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•-•i-ieiierzLMi-jiiiii;  des  JalireH  lOOG;  Taril'vertrai; ; 
TecliniHi'lK-  ll(icbH('buh>n :  Sie;;erlniiJ;  BMvk  in  die 
Zukunft;  Kheinlande;  Stnliierzeugung.) 

Oeutscb-Ostaftika.    8teinknhl*>  in  D.   XXVI  904. 

—  ElMnerae  in  D.  XXVI  813. 

—  Xanganenee  in  D.  XXVI  914. 

Dichte  Güsse.   Miacbong  au!«  Roheisen  und  Stabl 

zur  llerAtollunK  d'r  O.    XIII  4ti4. 
Dieselmotor.     Ver!«uc-b«>  über  die   Vitvm  ihIiiii!,'  Min 

TocröU-ti  /um  Betriebe  des  D's.    Von  l'iiul  Kii'|i|ip|. 

Wll  7  t:^. 

Differenzdruck.    >li'i»Hunjj  ;;riiller  (ijiNinenKeii  mittels 

U'e».    Von  E.  r<t«ih.  XVIIUlM. 
DiphMnhauptprüfunften.    Ergebninee  der  D.  an  den 

Teebniaeben  Hoehacbnlen  Free  Ben«  wibrend  dee 

Studienjabrea  igo.^'Ot;.    VII  243. 
Draht  (siehe  auch  (leradericbtnuiHchinf  l. 
Drahtseil,    /.ur  (ii  ^rhii  hte  den  D  h.    \ni  444. 
Drahtseilschwcbebahnen.    XXVI  915. 
Drahtzieherei.  liichtticbea  von   der   D.  Von 

B.  Nenntann.    VIII  269. 


Druckfestigkeit.  I  rl»  i-  D.  \ob  Si  hamotteii.  V«m 
Dr.  II.  .Sejjer  iiml  I'..  Oamor.    XV  .'>21. 

Duplex-Prozeß.   D.  fttr  BeasemenUbl.   XIV  50ü. 

Durchllssigkeit.  Die  Ermittlanir  der  D.  von  Form- 
und  Kemaanden.    Von  Dr.  P.  Bteinitcer.  XXII  779. 

E. 

bhren-Promotiun.    i:.  von  (?eb.  Kmninerzienrat  Carl 

DeliuH.    VII  jr.-2. 
Eifel.    Eisen  in  iler  K.    XXVI  '.»02. 
Eigenschaften  des  Stahles,    l'ebi  r  lien  KinHutl  <l>'^ 

PabrikationHTerfahrena  auf  einige  B.  d.  s.  .\  X 1 1 1 81 1. 
Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches.   III  104, 

VI  810.  X  852,  XV  680.  X.X  717,  XXIII  815. 
Einweihung.   Die  Rinweibanr  de«  InKonieurbausea  In 

New  York.    X\II  7'.>-J. 
-  Die  K   lirr  luuiMi  lM'l>inali'  iIiT  Kiini;;Ii('ben  U<>rj;- 

akaili  riiie  /u  t'lnustbal.    XXIV  n-J'.t. 

—  Dahselbe.      FeKtnebrift.      .Vuszii^'    von    B.  Osann. 

XXIV  830. 

Eisen.  Ku|>ft<r  im  B.  Zuatihrifi  von  W.  Lipin.  Iii  99. 
Fehl<>r'|uellen  bei  der  titrimetriachen  Beetimmnng 
dea  E'a  mit  Permanganat.   III  100. 

—  Zar  Beatimmun^  dea  Sehwefela  im  B.  Von  Enron 
Dusaier.    IV  14_'. 

—  Vor#cbl<i;,'>-    /u    eiai'r   Nurmalbandelitnu'tlioile  lur 
iVv  Iii  -liiiiiiiimir  ilfi«  K'h  in  Eisener/cii.  /liHrliriften 
\.iti  \>r.  l'juil  l.itinkeriM^'.     VI  202,  Wll  »iOI. 
Hn^-rliir.    /.iiHilirift  von  A.  Müller.     VI  204. 

—  Dasttelbe.    /usehnft  von  II.  Kinder.     X  .'(44. 

—  Tnuinun^  des  K'a  von  Man{;an,  Nirkel,  Kobalt, 
Zink  durch  ameisenaanre  Saisv.    Vi  11  272. 

—  Metalliaehea  E.  als  Titoraubalanx  fQr  Kalinm- 
|>»rnian^'anat.    Von  H.  Kinder.    X  :t4M. 

—  /ur  (■••^(■liicbti'  (|i's  I'/n  in  l.'ii^arn.    XIII  A'At. 

—  Stickt-I  II    Ml  i;.  472. 
^  K.  utul  Ar-  H.    XIII  47:t. 

—  Teller  den  EinHuü  ilen  CiirnrnH  jiuf  ilie  LÖNuntTH- 
fähigkeit  des  E  s  fiir  Koblenatoff  und  die  Oraphit- 
bildniig.    Von  (W.»  Eilender.    XX  781. 

—  Spandwiade  aus  £.   XXI  749. 

—  Die  Hirte  der  Oefagebeetandtefle  dea  £>.  Von 
iE.»  Ked.Hdy.    XXI  74'J. 

—  Einheitlifhe  itenennuni:  toii  E.  und  ."'tahl.  Von 
Dr.  II.  Weddin-;.    XXII  :7.'.. 

—  ht'Uriii.'i'  /ur  (iui»ehieh(e  de»  K  * :  (ieat  hiehte  der 
K>-.  iiindustrie  im  Kreise  Olpe.   Von  Dr.  L.  Beck. 

XXV  801. 

—  Zur  Trk;«»chicbte  des  K's  (in  Bnropa|.  XXVI  901. 

—  E.  in  Böhmen.   XXVI  903. 

—  E.  in  der  Eifel.    XXVI  902. 

—  S|H/i(isebe  Wärm.'  d.  s  IVa.    XXVI  92.'i. 

—  Verhalten  von  E.  und  Kohb  iiütolT.    ,XXVI  925. 

-  (Siebe  aiuli  ( iiilM'iHiii  iiBw.) 
Eisenbahnbetrieb  (»lehe  Eloktriachor  Ueirivb). 
Eisenbahnen.    Die  K.  in  dea  Vereinigten  Staaten  wna 

Niirdamerika.    III  105. 

—  Wa);enmaogel  nnf  den  aordamerikaniseben  E. 
X  358. 

—  Stablachwellen  fBr  amerikanische  B.    XIV  505. 

—  Die  F..  der  Er«le  (1901  bis  IÜÜ5).     XXIII  Mil9. 

—  .Si'bienenbriicbp  auf  nmeriknniH<h«-u  E.    XXV  S94. 

-  (.Siehe  auch  (_füterverlM  lir ;  K ii  inli.itinen ;  .Stratten> 
bahnen:  Fraebtiinderuii^'eit ;  .VuMiahnietarit'. i 

Eisenbahn-Oberbau  ihi<>bo  Hettun^'». 
Eisenbahnpolitik.    E.  in  Afrika.    XXII  70o. 
Eisenbahnräder.    Ueber  die  Herstellun'.'  vdu  En. 

Von  Peter  Ejermano.   XXIV  836,  XXV  870. 
Eisenbahnschienen.  Das  Riehten  tob  B.  im  kalten 

uml  warmen  Znalande.   Von  S.  von  Hebnkewski. 

XXIII  7'.»7. 

—  (Siehe  auch  Si  hicnenbrili  he). 
Eisenbahn.'^chwellen.    E.  au«  Eisenlieton.    .XXIV  8.'» 
Eisenbahnvcrwaltung.     Der    Etat    «ler  K<inig:liih 

Preubiachcn  E.  filr  daa  EtaUjabr  1907.    IV  144. 


VI 


Eisenbahnverwaltun^.    l'i'ticr  «lio  Stcllim^  <1,t  K.  zur 

Hiiiführun);  der  S<>lhKti-iitUilun;^.     XII  429. 
Eisenbeton.    Ki!ti'nl»BhnH<hwcll<ii  au»  V..  \\lVh.">s. 

—  iSji'be  niirli  Iteton  :  KiHfnverbiniluiii:«'n ;  Si-liornHtein.t 
Kiscnbetonausschuß  (w'n-he  l>i-utMrli<'r  Uotuii- Vcn'iiu. 
Eisenbleche.    \  i  r(iitlt<-ii  U-tri'TtiT  K.    XIH  471. 
Eiscndarstdiung.    i'irekti-   K.   ihit'lu-  llflttt  nlo'trii  b). 
Eisenerzaufbereitung.    nie   iimg-notiMclie  K.   in  Tort 

H.]ir\.  vmii  Dr.-itig.  AI.  \vi'i.^k.ii.f.  vi"irrr 

—  tSii  ln-  niicli  Aiil'l'iT«'itunt?.) 

Eisenerzbergbau.  E.  in  den  dcutochcn  Klicinlanden. 
Xlll  44  1. 

—  <>irlh-  aiH'li  KiHi'tiüicinlitT^^bnu ;  Kr/inTijtiHu.t 
Eisener/hriketticrunR  (»ii  lio  l'r<  lUti-int  ». 
Eisenerze.      I>ic    «iliwoiliiichi'    Krzatihruhrl'rjif;«-  itn 

ncut-Hclii'n  |{4'irlihiu::('.    I  2'). 

V(>r«chltii;i'  zu  rincr  Ni>rniiiliiani|f'l»ni<>tho<lc  für 
ilic  ttostirniitunt;  (ien  Kimimih  in  K'ii.  /us«  lirifton 
von  Dr.  l'aul  Liliiikuriiiu'.    VI  2(12,  XVII  i;oi. 

—  l>aH«ill>i'.     /.usrbrift  von  A.  Milll<-r.     VI  2'>4. 

—  ItaH-i-Hn-,  /usilirift  \t>i\  II.  kiii«l»T.  X  :144. 

—  Offt-n   zum    Hö-^ton    |iulv<'rf<"iriiii:.-i'r  K.    VIII  'JH3. 

—  I>ii-  Ht  wortuii^f  ili  r  K.     Von  .M.  Urt-ci«.    -X  ^HO. 

—  K.  in    1  iiriirt.     \  ll.'iCi. 

—  AimtrnliHrlii-   K  \ 

—  E.  im  Tliiirin^f.T  Walil.-.    XIII  456. 
K.  in  .Si/ilii.ii.     Xlll  4.'i:' 

—  E.  in  Val  il'AMpra.    XIII  4.")t. 

—  F..  in  (  iilorad».  Xlll  4.'')T. 

—  K.  in   AiiMtrali.il  \IH  4.'.:- 

—  Ktitstfliuii^'  iIi  T  K.     XHI  457. 

—  Dil-  HrliwoiiHi'hi'  KiHi'n«'r/fra;;o.  XV 

—  Vprwendun<f  der  FT  auH  Nörbötten  iSchw  eilen). 
 VXVI  910   

—  i:.  in  ricTPlanti.  XXVI  !>12. 

—  K.  in  den  ViToinijjtfii  Staaten.    XXVI  012. 

—  in  Xoufuuilland.    XXVI  yi2. 

—  K.  in  heutmh-Ostafrika  XXVI  "Jia. 

—  r..  in  Alf^ior  und  Tunis.    X.XVI  91H. 

—  (Siebe  aueli  Oberer  Si'h;  IK'utHi'liland  ;  Orieelicn- 
land;  Nikolajew.) 

Eisenerzeugung  («iclie  Uohoi«eni  rzeuj,'un>;;  Klektrim  he 
r>efen;  ElektriHclic  Kr/i'uj,'unj;  Ton  Stalil  u.  Kinen). 
EisenerzFeld.    I>ai>  I'--  yc^n  Grängeglor::.    XXVI  'JKI. 
EisenerztörJerung.    E.  Frankreichi  im  Jahre  1905. 

X  \  VI  <A\I\ 

Eisenerz-Gewinnunit  und  -Verbrauch  der  wichtig- 
sten Staaten.    I  H2. 

Eisenerzgruben.  K.  bei  Teruei  im  nordÖHtlicben 
Spanien.    X  3.%7,  XII  427. 

Eisenerzlager.  Iteii  be  E.  auf  der  japatiiKelieii  Insel 
Je,*Ho.    XII  427. 

Eisenerzlagerstatten.  Die  K.  und  die  Eiüeninduatrie 
Wiirttember!;».  Von  Dr.-Int;.  ('■  (Jcijfcr.    XVII  .'i!(2. 

Eiscnerzvori<ornmen.  Die  Htih-utunp  der  Sjet^er- 
Ittiidi'r  K.  für  ilie  Verjtnryuny  der  deutwcben  Kieen- 
indu(ttrii>.    Von  Wilbelni  Venator.    IV  127. 

—  lieiiehichte  der  E.  an  denOberuii  Seen.    XXI  748. 

—  K.  in  den  Kirelmpifleii  .lukkasjärvi  und  ticllivare 
in  Nnrliotten.     X  X  VI  '.Hl. 

Eisengewinnung.    E.  in  Inneröstorroich.     XIII  4rtH. 

—  V..  in  Darien  und  Moeiden.    XIII  439. 
Eisengießerei.    Zur  Kalkulation  in  der  E.    XIV  4'.14. 

—  (Siehe  aueh  Uicßerei.i 
Eisen-Gold-Legierung.    XXVI  vi2H. 

Eisenhütte  Düsseldorf  (Hielie  Verein  deutHclier  Kisen- 

hütteiileute :  Zwrlifvercine). 
Eisenhüttenlaboratorium     (siehe    Mitteilungen  auH 

(Ifin  E.i. 

Eisenhütteninännisches  und  Metallurgisches  Institut 

in  Aachen.    IV  1.52. 
Eisenhüttenwesen,  (icaehit  lite  deH  l"»  in  Nordamerika. 

XXV  x'ri. 

Eisenindustrie.  Italien»  l-ÜHeninduHtrie.  Von  Dr.  II. 
NVeddin^'.    I  13.  XII  42H. 


Eisenindustrie.  Erzeuiruns;  der  deutwelifn  KiMen-  und 
SlalilinduHtrin  mit  Eiii^oblutt  l.uxfmhurffH  in  den 
Jahren  V.*o.i  bi»  II  71. 

—  Die  Ib'il.-utunc  'It  Sii-p-rlaiidi-r  Eiwener/vorkornfnen 
tilr  dii-  ViTsortrunt:  der  deutgeben  E.  Von  Wilhelm 
Vi'ii.tt.ir.  IV 

—  K.  KinlandH.     VIII  -'h4 

—  I'.  Deiitm-hianilw  iwielie  Uliek  in  die /nkunft;lndu»trie.) 

—  Sii-::trlünd.r  Stuhl-  und  K.    XIII  440. 

—  i:.  im  Firhtel^'.-birt:.-.    XIII  44:t. 

—  H.  im  Thürinji-r  Walde.    Xlll  443. 

—  h:   in  \ntnl  XIV  .Mir. 

—  Die  r.i!-«-ner/lnirrr-<tiitten  uml  die  E.  WQrttomber:;-'. 
Von  Dr.-hi;:.  C.  «iiii^.r.    XVII  .Mt2. 

-  «irolHiritaniiifUi  K.  im  .labri'  l'MM\.     XXIII  HU!. 

(ii'tK'liiebte  der  1].  im  Kr<'i-<e  <  H|i(>.  <  Siehe  ( iegi'hichti'.  i 
Eisenkarbonyl  inielif  Virliiiiiliini:<'ni. 
Eisen-KohlenstolT.    Hfitru".'  'oin  lünHuli  des  Siliziums 

auf  das  S\ stein  K.     XIV  4^2. 
Eisen-Kohlenstoff-Legierungen.    Chemiache  und  mc- 

tallriirrntiliisilie    riitiTsuehiinyen    den  HartgUHwen. 

Ein  Itritrat:  zur 'l'ln'orii'  <iiT  I'.    Von  Dr.  II.  VVi-dilinj 

und  Fritz  <  i-mer.    XXIV  s:i:i.  XXV  hch. 
Eisenkonstruktionen.    Di»'  Wirkuniri-n  von  Erdbeben 

imil  l'i  iiiT    «iif  dit'  i:     in  Sun   Franrimii  K «■!■«»- 

berieht  von  (H.i  Kohnke.    XVII  :><\. 
Eisenlegierungen   F.r/iMufuiijf  huehpro/entitfer  F..  naeh 

il.  ni   Vi  rfjtlirt-n  von  tiir.id.     VI  2l"ir 

—  Selbsthiirteiide  K.  und  Stahlb-';i.-runt:.n.  XXVI '.129. 

—  Kohlen^toffarine  F.  XXVI  1«2!<. 

Eisenmarkt  tainh««  Xaebriehten  Tom  K.\. 

Fitfnnitrid  F    nml  Cbromnitriil  V  M4« 

Eisensand.    E.  in  Japan.    XIII  4.^7. 
Eisensteinbergbau.    F.  im  oberhar/.    Xlll  456. 

—  K.  im  Fiilitel^i-bir^re.    XIII  451'». 
Eisenverbindungen.    E.  im  Heton.    XXI  74«. 
Elektrischer  Betrieb  auf  preuß  Vollbahnen.  VII  247. 
Elektrische  Erzeugung  von  Stahl  und  Eisen.  Von 

(F.  K.t  EichhotT.    XXV  ss;i. 
Elektrische  Kraftanlagen.    XXVI  91»;. 
Elektrische    Kraftübertragung    in  Hüttenwerken. 

IV.  Teil.    Von  F.  J«ns^en.    VIII  2r.:>. 
Elektrische   Oefen.     Verwcnduni»   des  elektrischen 

Ofi'nH  in  diT  HiollHn-i  X  rU2. 

—  F..  <>c.  in  ihrer  .\nwendunu'  auf  die  Erzeugung  Toii 
Eisen  und  Stahl.     XIV  r>ü.{. 

—  Frsehmclzuns;  von  RoheiHen  au«  Erzen  int  elek- 
trisehen  Ofen.     XIX  (>7.'>. 

Elektrische  Ströme.    Zerstörende  Einwirkung  e>.  8. 

auf  nitoneiHi-nknnstruktioofn.  XVII  ÜOG. 

Elektrischer  Widerstand.   Aenderun^  des  e.  Wt-«  von 

Stahlsorten    außerhalb   der  Uniwandlungsgebiote. 

VIII  272. 

Elektrizität  auf  Hüttenwerken.  Die  .Vnwenduntf  der 
F.  R   H  Wiv  s.M 

—  Daiiselbe.  AuBführun;;en  von  Kurt  Kerlen.  XXIVB51. 
Elektrizitätswerke.    Din  E.  Deutsehlands.    XIX  »'.«9. 
Elektrolytisches  Beizen  von  Stahl.    XXV  S9:i. 
Elektromagnetische  Aufbereitung.    X.XVI  914. 

Flektro-Reversiermaschinen.  XXH  791. 

Elektrostahlanlagen.    Zur  Entwieklung  der  E.  Von 

V.  Engelhardt.    XXIII  H(i7. 
Elektrostahldarstellung.     Uebor  die   Fortnchritti«  in 

der  E.    Vortrag  von  (F.  R.l  Eiehhoff.    II  41. 

—  Dasselbe.  II.  Teil.  Vortrag  von'Hermann  Röchling 
III  Hl. 

—  DaHHelbe.   HeKprtx'liung  der  beiden  Vorträge  III  85. 

—  Dassi'lbe.  Berichtigung  zum  Eichhoffurhen  Vor- 
trage.   IV  152. 

—  Diisselbe.  ZuHchrifl  von  Charles  Albert  Keller. 
XII  419. 

—  Dasselbe.    Zusrhritt  von  Eirhlioff.    XII  419. 

—  iSifhe  aueh  Wedding,  Dr.  H.  Italiens  Eisenindustrie  : 
Eli'ktriHehe  <)i'ft'n;  Eh-ktrisrlie  Erzeugung  von 
Stahl  und  Eisen). 


VII 


Elementen^rtippen.    Unlier  di-n  KintiuU  bextimmtor 

E.  auf  UulSeiBfn.    XVIIl  »52«. 
Eliza-Hochöfen.    Schwero«  Uiijflilck  auf  den   K.  /u 

l'ittüliurK.    XVII  (Ulli. 
England  (i^iehf  UroUliritnnnien). 

Englische   Stimmen   über   Leben    und   Arbeit  in 

Deutschland.  \XV  ss4. 

Erqucte.    Die   I'    ülier  die  acbtatflnHige  Arbeitezeit 

L-ü-rliBPhon  Koblenliorgbau.    XI  \  »  'id. 
Ent.schädigungen.    K.   iiaili   dt-m  »rolif.-iüT  in  San 

h'rniii  isi  i>-     IV   l.M  . 
Erdbeben.    Die  Wirkiini't'n  von  H.  und  Feuer  auf  dio 


KiwenkoiiHtrukiioiie»    in    San  K 


niiieiHeo. 


UeisH- 


iMTicht  von  (Hl  Kolink)'.    Wll  .•»il. 
Erfindungen.     .Mitrcmeine   Autmcelluni:   von    K.  der 

Kieitiiiidij.Hirii-  1  rüunilicii  kli'iiifr  K.i.  Will  r.:i'.i. 
Erhärtungspro7eÜ.    l'elu'r  den  II.  der  livdraiiliwclien 

Hiride'nittel.  V,.ii  Dr.  Kuliiatid.  \l\  t.i.l. 

ErzausFuhr.     K.  ilher  Xik.dajevv.    I  :i4,  WIV  >.'iT. 

-  (Siehf  aueti  .-^ebwedeii.) 

Erzbergbau.    K.  in  iler  .Mark  Hrandonburg.    Xlll  443. 

—  (Siebe  auch  fc]iaeiu'rzher>;bau.l 

Erzbriketts.     Verwt'ndunjf  von  K.  (beim  Hochoft'n- 

betrieln'l.     XXVI  !M  7. 
Erze.    Korwttdlung  von  l'reUwteineii  nun  K'ii.    Xlll  4.'iN. 
Er/geschäft.     Da«    l'oti-E.     Vun    Au^'u»!  IvaM^Her. 
 U  -Vtt^ 


Er^-schmclzen.  Alte   R.  auf  der  SfbwiäbiHrben  Alb. 

Mll  4411. 

Erzverschiffungen  von  dem  Oberen  See  III  112. 
Etat.    Der  K.  cler  Krniiglich  l'reiiliirtelu'ii  F.i»eiibttliii- 

Verwaltung  für  dm  KtutHjabr  l'.MiT.    IV  144. 
Europa  iwitihf  l'rjjeHrbiebtei. 
Evth-Stiftune.    IX  :i2lT 


Fabrikationsverfahren,     l'elier  den   KinHuli  den 
auf  einige  Eijennebaften  de»  Staliles.    XXIII  HIT. 

Fachvereine  («ielie  horielite  über  Ver.'ianiniluinfen 
auH  F'n.l. 

Fahrcnheitgrade.    Tinrecbnuntf   von  F'n  in  CelwiuK- 

i;rade  utid  uuiifekebrt.    XI  ."ifll. 
Feinbleche.  SidbstkdHten-Hererbnunfj  der  Heize  von  F"ii. 

Von   Wllh    Srhwar?      \l\  („Tj 

Feineisenstäbe.  Transport  von  K  n.  Von  .M.  Müller. 
IX  .119. 

Ferrochrom  leiebe  Eisenlegierungen i. 
Fcrromangan.    Die   Erzeugung'  und  Einfuhr  von  F. 

lind    SpiejfeleiMen    in    den    Vereinigten  Staaten. 

MX  671. 

—  Merittellong  von  kohlenstolffreieni  F.  Von  (E.|i  Ke- 
'ivMiy.    \X  7 Iii. 

Ferromolybdän  i  Hiebe  E'aenlegierungeni. 
^errosilizium.    XXVI  92S. 

I  Siebt!  aueh  Siüaiuni.l 

Ferrotitan.    Einfache  Methode  der  Titanbewtliiimun^f 

IM  F.    Von  Henryk  NVdowiM/.ewMki.    XXIl  7X1. 
Fe  rrovanadium.     Zur    Hestimmung   den    Vanadium  s 

in  V   III  ifwr:  

—  iSiebe  auch  Ei8enlegierun;;en.| 
Ferrowolfram  (Hiebe  F;iMeDlegieruii;:eni. 

Feuer.  Die  Wirkungen  von  Erdbeben  und  F'.  auf  die 
Eixenkonstruktionen  in  San  Franeisco.  Keiue- 
berieht  von  (K.)  Kobnke.    XVII  5H1. 

Feuerfeste  Erzeugnisse.  Kaoline  und  f.  K.  in  Kuti- 
land.    XIII  455. 

Fichtelgebirge.    Fä^eninduHtrie  im         .Xlll  44.4. 

—  Eii>en»teinl>ergliau  im  V.    Xlll  456. 
(Siebe  auch  Manganerze.) 

Finland.    Die  Ei»enindu.ttrie  F'n.    VIII  284. 
Flammentemp«i«tur.    Xlll  451. 

Flammofen.  Verwendung  dos  F"«  in  der  (iießerei, 
intbesondere  zur  Schmelzung  von  Hchniicdbarem 
<iub.    VortBf,'  von   Dr.-Ing.  (leilenkirrhen.    I  19, 

II  Ü4. 


Flammofen.  Be»ipreohung  de«  vorerwAhnten  Vor- 
triitce«.    III  107. 

—  DaKHelbe.    /uKehrift  von  Carl  Kott.     VI  2oj. 

—  Dn(t('ell>e.  Zusebrift  von  Dr.-Ing.  ( ieileiikirebeii. 
VI  207. 

—  DiiHHidbe.    ZuHebrift  von  II.  Eekardt.     X  .14:). 
Flüchtige  Bestandteile.    HeHtimmung  der  fn  H.  und 

des*  Heizwerte*  von  Kohlen.     VIII  272. 
Flußeisen.     Flrzeugun;;   Mtn  F'.   im  DeiitHelien  Keiebe 
eiri.Hr'hlielilieb  l.uxemburi;  wSbrend  de^  .Irtbr«  -!  l'.'OtJ. 
XIV  5(11. 

—  l  eber   dnw  Altern  von  F.  Nilint  krUiwelieii  Üi;- 

nierkungeri.     Von  I  F.  K.|  F<i(  lihoH'.     XXIV  ^-i'.K 

--    (Siehe  auch  Stahl.) 

Flußeisenblöcke.  Euiikern  und  Reigern  in  F'n.  Zu- 
«ehrift  von  .\dalb.  Kur/wernhart.    III  '.''.». 

Formkasten.    Kin  neuer  F.    Vlll  277. 

Formmaschine.    lüiie  Sand«rhleuder-F'.    Vlli  276. 

Formsand.  Die  Ermittlung  der  l>ur('lilH><Hi:;keit  von 
Form-  und  Kernnanden.  Von  Dr.  F".  Steiiiitzi  r. 
XXIl  7711. 

Frachtänderungen.    IX  .121.  XXII  7'.t4. 

—  iSielie  aiiili  .K iiHiiahmetarif.) 
Frage  kästen.    XXIV  .s;->ii. 

Frankreich.  F  m  IIik  hritei~aiii  1 .  Januar  11)07.  VII  24:^. 
'l'arireiinaliigungen  der  fran/iitiiHi'lien  Xurdbaliii. 
Vlll  2K7. 


F  o  iMii-  lind  AuHfnbr  im  .luhre  UMIC).  \1I  4J:i. 

—  Eiwern  r/rdnli  riiiiL:  I  n  im  Jahre   l'.Ml.'i.    X\\  I  '.MO. 

—  (Siehe  auch  l  j»enerz-(  iewinnung ;  Uobeiwen- 
erzeugiing  ib'H  Jahre»  l'JUii.) 

iL 

dase.  Ileizuii;:  der  Kessel  und  Winderhitzer  mit 
nn"i;:licbHt  reinen  (i  n.  Von  Dr.-ltig.  h.  e.  Frii/ 
AV    I.iirtiiniin  \  V  -.tiri 

—  Unfillle  durch  jiftitre  (i.    X.XVl  '.lOH. 
Gaserzeuger,     l'elier  die  Anwendung;  von  l)am|if  im 

Hetriebe  der  (i.     Von  Job.  Körting.     .Wll  7H7 

—  (Sii'be  auch  (tasgeneratoren I. 
Gasgeneratoren,     l'eber  (J.     Vortrag  von  Johannet 

Körting.    X  X  H8'). 

—  DaHHidbe.  HeHprecbung  den  vorgenannten  Vortrages. 
XXIll  800. 

—  Da-Hselbe.  Zuwebrift  von  Karl  (iua^ebart.  XXIII  HiKi. 

—  Dasselbe.  Zuschrift  von  Wilh.  Breusing.  XXIll  HOfi. 
DasHelhe.   Zusebrift  von  Job.  Körting,    \.\lll  Hi}V>. 

Gasmaschinen.  .Sebwierigkeiten  im  Hetriebe  der  (i. 
und  ihre  Beseitigung.  Von  F'ritz  Selige.  VII  222. 
DaHHölhe.  Hi'»|>reehung  de«  Torgenannteu  Vurtrage«. 
VII  24;i.  Vlll  2S1. 

—  Dasselbe.    Zusebrift  von  (i.  Heimer.    .Will  027. 

—  Danselbe.    Zuschrift  von  F'.  .Selige.    XVIIl  (,2H. 

—  (Siehe  auch  Hnchofengase ;  Hoehofengicbigaaei. 
Gasmengen.    Messung  groller  («.  mittels  Differen/- 

druckes.    Von  E.  Stach.    .XVIII  «IS. 
Gasreiniger.    XIII  4.')0. 
Gasreinigung.    XXVI  H05. 

Gasrohre.   Zur  F"abrikation  gezogener  tt.   Von  Anton 

Ibiusse.     XI  .S7I,  XII  404. 
Gasströme.     Direkte   .MeHsung  der  (iesebwindigkeit 

beiber  (i.     Von   K.  Vainbera   und    Fr.  S<-braMil. 

X  ;i34. 

GasverhSItnisse.    (i.  bei  der  Hulzverkoblung.  Von 

Eduard  Juon.    XXI  7a:i,  XXII  771. 
Gebläse-Explosion  (auf  dem  Haai  er  Fjsen-  und  Stabl- 

vrerki'K     Vlll  2s7. 
Gebläsemaschine.  (Siehe StabUerksgeblaseinaMbinci 
Gebläsewind  (siehe  Windtroeknung». 
Gebrauchsmustereintragungen.    I  2',»,  II  (i9,  V  I7n. 

VI  20S,  VII  242,  X  349,  XII  420,  XV  52h.  XVI 

.')f,:t,    XVII  602,    XIX  665,    XX   715,    XXI  744. 

XXII  7h:i,  XXIV  847,  XXV  WHii. 
Gefügebestandteile.    Die  Ilürte  der  (i.  du»  Eisens. 

Von  lE.l  Kedesdv.    XXI  74'.t. 


VIII 


Gfllivare  (siehe  Norbottcnl. 
Gener-itoren  (siehe  (las^^eneratoren). 
Generatorgas  (Mieho  tia«roini(;un^). 
Georgia.    KRoliiif^ewiluraiig  in  <•.    XIII  45'i. 
Gepick-  und  Gfiierwafenpnrk  der  preufUsch-bessi- 

scben  Staalsbnhnen.    (Siehe  verein  denteeber 

Eisen-  nnd  i^tahlindustrieller.  Nordwesilicbe  Qrappe. 

Zum   Bericht   Aber   die   H«uptveri»amniIunR  vom 

5.  April  ll»07.) 
Geraderichtmaschine  mit  automatischer  Abschneide- 

vorrichtung.  Iii 
-  l)a<iHetbe.    Zusrhrifi  vdii   \tit.  Srhöpf.  VI  206. 
Gerhard.    Scilhriich  auf  (inil..-  <i.    XVI  568. 
Geschichte.  Zur  Oeacbiclitu  des  Eleens  in  Uanrn. 

Xm  4B9. 

—  Znr  O.  des  DnhtMik.  XIII  444. 

—  U.  der  EiBcneriTorkonunon  an  den  Oberen  Seen. 
XXI  74«. 

—  Heiträge  zur  Uescbicbt«  üeti  fc)ii*eni«:  Oeschicbte 
<li  r  FjHoninduetrie  im  Kraiae  Olpe.  Ton  Dr.  L.  Bedt. 
XXV  Stil. 

—  O.de>£la«Bb0tteaweHeiiHin  Nordamerik«.  XXV89S. 

—  (Siabe  auch  Urgeachichte.) 
Gescbicbtliches  von  der  Onbtxieberel.  Von  B.  Ne«> 

flMDiu  Vill  m 
GeschOtzbau.   O.  tm  Mittelalter.   XTII  44». 
Geschwindigkeit.    T>ir(4, tt-  McxKimK  der  U.  bciUer 
(iiiüKtrMine.  Vuti  Ii  \  iinilicra  iinil  Fr.  Scbraml.  X  334. 

Gesclisvhiift  tili  u  irtschaMiictie  Ausbildung.  XV 634. 

—  (.Sii'ho  RiU'li  rreiHiiiisKchmlicn.) 
Gesellschaften  (siehe  Ver-  iiui. 
Gewinnbeteiligung   der   Angestellten   der  United 

States  Steel  Corporation.    IX  820. 
Gicbtgne  (aiehe  Hocbofeni^ichtj^aHo). 
Gictitgasstaubbesiimniung.     .\|<|mrat  zur  O.  nach 

Dr.  Srlirnder.    II  75. 
Gießerei.    l>ie  Vervronduniij  des  riati>nii>fenN  iii  der 
(«.,  inslienoiiiirri'  zur  Schmel/iini,'  von  »ehmicdbarem 
(lull.    Vorlra^;  von  I>r.-Ing.  lieili-iikirehen.    I  1 
II  r,4,  III  92. 

—  Dasselbe.  He»prechunK  de«  vorer»  (ilmtcn  Vor- 
trages.   III  107. 

—  Daaaalb«.  Znaohrift  von  Carl  Eott.   VI  2Uö. 

—  Dasselbe.   Zntobrift  von  Dr.^Ing.  Oeilenkircben. 

VI  207. 

— -  DaHHsIhc.    Zuitchrift  von  H.  Eckardt.    X  343. 

—  Verwendung;  des  elektriHcheit  Ofeas  In  der  Q.  X  S4Z. 
--  Eine  hoch|relegene  U.    X  343. 

—  (Siehe  aueh  BAhran^eBeraian ;  WaiehgioBerai ; 
£i«eoj;ieUerei.) 

GioBereifacbleute.  Bericht  über  die  Verttammlung 
denticlier  O.  am  ti.  Dezember  1906.   III  107. 

—  Daaealb«.  Vortrag  von  Dr. -lag.  (}eUMiidrebaa : 
Die  Verwendnng:  des  Plammofent  in  dorOieBaraL 
I  19,  II  G4,  III  llÜ. 

—  Dasselbe.    Hesproclunig  daa  vorerwIhnlaB  Vor- 

trape^t.     III  107. 

—  Djis-riiM  VortrftfT  von  K.  Locbner:  ISnlgOl  Uber 
äUhlwcrlvskukilleu.    IV  136,  V  174. 

—  Daaaelbo.  ßesproebang  daa  latxtarwibatan  Voi^ 
tragaa.   V  161. 

—  DaÜMlbe.  Borieht  von  Hayo  Fotkerts  Über  daa 
Dartiorostabl-Bereitanr^averfabren.    VI  211. 

Gießeivtmiscbungen.  (Siehe  üeilenkiroben,  Dr.  lug. 
Neuere  Arbeiten  ttber  die  Metallargie  dea  OnB> 
eigens.) 

Giellereimitteilungen.  IX  :il2,  X  342.  XIV  494, 
XVllI  i;2»;,  X\I  743,  Will  812,  XXV  8hO. 

Gießereipraxis.  Fehler  in  der  O.  anter  besonderer 
BerfickaichtiKungdesArmatorengnssea.  Vonil.iüofi. 
XIV  490,  XV  624. 

—  (Siebe  aueb  Mittallnagan  ana  dar  Q.) 
Gießereiwesen.  (Themla  im  Q.  (ffiebe  Gailanklrcben, 

Dr.  In?.  Neuere  Arbeiten  tti>ar  dia  MataUnrfpa 
des  UuUeisens.) 


Gins  Verfahren.  iSiehe  Eichhofl.  lober  die  Fort- 
■^c  liritle  in  (irr  li.li  ktriintiibl-Darslellung.'l 

Girods  Verfahren.  Kr7.eu;;uiijf  hoeli|irozentiper  Kineii- 
le;;ieruii;;en  nach  (i'n  V.      VI  213. 

—  (äiehe  aucli  Verein  dentacber  Eiaenbflttenleata. 
Haaptveraammlung  vom  9.  XII,  1906.  Baaprecbang 

der  VortrSge.) 
Gluirin  (siebe  Kernmachfrei). 
Goeckc.  Dr.  Feodor.    Nfi.  lirof.    XIX  684. 
Gold  (siehe  Eisen-üuld- Legierung). 
Gringesberg.    Daa  Erafeld  von  Q.  Id  Sebwaden. 

XXVI  910. 

Graphitbildung.  Ueber  den  F^iiiHuß  des  ChroniN  aui 
dia  liOenngaffihigkeit  dos  Eisens  für  Kohlenatofl 
nnd  die  O.   Von  (W.)  Eilender.   XX  781. 

Gcieebenland.   Beigwerkapradaktion  O'a.   VI  211. 

GroObritannten.  O'a  Eiaea-Einfnlir  und  -iknafabr. 
ni  106,  Vni  881,  XII  488,  XVI  666,  XX  7Iti. 
XXV  S«9. 

—  (i  h  S<  liilH>nii  im  .Inhre  \'.m>.    V  184. 

—  (i  s  |jo.  li,.lun  r.Hu;.     VII  211. 

—  V('r/<"<i:>>riui^'  in  der  Ablertifuni;  dos  naeb  Anarika 
▼erkauften  Koheisens.    Vi  213. 

U's  Robeiaenarceugnng  tm  Jahre  1906.   XI  898, 

XII  488.  - 

—  0*e  Atahlersengun),'  im  Jahre  IIKHI.   XVI  665. 

—  (Vh    Fi-i  nindtihtri.'    im   .Jahre    190r..     XXIII  SI6. 

—  (.Siehe  auch  liiKcner/trewinnnne;  Koheisenerzeugung 
<leH  .labr«'-'  1'"  "  :  Stnliler/cii;:iuiu' :  Kiniurte  ;  L'li-ve- 
land ;  ferner  unter  V.  .NHi  hrii  hteii  vom  Eisen- 
markte    -  Industrielle  liund.Hchau.t 

Güsse.    Mischung  aus  Hoheisen  und  .Stahl  zur  U.er> 

Nti  llung  iliihter  (i.    XIII  4C4. 
Gußeiaen.  Ueber  daa  Verbaltaa  dea  Q'a  bei  laagaaman 

Belaatongaweebieln.   Von  Dr.  8.  ISerllnar.  IX  818. 

—  Sehwinden  des  O's.    XIII  4<i3. 

—  Metallurgie  des  (»  s.  Von  (B.)  Osann.  XVII  59«, 
WIM  023.  MX  ti.'.O. 

—  Ueber  den  EinHuB  bentimmter  Eleinenten>;rui>(»en 
auf  (i.    XVIII  t.Jii. 

—  Neuere  .\rbeiten  Uber  die  Metallurt^ie  des  tTs. 
Von  Pr.  Ing.  «ieilenkirchen. 

—  JiikrostrukturdeaU'a.  (S.  den vorganaantan Artikel.) 
Gußkalkulation  (aiehe  Kalknlalion). 
Gfiterverkehr.   Ueber  die  Kefora  daa  0*a.  Von  Gab. 

Rog.-Rat  Schwabe.    III  IIS. 

—  Aui^niilimetarif  lOr  daa  Dantieb-Italianiaehen  Q. 
XJV  006. 

—  (Siaha  aueh  KraahMadanuigan.) 

H. 

HiIkpBicbt«  und  VersicheniBinchutzverband.  i  33. 
H«ndel9bt1«ttt.  Dia  H.  (Warte  daa  ^Miialhaadela) 
des  dentachan  ZoUgabiatea  für  daa  Jahr  1900. 

XIX  669. 

Handelsschiffbau.  Englische  und  deutsehe  Normal* 
profilo  im  II.    Von  Carl  Kielharn.    XI  3<i5. 

—  Ist  eine  \  « nun  ,lcrun>;  ib  r  /uliI  iler  [-Protile  im 
II.  durchführbar.'    Von  Carl  Kiclhorn.    XXll  7.'»7. 

Handelsug.    Deutscher  H.    XVI  566. 

Handelsvertrag  (siehe  Tarifvertrag;  Zoilabkommon). 

Hlrte.  Die  II.  der  GefOgabaatandteOa  daa  Eiaona. 
Von  (E.)  Kedesdy.   XXI  749. 

Hirtebestimmung.  Ueber  die  H.  mittele  dar  BrinolU 
achen  Kut^cldruokiirobi'  und  verwandter  Elndmok- 
Terfahri-n.    Von  K.  I'r.-uli.    XXIV  S.*)«. 

Härten.    Ni  iioii  Verfahren,  Stulil  /u  h.    III  112. 

—  Elektrisch  gebeiztes  Bad  2um  Ii.  von  Vr'erkaeugeu. 

XIII  469. 

—  (Siehe  auch  Eisenlegierungen.) 

Härteöfen.  Ueber H.  Von  Otto  Uoldschmidt.  XXII  708. 

Hartguß.  Chamiseha  uid  matailt^raphiaoha  Uulor- 
euobunur«»  des  H'ea.  Bin  Beitn^;  aar  Tbaoria  dar 
Eisen-Kohli  nKt<iff-I.egierunKen.  Von  Dr.  H.  Wad* 
ding  und   Fritz  Cremer.    XXIV  »33,  XXV  866. 
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Hanzink.  Wiedergewinnunn^doHZitikaaus  H.  XIll  470. 
Harz  (siehe  Oberharz). 

Hasper  Eisen-  und  Stahlwerk  (siehe  Gebläse -Ex- 
plosion). 

Heißtufterzeugung.    Sau^u^  mit  H.  für  Stahlwerl««- 

u.  Hochofen-KüSHelanlatroti.  Von  H.  Seif.  XXIIlHiy. 
Heizung.    II.  der  Kessel  uiul  WituliThitzcr  mit  indff- 

lirLst   reinen  Oasen.     Von   Dr.-liiK-  h.  c.  Fritz 

W.  Lürmann.    XV  509. 
Heizversuchsanstalt.   Krrirhtunf;  niner  II.  zu  H<iehiim. 

XVIII  638. 

Heizwert.  Bestiniinun^  der  flUrlitit^en  Uestandteilo 
und  dea  Il'es  yon  Kuhlen.    VIII  272. 

—  H.  von  Kohlen.    X  348. 

Heizwertberechnung.  Die  XnvnrliiBsigkeit  der  II.  aue 
den  Analvi«en  der  HreiinHt»ir.>.    Vlli  273. 

Heizzwecke.  Uenutzung  von  'l'orf  iii  ll'n  und  zur 
direkten  KraftQhurtraguny.  Von  J.  KTirting. 
XXV  Sl)4. 

Heroult-Verfahren.  H.  in  Kanada.   XVI  568. 

—  (Siehe  aiieh  Eii  ltboff.  l'eber  die  Fortsrhritte  in  der 
EiektroBtahl-Darstelluny.) 

Hildegardehütte.  l>er  erste  elektri^cln'  Keversier- 
strnlieiiantrieb.  austrefQhrt  auf  der  II.     Von  (W.) 

Geyer     IV  121,  V  l«;-^ 

—  UassuLbe.  ( Siehe  auch  Elektrizität  auf  Hüttenwerken.) 
Hochofen.    Der  neue  H.  der  Larkawanna  Steel  ('»m- 

|iauy.    XIV  487. 
Hochöfen.    Hie  Lürmannsche  Schlackenforni  und  der 

Betrieh  der  H.    Von  Dr.  ing.  h.  c.  Fritz  W.  I.ür- 

niann.     VI  fW. 
~  Frankreichs  II.  am  I.Januar  1007.    VU  243. 

lü.'  bfit^isclien  H.     VII  ZiA. 
Hochofenanlage.    Die  H.  tier  Southern  SIeel  Cmn- 

jiany  zu  l'hattanoog^a.  VI 

—  Die  Hochofen-,  Stahl-  und  »alzwerksanlage  der 
,Societh   Anonima  deirli  -VUi  Forni  e  Fonib-ria  JT 


I'ionibino* 


Von   Frit^  Eflrmanii 


Will  61H. 


Hochofenbegichtung.     Ueber  H.    Von   E.  .Münker. 

—  Dasselbe.    Zuschrift  von  F.  Firnistone.    XXV  SH.I. 

—  hasHelbe.    /usebrift  von  E.  Münker.    XXV  ss:{. 
Hochofenbetrieb.  Der    II.   zu  HIaenavon.  IX  8IH. 

(Sii-hc  auch  Drees,  .M.  Bewertung  der  Eisenerze; 
P>zbrikett».) 

Hochofenexplosionen.    Neue  Anwichtcn  ttbcr  die  Ur- 

saelien  von  H.    XV  533. 
Hochofengase.    Wert  einer  Ruinli^uni;  der  IT.   X  350. 

—  (Siehe  auch  Gaue.) 

Hochofengichtgase.     Kegeneriening    der    H.  Von 

Wilh.  Schmidhammer     X\l  .^.'iK. 
Hochofen  -  Kessclanlagcn.     Sauu/ut;   mit   H.  iHlufi- 
erz»u;xuni>  Iflr  Stahlwerks-  und   11.    Von   H.  S(Tf. 


do8  H'h 


Hochofenprofil.    Zur  Frage  der  Berechnung 
Zuschrift  von  A.  Becker.  XI\'~4't4T 

—  Danellie.    Zus<-lirift  vnn  H.  Osiinn.    XIV  4'.'.'). 
Hochofenschlacke.    I'ortlitiul/enient  aus  der  H.   I  34. 

—  Kunststeine  aus  II.    III  III. 

—  Zur  Hestimmunj;  der  Schiiielz|iuukte  von  U'n.  Von 
l>r.  M.  SimoniB.    XXV  7:t'J. 

—  (Siehe  auch  Schlackonkristalle.) 


Hochofen  werke.  Erzeu^^ung  der  deutschen  II.  I  31, 
V  180,  X  353,  XIV  5IH1,  XVIll  XXII  7S5. 

Hochschulen.  Der  Besuch  der  deutschen  Tecliniwi  lien 
H.  und  Bergakademien  im  Winterlialhjahre  l'.)0(i/07. 
Iii  IQ'-.. 

—  Krtrubnisse  der  Diplomhau|it|trüfungen  an  di-n 
Ti-chnischen  H.  l'reuÜi^ns  wiilirend  des  Studien- 
jahren liW)  Oli.     VII  243. 

—  Verein  deutscher  Ingenieure  und  die  H.  X  ■l.'i'.*. 
Hohburg.    Kaolinlager    von    TT    bei  Wur/.en    Tn  SäT 

XIII  454. 

Hoiländisch-Limburg.  Das  St,-inkolileiibeckeii  in  Jur 
Belgiacben  Campine  und  in  H.    .\IV  5>i4. 


Holzverkohlung.    flasverhültnisse  hi'i  der  H.  Von 

Eduard  .iuon.     X\l  THi.  XXll  771. 
Hüttenbetrieb     II.  (zur  dirckteit  Eisendaratollung)  bei 

iiidiMclieu  Ein;;elK)reni'ii.     \III  4l'»H. 

—  Verwendung  port'ser  Steine  im  H.    XIX  074. 

"  DieTone  und  ihre  Verwendung  für  den  H.  XXVI  908. 
Hüttenwerke.  Die  Anwendung  der  Elektrizität  auf  H'n. 
WIV  H.M 

—  Dasselbe.  Auafilhrungen  von  Kurt  Kerlen.  XXIV851. 

Hüttenwesen.    Kiimmh,  hes  II.  XXVI  902. 

Hydraulische  Bindemittel.    Ucber  den  Erhftrtungs- 

prozcB  der  h'u  B.    Von  Dr.  Kohland.    XIX  tiOl. 


Indien.  Ergebnisse  des  indischen  Burgbaues  im  Jahre 
H'O.V     V  183. 

—  Ilüttenbctrieb  bei  inilischen  Eingeborenen.  XIII  466. 

—  Manganerze  in  1.    X.VVI  913. 

—  (Siehe  auch  Ostindien;  Britiscb-Indien.l 
Industrie.    I.  und  neuer  Heichstag.    Vou  It.  Krause. 

XII  415. 

—  Kauchplage  und  I.    XIII  451. 

Industrielle  Rundschau  (genaues  Inhallsvorzeii^hniH 
siehe  unter  V).  I  38,  III  119,  IV  155,  V  187, 
VI  2IH,  VII  2.M,  VIII  292,  IX  323,  X  361, 
XI  394.  XII  434,  XIV  5(>7,  XV  .537,  XVI  578. 
XVII  (Ui).  XVIII  642,  XIX  t;si.  XX  722,  XXI 
7.54,  XXII  79.'),  XXIII  822.  XXIV  8<i(J,  XXV  897. 

Ingenieurhaus.  Die  Einweihung  des  Fes  in  New  York. 
XXII  792. 

Innerösterreich.    Eisengewinnung  in  1.    XIII  438. 
Internationaler  Verband  für  die  Materialprüfungen 

der  Technik.    XXV  H90. 

—  (Siehe  auch  Wedding,  Dr.  II.  1.  Das  Xickeloisen. 
2.  Einheitliche  Benennung  usw.). 

Intze-Feier.  VI  220. 

Invalidenversicherung.    Die  I.  im  DeatHcben  Reiche 

1904  und  r.(Of>.     XIV  5U2. 
Iron  and  Steel  Institute.    V  183,  IX  318.  XVI  567, 

XXII  7H6,  XXIII  HI7.  XXIV  H49,  XXV  H9i. 
Italien.     Ts   Eisenindustrie.    Von   Dr.    II.  Wedding. 

1  13,  XII  429. 
--  Erzeugung  und  Einfuhr  von  Eisen  und  .Stahl  in  I. 

(Siebe  Lilrmann  jr.,  Fritz.     Die   Hochofen-  usw. 

.\nlage  der  „Societa  Anonima  degli  .Vlti  Forni  e 

Fonderia  di  Piombino"). 

—  (Hiebe  auch  Koheiaouerzeugung  des  Jahrea  1906.1 

Japan.    J'a  Kohlen-  und  Eiseninduatrie.    XI  388. 
Eiwensarid  in  J.    XIII  457. 

—  Entwicklung  iler  Kaiserlichen  .lapani»cben  Stahl- 
w<Tke  in  Yrtwataniura.     XVIII  034. 

—  (Siehe  auch  Eisenerzlager.! 

Jesso.     Keiche    Eitenerzlager    auf   der  japanischen 

Insel  J.    XII  427. 
Jubilare.    2,595  J.  bei  Krupp.    VIII  2H7,  IX  320 
Jubiläum.    FOnfundzwan/igjühriges  .J.  von  Dr.-Ing.  E. 
Schrödter  als  tieschüftsführer  des   Vorcina  deut- 
scher EisenhUttenleute.    I  2,  11. 

K. 

Kalibrieren.  Einiges  über  das  K.  von  I'rofilwalien. 
Von  A.  Bartholme.    II  5i*. 

Kalibrierung.    Die  K.  der  Ziehpreüwerkzeuge.  Von 

— Karl  MuHiol.    XIV  477,  XV  6)3,  XVr7i?r 
Dmii-lbe.    Berichtigung.    .Will  n:i9. 

Kaliutnpermanganai.  .Metallisches  Eisen  aU  Titer- 
substanz für  K.    Von  II.  Kinder.    X  348. 

Kalkulation.    Zur  K.  in  der  Eis4'ngieüerei.    XIV  494. 

Kanada.    I jitdi<kut>g  <-ines  gr«iüen  Eisener/tii'/.irkes 

am  OlM-nii  S.  e.  I  ■<5. 

-  Er/.verscbittungi'ii  von  dem  l'tbercn  Sre.    III  112. 

—  Der  ni'ue  KHiiadiHclie  Zolltnrif.    IX  313. 
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Kanada.  K's  RoheiBenerzeu^nng  im  Jahre  1906. 
IX  317. 

—  (Siehn  auch  Roheisenerzeugunf^  di'M  Jahrex  1906; 
United  Siatce  Steel  Corporation:  hphcb  Stahlwerk; 
Saalt  Sto.  Marie-Kanal;  Il«>roult-Yerrahroii.) 

Kaoline.  K.  und  feuerfeste  Erzfu^niBHe  in  Hußland. 
XIII  455. 

Kaolin£ewinnung.    K.  in  Georgia.    XIII  455. 
Kaolinlaeer.    K.  von   Ilohbur^'  bei  Würzen  in  Ba. 

XIII  454.   

Kirnten.    MagneBitvorkommen  in  K.    XXVI  909. 
Kartelldenkschrift.    D.'r  K.  dritt>  r  Teil.  XXTTTli^H. 
Kaukasien.      Der     kankaniMi-he  MftHKani^nebergbau. 

KanmKit.  XIII  447. 
Kernbindemittel.    XXI  T43. 
Kernmachgrf'i  XI 11  4(i5. 

Kernsand.  Die  F)rniittUing  der  DurchlBwai^tkeit  top 
Form-  uiirf  Ki.rnitaiiilen  Von  Hr.  F.  .Steinit/eT 
XVll  77'V 

Kessel.  Heizung  der  K.  und  \VinHerhit/er  mit  mög- 
licbHt  reinen  Oanen.  Von  Dr.-Iüg.  h.  c.  Fritx  W. 
Lilnnium      XV  .MIO. 

Kesselfeuerungen.    X-IIl  452. 

Kesselstein.  Zur  Krage  der  Spoinewaagor-Vorwarniung 

und  Verhütung  iU"h  K'h.    VIII  "285? 
Kiirunavaara  (»iehe  .Norbotten). 

Kjellinscher  Ofen.    iSiebe  Eicbhoff  bezw.  Köehling, 

HiTinann.  r»»bwrdi»«  KorUrhritt«.  in  <1.t  Kli-ktroHtahl- 

Dawteiluntr.) 
Klassifizierung  des  Stahles.    XI  H\t\. 
Kleinbahnen.  Diu  K.  im  DeutMchen  Koiehe.  IX  3 IC. 
Kleingefüge.     Der  Zuitammenbang  /wiachen  Hruch- 

auasehen  und  K.  von  Stahlproben.    Von  O.  Dauer. 

III  88. 

—  DaMolbe.    Berichtigung.  185. 

—  (Siehe  auch  Mikroatrnktnr.l 

Kleinindustrie.  Allgemeine  AuHHtellung  von  Erfindun- 
gen der  K.  (räumlieh  kleiner  Krtindungcn).  Will  »i39. 

Kobalt  (Biebe  Trennung  de«  Eiserne  von  .Mangan  ubw.  ; 
Stahlherstellung). 

Kohlen,  ßegtimmung  der  dUchtigen  BeHtandteile  und 
dea  lleizwerieB  von  K,     VIII  272. 

—  Heizwert  von  K.  X  348. 

—  SchwofelboHtimniung  in  K.  (Siehe  Beiträge  zur 
l'nterBuehuiig  von  Steinkohlen,  unter  ,8tt'inkohle".> 

—  Stapelung  von  K.  unter  WattBor.    XXI  749. 

—  (Siehe  auch  Indien:  Ergebnisse  de«  Bergbaues  im 
Jahre  1905;  Steinkohle;  Japan.) 

Kohleneinfuhr.    Belgiens  K.    IX  31C. 
Kohlcngc«'innung  und  -Außenhandel  des  Deutschen 

Reiches  im  Jahre  1906.    IX  31«. 
Kohlenoxyd.     Schmelzen    von    Metallen    mittels  K. 

XIU  453. 

Kohlenstoff.  Ueber  den  Einfluß  des  Chroms  auf  die 
LöNungsf&higkeit  des  Eisens  für  K.  und  die  (Ira- 
phitbildung.    Von  (W.)  Eilender.    XX  721. 

—  Verhalten  von  Eisen  und  K.  XXVI  925. 

—  (Siehe  auch  Ris^-n- Kohlenstoff ;  Eisen -KoblenstolT- 
Legicrungen ;  HiBenlegierungen.) 

Kohlenstoff bestimmung.  Beiträge  zur  K.  XVfll  631. 
Kohlensyndikate  (siehe  Kartelldenkscbriftl. 
Köhler,  Heinrich.    Nachruf.    XII  435. 
Kokereibetrieb.     Folgen    des   langen    Lagcrns  der 

Steinkobli'  für  den  K.    Von  llanna.  k.    X  358. 
Kokillen.    Ueber  die  Verteilung  von  Schwefel  in  K. 

XXII  789. 

—  (Siehe  auch  Htahlwork-ikokillen.) 
Koks  (nifbe  Pi-triil'-umkoksT  " 

Koksbewertung.    XIII  447.  

Koksherstellung.    I>ie  K.  im  Distrikt  von  Connel»- 

Tille.     \l  389" 

—  (Siehe  auch  Kohlengewinnung  usw.* 
Koksofengase.      Vorwärniung    Jler    ge  re  i  n  i  gten  K. 
 VIII  44ft.   


Koksstaub.    Brikettierung  von  K.    XIII  448. 
Kokssyndikat  (siehe  Kartdldinkschriftl. 
Kolonien.  DeutHclic  K. (siehe  Kisenbahnpolitik ;  noutsch- 
Ostafrika). 

—  l'ortugiesi*che  K.  (i»iehe  Portugal). 
Kraftanlagen.  Elektrische.    XXVI  916. 
Kraftübertragung.    Die   elekfriHche  K.   in  Hotten- 

Wi  rkell.  IV-  Teil.  Von  F.  JauHnen.  VIII  255. 

—  DaMWi-lhi-  (siehe  Elektriy-itilt  auf  Hüttenwerken). 

—  Benutzung  von  Torf  /-u  lleiz/wei-ken  und  zur 
direkten  K.    Von  J.  Körting.    XXV  m',)4. 

Kreta.    Mineralienproduktion  K'h.    XVII  t>05. 
Krupp.    2.%'.>5  Jiibilare  bei  K      VIII  JhT.  TX~320. 
Kugel Jruckprobe.   l  eiierdii-  llrtrti'ln'hliinmuiig  mitteln 
ti,-r   Rr<ni'll»i-)ien   K  und   v.Twmnlter   Kimlniek v«r. 

lalinuL  V..M  F  l'reiiiH.  XXIV  h:,h. 

Kunststein  aus  Hochofenschlacke.    III  III. 
Kupfer.  Blei,  K.,  /.iiik,  Zinn.  Aluminium  und  Nickel 

in  iten  .Ubren   IWII    Ihh   l'.XKi.  XXI  747. 

Kupferer/cugiing.  K.  und  -Verbrauch  in  Deutsch- 
lauiL  MV  501  ■ 

—  K.  in  den  übrigen  Ländern  (siebe  ebendaselbsti. 
Kupfer  im  Eisen.  ZuMcbrift  von  W.  Lipin.  III  99. 
Kupfcrstahl.    XXII  TvJ. 

Kupolöfen.  Bau  und  Betrieb  der  K.  Von  C.  U.  Jaeger. 

X  3:m. 

—  (Betrieb  der)  K.     XIII  464. 

-   Von.  Bau  und  Betrieb  der  K.  XXIII  812. 

Küpper,  Carl.    .Vaehruf.    IV  156. 

L. 

Laboratorium   (siehe  Mitteilungen   aus   dem  Eisen- 

hüttenlaborntorium), 
Lackawanna  Steel  Company.    Xeuanlagen   der  L. 

IX  302. 

—  Der  neue  Hochofen  der  L.    XIV  4J<7. 

—  (Siehe  auch  unter  V.  .Nachrichten  vom  Eisenmarkte 

Industrielle  Rundschau.) 
Lagern  der  Steinkohle.    Folgen  des  langen  L's  d.  8. 

für  den  Kokereibetrieb.    Von  llannack.    X  358. 
Lake  Superior  (siehe  ()berer  See». 
Längen  von  Metallen.  WarmevorgSnge  beim  L.  v.  M. 

I  35. 

Leben  und  Arbeit  in  Deutschland.  Engliache  Stimmen 

über  L.  u.  i.  D.  XXV  ss«. 

Legierte  Eisenbleche.    Verhalten  l'r  E.    XIII  471. 
Legierungen    (siehe    Eisen  -  Kuhlenstoff-  L. ;  Eisen- 

(iold-L.). 

Lindenberg.  Stahlwerke  Ri''hard  L.,  ii.  m.  b.  H. 
(siehe  EichhofT.  Ueber  die  Fortschritte  in  der 
Elektrostahl- Darstellung.) 

Linienschilf  „Schleswig-Holstein".    III  III. 

Literaturangaben  (siebe  1.  Bücherschau  unter  lila; 
2.  Zeitschriftenschau  unter  lllb). 

Lohntarifvertrige.    L.  und  Technik.    XXI  741. 

Lokomotiven.  Die  L.  auf  der  .Mailänder  Weltaus- 
stellung 1906.    VII  246. 

LösungsfShigkeit.  Ueber  den  EinHuU  dos  Chrom« 
auf  die  I,.  des  Eisens  für  Kohlenstoff  und  die 
(traphitbildung.    Von  (W.i  Eilender.    XX  721. 

Lueg-Denkmünze.  Verleihung  der  L.  an  Dr.-Ing. 
E.  Sclirödtor.    I  10. 

Lunkern.  I>.  und  Seigern  in  FluBeisenblöcken.  Zu- 
schrift von  Ädalb.  Kurz» ernhart.    III  99. 

Luossavaara  (siehe  Norbotten). 

Lurmannsche  Schlackenform.  Die  L.  S.  und  der 
Betrieb  der  Hochöfen.  Von  Dr.  inc.  h.  e.  Fritz 
\V.  Mirmann.  VI  I^H. 

Luxemburg  (Hiebe  DeuiHchland ;  Eisenindustrie;  Hoch- 
ofenwerke: FluBeiwen). 

&L 

Magery,  Jules.    Nachruf.    VI  18*.«. 
Magnesia.    Verwendung  von  M.    IV  143. 
Magnesit.    M.  in  KuBland.    XIII  455. 
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Magnesit.  M.-Yorkommen  in  Kärnten.  XXVI  909. 
Magneteisenerze.    Aiif>iereitung  der  M.    XIV  505. 

—  (Sifhe  aiK-b  Altrier;  Tutiis.l 

Magnetische  Eisener/aufbereitung  in  Port  Henr>'. 

y""  '*r-l"g.  AI.  W>-iwko[)f.    Vi  2H. 
Mailänder  Weltausstellung   UKX^.    TölToniotivcn  auf 

tii-r  M.  W.    VII  24ti. 
Malz,  Carl.    Nachruf.    VI  190. 
Mangan  (oiehp  Tronnuntf  dnn  EisciiH  von  M.  uww.). 
Manganbestimmung     Ufber  die  M.  l>fi  AnwoHenheit 

von  Wolfram.     Von  U.  v.  Knnrn-.     \[  :iHI). 
Manganerzausfuhr  (Bicho  Nikulajuw). 
Manganer/bergbau.    Der  kHuka»iHihe  M.    XV  5^2. 
Manganerze.    M.  lim  Fichtel<;tt)irt;t>).    XIII  457. 

—  M.  in  Indien.    XWI  '.>13. 

—  M.  in  den  pnrtugii'siwclieTi  Kolonien.    YXVI  Ol* 

—  .M.  in  l)euts.h-()><tftfrika.  XXVt  !>14. 

—  (.Sioho  auch  NikolajHw;  Indien:  KrgchniMge  d«'rt 
Bergbaues  im  Jahre  1'.I05;  (jrii'chcnland ;  Hcrg- 
werksprodulition.) 

Manganerzgewinnung.  .M.  in  BrnHilicn.  XVII  fi04. 
Manganerzlager.    Neue  M.  in  linBland.    VI  21.<. 

—  Die  M.  Hritimh-Indi.  iiH.  Xll  4J7. 

Mangel  an  langen  offenen  Wagen.    XXIV  x^>~. 
Marktberichte  (»iebe  Nachrichten  Tom  EiBenmnrkteK 
Martinofen.    (Siehe  Flammofen.) 

Martinprozeß.  Beitrai;  zur  .Metallurgie  deti  M  e«.  Von 
Dr.- In):.  -IVrnlor  NuAe.     V  1.^7,  Vi  VII  'li'J, 

VIII  -2,]^. 

Martinstahl-Erzeugung.  Die  M.  der  Voreinlpten  Staaten 
im  Jahre  1906.    XVIII  034,  XIX  071. 

—  (Siehe  auch  Stahlerzeutfun;; ;  FluUeiMcn.) 
Martinstahlwerk.    Da»  ernte  .M.  in  Dänemark.   I  M. 
Maschinen.    Deutuchlands  AuBenhamlel  in  M.   XI  :tss. 
Maschinenbau.    SpezialiHierun^'  im  .M.    XI  3S'.<. 
MaterialprOfungskongreß    (Miehe   Weddin^,   Dr.  II. 

I.  Das  Nirkelt'i»en  ;  '1.  Benennung  von  Eiuen  u.  Stahl). 
Mcndelejeff,  D.J.    Nachruf.    XI  39-2. 
Messung.    Direkte  M.  der  (Je»<  liwindiKkeit  hciUer  (ias- 

«tröine.    Von  R.  Vaniliera  und  Fr.  Schraml.  X  334. 

—  .M.  großer  Oasmengen  mittels  I>ilTerenzdrucke8. 
Von  E.  Stach.    XVIII  (.18. 

Metallbearbeitung.    Die  Kunst  der  M.    VII  247. 
Metalle.    Uoher  den  KintluU  der  Wiirine  auf  die  Sprd- 

di^:koit  der  M.    Von  (E.)  I'reuß.    XIX  r.7r.. 
Metallographischc  Untersuchungen,   t 'licmiarhe  und 

m.  l  .   de»  Hartt^'-UHst'M.    Ein  Itritru);   /.xir  'l'heitrie 

der  Eiwen  -  Kolilenwton  -  Legieningi'n.     Vim  Dr.  11. 

Weilding  und  Fritz  Ol' nie r.  XXI  V  S33.  XX  V  HtHi. 
Metaltschliuche.  Verwendung  von  M'n  alH  AuH^'leicliH- 

vorrichtnng  bei  Dampfleitungen.    VII  24H. 
Metallurgie  des  Gußeisens.    Von  (B.)  Oxann.  XVII 

596,  XVIII  623,  XIX  650. 

—  Neuere  .\rbeiten  über  die  M.  d.  U.  Von  Dr.-Ing. 
Geilenkirchen.    X.XV  8H0. 

Metallurgie  des  .Martinprozesses.    Beitrag  zur  M. 

d.  M.    Von  Dr.-Ing.  Theodor  ^"a8kc.    V  157,  VI 

191,  VII  229,  VIII  265. 
Mikrographische  Analyse.    VMI  271. 
Mikrostruktur.  M.  de»  tiuttciMens.  (Siehf>  Geilenkirchen, 

Dr.-Ing.     Neuere   Arbeiten   ilbor  die  Metallurtcie 

de«  0.). 

—  (Siehe  auch  Kleingofüge). 

Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratorium.  III 
lOO,  IV  142,  V4JI  271,  X  34H,  XIV  4'.»t;,  XVIII 
»131,  XXII  7»l. 

Mitteilungen  aus  der  Gießereipraxis.    VIII  277. 

—  (Siehe  auch  Uietierei-Mitteilungen.t 

Moesien.  Eisengewinnung  in  Dacien  und  M.  XIII  439. 
Moissan,  Henri.    Nachruf.    XI  392. 

N. 

Nachrichten  vom  Eisenmarkte  (jci'naue.s  Inhaltuver- 
zeicbnia  siebe  unter  V|.  I  36,  II  76,  III  113,  IV 
154,  V  187,  VI  217,  VII  250,  VIII  291,  I\  322, 


X  .361    XI  393,  XII  433.  XIV  506,  XV  536.  XVI 
573    XVII  610.    XVIII  642.   XIX  6K|,   XX  722. 
XXI  754.  XXII  79.^,  XXni  S22,  XXV  S!)7. 
Nachrufe.    Oeorg  Bracher.    II  HO. 
^  Carl  Küpper.    IV  MifT  

—  ,1  u  1  etT  MHuery.     VI  189. 

—  Carl  Malz.    VI  190.  

—  Oeheimer  Kommer/iwnrat  Hugo  Buderua.    VII  221. 

—  J.  1).  ■>ieritik:-H;i):e!.    X  3647^ 

—  D.  J.  Mendol.j,-».    XI  392. 

—  H.  W.  B.  Roozebuom.    XI  392. 

—  H    MoiHMAtl  \!  3'<-> 

—  Emil  I'oenngen.    XI  396. 

—  Heinrich  Kuehler.    Xll  435. 

—  ClenienH  Heniinl.     XII  436. 

—  .M.  F.  E.  Berthelot.    XIV  .506. 

—  Dr.  Fcodor  (iuecke.    XIX  6H4. 
Namengebung  von  Eisen  und  Stahl  (».  Benennung). 
Natal.    EiseninduHtrio  in  N.    XIV  506. 

Nauener  Turm.    X  356. 
Nering-Bögel,  J.  D.    Nachruf.    X  364. 

Nestor.  Ein  N.    der  dnutm  hen  EiMenindiiMtrln :  K&ll 

Rnthlintr.    VIII  2.'">3. 
Neufundland.  EiHnnor/P  in  \.     VWt  '^l> 

New  York.  Die  Einweihung  des  IngenieurhauacH  in 
N.     XXII  79^ 

Nichtmetallische  Verbindungen.    XIII  474. 
NichtmetalUsche  Verunreinigungen.   Ueber  die  n.  V. 

,\rH  .Stahl«,     WIV  .S.Vt~^ 

Nickel.  Blei,  Kupfer,  Zink,  Zinn,  Aluminium  und  N. 
in  den  Jahren  1901  bis  1906.    XXI  747. 

—  (Siehe  auch  Trennung  de«  Einen«  von  Mangan  usw.; 
Stalil-herstellung.) 

Nickeleisen.  Dan  N.  Bericht  über  die  Verhandlungen 
auf  dorn  Kongreß  den  Internationalen  Verbandes 
für  die  Materialprüfungen  der  Technik  in  Brüssel 
1906.    Von  Dr.  H.  Wedding.    VI  195. 

Nickelst3hle  («ielu«  t'hrom-Nickelittahle). 

Nieimaschinenbügel.  Bruch  einee  großen  N'a.  Von 
V.  Zetzsche.    XVIII  637. 

Nikolajew.    ErzauHfuhr  über  N.    1  34. 

—  AuHfahr    Ton    Eisen-    und    Manganerz    über  N. 

XXIV  S57. 

Nomenclatur  von  Eisen  und  Stahl  («.  Benennung). 
Norbotten.  Verwendung  der  Einenerio  an«  N.(8(rhweden). 
XXVI  910. 

—  Eii>ener/vork(iniiiieii  in  dt^n  Kirclmpielen  Jukka«- 
järvi  und  Uellivwre  in  Norbotten.  ( Kiirunavaara. 
l.UDHitiivaara.    (iellivare.l    XXVI  911. 

Nordamerika  («iehe  auch  ,\merika;  Vereinigte 
Staaten),    (jexchichto  des  EisenhüttenweMena  in  N. 

XXV  892. 

Nordbahn.  Tarifermüßignngim  iler  Französischen  N. 
VI  II  2H7. 

Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen- 
und  Stahlindustrieller  (siehe  unter  letzterem). 

Normalhandclsmcthode.  Vorschläge  zu  einer  N.  für 
die  Bontimmung  des  Eisens  in  Eisenerzen.  Zu- 
schriften von  Dr.  I'aul  l.elinkeriug.  VI  202, 
XVII  601. 

—  Dasselbe.    Zuschrift  Ton  Ä.  .Müller.    VI  204. 

—  DasHclbe.    ZuKchritt  von  H.  Kinder.    X  344. 
Normalproflie.  Englische  und  deutsche  N.  im  llandels- 

Hchiffbau.    Von  Carl  Kielhorn.    XI  365. 

—  (Siehe  auch  l'rotile.) 

Norwegen.     Roheisengewinnung   mit  norwegischem 

Material.     XIII  467. 
Novelle  zum  Berggesetze.    VII  239. 

—  (Siehe  auch  Berggesetz.) 

o. 

Oberer  See.  Entdeckung  eines  großen  Elsenerx- 
iM'/.irki'H  an  den  Nordufern  des  (V;i  S  s.    |  35. 

—  ErzVerschiffungen  von  dum  O'n  S.    III  112. 

—  (Siehe  auch  Eisieuorzvorkommeu.) 
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Oberharz.    Eisensteinbcrgbau  im  O.    XIII  456. 
Oberschlesien.    Stalistik  der  OberHphlesiBchen  Berg- 
nnd  Hüttenwerke  für  da«  Jahr  19Ü6.    X.X  71H. 

—  iSiohf  auch  unter  V.  Nachrichten  Tom  Eiaenniarkte 
—  liiiluMtricllf  KuDiinchau.) 

Ofen.  Klektritcher  0.  (»ich»'  Eichhoff  bezw.  Kürbliii^, 
ilermaiin.  Ueber  die  l''ort«chritte  in  ilwr  Klektro- 
«tahl  •  Darstellung). 

—  (>■  lum  Rf>Mten  pulverfSrmiger  Eineneric.    VIII  283. 

—  Verwendung  de»  elektriwchen  O'»  in  der  UleBereC 

X  342. 

Oefen.  Elektriiiche  Oc.  in  ihrer  Anwendung  auf  die 
Erzeugung  von  Einen  und  Stahl.    XIV  503. 

Oelgehaltbestimmung(von  DampfwäHgcrn).  XX  VI  tt.')2. 

Olpe.  (ioHchirhti!  der  Eiafiiimlustrit-  im  Kroisi'  <>. 
(Siehe  Heck,  Dr.  L.  BHitn'i^«-  zur  (ie8<-hi<hte  deä 
Eigen»!. 

Ostafrika  (siehe  Dout«ch-0.). 

Oesterreich  («iehe  unter  V.  N'arhrichten  Toin  Eisen- 

markt«  ;  Patente;  InniTÖnterreieb). 
Oesterreich-Ungarn  («iolie  Eisenerz-Ciewinnun»; ;  Kuh- 

oinenerzeuffung  den  Jahren  190üi. 
Ostindien  (Hiebe  Indien;  BritiKcb-lndien). 

P. 

Panzerplatten.    Fabrikation  yon  V.  in  Staat»werken 

der  Vereinigten  Staaten.    VII  'HH. 
Parsons-Turbine.    Die  Verwendung  der  1*.  ala  Schiff»- 

maüchine.    1  .12,  II  'S. 
Patentamt.    Vergleichende  HtatiHtik  de»  Kaiserlichen 

P'a  für  das  Jahr  IU06.    XVI  5r.2. 
Patentanmeldungen.    I  29,  II  68,  IM  101.  IV  Uti. 

V  178,  VI  20H.  VH241.  VIII  27><.  IV  314,  \ 

XI  38ti.    XII  420,    XIV  497.   XV  52S,   XVI  502. 

XVII  (;oi,  xviii        XIX  t;G.5.  xx  715,  xxi 

74.^,  XXII  im,  XXIV  846.  XXV  8H.'i. 
Patentanwälte.    LiHte  der  P.    XI  ^Hd. 
Patente.  BritiBche  Patente  (Xummernverzcicbnig  »iob« 

unter  IV.I.    VI  209.  VII  242.  XIX  667. 

—  DeutMcbe  HeicliHpati'nte  (Klawsen-  und  NumTnern- 
i>erzei(hni8  »iehe  unter  IV.I.  129.  II  n'.i,  III  lül, 
IV  146,  V  179,  VI  208,  Vll  242.  VIII  27M,  IX  .H14. 
X  349.  XI  .186.  XII  421,  XIV  497,  XV  528,  XVII 
602,  XVIII  632,  XIX  666.  XX  715.  XXI  744. 
XXII  783,  XXIII  813,  XXIV  847,  XXV  h8i;. 

—  Fran/.ÖMiHphe  Patente  (Nuininernvcrzeiehnii«  »iebe 
unter  IV.).    XV  529,  XVI  563.  XIX  667. 

—  Oesterreichigohe  Patente  (NumniernTerzeichnig  «ieho 
unter  IV.).    V  179,  VI  209,  XVI  .'>63. 

—  SrhweizcriMchew  Patent  (m.  auch  unter  IV.).  XXI  746. 

—  Patente  der  Ver.  .Staaten  ( N'umniernverzeii'hni!!. 
Hiehu  unter  IV. |.  1  HO,  III  lo:t.  IV  U7.  VI  -iOi). 
Vlll  280  X  351.  XI  387,  XII  422.  XV. 529,  XVI 
■564.  XIX  668.  XXI  746.  XXIIl  814.  WlXTiH. 

Pensions-  und  Hinterbliebenenfürsorgc.  Die  wirt- 
gchaftliche  Lage  der  Privatangeiitellton  und  die 
KoHtcn  einer  P.    XVII  606. 

Permanganat.  Fehlerquellen  bei  der  titrinictriachen 
Bextiinniunt;  du!*  Einen»  mit  I'.     III  100. 

Petroleumkoks.    XIII  V^M. 

Phosphor  (Hiebe  Stahlher.itellun^'). 

Pittsburg.    Da»  neue  Carnegie-Int>(itut  in  P.   XI  391. 

—  UeberMchwemiMung  in  P.     XV  534. 

—  Schwere«  Unglück  auf  den  Eli/.a-llochöfen  zu  P. 
XVII  606. 

Platinen-Triowalzwerk.    Ein  modernes  P.    XIX  647. 
Poensgen,  Emil.    Nachruf.    XI  3iM;. 
Poröse  Steine.    Verwendung  p"r  S.  im  Ilüttenbetriebe. 
XIX  674. 

Port  Henry.     Magnetische    EiMcnerzaufliereitung  in 

P.  II.    Von  Dr.  Ing.  .\.  Weiskojif.    VI  214. 
Portlandzement.  P.  aus  der  llocholengchlacke.  I  34. 

—  (Siehe  auch  Erhflrtungi>|>rozeU.) 

Portugal.  Manganerze  in  den  portuginigchen  Kolo- 
nien.    WVI  914. 


Poti-Erzgeschäft.  Dan  P.  Von  Augunt  KavHHer.  1X  296. 
Preisausschreiben.    Internationalen  P.  (der  AxHozia- 

zione  degli  Indunlriali  d'Itulia).    IX  322. 
—  P.  lder<ieHeUwchaft  für  wirtnchaftliche  Auabildung). 

XU  4J'A 

Preßsteine.    Herntellung  Ton  P'n  au»  Erzen.   XIII  458. 
Preßwasser,    l.'eber  ZuKaminendrückbarkeit    von  P. 
Von  (E.l  von  Koeg»ler.    XX  III  808. 


Etat  der 


Preußen  iwiebe  Techniwche  Hochschulen). 
PreuCische  Eisenb«hnverw«ltung.  Der 

Königlich  P'n  E.  fQr  dan  Etat.7jabr  19o7.  IV  iTT 
Preußische   V'ollbahnen.     Elekiri»cher   Betrieb  auf 

P'n  V.    Vll  247. 
Preußisch  -  Hessische   Staatsciscnbahnen.  8t*ti8ti- 

»che»  au»  dem  Betriebe  der  P.-Il  n  S.     IV  148. 
Privatangestellte.    Die  wirtKchitftlirha  Lage  der  P'n 

und   die   KoNti'n   einiT   l'eiiiiioiin-   und  Hint^rblic- 

bcnenfürgorge.    XVII  606. 
Profile.    Int  eine  Verminderung  der  Zahl  der  Q-P.  im 

llandelKNcbiffliau   durchführbar''    Von  Carl  Kiel- 
horn.   XXII  757. 
• —  (Siehe  auch  Xormalprohle.) 

ProHlwalzen.    Einige»  über  da»  Kalibrieren   von  P. 

Von  A.  Bartholme.    II  58. 
Puzzuolane  i»ielie  Erbärtung»]iro/eß). 
Pyrometer.    XIII  451. 

—  (siehe  auch  Quarzglas- WiderrttandHtbermometor. 


Quarzglas-Widerstandsthermometer.    XXVI  907. 

Rauchplage.    K.  und  Induntrie.    XIII  451. 

Referate  und  kleinere  Mitteilungen.  I  34.  II  75. 
HI  III,  IV  150.  V  18:<.  VI  21.<,  Vll  247.  Vlll 
284,  IX  318,  X  3.')6.  XI  390.  XII  427,  XIV  ,504, 
XV  532.  XVI  .56H.  XVII  604.  XVIII  634.  XIX 
674.  \X  719,  XXI  748,  \XU  790,  XXIV  857, 
\.\V  8-.)3. 

Reform   des  Güterverkehrs.    Von   fleh.  Reg. -Rat 

a.  D.  Schwabe     III  112. 
Regenerierung.  K.  der  Hochofengichtga*e.  Von  Wilh. 

Schmidbammer.  XVI  558. 
Reichspatente  (siebe  Patente). 

Reichstag.   Die  »chwedischo  Erzausfuhrfrage  im  Deut- 

»cben  R.    I  25. 
• —  InduHtrie  und  neuer  K.    XII  415. 
Reinigungder  Hochofengase.  WerteinerR.  d.  II.  X  356. 
Renard,  Clemens.    Nachruf.    XII  436. 

Revgr!sierm.ischinen  I Mektro-It.  XXII  791. 

Revcrsicrstraßenantricb.    Der  ernte   elektrinclie  R., 

au»gel"ilbrt  auf   der   IlildegardehQtte.     Von  (W.) 

(Jever.     IV   121.  V  162. 
-  (Siehe  auch  Elektrizität  auf  Hüttenwerken.) 
Rheinlande.    Eigenerzbergbau  in  den  deutschen  R'n. 

\lll  -tii 

Rheinland-Westfalen  (»iebe  unter  V.  Nachrichten  vom 


Ei-ionmarkte 


Industrielle  Rundschau). 


Richten.  Da»  \i.  von  Eisenluüm.schienen  im  kalten 

"i'il  witnnen  /iistiniiU.     V^on   S.   von  SchukownU. 

XXIIl  TUT 

Riese.    Ein  K.  unter  den  Wolkenkratzern.    VI  213. 

Riesenslahlwerksanlage  (der  United  .Siaten  Stoel  Cor- 
poration).   XIII  445. 

Röchling.  Ein  Nestor  der  deut.schen  Eincninduatrie. 
Zum  acbtzignten  (Joburtgtage  Karl  R's.    VIII  253. 

Roheisen.  Verzögerung  der  Abfertigung  den  von 
England  nach  Amerika   vorkauften  K'n.    VI  213. 

—  Mischung  von  R.  und  .Stahl  zur  Ilergtellung  dichter 
Uii^Hc.    XIII  464. 

—  Die  Herstellung  von  Stahl  au»  hochMiliy.iertem, 
pboHpborhaltigcni  K.  nach  dem  ThomagprozoC 
X-Vll  78»   
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Roheisen.  I'ie  IltTHtcIlune  8t«bl  aus  cliroiu-, 
ni.kel-  und  kohuUhalti;:om  K.  Tsi». 

Roheisendarstellung.  K.  auf  cli'ktrisc  ih-ni  NVi-cf 
isieho  Kichhoff'  beiw.  KiH-hliti:;,  lIiTiiinnn.  IflnT 
die  Fortii'hrittL'  in  dor  Kli'ktrt)Htalil-l»)ir»ti'lluii;;.| 

—  K.  iiust  Erzen  im  tdi'ktriNtln'ii  Offii.  ti7.'). 
Roheisene^^eugunK.    Die  K.  d.  s  Jahrt  s  r.tor,.    I  ;{4. 

—  Ii.  der  VcreiniiTten  Staaten  im  Jaiire  lltDü.  VIII 
-'s:,  IX  317. 

—  Kanallas  K.  im  .laliri'  UtOli.    IX  Kl". 

—  Keliriens  K.    XI  riS"*. 

—  (iroüliriUniiieiK»  K.  im.lalire  l'.tut;,    XI  i  )2,  XII  4JH 
-  K.  in  dcti  N'i'ri'inii,'ten  Staaten.     XIII  -Itl'J. 

—  iSiehe  aucli  DeiitMi'hland  :  l",r/eii(;unt,' der  deiitsehi'n 
riocliofenwerke ;  Ver<Mnit,'ti«  Staaten:  Dii-  L(•i^tllll^' 
der  Kok»-  und  .Vntlira/.itlKichüren.) 

Roheisengewinnung.    K.  mit  mirwe^iwehem  Material. 

Mll   4117  [      

Köhren  <Hietie  liannihrf). 

RöhrcnKießcreien.    A merikanixi-lie  U.    VII  •j.i'i. 

—  Kntw  iekliirit;  der  Anlaye  von  lt.  Von  ttutttitv  Simon. 
Xll  S'.>7. 

Rollgänge.    XIII  4fiH. 
Romanzementc  ii-iolie  Hrliartunt;H[iri'/,<'lli. 
Roozcboom.  Dr.  H.  W.  B.    .Naeliruf.    XI  :?'.'-> . 
Rösten.     Defen    /um    It.    [lulverformi^j'T  [','\<<-\\--r/.f. 

vm  -jss. 

Rostschutzbildende  Anstrichfarben.  I'ie  lUter- 
(■ucIninK  und  Beurleilun;j  von  wetterfesten,  r.  \. 
XX II  7s2. 

Roteisenstein  (i^iehe  Algier;  Tuni»;  ferner  unter 
KiHenerze. 

Rumänien.    K's  wirtHeliaftliehi'  Stellim;;.    XVII  r,i)4. 

—  Kille  Studionrei«e  naeh  H.    XIX  ("177. 
Rundeisen.    Neuen   Verfahren    zum    Wal/en    von  H. 

/u§rlirifl  von  K.  Mann.    II  »is. 
Rußland.    Erzau>'fubr  über  Xikolaiew.    I  'M. 

—  .Neue  .Manyanerzlayer  in  K.    VI  •ll'.i. 

—  Kaoline  utid  feuiTfi-ste  Krzentfnii»8e  in  K.    XIII  i'>b. 

—  MntrneHit  in  K.    XIII  4.'i:>. 

—  .\nHliihr  von  KiHen-  und  Mantfanery.  flher  Nikolajew. 
\MV 

—  RuH-tischeii  Hültenwerien.    XWl  'M)'l. 

—  (Siehe  aueh  Eittenerz  -  <  iew  iniiuni.' ;  Hohei-m'ner- 
zeu|;un(;  des  .lalir<'H  l'.Mlti;  KaLika^ieii.l 

s. 

Sandschlcuder-Formmaschine.    VIII  •27t;. 
San  Francisco.   Ent»*ehHdiuunt:en  naeh  dem  (iri>Öteuer 
in  S.    IV  löl. 

—  Die  Wirkunfjeti  von  Erdbeben  und  I'euer  auf  die 
Einenkon^fruktionen  in  S.  Keifieberiilit  von  (K.( 
Kohnke.    XVII  5S1. 

Saugzug.  S,  mit  HelUlufterzeuiruniT  für  Stahlwerke-  unil 

Uociiofen-Ke«fielanla>reii.  Von  II.  Seil.  XXIIlsiy. 
Sault   Ste.   Marie.    Err>chmelzuiij,'  von  Ki>heii.en  au8 

Erzen  im  eU-ktriMcben  Ofen  zu  S.     XIX  Im.'i. 
Sault  Ste.  Marie-Kanal,    l'er  Verkehr  auf  ib-m  S  im 

Jahre  litOC.  X 
Schamotten.     l'eber   l)niekfeiti;.'keit    von   S.  Von 

l>r.  H.  Setfer  und  E.  Oainer.    XV  521. 
SchamottNteine.    XIII  453. 

Schienen  t^iiehe  MtalilHchienen  :  Ei»<-nli»lini>'hieneni. 
Schienenbrüche.   8.  auf  amerikanim  lieti  lliHenbalinen. 
XXV  894. 

Schiffbau.    Oroübritannieiii«  S.  im  Jahr«  ll>Uti.    V  1^4. 

—  Die  Entwieklunt;  <leH  Sh.    IX  3IC. 

—  (Siehe  auch  HandeUhchiff bau.) 

Schiffbau  -  Ausstellung.  Deutheho  8.  Berlin  1906. 
XVI 

Schiffbautechnische  Gesellschaft.  1 .12,  II  7.1,  XVI  .Mm. 
Schiffsmaschine.    l)ie  Vorwendung  der  I'armtns-Tur- 

bine  aU  S.    I  :t2. 
Schiffsschraube.    Herateilung  einer  8.  in  Stahlform- 

truti.    IX  iW. 


Schiffstypen.    Wert- 'hät/un;:  deuiHeher  S.  XVII  •;u(5. 
Schlacken  iNi<  he  IlmhofenEieliiaekenK 
Schlackenform,    hie  l.ürmannHchc  .S.  und  der  Itetrieb 

der  lloi-lirifen    \'on  l>r.  inir.  h.  e.  Fritz  W.  I.ünnann. 

VI  l.<s. 

Schlackenkristalle.       XVI  wa. 

Schlackensand.    I»ns  Troeknen  von  S.   V.m  i".  Uitter 

von  Schwarz.    XII  4l.i. 
Schlackenzement  ihiehe  l'ortlandzemi'utt. 
Schleswig-Holstein.    I.iniensrhitr  S.-II.    III  Iii. 
Schmelzen.     S.   von   .Metallen    mittels  Kolilennwd. 

XIII  45:t. 

Schmelzpunkte.    Zur  Kestimmun^'  der  S.  von  Hoeh- 
ofeiiselilfteken.    Von  1  >r.  .M.  Simonin.    XXI  'i'M. 

Schmiedbarer  Guß.  iJle  Verwendung:  de'.  Flamm- 
ofens in  der  Oiell.Tei,  inslie!»ondere  z'.ir  Sclimel/iitit: 
von«. 'f.  Vortrat;  von  l>r. -In;:.  <  ielleiikirelieii.  I  I!» 
II  H4.  III  '.>2.    

—  Da-  Hidbe.     Ites|>reelinng   des   vorerwfthnten  Vor- 
tniu-es.    III  |>>7. 

l'a^H.dbe.  y.iischrift  von  farl  Kntt  VI  '20.".. 

—  I)jihselln'.  Zuseliritt  von  Dr.  -  In;:,  t'eilenkirehen. 
VI  'o:  

—  Ha-'-^-  lbe.  Xusehrift  Ton  H.  Eekardt.  X 

Schmiedepressen.    Dam|ifltyilrauli-<idie  S.  alt«  Ersatz 

liir  kleinere  und  tnittlere  Dampfliflmmer,     IV  140. 

—  N<'mTnii:;en  an  dam|ifliydri>uliselieii  S.     XI  :Ht. 
SchneÜdreh  stahl.      Selmelle    lUterselieidun;:    von  ,S. 

unil  L'ewidinliehem  Stahl.    XXVI  '.»21». 
Schornstein.    S.  von  154  m  Hidie.    IV  l.M. 

S.  laui«.  EisenbetiMii.    XIII  4r>l. 
Schröder.   .Vpparat  zur  ( iieht^jas-^taiibbestimniun::  naeh 

Dr.  S.    II  75. 
Schrödter,  Dr. -Ing.  Emil.    Filiifundzwaiizii:  jahri!.'e(» 

.lubiliiiim  Sh.     I  2.  II. 

—  X'erleilmn;:  iler  Carl  Lne<:-Denkmi)n/e  an  S.  I  10. 
Schwäbische  Alh.    Alte  Erzselimelzeii  auf  iler  s'n  .V. 

XIII  4411 

Schweden.  Die  sehwediweh^  Crzauafuhrfrage  im 
Deut^elieii  keiehstatro.     \  25. 

—  Ss  EiHeiierzem:utiu^  l'JH5  und  l'.>Of,.     X  Vij. 

—  .s  ■   l'iii-  ii.hI   AiiHlobr   l!in5  und   UllM,  XI  :tss 

—  I)ie  Ketiwedisehe  Eiseni'rzfra;:i>.     XV  5.'!3. 

—  (Siehe  aueh  EiHenerz;;ew  innun;: :  Norboiti  n.i 
Schwefel.    Zur  Hestlmmunj;  des  S'h  im  Eisen.  Von 

l'.ugeii  Dushier.    IV  142. 

—  l'idier  ilie  Verti-ilud;;  von  S,  in  Kokillen.  .XXll  7S".(. 
Schwefelbestimmung,    s.  m  Kohlen  (siehe  lielträ^je 

zur  l'nternuehung  von  Steinkohlen  unter  ..steiii- 
k..hle-(. 

Schwefelkiesabbrände.   Verweriuni:  der  S.    XIII  4t;i, 

Schweiz  (sjehe  Patente). 

Schwellen  isiebe  Siahlsehwellen  ;  Eisenbatinsehwellenl. 

Schwinden.    S.  de«  liutieittenti.    Xlll  4GH. 

Seigern.    Eunki'rn  und  S.  in  FlulieiHi  nbliieken.  Zu- 

srhrift  von  ,\<Ialb.  Kiirzwernliart.  III 
Seilbruch.    S.  auf  der  (irube  IJerhanl.     XVI  .')(;»♦. 
Selbstentladewagen.    S.  von  .\rthur  Kopjiel.    IV  150. 
Selbstcntladung.    l'eber  die  Stellung:  der  Eisenbahn- 

verwaltun;:  zur  Eiiifiihruiiu'  di-r  S.     Xll  42H. 
Selbstkostenberechnung.     s.  der  Ibize   von  Fein- 

bleeben.    Von  Willi.  Sehwarz.    XIX  .154.  

—  (Siehe  aueh  Preiwautsehreiben  iler  < ienellsi  haft  fiU 
w irtseliaftliclie  .Vusbiiduii»' i. 

Sheffield  Society  uf  Knginccrs  and  .Metallurgists. 

XIV  5o:t. 

Siegerland.  I>'e  Hedt'utun;:  der  Sii-;:i'rl)Oider  Eiwen- 
er/vorkixnmeii  für  ilie  \'ersor;:iiii;:  der  di'Utschen 
KiM.oiindii»trM'  Von  Willieloi    Vi'iuttor  L^Ujil. 

—  Si<';:iTläiiiler  Stahl-  unil  Eineiiindustrie.  Xlll  44(J. 
Silizium.     Beitrag:  /um  Einlluli  de«  S's  auf  dn»  .System 

Eisen-KohlenHioir.    XIV  4X2. 

—  i.sjehe  aueh  StHhlherstelluii;: ;  Ferrosilizium.; 
Sizilien.     Eisenerze  in  S.     Xlll  45t». 
Skandinavien  (siehe  Nurbotteiu. 
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SociM  des  Ing<inieurs  Clvlls  de  Pnince.  XXT 

SociL-ty  of  Chemical  Industr'.-     W  I  r.i. 

Souiliern  Steel  Coinpativ  ju  ( ^iiartatiuo^ja.    i>i.-  ii.'iit- 

llofhnli-iiiuil.iL'''   'Ii  r  \"  I  2l'>. 

South  Wales  Institute  of  Engineers.    IX  3IM. 
Spanien.   Wolfrunem  in  8.   IX  319. 

—  (Siehe  auch  RiMnengvwinnanf;;  ttobvisenerzeagung 
des  JahroH  1900;  TarlfTertriig ;  Teroel.) 

SpeisewAsser^Vorvlnnaag.  Zar  Frage  der  8.  und 

VerhOtnng  dee  Kessehteiiiet.    VlU  285. 
Spezial-Chromstahl.  < 'itrombwtlnmmg  in  8.-C.  Von 

Hannnck.    IV  n:;. 
Spezialstahl  (--ifhc  TeniuHtahl). 
Spezifische  Wärme  des  Eisens.    WVl  ',<_'.>. 
Sptegeiciscn.    Di«'  l'".rzi'in,'iiii);  und  Kinfuhr  von  i"<Tr<>- 

mangan  und  S.  in  den  Vproinipton  J^taaten.  \IX67l. 
Sprödigkeit.    l  eher  ilen  Kintluli  der  Wiinne  iiuf  die 

8.  der  Metalle.   Von  (£.)  i'Mutt.   XIX  6i5. 
Spundwinde  aus  Eisen.  XXI  749. 
Steatseisenbahnen.    StatlrtiBcheH  aus  dem  Betriebe 

der  l'reußidch-IlpBsisehpn  S.  IV  1 4S. 
Stahl.    KlaHHitizit  run^'  li.  h  s"^,.    XI  rt'.M. 

—  Mi«chiiTi!r  vi'ii  ki)lici.ii  II  uiiil  .S,  ^iir  HerMti'lliiii^ 
ilii  liti  r  (<ii..h.'.     \  III   4»!  I. 

—  Einheitliehe  Benennung'  tun  EiMen  und  S.  Von 
Dr.  H.  Weddin^,'.    XXII  77r.. 

Uelwr  den  Uinfiuß  dea  FsbrikatioDHverfabronB  auf 
einig»  Eigeneelieften  dea  8*a.   XXIII  81T. 

—  Ueber  die  niebtmetaUieehen  Teranreinigangen  des 
S'e.    XXIV  «5S. 

—  I>a»  olektrolvtis«  Iii-  H-  i/en  von  8.     XXV  s  i  ;. 

—  Sehnelk«  rntiTütlii-iduiitj  vou  Schiielldr-h-luhl  und 
t'pwiihnlichom  S.     XXVI  92'J. 

—  (SSiehe  auch  Kiipferulrthl ;  WolfrniiibtKlile ;  TeiiHX- 
atabl;  Zinnstalil;  FluBeisen.) 

Stnbldrahl.  lieber  den  veracblechternden  Eintluü  dea 
ihidmne  mit  8l«re  ImI  S.  und  dessen  teilweiee 
IJnacbidlichinacbang  doreii  Brwirmen.   IV  149. 

Stahlerzeugung.  HroBbritanniens  S.  im  Jabre  1906. 
XVI  r)(.5. 

—  Kntwicklijiii:  iIpt  S,  im  li't/t.'o  Jahrfünft.    XX  719. 

—  'S  Uli'  Ii  I'Ii'ktris"  Iii'  n.l'i'ri,  l'i  ii  Iii' l^i'H  ;  l!l•!-^l■llll•^- 
st;ihi-llr/eii;;uiit';  .Martinütahl  -  l,rZi'ii<fUlijr;  Klek- 
triwche  Rr/.eu^'iint;  von  Ktahl  und  HiNeii.) 

Stahlformguli.  Her«tellang  einer  ScbifTHHchraube  in  8. 
IX  309. 

Stablhilten.    Nenea  Vorfahren  zum  8.    III  ItS. 

—  (Siehe  aneh  Stahllei^ierun^'en.i 
Stahlhcrstcllung.     Die   llerHtellung:   von    Stahl  aui« 

hoehHiliziertein,  pbo8|dii>rhAlti<^'etn  Hoheit. ti  narh 
ilrm  ThoniaNprozeU.  7^•.'. 

—  iMe  llerHtellun^  von  Stahl  an«  i  liroiii-,  nirki  l-  und 
kohiihhaltiffetn  Rohei«("n,    .XXII  781». 

Stahlindustrie,  sief^erläudcr  Suhl-  und  EUenindustrie. 
XIII  4411. 

—  (Sielie  auch  Eiaenindnetrie.) 

Stnhllegierung.     SelbathBrIende    Eiaen    nnd  S'en. 

XXVI  H29. 
— .  S.  und  ihre  Uerstollung.    XXVI  »29. 
Stahlschicncn.   8.  und  der  Bflckgaag  dee  Beeaemer- 

jirozpBi^o»«.    XVI  56S. 

—  iSjclii'  mich  KiHi'rihahnNehiunen.) 

Stahlschwellen.     »S.    fOr  die   amerikaniHehen  Kiaen- 

bahnen.    XIV  505. 
Smblsorten.  Aenderang  de«  elektrischen  Wideninndea 

von  8.  saBeiliitlb  der  Umwudtnngagebiete.  ▼III  878. 
Stahl-  und  Walzwerke.    Neuere  amertkaniaGhe  8. 

fV.  Ncuanlagcn  der  Lackawanna  Steel  Company). 

StallKv i;rl<;i-.  Nimu'h  S.  der  United  StnteH  Sti'i  l  < 'or- 
[loralinn  in  Ontario  (Kanadai.     VI  JM. 

—  Entwicklung  der  Kni«iTli<-heu  Japanittchen  in 
Yawatamura.    XVIII  r..'H4. 

Sttblwerksanlage.  Die  llocbofen-,  8tahl-  und  Wnls- 
«erkannisge  der  „8a<detk  Anonim*  degtt  Alti 


Forol  #  Fonderia  dl  Piombino".    Von  Frita  Lllr» 

mann  jr.    \  VIII  Hl  :i. 
—  (Siehe  auch  KieKciHtahlwerkHanlage.) 
Stahlwerksgebläsemaschine.  Die  neue 8. dea  Aeohener 

Hütten-Aktien- Verein«.     XV  r>2  i. 

Sublwerics-Kesselanlagen.  Saukr/uc  mit  lieimuft- 
erxeugung  für  Stahlwerk»-  und  Hoobofon-Keaa«l- 
•Blafea.  Ton  H.  Seif.  XXIII  819. 

Stiblwerlnlcokillen.    Einiges  über  8.  Yertrag  von 

R.  Loebner.   TT  IS«,  T  174. 

—  nesproi'huiiir  do*  vorerwähnten  Vortrnsres.  V  181. 
Stahlwerks-Verband.  Die  Erneuerune  des*  S'r.  XIX  f.45. 

—  (Siehe  auch  unter  V.  Nat  hricbten  vom  KiHenmarkte.) 
Stapelung  von  Kohlen  unter  Wasser.    XXI  149. 
Stassanosche  Werke  (siehe  Wedding,  Dr.  H.  Italiena 

Kiiienimluntrie^ 

Stassanos  Verfahren.  (Siehe  Gichhoif.  Uober  die  Fori» 
aobritte  in  der  ElektrostaU>Darstellaag.) 

Statistik.  Terffieichende  8.  dra  Kaiserlichen  Patent- 
amtes für  da»  Jahr  l'.'nr,.    XVI  .%•?•.». 

—  S.  (Irr  <  thertii  hle-titehen  Hüttenwerke  für  dan  Jahr 
r.iMf,.    XX  7 IS. 

Statistisches.     I  :tl,  II  71.  III  UM,  IV  I4H,  V  IHO, 

VI  21(1.  \  ii  -M  l,  \iii  -.'si,  IX  :t!<;.  X  H.'.2,  XI 
:tss.  Ml  \|V  .'.Od,  XV  .'.«>,  XVi  566.  XVU 
t;n4,  XVIll  (i:t:i,  XIX  f.c'.i.  XX  717,  XXI  747, 
XXll  7BÖ,  XXIII  HI5.  XXV  889. 

Steine.  T^rwendun^  poröMr  8.  im  HBttenlietrielM. 
XIX  674. 

Steinkohle.  Foleen  de*  lamren  Lairern«  iler  S.  für 
den  Kokereib-'trii  li.     Viin  llaiiiiark.     X  M.'is 

—  lieitriiire  zur  l  ntiTf.iii'iiunj;  voll  H'ij.     XIV  491). 

—  S.  in  Deutsch-OHtafrika.    XXVI  904. 

—  (Siehe  auch  Kohlen. i 

Steinkohlenbecken.    Du^  S.  in  der  Belgiachen  (!am- 

pine  and  in  UolÜUiditwh-Limbnrg.   XIV  A04. 
Stickstoff.   EinflnB  des  8*8  anf  Eiaen  and  Stahl.  II  75. 

—  S.  im  Eisen.    XIII  472. 

Stimmen.   Englische,  Bber  Leben  und  Arbeit  in 

r)c:irs,::land.    \\V  HS4. 
Str.Uicnbaiiuen.    l'i<-  S.  im  Doutsi  lien  Reiche.  XVIU 

Studienreise.    Eine  4.  nach  Kumunien.    XIX  677. 
Südwestdeutsch  -  Luxemburgische  Eisenhütte  (siebe 
Verein  deutscher  Eiaenhüttenlettte:  ZweigTereine). 

T. 

Tarifermiliigungen.   T.  der  PrancSsisoliea  Nordbahn. 

viii  :■<: 

—  (Siehe  iiurh  A iiHriiihmetaril  ;  ErAcbtänderunj^eu.) 
Tarifvertrag.    I>.t  .I.miIm  li-.>|.,iniKrhe  T.   Ö  7«. 

(Siehe  auL'li  Loiintiiritvcrtni;,'!'  » 
Taylor,  Fred.  W.  twiehe  .Metalll'.  ur n mmifi. 
Technik.    I.ohntarifverträge  und  1'.    .XXI  741. 
Technische  Hochschulen.  Der  Besuch  der  deutselian 

T'n  H.  nnd  Bergakademien  im  Winterlialbjahre 

1906/07.   ni  106. 

—  I'r^elinisse  der  I>ii>lfnTihnuiif|irnfiitii:en  an  den 
T'n  II.  l'reuBen»  wfilin'ini  <)<i*  Stuiliiii  jalire»  190506. 

VII  •i4.{. 

—  Verein  ileut-cher  hufenieure  und  ilii'  il.  X  tiLi9. 
Tcerölc.    \  i  isui  he  über  die  Verweudunj;  von  T'n  zum 

Betriebe  de«  Dieaulmotors.     Von  Paul  RieppeL 

XXII  793. 
Temperatur  (siebe  FiammentemperaturK 
Temperatnrmessungeo  (siehe  Quarzglas-Widentanda* 

thermometer). 
Temperguli.    XIII  472. 

^Sii'lie  auch  Schmiedbarer  OoB.) 
Tenaxstahl.    XIII  473. 

Teruel.    Eii«ener/g:ruben    Iwi    T.   im  nordOstlidieB 

Spanien.    X  .S57,  XU  427. 
Thermometer  (siehe  Umreehnang;  Qnangks- Wider* 

slandsthermometer). 
Tbomasprozeß  (siehe  Siablheretdlnng). 
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Thüringer  Wald.   Ki-i  niiKitiNtri«"  im  T.  W.  443. 

—  I'.isencrzo  im  T.  W.     XIII  45»;. 
Titanbestimmunf;.  Kitifm  ho  Mi-tliudo  ik-r  1.  in  1  i-rro- 

tUan.    Too  Henryk  W<lowiHz.-wski.    XXII  7*^1. 
TitersubStanz.   MetälliBQhes  Euen  ab  T.  fttr  Kalinm- 

pennanganftt.   Ym  H.  Kinder.   X  848. 
Ton.   T.  Ton  Altkireb  und  AlUthwyl.    XIII  454. 

—  Die  T'c  und  ihre  Verwoniliinj;  für  den  Hüttpn- 
1.  tri-h.     WVI  W<. 

Torf.  HiTiiuzung  Tun  T.  tu  iltii/.zwiM:ken  und  zur 
direkten  Kraiiabertra|;aa|;.  Yon  J.  KSrting. 
XXV  HM. 

Torfverkoblung.  Anfänge«  >Iit  t.   viii  4)«. 
Transport  von  Feioeisenstiben.    Von  M.  Müller. 

IX  Sl«. 

Trasi^e  (Hiebe  Erhlrtunf^prozeB). 

Trennung  des  Eisens  von  Mangan  usw.  ,* durch 

amei^-cn^aure  Sal/c.    VIII  272. 
Triowalzwerk  (»ieh«  l'latinun-T.t. 
Trockenröhren.    Keae  T.  von  C.  Oerbardt-Boan. 

III  100. 

Trocknung  des  Gebliaewindes  (aiebe  Windtroeknnng). 
Tunis.   Eiaenen«  ia  T.   X  857. 

—  Brireiditnm  Ia  Algtor  and  T.   XXVI  913. 

•u. 

Ucbcrschwemmung  in  PittsburK.    W  :,:',]. 
Umrechnung.    U.  von   Fjilirviilu'itijrfiiifii  in  ('i'l-ius- 
jnnlr  uiiil  uiii;,'rk'-lirt.     XI  :i".U. 

Umschau  im  In-  und  Ausland.  I  H.  III  III.  IV 
l.^O.  V  is:!.  VI  IM',.  VII  247,  Vlll  -^^4,  \  156, 
XH  427,  XIV  604,  XV  Ö32,  XVI  ÖO».  XVIl  604, 
XVIII  6S4,  XIX  «74  XXI  748.  XXII  790,  XXIV 
857,  XXV  892. 

UmwandlunKSKebiete.  Aandaraag  de»  elnktrieebaa 
WiiltTstHtidt  H  Toa  Stableortea  anBerbalb  dar  U. 
VIII  272. 

Unfälle.    U.  durch  cihig^-  (iii-..-.    XXVI  90»;. 
Ungarn.    U'h  Rerg-  und  Hütti  nwixen  im  Jahn«  1905. 

X  ;{.^4. 

—  2ur  (ieechicbte  des  Eisens  in  U.    Xlil  439. 
United  Statei  Steel  Corporation.  Erweitarna^»  aad 

Neobaataa  dar  U.  III  III. 

—  Neues  Stahlwerk  der  U.  in  Ontaria  (Kanada).  VI  214. 

—  Oawinnl)ftcilit;iitiu:  der  .Vnu'OMtrllti'U  der  U.  IX  :t20. 

—  (Siehe  aucli  l.  unier  V.  ^iHctiricbCen  vom  l:^iHen- 
iiiurkte  —  IndiiHtrielle  Baadaebau;  2.  BiaHoaetabl- 

Merkaunlag«-.) 

Universalwalzwerk.  Neueres  aini-rikuniHches  U.  (dar 
Cambria  Steel  Oompaay).    VIII  273. 

—  Neue  Oeaicbupunkte  (Or  daa  Ban  uad  Betrieb 
von  U'ea   Von  M.  Malier.  XII  MO. 

—  Dasselbe.   Znsohrift  von  Zoltdn  v.  Lfadr.  XXV  884. 

—  DiiBHelbe.    Ziih  li-ift     mi  M.  Mail<T.    XXV  ss4. 
Unierschwellung.     IS,  ttuni,'  (iml  l  .  in  ihrer  :.'ct,'pri- 

bl'ltii,'!  II     \  lili.lll^'iu'ki'it.       \IX    Sm  .'. 

Urgeschichte.  ZurL'.doaGiaon8(inEuru|m).  XXV1901. 

V. 

Val  d'Aapra.  SSsenerM  in  V.   xni  457. 
Vanaditta.  Zur  Baetimmang  des  V*s  in  Ferrovanadiam. 
III  100. 

Verbände  (•^it-lic  Vin-inci. 

Verbindungen.    .\ irlitni«-tallii»clii'  V.    Xlll  474. 
Verein    dcutsclier  liisenhüttcnleutc.    Beriilit  über 
dii-  HnuptverHainiiiliiUi;  vom  S*.  XII.  lltüO.    I  2. 

—  DaHHolhe.  (Vortrag  von  Riclilioff:  IIoIht  dio  Fort- 
schritte in  der  Klektrostabl- Daratellnng.)    II  41. 

—  UaMclbe.  (Vortrag  von  Ilermana  Köobling: 
Ueber  die  Fortaehritte  in  der  Elaktrostahl-I>ar- 
■tellong.  II.  Teil.)  III  81. 

—  DasHelbu.    (HeH|>ri'rliung  der  Vorträfje.)    III  Hö. 

—  Dart-ielhit.  ( Vorirut;  von  (NV.i  (icyor:  Der  erat«  elok- 
triitehe  KtivnrHicrHtraUenaiitrieb  au(  der  Hildegarde* 
bütte.)    IV  121,  V  162. 


X¥ 

Verein  deuc^cher  Eisenhüttcnicute.  ,\eiiiirriniL'en  in 
iler  Mit;:lirderli-tto.  I  .■t'.i.  II  7'.».  III  ll'K  IV  1.^5, 
V  ISS,  VI  220,  VII  2.".2,  VIII  2;t2.  IX  H24.  \  .ii;4, 

XI  :t;it;.  \ll  4:1.'..  Xiv  .Mts.  xv  .^40.  xvi  .S7'j, 
XVU  612,  XVIU  644,  XIX  683,  XX  724,  XXI 
756,  XXII  796,  XXI H  828.  XXIV  8110,  XXV  900. 

—  Vereinabibliathek.  II  79.  III  120,  V  1S8.  VI  220, 
VII  252,    Vin  292,   IX  324,   XI  396,   XV  540, 

XVIII  )J44,  XXI  756.  XXIil  838,  XXV  90O. 

—  Intze-Keier.     VI  220. 

—  N'  iiilnii  l,  <|i'^  Mit;,'lit'<lerver/eirhni-'m>s.     VI  230* 

—  VdrstandsBitziini:  vom  2.  .Miirz  rJü7.  X 

—  .\nkiindi;;uiig  iler  IIau|>tverHniiimIiiiig  vom  12.  Mai 
1907.    XII  436,  XIV  508,  XV  Ö40,  XVI  580, 

XIX  684. 

—  Beriebt  Aber  die  Hauptvarmmmlang  vam  12.  Md 

1907     XXI  725. 

—  |).it.HollM-.    (Vortrag  von  Johaanaa  Körting:  Ueber 

(ijit-i:cneratoren.i     XX  Ü85. 

—  l>as!4eiiju.    I  HeN|iri>ohn»g  des  vorgenannten  Ver^ 

traijes.i    XXIll  KOO. 
Verein  deutscher  F.isenhüttenleute  (Zweigvereine). 
Sadweatdeutacb-LuxemburgMche  EiMubütt«)  (Au- 
kandignng).  I  40,  II  80,  XXI  75«,  XXU  796. 

—  Damelbe.  Hanptrenamadaag  vom  1.  Juli  1908. 
(Vortrag  von  A.  Holte :  Abwassorfragc  und  Ab- 
wii?4-<i'rreini<;iinir.)    IV  i;i1.  \'  !•;•>. 

—  lla-'^elUe,  HaiiptverNninniliiiiL'  vnin  IH.  Januar  11*07. 
iNiTtnii:  \Mti   l'ril/  Srili,"- .  >i  h«  i.-r]i.'ki'Lteu  im 

irii  l  ''  der  liaHinahchiiii  ri  iitid  ihre  Beseitigung.) 
VII  J::2. 

—  Datutulhe.  (Veraammlungs-BDricht  und  Bt-Hprctehang 
de»  Sellgeaebea  Vortrages.)    VJI  243,  VUl  281. 

—  Eisonhfttte  Dasneldorf  (Aakikadigaag).   XVI  580, 

XIX  684. 

Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 
Nordwestliche  Gruppe.  Anknniiii:ting  iler  llaupt- 
verHuniiiiluiiir.    \ll  1  i.'i, 

—  VoTHtanditHit/uilg  tom  ;i.  .laiumr  limT.     II  7H. 

—  Voretanddsitzung  wm  2.  Mür/.  r.t07.    X  M-i. 

—  HanpIvenHiinmlung  vam  5.  April  1907.  I.  Uericbt 
an  die  Haaptvoraammlnng.    XVI  541. 

—  Paaselbs.  II.  Protokoll  der  Varhaadlaaga«.  XVI  551. 

—  Vfiratandssitüung  vuin  15.  Mai  1907.   XXI  758. 

—  Zum  Bericht  über  die  Hauptveiaammlang  vom 

April  i;»07.    XXI  7:>l). 

—  \  ir^i  i!i<<.^  it/Liiig  vom  18.  Jaai  1907.  XXV  899. 
Vereine  (sonstige). 

—  ■•<eiiiiri>nut(><hniaehe  Oeaellsehaft.    I  82,  II  7S, 

XVI  507. 

—  Doutacher  Haftpflicht-  und  VaraieberaBgaaehuts- 
verbaad.  I  83. 

—  Verein  der  Montan-,  Kisen-  nnd  Hssebinan«Ia* 

liiHtrioili  ;!  in  <  •.■■.tiTrei.  h.     II  74. 

—  i.'tv   .if  riiiMiiinil  luduHlry.     IV  It'.t. 

—  Inin  and  St,-el  l:ihtitule.  'V  is:.  I\  Ms.  XVI 
5tM,  XXII  7M0,  XXIII  KI7.  XXIV  »4y,  XXV  Hin. 

—  Verein  dcutacher  MaHehiucn-ln;r(3nienro.    VII  24t». 

—  American  Society  of  Meelianii  al  Engineers.  VII  247. 

—  American  Institute  of  Mining  Fngiaeera.  VII  S47. 

—  Bergahaodteringa  VSaner.    VIII  283. 

—  Hoiith  Wales  taatiiata  of  Lngiueera.   IX  81B. 

—  Verein  deuteehar  Ingaaieare.  IX  818,  X  859, 
XXIII  H2l. 

—  I)aHsell)e.     He/irknv erein  Maiiuliuim.    XI  389. 

—  Deutneher  Heton- Verein.    X  .1.^4. 

—  Cicveland  Institute  of  Engineer«.     X  H.'it!. 

—  Vervin  doutorlier  Fabriken  feuerfuater  Produkte. 
XI  889. 

—  Osaselbe  (siehe  auch  tieger,  Dr.  IL,  and  B.  Craaiar: 
üeber  Drnckfeatigkeit  von  Schamotten). 

—  Verein  <leiitHelier  MaHi'hinenbau- AnKtalten.  XU  424. 

—  r>eut8cher  VVerktneiHter- Verband.    XII  426. 

—  Verbund  doutsehsr  Elektretacbaikor.  XII  426, 
XXII  7yu. 
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Vereine  (sonstige). 

—  Sliefliold  Sociotj  of  £oguieen  uid  Metallorvitts. 
XIV  608. 

—  OeKrllorrhaft  fOr  »irtachkf fliehe  Auibildani;.  Preia- 

auHsi  liroiben.    XH  429. 

—  PaH-.'ll.e.    .rHlir-l-rirl,!      \V  .-,34. 

—  Vfrcin  zur  I  ••ril^Tun^  ili-r  Vrrwcndling  dM  Hola- 
t»chwellen-Olu'rl>niif(t.    XIX  672. 

—  Ber^  un<l  llattoiiininnucher  Verein,  EL  V.,  su 
Siegen.   XXIII  »20. 

—  Verein  für  die  bergb«nlirhen  Intereeaen  im  Oberberg^ 
•mUbetirlt  Dortmiimi.    XXIII  881. 

—  Verein  zur  Watirun^  «Icr  gemeinianieD  wirieebaft" 
lidifii  Intereeaen  ia  fthrinlnnd  und  Westfalen. 
Wiv  n;.;i. 

—  Vor-'in  liiMitecher  WeriueogniaMbinen  •  Fnbrileen. 

X.VIV  865. 

—  Dneaellte  («ieba  aneb  unter  v.  N'ni  hriehtea  Tom 
Eieenmarkti'  —  IndiiNtricllc  KundHi^tiaui. 

—  Verala  /.ur  Walirun),;  ;;<>nieinMin)er  Wirtm-Iiaft». 
intereuen  der  deuUehen  Etektroteclinili.  X-XiV  8M. 

—  Central-Verein  sur  Hebnnfr  der  deutschen  Flnß- 
iind  Kanalsrhiffahrt.  XXIV 

—  So«'ii'-tt'  lnj:i  nicurii  Civil»  «Je  Franc»'.  XXV  8?<9. 
■ —  Iiiit  rn,iii  >t!iili  r  Vortianil  für  die  Material prQfnngen 

ilcr  li.liiiik.    XXV  »ÖO. 

—  V«Ti'iii  fii r  die  iMrgbauUcben  Intereeien  Lotbrinireoe. 
XXV  891. 

—  Deutaeber  Vcrt-in  für  des  Sehuti  dea  gewerbliehen 
£i((enkonta.  XXV  89S. 

Vereinigten  Staaten»  Die.  <8iebe  auch  Ameriica). 

—  Die  I^eistunfT  der  Koka-  und  Anthrazithoch6ren  in 
d.n  V.  S.  II  73.  V  181,  X  riöl,  XV  532,  XiX 
071.  XXII  7^1.. 

—  Die  Kii*enl<«!iTien  in  ilt-n  V.  S.    III  li),'>. 

—  Dil«  ZutiahiiU'  diT  Er/fiinuiii,'  an  \ia~  m  lii  in  Martin- 
TiiiittTiHl  (in  ili-ii  V.  ä.)  im  Jährt:  lyUO.    V  184. 

^  Faiirikntion  von  l'anxerplatten  in  Staatawerken 
der  V.  ä.    Vii  248. 

—  Robeiaenenengnng  der  V.  8.  im  Jahre  1906.  VIII 
2«7,  IX  .S17. 

—  Die  Hin-  und  AuHfubr  der  V.  S.  Im  Jahre  1906. 

\ll  t;i. 

—  li.iliiMtMtifr/i.'Uffunjf  in  den  V.  S.    XIII  4ö2. 

—  Krzi'iit;iini;  iIit  V.  S.  an  Hii^HiMiicr-Stahlbldclten 
und  -K<irnt<,'>ili  im  .lalire  l'Miti.    \1V  öOl. 

—  Dit'  Muitiii^ialil-l>/.eii<;uDi:  der  V.  &  im  Jahre 
1906.    XVIH  b34,  XIX  671. 

—  Die  Erseugung  und  Einfuhr  Toa  Ferromangaa  und 
Spiegeieiaen  in  den  V.  6.   XIX  671.^ 

—  Daa  Zollabkommen  Dcntarhlanda  mit  den  V.  8. 
von  Anii-rika.    XX  714. 

—  Bauxit  in  .ieii  V.  S.  »Oi*. 

—  FiKcniTZi«  in  di-ii  V.  S.  XW  I  .0  2. 

—  (Jjiflji!  aucli  {'uJctitc;  Kirciiir/-' it-w  iiiuuiig ,  Uoli- 
eiHDnerzeuguMi;  (Ich  .Jalin-M  l'Jn»'.;  I'iirtlandzi>in«nt 
aua  der  HochofenMcblacke ;  Wolkenkratzer;  äault 
Ute.  Marie-Kanal;  Wagenmangel;  Btalileraeugnng; 
Nordamerika;  Woiframgewiaaung;  ferner  nnter  V. 
Xaehrichten  Tom  Eieenmarkte  —  Induatrielle  Rund- 

!<('liaii.) 

Vereins-Nachrichten.  I  39,  II  Ts.  III  120.  IV  ir.5, 
V  i>s,  VI  -ISO.  VII  »yi,  Vlll  ■_"<2.  I\  :;24.  X 
■M.i.  XI  .V.i>.,  \11  4;t.'>,  XIV  .'.Ii;,.  XV  :>4i).  XVI 
bVJ,  XVII  (IJ.  XVIII  .144.  XIX  <.s:t.  XX  7J4, 
XXI  756,    XXll  7'.»n,    XXIII  XMV  H>.i\ 

XXV  899. 

Vergangenheit  und  Zukunft  der  amerikaniactaen 

Koliei$enerzeugung.    IX  318. 
Verkokungsprobe  ihidu-  Hcitri«;:!'  zur  Unterauebong 

von  .Stfiiikiilil."»,  uiitiT  .Si<.-ink<>hle~i. 
Verunreinigu  ngen.    Uelxr  die  aichtmetalilacbea  V. 

dea  StaLluH.    XXiV  853. 

Verzinken.  XIII  470. 


Verzinkungs-Seih  tkosten-Berecboung  vdo  Blechen, 
Vua  Wilb.  äcbwarx.   IX  807. 

—  Daaevlbe.  Berichtigung.   XV  534. 
Vierteljabres- Marktbericht  (aivhe  unter  V.  Naeh- 

richten  vom  RiMcnmnrkto  -  InduMlrioll«  Kund«rhan.> 

Viktiiriarällc-     Iii.    \iit/l.;ir:iu>.  Inni^'  di-r  V.    XXV  MCJ. 

Volumenänderung.  V.  der  üuUHiili-ke  inieb«  (iutt- 
eiaen:  Sebwinden  deaaelbea). 

w. 

Vagenmangel.  W.  auf  den  nordamerikanieebea  Eiaen» 

hahnpn.    X  SM, 

Miiiii,''!  KU  InniTfn  olVoni'n  \Vsi;cn.     XXIV  '^Tu. 
U'al/en  \  on  Kundeisen.   X.  ik'ä  ViTfaliri'n  /uin  \\  \ .  K. 

Ati-i  lirift  von  K.  hnnti.  II 
Walzwerke.   Hini>;e  neuere  «nierikani^«  In- \V.  (III,  Da« 

nein-  l!<'>!<omer-.Stablwcrk   und   •Ih'  m  uen  Wall-' 

werke  der  Yonngatewn  Sbeet  and  Tube  Company.) 

VI  200. 

—  Neuere  amerikaniarhe  Stahl-  und  W.  (V.  Ken- 
anlagen  der  Laekawanna  8teel  Company.)  IX  802. 

—  (Si.'h<>  auch  UniTeraalwalxwerke;  Platinen- Trio- 
walz» i'fk. ) 

Walzwcrksanl.iKi-'  I'''-  H^"  h-li  St.ihl-  uml  NV.  .K-r 
.Siii'ii'tii  Aihtninia  ilitrii  Alti  Komi  ü  ^llllli•'^in  di 
l'icKiilijno".    Von   Fritz  I.ilrniann  jr.    XVIII  til.1. 

Walzwerksanirieb  Miehe  l{eTer»ien»trattenantrieb;  IIa- 
Tcraiermaachiuen.  I 

Wirme.  Ueber  den  Einflnfi  der  W.  auf  die  SprOdlg^ 
keit  der  Metalle.   Von  (K.)  PreuB.    XIX  675. 

—  Sp.viiir-rlir  VV.         Kis.-n».    XXVI  92.".. 
Wärmevorgange  beim  Langen  von  Metillen.    I  3.V 
Wasserhaltung.  Eine bemerkenawertenaterirdtoohe W. 

XI  -y.n. 

Wasserzusatz.  Zur  Größe  des  Weg  Lei  I!.  ton.  Xl.4;»(). 
Weichgießerei.    Die  neue  W.  der  HiTj;i^<  lieii  Stahl- 

indiiKtrii',  <i.  111.  Ii.  II.  eq  itemacheid.    XXI  728. 
Werkmeister-Verband,  Deutaeber.  XII  426. 
Werkzeuge.    Rlektriach  i^ebeiztee  Bad  inm  Hirten 

von  Wn.     XIII  4i;'.i 
Wetterfeste  Anstriclifarben.    Di*-  rntt>rMiirhiin>:  und 

Heiirteilunf;  von  «  .  m^i-.  hnt/MIdi'niit.n  .\.  XXll  ixi. 
Widerstand.    Aenderuug  de»  eiektriacbcn  Wen  von 

StaliUorti-n  anlerbaib  der  Umwandinngagebieta. 

Vlll  272. 

't  iderstandsthermometer  («iehe  ijuarz^^lax-W  i 
Winderhitzer.  Ueisung  der  Ketutel  nnd  W.  mit  mSg^ 
llebat  reinen  (taaen.    Von  Dr. -lag.  b.  e.  Prita 

W.  Lürmann.    XV  MW. 
Windtrocknung.    Zur  Fratfe  der  W.    Zuschrift  von 

.losi.f  Va.jk.     X  ;i4t>. 
Wii.klcr-Denkmal.    ("l.-tn.n^  W.    XVll  007. 
Wolfram,    l'i'hfr   die    \l?inLMrilH-..tinnnun>f    bei  An- 

w i  si  iilieit  von  W.    Viin  (i.  v.  Knurre.    XI  380. 
\X  I  :  ramerze.    W.  in  Spanien.    IX  319. 

W.  (iui  Erzgebirge  naw.).   Xill  458. 
Volfhinigevlnnung  (in   den  Vereinigten  StaalanV 

XXY  898. 

Woirramstlhle.    Von  (W.)  Eilender.    XXII  790. 
Wolkenkratzer.    I^n  Kir»«.  uiiti  r  iK-n  Wn.    VI  213. 
Würitemberg.  Die  KiHonerzlagerHtiitten  und  die  KiHen- 
iuduetrie  W'a.   Von  Dr.-Ing.  0.  (leigar.  XVII  692. 

Y. 

Yavatamura.    Kntwieklunfr  der  Kataerliehen  Japaal- 

Beh.  n  Stahlwerke  in  Y.    XVIII  634. 
Youngstown  Sheet  and  Tube  Company.    Da»  neue- 
HcHMemer-Stahlwerk  und  die  neuen  Walzwerke  der  Y- 
VI  200. 

Z. 

ZeiischrittcnvLiiau.    AiikiiiMliu-iiii^'.    XII  4;iij. 

—  Z.  Nr.  1  «Jaiiuiir  Iiis  .Mar/  r.iii7i.     XIII  437. 

—  '/..  .Nr,  2  (April  bis  Juni  1'.»07|.    XXVI  Sül. 

—  (Uenaue  lohalta-Ueberaicbt  nnter  Illb.) 
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ZiehpreQwerkzeuge.    Die  Kalibrierung  der  Z.  Vra 
Karl  Musiol.    XIV  477,  XV  r>l3.  XVI 

—  Dasflelbe.    Berichtigung.    XVIII  (539. 

Ziak.  Wiederf;ewinnun(cdeaZ'»«MH«rtliok.  XI1I470. 

—  Blei,  Knpfpr,  Z..  Zinn,  AliimiBiam  und  IfKltel  in 
den  Johren  l'.MU  bin  l'.tOC.    XXI  747. 

—  (8iMlii<  «ui'h  Troiiriun;;  di-i*  KiHi-tii»  vnn  Maugitii  uttw.) 

Zinn.    IMoi,  Kupfer,  /iiik,      Aliiniiniiiiii  und  Nickel 

in  den  Jalireo  19Ü1  bix  l'.tnt;.    X\I  747. 
Zinnstahl.   XXVI  928. 

Zollabkommen.   Da«  Z.  UeutMctiUndH  mit  den  Vor« 

«nigteii  Staaten  von  Amerika.    XX  714. 
Zolltarir.  Der  mve  KMudtedi«  Z.  IX  818. 


Zolllarir.    (Siehe  aurh  TarifT«rtra^.) 

Zugmesser.    Xlll  452. 

Zukunft.   Kin  Blick  in  die  Z.  (der  devtaeben  BImb- 
induatri)-).    IX  293. 

—  V<Tf;Aii^nn1ieit  nnd  Z.  der  •merikeniecheti  Roh- 

ei>*i  iiiT/(iUt,-ini;;.     IX  HIS. 
Zusammendrückbarkeit.    Ueber  Z.  von  I'reßwaxsiT. 

V.III   tl.  I  vrn   liii. -.„I.T.     will  S(W. 

Zuschriften  an  die  Kedaktion.    11  68,  III  9»,  VI 

202,  X  .ua,  xa4i»,  XIV  484,  xru  601,  xvinesT, 

XXV  883. 

—  Daij^elbe.    (Ueber  OugeBeimiorea).    XXIII  806 
and  807. 


II.  Verfasserverzeichnis. 


Bartholme,  A.    Rini^coB  Uber  daa  KaUbrtereo  der 

Protilwalzen.    11  .'>8. 
BMCr,  O.    L)er  Zueammenbang  zwiiicben  HruchauH- 
mÄImi  und  Xleingefngi*  von  Stablproben.   Iii  88. 

—  Daaaetb«.  BeilehtigunK-   V  185. 

Beck,  Dr.  L.    Uoiträgo  zur  Oem  hit  tite  de*  Riacna : 

Oe«chi<'lito  der  Ei-oninduHtrie  im  KreiHO  Olpo. 
X.X.V  801. 

Becker,  A.    Zur  Frage  dir  Hi'rechnunjf  d<>ii  Hocliofen- 

proHli».    Zuschrift.    XIV  4'.)4. 
Berliner,  Dr.  S.    Ueber  da»  Verhalten  den  OuBelHiMiH 

bei  langRamen  üela>«tung8wechKoln.    IX  81*2. 
Beumer^r.  W.   Vierteljahrea-Marktbericbt  (Kbein- 

land-Westfalenl.  m  118,  XVI  678. 
Bousse,   Anton.    Zur   FabrikatiOB  gesogener  Qa»- 

rohre.    XI  371,  XJI  404. 
Breusing,  U'ilh.    Ueber  Oaageneratorea.  Zuebrift. 

XXIII  806. 

Gramer,  E.  (und  Dr.  H.  Seger).  I'ebor  die  Draek- 
teetigkeit  von  Schamotten.    XV  521. 

Cramer,  Fritz  (and  Dr.  H.  Vedding).  Chemische 
oad  metallogrubiaehe  ITnienttcba^gen  d««  Hart- 
gnaaea.  Eb  Beitrag  fur  Theorie  der  Riaen- 
Kohlcn8tofr-Legierun{;en.     .XXIV  s:!:i,    \\V  sf!»;. 

Dann,  E.  Nene»  Verfahren  zum  Wal/.-u  von  idmd- 
iMHi-ri.    ZiiHihrift.    Ii  (in. 

Drees,  M.    Die  Hewertung  der  Ei^enerse.    \  d.M. 

Dnssler,  Eugen.  Zur  Beatimmnng  dea  Sehwefela  im 
Biara.  IV  142. 

Bckinlt,  H.  IKe  Venrendnag  daa  Flammofena  ia 
der  OiaSarei,  Inabesondere  tum  Scbmelsen  ton 
■ehmladbarem  OnB.   Znaobrift.  X  34S. 

EichhoPT.  (  F  R  V  r  ber  die  Portaebritte  ia  der  Elek- 
trur-lfthl-Miirtitrliung.    II  41. 

—  l^MM-.  Ihr,    Ziirtohrift.    Xll  419. 

—  l'eber  da»  .\Uern  von  FluUuiiien.  Nehnt  kritischen 
Bemerkangen.   XXIV  849. 

—  Ueber  elektriache  Erxeogang  Ton  Stahl  und  Eisen. 
ZXV  889. 

EHeoder  (V.).  Ueber  den  BlaSnfl  dea  Obrona  «nf 
die  LBaangsfähigkeit  dea  Eiaeaa  ftr  KoUanitoff 

nnd  die  rirapliitliildung.    XX  721. 

—  WolfranistÄhle.    XXll  790. 

Engelhardt,  V.    Zur  EntwioUang  dar  Slaktroatabl- 

anl«>;pn.    XXIII  807. 
Eyermann,  Peter.    Ueber  ili<-  llerstelluag  TOB  Elaen» 

babnrüdem.   XXIV  838,  XXV  870. 
FIracione,  F.   üelwr  Hoebofen-Beficbtnog.  Zn« 

■ehriii   XXV  888. 
FolkertS,  Hayo.   Berieht  Bb«r  das  Dartinmatabl-Be- 

teitangnverfabn'ii.    VI  211. 
Geiger,  Dr.-lng.  C.    Hie  rjii'nt'r?lai,'<  rt<tiittiMi  und  die 

Ei»enindu8trie  Wünt. ml  .  r-.     XVII  .')92. 
Geilenkirchen,  Dr.-lng.    Diu  S  erwendung  de«  Klnmm> 

allBa  in  der  OieBerei,  insbeaondere  zur  Hchnielzung 

TOB  acbniedbarem  Quil.  I  19,  U  64,  lU  92. 

—  Daaaalbe.  Znaahrlfl.  TI  207. 


Geilenkirchen,  Dr.-lng.  Neuere  Arbeiten  Aber  die 
Metallurgie  de«  Oußeim>ti!i.    .\,XV  880. 

Geyer,  (W.).  Der  erHtc  elektrixehe  ReTerai«ratra6en> 
antrieb,  auagefabrt  auf  dar  Hildegardehatte.  IV  121, 
V  182. 

Goldschmidt,  Otto.    l'etM  r  Ii  i.!  .  f.  ,i     KXII  Ti,:!. 
Mannack.    Chrombi.'stimmun^,'  in  Sjiiviiil-( 'liri>m-tnhl. 
IV  143. 

—  Folgen  de«  Inngen  Lagern«  der  Steinkuhle  für  dun 
Kokereibetrieb.    X  SÖ8. 

Jaeger,  C.  H.  Kau  und  Betrieb  der  Kupolöfen. 
X  339. 

Janaaen,  F.    Die  elektriache  Kraftflbertragnag  b 

Hattonwerken.   TV.  Teil.   VID  266. 
Juon,  Eduard.  <  <   verbRltaine  bei  der  HolxTerkohlnng. 

XXI  733.  XXII  771. 
Kaysser,  August.   Daa  Pott« BrageiebilL  Bin  Beiae- 

bericbt.    IX  290. 
Kedesdy,  (E.).   Obrom-NickelNtAhl«.    XIX  656. 

—  HerHtellung  von  kohlonatofTrreiem  Ferromangan. 
XX  719. 

Keller.  Cbarics  Albert.  Ueber  die  PorlHbriite  In 
der  etektTOttabl-Daratellnng.  Zutebrift   XU  418. 

Kielhorn.  Carl.  Friirli-«' Iü'  ihkI  deutsehe  Nonoal- 
protili'  im  II JinilelNHcbill bau.     .\l  3tiri. 

—  l«t  eine  Verminderung  der  Zahl  der  [-I'roflls  im 
HandelHitehißliau  du  rebfahrbar  i>    XXII  757. 

Kinder,  H.  VorHchläge  Xtt  einer  Nonnalhandela* 
methode  fQr  die  liextimmnng  dea  Eiaena  in  Eiaen- 
ersen.   Zuschrift.    X  .H44. 

—  MetalliNchea  Eiaen  ala  Titeranbitaat  fflr  Kalium« 
permanganat.    X  348. 

Kloß,  H.     Fehler   in    der   (iieUereiprajis    unter  be- 

Hiinderer   HerüekHiehtignng  de«  ArinatureiigusKeH. 

MV  490,  XV  524. 
Knorre,  G.  von.    Uel>er  ilio  Manganbeittimmung  bei 

Anwehenlieit  von  W(dfr«m.    Xf  380. 
Kobnite,  (R.).    Die  Wirkungen  tob  Erdbeben  and 

Fever  auf  die  BiMBkonatruktionen  in  San  Fraa« 

ciHuo.    KeiReberiebl.   XVII  581. 
Körting,  Johannes.  Ueber  Gaageneratoren.  XX  688. 

—  |)a«H.II<e.    /uHihrift.    XXIII  M'T 

—  Ueber  die  .\nwendung  von  Dampf  im  Hetriebe  der 
<iii(*er/.euger.    XXll  787. 

— .  Benut^un^'  von  Torf  zu  llei/zweeken  und  zur 
direkten  Kraftübertragung.    XXV  81)4. 

Krause,  R.  Indnatrie  nad  neaer  Iteichatag.  XII  418. 

Karzvemhart,  Adalb.  Lankern  nnd  Beigem  ia  FlaB* 
eiaenblSckon.    Znacbrift.    III  99. 

Ldzir,  Zoltin  von.  Nene  Oeaiebtapnnkte  fttr  den 
Uhu  und  Hetrieb  von  Uni«»raa)«Walsireri(ea.  Zn« 

»trhrift.    XXV  SK4. 
Lehnkenng,  Dr.  Paul.   Vontchbige  zu  einer  Normal- 
bnndeUuiethode  fQr  die  Bcatimmuog  de«  Eiieoa  in 
Eisenerzen.    ZuHchrift.    VI  202. 

—  Dauolbe.    XYU  601. 

Lipin,  V.  Kupfer  in  Eiaen.  ZnMhrlft.  ID  «9. 
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Lochner,  R.    BialgM  ttber  SteUwvrkakokUlea.  IT 

13(5,  V  174. 

Lürmann,  Dr.  ing.  h.  c.  Fritz  W.    Die  LUnnaonitebc 
SeblM^enform  and  der  Betrieb  der  Hochöfen.  VI  1S>9. 

—  HettODf  der  Keesel  and  Winderhitier  mit  mSf- 

lithst  reinen  Gasen.    XV  509. 
Lürmann  jr.,  Fritz.  Dio  Hochofen-,  Stahl-  und  Wali- 

wcrkauiil»;^c    (iiT    „>*ociet«    Amniima    df^li  Alti 

l'orni  t'  l'Drulcriii  li;  Pioinliiin»-.     Will  »il.H. 
Müller,  A.    Vornclilai:'-  /.u  f  hht  NnrnialhnndeUniethodp 

fQr  die  Hestininiung  de«  Fitten»  in  Eisooerzen.  7.\x- 

•chrift.    VI  204. 
Mfiller,  M.  TrMwport  von  FeinMwiiitibea.  LX  819. 

—  Nene  GMiobtopanltte  ffir  den  Bm  und  Betrieb  tob 
UniTerMlweliwerken.   XYI  5<K>. 

—  Dasselbe.    Zuschrift.    X.XV  884. 

Münker,  E.    Ueber  Hncborenbegicbtnng.    XT  6tl> 
_  na««olbe.    Zuschrift.    XXV  8H3. 
Musiol,  Karl.     Die  Kiiiil<rii'rutu:  <i'  r  /ielipraBwark- 
zeuge.    XIV  477,  \V  \V1  551. 

—  DaxBelhe.    Berichtigung.    XVII I  tjHy. 

Nack^  Dr. 'log.  Tbcodor.  Beitrag  tat  MetaUnrgie 
den  MardiiproiewM.    Y  lft7,  VI  191,  ▼!!  289, 

Tin  m 

Nolte,  A.    Abwaeierfrage  und  Abwaaserreinigiing. 

IV  l.Tl,  V  166. 
Osann,  B.     Zur  KmifH  d»T  Hfri  «  Inning   de«  Hoch- 
ofenprotii».    /.uorhrift.    XIV  -l'.»r(. 

—  Metallurgie  doK  (iuüeiBeDs.  XVII  5'J6,  XVIII  62:^, 
XIX  6B0. 

•p.  Die  Einweibaog  der  neuen  Oeblnde  der  König- 
lichen Bergnkiäcinie  zu  CUnathaL  Auing  ans 
der  Fettacbrill.   XXIV  880. 

PreuO,  (E.).   Ueber  den  Elnflnt  der  Wirme  anf  die 

SprüJi-l.rit  ,i,  r  .Metalle.    XIX  »'.7.'). 

—  Li'lii  r  liii-  Hiirtebostimmuug  mittel»  der  Brinell- 

Bcben  Kui;eldruckprobu  aod  varvaadter  Eiodradt- 

Yorfahren     XXIV  858. 
Quasebart,  Kart.   Vebar  Oangeaaratoren.  ZaaehrifL 
XXUl  800. 

Rdmer,  G.  Sdiwlarigkeiten  im  Betriebe  der  Qaa- 
■uwebiaaB  and  uire  Beaeitigaag.  Zueebrift 
XTni  6«7. 

Rieppcl.  Paul,  Versucht'  Qlter  die  Verwendung  von 
Ti'LT.jlun  /urii  Hftriube  dl'»  DicBflmotorn.  XXII  793. 

Röchling,  Hermann,  l'eber  die  Fort«' hritti>  in  dar 
Elektrostahl-KarMplItini:.    II.  Teil.    III  81. 

Rohland,  Dr.  I  cber  din  Krharttin^cHproieAder  hydraa* 

lieehen  ilindeniittcl.  Xl.X  H61. 
RoonAbeck,  H.    Vierteljahre)«  •  Marktberlaht  (Orol- 

britannien).  UI 117,  XVI  670. 
Raessler,  (L.>  von.  üeber  die  Znaammendrilekbarkeit 

Ton  l'r.  I^MiHHer.    XXIIf  SOS. 
Rott,  Carl.    Die  Vcrwendunc  den  l'lammofeMa  in  der 

(iielierei,  ingbe»ni^iii  rc^  zur  s,  h  IznDg  WD  tdiniiad* 

barem  Ciuß.    Zu.iclinü.     \  I  'iOi. 
Schmidham mer,  Wilh.    Ke^i^onariaraiig  dar  Hoch- 

ofengichtgaae.   XVI  558. 


Schöpf,  Ant.  <  •HrndiTirbtiim-rliinen  mit  automatiaehar 
AbBchnvidi  TorriclitiiniT,    Zurti-brift.    VI  205. 

SchramI,  Fr.  luiul  R.  Vambera).  Direkte  .VeH«uDg 
der  Oeachwiadigkeit  betfier  UaMtröme.    \  ■(:)4. 

Scbukowskl,  S.  von.  Dan  EUebtaa  fon  Etaenbahn- 
acbienea  im  kalten  nnd  wannen  Znataada.  XXUl  797. 

Schwabe,  Geh.  Refierungsrat  a.  D.  üeber  die  Re- 
form des  üüterTerkchr».    III  112. 

Schwarz,  C.  Ritter  v.  Da»  Trorktnü  \ m  s,  bUiken- 
Mand.     XII  4I.M. 

Schwarz,  Wilh.  Vci'xinkungx-.SflbHtkogten-Berecbaang 
von  UL-fhun.  IX 

—  üaaaelbe.   Berichtigung.   XV  534. 

—  Selbetkoeten-BereoboaBg  der  Belaa  tob  Felnblaebaa« 
XIX  t;54. 

Segcr,  Dr.  H.  (nnd  E.  Gramer).    Ueber  die  Draek- 

fcHtigkeit  von  Schamotten.    XV  521. 

Seif,  H.  Sniiirziiir  mit  Ileißliifter/i  us.'ung  für  Stahl- 
werk«-   und  ll>ii'lii)|',.n-KciHi'l.i  Ii!  '«I',». 

Selige,  Fritz.  Si  hwifrigkrit.'ii  im  Betriebe  der  Uaa- 
ma«cbin>-n  nnd  ihre  Be^^i  iti^-nn?.    VII  SSS. 

—  Dasselbe.   Zuschrift.    XVlll  b28. 

Simon,  Gttatav.  Entwioklnsg  der  Anlage  tob  Röhron- 

gieSereien.    XII  »97. 
Simonis,  Dr.  M.    Zur  Bestimmanir  der  Sehmala- 

|tunkte  Ton  Hitchotcnsclilin  km.     XXI  739. 
Stach,  E.    Mei»»uni;  grulU-r  <  ijif  nu  n;,'!'«  mittel«  DifTe- 

renzdrucken.    XVlll  tlls. 
Stcinitzer,  Dr.  F.    Die  Krmittlunjj  di-r  I>ureblntt>tik;keit 

von  Form-  und  Kernsanden.     XXII  77U. 
Vajk,  Josef.    Zur  Frage  der  Windtrocknung.  Zn- 

•ebrift.    X  346. 

Vanbera,  R.  (ned  Fr.  SchramU.  Direkt«  MaaaaBg  der 
Oeschwindigkeit  beifter  OaMtrSme.    X  984. 

Venator,  Wilhelm.  Die  Bedeutung  der  Siegerländer 
F-iHfncr/.vorkouinu-n  für  die  Verncirgung  der  d«ut- 
rirlien  EiaeninduMtrie.    IV  127. 

Vogel, Otto.  Züit*chriften»chüu.   XIII  4H7.  XXVI  ÖÜl. 

VdowiszewaÜ»  Henryk.  Kinfa<  If  Metbixle  darintBO- 
bestimmnng  in  Ferrotitan.    XXII  7Hl. 

Veddina,Dr.H.  ItalienaEiaeninduKtrie.  1 13.  XII 429. 
Das  Niekeleixen.  Beriebt  Aber  die  VerbandlnngOB 
anf  dem  Kongreli  de*  lateraatlonalea  Tarbaadaa 
far  die  Materialprafnngea  der  Taehaik  in  Brttiaal 

lOOC.    VI  I9.'>. 
- —  FinheitI  1' In   Ii.  n- r-.nutn:  >'<>"   l'i-'  ii   und  Stahl  auf 
dem  Kungroitae  dea  Internationalen  Verbandes  fflr 
di.  Mat.  rialpraf ragen  dar  Tedinik  in  BrONnl  190ft. 
X.Xll  7  75. 

—  (md  Frit»  Cremer).  Chemische  und  ineUllogra- 
^iaclie  Uatenaehnaffen  dea  Uartgnesee.  Ein  Bei- 
trag tnr  Theorie  der  ßaen-KoblenstolF-LegiemBgen. 

WIV  s:!;t,  XXV  86C. 
>X'eiskopf,  Dr.- Ing.  A.    Die  magnetische  BiaeBei» 
aufbereitung  Ib  Port  Heorj,  MinneTÜle,  N.T. 

VI  214. 

Zetzsche,  P.  Bruch  eines  gioBea  Niatniaaeblnatt- 
bügela.   XVIU  68i. 


Illa.  Bficherschau. 


I.   Verzeirhni«  der  liaaprocbonen  BOcber,  deren  Verfiü^.Her  genainit  ist:  nach  dem  Alphabet  der  letzteren. 
NebKt  Verweisungen  von  di'n  ) (erauggebern  und  l!enrbeitiTn  der  Werke,  die  unter  II-  nuf^jeführt  sind. 

Biedermann,  Dr.  Rudolf  (ll.  rauN^'i  lier;  siebe  Jahr- 
buch, Toehnigch-L'hemischesl. 
Bitter,  Dr.  von  i  Herauggeber;  siehe  Handwörterbuch 


Abt,  Roman  (Bearbeiter  ;  »iolic  Handbuch  derln^'enii  nr- 

wiggengchaften). 
Abt,  Siegfried  (Bearbeiter;  »iehe  Hundbuch  der  In- 

geuieurw  i.HHenschaften  t. 
Baak,  B.   (BearlMiter;  siebe  Jabrbnoh  der  deutschen 

Braunkohlen-  uaw.  Industrie  1907.) 
Bernhard,  Dr.  Ludwig.    Handlweb  der  LSbaanga» 

methoden.    XVlll  641. 
Berihold.  Dr.  Adolf.    Probenahme  und  rntersucbaBg 

▼Oll  Koks,  Kohlen  und  Briketts.    X  301. 
Bertiaux,  L.  (liaba  Hallacd,  Dr.  A.). 


der  I'reuöiNchen  Verwaltung). 
Blum,  Alfred  (Bearbeiter;  siehe  Uaodbnob  dar  Ib> 
genienrwisaenscbaften). 

Bonikowskv,  Dr.  H.  I>er  Einfluß  der  indnstriellen 
K.irti  lU.  auf  den  llundel  m  Deutschland.   VU  249. 

Borchers,  Dr.  Wilhelm.  Die  elektrischen  Oefen. 
Zweite  Aunage.    XIX  68U. 

—  (aiahe  ancb  Uopfm,  Oakar). 
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Bruhns,  W.  (BeMrb«iter;  «iehe  t.  Dechen). 
Büchner,  Geoff.  Die  M«telUlrbaiic.  Dritte  AnOag». 

Xri  430. 

BQcking,  H.  (BewiMttar;  fleh«  v.  Dveben). 

BubJe,  M.    Tflchniuhe  Hilfsmittel  zur  BafBrdora.aff 

and  L&f^rung:  Ton  Sammolkflrpern.  III.  Teil. 
VIIl  288. 

Bümer,  Dr.  R.  Die  Ue8cliiklt8lage  der  dentschen 
flektroCeeboitehm  Indmtri«  im  J«kn  1906.  XXI 

753. 

Caleb,  Dr.  R.  Wi»  Satt  rau  «laan  Knramttair 
XXJV  858. 

Calwer,  Richard.  Kartelle  and  Traati.  XYII  608. 
Coinil6  des  Forges  de  France  (Heramgebar;  aiahe 

Annuaire  1906— 1  «07). 
Damme,  Dr.  F.    Dan  Di  utHrh.-  Pnt.  ntr.Tht.    XII  4:il. 
Danneel,  Dr.  Heinrich  i  ll<Tiiu-^i^'i<lier;  siebe  Jahrbuch 

der  Klektroriitnnii' >. 

—  (siehe  auch  Hoppe,  Uskari. 

V.  Dechen.  I)it>  iiut/.bArcn  Mineralien  und  Oebirgs- 
arten  im  Deatachen  üeiehe.  Mau  bearbeitet  Tea 
H.  Btteking  and  W.  Brahaa.   X  SM. 

DeiataardtL  K»  and  A.  Schlomann  («ehe  Stülpnagal). 

Doelter,  Dr.  C.    PhymikaliBch-rhemiKrhe  Mineralogie. 

VI  2 IG. 

Dominik.   Hans.     M»«   WiTruTwi  rli    von  .'^ionieiis 

Ä  llitl-ike.    Ml  432. 
Dowson,  Emerson,  and  A.  F.  Larter.    Frodncer  Oa». 

XIX  678. 

Ebrenberg,  Dr.  Hana.  Die  Biaenhnttenteeliiiilc  and 
der  daataehe  HlittMiarbeiter.  XII  431. 

Eplimlin,  Dr.  Julius.  Daaliehaa  Patantreeht  fOr  Che- 
miker.   XXI  753. 

Eyermann,  H.    Die  Dampfturlim'.    XVIII  «40. 

Eyth,  Max.    lliuter  PfluR  miii  .Schraubstock.    V  188. 

-  Der  Schneider  von  I  lm.    V  IKü. 

Fischer,  Dr.-Injj.  Hermann.  Ueber  Verwundun^f  Ue« 
Kchnell-  odiT  Rapid-Werkzouggtablf«.     VllI  288. 

Fraokf  Dr.  Alfons.  Dia  Maachinenindualrie  und  ihre 
GeAhrdaag  dnreh  die  Reebtapreebang.  XXT  896. 

Graefe,Dr.Ed.  DioBrannkohlenteer-InduHtrie.  V11I889. 

Guillet,  Dr.  L^on.  Htude  InduBtriello  des  Alliagea 
.Mi'-lalli<|ue».     X  at'.O. 

Halle,  E.  von  (Herausgeber;  »iehe  NVeitwirtf«  haft,  HicL 

Hartwig,  Theodor  J.  l'mktiHi  h.-  Physik  in  irmirin- 
Tenttändlicher  DarHli  llunp.     1.  Teii.     VI  21tl. 

Hoffmann,  Oskar,   v^ualitatsstähle.    XVI  572. 

HoUard,  Dr.  A..  nnd  L  Bertiaux.  MetaU*An«lysa  aaf 
elektreehemitebem  Wege.   XVII  609. 

Hoppe,  Oskar.  Praktischer  Leitfaden  der  Elektro- 
technik 7.nm  Selbststudium  und  Unterricht.  Mit 
AnhAni;en  vnn  It  o  r  c  h ers  und  DanaeoL  Zweite 
Auflas«.    X.XV  895. 

Hrabak,  Josef.   Ililfsbuch  fflr  l)anipfmaaehinen*Teeli* 

nik.r.    Vierte  Auflage.    XVII  609. 
Huber,  Theodor.  Wie  liest  man  eino  Bilanz  'i  XXIV  859. 
IngalU,  Walter  Renton  (Heraaageber;  siebe  Indastry, 

The  ]Uneral). 

Jeidels,  Otto.  Die  Methoden  der  Arbeiterentlohnun^ 
in  der  rheiniHrh-westfäliscben  Eisunindustrie.  XXI 
752. 

JÜpfner,  H.  v.    Beitrage  «ur  Theorie  der  KiscnliüKcn- 

{iro/csse.    XXJ  751. 
Kämmerer.    Die  Technik  der  Lastenförderung'  einst 

and  jetzt.    XXII  794. 
KaytCft  Dr.  Emanuel.  Lahrbach  der  Oeologie.  L  TeiL 

Zweite  Anfiel^.   lY  15S. 
Kobes,  Dr.  Karl.     Dor  Druck   auf  den  .M|iur7apfen 

der  Ueaktion**tur)nnen  und  Kreiselpumpen.  VI  217. 
Kohler,  Dr.  Josef  «Bearbeiter;  siebe  PatentgeaetM, 

Die.  aller  Völker). 
Laqucr,  B.    Der  Haoshalt  des  amorikaniBchea 

des  deatscben  Arbeiters.   XXIV  859. 
Larter»  A.  P.  (liehe  Dowaen,  Emenoa). 


Launay,  L.  de.    La  Srience  OAiloi,'ii|uo.    V  185. 
LedebÜfi  (A.l.    IHu  Lc^^icrungcn  in  ilin-r  Anircndung 

für  gewerbliche  Zwecke.  Dritte  Auflage.  XVlIi640. 
Lahraaim-Felskowikl,  G.  50  Jahre  Sehiflbao.  Zam 

SOjliirigon  Bnateben  der  Stettiner  Masebineaban» 

Aktiengeiellüchaft  „Valcan".    VI  215. 
Leitner,  Friedrich.  Die  Solhstkostenberecbaang  Inda- 

stricllor  Betriebe.    XIX  678. 
Lewin,  C.  M.    WerkslHttenbuchfllhrang  für  modeme 

Fabrikbetriebe.    XIX  tt<8. 

Loewe,  F.   iHeraux^'eber;  siehe  Haadboeh  der  In- 

geiuearwiasenschafteaK 
Low,  Albert  H.  Teobnieal  Methode  of  Ore  Analysis. 

X  360. 

Lueger,  Otto  (Ileransgeber :  aiche  Lexikon  dor  ge- 

samten  Technik). 
Luther,  G.    Moderne  Transmissionen.    XV  535. 
Martin,  Paul,  and  Dr.  O.  Tbietgen.    Bn  Fraaee. 

XII  432. 

Mayer,  Dr.  Eduard  von.  Technik  and  Kultar. 
(Kaltarproblome  dar  Gegenwart.  Baad  UI.) 
XVU  600. 

Meyer,  Emst  von.  Qeaebtebte  der  Chemie.  DiiMe 

Annage.    IV  153. 
Mintz,  Max  iBearbeiter;  siehe  Pateatgeaette,  Die, 

aller  Vulkerl. 

Mohr,  Hans  i  lli'ra>ist,'i'liiT ;  niehc  1.  Ati;;abe  von  Aus- 
nabiiiefracbtsiltzon,  2.  Frachten-Angaben  für  Koh- 
eisen). 

Mollat,  Dr.  Georg.    VoikawirtacbaftUehee  Lesebaoh. 

Zweite  Aaflage.   XVII  808. 
Nenberg,  Emst  (Herausgeber;  siehe  Jahrtaeh  der 

Automobil-  und  Motorboot-Industrio). 
Nenmann,  Dr.  B.    Elektrometallorgie  des  Etaeaa. 

XX  722. 

Perkin,  F.  Mollwo.   Qualitative  (Jhemieal  Analjnei 

Organic  and  Inorganic.    X  361. 
Probat,  Emil.    Das  Zusammenwirken  Ton  Beton  und 

Biaea.    (Forscbararbeilea  aaf  dem  Gebiete  dea 

Eisenbetons.  Heft  VL)  Vin  288. 
Reichelt,  Dr.  Heinrieb.    Die  Arbeitsverhiltnisse  in 

einem  Berliner  OroBbetrieb  der  Mascbinenindustrie. 

\vi  r.71. 

Kiess,  Heinrich.    Cluys,  their  Oecurencc,  Proportios 

and  Usch     \  \'  ."'i:!.'». 
Rosche,  Hermann  i  Bearbeiter ;  siehe  Handbuch  der 

Ingenieurwissenschaften). 
Sauer,  Dr.  A.  Hineralkunda  als  BinfAhraag  in  die 

Lehre  vom  Stoff  der  Erdrinde.    Abteunag  IT. 

xvin  640. 

Schnyder,  M.    Armierter  Beton.    XXI  7.53. 
Simmersbach,  Bruno.    Die  Entlöhnungsmethoden  in 

dor  Kiseniudii^tric  Si  hlesions  und  Sachsens.  XII  431. 
Sperlich,  A.    IfnkciHtcukalkulation.    XIX  678. 
Stevens,  Horace  J.  The  Copper  Ilandbook.    Vol.  VL 

XX  722. 

StfilfMiagal,  P.  JUastriertea  Technischee  Wörterbuch 
in  aechs  Sprachen.   Methode  Delnhardt  nnd  Schlo- 

mann.    Band  I     Die  Maschinonelomouto  und  die 

gebräucblii'hstcn  Werkzeuge.    VIII  289. 
Teclu,  N.    Sluilicii-Bebelfo  für  den  Unterricht  in  •li  r 

nlIgpiTH'inen  und  lecbuischen  Chemie.    Xll  4  (0. 
Thicrgcn,  Dr.  O.  (siebe  Martin,  Paul). 
Vieth,  Ad.   ."^chmdzerei,  Oieberoi  und  Putzerei.  XVIII 

640. 

Vosaen*  Dr.  Leo.   Der  oberrerwaltangsgarichtliche 

Behnts  der  Industrie.    XVII  607. 
Wedding,  Dr.  Herm.inn.    UrundriB  der  KaeahOlteil* 

künde,    Fünfte  Auflage.    XJX.  680. 

Wegner,  Dr.  Richard.  Kiae  praktiaeb branehbam  Qaa- 

turbine.    VIII  Im. 
—  Der  (}ii8»tromorzeuger.    XXV  895. 

Zimmennano,  Dr.  H.  (Bearbeiter  und  Herausgeber; 
siehe  Haadbaeh  der  laganleorwIaBeasdiaften). 


Digitized  by  Google 


IL    Ven«ichni«  der  besprochenen  Büchur,  deren  Verfatuter  nicht  geu*nnt  oder  bei  denen  nur  der 
HwftMgeber  bww.  Bawriwitor  ugvgvbra  M:  iMcb  dm  Alphabet  d«r  TitaL 


Album  der  Firma  Arthar  Koppd,  AktiMi|9sell< 

Schaft.  XIX  680. 
Aoffben  ▼on  AiisMbmefraclittilicn  für  Eisenerz 

«sd  Mmgtocn.  Betausgegebea  tob  Hans  Mohr. 

Tin  290. 

Annuaire  de  la  M<iaUunie  Betge  et  des  Mincs. 

xrx  «75». 

—  (du  Comit«)  des  Vmgß»  de  Fraaoe)  IQOB— 1007. 

XIX  679. 

Bergwerke,  Die,  und  Salinen  des  Oberbergamts- 
bezirks  Dortmund  im  Jahre  1906.   XYII  (109. 

Blockbaus'  Kleines  Konversations-Lexikon.  XVI  572. 

Etompfhirbiiie,  Die,  System  Brown,  Boveri-Parsons. 
XII  482. 

Darstellungen  aus  der  Geschichte  der  Technik,  der 
Industrie  und  Landwirtschaft  in  Bayern.    Vlil  C4I. 

Denkschrift  zur  Erinnerunie  an  das  50 jährige  Be- 
stehen der  Maschinenbauanstalt  Humboldt 
VI  217. 

Eisenbahn-Frachteniarif.   XV  572. 

Entwicklung,  Die^  des  niederrheinisch-westfllischen 
SleiakoblenbMibatws  in  der  zweiten  Hllfte  des 
lOi  Jahrhunderts.  VlII.  Band.  XV  5Sft. 

Forscherarbeiten  auf  dem  Gebiete  de«  ElseobetOltt. 
Hoft  VI  («i.lir  l'rut.ht,  l'mili. 

Frachten-Angiabcn  für  Roheisen.  Herassgegeben 
von  Hans  Mohr.    V 1 1  i  U. 

Handbuch  der  Ingenieurwissenschaften.  V.  Teil. 
Der  Einenliahnbau.  2.  Band:  Bereobnung,  Kon- 
atrnktion,  Ausfahrung  und  UnlerbalteDg  dea  Obar- 
banea.  Bearbeitet  tob  Hermaon  Zimmer- 
mann, Alfred  Blam,  HermaoB  Rosehe, 
hcrau8|^e^'oben  von  F.  Loewe  and  Dr.  H.  Zim- 
mermann. IV 

—  Da88olbi>.  V  Ii  i!  \),t  l'.isi'iiliahnbaa.  B. Bssd: 
LokomotiT-NtcilhabDi-n  und  .Si.'llliHiirien.  Bearbeitet 
von  Boman  Abt  and  Siegfried  Abt,  boraua- 
gegelMn  von  F.  Loewe  nad  Dr.  ü.  Zimmer- 
IBBDB.    XXI  752. 


Hudwdrterbucli  der  PreuQischen  Verwaltung.  Her- 
aoagegeben  von  Dr.  too  Bitter.  Lieferung  2 
bis  17.   XXI  752. 

Induetrjr,  The  Mineral,  its  Staciscics»  Tedinologjr 
and  Trade  dunng  I90S.    Bdited  bv  Walter 

Ront.in    IhichIU      V,,>iuno  XIV.    'XVIII  1:40. 
,Ironmonger,  The",  Meral  .Market  Handbook  l'.H)7. 
XVI 

Jahrbuch  der  Automobil-  und  Motorboot-Industrie. 

Ii.  rHiiHi,'t'p<b<>ti  von  Ernst  Neeberg.  Vierter 

Jahrgang.    Vi  216. 
Jabibucli  der  deutschen  Braunkohlen-,  Steinkohlea- 

und  Kali-Industrie  1007.  Bearbeitet  von  B.  Baak. 

XXV  89«. 

Jahrbuch  der  F.Iektrochcmie.  l'MH.  Hi  rftiiH>,'ojeheB 
von  !>r.  phil.  II  o  i  ii  r  I  <- h  I <  ii  n  ti  <■  o  I.    IV  159. 

Jahrbuch,  Technisch  -  Chemisches,  1904.  lleraua- 
pcgobfu  von  Dr.  Kudolf  Biedermann.  Sieben- 
uiidzwanzii^üter  Jahrgang.    XVII  (iOH. 

Kulturprobleme  der  Gegenwan.  Band  Iii  (aiebe 
Mayer,  Dr.  Eduard  von). 

Lexikon  dca-  gesamteii  Technik.  Heranagegebea  tob 
Otto  Lueger.  IIT.  Band.  IV  152. 

Meyers  Kleines  Konversations-Lexiken.  Erster  Baad: 

A  bii»  Cambric».    XIX  079. 
Psientgeset/e,   Die.   aller  VölKcr      Ucarbeitet  von 

Dr.  J  n  H  e  f  Köhler  und  M  a  \  .M  i  n  1 1.    Band  1, 

Lieferung  3  und  4  b.    XVIII  «41. 
Thermometry,  Technical.    XII  432. 
Traducteur,  Le.    XVI  572. 
Translator,  The.  XVI  572. 

▼eltwirtsebeft,  Die.  Herauagegebsn  too  E.  von 
Halle.  L  Jahrgang  1806.  UL  TeiL  XVII  «oa. 

UL  Tttelanseigen ; 

IV  154.  V  IHt;,  VI  217.  IX  322,  X  U\,  XII  4:i3, 
XV  536,  XVI  572,  XVII  61U,  XVIII  Ö42,  XIX 
«80,  XXI  758,  XXU  784,  XXIV  858,  XXV  886. 


Tllb.  Zeitschriftonschaa. 


(Die  Titel  der  Referate,  die  in  der  «Zuitaehrifteuiicbau''  enthalten  eind,  haben  einzeln  an  den 
iMtr.  Stellen  de»  j^SachverzeichnisBea*  Aufnahme  gefunden.  —  Einfaehe  <)neUeaaBgaboa  alad 
mit  Hilfe  der  naehfoigenden  syslematiaehen  Inhalts-Debersieht  anftneuehea.) 

Zur  EinfBhrung.  Xm  487. 
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A.    Allgemeiner  Teil. 
OeHcbichtlicheH.    XIII  4;W.  XXVI  901. 
Die  Lage  der  Kisenindustrie  in  den 
Lindern.   XJU  444,  XXVI  »03. 
Al^tsmeinee.  XUI  445,  XXVI  808. 

B.  Brennstoffe. 

üols  nad  Holskoble.   XIU  446,  XXVI  804. 

Torf.   Xtll  44«,  XXVI  904. 

Steinkohlen    nnd    Braunkohlen.     XIII  446, 

XXVI  904. 

Kok».    XIII   147,  XWI  905. 
Petroleum.    XJII  4t.'.  XXVI  906. 
Naturjra«.    XIII  4  0.  X  WI  905. 
Generaturca«    nnd    Waiteiergaa.     XUI  460, 
XXVI  '.•05. 

aichtgas.    xm  450,  XXVI  90«. 

C.  Feuerungen. 
Pyrometrie.   XIU  451,  XXVI  906. 

Raufhfrajro.    XIII  451,  XXVI  yo7. 
DampfkewHclfeueruugen.    Xlll  452,  XXVI  y07. 
Erzeucunc  besonders  hoiier  Tempsrataren.  XIU 
453,  XXVI  tf08. 


D.  Feuerfestes  Material. 

L  AUgemeinee.   XIU  453,  XXVI  906. 
IL  Fenerfeater  Ton.   XIII  454,  XXVI  908. 

III.  .^^affrH•Mt.    XIII  45.5,  XXVI  909. 

IV.  Urtuvit.    XXVI  909. 

E.  Schlacke  und  Schlackenzcmeni. 
XUI  465,  XXVI  808. 

F.  Erze. 

L  Eiaenerae.   XIII  456,  XXVI  810. 
n.  Mangan-,  Nickel-,  Obrem 

XIII  4.57,  XXVI  91.3. 
LH.  liüiitung,  ticheidong  and  Brikettierung 
458,  XXVI  914. 


und  Wolframene. 
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G.  Werksanlagen. 

I.  ISt-Hohreibung  einzelner    Werke.      XIU  459. 
XXVI  915. 

U.  Materialtraasport   XIU  459,  XXVI  915. 
UL  Allgemeines  aber  Werkaeiariehtaagen.  XIU 
460,  XXVI  916. 

H.  Roheisenerzeugung. 

XIU  461,  XXVI  an. 
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I.  Gieüereiwcsen. 

I.  Neaer«  OieBer«iui]«c«i-  XIII 468,  XXVI 918. 

II.  Srhmolzon.    XHI  464,  XXVI  «18. 

III.  Formerei.    XIII  464,  XXVI  919. 

IV.  OieBweieiDmhtnng*!.    XIII  46»,  XXVI  919. 

K.  Erzeugung  des  schmiedbaren  Eisens. 
I.  Sthwpißoi8on.    XIII  460.  XXVI  92i). 

1.  Dirt'kte  KiHt-ndarHtt  lluii^'.  XIII  4t;r,.  XX  VI 
i,  fUektriBche   EwondanteUuns.     XJil  466, 
XXVI  9S0. 
n.  FtaRelsen.    Xm  4ß7,  XXVI  9>l. 

L.  Verarbeitung  des  schmiedbaren  Eisens. 
I.  Wal/wtrko.    XIII  4(i8,  XXVI  922. 
11.  LiM-nhAlinHchiciMD  ODd  •8ehw«U«D.    Xlil  468, 
\XVI  922. 

III.  I'anzeri.liiit.n.    Xlli   M.s.  XXVI  922. 

IV.  UencfaflUe  nod  OevcboMe.  XllI  468,  XXVI  »28. 
Rohrfebrikstion.   XIII  468,  XXVt  92S. 

VI.  Drabterzeunne  and  -Venreadnnff.    XIIT  468, 
XXVI  923. 

YII.  OlühAB  und  Birten.   XIU  469,  XXVI  923. 


VIII.  L'eberzieben  mit  auduruii  Metallen.    Xlll  4«0, 
XXVI  928. 

M.  Veiterverarbeitung  des  BiSSOS. 

MI!  4711,  WVI  ■r.M. 

N.  Eigenschaften  des  Eisens. 
Xtll  471,  XXVI  925. 

O.  Le^eitingen  und  VeiMndungen  des  Eisciis. 

XIII  473,  XXVI  921. 

P.  Materialprüfung. 

I.  Me.  hnnis.  he   I'rüfun>r.    XUI  474.  XXVI  9:«0. 

1.  Aili,'oineino8.    Xlll  474.  XWI  '.CM 

2.  llnttTNUchun;»  tiosomlcriT  MaU-riHlifii.  Xlll 
474,  XXVI  930. 

3.  Li.'feninssvorHrhrifti'n.  XIII  474,  .VXVl  931. 

II.  MikroHkopi.'.    XIII  47.S,  XXVI  931. 
III.  Ajulrtwches.    .Vlil  475,  .XXVI  «81. 

1.  AUgemmnee.    XIU  478,  XXVI  981. 

2.  ITnterHiif liunj;   der    Erio.  de«    l'.iKenN  und 
■einer  I><-^ierungi>ii.    XIII  475,  XXVI  931. 

8.  Brannatoffe.   XIII  476,  XXVI  931. 


IV.  Patentverzeichnis. 


Deutsche  Reichspatente. 

Klasse  1.  Aufbereitung. 

172  178.  WUbclm  8«ltaer.   Verfahren   nnd  Vorrieb* 

tiini;  /.um  Set/.cti  auf  dor  Siebaotsm aachine 
mit  feHtpn  Hipbfti.    XX  716. 

172  SOS.  MaK<  |iiii''iLl)iiu!ii!'-t!)lt  lliunUnliit  und  .Xiiton 
Angvr,  Eiurichtun^  /.um  Au^gli-ichoti  der 
SebirnngkriUto  von  /.wo\  oUit  tii<-br  über- 
einander angeordneten  Sieb-  oder  Kätter- 
kielen,  die,  von  gegeneinander  Tereetzten 
Ki^liefai  angetrieben,  im  gleieben  Sinne 
krauen.   XUI  784. 

178  676.  Fri«drifh  Hoin|i<'l.  DniiiM^lpInnHifb  mit  zwei 
Ubereinandpr  liej^endfii  SiebkiiiitoD,  buaon- 
d*>rH    für    Ont    Ton  etengliger  Struktur. 

XXIII  813. 

178  H98.  Ilernadthaler  Un^.  KiKeninduatrii*  Akt.  .(Ica. 

Verfahren  und  Cinrichtnng  zur  Schetdong 
von  Ersen  nach  ihrer  magnetieebon  Emp- 
flndllebbeit  in  mehrere  Grnpipen  mitteia 
amlanfender  Magnettraiten,  auf  deran  ITm- 
fnui:  riii.rfürmitjf  Pol^tücko  in  Ahntänden 
nel't  iii'iiiauder  lii'f^en  und  mit  den  ung'leich- 
naniipon  Peluidea  einander  sngokehrt  eind. 

IX  315. 

174  349.  International    St  piirator  Compiiii}. 

netiacber  Erzacheider  mit  zwiacbon  Fol- 
sttteken  drahbarer,  in  der  Querricbtnng  nntor» 
tailier  Sebeidewalse.  XXII  783. 

175  481.  International  Separator  <:oti){mny.  Elektro- 

magnetischer Er2Mchcider,  bei  «lein  oiri  li*>- 
gender  ni«(;uetii«ivrbarer  Voll-  und  ilohl- 
zvütidor  /.wiaeben  swei  Magnetpolen  rotiert. 
XXI  744. 

175  644.  Maachinenbauan»<tj<  t  II miboldt.  .Maf^netischor 
Erzaeheider,  bei  «reh  boni  eine  unma^ni'tiHclio 
Trommel  aich  am  featatehende  Magnete  «Ircbt 
und  das  fltit  um  letzter--  lnTimifiHirr  N  X  V  887. 

Klasse  7.   Blech-  und  Drahterzeugung. 

169  968.  Haniel  ft  Lneg.   Walzwerk  tnm  Anewatzen 

von  Hi-hcibeuartiii^on  Kör|iern.    III  102. 
16«  «^7.  (ieorgc  Orove.    Verfahren  und  Maitubine  zur 
Abtrennung  von  Einselbleohen  von  Wab» 
pakuten.    I  30. 

170  788.  I)eutHcb-()eHterreirbiH<-bc  Mantii'MinaiinröhrLMi- 

Werke.     Walzwerk  zum  Auaatreckeo  von 


171  28«. 


Kohrblückuu  in  einem  Durchgang  niittcU 
einer  größeren  Anzahl  hinteroinandcr  lie- 
;;ondor  angetrlübener  Walzenpaare  oder 
WalzenHätze  und  einea  dorob  die  Walsen 
bindurebbewegtea  Dornea.  n  70. 
Wilhelm  Wallaeh.  Sieberbeitsbreehkonf  flr 
Wal/wi-rki'  und  ühnlit-he  .Manohlnoil  mit  aui- 
woicbendi-n  Kfili^n.  II  70. 
171863.  Emil    i;iiiii;;h,iii iinii    AlluTt  Si  bumariier. 

Wal/.wiTk  zur  lliT-itclIuni;  tu»  Kormslärkon 
in  Walzgeaenken.    I  29. 
172  098.  Otto  Ik'i  r.     Vorrichtung    für  I'il^'crN.hritt- 
walzwerke    «um   Wiedereinführf»    de»  toh 
den  Walzen  snraekgedrackten  Werkatfleke« 
zwischen  die  Walzen.   V  179. 
172  400  OltoHeur.  SjiciMeTorrirhtunK  für  Pil^rrHchritt- 
wal/wcrke  für  ICtdirc  und  and«>re  IIiihikiir|(er 
mit  IrhtHtoliendcni  WalzenpoKtoll.    VIII  279. 
172  401.  F>n8t  Lan^ht'inrii'b.  WalzmiMtündcr.  VIII  27K. 
178564.  Wilhelm    VasHcn.     Wal/.cnpaar    zur  Hear- 
beitun>;  der  FlanHchkanten  bei  Walzwerken 
zum  Auswalzen   von  H-  und   J- Einen  mit 
achrAg  aufgebogenen  Flanachva.    Vi  2UM. 

172  977.  Martin  BShme.    Vorrichtung  zum  Tronnen 

von  in  Paketen  au(i;;owalztun,  aneinander  haf- 
tenden Illecben  unter  Benutzung  n)agnetiH<-bcr 
Walzi  n.    VII  242. 

173  12t».  IlaHencb'ver  Ä   .Sohtk    Verfalir»'n   zur  Hor- 

Hlellung  von  l'HujfHcharwerkMtüekHn  ver»rhie- 
den  wählbarer  Länge  durch  Anawalzen  und 
Trennen  de«  Wal/iilabea.    XIX  t'SG. 

173  516.  Otto  Ueer.  VoracbnbTorriehtnng  fOr  PUger- 
eehrittwalzwerke  snm  Auswalzen  von  Bohren 

und  Hohlkörpern  zur  Erzielung  einer  atoß- 
frcien  F.infiUirunj;  de«  WerkKtilckcH  zwiMcben 
die  Walzen.    IX  !'>i>. 

I7;t,'jl7.  Firma  <.'.  .SenHHeiibrenner  Vorrii-htunj?  zum 
StumpfHch weißen  von  Kohren.    Xil  4:!I. 

173  890.  Sadi  Lamm.  .\euUerc  I'rolil walze  für  Ilad- 
ri-'ifenwalzwerke.    XIV  498, 

173  973.  Balfour  Fraeer  McTaar  nnd  Henri  t'ecil 
William  Oibaon.  Verfahren  snm  Qnerwalsen 
nabthner  Stahl-  oder  Hartmetallrobra  mittel» 
Aaßon-  und  Innenwalze.    XIV  497. 

178  974-  Ilu.Iolf  Nr-itmann.  Verfnhr''u  und  Vorrieb- 
lun^  Aur  Hrmö^liehuiig  den  Auawalzcna  be- 
liel'it:  großer  Birii  ku  auf  .Stab-  oder  Ibn- 
licbfu  Walzwerken.    XVII  603. 
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174  815.  Hcinr.  Ehrhardt.  V  orrichtung  /um  l'iii- 
HPtzPD  tlea  Werk«M«km  bei  W»lnr*rk«B. 

\IX  r.t;«. 

174  872.  John  Hunoick  Nii  bolton.  Vcrfaliron  und 
W*lzwerk  xnr  Hentellung  von  ftitaren  durch 
Sehrlgwaben  Aber  «ineD  Dorn  m«  einen 
vollen  Block  oder  »ua  einem  vor^bildelen 

nohlkör(..'r.    XIX  Gßfi. 

174  874.  Chr     Iliilsni.  ,   r.      Vorrirlitutii;    zum  Zii'lM>ii 

v<»ii  k  III i ~  In  n  Hohreii  uiui  .Mn!»!»ivki">r|n'rn. 
»>•]  ii  Iis  Werkstüi-k  vi.m  irröllton  nmli 
dein    kliiiiHtiMi   nurfhmi'wHiT  iiiu  nuNiiruckt. 

XXIV  MM. 

IIA 063.  Andrew  Crawford  Patrick.  FUtlonbie^- 
nuMcbine  mit  iwei  fMtslehenden  Wnlsen  and 
einer  Terstellbaren  dritten  Wabe.    XXI  744. 

175  204.  Albert  Ropobl.    V^rfahrfn  rum  Wnhi-n  von 

Hclft^'ldcchen.    XXV  ss;. 
175  34(1.  Otto  Üri.-'lt«.    Vf'rfalinTi  und  WnlzvM-rk  /um 
A  iih»  Iii /'  II  von  militiiiNni  Uidin'n  u.  cl^'l.  jiiif 

einem  Durn  unter  «bwi-cliHelnder  Uenutziing 
Ton  Streek-  nnd  Lfienngewnlxen.   \XV  888. 

KtMW  10.  Brennstoffe  usw. 

169  080.  Heiarieh  Koppen.  OudtosMUiordniBfr  fBr 
liegende  Kok»5fen    mit  eenkrerbten  lleix' 

xO^en  und  unter  dit>H<-n  li>'i;i"idt'iii  Uas- 
TerttMlun(;Hkani»l  t»««!  Vcrli'f,'ung  diT  (iaHdOxen 
inncrhAlti  der  l.urt/ufiUirun^.    II  CS*. 

171  2Ü3.  l>r.   C.   Otto        (  .unp.,  O.  ni.  b.  H.  Ver- 

fahren  zur   (ri'witinuiit;  der  Nidii-tiprodukle 
bei  der  Koblendedtillation.    Iii  lU-J. 

171901.  Dr.  C.  Otto  &  Comp.,  G.  m.  b.  U.  V«r^ 
fahren  nm  Verkoken  von  Kohle  nnd  dorvl. 
in  KokaSfen.    XXII  784. 

17S899.  Heinrich  KOppiTH.  Kinrichtun;;  /um  Fest- 
klemmen und  Freigeben  der  Stampfer- 
Stangen  von  Ki>lileii<*tamprma!iehinen  in  einetii 
auf- und  aldiewe^ten  (ileitrielilitten.  XXII  781. 

178  811.  Otto  F.ivonbardt  und  l'eter  .\lten».  Vorrich- 
tung zum  Heben  und  Senken  der  dim  Kin- 
ebannngOcAhe  traf^endun  Stande  von  i'lanier- 
Ton1oEtaa|«n  für  liegende  Koksöfen.  IX  315. 

174  885.  Heinrieh  Koppen.  Kokiofon  mit  Zugumkebr 
und  einrSumi^'en  Erhitzern  fOr  Laft  oder  CBr 
Luft  und  (»an.    XXI  745. 

174  495.  Mb\  \  « IUI  r    \  .  i  l«hren  zur  Frziolnng pnB- , 
fÄlilijer  lirniiiikohle.    XVIII  r.:!2. 

174  871.  Heinrii  Ii  Köppern.  Koknofen  mit  wenkrechten 
Ileiüzügen  und  darunter  liegenden  Uae- 
vertoilung«kanälon  Howic  »eitUclMB  Lnftvortoi* 
lunipknniien.   XIX  66«. 

174  895.  Dr.  0.  Otto      Comp.,  G.  m.  b.  H.  Ver- 

fahren zur  Gewinnung;  der  Nebenprodukte  bei 
der  Steinkohlcndestillation.    XXIII  Sl.S. 
175808   nocbuiiHT  F.Ueiiliiitte  lleinlzinnnn  Dreyer. 

AnUfje  /.um  .\ui<drüikin  du»  Kok-,  «ua  Kokii- 
öfen.    Will  tlHJ. 

175  433.  Dr.  C.  Otto  &  Comp.   ii.  m.  b.  II.  Ver- 

fnhnn  sur  Hentellnng  von  Koks  unter  Ver- 
woBdon^  von  motoUoxTdbaltigen  Stoffen. 
XXf  74«. 

175  784.  Heinrieb  Spntz.  KokaofentOr,  welche  u» 
einem  Stück  Blech  frepreBt  und  mit  Iwolier- 
liiftrHumen  «wiMchen  il.  iii  Hlech  unil  iI-mii 
feuerfoHten,  von  dem  umgebördelten  Blocb- 
rand    ^'chaltenen   TOrfntter    Toraehon  ist. 

XXV  HH7. 

175  786.  Heinrich  Spatz.    VerHchluBtür  fttr  Koke-  nnd 

andere  Uefen.    XXV  8S7. 

Klasse  12.  Chemische  Apparate  und  Prozesse. 

172  445.  Dr.  OneteT  Lflttgen.   Fällung  fttr  WArmo- 

anatauBcbappsrate,  RonktiomtOrae  nnd  dorgL 
XXIV  847. 


174  171^  Louin  Schwarz  &  Co.    Vorrichtung  zur  Itei- 

niirunf;  von  Hoohofos-  nnd  «adoren  Oaaen. 

XXII  784. 

175  095.  Uebr.  Körting'  .Vktiengeeellschart.  Verfahren 

zuofi  Niedenchlagen  Ton  abtorptionafihigen 
Oasen  nnd  DSmpfen  odor  dergleichen  durch 
mittele  Zerettnber  fein  Tortoillo  Plaseigkoiteo. 

XVIU  «»2. 

Klasse  18.  Eisenerzeugung. 

167  962.  Dr.  Otto  Maeienes.    Verfahren  m  Her- 

etollung  von  «chmiedbarem  Einen  ans  Roh- 

einen  mit  weniger  at*  l.S  v.  II.  I'lioKplior 
hei  mehr  «1»  I  V.  II.  SiTuiuni  durch  d««  ba- 

sf^rlle    W  iniifri-  livelfrtllten.       \i\  i.r.l,. 

172 '.»ON.  Krnst  Odten.  l'un  b  drtH  I- order;;efäü  gebii- 
diter    doppelter    ( i  icllt  verHctllutl.      VIII  21'.*. 

173  047.  Wilhelm  s<  bnell.  Su  herbeitAvorricbtung 
gegen  da«  rmkippen  der  KonTerler  beim 
Auegieften  der  Charge.    Vit  24S. 

178108.  Klektriache  Zink  werke  Q.  m.  b.  H.  Ver- 
fahren zum  l-iil/iiiketi  und  Vut^bnrmachen 
von  K ie-oilibninden  für  die  KiHener/.eu^un^ 
dur.  h  \  i  r-i  lpt(el/en.     IX  M'.*. 

173  Itib.  Jeiin  HaptiHte  .Sau.  Verfabri'n  ;um  ununter- 
brochenen VorfriNclien  von  liürivicem  Koh- 
eiaen  durch  oxvdi>elie'<  Kiiteneri:  im  .Schaebt- 
ofen.   IX  350.' 

173  244.  Onataf  tiröndal.    Verfahrmi   nnd  6cbacht- 

ofen  zur  ßrzengung  Ton  Eiieneehwamm  dureb 
mittelbare,  mittels  Verbrennun;;  eine«  (»e- 
mischoH  von  On^  und  Luft  bewirkte  Erhit- 
zung; einen  (lemengee  voH  BiienoTS  nnd 
Kohle.  XII  4J1. 
178  6HH.  ,1.  Kduard  lioldMchmid.  Verfahren  /.um  Zu- 
Hamnienbnllen  niiilniii;er  Kisonerze  durch  eine 
(jnstlamme   im    Preliofen.    XXII  784. 

174  777.  Carl  Schiel.    Verfahren  snn  Reinigen  nnd 

Priachen  von  Roheiaen.   XXI  745. 
174  778.  Kölnische  MaHcbinenbau-Action-Oeaellachafi. 

Roheineninisehor  mit  Kpitlicher  llebeTorrich- 

tunt'.    XXI  74t;. 
174  77!*.  Joseph  (iirlot.     Verl'ahreu  und  Vorrichtung 

zur    Krwnrmun);    von   SeimMbODfodom  odor 

dergleichen.    XXI  74ii. 
174  884.  C.  Ri'inke.    Verfahren  /.um  Hrikettieran  von 

mulmigen  Ursen  nnd  dergi.   XXI  744. 

174  908.  BenratherUuehlnenfsbiik  Aettottgeoellat-haft. 

Ffannenlagernng  fOr  RohainoavagOB.  XXI 745. 

175  020.  Fritz  Andri^.  Verfahren  tnr  Heratellnng  von 

Stahl  aoB  ;:e»ötintichem  Hchmiedbarem  Biaen 
und  fferingeii  StalilNorten.    XXI  T4.'». 
175813.  V(Teiiii::te    M iinrhiii'  1 1 1 ,i I  r  k     Aiii,'-burc  und 
MahcbinenbaugeaellHcbaft  Nürnberg  A.-G.  B«- 
aehicknngBTorrlehtung  für  Hoohöfen.  XXV  888. 

Klasse  19.  Eisenbahnbau. 

173  194.  Hermann   Budde.     Nacbatellbare  Laachen- 

Terbindnng  fOr  Schienen.    XIX  666. 
174884.  Henri  Orange.   Schwellensehranho  mit  einer 
in  die  Schwelle  eintrefichranbten  Befeitignnga- 
hül-e.     \\V  sss. 

174  2^.1.  HiM  hunn  r  Verein  für  Herffbau  und  fiuUstahU 

fabrikatioii.  Sehienenstoüverbindiinir  mit  Fiiß- 
laache  und  die»«  nntergreifcndeu  FlOgellaacben. 
XT  528. 

Klasse  21.    Elektrische  Apparate. 

168  856.  Kryptol-(iei«olli*chaft  tn.  b.  H.  Hetriobsver- 

fahren  für  elektri?<  In-  Oei'en  mit  mehreren, 
in  Toncbiedenen  Höhenlagen  etngebanten  und 
mit  der  vom  olektrisehon  Strom  m  dnreh- 
flicBenden  Beschicknng  in  leitondor  YorhlB- 
dung  «tehenden  KontaktHtflcken.  1  80. 
171092.  .\llj,'emeine  Elektri/itills  -  tier*ellhehftft.  I'iti- 
richtung  an  elektriacben  ticbwoiUapparaten 
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zum  Stuin|if(tr'hweißcn  von  Metallhtühcii  utul 
dtTgl.    IV  146. 
171  0Ö5.  Jbm  Fr^d^ric  BonrgMU.  Kflhlvorriohtiuig 
fOrdwBlektrodenfmaBpeii  elelrtrraeh«rOefen. 

XX  716. 

1T.J247.  Otto  Frirk.    Verfahrfti  iiml  Kinriehtun^  zum 

Vcrhütti  ti.  s.'ijiiii'l/<'ii  usw.  iiiittoli«elektri4cb«r 
IVAiiHforinatiirören.    .\  I V  4S<h. 

Klasse  24.  Feuerungsanlagen. 
1TH40G.  I.iiui«  liouiillier.    <iHHt'r7.i'u;:tT.    IV  14i.. 
1<I  637.  Willirltii  ( 'ri>on.    <ia«er2euger.    JII  tOl. 
173116.  I'aul  >VhinnU&  Desgraz,  TechniKhesBureaa, 

Q.  m,  b.  Ii.    Verfahren  sur  Ersengunir  toii 

koblensinreannein,  teerfreiem  Qn».  XX  716. 
171)400«  A.  Blezin^pr.    .Viiarahrbaro   Ho«tr>   an  Oa^'- 

erfpupern  für  Halltj^a»-  uiul  VoHi^iisfcuiTutii,'. 

IX 

1I3&37.  Uorlin- AntialÜBcbe  Maschinenbau  •  Akt.- (ies. 

E'mstc  llbamr  Schkckmiatauer  fllr  Kettenroate. 

IX  ;ii4. 

173  €S1.  I'.  hoiitillier  &  Cie.  tiasi  i/i'ugiT  für  tetT- 
Treiea  llaizgaa,  bei  welcbeni  die  im  Ent- 
gsHunifs-  und  Verbrenaaniriiraiime  entstan- 
denen (laH<>  in  einem  «nf;ron/.(»nden,  von  dem 
erstercii  durrb  eint«  nicht  hin  zui  P'-ikc 
ri'ichcntle  tiiicrwand  ^'ctr'  iiiiti  ii  l(i>diiktionH- 
raunn»  in  lM>H|ändif,'t>  tiuBc  üLK'rt;i'lührt  wprdt'n. 
IX  315. 

17^6.^2.  IlKrmann  (iuuhtx.  Kont  für  (iatierxeugur. 
IX  315. 

173691.  Adalbert  Kurawemhart.  Verfahren  zarVer- 
meidnng  Ton  Oatverliuten  bei  RegeneratiT- 

Öfen  untor  .\liirhlafi  der  Oaaleltaag  vor  dem 

Umsteuern.    XI  3H«. 

178  889.  DingiHrHi'he  MH^riiihi  iifiil>rik  A.-O.  Vorfahren 
xur  Erzi'utfiinic  ti.tT«iner  (»«kc,  hi-i  dein  die 
Vc«rt)rennun;;Kluft  in  die  <:iahi-nd<>  /.«ine  dee 
BstiTzeutrer*  eiinri-fillirt  wird.    XIV  4'.'H. 

175  098.  (Uto  Vcnt.  Vorri«  iituug  zur  Regelung  der 
Aachen-  und  öcUackenabffihrong  am  £nde 
eines  Kettenro«tee  mittele  einer  dnreli  dae 
Uewicbt  der  Klicintibiide  geöffneten  Klappe. 

XXI  74.5. 

17&901.  NViilii'liii  Itr.ntidi's.  (ia-ii  r/('ii!,'i  r  niit  einer 
olieren  und  einer  uuleren  IVuerstelle  zum 
ViTffBHen  bituininoHPr  HrenntttolTe.    X.W  HHH. 

175411.  Emil  Uapitaine.  Verfahren  cur  Erhaltung 
einer  gleiehmifiig  hohen  Temperatur  in  Oaa- 

erTeiiifern.     XXV  MKS. 
Klasse  27.    Gebläse-  und  Lüftungsmaschinen. 

173  946.  Uottfried  Kerkau.  Verfahren  zur  Erhöhung 
dea  Wirkaagagradee  von  Ventilatoren.  XIV 
498. 

Klasse  31.  Gießerei  und  Fomerei. 
168  907»  Robert  Wooleton  Hunt.  Verfebrea  nir  Ter- 

beaaeruttjET   frisch  iu-e^'u^sener  Hetalibarren. 

I  ritt. 

170  130.  l.uuix  Kettliert;.    Auk  Kork  und  in  ibu  mit 

ihrem  H<  halt  einziiini-i  nder  HtQtSplatte  be- 
Stehender  Kernlrä)»er.    I  30. 

171  168.  Dai«burger  .MaHchinenban- Akttengeaellachalt 

TOrm.  Bechern  &  Koetman.  UieBvagen  mit 
von  dem  KSnigsatock  getragenem  nnd  nm 
diesen  drehbarem  Oeetell.  II  70. 

171  180.  Waldemar  ProS.  OieSereteandaiehtmasebine 

mit  in  einem  verHchlieUliftren  (lohiiuHe  ;,'e- 
la)ferter,dupr'li  Kurbel (n!<'r diTi:').  niiiri'lrieliener 
Sicbvorriilituii^'     II  To. 

172  193.  Ilonnaun  Koehler.   Vi  rfalir  i  ii  ,'inii  Trocknen 

von  (JoBformen.    VIII  JT  i 
172  U98.  Hermann  Röchling.     Verfahren   und  Vor- 
richtung lar  Heiatellnng  von  Sandformen 
dnreb  PreUnlt  VI  808. 


172  8H4.  Wilhelm   Schürmann.     FUÜTorrichtung  für 

umlaufende  (JielUiHche.    VUI  879. 

173  015.  Ludwig  Stnckonholz.  Vorriebfaiag  snm  FttUen 

Ton  In  Reihen  liegenden  dnBfnrmen,  t.  B. 

für  MftHHeln.    XII  421. 

17ä2ü;t.  Alfred  (iutmann,  Akt. -(ie».  fiir  .Nlutcliinen- 
bau.  Verfahren  und  Vurriilittin:,'  Mim- 
Htellung  von  Hiihlrituinen  iu  Forniniamioii 
d\iri-b  KinHchneideii  mittele  meeaerartiger 
Modelltcile.    XVll  ti02. 

178  804.  Edward  A.  Uebling.  Endloser  GieBHsch. 
IX  350. 

173  855.  Max  Wagner  and  Karl  Oeorg  Laub.  Ver- 
fahren, LagerHcImlen  zu  veriiii  li't  ti  und  tiiil 
ilirent  'rr«s.'kr>r[ier  innitr  zu  verc<iiiit;'  ii.  .\.  1 1  421. 

173  695.  Tlie     .M.ir^'iui    t'ru.  il,!,.    <  .impnuN     l.ifnir.  1. 

Kij>|>buri>r  'l'ieijclofen  mit  .ibheldinrem  Keckel 
und  mit  Vorwflrmun;»  der  VerbrennuniTHluft 
und  de»  Schmelzguteo  dun^h  di«  abziehenden 
Hei/.ga^e.    XX  716. 

178  696.  Philibert  BonTillain.  StampfTorrichtong  tnr 
gleichseitigen  Hcratoilnng  von  mehreren 
Formell  für  lüiigliebe  flolükOrper,  z.  B.  Ora- 
nnten.     XIV  4",is. 

178791.  H.  l'ri-^t.  r.  lull,  F,ii-rl  ."n.  H,-. -csMildt.  Ver- 
fahren zum  Auitbebfii  vun  .Modellen  au«  einer 
mittels  einer  Hüfsform  hergeatellten  Form. 
IX  a.'.O. 

173  848.  (Jcwi  rknehaft  Dentacber  Kaiser.  Verfahren 
und  Vorrichtung  zum  Verdichten  kleinerer 
8tafalgn6bl6cke  in  einer  aieh  TorjOngenden 

Form.    XXV  H88. 
173  84'.».  ('nBi»nr  Stockmann.   Verfahren  zur  Verhütung 
dl  N  llntinisclicm«  von  FluOetahl  nnd  FlaBeisen 
in  der  Form.    XX  716. 

173  850  tiutehoffnunc^biitte,  Aktienverein  für  Berg- 

bau und  Hiitteniietrieb.  Vorfahren  und  Vor- 
riehtun(;en  zum  Beheizen  iler  verlorenen 
Köpfe  von  Stahiblöcken  mittele  heifler  Qaae 
zwecks  yermeidnng  der  Lnnkerbildnng.  XVll 
no:i. 

174  03t».  Horst  Fdler  von  t^uerfurtb.   Schmelzofen  für 

»ohmiedbaren  <hiB  und  StBhIi,'uli.    XVI!  tK)f», 
174  082.  John  Butler,    nio^felvorriclitiuij^  zur  gleich- 

zeiti);eii    BefeHtii^un;;    midirerer  Formkaatatt 

auf  eiuer  \Vende|>latte.    \IX  tiütj. 
174  801.  Wilhelm    Scharmann.  Zuaammenziehbarer 

Kern  tnr  Herateilong  von  OlObtSpfen  in 

eiaemen  Formen.   XX  716. 
174  896.  Rieck  ^  Melzian.    Hie<,'Hamar  Streifen  inm 

Auarnnilen  von  Modellecken.     XX  7I.'>. 
176  822.  Ludwi;,'    l).>t,'*'rdon.      Verfahren    zu  in  Aus- 

beaseru  von  Uutifeblern  an  EiaenguÜHtUcken 

mit  HOfe  einer  Flamme.  XXT  887. 

Klasse  49.   Mechanische  Metallbearbeitung. 

170697.  Dampfkeeael-   und   Oaeeroeterfabrik  vorm. 

A.  Wilke  K  ("....  Akt. -Oe*.  Vorstellbare 
Cnterlape  für  ~]_-Frotile  an  Tröi^erncheren. 
III  102. 

171  06S.  H.  Snck.  .Vntrieh  für  DampttrcibapparatL» 
bydrauliHcher  ArlieitHniaHcbinen.    III  102. 

171  5*i5.  Carl   VitligbolT.     HchmiedegeHonkiiaar  zum 

Strecken  von  Rund-  bozw.  Kanteiaon.  II  69. 
171566.  A.  Schwane.  Richtmaechine  mit  einer  Oruppc 
von  Unterroiien  und  einer  zugehörigen  Qrnppe 
von  Oberrolleu.    VIII  279. 

172  23t'>.  Knlker    Werkzeugmaschinenfabrik,  Breuer. 

Srliiiiii.irhi-r  &  t"o.,  Akt.-<«eH.  Hydriiuli-i  li<> 
Arlxitmiuirtcbinei  Frenno.  Schere.  Loch  in  a-"!'!!!!!«- 
und  dergl.t.  V  179. 
172  746.  Ernst  Lant;heinricli.  Parallelfabrung  iur 
,Mc.-«MurHcblitten  an  Scheren  dnrcb  Hebel  und 
WeUe.    XXÜ  784. 
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172  748.  Gottlieh  Hantn)ei«fahr.  Verfahren  xur  Er> 
7.eu)(uiifC  dichter  urj>l  «iiannunK'ttreicr  Stabl- 
blöcke  hezw.  Stahl«t(4iij;<'n.     YIII  'JT'J. 

174  045.  Th.  (iolili<chmidt.  Vi-rfahron  xur  Vprm<»iilunif 
von  Hrhädlii'beii  VoräiKh-runpen,  in«lifi»ondfri- 
Ton  l'orenbililunjf  im  WcrkBtQck  wie  im  v.  r- 
bindenden  Metoü  beim  V«reinii(«n  von  Mo- 
taülaiaekwi,  g.  B.  Sobltam,  TrftRero  mittela 
aluminogenstiBcben  MetallM.   XV  529. 

174  141.  Daifthiirfrcr  Ma«rhinenbaii-Akt.-Oefl.  Tormsls 
BccIuMii  Ki  trimn.  NV ituli'VDrrii'htung  für 
trrolif  Si.  hiiii«-.l'-«trK-5{«>  mit  \\n  iW'hAni»«'  ali- 
::.-,iriin.  tcfii  l.l.-ktrr>im.ti>r.     \X.I\  s|>., 

174  sii.  .loliii  1  it>ldint:.  Dauipftroibvorrichtuug  fQr 
hvdraiilisthe  l'ri  HH.-n.    XVIIl  «38. 

174  bl6.  Heinrieb  HQbner.  Mascbine  suiB  Bieir«ii  tod 

l'rofUeisen  im  •eharfen  Winkel  XXIV  848. 

175  164.  Emrt  Lufh^iarieb.  Verfotaren  aad  Xasehin« 

mm  Rtohteti  von  Uttlter««letMB.   XXT  987. 

n,.  Britische  Patente. 

60.  Tom   Cobb   K'wg.     Vt^rfabren,  fainkOnige 

Erze,  tvionablirändc  uhw.  tu  WltMilWefelll  und 

/.u  asDjloiiK'ricren.    VI  209. 
2  9Mb.  WcMtmnn  I'ro(-<>i*H<'oiti|>any.  Verf«lma,  Eiten- 

erii^  zu  rfiluzicrfii.    Vi  20!i. 
S420.  Everard  l{e>«keth  und  Trank  Ain§wnrth  ^Vili- 

cos.  Verfahren,  Oabliseluft  von  ihrer  Feachtig- 

keit  SU  befreien.   VI  809. 

6  484.  AlexMidre  Trnpena».    Verfbhrea  rar  D»r- 

itellung  Ton  Stahl  in  kleinen  Mengen  in  der 
HauriMi  BiriH'.    \1\  Ot.T. 

7  h76.  I'crcj  Cha|imuii  und  The  South  Dur- 

hani  .Steel  and  Imn  «K.,  Ltd.  Alintich  für 
MctallMi  tum  1/-  und  Kaftinieröfea.  VII  242. 
'.MIO.  Benjaiiiiii  Tain  )t.  lierdofonverfabren.  Vl  -io<). 

16  423.  Jamee  (Jburcbwald.  Verfahren  Min  Hirten 
von  Chrom-Klckel-Manganataiil.   XIX  667. 

21 060.  Harcoart  Simpson  und  Auguatin  R.  Bourconrd. 
Qewinnun{f  ron  Rinon  an«  feinen  Erxen  unter 
Honut/unp  ron  l.it;Mil  alh  Itri'nn-<ii>fr.  XiX667. 

28  57U.  Victor  Dofaya.  llerdAchaiclzTcrfabren.  VU 
848. 

St.       Französische  Patente. 

964  786.  Socii'ti'  anonyme  «Ii-h  mincs  Luxembourg 
et  de»  Forpea  de  iSiirrel>ruik.  Ha(»iMfho»  Kon- 
verterverfahren.   XVI  .'»6.1. 

864  H37.  Henri  Jean  Kaptiste  Picaud.  Verfahren  der 
BnlphMpboruii^  v^r  der  Kntkohlunt;  in  der 
Bim«  oder  im  Talbotofen.   XVI  563. 

865 1145.  Kheinieehe  M«tdilwnr«n- and  MMoUaanfebrik. 
Bloekform.    XIX  667. 

365ti71.  Victor  Defaya.  Verfahren  der  Anrantinng 
der  ul>erfla«Hgeii  Wirme  von  Oaaentengera. 

867  894.  Ferdinand  llelirrlein.  Vorfahrfiii  /um  .\:,'t;lo- 
merieren  von  pulverförmi^^en  Krzen,  Kie»- 
abbrttnden,  OichtKtauh  uhw.    XVI  .'•03. 

86H22I.  Einnhatten-Aotienverein  Dadelingen.  Ver- 
fohrea  nai  Abktthlen  lielllgelieBdor  Chargen 
im  iMMMbea  Konverter.  XIX  667. 

nt.     OesterreichiBche  Patente. 

21789.  Charles  Albert  Kvller.    VerfabrOB  Slir  Her- 

steiluni;  von  Stuhl.     VI  20',). 
23  19H.  Ltiiil  -'^i'rvaiH.    Verfahren  zur  l'.iv(  iii;iiiii:  vmi 
Ituh-  niier  !ieliuiiedbareni  l''.i)t>  ii  immlttelhar 
auH  Kr/i  ii.     VI  20'.». 

23  793.  John  >Veli8t«r  Dou^^herty.    Verfahren  znm 

Anblaaen  von  Hocbüiuii.   V  179. 

24  591.  Joa^  de  Xoja.    Verfahren  zur  Enteagong 

von  Stahl  dnreh  ROefckohlunii;.    V  179. 


25  862.  Franc  Hatlanek.    Verfahren  znm  Entjfaaen 

Ton  M>i.ill'"n,  innlu'Hondere  von  Ki^en  und 
Stahl  niitti  U  oinei«  luftleeren  ln'/w.  luftvi-r- 
dünnten  Kiiumen.    XVI  .'»(la. 

26  IVJ.  Ludwig  Wüiiu.    Verfahren  zum  Brikeiiierjn 

▼on  GbeaabriUea.   XVI  668. 

xr.       Schweizerische  Patente. 

35  751.  Dr.  ft.  Colloapu«.  Vorrichtung  zum  Zeratiulien 

Hü>-'.i;:>'r  liiH  liofenAi  hinrke  zwecke  Hentellnttg 

von  /.i'ment.     .Wl  i4i;. 

sr  Patente  der  Vereinigten  Staaten. 

793  UMS.  W.  J  Fattortoa  lind  C.  K.  Knapp.  Ver* 
tUtren,  nur  abgalngertan  KormMBd  sa  ver- 
wendea.  IV  14t. 

708  877.  Th.  Jnme«.    Blork-Kippwageo.   III  1<». 

796092.  Ralph  1:  l  n!.  v  und  F^dward  W.  Madqaiet 
Konvi  rs.  I .    III  10;i. 

796  139.  Nel^  Mi  M    I  ungdoB.   Faueraag  ittr  Hoch- 

öfen.   IV  147. 
7 '.">  2."i'.>.  Carlton  KIüh.   Repenerativ-tlaiiofen.   IV  147. 
iVüm'it.  Krank    M.  .Newinjjham.     Form  zum  (üeUoii 

von  Wal/iMi,    I  .tu. 
79N  784.  John  U.  Witherbee  und  Thoma«  F.  Witberliee. 

R«>«ehirkunf^Torrichtuns^.    I  80. 

797  221.  Frank  I..  I'ri.e  und  William  L.  Priee.  W,il/e 

mit  Hehnerk''nförn>i!.'  verlaufenden  Kalilx'rn. 

VIII  J-Ml. 

Tt^N  402.  Krno^t  Itn  yn[inin:;,  John.  J.  Shaunoii  und 
Jameo  W.  Me.  Cutt«.  Kahlvnrrichtuag  aa 
Schmelzöfen.    I  30. 

799  2ti<J.  ArmbroM-   Kidd.     Bb  eh^saliwerk.     III  lOH. 

799  542.  Charlea  C.  Davie.  Verfahrea  lam  Zemen- 
tieren von  Eieee  nnd  StabL   IV  147. 

799  916.  Emil  Meyer.  ZufOhrnngavorriebtattg  fttr 
Walzwerke.    III  10.1. 

HOl  IHi;.  II.  It,  i  h.ewer.    Bloekticher.    IV  147. 

HOl  4.W.  Carmi  ülover.    Kupolofen.    VIll  280, 

808176.  Samuid  Sheldon  und  Alexander  Hamilton, 
(iiebtverscblutt.    VI  209. 

802  582.  Kichurd  Stevene.  Oleft- and  RebkekenwageB. 

Vlü  280. 

808  884.  John  Hartmann.  Winderbiteer.    Vllt  880. 

809  567.  P.  K.  Donner.   Wakwark  fQr  dttaae  Blerhe. 

X  ;tji. 

.Ho:t  5CH.  Siehe  Tat. tu  •^h:!  :,t;T.    X  :(M. 

803  .^8ti.  J.  S.  Ilam.  Zii  livorriehtun^'  fiir  Kok».  XI  3Hl. 

804  829.  Edward  Martin.    Vorriclitunir  zur  llerHt<  |||iag 

von  Formen  fttr  MaaaelaguQ.    IX.  351. 
804  880.  Vb.  (  .  .M'  dberg.  Schmoix-  uad  FrieehofeB. 

XI  387. 

806  208.  C.  L.  Taylor.   Blocksieber.   XIV  664. 

807  118.  J.  C.  Keliv.  Ziebvorriehtnag  für  Koka5fen. 

XVI  5«4.  ■ 

HO'J  997.  R.  II.  St..vrii-.  HI.M  kw.  i.ilr  vori-ii  litiiii^'.  XII  422. 
'»lOOr.M.  Rol.iTt  l.indeiiiaiiii.     \  frriiiii;ti  r  Tiesrel-  und 

Herdofen.     Will  814. 
HIÜ2'«ti.  \V.  (f.  Kranz.    Bcschiekuni^Hvorrichtung  für 

Herdöfen.  .\ 

810  301.  (J.  von  Philp.   Vorrichtung  zum  Traneport 

von  Afiiaigem  MotaU.   X  851. 
810654.  .r.Jllingwortb.  Blocfc-OielmaaeUlne.  XI 887. 
810  904.  Ph.  Bonviltain.     Vorrichteng  mm  Mahlen 

von  Formnand.    WIf!  sl4. 
811000.  (ieor^e    F.    ^^^lll.l•r.     K.mvirti'r.     XIX  tiC.s. 
811097    und  811. ^2i.    .lnr.o|ili  >.  S.-Minaii.  V.TfHhrcii 

und  Vorriehtunj;  zum  luiiii„-('ii  von  liuH^iii^uiii 

Metall.    Will  hl4. 
812  650.  George  K.  Hamfeldt  und   David  t  ubbatr». 

Vorricbtung  >nr  Erzeugung  von  kBnslIieh'-ni 

8«Bd  ane  flOaeiger  Hocbofenecblaeke.  XXill 

814. 
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><13  2TH.  Ferdiimnd  C.  Cfindii.  Verfahren,  Titiiti  mit 
uniicrr-i  MctHlIrn  zu  li'f,'icn'ii.     Wl  T4ij 

S14.')iMi.  David  Baker.  Koppeiter  Uicbtveröcbluli  für 
Hophöfcn.    XIX  «B8. 

814  iä8.  O.  Potter.  UiebTorriobtung  fttr  ät«hlU<kske. 
XV  5S9. 

Sl»  198.  William  R.  HOller.   AnwIrmofsD  für  StOil- 

blöcke.    XV  529. 
816  222.  John  \Y.  Dnughertv.  Doppelter  OiehtTOrMblaS 

fUr  Hochüfen.    XXIV  HiH. 
816  554.  AnHon  O.  Bett«.    Blektriaeber  Otw.  XTV 

499. 


SITOti.;.  llr  rinaii    S.    lloiehiTt.      Vorrichtung  «um 

(lieüi-n  von  .Metall.    XIV  499. 
SIT  070.  .Julian  Kennedv.  OfcntOr  fär  hQttentecbniiiclie 

Hetriebo.    X.XIII  814. 

81 «  086.  J»mee  W.  Moebier.  Vorriehtaiif  snm  Pramtn 
von  HetaUblSekea  uiid  -Stangea.  XYl  664. 
817  344  und  817  345.  Edwin  E.  flfiok.  WalsTerfnbrttB 

für  Winkeleition.   XIV  499. 

817  714.  Leslle  II.  Hnnar.-I.  Vorrii-litiinf^  zum  Qieflen 
von  TicsrelsriiUtitahl.    XI \  t;).K. 

B204B.'>.  Hmuii  K.  Kidrod.  Verfahren,  den  Hn  un- 
wert von  UIcbtgas  zu  Terbe»«ern.   XXIV  84». 


V.  Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Anchener  Hfitteii'Actien'Veretn,  Kote  Erde  bei  Aacben. 
XI  394. 

—  <Siebe   auch   GeUenkireliener  Bergwerk!- A.-0.; 

ferner  unter  I.  SHchver/eieiiniK). 
A<'tioni;e8olUehaft    für    I  tderistalil  -  Induttrie  fOrm. 

A.  Hirecb  &  Co.,  Caaaol.   XVII  611. 
AvtI«n-OeeeUeeb«ft  fftr  Vernnkerei  und  Eiecnkon- 

■tmktioB  Torni.  Jemb  Hllgerii  in  Rheiobrobl  «m 

Rhein.    XTHT  642. 
Actien-CieKellNeliaft  Steinkohlesberfwerk  Nordatom  zu 

K.ssen  iBiehe  I'h<">ni\(. 
Aktien;;i'Hcli)iehaft  HiideraeBche  Kiaenwerke  su  Wetzlar. 

\  .m,  XU  4:m. 
Aktien -UewellBchnft  lÜHenwerk  «Krafl",  Kralswieek 

bei  Stettin.   XX  T  >3. 
AktioDgeeellaebaft  Franz  M  jguin  &  Co.  zn  DUliueen- 

Sner.   XII  484,  XIV  607. 
Aktion-GoscIlachaft  fllr  Eiaenindnatrie  und  Brfickenliatt 

vonnaU  Johann  Caspar   Uarkort   in  Dniaburg. 

W.ll  i.4L>. 

Aktieii;,'e)<ells>  hnft  fttr HUlenbetrieb,  Duiabnrg-Melde- 

rieh.     XXI  164. 

Aktien -(ipHellndiaft  Jlaeder  Hatte  zu  OroS-JItede. 

XV  538. 

Daseelbe  und  Aktien-Oeaeliacbafl  Peiner  Walzwerk 
in  Peine.  XXIV  860. 
Aktien-Qeielltohaft  NeuBer  Bleentrerk  vorm.  Rud. 

Daclen  zu  Heerdt  hei  Neuli.    \\V  HI17, 

.\kti(»n -Oesell«rhaft  .Sohalker  (Irulxii-  und  lliittni- 
Verein  711  (ieUenkinhen.    \l  .i'.'.'i. 

-    iSiehe  auch  lieUcnkirchener  Hergwerkr'-A. -<>.>. 

Ann  rika  miehe  Voreinijfto  Staaten  von  A.). 

Belgien.   Belgiacher  äUhlwerk»'Verband.   IX  32». 

Benrather  Haachinenfabrik,  ActieageBeUachnft  zu  Ben- 
rath  XVU  611. 

Rpreban  und  M«tallr<>rarb«ttnnfr  In  Chile  19QR.  XXil 

7  !>.'.. 

Itei       erk -».^'ett'  llHrliiiH    1  >ii M 1  Hl S(  Ii    /II    1 'fi h  1 1 iti m  Ii- Kot t- 

llH^^^>■Il.     \  I  \'  -iilT. 
|{erlin-.\nhttlti«clie  MuKcliinenbau  •  .\rt  i.n  -  <  i  i'^elNchaft 

zu  Berlin.    XVII  tili. 
Ketblebem  8teel  ('orporatinn,  iSouth  Ui-tbleli«in,  i'a. 

XVU  612. 

Blecbwalswerk  Sebulz-Knaudt,  AeUeu-GoMlIachafl  zu 

Baiea.  XI  S94. 
Böhler,  Gebr.,      Co.,   Aktiengeaellechnft ,  Berlin. 

XVlIf  643. 

Braankoblenindnetrie.  Die  rheinlaebe  B.  im  Jahre  1906. 
XXIII  82C. 

Breslauer  -\ctien-(ie«ell((eh«ft  für  Kinenliahn  -  Wiijjen- 
bau  und  MaacbineD'Uau-Anstalt  Brealau.  XIV  ü07. 
Brarkenbaa  Plender,  Actien-Oeaelleebaft  In  Benrath. 

XVI  578. 

Buderneaebe  Eiaenwerke  |aiehe  Aktiengeaeiloehaft  B.). 
Ufaemiacbe  Fabrik  Orieebeim-Elektren,  Prankfurt  a.  M. 
V  187. 

(.'bile.  Bergbau  und  Helallverarbeitting  in  V.  XXII 
796. 


China.   Einfuhr  von  Metallen  und  Metallwaren  nach 

0.  Aber  Sliant'hai  im  Jahre  190.V    Iii  118. 
Coneoivlialiiittr  vnrin.lielir.  I.osh.  n.  \<'ticn-Oeaellaehaft 

in  Bendorf  um  Kliein.    XVI  578. 
Dalüburtch  (Hiebe  Rer^werkti^eHrllHchart  U.). 
Deutache    Waggon  -  Lieibanstalt ,  Aktien^fexellKibaft, 

Berlin.   XVII  611. 
Oonezbeeken.   Die  Steinkobleninduatrie  im  D.  (Ruft* 

Und)  190A.  XII  4»a. 

Donnernmari  klnitte,  Olierichl'  -ii«'  In-  Kisen-  und  Koliloii- 
werke,    A kti<iii:-i>MellHeliaft   in   /alirze.     XVII  i'.ll. 

1  >ralit Will/ «  erkr  .-lelie  Verband  deutficher  D.i. 

Oüri'iKT  M i  t.ill« erke  .\"i.-<ioH.  in  Düren  (Hln'inlnnih. 
XII  IM. 

DQaseldorfer  .UaacbinenliAu  -  .^ktiengeaellHcbaft  vorm. 

J.  Loaenbauaen,  Dflsaeldorf-Grafenberg.  XVI  579. 
Dflaaeldorfer  RShren-  und  Eiaenwalzwerke  (vormala 

Poenagen)  in  DaaMoldorf-Oberbilk.   XIX  688. 
DüHHeldorf  -  H.iliiii:er  Köhrenkexselfabrik  TOrm.  Dürr 

it  Co..  KatiUKCU.    .XVII  tili. 
Kichpner  Walzwerk  und  Verzinkerei,  Orenztbal  ( Weatf.). 

XVII  r.ii. 

Kinenhatie  Sile^ia.   .Vktiengeaollachafk,  Paruacbowitz 

(O.-.S.).  XIV  .'ju7. 
E^enbBttenwork  Thale,  Aktien*Oeedleobaft,  Thaleam 

Harz.  XXV  897. 
Eieenlnduatrie.  Die  OeaehSftalage  der  daterreichiachen 

V.  im  .lalirn  190(1.    II  77. 

(Siehe  aiieh  V ierteljahres-Marktltoriehte ;  .Sehweilen; 

Sicj^'erliiniii'r  1  lulu-ttri«. ) 
KiNeiikartell.     Dju-  neue  Hpanisi'lie  II.     XI  ;t93. 

(.Siehe  uueh  Seh«  eilen;  Stahlwerksverliand.  i 
Etaenwerk  , Kraft"  (Miehe  Aktion-tieMclliichaft  K.  K  i 
Eiaen-  und  Stahlwerk  lloeHi  h,   .V.-O.  in  Dortmund 

—  Limburger  Fabrik-  und  HattenTerein,  A.-U.  in 
HohenUmbnrg.   XIX  683,  XXV  898. 

Ktlia,  SoeietM  Anonirna  di  Miniere  e  di  Alti  Fomi, 

Uenua.    XVI  579. 

Klektrixehe  induMirie.  Die  OeMehüftalage  der  dentachen 

c.  I.  im  Jabre  lUOii.    XVI  578. 
England.    Vom  englieohen  Robeieenmarkte.  XV  587. 

XVJl  610. 

—  Engl.  Eiaen-undStablwcrke  im  Jahre  1906.  XIX  682. 

—  (Siebe  auch  OroBbritannien ;  Bobeiaeageachift.) 
Ergebniano  dca  Botriebea  der  alaaUleben  Bergwerke, 

Hütten  und  Salinen  in  PreuBen  wibrend  dee  Etate- 

jahres  1911.'».    V  IST. 
Krzle  r;,'li(iii  in  S|iiini'  n.     I\  't'J.'t. 
Erzver.tor);un);«fra^e.    Zur  11.     VI  "2 IS. 
Eacbweiler  Bergwerk»- Verein  in  K-rliweilcr -  l'unipe 

—  Vereinigunga  •  Oeaellachaft  für  äteiukoblonbau 
im  Wurmrevier  zu  Kohlacbcid  bei  Aaeben.  III  119, 
IX  333. 

Foinbleehwalzwerke  (afobe  Vereinigaag  von  F'n.). 

Franr'ihihehos  Kapital  am  N'iederrhein  (Steinkohlen- 
herijwerk  Kriedri<  h  H.'inrieh,  .V.-G.  in  DilitMeldurf). 

VII  251. 

—  (Siebe  aueb  Lr/verHorgungHfra^co.) 
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Fri«drielt  Reinrlob,  A.-O.  In  DOsMldorf  («iffhe  PniB' 

zÜKiHoheii  KHpilal  iw». i. 
(ianz  &  Cninp.,    KiHcti:,'irli<>rL'i  iinil  >t(is4  liiii.'tifiiliriki»- 

Aftien-doscllHcliaft,  Hiiiln|irHt.     \l\  >''^:',. 
Gas-  und  Siedt-rohr- Syn<likiit    zu   I Mi-iM'Morf.  Vcr- 

Ungerunv.    II  77,  X  i. 
(}(>lHenkirchener  BergwerkH-Actien-OesvllHi^haft,  Kheia- 

elhe  l>ui  Uelsenkirchen.    X[  S94. 

—  Dasselbe  —  Aacliensr  Hütten- Actiea»  Verein  — 
Sehalker  Graben- n.HllttenTerein.  III  119,  XII 434. 

ftewerkrtdiaft  iIph  Sti'inkdhli'nlx'r-fwerk«  „*ir«f  Bif>- 
marck'  zu   U*'l8)-nkircb<;ii-Bmmarvk.    XXIIi  827. 

(iraf  ]<i'irinrrk  (Hiche  Geverkiehmft  des  Steinkohlen* 
lii-rgvn'rks  <!.  H.i. 

OrftnKCHl><jr(;-(ip!*>>llH<-haft  |sicli)<  Tralikaklioliolajcct Q.). 

OricHbcim-Klektron  (»iehf  <'hemische  Fabrik  U.). 

(rroübritannieti.  Viurti  ljuhri  K  -  Marktbericht.  Ton  H. 
Konnebeck.   III  117,  XVI  &«6. 

—  iSiAt  «a«h  BnglMid.) 

OntohoffnungshOtte,  Aktien  •  Verein  fOr  Borgbau  und 

HOtt«nbetriel)  zu  Oberbauaen  2  (Rheinland).  I  38. 
l(nrt|iHiclitvf  rtiand   d*  r  ih  ntKrlicn   Kisen-  nod  StaU- 

induBtric.    VIII  \XV  HUS. 

Ilahntiolic  Werke,  AktienirewelUehnft  in  Berlin.  \l  V  .'i07. 
Halleacbe  Maschinenfabrik  und  EiHen^ietierci,  Halle 

a.  d.  M.    XII  484.- 
Hein,  Lehmann  A  Co.,  Aotiengesellschaft  in  Berlin* 

Beiniekendoif  nnd  IMlaseldorf-Oberbilk.  XTIU  «49. 
Hatten,  Staatliche,  in  l'reuBen  (siehe  Rrgobnisae  nsw.> 
Jlseder  Hntt«  (aiehe  Aktien-Uesellscbaft  J.  U.). 
Kapital.  FranzöHlBehei»,  am  Xiaderrhein  (eiehe  Fran* 

ziixiHcbeg  Kapital  uaw.). 

KiriitneriHelie  Kiwen-  und  SteUwerka - Oesellachafk  in 

l'erlach.    XVIII  (i4:i. 
Kleineiiien-lnduMtrie.  VerlKirnUbililiint;  in  der  R.  I X  .'{"J't. 
Kohlen* Syndikat  (siebe  Ubeinisch •  WestfAliscbes  K.). 
Kölner  Bergwerks-Vereln  m  AhMUMen.  XVII  811. 
KSnii^n-Marianhttlto,  Aetten-OeeeUsdinft  n  Ünlna- 

dorf.    XI  395. 
Koppel,  Arthur,  Akti.  iitrrHi  llM  liaft.  Berlin.    Will  S-27. 
Kiirtine.  (iehr.,    .\ktii  tiL'f'Hcllsrhfitt,    l.indeu  bei  Han- 
nover.    XXIV  si.d. 
Lacka^ranna  Stcol  Company.    IX  323. 
Lage  des  RoheiHengescUftes  {aiehe  Robdaengeaehtfl; 

Robeiaenmarkt). 
Linibnrger  Fabrik-  und  Hfltten- Verein,  A.-G.  in  Hohen- 

Umbniy  (siehe  Eisen-  nnd  Stahlwerk  Hoeecb,  A.-G. 

In  Dortmund). 
Lotbrin^'or  nnttenveroin   Anneti - Friode  in  KnentF 

tinf;en.    XVII  611. 
JUrkiHebe   Mn^^lKiietihauariHtah    Ludwig  StttOkenhols, 

A.-O.  zu  Wetter  s.  d.  Ruhr.    III  119. 
Maschine  n  fa  1 1  r  I  k  Buckan,  AoUen-Geaellaehaft  an  Kagdo- 

burg.    XXI  755. 
Maschinen-   und  Armaturenfabrik   vortn.  (.'.  Louis 

8tmbe,  Aktien-Oeeellaabart  in  Magdebnnr-Bncknn. 

XrV  607. 

Mathildenhatto  zu  Bad  Harzburg.    IX  323. 

.Mepuin.  Franz,  dt  Co.  (oiehe  .\kticnf^eHellnchaft  Franz 

M.  \;  Cu.i. 

.Metalle.  Hinfuhr  vuii  .M'u  und  .Metiillmiren  naeb  <  hina 
aber  Shanghai  im  Jahre  III  IIH. 

JietaUhütte,  Aktiengesellschaft  lu  Duisburg.  XJV  507. 

MetollurgiBcha  aeaeUaehnfl,  AM},  sn  Fmoklhrt  a.  M. 
Xn  484. 

MetaUverarbelfang.   Bergbau  nnd  M.  in  Chile  19€6. 

XXII  7M. 

MUowirer  Eixvnwerk,  Friedonabütte.    XVI  579. 
NihmaHcbinen-Fabrik  und  Kii«en);ie6erei.  AwO.,  Torm. 

H.  Koeb  &  Co..  Bielefeld.    XV  538. 
NeuUer  Eisenwerk  (üicbo  Aktien-UenellHchaft   N.  E.). 
N'dnÜHebe  KlektrizitütH-  und  Stahlwerke,  .\ktiengesell- 

SLhaft,  .Schellmühl  bei  Danzig.  VII  2.V2,  VIII  S9S. 
Kordstern  (aiehe  Actien-Geaellaehaft  Stoinkohlenbeif* 

werk  N.). 


Obersebleeien.  Viertel jahres  -  Marktbericht.    III  114, 

XVI  .••74. 

•  Miersclilesisebe  Fi»enliahn-Bedarf*-Artien-(ie»elUeb«ft. 

Frie.ieii-Iiütt.'.    XVIII  t;i:(, 
( »berKchleHi.tebu  EiHeuindubtrii»,  Aktivu-livBellschaft  für 

Berirbau  nnd  Hattenbetrieb  in  OlelwUs,  O.-S. 

XV  5:18. 

Ochtina-Setiiieker  (iewerkschaft,  Ochtina.    III  11^. 
Oeatorreieh.   Die  Oescbiftslage  der  flsterreiohiaobeu 

Eisenindnetrie  im  Jahre  1906.   II  77. 
tieetorreidtiscb  -  Ali^e    MontnageseUschnft,  Wien. 

XV  539. 

OesterreieliiNebe  BerfT*  «nd  HittonwerkigMelliehnft, 

Wien.    XXIII  H28. 

OeaterreiehiHeb  -  Ungarische  8«nerttoffwerk«,  "Wion. 

XVII  t;i2. 

Peiner  Walzwerk  (aiehe  Aktien -(^osellaehnft  Jlaeder 

Ilatte). 

Phfinix,  Aktien43esellBehaft  für  Bergbau  nnd  HBtten- 

betrieb  SU  Duiithur^'-Kuhrort  —  Actien4)esellschaft 

Stpinkohlenbcrgn  erk  Nordatern  zu  Ki«i»cn.   VI  218, 

X  .i(;2. 

ri.ldihfttte,  Tie^el^'uliNtahl-Kabrik,  Wien.  XXV  898. 
I'rell-  und  Wal/werk-Aktiengeselladuft;,  Dttsaeldorf- 

Beinholz.    XXV  H'JH. 
l>rcuU<  n.   stnatliebe  Bergwerke,  Hutten  nnd  Salionn 

in  l*.  (siebe  Ergebnisse  usw.). 
Kheinuiebe  Bergban-  und  HOttenwesen-Aktien-Oeeell- 

Schaft,  Doisbarg-IIochfeld.    XXV  898. 
Kheininehe  BraunkohlttninduHtrie.    Die  r.  B.  im  Jahre 

i'.hir,,  xxin 

Rhi'iiiihrlii'  riiniiioUi'-  und  I »liiaM-Werke.  K>"»ln  a.  Kb. 

XVIII  014. 

KheiniNrbe  .Metaüwaren-  und  MaHcliinenfabrik  in 
KüsBeblorf.    V  187. 

Rheinisch -Westfälisches  Kohlen- Syndikat.  Versand- 
Berichte.  I  87,  lY  154,  VII  260.  IX  822,  XV  68«, 
XXI  764. 

—  Jahresbericht  1906.   XXTII  »«3. 
V.rhraueb«-Stati«tik.    XXV  hik. 

Kheiiiland  -  Wewlfnlen.     Vierteljabrei*  -  Marktbericht. 

Von  Kr.  W.  Beunier.    III  11.1,  XVI  .')73. 
Uobei-4eu;;Citehttft.     I>ie   I,ak;e  dett  H'eS    I  37,  V  187, 

VII  2.'.(i,  IX  322,   XI  :i'J3,  XIV  60«,  XVIII  «48, 

XX  722,  XXII  795,  XXV  897. 
Boheisenmarkt.  Vom  engliaohen  R.  XV  S.")!,  XVU  «11. 
Bdhreowalswnrke,  Akti«»«MeUaabnft,  OeltMikirdMn- 

Schalke  (stehe  Wittener  StahMbrnn-Werke). 
Ho!iii>i«<  h<  r  Hütti  nwerku  in  Kombneb.    VI  S19. 
KuUlutid  iftiehi-  Uüne/Iieeken). 
8alanj;eii  Her^'werke-Aktieni^'-sellKi-hafi.    IV  lö.'i. 

—  (Siebe  aiicb  ,Attfberoitun<;  der  MagneteiBonerza" 
unter  I.  SschTerMiebni«.) 

.Sfbalker  (irab«n-  und  Hatten- Verein  (siehe  Aktien- 

(teMelUehaft  8.  G.  n.  H.). 
Schnlx-Knandt  (aiebe  BlechwaUwerk  &). 
Schweden.   Sehwedieehes  Robeleensvndlkat.   IV  164. 

—  Vom  «fhwedischen  Eisennmrkte.    V  1H7.  Xlli.')!. 

—  VerschiHuiitreii  >^^hwedi^4l•hl•r  EiMcncrze.  Vlll  291. 
Siei^ener  Eiüoiiin'l u^tn.-   Art.-iies.  Torroals  Bosaa  dt 

.Sebulte  in  Weidenau.    .XX III  827. 
Siej^erlünder   Eisenateinveroin,  O.  m.  b.  H,,  Siegen. 
Verkaaf8tAti|,'kcit.    VII  251. 

—  Jahreebericht  1906.    XIX  681. 

Siegerlinder  Industrie.   Geaohäftscang  and  Lag»  der 

8.  I.   XXril  8«2. 
Biet;  -  ItboiniHcbe    Hatten  -  Aetien  -  Uesellecbnft  sn 

Friedrich-Wilbelmsbütte  ("^ii-^ri.    I  38. 
Skoilawerke,  .VktiongeiielUehaft  in  l'iliieii.    XVI  579. 
SloH»  Sbefbeld  Steel  and  Iron  Conipaii\.  Birmingbaiii 

(Alabama).  XVIMMi. 
Sorietii  Anonima  degli  Alti  Fomi,  Fonderia,  Aociaieria, 

Ferriora  Gio.   Andre»  Gregorini  in  IiOfem  (Olwr- 

Italten).   XIV  607. 
SociethAnon.  FonderieAmbrogioKeceU,PaTl«.  XS88. 
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SodiH^  AnrniTme  Belgf*  dM  TAItrie«  de  KonatMÜ- 

n..wka.    VI  219. 
Soeirt«'  Anonym«  den  Aeirrich,  Haut8-Fourn<>AuT  el 

Forjjfs  d«'  TrijjnHc  ( Fraiikr«i<  In.  \|\riii,. 
SiM'ii-t.>   Anonyme  des  Fiir;,'in  f«  Acii-riei*  ilt-  Stonay 

in  St«'nay  ( Frankrt  ich i.    XI  Mb. 
äoc'K't*'  Anonyme  .M)'-tHllur^ii|U('  d'FH|ii''ran<'e  Lun^doz 

zu  Lattich.    IV  155. 
doci<^t^  dea  Mineraia  da  fer  d»  Krivoi-Rog  (BuSland). 

tV  155. 

8ocieie  de»  Minea  de  MorvUle  (dehe  Lolbria^r  Hflttea- 

rerein  Auinetz-Friede). 
Kocii'ti-  MetaUorgique  Baaeo-Belge  in  St.  Petenbnrg. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  1.-^  2.  Januar  1907.  27,  Jahrgang. 


An  unsere  Leser! 

Y  J  m  mit  der  kraftvollen  Entwicklung  der  deutschen  Eisenindustrie  gleichen 
^  Schritt  zu  halten  und  den  unaufhörlichen  Fortschritten  auf  den  viel 

verzweigten  Gebieten  der  Eisenhüttentechnik  wie  den  Vorgängen  auf  wirt- 
schaftlichem Gebiete  gerecht  zu  werden,  haben  wir  uns  entschlossen,  unsere 
Zeitschrift  statt  wie  bisher  halbmonatlich  nunmehr  wöchentlich  herauszugeben. 
Die  bei  der  Begründung  der  Zeitschrift  uns  gestellte  Aufgabe: 

.alle  wichtigen  technischen  und  wirtschaftlich -technischen  Fragen  auf 
dem  Gebiete  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  eingehend  zu  erörtern,  die 
Interessen  des  deutschen  Eisenhflttengewerbes  kräftigst  zu  vertreten, 
dabei  aber  nicht  nur  den  Bedfirfnissen  der  Erzeuger,  sondern  auch 
denfenigen  der  Verbraucher  Rechnung  zu  tragen  und  den  JVteinungs- 
ausiausch  Beider  zu  vermittein" 
soll  durch  die  neue  Erscheinungsweise  keinerlei  Aendcrung  erfahren. 

Indem  wir  uns  mit  unserem  Leserkreis  in  dem  festen  Vertrauen  auf  eine 
große  Zukunft  unserer  Eisenindustrie  einig  fühlen,  werden  wir  nach  wie  vor 
dankbar  sein  für  alle  Anregungen,  die  zur  Vervollkommnung  von  «Stahl  und 
Eisen*  bestimmt  sind.  Wir  bitten  wiederholt  unsere  zahlreichen  Freunde, 
die  uns  durch  ihre  Mitarbeit  bisher  wirksam  unterstfitzten,  diese  auch  in 
Zukunft  uns  in  ausgiebigem  Mai^  zuteil  werden  zu  lassen. 

Die  Redaktion: 
Dr.-Ing.  E.  Scbrödter.     Dr.  W.  Beumer. 
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Bericht 

fiber  die 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 

•m  Sonntag  den  9.  Dezember  1900»  mittags  12*/t  Uhr, 
in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  DQsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  iMitreilungen. 

2.  Wallten  zum  Vorsunde. 

3.  Ueber  die  Fortschritte  io  der  ElektroctibldantelluiiK.  Beriebtentttter  Pror.  Elobb«rf*BeTllii 

und  H.  Röchling- Völklingen. 

4.  Der  erste  elektrische  Reversierstraßenantrieb,  ausgeführt  auf  der  Hüdegardebütte.   Vortrsg  von 
Regierungsbaumeister  a.  D.  Geyer» Berlin. 


Der  Vorsit/t-iitif .  ilr.  Komuerzienrat  SpHllgOruin - i>ortJiiund,  eröUhete  um  12'/i  Uhr  die  \'er- 
namnilung  durch  folgende  Worte:  * 
.M.  H.I  loh  eröffne  die  heutige  Vcrsanunluntr  uikI  heiße  im  Nmuh  ii  des  Vontandea  die 

MitirlirdiT  iinsert's  Vf^reins  wie  unsere  ("raste  herzlich  willkotniin  n :  mit.  r  'It-n  lefzteren  nenne  i'-Ii 
besonders  die  Herreu  Vertreter  der  hefreuudtiten  Vereine,  die  ht  iiti-  z  ililn  ich  erschienen  »ind.  und 
der  Behfirdeo,  an  ihrer  Spitze  den  Priridenten  der  Ki'ini^'li<  Im-h  ({e^ierung  zu  DUsHcIdorf, 
Hrn.  Sithreiltf-r.  tnifl  den  < ili*  rhiirjrernielKter  der  Stadl  !>iis>i  Idorf.  Hrn.  Marx.  Ihnen  allen 
danke  ich  für  das  iuturesHe,  da»  Sie  durch  Ihr  Kriseheiuen  für  autjore  ZuMUumenliunft  belcundet 
hallen,  die  den  doppelten  Zweclc  hat,  sowohl  Anregungen  su  Fortschritten  in  der  Bisenbfittea* 
technik  zu  Lieben,  nl-*  hiicIi  die  Zusamnientrehörlgkeit  unseres  Stan(le>  zu  festijren. 

M.  H. !  l^vur  wir  an  die  Erledi^ng  der  fUr  heute  vorgetieheaen  GeschftCte  herantreten, 
gestatten  Sie  mir,  eine  An^relegenheit  zu  bertthren,  die  zwar  nicht  auf  unserer  Tagesordnung 
steht,  trotzdem  aber,  wie  ich  f^Iauhe,  den  Grundton  unnerer  heuti^ron  V'orHammlung  abgeben  wird. 
Es  ist  Iluien  bekannt,  in.  H.,  daß  wir  kura  vor  der  Wiederkehr  des  Tage«  stehen,  an  dem  vor 
25  Jahren  Hr.  Dr.  big.  Schrödter.  n.<ichdem  er  schon  seit  dem  1.  Dezember  1881  regelmlllii^ 
im  Vereinsbureau  gearbeitet  hatte,  in  die  (ff.s(li;iftsruhrun^'  des  \'crein>  d.  utseher  Eisenhüttenlente 
F'intrat.  und  Ihr  Vorstand  war  einstimmijr  der  .Ansiclit,  daß  wir  dieses  Tages  nicht  besser,  als  in 
\  eriiindiniji^'  mit  unserer  lieutigcn  Vorsammlung  gedenken  können. 

H.  H.!  Was  Hr.  Dr.  lag.  SehrSdiar  dam  Vereta  wabread  dieser  25  Jahre  war  uad  heute 
noch  ist.  das  beweist  überzeugender,  als  Worte  e«  aiiszudriicki-n  verni'iL'  ii.  rlir-  wohl  von  Ihnen 
allen  empfundene  Tatsache,  daß  wir  uns  den  Vorein  ohne  seinen  üeschuftäfüJirer  Schrödtcr 
eigentlich  gar  nicht  mehr  vorstellen  ItSnnen.  Untrennbar  Ist  sein  Name  verbaadmi  mit  unserer 
Zeitx  lirift  , Stahl  nml  Kism*,  ih  ren  stattliche  52  Bande,  di*'  Si.'  liii  r  vor  sich  sehen,  allein  schon 
ein  Ltdjeuswerk  darütelleu,  und  deren  Ausgestaltung  und  hocligeacbtute  Stellung  in  der  technischen 
Weltliteratur  vor  allem  seiner  Intelligenz  und  seiner  nneraiQdllchen  Arbeit  tn  danken  ist.  Von 
gleicher  Bedeutung'  war  seine  TiitlL'krjt  b.i  .[.t  Voib.  reitung  unserer  Jahresversammlungen,  die 
alle,  sowohl  hinsiclitlieli  dt-r  zeitiremilüen  .\uswahl  der  Vortragsstoffe,  als  auch  in  ihrer  Gesaini- 
anordnung seine  Hand  erkennen  la.ssen,  und  wenn  die  niiihevidle  .Arbeit  unserer  Kommissionen  vielfach 
bedeutsame  Ergebnisse  aufzuweisen  hatte,  so  ist  auch  das  zum  grollen  Teil  der  ausgOSelGllBeteB 
Vorbereitunir  und  Sirlituntr  di's  Materials  durch  Dr.  Sclir  iiltir  zu  danken.  .\uch  wenn  es  galt, 
den  Verein  nucii  aulien  zu  vertreten,  hat  er  trotz  der  oft  nicht  geringen  Auslreugungeu  der 
Reise  bei  Iceiner  GategeDbelt  gefehlt,  mochte  es  sieh  darum  handeln,  in  gemeiiisanen  Beratungen 
mit  Ht'Iiiirdcn  nd^r  befrcimdef »n  \''  ieini"n  zu  fahren,  oder  dafiir  an  sorgen,  dal^  dem  Wreiu  die 
ihm  gebührende  .Stellung  eingeräumt  w  urde,  oder  endlich  darum,  neue  Verbindungen  iutcrnati9naler 
Art  anzuknfipfen.  Beiner  Anregung  war  die  noch  in  Ihrer  Aller  Erinnerung  stehende  Beise  des 
Vereins  nach  den  Vereiui^rlen  Staaten  zu  danken,  die  auf  Grund  seiner  vorzüglichen  Vorbereitung 
und  Leitung  so  erfolgreich  verlief,  wie  überhaupt  öchrödters  Verdienste  auf  dem  Gebiete  des 
Internationalen  technischen  Zuaammenwirkens  ganz  hervorragend  sind  und  noch  jüngst  durch 
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uuäure  auierikaui.scheu  (rfläte  begeistert«^  Auerkeiuiuiig  liuiilen.  Ich  braucht^  äie  aucli  wühl  kaum 
darma  su  erinnern,  welch  rfickhaltloier  Beifall  Hrn.  Dr.  SehrSdter  vom  In-  und  Auslande  |rezollt 

wurde,  als  er  den  Verein  unter  Rewälti^riin;:  einer  riesenhaften  Arbeitslast  wahrend  der  IXiss.  Idorfer 
Auäätellung  iu  würdigster  Weiä«  vertreten  hatte.  Und,  in.  H.,  ich  bin  Hieher,  dali  Sie  wir  l»ei- 
plHebten,  wenn  Ich  na^,  daß  trotz  dieser  vielseitigen  Inaasproelinahme  Hr.  Dr.  Schrffdter  noch 

sti  fs  Zri(  ;j'efiiiuleTi  hat,  die  zrililreielien  jiersönliehen  Wünsche  dir  MitL'lieder  naeh  Auskunft. 
Eiufiihriuifftischreibeu  usw.  iu  einer  Weise  zu  erflilleu,  wie  Sie  zuvorltummeudcr  nicht  gedacht 
werden  kann. 

M.  H. !  Wenn  Hr.  Dr.  Seliriidter  diesen  mannltrf'alti-.  u  Anfordeninjren  seiii<  r  StelluiiL'  mit 
so  {frolieni  Erfolge  entsprochen  hat.  so  ist  das  nur  dadurcli  niö^riieh  ;rowesen.  dali  er  sich  die 
Förderung  der  Vereinsinteressen  zu  seiner  Lebensaiiftraite  tresetzt  und  an  der  J^üMung  dieser 
Ao^be  stets  mit  seiner  ».'anzen  Manneslcraft  ^'ewirlct  liat.  und.  m.  11.,  icii  mSchte  das  besonders 
betonen,  indem  er  wiedt  riiolt  materielle  N'orteih»  bedeutender  Art.  die  ihm  von  anderer  .Seite 
geboteil  wurden,  und  die  er,  wie  er  wohl  wulite,  liei  unserem  Verein  nie  linden  konnte,  außer 
aebt  Itoß.  M.  U.!  leb  bin  Ihrer  Zustimmung'  sicher,  wenn  ich  Hm.  Dr.  SchrSdter  fBr  diese 
seine  überaus  treue  Wahrung  des  Ven  inswohl'-s  am  heiitieen  Tatre  unseren  h>  r/.li<  lien  I>nnk 
hiermit  aus.sprecbe  uud  dar&u  den  Wunsch  knüpfe,  daU  er  noch  recht  viele  Jahre  in  bisheriger 
Frische  seines  Amtes  walten  mSge!  — 

t-rlelelizeitijr  ist  es  mir  eine  besendere  Freude,  iu  Erledigunj,'  des  mir  Vom  Vorstande 
gewordenen  Auftrage«  Sie,  lieber  Hr.  Schrüdtcr,  zu  bitten,  zur  Erinnerung  an  diese  Stunde  diese 
beiden  von  Könstlerhand  geadiairenen  Sinnbilder  des  Bergbaues  und  Hüttenwesens  ab  SSeichen  der 
uagetoilten  Hoobsciifttxung  und  \  i  rehrun;;,  welche  alle  Vereinamitglieder  fiir  Sie  «npfinden, 
frewndlielist  ent>resr<'nztinehmen.    i  lieiCall.  i 

Geb.  Kommerzienrat  ServaOS-I>üä.seldorf:  Lieber  Hr.  Schrödtor!  Der  Verein  zur  Wahrung 
der  gemeinsamen  wirtsohaftllebnn  Interessen  von  Rheinland  und  Westfalen  und  die 

Nordwestliche  Gruppe  des  \'erbandes  deutscher  Eisen-  und  Stahliudustri  eller  konnte 
es  sich  nicht  versagen,  am  heutigen  Taf^e  auch  ihnen  die  herzlichsten  niiiek wünsche  auszuMprechen 
und  diese  mit  dem  Danice  zu  verbinden  für  die  liebenswürdige  und  ertol^'reiche  Tfttierkeit.  die  Sie 
für  die  beiden  Vereine  in  den  letzten  25  Jahren  entwickelt  halten.  Von  Heyiun  Ihrer  Tütiirkoit 
in  Ihrer  jetzi;ren  St.  Illing  an  haben  .Sie  <t«  fs  ein  so  lebhaftes  fnf'resse  für  die  wirtscbaftlicben 
luteressen,  die  ja  in  vielfacher  iie/iehun;:  zu  der  technischen  Entwicklung  standen,  gezeigt  und 
haben  in  vielen  Fallen  mit  Ihrem  Kate  uns  bereitwilligst  ontersttttzt  nnd  im  Interesse  dM>  beldea 
Vereine  gearbeitet,  dnll  <  s  undankbar  si-in  würde,  wenn  wir  In  iite  nieht  ebenfalls  uns  ri  n  TVmk 
aussprechen  wollten.  .Sie  waren  f{ist  in  allen  Vei-Kammlungen,  sowohl  in  den  AuKschuUsii/ungcn, 
als  auch  in  den  Oeneralversamminngen  der  beiden  Vereine,  anwesend  und  waren  uns  stets  ein 
lieb'-r  (ia>t.  der  sein  reiches  Wi>>eu  und  si-ine  umfassemlen  F^rfabrunpen  stets  gern  im  Interesse 
der  N'ereiue  zur  Verfügung  stellte.  Im  Andenken  an  diese  Tätigkeit  und  mit  der  Bitte,  daß  wir 
auch  in  Znknnft  Ihren  Rat  und  Ihre  Hilfe  in  Anspruch  nehmen  dfirfen,  Utte  ich  Sie  im  Namen 
der  beiden  Vereine,  eine  kitiiie  Erinnerung  an  den  heutigen  Tag  eut>regenzunehmen  und  diesem 
Schreibzeug  einen  I'lalz  auf  Ihrem  Schreibtisch  zu  gönnen.  Ich  hotie.  daU  Sie  i  s  tflglich  benutzen 
und  dnli  Sie  durch  dasselbe  daran  erinnert  werden,  ilali  wir  ilankbar  <lie  Dienste  auerkennen,  die 
Sie  uns  so  utt  und  freudig  geleistet  halten.  HolVentlich  bleibt  auch  in  Zukunft  unser  Verhlltnis 
dasselbe  und  bleiben  Sie  uns  noch  recht  lange  erhalten.    Glückauf:    <  Beifall.) 

Kelchs-  und  Landtagsabgeorduetur  Dr.  BsuillSr «Düsseldorf:  Ich  weiß,  mein  lieber  Herr 
Kollege,  daß  Sie  kelii  Freund  langer  Ansprachen  sind,  aber  ein  herzliches  CMQclMnf  f  ans  kollegialem 
Mnade  wird  Ihnen  Imte  an  diesen  fllr  Sie  so  bedeutungsvollen  Tage  nicht  febb-n  w<dlen.  So 
dfirfen  wir  Amtsgenossen  von  Ihnen  es  aussprechen,  daß  Sii-  uns  immer  ein  liebenswürdiger 
Kollege,  ein  aufrichtiger  Mann,  ein  Gentleman  vom  Scheitel  bis  zur  Sohle  gewesen  sind.  Ich 
insbesondere  habe  das  große  OlUck,  seit  dem  Jahre.  18K7  mit  Ihnen  zusammen  zu  arlieiten  an  dem 
gemeinsamen  Werke,  das  uns  veHiindet.  und  ich  darf  hier  wohl  feststi  !I.  ii.  lial'i  niemals  eine 
grundsatzliche  Meinungsverschiedenheit,  geschweige  denn  eine  MiUlxdligkcit  zwischen  uns  beiden 
in  diesen  langen  Jahren  eingetreten  ist.,  obwohl  die  Kelbnngsflaehen  zwischen  dem  tedulschen 
und  dem  volkswirtschaftlieli.-ti  I.eilfi-  .in.T  ^j-rnlWn  Zrit^clirift  nicht  tiiindi'P  -^tark  sind,  als  die 
KcibungsflAchen  zwischen  den  kaufniäuuisclieu  und  den  techni^ichcn  Leitern  unserer  großen  Werke. 
Ich  erinnere  mich  zum  Beweise  dafür,  wie  ttbereinstimmend  unsere  Metnnngen  stets  waren,  z.  B. 
mit  besonderem  Vergnügen  daran,  dali  Sie  einst  die  erste  lliiltte  eines  Leitartikels  für  .Stahl 
tmd  Eisen''  bis  zu  einem  Semikolon  schrieben,  wfthrend  ich.  bei  diesem  Semikolon  fortfalirend,  den 
.Artikel  in  seiner  zweiten  Hnifte  zu  Ende  führte,    i  Heiterki  it.  i 

Uns,  lieber  Kolle^'^e.   hat    in   dii  s«  n  .labn  n   die  Feder  miteinander  verbunden,   mit  d>  r 
auch  ferner  nun  Wohle  der  deutschen  ii^iseu-  und  Stahlindustrie  zu  wirken  liereit  sind.    Uud  da 
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Sie  oan  mit  dem  Schreibzeug,  das  Urnen  soeben  Hr.  Geheimrat  Servaea  61)erreiGhte,  nichts  anfangen 
kSnnen,  wenn  Sie  keine  Feder  dazu  besitzen  (Heiti  rkoit  i.  so  erlaube  ich  mir,  Ilinen  zur  itersön- 
lifb<>n  EHnncninfr  an  diesen  Fosttaj;  dieses  Instrument  zu  überreiolicn,  anff«'t>rtifrt  aus  einein 
Metall,  (las  zum  Sthreibeü  nocli  la'sstT  gei^iguct  ist  als  Stahl  odi^r  Kisen.  Icli  verluiäpfe  damit 
den  Wunsch,  dicM«-  Feder  nOcIlte  taglich  in  Ihrer  Hand  si  in.  und  Si«<  st«-tS  erinoem  an  ttOSare 
Fn  Uli  Ischaft,  die  bisher  Iren  und  rein  war  wie  das  Gold.  Müge  sie  es  auch  femer  sein! 
Glückauf!  (Beifall.) 

C^eraldirdctof  Nledt*01eiwitz:  M.  H.,  hochverehrter  Herr  Jubilar!    Im  Auftrage  des 

Vorstandes  dea  Veri^ins  E  i  h  p  n  h  ü  1 1  e  ()  1*  o  r  s  c  h  I  e  s  i  o  n  habe  ich  die  Ehre  und  die  angrenehme 
Pflicht.  Ihnen  zum  heuti^rt-n  Tapc  die  (Mückwünsihe  diese«  Vereins  zu  überbringen.  Genau  80 
wie  Sie,  meine  verehrten  Herren  Vorredner,  denken  auch  wir  im  Osten  über  die  Person  und  über 
die  TlUgkeit  unseres  Jubilars,  n.1mlich  mit  wahrer  Hoeliachiun^:  und  Anerkennung'.  Es  ist  ja 
selbstverständlich,  daß  Sic  Ihre  Kr.1ft<\  nu'in  liocln  eri'hrtcr  Herr  Doktor,  in  allererster  Heihe 
hier  dem  groben  westlichen  Industriebezirk  widmen,  aber  Hie  haben  es  auch  verstanden,  sich  die 
Uelw  und  Freundschaft  aller  technischen  und  wirtschaftlichen  Vereinigungen,  mit  denen  Sie  In 
BerührunK'  stehen,  insbeson<|i>re  bei  den  Ortrnnisationen  im  Eisenhiittfiiw.  <.  n.  zu  crwerlten  und  zu 
bewahren.  Sie  wurden  <laii  liiudeglled,  der  Vermittler  aller  der  technischen  und  wirtschaftlichen 
Interessen  und  so,  m.  H.,  wie  Sie  hier  Im  Westen  von  «unserem"  Dr.  SehrOdter  sprechen,  so 
sprechen  aueh  wir  von  ihm  in  Obersdib  sien  und  insbt-sondere  tun  dies  die  Mitglieder  des  Veri  in> 
, Elsenbütte  Oberscblesien',  um  dessen  Entüteheu,  Wachsen,  Blühen  und  Gedeihen  sich  unser 
Jubilar  groBe  Verdienste  erworben  hat,  auf  welche  ich  heute  im  besonderen  nicht  niher  dngeben 
will.  Ich  bringe  Ihnen  alier,  verehrter  Herr  Jubilar,  den  Dank  des  Vorstandes  unserer  ^Elsen« 
hütte  Oberschlesien"  dar  in  Tifsfalt  eim-r  kleinen  (Jabe,  die  Hinen,  «o  hoficn  die  (ieber,  gefallen 
möchte.  Es  handelt  sich  um  ein  oberschb'sisches  Kunslerzeugnis.  ein  Miniaturslandbild,  welches 
auf  der  Königlichen  Hfltte  zu  (lleiwitz  in  Eisen  gegossen  wurde.  Dort  steht  es  und  stellt  dar 
den  Großen  Kurfürsten  in  Nacbliildung  drs  benihmt«Mi  Sclilüfersi  h.-n  K'tMtenlfnkmnls.  Wenn  ich  von 
Glciwitz  rede,  dann  werden  £riunerungcu  aus  der  Jugend  in  Ihnen  wachgerulea,  denn  gewib  denken 
Sie  noch  gerne  der  Zeit,  da  Sie  sieh  dort  in  Oleiwitz  die  ersten  Sporen  als  HOttenmann  VOTdienten. 

Mein  lieber  Herr  Dr.  Schrödterl  \i  hmen  Sie  freundlich  unsere  Gabe  an  zur  Erinnerung 
an  Ihre  oberschlcsiscben  Freunde  und  an  diese  Stunde.  Ich  schlieüe  mit  dem  VVunsche  unseres 
▼erehrten  Herrn  Vorsitzenden:  HSchten  Sie,  lieber  Herr  Dr.  SehrSitter,  noch  viele,  viele  J'ahre 
in  Gi  sundheit  und  geistiger  Frische  mit  ebensoviel  ErfolLT  und  AniTki'unung  wie  lii-ili-  r  Ihres 
wichtigen  Amtes  walten,  möge  reicher  Segen  auch  ferner  auf  Ihrer  ersprielilicheu  Tätigkeit  ruhen, 
zum  Wohle  der  gesamten  wirtschaftlichen  Interessen  sowie  der  Technik  der  großen,  viel  um 
fassenden  Eisenindustrie  ili  s  Vaterlandes  und  damit  dann  auch  der  «ElsenhBtte  Obersehleslen*. 
leb  schlielW  mit  herzliehein  ^Glück.uif'"  !  (Beifall.) 

Rektor  der  Techu.  Hochschule  Geb.  Beg.-Kat  Prof.  Dr.  Borchers*Aachen:  Hochverehrter,  lieber 
Herr  Doktort  Es  Ist  mir  eine  herzliche  Freude,  daß  In  der  glflnzenden  Reihe  von  Anerkennungen 

und  Glückwünschen  auch  die  Tei  linisrlu'  Horlisehule  zu  Aachen  zu  ^Vl^rt  k<oiunen  kann.  Als  vor 
wenigen  Jahren  die  Gleichstellung  der  Technischen  Uochschulen  mit  deu  Uuiversitfllen  vollzogen 
wurde,  gesohah  dies  von  allerhüchster  Stolle  unter  der  beachtenswerten  Voraussetzung,  dafi  die 
Mitglieder  der  Technischen  Hoi-Iischul.  n  nicht  bloß  ingenieurwissenschaftliehen  .Aufgaben,  sondern 
auch  den  damit  in  Beziehung  stehenden  wirtseliaftliehen  und  sozialen  Verhalt nissen  geliührende 
Beachtung  zu  widmen  haben.  In  dem  Wunsche,  daß  je<|e  HocIiM-hule  und  jedes  Glied  derselben 
den  Forderungen,  die  das  Lelien  und  die  Wi.ssensehaft  stellen,  voll  und  gan2  gerecht  werde, 
war  das  Lehen  trevriß  nicht  ohne  Absieht  in  d'  H  \'ordergrund  gestellt. 

Nun,  lieber  Herr  Doktor,  diese  Forderungen  haben  Sie  von  jeher  voll  und  ganz  erfüllt  und 
haben  sieh  dadurch  Ihr  akademisches  EhrenbQrgerreebt  redlich  verdient.  Es  ft^ut  mich,  daß  die 
von  mir  heute  vertretene  rheinisch-westfniische  Hnehsrhule  es  war.  die  Ihnen  dies  schon  vor  vier 
Jahren  bezeugte.  Zwar  muß  ich  nun  beute  deswegen  mit  leeren  Händen  kommen;  aber  ich 
komme  nicht  mit  leeren  Worten,  wenn  Ich  Ihnen  den  herzlichsten  Dank  ausspreche  Ar  alles, 
was  Sie  zur  F  sriirnnir  der  wirtschaftlichen  und  wissenscliaftlichen  Grundlagen  unseres  deutschen 
Hüttenwesens,  zur  Hebung  des  büttenmttnnisclien  Unterrichts  und  insbesondere  zur  Förderung 
unserer  rheinisch -westfitllschen  Hochschule  getan  haben.  Bleiben  Sie  der  Unsrige  noch  recht 
lange,  bleiben  Sie  es  im  Genusse  Ihrer  Arbeitsfreude,  in  dem  Genüsse  ,1-  s  tiliiekes  der  Zufriedenheit 
mit  dem  bisher  Erreichten,  in  der  sicheren  Erwartung  Weiterer  wohlverdienter  Erfolge;  und  dazu 
ein  herzliches  Glückauf.  ^Beifall.) 

Oeh.  Bergrat  Professor  Dr.  N.  Wsdding- Berlin:  Verehrter  Herr  Doktor  und  lieber  Freund  I 

Es  freut  mich,  dai'i  iili  persönlich  hier  anwesend  .sein  kann,  um  Ihnen  die  Glückwünsche  des 
Direktors  und  des  Lehrerkollegiums  der  Königlichen  Bergakademie,  der  ältesten  Hochschule 


^    i^uo  Ly  Google 


t.  Jannar  1907.  Bericht  Sher  dir  Kauptrertammlung  vom  9.  Dtsemher  190€.        Stahl  aad  SImo.  5 

Dentschlands,  vielleicht  der  Welt,  auf  welcher  Eisenhütteiiwesen  gclflirt  worden  ist,  zu  iibcrbrinprea. 
Hat  auch  unser  Herr  VorsitzemltT  ili  ti  Haii|»tz\vwk  dea  Vereins  deutscher  Eisenhütit^nleute  dahlA 
fest^c'le^rt.  daß  technische  I'mi M-liriite  Itii  Kiscnhüttenwrsen  an tr' bahnt  und  peför(i<  rt  werden 
sollen,  so  haben  Sic  doch,  mein  Uubcr  iierr  Duktor,  es  meisterhatt  verstanden,  Wissenschaft  und 
Praxis  In  der  von  Owen  i?elelteten,  weltberQliniten  Zeitschrift  ,Stahl  und  Bisen*  cweokmiBlf  zu 
verbinden.  Sie  habfii  dabin  i.'i'wirkt.  driB  sowol»!  ilie  Lehrer  an  di'n  .\n<^fnlfen,  welch'-  die  Wissen- 
schaft der  Eisenhüttenkunde  zu  jitlegeu  haben,  aus  den  Mitteilungen  über  die  Praxis  reiche 
BelebniQjEr  schöpfen,  al«  auch  die  Werksleiter  aus  den  wissenschaftlichen  Anfintzen  neue  Anre^ng 
erhalten  können,  so  d;ili  lu  ide  Ti-ile  Ihrer  <t>  ts  un'l  dankbar  nml  ficudij;  {redenken  w.  rden.  I'nsere 
Bergakademie  hat  ja  ganz  besonders  durch  Ihre  Anregung  es  jetzt  dabin  gebracht,  daU  den 
W&osdien  des  Vereins  deutscher  Bisenhüttenleute  nach  dem  Auaban  der  EisenhQttenkunde  in  vollem 
Umfange  Hei-hnuug  getra^M-n  wird.  Ab<'r  das  Inlit  sich  jctsf.  und  in  Zukunft  nur  erfüllen,  wenn 
Theorie  und  Praxis  innit'  Hand  in  Hand  pbeii.  Meine  Hoffnun-j  ist  nun.  lielier  Herr  Doktor, 
daO  Ihnen  noch  viele,  viele  Jahre  die  Krilfle  VL-rlielu  n  M-in  mii^'t-n,  im  {rleicheu  Sinne  fortzuwirken, 
und  Sie  in  der  richtigen  Erkenntnis,  dab  stets  Wissenschaft  und  Praxis  zusammenhalten  müssen, 
unentwejrt  arbeiten  kfinm-n  zum  W<»hle  der  deutschen  Kisenindustrle  und  damit  zum  Wobb-  unseres 
ganzen  Vaterlandes.  Müge  (iott  ihnen  dazu  (iesuudheit,  Frische  und  Zufriedenheit  verleihen! 
(Belfitll.) 

Generalsekretär  Bueck-Herlin  :  Hocbp«  .  in  t.  r  Hi-rr  I>nkti>t .  Ii  der,  werter  Freund!  Esist  mireine 
Ehre  und  ein  Vorzug,  Ihnen  iWr  Giiickwüiiscli.'  des  Zentral  Verbandes  deutscher  Industrieller 
und  des  Vereins  deutscher  Eiseu-  und  Stablindustrieller  zu  überbringen,  der  wirischaltlicben 
Vereine,  die  aber  sehr  wohl  wissen,  daß  eine  auf  der  Höhe  stehende  Technik  die  wesentlichste  Orund- 
liL'»'  ib  r  Industrie  im  fjanzen  und  ilires  Gedeihi  ns  nml  ilir.'s  Fortschrittes  bildet.  Dali  in  dem 
grundlegenden  (J-ewerbe  für  alle  anderen  in  der  Eiüeu-  und  Stahlindustrie  sich  die  Technik  der 
Deutsehen  auf  der  höchsten  Höhe  befindet,  ist  zum  wesentlichsten  Teile  das  Werk  Ihres  umflusenden 
Wissi-ns.  verbunden  mit  Ihn-r  um  «fir!'  iiiiliclirn  Arbi'ilskraft  nml  llir*'in  i-iscrnen  Kieilie.  Dadurch 
ist  es  gekommen,  daü,  wo  heute  auf  dem  Erdenrund  iuteliigenie  H.äuuer  Eisen  herstellen  und  ver- 
arbeiten, Ihr  Name  genannt  wird,  und  so  wird  es  kommen,  daß  mit  d-T  Glracbidite  der  deutschen 
Elsenindiistri'^  in  der  Pcrio.lr  ilu-rr  iinlcutendsten  Entwicklung  für  alle  Zeiten  Ihr  Name  verbunden 
sein  wird.  Möchten  Sie,  den  Wunsch  teile  ich  mit  allen  anderen,  die  vor  mir  gesprochen  haben, 
noch  viele,  viele  .lahre  der  deutschen  Industrie  in  gleicher  Frische  und  Kraft  des  Körpers  und  des 
Geist <  >  erhalten  bleiben.  un<l  mö;.'e  die  Vorsehung  Ihnen  (Huck  und  Se<ren,  Ilinen,  Uireni  Hause 
und  Ihrer  i'  ut.ilie  verleihen.  I).i>  i>t  r  W  unsch  der  beiden  Verein«,  die  ich  zu  vertreten  habe, 
und  der  ihres  alten  treuen  Freundes,  (lieilall.) 

Direktor  des  Vereines  deutscher  Ingenieure,  Geheimer  Banrat  Dr.  Ing.  Ptitrf-Berlin :  Lieber 

Hr.  Schrödter,  hoch  i"  N  rsammlung!  Der  hantige  Feiertau:  steht  zwar  nicht  im  Kalender, 
aber  er  liat  mit  den  Kabuiderteierta^'en  das  gemeinsam,  daü  alle,  die  an  ihm  teilnehmen  kennen, 
sich  herzlich  dieses  Tau'es  freuen:  und  er  unterscheidet  sich  von  den  Kalcnderfeiertagen  dadurch, 
dali  wir  es  hier  nicht  mit  einer  lun^rst  abiri  si  itiedenen  (irölb^  des  Menschengeschlechts  zu  tun 
hntien.  sondern  mit  einem  Manne,  der  in  der  \  idlkratt  des  Schattens  m  tten  unter  uns  stellt  Von 
den  mannigfachen  Laistungen  des  Hrn.  Schrödter,  deren  der  Herr  Vorsitzende  soeben  gedacht 
hat,  mSehte  Ich  namens  des  Vereines  deutscher  Ingenieure  ganz  besonders  die  zabireiohen  gemetn> 
sanien  Arlieiten  des  Ven'ins  deut^eber  Kisenhütfenleui"  mit  anderen  Vi-niüi'n  hervorheben;  man 
würde  diesen  erfreulichen  Beziehungen  nicht  gerecht  werden,  wenn  mau  nicht  des  großen  Anteils 
gedachte,  den  Hr.  Dr.  Schrödter  zu  allen  Zeiten  an  diesen  Arlieiten  gehabt  hat.  In  ganz  besonders 
j:bieklicher  Weise  hat  Hr.  Dr.  Si  bre  iter  die  (Tabe,  nicht  nur  eine  ei}r''ne  Meinunf?  zu  besitzen, 
sondern  auch  anderer  Leute  Meinung  zu  hören  und  ihr  Rechnung  zu  tragen.  Dann  gehört  es 
aber  auch  zu  den  Gaben  des  Hm.  Dr.  Schrödter,  notwendige  Arbeit  mit  Uebraswürdlger  Bereit^ 
Willigkeit  zu  überiK  luneii.  lui  I  drittens  mit  voller  Arbeitskraft  für  das  einstttreten,  was  er  als 
recht  und  notwendiir  erkannt  hat.  So  ist  es  zu  erkl.lren,  daß  die  p'iiieinsamen  Arbeiten,  die  der 
Verein  deutscher  Ei*enhütlenleute  und  der  Verein  deutscher  Ligenieure  maunipfach  unternommen 
haben,  durch  seine  Mitwiricung  zu  dankenswerten  Erfolgen  gekommen  sind,  und  dafiir  möchte  ich 
ihm  im  .\uftrage  des  Verin.  s  d  tutseber  Ingenieure  heute  an  seinem  hohen  Ehreuta>,'e  von 
ganzem  Herzen  noch  ganz  besonders  danken.  Und  schlieUlich  möchte  ich  nochmals  anknüpfen  an  die 
Worte  des  Hm.  Vorsitzenden  und  mit  ihm  wOnschen,  daft  Hm.  Schrödter  seine  Arbettsfireudigkelt 
Tin 'h  ian;:e  erbalt-n  bb  in.  .  daH  er  noch  lan^'e  wirken  nnd  schalTen  möge,  alle  Zeit  voran  wie 
bisher,  mit  ^'bicbeui  iOrloje^e  wie  bisher,  (Heifall.) 

Hermann  Röchling- Völklingen:  Hochverehrter  Herr  Doktor :  Auch  wir  von  der  Südwest- 
deutsch-Lnzembnrgischen  Eisenhütte  möditra  den  heutiK*'n  Tag  nicht  vorütjergehen  lassen, 
ohne  Ihnen  nnseren  herzlichsten  Dank  fOr  alle  die  vielfachen  Bemühungen,  die  Sie  in  unseren 
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Interesse  unternoaimen  haben,  auszusprechen.  Wir  halten  Ihnen  zu  tlankon  t'iir  dit'  Müh«',  die  Sie 
sicli  (fogebeu  haben,  als  unser  \'iM-ein  geboren  wurde.  Ks  war  dies  kfinc  tium  It'icht)-  Geburt. 
Dann  hiilii'H  Sic  uns  fillc/rit  aufs  friMiditrsf »•  nnt'Tstiitzt.  wi-nn  wir  llncr  HiltV-  lit'iliirfti<j  waren, 
die  sind  immer  zu  unseren  Tagungen  iinwesend  ^'^ewesen  und  haben  uns  mit  ihniro  sjicliverstandigen 
Rat  und  mit  Ibrer  groOen  Klugheit  allezeit  Ober  vlelorlel  Schwierigkeiten  hlnweefrehotfen.  DaB 
es-  in  den  nflcbsfen  25  .labren  aueb  sn  «>in  iii"iir'\  ist  tiii-i  r  Wmisi  b.  da(>  ili«-  naebsteii  2^  .labre 
Ihnen  nur  Glück  und  6vgm  briu|i:eu  mögen,  dali  Ihre  ücKundheit  e.n  Ihnen  allezeit  gestatten  wird, 
in  Ualmlger  Weise  fOr  une  tfitig  zu  sein,  dies  wflnsubt  die  HAdweMtdeutKch'Lnxembnrgisrbe  Eisen» 
hfitte.  (Beifall.) 

Goneralsekrof -ir  Stumpf -Osnabrürk :  Ven-lui er  Herr  lK)kliirI  I  nff  r  ■li  n  ( iliifkwiin^-benden.  die 
heute  vor  Sie  treten,  möchte  auch  der  Verein  deutseher  Eisengieüereieii  niclit  fehlen.  Leider 
Ist  unser  Herr  Vorsitzender  durch  rnwidihnln  verhindert,  Ihnen  die  fHfinicwilnseh«  des  Vereins 
Selbst  auszurichten.  Sie  selien  mich  an  seiner  Stelle,  und  ich  kann  w.dil  sa;:en ,  dal^  ir  b  <\\<'<i 
Stellvertretung  um  so  lieber  überuonunen  habe,  als  ich  es  in  ei^ter  Linie  Ihren  Bezieliuugeu  zu 
unserem  Verdne  danl(e,  Sie  als  Freund  ^wonnen  zu  haben.  Solange  ich  Sie  kenne,  solange  Sie 
(reschiift-führer  des  Vereins  deufselier  Eisenbiittenb'ute  sind,  halien  Sie  an  unseren  Versamniluni:''n 
und  Arbeiten  mit  regem  Interesse  teilgeuomnien  und  hal>eu  uns  sowohl  durch  Ihr  sachverst&ndigei« 
Wissen,  als  auch  durch  Ihre  persOnlldie  Liebenswitrdf^rkeit  manchen  großen  Hienst  geleistet.  Wir 
sind  uns  bewußt .  ila(i  wir  es  als  eine  Ihrer  bedeuiend-  i.  n  Oroßtaten  der  Jimtrsteu  Zeit  Ihres 
Wirken»  (»elruchten  dürfen,  wenn  es  Ihren  naehdrücklieiien  Keinühuniren  frelanj;.  ilie  In  iile  bestobendeu 
innigen  Beziehungen  zwi.schen  tieni  Verein  (ii-utseher  Kisenliiiltenieute  und  dem  Verein  deutscher 
Bisengielicreien  anzuiiahnen.  Wir  siud  Ihnen  von  Herzen  dankliar  dafür.  I<'li  kann  meine  Werte 
nur  atisklingen  lassen  in  dem  lebhaften  Wunsehe.  dali  diese  fn  undsebaftlirlien  Bezirbtinireu .  die 
uns  nunmehr  mit  Ihnen  verbinden,  recht  lange  dauern,  dali  Sie  in  der  .\ufrechterhaltung  tiei«  zum 
grttßeren  Teile  dureh  Sie  geschaffenen  VeriiHltnlBses  eine  innige  BeMetligung  Unden  und  daß  Sie 
nach  fernerhin  mein  guter  Frcun  i  l  li  iben  rnJigenl    (Ib  ifall.i 

Oeh.  Kommerzienrat  Bagel- i'iisseldorf :  Verehrter  Herr  Doktor!  Zur  lileiiienden  Krinncrung 
an  den  Tag.  an  dem  Sie  vor  nunmelir  25  Jahren  das  .\mt  als  Heraushieben  der  Zeitschrift  ^^tuhl 
und  Kisen"  üliernahnien,  widme  ich  ihnen  liii  si^  i iedeiikliiatt  : 

Durch  Ihre  nie  ra.stende.  scbatiensfrolie  und  weilMirki  nde  'rati^.'keit  hatien  Sie  es  verstanden, 
die  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen''  aus  kleinen  .Anfangen  zu  dem  hervorragt'uden  Fachblatt  der 
deutaehen  Eisenindustrie  zu  niacben,  das  mit  dem  bis  heute  erschienenen  4A6  sten  Hefte  in  nahezu 
zwei  Millionen  E.xemidari  n  über  dit^  ganze  Erdi-  \ '  i  l  t  i  if  <  t  ist.  Wo  nur  immer  V.\^<'U  irereckt 
und  Stahl  erzeugt  wird,  wu  deutscher  FleiÜ  und  deutsciier  l.'uternehmungsgeist  Stätten  der  Kisen- 
industrle  gesohaffen ,  wird  auch  «Stahl  und  Eisen'  gelesen,  ist  es  dem  EisenhOttenmann  als  Freund, 
Berater  und  T, ehrer  unentiiehrlich.  Es  ist  mir.  der  ich  von  Heginn  di  >  Krscheini'ns  an  den  Druck 
der  Zeitschrift  und  die  Uescbafte  des  Verlags  besorgt  habe,  ein  herzliches  Bedürfnis.  Ihnen,  Herr 
Dr.  SclirSdter.  heute  Dank  zu  sagen  für  die  guten  und  freundschaftlichen  Ki>z1ehun;ren,  die  zwfaidiMi 
der  Kedaktioii  i.ml  meiner  Firma  in  all  diesen  .laiireii  (j-i  w riitri  Ii.hIm n.  Mr.;.'-!  ihiirn.  al-  di  in  Mann, 
dem  das  deutsclie  Eisengewerbe  grolien  Dank  scliuldet,  d<  r  mit  W  ort  und  Tat  das  Beste  dieser 
großen  deutsehen  Industrie  {.'efördert  hat,  iieschieden  .sein,  noeli  viele  .lahre  eine  gleich  segen»* 
und  erfol>rrei(die  'I\'iiit.'keit  zu  entfalten.  Möge  aneh  fernerhin  das  gute  Einvernehmen  der  Redaktion 
und  Druckerei  bi  st«  lieu  bleiben.    (Beifall,  i* 

Dr.  Ing.  Scbrödter:  M.  U.!  Durch  die  Anerkennung,  die  mir  in  Wort  und  Tat  in  so  über- 
relchllcber  Welse  zuteil  geworden  ist,  bin  Ich  auf  das  tiefste  bewegt  und  bitte  Sie,  Naohslcbt  za 
Üben,  wenn  ich  meine  Erwidenmg  und  meinen  Dank  nicht  in  die  rieht i^'en  Worte  zu  kleiden  weiß« 
Niemals,  m.  H.,  hat  der  Verein  meiner  Tntitrkeit  gepenül)er  mit  Dank  und  Anerkennung  gekargt. 
Die  zahlreichen  Versammlungen,  die  unter  Ihrem  uu  Kommerzienrat  Siiringorum)  und  Ihres  Herrn 
Amtsvorgtngers,  unseres  unvergeßlichen  Carl  Lneg,  Vorsitz  stattgeflmden  haben,  sind  ebensovlele 

*  Den  persSnllehea  {Irstelanten  whloMen  sieh  weit  Ober  MO  telegraphiiehe  and  briefliehe  Ollldcwflnaehs 

aus  dem  In-  und  Anslande  so.  Staatitminlster  t.  Rhcinbaben,  der  dem  Vorein  aas  der  Zeit  seiner 
DQMeldorfer  AmtatSti^keit  frPundschBftliohe  (leiinniingen  Iwwahrt  hst,  sandte  von  d*r  Reise  ein  heriHcb 
gehaltene«  <HückwnTi«itit(>b'i;r«iiitii  :  der  < '  Ii  r  r  b  ü  r  p  e  r  m  e  i  m  t  c  r  von  II  ü  «  b  e  1  d  o  r  f  nnlun  den  Anlaß 
Feier  wahr,  um  dem  Jubilar  zu  tiiiiikt  ii  (iafür,  liftß  er  der  VaterMttidt  »eit  zehn  J«hren  §eini>  Kenntnis»«'  oS" 
Erfahrunf;<>n  in  dem  Ktiretiamt  «Ik  .■^Kiiitvi  riirdin^n  r  dii  nKtbar  gemaeht  bat,  uml  ihn  zu  der  2ftjfihrigen  Ver- 
bindung mit  dorn  Verein  zu  betrlQckwünfeben.  Her  \' e  r  e  i  n  für  die  b  e  r  j;  b  a  ii  1  i  c  b  e  n  Jntere!<»en  im 
Oberb  e  r  Ii  tu  r  H  Ii  f  /  i  r  k  Dort  ni  und  (»etoiit  iIhm  tliindinhaud^^ehen  der  bcidiri,  in  allen  grotSiii  w  irtHclift'" 
Hohen  und  aosialpolitischeu  Fragen  das  gleiche  Ziel  Terfolgenden  Vereine;  er  begiackwOnacht  den  Jubilar  2u 
den  Erfolgen,  die  der  Veiebi  bei  dieser  Titigkelt  errangen  halM,  und  sptlebt  Ihm  sugleieh  im  Namen  d«| 
deutschen  Bergbaues  Dank  aua  für  die  Forlscbritte,  die  auch  die  deutsche  BercwerkiiiiduBtrie  mittelbar  sno 
unmittelbar  durch*  seine  Titigkeit  auf  dem  besonderen  Gebiete  der  Forderung  der  deutsdMU  Technik  gemsdit 
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Beweise  dafOr,  nnd  die  beutif^e  Wrsamtnluiig  reiht  sich  diesen  früheren  Kun«i>f.-liiin)r»'n  in  einer  für 
mich  ^anz  besooden  Miszeicimfuden  WeiKe  an.  Dentp-^rt  tiüliHr.  in.  H..  hatn^  ich  fnilitr  schon 
den  Standpunkt  vertreten,  dalJ  ich  moine  Tfitiglieit  im  Verein  It-iligrlicli  als  dii'  ErtVilltinir  nifiner 
Pflicht  ansehe,  und  ich  meine,  dali  überhaupt  jederroanu  gut  falirt.  gleicliviel  in  wclchoni  Auitf  er 
steht^  wenn  er  nicbt  nur  da«  tut,  was  der  Buebstabe  des  Vertragfee  ihn  zu  tun  vorschreibt, 
sriTi(i<Tn  wenn  er  snrbt,  seinen  Posten  mit  soinor  tranzon  Krat!  zu  verwaltcti  :  al»er  weiter  meine 
ich,  daß  eä  geradezu  zu  den  Imponderabilien  in  den  fc^igcaschatten  eines  Uuscliaft.sführers  g*?hiirt, 
dnß  er  sieh  seinem  Amte  mit  iranzer  Kraft,  mit  seiner  ganzen  Person,  seinem  iransen  Empfinden 
vorschnilit.  Wenn  al)er,  ni.  H..  liii-r  liio  Frau"  nun  cinni.il  aufp^rollt  wenli-n  -(AX.  \vi m  in  der 
Uescbaftsleitung  des  Vereins  für  die  i'^folgc  der  25  Jahre  das  Verdienst  zuzusprechen  ist,  so 
nnfl  Ich  einen  großen  Teil  der  hier  ausgesproolienen  Anerlcennnnfr  anderen  Personen  zuspredien. 
IfJj  dcnlte  hier  in  erster  I^inio  an  nnünen  hochverdienten  Vorfranfrer  im  Amt,  Hrn.  Fritz  Osann« 
d<  r  mit  unserem  gleichfalls  unvcr;rtlilichen  .fosi-ph  Schlink  als  tnilir ndir  Kraft  die  Neu- 
ortranisatiun  des  Vereins  durc!if.'t'führt  und  unscnir  Zfilschrift  mit  feinsiuiii^rfm  (Tesrhmai-k  und 
;.'»'dii'gener  Sacblcenntnis  das  (tcjiräge  gcireli^n  hat,  durch  das  sie  fftofi  geworden  ist.  Von  1HH2 
bis  ISKT  Imtte  ich  das  (Jlück,  neben  jenem  s.  Iti  nen  Manne  zu  nrbi  j^  ii.  der.  als  das  Vorbild  aller 
treschfiftsführer,  ja  als  der  Schöpfer  des  Ueschaftstuhrertunis  anzu.seheu  ist,  neben  uiciuem  iiuch- 
verehrten  Freunde  Bneelc,  den  wir  die  Freude  haben  heute  mit  dem  Feuer  und  dem  Herzen 
d>r  .Tuir'fi'l  unter  uns  zu  sehen,  obwohl  er  im  Laufe  dieser  Woche  seinen  7f>.  (lelnirtstair 
feiern  wird.  Weiterhin  hatte  ich  das  groUe  Gluck,  von  da  au  .Scliulter  an  Schulter,  Haud  in 
Hand  neben  meinem  lieben  Freund  und  Kollegren  T)r.  Beumer  zu  stehen,  und  der  alten  Gewohn- 
heit gomUD.  die  eine  Uneinigkeit  zwischen  iin>  anss(  lilii  i')t.  kann  ich  auch  heute  nicht  anders,  als 
•lern,  was  er  gesagt  hat,  zuzustimmen  und  mich  mit  ihm  einig  zu  fühlen  in  dem  Ausdruck  unserer 
Freundschaft;  loh  beltiage  ihn  nur  in  der  Hinsiebt,  daß  er  stell  nicht  in  derselben  glücklichen 
Laire  wie  ich  befindet,  «noh  einen  Freund  Beumer  an  sdner  Seite  zu  haben. 

Ferner  hatte  ich  treue  und  i."  ' i— ■ 'iliaff  i  Mitarbe  iter  nncli  in  meinen  (iesehiJftsrfluinen :  seit 
dem  Jahre  18h7  mit  einer  Unterbrechung  allerdings  von  5  Jahren  in  Uru.  Itich.  Lemke,  uud 
fu^it  dem  Jahre  lfl91  ist  Hr.  Ingenieur  Otto  Vogel  hinzugetreten,  der  Ihnen  Ja  durch  iw>Ine 
tretnichen  Arbeiten  am  .Jahrbuch  und  in  der  Redaktion  in  vorteilhaftester  Weise  liekannt  ist. 
Aber  auch  dieser  Generalstali  samt  seinen  Hilfstrup)icn  hfltto  nicht  die  Erfolge  des  N'ereins,  die 
hier  genannt  worden  sind,  zeitigen  können.  Krfol^re,  die  heute  vielleicht  manchmal  in  ein  zu  helles 
Licht  gestellt  worden  sind,  waren  nicht  die  Untieren  UnistAnde  so  liöcbsi  u'lückliche  uml  u-ünstige 
^•ewesen.  .fust  in  den  liepinn  der  starken  Aufwnrtsbeweirinisr  in  der  Entwicklung'  der  »butschen 
Eisenindustrie,  die  mit  der  Einführung  der  Bismarckschen  Zollpolitik  einsetzte,  tiel  die  .Neube<:rün- 
dung  dcK  Verdns.  In  dieselbe  Zeit  iel  die  Erfindung  der  En^hosphorung,  gieiehzeitig  machte 
sich  das  Prinzip  der  Massenf.ibrikation  in  <ler  Eisenindustrie  immer  <rel>ieteriscber  L'elfend.  Bs 
ist  heute  hier  schon  angedeutet  wurden,  daß  im  Vorein  jeder  Fortschritt  von  Bctieutuug,  dt^r  seit 
jener  Zelt  in  der  ElsenhOttenwelt  gemacht  worden  ist.  in  unseren  Versammlungen  zur  Bosiireehung 
gekommen  ist.  und  erst  vor  wenijren  Tafren  schriet»  ein  alter  und  tn  in  r  Freund  des  V>>reins  an 
mich.  daB  manche  hier  ^M^^ebene  .Anrepun^r  sich  in  jirflchtiirem  W'aclistum  entwickelt  hat. 

Dali  dies  aber  in  so  glücldicher  Weise  ilor  Fall  gewesen  ist,  ist  nicht  in  letzter  Linie  auf 
den  Umstand  znrttduufllhren,  daß  im  Herzen  eines  jedMi  deutsehmi  Eisenhttttenmanne«  das  OefQhl 
der  ZusammengehSrifrkeit  tiefe  Wurzeln  gescIiKven  hat.  das  ihn  hier  in  den  Verein  führt  und 
ihn  veranlagt,  seine  Sonderbestrebuugen  den  gemeinsamen  uud  idealen  lutoressen  unterzuordn<-u 
nnd  seine  Erfahrungen  nnd  Kenntnisse  in  den  Dienst  dos  Vereins  zu  stellen.  Diesem  ITimtande 
habt-n  wir  die  Erfolt:«  des  \  i  rt  ins  zu  \ erdanken,  und  muß  Ich  von  der  .Anerkennung^,  die  hier 
ausgesprochen  ist,  jedem  einztdneti  von  Ihnen,  der  hier  seine  geistigen  iu'äft4*  in  den  Dienst  des 
Vereins  gestellt  hat,  und  das  ist  jeder  von  Ihnen,  adne  entspredionde  Quote  zuspreelien.  leb 
tue  das,  Indem  Ich  Ihnen  gleichzeitig  für  das  mir  stets  bewiesene  und  geschenkte  Vertrauen  und 

hat  Die  Sehlffbseteehniiebe  OeselUehaft  veibbidet  mit  ihrem  OlOelcwsnseh  die  Iloflkiung,  daS 

i)r-r  vom  Jabilnr  «tt>  tR  wnro)  vertretene  enf^^ero  Zasamnwnsehlafi  mit  dem  Verefai  dentseher  läMBbtMenleiite 

auch   in   /nkuDfl   i  rlmlleii   l)leil\eil  lIKirhte. 

N^i  <  it>  re  ltit,'lii(  k liiiHrhuniriiii  erfnlt'ton  vom  Htahlwcrk^-Verlirtiict,  ili'ni  O  )>  e  r  n  <  Ii  1  «tischen 
.S  t  a  h  1  »  e  r  k  «  -  V  e  r  1»  a  n  (1 ,  dein  Verein  der  l".  i  h  »■  n  |t  o  r  f  I  «  ml  /  e  in  e  n  t  -  W  e  r  k  i' ,  lier  M  u  n  t  a  n  b  S  r  ■  e 
zu  DüNHeldorf,  dem  Aanschutt  xur  Fürde  r  im  d  e  8  U  Ii  o  i  n  -  W  e  e  r  -  K I  !>  e  -  K  ti  n  a  Ih,  Ji'in  He  r^-  und 
HtttteDminBiBehen  Verein  fflr  Steiermark  und  Kirnten,  dem  FrufeBaorenkollegiDm  <lt>r  k.  k.  .Mon- 
tanlstisehea  Hoehachale  in  Leobea,  von  Profemoren  d««  Kaiserlichi>n  BerginMtilota  in 
8t  Petersburg  und  dem  ntssiseben  KonsnltatiTpn  Bureau  def  Bisenlndsstriellea.  Aas  Amerika 
kam  neben  einer  Anzahl  anderer  Bi^glflckwOnacliuiii^en  d«»  Telei;ramm  einer  Reihe  von  Tellnehmeni  an  der 
dienjäfir'iL"  ')  Hesuchsreine  deH  American  Inntitute  of  Mininjf  Knuinoert,  unil  eine  Depescbe  aus  Stoefc- 
beim  bracliU»  die  guten  Wfinache  faat  aller  in  Hcbvedcn  anitttHitigen  VcreinHmit^liedt-r. 


8  Steh!  «nd  Bmb. 
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die  alheitig  mir  enteil  gewordene  üntentOtznni;  in  meiner  nrdgentlichen  Aa%abe,  im  Verein 

SU  vereiini'ii,  licrzlichsti  ii  Itrmk  aus.sjirt'clie. 

Ilincn,  bocbverebrtur  Hr.  üebeimrat  S*>rvai;»,  danke  icb  besuoiU-rs  fiir  die  liebenswürdigen 
Worte,  aufl  denen  die  trene  Frenndsebaft  spraoli,  die  Sie  mir  «tet»  gezeigt  haben.  Selen  Sie 
vcrsirlicrt,  daß  ifli  (lif  Anerkennuntr  der  von  Ihnen  vertretenen  Vereine  bocliziischat/<n  weiß. 
Und  Hillen.  lielM-r  Kollej.'e  (zu  Dr.  He  um  er),  danke  ich  nochmals  herzlichst,  ich  kann 
nur  wiederholen,  was  ich  eben  fr«'saj;t  habe,  und  den  Wunsch  aussprechen,  daß  die  volle  Einiifkeit 
und  die  Freundsehaft  zwischen  uns  immer  vorhalten  möge.  Ku,  Magnitlzenz  uu  liektor, 
(ifheimrat  Borchers)  hin  ieli  lifsoiiiii-rN  /u  Idiliaft. m  Dauke  vorhund  u.  wi-il  Sic  nochmals  den 
Stempel  unter  die  Urkunde  genetzt  halu-ii,  mit  welchem  mir  vor  einigen  Jahren  die  hohe  Aus- 
zeichnuni?  der  BehSrden  verlletien  wnrde.  Mit  Ihnen  wie  mit  unserm  Bbrenmiticliedef  dem  hoch- 
vi-nlientm  Hrn.  (ndieimrat  Wedding,  dem  ich  auch  fiir  seine  h'-utigi-n  Worte  vielmals 
danke,  weiü  ich  mich  einig  unter  dem  Uotto:  Durch  die  Wissenschaft  zur  Walirbeitl 
Ihnen,  m.  H.  (zn  Generaldirektor  Nledt,  dem  Vorsitzenden  der  Elsenbfitte  Obersehleaien  und  zu 
H.  Hochling,  dem  stcllv  .•rtrtttndfn  Vorsitzendi-n  der  Südwestdeiitsch- Luxcnihurgischen  Eisen- 
hütte), gebUbrt  besonderer  Dank,  weil  Sie  den  Verein  an  den  beiden  tirenzmarken  unseres 
Vaterlandes  mit  treuer  und  starker  Hand  pflügen.  Durch  Ihre  Auftnerfcsamkelt  liaben  Sie  mich 
tief  gerührt,  weil  hei  mir  gerade  Ihnen  gegenüber  die  Tat  bluflg  hinter  dem  Willen 
zurück;:(blieb('n  ist.  Hrn.  Stumpf  danke  ich  für  die  Worte,  die  er  im  Namen  des  Vereins 
deutsclier  Ei  sc n  gi  c  I4e  re i  e n  an  mich  trerichtet  hat.  Es  war  mir  eine  groUi:  Freude,  zu 
b(fren,  daß  das  Verhältnis,  (las  zwiscli.u  den  luiden  Vereinen  geschlossen  ist,  auch  im  Verein 
deutsclier  Ki^  n^ri' lirn  ii  ii  liulie  Ketri«  di^'iing  gefunden  hat.  Hrn.  Din-ktor  Geheimrat  Peters 
danke  ich  für  die  Kundgebung,  die  er  in  m  herzlicher  Weise  au  mich  gerichtet  bat.  Es  ist  nicht 
nur  das  lebhafte  Interesse,  das  mich  mit  ihm  und  dem  von  ihm  vertretenen  ITerein  veffMadet, 
sondern  auch  die  lanu'jflhri^'en  fn  iiiidscliaftlichen  Bezielninr'  n,  die  zwischm  uns  liestehen.  Das 
N'erhitltni«),  das  Hr.  Geheimrat  liagel  erwähnt,  war  stets  ein  sehr  angeuehmeü,  zugleich  freilich 
anch  das  teuerste,  das  die  Zeitschrift  ,  Stahl  und  Eisen"  hat.  (Große  Heiterkeit.)  Das  soll  vdeh 
aller  selbstverständlich  nicht  hindern,  Ihnen,  verehrt-  r  If'  rr  (T.  heimrat,  fiir  Ihre  grofte  UDd  Uabens» 
würdige  Aufmerksamkeit  meinen  angelegentlichen  Dank  auszusprechen. 

Wenn  ich  nunmdir,  m.  H.,  mit  den  gemachten  Einschrftnkungfen  meinen  Dank  fSr  die  Uer 
aus-resprochene  Anerkennung  sagen  darf,  so  geschieht  das  zugleich  mit  der  Versicherung,  daß  die 
.\nerkennunff  mir  ein  Ansporn  sein  wird,  weiter  meine  Krilfte,  soweit  sie  noch  reichen,  in  den 
Dienst  des  Vereins  zu  stellen,  mit  liiiien  gemeinsam  die  materiellen  und  ideellen  Interessen  der 
deutschen  Eisenindustrie  zu  fördern  und  dem  gemeinsamen  Ziele  zuzustreben,  unsere  deutsche  Eisen« 
indiistrii-.  —  unter  Eisenindustrie  nicht  nur  die  Eisenhüttenindustrie  verstanden,  sond'  rn  ilii  Eisen- 
iudu.strie  im  weiteren  Sinne,  von  der  Gewinnung  der  Hohstotlc  bis  zur  Herstellung  des  Klein- 
eisenzeugs  und  der  Hascbinenfitbrikation  — ,  als  eine  starke  deutsche  lodastrie  und  damit  unserm 
teuren  deutschen  Vaterlande  seine  Machtstellung  zu  erhalten.  (Beifall.) 

Vorsitzender  Komraerzienrat  SpHngorum:  M.  II.I  Wir  kommen  nunmehr  zu  l'unkl  1  unserer 
Tagesonlnuiig  und  ich  möchte  zunächst  hinsichtlich  der  allgemeinen  Lage  feststellen,  daß.  obwohl  die 
Steigende  Richtung,  deren  sich  die  Erzeugung  unserer  Eisenhütten  schon  seit  Jahren  erfreut,  in  der 
letzten  Zeit  ein  beschleunigteres  Tempo  auiri  tioinim-n  hat.  eine  Zuvieli  rzeuL'iin«:  bisher  nicht  aufgetreten, 
vielmehr  ist,  soweit  heute  zu  erkennen,  der  .-Vbsatz  nicht  nur  für  jetzt,  sondern  für  geraume  Zeit  hinaus 
gesicbm,  eine  Erscheinung,  die  erfreulicherweise  im  Zusammenhang  mit  der  ständig  zunehmenden 
Anwendung  von  Eisen  und  Stahl  strht  und  die  nn^  daher  auch  gute  AiH-^icht  fiir  unsere  Zukunft 
eröffnet,  zumal  die  PreL-t-stellung  trotz  der  otlensichtlicheu  Knai>pheit  der  Koliütotfe  uud  Halbfabrikate 
eine  gesunde  geblieben  ist.  Wir  gehen  nicht  feld,  wenn  wir  fDr  die  HerbeifBhmng  und  Erhaltung 
einer  solchen  guten  Lage  dem  maßvollen  Verhalten  unserer  gro(5en  Verbände  l  in  w>vMiitliches 
Verdienst  zusprechen.  Da  nun  die  jetzige  Vertragsdauer  des  für  uns  so  außerordentUcb  wichtigen 
deutschen  Stahlwerks-Verbandes  ihr  Ende  bald  erreicht  nnd  die  Vinhandlungen  zur  Emettsraig 
d(Hg  Im  Gange  sind ,  so  können  wir  unser.'ieits  nur  wiederholt  wUnschen ,  daß  sie  recht  bald  an 
einem  guten  Ende  irefiiltrt  werden,  damit  die  Unsicherheit  über  die  zukünftige  Gestaltung  unserer 
Verhältnisse  beseitig;!  wird.  Möchten  die  verantwortlichen  Leiter  unserer  Werke  sich  in  schwie- 
rigen llomentcn  der  traurigen  Zustände  bewußt  bleiben,  die  frtther  in  Zeiten  des  Niederganges 
auf  unseren  Kisenhiilten  Platz  ge<jriflen  liabeii  '  Wie  sehr  notwendig  übi  rlrtiii  f  der  enge  Zusammen- 
schluß unserer  Werke  nicht  nur  zum  gemeiusamua  Verkauf  ihrer  Fabrikate,  sonderu  auch  zu 
Verbftnden  behuh  Abwehr  nnbereehtigter  Bestrebungen  seitens  der  Arbeiter  Ist,  hat  der  jüngste 
Auastand  bewiesen,  der  auf  ri;i  ;n  unserer  e-i"nßen  Stahlwerke  stattf:efunden  hat,  und  der  einer- 
sdts  dank  der  mutigen,  zielbewußten  Haltung  seiner  Leitung,  anderseits  aber  auch  nur  dank 
dem  festen  Zusanmeustehen  der  Werke  zurnekgawiesen  werden  konnte.   Indem  loh  nach  diesen 


2.  Jwaar  1907. 


Bericht  Uber  die  Ffauptvertammlung  vom  9.  Dtzembtr  t90G. 


Stahl  and  Eben.  9 


aUgenetneii  Bemerkungen  zu  den  geschäftlichen  Hitteilongen  übergebe,  habe  ich  das  Folgende 
AltSZUtuliren  : 

Die  Mitfrliederzalil  unseres  Vereins  ist  ire^'f'ii  I^OTO  vor  .Tnliresfrist  iintl  3'202  am  '2!>.  Ajiril, 
als  ich  den  letzten  Status  hier  tVststollte ,  gu^eiiwariitr  auf  3t)G0  t;ostif;:cu ;  is  ist  somit  An 
erfreuliches  Wachstum  der  Teilnalime  iin  unseren  Bestrebuiif;«"!!  ffstzustillen.  til<i<;lizi'itiL'  Imt 
aber  der  Tod  im  vrrdosstMit'ii  Z>-it,al)scliintt  finc  reieiie  Ernte  L''  Iialt.'U :  !i-  iiiirn)  !,.•  il  .•  Ii n  r ,  ilm 
in  Anerkennung  seiuer  VerdieuHtu  um  die  wi^seuschaftlichen  Fortschritte  der  duuLscIien  hliseiiiudustrie 
der  Verein  Im  April  d.  J.  zu  seinem  EhrenmltgUede  gemaeht  hatte ,  ist  kurze  Zelt ,  nachdem  er 
von  dem  Li  liranUe  zurückyrctr.  ti  li  war.  sanft  entselilafen ;  iiiis<  r  Vorstandsmit«:!!«  il  lilaß.  dessen 
anregenden  und  geistvollen  Ausfüiirungcn  wir  stet«  mit  Freude  lauschten,  ist  seither  lieiingcgajigun, 
und  In  tragischer  Welse  Ist  ein  weiteres  Vorstandsmitglied,  Direktor  Hüll  er  von  den  Rheinischen 
Stahlwerlcen ,  dessen  in  jufrendlicliem  Alter  vollzo;r>*nc  Lcislun^'en  zu  fTroni-n  irotTnun;:<  n  Anlaü 
gaben,  uns  iurch  d«u  Tod  entrissen  worden.  Fernerhin  beklagen  wir  den  Tod  des  (ieueraldlrektors 
Leistikow,  des  Vorsitzendon  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien,  der  stets  in  weif sichtisrer 
und  VArstUldnlsvoller  Weise  mit  uns  Hand  in  Hand  und  naoh  gleielicn  Zielen  arii  itri>  .  Wir 

v>nnisnn  unsere  alten  Freunde  Blautl.  Ht-inrielis,  Lebac<iz  und  Pink  sowie  Lehnkerin^r 
und  Baum.  Neuesteus  hatten  wir  auch  den  Verlust  des  Uitttcnbi-sitzcrs  Heiurich  de  Weudel 
ZU  verzeiclmen,  eines  Hannes,  dem  wir  wegen  seiner  Sachkenntnis  und  seiner  Verdienste  um  die 
T,i  itung  eines  unserer  frröl^ti-n  lltif tenwerke  au  der  Wesf^'renze  unser«'  iinhi-  ATH  rkeTuiiniL'  zollli'u. 
ich  bitte  Sie,  sich  zum  Ändeuken  an  diese  Männer  und  unsere  sonstigen  hcimgegaiigeuun  Mitglieder 
▼OD  Ihren  Sitzen  zu  erbeben.  (Geschieht.) 

Die  Zeitschrift  .Stalil  und  Kisen"  ist  in  einer  der  Zunahme  unserer  Aril^ditdi-rzalil 
entsprechenden  Entwicklung  begriffen;  sie  muß  nicht  nur  ihre  Auflage,  obwohl  diese  im  Juni 
abermals  erhSht  wurde,  sondern  auch  Ihren  Umfang  weiter  nicht  nobetrachtllch  rormehren.  Im 
Hinblick  auf  die  Vertiefung,  die  di«'  h  '  Eisenhütten  angehenden  wlssonsi  baftlielu  n  Fachgebiete 
heutzutape  erfahren,  nnd  den  dadnrel»  lu  i  vorgerufenen  Stofl'andranpr  hat  der  \  orstand  auf  Autraff 
der  Keilaktion  von  „Stahl  und  Eisen"  den  wiehtifren  lli-selduli  gel'alit,  unsere  Zeitseiirift  vom 
1.  Januar  1907  ab  wöchentlich  herauszugeben  und  zwar  soll  sie  reerfdmAßig  Mittwochs  zutn  Ver- 
sand gelangen,  so  daß  sie  am  Donnerstag  in  den  ILlnden  «Iis  L'r.'ilUtn  Teiles  unserer  Mitt^lifdcr 
sein  wird.  Der  Vorstand  hofft  durch  diese  Neuerung,  die  tatsächlich  durch  die  Notwendigkeit 
geboten  war,  den  Beifall  der  Mitglieder  zu  gewinnen,  wie  ^e  Bedaktion  Ihrerseits  sieh  der 
angenehmen  Erwartun;::  hinün))t.  dal)  ihr  das  bisher  gezeigte  Wohlwollen  aueh  in  der  neuen 
Erscheinungsform  nicht  fehlen  wird. 

Dagegen  hat  das  mit  der  Zeitschrift  in  enger  Verbindung  stehende  Jahrbuch  leider  nicht 
den  Anklang  gefunden,  den  der  Vorstand  erwartet  liatti-,  als  das  linti  lut  liini n  ins  Leben  gerufen 
wurde;  trotz  der  durch  Um.  Ingenieur  Otto  Vogel  mit  nicht  genug  anzuerkenuemier  Sorgfalt  erfolgten 
Bearbeitung  ist  der  Interessenkreis  ein  so  kleiner  geblieben,  daß  wir  durch  die  g.  ringen  Einnahmen 
die  nicht  unbeträchtlichen  Kosten  tür  Hersttdlung  und  Druck  bei  weitem  nicht  zu  tlecken  vennSgen; 
da  anderseits  uns  durch  die  Wocbi  nausirabe  von  , Stahl  und  Eisen"  Meliraus;ralien  erwachsen 
werden,  die  wir  heute  noch  nicht  zu  ubersehen  vermögen,  so  werden  wir  wahrscheinlich  vor  der 
Notwendigkeit  stehen,  das  Ersehenen  des  Jahrbuchs  einzustellen.  Alle,  die  sich  mit  dem  Jahrbuch 
n.lher  vertraiit  gemacht  haben  und  seinen  hohen  Wert  für  den  LiteraturnachwiMs  auf  unserem 
Fachgebiet  zu  schätzen  wissen,  werden  mit  mir  einig  sein  im  liedauern  dariitier,  daß  wir  das 
Unternehmen  nicht  aufrecht  erhalten  kSnnen.  IHe  Redaktion  von  „Stahl  und  Eisen*  hofft  jedoch 
einen  teilwei-ten  Ersatz  dadurcli  zu  ^''•'beii.  daf'i  -^ie  n  it  Irr  Wm^hcnausgalie  eine  systematisch 
gehaltene  Zeitschriftensebau  des  in-  und  Auslandes  verbinden  wird. 

Nicht  unerwähnt  will  leb  lassen,  daß  unsere  Vereinsbibliothek,  deren  Ordnung  und 
Instandhaltung  seit  einiger  Zeit  Hr.  Hreusiug  Ubern<>itiiiien  bat,  allmflldich  dem  Zustande  nfther 
kommt,  den  wir  als  wünschenswert  bezeichnen  müssen.  Wenngleich  die  Hil>liolhek  auch  in  erster 
Linie  für  Zwecke  der  Zeitschrift  und  iler  Vereinsarbelten  bestimmt  ist,  so  hoften  wir  doch,  daß 
demnächst  auch  die  weiten  Kreise  unserer  Mit;rlieder  von  der  Einrichtung  werden  Nutzen  ziehen 
können;  denn  Awi  Bestreiten  der  (iesiliit't ■^stelle  geht  dahin,  allmählich  eine  ruf  anstrestattete 
Fachbibliotbek  für  das  gesamte  P^isenhütteuwesen  zu  schuften,  und  ich  zweifle  nicht  daran,  daß 
hlerdnreh  eine  für  viele  unserer  lOtglieder  wertvolle  und  willkommene  Einrichtung  entstehen 
winl.  Die  uns  zu  ihrer  .\us1nldunir  zur  \'  rfÜL'uui.'  steluniii  ii  Mitti  l  haben  erfreuiiclfrwi  ise  eine 
willkommene  Stärkung  durch  eine  Zuwendung  des  Siahlwerks-\'erbandes  erfahren,  für  diu  ich  an 
dieser  Stelle  noehmals  herzllehc»  Dank  ausspreche. 

l'nsere  Zweigvereino  sowohl  in  der  Ostmark  wie  an  der  Westgrenze  mi- !■  -  Vater- 
landes haben  fortgesetzt  ihre  Lelienskraft  bewiesen  und  ihre  rcgeiuiiißigen  Versammluugeu  unter 
starkem  Bemch  und  mit  gutem  Erfolg  allgehalten;  auch  hallen  «dch  die  Vorsamralnngen  der 
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Oießereifaehlevt»,  <Ue  wir  is  VerUndung  mit  dem  Verein  deutaeber  BlMngleO«rd«ii  A- 
balt<  n.  hestena  bewlhrt  und  aIi  (4n  gnt«8  Mittel  erwiesen^  am  die  Tedinlk  in  den  Oieflereien 

SU  fünli-rn 

Der  Neubau  <lfs  Kisenhiit  t  <  iiiiiäiinisch  in  Instituts  il»"r  HocIisrhuK-  zu  Aachen 
srlircitit  rüstifr  vorwärts.  Wafrcfren  ist  die  Frage,  ob  der  eiapnliiittfiuiiiinnlsdie  rnterricht  an 
il<  1  lit'rjfakadfinit'  in  n«  rlin  und  an  der  CharlottonlMirL't^r  H<t<'hschulf  vereini^'t  wirden 
liauu,  ihrer  i^ösung  noch  nickt  ü&\wr  getreten,  und  auch  iihor  die  an  der  Hochschule  in  iireülau 
vorgesehenen  Einrlehtongen  Int  un»  binher  nichts  bekannt  geworden.  Wir  vertreten  In  ^esen 
Frap  n  nach  wie  vor  den  St,unii>tinkl,  daß  das  Ziid  dfs  eiscTiliiitt.  iiinnnni^^i  hi'n  Hochschulunfi'rriclit-. 
eine  gründliche  und  vertiefte  .^u^ldldung  sein  soll,  die,  auf  wiMsenKchaftiiclier  (irundiage  aufgeliaut, 
die  gegen  fr&bere  Zelten  erbeblteh  bffber  und  vieleeiti^rer  ^wordenen  Anfordemniren  der  Pnutia 
gphiihrend  h*  r  iuksichtigt,  und  wir  sind  der  Ansieht,  dufi.  um  i!ir-;eH  Ziel  zu  erreichen,  tttttWO 
Hocbachulen  so  weit  auszugestalten  sind,  aU  eH  die  örtlichen  N'erli&ltuisse  ^•statten. 

Der  In  unserer  letzten  Vemammliing  angdcfindigto  Kofiucb  Ann  Arne r1  ran  Institute  of 
Mining  Knginet>rs  liat  im  Monat  August  stattv'<'l'"inilen :  es  waren  etwa  110  Amerilcaner 
eiuselili.  Iilifli  ihn  r  natuen  hier;  ül>er  den  Verlauf  der  Veranstaltung<'n  ist  eingeliend  in  der 
Zeitschriit  ^.Stalil  und  Kisen"  herichtet.  I>er  Bt'such  war  von  i-eiit  freundächaftliciieni  (reiste 
getragen.  Wir,  die  wir  die  Freude  liatten.  die  amerikaniselien  (iflsle  |ierKr>nlich  SU  he^^rüßen, 
waren  von  ihrem  freundseliat'tli<  li  ii  Kiitiregenkonimen  und  d«  iii  \'.  ^s|.^||.|lli^.  das  sie  für  deiit-i  lt.- 
Einrichtunguu  und  Sitten  bekundeieu,  auf  das  angenehmste  iierülirt,  und  aus  den  zahlreichen 
Aeußeruagen  unserer  Gflste  k&nnen  wir  mit  Sldierheit  den  Schluß  sieben,  daß  auch  diese  Ihnllche 
Befriedigung  QImt  ihre  Anwes«'nbelt  auf  dt  tus«  liem  IWIen  empfunden  halten,  wie  sie  bei  uns  diin-li 
den  Besuch  hervorgerufen  worden  Ist.  Wir  dürfen  somit  die  Erwartung  ausspreclien,  daü  dii; 
Veranstaltung  dazu  beigetragen  bat,  die  guten  und  freundsehaftllchen  Besiehnngen,  die  swlsehen 
den  amerikaniselien  Kisenhüttenleuten  und  uns  schon  seit  langem  bestehen,  eine  ementd  und 
kräftige  Festigung  erfahren  haben. 

Mit  Ende  diettes  Jahres  scheiden  nach  dem  rt^gelmaUigen  Wechsel  aus  dem  Vorstände  ans 
die  HH.  Baare,  Bueck,  Dahl,  Gilltiausen.  Klein,  Krabler,  Liirniann.  Maeeo,  M.!----  !!'  /. 
Schu!^ti  r  iiiui  .Servaes.  ferner  sind  zur  Ausfüllung  der  im  Laufe  der  Jahre  durch  lieii  lud 
gerissenen  Lücken  weitere  »ech«  Vorstandsmitglieder  zu  wühlen,  wofür  der  N'orstand  lliucu  die 
HH.  Beuckenberg,  Moritz  BOker,  Briigmann.  Schaltenbrand.  Scheidlweiler  und  l'gA 
in  Vor<f  h!aLr  bringt.  Sofern  nicht  Wahl  durch  Zuruf  beliebt  wird,  bitte  idi  Sie,  auf  den  dann 
zur  Verteilung  gelangenden,  von  der  UeschaftsfUiirung  vorbereiteten  Zetteln  diejenigen  Namen, 
welche  Owen  etwa  nicht  genehm  sein  sollten,  zu  durchstreichen  nnd  durch  andere  zu  ersetzen. 
(Auf  widersiiruchslosi  n  Vorschlag  aus  der  \'i  r<aniniliint.'^  erfolgt  darauf  ilnrcb  Zuruf  Wiederw.ihl 
der  ausscheidenden  Vorslaudsmitgiieder  und  Zuwabl  der  vurgesclilagenen  weiteren  sechs  Vorstands- 
nlti^leder.) 

M.  H.l  Ich  habe  Ihnen  zum  Schlüsse  meiner  geschaftliehen  Ausführungen  noch  eine  Mit- 
teilung iilier  ilie  die^lüirige  Verleihung  der  <'nrl  Luetr-Denkmünze  zu  machen.  Nach  H  3 
der  Satzungen  soll  die  Carl  Lueg-lb-nkinün/e  an  solche  Milnner  verliehen  werden, 

,die  durch  Erflndung  oder  Einführuu'r  einer  wichtigen  Neuerung,  sei  es  auf  mechanischeni. 
>  j  -  auf  chemischem  Gebiete  des  Fisenhüttenwesens,  sich  ausgezeichnet,  oder  sich  diurch 
besonders  bemerkenswerte  Vortrüge  im  \  <  iein  o>li  r  dun  b  Alili.iinliunL'en  in  der  Voreina» 
Zeitschrift  , Stahl  und  ELstju'  ein  hervorragendes  \  crdieust  erworben  halieu". 

Unter  BwQckilohtigung  dieser  Anweisung  hat  der  Vorstaad  beschloflseo,  in  diesen  Jahre 
die  Denkmünze  Hrn.  Dr.  Ing.  8ehr5dter  zu  verleihen. 

Sie  haben,  verehrter  Herr  Doktor,  nicht  mir  -ine  Keilie  bemerkenswert  er  Vortrrisre  in 
unserem  N'erein  gehalten,  sondern  auch  die  eisenliütteumAnniHche  Literatur  durch  viele  Aufsatze 
und  Abhandlungen  bereichert,  welehe  weit  Uber  die  Grenzen  unseres  Vaterlandes  Unaus  gedrungen 
sind  und  hochgesi  luUzt  werden,  .^us  der  großen  Zahl  derselben  darf  iflh  insbesondere  nennen  Ihre 
Arbeiten  über:  „FluUeisen  und  Schweißeisen  in  der  deutschen  Eisenerzeugung ;  ..Fortschritte  der 
deutschen  Roheisenerzeugung  seit  dem  Jahre  1882";  .Die  Heckung  des  Erzbedarfs  der  deutschen 
HoebSfen  der  (Segenwart  nnd  Zukunft"  :  ,I)ie  Bedeutung  und  nem  r«'  Hntwieklung  der  FlnlWisen- 
erzetigunir"  :  -I'er  Wettbewerb  der  amerikanischen  Eisenindnst  rii  "  :  ,  iM^eniiidu-t  rie  iiinI  ScbitVIi.tti  in 
Deutschland"  ;  .,2;')  .Fahre  deutscher  Eii^eulndustrie"  sowie  Ihre  zaldreichcn  und  wertvollen  Arbeiten 
Aber  'l'ariffragen  und  Statistik.  In  Würdigung  dieser  Ihrer  verdienstvollen  Tätigkeit  hat  der 
Vorstand  Ihnen  aus  vcdlster  reberzeoL'tmtr  und  einstimmig  die  ("arl  I-uejr-Denkmünze  zuerkannt, 
und  ich  liabe  die  EUire,  sie  Ihnen  zu  überreichen  mit  dem  Wunsche,  dali  auch  nach  dieser  Eichtung 
bin  ODS  Ihre  Mitarbeit  noch  viele  Jahre  eiliaiten  bleiben  mSgel 
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Dr.  ing.  SchrÖdter:  Meine  sehr  verehrten  Herren.'  Durch  «lies«  mir  aoehe»  so  unerwartet 
enteil  f^worüMe  nene  hohe  Auflseiehoiiiii;  bin  ich  »bAraiAlft  tief  ergrtftm.    Ich  nehme  rie  mit 

Innip'c'in  Danke  im  Hinblick  auf  liie  hnsrjnhriL'*  Mitr>r>iei(erseliaft .  die  mieli  mit  dem  'rnl^rer  de« 
Naiuens  der  Deakniünze  verbunden  hat,  in  treuer  Erinnerung  au  ihn,  an.  icli  lianke  lltueu,  meine 
Herren,  ich  danke  dem  Vorstande,  ieb  danke  Ihn^n  allen.  (Beifall.) 

Es  fol^rtcn  min  die  als  Punkt  3  und  4  auf  der  'raL'esordnunj:  stehenden  Vorlri'l(.'e  der  Herren 
Professor  Eichhoff  und  H.  Riiehlintr  sowii-  Ki'^Mitiuis_"<l>aumiister  a.  I>.  ('<ry,-r.  wcielii-  nebst 
lt^8{»rechung  in  den  nflchsten  Au.s;;aljen  von  „Stahl  uml  Eisen*  veröfteutlielit  werden  sollen. 

Sodann  richtete  der  Voraitzende,  Hr.  Kommerzienrat  Spriligonifll,  noch  nachittebende 
Schlußworte  an  \'ersammluttg: 

Ich  möelitc  Hiueu  der  vorifsi-lirittenen  Zeit  «,m  ^^^i  ti  vurselilaL't  ii .  ln  iit'-  «ine  Diskussion 
an  den  letzten  V  ortrag  nicht  zu  kntijifcu,  sondern  die^e  t>is  zur  Frühjülu^ver.sauiniluui;  zu  vertagen. 
M.  H.,  Sie  stehen  wohl  wie  auch  Ich  unter  dem  Rindmek,  dafl  unn  die  Herren  Referenten  ein 
sehr  interessantes  Material  voi^'i-tratren  haln-n.  leh  erinnere  dai  aii.  dal'i  nur  kiir/i'  Z'  it  vi-r- 
stricbeD  ist,  seitdem  uns  liier  die  ersten  Mitteilungen  über  die  elektri-sclieu  Oefen  guuiachi  sind, 
und  heute  schon  war  Hr.  Prof.  Eiehholf  In  der  Lage,  uns  zu  berichten,  daß  der  elektrische 
Ofen  bereite  in  rejrelniälJiiL'eni  Betriebe  Stahl  herstellt,  und  von  Hrn.  Köchlin  hörten  wir,  daü 
an  anderer  Stelle  el)enfallH  deinnilchst  ein  solcher  Hetrii  b  ••röftm-t  werdi  n  wird.  Ebenso  ist 
der  letzte  Vortrag  des  Hrn.  Regierungsl^aunn-isier  »iej'er  ;:e(ii:net.  das  trriilKe  Interesse  in  An- 
spruch zu  nehmen.  Auch  in  dieser  Hinsicht  Italien  vvir  nueli  viele-;  zu  erwarten.  Ich  bin  Uber* 
zeu»rf.  in  Ihrem  Sinne  zu  liandiln,  wenn  iili  Herren  Hiferenten  für  'Ii--  iituraus  fess<ilnden 
Darlegungen  uuserea  Dank  aussjireehe.    (Beitall.)   Damit  sehlielie  ich  die  \  i-rHanunlung. 


Nach  Beendigung  der  von  auniüierud  1400  Herren  besuchten  Hau|ilversamuluiig  vereini^ieu  sich 
gegen  700  Teilnehmer  im  Kaiaersaal  zum  Festmahl,  das  der  Vorsitzende  Kommerzienrat  S  pringornm 
mit  einem  wirksamen  KaiBerapnich  eröffnete,  um  dann  den  Freund  Dr.  SchrSdter  zu  feiern,  der 
nach  den  Hau]itversanimlungen  auch  beim  fröhlichen  Klan;.'dt'r  iiecher  seine  Freunde  niemals  verlassen 
habe  (Bravo!),  was  nicht  immer  «ine  jranz  leichte  Arbeit  ^'ewe^en  sei.  (Crroße  Heiterkeit.)  Aber 
SehrSdter  habe  auch  diese  Arlx  it  iinim  r  summa  cum  lamle  •releistet.  .Mie  deutschen  Eisenhätlen- 
leute  seien  eiTiiir  in  dem  Wunsclie.  daü  auch  diese  l.eistungsfilhiirlo  ii  Hni.  Dr.  Schrödter  noch 
lange,  lange  Jahre  erhalten  bleibe.  (^Stüruiischer  Beifall.;  Der  also  Uoleierte  erwiderte  darauf 
In  launiger  Weise,  daß  der  frOhere  VerelnaToraitzende  Oeheimrat  Dr.-Ing.  CarILueir  oft 
selhTzhaft  i  rklflrt  ftahe.  alb-  intelli^renten  M.Uiner  haben  Durst.  Darum  habe  er  (Schrödter)  niemals 
einen  Trunk  abgelthut,  um  wenigstens  intelligent  zu  ersclieiuen.  (^Stiirmiscbe  Heiterkeit.;  Er 
warf  dann  einen  Rfiekblick  auf  sein  Leben,  in  dem  die  Stunde  seines  infolge  Krankheit  aus  dem 
praktischen  Hüttendienst  erfolgten  .Austritts,  dir  er  damals  für  die  bitterste  geliallen .  iliii  /.u 
der  glücklichsten  und  erhebead«tea  »Stunde  des  heutigen  Tages  geführt  habe.  Sie  werde  ihn  nicht 
zu  einer  falschen  Wertmessung  seiner  Person  verführen ;  er  werde  sich  steti  bewußt  bleiben,  daß 
die  Männer,  ü<  l  r/  und  Kohle  dem  Scholi  der  Erde  alipt-winnen,  die  b'  i  'Vm'  uihI  Nacht  trotz 
Sturm  und  W  ind  im  Hciliot'en  die  Erze  sehmel/en.  den  Stahl  bereiten  und  in  den  Werkstätten 
wciterverarlteiten,  mit  ihrer  geistigen  TiUiirWeit  den  Erfolg  des  Vereins  bilden.  Die  Leitung  dos 
Vereins  durch  den  früheren  und  den  jetzigen  Vorsitzenden,  die  tatkrilfti^'c  Mitwirkung  des  Vor> 
Standes  verbürgen  diesen  EIrfoIg.  Darum  ein  Vivat,  tlon-at.  crescat  (b  rn  Wrein,  seinem  Vorsitzenden 
und  seinem  Vorstände.  (Allseitiger,  lebhafter,  iauganhalti  uder  Beifall.;  Der  nunmehr  tbjJliirige 
Oenerabekretftr  Bueek -Berlin  feierte  in  einer  meisterhaften,  temperamentvollen  Red«  die  Eliren- 
g.tste  —  Ri'irii  rtintr«]ir;tsi(lenf  S  c  Ii  r .  i  1>  »•  r  .  <  »li,'rlniri:''nii<>ist«'r  M  a  r  \  ,  (Oeheimrat  Barrel,  .lustizrat 
Dr.  Klein  und  Maler  Lins  sowie  die  Vortragenden  des  Tages,  die  der  Hauptversammlung 
den  wtoaenachaftlidien  Lihalt  gegeben.  (Lebhaftf^r,  allseitiger  Beifall.)  Im  Namen  der  EhrengRste 
antwortete  Kegierungsjiräsident  Schreiber  in  einem  warniherziL'en  Trinksprueh,  indem  erdarauf 
hinwies,  daü  er  gern  schon  heute  vormittag  das  Wort  nameus  der  Regierung  ergriiTen  haben 
würde,  wenn  Dr.  SchrBdter  nicht  in  seiner  Besehnidenbeit  darauf  bestanden  hatte,  daß  da»  Fest 
ausschließlich  im  Kreise  der  , Familie  «les  Vereins'*  f.'<  t.  i'  rt  werde,  .^nknüjdend  an  die  Worte, 
die  Dr.  Beumcr  am  Vormittag  gesproeben,  lej,'te  l\«dner  dar,  dali  l»r.  Schrödter  auch  der  Re- 
gierung gegenüber  stets  ein  (ientleuian  vom  Seheitcl  bis  zur  Sohle  gewe.sen,  den  die  Behörde  als 
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einen  kundi^ren,  wHtsehenden  und  stets  bereitwilligen  Rattn^hpr  anf  dM  hSchste  sohltze.  Redner 

verbn  iti  tc  sich  tlaiin  wt-itt  r  in  iilicraus  .iitorlceiUienii*'r  \\ .  ^  ulu  r  (ii<-  lioiif  Hoiciituiifr  den  Ver- 
eins, dtKSi'ii  \'orsitz<iuletii  iiiiil  (icsclint'tsfiiliror  or  <iii  li.iiiklians  llocii  lirin^:«-.  ilas  lireiiiial  l«>lihat't 
prwiderl  wiiril^-.  Hr.  Dr.  IJcuint  r  ^'iilacliti'  soilami  «Irr  Krau  I>r.  S(liriiilt<-r  uml  tU-r  ilfutsclien 
Eiseiiliüttenfrauen,  die  ihr  Vortiilti  lilmien  in  ävi  I'  iau  .loli.-uina  ili-s  KistTiu'U  k.inzlers  Hi-iiuarck, 
I  l..  liliaft<'r  Hoifall.)  Wir  (li>  vt  v  in  li-'H  si>rL'.  -i\ "11-f •  ii  S'iiiiii>  ii  sfiin'-*  l-i-liciix  kt'iiion  sicluTercn 
Zuliuciiisttrt  gi-liabt,  als  an  düin  Jicrzt-ii  sliikt  Frau,  wie  aiicli  der  Slaatsmann  Liernburg,  «eit 
langen  Jahren  Miti^lied  des  Vereins  deutscher  EiüenhUttenlente  (Jubelnder  Beifall),  in  diesen  «if» 
ri'iri'ndfii  Tafrcn,  in  ili  iii  ri  i  i-  >  iiuMi  l»ruck  von  dnn  ( i.  w  iss.-ti  il.  uf si  Iüti  XHIkcs  frenoinmen 
i^Siiiruiischfsr,  iau^^anhalU-nilcr  iSrttallj,  lii«.*  hv^la  •Stütze-  an  s«iiu*r  vurlrt  ttliilK-ii  (iatliu  gefunden 
haben  werde,  so  sei  jeder  EUenhlittenmann  und  auch  Dr.  SchrSdter  erst  durch  seine  Frau 
iiiistanilc,  (iif  Sor^rt-n  seines  Berufes  fröhlich  zu  iilii'r\vin«len.  i Stiirmisehe  Ziistinimunj.M  l'nter 
lebliaftcni  Beifall  sandte  man  darauf  Frau  Dr.  .Schrödler  als  iTruü  von  der  Tafel  der  deut« 
sehen  ElsenhQttenleute  eine  prnchtipo  Biumennpende.  Und  dann  erschien  im  Rahmen  von  ,Stahl 
und  Üüsea*  ein  entzückendes  lebendes  lllld  —  die  Sihri.<lter<(  hen  Kin<ler  «las  Frl.  Lisb.'t 
B«Mimor  mit  einor  Dichtung'  ihres  Vaters  sfinimiinirs\ oll  lie^'leitete  umi  ilas  (Ilmi  Charakter  der 
„Familienfeier"  aufs  (rlüekliehste  zur  (ieltuu>r  brachte.  Nicht  zuletzt  aber  jirfljrto  sieh  die>er 
Charakter  in  dem  fnlürenden  .artitrcn  Liedleyn"  aus,  in  dem,  wie  Dr.  SchrQdter  mit  Recht  sajrte, 
sein  niler  nordisi  lirr  FreuiHl  I>ir.  kf"r  K  h  i  - e  h  ii  f  f  *■  r -  N'ord-  n  sein  L'anzfs  Herz  tind  (reniüt 
widergesjdeg'clt,  und  das  von  der  Fe.stvcr.saiumluug  nach  der  Weise  ,0  alte  Bursciu-nherrlichkeit" 
In  frühester  und  dankbarster  Stimnumip  gesungen  wurde: 


\Vie  oft  klnti^  Mi'hcin  allliier  im  Saal 
So  froher  Toa  wie  beute. 
Wie  oft  sohon  hoben  den  Pokal 
Bier  deatsehe  Ilatienleute! 

Ton  je  war  ihrer  Weisheit  Keet: 
Nach  i««uren  Wochen  frohes  FeHt, 
ITiiil  »HS  der  Diehtor  lehrte. 
Blieb  Braacii  auf  rheia'acber  £rdo. 


l'nil  all  ilin  Freiindi',  die  er  fand 

Auf  arbcit«rcicbon  Weisen, 

Die  reichen  ihm  die  Preandeshand 

Mit   «iirni-  rii   lirull  eill^:ei,'en. 

Ann  Nord  und  Süd,  weit  übers  Meer 
Klin;,'t  );nil5end  froher  ileilruf  her; 

Er  zt  ice  ilini  nilfM  iieuo 

Der  Ilattonleuto  Treoel 


Heut  klingt  dem  werten  Ffeuud  da*  Lied, 
Mit  dem  tteit  vieleu  Jahren, 
Bald  ernst  —  bald  froh,  wie  Uott  boKchied, 
Wir  manche  .^ehieht  verfahren. 

Heilt'  klin<,'tV  /.u  Finil  Sehr6dt«ra  Huhm, 

i^eit  einem  Viurtelsäkuluni 
Weilt  er  in  onaem  Kreisen, 
OohArt  «r  ,8tahl  nnd  Eiaen*. 

Viel  rotes  En  seit  damals  rief 

De*  Uerpmsnn»  Fb>iß  naeh  olien. 

Viel  Eiaen  aprilb'nd  vom  Stiche  lief, 

Vom  Fonkenwarf  nmwoben. 

Keift  lleut  dii'  I'rnti'  .l.  iit- -Ii.nn  FleiJ, 
Ziomt  dem  ein  grüiica  LorbuerruiM, 

Den  fOnfandawauig  Jahre 

Gemacht  snm  Jubilar«. 


l'nd  wenn  er  heut'  zur  Feierstaud 

Vergangner  Zeiten  denket, 

l'nd  wie  des  SehickRaU  ItatHrhluB  einet 

Sein  Uebenaachiff  t.'*'l*'nki-t : 

Dann  irrQRen  von  deH  Zimni.  rs  Wand 
Die  grauen  Hefte,  band  hu  liand. 

Die  bis  su  fernen  Tagen 
Dea  Proundaa  Namen  tra^o. 

Dooh  nicht  der  Zelt,  die  aehnoll  enteilt, 

rtiltV  ll'Mite   fn  ijedeiiki^n. 

Dum  fe.steülrohen  Augenblick 
Woll'n  wir  die  Ollaer  aehwenken. 
Der  heute  fr  ih  unil  jutjenilfrini  Ii 
Am  Ehrcnplat/e  itchinückt  den  Tiitcb, 
Ihm  woU*n  wir  Ehre  gelten : 
Hoch  soll  Dr.  big.*  SehrMter  leben t 
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Italiens  Eisenindustrie.* 

Von  tiek.  Bergrat  Professor  Dr.  U.  Weddiag  in  Berlin. 


I  \ie  Mittciluniron.  welche  ich  Tlmtn,  in.  H., 
beute  zu  machen  habe,  betreä'eu  das  Eiscu- 
hatteowesen  in  Italten,  Mrelohes  Ich  vermicbt 
habe,  auf  einer  Ifinp-ren  Reis«;  im  Frühjahr  d.  .T., 
deren  zweiter  Zweck  allerdin^'s  die  Teilnahme  am 
Internationalen  Konpreß  für  angewandte  Cliemie 
in  Kom  war,  l^ennen  zu  lernen.  I  m  nicht  zu 
ausführlich  zu  si  in.  will  ich  midi  einer  ein- 
g*-hendcn  Statistik  über  die  italicuinehe  Eiseu- 
erzeuguttfr  enthalten,  um  so  mehr,  als  dlemr 
Tiil  Ihnen  .Allen  durch  einen  vorziiL'lichcn  .Auf- 
satz deä  Ini^enieurs  Carl  Briaker  in  , Stahl  und 
läsen***  bekannt  oder  zn^anierlidi  sein  mSchte. 

Es  wurden  von  mir  die  iiedeutend.xten  Eisen- 
werke in  allen  Provinzen  Italiens  besucht,  zuerst 
die  der  Lombardei.  Van  darf  wohl  sagen, 
daS  in  keinem  Teile  von  Italien  di  K  nindu- 
«ifrie  wissenschaftlich  auf  einer  siilcheii  Höhe 
steht,  wie  hiur.  Auch  sind  hier  die  Arbeiter- 
Verhältnisse  verbiÜtnismaUiu'  am  ^'ünstii^Rten. 
Man  erkennt  das  sofort  lieim  Hesudii-  d.  r  Werke. 
In  ganz  Italien  wurden  li>U4:  IHl  UUU  t  SdiweiÜ- 
eisen  nnd  177  000 1  Flnßeisen  dargwttellt.  Hiervon 
fallen  etwa  32";'fi  .'>chweiH''i^,  n  und  S"  FlniM-isen 
aut  di<-  Lombardei,  und  das  letzte  gehört  dem 
Hau{itwerk,  von  dem  ich  Kenntnis  nahm,  an.  Es 
ist  die  Stahltrießerei  hei  Maihind,  .\cciaieria 
Milane se,  welches,  wahrend  die  anderen  Werke 
Schweißeisen  aus  .Alteisen  erzeufren.  annähernd 
die  pesamt»!  Menge  des  Flufiei^^ens  der  Provinz 
darstellt.  Hier  timlet  man  alle  jene  neueren 
Verbesserungen,  welche  zu  einem  guten  EUseu- 
werke  gslilbvn,  vor  allen  IMajren  sowolil  ein 
physikalisdies  Lnhorntorium  für  l'ntcrsuchun:.'-  di  ^ 
KleiogefUges  und  für  die  früfuug  der  Festigkeit, 
als  auch  ein  brancblMures  chemisches  Labora- 
torium. Es  wird  also  auf  diesem  Werke  Klul'»- 
eisen  erzeugt,  und  es  werden  erheblich  groüe 
Stücke,  z.  B.  Schiffsflteven,  pepossen.  wie  auch 
eine  Menge  von  kl<  iner.  n  (Jetrenst.iuden  her- 
gestellt werden.  Da.«  W.  rk  nnif.'Uit  •.■•■■j-i nwrirfip 
etwa  800  Arbeiter  und  hatte  bei  nu  ui<  ni  IJe- 
snehe  eine  Produktion  von  800  t,  welche  in- 
d>'«sen  nach  Ferlipstellunfr  einer  trrohen  Zahl 
vuu  i>u  Bau  belindlichen  Neueinrichtungen  auf 
600  t  jihrlich  'steilen  wird.  Das  Material  ist 
haniits.lchlich  inlilmlisclier.  zum  Teil  riL'<n«T 
Schrott;  das  lioheisen  wird  aus  Schweden  und 
Enirland  angekauft  nnd  nnr  wenfir  ^on  der  Insel 
Elba  bezogen.  Wie  pranz  Italien,  so  entbehrt 
auch  dieses  Werk  der  eigenen  Kohle,  welche 

•  Vortrftff,  gebalti'n   ftuf  drr  II)iii|itv<'rHaniii)lunff 
der  Kinenhütte  Ober^chlesien    am    'iS.  Oktober 
m  Olpiwitz. 
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aus  England  herbeiir.  -rli.irtt  wird.*  .\iu  nicisfen 
luteresse  erregen  die  drei  vorhaudeueu  Bes,semer- 
bimen,  von  denen  zwei  auf  einen  Fassungsraum 
von  1  t  unil  eine  auf  nur  '»()  kg  eingerichtet 
sind,  letztere  vielleicht  die  kleinste  Hirne,  die 
Uberhaupt  in  der  Eisenindustrie  pe;rcnwärtij,' 
besteht.  Daneben  befindet  sich  ein  für  das  kleine 
(Quantum  von  nnr  '^  t  ein^'ericlileter  Martinofen. 
Man  blast  die  groUeu  Birnen  mit  atmosphärischer 
Luft,  die  kleine  dagegen  mit  Sauerstoff  und  ist 
in  der  Lape.  Sauerstoff  mit  atmosphnrischt  r  T.uff 
im  übrigen  auch  nach  Belieben  zu  mischen,  da 
ein  elektrisch  angetriebenes  Geblilse  auf  Sauer- 
■.totykoiiiiir.  s-.ion  Iriult.  unhn'nd  ein  (leldiise  mit 
Dampfbetrieb  die  Luftzusammendriickung  besorgt. 
Es  gibt  das  Veranlassung  zur  Frape,  ob  man, 
wenn  Sanerstoif  als  Nebi  njirodukt  auf  Eisen- 
hiittt'n  pewnnnen  werden  konnte,  wj'llin  nd  man 
den  .Stick.stürt  der  Luft  zu  l>üu^L-mittidu  ver- 
wendet, nicht  doch  ßkonomisch  wichtige  Vor- 
teile errinpen  kiinnff.  l'urch  ElektrizitJit  wird 
ein«^  Wasserzt-rset;!unp  \  urgeuommen,  und  man 
erhalt  hierbei  reinen  Wasserstoff  und  einen  mit 
t'tw.is  WjissrrstofT  peiuischt*'«  S.-iiicrstut^'.  Nach 
den  Erfalirungen  schadet  es  nicht»,  wenn  er  bis 
zu  9^Jo  doreb  diesen  verunreinigt  ist.  Die 
Pressung  d<.'s  einpeblasenen  Sauerstoffs  betragt 
etwa  '/*  Atmosphäre. 

Zum  Gielieu  benutzt  man,  abpesehen  von  den 
gewSkniichen  Gießpfannen  mit  Bodenstopfen, 
eine  irrolic  heizliare  (ficHpfanne  mit  einem 
FasKungsraum  von  30  t,  eine,  wie  mir  scheint, 
nachahmenswerte  Blnriehtung.  Die  Heizung 
L'csrliictit  i  hi-nfnlls  durr))  vcrlirt  unciidf n  AN'asser- 
stotf.  EiuguÜ  und  .\usguLi  belinden  .sich  an 
entgegengesetzten  Seiten,  nnd  die  Pfanne  ist 
«lurch  eine  Scheidewand  so  geteilt .  dai'i  die 
Schlacke  auf  der  einen  Seite  zurückgehalten 
wird  und  anfierdem  bei  Füllung  zu  verschiedenen 
Zeiten  eine  gute  Mischung  in  der  Pfanne  ge- 
schieht. Ich  möcl:t<'  auf  diese  Gielipfanne  l>e- 
sonders  auluierksam  inachen.  Hi  kannilich  steht 
dem  kontinuicriichen  FluUeisenllainmofenprozeß 
nach  Talbot  im  Kip]Hifi  ii  und  ähnlicli'-n  Vor- 
gängen die  Notwendigkeit  entpepcn,  die  Kühlung 
nnd  Desoxydation  in  der  Gießpfanne  licsorgen 
zu  luüssi-n.  Wahrscheinlich  würde  ilie  In  i/luin 
(iielipfanue  diesem  L'ebelstaude  abhelt'eu  küuueu. 
Man  wfirde  sie  als  Ofen  verwenden  nnd  nach 
Belieben  Proben  nehmen  können. 


*  Von  d«r  mnd  0  Hillionen  Tonnen  betrsg«nd«n 

KohliMi'  iiifulir  i.t«innii  ii  inindrsti'nri  0.% "  u  aii»  Knt;- 
Unil.  1  Ii  iiisrhlnnd  i-i  rioi  Ii  nirht  mit  1,5  "i,  Ix'tcili;;!, 
I)»-^  ist  lir.iji'icrlii  Ii  iiii'l  iMiiii  .iiillii-  Ulli  'Ii'  (ii-wiiinung 
der  deuti>cLeti  Liiifuhr  hier  inebr  (iewicbt  legen. 
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T>('r  zweite  Hesuch  f?alt  (!«'r  Provinz  Piouiont 
und  hier  iloni  S  t  a  s  s  a  n  <»  s c  Ii  f  n  \\  i-rke  hei 
Turin.  Ficniont  steht  in  liezuj.'  nur  S<li\Miri- 
i'i.^(^iierzt!Uguiig  gegen  die  J..onil>anlfi  i-lwas  zurück. 


Nähe  von  Turin  eint'  Anlage  erricht^U  hat,  &uf 
d<>r  die  verst-hi«'ilrni-ri  thtTmoelektiisrlKm  .-\|)par 

rati"  zur  Aiisfiihrunt:  t:«'kommRn  sind.  l>ies<» 
Anlage  hat  den  ZwiH-k,  als  Vi^rHuchswerk  zu 
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Es  werden  nur  etwa  28      der  Geuuntmen^ 

Italii^ns  dnrt  crzoujrf.  I'ii-  Flußcisinnu-up'  ist 
ganz  unbedeutend.  .Stuäsauu,  welcher  das  grobe 
Verdlemt  hat,  mit  an^eoieio  uroBer  Enerirte 
die  i'Irktri-^chf  iJarstflluiit.'  um!  Vi  rariM  iniiiL' 
▼OB  £i8en  in  die  Uaml  ^'«'iionimen  zu  hahuu,  hat 
jetzt  eine  Gesellscbatt  g*  gründet,  welche  In  der 


/    1  " 

diesen  und  |ErIelehxdti|r  den  Besuchern  zu  neigen, 

was  crn'if'lit  wenltn  kann,  um  zu  \  i  r.inl.iss<'n. 
dali  Lizenzeii  aut  die  der  lieseilschätt  gehörigen 
Patente  anf  Verfahren  und  Apparate  angekauft 
werden.  Es  >nii  iiort  nur  viel  prodvsiert 
wcrdeUf  daii  der  \  erkauf  der  Produkte  dieUttter^ 
haltung  der  Amitalt  lieheratellt. 


Digitized  by  Google 


2.  .Isnunr  1907. 


Suhl  und  EiMn.  15 


M^or  ätassano,  welcher  urspriinirlicli  in  den 
Aliran  eine  elektrieebe  Anlag«  zur  Gewinium^' 
V'>n  Eisen  aus  G^enerzeii  nnpilr-^t  liati*'.  die 
aber  ohne  ökonomischen  Erfolg  blieb,  hai  auf 
Chwid  der  dort  greeanuneHett  Eärfahninpen  nun- 
mehr dif  nHien  Einri«-litiinL'''n  <r»'tniftVn.  Srin 
ürundaatz  wird  hier  verwirlUiuht,  nichts  weiter 
von  der  ElektrIzlUt  in  verlnniren  als  Wirme, 
also  d'e  Kidilrt  durch  dt  ii  cli'iitrlscheii  Strom 
zu  ersetzen.  Er  eutniiuiut  von  der  Turiuer 
ElektrlziUtageeelleeliaft  den  elektrischen  Strom, 
weli-hi-r  dnreh  Waeeerkraft  für  Mfli'uchtuntrs- 
nnd  Bewejrutiffszwpcke  przcu^rt  wird.  Kr  ^clit 
von  dem  (iruudgatze  aus,  dab  bei  deu  ver- 
schifdfnen  Beheltoniren  durch  Kohle  nnr  eohr 
wenitr  von  d»T  iTzcuirtfii  Wflrriif  ansironutzf 
werde,  so  bei  Schiuicdet'eueruugeu  etwa  uur  2 
Iris  S^'/o.  bei  den  Tiegeleehmelznngen  nur  5  bis 
10  "  (1.  bei  Kupoinf.  n  10  bis  20"  o  und  \w\  Hoch- 
öfen 3U  biti  dU>,  höchstens  TU'^^o.  Er  meint, 
dafi  diese  geringe  Würmeaaenntzung  wesentlich 
entstehe,  weil  stets  der  gesamte  Stickstoff  der 
Luft  mit  erhitzt  werden  muLi,  was  vermieden 
werde,  wenn  man  den  elektrlHchon  Strom  als 
Winne«|uelle  anwende,  bei  welchem  iii.iii  iiiiu- 
destens  50",,  Warmegewinn.  oft  aber  Ii- iiialic 
UO",u,  rechneu  muß.  Er  glaubt,  daU,  unter  der 
Annahme,  daß  die  durehschnittliche  Heilkraft 
des  Kilogramms  indii^f  rieller  Brennstoffe  zu 
(>5ü0  Wärmeeinheiten  Augenoniuieu ,  uud  er- 
fahrangemnßig  635  Wärmeeinheiten  durch  die 
rrawandlung  einer  eb'k'trischen  l'tordest.irk<n- 
stunde  in  thermische  Energie  erhalten  werden 
kSnnen,  4,22  In  Winne  umgewandelte  eloktriftehe 
Pferdestärken  nötig  sind,  am  eine  th«  rmi^ici|.■ 
Arbeit  zu  leisten,  die  man  in  der  Industrie 
durch  Verbrauch  von  l  kg  Krennstoil  erzielt. 
Nun  meint  er,  daß  in  vielen  elektrischen  Wasjter« 
kraftanlayen  eine  elektrische  ITi-rdisfürkr  in 
einem  ./ahrc  zu  eiueui  ^2  nicht  übersteigenden 
Prdse  an  halten  sei,  infolgedessen  man  da,  wo 
AVasserkrat'i.mlaüren  vorhanden  sind,  Imstande 
ist,  so  zu  arbeiten,  als  wenn  1  kg  KoMe  nur 
1,7  <^  kost«.  Er  glaubt,  dafi  dies  sich  noch 
werde  nützlicher  gestalten,  wenn  man  daran 
denke,  daß  man  ja  in  vielen  Ffillen  in  dem 
Hüttenwesen  nicht  Kohle,  sondern  die  daraus 
erzeugten  Koks  gebrauchen  müsse,  und  daiier 
kiinnte  man  etwa  ansetzen,  dalt  man  so  nrl>eitt'n 
könnte,  als  ob  man  die  Kohle  zu  17  .^M  für  die 
Tonne  hatte.  Frellleh  ist  die  Kohle  nicht  nur 
WftrmequcUe.  s,.ri<li  r:i  ,im'  !i  l'I'  ii  b/eitig  der  StotT. 
durch  den  man  reduziert;  aber  dadurch,  glaubt 
er,  entstände  der  weitere  Nachteil,  daß  man 
stets  kohlenstoffhalti^re  f'rodukte  erhaltf.  während 
man  bei  Auwendung  des  elektrischen  Stromes 
die  Kohle  entbehren  und  dadurch  ein  kohlen* 
stofffireiea  Produkt  erhalten  könne.  Vrellieh 
kann  man  auch  dies  nicht  erreichen,  wenn  man 
Küblenelektrodon  anwendet,  welche  mit  dem  Me- 


tall in  Keriihruug  kommen,  und  dalier  muß  man 
nach  seiner  Ansicht  tlir  die  Ap|Nirate  folgende 
Bedingungen  festhalten : 

1.  Der  Kaum,  in  dem  die  L'mwaudlung  der 
elektrischen  Energie  In  Wanne  nnd  mithin  die 

metallurgisilif'n  Operationen,  zu  d<nf'n  die>e 
Wonne  nötig  ist,  vor  sich  gehen  sollen,  darf 
nicht  der  unmittelbaren  Wirkung  der  atmosphi- 
rischen  Lull  au-iriM-tzt  sein,  sondern  muß  in 
chemischer  Hinsicht  durchaus  neutral  sein. 

2.  Die  durch  die  wiederholte  Umwandlung 
entwickelte  Wirme  muß  bd  der  höchstmöglichen 
Temperatur  entstehen. 

3.  Die  zu  l)ehandeluden  Materialien  dürfen 
keine  unmittellmre  lierdhrnnj;  mll  fremden  Kör- 
pern haireii.  >ii>  ihr»'  Zusammensetsung  schädlich 
beeintlusseu  kiinntcn. 

4.  Endlieh :  die  Apparate.  In  denen  die  ver^ 
s(  hieden<  n  m*  talliirgis(dien Operationen,  für  welche 
man  auf  die  aus  der  elektrischen  Energie  ent- 
wickelte Wirme  rechnet,  sowie  die  In  ihnen  zur 
Erreichunij  der  gewollten  P'ndzwecke  ausgeführten 
Verfahren  vor  sich  gidien  müssen,  sollten  so  aus» 
gedacht  nnd  gebaut  sein,  dati  sie  immer  unter 
voller  Belastung  arbeit,  u  kennen. 

Nach  (Ii«  scn  vier  irrumisitaen  sind  denn 
auch  die  Aiiparate  gebaut. 

loh  führe  Ihnen  jetzt  die  Stassanosche  Anlage 
(Abbildung  Ii  vor.  !»er  Ofen  ist  für  den  He- 
trieb  einer  EiseugieUcrei  bestimmt.  Er  wird  mit 
einer  elektrischen  Energie  von  100  P.  8.  be> 
trieiicn.  Der  Ofen  K  im  Hauptraum  Iiat  Joo. 
der  Ofen  lU  lUÜO  P.S.  Beides  sind  Drehöfen. 
Der  Ofen  11  ist  ein  nach  Art  der  Flammöfen 
gebauter  Ht  nlofen  mit  sechs  Elektroden,  eben- 
falls \on  Otod  I'.S.  Nr.  l.'i  ist  ein  Glühofen. 
In  .\bbildunj,'  J  i>i  ein  feststehender  Ofen  dar- 
gestellt, wie  er  in  I>arfo  aii!«geftthrt  ist,  und 
welcher  ciL'eiitlicli  zur  Iv'i  iliikti'ni  \  .m  Erzen 
dienen  soll,  wfibrend  in  .Vltl)ildung  '.i  ein  fest- 
stehender Herdofen  mit  sechs  Elektroden  zum 
Einsi  lirii.  lzi  M  \<<u  Ml  talli-n  gezeigt  wird. 

Hie  wichtigste  Einrichtung  ist  der  drehbare 
elektrische  Ofen.*  der  ans  einem  zylindrischen, 
oben  stumpfkeglig  abschlieUenden  Metall|>anzer- 
mantel  be.stLdit  und  inwendig  mit  feuerbeständigem 
Material  ausgekleidet  ist,  Ann  die  Schmelz» 
kammer,  welche  ihrerseits  aus  >  i-h m  kugelförmi- 
gen, oben  mit  jiphilrisi  jn  r  1  »n  kr  al'--clilieUenden 
Hohlraum  besieht,  umschlielit.  Durdi  Oeil- 
nungen  In  der  feuerfesten  Wand  ragen  die  Elek- 
troden hinein  und  gelwn  den  elektrischen  Llcht- 

•  Dil'  ümitlii  hi  M  <ii  (.  n  wunii'ii  in  ihrpii  Finiol- 
heittoi  «luri'h  liiclitbililcr  vcrttUMrliaiilicht,  wrlclii'  hier 
nicht  wiederholt  werden,  da  nif  io  .Stahl  uud  Kisen" 
law  Nr.  16  8.  lt»2t  sowie  in  dem  deninärtiHt  in  .subi 
nnd  Elten*  Sur  Veröffsotlichung  gelangenden  Vortrag 
von  Prof.  Eiehhoff-Berllo,  gehalten  auf  der  Uaupt- 
versammlunif  deg  V«r«in«  doutnrher  lasenhlltteak'Ule 
am  ne/i  nilii  r.  flb<-r  die  .  l'ortHotiritto  in  der  Riektf«- 
Htahldarntelluug',  wiedergegeben  Hind. 
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botrt'n  in  |k'»H'iL'nott'r  Iliiho  über  der  üfeusohle. 
Ferner  sind  ^'it>i<;nete  Metallzylinder  mit  dop- 
pelttT  Wfunl  Im  ff^tiu't.  wi-lch'-  }r«'st,ittt'n,  die 
KohlonelektruücQ  zu  halteu  uud  zu  lenkeu. 
Biei?9»me  Kabel  TerUnden  diese  mit  dem  Strom- 
k<dli  ktor.  In  di  T  di/)>ii.  lf t  ii  Wand  der  ZyllndtT, 
in  welchen  die  Kohleu  gleiten,  Icreigt  ein 
Wamerstrom. 

Der  trisanito  Ofon  ruht  mittels  eines  etwa 
in  ein  Drittel  Höbe  über  dem  Boden  des  Pan- 


Abbildung  2. 
Fevtttehender  elektrischer  äduchtoren. 

zers  mit  letzterem  fest  verbundenen  rintrförmitren 
Trii^rcrs  auf  einem  Metallkranz,  welcher  frei 
drehbar  auf  einer  otTeiien  eisernen  Kr<Msschienc 
augcorduet  ist.  Diese  £>cliieue  ist  naturgemäß 
geneigt.  Unter  der  Ornndflache  des  Panzer- 
mantils  lieu'^t  ein  Zahnnid,  welches  durch  lin 
Kegulgetriebti  iu  Drehbewegung  gesetzt  wird. 

Lt  der  Mitte  des  Zahnrades,  fest  mit  dem- 
selben verbunden,  l)efinden  si<;h  an  der  Ofen- 
maaae  isolierte  Kupferringe,  an  welche  mitteU 
Kttpferstangen  biegsame  Kabel  angeschloas^n 


sind,  welche  das  Ende  der  Kolilentrftfrerstansren 
mit  dem  Stroraerzenger  verelnitren.  Der  unter 
(b'tn  (Ifen  pelesrene  metallische  Trflfrer  hit 
Grupiteii  von  Bürsten,  welche  auf  dem  Hinge 
anfUeipren  und  mit  den  vom  Stromerzenfrer  kern- 
nn-ndin  el.ktrisi-hen  I.i-itern  verbunden  >ind.  >o 
daÜ  ein  best&udi^rer  Kontakt  besteht.  In  dem 
oberen  Teil  de»  genannten  Trfffrers  ist  eis 
Steuerventil  zur  Verteilung'  drs  Wassers  an- 
sreordnet.  Zum  Abstich  des  behandelten  Ma- 
teriaU  dient  eine  besondere  Oeffnun^.  ebenso 
wie  eine  <>\<i-n  Iie>;ende  zur  Beschickunt;  de* 
Ofens,  endlii  li  ist  eine  Oetlnun;.'  zur  Abführunp 
der  flüchtigen  Trodukte  vorhanden,  welche  durch 
Staubkammem  abgelettat  werden,  nadidem  sie 
durch  Wasser  trereinitrt  sind.  Es  erfreben  sich 
nun  folgende  Vorteile:  1.  Die  Schmelzkammer 
Ist  In  ebemlseher  Bezlebung  yoUsUndtgr  neutral. 
2.  Die  I'niwandlun^  der  elektrischen  in  tlicr- 
mischc  Energie  geschieht  durch  den  elektrischen 
Boiren  ond  daher  mit  den  bScbsten  «rrelehbaren 
Temperaturen.  3.  Das  zu  behandelnde  Material 
kommt  nicht  mit  den  Elektroden  in  Berührunfr, 
kann  daher  von  ihnen  keine  Fremdkörper  auf- 
nehmen. 4.  Weil  der  Ofen  drehbar  ist,  so  wird 
die  schmelzflüssifre  Masse  lebhaft  durchfrerüttelt. 

Zur  Zeit  meines  Be»uches  war  die  Anlage 
noch  nicht  vollkommen  fertifgestellt,  aber  man 
konnte  doch  sehen,  daß  die  beiden  trrollen  Ocfen 
ihren  Zweck  vollständig  erfüllen  würden.  Der 
kleinere  Ofen  war  Im  Betrieb,  und  man  sehnols 
darin  Schrott  ein,  um  nach  Zusatz  des  nötigen 
Ferromangans  und  Ferrosiliziums  Stahlp^ßstäcke 
zu  erzeugen,  was  aueh  vollständig  gelang.  Im 
übrifren  mochte  ich  vt-rweisen  auf  die  dem  ehe- 
mischen  Kongreti  vorjreletrte  Schrift  von  Stassano 
über  die  ffefrenw.lrtipo  Lage  und  Zukunft  des 
thermoelektrischon  Hüttenwesens  im  allgemeinen 
und  der  therniii'  bktrisi  lien  Industrie  im  beson- 
deren, welche  eine  gruüe  Zahl  von  Abbildungen 
soleher  Oefen  mithftlt.  Wenn  leb  es  aneh  nleht 
für  ausgeschlossen  halt  ',  dali  unter  ganz  beson- 
deren Fällen  beim  V  orliandenaein  reicher  Erze 
und  ausgiebiger  Wasserkraft  es  deh  ermSgUoben 
läßt,  elektrisches  Eisen  aus  Erzen  zn  erzeugen, 
SO  muä  doch  immer  bedacht  werden,  daß  iu 
solchen  fallen  aneh  wieder  die  AbsatzverhSlt^ 
nisse  sehr  ungünstig  liegen  müssen,  und  daher 
ist  vor  allem  auf  einen  Wettbewerb  der  elek- 
trischen Eisenerzeugung  mit  dem  Hochofenbetrieb 
fttr  Jahrzehnte  hinaus  nicht  ZU  rechnen.  Anders 
ist  es  mit  der  Flußstahlerzeugung.  Auch  hier 
halte  ich  die  Darstellung  aus  Roheisen  ükono- 
mlseh  für  ausgeschlossen,  aber  wohl  hat  Aas- 
sicht die  Daratelluntr  von  Sonderstahl .  d.  h. 
von  Le^entngen  des  Eisens  mit  Wolfram, 
Nickel,  Chrom  nsw.  Hier  Meten  sich  drei  Wege, 
der  vonlijellin  ((iysintre),  von  Ileroiilt  i  Remscheid) 
und  der  oben  beschriebene  von  Stassano.  Alle 
drri  verfolgen  den  Grandsatz,  Stahl  unter  Lnfl- 
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abtclilafi  ZQ  ichmelzeii,  Rellin  bedient  sich  daxn 

dos  Ringofens  und  der  Induktion,  H6roult  des 
Herdofens  und  der  Vermittlunff  der  auf  dt  m 
Metall  schmnimenden  neutralen  Scblackeuscliicht, 
StMsano  des  vom  Metall  abstehenden  Lichtbogens. 

Nächstdem  wurden  die  Fisenwprke  in  der 
N&he  von  Genua  in  der  Provinz  Ligurien 
beaudit.  Llgorien  erseui^  du  meiste  schmled» 
hart'  Eisen  unter  ;illt'ii  F'rovinzen  Italiens,  nnm 
lieh  etwa  16  *^/o  alles  äciiwaiüeisens  und  über 
62  ^fo  «lies  Flnßeisens.  Hier  ist  eine  sehr  be> 
deutende  Industrie  entwickelt,  in  8c s tri  Po- 
nente,  wo  die  ^roße  Schift'swerft  von  An- 
«aldo  sich  befindet,  sowie  eine  StahlffieUerei 
und  ein  W  alzwcrk,  welche  zn  Savona  gehOren. 
Wahrend  die  Schiffswerft  mit  allen  modernen 
Einrichtungen  versehen  ist,  scheint  die  Stahl- 
gieficrei  nnd  das  Walswerk  auf 

ziemli'-!)  \  "raltetem  Stande  zu 
Kein.  Anders  Ist  es  mit  der  Eiseu- 
btttte  in  SsTona  selbst,  wo  die 
SocietA  Siderurgieu  guti' 
Einrichtungen  besitzt.  Nament- 
lich sind  dl«  neaen  elektrisch  an- 
tretriebenen  Walzwerke  nach  guten 
Mustern  gebaut,  die  Blockst ralir- 
wird  durch  Dampf,  alle  anderen 
Straßen  werden  elektrisch  betrie- 
ben. Das  Werk  niaelii  Seliienen. 
Bleche  u.  a.,  auch  Weiübleche  und 
andere  Handelsware,  kauft  Alt- 
eisen an  und  entnimmt  das  I^nh- 
eisen  von  Elba,  wo  die  Hochöfen 
der  GeaeUsdiaft  stehen.  Man  er- 
zeugt hier  gegen  40  000  t  Walz- 
werksprodukte. Im  Martinwerk 
wurden  500  bia  600  t  täglich  an 
Blocken  dargestellt.  Einschließ- 
lich des  Werkes  in  Sestri  tn  iiviirt  liie  Menge  der 
i.rzeugten  Walzwerlcaprodukte  gegen  80  000  t. 
Unter  Bttleksiehtlgwi^  alkr  Anlag«!  ist  dies 
das  größte  Werk  Italiens.  IHe  Firma  ist  die 
Societa  Siderurgica  Savona. 

Von  Genna  fhhr  ich  an  Bord  eines  nord- 
deutseben  Loyddaniiifers  nach  Xeapel.  Die  Pro- 
vinz Neapel  hat  einen  Anteil  von  noch  nicht 
12  ^  der  gesaaiteii  Schwaißdaeiiencngung 
Italiens,  welches  alles  ans  elngeflUurtem  Alteisen 
herge.stellt  wird. 

Hier  liegt  in  Torre  Annunciata  eine 
grofie  Hatte  mit  Schweiß-  und  Walzwerk.  Sie 
verarbeitet  albnlintrs  in  erster  Linie  nur  Alt- 
eisen auf  tichweißöfen,  hat  aber  auch  einen  Uuf- 
eis«n-8i«m«ttsofen  für  FluBelsenerzeugung,  der 
-iih  dadurch  auszeichnet,  daß  er  mit  Hund- 
damme  ausgerüstet  ist,  d.  b.  aUo,  daß  der  Ein- 
tritt nnd  der  Austritt  der  Glase  an  einer  nnd 
derselijen  Seite,  vorgesehen  ist.  Im  übrigen  sind 
die  Wärmeöfen  als  Stoßofen  mit  gekühlten 
Wasserrohren  auf  der  Sohle  nach  ganz  mo- 

Ln 


demen  Einrichtungen  hergerichtet.  Man  ver- 
arbeitet nur  Alteisen  und  eniriisehes  liolieiscn. 
.\uf  diesem  Wi^rke  hefiniien  sich  noch  eine  elek- 
trisch betriel)ene  Drahtzieherei  und  ein  Woiß- 
blechwerk. 

Es  ist  hier  die  Stelle,  um  ein  Bild  von 
der  Bedeutung  der  Scbrottvcrarbeitung  zu  ent- 
werfen. Han  führt  nach  Italien  ilber  210000  t 

Schrott,  davon  über  ein  Viertel  aus  Dcut-sch- 
laud,  ein  Fünftel  aus  England  ein.  Da  die  (ie- 
samterzeugung  an  Schweiß-  und  FlnBeisen  mad 

360000  t  ist,  so  sieht  man,  «liH  hieran  diese 
Einfuhr  den  bedeutendsten  Auleii  hat,  und  hier- 
durch ist  auch  die  gesamte  italienische  Eisen- 
industrie gekennzeichnet. 

Die  Provinz  Umbrien  nimmt  mit  ihrer 
Flußeisenerzeugung  12  "y'o  in  Anspruch,  wahrend 


Abbildung  8.  FeeMehender  Herdofen. 

die  Schweineisenerzpugung  unbedeutend  ist.  In 
Terui  verwendet  man  Roheisen  von  Elba, 
elgeoen  nnd  angekauften  Sehrott.  Es  werden 
hauitts-ichlich  nur  Krieirsm.iterialien  anirs'f"  rtiirt. 
Früher  war  das  Werk  fiskalisch,  ist  dann  aber 
in  die  Hände  einer  Aktiengesellschaft  (Aedaterla 
Terni)  iilurtre^j^angen.  Auch  hier  macht  man, 
wenn  auch  untergeordnet,  noch  Schweißeisen, 
nnd  swar  in  zwei  rotierenden  Zylindei^Pnddel- 
fffen  mit  laaea  liegender  Trennungswand,  so  daß 
zwei  Luppen  jedesmal  entstehen.  Die  Kraft 
wird  hier  von  dem  mächtigen  Gefälle  dos 
Flusses  geliefert,  de.ssen  herrliche  Wasserfälle 
sich  den  schönsten  der  Welt  an  die  Seite  stellen 
können.  Die  gewonnene  Arbeit  dient  dazu, 
Turbinen  in  Bewegung  an  setzen.  Indessen 
ist  es  merkwürdig,  daß  man  nun  nicht  diese  Be- 
wegung in  Elektrizität  umsetzt,  sondern  sie  un- 
mittelbar benutst.  Zum  Teil  werden,  was  sehr 
interessant  erscheint,  an  den  Walzenstraßen- 
achsen befestigte  vertikale  Turbinen  in  Um- 
drehung versetzt,  zum  Teil  erzeugt  man  mittels 
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des  Wasseratromes  Preßlaft  und  drttelct  die  Luft 

auf  etwa  5  Atmosphären  zusammen,  willircnd 
allerdings  die  Wasserkraft  20  AtmosiihOren  ent- 
sprechen wUrde.  Di«  nebenbei  erzeug  EUek* 
trizitAt  wird  nur  für  J^eleuchtunf;  und  kleinere 
l'i-wf'Lnint'pn  lii-nutzt.  (ia;r*'!r<'n  die  T'ri'lUiif'l  u.a. 
liir  die  HiimiHLr,  ilii-  im  übri^'t-n  aucli  iu  liezug 
auf  die  Größe  älinlich  den  Dampfhämmern  ein- 
gericfifet  ^ind.  Man  miuht  nrtn-n  Walzeisen. 
namentlich  für  den  ächitVbau,  i'anzerplatten  nach 
dem  Kmppsehen  S3rstem  durch  Kohiuop  von 
Nickel-Chrom—Manfran-Eisen  mit  Lfiichtjras,  wel- 
ches zwischen  je  zwei  Platten,  die  in  einem 
Ofen   Unreleheiid   erhitzt  sind,  durobstrOmt, 


▼ersoriren.  Von  den  1904  im  gaaxen  frefBrderten 

409  500  t  Eisi  nerzf'n  tii'h'n  auf  die  Insel  Elba  über 
402000  t  im  Durchschnitt  52  «>  haltige  Erse, 
auf  Ifalland  nur  rund  67SO  t  fiäsenerze,  wihrend 
Turin  und  «  altaniiietta  mit  susammen  nur  etwas 

Uber  .'»(1(1  t  lii  tVrIcn.  Hei  eint-r  pleichzeititren 
Austulir  von  2."»« tu  t  betrug  die  Einfuhr  von  Eisen- 
erz naeh  Italien  noeb  g9gin  4500  t.  Die  ein- 
f,'efiihrtt'n  Erze  statiiriK'ii  .ntis  Spanien,  die  aus- 
geführten gehen  hauptsfichlich  nach  England 
(gofren  76       wahrend  der  Re«t  dureh  Holland 

naeh  Deutselilatid  ^.''  t'iilirt  wird,  iiis  .iiif  fiiie  ranz 
geringe  Menge,  welche  Frankreich  und  andere 
Ltnder  erhalten.  England  hat  den  großen  Vor- 


Abbildnng  4. 
Nordöstlicher  Teil  der  Inml  ISEba. 


wnhri'Ttil  die  Außenflilclien  der  Platten  diireli 
Tuubekleidung  abgesperrt  sind.  Das  Gas  wird 
von  bdden  Stirnseiten  des  Ofens  eini^efiifart, 
und  es  erfolgt  wie  gewöhnlich  die  ILirtung  in 
Gel  oder  durch  Wasserbespritzuug.  Es  bestehen 
dazu  ein  saurer  und  zwei  basische  Martfnfifen, 
und  ein  neuer,  sehr  großer  Ofen  von  etwa  100  t 
Einsatz,  ist  im  Bau  begritlen.  Pas  \Verk  wurde 
bei  dem  Ausfluge  den  Besuchern  mit  großer  Liebens- 
würdigkeit in  allen  Einz<  lli  i:  n  vorgeführt. 

Der  letztf  hüttenmanuiselie  Besuch  galt  der 
Insel  Elba  und  dem  gegenüberliegeudeu  Tos- 
kana. Die  Eisenerze  der  Insel  Blba  sind  seit 
uralter  Zeit  bekannt.  Schon  die  FMiner  be- 
nutzten sie,  um  durch  Kennarbeit  daraus  Eisen 
herzustelloi.  Lange  Zelt  hatte  man  Sorge  um 
die  baldi;.'«'  Erseliiijifuiifr  und  war  dahiT  ruiu'sf- 
lich,  mehr  als  ein  bestimmtes  (Quantum  ausbeuten 
n  lassen.  Die  ISbaiier  Lagerstätten  dnd  bd- 
nahe  die  einzigen,  welche  Italien  mit  Eisenerzen 


znir.  daß  fs  Italien  die  Kohlen  lieft  rt.  \'on  tlcn 
etwa  6  Millionen  Toiwen  liefert  England  etwa 
95<*/o,  hat  daher  die  bequeme  Rttcicfracht. 

IMe  F)rzgruben  Ellias*  sind  Staatseigentum, 
aber  gegenwärtig  an  Gesellschaften  verpachtet. 
Hau  hat  1897  einen  20,iährigen  Pachtvertrag 
geschlossen.  Es  gebt  hier  wie  an  vielen  Erz- 
f;»rderungs|>unkten :  Man  glaubte  immer,  daß 
sehr  bald  die  Eixenerz Vorkommnisse  erschöpft 
sein  würden ;  aber  auch  bei  der  g^nwtrtigen  jähr- 
lichen Forderung  von  mehr  als  400  000  t  kann 
man  nach  den  gegenwärtigen  Aufschlüssen  noch 
recht  lange  Zeit,  bis  Mitte  des  Jahrhunderts 
i'twa  rcriiiicii.  idiwohl  die  ficidog*'!!  mir  zum 
Jahre  1920  ausbeutuugsfilhiges  Kaz  annehmen. 
IMe  geolo^sche  Karte  Iftßt  allerdings  kaum  Hoff- 
nung aof  tieferes  Vorkommen,  aber  es  kSnnen 


*  VergL  kioriibor  auch  Jahrbuch  fUr  das  Eiseu- 
hOttenwoMn  IT.  Band  1908  8. 172. 
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doch  leicht  Gan^i^bUdungen  in  den  tieferen  Scbicliten 
▼orhanden  sein,  aus  denen  eisenhaltig  Quellen 

aufgf^stiegen  sind  und  Spalten  aus^rt  füllt  liahen. 
Diese  Erze  $)ind  Roteisenstt-ine,  zum  Teil  iu  Braun- 
eisencrz  umgewandelt.  Man  baut  alle  Erze  im 
Tagebau  ab,  und  d^THtdlit*  wird  so  aus^reftthrt, 
daß  er  atuftMifnriniir.  alsn  etwa  wie  ein  Strossen- 
bau bearbeitet  wird,  ohne  daU  nmn  etwa  die 
Stroseen  genau  tnne  halt.  Ifan  sprengt  grSßere 
Menffcn  ab  und  stürzt  sie  henuitrr.  Kn  fallt 
eine  recht  erhebliche  Uengo  von  Feinerz, 
dessen  Flimmern  oft  durch  die  Luft  gleich  zahl- 
los.n  Sirneu  HiiL'en.  Die  Erze  werden  in 
melirerea  Gruben,  namentlich  in  denen  bei 
Bio  Albane  und  bei  Rio  Ifarina  (vergL 
Abbild.  4)  gewonnen.  Mau  laßt  vertiicale  Rippen 
stehen  und  ^'eht  zwischen  denselben  weiter  vor, 
sprengt  dann  diese  Kippen  nach  und  j,'eht  weiter 
in  das  Innere  hinein.  Im  Übrigen  baut  man  nur 
über  der  Talsohle  ah  und  weiß  noch  iiirht.  oli 
wohl  etwa  in  der  Tiefe  noch  reichliche  \'or- 
kommnisse  gangförmig  zu  finden  sein  werden. 
Die  Farbenpracht,  welche  diese  Erztrniiien  mit 
ihrer  Umgebung  bieten,  ist  kaum  zu  »childern. 
Die  roten  Erze  liegen  zwischen  mit  tausend 
Blüten  der  verschiedensten  Farben  bedeekten 
grünenden  Fl&chcn,  unten  streclct  sicli  das  tief- 
blaue Heer  mit  den  weißen  schAumenden  W«i>:en, 
belebt  durch  zahlreiche  Schille.  ret)er  dem 
r;,mzeTi  der  klare  sonnenstrrthldiirehwirktc  blaue 
Hiiiiiru'l.    Es  gil»i  nichts  Herrlicheres. 

Die  Erze  werden  zum  grttOten  Teil  auf  dem 
HiMhofcrnverkc  in  Porto  Ferrajo  verarhr-itet. 
Die  beiden  Hochöfen  sind  ganz  moderner  Art, 
mit  steinernen  Winderhitzem  usw.  eingerichtet; 
der  eine  erzeugt  bis  'J'>'t  und  dir  ainli  rr  l.'iO  t 
in  24  Stunden.  Die  Auiage  i»t  nach  den  Ent- 
worfen von  Dr.>Ing.  h,  o.  Frits  W.  Lar- 
manii  aasg^Uirt.* 


•  Auch  dsTon  wur»'»  /.Hlilreiche  Ahbilihiii^i'ii  luis- 
gebrtii^-t.  \'f ri;l('iche  «Zeituchrift  dci*  Vereinen  ileut- 
•cber  Ingenieure'  1»U3  8.  1562;  .8t«lil  uad  Eiacii'' 
1904  Kr.  I  9.  54. 


Auf  dem  Featlaude  Toskana,  gegenüber  der 
Insel,  befinden  sich  ebenfalls  noch  Hättenwerke, 
von  denen  eines  mit  Hoehöfcn  versehen  ist  und 
unmittelbar  mit  dem  tliissiiren  Roheisen  eine 
Rfihrengießerci  versorirt.  Der  Ort,  wo  diese 
sieh  lietinden.  ist  Piombino.  Hier  i>t  uiH-h 
ein  Walzwerk  für  S<'hweißei^rti  iiiul  »  in  Hit  rli- 
walzwerlt  für  Schwarz-  und  \\  l  ißblech  vurliauden. 
Dan  Hoebofenwerk  verarbeitet  ebenfalls  elbar 
nlsche  Erze  bei  kleiner  iVfuliiktion  des  Hochofens 
von  25  bis  30  t  Tngeserzeugung.  Man  liefert 
diesem  Werke  die  phosphorhaltigvn  Erze,  während 
die  phosplmr.innt  n  Erze  der  eigiu  n  \'rrwertung 
und  der  Ausfutu*  gehören.  Beim  Bergbau  werden 
Afl  iMdden  Arten  aogleieh  getrennt  erhalten. 

Die  89  340  t  Roheisen,  weiehe  1{»04  in  Italii  n 
erzeugt  wurden,  und  die  1  !»(>.'»  wohl  ,nif  mehr  als 
100  OOO  t  gestiegen  sind,  decken  allerdings  nicht 
den  Bedarf  Italiens,  sondern  nur  etwa  zwei  Drittel 
davon.  \'on  der  Gesamtmenge  koriiint  iinrh  ein 
selir  Ideiuer  Teil  auf  einige  llolzkulileuhochütun 
in  den  Alpentalem  der  Lombardei,  Jedoch  ist 
diese  Roh'iseiiiiidiistrie  yanz  im  Erbischin. 

Die  Anlage  iu  i'orto-Ferrajo  ist  mit  Koksöfen 
ausgerastet,  welche  noch  ohne  Gewinnung  der 
Nebenprodukte  eingerichtet  sind,  aber  jetzt  durch 
den  Neulmu  einer  modernen  Koksofenanlago  mit 
Gewinnung  von  Teer,  .\mmoniak  und  Benzol 
vergrttflert  weni.  n  s.iU. 

Dif  ganze  Anlage,  welche  elienfalls  naeh 
den  i'luneu  Lürmannä  gebaut  ist,  wird  vorzüg- 
lich geleitet^  nur  die  Erztransporteinrichtungen 
bedOrfen  noch  der  Verbesserung.* 

•  Vi  r  KfilriiT  H<  Iil.iji  an  >lii_'-*>'u  Vnrtrni;  eine 
gli'ichfnIlH  durch  zahlreicht'  Lit-iitliililcr  t'rliiulerto  Be- 
K<-Iirfiliung  dcM  TMUTauHliriicli(>H ,  den  or  miterlebt 
hatte,  eine  Besteigung  don  aschenbodeektca  Berges  sa 
Pferd«,  sowie  eines  Beituch«»  der  durch  Asche  nnd 
Li^illi  sersMrtea  Ortschaften  und  eine  Begebaog  des 
friflchen  Lsvastromeii.  Aach  dipser  Teil  des  yortraga 
wurde  mit  li-hliiifli  ni  üi'ifnll  iinft,"  iHniiitR'ii.  Iii'>;t  aber 
ilif'ner  /fitNcliritt  zu  fern,  um  ;iufi,-i'ii(irnnien  zu  werden. 
Die  Liotitliilili  r  war-  ii  zum  Ti'il  v.m  di  r  (ioBi-llHchaft 
Urania  in  iturlia  mit  gruUer  LicbeiiHwürdigkoit  zur 
Verfagnng  gestellt  worden. 


Die  Verwendung  des  Flammofens  in  der  Gießerei,  insbesondere 

zur  Schmelzung  von  schmiedbarem  Guß.* 

Von  Dr.-Ing.  Geileukirchen-Uürde. 


Meine  Herren I  Wohl  von  dem  Augenidiek 
an,  wo  man  vom  direkten  üuü  vom  Hoeh- 
efen  zum  Umschmelzen  des  Eisens  für  die 
Oiefierel  fibergegangen  ist,  haben  Kupolofen  und 
Flamnio!'»'!!  ttiitcinriiult  r  im  W'r-ttliewerh  g'  -^tanden, 
und  Wenn  h'-iUi-  im  tiidierriwesen  das  iM'strehen 

*  Vortrag,  gehalten  auf  der  Veroammlang  doat- 
Rrher  OieBereifsehleale  am  8.  Desemlier  1906  in 
Dflseeidorf. 


unverkennbar  ist,  für  gewisse  Spezialeisensorten 
die  Schmelzung  im  Kupelofen  diireh  iliej»  nige  im 
Flammofen  zu  ersetzen,  .so  weist  die  geseliicht- 
lichf  Fntwieklung  der  F^iscngielSerei  bereits  einen 
ahnlielien  Vorgang  auf,  d-'n  Krsatz  c)es  Vor- 
gängers des  Kupolofens  durch  den  Flammofen. 
Von  den  Umscbmelzvorrlcbtuniren  für  das  Ou6- 
eisen  i-^t  zw  eitellos  der  Ti«  i.'«  !  die  älteste;  aus 
diesem  entwickelte  sich  zu  Aufaug  des  18.  Jahr* 


20   Stahl  and  Eiien. 

hnnderte  c\n  Sc.hAchittr>^'flnr*>n,  In  dem  das 
Schmolzjriit  in  iauiLT'  r  Ht  riiiiruntr  mit  (J(>m  Hr-  nn- 
stoft"  fri'schiiiolzou  uml  in  i-irir m  iint i  ii-jfclicniii  ii 
Tiejitil  auf-refatiirou  wurde.  I  in  das  {.'"  Si-hiuol- 
zene  Metall  vor^'ii-ßen  zu  könnt-n,  niuliti*  man 
den  Schacht  *'nttV'rm'n :  zur  V»'rnii'i<liiiiu'  'li'>~<  < 
UebelstaiidcH  hing  niaii  spater  den  ganzen  uuü 
in  zwei  Zapfen  Idppbar  auf,  so  daß  er  im 
Prinzij'  (liiM  Ihr-  Konstruktion  aufwit-s  wie  lU-r 
beute  gebräuchliube  Bauinauusche  sogenannte 
Rapidkupolofen.  —  Dieser  Vorgänger  des  beu- 
tiu'fn  Kupolofens  konntf  nun  tuirlirli  nicht  mehr 
in  i'in<  r  Schmelzung  liefern,  als  der  Tiegel  an 
flUssi^'oni  Metall  faßte,  und  als  da«  für  die  Pro- 
dttlctlOB  einPT  Git'ßt'rf^i  niclit  mehr  auareichte 
und  man  <icn  \\>  c  zu  dem  Kujiol.tfi  n  in  seiner 
iieuligeu  Gestalt  noch  nicht  fand,  wuliie  man 
alßb  keinen  andern  Rat,  als  den  damals  schon 
in  Metailiriel^rreien  l:i  >m- inehlichon  FhimmntVTi 
auch  für  die  GuUeiHcuscIimelzung  einzufiihruu. 
Erst  um  1780  wurde  der  Kupolofen  ron 
Wilkinsnn  erfunden,  und  von  da  al>  iie;.'eu-nen 
wir  beiden  (Ueng.vstfnieu  nebeueioauder,  ohne 
daß  sich  ein  prinzipieller  Grund  fiir  die  An- 
wendung de«!  einen  oder  andern  feststellen  liel^e. 
Ich  mochte  daran  erinnern,  dal^  noch  in  der 
zweiten  Hälfte  des  10.  .Tahrhnnderts.  nach  Er- 
tindung  des  l$i  ssemeriirozi  s»'^  i  n  ,  ii  Im  \\  .  rken 
der  Flammofen  auch  zum  l  des  Kin- 

satzeB  für  den  Konverter  benutzt  wurde.  Erst 
mit  den  Anfscbwungr  der  Industrie  konnte  der 
Flammofen  im  Stahlwerk  wii-  in  di  r  riießerei 
für  die  gesteigurten  Anspriiohe  nicht  mehr  genug 
geschmolzenes  Roheisen  liefern,  und  nun  voll- 
/ii'lit  sieh  auf  der  ganzen  Linie  der  Ersatz  des 
Flammofens  durch  den  Kupolofen,  der  mehr  in 
der  T4M?e  ist,  kontinuierlich  die  erforderlieheo 
M.  iij^en  Roheisen  zu  schmelzen:  dio  Anwra^niig 
lies  Flammofens  hieiht  von  da  ab  fast  nur  auf 
die  \Valzeugi(!ßerei  lieschrftnkt,  wo  «r  sich  aller- 
dings fast  zum  Alleinherrscher  emporgesctiw  ungen 
hat.  FMeser  kurze  RiickMi' k  auf  die  i,'''- 
.schiehtliche  Entwicklung  dur  (iieUereiscliinelzöfen 
mag  wohl  zur  Genftge  zeigen,  wie  wenig  man 
sich  hei  der  Wahl  «hs  öC  n«;  vnn  l'iicksichten 
auf  die  Qualität  des  geächmolzeueu  Metalleji  bat 
leiten  lassen;  das  Ofensystem  wurde  gewählt 
mit  Rücksicht  auf  die  Quantitäten,  welche  der 
Ofen  lieferte,  und  wie  es  eben  Mode  war,  und 
ich  wage  «s  auszusprechen,  daß  vielleicht  auch 
in  der  Walzengielierel  der  Kupolofen  auf  seinem 
Siogosznge  den  Flammofen  verdrängt  liahen 
Wfirde,  wenn  nicht  die  WalzenLnelW  r  darauf  an- 
gewiesen ^-^eweseu  wären,  die  alten  Walzen 
wieder  einzuschmelzen,  was  im  Ku|»dofen  W(dd 
nicht  angilugig  ist.  Erst  in  den  letzten  Jahr- 
zehnten, seit  man  auch  im  Gießereibetrieb  dazu 
nh<'n.'eLrnn'_"'n  ist.  nicht  mehr  nach  rihlirr- 
ge))ruchteu  Rezepten,  sondern  nach  wissenscbaft- 
Uehen  Gruodsttzen  zu  «rbeiten,  läßt  sich  auch 
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das  Bestreben  erkennen,  jeden  Ofen  tor  Sdnnel> 

znnir  das  zuzuteilen,  wozu  er  seiner  Natur  nach 
am  liesten  gieijrnet  ist.  Von  diesem  Gesichts- 
punkt aus  w  ollen  wir  nun  auch  die  beiden  Ofen- 
systemo  vergleichend  betrachten. 

Dil!  V'T/iiL'e  <li-  Kuiifijof.'ns  sind  Ihnen  be- 
kannt.   Man  kann  in  ihm  große  Mengen  Hoh- 
elsen  schnell,  mit  wenig  Abbraad  und  unter  dan 
derikliar  it' rintr^^ten   .\ufwand  an  Hrennmaterial 
ricbuielzeu;  zu  seiner  Bedienung  sind  lieine  be- 
sonders geschulten  Arbeiter  erforderUeh  and 
seine    rnterhaltunt:    verursaiht    nur  geringe 
Kosten.     Schließlich  laßt  er  sich  nötigenfalls 
leicht  aber  die  normale  Leistung  hinaus  foi^ 
eieren  und  paßt  sich  dann  allen  Betrichscrforder- 
nissen  iihiie  weiteres  an.    DemvctreniiiMT  ariieitet 
der  Flammolen  wesenlUcb  lajigsanier;  der  Ab- 
brand  ist  grffßer  und  der  Ofen  kann  nur  tob 
treiititen  Sclniielzern  liedient  werden.  Her  Brenn* 
.HtotV\  erbrauch  ist  viel  höher  als  beim  Kupol* 
ofen :  wahrend  man  bei  diesen  als  Norm  10  ^ 
Koks  annehmen  kann,  muß  man  beim  Flamm- 
ofen mit  einem  Verbrauch   von  etwa  30  'Jt 
Hchmelzkohle  rechnen;  dieses  ung&nstige  Ver- 
hiiltnis   wird  allcrdinu's  durch   den  Preisunter- 
schied zwischen  (iießereikoks  und  Flammkohle 
gemildert,  indem  man  für  diese  durchweg  zwei 
Urittel    des   Kokspreises   einsetzen   kann,  so 
daß  30      Kohle  etwa  20  o,,  Koks  entsprachen. 
Auch  die  .\ulagekosten  amortisieren  sich  lang- 
samer, der  geringeren  Aasouisuag  wegen,  o1>- 
wohl  der  Flammofen  an  sich  billiger  sein  kann, 
als  der  Kupolofen,  der  noch  verschiedene  Neben- 
anlagen, wie  Geblase  und  AafkQge,  erfordert. 
Diese  Bilanz  spricht  also  wohl  durchweg  zu- 
^osten  des  Kupolofens,  und  tatsächlich  ist  er 
auch  der  bessere  Sehmelsofeo  fßr  gewSlmUeheD 
Grauguß  :  d.as  X'erholtnis  Ondert  sich  aber  sofort, 
sowie  Qualitätsmaterial  in  Frage  kommt.  Be- 
zii^rlich  der  Qualitj'it  des  geschmolzenen  Materials 
lie;.'!  der  wesentliche  Unterschied  zwischen  beiden 
Oefeii  darin,  daß  das  Schmelzest  im  Kupolofen 
mit  dem  BrennstoA  in  innigste  Berührung  kommt, 
wahrend  es  im  Flammofen  lediglich  den  Wtr- 
kniij-'  n   der  Verlirennnnirs'ra-^e   bezw.   der  mit- 
geri.sseueu  Fluga.sche  ausgesetzt  ist,   und  das 
auch  nur,  solange  es  nicht  geschmolzen  und 
unter   einer    schützenden   Schlackend-  cke  ver- 
schwunden ist.    Daraus  ergibt  sich   nun  fol- 
gendes:   Wahrend  Im  Flunmofien  dureb  die 
( »wilationswirkung  des  OaMtromes  nur  Neben- 
besiandteile  des   Eisens  ausgeschieden  werden. 
woL'eLren  man  sich,  falls  die  Au8,scheidungen  das 
«rewiinschte  Maß  überschreiten  sollten,  dadurch 
sichern   kann,  daß   man  lien  (i'  halt  an  diesen 
Nebeubostandtoilen  im  Einsatz  entsprechend  ver- 
mehrt, findet  bei  der  Schmelzung  im  Kupolofen 
n.  !i.  ri    ih  r   Oxydation     vnii  \ehenbcstandtellen 
eine  Aufnahmo  anderer   V  erunreinigungen  aus 
dem  BrennoMterlal  statt,  gegen  die  man  boi 
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dem  heutigen  .Stanüc  der  Tecbuik  sich  uiclit  so 
l(»ebt  sebfitzen  kann.  Hierhin  ^h8rt  in'erater 
Linie  der  Schwefel,  dL'ssm  Anwi'sonlit  it  iiri  GiiU- 
eisPH  unter  allen  L'iiistrindtiu  sch.idlidi  ist. 
Selbst  der  be^lf  Gii-lii-n-ikoks  cnthiilt  t'twa 
0,8  ^  Schwt'tfl.  und  wenn  man  aniiiiniut,  daß 
nur  40  *"v>  des  Kukssrliwi  tVIs  in  da-;  t  iiiljcisi-n 
übergellt,  so  ergibt  dii-s  bei  10  ".o  Kuksver- 
braueh  eine  Zunahme  des  Schwefelnrehaltes  im 
Ei<(>n  von  0,032  "/o.  W' nn  nun  aiicli  dii  sc  Kr- 
liübuog  an  sich  nur  geriiigtügig  iüt,  so  kann  Hie 
doch  sohon  unter  Umständen  veraraachen,  daQ 
dif  zulässige  Ghwnze  übcrschrittfn  wird.  Schlim- 
mer wird  die  Sache  aber  wenn  man  einen 
bSheren  Koltsverbrauch  hat,  oder  wenn  man  ge- 
nötigt  ist,  ndt  einem  Kokn  zu  sihim-lzen,  der 
nicht  den  <r«''ianntoit  miniiii.drn  Cflialt.  an 
Schwelei  hat.  Nun  hat  man  zwar  iu  der 
Oiefiereipraxis  sehr  viel  versuoht,  den  Schwefel- 
trehalt  ilnrrli  lii'ißcii  Gantr,  durch  Hilduntr  cfiiiT 
stark  basischen  Öchiacke  oder  durch  Zuschlag 
von  Manganerxen  heronterzudrilclcen;  diese 
Mittt  l  haben  abi  r  alli  den  Xachtril,  daß  s\>: 
nicht  absolut  sicher  wirken,  und  dali  sie  recht 
teuer  sind,  also  cum  mindesten  bd  gutem  Er- 
folg den  wirtschaftlichen  Vorzug  des  Kupolofens 
vor  dem  Klammofen  herabmindern.  —  Auch  iler 
Koblenstollgehalt  des  Eisens  erfährt  eiuo  Er- 
hSbnBg,  selbst  wenn  ein  oxydierendes  Schmelzen 
stattfindet.  Die  Oxydation  trifft  in  i  r-Jtt  r  Linie 
Mangan  und  äilizium,  und  wenn  auch  äuhließliüh 
ein  Tel!  des  Kohlenstoffes  mit  verbrannt  wird, 
so  nimmt  das  fliis  .L' '  Fi'^rn  beim  Hr-rvmti  r- 
tropfen  über  den  glühenden  Koks  soviel  Kohlen- 
stoff auf,  daß  der  Abgang  infolge  der  Oxydation 
zum  mindesten  wieder  ausireirlichen  wird.  Will 
man  demnach  Eisen  mit  geringerem  Kohleustoll- 
gehalt  im  Kupolofen  schmelzen,  so  kann  man 
dan  nur  durch  Zugabe  von  kolilenstot!arinem 
Hoheis-n  oder  von  Schmiedeisenschrott;  dadurch 
wird  aber  die  tialtierung  schwerer  schmelzbar ; 
der  Koksverbrancb  steigt  entsprechend  und  mit 
ihm  die  .\nfnahmc  von  Schwefel  in  das  Roh- 
eisen; ferner  wird  aber  auch  gerade  da»,  was 
man  errdchen  will,  die  Verringerung  des  Kohlen- 
stoftgehaltes,  ersehw.  rt.  und  man  muß  in  Wirk- 
lichkeit lüel  höhere  ächmiedeisenzuschlflge 
maeben,  als  theoretisch  erforderlieh  wflren. 
Osann  berichtet*  z.  i^.  von  einem  Fall,  wo  zur 
Erreichung  eines  Kolüenstollgehaltes  von  3,23  "/o 
eine  Gattierung  gesetzt  wurde  von  25  */o  Roh- 
eisen, 15  Gießtrichtern  und  60  "  o  Schmied- 
eis«  nschrott,  welche  einen  iterechneten  Kohlen- 
stoHgehalt  hatte  von  1,38  °/o;  um  2,87  ^/o 
Kohlenstoff  zu  erzielen,  wurden  12  Roheisen 
nti'i   SS",,  il.i^i-nabftUle  ges«  tzt.  so  daß 

der  bcruclmete  Kohleustoäigebalt  U,U1  "/o  betrug; 
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der  Kuksvcrbraucb  .bclief  sich  auf  etwa  iU^o- 
—  Schließlich  geht  auch  noch  Phosphor  aus  dem 

Koks  in  das  Eisen  über;  das  spielt  aber  nur  bd 
solchen  S,it/en  eine  Wolle,  wo  phospborfroies 
Material  er/eu;rt  werden  muß. 

Ans  li.  III  iK-sagten  pdit  zur  (ienüge  hervor, 
daß  die  Si  lini'lzuuL'  im  Kujiölofin  ausreicht  für 
gewöhnlichen  tfrauguß,  bei  dem  ein  hoher  Kohlen- 
stoffgehalt erwünscht  und  ein  Schwefelgehalt 
inrn  rlirilti  der  «Jn  nzen.  welche  durch  den  ver- 
laltnisuiäßig  geringen  Koksverbrancb  bedingt 
werden,  nicht  schädlich  Ist.  Bei  SpeztalgüHsen 
alfer,  liei  ih  nen  ein  ^rerin^'erer  Kohlenstoltu'ehalt 
erfordert  wird,  wachsen  die  Schwierigkeiten  der 
Schmelzung  in  dem  Maße  wie  der  Kohlenstolf- 
gehalt  gerinjrer  wird  und  je  weuiL'er  Schwefel 
die  (Qualität  dt  s  (iusses  irestattüt.  Dabei  \  er- 
sehwiudet  auch  mit  dem  höheren  Koksverbrauch 
der  wirtflcbaftUche  Nutzen  des  Kupolofenschnei- 
Zi  ti^;  liei  srdclK  ii  Sülzen,  z.  B.  wie  der 
uannte,  bei  dem  mit  etwa  "/«  Koks  gearbeitet 
wird,  steigen  die  Kosten  für  den  BrennstoflFver- 
brauch  unter  heuti)i>-n  Verh.11tnis>en  um  ti  bis 
7  f.  d.  Tonne  und  stellen  sich  doppelt  so 
hoeh  wie  die  Kosten  des  Brennstoffes  beim 
Flammofeuschmelzeu.  bei  dem  die  y^rößere  oder 
irorinLrere  Sehmelzbarkeit  des  Eisens  keinen  oder 
nur  einen  gerin^'en  Einfluß  auf  den  Kohlen\er- 
brauch  ausübt.  Der  Flammofen  ist  ill)erhau|)t 
hierin  viel  nnnhliäneiirer ;  in  ihm  ist  die  Er- 
reichung einer  bcsiimmten  Zusammensetzung  des 
Bades  sehr  leicht ;  speziell  der  Kohlenstoff  kann 
dureli  ent-iprf  (beiide  Oattierung  dis  Einsatzes 
auf  beliebige  Höhe  gebracht  werden.  Mau  kann 
sogar  um  so  sicherer  gehen,  als  man  den  Chargen- 
verlauf  durch  Probenahme  L'eiiaii  kontrollieren, 
und  wenn  die  Charge  nicht  die  gewünschte  Zu- 
sammensetzung hat,  diese  durch  geeignete  Zn- 
s<'bl:ige  korrigieren  kann,  was  beim  Kupolofen 
vollstilnilig  austreschlossen  ist.  Der  Sehwefel- 
trehalt  ist  im  Flammofen  durch  den  Oeiialt  des 
Einsatzes  gegeben;  schlimmstenfalls  kann  er 
durch  von  den  Gasen  mitf:eschleppti'n  Flujr>taub 
erhöbt  werden,  aber  lange  nicht  iu  dem  .Maße, 
wie  es  durch  die  direkte  Einwirkung  des  Koka 
im  Kni'oliifeii  ;.'eM-!iieht. 

Ein  weiterer  Vorzug  dos  Flammofi^ns  ist 
die  MKglichkeit,  eine  große  Hasse  geschmol- 
zenen Eisens  gleicher  Zusamtnensetzun^'  und 
gleicher  Temperatur  auf  einmal  zu  liefern,  was 
gegenüber  dem  Kupololenschnndzen  für  Spezial- 
giisse  besonilers  insofern  in  iietraehl  k<tmmt,  als 
hierin  bei  <ler  schwer  sehinel/.liareii  (iaitierun^ 
die  leichter  schmelzbaren  Teile  der  (.iesamtheit 
vorauseilen,  und  man  Infolgedessen  bei  den  eln- 
Z'  Irii'n  Abstii'tien  vi-rschiedeiie  ZusnnnneiHetztinL'i'n 
der  Schmelze  erhält.  Ferner  bietet  der  Flamm- 
ofen, wie  schon  erwähnt,  die  HSgliehkeit,  schwere 
unzerkleinerbare  ( Juristiirke  ulirie  Schwierigkeit 
eiozuscluuelzen.    Ich  habe  sogar  (iießeroieu  ge- 
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selicu,  welche  diesen  Vorzug 
des  Flammofens  lediglich  dazu 
li>  niitzt<  II .  ilcn  firiiln'ii  Guß- 
brucli  zu  leicht  chargierbaren 
Hasseln  umzusehmelzen,  eine 
Verweniliinjrsart  des  Klainm- 
ofens,  welche  wieder  ein  be- 
redtes Zeugnis  davon  ablegt, 
in  weicher  unsinnigen  Weise 
früher  innrn-hniai  gearbeitet 
worden  ist;  anstatt  das  flüssige 
Elsen  direkt  zn  vergielien.  lieU 
mnn  t-n  erst  norli  fiinnal  diireli 
den  Ku|K)lot'eii  wandern,  und 
nahm  nocbmaligen  Schmelz- 
kosten, unter  l'in>t'iti<lfn  auch 
noch  eine  Verringerung  der 
QuallUt  mit  in  Kauf,  nur  well 
man  mit  dem  Flammofen  zu 
arbeiten  nicht  gewöhnt  war. 

Was  nun  die  Konstruk- 
tion des  Flammofi-us  an- 
geht, so  kommen  in  Hctraclit 
der  Flammofen  mit  ili rekter 
Kohlenfeuerung  und  der  Rege- 
nerativ-fJastlanimofi-n.  H-  i  ii<  in 
direlit  gefeuerten  Ofen  unter- 
scheidet man  die  englische  und 
die  deutsche  Konstruktion.  Bei 
dem  englischen  Ofen  liegt  der 
Abstich  seitlich,  direkt  hinter 
der  Feuerbrücke ,  so  daU  das 
schmelzende  Metnil  dem  Gm- 
strom  ent;reyenfliellt.  wltlirend 
Im)  ilciii  lifiiisrli.n  Ofen  der 
Alisticli  an  d«  r  der  Feuerung 
entgegengesetzten  äeite  liegt. 
In  der  ersten  Oktobemummer 
dieses  Jahrganges  von  ..Stahl 
und  Eisen"*  bringt  Tor  tisch 
einen  ansfQbrIlchen  Bericht 
Ober  die  Anwi  iidiini:  der  Oefen 
In  Amerika,  dem  Laude,  in  dem 
der  GießersHIammofenbetrleb 
zu  großer  Vollkommenheit  nv- 
hraeht  worden  ist.  Ich  darf 
die  Abhandlung  hier  wohl  als 
bekannt  voraussetzen ;  möchte 
jedoch  noch  auf  die  Typen  des 
amerikanischen,  der  eine  Modi- 
fikation des  englisehen  Systems 
ist,  und  eines  deutsclien  < 'f.  ns 
hinweisen,  den  45  t-Ofen  der 
Westinghouse  Machlne  Co.  nnd 
den  14  t-Flammofen  einer  deut- 
schen UieÜerei.  Nach  den  lie- 
rlchten  ist  die  lidztungsfahig- 
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Martinofen  Rckardtacher 
Konstruktion. 


keit  der  amerikiinisclien  Oefen  wesentlich  jrrölJer  als  die  der  deut- 
schen. In  dem  trroßen  Ofen  wurde  eine  Charpe  von  45  t  mit  20  "/o 
Külilenverbraueh  in  W  Stunden  ^'esehmolzen,  wahrend  man  bi>i  den  deut- 
schen Oefen  allf^emein  mit  einer  Öchnielzdauer  von  10  bis  12  Stunden 
und  einem  Kohlenverbrauch  von  wohl  nicht  unter  30  **/o  rechnen  muÜ. 
Allerdintrs  lie^rt  da><,  wie  auch  I'ortisch  zujribt.  zum  jrroßen  Teil  an 
der  Art  der  liefeuerunjr  der  deutschen  Oefen,  und  es  würde  sich  auch 
bei  diesen  mehr  erreichen  lassen,  wenn  man  (fleich  von  vornherein 
volle  Hitze  auf  den  Ofen  »einwirken  lassen  wollte.  Die  Konstruktion 
der  Oefen  trllpt  aber  auch  nicht  zum  wenijfsten  zu  ihrer  Leistun^- 
fahijürkeit  bei.  Ein  Vorteil  lli'trt  schon  In  der  Anwendung  des  Gegen- 
stromiirinzlps.  da  die  {rrößte  Hitze  immer  da  herrschen  muß,  wo  das 
{reschmolzeue  Metall  sich  sammelt ;  beim  deutschen  Ofen  treten  also  die 
heißen  (iase  direkt  in  den  Kamin,  wahrend  sie  beim  enifÜschen  Ofen 
noch  Gelcfrenheit  haben,  ihre  Wflrmo  an  die  noch  un^'eschniolzcnen  Teile 
des  Einsatzes  abzugeben.  Davon  abgesehen  aber,  sehen  Sie  aus  einem 
Vergleich  der  beiden  Konstruktionen,  daß  die  Herdflachc  des  45  t- 
Ofens  nicht  viel  größer  ist  als  die  des  nur  ein  Drittel  davon  fassenden 
deutschen  Ofens;  dagegen  ist  das  (iewolbe  viel  höher  gezogen,  und  e« 
erweitert  sich  nach  dem  Abzugskanal  hin  noch  mehr;  der  Ofen  ver- 
körpert damit  das  Prinzip  der  freien  Flammentfaltung,  mit  dem  wir 
bei  unseren  Martinöf<'n  auch  große  Erfolge  erzielt  haben,  wahrend  wir 
uns  noch  nicht  dazu  entschließen  konnten,  es  auch  bei  unseren  Flamui' 
Ofenkonstruktionen  zur  Geltung  zu  bringen.  Hei  anderen  amerikanischen 
Oefen  sind  die  Gewölbclinlen  wieder  anders  geführt,  wie  horizontal  oder, 
beim  i'ittsburg-Ofen,  gebrochen,  so  daß  au  der  der  Feuerung  entgegen- 
gesetzten Seite  das  tiewölbe  höher  liegt,  ebenso  wie  beim  Westing- 
house-Ofen;  nirgends  aber  findet  man  die  gedruckten  Gewölbe  wie  bei 
uns  in  Deutsciilaml  und  auch  in  England,  die  aus  dem  Hestrcben  hervor- 
gegangen sind,  „die  Flamme  im  Ofen  zubehalten"  oder  was  dergleichen 
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Kedensarteu  unserer  Uießmeister  luehr  sind,  wo- 
mit dum  maneluiial  di«  verrOckteaton  Komtruk- 

Uonen  erklärt  wenli-n.  Tal ^.'ii  lilich  werden  durt  h 
die  verengtou  ^uerschuittu  iiu  Fuchs  die  Vcr- 
brennungsgase  mit  §rrSßerer  Oescliwrindlfrkeit  aua 
df'in  Ofeu  herausfrcdrüfkt,  und  ein  f^roßcr  Teil 
kommt  erst  im  K^min  wirkung^ios  zur  Ver- 
brennung.  Die  Wftrm«  behalten  wir  allerdiBgs 
auch  im  Ofen,  aber  «ni  daon,  wenn  es  nicht 
mehr  sein  soll,  d.  h.  wenn  der  Üfcu  nach  er- 
folgtem Abstich  wieder  altgekühlt  wird ;  auch 
darin  sind  die  amerikanischen  Oet'en  den  unseren 
voraus,  indem  nnch  Entfernung  dt  r  irroßi  n  Kin- 
aatztbr  und  Uertuuug  der  Feuertüren  su  viel  kalte 
Loft  In  den  Ofen  drlnfrt,  dafl  er  einige  Stunden 
spater  wieder  für  ''ino  Sclinielzmij,'  atii  folgenden 
Tage  chargiert  werden  kann,  wodurch  der  Ofen 
mehr  ausfrenutzt  wird,  ala  bei  uns,  wo  wir 
diirchwrg  einen  Tag  für  das  Chargieren  und 
einen  Tag  für  das  Schmelzen  rechnen.  Dali 
die  amerikanischen  Oefen  viel  eher  in  der  Lage 
sind,  den  Kupolofen  an  verdrängen,  darf  nach 
dem  Gesagten  nicht  verwunflerlieli  erscheinen: 
dadurch  erklart  sich  aueli  leicht  die  viel  um- 
fSuiendere  Anwendung  der  Flammöfen  in  amerika- 
nischen Gießereien.  Jedenfalls  kfinnton  ilie  deut- 
schen Oießereileute  gerade  in  Flauimofenkonstruk- 
tionen  sehr  viel  von  ihren  amerikanischen  Fach- 
genossen lernen,  wenn  auch  «ill»st verständlieli 
die  amerikanischen  Einrichtungen  nicht  ohne 
weiteres  auf  unsere  europkischen  Verhkltniase 
Übertragen  werden  dürfen. 

Xu  den  gewöhnlichen  Flammöfen  kann  mau 
nun,  auch  bei  Berücksichtigung  der  höheren 
LeistongafUligkeit  der  amerikanischen  Offen, 
täglich  nur  einmal  schnielzcii.  Das  ist  von  Vor- 
teil, wenn  einzelne  groLie  tiulistücke  zu  vergicUen 
aind,  die  den  ganzen  Inhalt  des  Flamnofeas  auf 
einmal  erfordi-rn.  oder  auch  lin,  wo  grnßo  Mr-ügcn 
von  genau  gleichen  Artikeln  fabriziert  werden, 
s.  B.  in  amerllnnischen  OieBereien  für  Hart- 
gnßräder.  in  den<'n  di»-  ( rurifoi'nu  ii  iin'i  liruiisrh 
zum  Gießen  zu-  und  abgeführt  werden  und  wo* 
mSglieh  mehrere  Flaramfifen  vorhanden  sind,  die  zu 
verschiedenen  Zeiten  abstecheo.  In  allen  anderen 
Fallen,  und  besonders  in  unseren  europäischen 
Oiefiereien,  die  viel  mehr  darauf  angewiesen 
dnd,  verschiedene  Qualitäten  in  beliebiger  Iteihen- 
folgi^  aii>  einem  Ofen  zw  erzeugen,  ist  fs  besser, 
wenn  man  einen  Ofen  liat,  der  mehrere  Cliargen 
im  Laufe  des  Tages  machen  kann,  die  daqn 
entsprechend  leichter  ausfnllon  dürfen;  einen  soU 
chen  Ofeu  besitzen  wir  im  Martinofen.  Dieser 
hat  auß4>r  dem  erwähnten  noch  viele  andere 
\'iirziiL"i'  vor  alif'in  den,  Jaf'  Ii.-  Heizgase  nicht 
unmittelbar  von  der  Feuerung  her  auf  das  Me- 
talliiad  einwirken,  sondern  auf  dem  Wege  vom 
Gi'uerator  zum  Ofen  von  schrtdlichcn  Bestand- 
teilen bi'freit  werden;  die  Flugasche,  die,  wie 
ich  erwaiinte,  im  gewöhnlichen  Flammofen  immer- 


hin noch  Phosjdtur  und  i^chwefel  in  da«  Bad 
hineinbringt,  Icann  also  diese  sehftdiiehe  Wirkong 

nicht  mehr  aiKüben.  und  der  Martinofen  tn  1:1,1 
in  gleicher  Richiuug  eine  Verbesserung  gegen- 
Ober  dem  gewShnlicben  Flammofen  wie  dieser 
gegenüber  dem  Kupolofen. 

I>cr  Martinofen  ist  tatsächlich  auch  (&r  di« 
Eisengießerei  ein  ganz  vorzfiglicher  Schmelzofen, 
obwohl  er  sieli  bislier  fast  nur  der  .\nwendung 
in  Stahlgielicreieii  <rfr>iif.  Bi-Mnultis  vortt-il- 
haft  ist  si'ine  .\n\viudiiug  fur  Spezialguß  in 
Eisengießer«'it  n.  di.-  mit  einer  Stahlgießerei  ver- 
liiiüden  sind;  man  kann  dann  in  ihm  sflmtÜchf 
vorkommenden  Qualitäten  vom  Weichci^eu-  bi.s 
zum  OraoguB  Je  nach  Bedarf  herstellen.  Auf 
dii'  KoiKtniktion  der  Martinöfen  inauche  ich 
wohl  nicht  naher  einzugehen;  ich  möchte  Ihnen 
hier  nur  eine  AuafBhrungsfonn  vorlegen  «  Abbil- 
dung 1 ),  welche  sich  »iieziell  für  kleine  Oefen 
von  etwa  6  t  Inlialt  abwärts  bis  zu  500  kg  be- 
wahrt hat  und  sich  deshalb  besonders  gut  für 
Schmelzungen  von  Spezialgußcisen  eignet.  Diese 
kleinen  .Martinöfen  sind  seit  üliL-r  30  .Fahren 
als  besondere  8]>ezialität  von  /ivilingenleur 
Heinrieh  Bokardt  in  Berlin  mit  großem  Krfblg 
«rt'bfiiit  wonieii.  Ich  vcrdanki'  dies«'  Zeichnung 
der  Liebenswürdigkeit  des  ilrn.  Eckardt,  und 
ich  mochte  nicht  verfehlen,  ihm  audi  an  Aeaer 
Stelle  daflir  mduen  hersUohsten  Dank  «issti- 
aprecben. 

Die  Konstruktion  des  Ofens  Ist  außerordent- 
lich einfach;  dadurch  fallen  einerseits  die  Xnl  it..  - 
kosten  sehr  gering  aus,  indem  z.  B.  ein  2  t-üfen 
mit  Oencrator  und  Kamin  nur  etwa  IdOOO  JIt 
kostet;  anderseits  ist  auch  die  Bedienung  leicht; 
sif  wird  bi  i  kleinen  Oefen  bequem  von  einem 
Schmelzer  ausgeführt;  bei  den  größeren  Oefen, 
etwa  von  S  t  an,  ist  beim  Chargieren  noch  ein 
Hilfsnriieiter  notwendig.  I>ie  Zustellung  5.st  sauOT. 
wie  sich  ja  überhaupt  für  Gießereidammöfen 
baslsehes  Futter  wenig  eignet;  wenigstens  iat 
mir  bekannt  geworden,  daß  in  einer  großen 
rheinisdieu  Gießerei  ein  basischer  ö  t-Ofen  für 
Schmelzung  von  schmiedbarem  Ouß  durch  einen 
sauren  der  vorliegenden  Konstruktion  ersetSt 
worden  ist,  der  jetzt  zur  Zufriedenheit  arbeitet. 
Das  Gas  liefert  ein  gewöhnlicher  Siemensgene- 
rator, bei  größeren  Oefen  auch  wohl  ein  Sclh-icht- 
generator.  Im  übrit'en  sind  die  Einzelheiten 
der  Konstruktion  ohne  weiteres  aus  der  Zeich- 
nung erslehttteh,  erwähnen  mSohte  leh  nur  nodi, 
daß  der  Ofen  durch  eine  gt  ringfitgige  Aendcnini.' 
Iris  auf  das  Doppelte  seines  Inhalts  vergrößert 
werden  kann,  womit  er  allen  Anforderungen  an 
st  ille  Selunelztatigkeit  zu  folgen  vermag.  Die 
Haltbarkeit  des  Ofenmauerwerks  bat  sich  als 
hervorragend  bewahrt.  Beispielsweise  hat  ein 
2*1»  t-Ofen  bei  C.  Großmann  in  Wald  bei  So- 
lingen, aus  dem  täglich  zwei  bis  drei  Chargen 
Stahlguß  oder  schmiedbarer  Guß  je  nach  Bedarf 
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^i'^Ui^ttuii  werden,  iiui-lieiiiuiidur  l.'i.  i:^  iiiid 
1 1  II onate  im  Feuer  gestanden :  )iei  I^rnaz  Storuk 
in  Hrlinn  ist  son'ar  ein  '^  l-Oft-n  1  .lalir  S  Moiiaii- 
lan^  iiuuiitcrbrnchHU  in  lit-lrifli  irewtst^a.  Iier 
wundtt  Piuikt  bei  einem  Sfartinoten  i«t  der  hohf 
Kolili-nvt  rluaiii  Ii.  iiiitl  wenn  aiirli  m  IIkI  "i  t-o.  iVn 
mit  45  bis  50  "^u  Kohl«;  arbtiitun,  was  tuaii  für 
einen  solch  kleinen  Ofen  als  dnrchnu«  pfinstl^r 
bczeicliiit'ii  Ivaiiu.  so  ist  das  dodi  ;:i  ^-^.'uuIh  i-  dum 
lf(>w<i|inli<-lH']i  Finmmof«'n.  nnnieiitlich  diaii  ameri- 
kaiiisc-lu'ii.  sehr  hoch.  Dieser  hohe  BrenuKtofT- 
v«'rhrau('ii  rührt  nun  hau)itäflchUch  daher,  dali 
<iiT  MnrtiiK'C  ii  TaLT  inid  Naclil  uniinl''rl>niclii'ii 
im  Ft>ii(-r  bieibeu  muü,  wühreiid  iu  der  GieÜerci- 
praxis  nar  Tagesarbett  flblich  ist  und  deiluilb 
«lie  naclifs  zum  \Varmhalt>  n  ih-^  ( M'  iis  rrt'unli  r- 
liche  Kohle  unnütz  verätochl  wird.  Würde  man 
den  Ofen  aneh  nachts  betreiben,  so  würde  der 
Kidiknverbrauch  aiisolut  nur  unwt-scntlirh  steigen, 
{•rozentual  aber  diuxk  die  Verteilung  auf  das 
tn'ößoro  Quantum  eriiebtich  stinken.  Tatxitchlidi 
gibt  es  nun  alter  auch  für  den  (iielierui-Marthi- 
•ttVn  vieif  Mii;rliehl<.ii«'ii,  d-ii  ()|Vn  aarhts  aus- 
zunutzen, ohne  daü  mau  darum  mit  «Iitmi  l'rin/t|i 
der  Tag«sarbeit  brechen  mülMe :  man  muli  obnn 
nur  dafür  Sorir«'  tra^r^n.  dad  uarlits  bhiB  soh  lie 
äacheu  geächnuilzeu  worden,  die  weder  beim 
Hchmelzen  noch  beim  Verg1«lk«n  einer  besonderen 
.■\ufmerksatnkfit  hiMliirfi  ii.  so  daH  aul'n  r  dem 
.Schmelzer  und  dem  Gasstouher  nur  uuch  zwei 
bis  drei  Mann  beselUlftigt  zu  werden  brauchen 


utui  vur  allem  tür  die  .Naelilsehieht  kein  zweit^ir 
Mei>iter  notwendig  ist.  8n  haben  z.  B.  ninhrvr« 
W'i  fl.i-  nai-iiN  ans  riuer  Mi>ehuiiL'  v<'ti  "  i: 
Uidit  iseiisatz  und  Stahlsuhrott  s<>;:euaniit>' 

SfahlimBroststilbe  geschmolzen  nud  in  grOnetii 
Saiiil  \  ••i-).'ossi-n.  I>i<'  Unw  ;t|(lt- W.-rkf  in  Kii  l 
sehmolzeu  schon  vor  zehn  .laliren  aus  ihrem 
Martinofen  für  Stahlguß  ans  Hflmntitrohcisen 
unter  Zusatz  von  Urehspam-n  ihrer  eigenen 
Werkstatt  präparierte  Masseln  für  Iiampfzylindcr- 
guü  ans  dem  Kupolofen.  Schlii  lilieh  kann  man 
ja  auch  des  Nai^hts.  wi  nu  ki  in<-  andere  Miitrlich- 
keit  voiiiept.  aus  dem  Mai  i iindVii  kleine  IJIöeke. 
z.  11.  tür  .Schmiedezweeke  gieüeii,  wa.s  nameutUuh 
fttr  Gießereien  mit  eigenen  H Mcblneofebrikent  dl« 
ueii  vom  Indnstriezeutmni  lie-cn.  von  Vorteil 
.sein  dürfte.  In  solclien  (iege.nden  wird  der 
Hchrott  sehr  sehlocht  bezahlt,  hente  etwa  mit 
:{.")  Iiis  40  .  U .  und  da  ist  es  doeh  für  die  Werke 
sehr  vorteilhaft,  wenn  sie  damit  selbst  iSchiniede- 
bKicko  billig  hcratollen  kSnnen,  die  sie  sonst 
woinöglieli  viel  teurer  bezahlen  mUbten.  Das 
Zusatzrid\ei>eii  kann  unter  diesen  Verh.'lltnissen 
schon  ziemlieh  t^uer  sein,  oliue  die  Ulücke  zu 
viel  zn  verteuern.  —  IHese  V^e.rwendnngsart 
des  MrirfitMt'  Us  einer  Oiefierei  füllt  zwar  nicht 
in  den  Kähmen  meineä  heutigen  Vortrag.s;  ich 
wollte  Ihnen  aber  nur  zeigen,  wie  vielseitig 
das  .Anwetiduiiirs^eliiet  des  Martinofens  ist,  Wenn 
mau  ihn  nur  auszunutzen  versteht. 

(Fortsetzung  folgt.) 


Die  schwedische  Erzausfuhrfrage  im  beutbchcii  Reichstage. 


Am    T.  npzomhor   IfKK!   wurtlf»  im  l)niit>i'lHU» 
Keiuluitag  Uber  die  naehfolgondo  liiturpellii- 
tion  Speok  und  Genossen  verhandelt: 

^Ist  dein  Merrii  Keieliskun/.lor  liekaiuit,  dal', 
auf  der  Eiseubahn  Vi>u  den  üchwedisuiien  lOrz- 
gruben  naoh  dem  Seehafen  Narrik  infolge  An> 
Ordnung  der  Seliwedisehon  Uei(iorun>;  nui  in  -<i 
geringe  Menge  Erz  jälirliuh  beiurdert  werden  darf, 
daß  die  Ausfuhr  seit  1.  November  d.  .1.  betriielit- 
lioh  eingeschränkt  wpr<lon  mutite? 

W.L<  irodenkl  dor  Herr  Roiehskaiizler  zu  tun, 
um  di&sor  mit  einer  luyuleu  Auslegung  der  Be- 
stinunong  zu  Art.  10  des  Sohluttprotokolls  zum 
Heutsch -Sehwedisehen  Handol>\  ert  rair  nieht  ver^ 
eiubaren  Maßregel  der  schwediselum  Regierung 
wiiksam  entgegenzutreten?*  — 

Nachdem  der  Interpellant  seine  vorgtehondeii 
Anfragen  eingebend  begründet  hatte,  gab  der  Ver^ 
treter  des  Reiobskanzlen ,  Stuatüsekretär  des 
Innern  (iraf  von  Posadowsky-Wehner, 
naehfolRendo  Ant^sdrt: 

,M.  IL,  um  dum  liohun  iiuus<>  uud  der  Oetfeal- 
liehkeit  ^  klares  Bild  von  der  Sachlage  zu 
ffehori,  gestatten  Sie  mir  zunächst,  nehen  den 
Ausführungen  des  Uerm  Interpellanten  die  Tat- 


sachen, welche  für  die  Hoiirt oilnntT  dieser  Frage 
mai>gehend  sind,  hier  uoehmuls  vorzutragen. 
Die  gi^fiten  schwedlMoiien  Eisenlager  befinden 

sich  im  n<'irdlichen  Sehweden,  bei  K iiriiiiuvant- 
LuosMovara  und  bei  Uellivare.  Bine  au<iere  Aus- 
heutestelle sohwedisohen  Eisens  ist  itn  mittleren 
Srhwodon  ^ple^en,  die  betrieben  wird  von  der 
Kiseuhulin-  luid  EisenbergbaugeHelischafl  (  iriinges- 
berjf-r»\ei<(sund.  Die  letztere  Gosollschart  hat 
einen  Uborwiep'nden  Teil  der  .\klion  der  beiden 
Aktieiijjri>solls(  liaff  en  nrworhen,  die  sieh  >reliildet 
hatten,  um  die  roieheu  Eisenerzlager  bei  Kiiruna- 
vara-IjuoasoTara  auszubeuten.  Um  die  Aus- 
lieut-ni^'  di'  - >  r-  iM-iMierzlairer  mn^Lrlii'li  /ii  machen, 
w  urilü  Ende  der  lumiuiger  Jubre  von  der  Sehw  e- 
dJsohen  Regierung'  eine  Staatseisenbahn  gebaut, 
ilie  von  Eulei  am  Hultisehen  Meerbusen  nach 
Narvik,  einem  Hufen  in  Norwegen  lun  Atlan- 
tisohen  Ozean,  führte.  Damit  wurden  jene  rei«'hen, 
vorliin  erwähnten  nordzohwedischon  Eisoidager 
erst  anfgosildossen.  Bevor  die  Bahn  gebaut 
wurde,  suhlult  die  Schwedische  Staatseisenbahn- 
verwaltung  mit  den  beiden  sohwedisohen  Aktien- 
ifesellsr-harten  einen  N'erlraLT,  demzufolge  die 
Grubeageiiellschafteu  daü  Recht  erhielten,  auf  der 
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Strecke  Kiiruna-ReiohKgronze  in  der  Richtung  nncb 
Narvik,  also  nach  Norden,  ulljülirlioli  1 2(X)(XX)  t 
Eiüonense  zu  erheblich  geringeren  KrachtsUlzen 
als  dem  normalen  Sutz  zu  tranHportieren.  Der 
Nuruijilsatz  ist  H.K^  KroiH-ii,  der  ermUfiigte  Fracht- 
sjtt/.  2.<M  Kronon.  Klionsu  \vurfit<n  onii;ir.iirle 
t'niehttiüUo  für  den  Transport  eiiicr  oiitsprtn  liüii- 
den  Ersmeng»  nteb  Laieft,  also  auf  der  Strecke 
naf'h  Siidon.  pi  -.',  :i"ir'.  Dioso  Voroinli;inmtr  aher 
war  in  der  i.Uiigo  der  Zeil  für  beide  Tode  nicht 
befriodifpend,  fOr  die  Berg^lMiUKefleiteohaften  nicht» 
woil  sio  liei  der  w j»elisondt>n  Aiivfnlir  ilircr  l'.ixMi- 
erze  nicht  ho  vioi  zu  ennüLtigten  6ülzeu  trans- 
IK>rtieren  konnten,  wie  ihnen  fUr  dae  Auefubt^ 
bedllrbuB  notwendig:  war,  Tür  dio  Sohwedlec-ho 
Regierung  nicht,  weil  nach  doni  Abkommen,  diM 
sie  mit  den  beiden  GoseHfichaftoii  ^rt^troffen  hatte, 
von  dii"-on  im  Wo^rn  dor  IVacliteii  orstoii.'-  dio 
w  irklii  lh'ii  l 'iiiorballunjrskosicn  der  Halm,  sodann 
dio  wirklichen  lietriebäkoslen  er>tattoi  werden 
sollten,  und  gleichseitig  in  diesen  Einnahmen  die 

Zinsen  das  Haukapital^  mit  .f.SIt",,  L'aniiil iert 
waren.  Da  diese  lialin  über  in  ihren  Haukotiten 
nach  den  Versicherungen  der  Schwedischen  Re- 

f^iiTunfi  W(»j,'en  dt^r  ^roUtMi  Terrainsi'bw  ierifikeiten 
doppelt  SU  teuer  war  als  dio  anderen  schwedischen 
Bahnen  (sehr  richtig!  links),  so  war  das  Batt- 
kupital  ein  sehr  orliebliclo's,  und  die  St  bw  odisciio 
Roffiorung  hatte  den  Wuitsi  b,  dal',  nicht  nur  (he 
Zinsen,  sondern  auch  die  Tilgung  des  liaukapit^kls 
durch  die  Kinnabnien  (b>r  Hahn  bezw.  seitens  der 
beid<'n  ( Ic-.rlUi  l;aft i'ii  trcdeckt  w  erden  mochten. 
Auf  Wunsch  dor  beiden  (.icMolischuflon  wurde 
demnMchst  das  Transportquantum  ron  1 200000 1 
um  ^iJKXXy^  t  zu  <leni  ormiitliglen  Salze  im  .lahrn 
1UI>4  eriiöht.  S()ülor  aber  wurde  uuf  uundrUck- 
liohee  Verlangen  des  Reichstags  —  und  ich  be- 
merke, <lal)  «las  erste  Alikommen  aucli  die  *ie- 
uelimigung  dos  Scliwediticiion  Reichstag)»  erhalten 
hatte  —  dieses  um  dOOGOO  t  erhöhte  Transport- 
quant um  wieder  ijekUndiu't.  Demnächst  le^'te  die 
Scliwedisclie  K'i*frienin>f  den»  l{ei<-h.>tag  aufgrund 
der  Verhandlungen  uiit  den  (iesellsi  Uaflen  einen 
neuen  Vertrag  vor,  wonacli  die  Grubengasell» 
s'  liaf'icn  irf'ircn  wesentliche  Krhübtinp  des  Trans- 
purli|uunluins  uiul  oruouter  Fuülüetzung  dur 
Frachten  in  Zukunft  eine  4*^  prosentige  Ver- 
zinsnmr  lU'^  Anlai.'eka]n'l  als  i|.>r  Huhn  j^ewälir- 
loisteieu  und  uuberdeiu  nueh  andere  Vurpliich- 
tungen  Obernahmeo.  Dieses  Abkommen  fand 
indes  die  Zustimmnng  des  Sdiwediechen  Reiohs- 
tags  nicht. 

Die  Klatre  der  beiden  de^sellsehaften,  dafi  das 
sum  erniiil'>ii.'ien  Satz  kotitin^ontierte  (Quantum 
ilireiu  Ausrulirbediirfnis  ni(  Iii  ^•eniifre,  führte  zu 
einem  erneuten  Antrug  der  Getiellscbaftun,  dieses 
Ausfuhrqtumtnm  fOr  190b  um  400000 1  imd  fUr 

yj^yi  um  <)(X)(KX)  t  zu  iTtiülien.  und  zwar  zu  dein 
«rniiiliigton  SatJse  von  2,ihi  Krunen  f.  d.  Tonne. 
Die  Schwedisch«  Regierung  lehnte  den  Antrag, 


iiff  im  Tkittnchrn  Rfichntagf.  27,  Jahrg.  Nr,  1. 

insoweit  es  sich  nra  den  Transport  Uber  das 

vorhin  ^;enannle  Kontiiijront  hinan«)  zum  er- 
mäßigt eu  Salz  handelte,  ab,  ebenda  leimte  sie  SS 
ab,  oimo  Zustimmung'  des  HeicliHtogs  eine  Ver^ 
pflichtang  für  dat>  dabr  UK)7  auf  ein  Transport- 
niohnpiantum  von  liiMMit  /\\  iiliorni'liiiien.  \vnr 
aber  bereit,  zu  dem  allen  Konluigenl  von 
1200000  t  ein  Mebiquantom  fttr  1906  tod 
.MIX  II  KU)  t,  a)>er  zu  dem  Nomuüsats  Ton  3,30  Kronen, 
zu  befür«)erD. 

Die  Schwedische  Regierung  war  zu  diesen 

MafirOf^oln  bewo^-en,  weil  die  I iesellschaft ,  w  ie 
schon  der  Herr  Vorredner  erwähnt  hat^  bis  zum 
September  bereits  ihr  ganzes  Kontingent  für  dieses 
■Tahr  verfraditet  hatte,  und  weil  vottl  September 
ab  niclit  nur  zaidreiche  Arbeiter  wegen  Arbeitj^- 
losif^koit  hätten  entloiison  wurden  niUü^en,  sondern 
w  eil  dann  auch  die  Lofotenbahn  einstweilen  ohne 
Hetriebsmiissen  gewesen  wiire. 

Dio  suuit<«re(!htliclie  Lage  ist  nun  in  Schweden 
die,  dafi  die  Sdiwedisebe  Regierang  der  Ansieht 

ist,  -^io  könne  oline  Zu-.t  immunL'  des  Scbwedix'hori 
Keichsiags,  nuchdent  dieser  das  on>te  Abkom- 
men genehmigt,  dagegen  das  letate  Abkommen 
niclit  jjonehmifit  liat.  eine  .\enderunp  in  diesen 
VerhültDiti«en  und  namentlich  eine  Erhöhung  des 
Kontingents  «im  ermKfiigten  Fraditnits  nicht 
zulassen.  Ich  eriaulte  nur,  die  staatMrei.>hUiche 
Atiffassunp  der  Scliw  etiisciien  Iterierung  WtfrUioh 
wiederzugeben.    Diesollie  geiit  daliin: 

Vor  der  BeNchlufinahme,  bei  reffend  den 

Rau  der  I'i'^erdtalmst recke  (lellivaia-l\iks|;rünsen 
—  <la-s  ist  eine  Teilstrecke,  dio  innerhalb  der  Ge- 
samtstreoke  Luleft- Narvik  liegt  — 
erhielt  der  Reichstag  le'lep'nlieit,  -i.  Ii  über  die 
Bedingungen  zu  iuUorn,  welche  iu  dem  Vortrag 
zwischen  dem  Staate  und  der  Gesellsohaft, 
deren  l*>zl>of<irderun);  tlen  wesentlichsten  Anlaß 
zum  Bau  dieser  KiMenbahn  gegeben  hatte,  ent- 
halten waren.  Femer  bildete  das  Recht  des 
Keiclistagx,  an  der  I  .nix-heidung,  bei  relTi  n  l  den 
Iniialt  des  erwiibntt<n  \'ertrap}s,  leiizunelmion, 
ulfonbar  eine  Voraus-selzung  seine»  Besuhlussoa 
besOglicli  der  Frage  des  Bauen  der  Eisenbahn- 
strerke.  Ks  erscheint  deshalb  einli'iK'i'ierid, 
daii  äolche  Malirogolu,  die  in  die  durch  diesen 
Vertrag  geschaffenen  Verbttltnisse  eingreifen, 

niclit  iiline  die  la'nwillitrung  des  Hciclistairs  ^c- 
trulTuu  wurdeu  dUrlun.  Dazu  koiuint  nueh,  UaU 
in  diesem  Falle,  wo  der  Staat  des  vorgesebenen 
Beitrajis  zur  Amortisation  des  fUr  die  Anlage- 
kosten aufgenommenen  Anleihekapitnls  vei^ 
lustig  gegangen  ist,  e«  von  um  tso  größerer  Be« 
deutung  gewesen  ist,  zuzusehen,  daß  dem 
Staate  kein  I ün ki itii tuen,  das  or  von  der  Kiscn- 
balinanlago  mit  1'  ug  erwarten  könnte,  euizugon 
würde.  Ein  weiteres  Fortschreiten  auf  dem 
Wet,n' ,  der  jetzt  eingosrjjlugon  ist,  wUrde 
über  doliin  fuhren,  daß  dem  Keiolu>tage  jede 
Möglichkeit,  sn  kontrollieren,  entiogen  wird, 
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sowohl  daß  der  Betrieb  der  kostepieligen  Eisen- 
bahnMilage  das  mfiglichst  beste  BkonomUehe 
Resultat  gibt,  als  auch,  dnß  die  Verkolirsnihif;- 
kfit  der  Eisenhahn  von  flon  vfrsrliiciJi-nt^ii  Trafi- 
kunten  nur  di<nirtig  in  An.^^prucli  goiiumuieo 
wird,  dafl  daduroh  «ine  lationelle  Ausnutxang 
der  Vorräto  siimtliclior  in  deren  Nithe  belegener 
Erzfelder  gefördert  wird. 
Die  Sohwedisobe  Regiening  hat  desbalb  ihre 

Stellungnahme  in  folgende  Leitetttie  zusanunen» 

gefaSt: 

daß  durch  den  in  Jahre  189B  vor  dem  Bau  der 

Eisonbiilin  zw  i8chon  dem  Staate  und  dor  Grulien- 
ppKollscliaft  ulnr(>s(  lilossono!)  Kimtrakt  ilic  von 
der  Eisenbaliu  zu  )>orürdorn(io  Krzincngo  mit 
Besugnahme  auf  die  besehrSnkte  Leistungn- 

nUiijfkcit  (lor  Bahn  auf  r>in  IföchsfnialS  \on 
12UUl)UÜ  t  jährlich  boschrünkl  wurde;  duC  durch 
eine  neue  Vereinbarung  in  1904  diese  Höchst- 
nipnpf  mit  J^XKXK)  t  orliiilit  wurde:  <latl  Je- 
doch schon  im  Januar  1W6  diut  letzterwähnte 
ZußestSndnis  infolge  einer  Forderung  des 
H<^i(  lisiiigs  zurückgezogen  wurde;  daß  zwei 
im  I.auto  diosos  Sommers  von  der  (irulien- 
gosoUsrluifi  gi'siellio  Antrüge  \xm  (Jewültrung 
einer  erhtiliten  BefOrderungemeDge  cum  er- 
nie<lrigten  FrachtKatze,  und  zwar  mit  ninor 
Mehnuenge  von  40ÜU0Ü  t  im  Jahre  19(X>  un<l 
600000 1  im  Jahre  1007,  nur  teilweis«  Ton  der 
Ropiorunir  hewillipt  wunlon,  und  /wjir  eine 
Mehnuenge  von  300ÜUU  t  für  das  laufende  Jahr 
XU  gewflhnlichen  Prachtsatxen,  und  daß  folglich 
eine  1^  >  Ii r  lnkung  der  bei  dem  .Mischluli  des 
Deuti^eh  -  Scln\  ociischon  Handelsvertrag«  kon- 
traktmäßig bestehenden  Heförderungsmoago 
nicht  Btaitgefunden  hat,  sondern  daß  yielmehr 
eine  nicht  imbetriieijt liehe  Mehrmenpe,  wenn 
auch  den  weitgehenderen  Anupriiehender  Gasoll- 
sohaft  nicht  voll  entsprechend,  seitens  der  Re- 
gierung vor  kurzem  bewilligt  worden  ist. 
Ick  komme  nun  auf  den  Wortlaut  de«  Vor- 
trags. Der  §  10  tautet: 

Während  der  Dauer  des  gegeriwärtipen  Ver- 
trages werden  in  Schweden  Eisenerze  bei  der 
Ausfuhr  nicht  mit  Zoll  belegt. 

Ich  gesloho  zu,  dall  eine  Regierung  nicht  in 
d'T  Ijitre  ist,  .sich  in  die  iMxnihahtitarifpulitik 
einer  aiuieren  fremden  Regierung  zu  mischen, 
ich  mdohte  aber  femer  behaupten,  dafl  es  unter 
Umständen  \m  Woge  der  Kis(>nlui!;:"i;irir|)n!itik 
möglich  ist)  den  Werl  von  vortrugsmiiUigün  Zoll- 
sätzen und  damit  den  Wert  von  handelsvertrags- 
mäßigen Abmachungen  vollkommen  zu  v<>r- 
schieben.  (Sehr  richtig!  recht«.)  W^ir  haben  mit 
Schweden  einen  Handelsvertrag  in  der  Erwartung 
abgeschlossen,  daß  der  steigenden  Eisenausfuhr 
aus  Srliweden  nacli  Deutschland  im  Interesse 
umerer  Ei»euindubtriü  keine  Hindernii!>KO  in  den 
gelegt  würden.  (Httrtt  hifrt!)  Ja  wir  haben 
den  Vertng  mit  Schweden  hanpt^ohlich  ab- 


gOKOhloRsen,  um  dieses  Ziel  einer  ungehinderten 
Ausführ  der  schwedinchon  Eisenerze  nach  HeuLsc  li- 
lancl  im  Inlores.so  un.sorer  Ei.senindustrie  zu 
«ichern,  und  wir  bähen  /u  dii'-em  Zweck  iler 
schwedischen  Autifuhr  neben  der  allgomeinuu 
MeistbegQnstigung  noch  erhebliche  Abstriclie  von 
den  Positionen  unseres  autonomen  Tarifs  zu- 
gestanden. 

Diese  Atisfuhrfrage  bildete  bei  den  ganzen 

VeihandlutiLTcti  mit  Schweden  einen  Korn|iunkt 
der  Frage,  oti  wir  Uljerhaupt  mit  Schweden  einen 
Tarifvertrag  al»s<  hliellen  sollten;  dofhalb  i>t  aller- 
dings die  Frage,  wie  die  Ausfuhr  der  Erze  in 
Schweden  behandelt  wird,  ob  diese  .\usfulir  kon- 
tingentiert wird,  ob  ihr  Schwierigkeiten  im  \\  ege 
der  Bisenbabntarife  entgegengesetzt  werden,  für 
ims  eine  solir  wicht iire  und  ern.sle  Frage.  Die 
Schwedische  Regierung  hat  erklärt,  sie  konnte 
allein  dem  Antrag  der  Gesellschaften  nicht  statt- 
geben, sie  müßte  dio.sorhallt  in  Verhandlungen 
mit  ihrem  Reichstag  eintreten.  Das  ist  eine 
Frage  des  inneren  sohwediachen  Stiuitjirechts, 
Uber  die  ein  Urteil  zu  fallen  mir  in  keiner  Ri(>li- 
tung  zusteht.  Ebenso  ist  es  selbst verstäii<llich 
völlig  uu.sgeschloi«Kon,  an  dor  Loyalität  und  Ver- 
tragstreue der  Schwedischen  Regierungau  sweifeln. 

.Aber  ic!i  niHchfe  bei  dieser  fielegenlieit  und 
auf  (irund  tlioner  Intcrpelhttiun  doch  der  be- 
stimmten HoiTnung  Ausdruck  geben,  daß  es  der 
Sr'bu  t'di-i  licii  Regierung  gofalleti  m<Jclitc,  in  Ver- 
einbarung mit  ihren  ge.setzgebendeu  Körper- 
schaften derartige  Maßregeln  zu  treffen,  daß  der 
ungehinderten  I'iiUvi.  klung  der  .Vusfidir  scliwe- 
di-schor  Krze  nach  Doutscidand  keinerlei  gesetz- 
lich oder  tarifarisch  scbiidli(!he  Schranken  ge- 
sogen werden".    (Hravul  in  iler  .Mitte.) 

In  dor  naclifoljfenden  Hesiiredning  ergrifT  u.  a. 
der  Abgeordnete  Dr.  Koumer  da»  Wort,  um 
Nachstehendes  ausauftthren: 

,M.  H.,  icb  liofTe,  den  AusfiibnmL'en  des  Herrn 
Staatstiekretürs  <los  Innern  gegenüber  den  Nach- 
weis erbringen  zu  kSnnen,  daß  die  Schwedische 
Regierung  dem  Rescblult  ihres  Reichstags  nicht 
beitreten  konnte.  Sio  hätte  meines  Rrachtena 
den  Reichstag  darauf  aufmerksam  machen  müssen, 
daU  dieser  Heschluß,  den  er  in  der  Sache  der 
l']isenbahn  gofalit  b;if  ,  den  He-'' inimungen  des 
Schwodisch-l^eutxchon  Handelsvertrages  zuwider- 
läuft. 

Bevor  ich  nher  darauf  eiriL'ebe,  möchte  i<-h  im 
An.schluii  an  tlojs,  wu^  der  Herr  .\bgeordnete  Speck 
hier  ansgefQhrt  bat,  auch  meinereeite  darauf  hin- 
weisen, dat»  nu'itie  Parteifreunde  seinerzeit  ein 
großes  Opfer  gebracht  iiaben,  als  sie  fUr  den 
Sehwedisch-Deutsohen  Handelsvertrag  stimmten, 
daß  auch  i^ic  nur  schwereti  Her/ens  der  Herab- 
setzung des  PlIiL-^terstcnnzolls,  der  Her  «!>set7img 
i\m  FreiUelbeerzollä  imd  der  V^erniinderung  des 
Zolls,  wie  ich  dero,  was  der  Herr  Abgeordnete 
Speck  gesagt  hat,  noch  hinsafDgen  mdohte,  des 
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Zolls  fUr  Türen,  Fenster  und  profl1iert«n  Leisten 
XlUtimmten  (sehr  rii-luiu;!  I>(>i  don  Natiituullibo- 
ralpn).  um  s«  iiiolir,  als  irtirado  bei  <ioM  Arbeitern, 
«iiu  m  der  1'lia.slt'rsleininduülrio  bosi  liüftigl  sind, 
und  bei  den  PreiÜelbeorfiuchera  auch  nuch  sü^ial<• 
piilil  i^clu'  <  it'.sii  lit.sjdiiiklo  bi<d»'ul  t'tidstor  Art  fUr 
ftiü  liinzukutneui  über  wir  ghiubteo  daniuis,  wuil 
Schweden  erklärt  hatte,  sonst  nicht  auf  den  Aus- 
fiilir/.idl  vcrzii'lilcn  zu  köiiiion,  diosüs  ( IptVr  bririL'iMi 
SU  iniläüoa,  woil  wir  duä  luteroääe  der  deul»flieQ 
Eisenindustrie  und  der  in  ihr  beschäftigten  Ar- 
beiter für  da«  liShere  erachten  mußten. 

Vm  SU  inelir  haben  wir  nun  Veninlai«suJig, 
duraur  zu  dringen,  daß  dem  Geiste  und  dMn 
Sinne  dos  Srlnvodisi  h-Dout^'hen  HandelsvertragB 
HU(:b  von  scliwediscbor  Suito  völlig'  ("iitsproclion 
wird.  Die  VerhüUnixso  siml  ja  so\vv>lil  dur*!b  tlou 
Herrn  Abgeordneten  Speele  als  auch  durch  den 

Herrn   Staats^ckroiür  lH>n>its  klar^oloirt  worden. 

bündelt  Meli  Itier  für  diu  Loluluiibulin  um  diu« 
Rocht  des  Transports  ron  1 200000  t  ttnter  den 
von  dein  Ilerrti  Staiit.->L'kri>t.'ir  borvor^rt'lnibonwn 
liedingUQgen.  M.  IL,  durUber  kuon  gar  kein 
Zweifel  Koin,  daß  die  in  Betracht  kommende  Bahn 

nai'li  Xarvik  ein'  vi  '  grOfiere  I^istungKräbiKkoit 
but.  Mir  iKt  nm  b  iti  <li(>!4on  Tagen  auS  Schweden, 
wohin  icii  ntii  h  ^t  uaiidl  habe,  mitgeteilt  wor<bMi, 
dafi  be<|uem  bis  4  Millionen  Tonnen  transpori iort 
werden  k<5nnon.  ICs  licl»  iuidi  in  i\vt  trutizoii 
gar  nicht«  darauf  scblicUoo,  duU  die  Suliwediscbe 
Regierung  der  Bisenersgesellsobaft  «in  grOfleres 
Transi)ort(m.intutii  \  «Twi'ijrern  würde.  Idi  niöclilo 
uubdrUukliuh  darauf  btnweiäen,  daii  das  Schwe- 
dische KommenckoUegium  und  das  Schwedische 
Krzkonlor  auF  l^'I'ragoii  dur  Regierung  die  dabin 
zielenden  Aulrüge  der  Geseüsohaft  befUrwuriet 
hat,  und  dafi  die  Eisonbahnverwaltung  erklärte, 
tiati  für  oiniMi  Trau^JHlrt  v.m  2  MilliouBn  Tonnen 
besondere  Mallrugeln  nioht  orbtrdorlicli  seien. 
(Hört!  bort!  bei  den  Nalionalliboralon.)  Dom- 
gogenUbor  —  ich  betone  nochmals,  man  hatte  die 
Regierung  befragt  —  war  dio  Toborrascbung  um 
so  grüUor,  al»  nun  vtm  dorn  beantragten  Mohr- 
quantum  von  4Ü0O0O  t  fOr  lfl06  nur  300000 1  1m>- 
willigt  wurdfii,  und  dal!  dils  für  111)7  be- 
antragte (.Quantum  vuu  (iUüUÜÜ  l  sogar  gänsUicb 
abgelehnt  wurde.  (H6rtl  hOrtI  bei  den  National- 
liberalen.) POr  diL<  Midir(|uali1  um  'är  llKX)  Kol! 
aulierdem  nicht  der  für  die  l  JUUUUU  l  iu  Betracht 
kommende  ZoWent?.,  sondern  ein  erhöhter  Sata  be- 
/.alilt  worden.  Da«  ersciteint  anormal,  w^etlsonstin 
der  Kisonl)abntarif|K)lilik  für  großen»  (Quantitäten 
inuner  niedrigere  KraL-btt>unuiieu  befahlt  werden. 

Es  springt  ohne  weitere«  aus  diesen  Tat- 
snflinn  ins  Atigo,  ilaß  <»s  sieb  bier  um  ni<-bts 
andere»  bandeln  kann,  als  um  eine  exporlfeiudlicbe 
Maßnahme.  Man  hat  swischen  dem  ersten  En- 
vorkonniieii  und  di^r  Kiisli»  ciuo  b>i>tungsfähige 
Bahn  gebaut,  und  jetzt  irilll  mau  Maßregeln,  die 
darauf  hinauslwifen,  auf  dieser  Bahn  wenig  su 
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transportieren,  um  da«  I^tand,  welches  auf  diesen 

l'].\|)urt  augtiwie.seu  i^tl,  Deut.si-biand,  zu  schädigen, 
(ilörllliörtl  bei  den  Natioualliberalen.)  TalNäcb- 
lieli,  m.  11.,  Itetinden  »ich,  wu.s  auch  der  Herr 
Abgeordnete  Speck  angedeutet  bat,  MiUlardan 

von  Tnimcn  ff»-  lii-^  "O  [iro/i-ntbaltigon  I-'isener/.e.s 
in  bc'bwüdihi  b-Luppland,  die  fUr  unsere  deutliche 
ThomaHeiMenfabrikation  so  lange  entscbeidend  in 
liulracfat  kommen,  als  wir  andere  Quellen  nocli 
uichfc  haben.  (Sehr  richtig!  bei  den  Nationallibe- 
ralen.) Ich  stimme  vollstündig  damit  flberein, 
daß  wir  durch  eine  vernünftige  Tarifpolitik  in 
DculüL-hland  unüero  Erzfelder  weiter  erschließen 
mUs^en,  daß  wir  durch  neue  Balinen  beispiels- 
weise auch  die  l'^r/higor  des  Westerwald'*-  li  - 
wiiuiialiiu'-  und  diui  lu'triidi  ,i(.r  \V.>sterwalilgriil>eri 
durcli  Erbauung  neuer  liaiiuen  gewinnbringend 
geiitalten  mUiwen.  Aber,  m.  H.,  es  bandelt  sich 

für  den  deutsrlieri  Tbomusprn/.cß  um  Jene  wicb- 
tigen  Erzquellen  wegen  des  Eitnen-  und  l'buH- 
phorgehalts,  und  es  erscheint  mir  fraglos,  dafi 

der  S<  bwedi>(  lie  Reichstag  gerade  die  deutsche 
Thumaseisenindustrie  aufs  härteste  t  reifen  wollte, 
als  er  diese  exportfeindliohe  Maßregel  fOr  gut 
hielt.  Meiner  Ansicht  nach  steht  diene  Maßregel 
im  Wiiiersprueb  mit  «lern  (Jeisto  und  Sinne 
uuhore.s  llundelsvertrairs,  in  dem  Scbwedul  sich 
bereit  erklärt  hatte,  keinen  Ausfuhnoll  ein- 
/.ufUbren,  dsis  beißt  mit  anderen  Worton,  auch 
das  nach  dem  Auslände  zu  befürdcrude  t^uantum 
nicht  in  iigendwelcher  Weise  su  besohiSnken. 
(Sehr  riclilig:  bei  <lon  Nationidliboraleu.)  Ich 
gehe  hier  auf  die  Möglichkeit,  eine  eigentliche 
Hoohofenindustrie  in  Schweden  zu  begründen, 
niclit  ein.  Wir  balum  in  der  Kommission  zur 
Beratung  des  Scliwedisob -Deutschen  Handels- 
vertrags in  genügender  Breite  darüber  verban» 
I  : .  beute  steht  das  nicht  cur  Diskussion,  beute 
liandek  o."*  .sich  nur  um  die  Frage:  errdllt 
Schweden  dem  (leist  und  Sinne  nach  den  mit 
uns  gesdilu^seneu  Vertrag? 

Nun,  m.  H.,  meine  Purt^igenossen  und  ich 
stehen  mit  der  Moinung,  daß  das  nicht  der  Kall 
sei,  nicht  allein,  sondern  diese  Meinung  wird  so- 
gar in  w  eiten  Kreisen  in  Scluvedpii  tJ-c!  i-ilt ,  und 
ich  bin  iu  der  Lage,  ihnen  aus  einem  sehr  um«' 
fassenden  Gutachten,  das  in  der  sohwedisohea 
Presse,  und  xwar  in  dem  ,Svendska  Dagblad*,  er*« 
schienen  ist^  den  i^weis  m  fuhren,  wie  man  in 
Schweden  selbst  die  Sache  anfTafit. 

Der  Abgeordnete  bringt  nunmehr  das  Gut- 
tti  bten  zur  Kciuitnis  des  Reich.stags,  das  wir  in 
,Siahl  und  Eisen"  190*1  Nr.  2-5  Seite  l-kil  und  14(j2 
veröffentlicht  haben,  und  Tälirt  dann  fort: 

„M.  H,,  i'  li  bilte  um  l'nt srliuldigiing,  daß  ich 
Ihre  Zeit  mit  der  Verleihung  dieses  liutaciitens 
verhUtnismilfiig  lange  habe  in  Anspruch  nehmen 

müssen:  alter  wenn  mau  --ii  b  in  Schweden  selbst  so 
vertragstrou  iu  den»  «Sveadska  Dogblad*  in  diesem 
JuvifltiMfaen  Qutaohten  ausapnoht,  lo  mufl  iob 
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sageO}  haben  wir  alle  Veronlaffsung,  die  vorhiin- 
deten  Ragierungoii  sn  ersuchen,  Schwixlcn 

an  seine  mornlisclie  urni  \ 'ilkorr.  >  litliolie  PIlicht 
erinnern,  den  ilonüobx  urlrag  n.u  ii  .seinem  Ooist 
und  Sinn«  vMlig  «i  •ifUllwi.  (Sehr,  riobtigl  bei 
den  \ntionalliheraIen.)  Denn,  in.  H.,  die  .\lt- 
maclmngoa  des  Handelsvertrags  können,  wie 
«ttoh  in  dieeem  Gutachten  auef^fQhit  wird,  duroh 
KisonJiahnnialJregeln  vitllstiindiir  l;ilinigMlo|,'i  wor- 
den» und  ich  schließe  noch  einmal  mit  dem  iiiii- 
w«i8,  den  ich  zu  Anfanir  gemacht  habe,  dafl  die 
Sohwedi8cheRegieninpv<ilkerro<iillifh\  erpflichtet 
war,  «ien  Sr  hwodischon  Heit  h-stiig  darauf  aufmerk- 
sam zu  machen,  daß  er  seinersoilK  .solohe  export- 
feindiiohe  und  dem  Oeiate  des  Vertrages  mit 

Bericht  Aber  in-  und 

Patentanmeldungen, 

«elehe  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 

zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

2«.  Noveml.or  1906.  Kl.  Uhi,  s  jlll.'i.').  Y..rfahri«n 
«ur  HurBtcllimtr  dirlit<>r  Kokitlirikrtti.  Alhert  Dickinnoii 
BbrewHbury,  W«ahington;  Vertr. :  <J.  Foblort,  U.  Lou- 
bior,  F.  HArmsen  o.  A.  BMtoer,  Pafc-AawUte,  Berlin 
8W.  ei. 

KL  18a,  T  10879.   Doppelter  GiehlreiaehlaB  Rlr 

Bcschickunic^trichter  an  SekaebtSfen.'  Qeorg  TAmnrier, 

SchwientoclilowitJ!  0.-9. 

Kl.  24 e,  O  21  739.  Wftr.HL'ri.-rtner/i'usrfr,  iI^t  ittirt-ti 
oitt  SaugKehlSiäe  warnii^i  hIaHcii  »inl.  J.  Ivi\iaril  <inld- 
■ehmid,  Frankfurt  a.  M  .  l''rii'iJi_iiHtr.  7. 

Kl.  241,  F  21Ut)5.  Vorfahren  und  Vorrichtung 
zur  Kc^'ehing  des  Zuges  von  FeneroDgen.  Heinri^ 
Freiae,  Beebnm,  DoretenerBtr.  213. 

K1.27e,  T 10 125.  Qeblise.  Emst  Rittor,  JImenau. 

Kl.  31h,  R  22  740.  Schahloniorvorrichtung  fttr 
zweiteilig«»  Radgiiliformfln  mit  «<inor  fxzontrlachpn 
Rüchse  al«  'rrii:.'i'r  für  dcti  Srlirtl>|imi'iiji  im  nuF  ■  int>r 
»onkrcchton  8|iindel.  Emil  Uubititchon,  Oerlikon,  und 
An)<>rt  HoKirinur,  Zarlek;  Tertr.:  C.  Kloyor,  Pak.-Anv., 
KarUrahe  i.  B. 

Kl.  4Sb,  .M  27687.  Venlnkpfanne,  bei  welcher 
swiachen  der  PfaBienwandaDg  and  dem  da«  geacJunol- 
nne  Zink  aafoehmeirdea  Gtnsattkiirper  eine  Sehutx- 
grhicht  «u«  >ir<'»*<'hrnolzenem  Bloi  oder  derpl.  vor- 
Keaehen  ixt.  Manchinenbau-Anitalt  Humboldt,  Kalk 
b.  Köln.  u.  Christian  Paal  Malier,  DfiSMldorf,  Kloater- 
itraB«  UMa. 

29.  November  190il.  Kl.  Ta,  B  42  TO«;.  HoIIkhh^' 
sam  Fortbewegten  von  Walzinnterial.  J.  Banning,  A.-<i.. 
Kamm  i.  W. 

EL  7  a,  B  48707.  SehleppvorricbtnBg  sam  acbritt- 
wetsea  BeUeppea  ron  Waumaterlal  mit  ia  Reilien 

hintoreinnndor  ft\if  Zt'l;;t  ri  oder  Wugcn  atiiri'nriineti'n, 
nach  einer  Kiflitung  umleKliaren  Scbk'|iiti!.*iiiincn. 
<l.  Banning,  .\.-0.,  Ilanun  i.  \V. 

Kl.  7b,  H  8.'>8;Jl.  Verfuhren  zur  llerHt.llung 
dichter  nad  einen  hohen  Innendrurk  »iiHbaltender 
Bohre  aoa  aehnuibenfOrmig  t.'('wi<:kolten  Metalibändem. 
.Nikolaus  Heid,  Stockerau,  Nied.-Oesterr.;  Vertr.: 
€.  Fehlert,  Q.  Loabier,  Fr.  Harmaen  A.  Batlaer, 
Pst'AawIKe,  Berlin  SW.  Bl. 

Kl.  lOa,  i:  HflST.  Lietr^'iider  Kok-Roft'n  mit  smk- 
rt'thteri  Heiz/.ütron  und  zwei  oboreo,  Uborainandcr- 
li«Kendon  Verimni .Hi<;pikaBllen  fttrdiese.  Fraaa  Joseph 
t'oUia,  Dortmund. 


Deutschland  auwidw^andelnde  BeaolilUBae  gar 
ni(  lit  fivi.^on  durfte.'  (Lebhafter  Beifall  bei  den 

Nationallihernieii.) 

An  der  woitorou  Ut>sipruchuug  beteiligten 
•ich  die  Abgeordneten  Kaempf,  Oraf  v.  Ksnits, 

Dovo,  Htie.  Gotlioin,  Hern»:tnin  und  (Iruf 
V.  Seil worin-Lii w i tz  sowie  der  Direktor  im 
Auswärtigen  Amt  WirkL  Geh.  Rat  Dr. Körner. 

Wir  unsererseits  kennen  nur  <irinpoii<l  wün- 
schen, die  Erklüruiig  des  (irafuu  v.  Pusadowsky 
werde  dazu  beitrugen,  daß  Schweden  in  der  Bn> 
ausfuhrfnge  alles  uiiterHiÜt,  wus  es  nach  den 
Ausführungen  de.«»  .Vbgoordueien  Dr.  Beumer 
wodor  nioraiisoh  noch  vülkerroL-htlicli  verant« 
Worten  kann. 

ausländische  Patente. 

Gebraueliemaaterelatragungen. 

2tl.  NoviMutHT  190(5.  Kl.  7c,  Nr.  202  Druck- 
ttUHgli'ii'livorricliturik;  filr  /iehpre8Hen,  mit  oinom  rwoi- 
Bchenkli^eli  Hebel,  gegen  dcHHen  Ittfkgoren  Sehonkel 
einatoUbArer  r>ruek  auHguübt  wird.  Alwin  Leas,  Berlin, 
Blrwaldntr.  iiH. 

S.  Dezember  1906.  KL  18  e,  Nr.  298281.  SteB- 
efea  mit  obenlieffsnder  Fttneranf^,  bei  welchem  sowohl 
an  der  Stirnht  ile  al?)  nucli  an  den  beiden  an»rhliel!enden 
Seiten  i^rnlf"  Hi'irbirkungM-  und  AuaziubtttTnungeu  an- 
si"'r.\',:t  -n:  I  M.'ri-rii,  I  \  8ohD,  Abt  Heorlehshatte, 
Henriohsliiitte  b.  Hattingen. 

Deutsche  Reichspatente. 

KL  7r»  Mr.  171  MS»  rom  81.  Mai  1904.  Bmil 
EbinghauB  and  Albert  Sebumaeher  in  Oe* 

veUberg  i.  W.  U'<i!tirirk  :ur  Hentdtung  ee« 
l-'nrm.tl ü(  k  '  n  iii    M'ah)j"<'  iik-i  n. 

!>ic  beiden  Wal/eti  u  und  A  «ind  mit  lii  n  Mn- 
tri/eiiKtiii'ken  r-  und  >/  für  die  berzastellendon  Uogen- 
Htändu,  wie  B.  HufeiHenstollen,  SchraalMDSchläHiicl 
liHw.,  verHohun.  .\uller<lent  besitzea  sie  je  ein 
/.ahnsegincnt  c  und  f,  die  so  zueinander  angeordaet 
aiad,  datt  die  beidea  Walzen  wihrend  des  Aaswalseas 


/.ueiminder  genau  in  Stellung  gehalten  wenliMi.  Von 
den  iieiden  Wnl/on  wird  nur  die  eine  fa)  angetrieben. 
Die  «iiib  r.  i  /'/  w  ird  iiutteU  der  ZiihnneiruM'nte  <•  und  f 
/wangliiuti;;  mit^jedreht,  ji'ilncb  naeb  Vollenilung  der 
Walzarbeit  hofort  freigegeben.  Sie  wird  dann,  wäh- 
rend Hieb  clie  andere  NVal/.e  weiter  utndrebt,  beif(|iiel».- 
WeiHv  dureh  ein  < iegengewielit  </  in  ihre  Anfangslage 
luriickgefabrt,  in  welcher  die  Walzdäche  ihros  Ma- 
trizenkopfea  frei  nnd  zugüngig  ist.  Bs  ist  somit,  Iiis 
ilie  angetriebene  Wal/e  ihre  t'mdrehung  TOlleadet 
bat,  y.i'U  7UUI  |{crau!«nehmen  des  fertigen  Arbeits- 
Ktüi  /Ulli  Heinigen  der  Form  und  zum  Rinlegen 
eiucM  neuen  Werkstückes  gegeben. 


so  Stelil  «nd  lawK. 


Bericht  Mer  in-  und  auMnditdU  Pattttt«. 


Verffl. 
und  7&7  4&4 


n.  81  C,  Nr.  1<W«07,  vom  8.  No- 
Temb«r  l'JOH;  Zuaafae  sn  P«t«>iit 
Robert  \V  « <>  Iston  H  u  n  t  in  Cbi« 
eau'o-    VtrfahnH  gur  Verbaaerrnnf 
frineh  iieguxMnfT  Mttnffbamn. 

NVähreiKl  ilco  F.ititr«iit>i>tiH  di.T  Metall- 
«taiii;«)  a  in  den  flü)isi):^on  Mfinllblock  b 
\\\rA   il.ihvr  iiiitloU  der  hydrauliüehon 
^    l'rcHse  c  aud  do«  Kopf««  d  uutur  Druck 

Kl.  "a,  Nr.  169037,  v  .  n  f;  April 
iyü4.  George  tirove  in  (  ^Jrnllt•^- 
l  »  Ii  d  ,    V.  8t.  A.     \\,f,i)n-.„  Mu- 

Kchint  cur  Abtrennung    von  Kinztl' 
UceAm  von  WiUapmkHm, 
iie  ntn«<rikaiiii«chen  Patente  Nr.  75746S 

1454. 


in  ,8Uhl  and  Eisen"  1905  B 


Kl.  Sir,  Nr.  1701  IM, 

vom  12  IM.r.  VMKt. 
L  o  u  i  »  It '  t  1 1)  e  r  jf 
in  Höchst  ji.  .\[. 
Auj>  Hock'  um!  in  ihn 
mit  ihrem  Srßuift 
«inzuhuaender  Stütz- 
piatte  be$teh€»d«r 

Die  Kernitfltse  be- 

Htcht  ftti«  il.'r  im 
l"'i»rn)«(»u(l  tln/iilM'l- 
t^  uili'H  1 1  ruii'l[j|:itt  1  /', 
welrhe,  um  im  8anilo 
i;ul  und  unverrück- 
bar zu  halten,  mehr* 
fnc'h  darclibrocben 
int.  In  die  Platte  p  irird  der  die  StfitzpUtte  »  tragende 
Schell  b  d  eingesetzt  oder  eingCBcfamnbl.  Um  mit 
di-in  (hiUütilck  h'ut  zu  verHchweiSon,  ist  d«r  Sdwfi 
dnj)|ielk<>^elfürmig  gestaltet. 

Kl.  21  h,  Nr.  1«8  S5«,  \ om  l .  M ärz  1  'J03.  K  r  t  j. I  o  1  - 
( J  o  H  e  1  I  (t  c  h  a  f  t  m.  b.  II.  in  I!  i- r  l  i  n.  !<•  l  ru'.nr,,- 
fnhren  für  elektriiiche  Ut  fin  ihU  irnJutttn,  t»  ttr- 
.ichicdeiu-n  Höhenlagen  ringebaulen  uml  mit  dfr  tum 
ttektriaektn  Strom  zu  durthfließenden  Ht»vhiekuag 
i»  Jeit0Mter  Verbindung  atekmdeH  Kontattatteken. 

Der  mit  mehroren  in  TerNehiedenen  Höhen  an> 
guurduüten  Kontaktstileken  bdef  aiiHgerÜHti'te  Ofen 

wird  eo  betrieben, 
dnB  die  Bct*rhtekung 
durch  entsiirechen- 
den  Wechsel  in  der 
RinKehaltung  der  ver- 
Mhiedenen  Aberein- 
snder  liegenden  Kon- 
taktHtOi'ke  in  weeh- 
He  I  nd  e  r  8ch  i  e.h  tHtärk  D 
bIh  HeizwiderBtand  in 
den  Stronikrei»  oin- 
(jenehaltet  wird.  K« 
kann  alao  beUpiela- 
weise  Strom  von  b 
weh  d  oder  naeli  e 
oder  nach  f  geleitet 
werden  oder  statt 
deoKen  ilie  rerMrhie- 
(I.Tirii  Si  lii.'hten  der 
U<;i«(  hit  kutitf  in  ver- 
Kcliiedene  Stromkreise  «1h  Widerstund  ein^i'Nchaltct 
werden,  ai-o  /.um  Beispiel  Strom  von  b  naeh  e  und 
von  f  iiaeli  e  geecbiekt  oder  atatt  de8i«<n  wr- 
acbicdene  Ströme  von  veracliiedeiwr  Skromatftrlte  be- 
nutzt werden. 


Afflertkiatache  Patente. 

Nr.  798402.  £rneet  Drejeprung  inBIr- 
liagbam,  John  J.  ShannoB,  Woodlawn, 

und  JametV.  Me 


wird   ilurrli    iIiih  Kulir  '•  Külilwn 


Cune,  Avondale, 
Ala.  KOhhorrich' 
(untjiiii  Sfkmrl:/Iffn. 

Die  iiast  de»  Ofen« 
ist  unter  dorn  Mt  iall- 
mantel  m  auf  tlir<<m 
ganzen  Umfange  mit 
Platten  b  amlegt,  in 
di«  RSbren  e  einge- 
gosMen  sind.  Diuson 
Köhren,  die  durch 
Stüek«  d  miteiiiim- 
der  verbunden  »ind, 
^ti  r  /u;;<  fiilirt.  Hie 


i'lalten  b  ruben  auf  ctnoni  inneren  Kaud  r  des  Muntoln  m. 

Nr.  :«r,<M3.  Frank 
M .  N  >'  \v  i  II  tc  ti  n  f"  i  '1 
A  |>  u  1 1  u ,  1  'a.  Form 
zum  Oirßfn  run  Walzen, 
Der  zylindrische,  ana 
Metall  bestehende  Teila 
der  Form  ist  mit  Rim» 
nnten  b  Ton  reebteelti- 

gern  (^ijorHrliuitt  ver- 
liehen, iliinli  die  heim 
tticlicn  Hin^i'  Hilf  der 
Wal/f  C'  btidet  werden. 
Di.'  i  Kiiigo  haben  den 
/«••ck,  den  Bo'^en  der 
Form  von  dem  eaOiaa 
Gewicht  der  W^e  sn 
entlaeten  and  dadnreh 

HO«  iihl  I1iif()riilHtiiiiu>ii 
d«  r  l'iirm  nU  aurh  der 
WftI/''    /.II  verhinilrra. 
Cm  die  Wallte  uum  der 
Kxrin    hi>rau8ziehen  zu 
können,   ist   die  Tiefe 
der  Nuten  b  derart  be- 
meaaen,  daB  die  Ringe  beim  Erkalten  and  Schmmpfen 
der  Wabe  uti  den  Knien  hanwatrelen.  Die  Hinge 
werden  tob  der  Walxe  dnreb  Abdrehen  entfernt. 


WItherbe«  and 

PortHenry,  N.T. 


Nr.  796784.  John  O. 
T  h  o  m  a  a  F.  W  i  l  h  e  r  b  e  e  in 
BfDchickun-/:",ji  rifhiung. 

Die  (flocke  c  ist  unterhalb  des  unteren  Randes 
dos  Falltrichters  mit  drehbaren  F'lttgeln  *•  versehen. 
Dieae  FlOgel  aind  al»  Wiokelbebel  aiugebildet,  deren 

Innere  Arme  zwi- 
nolien  iwei  Flau- 
neben  g  einer 
Stange  b  liegen, 
die  durch  den 
bohlen  Triii;>'r  d 
der  Oloeke  hin- 
durchgoführt  ist. 
Das  Drehen  der 
Flügel  wird  mit- 
tel« einee  Zvlin- 
den  <  bewirkt, 
an  dessen  Kol- 
bon k  die  Stange 
b  befestigt  ist. 
Der  Zjlinder  ist 
anf  dem  Träger  d 
der  Olocke  c  an- 


Digitized  by  Google 


2.  JAnnac  1907. 


Staiitti$che$. 


StaU  aad  BImb.  81 


Statistisches. 

Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  November  1906. 


Besirke 


Im 

.  V>k>ob.  19Ü6 

I  Tamm*» 


■  ■  ■  ff  •  ■  g 

Im 


»oBi  Jun. 
1''" 

Hol.  l»U6     jj,  ji^, 


im 


vom  1.  Jttn 
;iO.  Not.  1!>0A  | 


1 

i 


HlK'inland- WeHtfnlcri  

Sic-^'t-rlAnd,  Lahnliezirk  und  Iit>t»scii-.NaHi»iiu  . 
S<  liN'sifii  ................ 

I'ommfrti  

Hannover  und  Brauiisi  lnv<  i;;  

Bayenit  Württemberg  nnd  TMringeii  .  .  . 

Saarbetlrfc  

Lotluiagen  and  Lnzembnrg  

Oletterei-Robeiaen  äa. 


lir  M. 


klii-iijland-Weetf«len  

sio^'i-rland,  Lüwbeidfk  mmI  H«aB«it>KaiMa 

Sclüeweo  

HMMM»v*r  imd  BnwMdiwei;  .  .  .  .  .  . 


I 


Kl)  IflH 

ft^r.  173 

■iti  »ri 

■21  «77 

2ii2  •2'.""2 

8  S4'2 

«4  i;:m 

Iii  SOI» 

13  4(Hi 

U4  440 

5  'HU 

i;.(4 

i;:t  i'-'-s 

2  503 

2(i08 

2r<  07»  1 

7  290 

6  760 

77  882  1 

33  30.'. 

3-2  137 

37-2  R 

174  -2 Ii; 

171  IHIH 

1  \W  417 

! 

27  06» 

23  181 

271  819 

3  429 

4  i:»o 

1       38  975 

6  2üh  1 

4  SU 

60  973 ; 

8  690' 

8  470 

78  230  : 

S3  '2'J7 

17  is:. 

:i  1  t.i 
1 3  ;')<>o 
31-2 

2  340; 

6  800; 
31  '.f23 


7',ir,  733 
ir.u  2,'»:» 

sc,  1  K.', 

142  i7.^ 
4'.>  31  o 
2Ö4S1 
76  138 

892  U8 


lt.!»  äiKt     1  72«  S3Ä 


Beaeem«r>Itoheifl«tt  8«. 


J3 


Kbcinland-Weittfflioii  

Sio);erlftiid,  Lahnbezirk  niid  Ueami-NaaMa  . 

f^chioelen  

Hannover  md  BnumaehwMr  

Bayi'rn,  Wttrttenibetf  «nd  ThOringcn   .   .  . 

8aarl)czirk  

Lotbringun  und  Luxemburg  


44  462      40  655  .     489  987  I 


22  597  j 

2  I 

3  089 
65flOj 

85 1S9 ; 


241  247 
S»  7(:8 
42  689 
6»1€0 


886  8041 


279  497     288007    8  020  950  '    268  5691 


24  467  j 
85  865 
12  910 ' 

73  443 
277  470  I 


22  477 
25  650 

12  290-' 

07  Hit."i 
2m»  343  I 


251  762 , 
255  3121 
139  (89 

7. 'Hl  2*1 7 
2  'J73  520 


21600 
20506 
12  700 

t;-2  s^ii) 

24» 


2595  398 
8 

284  864 
217  978 

128  280 

r.(;3  741 
2  (•2ti  '293 


TfapOMt-Rohetoen  8».  I    698  052  '    696  672  1  7  890  290  !    636  328  !  6461552 


m 

,  f 

I  'S 


Rhebdand-Westfalen  

8ic|^rland,  Lahnb(>zirk  und  n<>HHon-\aaMU 

8fhi«»Hien  

I'ommern  

itajeru,  Württuiiihurg  und  TbtiringiMi   .  . 


37220 
31  .^19 
13  493  : 


41  428 

90  795  I 
12  105  I 

BIO 


421  455  I 

337  164  ' 
101  120 


82  714 

25  881  I 
10 104  ' 


3  244  — 


898  304 
258889 
88  508 

1  130 


Suhl-  imd  Spiegeleiam  «aw.  8».  |    82  288 


Rbtnntattd-Weatfalen  

Sii'(forland,  Labnbezirk  und  HcMHcn-Nastiiaa 

SchleMien  

Bayern.  Württfinln^r«;  und  TbüriBgen  .  . 
Lotbringeo  und  Luxemburg .  


5  602 
'  20169 

j     28  488  I 
7051 
'     24  948  I 


85138, 

4  680 
I90I4 

28  257  , 

10  IKM  , 


868  983  I 

47451  f 

l'MJ  27;» 
327  •MV,  I 
113 
20«  'Jtii 


68  699  •     636  826 


1  705) 
21  721 
29  970  , 

1  020 

23  923  i 


28919 

193  289 

332  875 

11  410 
183  079 


Pnddel-Bobeiaen  Sa.  I     79  928  1     68  099  |     786  752  |     78  339  1  744522 


Ii 

Ii 


RhelBland-Weitfalen  

S'iPfferland,  Lahnbezirk  und  IleHfioin-NaMan 

Srhlenien  •  .  .  . 

Pommern  «.•... 

Hannover  und  BraunBcbwei|(  ...... 

Bayern,  Warttomberg  ood  TbAHnfeo  .  . 

daärbesirk  

Lotbriogni  und  Lumnbaif  


491  167 

75  779 
HO  550 
13  sdti 
4*1  5I<.) 
15  51 H 
80  733 
835808 


437  404  i 

76  176  f 
75  787  I 
13  401» 
39  754 
15  7«  IS 
74  66b  I 
828  678  ■ 


4  70«  248  I 

777  710  1 
823  45tl  : 
1  44  440 
4i»2  7'.M) 
172  575 
üiH  089  I 
3  558  181  I 


408  8821 

«7  »»HM 

73  9(ir. 
1 3  50O 
32  378 
Ii;  im;<> 
69  Ii90 
305  844 


8  950  590 

fUl  IM 

7h.',  116 
142  375 

33i;  3sh 

ii;i  3i»i 

739  H79 
3  201  7.10 


Oeaam^ErteuguD;  Sa.    1  073  874   I  061  572  |  1 1  408  429     9H8  000  {  9  058  539 


OicBerei-Roheiucn   .  ,  ,  , 
BeHHtMner-Robeihfn  .... 
Thoma«-RoboiHi'n  .... 
Stahleiaeii  nnd  Spiegeleiaen 
Pttddel-BohelMn  ..... 


174  2ir. 
44  452 

ß93  0.'>2 
82  232  I 
79  922 


171  OOM 
40  «55 

(V.lti  672 
85138 
68099 


I  92S  4 1  7 
4Hy  '.is7 

7  390  290 
84i2  983 
786  752 


l<i9  5i>0 
35  1 3!i 

C3<!  323 
C8  699  I 
783391 


1  72S  X  !••. 
3st;  si)4 

t;  4r.i  .■i:i2 

636  826 
744  522 


OM»mi>Enwigaiif  Sik  1 1 078  874  1  061  578 , 11  408489     988  000,  »858588 


3foTamb*r;  Binfohr:  Steinkohlen 
Aoifnhr:  Staiiikohl>>n 


864  714  t,  Braunkohlen  8114841,  Eiiienerte 

13C5048t,  Broni-k       M     2312  t.  Kis.Mierte 


418282  k,  Kohoisen  44  759  t. 
255580  t,  Bohejaen  38653  t. 

Aobeisenerzeugunj;  im  Auslände: 
▼arainifte  Staaten  von  Amwrika:  5oT«mber:  2223000     Belgien:  Movaaibar:  116020  k. 


Digitizcd  by 


8t  BtaU  und 


Eisenerz-Gewinnung  und  -Verbrauch  der  wichtigsten  Staaten. 


tii-namt  -  Krieufung 


I  1903 
t 

Vcroiniffto  Staaten  35  579  Cl  7 

DHutdches  Reich  (eiaMhl.  Lu«tn- 


IWM 

t 


ItM 

I 


iH  ost;  (13!)    4H20f>,')51  36  492  700      28  3114  7W)    45  407  000 


OroGbritaimico  ...... 

Spanii'ii   ,   .  ,  . 

l'rftiikri'ich  •  ,  , 

Kaaiand  (ohne  FiuUad)*  . 
Schweden*  

0««lerreirh-T"!i!^arn*  .... 
Belgien  •  


\H  t'if. 
8  478  600 
6  020  000 
4  217  000 
3  677000 
t  154  000 
184  000 


22  047  :t9:i 
13  994  ■■Is4 
7  964  748 
7  023  ODO 
|**»6  280000 
4083  000 


23  451  IOm 
M  S24  154 
9  3\ib  314, 


4  864  000 
8  242000  ***3  493  0(Mi 
207  000  •••213  000 


23  H2  476 
20  336  000 
613  000 
7  387000 
8638000 
RftOOOO 
3  119  Oiio 
2  S37  000 


25  H37  HOl 
•-'•J  -'«U  500 
•••  849  000 
»•  _ 


24  067  675 
20  177  oiHi 
671  0(K) 
7  540  OOM 
•♦4  «Ol  000  "    —  ( 
1018  0001     1047  000 
3  1 30  OiXt  •••3  398  000 
.1 125  OOO  '"ii  löSüOO 


*  In  abgerandeten  ZMtm.  Naeh  wlran  «ad  Steel  1905",  herauofref^f^hen  vom  ßoerd  of  Trade,  London. 
Nur  fBr  Dentechland  rind  die  Terbraaehezahien  naeb  den  amtlicht'ii  Antfalx  i)  genau  berechnet,  indem  von 

der  Sumiiip  di  r  Erzoujruiij»!»-  und  Kinfulir/iFcrn  <li»>  Ausfuhr  nlij;p/i>i.'i  ii  irtt. 

**  Die  Zalilen  »ind  noch  unbekannt.     ***  YorUufig  ermittelt«  Zahlen. 


Berichte  Qber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Schiffbautechnische  Gesellschaft.* 

In  Anwesenheit  des  Dentachen  KniNorH  wur<l<> 
unter  dorn  EhrenTorsitz  des  OroiheiSOgB  von  OMtMi- 
buM  die  achte  Haoptrereammlnng  der  Sohiffbaatech- 
niadien  Geielleehaft  am  88.  bis  84.  NoTembar  1906 

In  der  Techniscben  üochMcbuIe  ta  Cbarlottenlnir^ 
dadurch  eröffnet,  dafi  der  Oroßherzo«'  von  OIHcnbiirj; 
«Iii«  im  vitrit'i'n  Jahr»«  vom  Vi  rriii  ffcHtiftot«"  »illxTno 
Moilaille  mit  (ient^hiuiifung  iU'^  KaiscrH  als  ppHti'ni  dein 
Hr.-Ing.  H.  Föttin^ffr  wejjon  hervorrairendcr  Kor- 
i«-liun;;!tHrliiMtcn  auf  dem  Oeliiotc  des  Schiffsmaschinen- 
linueH  verlieh,  llinran  H<  bloB  eiob  ein  Yortraif  von 
W.  Ho  ve  ri- Mannheim  ühor 

Die  Yarwendung  der  Pan«nn8'TBrbliie  als 

Schiffsniaschine. 

Im  wesentlichHn  enthielt  der  Vortrag  oiii«  ^e- 
i»i-hichtli(ht'  und  zum  Teil  hclv/i-iiitt'  Ui'M-lirüiliuni^ 
dorjenit;«'!!  Vi'r«inho  und  Itosult.itr  mit  Tiirliincn,  die 
l'ftrsi'ii-J.  (Ifiii  kl.'in''ii   I>iim(  „'rurliiiiia"  aiiriititri  inl 

Iii»  aul  dio  heutit:«-  Z.  it,  in  welchiT  die  „Dreadiiuuglit" 
und  dii-  lii-idi'ii  i  niuiriicr  ,Lusitania*  und  aManre- 
taoia"  fertiggestellt  werden,  an  den  Tenehiedanen 
Fabrsen^D  getammelt  hatte.  In  interessanter  Form 
wies  BoTerf  an  den  vanobiedenan  Stallen  auf  die 
HchwicriirkeHen  hin,  die  dnrch  bomndere  Fordernn^nn 
Hciten»  il.  r  oiiiztdn<'ii  AuftrfurC'lxT  Uoi  XiMiliauten 
C'ut'^tafMl'  n  wfirpn.  Vor  allfui  ni-i  -»s  Pnrmin*  !,'elun;jt>n, 
di«'  I  >iiiii iifrurbin'-  und  di'ii  l'rii|"  llt  r  niili'iimiiilcr  in 
l'iitlkhuii;  /u  lirin;;<-ti.  Ki'dm.-r  wie»  ilariuil  liin.  wie 
an6erordi'iitlii-|i  wictitit:  '•><  nei,  gy^tcmatiHoln-  und 
wtaeenschaCtUcho  Versuche  mit  Schilfascbrauben  an- 
«ttstellen,  um  so  mehr,  ala  man  Ja  auch  in  iiesug 
auf  die  l'ronelkr  hanta  faat  gtaalkh  anf  die  Erfah- 
rung' nnt^cwlesen  eei.  Allgemein  kSnnc  indes  (((•»ngt 
wi-nii'ii,  dttÜ  die  ViTWpiidunj;  von  Tiirlnnen  zu  einer 
Mrhiihunj;  iliT  Srlinellinkeit  führen  mÜHfo  und  in  don 
mcii»<i'ii  hi»  jetzt  praktisch  g4(Wiirilenen  Füll  ii  am  h 
geführt  habe.  An  Hand  vieler  Zahlenbeispi^tle  gal> 
»r  aowahl  die  OrABe  der  ind.  P.  8.  genau  an,  wie 


*  Nach  einem  Bericht  der  Zeitschrift  .Schüfbau" 
1906,  18.  Dammbar. 


auch  den  KoUanTerbraach'  f.  d.  ind.  P.  8.  und 
Stunde.  Er  betonte  hierbei  ausdrficklli )>.  <Uf\  dieser 
KoblenTerbraucb  im  allf^emetnen  nicht  ;^-t  <  <  r  lei  als 
derjenijfe  u'l"irh wortifTcr  K<dl>enmai!iohiii<'n.  ^  i^r  ir  in 
einzelnen  l'iilleii.  liei  MaximalgoHeh« iiulit;keit,  Hi' h 
c;rniHtii.'>T  -ti  lli-.  Zu  diexen  Vorteilen  kornmo  hinzu 
der  vollkommen  ruhi^je  (ianff  der  Turbine  ifcgonüber 
ileii  8tii6en  der  KolbenmnHehine.  Infol(^e  dieMen 
ruhigen  Ganges  seien  die  Turbinenechiffe  flberall 
auUerordcutiicb  beliebt.  Wiebtlger  ala  dioear  Punkt 
•ei  indea  die  geiingere  Beanspruchung  des  Materials, 
die  bedenteniT  erhShte  Sicherheit  gegenüber  Wellen- 
brüeh'  n;    luieh    o,.i  Kr-partii-*   an  Schmieröl  und 

Reparaturen  nieht  ohne  Utideutung.  Ein  weitfrer 
Vorteil  filr  die  Zukunfi  der  Turbine  sei  ilnriri  /n  er- 
Idieken,  dafi  nie  ohne  weitere»  die  Benutzung  Qbor- 
hit/ton  Dampfes  gestatte,  and  daB  dadurch  Um 
Oekonomie  weeentUch  gesteigert  wOrde.  Ffii  nns 
große  AusflUtningeD,  wie  z.  B.  für  die  baUaa 
Cnnard'Biaaen,  sei  die  Anwendung  Ton  Turbinen 
schon  dadnteh  gebotan,  daB  Kolbenmaacbinen  in  eol- 
eher  Gröfla  kaum  mehr  praktteeh  anafahrbar  nein 

dürften. 

Im  IlandelnschifTbau  »ind  bis  jetzt  etwa  5i'  Randeli«- 
■lainpfcr  mit  zusammen  über  3  000  000  t  Ueplacemenfe 
und  etna  650  000  ind.  I',  gebaut  bozw.  im  Bau  be- 
griffen. An  diesen  Bauten  soll  in  erster  Linie  Eng* 
land,  dann  Amerika,  Belgion,  Fraaiureicb  und  Japan 
beteiligt  nein,  während  DMitaefaland  dnreh  vStUga  Ab- 
wesenheit giBnse. 

Auf  die  Fra:;e  der  Verwendniii;  iler  Turbine  in 
der  Krieirsmarine  überpehend,  ^eit'te  der  Vortraj»endo 
/unäche't  die  ilntwiek hing  <l<'r  I  urldnenfahr/eus^o  in 
Kngland  und  licfn  litifn^'tt'  •tieli  dann  einj»ehündcr  init 
dem  deutschen  Torpedoboot  S.  125.  DieHes  Boot 
stellte  den  ersten  Versuch  der  deutschen  Marine  mit 
dem  neuen  Maschinenayateme  dar.  Die  Aufgabe  sei 
cieieh  fHr  diese  erste  Anafllhrung  auBwonlantliali 
Mihwieri^'  gextellt  worden,  wie  dies  In  der  Zukunft 
wohl  nie  wieder  vork  i  ii  n n  werde.  Hui  :,^leieher 
KootnlielaHtun^  «ei  das  r.irl.iMeiihout  von  Anfang  sn 
dem  Sehwesterbruit  mit  Kcdhonmascliineis  ^jleich wi<rtig, 
wenn  nieht  überlegen  >fewe«en.  Wenn  man  aber 
heute,  nach  zwei  Jahri-n,  mit  den  in  Mienst  stehenden 
Booten  Vergleicbsfahrten  anateUen  wollt»,  so  wOrde 
daa  Tnrbtaanboot  Mbia  Sehwosieraolime  iMiar  badan- 
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fond  Oberhoirn.  Das  lu'^'c  iltiran,  ilaU  ilic  Tiirhiiu' 
{Till  licK  ( irlir»ii<lioH  in  ilircr  l!fst  liiiffi'iihcit  voll- 
kuniiiK-n  gli-icbinütjig  hleilie,  wührcinl  i-iiii'  KollifD- 
lOMcbine  durch  den  Gebrauch,  bi-HoiutorH  bei  for- 
cierter Fahrt,  oino  nicht  unbctrilchtliche  Qualität«- 
Termindorani;  erfahre.  Aber  auch  fQr  die  reduzierte 
Oeaehwindi^keit  ergebe  die  Prwia  weeentUelM  Ve>^ 
Schiebungen  zttjnmaten  den  Tarbinenboot««.  Bb  komme 
hinzu  die  S  Ii  üinng  dos  irnn^en  Sr(iifT-iknr|ier»  durch 
den  Wegfall  ii>  r  t]rr>(  liütt(>runs;<>ii  di  r  .Miihchine.  die 
griiÖerft  Si<rherlirit  briin  Zh  lcri  uinl  lirliii  I ..uicii'ren 
der  Torpedos.  E?»  sei  ru  bebau()ten,  d«t5  ein  Tur- 
binenboot den  Booten  mit  KolbenmaBcliincn  weit 
fiberlegeo  eei,  and  dafi  eehon  da»  Turbinenboot  8  125 
alle  diee*  QnaUtitea  In  Toiletem  Maße  beaitzo. 

(SeUaa  r»t«t.> 

Die  Reform  der  Arbeiterversichening 

erörterte  Hr.  Syndikus  M  e  u  a  in  a  n  n  -  Main/,  in  der  nin 
IS.  l>('7omber  l'JOß  rn  l^rnneldorf  «bj^ehaitenen  Hnupt- 
vr-.i  m  III Uinjf  de«  .  I '■•n  i-i'hen  Haft|iHiclii  •  uiiil  V<t- 
ticherungsachutz- VerltaiitifM"  und  l'atitf  da»  l->:;ebniit 
■einer  Anaiehton  in  folgende  neun  LciteStze  /:ii-(ainmea: 

,1.  Die  Btaatli<-he  Kranken-,  Unfall»  «nd  Invaliden« 
Teraicherun;;   hat,   uni^eachtet   gewisser   MSngel  im 

f in/i'ltien.  ilii-  auf  »w:  j;i-i-etzten  Erwartunjjen  erfüllt, 
induin  nie  für  die  Ljrulji'  Miissn  di-r  inindfrbeniittidti'n 
Bevölkerun;,'  auf  öffiTtli  li-r.  i  fitücher  tiruinll/iLrc  i'irie 
groBzÜgig«'    und  Kci^endrcicli'^  Fiir«or:;i'    gebracht  hat. 

8.  .\ui  ii  'Iii-  ( »rjjanination  der  drei  VernicherungN- 
sweige  bat  »ich  grnndgätziich  bewührt;  ptir  i^r  nicht 
nur  aua  der  biatoriscben  Entwicklung'  /u  erklären, 
aondero  itt  aucb  aaelilieh  begründet  in  der  Ver- 
•ebledenhelt  der  tataBehlichen  und  rechtlichen  Orund- 
lagen  der  drei  Ver«icherung«arti'n. 

rt.  InwbeHondere  haben  »ich  bewährt  bei  der 
K  rurikcnviTHichiTuiif;  die  grrißcren  HctriebpikriiiilM  ti- 
kaititcu  vurinöge  ihrer  engen  Kühlung  mit  lii'ii  \  er- 
neberteD  UOd  ihrer  guten  Leintungen,  bei  der  Unfall- 
taraichening  die  gewerblichen  BerufHgenoH-tenHcharten, 
die  eigwnvta  SehSpfnog  des  F&ri»ten  lÜHuiarck,  vor- 
■5g»  ilmr  rine  zwcckent^mehende  FUraorge  mit 
sachgemlSer  Verbfitung  von  VafUlan  verbindemleii 
Tätigkeit  und  d^  r  tatkniftin^i  n  MitafbeU  der  Berufs- 
iTcniiHscn.  (Sclbntvorwiikuiig.) 

\.  l'ikgegen  »ind  als  Mängel  hau|itsHclili<h  /.u 
be/eiehncn :  bei  der  KrankenviTMii  ln  run!,'  da.i  He- 
atehen  zahlreicher  kleiner,  nicht  genii-ctnl  lei^tung»- 
fihigor  Kasseo  und  da<«  unerfreuliche  VcrhuKni»  vieler 
Kaasen  zu  den  Aerzten,  bei  der  rnfallverHicherung 
die  Einbesiebug  des  Handwerke  in  die  grottgewerb- 
liehen  Berufagenosaenschaften  und  die  Ansammlung 
»11/u  hoher  Rei*ervefonds,  beider  Invalidenv.  r^iiOiiTun;,' 
da«  vielfach  norh  /u  uinntflndliehe  F.in/i.  liiiti:,'->M  r- 
fahren  und  da«  ■•ti  /u  hi  Li  imitiHclic  Krnti'iiri'?-l-i-t/iiiiL:H- 
»erfahren,  bei  allen  VerHicheriing.szweigen  eiullli  li  dii' 
DDgenflgende  Entwicklung  des  Heilverfahren»  und  di<- 
nirht  genflgend  präzine  .Vbgrenzung  der  Kechte  unti 
Pflichten  der  YergicherungittrAger  untereinander. 

fi.  Den  Torhandenen  MAngeln  kanaauf  dem  Boden 
der  bestehenden  Organisation  abgeholfen  werden: 
dnr  h  I^ildung  gridii  ror  Jk-zirkn -  OrtskrankenkahHcn. 
unter  .Vulrcchtcrhallung  der  leiHtungufühigen  berul- 
licben  und  liitru-liakrankenkaNHi-n,  dunli  lvi-:.''liinir 
dei  VerbültuiH^L'H  ^niitchen  Krankenkn^sin  und  .\er/ten, 
dnrch  Bildung  boHondcrer  llniiiivMTk»-Herufiigeni>si4en- 
•cbaften  im  AuHchluO  an  die  Bezirke  der  Handwerks- 
kammer, durch  Wiederlierstellung  der  früheren  Be- 
ttinmangaa  ftber  die  Keaervefonda  der  Berufagenoasen- 
aehaflen,  dnrch  allgemeine  l^ebertragung  der  Bin- 
zichnng  der  InvalidenvernicherungNbeiträge  an  die 
KraukcnkaHiteu,  durch  Verbensorung  der  für  die  FcMt- 
Sit/iinir  Villi  Invalidenrenten  und  du-  Kiinlrull.-  der 
Hvutouempfünger    heatebenden    Kinricbtungeu  unter 


v.  raiit«  Drtlii  her  Mitw  irkung  der  Oeiueiuden,  durch 
Verviillkomiiiium:,'  d-  r  koiniiumal.  ii  uml  staatl Iicii 
.\u!<talt<  n  und  Einrichtungen  zur  I  iitn  -m  hung  unil  Heil- 
behandlung von  TaHetzten,  durch  i:iritiihrung  einea  ein- 
heitliehen Inetanzenzuga  rOr  die  UechtHMtreitigkeiten  zwi- 
schen den  VersieherungBtrügorn  und  durch  Beaeitigung 
der  jetzt  in  di»-<i'r  lUcbtung  heatehenden  Unklarheiten. 

6.  Dagegen  iat  ein«  Tölligo  oder  teilweise  Ver- 
ach  in  e  1  /,  u  n  d-  r  Versicherung-tzweige  unvorteil- 
haft unil  irerii'i>/u  «chiidlich:  eine  solche  würde 
nach  jfilir/i'liMtidan^i'm  Hi'Ht-  hen  ili-r  jri;rii:rn  Ein- 
richtungen, an  die  aich  die  Beteiligten  gewiihnt  haben, 
grolle  I  nzutrAgllehkeiten  rei  htlicber,  tinanzioller  und 
techniacher  Natur  zur  Folge  haben  und  vorauasicht- 
Hch  keine  Yerelafaehnng  und  Verbilligung  der  Ver» 
waltnng,  dagegen  ein«  Beaeiligong  oder  unzweekmiftige 
BeschrXnkung  der  Selhtt^erwaltung  mit  sich  bringen. 

7.  .\uch  die  Vornchlage  für  Sc  li  iffung  einPH  ao- 
genannten  lokalen  l'  n  t  e  r  Ij  a  u  h  für  die  drei  Ver- 
r*icberuni;f-/w<  iL'e  kiiuuen  ein,  r  ii..'i"ri  n  Prüfung  nicht 
Fitnndhalteu,  da  die  Unfallverbii  hcrung  solcher  lokaler 
Stellen  nicht  bedarf^  dto  InTalidenveriiicherung  eine 
lokale  l'nterstfltiuttg  am  besten  im  An.Ht  bluU  an  die 
GemeindebabArden  findet,  wAhrend  die  Krankenver» 
•iebernng  u  sieh  lokal  orgaoisiMt  iat.  Bei  der  Vor- 
schtedenartfglceltder  Aufgaben  der  drei  Versichernngs- 
tn'ii,'»r  iiu'itite  die  reliertrai,'uiitr  eiii>''*  TcilcK  ihrer 
Auf;ruli(  !i  an  die  gleiche  lokale  .Stelle  auch  zu  l'n- 
ZUträglielikeitcn  führen. 

8.  Die  in  .\uHi<icht  genüniinene  Witwen-  und 
\V  a  i  H  e  n  V  e  r  H  i  c  h  e  r  u  n  g  dürfte  ihrer  Natur  nach 
am  zweekmABigaten  an  die  Invalidenveniicherung  ao- 
MgUedem  aein. 

9.  Eine  weitere  Anadehnong  dea  Umfange 
nnd  der  Leistungen  der  sozialen  ▼«rslehemng  ist 
an  .«ii'li  wünachcnawert,  jedoch  niull  darauf  Uück- 
sicht  irenonniicn  »erden,  dali  die  W  e  t  t  Ii  e  w  e  r  b  h - 
f  ü  h  i  g  k  e  i  t  il  !■  r  d  1'  u  t  M  e  Ii  e  u  I  n  d  m  h  t  r  :  i  ,lr:ii  .\uH- 
lande  gegenüber,  da*  derartige  hat^ten  iin  lit  oder 
nicht  in  i;leiidiein  rnifanire  zu  tragen  hat,  l'  '•'.nhrt 
bleibt.  .\uch  iat  daran  featzubaltcn,  datt  die  deutacbe 
soziale  Veraichorung  nicht  eine  Versorgung  allereolial 
abhingigen  BoTdlkerongakreiee  bieten  kann,  aondera  nur 
dam  bestimmt  ist,  den  wlrtschaftlieh  ftehwachen  einen 

Schutz  gegen  die  Nntlngeii  <les  I.ebenH  /u  ge wüliren." 

Der  Vortra;;  wurde  uiit  Icliliafieui  l<eifal!  nuf- 
genoinnien.  I'araiil'  iialnn  die  Hau(dverh!i  iii  ii  I  ii  iig 
einsfimntig  f<d;,'.nden,  vuiu  Vnr-iiand  eing<diracliten 
H  ei«  c  h  I  u  Ii  a  ti  t  ra  g  an  :  ..l'i-r  Vcriiatid  hat  mit  großem 
IniercNHe  die  Auafübrungen  dea  Herrn  Meeamann  auf- 
genommen, in  denen  er  wortvolle  Anregungen  fttr  die 
Frage  der  Reform  der  ArbetterTeraichernng  erblieki 
Der  Verband  erkennt  die  Notwendigkeit  einer  Reform 
der  \ rfieiterter-ielierun;;,  insbeiiondere  iler  Kranken- 
verHielieriiui,'.  all,  erkliirt  ■^ieh  jedoch  e  n  t  «  c  h  i  e  d  e  n 
d  a  L' e  e  II  .  dnli  die  \  .■reinlieitlirliiini:  lier  Arbeiter- 
versicherung auf  dem  \Ve;;e  der  Beteiligung  der  Be- 
rufsgenoKHeiiM  hatten  iider  einer  Beeinträchtigung  ihrer 
MelliHtändigkeit  angoatrebt  wird.  Nur  der  Zuaainmen- 
achluB  der  .Vrbeitgeber  in  den  von  dleaan  eelbat  ver- 
walteten Berttfagenoaeenaehaftan  hat  mfiglich  ga> 
macht,  den  ArnMtnehmem  «in«  nmfaesende  Unfall- 
fiirtorge  /II  -.wahren,  zugleich  in  Verhinduiig  mit 
eiie  r  \erliiitui  -  der  l'nfitlle  durch  l-'.rlnli  vnn  l  iitall- 
vcrhütungHVorhi  Ii:  1 1 1.  II.  lüne  Beheiti:.'iiiig  der  Herufa- 
geiiohHen»cliafteii  diirLdi  Yerwchnielzung  mit  der  In- 
validenveraicherung  würde  nicht  nur  eine  von  den 
Arbeitgebern  guachätzte  Kiiiricbtung  vornichten,sondem 
auch  flir  die  Arbeitnehmer  eine  Herabsetzung  ihrer 
UentenanaprOche  bedeuten.  Der  Verband  hofft  daher, 
dafl  die  ReichNregierung  bei  Ausarbeitung  der  Ent- 
sviiife  zur  Reform  der  Arbeiterversichernng  da«  be- 
ri  i  liti;,-li-te  Intereiine,  da»  Arbeitgeber  io  .\rbeit- 
iiehiiier  au  dem  1' o  r  t  b  c  i<  t  e  h  e  n  der  Hi>rnfa- 
gunuaaenachat'ten  haben,  berttekaichtigeo  wird." 
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Reftralt  und  kleinm  Uitleilmtffi'H. 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 

Umschau  im  In-  und  Ausland.  t'T           'r.'Vjf  J**"       *  ^^^l^'f^.  T'" 

Di«  llobtlBeBWMllfalf  d«l  Jahre«  ItOS  zoi;pn.    In  den  tvtzteo  Jahren  hatte  di«  ^enaniite 

lättt  Ulli'  inri'  vonruifrer  w«it  hinter  picii  /uruck,  hi«»  ,  ,  ,       ^,  .      ,        ,,          ■  j     >  •  i           ■  »» 

orreiiht  nacu  vorsicbtiirer  nchüt/iinir  tUv  ilobe  von  i    .•   ■     i                     T           m  . 

-  II-II-        T                  ni          »••II-        «n  woßi-n   uiiil    riiilniK  ,    m    norar    i'n  (iroßliritAnnicn 

6'J,4  Milliuncn  Tünnen  treeenOher  55  MilltoDPn  Tonnen  ,  »     ii    .    ii     i     ia     i              ■     ■>  j 

im  Jahre  1905  und  Ubatirteigt  diajaniir«  dea  Jabraa 

1900,  die  rand  4t  MiUion«n  batrup.  an.  4t  .W/».  Den  '  '^'l)''^' 

i:     '  i:    V     ■  :  .      w.    .             vi        .       i  Druck  i»t  7.UT  AnitTtiirunii  on  htt-nr  N<-Iinuedeatflelte 

,    ,>  t                         .  I.,,,. ,      1                  I.  iMitimmt.    l'ieae  liedctttpnda  rroduktionaateiccruis 

u.i  „.  a     1...  I        I                            i  !°    .  I^Pf^  n**K         nahe,  ein  eicenea  Martfnatahtwark  <a 

uahfii ;  lUr  .Anteil  uii    «irr  ( ■■Miint.  r/t  iii'uni:  iictriiirt  .         .                                                  o  >• 

42  V«  K-  ^:-«  -i*  "  >  im  Jahr.   1   *rricht..n,  in  wHr  ,..m  kIou  Ju..m.^  d.e  großen  Mengen 

Daüt*cbland  einschließlich  Luxemburv-  hat  ..  in..  M«I.Ul.f..lle  \  .  rwon-lunt  hnd.-n  k.innton. 

etwa  «07»  onwrtodart  gabUa.  wlhr«»id  die  Zu-  ''i;""'                ^'»7";/-"         •■2"  ' 

nähme  deV  Rohei«ni»rzen|on|f  GroBbritannien.  18,6%  "  '  [f;"-''"^'"        H.lf-,  M>n,  ht.n,^^,.M  boMol.en  und 

betrug   und   der    .Vnt.  il   di-  H.-.    I.and.  n   in   d.  n   .  r-  ' ^  '-  l^'n.,- ,  bt-tno bonc«  La^ 

wähnVon  m.rhK  Jahr.-«  von  '.»i      auf  17      ...rO.  k-MMu'.  ''''''r*^;"                               "            »  .n«.-^.  lM,n. 

V-    1  ,  .  „I          II     '1.  :     I         II     .  n  Auttt-nlem  ucabakbtiict  man  noch,  eina  sroDe  l'reaae 

> rt<  ti.*t.'lii  nitr  I  alu'lle  irilil  Pill'- (k  i:<<iiuli)Tntelluiitr  au*     »j     .       «_    •  m     ■  «»      „  „ 

,1. ,  I,  ,.  :   .,  .   .           III       1,..,,,     .  1        r  'o"  S^W***  *  JlaximaldrBck  auhuatellen.    Dai  PraB- 

•lor  litilit-iiti.'iiLTzfuiriini'  ii.'»  JahruH  jiUKf  mit  der  auf  in          •          ■  .x  •    l      <     «  ^ 

,.,„,.     i-    ;  .  ,      i;       ,  „                 L^t  1   •'■'■'^        'on  »inem  elektrischen  Laufkran  von  35  t 

K^u  Jnir        jlh Lr  i.n-                     ge-ehilaton  Tra..f,iln,^kcit  bedient  werden.    Mit  dem  «eplwiten 

fcr«eu«üng  dea  Jahre.  190«.:  s.  ihlw.  rk  aati  ein.  kleine  HtahtgieBarei  reriinnden 

fWn              I9IM  „,  .j  „ 

wt-rdcn. 

KKm  I  IfKMI  I 

Vereini-*.^  st.int.n  u            24  t;.M)  ,     KnBland.   Wh  pWm  Beridrt  de«  Kniaerl. 

DcutK.-hL.i,  ;     ,                        K,',-^|       i-j.VMi  Maekonaul.it.-  M.                •  ,-.,iHi(kflt  «ich  die 

(irolibriUnnien                         <.vn.'-|->       lo  imi  I  r/.auHfuhr  über  Mkolajew 

Frankreich                                J  iWi         .!  ,»oo  immor  im  hr  ;  iiam.'ntilch  ist  in  letzter  Zeit  ton  Deutsch- 
Rußland   .........     8870        300U  land  gro^e  Nachfraet'  ta  i;o«tfig;erten  Preiaen  nach 

O.-Ht.'rreich-Ungam    ....     I  St*       2000  Jfanganert  aua  der  Dnjcprgc^end  einicetreten ;  da 

Belgien                                   1019        1  400  ernte  Horte  mit  einem  Gehalte  von  SOo^  Macgan  nur 

Schwaden                                    619           800  noch  wenin;   für  die  Ausfuhr  frei  i)«f,   wurde  iwcife 

Kanada   mh  fiCi) 

Horte  mit  -lit-'n  und  (Iriiti-  Si.rii'   mit   ;ii  ■  ,  Maniran. 

Spanien    290  4ihi 

Hoviol  auf  ilt  n  tiriilu'ii  vorhaiul-  n.  niil^i  knnlt;  ja  nu.-b 

''■'1"'"                                            84  arm'- Ki/e  \ <>n -!u  "  .,  Mrtii^jnn  tin.1           KiexelHAure,  die 

l  übrige  Lander  :  .  .  .  .  _^        WO           500  ImcIht   auf  den  Halden  der  Gruben   nii  li   al«  unver- 

41032    "  89700  »cnillinr  nn:,'eaammelt  hatten,   werden  j'  tJt   für  die 

\n^-,  .i.  ht.  dit  Hi  r  ri.^it:  .  .  .t,  i.;,  rien  Hrz.  ueung,  Ausfuhr  auf«enommen.    Auch  ateigort  aich  die  .Nach- 

die  all.  ...  An«.  h.  ine  na.  h  i.n  Jahr..  l'.M.7  n.i.  I.  un-  frape  nach eisenrctchen,  manganarmoB  nnd «tttekreicheo 

vermiMd.  rt  a-ihal..  n  wird,  .knn  allei..  .lie  V.  r.ini-t.  n  K'«'"<\rzen,   von   denen  l.n.leutonde  Mengen  bereita 

Staaten  rüsten  «ich.  ihre  die«iühriKe  Hrz-u-un«  ,nin-  ^"•'ih'f»  wiirt^en.    Pureh  die  hohen  heefr.ehten  im 

dastens  um  3  Milli..m  r.  Tünnen  K-'T'X'üb.  r  l;.uO  zu  ^;<-|"i;.-"''-  V'l- trat  ew...  >....  kun>;  in  .  er  .\.bfert.!cu..s 

erhöhen,  dringt  aich  die  Frage  auf.  ob  ea  möglich  "-«.K-r  in  N.k..- 

■ein  «ild,  fortgeietat  aoleh  angeheure  Mengen  Eisen  "l'  "       ''"H'              1  .■rr<„..anRan   mit  einen.  (,e- 

unteriobringen.    Hierauf  eine  Antwort  au  crIeUen,  halte  von  etwa  so      Man-an  «nrden  e.n.Ke  lauH.  nd 

aberlamen  wir  ^-ern  den  Propheten.    Wäre  im  Jahre  fOr  .Nordamerika  vcrsrh.fft  «n.i  «erden  in  .len 

l'HH.  j.  unu.d  küln,  i;,  ,,,.;:  lrew.>^en,  für  -len  kurzen  Monaten  noch  weitere  L.xi>editH>nen  aber 

Zeitrai.iu    v.in  k.  .  Ij.,   Jahren    eine  lüufzisproxentige  Mkolajew  erwartet. 

Stei<;cruii;,'  \ oraii-zuhagon«  M  wQrde  man  Ihn  aieher-  ViTeini;;te  Staaten.     lli<<  I  nlted  Stit.'H  Ste.-l 

lieh  auM^.daeht  halH-n.  ( 'or|>oratioD  hat  eine  n.-i.e  Teii^'i-Mellnehaft  unter  d.^m 

»»-„          ,      ,,-    . ,            ,,    .   ..^  „  Namen    «The  Universal   l'ortland  (ii.ient 

Dänemark.    Die  Aktii'nL'i'MellNehatt  Htiriiieister      f,  .  „  .  .      j  .  j      i.  i-    .■     »  u 

&  Wain-H.  Mas.-hinenl.au-  und  S,  h,fTI.«u-An..alt, •  be-  ^^^^^ ' V/tJ^'^*^""*' ^ "^Ifr*  «"«Ü^'Ä^ 

ab-i.  htipt.   wie   wir  der  dan.aehen  /eit«ehnft  ,ln-  2^"«««*  i»           "ken  der  Corp^ 

OA  v..-..>k...  lona   i  u  j  "  Vertneh  der  Produkte  unter  einheitliche  Leitung  ge- 

«en..,  en  Tom  24.  November  1906  entnehmen,  dem-  Y^nAi**  Es  handelt  sich  dabei  um  die  HersteUoni  v"Sn 
naclitt  ein           w    n      •  i  , 

Martinstahlwerk  Porllandrement  auH  d«r  HMhofenBchlacke. 

einioriohten.  Da  ea  daa  erate  Werk  dieser  Art  in  Dine-  In  den  Vereinigten  Staaten  wurde  die  Hantel» 

mark  iat,  wollen  wir  im  Naehatelicnden  knra  auf  «eine  lung  von  Srhiaekenzement  von  der  JUImria  Steel  (Vim- 

EntMtchungsirei^chiehte  eingehen.  Bereits  im  Jahre  iH*Jt*  pany  in  einem  Werk  in  North-« ■l.i.  «;;o  etwa  im  Jahr«) 

hatte  man  den  l'lan  pefaBt,  eine  j»roße  Hehnii.Mlejire-nc  IS'.»7  aiif:.'cn(iiiiini'ii,  uml  /war  wur.le  /.uen«t  nur  l'uü- 

/ur  H.-r!»lellur.i.' von  Hid.w.'r.'n."^(  hitlHw<dl>'n  uii/ii^.  I.all.'ii,  zidan/i-nH  iit,   i\'\>-   im  rtiniii-clii-    \li-rluini,'   von  (feniah- 

WB!.   um  HO  i.ritiijer  crj'.'hii-ii.  aU  die  Hi-m<  liullun;;  il^r  l«-n"T  llinlnif.ii-i  hla.  k.-   uiut  i^finaUlenen.  Kalk,  her- 

Well.'ii  au»  di'ii.  .\iii4laiid«'  i^tctH  mit  .-iticiii  Zt-itvi-rlii-*!.'  lit.    Seit  diMn  .luhr.'  l'.tdO  wird  in  einem  Werk 

von  H  Iiis  i*.  Ta^<-n  v.'rbu.ideii  war,  >>in  riii-^taiiii.  id  r  in  South-* 'bicago  und  in  einem  nabe  dabei  gelegenen 

bei  Si-liifTi^rHjinraturen  reclit  uiili'  b^Hme  Vi<r/n;.-''riiMi:<'n  in  BufIBngton,  Indiana,  ein  guter  Portlnndaement  aua 
im  Uefoige  hatte  und  auttordoin  bftulig  Kilgulfrachlen 

von  800  bis  1000  Kr.  bedingte.  Die  Preas«  war  fOr  *  »Nachr.  f.  Handel  nnd  Induetrie"  1906,  IB.  De«. 

  „Naehriehtcn  ffir  Handel  und  Indnatrie«  1906, 

*  .Stahl  nnd  Kiscn"  1906  .Nr.  18  H.  1164.  20.  November. 
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2.  Juur  IW7. 


BodiofeiiKhUcko  uml  K«lk  bergetttollt,  indvin  man 
die  «iech«nüche  MinchoaK  tob  g«mablooor  IIochofttD- 
•chlfteke  irad  Kalk  trocknet  und  in  HronnAfm  sa 

Klinkern  brennt,  dlv  alHdiinn  wii-dcr  ;:i'iiirtlil.  ii  w.  rdi'ii. 
Der  Bo  ^jowiiiuu'iii'  l'urtlunil/.t'inciit  fanil  Ki-itifr  lirinn  h- 
ban-n  lU'Hcliaircrihiii  *vi;;.ii  ;,-utrii  Ad-iit/.  ii  -  ll.-i- 
»Icllun^  i^tu';;  \i<n  .i'Hi.i  huli  im  .lalirc  I'om»  ,iiit 
17;i.'>:i-13  l'nh  im  Jahre  ÜUlfi  und  wird  für  iln«  .liihr 
1906  auf  'i  iooouii  Fali  geiKjhAtzt.  Die  ziir/.ii  I..-- 
Ctehend<Mi  Anlagen  in  8ontll-C'l)ica(;o  und  iiultiii^ton 
•riielen  ein«  l'rodaktion  von  0500  FaS  tiiglioh.  l)io 
Produktion  mll  nvn  durch  swei  Nousnlnffon,  dio  cino 
mit  0000  Faß  tairliilnT  Produktion  in  Ituflin;:liui.  dio 
anilcrf  mit  4500  Vnü  tüijlii'hiT  Produktion  in  dein 
iirt.-  I  nivr-iul  I>'m  Pilt-hur:,'.  'luf  etwa  17  000  Käß 
ta;;lith  oder  nuliciiu  t.oiKUiOO  t'all  im  .Inlitf 
^;elira<'ht  wcrdt-n.  r>i<'  hi'idi'ii  N iMn»iila(;i'ii  hiiid  dn- 
dnrch  beni<>rkenswprt,  d«ti  ilirc  elcktri!<fli<-  Ui'triidis- 
Icraft  TOn  den  HochofcnworktTi  in  Si>uth-(  hl«  und 

Homeutead  (bei  l'ittstMirg),  die  auch  dio  hcblacken 
liefern,  dnreh  Oasmotoren,  welche  mit  Rophofonfraa 

arltfiti-n,  orzoujft  wird.  Diir<li  diihf  w  i'itir'diciidi' 
Äiiünut/iiiiif  d»'r  lii-ifh-n  NidKMiprodukti'  ilrr  llorliMfcn. 
<ia8  uiiil  Si  IiIjh  k.',  die  hii  Ii  iiu!  ilciiNrlu'  und  ln-li:i-<idii' 
Vorltildor  firüiuUt,  \4ird  der  l  iiiti-<l  StMti-H  St^  id  Tnr- 
poration  idn  woücntlirhfr  wirtHr'lialtliiluT  \'i>rt<-il  <;<>- 
»irhcrt.  Wenn  die  Neuanlagen  voll  in  Hi  irirli  b<-in 
wi-rdiMi.  wird  di«  United  State»  Hteel  4'iir|i<irution 
einen  Anteil  TOD  etwa  17  <Ve  au  der  Uoaamtiiroduktion 
der  Tereinig:ten  Staaten  an  Portlandnement,  dia  eich 
im  .Inhrc  19U5  anf  rnod  3500U000  FaB  »tvUto,  bei- 
tragen können. 

Kanada.  Die  Gerüchte  von  der  Entdeekung;  einva 

fr«fiM  Siiraenbezlrkes  «n  4«n  Nortafora 

de»  Oberen  See« 

weiii^'o  Meilen  östlieh  von  Port  Arthur  kdw  je  von  d<T 
Anj^liederuntr  deniieihen  au  die  l!clri<-|ie  d.-r  Atikokau 
Iron  ('oin|>un>  m  Port  Artitur  haben  Hirh  nl-i  ge- 
waltig Übertrieben  beraueii^eetellt.  *  Kach  ilenneiben 
■eilten  dort  Schllrfnngen  Erze  von  guter  BeHtrhaffpn- 
heit  im  Retrage  von  '200  000  0(H)  t  ergeben  haben.  Alb  r- 
dinj;n  «ind  in  den  let/tcn  zwei  Jahren  in  uniniii.dbnrer 
NiK-libaroohnft  ib  r  i:<  iiannien  <  b-rilirlik' .t  .  ini:.'.-  l'.r/- 
fun>ie  f^eniaiht  worden,  doidi  i-ind  dii-MlIn-n  von  nur 
untergeordneter  lieileutuii^',  und  i(«t  die  Ziikiiiift  iiie»<  h 
Bezirke«  noeli  eine  offene  Frnu'e,  indem  die  A ll^i<■lltl■n 
in  der  Mehr/ahl  ho^^ar  iinf^ünNtiK  lauten.  !>ie  l.rz- 
betriebe  der  Atikokan  Iron  Company  liegen  bau|it- 
aleUich  in  dem  Atikokandiatrikt,  annähernd  SllO  km 
weitlich  Ton  l'ort  Arthur,  doch  mt  dahellist  norb 
wenig'  oder  aar  nieht»  ^etan,  da  man  »iif  die  Kerti:;- 
rli  lluiiL'  dl  ■<  lliH  liiil'.  iiw  ZU  Port  Arthur  und  einer  Vi'r- 
iiindun^jMbalin  wartet.  Dn^'i'tjen  liilit  wieb  <  iiie  Ijit- 
wicklunj;  Kannilni!>  auf  der<»-l>eile  di  -  N  >  [i  _'i.u-l'lu»rte« 
und  -Sees  erwarten,  »o  ilie  l  iiileil  MateH  ."^t.  i  I  (  or- 
|»ur«tion  Arbeiten  bej;onnen  bat  untl  in  tii  io'Hti  r  Zelt 
auch  bedeutende  Funde  genucht  haben  aoll.  Wahr* 
■eheinlieh  werden  jedoch  vor  Anfang  des  kommenden 
FrQbjahrs  nur  wenig  Nacbriebten  von  dort  in  die 
Welt  pelanjren,  ila  infol(;e  der  Ab;,'ele|;cuheit  und  l"n- 
zuiräiiLclii  lik<'ii  itiexer  Kc/irke  der  Verkehr  in  den 
Wiutermonalcn  äubvrMt  gering  ii»t. 


Die  WirMeTorirünco  beta  Lingea  vra 

Metallen. 

Dr.  II.  Hort,  Di|il.-Iu.,-,,  lial  im  Iri-titut  lur  ini- 
R'wandle    Mirliiiuik    llriili.-r    tecbnihibi'    PhsMki  ■!rr 

L'niverüitftt  Uuttiugea  zunüi-hnt  rein  phyNikuliHrb  diti 
WinneendielnugeB  hoini  StreckTeranrb  an  HetaUen 

*  Nach  „The  Iron  A^e*  I90t's  'l'.K  November. 
**  ,2eitacbrirt  des  Vtreinoa  deuta«-lier  lnj;enieurc'* 
im  Ztr.  45. 


untereuebt  und  dann  tnii  Hilf«  dies>  r  I>m  beitiun;;en 
die  Lttngung  oder  da«  .Fliefien"  der  Metalle  verfolgt. 

Der  grwBte  Teil  der  benutzten  VersnchMiitSbe  be- 
Ktaiid   auM   teehniarh  mSglichst   reinem   Kif>>'ii.  V.* 
wariii  .Stiilie.  di«»  du'  flußntahlfabrik  Pried.  Krup|> 
.Viil'rtti:.'  l.'ii;  ili  Iii  !i,-iiiiii  ^1  M-lieiikt  baltf.  hm 
teriul   i^l  au li<'ri>ril<  iillirli   lii>iniii;i'n.  1  iilliail  naeb 

Anuabi  li.-r  <  iu llstalilfabrik  ti.Ht  '  Kolil.  nstoll,  11.11  % 
Silizium,  o.!  I  ■■  „  .Man^un,  w.'nii:er  aii«  O.ol  ",1  i'bos- 
|»hor,  0,<M>^     ,    Sehwelel    uml   0,0;14«|,  Kupier.  Die 

StAtie  wurden  im  Werk  roh  abgeaobmiedet,  dann 
wurde  ein  Teil  von  ihnen  aoageglflht,  wKhrend  die 

fibri^en  unt;e;,'lflht  blieben.  Sie  wnrd<-n  im  liiHlituta 
auf  dio  pausenden  VerauohamaBe  abgedreht.  AuUer« 
dem  wurden  noch  StAbo  Ton  Beseemeratahl  und  Kupfer 

verwend<-t. 

Die  V'iTsui  be  wurden  naeb  zwid  vers«  liiedeiieii 
(icHichtHpunkten  durelii:efülirt.  Einmal  wurden  rein 
«(Ualitutiv  die  \Vurnu>vor}fänRO  an  drei  vernebie- 

denen  Stellen  dca  Vemucliwtabe«  gleichzeitig  mit 
Hilfe  TOn  Thermometern,  die  in  kloinen  Querkailber* 
gefißen  am  Sinti  huII« n.  beid>a(ditel.  und  HO  die  innere 
Natur  de«  FlifHvort,'any:es  verfolijt.  Dan  ander«'  .Mal 
wiirile  dii  Ii.  im  i  In  1,111  auftretende  W  arrneiiH  uro 
<l  a  11 1  i  t  II  t  I  V  t.'i  iiau  in  fiiM'in  Wn.Hserk«lorimi't<!r  be- 
Ntimnit  und  tnit  der  auf;,'i'»".'nd<'ten  I<(in;;un>;ft8rbi'it 
verglichen,  iiei  don  <|uantitativen  Verauchen  wurde 
auch  eine  Keih«  elaetiarber  AbktUilnngaTeraneha 
gemadit 

Die  i|ualitativen  Versuche  zeigten  überall,  daB  daa 

FlieSen  in  den  einzelnen  Stabteilen  »eitlieh  verHchieden 
einoelzt.  Für  ilan  lioinoi,'ene  Krupp>!ebe  Material  er- 
;,'ali  nkIi  li.r  ilii'  i  istr  Z'  it  ilfs  l'ln  ^.rti'-  rin  un>;lpicb- 
niii lii;;fi<,  bald  bnelleri  H,  bald  luii;;«aiiu  ri  M  Flieden, 
tias  wii^ar  liier  und  da  in  ilen  einzeliu-n  (^uiTh«  liiiliton 
aiih-ief^t.  r.r>-t  na«  b  Feber-iidirciten  de»  .labilen  Ue» 
bUten"  haben  wir  ;;leiebmiidi;^  verteilten  Fliefien. 

Die  fUr  die  «(uantitatiTea  Versuche  verwendeten 
StBbe  bcKtanden  nimtlich  aas  dem  Krappsehen  mSg- 
liebat  reinen  Ei«en.  Mire  .\bnieM<uni;eii  waren  un- 
jjefiihr  immer  die  ifb  leben.  Die  Ver-*uebe  wurden  in 
der  Wei-r  diiirlicifülirt,  dati  ein  VerHiiibnMtjili  in 
inelirereii  (J  Inn  'A\  AbHHt/eii  i;elaii;;t  «unle,  bi«  die 
1 .1 1  -■'iiini riuit:  eintrat.  Für  die  ipiantitativen  Ver- 
t>u<lic  ial  eiiierheitN  die  aufiri-wendete  l,äni;un!;H- 
arlieit  ans  den  ■Spannuii;:siliii;.'rninnieii  /u  be- 
stimmen, andemeits  ist  die  ala  Keibungawürme  auf« 
tretende  Energie  zu  mesarn.  Bei  allen  eratea  LBn> 
pun<ren  einei«  StnbeH  mullii-  diT  Vernueh  so  weit  aua- 
uedehnt  werden,  <l.il\  iln-*  .labile  ttebiet"  atcher  flbor- 
t^ebrilten  wurde. 

Auti  den  \  i  r-iii  Ion  ftini;  dnn  Fr);<diniM  hervor, 
dal»  ein  Teil  diT  I.Htii;»ni.'harbi  it  bei  dem  Kruppt«rhon 
KineD  walirend  de«i  Flioüena  latent  wird,  und  datt  «ich 
der  übri;;c  Teil  aU  Kelbungswärm«  wiederfindet.  DI« 
UrüBe  der  latenten  Wirmeposten  ist  sehr  verschieden. 

Das  l<atentwerden  der  Wirme  tat  wohl  mit 
dem  Hi'ijrifF  der  riiiwandliiiiu'cwärtne  tu  erkifiren. 
Da."  Mctfill  nimmt  wfibn'iul  de*  Fliidlen«  neue  Mole- 
kulm i. ' 'H -i  1  ■  iitnmi-ii  nn.  andiTl  -i  iiieii  k ri-'tall IniHchen 
linu.  l»h  -r  Aul  liiMHunk'  wird  dur»  b  die  bekannten 
Flielitimiren  anf  der  <  >berHiic  he  der  .Metalle  beHlHtiRt 
(vert'l.  .Marleiiw:  „Matcrialienkunde"  1  8.  ti7  und  Tafel  1). 
Dii'h«-  1  lii-i;ti;;iiren  dottten  numlich  anf  ein  kriatal* 
liniscbe«  Umlagern  der  Jioiekaigrnpp«tt  hin.  Ihre 
Entstehung  —  pintzlirhes  Auftreten  von  feinen 
.Sfrirbcn,  die  breit<'r  werden  und  nieh  mit  anderen 
Strii  hen  kreu/i  n  —  erinnert  an  die  *nn*t  bekannten 
K  r  1  1  II  .«riiion''er"<  beinun;;i'ii ,  /.  H.  an  die  ISildun^ 
der  l.ifidnnien  an  Fenstern.  .Viieh  die  t  inwandluiiu' 
der  feinen  MsHcroogen  dieser  tisldumen  in  t'f'dx're 
Ciebilde  bei  weiterem  Frieren  hat  beim  Flielien  der 
Metalle  ihr  SeitenstOck :  die  FlioBtiKureu  verocbwindt  ii 
tieiin  weilereu  Ijitogen,  di«  Oborliirho  /eitrt  die 
gröberen  Ketebnungon  der  aFiltelnng'',  ^kriHpcIung' 

• 
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SadtrM^e»  vom  Eitenmarktt. 


S7.  Jahif.  5r.  I. 


Diw.   (Mftricnfl  I  8.  6S>.   Tmneh«,  bleibenlft  Yo- 

luniän«li'nini,'4']i  nri  (1<-n  VorHdcliKHtAboil  BU  IQ6Men, 
hatten  k<  iii  l>i'-(imiiit<  -^  l>vr<>bniH, 

Ersi'hiiiti-'i'  li^  r  Arti -it  lahscn  ftich  foljjemiiT- 
mation  /.uHaiiiiiR-iiru><h<-n :  1.  .Mi>llv<-rfaliron.  tnit  Hi'ck- 
mann-Thprmometern  im  tJiiiTki*illn"r-  odi-r  WaHhorliadi- 
die  WArmeTorgänge  beim  olantiit  hen  und  unelaiitittchva 
Lingvo  Ton  HotallatAbcn  zu  untentuchon,  hat  aich  als 
bnuebbar  erwiesen.  S.  £a  ist  nMbf;<>wi<>«en  worden, 
iU6  ein  Teil  der  «afgewendeten  Lingnogaarbeit  elrh 


nirbt  ttt  Reibun^wlrme  nmiettl,  «mdem  htent  wird. 

K"  iitt  TiTüiirlit  worilcn,  «lic  unter  2  anifpfOhrti' 
latent  i;(>v»<>r<lt'iu<  Iüht;;!»'  aU  riiiwandlun(;i^wärme  zu 
erklSrnn,  cntiiiriM  hi-nil  «Icr  Annahino.  daß  da»  Fließen 
mit  oitiiT  rniiindiTiin;;  des  kriHtallinirtrIien  Kauoti  den 
Mctalh'H  idei)tiiii-h  ii»t.  -4.  Kiuilith  ist  pczei>;t  worden, 
dall  latente  l'tiiwandlunj,'rtwärtMe  und  Fedtißung  inner- 
hall) onNcror  (2enaui);keitKf;rcnz(>n  |iri<|iortiunal  8ind. 
(Dabei  i«t  e«  gleichgaltig,  ob  daa  Matorial  gegldbt 
oder  nngeglaht  war.) 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


8tililir«rks>Terk>ni)  AktlMgCMllnehaft  m 

f.  —  Naebdetn  die  Beteiligungaziffem 
der  Terbandewerke  fOr  die  1'rodnkt«  A,  fftr  Wals» 
draht,  RSbren,  FiHeniiahnaeliHen  uhw.  Hnwic  fflr  die 
Gruppe  .TTalbzeu^  für  Si^lili-hien*  letzthin ,  zam  TeW 
recht  Wf-riitlirli.  i-rhr.lit  wurilcn  fiiul.*  iT>''lii'iiit  eine 
Wiedergabe  der  aoit  1.  Dezember  lUOO  güUii;en  /t(Tern 

«  •  rfc 


an  dieser  8trllo  angebracht  Ua  wir  jedoch  eine  ge« 
na  110  rebAFMcht  Uber  die  Beteiligung  in  den  einzeloeii 
nrup|>en  «r«l  Itflnetich*  ▼erBffentlicM  haben,  oo  be* 

Hi'hrünken  wir  ihm  in  der  naehfol)fenden  Tabelle  auf 
die  Uehuint/ahlen  lür  1.  Produkte  A,  2.  i'rodukt«  B 
iuhI  :i.  bei<le  MMmmeB  unter  EineeUuS  den  Zakanfe- 

|{ob«tahleii. 


Pr«dukl«  A   Pradnkto  B 


«anaia  l>ro4ukie  A  «.  it  I 
(•laaalil.  Z«lular*.ttab«l«hl] 


Aachener  Hutten-Aktien- Verein  

BiHen-  und  Stahlwerk  llocaeh.  Aktien);cMellacbaft  in  r>i)rtinund  . 
Oewerkichafk  Deutacbcr  Katier,  Bruckhausen  n.  llboin,  Din»* 
Inkoo  und  K6ln-Ehrenfeld  

Thyaaon  &  ("o  

Ou'tphofrnun);-<hiitt«>,  Aktienrnrrin  fOr  BerglMU  und  Hattenbetrieb 

Hai^]>er  Kih.Mi-  und  Stahlwerk  ., 

i'hiK'iiix,  einjtrlil.  Abteilung  lliirder  Verein  

Itlieiiiisrhe  Stahlwerke  

Union,  Aktien;;eHelUehaft  für  llerjfliau,  Minen-  niui  Mnliliiidiistrie 
iJeatKch-l^uxeniburKisehe  Bergwerk»-  u.  lliitten-Aktien;;eHell«eliaft 
Laxembnrger  Bergwerks-  und  8aarbrfickor  l:^iaenhatlen-Akt.>(}08. 

R6«hliBgs«ie  Eisen«  und  Stahlwerk«,  O.  m.  b.  H  

OebrOder  Stamm,  O.  m.  b.  H.  

Lea  Petit«  Fila  de  P»«»  de  Wendel  A  CHe  

Hoinbneher  Hüttetiwerki'  ,  , 

.\ktient;e»ellHehnft  der  l>illiiii,-<  r  Hiitti-uw erke   .  , 

Eirtenhültiii- Aktiiii-V.Tcin  I  tijii.'linu'eii  

Ijothrin;;er  lUitteiiverein  Aunu'l/.-Krii'de  

Hünielinger  und  si.  Inu'berter  lioehöl'en  u.  Stahlwerke  .ikt.<(}eR. 

Eiaenwerk'ticacUschaft  Maximillaniibtittc  

AktiengeaellK-haft  Feiner  Walzwerk  

Boohnmer  Verein  fdr  Bergbaa  und  OuBstahUabrikation  .... 

(Icaellachafl  für  Stablindnetrie  m.  b.  H  

OeoriTB-Miiii  I  ■  liiTjrwerkH-  und  Hütten- Verein,  AktiengeMelUcbaft 
Fried.  Krii|i|i,  A kti<'n:;eHellHchart  

Ver.  staliiw'-rki  van  iler  'Affen  u.  Wissener  Eiaenhtttten  Akl.-Oea. 

SilchHiHrbe  (uihBtahlfahrik  , 

Ver.  Köni;:»-  u.  Laurahütte,  .\kt.-(i('H.  für  lteri;bau  n.  II  iittenbetrieb 
()lter»ehle«i.Hehe  Kiaenliahii-liedarfii-Aktienf^etielliichaft    ,  ,      .  . 

IIuldHchinttkyNche  llQttenwerke  

Kattowiticr  Akt.-Oea.  fOr  Bergbau  and  Eisanbattenbetrieb  .  .  . 
Obemcbleaisehe  Eisenlndaatrfe.  A.-O.  ffir  Bergbau  u.  HOttenbotrieb 
Eben-  und  Stahlwerk  Hctlileu-Falvn,  Aktienu'etutdliiehaft  .  .   .  . 

BiBmarekhiltte  

A.  Hnr-]::.  Horg-  und  HOtteo-VerwiklInng  

A.  Schoenawa  


27»  0«T 


144  Ht»4 
«08  OST' 


423  9a  I 
408  «M 


3,9760 
8,7881 


871 H87     548  897      914  784  8,8798 


2«3  «94 


7  IT 
il  i  T.'i-t 

'>'.*'^  7 CT 
i'.u  aiM; 

25a  m  I 

250  495 
828  880 
324  07B  I 

444  4!<S 

1 1 H  -.'i  >^^ 

•2  U  H.f.'. 

i:;to  !.').'> 
.'.2  IH.i 
192  127  , 
8158891 
11020«:  I 
71  T.54 
Si^  •!':.:> 
4  JT  '-'t.7 
28  H2t; 
»1  31 


265  901 


271  909 

91  Tsu 
CT.t  45»; 
Ui.t  iVA-2 

I  ;(ti  N'in 
h:)  it'.tu 

119  ««S7  , 
188  270 
147  ITT  I 

«89  781  ' 

4r.  i>7i 

24  iX] 

.t><  :<49 

72  HÖH 
64  058 
108043' 

112 493 , 

•20  no7 
41(4  Ht;:! 
ö*.i  itri2 

2fl  47.S 
513  IUI 

! 
I 
I 


Mb  203 

124  :»42 

121»;  lu.'t 
477  :(R»; 

429  .V.fO 
279  .W, 
372  872! 
878  7851 
871  0571 
5S7«07l 
40O  'itV.i 
2.'il  7<ai 
2.'i.'i  MH 

;i2t;  .'»04 

1 25  »19.1 
196  1851 
881  811  [ 

894  483| 

100  .^42 

st,2  I  :tn 

HH  178 
60  787 


.\0I»« 
1,1681 
1 1,4006 
4,4774 
4,0291 
2,»>204 
3,4972 
8,4981 
8,4801 
5,5130 

4,i;oio 
2,:tt;i2 
2,:t97o 
;^.i^»;2:t 

1,17  !2 

I,  84UO 
8,0188 

8,7819 

0,9430 

8,oh:.o 

O.SJTO 

II,  5701 


779602,  7,3119 


Oewiehtp  in  Rohntahl,  in-«;jei.amt    f.  04.'»  983   4  616  191  10  662  174'  100,0000 


Versand  des  .stiihlwerks  •  Verbandes  im  No- 
vember ISHUJ.  —  l>er  Versand  ili  i  Sinlilw crk«- Ver- 
bandes in  l'ri<diikten  A  betruj;  im  Monat  November 
1906:  )HJ  T.k;  t  (Robetablp- wirbt),  bleibt  demnach 
hinter  «lern  Oktoberveraand  (5U1561  t)  um  18  768  t 
oder  8,74*/»  und  hinter  der  BeteiligangsxitTer  om 
l.an.i  zurOck,  abertrifft  dagegen  den  Vereand  des  No- 

*  VurgL  „Stahl  und  Eisen«  1908  Nr.  21  R.  1345 
nnd  Nr.  88  8  1471. 


vetnhor  19»>r>  (4:tH  i.'ia  tl  um 
/u  lii'rilekiieliti:;en  int  hierhri, 
her  nur  24  Arbeit« tage 


» 1  CU  t  otl.r  10,1 1  "o- 
■  liiil  der  Miiimt  Nuvein- 
luitti-,    HO  dali  <ter  arheitgtäj;- 
liehe  Veri>and  noch  um  l.'if)  t  hoher  war  aU  im  Oktober. 

An  Halbieug  wurden  im  November  versandt: 
150077  t  gegen  158  884  t  Im  Oktober  d.  J.  und 
173060  t  im  .November  1905,  aa  Eiaenbahnmaterial 
181331  t  geuen   176974  t  im  Oktober  d.  J.  und 

•  «Stahl  und  Eiaen*  190«  Nr.  17  8.  1086  bin  1069. 
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2.  Januar  1907. 


Sin-hrichtfii  lum  Eiitrnmarktr. 
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145  75S  t   im  November  1905  oDd  an  FormeiMn 

151  358  t  geiren  166309  t  im  Oktnhr>r  d.  J.  und 
119  641  t  im  ifovembor  1905,  I*pr  Noveiiil>erTcr»and 
ist  somit  in  Halhzru^  um  H'JOT  t  und  in  Foriii<-!»en 
um  14  91S  t  nicilriiffT  al!<  im  vpnj«n;;i'ni'ii  Monat, 
wahrend  der  Ver-^iirni  vi.ii  lOiuL'iilxilimnaterial  sirli  um 
4357  t  hüber  «teilt.  Woun  danacli  im  NovoiiiImt 
gegenüber  dem  OktoUer  an  HalUzeuj^  im  ^an/en  auch 
weniger  geliefert  worden  iat,  ao  liat  doch  der  Ver- 
aand  nneo  dem  Inlande  erbeitatigliclt  nm  358  t 
sngenommen.  Oegeaüber  dem  gleichen  Mnnate  de» 
Vorjahres  werden  an  Eisenbafanmaterial  35  573  t  und 
an  Formeisen  31  744  t  mehr  vcriiandt,  im  llalli/eu;; 
dftifetjcn  '22  9S3  t  wetii;;er.  Der  I  n  1  ii  ii  d  i>  versand 
Ton  igt    (;leiebwobl    nocb    um  beinahe 

lOCKiiI  t  liiibifr  p-wosen  aU  im  Novembnr  l'.H)5. 

I)(.'r  Verband  in  Prodnicten  A  vom  I.  Januar  Iii» 
30.  lioTember  1&06  betrag  insgeeamt  5284918  t  and 
IlMTCriSI  den  der  gleichen  Zeit  dee  Terfloaeenen 
Jahre«  (4  737929  t)  nm  54fi1»H;»t  oder  11,54  »o.  Von 
diesem  GeitamtTcraande  entfallen  auf  Haihzouj;  I  7 1 9  9  Mi 
(1905:  1  740i;S8)t,  auf  ICiHenbabninaicriiil  ITfüToa 
(1905:  1  475  9'2ti|  t  und  auf  K.irtii.  Hrn  1  sm  29!» 
tll'<>">;  1  521  .il-"»»  t.  Der  (iosnmtvcr^-niiii  in  den  erhtcn 
elf  Monaton  190t'>  iMt  alwo  -„'e;.'!'!!  den  <  iit^|iri>ch«Tnl<  ii 
Zeitraum  de»  Vorjahren  beim  llnlli/.eu)^'  um  JnTTi  l 
oder  1,19  o,'«  niedriger,  dagegen  beim  Eiienbahnmatorial 
an  984  T77  t  oder  19,89  nnd  beim  Formeieea  am 
282984  t  oder  18,60"/«  bSber. 

Auf  die  einzelnen  Monate  Terteilt  nicb  der  Ver- 
Mod  folgendenmllen: 


1905  November 
Dezember 

1906  Januar  .  . 
Februar  , 
März  .  . 
April  ,  , 
Mai  .  .  . 
Jani  .  .  . 
JoU  .  .  . 
Au(ni*t 

Sejitemtier 

C)kl-I..r  . 
Novfnihcr 

Stahlwerlis  •  Vt^rhand.     -   In  der  Beirat»- 

f<  i  t  7.  U  n  g  des  Stalll  .^  i  rk-  -  V,  rl-.in.l.  m  Viini  1 .  I  •i'/eiiiber 
r.K.H»  wurde  eine  Urhuhun};  iler  ll>'ti'ilif;iuii,'-/it!ern  für 
iStabeigcn  um  10%  beseblostnen,  da  feüt>;t'Htc||t  wurde, 
daB  die  Nacbfrar^e  nach  StabeiMen  ^anr.  auficrgewöbii- 
Udl  and  die  Ruhe,  die  darin  Torabergehendelngetrvti  M 
war,  wie  verschwanden  iet.  £in  Antrag,  nach  die 
Beteiliganganflem  fflr  Welsdraht  nm  weitere  5*/»  *« 
eihüben,  warde  abgelehnt 

üeber  die  OeirhiiftMlajje  berichtete  der  Vorxtand 
folgenden:  Itir  N'rrUandswerke  Kind  nadi  wie  vor 
■uberordf ntlicli  ntark  in  Ansprucb  ct'nommen  und 
müssen  bei  neuen  Aufträ-^en  Liel'erunu'nfriNten  von 
4  bia  6  Monaten  stellen.  Der  Kin^nnK  von  Aus- 
nhrngiMftrIgen  nnd  die  Abrufe  sind  andanemd 
•mfaogimich,  wenn  «neb,  wie  «UjAhrlicb  nm  die  T«r< 
ReiOekte  JehreeieH  nnd  mit  Rllekeleht  «af  die  bevor» 
stehenden  Keitttage,  der  Andrang  nicht  so  stark  war 
wie  in  den  letzten  Monaten. 

In  II  n  I  h  /.  !■  u  \^  niarlit  die  reebtzeitii^e  VerH<ir^'ung 
der  Verbraucher  inimer  noch  hier  und  du  Srbwieri«»- 
k'^ilcn,  obwohl  der  arbeitHtü^liche  InlandNverxand  in 
<i«n  letzten  Mimaten  stetig  lUKenommen  bat.  Per 
Bedarf  für  da»  zweite  Vierteljahr  I9<i7  int  in  der 
BMptsacbe  abgeschlosien.  —  Do«  Anslandageecb&ft 
Mgt  günstig  bei  festen  Preisen. 

Eise  n  bn  h  n  m  a  t  e  r  i  B 1 :  In  Vi};noIscbicnen  wie 
CJniben-  und  Hiilemtehicnen   ^chen  die  Auftrüge 


lUlbtcac 

ElirDbaiin. 
material 

FornclaeD 

t 

t 

t 

173  Or.O 

145  75« 

1  19  041 

109  94ti 

1 55  53H 

151  951 

1  t:.  '.lt. 2 

i;.4  v'>9 

129  012 

l.'if.  ,-)l2 

1  .V)  071 

125  370 

178  o.-,2 

172  OVH 

177  Uli 

153  mi 

147  OUU 

163  668 

163947 

179190 

184  634 

166869 

148  167 

176  457 

145  658 

149  931 

189  975 

147  ;JK4 

140  354 

1 83  9 1 9 

IHM  2 SO 

W<  52M 

150  00".» 

1  2H4 

170  >»74 

100  303 

i:.<i  077 

181  331 

151  3S5 

andauernd  lebhaft  ein  und  die  Werke  uind  bis  weit 

in  dan  nftchste  Jahr  hinein  hcHetzt.  —  Vom  AuHlande 
wurden  wieder  eine  |{eihe  Aufträiii'  bereinsrenommen, 
aniti'ic  «i.  ln  ii  in  Hehandlun^r-  lo-r  Hiii,-nii_-  von  Aot»- 
fübnlIl^)^.lll^trHi;c•n  ist  trotz  des  WinterK  Mehr  snt  und 
im  VerbitItniH  7ur  cit-ielien  Zeit  der  Iteiden  Vorjahre 
•fan/.  ftuliiTSfow rdinlicii  xlnrk. 

Kit  Verkauf  von  K  o  r  :n  <■  i  »  e  n  nai'h  dem  In» 
lande  ist  fflr  da»  nAcb«>to  Vierteljahr  1907  gröbtenteiis 
gederkt.  Das  La^crgcBohXft  fBr  den  Winter  hat  sieh 
jjfin-^ti;,'  ffifwiekelt,  da  einerseit«  infolge  der  regen 
Hautjitiirki  it  in  dii-^tem  Jahre  die  Werk«-  und  ITflndlor- 
lu^'i  r  •.  ii  lt'ui  b  trcnniiiit  wiiri  ii,  nnderheitb  liir  llMiullcr 
in  (Irr  \  iirauH-iii  bl,  im  nüi  listcn  Friibjalir  aul  /icnilieh 
l/iiiu'i-  Liefcrfristi'ti  reebnen  zu  müsHen,  reicbliibe 
Wiiiterbi'Bti'llunircn  ali;;'->«cbli>-'»t'n  haben.  —  Ha*  ,\u»- 
landH^'iwi'hiift  lic;;t  bei  weiter  befcMtijjten  l'ri'iiten  gut. 

Mehrere  (Jeschäfte  wurden  zu  höheren  Preisen  ab- 
geachloeaen,  jedoch  hllt  sich  der  Verkauf,  wie  schon 

früher  erwÄhnt,  infolire  der  von  den  Werken  gefor- 
derten langen  l.ieferfri»ien  in  engeren  (irenzen.  Der 
vorlii  u"'ii<le  Auftragabestond  gewährleistet  Arbeit  für 

etwa  5  Mimate. 

Die  Lage  des  RoheiHcngeHchäftee.  —  Trotz  der 
derzeitigen  aoBerordentlicb  gesteigerten  Roheisen* 
Produktton  htit  die  Knappheit  in  allen  Roheisensorten, 

insbe-tond-'ri'  in  Ilflrnntit-  und  <iieRerei-Ri>li«'ini>n ,  un- 
vcrniindcrt  an.  Dum  Syndikat  it<f  für  dan  erste  .^e- 
nichti  r  1'.*''7  HM  _'iit  »ir  iiuhvi  rkaiift.  I'iir  das  zweite 
Somt-r>trr  iiii«  li!.(<  n  .Jabrci«  in  bisher  nur  der  Verkauf 
v(m  (iielierei-K<dii  i»en  in  beMclirünktem  l'mfange  aaf* 
jfenouinien  w<irdi  n.     I>ie  .\ufträi;e  ijeben  flott  ein. 

Verein  deut.icher  RisenirieUereifU.  —  Die 
Mitte!<lrui-i  b-.Sti<-h!ti'*rlie  Grujipe  de«  Verein«  erbßbte 
all  I.  .I.iniiar  19(>7  infolge  der  andauernd  fortuchrei- 
teuilt  ri  Verteuerung  aller  Hidimaterialien  und  der 
übrigen  orbühten  UestehungHko.iten  ihre  bisherigen 
Verkaufspreise  fflr  Baognß,  MaH<'hinengu6,  Maseon- 
artikol  usw.  sowie  fflr  sämtliche  Haadelagulwaren  am 
1  Jl  far  100  k?.  Fflr  Stflckpretse  tritt  ebenfalls  ein 
entH|ir'   ), I  piier  Aufxeblag  ein. 

Kheiuiscb-WeetfäliHrheH  Kohlm-Sjrndikat.  — 
Nach  dem  Berichte,  den  der  Vorstand  in  der  Zechen- 
besitzerversommlnng  vom  14.  Dezember  19U6  erstattete, 
betrag  der  ree]innngsmä8ige  Geaamtaheati  de«  tfyndi- 

katea  im  Monat  November  bei  (wie  i.  V.)  l4Vs  Ar» 

beitNtagen  5  207  249  (5  054  154)  t,  war  mithin  gegen- 
iilier  drill  gleii  lien  Zeiträume  di  ^  vcrHoHMenen  Jubrett 
um  2l  !ii',t5  t  biiber;  der  «rbeitKtiigliebe  Absatz  über- 
traf mit  2is:i.i2  i2ii'.»  49'.i|  t  den  des  Nnveinber  I'.ih.'. 
um  hH33  t  oder  4,22  Von  der  Ueteiligung,  die  sieb 
auf  6  1.50230  (t!  132  445)  t  be/itlcrte,  »ind  demnach 
85,64  (82,42|  o/b  abgesetzt  worden.  Von  dieeem  Ab- 
sätze entfallen  auf  den  Selbstverbraneh  für  Kokereien, 
Brikettanlaffen  uhw.  l  539  501  t  (24,.^S  «Ji,),  auf  den 
Landdebil  für  Keebnunt;  <ler  Zechen  und  auf  Depntat- 
kiiiileii  130540  t  rj, OS auf  Lieferungen  genmll 
alten  \  ertrilijen  70.'»(i7  t  (l.l-"i'i  ""d  auf  d»'n  Ver- 
sand für  Kecbnung  des  .Syndikates  3  520  041  t 
(.'>0,1H  i'  tj);  die  Stumme  des  Abaatzos,  der  auf  die  Hc- 
teiligung  anzurechnen  ist,  beträgt  somit  5  207  24'.*  t 
oder  83,91  <{{b  des  Uosamtabsotzee.  Daneben  beliet 
eich  der  Kelbstverbraneh  der  Zechen  ffir  den  eigenen 
Betrieb  auf  276  254  t  (4,40 o'u),  desgleichen  fflr  eigene 
Hflttenwerke  auf  733  409  t  (ll.ii9  0u).  Altes  in  allem 
erri'iibte  somit  der  Aimalx  der  8yndikatsz<-ehen  im 
Uerielithmonate  i'ine  (ieHBmtmen::e  von  0  270  972  t 
odi-r  eine  arl>eitslH;,'licbe  Zitl'iT  \nn  2';0  1  h5  t;  das 
sind  ge;;enilber  di'iii  Oktober  l;i  739  t  (5.57  und 
gegcmilier  dein  vorigen  Novemlier  lor.40  t  (-l.Jii  i'i,) 
mehr.  Der  Versand  einschliettltch  des  Landdebits, 
der  Deputatkohlen  ond  der  Lieferongen  der  Hatten» 
zerhen  an  die  eigenen  Hüttenwerke  betrug  an  Kohlen 
4  208  362  t  (hiervon  fflr  Rechnung  des  Syndikaten 
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ttutiulrfelle  Hundt^au. 


t7.  J^hrg.  Kr.  I. 


8ö2t;t;4l  t).  nn  Ki.ks  I  Jis-j'.ci  ili>l20J4i  t  uinl  «n 
Briketts  216 Ii*»,)  iJr2  4JM  t,  zuüAinmen  5(>:i:s204 
(4  751093)  t  oder  arl>i  itMüglich  an  Kohlen  174  4-10 
(U6188)  t,  M  Koka  ft0!»14  (41949)  t  ood  Ml  Bri« 
k«tla  8979  (8B05)  t,  suMmmen  284  388  (198936)  t 
Der  srbeitstÄiflicho  Gc«amHerMiid  <;o(;c<n  Oktohor 
1906  in  Kohloii  um  6300  I  (S,75<>i.i,  ia  Koks  um 
44r2  t  '  „I    und  in   Hrik.'ttn  um  .'>n7  t  |.■|.;^^  ",, 

itlHfjt'HaiMt   aUo   um  ll"ill>  t  "  i  )  tjcw mlitn'ti ;  ••r 

Mi  IVriicr  ui  ^reii  XommiiIht  l'iH»."!  in  K>>hk-n  um  1  HU  t 
(0,07  »Iii,  in  Kok.!*  um  ,'i'.<;mi  t  ( |.'t,:i:{ "/,,(  un<l  in  liri- 
kett.H  um  Htm  t  (H>,5'.»  "  i  ),  li.  h.  in^^jrt'Hamt  um  ti',»-*!!  t 
oder  3,07  goatiegen.  Dar  arbeitatigliisbe  Veraand 
fflr  Rtchnnog  dea  l^ndikatoa  bat  ffefrcn  Oktober  1908 
in  Kohlen  um  5770  t  (4,11  «•o).  in  Kuks  nm  9256  t 
(»,4i  <*u)  und  in  Briketta  am  4911  t  (ü,ül  Oq),  im  gaBzen 


HiMiiit  um  '.'.'r2,'»  t  «hIit  .'».os  '  „  /ui^i'MomniiMi;  it  ist  fi-rnt-r 
gugen  November  1»05  in  Kuhlen  um  :<4I9  t  (2,39  7* *• 
in  KokB  um  5645  t  (15,55  *'/o)  und  in  Brikett«  um 
lOtfG  t  (14,22  inogeaamt  «lao  nm  10160  I  oder 
5,44  ic«iitle(reo<  Gefordert  wurden  im  X»fMaber 
inH:;<Mtmt  •  :t54  23l  t  oder  arbeitst^i^lich  263  388  1, 
tlv'i,fn  OktolM-r  190«;  demnach  II  "54  t  oder  4,6""/«  «"d 
iri';;<'n  NOvrintuT  r  i'.'i  17  ITu  t  .mI.  r  fi,',<7  'Vu  mehr.  — 
\  «III  ili  ii  ISi'Hi  hliUiii  ii  iIiT  ViM  -iimuilun;;  int  hemerkenn- 
wiTt,  «iati  in  Krli'ili;;uii^  •!(  -  I'  (/l<  n  l'unktt-i»  ilcr 
'I'ii;;>'Niirilauii;;  finc  auh  Vi-rtri'trrn  dt'r  rifineo  uud 
tior  llritteQüei'hen  bi-i4tt>hi<nili<  Roniniissiun  gewSUt 
wurde,  die  mit  den  liättenzechen  wegen  Feitlegnny 
ibrea  SelbitvvrbranebM  verhandeln  und  dtmuf  hin- 
wirken aoU,  die  aonatigen  Meinaageterechledenhelteo 
auazugIcicbeD. 


Industrielle  Rundschau. 


CtutehoffMBjnbatt«.  Aktien  •Verein  für  B«rf« 
hn«  ttD4  HItlMiiietrtofe  m  OhtrkMMii  S  (Blielii- 
lud).  —  Berichtigung.  In  unserer Beapreehnng 

de»  Oeschaftttberiehls  fOr  1905/06*  l!ndi»t  flieh  die  Be« 
nierkuni;,  diili  din  nulicrnrili-ntlii'he  llHu|itvi'rNamni- 
lunjj  vom  21,  Septcmlifr  Um»",  iK-srhKis'icn  hnlic, 
zw4'('ks  Auülinui  -»  <|i  r  Wcrki-  diit  Aklicnkn|iitnl  um 
20  < »1 M )  OOij  „«  SU  erhi'then.  IMt-H  ist,  wii>  w  ir  ••rfiihn-n, 
nicht  zutreffend;  ficlmehr  ist  in  jener  Versammlung 
nur  bewiUoaaen  worden,  2UÜU0U0U  Jt  anr  Vergrutte- 
runf  und  Terbeeeerung  der  WerkianUgen  «ufiawenden, 
ohne  Jedooh  da»  rem  I.  Janunr  1907  nb  24  000000  Jl 
lietragende  Alctienkapital  va  erhSben. 

Sieg-RhctuiHche  Iliitton-Aclionge.sellschuft  zu 
Fri«drlch«WUhelni8hltte  (Sieg).  -  Dem  UeacbifU- 
berichte  fflr  1905/06  ist  su  entnehmen,  dnB  almtliehe 

Abteilungen  der  llfitto  im  abgelaufenen  Reehnung«- 
johro  gut  beschäftigt  waren;  iiuch  f;elnDg  ••s.  allnulh- 
lieh  für  fast  alle  Frzeu^jn!---!'  In  v-ere  rn  i-.-  /u  •  r- 
rielen.  Oröliere  rnffllle  hatte  <iie  (uffUhcInirt  nicht 
zu  beklagen,  wohl  aber  sah  sie  sieh  während  de» 
IlerbHteit  und  Wintern  wegen  Kohienrnftnirols  z»  Ilu- 
triebseinschrSnkungen  genötigt.  Die  im  vorigen  He- 
riebte**  erwAhnten  Keuaalagen  aind  in  der  Uauptaaobe 
abgeechloawn  «nd  heben  aieb  bewihrt  Der  Hocbofen 
ertengte  88999  (K  T.  97192)  t  KohelHen,  deren  Dureh- 
«cbnittflpreifl  fflr  tAmtHrhe  Horten  3,12  «  auf  die  Tonne 
höher  war  als  im  Jahre  ll>i>4/05.  Dabei  konnte  der 
BfiHtand  IUI  Hoheinen  voIUtändig  abtreHtoBen  werden, 
Dan  Wal/werk,  rii-.-i  ii  Li  i-diM^-^fälii^'ki  it  »ich  durch 
die  VerbcsHLTungen  und  L'mbauten  auf  tnehr  ul»  das 
Doppelte  erhöhte,  Htellte  bei  wesentlich  h)>rabi;emin- 
derten  äeibetkoaten  16949  (14698)  k  »tabeiaen  her; 
der  ErUta  hierlltr  flberlraf  den  des  Vorjabrea  om 
durchweg  6,05*4  aflf  dir'  Tonne,  Die  übrigen  kh- 
teilnngen  waren  gut,  die  Schrauben fabrik  SOfrnr  bis 
an  die  rjrenze  ihrer  Leiatungsfiiliii^kt  it  be>*chaftitrt, 
alliTiliii;;.-'  hinderte  in  der  Brück.  iiImui  -  ,\n»talt  die 
Verlej»uns;  li'-r  ,\ rlKitsiiinHchinen  und  namentlich  in 
der  (iießerei  der  l  inbau  »ehr.  Berechnet  wurden 
vom  Hochofen  für  2  47;»K04,<.H  (2  1!>0  <,),%4,,'>(»)  .il,  toiii 
Walswerk  fttr  8  888  706,03  (2  641 699,63)  UV,  von 
der  OieBerei  und  Maacbinenfabrik  fOr  708  227,48 
(448829,52)  <4,  von  der  KiKenkonHiruktiunawerketätlo 
fBr  48Ö20",M7  (191  ♦;t;i,44>  f.  von  der  Schrnulienfabrik 
für  580(;s,f,.)7  (477  H47,tl7)  vom  Köhronwerk  für 
13364:iO,02  (I  222"1*1,.3'.M  «  und  vom  AVellldcchbnu 
fBr    lit.'i:t:<»!.42    <  124  2:t2,.'>;i»  in^-^'-^samt    al^o  liir 

9  12439»,02  (<  2i)7  741,68)  .4.  Für  Neu-  uud  L  nibauten 
Warden  im  gauon  618061,98  Jl  aoagegebeni  davon 
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allein  2t>8  35H,tt6a  fttr  da«  Waliwerk.  Der  Koch- 
nungubaehlnt  leigt,  unter  BinachlvB  von  9588,88^ 
Einnahmen  an  Hiete  und  Pacht,  einen  Bctriebmaber- 
RebuB  von  5«4«<»4,7I  dem  «tchcn  27C  ";)ft.?»8  .Jl 
Zinsen,  fniKl.tl  '  Alis.  lir.  iliimgen  und  rtHO'.t.'.M  « 
Ko-ten  fiir  A u I -<  lihilMirlK-ileu  aul'  den  (iruben  gegeii- 
iiiii  r,  Sil  il.iil  .  in  tiewinnrcsi  von  '.M>',<o2,HH  .*  ver- 
bleiiit,  der  iioi  li  li.  -.Mi  I.TN  auf  die  Hochofen-  und 
NVrtIzw erkiianlage  ul  tirieben  wird.  Deiiiuach  mußte 
die  Ucaellachaft  den  N  crluatvorkrag  von  1 863  765,27  Jt 
aus  1904/05  nochmala  ina  neue  Rechnnngtjnhr  Ün* 
dberBeiunen.  Um  den  Feblbetraf  m  dMken,  hatt* 
die  auBerordentliebe  OeneralTeraammtung  vom  11.  Juni 
\'M\r,  l>o*cblii«si  n,  ila^  •  i rundkapital  dadurch  von 
3  Milli»tniii  Hill  1'  ■  Millionen  .Mark  lierabzuHctzen, 
daB  je  zw'  i  Akti.-n  /m  t  nu  r  (Sti»M\ni-i  Aktie  zu- 
aamnieneeb'gt  wunlen.  (ileichzeiiig  aoUte,  um  He- 
trielMmitt«-!  zu  gewinnen,  dan  Kapital  durch  AuHi;nbe 
von  1500  neuen  (Vorzug»«)  Aktien  zu  je  \mi)Jt 
wieder  auf  den  alten  Nenoltotrag  gebracht  werden. 
Dioe  HaBregel,  deren  Einselboiton  hier  nicht  dar>^ 
gelegt  werden  kennen,  iat  inzwischen  to  darebgefOhrt, 
(lali  da«  Aktienkapital  iinnMii  lir  nii!<  '^  Millionen  Mark 
gleichberechtigten  Aktien  lic,-.ti  lu  ;  der  ( ic"ellschaft 
»im!  dailurili  1  .'iii,'»  22<.,73  ■<  zugeUohsrii  yiillrrilem 
hat  i*ich  die  < icHellschaft  in  Ausführung  i  xw-n  weiteren 
Hehchlussc»  der  erwähnten  ( iencralverHammlung  durch 
Kückzablung  ihrer  alten  Obligationen,  von  denen  noch 
h^iIOOOjI  im  Umlauf  waren,  und  Auugalm  von  neuen 
ächuldverachreibunfp»n  im  Sennwerte  von  8  NiUioDea 
Mark  weitere  Mittelin  JlShe  von  1 050270  Jt  beeohailt. 

Stafel-  und  KUenwerk  Dablhanscn,  A.*(<,  in  Oakl- 
hauen  a*  i.  Rahr«  —  Die  ordentliche  Mauptvenamm- 
lung  vom  13.  Dezember  1906  genehmigte  oinatimrai^die 

Antrfige  der  Verwaltung,  durch  die  da«  Unternehmen 
auf  eine  neue,  sichere  (irundlage  gestellt  werden  »oll. 
Nach  Durchfilhrung  der  geplanten  Mal'mnhmen  wird 
die  znm  'M\.  Juni  UIDfi  ge/.oj;i'ne  Hil,in/  auf  beiden 
Seiten  ulin.-  ICtuTtrag  mit  ;i  4»M  s7-J,2.t  «  sclili.  i;.  ti. 
I)ie  .\klivcn  werden  »ich  alsdann  wie  folgt  /.nsam- 
menrtetzen :  f>4l)  410,76  .*  für  >VerkHgrund(*tQcke, 
761  H01,3&  far  Fabrikgebäude,  1 152  893,45  Jt  fOr 
Maflcbinen  uaw.,  12B89ft,90  Jl  ffir  Arbeiterbiaeer, 
ns5.75  ,«  fflr  Fuhrwerk,  747H,62  Jt  fflr  TorauB> 
bezahlte  l'rSmien,  :il4  1H4,n  ♦  fflr  BetriebabtutÄndn, 
421 '.U  LH,'.  «  für  <i.|tlial"  ii  und  ;;72I2,44.«  für  An- 
/ahlun:;en  auf  bestellte  Ma-i  Innen.  In  den  l'as-iven 
werden  erscheinen:  da-  Aktienkapital  mit  IsuiiOiiii 
die  Anleihe  mit  12tHt()>iii  a.  die  Hy[M)tbckeu  auf  die 
Haupt-Fabrik  und  die  Arbeitcrhäuiter  mit  KOMMn- 
men  875i)U0  die  laufenden  Verpdichtnngen  mit 
183t46,R4  ul,  die  gtnetsliche  Kttektagv  mit  201 000  .« 
und  der  AbHcbreibnngafonda  mit  43225,89 
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27.  Jahrgang. 


Ueber  die  Fortschritte  in  der  Elektrostahl  -  Darstellung.* 


Von  Professor  Eiehhoff-Chariotteiibnri^. 


Meine  Uerrea!  Am  U.  Mai  IU05  bat  Herr  Gc- 
heiinrat  Borchers  In  einem  an  dieser  Stelle 

geiialtcnon  lichtvollen  und  flußorst  sachliclu'n  Vor- 
trapp  Ihnen  «lle  verschictlenen  Arten  clektriHcher 
Oet'en  In  schrieben  und  ihre  Arbeitsweise  erläutert.** 
Er  besclirftiitct«'  sich  dani.ils  in  der  Hauptsache 
d.nrauf,  nur  wirkliclif  Tatsachen  zu  hrinpen. 
Ich  hörte  nachher  eine  gewisse  Enti;iu.sfhiing 
darOherinfiem.  daß  er  nicht  melir  Uehcrraschenties, 
N'eues  tTt'lir.iclit  habe.  Jetzt,  naehd''in  .un  li  in 
Ueutscbland  das  Interesse  für  die  elektrische 
Stahlerxengung  bedeutend  gewachsen  ist  und  in 
einem  deutschen  Stalihvt^rke  schon  seit  10  Monaten 
der  Tiegelstahlprozeli  durch  die  elektrische  älahl- 
encengung  giinzlieh  verdrlngt  worden  ist,  er> 
scheint  «-s  mir  au  der  Zeit,  auch  die  praktischen 
Krjrehnisse  dieser  Erzeugung  zu  besprechen. 
Jedoch  fürchte  ich,  daß  Sie  noch  mehr  enttiluscht 
sein  werden  als  vor  l'  j  Jahren. 

Itic  technischen  und  andere  Zcitschritii  ii 
haben  iu  den  letzten  Monaten  so  viele  slauueu- 
erreirende  NaehrUditen  gebracht,  daß  Sie  jeden» 
falls  von  mir  noch  wundi-rbarero  Mitt  iliinfren 
erwarten.  Ich  miifl  Ihnen  von  vornheiein  sagen, 
daß  ich  dahingehende  Neugierde  nicht  befriedigen 
kann.  Es  sind  so  viele  übertriebi-nc  Ii.  rieht ••  v.  i- 
öffentlicht  und  ist  in  so  bedauerlicher  Art  und  Weise 
von  den  Tatsachen  abgewichen  worden,  daß  es 
nicht  ausbleiben  wird,  tlaß  eine  lan^'andauemde 
Hehädi^inifr  dir"<*  s  IiidiHtriezwoi;res  t  intrit«.  wenn 
nicht  ganz  energisch  dagegen  vorgi  j.',m;;(  ii  wird, 
daß  ftbertriebene  und  unwaübre  Berichte  verOffent- 
Ueht  werden,  welche  llotl'nuntren  nrid  Erwartungen 
erzeugen,  die  heute  noch  uiuht  befriedigt  werden 
kSnnen.  Hier  nur  drei  Beispiele:  Ich  habe  gelesen, 
daß  in  Werdohl  eine  ElcktrH>t.iliIanIat:i-  so 
gflnstige  Ergebnisse  gehabt,  und  daß  das  Erzcug- 
•bi  M  vonfigUehe  Beurteilung  seitens  der  Ver- 
hnuicfaer  erfUiren  habe,  daß  sidi  tia»  GeaeUsdiaft 
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mit  mehreren  Millionen  Mark  zur  weilereu  Aus- 
nutzung des  Verfahrens  gebildet  habe.    H.  H., 

moiuex  Wissens  hat  das  Werk,  welcht-s  vor 
zwei  Jahren  in  Hetrieb  gesetzt  wunle,  bis  heute 
Olierhaupt  keine  Fabrikation  niifL'cnonimen.  — 
Ich  habe  jrelcsi-n.  dali  mit  -  ineni  anderen  Verfahren 
im  .lahre  l'.MMi  auf  deutschen  und  schwei/erisciien 
Werken  .sehr  günstige  iti:Kultate  erzielt  worden 
seien,  daß  Chargen  von  8«  bis  4000  leg  gemacht 
wurden,  daß  in  einem  •JOOO  ki^-Ofen  mit  k.altem 
Einsatz  30  t,  also  l.'i  Chargen,  und  mit  flüssigem 
Einsatz  18  Chai^n  f.  d.  Tag  gemacht  worden 
sind.  1  ili  solcher  Stahl  (IS  -  f.  d.  Tonne  koste 
usw.  M.  H.,  auf  deutschem  Boden  und  überhaupt 
in  der  Welt  gi1>t  es  kein  nach  dem  Verfahren 
arbeitendes  Werk,  wilelie»  4000  leg  Chargen 
macht.  In  Deutschland  gibt  es  überhaupt  nur 
ein  einziges  Elektrostahhverk  und  das  arbeitet 
nicht  naeli  obitreni  Verfahren.  —  Ich  habe 
gelesen.  liiH  lli'roiilt  einen  Ofen  v  "ii  '500  Ids 
400  Touueu  Uescliickung  geliaul  hat,  der  von 
5  bis  6  Bessemer^efen  gespeist  wird.  Ein  solcher 
(»fen  miil^te  ja  lieinahe  eine  Million  Tonnen  Stahl 
machen.  Wird  es  Ihnen  nicht  bange  für  Ihre 
großen,  schönen  ThomaswericeV 

Solelle  llrliauptiii'Lrcn  worden  wieder  und 
wieder  abgedruckt  und  gelangen  sogar  in  wissen- 
schaftliche Blatter  und  BOcher.  M.  H.,  die 
größte  Mehrxahl  derartitrer  VerötTeiitlicbiiiigon 
sind  AuszüL'e  ans  I'atenl-eliritlen  «der  ireben 
die  Zukuults-lloiiniingen  von  Krtindern  wieder. 
Nichtsdestoweniger  liegen  seit  dem  Vortrage  des 
(teheimrafs  Horchers  solche  Kortsi  hritte  auf  dem 
Gebiete  der  elektrischen  Ht^rslullung  von  Eisen 
und  Stahl  vor,  daß  es  nStig  erschien,  dieselben 
hii  r  /u  liesprcchen.  .Soll  eine  sidche  nesprei-Iiiin;: 
für  unsere  vaterländische  Industrie  uud  für  die 
praktischen  Httttenleute  dnen  Wert  haben,  so 
sollte  sie  sich  auf  die  wirklichen  Betriebs- 
ergehnisse  und  die  daraus  za  ziehenden  SehlUsse 
beschnüiken.  Metriebsergebnisse  können  aber 
nur  von  denjenigen,  welche  dM  Betrieb  der 
einzelnen  Verfahren  genau  können,  gegeben 

1 


Digitizcd  by  Google 


42    Stahl  und  Eimn.  t^rber  ^it  ForIxehriUt  in  n 

wcnlcn.  Ks  orpitil  sich  liaraiis.  ilall  du-  ver- 
siliicilciifii  Erzt'U^'iinfrsvcrfalirt'n  von  v«>rschk'(lf>m'ii 
iii  ilt  n»  lli.  ii  Iii  soiiilors  ;.'iit  uuli-rriolitt-tcn  Herren 
hier  liehanih  lt  werden  -.ollf.  n.  Hoi  Befoljriin^r 
(liescrt  Gi'ilankeiis  werüüU  liineti  tl&im  allu  die  Kr- 
xengrungsart«!,  velehe  schon  wirkiteh  pnüctlsehi^ 
Industrielle  Erfrehnisse  '.'i  zeititTf  hatien.  naclieiii- 
aiider  vorgeführt  und  Jbiifu  dii-  Möglichkeit  gt- 
f!«b«n,  flieh  selbst  ein  Urteil  fiber  den  hentig«n 
St;in<l  der  elektrischen  Krzen>:nn]u'  von  Kim  h  iiiul 
Stahl  zu  bilden.  £h  wird  ganz  Hvibstverstand- 
lt«li  seb,  dnfi  die  Keferenten  Uber  die  rersdile- 
denen  Verftüifen  die  Vorteile  deijenigen  Er- 
/.en{riin<,'s.irt.  welche  sie  cenan  kennen  und  ho- 
iK'rrschcn,  bcsonilers  liervorheheii  werdeu.  Ich 
liabe  daher,  als  ich  den  iiciiti(r*-n  Vortrag  Aber* 
nommen  habe,  sofort  den  Wunscli  anspesproehen. 
daU  KcuDcr  jeder  Erzeugungüart  von  Elektro- 
stahl  zum  Wort  kommen  m6ehten,  damit  Ihnen 
ein  umfassendes  Bild  des  heutiiren  St?tndes  dieser 
IntnvttMaDten  JaduHtriu  geboten  werde. 

Es  liegt  mir  nnn  wohl  die  Pllieht  ob,  Ihnen 
zuerst  einen  l'elterldick  über  die  verschiedenen 
mir  bekannt  gewordenen  Verfahren  xu  geben, 
oho  ich  Ihnen  meine  Erfahrungen  mit  einem  der» 
selben  mitteile. 

Alto  eloktrischeii  Erzeujnintrsverfahn-n  lassen 
Hielt  iu  zwei  Hauptgruppcn  teilen,  und  zwar  in 
a)  elektrolytische  und  bi  elektrothemiische  Vt^r- 
fahren.  Tn  enteren,  eim  riei.  nli  es  sich  um  ein 
Vernickclungs-  oder  Verguldungsverfahreii,  oder 
um  den  Alnmlnlum-HerstellnagsproseB  haadelt, 
wini  die  iihysikalisch-cheniische  Wirkuntr  des 
elektrischen  Stromes  als  erzeugendes  Agens  aus- 
genutzt, in  letzteren  vrlrd  dl«  In  Warme  um- 
^'csel^rte  elektrische  Knertrie  ZUr  PurchfUhrung 
der  Prozesse  verwendet. 

Werden  Im  zweiten  Kall  noch  metallurgische 
Prozesse  ein^'t-leitet  und  durchgeführt,  so  tritt, 
soweit  man  lieiite  ii,\<  hvvi  isi  n  kann,  dabei  keine 
Kinwirkiin^'  der  l^iekui/iUt  als  solcher  zutage. 
]S»  treten  freilich  bei  der  elektrischen  Htalil- 
orzeujrnn;:  Hrsclieinuniren  auf,  welche  wir  noch 
nicht  erklären  können,  es  zeigen  sich  Eigeu- 
Schäften  der  erzeugten  Prodnkte,  welche  bisher 
nicht  lii'k.uint  wrin-n.  irh  i;laii1ir  ali<  r.  daß  diese 
EigeuHchafieu  auf  die  J'euiperaturverbaltnisse 
znrfickznfnhren  sind  und  nicht  dem  Binfluß  des 
elektrischen  Strooifle  als  solchem  sugeaobriebon 
werden  können. 

So  interessant  nun  auch  die  elektrolytische 
Erzeii^run;:  von  Eisen  sein  mag,  so  viel  dieselbe 
schon  Auwemlniitr  L'efiniden  hat.  z.  H.  zur  Her- 
stellung vüu  Siaiilsteuiiiclii,  au  interessiert  un^ 
hier  doch  in  erster  Linie  die  thermische  Erzeu- 
gung des  Eisens.    Man  kann  da  unterscheiden : 

1.  IMe  Schmelzung  durch  Erwftr- 
mnng  der  Schmelzgefilie  von  außen, 
d.  h.  den  Ersatz  d  i  Koks-  oder  (;a:<lu  iztint: 
durch  elektrisch  erzeugte  Warme,  z.  B.  das 
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N'erfahren  (ilro'f.  .\iicli  dii-se  \  erfahren  können 
uns  nur  hediivf  intere.ssiüren,  da  sie  nicht  ge- 
eitrnet  orscbeinen,  nennenswerte  Aenderungen  In 
den  uns  (lekaniiten  Krzeugnnpsverfahron,  z.  It. 
dem  i'iegelst.'ihlprozeli,  herbeizuführen,  en  sei 
denn,  daO  I  el  der  AnwMiduttg  elektrischer  Hi4- 
■tnwiz  das  l)iflfundier"n  ih  r  Miizu'ase  durch  die 
Tiegelwaudungen  veruiiedeu  werden  könnte.  t>li 
das  ein  Vorteil  Ist,  mnO  dahlneestellt  blellien. 
r»'l»er  j«rakti>rli.  industrielle  .\usnutzunp  zum 
Zwecke  der  Stahlerzeugung  in  groüem  Umfange 
Ist  mir  nicht*  bekannt  geworden. 

2.  Die  Sohni  I' Iz  II  II .  w.iclie  durch 
Nutzbarmachung  des  .f  oulesclien  Effektes, 
d.  h.  dadurch  ermöglicht  wird,  dali  der  Wider- 
stand, welchen  das  Eisen  den  Durchgan;:  des 
Stromes  entgc<rensetzt,  eine  Erwärmung'  desselhen 
verursacht.  Hier  w4re  in  erster  Linie  tlas  Ver- 
fahren von  ü\n  zu  nennen.  Der  Ofen  (Abbild.  1  > 
besteht  aus  einem  Wa;:en.  auf  welch'  ii)  <  in  Block 
Mauerwerk  aufgebaut  Ist.  in  letzteres  sind 
Kantle  A  eingegralwn,  welche  mit  Strom- 
zufiihrungsldöcken  B  verbunden  sind.  I>i'^  Ka- 
näle A  werden  durch  Trichter  H  gctuilt  iumI 
das  Metall  durch  OefTnnngeu  K  abgestochen. 

Eine  Blektrostjüdanlaire  zur  Ausbildung  diesi-s 
Verfahrens  wunle  in  Plettenberg  errichtet.  E> 
ist  nur  aber  bisher  nicht  bekannt  geworden,  dali 
industrielle  Erfolge  erziidt  worden  dud.  Es 
erscheint  auch  zweifelhaft,  ol)  die  lanjj-«  n.  füiren 
Kanäle,  in  welchen  sich  das  Eisen  behndcu  uiuU. 
damit  die  für  die  Sehmelzui^  »Btige  AVftnne 
erzoiit.''t  werden  kann,  <reeifrnet  sind,  metall- 
urgische Verfahren  durchzuführen,  und  ob  die 
Zerstörungen,  welche  durch  die  Hitze  und  durch 
die  Si  lilaeken  entstehen  müssen,  nicht  die  i>rak- 
tische  Durchführung  des  Verfahrens  verhindern. 
Die  neuesten  Vcrfttfentlicbungen  (flns  lassen  ver- 
muten. daU  er  sell>^t  derart i;r('  Erfahrungen  ge- 
macht hat,  ilenn  er  >clil;it.'t  \  or.  ilie  Krw.irmuntr 
in  Kanälen  vurzunebnicu.  weichte  \  on  den  KAumen 
für  die  Vornahme  der  metallurgisch-chemischen 
Reaktion  getrennt  sind.  Ein  sideher  Ofen,  im 
Ubrigi^n  als  Induktionsofen  ausgebildet  (Ai>- 
Uldung  2|  besteht  aus  zwei  Herden  A — B, 
drren  Buden  nach  ent^^egen^rerirlititeii  Seiten 
geneigt  ist.  Diese  sind  durch  zwei  Kanäle  (' 
verkünden.  Dieselben  flihren  von  dem  tiefsten 
Punkt  des  einen  Henb-s  zum  höchsten  Punkt 
des  andern  und  dienen  als  HeizkanAle.  Die  ge- 
neigte Anordnung  der  Kannle  soll  eine  schnelle 
ringförmige  Bewehrung  tie«  Metallcs  veranlassen. 
Ob  derartige  X'orschliigc  durcbfdhrbar -sind,  muti 
die  Zukunft  lehren. 

3.  Die  Schmelzung  durch  den  ther- 
mischen Effekt  von  elektrischen  Strii- 
nien,  welche  im  Schnielzgut  durch  Induktion 
erzengt  werden.  Derartige  Oeftn  sind  meines 
Wissens  zuerst  \<»nFerrauti  in  der  Mitte  der 
achtziger  Jahre  vorgeschlagen  und  demselbt^ 
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"lariials  in  Enjrlan»!  aiiili  jintentiiTt  wordi'n.  Der 
li'kannti'stt"  limiti}:«'  Vfrtrrtcr  (lii>st'>  ( tffiisysfotns 
ist  litr  Kjt' Hinsehe  Ofen,  w.IcIht  sioli  von 
ileni.jeni;;pn  von  Ferranti  dadun  li  untt  rsrlieMct. 
ilaß  dip  MapnotwicklnMir  niclit  iiln  r  oder  irater 
dem  ringförmigen  Ofen  liegt,  soudtTU  sich  in  «It 
tnneren  syUndrlneheii  CMhinnl^if  des  OfcDS  befindet. 
Mcr  t  >tVn  ('AtiViild.  3 1  licsfclit  au-;  l  iiK-iu  ^laiu'i-- 
klotz,  in  welcheui  fliuli  iu  «ler  Mitte  c-iu  J^ucli 
befindet,  und  In  weichem  der  rinirfKnnlge  8ohmeIz- 
lii'rd  A  au8f|res|»art  ist.  Diirdi  das  iiiittl>>i-t>  I.odi 
^'«•ht  der  Eisenkern  l  ,  welcher  von  der  rriniär- 
spulo  l>  mn^'eljcn  ist.  Der  Henl  \  wird  dnrrh 
aiif';:''le;rte  l>eckel  H  u'esehlossen.  Per  <  »tVn 
wird  dnrch  eine  Kinne  al»;restoehi  ti.  wi  Irlir  iti 
der  Hegel   so  hoch  liegt,  daü  nur  die  llultte 


Einsatzes  beziehiinu'sweise  durch  Proben  bestimmt 
wird,  die  wülireiid  der  (  liar^re  t-'enommen  werden. 
l>ei  \'urhundensein  l»illijf<  r  und  von  \  erunreini- 
gunpen  freier  Rohmateriaii«  ti  liat  die>«er  Ofen 
zwi-itVlIns  ^eine  VorzÜL'e.  Kr  u''-<tattet.  fn  i  von 
Kintlii.s.sen  der  Feuerga.sc  zu  schmelzen,  hftl  hImt 
wie  alle  anderen  bisher  {reöbtcn  Verfahren  mit  der 
^\'irkuntr  der  in  si-iner  Srliriifl/si  lilru  k«-  ir»  li''-ti-ii 
l*Iii>"noxy(lo  zu  tun  und  niuli  die  W  irkung  der- 
selbeh  durch  die  bekannten  DeHexydationsmittel 
autlieben.  Die  Vornahme  von  iin  lailuririsehen 
Keinigiingfjirozessen,  wie  z.  I?.  völliire  Kntphos- 
pliorung  unruiner  Rohmaterialien,  dürfte  wegen 


Abbildung  1. 
EltktriMhar  Ofen  naob  Uta. 


d.s  Mrtalles  nidilufr.  W.Ihr. ■ml  dir  an-ln  U'ilftr 
zur  ('Erhaltung  des  geschlüsselten  Sekundarki  eiscH 
im  Ofen  verbleibt. 

iJi.  scr  OfiMi  ist  zuerst  in  (J  \  sinfr«-  in  Sehwedcu 
in  iietrii'b  gesetzt  und  «iuU  mit  ilemt>elhon  aus 
den  gnten  sehwedhiclien  ttobmaterialien  recht  ^tte 
WerkzeujrKtahle  erzeugt  worden.*  Der  Oft-ii  l»e- 
sfeht  bekanntlich  aus  einem  rin;.'föriiii;ren  Kanal, 
in  welchem  Koheist  u  und  Sehnttt  ahnlieli  dem 
MartinofenprozeU  zusammen  ^'esehmoizeii  weinlen, 
und  hei  welchem  das  Kerti;fmaeli«  n  di  r  (  liarire 
l^okaanterwoitie  durch  Zunäize  vim  Ferruniangau, 
FemwUlsiun  unw.  erfolgt,  wthrcnd  der  Kohlen- 
Htoffgohalt  schon  durch  die  Zusanunemtetsung  des 
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der  die  Wände  des  Kanales  zerstören- 
den Einwirkungen  der  oxydierenden 

Schlacken  Schwifri;.'k.  iti  n    1..  rei«.  ii. 

Die  ümsetziing  der  elektrischen 
Energie  in  Wttrmo  erfolgt  In  der 

.Mf  t allni.issr,  infol;rt'd(  ss(  ii  wird,  wir 
^      »ichon   liurchert«   betont   hat,  die 
das  ßail  bedeckende  Schlacke  woniger 
hei  Ii  als  der  Stahl,  wodurch  die  Akti« 
vitiit  der  ersteren  nennenswert  l>eeln- 
trüehtigt  werden  dürfte,  was  wieder- 
um zu  einer  F.rsehwerun;.:  der  liun  h- 
fiilirutiir    vnti    Keini;run;rs\ tifalinri. 
besonders  zur  Verhinderung  genügen- 
der Entschweflnng  führen  IcAnnte. 
l»ii'   K.i.liitisrtii'  I >t',iikMnstrukti«n  gestattet 
theuretiscli  wohl  die  gunstigste  Ausnutzung  der 
elektrischen  Enei^e,  besonders  ist  diese  Ans» 
uutzuntr   ansehi'iti'  iu!    i^üu^ti::.  r    als  i  iin  ui 

lächtbo;:eMofen.  Dieser  Vorteil  wird  aber  luehr 
als  ausvn'<riinh(>n  dnrch  die  großen  Phasen» 
M  rsrhiebunjren .  Stn  iiungen  uml  .Str;*liluii_s- 
verluste,  welche  durch  die  riutrtorniL"  Auurd- 
nunjr  des  Ofen.s  bedingt  werden.  Fin  ternerer 
Nachteil  ist  der,  daO  man  gezwungen  ist,  immer 
einen  Teil  dt-r  Ciiarp'e  im  Ofen  zu  iielassen.  tun 
einen  geschlo.ssenen  Stromkreis  fUr  den  in- 
duzierten Strom  zu  haben.  Uadureh  wird  der' 
Einsatz  iiiehl  nur  iieziii:Ii<'li  "m-  r  Mriit:'  uii- 
sielier,  souUern  auch  alle  Zuschlüge  au  Ferro- 
inaugaa  uiw.  sind,  soweit  der  Kest  der  Charge 
In  Betracht  kommt,  onnStlg  gemacht  worden. 
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Nach  meiner  Kenntnis  de«  Ofens  ist  derselbe 
wohl  geeignet,  ak  llnischmelzofcn  zu  dienen. 
Ich  mub  jedoch  entsprechend  meiner  im  .Anfang 
ausgesprochenen  Ansicht  die  weiteren  Mit- 
teilungen über  diesen  Ofen  berufeneren  Herren 
überlassen,  welche  denselben  aus  eigener  An- 
schauung während  des  Betriebes  kennen. 

Zu  der  Art  der  Induktionsöfen  gehören  auch 
diejenigen,  welche  von  Schneider- t'reu»ot 
und  auf  den  Disston  Works  errichtet  sind, 
üeber  die  Versuche  in  Creusot  ist  nocJi  nichts 
Greifbares  bekannt  geworden  und  auf  den  Disston 
Works  sciieint  man  sich  auch  noch  im  Versuchs- 
stadium zu  befinden.  Wie  bekannt  geworden 
ist,    sollen   verschiedene   deutsche    und  aulier- 


Abbildung  2.    AbgoSnderter  elektrischer  Ofen  nach  Uin 


deutsche  Werke  mit  der  Absicht  umgehen,  Oefen 
nach  System  Kjellin  zu  errichten. 

4.  Die  Schmelzung  durch  Licht- 
bog e  n  h  i  t  z  e.  Es  kommen  hier  zwei  prinzipiell 
voneinander  verschiedene  Verfahren  in  Frage 
und  zwar:  a)  das  Verfahren  von  Stassano 
und  bi  das  Verfahren  von  H6roult  und  seinen 
Nachahmern. 

a)  Da»  erstere  bezweckte  in  der  Hauptsache 
die  Erzeugung  von  Stahl  gewünschter  Zusammen- 
setzung direkt  aus  dem  Erz.  Zu  dem  Zweck 
müssen  die  Erze  zerkleinert,  gereinigt  und 
konzentriert,  sodann  müssen  sie  mit  Kohlenstoff 
und  Zuschlügen  In  genau  vorher  berechneter 
Menge  brikettiert  werden.  Die  Schmelzung  dieser 
Briketts  erfolgt  dann  in  einem  rotierenden  Ofen. 
I)er  Ofen  (Abbildung  4)  besteht  aus  einem  runden 
Blechmantel,  welcher  mit  feuerfestem  Material 
ausgekleidet  ist.    Derselbe  rotiert  um  eine  ge- 


neigte Achse  uad  Ifluft  auf  Rollen.  Der  Strom 
wird  durch  den  unteren  Drehzapfen  mittels 
Schleifrin.tfen  zugeführt  und  tritt  durch  drei 
Elektroden  in  den  Ofen  ein.  Hier  bildet  er 
liicb'bogen.  welche  die  nötige  Warme  erzeugen. 
Die  Stellung  der  Elektroden  wird  durch  Zylinder, 
welche  mit  ihnen  gekuppelt  sind,  geregelt.  Die 
sich  entwickelnden  Gase  werden  oben  abgeleitet. 
Das  Verfahren  ist  in  den  Werkstätten  der 
italienischen  Regierung  In  Turin'  eingeführt  und 
wird  dort  auch  zum  Einschmelzen  von  Werk- 
stat tsabgangen  und  Schrott  benutzt.  Die  Er- 
fahrungen, welche  mit  der  direkten  Erzeugung 
von  Stahl  aus  dem  Erz  gemacht  worden  sind, 
dürften  bisher  nicht  genügen,  ein  Urteil  darüber 
abzugeben,  ob  dieses  Verfahren 
sich  für  den  (rroßbetrieb  be- 
währen wird  und  ob  die  erfor- 
derliche genaueste  Analysie- 
rung  der  Rohmaterialien  und 
die  umständliche  teure  Vor- 
bereitung derselben  sich  für 
größere  Mengen  durchführen 
läßt  und  ob  nicht  die  mit  der 
Massenerzeugung  verbundene 
größere  oder  geringere  ün- 
genaulgkelt  die  Erzeugung  vor- 
her genau  bestimmter  Stahl- 
sorten erschweren  winl.  Mir 
ist  es  undenkbar,  daß  nicht 
häufig  z.  B.  zu  viel  oder  zu 
wenig  Kohlenstoff  zugesetzt 
wird  und  daß  dann  entweder 
eine  zu  hohe  Kohlung  des 
Stahles  eintritt  oder  aber  nicht 
reduziertes  Erz  oxydierend  ein- 
wirkt und  durch  Lösung  von 
Eisenoxydul  im  Stahl  letzteren 
übergar  oder  wild  macht.  Die 
Durchführung  des  einfachen 
Umschmelz Verfahrens  in  diesem 
Ofen  dürfte  keinen  theoretischen  Schwierigkeiten 
begegnen.  Der  Ofen  erscheint  für  diese  Zwecke 
jedoch  viel  zu  kompliziert  und  wird  daher  wohl 
auch  oft  zu  Betriebsstörungen  Veranlassung 
geben.  Außer  In  Turin  Ist  dieses  Verfahren 
meines  Wissens  noch  nicht  zur  .\n  Wendung 
gelangt. 

b)  Das  Verfahren  von  H6roult  benutzt 
von  allen  bisher  bekannt  gewordenen  am  meisten 
die  Ofenformen  und  Erfalirungcn  des  bek.mnten 
Martin  Verfahrens  und  verwendet  daher  auch 
einen  Ofen,  welcher  dem  kippbaren  Martinofen 
ohne  Köpfe  und  Kammern  sehr  Olinlich  Ist.  Die 
Zuführung  des  Stromes  erfolgt  durch  Elektroden, 
welche  durch  das  Gewölbe  elngefilhrt  werden; 
der  Ofen  kann  Rohmaterial  beliebiger  Zusammen- 
setzung verarbeiten.  Kr  ist  besonders  geeignet, 
alle  denkbaren  metallurgischen  Operationen  vor- 
zunehmen  und  wird   durch   die  Einflüsse  von 
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Uetail  UDd  Schlacken  niclit  mehr  angegriffen 
als  d«r  Kartt&ofeo.   Dt«  «ngebUehen  Verfahren 

von  Koller  und  von  Hnrmet  sinij.  snwt^lt  sie 
sich  auf  die  Uerstcllung  von  Stahl  beziehea, 
Na«lialimiiiif«i  von  H^roult  imd  dfirttn  nicht 
aufgeführt  wcnl-  ii,  da  sie  mit  den  Hiroult- 
patonten  in  Widerstreit  geraten  würden.  Es 
erflbri'rt  sich  daher,  dieselben  zu  behandeln.  Da» 
Verfahren  von  H6roult  umfaUt  nicht  nur 
ein  Ofen? ystcin.  sondtrn  besteht  nti'!  einer 
Reihe  von  pntauti«^rten  metallurgischen 
Verfahren  nnd  Verbesserungen,  welche 
das  größte  Interesse  des  fifittenmannes 
verdienen. 

I  (  Es  ^d  sodann  noch  verschiedene  Verfahren 

zu  erwähnen,  welche  sich  mehr  oder  weniger 
aU  Nachorfindongen  des  Ferrantischen  and  H^- 
roultsohen  Verfalvens  darstellen.  Dieselben  haben 

jedoch  in  ihrer  Mehrzahl  bisher  no«*h  nicht  das 
Versuchsstadium  erreicht,  sondern  stehen  nur 
in  den  Patentakten  verzeichnet.  Hierhin  ge- 
hören die  Vorschlage,  von  einem  Uerde  normaler 
liauart  vn;^^  Kanäle  abzuzweigen  und  In  den- 
selben durch  Induktion  zu  heizen.  Es  wird 
dabei  meistens  rergessen,  dafi  nnter  gflnstigen 
Bf^dintrtinfT'^n  bis  zu  50  der  niifL'fWendeten 
VVflrme  durch  Strahlung  verloren  geht  und  es 
daher  Sehwieiigkeiten  haben  dflrfte,  einen  großen 
Herd  mittels  Erhitzung  kleiner  Eisenmassen  in 
kleinen  (Querschnitten  zu  erwärmen.  Den  gleichen 
Schwierigkeiten  dürfte  Gin  begegnen,  wenn  er 
versucht,  verschiedene  große  Herde  mit  kleinen 
Kanälen  zu  verbinden.  Er  vi^rgißt  anscheinend 
vollständig,  daß  das  Svluiit  lzi  ii  t^nißererSchlacken- 
oiengen  beinalie  die  glei«'he  Wanneinenge  ver- 
braucht, wie  da;i  Scliuirlzrn  des  Stalilcs.  S-  ine 
letzten  i^atentaniueldungon  sehen  daher  Elek- 
troden vor.  Jedoch  kommt  er  mit  diesem  Vor- 
schlag in  das  Orhiet  der  Ift-roulf ^i'licn  Patent^. 
Auch  die  letzten  Veröfieutllchuugcn  von  Uirod 
beweisen,  daß  dieser  BrIInder  bei  niherem 
Studium  der  Vt  rhriltnisse  nicht  ohne  Elektroden 
aoskoinmen  kann.  Um  mit  dem  Heroultschcn 
Patente  nicht  zu  kollidieren,  ordnet  er  nnr  eine 
Eleiktrode  an  und  legt  den  zweiten  Pol  an 
Kanäle  im  basischen  Ofenherd  oder  au  Eisen- 
stucke,  welche  in  diesem  Herde  eingebaut  sind. 
Ich  befOrchte,  nnd  jeder  11  artlnofenmann  wird 
niir  zustimmen,  daß  er  mit  der  Anordnung  von 
MetaUmassen  im  basiscbea  Herd  nicht  viel  Ver- 
gnügen erleben  wird.  Er  wird  einige  wenige 
Chargen  vielleicht  vorführen  können,  »ich  aber 
dann  beeiieii,  seinen  Herd  zu  erneuern.  Wie 
sptter  von  mir  dargelegt  werden  wird,  ist  die 
Verminderung  der  Elektrodenzahl  an  sich  aber 
ein  Fehler,  da  eben  durch  dieselben  erst  die 
Durchführung  gewisser  Verfahren  mötrlich  wird. 

Endlich  sind  die  Anorduung>'ii  /u  erwähnen, 
Welche  vorjrf'SchlaKt'n  wurden,  den  Heroult-  und 
Ferranti-Ofen  zu  vereinigen.  Sie  bestehen  darin, 


den  ringft>rniigen  Herd  zu  unterbrechen  und  den 
Stromkreis  durch  zwei  Elektroden  sn  schließen. 
Auch  diese  Anordnung  grr  ift  in  den  Patentschutz 
von  üörottlt  ein  und  ist  außerdem  nicht  emp> 
fehlenswert,  wdl  snr  Lichtbogenhelznng  nnd 
zur  Induktionsheizung  so  verschiedene  Span- 
nungen benötigt  werden,  daß  eine  Vereinigung 
beider  sich  pralctlsch  nicht  durchführen  lassen 
wird.  Die  meisten  demrttgen  Vorschläge  werden 
von  Elektrotechnikern  gematlit,  dt'nr«n  dio  ei^Rn- 
hütteomänuische  Praxis  abgeht,  und  so  kouiutcn 
oft  Konstraktionen  mit  drei,  vier,  ja  acht  ver- 


Abbildung 8.   Elektrlaehar  Olm  naoh  KjelUn. 


schiedenen  Herden  mit  Dogen  und! (»ewölbon, 
Katiiili  n  und  Schächten  zustande,  welche  wahre 
Kunstwerke  der  Baukunst  darstellen,  unter  dem 
Einfluß  der  Hitze,  der  Gase  und  der  Sehlaeken 
aber  bald  wie  Kartenhäuser  snsammenstürzen 
werden. 

An  sich  ist  es  onrlchtlg,  mehrere  Operationen 

von  demselben  Stromkn  is  abliünL'i;,'  zu  niadx'n, 
da  die  Debandlung  des  Stahle«  so  oft  momen- 
tanen VerhAltnlssen  angepaßt  werden  muß,  daß 

die  IVozeÜfuhrung  im  Nachbarbchälter  nur  leiden 
kann.    Auf  dem  ganzen  (Tebicte  ist  zu  be-. 
obachten,  daß  eine  Azxnühcrung  an  das 
Heroultsche  Verfahren,  d.  h.  an  den  Elek- 

trodenofi^n.  prestifht  wird,  (»lim'  Patent- 
Verletzungen   zu   begehen,   erscheint  das  aber 
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Velttr  die  Forttrhritte  in  der  ElektrottahUnarttetlnng. 


Jahrjf.  Nr.  2. 


nicht  mSglieh.  Aach  wird  die  irroßariigo. 
EinfachheU  des    Vi'i-falirens  iirziebungii» 

Weise  die  Einfaclilieit  tli  t-  Konsiniktionen 
nii  lit  rilMirtroffen  wt-rdt-ii  köiiiu'ii. 

Eilt-  irli  auf  dR8  HöroultHchn  Verfahren 
liiilu  r  >  iiiL'i  lii'.  liitJ«'  ich.  »'iiiiffe^  iilu  r  lUe 
ti'cliuisciiu  und  wirlHckaftliclie  lifdcutunif 
der  «lektrischen  Eiaendarstellung  Klaren 
zu  diirffii.  I>ii-  Anw .luliiii^  dt-r  Klfktri- 
zitfit.  zur  ScUiiiül/iiug  voa  Eisen  oiler 
Stahl  kann  nur  dann  einen  wirtmhaft-, 
liciu'ii  Wt-rt  hnhcii.  \v<  iiii  di<  s.  II»o  I.  tiloe 
V  e  r  l>  i  1 1  i u  u  g  d  f  r  Erzeugung 
oder  2.  eine  Verbestierun);  der  t^ua« 


AbbUdanff  Ü'  ^  ^J^ 

r.l.ktriHcliir  (>f»-n 


II  tut  herbeifBhrt,  oder 

K  r  z  f  u  ii  ii  tr  s  in  <i  - 
licli keilen  und  Aus- 
nutzang  reiL  t)o* 
d  i"  ris  1-  Ii  ;1  \  /  >■  n  ^rrstat- 
tet,  welche  bisher  nicht 
möglich  waren.  Wejie^ 
drei  GeiichUiiunkte  miis- 
son  sowohl  für  die  Er- 
/eu^'un-r  von  UoheiMUi 
wie  niioli  voa  FlafleiaeB 
iiriil  Stahl  u'etreniU  er^ 
iirlert  werden.  "  ■ 

1.  Brs«iifi|ii(t  voB 
Koh'-isen.  Biae  V«-- 
hllUguug  der  Erzeugung 
von  Roheisen  Ist  gegen- 
über dem  Hocliofcn  niclit 
zn  erwarten,  wenn  die 
nntige  elektrische  Ener- 
gie durch  Kohlen  geschaf- 
fen werden  muß.  8eUi8t 
bei  Benutzung  von  Waa- 
Kcrkraften  ist  es  bisher 
nicht  irelungcn.  im  west- 
licfatMi  Euroita  zu  .Seiltst- 
koMtra  zu  gdaBfni,  wel- 
che mit  denjenijr«'»  des 
Jiochofens,  .stdhst  unter 
IterHcksfchtiguuir  hHeh- 
sler  Frnelifeti.  in  Welt- 
Itowcrb  treten  könnten. 
Efst  In  solchen  fii»ez'.al- 
falleii.  in  welchen  L'"te 
reielh'  iM'ze  in  der  iiürh- 
•«tc-n  Naln;  von  Wusser- 
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kriltten  vorkoiiuiieii,  dt-r  l^r^'^is  iles  Koks  31)  -i' 
f.  d.  T«iiiie  tthenebreHt^t  und  niedrige  f  <&hne  mit 
hobm  Fraclitiii  für  das  •  inziitiilircnt!«»  Koln-isen 
zuflAmmeDtrefieu  otlvr  ZüUverliilUuiftHe  den  Xiiij»ort 
d<'ft9«lhen  enteil wf'ren,  wird  der  elektrijwhe  Koh- 
einenerzciip-r  zur  Anwfiitliiiijr  jr>'laii>r<iD  können. 
Solche  Krzuit(;uD|fHlK-dingun(;eti  iiegno  littutiger 
vor,  alx  ailgKiiiein  augfuoiniueo  wird.  So  «Ind 
X.  H.  in  Kanada  im  Laufo  dieaR«  Jahn  s  \  <  r- 
^iK-lt.'  trftnacht  wnrdin.  woleli«  cn  sehr  >;iit»?n 
Ergebnissen  geliilirt  lialien.*  E«  ist  dort  gf- 
lungeOf  aas  den  verschiedeiiHtcn  Erzon,  selbst 
ans  soleh*-n  mit  so  lioiii>m  Sch\vrt'i'l;r''lialt,  dali  i*r 
Uire  Verwendung  Iiisher  nnuiöglicli  machte,  auh 
tltanhaltlgen  Ersen  und  dergleichen,  Rotacieen 
g«wnnsrhl<-r  l^tialitnt  /.ii  erzt-upMi  iiml  den 
ächwefol  hig  auf  wenige  Tausendütel  l'ruzent  zu 
entfernen.  AI«  Hrennmaterlal  kamen  auch  ver- 
kokte Ahf°;ill»  von  Sftg<iiniihlr>n  und  sonstige  Ab» 
fälle  lind  ininderwertitje  StortV  zur  Verwendung. 
iMeTonn«'  l{o|ieisen erforderte  1  .'lOOldulBOOKW.- 
Stunden.  I>ie  Anlage«'  wurde  <rel>aut  ftir  250  1*. S. 
Auf  (trund  der  Krjrelmisse  wird  jt't/.t  ein«-  An- 
lage von  1250  l'.sJ.  errichtwt.  l>aM  cheniiseli- 
metalliirgiiiche  Prinzip  scheint  geliidt.  Ehe  das 
Vk-rfahn  n  aber  zur  Großinduslrie  aus<rt>biIdot 
ist,  wird  wohl  noch  einige  Zeit  vergehen  und 
nocli  manche  Erfahrung  hezBgllrh  der  KnnRtrnktion 
(resanimelt  werden  müssen. 

Kh  ist  nicht  leicht,  einen  Ai>parat  für  solche 
Pmzeasit  zu  banen,  denn  «»  einfach  er  auch 
aussieht,  SO  mühsam  ist  es  oft,  die  Sclnvieii).'- 
kfirni.  wpIcIu'  hei  einzelnen  KonslriiktiniistfÜcn 
enuti-iuui,  zu  überwinden.  Icli  erinnere  nur 
an  die  Herstellung  großer  Elektrmlen,  welche 
«b  innrirlt^t  i:i  \lini<'Ssiin;jr'Mi  \'»ti  '  mi  l.äntre  un<i 
!)5(l  mm  l)urrluu.  gebraudil  werden.  Die  Aus- 
fBlining  neuer  Prozesse  oder  an  sieh  guter  Er^ 
tindt-ruedanken  verz>i)fert  sich  aus  solrli. n  ( J;  rmdcn 
oft  jahrelang.  So  ist  auch  jeUtt  die  Konstruktion 
der  Apparate,  in  welchen  Hironlt  sein  Roh« 
eiscMverfaliren  ausführen  will,  die  t  inziire  Sdiwie- 
rijrkf'it,  welelie  der  gröberen  Ausnutzung;  des 
\  erfahrens  entp'jrensteht.  Eine  elektriselie  Koh- 
eisenerzt  UfTun^r  wird  sich  wohl  in  nicht  zu 
ft-rner  Zeit  iti  Kana«la.  Brasilien,  im  <  )st indischen 
Are|ii]iol  und  .Neuseeland  entwickeln. 

Ich  halte  es  nicht  für  richtig,  ans  Vcrsnehs* 
•  rircbnlssi-n  auf  Selbstkosten  zu  schlielien.  Ks 
ist  aber  nicht  ausgeHchlo.s.sen,  daU  diese  Er- 
zeugung aneh  für  Deutschland  Interesse  ge- 
winnen wird.  Es  ist  nicht  unwahrscheinlich, 
datt  da«  elektrische  Ktiheisen  -  Erzeugungsver- 
fMiren  vermöge  der  zu  erzielenden  hohen  Tem- 
lieraturen  /ukftnfUg  gestattet^  ein  rohes  Eisen, 
nicht  Roheisen,  zu  erzeuircn.  weh-hes  vielle"eht 
nur  wenig  über  1  °u  Kohlenstotl  enlhült  und, 

•  Vcrgl.  „Stnül  iintl  Ki«.  ir  Ivmi,  Nr.  -t  S.  299; 
Xr.  6  H.  MM;  Nr.  14  H.  tttl»;  .\r.  2S  St.  lauS). 


tiiishig  in  einen  elektrischen  (Ifen  gebra<lil, 
besseres  Rohmaterial  abgibt,  als  unser  heutiges 

K<dieisen. 

Die  V'erfabreu  von  Keller  und  Haruiet  haben, 
soweit  enterer  In  Frage  kommt,  das  Ver- 

suchsstadium  noch  nicht  iib<-rsehritteu.  uml  hat 
letzterer  meines  Wissens  dieses  .Stadium  noch 
nicht  erreicht.  l)er  heutige  Stanil  der  Roheisen« 
crzeuirun«;  erfiUlt  also  die  Hedin^un;;  zu  I  L'ar 
nicht,  zu  2  nur  teilweise,  wahrend  er  di-r  Ue- 
din^ung  zu  H  voll  und  ganz  gerecht  wird. 
Anders  gestaltet  steh  die  Sache,  wenn  es  sich 
darum  liandell.  Spt  zlalndiciscnsortcn  oiii  r  Ferro- 
legierungen zu  erzeugen.  Unser  elektri.sdi  er- 
sev0es  Ferrcichrom,  Perrowolfl-affl,  Ferrosiliziom 
usw.  sind  Sil  li.kaimt,  dali  ich  dii-sellien  nicht 
näher  zu  behandeln  brauche.  Auch  hier  spielt 
die  Eigenschaft  des  elektrischen  Ofens,  rdne 
Hetalle  zu  erzeugnRf  ein<>  trrolie  Rolle. 

2.  Fl  ufi  eisen  und  Stahl.  .Auch  bezüg- 
lich der  Krzeu^ung  von  Stald  kann,  soweit 
Handelsware  wie  z.  B.  Träger,  Siabeisen  usw. 
in  Frajre  kommen,  von  einer  \'i  rliiiliL'uui:  ili-r 
Gestehungskosten  in  unseren  jetzigen  Induotrie- 
zentren,  wo  keine  Wasserkrtfte  zur  VerfQgung 
stehen,  und  wenn  die  elektrische  Kraft  iliireh 
Kohlen  erzeugt  wird,  heute  noch  nicht  die  Hede 
sein.  In  dem  bisher  gebauten  grSOten  Ofen 
für  5  t-('hargen  ist  bei  kaltem  Schn>t tcinsat/ 
zur  Erzeuguu»;  einnr  Tonne  iStahl  immer  noch  ein 
Kraftaufwand  von  H70  bis  7A2  KW. •Standen 
erford)'rIich.  Wird  das  Kohmaterial  in  gewühn» 
lieh  benutzten  < ''  fen  (Martin,  Thomas  usw.» 
vorgeschtuolzen  und  Ilikssig  und  Uberoxydiert  in 
den  elektrischen  <  >fcn  eingebracht,  so  werden  liei 
solch  kleinen  ncfi-n  immer  noch  je  nach  di'r  ver- 
langten Reinheit  des  Materials  200  bis  aoo  KW.- 
Stnnden  verbraucht.  Bei  größeren  Oefen  wini 
sicti  diese  Menge  nennenswert  verrini/ern.  Hin 
1500  kg-Ofen  braucht  z.  \\,  zwei  .Stunden,  um. 
Ulisslgen,  nirht  gereinigten  Einsatz  zu  reinigen 
und  ferti;:  zu  mnchen.     I'in  die^i    Men^re  n?ii 

200**  zu  crwtlr  n,    waren  0,4  X  200X1500 

=  120  000  Kai.  =  140  KW.-Stunden  erforder- 
licii.  Die  uöti<;en  SdiUflkon  erfordern  noch 
r.'t»  KW.-Stunden.  zusammen  2)10  KW. -Stunden 
=  130  KW.  i.  d.  Stunde.  In  Wirklichkeit  sind 
aber  zur  Durchführung  des  Verfahrens  durrh- 
■^.-liiiirtlirli  KW.  erforderlich,  d.  h.  4M  "  « 

der  verwendeten  Kraft  geht  durch  Ausstrahlung 
verloren. 

Der  F.issunt:sraum  eines  idektrischcn  ttfens 
kann  nun  IcicJit  auf  10000  kg  gesteigert 
werden,  ohne  die  Ansstrahlungsverluste  ent« 
sprechend  zu  vermehren.  Die  OberdBche  eines 
10  t- Ofens  verhiilt  sich  zu  derjeni;ren  ein«w 
l'/j  t-»>fens  wie  2:1,  der  Kraftverbraueh  eines 
Iß  t^tlfeas.  welcher  in  zwei  Btunden  eine  ('bargi* 
machen  soll,  würde  daher  sein  fBr  das  Erwärmen 
des  Stahlen: 
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0,40  X  200  X  tO  000  =  800 000  Kai.  SS 9S0  KW.St 

für  (Int  S.-]iiiii  !/i  ;i  d.  r  Si  lilai'kcn  .  ♦  4.*iO  „ 
uud  für  diu  Au«Htruiiluii^  250 

~rS30  KW.-8I. 

gleich  168  KW.'Btunden  f.  d.  Tonne  Stahl.  Diese 
Zahl  laßt  sieh  für  rnittt'lffinc  StaliNorfon  mit 
nicht  so  wettj^henücr  Keiuiguu^;  noch  auf  etwa 
130  KW.-Stunden  f.  d.  Tonne  crmflQi^en.  Unter 
«eichen  V<'rhllltni>s»>ii  ist  di-r  Wert  des  ob?k- 
trisclien  Strome«  »chon  nicht  mehr  »o  g^roli.  daß 
er  prohibitfv  wirken  Icönntc,  denn  inodfrne  An- 
lagen crzt  u'ri  n  dit'  KW.-Stunde  zu  4  »3.  was 
eine  Aiis;;al)i'  von  5.20  . f.  d.  Toniu"  Stahl 
liedeuton  wünlo.  Wird  daljei  berUcksicLtigt, 
dafi  s.  B.  dor  Hvroultofen  kein  oder  wenig 
ForroniaMj,'an  liraucht.  vifhnchr  -jirti  das  Mnniran 
selijsl  aiid  zugus«*tzt«n  ilaiigantTzea  rtsduzitiirt, 
und  daß  nur  das  theeretiscb  nötige  Ferrosilizium 
ziip'sctzt  ZU  w.-nli  ii  lirniii-Iit,  sn  wird  dii-;.'  An-;- 
gabti  von  5,2Ü  ^td  auf  diu  Tonne  schon  Kehr  ver- 
mindert. Wird  femer  bedacht,  daß  minder» 
\V('rtif:i'>  ifohinritrrial  vtrwfudj't  werden  kann, 
80  liegt  der  Punkt  nicht  mobr  ferne,  an  welchem 
sich  die  Kosten  des  alten  und  des  ncuon  Ver- 
fahrens sehr  mlhern  werden.  Der  verldeihende 
Unterschied  wird  dann  dureh  <lic  l)i>s.  r.  (Qualität 
ausfrt'frlicliou.  Immerhin  liep-n  li>uif  Hi,trielts- 
ergehuisse  eines  10  t-Üfena  noch  niclit  vor. 

Andtiw  jrt'staltet  sich  die  .Sache,  sohald 
l^ualiUltsätählc  in  Frage  kommen.  Dus  Heruult- 
sehe  Verfahren  Ist  von  der  QualitHt  des  Roh- 
materials unalihnniritr  u:.'l  arhi-iti  t  dahiT  l>ill;::i'r 
als  alle  bisher  bekannten  Veri'aliren,  welche  die 
Verwendung  ans^osuchtor,  vorgereiniptfr  oder 
iniiiortierter  KolnnateriaÜen  hi-dinu^en.  voraus- 
gesetzt, daÜ  wirklich  ein  hoher  (irad  von  Rein- 
heit für  dos  Ferti;:t!rzeujrnis  verlan^rt  wird. 

Das  elektrische  Stahlsehnielzverfahren  hat 
alsri  sclion  heute  seine  wirUschaftliche  B<'re(!hti- 
f^un;,'  auf  Grund  der  erzielbaren  Geateliungs- 
kosten  erstritten.  BezOglieh  der  Qualität  des 
Erzeufjnissi's  kann  da<v.l!i.  liehaii|ttet  werden. 
Uicr  kommen  zwei  (.resicluspuakte  in  Frage: 

1.  die  Frage  der  Desoxydation  und  dann 

"2.  die  Frau''-  der  chemischen  Keinheit. 

Gestatten  Sie  mir,  auf  die  erst«  Frage  näher 
einzugehen.  Alle  bisher  gebraochliehen  Ver^ 
fahren  der  Stahlerzeui,'»n}r.  vielleicht  mit  Aus- 
nahme des  Ticgoiverfahreus,  sind  auf  Desoxy- 
dationstaittel  angewiesen.  Auch  vollständig  des- 
oxydierter  Stahl  muß  ^'ewisse  Gehalte  an  leicht 
oxydierbaren  Störten  wie  Man^ran  usw.  haben, 
um  vor  dt-ui  Oxydieren  bei  dem  GieUen  etwas 
geschfitst  zu  sein. 

Was  isl  nun  die  TTrsnehe  des  Uunihiirselns 
des  Stahles  un<l  dio  Uräachu  der  Bildung  von 
Blasen  und  Hohlriomen  In  den  Blfleken?  Nach 
meiner  Teherzeu^'untr  nur  die  .\nwesenheit  von 
gelüsten  Oxydationsverbindungen  des  Eisens. 
Verfolgen  wir  den  Vorgang  bei  dem  Erkalten 
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eines  Blockes  in  der  GuUfürui,  .so  bi;obachtea 
wir  In  den  meisten  FAllra,  daß  der  Stahl  zuerst 
ruhig  steht  uniJ  ep'^t  nach  kürzerer  oiler  Llntrerer 
Zelt  anfängt  unruhig  zu  worden.  Man  bat  sich 
das  Midier  damit  erkliirt,  daß  sich  Im  Innern 
i\<'<  Blockes  Kisenovydul  anreichere  und  sich 
mit  dem  ebenfalls  angereicherten  Kohlenstoff 
zersetze.  Denken  wir  uns  nun  ein  Flußeisen 
von  0,1  "/o  Kohlenstoff',  und  wird  siliist  an- 
penommen,  dieser  Kohli>nstofTi.''  halt  rciehrre  sich 
im  Innern  auf  0,1.')  Oo  an;  wird  ferner  an- 
genommen, das  Eigen  enthielte  x  ^fo  Eisenoxydul, 
so  müßte  ein  FliilV-ison  von  0,15  Kidil-  nstntT 
und  X  ■',0  Eiseno.vydul  schon  von  vornherein  in 
der  Pfanne  «ad  ^r  GuOform  mmhig  win,  weil 
eben  das  zur  Veranlassung'  des  UnmUgwerdena 

nSttge  HIsebnngsTerhaltnis  von  Tom- 

herein  vr)rhanden  ist.  r»iese  Erkiflnine  kann 
meines  Erachtens  daher  nicht  aufrecht  erhalten 
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werden.    Zur  Brkltmng  des  Vorranges  nftssea 

wir  uns  virlitu  lir  aiif  lin  amicres  (ietiict  be- 
geben. £isuno.\ydul  oder,  wie  ich  glaube,  eine 
noch  niedrigere  Oxydatlonsstufe  des  Eisens  wird 
von  diesem  aufijrelöst.  Die  Mentre.  welche  anf- 
gelüst  wird,  hängt  von  der  Temperatur  des 
Eisens  ab,  wenn  vorianfig  nur  eine  Eisenkohlen- 
stoft"lef,'ierung  in  Betracht  pezo^en  wird.  Denken 
wir  uns  die  Lösliehkeit  des  Eisenoxyduls  durch 
beifolgende  Kurve  ( Alibild.  h)  dargestellt  und  ver- 
suchen wir  den  Punkt  zu  finden,  bei  welchem 
noch  kein  Eisenoxydul  ^relöst  ist,  so  muß  man,  da 
flüssiges  Eisen  nicht  analysiert  werden  kann,  auf 
Braeheinungea  in  der  Praxis  zurflckgrelfen.  Als 
Beispiel  möchte  ich  da  den  Puddeljirozeß  an- 
führen. Es  ist  mir  nicht  balunnt  geworden, 
daß  Schweißelsen  wegen  gelSstea  Eisenoxyduls 
rotbrüchifr  ;.'e\vorden  sei.  Man  kann  also  wohl 
sagen,  daß  eine  Auflösung  von  Eisenoxydul  bei 
der  Temperatur  des  Puddelprozesses  nicht  vor- 
kommt. Nehiiii  ii  wir  dies-'  Temperatur  zu  1400" 
an,  so  wii;d'-  di''  Kurve  h<  i  dieser  oder  einer 
etwas  höheren  Temperatur  beginnen.  Denken 
Wir  uns  nun  zwd  Flufleisen,  das  eine  mit 
0,1  "^i,  Kolli. i»tT,  das  andere  mit  0.3  Kohlen- 
stofi',  80  ist  nicht  recht  ersichtlich,  warum,  selbst 
wenn  0,1 '/»  KohlenstolT  nicht  genttgt,  das  ge- 
löst« Eisenoxydul  zu  nduzieren.  warum  dann 
0,3  7«  oder  0,5  7«  Kolileustofi  nicht  alles  Eisen- 
oxydul sarstSren  sollten.    Es  Ist  das  nn  so 
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weniger  versUadUch,  als  docfi  dor  Kohlenstoff 
eine  lo  grofie  und,  wie  angenommen  wird,  mit 
der  Temperatur  steigende  Verwandtschaft  zum 
Sauerstort"  hat.  Nun  hat  sich  aber  liei  H-  n  im 
elektrischen  Ofeu  möglichen  hohen  Krliilzungea 
geseigt,  daß  selbst  hochkohlenatoffbaltige  Stahle, 
wenn  diosflben  kein  Marnran  um)  Silizium  rnt- 
halten,  große  und  mit  der  Temperatur  äieigeude 
Ctohalte  an  Eäsenoxydiil  anftiehmeii  kQnnen,  was 
sowohl  durch  das  unruhige  Vergießen  wie  auch 
durch  den  auftretenden  Kotbrucb  nachgewiesen 
ist.  Dai  Nebeneiiiaiiderbestelieii  dieser  beiden 
Stoffe  Kohlenstoff  und  Ei$eno.\ydul  hlLU  sich  nun 
nur  dadurch  erklaren,  daß  der  Kuhlenstoft'  auf  ge- 
löstes Eisenoxydul  oder  eine  andere  Oxydations« 
stufe  des  Eisens  in  hohen  Temperaturen  nicht 
einwirkt.  Wird  Jas  ?in;renomnn'n,  s.i  ist  ein«- 
Erklärung  für  die  Erscheinungen  beim  Erkalteu 
von  Flttßelsen  gegeben. 

Nehmen  wir  an,  ein  Flußeisen  werde  In 
einer  Temperatur  von  1750**  C.  vergossen. 
Nehmen  wir  an,  In  seinem  Sttttignngszostande 
kftnue  es  2°|'ü  Eisfiioxyilul  lösen,  es  entiiaitc  alter 
nur  1  *>;o  Eisenoxydul,  was  einer  Temperatur  von 
1650**  entspreche.  Bs  m«0  dann  erst  anf 
letztere  Temperatur  gebracht  worden,  eh«;  eine 
Ausscheidung  von  Eisenoxydul  stattfindet.  In  dem 
Augenblick  der  Ausscheidung  di  s  Eisenox.vdations- 
produktes  (vielleiclit  findet  erst  mit  der  Aus- 
scheidung eine  Bildunp  von  Eisenoxydul  statt) 
fAngt  der  Kohlenstutf  an,  auf  dieses  Eisenoxydul 
xn  wirken  und  Kohlenoxyd  annttseheldeD.  Der 
Stah!  wird  unniliiy.  Es  ist  nun  bekannt,  daß 
derartige  Reaktionen  stoßweise  auftreten,  bezw. 
daß  oft  ITnterklihlangen  vorkommen,  welche  erat 
durch  besonderen  Anstoß  zerfallen.  Es  erklärt 
sich  dadurch,  daß  gutgeschmolzenes  Flußeisen 
■m  lußeren  Rand  des  Blockes  porenfroi  ist  und 
nur  im  Innern  Hohlräume  aufweist  und  daO 
bäulitr  zwei  oder  nn-hrere  UlaHL-nkräuze  in  er- 
kalteten Blöcken  gefunden  werden.  War  das 
Fliißeisen  Ms  zur  Sittignng  mit  Bisenoxydul 
beladen,  so  tv"t<'n  die  Au-^schoidiiniren  dfs 
Eiscnoxyduls  sofort  beim  Uit-Lien  auf  und  die 
BlSeke  erhalten  Randblasen.  Das  Flnfieisen  Idst 
ntin  außer  Eisenoxyilnl  auch  Gase  auf.  Diese 
scheiden  sich  aber  bei  dem  Erkalten  nicht  aU 
Hasen  aus,  sondern  werden  vom  Stahl  exhaliert, 
es  sei  denn,  daß  ein  .Anstoß  gegeben  wird,  daß 
•ich  dieselben  plötzlich  ausscheiden.  Wie  das 
Derchblaaen  von  Luft  durch  mit  Kohlensäure 
gesättigtes  Walser  eine  Ausscheidung  der  Kohlen- 
säure herbeiführt,  80  verursacht  eine  Aiisscheidun;; 
Von  Kohlenoxyd  aus  dem  Flußeiseu  eine  gleich- 
s*itig«  Auaseheidnng  anderer  gelöster  Oase. 

Ich  bitte  Ihnt'Ti  i'initre  Heweii^i'  für  (iii>  KMchfi^'- 
hdt  meiner  Darlegungen  aus  der  Praxis  gelieu 
n  dfirfen.  Wird  beim  MardnofiBn,  nachdem  die 
fhfirp^  eben  geschmolzen  ist,  eine  Schiijifprobe 
entnoutmeo,  d.  h.  zu  einer  Zeit,  wo  die  Charge 


noch  sehr  kalt  ist,  so  ist  huuh;;  zu  beobachten, 
daß  dieselbe  sieh  sehr  ruhig  vergießt  und  sich 
gut  schmieden  läßt.  Steigt  die  Teiniteratur  und 
ist  die  Charge  noch  ziemlich  liart,  so  hört 
trotzdem  das  ruiiige  üielien  und  die  Scluuied- 
barkeit  auf.  Der  Stahl  schäumt  im  Löffel. 
Ist  f'int«  Chartre,  i-lie  sii'  heiß  genni:  i-^t.  zu 
weich  geworden,  so  weiß  jeder  erfahrene  Ufen- 
mann,  daß  es  nicht  genigt,  nach  und  nach 
kli'ine  Meiiiri'n  Uolnlsrn  zuzusetzen,  um  die 
(  hnrge  zurückzubringen.  Es  müssen  vielmehr 
gleich  große  Mengen  zugosetst  werden.  Nur  die 
hierdurch  heriieigcführle  Abkdhlung  führt  die 
Desoxydation  des  Stahles  herbei,  denn  der  gleiche 
Erfolg  wie  mit  Roheisen  kann  durch  Hinzufügen 
größerer  Mengen  welchen  Schrotts  erzielt  werden. 

Hat  eine  zu  weich  gewordene  Cliargf  über- 
haupt aufgehört  zu  kochen,  so  wird  sie  trotzdem 
bei  Zttsatt  von  wdchem  Schrott  sofort  wieder 
zu  kochen  anfangen,  d.  h.  der  Schr  itt  kühlt  ab, 
das  Eisenoxydul  scheidet  sich  aus  und  wird  vom 
Kohlenstoff  der  Charge  unter  KIdung  von  Kohlen- 
oxyd reduziert.  Drr  günstige  Kinfliif'j  ('har- 
gierens  von  Sehrott  in  den  Thomaskonvertor 
nach  Beendigung  des  Blasens  Ist  vielleicht  auf 
^e  gleiche  Ursache  zurückzuführen. 

Halt  man  sich  diese  Vorgänge  vor  Augen, 
80  erscheint  es  klar,  daß  zur  Vermeidung  oiler 
zur  Verminderung  der  Bildung  von  Hohlräumen 
die  Lösung  von  Ki'äenoxyiliil  vorliindert  oder 
gelöstes  Eiseno.\ydul  zerstört  werden  muß. 
Bisher  geschah  das  durch  Zusfttze  von  Hangan 
und  S'iiizinin.  wodnrfb  ji  iln 'Ii  (1>t  Nachteil  ent- 
stand, daß  die  üxydationsjirudukte  dieser  Slotfe 
in  sehr  fein  verteiltem  Zustande,  d.  h.  als  eine 
Art  Emulsion,  in  dem  Flußeisen  zurüeklilielien. 
Soll  das  verlüudert  werden,  so  tnuß  mit  StutVen 
desoxydiert  werden,  deren  Oxyde  gasförmig  sind, 
d.  b.  mit  Koblenstufl',  oder  es  muß  den  anderen 
Stutzen,  wie  /..  H.  ]^ranganoxydul,  Zelt  gegeben 
werden  sich  auszuscheiden. 

Nun  ist  jedoch  bekannt,  daß  Jede  harsche 
Schlacke  eiti--<  Eisenerzeugungs-Prozesses  Eisen- 
uxydu  gelöst  enthalt,  und  daß  diese  (J.xyde  sich  mit 
dem  Elsen  zu  Elsenoxydul  zersetzen,  welches  sich 
immer  wie{ler  irr.  Kisen  b'lsl,  selbst  Wenn  letzteres 
oxydfrei  gemacht  worden  war.  Eine  weitgehende 
Desoxydation  wird  also  nur  zu  erzielen  sein, 
wenn  es  gelingt,  die  Schlacken  ganz  eiaenfrei 
zu  machen. 

Es  wird  nun  die  Frage  sein,  l8ßt  sich  diese 
Bedingung  im  elektrischen  Ofen  erfüllen  y  Ich 
kenne  aus  eigener  .Anschauung  nur  das  Ileroultsche 
Verfalireu  und  für  dieses  kann  die  Frage  bejaht 
werden,  ob  auch  für  andere  Verfahren,  erscheint 
mir  zweifelhaft.  Ich  werde  bei  iler  Heschreibttng 
des  Verfalireus  hierauf  näher  eingehen. 

Es  fragt  sich  dann  noch,  gestattet  das  elek- 
trische Verfahren,  eine  größere  chemische  Hein- 
belt  des  Fiußeiseoe  zu  erzieleu,  oder  gestattet 
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es,  mit  unreinttrfiu  Itohitiattriai  ilie  bisher  {;)■• 
wAnscbtP  und  erzielte  Beinheil  der  SUhlHorten 
XU  erreichen  micr  zu  iilK>rtrct)'t  n  °r 

FQr  dm  H^roultische  Verfahren  k»nn«>n  auch 
diette  l>eiden  Fraisen  mit  Ja  beantwortet  werden. 
HiiT  rmili  jiiloch  von  vornlnTfin  fiiie  wirliUj;«- 
Kiiis«-iiriinkiin)f  gorondit  wt'r(l«>ii.  »leiui  aurli  das 
eltrktrisdio  Vorfall  rt-ii  ;;t>slatt«>t  iiirlit,  dif 
cheiniwht>n  Ki^'ciiM'haftcn  imMerer  Natarl(5r|*er 
zu  andern.    Ex  mnü  datier  lietont  werden,  dall 


halii-n  ciiu-n  si-lil«-iblfii  Kinlluli  auf  den  :?Uilil. 
Eine  tm  weitjrehende  Reinipin^  )iedin|rt  eine 
ülarkf  ri'lMToxydatiim.  Wflrln-  liislit-r  nirlit  vor- 
pfuommcn  werden  konnic  und  durfte,  da  man 
kein  Mittel  kaant«',  eine  so  weit  i^triebenn 
Oxydation  wieder  zu  li-^>'iiii:>-ii.  Win  hHiou 
vorlh-r  fresAKt  ist  das  jedoch  im  H^roultofen 
iiiii^rlich. 

Die  hohe  I{)>inlirit .  welclit*  i-rzit-li  wi'i  ilcn 
kann,  hat  noch  die  iwihr  j^roße  Bi>deutani;,  datt 


Abbildung  6a.  Eloktriacher  Ofen  nädi  H^nMiH. 


nur  <li«'ji'ni^'''n  StotVi-  aiK  iliin  Ki-^iMi  ontfernt 
WenU'ii  köiiiitiii,  wclciic  ox.vdierliar  nind.  wie  z.  B. 
PhoHphor.  Seliwefel,  Manp;an,  Silizium  usw., 
wAlir-  iid  Ku|ifrr.  Xirkrl.  Anen  usw.  in<lii  *  ut- 
feriit  w«>rdüii  könueu.  Ks  scheint  auf  den  ersten 
Blick  «ich  Iiier  um  nichts  Nene«  zu  handeln, 
denn  nu<-li  in  lu-kauntcn  \'*'rfahren  lassi-n  sii-li 
7..  H.  Pliosjthor,  Mangan,  Silizium  enlferueu. 
I>ns  Neue  an  der  Hache  ist  jedoch,  daß  sich, 
iitinl)liüntri>;  vom  (Tclialt  des  KnIunatcrialK.  /..  Ii. 
IMios|ilior  l>i>;  auf  (t.00;{  und  Scliwcfel  Ms  iinti-r 
OfOl  enUVrnen  liilit.  Durch  die  EntffinunjLr 
dieser  StoAe  wird  der  sehlldliche  Kinliiin  dfn 
Kii|ift'rs  nnil  Arsens  lusfitlirf .  denn  iiidit  ilirsc 
Melallc,   sontlcru   deren  Seli\veft;lvi-rltin«lnn^)-u 


dadiircli  die  so  irffälirliclH  ii  Aiisst'iirt'innfrpn  von 
I'liosjdior  und  Schwefel  beinahe  vermieden  werden, 
denn  wo  beinahe  nichts  mehr  vorhanden  ist, 
k.'uin  sich  juieh  nirlits  mehr  .iiissei'rern.  l>as 
Heroultscho  Verfahren  hat  daher  seine 
Daseinsberechtifrnnir  in  wirtschaftlicher 
H  »•  z  i  (■  Ii  II  n  ir  auch  durch  die  KrfiillnB|C 
der  Forderung  nach  möglichstur  Kein- 
heit  der  Rrzeuenisse  bei  Verwendunir 
je^'licher  Art  H ohmaterialien  daripeiaa. 
Ich  will  Sie  nicht  durch  viele  Zahlen  belästigen 
und  nur  mitteilen,  dali  ich  einmal  eine  Charge 
beinahe  nur  niiH  alten,  verbrannten  B.ost.stiiben 
irenmeht  halie  und  ilalici  t>.tM»H  "^n  PhoHphor  und 
<>,l>14  "/o  Schwefel  erzielt  habe.  Da«  Heroultsche 
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\'t;rf;ilirun  erfüllt  also  alle  oben  ii^i'naniiifu  iie- 

Wenn  ich  nun  zur  nnlierun  Bc»chroi1iiiiitr  ih  ^ 
Heroultschen  Vorfuhrcns  schreite,  so  iniiü  ich 
zuerst  voratiHscliickMn,  «laü  es  mir  nii^lit  $(^eMtalt«4 
wurde,  olle  Betrlebseinzelbeiten  bekannt  zu 
geben. 

Der  Ofen  (Abbihlung  i»a  ili  lirsiclit  uns 
Ainer  Blocbauflenhant,  wdeke  mit  fKuerfestt^n 
Steinen  H  und  Dolomit  K  aufigeklpJilet  ist.  I)nr 


etwa  4.')  nun  itlM>r  «Itau  .Stalilbaili!  i-in.  Hienlurcli 
wird  jedo  Kohlunp  des  Stahlt«  Tenuteden.  Bei 
il  •n  etwa  1000  ("hariuri'n.  welche  bisher  mit  »leni 
Ofen  freniaehl  sinil,  sind  meines  Wissens  nnr 
einifrenial  Hi  iirhe  oder  Abs|»litternngen  an  Klek- 
troden  vorir<'kominen,  nnil  nur  einmal  ist  dadurch 
der  Gana  eitit  r  Cli.irt;.  lio  iiifliilU  wurtli  ii.  oliiie 
jetlui-li  dieselbe  uubraiiclibar  ;remncht  /.u  lial>on. 

Der  Prozeß  wird  wie  folirt  dnrcbtreführt: 
Aua  ciuom  kippbaren  Martinofen  »adi  Syidein 


AbltUd«aff  Cb.   Klektrwohcr  Ofen  nach  IlprouU. 


Boden  ist  .ib^eniiidi't  utid  mit  zwei  i.'elioL.'i'n<'ii 
Schieueu  versehen,  weli-he  in  anf  Steinsoekeln 
^lafrerien  U-Eiten  laufen.  Der  Deckel  oder 
das  Hewölbe  d«s  Of'.ns  ist  in  einen  schniii-d- 
dsornen  Kähmen  eingemauert  und  Int  almelinibar. 
Der  ganze  Ofen  kann  durch  einen  hydrauHfiehen 
Zylinder  gekippt  werden.  An  d' r  i;iirk'-i  itr 
liefinden  sich  zwei  Elektronint on  ii  !'.  wi  lcli. 
Aualajs'erarme  H  befilti{jrn,  an  welehea  die  dureli 
das  (rewülbe  hindurclireichenden  Elektroden  R, 
Wcicfii  Kiii|>!iaseii  -  W'rchselstniiii  von  100  Volt 
.Sjiaiijjun;;  /.uluhren,  befestigt  sind.  Letztere 
werden  dnreh  elektrltche  Netienftehlußapparate 
bezilfflich  ihn-r  "^t.  llciii;  zum  H )  Ii  i  ,  ^ruliert  und 
stellen  »ich  von  selbst  auf  eine  Kntlernnng  v<»n 


Wellman  werden  1  .'lOO  bis  -JOOO  ]<-  fliissiv'<  r 
Stahl,  welcher  schon  mehr  oder  weniger  ge- 
reinigt iflt,  unter  Zurückhaltung  der  Schlacke 
cntDommen  und  in  den  eiektriechen  Ofen  eln- 
g<«>rossen.  l>as  Bad  wird  mit  einer  oxydierenden 
Schlacke  bedockt  nnd  der  Strom  aiif;i-.tellt. 
Nach  einer  halben  bis  dreiviertel  Stunde  wirii 
dii'si-  St'Marke  vnrsieliti;:  alttrozo>ren.  drvs  mekl«' 
Bad  mit  einer  p-wissen  Meuffc  Kolilenstotl  be- 
deckt und  dann  eine  neue  oxydA>ele  Sehlarke 
aiifjrebraclit.  Db-se  Selilacki-  i^t  tin.  li  20  Minuten 
^eschmidzen  nnd  wird  nun  durch  die  Kinwirkung 
de«  Lichtbogen)*  auf  die  Schlacke,  wodurch  sich 
IC al/iiimkiii  lud  Idbiet.  vrijlüländi;:  dfsoxyiliert. 
Hicrdiireli  wird  dat«  Bad  vollständig  von  dem 
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t7.  Jabtit.  Hr.  t. 


6 
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0 

•s  ^ 
o  -s 

9  •dl 

•g  SB 

Ii 


•  o  0  o  0  o  d 

Einfluß  der  Luft  ab- 
^schloisen.  Doroh  das 

Aufbringen  der  neutra- 
liMi  Schlacke  wird  dae 
Bad  so  weit  a)tp-l(Ul)it, 
dali  der  f;röUtt'  Teil  des 
Kiscnoxyduls  durch  den 
aufgebrachten  Kohlen» 
Stoff  redvciert  wurde.  Mit 
dt^r  neutralen  SoMacke 
wird  zugleich  eine  ge> 
wisse  Kenge  Mangwi- 
«•rz  t  iii::t  lirac.ht ,  wel- 
dies  aicli  aucii  reduziert 
und  die  leisten  Uelnen 
Koste  des  Eiscno.\ydul$ 
zerstört.  Ist  die  Schlack^ 
volUtäudig  weiß,  so  w  ird 
eine  Stnlilprobe  entnom- 
nicn  und  nach  dt  in  Hruch 
auf  Kolüeustot)  beurteilt. 
Aiidaan  wird  ein»  feste 
Mischuufr  von  Eisen  und 
Kohlenstoff  in  genau  be> 
redinetem  Oewleiit  xu» 
(Ti'setzt  und,  naciidem 
dieses  sich  aufgelönt  hat, 
der  zur  Erzielung  der  ge- 
wünschten Qualititnötige 
KeKt  des  Mangans  und 
das  Ferrosilizinm  znge> 
geben  und  darauf  ali- 
gestocheii.  Die  Menjren 
dieser  letzteren  Zutaten 
«ind  genau  so  greO,  wie 
es  der  ^'cwünschten  Ana- 
lyse entspricht,  z.  B.  das 
lUagaaerc  hat  60  "/o 
Hangan.  es  winli  n  10  leg 
Erz  =  5  kjjT  Maiij.^an  za- 
gesetzt,  das  entsitrichtbei 
dem  vorhandenen  Einsatz 
von  1500  kf?  0,333  «o 
Man^'au.  Der  Stahl  soll 
z.  B.  0,45  »0  Manpan 
enthalten,  es  luiisseti  da- 
her Ü,45  -  0,33  =  0,12  "/o 

X  1500  »  1,8  kg  Man- 
gan und  wenn  mit  SO  o'o 
Ferromangan  gearbeitet 
wird,  1,8:80  X  100  = 

-l.l'i  Ferromanp'an 
noch  zugesetzt  werden. 

Soll  der  Stahl  0,3  «/» 
Silizium  enthalten  und 
stehen  50  '|o  Ferrosili- 
zium  zur  Verfügung,  so 

0,3  X  1500 

Werden   = 

9  kg  Ferrosilizium  zu- 
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posptzt,  Tim  die  frcwünschte  Analyse  zu  erhalten. 
Es  äjidet  also  praktisch  keinerlei  V'erschlackung 
weder  von  Uanf  an  noch  Ton  SlUsium  Btatt  B«i 
solchen  Er>;i  l)ni>isi>n  kann  man  wohl  von  einer 
voUstAudigeo  Desoxydation  sprechen. 

IMe  Jündymm  des  Stahles  sehwanken  bei  (rat 
geleitetem  Betrieb«'  tii'ziiL'li<"li  «Its  Phosplior- 
jrehaltes  zwischen  0.003  und  0,005  "/o,  boztigUch 
des  Schwefelgehaltes  zwischen 0,007  und 0,012 <>/o. 
Der  Kohlonstoflf-,  Mangan-  vad  Siüzlumgehalt 
kann  in  der  Ri  irt  l  inner- 
halb der  Grenzen  von 
0,08  hb  0,06*»/«  genau 
"^•inL'ehalten  wcnlen.  Die 
erzielte  Entschweflung 
wird  bei  diesen  Sesulta" 
ten  am  imisten  inter- 
essieren. Sie  findet  im 
letzten  Stadiam  des  Pro- 
zesses statt  und  erscheint 
mir,  obwohl  über  die  Vor- 
gilutre  noch  keine  völlige 
Klarheit  b.>,teht.  da- 
durch ennöglicht,  daß  die 
Schlacke  viel  basischer 
gehalten  werden  kann 
als  bei  irgendwelchen 
anderen  Vorfahren.  Wird 
der  StaM  bezw.  das  Fluß- 
cisen  dem  Wellmanofen 
in  stark  überoxydiertem 
Zu.stande  entnommen,  so 
enthfllt  es  nur  etwa 
O.Ol  ".1  l'hos|ihor  und 
kann  dann  direkt  mit 
Kohlenstoff  und  der  neu- 
tralen Schlacke  über- 
deckt werden,  wodurch 
ermSglieht  wird,  eine 
Charge  in  l'a  Stunden 
zu  machen  entsprechend 
einen  KraftTerbraueh 
von  200  KW. -Stunden 
fQr  die  Tonne  Stahl. 

Die  große  Hitze  unter  dem  Tiiclitbogen  ist 
meiner  Ansicht  naeh  der  Grund,  warum  die 
weitgehende  Reinigung  und  Desoxyiiatinn  mög- 
lich iüt.  Die  ursprüngliche  Befürchtung,  diese 
grofle  Hitne  kOnne  dem  StaU  schaden,  hat  sich 
nicht  bewahrheitet.  Das  Had  ist  immer  in  leb- 
hafter Zirkulation  und  die  einzelneu  T<^lo  des- 
selben werden  nur  für  gans  kurze  Zeit  der 
hoJnn  Temperatur  ausgesetzt.  Die  Durch- 
schnittswilrme  des  Bades  braucht  nicht  höher 
gehalten  zu  werden  als  in  sonstigen  Oefen. 
Diese  lebhafte  Zirkulation  bedingt  nun  in  d.  r 
OxydationHjieriode,  daß  sehr  sebneli  hII^'  l'.  ili  ii<  s 
Bades  mit  der  reinigenden  bezw.  oxydierenden 
durch  die  hohe  Hitze  in  ihrer  AktivttBt  besonders 
gesteigurien  Schlacke  in  Bertthrung  kommen  und 


daß  die  Keini'.'UUL'  -xhr  ^i-lunll  -lelit.  Gleiche 
Vorgänge  bewirken  in  der  späteren  Teriode  die 
schnelle  Durohfilbrung  des  Prozesses.  Die  hohe 
TennH-ratiir  sclieint  sodann  bt"*ond<  r«  i^n<Ttri>ieh 
auf  eine  gute  Legierung  des  Stahles  hinzuwirken, 
und  es  ist  nicht  ausgenchlossen,  daß  diese  IjC- 
gierungen  im  elektrischen  Ofen  inniger  werden 
als  bei  den  anderen  Verfahren. 

Was  nun  tB«  QuaUtSt  des  erzeugten  Stahles 
angeht,  so  rind  Sie  berechtigt,  von  mir  auch 


Abbildung  6d.    Elektriacbcr  Ofen  uacb  llerouit. 


dariiiier  .Angaben  zu  verlangen.  Ich  befinde 
mich  da  jedoch  in  ein>  r  sehwicrisren  Lage.  Es 
stehen  mir  n;lmlieli  nur  \\'i  iksaualy^''n  zur  Ver- 
fügung ^Tabelle  1).  Diesellicn  siud  zwar  wieder- 
holt durch  Analysen  auf  befreundeten  Werken 
kontrolliert  worden  und  haben  sich  als  richtig 
erwiesen.  Ich  kann  jedoch  nicht  mit  Zahlen 
dienen,  welelie  von  Autoritäten  ermittelt  worden 
sind.  In  der  Talielb-  1  linilen  Sie  die  H<  siil- 
tatü  von  30  in  der  letzten  Zeit  zu  Uemscheid 
hintendnander  genuicliten  Chargen,  weichen  die 
Ergelmisse  der  Untersuchung  von  lo  Chargen 
des  Sommers  I  ftor>  und  von  .'j  Cliargen  ans 
d»-r  ersten  N'ersucliszeit  vorgesetzt  worden  sind. 
Desgleichen  idnd  dort  vier  Versuchsergebnisse 
wiedei^egeben,  welche  von  der  Kanadischen 
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*  \Viif;crohler.  -  Die  Cbarf^en  Nr.  1,  10,  15,  20,  30  zeigen,  wif  Ni  hnpil  eH  |f»lun|{«ll  1»!,  dii>  Koiniganp 
■chlechten  RobtnateriaU  darcbzufftbren.  Die  Cbargen  3bH  bia  862  wurden  Im  Sommar  1906,  die  Cbargan 
8t»  bis  861  im  Oktober  geechmolien. 


KoiitmlHSioii  gemacht  und  veröfl'eutlicbt  worden 
sind,  and  cH«  iilch  nnt  Zerrdßirrobpn  beziehen, 

\M  l<-hi-  mit  .stülitMi  Hii.H  (Üiai^en  aii^e^tdlt  wurden 
lAltliiM.  Tl.  (Iii-  in  Oeg'enwnrt  iI<t  Komniissinn 
«!rstliiiiolzi>ii  wariii.  Sie  sehen,  dati  die  H«'in- 
hoH  di's  Mati'riiils  di-ni  von  mir  vorher  0«aairteB 
('iilsprii  lit .  Pas  iinlitiiattTial  war  soir'-iiaiint''^ 
iSclinielzeiäen,  wiu  es  im  Handel  zu  den  liilli;:- 
ftten  Preisen  «nieebotcn  wtrd  und  alter  Guß- 
bnicli  \  on  >[asrliine!itfilen.  wie  sie  in  der  Nähe 
tlot»  Werkt^s  aufgekauft  werden  können. 

Teber  die  Genauigkdt,  mit  weleber  in  dem 
Verfahren  die  gewOnsolite  QualiUU  erzielt  werden 


kann,  gibt  die  gleiche  Lixle  Aufschliiü.  Sic 
erselien  ans  diesen  Zahlen,  daB  daa  von  mir 

vorher  ii«sajrte  vnll   und  ffanz  liestatiyt  wird.. 

Das  Werk  in  [{•  niseheid  wurde  am  17.  Fo- 
hriiar  in  Hetrieli  p-srtzt.  Seit  dem  22.  MUr» 
v.rarheitet  die  Firma  Siahlwerlce  Kiehard 
I.  i  n  >I  e  II  h  !•  r  L-^  ni.  Ii.  H.  nur  noeh  Klektni- 
stabl.  IMe  Narhfra^e  nauh  dem  Stahl  ist  so 
dringend,  daB  es  nOtl^  wurde,  die  Anlage  zu 
\  erilo|>]ieln.  Ks  ist  i-inc  neue  Prininranla^e  von 
140(1  l'..S„  ein  zweiter  Ofen  und  eine  große 
WalzwerkMinlage  in  Auftrag  gegeben.  Das 
Elektroverfaliren  hat  \At  Iteute  noeh  kdneii 
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Talwll»  It.   Versuehe,  «utKefahrt  tdu  L.  OttilUt-I*«rU  mit  H vroult^Stahl. 
OloiebmiUgkait  Art  SSvMiniMMelKUf  d«r  Robbldek«. 


1.  FliiS«iieB  mit  iiMHlrig«in  KoUeoBtolTKehBlt. 


8.  Btftbl  mit  hdicm  Koblen«toir|»chiilt. 
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,t>fa«mftche  XltW 


Kolil«Mtoff  ...  0,084     0,0«9  0,068 

Sias!am   0,086  t  0,0!I4  0,088 

Manpan   0.23:1      (»,23ii  0.240 

«chwefei   ....  U.olM      0,020  0,022 

.  .  '  0,008  ]  0,008  0.009 
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0,008 
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0.080 
0,011 


KIrlnr  illwkf 

1.U13 
0,100 
0,IÖO 


0,011 


PluMphor  .  .  . 

Tabelle  Iii.    V  e  r  c  ii  <■  ij  c ,  a  u  h    c  f  ü  h  r  t  von  1..  U  u  i  1 1  o  t- l'a  r  i  h  mit  II  i  r  u  u  1 1  -  S  t  a  h  I. 
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0,009 

0,024 

58,00 

26.00 

48.0 

0,807 

0,380 

0,060 

0,009 

0.02« 

48,00 

28,00 

59,0 

0,285 

0,4H0 

0.465 

0.021 

ll.lllO 

r.7,0i) 

28,00 

50,0 

o.Ton 

0,125 

o.o:« 

ii.ni.% 

0,007 

(;«,5o 

18.00 

40,0 

(t.ono 

O.HH 

O.On« 

0,llO<l 

Sit;.oo 

1  :i,oo 

2'.',o  ' 

i.r.t 

0,1  10 

0.»Hi.'"i 

0.0O4 

•  1,00.3 

tiH.ÖO 

17,00 

Hf.,0 

1.30 

0,1  t;o 

0,129 

0.017 

0.1 10»; 

7e,2o 

18..'>0 

2.H,0 

1,88 

U,190 

0,090 

U.Oll 

u,uo:> 

82,90 

11,00 

23,0 

1,49 

0,187 

0,148 

0,007 

0,009 

78,80 

15,00 

89,0 

Tabelle  IV.  Veri^t  p  i  <' h  c  n  <<  r-  Vt>rHii<li<>  mit  TorMi-hicdenen  Stabltorten 

auM^e  fahrt  vun  L.  it  u  i  1 1  o  t- i*  a  r  i  h. 


.9 

A  rl  a • r  Am 


Chaalteha  Aaalyn« 


/crrrlBTvrturh* 


Ha 


81 


Ca  Aa 


Crro«!  in 


la 
kffqn 


I 


f  KlektriaeberOfen  I 

JTiepol   


f  Klektmebcrorcii 
2:  Banincbar  Martin 
(Tiegel  

fraektrierberOfen 

s'BaHifxher  Martin 

(Tiegel  

lElektriecher  ( Ifen 

4!ilMiBeb«r  liaHin 
(Tiegm  ..... 

fEIektriHclicrOfen 
5{BaaiHchor  .Martin 
I   iTifffel  .... 


Eö 
-f  11 


|o,08o'o,000'o,lOO  0,015,0,008*0,058  0,064| 

,o.o.)l  ü.\Hi  (t,047  0.024  O.Ol  I  inihü  0,100 
<»,ot;2  o.32,'i  o,0i*.'(  o.olH  o.iiji    —  '  _ 
0,050  0,250  0,1 78  0,028  0.0101   —  — 

o.iac.  0,297  0,070!0,007  0.01610,0400,082 

0.142  O.^nO  0.055  O.O.'t'J  0.023  —  — 
o,i:j9  0,22.%  0.125  o,o2M  0,010    —  — 

0.220  0.^^9\>  o.oTO  O.OOS  0,007  0,048  0,073 
0,2U5  0,445  0,162  O,0U2  0,091.  —  ,  — 
0.2800,827  0,180  0,08010,0201  —  — 
0.218  0,:tH.'.  it.:!f;o  o.oiü  n.oi  7  o.o43  0,073 
0,205  0,445  0,1.52  0,062  0,001    —  — 
0,880  0,827  O.I80!0,0»0  0,080   —  — 


82,2 

:tt!,5 

:{7,5 
:!:..:! 
3ti,5 
40.8 

;t9.5 

•A'.'M 
4H.2 
47,5 
40,9 
50.4 
47.:. 
4G.9 


24,5 
■-•5.5 
•21,2 
24,5 

2.'».5 

•22.5 

2;<,.s 

2H.0 
26,3 
25,4 

:i2,7 
2«,;i 

25.4 


I><'hnuni{ 

lu  "•.  dir 

ur*pHin(l. 
Vtmg» 


88.5 

:io.5 

;i4.o 

2".t,o 
3t>,5 

34,0 

27,0 
2'.>.0 
27,5 
2ti,0 
87,0 
27,0 
2»>,0 
87,0 


Antuhl 

Kontrakt. 

In  \  lif» 

hrl 

fctuaekca 

65,0 

28 

.50.0 

28 

7  1 .5 

5<» 

54.;i 

2:^ 

60,0 

22 

69.0 

48 

4H,i 

24 

52.4 

25 

50.5 

25 

43,li 

20 

48,9 

88 

61,7 

28 

48,6 

20 

48,9 

23 

lv<-ltaratiirtatr  zu  m  i  /^  ii  Inirii  ir<^liiil>t.  liaL'f'ircn 
«iutl  Störuntren  an  ilem  zum  \  «rschniclzi'n  lu-- 
ontzteB  WelliDanofrn  vorn^koimnfn,  w«l«Oie  nach 
SHminlmi-r  der  nfttl^'cii  Kffrtltnint:<ri  \  »rtninliii 
wt-rdeu  können.  Der  ehiktiisd»;  (»Irn  nrlieilutluMito 
noch  mit  denMellien  Herd,  welcher  stiKnit  einge- 
\mi  wonlen  iat.  Die  (lewffibe,  welche  nur  au» 


fin<  r  kl>  iiifii  Latr''  >^t<  in<'  li>  >t<  !i.  n.  luilit  ii  üImt 
KH»  riiarp  ii.  Uw  KI«  ktro(Un  (lauern  TU  lö;.  s« 
.KtuiHlcn.  <l«a  hellet  verxehrrn  Midi  mit  1  cm  i.  d. 
^tiiinlf.  Per  (liirrli^cliniltliclic  K lafl \ <'ilo auch  ln  - 
tj-ii;:t  etwa  2<»0  KW.,  ili^r  Krat'lvcrtirauch  f.  «i. 
Tonne  Suhl  aH5  KW.-ätnnden.  Trots  obiicer  Ke- 
6olt*te  ist  die  Anlage  bisher  nicht  imstande  ge- 
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TftbeUe  Y.  Z«itd*ii«r  der  Arbetttparloden. 


Kr. 


Im  kc 


MO    1  UM  {   IM»  1   MOO  j  MM 

MOO 

10 

14 

16 

IN 

20 

22 

H 

10 

12 

14 

17 

20 

12 

15 

18 

21 

26 

SO 

19 

lo 

1  K 

15 

100 

ISS 

170 

180 

200 

888 

7 

9 

11 

12 

14 

15 

12 

14 

16 

17 

19 

20 

27 

30 

34 

8« 

40 

44 

7 

9 

II 

12 

14 

15 

12 

14 

16 

17 

19 

20 

12 

13 

14 

15 

17 

20 

18 

20 

22 

24 

28 

30 

30 

35 

40 

42 

46 

65 

15 

15 

16 

17 

19 

20 

SO 

36 

40 

40 

40 

40 

5 

8 

10 

10 

10 

to  Btaa^ 

In 

4.00 

5,00 

«,00 

r,.3s 

7,08 

8,00 

3,H8 

4,63 

5,65 

6,90 

6,68 

7,48 

3,37 

4,26 

5,10 

5,98 

6,83 

5  78 

7,tl 

8,38 

4,17 

4,98 

5,30 

5,86 

6,68 

8,00 

3,78 

4,53 

4,82 

5,30 

6,05 

2,4H 

2  82 

3,18 

8,33 

3,65 

3,90 

2,17 

2^43 

2.78 

2,85 

3,10 

3.32 

1,72 

1,97 

2,22 

2,30 

2,45 

2,66 

2,00 

2.20 

2,ßO 

2,73 

2,97 

3,15 

1,6S 

l.'Jl 

2,15 

2,24 

2,42 

2,57 

1,33 

1,55 

1,78 

1,82 

1,92 

2,08 

1 

8 

3 
4 

5 
6 
7 

H 
9 
10 
11 
12 
18 
14 
15 
16 


1 
2 
8 


4 

5 

6 


10 

11 
12 


1 
<» 

w 

8 
4 

5 
8 

7 

8 
9 
10 
11 
12 


H«idrep«r*tar  b«i  kaltom  EidmIb 


kaltem 


Cluirgtflmi 

EioMte  ■ehmelsea  bei  kaltem  Eiaaftta  

Abaehlnrken  I        ^       ,  .   

Schlacke  nchinelsen  ,       ,  ,  

„  ,         «     wiiriiicm  „   

Abpchlackcn  II  hvi  kaltem  und  warinein  Einitatz.  .  , 
Si'hlnrko  g<-hmoI/cn  bei  kaltem  and  warmam  Eäaaate 
Abscblacken  ül        •      «        »  » 
Sohlaeka  aohnelaan  »      •       ,  « 

„  »         jp   wannem  fiiaaate  

,  weiBmadiao  bei  kaltem  awl  warmem  innaati 
f'arburit  HcluneliaB 


• 

» 


n 


Oeaamizeit  mit  kaltem  Eineatc. 
mit  3  X  abaeklaekcn  I,  3.  5.  r,,  7,  9,  10.  11,  12,  14,  15,  1». 
»   2X         •  1.  3,  6,  6,  7.  11,  12,  14,  15,  16  . 

,   1  X         *  1,  8,  6«  11.  12,  14,  15,  18  ...  . 

SlromgabraucliM/oit  mit  kaltem  BiDaati 
mit  8  X  abwUaeken  ^,  5,  8,  7,  9,  10,  y,  18, 14, 15, 16 


|,  6,  6,  7,       1»,  14,  15,  le 

l,      n,  12,  14,  15,  16  .  .  . 


ClpHnnit/oit  mit  warmem  Kinsatz 
mit  2  X  almcbUt^k*>n  2,  4,  8,  9,  10,  II,  12,  14,  16, 

„IX  .  2,  4,  8,  II,  12.  14,  15,  16  .  .  . 
ohne  ,          2,  4,  18,  14,  15,  16  

Stromgobranebaaelt  mit  warmem  Etatati 

mit  2  X  abrichlacken  8,  8,  10,  'J,  12,  14.  15,  16.  .  . 

„IX        »  8,        12,  Ii,  15,  16  

ohne  ,  13,  14,  15,  16  


Kalter  Eiaaalz  3  x  nbaehlaakao 
«     2X  . 


a 


IX 


StromTerbraaeh  aiebe  felgeade  Tabelle 


Warmer  Einsatz  2  X  abachlacken 

I»  »fix  R 

"iolit 


I 


Stromverbrauch  siebe  folgende  Tabelle 


KneuKUBK  pro  Jahr  TOD  IM  Tagca 
x=  (TW  ataadca  la  ToBBaa 


841 

1345 

1080 

21-'0 

2HG0 

4210 

914 

1450 

1820 

2  2  Kl» 

3080 

4530 

999 

1585 

1980 

2480 

3380 

4980 

1358 

2380 

3170 

40.50 

5680 

8680 

15.^0 

2770 

3700 

47-211 

6500 

10120 

1955 

34 2U 

4540 

5840 

8230 

12620 

wt-spii.  il' r  Xachfrntrc  zu  tr»'niip«!n.  Es  war  daln^r 
auch  uaiuüglich,  Versuche  bezüglich  ilur  Erzeugung 
anderer  Stahle  und  Flufiefseoaorten  zu  maoheo, 
wolclio  iiir-lit,  in  das  Arl)oitsprognUBBl  der  Firma 
fallen.  Jede  Charge  wird  mit  Sehnsuehi  von 
den  WeiterverarbeltanfTfl^telten  erwartet.  Für 
Vi  i  sm  li.'  war  da  kriiic  Z«'it.  Ein  einziger  Ver- 
such wurde  mit  SUiziuoiatahl  gemacht  und  ergab, 


dal^  nur  ein  ;ran/  kleini  r  Prozentsatz  des  SiU» 
ziums  verloren  gegangen  war. 

Bei  diesen  karisen  Resultaten  sind  die  Ver^ 

siicliserijebnissc  violleidit  von  Interes>'i',  wi-Iehe 
der  beiuinnte  Forscher  L.  Guillet,  Paris,  go- 
flinden  und  weiche  er  anf  den  Kongreß  fBr  an- 
gewandt»' (  li  iiiie  ZU  Rom  in  diesem  .Taliro  \  <  r- 
öffcDtlicht  hat  (Tab.  II,  III,  E»  ist  mir 
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!  s 


2 


a 


TabfUu  Vft.   Kraft  verbrauch. 


Kaller  Birnau  {ik-kroin 


riaii>l|fef  Etaiat»  <«flc1ir«  riuOH<rm 


3  X 
•iMehlarkrit 


«  X 

■bwblarkra 


I  X 
ab4fblarki-n 


«  -1 
•b^rblacirn 


•3 

I' 


■■*■£.» 


I  X 
Bbw'hWhrn 


s 


Nhbt 
alnrblarkra 


1    5t  »0 

'  :wHiü 

;  &Ü<IO  7R0 


2U(» 

:t,i'.  1 

1 

1  -'00 

•JIM 

IT.'l  'J.IHI 

l.:i:i 

4i;5 

310 

251» 

♦.r.."i 

1 1  i:. 

4.r; 

'.u:. 

i'i;.') 

■Jl.'.  -J.-J:» 

410 

I.:.:. 

:t;i . 

;i<io 

4. KS 

4.:»;i 

Hilf, 

.11  -j 

4:1:1 

.m;i 

:!.■»; 

•_•;»•; 

440 

lOIU 

5,:m 

4,s2  • 

S4  1 

■im; 

'j;»<t  2,7;i 

:(■.':■ 

l,*-"J 

:{i.:t 

550 

440 

6,40 

•J40 

IIS 

4r)«i 

3fi5  2,»T 

2.42 

2'J4 

1  i 

ixi 

750 

(iüO 

7.22 

m» 

7i»5 

1  (K05 

725 

04:t 

515  )  ».15  1 

324 

'  2,57  1 

265 

1  2.0H 

•19 

Holl   Itolieiiiell  Tcnirbi-itel   wertU'ii,  an  T«>rlHn|;<>rt  Rieh  Uic  (.'iiiir<;uiiiUu«T  um  20  liiit  SO»«  und  ivm- 
«nt'iin'vlicnd  iit(.*i<;t  der  Verl>rau«'b  an  KilnwatlMtHiidi'ti  f.  d.  Tonno  Stahl. 


n-i-lit    ln-kantit.   wn  un-l   \\\f  er  ^i.  li   ^  in  \'i  r- 
oiii'lisiti,ai<-rial  iMsrlialtt  hat:  ji-<l>tit.iii>  >triiiiitit 
von  dt'tn  fraiizfisisdn*«  Wi'rk«'  «iiul.  wie 

zi»ruokli«',i;>  inl<  r  Äril,  zu  \v»  lclh  r  ilas  \  i  rt.ilnvji 


*•  *•  Jb.  4. 


noch  niclit  zu  s«'in»'r  jftzljfcn  H<tli«'  entwicki-U 
WAr.  Iiiiiin  r  i'^t  i-s  iiur-res(s<aiit.  eiu  solches  iin- 
I»arrfiis<-lii  H  Crtril  zu  linrcn. 

\'irsiK'lu!  von  Cfuillt-i.  licsliiti^rcii  zum 
THI  die  ErfahniDfren,  «reiche  auch  in  UcinschAid 
p'inacht  wiinlcn  und  welche  dahin  (^'licn.  daü 

II.«T 


i\rv  11:1. II :  (MM'.t  \  I  r'talii  '  U  .■r/''U}rte  Stahl 
III!  ii'il    ff  ^li  tii  ■|'i.-_'.  !-t.iiiI  : 

1.  Iii  i  ii.lh  r  Z,ilii>:k<  il  i  iii<-u  uui  -*>  Iiis  40  "  « 
liölitTi'n  K'ililvnstnDjirchalt  wHr'Aei  und  da^ 
her  U<r  \'inntziiiijj  };r«illmtn  Widt-rstand 
(•ntp'^ri'iisii  lli ; 

'2.  ilnll  »■!•  ein«  anffnilond  holi«  Flii'Iljrrrtiz- 
und  K<intrakli<  M  li  ii : 

3.  dall  »T  volIsj  iiMli:.-  Iii  is.  iifr<'i  i-1  tirnl  «lnl» 
lii'i  rirlitiiT  l.-' l  iln  l«  in  ri-o/.i-i)  krui>-i  l<  i 
nlMTfl;iflii'iiiilili'r  oilf-r  1  anirrl!«*'  aiit'tri'ti»n ; 

4.  daU  <•!•  \  ■>lNi  :iii  ii--  ydi:  i-t  i-t  ninl 
ki'iiii"  KiuiiUii'Ui  II  Voll  Mliziuiii<t\\ il  mlcr 
.Mriiitranoxydiil  i-iitliiiU. : 

5.  ilali  il'  I  «i  li  ili  ,111  Kni  ll  I-  so- 
lauy:«'  j'iakii-«  |i  ki-iii  .•^rlnvi  u  l  aii\v«-sf»d 
ist,  kcinon  nachlolliffon  Kinlluli  aiisübt; 

6.  liali  Si  i;r.  ruHL'i'n  von  I*li05i|ilior  und  Schwoft-l 
uiclti.  vorkoiiiiiifii  f 

7.  dali  IT  sich  w»'joh«T  und  l>i'j<!«ir  whnd«'d<»l  nnd 
Ii"h-  i  t'  KrwäniiiniL'  \  rtra^rt  als  Tii-iri-l-lalil : 

8.  -rin.' ( H-s1<  liiiiL.'^-k'ist<'n  w-  U  ii'iti'i"  drn« 
11  :;cli  (li-s  'I'i.U''isIalll(-i  iih  liirn; 

9.  dall  er  unaidifln^fi^  von  d»r  Qualität  dvA 

K''i!irii;il-ri;il<  i-f  : 

10.  dal)  si  itn-  Krzi  iiuiiu;^  iiitL  \\<  tii;;<  r  An- 
stn'Mtfiinir  fiir  di«»  .^rluMtor  v«rknft|»ft  hl 
als  ili.'i'  tiL''    N"ti  Tii  .■•■l>t,ilil : 

11.  dal»  sein«'  lü-iulirit  dii-Ji'ui(;i-  tasi.  uUor 
Ticffdsmlde  iilurtrilft; 

12.  dall  dan  X  t  i  talircn  <'runi'_'li<'lif .  ji  Art 
L.e(;t4>ruui.'sstalili'.  so;>:;ir  solch«^  mit  hisluT 
für  nnmri;rllrli  v't-liallonfu  Analysca,  Ikt- 
/iisi.  Ili  n.  K-i  t-röiVuet  ülwHiaupt  oiii<  ii  Fern« 
)'!i<  I,  in  liif  Kivitirini:.'stiir.;:licliki  ii(  ii  .Icr 
Zill,  11,1t.  \M  l,  ii-r  lii>li.  r  iiuil''nkliär  rr^i-Iii-'ii 

Aus  d'MU  Ucsafitcu  t-rjrild  sicli,  dal)  iiiaa 
dcD  erzeugton  Staid  stundenlang  unter  nciitralrr 
Schlacke,  ohne  «eine  Qualität  zu  andern,  stidii'U 
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lassen  kann,  daß  man  einen  Ti-il  einer  ('har?p 
abgießen  und  den  andern  auf  and«Te  Qualitiit 
umarbeiten  Icann,  was  tür  St.ihljricLiorcion  von 
^Toßor  B<^ileutunm' i'*! .  Einllidi  kann  man  dm  StaM 
einfrieren  lassen  und  ilin  wicdersclimekeu,  ohne 
Mine  Qualität  zu  schsdlfren.  Betriebaatftruniren, 
welche  l)fi  Marfii"  ifcn  oft  so  vcrb.'ln'rnisvoll 
sind,  sind  bei  dem  iieruultverfabrcu  autige»cblossen. 

Die  EraeofongslEOTten  sind  aehr  veraclileden, 
je  nach  den  Verhaltnissen  und  der  Qualitiit  des 
Kohmaterialt».  Um  einen  Anhalt  zu  scbafl'en, 
an  Hand  desaen  aich  jeder  etnea  Begriff  von 
den  Kosten  machen  kann,  habe  ieh  alle  einzelnen 
Arbeitsperioden,  welclie  Itei  unreinstem  Roh- 
material und  hSchster  Reinheit  des  Fertigfabri- 
kates n&t\g  sind,  liezüfrlicb  ihrer  Dauer  zusammen» 
frestellt  und  zwar  für  ver8ehie4len<'  <  *f»>ntrrii(k'n. 
Diese  Zeiten  habe  ich  dann  mit  dem  Kraftver- 
brftueb  susanuneni?esteUt  und  so  die  Arbeits- 
zeiten und  den  Kraftverbrauch  für  die  Tonne 
ermittelt.    (Vcrgl.  Tabelle  V  und  Va.) 

Der  Betrieb  efneit  Ofens  verlanii^  swel  Mann 
und  lintn  .Inii^n  ii.  Soll  kalt>  -  )laterial  ver- 
arbeitet werden,  so  kommen  dazu  je  nach  Uröüo 
des  Ofens  noch  ein  bis  zwei  C^harglerer.  Der 
Elektroden verhra\ii  li  1«  trägt  je  nach  OfcngrOOe 
Itei  kaltem  Einsatz  4  bis  3  ^fC,  bei  flüssigem 
Einsatz  2.5  bis  1  Ji.  Der  Abhrand  ItetrUgt 
liei  höchster  Keinipunp  des  Erzeugnisses  und 
kaltem  Einsatz  Iici  rtii«si{;em  3  l)is  2'  'i"<>. 

Der  V  erbraucii  an  Kalk  uinl  Erz  ist  nicht  grötier 
als  bei  anderen  Verfahren.  An  Ferromaniran  und 
Ferrosilizium  wird  sehr  viel  >r''^I''irf- 
paraturkoston  und  der  Verbrauch  an  feuerfestem 
Material  ist  viel  geringer  als  hei  einem  HarUn- 
ofen.  Aus  dies.  n  Antralien  kann  jeder  Stahlmann 
sich  seine  Uestehuugskosten  selbst  errechnen. 

Soll  flüssiger  Einsatz  verwendet  werden,  so 
muß  man  sich  das  Tliomas-  oder  Martinw<'rk 
derart  geteilt  denken,  daU  das  Eisen  im  ofen 
nieht  fertiggemacht  wird,  also  keine  Zusätze 
erhalt,  sondern  dafi  es  ttberblasen  oder  Ober  gar 


Oller  überoxydiert,  wie  es  erschmolzen  ist,  in  den 
elektrischen  Ofen  kommt.  Die  GieUgrulienarbeit 
s(  hlieiit  sich  dann  wie  bisher  den  elektrischen 

(»fen  an. 

Werden  daher  die  Ersparnisse  durch  Minder- 
wert des  Einsatzes,  die  Kosten  des  Vvhifs- 
inar-b-'!iv  und  die  iTsjiarte  Zi  tt  von  den  bekannten 
Selbstkusten  abgezogen  und  die  Kosten  des  elek- 
trischen Ofens  zugezahlt,  so  erhalt  man  die 
Sellistkosten  df-r  L'an/en  Anlatre.  Für  ein  aus- 
ifindischcs  Werk,  wclciics  die  Kilowattstunde 
mit  1,7  denSobrott  mit  48  Jt  bezahlte,  habe 
ich  die  Gestehungskosten  rechnerisch,  wie  folgt: 


1     Xaltar  BBHtai  n 

iHJtt.4.  «i'oi  kr 

"wjTf.S.'Kkf 

'Ofen-                 i  1 

1  gröfie    kg  2000'  5000  2  h  ftOOO 

1  ka«t<>n  .« !9a.00'84,S0'  82.«0 

; 

2000,  SOOO 
84,60  7«.(M> 

2^  6000  1 

77,20  ' 

ermittelt.  Es  kommen  dort  freilich  niedrige 
L0hne  und  sonstige  gflnstige  Bedingungen  zu- 
sammen.   l>as  Ht'roult- Verfahren  ist  in  Betrieb: 

1.  in  La  l'raz  in  HOdMtfraBkretofa       B  t-Ofen 

2.  .  Kortfoni  in  Schweden  .  .  .   4'/t — S  „ 

3.  „  Remacbeid  l'/t— 2  , 

.       fflr  Verssehe    .      Vt  „ 

4.  „  .Syraeuie,  Vereinigte  Staaten        5  , 

Im  Bau  sind  .Xulnu-en  in  der  Sclnveiz.  in 
Oesterreich,  in  Frankreich  und  Amerika,  von 
welchen  mehrere  In  zwei  bis  drtf  Monaten  in 
Betricli  kommen  sollen. 

Ich  schiiube  mit  dem  Wunsclie,  daß  die  viele 
geistige  Arbeit,  welche  schon  in  die  Entwlck- 
luuir  der  elektrischen  Stahlerzt  ULMiuf;  {resti^  kt 
worden  ist  und  welche  in  dem  Ueronltverfabreu 
schon  einen  so  schSnen  Erfolg  erzielte,  welter 
fruchttragend  sein  Mt^^  zum  Segen  und  zur 
Weiterentwicklung  unserer  Eisenindustrie.* 

il.ei)haft<'r  Beifall.! 

*  Der  11.  Teil,  t-ntbaUead dn«  Referat  vonll.Röcb» 
ling  und  die  Beaprschong  beider  Vortrige,  folgt. 


Einiges  über  das  Kalibrieren  der  Profilwalzen. 

Von  A.  Bartholme  in  Großenbaum. 


I   |ie  Literatur  übt  r  das  KalilTiin  n  i<f  inini'-r 
sehr  dOrftig  gewesen.   Erst  in  den  letzten 
Jahren  sind  einige  Werke  erschienen  und  Anf> 

sfltze  veröflfentlieht  \vord<  n.  die  sich  eintr^  heniier 
mit  der  Materie  befassen.  Bei  der  \\  iehtiirkeit 
des  Stoffes  ist  es  im  Interes.se  der  jiniL'en  In- 
genieure zu  bedauern,  daß  von  berutVner  Seite 
W'  nijr  über  diesen  O'  iri  it-it.and  in  dir  l  »i  tTeiit- 
liclikuii  dringt.  Das  Kaiiliriereu  ist  und  bleibt 
Erfabrungssaebe.  Der  Walzwerksingonieur  wird 
di"-lialli  den  lan^"  ii  tind  niiili>auien  We^r  dt-r 
jiersüulichen  Beubachtung   und  Erfahrung,  der 


Erfi'lL'''  nnii  Milierfol^'e  und  davon  al»).'eleiteter 
Nutzanwendung  beschreiten  müssen,  wenn  er 
den  Gegenstand  wirklich  und  voUstftndig  beherr- 
sclien  will.  Die  heuti|.'e  Literatur  wird  ihn 
Ulier  Ziel  und  Weg  der  Konstruktion  der  ein- 
zelnen Profilarten  beiehren,  manches  brauchbare 
Beisi.iel  wird  für  die  jeweils  vorliefrcnden  Ver- 
liilltni>>e  zu  verwerten  sein.  Verkehrt  waro 
aber,  eine  unter  gcgel>encn  X'erbältnissen  sich 
hewibrende  Konstruktion  eines  Proflies  oder 
(  iner  l'roriln  tli<  als  vorl)ildIieh  für  alle  Ver- 
hältnisse   zu   betrauhten,  eine  solche  Jllusion 
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könnte  den  anpeheiidcu  Konstrukteur  in  recht 
uaangcuehine  Situationen  bringen.  Nehmen  wir 
nur  d«n  hanig  vorkomnendeB  Fall,  daß  nun 
ein  Trfltreriirolil .  dns  man  auf  oiner  "inOer 
StraUe  in  neun  Stichen  walzt,  etwa  auf  einer 
750er  Straße  herstellen  soll.  Man  würde  auf 
letzterer  keine  zur  Stärke  der  Straße  im  Ver- 
iiiUtnis  stehende  gröbere  Leistung  erzielen, 
w«Da  mua.  daa  FtM  auch  in  neun  Stichen 
walzte.  Die  ErlUirung  sa^t.  dnii  ni.in  ,-uif 
sieben,  ja  atif  fJInf  Stiehe  Ii.  runii  r;:ehen  kann, 
und  damit  ist  da^  Mittel  ^'e^'i  brn.  die  Straße 
prut  auszunutzni. 

Wollte  man  umfrekehrt  ein  Prolil.  das  eine 
150  er  Straße  iu  fünf  Stichen  herstellt,  auf  der 
550er  Straße  ebenfalls  In  fünf  Stiehen  walzen, 
so  würden  entweder  die  Walzen  iiiierhaupt  nicht 
angreifen,  oder  aber  man  wurde  Walzeubruch 
über  Walzenbrueh  erleben  und  eine  Produktion 
Illusorisch  machen. 

Ein  anderer  Fall.  Man  soll  ein  i'rotil  her- 
stellen, Ton  dem  im  Jahre  nur  efn  sehr  geringes 
Qoantam  veriaagt  wird.  Man  wird  an  Walzen 
zu  sparen  suchen  und  das  Profil  von  einem  ähn- 
lichen ableiten,  so  daß  man  sich  mit  einer  schon 
vorhandenen  Vorwalzo  aushilft.  Eventuell  wird 
man  melir  Stiche  walzen,  als  es  das  Profil  nor- 
mal verlangt,  die  BeschaA'ungsku.sten  einer  be- 
sonderen Vorwalze  ttberwleiren  den  Nutzen,  den 
man  durch  ökonnmischc  Kii-i-ri'i;l:f imi  i-in!  dr;- 
durch  erzielte  höhere  Produkt  tun  .Hchaticu  wurde. 

Betrachtet  man  zwei  Kalibrierunicrsweisen, 
die  dasselbe  Endziel  verfol^ren,  so  fimlrt  man 
hittfig  recht  groik  Unterschiede.  Auf  dej-  einea 
Seite  eine  durchdachte  Konstruktion,  weiche  die 
Lehren  der  Erfahrung'  vi  rwerf<'f  hat,  auf  drr 
andern  Seite  eine  schablouenmilßifre  Pehandlunfr 
anirenoinmener  Grundwerte.  Es  iiia;:  indes  sein, 
daß  beide  W^en  ihr  Ziel,  ein  ffutcs  Fertig- 
f'abrikat.  erreichen.  Dies  lierechli^'f  aber  niclit, 
nun  beide  Ivonstruktioncn  für  gleich  gut  und 
richtig  zu  erklären,  es  kann  in  der  letzteren 
eine  Ivfilic  vnn  Fehlern  stecken,  die  aber  durch 
die  Arbeitsweise  verdeckt  werden.  Ich  möchte 
ssKen,  der  SieherheitskoefSzient,  der  in  der  Kon- 
struktion steckt,  hat  auch  hier  zu  einem  rich- 
tigen Endresultate  geführt.  Auf  diesen  Sicher» 
heitskoeftizienten  und  seine  Schädlichkeit  bei 
unverstlndiger  Anwendung  desselben  komme  Ich 
später  zurück. 

Von  einem  sinn-  und  sachgemäßen  Ka- 
hlirieren  hftngt  zum  großen  Teile  der  Erfolg 
•Mnt's  Walzwt  rkr^  nd  Ks  ist  d»  shalb  durchaus 
erforderlich,  daß  der  Kom^truktuur  die  Eigenart 
der  Verhältnisse  genau  ins  Auge  faßt. 

lüi  wrsfntlichi  n  ist  zu  iinti  r-clu  iili  n :  Profil- 
walzwerke ohne  vorgelegte  Blockstraße  und 
«olebe  mit  vorjrelegter  Bloekstraße.  Die  An- 
w'lrmeverhältnisse  sollen  hier  nicht  berücksich- 
tifift  werden.    Bei  dem  Prolilwalzwerk  ohne 
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Blockstraße  ist  man  an  einen  kleinsten  Bloek- 
querschoitt  des  Stahlwerkes  gebunden,  die  Fertig- 
straße muß  also  daa  Vorblooken  selbst  besorgen. 
Auf  zweierlei  Weise  kann  man  beim  Kalibrieren 
Vorgeben,  entweder  eine  Anzalü  Blockstiche  ein» 
führen,  bis  man  den  gewünschten  kleinsten  Quer- 
solinitt  zum  Profilieren  erhftlt,  oder  aber  frühzeitig' 
mit  dem  Protilieren  beginnen  und  durch  Wendendes 
Blockes  und  kriftige«  Staoohen  der  Profilglieder 
zum  Fertigstich  gelangen.  Welcher  Weg  der 
vorteilhaftere  Ist.  muß  im  einzelnen  Falle  ent- 
schieden werden;  bei  größeren  Mengen  dessell>en 
Profiles,  z.  B.  Schienen  oder  Normaltrftgem, 
wird  vielfach  der  b  t/.t.  i  i'  We<r  vorgezogen,  weil 
man  stärkere  iJrucke  anwenden  kann  und  die 
Walze  besser  greift,  so  daß  man  schneller  zum 
Ziele  kommt 

Anders  verfUirt  man  bei  dem  Protilwalzwerk 
mit  vorgelegter  Blockstraße.  Man  hat  es  hier 
im  allgeiiieinen  in  der  Hand,  den  Blockijuer- 
schuitt  von  der  Blockstraße  so  zu  wOlüen,  daß 
man  mit  der  denkbar  geringsten  Anzahl  von 
Protilstieben  auskommt.  Naturgemäß  erzielt  man 
so  die  hiichste  Produktion.  Eine  Grenze  in  der 
üerabminderung  des  (Querschnittes  ist  indes  bei 
den  kleinsten  I'rotilen,  I  H  bis  12  z.  B..  ge- 
ireben  (lunh  liie  Abkiihlung.  die  der  Block  in 
der  Blockwalze  erleidet,  desgltiichen  durch  die 
Leistung  des  Blockwalzwerkes.  Wird  durch  zu 
wy'.Vs-'  Ii  i  l  •  \  erininderung  des  Blockquerschnitfes 
die  Leistung  der  Blockstraße  so  beeinträchtigt, 
daß  das  Fertigwalzwerk  nicht  genügend  mit 
Material  \  i  tMirgt  wird,  so  tut  man  besser,  einen 
etwas  größeren  Querschnitt  zu  neluiien  und  den- 
selben im  Fertigwalzwerk  rasch  auf  den  ge- 
wünschten herabzudriicken.  L'elternimmt  man 
einen  durch  weit;reheudes  Blocken  stark  ab- 
gekühlteu  Block  von  der  Blockwalze  und  walzl 
in  dner  Hitze  durch,  i^t  man  unter  Um- 
stilndcn  irfz\vun!.'i'n.  mein-  Protilstidu'  als  bei 
normaler  Tem|)eratur  einzuführen,  die  Abnutzung 
der  Walzen  ist  eine  gesteigerte,  auch  ist  ein 
nn-aiiln  res  Fertigfabrikat  nicht  si  Itcn  die  Fol^re 
des  Vorgehens,  ein  Nutzen  also  nicht  zu  ersehen. 

Die  Form  des  Blockes  soll  sich  dem  Quadrat 
nach  Miigüclikeit  nahem,  weil  der  (luadratisrhc 
Block  sich  am  bebten  handhaben  Ifißt.  Die 
früher  beliebte  Form  des  hohen  Blockes,  starkes 
Herunterstaucheu  der  Protilglieder,  ist  verlassen 

worden  wessen  ilui  T  I  nzwcckmäliigkt  it.  K'tmiiit 
man  mit  einem  tlaclien  Blocke  aus,  den  man 
fladi  ansticht,  so  wird  man  natürlich  diese  Form 
wnhien.  wenn  man  Sticlie  dadun  h  «sjian  n  kann. 

Bei  der  Disjiosition  ist  noch  zu  unterscheiden, 
ob  man  nur  eine  FertigstraOe  vor  sich  hat,  oder 
ob  das  Fertigwalzwerk  als  Wt  chselstraße  aus- 
gebildet ist.  In  erstcrem  Falle  ergeben  sich 
große  Zeltverluste  durch  Walzenwcehsel,  man 
wird  deshalb  danach  tra<  lir  i.  diesellven  auf  ein 
Minimum  zu  reduzieren,   in  den  meisten  FäUen 
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wird  indes  citii'  sulrlif  SIpmIm'  nur  eiii!*tliifliti;r 
betrieben,  der  Walzoiiworlwi  l  crM'^i  walin  iid 
dfts  Stillstniidcs.  Ist  das  niilit  .l.  r  Kall.  >h 
reduziert  iinii  d-  ii  \Valz<  n\\  i clw,  !  d-irrli  «ril- 
j,'«.iiende  Koinl/uiation,  einu  Ht-üu-  von  l'roHh'n 
wird  auf  diesellie  bezw.  dtcsi  Uii'n  Vorwalzen 
zoL'i-ii.  SO  i]a\\  ein  jrrrdi.^n  r  i  lxid  nur  i!n^ 
Ferti}^trerii>t  tritVt.  Die  l'nMlukiiou  wird  il.v 
durcli  zwar  in  mnßifrt'n  Grenzon  MoiinMi.  weW 
da-  l'ri'ti:.'\i.Til>t  (Ii.-  iih.-i-',v;.  L''  th!r  M  lii-ln  it  iI-t 
Sticliu  auszut'iilirfn  liai^  der  Krlnl;;  iii«li->  kann  sicli 
^n!4ti||r«r  srestaltra,  als  wenn  man  dit*  Wi'clis«»!. 
Zfiten  \  cniin-li!.!-;!:.'!  iiml  aut  Ii<'k-Iiste  Produktion 
dis)Mniifrt,  nauD-ntlieli  wi  ini  das  l'roiframin  viiwn 
Rehr  lifintiiren  Walzenwcrlisi-l  vorlaiisrt. 

Aii(li'i-<  x.  it'iliri  iiiini.  \\-  i:ti  .las  Walzw««rk 
aN  \\'cc!i-.'Ut 1.-  li.-trirld-n  wiiii.  ilnii  iti'iii 
aul'  di-r  «'itn  n  mivum'  wi-olisdl .  \\;llii'  iid  uiiT  d  r 
andern  |;«>wnl/.r   wird.    Sind  die  .Aiiftrfl^ro  im 

.•i!lir'"i!i('iii(>ii    ir)i  lilii-h       ■niij'.    -it  L'"'''ii:'.r.  'i'l 

Zi'il  zum  W  t'clisiiln  \  »n  2  l'ts  'S  i-i  riistt-n  Id.  ii>l., 
«0  wird  man  mir  dio  lioh«  Produktion  ini»  .Aiurc 

f;^•^»|■ll    llll'l    Il.-irll   i!i.'-<-lU  (  ir<ir!it -IUI  :it.  I      ilir  KmII- 

struktion  «iiirithttu.  (.iisflzt,  man  konstriiii-rt 
JXr.  20  und  will  In  neun  Stichen  fertiir  werden, 
dabei  stets  mit  zw»'!  Ifl-K-k'-n  irl"i<'lizi  iti;:  ;trl>.  ii.  ii. 
Wurde  man  dor  Walzcm;r8|»arnij  w<-<;4>n  nun  »o 
distponiercii.  daß  man  etwa  nur  zwei  Stiche  auf 
dii  Vorwal /!•  nii  l  die  übrijren  »i(d»en  Stiche  auf 
(Ii.'  T-'('rti!/\\ al/*-  h  ;rif,  so  würde'  es  i.''  !"\nriii'  7.  '\t 
dauern.  l>is  di  r  St;(l>  dir  .-it  ic  n  Mi^  hv  dri-  K.  riij^- 
walze  durrlilautV'H,  der  zwidh'  ISlmk  wur.li  <li- 
ir»'ir<'n  di«'  b.'i'li'ii  Siii'hi'  di-r  \'iir\s .■!'/•■  sriiuili 
])assioreii.  31un  niülitf  dann  mit  di-m  Lt  brrpeln  n 
de»  zweiten  Blockoit  auf  das  KerUfrperüst  «o 
lanLT  wartt  ii.  l>i>  .  rstf  Stah  i|  i>m  |U.'  \  (  r- 
lasscn,  was  cim-ui  turulicn  Zeitverluste  und  lia- 
durch  einem  bedeutenden  Prodoktionsausfalle 
gleichkilmc.  .\m  tnin-tL-t.  n  winl  man  falm  n. 
wenn  man  so  ciurichi<ui  kann,  daß  Vor-  uml 
Fertifirwalze  un<roßlbr  glcichzeitivr  ihre  /Vrlx'it 
verrieliti  r  iialx  ii.  so  dalt  ein  Leerlauf  ih-^  .  iin  n 
Gerü-iii  s  narli  MMirlidikfit  Vfnni>'dfn  wird.  Im 
Vorii<  i:*'iid.  M  Falle  wünir  man  Ui  ini  lleversierdun 
fünf  Stii  lif  auf  die  Fl Tti;:>v  ilzf  lehren  und  beiui 
Triowalzwi  rk  sn^rar  der  Fi  rtiL'walz'^  nur  ilr.  i 
Stielie  zuteilen  und  die  iiUriitcn  «eeli.s  Sti<-iii'  auf 
die  VorH'alze  legen.  Der  vcrlinltnlsmaßi;;  kurze 
lÜiM'k  wird  die  Stir-In'  di-  \'iii'wa!z('  >rliiii!i 
j>assi«!ren,  wahrend  der  bereits  lan^';rt'streekl« 
Stab  in  der  Fertipwalzo  Iffnirer«  Zeit  jreliraiipht. 
Iiis  IT  dir  K'aiili.-r  d<  r  Fn-iiirwalzi'  <iiu'ililaiitVii 
hat.  \or-  und  Fertig;(eriist  werden  ziemlich 
^leiehzeitlpr  mit  ihrer  Arbeit  zu  Endo  kommen, 
di*  Z' ii  vrriiKtc  werden  auf  da»  geriiiirste  Maß 
liesciir;'inkt  wt-rden.  Konddnleren  wird  man  so 
viel  Frttiili:.  als  die  Variation  in  dt-r  Ansbrei- 
tnii'^.-  und  eine  roafiitre  Staurhun;r  der  l'rotil- 
L'lirl'T  CS-  irr-;f  attl'u.  I>i''  |{i>.<-liattiin_'^>kr>>;ten 
eines  •rriiliereii  Walzeujiarkes  wenlen  dureli  die 


we!;entlteh  li<diere  i'roduktion  mehrfarli  auf- 
t'cwotren.    .\ueh  der  Walzenweehsel  «vieli  nur 

•  im  M:ii<  rireonlnete  iJoll,. .  Ii.  i  iir  imlieo 
1..  :^' I. II L" .  II  k<>rinii''Ti  ili.'  K'i-Ii'ii  lii  --■  ll.i'ii  and'-ren 
\\  iT(<  ii  rrcw^.  iiiilM  r  kaum  in  Fra;.'.-.  Aut  \\  .lizeu- 
weolwi'l  unti  \Vaizenors|»arnis  wird  bfiutii;  — 
V.  Iir  ziiiii  S(  h-id«  n  d>  i-  l'r.clukf ion  ■  norli  zu 
Niel  tiewieiit  jitde^l,  die  \ i>rzü}:lichen  l.etstun^'eu 
lunnchfr  Walzwerke  in  mittleren  und  kleinen 
l'i-..lil.  ii  die    FnK-li!    eim-r   -i  '  ..-.niii.'n  Ab- 

Wiiu'unjr  der  in  Fra^re  komnn-nden  W  i-rte. 

!Me  Key«!  der  pin4(ti<rst«-n  Stlchevertellonif 

)i  ir  ai:i  Ii  I'h  .1.  ii!  imi;  fiir  die  Feiuwalzwerke.  Es 
ist  heute  noch  fast  nlltreuiein  üblich,  ein  Klein- 
fAsK»n]>ro1il  auf  nur  einem  Trio^eHinte  fertiir 
zu  walzen,  bez.  nur  den  Fertijrstieli  auf  ein  be» 
sondere«  l'rtllersreriist  zu  le.^'eri.  nlm,.  w l  iteii  si 
leuelitet  es  ein.  dali  man  die  l'rudiiktion  weM  ui- 
lieh  steiffert.  wcun  num  die  Vorstirhr  auf  zwei 

(;.'ni-|..  \.  rli  ilt.  (!.'<.  tzt.  urU!  wal/t  J.  4i>  inm 
in  Itint  >!iiiien  ferii^r.  von  denen  vier  .siichc 
auf  die  Vorwalze  und  der  FertlpHllcb  auf  da« 

r-. ni-i  '  ni t:ill.-ii.  I»i.'  I.ei-tiiiiir  der  Seliiejii 
sei  duroiiseliniiliieli  40  l.  \  erteilt  man  jetzt 
die  vier  Stiebe  auf  zwei  Triosrerllste,  irlbt  also 
j.  li.  rii  ( ii  i  u-ti-  nur  zw.  i  '^tii  lii-.  wii-d  man 
immer  auf  beiden  (teriisten  gleichzeitig  walzen 
können,  die  Produktion  winl  bedeutend  in  die 
Höbe  selnii'llen.  Statt  4(t  1  wird  mau  jetzt 
.")()  iider  jrar  .">.i  t  erzielen.  Man  l»en<iti!.'-t 
niicli  k'ineu  irr.'dieren  Walzenfiark.  weil  man 
\-W.t  ■]':>■  ilo|i|>elle  Aiizaid  l'r..li!'  auf  ilie  li.'ideu 
'i'rirs  k-mit.!'iii  r.  n  ka'ii;.  Kiitiiirji  i'riili.-r  lias 
einz.  Ine  Trio  z.  H.  <tie  \  orsliidie  fiir  J.  4l>  und 
45  mm,  so  kann  man  jetzt,  wo  zwei  Gerüste 
zur  X'i-rfii-ini::  st.  li-ii.  t\]<-  Vi.rkali'.-  r  für  X  35 
und  .')0  nun  dazu  ueiimeu,  e»  ist  .also  keine  Ver- 
mebrnnjr  der  Walzenzahl  eingetreten.    Im  all- 

in.  ;i  uir  i  die  l'rM.iukllon  um  Iiiilier  aus- 
fallen, je  Weiler  die  Stiche  Verteilung  verfolgt 
wird.  Wenn  Ich  vorhin  immer  voa  dem  Trio 
sprae.b.  s«.  >  ,|I  das  hei).- n.  daß  das  Triowalz- 
werk  ndt  K  rei-iitiiruHf:  für  Fassonrisen  kleinerer 
Abniessiniir'n  fast  ausseblielUieli  Anwendunju: 
liii.jet.  Für  die  Staiieis.  nsorlen,  als  liund-, 
Flaeli-.  |!aiii!.i>eii.  i^(  die  weit;.'ei\ende  Stifli'-- 
\erieilun;.'  in  gleieUer  Weise  bi:deutuu;;svoil. 
Hei  der  Anlafre  eines  Feinwalzwerken  ist  est 
iMiiiiiT  \  i-r!i,"iii:jnisvun.  u  . -in  nrui  an  li, 'rüsten 
zu  sjiaren  Huclil;  an  eine  ueuueai»wcrte  I'ruduk- 
tion  ist  nicht  zu  denken,  wenn  man  nicht  auf 
wi'it L'.-Ii.  nd.'  Sticlieverleiluutr  Idnarl'eilet. 

Ist  man  bei  der  Neuaulairii  eines  Protilwalz- 
Werkes  zu  griilSter  Sparsamkeit  gczwiugeu,  so 
wird  man.  um  mit  ^'erieirem  Walzenpark  aus- 
zukommen, nnfüntrlich  meirliehst  zu  kombinieren 
suchen  und  mit  mJiUi^^er  I'roduktion  fiirlieb 
nehmen.  Nach  und  nach  kann  m.an  dann  von 
Prohl  zu  Pretil  so  disponieren,  daß  man  zur 
Hodistleistunir  gelangt. 
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Nach  diiiSfU  Aiistulii'uiij;;<  n  iit*i.r  die  Wiciiti^- 
keit  einer  guten  Dis)io««itton  sei  noch  einitreft 

ulur  ilif  fii.'i'!itlic!ii'  Kiiii«-tiuktii  ii  d.-r  Kalilnf 
btiiii-rkt.  1)»T  un;i>!iU»Ui  Könnt  riikltur  wir»l 
immer  mit  dem  Fcrti^stich  bcpnncn  und  auf 
"i"-r    riitcri.-i;:'-  aiiir'H'iiiiiiiiTVMi  N'iili.lltiiis- 

wtrifU  rückwärts  üchrfitcu  zum  lilorkc.  Kouimt 
man  auf  diese  Weise,  nachdem  ni»n  die 
){nlii>rti-  Anzahl  (I  r  Mii  hr  ausffofüln  t.  /n  k):ini>ni 
zwfi'kiii.'iliiir«  II  Minl  riclii i:;i'H  erstfii  Kalil'i'»',  so 
iiiuli  man  traiiz  uii.r  teiiwriso  iH<'  Vrrliälliiis- 
zalilfii  äixli  rn.  oder  ai>cr  niHir  Sticlic  einfüliren. 
w.'iin  Walzwerk  zu  vi.  l  /i;L'''niiili  t 

\W\  ri-icliei-  Krtabruiifr  kann  ntau  auch  uiii^:!  ^.  liri 
verfahren,  man  l»e^innt  tnit  detn  Blecki*.  Khu-n 
Anirilt  frj.'ilii  ilic  I,'.  j^.'I.  A:A'>  m  iii  in  il<  ii  in.  i-lri: 
Kalloti  mit  L'inttr  lilociiliöhc  aufkommt,  ilit-  ilas 
Eineinhalb-  biit  Zweifache  der  Fhuiselienlireite  }ii>< 
triiirt.  3Ian  bleibt  auch  darunter  wenn  tu  sondi-r«^ 
Vfrliilltnisse,in8(iad<'rlM*itdifSc)i<<nuucdf.>\Vai/in* 
dnrchmpsser»,  es  vrrlaniri-n.  Uejrinut  man  mll 
d«  III  1  r-t<  II  KaN^niil.  ililii-r.  s<»  tra;rt  man  sich 
2ii:i,icli>i  :  will  iii.in  ciri''  'hii.' li.-lwt  t^rolir  Sii.ti- 
V •■rilraiiLuiij:  i-rzi>-l"-ii  o<ti-r  k-'i.nul  i  ^^r  aili  iii 
darauf  an,  z.  B.  bei  bn*itllaii«  hiin  u  Tr;"iir<  rn. 
u'l<'ii'li    in  iTvfi  ri    Siii-Ii.  ii    .Ii,'    r..i  i'i  iIt 

l- lauM-lu  n  kr.itti;;  zu  >  iii  u  ii  k«  In.  sn  li  iii  man 
idine  i>i's«ndere  ManifMdalion  leifht  zu  »'Ini'm 
ri'  litiL.'!  II    F.-rti;:  !'alirik;»l"  '.-     Zi' I'    ii  .iii 

nur  auf  gruln'  i^m  ischnitts/iluiahnK'.  .so  wird 
man  unter  ein»'m  irn'HJwn  Winkid  einjsidmeidi'n. 
itua  1>0  Iii-  '.tu  I)as  is»  /..  ü.  Ix-i  d.-n  di-ut- 
srln'U  Normali>rolili-n  erlaiiltt,  w.  il  di«-  Eiitwick- 
lunjr  der  verhaltnismäihi;.'  nk'driy:»^»  Fhuischc 
k>iiii;  Sthwicritrkeit  lti<i(i.  Andcrit  bei  l'ro- 
tilvn,  ili«'  lireit  pritwii-k«  I'i.iM>-c!ii  n  ant'^v >  i'-i-it. 
l'ui  von  einem  nit  Iii,  zu  Imlit  ii  lilm-ki'  aus::<  Ii.  a 
zu  kSnnen.  strebt  man  dahin,  irleich  in  den 
(•r-;t'Ti  Sticln_'ii  ti'-f  in  <!•  n  Sli'::'  zu  liriiiLi  n. 
oliii.-    t'in  iiid'-n   liir      lausiilu-   luiui  rliiiii 

«n  miis:«en.  Da«  Mittel  ist  {ret'eiH>n  in  der  N«'i- 
;:Mi:ir  Kiii-r  liuiti.'>,    li- r  diiil:..-    iIi  s  lün- 

0*  liiiiltsu  inki-ls.  Mau  wird  unu-r  ciiu-m  si>iiz(  n 
Winkel  einschneiden,  45**  bis  60"  «der  noch 
darunti-r.  Analo-r  der  Wirknnjr  d»-s  Ki  ili  s  wird 
uiau  um  so.tieft-r  nntor  Anwendung  «'iiur  ln-- 
»timmti^n  Kraft  in  d-  n  IMoek  «'indriiiL'i  ri  ohne 
li'-iuii  iis\\ rrh'  Siiiiiv  iT'lraiiL'Niiii .  j.'  >ii;/'  r  il.  r 
Wink.-i  d.-s  K.  iUliii  k.  s  de-  K.ilili.  r-  i>[ .  Ki  k.  il 
ii.in  in  dt-n  cr>tL'n  Kalilurii  die  |- 'huisi  ii<  uhi.lic 
k'l'-'<-li  trut  auit!;e{irilßt ,  ho  wird  man  durch 
t^i  ■i.tii.T  Sriii  iidriirkc  in  di  :i  l'.'lj.ml.  !!  Krilili.  i  n 
'lUriH  liit'  iTl'ordt  rlicii«'  Holif  d«  r  J- lan>t  ii(  ii 
«rn-lchen  und  ein  rlchtlp^«  Kertisrfabrikat  er- 
'f-'''-\<-r\.  I»i<'  AusMIdnii.''  'iff  I  T^trii  K.ililicf  ist 
hl  dt-r  l{i>gttl  eDt8ciieid<'U<l  Ihr  das  Ui  liiifrvn  d«  r 
KoiKtruktion.  sie  «oll  der  Kiernart  d(r  l'rotilc 
•'"i-"  |'.ult  wciih  n.  W'riiii  nickt  lii  -i.ii<li  rc  < iriindo 
vorwaltt-n,  wird  man  di«;  >j»i(Zf  dt  s  l^insidiuitt- 
Miickfi«  uur  schwach  hri-clicu.  niciit  stark  ob- 
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runden,  wie  man  es  li.inn^  limlet.  l>ie  Nntz- 
anweudunsr  auf  d»A  Wirken  doü  Keilen  hesttilti^rt 

die,!-:.  |>ii-  st.>rki-  Aliniii'l'iriL;'  wird  da>  Kiti- 
drin^i  ii  d<-s  K«  ilstuekes  hindern,  die  .starke 
St«>irverdrflnir(tn$r  wird  das  für  die  Flanxrhe 
kalknii'  i  rc  l-j-- n  mir  t'ortreilicn,  ejnr  iiia[iir<d- 
liaiic  Au.<.tiihluiig  der  Flnu.sche  wird  die  Fol^re 
sein.  In  einem  WiM'k«'  über  Kalibrieren  finde 
ich  z.  H.  ilie  l\ .i'i-t i  ii'h! ii.a  ili  -  T  \r.  25  (siehe 
.\bl>ili|ini;,"  Ii.  I  >•  r  l'.in-ilinii  t.  p,'se.lii»di(  nnt>T 
eint  in  U  iiik<  l   \oii  nn^r-  laiir  110",  was  an  sieh 


Abbildung  1. 


rieliti;r  w."in.  IM.  S|.iiz<'  ist  inde.s  Itei  M  su 
stark  aliu^.  riind.  t.  dafl  da»i  Kiscn  unmiVlieh  d«"n 
4.")  Hill;  li-l'.  ii  Kii-i-liii:ir  tn!l.  n  k'i:in.  d;i'  Ste|f- 
aliiialiiiie  wird  das  Kisi-n  mr  di<-  Kniie  uiil  fort» 
relUcii,  din  Kiiiitchnitte  wvrdi'n  etwa   30  bi» 

inril    _    llIll  Weiden. 

Hin  zwiites  lteis|iiil  ans  di-mselben  Wttike, 
die  Konslruktion  ven  U  \r.  20.  Der  Kinschniit 
JceijL't  einen  Winki  I  von  in.  Iir  als  90*.  ilit  l  iefe 
des  Kin.sehuittfs  beträjrt  .'»■•>  mm.  Aueh  hier 
wird  «eh  daM  Kaliber,  aneh  das  .tn«  ne  nicht, 
wie  fredaeht  fülli«»,  im  (rünsti^en  Falle  4i>  bis 


AMiiiiluii^  2. 


ii>  uim.  Es  bleittt  also  «du  scliädlieher  Itanm 
von  minderten»  15  mm.    l>rrarti!re  Konslruk- 

ri"iislMdsid«'le  sind  jedentalN  iii.  Iii  ■  i-n- i .  ala 
.Vii>:rat>ur-|'i!iikt  imkI  .Muster  alli-r  .ilinlicbca  l'ro- 
tile  ZU  dieii.  11  isii'lie  Alilulduntr  -I. 

!%iii  dritti's»  Ik  i-i  ii  1  an-  <  iip  rii  Anfsat/e  über 
da-  K'alikri.  i  >  n  li.  ii  ithkli  <1'  U  J  \r.  •}!>.  I  »■  r 
t^uiscliiiiit  ert<d):t.  aueh  hier  uul"  r  <  iiieiii  W  ink«d 
von  etwa  !)0'\  w«>(r«>^-en  nieht«  einzuwend«>n  ist. 

l)ie  'Pii  tV  d'<  I'iiisiliiiit  Ii  s  ahrf  iMtr.'lj"!  fi.")  nun. 
dieselbe  ist  vitl  zu  reielilieli  •rcimnimen.  l>a.s 
Kalibrr  w  ird  <;ieh  M  d<>m  an!r<<nemm«-nen  Wnlzt'n« 

dnrclimesser  Inn  li-t.  ns    tu  Iiis  lä  in-a  li.  t'  t'lilb-ll, 

der  Wnlzendurchmessi-r  ist  uuuöli;;  um  2U  bin 
2ö  Dim  ges«hwJU;ht  fsleh«  Alddld.  B;. 


Digitized  by  Google 


6t  Stahl  nad  Eben. 


Einiga  Mer  dtu  Kalibfiertn  itr  Ptofitttalxen. 


VI.  Sthtf.  Mr.  I. 


Hatte  man  in  diesen  Fallen  die  Höbe  des 
Blockes  und  entsprechend  die  de«  enttti  Kalibera 
knapp  urewahlt  und  die  voHsMndige  Ffilliin^ 
KalilxTs  in  den  Klansclitfilt-n  vora«sir<>sptzt.  so 
könnto  es  pasKicn-n,  daß  die  Küßt-  d<  s  Fertip- 
fabrlkates  zu  kurz  austiel*-n.  \\'i(>  tiff  man  unter 
einem  l)estimmten  Wink-l  linxliti.idt'n  kann, 
das  hangt  ab  vom  Walzeudurcbmesscr,  der 
Tourenzdhl  des  Walzwerkes,  der  StahlqualttAt, 
in  jrewissem  Maße  auch  von  d»  r  H">li>'  de-;  lU-ickes 
im  VerhAlfnis  zur  Höhe  des  ersten  Kalibers. 
Hier  setzt  fades  das  Erfassen  der  Walzen  eine 
Grenze,  das  ^.'latt  und  ohne  Zeitverlust  »-rfoltren 
muU,  wenn  man  erfolgreich  arbeiten  will.  Im 
allgemeinen  geht  man  mit  der  Blockhfihe  nicht 
über  die  Hi'die  des  <  rsti  ii  Kalibers  hinaus,  um 
ein  flottes  Krf.isseii  d.  s  Walzstiickes  durch  die 
Walzen  zu  eruiöj,'liriii  ti.  Es  bi-steht  auch  hier 
kein  wesentliclier  l'ntersciiied  zwischen  dem 
Reversier-  uml  dein  Triow.ilz werk,  weil  liei 
tiottom  Betriebe  beide  im  Zu-stande  kr&ftiger 
Bewegung  das  WalzstOck  hineinziehen. 


Es  laßt  sich  also  diT  Satz  aufstellen:  Die 
Form  und  die  Tiefe  de«  Eiuschuitteü  in  den 
Blook  kann  venliiftigmreise  nicht  wilikttrlleb 
trewühlt  werden,  die  Ei;re7iart  des  Profiles  muß 
solche  der  Konstruktion  nach  sich  ziehen.  Wie 
weit  man  in  der  Verkennung  dieser  Kegel  gehen 
kann,  hatte  ich  G.  lc^rculi.  it,  aus  einem  Kon- 
struktiottsbeisjiiele  eines  Tragerprofiles  zu  er- 
sehen. Man  schnitt  nicht  nur  Im  geschlossenen 
Teile  des  Kalibers  unter  einem  Winkid  von 
etwa  110"  ein,  70  mm  tief,  so  daß  die  Füße 
ganz  winzitr  ausfielen,  sondern  hatte  auch  noch 
zum  UeberduH  die  Sjdtze  stark  a))freplattet,  so 
daß  an  eine  Entwickelunfr  der  Fülic  iiielit  zu 
denken  war.  Die  Tiefe  des  Einschnittes  soll 
so  geseheben,'  daß  in  dem  geschlossenen  Teile 
des  Kalibers  die  Flanschteili-  };anz  ausfrefüllt 
werden,  in  dem  offenen  Teile  nahezu.  Will  man 
mit  absoluter  Sicherheit  sein  Ziel  erreichen,  so 
muß  man  die  Wirkuu};  der  Konstniktimi  in  allen 
Teilen  genau  beurteilen  können,  das  Kouätruiereu 
mufi  ein  Wissen  und  kein  standiges  Probleren 
sein.  Fangt  man  gleich  aus  Optimismus  im 
ersten  Kaliber  mit  einem  Fehler  an.  vcreriißcrt 
das  sich  erfreitende  Minus  im  zweiten  Kaliber 
wohl  gar,  so  ereitrin  t  es  sich  leicht,  daß  man 
mit  einem  unvollstilndiin  n  Fabrikate  herauskommt. 
Führt  die  Konstruktion  dennoch  zu  einem  rich- 


tigen Ergebnis,  so  rührt  das  her  von  dem  8icher- 
heltskoefBzIenten ,  der  in  den  meisten  Kon- 
struktionen steckt.  I)er8ell)e  ist  hier  die  .Stauchun;,'. 
die  in  den  geschlossenen  Kaliberteilen  schon 
frahzeitif?  I)ei  den  meisten  Konstruktionen  an- 
frewendet  wird,  besetzt,  man  U  instruiert  ein 
Traf^erprotil  in  si.'hfn  "^fichrn,  tif^'innt  schon 
im  dritten  Stiche  mit  Stauchung  und  führt  die- 
selbe Steigend  durch  bis  zam  Ferttgprofile;  bat 
man  jetzt  das  erste  Kaliber  so  tief  einirt-schnitten, 
daU  der  Flansch  um  20  mm  zurücklileibt,  so 
beginnt  in  Wirklichkeit  die  Stauchung  nicht  im 
dritten  Kaliln-r.  >ondi  rn  viel  Npater.  vielleicht 
erst  iui  Fertigslich.  Das  Fabrikat  wird  richtig, 
obwohl  die  Konstmlctlon  fehlerhaft  ist.  Anders 
ist  das  Erjrelmis.  wenn  besondere  BQcksichten 
solch  reicldiciie  .Stauchung  veri)ieten.  Gesetzt, 
man  konstruiert  ein  breitflanschijres  Trilperproftl 
In  etwa  elf  Stichen,  zur  Sclionung  des  Walzeu- 
durchmessers,  der  ohnehin  sehr  klein  wird,  geht 


man  von  einem  möglichst  niedrifren  Blocke  aus 
und  führt  eine  maßige  Stauchung  erst  in  den 
letzten  drei  Kall1»em  ein.  Fehlen  in  diesem 
Falle  schon  2n  nun  an  der  Flanscbhnlü'  des 
ersten  Kalibers,  mit  der  man  gerechnet  hat,  so 
wird  der  Fehler  in  den  folgenden  Kalibern  nicht 
behoiien,  die  Füße  des  fertitren  Trilfri  rs  fallen 
zu  kurz  aus,  weil  die  Kaliber  bei  weitem  nicht 
gefüllt  werden,  die  Staachung  kommt  gar  nicht 
■Mir  Wirkung.  Hat  man  nicht  gelernt  zu  Ite- 
obacbten.  so  sucht  man  den  Fehler  vielleicht 
an  der  falschen  Stelle  und  ändert,  ohne  die 
Sache  zu  verbessern. 

Hin  Beispiel,  i)ei  wt-lchem  leicht  Fehler  ge- 
macht werden,  will  ich  noch  in  die  Betrachtung 
herdnziehMi.  Es  wli4  die  Aufgabe  gestellt, 
ein  Trrip'rprntil  zu  kalibrieren,  dessen  einer 
Flausch  nur  die  Hälfte  der  Breite  des  andern 
betragt,  etwa  100 : 60  mm.  Die  H«he  des 
Trft^rers  sei  160  mm.  Man  k«  iistruii  rt  das 
erste  Kaliber  nach  seinen  Erfahrungen  bei  sym- 
metrischen Tr&gem  und  schneidet  unter  einem 
Winkel  von  etwa  90°  ein.  Für  den  breiteren 
Flansch  macht  man  den  Einschnitt  40  mm  tief, 
für  den  schmiileren  dagCfren  nur  15  mm,  um 
gleich  kraflitr  zu  kürzen  (siehe  Abbild.  4").  Man 
walzt,  mißt  das  Fertigprotil  und  findet,  daß  der 
breite  Flausch   um  mehrere  Millimeter,  sagen 
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wir  ö  mm,  /.a  kurz  aitfigctalli  u  ist.  Sucht  man 
den  Fehler  an  der  falschen  stelle,  so  schneidet 
man  wohl  gar  im  erstf-n  Kfililur  ikmIi  ti<?tVr 
ein,  ohne  indea  mehr  Eisen  zu  erhalten,  oder 
aber  man  fBhrt  mehr  Stiche  ein,  was  nnter 
Umst.'indeti  •  in.  zweite  Vorwalz'  I  i  iliii<rt  und 
zu  erheblichen  Kosten  filhrt.  Es  gibt  einen 
einflaohen  Weg,  sich  von  der  Richtigkeit  seiner 
Konstmlttion  zu  überzeuiren,  dan  ist  das  Studium 
der  Walze  nach  der  Arbeit.  Die  Flüchen,  welche 
gearbeitet  haben,  unterscheiden  sich  deutlich  von 
denen,  die  mit  dem  Eisen  niclit  in  lierQhrttDg 
kamen;  natürlicli  iniiM  die  riitiTsucliune:  ge- 
schelien,  bevor  der  Kost  die  Spuren  verwischt 
hat.  Von  Kaliber  zu  Kaliber  kann  man  kon- 
statlereo,  wo  ein  Fehler  begangen  wurde,  undf 


Abbildung  5. 


Abbilduag  6. 


bei  einiger  Erfahrung  gelingt  auch  die  ivorrelitur. 

unserem  Falle  wird  mu  entdecken,  daß  im 
ersten  Kaliber  die  Spur   des  bniton  Klansrhi  s 
um  etwa  17  mm  nicht  gefüllt  war,  das  Fehlen 
des  Eisens  setzt  sieh  fort  bis  zum  letzten  Ka- 
liber,   nie  Rcftuntr  der  KiiiKtrukti  ui   ist  ein- 
lach :  Man  verkleinert  den  Einsclmittswinkel  von 
90«  auf  etwa  50*  und  maoht  den  Sinaefaaitt 
<i*  s  schmsicren  Flansches  nm  6  mm  tiefer.  Da- 
durch erreicht  man : 
1.  daß  der  Flansch  des  breiteren  Fußes  massiger 
Wird,  durch  stArkeren  Seitendruck  in  den 
nächsten  Kalibern  wird  man  eine  gr56ere 
Streckung  desselben  erzielen; 
%.  daB  sich  der  Einschnitt*  des  breiteren  Fufies 
um  5  mm  tirt.  r  füllt,  weil  das  Eisen  durch 
den  Einschnitt  für  den  schmäleren  Fuß 
nicht  mehr  In  derselben  StArke  zurOek- 
gehalten    wird.     Mit    Itdehter   Mühe  und 
wenig  Zeit  ist  die  Walze  wieder  betriebs- 
fertig und  liefert  ein  fehlerloses  Fabrikat. 


Es  ist  nicht  meine  Al>sicht.  hier  eine  Anzalil 
gut  ausgeführter  KonsU^ktionen  zu  bringen, 
ich  wollte  nur  auf  rinit:><  P'ehler  hinweisen,  die 
häufig  begangen  werden,  und  das  Hauptaugen- 
merk bei  Prollikonstraktionen  auf  die  Vorwalze 
lenken.  FMe  Vorwalzf  mnW  das  Ki>rii  liriiiircn, 
wie  der  Praktiker  sagt,  die  Verdrängung  des* 
selben  bietet  keine  sonderlichen  Schwierigkeiten. 

.letzt  noch  wenige  Worte  über  den  Abnahme- 
koefhzientcn  und  die  Wahl  der  Breitung.  Ein 
vernünftiger  Konstrukteur  wird  immer  naeh 
einer  irewissen  Regelmäßigkeit  der  .Vbnahme 
strfluu  und  sprunirb.'ifies  Arbeitfu  vermeiden, 
schon  um  die  kraft  des  Walzwerkes  möglichst 
gleiehmAßig  auszunutzen  und  die  WUzen  durch 
einzelne  übemmliige  Belastungen  nicht  zu  ge- 
fährden. In  vielen  Fällen  laßt  eich 
Indes  ein  einmal  festgesetzter  Abnahme- 
k  I  ftizient  nielit  anwenden.  Gesetzt, 
man  will  ein  Profil  in  neun  Stichen  aus- 
fahren, nm  mit  nur  einer  Yorw^ze 
auszukommen.  Konstruiert  man  nun 
rückwärts  nach  bestimmten  Verhnltnis- 
zahlcn,  so  kommt  man  z.  B.  zu  einem 
unmöglichen  ersten  t'assonkaliber.  F^lne 
zweite  Vorwalze  will  man  unter  keinen 
Umständen  anlegen,  die  Fertigwalze  ist 
Us  zur  Erfahrungsgrenze  belastet,  folg- 
Hell  Ideibt  nur  norh  die  A'nrwaize  als 
Angriffspunkt.  Man  wird  also  den  Al>- 
nahniekoefHzienten  der  Vorwalze  In- 
dem, meistens  1,'lßt  sich  d.i  nneli  etwas 
gewinnen,  ohne  daß  ein  Bruch  der 
Walzen  zu  befQrchten  wäre ;  die  Kaliber 
am  Rande  des  Ballens  wird  man  stärker 
belasten  als  die  Mitte,  eventuell  kann 
mau  auch  dem  ersten  Kalilier  der  Fertig- 
walze etwas  Starkeren  Druck  geben,  weil 
dasseUu'  am  Kande  lietrt.  Man  erreicht 
sein  Ziel ;  die  Kegelmäßigkeit  des  Abnahme- 
koelBzlenten  Indes  ist  unterbroehen.  Bei  hooh- 
flanschigen  Trilgern  i-r  dris  Miliverliflltnis  bei 
der  Abnahme  der  einzelnen  Uliedor  des  Profiles 
In  den  Kalibem  der  Vorwalze  vielfach  noch 
auffallender.  Durch  das  Bestreben,  den  Flansch 
in  den  ersten  ICalibem  hoch  zu  entwickeln,  er- 
leidet der  Flansch  Im  Verhältnis  zum  Steg  eine 
wesentlich  geringere  .\bnahme.  dagegen  kann 
in  den  foljrenilen  Kalil>ern  durch  starken  Seiten- 
druck das  Vi  rhiiltuis  sich  umkehren. 

In  einem  besonderen  Falle  wird  man  Immer 
bei  der  Vnrwalze  vr»n  der  gleichmäßigen  Aus- 
bildung aller  tilieder  absehen,  dann,  wenn  der 
eine  Flansch  wesentUeh  massiger  ist  als  der 
andere.  Würd-'  tiian  cin'  ii  rl'  ii-lu-n  Koeftizienten 
fUr  beide  Flauscheu  anwenden,  so  müßte  mau 
gleich  im  ersten  Passonstich  mit  einem  schwachen 
Teile  für  den  dünneren  Flansch  beginnen.  Der 
Druck  in  den  folgenden  Kalibern  würde  den- 
selben nicht  vor  rascher  Abkühlung  schützen, 
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währeml  tlir  lIla^^i^'^'|■l•  Flansch  ili«-  Wiiriiu- 
iKwiter  hielte  InMtre  seiner  veriiällniKniilßi^ 

riuLT'-nn  nl.ri  fl.i.  lir.  Iii.'  ri.l;.'-i>  rini  s  irl' i'-li'  ii 
AliiiuiiiiK-koctlizit  iitin  wnrc  ein«;  rascli>-  Aiikiiii- 
lun^r  den  dQnnoren  ToilR«.  ein  stnrkor  Wrsclilfiß 
(I'-r  Wal/. Ml  iDiii  rv.  iifm  U  n.n  Ii  >ji-iii!iuiii.''  ii  im 
F<-rti^fabriknlc.  in  dirsctii  Falk-  wir«l  man  den 
pificben  Koeffizienten  fallen  la«xen  und  dnrcih 
stärkvnii  I>riick  il<ii  s<'liu;li!i.'r'n  T  il  \  r  zu 
rasdier  Krkaltmi^'  scIiüUi'U,  vorAUH^fcsctzl  iialür- 
lieh.  da(i  ki'inc  Htöri-nde  Verdreluinir  dos  Walz» 
Ktalx'-  iliirch  den  itii.'^l<  irli-  n  Dntck  eintritt,  d.h. 
mir  in      rn  L-r>.trii   1.  il  d.  i-  Siirli.'. 

ICiiK'  Scliirm  uki)ii>i i-iikii'tii  oliiif  Kaiiiuiifr  aus 
fiuoiii  \Vtrki'  ülicr  das  Kaliltrieren  zei^rt  diesen 
l'i  l<i'ls!;inil.     Il'-r    FiifS  r-    i>t    si,  li.,ni  in.  tif 

Füliclii  u  —  i>L  im  »Tsh  n  Kalilu  r  Hchwat  h 

niisiErebildet  Im  V'erhtlltiiis  zur  Masse  deit  Kopfes, 
IT  wiril  vir]  t:!-<!i'r  rikillin  .ils  dir  ]i\/.Ui<-. 
l*<-r  Eiii>tclinitt  lU's  iTMtuii  KaliltCTK  Aolitu  aiirli 
hier  eine  Spitze  hahen  nnd  durfte  um  etwa 
10  niiii  ti<'tVr  <'rrol;r'  n,  aulli  nl.  sn  sollte  d  i  1%  ;  ' 
auch  im  oAonea  Tvilo  di>8  knlilit<rH  bereits  « tjiu 
ViTkilrzuni;  erfahren.  T>er  Ifadius  hei  N  fot 
nTii;ew«>hnlich  proll,  <-  -  ini-i.  unm  di.  Ah- 
riiiiilniii.'  sfrtrk  ist,  li.il'i  .•in  An-tiin  d' > 
All  der  SiclU-  nicht  zu  In  liircliii  ii  isl.  Ks 
kemtnt  nicht  selten  %*or,  dalt  i>oi  zu  starken 
Aliru[idiniu'"i'n  ilii-  i-iit <iir>  i  !i.'Tidi-ii  l'l;ii-!i<  ii  il - 
Frrtiiriiroiilcs    iiidit    stark    tfi-uug  aa>>:i-|irili,'l 


wi-rdi  ii,  Sil  dal»  liii  .Naciiarla-ileii  an  der  .Slralie, 
zuweilen  »Offar  ein  AuAleisren  der  Walsen  und 

N'ai'liaflii  if  i  rt""rd<  rli'-li  wird  isi--ln-  M'- 
Idldiiu^  of.  Wie-  «las  Kaliber  uacli  Avil  au:>- 
gefiiiirten  GeitiGhtApunkten  ausselten  würde,  zei^ 
AI^InldiiiiL'  I!. 

Jliv.ii;:iit-Ii  der  AuHhreitun^;  von  ivalibc-r  2U 
Kalii>er  findet  man  starke  Ahweichuniren.  Im 
ftll;reincin<-n  wird  l  ine  starke  AuslireitiuiK  nieht 
zu  Bedenken  Anlali  ^ri-h^n.  Ki>Iau^'e  Masse  und 
Wanne  vorhanden.  Eine  uu^ewöhnliclie  Aus- 
breituui:  dap  :j-i  >i  in  d.-ti  letzten  Knliltern,  he- 
MUiili  I  S  itn  I'i  1 1  ii  ii.  10  rinn  und  darüber, 
kann  i-in«  r  uirlit  lii  r\ nrr.t;.^«  iid<  «  l^iialilüt  gc- 
füihrlich  wertlvn.  weil  das  Kiiwn  nach  zwei  Kich- 
tiiriL^'  n  -tark  l.i''i;)-]inn  !it  wird.  Mir  ist  ein 
Kali  lii'kannt.  dali  scliou  bei  liut-r  Ausbreitung^ 
von  4  mm  im  >Vrti}fstirh  hei  einem  hohen 
Ti'.ij'  rjn-.itil  il'Tarti:;''  ^]!;uniuii;.''' !i  im  Sti-iX  ciil- 
Htaihltui,  dali  die  Trauer  zum  Teil  zerspran|;en 
bei  frerin^en  Stniien.  Als  man  auf  l'/it  mot 
Ausbreitiiiij^  /iirii-'kt'ini.'.  liWrte  di-r  FebeUtand 
auf.  Kine  Ke-rel  ilarübiT  aufzustrlb-n,  wäre  ver- 
kehrt, der  Kiinstnikleur  Hebte  Hielt  nach  steinen 
Erfahrun:rea  iu  nhiiliehen  Falhn.  Am  püuittif;- 
<t'  i!  fliv  Iii'  <,>!i;ilit:'lt  il''>  KiM'ii-i  dnril''  es  si'iii, 
W'  iiii  im  I' .  rli_'-!i.  li  dir  Ansbri-iuiü;,'  ili'rjfiiij;>.'U 
sieh  ii;ili«  rt,  dir  ti«  r  .Sli-u'  t  rliali'-n  wunlo,  wenn 
d'  i-M  ^rii  jr.'i  in  di'r  I'olii'i'walze  unter  dem- 
si  lln  n  Urm  ki'  tiuiaiten  konnte. 


Die  Verwendung  des  Flammofens  in  der  Gießerei,  insbesondere 
zur  Schmelzung  von  schmiedbarem  Guß. 

Von  Dr.-In^.  Gelleukirchen- Horde. 
(Forlwlzung  von  Seite  25.) 


enden  wir  tiiis  nun  wieder  zu  den  versebie- 
d-nen  SpezialLU^-  n.  die  für  d;-  H.f^trl- 
luri!.''  im  l''l:i"im"!''n  in  {''rair'  koiiiini'n.  >i»  lialn-ii  wir 
zutiiii  lisLM  asc  h  i  iicii^'ulj  mit  hoiu-n  n  Ansijriu'hen 
an  Fe»tlv'keit,  Ela«<iizit.at  und  Hitrte,  wie  er  für 
I t;itiiiif/vlindi  r.  l\'dbrniinL'i'  n^u.  vi  rlnri-t  wird. 
Kur  derartige  tiiissf  braiii  ht  mau  »  iu  Eisen  mit 
etwa»  {riiHnjrereMi  Kohlenstoff-  und  Sillzlitni- 
ui  halt,  dji  scn  /wi-'  li.  ii  1  und  1..'»  dabei 
m.>;.'li<list  üTerinjfeiu  öchwelelgelialt.  in  der 
Kii|inlot'i'rii»ra\is  jrattiert  man  mit  (rutem  Erfolg 
reines  li.iniatitrtdM  iscn  tnit  li>  bi-  "JO  Stahl- 
sebrott;  im  Fiamineteii  aiii-r  winl  man  mit, 
frrößerer  Sielierlieit  ein  diebt«  res,  zälu-ri  s  iiml 
>.  liw*  lVIfreieres  Material  erzielen  ki">nm  n.  — 
llierliin  l-,  l:''r'  ii  auch  liri  tu-I  lnl /r.  dir.  als 
Mas>cuar(ilv>  j  ant  der  Furinmascliine  lu  rgcNtcilt 
und  bei  Xaelit  {fe^rossen,  ein  anüffezeicbnetes 
]''iillmafr)ial  zur  An<ni;t/iii'u'  di-r  A\';ii'm<'  d's 
.\lart.in*iti'«s  tlar.>ti  lli  n.  Fiir  1  e  iie r  bi-s la  n- 
dijren  Guß  hat  sich  in  der  Praxi«  am  besten 


bewahrt  ein  Ki.sen  mit  etwa  3  "/«  koliiciistotV. 
{|rerint;i-in  Maniraii-  und  m.il)i;rera  8ilizinmt;ehalt. 
i'twa  1  Iiis  1,')",..  .inr  Zn-runntitisctzniiir,  dir 
.sich  aucii  besser  unil  billi;;i'r  im  Flammotifii  als 
im  Kupolofen  grhmolzcn  lAOt;  ich  erwähnte 
IiiM'rits  dir  Hrr>irl!;ni::'  dn-  .s.,.;rnanuti'n  Slatil- 
^uliritätstiibe  im  Marlinoit  u  mv  Ausnulzun^  des 
Ofen«  bei  Xneht.  Für  HiinrebeMtflndifren 
(Juli  isl  iiiiiTi  I  i!ir  dir  rb  iib,-  Zusammnisri /un:.'- 
des  Eisens  erwila^cht;  uur  darf  der  rhoäphor 
0.2  oo  und  iler  Snhwefel  0,05  »/o  nicht  Rher- 
Kcluritrri.  ein  iiriind  mehr,  den  Flammofen  zum 
SeiniH'lzrn  zu  iirnutzen. 

In  drr  Walze, uf ab rikation  hal  man, 
wie  scIkhi  rrw.1hntv  von  jeher  den  Klainmotrn 
zum  Srlinii  l/rn  •.••rni>rnmi'ii :  nur  scitm  lindrt 
sidi  die  .ViUNciidnug  eines  Kupoluleiis.  lu  eiuer 
Aidmndluug  in  der  ,Uevne  de  Hätallurgle*',* 
die  im  wetientlicben  liu  zweiten  Oktoberbeft  d.  J. 


*  Jdemotrc«  Tome  H,  8.  862. 
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von  „Stahl  uml  Eiscu"  *  duicJi  Kietkötter 
wiedergegeben  Int,  brieht  de  Loisy  Hne  Lanze 

ßr  die  Hersti'Uuiii.'  von  w.ii/.'n  .-ms  iinu  Kiiimi- 
ofen  mittels  firaiiari(<rt«>r  Ala-iSL-iu,  ilit^  aus  40 
bis  50  «A»  SchienenAbflillen  mit  Kolteisfn  und 
S]>ifirr|.  is.  ii  u'>-srliiiii>lzi  II  und  A.inn  i  i>t  in  ••iiiiT 
zweitL'U  .ScltiiK-lzuog  zu  4U  "/o  mit  weiteren 
15  7o  ^^ehlcnenabfiillen,  mit  8pio^l4'i«i*n  .und 
Giclifrinrohelsen  ihre  endfriiltipu.  tlir  WiüzentruU 
ir-  i  iL'uelc  Zufwiniinensetzunir  iTlialtfii.  l>to  bel- 
^^•■u'i'lK'iion  Analysen  zcifrcn  ja  ain  li.  iJali  «las 
;:fwiins>  ht)-  K'>>;iiltat  erreicht  ist:  U'uU  r  ist  aus 
li'  in  H-Tirhr  iii.-lit  zu  ri-si-hi-n.  wclcin'  in  v,.n'li  i-i n 
\  orsii-lilsiiial)n';:t'lti  ;ui^'fU:iiiili  wiTiii-ii  luiililt-ii. 
Hin  den  leidlieh  iri^rlnfren  Schwefplirehnlt  zu  bf« 
k-iiiiin-'H.  \i:i-lt  enthüll  ilii  A  I-Il'uhHii  i:;r  kritir 
AiiiTiilM:!!  iibtt'  ili-ii  iiniiustoilv Li'lttniK^li  uml  ilif 
Sehmelzkoitten  im  nlljsrt'moin^n.  Ir,h  t:*Ata  wnlil 
niilit  fflil  in  di  r  Ann  ilitin'.  il.il'p  d.  r  K'.ik-\(>r- 
braiicb  iu  buiüeu  .Schmflzuii;:eu  «twa  2b  i>is 
3<>  •<»  betra^ren  hat,  also  50  b!«  M  «b  Inü^r^.-snnif  .: 
iiiinnit  iiiati  (Ii':nijr<'tr»"nii'"'i'  d^  n  K <dilcnv('l'ltraii<'li 
dl  s  l-"liniiiiHtViis  wirkliili  zu  4M",,  an.  so  »ind 
dii-  Kostiii  d.s  IJivnnsiiin.  s  u>ir]\  niclil.  hallt  so 
hoch  wie  beim  Knpolofpnsclinit  lxeii.  Sollt«*  ntan 
iinii  a'i»T  ■iH'^  ^'.■wi^si'fi  ( i rrmdr!)  di>cli  ii'"iir.tiL'' 
si-in,  mit  tlt'ui  Kniiulotcii  arlM  iti-ii.  was  /.  Ii. 
nicifflieh  wftre  bei  einer  tii«»llpr«M,  dU»  für  tr«- 

widiiilidi  nur  kl''iiii'  W'nIz.'U  Ii»  und  il-m- 
i'iils|tivchca*l  nur  iilu>r  «■iii<-ii  klt-inru  l'lainniuri-n 
vi'rfilpt,  nnn  aber  einiiinl  nn«nalimsw«'isp  Hn<* 
scliw  fi'  Walze  L'i' lien -idi.  i-i-ii' t  -jidi  ui.d<T 
d  T  Flanimot'cn  we.seatli.  Ii  Im  >si  |-  als  der  Ku)i«d- 
of.'n  zur  Herstellung  der  iM-äparicrtm  Massi«ln: 
lii-i  Anwenduiiir  eines  MartinoiMi-  w  ir.  dii- 
Srliiii.  Izunjr  sehr  irffiL'ti'  t  zur  Ausnutzu;i^  ik  r 
Otcawiiriiic  boi  Na<lit..  -  l)ic  Harturullwut /.t  u 
nehmen  eine  bosomlcre  Stcllun«r  ein :  »ie  wenb'n. 
V!  '  d'-r  HartL'iili  iiln-rliatiiif .  znni' i^f  ans  dem 
iv  ijMilnh-ii  y:«  ;r«.ss»'a.  itns  lirusujuvcrk  in  .Mufrde- 
Imii^.  das  es  in  der  Herstelluncr  von  ITartirtili  zu 
i'iin  r  ludi-'n  Sliit*«-  der  \'ollt  iidii;iL'  l''  lir.irlit  li  it, 
nk-M  nu-ines  \\  i»>iieni»  uur  aus  «h  in  KuindtdVii.  I  'as 
iot  auch  irauz  fol$rei1ehti?.  denn  nneli  den  An;;nben 
iitr  Fiiiiia  lirauilir  nuui  dnzu  ein  toile  win  niit 
Mwa  4";»  Kulih'ustort;  nur  di«-  tiilialte  au  Si- 
lizium und  Mangan  ünlleu  geriiiir  stein:  die  Schmel- 
zunjr  eines  solchen  Elsen«  bietet  alwr  Im  KH|tal- 
»tVn  ijnr  keine  Seliwien^-Ki  iteii.  utul  llwt  der 
Sidiwfi'el  kaiui.  Wenn  er  eine  (Irenz.e  \mii  eiua 
O.lä'V'o  nicht  Qborschreilet.  heini  Hnrt<rul)  lii- 
•^•if.  ru  vorleiliiaft  wirken.  er  ein.  r  (;ra|i!iit- 
aus!,cheiduti^  ent>;egi>nwirkt.  Ks  <  uts|irieiii  alK-r 
ebenso  den  bisherigen  AuAfilhrnn^ffn.  wenn  ameri- 
kruii-^i-lie  ( iiel'i.  reien.  die  für  lliirl^'-ul)  l  inen 
K'.diicnstotlKtdialt  von  3  "/o  uml  darunter  für 
vorteilhaft  halten,  diesen  In  KlaninUifen  «chmelzen, 
bcsondem  wenn  das  erzeugte  Material  infolge 

•  ^.SiUhl  und  Eiwen"  lüü«  Nr.  20  lllü. 


seiner  l{«'ansi>nithunu'  «'ineii  (xerin^reu  iriliull 
an  Phosphor  und  Schwefel  erheischt,  wie  das 
liei  H.irtw .iizen  der  l''nll  i^t.  In  der  selmn  er- 
wähnten Aidiaudlun^  s|irielit  sh-li  aueli  i'urti>ch 
«ehr  enertris«h  tlir  dlf^  Srhrnelzunp  der  Hart- 

U'uliwalzi  'i  iüi  FIaniin«»tVn  ;ni^  und  zei-i  mh  dei' 
Hand  eiui^jer  Analysen  von  Hart  walzen,  die  aus 
dem  einen  oder  andern  Ufeu  (r«>^'Ossen  sind, 
dim  grolien  Unterschied  in  ihrer  Ku«iamiiien> 
Setzung. 

Aueh  bei  d«(r  H«'rslelli!iiL'  ve»n  s  t  a hl  id  r  m- 
fTuli  treten  Kupolofen  und  l-  l  nunKtten.  in  diesem 
i'.iüe  ii;(f iirMetii.iCi  nur  der  Mjiriindfen,  in  tre- 
wisseiu  Sinne  in  Konkurn'iiz.  leli  «lenke  hier 
nicht  an  das  ircfeinto  (foßidiien,  welches  unter 
Zuvritz  \<i]i  Staldilir.illen  in:  Kii|"did'en  'j'e- 
seiini<d/.en  wird  und  sogar  anillieh  die  ik>/.eiuli- 
irnng  Stahlgnli  erhalten  hat.  die  os  aber  nicht 

\er«linnt.  Sondern  d  -ll    Kl'  illl.iMI\ ei  teidiel  rieh. 

hei  dem  iK'kannilieh  die  Sohnielziinir  ilei»  iiinten- 
elnsatzes  im  KupoI«f«'n  vorjr'^nomim.'n  wird.  Ich 

auf  die  \  !•  1.1  .ir'' Tie  i'ra_".  (dl  Khdn- 
k'Hiverler  oder  Martinoten  tiir  khdno  Slalil- 
iL'ieliei'eien  am  ;.'eei^niet>;fen  sind,  nicht  näh«'r 
einiT'dn'n.  >Mii,i.  )-n  nur  ein.  r>  Punkt  berühren, 
d"r  di. l'r.i-i'  in  K.ill.  ti  ztiirnii-r.':i  (!••< 

.Martiui't.  ns  enix  in  itlen  wird,  l«  u  1 1  hat  einiual 
tfesatrt.*  ftlr  di«*  Ih^rsiellunsr  von  Stnhl^uß  sei. 

Wenn  il,'<  «J';'!-!'    k  \\':iiii!-^t,irk.'   Iiar  \.in 

unt«  r  lOntin,  ilaN  iiliihtrisclien,  bei  W  andstärken' 
von  10  Irts  80  uim  das  Kleinkonvi»rtorverfahren. 
aN  '  ^^'illll^ri-l  li.  ti.  nmi  t'  ir  n...di  ;rr<"»l'M;re 
W  andstnrkeii  das  Martin^-ihnieiz-  n .  aUo  das 
Herdfrischen,  das  am  meist<'n  L'e«  iirnete  Wr- 
lalii-en.  Man  wiirile  al-"  liei  .Ii  —  r  ryniJ.ilnu- 
lVd.rend«'  Kinriehtuniren  ii.iti;:  haimi:  Üei  Wainl- 
stärk<'n  Ins  zu  10  nun  ir;ri*n<l  einen  ' M'.  n  (Ku|iid- 
olen.  l'lainnMtteii  oder  Ti«'y«d"t«  n  1  zuni  Selunclzeu 
U'id  .  iiii  n  T.  iiii.eref.  ri  zn'ii  i-'i-i^rlM-n  d.->  M.'t/ill^ : 
liei  Wand.-tiirkeu  zui.M'iien  If  und  so  nun  «  im-n 
Kn|»olofen   zum   Schmelzen   und  einen  Klein- 

k<iti\ erf  .T  ziitu  rri-!i.'ii,  und  fiir  s.diwer.'i-e 
(iiilistiiekc  «  inen  .Martinoten  zum  Sehnitdz«-n  iin*l 
Frischen.  Wenn  nun.  wie  ich  Ihnen  nachweist»» 
will,  der  Mai  lin.'l  'II  nn.  li  Verl.  ilUaff  ist  zum 
Schuiclzen  der  «Inniiwaniliitsien  (iul>stu«;ke,  di«* 
noch  finer  T«'iniM  rnni:  zur  Erreichung  ihrer 
deünitiven  Zie-runmen^eizuntr  bedürfen;  wenn 
ni'in  t'  rii''r  le-i  \  erw er.iiniiir  des  Martinot'ens  ' 
Ztini  Seiinielzi'tl   \  tm  T'  tM|.t  I'L' II  h  die  elieiv  («renz«' 

der  WandsLIrken  crlu Mi.  !i  tsaeh  oben  verselii«  lien 
k;inn.  s..  dal',  si.-  >i.di  dir. 'kl  mit  d.  n  \\  and- 
siilrk«'n  iu  ruiiren.  die  olim;  weiteres  als  Mahl^nili 
aus  dem  MartinolVn  gejrosscn  werden  k«"innen. 
s.i  dni'l'te  I  V  W..I1I  klar  s.  in.  .1  i['i  .'in.'  u.^.  nl- 
liehe  V«>reiul'aehnng  in  d«-n  Schnn  l/aula<.'en  /u 
erreiithen  mdn  wird,  wotiel  vor  allem  der  KnpoU 

*  Rott:  >T>M>  FortHrhritic  in  der  Fluflclarndar- 

Miidluni,'  für  (Irii  i.i-  Ii.  1.  iL.  fri.  l.-  ,  „J«brbneh  für  ia» 
KiHi-nbiiiten« e.-.en'"  2.  Itand  S.  ilisti. 
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ot»Mi  als  Liinsclimelzofen  und  dt-r  Klciiikouvorler 
sustoUenf  was  insbesondere  fiir  solclie  Stahl- 
jri''IVreien  von  Bcdcutuoiu^  int.  dii  nii  lit  in  dor 
Lage  siud,  über  derartig  grundverschiedene  An- 
lagen XU  verfOgvn,  nnd  die  irolzdem  llire  Pro- 
duktion nirltt  auf  St,'ihL'uri>tücko  von  einer 
bestimmten  Wandstärke  beäcliraaken  können. 

Damit  Itomtne  ick  zum  «weiten  Teil  meines  Vor» 
trags.  der  Schmelzung  von  schmiedhareni 
<Tuß  im  Flammofen.  Die  Darstellung  von 
schmiedbarem  Guß  int  bekanntilcli  einer  der  ältesten 
Zweige  des  EisenhUttenwesens;*  trotz  ibrss  Altern 
ist  sie  aber  noch  heute  fiir  die  Wissenschaft 
«iner  der  dunkelsten  Punkte  des  Gieüereifaches. 
'weil  die  meisten  Tempergußfabrikanten  ihre 
Fabrikation  mit  dem  Srhlf-ii-r  cine-^  ru  hcinmisses 
umhüllen  zu  müssen  glauben,  mehr  zum  Sciiadeo 
als  zum  Nutzen  ibrer  Induatrie.  Erst  in  den  letzten 


Abbilduag  2.   Amerikanueber  äcbroeUofen  für  scbiiiicdborcn  (iuü, 


Jahrzchnfi'M  ist  diesn-  Si-lilrii-r  etwas  irdilftct 
worden,  vornehmlich  durch  die  grundlegenden 
Arbeiten  von  Royston  und  Forquignon, 
nachher  durch  die  intensiven  Untersuchuntren  von 
Ledebur  und  dem  Amerikaaer  Dr.  Moldeuke, 
<lenen  neuerdings  WQst  und  Osann  sowie  in 
Amerika  Whceler  Wilrdlg  zur  Seite  stehen.  Nach 
<ii( -i.  n  I  nti  Tsuchungen  steht  wohl  t  iKlLriiltig  fest, 
■dalj  das  tiutieisea  für  den  Tempcrgub  folgende 
Zusammensetzung  liaben  toll: 


KnhliTl-toff 

^ilixiurn  , 
Mai)i!:«n  , 
fhosplior 
fiehwefel . 


unter  3  o'o 

0,4  — »/o, 


nach  Wüst  bi»  zu  1,2  «  o 


maximal  0,4  i« 
,  niebt  ilb*r  0,2  ^  mSgliciutuntO,!  . 
»      I.  0,1  .       ,  «0,0», 

HSbera  Gebalte  an  Fboqibor  und  Sebwefel 

beeinträchtigen  die  (^iiaÜtrit  tlos  Enderzeugnisses, 
während  die  Uei>erschreituag  der  angegebenen 
Frenzen  von  KoblenstofT  und  Maogan  nur  ver- 

zogerml  auf  den  Ti  iiiik  i  |irozeli  einwirkt  uuf! 
■«lie    Teiiijierkostcn    durd»    Mehrverbrauch  an 


TenijiererÄ  und  Brennmaterial,  bisweilen  auch 
durch  eine  vermehrte  Zahl  von  Fehlgüssen, 
erhöht.  Speziell  von  d  r  Höhe  des  Kohlenstoff- 
gehaltä  hangt  die  Dauer  des»  Frischeos  ab;  ick 
werde  naehber  noch  nsher  darauf  zurfldEkommen. 

Es  ist  nun  wohl  nach  meinen  blsheritren 
Ausfübrungeu  ohne  weiteres  klar,  daß  die  Schmel- 
zung eines  Roheisens  von  d«>  angegebenen  Zu- 
sammensetzung im  Kupolofen  ein  Ding  der 
UomügUcbkeit  ist.  Schon  die  Beschaffung  eines 
schwefelfreien  Rohmaterials  macht  bei  den  ge- 
ringen iTehalten  an  Kohlenstoff.  Silizium  und 
Mangan  Schwierigkeiten.  Der  ^'cfordertem  Zu- 
sammensetzung entspricht  am  meisten  schwe- 
disches Ilolzkohlenrobeisen,  das  denn  auch 
in  den  meisten  Tempergieberrien  nicht  nur 
Deutschlands,  sondern  ganz  Europas  als  Roh- 
material eine  große  KoUe  spielt.  In  dar  Tab^e  I 
bnbcn  Sie  eine  Zusammenstellung 
von  Analysen  schwedischer  üolz- 
icohlenroheison,  die  ich  der  Lie- 
benswürdigkeit der  Firma  L.  l'os- 
selü  &  Co.  verdanke,  sowie  einiger 
anderer  Harken,  tie  in  europti- 
»chen  Temperirierin  clen  frebrÄuch- 
lich  sind.  Im  vcrtlossenen  .lahre 
betrug  die  Einfahr  von  schwe- 
dischem Uolzkohlenroheisen  nach 
DiMitv-eliljind  etwn  •r400  t:  im 
gleiciieu  Zeilraum  wurden  auch 
etwa  14  500  t  englischen  Tem- 
perroheisens nach  Deutschland 
eingefulu't,  obwohl  das  englische 
Eisen,  von  einigen  Varken  ab- 
gesehen, sehr  hiilun  Sihuefflgehalt 
aufweist  und  mindestens  gleich- 
wertiges deutsebes  Roheisen  von 
der  K  II  i'fi  rhütte  Duisburg*  in  Ilaniirl  iri  - 
bracht  wird.  Alle  diese  Roheisensorteu  haben  nun 
aber  doch  fOr  die  Herstellung  von  icbmiedbareni 
CtuÜ  einen  viel  zu  hohen  Kohlenstoifgelialt,  der  im 
allgemeinen  um  so  höher  ist,  je  reiner  das  Elsen 
sonst  ist.  Der  Kohlenstoffgehalt  muß  also  durch 
Gattieren  mit  Stahlschrott  vertiagert  werden:  tut 
man  das  aber  im  Kupolofen,  so  wachst  der  Koks- 
verbrauch und  mit  ihm  die  Aufnahme  von  Schwefel 
in  das  Roheisen  rasch.  Es  wtre  also  beim  Kupol- 
ofenschmclzen  unsinnig,  ti  urns  schwcfrlfV' it  s 
Uolzkohlenroheisen  einzusetzen,  da  man  im  End- 
erzengnis  obaebln  den  Sebwofelgchalt  mit  in 
Kauf  ii-hiTun  muß:  man  setzt  liier  am  besten 
ein  nicht  so  hoch  gekohltes  Roheisea  mit  hüheren 
Gehalten  an  Silizium  uml  vor  alleni  aa  Haas^ 
ein,  welche  Bestandteile  im  Verlauf  des  Prosenm 
verbrennen,  der  .\ufnahmc  von  Schwefel  aber 
Immerhin  einigermaßen  entgegenarbeiten.  Der 
Srliwefelgehait  soll  sich  im  KupolofengaO  nacb 
Wüst  zwischen  0,18  und  0,25  *>/o  bewegen  und 


*  l>ieM  AoBicbt  szscfaeint  ud«  nioht  einwandfrei ; 
vsrj^  Beck:  ,aesob. d.  Eiaens«  in. Bd.  8.  SS8.  D. Bei. 
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Tabette  I.  Tempetf  uBrolieUeii. 


BwMlotasag  Aar 


I  Orm-  ;  0»b. 
'  phll  O 


Na 


3,10 

— 
0,23 

0,32 

0,04 

0,03 

1,25 

2,89 

0,95 

0,25 

0,04 

0,05 

Ü  (mit  Kri>n<'i  weiß 

3,70 

H,70 

0,31 

0,43 

0,0ß7 

0,03 

O  (mit  Krone>  grau 

3.8G 

1.30 

0, !  3 

o,o»;h 

0,01 

(  '  l)  weiß  .  ,  .  ,  . 

4,07 

4,07 

O.IS 

0,J(» 

0,1  >42 

0.015 

C  D  gTM  

4,03 

3,31 
3,7» 

0,72 

1,38 

0,28 
0,18-0,27 

0,042 
OJW 

0,018 

8L  i^rMi  

4,37 

0,58 

0,94 

0,005—0,02 

3  50 

Spur 

3,.'i0 

0,ß5 

Spur 

0,04 

0,10 

DTN  jrrao  .... 

3,20 

2,10 

1,10 

1.25 

.Spur 

0,04 

0,07 

DiHtin^t»"  wi'iß  .  . 

0,5  -O.S 

0,ls  —  i  >,■_'.', 

0.045 

0,3 

Dixtin^tdii  >;rau  .  . 

1.25— l,7.'i 

0,IH— U,J5 

0,045 

0,13—0,18 

\.  I'   

3,54 

•2,H0 

0,74 

1.58 

bis  0,12 

O.04 

0,00 

P  (mit  Krone)  weib 

3,00 

3,<;o 

0.3'-' 

0,43 

0,053 

0.02 

LB  18  grau   ,  .  . 

4,35 

4,08 

0,-27 

1.24 

0,10 

0.04 

0,015 

i  weiB  .... 

3,03 

3,03 

0,2« 

0,16 
Spar 
0,70 

0,02 

0,10 

MO 

0,08 
0,07 

0,02 

Jnra-Eiami  .... 

8,7« 

0,1t 

0,02 

■«■rrimagvH 


ilolzkoblen- 
BolMiMn 


Comborland 


•  CumliorUnd 
LongwT  ( Fruikr.V 
i  UarMzeil  I 


Kalt  er- 
blMm 


Nach  AngalH'B 
loa  L.I*oiweiii' 


manchaial  bis  auf  0,30**/»  uteigtn:  ich  liabe 
sogar  In  manchen  Ofissiin  noch  viel  hnhere  Oe> 

halto,  Iiis  0.38  7o  Srhwrt'.  l.  f".-.tir<  sti-IIt  :  rs  i-.t 
al&o  woU  klar,  daß  das  Kupoluteamaterial  zwar 
tat  gewShnltche  UaMseiilsb'rlltatioii,  nicht  aber 
aach  fUr  <jiinlitnt!;guO  genOgon  kaiui. 

Dlfsc  Tntsache  ist  nun  auch  von  den  Tcmiicr- 
guUfabrikaatt-n  allgeuiviu  anerkaiint ;  abiT  während 
man  in  Amerika  statt  des  Kupoloff  iih  dt  ti  Flamni- 
offMi  zum  Schnif'lzfn  ppnomni»>n  hat.  sind  diu 
deutüclien  TenipiTgieiicr  durchweg  mit  wenigen 
Ausnahmen  zum  TiegelofeoBchmehEen  Qber- 
f."i-'an{rf'n,  welches,  ol»wohl  «•••■Jrntlicli  triirer 
als  der  Flammot'enbetrieb,  docli  nicht  »u  gute 
Resultate  liefert  wie  dieser.  Beim  Tiee:elschmelzen 
.Indert  sicli  dii'  Zn^irnminsctzung  dos  KinsrtfZ's 
Our  wenig;  nur  der  Sili/iumgehaU  wird  durcli 
Bednktlon  ans  den  Ticgclwandungen  erhSht.  Den 
Kohlenstoffp'halt  kann  man  durch  Staliliichrott 
ernipdripen;  doch  darf  mau  hierin  nach  Wüst* 
nicht  weiter  gehen  al.s  Iiis  zu  einem  Zusatz  von 
SO*/«,  Wi>il  sonst  der  (tuU  .h-iclit  Htumpf  und 
I'orös  wini.  >  in  Umstand,  der  sich  um  so  mehr 
bemerkbar  macht,  je  weniger  bciü  der  Tiegel 
g«ht*.  Man  ist  also  Immerhin  an  «ine  gewisse 
«ntt-re  Grenze  des  Kobl<  nstnff^'(>halts  (rebunden, 
die  nicht  durch  die  Kück.sicbt  auf  die  Düno- 
Mssigkeit  der  Sehmetze  geboten  ist. 

(Janz  ander»  liegen  mm  die  \  erhflltnisse  bei 
der  Schmelzung  im  Flammofen,  bei  dem  man 
«lue  welt?res  in  der  Lage  ist,  die  gewOnschte 
Zusamneosetzung  des  .\bHtichs  zu  erzielen,  ohne 
darum  in  der  Walil  dt-.s  Einsatzes  zu  selir  be- 
schrankt zu  sein.  Manu'an  und  >ilizium  ver- 
brennen gleich  zu  Anfang  des  Chargenverlaufs 
sna  gröfiten  Teil;  im  Eiosatsrobeisen  kflnaen 

*  WüHt:  Hobeigr-u  fOr  den  TenpefproisB« ; 
>8takl  nud  £i»en*-  1904  Nr.  ö  S.  806. 


altio  ohne  Schaden  die  llaximalgreozeu  fUr  die 
Gehalte  an  diesen  Ne(»enl>estandteilen  fiberschritten 

werden;  ji^  liöher  der  Mangangelialt  im  I-'insatz 
ist,  desto  geringer  \»i  die  Uefahr,  Schwefel  im 
Eaderzeugni«  zu  haben,  und  ein  Slllztamgehalt 
bit  zu  1,5  ^/o  i«t  zur  Erzielung  etaer  hohen 
Temperatur,  die  einen  sehnellcn  t  bargenverlauf 
gewilhrleistet  und  auch  für  das  \'ergieUen  der 
Charge  von  Hedeutuu«:  ist,  erwiinsclit;  es  emp- 
fiehlt sich.  <t '  M  Siliziumfrclialt  im  Kinsatz  um 
80  höber  zu  Italien,  je  leichler  und  dünnwandiger 
die  zu  vergiefienden  Stttcke  sind.  Auch  den 
KolileTistotTL'clialt  kann  man  durch  SchrottZUsatz 
auf  die  gewünschte  Höhe  bringen. 

Die  in  Amerika  gebranehliehen  Flammofen 
/Ulli  Si  liiiii'lz'  ii  \  <ni  Temiiert:!!!')  zi  ichnen  sicli, 
wie  Sie  aus  Abbildung  2*  ersehen,  im  Uegcn- 
satz  zu  den  sonst  üblichen  kurz  gedrungenen 
(lefen  durch  ihre  langyeslreckte  Form  aus.  Uas 
Chargieren  des  Ofens  erfol^'t  durcit  eine  I>et1- 
niinfr  im  Gewölbe,  welche  nachher  durch  auf- 
tresetzte  Bogen  Tersehlossen  wird.  Wie  in  der 
Zeichnung  an^'edeutef  ist,  wird  der  <lfen  mit 
Unterwind  betrieben;  aucli  wird  auf  maucheu 
Werken  durch  DOsen  Im  OewMbe  noch  sekuu> 
daro  Luft  einsreblasen.  T'.ndnreh  wird  der  <  'fi>n- 
gang  forciert,  und  die  Dauer  einer  Charge  beläuft 
sich  auf  durclisehnittlich  vier  Stunden.  Sie  sehen, 
damit  wird  ein<  in  Hediirfnis  al»geliolfen,  das  sonst 
zur  Anwendung  des  Uarlinofens  geführt  hat,  dem 
Bedfirfnis,  ans  einem  Ofen  tSglieh  mehrere  Chargen 
schmelzen  zu  können.  In  •  iiu  r  andern  Richtung 
allerdinirs  bleibt  er  ducli  liinter  dem  Martinofen 
zurück,  und  das  ist  der  Hauptgrund,  weshalb  sich 


Dil'  Zt'ichnuri);  itit  entnointiien  einem  Bericht 
Ton  Akerlind  vor  der  SkandinnTittchnn  Tvebniachon 
OeBoU^rhaft.  v.  rr.tleDtlirht  in  ,Tha  Femdrf  Trade 
Journal"  1906  Vol.  8  .Nr.  55. 
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sulclio  Di'tt  n  tili*  c-iiraiiaisciic  \  <-i-li.'iUuisse  nirlit 
elenen.  untl  WAhrHcheitiltcb  nuch.  wosimlb  in 

\rii. fik.i  «liT  M  ii-riii.it'  ii  ili  n  ir'  \vöiiiili<'li "ii  F1;i'iimi- 
(»li  ii  iiM'lir  iiiiil  iitt  lir  Vünlräiijrt :  l»as  ist  ilii-  Uo- 
schrSnkun;;.  welche  derVorrintrerunpr  d«»a  Krtlilon- 
>inlVir'  Iiali  1^  (lufi'li  •  iiif  iiiitrri'  ilfi  n/''  nul'  rlrirt 
wil'il.  uutoi-linlb  «li-r  der  pfvvöimitcliu  Klitiinuoivn 


t7.  Jabrir.  Kr.  2. 

nicht  mehr  hiiit  ;:<'iiii;;  (fcht,  um  ila.s  Mati-rial 
KU  )Wiliinelz(>n.    Dadurch  kann  man  einmal  keinen 

<ti!ilL'iiU  -rlM[ii-Izi-n.  wiir.iiif  un><'fc  \^^•r•k•• 
maiicliiiial  ait^'cwit'Sfii  ■^.inA,  und  tcrncr  wird  da- 
durch überhaupt  die  Minimalifrenze  im  Kohlen- 
stotVir'li.'ilt  liiilii-r  ^rcrückt,  als  •••^  l>i  im  Marlln- 
ulVn  notwendig;  ist.  (.Scbluü  foljrt.l 


Deridkt  Mer  in-  und  amtiSHdUcke  tkitenU. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(F^  die  viiier  dTca«r  Rvbrilt  cncbelAciiden  ArMlicl  übernimmt  die  ll«d«lKifofi  keine  Vcrtotvomiiit^ 

Neues  Verlahren  zum  Walzen  von  Rundeisen. 


7.11  «iciii  inl('rf»aii»<'ii  Aulsiil/p  dos  lirn. 
W.  Tuf.-l  in  \r.  S.  l-M'l  .I..lir-.  V>rr,  iil.,.r  •!..> 
iliin  piileriliiTlo  \  orluhrüii  y.iuii  N\  iil/.oti  von  üiumI- 
oisen  und  zu  dem  SCuHchriftctiwocliHei  dor  !lfl. 

Barl  holuH'  iiti.l  T;.!'.'!  in  \  iM'.".  S.  11 17 

ni<i('litc' i(  Ii  iKMiii.Tk«-!),  >iall  wir  im  N  iMi  n  k  i  r>  Ii  or 
ßiKenwerk  vom  «liihre  IMS7  sin  Rundeisen  v«»n  H 

lii>   Ii)  IIIIII  l):ikr  in  iMiirr   \it   \'>ll  l '  !i  h' r  i  >.  1 1  j  ■  ■  lil  ^  t 

mit  aii^ulriolieiuMi  X'ertikalw al/.oii  fi'rti^waUton. 
DieseH  GerU*<t  ktmstruiorte  ich  n«<'h  der  Idoo 
'\f<  'lan)alt|;oii  hi  'tors  Krli:ir<li:  ilic  Aif'cii 
damit  f(ing  Von  AiilatiK  an  iiuslaiid>los  uikd  or^ali 
t^nanorCM  Rnndei«en  als  »Ii««  p-owoliniirrlio  Ver- 
fuhren. E«  wunli'  Miil  di«r  l  >  1 1 .  II  -iidon  KcillKtndie 
juhrolang  auf  dioM»  V\'pi>(>  i|as  h'iuiii''i'«<Mi  frcw  alzl, 
bis  die  Straüe  /.ur  Dralilst  rat<o  um.m'li.tut  wupU». 

Die  vertikuieii  Waizi-n  n.lcr  Hollen  waren 
mit  ihren  Ai-bson  in  liurizonluluiu  Sinne  und  auf 


ilii  ri  Acheeu  in  vertikait'tn  .Siiiin»  vorstollhar, 
■  Ik'  Ai  Ii-i>ii  \%anMi  ■liii-  li  K i';r<'l la^ liT  uiiil  i!it> 
Aull i('t>>u oilt*  iliu'i'li  luoiiii'a  \oii  dott  Kiimiii- 
witlüen  uuM  nnfretrioben.  Die  auf  diese  Art  fS6- 
liri'tc  /u-.in:;>\\  i'i^i''  t:''iiV''11'>  l'nifam:,>tfc«chwin- 
•  liuktMl  dor  bi'hlfii  \\  al/t)ii|iiuiru  («rgab  keine 
l'ebelKtHndo;  idi  ließ  die  Vertikniwnlxen  elior 

rt\\;i-  .'!i'li«»n  .iN  s.  liir!  .«■II.  /w  iM-licii  lii.ri/'irital- 
uiid  \i'rlik4il\val/.oii  wurde  eine  l'ührung  oiu- 
f^eJegt.  Irl>  üliertntjr  dicst»s  Wal7.verfahren  nicht 
auf  an»lcri'  >ii.,rM.ri.  ut'il  •iiTi'ii  kloiiioru  Wal/on- 
dundniti'ssor  /.u  viel  i'uinartioit  erl'orderl  hätten. 
If'h  f;htul»o  aber,  dall  »ivh  nueli  beim  Walzen 
di»  ki'rt»r  iviiiidci^oti  iin^'  i  rii  l'ono  Vertikalwal/xii 
hinter  doiii  liorixoiiialon  Fort i{{wu]zen|iaar  wohl 
verwenden  lassen. 

Billiao,  Dezember  liKKi.  Dunn. 


Bericht  über  in*  und 

Patentanmeldungen, 

weiche  von  dem  angegebenen  Tage  «n  wihrend 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fürjedermann 

im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausließen. 

2'J.  No\(  !iilM»r  l'jOti.  hl.  iHn,  J '.»2i:..  It.  f.-^ti-iin): 
Von  s;ul!cii><-riu'n  SchlaekenkOlu-ln  an  dt  r  IU<  i  |i;>|tinne 
von  8c>d»rkcni'ürdcr«Mfl;«n.  Jttukvrather  (i cwerkttcbaft, 
Jankcrath,  Kboinland. 

KL  S4e,  Q  231 641.  OaxerseuKt^r  fOr  feinkSmitrit 
RrpHnntnfff.  bei  M-olohom  der  Brennstoff  auf  einem  mit 
ciinT  Stiinkiiiiti'  VI' r-ii'licnfii  Ti ciijn'iiii'^ii'  ver^fAitt wird. 
1 1  .i-iiti>ii>ti' II- 1  jilirik  I>i'ut/,  Ki'lii-I  irut/. 

:i.  l»<  /..'tiil.-r  r.'in,.  Kl.  7  Ii.  l'i.'iji'.  Vrrlnhr.  ii 
zur  iiiTstrlliiii j  Noll  l''  iicrli<i<  ii''i  ri  mii-i-  K os.-lruli : i,  it 
mit  rtcilwaii'li.,'!-!!  l;i|.|M  n  iml  /\ liii<lri!»rli>-ii  'ritlrrii 
aus  ^wellten  llphrvn  odiT  ['iutttn;  '/,»».  ?..  i'nt. 
|iS4li07.  Erneat  OenriDg,  ilarro^Atc,  u.  William  Huiii- 
fortb,  Upper  Armicy,  Or«f«ch.  Verk,  EurK;  Vertr.: 
C.  Pohlfrt.  O.  I^oubiiT.  Kr.  lfarmn<«M  n.  A.  Büttner, 
Pnt  - \n\vi.!t«>,  Hi  rliri  S\V.  i.l. 

Kl.  I"*!!,   N  l!.  ~i  i)irkiiiif;((Vorrithi(iiij;  für 

Sriiarlitr.t.  u.  y.n-.  ,.  rm.  164582.  Adalbert  Nath, 
l)ri'H«li'n-A..  LiiulciiiiM'-tr.  ; 

Kl.  490,  P  17  "0';.  IlnKkliift!;f;:onhult.  r  für  Niot- 
jiwo<^k>'.  Hi'nry  Siimiii  l  l'ott.-r.  BriMnIey,  u.  Tho  (_\>n- 
Noliihiti'il  riii'ijiii.itii'  Tool  i  Mtiii)..  l.til.,  WostrninHtcr, 
Ent^l.;  Vertr.:  Henry  }L  ÖcbndUt,  Pat.>Anw.,  Uerlia 
.SW.  «I. 


ausländische  Patente. 

Kl.  49  r,  D  16  64.'>.  fVhweiflbrpnner  mit  au»- 
wi'chHolliarem  M nndtttfick.  DrA^^orwerk,  llcinr.  &  Keroh. 
Uriii^i  r,  lifllicck,  n.  Krnxt  Wiß.  Oru-Nhi>iin  n.  M. 

Kl.  4'.>f,  II  ;i7  2.'.".  Vorrii  lUiiiiir  -"iia  lliiltni  ili-* 
(»liiTL'«  s"-i!ki'«    in   i!i  r    iii  liti:;i  M  Arln'i!»-!- lluii;r  /\\m 

l'nti'l-;,».  t||.r      lirl     Villi     llllllil     II  11-/11  füll  D' ülli'Il  l'rill- 

uii  I    .■^<  Imii.  Icjii  lM'iti'ii.     1 1 ■  I 'iijum    lliirtnixnn,  L-^«'« 

tt.  (I.   Ulllir-Kutt.'llr-l  l.rl.!      \»>  !   !     !1|l.--tr.  '.M. 

Kl.  Hill),  1>  14  34«;.  Vi-rlabrua  zur  Herateilunip 
cinoD  mit  KohlonHauro  reafrierendca  Enceug^uiwei  au« 
flOMitfor  .Schlacke  oder  dergl.  The  Ueneral  ('ement 
<:o.  ».til..  London;  Vertr.:  R.  Deisler  Dr.  O,  IWHncr 

unü  .M  S  iL  r.  I"nt.-Ainsiill  ■.  Itt  rlin  SW.  Ol. 

1.  l»./.  Mil..r  IVOi..  K;.  Ib.  /.  rr.niiri.anJ 
l'ilr     in:iL'nr*i^.-lii.     S  n,;     -w^-':  liluTi'in.'inii'-r- 

lii  u''  iiil'  ii  l'"l>  ii,  /w  i-i  fiiMi  w '■N  li.-ii  iiii-  IS;mil  hiiiduri  li- 
tiilirt  w  iril.  Aii:;ii-!  /«illcr,  lioiiii  ii.  I\b.,  Kötiitfwtr.  fVi. 
Kl.  '.il  Ii,  It  4.i.'i.'i:>.  Verfabroa  sur  <<lt'ktris(  li--n 
.S>'liw4-ilkiiii^  von  KcstiidHchiiMiien,  RobreO  uiul  abiilii  iii  n 
Wcrkütaekon  nutteln  ia  ihnen  erzeoictcr  Induktions- 
HtrflMic.    Rmil  Rior,  London;  Vertr.:  Adolf  Hoffmann. 

Ki'lll.    -M.lKlitilH-tcitlWl'j;  .'»Ii. 

II«,  \|  J-^TOI.  Vi  rlxhi-L'ii  /.ur  IlcTfitelluiifj 
.'IM.-.  M...l.  ll|,iiK,.r-:  /.us.  /..  Ajiin  M  S&478.  Robert 
.\|üli.  r,  l'n  r!in.  \\  rtldciiinrntr.  .'tti. 

Kl.  4*<li.  H  :i»;M42.  VorriclitunK  lur  ll.  rhi.lluiic 
nii'tnllix-lK  r  I  >'tii'r/.tt£e  auf  BIct-licn  und  dcri;!..  liL-i 
«i'l.  .'i.'r  <Ih'  Iii. diu  swiaehon  l''übrun;;i-ii  durch  diiH 
Metalllmd  u«eh  den  am  Auatriltoeade  lieKenden  WhUou^ 
paaren  geleitet  worden.  John  William  Uagbes,  London, 
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B.  (icorffp  l'nlnuT,  I,lurn-llv,  ;  V»Ttr.  :  I"..  I'at  ik  v 

II.  E.  Woir,    ruL-Aiiuiillf.    K.  rliii  s.  >■_'.    i'.ir  -['wm 

AnnifMiiii^  \nt  bei  der  rriirmi:;  ^ri'nnili  ilvm  riiicms- 

30.  tl.  m  ,     ,  .  . 
Tortrni:«!  vinii  ilif  I  ri^nini  iinf  <iriiii  l  der 

U.  I  J.  t»ii 

Aniiii'hlii;!;;  in  Ijiijljinil  vntn       I.H'i  Hni  ik:in:i<. 

IM.  |»r/,.iiil.<'r  Ki.  In.   S  JH.-.'U.  Aio.Mnit 

zum  Aiirci<'lnTii  ariiiiT  Kr/";  /ti-al/  /uni  l'.it-nt 
17-4  l>7.i.    LtMipolil  Miirir-tcinr'ii't  i.  \V . 

Kl.  10a,  1)  42  19a.  ätebciidcr  Kokvofen  mit  (i«>. 
winnant;  der  Kobenproduktc  und  B<*li0Liuiiit;  der  WüihIo 
durch  Buna»abr«iin»r.  Kobcrt  Barion,  buiNlMir^f^Waii' 
lii'im»»rort. 

Kl.  |0a,  M  T  j;t.  Vi  i-t(Jnrn  iiii'i  rinrh  liiini:.' 
zum  Aljlr>«i  li>:Mi  von  K<>k«  iithl  lUi'li  r'-n  :.'|iilii  rhl.-ii 
Kdic  k  iiT'  ii  «»l'T  [MiK criiTi  [1  Sti>!Vi u  ilm  rli  i  iiitn  ;ii  ii  -ii 
in     \V;i-is<T    ulltiT     üriilltzillli:    illil-'  Iii"!  Id  ir'  f  lii>:<fb- 

biliiilt«-r.    AllxTf  Miuui.  Niiiiinli'ii;:  n.  il.  ^. 

k(.  lUa,  V  :il  048.  Ki«i'ubulmi«-bioiK'  tiitt  ntix- 
wccbMelbart^r  IjaufacbUne.  Auart  IL  Frv,  Killariipy, 
Sfanitoba,  Kanada;  Vcrtr.:  A.  Iiidl  und  A.  Vo«;!, 
Patont«An«alte,  Borlin  W  «. 

Kl.  'J4t.  .1  <t:;:i.i.  Itotttülali.  Joai'hhn  .liiulra, 
O^iiaLciii  k.  I.iilixtr. 

Kl.         K  -il '.»::!.   (i.  tniir  i;i<H-kc..rMi. 
Ji  'Xlili  Hi«l>iii>.irii  II.  (i.  t.f;,'!«  Kii.lir.  r,  StioiiK  Iii,  Kii;;!. ; 
Vt-rtr. :  H.  N- nl.art,  i'ul.- A luv  n It.  Iterlh»  ÖW.  lU. 

Kl.  4'Jl*,  -V-b  24  i-Vi.  .'iti?i>nh»iiniaai>liinp.  An!;iiiit 
Hcharw lichter,  PaittoratAlr.  12a,  und  I'*«rald  Srbar* 
vrSchter,  Itrwh  Ca,  Koniitcbeid. 

Kl.  4»tl.  S  2S  05«.  VumchfanL'  mir  IforsitHIwii!»  roii 
Ffil-til'iiitti'rn  mit  mis  Jctii  Sih'i  llni<  |i  lirr-i  n^„->i|  ■  !■  I,  I  ■■ii 

S.-hnr  Ii  II  eil.       Ilrilirii-ll    S.il.ll  l.'-l  |..' I  J-  -  (  i  nllln. 

KI.  I"'h,  .s  '.«I  I I.  \  III iv'  Miiiii^'  ziiiii  v.'ii 
iti  liv!«rlii  itiiiii:  Ii.  liii'llii  iirii  K4'iiiMi.  Si.i  ii  » 11  ii.-riii(? 
da  Jiainina^u  Anntiluirt'  )Miur  \>i  Fnbrii  iiinMi  ilc 
«'haiiioH  8au(i  souduru  (Soi  ii  ti'  \ ibinytiiar),  ISriMi^vi; 
Vifrtr. :  C.  Kebk-rt,  <1.  I.Kulii  r.  I >.  Ilarinüen  irad 
A.  Bntta«;r.  l'atoD^Anuältc,  Ücrliii  .'^W.  «l. 

Kl.  SOb,  ii  21  Wa.    Vcrriifaron  zur  llori^telliini; 

^>iti  /.•iii'-lit  :ii|H  ll;i?i>iciT  1 1 In-I r]i-i  Iii  I  kl'  iIhti  Ii 
Zi  rii  ili'n  (l.  r  Si  hlnrki'  mit.  r  Ziisiu/  vni  Külk.  II  ru- 
hüril  <iriui.  K iii!/\\  i<-i  k  l>.  Sr^tim. 

I>.'/i'mlnr  r.KMi.    M.  Tji,  K  'Jl  I'il  ;.  r- 

«  liritlwalzucrk  zum  \iis-.ti<  i  k.-ii  Vim  h..liii  ii  M  -i)!]]. 
hiiii  ki'n  iiml  Huhn  II  mit  in  fiiu m  h-n  innl  hiT 
b(  wi':_»|.'il  l\.i!ii»ii'n  ;;i  l.i:,'i'rl>  11  W  :il/.'iii,'rit|.|..  ii.  II.  iiirirb 
Kviitbard,  l<aiid«rtr,  OvutU  Wnk'.-»,  Ku^t. ;  Vcrtr.: 
X.  Svhmvtt,  l'at('nt-.\nwaU,  Aachen. 

KI.  71",  I*  IC.'tl.t.  ^^.r^i.  litiii)^  /■Ulli  Wellen  v«t« 
Kohreti  mit  iiK'üriTfii  i;!.  n  li/.  itii.'  Jirhvlt' ii  l.  ii  Uullon- 
k'>|.li.|i.     .Mi-vaniitT    l'oi;;iliy.  |tii<li» |i''-r,    iiinl   II  liirirh 

Lahmaua,  Koiiuttau;  V  tirtr. :  C.  ^  l  liiert,  U.  Luiuer, 
¥t.  HarmacD,  A.  Rfittnor,  I'at-A»w8)t«,  Kcrltn  8\V.«1. 

GcbrauchvrTiu.stereintraRuni»i.'n. 

M.  K.-zemtiiT  l'.Mi«;.  Kl.  I«<<-,  Nr.  lVi  !  Im;. 
Virmt-crul'e  mit  für  fia«  fifln-ri.  i;iii«i  i/cti  (u-zw. 
AM«;ii-h<'U  dca  Blocken  Kaum  laNMenileo  Wauden, 
^urkiüebe  MaiM:limcnl)an'.\na(aU  Ludwig  Stufkenkulx 
A.-Ö.,  Wetter  a.  d.  ttubr. 

Kl.  24 f,  Nr.  S'J3514.   (lliodorroMtütitb«  mit  dureb> 

laufi-nilcr  Verziiliiiuii;;  iiml  -ciiiii.Tlrn.  ilir  l,iiU-'|i;iltiMl 
l'ilil<Mnleii  .\nNiitzpn.  tii'lirüili'r  Ititz  \  Si  Ii« ci/iT. 
Jl«''iliilieiifrtltrik  u.  Ki.»etii,'ii'licr<  i,   Scliw.ili.  (Hnutul. 

Kl.  --Uf,  Nr.  ■J'.»:J7oo.  l£■l-t^t:ll>  mit  -ritli.  li  n  liriii,-- 
irt-'U'Uten,  iiiit'T  »ich  |inriill>'l<-n  I:i|i|hmi,  Jepi-  ii  Mitid- 
ri|  eine  ffebrocbone  (/.lekzaitk-)  Linie  zei||;t.  K«»liK*r 
i-i^enwerk  und  KhoinlHcbe  Apparate  •  Kau  •Ah«talt 
<•  tu.  h.  II.,  Brau  b.  KmIu. 

Ki.  :i|r,  Nr.  293tfS0.  Ti«>t;cl«chDi[»lzof(>n  mit 
_|-förmijfcm  AVindrinjr.    Üifwe  iV  Solve,  Alti'tia  i.  \V. 

Kl.  4'.M>,  Nr.  2'.*.t  7-21.  .•^ttu  kH.  li.  re  mit  am  llauil- 
l"'l"  l  Hit/emi.  r  ]  ii  iipkkii|>|ie.  WiltaMin  Nippi^l, 
licrcbam  b.  ilahlca  a.  J.  Lenne. 


Deutsche  Reichspetente. 

Kl.  4!ir,    Nr.  Klar,:»,   V         1".  Ai.-ust  l''"(. 

< '  ji  r  1    V  i  1 1  i  ff  Ii  II  r  f    in     !■' r  i  e<i  e  it  h  ii  ü  1 1  e  , 
Sil,i,tn  il^i/rsrnl-patir  zum  Strecken  von  Hund-  A»r»r. 

h'"..i,  1" 

I>iis  nl>.>r!;e!«enk  u  iti'  l  •ifiA  rntL'r^eiißnk bib).-n 
eine  tricbtcrfiiruii:;«*  n»hlfiirni  v»n  ovaler  bozw.  «'Ili|i* 
rlseher  lieiitalt,  die  am  Kntlc  »U'b  Triebtern  Eylindrineh 
Olli  r  |i:isiiiatiHeb  terllluft.  l»a«  zu  ««n  >  ■  lulc  {flübe^ido 
Mutcimi  vciril  in  den  Trir'iter  eiii;;<'n(  imlien  und  bei 


i.'.i.  III  II  Iu-i:iijc  J.'!»  0(.4-i.:.'-i  iik.  s  W  t:e<lri-bt 
iniil  «.  1  III  li  -ü  i  li.-liii-i  liiii.  111."^  Ii. .Ii.  II.  !>■  im 
N  i.'.i.' i'L'.' Ii  'II    ili'^  I  Mi.- 1  j^,.,    tiipirt    i.;ii  Simk.ii 

■ii-s  MistmU  ;i;iiIi  .I.III  priKtllnli- Ii.  II  in/v.  1;',- 
(iriM'li.'ii    I  U  te    titn  itki-x    Ktiitt.     lUi^  >t:ilrniil 

wird  liii  rl  .  i  ««ni^  oil.  r  :,Mr  niebt  wbji'liieb  Uem»- 
sprmbt,  ilu  fH  vwn  allen  .S<<itt:u  finen  vidUtuiKli;; 
{;leirhn«»Ki;L'en  Seljrniededruek  vrbnll. 

kl.  lO.i.   Nr.  IC'.iOsi»,    vom   Js.  nkloL.T  l'>M 

i/ii-,il/  yii  l'ntr;i:  \  r,  ri.i'<.'T;  v.  i,-l.  ,.>l,i!il  ii...l 
r.iH.'i.-  1  :i'  I,!  Nr.  T  S.  |>.s  i.    II  i-  i  ii  r  i  .  Ii  K     |i  ti  !■  r  ^  in 

1.  .•-«•Ii.      Kühr.        < 'il-i iini-tl  HtlsitJ      liif  Ifiji,,-),- 

ho/,sttf(  ii  mit  »ritkr<'rhtin  U'  i:ifi;/>-»  uwl  tmtrr  <(i' -«  it 


liegr.itdnn  Uatci  rlt^iluttgskanat  bti  Vet  lttjung  der 
dütfH  uiHtrhulb  lief  Luftglftlhrunff. 

I>ie  (faiidüHvn  ff,  welfbe  nu:«  il 'in  darunter  lic* 
ffondfru  (idKknnal  A  mit  tlax  ;;i^|M'iHr  werdon  und 
iiiii  rlintli  iIiT  Mi— Ii  lil^l•  /'  Nit/iii,  NVi  li  ln  r  iim  i|  in 
Kdiiiil  I  ilic  Verlirt>iiiiiiiii,'-liift  ziii;«-liilirt  wir'l,  niml  »<> 
f;i't<>rml,  daU  !>ic  um  li  hIk'ii  aiia  d<'fn  ItiliteHMtein 
berauH^L'zu^oit  werden  koniieu. 
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BcrMf  Mer  fti-  «ml  mifiMriMlMk«  Ailmf«. 


tT.  Jtlirfr.  ffr.  a. 


Kl.  7a,  >r.  170i>4i,  vom  1H.  April  1903. 
Deuts  cb-(lct)tcrreichit)  che  Mannes  in  ann- 
röhron-AVerke  in  DQaaeldorf.  H'altu-erk  zum 
AuttKlrfck-rn  von  Rohrblötkrn  in  rinem  Durchgang 
mitid*  tintr  frCfitrtn  ÄHtaM  hiHtirtinauda'  liegf-ndtr 
anfftetri^ner  Walztnpaare  oder  Waiseng^tzt  und 
ttm'g  durch  dir   \Vul:rn  hindurchhnfifflfn  Dornrit. 

>Valzwerkt>  dor  vorbozeichni'ton  Art  twm  Aus- 
walzen Ton  Kolirl>i;ii  kin  über  laniifc  l>i>rt;i'  «'r::al)i!ii 
nwiateDB  schlecbte  Ueriultate,  weil  der  ttohrtilock  b(.-iin 


Paaaieren  der  Tencbiedenen  WaIxkaJiber, 
rwiBcbon  denen  das  Robr  einen  grSBeren 

W»>^  iliiri  liliiiir<  ii  iDuBtc,  all*  »oino  Länge 
betr«j;t,  i\i  kult  wurde  und  dahirr  lu  fcxt 
auf  den  Dorn  »chrumpft«',  1»«  It- 
kaltung  do8  Rohrblockfü  eiiiv  um  ho 
«cbneliere  ixt,  je  inniKer  seine  ßerUkrunK' 
mit  dem  Dorn  ii<t,  wird  bei  dem  neuen 
WalfWerk  die  Wärmeabgabe  auf  ein  möglirbst  ;;c- 
ringea  JiaS  bescbrinkt,  indem  nnmittelbar  hinter  allen 
Ptreckiralxen  Loekerwalxen  angeordnet  dnd,  die  den 
durcb  die  Streck  walzen  auf  den  Dorn  featgewalzten 
llobrblock  sofort  wieder  lofker  wallen,  so  daß  der 
Robrblock  nuf  dem  grilfJti'n  fi  it  Kciin'!-  Wi  ^^.  ^  itur*  Ii 
daa  Walewi-rk  mit  seinem  Dorn  nur  in  Unser  N'erbin- 
dung  steht  iinil  daher  heißer  bleilit. 

Hierbei  kann  nun  die  Entfernung  zwisohen  den 
ritut  hun  Waki>i3»8tzen  so  groll  gewftblt  vf«Tden.  daU 
dan  Werkstück  jedoamal  nnr  in  einem  Walzenaati 
geatroekt  nnd  gelockert  wird. 

In  der  Abbildnagr  bedenten  «  die  Streck*  «nd  b 
die  Lockerwalzen. 

Kl.  7  a.  Nr.  171886,  rom  2.  nezember  1904. 

W  i  1  h  e  1  m  W  a  1 1  a  c  h  in  ."^  o  h  n  n  w  i  r  c ,  I'iir4-<.-l'iiliii. 
Siclurheilsbrechkopf  für  W'ahuttLc  und  ähnliche 
Moffchinen  mit  ausweichenden  Keilen. 

Der  äicberbettabrecbkopf  beatebt  aus  dem  die 
Selaatong  anfiiehnienden  Oborteil  b  nnd  dem  feat^ 


'■  ■■/  /  '//-k 


stehenden  l'ntertfil  n.  Heide  Hinci  voneinander  darob 
Keile  cd  getrennt,  di4'  durch  Hchrnubenbolzen  g  zn- 
■ammeogetaalten  werden.  Wird  die  fivlaatung  in 
Sichtung  dca  Pfeilea  t  n  groB,  ao  terreiBen  die 
Sehranbenbolsan  ^  und  ermöglichen  ein  Ausweichen 
der  Keile  cd  nnd  ein  Nndigeben  des  Uberteil«  h. 
|iie  Sciiraubcnbolzen  h  dienen  dazu,  die  Bewegung 
der  Keilo  uaeh  auüou  zu  be||^renzeu. 


Kl.  Sic,  .\r.  17I1&0,  vom  16.  Januar  1905. 
Duisburger  MaHchinenbau-Aktiengeitell- 
■  ohaft  vorm.  Hechem  &  Keetman  in  Dnia* 
barg.  Qiefiiragm  mit  ron  dem  KStdgttlOde  gttrO' 
fentm  und  um  dietm  drMarem  Gadttt. 

Der  KOnlgiatock  a  iat  ala  Zflinder  fllr  den  daa 
Pfannengextell  »  tragenden  Hultkolben  h  mmL'ffübrt, 
welcher  mittel»  durcb  das  Kohr  e  zugefubrten  Prctt' 


"iis-rr"  trehobcn  wird.  Die  Muffi'  k  iht  durch  Zug- 
««aligcn  tiiit  der  LagerhUlsc  C  für  das  I  »n  hgestell  o 
Verbund.  11.  Sh'  ir.f  um  die  auf  der  König«« dl.'  iHnt:«- 
verHchieblmre  Müchse  i  drehbar;  letztere  ist  nicht 
drehbar.  Die  Drehung  erfolgt  unter  Vermittlung  de» 
fe»l»tebenden  Zahnradea  g,  auf  dem  eich  ein  aweilea 
angetriebene«.  In  dorn  Drabgaatall  «gelagertm  Znluinid 
abrollt. 

Dnreb  den  Kolben  h  nnd  KSnigmtoek  a  Iat  mh 

Hohr  h  gi'fOhrt.  \<,i  Ichos  zur  .\ufn(ihnir'  der  clcktrisclion 
Leitungsdrähte  für  die  lieiriubsmotoren  dicut. 

•KL  tlc.  Kr.  171180,  vom  28.  Januar  1906. 
Waldomar  PrnB  in  HnanoTer.  Giefiereiamtul- 
xirhtmaschine  mit  in  einem  venehUefliarm  0«käut€ 

gtlaijcrler,  durch  Kurbel  oder  dergl.  onpetti^^ener 
Si^brorrichtuuft. 

Daa  au»w«cbselbaro  8ieb  k  i»t  in  einem  staub- 
dichten Bahllter  a  mit  acbrigem  Boden  in  einem 


Rahmen  e/  gelagert,  der  an  S-förmigen  Schwing- 
•Ulckf  n  g  aufgebingt  ist  und  Toa  auBen  mittels  einer 
Knrbelscbeibe  p  oder  einen  Handhobda  q  geeiAilttelt 

wertlen  kann.  Da  aueh  die  obere  Oeffnung  de« 
KastcnH  durch  einen  T>eckel  b  TerBcblieUbar  ist,  so 
kann  selbst  sehr  trix  kim  r  Formsand  ohne  gesQDd- 
beiti»»cbädlicbe  Staubentwicklung  gesiebt  «erden. 
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Slatutischr^. 


StaU  uod  EUon.  71 


Statistisches. 

Erzeugung  d«r  deutschen  Eisen-  und  Stahlindustrie  mit  Einschluß  Luxemburgs 

in  den  Jthren  1003  bis  1005.* 

(Nach  den  V«rUr«otUehttng«ii  im  ]Ui«erIicb«n  Statittiiebcn  Amtea  inMiiiniAngeatellt) 

I.  EiseaenbertlMMi. 


1908 

1804 

1908 

 t 

Wert  • 
Wert  dar  Tonn*  , 

4)i3 

21  230  650 
74  235  000 
8,80 
41584 

448 

22  047  393 
76  668000 
8,48 
48  40« 

437 

23  444  078 

81  mooo 

8,48 
48  706 

IL  Roheisenerzeugung. 


Emu^ende  AVorke  I 

Holskoblnrofa«iMn  t 

KokirolMiMa  niid  BobeiMn  »im  geniiaebtem  BrennstolT  .  .  .  t 
Sa.  RdhaiieB  Utarlwiipt  t 

Wert  * 
Wert  der  Tonne  , 

Verarbeitete  Erae  und  8ehl«ek«n  t 

Arbeiter  

Vorhandene  Hochöfen    ,  ,  

Hoeliören  im  Betrieb  ..,«.,,.,..«,..,.*.. 

Itetriebüdauer  dieier  Oefcn  Wocben  ' 

OieBerei-Bobeieen  ...,.....,.t 

Wert  -f 

Wert  der  Tonne  , 

ltct*8emer-i(obei«en  t 

Wert  . 
Wert  der  Tonne  , 

TboBMM-Rohefaen  t 

Wert 
Wert  der  Tonne  , 

StilileiMa  nnd  Bpiegeleiaea  t 

Wert  .« 

Wert  der  Tonne  „ 

Puddel-Kobei«eu  t 

W.rt  • 
Wert  der  Tmine  , 

OaBwar«B  L  SebmelMiBg  t 

Wert  .«= 
Wert  der  Tonne  « 

«...  , waren       j^^^  •  ^ 

I.  .s.  hmcUung  I  j^^^^,.^^  Oußw«r«n  t 

IJruch-  und  Wa«(-bei«en  t 

W.Tt  • 

Wert  der  Tonne  _ 


98 

100 

104 

6  298 

6  846 

8658 

10  Ol!  602 

lOOSl  925 

10  866  403 

10  017  901 

10  058  273 

10  875  001 

625  CH)7  000 

520  730  OOO 

578  724  000 

:.2,41 

51,77 

53,22 

25  433  Hr.5 

25  S3H  3 1 5 

28  Osu  817 

3'o  3»;i 

35  358 

38  458 

21*3 

297 

808 

2Ö4 

254 

877 

18646 

11980 

12914 

1  714  539 

1  740279 

1  797  680 

95  834  000 

86  440  000 

102  055  000 

r.r.  ft'.i 

55,42 

56,77 

4ti5  032 

429  577 

410  902 

28  4H2  000 

25  927  000 

24  954  000 

01.25 

(i0.3N 

00,72 

6  254  319 

0  371  9'.»3 

7  (»32  322 

801  819  000 

306  749  000 

351  978  000 

48,86 

48,14 

50,05 

678  857 

514012 

580  344 

49  435  000 

87  818000 

41  480  000 

72,77 

72.00 

71,47 

837  942 

932  079 

976  98« 

43  539  000 

48  7Nh  OOti 

51  597  OlKi 

51,90 

52.3 1 

52.81 

52  213 

50  (»72 

61  320 

5  373  000 

5  031  000 

6  121000 

102,90 

89,72 

98,81 

22 

18 

8.2 

43  538 

45  699 

49  594 

9  t;58 

10  415 

1 1  720 

1 4  599 

13  0<',1 

15  440 

527  iiOO 

4S3  (»00 

539  00(1 

3Ü,13 

35,32 

84,86 

III.  Eisen-  und  Stabirabrikate. 


1.  BiaengieBerei  (QnSeiaea  IL  Schmeltnng). 

i      1908  1 

1804«  i 

1905  1 

1  302  ' 

1  021 

1  r.oH 

87  X21» 

104  004  ' 

109  505* 

t 

1  992  493» 

2  303  074' 

2  449  370» 

t 

108  708 

115  801  1 

118  319 

i\ 

t 

280  929  1 

820  227  ■ 

869  496 

t 

1825544  ' 

1  «03  894  i 

I  728  309 

r 

t 

1721781 

2  30.1674  [ 

2  210  214 

Wert 

•  * 

2s3  745  (KM 

344  384  1X)0 

t7*t  Jss  OOO 

,                                                            Wert  der  Tonne 

104.79 

109,40 

1T1,14  1 

'  Vcrirl.  .*>UhI  und  Eln-n"  IW-  Nr.  l  S.  t!>  t.l«  4-.  '  J'ilr  l'O  W<  rkc  l.  hl.  n  dir  \;irhw<  i-uni:<  n  iilM  rh«i.|..,  fiir  !M  W  >  hki-  h<  rulici» 
•I*  5jt  Si  h:.llone<'Tl.  •  Für  ili  Werk«'  f<  hiru  dli'  Ni»i  h»  <  i-ullK'  n  ü)nThiiu|it.  für  IL'4  Werkr  lu  ruhcn  »Ii'  Hilf  N<  lailfunfrn.  •  Or- 
«Ibiiud(  TOD  391  EinVDKlrUcrvk'n  i*l  In  dlcavm  tlahrv  mw  •'nurnnial  rrtiotM'D  «ciriltn.  hlr  brirug  -J.t.'U4l  I  Im  Uraanilwrrl  \ou. 
***»099JI.  •  nr  ee  Wrtk«  CeUM  die  3ta«liw«liu(rD  abefhaaiM,  rir  14*  Wrfk«  berakrn  rt*  a«r  tirli«l*«arrB. 


n   StoU  niid  lÜMn. 


Statiatucht». 


27.  Jabrg.  Nr.  2. 


I  - 
i  4 


2.  SehvciBAinenwerkft  (8rliwciHtfliK>n  und  Scbwe1IJ«Ubl). 

Knenffoude  Werke   

Arbeiter  

3t  fRoblup|M>n  uiul  Kohdchi*'iivn  ^ut^  Vt-rkunf    ......  t 

i  I  Zcntciitiit«bl  xuiii  Verkauf   .  t 

•?  '  ih  r  lliillitnl>rikHt<?  t 

W  .-rt    ..  .  « 

W'.  rt  ili  r  ToiitK-  „ 

KiHcril"il]ii^''liii'!ii'ii  t  i."i.  !i:i.-("i'hti;ruii{;i>tcil»'     .  .   ,  ,  t 

KiMeri^'  riüliiir.' Ii» rlh  II  Liii'i  >i  Ii» '  llonkM'ff>iiti{;unptteiIe   .  .  t 

Ei»eni»aliimi'U»>-ii,  -Kniit  r,  UaiirritVu  t 

ilaD«lrlM:i««'ii,  FaMHon-,  ilan-,  l*n)iil«>iiH'ii   .  .  t 

I'Utton  und  ltk>rbi\  ««K«r  Wi'iBMwb    ....        .  .  .  t 

Draht   .  t 

li^.hr-.  II  t 

.Villi.  hiM  li-  u.  >lllllN'Tt.  I  .Mut'  llUli  lUrlii-,  Si  illllii'iii'.-itlii-kl'UMW  .1  X 

iliT  K«brikii;  i 


Wert  ilop  Tontu'  ^ 


I1)ii:t 

147 
27  125 
A8  IfiH 

f> 

."..■«  n;:i 

4  •J'.<'.*  •"»II 

79 
.Hl»7ä 
fi27  0Ü7 
48  «HT 
24  2IM 
tii  4»(l 

31 

1  \  :,  DUO 
137.40 


MIHI 


I 


139* 

24  334  ' 
52  362 

5 

.">.t  -lü- 
4  44«'>  iiiio 
s.'i.Ui  .  ' 

I  :ii;ii 

im  872 
4H722  ' 

25  973 
RS»  770 

VI  rj  (1  :i  1 
1  lU  4i<l> 
187,73 


1905 

141* 

44  »82  I 

3  ' 

4  U-Js  1  IUI»  I 

1  s  'rl  l 
t 

5:141  - 
007  531  \ 
62  772  I 

25  776  . 

Ii;!  4'.'i» 
:il  l.!4  • 

I3HJ»H  j 


S.  KlnfieUeiiwi^rke. 


Ar! 


2ii>» 

IH2  44;( 

1 40  :Miti 

172  , 

Ul.irk.-   /u:ri  \rrk;iur  

t  i 

4'.Hi  105 

ri75  767 

657  845 

liloiiniM,  ki)M|>|icl,  rUtim-n  u«w.  zum  Vt-rknuf   

t : 

1  921  4ita 

1 79H  m> 

2  067  62S  l 

S«.  der  Halbfabrikate 

» f 

2  411  hm 

2  374  447 

2  725  673  > 

Wert  , 

lH9U3tl  tUH) 

187  109  OUO 

218  390  OUO 

WVrt  der  Ti'ttn« 

:i 

7t*,:tH 

iK,kO 

80,12  1 

r.i--  i.h.ilin-' ii'rii'  II  .:;m!  >i          iili-  l.  -.ii,'iin;y»tcil*»     .   ,  .  . 

t  • 

1  o.'.2  1>7T 

«70  779 

968  BIO  ' 

t 

2SS  1 1 1 

.«»»2  219 

|js<'t5 Im. h II  1 '  Ii •■  1  M.  -liii't'-r.  li.i  1 1  ■  1 1  >  m 

144  O-J» 

ii.i 

1    i»4.%  ' 

ii 

i  .'.(■_•  Ii;» 

2  7>n  'J4I 

:tn''Sii_'a  1 

I'lnrten  und  lili'cbe,  aulk'r  WoillWech                       .  .  , 

1  o.M  T-- 1 

1  IHJ  tiO.') 

4.'> 

47  i»H.{ 

4<i14'.»2  ' 

il 

653  124 

635  «Cl 

72»  215  1 

(IflHphiltse  und  Oi'Hcbiisse  .   

lH,'»y2  ' 

25  721 

29  103  , 

t 

»H  «^r^ 

47H«7 

66  381 

\ nd. KiHrn- u.Stabiiutrt.(Ma«i'biuviiti>ili>, JJrhmi-.I.-.fu.  l,-ii.«.i 

fiii 

■i  r,  .v»i 

245  994  ' 

"•II.  i|i  r   1  Jii"-:k 

t 

!' ;  ii 

u  Ii:  M 1 

•J  8M>  433 

:  i.,  j  »:'  MMti 

7. '11  :!  ;7  iioil 

HU 4  070  000 

W  vrt  "l>T  '1  iiiiKi' 

i-.if».:ni 

l2U.y4 

Arb4>it«krii(tu  livi  der  Kmenverarbeituiidr  {■'ntteMi^eiterel,  Hrtiweill- 
und  Fluflvieenwvrkel  ine^saint 


247  3S9 


209  9114  I 


291  543 


l'ii  ilic  viirli'  I  _"'lii  ikIi'  Zu ^.rii lll^ll^■tl■  I i  1       III  i!.  II  Si  'i« 

ll'irt.    liiT    «litllllr.    JI'-liS'    'Ii  ll    .i.|-    Vi' rk  .Uli  !•  II    I  1  l  n       1 ,1  :k.l'-'    .lIiiT  Itji 

ir-ili.iui.  ^11  h.il  l;i  _-iri  iiii_:-r.it  l'ii.ti->-i>r  l>r.  !.•  niii.'  v-i-ii'iil,  • 
r.iti.'i  wcuii;i«(ci)n  aioiiitiiTiKl  «lirlurrli  r.u  lnTurliii- ii ,  diili  nur  illo  (■ 
fabrikatcD  ledi^rlieb  die  aux^oftthrton  Men(^>n  bi*rflvk<iichtii;t  watnlen 

Uanzfabrikate  und  nuagefQbrto  II 


Ki«i!Jtüalbfabrikatv(l.u{4>cn,  Blr*cktt  UMW.jzuin  ViTk«uf,auH^eftthrt  t 

Oeitcbirr^uß   t 

l("lir.-ti   t 

Sonnt  iT«'  <iii(iwnn'n    ....    t 

|-!i>"iiliiilniNi'liirii'  H  (Ulli  Si'ii  im- Iii iji|n  .:-i   i  I'-   t 

l'.wvrm-  lr.\  i  lli  ii  iii.il  >i  Ii  »  ■  I !■  iil "  h^^ti^' mi^'.-iU-ile     .    .   .  t 

Ki-.i-nlialiii:i'  lisi'ii.  -Kn.l.-r.  H:iin>M (.-ii   t 

lhiii<l>-l;4<'ih<-n.  Fei«-,  Hau-,  l'rotilci»on    .   .  .   .'   t 

l'luiti  ti  tinü  Iticebc,  auBur  WeiKblccb   .  .  .  t 

W<'iKblo«b   .  .   t 

Draht   t 

UoBchOtxo  und  Oerieborine   t 

And.  fiiaen-  u.Stalil-Hirten  (MasrUincntvilc,  ^i'biiiieili  Mtücko  usw.)  t 

AI>)reMebat<te  Werke   t 

ili'r  Kfil>ri}>«ti'  t 
Wi  rt  in 
Wert  <J>-r  Ton  110  in 


iiifi|i(-  /  IUI  Vi  I  kniif  Iii  i  L:>->tr)U(  li  .\rtikcl 
l'-n  I  •iiii.'l  i^iri  K  it  ri  iiiii|-ri-r  S\  rrkc  «i>'itiT 
[{■■   ll.ihi'        r   I .  r  /  1' II  i;  II  II  1,'    l'ür  I!tikl 

iii)/.lul>rikiiu>  uiiil  iluiii'lion  von  den  ilalli- 
aind.   Danai-h  wOrdcn  hotraeen: 

albfabrikate. 


1>.»0  1 

1904 

l'.tlr.  j 

638  1H2  , 

395  990 

702  »27  , 

um  730  1 

115819 

118  325' 

42r!  041 

47.1 .528 

647  911 

1  WM*  20.i 

1  014  309 

1  740  119  , 

1  079  966  • 

330 

'.IS'.'  7::s 

271  f;07 

•2.H1I  470 

-^7  4 

HS  intl 

137 

l(>2  :;•<(;  ■ 

3  lt.'.'  LMi-i 

:'.  :i'<7  113 

3  II'.*.".  .■>:)4  j 

9;*:)  ,'■..'.4 

1  I('o:>()6 

1  Zib  .37«  1 

45  132 

47  982 

46  992  ' 

677342, 

661934 

7M  990I 

\%  592  1 

S5  721 

2«  193  . 

259  235 

271  934 

277  128  1 

•I  r.ot» 

-  1 

'.»4  41  7t;s 

m  5741  413  . 

1  inr.  302  000;  1 
1 


!MI  -J.is  ÜOU 

1  :i."...".'.i 


1  447  tUiflOOO 


'  Kür  <'lo  WiiU  fi-liil  tlit*  V.ii'liir*  Uiiii^  ii1»frli  iiipl    .'■  W.ri,.'  .:iil  ii.ii.M.    -  l-'üt*  -  \V.;».    Ii  Iii. 'n  iji:   N  ii'tii»  1  i.un».'ili  lilii-rliinijM  . 

a  Wrrke  »ln<l  Z'-Kh-t' it.    '  l'iir  Uobluppi-n  und  Koh<i'h    ii  n  ulli  n  ;    l  i  n    «in  der  Tonnt    «  m   '     l;»ii  Wi  rt  itrr  Tkiiti.  1  - 

*  Von  rliw'iw  Wrrkr  l>-iili-o  nlli*  V ii'hiiiri«i*ii|;ru.  (är  9  Mi  ikü  Ikiuih  u  iW  mit  >i.li4i/uiii;.  *  Vou  l  iai  iii  VVi  rkr  Trlili-o  »Wr.  \ii<  )i«ri>iiiu((<in, 
IBr  9  Wt-rliv  birntb^n  rif  n«i  Srhiluany. 
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berichte  über  i'ei  mminlungen  au*  Facht>ereinen. 


Stahl  and  Eiaen.  73 


Die  Leistung  der  Koks-  und  Anihriztthochöfen  in  den  Vereinigten  Stasten.* 


N'achdcrn  «chon  der  Monat  Septt-nilu  r  IftOi:  hcl'i  h- 
üIk-t  dt'm  AuRUHt  i'iin'  /uniibme  dor  Holi.'iiti'ncr/euKiini; 
imcli  doni  vorher  bfol>acht<-ti  ii  Ilm  k^MHL''  ;:i  /.'  ii:t 
hatte,  hat  (>l>criiio  wie  im  Oktolt' r  n<i  aurli  iin  Nu- 
rember  ciiu'  wi'itcri"  8ti'ii,'i  riiii::  «(•-r  rri^diiktinn  ^tntt- 
jrefundcii.  Wfnn  muri  dultoi  in  lii-trni-ht  /iilit,  iliilS  der 
Novi-mht-r  finon  Arln  i^-tai,'  wfiiij;pr  hnrtr ,  iiI«  der 
Oktober.  Die  folKendv  Zuaaminenatflluii);  i;ibt  ilit: 
ZUforn  fir  den  November  und  die  Tier  Toraoffrciriui- 
l^nen  Monato: 

Jall  AngMt        Seplcnbrr       «Ikiubrr  Navriab«r 

1  t  t  I  * 

2045  «16    l!>57r>i;4    2(Hi>tn:    '2  2,11  IK')?    2  2-_'_' ßC« 

/u  dieHcii  MeOK''»  'i^r  jcil<-ti  Mtmut  norli  tlii- 
Kneupuni;  der  Uolidtoblcnbocliofi'n  /n  n  cluu  ii,  dir 
BUgole  einer  {*ennaen  Statintil^  euf  rund  itöOOU  t 

*  Nach  „Iren  Af«*"  1900,  18.  Ueiecniber. 


vt'ranschUfft  wird.  An  d«n  Tori;onannten  ZÜTem 
hatten  dio  Stahlwerke  narhatebenditn  Anteil: 

Juli  AngiMt        Septemlief      Oktober  HovcbImf 

*  t  t  t  t 

t  344  5i:5    1  257  *!M5    1  284  610    t  475  435    t  4»3  988 

K«  i-r<L;il<t  rticb  daraus,  dali  die  Ot.-«amti-r/.i'ii^itnff 
der  Slalüwerke  im  Noveniber  nicht  nnerhebliob  go- 
riaffpr,  dii«  der  reinen  Hoebofenwcrke  dasej^en  be- 
deutend |rr5K«!r  gewnen  iBt,        im  vorbericebeaden 

Miinnti-, 

\\  ülin  ii.l  um  1.  Olttcilx  r  l<<06  ;>,|  I  Koks-  und 
\inlirazilhii(h""'fi  ii  im  r>'ii«T  stanili'ii,  li.  lii  f  W\c\i  ilirc 
/jilil  lim  1.  Novoiiiljcr  .'Uif  itH  umi  um  l.  I'ivcmlx'r 
auf  8ir>.  Die  Wocbi'nlciMtuogen  dk-rMcibi'ti  achwaniitun 
wie  folgt: 

I.  Auf  Mt    t.  Sttpisinb.  I.  Oktober    1.  XeTvinb.  I.  ncMMb«r 

I  1  I  t  t 

457  106    448  489    477 IHO     608  689  684419 


Berichte  Aber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Schiffbauteclintsche  Gesellschaft. 

<8chlae  vMi  SiilM  M.» 

nie  Kainerliche  Deuhiehe  Marine  habe  ItexrhluBHen, 
ein  zwoiti'8  Ho*>t,  G.  137,  mit  'riirbin<'n  aiiwitiiwtntteii 
und  dabi-i  il'-n  inz« inciii'M  vi  riiiiil'-rtcn  Aii-ii!  liirn  und 
Wilnwcllen  lieiiü^lich  diT  'r<ir|><'il<ili()(>l('  |{i><  Iimiim;j  /ii 
truci-n.  Die  Ma\imal;:>'Nobwindii;ki'it  sei  luil  :iu  Kn. 
iji'Htoigert,  die  MarcihffrHcii windiirkeit  mit  17  See- 
meilen angenotniMi'i),  und  duH  habe  zur  Folge  gehabt, 
daA  man  «nf  die  eine  der  Voncbaltturbinea  habe 
venichten  kSnnen,  w  dsB  die  Maaehinennnlage  nnr 
noeb  au*  einer  Yonicbaitturbinc,  xwei  Hochdruck- 
Hanptturbinen  und  swpi  Niedordnickturbinon  b<>Hteho, 
in  web'h  let/fere  clie  beiden  UtlckwArtHturbliK  ii  ein- 
gebaut  Heien.     I)em<rei:eniiber  »ei    Hnf^land   zur  «iix. 

lilielilii  iieii  \  iTWentiun^  der  1  ii  r-  itmtlirbineii  «iil 
Tiir|»e<b>l)i>oten   iiber),'e(^ansen ;  zur/.eit  liaue  die  Kti;;- 

ÜHcbe  Marine  eine  n<'ue  Srrie  Torstlrkter  lIoeliH  

Torpedoboote  von  760  t  Deplacement  nnd  33  Seemeilen 
0«Mb«lii4igk*llbei  16500  hui.  P.S.  Aoeh  Pmnkreirh 
beginne  jetat  mÜdom  Baa  von  Tnrbinen-Torpednbnoten. 

Anf  den  kleinen  Krcuxor  .fiabeck"  aborsrobend, 
hnti  der  Ki'iliiiT  liervnr,  dali  die  ni  iit-rtic  Murine  zinn 
Z«.'cke  di'^  \'.'rf,'liiilieH  ein  Srljitl  \irii  il.  n  _-leirln'n 
V  '  rtiältiii'*»iri  « ii'  lifi  ilciii  khiiu'ti  Kr^u/rr  .llntn- 
l'Urg"  i;ewAhlt  batie.  I>ie  Anlüge  anf  „l.ülieek"  «ei 
eine  Mok'he  mit  vier  Wellen.  Die  beiden  .\ulion' 
wellen  tragen  je  eine  Hochdruck-  und  eine  beeonderc 
Rückwirtsturbine,  di«  hoMon  Innenwellen  J«  eine 
NiadetdnektaAla»  mh  eiagobMiter  KOekwIrtatiirbiDe 
and  eine  Voreehali-  oder  Waraohtnrbino.  Bei  Marafih- 
fahrt  ■würden  die  beiden  Mjirsi  litiirbinfii  liinliTeinander 
Ijesi  hfilti  t,  um!  M/irMtlir  II  rliiiio  2  gebe  ihren  Aliiinm[if 
in  Iti'iii.  I  liM  luirui  ktiirtiinen.  I>ie  I  iilerleiliinLr  in 
zwei  ^clreiinte  .Vlntieliinitiibetrielie  sei  bierhei  liih  r.\\ 
einem  (;e«'iHM«n  (irade  aufgehnbi-n,  »je  spiele  aber  auf 
der  UeÜM  keine  Kolle.  Für  die  Manöver  würden  alle 
Tier  WoUan  bannM,  d«  ne  aiimtiieb  mit  KOckvUrta- 
tarbiBOD  Mi«gMtettot  Mien.  Die  Läng«  de*  ManehinoB' 
rasmes  lamt  BUfamittoln  betrage  19  m.  Der  eigent- 
liche Ma-xbinenraum  dir  .  Liiliirk''  nn-Hf 
Oewicht  der  Mm»i  bin'.'n(»!iliii.'i'  .  iiim  lilicUlii  Ii  \S  H-^.  r 
im  Kondennatur  »ei  216  t.  Iri((il;,'e  TortrallenM  ili-r 
fanzerglocke  ergebe  «ieh  hierdureh  tfej^enilbir  den 
Kolbenmasrhinen  eine  l iewiehtHerRiiarnis  von  7*)  t. 
Die  fteeultate  der  „Lübeck"  «eien  dio  folgenden:  Jiei4 
reduzierter  Fahrt  mit  einer  crrerhnctun  Ij«iatUQg  von 
1490  ind.  P.&  habe  der  KohlaoTerbranob  1,0  kg  be- 

IL« 


tragen,  bei  der  Kjilirt  mit  eitler  iTn  elineti-n  Leistung 
Ton  6840  inü.  1'.  S.  U,87  kg.  Die  Garantie  aei  aomit 
im  ereton  Palte  nm  €>twa  lOo'a  Überachrilten,  im  zweiten 

um  etwa  3*'/o  unteraehritton. 

In  Zukunft  niiiltten  einerneitü  VerliesseriinffiMi  der 
l'ri>|i<'ll<  rl;..iistr'ikt;i>n  für  ra^rti  i,i ii ti-ml.'  I'r(>|"-ll<-r 
!,'i'mic  lit  o,Mi|«  (i.  uiuli  rxelt-t  miiNHe  aim  (l<  r  l'raxiH  all- 
mitlilii'li  M)':.Tlritet  «erden,  »ie  weit  die  Ijindrehuni;««. 
zahlen  rb'f  rnrbineii  »hnc  xu  grolji-n  .Vai-hteil  fttr 
Ihren  Nnt/efT.kt  /nguntitea  der  l'ro|ieller  •  nu.üligt 
werden  könnten.  Die  gemeeaenen  /iffern  bei  rund 
7000  «od  1600  Ind.  P.B.  IjOiatung  orgiihen,  daS  dl* 
Ind.  P.8.,  dia  die  Marine  der  ,Lttbeek-'  fflr  die  Ha» 
atimmung  dea  KohlenknnHuma  anifereehni  t  habe,  Jeden- 
I'hIU  zu  nieilrit;  ;:i  f;rif!eti  i'-ii  ,  1"  -.MnilerH  bei  der 
kb'iiist.'M  l.ejsliinj,'  H'-i  ifiir  krin  Uniiid  vorhanden,  auf 
einen  •ii  blecbten  KfVekt  di'r  l'ropeller  /\\  Hehliellen. 
Mh  sei  hUii  »nxunehmen.  dal!  die  „Lfibeck"  aueb  bei 
dt-r  LeiHtiMig  TOn  etwa  l.'ttio  ind.  die  <iarautie 

dee  Kohlenkonmms  vollkommen  erfüllt  habe.  Zu- 
•ammenfaaaeiid  mttaee  anngeHprocben  werden,  daB  die 
Reaultate  der  nLflberk'  auBerordentliGh  günstig  aoien ; 
diode  Manchinenanlav')'  -«ei  zur  Zeit  ihrer  Lieferung 
/»eifcIloH  die  liisti-  Scbiff.*! ii rlii ii i'nanlage  f;i-»e«*eii. 

.\iif  (iriind  dieser  lii'-.iiliiiti'  habe  die  KaiHerliebe 
Miirini-  u!i!vr  i'iit'~|'ri  i'li''ihl'  r  Anwenduni;  der  ;;e- 
HAnitnelten  Krlalirunsren  einen  /.weiten  Kreuzer, 
,Eraaty;  Warbt",  mit  Paraonüturbinen  in  Auftrag 
gegeben.  Oaa  Doplacement  dea  üchilTe«  betrag« 
8460  t  und  dai  AeqviT^ent  an  MaaebiBenleiatong 
I3C00  ind.  P.  &  Der  HaachfaraDraum  aei  etwas  ver- 
iSnsrert,  da«  gesamte  Haaehinf^ngevicbt  auf  '29f>  t  er- 
höbt. Im  ubriireu  «ei  die  \  rmril  imihl'  <I>'r  \ta-'rliinen- 
anlaire  die  irleirbe  vsi."  auf  .l.uli.rk  ',  ^wei  Crirelinte 
-MH"i|iinenrtiiini--  uihI  vcr  Widlen,  die  HüekwHrtH- 
leiHtiiii:;  in  l'lerde.>itHrkiMi  dürfe  doppelt  SO  groti  wie 
bi'i  .Lübeck"  Hi-in.  Zur  Enielung  mSglichat  gfln- 
atiger  llücbatgoacbwindigkeit  soi  die  IJmdrehnngMahl 
der  MaMbin«  anf  680  redusiert.  Jede  Welle  trage 
nnr  einen  Propeller;  ala  Maximalgeachwindigkoit 
seien  bei  101 200  kg  garantierter  Dampfmenge 
24    Sei'iiicileii  iilirli  istet.    fiir    die  Hi-cliH-tündij;!' 

forrierte  I)auerfiibrt  2;!.'!  Knuten  bei  '.ejoiM)  kj:  I^ftiiipf- 
ni.  I  i;>  Auf  eine  Kidil<'nL;aranlie  bei  ijdii/.  1-lr  •  ■  i 
Kuliri  hei  NeiteuH  der  Marine  vcr/iebti  t  w.irdeii,  l>a- 
iji.j^.'ii  unlle  bei  17  Knoten  (ii'i*<li«indigkoit  der 
Kohlenverbraurh  f.  d.  Stunde  3700  kg  und  bei 
20  Knoten  6300  kg  nicht  llbersebreiten.  Ala  Stopp- 
aeit  ana  voller  Fahrt  aeion  l  Minute  46  Sekunden 


t7.  J«brf  .  5r.  B. 


garantiert   mit   5   s,>kiimli>n   ToU-rstiz.     Hii-r  Hcicii 

somit  ilh'  V  !■  rlui  1 1 -i^- Win'ii  iIit  ruitiilic  Iic>^:<iT 

aiiiri  puUt    ttl-*   Im'I  ' k".    Kim  ri   dritti-ii  kU-iiK'ti 

Krfii/4T  mit  l'arHoiihlurUiiU'ii,  „Kri*iit7.  koiin-t".  Imlir 
die  l)eutj.the  .Marine  vor  w<>iut'en  WiM-ticn  in  Auftrag 
gt'gobcn.  Hier  sei  das  Deiilacenient  ■berincli  erhöbt 
auf  SÜ&O  t  und  «benw  di«  UaschineDlMBtuiis  auf  «in 
Aeqnivaleut  von  15000  ind.  I*.  fl.  ((«»bracht.  Die  (garan- 
tierte Geerbwindi^keit  Mt  i  die  'r^leiclie  wie  bei  .Krdats 
Wacht".  Die  KaiHerlif  lie  Marine  wet/e  nlm»  ilie  be- 
L'Kimt'iiiMi  Kr|ir<ilnnit;i'ii  h\ ■4t>-iiiHti>rli  tUrl,  lill-Tiliiiir« 
oline  Hii  ti  lii^iliiT  zur  Aiifru-tiinj^  eiiit  r  irr^iM  reii  iiai- 
heit,  z.  H.  eine«  irrol.in  Krciui  -.  im;  I Urlnuen,  >iir- 
Hehlii'tien  /u  tviiiiiien.  Kiti.-laiiil  M'i  inzwi^ebon  /'ir 
auM-eliiielilielieii  .^iiwemluii^'  der  Dampfturbine  tur 
alle  Neubauten  der  KrieK»iiiarine  überfri^ganfc«ii.  Dort 
aei  vor  kurzem  die  «Dreadnanffht*  fertiei;ratrllt 
worden,  di<>  ihre  Probefahrt  mit  aulterordt>otli<<hem 
V.tM<;o  al'Holviert  hnlie.  — 

I'.  r  Uli  ili'ii  Vortrug:  Ii  un-'i'iilii'tii  iide  Mi'iiiinii,'B- 
iiiifliiii-oli  »ar  ui'^'cii  der  daril»  siilfa^  ii  /.wtiii'f  tr'-- 
tendeii  iii'ucii  <  iiNi(lit-|. unkte  sehr  lieini  rk-  ii-  v .  rt  Im 
,\<iffrn;,'e  drs  Sin.'itn-1'k I  ■  1 1  -  U  *  JJeu'iiK- M uriiieiitnte-i 
Ir.irl'te    /llllili'li".f    \i/ea  i  t      i     V.  KickKt'-dt    liie  i|| 

der  Kaiüerl.  Deutacbcn  .Mariuu  vartrctiMien  Ansichten 
flbar  die  Turfaim>nfragi*  zum  Auwlrucli.  In  b«a«K  auf 
die  allireiiieinen  Anfordemnfren,  welche  an  eine  Tur- 

binenanla-;!  für  Kriec-Kwehiffo  (;<>«t#llt  wcwien,  jfipfelt* 
^.  iii"  .VuHfiiliriiii^'  in  ■  iiicr  \ ii-tk«  tiiiuntr  drr  Tui  liiii'-ri- 
uiiiji;^!'  de»  kli  iiivii  i\ri'u/i-rs  .,  l.iil>i-(  k".  l>ie  Ninli- 
teile       r    Tut  liiii>-ii(iliiai,'eii.  wie  h  il'  ii   \  rr- 

«uclion  eri^iiliuti,  lawMen  »it  Ii  fol^^i  nderniiiluMi /ii"aniiiien- 
fa<i8eti:  I.  Die  Wirltini^  der  Turbinen  beim  Küek- 
wArtsfabron  iitt  liedeutend  geringer  aU  die  livr  Kollteu- 
mascbtnon.  2.  Die  Anordnnng  dar  Tnrbinenanlagpn 
aaf  KttegaachUTan  iat  vi«l  «matfindlicber  ai«  bei 
KolbenmAtcMnen.  9.  Die  Anordnung  mehrerer  tob- 
ciii  uidrr  ii;it.  -    vvn-.'<rrdi<-!iti  r    Miim  liiiieiiri"iiinie 

liilU  «ii  Ii  Im  i  riirli.:n  ii  i..  hwer  diirihfllllrcii.  4.  Iniier 
Ki>iistriiktion  der  Turliitie  ist  der  etii^e  /u  iMt  tietii  niiili 
znirtchen  Leit-  und  l.ant'raili'rn  zu  niiien,  der  /u 
manchorlei  Auxtänden  Veranlti^ttun;;  iril>t  und  auch 
eiuo  »ehr  lan;;e  Vurwürnizeit  für  die  lurhineD 
din)ft,  die  'rurtiineuanlat;e  ist  iiifol^edessi  ti  lnii;;t:  nicht 
ao  aobneU  batriebiibereit  wie  die  Kolbenmaachine.  — 
Als  zweiter  Redner  sprach  Dr.-Ing.  Arldt  ttber 

,niai;netiNi'he  ilrselieinunten  an  Bord."  Ks  fidcteii 
dann  noeii  Vortrft^je  von  \V  e  j  Ii  iiiier  die  „Aum- 
rüstiini;  und  Verwcnduiii;  v.p;i  KHl"  |ilii(ri]itrni",  Iii'  -Ihl; 
.M  !-•  Ii  I  i  s  über  die  „Ihmiplüln  iliitzunt;  und  ilire 
Verueniiunjf  im  ScliilTubetriebe*  ,  l'rofesKor  l.aas 
Über  die  ,£ntwickluii|;  und  Zukunft  der  gruiien 
äegolaebiffe'.  I'en  letzten  Vurtra);  deH  Tatzeit  über 
•ioen  j,Denen  Indikator  ffir  /eitdiagramnie"  kivlt 
ProfetRor  Wagener  in  Danzig. 

Verein  der  Montan-,  Eisen-  und 
Maschinen-Industriellen  in  Oesterreich.* 

In  der  liaii|>tversaniml\iii<;  des  Vereines,  lüe  am 
20.  Ite/(  luh  I    lliiMl  in  Wien  stattfand,  der  \  or- 

eitzende,  (iraf  l.a  r  ii«e  h  •  M  oe  n  n  i  e  Ii ,  zuuäcliHt  seiner 
Freude  darüber  Ausdruek,  <lali  die  ^ i  seliAftliehe  i^a^e 
trotz  aller  Stürme  aicb  gubeMert  habe;  wenn  auoh 
di«  Pr«irie  niebt  beaonder«  ang«M»gea  hftttan,  ao  «den 
doch  die  Fabriken  aa nähernd  toU  beadiiftigt.  Sodann 
gedachte  er  mit  Worten  warmen  Danke«  der  ver- 
dieust\ ulleii  T.iti:,'k- it  d'  s  <  Murliaii  rates  (iiiiitlier, 
der  seine  i;an/e  Krait  lür  die  i iiti  i es«i  ii  di  r  hidu-irie 
eill(;eset/1  iialie. 

Hierauf  or»talU'te  der  Sekretär  dun  Vereinet), 
Dr.  Theodor  Haerdtl,  den  Uecbenacbaftabericht 


*  VgL  „Stahl  und  KiHen'         Xr.  1  H.  58  und  &4. 


fflr  dan  Jahr  Ittoo.  |>un  Aunfülirunjjpn  entnehmen 
wir  f..l_>        -  : 

(  t'ti'il  üln'r  den  Kiiitlub  den  neuen  autunomen 
/olliarites  und  der  neuen  liandidsvertrü^e  auf  die 
KlMen-  und  MsseliineMmiluHtrie  lasse  nieh  namentlich 
infolge  der  erliedlii  hen  Itesserunt;  der  .Marktlage  nieht 
altgeben,  da  die  «ntsurechende  Vergleicbsbaaia  fehle. 
Jedenfalls  aber  sei  nie  erreichte  KtabUisterung  des 
Kfi|lsfhnt/en  eine  unbedingte  Voransaetzung  ffir  die  ge- 
deililiehe  lintH  ifklung  der  genannten  lutluftriezwei);« 
uiiij  iiaiiH  iitli'  ti  für  die  KiaeninduKtrie  l  ine  KMsteii/tra:j:e. 
I.s  liiilie  dnlier  ili'ii  AuMcbntS  mit  Itt  i  lit  ci^^eiiartig 
aii_--'riiutet,  lifil)  er  sieh  erst  kürzlich  jcenöii^t  gesehen 
luilie,  ireireiuitM'r  einer  im  A  l-i^eordnetenhaude  ein- 
(;.'iirac  liti  II  I nt«  r|M  Uatii>n,  die  eine  MrniüUit^ung  der 
Kiitenzülle  fonlerte,  seinen  Standpunkt,  der  auch  tob 
den  geaetZ||«bi'Ddcn  KArpersehaften  anerkannt  sei, 
nonerUeh  tu  betonen.* 

Die  Wendnng.  welche  das  xnll-  und  hsndela- 
|.>diii«ilie  Vi-rlialiiii»  /wisiln-n  <  »isti  rreii  h  -  liigarn 
iiihI  >i  rlni'ii  ;jcnomiiien  liatte,  haln  d<  n  Vereinw- 
aiissrfiul)  im  Aiisehliis-e  un  idlie  diesliezülllielie  .\ktion 
ilea  Zuntralverliande-  der  Industriellen  zu  einer  l'nter. 
sucbung  ttber  die  in  Si  rbien  /u  beobachtenden  Inter- 
eesen  der  Eisen-  und  Mavcbinenindustrie  venwlaftt.  Dat 
Ki'snitat  dcrsoibeu  sei  samt  einer  Aenlemng  Aber  die 
Herl»ii'n  gegenflber  au  beobachtende  Taktik  dem  Zentral- 
Terbande  zur  wetteren  VeranlaHHung  nbermittell  worden. 

\\  .  t.Tr  irutaclitliehe  \enl}eriiiii:en  h«l>e  d>  r  V>  r- 
eiii5uii>is(  hiih  iilier  die  liei  den  II ainlelsv iTlrat;«  !!  mit 
>|iaiiii-ll  und  Mont<  II  -LM«!  «  nlir/uiiehinelidi'H  lnler>'-«en 
der  im  \  ereim-  vertretenen  I  ndutttriexwuige  erstattet, 
iiiieli  sei  er  l>ei  der  am  1'.*.  und  SO.  MAm  L  Jähret«  \uni 
.Mitteleurupaidehen  WirtachaftsTereine  in  Oeitterreich 
abgelialtmien  Entjueie  Qb«r  daa  handeUpolitiscbe  Vei^ 
bAltoia  Oesterreicb-Ungama  so  den  Yeretniften  Staaten 
von  Nordamerika  durch  deo  VereinieRkretir  rertreten 

ifewes.-n. 

Iliiisii  lillirli  r|i-s  xukünfti^run  wirtwebBftli<-hen  Ver- 
hältnisses /II  1  riL'.irii  halte  der  Aiisseliiili  nii  der  Au- 
aicbt  fest,  dali  der  künlti:;e  .\ui«);loieh  unbedingt  den 
ganzen  Komplex  der  wirtsrhaftliehen  Beziehungen  zu 
umfassen  habe,  und  dati  keinexweg»  durch  Zutrextehung 
eines  Vebergangsatadiunm  weitere  Opfer  für  eine 
künftige  Anfreehterhaltung  einer  tieowinachaft,  deren 
I<5snng  Ton  der  anderen  Seite  oirenaiebtlieh  Torbereitet 
werde,  gelirn4'hi  werden  dOfften.  Die  ri!tterreiehisr-he 
Industrie  sei  in  ihrer  Erwartung,  daß  «lie  Hefierung 
den  ilurrh  il;e  Zuniek/ii'hung  tlor  Koerher-^/e.l-.  iien 
Aus^luieliHNurlagen  Itetonten  Standpunkt  wahren  werile, 
iliireh  die  Art,  wie  man  die  Frage  der  Aufteilung  der 
lloere«Iiefer«ngen  erledigt  habe,  erheblich  herab- 
geütimiiit  worden. 

In  Angelegenheiten  socialpoUtischer  Xatur  habe 
sieh  der  Vereinaansschnft  mit  der  PensionsTereiehemnf 
der  Privatanirestellten  und  mit  der  (ie^reuwehr  gegen 
die  der  Industrie  feindliebe  Tätigkeit  der  gewerk- 
«cbaftlicheii  A  rlieitororifanisationeTi  dureh  (iriiiMiung 
der  Hau|itHtelle  der  üsterreiebiaeheu  Arbeitgeber- 
Organisation  beseliäfti<:t. 

.\ueh  ire;,'i>n  die  .Misicht  de«  .Xekerbauinininteriuios, 
zur  Hie|ierlieits|ioliy:eilieheu  Itewaebung  des  Uergbau* 
b«triebcs  Vertreter  der  Arbeiter  heranattiieben,  habe 
der  Vereiusaussehaß  eich  ablehnend  gelnSert,  de»- 
gleichen  gegen  den  (icKelzentwurf,  nach  dem  die 
MohrkoRten   fiir  die  Verstärkung-  der  berpliaulichen 

.\  ufsielilstätiL:k  lit  durrli  eine  l'.rli'drinL:  ili  r  ^'eltenden 
Mnlieii-  und  l''reis(liiirl|^eliührun  aiit  da»  l)o!i|M!te 
auljjidiraidit  werden  Bidicn. 

lJiei«>ti  .Mitteilungen  Hi  hloli  sich  der  Bericht  über 
die  (ieHrhaltsla je  der  Montati-,  iMHeii-  und  MaKchineB- 
indnstrie  im  Jahre  1V06  an,  den  wir  in  dioaer  Nummer 
anter  den  „Xachricbten  Tom  Eisennarkte*  wiodergelwn. 

*  Vgl.  „(ütahl  und  l'^iscn"  1906  Nr.  24  ä.  152S. 
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Referate  uttd  kleinfre  Milletlunffen. 


StHbl  und  Etaeii.  <A 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


finflnU  doH  StfokRtoffp«  anT  Kispn  nnd  Stalil. 

Im  AottcbiuS  an  die  aasfQhrlicliea  JiitU'Uungoii  * 
Dr.  HjkliBAr  Braan»  fllmr  den  EintluB 
de«  Htickstoffea  auf  Eieen  und  StftUI  wollen  wir  im 
Nkchati'henilpn  kurz  Ohcr  weitere  rntt'rsiicliiiin.'1'n  df» 
ffenanntt-n  Koifili'-r-  fii  rii  htrli.**  Aul  \  .  r.ii;liiN-"i!i;; 
einen  »chweiliitihi  n  N\  <  rk«-!<,  ilcr  Mutahi  \'i  rk^tmlw  N\n 
Ak(irlii'laj>,  hat  VcrfaHNi-r  cinjjt'h'  nilr  riitrrniii  |iiiiii;i  ii 
ühcr  il.-n  Stick«t(itr;,'fb«lt  ii<-i»  dort  iM/.ut;t.-ii  Martin- 
»tahli»  ani;<'Ht<'llt.  Dif  Sti<  k*l<itnii  !,timiiuin};>'ii  vrurdi>n 
dab«!  OAck  »eioer  «igenwi,  schon  früher  iiiitjcvtfiUcn 
Xalbode***  «nsgeffihrt  und  di«  crhaltt-nen  Riwultate 
in  mehreren  Tabellen  zuHaniinoniriHtfllt. 

Was  zunirbut  die  Verteilung  d(>M  StirkHtitITcit  in 
.Stahll)lii('kfii  nnlii'lAii^t,  »o  b«li"  ii  liioslir/iji^lirlji/  I  nti-r- 
»iifhuntTPii  ir<'/ei}rt,  iluli  dio  YiTlii«lliii^*i'  iiliiili«  Ii  w  it- 
bviiii  l'iiiiNpliiir  tit'ii<>ii,  indem  sicli  liirr  iinTkln  !!• 
Sil  ti:i  ruiii;en  von  "^tiekritoffeisen  naclivv ei,i,  n  bihsi  ii. 
Bi'tri'tVh  AiT  r^inwirkung  dea  StickHloffci«  auf  die  l>e- 
■chaffcnhett  des  ^toblt^a  tt'ilt  Verfaaaor  einige  recbl 
braterkenawerie  Beispiele  niU.t  Eine  Walze  und 
Ktanseit  ana  BMaemerataU  ervieaen  aich  bei  anachei- 
nend  ^ter  Matoriaixuaammensetsung  aU  anbr  spn'id«; 
V.  rruHAer  Hineilt  den  hohenSHcketolFgebalt^ 0,038 */■ 
hierfür  venintwurtlich. 

Wi-ilii       Kl  heUcn    entlltUi  i-     Iii  :;el     iii.  lir 

Stickstoff  al"  grauen;  iieiiii  l  iiiHelimulzeii  im  Kupol- 
ofen Bleilot  der  Stiek«t<>%elialt  dca  Koheiaena.  Itoiin 
Martinofenacbmelzen  findet  sogar  eine  xwetmaU){o 
Nitriernng  atatt;  dt«  erste  erfolgl  dnreli  AmmoBium- 
verbindangas  ana  den  Heizgasen,  die  aweite  durch 
Cyanverbindtiniren. 

Au8  dein  .dii  n  ^eriaiinti  ii  (iniMl.  .  i!i|>ti.  lilt  •  « 
»ich,  bei  der  Hi  rstelhini,'  v.m  Imrt' m  SmmI  .Ift»  St  in- 
knblen^att  zu  pi  iniiji  n.  Wu-"--  r.M>  i-i  ;.i  dl«  ^^er  Ii. - 
Ziehung  eiit'nt)o  utuehüdlivb  wie  ilvd/-  (uler  L;ereiiiti:t.-t 
Torfgaa.  D'm  xwelte  dardi  CyanTiTbiiidiiniren  v<  r- 
anlaBte  Nitrierung  ial  am  so  atirker,  je  basischer  diu 
Schlacke  iat,  mit  der  man  tn  ariwiten  hat.  Dar«b 
Znsats  TOB  Er/on  knnn  eine  S^katoffabnabmc  vor- 
anlaBt  werden,  deh^leicben  durch  DisanzinilonATor- 
gän^e,  nämlich  Zerlej^unj;  von  nniirid.  An-*  di  u  an- 
geführten nriliulen  Holl  da»  Hiii-clnii.  I /en  iler  l  luir;;«- 
rrt-ch  i-rfolifcn.  daH  Mi  titU  ht  iirite'tl;:  laiii.'e  im  Of,-n 
gehalten  »erden  und  da»  Ferti^inacdieii  be^w.  Ab- 
stechen der  Charge  so  rauch  wie  n»<>j^li<-b  erfolgen. 
Das  Tii>(;eltiehnielaen  ist  ein  wirkliebes  Veredlunga» 
verfahren,  denn  dar  Stickatoffgebalt  sinkt  durch  das 
t'nuohmolaaD  van  0,OflO  bis  0,0S5  0y^  «f  0,0t5  bia 
0.018  0A>  herab. 

Da  daa  Kigen  beim  lioHten  in  lieinerkensw  erter 
Weise  äticktituir  aufnimmt,  so  soll  man  den  fiir  Stahl 
•aalar  QaaUtit  beatiniDitaB  Schrott  unter  Dach  lagern- 

Apparat  zur  <<l(-ht|?aH<>tuubbestiaiam9 
narh  l»r.  Schröder.  (IV  H  (i  M  ff> 

l>ie  <(irht$;aHe  der  lloehüfen  entlmhi  ii  bekrtiintlieli 
einen  erbebli.  In  n  l'roüenttintz  an  St.mbteikiieu,  welche 
im  weHentlieben  autt  nieehaniHeh  initgeriHHenen  feinen 

*  .»tabl  und  Eisen"  XttINi  Nr.  22  8. 11&7  u.  if. 
**  Nach  ,Jemkontor«U  Annaler«*   1906  Heft  1 
a  788  bia  779. 

.Stahl  und  Eiaon*  1904  Xr.  in  s.  lis4. 
t  Oa«  ».ieho  liartinrnnteria)  enthielt   -o  weiii;; 
ütickutufl,  dab  oine  lleeinHuHsuii);  der  'Qualität  nielr^ 
stattfand. 

tt  /u  beziehen  von  tiustav  Maller,  (iUsinstru* 
menteufabrik,  PrlilsionaniachaBiacbe  Anstalt  Ilmenau 
in  Tbiringao. 


Koks-  und  Fr/teili  ii.'ii  iisw.  I  .  --.  'ii  II  I.  |.|  \,,  ||  lijiH- 
utriiiii  dt'i!  iiliiM-eii  Ti-:lrti  il.-r  ltr-..  |ii  l,(iri-  enilnlirt 
vM  rii.ii     \\  -.1-1,1  I,,,  j.  i       ,1,.,.  ,,,,,,  Keib.'  von 

.M.  lriiMl.  ri  zur  l.rniitiliiii-  dr  -.  Stanliceiuiite-*  der  Hoeh- 
ofeiiLTine  aiilV'  kofiitoen.  I>ie  iiieiji.'ii  ilerseibon  haheri 
sieh  jedoeh  keinen  erfnlgreieben  Eingang  in  die  Praxis 
TerachalTen  kSnnen,  well  ihre  Anwendanir  entweder 
zu  komplmert  ist  nnd  zu  viel  ^.it  in  An^pnieb 
nimmt,  oder  die  erhaltenen  HeKiiltate  otVcnliar  /.u  un- 
tjenau  sind.  Srhr  vi.d.-  \|.  iiiiiil..n  b-iilen  an  dem 
Uebel-Ialide,  diili  die  auf  tu  iinil  dersi  llien  "gefundenen 
Ergebnis-i-  duri  hw /n  nii  dri:.-  aiinl'alleii  müfiiien. 
nie  L'rnaeho  diener  I  at- 1.  bc  wird  darin  /-u  suchen 
sein,  dalt  es  nicht  inr,,-|i,  i,  int,  durch  ein  in  wa^e- 
rechter  Richtung  in  den  UaKstrom  eingeführtes  Kohr 
rtHintliche  Staobteiicben  eines  bestimmten,  gewShnlich 
durch  einen  Aapirator  aun;feHi»;;encn  Oasi|uanlunih  in 
den  iewellijffln  Apparat  hini  in/ubrinpen.  Et  ist  in  der 
Natur  d.T  Sarin-  b.  _-riini!,t,  da  Ii  Ii  ii  r  die  spe/itiheb  b-ieh- 
teren  Teile  ile.-  (rii  litHtaiilM-s  in  d.-n  lietri'tT.  ndeii 
.\pparat    hineincesogen   werden,    wahrend    «ich  die 

spc/iliKeli    heinvereren  I>J> 

teileben  uhw.  Hehr  Nchwer 
aufsaugen  lassen,  infolgo 
ihres  gro6«n  Oawt«;btes  mit 
relativ  ijroöer  8chnellig> 
keit  in  die  Tiefe  xinken  und 

fiUtf  ein  Gtosw^tt. 


Smiftltiider  Gotünm, 


GasoMlnu. 


AbbildasK  1. 


auf  diese  Weise  fflr  die 
(lasi>tauldtei)tiniinun^  ver- 
loren gidnn.  mag  ferner 
noch  cinrauf  hin^ewioHen 
»erden,  datt  diu  in  den 
•  innen  enthaltenen  Stanb- 
menj^en  niemals  gleicliiiiatii^'  auf  di  n  Kohrquerschnitt 
verteilt  sein  können  uml  infolgedeason  der  an  eiaar 
beatimroten  Stell«  aus  einem  bestimmten  Uasqnantum 
auf  ünind  der  Analvae  resultierende  Stfliibrrebalt  in 
keiner  Waiae  dem  wirklichen  DurehNi  hnittHNtaulitcehalt 
eiitsjire<'hea  kann,  da  da«  fjefiiniielp  i\>  -nlifit  rinuinl 
zu  hneb,  ein  and<>rnial  ;rii  nii'dri:r  Hn-rnllen  muli,  ab- 
geKeben  da\on,  dali,  wie  bereit«  (■r\Naliiit,  die  spe/iflNeh 
Bubwerereii  Staubteili  lien  ütierliaujit  nicht  in  den 
Apparat  liiiiejn>:<'laii:,'en. 

Alle  diese  UebelstAnde  werden  in  einfacher  Weis« 
durch  «in«  Vorrichtung  besottlgt,  welche  im  Hoch» 
ofeabotrleb  einna  grofica  BOdwesIdeutHrhen  KiHen» 
Werkes  seit  Ilngerer  Zeit  zur  Anwendung  gelan(,'t  und 
den  Staubi^elialt  <!'  r  ')i<it'.-r;.Mxc  bequCOlf  acbn«U 
und  -iieber  /w  bi'Htiiniie.  ii      -'tiiMi  t. 

hioi  r  .\|>|inrat  bi'>ti'iii.  «  ie  auh  obensteln-nd  au§- 
gefiilirter  Skiz/eiAbI'.  Ii  bervor;;''ht,  im  we>.i-ntlichen 
aus  drei  et»a  l&O  nun  laii;:<'n  IMlireii  A,  l(.  <',  welch« 
miteinander  versibraubt  sind.  A  und  B  ateben 
vertikal,  die  Rühr«  C  ist  in  wagarechter  Lage  an  B 
angeachlosaen  aad  hat  ala  VerlXageruni;  ein  2  bi«  3  m 
langes  Rohr  D  erhalten,  welchem  ebenfnl!«  dnrrh  Ver- 
seliraiibun^  mit  ('  und  hoiiiit  aiK'li  mit  A  und  H  /w 
••inem  eiiili.  itlieiien  ( iaii/en  verbunden  ixt.  Sämtliche 
l:<  hr  II     t  1  Uli    Me-Mii^  hergestellt  und  auBen  aad 

innen  ntark  verniekeit. 

Die  Handhabung  die^e•<  inite-ritt  emfnebon  nnd 
haadlirbea  Apparates  ist  folKende:  Durch  eia«  im 
Oasableitnngsrohr  der  Hauptgaaleitnng  aa  bdieMger 
Ktelle  anzubringenda  Oeffnnng,  welche  durch  einen  in 
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Xarhrifhien  rom  Einrttmarkfe. 


«7,  Jahrg.  Nr.«. 


wagfrcchter  Uicbttinj;  dun-hliohrten  Hi>UMto|if«'ii  vor- 
HchloHHcn  worden  kann,  wird  der  ganze  Apimntt  in 
den  OcMtrom  (Abb.  2)  oingeftthrt,  und  «war  to,  daft  die 
Rfthran  A  und  B  ibre  Tertikaie  li«g«  beibebalten,  die 
Oelfnnng  von  A  alio  dem  Uuatrom  eut(;ei;engeriobtot 
{«t.  Das  Kohr  D  idt  durch  einen  Oatrarlilaurh  mit 
einfr  ({«»«uhr  atwi-cl»-!  l"i'-itHti'lliir!ir  ■ics  durrliiri'HHiji'niMi 
(iaH<|UHnliiiiltt  uiiil  1  iruin  V-pirntnr  v.TluH.iii'ii.  l*a- 
duri'li,  tl.ili  t\\r  >  I,  itiri!u'  v  u  \  iliMii  < in»>'(n>iii  zn- 
|fertcbt«>l  \bt,  wini  <>rini>i:lirUt,  daU  nhiikIk  Ik-  iui 
OMatrom  enthnlti'n--  Stitut>i<'ilrli<in  nngphinil>-rt  in  den 
A|>p*r«t  bineiiirallen  künnen;  die  apexiliack  schwereren 
aammelD  nrb  »nf  dein  ttodon  von  A,  dio  leichleren 
werden  duroh  die  laugende  Wirknng  des  an  D 


gMobloMenen  Anpirntor«  in  daM  Kohr  B  illterffpfBhrt, 

fltofien  hiiT  ^.'i'iTi'H  eine  im  IniuTM  iÜcmi  h  IJoIiti  h  «  iii- 
»ofilirto  9i  hfiil<'W  ttiiil  S  «Hill  ia;,'<Tn  nIi  Ii  untrn  im 
Kolirli  Iii'.  '■■Jiiiiii.        {»«••'Ii'lii-iiil  ti'irn  ii  ntul 

f''iiiNttMi  'l'i'ili  iiiMi,  wird  villi  cini'ni  im  Kitlir  i  In  rmil- 
Ucben  <ila-w«illi  tiltfr  /.iirürkcehaltfn.  „•.■n  li'  i  nn- 
gleichiiittUigon  Verteilung  di-r  Stauliini'ni.'rM  anl  ilt-ii 
Robr«ittor«chuitt  wird  der  A|>|>arat  /.u  lir^cinn  der  l!f- 
eUmmung  sunSehet  g«»x  vorn  in  die  Uaaloitung  binein 
geatockt  nnd  allmXhlich  in  ganz  Iteatimmten  Zeitinter- 
valifii  uini-iiii-  lipjttliiiiiiteStrcfkc  wt'iJorhinfiiitrLx  liolicii. 
Die  l>rtii<-r  iIiT  lU'^timmiinc  i"*  nl^'>  in  iri'wiH'-.-m 
Sinne  Toii  lii-m  Duri  hnu'H-tiT  dii--*' ^<  li.ilu.  -.  nliliiuii;i(,'. 
DaB  an  <*  aii^'i'Ht'hlortiteiK-  2  in  lani^i'  Hohr  il  hat  eiiii- 
10  Pin-'lV'ilun>{  erhalten,  wuiliin  li  i  -t  mi'iirli«  h  winl, 
da)«  ji'ilpMmalij^e  ViTin'hielien  de»  Apparate»  genau 
nnd  Hii-her  auszufübren.  tiewfihnlicb  findet  dan  Ver- 
aebieiwn  dea  Apparaten  alie  10  Minuten  um  jo  10  om 
aMt;  man  «rreicbt  in  der  Weise  lebr  leiebt,  eine 
dem  wirklicJieB  DurdiaebniUwiaantam  der  HocJiofeii- 


(.'«NC  eiitspriM-henile  MiMigi?  Staub  in  deniaclben  auf- 
/iiliiii;.'"!!  I*ie  ••rbiilti  iien  Stauluneniren  werden  naeb 
vurherKvbendt'm,  ToUatAndigem  Trocknen  nnd  daranf» 
fotgeadem  AurainaBdeteebrauben  der  elndfauni  Teile 
durrb  Wügung  beatimmt  and  auf  daa  Kabikmeter 
Hochofpnsjaa  borechnot. 

I'.ili  die  crliHltiü.Mi  It'-uh'itf  rifhtij;  hind  und 
tai-ui  liiich  iIiT  Wii  Ul'.i  lil.>  ii  .  iit«|ir<'i  hiMi,  halien  Ver- 
!>ii(  he  im  liri^lii'H  lie»  tcwiMi.  |ii.-*e  wurden  in  der 
Weine  vi>ri:''iuiiiiiiii-n,  diiEi  die  wahrend  einer  p'wi«Hen 
Zeit  d«H  tirtslidtiin^^trohr  iian-iiiTeiiden  Stauhnienjfen 
in  grotleu  liobälicrn  aufgefangi>n  wurden  und  nacbher 
uir  WffguNg  gplangtfo.   Dan  xh  gleii4ier  TSelt  diircb» 

SegangiMte  ()«iK|ttantam  wurde  dnrrh  Bmtttlnng  der 
laMgeaehwindiirketl  und  dea  RohrqBerarlinittpe  be- 
rei  hnet  tiiiil  Hi«mit  iler  Staiihi;ehiilt  1'  r  llnrbofenf^aiie 
durrh  den  \  ertiieli  im  (irnli.-n  lur  da»  Kubikmeter 
1.1-  I-»  Htiiii  Iii  I  -  <  rjfvh  -ich,  dall  dio  auf  ilii  >»e 
Wei-ie  erhitltiM'-M  l<e«nltnte  mit  den  dureb  obigen 
Apparat  er/ielieii  l'aKt  ^etnm  ühereintitimniten  und 
aomit  dvr  ZuvcrlÜMtigkadt  und  Üenauigkeit  deaaeilwB 
da«  denkbar  bexte  Zengnbi  auasteUtvn. 

Her  IleiitMk-ApaviMbe  TarlfVertnir« 

Die    im  Oktiilier    und  N'iv.  riilier    in  Madrid 
fiihrten   Verbaiidlutl;;en  illu  r  einen    I  >  e  ii  t  ^  e  b  -  S  (>  a - 
n  i  N  e  b  e  II    T  a  r  i  f  V  e  r  t  r  n  ^;    «iiid    lielvaiinllieh  ohne 
Kr^cdmi!,  ijeldiidii  ii,  weil  deutm  berKeitt  der  »paniMehen 
Forderiilii:  »e;ren  »eitiTer  llerabKet/.uni;  deH  doutnehen 

Venw-huittwvinxullea  nicht  eiitiH|iniehen  wonlen  int.  In 
der  letzten  BeepreehunK  <ter  boiderNeitigen  Delektierten 
wurde  jedorb  Ton  epaniacher  Seite  der  Wunach  ge- 
Ittflort,  daS  daa  ^«ir^nwürtige  dentarb-apanianbe  Meiat- 

l>ei;iiiihtii;iini;*aliki>mineii,  ueli-he»  infol^i'  der  von 
Deiit-ehland  aiHL'e-priK-benen  Kündicunc  mit  dem 
/■I.  Iir.'i  uli'  r  r.Hii,  Ml>i;ehiiilen  •'ein  wiirde.  verläntjert 
werden  iinielite.  Da  'lie  Sjimiinelie  He^fierunjf  stieb 
bereit  erklärt  hat,  die  Verbandiiin::en  über  einen 
rarifvi-rtrag  inzwiaeben  wieder  aufzunehmen  and  zu 
dieHi  in  Zwt'cke  ihn»  l'ntorblndler  nach  Berlin  zn 
aeuden,  ist  ntan  dentarheraelta  auf  den  epaniacben 
Wnnuch  eingetrangon  nnd  bat,  wie  jrtst  amtlidl  be- 
kannt  goj^ehen  wird,  durch  Aenderun^  der  dentieheB 
Kündiirnnirnerklilnini;  den  Ablauf  de»  gei^enwlrtigen 
A hkomineii»,  naeb  welehen»  beide  Länder  »ich  irec'n- 
xeitif:  die  Meii4tbe:,'rnifiit;iin}»  (fewähren,  um  ein  hallies 
Jahr,  da»  lieillt  Iii»  /.um  :tO.  Juni  1907,  liinuuKS^eHehulien. 
Dem   Madrider  .HeraMo'  /.iifol>;e    »oll   1907  eine 

apanisehe  Kiiinnii»»ion  ernannt  werden,  die  beauftragt 
wird,  in  llerlin  die  Yerhandlnngen  flliar  ein  end- 
'gflltigea  Handelaabkommen  fortzuietien. 

I.H.  A.  S.*.  SS.  Da».  IMMJ 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


ViertelJalireS'MarktberIclit.  —  Vereinigte 
Staaten  Ten  Anerlka.  —  Das  abgelanffno  letzte 
Viertel  dea  Jabrea  1900  «t -llt«'  an  die  Ri»en-  uml 
Stahlindustrie  der  Vereiniirten  Staaten  .\iiforderunjreii, 

wie     nie     vorher     nie     daeeWr-.ll     ■•■nd.        Vlje  Werke 

waren  auf  da«  Hiil'ier»te  um,-'  -].Hiint  und  trotzd<  in 
koiiiif'  ilh  I  !■/ 1  ii;,'iiii^'  III  .1  II  iiic'i-ieii  Zweiireii  kaum 
f'eliritt  baUen  mit  den  drinir.  nden  .\ iirorderiii>;.'en  de« 
Bedarf««.  Dabei  haben  in  d.  r  H.  riehtHZeit  die  I'rei»e 
faat  aller  Encugniaae  mehrfache  Rrhflbungvn  erfahren 
and  iat  beaondera  der  Kobeia4>npri'tt  auf  einen  Stand 
gebracht,  der  von  manchen  a1«  (feffthrlieh  für  die 
ir«?»uiide  Weiterentwiekluntj  de»   Markte»   an:.'e»i  hen 

wird.       I!einerken-<werterwei-'e    Nind     e»    aber    l:  'L,'eii- 

wiiriiu'  nieht  ilie  Krzeuger,  sundern  die  Verbraucher, 
die  driiiiLreti.  /u  den  Jetkigen  Preiaen  Ungere  Ab- 
RChlÜHKe  zu  tätigen. 

Daß  die  K  rz  abai' h  1  ü  B»  e  filr  das  .liihr  l'.MtT 
in  der  llauptaache  bereite  getätigt  aind,  iat  achon  in 


dieaer  Zvitachrift  mitgeteilt.  Der  Oi«aamtTenaad  aua 
dem  Bezirke  der  Öfteren  8<>en  belief  nich  im  Jahre 

auf  .IS  250000  t  oder  .(,9  Nfilliiinen  Tonnen  mehr 
als  im  Vnrjaliie;  die  Werke  der  8teel  Corporation 
l<ez.i|;en  '.'0 '.itm  'i  1  1.  >>ie  l>eab»ii'bti{c:en,  im  iTafare  1907 
2;i  Millionen  'ri<mien  zu  ver»ebitTen. 

In  Hobe  inen  war  während  der  ßeri^dltaxeit 
nnverinindert  »tarker  liei^ebr  bei  »teilenden  Prei«en 
und    Terinehrler    llin/u/iehuii(;    de^    AuHlando"  /.ur 

Deckung  de»  Bedarfea.  Abgesehen  Ten  Spiegeleiaen 
nnd  Perromangan.  woTon  die  Vereinigten  Staaten  ttets 

mehr  oder  minder  (;roBe  Mengen  aua  Kuropa  beliehen, 
erreichte  nainentlieb  ilie  Kinfuhr  »ehottihclien  und 
onijliKi  heil  ( i  le  rci I  uli ■•1-en»  eine  ;,'e\visHr  H-  1  111:1111^. 
In  den  linde  'iktoiter  nli»i  bliel$endeii  /eliii  Monaten 
l  'iii:  wurden  inr*i:e»ainl  2t)5  ti'ir»  t  Hobeisen  eiiii,'i  ttibrt 
.  ^-en  ITiis'.tl  t  in  der  t,'l<drhen  Zeit  dea  Vorjahre», 
eine  Men;;e,  die  i;egenüiier  der  eigenen  Entettganf 
dea  Lande»  kaum  in»  Uewicbt  füllt. 
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Nnchrichtett  dom  Eüenmarkfe. 


Stahl  nnd  Riwn.  77 


In  Altmatfrin)  war  Hehr  loiihafU'H  (ioiti;häft, 
)ia»  /.Ulli  Jiihr*'it»i-Iiliili  AllerdiDg«  etwa«  xtitlor  ward«, 
im  die  Werke  ea  mfiglichst  Termeiden  »aohen,  an 
JahreMcUuB  mehr  M«t«ri*l  al«  irgend  nSÜg  mat  Stats^r 
n  IwbMi.  Oto  HmiM  iMbM  «iaen  mgwwfthnlieh  hohen 
Staad  erreicht,  e«  dotieren  z.  B.  schwerer  Btableehrott 
uml  altf  Schi'-iu  ij  /um  Kini«cliiiit>l/oii  20  jf,  iilto  Srhioncn 
XUlll  Wii><lervi'rwiil/.<'n  22,4'>(l  ^,  alt«-  Ki'.cnljHliiiacli-ii'ii 
und  -RSdor  24  Ms  i:,  |,  ;;ehüii.l.'lt..  lü.^.  liaM mIIo  r;.L'.-> 
hie  17,50  f,  OußM^hrott  20  f,  gubfiüi-rui'  Uotn -'i'iUio 
1S,76  ble  18,25  f. 

StahlhaibseuK  war  nach  wie  vor  äutier»t  kaap|> 
Iwi  steifenden  Freiaen.  Was  Ferti^erzcnfrnisae 
anlangt ,  m  erfontorte  di«  starke  Bantftttgfcoit  grolie 
Meni^n  Bauetion,  fem«r  waren  fBr  Obvrhau  and 
rollende-*  l-i--  iidiihniiifttorial  die  Werki-  grYn-  >»<'hart' 
aD^VKpailiK  ;  "ul  Schii'lieii  lit  t,'i>ii  Bi  «!i  llui>i;i'ii  sim  wi-it 
über  2  Millionen  Tonnen  vor. 

Die  K  <)  k  0  e  r  /  •>  u  g  u  n  <;  im  <  Diuutllsvillcr  Be/.irk 
fand  Hi'hlankuu  AI>Aai/. :  dii'  lloeliiifenwcrke  haben 
ihren  Knkubedart'  fdr  diu  erat«  Uilfte  ItfOI  xutn 
grtfiton  Teile  gedecltt,  Teraobiedene  so^ar  ffir  das 
ganxe  Jahr.  FÖr  JUieferang  im  ersten  Ualbjalir  1907 
notierte  Hoehofenkoks  8  bis  8,25 1,  OieBereikoke  3,75 

t  /,  für  sofortige  Liefernng  werden  Anfpreiso 

b«  willigt. 

DI«  Preise  stellten  sieh  wie  felgl : 


1906 

H  H 

II 

<  — 

-  u 

DolUr 

rar  die  Tons* 

nii  Ucrei-Tlohoiden  Stan- 
dard Nr.  2  lOM»  Phila- 
delphia   

Oießerei-Kiihiüiien  Xr.  2 
(au«  dein  Süden)  loco 

Cänoinnati  

Beasenior  -  Robi'iM.f  , 
OlMMS  Puddeleis.' §i  1 
Bsneenetknappet  l""*** 
Schwere  Stahlschienen 
ab  Werk  im  Osten  . 

'     ^     i  ' 

21,—  22,50  24,50|24,50  I8,25| 

20.50  20,:>0  25,—  25,—  1 
19,H5  22,85  23,;f5  2H,h5  IS,.i5 
18,85,20,85  22,85,22,85, 1 7,10, 
28,— '29,— {29,50!29,50!2fi,- 1 

28,-  28,—  28,—  2H,-  2h.  - 

Onm  für  da< 

Pfun<i 

BebÄlterbloche  .\ 
FeinblecheXr.27}5=5 
Oraktatute  .  .  J 

l,60i  1,C0 
2,40j  2,50 
1,85  1,85 

1,70 
2,60 
tfi6 

1,70  1,«0 
2,50;  2,20 
2.06  1,70 

Gas*  nnd  Hiederohr  •Syndlloit  lu  IHlsseldorf. 
—  Der  Verband  deutecher  hiederobr  •  Walxwerke, 
dessen  Ottlllgfceit  mit  dem  31.  Dezember  1906  an 
Ende  ging,  ist  in  letzter  Stunde  bis  zum  90.  Jnni 
dieHe«  Jahre«  verlin^ert  worden.  Mit  der  Pre8« 
u  n  d  W  a  I  z  w  o  r  k  -  A  k  t.  -  O  e  I«.  in  Düsseiderf-Reishoiz 
wurde  eine  ViTHtiindiguuj;  er/iett. 

Die  (>e»obürtsUi;e  der  üBterreirhlM-heu  Eiiscu- 
Indnstrie  im  Juhre  1906.*  —  IVt  Horicht  den  Ver- 
einea  der  Montan-,  Kisen-  nnd  Maachinen-industrieUen 
in  Oeetarreieli,  den  wir  schon  an  anderer  Htelie  dieser 

Kammer  erwähnt  hat<en,  iußert  «ich  Uber  di«  (»o- 
sehiftslage  im  rcp'jantjfnen  Jahre  etwa  ffd^ender- 
maBen: 

I)ie  < iertrhüftHliiiri'  di  r  .\l nritdil-,  KiMeii-  und  Ma- 
h  liiniTiiiidustrii'  ninnd  im  /cii  hi  ii  der  auf><trrln  iiden 
Konjunktur,  Hodali  die  Werke  und  Kahriken  (um 
durchweg;  boKBore  Bexehilfti^un);  fanden,  wennfjleich 

mit  dieser  die  Preisbildung  rielfach  nicht  entsprechend 
Sektitt  halten  konnte. 

*  VergL  jyStahl  und  Liaen"  im  Nr.  l  ä.iiUu.61. 


Auf  dem  kohlen-  und  Koktiniarkie  herriicbto  in- 
folge des  allmflhliehen  WiedererwaehenH  der  Cntsr» 
nehmungalnst  nnter  dem  £inilusee  der  gOnstigeran 
Ueslnitttng  der  polittsohea  Verhlitaisse  im  Verein  mit 
der  Wirkung  zweier  gfinstiger  Ernten  eine  lebhafte, 
staigende  Nachfrage.  Im  letzten  Viertel  de«  Jahres 
ireittJiltete  «ich  der  Hedjirf  Hojjar  derart  ■ttürmi'-i  li.  daB 
die  Kohlen-  und  Roki-werke  ihm  nielil  vulUtiindiif 
(ienilsfi'  lei!«len  konnten,  wo/.u  allerdin^H  der  em|>tiiid- 
liohe  \Va|feninBn)?e|  wesentlich  l>eitrug.  Auch  wurden 
dureli  kur^e  partielle  ArtMiterausatände  nnd  passiven 
Widerstand  die  Leistungen  der  Arbeiter  vermindert. 
Die  Preise  haben  miftig  angezogen  nnd  liewegen  sieh 
welter  iai  steigender  Klchtnng,  begOnatigt  durch 
den  Umstand,  daS  die  PreiNe  der  auf  dem  fnlandiv- 
niarkle  konkurrierenden  preulii^clien  Kohlen  in  noch 
weitau«  jfröBerein  MaHKtabe  erliiilit  worden  himl.  Melir- 
iSlirii,'!'  liillij;!'  Mmohlil-'-r  mit  drii  ( irolikoMhumi  riten 
für  Kohle  und  Kokn,  die  liedeutt'ude  Hteigerunp  der 
Arbeittdübne  nnd  die  Verteuerung  der  xäintliehen  Be- 
triebsmatariaiien  ermdgiicben  ee  jedoeh  den  iCohlen- 
werken  einstweilen  nooh  nicht,  ans  den  Prehisteige- 
rnngen  weeentliehea  Kntien  zu  ziehen. 

Die  allgemeine  Besserung  der  wirtschaftlichen 
VorhSltniHHe  fand  vornehmlich  ihren  .\uitdruck  in  der 
wirtiicbaftliclien  La^'e  der  KiMeninduittrie ;  »ie  hat  in- 
folge de»  bedeiiicinl  i,'e;.tieueneii  Bedarfes  und  der 
Vorteile,  welche  die  Verbe.'inerung  und  AuHgeKtaltung 
der  Hetrielmmittel  and  die  fortarbreitende  ArbeitH- 
teilung  mit  sich  bringen,  sieh  seiir  erfreulich  ent- 
wickelt Elntspreehead  dem  lebhaften  Marltto  ist  aneb 
die  Preisgeetaltanf  giaal%  gewesen.  la  den  ersten 
zehn  Monaten  dos  Jahres  ist  im  Verfatltnis  zum 
jjleiclien  ZcitrauiMO  den  VorjiilireH  der  AIiHHt/  von 
( tielteri'iroliei-ten  um  t>,4  "o,  von  l-  risrltereiroiieiMeii  um 
45,1  «0  gi-stiegen  ;  aueh  l''(  rrolr;,'ieruni;i  n  fanden  einen 
um  etwa  25  erhiditen  .Xb-at/.  I)ii::i  „'i'n  niilim  der 
Scbienenverbrauoh  nach  Deckung  den  lii  darleH  für 
die  neaen  Bahnen  ab.  Im  Qbrigen  aber  wurde  Walz- 
ware  infolge  der  lebhaften  Baatitigkeit  st&rker  be- 
gehrt Auch  auf  die  Waggon-  nad  LokomotiTindttstrie, 
deren  bessere  BcschSftignng  sieb  noch  dentltcber  In 
dem  um  nii-lir  nU  dn«  I)r«p|Mltr  ■-tii'^j'enen  Alixatze 
von  KÄdt  r|iaaron  uulii  rie,  entlii  l  liavon  ein  weMent- 
licher  Anteil,  l  yrea  zeigten  eine  kleine  Abnehwai  liunj;. 
Die  Nachfrage  na<di  Oroli-  und  Feinbleehen  war  rocht 
lebhaft,  »o  daß  sich  der  AbMatx  gegenüber  dein  Vor- 
jahre um  rund  ll<>o  gehaben  hat.  Die  Marktlage 
gpKtAttete  eine  mäßige  Krhöhung  der  Preiae  und,  ins- 
besondere in  Qrohbieolien,  aueh  eine  Ansfnhr  naefa 
Italien  nnd  den  unteren  nonanstoaten  zu  aaskSmm- 
lichen  I'rei^en.  dagegen  i-^t  in  v«  r/innten  li'n  litrlan/- 
bleehon  iioeh  imu\er  ein  l;ii'  k:,-ati;r  /u  verijjüreu.  Die 
ileiit-i'lie  urni  ■iijlixi'lii»  Konkiirn  r;/  -i.ir  um  HO  emp- 
tiiiillielier,  iiU  liii-  l'rei«e  de»  /iiine>«  eine  exorbitante 
Ilnlie  erreichten  und  daher  ein  groBer  Teil  der  Weiß- 
blcctie  mit  empfindlichem  Verluste  verkauft  werden 
rnnSte.  Der  l'mi«atz  in  Draht  war  am  ungefähr  10*/« 
grrdier  als  im  Vorjahr«.  Ein«  mlAige  £rhdhnng  der 
Drahtpreise,  die  im  Jahre  1905  bis  nahezu  auf  die 
(ie8tohungHku!tten  gesunken  waren,  konnte  i  r-t  im  No- 
vember erzielt  werden,  zeigte  sich  daher  uoeli  nii  ht 
wirkium.  "^eile  au-  Ki-eii-  und  Stahldr.ilit  w.iHeii 
eine  neut  rlicbe  .\ liiiatzi^teigerung  auf,  do«  Ii  waren 
auch  heuer  bei  der  Hcliarfen  Konkurrenz  nur  iiutiorHt 
gedrürkto  l'reiae  /u  erzielen.  Im  Kx|iortgeHcbftfte 
wurilen  zwar  einige  neue  .\b.-«atzge biete  «rHcbloHseD, 
doeh  madito  sieh  die  IvrbShnag  des  Zolles  auf  diesen 
Artikel  in  RnBland  nnd  Rnmteien  recht  empttnditcb 
fühlbar. 

Die  Erzeugung  von  lauen-  und  Stahlgub  Imt  -^ich 
;:r:;eu  da"  Vorjahr  Um  15  bii4  2tH>y  erhöht,  wo/u 
inobeKoudere  die  bcNsere  BesrhAftigung  der  Waggon- 
und  LokomotivinduMtrie  beitrug.  Weit  bedeutender 
noob  ist  die  Ausfuhr  gestiegen,  da  der  Bedarf  mit 
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KiirkHii-lit  auf  die  ilocliknnjunktur  im  Aa«)Und)-,  na- 
nK-ntlii  b  in  T)eut*elll«nd,  in  viel  höherem  Muüe  aIb 
im  InUnde  gafonominen  hat;  ind«*aiiea  Helten  dif> 
hierbei  •nielten  DarRhaohnittipreiae  viel  so  wQnsrhvu 

fibri(,'.  Oie  Inlan<ltipri'iMe  haben  aich,  entaprerhend 
den  böhori'n  l,öhn»"n  und  diT  höheren  (SeKtehanf^  def 
SohiiiatoriHli'n.  «twii-  l''  1  i'- 

l'ie  Ki'ii-'triik'i.inh'.MTk'-tJi'icii  «nrin  /.iifri<-«l.-ii- 
i.ti'llr!i(i  |.fii  !i.ifti;,'t.  unJ  /wiir  VMr«!'  ::'  ini  tiiit  l<iof<>- 
rung  »on  Eiitenkoii>*tniktiont?n  dec  llix  liii;iii>'-<.  I'a- 
geg»n  war  der  Bedarf  an  eiaenien  Dni<  kcnkon-imk- 
tionea  gMU  «llMW&bnlick  Kating.  Namentlich  sind 
die  BrBckeabe«t«U«iig«ii  drr  SuaiHhabneo  gegen  frOlter 
erbeblich  zorOckgebliebea.  latolgedceien  «taadvn  bei 
der  (>raßen  Konkurrent  die  Verkaafopreiae  innbeiondere 
r>ir  r>n"K  k>>nk«nHtriiktii)ii>  n  in  keinem  riebtigen  Ver> 
lijiltniH  /»  den  < ii-stchiint'i'kiiotpn. 

\h  r  AliKfti/  in  \\  li»fti   für  il«^  Inlniul 

-talti  «ich  infiiigt'  il'*r  iruti'n  Kriite  im  nll^emeiiu*n 
i:riniiij,'t  r  als  im  Vorjiihrf.  «<•  daK  die  Werk«  veUanf 
bvavhäftigt  waren;  auch  die  Verkaufoproihe,  die  wi>i;<'n 
der  vermehrten  Prodnktionakoaten  eninprechond  erhöht 
Verden  mafttea,, waren  sufriedeneti-ilcnd.  Die  Aunfuhr 
naeh  den  Balkaniitaaten  iot  tmtt  der  tran»ti^en  Krnte- 
\i  ■  Ii  iltniH"!'  ^iii  iii  ki:"Mii-hi-n,  d«  «I<t  Zoll  in  S.-rliien  unti 
III  iviiniaini  !!  Mtark  i'rli^  lit  wunir.  Auch  ilit«  VcrkAufs- 
preiwe  WBrcii  in  dpii  ltalk;iii-.i.iiitcn  mit  Kiickficlit  Hilf 
dii-  rntorbietungen  von  Konknrrcnzwerkcn  wehr  mi- 
gfliiNti);.  Die  Ausfuhr  nach  Hu&titnd,  die  nur  durch 
den  Abschlott  eines  direkten  Zollvertragei  botobl 
werden  könnte,  war  niebt  nennentwert,  etwae  mehr 
wurde  nach  (hfpem  exportiert;  dagegen  war  ea  nn> 
mSfrlich,  in  Kl^aeien,  der  curopiieeben  Türkei  und 
Grieclienland  dledeutecbe  nnd  franiSeieohe  Kooknrreni 
SU  »chliit'i>n. 

hie  <  rr-iriiiiftiiiii,-!'  (icr  Kli  iiicit«(»i)iniluKtri<-  Imt  "i'  li 
im  i.aiiff  ilcH  .iHlirc»  HÜiiialilich  ^.'cliPMNert  und  kiiitri 
jjffjcnwHrtip  al«  fc,'iinstiir  ln'zoichnct  werden.  Der  \l>Hat/r 
an  Sciiraubcn,  Muttern  und  Nieten  etieg  erheblich 
und  nuch  die  l'reitie  bc«K«'rten  sich  im  8.  Halbjahre 
infolge  der  grSlieren  Karbfrage  etwae;  nnr  fttr  Ana» 
landeliefernngen  konnten  noch  keine  gBnati^ren  No» 
Heronfj^i  n  erzielt  werden.  Der  Vorkauf  von  SchieneiH 
bef(>i«ti(;unk'st<c:hrauben  l>ewegtc  sich  ungefähr  in  f;leiclier 
Höhe  wie  1906,  doch  wnnlen  anob  hier  ganatigere 
l'rei«!'  erzielt. 

I'cr  Absatz  von  \\  crk/i  ui;cn,  ^'(^u^,'-  und  /ouir- 
waren  bat  sieb  gegenüber  dem  Vorjalire  etwas  ge- 
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holien.  itwbexondero  hat  i*irh  die  Annfuhr  nach  den 
unteren  DonauAtaaten  infoljje  der  guten  Krnte  noeh 
mehr  belebt.  Der  Abaats  nach  Ungarn  dagegen  ist 
infolge  der  dort  entstehenden  Konkarmii  anrSek- 

Jsgangen.  Daher  konnten  die  FreiM  lo  denjenigen 
er  Kohrnnterialien  und  xo  den  höheren  ArbeUalfibnen 
Iii'  lit  in  'iii  '••it>|iro<'hende  He/icbiinc  fjchra«  ht  werden, 
»<ii»urcli  am  ti  ilii  l'r<'i.4('rj|ellunif  in  • '.  stcrreir  b  Miwie 
fiir  d-  ri  l!\port  beeiutltilil  wurde. 

rii'i:elt'utiHtablfei|en  imil  -Kaupeln  er/ielten  eine 
neuerliche  Alis«tzttteit,'eniiii;  um  ungeffthr  lOo'o.  die 
jedoch  hauptaAcblicb  auf  den  Export  entflUt.  Da  die 
Preiar  so  Anfang  dieees  Jahree  einen  derartigen  Tief* 
stand  erreicht  hatten,  dal  al«  «a  die  Qeetehnigiricoelaii 
reichten,  »eben  eich  die  Prodoienten  so  einer  UeineB 

ErhöhuM);  der  I'reioe  ije/wuTicen- 

l>ie  l.ns^  lier  Scii-ien-  iiml  SiolielinduMtrie  war 
dun  h  Iii.  (.,>lni>i  lic:i  VcrbHltiii«i«e  und  durrh  die  teil- 
wt<ii«t>  MiUernic  III  IJuiiUnd  Howie  infolfje  lunehwender 
Vcrwendon;;  vfii  MilnmiHchinen  und  Krriebtun^' ci;,'ciier 
Werke  in  KuUtand  !«phr  ungflntitig  beeinfluBt.  Daneben 
wurde  da»  serhiitrhe  (ieachlft  dadurch  direkt  unter- 
bunden, daV  in  Serbien  mangele  eiaee  Vertragatarifee 
der  autonome.  f;9gm  den  htAberigen  betaahe  80 fache 

/i>ll»i»t/  zur  Anwendiinc  Winnint.  Auch  die  Krrichtaag 
Tun  W  erken  in  l  nv'Hrii  und  <ier  ilort  kQnallirh  ge- 
nährte Widerniand  ::-  l;<  n  «mterreii'liixehe  Hrzeu^nixHe 
hat  der  SeuHenindiistrie  j;«nz  bedeutend  i^eMehadet. 

Die  Manebinenfabriki-n  waren  mit  wenie  An»- 
nahmen,  unter  denun  aucti  heuer  wieder  die  MQhlon- 
Iwnanstalten  zu  nennen  -iiul.  $;ut  beMehSftigt,  doch 
gestaltelen  sich  die  Verkaufspreise  mit  KOckeieht  anf 
die  scharfe  Konlcnrrenc  des  In-  und  Anslaadee  nnd 
im  Verffleirhe  tum  l'roi.-te  der  Rohmaterialien  sowie 
zu  den  nteli,'Hndon  Annprüelien  cler  A  rbeiterachafl 
vielfach  weiiii;  zufriedenntellend.  Namentlich  in 
I  •  xtilina-.cliinen  konnte  die  Ausfuhr  naeh  Ungarn, 
Italien  und  l!n);land  t;eHtei(fert  werdi'n,  nur  der 
Alcatz  nai  h  Kuliland  litt  unter  den  daselba»  herr- 
achenden  ücbon  erwAhnten  unKÜnnti^en  /ustAnden.  In 
verschiedenen  landwirtschaftlichen  Masciiinen  maehte 
sieh  wiederum  der  auilSndiscbe  Wettbewerb  in  whelH 
lichem  ümfani:e  bemerkbar;  »o  lieferte  beispielaweise 
Aroerika  den  frri.Glen  Teil  de»  Hedarfe«  an  Krnte- 
maHchiiieii,  wahrend  Denlscbland  und  Kncrlaivi  1 ,1  >- 
nioliilen  einführicü.  Dntrei;eri  war  bei  allen  «nileren 
latidw irtMi'haftlichon  Mn^cliinen  ein  andauetaderRttek- 
gung  der  EinfuhrziiTero  >u  Tcrzeiuhnon. 


ferem»-  yarhrirhtnt. 


Vereins -^ 

Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 

deutscher  Eisen-   und  Siahlindusirieiler. 

Protokoll  über  die  Yomtandtwitanng  vom 
1.  Janur  1907,  naekmlttags  •  übr.  Im 
P«rkll«tel  zu  Düsseldorf. 

Eingeladen  war  i«  der  Öitxung  durch  Kund- 
aebreii>en  vom  29.  Dezember  1906. 

Die  T«i:esordniiii^-  huitetc  wie  folgt: 

1.  (le»<  h'iftliclie  Mitt- iliin^'cn. 

2.  Ii     II iiiiiUL'i'l  in  I  .<i(li ringen. 

a.  Kr/fraehten  auf  lii  ii  Heicliseifceiibahnen. 
4.  Wahl  eineH  Mic<clie<|e>t  m  die  Ständi^re  Auastel- 
InngakommiMtion  für  die  dentacbe  Industrie  an 
SteDd  den  abiebnenden  Hrn.  Qebeimrat  U.  Lneg. 
ft.  Sonst  etwa  Torliegende  Angelegenheitan. 
Anweaend  sind  die  ITH.  Oeheiinrat  Rervaes  (Vor- 
dit/eiirleri .    Hji'ii  jil    Ii  c  u  k  e  n  b  e  Tg  ,  F«l>rikbesif/er 
l',.    H  <i  1  k  i  II  l;  ,     < iciierHlHckrefiir    H  ii  e  c  k  ,  Koni- 
nieivienr.it     (ioecke,     Koiiinierzieiirat  (ieiieral- 
direktur  Kaui{t,  Uebeinirat  IJ.  Lueg,  Fabrikbesitzer 


I..  MannHtaedt  nen.,  Kep;leronge>  nnd  Baurat  He- 
neraldirektor  Mathice,  Ingealear  HattHenez, 
l^ndrata.  D.  Rdtger,  Regiernngarat  a.D.  Scheidt« 
weiter,  Kommerzlenrat  Generaldirektor  Sprin- 

irorum,  tielieiiiiral  Wevland,  Kommerr.ienrat 
/.iei,'lcr.  Komnierzienrat  K.  d.  Zy  pen,  Dr.-lng. 
S(  lirTMlter  MiHHt),  Dr.  K e u mer  (gCBcblftafflkrendea 
.Mitglied  de»  Vorstanden). 
RntHchuIdigt  haben  aich  die  IUI.  Kommeriionrat 
Baare,  Qebeimrat  A.  Kirdorf,  Konuneniearat 
E.  Klein,  l^insnxrat  K  I  ü  p  f  e ) ,  Kommeraienrat 
K.  I' II .  II  -    e  II  .  Ki>nniieivienrat  Wiethan«. 

Der  Vorhitzeriiic.  tielieimr.it  ^^ervaes,  eröffnet  um 
3  Uhr  die  Verbandlun^'en  und  liegrtBl  die  Enjchie- 
nenen  mit  herz-liehcn  UlückwUnachen  zum  neuen  Jahre. 

Das  gescb&ftafabrende  Mitglied  Dr.  Benmer 
gilit  daramf  Keaatnbt  von  mehreren  Eingingen  und 
berichtet  n.  a.  Ober  die  Entwicklung  der  Industrie- 
ticliiileii  und  techniM-hen  AnHti<llen  in  Cliina.  In  dieser 
Aiii.'c|.-L'etilieit  wird  lichchloNweii,  einen  H«jri('ht  an  das 
A  i|.-\'.  ii  t  ti  ^'i'  Amt  /II  i..enilen,  (iitinit  lie  Koatnln  fte 
dieije  Angelegenheit  iutercu^iurt  werden. 
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Verein»  -  Ifaekrieklen. 
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/ii  2  ilt  r  Ttt<;f>tordininjf  lit'ijt  oim'  Kl)»:,'<>  üIkt 
ilfli    VVii:;.  |Uiuii\^-rl  im  K»?ic(lHlriiiilc   Mir,    an«  lii  r  Ih  r- 

Torgeht,  ilali  im  Novt.>mi)i-r  v.  .1.  an  (>iii/.<-iiii>ri  lairr'ii 
aar  40  bii  50  »/o  der  anfiofordcrtt  n  Waircn  sjrstt'llt 
Warden,  w  it&  anf  den  tiruben  mehrfach  die  För- 
demng  4'/t  Ui  ft  Stnaden  elngeitellk  werden  mußte. 
Sk  wird  baMhlonBii,  «Icfa  diMerltilb  odi  dem  Verein 
rar  Weliranf  der  wirtachaftlichen  Tnteresien  der  Eisen- 
und  Stahlimlii^lrii'  von  KlKall-I,otlirin;,'fn  und  f/UxcmlMir:; 
iim  Kinvcnii'luiu'n  zu  setzen,  um  zimtdii'iuli  ii  (»rti-n 
▼oretellig  zu  wi  rdcn. 

Zu  3  diT  TairfHordnunj;  wird  ein  ilc-cliluü  vini>i- 
wellen  nicht  ^efalit. 

Zb  4  der  TegoMrdnang  wird  die  Wahl  eines 
Hitfliedee  in  die  „i4ttndi(*e  AaflatellnngeJtommiwion 

fttr  dl*  dentoche  InduHtrif*  vertag 

Zb  5  der  Tag(<>«ürdnung  liegt  nieiite  vor. 

Seblaft  der  Sihtung  6  Uhr. 

Prr  Vor.ittrndp  :         [i»  ici->rburi'<r.  Wll;lir<l  tli-n  Vur<tMl4rB: 

ge*.  A.  älffpae«,  )fez.  Ür.  If.  lieumer, 

■«L  Ott.  KeieM«f«fo>nM.  M>  d.  A. 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
FIr  ile  T«relDBMkU9th«k  sM  ^Bgvpnfient 

lIHr  KUiMcnclrr  «Ind  durrh  •  iM'jtfit-hu»'!.! 

CastriiT*.  .1.:  Pan  .irtiltii  irmulirinl  auf  ilir  Ann- 
strllung  in  Miiihinii  (.SoiidtTiilidrui'k.) 

Caatner,  J.:  Ueber  die  KriejfämarineH  auf  der  Au»- 
»tettuHf  iu  MaSand.  (Sonderdrucic.) 

AradernngMi  !■  i«r  Mltf  IMerllit«.  ^ 

Bfitfh,  Koh.,  In{:(>nipar,  OeUenkirchcn,  KAiHerstr.  19. 
BUi/'-r,  H.,  Oljerin^fi'nicur,  Ihiixhiirf;,  Taubotistr.  1«. 
Ihclxi-,  //.,  hiri'ktor  iltT  r)»>liw ik-Klt'ii«<'li(T  \V)isscrt;as- 
(icH»'llH<-haft  III,  b.  H.,  Frankfurt  a.  M.,  Mariciistr.  5. 
Villi  Di/ck;  .i//'v>/   liipl.>rng.,  Eiacninduatrie,  Piffer" 

dingen,  Luvfmluirfj. 
t'/nhortt,  Richard,  I)iri'ktor  und  Hti'llvi'rf r.  Vi>r«taiiil 

der  Ntahlwerk  •  Aktien-UeaellHvbaft   vorm.  Wiliacb 

A  Co.,  Hoinborg  a.  Kb. 
Feg,  U.,  Ingenieardee  AndkeRerBttten-Aktien-Vereina, 

Rote  Erde  bri  AaelioB. 
foM,    Throditr,    W'Ti;-    vind    lliitii'nin:,'<'nit'ur,  f>li»«r- 

inj,'«5nieur  der  llauptvorwaltun^;  des  i^^BBwa  Berg- 

dixtriktH,   /namenakaja  Ktrafi«  19,   Wohnung  7, 

St.  Petershur!». 
Galopitt,  (i.,  Iii^'ciiit'iir  aiix  Aderiea  d'Angleur,  rae 

Vinave,  TiUeur,  liolgique. 
Qdlbatk,  Dipiw-luir.«  Hnonover,  (.'ellertitr.  5411. 
Ora«f«f  Holm,  Chrmiker,  Berlin  NW.  52,  I>na1iitr.  12  t. 
Orotrittn,  Ingenieur,  Annen  j.  W.,  Koontitr.  25. 
Ililbi'iiT,  l>r.  //.,  Ti'«  hiii-ii  h.-r  I)iri'ktiir  di-r  IVii'drirli- 

Alfri'd- Hütte   der    Firma   i  rieil.  hrupit  Ai»l.-<ipH.. 

UheinbauBen-i'rieiiiorAlicini. 
Ltfnywj^Mr/,  (iieliertsi-Iiifffinieur,  Harrnen,  Schiiiieiiecker- 

•trnSe  81/85. 

Xmhm^  Richard,  Uochofeo-BetriebsaiwiateDt  der  (lote. 

hobnngMbatte,  Oberkaaeen,  RlteiuL 
iMtft    WedAtTf   fliMnhBtteo-Ingeniear,  Daaeeldorf, 

Vhlandstr.  9. 

Mirbach,  .{.,  Incenieur,  I>ui'4liurg,  Feldutr.  'J4. 
iliillrr,    Wilh.,  Chemiker.  OliercaKHel  hei  KÜKheldorf, 

Dnminikaner*«tr.  '1 
Neatmann,    Obtiringenieur,    St-höneherg    hei  li«rUn, 

Kasatr.  11 

Olingtr,  Jf.,  Ingenieur,  (iuncraldirektor  derTagaaroger 
MetaUnrgiaehen  Oeeellacbafl,  Tagsnrog,  HOdraBIuid. 

timhad»,  Emst,  Chief  £ngineer,  American  Coal 
Waaher  Companv,  919  ProB|iect  Ktreot,  Alton,  Jll., 

r.  s  A. 

Smitman»,  J.  A.,  Ingenieur,  Elberfeld,  Wentatr.  62. 
Steinbart,        48  Borchfleld  Avenue,  Pittaburg,  Pa., 
U.  8.  A. 


S/i  itni  ri/,    .Ma  r.    Uipl.-Ilii;.   der  lli'riratli'  T  M       Ii i iieii- 

falirik  A  kt.-liv«.,  Hetinilh  hei  l)ll^^n  lilm  l. 
Sfi'/ihiin,  ./.,  IJetriidi-iiiijenieiir  iter  Vereinifjten  ^itabl- 

werke  vnii  der  /ypen  und  Wiittioner  BiaenbStten 

AkL-Ges.,  Külu-Deutt,  DQppeiiitr.  4 
S$ttier,      [sgivieur.  ffiegeo,  Sandstr.  84. 
Wietmmim,         Betriebeehef  des  Kleehwaliwerke« 

der  Akt.<4leR.  der  Sonnowicer  Rflhri>nwa!z««»rke  und 

Ki-eiivi  i'i  ki  ,  Siisiidwiee.  iiiiss.-l'nlfn. 
U'i'llerr,  Li.,  Ingenieur,  E-»en  a.  d.  Kiihr,  BaeUatr. 

Neue  M  i  t    1  i  e  d  e  r. 

Bardenheiirr,  I.ore»:.   Ihn  ktor  der  Akt.-«»^.  Prinz 

l^eopold,  limpei,  Nit'd«rrb«'in. 
Be^r,  2%eotfMV  Ingenieur  des  Ittiela.  Dampfkeetel- 

UeberwaHinng«  -  VerciBR,  l>iiai9eldorf,  Or»fenbergt>r 

Allee  113. 

I'ii^'  liiniii[i!.  //.  11,'iniii.  H  !itt.'iiin;;enieur,(Jpw.l*eHteeher 
Kuirtrr,  liruekiiaUBOU,  Kliein,  Ka«ino. 

chaj'»,  Mar,  DipL-Ing.,  Herlin  W.  30,  Mflncheiier» 

Htratie  7. 

Felix,  Dipl.'lti};.,  S(MhlwerkM-Iiii:"  r)iiMir  der 
liücbliugitcbea  Eieen-  und  .'Stahlwerke,  Völklingen, 
Maar,  Kreppetr.  S. 

Gerde»,  Farn,  Ingenieur  am  ilaaper  Kiaon-  and  Ktabl- 
werk,  Ha8p«>  i.  W.,  Tillraaanatr.  10 U> 

(iriii  fr.  Mfrni,  in  i'a.  < irapf»  &  Nolteniu«,  Hamburg, 

Kr-,  iil.ni'lerhof  70. 
/^fA.  >  >(>  </.  /;  ..  ir  ,  Zivilingeniear,  DOeaeldorf,  8eha- 

iiiiituirttraüe  4.'i. 
Ililiiik  f,    iuff,,  In;;enieur,  l  erdin;;en  a.  IShein. 
Ilofmann,  Faul,  DipL-lug.,  Hotrieliiileitor  der  Itromer 

Hotte,  Abt.  Walswerk,  Weidenau  a.  d.  Hieg,  Wald> 

•traBe  12. 

KagseJ,  Oeorfi,  Dr.-ln(r..  niplomini,'enieur.  Brnpkhannen, 

Hhein,  .MiitcIlHHtr.  H.'». 
l\ir!<fl!'lnii,   /..,    ht'  llv.  N\  alzwerk-ii,  in.  1   Leim   An«  ileuer 

Iliitteii-Aktii'n- Verein,  Itnte  Krdc  h.  Aneheii. 
Kfiin,  Otlii,  |li|i|.-lntr-.  ^  WoiidianilH  Terraee  Uiirou^L 

K(i«d,  .Vlidilh'Hhr()n:,'h,  Kntrl«nd. 
Kling,  F.  K,  Chief  UraftMnian  of  the  Carnegie  äteel 

Co.,  Ohio  Work8.  K.  F.D. 8,  Youngatown,0.,  Ü.8.A. 
Klueken,  F.  A.,  Duishurs;,  MBlhelmer  Ohnuatee  57. 
Loii,  Guntar,   ltetriehHin(;eni(>Dr  des  Krefelder  Ktahl- 

werk«,  Krefeld,  Korneliii-i»! r.  14. 
M  tili  erst  irk,   II'.  F.,   < 'iiefiii„'iriiiiir   der  Sharon  .Steel 

llonp  Cii.,  14  Vine  Street,  Shiion,  IV.,  l  .  .S.  A. 
Marlin,  flenn.,    Itelriehsingenieur    hei   Fried.  Krupp 

iVkt.-Oe«.,  Kh-hi'u,  Kühr,  .MaXHtraBe  44. 
Mertz,  Emil,  DipL-ln^.,  llochofenaHeistent  dei«  .\aohener 

lIQtton-Akticn-Vereina,  Each  a.  d.  Als,,  Laxembai);, 
Mittap,  Hugo,  ÜÜMsoIdurf,  Carlhtralje  18. 
}filller,  Pttul,  Diplom-Ingenieur,   A|diTbeeker  HUtte, 

.Vplerlieek  i.  NV.,  ChnuHh<-e«lr.  3.%. 
Olilzkii,  h'ritz,  ln;;enieur  der  .MürkiHciien  Masehinen- 

l>au-Ai)Htnlt  .^tiiokeaholx  Akt.«OeB.,  Wetter 

a.  d.  Kühr,  Allee!<tr.  Is. 
Heebtihm,   H'tlli,    l)i|d.-Hiitteiiin);enieur   und  .VM-iinteot 

im  Walzwerk  der  Uorbaofaer  Hütte,  Haarbrücken, 

KanaiatraBe  4. 
SUtduoWf  HermMn,  lagonieur,  Hamburg  81,  t^erieh» 

BtraBe  43. 

Siiliri-ii.    K..    ( )lierinj.''  Mieur    un>l   l'rokuriat   der  Fa. 

l)nMi|i  .^i  K.-in,  Ki.-|.  1.  Id,  WestHtralle  ,M), 
VUii  kIiI.  II' ,  nullt, I,  I  •lii  riii:;eiiieur  und  l'rnkuri-'t  hei 

KrtiBt  '^■•liu  i;,    \\  erki;eui;niHMehineiiral>rtk  .Vkl.-Uüü., 

I  (iiHHeld«! rt.  W  (>rrini;er«tr. 
H'dlthir,  Jakiili,    Hiiltendirektor,  Uolaenkirchen  II, 

KaiHorBtraß«  53 
Wolf,  WilhOm,  Oberiogenieur,  Keiabobi  b.  DfiswMorf, 

IlildeaerchanMee  4nUa. 

Teratorben. 

.Iftiiibi,  S.,  KomiiuTzienntt,  Slrallhiir;;  i.  K, 
Küpfirr,  ('.,  Iiirektor,  DuiMhurg-lloebfeUI. 
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Verein«-  Snchrichlen. 


27.  J«hrg.  Nr.  2. 


Georg  Bracher  f. 


Am  13.  Dczoniber  I9U6  ventcbicd  zu  St.  Ingbert- 
l'falz  iin»iT  .Mitirlii-il ,  iler  NN  alzwerki»  -  Hetripltncht^f 
im  Eisenwerk  KrAnicr  tieor^  Ii  rar  her.  In  dem 
VorowifTton  verliert  das  NVerk  einen  uniBicLti^en , 
tatkrAftiffen  und  tflrhti- 
gen  Ingenieur  und  Ite- 
triebsdirektor.  Bracht-r 
wurde  geboren  im  Jahre 
I8«in  zu  Bruchsal  als 
.Hohn  des  Königlichen 
WQrtt«nihcrgiHchi'U  Ober- 
bauratH  Krnst  Ton  Bracher. 
Kr  durchlief  daH  Kcalgym- 
nasium  zu  Stuttgart  und 
vcrliell  dieHüH  mit  dem 
Iti-ire/eugniN  im  .Inhre 
187'.),  um  sich  an  der 
Stuttgarter  Tcchn.  Hoch- 
schule dem  Studium  der 
Kisenbattenkunde  zu  wid- 
men. Nach  einer  ein- 
jährigen TStigkeit  auf 
dem  KonHtruktionMhureau 
4ler  .Maochinenfabrik  Kß- 
lingen  fand  Bracher  im 
Jahre  1H84  als  W  ah- 
werksingenienr  bei  der 
KiriiiaUebr.  Stunim-Neun- 
kircben  Stellung.  Sein 
grofier  l'Hicbteifer  und 
■eine  klare  AuffnasungH- 
gäbe  TU rschafften  ihm  bald 
die  Achtung  und  Wert- 
Bchftt/ung  seiner  Vor- 
gesetzten, so  daü  er  im 

Jahre  1895  vom  Neunkircbeuor  Eisenwerk  zum 
Besuch  der  Weltausstellung  nach  Chicago  entsandt 
wurde.  Von  1897  bis  1899  war  Bracher  als  Be- 
triebsleiter beim  DQdelinger  EittcnhOtten  -  Aktien- 
Terein  tAtig,  worauf  er  im  Jahre  IH99  iu  gleicher 
Eigenschaft  zu  der  Sächiiacben  (tuUstablfahrik  Döhlen 
bei  Dresden  berufen  wurde. 


Im  Jahre  1901    i'ibernnhm  Bracher  die  ihm  an- 
gebotene   Stellung    hU    BetrieltHchef    im    Eisen«  erk 
Kriinier  zu  St.  Ingbert-I'falz.    .\ucli  in  diesem  Werke 
entfaltete  er  seine  ganze  Tiitkraft  und  tru»;  zur  Ver- 
größerung desselben  durch 
den  Neubau  einer  Doppel- 
duostraUe  wesentlich  bei. 

Sein  stet«  liebenswflr- 
diges  Wcten,  sein  gedie- 
gener Charakter,  verbun- 
den mit  strenger  tlerecb- 
li|;kei(sliebe.  machten  ihn 
al»   Betrielisbeamten  bei 
jodermann  besonders  lie- 
lielit.     Seine  Inteliii;enz, 
seine  reiche  Krfahrunt:und 
sein  umfassendes  Wisaen 
auf  demUebiete  des  Eisen- 
hOttenwesens  wurden  da- 
durch belohnt,  daO  ihm  al» 
ln;;enieur  des  Dttdelinger 
Werkes  im  Jahre  tH97  auf 
der    Weltnusstellunj;  in 
Brüssel  lie  „Medaille  d'or" 
verlieben    wurde.  Auch 
niilterhulb   neiiicr  Berufs- 
ttitigkeit     war  Itracbor 
stets   für    das  WdhI  der 
ihm  Unterstellten  besor^'t. 
Als      Vursitzemler  des 
IlQtteuvereiuH  lies  Eisen- 
werks  Krämer   hatt«  er 
fQr  jeden  seiner  .Vrbeiter 
ein    freundliches  Wort, 
einen  hilfreichen  Kat. 
An  seiner  Bahre  trauert  eine  treue  (iattin,  die 
den  Enti>cblafenen  in  seiner  schweren  Krankheit  mit 
aufoiiferungsvollcr  Hingabe  ge|»Hegt  hat,  trauern  zwei 
kleine  Kinderchen;  mit  ihnen  trauern  all  die  Freunde 
aus  nah  und  fern,  denen  mit  dem  Dahingeschiedenen 
ein  hocbgesi'hHtzter  FachgoDosse,  ein  wahrer,  echter 
Freund  genommen  wurde. 


Süd  westdeutsch  -  Luxemburgische  Eisenhütte. 
Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhuttenieute. 

Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  13.  Januar  1007,  vormittags  11  Uhr, 
im  Hotel  Terminus  in  Metz. 

Tagesordnung: 

1.  Geschiftliche  Mitteilungen  und  Wahl  des  Vorstandes. 

2.  Vortrag  des  Herrn  Oberingenieurs  Barth-Nürnberg:  „Die  Kraftmaschinen  auf  der  Bayerischen 
Jubiläums  -  Landes- Ausstellung,  Nürnberg  HX)6". 

3.  Vortrag  des  Herrn  Oberingenieurs  S e  1 1 ge •  Differdingen :  „Welche  Schwierigkeiten  haben  sich 
im  Betriebe  der  Gasmaschinen  im  Laufe  der  let^ten  Jahre  gezeigt,  und  in  welcher  Weise 
wurden  dieselben  behoben?" 
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Urhaischni  Trllei 
Dr.-)««.  E.ScbrStf  ter, 
6(tdiilttfahrtr  tn 
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(ScUuS  TOB  Koite  58.) 


II.  Vortrug  (Im  Uro.  Hcnnann  Küchlin^. 

«'ine  Ht'rrcn !  W<?im  ich  es  ülieniotumen 
^  *  *  habe,  vor  dii'ser  V'ersammiuug  von  Fach- 
lotiten  über  die  Fortschritte  des  Induk- 
tion »ofen-l'roz  es  sc  s  zu  lit-richten,  so  muU 
irli  von  vnrnlu  rt  in  lictom-n.  «Irili  irli  nicht  in 
(l«'r  I>a*;<'  hin,  allzuviel  Neues  hi-kannt  zu  geben. 
Em  Rind  in  den  allerletiten  Monaten  ansprorReitR 
trrolie  P'ortsrhritfo  !.'<'tnarht  worden.  Tih  uu\\\ 
es  mir  jedoch  versagen,  vou  einem  ^'i-olieti  Teile 
derselben  nibere  Etnselhetten  zn  peben,  da  ein 
erhehlicher  Toil  dii'^cr  Furt-^rliritte  znrzi  ji  nooh 
dei>  pateuiamtlichen  Behandlung  unterließt. 

Was  zvnicbet  die  Wirkungrswelee  des 
K j «1  lin -O  f  e US  anbelantrt.  so  nelmie  ich  an. 
daß  das  Grundprinzip  ihnen  allen  bekannt  ist. 
Zum  hes«eren  Vfrstandnl«  sei  aber  mit  kurzen 
Worten  auf  dassellie  doch  nocii  cinirepanfren, 
I).  r  I  )fiMi  arl"  it'  t  nach  dem  Iniiiiklionsprinzip, 
il.  h.  der  elektrische  Strom  wird  durch  Induk- 
tionsMirkonfC  in  dem  Eisenbade  selbst  erzeugt. 
Aus  diesem  (Truiulj-r-n/i]!  erjrehen  sich  wichtige 
Unterschiede  gegenüber  den  übrigen  Sysieaien. 

1 .  Für  den  ridnen  Indulctionsofen  ergibt  das 
Fehion  der  Elektroden  ein  Wegfallen  der  lÜr 
diene  erforderlichen  Ausgaben. 

2.  Da  die  Bildung  des  sekandftren  Strom- 
kreises an  das  Vorhandensein  eines  in  sicli  t'«'- 
Bchlossenen  Eisenrinfr»'«  p:eknii]>ft  ist,  der  natur* 
gemflH  bei  kalt  charyriertem  Schrott  oder  Roh- 
eisen sich  nur  schwer  bilden  kann,  so  eignet 
sich  der  Kjellin-Ofen  seiner  Natur  nach  hesser 
zur  Behandlung  flüssiger  als  fesler  Materialien. 
Das  ist  kein  Nachteil  t  Ich  werde  Ihnen  weiter 
unten  nachweisen,  daß  in  iler  Rehandlun;: 
tlüiisiger  und  nicht  fester  Katcrialieu  der  Fort- 
sehritt der  elektrischen  Prozesse  gegenüber  den 
beetehenden  Prosessen  liegt. 

*  Vfirtra^,  tj^ehnltoii  auf  der  ilHU|ttver(iammiung 
>h  H  \  creiiiH  (leutAchfir  EiwBhatl«nle«te  am  9.D«zember 
1906  zu  DüMKeldorf. 

Ul.n 


3.  Aus  ile»isell>en  (iruride  kommt  die  in  dem 
Eisenbade  erzeugte  W^ftrnie  auch  haupisilchlich 
dem  zu  behandelnden  Metalle  und  nicht  der 
Schlacke  zugute.  Es  ist  daher  auch  möglich, 
Flaßeisnn  auf  jede  gewünschte  Tempen^nr  zu 
l>riuu''  n  und  zwar  \>i'\  -.'erintreni  i^tromverl»rauche. 
Heu  in  diesen  Verhilllnissen  liegenden  Nachteil, 
daß  die  Schlacke  nicht  so  heiß  wird,  haben  wir 
durch  besondere  Krfindunpen  zu  überwinden 
;rewulit.  Tatsachlich  halten  wir  nie  Flulispat 
und  derirleichen  nötig  gehabt,  um  der  Schlacke 
die  ;:ewiins<-iite  und  erforderliche  Fliissi^'k.  Ii  zu 
Vi  rleihen.  Ich  setze  voraus,  dall  Ihnen  bekannt 
ist,  daü  bei  den  Elektrodenöfen  regelmilliig  mit 
Flußspat  gearbeitet  wird. 

Nun  zu  den  konstruktiven  Kinzel- 
iieiteu.  Wir  liaben  den  Iiiduktionäufeu  wi-Kcnt- 
lieh  nmkonstruieren  müssen,  um  seine  Gestalt 
für  den  (trol'ilietrieli  tri-hrauclisfflhitr  zu  inachen, 
und  auch  insbesondere,  um  zu  erreichen,  dall 
dar  Ofen  ganz  entleert  werden  kann,  üekannt« 
lieh  ist  der  in  (rysinge  betriebene  (>fen  ein  fe«tp 
s*;ehender  Ofen,  der  durch  OetYnen  zweier  in 
verschiedener  Höhe  antrehrachter  Abstichlfichor 
halb  und  ganz  entleert  werden  k.inn.  Dem- 
{re;reniiiier  machte  sich  naturgeniilli  das  Bedürfnis 
geltend,  einen  ( >fen,  der  für  grobe  Betriebe  ein- 
gerichtet sein  seil,  derartig  ansznbilden,  daß  er 
als  Kij>|)ofen  arbeitet,  tim  einmal  giinstip  zu 
groUe  Mengen  Schlacken  entfernen  zu  können 
und  anderseits  um  von  den  Unzuverllssigkeiten 
der  Al'stichlöchcr  befreit  zu  sein.  Wie  Sie  seilen 
frer;rl.  Abbild.  1 1  haben  wir  den  Ofen  au  zwei 
Zapfen  aiifgehflngt ;  durch  Heben  der  rUekwIrtigoB 
Seite  senkt  sich  die  Schnauze  und  es  ist  dadurch 
möfrlich.  den  Ofen  vnllst.mtliir  zu  entleeren.  Au» 
dem  Bedürfnis,  den  i>fen  zu  kippen,  erirab  sich 
weiter  die  Xotwendi^'keit  einer  kräftigen  Durch» 
konstruierun^r  aller  derjeni;ren  ile  de^  niVnH, 
die  durch  diese  Bewegung  anders  beansprucht 
wurden,  als  durch  die  lediglich  ruhende  SteDung 
des  früheren  Ofens:  ich  inöchte  Sagen,  unser 
Ofen  muLi  mehr  dvnamischeu  VerhJlltniaaen  itech- 
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nimg  tragen,  waiireud  tlcr  Kjellin-tiyäin^e-Ofeu 
rein  statisch  gebaut  ist.  80  viel  Ober  die  Kon- 
itruktion. 

Was  die  I^istun^'cn  des  IntiiiktionsofenH  in 
«tabltPchnischer  Hinsicht  anMnnet.  ro kann 
ioli  Iliiirn  .III)  ln'sti'ti  damit  aiitwnrlfti.  <l,kl)  irh  üaire: 
Hör  IiidiiktioiisotVn  It  istot  das.  was  i  triiti' 
uluktrisolie  Ofen  li'istcn  kann,  di  r  in  der  l-u;.'f  ist. 
das  ihm  anvertraute  Kohniat(>rial  oder  auch  Halb- 
fal»rikat  auf  d1<^  L't'WiinsrIiti-  IkiIic  'riMii]i<'ratur  zu 
bringen,  mit  anderen  Worten:  Jeder  gute  eiek- 
trisehe  Ofen,  sei  er  nnn  nach  dem  Indnktions- 


dürfte  etwa  in  folgendem  liegen:  Bei  bolier 
Temperatur  Ist  es  mAfrlich,  eine  kalkige,  fast 

o.wdfn  ic  Srhlai  ko  auf  drm  Kisen-  oder  Stalil- 
badc  tlü^iHi;;  zu  erhalten,  und  zwar  derartig 
fliissitr.  daß  sie  In  innjpcr  lieriihninp  mit  dem 
Kisi-n-  iider  .*>tal>lliade  ist.  Dadurch  alli'in  »  nt- 
stclit  fiiu'  stark  •ntschwefolinii  Wirkunp.  Ich 
wt'ib,  daü  die  Ufsitzer  von  Klektrodenöfen.  wie 
oehon  ausgef&iirt,  om  dieses  Resnltat  zu  er- 
n  ichi  n.  crhtMirhe  Mentr^'n  von  Flußspat  ihror 
Kalkscblacke  zusetzen.  Dies  ist  bei  unseren 
Versuehsttfen  noch  idcht  erforderlich  gewesen. 


prinzip,  sei  er  nach  dem  Biektroden)<r  in/ij.  oder 

\Viderstands|>rinzi|>  gebaut,  muß  in  di  r  L:tL'>>  sein, 
etwa  folgendes  Programm  zu  orfiilii-n :  Kr  tiiuli 
ans  minderwertigem  Schrott  gut.  n  (^ualitatsstahl 
Ii  :  t  ili  tt  k<iniii>n  dadurch,  daB  man  in  den  Oi  tVn 
derarrif.M'n  Hrlirott  von  allen  unreinen  >taii<l- 
teilen  hefreit,  als  da  sind  Schwefel,  Pljosphor, 
Kohlenstoff.  Ifangan  usw.  Auch  ist  es  erforder- 
Meli.  ilaC»  da»  Kiiilpn^diik;  vi>!lsl •äinlio-  ijc^iixvdint 
und  entgast  den  (  »fcn  verlälit.  E»  ist  also  nicht 
etwa  bloß  eine  Bigentiimlichkeit  des  Hiroult- 
schi  n  (MiMis,  da(4  er  i-iitscliweii  ll  und  vollstfindi;: 
desox^'diert,  sondern  es  leistet  dieses  jeder  gute 
elektrische  Ofen,  also  auch  der  Kjellin-Ofen. 

Die  Ursache,  weshall»  allf  Leuten  elektrisrli>  n 
Oefen,  denen  es  niöglich  ist.  Stahl  auf  lioho 
Temperaturen  zu  erhitzen,  auch  entschwcfeln. 


Kippbarer  ddctriseher  Ofen. 

Die  Schlacke  war  auch  ohne 

  diesen  Zusatz  dünn  und  fliissig 

genug.  Die  eutschwefelude  Wir- 
knng  haben  wir  zuerst  bei 

unseren  Versuclu-n  tVstiri'sf '  Ilt. 
die  wir  iu  Gyäiuge  im  Sommer 
1906  genuudit  haben,  ohne  da- 
mals mit  den  hesonderi'n  KiL't'n- 
scbaften  der  elektrischen  Oufen 
sehr  vertraut  za  sein.  Wir  haben  «diwedlsehes 
Hülzkohlfiicisin  im  Ku|iol(ilVn  mit  Koks  einge- 
sf  liniolzcn  und  zwar  ohne  Zusatz  von  Kalk.  Diesem 
Kisen  wurde  in  tlüssigeni  Zustande  eine  erheldiche 
Menge  festen  Schwefels  zuf.'.'s>  t/t  und  zwar  derart, 
dalS  nach  diesem  Zusatz--  V.\<i-n  '  ■  "  n  Sdiw.  t'rl 
enthielt.  l>iesies  so  gewonnene,  staik  schwetel- 
haltige  Produkt  wurde  der  normalen  Behandlung 
im  (■!(  ktri^rlicn  nf»  ii  iint<  rworfen  und  hatte  nach 
einigen  Stunden  nur  noch  0,1  Schwefel.  Da- 
durch war  uns  damals  schon  bewiesen,  daß  es 
uielit  irfordfilieli  ist,  Stahl  auf  die  Ti  iii|K'ratur 
des  elektrischen  Flammbogeus  zu  bringen,  wie 
die  Besitzer  von  ElektrodenOfea  teilweise  be- 
haupten,  um  eine  wlricsame  Eotsehweflung  ein- 
zuleiten, sondern  es  war  uns  damals  schon  lie- 
wieseii.   dab   eine  genügend   hohe  Temperatur 
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l>orpits  im  damali^'en  KjcIlin-OtVn  cneiclit  w>  nl(^ii 
koDDtu,  um  ilc  u  Schwel'd  zu  lies«'iti^eii.  lUe 
Vemnciie,  die  wir  in  Vdlklingeii  Im  Laufe  dieties 
Sommer«  und  Hi  i'i--t'  S  woiti'r  foriL''<'«''f zt  linttt-n. 
ergaben  zur  Evidenz  das  gleiuite  Resultat.  Wir 
haben  TfelÜaeh  Stahl,  der  Vio*/*  darfiber 
Schwofcl  >'nthirl(.  auf  S|iti(»>n  von  Schwefel 
In  gaiuc  kurzvr  Zeit  gorcinigl.  Zu  diesem  Vor- 
gänge sind  höehfltens  l*/t  Ms  2  ^ttunden  er^ 
fonlerlich  (;ewi'sen. 

War  es  für  uns  somit  bewic^seii,  daU  dur 
Induktionsofen  ein  yonflg lleher  EntaebweflunK«- 
apparat  ist.  so  ist  ein  ähnliches  Resultat  zu  Im» 
richten  betn-ffond  Enffernunfr  von  Plios- 
pljor.  Die  Entfernung  von  l'hosjdior  gelin^'t 
in  Jedem  I  riifantire.  Haben  Sic  ein  Kohei«P!n  von 
2  •^  I'hos|i!n>r.  HO  i:i  l>rau(  lii'n  Siir  naliirlicli 
wesentlich  länger,  um  dicncu  rho.s|ihorgchatt  zu 
beseitfi^ent  als  zur  Entfernung  von  '/i«  *h  Pboit- 
jihor  bis  auf  Spuron.  I'aCi  es  möfrlicli  ist.  letz- 
teres zu  erreichen,  halte  ich  übrigens  für  wesent- 
lich wicsbti^r,  abi  daß  es  mft^lfch  fst,  2  *!«  und 
mehr  Phosphor  aus  dem  Eisen  zu  vertreiben. 

Schwieliger  i8t  die  Entfernung  von 
(;roßen  Mengen  Kohlenstoff  in  G^em* 
wart  von  frrölieren  HengtMi  von  Phosidior  bei 
hasisdier  Ofenzustelhuifr.  Wollt  r  fnan  ohne 
Kalkzuschlag  die  Eutkohlung  durch  Zusatz  von 
Walzensinter,  Erzen  nsw.  durehfiihren.  so  würde 
die  ( )fenzn-;t.  lliinf:  zusammenfreschniolzen  werden, 
weil  bei  der  buhen  Temperatur  im  Ofen  uebeu 
dem  Kiriilenstoff'  aueb  Pbrntphor  verbrennt  und 
die  Phos|thorsaure  zur  Vi  rschlackiin^  dl'-  Tiasen 
aus  der  OfenzustoUung  löst.  Es  niul'i  also  gleicli- 
zeitlg  Kalk  in  genii^nder  Menge  /ii^'e<schlagen 
werden  und  dann  ist  die  mit  dem  Fortschritt 
der  Operation  immer  größer  werdende  Schlacken- 
menge ein  Henimnin  für  einen  schnpillen  Verlauf 
des  Prozesses.  Indessen  macht  es  keine  Schwierig- 
keiten, in  s.  lir  kurzer  Zeit  lieliebi^'e  Menfren 
von  Kuhlensiolt  zu  entfernen,  falls  in  dem  Eisen 
geringere  Mengen  von  Phosphor  entlialten  sind. 
Dies  jrelinpt  um  so  schneller,  je  perintrer  der 
Phospborgehalt  ist,  bei  0,1  <*yo  sehr  gut.  Aehu- 
tteh  ist  es  mit  dem  Mangan  und  Silizium. 
Was  die  Desoxydation  des  Bades  anlan^rt,  so 
ist  diese  in  der  gewünschten  Vollständigkeit  nicht 
möglich,  wenn  sich  irgendwelche  nennenswerte 
Meng*;n  von  Eiscnsauerstoft'vcrbinduniren  in  iler 
Schlacke  befinden.  Eine  derartitre  Schlacke  muli 
dalier  e.ntferut  werden.  Wir  haben  dann  einfadi 
Kalkstaub  dem  Bade  zugesetzt,  um  so  eine  neue 
Schlacke  7.\\  bililen.  l)ieses  Vf  rfalir>  n  wird  nach 
bedarf  unter  gleichzeitiger  Zutührung  von  Ke- 
duktionsmitteln  wiederholt.  Man  erreicht  damit 
eine  VOUsfrimiiire  Pesoxyriation. 

Wenn  ich  nun  zu  der  elektrischen  äeite 
des  Induktionsofens  fibergehe,  so  mfichte 
ich  betonen,  da(J  unsere  Versuche  teils  in  «-inem 
ganz  kleinen  Ofen  gemacht  wurden,  der  etwi^ 


50  Iiis  fii)  k^'  faßte,  teils  in  einem  etwas  irrölieren. 
der  300  kg  faüte.  Wir  liaien  stets  mit  nor- 
malem Wechselstrom  von  50  Periodi-n  ^rearbeitet, 
ib  rr^r'.  daß  wir  den  otVn  an  ••im-  i'liaso  unseres 
i>rt  hsiromuetzch  angusohlos>eu  lialien.  Es  soll 
nicht  bestritten  werden,  daß  der  cos.  9  des 
^rröCieren  Ofens  heute  noeh  nirlit  s'  lir  ;.'iin.«1iir 
ist.  Wälirend  wir  heim  kleineren  Ofeu  einen 
cos.  o  von  0,95  noch  bei  einem  Einsatz  von 
120  kg  ern  icliten .  ist  der  cos.  (5  an  dem 
größeren  Ofen  im  Vergleich  zu  anderen  elek- 
trischen Apparaten  noch  nicht  sehr  günstig. 
Wir  iii'ili  n  Jedoch,  auch  dii  so  Schwierigkeit  zu 
überwinden.  Kineii  wirkÜcii  fundamentalen  Fehler 
würde  ich  in  <lein  geringen  cos.  eines  Ofens 
nicht  sehen,  falls  es  gelingen  dürfte,  einen  Ofen 
zu  liaiien,  der  mit  iranirbarfti  und  bi^ilier  ülilichen 
Ueneratortypen  betrielten  werden  kaun  --  ist 
doch  ein  Haupthinderungsgrund  für  die  Ent- 
wicklung der  elektrisrhen  Oefen  auf  dm  trrofien 
Werken  der  Umstand,  daß  alle  bisherigen  Er- 
bauer von  elektrischen  Oefen  auf  mehr  o<ler 
wenitrer  anormalen  M.aschinen  basiirten.  Wir 
haben  mit  Uefon  von  300  kg  und  50  Perioden 
bei  unseren  Versuchen  schKne  Erfolge  erzielt 
und  liotTen  auch  bei  größeren  Oefen  ülinliche 
Hisiiltafe  zu  erlialten.  .Auf  oben  ges<liiiiierlen 
nn^runstigen  l  instand  ist  es  zurückzuführen,  daß 
man  sich  nicht  überall  entschließen  kann,  elek- 
trische 0(>f,  n  aufzustellen,  da  zu  dem  t  lektrisfdien 
Ofen  ein  besonderer  Generator  gehört  und  wo- 
mffglich  zu  Oefen  verschiedener  OrSße  noch  Gene- 
rat oren  verschiedener  Polwechselzahl  gefordert 
werden. 

Was  den  Stromverbrauch  flir  die  ver- 
schiedenen Zweck«'  bei  dem  Induktionsofen,  wie 
wir  ihn  im  Betrieb  haben,  anbelangt,  so  kann 
ich  Ihnen  darüber  nur  (rünstigeH  berichten.  Zum 
Einschmelzen  von  Koheisen  und  Erhitzen  auf 
etwa  1200"^  bedarf  es  in  uns>  rent  kleini  ii  HOd  kg- 
Ofcn  etwa  3h5  KW.-Stunden  f.  d.  Tonne.  Zum 
Fertigotaeben  einer  Schrottcharge  sind  etwa 
(!00  K\\  .  "^t  iriden  erforderlich.  Es  wird  dabei 
nicht  etwa  so  gearbeitet  wie  in  liysingo,  wo 
nur  reiner  Sehrott  und  Boheisen  eingesetzt  und 
bei  Erreichen  eines  bestimmten  KohlenstofT- 
gelialtes  der  Prozeß  unterbrochen  wurde,  son- 
dern es  wird  gewnhnlieher  Sehrott  verarbeitet, 
vollkomnieM  In Tunter::efrischt  und  dann  auf  den 
gewünschten  Koblenstotlireiialt  znriickgekohlt  ■ 
übriL'ens  die  einzige  Art,  wie  unreines  Material 
verarlieitet  werden  kann. 

Wenn  Sie  nun  annehmen,  daß  auf  i  n  Stahl- 
werken die  Kilu Wattstunde  mit  durciischnittlich 
3,6  4  angesetzt  werden  kSnnen  —  eine 

Zahl,  die  unter  Beriick^^ii-hf iiriinir  d«  Wi  rtes 
der  Hochofengase,  der  Auiurtisutiou  der  Gas- 
motoren usw.  etwa  richtig  sein  dürfte  — ,  so 
ersehen  Sie  ohne  weiteres,  daß  von  einem  Ein- 
schmelzen von  Hoheiacn  auf  diesem  Wege  kein« 
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Kflr  dsH  Arheitcn  im  elektri»chen  Ufen  wurden  folgcniic  K  i  n na  t k  tu «  t e  r  i « 1 1  e  ii  vorwuiidcl: 
1.  HAmatit  im  Kapolofen  amf^ebmolMii  mit  2.  Plllssiger  Stab!  ms  dem  KoaTeiior  oder 

60  >  KokUlmbnieh.  A  b  f  1 1 1  e. 

'  Kobl«n«tofr  =  M,7— 4  7«  f  KohWnHtoff  =  <  0.1  o/„ 


AaalyM 


Phosphor  .  ^  0,13  <',o 
Hehwefel    .  =  0,07  , 

8iUsl«m  .  .  s  2,8  , 


Anal}» 


(  KohWnHtoff  =  <  0.1  o/„ 
I  Pl">>*|ihor  .       (i.OH  — 0,0" 

ISchwpfi  l  .  —  0,0« -0,10  , 
Ml 


1.  EntaebweflaH^BTeFaaeh« 

Cbar^ro  2  wurdo  auH  roineiii  HAmatitciiDtat/.  Ii«-r* 
uatergefriMlik  bia  auf  folgende  Zuaammenaotzung : 

f  Kohlenitoff  .    1,S7  o/o 

Phosphor  .  .    <),nfi  , 
AnalyHO      Manuan  .  .   .    0,:t'!T  „ 

Srhw.-f.-l    .    .      (I,(r_':t  , 

.  Siluiiim  ...    U,71U  j, 
HiarToii  bliebeii  120  kg  Im  Ofen  mrBek. 
Cbargp 

!Rc8t  von  Charge  2    !'.'•<  kg  fläsM^' 
256  kg 

Der  durchBchnittlleb«  Sehwefelgehali  de«  Kinmtiee 
betrug  0,054  0m. 

Abrtieb»=  127,5  kg. 

I   KohlenstolT  .  0,ft:!SP„ 

l'hoophor  .  .  0,074  , 

AnalyM  <   Mmii^nn.   .  .  0,80«. 

Sihwefel    .  .  0,024  , 

,  Silizium .  .  .  0,276  , 

Alio  Yerminderang  des  Schwefels  am  0,030  •/»  I 

( '  b  a  r  g  0  4. 

fl-      fRest  TOB  Charge  8  .  128,5  kg  HüBsig 

°*    {Hlmatit  48     ,  )  EinsaU 

••*■    [kWMB»  «8     ,  )  kalt 

2fi4,5  kg 

Der  durcbachnitilirhe  Hchwofolgohalt  dca  EinaaUea 
beirag  0,0N  «/o. 

Abstich  ^   121  kg. 
/  KoblenntotT   .    1,0R  •/« 
l'hoKphor  .  .    (>,OTti  ^ 
Auaijac    Mangan .  ,  .    ti,  J"r>  , 
Schwofet    .  .    0,037  , 
Silisinm.  ,  .    0,291  j, 
Also  Yermindeniiig  d«a  ScAiwafelgehaltes  nm 
0,01V*/». 


Mangan.  .  »  0,6» •> 

oho«  RSckslebt  aaf  Phosphor. 
Obarge  5. 

I  l{>-i  V.III  Obarga  4  .  .  Il.'t  kg  HüHKig 

EinaaU  :  liäinattt  -t^'  •  t  I-Unaats 

lAhfin«   .    96  ,1  kalt 


279  kg 

Der  dttrehMhRlttliebe  9ekwefelgehalt  dea 
betrug  0,080  «/e. 

Abotich  ^  150  kg. 

Kohlenatoir  .  0,608  a/o 

l'hn>4|ihor   .  .  0,063  , 

AnalvHc    Man^rnn  .  ,  .  0,307  , 

Schwefel    .  .  0,013  , 

Sili/iiini  .  .  .  0,289  _ 


AIho  Vertninüurung  dca  ä<<b«YofelgebsUea 
0,047  >. 


um 


Charge  81. 


Kolilciistoif 
PhoHphor . 

I'  Mangan  . 
»cbwefel  . 
Siliiiam  . 


0,398  0^ 
0,089  , 
1.14«  , 
0,086  . 
0,028  , 


Mit  \Valz('n»int<T  >;ofri»<-ht 
nach  1  Stunde  20  Minuten 


Mit  Kobli'  /uriii'kgi'kolilt  und 
2  stunden  alwtobon  gvlaiuion 


Kohlenntoir  .    .  0,079  */o 

Phoxphnr  .  .   .  0.071  , 

Mangan  ....  0,2ii'i  ^ 

Schwefol  .  .   .  0,086  , 

8iliaiMm.  .  .  .  0,042  , 

Kohli-nitnir  .  .  1,36  o^Jj 

l'boHplior  .  .  .  0,082  „ 

Mangan.  .  .  .  0,889  „ 

äehwefel  .  .  .  %mreal 

SiUsinm.  .  .  .  0^)28  «^ 

Der  Schwefelgehalt  de«  Btnsatsea  =  0,066  */•  ist 
demnach  bia  anf  opttrea  entfernt  worden  t 


2.  EtttphosphvriiDg  «ad  Kntachweriaag.  (Arbeiten  mit  flOsaigem  fUabL) 
Charge  41.  Charge  42. 

länaati: 
Stahl 


Eliosats: 

8Uhl 


*/«  Stunden  ab- 


Kohlonnto 

ff  . 

<0.l 

PhoHpbnr 

0,065 

»• 

Mangan  . 

0,629 

.Si^bwofol 

0,105 

II 

«liitnm. 

«  » 

0fi\9 

• 

Phoaphor 

e  a 

0,037 

Mangan. 

•  • 

0,254 

Sehwefol 

«  • 

0,061 

■ 

SiUdttm. 

0,018 

•/«  ätnnden  her-  f 
nnteigearbeitet:  j 


:o,i  •/« 

O.OB  7  „ 
0,734  , 
0,087  , 
0,018  , 

0.03  „ 
0.239  , 
0,05ti  , 
0,011  , 


Rede  sein  kann,  deim  etwa  b,Töc.^  allein  für 
Kraft  wird  kein  Ifenach  für  eine  derartige 
Operation,  .luili  wenn  sif  i-ine  weHcntliclii- 
Ueberhitzung  mit  sich  brAcbte,  aiugeben.  Einen 
geringeren  StromTerbiwich  hkben  fibrigens  die 


Kfihlrnsloff 
!'liiin|ih(ir  . 
Mani^an  .  . 
.Schwefel  . 
CHliidam.  . 
Pho(i]>lu>r  . 
Mangan .  . 
Schwefel  . 
Sili/.iuni.  . 

Mit  Kohlenatoir  surfickgekohlt  auf  1,5 Kohlea- 
Btoir,  hatte  nach  «instfladigem  Abstehen  nur  noeh 

0,089  o/o  Schwefe). 

8äuitiicheu  andcrcu  V'ortalu-en  beute  auch  nicht, 
«noh  wenn  eie  mit  frrBfiereo  Eiosttcen  von  2  t 
iinil  (lertrleichf'U  arbeiten,  .\ik1i  k.inn  n.itiirlich 
keine  Rede  davon  sein,  dali  so  eine  Schrott- 
cbM^,  selbst  wenn  »ie  mit  500  KW.*Stunden 
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SV  einem  sufriedffnstellenden  Resultat«  zu  Ende 

lu'efiihrt  wi-nltn  kunii,  irtrcndwii'  den  Be«lürf- 
oixsen  der  Eiseuindustrie  Kuchnunf;  tragt.  Ich 
bemerke  dabei,  daß  500  KW.-Stunden  schon 
lii'inahe  die  tht'OretJsche  (irtuzo  für  den  N'er- 
l)rauch  darstellen.  ftOO  KW.-Stunden  eiiLspreclicn 
etwa  12,50  -^  auf  unsi  ren  Eisenwerken. 

Ganz  anders  stellt  sich  da»  Bild,  wenn  man 
von  flüssi^rem  Materia!  r\ii-vt'f'f>t.  also  in  der 
Haupteache  ttüssigeui  Tboniasstulü  oder  äÜAsigem 
Hartluatahl.  Die  Veredlung  dieser  Produkte 
Itis  zu  den  höchsten  und  feinsten  Stahlqualiiaten 
ist  die  eigentliche  Aufgabe  der  elektrischen 
Oefen.  Zum  Beispiel  ist  es  uns  wiederholt  pe- 
lun;ren.  mit  150  bis  2W)  KW.-Stunden  für  die 
Tonne  gewöhnlichen  Thoma.sstahl  vollständig  zu 
entgasen,  bis  auf  Spuren  don  Schwefpl  und 
I'hosidjor  zu  entfernen,  auf  1  und  l'i"ü 
Knlili  nstort  zuriiekzukohb'n  und  fertitrzuniaclienl 
Wenn  Sie  dieses  Resultat  sich  besehen,  so  ist 
die  Anfiirabe  mit  3,75  ^  fOr  Kraft  für  die  Ver* 
edliniL'  lies  verhnltrii^m.'ilUp  eewnlinliclien  Ma- 
terials bis  zu  den  feinsten  Sorten  von  Tiegel- 
stahl  auf  eine  recht  Ulliire  Weise  gelöst.  Und 
wenn  Sie  berücksiclitiircn.  dali  dieses  niöfrlieh 
ist  in  einem  Ofeu,  der  nur  3UU  kg  falit,  so 
wird  Ihnen  ohne  weiteres  klar  sein,  daß  in 
{rrößeren  Oefen  und  durch  weitere  Fortschritte 
der  Wissenschaft  noch  ganz  andere  Resultate  er- 
zielt werden  können.  Die  Auffrabo  der  elek- 
trischen Oefen  ist  daher  meines  I^racbtens  nieht. 
einzuMchuielzen  uml  nnstr«'  normalen  Prozesse 
zu  ersetzen,  somlern  ergänzend  zu  uusi-ren  bis- 
herlfen  Prozessen  iiinzuzntrcten,  um  so  jedem 
Stahlwerke  zu  erniöylichen  ,  aus  Tlionias-  und 
Hartlnstahl  mit  verhaltnismäüig  geringen  Kosten 
die  besten  Stahlqualitfltun  zn  erzengen. 

l'm  (Ii>si-  Itesten  (Qualitäten  zu  erzeiiu'eii. 
sind  sehr  hohe  Tem|ieraiurun  erforderlich,  welche 
im  Konverter  sowohl  als  auch  im  Martinofen 
nur  mit  betleulendeui  .Mehraufwand  an  Abhrand 
und  UrennstotV  zu  erreichen  sind;  hier  s.  tzt  die 
Vorteilhafte  Verwendung  iles  Induktionsofens  ein, 
wileliiT  das  Uelierhitzen  mit  LMriniren  Kosten 
durelizuliibren  «."•••stattel.  iiiilem  (  in  -t  lir  vii-l 
grüUerer  i'rozcnt^iatz  der  aufgewandleu  Energie 
ohM  irgendwelche  nennenswerte  Zwischen- 
gliider  im  Sehmeltgnt  direkt  in  Warme  um- 
gesetzt wird. 

Es  wurde  dem  Induktionsofen  der  Vorwurf 
iremacht,  daß  es  bi-i  seiner  Verwendiin::  als 
ätabl^clunelzofen  unuiöglich  sei,  gut  tlüssige 
und  reaktionsfähige  Sehlacken  zu  erhalten.  Dom- 
gt  u'enöber  kann  Icli  Ihnen  liii-  Tatsaehe  anführen, 
dal»  man  sowohl  mit  Schlack«  ii.  die  durrh  Mi  - 
tall-.SauerslortverbinduniL'en  angereichert  erhalten 
sind,  frischend  arbeiten  kann,  als  auch  mit 
kalkreielien  und  nietallarnien  Schlacken.  \n 
iieiden  Fallen  haben  wir  in  unserem  t>feu  gleich 
gut  flassige  Heblaeke  erlialten. 


Es  gi1>t  zwei  Methoden,  wie  man  den  Strom- 
verbrauch reduzieren  kann.  Einmal  daß  man 
gröbere  Oefen  baut  und  dadurch  die  Warmeveriuste 
geringer  gestaltet;  dann  aber  auch,  daß  man 

die  metallurgischen  Prozesse  ^  .  inrichtet,  daß 
sie  möglielist  rasch  vor  sich  frühen.  Dadurch 
wird  natürlich  clienfalls  der  Wftrmcverlust  herab- 
gesetzt, da  die  durch  .Ausstrahlung  verloren 
trehende  Wflrme  in  der  Zeiteinheit  hei  jedem 
Ofen  jederzeit  die  gleiche  sein  wird,  voraus- 
gesetzt, daß  annähernd  die  gleiche  Temperatur 
im  Innern  herrscht. 

Zum  SclüuU  möchte  ich  ihnen  noch  die  Ko- 
snltate  einer  Anzahl  von  Chargen,  die  wir  in 
Völklinirf^n  gemacht  haben,  vorlegen  (sieh«-  vor- 
stehende Tabelle).  (Lebhafter  iieifall.) 
•  * 

Au  dt:r  ansehlieUeuden  Besprechung  beider 
Vortrage  beteiligten  sich  nachgenannte  Herren: 

Dr.  Hans  Ooldschmldt-Essen  a.  d.  Kühr: 

Aus  eigener  Anschauung  kenn"  ii  h  nur  d.is  Ver- 
faliren  vou  .Stassano.  Ich  hal)e  sowohl  die  ersteu 
Versnehsaalagen  in  Darfo  vor  vier  Jakren  go- 
.schen .  als  auch  den  rotieri-nden  Ofen,  den 
Stassano  im  Arsenal  zu  Turin  errichtet  und  der, 
wie  Ich  glaul)e,  ein  Jahr  gearbeitet  bat.  Ich 
habe  auch  im  vergangenen  Mai  da«  neue  Werk 
„Forni  termo-elettriciti  Stassano"  in  Turin  be- 
sichtigt. Ich  machte  gleich  von  vornherein 
erwähnen,  daß  ich  auch  der  Schnmade  des 
Hr.  Trof.  EietilinlV  itn  Aiifanire  seirn  r  .Ausfüh- 
rungen zustimmen  muü.  Es  ist  nicht  not- 
wendig, glaube  ieh,  daß  die  Eisenindustrie  durch 
den  eliktriselirn  ^)f«n  in  irroße  .\ufregung  zn 
geraten  braucht ;  mau  wird  noch  manches,  manches 
Jahr  warten  mQssen,  ehe  der  elektrische  Ofen 
all<:einein  in  die  Eisenindustrie  eiiiL-^eführt  werden 
kann.  Aber  ich  glaube  aut  der  andern  .Seite, 
daß  der  Ofen  von  Htassano  genau  dasselbe  zu 
ieislen  imstande  ist,  wie  der  Ofen  von  Heronit. 
wie  der  Ofen  von  Kjellin.  Natürlich  ist  auch 
der  Ofen  von  .Stass.ano  dazu  t'eeitrnet.  eine  Raffi- 
nation des  Eisens  im  Ofen  vorzunehnn-n.  Ich 
finde  in  liii -.  r  Hinsicht  weder  einen  großen 
theuretisclien  nocii  einen  praktischen  Unterschied 
der  Oefen  von  Hironlt  und  Stassano.  Ich  mSohte 
midi  hier  nidit  auf  Einzelhelten  einlassen,  denn 
diu  gehören  vor  das  Patentamt  und  nicht  vor 
dieses  Forum.  Es  bedingt  bekanntlich  der  Ofira 
von  .Stassano  dunh  die  Strahlung  der  Licht- 
iiiigeu  eine  Erwärmung  des  Materials.  Es  wird 
also  die  Schlacke  im  Stassano-Ofen  völlig  ge- 
nÜL'end  heiß,  um  die  Haftination  vorzunehmen, 
elienso  wie  im  Ofen  von  Heroult. 

Icii  glaulie  hier  auf  einen  Irrtum  aufmerksam 
machen  zu  müssen.  Stassano  hat  zwar  zu  .\nfang 
in  si'inen  \'rrnlViMitlichunü"'n  In-rvorgekehrt,  daß 
er  Erze  direkt  in  scinejii  Ofen  verarbeiten,  daß 
er  aus  den  sehr  reinen  olierltallenisehea  Erzen 
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dir«;kt  Stalil  <'rz<>ugen  wUl.   Staanno  ist  davon 

vorlnufii.'  zurüi"kjr»'komm«»n.  zurzeit  macht  f»r  aiir 
seiacm  Wirke  Stahltormguß,  dm  rr  diuiurch 
hentellt,  dafi  er  minderwertigen  Schrott  su- 
8Mnoienj(chinil:?t  uih-t  Kinzuftiir'niL'  von  «'t\vn< 
Kalk  usw.  1)0^  olii^n  gcuanntu  Werk,  das  iliircli 
einige  Kapitalisten  errlebiet  ist,  ist  wiedenun 
nur  ein  Vcrsuehswt-rk,  wenn  auch  griilicri  f  Art.* 
Es  ist  vorläulig  die  Summe  von  1  MiUiüit  Lire 
zusamnengebraeht,  die,  soweit  ieli  erkennen 
konnte,  bereits  ziemlieh  verbaut  wonit-n  isl.  Eh 
ist  ein  Ofen  von  200  P.S.  aufgcHteilt  worden, 
der  damals  in  Gang  gesetzt  werden  hoIUc.  Im 
Gang  war  im  Mai  ein  kleinerer  Ofen  v<»n  Ido  I'.S. 
Ein  rotierender  Ofen  vnn  HU)0  I'.S.  S'>I1.  wie 
icli  von  Stassano  weiß,  in  alieriulcli.sitT  Zi-it  in 
Oan^r  kommen,  t-lienso  ein  feststehender,  der 
einem  kleineren  Martinofen  ühnelt,  nur  daß  die 
Erhitzung  der  C'itarge  von  drei  Paar  Elektroden 
vorgenommen  wird.  loh  ro<fehte  der  vor^ 
geschrittenen  Zeit  wegen  nidit  niif  weitere  Einzel- 
heiten eingeben  und  nur  hervorbeheu,  dafi  Ofen 
und  Methode  von  Stassano  nach  jahrelanger 
Miilie  >;ut  durcht^carbciti  t  sind  und  eine  unifan<r- 
reicbere  Eiufähruug  sicher  zu  erwarten  ist. 
Daliei  kommt  die  Lage,  in  der  Italien  in  liezug 
auf  die  Stahlindustrie  fiir  den  elektrisclien  Prozeß 
sieh  belindet.  sehr  zui^tatteu.  Es  sind  dies» 
kurz  angedeutet:  billij?e  Wasst-rkrJUti',  vorzüy:- 
liebe  rdno  Erze,  besonders  in  (»»-ritalien,  und, 
nicht  zum  weni^'sten,  hohe  Stahlpreise,  die  durch 
Zollschutz  begüasligt  werden. 

DipL-Ing.  Eilend  er- Aachen:  K.  H.,  ich 
habe  (!e!'L'''nheit  >rehnlit.  dm  N'crf.ilivi n  von 
Cr irod  iu  l'gines  in  Savoyeu  zu  xtudiereu.  Wie 
Hr.  Professor  EiehholT  erwAhnt,  hat  es  große 
Aehnlichkfit  tnit  di-m  Hiiroult-Prozeß.  Es  unter- 
scheidet sich  insofern  von  ihm,  alz  hier  nur  eine 
Kohlenelektrode  über  dem  Bade  steht,  also  aueh 
nur  eine  Flammbogenerhilzung  auftritt.  l>i«' 
zweite  Stronizuleitnnp  erfolgt  in  Höhe  der  Herd- 
stdde  durch  seehs  oder  aciit  Stahlgutisegiuente, 
<lie  in  einer  Ebene  des  runden,  tiegelartigen 
Herdes  angeordnet  sind.  In  ihrem  vorderen 
Teile  sind  Hie  wassergekühlt;  von  hier  aus  er- 
strecken sie  sieh  dann  mit  massiven,  etwa  7  cm 
starken  Dornen  durch  das  Mauerwerk  bis  Ins 
Innere  des  iJfeus.  Das  KjelUn-Verfahren  habe 
ich  noch  nleht  kennen  gelernt;  meine  Be- 
merkungen werden  sieh  daher  nur  auf  den  ersten 
Vortrag  beziehen.  In  erster  Linie  fiel  mir  bei 
dem  orwnhnten  Verfahren  die  niedrige  Tem- 
peratur dos  fertigen  Stahles  auf.  Nur  bei 
schnellstem  Vergietien  konnrm  die  t'hargcn 
(1200  kg>  ohne  Sau  aus  der  1  Manne  gebracht 
werden.  Idl  möchte  mir  nun  die  Frage  er- 
lauben, mit  wi  li  lii  r  Siromdichte.  bezogen  auf 
den  Elektrodeuquerschuitt,  das  Heruult-V'erfahreii 
ariteitet  und  ob  sich  die  Badtemperatur  durch 
~~*  Vergl.  «Stahl  nad  BlMn"  1907  Mr.  1  8. 14. 


eine  Steigerung:  derselben  Ib  dem  gewünschten 
Malle  erhöhen  l.'llH  ohne  zu  große  Herabsetzung 
der  Lebensdauer  der  Elektrode  und  zu  hohen 
Strom  verbraueb. 

Sodann  hat  Hr.  Profi-nsor  Eichhoft'  ausgeführt, 
daß  die  Desoxydation  beim  Heroult-Prozeli  eine 
vollatündige  s^.  Ich  glanbe,  dies  bedarf  einer 
i;i-\vi-^.'n  KinsflirnnkiMii;.  Nach  Ansicht  des  Vor- 
tragetttleii  könneu  Eiseukarbid  und  Eisenoxydul 
innerhalb  gewisser  Orenzen  nebeneinander  im 
flussitren  Eisenbade  bestehen.  Es  w.lre  demnach 
eine  weitere  Desoxydation  durch  Kohlenstoff- 
cufuhr  in  das  Bad  nicht  mehr  mffgtich.  Beim 
HeroultpProzeß  dage-ren  kann  dieseltie  noch 
welter  getrieben  wenb-n  durch  ilie  Einwirkung 
von  Kalziumkarbid,  das  bei  tler  hohen  Tem- 
peratur des  Lichtbogens  entsteht,  sich  hierauf 
in  der  stark  basischen  Schlacke  löst  und  mit 
dem  Eiseuoxydul  des  Metallbades  in  Ueaktion 
tritt.  Es  wire  dies  also  eine  spezlflsehe  Etgen- 
liiinlichki-it  des  llrri<til'-l'n>zesscs.  da  ia  hier 
nur  die  liilduugsuiöglichkeit  von  Kalziuinkarbid 
vorliegt.  Erst  die  letzten  Spuren  des  Oxydnla 
brauchen  alsdann  durch  Mauiraii  in  Mangan- 
oxydul  übergeführt  und  so  uiuMsbadUcii  gemacht 
zu  werden. 

Der  Nachweis,  daß  der  im  Heroult-Ofen  her- 
trestellte  Stahl  bedeutend  oxydulfreier  als  jeder 
amlere  sein  kann,  beruht  demnach  in  letzter 
Linie  auf  der  obiiren  .\nnahnu!  des  Nebeneinander- 
bestehens von  Eisonkarbid  und  Eiseniixydul  im 
Metallbade.  Einen  Beweis  hierfür  an  Hand  aus- 
fDhrlieher  metallurgiidier  Untersnehnngen  hat 
dagetren  der  Herr  \'orfragende  nicht  erbracht; 
er  hat  nur  versuuht,  dieselbe  an  Hand  gewisser 
Erscheinungen  aus  der  Praxis  plausibel  za  machen. 
Daß  tlies  nicht  zwintrend  ist.  dürfte  klar  sein. 
Auf  der  andern  Seite  stehen  dieser  Annahme 
eine  große  Reihe  theoretiseher  Bedenkmi  und 
Sobwieriglceiten  entgegen,  die  zu  ihrer  Beseitl« 
gung  einer  weitergehenden  Untersuchung,  vor 
allem  unter  Herürksiehtigunir  der  Uasphase, 
ihres  Druckes  sowie  der  Partialdrueke  von  Kohlen« 
oxyd  und  Knhl>  iidin \yd.  h>  dürfen.  Solange  diese 
nicht  iu  alischließeuder  Weise  vorliegt,  dürfte 
meiner  Ansieht  nach  die  Anwendung  einer  so 
ni'uen  und  in  !_'e\visser  Meziehung  grundlegenden 
Anschauung  zur  Begründung  der  Vorzüge  eines 
praktischen  Prozesnes  verfi^t  sein.* 

Diri  ktiir  l!  i  a  n  -  DommehUngen :  Ich  mfichte 
au  Uru.  Prof.  Eicbbotf  eine  Frage  nebten,  die 
vielleicht  gerade  di<yenigea  Inditttrtallen  Inttir- 
essieren  wird,  welche  eventuell  mit  fl&ssigem 

*  Zu  dielten  AiiHfriliniiif,'<n,  liii'  trctjenüber  der  miiad- 
licbon  Diskussion  uschträcHeh  schriftlich  erweitert  uns 
/u^essadt  wurden,  bemerkt  l'rofeHHor  Eichhoff,  daB  er 
•chon  vor  seinem  Vortrag«  eine  Arbeit  unter  der  Feder 
gehabt  habs  nnd  aoeh  hebe,  watefae  die  in  Frage  etelien- 
den  VorhiiltniKse  nfther  berflhrt.  Er  mfiase  es  sich 
daher  Terttngea,  auf  die  sehr  erweiterten  Aueführuagen 
des  Uerm  hilender  mu  dleeer  Steile  suraeksakommen. 
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RobelBen  oder  kaltem  Kin>atz  arbeitiii  niuliten. 
Wenn  die  UiL  Prof.  Eichhoä'  und  Uödüing 
sagen,  daß  e«  zu  teuer  sei,  mit  flOmifrem  Roh- 
eiaeu  zu  arbeiten,  so  stimmt  das  ja  im  all<;tMii«'inen. 
speziell  da,  wo  dfe  elpktrisciif  Krat't  mit  'l.h 
und  melir  in  die  Kalkulation  t-inptselzt  wird; 
jedocti,  aber  ohne  in  Einzolheittio  eingehen  su 
Wullen,  kiinnen  spi-ziello  Verhältnisse  es  nU  vor- 
tciltiaft  erscheinen  lassen,  das  HüsMge  Küliciscu- 
verfhhren  nnzawenden.  Anknfipfend  nn  diese 
1^-TiHTkiinL'  möchte  ich  hier  milteih'n.  ilall  ich 
hei  einem  Verfahren,  welches  mit  kaltem  Sclirott- 
«insatc  arbeitete,  an  der  Dampfmaschine  so  große 
rfchwankunfren  konstatierte  (zwisihen  n()  und 
3UÜ  Volt^  dafl  ich  befUrobte,  daß  Gasmotoren 
die  Touren  nicht  einhalten  kSnnten  und  zum 
Stehen  jrciiracht  werden  müßten.  I>iese  Er- 
scheinung hei  kriltein  Sehrottein.satz  dürfte  sich 
wohl,  wenn  auch  iu  wenit;er  heftiger  An  und 
Weise,  aucli  hei  tiussi>ri'iii  KoheiseneiusAtz  und 
zwar  wrihiend  der  KiitkohluiiL's|icri(iile  ereignen, 
ich  möchte  daher  an  üru.  Uöchliug  die  Frage 
richten,  ob  die  Sehwanltnngen  des  Indulctiona- 
ot'ens  ehenso  irroß  sind  hei  der  KmftalHiabmef 
wie  bei  dem  Elektrodenofen. 

Oberlngenieor  V.  Engelhardt-Charlotten- 
bur;;::  Ich  möchte  Hrn.  I'rof.  EichholV  darauf 
aut'uierksam  machen,  daü  er  in  seinem  \'ortra;;e 
egnea  Irrtum  bezQglieh  des  zweiten  Ginsctien 
Ofens  zu  seinen  Ausfiilirungen  he^^nngun  liat. 
Dieser  (»fen  ist  kein  nfen  im  Sinne  des  nr- 
sprÜDglichen  liiiisciien  Widerstandsofens;  *  \\i\s 
ist  ein  reiner  Induktionsofen,  das  ersehen  die 
Herren  schon  daraus ,  dal\  ein  drciteili^res 
MagnetJoch  oben  aus  dem  Ofen  herausragt,  und 
zwar  ist  es  ein  KJeUinseher  Induktionsofen  mit 
dem  eiiizi^'eu  riitfrscliied.  dali  er  i-iiie  vi-Teckifr"' 
atatt  einer  runden  Schmelzrinnc  hat.  Der  Uten,  der 
hier  dargestellt  ist,  dürfte  also  z.  B.  in  Deutsehland 
von  Gin  ^!\r  nicht  ^'ehaut  werden.  Auf  die 
Anfrage  des  Hrn.  Direktors  Bian  bezüglich  der 
.Snhwanicungen  im  IndulttionHofen  wird  wohl 
Hr.  liöchling  zurückkommen.  Ich  möchte  dies- 
bezüglich auf  einen  von  mir  vcrfalUen  .\rtikel 
in  „Stalil  und  iMsen"  11)05  verweisen.**  In 
diesem  sind  die  Schwanlcungcn  am  Kjeliinschen 
Ofen  für  cin/clne  ('bargen  in  Kurven  dargestellt; 
die  Schwankungen  betragen  etwa  ri>. 

Professor  Elch  hoff- Berlin:  M.  H.!  Wegen 
der  vorgeschrittenen  Zeit  will  ich  mich  nur  auf 
die  heautwortuog  der  direkt  an  mich  gestellten 
Fragen  einlassen.  Es  Ist  mir  nicht  möglich  ge- 
wesen, ül)er  den  elektrisclipn  Teil  .\usfiihrungon 
zu  machen,  weil  ich  eben  meine  Ausführungen 
zu  sehr  abkürzen  muhte.  Der  Hiroult-Ofen 
arbeitet  mit  Elnphasen-Wechselstrom  von  100 

•  VargU  .Stahl  and  Elten-  1907  Mr.  8  &  48  h.  4i. 
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bis  110  V(dt  Spaiinnnir.  miil  die  Stromnitnv'^iii, 
die  durch  das  Bad  hindurchgehen,  hftngen  natür- 
lich von  der  Orifße  der  Charge  und  von  der 
Va'M  ab.  in  welcher  die  Cliarge  geschmolzen 
werden  s<ill.  Für  klcim-  und  grolle  Oefen  nird 
dieselbe  Stroniari  und  Spannung  verwendet. 

Die  Frage  der  Oxjrdationf  der  \  cruureini- 
gungen,  welche  \  '>rliiii  ,'iiii:eregt  worden  ist.  ist 
daliin  zu  beanlvs orten,  daü  es  ganz  klar  ist, 
daß  eine  Reinigung  nur  dureh  oxydierende 
Schlacken  und  A;\\S  eine  Desoxydation  des  M.'i- 
tcrials  nur  unter  einer  o.\ydfreien  Schlacke 
müglich  ist."  Die  Schlacke,  welche  zur  Oxy- 
dation der  Verunreinigung  benutzt  wird  und  die 
die  Verunreinigung  des  .Stahls  enthalt,  wird  ent- 
fernt und  durch  eine  Schlacke  von  Kalk  und 
Sand  ersetzt.  Dnll  Kalk  und  Sand  verwandet 
wird,  hat  seinen  (irund  darin,  daß  es  für  un- 
nötig eraclilet  wird,  im  Heroult-Ofen  den  Stahl 
warmer  zu  machen  als  in  einem  Martinofen 
oder  in  einem  soiistie-en  (ifVn.  M.iti  tntili  in  dem 
Ofen  eine  Sciilacke  haben,  welche  bei  den  Tem-» 
peratoren,  die  im  Ofen  herrschen,  noch  flüssig 
bleibt.  Die  ZulTdirung  von  S.uiil  li'-eintr.'tchtigt 
im  übrigen  die  deMoxydierende  Wirkung  des 
Ofens.  Der  HAronltsche  Ofen  arbeitet  mit  einer 
oder  mehrer*-n  owdierenden  Scblackon  und  mit 
einer  Desoxydationsschlacke. 

Was  die  Ausführungen  zu  der  Abbildung  des 
swetten  (lin-i  Ifens  angeht,  so  sind  die  eben  ge- 
machten  Hi  iik  rkuniren  vollständig  richtig.  In 
Wirklichkeit  ist  es  ein  Induktionsofen,  der  die 
Erhitzung  in  kleinen  Kanälen  vornimmt.  Er  ist 
nur  als  Beisjuel  gebrar  lit  worden,  utn  zu  zeigen, 
in  welclier  Art  und  Weise  niaucbe  Erfinder,  an 
dem  ursprünglichen  Gedanken  klebend,  sich  nach 
lui'l  n.'icli  ilie  Vorteile  iindcrcr  Verfuhren  aneignen; 
hat  doch  Cüu  in  seinem  neuesten  Ofen  auch  schon 
Elektroden  zur  Anwendung  geiiracht.  Es  würde 
zu  weit  führen,  auf  alle  Kinzelheiten  einzugelien. 

Hermann  liöchli  ng-Vidklingen:  Gegenüber 
der  .\nfraire  des  Hrn.  Bian  möchte  ich  erwblern, 
dali  bei  uns  in  Völklingen  ein  300  kg-Ofen  in 
Het rächt  kommt.  Die  Stromknrve  iTir  diesen 
elektrischen  Ofen  ist  beim  .\rbciten  mit  tlüs.sigem 
Einsatz  im  wet'enüiehen  eine  gerade,  die  nur 
beim  Abstechen  der  fertigen  Charge  und  beim 
Einfüllen  des  neuen  Einsatzes  anterbrocben  wird. 
Da  alle  Schwankungen  wegfallen,  die  bei  be- 
weglichen  mit  LichthoL'en  arlieiteuilen  Elektroden 
auftreten,  su  haben  wir  Iteim  Arbeiten  mit 
flüssigem  Einsatz  einen  nahezu  vollkommen 
gleichmäßigen  Stromverbrauch  nnd  damit  auch 
eine  ähnlich  gleichmal5ige  Belastung  der  Zen- 
trale. Auch  hier  treten  Belastungsanderungen 
nur  beim  .Abstechen  der  fertigen  Charge  und 
beim  Eingelien  der  neuen  Charge  <|erart  ein. 
dati  die  Bela.stuug  zunächst  Ins  nahezu  auf  den 
Nailwert  sinkt,  um  dann  beim  Einfüllmi  wieder 
auf  den  Nonnalwert  su  atdgen.    Belm  Elo- 
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schmelzen  von  fisteni  Einsatz  crliillt  man  mit 
wacbseadem  Einsatz  bei  konstanter  8|»anuung 
«ine  aUmlhlich  steifirende  StromkiirTe,  bö  der 
aber  auch  alle  plötzlichen  Schwankungen  ver- 
mieden werden.  Ich  wollte  noch  hinzufügen. 
daU  die  elektrischen  Resultate  beim  Arbeiten 
mit  flfissigem  EinsaU  tm  Indttküonsofeo  deshalb 


wi  si  ritlicli  iriin-tiLTi  r  wn-don.  W'-Ü  dir  ;iuf  ihm 
iJivü  arbeittfuUc  J^laschtne  dann  w&breud  der 
ganzen  Dauer  der  Charfre  voll  aus^nntit  werden 
kann.  Ein  weiterer  Vorteil  heim  Arbeiten  mit 
flüMsigem  Einsat/,  besteht  darin,  daü  der  Ofen 
in  dleiwm  Fall  vollständig  entleert  wird;  daa 
ist  €A»  sehr  wesentlieber  Fortaehritt. 


Der  Zusammenhang  zwischen  Bruchaussehen  und  Kleingefüge 

von  Stahlproben. 


Auf  der  FrObjahraTersammliingr  1906  des  Iren 
and  St>-t.'l  Instittitr  bnt  <  .  <'.  Ha  n  n  i  s  1 1- r 
eine  Arbeit*  vor|;elegt  »The  relaliuu  iiotwecu 
ty|ie  of  fraeture  and  micro'Structure  of  Steel 
teat-picc«-»'' ,  die  mnnclien  Aufecbluli  Uber  oliitri' 
Frage  jril>t.  ll.Ui^rebend  für  da.s  AuH^ehen  der 
Bruebflilchtiu  eines  Zerreilistahes  sind  folgende 
drei  Faktoren: 

1.  ])ie  Art  di-r  Ausführung  Her  Zerreißprobe. 

2.  Größe  und  Fnrtn  des  Vorsnrlisstaiios. 
S.  Die  Art  des  untersiicbten  llaterials. 

Martens  sehreibt  hierüber  in  Reinem  gHaiid- 
bach  der  Halerialienkiindi  - :  **  ^I»,is  Au«melien  der 
re^relrechten  Uruehflachcu  ist,  abiresdien  von  der 
Form,  auch  sonst  noch  ganz  liesouders  lieuu- 
tetehnrad  für  die  Art  der  Inangpruchnalune  des 
T'roliestückes  und  man  kann  sii  li  diswi-irm  die 
charakteristischen  Formen  nicht  se.hurl  genug  uin- 
prftgen,  weil  man,  ganz  abgesehen  von  den  elgent- 
liciien  Material|triifnng«  n.  au-  >\i-m  Knu  haussehen 
zerbrochener  Mascbiueutuilu  häutig  auf  die  Jinich- 
ursaehen  schließen  muß. 

Wo  Golegenht  it  zur  Ausfülirun;.'  \  iclcr  Ver- 
suche gegel)en  ist,  sollte  man  nach  bestinimt«;a 
Gesichtspunkten  geordnete  Sammlungen  von  allen 
.\rten  der  BruchersciH  iim  j  u  .init  gi-n.  Dies 
dürfte  um  so  n"itiv't'r  s.  iii.  ,ils  in  der  l'raxis  n-elit 
häutig  üruuhersciieinungeu  dem  Material  als  l'u- 
glelehartigkeit  oder  Ungtnaen  zur  Last  gelegt 
werden,  die  durchaun  notwindiirc  Fi)lir»n  des 
Prttfaugsvorganges  bcziehentlicli  der  inaasprucli- 
nalune  wahrend  desselben  sind  und  keineswegs 
als  Fehler  des  Materials  ^'ellen  kSnnen." 

Wie  leicht  auch  der  geübte  Ingenieur  auf 
Orund  von  eigenartigen  Bmeherseheinungen  in 
der  Jicurteiluu^r  dt-s  Materials  felilj^elien  kann, 
wenn  nicht  alle  L'mständo,  die  auf  die  Art  der  Ent- 
stehung des  Bruches  Einfluß  liaben  k«lnnen,  genan 
bekannt  stad,  weist  II  e ,v  n  in  seim^m.  auf  <Ier  Haupt- 
versainmluntr  des  Nfreins  d»'utselier  Eisrnhütteii- 
leute  ;:.dialtein-u  Vortra;r  .1  elier  die  Nut/.anwt-n- 
dung  der  Hetallograpiiie  in  di-r  Kisi  nindustrie' 
nach.***  Ueber  den  EinüuÜ  der  Form  und  QrOßc  von 


•  Vergl.  ,Siiihl   und  F.iHun"  \'jW<   Nr.  Ii  S.  ;.»tl. 
**  A.  Marten»:  „lUadbncli  der  Materialienkunde" 
1898,  8«tt«  78. 
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ProbesUlben  auf  das  Bmchaussehen  hat  Radeloff 

••ine  Studi*'  .Hi  itratr  znm  Studium  d.  s  Hruehaus- 
sehens  zerrissener  Stäbe"  verüileutlicht.  * 

Da  bei  Festigkeitsversnehen  stets  die  gleichen 
Hedinirunp-n  inm  L'-  lialti>n  werden  konm  n,  bei 
plötzlichen  Maleriallirüchen  im  Betrieb  jedoch 
häutig  äber  Entstehuntr  unil  Trsache  des  Braches 
niehts  liekannt  ist.  s<»  «rscheint  es  niclit  ans- 
geschliwx  II.  dal)  dureli  die  (nifii^'i  uiil>  rsti(hunp 
ein  Itindegiied  zwisclien  Zerreiüversuch  und  brucii 
Im  Betrieb  g<>8ehaffen  wird.  Die  Untersuebongen 
l?.ninisf trs  lirforn  hierfür  sehon  so  manchen 
wertvollen  Fingerzeig.  Im  Nachfolgenden  sollen 
die  Hanptergd>nisse  der  Arbelt  ansaugswelse 
wii  (!eri,'<';:elien  werden. 

Aus  einer  groben  Zaiü  zerrissener  £>täbe 
wAhltp  Banalster  eine  Anzahl  typischer  Brüche 
heraus  und  verglich  Ihr  KleingelBge  mit  den 


Abbtldttog  1. 


gefundeneu  Festigkeitswerten,  dem  Bruchaussuhen 
und  der  chemischen  Zusanunensetzaag.  ttettalt 
und  Abmessungen  der  Probestihe  sind  in  Abbild,  i 
wiedergegdien. 

Zur  PrOftang  wurde  eine  gew5hnlicbe  ZerrelB- 
mascliine  v.  rwendft.  Die  Zfitdaiu  r  vom  Hefjrinn  der 
Itolastuug  bis  zum  Bruch  betrug  durchscluiittlicli: 

.  SakradM 

Vom  Be:.'iiiri    (  zur  WiuiigTen/o  ...    5  bi»  C 
der  livliMtung  (  zur  Maximalbulatitun^  19    «  -1 
hi»  \  tum  Brach^  .....  24  81 

Bannlster  unterscheidet  folgende  Arten  von 

Brflchen: 

1.  Bruch  mit  Trichterbildung  (Cup  fractures). 

l;!.itlri;.'-cn  l?rut  li   i  I.aniinal.  d  t'ractur.  i. 

3.  l;uregeklaßigenl^^uch  (Irregulär  fractures), 

4.  Kristallinen  Bruch  (Cryatalllne  fractures). 

5.  Gleit  -  oder  schrttgen  Bruch  (Slip  or  oblique 
fracturesj. 

*  »BsamatsrisUenkundfl"  1899,  Heft  6/7  H«ite  86. 
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ÜDtersuohuni^  der  Stäbe  mit  Triuht<>r-  ht'rvorr.'i^'tiiulfn  Rand,  an         antlern  einen 

liildun^''.     TricliterhililiinL'  i  Alihilti.  2 1  tritt  lit^i  Ki  ir*'!-"     LMc  I  rsaclio  drr  Trirliti  rbililun^-  halifn 

gutem  Material  am  bäuli(;sti-a  auf.  Wenn  der  lirucli  KirHcii*"'  und  Kudelot  l'***  zu  erkl&ren  versucht. 

gMZ  vollkoninmi  ansg«bfldet  litt,  so  findet  man  Von  Banniater  wurden  sechs  kennzelehnendo 

«acli  M ar t  »•  11  s  *  .aiilM  r  iIit  (■•h  ik  ii  ( Jruiidtläclio  Brin  hc  auMr*'« illilt,  <lii    <l.iZHgnli8riiri'U  AiiL'nlien 

au  dem  einen  Brucltötück  einen  ruiiiilivruin  laufin-  ^;)^d  in  T.aliclle  1  und  Ii  zuaaiumeogestellt. 


Aftoeite  1. 

M  e  c  h  a  n  1 R 

r  h  1!  In 

teraneliuog. 

1  Nr  (Jr. 
,  «Übe* 

• 

■Mok.  : 

freaie 

kK''qmm  1 

Brach. 

DcbMIff 

% 

r. 

Bi'l  T-iii    '  .  In  o.  l  j.  ti.irtri  und  \tri 
<-o  '  < ',  •u»L'<-i:Iutit. 

;i,5 

100,5 

19.0 

VoUliommt'Qe  IrlchierbUdanK:  frin* 

1  2 

Bei  ■■40"  C.  In  <l.  l  i:.  |ijrl.  <  und  b<  1 
4H0  ■  r.  »u-.»,-.-i'liüil. 

1 

49,1 

T2,r. 

24,5 

Wif  bei  I. 

1  3 

Bei  7->0"  ('.  ia  Orl  gchUrtrl  uBil  bei 
480*  a  MtKagHM. 

1 

87,6 

17.5 

Mlulcrer  Trlclilcr,  fclakuriilf,  MildM- 
mht$,  iMHg. 

4 

Uewalil. 

44,1 

31,0 

Wie  bei  1. 

5 

Bei  »W  C.  In  Ocl  K<-hatrt<-i  und  bei 

69,2 

HS,.'» 

20,0 

KUcker  Tricbicr;  felBkürnlr.  aeldea* 
artff,  CMcrif. 

i  • 

Bei  TNO'  C.  U  oel  cebartet  aad  bei 
4M*  C.  M«(«fMU. 

69,0  1 

U8,U 

17,5 

VI«  bat  1. 

Di. 

l'n.liestilhe    1,   2.   S    iimi  T. 

sillll  ll>'tll 

4  stammt  von 

einem  gewalzten  Stabe;  6  iit 

Material     in    der   Walzriclituntr    ciilnomnKn;     eine  (intTiiroin.'. 

Tab«U«  2.   (Jli«miaeh«  und  mikroakopisehe  UBlcriueliHBg. 


Jtmmmmt 

•  Uhr» 

0 

% 

ÜB 

% 

M  f 

"fc  % 

8 
% 

A«ia«By  all  PttriMare 

Aetnnr 

ab  au  \  i|;«-r 

flalyetenaar«  ^ 

1 

2 

4 

5 
6 

0,69« 
0,47. 

0,4% 

U,09-. 

0,39. 
0,4«k 

0,»5 
0,7« 

0.63 

o,r»3 

U,69 
0,62 

0,18»    ■  0,0S» 
O,80s    1  _ 

0,10,  — 

0,ii5(i  0,054 

0,11,  - 
0,17.    l  ~ 

0,08« 

0,09» 

MaUnlfar  Parilit  aad  FarriL 
Wt«  Wt  1. 

Wlo  bei  1. 
Klelae  l'.-rllilD»<-ln.t  ct'tckailBlc 

Im   ►.Ittl  trMvIll, 

K<  lnknriil(f.  r  l'.  illit  ui»l  K.  irli 
uucreutt    von  «rbnAlen  t'rrtit- 
btadan. 
Wi«  M  1. 

retaWaunia. 
Wie  M  1. 

WI-  hrl  1. 
Wir  bei  1. 

Wie  bei  1. 
Wie  bei  1. 

Material,  da»  bdm  ZerreiOvenrach  vollkom- 
nene  Trichterbildung  gibt,  |ille<rt  st  hr  ^-^l«  i<  ii- 
tnaßisres  Gefiijje  zu  haben.  I>if  ProlH-n  1,  2,  3 
und  0  liebten  nach  Banniüter  unter  dem  Mikn»skoii 
ein  inniges,  Kl^iebinftOtgeK  Gemenge  von  Ferrit 
und  l'i'iHt  erkennen.  Ki-i  Prolx-  ftlicli'r 
Trichter;  war  der  Ferrit  uetzt'.nniit.'  anj.'^i  iH  iJurj.j 


Untersuchung  von  Stahlen  mit  blätt- 
rig'em  Brach.    Sechs  kennzeichnende  Brilehe 

(vcivl-  Abbiiduiii,'  :Vi  wurden  aiWK*'^*^''''- 
deren  KestiirkeilHzahleii  und  ciieinisclic  ZilHaitl- 
iiii^iis«'lzuu>:  aus  Tabi  llt;  3  und  4  crxichtiich 
sind. 


Tabelle  3.    .M  e  c  L  a  n  i  8  e  h  c  U  n  t  e  r  «  u  c  h  u  n  g. 


.Nr.  dv> 
l'rofa«. 


Wlfi 


1 
6 

10 

Ii 

12 


BrI  7nO*  C.  la  O'^l  grliUrtei  uud  b^  l 

aao«  ü.  •■sfetuuM. 

Btl  «M«  C.  aatf pfliht 
Bai  •16*  C.  la  Orl  frhltM  «ad  bri 
4««  c.  anafrgliht. 


B»!  TW*  (°.  in  Orl  K'  hitr«.'!  und  bei 
4K«"  <^  aa»(rKiaiil. 


Slrrrk- 
Crrn/.- 
kg.  •|iaih 

82,7 
74,0 

nirhi  frrt- 

itlrhi  fral* 
«««lellrB 

39,4 
88,7 


Bnifh- 
k|f  i|iitm 

Bakaaaf 

\  

BeMbfaibaaff  dir  BnwkSMia 

88,8 

5,2 

BIIUtriK.  rriakMoiff. 

86,7 

9,6 

70,9 

18,0 

BMMrif .  »f half. 

64,6 

18,0 

■  • 

68,6 

14,0 

67,6 

18,0 

Die  Proliestabe  7  ti-  1 
hSclunicdoricbtung  entnommen, 
lelbe  Xaterlal  wie  Probe  7. 


vind  «(uer  zur 
l'robc  8  int  das- 


, Handbuch  di  r  .Muterialicnkiinde"  l8i*8  Seite  76. 
„Mitteilungen  aoH  dun  KünigliehMi  TecbatBcfaeB 
VanuchaMMtalten"  1889  tkiite  11. 

^pBaamatoriaUMikBBdB«  1898  Seite  88. 


t  naH  viin  BannlMtPr  in  den  l'rntieBtülu'n  1.  2,  3,  5,6 
aU  „feiiikürni^i-r  l'erlil"  liczoii-hneto  (icfü^e  kann  nach 
der  WAmiebebaadluBg,  die  da«  Material  dBrehgeina«bt 
hat  (AbBcbreeken  bei  780  bia  840*  C.  In  Oel  mit  naeb* 

fol^ondom  Anlaoncn  boi  4X0"  C).  nur  Sorbit  *iin.  In 
l'robfHtJib  4  ri,'t'wal/t»  kann  l'criit  auftrott^n.  Verjfl. 
E.  H  0  )  n  Ulli  I  I.  K,i  II  !■  r  l  i'o  I  ilfn  inneren  Aufliau 
gobArteton  und  angulaxitein-u  \N  cirkzeugütaLlii«  ;  j,ätalil 

und  EUen'  1908  Nr.  18,  1»,  16.  0.  Bauer. 
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Tabelle  4.    ('homische  und  mikroakopiHche  Unterau  rhung. 


Nr.  dm 

r 

Md 

Hl 

V 

XI 

Probe* 

atabr« 

% 

\ 

% 

% 

% 

% 

7 

0,80* 

0,65 

0,17 

0,0St 

0,02t 

.5,92 

8 

0.30, 

OM 

0,17 

0,03« 

0,02» 

.'1.92 

9 

0,40o 

0,73 

0,10i 

0,04t 

0,OJJ. 

10 

0,33» 

0,64« 

U,08i 

0,03i 

0,02, 

II 

0,3.5, 

0,.'..'>e 

o,i:^ 

0.04» 

0,03i 

12 

o,.su 

0,02« 

 * 

0,11» 

0.03» 

0,03» 

AliliiUliiM);  .'{. 


Abbildung  4. 


Aetianf 

mit  PlkrlntHiirr 


K<-iDknrDl(rr  l'rrllt*  BDd 


Blättriger  Bnicli  rührt  nncli  Hannistcrs 
mikroskojiisrht-n  rntorsiirhiinpvi  in  erster  1/ini«' 
von  kleinen  Kinsiiiliissi-n  und  Sfijrerun^'sstt-lU'n 
im  Material  her.  Dnrch  das  Walzen  luler  Aus- 
schniieden  werden  die  KinH<:hlüsse  in  der  Walz- 


I  I 
I  ) 


Srliwftrhi*  Anflriiionff  vna 
stri-lfunf.    Ffinknt  niiTT 
Ivrill  uD<l  F'-rrli.  um$i-b4-o 
»on  •rbmali-n  Kfrri»- 
blnilcm. 


AeUvDff  mit  WproifBtlfcr 

Frlnkri>talUn. 
Slrrlfra  und  SrhUckrn- 

r<-lnkri>taHin.  HtraillK. 
S4-hUrkrnriD*rhläw  und 
Ai-iirarrbon  wrolKT  «tark 
aU  bri  Probr  7  und  (l. 


Abbildung  5. 


Abbildung  6. 


oder  Sehmiederichtunir  jrestreckt.  Wird  nun  wie  bei 
den  Proben  "  bis  1 2  der  .Stab  quer  zur  SchmieJe- 
riehtuntr  entnommen,  so  verlfluft  der  Bruch  vor- 
zu>,'swcisc  in  den  Stellen  ^rerinpster  Dehnung, 
den  spröden  Seijr<'rungsstelli'n,  Kin  Beispiel  für 
die  eni|itindlicho  Wirkung  solcher  Kinschlüssä 
bei  Beanspruchung  von  Material  in  der  Quer- 
riehtung  und  für  das  dadurch  liervorgerufene 
eigenartige  Bruchausscheu  bespricht  Heyn  in 
seinem  Vortrage  »Uober  die  Nutzanwendung  der 
Metallographie  in  der  Eisenindustrie«.**  Dieser 
.Mdiandhing  ist  auch  .\bbild.  4  entnommen. 

Werden  die  Probestflhe  bei  Materialien  mit 
Kinsdiiiissen  parallel  zur  Walzrichtung  ent- 
noniinen,  so  erscheinen  die  Seigerungsstelleu  auf 
den  Bruchflflchen  als  helle  Einsprenglinge,  die 
unter  der  Bezeichnung  Hart«'adem  von  dem 
HUtteninann  schon  lange  gekannt  und  nicht  gern 
gesehen  werilen.***  In  einigen  Fallen  könnte 
Banuisler  trotz  vorhandener,  quer  zur  Stab- 
achse verlautender  Einschlüsse  nur  teilweise 
blättrigen  Bruch  nachweisen.  Als  wiclitig  hebt 
Bannister  bei  der  Beurteilung  von  Materialien, 
die  hlilttrigen  Bruch  geben,  hervor.  daU  diese 
Materialien  auch  durch  geeignete  Wärmebehand- 
lung nicht  erheblich  zu  verbessern  sind,  weil 
el)en  die  l'rsache  der  Bruchersiiheinung  nicht 
eine  Folge  falsdier  Materialbehandlung,  sondern 
eine  Folge  von  Materialfelilern  ist.f 

Untersuchung  der  .S  t  fl  h  1  e  mit  u  n  - 
rege Imfi Iii gem  Bruch.  Uannister  wählte 
sechs  vtTschiedene  Brüche  aus,  welche  erheb- 
liche Unterschiede  im  Bruchaussehen  aufwiesen. 
In  den  Tabellen  und  <>  sind  die  näheren  .\n- 
gabeu  über  die  Materialien  zusammengestellt. 
Abbildung  ö  stellt  einen  typischen  unregel- 
nWlUigen  Bruch  dar. 

•  Ueber  den  IJefüiifeauninu  der  Proben  7,  9,  10, 
II.  12  (Sorbit)  und  H  (Perlit)  vergleiche  die  FuBnote 
auf  Helte  H'.). 

.Stahl  und  KiHen"  1906  Nr.  10  S.  595. 
•**  VeberllArteadern  vergl.  Marlcnn:  .Materialien- 
kunde" 181>8  8.  Hl  ;  ferner  „Mitt.  a.  d.  KöniRl.  Techn. 
Versuc-hi^aiiHtalten'  1S90  und  K.  H  c  t  n  :  iKinigea  aua 
der  m('tnlti>^'ra|>hiM(  lien  l'rnxis«  :  .Stahl  und  EiHon' 
1906  Nr.  I  .S.  14.  „Journal  of  the  Iron  and  Steel 
hiHtilute"  1900  .Vr.  2  8.60;  1905  Nr.  2  8.301. 

f  DieHe  Verallgemeinerung  trifft  nicht  fiberall  zu, 
sie  int  jedenfalls  mit  Vuraicht  aufzufaMHeo.  Bauer. 
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Taballa  A.  Meeh*nitohe  Dntertnehaiif. 


Hr.  dr« 
PmAw. 

IlMek- 

gNBM 

BnMik* 
gnsM 

% 

18 

U 

'  ir, 

16 
17 

Kicht  l>rb«nd<-lt. 
M  TM*  €L  Id  iK  i  );rhiiital  mi  mn- 

KtelM  betoMMi. 
• 

B«i  780*  C  U  Uel  fehlrtal  aaa  brl 
4n*  O.  aMftcMlM. 

45,7 

29,« 

33.4 
24.6 

24,2 

40,3 

64.» 

68,8 

62.0 
45.0 
50,4 

63,U 

11,0 

«1,0 

21,0 

2«,5 

2ti,K 

17,8 

flohr  HaNfolMaiilir:  f-'inkanlK.  I«I«IM 

bUliriK 

unro-frlnglßlir  bllitriic. 
Kri>tiillitu<i  )i  uii'J  uur'Ki'lm^iUi;  tiluurlf. 
HrUr  unrt'ifrlm.ilMk;.  hllttnif,  r»^»-rC(f. 

r:_-   1.1,  h:  l.l.arrk- 
Wrol^cr  uiiK'Kt'lmatlig,  fvin  krinUtl- 
IlBlicfa,  M«lit  blMMff. 

Die  unre^t^lmaßigen  Bruchflftchen  zoi^'on  nach  F{annist4T  ullf  Anzeichen  von hliit tri u'em  Bruch, 
doch  verlaufen  die  Blatter  nicht  geradlinig,  sondern  schneiden  sich  unter  verschieiltsnvu  Winkeln. 

Tabelle  6.    ChemiBche  und  mlltroakopiache  Unterau  ciiung. 

.    Aeuanv  mit  MpranMlcar 

A<-UuDic  mit  rikrlnalturr  . 


Xr.  de* 

c 
% 

Mb 

81 
% 

V 

% 

% 

Nt 
% 

18 

0,32» 

0,72. 

0,20» 

0,03» 

0,02» 

8.2 

14 

0,27» 

0,53« 

0,04f 

0,04. 

0,03. 

15 

0,38» 

0,72« 

0,32» 

0,04i 

0,03» 

16 

0,84« 

0,81. 

0,08. 

0,04« 

0,01. 

17 

0,85» 

0^64« 

0,15» 

0,03. 

0,02i 

18 

0,84. 

0,<5. 

0,10^ 

r«l.hrii«irilla.  miMiidcfa  te  TMw 
«eM*a<>ii*B  Rlrbtniifini. 

H,-hl«0t.  hl...t,lr!l.|  


Ur»0*  «nrrfrlMBIcr  Prrill*  «aa 
Prniirddcr. 

ttfOr  Frtdar  «ob  Prrlll,  .bk«^. 

PctülteMl.. 

VairRnlMtatcrr  P«rUl  T.a  rrfitt 
««Cebr«.  IIIUtmid.ra. 


UrobkrUtdUiu. 


"liugrur  tUrtc» 


FclakibulllB.    bMralchB  dMt 


—    !  Wir  M  8Mb  la. 


I  MutolMinto. 


VtertH,*   Mfptai    toa   rmtu     rtiwikiUuMa.  Btolf.  asklMkM» 
HeÜitckrnmlrra.  .dsn. 


Starlc  uuregclmäUigc  Briiche  iitiu^'eu  nach 
Bannister  meisten»  hei  Tnindcrwertigeni  Matfrinl 
aufzutreti-n.  wie  ja  auch  aus  dfu  in  Tabelle  ä 
rnitpeteilten  Fcs»i{?keitszahlcn  horvorL'elit.  S.i- 
wt;it  die  Vrrsuclie  iianiiistiTs  ficlien ,  /«if;! 
da«  Material  stets  in  versohtedenen  Winkeln 
sich  Kchn»  iili  iidi'  Stroifim{r»^n  auf  der  Brucli- 
rtauhe.  Die««;  8treifungen  sollen  im  SrIiliÜ 
Hftrteadem  nnd  langtrestreekten  ftehlaekenein« 
Schlüssen  cntsprecht-n.  Ons  Kl<  iTi^:>  tTii.'i'  1  -t'  1  t 
aus  unregelmäßigen  Perlitt'eUltTn,  die  von  l-'crrit 
umgeben  ilnd.  Die  BrAche  verlanfen  meistens 
tiüta»  Cf)  der  Ferritadem. 

Untersuchuntf  von  Stahlen  mit  kri- 
stallinischeni  Bruch.  IMi-  l^ntersuchun^rt-n 
üIkt  kristaliitif  Briirli<'  sind  nocli  nicht  alitrc- 
sclilossen.  doch  trlaiilit  itaiiiiistcr  ancli  hier 
einen  Zusammenhang  zwischen  Kleingefü^;«'  und 
Bmchansseben  sn  erkennen.  Abbild.  6  stellt  einen 
kennz<>ichnenden,  grohkristallincn  Bruch  dar. 

Die  meisten  dieser  Stahiproben  enthielten 
kleine  EinsoblQsse  von  Sehwefehnangan  und 
Schlfirke,  dir  vnrziitr^wt  ise  in  den  FerritbBndem, 
welche  den  Pcriit  umgeben,  lagen. 

Endlich  wurden  noch  einiiro  Stahle,  die  beim 
Zerreißversuch  8chr;ip'ii  Hni<h  zeijrten.  unter- 
sucht. Schmtrcr  Bruch  stellt  nach  Bannistt-r 
eine  Abart  des  blättrigen  Bruches  dar.  nur  daß 

*  lieber  du  UofQ|;e  der  Probe  18  (Surbit^  vcr- 
fflaleho  FnSnote  Beita  89. 


die  Blatter  sehr  klein  sind.  Die  Gefilfreunter- 
suchuny  ertrab  meistens  kleine  .\dern  von  Schlacke 
und  Schwefelrnanfran.  Bei  den  wenifren  Proben 
mit  sclirilk'em  Bruch,  die  nic  lit  bllttri^r  waren, 
ließ  diu  (.iefu;^'euntersuchung  l'eriitfelder,  die 
von  versehieden  breiten  Forrltband«»  angeben 
waren,  erkenn>-n.  In  •■ini^'-i  n  F'lllcn  fanden  sich 
Andeutungen,  daß  der  Bruch  den  Linien  gering- 
sten Widerstandes  gefolgt  war,  ntmlieb  dem 
breitesten  Ferrit b;itidorn. 

Zusammenfassung'  der  Er  l'^i- Ii  ii  is  s  n. 
DaM  vorliegende  Versuchsniaterial  ist  nicht  um» 
fkngreieh  genug,  um  die  Frage  nach  dem  Zn- 
sammenhan zwi^^i  hen  ]^rurb,it)-«<'  lii-n  und  Klein- 
gefüge  zu  entscheiden,  zumal  auch  eine  ganze 
Reibe  sehr  wichtiger  Brueherschdnungen,  die 
D.nK  rtiniche,  nicht  in  den  Bereich  der  Cnter» 
Huchung  mtt  elnbcgriflen  wurden. 

Femer  ist  der  Einfloß  verschiedenartiger 
Materialliehandlunj:  zu  wenig  studiert,  auch  fehlt 
die  Probe  auf  das  lilxempcl.  ob  bei  hlluHi;er 
Wiederholung  der  Versuche  mit  denHullten  Ma- 
terialien stets  nie  gleichen  Eracheinungen  wieder 
auftreten. 

Die  aus  der  (retügeuntersuchung  gesogenen 
Schlösse  Baanisters  sind  daher  in  ihrer  AU« 
<;enielnhei(  tnit  Vorsicht  .nifziitasscn,  Sie  SOUen 
im  folgenden  kurz  erwähnt  werdi^u: 

Nach  Banalster  konnten  Brüche  mit  Trichtei^ 
bildang  Immer  nur  an  gleichmäßigem,  feinkörnigem 
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Tabelle  7.   Mech«niMch<>  Untersnchang. 


Nr.  des 


1» 

20 
21 
22 
23 
24 


la  0»l  bd  TW*  C  crMtlrt  iui4  brl  4il»'t<. 
Xkbt  b*lMad»tt 


Wl.'  b.  i  Vr:.h.  19 


k  t(  q  ni  ni 

1 

%  ^J. 

•.0,1 

T1.2 

(rlakri>lalUii. 

ilf>,2 

'»«,1 

14,:. 

(IrabhfiMdlla. 

29,6 

49,1 

14,2 

W.'ni^crr  trobkitalaWai 

5S.6 

24,U 

UmbkriiiailUn. 

üN.tt 

19,5 

Hrlir  fcliiktjriiljr. 

87,8 

57,0 

14,0 

üchr  irrebkSralc. 

Tftbetle  B.   Cheinttehe  and  mikroakopiiche  UnterBuebuBg. 


Nn4c« 
ttaWa 

C 
% 

Ma 
% 

a 
% 

p 

V  _ 

A>-Uuof  niti  l'ikriDiAMIv 

Aruaaf  aiU  Optaicatliiwi 
HnlpvtonlBi« 

19 

0,88 

0.T5 

0,11, 

0.04 

Ü,0«i 

IM.    I>.  rlltrcMrr*    Biad    ■micrWa  und 

<tiircli'otri-n  Toa  Porrti  ml«  Sebbirkm- 
rliifchlü-irB  und  richirrfrlaaiic*n. 

rclaktlaMiaa. 

20 

0,36 

0,70 

OruU<-  r<'rll>(rldi-r  ton  brrllrn  ^'cirtt* 
binden)  umfclM-n.  litriradrra. 

«■«MriMlOa.  MdacknkokbMaM. 

21 

0,85 

0,55 

0,IB< 

Uplam  PvrihfcMrr  *oa  FmU  aai(»kPB. 

FalakibulUa. 

<S 

0,86» 

0,71 

0.09. 

0,03i 

0.02i 

Bnltr  r«ftKMbi4iT,  Mr  dr«  PnUi  uoi' 
(•b»a. 

UtabkiMalllB. 

S8 

€v8« 

0,70 

0,09* 

0,03i 

0,02t 

ntaar,  gr^tgrw  Ualro  wva  fmU  Im 
Pcrflt. 

S4 

0,41 

0,75 

0,l0i 

0,08. 

0,08t 

Bwltv  rmllbladcr,  4fe  dra  Prrill  am- 
ir»l»»a. 

OfobkriitaUta. 

ätalü,  der  frei  von  Schwutclmaagaii  und  ScUlackcii- 
elnsohlOmen  war,  beobaohtet  werden,  wflfarewl 

Stilhlf,  dio  iM'im  Zt^rn  ilW  crstifh  hl;if trifftin  Unn  li 
zeigten,  stets  .Schlacke  und  kleine  Uarteadera 
entbleiten,  die  In  parallelen  T^lnten  quer  durch  die 
I'roli«'  verliefen,  und  zwar  in  derselben  Kirhtting, 
in  der  die  Blätter  auf  der  Brucbtläehc  lagen. 

Stahlsorten  mit  nnreirelmaßi^en  HrUcluMi  nind 
nacli  Bannister  in  der  Rejjel  ininderwerlig. 
Das  Kleintrefiifre  lieMtelit  aus  I'criit fi-Idern.  dii- 
fast  sleU  8chlackeu8lreifen  und  iiUri<-aderu  ent- 
halten, deren  Lage  zueinander  winklig'  und  ver^ 
l»<>j.'en  erscheint.  Gr(il»krislallines  KleinL'etii;re 
braucht  nicht  notwrndigcrwei.se  grohkritilullineii 

*  lieber  itm  GefOce  der  Probe  19  and  88  (Sorbit) 
verglolehe  Futaote  Seite  89. 


Bruch  zur  Folge  halten.  Hier  Hidolt  diu  .\rt,  wie 
der  Bruch  erxeugt  ward,  eine  große  Rolle. 

Darauf  wi  ist  aueh  Heyn  in  seiner  Arbeit 
,Krauklieitäer»cheinungen  in  Eisen  und  Kujifer' * 
hin.  Er  sehreibt:  .,I)er  Bruch  flberhitzten  Flufi* 

eisens  zei^'t  meist  ^rrnbe^  Korn,  wenn  (la,s  auch 
nicht  unbedingt  der  Fall  zu  sein  braucht.  Biegt 
man  z.  B.  Stnl^chen  von  Überhitztem  Elsen  unter 
ruhitjer  Belastung:  hin  und  her.  .so  erhält  man 
fi  iiics  Hnu  hkorn."  .\ucli  die  Proben  Hannisters 
weisen  sehr  wech.selndes  liruelikorn  auf  (siehe 
Tabelle  7  und  8).  Sind  SchlackenelnschlBsBe 
vorhamien,  so  ]iflep'ii  stt>  im  Ferrit  zu  lie;ren. 
tSchrilge  Brüche  scheiucu  leili^lich  Abarten  von 
biJtttrIgen  BrOehen  zu  sdn.  0.  BoHrr. 

*       d.  V.  duuUcher  Ingenieur«*  190S  Bd.  48. 


Die  Verwendung  des  Flammofens  in  der  Gießerei,  insbesondere 
zur  Schmelzung  von  schmiedbarem  Guß. 

Von  Dr.-Ing.  Geilenkirchen-HOrde. 
(Schlaft  von  Seite  68.) 


Utu  Am  Gesagte  recht  zu  verstehen,  wollen 
wir  uns  einmal  n.'Lber  die  Be<ieutung  des 
Koliliiistorturlialles  im  'rcni]ierrolitrul')  ansehen; 
er  ist  nicht  Selbstzweck  des  Knderzeujirnijwfts , 
sondern  er  muß  beim  naehfol^'enden  Temper* 
jirnzfl^  wii'der  entfernt  wer<l<'ii :  j>'  li.'ilitjr  der 
Kohleustoitgehalt  ist,  desto  Langer  dauert  die 
Temperuag  und  desto  kosts^dlger  wird  sie. 
Man  hat  also  ein  Interesse  davan,  den  Kolilen- 


stoflVi^halt  im  Roh)j:uU  auf  ein  Minimum  zu  he- 
schrilnken.  und  dieHe.s  eririlit  sich  ans  der  Not- 
weniiijarkeit.  den  (niü  so  ilünnfliissi^r  zu  halten, 
dali  er  auch  in  den  entferntesten  Ecken  des 
FormkastenR  noch  die  Formen  füllt,  und  auf 
die  l)iinntlii-;<5iirkeit  übt  ^  dem  Fehlen  anderer 
Nebenbestandteile,  besonders  des  Phosphors, 
lediglieh  der  Kohlenstoifgehalt  einen  ElnfluB  aus. 
Der  Hindestgehalt  an  Kohlenstoff  Ut  also  theo» 
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relisch  nur  eine  Funktion  der  Wandstarkon  der 
zu  .verpielWndtm  (iepenntündo  mit  ihren  Kin- 
IfintVn  im  F()rn»kast<  ii.  beiden  frraphiselien 

Uarstellunguu  in  Aldiilduug  3  und  4  lassen 
«Icntlieh  dlcMii  Zusaiiimeiiluiis  «rk«iuiea.  Relneit 
Ei!«en  scliniilzt  lu  l  imgefthr  1530":  mit  steijren- 
deu  KoblenstütTgebalt  sinkt  der  Schmelzpunkt  etwa 
nach  d«r  Kurve  in  Abbild.  3.  Die  Wandstärke 
»ini's  (nißstückes  lälit  sich  aiisdriiek'  ii  duri^h  iia> 
Vi-rhaltnis  itoiBCr  Masse  z«  der  al»kühlendcn  (ihor- 

dächo,  also  -  L-"^^.-  ♦  trflirt  man  dieses  Ver- 
Oberiiiicbe 

hnltniri  als  Abszisse  in  einem  Koordinatensystem 
auf  ( Abbildiin^r  4)  und  als  Ordinalen  die  Ab- 
kiihluMfr  in  Graden,  so  cr^ribt  sich  eine  hypeibel- 
iümli»  lic  Kurve,  die  durch  die  Anfangstemperatur 
des  Eisens,  die  s|iezititiche  Wftrme  und  die  Würme- 


niißt,  80  friht  der  Punkt,  wo  diese  die  Schmelz- 
[lunktskurve  tritit.  tlicon-tiscli  (hn  KohlenstoflT- 
p'liall  an.  den  das  Kisen  iidudestens  iiahi  n  luiiß, 
um  die  Formen  zu  füllen.  -  Diese  i^rapliisuhen 
Darstelhta^  lehren  ans  nun  zweierlei:  ersteaa 
je  hrditT  die  I'lanni  iitcriipi'r.'if ur.  desto  tri  ringer 
kann  der  KolilenstotlgehaU  sein,  und  zwar 
ist  irerade  bei  den  in  Frage  kommenden  Tem- 
|iiratiirni  wil^'H  des  stärkeren  Alifalles  il«r 
KSchuiolzjiunktskurve  der  L'nterschied  ziciniicii 
groB.  Wie  ans  Abbildung  S  hervorgeht,  ist 
unter  iibrijrtns  trleichen  Umständen  bei  einer 
die  Abkühlung'  darstellenden  Ordinate  a  e.  wenn 
die  IMannenlemiteratur  bei  1580*  (Linie  1) 
liect.  der  Minlmklkolilenstoffgehalt  etwa  0,8  7«; 
bei  einer  l'tannentempi'ratur  von  l+fti»"  ( l/inio  2) 
liegt  er  ungctillir  Itei  2  **/<>•    i^ei  dt-r  .Schmelzung 


Pfannentemperatur  1 


1  *yi    2       8  »/^    4  o/i   ä  »/o  C 
Abblldang  8. 


suo" 


Inlialt  H 
Ober«, 
consk 


2,0 


8,0 


Abbildung  4. 


Ieltungsf;ihipki  if  di  s  Forniinati-rials  bcslimnit  i-i. 
Unter  der  Voraussetzung,  dalitlie  Temperalurgrade 
In  beiden  graphischen  Darstellungen  Im  gleichen 
Malistall  aufgezeichnet  werden,  kann  man  dm 
tbeoretisch  erforderlichen  Mindestgehalt  an  k'ohlcn- 
Stoff  ans  ihnen  direkt  ablesen.  Die  Entfernung 
d'T  mit  .const."  >ie;ceieblieten  Horizontalen  in 
Abbildung  4  von  der  Ahazlssenachsc  gibt  diu 
Ahkühlnng  an,  dSe  das  Vetall  ans  der  Pfanne 
erleidet,  bis  zu  dem  Augenblick,  wo  es  den 
letzten  Formlcasten  betritt ;  für  ein  bestimmtes 

Verhältnis  von  bedeutet  demnach  die 

Summe  a  c  der  Konstanten  a  b  und  ilt  r  \  aria- 
blen  b  c  die  Anzahl  von  Temperaturgraden, 
um  welche  das  Metall  In  der  Pfanne  filier  seinen 
S  hin.  Izpunkt  hinaus  überhitzt  srin  lunlS.  damit 
auch  die  zuletzt  gegossenen  (iuüslücke  noch 
auslaufen,  oder  umgekehrt,  wenn  man  die 
Orölie  a  c  von  iler  Planneutemjieratur.  welche  in 
Abbild.  3  beziehentlich  durch  dio  Horizontalen  1 
und  3.  beseichnet  wird,  als  Ordinate  zuröck- 


iin  Martinofen  ist  also  die  \'erniiiidt'ruu;:  d«  s 
Koiib-nstotigelmUes  auch  bei  gewöluxlicheu  diinn- 
wandigen  (fuQstacken,  die  ans  tedwlschen  und 
wirtschaftlichen  Gründen  anzustreben  ist.  iieim 
Kupolofen  aber  wegen  der  Kohlenstoffianfnahme 
aus  dem  Schmelzkoks,  heim  Tlegelofen  wegen  zn 
befürchtender  I*or«isit;it  iiiul  li'  iin  ^'rw rdinlichi'n 
Flammofen  wogen  der  unzuruiuhendcn  Temperatur 
nicht  angängig  ist,  ohne  weiteres  erreichbar.  B«l 
größeren  WandstJirkeu  n)«  r.  und  das  ist  das  zweite, 
was  aus  der  graphischen  Darstellung  hervorgeht, 
können  die  Kohlenstotl'gelialte  noch  mehr  ver- 
mindert werden,  was  wieder  nur  bei  der  Schmelz 
zung  im  Martinoten  möglich  ist.  Damit  ist  über- 
haupt die  Herstellung  auch  stärkerer  Gulistiickc 
erst  technisch  mSglich  geworden;  denn  die  dick« 
wandiL'cn  ( inlistÜL-kr  la-^smi  sich  bei  hnhcm  Kohlcn- 
stoHgeliall  nicht  gut  tempern,  wa«  auch  wohl 
der  Ontnd  sein  mag,  weshalb  Rott  jdcn  schmled- 
Itaren  Guli  auf  Stücke  mit  unter  10  mm  Wand- 
stärke beschranken  will.  Die  Entkohlung  gebt 
bei  ihnen  ungleichmiißig  vor  sich,  indem  der  innere 
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Kern  noch  kolilonstoffmicher  ist.  als  die  fluücr«' 
Schale,  die  ben'its  (Ho  ricliti;:«-  Ziisaiiinu  nsotzinie 
Mflialtfii  )i.it  ;  uill  man  wWv  durcli  l  iiii'  zwt-itf 
Temperung  in  uiuliu  Ti-iiiporerz  uaclihellt'U,  so 
wird  die  Oberllllehe  Idebt  l»rQchig  nnd  die 
Qiialit.Tt  t'iitsiin'i-lirTHi  L'»M-ititrfr.  Audi  ■^inkl 
nach  Dillers  Festet  elluntreu  bei  z\veimali|:eiu 
Tempern  die  Festif^lieit  des  Material«,  ohne  daß 
ilanim  die  Pehniin^  sii  Ii  rnt>|ir-  i  hfiid  erhobt. 
Diesen  Ucbclstunden  kann  man  beim  Schmelzen 
im  Martinofen  dadurch  ite^re^nen,  daß  man  ein 
Zvvisc)ienprodul(t  zwischen  iwhmiedbareni  Guß 
und  .Stahl  erzeujrt,  da»  schon  einen  stahlartipen 
Bruch  hat  und  sich  bohren  Iflftf ;  die  Tein|terunj? 
wird  schneller  erfoljren,  und  da-.  Kr  /eiiirnis  wird 
;rlei(iiiii.iljit:>-r.  U'trin  man  in  >lir>fr  Kielitun^ 
weiter  gellt,  su  wird  mau  sihlielilieh  au  üuli- 
stflcke  mit  aolehen  Wandstftricen  Itommen.  daß 
«ie  direkt  die  passt  nile  Ziisjuninensctztinir  ohne 
naciit'olgendt;  Tempcrun^  erhalten,  also  gewöhn- 
lichen Stahlformfrnß.  Die  LQcke  in  der  Kottfirhen 
Kinteiluntr  zwiseben  seliiniedii.irem  und  Martin- 
Htahlguß  verschwindet  also,  und  man  kann  iin 
Martinofen  durcheinander  alle  Onßsorten  mit  den 
\ ers(diiedensten  Wandstarken  her^t.  II.  n.  Maß- 
gebend für  die  Zusamtnensetzun^  des  Ilüs8i|yri>n 
Metalls  Ist  dann  nur  noch  der  IJrad  der  Dänn* 
liiissij;kt  it.  di  r  ert'orderiieli  ist,  um  die  (Tußstücke 
schnell  und  untir  tadfllnser  AusfülIiitiL'  der 
Formen  vergielien  zu  können.  Besonders  gün- 
stig spricht  bierbt  i  für  den  Martinofen  noch  die 
Mn-rliebkeit.  wenn  der  Bedarf  an  Material  einer 
Zusammensetzung  geringer  ist,  aU  das  Gewicht 
einer  Ofenflillanp,  atn  einer  Charge  mehrere 
Qualitriten  zu  erzii-bn,  indem  man  i-inim  im 
Üfen  verbleibenden  JUetallrest  durch  Zu^chlftge 
eine  andere  Zu«ammenmtzung  gel>en  kann, 
(irolie  anierikauisclie  Martinöfen  für  sehinied- 
Imren  Guß  sind,  um  die^^e  Fähigkeit  ausnutzen 
zu  kSnnen,  mit  mehreren  in  verschiedener  H5he 
liegenden  Abstichlikliirn  vergehen.  Der 
Martinofen  erfüllt  .ilsn  in  vollstem  MaUe  alle 
Bcdingunge.u,  die  man  an  einen  guten  Schmelz- 
ofen fOr  schmiedbaren  Gufi  stellen  muß  Daß 
aber  die  ^renannten  Vorzü;:«'  des  Martinofens 
nicht  bloü  theorelisuher  Natur  sind,  mögen  8ie 
aus  den  Proben  von  Martinofenpiß  entehen,  die 
ich  Ihnen  hier  vorlrirc.  mn!  ilii-  vnn  rini-r  (iiit^' 
rind,  wie  sie  wohl  kein  anderer  Ufen  aufweisen 
wird.  ZnnBchst  halien  Sfo  hier  einige  Proben 
von  GuÜstüekeii  mit  ])edeiitenderen  WandstArken, 
die  trotzdem  tadellos  gleichmaßig  getempert 
sind;  die  Stttcke  Hegen  Jedenfalls  schon  der 
(ircnze  nebt  nahe,  oberhalb  der  man  direkt 
St;!h!t"o'7i>L''ili  sebniel/'H  kann.  Sodann  zeig(! 
ieli  llin>  Ii  liier  den  Kinbiiit  eines  Formkastens, 
an  dem  122  N'.ihniasehinenfUßchen  gesessen 
haben ;  leider  ist  die  Probe  b<  im  Tran'jj'ort  z<  r- 
brocheu.  Sie  stammt  von  einer  der  ältesten 
Hartinnnlageo,  aus  dem  Jahre  1884,  aus  Nomon 


in  den  Ardennen,  und  hat  U-i  der  .\ualyse  fol- 
gende ZusammenseUnng  ergeben: 

C  Si  Mb  !■  ^ 

2.4!J       0,4:t       O.O.".       U,Uti  o,u 

Wenn  es  beim  Gub  von  solch  kleinen  Teil- 
rhen  Witt  Nahmaschlnenfliflchen,  wovon  das  ein- 

zelne  Stück  nur  etwa  f>  l'  wiegt,  möglich  ist. 
mit  einem  Koblenslottgehalt  von  2,48  "/o  aus- 
zukommen, so  ist  das  ein  vollgHlttger  Bewds 
für  das.  was  ich  nbir  die  N'errin^'erung  des 
Kohlenstoßes  gesag^t  habe.  Die  Karabinerhaken 
hier,  ein  außerordentlich  dfinnes  Enengnis, 
zeiv'en  im  kohgnIJ  einen  Kohlenstoffgebalt  von 
2.87  "/o,  der  nach  erfolgter  Temjierung  auf 
0.0fi5  «n  gefallen  Ist.  Weiter  habe  ich  hier 
zwei  l.iiHi'liindii  ii  von  Ti  iMperrohguß,  bei  denen 
ilie  liohe  leberbiizuni:  durcli  Beobachtung  der 
Zeit  festgestellt  wurde,  welche  verfloÜ  vom  Hin- 
stellen der  Probe  auf  Ae  CbargierbOhne  bis  su 
cb'tn  Augenblick,  wo  sich  am  Band  der  erste 
erstarrte  Ansatz  bildete.  Bei  der  ersten  Probe, 
welche  eine  Analyse  ergeben  hat  von 

C  SI  Mo  P  8 

2,95      o.TT      0,21*      o.oitT  o,o;tn 

dauerte  das  58  Sekunden,  bei  der  zweiten  t'ul- 
geader  Zusammensetinng: 

e  SI  Mn  1*  S 

2..M      o.4:i      0,:u      0,0:.»)  0,020"/« 

gar  Hr>  Sekunden.  Sie  sehen  ferner  hier  eine 
ZusammenstelluDg  von  ganz  vorsOgliehen  Proben 

(.\bbildung  öl,  die  in  kaltem  Zustand  zusammen- 
geschlagen worden  sind,  ohne  dabei  nur  Kis.se 
von  Irgendwelcher  Bedeutung  bekommen  xn 
haben.  Einige  der  I'rolien  rühren  von  der 
Uheinischeu  Weicheisen-  und  Stablfassongießerei 
Ferd.  Boniver  in  Mettmann  her,  welche  vor 
kurzem  erst  in  einein  Rundsehreiben  das  Er- 
gebnis von  drei  Druckproben  in  der  Königlichen 
Mechanisch -Technischen  Versuchsanstalt  ver^ 
ot^i  ntlichte,  bei  denen  die  Fittings  einem  Innen» 
druck  von  220,  225  bezw.  650  Atmosphären 
ausgesetzt  wurden,  ohne  irgend  eine  Formände- 
rung an  aeigen.  Wenn  Sie  die  vorliegenden 
Proben  befrachten,  so  werden  .Sie  sich  iilu  r  -  in 
derartiges  Resultat  nicht  wundem;  die  anderen 
Proben,  von  verschiedenen  nrit  dem  Martinofen 
arbritciid-n  Firmen  herrührend,  zeiiren  Ihnen 
aber,  daß  die  hervorragende  (Qualität  keine  be- 
sondere Emmgeniehaffc  der  Firma  Boniver  ist, 
sondern  ein  Vorzug  des  Martinofens.  Dieser  wird 
auch  betont  in  einem  Brief  eines  alten  Temper^ 
gußfabrilcauten,  Urn.  Georg  Fischer,  früher  Be> 
sitzer  der  jetzigen  A.-G.  der  Eisen-  und  Stahl> 
werke  von  Georg  Fischer  in  Schatniausen,  welcher 
wörtlich  schreibt:  „Was  das  Schmelzen  von 
Temperguß  Im  Tiegel  gegenüber  den  Martinofen 
anlielnnL'f.  }.'laiibe  ieli,  daß  (jnalitativ  mit  dem 
Martinofen  iiniucr  das  beste  Resultat  erzielt  wird. 
Ist  der  MarUnofen  wegen  mangelnden  Absatzes  sa 
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groü,  *o  kJluie  daun  wieder  iiualitaliv  —  der 
"nefrelofen  In  Frair«  uod -zuletzt  der  Kupolofen.** 
In  fiiifni  .■uiili'tii  I'ri'fr  luiibf  es:  „l>fr  (iriind, 
warum  er  (der  Martiuut'ea)  noch  su  wvuig  dafür 
verwendet  wird,  i«t  der,  daß  für  die  meisten 
klfiiieren  Stücke  und  Massenartikel  eine  Ware, 
wie  sie  zweifelsohne  aus  dum  ivupolofen  in  ge- 
wfinschter  and  iiezablter  Quaiittt  hergreztellt 


werden 


genügt.    Bei  höheren  i^iialitHt»» 


anfordern niren  trifft  dies  nicht  uielir  zu." 

ich  glaube  nun  allerdiufrs  nicht,  dali  der 
letztgenannte  Onuid  allein  niali^rebend  gewesen 
Ist,  um  dem  Kupolofen  dem  Uartinofen  gegen- 


auü  detu  Kupolofeu  mit  denen  des  Stahl forin- 
g'Hsses  aus  dem  Martinofen  und  It'omrat  dabei 
zu  dem  Krü:e1>ni>.  dali  lieim  (telsenkircliener 
(iuUütahlwerk  die  KohKju  de»  gesubmolzenen 
Metalls,  wenn  der  Martinofen  Ta?  und  >facht 
(rehl,  in  beidon  Fällen  trleich  hoch  sin<l.  wobei 
er  die  höheren  Kosten  des  .Stahlfnrnitrusses  den 
;rrn|ieren  Schwieripkeiten  bei  und  nach  dem 
(tuü  zuschreibt.  Ks  ist  also  wohl  die  .\nnahnie 
berechti^'t.  dal'»  unter  denselben  Verhältnissen 
die  tichnielzkosten  des  gleichen  zum  Tempern 
geeigneten  MnleriAls  In  Kitp»l«fen  wie  tu  Uuiln- 
Ofen  gleich  lioeh  ^nd.   Die  weitere  Behandlung 


Abblldnug  ft. 


über  bis  jetzt  das  Ufbergewicht  zu  sichern;  denn 
dann  niQOte  das  Kn|H»lorenerzeH$fnis  ohne  Zweifel 

billiper  .sein  als  das  Martinniaterial.  und  das  ist 
jedenfalls  nicht  immer  der  Fall.  Ks  liilii  sich 
natürlich  hierüber  kein  allgemein  gültiges  Urteil 
ftlleUf  da  es  zu  sehr  auf  ilie  örtlichen  VerhOli- 
ni.sse  der  hetretVenden  Werke  ankonuiil.  "Wenn 
man  aber  unter  Zugrundelegung  der  örtlioheu 
VerhttltnisBe  die  einzelnen  Falttoren,  welche  die 
Fabrikatlonskostfii  ^- .  iiirliisscn.  einer  prüudlicheii 
Kalkulation  unterzieht,  so  wird  sich  in  vieleu 
Fallen  anch  da,  wo  das  Kn|iolofenmaterial  den 
erzielten  Preise  mt^prirlit.  lieraiisstellen.  dali 
der  Kartinofen  nicht  nur  bessere,  duudoru  auch 
lüUigere  oder  zum  wenigsten  ebenso  billige 
Ware  liefert  wie  der  Kupolofen. 

So  vergleicht  z.  B.  Osann  in  dem  sclion  er- 
•wähutcu  Aufsatz  die  Ivcsten  des  Tenii»erguHsci> 


tle«  iui  Martiuufeu  go^chiuolzeuen  Materials  ist 
nun  aber  bilHger  als  die  des  Knpolofengusses, 

einmal,  weil,  wie  schon  erwähnt,  die  Teniperunp 
unter  geringerem  .Aufwand  an  Tem|>ererz  und 
Kohle  vor  sich  geht,  dann  aber  auch,  weil  der 
Kupolofen  nur  einmal  am  Tage  schmelzt,  der 
Martinofen  aber  nolirer.  Male,  so  daß  viel 
weuiger  Formkaaten  eriorderlicli  sind ;  crfalirungs- 
gemftß  leisten  aueb  die  Former  hierbei  radir. 
Jedenfalls  kann  also  ib  r  Martinofen  schon  unter 
gewöhtülchäu  L'iastüudcu  mit  dem  Kupolofen 
Iconkurrleren :  kann  man  Ihn  aber  auch  bei  Nacht 
ausnutzten  i  i!,  r  b.  init/.(  man  den  Ofen  auch 
gleichzeitig  für  ätahlformguü,  so  kann  der 
KoblenverbrMidt  durch  Vertetlttn^r  anf  beide 
Produkte  prozentual  noch  mehr  sinken. 

IMe  geringeren  Krzetignngskosten  könnten 
also  nicht  der  Urund  sein  zu  der  Bevorzugung 
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den  Kiipolot'ciis  la  europäischen  Tonipergicbi- 
reien.  Wenn  man  von  dem  Hang  sutn  Alt- 
hergebrachten ahsicli).  Sil  dürfte  d,  r  (triiml  wohl 
wesentUch  darin  lie|;en,  «laü  mau  bei  geringeren 
Qnantlttten  von  vornherein  penelpt  hui,  den 
Martinoffn  als  nicht  tTt-niinond  ront,ilnl  an- 
zusehen, und  forner,  daß  man  vor  >\<-u  Schwierig- 
keiten beim  Vergieß«>n  der  rii.'ir^.  n  zurfick- 
schrei-kt.  He]  den  aiiicrikanisrhim  GleUerelen 
haiton  wich  (linse  Schwit  riiikriti  n  ni<'ht  pezeitrt, 
weil  dort,  wi»-  allt^  Itidusirifzwci};«',  auch  dio 
Tempergii  lWTi'i  einen  Zug  ins  Großartitri'  t'<- 
nonnicn  hm.  Xmli  UrHchlen  von  Davis*  sind 
in  Amerika  TomiiurgicUereien  in  Betrieb  mit 
einer  T«e:esi>rodnktion  l>is  za  80  t.  Zur  Be- 
wältiiTiuiir  oinos  solchr-n  Quantums  sind  imtiierhin 
ein  bis  zwei  bis  zu  20 1  fassende  Oefeu  erfordcr- 
Ueb,  deren  Betrieb  absolnt  nlchta  An0er|rew5fan- 
liches  frt^'ilit.  Von  den  tMirojiflischfM  Werken 
dagegen  produzieren  auch  die  größten  nicht  über 
15  t  tnglich,  die  meisten  nur  5  bi«  6  t  und 
noch  wenipcr.  wodurch  sich  Martinöfen  von  2  t 
Inhalt  und  noch  kleinere  ergel»  ii.  \):\{\  auch 
derartig  kleine  Oefen  rentabel  arlieiten,  hat 
Eokardt  mit  seiner  Konsiruiction  bewiesen,  and 
er  is5t  auch  als  Balinlirecher  für  dii'  SrliinelziinL' 
von  schmiedbarem  (tuü  im  Martinofen  vor- 
«nfpeffWDgen,  lange  bevor  man  in  Ameriita  daran 
gedacht  hat.  Nach  einer \otiz  von  T>r.  >f  oldenke 
ist  drüben  der  erste  Martinofen  für  schmiedbaren 
Guß  im'  Jahre  1894  in  Betrieb  gesetzt  worden; 
Eckardt  haute  dagepen  bereits  im  Jahre  18H1 
den  ersten  Ofen  hei  iler  Fisclierschen  Weich- 
eimn-  nnd  Stahlgießerei  in  Traisen  fNieder- 
Oesterreich).  Die  Finna  stellte  in  erster  Linie 
Fittinps  her.  und  zwar  l)is  dahin  ans  Tieireln. 
wofür  der  Martinofen,  der  lüüO  kg  faliie,  als 
Ersatz  dienensollte.  Kein  Geringerer  als  Ledebur 
hat  damals  den  N'organg  mit  Interesse  verfolgt  : 
seine  Untersuchungen  ergabou,  daß  der  Hohguß 
3,84  •^  C,  0,085  <>/«  Si  nnd  0,05*/»  Mb  hatte, 
während  eine  <inter  sonst  gleielu  n  Verhältnissen 
im  Tiegel  geschmolzene  Probe  2,78^/0  C  auf- 
wtea.  Im  Jahre  18R4  erbaute  Eekardt  1>ei  Hardy, 
Capitaine  &  Cie.  in  Xouzon  in  den  Ardtmnen 
einen  1000  kg-Ofen  au  Stelle  eines  Kupolofens. 
IMe  Probe  aus  dem  Ofen,  die  ich  Ibneji  vorhin 
zeigte,  beweist  zur  Geniiiro  die  Ueberlegenheit 
des  Martinofenmaterials,  eliensn  die  'l'ntsache. 
daß  mit  der  Tnhetriebsetzunp  Je.s  Martiuofeus 
die  fort\vaiir>iiden  Difl'erenzen  mit  der  fran- 
zösischen  .Artillerie  -  rnifnntr>  -  KoninrHsion,  die 
Geschoßböden  aus  'rcraperguü  abnalim,  sofort 
aufborten.  Bin  dritter  1000  kg-Ofen  folgte  im 
Jahre  1HS7  hei  der  -rhrn  erwilhnten  \.-G.  der 
Eisen-  und  Stahlwerke  von  Georg  Fisclier  in 
Sehaffhausen.  Heute  sind  in  Dentaohlaiid  und 
auf  dem  Kontinent  eine  Beihe  von  ICartinQfen 

*  ,Tbe  Iran  Age*  1»99,  Ueft  ti. 


zum  Schmelzen  von  Temperguß  im  Üctrieb,  die 
zum  größten  Teil  ans-  dem  Eekardtsehen  Kon- 

stniktionsliureau  her\  ortretrangen  sind.  .'i!>'  r  lanL'. 
noch  nicht  so  viel«t  Oefen,  wie'  ihrer  Bedeutung 
entsprlcfin.  —  Aneh  die  Sehwierigkeit  des  Ver- 
Miellens  der  ganzen  ( 'har:_'e  in  eine  große  Menge 
von  Massenartikeln  ist  in  befriedigender  Weise 
gelöst.  Ein  geübter  Schmelzer  sticht  den  ]tarün> 
oteii  L-^enau  SO  ab  wie  einen  Kn|MlofeB;  das 
Met.ali  i;iiit't  in  dünnem  Strahle  vom  Ofen  ah 
und  wird  in  Scherenpfanuen  von  40  bis  45  kg 
Inhalt  oline  Verlust  aufgefangen.  In  der  Kegel 
ist  die  zuerst  gefüllte  Pfanne  wieder  beim  Ah- 
stieb,  ehe  die  letzte  der  aclit  bis  zwölf  Pfannen 
gefKUt  wird.  Dabei  werden  aus  einer  Pfanne 
in  2*/s  bis  S**  4  Minuten  oft  zehn  bis  zwölf 
FormlEasten  versclüedcnstcn  Inlialts  gegossen 
nnd  das  Metell  bleibt  so  heiß,  daß  oft  Beste 
Von  nur  1  kt:  ohne  Haut  bleiben  und  ohne  .\us- 
gieüen  des  Pfannenrestes  wieder  zugeföUt  werden 
kann,  so  daß  keine  Pfannenschalen  entstehen 
wie  beim  Kupolofenschmelzen. 

nie  Sehim  l ;^nti des  Kinsatzes  erfol>rt  in  der 
Weise,  daü  /.iiiiuelisl  das  Köln  ist  ii  char^iiert 
und,  wenn  es  geschmolzen  ist,  das  Solan iedeisen 
eingetragen  wird.  Wfihrend  der  Schmelzung 
bildet  sich  aus  den  Oxydationsprodukten  (Man- 
ganoxydul,  Eisenoxydul  und  BJeselsaure)  und 
aus  dem  an  den  Masseln  und  den  Eingußtrichtern 
haftenden  Sand  eine  stark  saure  Schlacke.  Um 
sie  besser  aus  dem  Ofen  entfernen  zu  kOnnen, 
wird  nachher  ein  Stück  Kalkstein  zugeschlagen, 
welches  von  der  sauren  Schlacke  bald  gelöst 
wird  und  sie  dOnnHOssig  macht,  so  daß  nach 
dem  .\iistich  der  f'harge  der  Ofen  tadellos  rein 
wird.  Ich  zeige  Ihnen  hier  noch  eine  Probe 
der  Schlacke,  die  eine  charakteristische  blau- 
grOne  Fftrbnng  besitzt  und  folgMide  Zusammen- 
set zung  aufweist: 

SiOi.  .  .  .  60.»5o^  CaO    .  .  .  2S,M>7« 

AliOi  ...  8,00  ,  MgO  ...  MO  » 

F«0.  .  ,  .  «.30  ,  8  ....  .  0,41  , 

MnO   ...  4,00  „  P   —  . 

Die  Schmelzung  des  Roheisens  im  Uartinofen 

greift,  wie  von  Schmelzern  übereinstimmend  be- 
kundet wird,  den  Ofen  etwas  mehr  an  als  die 
Schmelzung  von  Stahlguß;  das  rührt  daher, 
weil  man  mit  einer  kurzen  aber  intensiven 
Flantine  arbeiten  muß:  jedenfalls  ist  aber  trotz- 
dem die  Haltl)arkeit  der  Uefen  sehr  gut.  und 
es  Ist  hierin  kein  Hinderungsgruad  für  die  An- 
wendung de.s  Martinofens  zn  suchen. 

M.  H.  I  Der  Martinofen  ist  also  sehr  geeignet 
zur  Schmelzung  von  sohmiedKarem  Ouß;  er  liefert 
besseres  Material  als  der  Tiecrel-  und  der  Kupol- 
ofen, das  wesentlich  tiilliger  als  das  Ticgel- 
ofenprodukt  und  durchweg  mindestens  elMnso 
billig  wie  das  Kupolofenerzeugnis  ist.  Die  Ver- 
drUgung  der  anderen  Oefen  durch  den  Martin- 
ofen kann  also  schließlich  nur  eine  Frage  der 
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Z«->t  sein,  dn  noch  iiiinu'r  in  der  Eutwickluni; 
«It-r  Indiistrin  das  Bcss^tc  ■ri-sic;.'»  liat.  Möf;»'n 
iiK-inf  Austuhrun;;cti  dazu  Iit'iu-ap'n,  daü  aiu-li 
di«'.jenip«^n  Tem|t«rj:iiütal)rjkantpn,  A\c  noch,  mehr 
ans  Anli.mglichkeit  an  das  Hi-riri-liraolite  als 
aus  innoron  (iriinden,  an  ihn-r  alti  u  Hrrsifllunfrs- 
wvis»"  tVsthaltt'n,  sich  dieser  Hinsicht  nicht  vor- 
schlii-lien  und  den  natürlichen  Kntwicklun(:s<;antf 
zu  ihrem  eiirenen  Vorteil  heschleiinigen  I  .\lter 
aiicli  darüber  hinaus  möchte  ich  als  Haiijit- 
erfrehnls  meines  heutigen  Vortra;.'s  b*'touen:  In 
Jede  Eisenfrießorei,  die  nicht  lediglich  gewöhn- 
lichen liran^uli  fabriziert,  <rehört  ein  Flamm- 
oten.  und  zwar  wo  nicht  nur  schwere  Gußstücke 
eiller  Zusamiiiensetzunir  daraus  zu  schmelzen 
sind,   für  deutsche  Vvrlittllnisse   am  besten  ein 


kleiner  Martinofen.  Diejenijren  (Heßereileute. 
die  sich  zu  einer  derarti^r'  U  rmrinderuni.'  ihi'>  r 
Fttbrikationsverhillinissf  eiiischließen .  werden 
bald  erkennen,  daß  sie  ihre  Spezialjriisse  nicht  nur 
in  besserer  (^ualililt  hersrellen  können,  soniiern 
auch,  daß  ihre  Selbstkosten  niclii  nur  nicht  wach- 
sen, Honilern  so;rar  sich  ernieilrijrc-n  werden,  weil 
der  Flammofen  die  S|iezialiriisse  ebenso  billig 
schmelzt  wie  der  Kupolofen,  dieser  aber,  weil  ihm 
die  scliwcrschmelzliaren  und  für  ihn  »nyreciiriiet<  ii 
Artikel  ;renoinmen  sind,  die  ihm  verbleibenden 
(iußsachen  unter  perinircrom  HrennstotTaiifwand 
schmelzen  wird.*    (Lebhafter  Heifall.) 


*  I)t>r  Urrirlit  Ober  die  nnscblii'lti-ndc  l<<'S|ire<-liuii(; 
befindet  hIcU  Seite  107  vurlie;;enilpn  Heften. 


Geraderichtmaschine  mit  automatischer  Abschneidevorrichtung. 


Mit  der  iiiiiiier  luelir  iiiid  iiieiir  uiiwuclisendeii 
.Viiwettiiunir  der  Hrtnierteti  Betons  (.\Ionior- 
l>aiiteni,  zu  welchem  u.  a.  bokaiintlicli  Kundeisen- 
staiiiren  in  allen  Dinionsionen  bis  iierab  zu  Dräbton 
mit  Vorliebo  Verwendunf;  tindeii,  h  it  sich  bei 
den  Walzwerken,  weblie  das  Hison  liefern,  da-s 
«Irintrendo  Hedürfriis  naeli  MiLKcbinon  einlest  eilt  , 
web  lie  unter  niöjrlichsl  (geringem  Aufwand  von 
Arbeitskräflon  und  Maschinen  möglichst  viel 
l'a>«-">neiscn  dieser  Art  zu  liefern  inisiunde  sind. 
Der  Fabrikat ionsping  ist  meistens  so,  dall  die 
l.u|i|ten  direkt  bis  zu  den  >;nwUnscliten  Dralit- 
dimensionen  aii>gewalzt  werden,  widioi  <ler  fer- 
tig' noch  glühende  Draht  auf  einem  Hiis|iol  auf- 
gewunden wird.  Die  \Valzen>lraße  liefert  eine 
ganze  Menge  Material,  es  erübrigt  nur,  ilasselbe 
geradezuri<-liton  un<l  auf  die  bestellten  Längen 
ab/.ii>e|ineiden.  Eben  hier  haben  si<  h  der  Sache 
nun  ziemlielie  Schwierigkeiten  in  den  Weg  ge- 
stellt und  es  ist  verscliio<lentlicli  versucht 
worden,  dieselben  zu  beheben. 

Das  Geradoricliten  des  Drahtes  gebt  mit 
den  allgemein  bekannten  rutiereiulen  Kicht- 
miLM'binen,  in  welchen  der  Draht  durch  Blldisen 
oder  Backen  oder  eine  .\nzalil  Riebt  r<dlen 
Ulisgebogen  wird,  gut  von  stallen.  Das  Ab- 
sebneiilon  auf  die  gewUns<-lile  Liiiige  jedoch  machl 
etwas  mehr  Schwierigkeiten.  Man  wendet  ge- 
wülinlich  ein  Rundmosser  an,  dessen  .\ntriob 
dur<li  L'eborsetzungs- Zahnräder  ausgelöst  wird, 
welche  mit  dem  Vorscbubmecbanisiiuis  des 
Drahtes  in  Verbindung  stehen.  Dies(?s  .Abschnei- 
den bat  zwei  .Nac^htoile;  der  eine  macht  sich  fühl- 
bar, wenn  viele  verscbiedenu  Längen  iiacliein- 
nnder  Hbge.sehnitten  werden  sollen,  da  fUr  Jede 
Länge  andere  L^obersetzungsriiiler  eingesetzt 
werden  inÜHsen,  was  ziomlieli  zeitraubend  ist, 
MuCerdeni  sind  eine  ganze  Anzahl  Räder  er- 
fonlerlinli.  Der  zweite  Nachteil  lu^stebt  darin, 
<la('>  nicht  immer  genaue  Längen  zu  erhalten  sind. 
Dies  rührt  daher,  dall  der  Vorschubmeclianismus 

iir.n 


lies  Drahtes,  welcher  natürlich  nur  «liin  h  Reibung 
diesen  mitnehmen  kann,  bei  iingetuiuen  un- 
runden  Dralitdiineiisiom^n  oder  bei  wachsendem 
Widerstancle  gleitet :  der  tileilvorlust  macht  sich 
heim  .\bsi  bneiden  durch  die  LäugonditTerenz  be- 
merkbar. 

Um  diese  Schwierigkeiten  zu  heben,  bat  die 
Firma  Chr.  Laisslo,  lieutlingen,  die  in  .\bb.  l 


Abbilduni;  1.  (ieraiierichtinnitehine. 

uikI  '2  dargestellte  Masibim»  konstruiert.  Der 
liauptständor,  auf  webbon  iler  (ieradoricbi-, 
Transport-  unil  .\bschnei<leapparat  montiert  siiul, 
dient  dabei  zugleich  als  Lager  für  eine  Wolle,  die, 
konstant  umlaufeml,  einen  intermittierend  wirken- 
den .\bsrhneidemeclianismus  betätigt. 

Dunh  ilie  hoble  Aebse  der  Rieht  rahmen  welle, 
auf  deren  äußerem  Ende  eine  Stufeiischeilte  sitzt, 
wird  der  Draht  eingerührt:  er  passiert  der  lieilio 
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nncli  fiinr  poliärtotp  StiililhUohson,  von  ilnioii  «lio 
zweite  iiinl  \  icrli»  oiiio  Vcix'liicbutifr  luifli  iler 
einen  Seite,  <lic  dritte  eine  solrlie  nach  tlor  andern 
Seite  erfiiliren.  l>or  (inul  iliosor  Vorscliiohunp 
ist  dnnirtip,  daß  die  Hio^iin(rsl*<>)ms|iriH-|iiinp  des 
Dnilite.s  elien  die  Kliislizitiitsjrren/.o  des  Materials 
i'rreiclil,  der  gleiche  V'r)rfran>r  wiederlmlt  sich 
liei  Anwendung  vmi  HiclitroMen,  um  eine  kleine 


Aithilitun^  i.  OcradrrirhtniDHcbine. 

hleihende  Durclibiegtinp  zu  erfahren.  GeniesKen 
kann  diese  ohne  grolle  l'instände  ni<-!it  werden, 
man  hilft  sicli  vorteilhaft  mit  l'robieren  darüber 
wep,  imiem  mjin  Draht |)rnben  von  der  zu  rich- 
tenden Diinensiim  und  Material  «lic  MiLs<-hine 
|iussioren  lälU  uixt  so  lan^e  die  Versoliiebun^  iler 
BUcliRon  be/.ieliunf^woise  Hichtrollen  regelt,  bis 
«ler  Draht  gerade  wird.  Kin  Arbeiter,  der  nichts 
anderes  /u  tun  hat,  als  die  .Maschine  zu  bedienen 
wird  sich  Hehr  bald  eine  derartige  Uebung  an- 
geeignet haben,  daß  er  nur  viplh'i<hl  zwoi  bis 


drei  l'ridit'n  zu  machen  hat.  Nachdem  der  Draht 
di«'  Kii'btviirrichtung  |)iu>siert  hat,  konunt  er  in  den 
andfrn  ludden  Teil  der  Hiebt  rahmenwelle,  web-lie 
in  ein  koniscbe.s  Mundstück  endet  un<l  den  Drulit 
zwischen  die  Transport  walzen  führt.  Die  l'm- 
fangsgesch windigkeit  iler  Widzen  kann  durch 
Wechseln  der  <lie  Rotation  übertragenden  Zwi- 
sclienriidor  geregelt  werden.  Die  Transport  walzen 
müs^ion  v<in  einem  sehr  har- 
ten Material  nein,  da  sitn^t 
die  .Abnutzung  dersollien 
eine  bedcutemle  (iröße  an- 
nimmt. Vermindern  läßt 
sich  dieselbe  dailurch,  ilaß 
man  eine  Pressung  der  Wal- 
zen gegeneinander  herstellt, 
welche  ein  (ileiten  des  Drah- 
tes ausgeschlosi<en  er^chei- 
nen  läßt.  Kin  Hebel  mit  ver- 
schiebbarem (iewicht.  sKwie 
eine  starke  verstellbare  ."Spi- 
ralfeder bewirken  die  Be- 
lastung der  oberen  Walze,, 
während  die  untere  feste 
Lager  hat.  Nachdem  der 
Draht  den  Transportapparai 
verlassen  hat,  geht  er  duroli 
eine  gehärtete  StahlbUcb*e, 
web-he  den  einen  Teil  der 
Abschneideschere  dar>tellt. 
Diu»  andere  Messer  betindet 
Hieb  in  einem  Hebel,  wel- 
<'lier  durch  einen  Kniehebel- 
mechanismus bewegt  wird. 
Der  Draht  schiebt  sich  in 
einer  Nutwelle  fort,  welche 
durch  einen  aufklappbaren 
De<-kel  verschlossen  ist,  der 
Uber  die  ganze  Länge  der  Maschine  sich  erstreckt. 
Hat  der  Draht  beim  Vor»«-hieben  in  der  Nut  der 
Welle  die  Länge  errei<-ht,  auf  welche  abgeschnitten 
werden  koII,  so  »Uißt  er  gegen  die  in  der  Nut 
liegende  Stirntläcbe  einer  Stange,  durch  welche 
der  .\bschneideap])arat  ausgelü.st  und  der  Draht  al)- 
geschnitten  wird.  Mittels  eines  Apparates  werden 
ilie  Transportwalzen  sofort  selbsttätig  abgestellt. 
Die  Maschine,  die  bereit«  in  mehreren  Walz- 
werken in  lk«trieb  ist,  wird  für  Längen  bis  12  iii 
tmd  bis  zu  b't  mm  Drahtstärke  gebaut. 
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Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(Fttr  dte  uicr  4i<Mr  Ihitrik  cr*cfe«t«ieiHlM  Afttkcl  Obtrnlmim  dto  tMakHcm  Mm  Vcfwiw«nMt4 

Kupfer  im  Eisen. 


In  Si.'Zi  de.s  vorigen  Jalirguiiffe«  «liosor  Zuil- 
schrift  ist  ein  Artikel  von  Dr.  Wedding  er» 
bionon,  weiclier  die  Vorsuflu?  Villi  \V.  \f  Ii !  I  o  r 
über  kupferhaltiges  Eisen  holtantlüli.  kli  orlaulje 
miri  auf  folgende  Worte  de«  Autors  hinxuweiaen: 

,Die  Arl)oil  ist  doshnlli  fK'SiiniJiT>  \\f'rt\i>ll.  nicht 
nur  vom  wiüoensuliarUiuheii,  »unUtira  uuuli  vom 
pruktiBchen  Gesichtspunkte  aus,  weil  die  An- 
hchauun;:*'!)  üImt  ilen  l'influt!  dee  Kupfent  auf 
diis  Kiüeo  bisher  äußerst  versobteden  beurteilt 
würden." 

In  (ior  letstenZeit  ist  die  to<-hnisdie  Literulur 
im  allLTüMiioiriPii  innl  «lio  <leiitsi'he  ini  bo.xiinlnron 
bezUjijlirli  tler  vorliegentlcn  l-'rago  WGseulli»  h  be- 
reichert worden.  Indem  ioh  vollständifr  mit 
Dr.  Wedding  llberoinstimmo.  il;»(t  fiic  \'('rsii<  |i(> 
von  W.  Müller  hüctiMl  inlorossanl  uml  l)L*iolirvnd 
Mind,  erlaube  ich  mir  folgendes  va  bemerken: 
Herr  MUllor  bat  bb'll  diinh  n)etalliii;rii|)his<bp 
Unteniuchuugeu  diejouigen  Ergobniiiso  beiilütigl, 
welche  schon  viel  frQher  von  anderen  Forsohem, 
zu  denen  auch  A.  Ija<ld  ("olby  go/äbli  werden 
muß*  erlangt  worden  sind;  ich  nolimo  mir  die  l'roi- 

•  ,TIh>  iroii  Airo-,        .November  1H99,  und 
»Stahl  und  KiMen«  ItHK)  Nr.  1  S.  ä4. 

Lunkern  und  Seigern 

In  einer  sehr  beu<-Iiton«werlen  VeriifTenl- 
licthung*  duH  Ilm.  Dr.-ing.  Geilenkirchen  fand 
ich  u.  a.  den  Vorschlag,  zur  Erreichung  gowisaer 
Zwecke  (Verhütung  des  Lunkers;  Blöcke  in 
solclien  Kokillen  zu  giollen,  welche  oben  weiter 
sind  uIm  unten.  .N'achdein  ich,  von  gleii-hen  Kr- 
wil|{ttngen  auxgeliend,  schon  vor  etwa  30  «fahren 
Stahlbb">cke  fUr  Mi^cribabn^' !i!'  M>'n  iti  snb'beii 
und  zwar  unlon  gOM  hiosseneii  Kokillen  xu  gielien 
versucht  habe,  halte  ich  es  fttr  die  x\ll|;emein- 
ln'it  füil/licli,  ilie  ihiinuls  mit  i!ii><i'r  Mi-tliMil.-  jxe- 
nmchton  Erfahrungen  uiiUuleilou.  Dieholben 
waren  nicht  gOnstiir.  In  dieser  Art  irefTOMAne 
Blöcke  pflegten  C^uerrisse  zu  bekommen,  (^uer- 
risHe  gelten  bekanntlich  xu  Walzaus^chuU  Yer- 
anlai^snng,  oder  wenn  sie  so  klein  sind,  dafl  eie 
sich  <ler  Beobaobtunff  entziehen,  so  bilden  sie 
iloi  h  rciierMalzuntren,  welclio,  nafb'lein  man  auf 
ZuKamnicnMcbweiUen,  wenig.stenK  bei  Stahl,  nicht 
rechnen  kanni  als  feine  Riflohen  am  Fertifrfabrikat 
zu  betmohten  sind  und  /n  !?tii<  li.  n  Venmiassung 
geben  kOnnen.  Die  Knistuliung  von  ijuerriHMen 
an  in  eolehen  Kokillen  gegossenen  BUSoken  ist 

•  .Stahl  und  Kisen«  ISJOU  Nr.  '£i  S  ViT^. 
Nr.  24  S.  14B4. 


hüit,  auch  meine  eigene  Arlxnl:  ..Der  KinliuU  des 
Kupfers  auf  Roheisen,  Kisen  und  Stahl**  fdloKo 
Arl)eit  wurde  in  rn<'<iMlinr  S|ir;»'  |i(i  schnii  im 
Jahre  IHSI'i  verött'enllicht^,  und  diejenige  von 
Stead  und  Evans**  daruntor  xu  reclmen. 

Ferner  iiulli'rl  sich  Dr.  Wefiding  über  W.  Mül- 
lers Versuche:  ,Kr  fand  aber  auch,  dal»  erMtouK 
kohlenstoffreitHies  Kisen  falso  Roheisen)  nicht 
melir  als  1,70  i'^  Knpfi  i  i ' /!lrlt^]lnlon  intötande 
ist,  und  zweitens  Kupier  nicht  mehr  »U  l,ö<>o 
kohlenstoffreiches  Eisen  zu  iHHen  ftihig  ist."*  Ks 
sei  mir  erlaubt,  hierzu  rnlgendcs  /.»  bemerken: 
Wiedeniin  beslätif^l  Herr  Müller  liloli  die  \  uii  mir 
berechnet««  runtle  Zahl  für  die  (iren/on  der 
^ttignng  des  Roheisens  mit  Kupfer,  weldie  ich 

itii  .bdire  lH*ri  LTi'rundon  balie  und  auf  welche 
ich  in  nioinoni  obongenannlon  Artikel  hinwies» 
Da  Herr  MQller  eine  genauere  Versuohsmetho4le 
anwendi'ii  k'Hinto,  als  es  mir  nic'igli«-b  war,  so 
gibt  Herr  .Müller  uino  genuucro  Zahl  an,  al.s  <lie 
von  mir  erlangte. 

Pntf.  W.  X^/MH-Petersburg. 

•  ,.Stahl  und  Kisen*-  I!««)  Nr   10  .S.  .m 
**  ..biurnal  uf  the  Irtm  and  Steel  Institute", 
l!«»!.    I.  B<l,  s.  m. 

in  Flußaisenblöcken. 

naturgemäß  und  erklärt  sich  wit«  {'•»Igt  :  l>i'r 
untere  Teil  und  bcHonders  die  äuliere  Schicht 
doe  unteren  Teiles  solcher  BlSoke  erstarrt  zuerst, 
weil  dieser  Teil  der  zuerst  gegossene  ist  und  weil 
«lieser  (Querschnitt  kleiner  ist  als  dnr  di  oberen 
ICiuies.  Mit  dem  Irüheren  Erstarren  un«i  Ab- 
kOhlen  der  unteren  Blockteile  ist  selhstversiünd- 
lieb  an'-b  ein  flUhercs  Sclinini|irt-'t  ii'M>>'lben 
gegenüber  den  hShor  liegenden  Hlock|>artien  ver- 
bunden, so  dafl  also  die  AnttenwKnde  des  unleren 
Teiles  des  Bhickes  sicii  früher  von  den  Wänden 
der  Kokille  entfernen,  al.s  »las  am  oberen  Knde 
des  Blockes  geschieht.  Dadurch  hKngt  der  Block 
mit  Keinem  oberen  I-!nde  frei  in  der  Kokille,  und 
die  Außenwände  desselben  bilden  gowisserniaUon 
einen  Sack,  iler  den  Hiissigen  Inhalt  ZU  tragen 
Ikii.  I)ies(>  Melastiing  und  Beanspruchung  auf 
Zug  halten  die  ihm  Ii  teigigen  Wände  des  Blockes 
natürlich  nicht  aus  und  sie  werden  dun-h  die- 
selbe zerrissen,  wobei  der  obere  Teil  des  Blockes 

bezw.  der  erstarrfcn  Wand  tlesselben  in  di<r 
Kokille  hängen  bleibt,  die  untere  l'artie  des 
Blockes  aber  sich  so  weit  senkt,  bis  die  dortigen 
Anllenwändc  an  der  unten  enger  werdenden 
Kokille  wieder  zum  Anliegen  kommen,  (ienuu 
in  dieser  Weise  wird  sich  vielleicht  der  Vorgang 


100  Btohl  and  Buen. 


Mitttilungtn  au»  dem  Eitenhänenlaboralorium. 


il.  Jthtg,  Nr.  S. 


nicht  vollziehnn,  weil  daboi  vorau«fri*setet  ist, 

iIiiU  <l(>r  Hl<ii  k  liun  h  liic  Alikühliinir  I»>ri>it8  atic-h 
in  <tor  Längo  ziUiainiiieng(^Kc;liruni|irt  ist,  so  daß 
«ich  zwittthon  dor  Unt^rflnrhe  dw  Blockes  und 
dein  Bxiloii  <l«r  Kokille  ein  kN-inor  ZwiMchoiiruimi 
gohüdnt  liul,  wotiiin  h  allfin  die  untere  iWtio 
dex  Blockes  t>irh  scHtken  kitnn.  Hierauf  kumnit 
V»  :il>or  niclit  an.    l'!s  ist  nur  dlMO  VoiKtollungR- 


Ihti-      i><'r  n»>n!Hio  ta'siti'li- 


lit  lic  Vorn-iii^  i>i  \valiiN<  hi'inlicli  dor,  liall  iiaili 
dorn  GnetM  eine  Zeitperiode  knmmty  wo  die  xnerst 
iTsl arrl cn  Wiindi»  dos  Hloi  kt^s  infoltri»  di-r  .\\>- 
kUhiung  iins  Kostritbon  tiubon,  in  dor  l^ngon- 
ri<-titunfr  des  Blockes  zu  solimmpfen  und  «ich  zu- 
saiiiiin'ir/.uzi(«litMi.  Hol  Kokilloii.  ilit»  iil>t>n  <'iiir<'r 
sind  uIk  unlon,  geschiidil  diu«  dudur<-li,  daiU  dio 
obi'ro  rShrenfJJrmifTB  Wand  diw  BlockeR,  dem  Go- 
wioht»'  f<>li.ri.tnl^  m'cIi  «>iils|irei'li(>nd  nach  aliwiirts 
hewe(;t,  wuK(*gcn  kein-  HindorniH  vurlio>(i.  Uoi 
den  hier  in  Rede  Hti>h«nd«n  Kokillen  kann  dan 
nicht  iro-.(  i)i'iien,  weil  eben  der  t^uers«  imiu  der 
Kokiilo  nat^lt  unten  zu  enger  wird,  wobei  nooli 


dazu,  wie  sclion  fHiher  era'ähnt,  der  unterste 

Quersi  linii t  dos  HlcM  ki's  viol  friilior  poscli rümpft 
ist  alü  dvr  unt<t*ri>.  Iis  niUUten  abo,  duiuit  <Uui 
Schnimpfen  der  I/{inp^  nach  erfolfien,  kann,  dio 
AutM-iiu ;indo  divi  Kl(«  k<'s  don  orstanten  Boden 
d<v<soll)on  Ktiint  doni  liinvichte  des  flUMifjr^n  In- 
hultos  hcniuf/.itdiiMi.  Das  können  die  noch  teipriircn 
W.iiido  nicht.  Das  fknvicht  des  flUtwigen  IidtaitM 
ilriickt  vicliiiohr  danornd  don  pfstarrd'ii  linden 
dt's  litockoM  an  dtni  iiudiMi  dor  Kukiilo  an,  und  dio 
Winde  doK  BIm'kM  reiften,  weil  nie  am  Sehmmpfen 

\  «'rliinili-rf  siti'l.  1%  ••••i  tmch  lii'un-rkt,  dall  di4> 
daniulK  ge^(»si>ni<n  liiücku  aUerdings  nur  ein  tie- 
wicht von  bis  400  kgr  hatten,  wie  «n  in 
inaliu'iT  Zeit  ilhlicli  war,  und  es  karui  wohl  mmh. 
daU  l>oi  8<-hwori>n  Hlüikflu  Unistäudo  hinxutrotoii, 
die  den  ireschtlderten  nerhteili^n  Vorgiin^:cn 
ont^iV'D'X'l'cilen.  Immoriiin  al)cr  dürften  dio 
);etimcliti>n  Erfahrungen  hoi  Anwendung  der  in 
Kcdo  stolienilon  (iußmetliodn  zu  einiger  Vomiclit 
iiiahiieti.  Afiiilb.  Ktirzwtr»hmr1, 

Wien,  don      l>ezember  IfJOOi. 


Mitteilungen  aus  dem  EisenhQttenUboratorium. 


Neu«  Trockenrfihren. 

C.  Gerhardt,  Bonn,  fertigt  neuerdtngM 

TriH  koiin'ihrchen  an,  dio  durch  ( rclirauctisiiuistpr 
ge>i  hiit/i  sind.  DittHO  Tro«-ki<nriilirclien  hüben  den 
^     Vorteil,  daß  durch  die  swisohen  beiden 

•adflW— *     S(  lictikclii    atiu'e'ii'arlitc    \' c t iM Tiinu' 
IL  I  wiv<tinllic-h  iüngtirü  liallbarkuit 

II  I      erreicht  wird.  Rin  Durobbrechen  im 
II  i       Krihnnicr  heiin  Ileinij^en  oder  heim 
yt|l      Anbringen  und  l.<ÖKen  der  Sdduuch- 
verbtndnngen  ist  unmöglich.  Auch 
ist   ilas  Ueinigen  dadunh  erU'ichtert,  daO  die 
Schenkel  mnh  mehr  genähert  tiind. 

Fehlerquellen  bei  der  titrimetrischen 
Bestimmung  des  Eisens  mit  PermsngMflt. 

II.  Kinder*  und  Paul  Lehnkering** 

l»eschäfti>ren  sir-h  mit  ohiirer  IVhl'"  Kitidor 
woisl  darauf  hin,  daU  dio  Tilersieiiiing  i^ehn- 
keringti  auf  PerroammünHulfat  in  schwefel- 
saurer Ijösunir  oder  auf  Kaliiimtotraovalal  mit 
der  Heinhu  r  dlüL-hen  Melhude  nicht  dieselben 
Tiierzahl«n  gebe,  wie  die  Titration  von  Risen  in 

Salzsaurer  Lösunfr.  I.ehnkorinfj  weist  diesen 
Vorwurf  zurück,  denn  man  könne  leicht  die 
TitcrRtellung  in  ferroammonlitHnng  vornehmen, 
wenn  man  derselhen  etwas  Sal/.saure  zusetzt. 
Anilerseiu»  niattht  Lehnkoring  darauf  aufmerksam, 
datt  di«  ßMtutsnng  von  weiohoni  Flußeisen  alz 
Unnaß  nicht  empfehlenswert  sei,  der  Wirkungs- 

•  .Chom.-Zeitung''  l!K)ti  Nr.  51.   S.  («I. 
-         ,        lOOB  Nr.  öü.  S.  723. 


wert  sei  tiii  ht  nt,4,  .■>onil<>rn  ein  \  iel  lioherer. 
Beim  Lüsen  des  Kisens  in  Salzsäure  unter  Zusat^z 
von  chlnmaurem  Kali  werden  nicht  alle  Kohlen» 
wassorstolTe  owdiert.  sondertx  erst  durch  IVr- 
niaitganat;  daher  der  erhiUite  l'ernuuiganatver- 
bnnich,  welcher  beim  Rinstellen  auf  Elektmlyt- 
oiNen  nicht  eintritt.  Besser  als  FluOeisen  eignet 
.sii  h  zum  Kinstellen  Magneterz,  wolehcH  am  l)esten 
auf  8  ü  r  0  n  s  e  n  sclios  Nutriuniuxulut  eingestellt 
wird.  Kinder  heschKftigt  sich  noch  mit  dem 
l''h<kl roI\ toisen.  Niiiiml  man  die  .Mischeid iMi<_' 
des  Kiüens  auis  Molirschein  Salz  in  .Anunoa- 
oxalatlOsung  auf  einer  l*latinschale  vor,  so  kann 
sehr  h'i<'ht  Tonerde  "ili^r  K;dzinriio\aIat  sich  mit 
alkscheiden,  er  einpiioldt  iloslialb  die  Verwendun^j^ 
zylindriRcher  Kathoden.  Kinder  macht  noch 
auf  eine  möi;liche  ri>hleri|iielle  hei  der  Kein- 
hardtschon  .Methode  aufmerksam,  nämlich  auf 
den  Zusatz  von  Qnocksilherchlnrid :  dio  mit  Zinn* 
cldorilr  reduzierte  luseidiisung  s<dl  nacli  Zusatz 
von  t^necksilherchlorid  \s  eiiij;si  i-iis  2">  Sekun<leii 
in  niüüigor  Uewegung  gciudton  werden,  ehe  dius 
Mangansulfat  zugesetzt  wird. 

Zur  Bestimmung  des  Vanadiums  in  Ferro- 
Vanadium. 

Vanadiunilegipmngen  enthalten  hüuiigVan«» 

diumnitri«!,  welche>  heim  I'x  1> m  l.  In  mit  SKuren 
nüi'ht  zersetzt  wird.  Der  einfuclwto  Weg  zum 
vKlligen  Aufschliellen  ist  das  Schmelzen  mit  Na- 
triinnsuporoxyd,  wohei  in  einer  einzigen  Oi>oratinn 
das  Vanadium  als  Natriumvari:td  ii  in  I.iisung^ 
Uliergefülirt  wird,  (icwöhnlicli  unnmt  niun  da-s 
Schmelzen  mit  Suiieroxyd  im  Nick<dtiflgel  vor. 
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Btriekt  Mar  iJi-  und  atniändUckt  Patenlt. 


Stahl  and  EiMn.  I>>l 


der  dttliei  «tark  uig«fn'iff''en  wird.    Nimmt  man 

'iii'  irt'-<  lmiiil/i'iii'  M.i->t'  n.i'  lilii'r  mit  \\'a-sr>r  1111!" 
uikI  vorKuoht  clie  uulüsliction  Oxyilu  «lirokt  abzii- 
ttltmran,  so  fteht  Um  nur  »ehr  latiK'^iini,  man 
bringt  «Ipnlialb  l»osser  Nieilersclilufr  uml  Klli>sijrk(<it 
in  einen  Kolhcn,  rüllt  zur  Marko  auf  iiikI  etit- 
uiuiiiit  einen  lie.s(imiiiUMi  Teil  ilor  klaren  I/östin^ 
Xlir  KcMtiiiiniiing  des  Vnnaiiiunis.  Kiiiile  .la- 
I'iMiIiiy*  inaclit  mm  «iMrauf  iiiiriii«>rk>atn .  ilati 
man  um  l'j>lMh2uu  /u  nißilrigo  Kosiiltuto  crIiiiU, 

*  .L  i':)  ho  das  Mine«  et  de  la  Mvtiülurgie* 

IlMt,  ^\  575. 


w«nn  man  mit  xn  wenig  Wttwtermirnimtnt  ond  dünn 

mit  rii>.  liiTii  W'a.Nst'r  /.iir  Marko  auffüllt.    Hei  Hp- 
niitzung  von  Ki«enUogeln  betrügt  der  Feblor  nuclt 
0'«.   Di«  Oxyde  dnn  Kixens  und  NiclielK  Itnlf en 

alsi»  iitfiMiliar  Nat  rtuni\ atiiolal  zurück.  Zur  \'»»r- 
niei<iun^  ilicHot«  Feliior»  tituU  man  /.utii  Auftielmien 
lu'/.w.  /mn  Auskochen  'lor  Sfhinclzc  woni^^ion« 
so  viel  WasÄor  verworiilon.  wio  'las  doliiiitive  V«i- 
liuiuTi  la'tr.'i^rt.  Has  Auf  koi  lu-ii  w  in!  furlir'^"-'''' /» . 
Iiis  ein  Teil  ile*  VViu..stsrs  M-rilanipft  i^l.  Mau  lu«- 
Rtimmt  dann  in  einem  aligemesRenen  Anteile 
der  I.ri-nii.r  n  n  li  «Icr  l'iltmtinn  du«  Vanadium 
gewi«-lit>-  ixUnr  niaUanalvusch. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Patenitnmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweierMonaie  zur  Einsicbtnabroe  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentimt  in  Berfin  auslicgen. 

18.  Dezember  I9<m;.  Kl.  7 Ii,  W  '.'jsi>i.  Ver- 
fahren  sem  Antegentichwoiflcn  .von  KUnscben  oder 
Bordrtn^n  mit  Kobrteilen  otler  IfobIkOrpem.  Krnat 
Witi.  Orieshtum  a.11. 

Kl.  IHc,  H  31  614.  VrrfHlir.n  zur  II.T-t.lliui- 
von  SchH'ni'n  und  «nili-rcti  fr  iril-iüikcii  hui  .Maiu:'«ii- 
ctahl.  Kollert  Abbott  liAUln  ia.  Sbriliold,  Fai^'l. ; 
N  t-rtr. :  F.  I  '.  <ilaaer  ttnd  L.  (Unser,  I'ntenl-Anwftite, 
l^-rlin  S\V.  tlH. 

Kl.  21h,  U  2:;  :iit.  Au-  I..Hini'llcii  l..-4ti'h.'iiiK'r 
Eii«enkorn  für  elekthitcbe  Trsnitformatorüfen.  Kugvn 
Assar  Alexis  Orftnwall,  Axel  Rudolf  Lindblad  und 
Otto  Stalhnne,  LudTik«,  Srhwmlen;  Vertr.:  Dr.  J. 
Fphrsim,  Patent- Anwalt,  ßcrlin  S>V.  11. 

Kl.  21c,  S<  Ii  2  !2"il.  ( i«scrzoiii;fr  mit  "■(mI'H- 
arti^'  untfTciiijiiiii'  r  nriiri'1'riliirtcii  iiini  in  (iuH  ItuaTt* 
di  !t  ><  liii'  litt  -  \ nr»|trini;i'iiili'ii  l-'i/iicriingen.  Kruxt 
S<  htiiAtolia,  iivrUii,  lialleHcLektr.  22. 

Kl.  24et  T  9001.   WsBHi-r;;as»|i[>iiriit  mit  zucimli-r 

mehr  Fenentngsanlagen,  die  bei  der  ItiaseorriiNle 
parallel  ^acbiütet  nlid,  bei  der  OaseatwiektanKs« 

■viTiodc  da£>Oi;(-n  hintereiaander.  Kredertc  Tbiimaii, 
\\>»tmin»t<r,  Kn^'l. ;  Wrtr. :  M,  Mi  atz,  l'ati-nt-Anwalt, 
r-rlui  s\v,  11,  |>r,  S.-li(,'N.ihn  1  and  äerigaohn  II, 
lt.  i  lil-imw iiltf.  Herlin  NW,  7. 

Kl.  24f,  (■  14  IH,^.  K.rnt;  /u.h.  /.  I'af.  Il  i'.t.  ,. 
»  «rio  *  «rliini,  Mailand;  \  «-rtr. :  Hr.  H.  Wirtli,  r«tciit- 
Aiiwalt.  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  49e,  H  31 169.  llvdrauliacbe  Presse  mit  Druck- 
fibersetter.    Haniel  &  Laeg,  Dfiaseldorf-Urafenberg. 

KL  49ev  V  <113.  Vorritditnaj;  sam  Aatrieb  Toa 
Hand  oder  KuB  fflr  FsUhlmmer  und  ühnlieh  srbei- 
lendi-  Maxrhincn.  .\rthur  Vernet,  hi  jun,  Krankrcii  li ; 
Vertr.:  ('.  lironiTt  und  NV.  Ziinmirninnii,  l'altiit- 
AnwÄlte,  Herlin  S\V.  1.1. 

17.  De/viubur  lüOti.  Kl.  It'.i,  K  III  au>.).  K.<kH- 
ef«a  mit  Zogamkebr  aad  in  d<-r  l.>in;;xriihtiin<:  der 
Cinxelöfen  unter  diesen  angeordneten  Wirme8|M>ifherB 
für  Luft  oder  Luft  and  tias;  Zus.  s.  Anm.  K  2S&70. 
Heinrich  Ke|>pen,  Kssea  an  der  Kühr,  Wittriag- 
stfsBe  Ht. 

Kl.  24  >■.  Si  h  „'(Uli;  ( :  ni  rator  zur  I'r/i'Ui:uii;;  tfiT- 
fr'  ii'ii  tiaHi'h  uuH  iutuntiihiHi  ti  Kohlen  mit  Vt^rbrunnung 
d<-r  («'«Thalti^M-ii  (iaHc  in  <>inem  RedukHoasschachC 
Wiibeinn  .Si  hinidt,  Oldcnliur^'. 

Kl.  27  ('.  H  42  427.  KotiiTPiidcH  WaKHcrtrninmeU 
(leblise.  Uicbard  Busch,  Hsanover,  lUinböfawr- 
stra6e  92. 


Kl.  81c.  ß  10270.  Verfahren  zur  II.  rni.  Il  ni- 
Ton  OieltfHrmen  niitlel«  elrich  di'n  F<)rin><niid  m 
(ii-htull  •■Ih'  -*  ilcn  FiirinkaMi.'ii  t'r.  i  11  Li  rraj^cniii'n 
liii;r<'U  aiiii.tuti-ndeu,  ahnebailian-a  l'allrahaii-ii>t.  Kis<>n- 

u<  r<'i  -  Aktii  n  -  tiesoUschafk   Tormais  Keyling 
TliiHiiiis,  Iterliu. 

Kl.  40a,  K  Hn:>4ä.  Iloihofcn,  b.  i  «.1.  b«m  der 
8cbnielzranm  senkrecht  uater  dem  Keduktioniirsum 
angeordnet  ist  und  das  Krs  nnd  der  RrennstofT  (ge- 
trennt aufge»;*-!  M'n  w*'rdi*n  liowii'  Vorfahr<*n  ziun  Hr- 
triebe  dp»  Ofen«.  William  Komp  tunl  Mi-rrill  1". 
Frf'<  iiian.  riu  Mnti.  V  "-t.  \  :  N  -  rn.  IMiiard  I  r.inke 
und  (itM.rj;  Hirm  bfiUl,  Tat.  ut-.ViiwiiUe,  llLrlin  .S\V.  i;t. 

Deutsche  Reichspateote. 

Kl.  sie,  ICr.  171687,  vom  I«.  April  1904.  WH- 

bei  III  Crcion  in  H  lip  v  tl  t ,  li'iM,    ^.'/i«.  >•,-')<./ 

I'iT  in  ili  iM  ii  tii  ratiir  t-in/ult^itcnde  W  aHii'r>l:ini|if 
wird  in  >'iM<'in  nin  i>l>i>r<>n  Hude  do8  (}aserz«'n^(>r»  vor- 
jffiicliciu'n  l  iniTrii'n  l)i>|i(iidrnantel  />  erzeugt,  der  i;b-iiii« 
zeilif^  zur  licrntidliiiig  cint'H  WnniiervcrHrhluititci«  für 
den  lone  aufliegenden  Deckel  f  benutst  wird.  Dieser 


f 

ff 

H 

ist  mit  swoi  RmgiitzRAchcn  <(  aml  f  aad  ferner  mit 
t'iniT  (flecke  h  versehen,  die  la  das  Wneser  'des 

ho|i|>i'lmantela  h  eintsacht  und  aowohl  ein  Anstretea 

villi  (ins,  alH  auch  ein  Zutreten  von  laift  verliimlert. 
|)er  in  dem  .MuiUel  h  er/euiftf  llainpl'  wird  "diireh 
Hnhr  "  unter  den  Unft  '  >;i'l.  it<  t.  liiii  in  der  tilix  ki' 
TorpeHeluMU>!*  Ventil  ,n  ntliiet  *\v\\  bei  l'ebordrui  k  im 
Baume  <. 

Das  erscugto  Uaa  gelangt  durch  Kohr  v  iu  den 
Koksreiniger  r. 


10«  Stebl  ond  BImb. 


BeriAt  übtr  im-  und  atuiSnimke  BateiU. 


IT.  Jakif .  Mr.  S. 


Kl.  7r,  Nr.  lffi>8AS,  v.im  II.  S.-|itemlier  \'.Mi 
(Zoa*tc  zu  Hatont  .Nr.  1460^8;  Tcrgl.  .iSubl  und 
Emen"  1904  Nr.  7  8.  413).  Haniel  Lnsg  in 
DO*s»ldorf-Cf  r«ren)>»  rt^.    Wuhtrtrk  zttm  Au»- 

Hi'i  ilicH-  r  \iiNfii|irunt;Nfi>riii  frfultrt  ilii>  F.iiiKtclliint:^ 
iIiT  I iriirk «l/'-n  <i  II,  »lo  iiurh  liii'  iIit  Itrucknill»  k 
iiirlit     wii     1.1  llnii|'t|iuti'nt<>,    il.^kt,  •.MiüliTü 

imlirckt  durcti  h\<lrBuliH4:lii!  l'lungcr,  uti<l  zwar  niitteU 
Z«bni>toii^n  o  uiul  p  nnd  ükbnritzel,  di«  die  Huttora 


tu  und  9  Tcrscbieben,  welch  leUter«  die  Spindeln  » 
and  r  mtt  und  her  bewehren.  Dadnrch  erfolf^  ciner- 
HeitM  die  Verarihieliun;;  den  dentäne«»  e  und  f,  wa« 
zur  VcrutpHunt,'  ili-r  llt  lid  A  und  Waljscn  aa  dient, 
MfilirtTlil  (iniliTscitH  iluri'li  lins  Kri'hcn  ili'i»  Hi'lteli*  ( 
die  AVnIzf  oilor  Kolk-  fc  \(  ri«l>  lit  wird.  I'iiri-h  dicMc 
Aniirdnuut^  wird  cino  «dir  (^i-imuc  Hini!ili'lliin^  der 
I*ru<  k wal/i'ti  a  a,  howIc  aiu'h  der  I (riickrollf  frrciclit. 
Aulierdein  ist  dan  Fehlen  jede»  toten  (ianjfe«  miwie 
die  Nichtrfickliufigkeit  der  Schrauben  im  trorliegeudon 
Felle  vertvell,  dn  mwobl  ein  Nachgeben  derWalnn 
wie  auch  die  l'idiertra^unj;  de«  Arb«itadruekee  Ulf 
die  /,nlin»tnn>:entriebe  und  fMun};<>r  verhindert  wird. 

kl.  l'Je,  Nr.  KlWi-S.  vom  19.  Sepc  tiil-vr  r.<«i:i. 
H.  Sack  in  IC  a  t  h  hei  1)  ii  h  (*  e  I  d  <i  r  1.  Aulri'bfih- 
iJumpftreibapparatr  hi/Hrauh«vhi  r  Arht  ifsuin^dtimn. 

Manche  bydrauliiscbo  Arbeitsiiia.''i  liim  n ,  /.  ü. 
dchmiedeprceeen,  erfordern  am  U  übende  die  größte 
Kraftentwleklung;  ee  muB  also  im  Dampflmntt^kator 
am  Hubende  der  hScJurt«  Ortiek  hemehm,  eo  d«t 
derartifTs  PreHMpn,  da  sie  eine  ETpaneion  de4  Dampfe* 
unraöfflieh  maeln  ti.  h.  Iir  unvorti  iltiiift  urlieiten. 

Dieser  I'rlii  lstnnti  hoII  (iutlun  ii  lieheitiirt  »erden, 
dali  der  K  i  '  iii  'ies  l>«n)|ifdruikiilnT?*rt/i'rH  n  mit 
dem  dee  Uenipfz^  lindera  6,  die  senkrecht  oder  geueij^t 
zueinander  angeordnet  nnd,  dnreh  ein  Kniehebel- 


;;exttiiige  ho  niiluinander  verbanden  alnd,  da6  die 
Kxiian«ion  dee  Dampfet  aar  Eraengnng  einea  gleich- 
bleibenden oder  am  Unbende  wacbaenden  Waaaer- 
dmckea  Termeniiot  werden  kann.   Di«  beiden  Kolben- 


«tuiiiriMi  (•  und  '/  wind  dureh  eine  Sihubstani^e  »  mit- 
i'iMHnder  rerliiiuden  :  die  j;leitende  lii-iliitni'' der  tieidi-n 
Kreti/kiipfi'    i-t    iliir!  Ii    \  imriliui n-  v  c;   I  »riii  krulli'n 
welehe  allein  die  Heukreehlen  L)ru<:ke  auf  die  (ierad- 
ffibrungenanfnehmen,  in  rollende  BeibangnmgowandeH. 

Kl.  19k»  Nr.  170ß!l7,  vom  .'•  Aui^uHt  VM\b. 
I>  rt  ni  pf  k  e  «HP  1  -  und  (1  a  ho  n)  e  t  e  r  I  «  l>  r  i  k  vorm. 
A.  Wilke\  Co.  Akt.-ties.  i  n  Br  an  n  s  c  h  w  ei  g. 
Vtratellbare  Unterlage  für  Z-trofite  an  Trflgertcherr.n. 

Dieae  Schere  gehört  so  der  Gattung  tod  Trlger- 
acheren,  bei  denen  fAr  den  einen  Flansch  eine  fente 

Unterlage  e  und  für 
den  Steg  eine  su  ihm 
parallel  Torschiebbar» 
Unterlage  4  TOTgeee- 
hen  int. 

(leniHli  der  Erfin- 
dung iat  nun  fOr  den 
anilem  FlAHch  den 
Z-Eiaon*  oiae  «baa- 
falli  mittel»  SchRts  und 
Filhruni^N-tift  ver- 
»tellloire  .Viilliii:!',  dan 
Doppehneüher  > .  Ange- 
ordnet, dn«  mit  einem 
Aliiiatz  I  versehen  ist. 
I  m  die  Schere  Z-Kiiien 
venichledener  Größe  anzupaMHen,  vcrsehieht  eich  die 
Auflage  e  aehlefwinklig  snr  AnßenfiAche  dea  Ton  ihm 
gehaltenen  TrSgerHaneehea,  «nd  swnr  ao,  dnl  nttch 
die  ^'rößer  werdenden  FlaBidien  deo  gtSleren  ProfUo 

utet»  »ieher  auflagern. 

Kl.  10a,  Nr.  171  äOS,  vom  i:>.  .Tnli  1902.  I»r. 
('.  ( M  t  o  &  t'  o  ni  p. ,  ni.  Ii.  11.  in  1)  h  Ii  i  ti  n  u  »  r  n 
rt.  Kühr.  Vi  rfohrt  ii  mr  (ii  u  ninuiu/  drr  St  /"  »jii  n- 
tillk'tr  fi>  i  il' r   l\iilih  )iilt  stillndon. 

l'iis  Verfuhren  lie/.weekt,  die  Trennung  der  Kon- 
den(talioMH(irodiikte,  weliibe  Hich  in  der  vom  Ofen 
führenden  Sammelleitung  bilden,  von  den  Destillation». 
gaaen  m  erleichtern  und  su  venrollatlndigen. 

SlmtUelie  Kondenaationapmdnkte,  alio  nnHer  dorn 
Teer  auch  das  Gaswasser,  werden  mittela  einer  i;e- 
neij^teii  ItiirktluUliitiiMi,'  naeh  dem  Ansgangapunkte 
oder  in  ilrsMi  n  .Niilie  /.iirii<-ktreleitet.  Hierbei  werden 
»il'  «lur'li  die  iliiieti  i'iitfji'i^'i'notrninendeii  iLoißen  liase 
von  neuem  M'rtliunpft,  und  aus  dem  Teer  nieht  nur 
dio  loiehter  Hiedenden  Oole,  sondern  aus  dem  Qaa- 
wasser  auch  Aa«  llQchtige  Ammoniak  den  Oaaon 
wieder  zugeführt.  An  dem  Hückflußpunkte  werden 
somit  in  dem  Onaatrome  viel  mehr  Öampfbliachen, 
Ammoniak  nnd  Teerdldlmpfe  ala  gewOhalleh  vorhanden 
Mein  und  diene  nun  dureh  eine  energiHclie  Luft-  oiler 
WasherkUblunp  «ehr  vollständiu  niederge.arhl«tren 
«erden,  indem  die  M  n'-«rr'l«iii|)f(il!iH'  hi  n  »n-nt  irli..- 
Ammoniak  niederreiUcn,  «rührend  die  Tveriddiimiite 
bei  Ihror  Vordiebtnng  Beoaol  naw.  nnflSoen. 
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litritht  iiliff  in-  uiiä  •iiii,/ihii(>Krhf  l'ntitit''. 


Stiilil  und  Kinon. 


Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

3fr.  9ttn6i  Emil  Meyer  in  Daitbnrj;, 
Di'Utflrhland.  ZufShrvnf/trorriehtuuß  für  Waht^rke. 

Die  Vorrirhtun^'  l"'>felu  Hollen  n,  l>  iiml  c, 
ilii'  mit  FUnHcben  vergeben  uiul  in  oirieiii  liabiix-n  u 
i:<-jat'<-rt  Hind.  Auf  iIit  AcIihc  «iur  Kiille  u  niiid  Zahn- 
rüder  r  b«feitigt,  in  die  Zabarider  z  der  Aotrieli» 


»>  llf  f/  eintfrcifen.  Zur  rt'licrtrttfjiin;;  d<T  Urrliuii;; 
di  r  K«dlo  «  auf  dio  Rolle  />  dienen  Kurliei^faiiu'en 
<li.  .Ulf  /.aiili  ii  Ii  lii  r  Ka  ier  *■  und  ZsptVn  i  drr  «ul 
<l*-r  AcU»e  dor  hoile  ö  liefe''ri;;ten  .*«elit  ibe|i  k  j^e- 
la:.'!  rt  Hind.  Auf  die  Selioiben  /  der  ZwiNrhenrfdlen  < 
Mirken  BoUon  v  d«r  ätange  k\  «o  datt  Auch  die 
Zwiii«henroll*ii  in  Drehung  Tersetzt  werden. 

>'r.  7950»ä.  Halpb  Ha^'«;«!«^)  in  l'ittn- 
tiurgt  Pa^  aad  Edward  W,  Liadquist  in 
<'bie«9»,  Jil.  KoMetrter. 

Bei  diesem  Konverter  wird  die  Steueruni;  dcM 
Vi-ntil«  "  für  die  oinzublaHende  Luft  lieini  I>reben 
d(  -  Konverter»  niechaniHch  bewirkt.  Zu  diesteni 
Zweeke  iHt  der  Handhebel  ö  ilf»  Ventilü  mit  der 
Ki'lbenatange  e  einen  l.uft/ylinders  </ verbiimlen.  Wird 
l'rettlnft  io  dieaea  ZjrUnder'  gefahrt,  so  wird  der  Hand- 
Im-Ii«!  gedreht  ind  daa  EinUaarantil  gewffoet.  t>aa 
S«-ta11«teB  doa  Vcnlil»  wird  durofa  eine  den  Kolli«» 


'ii^it  kdrückende  Feder  f  bewirkt.  Zur  8t<'U«rt»ng 
d<  r  l.uft  für  den  Zylinder  d  ist  ein  Ventil  P  vor- 
l(>-«ehen,  daa  sieh  in  einem  (ieb&oae  g  dreht.  Dieaea 
UehAaae  tat  durch  ala  Kolir  r  mit  dorn  Oebliaerohr  t 
Torbuttden  and  mit  einer  AnaiaBOfhinnK  o  verseben. 

bäu»e  if  und  Zylinder  d  «ind  durch  das  Kohr  u 
■»'•rbunden.  Die  Drohung  den  Ventils  r  wird  durch 
'  iiii-n  Helo'l  '(  li-'wirkt.  iIit  mit  i  iiicr  an  il.  iii  K.iii- 
VI  rter  bcfeatigten  ütange  k  verbunden  int  und  beim 
l'ri-hen  den  Konverters  umgelegt  wird. 

Für  die  KUhlwssBerzufabrun^  und  die  (^twA  vor- 
>iaiiden«  Heiseinricbtung  können  tthnlif'bo  mechaniMi  he 
^(vueriiBgva  wie  die  Torbeachrieben«  vorgmeben  aeln. 


Mr.  SWäai».  Armbraae  Kidd  in  Nevport. 
Kentucky.  l^rrhvatsurfrK'. 

l)as  Wal/werk  iai  mit  ein-T  Vi«rririit<in„'  /  im 
Mci/.eii  und  Kühlen  der  Wal/.en  vcrsidien.  l>it»i' 
Vorrirbtiitii;  bestellt  au«  Uidin  n  r.  di<-  in  Niürn  • 
iler  Tiache  b  anjjeordntt  niind  und  in  .^uitachiiitten  ä 
der  Tiat-bo  mflnden.    Jcdiw  Kohr  r  iat  mit  rinom 


Ventil  r  verMeben,  uni  die  /ut)ibriin>;  «U«  llei/-  oder 
Kühlmiil4lH  für  ilie  einzelnen  St4llen  der  Wal/en 
re-;elti  /u  können,  l'iii  nach  Krfordern  Heiz^aa  oder 
kalte  l.uft  xuzufQhren,  sind  die  itobre«,  dl«  aich  Aber 
die  ganze  l«ftng«  der  Walsen  a  en^treeken  und  von 
dcn4^n  die  Rehre  r  auaceben,  an  ihren  einen  Enden 
mit  einem  Heizjjao-,  an  ihren  anileren  Knden  mit 
einem  l'rebluftbebälter  vurbuudeii  und  mit  .\ba|H>rr- 
▼entilen  le  venwben. 

Tfr.  7M879.   Tb.  Jame«  in  Braddeck,  Pen«. 

Btwk- Kipfiwtit/tii. 

Auf  dem  auf  .Schienen  laufenilen  \Va;;en  a,  der 
den  Hlork  an  den  Wal/entiHeh  fj  beranl>rinui,  der 
ei(fentliebe  liloektra^er  c  in  Zapfen  d  drehbar  Re- 
ln(;ert.  Kr  int  mit  /»ei  feHten  Hebelarnien  <f  ver- 
liehen, die  an  ihren  finden  Köllen  f  lrax«n>  die,  aobald 
der  Wagen  u  den  Walzenliioh  berangefahrrn  iat. 
aieb  abwecbaolnd  «nf  ein«  gekrBminte  Pübrangabalia  y 


auflegen  und  so  dur«h  die  Vorwiirt>«b<'wef.Ming  de» 
Wagen«  den  Blocktrig«r  tnm  Kippen  bringen,  wie  in 
der  Abbildung  punktiert  dargeatellt   Eine  am  Wagen 

befeHti;;te  Xano  A  le;;t  oicb  von  unten  );e);en  ein»» 
Führuni,'»Nrb;ene  »  und  verhindert  da«  Ki|»|ien  de* 
»iiliiriiil  (b-r  Drelil"'w  f::'))!);  den  Ubn  ktra;,-i'i -i 
.■V Sil  Ii  dieser  iHt  wAbrond  der  Falirt  i;ei:en  den  Wayeii 
dureh  einen  |{ie;;el  k  j;e»ieherf,  der  erst  dureh  einen 
Annehla^'  /  an  der  FahrunKabahn  autigelöal  wird.  Der 
Wa<;;en  iat  durch  ein«  Platt«  m  mit  d«m  JSugaeil  u 
verbondcn. 
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Statistisches. 

Ein-  und  Ausführ  des  Deutschen  Reiches  in  den  Montten  Mira-November  1906. 


EiHcMi  rzo;  eiNon-  oder  inaiit^nnhattiifi'  <  fHiir<>ini);uiiir''mMHie;  KmmrtcnolllMkmi; 

ausgebrannter  eiacnbaltiger  Hchwefelkic»  (237  e)*  

HugaaerM  (SSTh)  

BobeiMll  (777)  

Brncheiflan,  Altebeu  <tfcbratt);  £iavBrMila|*ftne  uaw.  (848«,  843  b)  

RShren  und  RAhrenfortnatlicke  ana  nicht  sctamledbftrem  OnB,  Hihne,  Ventile  uaw. 

(TTsh  n.  h,  TT'.i  «  (I.  Ii.  7>i:!.')  

Walii'ii  au.H  nu  llt  Ni  tiiiiiollDir.'in  (iuli  «THiia  u.  I>)    .   , 

MaHchinpiitcile  ri>ii  i.  n.  arlifiti't  "*  au«  niclit  •.,  luuifilli.  (iuU  (782a,  783a— d) 
Sunnti^t'  Kixi'iipiiljvMirrn  rdti  uiiii  bearlieiti-t  (781a  u.  b,  782b,  783f  g.)  •  .  . 
Hohlu|i{M-n;  KoliHt  bionoii ;  liohHöcko  ;  Brammaa;  Torgawalat«  BlSeke;  FliltlMB; 

Kniippcl;  Tii-gelHtahl  in  l<lö(k»n  (784)  

ScfaniiedbAriM  Eisen  in  Stäben :    Triger         LI*        JT^^EiMD)  (78&ft)  . 

Eck-  und  Winkelaiaen,  KnieatOck«  (785  b)   

Anderea  geformte«  (faaMnlerlea)  Stabeiaen  (785  e)  

IJamI-,  HfifciHcn  iTR.'nli   ... 

AndtTPH  niclit  t'pf^Tiiitt'H  ;StabeiMiMi ;  l'^iiten  iii  bläbuu  zum  l."iiiBchiin:l/.i!n  (Tbje) 

(■ruM>l.'<  iif    roh,  i  iitzundort.  ^oriclitet,  draaaiarl,  geSniBt  (788a)  

F<'iiibl«-rlif :  wu'  vor.  (i86b  u.  c)  

Vcrzintitf  lUocbc  ('«S«)  

Verzinkte  Hliibo  ("hsIh  

Bloche:   nbdt'KchliflVn,  IikIh  ii,  |H>li.  rt,      liriiunt  ubw.  iTH7,  7hH(  |   

WeUblech;Detan-(Strock>-,Uiirol-,  Waffel-,  W«rMn;andere  Bleche  (780a  u.b,  790) 

Dnibt,  gewalst  oder  gezoffcn  (791* — e,  7n»>-a)  

SchlangonrShren,  gewallt  oder  gesogen;  Bfibrenformatficke  (79:ta  u.  b)  ... 

Andere  Röhren,  gewalzt  oder  pozopen  (794  a  u.  b,  7958  n.  b>  

J'iHenli.iliiiM  liieiicn  I T'.Hi a  u.  b)   .   .    .  . 

ivirtpiibaliiiHcbw elieti,  Kinenbabniit»!  iu  it  wii>i  l  iitt'rlü^'K|iiHtli-ii  (it^titr  u.  d)  .  .  .  . 

Fi«enbalinacliMen,  -rftd«'iNen,  -rader,  -radsiitze  ("yTl  ,  

Schmiedbarer  (iiiB;  Sehnuede.itQcke       (798a— d,  7ö9a— 0  •  • 

OcscboMKo,  Kanoiierirobre,  Sii^(>/.aliiikratzen  uaw.  (799g)  

Brflcken-  und  Kiacnkonatrnktioneo  (800«  v.  b)  

Aaker,  Ambotae,  BebnabttSdte,  Bre«keiaen,  Mftmmar,  Kloben  und  Köllen  m 

FlMchenza^cn ;  Winden  (806a— c,  807)  

I^andwiriRrhaftliehe  flerlte  (R08a  u.  Ii.  809.  h|0,  sn«  n.  b,  siOa  u.  b) .  .  .  . 


(Hl: 


b,  ftl3a— e.  814 a  ii.  b. 


F.i-t  iiluilinliiHi  lienschrauben,  -keile,  Srliwellennehrauben  uhw.  (biUa)  

S.ii,-(i;r.'j  Kisiiil'jibnmateria!  (821  a  u.  b,  824  a)  .  

Schrauben,  .Mite  ukw.  (820  b  u.  c,  82&t!;  

Aobaen  und  .\rliHenteite  (82S,  828a  «.  b)  .  .  .  

Wafccnfedern  (824  b)  

Drahtseile  (82Öa}  

Andere  Drahtwaren  (8»b— d|  

Drabtatirte  (828  f,  826«  n.  b,  827)  

UmiH-  und  Küchen;,'erÄte  (828b  u.  et  

Ketten  (829a  u.  b.  HHOt  ...   ,  

Fein«  MeHder,  reine  .Scberen  u»w.  (H;il>b  u.  e|  

.Näh-,  Strick-,  »Stick-  ubw.  Nadeln  (841a— c)  

Alle  iibrigren  Eiaenwaren  (8ISe  u.  d— 819,  828«,  888—885,  886«!  «.  «—840, 

842  >   

Fineti  und  l.ir.<  iileiricrunf^en,  unvollirtindig  angemeldet  

Keeael-  und  JLe»MelKrbmiedparlK-iten  «HOlft  — d.  802  —  80.^1  .   

Eii»en  und  Eittcn waren  in  den  Monaten  März-November  1906 
Haaebfaieii  ... 


Natakr 

I 

6  I2&  872 
S7I840 

314  297 
89891 

1  094 

HS4 

4  309 

0  087 

5  288 
821 

1928 
5  227 

2  3.'.! 

1  7  'j-ir> 
7  <Hi5 

.^  .%:><.> 
27  :.i4 
2 

104 
157 
7009 

112 
(i6l5 

265 
59 

580 
5657 

2  301 
891 

526 

1  195 

932 

72 

H41 

i;i4 

64 
181 
«17 

1  570 

(113 

2  127 

77 
101 

1  681 

1  333 

526  208 
64  885 


■AeaMir 

I 

2  827  7U7 
1  775  . 

> 

85685» 
97  029  , 

40  112  i 

32  7<•^ 

253  62.« 
808  195 
8886»  > 
120  064 

50  031 
102  122 
125  841 

r.7  8|f, 
i:i.'. 

10  ^"«4 

1  38.". 

10  520 
288111 

2  341» 

62  403 
274  G7» 
112  iiti»; 

47  ]'M 

25  9»>i» 

19  731 

28090 

8845 

21  71» 

1 1  8tU 
t;  8'.«; 
Ci  ir. ! 

10  7Hi> 

1  20'.» 
108tl 

8329 
19087 
47  810 

22  244 

2  OIH 
2  790 
2  207 

82  582 
508 

14  570 

2  617  474 
900610 


Samine 

680  698 

S  BIT  984 

Janaar^NoreBibor  1908:  EiMeii  und  Eiaenwareo  .  . 

>     «    ■  • 

592  655 

3  324  313 

75  940 

2C9  314 

bumnie 

668  595 

3  593  627 

JanuAr-Kovember  1906:  Eiien  und  Eiaenwaran  .  , 

.... 

896887 

2  986  876  ' 

.... 

70  580 

274  190 

Sumnie 

365  917 

3  260  066 

*  Die  in  Kiammoro  atekenduu  Ziffern  bedeuten  di«  Nunmera  de«  ttatiatischen  WweaTorMiehBlNaa. 
**  Die  Auafnbriui  bearbeiteten  guBeiwnwD  KaeebiBenteUan  iat  aDlerdeabetr.MaadilBMiailtaiirgcfabrt. 
***  Die  Aoafnbr  an  Schmiedeatacken  fBr  Maadünen  iat  unter  den  betr.  Maaehüm  mit  «nfgaftthrl. 
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Großbritanniens  Eisen-Einfuhr  und  -Ausfuhr. 


Slaftite  Awhhr 


JmiMr*  DetcMkcr 

toa* 

IIM 
(•■■ 

1M6 

tOM 

23  198 

35  98n 

149  060 

177  704 

1  i V  Oov 

90  846 

AOO  4bAtf 

1  667  431 

2  154 

tk     1'  1". 

o  460 

•)  424 

7  •»".i". 

Lli^t,!  O 

-  4  i  O 

ff  tinr» 

1  4.'>T 

I  I  Hri 

lili.j 

1  092 

Öl  _  L 1  ±mt  'W!  1  1  1    n  0 1 

Iii"      I  'I 

101  V'iZ 

aO  227 

&Ö  025 

151  879 

198  948 

— 

AI  IIA J 

41  994 

46  146 

t»    1  '       1     ?     !  ^1.  <     1     k 

49  067 

49  '20  4 

KohblorKo,  Torgewalzte  15lucke,  Kiiu[i|>el  .... 

•i03  »49 

<  <j  /von 

4Hh  029 

fi  ."94 

1 1  73»; 

■I' 

Izi  VW 

138  (iHO 

1  > !  1  . 1 1  "1  ,'i 

1 07  '.'l^i'l 

11  713 

4';3  240 

7h  Tik) 

73  .inii 

1    1  1  il 

I  ISO 

.»2  i  .'  J 

•I4  92 1 

 J  •                        ■  1 

äonatigea  üiseabaliBinatorial,  nicht  bo«.  ifunauut  . 

.  «AK 

5  las 

4  IIS 

1  1  29N 

1 A  860 

80  493 

80  489 

49  074 

64  SIT 

W  W  9  1 

147  ATfi 

19  «91 

18  051 

56  839 

74  940 

'  Verzinkte  imw.  Ftli'che  

— 

40CKI» 

44.3  131 

Sihw/v-/S'.i  rii(.  zum  V«rmuiwt  

Iis  s'.t:t 

(.:>  f.;*^ 

— 

rt.''i4  sr.4 

37'»  414 

17 

i>rabt  (oinHcbliclUicli  Telograpben-  u.  Tcl«|ikoudrAltt> 

.'iK  ii:t;t 

au  iitio 

44  136 

41  841 

50983 

44  690 

44  N92 

1  Dr*btotfft«  

58  348 

41  634 

Nägel,  IIolzH*  liraaben,  Nieten   

12  575 

9  647 

24  647 

29  460 

4  554 

4  891 

18  5119 

22  479 

1  4  678 

1:.  431 

4 1  9H0 

4  .'.  310 

Köhren  nnd  KöhrenverbiDdungen  au»  :jibweilieiitvn 
Desgleichen  aua  (iuBeifleii  

13  tl41 

^•4  570 

III  7114 

2617 

r.'t  '.cij 

1  ;i'.>s 

229 

33  94  4 

16  9M 

IM  327 

Fnhriknti'  vr>ii  Kif<>n  und  ätalii,  nicht  bea.  genaunt 

in:,  -.'.u 

■2h  2H3 

(11  sr.s 

7«.  19j 

1  2.'il  «>99 

3  870  442 

4  :.5ü 

866150« 

6  468  796 

SS  279  996 

40  457  S98 

Die  Eisenbahnen  in  den  Vereinigten  Stiaten  von  Nordamerilca. 


DflF  Ifltite  Jabri'Hl>eri>'lit  <l*.i  liiindo»- Vorkehn- 
•mtet  fib«r  di«  EUeobahnen  in  d«n  Vereinigten  Staaten 
im  Jnbre  1908/04  WH  erk«Mim,  dal  die  Betricbe- 
•rgebniflaa  wiedeniii  gtaatige  gewesen  tiad.  Die 
Verkehnizunahme  war  swsr  achwlcber  alt  im  Vor- 
jahre, dai,'.  i:i-ii  (Ii.-  ÜautAtigkcit  Rrrißcr  iil»  in  'U-n 
Iftzlcn  1«>  Jahren;  9.")42  km  KiHctilxilmeri  wurtlcii  nvu 
eröffnet  und  moinit  die  hohe  Zahl  de»  Vorjahren  noch 
Qberacbritten.  Daa  Bahnaetz  der  Vereinigten  Staaten 
hat  auDmehr  eine  Awidelinnng  von  844885  km  gegen 


82012,0'.*  km  der  |)ri'uiH!>r|ieii  stii;ii.'4eii<enbNhnon  und 
Mich  in  nacbatebeiiiliT  er'itaunlirher  Weine  enlwirkelt : 


am  tlO.  Jaat 
18H0  . 
1885  . 

189U  . 
lH9:i  . 
190(1  . 
AuH  de 
folgend' 


km 

Ul  236 
201  545 

263  941 
290  Hf.« 
.i  1  1  2^7 

r  L'ebarsicbt  der  lietriebsergcbniiiito  ioi 


mal  .«).  J.Bl  km 

1901  ....  au  übi 

1902  ....  825  780 
1909  ....  3.14848 
1904  ....  M4395 


lea  w  eDtnehmea: 


Vm  4eD  ll«tri.b»i 
etB(t«b(aM!8  lu»ai(nrn 
•■f  daa 


Johr 

1  l»nf« 

In  caitWB 
la  JinUea» 

fir  1  kM 

■ 

PtrMBca 

Maaca 

,  elonahme 
'  «r  1  ka 

1 

ilr  i  kai 

I*en«Bca-  1 
«ukehr  | 

Oltcf 
varkrhr 

■orni. 
il«a* 

k„. 

Minion 

«•n 

% 

1908 
1904 

•6»i  »35 
344885 

52  920 
55495 

i   15H  142  1 
161  148  I 

694,9 
715,4  - 

1:104,4 

1809,9 

24  151 
24270 

1 

15  »h; 

16  476 

26,91  ■ 
27,40  1 

•  0,ßH 
70,05 

66,16 
67,79 

Die  DurcbMbnittaertrIge  betragffn  fQr  1  Peraonca- 

kilometer  1h99  l'.idO  .'..2  ,  19oii  01  .'i.2  .  1901  (>2 
5,18  0,   1902  0.3  .%2       1903,04   5,2    ;    für  1  (.iuter- 


tonnenkilometer  1899/1900  1,9  1900  01  l.<)(.  , 
19i»1,'()2  l.'.'N  .  1 '(02/08  2,0  fj,  19('3  04  2,0  .  Ver- 
gleicht man   hiiirrnit   die  ErgebniHne    uniterer  8taat»- 


lOe  Steh!  vnä  ffiiMi. 


Staliatüdta. 


t1.  J«lirf  .  Kr.  8. 


Itahnen,   ■«o  \>< 

tir-i<-litlii'ti.  iliil 

<ier    aiii««rikaiiin«-ht>ii  lUliiiun 


iiiH  nuchhtelii-nilrr  /.UHttiiiiiH'nHtollinii; 
/«iir  iIiiH  kiliiiiifiriMi'tn-  Atilii^frkHpitHl 


nur    etwa  Wo  >\'T 


l'reiilii-<('li-ili--<'<ihrlu-n  Staati«l>abiieu  btrträgt,  dafür  ab<-r 
il<T  Krtni^  für  1  <iiUi'rtiiiiiu*iikiloimtor  «iMBttlla  aar 

i'pO"«  iIiT  ••nttcmi  frrt'i"'lit. 


Vereinigte  Staelen  

PreuBUch'Heaeiaehc  StMtebkbmii 


Aiitui;.  - 

korflU 

Kr  l  k« 

für  1  km 

»tcirt 

167  TW 

U  270       16  476 

67,79 

261  818 

47  228       28  547  ^ 

60,45 

Knrmc  für 


5,20 
2,56 


2,00 
8,57 


Die  TragMiiglccit  der  OQti-rwa|i;en  i«i  au8  nacbslohemler  Uebi>n»ic-ht  cntnobmcn : 


Triii:r;lhl|,'k<'U  !ti  arorrlkiini- 
»rht'n  l'fiiii'!      .    .    .    .  . 

Tru^nihifki  Ii  tu  kic     .   .  . 


I  Beiieckte  Wajffii 
Offen«  \\'n;;i'ii  . 
Kobleiiwagen  . 


10—30  IKtrt 
4a40— la  tiJO 


43  SttO 

•24  TiTI 
10  .t(K> 
»  3U4 


40—50  000 


18  160-22  700 


«0— Tu  (Wio 
•>7  Ui) 


HO — !tU  (MM» 


I 


liM)  001)  u,  darüf». 
45  40<J  u.  <larui>. 


A  O  I  ■  b  I 


5»R  9ri8 

24;i  u:. 
.■>;  y'.»2 

l(i8  4Üft 


f 


735  063 

Sit, 

208646 


863  084 

70  4;w 
21  4124 
15tt640 


107  77» 
13  454 
3  793 
84  529 


l>ie  Tr8f,'fiibi(;k<  it  Iimidihi   .irn.  rikafii-i 

l'l'uiid  —  4.'>  400  k«f  (i<  tn.'tiit  III  It't/.liT  /i>it  iiniiiiT  iiirlir 
zur  A ti w i'iuiuiif;  zu  koinint'ii.  l  iitf-r  aniK'nn  hnt  ilii- 
Ponjuvlvaniababu  in  der  dieajibrigt'n  Ueaeralver- 
■ammlniig  die  Beiduirang  Toa  83000  Oaterwagen 

[  aai  W.  4aal  | 

I  ^         _^  \ 

l^okomtitivun  •«•..•.j 

daron  PeraoiieozuglokomutWen 

OaterzoylokomotiTen   .  .  ' 

,  Wagen  

devoD  iN  rHonemragen  ........... 

a     Uaterwagea .  .  .  .  »  

für  fixprvBverkelir  j 


mit  (lii'"«'r  I  rMi:'alM;,-ki  il  vi>ii  4.'>,4  t  lum  lil<iH!<i'ii,  und 
•  ■B  «•ntH(>ri<'ht  ilif»  ciniT  VVn)^enl"'H<hHHuiij;  von  ruml 
TThioii  \Vaj;i-n  zu  ji-  JO  t  —  ein  Vorj^eheD,  das  zur 
Xacbabmung  auffordern  dürfte.  Die  Auarfiatung  der  Br- 
triehemittel  mit  Sfingbremiieii  und  8elbetkap|ileni  belnrng : 


ZagfcnBMa 


190.1  «t 

1  «02:03 

43146 

40  14i> 

42  »344 

40  175 

10  524 

11210 

10  110 

11  ii:i 

2.'i  1  '.t.'i 

20  HH\ 

24  II.!.'. 

20  772 

1  ii'j  1  la 

1  50N  «2« 

1  727  V14 

1  770  Hbb 

ai  794 

3»  455 

37  568 

39  150 

1  352  123 

1  484  38« 

1  682  880 

1.674  427 

27  929 

83  287 

84  676 

•7984 

£■  let  bekannt,  daß  auf  den  duutacben  Eiaen- 
behoen  bieher  weder  Zuf  brenuen  aoeh  Seibkeftnppler 


zur  ellifonieiBen  Einfllbniag  bei  den  OfltenOgen  ge- 
komaiea  aiad. 


•Der  Besuch  der  deutschen  Technischen  Hochschulen  und  Bergakademien 

im  Winterhalbjahre  1006/07/ 


<le«aMt-Dab«r«l«llt 


▼•■  dva 

fltaBNaaffahMffkel» 


•wAneaeva  «ad  Oait. 


Hürvr 
InoKrMtait 


I  ,limir.- 

kiadrr 


«IUI  d.  ibrif. 

dratwbea 
ISaadcMUMi.. 


Aa*Uadcr 


a)  Tecbniarhe  llocbachuleu: 

1 

604 

I9.M 

797 

409 

47 

HA 

2  375 

754 

8  129  , 

1  658 

380 

342 

470 

492  ' 

»62  ' 

368 

64 

38 

928 

403  1 

1 881  1 

«86 

178 

60 

427 

51 

478 

181 

241 

65 

1  072 

370 

2  042 

306 

1  729 

037 

DI  1 

:t22 

1  23.1 

437 

155 

319 

1  427 

■1 

218 

1  640 

4.TI 

434 

.'i02 

2  203 

523 

2  726 

1  »39 

381 

483 

898 

i 

446  1 

1843  . 

617 

f06 

76 

1                                       •}  inigQMmt 

11916 

_         ■  _.  I..- 

8  76«  i 

16681  ! 

«427 

2810 

2  678 

10  It  0  r gak  iid  e  in  i  0  II ; 

r 

Herlin  

142 

1 

71 

213  ! 

126 

U 

,  t'Uiihthal  

III 

1 

38 

149 

76 

23 

r.' 

39« 

1  ' 

31  1 

427 

•  «2 

«■  90 

*  209 

1                                            b)  inagoaemt 

64» 

■ 

1 

140  i 

789  1 

»  264 

,  •  130 

»  286 

■  !farh  Aaraben .  die  dar  Rudaklloii  auf  Ibrv«  Waawh  *aa 

»orili'O  »Inrt.  '  ••9  Zuluirrr,  ««.UrlliM-tiniT  '  X»r-h  TorliuHpi- 
■irhiiwn  aorh  l~ .i  |)i.nat-'n  hu«  «Iit  Sijitli  ftritmifx  tiwcitf  ah  irr.chi>'tl*' 
149  lU«.!.)  Tvilarburr,  uotcr  lUoeo  VI  Uninca.     ■  llonpItMlICD.  * 


dra  HoeharbulcB  mIMi  aiH  daakMawvrIar  Varalivllllirkfli  abaralUrU 

r  K"  .r»ii-Iliiiif  •  Kin.chlli-BltrI)  14«  namcD.  *  Zuhürrr.  anOfnlriid 
Ii. Ml  \  url*-.uii);fi)  uu4  t'fbuDj^rn  tetl.  "  Zuhikrrr  (Ho.ptlaoten)  und 
LliLcbUeUliib  HcMpluateo.    •  EiB««bl.  dar  Fralbargar  UotpUaalra. 
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Berichte  über  VerHammtun/jen  «im  Frii-hiurtinen. 
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L'eber  Um«  Studiuiit  dor  Eitttuliiitteukuude  au  tluujoitii;i>n  ilocii«t!liulun,  iliu  liii-rfur  lieHuiitiLTit  in 
KriiK«  kommeii,  entbllt  die  noclutehoiid«  Tabelle  einige  Angaben. 


TMhabck»  KacliKlMl* 


Aatahl    der  SludIcrciidrD 


Von  dvo  Miidlrreudrn 
■lad  der  MulMUtKrhütlK- 
koh  ottrb 


ia«. 

fTMOIt 


t      Im     ;     i«  Im  lai      !■  böhrK-n 

;t.  Dtadlf if  I.  Siiadica-  3.  M4«dlv«*  4.  Ntadlva*  «ludiru- 


Jabr* 


Jilbn 


Jahns 


Aachon  (HochHcbn)e)  .  , 

'  1 :. 

27 

' 

i  '  2« 

Iturlin    (       „       )  . 

24 

Ii 

13 

Berlin     (Akuemie)  . 

22 

2 

8 

10 

Clanatba!  (      .      )  . 

«» ; 

B 

6 

Preiberg  (      ,      )  . 

17  ■ 

>   

Jahi»  Jahtva 


IUI«  drn  ■ 
iit>riBi-o  ' 
*l«'uii»rb«*a 
UundcMt. 


An». 
laadcr 


AaxaU  | 
dar  I 

taaWB 
ua«. 


8& 

•  SO 

'116  ' 

11 

•  •-'5 

:ii 

14 

26 

1(9  [ 

a» 

< 

18 

.1 

6 

1 

21 

1 

4 

1» 

1  i 

14 

4 

3 

11' 

■  «1 

Ii 

5 

« 

37 

'  nticalaata  IbcriMMpf,  da  *laa  TwBBaatr  ivlwba«  Klaaa-  «ait  NatallMllenleatra  alchl  «tatiiladrL  •  Xar  lUi«r  (QakitaHaahnvr 
ltrtii'>r»a  krtnrr  Wtlmmira  rarhrlrMaar  an)  d»r  IIB<trnliund4>  Im  allfriaelBrn.   ■  HSrvr  (die  Zahl  drr  Oaattrllnehairr.  die  Tarlesuaira 

ühi  r  KUf-nhi'iii.Mii.uniii*  luirfn.  i»t  nun  Arn  «iiitiftti.rlirQ  r»'!»- r.ii  hi.-u  ni«  ht  ru  CMchrnt,  •  Darum*  r  4  .in  4*  r  1«-rl*ni.i'li.  n  Hüt'li>»>  liülf 
li<  rlln  ImDMiTlkuUiTic  Mudli-ri-ndi-.  dtr  ihr  Hau|i(«iud)uni  an  dir  liiTiciikadrnila  btlrrlbrn.   *  AnKHbiii  (•  hiru.    "  Uarunirr  '.' U«Mpllaaien. 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


VerMininlung  deutscher  Giefiereibichleute. 

Die  am  Sunnrtlicnd,  iK  m  s,  Dr/.i'iiiluT  iiach- 
niittaga  5'  j  I  hr  in  der  Stiultifit  lii'n  ToiihHlli'  zu  I>Ü!.Hfl- 
•lorf  ab(»fc'ljaltcui'  Vi-roammluiig  deut^choi-  iiirlierei- 
fadüeat«,  xu  der  die  MitgUvder  dea  Verein»  deutachor 
EinenhOttenlente  and  de«  Vereine  deutscher  Eiaen» 
Kießereion  durch  erstgenannte  Kürpprxchaft  ein^^fladen 
«orden  wari-n,  war  außerordentlich  zahlreich  b«aucht ; 
<ii<'  TeiliK'linuTzahl  heliitf  aidl  «of  »nnibemd  2A0. 
Auf  der  Tagesordnung  Htand: 

1.  Die  Verwendung;  doa  Plammofenn  In  der 

<  t  i  <•  ß  e  r  !•  i .  i  n  « iu-  m  o  n  d  e  r  o  zur  Schmelzung 
von  üt' h  III  1 1' d  ba  r  (■  ni  (lull.  Vortrat:  von  Dr.- In;;. 
Th.  Oeilenkirihon-Hnn!.-. 

2.  Einige»  über  Stahl« erkakoltillen.  Vortrag 
von  Oberingenienr  Tj»cbner-Sterkrade. 

:i.  Bericht  illuT  ilu-«  Da  rt  i  ii  um  I  a  Ii  I  -  Berei- 
ts nga  v  e  r  fa  b  r«  u  von  DirL-ktur  Fulkerta- 
Wolfeabttttel. 

Die  VerHanimlun;;  wiirdr  dureh  den  V<ir«itzendi'n 
r>iri-Wtiir  H  o  11  «  ph-Sterkr«de  mit  foltfi'ndi-n  Worten 
.  ri  tlii'-t  ;  M.  II.!  l<-li  i'röfViif  liicriMil  ilii'  \  i  r-iimmliiiii; 
iinil  lieilie  Sie  im  Naiiien  tlcH  AuxMchuKNeK  zur  l'or- 
domng  der  Technik  de*  (iießereihetrlelieH  lipr/üeh 
willkommen.  Ihr  zahlroichoa  Eraobeinen  iat  mir  ein 
Bf-weia,  daß  der  Gedanke,  die  Oielereiieat«  zur  faeh- 
nUkuUeclien  Anaepmobe  raeMnmeiunifflbren,-niolit  nnr 
anf  frnebtbnren  Boden  gefallen  ist,  sondom  Moh 
liercit»  tief  Wur/.elu  }reselilaj;en  hat.  Diener  (ledanke, 
in.  H.,  int  vor  iinirefähr  drei  Jahren  /.iiernt  von  Hrn. 
I >r.  Schrödfor  iiii-_-.^|iri)clien  »orili  ii.  .M.  II,!  Ich  er- 
innere Sie  daran,  iliil)  Hr.  Dr.  S e h  r (i d  t  e  r  rnorp'n 
iIjix  SrijShri);!'  .Iiiliiliitim  al.n  nfrichäftufUhrer  dt'K 
Verein«  ileutncher  K.iisenhüttenleute  und  «Ih  Redakteur 
-der  über  die  ganze  Welt  verbreiteten  Zeit«ehrift  .Stahl 
und  Eiiea"  feiern  wird.  Ich  bin  Ihrer  Zustimmung 
eicber,  wenn  Ich  moh  an  dieeer  Stelle  in  Ihrem  Namen 
Hm.  Dr.  8cbr6dter  aux  diesem  .\nlaß  her/lich  beplflek- 
wBniwhe.  (Lebhafter  Beifall.)  Mö^re  e«  ihm  ver-föimt 
-.  in,  (Iii-  \nil,  duH  er  in  »o  hervorraj.'i'nili  r  Wi  in*' 
diirrli  nutimelir  2'/*  Jahrzehnte  einKenoiiinii'ii  luit, 
au<  h  fernerhin  noch  recht  lange  Jahre  in  v*i!Iit 
i;eiatiger  und  körperlicher  Frische  zu  bekleiden,  zum 
VTohle  unserer  Tatorlttndi.Hchen  Induatrie,  zu  Ehren 
nnaerer  'Wissenacbaft.  Dasiet  nnacr  aller  anfricbtiger 
'WaMck.''  .(Bmenter  BeüaU.} 


£»  folgte  nun  der  bereits  in  dieser  Zeitacbrifl  *  wiedvr- 
geeebene  VortniK'  von  Dr.-Ing.  Oeiienkirchen  dhrr 

IHe  Vernendung  dps  l'laniinofenM 
tn  der  CileSerei,  inabesondere  xar  Schmelnag 
Ton  ■ebmlMllHtrau  OoB. 

Iii  il.'iii  jiiiHchlh'i'x'iiil.'n  Meiaungeaaatnoacb ergrilTen 

folgeiule  Herren  das  Wort: 

Ziviling.  H.  K  c  k  n  r  d  t  -  Herlin  :  Ich  milchti-  zu 
dem  Vortrage  den  Hrn.  Dr.  Cieilenkircbun  bemerken, 
daß  der  KoblenTcrbrauch  bei  den  kloineo  HartSnOfen 
von  2500  kg  Inhalt,  wenn  ne  nach  Tag  and  Macht 
In  Betrieb  gehalten  werden,  etwa  SSo/«  hetrigl.  Oft 
hat  man  t'i  bin  7  <'linr;,'.  n  in  S|iiiiiiliiii  in  iM  Stunden 
mit  den  «echn  <>eleii  meiner  Konftruktioii  ui  iiiiuht. 
und  auch  da  int  der  Verbraiu-Ii  kein  LTnllet.  r  ;:■■» crirM. 
Wenn  man  die  (»efen  in  der  Nacht  nicht  auHUUtzt, 
»o  int  der  Kohlenverbrnueb,  den  Hr.  Dr.  QeileBkltohan 
angeiri'ben  hat,  auf  ^.'i",)  zu  iiemcHHon. 

Trof.  OHan n -Clausthal :  M.  H.!  Ich giaabe  Mich, 
daß  Hr.  Dr.  (ieilcnkirchcn  recht  bat,  ««mi  «r  he« 
bauptet,  daß  für  die  Horstellnng  dea  «ehmledbaren 
(luxM-ü  der  Martinofen  i-ine  grolle  /iikunft  hat.  Ich 
sage  die»  auch  auf  lirund  «merikaiiincher  Keino- 
eindriicke.  Ii'h  glaube,  ihits  ilir  Stmki  von  ganz 
geringem  (iewiebt  der  'liegeloli  n  in  I  rnge  kommt 
uml  dall  für  Hcliwerere  .Snleke  der  Miirliniilen  vorteil» 
haft  Anwendung  Hndet.  Weuu  nun  aber  Hr.  Dr.  Ueilcn- 
kirchcn  die  Verwendung  dcN  Martinofen«  fQr  Elacn- 
gutt  weiter  verfolgt,  so  ist  dieaea  ja  eine  sehr  gute 
Aaregvng.  UewIB  kana  man  den  Martinofen  oder 
Flammofen  fQr  Eisengießereizweeke  noch  mehr  an- 
wenden, ala  wie  ea  heute  geHcbieht.  aber  ich  glaube, 
mau  muH  die  Frag--  mit  ltdI^'  t  \ Or-i.  lit  llIllll•^^•■n. 
Der  Herr  \'ortrageiuii-  int  von  dem  .Stahizu.^atz  im 
Kupolofen  aiiHgegiingi'n.  heitlt :  wir  arbeiten  viel- 
fai'h  in  den  K/iHengieUereien  mit  einem  StahlzuNiitz, 
und  »ehr  viel  (üeHereileute  itind  der  .\ii>ii'ht,  dall  der 
Stahlznaatz  bei  Kiaengußatflcken  nur  färdcrltob  aein 
kann.  Ich  glaube  aber,  diese  Ansieht  tat  nicht  richtig. 
In  einzelnen  Fällen  trifft  c»  wohl  zu,  aber  im  all* 
gemeinen  durchnu«  nicht,  l'nter  dienern  (ieHichta- 
]niiilvl''  wird  die  Frjig.'  >  twaii  ander'*  lii  iirt'  iit  werden 
llui^.'^ell.  Der  Stahl/UHattC  bei  Kiitengub  i>il  nur  ein 
Notbebelf,  di  r  bei  zweckmllUgor  KoheisenbeMehaffcn- 
heit  zu  umgehen  iht. 

•  »Stahl  und  Eisen"  190T  Nr.  1  8.  19,  Nr.  2  S.  114, 
Xr.  S  8.  92. 
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Irb  glaube,  wir  niQ88<>n  uiih  hit'r  an  dio  Horb- 
ofenlente  wendsn.  £■  wardso  noch  gtoiv  Snminra 
AUMgogebea  Üt  ■ehwi'diaebfa  Holikohleoroheiani: 
dann  werden  gerade  narb  Sachst-n  un^ebeort'  MenKen 
von  kalt  orblaHPniTn  «>nelim-li<-m  Rohi  i«c'n  «um  (iii6 
von  Zyliiiii'Tii  «■iM;,Tfriliri.  Warum  latci-n  nich  miHcn- 
lliii'hofi-ulrutc  (Im  '^i-  Kr/cui;iinir  cntjri'lifn  y  (ifNtntlcii 
Sj(>  mir,  ilall  ich  virlU'itlit  .  twjis  von  <l«'in  Thriim, 
iIhf)  un8  gcKcuwärti^'  l>i.'i><'tii<rcii;t,  aUorbweifi-,  denn  v» 
liiindolt  aieh  hier  um  cim  n  H<'hr  wirbti^on  l'unkt. 
H«nte  kann  maii  in  PeutacbUmd  gar  nicht  die  nStiKrn 
M«BgeB  Holtkoblparobeieen  anftreibeii.  Daran 
eiad  die  Uieflereileiite  «chnld;  daa  aind  Maden,  die  in 
frOhoren  Jahren  licv'cn.  Da  hat  man  die  Pr»!««  fOr 
Hol/kuhlrnrohi  i-ii'H  über  hIIc  Mulii-n  ;:<'lriii  kt  iint  r 
\  iic.-'i/h'lunir  (l<T  Kunkurrt-n/  di'H  Kok^rolii'  ii-i  ti«,  «<  IiIu  Ij- 
iirli  Imli'ii  ili>>  llol/kiilili  nhiicliiilnor  ilic  l.uni  Vfrlorrti 
und  {{i-sa^l :  wir  hliffii  tli  ii  iiorhurcTi  au».  Hi!ut<< 
inSehte  man  «ii>dfr  achr  g(>rn  Hol/ki>|ilonrobeii«en 
liahnn,  nb<<r  man  kri<-gt  o«  einfach  nicht.  Nun  iat 
I  M  an  ih  n  UieKerei-  und  Hocbofenleutt'n,  wieder  mf>hr 
Holzkohlenrohciaen-Enengnng  in  Dcntschland  rin» 
eufahren.  Das  IIolx  «fichiit  br>i  nnt  in  Deutuchland 
ireradt'  so  wii-  friilirr,  i-s  ist  «'twim  ti  iiror  oriliMi. 
wfil  ^]rh  lii"'  ;.'>-^*nin»i'  ln>luKtrio  ;,'i'boln  ii  hnt  und  «<  ii 
I  i  i'-l/l  hi  s^i  r  iil','r(alircii  wiTilcn  kann.  I'^^ 

ll<il/knhloiiroiif-ir«  ii  kann  man  dalii-r  nitlit  mt  tir  /u 
ili'tn  l'rt'ih«'  wie  friilior  haben,  wo  e«  bii*  mit'  H  ' 
lieruntergoganer-n  war,  abor  og  tiinti  lii-uti-  vii  lb'icbt 
einige  Werke  froh,  wi-nn  Mio  (>r  mit  14  .<  haben 
könnten.  Warum  aollcn  wir  alle  dieae  (ielder  an 
Schweden  besahleny  Dann  hat  man  aaeh  noeh  daB 
kalt  erWaseno  Zylindcrfiaon.  Warum  riclitct  -i.  h 
iii«-ht  fin  Werk  darnuf  i>iny  In  cincni  irrolicn  lloch- 
■  ifcri  l'nUi  i  H  hi(  h  jil  I  i >1  ni_:i  nicht  mai'bi'n.  Warum 
iiiii-'-i  ii  t-i.  lii  iiii  r  rtuili  imnu  r  t>o  irroU  j;i-l>aut 
wt-rtlcn,  warum  kann  nirbt  i'inmal  i-in  kb'im-r  Hoch- 
ofen gebaut  werden  1'  Kh  kann  lia  i:chch(>hi'n,  w<i  die 
Verbftitnieee  gflnatig  liep  n,  vicllcicbi  in  der  Nübe 
von  gutartigen  Ersen.  Dann  wollen  wir  einmal  »eben, 
ob  wir  nicht  die  Schweden  und  Engländer  Ter« 
drSngen  kfinnen!  Dan  iatei«,  was  ich  hierzu  aunfübren 
wollte.    Wenn  di<'»<>H   dann       Imii:'  ii  i>-t.    wenn  wir 

-olchfS    I'.i^;  II      I..  ki'lllllini,      wir    Ii  h      .'HU'i  .irlltcl  h.lKr. 

dann  wcrdt  n  u<  lr  (■i.  lu  rcLl.-ntc  »nlil  an,  h  darsut 
vcr/icbti-n,  Stiiblabfiiib-  und  S<  hrnlt  dein  Ku[>ob)rt'n 
/iuii!«ftz(>ii.  1'^  liegt  immer  dio  Uetahr  vor,  dali  aidbut 
bei  d(>r  grüBtniogliohen  Sorgfalt  die  ^aeho  nicht  ho 
kommt,  wie  man  es  will,  daB  8tabl  zurückbleibt  und 
auf  einmal  in  die  Uielpfanae  gelangt 

loh  wollte«  at^reaeheB  von  dam  Obigen,  Hrn.  Dr. 
(Scnehkireben  bitten,  Anaftthilidiea  Ober  die  Auf* 
/•  lebnuni:  der  Kurven  xu  TerOffentlicben,  ebenao  die 

Literaturi|ueHe. 

Kr.-In;:.  <  i  <•  i  U'  n  k  i  r  <  lic  ri :  K-t  i«t  ei;,'etie  l>tiii.luii_-. 

I'rid'.  I )  !i  a  n  a  :  PjtMii  l<itie  ich  um  tduD  auttluhr- 
Hche  Klarlci;ung  der  Konriirukiion. 

Dr.-Iii;;.  (i  ei  lenk  ircb  en :  tiohr  gern! 

I'rxf.  oaann:  Dann  wollte  ich  noch  erwAbnen, 
dafi  dio  TompcrTorglngo  nicht  anfgefalit  werden 
knnnen  allein  ala  KntkohlungarargAng<-.  Da«  wflre 
l'aUcb.  r>HS  Wort  .'reiii|(erv<)r;;an;;*  i--t  (.inn;;ciniili 
dahin  zu  vcrnfeheii:  da'*  Siiiek  wird  k'<  ;,'lu/ir  und  bei 
ib-m  (iliihen  U'd't  l  iiie  •  lelüuevertinderun;;  vor  nicb, 
die  leider  »ehr  «i  ni:.'  Iiekaniit  int.  l  nd  weil  wir 
dlchi  ii  Vori^'nn'.;  nocli  nicht  irenau  kennen,  ki>nnen  wir 
nicht  alb  in  »iil  di'n  Kobk-nxtutT  fuben  und  können  die 
Kurve,  die  Mr.  I)r,  tieiU-nkirchL<n  gt'xelgt  bat,  in 
aulcher  Weiae  nicht  auanutzen,  wie  er  et  une  vor- 
geführt hat 

Dr.  Neumark-I.ülieck:  Ich  mucble  aU  Hoi-hofen- 
mann  die  Anreifmi:;  d.  ><  Hrn.  I'rof.  Osann  nicht 
Hnwidpr8|)rocben  lii---.  ii  [.-  i-t  .  in.-  w irt-<clinftliehe 
l'nmöglichkeii,  in  |)euiHclilaud  wieder  in  <;roLiercm 
Mattstahe  HolzkohlenrobeiMn  zu  erUaaen.  Wir  künnen 


die«  nur  dort,  wo  Holz  billi;;  und  in  reichem  Mai  e 
vorhanden  iat  und  wo  gleichzeitig  leichtaehmcUbare 
Krze  in  genügender  Menge  in  hallen  nnd.  IHeiio 

VerbiiltniMiR-  ifibt  eii  aber  in  Deutachland  nicht  mehr. 

I'rof.  t  >  M  a  n  n  - 1 'laiiHtbal :  Man  muQ  es  natQrlieh 
andern  machon  wie  jei/i.  |li«ber  hat  man  nol/.kohle:i- 
robei-rn  in  alten  lloi  bi>t>  ii  erblnnen,  cb-ren  Jlauli- 
;:eiuäuer  kaum  in  ilicHem  >aalo  l'latz  hat.  Das  muti 
ander«  worden.  Man  muU  (;ew ioKermaSen  dio  Horii- 
ofeti  /u  den  lI>d/kohb-n  herantragen  und  Wand'  • 
betriebe  einriehu-n.  Man  mnli  kleine  Udskohleu» 
boehören,  die  nicht  mehr  koaton  ala  ein  Knfotofen, 
baltl  hierhin,  bald  dorthin  aotzen.  Es  darf  nicht  viel 
kosten,  wenn  ein  «oleher  Ofen  hier  abgebrochen  und 
dort  wieder  uiiFl''  l>.'uit  wird.  ( lieiti-rkidt.)  Kann  kflnnen 
wir  der  nol/k(iiiieiilra;ie  beHHer  fol>jen.  So  viel  und 
lia^Hende  i'.r/.i-  haben  wir  denn  doch  noch,  und  -o 
ncblimm,  wie  e«  der  Herr  Vorredner  dargeatelll  bat. 
aioht  ea  denn  doch  nicht  aui<.  Aber  «elbM  wenn  wir 
sie  auch  au«  dem  Auslände  beziehen,  »o  macht  i  >• 
niehta  au«. 

lag.  de  Fontaine*Dortmnnd:  Der  Herr  Vor- 
tragende Dr.  Ueilenkireben  hat  die  Vonflge  de«  Martin- 
orettTeil'ahrena  zur  Herstellung'  «tihmiedbaron  «iuKii  .. 
klargeloffl,  waa  ich  aus  iindiior  l'ra.vi«  bi'stäfi;;en  kann. 
\N  ie  nun  iler  tli-rr  \ Kriraceiidi  (iiit-r  .h n .  kiinme  ii 
bei  ib'n  kleinen  Martimiten  nocIi  aii^HcblielilK  h 
sionii'UNgoneratoren  zur  Anwendung,  wofür  wohl  in 
der  liauptaaehe  finanzielle  Uründe  maSgebend  aind. 
Die  hierbei  auftretenden  Sehwnnknnyen  In  dor  Üaa- 
erzengung  aowie  in  der  Zaaammenaetung  maehen 
«ieh  jedoch  unangenehm  bemerkbar  and  üben  infolge- 
dention  crolieti  FinHuß  auf  den  Oang  des  Marlinofen«, 
die  Sellin  liicki-it  iIi'M  Si-hmel/prn3ton«e«  um!  (iOto  de-« 
nu-/iil'rin4enden  Materifil'  nn-i.  \ni  dioKem  (irunde 
eiii|irehle  ich  die  Anwendunt;  moderner  kontinniorlieh 
arbeitender  (ietieratoron,  widcbe  mr>i;lioli-t  mit  aato- 
niatiHchcn  Aiifi,'elioTorriehtunk:en  versehen  sind. 

Vorsitzeiulor;  lob  bitte  aber,  bei  dem  Thema 
an  bleiben.  Wir  bftrten  keinen  Vortrag  über  Uen«- 
ratoren,  sondern  über  FlammSfen. 

Ing.  de  F  o  n  t  a  i  n  <• :  Rio«  gröliero  Kentabilitit 
•nlehiT  tieneratoren.  die  natQrlieh  höhere  Kosten  l»e- 
diti::eii.  wird  .  rn  iclit.  indem  in  in  auch  di4'  Teni|>or- 
oien  mit  < iii>ifeiier(in>;  auMuhtet.  .Jedem  l"achninii:i 
ist  OS  bekannt,  dali  die  (JnHfouorunK  gegenüber  der 
direkten  Keueruii;;  bodeuli'nde  Vorteile,  sowohl  in  der 
besseren  Ke^^'ulierbarknit  ul8  auch  in  der  (ileichmaliic- 
keit  der  erforderlichen  Temperaturen  und  in  der 
beaseren  Ananntzungdea  Brennatoffao,  aufwallt.  Waitt^re 
Vorteile  der  Oaafeuernng  ergehen  aieh  dnrdtdenge- 
rin;;en  Topfverbrauch,  weil  man  nach  Belieben  oxy- 
dierend sowie  reduzierend  arbidti  ii  kann.  Kiiie  n.x'  h 
den  vorsrenanntiMi  'irundzüs;»  u  von  mir  ausj^t-arbeitete 
A:il.i:.'e  |.(  im  hau  liei^rilli  n  iiinl  wird  für  clie  ip  ii 
errK'bti'ie  iiioderni'  l  emperijioborei  der  Firma  F.  NV, 
Killin^'  in  HaKcn  aiis^'i-Tührt.  Pie  Anlage  kommt 
im  Februar  ItfUi  in  Betrieb,  leb  werde  mir  erlaaben, 
demnüehat  an  diem  Stall«  die  Betriehadaten  bekannt 
zu  geben. 

Zivilingenieur  L.  Unekenbolt-rharleroi:  Im 
x'rofien  nnd  ganzen  pflielite  i<-h  den  AusfOhruntcen 
lies  Hrn.  I»r.-Ing.  (iidleukireUen  bei,  wenn  ich  au<  b 
nicht  alli  s  unterschreiben  wt'rdo.  Dnli  man  in  einem 
kloinen  Martinofen  Stahl  oder  auch  Flulieison.  ja 
selbst  schmiedbaren  Uuß  machen  kann,  iat  an  sieti 
bekannt;  e»  i«t  diese  Saehi*  alito  Allgemeingut  der 
Kiscnhüttenloute  und  wubi  nicht  die  ErrungenHcbalt 
dea  einen  oder  andern  Ofenkonatmktanra,  nicht  daa 
Verdienst  dea  einen  oder  andern  Herrn,  nicht  die 
KigontQnilichkeit  der  l  iiieii  uder  andern  Ofenkon- 
•itruktionl   Wir  vom  Fach,  dii'  wir  alle  wohl  mal  mit 

sldrll    k  !•■  III'II  '  letcM    e,.,l  ri  le  i  t,-l    liallell,    wis-Ctl,    W  11 -.  d  1  e 

Stahl-  oder  i-'luUeiiivufabrikation  in  aolcb  einem  kleinen 
Ofen  kostet.  Gegen  die  Ucatehnngakoalan  des  grolton 
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ofeoa  kun  der  klein»  Ofen  niebt  «afkommen.  leb 
halt»  e«  aber  Mr  einen  Fehler,  wenn  man  am»  einein 
•olrhen  Ofen  Oe^nstlndv  fabrizieren  will,  die  man 

li.-i  VK'iteni  MlliLji'r  kniifi-n  katiti.  Nirlit  l'rniliikti.ui-- 
urbiiliiin^.  Kr/(  ii:,ninir  von  liliM-k  'ii  kann  ilcii  kii'in.  ii 
Ofen  rent(il'i'l  ihucIu'm. 

Ich  will  iiiicli  jfdorli  nicht  weilor  lilu  r  ilii  \.  r- 
iirhicdencn  OfenttyittonK'  anaapreehen,  <li'  -<  <  K  /nr 
fabrikationamSBij^n  Erzeuf^nj^  von  itcbiiiietlbareiii 
liuft  eignen.  Qewnndert  babc  ich  ini<>h  darQbcr,  daB 
der  Herr  Vortragemle  mit  ka-iiK  iu  \Vorti>  ilen 
ne««n  0lem«iwofen  erwibnt  bat,  <)lt;;U-i<  h  n\rh  g^. 

radc  dieser  Ofentjp  i:an/  bf^omliT»)  /.hv  I^i/(ii:.'um^ 
Ton  »chinifilban-in  (juU.  drr  ju  kriin'  hu  hulu  n  TtMii- 
|iiTHtiirt>n  V(>rl«n;rt,  i  t.  Kcstxt'-ll.-ri  tin'ii  htc  idi. 
ilall  ich  (li'ti  l.i'hriiatz  di>s  Hrn.  Itott,  auf  den  *icli 
dl T  Vortrrtf;rndi'  wioilerholt  berufen  und  »eine  Koluc- 
run^en  ;;e<4tUtzt  hat,  gnaz  und  f{ar  unhaltbar  be- 
zeichnen muli.  Nach  dem  Vortragenden  aoll  Herr 
Zivilingonienr  Bott  behauptet  haben,  daB: 

.man  am  riobtigaten  diejenigen  Fauon)rnB»tflrkp. 
welche   WandütArkeii   von   unter    10  iiini  Ih'hhRi'ii. 
nii»  TenniersuU  mitfeli  (i  I  fl  h  f  r  i  k  e  h  e  n  »  lierntelle. 
I'ii  ji'ni^en   Sti'ir,,..      i  li  l.i'    In   inr-    sn   min  W.-uid- 
ftärko  hnben,  uiurlit  dmui  Itntt  nun  ili'iii  Kuriv.  rtcr 
ilnrch     W  i  n  d  f  r  i  t»  r  h  e  n.      l'iid     iiiir    i!.  .■  ii-nri:rii 
.•<tflcke.  die  über  H«)  nun  Wandstärke  haben,  aullt-n 
naeh  Kott  auH  dem  Marlinnr<>n  herji;eiitvllt  werdeu!" 
leb  kann  auf  Qmnd  meiner  in  der  Praxia  g«- 
nammelten  Crfahrnnfen  ea^en,  daB  dieaer  liChrHah; 
nirbt  den  TatHAchcn  entHprieht,  denn  vimi  uns  Murtin- 
ieuh'U   verlangt    innn    «choii    »eit  »ielen  .labri  ti.  liall 
vir    nicht  nur  Stu  ki  so    uihI    iriclir  Milliinetrr 

Wandstärke  in  .Strthl'|Urtlifat  aurt  dem  .Vlnrunofeti 
irielien,  sondern  wir  ^ieBi-n  heute  tiii^lieh  nicht  nur 
in  Stahli|ualitfit,  MDiidern  selhitt  in  allerweiehi«teni 
Flubeisen  -i  m»  n  <;  u  Bot  il  ek  e  von  unter  1<>  nun 
WandatArke.  leb  «eratebe  wirklich  nicht,  weshalb 
Hr.  Dr.-Ing.  Oeilenkireben  «na  gerade  diesen,  meiner 
Annlebt  nach  unhaltbaren,  Lehrsatz  vnr^'i  traK'on  hat. 

Wie  wir  aber  jroHohen  haben,  bietet  <lie  Wand- 
«riirko  d-  I  I  i  ii  hti;;  koiwtruii'rtrn  und  jreleitcten 
Mjirtiniifeii  ki'ini'  so  (jrolH'n  !Seh«icri;;keiton  dar. 
l'üiuic  NN  rtndi^tiirki'  V'Tlarigt  ein  heilles,  diinnHii'«si;;i'ri 
Bad  im  Dfen  und  in  der  l'fanne.  Dienern  Vci-lanjjeii 
eiit!«|iricht  Jeder  richtig  gebaute  Sieinennofcn,  denn 
dfmelbe  gibt  ans  dies  QberbitKte,  dilnnilassigc  Ma- 
terial. Etwas  aodefes  ist  es  aber,  ob  man  dieaea 
dannflüaai;;«'  Material,  diewe  5  bis  (*  t  Btahl  oder 
FluBeinen  auf  dünnwnndif,'e  Stflcke  verjfielJen  kann" 
Ii  b  habe  (jorade  in  dicMer  l(e/iehun^  viele  Stiiilieii 
jTeinaeht.  Nach  tiiciner  Ansicht  int  en  hin  heute 
noch  iiielit  miit^li«  Ii,  Hidi  lii-  (^Titlic  .Meiijjcn  tlU!ti*i;jeri 
Stahle«  auf  dannwandige  und  damit  viele  kleine  Stücke 
Ztt  TW^ießen.  Man  niuB  also  den  ( )feueini«atz  ver- 
riagem,  und  dadurch  geben  die  Oeatebungekoatun  in 
die  HUie,  oder  aber  man  mnB  schwere,  groBe  StOrke 
mit  in  die  Prodnktioa  anfnohmen.  GroBc  Stfieke  gießt 
man  ab«r  bllli|fpr  and  damit  richtiufpr  aus  großen 
(»efcii.  Iiii  au-'  dichcr  lat-'iicliliihrn  \'i'rleirinli<il 
hernriH/nkoiiniien,  bat  iimti  nur  den  iimdiTnen  Klein- 
konverter. Icli  «lII  Inrr  absolut  nicht  das  Lob- 
lied dieses  Ihnen  hotfentlich  Iftngat  Itekannteii  .\|>|tH- 
rates  aingen.  Featstellen  will  leb  blor  nur,  dnli 
ich  mit  oiaem  Konverter  gau  genau  dieselben 
HandoIaqoalitBten  herstollen  kann  wie  mit  einem 
Harthiofen. 

Weiter  kann  man  die  Produktion  beim  Klein- 
konverter, geschulte  Arbeiter  vorauB;;ei«et/.t.  »usKchließ- 
lieli  auf  dannwan<li);e  leichte  .Stücke  verj;ielieri, 
oluie  dabei  auf  tiie  Schwierigkeiten  /.u  »toben,  die  der 
f>  bis  r>  t-Ofen  bietet.  lier  moderne  Kb-inkunvurter 
arbeitet  normal  mit  1000  kg  Einsatz.  'Man  kann  den 
Kinsats  natbrlicb  leicht  vorgrSBem  oder  auch  vor- 
riagera,  da»  Bad  lat  atola  hoIB,  dÜnnHOssig.   Wie  ich 


schon  Iraker  mitgeteilt  habe,*  »ind  die  GcstebenKM- 
kosten  beim  Kloinkonvorter  ungoKbr  dieaclben  wi<< 
beim  H  bis  6  t-Martinofen.  Diew  kleinen  (  bare -n 
von  lnoit  ki;  beim  Koiivcrterbetri'-l>  ;;ri.ti»tteii  «li-ni 
H.  tri.  li.-ileiter,  die  (iielier  beim  Iii. -Ben  viel  Icicbtcr. 
M'  l  intensiver  in  übi-r»iirfii';i.  uls  vm-iui  die  auf  ein- 
mal erfoli'ende  Mi'n;;e  Stahl  _'r.iU,.r  wäre.  Unter  go- 
wöhnlicben  Verhfiltni<«Nen  vi  ririi  Kt  matt  die  1000  kg 
mit  5  Handpfaunen.  Mehr  l'fannen  an  nehmen,  ist 
nicht  Tortettbafl,  da  nun  dann  die  lieiite  lirim  OioBen 
ebfa  Riebt  mobr  aberwaebon  kam. 

Padorcb,  dafl  die  t^ente  abwechselnd  rietii<n.  nii4> 
|iarkcii,  von  nciicn»  fi»rmi'n  lUid  iLiiui  imi  Ii  m.  i-,ti  ii- 
in  uniretroc  kiii-tc  Formen  fidlen,  lirmo  iit  ni.in  nicht 
nur  viel  wmiL'rr  l'i)rMikaiten.  -'in  li'tn  tiir  'li  ti  Forni- 
ka*ten  wird  aui-h  mehr  fertij;,  das  in  den  l''ormkilsten 
ruhende  Kapital  wird  besser  ausgenutzt.  Weiter  wird 
«her  auch  fOr  da-t  (Quadratmeter  (üeBereiranm  mehr 
erzeugt.  Die  FornikÜHten,  Formen  stehea  nicht 
stundenlang  hemm,  wie  dies  im  Martlnbetriob  leider 
nirbt  tu  Termetden  ist  Gin  Ofen  macht  zwei,  hteh- 
>ti'n«  drei  ('hnri;eii  innerhalb  12  Stnrilen. 

Hei  einem  ."i  t-<  (fen  w  unle  man  /vw  ininl  am  Tu^ 
Stahl  /um  (iirlii  II  lialii'n.  »aliri-nd  ni.in  heim  K<mi- 
verterbetrieb  bei  derseilien  Produktion  lU  .\b»ticke 
biitte,  ila"  heiltt  man  wQrdo  jede  Stunde  (rbrlMa, 
heitien,  Massigen  sitalU  haben.  Von  einer  Form,  zn 
deren  Herstellung  man  vielleicht  10  bis  20  Hinuten 
nStig  bitte,  kSnnte  man  im  Msrtinbetrieb  nwr  swt'i 
StBck  pro  Tag  berstcllen,  Toraosgesetzt,  dal  mao  nur 
e  i  ti  e  n  |>a^Me^den  Formkanten  hat,  während  man 
mit  eben  ilieHcm  einen  Formkasten  auf  demaclbun 
K.unn  beim  Konvcrterbetri.'li  10  AI':,'iiHwc  lnTsiellen 
»ürde.  Nicht  die  nUunwandi^kcii,  aoiulern  die  schnelle 
Kew  iilti^un;;  ;;roUer  llÜHHi^er  MeuLTen  bietet  uns 
Schwierigkeiten  beim  .Martinofenbetrieb. 

Oberint;.  II  c  n  n  i  n  g-  .Mannheim  :  Ich  mOebte  eine 
ganz  knrsc  Aufrage  an  Um.  Prof.  Oaaon  richten. 
Kr  apradi  den  Wunseh  ans,  daB  die  deutschen  Hoch- 
ofenwerke  sich  mehr  tlarauf  leg««n  möchten,  ein  kohlen- 
■itoffarme-t  KobciHcn  den  Oicßereien  zur  Verffli^iuiif 
/II  sti  llen.  Ich  kann  midi  diexctn  Wunsche  nur  an- 
scbiiehen.  Wir  horten  von  Hrn.  Hr.  «ieilcnkirchen. 
dttll  aus  Schwedi  n  95oo  t,  aus  Kni^land  I4AO0  t,  xu- 
Hammi'n  etwa  2&000 1  koblenNtofTarmes  Tem|K'rrohei»en 
ein;;eführt  worden.  Ich  wollte  mir  nun  die  Frage  an 
Hrn.  Prof.  Osann  zu  richten  gestatten  i  ob  ihm  die 
Zahl  Tonnen  bekannt  ist,  wofobe  etwa  an  Hpezlnl- 
/vlindereisen  von  Kngland  bei  ttns  oingcfdbrt  wird. 

Prof.  Osann:   Nein  f 

Obcrini;.  II  i' ii  n  i  ii  i: :  Irli  irbinl"  .  daß  eine  ;;an/ 
erkleckliche  .\n/Hbl  fonnen  hinzukommen  wird,  so 
daß  au«  Kn^laml  und  Schweden  Ranz  erhebliche 
Mengen  Tonnen  im  Jahre  bei  uns  ein^'efülirt  werden. 
Hern  gcgenflber  steht,  beiden  hohen  l'reiiien  dex  Kiienx, 
eine  große  Summe,  welche  jibrlicb  fQr  Dcatsohland 
verloren  gebt 

Prof.  Osa na* Clausthal:  leb  will  nur  bemerken, 
daß  Hr.  Henning  mich  In  etwas  mißverNtanden  hat. 
denn  ich  will  nicht  :,'i  rade,  dnli  kohlcnstoHariiie«  Hoh- 
eiMi>ti  in  PeutHchtatiil  ln'rt;i  Mti  lll  wird.  Ich  luilie  au«- 
driicklieh  ifesa^t  :  llol/kohlenrobeisen  und  k.ilt  i  r- 
blaxenes  Koksrobeisen,  d.  b.  bei  etwa  300 "  Wiud- 
temperatur  erblasenos  Cison.  Abor  Wenn  wir  von  kalt 
erblasenem  huen  apreeben,  so  worden  wir  oagon 
mOssen:  kohlenstoffrelches !  E«  steigt  der  Kohlonatoff- 
gohalt  im  F'isen,  wenn  man  die  Windtomperatur 
drückt.  Dan  hat  anrli  mehrfach  Hr.  flrau  In  Krat/- 
wleck  erwähnt. 

I>ir.  M  ü  n  k  <•  I- -  I'i  luiklnrt  n.  M.  .\uf  die  .\uh- 
führungen  de«  Hrn.  I'rof.  <  »sann  iihh  hto  ich  erw  idern, 
daß  CS  allenliog«  ein  «erluckeuder  tiedanke  ist,  die 
dentscben  EisongieBoreien  mit  deutschem  Holskohlon- 
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•igen  /II  licillinfn.  I.i-iiirr  ulrr  i-t  i'.ah  wlri-irU^UVuU 
nicht  ^ut    mi'iijlich.     Wenn  si«  h    iIi--    liicr  vor- 

lio|f0llden  AnaUAcn  ilt-o  llol/ktilili  ni-isx  ii<  iui^«'lifn,  so 
werden  Üie  timlen.  tiaÜ  da»  Kini'n  ino^rix'lixt  wcnii; 
MUKWD  und  l'faoBphor  pntbäll  \»/vs.  mthaltfri  hhII. 
Demenlsprechend  mflfito  mucb  die  MüUvruni;  im  ilooh' 
ofen  will.  Derarti|^  Erze  aber  gind  in  IteDtHchland 
leider  nicht  in  nfrincnKwcrlern  Maßt*  vnrhandi-n  (von 
K  iertaliltrAnden  und  l'urple  -  orc  ist  au«  iiiani  lu'rlci 
(rröndi-n  «b/uHclieni.  In  I.nthrin;;cn-l/ii\iMiiliiir^'  /.  U. 
tindrn  Sic  wohl  wcniir  Man^ran.  nhvr  /.ti  viel  l'ho'>|iSiiir ; 
im  Sir;;crland<'  wohl  wrni:;  l'hi>w|ihiir,  alu-r  tu  \ifl 
Manu'an.  *  Dum  k'ci  iLrnt'to  Erz  mflBtc  alno  von  auNwartM 
herl»i  i|^'<  SLliairt  Wi  lden,  etwa  aoe  8cll»eden  oder 
Hpanion  bexw.  Nordafrika  oaw.  Natnrg«>mAlt  wUrdi« 
die  reelgaetate  Lage  fVr  ein  aolelie«  Hochofenwerk 
die  Kflüte  u-in;  em  Kbein  z.  B.  würde  <>a  arhnn  un- 
cfln«tij;(>r  Heuen.  An  der  Killte  aber  sind  Unl/knhlen 
l  i  Iii  in  jiP'iülCii'lf r  Men;;e  nii  lir   lulll::  uii:,' 

/.u  hnlicn.  In  ^futwn  /.fiten  «ird  -ii  li  aller. lui^cn  «.  llihl 
unter  dii'Hen  wehwieri^en  VertuiltniHJi  n  die  lli  rstelliini^- 
▼on  Holzkohleneiiien  vielliicht  rentieren,  in  flauen 
Zeiten  aber  infolge  der  auKliimlixchi  n  Koakarrenz 
w^l  kann»,  ao  daB  andere  EiHenaorten  erblaaea  werden 
itiSiMea.  IIa  aber  in  gaton  Zeiten  an  dieeen  andereD 
Eiwaaertea  aaeb  genflgend  verdient  wird.  >io  liegt 
eigentlich  keine  VeranlsMiint;  vor,  heim  Uelti  ru'anp  der 
achleehten  K' Hl  jcink tu r  /in  i,-iiti  ii  da-  üetrieluipro^framMi 
dorch  HerHt'lluii;;  von  Hoi/kolili-neiHen  tu  Anilem. 
Wfiler  auM  w  irt-ii  li;iftli<  hen  noch  tccliniMchi  n  (ininden 
wird  »ich  da«  im  all>;emeinen  rechtfertigen  liiwoen. 

Wae  den  votbin  erwtthnle  i(aj;euannte  „kalt  er- 
blaaene*  Eiaen  anbelangt,  ho  m  e«  nicht  durchweg 
riebtig,  dieee  Beseicbnnng  zwecks  Hervorhebung  einer 
gaten  Qnalitit  etetig  in  den  Vordergrnnd  an  eteUen. 
Efl  kommt  meine«  Erachtene  weni|?er  auf  da«  Er- 
Maften  mit  »eni;;er  Marinem  Wind  an.  aU  auf  etwa» 
andere»,  wa«  hieb  z.  H.  im  Si4'perland  gut  l>e<dtnf  lit<>n 
liilit.  Hei  zwei  lu'heiieinander  gtehenden  Hi'  Ih  Lh. 
die  unter  deuiielhen  F,rz-  und  KokKverlnilti  i—.  n 
arhi  ili  ten,  habe  ieh  in  diener  KiehtunK'  Versui  .h  an 
;,'eHtelU.  Der  eine  Ofen  hatte  nicht  ganz  4ihj  i  luu 
Inhalt,  der  andere  etwa  250  cbm.  Der  eratorc  wurde 
mit  Cowper-Apparaten,  alao  mit  Wind  tob  800  bia 
900**,  der  kleinere  mit  eieemea  Winderhitzern,  alao 
mit  Wind  von  400  bis  500",  betriehen.  Es  lag  daber 
nahe,  bei  Vnterachieden  in  der  Qualität  dett  fsüondeB 
rineim  der  Windteiujierntiir  den  entmheidenden  Kin- 
Hub  /ujtumeHseii.  Tnii/ileiii  jedoch  ilie  NVintitem()er8tnr 
auch  d«-*  i;ritlieM  Ofen«  siil  diejeniire  doH  kleineren, 
ja  öfters  noch  tiefer  d.  h.  bis  auf  ung«'fAhr  301»"  her- 
untergedrückt wurde,  blieben  die  rntenwhiede  in 
der  Qualität  doch  besteben.  Da«  zeigte  eicb  beaoBder« 
bei  dem  ■ogenannten  WalzenguBeiiten.  Meinet  Er- 
aebtena  «pteit  hier  die  grSBere  oder  genauere  Weite 
dee  Oeetelle«  die  Haoptrolle,  wie  «ich  Ha«  auch  be- 
obachten liilit  Ik  I  anderen  ( (fcnHy-teiiien  (Kii|i<i!-, 
Martin-.  rinKlel-  usw.  Oefen).  ,lc  eiiy;L'r  du»  UoHtell 
be/w.  der  .Schmel/rn  i  iii  ,  desto  beiMcr  die  (jualitAt. 
Vielleicht  hängt  daK  zutiaiiinien  mit  >SelgeruDg»er«chei- 
nungen,  ilie  bei  einer  j^rSBeren  Eieenmaiae  eich  mehr 
bemerkbar  machen  als  bat  einer  kleineren. 

Prof.  OBann-Clauethal:  Ich  will  a«f  die  Aua- 
fObraiigen  hier  nicht  antworten,  ich  wollte  nur  eagen, 
daB  dieser  Oedanke  wohl  am  besten  in  anserer  Zeit- 
achrift  erörtert  wird. 

Referent  Dr.-lng.  U  e  i  1  e  n  l(  i  r  e  h  e  n  :  Ich  kann 
mich  eigentlicb  kurz  faseen,  da  ia  der  Dleknaaioa  in 


*  Auch  die  Erze  an  der  l.nhn  und  Dill  haben 
kekauntlieh  im  allgemeinen  nicht  die  geeignete  Zu- 
aammeosetzung.  Von  einigen  Vorkommen  mutt  wegen 
der  geringen  Mengen  ahgeaeben  werden.  Die  früher 
dort  Tielfaeh  belrielwBen  HolskoblenSfen  eind  ein- 
gegangen. 


der  HauptHai'he  von  meinen  .Vunfilhrunireii  niebi'  - 
Ntritten  wiinlen  int.  Was  Mr.  L'nckenboll  bezUgiieh 
der  FormkitHten  und  der  LeixtungefAbigkeit  der  Former 
geNat.'t  hat,  ist  eine  Erfahrungasaehe,  die  meinen  Er- 
fahrungen  direkt  «iderapricht;  ea  iat  also  hier  wohl 
nicht  der  Ort,  darllber  tu  streiten.  Waa  die  Anfrage 
des  lfm.  Prof.  OaaBB  anlangt,  eo  kommt  ea  bei 
diesen  Kurven  nicht  darauf  an,  daB  sie  matlwmatiach 
genau  sind.  Im  Qbrigcn  ergibt  sich  die  hrperbel- 
artige  .\bküliluii;,"-kur\ e  durch  eine  einfache  l'i-Uer- 
legung,  die  ich  demnäcbat  in  .^^tabl  und  Eisen'  nälier 
erfirtern  wUL  (F«iwrtwiag  Mr-t 


im  AnscbluB  an  meinen  Vertrag  ■n<i  den  in  der 
Besprechung  geluBerton  Wunsch  dea  Hm.  Pmfeasor 
Osann  gebe  ich  Im  folgenden  die  Unterlagen  mr 
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l'ie  Aliküliluui:.  welche  da«  in  die  Formen 
::i»i-<eue  Metall  erb  nii  i.  ixt  um  so  grüber.  je  ^-eringer 
das  Verbftltnit*  der  m>ii  dem  flUssigen  Uiui  ijI>>  rl.it/teli 
Metall  mitgebrachten  Wärmeinenge  /u  dir  Warme- 
abgäbe  an  die  QuBfornien  ist,  also  aii<  Ii,  j'  cerin;^-  r 
bei  einer  gegebenen  Anfanntemperatur  daa  Verhiltuia 
dar  lUrtaUmaaae  tm  Permlaaten  sn  ihrer  abkohlenden 
Oberfläche  ist.  Sie  lat  alao  abhlnglf  fua  dm  AbAmm* 
temperaturen .  dem  apezifischea  Oewtebt  und  der 
Hpe^ilineben  WÄriiie  des  geschmolzenen  Metalles  und 
des  Formmateriales,  welche  (iröücn  für  eine  be- 
stimmte UuBeerte  konatant  «ind,  ferner  aber  voa  dem 

variablen  TerhUtnis  von  qi^^'i^^^j  Tcrgießen- 

den  Starke.  Ea  aelJ  der  lahalt  in  eda,  O  die  Ober- 
fliehe  Ib  qdm,  n  das  TerhiMtia,  alao 

.1  «rn  •  O. 

Ferner  mOgen  bezeichnen  a  nnd  a'  beziehantlicb  die 
spezifiachen  Oewichte,  I  und  l'dleape^flschen  Wirmea. 
T  und  t  die  .\nfangätemperaturen  de«  flQssigen  Me- 
talb'K  und  de«  FormmaterialcB,  t  die  Tem|>eratur  des 

Mitalle>4  nach  erfolgtem  (iull.  Die  lat.Mte  Wärme 
diS  in  die  Formt-n  eintret4'nden  Metalles  ist  dann 
=:  ,1  •  s  T  •  1  Kalorien,  nach  erfnlgtem  <  iuli  .1  «  -  I. 
Die  für  den  Wänneauwgloich  in  iletracht  kommende 
latente  Wärmemenge  des  Formmateriales  ergibt  sich 
folgendermaBen :  beim  EingieBen  des  Metallea  in  die 
Formen  nimmt  die  dem  MetaU  tanichal  gelegene 
unendlich  dfinne  Scbiehl  dea  Formmaterialm  die 
Endtemperatur  r  an ;  die  folgenden  Schiehlen  werden 
auf  eiiir  ^tik/i--.l\  liiirjiT  werdende  Temperatur  er- 
würiiit,  iiis  s.  lilaMh  Ii  eine  Sehielit  kommt,  in  der  die 
ErwSrinung  Hufhört,  die  Teiii|>erut  ir  nhu  «!■  '  orlier 
t  ist.     Die  Summe  der  Wiirmeniefigeu  liiesi  r  .■^etiieht>-n 

ist  also  —  t'    /  "  dt,  Worin  V  eine  Knn-tunto  bedeutet, 
t 

Für  die  vorliegende  Berechnung  ^jt  niigt  es,  wenn 
wir  aiineliiiieii,  daß  diese  von  -  zu  l  abnehmende  Tem- 
peratur entspricht  einer  gleiehmatligen  Erwärmung  der 
Formmasse  auf  die  Temperatur  T  bis  ta  einer 
Dicke  a,  deren  UröBe  abhängig  ist  von  der  Wärme- 
leitBBgaflhigkeit  des  Formmateriales.  Die  Wärme 
vor  «ad  nach  dem  OuB  ist  dann  besiehentlich 
i»-B>a't>P  uad  Oa-a''T-l',  nad  et  ergibt  aieh  f«l- 
geade  Gleichung: 

J>a«T»i-t-0»a-s'»t.l' 
J.a-l-i-O.a-e'.l' 
oder  nach  Substitution  von  J  -  n  •  O: 
nsT.l+a-s'-ti' 

T  BS  r-jä  —  -  . 

n  •  ■  •  1  +  a .  B*  •  I' 

Sei/t  man  der  liiifDehheit  halber  ••IsA  nnd 
«'•l'  =  H,  HO  erijitit  sich 

 n  ■  A    T  f  a  ■  B  t 

*~  ~nTX-|-a-B 


^    i^uo  Ly  Google 


16.  Janiwr  IMT. 


Beftrate  uuä  kieutere  J/iUeäuiifen. 


Stahl  «ad  BImo.  III 


Die  gemehto  AbkQblang  x  ist  iImiii  I)irs>'  i-lnfarhi  i'ortn.  l  i  >  |>niHcniiert  oitn'  Kurve,  ilie 

iiiKüli  rii  ciiu  r  II \  |«'rlii  l  «iiiu-lt.  n\»  tlur  eine  Zweig  Bii'h 

^  ip  _  -  — «p  '  ^  "      '  *  nN_vm|itiaiHi'|i  (|i-r  \-Arli«c  iiHln-rt.  Der  andere  Zweif;  ii«t 

"     ""  n  •  A  4- «  •  ]{  cntilirh  I.L-ffriii/t ,  weil  die  Abkablooir  nioht  grvAer 

werik  ri  kiiiin  iiIh  <lif  Differenz  der  AnfangHtemperalvreii 
_  »  •  A  •  T^l-a  •  B •  T^—  n  •  A  •  T  —  « .  B  von  Metall  nnd  Formmnue;  in  «biger  Formel  ergibt 

n  ■  A  -|-  ft  •  B  «ocb,  wenn  n  =  0  wird,  x  =rT  —  t.  FOr  diejeni^fon 

P  _  Bctrnchtuiijrcti,  wclcli<>  in  rnciiuMn  Vortni;;  in  l'rni.i' 

35  —  *^._l_r~   '.  kariu-n,  int  die  Kiirvi- allertiiii};«  ittriir  weiii^  von  eiiu-r 

»•A-|-».B  Hyperbel  ▼eraebicdcn.         Dr.-Ing.  Geilemkirdtai. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Deataebland.  UeberdieOrüBeii-  und  «onttti^c» 
Verbftltni8i4<-  dc-i«  am  17.  Dezember  t.  J.  in  Kiel  vom 
Stnpel  gelaufenen 

LtateMchltM  »8«UMwlff*H*liteiD** 

werden  uu  naehaMiende  Binmlheilen  mltfotoilt: 

LAnge  nriachon  den  l'erpcndikcln  1-21,5  m 

OrOtte  Breite  2i:l  „ 

llefgMg   7,(52  ^ 

Passereehutc:  Der  (Hb-letpanxer,  im  Bereieb 
d«r  TitatoD  Talle  des  Sehiffee  angeordnet,  hat  mitt- 
to-hifTe  ein«  Diclce  von  240  mm.  an  Aon  FCtidt-n  <I*>h 
SrhifTot»  ein*»  Bolchc  vtui  liiO  nun.  I)««  r«nzprdt'ck 
roicht  XMii  Ul  i  k  In-  Vinn  llnLT  iiinl  i-(  mi  il.-ii  StMti-n 
l>in  xiir  l  ntt  rknntc  (Ich  ( i ilrtfl|ian/i'rK  lu  rali^'c/.iijjen. 
Außerdoni  int  ein«'  (;r|ian/.crtt'  /.itaili'llf,  howIp  eine 
gepanxerti-,  mit  l  inem  l'nnirerdet-k  versehene  Batterie» 
deekkaaematte  vorbanden.  Zwei  gopanxerteKommando* 
tUme  von  SOO  und  140  ntm  Dicke  dienen  cum  Hehutze 
der  BafeUahabenden  nnd  der  Kommandoelementa.  Die 
BeatSeknng  beHteht  au»: 

4  18  em-tieacbfitzen  hinter  ainem  Panaemehntat 

von  t80  mm  Dieken 
10  n  cm-OesebUnB  Uater  dem  Kaianattpaazer, 

4  17  em^eeebfltten  In  EinzelVaaemalten, 

•20  H,S  cm-lieiicbatzen, 
4  8,7  rin-MaMohinonkHii' III  II  ui  (lt>n  .Maraen  und 

4  H  iTi  III  -  M  HHr  liiti  >' 11^'. 'W  !■  Ii  rcn, 

0  rnterwasher-Toriiedulaucierrohren. 

Da»  neue  Schiff  crbÄlt  drei  mit  dreifarbcr  K\- 
pantiion  iirlieitende  ]Iau|>tnm.Hchineii,  die  |(iO(Mi  I'.  S. 
indizii'rt'H  und  dem  Sehiffe  eine  U  e  x  o  b  w  i  n  d  i  g  k  e  i  t 
vun  18  Knoti'H  >febcn  sollen.  I>cn  Dniiipf  liefern 
r.wölf  NVadserruhrketisel  naeh  Syxtem  Schulz.  Der 
normale  K  <>  h  1  e  n  v  o  r  r  a  t  betrügt  7t)0  t,  kann  aber 
durch  FOUuog  der  BeBerrebunker  aaf  1600  t  erhobt 
werden.  Die  Doppelbodenzellen  faiiien  200  t  TeerOl, 
daa  ebenfalls  2ur  Feuerung  terwcndet  werden  kann. 

En  (Irland.  Zu  der  acbon  seit  Jahren  in  mehr 
oder  weniger  geglQckter  Weite  aageatrebtan  Verwen- 
dung dar  UoehofenBchlacke  mr  DamteUang  tob  Bau- 
ateinen  tritt  aanerdinga  ein  Verfabrea,  daa  dem  Eng- 
linder  T.  M.  Thon  patentiert  warde.*  Demelbe  ha- 
abaichtigt, 

Imttatoli«  MN  Hoel«fBBtehlBeke 

bcrzuNtellen.  Zu  dicgem  Zwecke  wird  dii'  zuvor 
nicht  granulierte  8chlacke  /.uemt  in  einem  Stein- 
brecLer  rnit  hew eglicben  Brechbacken  zerkleinert  und 
dann  in  einer  S(  hleuderniQhle  zu  l'ulver  gemahlen. 
Die  fein  gepulverte  Schlacke  wird  mit  gebranntem 
Kalk  im  Verbiltnia  7  : 1  In  einem  drehbaren  Miaeber 
gnt  vemeagl  «ad  eodann  dnreh  allmihliebea  Zugeben 

*  «The  Times  Engineering*  Supplement,  1906, 
T.  November. 


TOB  Waaior  m  eine  teigig«,  gclbliebe  Masae  verwan- 
delt. IHea«  wird  nun  in  MeUllforn«  n  .-iiv  in  Imlien 
Druck  BBterworfen,  wodurch  daa  >Vhs^<  r  niiiuilK  riid 
follatftnd%  auagepreßt  ^nA 

•«Ilwn  Festigkeit  erbitit,  wie  etwa  Kreide  oder  Mer^jel. 
Nachdem  die  Klörke  vollständig  getrocknet  »ind, 
werden  sie  in  starken  ciHcrnen  Zylindern,  in  denen 
XUnicbat  ein  Vakuum    erzeugt   wird,    während  drei 

Tagen  in  einer  KohlensiureatmosphAre  belaiisen.  Da- 
durch nimmt  daa  Kalkhydrat  die  anm  Abbinden  die- 
nende Kohlensinre  auf,  so  daß  die  Steine  hart  wie 
Felsen  werden.    Da«  Verfahren  sieht  auch  Fälle  vor, 

in  denen  stHtt  der  S  lil  nl,.  in  di  r  llikuptHacbe  g.-- 
mnblener  Marmor,  Kiilk-ti  in  ndi  r  linlnmit  verwendet 
wird.  Kh  wird  bereite  in  den  Marmorwerken  r.a 
l'onder«  End  susgeübt,  und  haben  Voraucbe  mit 
Schlacke  von  Middloabroagher  HecbSfea  sehr  gute 
Krfoige  erzielt. 

Vereinigte  Staaten.  £iner  amtlichen  Ulla- 
rakter  tragenden  Aufstellung  zufolge*  sind  tttt  daa 

.Irthr  1907  eine  grrdiere  Reihe  von  ln  i|i"i?i'i!ili  ren 

KrweiieraBf»«  aad  KeabaBten  der  L'uited  Htatea 

Me«l  C«r]M»ntl4Mi 

;.;e|>lani,  w<  Irlir  Kicli  auf  die  einwlneB  Zweigwerke 
folgendermatteu  Tcrteilon: 

Carnegie  Steel  Co^:  Ohle-Werke:  2  aeue 
HocbSfes,  12  Martinöfen  mit  MilapteebeBder  Block- 
end 8tabwa1zwer1taanlBi;e ;  eine  neue  UieBerei.  Clair- 
toii-WirV.-  ■  iiii  iiiii.  14'  (  -  ri^.')  mml  und  eine  '22  ' 
(  —  .').'>  J  iiitnl  Ii  M::ir  rttra  Iii'  tuwic  eine  elektriitche  An- 
lagi-  für  11)00  KW.  1  tii(|ii.sne  -  Werke ;  eine  16* 
(~  40(;  in  ml  HandelüeiHenittratie  nebst  einer  olektriaehen 
Krali-tiif.iin. 

Indiana  8teelOo. :  Aufnahme  des  Baues  einer 
zweiten  Werksgruppe  su  Gary  in  OrOBe  von  4  Horh- 
5fen,  28  MartlnSfe»  mit  augehürigeB  Ter-  und  Fertig- 
straSen. 

•Illinois  Steel  Co.:  2  Mincher  von  je  250  t 
Fagftungxraum  für  die  KeM<«emeranlak;e  und  eine  neue, 
annaliernii  ■JiMiOUll  cl/in  fiirdernile  l'umpe. 

.National  Tube  Co.:  Lorain-Werke :  1  Hoch- 
ofen, 6  MartinSfen  und  eine  neue  alektriacbe  Ter^ 
sinkungaanlage. 

American  Sheet  and  Tin  Plate  Uo.: 
Oueinaey- Werke  la  t^mbridge  0.:  4  neue  Wana- 
walzwerke.  TVew  Philadelphia  O.:  Umbau  der  Anlage 
und  Hinzuftlgung  einen  HIcebwat/werkeH.  Seottdale- 
Werke:  eine  neue  Verzinkung^anlage  und  l'mbau  der 
Walzwerke. 

American  Steel  and  W  i  r  e  ('  o. :  Waukegaii- 
Werke:  eine  Abteilung  zur  HerHfellung  von  iaoUertein 
Draht  und  Kabeln.  Central  Furnacet),  Cleveland  :  eine 
neue  Kraftanlage;  auberdcm  Holl  im  Clevelander 
Basirk  ein  neues  Walswerk  fAr  Ualbfabrikate,  die 
aplter  kalt  gewaht  werden,  errichtet  werdea.  Vor- 
eaater,  Maaa.:  aene  StabeiseaatraBeB. 


*  »The  Iroa  Trade  Retiew*'  1908«  IB.  Dezember. 


112   8U1Ü  nad  Eiatn. 


Referate  und  Ueinere  MUteUnngeH, 


tl.  Jaktg.  Nr.  S. 


I.orniri  S  i  !•  c  I  Co,  /ii  .IiiIiiimIhwii,  l'a..  (Xillen 
«lif  Anlni;i  ii  il'-riirt  "Twi/ilirl  iiitd  V(Tli<'««iTt  wt-nli-ii. 
dat)  ilii'  l.r/i'iiLtiiii_-  si.  Ii  vrr>l(i|i|ii'lti  Iklit. 

American  Brid^;«  Co.;  'Aa  Kliiiira  N.  Y.: 
Bu  eiiHM  Bauen  Werksa. 

Ein  nanea  Vt>rrikhr<<ri,  um 

Stahl  xa  härten, 

wurtio  J  A  III  f  •<  ( ■  h  tl  r  (- Ii  w  «  r  d  in  Ni  w  York  iinti-r 
Nr.  s:t'i  770  ^,'<  -4i  liüt/t.  *  l>aH-ii'llio  »\vh  für  Stuhl- 
;,'iiliHtil<-kt>  vcrM  liiciii-nNtiT  (ic-talt  »'ii^ri.  ii  und  »ei  im 
Nm  hf<>l;;iMid<-n  An  dem  l<iMrt|ii<-l  i-iii' r  I ' i ii 1 1 •  erlSukart. 
Mit  der  baatiiumtan  Maiigu  MarüoiiUbl  snaammaii 
werd«B  etw«  1  Oo  Übram,  '/i*^  Wolfram,  ^ft^lo 
Nickel  und  1  SlM|pia  •injfnchinolieii  «ad  andann 
daa  flOHHic:«  Mptatl  in  eine  aus  Rraunatein  robildei» 
l'nriM  \  (•r:;'ihii  ii.  Itcr  Hriiii:iNti'in  rniill  iiat>.'i  nur 
iIh  tüII  du  ilif  <  Hx  rtl.n  hc  iltT  Korni  liiiili'n,  wohin  djiH 
Mrtnll  koiKiii'Mi  k.iiiii  Niiflidi'lll  d«i»  (riilWtiu-k 
bin  auf  KirMrhrnt<;lut  ati;;i'kuhlt  i^i,  wird  «h  au* 
der  Form  );tdiolK-ii  und  L'i'i>r<'lit.  Iük  ilie  fOr  die 
Platte  Ti'rlangte  Dicke  erreicht  hat.  I  m  eine  ge- 
citrnete  Dichte  dvi>  Materlati  ra  erreichen,  lat  ala  Ver- 
biltaia  für  die  Wara  Tor  md  iwch  dem  Preman 
10:4  anxuatreben.  Daraaf  kann  die  Platte  tn- 
gorichti  t.  Ix  'ichnitti'n  und  >;(>hohrt  wcrdi^n.  wo  und 
wii*  niHii  wünscht,  Modnnn  wird  mIc  iThity;t  und  in 
einom  Hail  «u«  l.i-inid,  Kn-oxot  und  ••t»a-<  \Vll^^.•r  cr- 
kalten  j^ida»i«>n.  Die  < ihcrtlÄi  lip  liczw.di«"  r>  il<'.  w.  U  lit- 
mit  di'fii  BraunHtcin  in  lieriilirun«;  koiiimen.  t..ill.  n  mif 
dIoiM)  Weino  sehr  hart,  zäh  und  widfr«tandAfHbig 
«•rden.  Die  Tiefe  der  HCrtuii);  hAnfj^t  von  der  Zeit- 
dauar  ab,  witarand  der  die  Ware  im  Bade  Tarweilte. 


BnmrMbliniaswi  vm  iea  Obena  8m.** 

Da»  Jahr  l'.IOC.  hat  filr  die  Hr^ver»^^hif^unJ;(•n  von 
di'iii  (»boren  8>.'e  wieder  einen  Kekord  aur^^eiiti'llt, 
trot/.dein  die  Scbiffahrt  Mitti-  Dczemlier  wc^;en  de« 
WetteruniHi'hl«vre«  |ili'it/.lich  ein;;i'Hti>llt  werden  inuUte. 
Die  >ro»»mte  F>zvfriichifFHng  für  dai«  nh^'olaufene  Jahr 
batri^  38 113  8tiO  t,  woran  die  Deumh«r>Ver««biO'un»; 
mit  549  8i0  t  bateiligt  iat,  (fegen  eine  VararhiffuuK 
von  411  Ml  t  im  Desamber  1905.  Die  nacfaalehende 
Tabelle  faSt  die  für  die  einzelnen  H8f«;n  zulreflTcnden 
Zahlin  /.ii-tniiinien,  «iriieii  zum  Vcrifleieh  ili«>  cnt- 
«preeheudon  Zahlen  der  drei  letzten  Jahre  bei- 
gegeben aind. 

Eiaeaer/verNchirfuni;  von  <l  i  n  lllfan  daa 
Oheren  SSoea  in  Tonnen. 


IMM 

IMM 

IM« 

1  im 

t 

1 

t 

1 

liuluth  .  .  .  ll.Si»9741i  89464K0  4724005:  544SI77 

l'wo  llarbora  8311010)  7904388  4639607  SS02586 

Superior   .  .  6180986  52009791  4238709  404«2»n 

Ksianab«  .  5944712   .')39'2K<;:i  37a'2.'i7'>  4:)4t;(X>.t 

Ashland    .  .  8442821   3541)1  lOi  2325)114  iHOH'iNN 

Marquette  .  .  S835690  30S&473I  1937817  2u  :m>.4 

KiladHtone.  .  0,           0|         562  »718» 

Sa.  Wamar^  ]  ' 

verKAnd  .  .  3811 3860!s40 II ÖS5 S156«S89j2402 7948 

•Sa.  Waggon-  '  '  ' 

,    venand  I 

•     (1906  ice- 

»chätztj_^.     762000J    8»0577[    60571 4i  65067.H 

;  OeaamtTer^ 

aand  .  .  .  388758riOR4909l  12,22172003  8467R51U' 

'■  1  1 

*  .Til«  Irra  Trade  Rorlew"  1906,  1.  Nov. 
**  »fron  Age*  190«  Vr.  35  8.  1685. 


I'er  Wft;,':;i>nverKaiul  l"  «ieht  niili  mif  lii.'  1!;-/- 
«i-nduii;;en  naih  den  Hol»k»llkiiritiii  \oii  Miilii;;a'i 
unil  WiHi  onHin.  how  ie  nach  den  Hochöfen  von  Dulutli 
und  eini)(en  Kokahochöfeu  in  NViscouKin.  Diu  Kör- 
daniiig  einzelner  kleiner  Orabanfelder  kann  nur  zwack- 
miSig  Mf  dem  Sebianaowag«  varUdeu  warden. 

Ea  iat  bamerkenawart,  daS  die  Maaabagmbon  im 
Jabra  1906  ungellbr  68 dar  getn-imti  n  KrtlCrdaratti; 
de«  Oberen  Hee^ebiete«  lieferten,  t:e;;en  5K0'a  in  |90.%, 
.')!;       in  lytil  und  ."i.'H "  u  in  1<.«»3. 

Die  ViTHrhifViuiiri-u  iin  Kr/  für  die  I  nilfil  Sta(<'it 
>»i'<-l  (  or("ifiiti.iri  ii.  irii.-.-ii    r."ii'>  'J 1  .( 1 4  :i> ''.M  iri'irrii 

l'.i  r».'i;<  yil'J  t  IUI  Jalirr  11"  i,'»,  .t)is  -.11111  !,:>  ' ..  }•■  /  *.  öti'J,, 
von  der  (««•»«rntverm  hiffuit^'.  I'n-  St.  .1  i  or|Hirati"n 
Hchätzt  ihre  Yereebiffungen  für  1Ü07  auf  etwa 
23  4*10000  t,  and  ut  dieaer  Ornndlaga  gerechnet 
dürften  die  QaaamtTera«bilFangen  «na  dem  Sec- 
(Cebiete  fQr  dietea  Jdir  bat  rd.  41  SOOOnO  t  liegen. 

l'eber  die  Keforu  des  Uiitanrerkebrs. 

Sehon  in  einer  im  Jahre  1876  raiAffantliditcii 

Schrift  ^I'eherdcn  Kohlenverkebr  anf  den  preaftiachon 
Kiitenbahneii*  halte  ich  auf  die  jrroB«»n  Vorteile  hin- 
i;.  « ii  N.'ii ,  w.-l.-tie  cineraeitM  mit  der  Frhöhun?  der 
rra;.'la!in;k<-it  der  offenen  < tflter» »■.'■•n,  anderiteitH  mit 
der  He^ehleuni^;un(f  de»  \Va>feiiuiiilinife«  durch  Kiii- 
führunt;  der  SelliNtentladung,  durch  lieforderung  der 
MaHüengflter  in  ge^x  bluKnenen  ZSgaa  and  durch  Kin- 
■abrAnknog  daa  Kangierdiaaataa  n  «rreichen  aiad. 
Dar  arato  Tall  dloaaa  nognimmaa  iai  annmabr,  wenn 
nneh  acat  aaoh  Verlanf  von  '«>  .lahron,  arladigt»  aaeh- 
dam  die  ErbSbaag  dat  Tragfähigkait  dar  «ffaaen 
OOterwHc-  II  durchgeführt  worden  iat,  nad  iwar  anter 
den  MiniHtern ; 

Mavbaeb  ven  lo   auf  12.5  t 
Thielen     „   12,5  ,  15  t 
Bndde        ,15     ,20  t, 
HO  lirtli  nunmehr  die  liru  liHie  /uläH^tii^i*  Tthl:!' Mii^-k-  it 
von   10  t  f.  d.  AeliMO  erreii  lit  i»t.    Die  Aiiienkancr 
(lind  allerdiii);»  in  neui-nter  Zeit  noch  einen  i^chritt 
weiter  >fejran>fen  (vj;!.  S.  lOil»,  nümlich  /.ur  Einführung 
einer  TrA;;frtbiKkeit  von  KMiooi)  Pfd.  =  4j,4  t.    l".  n. 
hat  die  rannaylvanhibabn  in  der  dietgibrigen  UoDeral- 
Taroammlaog  beaehloamn,  88  000  Wagen  in  100000  Pfd. 
m  ItpschafTen,  «aa  einer  Vermehrung  dea  Wagen» 
|iArki-s  um  7.'iOiH)  WaRen  zu  2»l  t  entupricht. 

In  liezii;;  auf  die  lieachleuni^unK  dcN  NVa:;'<n- 
UMilaufeK  \nt  l>i«her  jeiioch  nicht»  erreirht  worderj. 
Wie  die  Stiiti-<rik  ile,  W'B^'emiinluufeh  wiihrenil  de» 
letzten  halben  JahrhiindertH  ergibt,  »tehen  die  (lüter- 
wagen  heule  ebenso  »ie  vor  50  Jahren  im  Durch- 
■cbnitt  tXgliob  21  stunden  auf  den  Stationen  und  be- 
iInden aicb  nur  drei  Stunden  nnf  der  Fahrt. 

Eine  Abhilfe  iat  daher  drfaq(ead  gnbatea,  and  die 
StaattelaenhahnTerwaltung  aeheint  eich  aneh  mehr 
und  melir  /  i  ü ler/eiiLren,  daß  wir  in  betreff  der 
SellHtentlrtil  II  Ni;  dem  üeiNpiele  der  eiijjlijuben  und 
amerikaniMrlien  Halmen  fidijeii  inünHi-n.  Kbenno  i-.t 
auch  die  ÖtaAtteirieabahnverwaltuu^  mehr  und  mehr 
bestrebt,  den  Nah^üterTerkebr  von  dem  Fernverkebre 
■u  trennea  and  den  letstoren  in  geacbioanenen  ZOgen 
SU  befördern.  Diaaem  Baatrebea  liegt  n^ch  der  «oa 
Profeator  Cnner  gemaebte  VoraehliMjr  ingrande,  in 
jedem  Verkehrabezirke  einen.  In  den  Terkehrareipbeti 
Besirken  mehrere  Sutniii' IlM'in'i'.fo  anxule);en,  auf 
diesen  die  (iüterwAsreii  I  J  t,H  J(  Stunden  anzuaain- 
meln  nrnl  linnn  iil^  l'ern/ü.'^  mit  einer  durch  Diircli- 
fiilirung  der  Zw  ihrbenctAiionen  zu  erreichenden  Bo- 
ueunigung  den  lieHtiinmungHgtationen  zuzuführen, 
liei  einer  eingebenden  i'rftfung  bat  aicb  jedoch  er- 
geben, da6  eine  Anaammluag  dar  Oatorwagen  vi>n 
84  Stunden  durchweg  eine  melat  erhabliebe  Verlang- 
aamung  nad  aelbat  bei  aar  Itrtiladifer  An«anailan( 
aicbt  durohweg  eine  Besebletiaignag  aar  Folge  haben 


10.  Jaouw  1907. 


Sttrhrirhtfn  rmn  Kiivrtmarkif. 


Stahl  «od  £i«eo.   I  i:s 


wttrdo,  iImIut  niirli  von  riiu-r  j  i^irli.  li.  n  I v •  ii i  • 
▼<>a  iU  Mitlioiieu  Mark  iiiclil  dio  iteiie  «ein  kunn. 
Wonn  dio  Be«prechung  de»  C•uorllcl|4^R  Viir«cblnKfH 
tro  Berlinw  Verain  fär  EiMabslinkende  klnrn^i'vtcllt 
hat,  dafi  das  Ansammeln  der  O0ter«'n:;'-n,  ini^nwoit 
iluni  t  I  in>'  I{i'f*rlili  iinij;iin:;  ili-s  (iiiti-rvi  rk  'lir.  -  /ii  .t- 
rt  i.  in  II  int,  si  Ikui  ji'tzt  frri)l;;t,  iiiul  il  iIj  /.  IS.  im 
I >i I •  k t inissiif/irk<-'  Kikttuwitz  allfiti  sfi  'it*  S,iriiiiii-Iii  i'i;i- 
liiifc  \ nrlirtiitirn  Miiid,  HO  lehrt  iIim  Ii  tli-r  luttt  uuvrr- 
Anibrt  ;,'''iiiiri>cn<'  Wn^i'iiiiniliiuf  wahrend  der  letittcn 
50  Jalire,  tiali  eino  wirkHame  fioachlenniffiin^  des- 
ai'lbcn  durrh  die  RisonbaimTervaltung  mliein  niclit  >n 
erreiehen  iat,  eoDdera  nur  dureh  Nitwirkunf; 
der  Intercaaenten.  Nachdem  dieHellien  Hirli 
wi'- |(Tli«lt  boTfit  erklärt  halieii.  unf  üii''  K'i«irii  ili^' 
l'nvat.iiiMcliluli^eliMHV    für   dio  SflijhtriitiHtluii;;  alt/.ii- 


I     unfern  nur  >!ur  !       ii  i  li^iin*  dafür  tarifuri-rlif 
Vorti  ili'  i;ewiilirt  wonti  ii,  l»  ilarf  um  nur,  aiilifr  <ii>r 
.ilMtandnahititf  von  «^inor  wpitvren  Mrhttliuni;  der 
ft-rtiKUNKHiEcMbren,  der  Allt;i*niKinvn  l'^infütinin^  <*r- 
inHßiirlcr  'Auz-  nm\  (Irii|ipi  nrarire,  wii*  dh'itcItH'n  ja 

lii'irits    l'iir    liii-    l\  I  i|iir;i,m- fii  lir    i'     Üiii    ri'\i-rr  lic- 

■-t.  Iii'ü,  um  >lii'  Vi  rl,<  lii-M.i.  iii.-ii  /Ii    Vi  r.iiil.i- ■■-•II. 

ilri\    Iii'/ -u'   Villi    Ki>lii.'i;.    K"k  ..    Lr,'vti  ii^vv.  in 

-i  lil.i.M  iii.|i  Ziii.'i  ii  oiliT  <Jru|)j>fii   Villi  \V;i:;i'n  <u  lit- 

vvirk  ii      Auf  (lit'so   Weiüf    fallen  <li<?  crheldiclien 

Uaii:;i>-rkoMi*n  teil«  franx  fort«  teilt«  werden  sie  wenij*- 

•t«M  eruiilliij;!;  antterth'm  triit  eine  f>rliobl'e.ht>  Be* 

schlenniKunif  dei  (iiit  rv<>rk)>hr<-)«  uinl  ilea  Waf^en- 

nmlnufcs  ein.      ,  ■  ,    „    ■  .     ■>      i.    # . 

(it'U.  UegicriiMKHrat  a.  I>.  Schwaoe 

0«  4vr  aVerfc«lur».Korn>»pondFBc*>. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Vlerte!Jnhri*H .  Marl(tb«rlelit    (Oktolwr,  So- 

Teiiilter,  l)e/.oml»er  1JW6.)  —  f.  Rlieinlnnd-Weat- 

fnli-ii.  -  I»t.'  II  '  1  (■  III  f  i  II  r  1.(1  i.'!'  '1  i- ^  I]  i  •  >  II - 
Ulli!  S  t  II  Ii  1  inu  r  k  t  <•  M  lilii'li  aii'-li  im  k«t/.teii  Vi*?rt<'l- 
iahro  aiiliniii  in!  i;iit.  iiinl  <l<>r  Markt  bewahrte  noch 
wie  Tor  "•''um-  f.wt..  Haltiiii^'. 

Der  1<.  >iiirl'  »nr  nlU  iitliMnr.M),  andl  im  Annland, 
fortwJUircnd  sehr  Kruß;  ea  hielt  unf;emein  sebwer, 
Avftrl^e  um  letstewm  bler  im  Inland  untorzabringen. 
Infolco  des  ao  geateii^rken  Kedarfe»  war  die  B«- 
BrhXfl{<*an^  der  Werke  ilberaiiH  etark,  h«  /war.  daB 
n<>iK>  Auftrii;;e  nur  mit  weit  hu-k.  I  i  if  ii  Lii^f-  rli ist.  n. 
vii'lfarli  Iii»  in  iln«  III,  (^'iiiirt.ii  l  ,'ii7,  uIh  i  imimiu  ii 
»erden  kdiuiteii. 

Im    alli^i  int'inon    int   dii'   ( iesiiiiilla;;e    -o     ii ii - 1 i 
und  ifosund ,   daÜ    mit   sirlicrlieit   auf  eiiu'  weiten' 
Ifünatige  Entwicklung^  und  auf  ein  Anhalten  de«  liu- 
darfee  gereobnet  werden  kann. 

Auf  dem  Knhloa-  und  KokaniArkt  blieb 
auch  "im  Beriehtariorteljahre  ilait  lTel»erwie«yen  der 
Niiehfra>,M>  in  allen  S.irt.  is  Knlil-  ii  iiinl  Kuk^  imv.  i  - 
Hntlert.  Wenn  mn  li  ilie  l""r>i.Tiiii;.'  in  ili  ii  lii  nli  ii 
iTMlen  Monateil  et«  r-  /'i:.'i  ii.i;iimii'II  liatte,  m«  i--t  -ir 
|l'"h  faat  ausHclilieblii'h  di-r  Uoki«eri(iii.'iiiiir  /u."ii>- 
i:<  kKtnmen,  so  daft  dio  Liofcrunj;^'*<"li\M  riLrk'  ii.  n  ii« 
Kohlen  gowocbsen  aind.  Kicht  wen):;  trug  hier/.u  dio 
mmmiQgeiide  Oeatfillnng  an  leereu  Wagen  dureh  dio 
8tMt«eisenl)Hhnverwn1tnn);  bei,  ein  Mangel,  der  noch 
durch  den  uni^iinsti^en  WasBersland  des  Kheinox  ver- 
m<dirt  «  II nl-'.  Iit  rs  I.ieferiiiii^s\ erpflic  iitiiiij;<-ii  in  Kuks 
für  Mütteiiw  <  rke  konnte  im  nllL:eiiieiui  n  j^i  inii;t  w  i  rilni. 

Von  dem  K  i  8  e  n  e  r  /  in  n  r  k  I  i-t  iiielitK  N.-iies  /ii 
l>erirliteii.  lÜe  (Jrulten  liaiieii  im  Si.'^jiTlande  snwolil 
viie  im  ])ill-  und  Lahnf;eliii-t  ihre  l'unierun^  geetei)p>rl, 
dieaellK»  findet  flotten  Ab<>atz.  AltH4:hlüs«e  zur  Liefe- 
runi;  im  II.  Hemester  1907  aind  erst  in  ^rini!«>nt 
MaBe  gtUtiicl. 

Aueh  die  Marktla|*e  für  Robe  inen  fat  unver- 
ändert fjeldii'lien.  l'iir  ilar<  i  r-(e  Sriicster  l'.xü  ist 
die  dem  Syndiknt  zur  Verfflu'Uni:  1,'eslelltc  Melli:o  Koil- 
oi-teii  in  all'-ii  .Sorten  verkaiilt.  < •  ieUerelroheisvO  Sum 
T«  il  aui-li  für  dait  zweite  !Seiiie»tter. 

Staheiaen.  Die  Walzwerke  hatten  in  Fliili- 
und  .SehweiBeiaen  bei  weiter  anziehenden  ('reinen  fort- 
geHetzt  gute  Bescbilligttng,  und  eo  ist  ein  ehurak- 
terieUarlwa  Zeiokea  der  guten  Marktlage,  d»B  dio 
vielfach  loBorat  kurz  bemeasenen  Lieferfristen  bei 
neuen  Aiifrn^'eri  nicht  eini;el)Hlt"ii  worden  kniinini. 

Trotz  der  vi'rnn'hrteu  Lieferung  ton  lliilh/rn;; 
i*eitctih  d'-H  Stahhverku- Vi  rli.ir.iles  lnTrsi  hte  ln  i  lieii 
reinen  Wal/worken  ein  Moiii;el  an  llallt/eiij;,  iler  hier 
nnd  da  zu  iietrielisstörunj^eii  und  Feieraeliii  lid  n  führte. 

Die  ü  raht  walz  werke  waron  toII  beoehüttigt 
■ad  dio  Preise  konnten  erbOht  werden. 

Ilfn 


Die  U  robbleehwalzw  erko  halten  L'Ieieh- 
falln  «.'enÖL'eiiil  Arbeit,  und  die  l'reirtlaire  »ar  irün-ii:;. 

II  ü:  ili  ,1  -  (»iiartak-  l>.  icl.te  -ieh  der  Markt  fiir 
Si  liillli.iiMi  al.  i  i.ili.  II ,    v.iii  l'".ii::li(iii|  aiingchend,  in  be- 

ili'iit-'iimer  \\  >'ir>ii.  HO  iliiii  eliii^-«'  irriiUere  Abscblflsso 
zu  beei«ercu  ('reinen  zuHtande  kamen. 

Auf  dem  l'einbleehroarkt  hielt  dio  gute 
Lage  an. 

Der  Atahlwerkx  •  Vorband  berichtet  aber 
die  in  ihm  syndizierten  Erzeugniaac  (Halbzeug,  Eisen» 

bahnmaterial,  FormeiHenl  dai*  Polsrnnde: 

Aiirh  im  let/trii  \'i.rri'l  il.s  .lahreh  r.nn;  hiidt 
••irh  ilii-  iilii'raii^  :,-iiiistii;i'  <  ifM  h:ift-*lai,'e  auf  'l'-r  »•■it- 
ie  liifn  lir>iie.  Null  ilcr  mim-I  Ki-i  llei^mn  .|i-r  \\  i.t- rn- 
zeit  .■iiureteiideii  Itiiiie  war  (Ii.  ü.-s  .laiir  weiii:,'  /u  lie- 
iiirrki  ti;  iliT  i;iii;.'aiii.'  von  S|ie/ifikationen  und  die  Ahrufo 
blielien  xelir  8tark,  wenn  aueh  im  Dezember  im  ilin- 
büek  auf  dio  sahtroichen  Feiertage  der  Andrang  niebt 
ganz  so  loUinft  war  als  ia  den  Vormonaten.  Die 
Werke  waren  naeb  wie  Tnr  anHerordentlich  stark  in 

All  (»rueh  ifcnoMi imli  iill-i  ki>mitr:i  trotz  Aufhii-tung 
ihr  r  vollen  I .i-int l,'sI  i  1, i k.'it  liiMi  ^Ji'-'tellti  n  An- 
fo iilcrii II::'!'!!  nu  lit  im  ii.  r  nai  ii kommen.  I>nzii  wirkten 
eine  Iteili.'  vnii  Iti  tridi-'^iiii  iiriL.'en,  liehoiulurH  aher  der 
Ober  zni'i  Monat-'  \Milir>'ii'i'  AiiriNtand  auf  Itote  Erde, 
sowohl  auf  die  Produktion  aU  aueh  auf  die  Versorgung 
der  Abnehmer  hemmend  ein. 

.Vit  RUekaiebt  auf  den  bedeutenden  Attftrags- 
lieHtnnd  wiinlen  die  Beteilitrunjjmtiffern  in  Produkten  A 
ih   1.  De/i nili-M-   um  fi>rn.'r   mir  cultigkeit  ab 

I.  .laiiiiar  IMn?  um  »i'H-n-  :i  " ,,  erhnlit. 

In    li-  11    Moniten   S.'|iti-mlii'r    l>i>    Novrmlicr  mÜ. 

I  >i'/rinl.!r,'i  iV.rn  «iireii  n..rh  nii'lit  li.'kaiitit)  «iir.leii 
in  l'i  o.l:iki"n  A  lUT^.il  t  \.r-anill.  a!«ii  TMl.'ifi  t 
mehr  nl«  in  der  gleichen  Zeit  1UU5  und  Ui'it  ti'J3  t 
mehr  ala  lOUI. 

Halbzeug;  Der  Abruf  an  Halbzeug  war  auch 
im  letzt«'»  .lahrvuTlertel  derart  «lark,  dall  die  reeht- 
/rt;i,'.'  Vi'i -.iir:,'iiii:;  d'-r  \'erl>r.i  in  iier  \ii  Ifmli  Seiiw  icrii;- 
ki  iti'ii  mai'lit.  .  iiliwnlil  ih-r  Ah^at/.  tiaeh  dem  Inlande 
im  .lalir-'  1 '.>0''i  mit  A  Utniihiiii-  il"r  Mniiali'  An„'ii:-l  Si'j»- 
t-  inin  T  ^trl->  :,'('il.er  war  im  I  >r/<'iiil>er.     Im  .Ni>- 

V'  iiiii'  I  ,  l.'--i'ii  llalb/.eii;,-\ i  rxii  11,1  i^etleiiiiher  dem 
gleielien  Mtmat  de«  Vorjulin'«  imxtOt  wenijfi-r  be- 
trug, wurden  Kh'icbwohl  etwa  lOOiK)  t  mehr  an  die 
InlandriTerbranebcr  abgegeben,  wftbrond  in  den  ersten 

I I  Monaten  deü  Jahrea  der  InlandMversand  ron  11all>* 
/•■iiU  etwa  llriiHi'ii  miihr  liitni;;  al«  in  demsilhen 
/l  itiaiim  des  \  Ol J.ili ri's.  Kriile  Oktolier  w  urde  der 
Ni'ik.iuf  fiir  das  /ui-itf  (^»iiailal  I'.li'T  /u  um  .'>  * 
llölieren  l'rel~.-ii  I  i  i  iv'i  1,'elii  ri :  ili'r  B.-d.irf  fiir  clii  seii 
i^eitrauiii  w.ir  .Mitt'-  P-'/i-mlier  lii'i'i'itrt  in  th  r  llaiipt- 
aarhe  gedeckt.  Die  AuHluhrTer^Ulung  fiir  daa  zweite 
Quartal  ward«  auf  2,50  ,*  festgi-aetst. 

» 

8 


lU  8taU  and  BiNO. 


yaehridtten  eom  Kkmmarkit. 


27.  Jfthrg.  Mr.  3. 


I>i'r  A  ii-lun-l-iii.irkt  Iji„'  athi  .1  iI'- rnil  t:iiri-li_-,  ln'i 
fest.  II  l'ii  i-i  ri  tn'iTHi-liti'  rvii''  Knill  lii-t;  ilin  Ii  lih  It 
Hirli  mit  kurkbiclit  auf  den  Htftrki'ii  irilniuiihriii'n  Kc- 
ilnrf  üi)'  Vi-rkBufstHtigkfit,  wir  nrlion  «lai«  i;nii/f  Jahr 
bintlurrh,  in  den  rnffHtpn  Orcn/i  n,  nliwnlit  ilie  Auti- 
l»iidit»rl&ie  mm  Teil  die  iniiindiiiriirn  l'reiac  al)i>rtr«ri'n. 

Eiaonbfthnmiitcrial:  In  «cbwercn  Hcbi«*ni<n 
1i)-rrHi'ht<>  Hohr  1(l>hiift<>  'rütl;;kfit,  da  nii-bt  nur  der 
bi'il.irf  <lor  Ht.iat>liJilmi-n  Ii.  .Iciitfli'l  iiiiifiili;;r«*icli<'r 
wiir  a\'*  III)  Vor ja(ii<',  ^  im,  rii  .iih  Ii  cr-i  liicilciii-  Sianl~- 
liahm  rrwiiltuiii;>'ii  mit  );rit|j4  i  i  m  Na<  lilnii.'~lii  iijii  t  lü  ran- 
trntcii.  Pic  Wi  rke  kuniiti'n  ili  hli  ilfii  ^.-'-^i  Iii- :i 
A nfonlrniii';>-n  nur  m  liwi-r  1  >  i  lit  »iT>ii  11  imii  IiiiIhmi 
liiH  weit  in  iliiH  iiiii'linti'  .Jalir  hinein  Arhi  it  \ nrlli-;,'('n. 
Dm  Hillen»  und  (irabeiwchiem'ngem-jMft  nabm  im 
l«'tz(pB  JahrpHTlprtel  an  LobbafliKkeit  immer  nofh  zu; 
die  Htarken  S]iozilikttlionHoiiii,'äiii;<^  konnten  bei  den 
Werken  nur  mit  nur.t'fii<'lmtcii  [.ii-f'-rfrinfen  untiT- 
>;i  lir«clit  »rriU  II.  lüu.'  «riti-rf  An/  ilil  ;,'rril>.  ri'r 
xchlÜHsi'  mit  HiaiitiHrbcn  Straliciihjiliiiiii  wurilr  m'- 
tSti^M,  um!  -Irr  Itodarf  der  Zeebctt  für  dM  närb»t« 
Jabr  ab(^i<t<i:bloH»L'ii. 

Anf  dem  AuiilaiwUnut  kti'  bii  lt  «Iit  »tarke  Itoilarf 
weiter  an.  Die  iioi  einer  Ucibe  .\b»chlfiiM>  an  Vi^^noi- 
■ehicnen  enielten  Proiee  atanden  den  fnlandn|irei«i'n 
nicht  nach.  In  Orubfniichiirnen  lai;  daa  Ueschift  boi 
boHMfron  Frlnüf-n  irännti':.  <t«ni;  yreHcntlich  hat  n\vh 
«älinni«!  lii  r  ii  t/ii  ii  \lo'i.iti'  <1ji^  A u»l.ini|Hi:i.'Hi  liiift  in 
Hilinn.H"  Im m  ii  \>'  <  buliiTi  ii  l'ri'iH -n  ;;<'bolii'ii,  «Ut  F.in- 
^AHf;  ilfT  >[n'/ilikiiti<>ni'n  »ar  trol^  licr  w  iiiti'rlii  li.-u 
'/jttit  gut  und  im  VcrbAltniH  zn  il<-n  Vorjuhrcn  ^mu 
nnifewOhnlich  atark. 

Formeiaen:  Die  Nachfrage  nach  Formcuten  Im 
Inland«  blieb  trots  der  infolRO  der  vergerlcktan  Jabn*»* 
seit  TOrminilcrtcn  Uantittiflceit  achr  umfangreinh,  da 
die  HilndlL-rlac<  r  ^M-rlumt  waren,  und  die  KnndxHiaft 
Bich  in  Kr\w»rtiinir  iiiiiicriT  I'ri  i-tc  mit  i_-rt>lii'n  Mriit;<  li 
ZU  vcrHor>,'cn  puiiiti'.  I'cr  A!«nil  «äir  nf\tr  Mtnrk, 
jedoch  wuT'ie  liie  ^l■cht/eiti^.•|  \  l'l I'  h  riini;  clurrb  il<  n 
uiedrtKen  Wu'^^.t-rHtand  den  Ulu  nix  nml  den  AuAHtuiltl 
der  Klhf*i-bifr<-r  xnm  Ti'il  le  irni.i>  rt.  Kmle  OIctober 
wurden  die  Preise  um  5  «  erhöht,  und  der  Verkauf 
fOr  das  cr»to  Viortcljithr  l'JOT  freigegeben. 

Im  Attiland  hob  aick  da»  Ueackill  aeit  Kn.to 
September  bedeutend,  und  bei  an<i«h«nden  PreiKcn 
h«-rrHL'h(<'  lelihafte  Naebfrn^'e.  Di-r  Verkauf  hi''lt  i-i'  h 
jedi>ch  iiilül^'e  der  von  den  Wi'rki  n  geforderten  Innren 
liieferfriwten  in  i,-'  riii;,''  in  l  iiifnii^'r.  I  >rr  Kiele  i>i- 
zeinbcT  vorlie;;ende  Aultra^'nliestand  bietet  den  \S  erken 
Arbelt  für  etwa  &  Monaten 

Uelier  den  Neiiburip>n  monatlichen  Vorfand  in 
den  ein/'  he  il  llr/.uu;;nli»i«en,  rtiiwie  über  den  ;;eHamteii 
Vemand  der  Produicte  A  haben  wir  aohon  Iwrictatct; 
wir  Terweiion  daher  auf  die  frDheren  Angaben.  Der 
arbeitalSgliehe  (leaamtverHand  wtellte  aieh  wie  fol;;t: 


• 

ia04: 

IWi: 

I9M: 

Januar  .  . 

• 

14  499 

17  6H(J 

Februar  . 

• 

IS  2:i-2 

Miirj!     ,  , 

* 

15280 

IT  I4J 

1'.'  'irio 

April     .  . 

■ 

nor.K 

1  >  lif.d 

Mai    .  .  , 

• 

17  f.r.M 

IS  UH.f 

Juni  .  .  . 

■ 

17  »üi 

19  208 

20  Üü2 

Juli   .  .  . 

• 

IS  480 

15  930 

18  675 

Augnat 

• 

13  «0& 

IS  080 

17  6!)0 

September 

17  387 

17  7»9 

Oktober 

1 4  :)'>o 

17  9»;o 

18  578 

Noveinlior 

1 M  'it;*,t 
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1  S'.t.'. 

Wenn  der 

<ieoainivcri«iiii< 

hei(  ll 

eil  :;iinMli;;Hti'n 

Manateu  deK  Jabrea  niclit  erln  idieli  i;ehtie(;en  int,  ho 
lag  die«  nicht  an  mangelnder  Abaatzmüglicbkeiu 
aondcm  daran,  daA  die  Schwierigketten  in  der  Ver- 
Horf^un?  mit  den  nötigen  RobatolTon  und  der  Man'^ei 
an  geeigneten  ArbcitakrSfteo  der  LeiHtung»fühigkc)t 
der  Verbaodaworke  Ureuen  aetzte. 


In  j  VI  Ii  e  i  -  e  r  n  !•  n  l{  ö  h  r  e  ii  «iinii'  iWf  Nneh- 
fri«_'e  i-twaii  rnlii^-'  r.  «a-<  aber  stets  mit  ICintritt  der 
>Vini<<rperiod<-  der  l'ail  zn  sein  pHeirt. 

Die  gute  Beai-bAftigung  im  Maacbinenbau 
bat  im  Beriehtaviortcljahr  aagehaKen. 

Die  l*reiae  atelllen  Bich  wie  folgt: 
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iJr.  W.  Benmer. 


II.  ( •  Ii  e  r  s  !•  Ii  I  e  s  i  e  n.  A  1  I  c  m  e  i  n  e  I,ai;e. 
I>ie  iriite  VerfiitiMili;:  deh  ;;eHatnten  priMeninarkte«  bat 
iiiieli  in  dem  l"  kaiiiilücb  HebwäeliHlen  KonMuinqii'irtiil 
keine  Veräiidi'ruii;;  erfaiireii.  Obgleich  die  Verhand- 
lungen um  Verl<in;;erun;;  der  Vcrbinilf  im  vierten 
(junrtal  besonderH  zahlreich  gcweHon  und  dabei 
iiiannigfacbe  Si  bwieri^keiten  auf^tetaueht  Hind,  \h{  die 
Ueumttendenz  de«  JUarkteo  hierdurch  nicht  beein- 
flnBt  worden.  Auch  der  anBerordentlieh  hohe  Dia» 
konthat/,  iler  im  Dezember  bia  auf  7  */»  gcaliegen  ist, 
lint  den  bcfflrehteten  naehteili^n  P.inHuB  biw  tum 
lliul«'  des  t^iiftitais  iiiii  li  Iii.  lit  auK>;eljbt.  ."seUistver- 
slHiidlicli  haben  in  ein/einen,  i»|>eziell  der  Unusai-'en 
zii;:ebiireiiden  /.wei^'en  der  KiHeiiindiiHtrio  die  Hestei- 
lungHeiugänge  iun'b;;(daHsen,  und  die  Verladuntren  f'mA 
durch  den  Aut»fnll  der  \Vrtsi»ervorfrar'btunj;  etwas  /.u- 
rdckgegangen,  doch  blieb  die  Geaamtbeschftftigung 
der  werke  derart  umfangreich,  dafl  man,  aoweit  ea 
ir;;cnd  nnfjänsjiir  war,  den  um  die  WeihnarhtHzeit 
üblichen,  fQr  Ueparaturcn  bestimmten  HtUlatand  der 
fietriebe  »ach  Möglichkeit  ounchrlnkt«. 
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Die  Knappbetl  »n  Roheisen  und  BalbsettK  hat 
angebalten,  ein  weiti'ror  H<<»ciH  fQr  die  unTerSndert 
Htarlco  AafnahmefAhi$;k>  it  des  Marktc-H.  Pio  Liofcr- 
frii<t<-tl  Hind  nirht  wi-Hi'ntlirh  ziirürkci^anici  ii  utnl  Alf 
«Ion  Wi'rkcn  vorlii'^<'iulcii  S|if/itikft(i<>iit'n  li.nii  urtii 
z.  H.  in  Walzeisi-n  iiiitntT  lux-h  «'iiu'  voll«'  Iti-tfi/iin^- 
auf  12  Iiis  14  WOiIhmi.  Pi«;  PreiH«!  Ii«w<-:;trn  n'\ra 
für  i'in/«>ln<^  .Artikel  weiter  aufwÜrU,  »line  «lali  die 
Kauflust,  iaiibeaondero  fQr  im  eraten  Quartal  uicbaten 
Jahre«  <o  Ueferndea  Material,  naehfrela««eii  hätte. 

Naeh  urle  vor  hatten  dif  \V«'rko  üIht  ArlK-itcr- 
mani^el  in  klagen,  der  fQr  ciii/Llnc  B<-triol>MHl>toilun;;en 
b'<  L'inpHnillicli  wur,  «tali  dndiircii  ili-'  v.illc  A iii-niit/iiii;; 
iliT  l,cistun;;hriiliii;k«>it  in  «'in/t'liKsi  lU  trn'ln  ii  vki  uIxt- 
i,'i>li«'nd  iiDin«")!;!!«-}!  wiirdf.  PieH  nullit«'  iin)  i*o  str>- 
n-niler  wirken,  ala  der  Wiii;i>nninn:;i'l,  wcli'licr  mit 
kiir/.cr  l'ntorbrechQng  «lux  nltvr-ii'lili'siKi'lii'  K<'vifr 
«ährejid  dea  gaiMUi  Jahre»  in  acinur  Leistungsfähig- 
keit bommto,  Aveh  im  BeriehtM(nartale  anhielt.  An 
mehreren  Tajfon,  ii|>ezic<ll  de«  Monat«  Xovt>mIier, 
f«'hlt»'n  rund  9r»0  W«f;4'n  «»Ifp  11       der  H«'sU'llunj;cn 

firir-,     'l'.l.---,     1111(1     ilii-      W'.lLT'-ll-t.  Ilini_'"htllti''lik  W.'iHt 

für  ilii»  Iti'i  ii  li(H(|ii;irl.il  .in  /;ililr' i<  Ii' ii  'riii.'i'n  !t(>i,'jir 
AimIiiIIc  viin  20  Iiis  "  ,1  iiUH.  W.'iin  ain  li  ilu-  Kiilili  n- 
^'rulioii  diircli  diene  Kalaniitiit  «in  Mi  li\v«'rMti-n  ;ci'rtcliM- 
digt  wurdcMi,  ao  haben  duch  aui^h  ilic  iiiittonwerke 
anter  dem  Wagenmangel  erbeblieb  gelitten,  denn  er 
war  die  rrmehe  anpanktlicher  Kohlenznfubr  nn<l 
hindert»'  dio  Werke  wiederholt  daran,  ihren  Llefe- 
run;,'HVt'r|itlii-|itun;7en  nachxukommfn. 

K  (1  Ii  I  I' II  III  a  r  k  t.  Wie  -■■li'in  lirnicrkt,  hnix  u 
«Iii-  cilic  rsriili  »i^i  lu-ii  kulil(  )ii;ruiH'n  unter  ili-ni  Wai^cii- 
iiinii:,'-  !  Hin  srlivM>rKt«'n  t'»"''*''""-  ''''''  d«T  Sijiti-tik 
im  l>iiri-liHi'hnitt  na<-h^«'wiPH<'nc  Ausfall  von  riinil  :tn  "  u 
d<'r  iK'HtcIlton  Wnicen  erhöht  Mich  noch  erh«'lilicli  da- 
durch, datt  aunAcbst  für  die  »orweg  in  vott«m  l'm- 
fange  tu  ■teUeodco  Eiaenbsbndlenatkohlen  rund  IO*/t 
der  Wa^t'ii  in  Ampraeh  genommen  werden,  für  dkt 
liieforungt-n  an  Oaafabriknn.  Kh'ktrizilAtMwcrke  sowie 
nn  r-mi  Sil:,'.-  Uftrii'ln'  unil  A  lnn'liniiT,  «i'li'li«'  aus 
Zrtin:;i'iiili'n  (iriinilpii  vi>ii  den  Koliieiii^nilnii  lie/.w . 
il' n  Kolilenhiiiiilli  rn  /uerst  lielriedi-jt  Hi  i.li  ti  Inüs^en, 
ikoinmeu  unurTiilir  wi  iteri-  'M* "  ,i  in  Hi  tnirlir.  ■^x  «lalS 
bei  einem  W  «j^enmanffel  wie  di  inj  r,ii;i  ii  li.  -i  Ito» 
richtsquartaU  dur  erheiilicbat«  Teil  de»  auf  die  ot*er- 
•cfalc«i(ichen  Kohlen  Mgewieaemn  gewnlügen  lle- 
darfes  der  Indualrien  und  der  groBea  Naase  der 
Haoebmnrikontnmenten  nnr  zn  t5  hie  30  o/«  gedeckt 
Werden  konnte.  \\ Cnn  iiIm  r  jjroll«-  Faliriken  fai-t 
dun  h  «  in  i,'.-in/<  s  (Jiini  tJil  iiilolue  \Vfti:enniani.'els  nur 
'/»  liit*  '  <  iiir'-s  tdtsiirlili.  hell  K«ihleiil>ei|  n  i  !'-s  In-- 
zieben  künnuu,  «n  hetlent«  t  «las  für  einen  gruUuu  Teil 
anaerer  eiDheimiMi-hen  indiiHtri«-  einen  nicht  wieder 
einsubringenden  Ausfall  dureb  erzwungene  Betricba- 
einschrftnkang,  dnreh  Verlust  Toa  Knndachaft  nn  ana- 
lindiache  Konknrrenf,  die  ieistnngsfihiger  Ist,  naw. 
Da6  darunter  auch  die  Arbeiter  in  leiden  haben 
»erden,  ist  unvernieiiUii-h  und  utn  ito  l)ekla;,'eni'W«Tt«'r, 
alt«  «Ii«'  (;t'Haint(<  Leljenslialtunt:  ueratle  in  d«Mn  v«'r- 
rt  ■i-'i'nen  .lahro  eine  erln  l/h.  Ii  ■  \  erteui-runi,'  er- 
fahren hae.  Die*  jjilt  in  tfleiihein  Mulk»  für  «Ii«-  Ar- 
lH?iter  der  l.iHoninduxtrie,  wie  aueli  lür  siiejeniifen  des 
Kohlen hergbanes  im  oberschlesiacben  Uevier,  da  die 
üruben  in  ihrer  Förderung  wiederholt  erbebUch  be- 
schflokt  wurden^  denn  wenn  auch  ein  Toll  der  nua 
Wagenmangel   nieht  «er  Versendan«;  (;tlan^'«>iidon 

Kohlen    auf  dio  Halde  werden   konnte,  mi 

Mioli  doih  dio  Fiinleriin;^  in  «'in«'  :;i'wi»Me  rebi  rein- 
stinununsf  mi'  «ier  direkten  Verla  hiii:;  L''  l'ra<  lit  «  rrii'  ii. 
I>adureh  entstninlen  l'"«jrderunL'H  in-"  üriuikiiniren  von 
20  bi«   25  deren    l,(dlna^^^.lll   'iie    H«'l.'Ci*<haf t 

in  vuUer  Uülit<  /u  trni;en  hatte.  Piu  infolge  de« 
Waganinailgelti  aiilier«>r<k'ntlieh  nngeniigendcn  Licfc- 
mngen  an  olientchlesiacher  Kohle  haben  in  deren 
aageetammtoa  Abaaligohieten  den  itesug  cngÜNeher 


und  anderer  Koblensorten  wiederholt  im  tiefolge  ge- 
habt, nnd  »'«  int  noi'h  nicht  abzuftehen,  welcher 
ilauernde  Sehadi'n  den  nlle^sehb'^iHl■he^  Kohlcnijnilieii 
il  iri  li  iliiM  *  ueit-  re  ünplriii^en  «ler  Konknrreiu  er- 
\vii(  li^eii  ist.  In  lii  n  Mi  luuen  <  iktober  iinil  NoveiiilM-r 
waren  «-s  fast  nur  die  Montage  unil  ab  und  zu  die 
l>i(>nHta^i\  weiche  auHrcicheuden  Wa^jcnzulauf  halten. 
IVttbrend  indosaen  im  vorigen  Jahre  der  Wagon- 
mangel  sich  nur  auf  die  Hauptbahnwagen  bezog,  trat  im 
BerichtMinartale  auch  ein  ÜuBerst  ompfindHcber  Mangel 
an  .Scbmal8|iurbabnwagen  hervor,  der  biti  zum  ScbliiMNe 
de«  t^uartali«  nicht  behoben  werden  konnte,  währeml 
der  Miriril  an  llaii|iiii,ilinwaH^en  (;eL.'iii  Mitie  |)i- 
/emlier  aufhörte.  []i  kiiuii  nieht  driii'^'i  lel  L'i  n'.i::  auf 
ilie  .NotwcndiL'^i  it    iiiiiraii;:rrii'li^ti  r    \  i' nur h i  n iii:  des 

l''«'trielisinittel|>ark-«  ilor  preulii*«  hen  Staatsliuhni-n  iiin- 
;,'(•«  ieven  vM'rden,  denn  08  ercwbeint  auN;;e»ehli>sn«Mi, 
datt  auf  anderem  Wege  Abhilfe  gescbaffca  werden 
kann.  Die  in  der  lotsten  LaadtagSNeesion  bewilligten 
au8erordent)ii  hen  Mittel  fflr  dio  Wagen*  und  Loko- 
nMÜTvermebrun^'  v«>n  100  Millionen  Mark  haben  nicht 
ausgereicht,  in  dem  j<'t/t  ah^'elaufi'nen  Jahre  di«- 
Hchon  Torher  h<*>chst  inani;elhafleu  \Vji;,'enireHtellun;:s- 
V'-rliiili ii;->  ■  aui  h  nur  im  ;;eriii;,'-ten  zu  bi  ssern,  und 
e.H  wirit  d>-shiilt>  wi-iterer  erheblielier.  an  liiT;,'e\\  «ihnlicher 
Mittid  bedürfen,  um  diesem  auf  die  Paiier  für  die 
Industrie  unhaltbaren  2(uataudo  ein  Ende  zu  bereiten. 

Far  das  obemcblesiaclia  Kehlengeeebftft  war  daa 
letste  Vierteljahr  de»  abgelanfenaa  Kalenderjahrs« 
ein  berTorrai;end  {jünsii^rcs.  Der  Abruf  an  IndaHtrie'» 
koliU'n  war  so  unifanjjreieli,  dali  die  (irii!ieii  kaum  in 
der  La:;«'  waren,  dem  <,'est«'ii,'erten  Hedarl  zu  folgen, 
und  i:^  vMirdi-  unter  di. -en  l'inHtiinden  ein  (ilüi-k,  ilall 
die  kiiit«'  \\  itleruii^  erst  zum  Si-liliisse  des  Viertel- 
jahres einsetzte,  da  im  andern  Kalle  sehr  leicht 
Kehlennot  entstanden  wiro.  Die  Sehiffabrt  war  in- 
feig«  der  milden  Witterung  bia  Mitta  Dezember  offen, 
und  Kabnraum  war  geaAi^nd  vorhanden,  so  daß  die 
VITamerTerfrachtnngen  während  den  ganzen  Monate 
NovciiiIk  r  und  srlhst  noch  im  !'■■/.  inih  r  /ieinliell 
uinfaiigreicU  vtarun.  Dio  Verlatluiiii^en  an  ."^teiiikuhleu 
zur  Hauptbahn  stellten  sich  TosMa 

im  4.  <Iuartal  1900  auf  .5  407  ISO 

,3.       „   5  797  860 

„  4.      ,      1905  Ö4H4  120 

mithin  gegen  da«  9.  Quartal  1906  um  5,707»  und  gegen 
das  4.  Üunrtnl  tOOS  am  0,31  °a  i;i  rinL;er. 

.\elinliell  dem  Verbran<  Ii  im  Inlaiide  stie;,'  .iiicb 
di«'  N aellfra;;«'  in  ( lesterreieh- 1  nu'arii  uiei  Kiilllrtlld. 
Per  Versand  in  erst«  i  r-,  l.jind  hetrii;,'  im  1  iktolier  I  VoC 
.'löt;  117-1  t  tr<'j;en  äitU  lUJ  t  itn  gleichen  .Monat  d«'s 
Vtirjalirei,  iat  also  um  3,3 gestiegen,  während  er 
im  Nuvj}inber  gegen  den  gleichen  Monat  <le«  Vor- 
jahres um  Ifi'l*  gewachsen  ist.  Die  .\usfuhr  nach 
RuBland  alieg  im  Oktober  «m  ttiO^/e  nnd  im  NoTomber 
Ton  4.S  740  t  auf  79  960  t  oder  um  67,7  7»  gegen  die 
i;leiclie  Zeit  lies  Vorjahres.  Hierbei  ist  allerdin^fs  zu 
liiTiieksieliti;;«-!!,    dali    im    .Vovemliir    1 '.>'»'>    a«if  den 

rii"hiMdie;i    I  dsenbahlleii   d.-neraUti'  ik    l.iii-.jiti',  und 

unter  diesem  licHicbtij(>uukte  ii>t  diu  tiiarke  Ver- 
mehrung' um  29630  t  gegutt  den  Mannt  dea  Vorjahres 
zu  bjurteiien. 

Der  lebhafte  Ucsrhriftsgani;  auf  dem  Kok»markte 
fahrte  an  steigender  Nachfrage  in  Kokakoblen,  welche 
von  den  Gruben  ebenfalls  nieht  in  vollem  Umfange 
befrieilifjt  »eid'  ii  konnte. 

Kok  Miliar  kl.  Per  obersehle*is«-he  Küksmarkt 
»ar  w  ilireinl  «1«"''  4.  '^Mi.irt.ils.  bi'sonilers  inlolt;e  de« 
tebiiaiten  ( iesi  lüi  1 1 s^janj;«'»  in  di'r  Eisenindustrie,  der 
«•ine  forcierte  Nitrhfrage  für  Iloehofi'nkoks  ini*iefolce 
hatte,  in  außerordentlich  gfluMti^er  Vi-rfassuni;.  Die 
noch  vorhnndenan,  allerdings  recht  (^erin^'cn  lleHtände 
konnten  gerAnmk  werden.  Auch  für  Wurfclkoka  und 
Nu8koka  war  di«  Naehfra;;e  rege,  /umal  gegen  tiehlnB 
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yfachrkht^n  vom  Eiteumttrkh'. 


27.  Jahri;.  Nr.  3. 


dea  QuArtel*  Avr  IViiiter  «ehirAir  sU  tm  yorjnhre 
elntettte.    Die  Zinkiwlnatrie  blieb  weiter  urofanf;- 

reicber  KonRnment  filr  Zfinder  und  Afli'be,  und  die 

di«|u>nililcM  I ^1,1.11.' ititti-ii  ri'irliti'ii  /.nr  ü'-IVii  'ir,'ini_-  ili  r 
Xaclirra:,'!   lii«  !it  an-».     Mrr  Kri|il(  ii|iri-i-'       r  K 
l.ui^<i'ii:;niln'  Imt  wiiii-r  l'.rwnri«  ii  t  im-  !il'i  riniili^-r  1>- 
höliuug  um  t>ii   I  I'.  (I.  t'unue  erfahri'U.  l'io  K<ikH|iri'ii«o 
iuUii»cn  inf[>lc<-(i('H!«>n  ebenfalls  att'iucn. 

Krse.  Der  KoluMMenmancel  fülirlo  naturKemäB 
/iir  \  orbcreitung  fQr  umfan^rciclioro  Uoheifu>ii|>radDk« 
tion  im  korameiid«!!  Jaiii«  dur«>b  Zuttellnag  aeii*r 
<>of«'n.  In  l'ehorelniitiinniuiiiir  hiermit  war  die  Eri- 
rin«  lifrai.'«-  iiui  h  im  v.  r(li>,-i  ih  n  Ijiiartnl  n-i  lit  r--;;!'. 
IHo  itir  da«  Uli«  lihic  .lalir  nu.  Ii  inim.  r  /ii^tiiihli-  ki>iii- 
hi'-!mI<'H  AI'ti  hlii-^M'  wcitiMi  l  t.   I'i-cis.  auf.    I  »ii- 

/iul'iilir  an  l,i-/<  it  Ur',  in  iIit /.« i  it.  ii  ll.illti'  «ics  l^uar- 
talM  mit  Kiiisti-Iliing:  •i<-r  Si-tiillubrt  nach.  In  Maii<;<in- 
erzen  iiiul  liwfrlim  lu'tn  M«:;ni'ti  iK(>n»toio  Kcni'c'ti'  da» 
An^biX  iiii  lit  cliT  Na(  litia;;c. 

Koboiiien.  Di«  Uocbufenwerka  hatten  im  fie- 
riebtaquartale  nur  noch  kleine  ({uantitüten  xum  Ver- 

kauf  frei,  denn  diT  ;;r»tl5('  Scllmtvcrlirauch  in  den 
eipenon  VVcrkm  ali-torliitTtc  di<"  l'roihiktjiiti  dor  Hin  h- 
iif.'M  fn^t  viiU^i.i ii.l I.,-.  hl''  l.'-t'-im  im  V(>ri:.'rn  (^iiartnl-«- 
liiTii'iiti'  t  im  ti  rle  ICoiii  im  iumt  ulii  li  il<"<liall>  ImmIi-Iii  ii, 
und  (li<-  l'ri'ihr  /.ii:,'iMi  ucit-T  aTi,  d>  iin  den  Anforde- 
rungen der  ViTlirai.n  lior  kiinnt-'  nii  lii  voll  i-iit^pror'hfn 
werden.  D'w  ViTknufstntijjkcit  dor  V('rkaii)r.Vi-r.'iiii- 
gmig  mußte  doabalb  auf  da»  ftuUeratt»  besobrinkt 
werden. 

Pah  mit  dü-Hcm  IterirhtHquartal  U  Ende  K*'^*'"*''* 
Ober»<idiK-Hi>4oho  Hohoixt'n  -  Syndikat  int  terlSn^.'crt 
Wordi'ti. 

I>it  K<i:ii  in  ii(irii(liiktiiiii  per  nllitno  Nuvcniber 
ntpllt  Ni<-h.  mit  di'in  :c'''i<'li<Mi  Tcrüiiii  dna  Verjähre« 
verglichen,  fär  elf  Munate  wie  fulgt: 
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Hierana  ergibt  aieb  eine  Mohrproduktion  gcgm  die 
elf  Monate  des  Jahren  190.'»  um  4,k"/«.    An  dieior 

Rrozentualen    l*mdukti(>nn!)t«>ic<Tiiii:,'   hat   der  Monat 

Alti'isfii.  In  l  i'iiii  tiii-'imimiiiir  mit  der  an- 
dauernd ^'lifisti;;!'!!  Konjunktur  am  {'.iriiniiuirkt.-  I>i'- 
ftfHti'.;te  »ii'h  aui  li  din  TcndiMi/  (ii>-<  A Ici  i-o  iiigarkt«-*, 
da  die  Nachfrage  trotz  d> ■«  ciun  h  da»  itu^>li,'c  \  er- 
fahren |^rinf(eren  Itvdarfo«  der  rbeiui(icb«we»tliiliMchen 
IrKluH'.rin  traaahm;  denn  da«  Ausland  tat,  gleich  der 
Indastri»  des  Inlnndos,  lebhaft  bemchlfl^  nnd  ge- 
nci^,  heimifieheD  Altmaterial,  wenn  en  elniffermaBen 
frai  litlich  j.'iiM^t:  r  lajji'rt,  nuf/uin  hiii'  ii.  hi  -i  L'ilt  l((>- 
HoiiijiTti  vi'i  l'iii;rii.  (le-^ii-t!  A lt<-i-'i'iiii,i' Ii t r ,ii-.>  in  den 
K  Ii -ti' II _'■ -1 1 i iT ■  n  rill.-  Si;  ^'i  riiii.;  i|e>.  i'ri',-.—  im  fi  - 
foi;^e  liaile.  I.me  Aui-iiafime  v.m  ili.-^er  .Situation  im 
Aurtlnnde  niaelii  nur  RuüliiiKl.  deHHeii  lli^enindiihtrit.'  nodi 
immer  unter  den  inneren  .Schwierigkeiti'U,  mit  denen 
dleaee  l^and  kim|ift,  leidet,  ito  daB  dort  ein  Ueber» 
achuß  an  Altmaterial  vurhanden  iat,  di>r  sn  l'retsen 
führte,  die  einen  Imfiort  nach  ObernehleMten  diNkutahel 
maehreti.  I'.ine  aii..i-  ieliende  Ver<or;:iiii:,'  der  oln  r- 
sc  hli'.'i-'elieM  N\  erke  iti  Alteisen  war  ih'Nliall»  ohne  I»«- 

Mon.i  1    >  hrti.  riu'keiti  n  uod  ofans  wettcntlicbo  l'reU- 

ko(i/,i'.-.iioiieli  nmuliili. 

HtalK'iüfn.  Her  Siaheiix-nntnrkt  hat  im  n>  - 
riebtiii{uartal  an  Fertigkeit  nucb  gewonnen,  da  die 
Nachfrage  unTermindert  blieb,  wibrend  die  Werke 


mit  neuea  AbwblflMon  otwaa  inrftckhiolten,  weil  der 
Harkt  unrerkennbare  Neiguns;  tu  weiteren  l'reiii- 
erhübungen  zeigte.    Trotz  umfanirreicher  Verladuntren 

und  lii.^  /.iir  (iren/..  der  I .ei.itnn;;Hfrihigkoit  gesteigerter 
l'r.iiliikti.iri  i.>t  der  Vert'tliilitun;;H!ttand  weit  \»i'nisr>T 
s*ie    tili)..!  vierten  \>i.irt;il   /uriiekgegnngen,  um' 

volle  lle«rlialiii:uiig  der  \N  erke  \st  noeh  immer  auf 
Ober  12  hix  14  Worhen  irewfihrU*i»tet.  l'nu'eachtet  diener 
giinatigon  UoHamtTerfaaaung  dea  Markte«  trat  die  l'n» 
einigkeit,  welche  im  Verkauf  ▼on  Stabeisoa  swisehen 
titten  und  Weaten  herraeht,  navermimdert  nagilBBttg 
In  Kraebelnung.  Die  Tom  Westen  geforderten,  teil- 
«.•i.ie  unter  deti  (ilier>4elilehisehen  Notierungen  liegemlen 
Treirte  Wurden  da/u  lienut/t.  dan  Oenamt-l'reiHnivcnu 
in  .'^taliei«.  n  7\i  clrüi  ken  u  ler  de^'h  .irine,  dem  t,-e. 
«tie);i  nen  l'r.-i^e  lür  die  Kohiiiiilerialieu  ent8itrecheude 
AufwHr(^b<'ue;;ung  zirhemtneii.  Uns  X u alandsgescbift 
ninlite  im  luiiTeMHe  autreichonder  Veraorgung  Asm 
In  landen  niögliehnt  «iniretchrSnkt  werden.  Ei  wurden 
deahalb  nur  die  cur  Erfüllung  der  vertraglichen  Ver- 
pHiehtungen  notwendigen  < jnantititen ,  sowie  die- 
jeiii^jeii  l.ieferuni^i'u  alii^eHi  lilinHen,  welche  zur  Anf- 
reeliterliiiltunir  «  i<  hl  ige rlieHclialt i^verliiudiingen  dienton. 
I>ie  l'reihe  erfiilir4.n  nueh  im  .\u-*lHnde  eine  ent- 
hjireeiiende  \ uflieHHeruin;.  Wie  »teia  in  Zeiten  all- 
gemein angcHpannten  UedarfeH  kamen  auch  nach  Ober- 
«ehlesien  im  Üericbttk|uariale  Anfragen  aus  aaBerearo- 
(liiiitcben  Exportgebieien .  die  «ogar  eini>n  Preis  bla 
>n  140  UK  franko  Auafuhrhafen  angelassen  bitten. 
Die  obersehlemaehen  Werke  nnBtsn  jedoch  ana  dan 
Hni:>  r>ihrfen  Oriinden  auf  den  AbscblaB  solcher  Qe- 

HeliMlte  viTziehleu. 

( I  r  o  Ii  i)  I  e  e  Ii.  \ii  der  im  iteri<'hte  über  da>* 
vori^'e  »Quartal  •.'e^eiii. derlei»  j;aii«tij.'en  .'Situation  hat 
►lieh  nicht!*  ;.'eiiiiilert.  l)ie  .Nnclifra>;e  lii-li  /war,  wie 
Biet»  geiren  .lahresschlnd.  etwa*  nach,  ho  dnli  die 
Lieferfristen  eiwin  verkür/t  werden  konnten,  doeb 
fehlte  es  den  Werken  nicht  an  Arbeit,  Öowobl  ^ 
withnlie.he  Handelsbleehe  ala  aadi  Keseelbleebe  sind 
im  Preim-  weiter  «je.ttietfen,  letztere  worden  reicbltober 
al«  im  driften  «^larliil  liestellt.  Auch  fOr  yehifThao- 
niiilerial  k'nint.  n  »<ieh  die  .N.iti.  riiniren  tdienfallH  lie- 
leNtlL''  ii,  iViiehileiii  der  Seliiff  liHii iirheiter  -  .\uHi<tanil  in 
Seliutlland  lieendet  und  in  l',n::land  infolge  größerer 
\  erkiiiil'e  nach  Am.'rika  lioheiHenknup|iheit  eingetreten 
«ar.    l>ie  N]»elil'ra;;e  nach  .'^iehilfHlileelien  wurde  durch 

grülkTe  Neubauten,  welche  einheimische  äobUTawerften 
und  Reedereien  in  Auftrag  gegeben  haben,  weiter 
Tcratftrkt,  so  da6  KchifftiblochbeHtellungen,  welche  xu 
.\nfang  den  lterir-htMi|uartaleM  in  gr5B«rc*m  Umfange 

we;;i>n  iler  kür/eren  l.ieri'rfristen  nach  r,ni;land  ge- 
fallen hind,  iiii  lit  Hehiidi^fetid  empfunden  wurden. 

reinlil.  i'h.  Auch  dax  l-'einhlechgi'schiift  hat 
in  l  eliereiii-itimniung  mit  der  günstigen  Ijesanittendenz 
deM  .Marktes  befriedigt  und  die  Preise  konnten  sich 
der  aUgunieim>n  AufwartabewegttBf  anacblioileB. 

Formeisen.  Dh»  Lager  dos  Handys  waren 
infolg«;  der  in  dicHem  inhre  sehr  lebhaflea  Baasalsoa 
XU  Hc'.'inn  de«  Beriehth,(iiartAle«  beinahe  gerSumt,  und 
ilie  InLuidsiiachrra,:-'  L'.  ^lalti  te  hi.  Ii  liaü[itM"n  lllicli  /ur 
VerviiilNliiniÜLC;!!!;,'  <let  l.viL'iT  iufiil;:«  ili  -!^  'u  aulierurd.  tit- 
lieh lelilmli.  Unit  iriit/  i|,  r  l'ei.;ii|rti  n  liaMi.;iiHnin  aueh 
die  Knnd:4e)iat't  mit  h|ie/iti/iorten  .Vulray^eu  umfang- 
reich iui  Markte  war,  int  auf  die  allgemeine  Annahme 
suriickzufütaren,  daU  für  die  FrUbjabrHsaiaon  mit 
hSberen  l'rciaen  nnd  ziemlich  langen  Lieferfristen  zu 
n  eiinen  sein  wird.  Infolgedessen  waren  die  Werke  bei 
I  juartnUxehlnfl  auf  Ornnd  der  »orltegenden  Anftrage 

auf   lilier  drei   Monate  reirhiiell    mit   .\rl>eit    ve r^ie le-ti. 

1;  I  h  1  M  i  e  Ii  e  r  e  1  e  n  und  M  a  »  e  Ii  i  n  e  u  f  a  lu' i  k  e  u. 
|>ie  lter.1  liiiltiL'iinv'  derKi-.eri-  uinl  >l;ililgiel)ereien  w  ar 
iiiiv.  riiinli  rt  lelihalt.  Die»  y^ilt  uihlieKondere  von  den 
^  .i<i  '  li'reien,  die  von  den  Liikouiolivfahriken  und 
den  W  u^gunwerkslätton  auUurordentlieb  stark  in  An- 
spruch geni>mmea  wurden,   hie  HShreugiellereien,  die 
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don^t  im  IV.  (jtiart)il  woniiTiT  -.'iit  hc-i  häftlirt  «iml.  Iiidi'-n 
«Ii.--'  H  Miil  iÜii  r  MiiiiL,''  !  im  Arlii  it  iiiclii  ri  kl.i..  ii, 
KU  lijiti  fini!  H(  tri<-li-<|iiiUHi>  nirlit  i'iii/iitrf ten  briiwclitt'. 
l>ie  rrr  ine  1>.  « r^jti  ii  hm  Ii  konforiri  dieoor  g&iutit^eii 
(icHamUondeiix  iu  auUtoigondcr  Liiiio. 

Draht.  Der  Drahtinarkt  bat  Mino  steif eodc 
PwUriehlmi;  «neb  wUirend  des  vierten  (joartale  bei« 
behalten.  Im  November  erhöhte  <ter  Vorhftnil  deat«ichcr 
I)rahtw«l/,werke  den  ltiIiiiiil^[irr  iK  für  \Val/i!rah(  vnti 
inlninial  145  auf  ir>Ü  «  <lii  Tniini'  liir  ilrn  crii.'i  rrn 
rli<  ini''<  h-w (  HtfHliHclu'ii  ite/irk  uii'l  u'''''  Iii'  i/n  si'iii<-ii 
Atirii'liiiuTii  fontH|ircchpnil  der  IVi  i^^hIm'  iIcm  Stalil- 
works-Vcrltande-i  für  den  Hf/ii>;  vun  zur 
l)ci'kuiig  do»  Hfdiirfi'H  Iiis  Kiid»"  .luui  IVO"  <»*>li»iri'ii- 
hfit.  Diesen  MehrkoHton  für  den  KnlintofT  xurbton 
die  Drahtwerico  ihre  Preise  ffir  Drahtwaroii  In-Ht« 
mSfflich  annpaR«en,  obgleich  bei  dem  nncorK^'t-lion 
Wctthowerli  <MitHpre<-li<>fid»'  Mflir|ii''isi>  nur  allniiililicli 
erzielt  worilfii  k<jiinten.  I>it  tificliijM^^'atii;  Miili 
abi-r  SDwulil  lud  der  InlniidHUiiiid!"  h  i I r  wi.<  III)  Aii-- 
laiid«»  riM-lit  leblinft,  so  dali  die  Dralitworko  für  die 
OHcliMtp  Bodarfozeit  d(>s  FrAbjahrn  iiii-<i<-i<-hciui(>  Monden 
von  Auftrit^'en  tut  Vereorgung  dur  Itctricbo  l>ii«  Juni 
I9U7  vurmerkt:ti  ICMüten.  Leider  erlitten  unter  dem 
fortdanernden  Waguunaogel  aowohl  die  I'roduktiwu 
wie  der  Absatz  von  DrMtwaren  eine  betlaiterlirlio 
KititiutSc,  wi'il  diu  errordt'rüclii'ii  JI>-iii,'i'ii  von  lliilli- 
/i"u>;  und  Kohle  don  Werken  ni'dit  immer  )iu«reii  lii'ii.| 
/iljjeführt,  aber  micli  ili.  zur  Vi  rli»  lim:,'  drr  frrlii:- 
Kudtelllon  Warüu  «rfordfrliclien  l''ahrzeu);<-  nicht  /.ur 
VerfUgnng  gcatellt  werden  Iconnten. 

III.  ti  roUbritiuinii-n.  —  Am  Ii  Inn  ii  i/ff  Virrtid- 
jabr  lyOü  war  dem  |{<)li>>iHcn<;<'s(  liülto  gtinxtig.  Die 
l'reiHc  7.i'i:;ti'n  eine  fast  ■4teti^'>'  AiifwilrtHhewe^n);  bin 
zum  WeihuachtafeBte,  da»  die  Kaufluat  beoinlricbtitft«; 
di«  Feiartaga,  Bttelierabiieblaiee  iind  LBj^iraurnabmen 
bialteo  dl«  Küufcr  von  Rohoisen  ali,  weil  n\e  in  tto 
onrei^elmSBlctT  und  vielfui'h  untcrbroeheniT  (ii-HehüftH- 
/eit  nii'lil  /.IHM  Iviini  liliiiHe  knniiuiMi.  Warrjiiit- 
LTemliüft  limft  dai.'i'^eii  in  be'.timinteii  (it  |.  i-.'  n,  Vi  r- 
liiiiiliii  liki  it>  n  inü-theii  «uf  don  Tnj»  nli:;ewiekflt 
werden,  und  die  Selieinfi  kann  n  7\i  reiehlieh  «ul  den 
.Markt;  mi»  eiithiaiid  bei  ernUcin  l'msat/c  die  Haue 
Haltung  der  letzten  Woi-Iien.  —  Di'utMchland  iat 
unser  grSBter  Abnehmer.  Die  Behinderung  des  Ver« 
kehre«  auf  dem  Rheine,  der  Bll>e  naw.  durch  plötz- 
lichen Heharfen  Froat  vorurt*ar-htn  einen  »türkeren 
Küi.-keanaf  in  lieii  VerrtebitTii!i:,'eii,  narlhleiu  .ii  -,  iiii 
November  mit  nalH'/ii  I  t.'iO'Mi  tmii  <li<-  bihlicr  uiii  r- 
linupt  liiicliste  Zahl  .  ir.  .i  lii  halt.  ii.  Si'IIimI  d'-r  I>e- 
zcmber  sehlietit  im  Vergleich  zu  früheren  Juhren 
gut  ab. 

Dt«  llocb5f«B  arbeiteten  auf  das  an^oHtrengtente; 
trotzdem  konnten  dfe  Hatten  hAufi?  die  fiilli£;i>n  l'oaten 

nirbl  liefiTii.  1)1.'  .\hf>  rti^'iiti_'  r  n.mi|i!''r  war  mit- 
unter reehl  laTll,'^alM,  s  iwuhl  Im  i  il  >ii  Werken  vnie  bei 
■  Ii  ri  \\  arrimtl.i:;i'rn,  Wo  genu_'- i"l  r.iten  erh.'iltli<  li 
war,   bel'anden    aieli    iiftlT    12  lii.s   I.')  ."^ehille.    du'  bin 

XU  zehn  Ta;,'en  und  ISnger  warten  nmtW.  n,  ehe  sie 
an  die  Keihe  kamen.  Die  grotton  iMmpfer  für 
Amerika  hihleten  die  Haupturnaßhe  dos  Aufent- 
haltes, da  sie  die  ganse  Werft  auf  lingero  Steit  in  An- 
Hprnch  nahmen.  Kachdem  diene  flindcrnisac  heüeitiart 
waren,  mußten  Ver^rhifTun^^i  ii  iiaeh  Hamburg  we^''  !! 
deii  dort  fa^it  einen  ;;an/ea  .Monat  hi  rrHfhenden  Ar- 
bi  itr riiii 1111' l-'-i  aiit:.-.  srleil>>  ii  wer  l'-ii:  aullenb-in  litt 
der  Yerkebr  auf  ileni  Ulieinc  und  der  Klbe  diireU  don 
niedrigen  Waanenttand.  SehlieKlich  atorte  a  ii  li  nucli, 
wie  ^reita  erwAhnt,  dar  Frnat  die  Yen«*  hilTungen. 

Bei  niberer  Prilfang  der  Htatiatik  fällt  es  auf, 
daH  «OB  Middlet*bruugh  und  sidnt'R  Nacbbarhüf«n  im 
letzten  Jahre,  vorifliehen  mit  1905,  naeh  Uentmtblnnd 
und  llidland  /usanimen  4i7ni>)  ■■^■■^.■t\  l.'riUOO  tiHli. 
alt  »  meür,  und  uneb  Ani  -nka  1 1  4  JtHI  anstatt 
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52  "<V0  ton«  oder  21"  "n  mehr  ijeliefert  wnrdon. 
I><'iiih<'hlimd  iiali'H  iH'iii.ihe  4i:",i  iiiel  ,\iie'nk.i  nirht 
iraii/.  12  '',1  dv.T  :,Mri/-i!  Iii.. -.l''' n  .\  u-liili  riii.-ii,'i!i  ab. 
.\.|.e.r.|.-in  .'ti.'j  rr.i'ikri'ii  Ii  v..i(J7i>ii)  aul  (lUil  tiMH, 
Belijic'U  von  Jim;!"!  auf  .'i.^iiuo  tonn.  Ani;ei4iebtM  ilio^er 
Zahlen  dran;,-t  hi<  Ii  die  Fra^'u  auf,  üb  nicht  den 
amerikaniachen  lierichten  mehr  KinMuB  als  ihnen  ge- 
bahrt, eingeriumt  winl,  wenigstens  fflr  (HeBereieisen. 
AuBer  durch  die  Zunahme  der  Ver.tcbilTuiif:en  über 
Se«>  wurden  (trolli)  Annpriielie  an  die  KrzeHL'un;»  voh 
•  |.'M'l.mileii*.ii  t:'.stellt  iliireh  diu  ziitulmi.inle  Vi  r- 
wendiiM;;  d.'-'«e|l.,-n  /ur  Slalllller^telllm:;  im  TiiUi'.t- 
|«ri>/''ll.  Ii.'-.en'l.'r.«  tritl't  du'^  liir  die  Mark.-n  H.  S., 
.Newjjort  und  riareiice  ^u.  l»ie  l'rei^e  lur  (iieÖerei- 
rt>heii«en  Himi  iialiir;,-<  in,:(ö  von  don  Clevetand-WnrrantM 
aiibttngig.  Für  llamatiteieen  iat  der  Markt  von  den 
EinliOssen  der  Spekulation  freier,  die  Preise  für  dicHo 
Sorte  zeigten  im  Oktober  wenig  Rrhdhnng,  aprangon 
dann  aber  plöt/lich  in  der  zweiten  Ifülfte  riet»  Monat« 
Novi.mii.  r  von  71  —  auf  7.'»  —  hinauf  und  en  .  i.  'n  v  u 
Di.'/emiier  M.;,'nr  >>l  »>  für  Mi.<i'luinv'en  v-lei.  h.  r  Meii_'.  ii 
1,  1  und  :t.  Ziilet/t  uiirden  S!  I.e.  uiilt.  I».t  l'reis- 
unteraehied  zwiNchen  (ii.  li.  rei-  und  llamatiteis.'n  be- 
trXgt  heute  fast  30/ — .  Sowolil  an  lü-  li.-r.'i-  ,tU  aurU 
an  Hamatiteisen  ist  fAr  die  näcbaten  avcbs  ..Mimate 
liei  dt'n  Hatten  fast  nichts  mehr  kfiuflieh.  Da«  Oe- 
schüft  in  beiden  Arten  Ist  seit  Anfang  des  nenen 
Jahres  fflr  Liererun;  Aber  die  nSehslen  serhs  M>tnate 
\vi.  ler  b  liliiilt'T  :.'i'wor.!.  |i.  |-'ür  sj.'itere  .Mmaliini« 
Hiiiil  h  iwolil  K.iiili  r  .'ilri  .Mi;,-idirr  etwa-i  /.iirüekhnltend. 
Sill/lviiii  llall  ii^i's  Kolh'iii'iH  III  it  I  Ihh  .'i  "  ,|I    bleibt  gCBHCht 

und  nird  etwaa  höber  bezablt  al«  N'r.  ü. 

t  eher  die  Jakroserzenvung  des  bicaigcn  Ro- 
zirkea  kann  man  zwar  keine  Nachweise  erhalten, 
doch  scheint  aie  müh  vergrüBert  su  haben;  da«  geht 
wenigstens  aus  dem  Umstände  hervor,  daB  bei  einer 
Zunahme  der  Veraehiffantren  um  rund  51 K  000  tona 

i!ii-  \\  arrimtla::er  lllidi'  linui  nur  IM  .'rl-  l»n*  vveni,;.  r 
.  iitlui  It.  ti  al-.  am  W.  he/eiiiL.  r  r.tii.S,  wo  nii  Ii  ihr.' 
M.  iu'e  .i  it  'i,">J  toii-i,  dariii.t.f  ;  h;  Inn.*  Iliim.itit, 
behel".  .Man  »eliHt/i  di.-  I'rinliiktiiin  in  Nor.|«i»iens;land 
auf  :ti;OO00O  tons.  |)i..  Vorräte  auf  d.  u  lliitten  sind 
aulSorxt  gerintr,  und  die  Abnehmer  werden  häufig  um 
Aiifsobuli  fälliger  .Mengen  geboten.  Von  den  Hoch- 
öfen sind  90  in  llelri«>b^  4H  von  diesen  erzeui^en  IIA- 
mstit-  und  Thoma-ieiaeii,  47  ( -lovelandeiMen  •jewöhn- 
licber  It.'si  hiilTi'iihi  it. 

I>i.'  S  t  a  h  I  «  e  I  k  1'  i  rhiell.'ll  reii  blieb  neue  .Vul- 
tr.i.'.'.  .'sie  erhellt. ■!!  iiielirfii.  il  di..  I'r.'is.'  un.!  z.'ii^l.  ii 
li.  i  .\u-*lulir:,'e»<  hilft. 'ti  w.'iii;,'i'r  l.ti t;,'i-ijenkiii>i iii  •  n  als 
früher.  U.T  li'  tre  h  wurile  .<'"::ar  ilMr.  h  il.-u  laii:;.' 
anhaltenden  ArbciterauiMtand  auf  den  äcbilTHwerften 
wenig  beeinfluBt.  Von  Middlosbrough  wurden  im 
Jahr«  1906  h^lWi  gegenüber  4996741  tons  im  Jahro 
zuvor  aimirefuhrt;  daliei  atehen  Indien  und  Ceylon 
mit  |i'.7'.'7J  tiMi-i  an  erst.-r  'st.  ll-.,  dann  fol;,'t  .la|i.'in 
mit  .'.{  :  toiiH.  l>er  im  <  >kt'iberberieblu  erwiibntL' 
Str.'ik  ib  r  Werftarbeiter  «rrreiobte  am  äU.  November 
hi  in  Kud... 

I>ie  Ii  i  .<  e  n  w  a  I /.  w  e  r  k  e  halt. MI  ebenfalls  mehr 
Arbeit  und  konnten  mit  rreiM>rli>ibu!i'^'.  ti  vor;;ebun. 
Der  Dttri-bH('hniit><|ireiH  für  l-'.iMenacbieni-n,  riutten  uhw. 
belief  sieh  im  äcplomber/Uktober  nach  der  fAr  die 
Keatatelluni;  der  l.rthnn  gemachten  Bnchnrreviaion  auf 
j.'  ti.l  j  1 1 '  .',  Wiilir.'iiil  i  r  für  di'ii  irleiehen  Zeitraum 
ibt  ,1. ihres  l'.iii.'»  nur  i'  -  betruk'en  batt'-. 

I  >i !■  Iii.  I.  •■  r  i'  I  •  ■  II  «  .1  r,  11  ti '  'it  u l"' rall  voll  lu'- 
«eliiilti^t.  Zu  l'reiH'  rli<diiin;,'en  wurden  Hie  diireb  die 
Vurteuerun<f  der  Kohniaterialien  genötigt. 

S  (•  Ii  i  f  f  H  w  e  r  f  t  e.  H.ti  den  verHeliied..ti'  it  An- 
sicbtonüberdie  Artder  Vernie*:«un);en  und  bei  d.u  l'iiter« 
nrhieden,  die  zwischen  handolsamtlichen  und  nmleren 
Bereehnungoweisen  der  Itcckaufbauten.  der  K«tim- 
v.  rdni  i::'iiiL:  iisw.  bi  st.'lM-n,  dlnd  die  Zabb'n  Kcliwer 
/.II  ver::leii  li.-ii.     IHt  ,.\eweii«tlc  tjhraniele"    pli:  «lie 
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118   Suhl  uod  Biaen. 


Stirhi'ichtrn  nun  Kitritmarkir. 


27.  J»hri:.  Nr. 


Neubauten  fQr  das  veri^aiigene  Jahr  im  V«*rftni^t<>n 

KrinifTri-icho        rol|>i  an:  [  - 

NunltiHlküitc  ....,,,,.,^.1  o^itiiiMt 

<'l>ii.-.iiwtrikt   ü'il  ix'i» 

lU-irnttt  und  irlaiid   I5(MHhi 

Ilumlior   4""  "»'»i» 

Förth   2U00U 

Barrow,  Marjport  und  Workinfrton  .  .  S01KN> 

Tbem««   2(M»(W 

Alx^rdcen,  DundM  wiw   »7  (lOO 

Vvnchiader.0  Uifen   14  000 

Dia  grBltra  von  vinzt*ln«>ji  Werften  ersicltcn  Er> 
gobnuHC!  waren  136  921  tona  boKw.  lOßOSK  lom«. 

B  <  h  i  f  r  H  III  II  hl' Ii  i  n<>  n  wunli'n  Mi  zu  T'iiii"»  P.S. 
(für  dif  „ Minir.  tmiiji"  iIit  riin«r<ilini>'j  In  r^''-iti'llt.  IV|c 
llrw L'rbiiiiir  iui-i;iii'liH(  liiT  NVrTiti'ii  Ulli  Nciil>.'uit''ii 
niMchti-  »ii  Ii  lii'i  il'T  »tiirk.'ii  Tidi^^krit  \x<  riri.'i  r  l'iiiillt.ir 
ala  fr01i<>r.  Am  1.  NovcmlM'r  trnt.  ii  ilir  in  .Mi^ldl.!»- 
broDgl),  ^f(ockton  und  llartlupool  nüt  der  i(e|ilat(iiog 
b<>rtcliültit;t«n  Arbeitor  in  den  AuMBtand.  Na<-h  niohr- 
fachea  Verbandlanf^n  ««rda  di«  Arbeit  «rtt  kttrzlkb 
(7.  Januar)  wieder  anfirenoinmen.  K«  bandelte  Hirh 
um  i-iiii-  vdiUtüii'lic'-  \i'iiil>  riiii;;  ilor  lii-lnTii;i  n  l.olm- 
Htiifrii,  »iilii'i  villi  lii  iiii  ii  .'^l  iicii.  |ll■^<lIll|(■^H  alii  r  mmi 
dt'ii   Vrlii  iti  rn,  iiar|ii;.  ;.-.  li.  n  wiinli'. 

Lölint".  I>ii'  r;i-'pii«ti'iiilii'ii:li'utf  i-r/ielU'ii  /.ii 
.\iit'ttiiic  NovciiiIxT  »'iii<'  l.i)liii«t«  iir<  riin;,'  vun  2'/j'/i» 
für  üni  Ict/.ii' \  i- rK  l  jiilir  liiiit),  und  3 Tür  die emtoo 
drei  J^loiiati-  r.oiT.  i>ii>  iliichoronArheitßr  erhatten  von 
jetit  ab  eine  Erbühung  von  B',«««». 

Beefracbton  «ind  (ri>Btio^'«n:  Rotterdam  und 
Atitwcrpi'H  4  .i  liih  4  t;,  ( icfiti  iiiiiiidt'  .'i  »i  liin  6/—» 
ilaiiiburg  ."i  —  für  vtiUf  l.niliiiii^i'U  IJoln'im'ii. 

Die  I'  r «'  i  M  M  (■  Ii  w  »  n  k  ii  n  o  n  für  Roheiaen  be- 
trugen im  letzten  Yivrtoljabre : 

Uktober        Xo(rmh>r  Iii'O-mbi'r 


Hlddlr«br«uKh:«r.3r.MB  M/  M/S  »'/»-«O/« 

WarranU  Kau««  Käufer: 

Ml<ldlr.t.r.«ii;l<  Nr.  S  '    •>-'  .< 

do.  llAiniinl    — 

8rhnlil.<-h.-  M.  V   M<9  «1-      f.:,'—  — 

W<'>ika>trn-llaniAiii  .  .  li-  .  .  -Tu  1'  t  (l»  :''!— 7*1  -      T'.  •>  '^lH 

Heutige  (tt.  Januar)  Preise  fflr  prompte  Ver- 
■chlffnng  aiiid: 

Middleabrongh  Nr.  1  (i.  M.  B.  .  . 

»8  ,  .  . 
,  4  Gii-Kerei  .  . 
.  4  l'nddel  .  . 
Hftmatit  Nr.l.2,S 

Ur''iiii-r)lJ    .    .  . 


■ 

I» 


«4  l»i«f.!l' 
Ol/t) 

Hl  C 


Middlesbrough  Sr.  H  WArraiiU 
Weiitklleten-Hftmatit 


79/»  J3ij 

nbK .  h    ,.b  Werk  hier  £  7.10/-  , 


.Stahlidfch 
Stiilx'in'il  , 
WinkelBtabl  . 
Winkeleiacn  - 


7.10,' 
«  «.-  '/-  f 


"(I 

l>i«kont 


JIiddloi»brottgb-On-Tee«,  9.  Januar  1907. 

Verein  deutfcber  Werkxeaguiaschlnenriibriken 
zu  Düsseldorf.  —  Wie  der  Verein  berichtet,  war  «Iii- 
lleacbüftiKung  der  Werkzengmaachinenfabriken  im 
letzton  Vierteljahre  1906  durchweg  sehr  gut,  zum 
Teil  noch  «iSrkor  alfl  im  III.  JahrcNviertel  und  all- 
gemein bet(»cr  alü  im  IV'.  Vierteljnhre  l'.<U5.  I>pr  Kin- 
gang  neuer  Aufträge  hnt  ji'iiiKli  Ihm  t'iiii;,-<'u  1! 'trii  in  n, 
üi-Honders  in  den  beiilon  li-i/t-  n  .Monaten,  im  iir  li'  r 
wi  iiiijcr  iiin'liL.'cliiHMi'ii ;  iiinn  i-rkliirt  dii'si-  Kr^i'iH'i ii u ii.; 
/Ulli  Tuil  ilainit,  dali  ilio  ItrtulütiKkeil  infol<;i'  ilur 
Jaliri'i./,i'it  und  der  Fewltaf^u  »ich  vcrriu^^i-rt  bebe. 
Der  Mangel  an  nuitgehildetea  tüchtigen  Arbeitern 
machte  eieh  durchweg  in  verstirktem  Ma6e  fühlbar, 


mehrfaeh  wurde  er  geradezu  ala  Xotatand  empfunden ; 

die  Löhne  verfolpen  daher  nach  wie  vor  t-ino  ."tei- 
■.■i  nili-  Uirbtuug.  l'olicriirlK'il  war  ani^i-^iicht«)  der  ^uten 
Iti'Ki  liiiftii»«njf  nnil  d<  r  kiir/rii  l.ii  (.  rlristrii  vii  lliirli 
nii  !it  /II  vf-riniMiii'ii,  ith  U  iili>-r  uiim'ai'luet  »l«-«  dafür 
;ri  »iiliri'  a  iniM.  liiilic  lii'ii  liuliM/.iifrhlai:c8  lioi  den  .\r- 
hfiU'rn  auf  W Hl' r^f-uiii.  Auch  .NarhtMi'hittktun  wurden 
bei  einigen  Ii  in.  I  .  n  noiij;.  i'.iu  Iterliner  iietrleb 
niuBte  vom  1.  d.  M.  ab  die  Arbeitazoit  auf  nenn 
Htunden  ermftßigen,  nm  einen  Konflikt  mit  den  Ar- 
beitern xn  vermeiden.  Arbciterbewogiingen  haben  im 
all^emeiniMi  nirht  «t«tt(;efanden  ;  im  Schwartwald  ver- 
ein )ii<n  al|.i-iliii;.'n  ort;aiiiKiirt>>  -Vrlifiti-r  einen  all- 
S;i  rii.  ini'ii  Aii-t.taiul  iiu  Werk  zu  het/en,  dm'h  wurde 
(iics.'r  iliirrli  Itiliiiinj;  eines  ,\rl>eit<;el>erverl>ande» 
vi  /liin  l<  rt.  r.iih'  {.••hiilie»e;:iini;  der  < i ielieroiarbeiter 
III  <  >ii|i|>m;:eii  koiinli' du rc'li  eine  Vernlanditrun^;  heij;ele>;t 
werden.  Die  Deutaebo  Nilea-Werkzeugmaacbinenfabrik 
inObemebAneweide  bei  iterlin  Itat  den  gnaien  Betrieb 
|feaperrl,  weil  die  Former  zeit  ülier  vier  Wochen  eich 
im  AuHHtandu  befinden. 

Hinfuhr  von  Melallen  und  MetallwaiVB  Mick 
(^blan  Iber  Hlinngkal  im  Jahr«  1II0&.  —  HierAber 
AuBert  lieh  ein  Iterieht  des  Kniserl.  ttenoratkonenlate 

/u  Shanghai,*  dem  wir  naehitiehcnde  Mitteilungen  ent- 

nelimen :  Von  dem  (}eHamtiTi,'elTniM<e deri.lnhri'H  I90.*ilsß( 
hii  li  wnhl  lu  liaii|>t.  ii.  fhiil  (1,11  I!t  h  :iritiiii;en  ni<  ht  ent- 
H|ir(ii  lien  hat.  I*ic  /iiirediMiile  l'.rkliiruiii.'  hierffir  dürfte 
Hein,    d.ili  in    i!'  r  llaiiiit-^aelie  der  Krie;;.  n  (Iblo 

Wirkunjreii  r.»ii4  n'H'li  weni;;  fiililli.ir  waren,  die 
•»cbleebtcn  MaiktvrliiiUniHMe  verMrhiiliiet  hat.  !)io 
Kinfuhran  Miad  zwar  nicht  nur  nicht  abgefallen,  aondera 
im  Uegenteil  in  faat  MimtUcbea  Artikeln  —  «ad  in 
manrhea  reeht  hetrfichtlich  Restie^fon,  der  Oe- 
■anilwert  der  rinfnhr  ist  ahpr  di-in  Jahre  1904  gegen- 
iil'er    iiii  lit    in    ili  ni-  '^i-  n    N'erhiiltlii-    i.'t  « a<  li-en  ;  er 


lii-tru''  \M)\ 


.MilliDUen    llnikuali-  I  aeU 


er.'/. 


MilliiMien  Mark  I  und  lldt.'i:  ll).,'>  Miliinnen  Itaikiian- 
TaolH  1=  Ii  Millionen  Markt.  Der  .\l>4iitz  bat  mit 
der  Rinfuhr  nicht  Schritt  gehalten.  Naeh  dem  Falle 
Ton  Port  Arthur  muBten  diu  Verm-hilTungen  nach 
NiutMcbwang.  Dalny  and  den  nmiiachen  llifcn  natur- 
geiiiAtt  ganz  anfhiiron.  In  den  mittler  n  Provinzen 
des  Ketehes  war  die  allgemeine  neerhXftulagc  wenig 
lielrieili:.' -rill,  in^l>esll||lll■rl■  im  Vangtiietale,  das  iiifol)»e- 
ileHNi  ii  nullt  viel  kaufte.  Tientsin  und  Seliaiitunir. 
die  in  früheriMi  .ialiren  i.'i'le(;entlieb  durch  liehondere 
liclihafti^jkeit  und  ( ieseliiiftslust  öUer  Stdckun^'en  in 
anderen  .Vbsat/^jelMeteii  hin»o^'halfen,  /ei;,'tcn  cl'en- 
fall»  wenig  Leben.  Öo  mußte  e«  denn  bei  daucm  Oe- 
eebüft.  geringer  Sfachfrag«  and  vargHUkrtM  nafuhren 
za  einer  Veberftllaa;  ia  vielatt  Artilwla  and  damit 
zu  einer  unerfreulichen  Warktlage  kommen. 

Was  ein/eine  Waren  lietrifTt,  no  Ist  die  Ilrrkunft 
viin  N  n  ir  e  I  e  i  s  e  II  dienellie   wie   in   frühfreii  .lahren 
Jn  ri.      I!.  l;,'ii'ii    i^i  tcrl    'l.'il  wi-iirrii  i^Tihlltell 

Teil,  ( <  roLiliriluijnieii  eine  ^erini^e  .Meiijre  und  l>eutsch- 
land  tili  gut  wie  nicht«.  Fa  h  h  o  n  e  i  s  e  n  /eii^t  eine 
grotie  Zunahme.  Diese  scheint  darauf  zurfirkzuffihren 
zu  Mein,  daß  in  letzter  Zeit  bei  dem  UlnaerlMHi  mehr 
Biaen  benutzt  wird  «I»  ia  frfiberea  Jahren*  Aneh  die 
Krrtchtnng  von  allerief  kleinen  Anlagen  fOr  Induntrle- 

zwecko  hat  eine  zsiii>  limi  V.Tweiiiluntr  von  Fa^i-ioM- 
ei^-cn  zur  l'idce.  I'.i-  l'ur  ilcü  eiiiue-i-clirn  N  iTbraueli 
Ic  -ti  iniii '  I  1  .i-:^.i-ir  is-  n  kiiMitnt  nach  w  ie  vor  fa^^t  aiis- 
nahin»lns  von  l!elt;ii-n.  An  ilcn\  .Mebrverhrauch  de« 
Biaen.s  für  Bau-  und  Indu^ili  ie/» ecke  hat  lieiitdohland 
Hpinen  Anteil  ^ehnlit.  und  es  Behiiint,  daß  in  dieeen 
Artikel  Hieb  gegenwärtig  llel{i>ten,  Dentachland  and 
tiruttbritannicn  gloicbmaüig  teilen.  In  aogenaantem 
Itainbustitfthl  hat  sieh  die  Einfuhr  eine  Kleinigkeit 


*  *^acbriollt«n  ffir  llandel  und  industrie"  19t>G, 
Stf.  Itezeinhor. 
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16.  JaDuar  1907. 


IiuiiMtrüflU  Rututarham. 


StaU  und  KiMn.  liU 


Schoben.  Sil-  lint  hIht  iiiclit  dio  ll.ilic  <l,  r  friiln  rni 
»hre  orreirlit  und  wir»!  lic  \\i>h\  nin  h  nii'  wii  iliT 
erreichen.  Die  Ware  wurde  Tun  den  ("liiin  -m  li  iirpt- 
Näcbtich  sam  YenttAhleo  der  iSchneidvn  der  int  l<«iidc 
AU«  allen  iDÖKlich«D  Artra  von  »lt«m  Eufiü  genurbten 
Werlueug«,  Mvitaer,  Sk-boln  mir.  ccbraaebt.  Man 
rerwradet  aher  jet^it  Mchon  Reit  iHnireror  Z«it  alg  Kr- 
eit/ die  licBHori'H  "^i  ili  ti  \i>n  A litclmi i i.-n  vnii  ('Iiitl>  n 
)St<'il  l'lnd'  <'ultiii::-i  Litid  Sficariii:;.-!.  die  mir  aiiK 
<  irnlihritamiii  ii  lir/i._-in  wi-rdi-ii.  I>a  dirsc  NVan 
liillii^er  ift.  -ii>  inulj  iialur);eiiiuli  il>-r  \  itIu  am  li  von 
ätahl  zurii'  ki^-.  Iii  n.  I)it  Verbraiu  li  \on  blnnk<-tii 
RiRendralit  hut  in  China  i;«>f(cn  frdher  «irheblich 
iiachgel»Bsen,  da  man  imnior  tnohr  davon  abkommt, 
Xadoln,  fOr  di«  der  Draht  hauptifirhlirli  diente,  wlbal 
herxuiit«n«>n.  Pa»t  die  gnnxv  Kinfuhr  an  blnnkom 
i\:-i'ndralit  kam  wiedcruiii  im-  I lif  ^rlilaiid.  An 
I)  r  u  h  t  II  ti 0  1  II  war  nui  h  Anii  i  ikji  li.-tri' n-t,  d>i<  ii 
nur  mit  ;r''rin::'  ii  M>  iit,"-'ii.  d.i  «■«  im  ci.-.  i:!  !!  I.iiiid.- 
Htiirke  Nu4-hfrttg<'  fand  und  duli-  r  fiir  dir  Au-luhr 
wenij;  ab(;el.en  konnte.  Alt«  -  !  i  i  /ri-u-  u'<'^'"n 
frOlittre  Jnbro  eine  weitere  Zunahme.  Hie  vnglii>ehen 
Sierten  werden  noch  immer  beTorxuj;!.  In  l>vttt»rbland 


Industrielle 

Rsehwelter  BerirwerkB«T«re1a  In  EMchwetlei^ 

l'nmpp  —  VerelnlirunKS-lJesellHchart  fiir  Sfein- 
kohl«*nli:iii  im  »urnircvier  zu  Kohlscheid  hei 
Aachen.  Am    .'i.  il.   M.    Iiulirn    lin'    \  .  ru  iltmi^^i- 

">ri.'iiiii'  di-r  vur.:»  iiniint»  II  (i>-tii'llM-liiilt>  ii  iiiiti-r  (i>-in 
Voriiehaite.  dnli  dii'  IlBiiptvtTMttiniMliiiiir'  ii  di  r  Ak- 
tionäre, di<  am  2<).  Frliruar  d.  .).  /u^JlnlnlentreU■ll 
•ollen,  d('i:i  I  '  -(  liluHho  /.uMliinnieii,  v'-ri  inhart,  den 
Betrieb  beider  iJnteniehmen  mit  Wirkunj;  vom 
1.  Jnli  1904  für  gomeineehaftliehe  Rechnan|<r  ku 
führen.  Die  Vo r «eh me  1 K u n ^  in  der  \Vei»i! 
ertnlL'!  n,  dsB  die  zweite  OenellHidiaft  in  die  ernte 
"hiir  Lii|iiidutioii  iiiilV''  tit  und  dii-  Aklh-n  itn  \ Cr- 
h.iltnis  S  :  h  nustp^diUM iti  wcrdrn,  iiiilmi  ilir  AkliiMiiirc 
■  !i  r  V(  reiniKun>,'hi,'i'-|'liH(  tinft  für  '."iCM  '  iliror  Aktien 
i>U(K)  •  Aktien  den  E-tihweiler  ller:;«.  rk-  N'crfini'i«  er- 
halten. Ferner  «idl  den  Aktii<niu  >  n  d-  h  letzteren 
eine  einmalige  Xabluuic  von  ""t  'kre  Aktien  jfo- 
«Ihrt  werden.  Aufierdem  tritt  der  Auf^ichlRrat  und 
der  Vorfttand  der  Vereinij>uii;:'Mp>itellHrliHft  in  di» 
deichen  Or^jane  de»  KHchweiler  Her<;werks-VeroineH 
i'io.  Um  die  \ktien  diT  V'creini(*Un;.'h^'e:<eHh(  liatt  im 
Neniilu'triiüe  von  l  ti '.''il* 'JiNJ  ♦  aufnelirneii  zu  k<inneti, 
-  dl  das  hiwhiT  1mm>o(HiO  ■  li.trat^ende  Ka|dtal  de- 
tbchweiler  ücr^wcrkrt- Vereinen  auf  :ti' oihmiimi  «  i-r- 
hübt  werden;  durch  dietie  Malinaiiine  würiien  ;,»h?ich- 
seitig  die  Betriebemittol  der  vergrütiorten  tieaellNrhaft 
nieht  nnweaentllch  vemtirkt  werden.  —  Der  Nutzen, 
den  die  Verschmelzung  beiilen  UeHellMcharten  bietet, 
lit-ct  hauptaBchlieh  in  der  MÖL'Hrhkeit.  den  Mercltau- 
lietrielt  den  miteinander  ni  u k ■  Ii  i  1  r  Im  liiwiier  i:e- 
treruilen  Zechenln'Htt/.eH  dun  ll  »  iiiln  itlielie  1.»  itiint; 
Ulli  Nerwaltung  vurteiiliafter  zu  i.'e^t.ilti'n  und  d;i- 
dureli,  dati  diu  beiderHeiti;;eii  KohienHorten  einander 
er-.'iii/eii,  diese  beriger  und  unabhlin|;i(fer  von  der 
Al«rktlii;,'e  viTwerten  zu  krmneri. 

<Jel»enkirchener  ßerffnerk«»-A.-(i.  -  Aachener 
Hfltten  -  .iktlouTorein  --  Schalker  (•rnben-  niid 
UOttenvereln.  -  Wie  der  „kiilnihrlien  '/.••Hüuh"  |ye- 
meldet  wird,  beHchloHxen  die  Aut^lie^ll^rille  der  VOr» 
({enannten,  bekanntlich  achon  durch  eine  Intereamn- 
iremeinHehaft  verbundenen  Oeiellnehaften  am  9.  d.  M. 
in  ;;enK'ini'ami'r  Sit/iin:;,  den  deninSehst  oitizulierufen- 
d'  U  nau(>tver«(inimliui:;eii  die  v.iHiije  Vori-inii:uii<,'  de» 

Andlelier  II  Littetl-A  ktieliv  ei  cillM  U.  d" "  ><  lialker  lillil"  n- 

und  llittteavereinB  mit  der  CitdHenkircheiier  ller;;werkH- 
Akt.rOea.  Im  Wege  der  Venchmelaung  vorzuaclilagen. 


\sill  oder  k.inn  man  nielii  h.i  lii  t.-rn.  wie  e»  ^ewßnHebt 
wird,  und  die  Folge  iüt  naturiich,  üaU  die  Auadebnung 
den  (leitrhüfta  anderen  Landern  zugnte  kommt. 

Hpnnischer  StnhiHerksverhand.       Am  !.'>.  |)e. 

zemlier  V.  .1.  wurde  in  .Madri  i  ein  -imni-i  iier  Stalil- 
werksverhand  (;eeriinilet,  der  den  Titel  luliri:  .Miidi- 
ciito  Siderur;;ie(i  de  Hnpafia*  und  iteiueu  Sitz  in  .Madrid, 
Calle  de  SerraiK»  .Nr. 'J;*».  hat.*  Der  AbuchloB  erfolgte 
zunäcbsl  für  einen  Zeitraum  von  fünf  Jahren  ab 
1.  Januar  IV07.  Vor^tmehen  ist  in  erster  fänie  der  p- 
iiieiiwdine  Verknuf  von  Hand'  Iseisi  n,  TriiL^ern,  l'-Kir-en 
und  Itleeiien.  |!('teilii;t  hind  fidi^ende  \Z  Firmen; 
Altn-  llnriiiiN  de  Vi/1  .iMi,  I »iirii- l'ei:,'iiern.  La  Sociedail 
l''.il>rica  de  .Miere.-*,  ha  Soei.  diel  Material  [lara  Kerru- 
rarili'H  y  Com»tru<  tione>i.  I'aliriea  de|  |{id;i-'«iii,  l'uri- 
»inta  Coneeprion,  \.i  CMinpania  l!a->ennia ,  La  Fiibrira 
S.III  Fraiuisei)  ilel  lieHirrti.,  FaliricAH  de  Moreda 

y  tiiji'm,  IlijtM  de  it.  Uarcia.  La  Sociedad  Hanta  Ana 
de  Bolueta  und  Frederico  Febevarria  ^  bijos.     O.  I'. 


*  «Reviitta  minera"  TJUU,  16.  Januar,  S.  611,  ,ud 
1907,  1.  Januar,  8.  4.  . 


Rundschau. 

■llrklaebe  HanrhlnenbaanntUlt  l<nil  wiir  !ttnrk*ii- 

bolz,  \.-U.  xn  Wetter  a.  d.  Rnhr.*  Der  Iterieht 
de»  Vori«(undeH  Ober  du«  Iteehniirii^'h.  jalir  l'.Hi,')  or,  ti,-- 
/eielitiet  da«  ( ies<  luift'^erC'li'ii'*  nl"  reeht  illllx  friedi- 
LTeiid.  Als  (ininil  für  die  r-elmn  mit  dem  .lalire 
r.tiil  02  In  hteliende  F.rtr;ii:»lri»i:.'keit  wird  der  rniHtaiid 
aii^ref ulirt,  diili  fiir  dieieMi;^en  Fnhrikaie,  die  früher 
Hiie/inlitiiten  der  MH-<ehinenbauaii^talt  waren,  allmih- 
lich  ein  erheblicher  Wettbewerb  entstanden  sei  und 
neue  Artikel  nicht  ohne  bedeutende  Brfabrungskoeten 
hiitten  aufgenommen  werden  können.  Der  im  Be- 
richtHjahre  erzielte  Itohcewiiin  beliJuft  »ieli  auf 
I  1  t;(H»,:t.")  •  und  der  l  el.r-.hnli  in ^-i  I. ' ield ieli  den 
Viirtr.'i:;es  aii-<  dem  v.  ii  ii.  r^-.  |i,  r  d  c;,  .Lilire  auf 
•l'.'  JM.Ts  «.  I>a  ander-e.'x  du  i.  i,  ,  lien  Al>-<elirei- 
buU{;en    76HtlT,''.7    •    erfordern,    ho    eri:ilit    hieli  laut 

AtraehluB  ein  Verlunt  von  .!7  .■>■-'■), S'.'  Hiet-er  wird 
aus  der  grselzlichen  Uflcklage  gedeckt,  die  alsdann 
noch  mit  5235,84  ■*  sn  Ruche  «lebt.  —  Inzwituthen 

bat  die  llauptverNammliin);  vom  II.  Aii^'iist  lOOt!  be> 
Kehlo»!<en,  da»  (iriinilkapifnl  diireli  '/up'iimnieiile;,'<»n 
von  Aktien  im  Vi  iIiuIiiiih  4  :  ;i  um  .■.iiH'Hin  /u  er- 
m.ilpii,'en,  eH  aber  diifi  ii  AiiHi^abe  von  'loin>  uc  in-ii  Aktien 
/II  je  liioi)  wieder  um  ■_' oiMHMn»  >  /II  erhöhen,  und 
/war  /um  /wecke  de»  Krwerbe»  der  Fa.  LudwiK 
Stucken  bolz  zu  Wetter  a.  d.  Ruhr.  Das  Aktien- 
kapital des  vergrüBerten  l'nternehmena  wird  aomit, 
sobald  es  voll  eintfozahlt  ist,  H  500000  «  betrafren. 

Orhtlnu  -  Seboeker  tiewerkschaft,  Ochtlna 
<  VerwaltnngKHitx  Mairdebnrcl.  —  l>ie  »eit  Oktober 
V.  .1,  bctrieltenen  Aufdei  kiiii^'r-ar)>eiten  haben  en^ben, 
da  II  es  eich  hei  dem  in  .Sobuek,  Komitat  OSmflr,  ge- 
b'u'''n<>n  Besitze  der  tiewerksehaft  um  ein  mSehtii^'M, 
/iitnce  stelieiuie-i  .Ma;,'nesitlfti,'er  handelt,  das  (.owuli! 
in  der  Itreite  wie  in  der  Teufe  eine  bedeutende  Aum- 
delinuni;    hat.  l'rti  il    uiiL.-.iriHi  ber  ."»aeliverhlän- 

iii:;er,  dem  sich  naeli  einireiieiiden  l'ntersu«  liiini,-e.i 
ntich  der  deutsciw  »ieoloi,-.-  Dr.  C.  ( i  a  e  b  e  r  t  •  Leip/i:; 
au|^8chlo»ei)>n  hat,  bezeichnet  dui  Vorkommen  als 
Muttergestein,  deseen  Bescbaircnluit,  wie  durch  Anup 
lyaen  und  Probebrennungen  naoligewioaen  ut,  als  her- 
vorragend gut  betraehtet  worden  darf.  Infolge  dieser 
überraeehettd  gtlntttiKen  Ergebnisse  bat  die  Uewerk- 

•  Friilier  »Mfirki-"  he  .Ma.-e|iinetiliauaii>-liilt  vortii. 
Kamp  &  i.omii".  Vergl.  „Stahl  und  Fixeit"  l'JO^t  Sr.'i2 
8.  13S2. 
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1^0    äUbl  und  KiMcu. 


Vereint'  Suehrtfhten. 


87.  Jahrg.  Mr.  3. 


-<  !ijifl  1..-.  lil...,.  ti,  il.  n  P.aii  .iiT  \Vr;  lv^-  iiml  (  »f.  ii- 
aul.i:,'!  II  mit  jiUrii  Mitt  -Iii  /ii  l'i  -^r  lil'-iiiiu«'!!.  I>:i 

It'iti;,-'-  ( ii'lHIlilf,  w  i'Irlli'M  in  li'T  N.lhi'  ll'T  I  {,1 !  1 1 1  - 1 ;  1 1  !•  1 1 1 
<  >-.i.ti:(4,  il.-r,\  it1_-  L,"'!'  L''  II  i>t,  .1  (Iii  rc Ii  <'iii  \  ii-i  iiiiili- 
i:l■ll■I^>  \'Mi  mir  .tvMi  fiOii  III  l.i'iiii;!'  mit  liiT  Stiuifs- 
l»abn  vorbuuUen  «•■nli  ii  kann,  lnTi-it-  ci  warlien  ist, 
SQ  gedenkt  man«  n;i<  li  •'i)>l;;ii)ti;;<-r  l  i  si-iti-lluii;;  des 
OesamtplancB,  bereite  im  Fehraar  d.  J.  mit  den  Ban- 
arbeiten  xu  hi>ir1nnon.  Mit  der  Verwaltnn?  des  Werke« 
hat  der  ( i<'w«Tki  iiHii-<ni  !r,iti,  an  df'^'  ii  S|-ii/i'  Hinikior 
F.  O.  K  i  !■  Ii  1  (•  r  -  Mii^-I.  l.iirL'  ^tlit,  iltii  tiiluiisclirn 
Hiri'klor  <>  •*  r  p  w  c  ri  k  u  ,  Nnwie  .|<ii  <  licmisiticn  iiml 
kuiifiniiniliscluMi  llin  ktor  l'r.  <     .1  ii  Ii  Ii  lii  tniiit. 

Kuciet«  M*>tiillnn;i«|ue  KBSHo-il«>le:o  in  St.  l'e- 
torebnf^»  —  l*'''><  Urriciitc  de»  Verwnltun^rNmti'M  i.tt 
za  cntncfamcn,  datt  dii<  lioücIlHrbaft  im  UeBcbfiftajahre 
I90rifl>(i  trotz  weni;;  fffinHtitror  Arbeitflbt'din^unt>en  ein 

M  rluiltiil'iiiiiiliiij  lirfrii'il  LT'  ii'li'-*  KrL,'i  lnii-  /»  cr/ii  liTi 
vcnmii'litf.  lliT  UrtiiTsi  lnili  In  lii'f  .■«icli  aiil' 2  4  ii!  ••H 1 .1  »1 
(i.  V.    :i  ittii;  Itul).  !.    Iln  ivn    k.iniiM' n    ihm  h 

24  1".M,4  ?  Kiiliol  liir  IJaiik/JUscii,  niirlil  rii^clidi  fiM:;i  ;,'aii- 
pMii',  Iriilicr  ftl);;it<rlirit'lirii«'  F<iriliriiiiL'^''ii  iiinl  nlni- 
liclu>  lüiinalimi'ii,  währ'  iiit  antli  rnrith  4  J:*.  7 4i.uit  Itulx»! 
für  ull;:i'iii('iii('  Tiikosti  r),  <  >Mi^'aii>i||./iii4i'n  uiiw.  zu 
kflKen  »iiid; «ulierdem  lliutten  IUI  »0.\-ti>  liubfl  natxunpt» 


CiMniili  iIiT  I{i"nV.  ])i:rf  /II.  MI»  ilnll  i'iii  P'rlös  von 
1  'J  iJ  ■»<>  i.j-j  Kiil.rl  oiliT,  mu  h  -  v.m  .'.s.Mmmi  UuIu-I 

AliM  lirriliiiri:,'!'!!  iiMil  ''J  H'^.T^i  Kulir,  Alii^^aln'  nn  <lii'  K'-- 
t'it'riinj;, ein  viTlii^rhari'rK«  in„*<  H  inii  von  1  .iäöi»."».'!.,''»^ 
Vfrl>li-il>t.  Aus  dM>!<fin  H'  trii'_'i',  dt-r  nich  durch  den  vor- 
jAbri^en  Vortrag  von  3<3  <HU,IO  Kuliid.Hli/a^^rK-h  weiterer 
10349,05  Kübel  Htaateab);aben,  nuf  1  );iHri'.i5,C3  Bnbel 
erböht,  worden  110067,21  Kübel  an  TantiiniMi  Tar» 
frOtet.  inti;;<*aaint  ISSOOOO  Rubol  (9<>n)  an  Diridend« 
lind  Sii|icrditiilfiiili'  viTlfilt  un<i  1  .■r_''<,4"2  |{uIh'1  auf 
rifiif  Ki'i'himii;;  vi>rc'trai;>'ii.  I>i"  l!l•lr;l■!l-■•^l_•■•llllis^l^ 
der  i-iii,'i'liu-ii  A  liti  iliiii;^-.  11,  lili-  iM>li''-">rnlrrT'  iintiT  lii'ii» 
^riili.  ii  lli^i'niialirittri'ik  tu  leitii-n  hatten,  Htellli  ti  «  eh 
wif  fid:;t;  in  dort  KohlenKrnh<>n  wurden  65:1 03»!  I,  in  lii-n 
kukHülV-n  25K  2Tri  t  und  in  den  Eiitonengrubon  lit8  447  t 
^i'WfMtiiiMi.  Die  drei  flochfifea,  m  doDen  dcrnnftchst 
norh  ein  vierler  binaukommen  wird,  «neugten  1U3782 1 
H«'menirr-,  Siomena  -  Martin-  nnd  Oiefieroiroheitien, 
7'»lHt  S|.i.-:,'rli'iM'n,  7H«I  l  Ferroninii;,'»»  und  "01  t 
Ki  rnihili/iiiin,  iii-i^i-Httnit  nlnu  ITHS,'»"!  Kidii-iscn.  l''('rn(  r 
wiird.  ii  in  d.  ii  Stnhlw.  M,,  n  I4Ji'.Sl  t  IJohstnhlMiM  k.  . 
diiriititi  r  4i»  i7;t  t  MurtiiiHiahl ,  und  in  di-n  \\ 
«■rkfii  /iisaiiiiiHii  li:i.'>tl:it  l'frtiu'jiiirikiitc  «Ih-r  Art 
lit'r:;i'!.ti'IU.  I>ii'  Ziegelei  itofertc  U  1 4^^  ;ti>U  steine,  di(< 
tu't  fiiintlirh  für  den  eigvnni  Bedarf  dar  Qoaall- 
w^baft  verwendet  wurden. 


Vereins -Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhQnenteute. 

Pttr  ile  T(«ri>iiiMliiblii»thek  slai  pimretrsiiseai 

<l*lr  Klam-udrr  »lad  dHrcb  *  bneichnvt.) 

Ki;i.  Bergakademie*  zu  Berlin:  Programm  für 

tinn  fitudUiijnhr  V'<)r,—  IM7. 
Ilritinh  F.nirino,  Boiler  «nd  Kloctrieal  In- 
-Jiirancc  «ompany*,  Ltd.:  Chief  Euginrer'ä 

Jir/i'irt  [>■)■  i:i'>:,. 
\V(  ddiiii;*,  (ich.  Hi  ii;rnt   l'r«if. -.-.ur  l»r.  Ilcrmaon: 
(iniiiilriß  'Irr  h'i^' nii  lillruLii  n'lf.    T».  Aiifl«{jc. 

.Vondernniron  In  dt^r  MltiiHeUerllste. 

linUll,  Hob.,  int,'«  uicur,  (itdsi'ukirchen,  KniHerstr.  19. 
lÜvek,  Fr  id.,  llUttoniaganieur,  Pfaffendorf  a.  Rh., 
Einaenttr.  49. 

liree»,  M.,  DipL-Iugonienr,  OoncordlahQtte  bal  Kngar» 

um  Rbcin. 

Jilginif,  H'.,  Intrenienr  beim  Boebomer  Verein,  Boehnm, 
Itoonstr.  17. 

(•htm,    Fritz,  .Su|ierint(>nd>-iit ,  'l  idowator    l'"urnA'  i  h, 

riiiii- \ Ivanin  .Stcid  Co.,  < 'iie-tcr,  l'a.,  l'.S.  A. 
lltfkinii ji,  lti'tri('li!.ini;('niuur  di-r  .Mathildciihiit ic, 

Bad  ilar/liiin:. 
Kaiuer,  K'l.   Willi.,  Hiittunintrcniour,  Ölottin-Ornbow, 

Guhlav-AdoltHtr.  (;4  "■ 
KofM,    Hann,   DipL-higenieur  der  Benratbor  Ma- 

aebinenfabrik,  DQaaoldorf,  Ydtkanstr.  14. 
Longr,',;    Ii';/).,   Dipl.  -  H üttoniiigenieur,  Dortmund, 

Ililtr.ipwall  35. 
M'iiin  .  -  l."l!  -  r,  M.,  Iiii.'C'nii'ur,  Oraz,  Thonrthof. 
i'iijii  iii-'irilt,   //.,  in;.'i'nicur,  UloiwitS  O.-S.,  lialinhof- 

blralic  SS. 

I'iiriitti,  Carla,  Dr.,  Diri'ttiTi',  Sorieta  InduHtrie  .M«'- 

tiilluri;irhi',  IJaniern  Mitaan.  I  iiriu,  Italien. 
I'iu'fHii,  Carlo,  Dr.,  äocieta  lndu«itrio  MetaUurgicbo, 

Barrien  UOano,  Törin,  Italien. 
Scbu-urs,   Tjard,   .Marine-Obarbaurat,  Ktol-Oaardon, 

Dii'notwohn^'pbiltiih'  II. 
Siiiioii't,  A!<  i'iii'i'  r,  iiiji'nit'iirin  l'n.  Simonct  \  KlniÜHrl), 

llüttc'U-  und  Dfcnhüu,  Wien,  8chloil'niiIhl;;aRite  21. 
SitvHffer,     Ingenieur,  Maiheini  a.  d.  Ruhr,  Aktienvtr.  47. 


Teichner,  Herbert,  Ilr.-Ing.,  Hamburg  22,  Ooawark 

Barniberk. 

y.iiijiiir,  Atii/utf,  liii,'i'nicur,  Direktor  -  Stell viTtr'  tcr 
de«  Kii>enwcrkeK  Tr/.yniet/  der  OuMtvrr.  Berj;-  und 
HOttenwerki»ffea«llaidi  i!t.  I  r/ynictz,  OMt*rr.*8clil. 

Nene  Mitglieder. 

Driftehtr,  Ffrd.,  Prcikorigl  der  Vn.  Felix  Binchoff, 

nnisUur?,  Kht'iii. 
Fi'lirk-,    .41/»  l  t.  -  hl:;.,    Stahiw.  rk.-ialwiBUtut  der 

DrutHr|i-l.u\<"iiliiir^ihrheii  llor^werkd-  and  Hfitlaa- 

Akt.-<i.rt.,  nitl'TilinKen,  Lu.viMuhuru'. 
fi-  /'i ii!^!.  h>  r.  Iiix  'nieur,  llor«it;;wcrk  ' 
Jiuiuit,  Fftli,  liigeuieur,  tieiaweid  b.  äicgen. 
JuMoHtki,  FttaU  lliittoBlngviiiaHr,  Friadonthfllfta  0./S. 
KOttner,   O^rg,    llatton-Ingeniaur,  Sobwientoch- 

lowilz  O  ,'K. 

Klinii.  It'iili'tnI.  In;;i  nieiir,  Mannheim,  Lamoystr.  .3. 
h'"llii''i>i'i,   l'riiz,  Siiihivt erkii' ingtuiicur   der  Aktie- 

KeNkal.!  t  Kunn.'iMer  \  Wftln'a  Maakitt*  og  8kib«. 

Ii)  L''-,'''i-ei,  Koponhii<;on. 
l.-iux,  Hubert,  InKeiiiuur  der  Feiten  A  Oullleaama- 

Lahrneyerwerke,  Frankfurt  a.  M. 
Martlh.,  IL,  rngonieur,  Aei4riea  dn  Sant  dn  Tarn, 

f(t.  Juery,  France. 
Niimt,  Victor,  Directenr*0£rant  de  la  8ocl#t^  mf'tallnr- 

i,'ii|i|i'.  t'iniillet,  Hi'li;ien. 
l''iil.til,    htiiii'  f,    Illijenieur,    Koilif;nhnf    In  i    r>i  raaii. 
Iti.liiii.n. 
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Der  erste  elektrische  Reversierstraßenantrieb,  ausgeführt  auf  der 

Hildegardehütte.  * 

Von  Rfiglemiigsbaitnielstitr  a.  D.  Gryer-Berllii. 

(Hiem  T»fel  I  bb  III.)  (N«<^b<lrmck  verl>oli-n  ) 


Meiue  Herren!  Das  Bestreben  der  eiektro- 
technischen  Ftmen,  ein  Keverslerwalzwerk 

jfrößf^ren  Malistabos  elektrisch  ausziirüstin  tiiul 
elt'ktrisoh  hetriflxMi  zu  st  lion,  ist  llinen  bi-kannt  uml 
es  ist  in  ihrom  Kri-ist  **  iilior  die  Mittel  gesprochen, 
mit  denen  eine  derarti^^e  Anlaj^e  gran«isnt/lich 
herzustellen  untl  wirtschat'tlifh  /u  trf<t:ilf en  ist. 

Das  Interessü,  welcheH  wir  als  Hhktrotcoh- 
nlker  an  einer  ersten  AusfOhrunur  hatten,  war 
vornehmlich  iilealcr,  rein  fichni-^cher  Xaliir. 
(ralt  es  doch  dio  Zweifel  zu  zerstören,  welche 
in  Kreisen  der  Walztechniker  (regen  die  Bloktri- 
tizierunK  von  IJeversierstraßcn  trchcfrt  und  ;re- 
äubert  wurden,  wahrend  unsere  Zuversicht  durch 
Studien  und  Versuche  an  ähnlich  intermittierend 
wirkenden  Arbeitsniaschinen  von  Ta^r  zu  Tatr 
.StJlrkunfT  fand.  Wiinii'  diisf  Aufirnbe  fcrlniisch 
ciuwaodfrei  für  den  liraktisdnn  Walzwcrks- 
betrleb  (relöst,  so  mußten  der  ersten  Austühruni; 
Xachfolper  erstehen,  um  ho  iin>lir,  als  ilir  Krfalirnn}.' 
gezeigt,  dali  allgeiuelu  diu  \'erwirkLichung  eines 
elektrischen  Problems  außer  den  im  voraus  rech- 
üi'ii-i.  li  Im  >tiiiiiiiliari'n  Vorteilen  andere  sekund;ire 
Vorzüge  luit  sicli  führt,  dio  aus  dem  Charakter 
der  elektrisehen  Betrl(>l>smtttel  seihst  feieren. 

Doch  es  woll;  niemand  der  Erste  sein; 
die  Neuheit  und  das  technisch  Gewaltige  de.s 
Geircnstandes,  das  Risiko  des  mit  einem  ver- 
fehlten Hau  verbundenen  Zt  it-  uml  (Jeldverlustes 
schwebten  wie  ein  Verhilnjrnis  über  der  Vir- 
wirklichuug  de»  Gedankens:  der  Hli-ktritizierung 
des  Severiierwaliwerkes. 

*  Vortrag,  gehalten  auf  der  llaujitvcrxainiiilun;; 
<\cm  Vt-reinH  deiitHcher  BiseahSttenlente  am  9.  Desember 
laoti  zu  Pi..ip|(lorf. 

Vjfl.  ..Stahl  und  Kisen"  1906  III  S.  150,  IV  S.2(K». 
VI  S.338,  VI  S.  344.  VIII  .H.  479,  M  8.  M4,  -MV  Hr,2; 
W04  III  ».  129,  IV  .S.  209,  VII  S.  403,  LV  S.  .520; 
IMB  XIII  H.  76»,  XXJV  8.  1872;  1901  XVI  8.  900, 
XX  8. 1081;  1899  XIX  8.  90». 

fV.w 


InzwiBchen  war  die  Allgemeine  £]ek- 
trlzitBts-GcsellRcbaft  aufjrefordert  worden, 

ein  Trnjekt  l'iir  die  Zentralisierung  der  Me- 
trielie  auf  der  llildejrardehiitte*  ( I  •eslerreicbiscbe 
Herg-  und  Hiillenwerks-( ii  Seilschaft;  Ki.senw erke 
Trzynietzi  <  ).sierr.- Sclilesien  >  auszuarbeiten, 
die  im  He:,'rit1'  stand,  Neuanlagen  von  Iloeli- 
öl'en  usw.  zu  heächaft'en  und  Umltauten  von 
Walzwerksanlatren  verschiedener  Art  vorzu- 
nelimen.  Kingehcnde,  ;:etiieiitsain  mit  dem 
UUtlendirektor  Jcdrkiewicz  durchgeführte  Kr- 
mittlun^n  Uber  die  zu  erwartende  Wirtschaft- 
lichkeit des  Werkes  er^'abeu  das  Resultat,  daU 
bei  der  dortigen  Situation  die  l-^inbeziehung  d<>s 
vorhandenen  Rever^rwaizwerkes  in  die  Elek- 
tritiziening  das  Gesamtbild  iler  Wirtschaftlichkeit 
wesentlich  verbessern  würde. 

Dem  Entschluß  des  veraniwtjrllichen  Leiters 
der  Hätte  ging  das  Studium  vorhandener  elok» 
tr'wcli  bi  trii-liituT  TriostraCii'n  voran;  aullerdini 
wurden  dio  vor  Jahren  .seituus  der  A.  K.  (>.  in 
„Stahl  und  Eisen*,  Jahr^anp?  1903  Nr.  13  8. 76», 
\ .  1  iitlichten  Ife\ ersierversm  lio  rm  einer  vom 
Seile  befreiten  elektrischen  Trummcl  -  Fönler- 
maschlne  an  anderen  Fördermaschinen  nach- 
geprQft  und  srhlieOlich  festgestellt,  daß  der 
Energieausgleich  derartig  schwankender  Betriebe 
durch  abseits  aufgestellte  rotierende  Massen  in 
einer  vnllkommen>  ii  Weise  gelungen  sei.  l»i'  ser 
letzte  rmstand  bildet  Inf s.ii  lilirli  die  wertvollste 
Stütze  für  die  Zulassung  di's  l-;ieiviromotors  zu 
der  Reihe  der  Betriebsmaschinen  für  ein  liever» 
*ierwnl/wcrk.  utid  wir  werden  in  »len  frdL'eiiden 
Darlegungen  seilen,  dali  die.ser  Ausgleich  die 
zwischen  0  und  10000  P.S.  und  darüber  auf  und 
nieder  seliwankeiiden  I!i  ;iTi<|iruchuiiLrrii  auf  einen 
fast  konstanten  Mittelwert,  etwa  den  zehnten 
Teil  des  Maximums,  berabzusetzmi  imstande  ist. 

*'Tpfl.  such  ,SUbla.  Eiton"  1906  Nr.  XVll  8. 1076. 
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Der  erste  ttektruehe  Reremtierttraßenantrieb, 
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Zentrale.  Nebenbei  will  ich  bonierken, 
daß  liie  HiMetr.inlohütte  »ich  nach  reiflicher 
l>berlepun>r  zu  Dampfturbinen  für  ihre  elek- 
trische Zentrale  entschloli,  einmal  weil  bei  den 
zu  erwartenden  Dami>fersi)arnissen  eine  vor- 
handene. (,'ut  erhaltene  Kesselbatterie  nunmehr 
fiir  die  I)anipffrzi>upin^'  ausreichte,  8odann  aus 
Rücksichten  auf  die  Platzfrajre.  weiter  wepen 
der  Tatsache.  dalJ  aÄh  bei  frerinpen  Heiastunpen 
die  Oamjifturbine  eine  hohe  Auswertunp  der 
Wörme  gewährleistet,  weiter  wegen  der  wert- 


der  Ersten  HrUnner  Maschinenfabrik  und 
zwei  Turhodynamos  der  A.E.(t.  von  je  1250  KW. 
lAMstun;;.  I>ie  drei  M;i8chinen  arbeiten  anstandslos 
wechselweise  parallel.  Der  mittlere  im  Betriebe 
laufend  repistrierte  Dampfverbrauch  der  A.  E.  G.- 
Tnrbinen  bt  tnlpt  7.2  kp  f.  d.  eff.  KW. -.Stunde, 
am  Schaltlirett  pt-messen,  und  zwar  bei  8  Atm. 
Dampfdruck,  3ü()  "  Dampfwflrme  und  "/o 
Vakuum  am  .Auslaß. 

Koustruktiunsbasis  für  den  elek- 
trischen Antrieb.    Nach  diesen  die  Situation 


Abbildung  1.    Elektrische  Zentrale  auf  der  llildcfcardebiiett!  in  Trzvniotz. 


Link«:   Kine  Turbine  8y8tLin  Paraons, 
3150  KiloToItampere. 

vollen  Kückpowinnunp  eines  ölfreien  Kondensats, 
und  schließlich  im  Hinblick  auf  die  Tatsache, 
daß  die  Erstellung  einer  elektrischen  Zentrale 
von  ,5000  KW.  T.eistunp  in  Turbodynamoa  etwa 
eine  Zeit  von  einem  .lahr  erfonlerte,  wfihrend 
bei  der  Wahl  von  Gasmotoren  als  Antriebs- 
maschineu  eine  Zentrale  dieser  T^eistunp  frühestens 
in  2'/ä  Jahren  betriebsfähig  herzustellen  ist. 
Und  so  konnte  denn  tatsiichlich  die  Zentrale  auf 
der  Ililde^'ardehütte  in  ilin-r  (ifsaintleistunp 
*i'4  Jahr  nach  Vergebung  mit  ."iOOO  KW.  in 
Betrieb  genommen  werden,  wodurch  der  Eintritt 
der  errechneten  Betriebsersparnisse  mit  «lern  in 
Aussicht  genommenen  frühzeitigen  Termin  tat- 
Rflchlich  zusammenfiel  (Abbildung  IK  Die  Zen- 
trale besteht  aus  einer  3000  KW.  Turbodvnaiiio 


KechtH:  Zwei  Turbinen  Systoni  A.E.  0.  Curti«, 
je  1250  Kilovoltamp^re. 

andeutenden  Worten  will  ich  mitten  in  den- 
jenigen Teil  meiner  Darlegungen  hineintreten, 
der  sich  damit  beschnftigl,  welche  Vorarbeiten 
und  Erwägungen  anzustellen  waren,  um  zu  einer 
Basis  für  die  Berechnung  und  Konstruktion 
der  Walzwerksmotoren,  Aulaßdynamos  und  der 
übrigen  Bestandteile  der  .Anlage  zu  gelangen. 
Die  Heversiei-strecke  besteht  aus  vier  (ierüsten 
von  T.'iO  mm  mittlerem  Walzendurchmesser  und 
dient  zum  Verwalzen  von  Blöcken  von  etwa 
2  t  Gewicht  zu  Knüppeln,  Doppel  -  T  -  Trllgem 
bis  4.')  cm  Höhe,  Eisenbahnschienen  u.  a.  Die 
Hauptdimensionen  des  Blockes  sind  für  Tnlger 
420  X  •i.'iO  X  1700.  Einen  ersten  Anhalt  er- 
paben  die  bekannten  .Abmessungen  des  vorhan- 
denen Zwillings  I M  aschinenbauanstalt  Wetter 


GoOQ 


Der  erate  eUdUrkelke  RevertierHrafienaHiriei. 
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an  der  Ruhr),  der  bisher  zum  Beiriebe  deü  Ke- 
▼ofrierwalzwerkes  diente.  Aui  den  Dimeiuiioneii 

(1200  mm  Kolbondini-1niM'>5;<'r,  125(1  mm  Hub) 
ergab  sich  hei  der  bekuuuien  AdmisHiousspauuuug 
▼OD  6  Atm.  zunftchst  eine  abeolut  einwandfreie 
Zalil  für  ilit^  frrößti'ii  aiiftn-ti'ndi'n  Ihvliinniiit-ntc. 
welüheu  die  zuoi  Ersatz  dieueuden  Elektro- 
motoren auf  alle  Falle  gewachsen  sein  mußten. 
Diese  Zahl  ^rinUgt  anderseits  nicht  im  entfern- 
testen, die  Abmessungen  der  Motoron  zu  be- 
stimmen ;  CS  >;alt  vit-lmchr,  die  tranze  Kol^'c  der  bei 
einem  Walzprozeli  vorkoinnii'iuli  n  Momente,  deren 
Zeitdaiii'r .  die  auftr>ten«lrn  Pausen  fiiKl'iitijr 
festzulegen.  Es  wurden  hierfür  zunilchst  mit- 
tels  vier  auf  allen  Kolbenseiten  der  Maschine 
zeichnenden  Indikatoren  fortlniifrnd  Arbeits- 
diagramme genommen,  die  liubwechscl  markiert 
und  gleichzeitig  genaue  Oeschvrindigkeitslnirven 
aiifir'-zciclini't .  um  in  Vfrbindunir  mit  den  cr- 
haltcnea  D&mpt'diagrammeQ  die  augeublicklicben 
Komente  zu  errechnen.  Der  Qeschwindigkeita- 
roessir  Itcstand  aus  einer  kleinen  ma^'netdck- 
trischen  Maxehine,  weldie  die  iirojiortional  der 
Umdrehuntrsfreschwindigkeit  der  Kurl)elwelle  stei- 
gende elektrisrhc  Klemmens|tannting  an  einmn 
rt^iristrierendcii  Voltmeter  mit  Fiiiikriizeirhnunp 
wiedergab.  Funkenregistricrung  wurde  gewählt, 
am  die  ReibungawlderstSnde  eines  direkt  zdeh- 
nenden  Stiftes  zu  virnniden.  Her  neiierdhifrs 
beicannt  gewordene  Indikator  für  Zeitdiagranune 
mit  elektromagnetisch  betätigtem  Markennchreib- 
zeiiir  von  Prof.  A.  Wafrener  in  Danzij.'  Iiililet 
einen  w  illkommenen  Meßapparat  bei  unseren  in- 
disieruDgen,  zumal  der  WagenerRohe  Tndikator 
beide  Meßinstrumente  für  Eolbendia^Taimiii-  und 
Geschwindigkeit  in  sich  vereinifrt.  Die  Cieschwin- 
dijrkeitskurven  Tafel  I  (Abbildunfr  a)  des  Damjif- 
z\%illing»  zcigea  berdts  interessante  \'org^iln^'e, 
die  ohne  diese  genaue  .\ufzcichnunfr  kaum  in 
die  Erscheinung  treten.  Hie  «sehen  deutlich,  wie 
der  Maaehiirist  in  Erwartung  des  Blockes  die 
n.ampfmaachine  leer  mit  einer  Tourenzahl  von 
etwa  20  in  der  Minute  umlaufen  laßt.  8ie 
erblicken  Scbwanicungen  in  der  Geschwindig- 
keit  infoli-'i'  der  Uiif^lt^ichfcirmifrkeit  dt^r  Maschine 
an  den  auf  und  nieder  gehenden  Kurvenliiüeu, 
und  erkennen,  wie  im  Moment  des  Erfassens  des 
Blockes  die  Uamiifmaschine  feststeht,  i>is  das 
Drehmoment  des  Kurlieltricbes  infol{);e  OctTfx  iis 
der  Dampfwejre  durcli  <lie  Steucnintr  stark  f^i  um;: 
ist.  um  den  Block  durch  die  Walze  zu  ziehen. 
Nach  Durchgang  des  Blockes  sehen  wir.  wie  die 
entlastete  Dampfmaschine  infolge  der  Expansion 
des  in  den  DampfirBomen  stehfnden  hoehge- 
sfiannt.  i;  IV'imi  fes  ZU  einer  hohen  Umdrehungs- 
zahl emporschnellt.  Sie  werden  erwidern,  dall 
bei  einem  gesehalten  und  aufinerksamen  Maschinen- 
wärter ein  derartiges  Durchgehen  der  Dampf- 
maschine nicht  vorkommen  dürfe ;  g&nzllcb  aus- 
geschlossen ist  dieses  Durchgehen  Jedoch  bei 


der  Mchrzalil  in  Betrieb  beüudlicher  Dampf- 
straBen  kaum.    loh  will  hier  vorwegnehmen, 

«ia(J  il-  r  i  lektrische  Antrieb  nach  AiKstol'irn  des 
Blockes,  selbst  wenn  der  Maschinenwärter  voUeu 
Strom  auf  den  Motoren  stehen  läßt,  einen  kaum 
iu  nnenswerteren  Zuwachs  seiner  Geschwindi^rkeit 
erfahrt,  als  im  Augenblick  der  vollen  Pressung. 
Dies  wird  dadurch  erklärt,  daß  die  Walzwerka- 
motoren  als  Compoundmotoren  mit  einer  Neben- 
Schlußwicklung  versehen  sind,  welche  .-Xemierungen 
derTourenzahl  zwischen  Leerlauf  und  Vollast  nur 
in  bcschriliikt.  III  M  Uie  zulilflt.  Stellt  der  Führer 
noch  wilhrend  des  Durchgaufres  des  Blockes, 
wie  sich  das  gehört,  den  Steuerhebel  zurück, 
80  steht  der  elektrische  Antrieb  mit  dem  Moment, 
wo  der  Block  aus  den  Walzen  hernnstrift. 
Vers&umt  er  dies,  so  kann  er  durch  plötzliches 
Znrfickrefßen  des  Steuerhebels  die  Motoren  im 
Momente  aldiremsen,  nocli  tnil  dem  sekiindilren 
Vorteile,  daß  diese  Bremsarbeit  nutzbringend 
zurückgewonnen  wird.  Zorlekkommend  zu 
unseren  Kurven,  ergibt  die  Zasniiuiieii^tellun^ 
der  (teschwindigkeitsdiatTamme  der  Dampf- 
maschine mit  den  Indikatordiagrammou  die  ganze 
Beihe  der  Drehmomente  fiir  den  Dampfantrieb. 
T>ieso  schwankenden  Drehmomente  crrcirhcn  sehr 
hohe  Werte  und  entsprechen,  auf  volle  Touren- 
zahl bezogen,  Zahlen  von  etwa  8000  P.  S.  Vor 
der  Grölic  ilicser  I.eistnn;ren  schreckten  wir 
bezüglich  der  Abmessung  unserer  Elektromotoren 
keineswegs  zurfiek,  zumal  Maschinen  Ihnlieher 
I.eistunjr  bereits  mehrfach  aosirefülirt  sind.  Be- 
denklich schienen  uns  die  gewaltigen  Beschleuni- 
gungen der  Massen  and  das  schnelle  Reversleren, 
da  ja  die  nmgnetische  Tr:i^'heit  allein  hierfilr 
trewisse  Schranken  auferlejrt.  Die  rotierenden 
.Massen  der  Keversier-Dampfmaschine  sind  gering. 
Bei  einem  gldebweriipMi  Elektroiuotur  verlangt 
die  rnterl>rinpuiitr  der  Kisen-  uml  KuiilVrmentren 
die  Entwicklung  groUer  Durchmesser  und  Eigen- 
gewichte. Die  Dampfhiaschine  erreieht  in  ge> 
ringster  Zeit  von  der  Huhe^tnllnng  ihre  volle 
Öescbwindigkeit.  Es  schien  zweifelhaft,  ob  die 
in  die  Motoren  Undnzulegenden  Massen  in  einer 
ähnlich  kurzen  Zeit  zu  beschleunipm  seien. 
Hier  erschien  eine  Verständigung  am  Platze, 
und  es  wurde  festgelegt,  daß  der  elektrische 
.\iifrieh  Iniij-'stens  in  vier  Sekunden  vom  Still- 
stand auf  volle  Touren  geltraclif  \vi  rden  muß. 

Diagrammreihe  auf  Tafel  Ii  zeiirt  die.  von 
dem  elektrischen  Antrieb  verlan^^ien  (Geschwindig- 
keiten beim  Auswalzen  3.5  cm  linher  Trflger. 
Entsprechend  diesen  Beschleunigungen  wurde 
unter  Zugrundelegung  rdchUch  gesehltzter 
Massen  für  die  bis  jetzt  noch  unitckannten 
Motoren  ein  Zuschlag  gemacht  und  den  Dreh- 
moment-Ordinaten  aus  dem  Dampfdiagraram 
hinzugezahlt.  Auf  diese  Weise  erhalten  wir 
das  errechnete  Diagramm  der  Drehmomente,  die 
der   elektrische  Antrieb  zu  bewältigen  hat. 


S7.  Jahrg.  St.  4. 


Tafel  II,  mittlere»  Dia^nannn.  i:ilit  ilic  tranzc 
l'.-ili'-  liiT  I)ri'hinMm>  Mf»  in  riiKT  St;irt'.'l  wicdtT, 
l)t;i  iloui  u  «lan  au>;sj»riiii:i'Uiic  li«'t  ltt<H  k  iliv  Dn-h- 
momentA  fSr  «Ue  Premung  den  Materials  nellist, 
die  link-  i.li -'i  aiitLris-t/f'-n  kl<'iiii'ri'n  K'iM'liIcckf 
die  L>ivliiiioiiioiitt;  lur  diu  t-ip;iiu  iit  scLleuuiirung 
der  AnkennaMnen.  die  rechts  nnton  anirvfii^eii 
IN  i'Iili'ck'  I »i  t  li:i.i.iii.  nti^   rii  T  15r'  nisuiii:  !>•'- 

deuten.  Die  Koiubiiialitm  di;r  t-rreihnett-n  lie- 
«chwinditrkeits-OrdfnRten,  Tafel  II  unten,  mit 
diesfii  *  rrr«  liiit  (.  ri  I>n'liiii>iinriit<  n  erjrilit  die  von 
dem  i'lektrisulien  Antrieb  zu  leititeude  Arb<-it 
in  ksrm.  WAlirend  die  Dretunnmente  «nfan^'i« 
liocb  ausfallen,  wrrden  die  Atlii-itsili.'i;:raniiii<' 
für  die  ersten  Stich'-  kb-iinT.  foljjrtii<l  aus  dtr 
Kürze  der  Zeit,  fiir  «iK-lir  ilic  l^rfliiintituTite 
aufgewendet  wenb^n  iiiiis^,-ii,  und  dor  v<Thilltnis- 
ninCii^r  fr<rinir''n  (i<stb\viiiditrk<it  des  Aiitritbfs 
b<'i  den  ersten  Stichen.  Ein  iiiick  auf  diese 
Diafrrammreibe  xeliert  einen  |>erlodi«chen  Wechsel 
ung»'liiiii"ii'r  Ik'atisjirucliuiiiri'n  und  da/wi-^'Inn- 
liegender  Kuiiepauaeu.  Dan  Spiel  wiiderbolt 
sieb  ftlr  ein  besttimmte«  Waizpro^nramm  jedenraal 
fast  obm^  Aliwcicliuii;,',  L'ibt  jfd'ieb  lin  vt-r- 
Rcbobenes  Hild  je  noch  dem  F«Tti(;]truHl,  welches 
snrzeit  ausf^^ewalzt  wird.    i  Vertrl.  Tafel  III.j 

SchaltuM!.''  und  En  <' r  ir  i  r  .1  n  -  1  >  i  i- li. 
Wollte  man  fitn-n  dt-rartlir  scliwankfndiii  Mi  tricb 
uiiijiittill>ar  aus  licin  Ntaz  einer  elt-ktrisibrn 
Uüttenzontrali'  s|><  isen.  so  ward«  man  zu  onan* 
genehmen  V.  rluilinissi-n  ;ri'lanpi'n.  Ks  unn- 
nämlich,  allein  um  die  Kevui-$$ii-rstreeke  elektrisrli 
betreilieo  zu  kSnnen,  je  nach  Art  Atr  Strecke 
erforderlich.  S  -  lOnivi  p.s,  an  Kr.-iftnin^iliincn 
In  der  Zentrale  vurzuhalit-n.  Aiiik*rdom  uiüUtfu 
Stromleitungen  und  Apparate  im  irleichcn  Ver- 
li.iltnis  iiini<'n>i<urn  it  -.  in.  Ein  Aus;:lfirhnrntt'l, 
welches  die  SchwaukuQ}fen  auf  ein  mittlerem, 
m5|;lichf(t  konstantes  Haß  vermindert,  ist 
daher  unerläßlich.  Weiterhin  ist  es  mit  den 
h'iitii.'''n  Mitteln  nicht  ang.'lntripr.  so  irewaltipe 
Kneri:ii  n  aus  einein  Netz  kun.stanter  Spannuntr 
SU  seiialten;  wflre  der  Bau  der  hierzu  not- 
wendijren  Kitntf'itlai'iiarafc  k-uisfruktiv  ni-ifriich. 
80  ist  deren  Handliabuu^  in  exakter  Weise,  wie 
sie  der  Walzwerksbetrieb  erfordert,  kaum  durch- 
zufi'ihr.'ti.     isi'Iilielilicli   i-t  der  l.''  L:uli(>nin<r 

derartiger  Energien  luit  Slrengi;  darauf  zu  sehen, 
daß  Verluste  durch  Abdrosj^eln  der  Spannnni? 
vcrini'den  vMrden.  Siiinllielie  «.'eforderten  Be- 
dingungen erfüllt  die  unter  ilem  Namen  System 
Jlfrner  beliebt  erewordene  Anordnung;  von 
iSchwuntrradiinitorinei  ii.  weleiie  Ihnen  diireh  Ver- 
ötVentlii'.liunt:  *  ulier  die  ltau|itsebacbt-Förder- 
mascbinen  zur  (ii  nüu'e  bekannt  ist.  Die  von 
.Ilfrner  benutz;.  !.■  mardscbaltuni.'  existiert  langer 
als  ein  .l.-klirzehnt  und  ist  vielfach  jir-iktisch 
verwendet.    Uie  Eigentümlii-tikeit  dieser  Schal- 
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tung  besteht  ja  darin,  daß  ein  zum  Betrieb 
einer  A  rti>itsitiaschine  dienender  Elektromotor 
eine  eigene  iHnamumascIiiut;,  die  i^ogenannle 
Anlafimaschine,  erhalt,  welche  für  den  Stillstand 
des  Motors  unerregt,  also  unbelastet  in  Be- 
wegung erhallen  wird,  wahrend  der  Kollektor 
diefter  Anlaßdynamo  mit  dem  Kollektor  des 
Motors  Ulli r.  iinlinr  durrli  Leitungen  vrrhunden 
ist.  Soll  der  Motur  in  Drehung  versetzt  werden, 
so  ist  es  nur  nlitip,  die  Anlaflmaschine  ron 
aiiBen  zu  erregen.  Das  hi<  rl»ei  entsti  h- nil<- 
magnetische  Feld  induziert  in  dem  bisher  leer 
laufenden  Anker  der  Anlaßmaschine  eine  elektro- 
niotnrische  Spannung,  und  der  infolgeib  ssen  dem 
Anker  «les  Motors  zufließende  Strom  brinu't 
diesen  in  Bewcirung.  Mit  der  Stärke  der  iler 
Anlaßdynanio  zuirefiihrten  F>rei.nin^  wachst  und 
filllt  die  an  dl  ti  K'h  iiiiiieji  tl'  S  Motors  ersrhci- 
nende  Spannung  und  damit  seine  l  indrehungszald, 
anderseits  bedingt  die  Umkehronir  der  Erregung 
iler  AnhHniascliinc  die  rnikehrnng  der  Dreh- 
richiung  des  Elektromotors.  Da  weiter  die  für 
die  Erregunir  einer  Dynamoraascliine  aofka- 
wendend'  Kii. c:.'!.  bekanntlich  nur  l'rozenttelle 
der  Dynamoleistung  betragt,  so  sind  .die  zu 
steuernden  Energiemengen  gering.  Hieraus  folgt, 
(lali  «ler  Steuorapparat  sidbst  nur  für  geringe 
St  rornstnrken  zu  konstruieren  und  dc<halb  ilulierst 
leicht  MI  handhaben  ist.  Kerner  tulgt.  dali  beim 
-Anlassen  und  K'etrulieren  zwischen  Stillstand  und 
voll,  r  L.  istunir  des  Motors  Energieverluste  nicht 
auttreten,  da  nur  die  jeweilig  benötigte  Spannung 
und  demzufolge  Energie  durch  die  Erregung 
tier  Anlanma-sehine  erzeugt  wird.  In  dem  hier 
wiedergegel>enen  Schema  (-\bb.  2>  ist  der 
wirklichen  Ausführung  entsprechend  die  Anlaß- 
ma>cbine  geteilt  dargestellt:  die  beiden  llrilften 
sind  symmetrisch  zu  einem  Drehstrommotor 
(3000  Vnlt>  angeordnet,  der  die  beiden  Anlaß* 
maschiiH  M  I  m  I  reibt.  Zur  Bewältigung  des  ange* 
strebten  AuNgleichis  der  Encrgieschwankmipen 
dienen  zwei  Stahlgulischwungrrtdcr  von  je  "Ji»  t 
Schw  unggewicht  und  80  m  ünifangsgeschwinilig» 
keit  in  ih  r  Sekunde,  entsprechend  einer  Km- 
drehungszahl  des  Lmformers  von  375  i.d.  Minute. 
Die  Bedeutung  der  Schwnngrtder  ist  bekannt; 
.«(dien  Schwungmassen  zur  .\bgabe  von  .\rl>eit 
herangezogen  werden,  so  ist  Bedingung,  daU  die 
Antriebsmaschine,  welche  durch  das  Schwungrad 
mit  erst  iitzt  werden  soll  (in  diesem  Falle  der 
Drehstrommotor  des  Umformers)  mit  steigender 
Belastung  in  ihrer  Umdrehungszahl  naehlißt. 
Daraus  erhellt  sofort,  daß  z.  B.  ein  Gleiehstrom- 
raotor  mit  N'idienschlußwicklung  einem  mit  ihm 
pekupiielten  Schwungrade  niemals  (relegenheit 
geben  würde,  sich  an  der  Arbeit,  etwa  zum  Be- 
trielie  eines  Walzwerkes  zu  beteillL'en.  Das 
gleiclie  gilt  von  einem  Drehstruinuiotur  mit 
KurzscfaliißwickluniTi  ^1  wie  Ihnen  erinnerlich, 
zwischen  Leeriauf  und  ToUast  nur  einen  gaoi 
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gering-en  .Schlupf  vou  etwa  2'/«  "o  aufweist. 
Der  Motor  inull  vu-liiiclir  dir  Eiuronschaft  Ito- 
sitzen,  beträchtlich  zu  schlüpfen ;  ninn  ern-iclit 
dies  bei  Gleichstrom  durch  entspredientle  Cnni- 
poundierunt?  des  Feldes,  bei  Drehstroni  durch 
Einbau  eines  Widerstandes  in  den  K'otor.  Wird 
jedoch  eine  bestimmte  (tesetzmalJitrkeit  dieses 
Schlupfes  an^restrebt.  so  bedarf  es  einer  beson- 
deren Einrichtung,  welche  .Schwuiitrrad  und  An- 
triebsmotor in  eine  gewisse  Abh:ln<ri^'keit  von- 
einander brin^rt.  Wir  be<Iii-nen  uns  fiir  iliese 
SchlupfregelungderFliissifrkeiiswiderstftude, 
und  stellen  einen  gewiin.schten  Schlupf  da- 
durch her.  daß  wir  Tauchltleche  in  einem 
Hchaltcr  mit  leicht  ancesfluertem  Wasser 
um  eine  Mittelstellung  /um  Senken  oder 
Heben  l»rfngcn.  Diese  Bewegung  der  Wider- 
8t<indsl)leche  geschieht  nun  nicht  von  Hand, 
sondern  <lurch  einen  kleinen  Hütsitiotor, 
dessen  Anker  sich  nur  um  einige  (irade 
um  seine  Mittellagc  hin  und  her  <lrelit, 


entsprechend  di-m  Hub.  welchen  man  für  die 
Widt>rstandsblechc  beabsichtigt.  Der  .Anker  iles 
kleinen  Motoi-s  trügt  zu  diesem  Zweckt-  i'lneu 
Balancier,  an  dessen  einem  Ende  die  Wider- 
standsbleche, an  dessen  anderem  Ende  aus- 
balancierende(fegengewiehlc  angi-bracht  sind.  Der 
Hilfsmotor  selbst  ist  vom  (»chausestrom  d.  s  An- 
triebsmotors des  Tinformers  durchströmt.  Auf 
diese  Weise  wirken  an  di  r  Rotoraeli>.-  drei 
Drehmomenle.  herrührend  von  den  Elektroden, 
den  Gegengewichten  und  dem 
Drehmoment  des  Hilfsmotors. 
Beim  mittleren  tur  das  Walz- 
wi-rk  erforderlichen  Xetzstroni 
sind  diese  drei  .Momente  im 
Gleichgewicht.  Wachst  der 
dem  .Antriebsmotor  zufließende 
N'etzstrom  an,  so  wachst  das 
Drehmoment  des  Hilfsmotors 
(uadratisch  mit  dieser  Aende- 
rung   und   stJSrt  das  Glolch- 


■Abbildung  2.    DispoHition  iIvm  (»Utkirim-hon  KcverHierHtrerkon-.Vntriebca  auf  der  llilib'ganieliQtte. 
Link«  der  Jlgner-Umformer,  bcHtehcnd  aus  einem  Drohatrommotor  für  2500  P.  .S.  luirmitl,  gekuppelt 
mit  /.w«'i  in  Serie  gfitchnltcten  AnlaUrnnHchinen  Ton  je  IftOO  KW.  iiortiial  und  KW.  iiinxiiiinl  li.-i 

.101)  big  375  rmdr.i'Miu.  §owio  zwei  Sehwungrädern  im  (iuwioliti'   von  je  20  t.    KitIiIh  der  Wnl/.i-ii- 
Btratlen-.Antriel»,  bestehend  aus  drei  miteinander  gekuppollon  Ut'voriierwnl/ciaugniDtoron  mit  einer 
OesamtleiHtuug  von  normal  3000  I'.  S.  und  maximal  10  350  P.S.  bei  110  Umdr.'Min.  • 
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gewicht  der  genannten  drei  lireliuiomt-nte,  wu- 
darch  die  Widerstandsbleche  gehoben,  der  flehlupf 

des  Umformerinotors  vt  r^rnKJcrt  und  das  S'  !r.v m^'- 
rad  zur  Abgabe  von  Energie  gezwungtu  wird, 
Us  das  Oleichgewicht  der  drei  Drehmomente 
wieder  herbei^et'iilirt  ist.  Diin  li  \  •  rliiderurif,' 
der  Gegengewichte  an  dem  Balancier  kann  eine 
gcwQnsehte  mittlere  aus  dem  Nets  zu  entnehmende 
Energ^ie  ein{r«'slt'lU  werden.  Die  Wirkuntrsweise 
dieses  SchIiii>fre>:lors  ist  eine  ati^'i-uldicliliche, 
da  Relais  und  sonstifre  Zwisclienirlieder,  welclie 
das  Einpreifeu  verzötrern  könni<  ii.  nicht  vor- 
hnnden  sind.  Her  (resamtoffekt  des  diirrli  den 
Schlupfregler  beeinflußten  .Schwungradumforuiera 
Ist  der,  dafi  die  bli  10000  P.S.  auftretenden 
Mnxi!nall)e,ins]>nichiinpen  di>  W.ilzwcrki's  auf 
den  zclinteu  Teil,  d.  h.  etwa  lUUU  1'.  8.,  kon- 
tlttolerllehe  Energrieentnalime  nna  dem  Netz 
vermindert  werden.  I>er  Schlu|if  dfs  rniforint  r^ 
bewegt  sich  zwischen  37ö  und  320  Touren. 
Bei  kilteren  BISoImb  Binkt  dfe  TTmdrehunKszah! 
kurzzeitig:  bis  auf  800  rmdrehun^ren  beriititi-r. 

Mechanischer  Aufbau.  Der  mecha- 
nische Aut'bau  der  Anlap'  ist  in  Abijüdunj?  2 
schematisch  dai^cstellt.  Die  Lageruntr  dts 
Umformers  ist  so  unterteilt,  dall  jedes  Wellen- 
stUck  stets  nur  in  zwei  Lagern  liegt,  wfthreud 
nachgiebli^ft  Kupplungen  (Polyslus)  zu  beiden 
Scitfn  il<"--  IVt-listroinmotors  die  Encririe  an  die 
Scbwungradwellen  übertragen.  Die  Lager  sind 
gewOhnllehe  Gleitlager  mit  Oeldrucksehmterang. 
KuffcUatr»  ruiiL'  haben  wir  liei  Seliwunfrrad- 
umformeru  grundsätzlich  verlassen,  da  das  für 
Elektromotoren  bedingte,  auch  für  sehnellaufende 
Schwungradwellen  erwünschte  axiale  Spiel  »ier 
Wellen  ein  Sprenpcn  der  Kugeln  und  der  Lauf- 
flachen veranlaßt.  Die  Lagerjfehause  des  üm- 
foimcrs  sind  wassergekühlt;  ein  hierfür  vor- 
giesehener  Hochbehfllter  wird  im  Hciinrt-t,  lUc 
durch  eine  elektrisch  betriebene  Krcist'l]ium|ie 
ersetst.  Die  Kranze  der  Schwaugrider  sind 
zweeks  iri  nauester  .\uswuehtung  und  Minderung 
der  Luftreibung  nach  der  Montage  überschliffen. 

Der  Anlauf  desümformers  von  Stillstand  Ms  auf 
volle  Umdrehuiif.'-<zahl  (ST'x  beansprucht  bei  etwa 
500bi8b00KW.  Energieaufnahme  des  Drehstrom- 
motors etwa  8  Minuten,  bei  Zulassung  elawr  1i6- 
heren  Energieentnahme  entsprechend  weniger  Zeit. 
Die  Leorlaufsarlieit  des  Schwungradurafonners  be- 
tragt 1 20  KW.  Die  beitlen  Anlaßmaschinen  arbeiten 
in  hierie  und  »relien  zusammen  bei  voller  Erre- 
gung 1000  Volt.  Die  1  »vTinnioriinscIiinen  sind  mit 
einer  Korapcnsationswieklung  öystem  Deri  ver- 
sehen zu  dem  Zwecke,  die  störenden  Ankerrüek- 
wirkun^'en  zu  vermeiden  und  fiinkt  nfr'  ii  n  tl.-intr 
der  Kollektoren  bei  neutraler  Bürüteustelluug 
«neh  f&r  Kommutierung  der  vollen  Stromstarke 
bei  Spannung'  Null  /u  erzielen.  Die  Anlaß- 
Dynamomaschinen  sind  für  eine  Dauerleistung 
entsprechend  den  Nonnalien  von  1500  KW.  und 
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einer  Mu.vinialleistung  von  3töu  KW.  bei 
600  Volt  gebaut.    Der  Haxlmalautomat  Ist  so 

eingMfellf,  dali  er  In!  ÜOdO  KW.  ausschalt. t. 
Zur  Erregung  der  Anlaümasclünen  und  der  Ke- 
verslermotoren  Ist  ein  besondmwr  kleiner  Drd- 
strom-(ileichstromumformer  vorpreschen .  Dieser 
Umformer  besitzt  zwei  Ulcichstromdynamos,  und 
zwar  dient  die  eine  zur  Erregung  der  Nebea- 
schluUwickluncen  der  Dynamos  und  Motoren, 
die  antlere  dajrcgen  speist  besondere  Compoon- 
dierungswiudungeu,  um  bei  plötzliehen  starken 
Belaitungssehwankungen  das  F<  lil  d<  r  Reversier- 
motoren zu  verstilrkt'H  und  ein»  n  Tniircnabfall 
hervorzubringen,  mit  dem  Zweck,  daß  bei  kurzen 
Qbermaßigen  Ueberlastnngen  der  Strom  inner- 
halb des  .AnsNclialtunirsbereiehes  des  Maximril- 
automateu  bleibt.  Das  Anlassen  und  Rever- 
sieren des  Walzwerksantriebes  geseUekt  mit 
eirii  rn  ciii/i^''  n  Hebd.  Der  Stmerapparat  ist, 
der  Leonardsclialtung  entsprechend,  bekanntUcli 
ein  dnfaeher  Nebensehlußregulator,  selbstver- 
ständlich hier  in  besonderer  für  den  Rever.sier» 
betrieb  durchgeführter  Konstruktion,  Wie  ans 
der  schematisehen  Darstellung  ersichtlich,  ist 
ilii'  L'istiinjr  des  Walzwerksmotors  gedrelteilt, 
der  .\ntrit  l>  also  als  Drillin;:  ausireführt.  und  zwar 
lediglich  in  der  Absicht,  da^  üD^  der  Anker  niedrig 
zu  halten.   Dasselbe  betrogt  180000  kgm*. 

Bei  den  zurzeit  in  Ausführung  begriffenen 
beiden  Reversierstreckcn  für  die  österr.-ungarische 
Staatsetsenbahngesellsehaft  auf  dem  Hlitten- 
w  I  i  ke  Rcsicza  zerlejjten  wir  die  Motorleistung 
nur  in  zwei  Anker,  deren  Durchmeseer  ersicht- 
lich etwas  grSOcre  Dimenrionen  annehmen. 
KItenso  verwenden  wir  für  das  in  Fertigstbllung 
befrriffene  Reverslerwalzwerk  der  Rombaclier 
Hütte  mit  einer  Leistung  von  15  000  P.  S.  auch 
nur  zwei  Anker,  wahrend  eine  f&nfte  elektrische 
[\r\ i-rsierstral^e  tTir  dir  Hilstent'r  Gewerk- 
schaft die  motoribchc  Leistung  von  7500  P.S. 
in  einem  elnzlgmi  Alker  beiwtltlgt. 

Die  drei  Ank<T  für  das  Reverslerwalzwerk 
der  Uildegardehütte  sind  elektrisch  hintereinander 
geeehaltet,  in  ihrer  Wicklung  sind  sie  jedoek 
als  ein  .\uker  zu  betracliten.  Jeder  Anker  sitzt 
zwecks  bequemer  Montage  auf  einem  Welienstück, 
welobes  mU  der  Nftohborwelle  durch  Ku]>plungeD 
fest  verihnscbt  ist.  Die  drei  Motoren  selbst  sind 
auf  einer  gemeinsamen  Gnindplatte  aufgebaut. 

Die  Kanunwalzen,  geliefert  von  der  Duis- 
burger Maschinenbau- A.»G.  vorm.  Bechem  & 
Kei  tman.  sind  ans  Siemens  -  Martin  -  Spezialstahl 
massiv  geschmiedet  und  mit  zwei  Kränzen  ge- 
fMster  Zahne  versehen,  die  um  eine  kalbe  Teilung 
gep'neinandrr  versetzt  sind  und  durch  um- 
laufendes Gel  reichlich  geschmiert  werden,  in- 
folge der  kleinen  Zahntellung  und  des  dichten 
(f andres  der  Zahne  zeichnet  sich  der  Betrieb  der 
Kammwalzen  durch  gleichmaßige  und  gerSusch- 
loae  Gangart  aus.  (Sohlufi  folgt.) 


Der  er$ie  Metriaehe  SeMrtierwtraftenaHiriet. 
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Die  Bedeutung  der  SiegerUnder  Eisenerzvorkommen  f&r  die 
Versorgung  der  deutschen  Eisenindustrie. 

Von  logenteur  WlHielm  Yenfttor-Dasseldorf. 


Auf  V  eranlassung  dt^s  Vorstandes  des  Vereins 
Eur  F8rd«ning  des  Erzbergbaues  in  Dentwh« 

lanil  hat  lier  Direktor  diT  (uM)l<>tris(-lii-n  Land 68- 
Anstait  in  Berlin,  überbergrat  Bornhardt, 
Anfanjr  vcrierangenen  Jahres  auf  der  Versamnilang 
in  Ki'iln  t  iii>  n  V'orlrav  üIht  ilcii  SicL'-  rlätHli-r  F.iscn- 
steiubergbau  gehalten  und,  gestülzl  auf  seine 
eigenen  Beobaohtangen  und  die  Untersuchungen 
des  Landesgeolo-ren  Dr.  Denckmann.  seine  An- 
sicht hezüglicli  des  Verhaltens  der  dortif,'en 
Lagerstfitten  zum  Ausdruck  p-liraeht.  Die 
geologisch  interessanten  Ausfüiirun^'fn  des  Vor- 
tra^TL-ndcn  halten  ncuerdiiiir^  «Ins  Interesse  der 
Beteiligten  in  so  hohem  Malie  geweckt,  daü 
auch  der  Bei^-  und  Htttteomsnnische  Verein  zu 
Si'  _'--n  ili  n  \'nrtrnL''endi-n  iri'tu  f i-ii  tiat.  (Ins  L'Ieii'lie 
Thema  in  einer  Versammlung  in  Siegen  zu  l»e- 
handeln.  Uelwr  diese  Vortrage  hat  die  Tages> 
{iresse  ein^reliend  berichtet  und  zum  Ausdruck 
gebracht,  daß  die  pessimistischen  Anschauungen 
ftber  dio  Znknnft  der  Siegerlandßr  Spateisen* 
stein vorlcommen  nicht  gorcchtfcrti^'t  seien.  THe 
Bedeutung  dieser  Lafrerst-itten  ist  hesonders 
durch  die  Vorfrage  der  IUI.  Weyland  1884 
ind  Dr.-Ing.  Schrödter  1896  ein^fchcnd  ge- 
würdiirt  worden.  Wenn  auch  die  Ornlien  vor- 
übergehend mit  Absatzschwierigkcitt'U  zu  kämpfen 
haben  und  des  öfteren  durch  den  Wettbewerb 
aiislrindiseher  Eisenerze,  wel.'ln'  ;uif  ib-m  liilliiren 
WaHserwegu  in  das  rheinisch- westfalisclie  In- 
dustriegebiet gelangen,  in  eine  gewime  Notinge 
geraten,  so  lii-fert  das  Siegerland  nach  wie  vor 
oinen  sehr  boachtcnswerten  Teil  der  beniitigtcn 
Eisenerze.  Es  braucht  nicht  darauf  hingewiesen 
zu  werden,  daß  dioBeiehatVeiiiieit  der  Siegerhinder 
Kiscncrze  eine  so  vorzüglielie  i<t.  li  ul  «lie-^elhen 
immer  willige  Abnehmer  ünden.  l  iii  den  Schwierig- 
keiten im  Ahntze  der  Erze  zu  begegnen  und 
die  Schwankungen  im  Preise  auszugleielien.  hat 
trich  der  Verein  für  den  Verkauf  von 
Siegerlftnder  Eisenstein  gebildet,  der  seit 
langem  seine  .Talinslnriclite  herausgiltt.  liiere 
Berichte  bringen  interessante  Zusamuienstellung<'n 
bezfigUeh  der  Forderung  der  einzelnen  Berg- 
baunnternehmen,  der  Alisatzverhältnis.sc,  der 
Preise  für  die  versrbiedenen  Krze  usw.  Aus 
den  mir  zur  Verfiignug  ^restellten  Berichten 
liabe  ich  die  nachstehende  Tabelle  zusanimcn- 
ge^fellt,  welche  auch  für  die  nielit  direkt  Be- 
teiligten von  Interesse  sein  dürfte.  Diese  Zu- 
sanmenfusuDg  enthftlt  die  Ergebnisse  aus  den 
Jahren  1895  Us  1005.    Aus  derselben  gebt 

•  „stahl  and  Eisen"  1884,  Nr.  7  8.  405  und  1896 

Kr.  e  8.  232. 


hervor,  daß  die  Erzeugung  einigen  Schwankungen 
unterworfen  ist,  welche  belcanntUch  durch  den 
Auf-  und  Niedergang  der  Konjunktur  in  der 
Eisenindustrie  bedingt  sind.  Die  Erzeugung  an 
Spateisensteinen,  Brauneisensteinen  und  Eisen- 
glanz (der  Rostsjtat  ist  im  VeHi.Tltnis  von 
100:180  auf  Spat  umgereclmetj  bat  in  den  be- 
treffenden Jahren  betragen: 


TOOMS 

Toaava 

1896  .  . 

1899  040 

1901  .  . 

1688008 

1896  .  . 

1  762  921 

1908  .  . 

1  886  718 

1897  .  . 

1  795  ^r,  1 

1903  .  . 

1  G4.')  7.54 

1«98  .  . 

1  Vlh 

1904  .  . 

1  4tiU  09U 

.  . 

1  i4H  401 

1905  .  . 

1760  906 

l'.tOO    .  . 

1  811 

An  der  Erzeugung  ist  eine  grolSc  .'\nzahl 
von  Eittzelnnteraefamen  beteiligt.  Im  allgeneinen 
ist  die  Ffirderung  der  einzelnen  drüben  eine 
ziemlich  gleichmftflige.  Den  Hauptautcil  an  der 
FSrdemng  liefern  jedoch  nur  dnige  Untere 
nehmen  von  größerem  rmfanir.  I'nti  r  dü  ^rn 
sind  die  nachstehenden  Gruben  mit  ihrer  Er- 
zengung  filr  das  Jahr  1905  besonders  her- 
vorzuheben :  ToaacB 

PfsDnenberger  fiinigkeit  .  .  .  *  .  114084 
WiMensr  Bori^rsrki-  and  Hütten- 

OeMell»(brtrt   166  298 

Kisenzecher  Ziiij   237  476 

Storch  ^  S,  li„iiolierg   864  160 

Kruppsche  Urub«n   .    2H2  28t 

1064  288 

Diese  f&nf  Unternehmen  lieferten  somit  von 

der  (resamterzeugung  von  l  72r)3!)l  t  etwa  r.0"„. 

Seit  di'Mi  Jn!ire  IM*;.')  sind  zahlreiche  Tief- 
bauaulagen cutstanden  und  die  Produktion  stieg 
von  180000  t  auf  1600000  im  Jahre  1905. 
Vom  Herl)stc  1905  ali  ist  die  Förderung  erheb- 
lich gestiegen;  während  dieselbe  im  Januar 
126457  t  betrug,  erhShte  sie  sich  im  De- 
zember auf  !(;■_'  474  t.  Das  .Tahr  1  !Kif,  dürfte 
eine  noch  nicht  dagewesene  Produktionsziffer 
aufweisen,  da  die  Förderung  sich  belief  auf: 
ItiT  Hi;U  im  .luni.  1  Td  2!>()  t  im  Aut'ust,  Dil  310  t 
im  Stptember  und  178  49.')  t  im  Oktoiier.  Die 
Jahresförderung  wird  2  000  000  t  übersteigen. 
Wenn  auch  einzelne  Unternelunen  keine  erfreu« 
liehen  Ergebni^^se  lieferten,  so  haben  lioeb  mehrere 
Tiefbauanlageii  auch  in  größerer  Teufe  sehr 
beiHedigende  AufeehlOsse  eraielt,  durch  welche 
schon  vor  mehfi  reii  .Inliren  die  (J.  willlieit  er- 
langt wurde,  daß  das  Siegerland  noch  auf  viele 
Jahre  hinaus  Iwdeutende  Ifengen  von  Eisenstein 
zu  liefern  vermag. 

Dr.-Ing.  Schrödter  sagte  bereits  im  Jahre 
18ä6:   ,\Vas  die  Nachbaltigkeit  der  I^er- 
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1M7 

IMS 

MM 

tMQ 

1 

INI  1 

IMt 

1M( 

1N4 

1M6 

1 

t 

t 

t 

t 

t 

« 

1 

1 

t 

Alte  DntaliMtli  ... 

25740 

88464 

82250 

S7969 

80467 

88148 

8488' 

88847 

84916 

21740 

28658 

Alto  IjnrxanbAflli 

2<M10 

21415 

18226 

A?bftch BT  Gin i^keit 

17826 

16534 

18604 

11019 

9851 

4888 

887 

88 

A pr(*ll>auin6r  Zu^  •  « 

29446 

33172 

32549 

32005 

89015 

89459 

48880 

44609 

50645 

Aunducht  •  .    •   -    •  • 

833 

889 

1085 

1557 

rjs4.") 







Bochumor  Yeroin  . 

l<Jtib4 

2447:t 

175« 



_ 

, 

Bollnhat'h 

793.')Ä 

104144 

'.<:u:t7 

82902 

91  »139 

90525 

83488 

732C5 

9.'>T.Mi 

soll! 

R4742 

BrQderbund    •  •  •  « 

86779 

41220 

60278 

48«!  1 8 

50(ll'>8 

63435 

52822 

88122 

39U80 

36732 

42783 

Concordw  •  •     .  • 

825 

13758 

14205 

18794 

18320 

20862 

16493 

85725 

ESaiffkait . 

19156 

22755 

20056 

18070 

20622 

28808 

18789 

15574 

16806 

18945 

18679 

2886 

1912 

980 

1194 

2320 

8106 

1841 

1615 

794 

17 

158506 

207 1 1 1 

21 1  f.'.»:! 

1  H'.i  1 1  ;i 

223927 

841657 

800336 

185941 

817119 

176878 

287475 

4476 

18M2 

12855 

12132 

9986 

5788 

8554 

1577 

8464 

67 

1178 

f'^i^t'iihnriltcr    lid  luiu 

26057 

37969 

88672 

80098 

88953 

88601 

80976 

80991 

84765 

88871 

88906 

l'jittiiiA  und  lititi*  Aua* 

6846 

11514 

18805 

8620 

7067 

6814 

Kirtorn  Spio9  •  •  ■  ■ 

12762 

10746 

7168 

• 

Fr*'ier  Orund  •  *  •  , 

2;toi 

1 15.14 

77H« 

5431 

•  1242 

4080 

9391 

12418 

13886 

26935 

10888 

20882 

21964 

19272 

21022 

22989 

18076 

14611 

19688 

19948 

17189 

Oilb«r? 

42178 

40910 

32099 

25423 

21940 

80610 

18597 

88884 

17865 

18884 

(Jrillllii  ri;  .... 

27944 

32331 

38 154 

32015 

:«i.vi(', 

33078 

25299 

27967 

20187 

89774 

(tlaMko|it'  .  , 

13459 

12625 

1 4429 

15H9I 

10468 

i:ty:t2 

16472 

14396 

12368 

8287 

8534 

Orüner  Löwo  .  ,  ,  , 

14484 

13864 

I.'I447 



HurtelxTii 

4845 

. 

lleinrifii^„'l  i'i'lv 

10327 

7194 

9528 

9066 

9862 

16842 

13407 

8324 



IK'inti<'b8bQttc  ... 

77077 

83318 

H2i;s.") 

- 

,  - 

ilochai^ht«  ..... 

2872 

5210 

'.<r,<;:! 

1 1'.«44 

16271 

13330 

1 1657 

10750 

13750 

12228 

8431 

HoUeitaxuff 

1602 

13924 

36742 

50028 

47519 

89094 

81678 

J16648 

31517 

Honimnond  •  Hahi* 

81595 

S3441 

79847 

77803 

66898 

64171 

54880 

40685 

47848 

46808 

88168 

Humboldt 

877 

S81 

Knlterliorn  

8686 

7168 

4801 



- 

Kuhlen lior^er  Zag.  . 



,  , 

1816 

Kriinii'^i'.hs  Orabon 

21ST;»4 

2TtiS*;4 

256454 

278765 

295919 

278048 

840085 

878084 

868V78 

282281 

KuuHt 

4127 

21HI.M 

4:t09 

LiohfiiAnnHfold  uDii 

PstoraiAcho       .  _ 

221 

5000 

4718 

4886 

5805 

6587 

6746 

6500 

6859 

7681 

4648 

Martini  . 

_ 

967 

508 

8478 

1081 

7506 

11488 

8701 

Neoe  IlftArilt 

3HC77 

4:n6i 

42478 

30384 

37164 

85747 

43018 

40654 

48160 

68417 

68079 

Neue  Il4»tTiuiMi;  .   .  , 

133 

2H23 

2979 

1022 

691 

548 

818 

24 

12734 

8028 

5589 

1164 

49 

888 

Pfftlin»'nlK»r^'r  r  l.iiiip- 

keit 

42529 

54O0I 

»52;t7',t 

65904 

81C97 

88669 

79080 

60213 

106309 

79100 

114084 

Prinz  Friodrich 

1  '<>*' 

82  9  H 

94  II 

H29 1 

8592 

2700 

1 500 

698 

407 

Salome.  . 

it;j2 

2:i7:t 

ll4:t 

:t7:is 

5132 

1ÜK7 



San  FaRiando  ... 

12650 

16933 

19963 

16620 

21846 

24404 

22294 

80919 

15806 

16596 

16887 

86915 

85488 

35457 

84348 

85841 

81589 

88885 

81884 

87876 

84669 

Storch   und  SchOno* 

240720 

280209 

307899 

292063 

326400 

S47097 

285080 

806888 

273911 

888888 

864160 

Vor.  Hctirietta    •  •  • 

8942 

1 1864 

12804 

16958 

TIihIhI  ;,.  h  

2954 

H266 

8382 

7414 

572U 

G4i;4 

4802 

1876 

76 

Willl.>:;Mi:i.-      .  . 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

7788 

Wisseiicr  llorjywprke 

und  Hüttoii .... 

KA  f  O  t 

osOl« 

IISoodO 

lolVzs 

laaUia 

1 1 AAftO 

1  1  sfU^U 

WernBberger£rb«tolln 

1857 

984 

128S 

18T8 

Weingarten  .... 



— 

— 

1682 

468 

70 

— 

860 

Wolf 

5806 

6686 

Znf&Uig  OlQck  .  .  . 

41765 

42891 

46722 

45606 

50116 

49836 

4908^ 

41878 

50948 

48257 

49817 

Ander«  OmiMn  .  .  . 

82000 

(■..'(1  M  II  1 

1  ^'.mo 

•j;»4i'.;' 

44075 

88130 

31460 

2 1 082 

1  •>:!:•: 

55615 

1S99U40 

1762921 

1795554 

1594125 

174K4U1 

1811193 

1688602 

1385712 

1646764 

1480U9U 

1760906 

Arbeit«tiiy;licho  För- 

4591 

5498 

5591 

5148 

5688 

5794 

5881 

4178 

5827 

4748 

6657 

Ve  rbranch: 

«.  Biagerlaad  .... 

734423 

969861 

979903 

845579 

866584 

982986 

890464 

698786 

989669 

718309 

981904 

52,12  o/o 

66,84  o/o 

57  o/o 

53,t',8  0  n 

58,93  •/• 

66,08  o/o 

56,99  o/o 

66,6  «lo 

55,1  0^ 

61,8  «/o 

64,7 

1).  Klii'ia.«WMtf.  B«- 

674425 

736272 

738228 

729494 

603697 

769726 

671827 

568089 

I  767161 

,  664241 

,  818904 

43,16  •/! 

48  •^ 

46,88  •/• 

41,07  •/• 

48,98  •/• 

1 44^  ^  1  44,9       48,2  •/.!  45,8  •/. 
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Die  Bedeutunf  der  SieferUnder  EiteHertmrkommeii. 


Stahl  aad 


ist 


stAttea  anbetrifft,  so  spricht,  weDDgleicU  jeder 
poritive  Anhalt  darfiber  fehlt,  wie  tief  die  Eisen« 

steine  ni«!derHetzen.  höht!  \VahrschciuIiclik*Mt  da- 
für, daß  auf  deu  Hauptgang:eii  ein  Niedersetzen 
der  edlen  Mittel  in  die  ewige  Teufe  anzunehmen 
Ist.  wenn  auch  nicht  ausct-schlosscn  ist,  daß  je 
nach  der  Bi-scliatVi-nhiMt  diT  (Ji-hirirssihichten 
eine  unedle  Beschatienheil  der  .Spalti-u  eimrilt." 
Diese  Aniobaanngen  haben  nieh  nicht  vcr- 
.l!ii!<rt,  was  auch  aus  den  pcliL'intlich  dtT 
l>uääeldurfer  Ausstellung  1UU2  verotteutlichten 
Mitteilongen  Uber  den  Siegerlftnder  Bergbau 
(Katalog-  der  Siciyrerlrtndi.'r  Kollektiv aiHsttllun;:) 
hervorgeht.  In  dieser  Abhandlung  ist  eine 
In^entiirinierting  der  ErzvorrSte  der  bekannteren 
Gangzügc  versucht  wordt-n  unter  der  Voraue- 
setzun^.  daß  die  Ganfre  bis  zu  einer  Teufe  von 
1000  lu  niederHctzon  und  abfrebaut  werden 
können.  Der  VerfksstT  knnHiii  bei  Keinen 
Schfltzunjren  zu  den  nachstehenden  abbauffthigra 
Erzmengen : 


10  61»  073 

8740475 

la  901  2(M) 

18039  941 
66S1000 


1.  Sehmiedelierff  -  Hurdtcr  Gan^zii«: 
II  km:  Orutii"  \cuc  ünftrilt,  Oi'wcrk- 
schnft  Storch  u.  Si  tiinieberjj,  Urubcii: 
Alti'  Lur/.<'titja<-L,  Scluniedeberg  «ad 
Tiefer  WinkelwaUi  

S.  Oeaenbarher  (iAng/u^^  ß  km:  Örabea: 
Tereiaigte  Henriette,  Hoaigmnaad 
a.  Hamberg,  0t»reh  a.  SehSaeberg, 
Alto  Dcriabach  

8.  Eirarfelder  Oan^ziig  151cm:  Ornben: 
ElHonzcchcrZug,  llollcrthZiif»,  l"raii<'ii- 
herjfer  Kinif^keit,  Sti'iiiii-I,  Kütlml 

4.  W«Id§tolln  -  Kulnwnlili'r  ( iiin;,'/.ii^  : 
Gruben:  ('otu'orilia,\Vttlili<tolln,  Apfel- 
bauiner  Zug  

5.  BoUnbach-Stahlerter  G»ngzag:  Uro« 
bea:  SUblert,  BoUabaoh  

6.  Plön  •  FOMebefger  Oangmg:  Qm- 
ben:  San  Fernaado,  ZaftOig  OlOek, 
Friodrieh  Wilhelm,  Eioigkoit,  FQsee- 

borp.  (5In«koi>r   19  Ü57  841 

7.  I';ii:ni>-nln-i n  -  l->ini'nhrtriitiT  i  uin^zug 
10  kin:  (iruben:  l'fanncaborger Kinig* 
keit,  RrüdiTbaad,  Biseahardter  Tiaf- 

ban,  Orimberg   16  S41  000 

8.  SteUatifen  -  Bautenborger  liang- 
Qrabea:  HeinrichaglQckf 

»Ifen,  Baatenber^  

t.  Bindwoider  ■  Si  hiit/.ltfcchor  Gangbe- 
firk:  Grube:  Hiiulwtüdo  

10.  N  Bt<  r-Sieg-Gangzug:  Grut>cn:  Vrin- 
dricli,  Oortmunder  Union,  Wigseiier 
Hatten,  Olflcksbrunnt-n  

11.  Bitser  Oaagiag:  ürube:  St.  Andruaa 

Summa    117  826  270 

Naeh  diesen  SehitiungeD,  welche  nur  die 
Gruben  berilcksichti^rt  haben  mit  einer  Fördcruntr 
von  mehr  als  12  500  t  jährlich,  wünle  der  Krz- 
Torrat  bei  der  heutigen  Jahresfürderun^  von 
1  800000  t  noch  etwa  70  Jahre  reichen.  Diese 
InventarisierunL'-  kann  nur  annitbernd  ricbtii:'' 
Zahlen  geben  und  nur  in  gut  aufgeschloHseucn 
Gruben  vorgenommen  werden.  Da  es  keinem 
Zwi'iff'l  nntfrlipjrt.  daß  im  Siej.'<M-l.in<l>'  notih  eine 
große   Anzahl   unverritzter  Lugei-ätiUten  vor- 


5  546  SSO 


8  Hbti  2ÖU 


13  708  lilü 
2  764  800 


handeu  ist,  so  iät  auf  »iueu  wesentlich  höheien 
Erzvorrat  und  eine  längere  Lebensdauer  des 
dortiffen  Beiirbaui-s  zu  reebnen. 

Die  Bedeutung  des  SieuerLluder  Bergbaues 
geht  auch  aus  dor  nachfolgenden  Zusammen- 
stellung der  tüirrK-ben  Fi'irdcruagsziffem  liervor. 
Es  wurden  gefördert  itro  Tag: 


ToDn>'n 

TonDüD 

1895  . 

.  .  .  4:.;m 

löOl    .  . 

.   .  52.S1 

1890  . 

.  .  .  5493 

1902  .  . 

.  .  4270 

1897  . 

.  .  .  6591 

1903  .  . 

.  .  53S7 

IKIIS  . 

.   .  .  5148 

1904  .  . 

.  4749 

18««  . 

.  .  .  büHS 

1905  .  . 

.  5057 

1900  . 

.  .  .  6794 

Was  den  Wert  der  ^refJirderten  Erze  an^'eht, 
so  ist  derselbe  bekanntlich  Schwankungen  unter- 
worfen. Im  allgemeinen  ist  derselbe  trotz  der 
Qualiti'it  di  r  Erze  Manj^anj^ehalt  und  Fehlen 
des  Phosphors  —  ein  geringer.  Die  Jahres- 
berichte des  Verdns  für  den  Verkauf  von  Sie}.'er- 
Under  Eisenstein  geben  die  Preise  für  die  ver- 
schiedenen Quartale  an.  Durchschnittlich  kann 
die  Tonne  Spateisenstein  zu  10  eingesetzt 
werden.  .Te  nach  den  Beimengungen  i  Kückstand 
und  Kujifcr)  wird  ein  biilierer  ofier  ni<  (lri<rerer 
Preis  erzielt.  Die  Preise  schwankten  z.  B. 
f.  d.  Waggon:  tm 


tm 

<»5  — 11«     101  — ll'.t 

132~-1117 


UostHpat    .  . 
Brauneisenstein    115—140    120—125     <JH— 115 


t«M 

90—109 
152—1(17  |-.'.->-153 


Olaax  ....    180—166    145—168  188—148 

Das  laufende  Jahr  brin^rt  höhere  Preise 
z.  1!.  für  Iv'ostspat  auf  Basis:  48  «o  Eisen 
±  ;J  .Ä,  Ü";'o  Mangan  ±  ti  .X,  12  >  Rück- 
stand  ±  1  Jl,  iy5      für  10  t. 

Zur  Bestimmun>r  des  Wertes  der  jährlichen 
Förderung  können  die  Ermittlungen  der  Handels- 
kammer fBr  den  Kreis  8ieg«n  dienen.  In  dem 
Borichte  fürlit04  sind  7/4  049  t  Eisend/  mir 
7  890  740  «.4^,  in  dem  von  1»05  S^34  2»a  t  mit 
9  449  669  iMwertet,  entsprechend  rund  10  -M 
für  die  Tonne.  Der  (tesanitwert  der  jährlichen 
Förderung  kann  somit  zu  etwa  18000  000  «i^ 
auifttnomnien  werden. 

Bekanntlich  besieht  die  Förderung  aus  Braun- 
eisenstein, -(ilanz  und  Spati  isensteln.  Die  Meuf^en 
der  erstereu  traten  gcgenui»er  dem  letzteren  sehr 
zurück.  In  den  letzten  zehn  Jahren  Ist  eine 
nicht  unbedeuf<nde  Veränderung  eingetreten. 
Während  im  Jahre  18i>5  151i^46  t  Brauneisen- 
steine und  Glanz  und  1 528  975  t  Spateisen- 
steine ^'efilrdert  wurden,  stellte  sieh  \W^  \\.\^ 
Verhältnis  aul  82  738  t  zu  1  642  tiö3  t.  Zurzeit 
werden  anersteren  nur  noch  4,7*^/0,  an  letzteren 
dntri'f^en  '.»5,3  ";o  t,'efördert.  Der  Preisunterschied 
fiUIt  somit  bei  der  Bewertung  der  üesamterzeu- 
gung  nicht  sehr  in  die  Wagschale.  Zum  Ver- 
gleiche m9gen  noch  einige  Angaben  aus  anderen 
Eisenerzbezirken  dienen.  So  Itetrut'  z.  B.  die 
Gosamttürderuug  au  Eisenerzen  in  Algier  in  deu 
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ST.  Jahrfr.  Nr.  4. 


Jahrm  1890  Ms  1900  4  829000  t  oder  rund 

500  000  t  jtthrli<  li.    Da  (l«  r  W.  rt  einer  T  -nn, 
loco  Haffen  sicii  auf  (i,60      stellt,  so  butragt 
der  Gesamt  wort  HaoOOOOcJ. 

Nach  filier  Ziisaiiiiii>?iistclluiitr  von  Dr. -In;:. 
A.  Wi'isk  <^  p  t  *  Itotrug  die  Eij^onerzfördtTunn  in 
gajiz  Diiul.suhluud :  wen 


r.  <L  TODB« 

.« 

4,:(4 

3,0t} 
4,- 


1901  ....  10r>7itiH'.'  71  ;);i;m»m) 
iyo2  ....  17  ,')'.<.'»  er»  7:tt;  ih»(i 
loori  ....    2l-J30t;:t9      s-i  92:!  ooo 

Die  Er/füi<l' luiiL'  Di  utsfiilamis  stii  ir  von 
8  485  bOÜ  t  im  W  crte  von  2U  042  000  ^4  i.  J.  iMMti 
auf  SS 444 000  t  in  Werte  von  81  771 000 
in  lyo.»);  tlif  Kinfnlir  ila-'iT'-n  \on  HTifiTCt 
im  Werte  von  8  700  000  auf  ÜOHjIUG  t  im 
Werte  von  102414000  JK. 

Da.s  Siej,'orlaiitl  lit-fort  <ii-niuach  von  dor 
(fosamtfV'nii-run^' im  Werte  von  nl.  sooooiioi»  ^ 
Ib  000  000  ,.M-  oder  rd.  2ö  "/o  d.  m  Werte  nach. 
Der  Wert  iat  für  die  deutsehe  Indufltrie  jedoch 
noch  hiilier  an/.usclila;;t  ii,  wi  il  1'  r  '^i'  rlilnder 
Bergbau  die  Grundlage  für  die  dortigi;  Kisen- 
induatrie  bildet  und  durch  die  Verariwituiig  der 


Eh-ze  höherwerii^'e  Biseniiorten  erzeugt  werden. 
Außerdem  bilden  die  Sie^erirmder  Elscn.stcinc 
eine  nicht  zu  unter.'iehiltzeniie  ]kfan$rnnquelle  für 
den  rheinisch  -  westfälischen  Bezirk.  Von  der 
Gesamt förderunir  werden  rd.  r>.')"io  im  Sicirer- 
laiiilc  »-  Itisl  verarl>eitef ,  wfllirenii  4.')"  ,i  in  den 
rheiniscii  -  vveMfali-^chen  Bezirk  versandt  werden. 

Trotz  des  verbttltiitsmaßigr  beben  Wertes 
lief  Fiinl»  rtin^'  findet  sieli  in  den  Herichten  df^ 
Verkuul'ävereins  des  öftera  die  Bemerkung,  dali 
die  finanziellen  Enrebnine  der  meisten  Graben 
noeh  sehr  zu  wiiiis'hen  iil>ri^'  lassen. 

Nach  den  Uittcilungon  der  Uandelakammer 
1904  waron  im  Jahre  1901 :  12  Graben  in  Aus- 
lieutc,  8  (iriil>en  in  Ziil>ul4e.  1  tJruho  ohne  Aur- 
beute  lind  ZiitiuLie;  r.)(l2 :  1(1  (rpulien  In  Au%- 
lieiite.  4  (Jriihen  in  Zuhuüe,  7  Uruben  olme  Aus- 
heilte nnd  Zul)nlie:  1903:  T  Gruben  in  Äu»- 
l)eiite.  7  Gniben  in  ZiiliiiPie,  7  Gruiien  ohne  Aus- 
beute und  ZubuÜe;  li>04  1.  Sem. :  5  Gruben  in 
Ausbeute,  10  Graben  in  Zubuße,  6  Graben  ohne 

Ausitente  und  Zubuße. 

Nacli»toheude  Tabelle  gibt  eine  Zusammen- 
stellnn{;  der  Ausbenteo  und  Zubußen  fllr  2 1  Graben : 
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IMM 

Auibcutr 

ZubuOc 

Aüsbrttl« 

T 
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.« 
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.'tOO  000 

2 

250  UOÜ 
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au  000 

600  000 

460000 

SlOOOO 

206  990 

4 

76  800 

64  000 
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100000 

60000 

100000 

88400 

« 

40000 

1 

1K0  000 

20  000 

50  000 

8 

TO  000 

40  000 
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9 

240  001) 

200  ODO 
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7.^  «00 

10 

20  000 

2(»  Ol  10 

a«9S6 
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1  7.">  000 

ItiäOUO 

lUOOOO 

a&ooo 
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.115  IM»0 

105000 

20000 
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100000 

IS 

aoooo 

- 

40  000 

14 

4S702 

1  127 

67  946 

67  471 

16 

200000 

200  000 

160  000 

160000 

16 

250  000 

200  000 

17 

z 

1  .'■,0  O'lll 

18 

KiO  I  HK» 

lOll  III  »II 

l!i 
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2U 

69  000 

7  000 

2i>UU00 

25  000 

21 

- 

160  000 

1  = 

100000 

8961  702 

996  800 

1  807  000 

216  127 

1896  000 

766  946 

646  990 

782  808 

Genaue  Angaben  über  die  Iirge.bui.sse  sind 
nicht  zu  machen,  da  dieselben  nicht  in  die  Oeflfent- 
lichkeit  (IrinLr"n.  I>a  aiilli>'ril<'iii  eine  .\iizahl  von 
GrubtiU  auiitalt  Zubutieu  Anleihen  aulgenommen 
hat,  Uber  welche  keine  genauen  Angaben  vor* 
lii  ^.'^cn.  <o  iril>t  die  vorstehend''  Tali.  I!"  kein 
riuhtigeä  Bild.  Die  stetig  fallenden  Ertrag- 
nisse der  Gruben,  in  erster  Linie  woht  be» 
einflußt  diireh  da»  Stei^ren  der  Löline  nnd  die 
Xotweadigkeit  grober  Auslagen  für  die  \'or> 


*  «Zritaohrift  fftr  prakt.  Ooologie'  1906  8.  86. 


richtung.sarbcitcn,  zeigen,  dab  der  Betrieb  in 
vielen  Fallen  nur  mit  den  grSßten  Geldopfera 
aufrcelit  erlialten  werden  kann.  Vor  allem  sind 
es  die  groüen  Graben,  die  über  entäpreuheude 
Anlagen  und  ausgedehnten  Grubenbesitz  verfOgen, 
welche  mit  Nutzen  ausirebeutet  werden. 

Da  die  Gaugmittel  der  SiegerltUider  Vor» 
kommen  im  allgemeinen  kurz  sind,  so  sind  aus- 
gedehnte VorrichtunfTsarbeiten  notwendig,  damit 
eine  ^Meiehldeiliende  Körderunsr  gewährleistet 
werden  kann.  Mit  zunehmender  Teufe  wachsen 
die  Selbstkosten;  dieselbeB  sind  tiaeb  dem  Be> 
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richte  der  Uandelskaniincr  von  18U5  bis  lUOä 
um  50  Ms  90^0  jrostirtren.  Die  Selbstkosten 
der  einzflueu  riiternelimm  siiul  sdir  vcrschictieii 
und  richten  sich  nach  der  Lage  der  (rrubc,  dorn 
Charakter  des  Ganges  (Mitchti|£;keit,  Qtmlit.it. 
StiiriinjrtMi),  dem  Wasserzufluß,  den  Eiiirirlituntrt'ii 
für  Fördeniii),'  und  WaMserhaltutii.'.  H»i  driii 
verhalt niüiuäUig  geriugeu  Werte  des  Fördergiitt's 
von  10  vi»  f.  d.  Tonne  nroO  sehr  sparsam  (be- 
wirtschaftet Wirdon.  mn  'i-iin-^nswertf  IVher- 
schüsse  zu  erzielen.  Urubi  u,  welche  unter  lOUOU  t 
Eisenstein  jlhrlich  fSrdem,  werden  kaum  grSftore 
Erlr:l;:nis.se  aufweisen  können,  es  sei  di  nii,  daß 
die  Gewinnung  durch  Ntollcubetrieb  ertulgt. 

Li  neuerer  Zeit  ist  der  Anreicherunir  der 
armen  Erze  größere  AufmerkHaink»  it  L'eschenkt 
worden,  und  die  Einführung  der  eloktr«>nia;rne- 
tiachen  Aufbereituujfs-Einricbtungen,  wie  solche 
von  der  Masehinenbau-Anstalt  Uumboidt  in 
Kalk,  Fried.  Kriijip,  ( Jmsninverk  ii.  a.  ^'-  lii  f-Tt 
werden,  ist  vielleicht  beruten,  auch  die  Forderung 
von  rauhem,  dttrehwachseDeni,  minderwertigem 
Eisenstein  zu  ermö^'lichen.  V.in  ti<  di  utt  ndein  Ein- 
tluÜ  auf  die  Erträgui»»c  dürften  diese  Einrich- 
tungen jedoch  nicht  sein,  da  die  notwendige  welt^ 
frc  lii  inI.  Zerkleinenintr  di  r  Krze  Aufbcreitiintrsi^n»- 
dukte  vou  feiuemKorn  liefert,wclchc,ohnc  geeignete 
Ziegelung,  trots  des  höheren  Metallgehaltes  nur  in 
bt  -i  hränktem  Maße  Verwenduufr  finden  w<-rden. 
Das  Verfahren  würde  an  HeilLUtunir  (gewinnen, 
wenn  die  Produkte  gesiegelt  werden  könnten. 

Die  Oeringwertigkeit  der  Erze  bringt  es 
mit  sieh,  dall  von  eini-r  maschinellen  Auf  iM-n  itnnu' 
im  ollgeiueiueü  Al)stand  genommen  wird.  Mau 
beMhriiikt  sieb  aufUdie  Uandscheidung,  welche 
alierdings  bei  den  srmllen  Mengen  ziemlicli  teuer 
wird.  Nur  einzelne  l'uternehinen  verfugeu  tiber 
Aufbereitungsanlagen,  k.  B.  Storch  ft  SebSne* 
l>er^,  Eisenzeeher  Zntr,  Pfannenlierj;.  in  welelien 
der  ausgesctiiagene ,  mit  (^uarz  verwachsene 
Rohspat  naß  aufbereitet  wird.  Von  größerem 
Einfluß  auf  das  Enm^Miis  dürfte  je<bieh  die  Er- 
richtung von  elektrischen  Zentralen  unter  Aus- 
nutzung der  niotoriselicn  Kraft  der  (iichtgase 
sein.  Mit  der  Erri(;htnn^'  derartiger  Anlagen 
ist  im  Sie;:erland  Iienits  d-r  Anfruiir  ireiiiaelit 
worden.  Wenn  die  (irubou  mit  billiger  elektrischer 

Abwassert'rage  und 

Von  Ingenieur  A. 

Meine  Herren!  In  der  gesamten  Industrie, 
in  den  StAdton  und  in  der  Ijandwirtachaft 
gewahrt  man  hi-utitrentavs  ein  großes  Inter- 
esse an  der  .\l)wasserfratre.   Wo  noch  keine  eiit- 

•  Vortrn,'  «.'rhalti-n  auf  der  liauptveritammlang 
d<>r  Su<[»''Hi  1.  ut!«'li-l.ux«inbargisehen  Eiienlilltte  am 
1.  Jnli  19U6  zu  Trier. 


Kraft  zum  Betriebe  aller  ma^ciiiuellen  EiU" 
ricbtungen  versorgt  werden,  können  die  Selbst- 
kosten erniedrigt  werden,  da  die  hulie  Fracht 
für  Köhlen  die  Gestehungskosten  sehr  erhöht. 

Es  soll  noch  erwähnt  werden,  daß  die  neben 
dem  Spatt  ist-nsteitt  einbrechenden  Kupfererze  zu 
den  Ertrilt,'nissin  niancht»r  (?nilien  beitrairen. 
Der  Erlös  aus  densell»en  ist  jedoch  verhältnis- 
mäßig gerlnfr  und  nicht  von  einscbneldonder 
HtileutuM^'.  In  d<'n  H'-zirkeu  Siegen,  Rurbn-Ii. 
Müsen  sind  1<J04  Kupfererze  im  Werte  vou  nur 
109726  J(>  gefördert  worden. 

.Vus  dem  til•■^nlr^.•n  LT'lit  bervor,  daß  der 
.Sie<j:erländor  Bergbau  in  erstt^r  Linie  auf  einen 
gesicherten  Absatz  angewiesen  ist.  An  der  Nach- 
liaitigkeit  der  La::erst;itlen  kann  nicht  gezweifelt 
werdi-n.  so  daß  das  Sii'jrerland  in  der  La^re  ist. 
in  t;uteu  Zeiten  der  Eisenindustrie,  »eine  Pro- 
duktion an  Eisenstein  erforderlichenfalls  noch 
zu  erhüben,  wenn  die  nöti:.'.  rJele-rscbaft  erb.'llt- 
lich  ist.  Der  Arbeitermangui  setzt  der  För^ 
demng  gewisse  Schranken.  In  letzter  Zeit  hat 
aiicli  ilrr  \\'a'reninani.''fl  s(<irciid  auf  drn  N'i-r- 
saud  gewirkt.  Die  schon  so  oft  eiugetreteuen 
mißlichen  AbsatzverhBltnisHe  und  die  dadurch 
bedingten  großen  Preisschwankungen  des  Eisen- 
steins malmen  zur  Vorsicht  bei  der  iuvestienmg 
größerer  Kapitalien.  Zweifellos  sind  jedoch  noch 
viele  (irubeafelder  vorhanden,  den  n  (iangmittel 
die  Einrichtung  umfangreicher  bergmännischer 
.\nlagen  rechtfertigen,  und  das  Großkapital  hat 
allen  .\nlaß,  dem  Siegorlander  hiergbau  seine 
Aiifmirksrunk'it  zu  si-ln-nki-n.  'I'rotz  mancher 
Fehlschlüge  und  Kuttilusctiungen  wird  der  .Sieger- 
llinder  Berglwu  seine  Bedeutung  behalten.  Viele 
sac(ig«  nniß  geleitete  rnternehnien  beweisen,  tiaß 
es  möglich  ist,  nicht  nur  den  heimischen  liezirk 
mit  Erzen  zu  versorgen,  s^ondem  auch  trotz  der 
hohen  Eisenbabnfrailiten  für  Krz  nnd  Kohle 
dem  rheinisch  -  westfälischen  ludustriebezirke 
nennenswerte  Mengen  vorzflgticher  Erz<>  zu  Hefem. 
Der  Siegerlinder  Bergbau,  auf  Massenförderung 
angewiesen,  erfordert  jedoch,  .'ibnlich  wie  der 
lioldbergliau,  umfangreiche  Betriebe  und  große 
Mittel.  Kleinere  Gewerkschaften,  welche  wenig 
Tn.lebtitrf  und  fern  abgelegene  <i;in::e  ausbeuten, 
werdeu  kaum  Erfolge  erzielen  köniieu. 

Abwasserreinigung.^ 

Nolte  in  Dillingen. 

sprechenden  Anlagen  zur  Reinigung  der  Abwosser 
hergestellt  sind,  wird  l  it'riL'  an  iler  AnsfDhmng 
derselben  oiler  an  «b-r  .Autstellunir  vnii  Pro- 
jekten gtNirbeilet.  Diese  Erscbiinuiitr  bat  sich 
erst  im  verflossenen  Jahrhundert  und  besonders 
in  dessen  letzten  .labr/i  l  'iii n  entwickelt.  In 
früheren  Zeiteu  kouuten  die  in  geringem  Maße 
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erzeugen  Abwässer  ohne  Schailtai  vun  d(;ii 
WasMrlanfeii  aufi^ttotnnten  und  dank  der  ditwen 

iniK'WoliiifiKlin  Kraft  il<>r  SfllistHMnitrun^--  Vt-r- 
arbeitet  wurden.  Mit  dem  gewaltigen  Aut- 
Bchwung  der  Industrie  und  dem  damit  verbun- 
denen gchncllfu  Auflilülit  ri  «It-r  Stadtf  ist  dif  er- 
zeugte Schmutzwattöcrmeage  derart  angewacbsea, 
daß  die  vorhin  erwähnte  Naturicraft  den  Dienst 
vcrsaiTte,  und  damit  <'in<'  jrnißi're  otii-r  p'ringere 
Vt>rsclitiiutziin<r  eines  Teiles  der  Kliililaiite  ein- 
trat. Um  die  liieraus  eiitstelieudeii  lielästiKuaguu 
und  Gefahren  tiacli  Möglichlceit  abzuwenden, 
m&RSon  die  vers<liii'ilriien  Aitwil^-'fr  vor  dem 
ISlntritt  in  die  Wa^ssurlaufo  gereiuii^t  wei-dcn. 

M.  H.  I  Wenn  Ihnen  der  Ge^netand  des  vor^ 
He'renden  Tliemns  atu  h  nicbt  t'ri-rnd  ist,  so  wird 
Ihnen  ein  Uesaiiitüberblick  docli  willkummen  sein. 
Aber  ich  rouO  vorweg  bemerlcen,  daß  es  ein 
Icüiines  rnterfati^'eii  ist,  liiesis  •j:r<*V,>-  und  dal)ei 
noch  80  wenig  erforschte  Gebiet  in  der  kurzen 
mir  zur  Verfügung  stekaiden  Zeit  zu  bdumdeln, 
Unklarheiten  und  Lücken  werden  daher  sleber- 
licb  nicht  feiilen. 

Das  Wasser  ist  l'iir  die  wirtscliaftliclie  La«-e 
eines  Landes  von  >:roßer  Hedeiituntr ;  es  ist  un- 
eutbelirlicli  für  die  ludustrir  nm!  l,.iiidwirtseliaft. 
Ersterer  dient  C8  zur  Dampterzouguug.  Das 
(JefMle  des  Wassers  wird  als  Kraftspender  aus- 
trenutzt;  für  einen  lu'rolien  Teil  der  Industrie  ist 
das  Wasser  uuentbehrUch  wegen  seiner  löseuden 
und  neutralen  Eigensebaften ;  schlieOHeh  dient 
es  fast  der  fresaiiiten  Indii-trie  als  Fortleiter 
der  Abfailstoflfe.  Um  diese  wirt»ciiaftlicben  Vor- 
teile der  Wasserlftufe  auszunutzen,  siedelt  sich 
unsere  Industrie  an  Gew^lssern  oder  doch  in 
ihrer  Nilhe  an.  Durch  die  Aufnalinie  der  Ab- 
wasser werden  die  Wasseradern  zu  anderen 
Nut/ungndera  mehr  oder  weniger  Iteeintrfichtigt. 
Tin  dieses  zu  vermeiden,  mttssou  ans  den  Ah- 
wüsscra  die  schädlichen  Ötottu  entfernt  werden, 
was  jedoeb  in  yoUkommenem  Haße  beute  all- 
fretni'in  nicht  nniirlich  ist .  auf  jedt'n  Fall  aber 
Küäteu  verur»aelit,  durch  welciie  das  betroffende 
Unternehmen  seine  Produlrtien  verteuert  und 
mitliin  \veni;rer  k  niknrri  nzlähig  wird.  Es  ent- 
steht ein  Widerstreit  der  Interessen  und  die 
schwierige  Frage,  welofaa  Nutzungsart  vom 
Standpunkte  der  VollcawirtBehaft  ans  dai  Vor- 
recht verdient. 

.\uf  die  Fra);e  nach  den  Nachteilen  der  Ver- 
unreinigung der  Gewässer  wlU  ich  zuerst  vom 
hytrienischen  Standjtunkti-  aus  cinj.'ehtii.  Die 
Hygiene  verlangt  ein  klares  Wasser,  welches  frei 
von  Kranicheltserregem  ist,  und  dessen  Salzgebalt 
^'esnhmacklieh  nidit  wahrm  hüitirir  si  in  darf.  I'a 
nach  dem  Uutachteu  des  Uficlisgesuudheitsauites 
ein  ofTener  Wasserlauf  niemals  den  Charakter 
eines  ^resunden  Trinkwassi  rs  lnsitzt,  muli  der 
Trinkwasserbedarf  durch  Grund-  und  t^uellwasser 
gedeckt  werden.    Scheidet  daher  der  Wasser- 
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lauf  zur  direkten  Trinkwasserversorgung  aus, 
so  ist  eine  bestimmte  Reinheit  desselben  vom 

li\ irienisehi  ii  Standpunkff  dncii  erforderlieh,  da 
z.  B.  Badeudeu  das  schlechte  VVa<iser  unter  Um- 
stünden gefährlich  werden  kann;  aus  diesem 
Grunde  liut  mit  dem  ^resamten  Volk«-  u.  a.  .uk  Ii 
die  Heeresverwaltung  ein  groUes  Interesse  an 
der  Kelnhaltunir  der  Wasserlftufe.  Der  Land- 
wirtschaft werden  durch  die  Fortschwemmung  der 
stndtiselun  MtfalNtiifTr  Diiniremittel  i>ntzoyen, 
weU  lie  durch  Kali  und  Thomasschlackenmehl  er- 
setzt werden  müssen.  Ferner  wird  durch  das 
Schniufzwasser  I  i-  Wailistum  der  Wiesen  und 
die  Gesundlieit  des  Viehes  beeinträchtigt.  He- 
sondors  schädlich  sind  die  Abwlsser  fOr  die 
Fisflirni.  Di.'  Klajren  der  Fischer  übi>r  ili«- 
Verseuchung  der  Flüsse  sind  teilweise  berechtigt ; 
doob  Ist  nicht  zu  verkennen,  da6  auf  den  Rflck- 
;:anjr  der  Fisclierei  andere  Umstände  mit  ein- 
gewirkt haben,  wie  z.  B.  FluUkorrektioaea  and 
die  damit  verbundene  Zunahme  des  Schiffever- 
kehrs, Turbinonanlapen  usw.  Da  der  aus  di-r 
Fischerei  sich  er^:i"l)ende  Wert  getri^nfliier  dem 
ans  der  Industrie  sich  ergeiiendcn  Weite  von 
nur  untergeordneter  Bedeutung  ist,  und  außer- 
dem die  Fischerei  ebenso  wie  die  .Ta>rd  zum 
Teil  als  Sport  betrieben  wird,  kann  aus  Rück- 
sicht zur  Fischerei  der  Industrie  der  Lebena- 
III  rv  nicht  ali<:eschnitteu  werden.  Das  Gesamt- 
iutcresse  wird  im  allgemeinen  zugunsten  der 
Industrie  entscheiden.  Scbließlieb  ist  das  ver- 
schmutzte Wasser  für  gewisse  industri>  !le  Wi  rk»' 
unbrauchbar.  Ein  Bleicher  kann  z.  B.  nicht 
'das  Flußwasser  benutzen,  wenn  dieses  durch 
Alilas>en  des  überschüssigen  Farbstolfes  au» 
einer  oiierhalb  liegenden  F,lrl>erei  stark  gefärbt 
ist.  Der  Blei(dier  ist  otl'enhar  der  (teschadigte. 
aber  der  Filrber  hat  das  gleiche  Hecht,  das 
Wass.T  f'iif  -ii'iiie  Z\M  :  K>  zii  lit-nutzen.  Die  (re- 
sctzgebuag  und  Kechtsprecliuug  sucht  diese  Gcgen- 
sstz«  auszugleichen.  Hiuflger  istverrachtworden, 
die  Abwassrrfrace  durch  ein  Wassergesetz  zu 
regeln.  Nach  dem  heutigen  Stand  der  Wissen- 
sehaft und  Technik  mfißte  ein  Wassergesetz 
ebenso  flüssig  sein  wie  die  Materie,  die  e-<  tn- 
handeit,  um  durch  ein  solches  die  Ludustrie  nicht 
lahm  zu  legen.  TrefFlich  trat  der  verstorbene 
Minister  Hiquel  19(il  im  Abgeordnetenhause 
dem  .\ntrage  auf  baldigen  Erlaß  eines  Entwurfs 
über  das  Wasserrecht  mit  folgenden  Worten 
entgegen : 

,lch  möchte  Ihnen  .Inen  ketzerischen  Kat 
geben,  nämlich  den,  in  diesem  Falle  nicht  so 
sehr  aof  ein  Gesetz  zu  warten.  VTir  haben  uns 
ja  allmählich  gewnlint.  zti  irlnuhen.  daß  man 
jeden  U ebelstand  beseitigen  kann,  wenn  man  nur 
ein  Oesetz  macht.  Aber  bisweilen  findet  man 
daß  die  Gesetze  nachher  nicht  brauchbar  sind 
oder  noch  mehr  Sdiaden  anrichten  als  vorher 
war.    In  einer  Materie,  die  wlsseniefaaflUeb 


Digitizcd  by  Google 


JMtar  1907.  Ahwatterfrage  uni 

noch  so  wenig  geklärt  ist,  wie  die  grüßtuu 
Chendker  Ihneii  das  MM^ren  w«rdeD,  wo  die  Fr«^ 

i!'  r  ii\ y(Ii<"'i'<'iKlen  Kraft  tlos  Wassers  iiocli  so 
dunkel  int,  sich  auch  ganz  verschieden  gestaltet 
nach  Mtißi^be  der  Besehaffenheit  der  EUiflOstie 
in  (las  Wasser  —  das  Wasser  wirkt  auf  der- 
artige EinHüsse  v<in  verschiedenem  chcuiisehem 
Oebalt  keineüfalls  •rleicliniiiüitr  —  in  einer  Krajre, 
wo  die  Interessen  so  ))edeutend  und  so  rechtiich 
gegenHnanderstelien,  in  eimr  Fra^re,  wo  ein 
lOttel,  die  Interesseu  generell  durch  geHBtzliuhe 
Bestimmungen  zweckmäßig  anszugleichen,  noch 
MÖ  dunk*!  i<t.  da  soll  man  sielt  viel  inelir  mit 
der  Bebajidlung  des  eiuzelueu  i-'uUes  begnügen 
durch  ^e  Verwaltung.  In  manehen  Fallen  kann 
ein  Induslrirller  vielleielit  Alihilt"''  trrlVf-n  und 
er  sträubt  sich  doch.  Da  ist  laau  iu  der  i^ge, 
es  ihm  aufzugeben.  In  anderen  Fallen  ist  die 
Abhilfe  80  ungeheuer  schwierig,  daß.  wenn  man 
rigoros  verfaliren  wollte,  man  die  ganze  In» 
duütrie  minieren  würde." 

Im  gleichen  Sinne  sind  versehiedene  Ver- 
fügungen von  den  Regierungen  und  Verwal- 
tungen der  deutschen  Üundesstaatca  erlassen 
worden.  Eine  Zusammeiistellung  der  Gesetw 
und  Verordnungen  über  die  IN  inhaltung  der  Ge- 
wässer mit  besonderer  Berücksichtigung  der 
Haarindttstrie  flnden  Sie  in  dem  Organ  der  Saar- 
lirücker  Handelskammer  , Saarindustrie  und 
Handch  in  der  Nr.  94  des  Jahrganges  l'J05 
verSlfeiitlieht.  PUr  die  vorliegende  Frage  ist 
das  Seichsgesetz  zur  Bekämpfung  gcmeingefilhr- 
Ijchcr  Krankheiten  vom  Jahre  15M10  insofern 
von  Bedeutung  geworden,  als  auf  Grund  dieses 
Gesetzes  der  Keiehsgesundheitsrat,  und  bei  dii  sem 
ein  AnssrhiiCi  t'iir  W;i><erver-ii>rtrung,  Beseitigung 
der  Abfallslotle  und  UeinhaUuug  der  liewässer 
gebildet  worden  ist.  Der  Belehsgesundheitsrat 
soll  eine  vermittelnde  Tätigkeit  ausüben  bei  An- 
gelegenheiten, welche  die  Keiuhaltung  der  das 
Gebiet  mehrerer  Bundesstaaten  durchüießendeii 
Wasserlriiife  Iu  treireii;  dazu  gehSrt  die  Zul^tnng 
der  äctmiutz  Wässer. 

In  rlohtiger  Erkenntnis  der  Wichtigkeit  des 
vorliegenden  Gegenstandes  bat  die  itrtHiQlsche 
Regierung  in  der  König!.  Versuchs-  und  l'rüfungs- 
anstAlt  für  Wasserversorgung  und  Abwasser- 
beseitiguniT  zu  Berlin  eineobJektJvc Landeszentrale 
t'wr  diese  .\ngelegenheiten  gesehaften,  welebe  Be- 
hörden und  Privaten  mit  Kai  und  Tat  zur  Seite 
steht,  und  in  Geraeinsehaft  mit  dem  Verein  fllr 
Wasserversorgung  und  Aliwasserbeseitiiriiiiir  Auf- 
gaben von  allgemeiner  Bedeutung  zu  lösen  sucht. 

Hit  knappen  Worten  habe  ieh  die  wirtschaft- 
lifhf  niiil  rcehtlichc  Seite  der  Abwilsserfraire  ge- 
streift. Bevor  ich  auf  <len  heutigen  .Stand  der 
Abwasserreinigung  eingehe,  will  ich  die  Arten 
der  Verunreinigung  besprechen,  und  dies  führt  zu 
der  Frage  :  Was  hat  man  unter  reinem  Wasser 
zu  verstehen  ir    £U  ist  Ihnen  bekannt,  daU  che- 
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misch  reines  Wasst-r  in  der  Natur  nicht  zu 
finden  ist;  t,  B.  enthalt  1  1  Meteorwasser  (als 

Hegen,  Selinee.  Tau,  Heifl  eine  (tt  s.TiritL'asüu  iiL'e 
bis  zu  27  cciu  und  bis  zu  Hii  mg  fe»te  StoÜe; 
außerdem  mehrere  1000  Keime;  u.  >r.  auch 
Faulniskt'iiiif,  /ii/eiten  auch  i»atbojrene  Organis- 
men. Für  Deutäcidand  kann  man  annehmen, 
daß  von  dem  gefallenen  Regen  ein  Drittel  ver- 
dunstet, ein  Drittel  in  den  Boden  versickert  und 
ein  Drittel  zu  den  Fliiss>  n  alttliellt.  Das  in  den 
Boden  sickernde  Wasser  nimmt,  je  nach  den 
Bmlenschichten,  die  es  durchdringt,  Bestandteile 
atit',  weii'iie  iincb  Art  und  Mi  ri;r>'  st-hr  versrhieden 
sind,  und  mit  dem  W  asser  iu  die  Flüsse  ge- 
langen. Zu  diesen  durch  die  Luft  und  die  Erd- 
srliicliten  entstanden'-n  natiirlielun  Verunreini- 
gungen kommt  nun  eine  weitere  Verschmutzung 
durch  die  Abwasser,  welche  man  In  zwei  Gruiifien 
trennen  kann,  von  vveleben  die  erstere  aus  vor- 
wiegend organischen  und  gröiUenteils  stickstofT- 
haltigen,  also  t^uluisfäbigen  Stofl'cn  besteht;  diese 
>in<l  enthalten  in  den  Aiigan:ren  der  mensohliohen 
\\  olinuKL'i  n  der  Seblaehthfluser.  Brauereien, 
Zuckertal»riken  usw.  Die  Verunreinigungen  der 
sw«tten  Gruppe  bestehen  liMtptsaehlleh  an«  mine- 
ralisi-ii.-n  Stötten,  wir  sie  chemische  Fabriken, 
Metalliiütten  usw.  liefern. 

Die  GrSße  der  Verunreinigung  ist  abhangig 
von  der  Größe  desVorflutn^     W  H.  einem 

Nebenflüsse  dos  Rheines  gefahrliriugend  ist,  kann 
direkt  in  den  Rhein  gelassen  werden,  ohne  diesen 

sehndlicii  zu  1  intlusseu.    Femer  ist  von  Ein- 

fluli  dii-  (inUle  der  Seliistrclnlgimgs'  raft  der  Ge- 
wässer. Durch  letztere  arlieitet  die  Natur  an 
der  (iesundung  der  Wasserlaufe,  indem  die  \'er- 
iinreinigungen  mit  deti  b.  reits  erw.ihiiten  natOr* 
Hellen  Bestandteilen  des  Wassers  bleibende  und 
unschädliche  Verbindungen  eingehen,  oder  da- 
(lurrii.  ilii-  vermin  inigentlen  Bestandteile  in 

unschädliche  Umsetzuugsiirodukte,  wie  Salze  oder 
Gase,  umgewandelt  werden.  Außerdem  wird  ein 
Teil  der  Verunreinigungen  vou  den  Fiscben  als 
Nabrang  aufgenommen. 

Durch  den  Gehalt  der  Wasserlaufe  an  Kar- 
bonaten und  Doppelkarhonaten  besitzen  dieselben 
z.  B.  ein  ^rrößeres  oder  geringeres  Siiurebindungs- 
vermögen.  Leber  dieses  beriehlt;t  Professor 
Wetgelt  in  einer  Denlisebritl  über  die  .\b- 
wiHserfratre,  welche  er  für  den  .\usseluili  iles 
Deutschen  Handelstnges  ausgearbeitet  hat,  u.  a. 
wSrtlleh  folgendes: 

,Wir  stellen  in  Deutsrhland  in  ''^  Srliwefel- 
säurelabriken  jährlich  etwa  1  ÜÜÜOÜO  t  Schwefel- 
saure dar.  Dies  gewaltige  Quantum  wBrde  aber 
in  seiner  Ta^'esijuote  bei  weitem  nielit  ausreichen, 
um  im  ständigen  Strom,  entsprechend  verdünnt 
und  gemischt,  innerhalb  24  Stunden  in  den  Khcin 
zwischen  K6ln  und  Diissebl<»rf  eingeleitet,  dem 
Klieinwasser  eine  saure  H'  aktion  zu  vi  rsehatVen. 
Bei  einer  Wasserführung  des  Kheiiu  s  am  Nicder- 
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rhein  von  1000  d>m  Sekunde  mit  »lern  Sniirt'- 
hindnnj.'sviTni<i<r»>n  100  uiinh-n  wir  annflinifn 
können,  ilali  zur  NiMitralisation  der  Siiuro  eine 
als  Monokarlionnt  ^rfiiai-lite  Kalkmen^'e.  «Iho  i-in 
in  koliNMisanrem  Wasser  >reli»ster  Hloek  Marmor, 
von  der  (friilW;  eines  hallten  Wiirtels  vi>n  20  m 
Kantenlan^re  zur  Verl'üiruni:  steht.  Sehen  wir 
.uns  den  Kölner  Iioni  an.  Meine  rheinischen 
Freunde  lierechneten  mir  tlas  FassunL'svernnitren 
eines  massiv  p-ilaehten  Itomturmes  zu  fiOOlH;  elmi. 
Denken  \\\r  uns  besagten  liauni  massiv  von 
Marmor  auN^'efiillt,  so   würde  der  l{hein  diise 


hervor,  daß  aus  wirtnchaftlichen  und  technischen 
(Jründen  die  .Abwasser  nur  so  weit  zu  reini^ren 
sind,  daU  das  Nutzungsrecht  anderer  mö^'lichst 
nicht  fresrliildifrt  wird. 

Man  unterscheidet  bei  den  verschiedenen  Klilr- 
und  Keini(mn>.'sverfahren  in  der  Hauptsache  zwei 
liichtun^ren,  und  zwar  die  meehanische  Klilrung 
und  das  biologische  Keinipun;rsverfahren.  Je 
nach  örtlichen,  bt^somlors  aber  je  nach  den  Ver- 
liAltuissen  des  Vorfluters  werden  diese  Keini- 
gungsmethodcn  vereinzelt  oder  in  Kombination 
zur    .\nwendunf?   gebracht.    Die  mechanischen 


A  = 


Abbililuni;  1.    rcberni<-htM|ilan  der  stAiltiiiehon  KlttranUge  zu  Köln. 
•Sandfang  und  Siobanlaf^e.     Ii  =  HaiiptHaninielkannl.     (*  =  /uleituriKskankl.     D  =  Klfirbeckon. 


E  =  Ablauf  kanal.         SchlamiiilaKerbeekon.  U  =  UotriobitgobAudo.  H  =  KQekglauklappe,  AbachluBsehieber. 


Masse  in  rund  12  Tagen  in  gelöstem  Zustande 
abwilrt.s  fluten  lassen;  also  30  solcher  Türme 
im  .lahre  iilM-r  die  liollflndischc  Grenze  fiihren." 

.Aulier  der  chemisch-meclianischen  Heinigung 
der  anorganischen  Schmutzstofte  liegt  der  Selbst- 
reinigung für  die  organischen  Störte  die  bio- 
logische Reinigung  zugrunde,  auf  welche  ich 
s|t}lter  noch  zurückkommen  werde.  I>a  diettrölie 
der  Selbst  reiniguntrskraft  der  verschiedenen 
Wasserlaut'e  recht  stark  voneinander  al»weicht 
und  aullerdem  dieses  (iebiet  wissenschaftlich  noch 
nicht  genügend  erforsciil  ist,  muH  man  sich  vor 
einer  L'ebersehiMzunL'  dieser  Naturkraft  hüten. 

Ich  gehe  nun  zur  künstlichen  Heinigung  der 
Abwttsser   über.     Aus    früher  (fesagteni  ^eht 


Klftrverfahren  haben  sämtlich  den  Zweck,  die 
in  den  .\bwUssern  enthaltenen  festen  Stoffe  mög- 
lichst weitgehend  aus  denselben  auszuscheiden; 
dagegen  will  das  biologische  Verfahren  die  Ab- 
wasser bis  zur  Faulnisfreihcit  reinigen.  Mit  der 
mechanischen  Klaning  ist  je  nach  der  .\rt  der 
.\bwflsser  eine  chemische  Klarung  verbunden, 
indem  durch  Zusatz  von  Fallungsmitteln,  wie 
Kalk.  Kalkmilch,  Kisenvitriol  usw.,  ein  Nieder- 
schl.'ig  erzeugt  wird,  der  sjiezitisch  schwerer  ist, 
als  die  vorhandenen  Schwebestotfe  sind,  mithin 
rascher  niederfallt,  dabei  die  leichten  Schwebe- 
st otVe  mit  niederreitJt  und  auf  diese  Weise  die 
Klärung  fördert.  l>a  jedoch  durch  diese  Zusätze 
die  Klarkosten  erhöht  und  auUerdcin  die  fallende 
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Schlammajiäe  vcrgrüßert  wird,  sucht  niau  in 
letzter  Zeit  mSgUchst  ohne  Chemikalien  eine  gi<- 
IlHgendo  KKlruntr  zu  «'iTficlien.  1^  i  (li<'s<  r  iU- 
legeubeit  bemerke  ich,  daü  der  freie  Kalk  im 
Wasser  der  Fischerei  außerordentlich  nachteilig  ist. 

Zu  den  mcohanisrlMMi  Kliirvcrtaliri'n  (i^ehöreft 
als  diLi  Im  kannf  i'stt'n :  das  Sieb-  und  Ixfclicnver- 
f.üirtin;  die  Kiärbockeu;  die  Klärbrunneu  und 
Klartürme  und  in  neuerer  Zeit  das  Kremerscbe 
Verfahren. 

Das  äieb-  und  Ivecht-uverfaltren  bestellt  darin, 
daß  liei  dem  Durchgang  der  Abwasser  dlejenigren 
Stoffe,  wt'li-lii'  irr.Wlif  als  die  Sicblficher  sind. 
Ober  dem  Siebe  zurückgehalten  werden.  Kin 
Nachteil  dieses  Verfahrens  Kcfrt  darin,  daß  durch 
die  iSiel>i-  und  licelicn,  In  sondürs  bei  beM'oglicher 
Anordnuop;.  weniger  feste 
ätoffc  zerkleinert  werden 
und  80  in  den  Vorfluter 
gelanfren,  so  dali  unter 
Umständeu  bei  diesem  Ver- 
fahren, allein  zur  Anwen* 
duntr  gebracht ,  von  rirnT 
Keiniguug  kaum  die  Uedo 
sein  kann.  Die  ftlteste  und 
einfachste  Form  k\-y  Aus- 
scheidung von  .Scliwinim- 
nnd  Sinkst  offen  aus  den  Ab« 
wassern  ist  wolil  das  KI;'It- 
becken.  Da  das  K  ö  1  n  <•  r 
Becken  we^'cn  seiner  holien 
KlarwirkunfT  >ou<liTe  He- 
di'utunfT  erlanj:!  hat .  will 
ich  dieses  kurz  beschreiben 
(veri^l.  Abbildung  1).  Der 
Haujit Sammler  passiert  kurz 
v«r  «lern  Eintritt  in  das 
KlflrgnindstQdE  einen  Sand- 


eingobaut  sind.  Der  Ablautkaual  vereinigt  sich 
nach  dem  Verlassen  der  Kläranlage  mit  dem 
Fliitkatial  und  der  gemeinsame  Kanal  mündet 
dauu  in  den  Uhcin. 

Die  Abnahme  der  Verunrdnigung  in  dem 
Kölner  Becken  betrugt: 

iH'i  4  tn  DnreUanfgeaebwiudigkeit  72  o/o 

„  -'!)  .  ,  69  , 

I>,ilii  i  ist  zu  bemerken.  dnB  '20  ",i  d,  r  im  Kidiier 
Kanahvasser  enthaltenen,  auüerordcütlich  feinen 
flusjiendierten  organischen  Stoffe  durch  raeeliA- 
ni>L'li''  KläniTiir  iiiiht  ansscluidti.-ir  ^iml.  Id'i 
20  m  (lescli windigkeit,  also  der  füalfachen  von 
4  m,  ist  das  Ergebnis  nur  um  S"/»,  und  bei 
4Ü  m,  also  der  zchofaclieii  Gesdiwindigkeit, 


Bedimeotierungskurve  des  Kölner  Ksnalwaasors. 


fariL'  und  eine  Siebanlasr«-  A.  wclcln 


III' 


liruiiseli     ist  der  Kbln  tVtkt   nur  um  11^ 


!.'»rinL'<  r  als 


gereinigt  werden.  Senkrecht  zum  Hauptsanunel- 
kanal  B  zweigt  die  Zuleitung  C  zum  KUr- 
becken  D  ab,  welche  das  Kanalwasscr  nur 
bis  zu  zweieinhalbfaclier  \'erdii!inung  nach 
dem  Klärbecken  ftihrt,  wahrend  bei  größeren 
Uegenfallcn  das  iibtrschiissige  Wasser  durch 
den  Flutkanal  dir.  kt  nach  di-m  IMiein  abiri  b  iief 
wird.  Das  Klärbecken  ist  4.'}  ni  lang.,  H  ni 
breit,  im  Mittel  S  m  tief  und  besteht  aus  dem 
zwi  it'  iliu'en  Selilainmsumjif  und  dem  flaeln  n 
lieekeu,  dessen  Suhle  nach  dem  Ablauf  E  zu 
steigt.  Eän  mSgliehst  gutes  Absetzen  der  Schmntz- 
teile  im  Klürbeeken  erfordert  ein  stnllfreies  und 
über  die  ganze  Beckenbreite  gleichmäliig  er- 
folgendes Eintreten  des  Schmntzwassers.  Diese 
Bedingungen  sind  bei  dem  Kölner  Hecken  erfüllt 
durch  die  .Xusbililun;.'  des  Einlaükauals  zu  einem 
Dojuielkanal,  ferner  durch  die  in  den  Schlanim- 
süniid'en  vorhandene  groHe  Wassermenge  und 
sehlielilich  durch  die  Strnnin  irulierungsschützen, 
welche  zwischen  ScbUinimfang  und  dem  Becken 


bei  4  m  DurcUtluUgeschwiudigkeit.  Dieses  über- 
raschende Ergebnis  hat  den  Htadtbaurat  in  KSlo, 

8 1  e  u  c  r  n  a  g  e  1 .  zu  weite  re  n  Untersuchungen  ■ 
veranlal5t,  dnrch  wele.lie  di<^  Wirkungsweise  der 
Klarbecken  eine  weitere  .■\nfklttrung  erfahren 
hat.  Auf  ex|ierimente|lem  Wege  liestinimle  Steuer- 
na;:e|  «Iii-  nlnti^ieliende  Sediiiieiitii-ningskurve 
des  Kölner  Kanahvas.sers  (Abidld.  die  .\b- 
szissen  stellen  die  Zeitdauer  der  8edimenU«rung 

(irir.  u.llir'iid  die  Ordinate»  den  zuL'eln'iri^ren 
Kliirelltikt  in  i'rozeuteu  des  tiesanitgehaltes  an- 
geben. Steuemagel  benutzte  zu  seinen  Versuchen 
einen  Kasten  von  <l,4  m  Seitenl;in;:e  und  2,5  tn 
Tiefe,  wodurch  er  die  Uesultate  direkt  mit  dun- 
jeniiren  dos  Klürbeckcns  vergleichen  konnte. 
Di<  '1  niif  (ilasjdatlen  und  T'robierhalinen  ver* 
seheani  K.Hten  füllte  er  mit  dem  Kanahvasser 
und  lieohaeiitete  liiucli  Probenahmen  die  .\rt  und 
Weise  der  Seiliiueut ieruii;r.  Dabei  zeigte  sich, 
dall  der  irriilite  Teil  d«  r  Vernnreiniguiiir  recht 
bald  zu  Buden  sank  und  dali  nach  einiger  Zeit 
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eine  Vermehruni?  de-s  Bodensatzes  kaum  noch    weiteren  Vorteil,  welchen  ich  an  Hand  der  Skizzen 


walirzunfbim  n  unr.  I>ii-  <o  friiiitf i'lt-'ii  l'i  -iilf atc 
stimmten  hin  auf  einigt-  l'ro/tuitt:  ^cuau  mit  den 
im  Reeken  gefandenen  öberein. 

Ii'T  «'ij^.n.irlii.'i'  \'frl;iur  dit'sir  Kurvt-  ist 
für  ilie  ÜcaQlworliuig  der  Frage  nach  der  zweck- 
mäßigen Form  der  KlArbeckea  von  großer  Be- 
deutung.   Die  Kurve  laßt  erkennen,  daß  die 


Abbildung  8*  and  8  b. 


V-« 


Abbildung  3  c  «nd  8d. 

Sedimentfemng  In  dor  «rston  Stunde  cinu  nMn 
iriite  ist.  dann  beduotend  narlilnlU  uml  nai-h 
lünfrorcr  Zeit  t:nnr.  aufhört.  V.<  triff  niithin  im 
Bcckenaufaiig^  di»-  t:rößt>'  Srliljiiiiinal)lat,'erun>,'  auf, 
wodureh  der  freie  lif^ckenquerschnitt  verringert 
und  dt-r  ^'IcirhmäliiL'r  Itunlifluß  dis  Siliriiutz- 
wassers  durch  das  Ikcken  gestört  wird.  Durch 
Anlage  eines  Sehlammfanges,  ans  welchem  der 
Schlamm  ^rtiiuinpt  \vtM-d<n  kann,  uini  di<sir 
üeliflstand  vermieden.  .\us  dem  glt-ichfu  tTrunde 
Ist  steigonde  Sohle  der  fallenden  Sohle  vor- 
zuziehen. Die  stdgende  Sohle  besitzt  noch  einen 


I  Altliij.l.  lii^  Uli  1  »"rlriutcrn  will.  Difsc  zi'i^rfn.  dali 
daji  durch  deu  Kj*ei:i]*Uiikt  angedeutete  .Sclimutz- 
tellchen  bei  der  steigenden  Sohle  einen  geringeren 
Wi  ;;  Iiis  zur  Heck-  !i-.<ililc  zuriickziili  ^'^  ri  hat,  al.s 
beider  fallenden hublc (.Abbild.  3a und  3b).  Daher 
kommt  das  Scbwebetellehen  bei  steigender  Sohle 
zum  Absetzen,  wthrend  es  nnter  sonst  eh>i*-li<-n 
Vorauasctzunpen  b»?i  fallen- 
d«'r  Sohle  diese  nicht  er- 
reicht ,  sondern  durch  die 
n.Ti  li  tlt-m  Alllauf  ;:t  rii  htot'' 
StroiuuuK  de»  abtlit-Uenden 
Wassers  wieder  mit  an  die 
{ Hit>rf1;irh<'  tr<Tisst'n  wird  und 
dann  in  den  .\bäuß  gelangt. 
Die  Skizzen  (Abbild.  Se), 
welche  na<  h  V.  rsuchi'n  an- 
gefertigt worden  sind,  zei- 
gen den  Einfluß  der  Durch- 
tlulip-schwindiirkoit  auf  die 
Art  der  Si  hlammahlafrerung. 
Wahrend  hei  40  m  Ge- 
Rchwindi^'keit  nur  etwa 
45  "<i  ini  Sclilatiinwiirnff  zur 
Ablagerung  kommen  und  der 
grSUere  Teil  weit  In  das 
Korken  hlneinfref  rieh*  n  wird, 
hedimentieren  bei  4  m  Ue- 
schwlndigkelt  etwa  TO 
im  Srhlanimfan^'.  Für  isre- 
ringe  (Geschwindigkeiten  ge- 
nQgen  daher  kurze  Beeken, 
wibrend  große  Gösch  wi  ndig- 
keiten  auch  grolie  Iteckcn- 
laiiL'i'ii  erl'orilern.  IMo»  lassen  auch  die  beiden 
Skizzen«  .Vhliihl.  Ii  d  i  deutlich  erkennen.  Nach  dieser 
Hetractit iiiiL'  -.inil  >Ia!i<  r  kurze  und  breite  lifck-'n 
zu  em|itehlen,  jedoch  nmU  dafür  Sorge  getragen 
werden,  daß  der  Beckenqnersehnltt  aueb  voll 
aus;:eniif zt .  «las  heilU  im  «ganzen  Querschnitt 
eine  gleiclunäliige  Waüscrgeächwiudigkeit  er- 
reicht wird.  H.  H.,  wenn  die  gemachten  An- 
traben aiieh  nur  fiir  das  Kölner  Kanalwasser 
genau  zutrcflcn,  so  ist  ihre  sinn^remäUe  An- 
wendung doch  aueb  allgemdn  erwugeugwert. 

(SebiaS  folgt) 


Einiges  aber  Stahlwerkskokillen.* 

Von  Oberingenieur  R.  Loobner  in  Sterkrade. 


JV/1  eine  Herren!    Hei  der  l^Mh-utuuL',  die  die 
Kokillen  für  die  trcstehunKskosten  der 
Stalilwerke  haben,  darf  ich  von  dieser  Seite 
wohl  einige«  Interesse  an  dem  gewählten  Thema 

•  Vortrair,  tr<'linlten  auf  der  ViTHammluni;  deut- 
•cher  UteUerei- Fkubleutü  am  H.  Dezember  l'JOti  zu 
DfiMwIdorf. 


voratisst  tzen,  um  so  mehr,  als-  ieh  mich  bemühen 
werde,  diejenigen  Mumonte  hervorzuheben,  deren 
Beachtung  fDr  die  Praxis  von  Nutzen  sein  kann. 

Zweek  der  Kokille.  Die  Kokille  dient 
aU  Uefaii  zur  Aufuahme  de»  Hüssigeu  Stahles, 
sie  ist  gleichzeitig  die  Gußform,  in  welcher 
dieser  erstarrt  und  tte  für  die  spitere  Welter- 
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verarbeituiig  geeigueUte  Form  erhalt.  Uii'.rbei 
fUlt  ihr  die  Aaf|grab6  xii,  den  gi^OBten  TaII  der 

WJlnnp  aufztiii'  hnifn,  dio  dfr  Stahl  Ins  zu  s-Mm-r 
Erstarrung  und  uoch  einige  Zeit  nachher  abgibt. 

Die  Arten  der  Gußformen  sind  anBer- 
onlcntlii  h  mannigfaltig;  man  iintfirsdii'idct :  Ko- 
killen tUr  vierkantige,  achtkantige,  runde  und 
flache  Bldcke,  letztere  Brammen  genannt.  Größere 
Blöcke  werden  durchw^fr  in  »Mnlilufigcn  Guß- 
forniPti  liertrfstelU,  wilhreud  man  für  kleinen' 
durch  räumlich  knapp  beuiosseuo  Gießgruben 
oft  gexwongen  \»t,  2-  bis  6laullfe  Kokillen  zn 
verwenden.  Von  Giißformen  zur  prloiclizi'itiL'i'n 
Aufnahme  einer  uoch  größeren  Blockzahl,  früher 
Us  16  Stock,  ist  nao  weh!  wegen  der  damit 
veriitiiid'  ni'n  ri'iM'Nfiinli-  ,iHL''-moin  abgekommen. 
Die  Kokillen  sind  oben  gewöhnlich  offen,  zuweilen 
«her  aneh  geschlossen.  Versuche  mit  geteilten 
Gußformen  sind  wiederholt  gemacht  worden,  itel 
größeren  aber  scheinbar  ohne  dadurch  die  cr< 
hoffte  größere  Haltbarkeit  zu  erzielen,  denn  sie 
bfthen  »ich  bisher  nicht  einziiliiirL'mi  vermocht. 

XU  Matrrial  für  die  Kokillen  hat  sich 
gutes,  reines  Hflmatiteisen  am  besten  bewahrt. 
Der  Gehalt  an  Schwefel  und  Pbogphor  soll  mög- 
lichst gerine:,  tunliclist  nicht  über  0,1  "Jo  be- 
tragen; Uaiigau  uiclit  Uber  l,2.'>^;o,  Silizium 
je  nach  Wandstftrke  bis  2,5*/«. 

D'T  si  lilinimstc  Fi'inil  ist  der  Schwefel  und 
bei  »t&rkerem  Auftreten  auch  Arsen.  Beide 
machen  rothrficUg  und  verursachen  frühes  Reißen 
der  Kokillen,  mitunter  schon  in  der  F'orm. 
Ph<»sithor  macht  spröde,  und  ein  zu  hoher  I'hos- 
phorgehalt  hat  zur  Folge,  daß  die  Kokillen  oft 
■chon  beim  ersten  Guß,  ja  bereits  beim  An- 
wärmen springen.  Der  Man'ran;:t'li,ilt  bewegt 
sich  bei  unserem  deutschen  llämatiteiscn  meistuus 
in  den  «ulBselgen  Orenzen ;  geht  er  einmal  dar« 
fiber  hinaus,  so  kann  durch  einen  etwa»  höheren 
SÜlzinngehalt  nachgeholfen  werden,  um  ge- 
nflgende  OrapUtUMung  zu  erzielen. 

Am  meisten  .inkl   ln'im  deutschen  Hfl- 

matiteisen der  Siliziumgehait,  was  dem  Kokillen- 
fabrlkmtMi  tte  Lieferung  eines  gleichmaßigen 
FabrOtttes  hftuflg  sehr  erschwert.  Die  Graphit- 
bildun(r  ist  wesentlich  abhängig  vom  Silizium- 
gehalt und  der  Wandstärke;  es  hat  sich  deshalb 
der  SiUziumgehalt  der  Materiaistürke  anzupassen. 
Ist  zu  weni;.'  Silizium  vorhanden,  so  wird  der 
<iaß  feinkörnig  und  hart,  neigt  zum  Heißen. 
Ist  der  Siliziumgehait  zu  gro6,  so  entstehen 
(rarschaumbilduntri  n.  di"  ^ich  leicht  an  Aon  Kern 
anlegen  und  unreine,  schwammige  >Stelleu  in 
den  Innenwtnden  Terursaehen.  Außerdem  wird 
das  (Jefiitri'  infolge  übcrninliigcr  Grai»hitliililuii^' 
grobkörnig  und  locker,  was  einerseits  die  Halt- 
barkeit beeinträchtigt,  anderseits  einen  schnellen 
Verschleiß  der  Innenwände  lierhcifülirt.  da  der 
flQsRi^'e  Stahl  suh  h  lockeres  Material  naturgemäß 
in  criiöbtem  Maße  angreift. 

Um 


Stahl  mid  Eisen.  18? 


Die  Form  und  der  Kern,  die  zur  Her- 
stellung der  Kokille  dienen,  sollen  gut  getrocknet 

sein.  .\uf  den  Kern  ist  bi  >;ondere  Sorgfalt  zu  ver- 
wenden, da  nur  ein  glatter,  fehlerfreier  Kern  ein 
glattes,  fehlerfreies  Kokilleninnere  erwarten  läßt. 

I)  c  r  G  u  ß  der  Kokillon  erfoltrt  entweder 
direkt  von  oben  in  die  Form,  oder  steigend 
von  unten.  Letzteres  ist  zwar  etwas  kost- 
spieliger, dürfte  aber  tri>t/iirm  \  orzuziehen  sein, 
weil  hierbei  das  reinste  .Material  dem  am  meisten 
beansjirucliten  unteren  Teile  der  Kokille  zugute 
kommt,  wahrend  der  sich  bildende  Qarschanm, 
aussflieiib'iiili'  Schlacke,  mitjrori<sene  Schwarze 
usw.  sich  im  Kopfe  der  GuUform  sammeln,  wo 
sie  weniger  Schaden  anrichten  kOnnen.  Auch 

liinsirlif  licli    der    \'('rfcilm:-    dr^    Seliw.f' 1^  igt 

das  Gießen  von  uuien  nicht  ohne  Kiutiuß.  Der 
Schwefel  strebt  nach  oben  und  zeigt  die 
Analyse^  daß  der  obere  Teil  einer  Kokilie  oft 


AbbiUaag  1. 


da»  Mehrfache  an  Schwefel  entliält,  als  der  Fuß. 
Dieses  Xacliiiht  Iis!  l  eben  di  -  Si  li  w.-fels  ist  beim 
(?iiß  Villi  iiIm  ii  natiirlich  ancli  vorhanden,  kommt 
jedoch  nicht  in  gleichem  Maße  zur  ücltung,  wie 
beim  Guß  von  unten,  wobei  dem  unteren  Teile 
der  Form  immer  frisches,  hi^il^i  s  Eisen  ziitrefiihrt 
wird,  das  längere  Zeit  dünnllüssig  bleibt  und 
die  Wanderung  des  Schwefels  weniger  behindert. 

Was  die  K  o  n  s  t  r  ii  k  t  i  n  n  di  v  Kokille  an- 
betrifft, so  ist  CS  unmöglich,  dafür  irgendwelche 
Normen  aufzustellen.  Richtig  dimendoniert  wire 
eine  Kokille  dann,  wenn  sie  nach  der  Aufiiahme 
des  Stahles  durch  diesen  in  allen  Ihren  Teilen 
gleiclimaßitr  erwärmt  würde.  Wie  die  vom  ein- 
tre^xosseueu  Stahl  abgegebene  Hitze  von  der 
Kokille  autV'nommcn  wird,  man  der  S<Iinitt 
durch  die  Mitte  eiuer  gefüllten  Blockform  ver- 
bUdlichen  (Abbild,  t).  Jede  Seit«  der  Kokille 
hat  die  eiui  r  Fl'irhr  F  •■rif sprc-liendc  WJlrme- 
meuge  aufzunehmen,  und  erkennen  wir  ohne 
weiteres,  daß  die  Wirmeverteilung  an  den  ver> 
scliiedeueu  Stellen  einer  Kokillenwand  vi  rschieden 
ist.  In  den  Achsen  a— a  liegt  das  Maximum, 
in  den  Achsen  b— b  das  llinlmnm.  Demgemäß 
ist  die  Materialverteilung  so  zu  wflhlen.  daß 
die  Watulstarke  bei  a  am  irrößten  ist  und  nach 
b  hin  entsprechend  abnimmt. 

2 


Einige*  Mtr  StaMtwerkahohülen. 
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Lp^rfii  wir  iiuu  <  ii:i n  Län^rsschniit  iliircli  diu 
Achse  «ml  St  itcnriiittf  iler  KokUl«  (Abbild.  2) 
mul  stellen  liicst  llM'  »trii  htiiiitr  an,  sn  tindt-n 
wir,  daii  die  Kokilkauundt-  zwischen  a  und  h 
eine  der  VerjOagmigr  des  Blockes  entspreebende, 
jrlfichtnJlßip  abneliniendo  WürnipnuMiu'»'  .iiifzu- 
ucbmen  haben,  während  nach  den  Punkten  c 
hin  die  Wärmeabgabe  der  Kokille  stark  sbfiillt:. 
Die  von  jeder  Kokilienw.ind  aufzunehmende 
WArmcmengc  ist  durch  die  Flächen  F  dargestellt. 
IKe  der  horizontal  schraffierten  Flflche  H  ent- 
■precheode  Wftrinemonge  wird  von  der  Unter> 
lag8{>latte  aufgenommen,  wftbrcnd  die  Wftrme- 


t 

j 


AbbilUuug  2.  . 

menge  J  frei  ausstrahlt  bezw.  teilweise  vom 

Deckel  aufirenommen  wird.  Die  Kirliti^rkeit  vor- 
tttehender  {Betrachtung  wird  durch  die  l'raxis 
bestfttlgt.  denn  es  zeigt  sich,  daß  die  Kokillen 
( ini;re  Zeit  nach  Gielien  des  Hloekes  in  der 
Mitte  rot  werden,  während  der  untere  sow^ie 
der  obere  TelU  meistens  auch  dl«  Kanten, 
schwari  bleiben.  Für  die  Ifemessung  der  Wand- 
stirken  sind  znnflchst  die  Blockdimensionen  inali- 
gebend.  Der  lUockfonu  fallt,  wie  wir  gesehen 
haben,  die  An^be  zu,  eine  große  Warmemeoge 
vom  e!nL''e;r(>s<!<'nen  Stahle  zn  iil  i  rnchinen.  »ind 
die  Kukille  muß  deshalb  auch  mo  stark  bemcH.sen 
sein,  dall  sie  dieser  Aufgabe  schnell  und  slebör 
u^'iiÜL't.  Auf  die  BecinflnssiiDg  des  Hloekes 
durcii  die  Kokille  komme  ich  noch  später  zu- 
rück. Die  HaterlalstSrke  einer  Kokille  wird 
NM'iter  liedinv't  durch  die  ;:ewaltifren  Span- 
nungen, die  nach  Aufnahme  des  Stahles  in 
ihr  auftreten. 


]>ie  (.iubfonu  wird  lii.  rltei  innen  natur(:emfltt 
viel  schneller  helA  als  auUeu.  Die  Innenwände 
sind  bereits  \veil5L'lnliend,  während  die  Auf"  n- 
wfinde  noch  sciiwarz  erscheinen.  Demgemäli  W-- 
flteht  das  Bestreben  größerer  Ausdehnung  Innen 
al^  außen,  und  da  ili'sem  nicht  ent>|iri>i-hen 
werden  kann,  eut stellen  in  den  inneren  (^uer- 
schnittszonen  gewaltige  Drucks]>anttungen.  die 
nach  außen  hin  abnehmen  und  schließlich  in 
Zugs|»annun^:en  iiherfrehen,  welche  am  äuiSeren 
Umfange  ihr  Maximum  erreichen  (s.  .Abbild.  Sl. 
Die  Folpe  ist  eine  Deformation,  wie  sie  In  Ab» 
bildung  4  ilif  jiunktierten  !,iiiii  ri  vernnschau- 
lichen  sollen.  Heiui  .Abkühlen  geiit  dann  die 
Kokille  nicht  ganz  auf  Ihr  ursprüngliches  Quer- 
schnittsmaß  zurück,  denn,  da  sie  sich  nicht  frei 
ausdehnen   konnte,    trat   nach    innen   zu  ein 


AbbUdnag  3.  Abbtldmg  4. 


Stauchen,  nach  außen  zu  ein  Zerren  des  Materials 
ein,  wodurch  bleibende  Deformation  herbei- 
geführt wird. 

Wie  wir  aus  .Aiihildung  2  ersehen  haben, 
ist  auch  in  den  verschiedenen  Höhen  «1er  Ko- 
kille die  Wilrnieaiifnabme  verscliieden .  infolt'c» 
dessen  auch  die  Heansprurliiiii^r  drr  Kokillen- 
Wände.  An  den  .schneller  und  stärker  erhitzten 
Stellen  treten  größere  Dnickspantfungen  auf, 
die  ati  den  weniir'T  i-rliitzfi-n  Stellen  entsprechend 
größere  Zug.spanuuugeu  verursachen. 

Die  Folge  davon  Ist  Deformation,  wie  A1>- 
bildnni:  ■'>  z<  it't.  und  besonders  starke  Zogspan- 
nungeu  am  Fuße  und  am  Kopfe  der  Kdldlle. 
Auch  In  dieser  Richtung  treten  bleibende  Forro- 
verändei  i.iiu  I  I;  durch  Stauchen  und  Zerren  des 
Materials  ein.  lUirch  die  wiederholte  Erwilrmunpr 
und  Abkühlung  entstehen  aber  noch  andere  (re- 
fiigeänderungen,  die  bleibende  Deformation  be> 
dinifen.  Beim  Kriiitzen  von  (Jiißeiscn  fiml.  n  bi  - 
kanntlich  molekulare  X  erschiebungeu  sowie  Lage- 
ändernngen  der  eingebetteten  Qraphitbllttehen 
statt,  die  \<  -Iii;!  Irrn,  daß  das  Gußstück  beim 
Erkalten  wieder  ganz  auf  sein  ursprünglichem 
Maß  zurückgeht.  Es  wird  nach  jedesmaligem 
F.rhitzen  und  .Abkühlen  irrößer.  und  zwar  ist 
dieses  Wachsen  am  stärksten  nach  dem  ersten 
Erwärmen  und  Abkühlen.   Die  jedesmalig«  V«> 
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lunifnzunahtno  wird  um  st»  ■reriii'^fr,  ji'  luhitifriT 
diner  Prozeli  sicii  wiederliolt. 

AU«'  dii'He  lilrih'-iulrii  l'orrii\ .  r,linlcnuiL'->  !i 
fBhren  zu  einem  UtKachlkla-n  Wavlism  di-r  Ku- 
kUlen,  und  jeder  Stahlwerker  dfirfte  die  Beobach» 
tiinp  frcmacht  haln-ii.  dad  «Iii-  in  ilrr  >.  ll"  ri  Ki>- 
kilie  gegosseneu  Blöcke  um  »o  scliw«^!«  )-  wcrdt  n. 
je  mehr  Charfen  die  Blockform  aufweht. 

Hesondcrs  unaii^'i'iH'Iirii  kann  sirli  d;is  \V,n  li>.  n 
bei  raebrlftaligeu  Uuüt'oriDea  bemerkbar  iiiaciicn. 
80  wird  s.  B.  dm  innere  Kreuz  einer  vierlxii« 
ligen  Kokille  viel  stärker  erhitzt  als  die  Anßen- 


Abbildung  5  uiul  ti. 


Atiliildiiii^'  7. 


WSndi?;  «'S  tritt  dort  d<  infri  iiiiili  si  lnu  ll«  i  i  •- 
Wachsen  «in.  l>ie  Folge  davon  isi,  dali  das 
Krenz  aus  der  Kokille  herauKwadint.  daran  er- 
kennbar, daß  die  Auf^atzHaili«'.  die  iiraiirüng- 

lirli  (jorade  wnr.  ausl>au('lit .  iiml  das  nm  a<> 
iiu'hr,  je  {(ra|dutrt  it  iicr  das  Malt  rial  war  isi»  li»' 
Allbildung  6). 

I>rr  f(>rrnst;iIiM  lii'  Druck,  dt-n  der  ^t  ihl  .uif 
dii;  Kokille  ausübt,  i.st  ^egeii  die  durch  W  .iriii«' 
herrorgemiMien  Beans|»mchungen  zu  vemach- 
l.lssi^'cn.  Dieser  Druck  i^i  niii-  sn  lan:;«'  von 
dvr  (rubtoriu  aut'zunehmeu,  bi.s  di-r  Block  ein«' 
frenüf^end  starke  Schale  angesetzt  hat,  m  daÜ 
i'r  sirh  in  sirli  scllist  triit;t.  SnUald  dies  der 
Fall  ist.  lälit  der  Block  die  Kokille  los.  er 
fluigt  au,  stark  zu  scliruiiiiitcu,  wflhrend  die  Ko- 


kille -^jcli  iiiiiiier  iiH-iir  eriiii/.i  und  ausilrlmt,  was 
ilire  Hnu|itlM>ana|>ni<*hiing  ernt  herbeilTilirl. 

Hiernacli  \\:iv<'  ilje  l{e;ui-|'nie1nni_'  'lin-^  li  die 
Wärmi-  für  Beniessnn;:  der  .Mateiinlsiiirkeji 
allpin  ma(i(f«'bnnd  und  wiinle  das«  AnHtr«>hi>n 
:.'!ei.'liiii:it'>i;.'.-r  Kr\\ .ii-tiuing  nnd  Be.-ui^iinx'liiiiiL.'. 
z.  B.  für  -gewiduiliclio  Blockkokillen,  zu  einer 
Fonn,  M'le  In  AMiildnng  7  dargenteUt,  führen. 


.\Miildttng  8. 


Abbildung  9. 


Die   ijuerschnittsform    ist    tur   die  l'ra.xis 
durchlulirbar  und  zwettkmflüi;r.  nicht  aber  din 
drill    Li"ini.'s-ilmii  t    enlsiireclieude.     Di'un  dtir 
Sl.ililw  1  rki-r  luniieiit  i!'it«  'i  eine  L'eiiii'^riul  lireit«- 
.\ut>at/.tljii  lie  uml  olieii  iiiuieiciieiid  .Material  zur 
Anfnalim«'  der   Dbren.    Est   muß   deshalb  an 
Stellen    M.it"fii!    -mf'j'i'. '-ndet    Mird>ii.  es 
nicht  nur  iilit  i  iiu>>i'r.  somlem  so^'ar  von  LieUel 
iHt.    I>a  die  Kokille  bekanntliub  am  unteren 
Kmli    um   iiK  isti  II  7.\\n\  Keilion  neigt,  so  wird 
si«-  liiiuli;:  durch  einen 
Bund  v«>rstnrkt.  15« 
v\iiil.    <la    ilie  Kiin- 
^t^ukliuIl    lief  Hean- 
spruilinn;:   niehf  nn- 

L'e[iar>t  W  rnli  I:  k  ri  Ii. 
Sil     viel     M:lt.|i;i|  ;i|)| 

Fulie  anjjeluiull ,  als 
erfonlerileh  ist .  um 

die    (|nrt  .■nitlfilriuli' 

Zu^liean>|iruchun^^ 
anfznnphnii'H. 

r)ir        \v  .'luiliell  llli- 

liehf  Form  dieser  \  er- 
stArkung  zi-l^t  .M>i»il- 

dun;r  H.  Kiniili  lil.  iisw  •  rtif  i^l  >  iii.  \  i  I -.täi  kiniif. 
die.  wie  in  AIiImM.  '.•  j"'  /.ii!iiirt .  allin.ililiili  in 
die  Wand  iili«  r::-  lit.  Die>e  \n"i'lriiirii:  hi.  t-  t  nfn  h 
die  Attni-iiiiiii<  h'„eit,  dall  dir  K<>i.:llrM  hr.jiirm  dieht 

ge»iet/t  W'-nirii  kriiinrii,  oline  d;ili  di  r  itinni  -fürt. 

.\ucii  noch  andere  \  er>l;irkun^'.>>versuche  sind 
gematfht  worden,  z.  1).  ditrrh  Kingieften  von 

•  ■inrin  '.  Irr  Uli  lirrretl  M'hniied<  isriiini  i;iii:.'rii  im 

Kokillentiilie  ^s.  Abldldung  lO).  .soviel  mir  be- 
kannt ist,  jedoch  ohne  dadnn^li  einen  die  .Vehr- 
kosten  ansgleiehentii-n  Krfolt'  zu  erzielen.  Hei 
sonst  stark  |.'enu(r  konstruierten  Kokillen  kann 
im  allgt^meinen  der  Bund  wegfallen,  denn  ist  er 


Abl*il<luii^'  10. 
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nicht  reichlich  bemessen,  so  schadet  er  mehr 

als  er  nützt. 

Von  wesentlicher  Bedeutung  ftir  eine  lauge 
Ocbrauchsdauer  der  Kolrillen  ist  eine  starke 

Konizität.  Je  pi-fifiiT  dies.'  ^rewiihlt  wird,  um 
80  leicliter  laßt  der  Blocli  los  und  um  ri>  ge- 
ringer ist  die  Gefahr  dos  Hangftns  oder  Stecken- 
blcilipiis  der  Blöcke. 

Ohiif  z\v1nt(tidt'  Gründf  sollte  die  Hloek- 
verjüugung  bei  gewöhnlichen  Kokillen  nicht 
unter  2  fBr  sehr  lange  nicht  unter  3  der 
Blocklfln^o  hetr.Ttreri. 

Es  erübrigt  sich,  hier  Uber  auf  die  Vor- 
schfedenarttgkelt  der  Kokillenformen  einzugehen; 
diese  sind,  wie  eiut'.inirs  ).'t  sj»;rt.  in  ernler  Linie 
vom  weiteren  Verwemlnn^rszweck  der  darin  zu 
gießenden  BiScke  ablciriij^'.  Oft  muß  anch  auf 
die  R.iiimverhriltnisse  der  Oieligrubon,  auf  Ge- 
spannjtlatten  und  sonstige  Nobenunistilndo  Kück- 
sieht  ;:enonitn(!n  werden.  Daher,  und  anrh  well 
die  einschiilpiren  An>ii  !st«  !i  i|.  r  Si  ihlw  i  i  k<  r  m 
diesem  Punkte  oft  selir  weit  ;iusi  iii.inii«  rt:i  lien. 
mag  e8  koiuiueu,  daü  ho  auberordenilii  ii  viele 
verschiedene  KokUlenfomMi  im  Laufe  der  Zeit 
entstatiilen  sind,  so  daß  für  denselben  Hloek  nur 
selten  bei  zwei  Stahlwerken  da&sclbe  Modell 
Verwendung  ßnden  kann. 

Die  Ursachen,  die  das  rnbrauchbar- 
werden  der  Kokillen  bezw.  Beschleunigung  des- 
selben herbeifShren,  sind  recht  mannigfaltig. 
Man  kann  sie  zurückfuhren  auf: 

1.  unjjeetpnctcs  Material,  unsacbfjeniillie  Kon- 
struktion oder  mangelhafte  Ausführung  der 
Kokillen  selbst: 

2.  iinsaeligemAße  Behandlung  im  Stahlwerks- 
betrieb ; 

3.  natUrliehen  Verschleia. 

Inwieweit  die  Haltbarkeit  VfMi  d.r  Walil 
eines  geeigneten  Materials  und  von  der  Kon- 
struktion abhftngt,  wurde  schon  frQher  erörtert. 
Hlnaichtlich  der  Konstruktion  sei  an  dieser 
Stelle  nur  noch  erwAbnt,  dali  bei  zu  geringer 
Wandstärke,  besondora  bei  laugen  Kokillen, 
nicht  aalten  Sacken  derselben  eintritt.  Das  lla- 


terial  wird  ttbermtßig  erhitst  und  di«  Gutt- 

forni  sinkt  in  sich  zusammen,  baucht  aus  oiler 
wirft  Falten,  so  dali  bald  Ufingen  oder  Fest- 
sitzen des  Blockes  eintritt.  Die  lianptsBdillch- 
sten  .\usführunt,"*mangel,  die  die  (Jelirauchsdau'-r 
der  Kokillen  bi-eintracbtigeu,  sind:  »böbungea 
oder  Vertiefun^'en  in  den  Innenwänden,  ver^ 
ursacht  durch  man ^'clhafte  Ausführung  der  Kerne. 
Hi'Tzii  •rt'hört  auch  da«  Treilun  ili  r  Kerne, 
wenn  sie  zu  locker  gestampft  sind,  aus  zu  festem 
Sand  bestehen  oder  un;r«'nüc('nd  getrocknet 
waren,  Treilien  der  Bodentlilc.lien  und  der  Aulu  n- 
wände,  wenn  Unterkasten  und  Form  dieselben 
Vsngel  aufweisen,  das  Sehalpen  infolg«  Ver^ 
wrniliiiiir  vi'rtirannf IT  ndiT  bcschädisrter  Kerne. 
Windschieflicit  durch  Verziehen,  ungenügende 
Verklammerung  oder  zu  geringe  Starke  der 
Kernkasten,  Sandstellen,  Löelu  r  und  Blasen  bei 
Verwendung  unsauberer  oder  geflickter  Formen 
und  Kerne,  Kaltschweißen  infolge  unterbrochenen 
GieQens,  Falten,  Schlacken  oder  Qarscliaum- 
ansiitze  diireli  X'erwendnng  zu  matten  oder  un- 
sauberen Kisens  (verschlackte  Pfannen  i,  un- 
gleiche Wandstarke  bei  versetztem  Kern. 

Wie  wichtiir  Material  und  AustTihrun«.'  für 
die  Gehraucbsfäliigkeit  und  für  die  (iebrauciig- 
dauer  der  Koldllen  sind,  dfirfte  aus  Vorstehen- 
dem wi»hl  zur  (ienii{re  hervnriri  Ii'  n.  Fast  noch 
wichtiger  aber  ist  ihre  sachgemaUe  Behandlung 
im  Stahlwerksbetriob  Und  da,  m.  H.,  wird  be- 
wußt und  unbewulk  noch  recht  viel  gesündigt. 

Bei  Inbetriebnahme  einer  neuen  Kokille  ist, 
besonders  bei  den  ersten  Güssen,  ein  zweck- 
entsiirechendes  Anwärmen  und  Abkühlen  von- 
griSßttr  B'iieutung,  denn  wir  haben  gesehen, 
daß  gerade  bei  den  ersten  Chargen  die  von 
der  Kokille  zn  leistende  Defonnationsariioit  die 
trrölite  ist.  Der  Wichtigkeit  wegen  werde  ich 
auf  diesen  i'unkt  später  noch  eingehender  zu- 
rflckkommen.  Zu  den  Unachtsamkeiten,  die 
bflufiir  das  Wrackwerden  der  Kokillen  zur 
Folge  haben,  gehört  das  Angießen.  Dieses  ge- 
schieht viel  hftuflger,  als  der  Stahlwerker  w<d6 
oder  zugeben  will.  (SohtuB  ielgt) 


Dampfhydraulische  Schmiedepressen  als  Ersatz  fflr  Kleinere  und 

mittlere  Dampfhämmer. 


Die  Xiii-liteile,  welche  den  Daiiipniiiinmern  von 
Natur  aus  uubaftcn,  sind  vornehmlich  fol- 
gende: 1.  Ein  Teil  der  aufgewandten  Energie 

wird  zu  tiulzlosor  Rammarbuit  vorwonilel. 
2.  Dio  Wirkiiiifrsdauer  ist  wegen  der  notwendigen 
KallKeschwindigkcit  eine  außoronlontlieli  kurze 
und  die  Wirkung  sellisl  immer  eine  inelir  oder 
u  eiiiuror  (>l)erll;i<  liiiciio  und  desliaib  die  Dureb- 
urboitiing  do.s  Mutortuls  keine  grUndiiebe.  3.  Mit 
der  Bttnehmenden  Größe  der  DampfUbiuner 


waebson  nui  li  <!io  Anlugeküsten  wegen  der  un- 
geheuren FuiidaiueuLierung  gans  autiorordontliob, 
wShrend  die  Presse  nur  so  viel  Fundament  ver- 
langt, als  erfordorlieb  ist,  um  ilir  eigenes  ( Ii. w  icjit 
Hufzunebnien;  der  Preßdruck  selbst  wird  durch 
die  Presse  in  sich  aufgenommen  und  nicht  anf  das 
Hnlreieh  ühuriragon.  4.  Die  Arboil«woiso  der 
Damiifbiiniiiior  liringt  os,  nnnientlich  bei  den 
schweren  Huniiuern,  von  solb.st  mit  sich,  daß  fort- 
wübrend  große  kostspifllig«  Repantoreo,  die  b«i 
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oinor  Stthniiodopre-sso  ziemlieh  ausgeschlossen  sind, 
vorkommen  imd  hiermit  verbundorio  Hetriel>s- 
Rt-iirungen  eintreten,  ü.  Die  mit  der  Ramiiinrboil 
vorl)un<lonon  Knlorsr  hUttorungen  werden  aucli  zu 
einer  großen  Plage  und  Sclmdigimg  für  die  Um- 
gehung des  Hammers  seihst,  so  daß  aus  ilioRom 
(Jninde  sehr  häufig  seine  Konzessionierung  er- 
schwort wird.  ().  Die  Art  der  /Vrheit  einer 
Schniiodepr6s.se  gostuttot  eine  viel  boHsero  Be- 
dienung der  Schmiedestücke, 
sowie  auch  ein  viel  genaueres 
Arbeiten  auf  bestimmt  vor- 
geschriebene Dimensionen. 
7.  Der  nampflinrnrner  braucht 
eine großclnzahl  Hoilioiuings- 
mannscliaften,  während  bei 
der  Schmiedopresse  in  Ver- 
bindung mit  praktischer 
orduuiig  von  llebezeugon  nur 
wenige  Leute  einschlietSlidi 
derjenigen  für  die  Bedienung 
der  Oofon,  Krane  usw.  not- 
wendig sind.  8.  Der  Danipf- 
verbruuch  eines  Dampfliatu- 
rners  ist  bedeutend  größter  als 
der  einer  SchmiiHl(<presse. 

Alle  diese  Nachtoile  der 
Dampfliänunor  führten  zu  der 
Erkenntnis,  daß  dieselben 
heute  nicht  mehr  das  richtige 
Werkzeug  sin<l  und  dio  dampf- 
hydmuliscben  Schiuie<leprcs- 
»en  haben  daher  auch  überall 
da,  wo  sie  in  praktischen 
Wctlbeworb  mit  den  Dampf- 
hiirnmern  traten,  diese  dur«  h- 
aus  ver<irnngt.  Die  Umstände, 
die  zugunsten  der  I'reßarboit 
sprechen,  fallen  gegenüber  den 
Nachteilen  der  I  läuuuer  außer- 
ordentlich schwer  ins  (ie- 
wicht.  Die  Dauer  der  I'roß- 
wirkung  kann  je«lo  beliebige 
Größe  haben,  die  Trägheit 
der  Moleküle  kann  also  Über- 
wunden und  der  r)ruek  bis 
ins  Innere  <los  Blockes  fort- 
gepilanzt  wenlen.  Versuche  in  dieser  Rii-htung, 
angestellt  mit  einem  kalten  Messingldo<kc,  in 
des.sen  Mittelachse  ein  Kreis  von  iii  mm  an- 
gerissen war,  zeigten,  daß  schon  nach  der  ersten 
Pressung  der  Kreis  sich  in  eine  sehr  fluche 
Kllip.so  verwandelt  hatte.  Bei  Häimnern  da- 
gegen ist  die  Wirkung  eine  ganz  andere:  Hin 
Teil  der  Wirkungszeiten  muß  vorweg  dazu  be- 
nutzt werden,  die  Trägheit  der  Massenteilchen 
zu  Überwinden;  daß  aus  diesem  tirunde  von  einer 
Tiefenwirkung  des  Hauuuers  nicht  die  Kotle  sein 
kamn,  lieg!  auf  der  Hand,  indem  die  Bowegimgs- 
Uhortragung  von  Molekül  zu  Molekül  bei  so  kurzen 


Wirkungszeiten  unmöglich  sehr  weit  in  das  Innern 
dos  .Arbeitsstückes  fortdringon  kann.  Zum  Ver- 
dichten und  einigermaßen  erfolgreichen  Be- 
arbeiten sehr  dicker  Flußeisenblücke  ist  also  der 
Ilanimer  nicht  diLs  gotügnete  Werkzeug,  «lenn  er 
leistet  keine  Gewähr  für  die  Beseitigung  der 
inneren  BItLsenräume  und  für  eine  genügend© 
Durchknotung  dos  Materials.  Dazu  kommt,  daß 
der  Hanuner  durch  die  Dicke  großer  Arlieitsstücke 


l>ain|ifhMlraullM<-hu  SchiniodoprosBO.    Sytilcin  Breuer,  Schumacher  &  Co. 


gerade  dann  an  der  Entwicklung  seiner  größten 
Leistung  vorliimlert  ist,  wenn  man  diese  am  meisten 
beutiiigt:  näudich  bei  Beginn  der  Bearbeitung. 
Die  Dnii-kleistung  <ler  fresse  ist  dagegen,  wie 
schon  ausgeführt,  vollständig  imabhängig  von  der 
Dicke  des  Arbeitsstückes,  denn  der  l'reßkolben 
vormag  in  Jeder  lioliobigen  llöhonhigo  die  Maximal- 
leistung zu  entwickeln. 

,\uc-h  ilio  Dam|tf«rsparnis  ist  ein  sehr  großer 
Vorteil  der  dampfh  vdraulischon  Schmiedepresson. 
Bei  «len  Pressen  System  Breuer-Schuma<'her  Helltet 
sich  der  Dampfvorbraut^h  ganz  nach  dem  Wider- 
stände des  zu  bearboituiidiMi  Schmiüdoslückes,  da 
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sir>li  «lorselho  solItMltütig  hiernach  pinslolH.  f*rnk- 
lix  Iii'  \'cr-iii  Ii»>  hüben  erg*»l»e»,  'l.iU  liiiTinii  fUM' 
t'atii|ir>'rs[>,iriii>  von  ("^\^  u 'lO" ,, iT/iclt  w  ir<l.  \\  oiltir«  ip 
ilio  Ht't riiilisknNl eil  oiiu'r  l're»e  fri'j;fiiiiliei' eiiuMu 
Diiiiipfbnininor  jriitiKhe<Unit«iiil  %'erinin<lert  wprdon. 

nie  I'ro-si>  lit'fi'rl  ,ilsu  iiii  lit  nur  i'iiic  \  \<A  ^.'^»t>|■e 
uii«l  griiiitilichero  Arlioit,  sie  iniu  lil  sich  üik  Ii  «lurcit 
«lie  {!oritif;er«n  Hetriebskusten  sehr  viel  M>hnßller 

Im/iiliit    ul--    ein    1  >;mi|ini;>iririii'r,    :iliLri'-t'ln'il  von 

ullon  Kunsti|^cn  N'acii teilen,  >lio  <lie  iiiininiur  auf- 
weisen. 

W.)-  il  i>  S  liinit'<lon  mit  «lor  l'resM^  jiiil>olaiiv'i, 
fio  orlol^l  <tits>  mit  der  grülilon  Si'  hcrlicit,  li» 
man  Hin  IVoUi niverDe  in  je<ler  heliol>i>ioii  liüho 
iiiiiKiiti'M  k:iriii.   Dio  Stounning  erlniilil,  in  helie- 

liii.Tr  lir.|ii'  Uli;  knr/iMi  Iliili4>ii  zu  nrlicilon :  'lii'so 
läiirii  huiiiji  loi>U'l  lief«»inlt*rf*  guu*  l>ieii.>iü  lu'iiit 
RM'ikdn  und  Sfliliehton.  Die  nntor  hydraulischoin 
nriii  k  >ti'h('rii|('ii  Mii n^i  licl  I  i'U  kMiiinMi  im  ['"''larfs- 
Tiill  ieiciit  und  si-tmoll  uu>gou  ecliM'il  w«>nlcn. 
Boi  dem  neiipn  PmHKontv|»  der  Firma  Breuer, 

S  <■  Ii  II  III  ;i  (■  Ii  (•  r  \  ('m.,  A  i  I .  -  *  i  ^. .  K.ilk,  i>t  im 
allgomoinon  die  i'nrm  lios  l)am|iniammcrM  lioi» 
fiehHiten  worden,  wio  iium  der  AhKildun^r  zu  er- 
teilen iKt.  Die  l*re>r'c  bosti^hi  im  g^ruli-n  iukI 
giinxen  unit  «innm  in  Stuhlformgnli  iai>^t'tiilirl(>n, 
mit  dem  liydrauiis<  |ien  Drucky-vlimlor  ati.s  einem 


Sittlok  gegoRwenen  SiHndor,  mit  der  nnr-lm'ell- 
liaroii  <|uailni1  ist-hun  l-'Ubning  fDr  den  liummer> 
lili"  k.  l'olier  iIiMii  I'roti/.\ lindor  ist  lier  HückziiL"- 
Uam|if/\ iiiKler  an^eordiiol,  so  dtUi  nocli  Alustolleii 
doK  hydmulWIien  Onirkes  der  Rfidcsugkolben  den 

rri-t'.ii,';i  hiii  ilholit .  \iif  <loiii  HaminorstÜTidor  itlt 
•  icr  1  >aiii)(fzvliii<lor  tlo.s  Truihapparatü«!  Iiefetitigl. 
iVr  l*umpenxylin<ler  iet  durch  eine  Traverse  und 

/«i'i  Zdiistiiiiiri'ii  mit  iloin  Dampfkollicn  «Ii^s  Troil>- 
a|>}iarai(<s  verliunilou,  ku  daU  duM  Wiuuior  uutt  dem 
l^nn]>i<ii/  \  linder  in  den  hydraulischen  PreflsTitnder 
fjedriW'kt  uml  das  Si  limiediv^l  ii<  k  iri  |>r('l>t  wird, 
Md>al<i  iiiati  Danipr  unlor  dtMi  l)am|ifkolb(>n  d«M 
Troil>ap|>anitoH  Hirömen  lUiU.  Heim  Hociigelien 
dos  IVcliliürH  (lurc'li  d)<ii  DaiiiiirrlH-ksug-Zylinder 
wird  (las  Wa-^M^r  wieder  in  den  Pumpensylinder 
/uriiikf;t'drü«'kt. 

Ferner  m\  die  BinHditnag  getrnlTen,  daft  nrnn 

Villi  eiiuMM  Killln'si>rviiir  «lie  Itydraiilisclicii  V.y- 
limior  vnrruliini  kann,  st»  dali  lieim  6('ltiuiodcin 
nur  dn«  erforderlivlie  Druckwnmer  vom  Treibaptm* 
latc  /.II  lioforn  ist,  sumit  Druck wassor  orspart 
und  nii  til  mehr  l>um|>r  vorimiuflit  wird,  oU  zum 
SHimioden  eines  WerkütUckes  abeolut  erfordei^ 
Ii'  Ii  isl.  I^in  I lainnicrprt'.ssQ  wirii  in  sechs  vpr- 
s<  lii<MU«iHMi  (iriilioii  für  lOU,  löO,  2U0,  dk1i\  400  und 
rm  l  Druck  ausgeHihrt. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratorium. 


Zur  Bestimmung  des  Schwefels  Im  Eisen. 
Vun  Bugen  DuHoier,  Dommeldingen. 

In  Nr.  Iii  S.  HS  i  ilcr  /.(■!l><  lirin  «Slalii  iitnl 
l''.iM-ii"  ItfiC.  l..-,lircil«l  \V.  .^i-li  II ! :  imiic  Niel  Im.!,, 
uinl  A|i|iai4il  zur  .Si  li\M'rt'll>i'>liiiiiiiniij;  iii  Kix'ii- 
xorien.  Auf  die  Angulien  verKf>hiedener  anderer 
\'orra->or  >i(  li  sliitzcn*!,  cr- 
koniil  Vit  au,  daii,  falls  man 
SalsMiure  von  1,19  «pex.  Oew. 
•  als  I^<"isunjr>iiiit  1  t'l  atiw  .'ii'li'l, 
pruktitiL-h  kein  nrganisi-lior 
^  Sdiwofel  entweirhl,  und 
^  folglicii  ilic  ln'kariiit«  unho- 
i]uomo  Vorhrenniingsriihro 
hosoitiut  worden  kann.  Hier- 
<iur('li  auf^cmunteK,  kann 
ich  infiil!.''»'  st'llisl  aniro>t Hil- 
ter Versm-ho  mit  Vor^^nUJ{en 
dm  nUmliche  bostütigen. .  Um 
ji'ildcli  ila'.  /(Ml raiilx'inlc  Ku- 
chen des  /.weiten  K<*lhcns 
l>ei  dem  von  W.  Schulte 
ativcw  aiidlon  Apparat  /ti  miiLrclicii,  wuhci  tkk  h  (iic 
(icfalir  hostehl,  d»U  sich  ein  Teil  des  vuo  diesem 
nhHorliterten  S<*hw<»folwass(»r«loffes  beim  Kiwlien 
/oi«.i'1 /eil  kniiiitc,  licmil/i'  ii  li  '•i'it  ciiiiL''cr  Zeit  mit 
hostnm  l  jfolco  den  iiehenstolieiid  alii;ol»ililfion  A|>- 
parut,  w<»mit  man  in  I  bis  I';«  Stunden  die  Scliwefnl- 


r<>-i  iiiiuinn«;  aiiHfUhren  kjuin.  Die  Vorteile  dieees 

Apparates  sind: 
T.  alle  Operationen  können  in  ein  und  derselben 

\'orlajro  Keschoheii ; 

ila'  lirkcii  Salz-ätiri'- I 'iiitipri'  knmiiien  nicht 
iiiüiir  mit  I  lumiiusliipfen  ixlor  Uummiridiren  in 
Berührung,  dnalleTeileeiagweliliffeBimdleicht 
zu  or>cl/on  ^\n>\  :  ilahoi  sind  alle  Verbindunjfs- 
slUckü  triciilürfürmig  erweitert,  so  daii  die 
Schliffe  mit  Wafwer  gedichtet  werden  kSnnen; 

■  t.  an  liiT  \'iirlatri>  lH>lini|pl  sif  Ii  nocIi  ein  U-R<>hr- 
irhun  mit  zwei  Kugeln,  welcbeM  einige  Kubikzen- 
timeter Kftdmiuminsung  enthält,  zur  Kontrolle, 
ob  aller  Schwefel  in  <lnr  Vorlikge gebunden  wird : 

•I.  ein  Zurticksteiffen  der  Kadmiumlüeung  in  den 
Zerselzuiipsk.ilhen  kann  nicht  vorkommen, 
<la  die  angewandte  Monge  noch  nicht  hin« 
reicht,  um  >las  «lurofalüchort«  Kölbcben  der 
Vorlage  zu  lUllen; 

U.  kommt  hei  allen  anderen  Arten  von  Vop> 
hifren,  wo  da.>.  enlwickello  Gas  dnreli  eine 
enge  liiosröhro  in  die  KadiniumlöKung  geführt 
wird,  ein  Ventopfen  der  Glaertthre  dureh 
"ii  h  hildeiide  Aiiimorisalze  \  i>r,  wodurch  ein«» 
liuständige  tttreugo  ßeaubichtigung  deft  Appa- 
rates erforderiich  ist.  Anstatt'  der  emigaauren 
Kadmiumlüsanggebnuohe  ich  die  von  (.Hein" 
liardi  anjrewandt<>  nmmoniakaliscbe,  und  be- 
stimme nachher  den  Schwefel  durch  Titration. 


tB.  Jannar  IMT. 


MitUilungeH  «m  4m  Si$enk§UttMoratorium. 
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AuBfUhrunfp:  Man  tOst  ß  g  Roheisen  in 

iloin  etwa  '  «  1  fiissoiKlen  Kollion  in  ")()  cfMii  Salz- 
säure »pez.  üew.  1,1U,  weklie  durcii  Ueii  aiu  Rück- 
flußtcQlUer  baflndlichen  Trichterhabn  sugemiirt 
wenJen.  Die  Vorlagt!  zur  Ka(iiniuni-Sulli<ll)il<iun>i 
enüiiilt  40  nein  KiidiDiiimlÜHung  von  rulKendor 
Zusammensatzun^':  2'>  c  f('dOtH:>0,)«  4-400  ocm 
HiO -4"60O ociii  N  II  .  Nach  voil!<iiiii(lij5er  Lö-fiuig 
dOH  Eimtn»,  woldio  nai  h  liiilli.st üiiiligniii  K'x  licti 
erfolgt,  leitet  man  nodi  eini^ro  I.ilor  Kohlen- 
^üuii>  durch  den  Ap]mrat.  Alsdann  s|iiill  man  dflS 
'lurchlrichorto  KoltieliiMi  ilor  Vnriago  mit  warinrm 
VNiussur  ul),  kurlit  1  bi»>  2  Minuten  üuni  Vorjagou 
des  UbetBohCUsigien  Ammoniakt  Kowie  der  auf- 
ppliiston  KohlcnwassprstofTf.  säiiort  mit  I'ssiir>äiir(» 
au  und  kocht  wieder  1  bis  2  Minuten.  Nuch  Al>- 
IcOliliuig  sdtast  man  genau  25  ccrn  Jodlnsanir  hinzu 
lUGSg  J-|-2ög  KJ4-  HX»!»«'!"  H..  ()},  wartol  l>is  .las 
äoiiwefelka<iinium  zerKetzt  ist^  was  1  bin  2  Minuten 
dauert,  Tiigt  noch  75  com  Salzsäure  hinzu  (800  com 
HCl  spoz.  (Jew.  1,12,  H'iO  <c-m  IljO)  und  litriorl 
idsdann  den  L'ohprsrhult  vnii  .IimI  tiiii  i-iiicr  irleii  li- 
wertigeu  Lü»uug  vou  Nutriuniiliiosulfut  ( 10,020  g 
NaiSfO»-h2g  (NH«)f(^Os  +  iOOO  oom  HiO)  nach 
Zii-atz  von  Stärkelösunir  l'i--  zur  Nidlstäiidi^'en 
Kntnirbuug.    Du  1  der  beroiieloo  LöHung 

irenan  1  mg  Sohwefei  ents|>ri<iht,  ho  braucht  man 

nur  lifo  Mi'iii^o  dor  \  iM-l>r;m'  litcn  TliiMMilfadösung 
vun2ü  (K^tu  abzuziehen,  mit  2  zu  uuUtiplizioren  und 
durob  100  in  dividieren,  um  die  Prmtante  nn 
Sf'bwefel  zu  t1n<l<>n. 

Das*  Kuchou  der  liüsung  vor  <lor  Titration 
beseitigt  das  von  0.  Reinhardt  in  Nr.  i:{  dor 
Zoit«r  hrift  .Stahl  und  Kisen"  1900  S.  Tili»  enit>- 
roiiicno  Filiriorpn  uixi  nachberige  iinlieqiieme 
Titricrou  samt  Filter. 

Der  neue  Apparat  ist  geaetzlicb  geseblltst^ 
und  ilio  Alloinanfortijfimg  sowio  ilfti  Vortriob 
de«>belben  habe  ich  der  Firma  Gerhardt, 
Marquarte  Ijager  ohemhiclier  Utensilien  in  Bonn 
am  Rhein,  pbartragen. 

Chrombestimmung  in  Spezial-Chromstahl. 

Hei  Stühlen  mit  2  '  ,j  und  mehr  ("limm  wägt 
man  2  g,  bei  suklien  nül  weniger  als  2 -i  hin 
5  g  ein  und  iSst  in  SalsaUure  (1:1);  den  RQck- 
«tanil  filtriert  man  ah  und  wäscht  gut  mit  lifit;«'m 
saizKäureimltigem  Walser  aus.  Dan  l-'illrut  \'er- 
dampft  man  in  einer  PonsellanHchale  anr  Trockne, 
die  zurlickbleibonden  Chloride  löst  iniin  mitlnls 
Fiat  in.spat eis  ul),  streicht  sie  mit  oinoin  l'in.sel  vor- 
sichtig auf  ein  StUok  Pnlk.i|i;i|iier  uud  verwahrt 
sie  unter  einem  L'hrgla.-*  fiii  l  '  -plitiTe  Oporation. 
Den  in  dor  I'orzellansclialo  znrii«  klili-iliciiden  l{e>l 
lÖKt  man  in  etwa»«  heiiSor  Salz^iäure,  -siiüll  ihn  in 
«inem  Ponellantiegel  f5  Ins  6  om  Dandimemer) 
und  liißt  die  Lösung  niif  dem  Was»erli;ido  im 
Tiegel  verdampfen.  Nach  dem  Erkalten  si-hUtiet 
man  den  aufbewahrten  Rliokatand  in  den  Tiegel 


und  mifloht  daü  Ganze  miitebi  Platinspatela  mit 

M  g  N'at rium>n|M»roxyd ,  die  s1(>fs  genügen,  um 
olles  Chrom  in  Chrunisüuro  zu  verwandeln.  Das 
Ganse  bedeckt  man  mit  einer  dOnnen  Schicht 
Natriumsuporoxyd  und  bringt  den  Tiegel  bedeckt 
Uber  die  Flamme  eines  BarthelbrennoiM  «der  Uber 
eine  kleine  üaallainme.  Das  ErwKrmen  mnft 
langsam  geschehen,  um  eine  Verpidfung  de« 
Tiügtdiidialtes  zu  vertncidon.  Nach  10  Minuten 
erhitzt  man  kräftig,  etwa  lö  bis  2(>  Minut on,  nach 
dieser  Zeit  ist  die  Masse  gesintert.  Man  stellt 
nun  ilcn  Ürciiiior  ab  und  läßt  erkalten.  Nach 
dem  Krkalteu  gibt  man  den  Tiegel  in  ein  Bechor- 
glas,  ObenwhUttet  ihn  mit  kaltem  Wawser  und 
liilJt  auf  <leni  Wasserbade  abstehen.  Dann  flltriort 
muu  kalt.  Das  Filtral  kucht  man  eine  halbe 
Stunde  in  einem  großen  BechergloMe,  um  daa 
Uborscbüssige  Natrium.superoxyd  Ml  serstttren, 
und  läfil  dann  erkalten. 

Darauf  titriert  man  mit  dersolhon  Permnnganat- 
b'lsung,  die  man  zum  Titrieren  des  Eisens  benutzt, 
in  der  bekannten  Weise  nach  Zugabe  einer  Kisen- 
(».\ydulMulfutlü.Hung,  deren  Verbruu<-li  an  l'er- 
manganatldaung  jedesmal  vor  dem  Titrieren  doN 
Chroms  fostgestellt  werden  nnil5,*  (Siebe  Lede- 
bur, „Leitfaden  fUr  Kisenhiitteuluburaturien', 
H.  AuiL,  Seite  4ß>.  HoHtut^ 

MpL-IagmtoQr. 

Verweadung  von  Magnesia. 

Die  als  hoch  feuerfest  bekannte  reine  Ma^^nt'sia 
kiiiintc  bi'-hcr  nur  in  geringem  .Maße  zu  Lutiora- 
toriumsarbeiieii  bei  sehr  hohen  Temperaturen 
Verwendung  finden,  da  es  nicht  gelingen  wollte; 
dem  Material  'Üo  l'eNtigkfit  /u  ^'t-lien,  ilie 
zur  iierstellung  größerer  (jegeuätände,  üufußu, 
Rohre  usw.  erforderlich  ist.  Nach  einer  Mittei- 
lung ist  es  aber  der  Königl. I'orzellannianufaktur 
zu  Berlin  tiar-li  längeren  V'ertiuchon  gelungen, 
auch  grOfiere  Gegenstände  aus  Magnenin  haltbar 
heisuatellen.  U.  a.  sind  Hohre  von  7  cn»  Durch- 
messer hei  7,.")  mm  Wandstärke  bis  zu  8t)  cm 
Länge  und  Tiegel  bis  zu  Hü  cm  Höhe  von  bo' 
liebigem  Durchmesser  mit  Terschiodonor  Wand- 
stärke hergestollt  wor'len.  Bei  der  lOrprobung 
haben  .sich  die  GogousUinde  ult>  üutiersl  haltbar 


*  Die  \  iirgesi  bl.itrcnc  Modifikation  stellt  nicht 
gerade  eine  («ehr  wesentliche  Veränderung  dcK 
bekannten  und  angewandten  Verfahrens,  vor. 
Ledebur  ]i>>t  in  Salpetersäure,  \erdam|>fl  und 
mischt  die  hinterbletbon«len  Oxyde  mit  .Satrium- 
supero.xyd;  SpllUer,  Kahmm  und  Brenner  lösen  in 
Salzsäure,  verdampfen  mit  Schwefelsäure  und 
miscben  die  enstanilotinn  .Sulfate  mit  Natrium- 
superuxyd;  iiannack  löst  in  Salzsäure,  verdampft 
und  mischt  die  entaUuidenen  Olilorid«  mit  Na- 
triumsuperoxyd. Die  WeiteirbehandUinL:  i^t  imnior 
dieselbe«  Aiim.  d.  tittt. 

**  »Promotbem*  1007,  ±  Januar,  S.  223. 
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«rwi«SMi  und  haben  audi  weitere,  sehr  RohfttMne- 

werte  Eijr('ii"<f  lmfton  frozoi^t.  Die  Mapiiosiagefär>e. 
deren  Au£fiebeu  dorn  dus  goglUhten  Porzellans 
Bhnelt^  springen  seihet  bei  piQtiliefaem  Erhitsen 
untnr  ilmn  (loljläso  nicht  und  orli'i'lon  durch  dio 
Wärme  keine  Formänderung.  Magneeiarohre 
aeigten  sogar  im  elektrischen  Ofen  bis  au  17B0*  G. 


keine  Sohwindong  und  keine  Spur  von  Elektro- 
lyse. Die  Kiini|i!;:l.  Poraolhinmanufaktur  wird  ihre 
Vorsuche  mit  Hilfe  mehrerer  techniscb-wiflsen- 
sohaftUoher  Institute  fortsetaen  und  man  darf 

pr\\  arten,  f  iti  I  r  Ti  ,  Iniik  für  Arbeiton  bei  hohen 
Teraperaturon  tiald  ein  neues,  wertTolles  Material 
aur  Verfügung  gestellt  werden  kann. 


Der  Etat  der  Königlich  Preußischen  Eisenbahnverwaltung 

fiSr  das  Etatsjahr  1907. 

Im  Hinblick,  aut  diu  Uuduutung,  clii-  >li<^M<r  i^tat  für  die  Kiseaiadusirie  hut,  t«ilon  wir  daraus 
folgendes,  mit: 

1.  Einnahme  n. 


BvtrsfflirSM 

.« 

Um  Tortia           Ulikia  ffir  1907  , 
IM  Ntit  au     .  aahr  »der  wcalftr  : 

Ordentliche  ElBaakmen. 
Vom  Staat  Tefwaitete  Bshoea: 

2.  Güturvorkohr  

'i.  Uubt>rla«Mun|f  von  HHhiiuiilii<;i'ti  uiui  für  LciMtuiigvu 

4.  UeberlaABung  von  BL-triebetnittela  .  ...... 

527250000 
1  284000000 

32  Im  4  0»K) 

21  975  00(1 
41  207  000 
19  •i!>7  OOH 

481775000 
1  146560000 

31  568  00(1 
17  879  OOO 
36  .'iLM)  000 
l**  :>2!»  OOO 

- 

- 

( 
( 

-  45  475000  1 
-148840000  1 

-  1  10«  000 

-  4  096  000  1 

-  4  707  000  1 

-  1  098  OOO  1 

Anteil  Bidens  an  Betriobnauggabou  

Anteil  an  der  Brattoüonabme  der  WilhelmsbaTes« 
Oldenbsiger  Bahn  

Anteil  an  den  ErtrftgnlsHen  von  PriTAtciscnliahnoii  . 
tionatige  Eianahnien  


1  937  GUa  000 
2862  000 

I  005000 
51854 
520  000 


1  732  811  000 
1862000 

1048  628 
45575 
520000 


-f  204  822  000 
+  400000 

—  43  628 
-H  5779 


AuBorordontlicho  Kiunabiiiun. 

Beitrige  Dritter  ^  .... 

Summe  der  Elanabmsa  .  .  .  ' 


1  »41  571  854 

8  929  200 
1845600  554  > 


1  786  887  208 

__448J^000 
I  740808808 


+  805184151 
—       551 800 
-1-204  88«  861 


11.  Daaernde  Ausgaben. 


Vom  8taat  vorwaltete  Bahaen  

1  197  750  000 
15  781  000 
8  480  000 
204  800 
8158000 
2  165  331 
435  000 

1  048  'jTi;  aoo 

14  593  000 
8  072  000 
256  800 
8168  000 

2  069  330 
500  000 

4-148  773  700 
-|-  1  188  000 
■Jf       408  000 

—  52500 

-{-        96  001 

—  65  000  1 

Snmms  der  daaernden  Aasgabea  .  .  .  ' 

1822  968681 

1072680480 

-|-t00S48«01  I 

III.  Eiamaliga  und  anBerordentliehe  Aaegaben. 
Die  Avtgaben  fSr  Cm-  nnd  Nesbanten  verteilen  eich  aaf  die  eiosehiea  Bieeabahadirektiensbeslrke  wie  folgt: 


Altona   «251 000  .ü  !  Essen  .  .  . 

Berlin   1 1  492  000  ,  Frankfurt  a. 

Breslau   5  012  000  ^  Halle  .   .  . 

Bromberg  ....             "oo  ,  Hannover  , 

Cniiaei     .....  22J0N<"t  „  Kattowit/.  . 

Cöln  9031  ui'O  .  KöniRgbcrt* . 

Danz-ig   .  .  ,  .  .  1  440  oOo  ,  Magdeburg 

Elberfeld   ....  9  745  000  ,  Mainz     .  . 

Erfart   5  203  000  ,  |  Mauster  . 


M. 


7  870  000 

4  306  000 

10  269  000 
3  537  000 

2  800  000 

2  H'.tU  (Ii  »II 

3  945  000 

5  400  000 
S  957  000 


Posea  .  . 

St.  Jobann 
Stettin  .  . 


Zentralfoads 


tat!  600 
5258  000  . 
4098000  , 


Zus.  III  187  800 

.  .  74  900  000  , 
Zoe.  186  087  800  U( 
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ly.  AbiQbUB. 


_a   

I>iT  yor.^f                Mlitiln  .In  1  für  I-KIT 
•CHI  «ut           mvht  oder  wcBigcr  j 

0  r  d  i  n  ft  r  i  a  m.    Die  ordentlichen  Binnahn«B  ll«tMg«ii 

1  iMl  571  854 

1  III  9fiS 

1  73r.  887  203 
1  072  020  480 

-f  205  184  151 

-f-  l.'>0  201 

Mithin  l'eberii(-hub   .      718  602  723 
BstrAordlaariain.     Die    BiiBerordmitliehMi   I3n-  ' 

Die  einmaligea  u.  aulierordunti.  AuHgabt^u  buiragun  ■      180  027  800 

663  766  773       -|-  64  835  S>50  , 

4  481  ODO       —       551  800 
146  178  200    :   -f  39  849ÜO0 

Mitbin  Zucfafl«  :     182  098)100 

141  807800   •  +  40  401400 

Bleibt  UebencbuB  1  638504188 

688  089  878 

+  14  484  660 

V.  NachweiBune:  der  lU-triebslänfren  der  VOI 
Staate  verwaltflcn  Ei  mc  nbah  n  en.  * 


VolU(iurl(c  Kl-'  cihiihm  ii 

Bezhfc  der 

Hack  etai 

Hl«-r<  OD 

Btot  f.  1907  ' 

•iod 

Eiaenbahndirektioa 

an  Bade  | 

Naben- 

d«i  Jahn*  ; 

bakata 

km  i 

Jk«  

1  903,1(1 

687,26 

8094,81 

1  834,68 

I  725,29 

1  511.44 

2  370,31  1 

Hlb<>rfeld  

1  286,U5 

Erfurt  

l  7«0,y6 

Eäsea  a.  d.  Ruhr  .  .  . 

1  088,!»5 

Freakfert  «.  M.  .  •  . 

1  833,23 
8084,95 

14  285,88 

Belle  •>  d.  Seele  .  .  . 

1  999,95 

Kettowits  

1  388.47 

Königeberg  L  Pr.    .  . 

2  57H,2;» 

Magdeburg  .  ,  ,  ,  . 

1  741,83 

1  o;>3,14  ' 

Manater  i.  W  

1  492,4S 

Ponen  

2  32.'i.<;4  1 

St.  JoheaO'Seetbrflek. 

1  134,87  1 

Stettin 

8087,89 

Zoeemmea 

,368«9,0& 

8  S  B  ; 
km 


75,85 


165,20 


88,88 


Dmfva.  beeilst: 

Prcußon  '  34  .'.s  1,25 

HeMHcn   l  24»,12 

Kaden  

AuBerdoin  gtebt  unter 

oldenbnrgischor  Ver- 

weltang  die  FreuBeo 

EbUrise  Wilbelme* 
TOD  -  Oldenbnrger 
Elienbahn  


841,05 


52,8H  — 


VI.  Aue  den  ErlAutorungen  tu  den 
Betriebeeeef  ebea.* 

Zo  den  Qoleieumbauten  sowie  su  den 
Tif  t  wendigen  Einseiausweclteelonffea  siDd  er» 

forderlich : 

1.  8dii«B«:  S84 100 1  derohtoho.  « 

n  117  •«  rund    —  87390000 

t.  Kleiaeieeaseug :  95 100 1  dareb* 

eebaltOleh  sa  171  «jT  04 ^  raad     —  18888000 

*  VergL  8. 148  dleier  Kammer. 


8396000 


8.  Weiehea,  eiaedilieftlich  Hers* 
oad  KrensnagtetSeke :  Jt 

a)  8000  Stack  /ungenTeniob- 
tnngea  zu  430  uT    ....  3440000 

b)  8500  Steck  StellbScke  i« 
25  .«  rund    168000 

<;(  1 1  2011  S*ii,  k  ilerz-  und  Kreu- 

/ui  4-  tih  kc>  za  190  UlT   .  .  8188000 

d)  fOr  daa  JUeineleenseBf  sn 
dea  Weichen  oad  eeaetige 
WeiebeateOe    ....  .  .  8866000 

4.  SebweUen: 

•)  8008000  Staelt  b6lsOTDe 
Bebneehwellen,  derdnebaltt* 

Ii.li  .'r.  4  .#  93,28  .\  rund  14  888000  — 

b)  450  0011  tu  hriUcme  Weichen- 
•chwellen,  durdltdmlttlich 

cn  2  .4(  88  >   1 296000  — 

c)  129  700  t  eiserne  Schwollen 
/.u  Oeli'ii*i-n  und  Weichen, 
durchachnittl.  »u  109 .4!  rund  14  137  000  — 

—  80871000 

'*2  328  000 

(ioirt^n  die  wirklicho  Ausiralu«  für  dio  Er- 
neuerung doii  Oborbuuot)  im  .juhre  lüUö  *  tHellt 
sich  die  vorstehende  Veranschlagunjir  um  rund 

14r>4r)(XX)  li.-ihor. 

Im  oiuzi'ilnon  beträgt  Uor  bedarf  gegen  die 
wirldichen  Ergebnisae  des  JahrflH  1005: 

ai  fUr  Scbicnea  mebr  read  .  .  .8  ü2l  uoo  Jf 
b)  ,  Kleiaeitenseog  mehr  med  .   2  808000  ^ 


e)  H  Weiehea  melir  read 
d)  a  SebweUea  oiebr  read 


2808000 
1888000 

V,  HSS  000 


14  tj-iöOOO  .« 

Der  GfrundproiM  der  Schienen  ißt  ents|>rcchoiul 
dembo«tohendenLieferung8V(*rtra>;<i  an^onommen. 
Dor  l)ur('lisi  hnitt,s])rois  *itc'llt  siuli  für  liic  Tonno 
uuj  1  91  ')  höher,  als  dor  rochuungsniiiiiigo 
Preis  der  Schienen  im  Jnhre  1(X)5,  was,  auf  den 
Umfanjr  dor  Hosr  haffun^^nn  ilio.«--;  daliros  bozofron, 
einem  Molirbetrago  bei  der  V^eruubchlagung  von 
rund  401 000  ul?  entspricht.  Infolge  dee  griffieren 

Unifangiis  dor  Eriir>u(>runir  uiul  der  Verwendung 
schwererer  Scliieneu  ealsieht  uiuu  .Mohrausgabe 
von  rund  3226000  UV.  — 

Die  Kosten  für  die  Beschaihing  ganser  Fahr- 
seuge  sind  im  einMlneo  wie  folgt  Teranaohlagt: 
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t7.  Jahrg.  ffr.  4. 


580  Stack  Lokomotiven  veritchii»- 

dui«r  Oattang   87  700  000  UV 

800  Stuck   l'erHonenwagmi  ver- 
schiedener Uftttung  ....    16OOUU0O  . 
8200  Stack  aepick-  ntd  Ofllor- 

wageD  «•r*cU«dra.  Oattttng  26S00000  , 


DieGesumtku.stoti  im  Uotrugü  vun  N(HMAi(AJU  >4( 
ttberatoif^  di«  wirkliche  Auagabe  dM  Jahr«« 
l'Xr.  ,iin  niiid  lOOHjnOf)  r»ii>so  Moliransffabe 

fiudet  in  der  grüneren  AiiKalil  der  zu  be<»ehaffen- 
den  Fahnnu^  und  in  der  Brhtfbunfr  der  Be- 
KohaffünjjBpreise  ihie  BegrOndunjc. 


Bericht  Aber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentinmeldungen, 
welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 

ZweiL'r  A^onatc  zur  liinsiihtrintimc  fi'i r  je Jcrm.'inn 
im  Kaiserlichen  Patentami  in  Berlin  au&Iiegen. 

'2n.  1),  zi  niber  l<JOfi.  Kl.  Tl>.  C  13959.  Vorrirlituii^' 
luiii  Zii  ln-n  von  Knlni'ii  mit  in  iliriT  Läii;:*'  M-ritiulcr- 
licbein  (jupri>cbnitt.    Alexander  Coppel,  8oling*-n. 

Kl.  10 a,  <  >  M51.  QaawediKleinrichtuDg  fOr  Re- 
generativ^Kokafifon  mit  zwei  abwecbaelnd  mit  Oaa  su 
beacbiekeadea  Rohroet/en  für  jede  Heiswand.  Dr.  C. 
Otto  &  Comp.,  O.  m.  b.  H.,  DahlhaaMa,  Ruhr. 

Kl.  81a,  B  39  M4.  Herdofen  mtm  Schmeliea 
kti  iiK  Ti  r  Metallnieagea.    Edwin  Bothardt,  KAln, 

Eitolpl.  1, 

Kl.  :tln,  K  :)261f.  8<!bniel7i>r<-n  mit  n.>lfi.'ueriing; 
und  zwfi  u(i<>r  mehr  abwechaclnd  als  Schmolz-  oder 
Vorwärmrauni  dieiiiMuU  ii  Kammern ;  /uaatS  B.  Patent 
176650.    Angaat  Koch,  liannoTer-List. 

Kl.  40f,  L  2S086.  RicbtmaHchine  lOr  ROhren, 
welehe  lotwarm  a«a  der  Bcbweißmaadtine  kommen. 
Roh.  Lindemaun,  Oeaabrflek,  M artinitlr.  88. 

KL  80b,  C  13  751.  Verfahren  xur  lleratellanf; 
von  Zement  durch  Behandeln  heißtiaaaigcr  Hochofen- 
Hchlarkt-  mit  Kalkmilch.  Dr.  Heinrieb  CoUoeeue, 
Horlin,  Prageratr,  29. 

24.  Dezember  I90»j.  Kl.  12c,  I'  IH1(;3.  Ver- 
fahren und  Vorriehtunjf  zum  Heini;;cn  von  (tasen. 
Henry  N'oel  INitter,  .New  York;  Vertr. :  K.  < '.  (Jlat-er, 
Ia.  Qlanr,  O.  Hering  und  £.  l'eitz,  PaL-Anwält«, 
Berlin  8W.  68. 

Kl  12 e,  Ach  24  398.  Vorrichtung  inm  Ab- 
Bcbeidon  von  ie-iten  oder  dflnnieen  Bextandteilcn  au* 
gasförnii);«'!!  KrH  pern.    Uohert  Si-licilic,  [,i 

Kl.  Isu,  T  10C5H.  Vorrichtung»  zum  Kcfluei» 
iinil  Si'hlii'i;i'n  von  iloppelten  < tirlitverHcUOeMn.  LcO 
Hemnier,  .\plerl>etk.  Kr.  Hörde  i.  W. 

Kl.  21  ü,  A  I2U<.2.  Klektriach  beheizter  Scbacht- 
ofeD,  bei  welchem  die  olektriecbe  Energie  dem 
Herde  mittele  Elektroden  von  einer  inBerea  Strom» 
qnelle  lagefobrt  wird.  Allmlnna  STenska  Elektriika 
Aktiebolaget,  VeeterilB,  Sebwed. ;  Tertr. :  Dr.  W.  Hlber- 
lein,  I'ftt.-Anw.,  Jlerlin-Friedenau. 

Kl.  HOb,  T  |i)T71.  Verfahren  zur  l<iis\nif;  ft'Kter 
Zuhi  hlftiije  in  flösHiiji  r  Si  hlm  kr;  Zu--,  z.  I'nt.  107  626. 
F'ritdrieh  C.  "NV.  Timm,  llambur);,  Kliaenstr.  15. 

27.  Du/ember  1900.  Kl.  19a,  H  27 147.  Ver* 
fahren  zur  llortitellung  von  tjuerschwellen  ane  swei 
cur  Auflagerung  der  Schienen  dienenden  Einzelholi- 
•ebwellen,  die  durch  JietaUecbienea  miteinander  Ter- 
bunden  elad.  Hiekel**  Compoeite  Sleepera  Limited, 
1  .  Ion.  Vertr.:  Dr.  D.  Landenberger,  l*at.-Anw., 
Ii.  Uli  S\V.  tu. 

Kl.  24  a,  NV  2rii.7ii.  VurriclituiiL,'  an  l'liiniiiH>'t  ti 
zur  Verhütung  de»  EintrittH  von  Luft  in  den  Ofen- 
rauin  beim  Oeffnen  der  Türen.  Robert  Waniilz, 
Hattingen,  Ruhr. 

Kl.  24  e,  Ii  ;t7  214.  Oaeer/.eugcr  mit  Tre|)|»en- 
roet  für  itaabförmige  Brennetoffe,  bei  welchem  die 
Brennatoifaehiebt  dnreb  einen  oberen  und  einen  enteren 
.Schieber  o<ler  iiluili(  he  Mittel  i;erei,'eU  wird.  Max 
Harniacb,  Chemnitz,  Zwickaueralr.  33. 


Deutsche  Reichspatente. 

KU  Slh,  Nr.  171  UM,  vom  29.  Angaat  190«. 
Allgemeine  Elektrisittta-Oeaellachaft  in 

Berlin.    Einrifhiuntj  an  efektrüchen  Sdtui-i/Sapfta- 

riilfii  ;iitn  Oiniiitf..'  hu  ■  .'  -  ■  ri»  M^ttiUntilbrn  und  dfrgl. 

l>ie  KU  iiimliai  keil  «us:,'el>iUleten  Stromzuflih- 
riin:;eii  «  Ninil  ilein  (^uermhnitt  <ler  zu  scbweilienden 
Melallatftbe  b  enteprechend  m  geataltet,  daB  der  Ab- 
■tand  iwiicben  den  der  Bchwetftfege  angewendeten 


Rejjren/ungi'kiinien  der  lieidcn  Elektroden  u  an  den 
o'liiiiHleren  Teilen  -1'  -  -•tiiti.'^  ringer  ist,  als  an  den 
breiteren  Teilen  tteine«  QuiTHclmitte»,  K»  wirtl  da- 
dnrrb  an  den  Hchmüleren  Teilen  deH  Stabea  entsprechend 
der  im  VcrbältniB  zum  «Dgebttrigen  Volumen  größeren 
OberHAehe  und  der  darao*  tlek  ergelMnden  atArkcren 
Abkühlung  mehr  Stremwirme  ala  an.  den  breiteren 
Stellen  den  fltabaa  entwfekelt,  te  daB  eine  gleioh- 
miilliKe  Rrwirmang  an  allen  Teilen  der  Sehweiletelle 
eintritt. 

Kl.  24  e,  Nr.  17040«,  vom  5.  Au-u-*t  1904. 
Lonie  Beatillier  in  Paria.  Gaseneugn: 

I)urch  den  Ro«t  tt 
ilis  ( inHcr/i'u^erM 
niümlet  ein  zentraler 
Sehacht  b,  der  bis  in 
da«  glühende  Brcna- 
matmal  hineinragt 
nad  rar  Sfiatlhrnng 

des  BrennstelTee 
dient.    V.*  i*iill  hier- 
durch eine  Al)deBtil- 

Uuiiiii  (liT  Teer- 
dtini|il'e  auH  dem  von 
unten  xagefahrteu 
BrennatofT erzielt  und 
orreicht  worden,  »o 
daß  der  Brennstoff 
ToUetindig  von  den 
flüc'htiijcii  Teerpro- 
dukten    befreit  ist, 
wenn    er    aus  doni 
Schacht  b  in  dunüaa- 
erzeuger  gelangt.     Heitn   Hindurchtreten  durch  den 
glQbenden  Brennstoff  fintlet  dann   eine  voUst&ndige 
Zereetznng  derselben  atatt. 

Der  Brenaatoir  kann  dnreb  Rohr  e  oder  4  anter* 
brechen  oder  ananterbroehen  ngefihrl  werden. 
Durch  Hohr  f  tritt  dns  I>nnipf-Luflgemlseb  ein.  f  ist 
ein  Zugang  zum  AHchfall  g. 
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28.  JMttftr  1M7. 


Amerikanische  Patente. 

Nr.  79tt  Charles  V.  Da  via  in  tiorniAD- 

ftoHti,  l'a.  Verfahre»  »um  Zemeniitren  ten  Eiaem 
und  Slahl. 

K««b  dieaem  Terfehroii  toll  di»  AnlbahnM  Ton 
Kohl«  nUt  Hofe  dm  clektriMb«!!  Strome»  befördert 
werden*  IM«  ra  MmautiereBdeii  Pleiten  a  nnd  «of 
»iiMiD  Bloekwagwi  i  swiieben  Winden  c  mw  fener- 


festem  Matfrial  anjjeordnot.  In  dem  zwischen  den 
Platten  a  f^«>laf>ertt>n  /.(>mcnti<>ri)nf;HinAt<-rial  m  (Ora- 
phit,  Kobie,  Koke),  das  mit  .Sand  oder  KieHelrrdu 
Terniiscbt  lein  kennt  iit  »ins  Elektrodenputte  d 
(EUonplatte)  ontergebreeht;  Nechdem  des  Qenie 
einer  Temperatur  tou  900  bti  850"  C.  AuHf^em-M  i^t, 
wird  ein  eloktriBchcr  Strom  in  die  'Matte  <i  gvtülirt, 
der  dunh  Ann  Zciiientii  ruiii,-!tiniiti  riiil  m  lnndunihgellt 
und  aue  Ansätzen  n  der  l'latten  a  austritt. 

Hr.  801 186.  D.B.Cheewer  inOhieese,  JU. 

Blockxieher. 

Der  Blockzieber  gleicht  iIl'ih  in  Nr.  800  712  be- 
eehriebenen  im  Prinsip.    E'uf  Aii\M'iriiun^'  l'^ttiOit 

nur  darin,  dnb  <iii»  «wt-i  Zy- 
linder nifbt  ineinandor,  Hon- 
di-rn  aboroinaudor  angeord- 
net Hind  und  in  jedem  «ich 
ein  beBonderer  Kolben  be- 
wehrt. Der  obere  a  irUgt 
uii  ili  T  ein  .Kujfe  X  für  den 
Kninh«ken,  der  untere  h 
lii.n  l'ri  li'-ti'ii)(i<'l  c  t'iir  '!>  n 
Hlocli  ä.  i>ie  neue  Atuird- 
nun>;  der  Zylinder  bat  den 
Vorteil,  daß  das  VerbältniN 
der  Kolbentlächen  /iieinsn- 
der  beliebig  ^«rftblt  werden 
kenn.  fUn  t,  B.  der  Dniok 
nach  unten  dem  Zug  nach 
oben  gleii-hen,  ho  können  die 
1  *iir<'luin  s.-iT  hi'iilcr  ZvliibiiT 
und  Kolben  ffleicbi^emaebt 
werden.  l>ic  Anordnung  der 
übrigen  Teile  den  Hloek- 
slebers  entspricht  der  iles 
Torbeaohriebenen;  ebeoao  ist 
die  Wirkungsweiae  der  Vor» 
richtung  genau  die  gleiche.  Die  beiden  äuBeren  (le- 
etSnge  e  für  die  Befeatigung  dee  iweiten  Kranbaken  a 
elnd  an  dem  PreBstempel  c  befeetigi, 

Nr.  ?W089.  >V.  J.  l'atteraon  und  ü.  B. 
Knapp  i  n  P i  1 1 e b  u  r  g.  Verfahren,  nur  abgelagerten 
Form$and  zu  rerwenden. 

Bei  Formsand,  der  stets  von  neuem  gebraucht 
wird,  zeigt  sich  dir  ri'ljt-l-'taiiil.  <\i\.\\  »ich  kleine 
KlQmpchen  darin  bilden,  die  die  OherflAehen  der  OuB- 
stücke  rauh  machen.  Nach  vorliegender  Erfindung 
wird  der  8and  iiar  nngefftbr  einen  Tag  benutzt  und 
muB  dann  mehtere  Tage  ablagern,  wodurch  die 
KlAmpoheabUdang  TOrmieden  weiden  loU.  Auf  der 
ZeichnaBg  ist  eine  dementsprechend  eingcriebt^te 
Formeroianlage  dargestellt.  T>*'r  ShmiI  I»  iin>i<  t  hirh 
in  den  Behültern  a  und  wird  einen  Tag  laug  nur 
einem  ven  dieeea  enlaommen  «nd  durch  die  POrder- 


vorricbtung  b  einem  Elevator  c  lagefälirt,  der  ihn 
mittele  einer  sweiten  FdrderTorrichtvDg  i  Aber  die 


TTTTTTT 


Pormmaeohinen  «  bringt  Durch  TeraehBeflbare  Oeff« 

nungen  in  der  oberen  Förderrinne  d  Icann  der  Sand 
auch  in  jeden  der  Vorratsbebiilter  a  gefüllt  werden. 

Kr.  796 139.  Nelson  .M.  1.  a  n  g  d  o  u  i  u  M  a  n  c  o> 
iuna,  Mith.    fm: :r,  iiii(j  fih  ll"<h<'fin. 

Der  Mantel  de»  Ofens  wird  aus  aneinasder- 
itofienden  Platten  a  gebildet,  die  mit  je  einem  Knaggen  b 


MTiebcn  sind.  l..  (/ti  ri-  bt  h.it/'fn  \  urticfun^pn  f>  zum 
Einlegen  der  die  Platten  zuiiauiinünLaiiuuduu  fiehrauben- 
bol/en  c.  Diese  Einrichtung  erniüglicbt  die  Herausnahme 
oder  da«  Aueweciueln  einer  eiuielnen  Platte,  ohne  die 
Obrigen  Platten  entfernen  in 


\r.  79C)259.   Carliun  Kille  in  New  York, 

S,  y.  BegeneratiV'GaMfeH, 

Der  Ofen  iat  mit  einem  Hilferegeneiator  e  Ter» 

sehen,  dnreh  den  die  frische  Lttft  liindurdigeben  muß, 

ehe  sie  in  den  Regenerator  n  nnd  auf  diesem  in  den 
Herdraum  '/  tritt.  I>ii'  liiirrti  diii  ViMitilfttor  r  ab- 
gesaugten Vert)ri'iiiiuii;;i|iro.liikt':'  ^.'i'iirii  zunftcbst  durch 


die  Kegeneratoreu  n  und  b,  alsdann  durch  den  iiilfs» 
regenerater  nm  hierauf  dem  Verbrennungsraum  den 
Oaaemngen  e  tngeffihrt  zu  werden.  Zur  Steuemng 
der  Lnft  nnd  des  Oeses  dienen  die  Klappen  m,  n,  9 
und  p.  Durch  den  Hilfsregonerator  wird  bezweckt,  der 
frischen  I<uft  eine  gr&Bere  WArmemenge  zuzuf&bren  als 
dem  bereits  eine  hSbereTemiMratttrbeeitaendenHeisges. 


US  mM  maA  tkM, 


St0tiitt$tA«». 


Statistisches. 
Smtlstlsches  aus  dem  Betriebe  der  PreuOisch-Hessischen  Sisatselsenbaluieo.* 


Dem  Pr«a6iiichea  Abg«ordn«t«iilwiiM  iit  »in  Be- 
richt Ob«r  die  Er^'i-lminiie  de»  lU'trit'ln'H  dor  vor- 
•ini^ton  prolißiHi  licu  und  hc-)iiit.>-li«3n  .StaAt-<>  i-i  nl>nlin»>n 
im  l{c(hi>uin;sjalire  rm  i  /i;^-  jnii^M  ti,  iIimii  wir  di'- 
BBchfiilkrt'iuli'ii  in  iiiuhr  als  i-hut  lliiikiicht  iiitort'HKatittiti 
Angaben  t'ntnt'hmen : 

Die  darcbscbnittliche  ßctriohgiantre  betrug  •)  im 
gantmi  84649,52  km,  b)  für  den  I'criionenTorliehr 
88  5S4,6S  km  and  o)  für  dra  OOterverkelir  84  899,15  km. 
Dt«  EiomlunM  wiaibnt 

tm  4>  PanoMB-   «IM  itm  Oiia^ 
m.O«fl«ktrwlMfer  **rkahr 

•iMolut    4T6016S77Uir  1146149174^ 

in  "lo  der  Verkehrxuin» 

nähme   29,84  l)b  70,66  Oyb 

io  *>'o  der  (ii<i*amteiii- 

niüime   S7»B3  66,28«/^ 

wtS  1  km  düTcliiohiiitt» 

lldur  BttrUMli««  14 199  88  822 .4; 


Im   irsnien   betruiren    die  Terkehnelnnkbrnea 

1  «22204 '«.'.l  d.  s.  H'. '.r,5  auf  1  km  .Iur(ht*chnitt- 
licbor  ItctrieliHlHUir»'  und  '.^.i.si      der  < ieHanileintiahtiif. 

Zwork«  r  nt<  rli(iltun^,  Krtn-iiiTurii^  und  Kr^'iiii/.iiti^ 
d«r  bauliflK'n  Anlafft'n  wunlen  2-11CU522  für 
Si  bicni'n,  I H  Ü5:i  O'.tT  #  für  Kleinoigenzeug,  7  464  132  JK 
für  WeiL'hen  .  2  <  K 28  055  .4  fttr  ScliweUen  veraiiagAbt. 
An  Betricl<siiiitti>ln  wurden  fUr  38986728  Jf  Loko- 
motiTen,  fQr  12294410  Jt  PenoaeawigMi,  fSr 
28  684  863  UE  OepAck-  und  OBterwaf^  beediain. 
FQr  Kohlen,  Kok«  und  ßrik<-ttN  wurden  a9  9H2  593  .4 
auHpcjfpbpn.  Ocgenülior  einer  Oesamteinnahme 
Ton  1  "2i»  2r>:t  1 110  «■  li'tru^'  die  (ii'tiÄnit:;u(if;abe 
1 04N  307  H.'U    »  ;  oh  ert;«'»  alM>  tiu  L'chcritchuß 

von  OHO  345  2i»6  «,  d.  h  7  „  den  im  Darchnrhnitt 
deH  BeriehtHjahrf»  0  0.%i*  2'^:i  il-^j  •*  betragenden  An- 
lagekapitals,   ;i'.),38  (Ig    der    Gcaamleinnahme  und 

19  709  .«  Mf  1  liin  der  ducluduuttUclieit  Betriebe- 
Höge.   Der  bUeaverkeluf  geetalteto  eieh  wie  folgt: 


Ourch.cha. 
ItrfordtTunf 

jrdcr  ToDDf 

fir  It 

flrltka 

tkm 

km 

Jl 

* 

>  Slrf^kolilea,  .Brikelta,  l^^"- 

8S  625  908  [10781619565 

110,70 

265261848 

87,45 

2,99 

2,47 

i  Braaakohlea,-Briketlis-Kokej''^^ 

Zusammen 

KoUattTaifcehr  im  gnBcen  .... 

17  978  620 
106  799  528 
7  047  609 
118  847  182 

1245549494 

11967166059 
1580 886 000 
18548002059 

69,80 

112,05 
224,81 
119,00 

88  078901 
808  840749 

- 

12,55 

100,00 

2,12 
2,84 

8,06 

2,58 

Aa«  dem  Verkehr  von  UegeoHtändcn,  die  zu  Aus- 
ukmetarifm  befördert  werden,  helMin  wir  den  vea 


£i»«n  und  Kibouwaron  hervor;  er  gestaltete  sich  folgen- 
dermaBen: 


Hifrirdrrlc 

T  1 

Kiaoahac 

«■kiaaa  AtrSd» 

M 

EleeoerM 

Eiaan  «ad  Stabi  in  f(p«sial- 

tarifea  I  und  II 

von  Lothringen  und  Luxemburg 

nach  dem  Kubrliexirk 
nach  den  Xord-  und  Ostaeebtfen 

nad  Statintirii  dfH  KflHten);i!bietes 

1466497 

51"  3«4 

6  580  282 

4  845  079 

v.l.  1.05-81. 12.00 

v.l.  1.05—31. 12.0". 

Sdiiffbaueisea 

nach  äeehafenatationon 

197  374 

1  825 1»5 

Y.l.  11.04— §1.10.05 
■ 

OieleraimlieieeB 

TOB  Hodtefenwerlcen  aaeb  Berlin 

und  Umgegend,  Stationen  in  der 
NSbe  der  Oder,  Elbe.  Weger,  Eme, 
nach  Nit'<ll'^H^hll'^il'M  und  dem 

• 

K  im  i r  0  i  1  ■  1 1  S  a  <■  h  8  e  n 

494  T03 

4  081413 

T.  1.7.06  -  30.  6.06 

Eisen  n.  Stahl  der  Hpezial- 
tarife  I  rad  II  und  Eiaen- 
baiinfahrzon^o 

nach  deutHcben  SuebSfon  bei  über- 
eeeiacher  ADafnlir  nach  anBer- 
enropÜaeben  LAndern 

257  191 

1867  848 

T.  15. 1.05-14. 1.06 

SteinkohlenieinHi  til  ürikcttH 

Vlirn  Huhrijebiete  nach: 

und  Kok»)  ^um  Hetriidie  der 

Hoehöfon,  Htahlwcrke, 
t  8iemen«-M artin-,  l'uddel- 
nndSehweiUtifen,  der  Walz- 
'       und  Hammerwerke 

1.  Stationen  de»  Laim-,  Dill- 
und  Steggebietee 

2.  Oeorgnmarienbtttte,  Oana- 
brflek  und  Vieneplnirg 

1410708 
88050 

8  84SS94 
824  586 

▼.15.1.05->41.8.06 
T.  1.10. 05-81. 8. 06 

Stoffe  sam  SpülTersatz  im 
Bergwerkelietrielie 

nni  h  den  Koblenbezirki-n  d>  r 
Ruhr  u.  i^aar,  in  ticlilc^ii  ii  und 
^  dem  Aacben-F]4tcbweiler  Uezirke 

^       öO  522 

20  837 

V.  1.1. 06— 31.12.05 

•  TergL  B.  144  nad  146  dieaee  Heften. 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Society  of  Chemical  Industry. 

Auf  dem  Ende  Oktober  1906  zu  Toronto  ab- 
gehaltenen Mt<t>ting  d«r  Canadian  Sektion  der  SacietJ 
of  Ctaemio«!  Indiutrj  berichteten  Herbert  A.  Baker 
und  V.  R.  hmng  aber  den 

verschlechternden  Einfluß  des  Belxens  Bit  SiUtre 
M.  Stahldraht  uud  dessen  teilweise  Vnaeliidlich« 

niarhnnier  durch  Kmärmen.* 

Bekanntlich  ist  oh  Uei  der  Drabtfabrikalios  all- 
ireinein  ObUoh,  den  Walzdrabt  sn  lieizeii,  am  den 
ÖlBhapan  vor  dem  Ziehen  in  entfernen.   DaB  diese» 

V'i'rfahren  vi-rschlechturnd  auf  den  Draht  einwirkt, 
ist  iäiipHt  bekannt,**  dorli  liat  tnnn  ^'efunilun,  dalt  der 
l>riilii,  wenn  it  nm  litu  r  oinii,"'  ^tiiniicti  imf  l'i«»**  <'. 
erwärmt  wird,  aunäbtirnd  TuUstiludig  ttich  wieder  er- 
holt, M»  d«B  tt  aieh  flehen  UDt.  Die  geaannten  Ver< 


fasxer  Htellton  nun  Yer^uehe  an,  um  den  Uatrag  dieeer 
Verrtchieilitorung  auxtindi;;  zu  machen  VBd  feetau- 
atellen,  wieweit  sich  der  Draht  wieder  erhoH.  Dit 
Proben  wurden  auf  den  Werken  der  Imperial  Sti-el 

and  Wire  Company  /.n  ('i)IIins:«ooil.  Oiitario,  niilirt'nd 
den  llerMtf  llun».'Ht;nnt,'i'«  i,'onomjiien,  in  der  aii.-i  TiiIm^H..  I 
I  r-i.  hlliclivn  \\  fii>.-.  /.ii  lii'iiit'rkeu  iht,  ilali  di''  Itriii  h- 
fepii^-keil  wüliri'iiii  des  ^'an/.<-n  Ile^!»t<•lluni^^^^•^l«llrt'nl» 
glficlniiiitlit;  lilii'li,  Howcit  Mich  iIIom  durch  den  an- 
(gewandten  l'rarun<;Ha|i|iarat  fcniHtcllen  liefi.  Die  pro- 
zentuale Dehnung',  auf  200  mm  Länge  gemesaen«  bleibt 
ebenfalls  xiemlicb  diesellw,  wAhreud  die  Einschaürani; 
▼or  dem  Bruch  sofort  nach  dem  Beiden  mit  Siure 
abnimmt  und  Hieb  anmlliernd  ^'leich  IKt.  bin  nacil 
dem  Anwärmen,  wo  i>ine  deutliche  /uii>ili!ne  dieser 
Kif^'  ti-.  Ii.ift  eintritt.  W  icliti;^'  i~i  d,  r  I  ii'-taiid,  da 
08  von  diuaer  HigenHchaft  abhängt,  wie  dich  der  Draht 
dareh  das  Ziehloch  aiohon  lABk 


Tabell«  I. 


in 

DekauBf  Mir  MO  mm  («n«««««  1 

lo  \  i 

KlnHx-hnuruu;; 

iu  \ 

Pnbo 

A 

•  1 

c  . 

A 

1  B 

f 

X 

Vor  dem  Beizen     .  >  '  , 

46,19 

41,97  ' 

48,58 

16 

1     18  1 

18 

68 

68 

07 

Nach  dem  Beizen  mit  SMure 

43,17 

41,97 

45.14 

16 

1  18 

18 

38 

44 

47 

,       „     Oxydieren    .    .  , 

44,1» 

40«oe  1 

45,4« 

17 

14 

II 

38 

47 

44 

,      ,    Eiutaucbcn  in 

46,19 

41,97 

47,11 

16 

14  ! 

31 

47 

'  41 

Nach  dem  KrwSrmen  .   .  . 

4t;,  19 

40,7H 

47.5.1 

16 

13 

57 

56 

Die  angewandte  .•^rimt  i-  InKure  (100"  <'.t  war  liei  A  it.s prozeatig,  Ii  llprozentig,  1'  lUurozeutig.  Die  i 
Zeiten  für  das  Yerwoili n  in  dum  Bad  betrugen  Im  !  K  1  Stunde,  B  45  Minuten,  C  1  Stund«  10  Minaten.  | 
SAmtiiche  Proben  bliebea  etwa  4  iitunden  in  dem  WSrmofen.  | 


Tnbell»  IL  Biegeproben. 


Preb« 

Tor  d«a 
BelMB 

Nach  dem 

Ufijira 
ahSftan 

.Sil.  h 
d<'m  Kin- 
taaebra  ta 
Kalk- 
«aa»»r 

Kaek4*B 

^Emtnara 

A 
B 
C 

1 00  ' 
100 

«» J 

70 
00 
71 

64 

56  1 
55 

64 
57 
58 

100 
1  100 

Tabelle  Iii.   Zugfestigkeit  und  EioachuQrung. 


Ktn.. 

la  mm 

Ormbt  A 

l>rat>l  H 

Draht  ( 

Draht  .V 

Druht  II 

I'i.-iIjM'  I 

(a)  4,44 

61.25 

65,8« 

65,HM 

r»2,u 

.'>4 

47 

(b)  3,61 

79,17 

80,08 

80,08 

45,0 

38 

36  1 

(c)  2,84 

82,47 

86,06 

86.06 

28,5 

31 

32  ' 

(d)  2.31 

97,31 

92,11 

30 

33 

(•)  1,88 

98,92 

105,46 

105,4» 

20,0 

37 

ao 

Ein  ihnliehea  Yerhaltan  de«  Drahte«  xeigt  aieh 
bai  don  Biegungaversnehen,  welche  in  Ttbello  Ii  tu- 
sammengeatellt  sind.   Die  Zahlen  gelten  hier  nur  ein 

Vurhültnia  an,  wie  oft  eich  der  Draht  vor  dem  Bruch 
in  einem  bestimmten  Winkel  biegen  lieü.  Die  höcbiito 
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DurchMchnittM/abl  von  je  etwa  S  bi.s  Iii  l'iMl,,  ti  wurde 
;;leicli  100  genommen  und  die  ülirii;eii  /.alili  ii  <!•  mcnt- 
H|>recliend  eintr''Hri/i,  h.r:,''  liiiih«c  la«Mi  ii  ein  Sink'  n 

der  BieguDgafühigkeit  ilea  Drahtc'.  iininiltclhnr  naeb 
dorn  Beizen  und  ein  WiedererHttirki n  nach  dem  An- 
wärmen erkennen.  Aufierdem  wurden  äeborprolwn  an» 
gestellt,  die  jedoch  ao  geringe  Unteracbiado  ergaben, 
datt  sich  keine  SrhliiHxe  auM  denselben  aiehea  lieBfv. 

Tabelle  IV.  Biegeproben. 


DuRhSMaicr 
la  MM 

OiaM  A 

DrabI  B 

OtabI  C 

lai  4.44 

91 

100 

100 

(h)  :i6i 

flo 

97 

100 

le)  2.H4 

S'.t 

lOO 

83 

(d)    2, .11 

100 

80 

{V} 

»8 

100 

M 

Mint'  Pn'iriin^  der  an»  den  Wal/drahten  \,  B,  (' 
ge/oi^t-nen  l'iiiiitc  von  vcrKebicdencr  Starke  wurde  in 
dernelbeli  Weis.'  min^'cfiibrt  (Hielie  Talirlle  Uli.  II« 
iat- dabei  zu  beachten,  datl  Uraht  Ii  uml  (  '  eine  IioIktc 
Zugfestigkeit  aU  A  bei»it/on.  Auch  läiit  i^ich  ein  An- 
wachsen der  Zugfestigkeit  mit  dem  AuHziehen  er- 
kennen. Das  Aboehmen  der  EinHchnürungofAhigkcit 
ist  bei  B  nnd  C  geringer  als  bei  A.  Daher  dftrfton 
wahrscheinlich  eretere  Drihte  eich  dnreh  mehr  Zioli- 

loeher  ziehen  lasHcn,  bevor  ein  Ausblühen  niltii:  werden 
wird.  Der  ein/ii;e  l'nterMchied  in  der  Behanillunir  der 
Drahte  hatte  daiin  lieNtandeii,  dali  hr.iii;  .\  um  :'«|ir>)- 
zeutiger,  It  uud  (J  dagegen  durch  lOpro/.i  ntige  S  liwclt;!- 
•Sure  gebeitt  worden  war.  Indem  Anwlrmofen  wurden 
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ftllo  etwa  4  Sluiidi'li  —  ltiii|;(>r  bIm  lUilirh  —  hclaMHiMi, 
ho  <lali  Mir  iiucli  Mn^'lichkcit  ibre  vollf  frühere  FoHti»;- 
koit  »'uMicrerlanKten.  Nach  ilioKon  Vt-rsuchon  tiiiriif« 
Mi«'h  nlw't  i'ine  »rliuHchtTt-  SAiin'  lH>nH<'r  zum  Hi-i/cii. 

Tabfllc  IV  «jilit  i'iin-n  ViTjfleich  Hi-r  Hicjjiin:,'!- 
fAlii;;ki-it  ilcr  (iliik;<>ti  Driilitc  und  «ind  «leinnnch  B  und  f 
ebenfalU  boHNi-r.  I>ie  Ansicht,  di(>  man  vii-irarh  trifft, 
daß  dip  (Iftfonwart  von  Si-hwi-fi-l  eine  VtT8<-hkThtorun« 


S7.  Jahrg.  Nr.  4. 


h*<rl><'i;r<-fiihrt  halif,  iiti  im  vürlii';:pnd*>n  Falle  aua- 
j;<'>»<-hloi*M<'M.  d«  der  Srhwffolifehalt  vor  wie  nai-h  der 
B(.>handlun<;  o.O.'il  "/o  botrii<;.  Ehernoigen  die  beiden  Vor- 
fiiMHcr/u  di>rb(>kanntcn  Aunahiin'.daßcinc  Hitton-Was^er- 
»tnWverbindun^  nich  iifbiMct  habe,  doch  kAnnlon  zur- 
zeit mich  keine  sicheren  SchtQsüe  trotz  mancher  be- 
Ktütit^cndcr  YerHuchc  verüfTcntlicbt  werden,  and  sollen 
daiier  die  Versuche  fortRcHet/t  werden.        ('.  O, 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In- 

Seit 


und  Ausland. 


Deutschland.  Seit  kurzem  laufen  in  dem 
Betriebe  den  Hasper  KiKon-  und  Stahlwerke« 
in  Ha(i|M'  (Westfalen)  eini^<- 

SelbHtentladewHircin. 

welche  Mowohl  durch  ihre  ei};enarti^e  KunHtruktion. 
«Im  auch  durch  ihre  unj^ewölinlicheri  AbnieHHun!;cn 
nll>;emclneH  hitereH«c  beanHpruchen.  PieAe  von  Arthur 
Koppel,    Aktien(;eMellHchaft    in    Berlin,  pdieferten 


Abbllduof  I. 


Wajfen  beBit/eii  eine  Tra^'fuhi^keit  von  '»O  t  bei  einem 
l'.ij;enj»ewicht  von  nur  1(>,H  t.  Hau  verhAHnitiniMlli>f 
niedri;;e  (icwicht  des  Waf,'ena  wurde  dadurch  orreicht, 
daU  der  Kanten  itelbHt  bczw.  Noino  Seitenw finde  zum 
Traffen  der  NutzlaHt  mit  herHn>;ezogen  wurden,  «o- 
durch  die  Verwendung  de«  sonst  im  Wagtfonltau 
Qblicben  TraggetttelleH  UbertlttHMi^  wurde.  Aebnliche 
Waifcn,  jedoch  unter  nungiebi>{er  Verwendung  ge- 
preöter  Bleche,  sind  bereits  »eit  längerer  Zeit,  ins- 
boHondere  in  Amerika,   F'.ngland  nml  Frankreich,  im 


(iebrauch.  l)ie  Firfahrung  mit  solchen  schweren 
Wagen  aus  g>-prct)ten  Blechen  zeiirt ,  daß  die  in  der 
Hauptnache  in  der  be)|uemeren  HerHtellung  und  in 
dem  geringen  K.igengewii'ht  begründeten  Vorteile 
durch  die  recht  betrricbtlichen  l'nterhaltungskoBten 
voll  aufgewogen  werden.  Man  entschloU  sich  denlialb, 
im  vorliegenden  Kalle  gepreBte  Blerhe  nicht  zu  be- 
nutzen, das  (^icwicht  vielmehr  unter  bestmöglicher 
Ausnutzung;  der  FeMti;;keit8eigenschaften  des  verwen- 
deten KonHiruktionHinaterialeH  ito  niedrig  aU  möglich 
zu  halten.     Die  in  den  .Vbbildungen  1  bin  4  wieder- 

gegebenen  Wagen  sind 
sogenannte  Bodenent- 
leerer,  d.  h.  sie  ent- 
laden durch  den  Boden 
zwischen  die  S^cbionen. 
|)in  VerschluBeinrtcli- 
tung  ist  in  ihren  we- 
Hentlichon  Teilen  durch 
Patente  geschützt.  Die 
.\iiordnung  mit  hori- 
zontalen Schiebern  ist 
bereits  in  einer  groUen 
.\n/alil  von  Koppcl- 
Uodencntlecrern  aus- 
geffthrt  worden  uml 
bat  sich  unter  den  ver- 
Hchiedensten  Verhält- 
nissen bestens  bewährt. 
I)iese  Konstruktion  hat 
der  sonst  bei  Bodenent- 
leerern  verwendeten 
.Anordnung  mit  sobriiggestellten  Klappen  gegenüber  den 
Vorzug,  daU  sie  eine  bessere  Uaumausnutzung  und 
damit  eine  günstigere  Höhenlage  des  Wagenschwer- 
punkt«'S  gestattet.  Ute  ist  außerordentlich  leicht  und 
bei|uem  zu  bedienen  und  liitit  infolge  der  zwanglAufigen 
Beweglichkeit  der  Bodens<-hieber  eine  gewisse  Hegulier- 
barkeit  der  Kntlailegeschwindigkeit  zu.  Die  Betriebs- 
sicherheit der  Konstruktion  wird  dadurch  gewAhr- 
leistet,  ilaB  uinerscitH  ein  selbsttätiges  unbeabsichtigtes 
Oeffnen  iler  Schieber  während  der  Fahrt  unter  allen 


▲bbUdaar  S. 
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rniHtAnileii  aiiB<;e8rhlo8r<i-ii  i»t  unil  aii<l«*rHi'it8  <iaH 
OoWeirn  iitui  Sflilk-Ucii  V(iri  «mikt  Mi-lli'  aui,  i-vcntiK-lt 
von  einer  I'lntlf<iriii  iIi-«  nun,  vori;i'iioiiun>  ii 

M erden  kann. 

Itie  Aliliil<luni;en  '.i  und  4  /i-i^'«-!!  diu  SekielxT- 
anordnunf;  in  ^'''«''■'■»'^''neni  und  in  t;<-r>rt'Meti.'ni  /iistandi>. 
Da»  8ehielier|>aar  \»t  iu  »■•i(li<-li)-n  Wiiikel^cliienen 
dureb  Tra^-  und  Laufrollen  tu  aiil't;eliiiii;;t,  diilS  die 
LaufHäi'hen  K*'R<'"  ''''^  In-raiiHriillcndi'  linile;;iit  voll- 
kommen j;e-«ehüt/t  «ind.  Die  S<'hieber  nind  untfr  Ver- 
wendung; (ialUeher  Ketten,  «elehe  üIut  enti»|treehcndi' 
Kettenräder  );erülirt  .tind,  no  niiti'inandiT  verluinilcn, 
daß  nie  nur  >tl**''''''f*'itiir  und  in  ent-retren^ri-jtet/.tiT 
Kiclitunt;  zueinander  lieueift  werden  kiinm-n.  Ilur<-Ii 
doppelte  Anordnung;  <I<>a  Ketten);i-trielM'H  an  Iteiden 
Wagenneiten  und  paarueixe  Itel'eHtiKun^  der  Ketten- 
räder auf  genieiii- 
Hanier  <|uer  zur  \Va- 
ffen«eb!«e  liegender 
Welle  wird  die  voll- 
kiinuncne  l'arallel- 
fflbrun;;  der  Ttiren 
erreiehc.  Auf  ln'ide 
Kettenradw<'li<  ii  hilid 
Schneekenrädi  r  auf- 
«»«•keilt.  deren  /.»;;<■- 
liöriffcSehnceken  mit 
Kecht.i-  und  IJnkt- 
;;ewinde  auf  ffeniein- 
wanier  Welle  nitzen 
und  somit  <lie  Bewe- 
gung  otetH  in  enl- 
ifet;entfenet/.teni  I>re- 
liunK'''>inn  auf  die 
lii'iden  Ketteiirail- 
wellen  üliortratfi-n. 
Dureh  die  mit  hreL- 
»tern  verHelienen  Yor- 
gel<-i;ewellen  ict  et* 
lllö;;lieb,  ilio  .Sehie- 
l»er  von  verseliiedr- 
ner  Stcllr  auH  zu  lie- 
dienen.  Di«-  rdicr- 
selzun;,'  in  dem  lie- 
trielie  ixt  kh  liemes- 
xen,  dall  ein  Mann 
den  Wa;;en  liedieUfn 
kann.  Ihi'  Mauptnl)- 
nii-HAun^en  Kind  fol- 
gende: Innere  {.änc 
de«  K«'<ten»  H,MO  m, 
innere    Hreito  den 

Karten:«  2,34  m,  äulU-re  Hreite'd«-*  Kastens  '2,.'>0  m,  lii-hte 
liün^e  der  Bodenöffnun;;  2  m,  liebte  Breite  der  Boilen- 
ölTnun^  0,80  m,  Höhe  di««  Waireni»  ülier  Seliienen- 
oberkante  3,tiO  m,  Spurweite  HJtf)  mm,  Tranfiiliii^kcit 
5ü0<»i»  kt'.  Fassuui^Hrtiuin  4it  el>m.  I.eiTjje» icht  16.!S,">  t, 
Kadstand  der  Mrebgestelle  l.HO  in,  irrölJter  Kadstand 
8.30  m,  Wa^'enlAngc  ülx  r  all«  »  IO,SO  m. 

Dil-  Wagen  werden  l»ei  dem  oingani;?«  erwAbutcn 
Werke  im  inneren  I)iennte  zur  Hefürderunj;  von 
•Seblaekenitand,  lioehofenxehutt  und  deri;!.  narb  den 
Halden  verwendet,  d.  h.  die  \\  aj^en  i-ntladen  zuniiebst 
in  h'illlrQmpfe  mit  grobem  Fa»sunj,'sraum,  au*  welidien 
dai«  Kördergut  in  nrabtneilbalinwa^'en  abtrezngen  und 
auN  die»en   über  der  Halde  HelbrittHti;:  entleert  wird. 

Die  Wagen  laufen  auffallend  ruhig  trotz  ihrer 
ungewöbnlirben  Höhe  und  der  sehr  kurveiireieben 
.Strerke,  welche  (lefölle  Iiis  I  :  »"lO  aufweist.  Die  Knt- 
ladung  gebt  äuUerHt  tlutt  vonstattcn.  im  Durehxebiiilt 
genQgt  ein  Zeitraum  von  zwei  bix  drei  Minuten,  um 
den  Wagen  zu  entladen  und  die  Klappen  wieili-r  zu 
verxehlicßen.  r>er  Arbeithliihn  für  dir  Kntladung 
einCN  Wagenx  betragt  narb  den  An;;nben  dcx  He- 
triobei  nur  etwa  2  Tfg. 


Vi-reinigte  .Staaten,  Hiner  unx  zugei;an- 
geneu  Naelirirbl  zufolge  wird  aui'li  auf  d<-m  (iebiete 
dex  Si-||ornxti>inliiiu<-x  Nordamerika  dfinniirlixt  die 
uröllti-  Bnuiiu:>riibrun;,'  der  Welt  aufweisen  ki'innen. 
i)ie  Firma  Alpbonx  Tuxtodix,  rbimney  t'ouxtruk- 
tiont'o.  in  .Ni-w  York  ('roelitiTucxellxehaft  der  gb-ieli- 
naniigen  Düp-Sfldorfer  Firma),  hat  von  einem  Silln'r-, 
Blei-  umi  Kupfererze  verhütten  den  Werke  den  Auf- 
trag erhalten  zum  Hau  eini's 

Srhorusti^iDi^s  von  IM  ni  Höh« 

und  l&V«  oberem  I.  Durelimexxfr.  .Xuterika  bexntt 
hix  jetzt  di'U  weite->tcn  Sehornxtvin  di-r  Welt  mit 
m  oberem  1.  DurrlimeMxer  bei  nur  1*2  m  Hidn-, 
iler  aiieh  von  iler  oben  ffenaniitrn  Firma  erbaut  ist. 
Der  140  m  hohe  Hr'bornxtein  der  Haixbrilekener  Hiltie 


AbMI.Jui  t  i. 


AUblldunc  «. 

in  Freiberg  in  ^vaehxen  inuU  sieh  alxo  bald  mit  dem 
zweiten  l'latzi-  unter  den  KiixeiiMebornxteinen  be- 
ipiiügen. 

Der  ■SoiiderauxsebutI  den  Vorxtandex  der  Handelx- 
kammer  zu  Sau  FraneiHCo  hat  nunmuhr  xeiiU'n  Berieht 
über  die  Kntxcbeidungen  wegen  der 

RntMclitwilsungen  nach  doui  <fr»ßr<>u«r 
in  San  FranriHrn 

verötTi-titlieht.  *  Xai-b  ilein  Bericht  unifaKt  dax  ab- 
gebrannte Areal  inngexaint  rund  12  <{km,  ex  enthält 
.^20  Bloekx  mit  etwa  2.'i  0<K)  Oebäuilen,  von  denen  «Ii« 
Hälfte  bewohnt  war.  Der  verxieherte  Bi-trair  für 
Eigentum  auf  dem  Itraadplatz  war  annähernd 
2.<älXM»000  /  t-^  «  h70  iHlooiKl  «I.  Der  Wert  iler 
durch  Feuer  /erxtörtcn  Häuxi-r  mit  ihrem  Inhalt  xoll 
etwa  3.VMM)OUOO  I  (=  l4TOOOttO(HiO  «>  betragen 
haben  naeh  eiiirr  .Sebätzun;;  auf  tirund  der  Verbind- 
liehkeiteu  iler  Verxiehorungen,  de»  für  den  Wert  aii- 

•  «The  Iron  Age"  190<J,  20.  Dezember. 


15t  Stahl  and  Eiwn.  Beduraehau. 


i'rkaiintcii  FintMchAdii^unitHi^iit/»  it-twn  TOo^'q)  nnil  unter 
der  Annaiime,  dali  5V|  d«4  £iK«>ntumii  aiehi  ver- 
rich«ri  waren.  Die  eadgQltigreii  Sfi*blnog«D  dor  Ver» 
8icherun)»«g;o8ellBehaflen  sollen  nun,  wie  feel!.'!  setzt 
iMt,  um  "/o  d«>M  anir<'£rcl*enen  Temicherlen  Hi-tra^i  M 
-rhwanki  n.    In  •'i)irHi;<>  wurden  aeiiierseU  SO*/o  and 

ia  liultiiiiurti       "^o  bezahlt. 


EUenbUttenmunnifiches  und  MtitallurnrUches 
Iiittttit  !■  AaelMB. 

Itii  Ktat  tli'H  KiiltiirtniiniHtoriiiiiiH  für  iIiim  l'tHtt^- 
jnhr  \'M*'  Hintl  «U  drilti' Knti'  /.um  .Nculmu  «i«'it  Ki»i'ii- 
litlttL'iiiiiiiuiUFK'lD'ii  iinil  Mi'ialliir^inrbi'ii  liiHtituU  lii-r 
Tecbniachen  Uocbactiule  tu  Aachen  S&UUÜU  Ji  ein- 
gcaetxt.  Die  ErlSnterungen  daxu  laaten:  «Die  Konten 
waren  im  Extraordinarium  fQr  1900  Toran8rhlA;;t  für 
a)  Qrandcrwvrb  250000  b)  Hnu[i<>:( -bidnli'  de» 
I j-.  iilnitti  iiiiiiiiini«rlic>ii  liiHtitiits  -1 1 3  ,  f.  ri  Schini'I/- 
labiirat'iriuiM  nflint  SLhornBti'incn  1  200  . *,  ill  llnii|i(- 
;;t>biiuilf  (l<'h  Mrtiillurj;iHclifii  InitlitiitH  MtltiOi),»;  lu- 
HamtiH'ti  S4I  2U0  Ilicr/ii  trt'ti  ti  (lii<  KokIi'ii  (I>-h 
für  beiili'  Iiiatitote  beKtimintcn  Hcdiiitoiiwolinhnuso«, 
die  Bich  nacli  dem  nochniaU  geprüften  KoBteuaiwchlaifo 
»nf  48 700  belnufen.  Mithin  »eaamtbetrag  884  9U0 
—  liwwiBchcn  tot,  entsprefhcrui  eini>r  Anregung 
de«  V  e  r  p  i  n  s  tl  o  ii  t  n  c  h  o  r  K  i  » <•  n  h  ü  1 1 1-  n  I  o  ii  t  o , 
wclrhf'r  /.u  li  II  Kn-i.  II  fiiK-ri  Hcitrai;  von  Mhihki  «. 
jjeli'iütt't  hat.  in  AuHurtit  t;i'ni>Miritrii  vHttrdrn.  iIi«-  (if- 
Hi  holihiihi'  der  HHii|it>;el>iiiiile  um  i  twH  1  ni  zu  vit- 
ftröUcrn.  Die  hierdiircli  erwuilinciiilrn  Melirknurcti 
b«'tra;^eii  nnidi  den  nix  -  h  ii  ml  i>i;<'|ir  litten  K  unten  aiihch  Iii  ;;en 

fOr  daa  Kiaeubättenm&nuiacbe  luatitut  21  OUU  und 


n.  Jahrg.  Mr.  4. 

für  dnM  .MeUllurgiache  Inatitak  8500.4,  suMmmen 

i:tt5ou  ui. 

Ea  hat  »icb  wviter  nie  dringend  wanacbenawart 
berauHfreatelit,  die  Dftol^teadbiMM  d«r  beidra  Hnnpt» 

ir*'bSud<*.  anf  deren  T8lli|re  IcQnfliire  !fatzbarina«hDnc 

in  iI'Hi  ){iiii |il;irie  ber-  ilK  Hüi  ktirlit  i:'  iiiiriiiiii'n  i-l. 
\><n  vnrntd  r»'in  volUtuniliij  iiu»/>ilinu.  ii  luul  ;;i  l>rHiii  1ih- 
füliij;  zu  ninohen.  In  ii>-in  |))ii  hu" -'  Ii"--'!'  de*  l'.iscn- 
büitennitturtiHcben  InNtitutü  aull  ein  (i;rolipr  photo- 
^rapliiKrher  Kaum  nn<l  eine  Reibe  weiterer  Zeichen' 
aäle  nnd  Kammlungarftome,  in  dorn  Metallurgiarben 
Inatitnk  nach  eine  Wohnung  fOr  einen  Laboratoriuma- 
diener  geichaffea  werden.  IHe  hterdnrrb  entatebenden 
Mehrlcoaten  l>etragen  im  ifanz^n  AI  000  der  Ge* 
umnlbediirf  orliTdif  idoh  deinna«  ti  auf  9 ^.^ -lOi'  > I'n 
■^ind  bereit»  ;;>-Miellt  witrden  dun  b  den  .SlaatxhilUMhalt 
liir  l'.'!'.'!  -J.!-' Ü.Vt  *,  für  Inn»;  |sV)r><»i)  «;  eH  bleiben 
deniniieh  HÜH>>i)^  zu  machen  r>:r2<l;»<i  •.  I)azu  kommen 
noch  die  Kotiten  dor  inneren  Kiiirirhtun<;  und  der 
Aaiteren  Anlagen,  für  da»  EtiitHjahr  );oiiilgt  eine 
weitere  Rate  von  3&0000 

▲na  InduatrielcreiMn  iat  noch  ein  Betrag  von 
500  ■€  ala  Beitraft  tu  den  Kotten  snr  Yerfllgang 
ifentellt  N^'irdi'ii.  Die  [nt<>reHtienbeitrii^r>  haben  damit 
den  üesumtbetraft  von  411000   »  erreicht.* 

Berichtigung. 

Wir  werden  darauf  aufmeriEaam  gemacht,  dafi  aicb 
in  drm  Vortrage  Ton  Prefenor  Etebliaff:  ,Pebor 
die  FortAi-hritte   in   der  Elelctrostahl-Dar- 

Htrlhin^;"  i.,St,iliI  inid  Minen"  1907  Nr.  -.'t  auf  41 
unteu  ein  Irrtum  insufern  eingeH<  blieben  Imt.  uU  ea 
atatt  „in  Werdohl*  heiSen  muB  „bei  Werdohl''. 

IHt  Rtdaktion. 


Bflcherschau. 


IjerikOH  der  gttmmten  Technik  und  ihrer  Jiilf»- 
ttiiiaenaehaftm.  Im  Verein  mit  Fachircnossen 
heranngetfi'lifn  von  Ott  o  Lue ^-er.  Mit  zahl- 
n-ielion  Abbildung''  ii.  Zweili-,  viillstruniiL'  iioii 
iMailK-ittlc  .Vutlag«'.  Ul.  Uaiul.  .>»iitt|jrtrt 
und  [..eipxtgf  DeuUche  Verla^anstalt.  Gi'b. 
30  .(f. 

Der  ftnerkennen»«erteii  Sori^fall.  die  der  lleriniK- 
(.'ober  aufgewendet  hat,  um  di<'  neue  Aufla;;''  feinen 
Wfrkti!«  nach  jeder  Kiebtun^  bin  zeitgemaU  icu  ver- 
beaaern,  haben  wir  aelnm  bei  liraehetneD  dca  icneit««» 
Bandoa*  gedacht.  Daa  damala  Ueeagte  gilt  ohne 
Einacbrftnitung  auch  für  den  Torliegenden  dritten  Band, 

der  die  Stieb«  orte  „I)idomit"  bis  „Feuertüren"  be- 
bnndelt.  Uoeb  nioehlen  wir  noeh  liiii/ufÜL'i'n,  dnll 
der  Inlinit  de»  llrindi  s  nii  lu  nur  iiiii^'i'a;  !  ■  iti  '.  fomd.  rii 
aueb  dun  b  zublreiebe  neue  .\rttkel  «(  -■•iitliib  ver- 
mehrt worden  iKt.  l'ni  trot/dem  den  rnifanjf  i;i'^'<'n 
früher  niclit  nnwaebt».-n  zu  InH^en,  bat  der  lleraua- 
;;i  lier  in  HiiMj;ieliii;er  \Vci»e  Kleiiidruik  angewendet, 
der  aber  infolge  der  acbünen  tkbrift  und  dea  vorsOg» 
lichoa  Papieroa  noeh  sehr  gut  zu  ieaen  ial  Ala  her- 
vorragend darf  wiederum  dii-  Aiinntattunt;  den  liuebert 
mit  über  ir»(N)  Abbild!iii::en  timl  Konntruktiont-zi  ieli- 
nun:,'en  betrai'btet  werd<  ii.  ^.  lir  \v. -i  iitli«  Ii  i-»t  l<  rner 
der  L  ni>tand,  iliili  bei  eleu  Literaturnueiiweiheti  nelieii 
den  <'inselilai.'ii;en  N\  erken  aueh  die  zuireiioriiren  Zeit- 
«■hrilten  gebührend  Iti'rüeksicbtitjun^'  gefunden  halieu. 
•Somit  achii«>ttt  aieh  di  r  Hand  seinen  Vor<fiiii;,-<Tn  inner- 
lich wie  iutterlicb  durchaus  würdig  an.   Zudem  darf 

„Stahl  und  Eiaen-  100«  Nr.  8  8.  17S. 


t'erade  er  bei  den  Lehern  von  .Stahl  und  Emen"  ein 
bi'Sond(!re»  IntereHne  voraunset/eii,  weil  er  zahlreiche 
Artikel  bringt,  die  in  da»  Uebiet  dca  EiaenhQttea- 
weaona  gehören.  Auf  dio  ttetreffenden  Ahachnitto 
niber  einangeben  oder  aio  «neh  nnr  Mhuslhlon, 
wflrde  tu  weit  fahren;  indeaaen  hflrgen  erbon  die 
Namen  der  Verfas'or,  unter  denen  wlt  —  ohne  damit 
and4'ro  zurQekneizen  zu  wollen  —  nnr  Th.  Heekert, 
\\  -  Hon  liiTs  utiil  M.  KiideliilV  nennen,  biiiri-icbi  iid 
dafiir,  dalj  «lie-t-r  Teil  den  Bandcm  aaebgemäU  be- 
arbeitet worden  ist.  L  eber  manche  Binzolhciton  frei- 
lich wurden  die  Meinung<>n  auaeinaadergebeu.  So  int 
daa  aebr  wirbtige  Stichwort  „KiüenerM*  mit  nur  llalMD 
Zeilen  ontaohieden  lu  kura  abgetan,  und  swor  n.  K. 
nicht  einmal  ganx  einwandfrei;  denn  daB  Schwefel- 
kien niebt  «In  Kinenerz  betrachtet  wird,  dürfte  dorh 
weiii|,'er  in  neiner  vorwii-gcnden  Verwendung  zur 
Si  Imv  i  lrl-iiiiii  i  iliirr.ii  lliiiii,'  alt  in  dem  l  inntande  be- 
gründet nein,  daü  eben  der  liuhe  Seh wefelgidinlt  eine 
uninitteibare  Verhüttung  auf  Kisen  nicht  zuIhIU.  Vermibt 
haben  wir  außerdem  ein  Stichwort  „Elüendarstellung'' 
<ider  „Kiaunersettgnng',  da»  auf  die  apSterea  Kajdtel 
wie  ^Uoheiaon"  uaw.  verweiat.  Abgeaehou  T«a  aolchen 
AusateUungen,  denen  eich  mit  Leichtigicoit  zahlreiebe 
Im  in|iiele  einer  muntergültigen  Darntellung  —  darunter 
namemlieb  aun  ib'r  von  Dalehow-Herlin  bearbeiteten 
„M'  i  liaiii^'  ben  Te<  linologie"  tr-  tiüberntellen  lietten, 
besiatigt  der  Hand  unniT  früher  abgegebenen  Urteil, 
dali  wir  en  bei  l.uegern  Lexikon  mit  einem  teehninehen 
Nacbacblagcwcrke  zu  tun  haben,  dan  in  der  ib  utnehen 
Fachliteratur  nicht  scinca  gleichen  hat.  Dem  Fach« 
mann  und  ~  wie  «ir  mit  gutem  Q  runde  behaupten 
dOrfen  —  auch  dem  gebildeten  Laien  darf  et  warn» 
ompfohlon  worden. 
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ht/irbiuh  dir  Geologie.  Von  I>r.  KinaiiiH-l 
Kaysir,  Professor  an  der  Unlvfisitiii  Mjh- 
liiir^'  in  H.-ssi'n,  In  «wcl  Tiilt-n.  1.  T.  il: 
AllKemeiu(>  (ieoloj^io.  Mit  483  Toxtlii^uri^u. 
ZweiUt  Aufla^re.  Stuttgart  1005,  Ferdinand 
Enkr.     IH,  t()  .  ff,  i:A).  -Ji»  , 

Mit  Rt'clit  lio/cichiiet  der  VerfasstT  die  Oeolof^ie 
al»  einen  di  r  KcliöiiHtun  Zweifjo  dor  Naturforschung 
nad  aU  eine  WiMenachaft,  die  dem  Ueiete  Nahrung 
und  Anre^Min^'  bietet,  wie  wenieo  andere.  HlefDrein 
wisH»'tisi'littftli<li<'.-t  W'i'rk  VfrliriltiHMiiiflCij;  ranclu'  V.t- 
r.rhö()fiiiii;  d'T  iTi-tcn  Aiifluiri'  tmt  dii>  k"'''  Aiiltmlnin', 
dii'  ilii'  liucli  ^.'cfiinilen,  diir;;ttuM.  Sciiu'  znlilroicfifii 
J-"rcuiuli'  «••nicii  •  rfrcut  wriu  /n  tniri'ii,  diili  <li<-  /.»l  ito 
Auflage  fast  um  dii<  llnlftf  nx-tir  Si  itm  und  rii;iir<>n 
ala  die  pr^ti*  ziiblt  uml  dahor  nU  ein  ganz  neiifH 
Werlc  tu  be/i-ii-htioii  int,  dui«  alle  Vorteile  der  i-r'<i('ri 
Aaflage  beaitzt,  aua  dem  ai>er  die  nnTermeidlirhen 
Mftnyel,  die  einer  jeden  oralen  Auflage  eine«  Werkea 
dieaer  Art  anhaften,  beaeitii^t  aind. 

Gesehirfife  der  Cht  mit  r,,n  J.ti  ntlistm  XtHt-n 
in$  zur  (Jegenirart.  Zugluiclt  Einfiiliniii^r  in 
das  Studium.  Von  Dr.  Ernst  von  Meyer, 
o.  Professor  der  Chemie  an  «li>r  Te«*hniscln'H 

Hoi-li^clnii-- l>r>'Silfn.  Uritlf  \ crlifssi  rti;  iiikI \>  r- 

ineluie  Aulla^'i.  Iieii*2ig,  \  eil  \  ('oniji.  11  ■  k. 

Eine  iieaohirbie  der  Chemie,  die  in  16  Jahren 
dr«i  Aanafren  erlel>t,  bedarf  keiner  betondem  Emp- 
fehlnnir  mehr.   Es  zen^^t  das  allein  für  den  inneren 

Wert  d"'H  v<ii'li«'tri'ndon  Worko-*,  wclrlif«  nncii  viido 
tu'uc  F'rcuiidi"  nich  crwi'rlx'n  wird.  Du-t  f-fri'iilii  lier- 
fi' Ii  iriiniiT  lurlir  li^  iii>'rkli.ir  iiiai  li.  iiilr  NVir^ii-r- 
erwachfii  d<-i*  hiHturiHcLcu  .Sinne»  wird  imdit  ohne 
guii?  Foliri-n  bleiben.  Ea  gibt,  v\i(>  Wiiii.lin  Ost- 
wald  sü^'t,  .kein  wirksaaierea  Mittel  zur  lloUdtunt; 
und  Vertiefung  dea  Stttdiuma  einer  WissenBcfaaft,  uIb 
das  Eindringen  in  ihr  geacbiebtliche»  Werden".  Dan 
Buch  wird  zum  Studium  (fiiter  Originalabhandlungen 
aiiri-i,'.'!!,  auf  di-si*en  Wert  die  i;ro6en  Lehrer  der 
(.'lifiiiii'  lijiuti;^  hinj;«-« ii'hi-n  halicii. 

!)«>»  Streben  cleH  VerfahsiTH.  eine  ölier^iiebtliche 
narle^unK  dor  wicbtit;flen  Lehren  und  TalHaehen, 
\M  l<'he  den  heutigen  BoMitzHtarid  di  r  Wiaiienechaft  be- 
gründet haben,  ra  geben,  imt  durchauit  erreicht. 

Jahrhurh  ihr  !■!/>  I:lni'-Ii'  nn'-'  ititil  nniiiinnull'n 
phi/:iikali.i)  fuii  C/it  iiiii .  Bericht«;  iiber  die  Fort- 
Bcbrltte  des  Jahres  1904.  Heraus^ei;ei>en 
VOM  I»r.  |ihil.  Hfinrieh  I>  a  n  n  e  i  1  -  liri-^lait. 
XI.  Jahrgang.  Halle  a.  8.  lUOü.  Williclui 
Knapp.    2H  -iC. 

I>aH  KrMfheinen  iIi  n  \I.  .Iahrkran;;>'s  dii">e»  .falir- 
buche*  wird  freudig;  lieifriilH  werden  tou  allen,  die 
an  dem  Fortfiehreiten  iin-rriT  phyDiknliiteh-chemiHchen 
Keantniaii«,dem  blähenden  Kortitchrittderthenretiacben 
nnd  teebnlaehen  Eleictroebcmi«  intereeaiert  «ind.  IMe 
nogehenre  Fruchtliailieit  der  elektrochemiiichen  Labora- 
torien, Fabriken  und  Rrfmd<>r  maeht  eH  dem  Rinzelnen 
einfaeh  iinni"i_'lieh,  nich  auf  dem  immer  mi-.'.  ili  bn- 
teren  und  >,-rriRcri  I'edeutung  erbincendiu  (icblet'- 
zureeht/ufimli  ri.     I»«        l/l    di"     wi'rtviiile  Hilfe 

.lahrbucbeH  ein  mit  etwa  :i.'iiio  Ite-ipreelmniri  ii  von 
<Jriginalarbeiten,  den  IjiteraturnachweiHen  au«  mehr 
•la  80  Zeitsehriften  and  einer  Bacberechau.  Ein  ana- 
fllhrliebfls  und  abemiehtliebea  Verfaaier'  nnd  Haeb- 
Terzeichnia  erleichtert  daa  Anfiindcn  in  dem  umfang- 
reichen  Bande. 

Neu  hin/.ujrikoimnrii  -iiMi  ili.  K.ipitid  Atmn- 
gcwichtitbcstimmungeu  und  Therniuehemie ;  auttordein 


halten  die  für  die  ElektrThemio  grundlegenden  <<e- 

bii'lr  ili-r  |illVNiki>li'-<  lii  ti  (  le  iiii>-  in  d-  ti  cin/idni  ii 
Kii|>it4  hi  «  iiif  •  iiii:.  liindi're  Hearbeitung  gelnniien,  wie 
/.  !;.  1111  K.i|Mi.'l  ii\n-r  ReaktionDgeachwindigkeit  und 
Ma--.  II w irkiinir-:Ce«i  r/. 

>idl  dan  wertTolle  Jahrbuch  rolle  Wftrdlgnag 
lindeil  und  den  richtigen  Nutzen  bringen,  ao  aei  ein 
möglichat  frahnitigo«  Encheinea  der  folgenden  Be> 
riebte  «mpfoblen. 

Uli  iii/liiirlt  dir  liiiirniiurirh<' ii^:l.-if!'ii .  V.  Tiil. 
Der  tyi-seiihahiibau.  2.  Üantl:  iiereohiiuii^, 
Konstmiction,  Ansfilhrtintr  nnd  Unt^rhaltiin!; 

des    (  H>erb.'llles.       l?i',irle  itet  1 1  e  r  II)  .'l  Ii  tl 

Ziinucr niaou,  Alfred  üluiu,  Uurniaiui 
Rosche,  herans^;.  von  F.  L  o  «  w  <» ,  ord.  Pro- 

f.  ssoi-  an  der  Ttfelin.  Hochschule  in  Miiin  lien. 
und  Dr.  H.  Zimmermann.  Wirklieiier  (ie- 
heimer  Oherlianrat  iiihI  vorlraL'i  iider  Ifat  im 
Miiiisteriuin  der  .itleiitlii  lien  Arbeiten  in  Üerlin. 
Z\V"'ite.  veriiiilirte  \iitl'iu'e.  Mit  H  'l'at'eln 
und  2'.Mi  TeMiihbiliiniigen.  Leipzig  ÜMM», 
Wilhelm  Engelinann.    12  .f-,  ^b.  IS.if. 

Vi-rgliehen  mit  der  ernti-ii  Viiflni,-!'  vuiii  Jabro 
l^»'.*",  *  ii»t  das  vorlii'sr<  i>dc  SVrTk  in  di  r  taiiteilung 
und  H<  IwiiiilliiiiLr  di'^  St.Ellrn  unveriüiiiert  geblieben. 
Iiidc^ien  haben  die  ilerauMgebcr  Verattetea  auageaon- 
dert  und  alle  wichtigeren  neuen  F.rfindungen  nnd  Er- 
fahrungen in  dea  Kreis  ihrer  Betraehtnngen  gelogen, 
tfaneiimeh  daa  aweite  Knpitel,  daa  die  lEonstruktion 
dea  Oberbaue«  umf«6t.  hat  Oeheinier  Oberhaurat 
Blum  teilweise  unureordnef,  um  verwandte  (iegen- 
>t;ir;di'  /^wiikn  leiehterer  r»beri*iiht  /  u-.aiiimen- 
/siliriiii:.  II .  nährend  er  niHnelien,  daN  Irillier  ein- 
<;elii  riili  r  behandelt  war.  d<Mn  kürzer  i;efaliten  :;e- 
Heliirbclii'hen  Teile  übcrMiexen  hat.  So  iHt  das  Dueb 
reirblialiici  r  geworden,  ebne  an  I  infang  zu  gewinnen. 

Die  Vorrede  beaagt,  ea  aei  nicht  zu  verkennen, 
daB  „daa  VeratAndnia  fflr  die  Be<lingungen  einer  guten 
Oberbau-Anordnung  im  letzten  Jnhrstehnt  erfreuliebe 
FortHchritte  geniarht"  habe,  und  diese  .KlXrnn?  der 
AnHehaiiunßen"  sei  aueh  in  di  r  vi>rli(  iren(b-ii  M'Mi<  n 
Auflage  zum  .\ui»drui'k  gekinniiicii.  Wenn  trut/.dem 
die  A iihführunui'H  üb.-r  die  Kurni  der  Sebieiii-iiki'|>fe, 
die  Vielgi'?.talti;;keit  der  Sehienen  und  die  I.iinire  der 
Hrbienen  in  beiden  Auflag«-»  dei  Werke«  ( vergl.  ernte 
Auflage».  III,  U»,  133,  zweite  Auf  läge  A.  117,  12ä, 
138  und  139)  wttrtlich  Qbereinatimnan,  an  dOrflen  dicMe 
Reinpiele,  die  |{> /•  im.  rit  aU  fOr  HQttenlento  beeondem 
interesriant  heraii>^'.  L:i  ilTen  hat,  doch  eher  beweinen, 
itiill  diiM  allgemeine  V,  r-.iiindni!i  für  dii-  I'.i  il;ii:,'iini;en 
einer  i;iJteri  Oln-rlmii- .V niinlnung  tatsäc  liln  Ii  nur  lan;;- 
»nm  fort-ielireitet.  I>ii'  liriinde  dieser  KrHihcinung  /.u 
Ullter^ilehen,  iüt  hier  nieht  die  riehti;;e  I  ielegenbeit. 
Immerhin  lätlt  der  Inhalt  dei«  Hiielii-H  «ciliHt  vornmten, 
datt  die  mafigebenden  Ortea  herraehenden  Anachaauogen 
daran  nicht  anbetciltgt  aeien.  I>enn  der  auf  Seite  82 
dargelegte  Standpunkt,  wonach  Neuerungen  nnd  Ver- 
bi-Bseruneeii  sieh  nur  auf  Ver^-nche  von  langer  Dauer 
Mliilzen  foi'ii'ii,  l.mfl.  In  drr  l'r.ivi^  illi.  rtri.  li--ii  i.'.  lti'nd 
g«>niaelit,  diH'li  m  lir  «ui  ein  llinliaU.n  tr.  Hiiii<lrii  I  ort- 
srhrittoH  hinaiiM,  Auf  anderen  ti-  l  i.ii  ii  iI.t  l  '  "  hiiik, 
boirtpielaweiac  bei  dor  Bc^cbatfung  von  -ScbiiTen, 
Waifen,  tlaakraftmaHchinen  und  dergleirben  mehr, 
laßt  man  neuen  Anacbauungen,  die  von  erfahrenen 
Konatrukteuren  ala  richtig  erkannt  sind  und  theoreti- 
aeben  l'nterauchnngen  nicht  widerepreehen,  durchweg 
«ehnellere  Krfolge  zuteil  werden,  Krfid;;e,  die  ohne 
i'in  ri'i;e!i  ZiiHainini  -i;irli>'it-  ti  der  Verfcriiger  nnd  der 
Verbl  amdier  l'ht  nii  lif  il. nkbar  w  iiien. 
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37.  JaUig.  Nr.  4. 


rndosaen  kann  «•■  nicht  die  AufKnlw  <!«>■  Kcscrn- 
•i'iilen  »«'in.  allt>  ili>rarti|r  der  Kilrnng  harründon 
1'iinklo.  wie  i>><-bioii(>iunAt<Tial,  F.i<i('n>|ii<>n<chwi>llfnfriii;e 

u»w.,  ilit>  »ich  bei  der  l.i'kliir«'  iIi'h  Mih  Ii'  m  aiit'ilriini,'!  n, 

iiM;^o|icttil  /u  lii-B]ir('plli-ii.  lh\-  Wirk,  Lr't'l  iillc  so 
n  i(  lif   I  iil1>    w  ■  rt  \  m||,-ii    r«f«;iiliriiiiiiili'rialH.   iliili  iiiail 

CN  sellx^t  /iir  llniul  ii»hini*n  niuU,  um  «.'h  -^an/.  xii 
wArdijrcn.  

I  i  i-  u''i"Lr'''i  l"  i  <l''r  I{'  <lakti<»ii  iiin  lil.il^ji'iiilt» 

Wi  rke,  «ii'ren  Bf8|»riM-liunK  vorb«^haltfn  bloibt: 
licrkcr«   Tnin'hfnfnirh   für  Kohhn  -  Tnttrriuentru. 

V l.  .)iilir;;iiM::.  r.titliaU- ii<l  <  iii<'  Ziisniiiii<i  iifti  l|ii:iL.- 
(Ii-r  im  liftrieiii'  lii'llliciliilirll  Kohl,  ii»  rrkc  HiKtiT- 
rcicli'..  Mit  i'iili  r  l  i-liorhi<  litskarti'  iIi  m  iinril » r-l- 
böhiiiirK-hin  HriiuttknlilcDbei'koiiit  iiiirl  /«ei  lithi>> 
i;ra|»hiwhon  lt<-ilai;<-n.  Te|i]itipärhOniiu  IWUO,  Adolf 
Borkor.    Ueb.  3  ^4f. 


lungert  Wffftreiafr  f9r  «f  jr  Rekkatm^nnM.  Henwi» 

l>ot;«-lu-n  Ton  Dr.  Arthur  Klauitein  nnd  Her- 
rn a  ti  n  II  i  1 1  !r  c  r.  HiTÜn  uriH  liei[)zig  1907,  Hermann 

MiIIl-it*  V,  rlic'.  »  , 

K'i!' Iii/' r  f'i'i  r  i  fl'uhr- 1  im/i  it  ifu  i  r ,  -  Tiihiiiictr,  I  uler- 
ifhinr  i  11)1  I  Unhrin'  iitr  I .  Ilaii>ll>ui-h  für  Horjf-  und 
Kini-I  iiL'i'iii'iiri'.  <  Moli>i.'<*n.  Halnt-Dloccn  ftf.  Ilerau«)- 
V.III  1 1  ^  k  a  r  r  r  h  i  II  II  H  ,  /ivilinj^i-nicur  uiiit 
K>->lttkt«>ur  tlor  /oitscttrift  .Vulkan".  1907.  Frank- 
furt a.  M..  Yrrlae  do«  .Vulkan".   Geb.  IJM  Jt. 

Tunehmbufk  drr  Kri^f/nftottfn.  VIII.  Jahr|;an(;.  190V. 
Mit t<»ilw(>iN««rRcnut]!UMs,'amtlich<'n  Material«.  Iferaun- 
LTi  li.  ti  vi»n  lt,  \\  ,  V  f  r  ,  KApilHnloutnant  a.  D.  Mit 
♦  'I.  Si  lnll-tliild.Tii  iiml  Skiz/cn.  Miiiu'licn,  J.  F.  L»'b- 
inaiiii«  \  crlii:.'-.    iii-\>.  4..'i(i  #. 

T<>iiimln^!,,.-K<i!,r.  !,,-  rt'>7.  .H  Tfile.  iterlin,  Vor- 
lag <t<T  Toiiiii  iiiMri,  -/l  iluDjj,  U.m.lkll.  I.Tailgab., 
2.  und  a.TvU  geh.  I,Ö0 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


ViTHund  dt»  StahlHerks- VerhaiHlt"  im  He- 
S<*iul><<l'  10t)H.  —  U'T  V.-r-.,iii(l  des  StaliU.  rk  — Vi  r- 
baiii!>'H  in  l'n<liikiin  A  (..tiuj;  im  I  >i/i'nil>.r  l'JtMi; 
44;h)2.'i  t  ( l^>^|^tnlll_  « ),  ijti.  M.'il>t  (l.'iniia<  li  liiiiter 
dem  Veraande  de»  NoTeiiiber  lUOti  (4»2  793  tl  um 
:-l376S  t  oder  6,t)9o.o  und  hinter  dem  des  Desember 
190Ö  (477  435  t)  nm  28410  t  oder  5,95  «b  Burack. 
l>er  KürkKoni;  im  Vemande  (;<  i;i'nflS«»r  dem  Vor- 
monate iiikI  lifhOiuliTü  ;j<'i;i  !iii!p'  r  I 'i'/i>nilic  r  r.iii.">  hui 
auHer  in  ilcr  ^riiUcri'H  «i.-M  hiiti-nilii-.  ilic  ilun  li  ilii- 
Wcilniai  lit-'ti  i.  1 1 ii^-)-  lioiliiiL^t  w-ir,  iiiiii | 't lilii  li  ni  iiu  n 
Ciriiiul  iti  dl  II«  \ii-<trtll  der  \\  a-hertraii>|ii)r(f  inl.il:,'i' 
dci*  llii';,'aiii;i'«  im  letzten  Dritt«'!  ile-*  .MuiiHti.'».  I»t'r 
arbeitittMKliobe  Voraand  im  UezemU>r  iat  jedorb  iiAcbttt 
dorn  de«  N'o?embor  der  höchste  des  zweiten  Halb- 
jahrva  iM)6. 

An  Halbxeufr  werden  im  Hraember  TcrHondt: 
142IIII'«  t  -^f'zi'n  ir.OOTT  t  im  N'ovcinli.  r  l'.nii'.  und 
I«l',<'.t|ii  t  im  I •(•/piiiliir  l'.*'ir>,  nn  Fi»t-iilialiiini«tiTiHl 
i::.  in    t    •.■i-.n  i    m,   Nnvrmlicr  l'.'Oii  und 

hi.j.'^tM  Uli  l)i'/t'iiiiji  r  1  ;tii.'>.  und  an  l'OriiiciMrii  l.dNT^ft 
Ki'jien  irillt"»."!  t  im  Novfinlx'r  llXii;  und  l.M'.iM  t  im 
Dezeinlicr  liiiir>.  Der  Dexeinborveri'nml  i«t  m>mii  in 
llalbzuu;;  um  HUUt)  t,  in  Eiuenliahniiiatcrial  um  tllsT  t 
nnd  in  Formeiaeo  nm  19512  t  niedriger  aU  im  Vor- 
monate, tlogenllber  dem  (rieicben  Zeitratime  den 
.laliri  ri  \'M'>U  wiirdi'ti  an  l!i'->  nlialiiiinaterial  r.MliM;  t 
nn'lir,  diiL'i  L:''ii  an  Ilaüi/.  iii;  !>:tH  t  und  an  l'nnii 
i  i->  ii  Jim",-,  t  >vi'nii,'<T  v<>r»aiidi.  I><'r  Antidl  >l<  -  I  ;i- 
I  and  II  all  di'iii  1 1  itlli/i'Ui;\ iTnaiid'-  im  Ue/ember 
!>tidlt  Hirh  um  II  "■';'<  lidlicr  aln  im  Nuvi'inbvr  1906  Und 
um  l.'i",n  liiduT  »In  im  Dezember  11105. 

D<>r  Vi  TNund  in  Prodnkten  A  vom  1.  Januar  Iiis 
31.  Dezemtier  1*0»  betrügt  inageaamt  6  788948  t  und 
SberirifR  ilen  de«  Vorjahree  (5215804  t)  um  518579  t 
oder  9,1)4  •'!>.  Von  dieaem  OeHnmtvi  rsaml«-  entfallen 
auf  Halli/.-u;:  1  M61  924  <i90.^:  I>.*1(m;.Mi  t,  auf  Einen- 
ImtiMmatfrial  I  H47  il'.MI'ir  I  i;:ii  4041  t  nnd  auf 
l  ornii'iKi-n  l!»  <».  172  i  li'Oj  :  1       -ii;!;»  t. 

Der  '  n -.(Hntvi  rMaiid  Ufiliiriid  di-i  Jahri-n  1 '.'ÜB  iat 
al-i<  K't'Kfn  iit  liatl^zcu^  um  487IU  t  oder  2,5.'!  "  n 

Uli  dritter,  hingegen  in  Kiiienbabnmaterial  um  .104  t 
oder  IH,tfli  e|Q  und  in  Formeiaen  um  2t»2906  t  oder 
15,71  7o  hSher. 

Auf  die  einxelticn  Monate  verteilt  eich  der  Ver- 
sand folgendormatten : 


f  ..«'nlulhll- 
millr  riiil 


lUU.'i  l»i  /fmln'r  . 

190i>  Januar  .  . 
Februar  , 
Märs    .  , 


i*  '.'  <>4«; 

IT.". 

160  512 
178  05S 


^'i'.t 
155  071 
172  698 


Formet«-!! 

I 

l  J'.t  012 
125  376 
177  IUI 


1906  April  .  .  . 
Mai  .  .  . 
Juni  .  .  . 
Juli  .  .  . 
August  .  . 
S.|iti'mInT 
<»ktidiiT  . 
NiiVi-mliiT 
Di'/i'itilicr 


UjlMlcritg 
t 

I5n  H'j  I 

158  947 
15«  869 
145  658 
147  »84 

150  07; 

142  OOS 


Kbirnlialio- 


147  000 
179190 

148  167 
t49  9SI 
146  864 
1  4s  .',■-"< 
ITH  ;iT4 
181  ;  I 
17.-.  144 


Farnclara 

t 

163  668 
184484 
17«  457 
18»  »76 
188  919 
156  «CS» 
1 6«  ;t03 
IM  H85 
i;il  H73 


Rhelnisrb  •  Westr»lisrlies  KohlenHyndikat. 

I  Ii T  ri'(  liniii);;iiniil!i;^i-  Kiililriinliüat/  lu'lru;;  im  Dczciiilier 
l'.MM.  Ix-i  2:i'  1«  Artii-ilfitM;;!'!!  4  !M;4  .'>2.'>  t  odiT  arlioits- 
t5;,'li<h  2l4tl8'J  t  giict-nrilMr  4'JOlI7;i  t  od.r  arbeit»- 
tiK>ieh  211943  t  im  Deaember  1905  bei  ebeuaovivl 
Arbcitatair^n.  Er  bat  also  im  Desember  1908.  T«r- 
_'li<-h<'n  mit  ili'ninelben  .Monate  des  V^rjabrcii,  ins- 
-1 -iimt  um  IU<  352  t  odor  nrbi'ttatüglich  273'J  t  ^UAch 
1,2'.' "  m  /ii:;i'iiiimm«  u.  \  "ii  ib  r  Ib-tidliirun;;,  die  itirh 
im  l»i  /i  nil.<  r  lnni;  huI  .'i  siMi  s,".,'!  (i.  V.  auf  ,'>879ft4;{|  t 
tii  lii  t,  ^-imi  ib'innin  li  bi-i  rinor  um  IC. 'jlo  t  Löhi-rcn 
llctciliguntr^/itTcr  H4.I9  (i.  V.  s:i,:t:.)  »,„  abi;.  Hotzt 
worden.  Id  r  Ki<krtabMatz  erreichte  im  Dr/cmber  t'.'OI! 
im  ganien  1054  »86  t  odnr  arbcitatAglicfa  45  617  t 
jrleicb  95,«4*/a  der  Beteilig:ung  geffenOber  994198  t 
odi  r  arbritAtüf^liVh  42992  t  glv'ifh  94,49  */o  der  Bc- 
tt'liii^uii;:  im  Dezember  de«  Jahre«  1905.  .\n  Brikett« 
wurden  im  DtviMnIxT  IIMh:  iiiH);pHAmt  200  107  t  oder 
arbidtstatflieh  8i'..'>:)  t  (jlcirh  Pn.iVin.T  d«T  Itctciliuuns; 
alit,'i'hi>t/.t  jfcK'eii  l'.to2lo  t  i««1.t  arln  it^^tH^rlich  8225  t 
gb'ich  H(i,32  7*  der  Beteiligung  im  Dezember  dea 
Vorjahres. 

N«hwedi!«'lM's  Hoheisi  IIS«  iidikat.*  —  Kim  r  Mel* 
dung  de«  amerikaiiiBi  Uiu  Ivonauk  in  (iotbenburg  in- 
folge ist  die  kflr/licb  t;egrllndete  Aktiebolaget  Jern- 
export  als  eine  Vereiiügua«  mehrerer  der  grOttao 
Hebwediaeben  Werke,  die  Roheisen,  Elsenerzbrikett«, 
l.ancaubirr -  I"ii.<-ii  und  Stadl  hcrhtidli  n.  aufzufft8!<en 
/wi  ckN  tifmi  iiihamcii  Vi)r::i  lirn>  aul  dem  auülündiNi'lu'n 
\|aikti'  und  /uf  l'.rl!ui:.'un;:  neuer  .\bsfU/i:i'liii'te  für 
di  u  hrbwi  diM-iien  r.i»ein-.\|)i»rt  und  In-Bondprü  für  Kisen- 
er/briki  tt:..  Dil'  ( iiMillm  liaft  wird  Filialen  in  .Sheffield, 
Hamburg,  l'aria  und  in  den  Vereinii^en  !^t4Mten,  ffir 
die  bestimmte  t >rte  noeh  nicht  gewählt  hlnd,  erriehtea. 
Far  Japan,  Indien  nnd  (!bina  sollen  Vertretungen 
);*  Hi  halien  werden. 
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induatrMie  Hundtcknu.  —  Verein»  -  Naekricktr». 


Stahl  und  Kinvn.  \Mt 


industrielle  Rundschau. 


StefTen»  &  XÄIIe,  Berlin.  —  Wir  wir  erfahren, 

wird  dipxe  liolsannt»-  KihcnlirinH  in  oiiu'  Akiit-iiircKoll- 
M<-hafl  uiTi;;i'w«ndeIt  iinil  /«i-ili<-ii  ili  f  I.  t/ii  r.n  uimI 
der  < ) b P  r  H <•  h  1 1>  (t i  «<■  Ii  "•  II  K  i « i  ii  l> «  Ii  ii  I)  r »I  ii  r  f  i»  -  A.  •  <  i . 
alsdann  oinc  IiitiTi'Nsi'M>;r'ini'iii'i<  liaft  hiT;;i  »li'llt  wi  rdcii. 
AuBerdent  h<dli?ii  Verhandlungen  mit  einem  bedeutenden 
rbeinfwhcn  Stahlwerke  wetr»n  rin««  irl»ielion  Ab- 

kojniii'  ii-  •.i|i«,-lirn. 

Siilantffn  H^-rir« rrks  -  Vktit'iiirt  «i<'Ilsrhaft.  — 
Wie  ih.'  ,Köln.  /.ti:  -  Miitt.  ilt.  hat  di  r  iku  «  ••j:i^<i  ho 
•StiiaiHrnt  am  10.  d.  M.  der  uuti-r  vurKti'lieiidi-r  Finna 
von  der  ()  b  <•  r s c  h  I  c m i aclt-an  EiMenbahuIx'dnrf  H- 
A. - <t.  und  der  Donnersmarrkhütte  gebildeten 
norveKiBchen  UeselUchaft  die  Erlaubnis  erteilt,  die 
dem  KmmhI  fvrwii  in  HeUinKborg  gebSrendon  B«rg* 
werkugereebtMnien  Im  Bezirk  S^alangen  (ArntTroniBoe) 

zu  crw i-rliiii.  Hau  AKliiMikiiiiilnl,  vi>n  ib-iii  die  ernte 
(;e"rll«ehiift    1  llr.OOOli   l\r.,    ■Ii«-    /weile    den    liest  i'e- 

7'  i<  lu'.rr   ii.ir,   l,..|r;<L':   \  orlii  il  Iii;    l.'iHOi          Kr.  llll'l 

spater  erhidit  werden.  l<ie  bedin;;un$;en  für  di'-  k<in- 
Zfi««iont>n  «lind  dit>.  daB  mindoittenM  ein  Drittel  der 
OeitellschaftNverwallting  «uh  no.-wegi«cben  Staato- 
bArgem  beisteht,  daß  die  (ie-ioilHchaft  aasKcbliettlich 
norwegUcbe  Beamte  und  Arbeiter  anateilt  und  daO 
der  regelmlSig»  Bcr^erkHbetrteb  vor  Ende  1910 
«ufgenomnien  »ird.  AU  Kaiil'-iiiiiiine  für  die  ( iriiUeii- 
gorerbtaamoii  uhw.  ncdleii  mi  K"i!!«ii)  l'ertmi  1'  «Mil- 
lion Kronen  bezablt  «erden;  im  lierd  e  m  holl  .1.  r    \  er- 

kAufer  fär  jede  Tonne  Krz  'Zo  i>vrv  bit>  ^uin  Itttrage 
▼OB  1'/*  Million  Kronen  erhallen. 

Soel^t^  anonym«  n^tallnrfiiim  d'Enp^nuie«« 

Lonfdoz  Ka  Lflttlrb.  —  Wi«»  dem  in  der  «lenoral* 

ireriiammlun);  mihi  Is.  Ile/.  inle  r  l'.liti;  erntaiteteii  Re- 
rirhte  des  Verw,iltiiiij,'M[ü!.  jt  lür  i\ti*  lei/te  HetrieltHjiilir 

(I.  (Ikttdier  l'.'ti")  |ii-<  .!0.  Se|iteiillier  I".t0r,|  /u  eiitip  Ii  nieil 
iHt,  liiett  Hieb  Howtdil  die  Kr/eut;ung  der  iloebiifeii 
al«  auch  die  der  \Val/.werke  der  (leaellMcliaft  iiti^efäiir 
auf  derselben  Höbe  wie  im  Jahre  auTor.  Beide  Ab- 
teitangen  arbeiteten  «ehr  bcfriodigeod  «od  erzielten 
oinen  tiewinn  von  cnaammen  127V4S9,3H  Fr.  iiiencu 
kommen  noch  der Yorlra«; aua  19O4'05  mit  ITJ»h,48  Fr.. 
veri*i-bie<li'ne  Mieteinnahnien  mit  "in2,7'2  Fr.,  nnwie 
Hank-  und  andere  /innen  mit  2  lo  T.'ifS.'i  I  Fr.;  der 
(iesainterb')«  bi-/ilTert  hieb  mitbin  auf  1  4;tt;  osO.T".»  I"r. 
penfen  t>8lÖ97,lti  Fr.  im  v<iranl'i;e;;an;,'eneu  Keebuun;;«- 
abMchuitte.  Von  dem  re'ierMehuKBe  » erden  3S  .'iüO  Fr. 
surEialfieiingTonTeiUchttldveriH<breibungen,4000U01''r. 
SU  den  regelmlSigen  und  20977,7&  Fr.  zu  auBer- 


t;ew5hnlichen  Abschreibungen  Terw  endet.  7«',  Tno  Fr. 
fQr  Stenern  zurüekKestellt,  47  9nr),.">;l  Fr.  der  -mI/ mii:»- 
iniil"ii,-eH  Uüi-kla;;--  nlu  rwieHen,  ;i,'t  .'i^  I,  ii i  j  V.  uU 
ranlieinen  nnilie^abit  und  T.'itHliui  Fr.  <!.')  I'r.  auf 
jede  der  .'»(IIKMI  .Vktieii)  «I.h  llividi  iide  ailTiiCe-teluittct  J 

ilii'  restliclien  1  4tio,2 1  Fr.  «erden  auf  neue 
Keehnun^  vor};etra;;en.  Von  den  .Vnfwendungen, 
die  im  fiertchtajabre  von  der  UeselUcbaft  >:einacht 
worden,  aind  beaondera  >n  erwifanen:  7S7  8t*K,77  Kr. 

für  ilelSndokBufo  und  ArbeiterbüuHer  H<i>vi<'  fiir 
die  Hochofen-  unil  Sinlilwerksbauten  in  SeraiiPL.', 
:!04  •J17..*)5  Fr.  für  die  \  Ii  ruri-  d.  r  \S  alzwerk  — 
anla;;en  in  Lütiieh  -  l.oinfdo/.  und  14'Jt;iu|,I2  I'r.  l'iir 
.Vnteiie  an  Her;:«erk.Huiit!<riiebniunKen,  durch  die  eine 
aiobere  (irundlagv  für  die  Erzvoraorgung  geochaffen 
werden  boIL 

Soi  iete  des  .Minenii-*  de  fer  de  Kriroi-Rotr 

(RaUland).  —  l'er  lleriebt  den  Verwiiltiiii'jwrate-' 
Ober  da«  am  31.  duli  l^mti  ali^^enebliwM'iie  lie^cbüftH- 
jabr  »rbildert  auafabrlicb  die  Schwierigkeiten,  die 
dem  Unternehmen  dorch  die  anUcrgewShnlicben  po» 

litiacben  Zuatlmle  in  Rußland  sowie  inMhetinndere 
durch  den  zweimaligen  .\uHMtattd   bei  der  Fi-ienbahn 

ern  aeh-iiMi  -iiid.  Ivti/d'-iu  wiir  inn^iiili,  die  För- 
deriiiii:  il- r  Kr.';;rulM  ii  von  Ki  ivm-lin^r  um  lnnT'.t'.l  t, 
n/inilieli  von  ltds  <iti:<  t  im  .labr.>  l'.UM  n.'»  auf  4ti!)  4»i,'  i 
im  Herielitii jabrc,  /u  Htei;;ern.  I>ie  ( ie-iamtvemand- 
men;,-e  belief  »ich  »ogar  auf  .'i:U41H  i  und  ülierlral' 
damit  di«  Ablieferungen  des  Vorjahres  (312  522  t) 
um  SSI  896  t.  Ifleiebseitig  ging  der  Vorrat  an  Einen- 
erzen  tou  110  276  t  auf  45  »äO  t  zurOek.  Die  Rob- 
eisener/oti^'un-.;  den  Hflttenwcrkes  von  (idantzefkn. 
liei  dem  iiifnl;,'!'  d'T  iiiif^ruHti.-'  II  M.irktlatje  nur  e  i  n 
lliK  boten  lielrndieii  «erdi  ii  konnte.  Miellte  ^iidl  auf 
2.'i.'i'27  t,  «of;e;;en  der  lioliei-.eiiverüand  '11  l^il  t  er- 
reiebte.  Di'r  Itentand  uii  Kidieimii  verminderte  -.irli 
auf  --".'Od  t.     .^ebr  leldmlt  nui«  Ute  ni.  Ii  lii-r  \V.  iit.r«, 

der  grofteu  »>tahtwerke  bemerkbar,  da  diese  nicht 
imstande  waren,  Ihre  gesarate  Unbeisenproduktion 
selbdt  weiter  zu  verarlieiten.  Das  Steinkohlenbergwerk 
von  Drlofka  Eleniefka  erzielt«   eine  Kftrderunsf  von 

■j:i'2  454  f  (jefeii  'J4t'.  :H'(H  t  Im  ^■nri;^llle.  liiervoll 
wurden  |;illMll2  (  F'li  7sin  t  verknult  Miel  'U  8M9 
r.i.iJt'.tH)  t  verkokt.  IHe  K  .k-|,rrhiiiktioii  l.eliel'  iiieh 
auf  <i.'>(j:<4  t,  die  mm  Teil  au  daü  ei^une  lliittenwerk 
;;elierert,  /um  Teil  ebenfalls  verkauft  wurden.  -  Der 
Reingewinn  des  Jahre*  im  Betrage  von  8581Ö  Fr. 
wird  voHstXndig  auf  neue  Kechnnng  vorgetragea. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Aendernngen  In  der  Mlt|<liederliate. 
A/Kjid,  Anton.  HoelKifeiiehef  und  l'mkuriMt  der  Itocb- 

liD^'Hehcn   Fi-4eii-  und   Stahlwerke  Q.  m.  b.  H., 

<'arlBhQtte  bei  Diedenbofen. 
Becker,  Algert,  Inffcnieur,  Toula,  Huliland. 
Flemminy,  E.,  Königl.  Uergin»]tektur,  Saarbrücken, 

PestelrtraBe 

F4rih^  ÄMi^  Belriebicbef  dar  Hoebofenanlage  der 

Frieartoh-Alf^ed-Riltte.  Rhetnbansen,  1'net  Friemers- 

hein». 

Grotriaii,  Karl,  iietriebningeiiieur  bei  Fried.  kru]i|i 

Akt.-Os8.,  Stahlwerk  Annen,  Annen  i.  IV.,  Roob- 
■traSe  25. 

HerM,  C,  Walzwerküdirektur,  Inhaber  des  Ingenlenr- 

bnreana.  Manchen,  KöniginstraUe  10. 
Jünf$tf  Bergscbnklirektor,  9t.  Jobann  a.  d.  8aar. 
KtOm«^,  H.,  BetriehBchef,  Dortmund,  Foststr.  38. 
Kftm,  flimw,  Di|>l.-lngouieur  der  Benrather  Ma* 

■«UoMifabrik,  OQMeldorf,  Vulkauatr.  U. 


Krohttf  ILf  Dr.iHg.h.c.i  Urb.  ReKierungsrat,  l'rof.  der 
Teehn.  Hoehsebule,  Danxi»'- Lanirfunr ,  Jllsehken- 

thalerwefr  IT» 
Kroiienlieri/,    Rwl.,     Hiilteniiij,-enieiir,     \ii<lien,  kur- 

brunneriHtralie. 
Mnrelle,  IL,    lii;.Tiiii  iir,    Aeii-rien  du    Saut  du  Taru, 

8t.  Ju*rj',  rr..ri('.^ 

I'atquier,    Armiind,    Boulevard    ('arnot  43,  Dijon 

((Jute  d'Or),  France. 
i^tiftr,       teahn.  Direktor  und  TorstandsmUglifd  di>r 

sacb«.  OuBstablfabrik  Akt.-Ges..n8hlen,  Bez.  Dresden. 

Iif<hi>lli,  G iiiiff>i<r,  .\aelien,  Kai-'eriilat/  A. 
Siillmiiiiii,    .1.,   <  >l>erinjjenieur   di'r  .MavimilianhliiiHe. 

Ilnidliiif.  <  )l>rr{.litl/. 
SchÜtlroy,  //.,  <  »in  riii;;enieur,  teehn.  Leiter  de>  Stalll- 

nnd  Eisenwerk >^  I 'alilhausen,  f)ablhauHen  a.d.  Kühr. 
SuMnui,  Alexander,  Ingenieurin  Fa.  8imooet&  llla«lisrb, 

Hutten-  und  Ofonbau,  Wien,  Rcbleifmablgaiuo  Sl. 
SimOH»,  /\itrf,  Ingenienr,  Luxemburg,  Congr^atiooit« 

atraSe  1. 

Stotzenitrg,     Ingenienr,  KteigahUtte  0.-i$.|  King  S"- 
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Vereint-  NachriekleH. 


27.  Jahrg.  Nr.  4. 


Carl  Küpper  f. 


Am  vorlcfztcn  Ta<iP  iIps  Jalin*s  15>0f>  al)t>nil!« 
R  l'hr  vrrsr!ii('<l  ]i|ötxlii-h  iin<l  un<T\vfirtt>f  iiiis.-r 
tri'iics   Mit;:litMl,    I)iri;ktor  Carl   Küiiimt  zu 
Duisburg.  Oi-liorcn  am  3. 
gu»t    1841    /.»  I>iiislMirtr. 
besuchte  er  «lort  di«-  lii  al- 
srliuli'  «Tstcr  Onlnuiifr  iiml 
bildcti-  sich  «latin  als  Hiittt-n- 
in^rfiiiciir  aus.    Naclnlfiu  er 
s<-ini'  mtlitflrisfh<>  Iiii-nstzt-it 
••rlfili;:!  liatt«',  frat  »t  Im-I 
ili-in  <latnalip-n  I'uiltb-l-  uimI 
\Val/.\v<rk   «Irr  inzwischi'ii 
»•rlosclicnm  Firma  Hii-lit-roux 
unii  Marc(»tti  als  VolonfSr 
bfliiifs   (n-winiiuni;'  jirakti- 
schrr  Koiinlnisso  ein.  Nach 
zwcijnhripT  Tftti^'keit  da- 
selbst  voUcnilctc  er  seiin* 
Ausbililunir  auf  mohrcrcn  Wcrkt-n  in  obiTsi-liIcsicn 
und  Wi  stf'ab'M.    Im  .laliro  ISCi»;  wurdi-  er  l.i-iter 
des  Schionenwalzwi'rkfts  der  (JHtchortnunfrsliütt«» 
und  verbliob  dort  bis  1872;  in  di<*seni  .lahrf 


»•rrichletn  er  In  Duisbur^r  unter  der  Firma  I,an>r- 
baiis,  KüpjxT  «ü  Co,  dnuj  spilteren  Hoi-hfcldi-r 
Walzwi  rk,  ein  i'uddel-  und  Walzwerk,  bei  dem 
er  bis  zur  Stunde  seines 
Todes  verblieb.  Das  Werk 
hat  er  als  Mitbetrründt'r 
über  HO  Jahre  mit  großer 
Sachkenntnis  geleitet  und 
seine  ganze  Kraft  in  uner- 
müdlicher Pflichttreue  den 
Interessen  des  Geschäftes 
gewidmet. 

In  ihm  verliert  das 
Werk  einen  hervorragemien 
Leiter,  seine  .Vngehörigen 
trauern  um  einen  herzens- 
gtiten  Vater,  und  die  Mit 
güeder  unseres  Vereines  be- 
klagen den  Verlust  eines 
Heilen  Freundes,  den  sie  wegen  seines  biederen 
und  geraden  Sinnes  und  seiner  Warmherzigke.it 
hochgeschätzt  haben  und  dem  sie  ein  treues 
Andenken  bewahren  werden. 


Nouo  Mitglieder. 

H'indhols,  Johtt.  lleiur.,    InK«"nieiir   der  (Jesellnrhaft 

liarkort,  MiiUbur;:,  Au;;uKtikKtr.  2H. 
Hrrk-rr,   Wilhrliit,  ObercaHHel   Ijbi  l)ÜH8elJorf,  KaiHcr 

Frle<lrich-Hing  12. 
lii  rneck,  lgt\az,  Iiit^eiiieur,  Direktor  der  Motallurgia- 

werke,  Czeiihtoeiiau,  HiiHit.-l'oltM). 
Vhnudron,  Charlfn,  Inhaber  der  Finna  t'b.  H.  (.'hau- 

dron,  Ehhod  a.  d.  Huhr,  Hrauerstr.  18. 
Dih/rr.  lUchiird,  Iiip'nieiir,  StuU;rart,  ("harlottfiiHtr.  15. 
Ihuiirr,  liuiiolf,  Dipl.-lnjf.,  .Saarbrücken,  Watfrlixmtr.  Ö. 
/•J'linirtig,  V.  E.,  Vice  l'rettidont  of  tho  Morgan  Con- 

Btruction  Com]».,  Worci^Htcr,  Ma88.,  U.  S.  A. 
Frlt,  Mrtthi'a*,   Vi>rHtandMinitgli4-d  der  ,  Arcbimedes" 

Akt.-(ioH.   für   JStahl-  und  Kisen-InduBtric,  Itcrlin, 

Friedenau-Berlin,  Sohmargendorferstr.  12. 
Feltirfi»,  Hrrm.,  Intfenieur  der  Duisburger  MaArhinen- 

bau-.\kt.-(ii-H.  vorm.  Ilerhum  &  Keetinan,  Duisburg, 

t 'arUtrallo  2.'t. 
FUi-hbach,  Robert,  (Icwerko,  Külii,  Doiimlr.  72. 
Fri'ihlich,  II.,   Ili'trielinl'iibrer  di-n  Stahlwerk«  (Icking, 

.\kt.-(tf«.,  Dü«fii'l(lorf-L.,  (Jartcrweg  :i2a. 
(Irüli  r,  Ludirip,  Di|d.-Ing.  dorMaMchinenfabrik  Thytiiten 

i"t  <!o.,  .Mullleim  a.  il.  Ruhr,  BürgerHtr.  7. 
Ilrmmfii,  S.,  Di|>l.-Ing.,  Chef  de  Service  de»  Acierios 

de   NeuvcH  -  Maisons,   Neuvea  -  Maisoni»,   M.  et  .M., 

Kninkreich. 
Hiiri-I,  Ilfrwiinn,  Di|»l.-Ing.,  Dahlbruch. 
Jenf,  K.,  ("hefchemiker,  DonnorsniarckhQtte,  Zabrze 

Kellermaun,  Utrmann,  Dipl.-lng.  der  Fa.  Fried.  Krupp, 

.\kt.-Oe».,   Stahlwerk  Annen,   Witten  a.  d.  Ruhr, 

WidüjHtraUo  24. 
Martini,  If.,  I>ipl.-Iiig.  bei  der  Union,  Akt.-Oea.  für 

Her;;bau,    Kineti-    und   Stahlindustrie,  Dortmund, 

Köuig.Hwall  4a 


Mondorf,  Joarf,  MotK-Queuleu. 

Mathr,  Viktor,  Ingenieur  und  Betriebsleiter  im  Walz- 
werk den  HiHonwerks  Kladno,  Kladno,  Böhmen. 

Xii/i-n:,  C<irl,  Ingenieur  der  (lewerkBchaft  Deutscher 
KniHer,  Briii'khauncn  a.  Rhein,  Matenantr.  30. 

Ochrriial,  Kudolf,  Diplom-Ingenieur,  Loßnitz  b.  Frei- 
berg i.  Sa. 

Opitz,  0»car,  Ingeniaar,  Eaaen  a.  d.  Ruhr,  Huvaaena- 
Allee  95. 

liademacher,  C,  Betriehfiingonieur  der  Maxiiniliann- 

hUtte,  Haidhof,  Oherpfalz. 
Srhlrifmbaum,    Friedrich,    Direktor   und  Voratandn- 

mitglied  der  Folien  &  (iuilloaumo  -  Lahmoycrwerko 

Akc.-Oes.,  ('ariHwerk,  Mülheim  a.  Rhein. 
Sriiluemann,  Eduard,  Ingenieur,  DQaaeldorf,  Worringer- 

Htralic  GH. 

Schmidt,  Paul,  Ingeniear,  Leipiig-Lindonan,  Aurelien- 
HtraBe  HH. 

Sieren ,    Carl,    Direktor  und  VorBtandamitglied  der 

Feiton  &  Quilleauino  •  Lahmeyorwerke  Akt. -<ieH., 

CarlHwerk,  Mülheim  a.  Rhein. 
Straub,  Jat.,  Zivilingenieur,  Siegen,  ('oblenzerstr.  60. 
Strörer,  Justizrat,  Bürgorineistor  der  Stadt  Metz,  .Metz. 
Taenehner,    Frrdinand,   Dipl.  -  Kiaenhtttteningvnieur, 

Hörde  i.  \V.,  Alter  .Markt  4. 
Tilubert,  B.,  Ingenieur  der  Fa.  Thysaen  &  Co.,  MQl- 

heim  a.  d.  Ruhr,  Bürgeratr.  2. 
yomr»,  Leo,  Dr.,  Recbtaanwalt  am  Oberlandeagericht, 

DüBseldorf,  Graf  AdolfatraBe  49  -531- 
Zieger,  Hich ,  Zivilingcniour.  Düsseldorf-Orafenberg, 

(ieibelHtralio  25. 

YerBlorben. 

Mntifry,  Jules,  Direktor  a.  D.,  Namnr. 
Malt,    ('.,    Direktor  der  OutehoffnnngshQtte,  Ober- 
hauoen,  Rheinland. 
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An  die  Leser  der  Zeitschrift 


,,Stahl  und  Eisen^V 
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XTachdem  der  Vorstand  des  »Vereins  deutscher  ElsenhOttenleun»*  beschlossen  hst» 
^  ^  die  Zeitschrift  »Stahl  und  Eisen"  unter  Beibehaltung  des  Formates  und  der  Aus- 
stilktuog  in  eine  *  • 

Wochenschrift 

umzuwandeln,  erlaube  4ch  mir  als  GeschifisfQhrer  des  Anzeigenteiles  der  Zeltschrifr« 
auf  die  Vorteile  dieser  Aenderung  hinzuweisen. 

Zunächst  vermindcit  sich  der  Anzeigenteil  jeden  Heftes  auf  etwa  die  Hälfte, 
weil  jetzt  52  Hefte  anstatt  24  Hefte  pro  Jahr  erscheinen.  Dadurch  werUcn  die  An- 
zeigen übersichtlicher  und  gewinnen  an  Wert. 

Die  Anzeigen  eines  wöchentlich  erscheinenden  Heftes  sind  schneller  gesichtet 
als  der  letzthin  sehr  stark  gewordene  Anhang  einer  Halbmonatsnummer. 

Es  ist  demnach  Firmen,  die  bisher  in  »Stahl  und  Eisen*  nicht  fortlaufend 
inserierten,  Gelegenheit  gegeben,  jetzt  mit  einem  Daucrinserat  zu  beginnen.  Die  her- 
vorragende Bedeutung  der  Zeitschrift,  die  Namen  und  der  Wert  ihrer  Mitarbeiter  und 
vor  allem  die  so  günstige  Verbreitung  der  großen  Auflage  in  nur  interessierten,  kaut-  . 
Ahlgen  und  kaufberechtigten  Kreisen  sichern  einer  planmiOigen  stindigen  Reklame 
unbedingte  Erft>lge. 

Ferner  erwarte  ich,  daß  durch  das  nunmehrige  wöchentliche  Erscheinen  der  Zeit- 
schrift die  vermischfen  Anzeigen,  als:  Stellengesuche  und  Stellenangebote,  Kaufgesuche 
und  Verkäufe,  in  ganz  bedeutend  vermehrter  Anzahl  überwiesen  werden,  denn  der 
früher  oft  gebrauchte  Einwand,  daß  das  seltene  Erscheinen  eines  Heftes  die  Aktueliität 
derartiger  Anzeigen  beeinträchtige,  kann  nun  nicht  mehr  erhoben  werden. 

Ich  bitte  deshalb  sämtliche  Leser  der  Zeitschrift  »Stahl  und  Eisen"  im  eigenen 
Interesse  sowie  in  demjenigen  der  Zeitschrift  selbst,  die,  soll  sie  ihrem  Ziele  näher 
kommen,  die  Einnahmen  aus  dem  Anzeigenteil  nicht  entbehren  kann,  um  möglichst 
umfiingreiche  Benutzung  dieses  Anzeigenteiles. 

Die  Anzeigenpreise  sind  sehr  mäßig  und  die  Rabatte  bei  Jahresanzeigen  außer- 
gewöhnlich hoch.  Ein  Vergleich  der  Bedingungen  mit  denjenigen  anderer,  sleich- 
wertiger  Journale  wird  Sie  davon  über/euiitn. 

Zur  Abgabe  von  Spezialoiterien  und  zur  Anfertigung  von  Probedrucken  hnden 
Sie  mich  stets  bereit. 

Hochachtend! 


August  Bagel, 

n    —  ^11     f  KommissiotiNVcrlaK  und  Expedition 
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Beitrag  zur  Metallurgie  des  Martinprozesses. 

Von  Dr.-Ing.  Theodor  Kaske.  iKMMiwk 


Die  metallurgischen  Proxesse.  welche  steh 
im  Verlaufe  iMiit  r  Martinriiarp"  abspielen, 
sinil  für  uns  so  trut  wie  uiikoiitroUierbar.  Un- 
kuutrollierbar  in  ileni  Sinne,  als  wir  niukt  in 
der  La^e  sind,  die  Weehaelwirkun^en  der  ein* 
zelneii  in  Reaktion  treteniien  Kieniente.  <r.- 
»chweige  «lonn  die  im  Hatunen  dtti-  clieuiisrhun 
CmeetKungeD  sieh  vollziehenden  Roaktionü- 
zwischeniihasf n  tnit  Sicherlieit  t'i  stziisri  llen.  I'er 
tiniuil  hiurtür  liegt  bukanullicii  in  der  ächwierig- 
kfit  der  Beobachtung  bei  der  Im  Martinofen 
li<rrscliendeii  aliiinrm  linln'ii  Tern|M'raliir  und 
dem  Mangel  au  Hilfärnittulu,  uiu  diese  ^ichwierig- 
kelt  mit  Erfolg  zn  flberwinden.  Dieser  Umstand 
Ut  e»  aber  niebt  allein,  welelier  eine  LBcke  in 
<l«  r  theoretischen  Er^rründnnjr  des  Martinjfrozesses 
im  l)esondcrcn  zuriickl/iüt,  bier/ii  p'sellt  sieii 
•  in  ebenso  schwerwiegender  Faktor,  und  /uai 
die  Massenvorhaltnisse  der  aufeinainli  r  n  aL'ii- 
rendea  Körper.  Wenn  zwei  mit  einem  lie- 
stlamitMi  Afftnitatspoteotial  geladene  Elemente 
in  Wechselwirkuntr  treten,  so  wird  di^  Iii'  rau-j 
resultierende  Umsetzuuguur  dann  nachüeu  üiuchiu- 
metrischen  Gesetzen  sieh  vollziehen  kdonen,  wenn 
Itei  der  Reaktion  keine  störenden  XebeneintUisse 
io  Erscheinung  treten,  welche  der  elementaren 
rmsetzung  grundlegend  eine  andere  Rtehtnng 
erteilen.  Als  solche  Xebenumstltnde  krinM  u  in 
erster  Linie  die  jpweilitre  Temperatur  und  die 
rea^rierende  Masse  in  li<'tracht. 

Es  dürfte  binl.'ln(rlich  bekannt  sein,  daß  die 
»nisten  Kleiiicnf aikiirjHT  ihr*'  (Miemisrhf  Aftinitilt 
mit  der  Temperatur  andern  (KulilensiotV;  und 
daB  femer  xur  Einleitung  einer  chemischen  Um-> 
Setzung'  in  riacl;  den  (Jeset/en  tli-r  Masscnwirknn^ 
entsprecheudeH  Kouzentratiouäverhaltuiä  der  re- 
agierenden Uaterie  vorhanden  sein  maB,  so  daB 
wir  füfirlich  Ba^'en  können:  l'ie  Heaktions- 
^'e.<>chwindigkeit  (InteuältAt^  i«t  eine  Funktion 
d(>r  Temperatur  und  der  Hassenkonzentration. 
In  weleher  Wotse  Äe  Teniperatur  I'inniiÜ  niinrnt 
auf  die  Aendorung  der  Affinität  der  Kiemente 
zueinander,  kann  bisher  aU  nicht  festüluliend 

V« 


ttetrachtct  werden.    Die  Erklärung,  daß  durch 

Zufuhr  von  Wärme  die  Hewegung  und  mithin 
die  kinetisebe  Ener^rie  der  angenommen  klein- 
sten Elenientarlüilelieu  iiroportional  gesteigert 
wird,  könnte  uns  dann  vollauf  geniigen,  wenn 
diese  SteiL''  r)intr  auch  wirklieb  eine  stetitre  unii 
konsequeitt«;  würe.  Dies  ist  aber  nicht  immer 
der  Fall.  Die  AfRnItat  des  Kohlenstoffes,  s.  B. 
zum  Sao»*rstorte.  nimmt  in  In  stimmlenTemjieralur- 
intervallcn,  bei.  Anwesenheit  von  Motalloideu. 
insbesondere  bei  vorherrschender  intermolekularer 
Verbrennung'-  auch  dann  ab,  wenn  die  Tendenz 
der  Temperatur  eine  »teigeode  ist,  um  beim  Ver- 
lassen dieser  Temperaturgrenze  wieder  zuzu- 
ntOinien.  Man  sieht  schon  an  dem  eini-n  Bei- 
spiele, dail  wir  mit  der  trewrdmlichen  Krklilriinar 
iler  mob-kulareu  Kner>riesti  ijreruntr  durch  Wilrme- 
/iifulir  nicht  immer  das  .\uskommen  finden  werden. 
Itcr  l'eber(;an!r  der  einen  in  die  andere,  allo- 
trope  Form  des  betrelVenden  Körper«  bei  für 
diese  atomistiscben  Umwandlungen  kritlsehen  Tem- 
]>eraturen.  ja  selbst  nicht  unwahrscheinlich  der 
Zt^rfall  des  einzelnen  Moleküls  oder  Atoms  in 
ttleilerwertige ,  spezifisch  leichtere  und  vorder- 
hand noch  vollsl;lndiu'  iinln  kannl e  Körperchen, 
die  ein  von  der  ursprunglichen  Substanz  diffe- 
renziertes ehewisches  Verhaltai  «ifwelsen,  wird 
vielleicht  allein  dirs,>  früher  erwähnte  Ersehei- 
nunp  rerhtferti'^'cn  können. 

Heim  metallur;rischon  l^rozesse  täntrldie  l'nter- 
suchung  dort  an.  ui>  die  Reaktion  auf^ichört  hat: 
der  Endzustand  di  r  Reaktion  i>t  demnai  li  die- 
jenige Phase,  welche  sich  unserer  iieobachtuag 
nicht  entziehen  kann.  So  sehr  diese  Tatsaohe 
den  Theoretiker  auch  unbefriedigt  lassen  ki'innte. 
der  Praktiker  muU  mit  ihr  sein  Auslangen  linden 
denn  nach  dem  Gesetze  der  Erhaltung  der  Energie 
wird  (b  r  EtVekt  des  Endzu.standes  einer  Keaktion 
in  chemischer  und  kalorischer  Hinsicht  gleich 
sein  der  Summe  der  Effekte  aller  Zwischen- 
reaklioiien. 

In  Xr.  23  und  Ii  ilDnr.i  S.  1:{:!T  tV.  dieser 
Ziitschi'ift  ist  von  Ingenieur  K.  Dichmauu  eine 
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Abhandlung  eracbt«nen,  welch«  den  diemlsch-ther* 

iiiischcn  Vt'rlauf  »Ifs  Marlinitrozfssfs  zum  Gruml- 
Kodanktn  hat.  iw-m  Vtrfasst^r  dor  u'cnannttMi  .\1>- 
handlun^r  stand  ein»-  umfassende  Mt  nj;«'  von  \  »t- 
8uehadat«-n  zur  VcrfiiL'untr.  welclu*  als  Anii^anL's- 
|ninkte  für  die  <Mtt/ 'If.'-n  !lt  V'  (  liiniiii.'i'n  zwcck- 
maüige  V  erwendung'  taudt-u,  und  aus  welchen  vom 
Verfasser  in  der  aniredentetMi  Riebtang  bestimmte 
ScliliiHf»ltrr>nin;:rii  iri  /nM-i-n  wurden.  Mit  difsensind 
aber  diu  aus  dem  umfangreiclien  WrHucbsniaterinl 
sieh  erppbenden«  fUr  den  HartlnprozeO  ifewiO 
selir  iiiti  fi  ><u!iti'n  IJi  ziehunu'en  niwh  lanu'i-  niflit 
erschöpft,  und  es  dürfte  daher  vielleicht  nicht 
UDwesentlich  erscheinen,  in  dieser  lUchtung 
einige  ergünzend«  HetrachtUDgen  anzustellen. 
In  erster  Linie  dUrft«>  es  angezeigt  sein,  zu 
nntfrsuchen.  wie  un«l  in  welcher  Weis«'  die  ein- 
zelnen Verunreini-^unfren  des  Kisens  unter  KUck- 
siolif  nähme  auf  die  \  .trlii  rrscheuiie  Temiierattir 
der  Charge  und  die  jeweilige  ZuHamniensetzung 
des  Metallbades  und  der  Schlackendecke  zur 
nwilatiiin  und  Reduktion  L't'lant'i'n.  Ks  wird 
sich,  nacli  dem  eingangs  Erwähnten,  auch  die 
vorliegende  Abhandlung*  nicht  über  das  Niveau 
der  Krii|iirie  erliefen,  irlei<:Iizeiti;r  snil  alu  r  hier 
gezeigt  werden,  wie  man  au»  dem  Endzustände 
der  Reaktion  auf  den  Verlauf  derselben  mit 
großer  Wnhrscheinlichkeit  berechtigte  Schlüsse 
zu  ziehen  in  der  Lage  ist. 

1.  Das  Verhalten  des  Mangans  als 
S  .1  II  er  s  t  o  f  f  ii  Ii  e  r  t  rll  ge  r.  I'a^  M.uiv'an  gilt 
im  .nlli:<  iiirincn  für  leichter  o wdii-i  liar  al-.  KiM  n. 
hinsiciitlicli  seiner  Keduzierharkeit  treten  natur- 
gemäß die  entgegengesetzten  X'erhlltniase  ein. 
Die  l'mst.lnde.  unter  denen  t\:\<  Mariir.nn  einmal 
die  Rolle  eines  U.\3  datiou.s-,  das  andere  Mal  die 
eines  RedakUonsnüttels  spielt,  sind  vorzugsweise 
in  der  Tem]ieratur.  der  cheini^rlien  Ziis.'itiimen- 
setzung  der  Schlacke  und  in  der  niulekularen 
Konzentration  des  Mangans  In  der  Schlacke  und 
im  Hade  zu  suchen.  Hei  der  Verl>rennunt.'  ;reht 
das  Mangan  in  das  stark  basische  J^laogan- 
oxjdttl  Ober,  welches  mft  den  in  der  8chlacke 
vorhandenen  Kisenovyden  zusammentretend  als 
Kisenmansransilikat  i  Fe^  Mn,  i„  Si(  )„,  versehlarkt. 
I>ie  Bildung  des  Manganoxyduls  wird  daher  nur 
so  lange  vor  sieh  gehen,  als  freie-  Kieselsäure 
zur  Konstitutinn  des  genannten  Silikates  vor- 
handen ist,  weitere  zur  Verbrennung  gelangende 
Manganmengea  werden  dann  in  die  stabile  Ver- 
Itindunirsform  des  0.\ vduloxydes  üliergefülirf .  I>ie 
Synthese  der  oben  erwähnten  Schlacke  wird  vom 
Hl-  zum  SIngulosIlikat  zustreben  entsprechend 

•  nie  Daten,  «elchi'  iIiT  vorlie;,'eti(len  Alibnnd- 
Ititi;^  /ui^riinile  liei^fii,  cinil  da^  l]ri;clii)is  /«hlreiohor 
veiii  Vcrfn"!«!  r  itn  Stii [il «  r  i  ke  der  1  tutiet/-.!  iir jew  ka- 
MiittoMuerke  (Siulrulilriiiil  i  tliin  li^'<  fiilirl>  li  ViTHiirlie, 
und  iMÖe|it<>  der  VerfH*^«er  Hrn.  Direkter  K.  IM  eil - 
Ulsan  fQr  die  Krmüglicbung  der  .VuHfübrung  hiermit 
an  diffiM>r  Stelle  Meinen  Pank  auMpreeh<>n. 


der  Koattitttttontforaiftl  <Fe,  Mn/)<  SiO«.  Bs  ist 
'  inleudltead.  dal]  in  den  einzelnen  Fri8ch|)orio<i«  n 
ilas  Eisen  und  Mangan  im  llahmen  des  Silikat- 
molekels In  verllnderliehen  MengenviTlifiltnissen 
vertreten  sein  werden,  und  daher  stellen  x  und 
y  nielits  anderes  als  Werte  der  M^li  kiilar- 
kunzeutration  dar.  E»  wurde  früher  erwolint. 
daß  die  ReaktionsintensitAt  «ine  von  der  Tem» 
peratur  und  der  molekularen  Konzentratien 
hflngige  UrüÜe  ist,  und  muU  daher  folgerichtig 
das  Konzentrationsverhältnis  des  Mangans  im 
angeführten  komplexen  Silikatniolektil  mit  der 
Temperatur  im  umgekelirten  Verhältnis  stehen. 
Zur  Veranschaullcluing  dieser  Tataaehe  wurde 
folgender  Versuch  durchgeführt:  Vor  dem  Ali- 
sliehe  de»  Hochofens  wurden  in  die  zur  Auf- 
nahme des  Uoheisens  bereitstehende  Pfanne  160  kg 
Man;:anerz  (50  <>n  Mangan)  eingetragen  nnd 
auf  dieses  1'2  4;{2  kg  fltissiges  lioheisen  zur 
Kinwirkung  gebracht.  Eine  beim  Hochofen  ge- 
nommene Durehschnittsprobe  des  Roheiaen«  hatte 
fnlgentie  Zusammensetzung:  Mangan  8,84 */o. 
Silizium  2,i)l  <>. 

Hei  Einwirkung  des  Roheisens  auf  das  Mangan- 
erz war  1  ini'  iii.iliitr'-  l'eaktinn  zu  konstatieren. 
Nacli  etwa  einer  hallten  Stunde  wurde  dieselbe 
Pfanne  In  den  Martinofen  chargiert  und  hatto 
eine  gleichzeitig  entnommene  Durchschnittsprolie: 
Mangan  3,12  >,  Silizium  1,H4  «o.  Die  Zu- 
sammensf'tzung  der  an  der  Badoberfläche  ge- 
bildeten Schlacke  war:  Mangan  88,76  ^,  Kiesel« 

sfuire   :Vi.Ht)  "  n. 

.Mit  Kucksichl  auf  das  eingesetzte  Koheiäen- 
«(uantum  wurden  35  kg  Mangan,  d.  i.  44  */o 
des  MangauL'eliaif es  des  von  der  fJesamtinenjrc 
zugeschlageueu  Erzes,  in  das  EUen  üliergeführt. 
Das  Manganoxyd  hat  In  diesem  Falle  die 
liollr  eines  Oxydationsmittels  gespielt. 

In  einem  gleicher  Art  durchgeführten  N'ersuche 
wurden  auf  400  kgRIsenerz  f 64,98  °/o  Elsen)  und 
If.o  kg  Manganerz  yW.o:}  " \,  Mantran)  20  176  kg 
flüssiges  Koheisen  zur  Einwirkung  gebracht. 
1>as  Roheisen  hatte  ursprOngllch  folgende  Zu- 
sammensetzung: Kohlenstofl'  4,41  "  o,  Silizium 
I.OT  "  o.  Mantran  2.()ö  "o,  Phosphor  0.1  7  "i'o.  Die 
Heakliou  war  sehr  heftig;  knaj)])  vor  dem  Kin- 
kippen  der  Pfanne  In  den- Martinofen  war  die  Zu- 
sammen^'t/>ifiir  des  Metalles:  KohlcnstoiY  4"... 
Silizium  0.4  7  "o,  Mangan  1.17  "yo,  Phosphor 
0.15  •;«.  Die  Schlacke  enthielt:  Eisen  8,82«;«> 
Mangan  :tl.lH"fo,  Phoapbonfture  0,70*/si  Kteat^- 
sfturc  32,70  «o. 

Die  aus  dem  verbrannten  Silizium  berech- 
nete Selilaekinmenge  lieirflgl  4r)8  kg:  darin 
sind  enthalten  'iH  kg  Eisen,  demnach  sind  222  kg 
oder  85  ^jt  der  Im  zngesetsteB  Erze  enthalteoen 
< iesamt 'iseiiiiienge  zu  motaUiaehem  Eisen  redu- 
ziert worden.  An  Mangan  ging  nidits  in  das 
Itad  üliei-,  es  wurde  vielmehr  ein  beträchtlicher 
.Anteil  Mangan  aus  dem  Rohasen  verbrannt. 
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•etinag  de»  Bohenmiii. 
518  20  7M  Mangan  wnrde  «xydlrrt. 
74  t  20S17  Manffan  wurde  rediiiiert 

\\UH  2<»'.!i.'il  M«iii,'iin  wiinlf  reduziert. 
1223  20  9t>7   Mailgan  wurde  uxvdiert. 


\\n.n  ersii'lit  ausdieseiii  I?ci>|iii  li'.  ilall  lifi  verhalt nis- 
iDiUiig  nivdrigcn  Tuinperaturcn,  bei  AnHe-senheit 
von  ObenehOaiigea  Eisenoxyden  in  der  Schlacke, 
dan  Mangan  die  Koile  eines  Reduktions- 
mittels ülHTniiiunt. 

Ks  k.mn  nun  als  ft-if irestellt  belraelitet  werden, 
daß  die  Si  hlaeki-  Im  /u.  iler^n  Zusaniniensetziiii^ 
auf  ila-  \  ctlialti  ii  Ji  s  .\f:in;rans  im  Verlaute  des 
Frisciiprozesses  eine«  entsoheideiitlen  Einiluü 
nimmt,  und  wire  demnaeli  nnr  noeb  zu  unter» 

•iiielien.  wie  sieli  die  dieslie>!ii<rlielien  VerillltniiMe 
iiu  Martinofen,  also  bei  höiicren  Temiieratoren, 
gestalten.  Zu  diencm  Zwecke  diene  fol^ndpr  Ver- 
such: In  einen  leeren  Martinofen  wurden  2(i  04 k  \^'^ 
Kuiieisen  von  naclMteiiend«r  Zusaromenäetzun^ 
Hiissi;;  charioriert:  RohleuKtoff  4,47  ^'/o.  Han</aii 
3,31  "0.  .Silizium  O.To       Pho8|ilior  O,!."!"'«)- 

Ohne  Erz  oder  Kalkstein  ziiziischin^en,  wunle 
das  Bad  .')i»Minuleu  liiudurduleroxydierenden  Wir- 
kung der  Fiainiiie  überiasaen.  Naeh  Ablauf  dieHiT 
Zeit  enthielt  eine  entnommene  l)ureliselinittspr>ilM' : 
Kohlenstoff  4,14  ",«,  Mangan  ■J,4I  "u.  .'^ili/.ium 
0,3SVo,  Phosphor  0,16  */o. 

Die  zu^reliörifre  Sehlaekenjinibe  tiaffo:  Kisen 
1,70  »»;o,  Mangan  3,71       KicHeUfture  41,30"^o. 

Die  Schlackenmenire  aus  dein  verbrannten 
Silizium  {gerechnet  betrfi^'t  l?S"J  k^r,  enthaltend 
4  kg  Ri»t>u  und  14  kg  Mangan.  Das  eingesetzte 
Roheisenquanturo  enthielt  4fil  kf;  Man^'an,  m  daß 
.1  von  diesen  zur  Vorbrennuntr  ■relanjrten.  Der 
^ii  h  hierbei  absjdelende  eheliiisclie  NDriran;,'  beruht 
in  einer  antan;rli<  li  rasciien  Oxydation  des  Mangans 
und  de»  Siliziums,  wobei  das  erstere  iro^enüber  dem 
Sili/ium  die  Kolle  einer  starken  ha-e  einninimf. 
unter  hilduug  einer  Mehr  leicht  Hüssiffun,  hocli 
mannranbaltigen,  sanrea  Schlacke  (eine  sofort 
nach  dem  Einkippi  n  d«"^  Roheisens  enliuMnini  !!«- 
äcblackeniirobe  hatte :  Mangan  l(i,UU  *',u,  Silizium 
37,70  ''/o).  Dieses  nun  gesättijrte  Hangansilikat  ver- 
weijrert  dann  eine  weitere  Aufnahme  mui  Maii^'an. 
wenn  die  Zutiauiinensctzung  der  Schlacke  uiciit 
künstlich  (Zuschlage)  geändert winl.  Nach  25  Min. 
wurde  dem  Bade  abermals  eine  Probe  «  ntnummen, 
welch«'  enthielt:  Kohlenstoft'  4,04  "1..  Man^ran 
*J,4H";o,  Silizium  0.23  "  0.  Dhos|dior  0.15  "0. 

Die  dazugehörige  Schlackeniirobe  ergrab:  Eisen 
2.22       Kangan  2,U4  0«,  Kieselsaure  39,H0  »«. 


Die  ^'esanite  >"i  lilacki  iiineiiire  ertribt  »ich  mit 
.'lOU  kg,  worin  mit  b'iieksicht  auf  die  obige  Zu- 
Aammensetzung  14,7  k^'  Man<:an  enthalten  waren. 
Wir  finden  daher,  daß  wflhn-ml  dieses  Zeitinter- 
valles  .Manjran  aus  dem  Bade  weder  oxydiert, 
noch  HU8  der  Schlacke  reduziert  wurde, 
und  muß  infolgedessen  ein  \ oil-.iüii(ii|L'er  (ili  ieli- 
•re  w  i  ch  f  <  z  n  s t  a  n  d  zwischen  den  beiden  Phasen 
Metall  und  Schlucke  vorgeherrticht  haben.    W  ir 
werden  auf  die  soeben  erwähnten  Eraehetnnngen 
bei  Kassiinp'  di-r  aii<  il'^nselbeti  -^ieh  erireberiden 
Schlulitolgeruugeu  .s|ijiter  zurückkommen;  essoll 
hingegen  schon  jetzt  ans  dem  letzten  Beispiele 
dii'    N ut/.aiiweiidunfr   für   die   Praxis  crf<dtreu. 
Nicht  selten  wird  man  vor  die  Notwendigkeit 
gestellt  werden,  GqßstQcke  größeren  Gewichtes 
(Wal/en   usw.  1  aus   (triinden  der  Homog(>niUlt 
des   Materials  aus  dem  Martinofen  gießen  zu 
müssen,  und  da  wini  es  wohl  unerlnUlich  sein, 
auf  die  soeben  erw.lhnton  Abltran>lersclieinun;ren 
liin  ksicht  zu  nehmen.  Nachstehend  zwei  Beis|tielc 
aus  dem  Martinofen  aligegoüscner  Kaliberwalzen : 
a)  Roheisen  kalt  eingesetzt:  Silizium  1.20  o<«, 
Man;ran   l.RM^o;    beim  Abstielt  ohne  Zu- 
schlag: .Silizium  0,33  "/o,  Mangan  1,45  "y*. 
Im  Hartwalze,  Roheisen  kalt  eingesetzt:  Si- 
lizium 2. -20  7ü.  Maniran  0.4:i  "  n  .i''  im  Abstich 
mit  FerrosiiiziumzuAatz :  Silizium  1,45  ^o, 
Mangan  0.40  */o. 
Durch  den  metallisehen  Abbrand  wiinir  daü 
(iewicht  des  Einsatzes  vermindert,  dadurch  er- 
fuhr  der   Mantran^febalt    bei  vorherrschendem 
61eicl)g«wiclit>    iti  beiden  Pha?>en  «Metall  und 
Schlaeki'i    eine    relativ   jiro/entnalc  KrhrdiiinL'. 
Dali  diese   Verhältnisse  bei  Zusehlag  von  Erz 
und  Kalkstein  sieh  anders  gestalten,  soll  an 

!iar|ifi.lL'<  ndi  III  Heispiele  irezeiirf  werden.     In  den 

Martinofen  wurden  eingesetzt:  20  303  kg  flüssiges 
Roheisen.  83HO  kg  Erz  <>ntsprechend  21H'2  kg 
im  fallisi  ben  Eisi-ns.  und  !(S4  kj.'  Kalkstein. 

IHc  Ueubacbtuug  und  üntersucbuug  des 
rhargunverlaufes  war  dahin  gerichtet,  zu  er- 
mitteln, wie  in  den  einzelnen  Frisctqterioden  die 
(iewichtsverh.ilf iii<se  des  metallischen  Einsai/ert 
sich  gestalten  und  welches  Verhallen  hierbei 
das  Mangan  aufweist.  I>ie  aus  der  vorsti  hi udeu 
Tabelle  1  ersicittlicben  Werte  Kind  duri-U  Be- 
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Beitrag  zur  MetnUurgit  de$  Mnrlinprozfsnr». 
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EloMli:  l9X.1t  kr  ItohHva,    Cbarf«  «tkr 
Mn  auii  drr  SttiUrk«'  ivduil<Tt. 


•akr  hatt.  | 


Kiiioli:    t<ijij  K  Bad 

Mn  .III»  drr  Srhlackr  rirduilvrt. 

i<n-r.i/    i<iMt  kc  IMiriatB.  Iw4 

Ma  rrd«»teit. 

Baaats:  ItMWtffRakriara.  CharfekaW.  Hehlaaha 

dOnnlllolK.    Mn  rfdutlrrt. 

rinv:n/    ::i>»at:i  kr  Kobri.rn.  «'harri-hrlB.  SchUck^ 

li.l  I;       M»    :.-<)il/l.  r<   :iu«   'Ii  i    !«<lll»<  ki'. 

yiiokrtiA.  ,;ti:t4):t  ki^  Kotii^M'n,    t'hurj^r  ««-hr  h«iU. 
Hrhiackff  koi  b<-nd   Hn  au,  d.  !4rhl*ckr  rrdurirrt. 

lUaaiU*:  W0«0  km  Kahalwa.  Cbai««  arte  kri«. 
Mo  «M4a  laMaiffl. 


BüMUa:  MIM  kg 

QuaMvIcklnf  gaitof.  Ha  la^asirit. 

KlaaaUi«lM6kflMM«iai.abWfakrfi.  irUacka 

Oksift  aahr  M6. 

Seklapke 


Klti^Mii :  ^1  yi<\  k« 
Mi^  ri*du/irr1. 

Kin»ai/;  ■1\  ■.-.•»>  k«  r.iih.  Ith.  Churfa»! 
dunaHiiulc.    Mn  reduaicA, 

Kinotz;  «I.ve0  kir  Ilakaiarn.  Ckarfr  war«. 

Mo  Tf'AniWH, 

Klitimlx:  .'l.'ijil  kit  Kobi-Urn.    Mn  iciliä/iiri. 

Kinnat/:  Ii  II»«  kc  Kobflnrn.    «harfi-  lir-iii.  Vor 
drm  Ki  rro-MaagaDXB«*!/.    Mn  r>du*l<rrt. 

Bia««u:  ISKIH  kg  Rakrlwa.  Bad  irbr  kelll. 


KlBMta:  If  SM  kff  Rakalaan.  lalaaulta  ReakU««. 
Ma  lw*MiMl. 

RIaiaU:  1>M»  kf  ItokrlieB.  Ckai«f  aakr  kvM. 
Ma  fwiaiiat«; 

Elaaatt:  Min  k«  Rakctea.  Vkarp»  kalD. 
Mn  rcdatlert. 

Ktntat/:  .'oiTK  k;;  Kohrlara.  Chatfr  «»rai. 

Mo  rrdu/K-ru 

t.ini^at/.  .Mi'G  kf  Rakrlaa«.  Cba«g«  ••vai. 
Mb  rrdaaieft. 

KInaalz:  l»MO  kf  RokMarn  and  3X40  kc  8«kr«lt. 

OharjCf  h-  IH     Mn  ri-dii/l"«. 

fän«iii7;  J  lt  i^  ki.-  i:.)h.  I«i  11.    <  liiirgi-  h«-IU. 
Mn  ri'iluiti*Ti- 

KinMiK:  SfiüO  Vg  Ni'hroit  un  I  lirlki-IU,  braiabrait 
aaa  Maoicani-r^  und  Koka  und  Trcr.  Ckai|4> 
whr  liriu,    Mn  im  lilrlclii;<'w|rhlp, 

Rlnaait:  l'>.ML'  ki;  l!i>hii«'n.    ('half*  kalB. 

Mn  nUH  doHi  Hndt'  oxtdicrl. 

KiiKMK:  it\:<'ii  kr  itohr-iH<n.  ofra  okaa  Oaa,  wu 
darch  Kn  (efriarbl.  TraipeMrtar  alrdflf. 
Ma  My4laft. 

Eiaaau:  MUM  k«  llaWUca.  KHuav  «ant. 
M>  oiytfcft 

RiniaU :  «1 6M  kc  Mkrtaaa.  Ckaif*  aafrwKnil. 

Mb  oxTdIerl. 


Chaii»  kak. 


Eloaaii :  IT  «IK^  kg 
Mo  oxtill-  rt. 

Kii].-.i/    ri.'«--  kft 
Mo  oii>(li<  rt. 

Kiu<«u :  j;i  \:<-l  kg 
Ma  oxydiert. 

eiaaals:  MM  kf  ScbfMt  «ad  flrikHto  MaaRaa» 
rrs  aad  Kaka  an4  Trrr.  Ckarf«  watia. 
Ma  oaydlrrt. 

Bad  kalt.  Naagaa  «i^Ufl. 
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n^chuuug  am  dfuisellitu  Wi-fr«  orinitttlt  \voni»n, 
welclier  von  K.  Dfelmuiiiii  <si«he  Xr.  23  und  24 

1905    »H<'<(>r   Zeit scliriff »    (■iiii.'>-«;rlil.'iL't'n  \viir(l''. 

Die  Tabdle  1  macht  ia  erster  Liuie  ersiciil- 
lieh,  dnfi  der  Hanjrancrehalt  de«  nietallisichen 
Kinsftt/cs  jirozentual  sclnvankf.  <lalJ  difsi-  Acndi-- 
rung  Am  Hangangelmltes  im  Uade  mit  einer 
absoluten  0<>wichtsand(>rangr  der  in  der  Schlacke 
<'nthallonoii  Man;ranin(>n;.'<-  im  Ziisammenbann^e 
steht.  <lali  «Ifmnai'li  die  wcclist  lndr  Mnnirnnrm'riL'o 
im  Metall  und  in  der  Sclilarki-  kfiru-  aus  doin  je- 
weiligen AUirude  sich  ortrdiende  srhelnbare 
iidt-r  rolativc  ist.  sonHi-m  AwW  di"Si>  .\f  n>lr>rnntr''ii 
im  .Viangangelialle  auf  jvwi  i]i;;i'n  Koiliiktiuns-  und 
Ox^attondwirlran^n  de«  tfaniranfi  in  Metallbad 
nnd  Srlilai  kr  lH-nih«'n. 

Ferner  ist  aus  dieser  Tabelle  ersichtlich, 
daß  die  Schlackeniaenge  fdch  in  dem  Maße  ver- 
mindi-rt.  win  das  Bad  an  Gewiclit  ziiiiitnnit. 

Nai:lidfiii  nun  t'rwioscn  ist.  dalS  die  oxy- 
dierende und  rediizlereiidi'  Wirkuu»;  des  Maugans 
keineaweirs  auf  einem  Trugschluß  beruht,  wflre 

jftzf  zu  Hilf i'r<iii'lir"ri.  \on  welchen  ^loinenten 
(lit*  gewiü  lieai^htenswerte  l^rnciicinung  wahrend 
der  Frischilaner  abhünierig  gemacht  werden  kann. 
Ks  wunli'  t'riili-  r  r'rw.'lhiit,  dall  die  reafrieretid*- 
Martiuschlacke  das  Bestreben  aufweist^  der  Zusam- 
mensetzung eines  Singulosilikats  zu  entsprechen 
( Fex  Mn,  ij  SlO^.  OemüR  dem  KiseiiL'ehalte  di  r 
Schlacke  und  ilem  ManjranL'ehalte  des  Meiall- 
bailes  wird  der  im  Silikatm<dekii!  als  Käse 
dienende  Eismimangaiikoinidex  eine  wechselnde 
Zusammensetzun;:  hinsichtlich  des  Kiscn-  «nd 
MangangehaltcH  auiwel.sen  müssen.  Da»;  Kon- 
zentratlonsverbllltnis  der  beiden  Kffrper  Im 
Schlackcnmolekiil  sellKf  wird  in  erster  Linie 
für  das  Verhalten  dcA  Mangans  entscheidend 
sein.  Aus  einer  umfassenden  Reihe  von  Ver^ 
suchen  tifrurieren  in  der  vorstehenden  Tabelle  '1 
je  zwei  aufeinander  folgende  Analyacnreihen  als 
Jeweilitre  ZusMimmensetzun!.'  von  Motallbad  und 
Schlacke  zu  Anfaiifr  uml  Kmi--  einer  Prisehperlode 
im  Verlaufe  von  einzelnen  Versucliscliargen.  Der 

Fe  0  0 

in    die    Tatielle    .lutVeiKuninene  (Quotient 

iM'zieht  sich  auf  das  \  erhnltnis  des  prozentualen 
Eisengehaltes  zum  Mangangchaite  in  der  Schlacke 
und  wollen  wir  Ihn  daher  das  Konientrntlons- 
verbaltnis  iQt  nennen. 

iioi  Betrachtung  der  Tabelle  '1  kann  deut- 
lich ersehen  werden,  unter  welchen  Bedingungen 
das  Man^'an  ans  <letn  liade  nwdiert  und  wann 
dasselbe  der  Schlacke  entzogen  winl.  .\uf  Grund 
der  Torsteliendett  empirisch  ermittelten  Daten 
^relangt  man  zu  der  reberzeu«runtr.  dal»  die  mus 
dem  ErzfriscbjtrozeHse  resultierende  Schlacke  die 
Tendenz  aufweist,  Mang.on  und  Eisen  beziehungs- 


weise deren  IKxyde  in  dem  VerhiUtnis  1  ;  1  auf- 
zunehmen, und  winl  daher  in  dem  Bascnkomplex 

des  Siniriil'>>ilik;it'<  >  ^fn,  i_,  SIO^  x=y  -i.iii 
müssen,  soll  das  Mangan  in  Metallbad  und 
Schlacke  im  Gleichgewichte  sich  belinden.  Sinkt 
der  W  erl  t'iir  il.is  Konzentrationsverliältnis 
unter  1,U0,  so  kann  in  der  Mehrzahl  der  Falle 
eine  Manfrananftiahme  in  das  Bad  erwartet  wenlen ; 
ist  ;  ■  I.  so  ertoIiTt  Oxydation  des  M.'tnirans 
aus  dem  iJeli-  in  die  Schlacke.  Aus  diesem 
Hestrelien  dei-  M.it  tinsclilacke,  das  eingeschlossene 
Mangan  mit  dem  im  Metall  gelösten  tn  einen 
stalülen  (Ileirlii:i  \\  ir'htsznstand  zu  briiiiren,  ergibt 
sich  ein  kontinuierlicher  .Austausch  des  Mangan:« 
zwischen  Schtackendecke  nnd  f^sen,  und  \*t 
(ladiircli  in  erster  Linie  der  Kinllui)  des  MauL^ans 
bei  der  Herstellung  von  FlulioLsitn  im  Mai-tin- 
ofen  scharf  charakterisiert.  Wir  erblicken  im 
Man;:an  ein  Wilhrend  des  kränzen  Frisi  li|irozesses 
ilulierst  tntiires  Hesoxydationsniiftel  nnd  somit 
einen  wirksamtii  Kegler  für  den  .Sauersloft'- 
gehalt  des  Bades.  Ueber  den  Keaktlonsvcrlauf 
der  ManiranverWrefuiunL'  l>eini  Erzfrischen  soll 
nachfolgendes  Beisiuel  Aufschluß  gehen:  .M-- 
tnliischer  Einsatz  20303  kg  Koheisen,  Erz 
:?2.S0  kg.  Kalk>r.in  ;)S4  k;:.  Pie  Daner  der 
Charge  betrug  bis  zum  Ferroinanganzusnt/ 
260  Minuten  und  wurden  in  flinf  Zeitperioden 
I)urch8chnltts|irolien  genommen.  Hinsicht licli  des 
Mangangehaltes  hatten  diese  folgende  Ziisamiiieu- 
setzung  (Tabelle  3): 

Tabelle  9. 
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11 
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U,21 
0.45 


1  +  »V  I 
-  0,5  ! 

0,91 


SA  ,  0,411  -(-  0,M  »>,»»M:hl-K. 
55  : 0,86  I  —  1,!M 


Aus  diesen  Daten  geht  her\or.  ilali  das 
Mangan  schon  zu  .\nfan^'  des  Kri.schiirozi  sses 
zum  L'e'>ri'eii  'l'i  i]  in  die  Schlacke  iilier>.:>  lit.  Mit 
Hücksicitt  auf  das  eingesetzte  Kuheisunquantum 
enthielt  da«  Metallbad  zu  Anfang  der  Charge 
44f;  ktr  Maiitraii.  Xaeh  AMauf  von  HO  Min.  enthielt 
das  Bad  nur  noch  4'2  kg,  so  dal^  4U4  kg  Mangan 
oder  90,8  des  ursprünglichen  Maiigangehaltes 
in  die  Schlacke  übergingen,  um  ilanti  in  der 
Weise  wirksam  zu  «ein,  wie  dies  friiher  l»e» 
.siirocben  wurde.  (Fort»e»j!uii}f  folgt.) 
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Der  erste  elektrische  Reversierstraßenantrieb,  ausgeführt  auf  der 

HildegardehOtte. 

Von  l{iL'i''niii::sli,iiiin(is(.'r  a.D.  <!  c  v  <■  r- licrlin. 
(.Vhlutt  Tun  ti.  12U.  —  Hierzu  Tafel  IV  bU  V.| 


P^i't.rieb«kurvcn.    In  den  nunmehr  folgen- 

>lr!i  Krl;iiil.'i  inii:'  ii  "  ill  ii  Ii  \  •  r^ui'l'rn,  llui'  ii 
an  Hand  wüliii  inl  »los  littriilii  H  aur;:</.«'icluK'tii 
Kui-%'on  u{nen  reberbliek  iilier  (l!e  W{rkiin^w«>i8e 
«l«'8  elt'ktrisrlit  ii  Ki  \ t  isirf.inli  i' li'  S  zu  irt-hen. 
Sie  •'Dtsinuca  mcIi  tli-r  NCrstilnilifruiiK.  tlie  wir 
mit  ttor  Hüdi^ifardebuttp  hinsichtürh  dttr  Zeit« 
tlaiit-i  /.H  iii  tVi'ii  fUr  irut  l»  t'^uMli-n.  in  der  di<' 
Walzwirk-iiiutonn  ans  iln-  l.'iilnsitlliinu''  auf 
M»llf  Tourfiizalil  zu  lu'>.ililtiiiiit.'rii  si-ifii.  und 
daß  difse  Zelt  4  Sekunden  lietnifrcn  dUrfe.  Die 
Ati^f'iilirnni.'  '  ruii  s  liii-  vdllkoiniiK'in-  I.ö-iimlt  'I'T 
freäli-lltcn  Autyala-.  Die  <ii.'.<cltwiinlifji»<il  von 
110  Touren  wurde  unter  Aufwendun^r  dor  er- 
recbnoti'U  Stromstark»'  mit  I.«  i<  liti;:k<  It  •'rri-iclit. 
Außeriieiu  aber  war  an  luüglicb  —  und  da»  be- 
weist die  Güte  der  elektrischen  Konntniktion  — , 
d«-u  irtsanitcn  Antrieb  tn  2  bis  .  "^-  künden 
Mm  Null  auf  110  Toiiron  /u  ln-cliliunijren. 
I>i(  Kuivi-  Taffl  1  Altl>ililunt'  /«'ij;!  eine 
Iteiho  von  ( i(  s<  li\vin(litrkt'ilsjn<  ssini^'i  n.  weiche 
mit  (Ifiu  U'crlaulVndt'n  Aiitrifli  .•iiit\.'''iii>iiHi)OM 
wtirtli'n,  gi*ra(li>  um  die  Miniuial/.citcii  tur  di-n 
Anlauf  festzustellen.  Die  Kreisschlflfrc  sind  in 
\list;iiiii>'M  \ 'III  t;  S.  kun>!cn  Alilanf'sz.  it  'Ii  > 
l'Hpifr^tri-iffUs  gf/eichnt-t.  Diu  Vvrfol^uu^  der 
Kurven  von  der  XulUnie  Ms  zu  einem  Aus- 
scldage  cntj^pn-chend  IlOTonn-n  lallt  an  vit-h-n 
Sft'llfn  cikt-nnfn.  daß  die  lieschlpunigunif  2  Iiis 

."^t  kiiudeu  betragen  hat.  Sie  sehen  weiter, 
daß  es  möglich  ist,  mit  dem  Antrit-Ii  140  Touren 
und  melir  zu  erreiclifn.  i  itH*  Zahl.  \\>  lelie  für 
die  letzten  Stiche  willkommen  ist.  fitUl 
ferner  auf,  und  das  wiederholt  »ich  an  den 
Sl»fttcren  (ii  schwindiv'keitskurven  h«  !  dem  W.ilz- 
vorgan^;,  üaU  der  elektrische  .Vntrieb  von  einer 
Itrebrichtunir  zur  andern  l>ei  dem  Durchlaufen 
der  Nuliini>-  |«rakii>>li  kaum  zum  Stillst.and 
kommt,  da  der  Führer  den  ^Steuerhebel  von  der 
HöelisttreHchwindigkeit  Qber  Null  hinweg  sofort 
in  <lir  •  iit^retrengesetzte  Drebrichtung  briii^:t. 
wi.l.'i  d.n  Walzmotoren  Gru'fii'itrom  zutre*ulirt 
wird.  .selliHlversliludlich  friinziieii  ohne  Schaden 
flkr  die  Motoren  selbst.  Der  Wal/Ix  t  rieh  hcniitzt 
A\>  <i-  >;tMrk'  ii  Hi'srlil.  inii;runt.'''n  Je  nach  den  Kr- 
lordt-rnis.sen  des  \\  alzvurganp  s.  wenugieicli  sieh 
liei  dem  elektrischen  Betrie1>ß  für  das  Steuern 
•  ■im-  (■i;.'c-ni'  Praxis  Iinnii-liildi  t .  S«.  In  ii  wir 
«  Tafel  IV  obere  IMa^rraniiiireihei  beim  Ausswalzen 
von  Knüppeln  ans  2  t  schweren  BlScken  den 
Maschinisten  den  Antrieb  vor  Anknnft  des  Blockes 


leerlaufend  in  Bewegung  halten,  mit  10,  15 

im!,  r  "Jo  T'iuri  ii.  i  tit^j.ri  chi-mi  jcmr  lir«c!isti-n 
Walzeuuiutangügc^ehM  iudigkeii.  bei  der  der  HIock 
im  augenblicklichen  Zustand  der  Drfickuuitr  von 
den  W  al/t  n  clicn  noch  gefaüt  und  niii^'enominen 
wird.  Die  üesehwiudigkeitükurve  erhftlt  iu  diesem 
Moment  einen  Niederpan^^:  dies  entspricht  folge- 
richtig unserer  Al>sicht,  da  die  Waizmotoren 
stark  conii't'utniii  rt  sintl.  d.  h.  In  i  trr«»nerer 
.Stromaulnuhinc  iu  der  Tourenzahl  heruntergehen 
milssen,  ohne  jedoch  —  und  darin  liegt  der  Unter- 
schied ;:c;renüber  dem  Damjifantrirh  stehen  7.\i 
bleiben,  (ileicbzeitig  i>tfnet  der  Führer  den 
Stromzufluß,  das  Drehmoment  steigt  schnell  an. 
di  r  Hlock  scliicllt  duieh  das  erste  Kaliber  hin- 
durch. Knlüiirechend  der  für  das  rmstecken 
wier  rmsetzen  des  Blockes  von  Kaliber  zu  Ka- 
lilicr  licnöti^'ten  Zeit  werden  einige  Kurvcn- 
streckcn  für  Lt■er^^^nJ:e  des  Antriebes  griifSer 
oder  kleiner.  Wahrend  eines  Stiches  selbst  sieht 
man  hier  un<l  da  ein  Sehwanken  der  (iesehwin- 
div'keit.  Inrniliniul  aus  vorüber^'ehcud  aul"ti-e- 
teudeni  Kutschen  des  lilockes  zviischeu  den 
Walzen.  Die  Anzahl  der  Kurvenfliehen  ergibt 
die  <;.  sanit/nhl  der  für  ein  Walz|>ro{rramm  auf- 
gewendeten Stiebe.  Sic  zfibleu  zum  Beispiel  auf 
Tafel  TV  fUr  das  Auswalzen  von  Knüppeln 
1."»  Stiche  \iim  rohen  IJIoek  bis  zum  Fertig- 
kaliber; auf  Tafel  V  beim  Walzen  von  45  cm- 
Trftgern  25  Stiebe.  Die  darunter  liegende  zweite  . 
Kurve  ist  von  der  Sjiannung  der  Anlaßmasehiiien 
aiiffrezeiehnet  und  deckt  sieh  fast  vollständig 
ntit  der  Geschwindigkeitskurve  der  .\nlriebs- 
niotoren,  ein  Zeichen  des  genauen  Ansprechens 
der  letzteren. 

interessanter  ist  die  Strumaufnalimekurve 
der  Waizmotoren.  Die  rechts  vor  dem  ersten 
Stich  über  «lie  Niillinie  stark  anstei^^etule 
Strommenge  dient  zur  L  eberwindung  der  ruhenden 
ReihnngswiderstBnde  und  zur  Besehleunigung 
der  Motorniassen;  die  Kurve  ^elit  dann  auf  eine 
konstante  (frolie,  entsprechend  <lcr  Leerlaufs- 
stromstärke, zurück,  auf  der  sie  verhant,  bis 
der  Bloek  \on  den  Walzen  gofalit  wird.  Wir 
messen  z.  II.  an  dieser  Stelle  Leerlaufsstrom- 
stJU-ken  von  .'lOO  bis  tiOO  Anip.  und  gleichzeitig 
die  an  den  Motoren  bestehende  Klemmenspananag 
von  etwa  *200  Vnlt:  dies  ertribt  für  die  Leer- 
iaufüarbeit  der  Keversierstraße  100  bis  120  ivW. 
Verluste  durch  Abdrosaeln  der  Spannung  auch 
bei  diesen  geringen  Beanspruchungen  treten  nicht 
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auf,  da  ja  die  ADlaDdynamoti  In  dleMMn  Moment» 

nur  auf  200  Volt  i-rrt  irt  sinil  i  [.»•nnanl'^cli.iltiinirt. 
I>or  zu  einer  liokeu  spitze  euiporücliiiclleuile 
ZeigrerauMcbla^  ist  bedingt  einmal  durch  die 
Matt'rialdriirkiiiij:.  darin  alter  diircli  dir  j.'Ii'i(th- 
zeitig  zu  erfolgend«  Beschleunigung  der  Walz- 
inotoren  von  der  Lecrlaufstourenzahl  20  auf 
Toiiri'H  1  10.  Die  Hiirkscitf  der  S|iitZ''ii- 
ttackc  zei^'t  s.ifortii.'fii  Ahf.-ill  der  Stromstilrkt- 
auf  Null,  da  der  Führer  den  Hul»el  üeluiell  in 
die  Nullage  surQckfiihrt.  Hit  der  RiickfQbmnir 
lies  Stfiifrliclifl-;  ist  i'iii  starkes  l?rfiiis''n  fics 
Walzwerke.s  vcrbuiideu,  die  Walziiiulureu  wirknu 
in  diesem  AugMibliek  ala  Dynamo«  und  freben 
Uremsleisdiii}.'  als  Arbeit  an  il»  n  rnifurnnT  ziiriu  k. 
Die  erste  Dreieckflache,  luit  ziemlich  iiocb  aus- 
laufender Spitze  gibt  jedesmnl  ein  IMId  von  der 
Oröße  di<-i,r  Hri'ni>arbeit.  [>:•  intrisic  Kurve 
Vcranschaulielit  y^t'\vis>«  rTna!<<  ii  S(  lilii(ii  rtr«  l>nis 
den  dureh  den  Schwiiuj^raduinJornier  erzielten 
Energienusglcich.  Um  Abweicliuugen  der  Kurve 
Von  einer  Mittellinie  mit  Deutlichkeit  etkimn-n 
zu  lassen,  hat  bei  der  Registrierung  durch  das 
Wattmeter  für  die  vertikalen  Aussehls^e  ein 
größerer  M  tll-fab  anjrewendet  \v«rd>n  müssen, 
der  8ie  natürlich  beim  Vergleich  der  Kurven 
nicht  irrefUhren  darf.  Die  von  Ihnen  auf  den 
Tafeln  nachzu|)nit'enden  An  ^  Ii  betragen, 
wahrend  beim  Walzen  von  Kijii|>|ieln  Strom- 
wliwankun^ren  zwischen  Null  und  ääOÜ  Ampere 
«•ntspreehend  einer  P^nerfrieschwankung  zwischen 
Null  uml  4000  I'.  S.  an  den  Walzmotoren  aiif- 
ireteu,  tiir  den  iirelistroniuiotor  des  Umformers 
«•twa  mir  50  KW.  naeh  oben  und  50  KW.  nach 
unten,  ein  Untersehir  d.  der  für  die  Zentrale  vnn 
4000  bis  5000  KW.  Leistung  ganz  ohne  Betung 
bleibt.  Es  bedeutet  dieses  für  die  Zentrale 
Knergie.sehwankungftt  von  etua  '*a.  Ein  un- 
gewöhnliches Schwanken  der  .Netzbeanspruchung 
betrügt  an  einer  andern  Stell.'  etwa  +  100  KW., 
das  ist  etwa  4  *,o  der  (iesanitleistun;r  der  Zen« 
trab'.  Dii'se  Sclivvankii;i;r  ist  bMii!.'lieh  liervtir- 
;:eruteu  durch  eine  ziitilUig  vurkouuueude  lie- 
triebspanse  infolge  Umsetzens  und  UeberfUhrens 
il.'s  Hlnckes  iilier  ein  nielit  brnutzt-s  (ioriisf. 
.Als  grülite  Euergieentnalime  aus  «lern  Netz  linden 
Sie  fQr  Knüppel  500  KW.  Auf  dies«  Zahl  litt 
■l-r  Schln|ifrej:I.  r  eiiijrestellt.  und  diesi  s  ^la\iniuni 
der  von  der  Zentrale  beanspruchten  Energie 
wird  unter  keinen  rnistanden  bei  diesem  Walz- 
Programm  übersehritten.  Die  letzte  Tafel  gibt 
«licsi  lbe  Kurvenfidsre  für  das  .\ us walzen  .  von 
cni-Doii|iel-T-Trilgern.  Legen  wir  bei  der 
Energiekurve  (Tafel  V  unten)  durch  die  an  der 
rechten  Seite  der  Tafel  bi  L'inm  nib'  Zii  kzm-k- 
liuie  dem  Mittelwert  der  .Vusschlüge  entsiire.ebeud 
eine  gerade  Linie,  so  erkennen  wir.  daß  die 
«dttlere  Heans|>rueliuiii.'^  di-s  Netzes  allniilhlieli 
andteigt  und  zwar  proportional  der  jeweilig 
ansteigeodea  Lftnge  des  ausgewalzten  Blockes. 


Bei  KKherung  an  das  Pertigkaliber  wird  db> 

mittlere  Kner^rieenlnalunr-  aus  ii< m  Netze  immer 
glcichuiäüiger  und  schmiegt,  sich,  abgesehen  von 
Elnbauchnngen  naeh  unten,  die  durch  Aafenthalt 
beim  Transportieren  entstanden  sind,  einer  hori- 
zontalen Jjinie  mehr  und  mehr  an  und  zwar 
derjeni;,"  n.  welche  für  diesrs  I'rotil  aus]irubierl 
un*l  «lureh  den  SehliiptVe;:ler  als  Ma.vimiim  fest 
eintrestellt  worden  ist.  Wahrend  hii  r  Ix  i  tr>eni- 
T-'l'rägeru  Stromslolie  von  lOOÜ  .\mper«!  hieb 
wiederholen,  und  die  von  den  AnlaOmasrbinon 
gefordert.'  Hm  ririi  büi  bsi,  -is  45(U)  KW.  b.-frfiLrt. 
sind  die  griiüteu  Schwankungen,  welche  die 
PrimKranlage  zu  ffihten  bekommt,  langsam  auf- 
und  iiie(lerstei;:entl  +  200  KW.  bis  -t;  -J.iO  KW. 
Die  l'ra.xis  ergibt  übereinstimmend  mit  der  Ite- 
rechnung.  daß  der  Ausgleich  um  so  besser  aus- 
fitlit,  je  flotter  d.  h.  mit  je  wenijrer  Pausen 
yewalzf  wird.  Sie  u'MvIen  znL'rtpru.  daCi  dieser 
Kner;;iea«.sgleich  durch  di-n  Schwungradumtürmt-r 
voltkommen  zu  nennen  ist,  znnal  die  bestimmte 
Sicherheit  j^e^reben  ist.  dad  der  fiir  ein  Im-- 
stininites  Programm  ausprobierte  hüchst«  Wert 
der  dem  Xetze  zu  entnehmenden  Energie  nicht 
Übersehrittin  wird. 

Walz  wer  kabetriel».  l  )er  betrieb  auf  der 
Hildegardehfltte  hat  ergeben,  daß  das  Rever- 
sii  rwalzwerk  der  auK^enelunste  Stromabnehmer 
fiir  das  elektrisi  lu'  Netz  ist.  zumal  tlie  rotieren- 
den Massen  der  Sehwungrilder  gewi.ssermalien 
als  Reruhitiunirsmittel  tur  das  gesamte  Netz 
wirken.  Jedenfalls  ist  die  Knery  eentnaliiiie  der 
Kcversicrstralie  gegen  diejenigen  .Schwankungen 
ganz  zu  vemaehlfissigen,  welche  durch  mehrere 
Triostra('"ii  auf  der  Ililib'L'nrdi  liütti-  lu  rvoi'- 
gerufen  werden,  wenngleiuli  auch  diese  ('ngleicli- 
heiten  ohne  Jeden  Nachteil  fiir  die  Zentrale  und 
den  (Jesanitbi'trieli  sind.  Kine  Mittelstrecke  ist 
dort  speziell  seit  längerer  Zeit  im  Betrieb  (.Mt- 
bildunt'  :t),  nnd  zwar  treibt  der  Elektromotor 
ohne  Vermittlung^  je;:licher  Schwungmassen,  zu 
deren  I']iiibaii  liisii.  r  keine  Zeit  war,  die  Stralle 
an.  Die  Stiil>e  bei  Ikginn  des  Stiches  treten  augen- 
blicklich auf  und  betragen  je  naeh  der  Drfickung 
zwischen  100  und  1200  P.S.  Eine  (irobstrecke 
gleicher  Leistung  wird  unter  Vermittlung  eines 
Schwungrades  von  50  t  mit  37  m  Umfangs- 
gischwindigkelt  durch  einen  L'leicinn  F^lektro- 
motor  itetrieben,  wobei  der  Ausgleich  bei  tlot*.cm 
Walzbetrieb  zwar  nahezu  roUkommen,  liei  ^zrölteren 
Walzpausen  jetloch  ein  sanftes  Abfallen  und 
Ansteigen  der  lli  lastiingen  von  120  auf  l(t(M)  P.S. 
zu  konstatieren  ist.  Die  Antiieb«  für  drei  der- 
artige auf  der  Htttte  vorhandene  Triostraßen, 
nändieli  rini' (Jfobstri-cke  sowir  t-ine  Fi'in-  und  ein.' 
MittelsLrecke  siud  ntit  Doppelmoloren  gleicher 
Leistung  (tROO  P.S.  max.)  ausgerüstet,  von  den«>n 
der  eine  I<>7,  der  andere  2l."i  rmdrehungen  be- 
sitzt. Beide  Motoren  sind  auf  einer  .Vchse  fest  mon- 
tiert.  (Abbildung  4.)   .\bgcsehen  von  der  Ke- 
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scrvp,  welche  in  dieser  Anonlnunc  lifs:t.  ist  der 
Vorteil  erreicht,  je  nach  \Val/|»n>t:raiiini  mit 
der  trndJen  oiler  der  kleiiii  ii  tieKchwiniiiirki  it 
zu  arheileu,  wAhrend  Zwisclieritiuiren  und  ^'erin- 


einandersptzunp-n  wertlen  Sie  zum  Schluß  einiires 
iilter  die  »irtsehaftliche  Seite  des  elektrischen 
Hev«'rsiiTantrielies  erfahren  wollen.  IMeser  kann 
natürlich  nur  «la  vorteilhaft  werden,  wo  es  ifilt. 


perc  Geschwindifrkeiteri  durch  den  l{<'trulierwidor- 
stand  eiiip'stellt  werden  ki'inuen.  Diese  Kinrich- 
tnn-j  ln  währt  sich  für  universal  benutzte  Stralien 
ausfrezeichnet. 

Wirtschaftliche  Heden  tun}:.  Nach  dieser 
Ahschweifun}:  und  oliip-u  rein  technischen  .\us- 


sflmtliche  oder  die  meisten  Kraftstellen  in  pin<>m 
l'unkt.  in  einer  elektrischen  Zentrale  zu  ver- 
einen. Kür  flieh  allein  eine  Keversierstreeke 
elektrisch  zu  betreiben.  wJlre  ein  l'ndin?  hin- 
sichtlich der  Wirtschaftlichkeit.  Richten 
jedoch  Ihren  Hlick  auf  das  allgemeine  Bestreli-n. 
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die  Abfall^ra-se  der  Hochöfen  stets  vorteilhafter 
nusziiniitzcn,  wozu  die  Irasniotorcntechnik  und 
di»'  Dampftiirltine  >villkonuii('n«'  l.ösun;:  bioten, 
so  ist  es  wohl  zu  verstehen,  wenn  man  dem 
lleverslerwalzwerk  die  hohe  Warnieiikonotnie 
und  alle  die  Vorteile  zu}riite  kommen  lassen 
will,  die  die  zentralisierte  Kraft erzeu^'unf?  an- 
erkanntermalSen  mit  sich  hrinKt.  Datfe^en  ist 
keinem  von  uns  entj^an^ren,  welche  Kortscliritte 
in  letzter  Zeit  gerade  die  Pamidmaschine  der 
Keversierstralien  ^em<ii'.l)t  hat,  die  heute  in  Form 


\'erfeinerunu'en  der  Keversier-Pam|tfmasehinen  die 
.\Dla;rekosten  höher  und  höher  treiben,  zumal 
Compounil-  bezw.  Tantlemanordnunt^en  weitere 
nicht  zu  unterschiitzende  Ausgaben  für  Uaum, 
Fundamente  und  liaulichkeiten  nach  sich  ziehen, 
und  außerdem  »lie  (  nmpoundwirkun;;  die  An- 
wendung: von  Kondensationen  wünschenswiirt  er- 
scheinen Ulßt.  Moderne  Dampfmaschinen  erfordern 
weiterhin  zur  Nutzung?  der  in  Aussicht  jrcnom- 
menen  nekonomie  moderne  Kessel-,  L  eberhitzer- 
und Kkononiiseranla^ren,  die  in  der  Xtlh«  des 


Abbil(iiiii);  4.    Klektriiicher  Antrieb  der  Triugrobdirecke. 


hochwertiger  Compoundmaschinen  ausgeführt 
wird.  Wir  sehen  neben  der  Krreichunsr  einer 
hohen  l)ampfersparnis  die  ein^ranus  ^reschihlert«  ii 
N'achteilc  des  I)urch|fehens  durch  Anwendung 
sicher  wirkender  Elemente,  wie  Stauventile  usw., 
vermieden.  Immerhin  lUlU  eine  {rroße  .\nzahl 
von  Hampfstralien  diese  Neueinrichtungen  ver- 
missen, l'nd  so  wird  tür  l"ml)auten  veralteter 
Dampfantriebe  sicherlich  die  Frage  ernst  erörtert 
werden,  ob  die  .\nwendung  des  elektrischen 
.\ntriebes  für  die  Reversierstrecke  nicht  vorteil- 
hafter ist,  um  so  mehr  als  die  zusätzliche  Leistung 
der  elektrischen  Zentrale,  wie  wir  soelien  ge- 
sehen, dank  des  vollkommenen  Ausgleiches  trar 
nicht  so  iH'deutend  ist.  .Auf  der  andern  .Seite 
ist  nicht  zu  Ubersehen,   daß  die  angestrebten 


W.ilzwerkes  schwierig  unterzubringen  und  lastig 
zu  betreiben  sind.  Per  Fjitschliiß,  die  Kessel 
zu  erneuern,  wird  hier  und  da  allein  Veranlassung 
werdi'n  können,  mit  dem  Alten  zu  brechen  und 
Feuerungsanlagen  zentral  anzuordnen,  oder  einer 
vorhantlenen  Kraftstation  mit  (iasiuotoren  den 
Betrieb  der  nunmehr  elektrisch  auszurüstenden 
Keversierstraße  zu  überlassen.  l)as  Studium 
der  Dampfm.aschinen-Konstrukteure  ist,  wie  wir 
aus  den  Polemiken  ersehen,  noch  nicht  ab- 
geschlossen, nie  Verfeinerungen  l)edeuten,  das 
ist  nicht  zu  leugnen,  eine  stetige  Komplikation 
lies  .\|iparates.  .Ml  diesem  gegenüber  fallt  dem 
Beobachter  der  elektrischen  Keversierstrecke 
die  Kinfachlieit  des  .\ufliaues  des  elektrischen 
.\ntriebi's  und  seiner  Bedienung  auf.    Man  er- 


IM  8laU  «ad  Bmb. 


Abwa$9trfrute  nnd  Ab¥KitttrrHmiguw§. 


17.  Jalnrf  .  Hr.  Bu 


«turnt  Bbi>r  die  Ruhe,  die  Gleiclinifiaiirkeit  der 

Krnftrntwirkliin;.'.  ilii'  inia^ili.lniriL'  von  <lt'n 
H'ticliselniltui  U'irkungitn  ciiicH  KurlKfllrieheit  iHt, 
Aber  das  Fehlen  je^lirher  StSfle  in  Knppiunfren 
un<l  Wnlzt'ii.  so  dall  Hriiclio  ilitscr  iiml  Aiis- 
i«chuU  von  Walzlilöckcn  vollMtantli^  fortzutallon 
Mheinen.  Wohl  ging  der  Aufstellung  und  der 
Inlo-t riclisf  tzun«;  der  alektrlarhen  Keveraienitraße 
vm>irliti'ri-  Kr\vil;riin}.'  ihm!  ••ni<tcs  Stinliiiin  voran, 
iiiftiianü  liUttt^  aller  /u  >rlaulM'a  p'wa^'t.  ilali  mit 
'der  ersten  InlietriebnaJime  der  gcgaaite  Walz- 
vori.'an;r  so  -iii-licj-,  so  iit'i-i'i"nsc!ii-n<I  zw aii;jliis 
voiislaltfii  gflit  II  winl,  iiia  so  iin  lir  aU  ein  <ier 
Praxis  nahe  liommender  vorheriger  Veriineb  ja 
triitizlicli  niK^rt-xliloss«!!  war.  Tnil  so  ist  seit 
dum  27.  Juli,  dciu  Tag<^  di;r  ersti-n  Inbetriet»- 
Setzung,  der  volle  Walzbetrieb  sofort  durch  den 
niton  DampfrnaschiniMten  ohne  besondere  In* 
torniation  umi  KJniilMinj.'  aiifirt'nommfn  worden, 
ohne  daß  «ich  ir^t-iul  eine  .Scliwiti  i-.'kt-lt  oder 
L'nstimmigiceit  im  Betriebe  horauKg4»itelU  liiitif. 
Nciu-nlinirs  wcnlon  ii.  a.  Kisiinliahns«  |ii<  ni-n 
von  ^(5  kg  (tewicbt  i.  d.  lfdu.  Het<T  und 
70  kg  Festigkeit  aus  1,8  t-BlScken  in  2t 
Sfiflicn  zu  cintT  I,an;.">  von  öO  in  aus^-i  w  nl/f : 
■«ler  iicblupfregler  i»t  auf  TiuiJ  KW.  Eneigic- 
entnahnie  eingestellt  und  gleicht  die  schwan- 
ki-n(l<>n  Iti'lastuqgen  beim  Walzen  in  idealer 
Weise  aus. 

Ueber  die  wirtschaftliclif  Frage  im  einzelnen 
will  kli  inirli  lu  iiti  nirlit  äuiu>rn.  Hr.  Direktor 
.If<lrkii-\vicz,  der  laiift  uil  1"  f  rii  lKmn(ii(.'f  fri-nano 
Autzciclinungeu  vornL-iiiiu  ii  ladt,  liat  sich  vor- 
behalten, seine  Resultate  in  einer  besonderen 
Arl»i  it  Ihror  Zoitsrlirift  zur  Vorfiiiriini:  zu  sti  llen. 
Irli  will  uur  andeuten,  dali  der  Energiebedarf, 
welcher  der  elektrischen  Zentrale  entnommen 
wird,  ln  iiii  |tIork<  ii  unti  r  2(»  K W.-Stundi-n  für 
■die  Tonne  au»gevvalzi(']i  Mntoriales  bleibt;  beim 
Herstellen  von  Knüppi-ln.  Triitrom,  Eisenbahn- 
•<<liii  nin  usw.  lii-::t  <l<r  Wrhraucli  inni-rhalb 
2.')  bis  (iO  K W.-Stiiii(iin  t".  il.  Tonui-  Fertig- 
Aiarc,  lier{,M?stt  llt  au«  dein  Uulildock. 


Dank    der    l'ebersididlehkelt  elektriseiier 

Kin'rL'ii'ini'ssiinL'cn  nlltr<'mcin  ^ibt  di<<f  ii-sfe 
HeveriiierHtrecke  .Aufsuhluli  über  die  iuuersteu 
VonrBnge  beim  Walzen  sellist.  Wir  beobachten 
dit'  ZfitT'T  des  .\ni|»n  iiu'ters  und  h.-ilx  n  lin  un- 
triigliclies  Uild  von  der  Folge  der  Drehmomente, 
welche  eine  gewisse  Kaltbrieninf  beim  DrOcken 
des  WalzmateiialeH  verlangt.  Gar  oft  winl  das 
\  iM|H  r<  iii.-t<>r  ciiifn  Finir>*r/»'iir  dafür  bieten,  wie 
in  /ukiiiitt  zwi'i'kiiiiUjii.'  /.u  kalibrieren,  an  wel- 
cher .Steile  des  Walzwi-rkes  selbst  bei  Lagern, 
Kainmwalzen  und  Kup|ilunp>n  zu  bessi-rn  sei. 
.\in  Watlnieter  sehen  wir  die  von  dem  Re- 
versierantrieb  aufgenommene  Arbeit,  und  zwar 
nielit  olinr  l'eberra»  liuiiu'.  da  die  getordi  rten 
Energien  gegen  unsere  \'eriuutung  in  diesem 
Stadium  niedriger,  in  jenem  höher  ausfallen. 
Hie  vor  dem  AusuMeielisuinformer  >  Si  l,'  l  auten 
Zahler  Treben  {rew  issi  iilial'l  die  ."^umuie  d»  r  Kosten 
an,  die  d.is  Walzwerk  tür  seine  Keversieistraßu 
an  die  elektrische  Zentrale  der  HQtte  ZU  zahlen 
hat.  Wrr  koniif-'  fiisln-r  in  so  iintrii'.'lieher 
Komi  und  noch  dazu  stetig  im  laufenden  Lielrieb 
auf  Heller  und  Pfennig  bestimmen,  wie  lioeh 
^ii-li  die  Dainj  fkn^t'  n  für  ein  Ki-versierwalzwerk 
bei  die.sein  oder  jenem  Walzprogr&mm  belaufen  ':' 
Herren  ans  der  Ihwtis  versicherten,  daß  ein 
ungeheurer  Wert  für  den  Hetrieb  all  -in  darin 
liegt,  die  Zalil  der  aufgewendeten  Kilowatt- 
sttunden  zu  kennen,  diese  allein  kSnne  fOr  be* 
stininite  \'<  rii.ill  iii--f  entselieidend  s<  in .  zum 
eli-ktrisch*  n  Betrieb  der  Ueversierstralie  Uber> 
zugehen. 

Sie  Heben,  wie  die  elektrische  Uebertragnng 

auch  liii  I-  die  Verhaltnisse  bis  ins  kh-insfe  oftVn- 
legt;  an  ihnen  ist  es,  in  weiser  Abwägung  die 
Wahl  zu  tntlTen.  Im  Bbrigen  Oberiassen  wir 
ersichtlich  die  Kritik  über  die  Lebensberech- 
tiguug  des  elektrischen  Keversieraotricbes  der 
Erfahrung  und  der  eigenen  Praxis  der  Walz- 
tttcbnik,  welche,  wie  wir  uua  allKoniiiii  über» 
Zentren  durften,  dicsi  s  Krstlingswerk  mit  groUem 
InliTesse  be;;riiLit.    (Lebhafter  lieifall.) 


Abwasserfragc  und  Abwasserreinigung. 

Von  Iiifriiiiiiir  .\.  N'olte  in  UilUngun. 
(Svbiatt  von  Suite  136.) 


nhrend  die  Klilrbi-cken  eini'  !:Tr)l5e  (!nind- 
däcbe  erfordern,  soll  durch  die  folgenden 
Verfahren  derselbe  KlArciTekt  auf  veriüütnismaßig 
kleiner  (inindflflche  erreicht  werden.    Abbild.  4 

L'ieltf  die  1  lisimsition  eines  Klilrbninnens.  Das 
Scliniutzwasser  wird  durch  ein  mittleres  Kohr 
in  dor  Nfihe  des  Brunnenbodens  ein^'eführt,  nimmt 
voll  liit-r  si  im  n  Wcl'  senkrecht  durch  den  Hnnuu  n 
aiitwArts  und  läuft  uauh  dem  l'a.ssieren  eines 
Filters  ab. 


l>er  A|ti>arat  i  Alddld.  .'»i  zeiy^t  eine  X'erbindung 
eines  Kltirbrunneiis  mit  einem  Klärturni.  Das 
Sehinutzwasser  tritt  durch  die  im  Kreise  an- 
geordneten Kinlaufrohre  unterhalb  tl' r  --ii  onJVeir» 
teiler  horizontal  ein.  Die  s|iezitisi  li  schweren 
Verunreinigungen  sciieidea  sich  bald  aus,  bilden 
dabei  fUr  das  nachstromende  Schmutzwasser  ein 
Filter  and  lajrern  sieh  scldießlich  .niif  der  Sohle 
des  Brunnens  ab,  von  wo  sie  durch  Tumpeu  ent- 
fernt werden.    Infolge  des  durch  dne  Lull» 


W 


Digiiizeü  by  Google 


SCJuMMur  1907. 


Afjiciitterfraffe  und  AbteasserreiHitfung. 


Stahl  and  EImb.  167 


Auiirdiiung  einea  KlAr* 


Atiliiltiuii^  ö.    Kluraji(jjirat.  N\8tf!ii  iimkiicr- Rothe. 


I'uni)!-  t  rz<'ii::ti  II  liitt vcnliiiintfu 
U.iuiii) oberbali*  der  W  a^THilule 
steigt  dM  Wasser  lanfrsam  auf- 
wftrt«.  Durch  liie  unteren  und 
olieren  Streiinvorteiler  winl  fine 
irU  ichniaßisro  \Va.<«serbewe}jun{f  iui 
}Snn7A'n  Zylin(l)>r(|ucrscludtt  ftl^ 
r»icht.  i  ili  ii  Klllrbrunin'n  und 
Klärturiufu  noiWii  die  HinkL-itdcn 
Schrantztelle  die  in  Aufwflrts- 
ln'Wi'^runfr  lie^rrifftnen  Sclnvelift- 
tfilchea  mit  uack  unten  rcilion. 
Die  Durehflofiiresehwlndißkeit  maß 
lo  i  dii  soni  Systi  m  iiatttriich  klt'int'r 
H«-io,  als  dif  Sink^^esL-hwindigkeit 
der  .Schmutzti'ilchen. 

Für  dif  Klärung  der  Abwfijiger, 
uciche  Ki'tt.  Sfiff  utiii  Ofl  f-nf. 
Jiult<>ii.   wt   der   K  r  e  m  u  r  sehe 


Appar.it  (.\bbilduiig  (i)  von  bc- 
M>nili  rt>m  Inti-resse,  welchen  icli 
dahi  r  kurz  rrhiiitcrn  will.  I>as  in 
der  Hinuf  a  zutiioliondc  Abwa.-..sir 
tritt  dureh  Vertdlangs&fftaungeti 
in  ili<-  sonkrt'chtfu  Kaufllc  h  und 
wird  durch  die  VonttölU-  i;  in  den 
Fettfanger  d  nach  oben  irvleitet. 
Dadurch  worden  dio  IVtflialiiirt^n 
.'<fhwebeteilch<'u  in  Adhiision  inil 
audcrun  leicliten  StottVn,  z.U.  or- 
ganischen StütVfn,  an  die  in  ({.iilte 
bleib«'nde  WavscrolnTrtiirlit'  K|  iri'- 
triebtiu,  wosuibst  sie  tücli  in 
einer  Fettsehlammechleht  ablair«rn. 
Dann  lu'Wf'rt  sich  das  Wnssir 
abwärU  nach  dt-ni  .Sedinieulit'- 
mnpfirattm  e  und  setzt  die  Sink^ 
I  .tli.  Iitin  so  vory<'rt'ini;:tcn 
Wasser  wird  dann  noch  eiuuiai  (jelegeuUeit  ^e- 
ireben,  Hchwlmm-  und  Sinlatoffe  abznsclieiden, 
indem  ilas  W  .  rr  von  e  M18  um  dif  Kanten 
anfwilrts  nacli  d«'U  F<'ttfnnyt>rn  Ii  treführt  wird. 
Von  liier  (^elau^t  das  Wasser  durch  die  Ka- 
näle i  unter  abermaliirem  Richtund^swechsel  naeh 
den  Siilirnentierriiunieii  k  und  dann  scidielilieh 
in  die  .VIdaut'kanale  1.  Die  sich  bei  K|  und  V  n 
bildenden  Kettsehlaniinschichten  sind  spezifisch 
leiclifer  al-  da-  W  a>>rr,  tri  t'  n  dalier  bis  r  zur 
U&lftu  ihrer  i>lürkc  i^ln^r  die  WaüserUnie,  enl- 
wflsRcm  sich  nach  nnten  und  kSnnen  dann  durch 
Koste  soweit  riitu.i-><  rt  lieraus;:enoninien  werden, 
daÜ  sich  das  Material  in  Hrikeitt'urm  bringen 
Iflßl.  Die  »ehwereii  SinkstolVe  lagern  «ieb  bei  S|, 
Sil  und  S|||  all.  Die  H.iden  S|  und  Sn  werden 
durch  Ketlnen  dir  liinlenklaiipen  nacli  s,,  ent- 
leert. Die  Uetinungsvorrichtung  der  Khijuieu, 
welche  hier  mit  (}evrinde  und  Schraube  ange- 
deutet  ist.  ;resohieht  mittels  Hebelanonlniin;:. 
welche  es  einem  .Manne  ermöglicht,  in  einigen 
Minntea  alle  6  Klappen  tu  Sfinen  und  wieder 
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2u  Rebließeo.    Der  j^rhlnrom  wird  vom  Boden 

des  Apii:irntr"<  »iliin-  p]tif l''i-riin|r  dcasj-llM-n  ilun-h 
eine  liesuiulcre  AlistriclivurriehtUDK*  dii-  hier 
nlcht  anpedentet  fut,  entfernt.  Uurch  die  Kllck- 
L'i>\viiinunjr  «l'-«  Fctii  s  wi  rdi  ii  tlif  l><'tii<1>sk<>sr.  ii 
ilieHcr  Kiftranlai;c  je  nach  dvin  F«-tl^clialt  inobr 
oder  weniirer  pcdeckt. 

M.  H.I  Icli  wt  nl«'  j.-tzt  in  kurzen  2ii;r-  ii 
mit'  ilit'  b  i  o  I  II sc  Ii  »•  H  i  II  i  L'ii  n  t-'  f'mL'fli«  n.  l>as 
iK'sti-  \'pri'ahrt'ii  /.iiiii  l{<'inii:i'ii  \<)ii  Ali«  .issirn 
mit  vorwu'fr^ml  ortruiiisrlu-r  Vt'runiv'lni^Mitiir  ist 
iinlM  strittfii  das  K'ii-.»  h  <  rf  ilir-'  H.  t'iir  tl.is  sio!i 
nm  bcäteu  loclierer  SiiiiiUi<iili  ii  fijrut  t,  lii-r  mit 
GrasfiHanxen  odur  WurzelpewnchKen  itepflanzt 
ist.  Iii  im  EiiiiInn;.'fH  il<'S  Kniirilwa-^-'  i  s  in  i\:\< 
Eriln-idi  hlcilii'H  die  Jicliwi'ilH'sl.otte  nn  Ji-n 
Porenwandu»!U'<  n  haften,  ancli  wenien  die  pe- 
li(8ti*n  Slotl'c.  aiisjresilii.  il.  ii.  pi  r  in  <i<  ii  Pon  ii 
slcli  hclitiilonilv  Saufrrstotl  kann  von  allen  Scilt-n 
an  die  orfranisrlicn  Siibsiaiizi'n  ^relan^ri-n  und 
ln^irinnt  nun  die  iiiK  ririinllii  li»'  Tilli^rkrit  der  im 
Htiilcn  voHiaiiilciit  n  H  tkti  ti-  ii.  wolclic.  H-  iiiz»  I- 
iiiiUincheu  {fleicli,  die  oi^raniM  hen  Stottf  min«  nili- 
üieron.  Aneh  sidelt  die  direicte  Aufhabroe  der 
Hi'stanilf  1  ili  iliin  h  die  rtianzi  ii  «'ini'  ::rrißf  I'oUo. 
au8  welclieiu  Grunde  die  \\  ii-kun^  der  Kiesel- 
felder  im  Sommer  irWilier  i«t.  als«  im  Winter. 
AiiUerdcni  iiiTiiiiit  der  ISoddi  den  FatlislofT  und 
den  (terucli  de«  SuliniutJCwaHserH  auf  und  letzteres 
tritt  dann  volllcommen  iierpinifrt  wieder  an  das 
Taptwlielit.  So  sorjrt  die  Natur  fOr  die  Auf» 
Ittsiintr  der  Selimiitzstntif  im  Hoden  wie  im  Flusse; 
wie  diesem,  darf  jedoeli  aueli  dem  Hoden  nielit 
mehr  zugematet  werden,  als  er  verarln-iten  kann. 
Am  wirksamsten  ist  die  unterbrorln  ric  IM-  s,  |iiiil'. 
weil  bei  dieser  das  Enlreicb  (.ieiegenhcit  liat, 
den  erforderlielien  SanerstolT  wieder  aufzunehmen. 
Dies.'  I  iiin  liliiftniii:  des  itnil.  ll^  walirend  iler 
Nlchtberieiselung.szeit  wij'd  gefördert  durch  Drai- 
na^rohre,  welche  zuirlelch  die  Aufgabe  haben, 
das  gereini^rt»!  Was>er  aiiziituliren  und  dadiireli 
einer  Versumpfung  des  Erdreiches  vorzubeugen. 
TMeses  Rieselvcrfahren  ist  nur  dort  annehmbar, 
wo  i(  i<  lili<  Ii  Land  mit  fri^eijrnetem  Hoden  für 
Idlliffen  l'reis  erworlien  werden  kann.  Da  diesi- 
Voraussetzung  nur  selten  zutritit.  ist  man  seit 
Iftttgeren  Jaltren  betitrebt,  das  natOrlicbe  Erd- 
tiltcr  durch  ein  wirksameres  kiiiistlicln-s  Filter 
zu  ersetzen,  welclies  nur  einen  kleinen  iiruch- 
teil  der  Rieaelflftche  erfordert.  Versuche  haben 
ergeben,  daß  sieh  als  Material  dics.  r  sou'enannten 
OxydationiftiUer  Kok«  und  >Suhlacke  am  besten 
eignet.  Abbildang  7  zeigt  eine  vollstftndtge 
Keinigungsanlage  n.i«  Ii  dem  Oxydationsverfahren, 
welche  von  der  KiMsdi.  rgenossensehaff .  auf  die 
ieli  noch  zurückkommen  werde,  am  Hiillor- 
mühlenbacli  vorgei^ehen  ist.  ,I)ie  Klftranlage 
licsteht  nach  fertitrsrestcllii-m  A)i>liau  ans  \  irr 
KinzelaJilageu  mit  je  fünf  Alisatzbicken  und 
den  dazuf^hfirigen  Oxydationsliltem.  AuÜer- 


t7,  lahff.  Kr.  5. 

d(^n  sind  norb  Hochwasserbecken  vorgesehen. 

Die  .Misatzheckcn  sind  40  m  lan^r  und  20  tu 
lireit.  Lin  bei  dieser  grolien  iiroite  tote  Ecken 
In  den  Beeken  zu  vermeiden,  sind  di«Ne  dnreh 
li-ichte,  nidii  standsichere  Zw  ischenwamh-  in 
4  iieckcn  von  je  ö  m  Breite  geteilt.  Von  ti<*r 
Zwischenmauer  am  Ende  der  Becken  llie&t  da.« 
\  or^'creini^'te  W.issi  r  in  Helonrinnen  nach  den 
•J(>  III  breiti  n  und  <i<t  m  laniren  Filtern,  wcleli  - 
aii>  ci>.  Mlialti::cr  ."^chlai  ke  aufi:ehaut  sind.  l>as 
zu  reini:.'<  nilc  Wasser  füllt  von  Querrinnen  aus 
i'.o  I  ui  tief  auf  ^prit/1  iK'ki  II.  wodurch  die  Wa-^'T- 
icilchen  auf  die  oinTtläche  de«  O.xydationslilters 
gut  ansgi>Kprltzt  und  dann  beim  Durchsickern 
dr^  Filters  Iiis  zur  Fanlnisfr-  ile  il  i.''  n  ini;rf  wrd'-u. 
Iclt  bemerke  noch,  daü  man  bei  dem  Oxydation.«» 
verfahren  ein  solches  mit  und  ohne  Faulrauni. 
sowie  ein  solches  mit  FaUverfabren  und  Tr«|«f- 
verfahreu  untersclieidet . 

M.  H.!  Sie  werden  jetzt  einen  IVberldick 
über  den  heutigen  Stand  der  .Miwasserreiniguntf 
i.'cw<>nn<'ii  linl'-n.  Kt  auf  di-^rm  (;.-l»iet  in  d>  ii 
letzten  .lahren  auch  viel  erreiciil  worden.  s<> 
stehen  H*lr  deck  noch  vor  vielen  und  grolWn 

AulValM  ii.  l<di  denkt  datu  i  u.  a.  an  die  FiM_'e 
nach  einer  mögliehst  nutzbringenden  Verwertunt: 
der  in  den  Kläranlagen  erzeugten  gewattigen 
."sclilaniiiiasseii.  urlelir  zu  einer  SchlamuipIaL ■  ge- 
worden sind.  Der  bei  «tadtischen  Kläraulacen 
fallende  Bchlamm  wird  zum  Teil  unter  KcMoeln 
ViTlirannt ;  auch  sind  mit  Erfolf^  \  ersuche  nn- 
jrestellt  uiinh  ri.  ans  dem  bei  dem  Kohleiibrei- 
verfaliren  zuruckldeibendcn  Schlamm  Kraft u'as 
ZU  gewinnen.  Jedoch  will  ich  mich  hierbei 
nicht  aiiflialten,  sondern  auf  einitre  Beispiele  der 
Abwasserreinigung  und  der  ächlammfrage 
der  Eisenhütten  eingehen,  da  diese  för  unsem 

Kreis  von  liesond4-rem  Infi-resse  sind.  Die  .\b- 
wOsser  dieser  groUen  Industriezweige  bestellen 
in  der  Hauptsache  ans  dem  Wasser  der  Zen- 
tralkondensationen und  aller  vorhandenen  Külil- 
einrichtuugen,  aus  den  verbrauchten  Heizlaugen, 
dem  Abwa.sser  der  Hochofengasreiniger  und  der 
Kohlenwasche.  Das  Wasser  iler  ersten  tirupi»' 
ist  bei  kleinem  Vortinter  der  Fischerei  schädlich, 
da  es  infolge  seiner  Wanne  einen  zu  geringen 
Luftgehalt  besitzt,  dessen  Sauerstoff  die  Ffouhe 
zum  Atmen  In-nötiLren.  AiiHerdem  hegünstii:t 
das  warme  Wasser  eventuelle  Faulniserschei- 
nungen  der  Vorfluter.  Diesen  Uebelstlnden  kann 
man  zum  Teil  aldudfen.  indem  man  z.  B.  das 
etwa  äO  Grad  heiüe  und  reine  Kühlwasser  der 
(rasmotomn  in  recht  wirtsehaftHeher  Weise  znin 
S]ieisen  «ler  I »ain]>fkessel  verwertet.  Ein  am!  i  -  r 
We;r  liest eht  il.'iriu.  ilassellii'  Wasser  iiacli  iiiiick- 
kUJiluiig  immer  wieder  zu  verwenden,  wie  dieser 
Kreislauf  In  wasserarmen  (tegenden  bantitrer 
ans.refiihrt  werden  mufi.  Fm  das  Kondensations- 
wasser ölfrei  zu  erhalten,  wird  in  der  Dainpf- 
ableltung  der  Haschinen  ein  Oelabscheider  ein- 
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AbbiMang  7.    KUnnl^v  nteh  d«m  Oxydation*«jr«t*m. 
A  =s  Einflat  d«i  Baehwawo».   B     SehUmmpnmp«.  C  as  Ovnentoron.   D  s  Relnigor.   B  =  OainiMeUaM 

und  iHnamoB.   P.=  Sehlamm-MMphor. 
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gebaut,  au8  wi-lclieni  «las  Oflwass<-r  tiurvh  eiue 
besonder«  Purape  abffmwufrt  winl.   Abbildung  8 

Zfiirf  oiiic  N'niir'iTtL'.  lici  wt^lclur  die  Ptimj«o 
«lurcli  «'inc-n  autoiiiatiMchou  Alisi-iD-itier  ersetzt 
wird.  Diener  AltMheider,  demcn  ernte  AuRfBhrQB|r 
^;<'it  fiin  Tii  tiallM  M  .lahn-  auf  lU-r  Dilliii^rcr  Hiitli- 
im  Jtctricb  ist,  hat  sich  vorzüt^lich  bewahrt; 
dnbei  bedarf  er  keiner  Wartung.    Da  ferner 


saueruuirshaMsin  dar,  weiches  &m  cinzulncii  mir. 
DolooiH  urefBllten  Kanunem  beeteht.  Bei  der 
innijT'Mi  iSiTüliruna:  der  LatiL' •  mit  di  in  I>ol<ttiiiT 
bilden  sii-h  im  Wasser  lösliche  (  hloride  und  Sul- 
fate, lowie  wamerfaaltige  Etsenoxyde.  Tietztere 
kcuniiii  n  ilriuii  in  Isifincrcn  Klflrbcclit-n  in  Furiii 
von  t^chlamm  zum  Absetzen.  Wo  groik*  Mf-n;ro)i 
verbrauchter  Sehwefelsaurebelze  zur  Verfucun^ 


1- 


\ 


I 


•K 

l 

4im  ^ 

AbbUduBg  8. 
Oclabicheider  mit  autti* 
matlMbem  Abaebeider. 


•liin  li  iliix  n  b<'il<  iiJ<  ihI  im  lir  <  it  l  üiiriiokgewonnen 
wird,  als  mit  dem  \'akuumpuHi])en,  ist  vorg^esobon. 
alle  iMimpen  durch  diese  Abacheidcr  zu  ersetzen. 
Aus  (bin  Absehebier,  wclth.r  inzwisrlien  eint- 
writi  if  Vi-rt'infai-liunjr  erfaiin  n  iiat.  ^j.  laiij.M  ilas 
iillialti^'r  Wassrr  in  d«*n  darunter  bi-tindliclu  n 
Kasion,  lu  dessen  Zellen  sich  das  Oel  vom  Wasser 
•ifln^lijct  iiinl  l'<i|iii'rii  ali;j^'srlir.]ift  wiTib'ii  kann. 
\  erbraiieiitf  heizlau^'rn  liefern  die  \  erzinnereicn 
tind  VcrMeierelen,  die  Drahtzloherelen  n«w.  IM 

kli-ilUTi-ll    MrllL'i'tl    W'Tili?!    «II'-    1  ii'i  Z  laUtTiIl  «IllM'Il 

Jtnseu  iu-utr;tli»>iert.    Alddldun;;  !)  stellt  ein  Ent* 


Htehen,  kann  ili»-  Lauere  mit  Nutzen  auf  l-'is.  n- 
vitrinl  verarbeiti-t  werden.  Hierzu  wird  »«i»» 
iintor  Zutrabe  V(»n  Eisen,  z.  B.  DralttMlirott. 
ti-iiw.isi'  linirfilainiift.  lii-ini  Krkaltt-n  Mhculet 
.sich  liann  das  Kistnvitriol  in  Kristall«']!  aus 

Hesüudere  Schwierigkeit  bietet  di«-  Kläruuy^ 
der  Abwasser  von  der  Hochofengaari^Dlgun^. 
wt  il  ili.'sc  iilicraus  fcinvi  rfriltc  Sfliwrlirti'ilrb.Mi 
eulluillen,  welche  schlecht  sedinieulicnn.  \N 
rclrhtiches  Gelflnde  vorhanden  iat.  erzielt  man 
••iiii-  ;rctuiL'i'iid('  Iifiiiitrun^r  dunli  r>'clit  i:r'>>I')'- 
Hecken,  bei  denen  durch  X  erduusten  und  X  '-r- 
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llekeni  ein  mehr  oiler  wcni^i^r  großer  Teil  des 
Abwassers  das  Becken  in  vollkommeii  reinem 
Zustande  verlaßt.  Kanu  das  \V;issi>r  vom  Gas- 
reiniger einer  .Schlackenbalde  zullieben,  wie  icli 
dtt  aaf  «iner  Hätte  unseres  Bezirks  iresehen 
lial'i  .  Sil  crzir  !f  man  eine  ;rufti  und  liilliiri'  Rcininiiiitr 
des  SchaiulzwaKsers,  indnu  man  auf  der  .SchlM'ken» 


halilf  (ir.ilii-n  aii>Ii'  lil.  in  wrlrhcii  das  ziitlii  rpi  tiilr 
BausbwaHäer  versickert.  .\bl»ild.  10  stellt  eine 
KItranlage  mit  drei  liiotereinander  Ke^nden 
Becken  dar,  in  welchen  sicll  die  jrr;d»eren  Vcnm- 
relnit^nngen  d«>s  Wa8ch\vASHi>rs  absetzen,  wiUirend 
die.  feinen  Schwebeteilciicn  durch  ein  Filter  aus 
Holzwolle  ziirüi-k^rehatten  werden.  JnfolKe  des 
au  nerordeiit  liehrn  Ii  aiim- 
bedarfs  für  die  bei  der 
beatifren  Gasreiniierunßsart 
bediii;.'teii  KInrtrirlic  intiU 
eine  andere,  von  der  Platz- 
fraire  weniger  abliHni;i|re 
I^iisuii;.'  ^r»sneht  wenleii. 
d.  b.  eine  Reinigung  auf 
vöiiit;  trockenem  Wege. 
Vielleicht  ist  die  wieder- 
holt zur  Heiniirnntr  von 
Abwä8.scrn  ergebnislos  ver- 
wendete Elelctrizitat  dazu 

berufen,  auf  dem  \Ve;re 
der  truckenen  KtUuigung 
XU  besserem  Erfolg  zu 
fiibren.  D.as  .\b\vassi  r  d<  r 
Kohlenwäsche  wird  «ent- 
weder in  Hecken  gekUrt, 
oder  auf  die  Schlacken- 
halde  yej)umi>t.     So  Avar 

z.  B.  ein  grotSer  Klürteicii  an^rewandt,  welein  r 
dorcb  dem  AbsehluB  eines  Tales  durch  einen 

künKtlicben  l)aiiitn  ^'ebildet  wird.  IMescrn  Hcfken 
wird  das  Abwasser  aus  einer  4  km  entfernten 
und  tief  gplegenen  KohlenwRselte  zugepumfit. 

Nach  ilem  iMirelisickern  des  llauiuK's,  uililni 
aus  eineiu  Teile  der  .Seblaekenbalde  gebildet  wird, 
vereinigt  sich  das  gereinigte  Wasser  auf  der 

andern  Seite  des  Iiainnie*  zu  einem  klan  n  iJadie. 

M.  H.I  Ha  die  Knlb  erunu'  der  KLlrlM-cken 
durch  Hand  ree.lit  kostsjdelig  i>t.  suelit  man 
diese  Beeken  durch  mecbanisclie  V'orriebtungen 

zu  r<iniL"i:-  I^.is  von  S"i-st  ('<».  tri'l'.'iiit«' 
JJaggerwerk,  de.s.sen  Wirkuu^'sweis«'  oiinu  weiteres 


aus  der  .Abbildung  11  kervorgeht,  ariititet.  zur 
besten  Zufriedenheit,  erfordert  jeiloch  betonierti> 

.\b!?atzberken. 

Bei  dieser  l-^ntleerungsvorrielitun^:  kann  die 
Baggerldterder  Hübe  des  Schlammes  entsprechend 
eingestellt  werden.    Hi  r  •ri'holtene  ScIiiaTiiin  wird 
durch  einen  (furtfürderer  nach  dem  Eisenbahn- 
wagen transportiert.  Die 
Briieke  istanf  >  jni  ni  l.lnus 
der  Klarteiche  gelegteu 
Scbienengieis  fahrlmr. 

Bei  der  Klärteichent- 
sehlammung  mitteis  elek- 
trisch betriebentT  Hftnge- 
lialin  werden  die  mit 
Selilauun  gefiillt<  n  Kiit|>- 
kflsten  auf  verlegbaren 
Feldgleisen  herangeflrii- 
ri  II  inid  dann  in  Laufwinden  einjreliilnjit.  Xaeli- 
dem  durch  .Xula^ser  die  Winden  eingeschaltet 
siod,  sieben  dirae  sellMttfttig  die  Wagenkasten  in 
die  Hobe  und  fahren  dann  bis  zur  Kndstation. 
wosell)st  sie  sich  in  die  Eisenliahn wagen  ent- 
leeren; hierauf  kehren  die  Wagen  zurOck  und 
halten  von  selbst  an  den  Ladestellen. 


AbbUd.  9. 
baiwin. 


Abbildung  10.   KUranUgi»  mit  8  Beeken. 


leb  möelite  nieht  unterlassen,  auf  eine  Kin* 
ricbtung  hinzuweisen,  dureb  welelie  das  Ab- 
was-,i  r  der  Kobleins  .Ix  in-  und  ilainil  iler  teure 
Betrieb  dieser  KlUrteicbt^  ganz  veruüeden  wird. 
Es  ist  dieses  die  Stanbabsangung  naeh  dem  Ver- 
fahren von  S e Ii ö n d ellngi  iMe-i  Kinri<'lif nn:r 
Iwsteht  ans  dem  Satigkasten  mit  der  verstell- 
liaren  Sautrdüse,  liem  Zentrifugalventilator  und 
dem  K<ddenturni;  |.  i/t.  rer  wird  neuerdings  dureb 
ein  Staubfilter  ersetzt,  I  >ie  angesaugte  Staubkolile 
fällt  in  den  Sangkasten  und  wird  von  hier  aus 
fortlaufend  der  ^rt  waselu  nen  Keinkohle  zu^refiilirt. 
I>er  nn'bU'-'ine  .-iiaui».  wrirlii-r  diiii-ti  dii  i.uft 
mitg4;rissen  wird  und  sich  dann  in  dem  Kolib  n- 
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Iiinii  absetzt,  fin«l('t  frtru'l»i«re  Wrweiiiliinjr  in 
«Uüi  (»iebiTfien.  Außer  obigen  Vorteilen  wird 
durch  die  Stfiiiiiabsaii^riinfr  eine  >rröliere  Leistun;rs- 
fiihi^iieit  der  Wiinelie  und  eine  Verniinilerun^r 
der  Wjischeverluste  erreicht.  Abbildnn^'  12  zei>rt 
die  erste  auf  der  Zeehe  Mansteld  in  Lansren- 
dreer  an.s<ret'ührte  .Staubsaug; vorrii  litiinjr. 

M.  II.I  Nach  diesen  Aitstuhrunjren  werden 
Ilinen  einiire  Mitteilunp'n  ülter  ein  lieiU'utendes 
I  nternehnien  von  Interesse  sein,  dureh  web-hes  ein 
ganzes  Kliilitrebiet  re^niliert  und  diircii  Heini^un^ 


I>er  urs]irUn^lich  kleine  Kmscherbach  hat  sich 
infolge  des  boch^'i-pumpten  (iruitenwassers  und 
ties  zum  {^rölilen  Teil  aus  dem  Huhrgebiet  stam- 
menden und  zu  tre werblichen  Zwecken  verbrauch- 
ten Wassers  zu  einem  gröberen  h'lusse  erweitert. 
Die  fresamten  Abwassermengen  des  Kmscher- 
irebietes  betragen  etwa  fi  cbmSek.  Den 
größten  Anteil  hat  da»  hochgepumpte  (rruben- 
wasser  mit  .t.!"!).  dann  folgt  das  zu  gewerb- 
lichen Zwecken  verbrauchte  Wasser  mit  34  "o. 
und  schließlich  kommt  das  Hausabwnsser  mit 


Abbibtung  II.    Kläranlage  mit  Kaggerwerk  von  Soeitt  &  Cie. 


der  Abwasser  in  einen  gesunderen  Zustand  über- 
geführt werden  soll.  Has  rheinisch-westfälische 
Industriegebiet  führt  seine  Abwilssi-r  zum  großen 
Teil  der  Kmscher  zu.  ül)er  deren  Verwilderung 
bereits  im  IH.  Jahrhundert  Klage  geführt  wurde. 
Mit  dem  l'ebergang  des  Bergbaues  von  tier  Kühr 
nach  dem  Emschergebiet  seit  den  (»Oer  .fahren 
entwickelte  sich  das  bis  dahin  schwach  bevölkerte 
(Jebiet  durch  den  Bau  zahlreicher  Gruben  und 
Hüttenwerke  zu  dem  bedeutendsten  Industrie- 
bezirk des  Festlandes.  Eine  natürliche  Folge 
dieser  Entwicklung  ist  die  unausgesetzte  \  er- 
mehrung  der  .Xbfallstot^e  aller  .\rt.  Außerdem 
haben  in  diesem  (iebiete  die  zahlreichen  Eisen- 
bahndamme und  ganz  besonders  die  durch  den 
Bergbau  entstandenen  Bodensenkungen  recht  un- 
günstig auf  die  Vortlutverhaltnissc  eingewirkt. 


11  "o.  Zur  Behebung  der  durch  die  Vcninreini- 
gung  der  Wasserlaufe  im  Emschergebiet  ent- 
standeni-n  rebelstande  und  gesundheitlichen  Ge- 
fahren ist  durch  das  tJesetz  vom  14.  .luli  1904 
die  Emschergenossenschaft  gebildet  wonlen.  durch 
welche  Jetzt  eine  Uegulierung  der  ganzen  Emscher 
mit  allen  Buchen  nach  einem  einheitlichen  Plane 
ausireführt  wird,  welcher  den  .\nforderungen  der 
Vorflut  und  der  Hygiene  in  gleicher  Weise 
gerecht  werden  soll.  In  dem  Gesetze  sind  die 
Kreise  des  Emschergebietes  zu  Trftgcrn  <le8  l'nter- 
nehmcns  gemacht;  jedoch  werden  die  Kosten 
nicht  von  diesen,  sondern  von  den  Interessenten 
getragen.  Die  (>enossenschaftsvei*sammlung  wird 
durch  Vertreter  der  Stadt-  und  Landkreise  ge- 
wählt; bei  dieser  Wahl  müssen  der  Bergbau, 
die   industriellen  Aulagen   und  die  Gemeinden 
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nrirli  iliT  Hiilio  iUt  von  ilim  n  zu  z.ihli  ri'lrn 
Beiträge  berücksichtigt  werden,  lu  deu  Johreu 
1901  bis  1903  hat  der  KSniglieh«  Wasserbao- 
inspcklor  Middeldorf  das  Projekt  au8ir«'arl»  iti'f, 
in  wolcheiit  erstenn  oiu«i  lif^'radigttog  des  stark 
gcwundeuf'U  Flulilaufos.  zweitens  eine  möglichst 
Wfit^'fh»Mide  l{t'st  iti^.'iiiiir  ii«T  StauWftkr.  lirittens 
eintj  Vertiffunv'  der  Kmsi-lMTsohl«'  und  vlrrtcns 
Anlagen  von  Klarv«>rriclituug«'U  vorgeHi-keu  sind. 
IMe  Gesamtkosteii  dieser  Arbeiten,  welcite  olme 
Doihilfe  des  Staatt-s  aiifV'  braelit  Mrrdni  .  -iind 
auf  3»  OOU  000  .  ib  veranschlagt,  lli-i  (  )Ik  rliuuseu- 
Osterfeld  wird  demnächst  die  Emscher  ihr  altes 
Bftt  vcrlasti^ii  nii'!  in  nu-hr  niinllirhcr  KiilitunL' 
unterhalb  ihrer  jetzif^en  Mündung  in  den  Khein 
flieliea.  Die«e  VcrleK'iii^'  «If«  unteren  Flußlaufea 
nachta  sieh  durch  dit  /u  i  uart^ndt  u  HtMlt-n- 
senkunpon  crfordorlich.  WLlrin  narh  Antrabe  di  s 
Ubcrbergauitcs  Dortmund  nach  1.'»  .tahn-u  4  bis 
5  m  betraifeo  sollen.    Durch  diese  Arbeiten 

wird  dt  r  Wasser- 
weg von  Hürde  bis 
zum  Rhein  von  9R 
auf  7 "2  km.  also  um 
'J('>  "u  gekiirzt.  üb- 
gliichhierdnreh  ein 
genügendes  *  r  t '  fa  1 1<- 
erreicht  wird,  ist 
die  Beseitigung  der 
HiUenstauwerkc 
dnrh  crfordiTlie)), 
w  eil  durch  diese  die 
Ansammlung  von 
Scldainni  mit  dt-n 

damit  verbundenen  Miüstüudeu  be^^ünstigt  wird. 
Femer  müssen  die  Stauwerke  fallen,  damit  alle 
Gegenden  genügende  Vorflut  erhalten,  sowie  mit 
Rücksicht  darauf,  dai»  •■iuf  eventu>  ll  sjiäter  er- 
forderliche Vertiefung  der  Kmschersolilc  leiclit  aus- 
führbar ist.  Infolge  der  bereits  erwähnten  ver» 
pT«il5ert»  n  Wassermass*  n,  welche  jetzt  die  Kiiiseher 
abführen  muU,  reicht  das  FluUbett  bei  dem  hAuhger 
eintretenden  Hochwasser  nicht  aas,  woilnreh 
I'eberschweiiiitniiiL''-n  entstehen,  die  dann  intnlL'f 
der  Bodensenkungen  eine  groUe  Ausdehnung  an- 
nehmen. Diesem  Nachteil  wird  durch  eine  Ver- 
tiefung der  P2iuseIiersolde  um  rund  :{  m  alttre- 
bollen,  wodurch  zuplelcii  fast  alle,  vorhand'  nen 
küustliciieu  Entwässerungen,  die  l'ohler  iil>er- 
flfissig  werden  und  der  weitere  Vorteil  eines 
niedri^-'-V'-i!  t  Jnindwas-ii-rstand''«  i-rreirlit  uirii. 
Für  die  Keiniguug  des  ftehuiutzwassers  ist  da^i 
ganze  Emschefgebiet  in  28  Samraelgebiete  mit 
je  einer  Hau)itkl;ira[il,Ts.'e  eingeteilt.  Auf  der 
rechten  äeitu  der  Emscher  sind  diu  Jvlüraulagen 
recht  iweekmaßlg  in  der  Nftbe  der  hier  vor^ 
handenen  größeren  Ortschaften  toi  >  i  <  n,  so 
dali  die  Abwasser  trereinipt  Sn  die  Ihlche 
ilielk'U.  Auf  dem  linksseitigen  Kinschergebiet 
dagegen  mußte  von  einer  KUrong  der  Abwasser 

V.W 


atu  Krit^f diuiiL'-ort  iler  Versehiuutzunp  abpex  brn 
werden,  da  hier  die  kleineren  Ortschaften  und 
gewerblichen  Betriebe  auf  die  kränze  Flüche  des 
Sammelgebiete»  verteilt  sind,  und  mithin  eine 
flbergroße  .Anzahl  von  Klilranlapen  erforderlich 
sein  würde.  Daher  erf()l;.'t  iiier  die  Keinigung 
vorzugsweise  kurz  vor  der  Miimlunt:  des  Bftches 
in  die  Kmscher.  Um  -  iin  r  \'ri  si-hlnmmunp  der 
Hachlaufü  oberhalb  dieser  Kläranlagen  vorzu- 
beugen, sollen  aus  dem  Abwasser  direkt  am 
Ort  der  Verunreiniirung  durch  Vorklnrnnlai.'»  n 
die  groben  iSink-  und  Schwiuunstoile  entfernt 
werden.  Abbildung  7  zeigt  die  Hauptklftranlage 
am  llillleriiiühlt  nliach.  Es  i>t  nicht  vorgesehen, 
dali  nun  alle  23  Kläranlagen  nach  diesem  Schema 
ausgeführt  wenlen;  vielmehr  wenlen  die  ver- 
seliicdenen  Ainvässer  auf  dem  chemischen  La- 
boraturiurii  «Ii  r  ( i'i  n-'v'  ii-'  li'if t  nnti-rsucht.  und 
dann  wird  fur  jeden  Klarln  /irli  durch  Versuche 
die  günstigste  .Art  der  Reinigvng  festgestellt. 


rh. 
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Koblenstaubabsauger  nach 
SchSndolIng. 


In  der  Nahe  von  Essen  ist  eine  Versucluklor- 
anlage  berdts  in  Betrieb  genommen  worden. 

Es  ist  zu  erwarten,  daß  durch  die  cintrehenden 
chemiselien  rntersMchunjren  aller  im  Kms<her- 
gebiet  vorkouimendt  n  Abwasser  ein  über,auH 
lehrrdeher  Einblick  in  die  Natnr  di<>ser  Abwasser 
^'ewonnen.  und  in  \  erl>iniiini_'  mit  in  Klilrver- 
sucheu  die  Frage  der  -\ti\\iisserreiuigung  be- 
deutend geklart  werden  wird.    Die  Bauarbeiten 
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landespoiiseiUch  geueliniigten  Kutwurl  d<'s  König- 
lichen Wastterbauinspektors  und  jetzi(,'en  Baa- 
direktor-  M  iii.NMoi  f  in  .Vnu'Hft'  -reuommen  werden, 
sollen  rund  tiinf  .Jalire  in  Ans|iruch  nehmen. 

M.  II.!  leli  komme  jetzt  zum  Sehliisse:  habe 
ich  lhn<n  bei  Beirinn  des  Vorlraires  die  Ent- 
sti  linriL'  ili  f  .\l»w,-i-v..rfra^'e  ai>  l  iur  Folj.'.j  di-r 
aut  blühenden  Industrie  hingestellt,  so  glaube  ich, 
Ihnen  durch  meine  weiteren  AuslUimngen  gezeigt 
zu  li-itieri.  (lall  die  L'r>:inite  Iipln-^trie  jetzt  auch 
bestrebt  ist,  die  durch  W  isseuschaft  und  Praxis 
gegebenen  Mittel  der  Abwasserreinigung  anzu- 
wenden und  weiter  auszubilden  und  damit  die 
Aufsichtsbehiirde  in  der  Fürsorge  für  die  Kein- 
baltuug  unserer  Flußlaufe  nach  Kräften  zu 
unterstützen.   (Allseitiger  BeifalL> 
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Einiges  Ober  Stahlwerkskokillen. 

Von  Oberin^enienr  It.  Lochner  i&  SMrkrade. 

(.Schlul)  von  fieite  140.» 


Bcuii  CnW  von  olx'ii  tritt  cla><  AnL'ii  I'..  n  der 
KukiUcu  ein,  wenn  der  Strahl  durcli  teilweise 
sugesetztea  Stopfenloeb  »d«r  durch  andere  Ursachen 
länpere  Zi  it  ,iuf  dicscHic  StoU»-  einer  Kokillenwaud 
gelenkt  wird  (siebe  Abbildung  11).  An  dieser 
.Stell«"  wfrd  dann  eine  VortlcfoDi!^  ausgespült,  die 
unter  Umstanden  Han^renldeihen  des  Blockes  zur 
Folpc  hat.  Geht  der  Block  ht  raus.  so  wird  die 
Vertiefung-  entdeekt  und  nicht  selten  als  ver- 
deckt gewesene  Fehbtt  lle  dt  in  KoklUenlleferanten 
cur  Last  gelegt.    Beim  (iuü  von   unten  sind 

verHchiedeue  Arten  dos 
Angießens  zu  unter- 
scheiden. Die  am  leichte- 
sten nachzuweisende  und 
auch  ▼on  Stahlwerker 
^  ■  \Kä  anerkannte  Art  entsteht 
^        I  dadurch,  dali  di  r  Steige- 

kanal des  Kanalsteinea  zu 
nahe  an  die  Kokillenwand 
zu  lietren  kommt  und  dt^r 
Stahl  die^e  dann  ausspült 
(siebe  Abbild.  12).  Dieses 
Anyrießen  ist  nlnif'  \\v\- 
teres  daran  zu  erkennen, 
daß  der  ßleßkoochen  ein- 
si'itijr  am  HIock  sitzt, 

Eine  andere  Art  des 
Angießens,  die  liesonders 
hei  Kokillen  mit  kleinen  Quersehnitten  auftritt, 
beruht  auf  der  Verwendun{r  von  Kanalsteineu 
mit  Bchrflpcn,  oder  durch  (irat  hezichuuiirsweise 
andere  Ursachen  oben  einseiti^r  verengten  Stelge- 
knnnlen.  Da  die  Steitrekanfll.-  znsainmen  einen 
griiliercn  (Querschnitt  besitzen  als  der  Gieü^ 
triehter,  so  tritt  su  Beginn  des  Gusses  der 
Stniil  volhtrindifr  ruhig  in  die  Kokillen;  soli.iM 
aber  der  Stahl  in  samtliche  Kokillen  eingetreten 
ist  und  die  Stelgeltanftle  vemiohließt,  setzt  der 
in  den  Kokillen  befindliche  Stahl  dem  weiteren 
ZufluU  einen  gewissen  Widerstand  entgegen  und 
wird  durch  den  vom  Oießtrichter  ausgefibten 
Starken  Druck  aufgewQblt  und  in  vertikale 
Kotation  y('r<^^-\?.\.  (siehe  Abbildung  i:{>,  In- 
folgcdcsseu  wird  die  in  der  Verlängerung  des 
schiefen  Steigekanals  Utende  Stelle  der  Eo- 
killi^nwaiid  stnrk  aniT' >piilf,  dn«;  Ans-etzen  der 
die  (iubform  schützenden  Schale  an  diest;r  Stelle 
verbindert  und  das  Gußeisen  durch  den  fort- 
gesetzten Zufluß  ininii-r  frischen,  heißen  Stahles 
an  der  bespülten  Stelle  weggescbmolzen. 

.Analog  ist  der  \'organg  bei  einseitig  durch 
Grat  verengten  Steigekanälen,  wobei  dann  der 


Abbildung  11. 


(Jrat  dir-  AMi'nkung  veranlaßt.  Die  diin-li  ili-- 
zuletzt  bescliriet»enen  Arten  de«  Angießens  ver- 
ursachten Vertlefüngen  Hegen  je  nach  der  ge- 
ringeren  oder  größeren  .VblenkmiL'  ih  s  Strahles 
tiefer  oder  höher,  zuweilen  300  bis  400  mui  über 
dem  Boden.  Der  Glettknoehen  sitzt  tn  der 
Mitte  des  Blockfußes  und  wird  di  slia!l>  in  der 
Kegel  seitens  des  Stahlwerkers  das  tatsflchlich 
stattgefundene  Angießen  bestritten.  Es-  wird 
gewöhnlich  nngenonunen.  daß  die  Kokille  bereits 
bf-i  (Ii  I-  Alllieferung  mit  der  betrert'endon  Fehl- 
stelle behaftet  gewesen  ist,  die  mit  oder  ohne 
Wissen  des  Lieferanten  verschmiert  oder  ander- 
writiir  V.  rdf  rkt  worden  war.  Diese  Annahme  ge- 
winnt für  den  X'crbraucher  um  so  mehr  au  Wabr- 
Bcbeinliehkett,  als  das 
Angießen  der  Kokil- 
len, solange  sie  neu 
sind,  besonders  bllutig 
eintritt.  Der  (irund 
bit^rf»ir  i^t  jcilnch  der, 
daß  neue  Kokillen  der- 
artigen Angriffen  des 
Sfrihle"  vi*!  weniger 
zu  widerstehen  ver- 
mögen, als  alte,  durch 
die  entstandene  Hrand- 
krustegeschützte.Vou) 
gießereitechuisch  an 
Standpunkte  aus  möchte  ich  ferner  bemerken, 
daß  Fehlstel!'-ii  im  unfenn  Teile  von  Kokillen, 
die  mit  den  durch  Angießen  entstandenen  Ver- 
tiefungen Aebnllchkeit  haben,  zu  den  größten 
Seltcnheiti  n  rohfiren,  ja,  ich  möchte  fast  sagen, 
kaum  vorkommen. 

Eine  sehr  htnßge  Beobachtung,  die  mau  an 
riu^rangierten  Kokillen  machen  kann,  ist  die. 
daß  zwei  gegenüberliegende  VVonde  so  stark 
verschlissen  sind,  daß  die  Guflfonn  außer  Betrieb 
gesetzt  \vi  i  ili  n  mußte,  während  die  beiden 
anderen  Wände  noch  eine  ganze  Reihe  von 
Güssen  ausgehalten  hätten.  Der  (Irund  dieser 
auffftlligen  Erscheinung  ist  folgender:  Wegen 
Raum-  odr>r  Zeitmangels,  oft  auch  aus  Bequem- 
lichkeit (meistens  um  mehrere  Kokillen  gleich- 
zeitig einsetzen  zn  kSnnai),  sind  diese  6nß> 
fiirnii  n  immer  in  derselben  Richtmig.  i!.  h.  mit 
denselben  Seiten,  einander  gegcnUbergesetzt 
worden.  Die  Folge  davon  ist  eine  größere 
Erwärmung  dieser  Wände  durch  gegenseitige 
Zustrahlung.  Alle  durch  die  VVOrme  hervor- 
gerufenen Beanspruchungen  wirken  auf  diese 
Wände  in  erbdhtem  Maße;  sie  reißen  früher. 


Abliiidung  12. 
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baueheo  starker  ans  und  worden  doreli  den 

Antritt"  d'S  Stalib»;  sclinoUcr  rauh  hikI  miirlit^. 
Bei  Braniuieukokillen  ist  dieser  Uebelätaud  be- 
londera  groß  und  auch  am  acliwierifBten  zu 
umpehen.  Bei  ni.i(kki>kill<u  «lürflc  er  jt'doch 
in  den  meisten  Faileo  dadurch  wesentlich  zu 
verrin<rem  sein,  daß  dieselben  von  Zeit  zn  Zeit 
um  :m)  "  tin  lit  werden.  Es  lieüe  sich  hier- 
(hin  h  (Ii*  Haltbarlieit  sicherlich  nicht  unwesent- 
lich crbühon. 

Weitere  Ueberanstron^un^en  im  Betrieb  und 
vorzeitioT'-r  Vcrsclileiü  dfr  Kokillen  wcnlfn 
dadurch  herbeigeführt,  daß  diuselbea  zwisdien 
den  aufeinanderfolgenden  Gfissen  nicht  grenOgend 
ab;:»'kühlt  wt-nltMi.  Dii'st'iii  rfbolstanilf  kann 
durch  einen  genügend  gruben  Kokillcnpark  und, 
wo  ffies  aus  rsurollcben  oder  anderen  Gründen 
nicht  anfjilnyrig  ist,  durch  irt  i'i«,'- 
ncte  Kiililvorricbtungen  abgehol- 
fen w«rdiii. 

Ein  oft  niclit  zu  iiiui;ehcudcr 
rebclstand  iTWiiili^-t  durch  dio 
Notwendigkeit,  die  Kuktilen  zu 
karten  BlScken,  die  die  Blockform 
nur  ti  ilwoi-c  aiisf'ull«Ti.  zu  vrr- 
wendcu.  Wenn  irgt^ud  müglich, 
sollten  ktenen  nur  Kokillen  ge- 
notnnicu  werden,  die  s<'hon  Iftnfrer 
im  ».lebrauch  sind,  die  di»;  Haupt- 
deformationsai'beit  hinter  sich 
haben,  .so  «laß  ihnen  die  unf^Meich- 
iinißi^re  Erwärmung  viel  weniger 
schadet,  als  neuen. 

Ich  gehe  zn  der  letzten  ür^ 

•ache  über,   die  der  GrebraocllS-   

ftUgkeit  auch  der  besten  in  jeder 
Hinsicht  sachgemtß  behandelten 
Kokille  ein  Ziel  setzt :  es  ist  dies 
der  natürliche  Verschleiß.  Wie  wir  ans  .\bl)il- 
duDg  'i  ersehen  halten,  tritt  infol^'e  der  un^rleich- 
Oilßipen  Erwärmung  innen  Stauchen,  anden  Zerren 
d'  -i  MTterials  ein.  Beim  Erkald n  <lrr  Kokille 
wcchäcia  jeduch  die  Spannungen;  die  .\ulicn- 
wand  wird  schneller  kalt  als  die  Innenwand. 
Pa-s  nach  außen  zu  lie^rende  Material  \<\  li<  n  its 
zur  Hube  gekommen,  wahrend  dAS  nach  iuueu 
liegende,  stBrker  erhitzte.  Immer  noch  weiter- 
zuschwinden  bestrebt  i.st.  Da  das  außen  liegende 
Material  aber  nicht  mehr  nachgibt,  so  entsteht 
jetzt  außen  Druck  und  innen  Zug.  Da.s  Material 
wird  Jetzt  außen  gedrückt  und  innen  stark  ge- 
zurrt. Hierzu  kommen  noch  die  h.r-it<  er- 
wühnten  bleibenden  Del'ormatiuuen  durch  Ge- 
fBirettadernngen  und  Oraphitumlagemngen.  Diese 
et  n-irlii  n  in  d'  n  inneren  Querschnittszonen  viel 
schneller  ihr  Uüchstmaß,  als  in  den  Äußeren. 
Innen  ist  Stillstand  eingetreten,  wahrend  das 
nach  außen  hin  liegende  M  it.  l  ial  mit  jedem 
Gusse  noch  wachst,  was  ebenfalls  Zugspannungen 
im  Innern  zur  Folge  hat. 


Dieses  abwechselnde  Stauchen  und  Zerren  zer« 
stJirt  nach  un«l  nach  den  inneri'n  ZnsatnmenlKiii'j-dcs 
Materials,  so  daß  eü  den  sich  immer  mehr  steigern- 
den Zugbeanspruchungen  nicht  mehr  zn  widerstehen 
bezw.  nncliziiL'^'ben  vermaiT.  Die  sotri-nannte  Hrand- 
kruKte  hat  außerdem  bei  der  wiederholten  Be- 
rfibrung  mit  dem  ßfissi(;en  Stahl  dtircb  Verlust  von 
Kohlenstoff  gelitten.  Das  Materia!  hat  seine  (ie- 
schtneldigkeit  verloren  und  wird  von  innen  nach 
außen  zu  fortschreitend  mürbe.  In  der  Hrandkrusie 
entstehen  zahlreiche  wie  Marmoradorn  durchein- 
anderlaufenilf  S<  ]iriiMi|if-  und  Stauchrisse,  die  mit 
jedem  Uus.s«  weiter  verlaufen  und  tiefer  eindritigcn. 
Scliliefiiieh  fkngt  die  Brandknuto  an  abznblittem, 
c«  i^ntsS  lir-n  sjH  rrend»\  durchg<-liendc  Ki?ssr.  am 
unteren  Knde  brechen  ganze  Stücke  aus,  die  ivo- 
kille  ist  rallrbe  und  erliegt  der  AUersschwiohe. 


Abbilduig  tS. 

Wann  ist  es  Zeit,  eine  Kokille  nus- 
zurangierenir  Auch  hierüber  gelien  die  .\n- 
sichten  der  Stahlwerker  sehr  auseinander.  Der 
eine  mustert  sie  aus.  sobald  sie  aufhört,  saubere, 
glatte  Blöcke  zu  liefern;  der  andere  braucht 
sie  anf,  Ms  sie  ameinanderftillt  oder  bis  ein 
Block  festsitzt.  Inwieweit  drr  eine  oder  andere 
recht  hat,  wird  wesentlich  davon  abhängen,  was 
aus  den  BlOcken  hergestellt  wird,  femer,  ob  die 
Blöcke  im  eigenen  Werke  weiterverarbeitet 
werden  oder  als  Ware  zum  Versand  kumnien. 
Jedenfalls  sollte  eine  Blorkform  nicht  so  lange 
verwendet  worden,  daß  die  ans  ihr  hervor^ 
gegangenen  Blöcke  zu  ihrer  Weiterverwendung 
erst  kostspielige  Nacharbeiten  bedingen.  Auch 
sollte  nicht,  iin  noci  einig«  Chargen  ans  einer  be- 
reits s<'liadhaffen  Kokille  herausznb(den,  ein  Block 
durch  Kis.sigwerdeu  bezw.  äteckeubleibeu,  oder  gar 
das  teilweise  oder  völlige  Auslaufen  eines  Blockes 
oder  eines  ganzen  Ciespanii«  ^  riskiert  werden. 

Von  diesem  Gosicbt-spunkto  aus  ist  auch  das 
mitunter  geübte  Aussetzen  einer  Haltbarkeit«- 
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prainie  für  den  Mfister  odtT  Vorarlti'itcr.  (Ifta 
die  Brlsniiillung  drr  KokilU'U  anvertraut  ist,  von 
zweit'eliiatitni  Wert,  donn  selir  Iciclii  kann  diT 
Fall  eintreten,  daß  die  Kokillcnersparnis  zu  einer 
wpscMtliolif n  Stciirfriintr  <li>^  Aussi  lmsses  iniSfahl- 
werkc  füLrt,  und  dann  jedeufalla  recht  teuer 
erkauft  ist. 

Alles,  wns  vorht^r  üImt  l^t'liainlluiitr  im  Potricli 
und  die  so  verschiedeneu  au  eiue  Kotdlle  ge- 
•teilten  AnHprfichc  ^'csa^rt  wurde,  ftbt  darBber 
Aufsciiluß,  woher  es  kommt,  duli  dif  Haltbar- 
keitsziftern  für  f^leichartijre  Kokillen  WÄ  den 
verschiedcnon  Stahlwerken  so  sehr  auseinander- 
^'i-bi'ii.  iiud  wanini  <1>  r  K  nlcilleoliefenint  nicht 
in  iliT  i-'i.    sich   zu  lirn    von  den  Stalil- 

vverkeu  so  oft  angeslrel»teu  Ualtbarköitsjrarautien 
zu  rerstehen.  Bevor  ich  das  Kapitel  HaUbar> 
keit  v<tI.'is>c.  mörlit'^  ich  noch  kurz  'TW.'lhnen. 
daß  diti  Kokilleu  durch  Eiugieüeu  de.s  Stahles 
von  oben  im  allgemeinen  weniirer  leiden,  als 
hei  steif.'endem  Ctuß.  iMo  Erklllriin;:  hierfür  ist 
darin  zu  suclien,  daU  beim  iiuü  von  olieu  eine 
Koldlle  nach  der  anderen,  jede  einzelne  also 
viel  schneller,  voll)jri-i:ossen  wird,  als  beim  Ghiß 
von  unten,  hei  dem  der  Stald  im  (ranzen  Ge- 
spann gleiclizeitig  aber  enlsjtrecheud  langsamer 
steigt,  so  daß  die  Kokillm  viel  Iflngrer  einer 
uutrlcj  hmaßigcn  Erwannnnsr  ausL't'sctzt  sind. 
Cieäteigert  wird  die  ungleichniililige  iieau-sitruchung 
noch  dadurebf  daß  beim  steigenden  Ouft  dem 
unteren  Teil  der  Kokill«-  immer  fri>clier.  Iieincr 
Stahl  zuäielit,  seinu  lütze  Hcbon  teilwuisu  dort 
abgibt  und  auch  sonst  die  KoUlleawlBde  unten 
starker  anp:reift,  als  der  inzwischen  mattgewordene 
Stahl  im  oberen  T'"ile. 

Nun  noch  einiges  über  das  A  n  w  ii  r  ni  e  n 
und  Abkable  n  der  Kokillen.  l>i<'  Nutzanwendung 
der  Kenntnis  üher  die  beim  «ml  nadi  denii 'ri' 1" 'i 
auftretenden  £>i)iU)aungen  ^siehe  Al)bild.  '6)  lulirt 
uns  zur  Ueberlegung,  daß  ein  Anwärmen  der 
Gußform  vor  ilirer  Ingcl»rauchnahm<'  mir  dann 
Sinn  und  Zweck  hat,  wenn  dadurch  diescu  Span- 
nungen eut«re(rengewirkt  wird.  Dies  ist  nur 
dann  der  Kall,  wt-nn  die  Kokille  von  auhen 
angewärmt  wird,  wodurch  S]iannungüu  hervor- 
gerufen werden,  die  den  später  durch  Kinpießen 
des  Stahles  entstehenden  ent^rejreniresetzt  sind. 

Wie  sieht  nun  das  Auwarmen  in  der  l'raxis 
aus  'r  Mciütenä  behilft  man  sich  damit,  die  kalten 
KoklUea  zwischen  beiße  Blöcke  oder  noch  warme 
Gußformen  zu  setzen.  So  unvollkommen  dieses 
Verfahren  auch  ist,  so  ist  es  iuuner  noch  das 
beste  von  allen  Ablieben.  Unzweckmftßiger  ist 
es  schon,  die  kalten  Kokillen  auf  heiße  Blöcke 
zu  stellen.  Als  geradezu  falsch  aber  muJi  ea 
bezeichnet  werden,  wenn  das  Anwtrmen  dureh 
Einsetzen  voB  Blöcken  in  die  anzuwiinnendea 
Kokillen  vorgenommen  wird,  da  liierdurcli  Span- 
nuugüü  hervorgerufen  werden,  die  sich  deu 
Späteren  zuaddleren,  also  das  Gegenteil  von  dem 


bewirken,  was  das  Vorwllrmen  bezwecken  soll. 
Hei  sehr  jfrolien  Kokillen  für  Schmiedeblficke. 
ratiz«;rplalten  und  dergl.  kann  ein  derartiges 
Vorwftrmen  Ursache  sein,  daß  die  Gnßfonn  schoa 
Itejiti  ersten  Goß  berstet,  da  hier  zwei  gefahr- 
liche Umstände  zu«aiumeutrefl'en,  nämlich  ein 
stärkeres  Anwtrmen  unten  als  oben  durch  dan 
in  der  Kokille  auf  dem  Roden  Stehenden  Heiz- 
körper, und  zwdtens  der  sehr  langsame,  oft 
dne  halbe  Stunde  und  mehr  in  Anspruch  nehmende 
Guß  des  Blockes,  wodurch  gewaltige  Spann iuil'-s- 
unternchiede  zwischen  unten  und  oben  cntstelieü, 
die  sieh,  wie  bereits  gesagt,  denen  des  An- 
warmcns  zua<ldieren.  Analog  dem  Aawmnen 
soll  beim  .^Itkiiblen  das  Ausrenmi-rk  ilaraitf  ge- 
richtet »ein,  einen  möglichst  schntdleu  Spauuungs- 
ausglelch  herbeizufllhrett.  Lißt  man  die  vom 
Block  abgezogene  Kokille  frei  an  derl-nft  ??tehen, 
so  wird  sie  naturgemäß  au  den  Außenwänden 
ihre  Warrae  viel  schneller  an  die  umgebende 
Luft  aliL'^lien,  als  innen,  um  so  mehr,  als  die 
Blockform  nach  dem  Gebrauch  auf  die  Statii- 
werkftsohle  gesetzt  wird,  so  daß  Luftzirkulation 
im  lauern  nicht  eintreten  kann.  Es  kann  alM» 
noch  ciniL'c  Zeit  nach  dem  Aliziehen  der  Span- 
uuugsuntersehied  zwischen  innen  und  aulicn 
zunehmen.  Daß  dieser  Fall  tatsächlich  eintritt, 
trelit  daraus  hervor.  i!aß  Kokillen  zuweilen 
walireud  des  Erkaltens  oliue  ersichtliche  Ursache 
springen.  In  erhöhtem  Haße  werden  die  Span- 
uungsunterschiede  gosteiirert,  wenn,  wie  in  noch 
sehr  vielen  Stahlwerken,  ilie  Uußformeu  nach 
dem  Abzielien  mit  Wasser  a)>ges|)ritzt  werden. 
Da  dieses  Abspritzen  meistens  auch  noch  ein- 
seitig geschieht,  so  erfolgt  auch  die  Abkühlung 
einseitig,  sehr  zum  N'acbieil  der  Kokillen,  wenn 
man  bedenkt,  wie  sorgfaltig  in  den  Gießerei« 
hi  trielicn  größere  Gtißstückc,  die  etwas  zu  warm 
ausgeleert  wurden,  vor  Zugluft  gescltützt  werden 
müssen,  um  sie  vor  dem  Springen  dureh  einseitiges 
Erkalten  zu  liewahren.  Aus  dieser  Erkenntnis 
sowie  aus  Gründea  der  Platzersparnis  siud  die 
meisten  größeren  Stahlwerke  dazu  &bergegangen, 
Wasserbehriller  anzulegen,  in  die  sie  die  Kokillen 
nach  dem  Abziehen  setzen. 

Dieses  Verfahren  dOrfte  dem  beabsichtigten 
Zweck  am  schnellsten  und  besten  ent^itrecben. 
I>i^>  Wärmeabgabe  ist  an  den  starker  erhitzten 
Stellen  eine  intensivere  als  a»  den  weniger 
warmen;  es  tritt  also  von  vornherein  eine  Ab- 
n.ahrae  der  S|ianniniLrstiTiter<cl!;.Mlc  ein.  die  sehr 
bald  zu  einem  gäuzüulieu  Ausgleich  führt.  Die 
lingere  Haltbarkeit  so  behandelter  Koldllen 
spricht  für  dieses  Alikühlungsverfahren.  Dort 
wo  es  aus  zwingenden  Gründen  niobt  ein- 
geführt werden  kann,  lolltMi  vradgiteu  Vor* 
kehrungen  g*  trotVeu  werden,  um  die  Kokillen 
zum  Allkühlen  auf  h'oste  oder  dergl.  setzen  zu 
können,  uud  so  Luftzirkulatiou  im  Innern  zu 
ermöglichen. 
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Einig«»  tier  StahltoerkakokHUtt, 


BtiU  ud  IQiM.  ITT 


Zum  Sehlurae  noch  einig«!  Uber  die  Wtchtig- 

kiit  <ltr  Kokille  ndimonsionicrunp  für 
den  Block.  Schon  wfthrend  des  EingieÜeua 
setzt  der  Stahl  an  den  inneren  Kokülenwanden 
eine  dünno  Schale  an.  durch  die  zunärhst  diu 
Gußforin  (li'n  schilili^rendcn  Angriffen  des  fliissipi  i! 
Stahles  cntzojieu  wird.  Dit^s*-  Schale  »chraiegL 
«ich  nur  so  lange  an  die  KokillenwOnde  an,  als 
5!  '  nicht  in  der  I.airi^  ist,  dem  fVrrostatischen 
Druck  selbst  zu  widcrstcheu.  Sobald  sie  jedoch 
hierzu  atarlc  genug  geworden  ist,  laßt  sie  die 
Kokille  los  und  filriirt  an  /u  Hi  hwiml'  U.  Tritt 
nun  dicseü  Loslassen  ungleicbmäUig  ein,  so  liegt 
^e  Gefahr  nahe,  daß  an  Stellen,  die  In  der  Er- 
starrwnjtr  noch  nicht  weit  fri-nug  fortgeschritten 
sind,  dif  oiitstandont"  Suliale  dorn  ferroatatischr-n 
Drucke  noch  nicht  ^'ewachscu  ist  und  aufreiüt. 
An  solcher  Stolle  zeigt  dann  der  Block  einen 
nach  außen  aufgetriebenen,  meist  vertikal  ?er- 


Bei  eckigen  Blocken  wird  die  Erstarrung  an 

den  Lanf^skanten  schneller  fortschreiten  als  au 
den  SeitenflAcben  (s.  Abbildung  14),  und  dies  um 
so  mehr,  je  weniger  die  Blockkanten  abgerundet 
sind.  Deshalb  sind  aeharfkantiirc  Blöcke  dem 
lii  ilien  viel  wenijrer  aiisiresi  t /.t  als  stark  abge« 
ruudele  oder  pir  ganz  runde. 

Bei  schueren  Sclimiedeblöcken  wird  aus 
diesem  Unind«'  hilufiir  eine  K»killrnfnrm  trewahlt, 
wie  Abliilduug  15  zeigt.  Diese  hat  neben  der 
schnellen  Bildung  eines  recht  kräftigen  Block- 
perippes  norl)  den  Vorteil  (^ejrenüber  der  tjcrad- 
seitigen  Achtkantl'orm,  daU  bei  gleichschweren 
BiQcken  der  Bloekkem  einen  wesentlich  kleineren 
Durclimesser  liat.  Der  beim  Hrstanren  entotcheude 
liUnker  wird  denient-^pri  (  linid  perinsrer  ausfallen 
und   weniger  tief  in  den  lilock  eindringen. 

(ianz  besondere  Schwierigkeiten  Itereltet  die 
Erzielung  rißfreier,  schwerer  Rundblicke,  da  bei 


^'  )  


Abbildang  14. 


Abbildung  IG. 


laufenden  Rili;  es  .sielit  aus,  wie  wenn  der  Block 
Aufgeplatzt  WBre.  Ein  Ansl  r>  teu  flQsäigeu  Stahles 
an  dieser  Stelle  tritt  woiil  si  lten  ein.  da  das 
Haterial  in  den  der  Scliale  zunächst  liegenden 
Schichten  schon  breiig  geworden  Ist  and  sieh  in 
4en  entstandenen  l>i(i  l  in'ichiebt. 

Schreitet  die  Erstarrung  im  unteren  Teile 
^es  Blockes  wesentlich  schneller  fort  als  im 
oberen,  so  l.llit  der  Block  unten  die  Kokille  Ins 
und  ist  durch  das  Schwinden  in  der  Längsrichtung 
gleichzeitig  l)pstrebt.  sich  von  der  Unterlage 
abzuhei)en.  wahrend  die  noch  dünne  Schale  oben 
An  die  Kokillenwände  angepreßt  wird.  Der  Block 
längt  an  zu  hangen.  Ist  nun  die  Schale  im 
oberen  Teil  nicht  stark  genug,  um  das  Gewicht 
'des  hangenden  zn  trn'.'>;i,  <n  riidt  sie.  und  en 
«ntsteben  mehr  oder  weniger  bedenkliche  (^uer- 
rine.  Die  Koldlle  soll  also  so  beschaffen  sein, 
daß  sie  die  rasi  li«:  Bildung  einer  starken,  wider- 
standsfähigen Schale  herbeiführt.  Dies  wird 
erreicht  durch  reichlich  bemessene  Material- 
starken,  die  dem  Angegossenen  Stahl  eine 
hinreichende  Wärmemenge  schnell  zu  entziehen 
vermögen. 


diesen  durch  die  Kokille  ein  Hl(>(;kgorii>|>e  analog 
.\id)ildung  ]■')  nicht  ohne  weiteres  herheigefBlut 
wird.  Man  hilft  sieh  durch  Einlegen  von  starken 
Viurkanteisen  (s.  Abbildung  UV).  Zwischen  den 
einzelnen  Stäben  bleiben  ziemlich  breite  Fugen, 
die  mit  feuerfester  Formniasse  auspefilllt  worden. 
Die  so  entstandene  neue  Inuentiacbe  wird  gut 
geschlichtet,  geschwärzt  und  sorgfältig  getrocknet. 
Der  Stahl  erstarrt  nun  zuerst  an  den  Stellen, 
wo  die  Eiseneinlagcn  sicli  befinden,  wahrend  an 
den  Fugen  die  Erstarrung  verzögert  wird. 
Es  biMeii  sich  den  eingelegten  Stäben  ent- 
sprerliende  Hippen,  die  sieh  znnfleh>!t  al)er  nicht 
von  der  Kokillenwand  abheben  können,  da  sie 
mtt^ander  noch  nicht  yerbunden  ^d.  Der 
Zusammenhang  tritt  erst  ein,  wenn  amii  an 
den  Eugen  Erstarrung  stattgefujiden  hat. 
Bis  dahin  ist  das  Gerippe  jedoch  stark  genug 
geworden,  um  den  Block  zu  tragen.  Die  zuletzt 
erstarrten  Streifen  sind  in  der  Lage,  dem  ferro* 
statischen  Druck  zu  widerstehen,  da  die  frei- 
tragende L.Inge  zwischen  den  Erstarrungsrippen 
nur  gering  ist.  Das  V.  rfaiirrM  ist  kostspieiii,' 
und  tiudet  wohl  nur  für  ganz  besondere  Zwecke 
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17.  Jahif  .  Mr.  61. 


bei  komprimierten  Blöcken  Aoweaduoi;,  wobei 

die  Einlajron  noch  zur  Schomint.'  dor  Kokille 
beilragen  und,  da  »ie  meist  am  Block  bat'tea 
bleiben,  ein  grlattee  Abcieben  der  Oußform 
ernn'iL'Iirlirii. 

M.  H.!  Am  Sclilusse  meiner  Ausfüiirungcn 
Angelangt,  bin  leb  mir  bewnflt,  daß  ich  in 

Bericht  ijber  iii-  und 
Piieotanmeldttiigen, 

welche  von  dem  «ngCRchenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsictitnahme  für  jedermann 
In  Katwrliehen  Patentamt  fa  Berlin  eusliecen. 
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einzelnen  Punkten  wnhrMlielnlieh  aof  Wider- 
spruch aus  Ihrer  Mitte  stoßen  werde.  Win 
aber  bei  so  vielen  Fragen,  mit  denen  >vir 
uns  ab  Tecbnlker  zu  beechlftlfen  lialiMi,  m» 

kann  atich  die  heute  behandelte  diii-h  .uib- 
giebige  sachliche  Erörterun»;  nur  au  Wert  für 
die  Praxis  gewinnen.       (Lebhafter  Beiflall.) 
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kl.  IJa,  Nr.  2y5  14i>.  Verdübelte  Einenhahnhol»- 
B.hwelle.     iMibelwerke  (i.  m.  b.  II.,  Charlott^-nburg. 

KL  19  a,  Nr.  295 160.  Verdttbelte  Eiaenbahnhola- 
acbwalle.    Dabalwarfce  O.  m.  b.  B.,  CharloMeabarVt 
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KL  Sie,  Nr.  296100.  TorriehtiiBg  snm  g1«ieli- 
niBif^o  Abkahlen  Ton  OieBforroen,  mit  KnhlHugai^- 
keitabehSlter  iind  die  Formen  aufnehmnndoiii  KUhl- 
kaiiten  mit  Absperrvontil.  Wilhelm  MQIilbofr,  Mettinnnn. 

7.  Januar  IU07.  Kl.  18  b,  Nr.  2'.»5  359.  Auto- 
matim-ht-H  Sichorheitsvontil,  welche«  beim  Horhofen- 
Htillstand  dem  in  die  Uei&windleituug  zarttcktreten- 
dei)  (ia«  freien  Ahng  IlSt.  Job.  Liuter,  OsmUib 
b.  Diedenhsfea. 

KL  19  a,  Nr.  895689.  EiMtnUhnsehweUe,  be- 
Htehend  aus  einer  amjjoki'hrton  EisenHobwcll«?  mit  ein- 
gesetzten Holzklötzen.  Dübelwerke,  <J.  m.  b.  H., 
Cbarlottenburf^. 

Kl.  "24  8,  .Nr.  29r>H47.  finHlmiilir  mit  iNolierniantel. 
Karl  Fi-Idiiiüllcr,  l,iitigi>ntir<  i  r. 

Kl.  24  f,  .Nr.  i'J't  .i'il.  Kuttuurost  mit  auf  den 
Enden  der  diü  einzelnen  (liteder  der  Roatksito  ge- 
lenkij;  miteinander  verbindeaden  Qnarattb«  nageord« 
Beten,  anf  endlosen  Fahranxeldaten  daa  Roet- 
wan^'en  laufenden  Kolb  n.  Berlin •  Anhaltiacba  M«- 
Bcbinenbau-Akt.-licH.,  l>oi<Mau. 

Deutsche  Reichspttenie. 

K1.49e,Nr.  172SS6,  Tom28.  Hai  1905.  Kniker 
Werkzeui;maschinf>nfabrik,Breuer,Sebu- 
maeher  Ä  Co..  .^kt. -(ies.  in  Kalk  bei  Köln. 
lljfdraulinch''  Arbfitumanfhitir  il'res:"',  Srhfri,  I.och- 
matehinf  u.  dergl.J. 

Es  bedeutet  a  den  Arbeiti»|)iiitii,'er,  fi  den  Uürk- 
sngakolben,  c  den  Arbeitesylinder  und  d  den  Kück- 
angujUnder,  e  eine  Stonaratange,  f  einen  Steuerhebel, 

6 ein  dnioh  »Ina  Fedar  h  belaatatea  Ventil,  i  die 
nioUeitniig^  k  dia  Abwaaaerleituntr»  <  «nd  m  die 


Plunger  einer  PfeBpumpe,  n  alna  Abaparmn;,  «  einen 

SaagbeUUter. 

Dia  Arbaitaweiae  der  MaacUna  ist  folgende: 
Bai  gaaohkiaener  Ahsparmng  i»  vird  daa  Oruek- 

waatar  dareh  die  Plnnirer  /  und  m  dnrrh  dia  Leitun^t  / 

in  den  RQckzutjszyünilrr  <l  ci-fülirt,  ("tTtii  t  hier  ilnn 
belaittetu  Ventil  i/  und  t.''  luii:;t  hieriinl  in  ilm  Arlu  its- 
Sylinder  c,  dessen  Arbeitskolh.  ti  n  es  vnrwiirtK  tn  ilit. 

Wird  durch  Oeffnen  de«  Veiittlc-  n  iler  /.\ linder  c 
«miautet,  »o  HchlieBt  die  Feder  f  Ventil  g  und 
daa  Oruekwaaaer  treibt  jetzt  deu  UUckzugskolben  b 
in  dia  Hübe,  dar  den  Arbeitskolben  a  mit  «eil  nimmt 
Iii  aalnar  bSchHten  Stellung  atüBt  dieaar  gegen  dia 
8tanerstan£;e  e,  durch  deren  Anheben  das  Ventil  g 
geöffnet  wird.  Ilierdurcli  koinmeii  die  K.illn  ii  <i  und 
b  zum  8till-<litii>it\  inilem  nun  da»  Uruckwabiter  durch 

das  Kohr  k  /um  >  i     .  h.iltar  0,  ohna  Arbeit  an  var- 

richten,  znnirkiln-iH'n  kntwi. 

Kl.  7a,  Nr.  I720{W,  vom  .September  Ht05. 
Otto  Heor  in  ZiJrieh.  Vorrichtung  für  PUger- 
S^rUttP^twerlee  zum  Witdtreinführt»  dtt  von  den 

Ifttlaen  muHMtgedrüekttH  Weriktttdka  nvurAen  die 

Waltm. 

Daa  die  Tragstang^c  6  fQr  das  Werkntilck  a  hal- 
tende Querhaupt  f  i.nt  beiderseit!.  mit  Sehub^tiangon  h 
verbunden,  die  von  zwei  Hchoibenpttnren  d  beeinflußt 
werden,  welche  den  Arboitswalzon  <•  entsprerhend 
kalibriert  sind  und  mit  derselben  Uencbwindigkeit, 


aber  in  ent^cgenireeptzter  Richtung  wiodlaae  nralanfen. 

I^ieHC  Hewegung  wird   von  der  ArbeilHwelle  k  unter 
Verinittlunjf  der  Welle  /  mif  die  Welle  m  übr  i trat:'  ii. 
I'ii'   Srlirilii'n  ^  iliinll  die  .Srliuii^tiiiii;i':i  Ii 

in  der  Weiite  auf  da»  \S  erkutück  ein,  daü  ihre  Ka- 
llbaranaapaningan  dia  Sehnbatangen  firaigabao,  wann 


diese  mit  dem  Werktttück  von  den  Arbcitswalzen  t 
zvrttckgeachoben  worden ;  daB  dagegen  die  nicht  aus- 
gesparten Kalibartaile  dar  Scheiben  d  dia  Sehub« 
Ntnnceii  mitsamt  dem  Werkstück  a  Torschleben  nnd 

diesen  wieder  ZwiBchen  die  ArlM  itH«  nl/.en  r  einfiiliri  li, 

sobald  diu  AuRR|mrungun  der  letzteren  das  Werkstück 
freigaben. 

Oesterreichische  Patente. 

Nr.  2S798.  John  Wabalar  Dangharty  in 
Staaltott, Panne. (V.Bt.A.),  Verfahrmaum  JnhIaHn 
von  HoeMfen. 

I)ie  Rrfinilung  bezweckt,  dan  .\.nblaaen  von  Ilocb- 
5fen  zu  beMi'hleunigeit  und  ^.'leich  bei  Bc;,'iun  de» 
IIochofenbetrieheH  mit  der  Wind/ntiilirun;.'  /u  be- 
ginnen. HO  (Uli  ftnfort  von  Anfani;  an  marktfühiges 
lÜaen  erzeugt  wird. 

Der  Jioobofen  wird  in  fiblieher  Weise  beschickt, 
daim  werden  alle  Ventile  naw.  geaeUoasen,  hingegen 
dia  Oiohtglorka  hc/.v.  beide  Olockcn  geöffnet.  Hierauf 
wird  in  die  Gichtgaaleitnnc,  in  den  Staubsammler 
ofler  in  den  Winderhitzer  !  i  i  npr' i  im -  iiliHi  n.  l)i(  ■.er 
treibt  die  Luft  an«  allen  kuhr« n  uiui  iiiih  dem  Ofen 
berauH,  der  nun  nehr  Imld  SLhnn  uhiie  tiefahr  einer 
Explonitin    mit  l  »elihi-jcw  lud   betrieben   werden  kann. 

.Nr. 'J4.VM.  .lo^.e  de  M..yri  in  Pari».  V,,- 
fahren  :>ir  l\i  :> nijumj  ron  Stahl  ./«i'  /i  liilckkohtttnij. 

Erlinder  wendet  an  i^icb  bekanutc  Methoden  rer- 
eint  an,  nm  ainan  glaidunlBigan  Stahl  von  gewttnaehter 
Zneammanaatrang  n  anlalan. 

Dem  Plalaiacn  in  dar  Kma  wird  xnnAchst  ein 
FIuBmittel,  bestehend  ans  SO  TeUan  ChtonntrtB«, 
86  Teilen  Salpeter  und  25  Teilen  ThlorltaUam,  und 
swar  2  kg  dieser  Mihelinng  auf  eini'  Tonne  Metall, 
zngcHctzt,  um  die  Nchlackc  sehr  dQnntlÜHftig  zu  machen 
un>l  mögliobat  voUattndig  ans  dam  Metall  sn  ant- 

fernen. 

Dem  gereinigten  I'.iiien  wird  dann  sofort  ein  Küek- 
kohlangamittai  zugesetzt,  und  zwar  eine  besondera 
Art  Ton  Anthrasit  dar  75  Teile  festen  Kohlenstoff, 
<  Teile  flachtige  Stoffe,  18  Teile  Asche  und  1  Teil 
Wasser  enthält.  Die  Asche  soll  sehr  reich  an  Mangan 
»ein  uml  dcHhulb  »ehr  günstig  auf  da»  Flußeinen 
wirken.  Der  Zunat/  an  8piegelei»en  oder  Ferro- 
mnnu'iin  8oll  bei  dieHerii  Vaffdiran  voaentlidi  Tor^ 
ringert  werden  können. 
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Statistisches. 

Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  Dezember  1906  und  im  ganzen  Jahre  1906. 


So».  1«M    Deibr.  l»o«  ^  DnW.  1«0& .  31. 

Tmmd   '    ToncB    I    ToMM    j    T— —    I  T»—wi 


s 

m  ^ 

II 

.SicLM-rland,  Lahnbezirk  und  HutiiiHU-NAitttau  . 

Hannover  und  BraunKchwi'i;;  ....... 

Bajera,  Wflrttemberg  uud  TbOringeii  .  .  . 

H0  1.'.8        H4  094 

21  «77        2r.  2.NS 
sf.:t4  8 

1:4400  i3:i,'»o 
5t;:<4  Hti 
2  (U»8         2  633 
6  7»}«»        6  674 

32r!T        33  477 

1  029  267 
227  647 

100  :(.')3 
i  rü  790 

T.'t  444 
27  712 
84  456 

40*;  1 1  r. 

94  078'     890  811! 
16  921'      177  176! 
8  105          94  350 
12  285        154  »;<iO 

6  017         54  327 
2  380,        27  861 

7  04»        83  187  1 
30  938        423  29« 

iS 

Oie&erei-Robeiacn  äa.      171  om>     ]Ho  >t;7*  '2  1  hm. 84  17i'>N;t:) 

1  905  t.rtH  i 

<2  B  's 

sic^'i-rlaiid,  Lababedik  «ad  Heaaea>N«aian  . 

23  181 
4  690 
4  814 
8  470 

22  S«.l»       2^4  t;S8 
f)  H77        44  'J.')2 

6  027 1      57  000 1 

7  880  <  86100 

22  22G 

3  794 

4  953 
7  460 

2(53  473  1 
37  562  1 
47  642 
TO  580 

BeMamer«ltok«ia«B  Sa. 

40  695  j     48  753  j     488  740  j  88483 

425  287 

>  s 

?ll 

8ie(jrerland,  Lahnbezirk  und  Hoaton-Naasaa  . 

Bayern,  WBrttember)^  nnd  Tharingen  .  .  . 

Lothringen  und  Luxemburg  

288  007 

22  477 
25  650 
12  290 

ß7  90:, 
280  343 

285  578  1  8800  928 

21  520       273  282 
26  118      281  425 
12  810  '     151  44» 

r.f.  r.H9     8IC  791; 

2H6  134     3  25»r.54 

272113'  2  867  506 

-      '  8 
23  710       258  574 
22  095      840  078 
10 100 1     188  380 

C7  382        731  123 
257  933     2  kh4  226 

ThonuM-RoheiaoB  8a.  !   696  672  '    698  «44  1  8088AS4 

658  888;  7114  885 

• 

Rictcerland,  Labnbezirk  ond  Hesaea^lfaMaa  . 

Bauern,  Württomborg  uud  Thüringen  .  .  . 

41488 

SO  795 
12  IU5 

810 

895T8 
81289 
9  728 

— 

461038 
868488 
110848 

3  244 

86518;     828  822 
28  862      282  851 
9609  ^  98112 

1  220          1  220 
1  200          2  330 

StaU*  und  Spiegalaiam  uw.  8^ 

85  138  j     80  6»0|     048678  ,     77  509  714SS5 

Ii 

2  * 
1  1 

.Sic(;crland,  Lalinho/irk  iind  HoBUfn-NaiHnu  . 
Bayern.  Württemberg  ;ind  ThArillgan   .  .  . 

4  680 
19  014 

28  257 

16  VJy. 

4416 

15  789 

31  9St 

790 
14  868 

51867 
215  068 

859  867 

5  903 
221  831 

1109 
18  812 
29459 

2500 
30  096 

85088 
218051 
862  884 

13  910 
218  175 

Pnddil-llahaimn  Sa. 

68  099      67  784 

854  536 

82  976 

827498 

w> 

Ii 

Sii'i^'i'rland,  Lahubczirk  und  IleHsen-Nasaaa  . 

Pommern  ••*•• 

Hannover  und  Braunschweig   .  ,  

Bayern,  WSrttamb«rg  vnd  ThBrinfMi  .  .  . 

497  404 

7»'.  1  7*1 
75  7^7 
13  400 
3Vt  7.^4 
16  70H 
74  665 
828  678 

4S6  535 

7K  310 
77  HS'J 
13  350 
40  179 
15  733 
73  163 
884  479 

5  142  788  ^    426  044 

S5(;  020       »i9  489 
901  IM.')        75  89fi 
i:.7  7!t't        13  505 
442  9tiU        34  572 

\m  30s      IG  180 

901  258  1     74  431 
8  887600  1   818  967 

4  876  640 

710  643 
861  012  1 
155  880 
370  9»>0 
177  481 
814  310 
8  520  697 

Oaiamt-EneugnnKr  Sa.  1 1  061  672  {  1  069  6.S8 

12  478  067 

1  029  084 

10  987  623 

1  • 

BeHsemer-Roheijten  

171  008 
40  655 

696  672 
85188 
68099 

IHO  2t;7 
42  753 

698  244 
80590 
67  784 

2  108  t;84 
482  740 

8  088  534 
943573 
854586 

176  833 
38  433 

653  333 
7i  609 
82  976 

1  905  r.G« 
425  237 

7  114  8M5 
714  335 
827  498 

1  061  572  ;  1 069  638 1 18  478  067 

1 029  064  { 10087  628 

DesODber:  Einfuhr:  Steinkohlen    866482t,  Bnurakohlen  667 832 1,  Btienam  6012091,  RokalMll  688581. 

Aaafohr:  Stainkohlon  1  460696  t,  Rraankohlen    1         EiHonen*  884777^  Bafanima  46708  t 
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Verteilung  der  deutschen  Roheisenerzeugung  auf  die  einzelnen  Bezirice. 


Kh<-lDUa<l- 
Wr.lfftlcD, 
OfaDF  Sit«r- 
bMirk  »ad 
•ta« 

HlrfprUnd, 
t.ahnb>-(lrk 
und 
Hc*w>a- 

flchlMtea 

Pom 

Bcn 

«Bd 

B«y«rB, 
WBritoa- 
b«rf  BBd 

l'Mtb  1  I9M 

% 

im 

190« 
% 

!««>& 
\ 

190« 
% 

IINM 

IM» 
% 

■v 
0 

1!M):>  1<JI>S 

V  * 

1906 
*o 

OIöSereirobeiiiL'n 

4i'>,ii 

4S,S 

'.»,:t 

10,« 

5" 

8,1 

7,5 

2,9 

1,5  1,3 

4,* 

■».0 

■><>  .» 

BeHamerrobeison  . 

f.  2 

t;i.(t 

S,8 

i),:t 

1  1,2 

1  l,H 

18 

17,'J 

TbomMrobeiaen .  . 

43,3 

4Ü,9 

3,3 

3,4 

3,5 

1,9  1,9 

10,3 

10,1 

4U,5 

40,3 

Steht-  and  Spiegel- 

4«,2 

48,9 

39,fi 

89,0 

13,7 

11,8 

0,2 

0,3  i  0,8 

- 

Puddelroheii««n  .  . 

3 

6,1 

25,8 

25,2 

43.8 

42,1 

1,7  '  0,7 



25,7 

25,9 

Gesamt  -  Hohi  isen- 

erzougung  .  .  , 

39,8 

41,2 

6,5 

•  /j 

7.2 

1,4 

1,3 

3,4 

3,0 

l,G  \,b 

7.4 

7,2 

J2 

31,1 

Erzeugung  der  deutschen  Elsen-  und  Stahl- 
industrie mit  Einschluß  Luxemburgs  in  den 
Jahren  1903  bis  1905. 

"Wie  Regierungsrat  Professor  I>r.  I;  o  i  d  i  g  mitteilt, 
Inben  sich  in  seino  Zusammenstollunt;  <Iit  .Um«- 
fftbrikati'  und  a  ti  s  i;  r  f  il  Ii  rt  (>  n  II  ii  I  Ii  fii  l>  r  i  k  ii  t  , 
die  anter  vorwtclu'uilt  r  l  L-hernchril't  in  Nr.  2  <1<'!*  Inn- 
fendcn  JalirgBnfft'N  ilioHcr /i'ilüchrift  «ufSi-ito  72  unton 
•bgedruckt  ist,  einige  irrtümliche  Angaben  ein* 
fMchüchen.   Berichtigt  Uuten  die  Zahlen  wie  folgt: 

KiB'nhallifalirikatf  (I.ii|i|ii  n.  lilrii'k«^ 

utiw.)  2UUI  VcrkMul,  autigufüUrt  t  47..'  '.UM 
Eisenbahnacluen,  -Bldei-,  Käd' 

reifen  t  .       202  3Sü 

Platten  und  Bledie,  MSer  WeiB> 

blech  i  1245377 

Draht  t  754  991 

8a.  der  Fabrikate  t  10  440  531 

Wert                      •  1  42S  CS«  000 

\V<Tt  der  Tonne    „  l  ifi.'ß 

Die  Leistung  der  Koks-  und  Anthrazit- 
hochöfen in  den  Vereinigten  Staaten.* 

Die  Robetsenstatislik  des  Monat«  Hozember  zeigt 

wieder  eine  hflhero  Tonne n/n hl  tuil  •  r    1  -  <leH 

voran^eganf^eneu  Monat«,  obwohl  die  verliHltnihinHiiige 

•  ,lron  Agg"  1907  Nr.  2  S.  145, 


Eneniflllg  der  ;U  Taije  des  Dezembers  wegen  der 
duwiseheiiliegenden  Feiertage  kleiner  Ut  *!•  die  der 
80  Vovembertage.  Die  folgende  Znanrnmenateliimg 
gibt  die  ZilTern  für  den  Dezember  nnd  die  vier  Tvrnnf- 

gi'j'ant.'onen  Monate: 


II  Tngf 
t 


Si*|iti-niber 
30  Tuce 
t 


Okl  >»>r-r 

t 


Söst  IhKf 

t 


.11  T«gr 
I 


1  957  5C4    2  002  497    2  231  957    2  222  668    2  271  931 
Zn  jeder  dieser  Mengen  ist  noch  die  monatUohe 

Erzeii;;iin{j  der  llolzkohlenhoehöffn  xu  recliiieri ,  die 

man^ri  is  einer  besonderen  Stati.itik  auf  S.jOOO  t  ge- 

Ki-liHt/t  werden  niuB. 

An  obigen  Zitfern  hatten  die  Hochöfen  der  ge< 

miaobten  Werlte  folgenden  Anteil: 
Aoffu.«       tufttmikm     OhlelMr      Ke««»k*r  Itastaibsr 
«  t  t  t  t 

1  257  2Hr,    12>*H;I0    147.'V4:i.5    1  433  988    1  486444 

Davon  'Spiegelui^en  und  Ferromangan : 

18  6S0       24  488       28  898       29  JMS  Sf054 

Der  .\.nteil  der  reinen  Jlochofenvv erke  an  der 
(äegttmterzeiiuunir  ist  al»o  ge>;en  die  Noveniberziffer 

filHt  diT  i,'>  ldiidicll. 

Am  l.  Junuur  l'.*07  Htanden  320  Iloeliiifen  im 
Feuer  cegon  :il.'>  Oefen  am  1.  Dezember  bezw.  314 
am  1.  November  1906,  bei  einer  Uesamtzabl  von  380 
Oefen  (ohne  llolzkohlonboehSfen).  Die  Woehenteittan* 
gon  Hcbwankten  wio  folgt: 

I.Sept.190*   I  Okt.  IMX    I.Not.  IM«    I.I>r>.  l9iM    I.  J*a.  IMT 
t  III 
448  489      477  180      5U8  58'J      524  41»      515  515 


Berichte  Aber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Versammlung  deutscher  Gießereifachleute. 

(VMtMtnat  «m  Mi«  llO.) 

Den  zweiten  Vortraj»  des  Abend*  l.Stnlil  u.  Fi-ten" 
1907  Nr.  4  S.  Kit'.i  hielt  Oberingenieur  K.  Lochner- 

Blerkrade: 

Einiges  Uber  SUhlwerkskoklUen. 

Auch  dieses  Thema  rief  eine  lebhaft«  Besprochunjf 
bervor«  MI  der  sich  nachstehende  Herren  beteiligten  : 

Ingenieor  K.  Schür m an n-Kötzsehenbroda  i.  S. : 
IL  H.t  Zur  Sache  selbst  habe  ich  niehts  zu  sagen, 
wt  allM  Dingen  keinen  Wideraprueh  in  erklären, 
leb  wollte  nar  nie  Knriosnm  mitteilen,  daS  ich  vor 
2.'i  .lahren  in  Frankrcirb  Kukillen  frofiindeii  habe,  die 
aus  HIech  bestanden  und  doiipclwanditr  wiireii,  Ks 
bandelte  sieh  um  Hlöcke  von  lit'^inn  k^r.  I  >n  wird 
•ich  wohl   die  Herstellung   von  Eiaenblechkokilloa 


gelohnt  haben.   Es  wnrde  ein  Wasserstrom  bindarcb- 

geli'ili't  Von  Kl  t/iM  IS  (m  r)urehmi'H-i'r.  Zu  dem 
(tii'lii  ii  di'((  lijockes  kam  ich  leider  zu  M|itit;  würde 
niii-li  iiitiTcHhicren  zu  hören,  ob  bei  der  llir-<tellmig 
von  schweren  Üchmiedeblöcken  derartige  Kokillen 
aoeh  in  Anwendung  aind. 

Oberingenienr  Loehnef -Sterlcmde:  Mir  tat  davon 

nicht«  bekannt. 

Ingenieur  .\.  Zenzes  -  Ilerlin  -  Chorlottenburg: 
M.  IL!  Ich  glaube,  daß  auf  die  Haltbarkeit  einer 
guten  Kokille  von  wesentlichem  Einflüsse  die  chemische 
Znaammanaetiang  iat,  wie  dieaea  nneh  der  Herr  Vor- 
tragend« betont  bat.  Nach  seinen  AnsfOhmngen  muB 
der  Sili/iumgehalt  mög'lii  hi't  hoeh ,  bis  2.4 sein 
und  der  .Miingan-,  Phosphor-  und  Schwefelifehnlt  mög. 
liebst  nieilric.  Nun  hat  llr.  Direktor  K^UHch  vor 
einigen  Jahren  in  der  Zeitschrift  «Stahl  und  Eiaen" 
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in  einer  Abbandliinf;  über  <lio  Hnltlmrkeit  von  KokilK  n* 
eine  Kokillenart  lio-rhrielien,  woloLo  nirh  ilurch  eine 
ffUII  besondere  ll.iltl>iirki>it  auH^'('zei<-hiit<t  und  300 
CHkne  geeteaden  hat,  während  dienelben  Koldilea  Mi 
HlmntiteiwB  aar  etwa  ISO  GHtoM  hMten.  DieM  hm- 
vorra^jendf  Kokillenart  war  mn»  liolükohlenroheinen 
gego8Hcn  und  hatte  annifaernd  folgende  Zuaammen- 


•ttmtg.  Kohlenatoff   S,»  •/• 

m\mum   1,2  , 

Manifan   l,(  „ 

I'hott|»lior  


Schwefel  0,00  , 

leh  glaube,  Hr.  Loehner  wird  mir  darin  tnstimmen, 
wenn  ich  behaupte,  daß  Bolcfae  Kokillen  mit  dieser 
Zuaammonsetzunp,  huh  «einein  Kupolofen  pepoHsen, 
kaum  10  (iü-sc  nuslirthcn  w.  rden.  Woher  koninit 
das';:'  Hr.  l»irokIor  Keii*iih  hat  in  seiner  oi>en  an- 
jjeführten  Aliliandiunj,''  verxchieileiie  Vi)rMiilii;;e 
maeht,  um  die  IIalll>arkeil  der  Kokillen  lieHonders 
dureh  eine  saehgcinüUe  Hehandlunj^  dcrnellien  TOr, 
wAhrend  und  nacb  dem  ÜieUen  im  Htablwerk  ca  «r» 
hSben,  and  dabei  die  Hoffn'nng^  aoRfredrückt,  daB  dann 
auch  die  llaltliarkeit  der  variier  zitierten  Kokillen  auB 
Ilol/kiiliieneinen  vielleicht  erreicht  werden  würde,  denn 
leider  komme  dan  MariTial  dieser  Kokillen  für  lteut~i  h- 
Innd  nicht  in  Frape,  «eil  dicKe  Kokillen  nur  in  Oester- 
reich herf,'C!^tellt  werden.  I)ieKetl  Mitteiluni;en  des 
llrn.  Direktor  Ueii!'ch  pi'<,'onüher  kann  ich  erklären, 
d*B  obig*  VorsQß'lichen  Kokillen  auH  Hol/kidileneit<en 
vom  Ettenwerk  Sutzau- Werfen  (inhaber:  R.  &  K.  Wein- 
ber^r-Wien  TV)  heri^telll  werden  nnd  in  den  letsten 
Jahren  in  panz  hedeutenden  Menden  an  jjrolie  und 
renommierte  Stahlwerke  in  <  iherHrhleNjen,  Sachsen 
und  Rlieinland  mit  lichtem  l.rfol^i  li'  l'  rt  «ordi  ii 
wind.  Du.H  Koheixen  für  diene  Kokillen  w  ird  in  kleinen 
Hochöfen  mit  20  bis  '.'5  t  Ta^ealeistun;:  nur  mit 
HoUkohl«  orblasen  und  direkt  ans  dem  Hoehoten 
vergossen,  und  SWar  grüUtcnteile  an  Stahlwerkflkokillen 
und  teilwaiae  n  mdorem  teurbwtlndifM  Oufi.  Das 
Werfener  Hotskobleneispn  ist  berühmt,  and  diejenifrnn 

Kollejyen,  welche  itt  i-1iMri  i(liit,ihen  Stahlwerken  i,'e- 
wesen  sind,  kennen  uinl  !  uluiieii  die  Werfener  Kokillen. 

M.  H.,  wenn  wir  uii'*  ciie  l'ratje  vorleijen,  whh 
der  tirund  iwt  für  die  höhere  Ualtharkeit  der  Kokillen 
aus  Holzkohlcnrohcison  ge^enUbc-r  solchen  aus  Hämatit- 
eiHon,  Iftltt  sich  diese  Frage  aohwer  beantworten, 
weil  nnt«  nur  die  chemiacbe  ZusammeDtetsaDg,  aber 
nicht  andere  pbyaikalitche  BigenaeluftMi  dea  Eai^ 
kobleneiseni  biekannt  ebd.  Dm  Hofackoblenebieii-Ko- 
killen  bähen  ungefaüir  folgende  Znaaninicnsetzung: 


Kofalenatoff   4,0  bis  4,4  •Jq 

Silizium   0,9     ,  t,8  , 

ManjTiin   1:1     .    1,5  , 

Pho8|iiior   U,I4    „  „ 

^'  liwefel   0^000  ,    0,06  „ 


Durch  dieMe  /.uHammenaettnng  sind  nun  alle  Tor- 
bedingonircn  gerieben,  um  in  den  Kokfllen  pobundonen 
KohlenstotT  /II  erzeujjen,  (l«-nn  der  ni  1  !_-•■  Sili/iiitii- 
ffohalt  in  \  erl/u)dnn>r  mit  dem  hohen  Man^rmi-  und 
rLo-|>liort:eIialt  wirkt  auf  die  Hildun);  von  jrehundenem 
Kohlenututl,  wiihrend  nur  der  hohe  (ieaamt-Kohlen- 
•toir{>ebalt  in  Verbindung,'  mit  der  dicken  Waodatärk« 
die  Uraphitaussoheidung  and  daa  feinkörnig«  grau« 
Oefage  bewirkt.  Wihr«nd  KcAcilleii  aae  HImatiteisen 
meieteat  keineii  gebundenen  Kohlenstoff  ontlinlten, 
sondern  nur  Oraphit,  and  dadurch  i>ine  (;erin;:e  Zup- 
fewtif;keit  bcMit/cn,  Inilien  die  Ilc>lzkolik-riei-.en-Koki!leii 
infolge  ihren  fjeluilideiien  Kolileiistolles  eine  hohe  /.UtJ- 
fcHtipkeii  und  dadurch  die  Mö^jüclikeit,  hei  hoher 
Teiuitoratur  dem  Keißen  Widerstand  outgegenzusetxen. 
Yialleicbt  würden  meUUograpbitche  Unterraehattgen 

*  „Stahl  and  Eiaen"  1909  Nr.  8  S.  87». 


liier  interessante  Aiif"«hlüs«e  pel  eti  uinl  für  die  Er- 
klärung der  Natur  de«  ilolzkohleneitienit  üuwie  f&r  die 
hlufigere  Yerwendunt;  dieses  Materials  nQtzlich  wardan. 
£a  ist  daher  der  vorher  too  Professor  Osann  ge- 
macht« YoreeUag,  in  Deateehlaad  HolikoUeatioch- 
Sfen  SU  errichten,  nicht  eo  von  der  Hand  zu  weisen, 
um  auch  hier  in  Deutschland  Gelegenheit  zu  haben, 
dieges  wertvolle  und  Torzügliche  Material  für  die  ver- 
h<-hiedenHten  /wecke  der  Industrie  and  besonders  für 
Kokillen  und  anderen  f«nafbMtiadig«D  GoB  BMhr  ti* 
bisher  zu  verwenden. 

(Hierin^cenieur  Locbner-Sterkrade:  M.  H.I  Ich 
ini>chte  darauf  hinweisen,  daB  ich  nicht  die  Granim 
dea  Siliziama  festgelegt  habe  nach  vateD,  aoodero  aar 
nach  oben  mit  -i,.'»*.».  DaB  die  Kokillen  unter  Um- 
Ktitndeu  nur  die  Hälfte  dieses  Hiliziumgehaltcs  ver- 
trairen,  or^'iht  die  r,rfiiliruii_-  ]■  h  habe  den  Sili/ium- 
^ehalt  abhdiiK'i-  (.'einacht  \un  der  Wandstärke  und 
dem  Kohlen''totl;,'eliiilt  we^^en  der  (iraphitbildunt;. 
Auber<lem  iüt  er  aiihün(ri(;  von  dem  Mangangehalt. 
Wenn  dicHer  einmal  hüber,  ja  eo^ar  auf  1 '/s*/»  nteigt, 
ao  iat  da*  auch  nicht  ao  achliaua;  wir  Ünnen  nna 
durch  hCtaerea  Silitiamgehalt  helfen.  Waa  die  Eigen» 
Kchaft  des  Werfener  Eisens,  ton  dem  ich  schon  viel 
rührnlirhei  irehört  habe  und  dan  sich  in  der  I'raxin 
zur  HiThtelliiiiu'  Ton  Kokillen  Torzü:,'licli  bewähren 
MoU,  anbctritit,  ho  bniidelt  es  sieh  dabei  um  Holz- 
kohlenei><en.  Wir  wiHsen,  datl  Holzkobleneisen  von 
jjanz  gleicher  Analyse  wie  warm  erblasenes  Knks- 
rolieiHen,  wenentlicb  andere  Kij^onschaften  besitzt  als 
diesoe.  Worin  daa  liegt,  wird  wohl  die  Zaknnft  auf* 
kiftron.  Beim  Werfener  Eiaen  kann  die  Ueberlegan- 
lieit  vielleicht  mit  in  dem  höheren  Koblentitoff'^'ebalt 
gesucht  werden,  l'nser  deutsches  llftmatit  hat  »eltcn 
mehr  als  t  ,  ^^'as  die  größere  Haltbarkeit  der  ll<<\/.- 
kohleneiHen  -  K oktllcn  anbelangt,  t«i  wird  dicHe  für 
uns  kaum  von  prakti>>cher  Kedeutun^  sein.  Denn  beim 
Ib'zu;^  von  Kokillen  wirti  stets  die  beste  QualitAt,  die 
längste  Haltbarkeit  vorlangt  und  der  allertcUecbteat« 
Preis  dafür  geboten.  Sie  atehea  hoata  trotz  dar 
gflnstlgen  Marktlage  noch  nicht  ao  hoeli,  wi«  dar  ge> 
wohnlichste  Herd;;uB.  Daß  wir  untiT  diesen  Cmstflnden 
nicht  in  der  Lapo  sind,  ein  kostbiipes  Holzkohleneisen 
zu  erblasen,  um  mit  li. --  n  Ihlt  '  ilie  <  !uir>;enzalil 
noch  etwas  in  die  Höbe  zu  treiben,  ist  klar.  Auch 
die  Stahlwerke  würden  dabei  achlecht  aaf  ihre  Rech- 
aaag  kommen;  aie  ziehen  ea  daher  Tor,  lieber  mehr 
KoldUen  an  TeraehleiBen,  ala  Kokillen  anzuwenden, 
die  alnige  Cbargm  mehr  halten  nnd  dafür  daa  Doppeita 
koaten  und  noch  mehr.   fSebr  riehUgl) 

l'rofe-sor  O  •»  ft  im  -  < -thal :  Ich  möchte  die 
••SnBietit  (\c*  Hrn.  Loelim  r  iitter  <len  .Man:;ftn;jehiilt 
der  Kokillen  kennen  lernen  1.  h  x'.eiti.  es  tfibt  einig'O 
Werke,  ilie  einen  geringen  .Manganj,'elittlt  Türschrcibön ; 
man  spricht  von  0,2  bis  0,3  o^o-    Ist  das  richtig  ? 

Oberiageaienr  Loch n er- Sterkrade:  Ich  habe 
frOhar  Yarmdia  gomaeht  tnlt  Himatitrokaiaen,  am 
Bpaniachen  nnd  Elbaerzen  erblaeen,  mit  unter  0,8 
Mangan.  Ks  war  ein  herrliches  Eisen,  nnd  die  baalen 
englir'ctien  Marken  waren  iliin  hinsichtlich  der  Ana* 
lyse  nicht  ül>erle{»en.  1^;*  hatti'  nur  eine  böso  Eigen- 
schaft, es  hielt  nicht,  i  h  nii  .  1 1 1  ii.  rkeit.i  Es  riß 
schon  in  der  Form,  ^iatürlicb  wurden  die  Kokillen 
nicht  nnr  ant  dieeem  kostbaren  Material  gegossen, 
dua  war  ea  auch  za  wdch;  ea  wurde  ala  Zaiatseiaan 
gebraneht.  Di«  ao  hargwlalltaii  KoklUan,  die  etwa 
0,5  */«  Mangan  hatten,  hielten  nicht,  aie  riaaon  oft 
schon,  bcTor  sie  aus  dem  Hand  kamen,  nnd  mehr- 
laiitiL'c  Kokillen  ohne  Uaarri->Ne  habe  ich  aus  diesem 
ilnt.  rinl  überhaupt  nicht  fertii,'Kebracht.  F'»»  Endo 
vom  Lieile  war,  dnfi  ich  das  Eisen  mit  gröhter  Vor- 
sicht zu  tiachcn  verwendet  habe,  wofür  es  jammer- 
schade war.  I'eii  Manganjjehalt,  der  beute  0,S  bis 
I  <yo  betrügt,  halte  ich  b«i  den  Kokillen  für  gut  £• 
wird  nicht  nur  verlangt,  dal  dia  Kokille  recht  lange 
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hält,  hIho  nicht  reibt,  »undero  sie  moII  »uch  *len  An- 
frifffla  dea  BUhlM  widentehsn,  darf  »Im  oioht  ni 
«eich  flein.  Deihmlb  ist      Anffrabe  des  Qi«8«rs,  bei 

dor  \V.ilil  ,U-n  Mat<>riaIt.'M  dÄhin  /n  -tr'^l  «  n,  ilnß  da-s 
l'nbraufliliarwerdcn  durch  die  Aii.:ri;Vi'  Ii--*  Hil»sij;on 
Stablt-N  tunlicbät  nicht  früher  ■  miritt  nU  <Uk  KfiBcn 
und  umgekehrt.  Bei  BcnickHii  hnt;iin:,'  -  r  Muincnte 
wird  man  dann  die  jcwcÜH  liörbMd'  (iui/Jihl  erzielen. 
Aach  hente  Dooh  wird  bäubg  vOrgiHehriuben,  dati  der 
Haa^Micehalt  nioht  flbor  0,6  Og  betragen  soll.  Ich 
atebto  MrvoriMbeBt  4«B  dlM«  Vonchrifl  anter  Unw 
•ttllden  «In  dir«kl«r  Nachteil  «ein  Icami,  wenn  die 
Kokillo  dirkwan  ii:,'  iNt  und  nicht  tfleii-limSriii:  vor- 
gesihriebeii  «ini,  lUL»  aiieh  der  Siliziuni^'cliatt  iiii-lit 
Aber  eine  cuti«|jrecheiide  (rrenze  binaux^t^tit. 

Ingeniour  VoKel-DüMfteldorf :  Der  Herr  Vor- 
tragende hat  darauf  hingewieBen,  daB  bei  ganz  gleichen 
Analnra  «in  ««aentlichor  Uol«rschied  swii<äeo  der 
Qvditlt  de«  HolskohlearoheUena  «ad  Eotcnolieieeu 
besteht.  Er  bat  dieae  Frage  ai«  lösbar  hingestellt 
und  angedeutet,  daft  sie  Tielh>icht  nchon  in  der 
nächsten  Zukunft  t,'i'Ii'i>^t  \\<riii'ii  kann.  Wie  die 
Herren  vielleicht  auH  der  /.•  ii-.  Iirift  .SuilU  mid  Kiwen'  • 
und  anderen  i'uldikatiuneii  <  rs.  ln'ii  liiilx  n.  liat  ilrr 
achwodische  Ingenieur  Dr.  II  j  ji  I  m  i\  r  Ii  r  it  u  n  e  darauf 
bja^eirieeeii,  d*B  der  stirkMtotv..-.  h;<ii  um  ll><l/kohlen« 
roheiMii  geringer  Itt  al»  im  liok»roh«iiten.  Er  gibt 
damit  schon  einen  Fingerzeig,  worin  der  Qualitita» 
unterschied  zwiaeben  den  l)eiden  genannten  Itolieiiten- 
surten  zu  suchen  ist.  Ich  müchte  mir  an  den  Herrn 
Vortragenden  die  Frai;e  erlauben,  ob  man  bei  uns 
in  Deutücbland  auch  beri'ifH  Krfuhrungen  üIht  di  n 
Stick^ttuffgebalt  deH  HolieiitenM  ^esumnielt  hm 

Oberinfjt'nicur  L  o  e  h  n  e  r  -  Bterkrade:  M.  Ii., 
damit  kanu  ich  lei<ler  nicht  dienen.  Puch  niAebte 
ich  einige  Erfahrungen,  die  ich  mit  verachiedeaea 
Eiaen  gemacht  habe,  angeben.  Speziell  mit  HBmatit- 
•ieOBt  dat«  qualitativ  dem  cngÜHchen  Kiijen.  welobol 
lob  aU   /iiHatz   verwendete,   mindestens  cbcabflrtig 
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war,  aber  in  seinen  Eigenschaften  sehr  davon  ab* 
wich,  limlie  ieb  beim  Uattiercn  mit  gewShDliehem 
Himattteisen  ziemlieb  traurige  Erfahrnngf^n  gemacht, 

was  ich  dariiuf  ziirückführf.  dnU  ilic  Kiiijliinder 
diese»  Eineu  in  kleinen  Ueteii  herwtcilcu  mit  nie- 
drigerer Teniperntur.  Sic  bringen  durch  denselben 
Ofen  in  derselben  Zeit  viel  geringere  Metigen  als 
wir.  Wir  er/.ougen  en  in  gröberen  Oefen,  das  F.iten 
wird  durch  den  Ofen  durchgejagt,  und  daher  dürfte 
ea  Itommen,  daS  die  molelinlMen  Gleiebgewiebta- 
be^Dfiiagea  bei  dam  erttea  Eiaea  tmUn  liad, 
wie  bei  dem  zweiten.  Auch  die  Anwendung  Ton 
kalt  orblawenem  l-j«cii  bat  tr. /.-ii;!,  daß  i  m  iler  lichte 
Kuppler  zwischen  we«oiitlii  Ii  verncliicdcnen  r.iNi'ii>-iirtci) 
i»t.  Die  Kupolorenteinperalur  genügte  iiiilit,  um 
Eisensurten,  welche  in  der  AnalvKe  weseotliuh  Tor- 
•clüeden  sind  und  bei  bober  Temperatur  arblaaea 
wurden,  bei  eiamikUgem  Umacbmelsen  innig  ra  gas- 
tieren. Ea  traten  Bntmla^nngeo,  SeigeniBgea  «ad 
Wanderungen  ein,  und  ist  dies  der  Urand,  woraaf 
ich  die  unangenehme  Rmeheinung  bei  Verwendung 
fni^'Iicli.'n  Ki-eiiii  zunickireführt  habe.  Kh  würde  nun 
alleriliuL'H  /II  weit  fiihren.  wenn  ich  Ihnen  er/ühleu 
wollte,  "  i  1  Ii  ilaiauf  gekommen  bin.  leb  habe  es 
an  Ilaud  der  Analyse  durch  einen  Zufall  featatellen 
iKSaaea.  «b«m«b  Mg» 

Iron  and  Steel  Institute. 

Dl«  dieajibrige  FrOhjabrebauptreraammiung  dea 

„Iron  and  Steel  Institute"  wird  am  9.  und  10.  Mai 

in   den  RAtimen   der  Institution  of  CItiI  Engineers 

(Oreat  (i.  or:,'c  Strc.  ti  /,ii  London  ütutttiiclcii.  II.  iretT» 
der  Hei  bf  l/ii«iimiiieiikuilft,  die  Kleie  Si  pteiiil..  r  "iler 
Anfang  Oktober  auf  dem  Fe-itlande  al'L:elialteii  werden 
aoU,  sind  noch  keine  endgültigen  Abmachungen  ge- 
troffen. 

▲nf  der  FrflhjabrabauptTeraammlnng  aolien  ancb 
die  neuen  Carnegie-Stipeadien  mgebea  werden, 
wozu  sich  die  Bewerber  vor  dem  28.  Febniar  in 

nieldt'u  liabcu. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  Im  In-  und  Ausltnd. 

Ostindien.  Vuh  .ien  eret  jetit  Tor liegenden 
amtlichen  lierichten  über  die 

Ergebnisse  des  indischen  Bergbaues 
Im  Jahn  19M* 

sind  in  nncliHtebender  Tubello  die  hier  am  meisten 
interennicrt  uilen  Mineralien  zusammengestellt  und  zum 
Yergleieh  die  entiprecheadea  Zablea  dee  Jahne  190i 

hinzugefügt :  ,3,,^ 

Kohle   8  34H17M  t  H  :,U2  4Vi  t 

Petroleum  ....  688211  21'.)  I  «51  :.'.to  ftüK  I 

Manganerze  .  ,  .  152  702  t  257  958  t 

Eisenerze  ....  72  754  t  U»3  754  t 

Ubromene  ....  S  ti&4  t  2  7&1  t 

Magaeait    ....  1  896  t  9  096  t 

Kohle  behiilt  natilrlicberweiüo  nach  (iewicht  und 
'>\'ert  die  erste  Stelle.  Die  Kohi<'nfi"rilerung  Indiens 
ist  überhaupt  die  grüßte  Ton  allen  cn^'liHchen  Kolonien; 
Kanada  folgt  mit  7  951876  t.  Der  Verbrauch  der 
Kolile  erfolgt  haupttlchlieh  im  eigenen  Lande,  wobei 
die  indischen  Fisi'nbahnen  mit  2U512.1'J  t  die  Haupt- 
abnehmer sind.  Die  Ausfuhr  ist  verfaültnismküig  gering 
«ad  beirag  im  Beriebtajabra  nnr  196300  t. 

*  ,Tbe  Aliuiug  Journal"  lUOü  il.  Dez. 


Der  31  a  n  (;  s  n  c  r  7  b  e  r  c  b  A  u  enmickelte  aieh 
wlir  alarlc  dank  der  Iloehkoiijunktur  in  der  Eiten- 
enettgang  und  dem  teilweise  Tülligen  Veraagea  der 
rnaaiacben  Lieferangen.  Daa  Manganerz  wird  aacb 
drei  Sortea  nateracbieden  sar  Anafobr  gebracht: 

I.  Sorte  mit  &0«o  Mangan  und  hShor, 
t.     „      ■    47  bia  &0  0,0  Mangan 
8.     ■      «   40  ■  47  «  - 


'rnit/ilein  das  Vorkommen  die»es  Frze^  Iii  wirt- 
schaftlich aldinii würdiger  Form  in  Indien  Hehr  hitiitig 
ist,  beliiiilet  Hicli  (lieser  liiduwtriezwelir  wegen  der 
Hi'hwierigen  AbbauverhiiltniüHe.  Innu'i'n  'l'rnnsporte  und 
hohen  Frachten  in  keiner  sehr  güiiHtigen  Lage.  Bin 
Jcarzlicb  eratattetea  Uutacbten  glaubt  daher  vorana- 
•agen  zu  mflaaen,  daB  bei  eintretendem  Preiastnrze* 
viele  der  AbbaustAtten  aufgegeben  worden  oder  daß 
die  Besitzer  da/n  übergehen  müwseii,  selbnt  an  Ort 
und  Stelli'  l'erriHiijitit^.'iM  /\i  er/,  ii u'Cii.  Sullti-ii  nmlern 
Mangimer/lagerrttHtten  <ler  Welt  zum  IJrln  iri-n  koriimen 
oder  im  Inlande  eine  FlKciiindutitrie  ont-<i'  heii,  dann 
erst  wäre  eine  auMNiebtHVtdlt-  Fiitwicklung  diehcr  .Man- 
ganerzvorkommen zu  erwarten. 

Obwohl  der  Eiaenerzbergbau  seine  Fürderaag 
merklieh  «rhsbte,  ao  ist  dorh  kaum  von  einem  ia> 
daatrlell  eatwiekehen  Abbau  zu  sprechen.  Angnboa 
Über  den  Eii<eni.'eluiU  »erileu  nic  ht  t'egeben.  Der 
l'reiK  für  die  Toiüh'  si  liwaukl  zwiHchen  2,72  ,H  und 
5,44   ut^.     Die    l'roduktion   an   Chromerzen  und 
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Rtferatt  uwi  Ueingrt  UUtdhmgtn. 


ST.  J^atafg'.  Fr.  9. 


Msf^rtrsit  hnt  Kirh  wcniif  vi-rirrößort  lie/w.  ist  ho 

Eering,  daß  nie  fQr  das  Ausland  kaum  in  Kotrarbt 
oniint. 

Obwohl  Bich  naeh  Vonteheadem  der  indiachfl  Ber(;> 
bn  in  nicht  i^nide  atark  aofatei^ender  Lini»  beweist, 

Bo  darf  auN  diT  ziinehmondon  Zahl  d<>r  Scliürf-  un<l 
Bohrversnchc  doch  s<'>(i'lilo»t«>n  werden,  dali  frnhor 
oder  i<|iiitiT  die  A ii l'nurki'niiiki'il  voi»  Inlir'-sfnlen 
Bich  auch  dicHt'iTi  l.aiici.>  mehr  zuwcnili'n  wird.  Kin 
etwa«)  zweckmäöigori'H  uml  moderneres  Berf^gf^fi/.  al>* 
dM  IwBtebond»  würd««  mit  dM«  beitragen,  diese  Ent- 
wieklan^  n  beaeUeanigwi. 

Vereinigte  StBAteo.  Viellddit  vwdiaBt  di» 

außorordf-ntlichi» 

Zanahme  der  Eneniping  an  basischeui  Martin* 
matwl«!  im  lafer«  1M6* 

gegoiiiiliLT  der  nn  Fm  i  i  i -  i  ihi  1r  sondere  Aufinork- 
BamkiMt.  Der  t-rntc  AiMii)ij  tu  ilicucm  l  iiiHchwunf;^ 
entstand  natürlich  bei  di-r  Hti'itrendcn  Schwierigkeit, 
Besscnierrohoitten  mit  ontM|irochoiidüm  l'hoBuborgebalt 
ra  beHchalTen,  die  ihrerHeitH  wieder  dem  Mangel  an 
genflgond  reinen  nnd  billigen  £r2en  geeigneter  Qnalitit 
entsprang.  Diese  Ehitwieklung  wurde  aber  wht  be- 
Bchieiinigt  dadurch,  dnli  die  Abnehmer  nii  lir  iin!  rii  fir 
ihre  friihcron  Vorurteile  ceiren  dn«  \I  ii  1 1  i.i  mihi,  i ml 
fallen  licücn.  K«  erhoben  »ich  mi^riir  -'  lir  -  "n  liti:;i> 
Stimmen  auH  den  Kreisen  der  Kit«  iil>«liiil'<n  lilciite,  die 
•ich  sehr  entHchiedon  für  eine  botorzugto  Verwendung 
Ton  Martinstalil  zq  Schienen  aoseprarhen.  Aeuborlich 
wnrde  dies  dokumentiert  dnreh  eine  UeHtellung  Ttm 
aber  200000  t  Martinatalilaebleiieii  bei  der  Tenneaeae 
Coal,  Iron  ft  Itatlroad  Co. 

Im  Jahre  IHUT  01h  r  i  tiriit  die  Rr/ciiifaii;;  im 
Martinmaterial  zum  erhtiiiiiml  ilie  (in'ii/e  von  l  iner 
Million  Tonnen.     Im  .lalire  war   (Inn   l««Hisi  he 

Herdofenmatorial  an  der  UeHunithtahlerzeugung  von 
etwa  20  Millionen  Tonnen  mit  etwa  0  Millionen  be- 
teiligt £a  dürfte  in  diesem  Jahre  nach  Fertigatellong 
der  im  Ban  beflndliehen  MartiBSrea  da*  Verblltata 
iwiaohen  den  baidaa  Bneaganfen  aieh  nmkehren.  Es 
worden  nUmHcb  im  Jahre  1906  21  Martinfifen  in  Be* 
tric!)  t/t  mit  eini  r  .Inlire^terzeuijunff  vnii  iii'-;;i'Hamt 
etwa  hSiä^iit.  Ferner  sind  noch  im  Itiiii  IT  (lefiii 
mit  einem  jährlichen  .\uMbringen  von  etwn  2 'J-4  :t'.iii  t. 
während  noch  die  Zustellung  weiterer  70  Martinöfen 
mit  einer  goBchät/.ten  Jahrcrierzcugang  von  etwa 
4  500000  t  im  laufenden  Jabre  rorgeaeben  Ut.  Dem* 
gegenfiber  steht  flr  daa  Jahr  1906  nur  die  labetrieb- 


»et/ung  einer  einzigen  bedeutenderen  BesBemerBtahl- 
workaanlage  in  Voungxtown  (t>hio)  mit  einer  Jahree- 
•riengung  von  etwa  M>b  000  t 

Die  fSr  die  Ohio-Werke,  «beBiaUa  in  Yonngdtown. 
Ton  der  ünlted  Statea  Steel  CSorporation  in  Auftrag  gege- 
bene Martinanlag«'  von  12(>efen  (zu  50  bis 60  t  Fatiiiung) 
int  in  diesem  Zusammenhangt'  besonderB  bedeutsam.* 
Diec-  Aiihii:.-  hnt  bis  jetüt  nur  HeBsomerbetrieb  für 
die  Krzeiigung  von  llall)/eug.  Schienen  und  .StabeiBen 
gehabt.  His  die  Nouanlage  in  Gary  (Indiana)  in 
B«trieb  kommt,  wird  YoungMtown  die  einzige  Anlage 
des  StahltruBtes  sein,  die  Schienen  obw.  mitteU  direktes 
Hartinierena  berateUea  kann.  Selbst  der  Trust  koniita 
rieb  nicht  Ilngper  der  Uebeneognng  vereeblleSen,  daS 
dia  «merikani^i'h'Mi  VirbSltnirise  die  I.ifferung  von 
Schienen  usw.  iiu:i  luiHiHrluMn  Mitrlinstahl  unbedingt 
nötig  machen ;  hat  iTii.i.  Ii  m.  lit  wcniirer  aU  92  .Martin- 
nfon  im  Bau  be/w.  in  Auftrag  gegeben.  Er  hat  in 
den  r>V'a  .Inhren  seinea  Beatebena  kein  einzigoB  neues 
Hessemerstabiwerk  bauen  lassen,  hat  »ich  vtelmebr 
darauf  bcacbriakt,  aa  den  Torbandenen  Anlagen  Ter- 
beeseraagcB  In  gerlagvm  Uniraaga  aaiäbringen.  Hat 
der  Trust  bia  jetzt  nfebt  direkt  aelne  Bneuguag  an 
Bessemerstahl  einL'i  '*i'brAnkt.  so  bedeutet  der  neuer- 
liche HeschluB,  in  ltii.|iHsiii"  IH  Martinofen  hinzu- 
zubaiien  und  ilie  dorti:;«'  Me-si'nierhöfte  nn fziilassen, 
einen  direkt.  ii  Uruch  mit  der  Vergangenheit,  der  in 
der  Ueselii.'lit.'  d>'r  BessementaUetMBgnng  ^eUMcbfe 
einen  Wendepunkt  bedeutet. 

Aaeb  die  Betblebem  Steel  Compasy,  die  fHUier 
große  Lieferungen  la  BeaaeaMHilahleeliienen  ausfahrte, 
wird  mit  Mitte  dea  Jahre«  dio  Sehieaeneneagung, 
aber  anr  ia  Martf  aatabi,  wieder  aafbebmen.      q,  p. 


Großbritanniens  Schiffbau  Im  Jahre  1906.** 

DaM  abgelaufene  Jahr  bedeutet  einen  Höhepunkt 
für  den  englischen  Schiffbau.  Die  eraldlta  Toiuion- 
iabl  betragt  2  063  394  t,  alle  Fahrsenge,  gtoS  und 
kleia,  an  Zahl  1394,  eingeecblossen,  aadaeUlgt  daaiit 
die  entaprechende  Zahl  des  Jahres  1905  mit  raad 
200000  t  und  die  der  Jabre  1904  und  1909  mit  rund 
tiOOOOO  t;  selbst  die  floehflnt  im  Schiffliau  des  Jahres 
1901  ist  mit  etwa  10"  »  überschritten.  Aehnlich  ist 
die  Summe  der  im  Bau  fertiggeBtellten  SchiffsmaHchinen 
—  1  81(5  IKK)  P.  S.  —  um  :U)  "'ü  liiiher  aU  in  den  beiden 
Terbergehenden  Jahn  u. 

Die  sntrelfeuden  Zahlen  für  die  letiten  aiebea 
Jahre  sind  ia  Tabelle  1  aa 


Tabelle  1. 


t         1         1         1  t 

IMS 

tSOI       j  1900 
*         1  » 

SegeuebUle                                 40  4;^7 

1  im  043 
.'iH  913 

1  337  l.'iS  '  1  3.'>0  2.')O 
19  174        47  490 

i  525  mrt 

90  ."VSM 

1710  lir,.-? 
(53  HIO 

I  (■.4'<  01.5 
3,->  1 1 1 

Zusammen 

Königliche  Werften  

2  015  541    l  «Oö  9.'iÜ    1  38«  332    1  3U7  740 
47  853       46  990  \      58  014  |      28  743 

1  CltJ  3HH 
52  385 

1  773  973 
65  949 

1  083  126 
5  314 

Oegamtsumme 
Für  daa  Ausland  bergeatellte 

In  Prozenten  t.  d.  Oesamtsumme 

2  063  394 

41S49e 
SO 

1658  946 

898  676 

21,5 

1444  346 

951668 

1T,4 

1486483 

884834 

15,7 

1  666  778 

887  680 
17,8 

1  689  998 

870809 

80,8 

1  688  440 

487  868 

86,0 

Indiaierte  P.S.  der  Maschinen  . 

1610000 

1468  600 

1859800 

1864  778 

1814508 

1508  803 

1868  079 

ilii"'eni  eniiriii'-n  BeBeblftlgungagrade  die 
Erträgnittse  der  Werften  im  abgelanfcnen  Jahre 
durebatti  nicht  entsprechen,  bewciacn  die  Bilanzen 
BMBcber  nur  auf  den  .Schiffban  angewiesenen  Werften, 

*  .The  Iron  Trade  Review«  1906  27.  Dezember. 
**  Einacbl.  Kriegascbiffe,  auf  Priratwerften  erbaut 


die  teilweise  kaum  mehr  als  5  "/o  Diviili  iiii'"  vi  rteilen 
konnten,  die  MebrMhi  zahlte  sogar  weniger.  Von  dem 
Beatrabea  der  engUaabea  SehUlbaaer,  mSgl^at  viel 

*  ,The  Iron  aad  Coal  Trade«  Review*  1806 

98»  Dezember. 

**  „Engineering"  1907  4.  Jannar. 
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Arbeit,  w<>nii  auch  zu  wenig  lohnenden  Freisen,  liorein- 
soboloo,  hmt,  wie  der  •ngliache  Bericht  koaaUtiert, 
die  Konkvmni  dM  Auluide«  das  fteBlMi  Mvtami 


tMllMiiaffeB  Oi«ftlMillMkMl«M  alt , 
die  eaf  XCMglkbni  WaiAm  «ftaei  tM. 


gezogen,  indem  fast  ein  Fünftrl  der  Hiiiitcii  für  «U8- 
IftndiKcbe  Iti'chniinc  (jinjr.  l^t'iitHililand  war  daran 
mit  10t;  l'.iM  t  lit't.  ili;,'t,  S<'h»LMlfn  und  Xorweg«D  Bit 
Uber  87  QUO  t,  büdanierika  mit  50  000  t  uew. 


Die  AüWfndiing  der  Turbine  h»t  im  eiiifliMcben 
äcbiflban  noch  weitere  Fortsrhritte  gi'iiiacht.  'J5  Schiffe 
sind  mit  P«noiU-Turblnen  von  ungefähr  ;J15UOO  l'.S. 
•Mg«rOBtet  «ordm,  wJUireiid  in  den  Jahnm  IM» 
bexw.  11104  nnr  7  Sehiffe  mit  80000  P.S.  Iiexw. 
13  SrhifTe  mit  ungerühr  gleicher  Oi-HamtinaHchinon- 
kraft  vom  Sta)»-]  lii'fen.  K»*  i»t  iliehen  xtarko  Fort- 
schreiten dl  rt  Turliiiifiiliiiui's  hflir  ln  iiicrki  iiswert  und 
»ollte  dazu  lieitTHgen,  die  noch  vorbanitHne  Abneigung 
von  deutschen  Kcedern  und  Schiffbauern  g*'gen  diese 
Art  der  Marinekraftmaichinett  »o  aberwiaden  helfen. 

Die  oben  erwBhnte  «tarke  Süanahme  in  Snliil!^ 

maRcbinen  —  ri47  400  l'.S.  gi'L'i'n  die  Loihtang  in 
1!»05  —  irtt  teilwi-idi'  bi'grünili't  durcli  dfii  Hau  einer 
größeren  Anzahl  raxi'hlaufender  Kanaliirtiiipfcr  und 
durch  die  140  000  )'.  S.,  die  zwei  l'ernonendampfer 
der  Cunardlinie  allein  für  Hieb  in  AnHprueh  nehmen. 

Aber  aucli  dat  Anelaad,  apeüeU  HoUiuid,  Diaemark, 
Norwegen  and  Sehweden,  haliM  sn  dlsMai  Retillkt 

beigetragen,  indem  ea  zu  vielen  ScUlfekörpeill  die 

MaNcbinen  ans  England  bezog. 

Die  l'ntersuchungcn  bezüglich  der  Marino-Gas- 
niMHcbine  «cbeinen  Uber  linn  Vcrttui-bAstadittm  DOeh 
nicht  binauc^okuiiiinen  zu  »>''i\i,  dorh  »cheint  der  eng^ 
liacbe  ScbiSbau  einen  endlichen  Erfolg  tarwnmigm  m 
kSnnen.  Die  bennttte  QneUe  bringt  noch  ein  nafterotdeBt» 
lieb  rcicbea  ntaiiHtiMcbes  Material  Ober  die  Itenchäfti- 
gung  und  Leintuiig  «owobl  de«  SchilTbaurit  in  den 
einzelnen  !>i>trikt<Mi  al.-t  luicli  iIit  l  iti/.idnen  Firmen. 
Wir  inÜHKfii  e«  unii  veraagen,  tls«  t.ehr  interexsante 
Material  in  vollem  l'nifangc  hier  w  icdtT/ugflieii.  l'in 
die  volle  Bedeutung  der  rapiden  Entwicklung  dee 
ScIiilfbnnM  in  Oroßbritannicn  vor  Augen  zu  führen, 
aei  hier  nnr  noch  ein  Scbanbild  gegeben,  daa  dl« 
Oeennittonnftgen  der  Jalire  1860  bin  1906  nnmehnet 

0.  P. 

Bert«iltf«iiK« 

In  der  Abhandlung  „/uHnmmenhang  zwischen 
Bruchftuxfiehen  und  Klcingefilgf  von  Stahlproben* 
(HM»7  Nr.  ::i  i»t  auf  .S.  ÜO  die  K.  ili.'iifoige  der  Ab- 
bildungen derart  um/uündern,  dali  Abbildung  3  als 
Abbild.  <>.  Abbild.  5  nU  Abbild.  3  Httd  Abbild.  6  ab 
Abbild.  5  zu  stehen  kommen. 


Bflcherschau. 


Im  Srniire  OMoyiijio'.  Ses  metliodes  —  scs 
rt'sultats  Kcs  prnhlfMtii'n  ~  «>n  hisfoirf.  Par 
L.  de  Launa^',  In;;<  nieur  oii  chi-f  di;.s  Miui'S, 
Prof«asewr  1' Nicole  Sup^rleure  des  Hioes. 
Pnris  (rS.  rii.  lie  M*'zidre8)  1905,  Libmiri« 
.\riiiriiMl  Ciirni.     20  Fr. 

l'tr  aufh   üImt  die  Grenzen  Fraukreiehn  liiuaim 

«1h    (ieoldge    ruliuiJiebBt    bekillirite    Vorfassor,  «lehsiii 

Feder  eine  Keilie  wertvoller  IJücher  entstammt,  gibt 
in  dem  vorliegenden  umfangreichen  Werke  Teile 
mit  762  Seiten,  58  bildlichen  DarNtellungen  und  fdnf 
fnrbifan  Karton)  eine  lolcho  Fülle  von  .Material,  daß 
ea  nnnö^cb  iat,  bei  einer  einmaligen  Dur(^bt*icht 
dan  bedeutenden  Wert  des  Gebotenen  m  würdigen. 

Die  nurli-ti  lirruli'  Uebersicht  des  Inhaltes  der  oin- 
zelniMi  Kapitel  Zeil;!,  in  welch  eingebender  Wei«e  der 
Verfasser  den  8t<ilT  belianilelt  lint. 

1.  Teil.  Kapitel  1;  l'riucipcH  generaux.  (All- 
gameinea.)  —  Kap.  Ii :  l'C»  premierea  etajieit  de  In 
gdologie.  (Die  ersten  Stufen  der  (ieologie.)  —  Ka|>.  111: 
L'Age  h«^roiquo  de  la  gtelegia  modama.  (Die  babn- 
brechanda  Zeit  dar  naaaran  Qanlogia.  Dia  groBan 
Geologen:  Hniton,  Warnar,  W.  Smitll,  de  Sansanra, 


HriitiL'iiinrt.  ''uvier.  von  Humboldt,  Ler«pold  von  Huch, 
Elie  de  lienutnont.  Eil.  MueHS  usw.).  —  Kap.  IV:  Le« 
metliodeN  de  la  phY8i)|ue  et  de  rastronomie  applir|u^es 
k  la  gdologie.  (Die  Physik  und  Astronomie  in  ihrer 
Anwendung  auf  die  Qaalogia.)  —  Kap.  V :  Do  U 
mdtboda  en  mineralogia  et  an  p^rograpbie.  (Uebar 
die  Mineralogie  und  Petrograpnie.)  —  Kap.  TI:  La 
rnethode  Mtratigraphi  pi-  I.ji  rhronnlogie  den  nediments. 
(L  eber  die  Schichtuiii,'  uiui  !{■  iheiifidge  der  Sedimente  \ 

—  Kap.  VII:  l.e  hiit  de  l;i  Uli  tliode  de  la  tei't(nih|iie,  ou 
gi'ologie  mecaniipie.  ( l'eber  Tektonik  und  mocbanificho 
Oeologic.)  —  Kap.  YllI:  Ea  inethode  paleo-g«-ogra- 
phiquo.  (Ueber  Palio-Ueographie.)  —  Kap.  IX :  La 
mötallog^nie,  on  science  des  gttes  mctalliföres.  (Ueber 
den  Urapmng  tler  MetaUa  mnd  die  LagaTttittanlabra.) 

—  Kap.  X:  La  g.'ologie  en  aetlon.  (Ueber  die  geo- 
logische Ttitirrkeit  (ji  r  .\genzien.) 

II.  Teil.  Klip.  \l:  I -es  resultatH  de  la  tei  tiiiiii|ue, 
ou  gi'ologie  niei  (iiili|iie.  ilhe  Ergolni;««!'  il<  r  Tektonik.) 

—  Kap.  \II:  EeM  resultats  de  la  jirtliu-g<'i);;rapbie. 
(Die  ErgebniHHi'  der  Paliio-Ueograpliie. i  —  Knp.  \III: 
LcB  resultats  de  la  pötrographie.  (Die  ErgebnioMc  der 
Petrograpliie.)  —  Kap.  XIV :  Lea  r^*8ultats  de  la  mk» 
tailogSnia  et  da  la  gdologie  chimique.  (Dia  Ergabttiaae 
dar  Labra  von  dam  Ursprung  dar  Metalle  and  dar 
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S7.  Juhrg.  Mr.  6. 


cheini-clien  <  ii-oloL-:!'  i  Knji.  XV:  La  di-.trilnHi<in 
des  t'U'tiu-nti*  nhiiuiqueH  dan«  l'ecurce  terrfutrc  (l  rber 
die  VertpiluiiK  der  Ornndstotfc  in  der  Krdrinde.»  - 
Kap.  XVI:  L'hbtolro  da«  itre«  ar^aniHi's.  d  olior  die 
OMohiehto  d«r  orfanialwrtoii  Lebew«>Ken.i  —  Kap.  \  VII: 
Condntioin  eMmogoniques.  (ScblaßfolgeruDKen  be* 
lAflirlt  der  Stellanff  der  Erde  Im  Weltall  uaw.)  — 

Niemand  dQrfto  <li<sf'  Bucb,  dcnst-n  l.i'ktliri» 
«Uerdini;!«  die  pniBt«  Aiiliiicrki*ainkoit  erford<'rt,  au« 
diT  Ilftiid  It'm'on,  nliiir  ili'iii  WiNHi'ii  d4'  Launavit  und 
i<tniit>r  fi'HscIndon  I>art<ti>llun^  Bewunderung  zu  zollen. 
Bei  der  f^rolten  \Virhti^kL>it,  weictie  diu  praktiecfae 
Geologie  für  den  Bergbau  gewoanen  hat,  Niiid  auch 
die  Auofahrungon  aber  die  SnhigergtHtten  in  Teil  II, 
Kap.  XIV,  hSdut  becohteuwerl.  Da»  UeMhiehtliAlie 
iat  «benfail»  eingebend  berfl«k«lehH(rt,  und  anafOhr^ 
liehe  Litfralurnachweiho  sind  ji  ili  iii  K.i|.iti'!  !•■  iiri  fiiirt. 
Anf  die  /uHaninienntelluni:  der  ln^u|.l^il■  liil<  h^^i.  ti  Ar- 
beiten der  (ieologen  aller  l.«nd<  r  h,  it  \'.u'\v  lU-fi 
18.  JalirhundertH  in  Kapitel  III  »vi  [«■:-'<r\iirr*  hin- 
gewiesen, da  in  ihr  die  wichtifjHten  Krseheinungen  iler 
geologiitcbeu  Weltliteratur  mit  Aii|;al>v  der<  Vi-rraHHer« 
und  der  Zeit  ibrer  VeriUrentlicbung  aufgeführt  Hind. 

Ea  «Ire  wflnKchenewert,  dall  dieeee  Werk  ins 
Denlwdw  flbert  ragen  würde.        Wähdm  Fenolor. 

Def  Sehneider  von  Ulm.    Oeftchicbte  eines  zwei- 

Inindrrt  Jahre  zu  früh  <icli<>itni'U  von  Ma\ 
Eyth.  2  Bände.  Stuttgart,  Hctit-sche  Ver- 
lags-Anstalt.    8       preb.  10  ^(T. 

Ein  tragiaehca  Gesrhiek  lint  es  dem  Diebtor  Ter- 
■Agt,  dM  RrMoheinen  aeiuei  Werke»  M  erleben.  Mit 
einer  j^poeti.Hcben  Lizenz*,  deren  Berechtigung  er  in 
einem  pricbtigea  Vorworte  ebeoao  humorfoU  wie 
tteffeod  naebweint,  hat  Erth  in  dle»em  Buche,  da»  wir 
daher  uIh  l  ine  tcMiri'  Ilinti  rln  — l■n^<l  haft  an/iiHi  li.-ii 
haben,  »ii  h  dm  inu  U  luniti-  im  \  ulkhunnule  IcIji  iidi'ii 
„Behneiiier.  von  l  im*,  jenen  B  c  r  Ii  I  i  ii  i;  i' r  .  ili-r  IHll 
»einen  lächerlich  endenden  t  lu^'Ve^KU<'h  vor  dem 
König  von  WQrttember)^  unternahm ,  au»  der  ziemlich 
fragwürdigen  und  abenteuerlichen  Figur,  die  er  in 
'Wirklielikeit  war,  zu  einem  eobten  Brfindertypue  nnd 
»gleich  M  einem  braven,  tHebtfgea  Meuoben  «»> 
gestattet,  de»aen  weebtelTolle»  Leben  wir  mit  Immer 
wnihhfndor  Tiiliiahiiii'  iMi^l.ltcn.  Mit  >;rollcr  Kunst 
hat  es  K%tli  vcrMtiiiiiiiti,  dies  I .ebeiiHliild  nirht  nur 
innerlii  h  zur  Tnitriiiii.-  drs  Erdiiili  rK  /u  vcrtii  fen, 
sondern  auch  nach  autien  /u  einem  groben,  färben- 
nnd  figurenreiehen  Zeitgemälde  zu  erweitern.  Da» 
geistige  Leben  Ait-WOrttemlwrgB,  die  kleinbfirgerliohe 
Kultur  und  der  poUtieehe  Mnrumu»  der  dien  freien 
ReidustAdte,  die  —  zu  ihrem  Glflcke  —  beim  Zu- 
•ammenbmcbe  de«  „bcilit^en  römischen  ReicheB*  ihre 
!!5elb8tflndit,'ki'it  verloren,  da«  selinHnchts\ . ,  upfiT- 
bereite  Uiii(,'eu  um  ein  großes,  ruhim  'Ii  ^  i  ■  iiii<,'teH 
Di'iitHclllftnd  ■  (Inn  liiliicl  liie  l'nnM  It,  in  Ii  r  wir 
den  lleldi'n  de»  Buchen  heranwachsen  und  unterj^ehou 
»eheii.  I  tid  e»  ist  einer  der  Bchönsten  und  feinsten 
Zfige  des  Uomanea,  da6  der  arme  Berblioger,  der  sn 
frfib  geboren  wurde,  nm  »eine  Br6ndertrinme  m  ver- 
«Irklichen,  doeh  Sur  rechten  Zeit  kam,  um  für  die 
Befreiung  dos  Vaterlandes  »ein  Leb«>n  einzusetzen. 
Das  Buch,  duH  einen  Human  eif;ener  Art  darstellt, 
wird  mit  Ki'cht  aU  cm  echte»  Volksbuch  be- 
zeichnet, da*  di  r  lii;.'iM>icur  um  ho  freudi^jer  be^rülit, 
altt  08  für  seine  Ideen  in  weite  Kreino  Verständnis  trägt. 

Bei  dieser  (ielei^enhcit  n)öge  kurz  erwähnt  werden, 
daß  von  desselben  YorfH.HKcrH  iilterem  Werke  : 

Hinter  Pflug  und  SrhrauLsiock,    SkizzcB  aus 
dem  Tascbeabach  eines  Ingenieurs.  Stuttgart, 

Dctilsclu^  Vorlag'S- Anstalt. 

Tor  einiger  Zeit  eine  Volksausgabe  (Preis  4  Jt, 
fb.  ö  Jt)  vernnataltet  worden  iat  Das  Bndi  hat, 


heim  l'^^tcn  KrKcheinen  von  der  gesamten  Kritik  bei- 
fiillij;  beurteilt,  in  der  früheren  zweibändi^fen  Auh- 
(fabe  bereit«  tt  Aufla^'cn  erlebt  und  »ich  durch  seinen 
von  fri><cht-m  Humor  durchwehten  Inhalt  und  seine 
fcflnatlerisch  abgerundete  Form  so  zahlreiche  Freunde 
erworben,  daB  ee  einer  eingebenden  Beaprechnng  nicht 
mehr  bedarf.  Indeaeen  halten  wir  ee  fBr  unsere 
l'Hicht,  in^bcMondere  die  jQngeren  Leser  Ton  aStnhl 
und  Litten",  die  ihre  Wnnderjahre  noch  nicht  hinter 
sich  hiilx  ii.  fuif  die  ii'  >i  '  I  illi»;e  Ausgabe  d«S  WerICM 
empfehlend  aufmerkiiam  zu  machen. 


Femer  sind  b»-i  der  Redaktion  nachstehende  Werke 
eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Bischof,  Professor  Dr.  C  a  r  1 :  Die  ftuerfettem  Tome, 

d'  t  'I  V ,irkiiMmieii.  ZuBammenHcl/un::,  l'ntersuchung, 
licliiiiull Uli::  und  Anwendung'.  Mit  Bcrueksichtitfung 
der  feuerfesten  .Materialien  ülierhiiU|it.  Dritte,  unter 
Mitwirkuni;  von  Dr.  Hermann  Kaol  neubear- 
beitcte  Auflaife.  Mit  HO  Textfigurcn.  Leipzig, 
Unandt  &  llindel.    12  .4,  in  Halbfrau  geb.  14  U. 

Caleb',  Dr.  jur.  R..  HandelaeobnJdirektor  in  Stras- 
burg L  El».:  ffte  tie$t  mm  einen  EnreweUdr 
Ein  Fahrer  dureb  den  tigUchen  BOrsenbetiebt. 
Mit  vier Kurr</.ettelbeilat;en.  8tattgartl907,  Mutbaebe 
Vorla;:!*handlunj;.    1  .«. 

l'oHcn,  .\.,  Injrenieur  (( 'harlottenburk?) ;  Fi  ut  - 

runqi  n  (irr  Iki>ni>fke^yi} .  i Bibliothek  der  ^'c^tnititen 
Technik.  H.  Band.)  .Mit  8H  Abbildun;;en  im  Text 
Bannover  lUOT,  Ür.  Max  Jänecke.  2,2U  .«,  in  Ganz- 
leinen geb.  2,60  Jt. 

Fiflcher,  Dr.  Ferd.,  Professor  na  der  üntTereitftt 
Odttingen:  Die  wirtaehafrtieJke  Beäenhnig  Deutadt- 
land$  und  Hfiiicr  h'iili'iiini.  Lcipzijf  190»i,  Aks- 
doniische  Verliii,'s^'i  sellHchaft  m.  h.  H.  2 

Srhliit/rnUr  II,''  r  F.piModen  au«  dorn  Lehen  einr^ 
junpen  Hergiiianus,  fOr  die  reifere  .luirciid  cr/äblt 
von  \.  Oskar  K 1  an  B  ma n  n.  Mit  vier  Drcifarben- 
drnokbildern  von  Profe»sor  iticbard  KjiöteL  Leipng 
und  Kattowlts  1907,  Carl  SiwIoBa  Yerlag.  In  Leinen 
geb.  8  aS. 

Kommentar  tum  Oetett  betr.  die  Oeeelle^ften  mit  be- 

sehn'! nkler  Haftung.  Fünfte,  gänzlich  neithi  « rt>.  iteto 
und  Vermehrte  Auflstre,  nebst  einem  Anbanjfe: 
Die  F.inknninier.l  c -te.i. nitiL-  .1.  r  ( leHclIschaften  mit 
boscbränkter  Haftung;  in  Treu  Ben  und  die  Ueichs- 
StempeUbKabe  auf  Tantiemen.  Von  Dr.  J.  Lieb- 
mann, Jnstixrat,  Ueehtaanwalt  and  Kotar  in  Frank- 
furt a.  H.  Berlin  1906,  Otto  Liebmann.  4,00««, 
geb.  5,60.«. 

Kflster,  F.  W.:  Lehrbuch  der  allgemrinen  phyiii- 
k-ali«cht-n  und  throrftUchen  Chemie.  In  elementarer 
Darstellunp  für  Chemiker,  Mediziner,  Botaniker, 
(Jcolo^en  und  Mineraloj^en.  Lieferung'  1.  Heidel- 
berg 1906,  Carl  Winters  Univereititebucbhandlung. 
Das  Werk  »oll  in  etwa  12  Liefemngen  erscheinen 
snm  Preise  Ton  je  1,60 

Lorans,  Dr.  Hans,  Dipl.-Ingenienr,  Profeseor  der 
Xeehanik  an  der  Techn.  Hochschule  tu  Danzig:  Neue 
Theorie  und  Berechnung  der  Kreiselräder.  Waaser- 
und Damiiftnrbinen,  Sclileuilrr|)unipen  und  -Oebiasc, 
TurbokomprcsBoren,  t<chrautien^:ehlÄce  und  Schiffs- 
propeller.  Mit  1)7  Abbildunircn.  M ünelmn  «nd  BatUn 

lÖlMi.  K.  iMdenbourK^.    (ich.  8  .it. 
S  e  h  ü  t  z  e  1  h  11  f  e  r  ,   Rupert:    Dir  Technologie  der 
BOchteHmacherlcuiut,  umfassend  die  Rohatolfe,  Werk- 
zeuge, Yorrlebtungen,  Hasebinen  nnd  Arboitaweisain. 

Mit  115  Abbildungen.    Wien  und  Lsipsig,  A.  Har*> 

leben«  Verlap.  4  geb.  5  .M. 
fiihnik  initi  Scliulf.  Beitra^re  /um  prhiimteu  Unter- 
richte an  technischen  Lehranstalten.  In  zwanj^losen 
Heften  berauHircf^eben  von  I'rof.  M.  tiirndt  in 
Magdeburg.  I.  Band,  1.  Heft.  Leipsig  und  Berlin 
1906,  B.  6.  Tsnbner.  1,60 
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IfgeMeklen  vom  EüteimorkU,  — 


MtutrMk  Bundtdkau,     8teU  «od  ZImb.  IST 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Die  La^o  des  Rohe  Isen  f;e8chäft«8.  —  Der 
deatBcbe  liubfixeomarkk  verharrt  in  noiiier  bia- 
bwij^en  •nlSerordontlich  feiten  Lage.  Die  Xftchfrege 
Mm»  die  Abrate  sindf  ■amentUeb  in  UAnmiit-  und 
OieBereiroheteen,  kttim  sn  befriedlfiren.  Btsünin  1.  Juli 

iht  ilie  Krzru^'Uiii:  vollHtändi;;  Vrrr(  lilnr;-i  !i.  I'^r  Vnr- 
kniif  für  ila.i  /« rit"  üullijulir  I'.MIT  i^-t  uiii.nirlir  vsinlor 
aiifjji-noiiimi'ii  «oriifii;  i--*  "teilen  nii'li  i'.;-  l  i.  i-  l  ir 
Häniatit  auf  s?s  .*,  für  (»irüiT.  irnlii  iscii  Nr.  1  iml  >«-, 
fBf  Kr>III  auf  Ts  l)is  Hl  «  f.  <l.  I  inini',  FmclitlmHis  ( »Itor* 
hennii.  Vom  Auslände  geben  fa»t  tüglicb  größere 
•der  kleinere  Anfrairen  ein,  die  nuuigele  verRl^Iwrer 
Mengen  nicht  er)eili;,'t  werden  könnr-n. 

In  (J  r o  Bb r  i  t  a  II  n  i  e  n  Hind  dit?  Anfoniertiii^fn 
an  die  Hnchofenwerke  clicnfall«  recht  stark,  nanii-nt- 
lich  bttrracht  rego  Nachfra);«  für  anierikaniHcben  Be- 
darf. Die  Vemchiffungen  leiden  anter  der  Knapp- 
heit an  Sdiiffaranm;  die  Vorräte  verringern  sich  en» 
denemd. 

TwelB  ieotoefeer  EieengtefierelsB.  —  Die  wBrt* 

tembergieehe  Gruppe  dt-M  Vori-inx  hat  ab  2.'>.  Januar 
1907  dl«  Preise  flir  Masrhinontruß,  Banguß  und  Uuli 
für  rlK  inIoi  lic  riiiliiHtri"  (im  /»l  i  Mnrit  fOr  100  I^g 
(ätück^reiHU  cutupreclieud;  erhiib(. 


Vom  »rhwcdischon  Elspumarkto.  In  Si  hwodcn 
sind,  wie  wir  der  in  Stockbolm  erHcbeiueiiden  „Tcknisk 
Tid«krift'  1D()7  Nr.  1  6.4  entnahmen,  mancherlei  Nen- 
anlegen  und  die  A,negeeteltnng  literer  Werke  geplenl» 

50  bealMtelitigen  die  Eieenwerlw  in  Demnarfvet,  nach 
Tnbotrii'li!«etzunr;  ihrer  neuen  Waliwerlraaalage  ireitere 
fiOOOO  t  Wal/i'incn  auf  ilen  Markt  zu  brinuj-n.  Da« 
lä-ii^nwerk  Hänj,'hro  hat  Bcit  Mitte  ili's  vurL  n  Jahri  H 
die  £rzeu),'unK'  von  Thuniasmaturial  auf);euotiniieu, 
vUirend  einzelne  Werke,  wie  Fagertita,  Hurabammar 
n.  a.  n.  ihre  Martinanlagen  erweitert  oder  Erweite- 
rangebaaten  Iwacbluasen  haben.  Uel>er  die  aebon  Tor 
einiger  Zeit  gcmeMete  Krriehtun?  Ton  Kokshoehöfen 
bei  OJJtehort;  verlautet  tfe^'enwiirtit  nichtn,  dajregen 
rti>tl.  ti    Hilf  tinimi    der   in   l>(tiiiitarfvet  auüj^efülirten 

51  liinrlzversdohe  fini^-r  el'kti  i-<i|n'  Oefen  naeh  Zeirh- 
niiiii.'rii  ili' r  Hi  liw eili.-4i  hell  lii;;eui<  iire  Orünwall  und 
Wall  in  zur  Ausführung;  gelnn^'en,  während  dnn  Iih- 
Itannle  KjetlinBcho  Verfahren  in  OnldamedHhyttan 
angewendet  werden  aoll.  Zum  äcbluaae  sei  noch  erwAhat, 
daB  bei  Lalel  in  allorjangster  Zeit  ein  nach  dem  Orön« 
dalflc  hen  l'rinzi|i  arhoitenJes  Eisenwerk  in  Itetrieb  ge- 
kommen int;  nach  Mitteilungen  in  der  Tuirediiresae  hat 
man  linHellmt  N'er-urhe  (jetracht,  Ki^M  iierzbrikettH  un- 
mittelbar zu  Lii*eni4ch«aiiiin  zu  verarbeiten.     U.  V. 


Industrielle  Rundschau. 


Chemi»trhe  Fabrik  (iric>>h«ini-F.Iektrnn,  Frank- 
furt a*  M.  —  Wie  Ulli*  mitgeteilt  wird,  hat  die  vor- 
genannte Firma  die  deutuihen  Keichspatente  des 
CüIn-MOaener  Bergwerki-Aktien-Vereinee  in  Crensthal 
(Weetf.),  die  sidi  auf  ein  Yerfshren  ann  Beseitigen 
Ton  Ofenansitzen  nnd  dcrgleiehen  bei  noehOfon  und 
anderen  Oefen  er-lri  >  ki  ii.  erwurlieii.  I)ie  l'irina  lint 
dioHeN  „Sftuer»*to1T-Si' Ii  nie  1/ve rt' (ihren  "  «  eit>-rnii>4m  Uildet. 
nnd  /war  yu m  Si  h neiden  vnn  1  tiecli.  ri  u»» .  in  der  Htärke 
von  2  bi-t  ITiU  nun,  vtohei  die  SchnittHüehe  ebenso  glatt 
erscheint,  wie  bei  dem  Schnitt  mit  der  Säge,  80  daß 
eine  Nacharbeit  sieh  in  den  meisten  Füllen  enilirii,'t. 

ErgebniHSo  des  Betriebes  dtT  staatlichen  lUn  g- 
wrerke,  Hutten  nnd  Salinen  In  Preulien  nährend 
de»  EtatüjahreH  1005.*  —  Der  (m  j^nmtwert  der  F  or- 
derung der  Steinkohlen-,  Braunkohlen-,  Fr/.-  uml  Snl/.- 
werke  de;*  Staate«  betrug  im  Kecbnangajahrc  19ii5 
204  929  084  .*  (gegen  1 9t;  :>57  102  im  Jabrc  zuvor), 
die  Beiegachaft  78  429  (70  778)  Mann.  Aaf  den  Stein- 
kohlenbergwerken Warden  17  878508  (17206  328)  t 
im  Werte  von  185  222  039  (1 TH  240  8M9)  bei  einer 
Belegschaft  von  71  947  (70  1  14)  Mann  gewonnen.  Die 
.lalirenlrihtung  auf  den  Kopf  der  Itelegsehuft  wt.  Ilti' 
dich  deniuat'h  auf  24«, 4  (24.^,4)  t.  der  HurcliHehiiittM- 
wert  einer  Tonne  Steinkohlen  auf  10,30  ( 10,.'tO)  .4, 
I)ie  Htaatlichen  Hraunkohlenwerke  forderten  418407 
(4HlH:i4  t  t  im  Werte  von  t259  7H4  ( 1  274 260)  «0  b^ 
048  (Ö&8)  Hann  Belegaeliart.  Auf  den  staattiebea 
Eisenerabergwerken  wurden  92  258  (86  318)  t  im  Werte 
Ton  1  004  936  (910  107t  •  Im  i  04::  (012i  .Mann  Heleg- 
Hchaft  gewonnen.  Auf  den  iihri(.'eii  Kr/Iiergwerkm  den 
Staat«.'««  erreichte  die  Fördeniti.r  .ui  Hlei-,  Zink-,  Kupfer- 
und  Silherer/eii,  SebwefelkieH  nriil  Vitriolerzon  104  927 
(lllO.iS»  t  im  Worte  von  1  1  474  992  ( 1 Ü  533  418)  •« 
bei  einer  Belegschaft  von  8&8«  (Si7S7)  Mann. 

Die  Enengaiase  aller  HOttenwerke  des 
fitaatee  stellten  einen  Qeeamtwert  von  20  378979 
(22708074)  Jl  dar»  die  Belegschaft  betrug  3715  (3754) 
if aaa.  Auf  den  fOaf  E  i  a  e  n  hfltten  warden  hergestellt 

•  Nr.  45  der  DruekHaehen  de8  IlauseM  der  Ab- 
geordneten.   20.  Legislaturperiode,  III.  iiession,  19U7. 


137t)4  t  Hohei*!  11  im  Werte  von  h9(M;'.U)  14  507  t 
OnBwsren  im  Worte  von  2  302  954  *,  3(i92  t  Htab- 
eiscn  and  Eisen fabrikate  im  Werte  von  l.tOHtC5  « 
nnd  2787  t  Stahl  im  Werte  Ton  9sn22I  inngesamt 
ab»  S4100  (42460.7)  t  Eisea-  nnd  8tablwaren  im 
Werie  von  6490090  (5524042)  Dia  Enseugung 
<;ilii;  demnach  um  '^309, 7  t  od<  r  19,71  v.  II.,  ihr  Wert 
um  34  012  *  oder  0,02  v.  II.  /uriir  k.  H.Heb!ift!t;t 
waren  dabei  1791  (l^l'.'i  .M;irin,  al-n  '.^  i  r  nU  im 
Vorjahre.  Pie  c'''"*t'kCe  l-"^'e  der  iiii*»  niiidiistrie  blieb 
nicht  ohne  Finfiuli  auf  die  wirtNcbaftliehen  Frgob- 
nisse  der  staatlichen  Eiaeuhfitten.  Die  beiden  ober- 
sebtesisehen  Hüttenwerket  Qleiwitx  nnd  Mala- 
pane,  die  im  Jahre  liOi  einea  erbabüdioD ZaschnS 
erfordert  hatten,  enciehen  im  Bericbtajabre  einen 
ret/irMihiil.  Villi  41  444  .*.  Von  den  KixenhQtten  dct« 
ilur/en  ercul'  h  niil  U  o  t  h  e  h  ü  1 1  e  unil  Sol  1  i  n  g<^  r- 
h  ü  1 1  e  cbenfalU  ■■n.  ii.  I  i  i  I  i  nder  AliwrhiulJ,  währenii 
auf  der  Lerbaclier  Hütte  iniolge  des  MiOverbalt- 
nisscH  zwischen  (iestebungskosten  und  Verkauffi|>reifien 
ein  ZusehuO  notwendig  war.  Aaf  den  sieben  staat- 
liehen Metallhttten  werden  bei  1924  (1985)  Mann 
Uelegschaft  70,40  (96,77)  kg  (lold,  46  700  (491519)  kg 
Silber  und  Ü9  844  («5  92«)  t  Blei,  Kupfer,  Zink, 
Si'bwefelHüure  uttw.  im  (iesamtwerte  vea  20800049 

(17  1K4  9321  daru'eHtellt 

Der  (icHamtwert  der  Erxengnisse  der  Staatlieheti 
Bergwerke,  Hütten  und  Salinen  bezifferte  «iib  im 
Borichtnjahre  auf  23<;522  109  i224  142  724)  » ,  erhöhte 
sich  also  gegen  das  Torhergehcnde  Jahr  am  18  379386 
(9  504  236)  .<  oder  0,52  ▼.  H.  Die  Beiegachaft  bestand 
aus  inngesamt  84  244  (82  548)  KSpfen  and  sllüte  somit 
1090  oder  2,05  T.  II.  mehr  als  im  Reehnnngajahre  1904. 

Die  l'elierHchii-<'^e  der  Staatewerke  in  den  letttan 
scchi)  .labreu  beliefen  «ieb 


1900  . 

1901  . 

1902  . 
1908  . 


tx-l  clniT 
Brli-ic«>  •''>f'  »Oll 

47  050  H.'.9  '  72  727  Mann 

41  273  138  ,  74  875  , 

88  970  279  ,  77  004  „ 

24  272  641  ,  00  097  . 


1904    27  059  200  ,     82  548 

1905  :{Uti515!«H.     84  244 
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Verein«  -  XachrkhUn. 


27.  Jahrg.  Kr.  6. 


Rheinische  XetallirAren-  nnd  XaHchln^nfabrlk 

in  Düsseldorf.  Der  n.>i«<  hitft«bericht  für  1905/0« 
führt  Ali-,  li.iiilaH  ftin  30,  S.  |it«  tiil>er  190<>  ab|;elauffn(> 
BctricliMjalir  B.-it  Iti'Stehi'i»  lier  ücsdUchaft  insofern 
das*  iMMloutMnmhtc  j;«»wfh<-n  i»t,  aU  i-s  di-ti  bisilit'r  grüßti'n 
Umsatz  zu  Terzeichnen  hatte.  Iiif  im  Torli<>r(;ohfii(loti 
Jahre  erweiterton  Werkat&ttonffir  Krie>rHmaterial  waren 
mit  AriMit  ToUauf  T«rMkeB  and  erwieaen  «ich  als 
noflh  nicht  aasretcband,  um  den  ra  Ihr»  Ltiatanpi» 
fSiii^lieit  pentellten  Anforderunjjon  zu  penfl^en ;  es 
war  daher  niifip.  f*ie  nochinulx  /u  erwciicrn  und  den 
MtiHi  hini-iilM'  -iiii  il  zu  ver>;r<i'.ii  rM.  ilirs.  tn  /.wci  ki- 

kauitf  (lii^  ( M'Hellx'haft  da»  Unitiil«tiirk  und  die  (ir- 
bände  der  pünNtii;  ^jelcgenen  MfiHrliiiü  nfabrik  „<>er- 
mania"  ia  Derendorf  preiswflrdit;  an.  Abgcnehen  Ton 
den  umfangroiclien  Aufträ^'on  in  Kriagsmalerial,  die 
ohne  SkSrane  abKewicItclt  werden  tteanten«  geetaltete 
sieh  nneh  daa  fibrii^o  Getchlft  daa  g^anse  Jahr  hin- 
durch sehr  lebhaft.  I1ie  Inlatidsiirei^e  Ix'i  den  Er- 
zeugiiiH»eD  für  den  i''ricdeii«bedarr  wurden  im  Ver- 
UUteia  m  den  Lohnen  and  Rabatoffkoaten  dareb  die 


Verbtnde  in  tniBiger  Höhe  gehalten;  ^leichzeitit; 
(;c\tng  ea,  danic  der  allseiti)^  8tarl(en  KoHebftfti^nf;, 
auch  die  AuHluniUiiri  ise,  mit  A iiwimhiiie  der  Köhren- 
prcise.  denen  den  Inlandes  zu  nMbern,  so  daß  ein  an- 
^'cnu-itHeaer  (fow  inn  erzii-lt  wurde.  —  Der  Keohnun^- 
abschluU  W4'i^t  nach  Abbuchung  aller  üandlanga- 
unkoHten  iu  ll'.he  von  1  422  40y,.'»H  *■  einen  Rob- 
gewinn Ton  5056691^  .C  aaf.  Naeb  Tilgong  de« 
vorjahrifren  Verinetaaldoe  tob  1 191 160,28  J(  towi» 
nach  Abaelireibuncen  im  T<etra;;e  von  1103  332,19  Ut 
beträfft  «omit  der  Reinerl.'.»  2  7r.2  199,tiH  Ji.  Die 
Verwaltung  8cblHg:t  vor.  hiervon  KIH  109,95  * 
der  Kilrkinyre  zu  Ubi  rwi  i«.  ii,  1  291  453,28  J(  xii 
auUerordentlirhen  .XbKrhreiliiiiiL'i'n  und  RückHtellun- 
gen  zu  verwenden,  3',»  979,08  Jt  aia  Tantieme  an 
den  Vortttand  ra  Torgttten,  1521C0«<  Bur  Verzinsung 
und  2S3 189,19  aar  Einlteang  von  Oewinnaateil- 
Bcbeinen  anarazahlen  nnd  mit  507000  .4P  die  rttck- 
!*irindii;e  Dividende  (»'.'»Ol  für  1902  03  zu  bejfleichen. 
Auf  neue  Rechnung  blieben  alsdann  noch  348  417,58  Jt 
Tonntracen. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
FBr  die  Tereinsbibllotholi  Hind  eingegun^en : 

(Die  EUlMa4*r  «lad  durch  *  iK'trlchnci.. 

Doaglaa*,  Jamea:  Some  of  the  iitlntiona  of  Jiail- 
mtjf  T^ntporUiHoH  in  the  Unitetl  Statea  t»  Mining 
and  .Vffnllurgjf,   (Beprinted  from  the  »Scbool  of 

MinoH  tjuHrterlT".) 

Philif'iM,  . :  /'/'  lUkfrixch  fxtrifl'i  u>  .{l'l'  i,f,n\hi<ie 
nuf  (ii  uhf  H  ilfti  Imitin  ii>  r  /Inll'hidi.^chi  n  ,'>tualM- 
mim-ii  -  yrrirtiltuiiij  bei  Ileerlm,  Ilollati'l.  (  Scniler- 
abdruck.l    (Siemens  -  Sehuekertwerke     (>.  in.  b.  H.J 

Siemen^*  .V  llalnke*,  A.-ti.  :  l'uUr.iiii-hunffKrettil- 
Me  aiter  Ogtinife-EUtktroftakl.   Oktober  19or.. 

Tbe  Hanohenter  Steam  Ueera*  Aasociation*: 
Mtmorandum  bif  Chief  Enpinf'',;  for  the  yeorl90&. 

Aendemngon  in  der  Mltgliederliate. 

Maring,  Oskar,  Itirektor  der  Akt.-(ie.»,  Xeulter  Kison- 

werlc,  Heerdt  bei  DüNseldorf. 
Hugo,  üeinriehf  Oietterei-lngBaienr  der  Maacbinen- 

nnd  Armatnren-Fabrik  vorm.  Klein,  Hchandin  ft 

Beeker,  Frankcnthal,  Rheinpfalü. 
Jfittner,  Adolf,  Dianonent  der  Fa.  Lippmann  Blocti, 

Rer^nverkK-  nnd  uAttenprodaktet  Breala«  X,  Mat- 

thia.-«plat7. 

Krinjnkk,  Ernst  A.,  Dipl.-Ing.,  Dledenbofen,  Lotbr., 

KÜNabethstraUe. 
Mfithior,  Jiil.,  Ingrniear,  Pornje  v,  M.  etM.,  Frankr. 
Menafoglio,  FraneueOf  Oberingenienr  der  Fonderia 

•d  Aceiaierie  Anaaldo  Armetrong  ft  Co.,  Oomigliano 

LIgnre,  Vrov.  (lenua,  Italien. 
Xttfd,  A.,  Direktor  a.  D.,  Dre-nlen-F'lauen,  Mernhard- 
•traße  75. 

Paaehktg,  K.  A.,  (>l.eririt,'i'niciir  von  A.  B'irHisj,  Ti't;el- 
Rerlin. 

Seeger,  Walter,  Ingenieur  der  Fa.  Dr.  C.Otto  &  Co., 
Bocfaam,  Eanalatr.  53  p. 

Nene  Mitglledor. 

AhiU,  Fritz,  hl,;,  i.  i  .1,  .liinkernth.  F.ifel. 

bufmiinn,  Htiin.,  1  i||il.-ln(j.,  Klektroin;;enieur  d.'s 
Dampfke.t8fI-ri'berwa(hiiiii;s-VereinM  der  Zechen  im 
Oberbergaintabotirk  Dortmund,  Eaaon  a.  d.  Ruhr, 
AlexanderatraBe  27  !• 


(^atoHf  lUiitolf,  lietriei.Mingenieur,  Priedrieb-Alfrad» 

HAtto,  Kbeiniianaen-Friemeraheim. 
Cord»,  PuiU,  Dipl.>Ing.,  Betriebaingenlear  im  Peiner 

Wabverk,  l'eine. 
Dürrenberff,  /•''/.  /»•.,    in   Fa.  F.d.  Dörrenberg  Söhne, 

Stahlwerke.  Kriri.li  rntti,  Uli.  inl. 
Fillin-ifr,    t'firl,    lleiriebsinffenieur   der  r>aH«eldorfer 

Kr.hreiiindusirie,  Dünm-Idorf,  llöherwcK  271. 
Gnlfil,  f.,  In^'eniuur  im  Eiaenwerk,  Kladno,  BChmea. 
(luliinrr,  l.iniirig,  Dipl.-Ing.,  BmcUwnaeii,  Rbeinl., 

Kaainoatraöe. 

Hermann,  E.,  Ingenieur,  Betriebarhef  der  Henricha- 

hiltfc,  Ilaltingeii  a.  d.  Ruhr. 
Juctiii,     Mar,    Teilhaber    cU>r    Firma  Dnriiminder 

llriirkenbiiti  i '.  ||.  .Im  ho,  Dortmund,  ArndtHtr.  1'.'. 
Lihje,  F.,   Dipl.-lii^'.,  HelrieliHingenieur  der  .\kt.-<»e8. 

IJremcrlii'itte,  (Jeiswcid  bei  Siejjcn. 
yi'ilirr,  Mn.r,  Prokurint  der  .MuAchinenbau-Akt.-Uea. 

„l  nion",  K«Hcn  a.  d.  liulir,  Viehofercliauaaee  19. 
XelUrnbiMck,  IVilhelm,  Ingenienr*  Eeaen  a.  d.  Bahr, 

AngnataatraBe  6il- 
Ottiiif/fr,  Mii.r,  RetriebHingenieur,  Eiaeubttttan-Aktian- 

Vcrein,  Düilelingen,  Luxemburg. 
I'ouplin;  C,  in  Fa,  HtaUwerk  Kabel  C.  Ponpllar  Jr., 

Ilttfren  i.  \V. 

Preu/S,  E.,  Dipl. -In«:..  .\t<!4ii»tent  am  Könifj!.  Material« 
prüfungsamt,  UroU-Lirhterfelde,  Uoßlerstr.  11. 

Puppe,  J.,  Dipl.-Ing.,  Dortmund,  Gutenbergstrafio  52. 

ReinKardu  Plülifp,  in  Fa.  L.  Weil  &  Ueinbardt» 
Mannheim. 

Rii»nii>al,  Heinrich,  In;,',  iiioiir,  Vorstand  doT  Venadu- 
anstalt  der  I'oldihülti'.  Kliidno,  Köhmen. 

Hummel,  h.,  Dr.-Int;.,  iMite  Kr.i.'  Im  !  Aai  lim. 

S'hinalt^,  Friedrieh,  Iii^-cnieur  und  Fabrikant,  OflTen- 
bach  a.  M.,  HiwmarckHtr.  65. 

von  Ückmid,  Adolf,  Ingenieur  und  Fabrikl>e8it2er, 
Wilhelmabarg,  Nieder-Oeaterreirh. 

Sekr9dtr,  Alfred,  Betriebaleiter,  DahlerbrOek,  Weatf. 

Sehroer,  If'i?*.,  Betriehaehcf,  DahlerbrQrk,  Weatf. 

nVf/fr.v,  J.,  imi!eniiit,'<tu.Mir,  StoeckiT  it  Kiin/. 
(i.  in.  !i.  II.,  I 'alirik.  ii  l(  iii'rfcr*tcr  Produkte,  Mül- 
heim am  Rhein, 

Zietfier,  Aloit,  In/r  -i    ir  1'  hl ihiUte,  Kladno,  Böhmen. 

Veriitorban. 
iVe«/Monn,  S.,  Ingenieur,  SebSnoberg  bei  Berlin. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  6.  6.  Februar  1907.  27.  Jahrgang. 


Jules  Mager y  f. 


In  seiner  Villa  St.  Pierre  zu  .»ainiir-I'lante 
verschied  am  1 5..I.inuar  d.  .1.  infoltre  einer  Lunpen- 
entziindung  Herr  J  ui e  s  M a g e r y ,  das  früliere 
langjährige  Vorstandsmitglied  des  Aachener 
Hütten-Aktien- Vereines  zu  Kote  Erde. 

Geboren  am  12.  Oktober  l.S4()  zu  Namur. 
machte  er  seine  ersten  Studien  im  College  de 
Bellevue  in  Dinant  und 
vollendete  sie  auf  der 
Lütticher  Tniveraitat.  die 
bekanntlich  schon  seit 
langem  mit  einer  Abtei- 
lung tür  Berg-  und  Hüt- 
tenwesen verbunden  ist. 
Nachdem  er  im  .lahre 
1HG3  dort  seine  Prüfung 
als  Diplom-Ingenieur  be- 
standen hatte,  trat  er  in 
die  Dienste  der  ttesell- 
sehaft  von  Vezin-Aul- 
noye.  Dank  der  ihn  aus- 
zeichnenden Eigenschaft, 
sich  für  alles  zu  inter- 
essieren und  über  die 
geringsten  Einzelheiten 
einer  Einrichtungltechen- 
schaft  zu  geben ,  zog 
.Fules  Magery ,  ol»wolil 
ihm  keine  Em)ifelilung 
zur  Seite  stand,  zeitig 
die  Aufmerksamkeit  der 
leitenden  Persiinlichkeiten  auf  sich,  und  so  erhielt 
i*r  nacheinander  die  Leitung  der  Erzgruben  von 
Vezln,  der  Hochöfen  von  .^ulnoye  und  der  tiruben- 
und  Hüttenwerke  von  Maxiiville  Nancy  und  der 
Walzwerke  von  Tilleul  bei  Maubeuge.  Diese  He- 
tfltigung  befähigte  ihn  in  hohem  (.trade,  den  An- 
forderungen gerecht  zu  werden,  die  an  ihn  gfslelll 
wurden,  als  er  im  Jahre  1H74  als  tecliniscln-s  Mit- 
glied des  Vorstandes  des  Aachener  Hüttcn-Aktien- 
Verelues  zu  Aachen-Kote  Erde  nach  dem  .\h- 
gange  von  Direktor  Budde  berufen  wurde.  .Seiner 
mehr  als  25jährigen  aufo]ifernden  hervorragen- 
den und  erfolgreichen  Tätigkeit,  die  er  in  glück- 

VT.H 


lieber  Verbindung  mit  dem  gleichzeitig  als  Vor- 
stand berufenen  (Teheimen  Kommerzienrat  .Adolf 
Kirdorf  ausübte,  ist  im  wesentlichen  das  Blühen 
und  Wachsen  der  tJescIlschaft  zu  verdanken,  die 
sieh  in  diesem  Zeitraum  aus  einem  damals  kaum 
ifbensfilliig  erscheiniaulen  kleinen  Puddel-  und 
Walzwerke  in  die  Keihe  unserer  ersten  Stahlwerke 

emporgeschwungen  und 
zu  einem  Unternehmen  von 
Weltruf  entwickelt  hat. 
Seit  sieben  Jahren  hatte 
er  sich  in  seinem  Heimatg- 
orte  zur  Kuhe  gesetzt, 
widmete  sich  aber  noch 
weiterhin  als  Aufsichts- 
ratsmitglied dem  Werke, 
dem  er  so  lange  in  har- 
ter Arbeit  vorgestanden 
hatte,  und  trat  auch  in 
die  Verwaltung  anderer 
(iesellschaften  ein. 

Hervorgegangen  ans 
der  Lütticher  Schule, 
bewährte  er  sich  einer- 
seits als  ein  anhängliches 
und  tätiges  Mitglied  der 
Association  des  Inge- 
nieurs sortis  de  l'Ecole 
de  Liege,  während  er  an- 
derseits auch  in  Deutsch- 
land feste  Wurzeln  ge- 
faUt  hatte  und  mit  Treue  und  Eifer  dem  Verein 
deutscher  Eisenliüttenleute  angehörte.  In  dieser 
Doiipelstellnng  hat  er  wie  sein  ihm  vor  kurzer 
Zeit  im  Toile  vornufgegangeuer  Landsmann 
Tomson  zu  den  engeu  und  freundschaftlichen 
Beziehungen,  die  im  Laufe  der  Jahre  zwischen 
den  beiden  Vereinen  entstanden  sind  und  die  bei 
zahlreichen  gegenseitigen  Besuchen  zu  einem  segens- 
reichen Austausche  von  Erfahrungen  geführt  haben, 
in  erster  Linie  l»eigetragen  und  sich  dadurch  ein 
dauerndes,  hohes  Verdienst  erworben.  .\uch  hat 
er  l)ei  Gelegenheit  der  Lütticher  Ausstellung  im 
.Fahre  VMh  den  internationalen  Kongreli  für  Berg- 
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Carl  Malz  f. 


27.  Jahrg.  Nr.  6. 


lind  Hüttenwesen  orpanisiort  und  den  Vorsitz  in 
der  hütteninfinnisclien  Alileiltinfr  p-fülirt. 

Sein  unerwarteter  lleiin^.in^'  wird  hier  in 
Deutschland  wie  jenseits  der  Grenze  in  gleichem 
Matte  tief  hekla^rt.  Seine  aiisL'ezeiehneten  Kijren- 
st-.liaften  als  Inp>nienr  und  Hüttenniann  stcheni 


ihm  ein  bleibendes  Andenken  in  der  Elsen-  und 
Stahlindustrie  aller  Lflnder.  seine  oiiferwillip»- 
treue  Kreundschaft,  seine  nie  versagende  Freund- 
lichkeit, seine  wohlwollende  Gesinnung  und  sein 
heiteres  Gemüt  werden  allen  unver^'eßlich  sein, 
die  ihn  gekannt  und  liehgewonnen  haben. 


Er  alMT  ruhe  in  ewigem  Frieden! 


Carl  Malz 


f. 


Am  14.  .Innuar  d.  .1.  entsehlief  srinft  nach 
kurzem  Leiden  der  teehnisehe  Direktor  der 
Gutehoft"nunpshiitte-( Iberhaust  n  Herr  Carl  Malz. 

Der  Verstorbene  wurde  am  2.  Februar  1S4<) 
zu  Kirchhörde  geboren.  Er  besuchte  zunüi-hst 
die  Schule  seines  Heimatortes,  ging  dann  zur 
weiteren  .Xusidldung  nach 
Bielefeld  und  altsolvierte 
die  dortige  Maschinen- 
bauschule. Zum  Erwerb 
praktischer  Kenntnisse 
war  vr  auf  der  Baroper 
Ma.schinenfabrik  untl  in 
den  Werkstätten  ih  r  Bcr- 
gisch  -  Mflrkisehen  Bahn 
tlltiir:  dann  nahm  er  eine 
Stelle  als  Konstrukteur 
auf  dem  technischen 
Bureau  bei  Mundscheid 
in  Dortmund  an.  trat  im 
Jahre  IHtUJ  bei  Strous- 
berg  als  Konstrukteur 
ein  und  übernahm  kurze 
Zeit  darauf  die  Stelle 
eines  Maschinen  -  Inge- 
nieurs im  Walzwerks- 
betriel>e  «ler  spateren 
Union  in  Dortmund. 
Einige  Jahre  spater  er- 
hielt Malz  daselbst  die 

Stelle  als  Walzwerksehef.  audi  wurde  seiner 
Leitung  das  Staldwerk  anvertraut.  Nach  *22jah- 
riger  Tätigkeit  auf  lier  Fnion  wurde  er  im 
Jahre  1H8H  als  Betriebsdirektor  für  die  Stahl- 
und  Walzwerke  Neu-Olierhausen  von  der  (iiit*'- 
hoflfnungshütto  berufen  und  übernahm  als  solcher 
nach  dem  Ausscheiden  von  Geheirarat  ('.  Lueg 
die  technische  Leitung  der  silmtlichen  Hütten- 
werke in  Olterhausen.  Wi-nigi-  Tage  vor  si-inem 
Tode  hatte   der  Dahin^ieschiedene  die  Alisicht 


kundgfgeben.  sich  nach  langjähriger  aufreibender 
Tätigkeit  im  Eisenhüttenbetriebe  demnächst  in 
den  witlilvi-rdienten  Ruhestand  zurückzuziehen : 
das  .'^«■hieksal  hat  ihm  ein  Ausruhen  von  seinem 
rastlosen  Wirken  nicht  gegönnt,  sondern  ihn 
mitten  aus  nimmer  ermüdender  Arbeit  abberufen. 

Die  Hütte  verliert  da- 
durch einen  treuen  Mit- 
arbeiter, dessen  Pflicht- 
eifer und  zieUtewurUe 
Beharrlichkeit  ein  Vor- 
bild für  alle  Angestellten 
war.  Trauernd  stehen 
aber  nicht  nur  die  nAch- 
ftten  Familienangehörigen 
und  Kollegen  an  der 
Bahre  dieses  hervorra- 
genden Mannes,  sondern 
es  wird  sein  Tod  von 
der  gesamten  deutschen 
Eisenindustrie  tief  be- 
trauert. Sein  bewahrter 
Fiat  war  in  vielen  tech- 
nischen Kommissionen,  in 
denen  er  tfttig  war,  von 
gn'JOter  Bedeutung;  so 
in  der  Normalprotill»uch- 
Koinmission,  in  den  tech- 
nischen Kommissionen  des 
.Stahlwerks  -  Verbandes 
und  des  Verbandes  deutscher  Grobblechwalzwerke 
und  anderen  mehr.  Dort  überall  wird  seine  sach- 
kundige Mitarbeit  wie  seine  liebenswürdige  l'er- 
sönli<-hkeit  schmerzlich  vermißt  werden;  in  weiten 
Kreisen  und  nicht  am  wenigsten  im  Verein 
deutscher  F'isenhüttenleute  wird  man  ihm,  der 
keinen  Feind  besaß  und  durch  sein  schlichtes  Wesen, 
gejiaart  mit  Treue  der  Gesinnung,  sich  aller 
Herzen  gewonnen  hatte,  ein  treues  .Andenken 
l»ewahren. 


Möge  ihm  die  Erde  leicht  sein! 
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(FortseUung  von  Seite 


l-icei  P'rwfltruntr  »Ut  im  Vorlier>roli<'rnlon  ilar- 
gelegten  Tatsache  drangt  sich  'ynXmx  die 
Frag«  auf,  ob  es  wirklioh  g«re6btferti(;t  int,  daß 
iK'i  der  (Tattierunpr  dos  Jlartinmrfieisens  jene  pein- 
liche Sorpfalt  auf  Kinhaltunp  eines  iMstiniinten 
Manganpehaltes  aii%«'Wi'nii<'t  winl.  wie  dies  iu 
vielen  Fallen  <reschieht.  Erfüllt  den»  dasjeiiij^o 
Mangan,  woiclies  mit  Aufwand  einer  bedeutenden 
Wärmequautitat  bei  Verwendung  eines  oft  Ivust- 
»pieligen  Materials  im  Hoobofen  auf  bSebst  na- 
ratlonelle  Weise  in  das  Eisen  n-duziert  wiirilc 
einen  andern  Zweck,  als  gleich  zu  Anfang  des 
Fiiachprozessee  zum  grftßten  Teile  zu  verbrennen, 
um  erst  bei  erreielitcr  S,'ittij:unfrst,'renze  In  der 
Scblaclce  seine  für  den  FriächprozeO  gewUi 
wichti^'e  Kolle  zu  übernehmen? 

Zur  Untersuchung:  dics.  r  Fratr«-  diene  nae.h- 
folfrender  Versuch:  In  di-ii  MartinoiVn  wurden 
chargiert  IttOUU  kg  weictte  Alteisenai>falle ; 
880  Ealkiteia;  960  Briketts,  bestehend 
aus  4S0  kfr  katikasischem  Man^ranerz  ( 50  "/o 
Mangan^,  32o  V\i  Kieinkoks,  lOU  kg  Teer; 
anBerdem  10  kg  Flufisand. 

Vom  Mefrinn  des  Einsftzrns  Ms  zum  Fertijr- 
machen  dauerte  die  Charge  815  Minuten.  Eine  nach 
ilem  Einschmelzen  des  Einsatzes  $;enommene 
Schmiedeprobe  war  weieh  und  zeipte  keine  Kot- 
hnicherscheinunpen.  Der  Manpanpehalt  derselben 
Probe  war  0,6Ö  7»  Mn.  Die  Fertigprobe  halte 
0,45  <lb  Mn,  0,07  >  C. 

Die  korrespondierende  Endsehlacke  bafti': 
15,61  Oyo  Fe  und  15,öO  ülu,  eutspre>  limd 
eittMD  Konzentrationsveriiiltnis  Q  =s  1  :  i .  Man 
ersieht  aus  diesem  Beispiel,  daß  unjreaelitct  des 
geringen  Mangangehaltes  im  metallischen  Ein- 
sätze doreh  entsprechenden  manganhaltinren  Zu- 
sehlag wie  im  vorliependon  Falle  ein  in  jeder 
Hinsicht  putes  Alaterial  her<:i»st<  llt  werden  kann. 
wot>ei  noch  die  resultierende  End.schiacke  liiu- 
dehtlich  ihres  Mangan«  und  Eisengehaltes  ein 
geradezu  iile  ili  Kunzentrationsverhaltnis  auf- 
wies. Bei  Auweudung  auf  die  Praxis  schlieiii 
der  soeben  liesproehene  Fall  eine  niobt  zu  unter» 
fiChltJCende  Bedeutung  in  sieh. 

Der  Martinofen  ist  es  vorderhand  allein, 
weldtOT  dem  Stahlerzeuger  die  Möglichkeit  bietet, 
bei  Herstellung  I)eliebiger  Qualitäten  vom  Hoch- 
ofen in  gewisser  Richtung  sich  unabhflnpip  zu 
maclien.  Der  Ausgleich  allfftiliper  Mangel  in 
der  Zuaamnensetzung  des  znr  Stahlerzeupunp 
verwendeten  metallisolien  l'idimnf  eriais  durch 
eine  zweckdienliche  Uattiorung  der  Charge  im 
Martlnofeii  selbst,  denaacb  die  MSgliehkelt,  auf 


die  Zusüiiiiiiensrtznnt:  der  Srlrlaek"  den  erfordor» 
liehen  Einfluß  uelimen  zu  köuueu,  bestimmt  den 
eigentlichen  Wert  des  Martinofens  flir  die  FlnO- 
eisenerzeujrunp.  und  wird  diese  Arbeitsweise  so 
manidu^s  Mal  <lem  Fariimanne  ein  willkommenes 
Au.skunft.smittel  dann  bilden,  wenn  das  zu  ver- 
wendende Kobniaterial  den  gewQnsehten  An- 
fonlenintren  nicht  entsi>richt. 

In  den  vorherigen  .\usfüliruugon  wurde  die 
Dynamik  der  desoxydierenden  Wirkungsweise 
einer  mit  Mangan  irenÜL'i-nd  konzentrierten 
Schlacive  erörtert,  und  soll  aur  noch  kurz  darauf 
hingewiesen  werden,  daß  ein  entsprechender 
Manu'annianpel  in  Had  und  Schlacke  zum  rel)er- 
gange  von  Eisenoxyden  in  das  Metailbad  Ver- 
anlassung gibt  und  dadurch  die  bekannten  Quali- 
tfttsdefekte  (Rotbrueb  usw.i  hervorruft:   /..  B.: 

Eingesetzt  wurden  15  824  kp  Giellereiroh- 
eisen,  48üO  kg  Erz  (<»5"/o  Fe;  und  1920  kg 
Kalkstelii  (58*/o  CaO).  Das  Robelsen  enthielt 
ursprünglich:  C  3.:V2  "<>.  Si  a.TS'/o,  Mn  l,:i4  «>/o, 
P  0,t)ft  Verlaufe  der  Frischdauer 

den  höchsten  Mangangehatt  aufweisende  Schlacke 
hatte:  Fe  10,20  "o,  Mn  4.H7  "...  P,()j  (),(i4<'.i. 
8iOj  32,00  korrespondierende  Eisen- 

probe enthielt :  C  0,85      Si  0,02  «> .  Mn  0,1 7  °/o. 

Die  eben  angeführte  Schlacke  entspricht 
einem  Konzentrationsverhnitnis  Q  =  2.').  Die 
\  orjirobe  war  stark  rolbriichig.  Aus  dem 
SiOx-Oehalte  der  Schlacke  rechnet  sich  die  Menge 
der  Schlacke  mit  54^8  kjr.  Die  relativ  L'rol'ie 
Schlackeuuieuge  und  der  niedrige  Mangaiigchalt 
Im  Eisen  hatten  im  TorlieiFendeD  Falle  die  Er« 
hiihun^^  des  Wertes  für  da-;  Konzentrationsver- 
bftitnis  Q  zur  Folge,  welcher  Umstand  auf  Kosten 
des  Sauerstoffgehaltes  Im  Bade  erfolgt.* 

Am  Schluli  der  Betrachtungen  über  die  Rolle 
des  Mangans  als  Sauorstoffübertrttgcr  beim  Friseb- 
prozesse  soll  noch  eine  Erscheinung  nicht  uu- 
erwohat  bleiben,  welche  zu  Bude  des  Prozesse  s 
nnmitteHiar  nach  dem  Ferromanr-uiziisatz  iu  der 
besciiatleuhcit  der  Schlacke  zum  Ausdruck  kommt 
und  die  jedem  Faehmaitn  genügend  bekannt  sein 
dürfte.  I'nter  normalen  Verhältnissen  hat  die 
Schlacke  nach  der  Entkoblung  des  Bades  einen 
gewissen  Grad  von  Dfinnfliiasigkeit  erreicht,  ist 
blasenfrei  und  zei^rt  nach  «lern  Erstarren  ein 
dichtes  (refiijre.  Kurz  nach  dem  Ferromangan- 
oder  Spiegeleisenzusatz  wird  die  Sdüaoke  sehr 
oft  zfth,  teigig  und  strengllfissig.    Wenn  wir 

*  VergUicbe  «Stahl  nnd  Eisen"  1898  ä.  478  and 
1899  a  574. 
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tliesc  Erscheinung,  welche  im  Widersiiruche  sti-ht 
mit  der  Eitrenschaft  des  Uangans,  leicbttiussiiiro 
Sehlacken  zu  bilden,  von  vorbe8|»rocbeneu  Ge- 
slebtspunkten  aus  h«  tr;i<  htt  ti.  so  ktfnnen  wir 
ersft'fp  mit  uaehfol>,'ender  Erlvlilrunp"  verschen: 

Zu  Ende  des  Entkohlungspro/eKses  wird  das 
KoBX«a^«tl«n8verhftltiit8  ta  4er  Schlacke  aii> 
niibi  rml  Q  —  1  S'  in.  Das  in  der  Schlacke  tre- 
lösto  Ei:^•■umangan^ilikat  erscheint  somit  mit  Be- 
rQekrichtiguniEr  der  jeweilig  vorhemohendeD  Tem- 
peratur mit  Oxyden  fr.'srittii^t. 

Wie  früher  erwiihut  wurde,  dürfte  aicii  nach 
erfolgter  Sattif^un^'  der  Sehlacke  an  Maogan 
dasselljc  aus  dem  Bade  nicht  in  der  unbestän- 
digen Form  des  <  »xydiils.  sondern  in  derjeni^ren 
des  Oxyduloxyda  ausscheiden,  da  einesteils  zur 
Bildnng  eines  Silikates  die  entsprechende  Kiesel- 
Sflurenienge  im  AMi:i  iil»!i('ki>  iiirlit  frei  verfügbar 
sein  durfte,  anderuteils  nach  dorn  Prinzip  der 
maximalen  Arbeit  die  Bildoof  dei^jedgen  KVr- 
per«  angestreift  wird,  welcher  die  meiste  Wftrme 
entbindet.  Bei  der  Desoxydation  des  Bades  tritt 
bei  einem  Ferromanganxusatz  von  etwa  !*/• 
der  Umstand  ein,  dali  die  Konsentration  des 
Mangan«  im  Eisen  jenen  Wert  erreicht,  welcher 
im  Hinblick  auf  vorherrschende  Temjieratur 
Oxydation  des  erstereo  aua  dem  Bade  auf  Kosten 
der  in  iler  Schlacke  anwesenden  Eisenoxyde  nach 
sich  zieht.  Diese  U eberschrei tung  der  8atti- 
(^BgrBgreiise  fOr  das  Haniraa  hat  dalier  die  HÜ» 
iliinp  von  Manganoxyduloxyd  zur  Fol^ri  Wir 
müsttcn  annehmen,  daU  diese  Oxydform  des 
gans  als  ein  im  lüsenmangansinguloiilüttt  scliwer- 
bezw.  unlöslicher  Körper  aufzufassen  sei.  r)er 
Eintritt  dieses  festen  Körpers  in  die  relativ 
gut  flüssige  Schlacke  wird  um  so  melir  eine  Ver* 
nioderung  des  Flüssigkeitsgrades  der  letzteren 
zur  unmittelbaren  Ursache  hain  n.  ;ils  durch  das 
Eintragen  von  festem  Furromangan  eine  wenn 
auch  geringe  Emiedrignng  der  Badtemperatnr 
veranlaßt  wird. 

Die  Ergebnisse  der  soeben  vorgeführten 
Untersaehungen  Ober  die  sauerstoffllbertragenden 
Wirkungen  des  Mangans  beim  Roh<  is<  ntVi-ieh- 
prozesse  kurz  zusammenfassend,  ergeben  sich  die 
nachfolgenden  Schlußfolgerungen : 

1.  Bei  der  Oxydation  von  Mangan  aus  flüs- 
sigem Koheisen  sind  zwei  voneinander  voll- 
Ständig  unabhängige  chemisQh-physikalische  Pro- 
zesse in  Betracht  zu  ziehen,  deren  EtVekte  in 
tlierniis<  her  und  dynainisclier  Hinsieht  sieh  sum- 
mieren. Es  ist  dies  die  Oxydation  des  Mangans 
tn  Manganoxydul  bezw.  Hangaaoxydoloxyd  nnd 
die  Hildung  einer  Schlacke,  worin  Maii^'nn  nnri 
Eisen  als  Basonkomplex  mit  Kieselsäure  der  Zu- 
sammensetzung eines  SingnlosiUkates  zu  folgen 
bestrebt  sind. 

2.  Im  jeilein  Zi'itmomenle  der  Frischdauer 
streben  Temjteratur  und  die  molekularen  Kon- 
zentrationen des  Mangans  in  Metallbad  und 


Sidilacice  einem  Uleiehgewi<  htszustande  /u.  In 
diesem  Sinne  wird  das  Hangan  einmal  oxy- 
dierende, Pinmal  reduzierende  Wirkungen  auf- 
weisen. 

3.  Maligebend  für  das  \  erh.ill-'n  des  Mangans 
in  der  genannten  Richtung  ist  in  erster  Linie 
die  Konzentration  des  Mangans  im  Rahmen  des 
Basenkompicxes  des  Silikatmoleküls.  so  zwar, 
daß  zur  Erreichung  eines  absoluten  (ileich- 
gewicfataznataadet  da  bestimmtes  KonseatratioB»- 
verhiltnis  des  Bisens  zum  Mangan  in  der  Sehladto 

dleVoranssetznng  bildet »  Q^. 

4.  Das  Konzentrationsverhaltuis  Q  imSilikat» 
molekül  strebt  der  (irößo  1  zu  und  wird  bei 
gleich  angenommenen  Temperaturen  mit  der  Zu- 
nahme des  \Vertes  für  Q  die  Aufnalimefäliigkelt 
di  r  Srlil.ii  ke  für  Mangan  und  mithin  die  Oxy- 
datiouHwirkung  derselben  gesteigert.  Für  Q  >■  l 
wird  im  allgemeinen  Oxydation  des  Maagaas  ans 
dem  Metall,  für  Q<  1  Reduktion  von  Mt'^'P 
aus  der  Schlacke  zu  erwarten  sein. 

5.  Manganoxydation  nnd  SohlaekenbAdviiff 
gehen  gleich  zu  .\nfang  des  Prozesses  sehr  rasch 
vor  sich,  so  daß  der  (rroßteil  des  im  Eisen  ent- 
haltenen Mangans  zu  Anfang  der  Frischdauer 
in  die  Schlacke  übergeht.  Bs  ist  dalier  ganz 
gleichgültig,  ob  das  Maugan  ursprünglich  im 
Koheisen  sich  vorfand,  oder  aber,  ob  dasselbe 
in  geeigneter  VerbindongsfSsrm  als  Zoaehlag  tan 
Einsätze  hinznjrefii^rt  wird. 

6.  Von  diesem  Gesichtspunkte  aus  betrachtet, 
ist  das  Mangan  ein  wertvolles  «nd  nnbediagt 
notwendiges  Agens  bei  Durchführung  des  Frisch- 
prozesses. Ein  der  früher  erwähnten  Schlacken- 
zusammensetzung nieht  entspreehender  Mangan- 
gehalt (Manganmangel)  hat  den  Uebergang  vott 
Eisenovyden  in  das  Metallbad  und  somit  die  be- 
kaunlen  CjualitAt.sdefekte  des  Materials  zur  un- 
mittelbaren Folge. 

2.  Das  Verhalten  von  Silizium  und 
Kohlenstoff  beim  Erzfrischen.  Bei  der 
Abscheidnng  des  Sflisioms  aus  dem  SohelseB 
kommen  ebenso  wie  beim  Mangan  zwei  von- 
einander unabhängige  exothermiscbe  Vorgänge 
in  Betracht,  deren  Wurmeeffekte  sieh  sttnunleren. 
Es  ist  dies  die  Oxydation  des  Siliziums  und  die 
Silikatsbildung  bei  der  Synthese  der  Schlacke. 
Da»  Silizium  des  Roheisens  repräsentiert  den 
Hanptsdilackenbildner,  und  wird  von  dessen 
Menge  sowohl  das  zu  seiner  VerlirennniiL'  er- 
forderliche Erzsauerstoffquantum  und  dauiii  im 
Zusammenhang«  daa  Schlaekenvolnmen  abhängig 
si  in.  Da  di  r  Kicsels.'lnregehalt  der  Schlacke 
aus  dem  verbrannten  Silizium  des  Bidieisens, 
der  KieselsSnre  im  Erz  und  derjenigen  aus  dem 
nufgeschlossenen  Ofenfutter  resultiert,  das  Erz- 
quantum  und  die  Scblackenmengc  dem  Silizium- 
gehalte im  Bohelsen  direkt  pruiiurtioul  ist, 
schlieOlich  die  Schlaekenmeage  and  der  Ver^ 
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sihh  iß  d<^H  Ofonfiltten  ebenfalls  Im  direkten 
Verhältnisse  -^tt  hcr!,  so  cr^rifit  sirli  hii  raiis,  «lall 
für  die  wirl>tchatllicim  iJurchführuu^'  dt-s  Erz- 
flriM!h|>ros«iMe(i  einer  riditkff  bemessenen  Silizlum- 
nienfr«-  im  KohfMs^m  dif  wiclitiy^t«'  AiifVabe  zufJtllt. 

Der  Kohleo!»toff  des  Eisens  gilt  vorderhand 
noch  immer  als  der  scliwent  rerbrennllche 
Körper,  iintl  besteht  bisher  die  Annahme,  dali. 
inftolange  iSiiizium  und  Mangan  im  Eisen  in 
grSfieren  Menden  vorhanden  sind,  die  eipentllchc 
Kohlenstoffoxydation  hiiit;ui:.-^t'halten  wird,  so  dali 
demnach  Silizium  und  Mant^an  den  Kohlenstotl' 
vor  V  rbreunuDg  schützen.  Das  Verbrenuunga- 
produkt  des  Kehlenstoifei  ist  Kohlenoxyd  neben 
Kohlensaure  und  winl  lüt  \[i'nir''  der  letzteren 
um  so  gröüer  .•«ein,  Je  koiilenstoti'üriuer  das  Ei»en 
und  sanerstoffreicher  die  Schlacke  ist.  Da  aber 
die  Kohlensllure  hei  der  im  Martinoft  ri  vurlierr- 
sohenden  Temperatur  disoziiert,  so  werden  wir 
als  Verbrennun^'sprodukt  deü  KohlenstoffeH  ledig- 
lich nur  das  Kohb  iiowil  ,'»iizii-<<  hen  halten.  Da.s 
entweichende  Kohlenowdjras  nimmt  stineTi  Wi'j 
durch  die  Schlackendeeke  und  verbrennt,  mit  der 
In  den  Keizfrasen  Uberscbfissififen  Luft  meist 
schon  knapp  ol»erhall)  i\<t  Sehlr(<-k>  ni|f'(  l<'  zu 
Kohlensaure.  Nach  der  .Men^fe  des  in  der  Zeit- 
etnhelt  verbrannten  Kohlenstoffes  wird  die  In- 

t.-nsitat  des  die  Schlaelcendeeke  passierenden 
Kohlenoxjrdgasstromes  bestimmt  sein  und  wird 
sieh  diese  im.allfremeinen  aus  dem  Konzentrations- 

verhilltnis  des  Kohlenstot^'.s  im  Eisen  und  des 
Sauerstotl'es  in  der  Sehlai-ke  mit  Heriieksiehti- 
Ifuntr  einer  an);eme.<«ser)en  Temperatur  erziehen. 
Die  Schlacke  wird  bei  intensiver  Kohlenstoft- 
oxydation  einen  starken  <;a-aiitT;>  ti  und  diilier 
ein  mit  V'ulumzunnhnie  verluiaiieues  bla.si;:eH 
Aaasehen  aufweisen  fschsnmende  Hchlacke).  In 
dem  llafie,  als  ri.T  KoIilrti<ti>tV  ans  dem  Bade 
verschwindet,  wird  int'ulgc  des  geringen  (ias- 
dnrehganges  die  Schlacke  dicht  und  verrinfreK 
ihr  Volumen  (kochemle  Selilarkei.  Die  sn<'l>en 
erw&bnten  Erscheinungen  haben  für  die  üko- 
nomische  Durchführung  th'fi  Erzfrischprozesses 
auf  einem  lixen  Herde  eine  gewisse  lieib  utun^. 
Nach  dem  einleitend  erwähnten  Massi  iiwirkunfs- 
gesetze  ist  es  für  die  brischarbeit  von  uu- 
abweisliebem  Vorteile«  wenn  steh  die  Oxydations- 
mittel in  miiL'Uelisf  irroHer  rfliitiilielu  r  Kon/eu- 
tratiott  befinden,  und  resultiert  hieraus  die  Not- 
wendigkeit, mit  mOfrliebst  irerinjren  Schlacken- 
mengeii  711  arbeiten.  Dies  wird  des  öfter<  n  ila- 
durch  zu  erreichen  gesucht,  daü  im  gegebenen 
Augenblicke  durch  entsprechend  angebrachte 
•Stichöllnungen  ein  Tt-il  li'  r  Schlacke  abgexoicen 
wird,  welche  Stichliieiier  niier  manchmal  nur  von 
einer  schäumenden,  ihr  N'olumeu  vergrülierten 
SehUeke  erreicht  werden  können.* 

*  yReTQ«  naiferMÜp  de«  mine«  et  de  la  melall- 
•rgie'  1908  S.  2tR. 
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Da  aber  nach  dem  früher  erwiihoten  eine 
rea|.'ier>'n(ie  ^rnsroieli»'  Schlacke  {rewöhnlich  mit 
Oxyden  entsprcciiend  ge.s.lttigt  erscheint,  so 
wird  sehr  oft  das  Abziehen  der  Sehlacke  in 
diesem  Angenbli<-ke  mit  großen  Sauerstoffver" 
lusten  verbunden  i^eiu. 

Wir  wissen  nunmehr,  daß  die  Keaktions- 
gesehwini!i;rkeit  eine  von  der  Jeweilisren  Tem- 
peratur und  der  Molekularkonzentration  ab- 
hangige Grnße  ist,  und  wird  demnach  im  aU" 
^'emeinen  der  (tieichung  der  S«aktionskurve  die 
Form  Iv  k"  f  zukommen,  wo  K  dit-  Kcakttons- 
gcHchwindigkeit,  kdie  Molekularkonzentration  und 
t  die  Temperatur  bedentet.  Ans  dieser  Oleichung 
erdl'f  ^ii  lt  \ nn  sdlist.  daß  Molekularkonzentration 
und  Temperatur  zueinander  im  indirekten  Ver- 
hsltnis  stehen.  Da  bei  der  Kohlenstoffverbren- 
nuiiir  ilie  Konzentralion  des  KohlenstotTes  vom 
Anfang  zum  Ende  der  Friscbdauer  stetig  abzu- 
nehmen die  Tendenz  aufweist,  die  Konsentration 
des  SauerstotVes  in  der  Schlacke  durch  Erz- 
ziisehlatr  stark  variiert  und  die  Temperatur 
naturgemali  im  Verlaufe  des  Prozesses  nam- 
haften Schwankungen  unterworfen  sein  wird,  so 
eriritif  sii  Ii  Iii.  raus  dif  ScIiliiHfolgeruntr.  dali  in 
der  Praxis  dit-  Kohleu<<tofl'verbrcnnung  in  den 
einzelnen  Frischperioden  nicht  glelchnftttlg,  son- 
dern in  .Ulf-  und  aiistelgender  Reaktion  stoß- 
weise sich  vollziehen  muß. 

Bevor  die  Silizium-  und  Kohlenstoffverbren- 
nun^'  lieim  Hartinprozesse  unter  den  verschie- 
densten Metriebsverhnltnissen  einer  eingehenden 
iSt  spreehung  unlerzotren  wird,  sollen  über  deren 
iiiuMnailliehen  ehcmisehen  Verlauf  hier  einige 
HetraehtnMu'-"n  «»•."•liracbt  -rin. 

Durcli  direkte  Derührung  mit  .Sauerstotf  ist 
Kohle  im  allgemeinen  schwerer  verbrennlich  als 
durch  Einwirkunj:  kiiiistlii-b' r  <  »wdationsmittel. 
Nach  Wright  und  Leasing*  wird  Kohlenstoff  zur 
Oxjrdation  gebracht  durch 

1.  :0   bei  430*  ü. 

Feiü«   ^  4aO»  , 

KoO   «  450»  . 

MnO*   ^  2ß0»  , 

Mn«04   „  430»  , 

Mt)  O  iit.i  r  f.OU  "  , 

f-^  iinti'rliei.'t  keinem  Zweit.  1.  dal.  di.'  'tw- 
dalion  des  KohlenstuDes  im  Hüssitri  n  Eisen  in- 
direkt dnreh  Metalloxyde  bewerkstelligt  wird 
I intermolekulare  \'.  rV.r.-nnun;:».  und  werden  d<'iii- 
nach  im  Martinotun  die  Bedingungen  für  die 
Einleitung  der  Kohlenstoffverbrennung  im  Tem- 
peratiirin!.  rvaile  von  400  Ids  itOi)^  ('.  Hegen. 
Wie  liegen  nun  diese  Yerliältnisse  beim  Si- 
lizium? Nach  Berzelins**  ist  nur  das  amorphe 
Silizium  iSi  ai  b  ieiit  verbrennlich.  in  allen 
iiliriir'  n  allotrupi-n  Kormen  ist  das  Silizium  .  im  s 
der    sehwer    verltrennlichsten  nichlmelallisclien 

*  .Journal  of  tbe  Chem.  tioe.  of  {«ondon*  39,  1. 
•l^iebigB  AnnsleB"  49,  t61. 
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Ktrper,  die  wir  lifsU/cn.  I>ali  ila^  "^ili^iiiiii  im 
Elsen  nicht  im  aniorplieu  Zustaudo  sicli  vor- 
findet, bedarf  keines  Beweises,  daß  es  vielmehr 
in  filier  für  ileii  Sauerstort  schwer  angreifl>aren 
Khi  iii  im  Kiseii  enthalten  ist .  dafür  sjiroclien 
viele  Aiihaltsi>uiikte.  Es  ist  Itekunnt,  dall  KeiTO- 
«ilizium  mit  zunelimendem  Sillziumtfehalt  seine 
Widi  rstandst'.ihitrkeit  tre^renüher  oxydierenden 
Eiiitlüssen  erliülit,  dati  hüchiirozenti^ri-ü  Ferro- 
silizium  auch  in  feuchter  Luft  «reiren  Rosten 
v<dlstiiudi;.'  un<'ni|<tindlii'h  wird  und  seine  weilW- 
Farbe  dauernd  eriiält.  Ks  ist  ferner  liekaiint, 
daß  ein  mit  MetaUoxjrden  (resiittif^tes  RisenlMd 
durch  Zii^^ehtav:  von  manf;anarnietti  Sili/iunieiHen 
nicht  desoxydiert  werden  kann,  dab  vielmehr 
hei  noch  so  groliem  Ferrosiliziumzusatz  die  liot- 
bnieherscheinungen  eher  >rerttei>f«rt  als  vermin- 
dert werden.  !>ie  Hehauptiint;.  der  KidilenstofT 
wäre  acliwerer  verbruuniich  als  das  Silizium, 
laßt  sich  demnach  nicht  auftwsht  erhalten,  und 
wir  iniis-en  uns  um  t  iu"  andere  Erkhlrun}.'  iim- 
:<ehfu,  welclie  diu«  Verhalteu  den  Siliziums,  trotz 
seiner  lererinfren  chemischen  AfRnitilt  zum  Sitauer» 
stotlVi  im  Kisen  friih>  r  als  der  K<ddensi()ff  zu 
verbrennen,  recblfertifit.  Wenn  wir  die  Re- 
aktionHfnhiKkeit  des  .Siliziums  j^e^'eniilier  anderen 
Körpern  in  Hetraeht  ziehen,  so  ergibt  sich  aus 
den  li.  tr.  tVru<!'  !i  W  .  eliselheziehiinpen  einri  aus- 
reichende Erklärung  für  diu  vuranjreführten  Br* 
tcheiaunf^n.  So  schwer  SiUzium  von  Sanerstsff 
antre^'ritfen  wird,  ''n  h  iclit  umsetzh.ir  ist  *  s  mit 
den  Oxyden  des  Sauerstotied  iu  (iegeuwart  eines 
Katalysators  (KontakttrSrpers).  Neben  anderen 
kommen  für  unsere  netnllurL'i-eleii  Frisihim»- 
zesae  folgende  l>«i  beller  Kolglut  bereit«  sieb 
voUzieheJide  Reaktioaeii  tn  Betracht: 

1.  Si-l-c<Ot       81(11  + r* 

2.  Si  -f  S ^  *-  SiOt  +  2  (' 

Diese  beiden  umkehrbaren  Kcaktionen  ver- 
laufen hei  Anwesenheit  eines  Katalysators  i  Eisen  t 
im  Sinne  iler  Heaktionsirleiehuuir  \'>n  link>  naeli 
rechts,  bei  Abwe.senbeil  von  Eisen  nur  bei  sehr 
hohen  Temperaturen  von  rechts  nach  links.  Es 
ist  zweifellos,  dali  hei  silmtüclien  Kisinfrisdi- 
prozesscn  die  Uedingungeu  für  die  Verbreuuuug 
des  Siliziums  durch  die  Oxyde  des  Kohlenstoffes 
reichlieh  vorhanden  siml.  und  wir  komiiun  auf 
diese  Weise  zu  dem  •Schlüsse,  dal)  nicht  die 
grüUere  Affinitflt  des  Siliziums  zum  Sauerstoff 
den  Kohleustrirt'  vor  der  Verbrennunjr  schützt, 
sondern  daU  der  Kohlenstoff  aus  seinen  Oxyden 


*  Troott  und  Haute fe u i II c :  ,Zi>it8ehrift  fOr 
aom«.  Otemie'  1902.  ,Htobl  und  Emod"  1903  Nr.  1 
Seft«  76. 


durch  das  Silizium  so  lani:.  inuner  wi.di  r  in 
das  Mctailbad  zurücltgefiüirt  wird,  bis  dan  Si- 
lislum  auf  Kosten  der  Kohleooxyde  nahezu  voll- 
stftndii;  verbr.mnt  ist. 

Für  di<'  Friseharhcit  auf  iia^ischem  Herde 
ist  noch  eine  weitere  Ueaktiun  von  Wichtijfkeit. 
welche,  mit  der  HeakUoosgleiehiuig  8  kombiniert, 
die  intensive  Verbrennung  des  Siliziums  beim 
basischen  \'erfalu-en  erklärt.  Es  darf  als  l»e- 
kannt  vorausgesetzt  werden,  daß  das  sonst 
schwer  V  erhnnnliehe  Silizium  sr-hon  hii  ire- 
iiudem  Erw&ruieu  durch  Alkaliuxyde  unter  leb- 
hafter Reaktion  zu  Kieselsnnre  oxydiert  wird. 
In  ähnlieher  Weise,  wenn  auch  nicht  so  intensiv, 
wirken  die  Oxyde  des  Kalziums  und  des  Ba- 
ryums.  Beim  Erzfriscben  müssen  wir  Uli  fol- 
gender ReakUob  rechoen: 

8.  CaM-|.Fe8iO«  +  Cs0a8iOa  +  CO-(- F«. 

4.  t<i-|-2(0  =8iOt-|-S^> 

Der  Kalk  in  der  baslsehen  Sehladce  Ist  es 

im  vorlieirenden  Falle .  welcher  als  Ueaktions- 
uberinl^er  das  äiUzium  zur  rascheren  Verbren- 
nung veranlaßt. 

Aus  iler  vor^'ehenden  lieiri  luutitr  ertrebeii 
sicli  für  die  Praxi«  des  Martiuiirozesses  die 
nächst ehenden  Schlußfolgerungen : 

Iii.  \  ■  rhrennuug  des  Kolilenstoffes  im  ISsea 
wird  im  ail^remeinen  erst  dann  einsetzen,  wenn 
das  Silizium  bis  auf  den  nach  deu  (iesi  tzen  der 
Massenwlrknng  der  Reaktion  sich  entziehenden 
U,Kt  vi-r^ehwuüilrii  -•■iii  wird.  l>ie  Oxydation 
des  Kohleustürtes  wird  ferner  um  so  regeimaiSiger 
und  giinstiger  verlaufen,  je  geringer  dieBedia- 
^'un^'en  für  die  KMiekhitdunir  des  SiUslnOM  AQS 
der  £>chiacke  vorbaudeu  sind. 

Das  Silizium  kann  aus  hodwaarea  Schlacken 
(saure  Martinschiacke  bis  55  "/o  SiO^i  durch 
den  Kolilrustotl"  des  Eisens  bei  entsprechender 
Teinp<  ratur  reduziert  werden,  und  wini  diese 
Mii<rlicbkeit  mit  stei;,'endcr  Basizitüt  der  Schlacke 
abnehmen.  I>a  einesteils  eine  liasisehe  Martin- 
sublacke als  Kuaktiousübcriragcr  (siebe  Oloi- 
chong  3  und  4)  die  Silixiuffloxydatioa  begtn- 
stiu't.  andernteils  eine  Rückbildung  des  Siliziums 
durch  <len  Kohienstofi  verhindert,  da  ferner  ein 
giinsti<;er  Vwlaaf  der  SlUziumoxydation  einen 
solchen  der  Kohlenstofi'vcrbrennunfr  hedin;:!  iiinl 
schlieiilich  von  der  Art  und  Weise  der  Koülcn- 
stoti Verbrennung  sowotU  die  Dauer  des  Prozesses 
als  auch  die  (^ualitAt  des  zu  erzeugenden  VBt 
terials  Vorwieg. mi  alibnnL'ii:  ist.  s.»  ist  man  auf 
Orund  des  Vorerwahnieu  iu  der  Lage,  dl»-  gün- 
stigen Erfahrungen  und  Betriebaergcbnisse  beim 
liasi  sehen  M ar t  i  n pr o ze  i\  auf  die  richtigen 
Ursachen  zurUckflibren  zu  küuneu. 

(Fortsetsnng  Mgi.) 


Digitized  by  Google 


G.  Februar  1907. 


Das  SickdeUen. 


suhl  nod  EiMO.  105 


Das  Nickeieisen. 

Bericht  Ober  die  Verhandlungen  auf  dem  Kongreß  des  Internationalen  Verbandes 
für  die  MaterialprOfungen  der  Teehnik  in  Brüssel  1006. 


Weit  das  Nfckelmetall  zu  Endo  des  neunten 

.lalirzcbnts  drs  vorip'n  .Falirlmmli  rf  <  mit 
Vorteil  zur  Herstellung  von  Panzerplatten  mit 
Eisen  legriert  worden  war.  hat  sleli  der  Verbraucii 
davon  •  tIk  IiHcIi  tri'ho')«».  und  ^t'tr<'n\vnrtifcr  Ix- 
nutzt  mau  das  Nickeimetali  beinahe  niiAsi^hlieü- 
licb  zur  Herstellung-  von  Eisenlegierungen,  wenn 
man  lit'M)iblfre  FestiirktMtsi'i^enscItaften  für  tfcli- 
nisfln'  Zwt'ck»'  braucht,  (mIit  w«*nn  man  Gf^jrcn- 
•itande  herstellen  will,  wclclio  bei  vetsi  liii  ilenen 
Temperaturen  keine  oder  wenijrstens  keine  er- 
liebllchen  Volumenjinderun^'iii  erleiden  sollen. 
Ebenso  ist  gegeuwärti^  das  Nickel  ein  fast  not- 
wendiirw  BeBiandtoU  aller  jener  Eisenlefriemni^^n 
mit  anden  n  Klenienten .  w  ie  ('lirinn.  \\ dltVani. 
Titan  usw.,  welche  die  Eigenscluiti  haben  sollen, 
l»ei  der  Erhitzung  itire  Horte  nicht  eln^nbilUeu. 

IMe  ersten  Vemiehe  zur  Ib  istillimtr  voo 
Eisennickelleiricrungen  wurden  im  Mociioten  an- 
;.'eHtellt.  Jetzt  alier  |itlei:t  man  stets  zuvörderst 
ein  mö^'licbst  n  ines  Kisen  zu  erzeu^'en  und  dieses 
im  Hüssieen  Zu^tandr  mit  Nii  k<  l  /i:  !•  L'ii f  -n 

Es  ist  erklärlich ,  dali  auf  dem  Ivuugre.ssi- 
des  Internationalen  Verbandes  auch  das  Nickel 
eine  erhebliche  h'olle  sjdelte.  Auf  \'i  i  aiil;i-<sunLr 
des  verstorbeuen  verdienstvollen  l'riUtdeiiten  des 
Internationalen  Verbandes,  L.  von  Tetmajer, 
hatte  der  Uerichterstatter  es  übernoniinen .  bis 
zun  Jabre  lUOH.  in  welchem  der  vierte  Konj-Teil 
in  St.  Petersburg  stattfinden  sollte,  die  bis  daliin 
erhaltenen  Kr^'ebnine  von  Untersuchungen  der 
FÜsennickellejrieninjren  systematisch  zusammen- 
zustellen. Dieser  Kougn^ü  kam  nicht  zustande 
und,  obgleich  das  Weric  bereits  im  Druelce 
vollendet  war.  entsililoil  auf  Wuuseh  des 

Vorsitzenden  der  Berichterstatter,  diese  .\rb«it 
bis  zum  Anfange  des  Jahres  1905  zu  vervoll- 
stftnditren,  da  in  diesem  Jahre  der  Zusammentritt 
des  Verbandes  in  Lüttieh  p'piant  war.  Ks 
wurde,  da  naturpemnli  ein  immerhin  über  100 
Seili-ii  iimta>v,  ii(i.  s  Wi  rk  inntr<  rr  Z'-it  in  Aii- 
sjirucli  nimiiit.  lier  i>ruek  \  nlli-ml.  t .  Mii-r  (l>'r 
Kungreli  kam  wieder  nicht  zustande,  und  es  war 
daher  da«  Werk  auf  dem  Standpunkt  der  For» 
•Rehungen  Im  Anfjuit^  des  .labn  <  st- Im n 

geblieben.  In  diesem  Zustande  ist  es  denn  auch 
den  Mitgliedern  des  Kongresses  vorgelegt  worden. 

Es  umfalU  in  einer  ersten  .\bteilu«t.'  das 
Verhalten  des  reinen  .\ickels  und  des  reinen 
EbMS  nach  allen  Riebtungen  hin  in  bezug  auf 
•pnsUlaclies  (tcwicht.  Atomgewicht  und  .\tom- 
voliimen,  auf  Si  bmelziiunkt  und  \'.'rdam]ifungs- 
l>uakie,  Hagnetismus,  spezitische  Warme,  Lei- 
tnngafthi^ett,  Wlmeauadehnung  und  alle  Festig- 


keitseigenscliaften,  sowie  Kristallisation  usw.  Dies 

simi  Hiii;;e.  die  von  den  ("liemiki-rn  uml  Phy- 
sikern mit  ausreichender  iTcnauigkeit  vollst.lndig 
untersucht  worden  waren,  so  daß  diese  For* 
-icliiiiigeii  als  abtresclilossen  aueli  n<»ch  l>is  zum 
heutigen  Tage  betrachtet  werden  dürfen.  Die 
Dntersnchuig  Aber  das  Verhalten  der  Eisennii^el- 
le;rierungen  nun  aber  ist  seit  jener  Zeit  besonders 
forttresehritten .  namentlich  durdi  die  l'nter- 
8uchun;,'en,  welche  auf  Veranlassung  des  Vereins 
zur  Heförderun^'  des  Gewerbfleißes  von  einem 
Aiiss(  liiili  ans;refiihrl  wurden,  dt'ssen  Vorsitz  der 
Ik-riclitersLatter  zu  fülireu  hat.  Es  war  zu  diesem 
Zwecke  reines  Eisen  und  reines  Nickel,  das 
erstere  von  iler  Firma  Fried.  Kru|i|i  in  Kssen, 
das  letztere  von  der  Firma  üasse&Selve  in 
Altena,  herbeigeschafft  worden.  Man  ging  mit 
den  Untersuchungen  in  der  Art  vor,  daü  dem 
reinen  Eisen  verschiedene  Prozente  von  reinem 
•Nicki'l  zugesetzt  wurden,  welche  zur  I'nter- 
suchunp  kamen.  )Ian  goß  das  Metall,  nachdem 
I  N  in  Tii  Lfi  In  L'i  -rlimolzen  war.  zuerst  in  Hlock- 
torm  und  untersuchte  die  unbearlieiteleu  Hlöcke 
auf  ihre  FestigiteitseigenschaftMi.  Sodann  schmie- 
dete und  walzte  man  die  Hlöcke  aus  und  unter- 
suchte auch  diese  l'rodukte  wieder  auf  Zug, 
Druck.  Stauchung  und  Schening  im  rohen,  ge- 
jcliihten  und  aliv'eschreckten  Zustande.  Hierbei 
zeijrte  sich  z.  H.,  dali  die  Blöcke  mit  30  '/o 
N'ickelgehalt  nicht  seluuiedbar  waren.  Allenlings 
hatte  nmn  keine  Untenucliungen  mit  ^  l  liea 
Eisennickelle;riL-rungen  anjr«'stellt,  w  elche  zwisclien 
16  und  '6^)^10  Nickel  enthielten,  und  es  fand 
sieh  durch  spatere  Untersuchungen,  daß  eine 
kritisch.-  (ireuze  und  eine  l'mkehrung  der  Eigen- 
bchaftcn  gerade  dazwischen,  nftmlich  bei  etwa 
26  bis  36  »/o  Nickelgehalt,  liege.  Die  Ursache 
der  mangelhaften  l^arbeitungsfühigkeit  ist  In 
dem  nailelfiirmigeu  kristallinischen  (iefüge  der 
Blöcke  zu  suchen.  Im  übrigen  fand  man,  daß 
die  F.  sti«:k.  it  mit  dem  Anwachsen  des  N'ickol- 
^M'lialtes  l)is  auf  Iii"»  zu-,  die  1- o!!i>;inderungs- 
fahigkeit  in  gleicher  Weise  al>iiimiiit,  wAhreud 
die  ProportionalitatHgrenze  iliren  Höchstwert 
b(  i  (i.';renwart  von  !S  Nickel  erreicht.  Im 
allgemeinen  ist  der  Eintluü  des  wachsenden 
Niekelgehaltes  bei  dem  mechanisch  bearbeiteten 
ilaterial  irleicb  dem  Itei  dem  nicht  bearbeiteten 
gegossenen  Material.  Ein  Unterschied  liegt 
liauptsachlich  nur  darin,  daß  die  HOebstwwte 
für  die  Streckgr'  iiz.  und  Znu't'-  stitrkelt  im  ge« 
iros'seni'n  Zustande  bei  h,  nach  der  mechanischen 
Bearbeitung  dagegen  bei  lü'/o  Nickelgehait 
liegen.   Man  hatte  auch  den  fflnflnß  der  Art 
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der  methanischcn  Bearbi'itunp  untersucht  und 
gefundcD,  daii  e»  ziemlich  ^h'icb  bleibt,  ob  die 
Bl5cke  ßCHchmiedet  oder  zu  Flachstaben  oder 
zu  Hun(l>tabpn  ausgewalzt  werden.  I>ie  Zup- 
festiv'keit  der  IR *>'o  Nickel  enthaltendi-n  TiMrke 
wurde  durch  den  Eintiuli  des  W'alzeus  aiiüi-r- 
ordentUch  fresteigert. 

Naehdi'tii  Tn:;i'  (li^rrirtiL'!'  Kr«-f-itelliin;r"n  an 
dt'U  Le^itiruugeti  tler  beidvu  reinen  Melalle  durch- 
peföhrt  hatte,  fnnfs  man  dazu  Ober,  die  für  die 
Praxis  noeb  wieliti:."  ii  Fi  m-.'  zn  untersneben, 
wie  Kich  koblenstoffbaltit;«  EisennickeUegie' 
rangen  verhalten.  Hier  war  eii  saturfremaH  schon 
schwieriger,  zu  end);iiltif.'en  SchlfiKsen  tn  kommen, 
weil  man  es  mit  der  \  ariation  von  drei  Kie- 
uienteu  zu  tun  halte.  Man  versiieiite.  tlurcb 
Zasammenscbmolzen  verschiedenen  Kohlenstoft- 
jrehaltes  in  Form  einersr-lts  \ um  kulil.  ristdtl  lial- 
tigem  Eisen,  anderseilR  von  lliUzkolile  mit  .Nickel 
von  verschiedener  Menire  die  Onindlagen  syste- 
matisch zu  j.'''wiiineii.  li.H  all.  r  I>«  i  d-  tii  Si  liin.  lzrn 
trotz  sor^tältiger  Abwäguutren  und  truiz  ^leidi- 
artiger  Behandlung  doch  nnregelmnßige  Ergeh* 
nisse  nicht  zu  vermeiden  war«  n.  wurde  jodcHmal 
vor  der  rntersuchung  die  cliemisi  lie  Zusamnien- 
«letzung  der  einzelnen  Oulistiicko  genau  g»*- 
prüft.  Man  ^ring  bfi  di-r  physikalischen  Tuter» 
Huchnnp  dann  in  «icr  W  -  vor.  dal'i  zuerst  der 
EinfluÜ  de.s  Koliienijliittgehalle.s  auf  die  KeKtig- 
keitieigenscbaften  bei  gleichem  Nickelgehalt 
unten<ucbf  wiinli'  und  sodnnn  <li'r  Kinfluf^  des 
Nickelgeiialtes  aut'dic  Ke»ligkeit.KeigcD8chat'teu  bei 
gleichem  KohlenstoflTgehaUe.  Auch  hier  nahm  man 
zuerst  d.(-  r<di.-  ^•.•i.'osst  iie  Mati-rial  in  IVdiandlung 
uiid  zwar  ungeglUht  und  geglüht,  dann  das  ge- 
schmiedete und  endlich  dax  gewalzt«  Material. 
Man  kam  auf  für  di>'  l'mxis  sein-  wichtige  Er« 
gebnisse.  welche  in  der  Arh-  if  ausfiibrlii-h  nieder- 
gelegt sind  und  in  den  n  Kinzelheiten  cin/.ugelien 
die  (irenzen  dic^^es  l^ericlitea  überschreiten  würde. 

l>er  Ausschuß  dts  Vereins  zur  l?ctrird<  riniL' 
duM  Gewcrbfleibe»  bliel»  natürlich  nicht,  der  ein- 
zige Forscher,  der  sich  mit  der  Frage  der 
Eigensebaft*'n  der  F.isenni<  k'  Il«  i:ii  ruiitr'  n  b>'- 
HclUlftigte,  und  es  iiabon  naineiitlich  Arnolds, 
HadHeld,  Osmond  und  Duma«  sehr  wichtige  Bei- 
trage geliefert.  AU  der  Bericht  aligeschlosscn 
wurde,  hatte  man  zwar  von  and'-ror  Seite  mehr- 
fach Nickeleisenlei.'ieruni.'t  n  verschiedenen  Man- 
gangehaltes  untersucdit.  aber  es  fehlte  noch  jede 
systematische  rntersui  |niiiL'  in  dieser  Hezielninir. 
Aueli  dieser  Untersucliung  hat  .sich  nach  i>ruck- 
legung  meiner  AriwU  der  Verein  zur  Beförde- 
nriL^  lii  -  <  i.  wi  rbfleißea  unterziipen  und  das,  was 
vtsrumtel  wurde,  nachgewiesen,  dali  nfiinlich  ein 
Hangangehalt  auf  kohlun»tolVI)altigc  Risennickel- 
legicrun ;_•■>•  II  einen  selir  erheblichen  Kintiuli  aus- 
übt. Man  bat  hei  all  diesen  kolilenstnlihaltigen 
Le^erungen  vor  allen  Dingen  darauf  zu  sehen, 
ob  sie  beim  Erstarren  graphitfreie  I,ei.'i.  runir<  n 
orgeben,  oder  aber  ob  Ciraiihit  au»gi>schiodeu 


war.  Denn  dieser  vermindert  die  Festigkeits- 
ei_'enscliaften  sehr  erlieblich.  Ein  kleiner  Man- 
e^a!i;:elialt  bis  etwa  0,6  "  o  erhöht  zwar  die  Festig- 
keit und  i.Ht  für  alle  Konstruktionsteile,  lUUnent- 
lich  für  Hauten,  nur  erwün.scht.  Indessen  moß 
man  mit  dem  Zusätze  vorsichtig  sein.  Im  ge- 
gossenen Znstande  zeigen  gr«phltfirele  *  Legie- 
rungen mit  OJt  iiis  O.tj'/o  Mani:an  bei  IR«,« 
Nickel  und  U,12  bis  OfHO^/o  Kohleostoff  die 
hitchste  Festigkeit  und  die  geringste  Deluraiiir, 
mit  anderen  Werten:  sie  verliailen  sich  fa.st 
genau  so  wie  maoganfreie  Legierungen,  geben 
aber  ein  dichteres  OefBge.  QrapUtflrele  Legie- 
rungen mit  4..')  bis  ."».()"  o  Mangan  haben  bei 
L'leiehem  Nickelgehalt  von  U» "  o  und  0,.^  bis 
1,0  "jo  Kohl«;nstufi'  die  geringste  Festigkeit  und 
die  grSflte  Delnnuig,  also  verbnlten  zieh  gerade 
umgekehrt  wie  die  vorhin  angezogenen  Mate- 
rialien. ik>i  einem  gleichen  Mangaogehalt  und 
Sn*/o  Nickel  Ist  die  Pestigkeft  wieder  gewachsen 
und  die  Itehnuni:  hat  abgenommen.  Man  darf 
äagen,  daü  hei  Legierungen  mit  3  o/o  Nickel  sich 
der  BinHuß  des  Mangangehalts  um  so  mehr 
Sußert,  je  e-nde  r  der  KohlenstoflgehaU  ist. 
Standen  von  l.!»"  ©  Kolilenstoft"  und  2  */o  Mangan 
lassen  sich  wegen  ^Tolier  Harte  gar  nicht  mehr 
bearlteiten.  elien.sowenitr  Stangen  mit  H '^o  Nickel, 
wenn  der  Kobieiistoflu'ebalt  (l.H  bis  0.9 '/o  un<l 
der  Mangangehalt  O.ti  bis  2,2  7«  betrügt.  Da- 
gegen Ist  eine  Legierung  vAt  gleichem  Nlekel* 
gehall  und  einem  Kohlenstiffgehalt  von  mehr  als 
1^0  und  2  bis  4,7  ^jo  Mangan  wieder  bearbeit- 
bar. Htangen  mit  12^/o  Nlekel  and  0,7  bi« 
1,2  Kohlen.itoft'  la.sseii  sich  um  ■>o  hesser  Ite- 
arbeiten.  je  mehr  der  Mangaugehalt  von  0,5 
bis  4.H"  n  zunimmt.  Die  Festigkeit  wftchst  dann 
mit  Zunalinie  des  Kangangehalts. 

Hei  deul  Kongresse  war  übrigen-  v«-''u  Werk 
nicht  die  einzige  Vorlage,  welche  sicii  aut  .Sickel- 
elsen  bezog.  Es  hatte  vielmehr  ganz  besonders 
Houdouard  einen  liericht  über  die  allntropen 
Zustandsänderungen  des  .Nickelmetalles  vorgelegt-. 
Boudonard  hatte  sieh  mit  dieser  Frage  auf  Grund 
von  Mi<<iiiit'en  der  Aenderiintr  des  elektrischen 
WiderMtandea  aU  Funktion  der  Temperatur  befaßt. 
Es  ist  von  Satadin  eine  Methode  erftinden  worden, 
welche  alle  Rrsdieinungen  in  dieser  Heziehung  klar- 
leirt.  unter  der  Kedinguntr.  dali  eine  der  lieiden 
\  crrmderlichen  durch  proportionale  Drehung  einea 
.Spie^rels  dargestellt  wird.  Boudouard  hatte  diese 
Methode  iTir  eine  photo<rraphiscbe  Kegistrieruncr 
der  thermoelektrischen  Kurven  nutzbar  gemacht 
und  hei  einer  Zusammensetzung  des  Stahles  mit 
allerding>  verschied- m  ii  Mentren  von  Kohlenstolf. 
Nickel,  Mangan,  Silizium,  wenig  Schwefel  und 
nur  Spuren  von  Phosphor  durch  Erwärmung  und 
Abkühlung  festgi'stellt  und  dabei  Haltepunkte 
gefunden,  welche  zwischen  420"  und  680"  liegen. 
Bei  den  Prol»en  wechselte  der  Kohlenstoffgebalt 
veii  0.07  bis  IJ'i  (1.  der  Nickelgehalt  von 
2,20  bis  30  7*«  der  Mangangehalt  von  Spuren 
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bis  zu  0.2  "/o,  der  Sillziunipehalt  von  0.03  bis 
iilipr  o,  1  1  n .  Man  sieht  also,  daß  der  Koliicnstort- 
gf.iialt  iiuiiiiliirnd  bestfindig  blieb.  IJoudoiianis 
Erfebnisse  werden  dadurch  bestätigt.  Hei  den 
kohlenHtotVli  ihiL'i'ti  Stalilsorten  wflrhsf  der  elek- 
trische Widerstand  mit  dem  Kohlvnstotlgelialt. 
Die  BeindBehiuig  von  Obrom  und  Wolftmm  ver- 
grüAeit  diesen  Widerstaml  von  1  :  2.  Aber 
wllurend  die  Kurve  der  elektrischen  Wider- 
atandflAndentngen  Atm  Eisens  von  der  Normal- 
lenperatur  bis  zu  etwa  800*^  die  parabolisebe 
Form  zeipt.  wird  »ie  dann  geradJiniK-  H(-i 
l<egierun^'en  mit  Chrom  und  Wolfram  halt  da.s 
angegebene  Verhältnis  vnii  1  :  2  nicht  an.  sie 
«eigen  viclnicbr  iieinabe  den  trieiehen  Widerstan«! 
wie  die  reinen  KolileuHtoft- Eisen -Legierungen. 
Niekel  bewirkt  eine  grOftere  ErhShnng  des 
Widerstandes  als  Mangan.  Inferessrint  ist,  dal'i 
die  Widerstaudiizunahuie,  welche  durch  Niciicl 
heirvorgerafen  wird,  bei  boher  Temperatnr  Iclelner 
ist  als  bei  nicdri^'er. 

Dieselben  Stahlsorten  waren  von  Öuillet  vom 
Standpunkte  der  Metallographie  auf  das  Klein- 
gefüge  und  auf  ihre  meehanischen  Ki;rensehaften 
untersucht  worden.  r.  l>riL"iis  haben  sieh  mit 
Ähnlichen  rntersucliungen  aucli  llupkinson,  Lc 
Obateller,  Osmond,  Guilleaume,  Cbarpy  und 
Orennet  besehaftiirt. 

Nicht  minder  hat  uiau  nun  begonnen,  Holche 
Stahlarten  einer  genauen  ITntersnebnng  zu  unter» 
ziehen,  wele.lie  nicht  zuf.'lllii:.  s  indern  absielit- 
licb  zugefügte  bestimmte  Mengen  anderer  Eie- 
mente  enthalten.  zelirte  sieh  z.  B.,  daß  man 
Panzerplatten  mit  auHreichendem  Widerstände 
gegen  den  Einfluß  von  U-MlnK^en  nicht  her- 
stellen kann,  ohne  dati  luau  si'  mbi  n  3',^  bis 
4'/«  Nickel  auch  mit  (  hr<>m  versieht.  Die 
l'nt'Tsitrhiinir.  wi'lelicii  F.iiilbili  "in  <(>|i'lier  <  lir'Uii- 
gehall  besiut,  wird  systematisch  der  Verein  zur 
Beförderung  des  (rewerbHeiiies  ebenfalls  In  nilchster 
Zeit  viirnt'hnien.  Hisher  weiß  man  nur,  daß 
solche  J^egierungen.  welche  einen  besonderen 
Widerstand  gegen  Stoß  auszuhalten  haben,  not- 
wi  iidiirerweise  auch  ejni  n  gewissen  f'hromgehalt 
besitzen  müssen,  welcher  bei  l'anzerplatten 
0.50/1  zu  betragen  ptlegt.  Aber  wenn  man 
lilurOD  neben  Nickel  anwendet,  muß  man  not- 
wendigerweise aueli  einen  gewissen  Manu^angehalt 
einführen,  den  man  liei  l'anzcrplalten  aul  "n 
Mangan  lu  setzen  pHeirt.  Es  kommen  nun  hier- 
itei  allerdings  m  In  ki  rniiliziri  t"  l.ciricniniren  zu- 
stande, die  nocli  erheblich  verwickelter  werden, 
wenn  man  an  die  Zusammensetzunir  der  so- 
genannten Sonderst. 'ibie.  unter  denen  die  Sehnell- 
drehsttblc  die  Hauptrolle  spielen,  herangeht. 
Man  wird  hierbei  unmöglich  auf  alle  verAchiedenen 
Legierungen  eingehen  können,  sondern  man  wird 
»ich  voraUHsiclitlich  auf  solche  Stahlsorten  be- 
schränken müssen,  die  sich  iu  der  l^ra.\i!<  gut 
Itewtlirt  haben,  um  an  diesen  die  Festlgkeits- 
«dgensehaften  zu  studieren.  Sonst  wUrdo  man  eine 


unendlich  große  Zahl  von  Variationen  erhalten, 
da  ja  die  Z.ihl  der  Elemente,  wt-b-he  man  solchen 
Stahlarten  zuführt,  eine  fa.st  unbeschränkte  ist. 

Hinsichtlich  der  Sonderstilhle  hatte  Oumas 
eim  n  Vortra;.'  ^-^ebalten,  welcher  sii  li  alb-rdinus 
mehr  auf  die  Tiicorie  dieser  Stühle  als  auf  ihre 
prakttsehen  Elgensehaften  bezog  und  namentlich 
die  Menge  des  < iarrunaeisi  ii>  in  fi<  ri  \'ori|er);rund 
stellte.  Er  fand,  daß  die  Temperalurzone,  bei 
der  das  Eisen  in  Form  von  Gammaeisen  auftritt, 
desto  nflber  an  die  Normaltemperatur  Iv  ranruckt, 
je  größer  der  .Nickelgeh.alt  wird.  l>er  tichalt 
an  Uammaeisen  steigt  sclinell  an,  wenn  man  dem 
Kisun  .Nickel  zusetzt,  und  es  wird  Hftrte  and 
nrürlii<rkeit  hervortrenifen.  Durch  die  H.irtung 
werden  die  Eluuieute,  au.s  deneu  der  reine 
Kohlenstoffstahl  besteht,  im  gelösten  Zustande 
fest L'f'lialten  und  es  wird  hierdurch  kiinstlich 
eine  Gleichartigkeit  hervorgerufen,  die  der  des 
ungehtrteten  Niekelstahles  und  des  Manganstahles 
gleicht.  Der  in  Lösung  befin<Iliche  Kohlenstoff 
ist  also  das  Agens,  welches  die  ätiotrope  Um- 
wandlung des  Eisens  Iierheffithrt. 

Dumas  glaubt,  liaß  1'  j  "o  Kohlenstoff  die- 
selbe Wirkung'  habe,  wie  10",.  .Mantran  oiier 
30  "u  Njckel.  Kr  kommt  ferner  zu  dem  Schluß, 
daß  die  Kristallisation  des  Eisens  und  seiner 
l,ei:ierun>:en,  wie  dies  auch  O-tnri!  ^'fzeigt 
iiatte,  der  Sehluä.sel  zum  Studium  tier  uiecha- 
nisehen  Eigenschaften  sei.  Schon  Hadfleld  hatte 
iibriir<  iis  bewiese?!,  daß  chemisch  reines  Kist-n  bei 
der  Temperatur  von  Üüssiger  i^uft  infolge  der 
Kristallbildung  ungemein  brOchig  sei  und  kaum 
eine  Di'hnung  zei^^f.  wahrend  Nickclstahl  nicht 
kristallisiert  und  daher  dem  Einflüsse  einer  tiefen 
Temperatur  widerstehe.  .\us  gleichem  Grunde 
vermehrt  ein  geringer  Xlckelgehnlt  im  Stahl 
seine  Widorstandsfilhigkeit  gcL'-'-n  SehlaL'.  schon 
1  *'/o  Nickel  erschwert  diu  Kristallisation  und 
verhindert  das  Entstehen  einer  inneren  Spannung. 

.leili  iifalN  i>f  ev  |ir;ikti<i  h  wiebtit:.  daß  Dumas 
schließlich  zu  dem  Er^'ebui.<i  kommt,  daß  sich 
der  ganze  Umfang  von  Spczialstnhlarten  in  eine 
kleine  Zahl  von  Gruppen  teilen  Inßt.  wenn  man 
den  ätiotropen  Zustand  des  im  Stahl  enthaltenen 
Eisens  zur  Kichtscbnur  nimmt.  So  bilden  alle 
hartitartiiren  Stahls<»rten.  L'bicb;rültig  ob  sie 
Nick'  l.  Manuran  oder  Kobl''!i-.tort  <  iitlKilti  !i.  eine 
einzige  tiruppe,  die  verschieden  \  ou  der  Cirupiw 
der  gammaelsenhaltifren  Stahlarten  ist.  Ebenso 
sind  alle  Stahlartrn  verwandt,  die  ijn-  Kohlen- 
stotlverbindung  enthalten,  sie  niögeu  (.'hrow, 
Wolfram.  Molybdän  oder  Vanadium  umschließen. 

So  habi  n  ilenn  ilie  durch  die  Eisiiiniekel- 
legierungim  angeregten  l'ntersuchungen  sich  all* 
mählich  auch  auf  Legierungen  mit  anderen  Kie- 
menten außer  KohienstotT  auscf<lehnt.  al>>'r  das 
praktische  Kru'ebnis  ist.  daß  alle  sidclie  I, Codie- 
rungen nui-  brauchbar  sind,  wenn  sie  neben  den 
anderen  Elementen  auch  Niekel  enthatten. 
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Die  Larmann'sche  Schlackenfomi  und  der  Betrieb  der  Hochöfen.* 


Im  untertin  Teile  des  Hochofens,  \m  Uestell  A 
C Abbildung  1),  scheidet  sich  unterhalb  der 
Foniu-n  H,  durch  welche  der  Wind  eini^blAsen 
winl.  <l.-is  dreioMl  so  sdiwere  Roheis«*n  von  den 

Vor  Anwenduni;  der  iJirmannHrlien  Schlaeken- 
f'orin  fand  dt-r  AMauf  dir  Si  lilmkcn  aus  dem 
UfHtell  A,  durch  den  Vorhoril  (  .  unter  dem 
TQmiwl  D  her,  fiber  den  WallKtein  E  statt,  ond 
zwar  lag  —  liisoinlfrs  \>A  dii-liilirirt'nder  Be- 
schickung —  der  SchiackenabÜuU  F  höher  als 
das  Mittel  der  Windformen  B.  Der  Teil  des 
Vorherdes  zwisdifii  Tiiiii|M'I  0  und  Wallsttfin  R 
wurde,  Hohnld  die  Srhlat  k«*  Iiis  zur  Ablaufliöhf  F 
gestiegen  war,  durch  Asche,  Lehm  und  eine 
Platt«  ii  abgedeckt,  und  diese  noch  durch  tAut 


Ahbildung  1. 


als  Hebel  wirkende  Stange  H  mit  (tc»iclit  i 
niedergdialteo.  Der  Ablaof  der  Schlacken  fand 
also  nach  dem  Prlnzipe  der  kommnnislerenden 
Rohren  >tatt.  urlch»?  durrh  das  Gestell  A,  den 
Tömpel  1)  iiud  den  Wallst  ein  E  freldldet  wurde. 
Dem  l)rii('ke  des  durch  H  einjreblasenen  Windes 
miiUte  der  Höhenunterschie«!  zwisclien  dem  Alt- 
laut"« der  Schlacken  K  ülter  di-ii  Wallstein  E 
und  dem  Stande  der  .Schlacken  im  (iestell  A 
entsprechen,  war  also  ein  beschrttnkter,  und  war 
denientspn  i  ht  iid  aiidi  dif  Ausdehnung  der  H.liimo 
der  höchsten  Tumjteratur  vor  den  Windfurmcn, 
welche  sich  in  der  Mitte  des  Gestelles  berühren 
müssen,  also  die  Weite  des  Gestelles,  eine  be- 
schränkte. 

Der  Wind  wurde  nur  durch  drei  Wlnd- 
fornien  Ii  eingeblasen.  \  eraiilaOt  durch  d*-n 
Weclisi-1  im  Drucke  des  Windes,  entsimihend 
dem  Wechsel  der  Hübe  der  UebIflsemaHchine, 
schwankten  die  lIQnigeB  Seblaekea  Im  Gestell  A 
und  dem  Vorherde  ü  auf  und  nieder  und  es  war 

•  Vgl.  „stuhl  und  Eisen"  1887  Nr.  U  S.  7M9  und 
1891  Nr.  7  8.  558. 


infolgedessen  der  Ueberlauf  der  iSchlacken  über 
den  Wallstein  E  ein  Intennittlermider.  Dnreh 

diese  iimiierw  illiremle  Bewe>runjr  der  feuerflüssl^en 
Schlaek'  ii  wurden  aber  alle  Teilr  des  ti-  stelles  A, 
des  Vorlierdes  (',  des  Tümpels  1)  und  des  Wall- 
Steines  E  durch  ihre  Auflösung  abgeotttst. 

Wurde  der  Unu-k  des  Windes  im  Uestell 
gröUor,  wenn  derselbe  z.  Ii.  bei  den  (ieblOse- 
maschinea  erhSht  worde,  oder  wenn  Mh  der 
Widerstand  iren  den  Dureliu'anjr  der  Gase 
durch  die  beficbickungssAule  im  Hochofen  ver- 
mehrte, dann  wurde  der  ganze  Inhalt  des  Oe- 
steiles und  des  Vorherdes  an  flüssigen  Schlacken 
aus  dem  Gestell  und  dem  Vorherde,  über  den 
Wallstein  hinaus,  und  die  Abdeckung  G  ab- 
geworfen, ein  Vorgang,  der  jedesmal  einen  Still- 
st and  des  Hetrielies  zur  F<>U'>'  hatte.  Nach  dem 
Abstiche  des  iioheiseus  luuUteu  die  aufgelösten 
Teile  des  Vorherdea,  de«  Tlmpela  und  daa  Wall- 
Htdnes  durch  ABbadten  tob  ToabaUen  etaenert 
werden. 

Wenn  der  Ofengang  ein  guter,  die  Tem- 
peratur und  ilie  Flüssigkeit  der  Schlacken  sowie 
dementsjirechend  die  vorbescliriebene  Abnutzung 
aller  Teile  des  Vorherdes  eine  große  war,  dann 
dauerten  diese  Ausbesserungen  bei  jeden  Ab- 
•ticlie  bis  ZU  einer  Stunde  und  Iftnger.  erfor- 
derten kriiiiige,  erfahrene  Schmelzer  und  die 
anstrengendste  Arbeit  im  ESsmihattenbetrielra.  Bei 
damals  irebrAuehlichem  viermaligen  Ahatiehe 
gingen  somit  taglich  vier  und  mehr  Stunden, 
also  16  >  und  mehr,  der  Sehmelneit  yerloren. 
W '  nn  dageiren  der  Ofenpang  kein  guter  war, 
wurde  die  Temperatur  und  die  Flüssigkeit  der 
Schlacken  eine  so  geringe.  daO  sie  nldrt  mebr 
durch  den  N'orherd,  unter  dem  Tümpel  her  ond 
über  den  Wallstein  ablaufen  konnten,  dort  viel- 
mehr erstarrten  und  den  ganzen  Kaum  ausfüllten. 

l)ic  Einrichtungen,  mit  Hilfe  derer  —  vor 
Einführung  der  Lürmannschen  Sdilai  kentorm  — 
der  .\blauf  der  Schlacken  bewirkt  werden  sollte, 
nunlich  der  Vorherd  C,  der  Tümpel  D  und  der 
Wallslein  E.  veranlaßt i-n  also,  wenn  der  Hm  h- 
ofeu  gut  ging,  groUc  Verluste  an  Schmelzzeit, 
und  waren,  wenn  der  Hochofen  schlecht  ging, 
mit  erstarrten  Schlacken  angefüllt,  konnten  also 
ihren  Zweck  nicht  erfüllen  und  waren  einfach 
unbrauchbar.  Wie  oben  gesagt,  war  der  Druck 
des  Windes  ein  beschn'luki'  r  und  betrug  gewühnUch 
nur  2'  Ä  bis  :i  l'fund  aut  den  QuadratzoU. 

Mit  Einführung  der  Lürmannschen  Schlacken- 
fom  wurde  der  Voitord,  der  Tümpel  «ad  der 
Wallstein  abgeworfen  (Abbildung  2).  Alle 
vorher  beschriebenen  L'ebelstlnde  und  Zeitver- 
luste kamen  In  Wegftll,  nad  ala  SoluMlser 
konnten  weniger  eriUweae  Arbeiter  beaohlMgt 
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werden.  Der  Druck  des  i'iuzulila.sctidt'n  Windtis 
wurde  von  dt;r  Höhenlage  dt-s  Ahflusso'^  d.r 
.Schlacken   uuabliän<:i^.  der  Abduü  inciit 

mebr  D  ber  dem  Mitti  l  der  Windformen  B,  Bon- 
Avrn  unter  dcnisolben  liegt. 

Es  ist  oIm)d  beschriebeu,  welcliti  Störungen 
bei  den  Betriebe  der  Hocböfni  eintraten,  wenn 
dir  I>nick  ili  s  Wiml»--;  größer  n\<  ii'Jfiir  wnrdi'. 
um  die  Schlaukc  aus  dem  Ueatvll  über  den  Wall- 
Stein  zum  Abflttfi  zu  bringen.  Gewöhnlich  aber 
reiclite  die  Schlacke  bis  an  die  Formen :  man 
sah  sie  vor  dem  Winde  kochen;  dali  dadurch 
dem  Eintritte  des  Windes  in  den  Ofen  tSchwieritr- 
keiten  i)ereitet  wurden,  ist  klar.  Wenn  ai>er 
der  Druck  des  Windes  {rerinirer  wurde  als 
erforderlich,  um  die  Schlacken  ulter  den  höher 
als  die  Windformen  liegenden  AbiluB  fi1>er  den 
Wallstein  zu  zwlii^'-i-n.  (uIit  w.nii  Ixi  hinein 
plützUcheu  SlilUtande  des  (icbliLses  kein  Druck 
mehr  durch  den  Wind  auf  die  Schlacke  atis- 
^rnilit  vverden  konnte,  lief  diese  rückwärts  in 
die  Windformen,  die  Düsen  und  die  Diisenstöcke. 

Vor  50  Jahren  la^  die.  Windleiiunjjf  am  Ofen 
auch  noch  in  eiuem  iui  KuiHlamente  des  Ofens 
ai!s<re'!jiarton  Knnnlf.  in  w.lchem  Kalif»  dann 
auch  die  Lsclrlacke  noch  in  die  Windleitung  lief. 
Es  ist  leicht  zu  erinefwen,  so  welch  andauernden 
StiHstfindon  des  Hochofenbrfriptips  ilornrtrire  Vor- 
kummniäse  Veranlassung  gebeu.  Nach  Einfuhrung 
der  Sehlackenform,  nachdem  man  also  den  Ab- 
fluß der  Schlack  eu  iiledrifrer  anordnen  konnte 
als  die  Windformen,  wurde  e»  möglich,  den 
Rttckflnfi  der  Schlacken  in  die  Formen  und  Düsen* 
stücke.  Im  Kalle  einer  Winddruckverminderung 
oder  eines  Stillstandes  der  (ieblasemaschincn,  zu 
vorhindern. 

Im  Anfange  betrug  der  ITntemchied  zwischen 
WiiiiH'in  iii-  1111(1  Srhlackenform-Mif ti'!  ntir  1  nOnim; 
mit  diesem  l  nterscbiede  waren  vorstehende 
Sehwierifrkeiten,  wenn  sieh  viele  Schlacken  im 
(i>'>'tvllc  aiiL'i-^aiiuiit'lt  liatten,  nicht  jranz  ver- 
mieden. Mit  dem  durch  den  Betrieb  mit  der 
Sehlackenform  zunehmenden  Veratindnisse  für 
die  Vorteile,  welche  durch  die  Anwendung  der- 
selben geboten  wurden,  vermehrte  man  nach 
und  nach  diesen  rnterschied  zwischen  Mitte 
Wind-  uml  S(  Idackenformen,  Man  hat  diesen 
Unterst  liit  d  jetzt  hei  einzelnen  llochötV  n  «(  hon 
auf  1,7  m  vergrößert,  d.  b.  die  Windformen 
liegen  3^7  m  und  die  Sehlaekenformen  lleiren 
1  m  über  dem  Boden.  V>f\  illrsi-n  Höhenl;i;:i'ii 
kann  das  Gestell  hei  i  m  lichter  W'eite  oder 
12,B  ebm  Inhalt  bis  zur  Schlackenform  80  t 
Roheisen  fassen,  bevor  tlasselbe  an  die  Schlacken- 
formen reicht  und  diese  in  (i('fahr  bringt.  Der 
Inhalt  de»  Uestelles  bis  zu  den  Windf4)rnieu 
betragt  dann  31,25  cbm;  es  können  über  den 
HO  t  Roheisen  noch  etwa  4t)  t  Schlacken  an- 
gesammelt werden,  bevor  der  ätaud  derselben 
bis  an  die  Windformen  reicht»  Die  Windformen 


siud  also  auch  Im  dem  flottesten  Sehichten- 
wi'chsid  immer  frei  von  Sclilai  k.  ii  zu  halten, 
s»  daß  der  W  lud  immer  uugeliiudi-rteu  Eintritt 
In  das  Oestell  hat. 

•le  nilhi  r  die  Wimlfonn.  ii  über  dem  Boden 
liegen,  desto  heißer  muß  letzterer  werden,  d.  h. 
wenn  der  Höhenunterschied  gering  ist  und  der 
Ofen  gut  geht,  muß  der  Hoden  wegscbmelzen, 
der  Ofen  also  tiefer  werden.  Es  ist  das  ein 
allen  Hocheftiern  bekanntes  Vorkommnis.  Es 
iiMiß  also  eine  H.ihenla(fe  der  Wiuilformen  über 
dem  Boden  geben,  in  welcher  das  Abschmelzen 
des  Bodens  verhindert  wird. 

Diese  vorbesehriebenen  Höhenlagen  aberhaben 
aucli.  lii-i  Stiinin;:cn  des  Hochofenbetrifbes-,  den 
\  orteil,  daß  das  in  solchen  FftUea  sich  auf  dem 


I 


1 


Abbildung  2. 

Boden  ansetzende  Kobeisen  nicht  SO  leicht  den 

lii  fri.'b  mit  der  Schlfii  ki-nfonn  stören  kann  unii 
daß  mau  die  Suhlackeufonu,  bevor  eine  Störung 
erfolgt,  noch  erheblich  höher  legen  kann,  bevor 
der  Betrieb  des  Ofen«  iibrrh.iujit  L'i  fflhrdet  ist. 
Die  vorbesebriebeuen  Höhenlagen  der  Wind- 
und  Schlackenformen  Ober  dem  Boden  des  Gestelles 
gew.'lhri  «  '^iMiiit  in  allen  Betriebsfallen  des  jetzt 
so  sehr  beschleunigten  Hochofenbetrielies  eine 
große  Sicherheit  und  Beruhigung  für  den  ver- 
antwortlichen Betriobaleittrr. 

!>«>r  jetzt  niiL'ewanilti»  l>nifk  des  (roblflse- 
windes  richtet  sich  nur  nach  der  Dichtigkeit  der 
Bescblokiing  und  der  Hohe  des  Ofens;  man  bliat 
jetzt  mit  einem  Drucke  bis  zu  To  rm  und  tticdir 
a.  d.  qcm,  und  die  Höhe  der  Hochöfen,  die  früher 
Us  16  m  betrug,  erreicht  jetzt  30  m  und  mehr. 

Mit  der  Vermehrung  des  Druckes  und  dem- 
entsprechend der  Menge  des  Windes  dehnten 
sich  gleichzeitig  die  Kitume  der  höchsten  Tem- 
peratur im  treslell,  welche  sich  itt  dessen  Mitte 
berühren  müssen,  damit  keine  unvorbereiteten 
Erze  ins  Untergestell  gelangen,  gegen  früher 
bedeutend  aus ;  das  Oestell  konnte  also  erweitert 
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werden.  Pit-  Zahl  ilt  r  Windfornu n  stii  ir  von 
3  bis  auf  Iti,  und  wahrend  vor  Anwcnduiigdur  Lür- 
numnschen  SehUickenfonn  das  OeHtell  zwischen 

den  Windfoniifii  nur  t'lwa  I».')»»  imii  Iii  ht-  W  t  it»" 
hatte,  hat  dasselbe  jetzt  4  m  Uchte  Weite 
und  mehr. 

Die  durch  Anweiiduns:  d«'r  l.iirfii.aniischen 
Schlftckcnforni  ermr.t,'liclit(  Virunlinmtr  dor 
.Scbnielzzt'it  und  d«r  Windmengi.-  sowie  die  iCr- 
weiteniii|r  den  Gcstrllm  und  die  ErhShung  der 


HnchrifVn  ••rmöplich«  !!  iI^h'T  di.  ViTiti'  lininL'  d«;r 
Meo^e  der  durchgesetzten  Be^cliickung,  al^io  der 
Henerw  dM  erzeuirten  RoheiseBB.  Wfthnod  die 
Horhitft'ii  in  Deiitsrhland  vor  Anwendunj;  der 
I<ürnianns<'hi-n  Schlackenform  Uglich  15  t  R<»li- 
einen  erzeugten,  werden  jetzt  450  t  und  mehr 
eneairt. 

Berlin,  Im  November  190ß. 

Frit»  W.  Lürwtaim, 
Dr.  ta«^h.«. 


Einij^e  neuere  amerikanische  Walzwerke. 


III.  Das  n «' u f  H <•  s s c m  o  r - S i  a  Ii I  w o  r k  ii n d  diu 
neuen  Walzwerke  der  Younirstown  Sheet 
and  Tube  ('om|«any.* 

Dan  Hostrebin  fiicli  von  dtn  l,iel'erunjr<n 
fremder  Stahlwerke  frei  zu  maolieo  und  die 
verschitiilenon  Fabrikate,  vom  Kr*:  bis  zu  il-iii 
Fertigcrzcugniä,  selbständig  herstellen  zu  können, 
hat  bei  der  YoiiniT"- 

t  o  w  n  Sheet  and 
Tube  Company  zu 
Young-8town(Oblot 

zum  Neubau  eines 
Stahlwerkes  und  von 
Walzwerken  j;etührt, 
drsscn  F.inzelbetten, 
in  Kürze  wiederireir**- 
ben,  wolü  von  Inter- 
esee  sein  durften.  Das 
t'cnannteWi-rk,  früher 
schon  im  licsitz  von 
ausiredehnten  Erz-  nnd 
Kohli  iifi'ldi'rn .  hat 
durch  Kauf  und  Pacb- 
tnog  adne  Liefenin- 
gen  M  RoheiNt  n  fiir 
das  neue  Stahlwerk 
sichergestellt.  Die  im 
Jahre  1901  bis  1902 
errichteten  nltitin 
Anlagen  ( Tuddcl  wtrk, 
Walzwerke  fiir  Fein- 
bh'die,  Str.-ir.  !i  und 
Kohre,  Eisengieüerei 
nnd  Blech  -  Bearbei» 
Inntrswi'rkstiUt»'»  wur- 
den bis  11)04  so  weit 
ausgebaut,  dal5  sie  im- 
stande wan-n.  t.'i^lich 
angefniir  lOdOt  an  Feinbl.clirn.  Str 
IWW.  zu  erzeuirt  u.    Im  Aul'augc  des 


Üau  und  den  Jietrieb  wurden  etwa  10,5  MUiionöO 
Mark  neaes  Kapital  anfgrenoflunenf  lo  dafi  die 

(iesellsehaft  jetzt  mit  einem  Ktpftnl  TOB  etwn 

H.T  Millionen  Mark  arbeitet. 

Djvs  Werk  besitzt  Eisenbahnausi-hliisse  au 
die  Schiencnstrantre  von  vier  Kiscnltahni^esell« 
•j'haf'ffn.  Der  an  dem  Werksgrundstück  vorbei- 
tlieUende  Mahoningfluü  liefert  reichlich  Wasser. 


I.ji::'  |.lHn  »li!r  Aiila^'i'ii  ilcr 

1  —  l'udilflwerk.  2  =  Lu|<pi'nwal/.werk.  3  t'eiublechwalzwerk.  4  =  Wärm- 
10  SS  Sehmiede.  1 1  =  Platin«nw«ls«erk.  \t  =  UaiTemlwahwerlc  18  =  WirmSfen. 

in  —  Ver/inkiToi.  20  =  |•um|l^tlltioll.  2 1  =  I.a|^erluiU8  für  Rohre.  22  Kohrntreifeii- 
öfeu  uitw.    2ü  =  Midcber.    27  ~  iv.upolöfea.    28 sss  Stahlwerk.    29  —  Laboratorium. 

Stabnuenwalswerk.   88  =  Kontinaierliehe» 


itVn.  Kohren 
Jahres  l!M>5 

wurde  dann  mit  der  Ausfrihrung  der  oben  (renannten 

Neubauten  lietroiund,  die  im  Aiir'ust  l!H)R  dem 
lietrit'lie   üliert'i-'ben  werden  sollten.     Für  den 

*  Xaeb  ainin  Age",  2.  Auguftl  1906. 


(HMind  Mild  H'kIi  II  ist  tur  Bauzwecke  sehr  günstig.'. 
Die  Neubauten  im  i^lanc  der  Uesamtanlage  zeigt 
vorstehende  Abbildnnir 

Das  Kupolof  enireb.'lude.  1(>  X  24  m  groli. 
enthalt  vier  Kupolöfen  mit  je  3  m  Durclunesser 
bei  etwa  6  m  Ufihe.  ^er  Sturtevui-ZeiitiiAigal- 
(rebtasR,  jedes  direkt  von  einen  75  P.S.oMotor 
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mit  1500  Touren  in  der  Minute  Mgetriebra, 

liefern  den  Geltlflsewinü.  Kin  DopiiHaufzu^  von 
je  10  t  Tragfähigkeit  mit.  Dampfantrieb  ver- 
mittelt die  Traosperte  tw  Giehtbtthne.  Die  Ab« 
sticlibuhne  der  Kupnlöf<>n  ist  l)iK  in  das  Stahl- 
werk dordigefiihit  und  die  KobeiseapfaDoen 
werden  auf  NormaJftetaen  direkt  vor  die  Kon- 
verter trebracht,  um  hier,  nach  pcschtdiener 
Wagung.  durch  *MriPii  «li-ktrisihtn  Antrieb  s;c- 
k\\>yt  zu  werdtii.  E.s  siiid  zurzfit  zwei  Kon- 
verter vorbanden  von  jo  10  t  Auaibriniren.  An 
H''hf'i^pMir»'n  sIpIk'ii  zui'  \'t'rfiifrun?  ein  20  t  hy- 
draulischer Zentralkran  und  ein  3U  t  elektrischer 
Lanfkrau.  '  Das  Gießen  der  BlQeke  iresdiiebt  in 
der  lirkannten  amerlkunisclirii  Wiim-  ilirrkt 
iu  die  auf  Wagen  stehenden  Kokillen  von  einer 
besonderen  Plattfonn  aus,  die,  2*jt  m  Uber 
Hüttenflur  liegend,  sich  quer  durch  das  ganze 
Stahlwerksgebaude  erstreckt.  Die  all{;enieine 
Anordnung  der  Nebenbetriebe  des  Stahlwerks 
«Trocknen  der  Pfannen,  Stampfen  der  BMen, 
Hahlvorrlchtuageii  usw.),  df<>  gut  eingeriebtet 


bare  TiefBfen  cur  Verfagung  nit  vi«»  Oeffnungwi, 

je  2X2™  groß.  DIp  !»•  rkj>l  der  Oefen  werden 
bydraulincb  l>etatigl,  wobei  Sorge  getragen  ist, 
da6  bei  dem  Wegzldien  der  Deckel  sieb  sugleicb 
t'twas  hellt,  lim  vorzeitigem  VerschleilJ  der  .\U8- 
mauenuig  usw.  vorzubeugen.  In  einem  beson- 
deren Qebtnde  liegen  acht  große  Gaserzeuger, 
System  Daif,  von  denen  je  zwei  und  zwei  auf 
einen  gemeinsamen  Gaskanal  arbeiten.  Für 
regelmflüige  Schlackeueutfernung  aus  den  l  iof- 
Ofen  ist  gut  gesorgt  durch  einen  mit  Schlacken- 
waL'i^n  iM'f'ahrhfiren  unterirdischen  Kanal.  Die 
gefüllten  tichlackenkasteu  werden  von  dem  Kran 
boehgesogen  und  entfernt.  Die  fertiggewflrmten 
Hliicke  irrlaiiu'i'ii  inf  einem  durch  Seilzug  be- 
triei>enen  Wagen  zum  Blockwalzwerks-Iiollgang, 
auf  welchen  sie  automatisch  geldppt  werden. 

Die  Halle  für  das  Biockwalswerk  ist 
14\'10M  III  groß.  Die  Straße  verwalzt  je 
nach  iicdai  t  Blöcke  von  510  uiui  (Quadrat 
oder  300  X  '00  mm;  CS  können  außerdem  Pta^ 
tisen  bis  700  mm  breit  ausgewalsi  werden.  Di« 


YoiagstowB  Sheet  &  Tube  Company. 

(fea.  5  =  (Hühöfcn.  6  =  Vorzinkorei.  7  =  i.ngerliau«.  H  —.  Uieliorei.  9  —  Itepitraturwerkstätte. 
14  =  WftrmCfen.  15  —  Kewtelbaua.  16  =  Krafizuntral«.  17  s  OMerxeuger.  IS  —  Kohrwerkutittito. 
walswwk.  n  =>  Kemslbaui.  84  ss  0«b11s«-  «nd  Pampenliaes.  Sfi  s  Bodenstampfmateiiiaen»  Tmeken- 
HQ  =  Blockstreifer.  .'il  —  Tiofüfon.  32  —  (iaecrzengor.  88  —  Blockw»bworh.  84  =  KootiuaierlldMS 
PlatiaenwaUwerk.   96  =  Warmbetten.       =  Krane. 


sind,  aller  nichts  Neues  bieten,  geht  aus  dem 

I.ageplan  h<rvor. 

Die  Uten  halle  des  Walzwerks,  24  X  ui 
groß,  liegt  ndt  75  n  Abstand  in  der  direkten 
N'erlttngerung  des  Stahlwerks.  Das  .Abziehen 
der  Blockformen  besorgt  ein  Morgan -Stripper 
von  100  t  Tragfähigkeit.    Es  stehen  vier  heiz- 


Walzen  haben  einen  Durchmesser  von  840  mm 

bei  fincr  Hallfnltn^"^  von  2030  mm.  Die  Stell- 
schraube wird  von  einem  100  P.S.-Motor  betätigt. 
Die  Kammwalcen  mit  gefrRsten  Zahnen  haben  einen 

TeilkreisdurchmeRHer  von  Dl 6  mm.  S|dndeln  und 
Muffen  sind  aus  Stahlguß.  Der  Entwurf  für  das 
Walzwerk  rührt  von  Kennedy  in  l'ittsburg  her. 
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Die  WalzenzugiimKehini'  ist  )-ine  ZwilIini.'3>B«* 
vprsifrtnaschini',  1  v  ir»?»;  nun  I  »urclini<  sser. 
Kur  da«  Walzwerk  Hiebt  ein  «lektrisclier  LhuI- 
kran  von  25  t  Tragfüiliiglrait  zur  VfirfU(piiig; 
fiir  ilic  Maschine.  ili<'  in  rini^m  Im  sonderen  (}>•- 
bftude  steht,  ein  eijctiHoIciier  von  15  t  Trag- 
fMiiirkeit.  Der  eiirentlieh«  WalzwerkRroll|?an(r, 
an  den  sich  liinl-  r  d-  r  Stmlt.  .  in  Trans]iortrnlI- 
gang  voD  3 «  m  Läiigu  anscliikUt,  ist  je  12  m  lang. 
Dm  gewallte  Material  wird  am  Ende  dieses 
Rollganges  auf  einer  hydraulisehen  Schere, 
System  Alken,  freschnitten,  soweit  es  den  uni>  ii 
beschriehenen  kontinuierlichen  Walzwerken  zii- 
gefUtirt  wrr  l'  U  soll.  Das  Platinenmaterial  wini 
am  Knde  ii>  s  li'nllL'anirf  <l  ni  si-itlieli  in  der 
Halle  zu  einer  elektrisch  botriebouen  Schere  bc- 
fSrdert,  wo  es  auf  Linfre  ureschDitteii  wird,  bevor 
es  zum  I\öhrensln  it'(  n-Wn!zwerk  kommt. 

Das  kontinuierliche  Stabeisen-  und 
Platinenwalcwerk.  I>er  Entwurf  su  diesen 
Straßen  stammt  von  der  Morjran  Construction 
(.'o.,  Worcester,  Mass.  Das  vorK''blockte  Mate- 
rial fiir  diese  Stralie  hat  einen  Querschnitt  von 
120  X  l!'f>  r>»«  Platinenwalzw.  rk  hat  acht 

(Jeriiste,  die  StalistralW-  zehn  Stander  mit  Walzen 
von  je  45»  niin  Durchmesser.  Autier  l'latiueu 
kSnaen  Streifen,  200  bis  300  mni  breit,  gewalzt 
werden.  Die  St  .'»••■^rralle  umfalU  ein  Walz- 
jirogramm  von  44  uiui  Quadrat  aufwärts  bis  zu 
98  nun  Quadrat.  Für  jedes  der  Walzwerke,  die 
in  der  VerlJlntrerunfr  des  Blockwalzwerks  in 
einer  Halle  von  32X3(>  ni  liegen,  st*-li(>n  zwei 
Sdierm  (Sjstem  fUwardai  zur  Verfügung.  Das 


(iel».lnd<-  wird  von  einem  15  t  elektrisch  lie- 
triettenrn  Laufkran  iM-strichen.  I>ie  .\ntrielK- 
mascliine  für  jede  Strecke  ist  eine  Corliü-Ver- 
bundmaschinc.  1219  mm  und  2184  X  1A34  nm. 
mit  Kinzt  Ikr.ndensnfion.  Fiir  den  Transjirirt. 
die  Verladuufii:  usw.  des  Walzgutes  zu  und  hinter 
den  Warrobetten  stehen  ansgedehnte  Tnutsport- 
einrichtuntren  usw.  zur  \'<  rfiiir<m>r. 

Auf  dem  Universal- Walz  werk  kSnnen 
Streifen  gewalzt  werden  Ms  1067  besw.  IffOO  mm 
Breite.  IMe  Antriebsmascliine  ist  eine  Zwillin;^- 
Reverslermaschine  von  111hx1">-4  mm.  Die 
WalzwerksrollL'.inp-  werden  von  l  (»0  F.S.-Motoren 
anpft rieben.  1  >ie  Anstell vorrichtun^ron  fiir  die  ver- 
tikalen und  horlziintalen  Walzen  sind  elektrische. 

Dos  Maschi  neu  haus,  löX^^  mit 
Laufkran  von  16  t  Tragkraft,  enthllt  dne 
lirirendf  (Jrhl.Ke- Verbundmaschine  mit  den  Ab- 
messungen 1  lOUmjn  und  2100  X  1900X  l^^Onuu. 
Diese  M ascMne  sowohl  wie  <He  hier  aoflgenteUtm 
zwei  I>uplex-Druckpum]ien  hftngeu  an  einer  Kon-> 
densationsanlaf;e.  System  Weiß. 

Im  Kesselhaus  liegen  16  Sterling-Kessi'l 
Villi  ji-  etwa  450  <|m  HelslUkdie.  Jeder  Kessel 
hat  einen  ei^jenen  Schornstein  von  45  m  Höht- 
bei  1450  mm  Durchmesser.  Die  Kess<d  halo  n 
antonatlsebe  Feuerung  «ad  Beschickung.  FJne 
K ril.l  iihrechmaschiii"  i^r  \  orhanib  n  fiir  d-ni  Fall, 
daü  Mückkobieu  zu  verteuern  sind.  Die  elek- 
trische Zentrale  entbilt  zwei  Westinghouse- 
(ieneratoren  von  je  400  KW.  und  einen  Bulloek- 
Uenerator  von  400  KW.,  samtlich  von  \'erbund- 
dampfaiaw^Wnein  betrUben.  0.  p. 
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Vorschläge  zu  einer  Normalhandelsmethode  für  die  Bestimmung  des  Eisens 

in  Eiseoerzen. 
Von  Di:  Paul  Lohnkering  in  Duisburg. 


In  Heft  XIV  Band  IV  der  ,Zolt«ehrift  fUr 
UfTentli<-lie  (  heinii  -  ver0ITentli<  lite  ii  li  im  Jahre 
IWlK  iljit.  Miiiui.>kri|>t  eines  für  die  ( li-iuMalversamni- 
lung  Veri>undoj<   selbstiituliger  üliuulliclior 

Chemiker  Doutsohhindfi  bestimmten  Vortrages 
,lToher  f Tolialtslio-f inuinniL'en  \on  Eisen-  und 
Manganerzen".  Die  damals  angegebene  Methode 
zur  Bestlmmang  des  Eisens  genügt  heut«  nodi 
allen  Anspriiclien. 

Wesentliche  Furl»cliritte  in  der  bandel«- 
miUligen  Eisenbestinunung  sind,  abgesehen  von 
der  Titerstellung,  nach  dieser  Zelt  nicht  su  vor» 
zeichnen. 

Für  die  EisenhUttenlaboratorien  Deutschland»! 
kommt  seit  20  .laiiren  eine  andere  als  die  Rein> 
liardtsclie  T  i  t  ra  t  i  n  n  s  in  e  t  liode  zur  Bestim- 
mung <les  KisengelmltoH  in  Erzen  nicht  mehr  in 
Krag«,  weil  sie  in  den  meisten  filseneraen  binnen 


weniger  als  einer  Stunde  Hohr  genaue  Resultate 
liefern  kann,  und  weil  sie  nicht  von  Titansäure 
lieoindulil  wird,  welche  <lii"  M  a  r  u  e  r  i  t  t  s  o  Ii  o 
.Methode  völlig  uubrau<,'hbur  niat  tit.  Ute  Kein- 
hardtaohe  Methode  bietet  an  aioh  kein«  Febleiw 
quellen,  auf  welche  nicht  jeder  wirkli'  Ii"  riiomiker 
sehr  bald  von  «olbKt  kommt,  und  ich  giuul)o  nicht, 
daS  es  jetst,  nachdem  die  Methode  so  lange  im 
( Jeliriiiu'h  ist,  mx'ii  lohnt,  daraiif  aufinerksnin  v.n 
Huicheu,  dail  man  nicht  zu  viel  SalzKüure,  zu 
viel  Quecksilberohlorllr,  freies  Zinnchlorllr  oder 
Kisienchlurid  in  der  SU  titrierenden  l-'lilssigkeit 
haben  darf.  Hinpepen  sintl  die  Haupt fobler«|uellen 
stet«  in  <ler  falschen  TiterstelUinp  durch  Handels- 
eisen (Bluniendraht,  Kolirspüne),  in  der  manpei- 
haften  Anrs<  hlieUunp  der  Kree  suw  ie  der  Niclu- 
boseitigung  solcher  Körper  zu  Kuchon  gewesen, 
welelie  aufler  Eisen  Pennanganat  beeinflusMen 
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(orgunisclie  SulisUmzen.  Arson.  Kupfer,  Plaiiti 
U8W.).  Die  genaue  Ermittlung  deti  Kisengebaltes 
in  einsm  HandelMeioen  auft  der  Differenz  von  100 
und  der  Summe  der  V'eruiireinigungnn  ist  koinos- 
wog><  so  oinfutli  und  vidier,  wio  diis  in  lot/.ter 
Zeit  wiederholt  behauptet  wurde,  denn  die  in 
den  EiiienhOtteDlaboratorien  im  allgemeinen  zur 
Anwendiinp  pelanpondon  NJothnrIon  siri<l  durrh- 
aiU  nicht  al>.s«)iut  einwundrrei  luid  vontagon  bei 
kleinaten  Mengen  leiobt.  So  findet  Alexander 
Mliller*  in  dem  von  ihm  zur  Titerstellunff  emp- 
fohlenen Normaldraht  den  mehr  aln  se'  lisfachen 
Oahalt  an  Phosphor,  aU  nach  der  beigefügten 
Analyne  vorhanden  sein  soll.  Dagegen  kann 
nicht  mehr  mit  Erfolg  hestritien  werden,  duÜ 
das  Sürensensche  Nutriumoxalat  ein  denkbar 
zoiverniHeiges  und  ebenso  einfach  zu  gehrauohen> 
dos  TiteniKii  iTtal  darstellt,  wel'lios  in  einer 
Stunde  ein  für  allemal  auf  »eine  KoinheiL  ge- 
prüft werden  kann,  und  beim  Aufbewahren  im 
Kxsikkator  in  jedem  Quantum  fUr  immer  un- 
verändert lileilit. 

Die  Behauiitium,  daß  die  PernmnganatlÖKung 
bei  der  ReinhardiM  hon  Titratioti  andere  Werte 
z(>ige  als  bei  der  Titration  in  schwefelsaurer 
Ijöüung,  ist  praktist  li  unhaltbar,  tlenn  mit  Diffe* 
reuen  von  hundertatel  Prosenten  braucht  man 
bei  der  Eisenbestinununp  für  Haiidels/we»  ke  ■^ii  h 
nicht  aufsuhalten.  Die  richtige  TiterMtellung  ge- 
aohieht,  indem  man  0,6705  g  trorkenee  Stfremen» 
«ebee  Natriumoxalat ,  web  iies  ()..').")!)()  g  Fe  ent- 
Kpricht,  in  einen  Erlen meyerkolbeu  von  etwa 
einem  Liter  Inhalt  bringt,  etwa  SM)  com  vorher  auH« 
gekochtes  kaltes  Wtuwer  und  30  c-em  konzentrierte 
Schwefelsäure  zufügt,  worauf  alliuiihlioh  Lösung 
erfolgt,  und  dio  auf  etwa  7U"  t'.  zu  erbitzeude 
LOeung  bis  sur  bleibenden  schwaeben  Rötung 
mit  der  Permanganatlösiinu  ;if>t  it  riert.  Die  <ln|)jielt 
aufizufUbrenden  TiterHtellungen  erledigen  ftich  in 
20  Minuten,  und  die  Reiultate  aind  absolut  mcher. 
Ich  würde  es  aufs  lebhafteste  bedauern,  wenn 
dieeee  von  der  ganzen  wisseui^cbaftlichen  Welt 
beute  anerkannte  Titermaterial  nicht  imstande 
wSn^  sich  an  Stolle  des  umtidieiran  und  von 
anderer  Seite  unkont  rolliorharon  metallischen 
Eisens  al»  allein  nial>gobendos  Urmaß  fUr  dio 
Titration  nach  Reinhardt  im  Einenhttttenlabon^ 
(orium  einzubürgern,  und  als  f>nindlage  für  eiiio 
Nonnalbandekiraotbodo  in  enttor  Linie  zu  dieueu. 
Nur  dann  kann  man  erwarten,  dafl  das  nach« 
stehend  beschriebene  Verfahren  zwisr  hen  zwei 
Laboratorien  keine  gröUoren  DitTorenzen  in  der 
gleichen  Ensprobe  als  0,25  giiit,  eine  Latitilde, 
welche  alli>n  lit'rechtigten  Ansprüchen  de«  Handels 
genügen  dürfte,  während  man  jetzt  mit  0,5 7* 
vielfach  niciit  aufkommt. 

Bei  den  meisten  Erzen  genügt  folgende  Be- 
handlung: 1  g  der  bei  100*  C.  getrockneten  mebl« 
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feinen  Erz|)robe,  oder  bei  lufttrockenen  Prohon 
eine  der  nebenher  bestimmten  Feuchtigkeit  onl- 
ri|)rechondo  höhere  Rinwage  wird  in  einem  Erlen- 
moyerkolben  von  etwa  -ÄX)  ccm  IiduUl  mit  l'>(  <-in 
Salzsäure  l,l!l  imter  bpstäntligom  Si  liwenken.  da- 
mit sich  keiu  Erz  am  Uodou  fesUsetzt,  bis  zum 
beginnenden  Sieden  erhitzt,  und  tropfenweise  aus 
einer  Bürette  eine  kon/ont riorro  Lösung  von 
ZinuclilorUr  in  Salzsäure  1,12  so  oft  zugesetzt, 
bis  wiederholtes  BrwSrmen  keine  Oelbßhimng 
der  Erzlösung  mehr  bewirkt.  Hei  den  meisten 
Eisenerzen  ist  nach  15  Minuten  vollständige 
Losung  allen  Eisens  eingetreten,  selbst  wenn  die 
Proben  in  Salzsäure  allein  fast  unlöslii  lio  Oxyde 
ontliielton.  Die  Titration  kann  dann  in  der  später 
zu  bescbreibentlon  Weise  erfolgen. 

Es  ist  selbstvemtilndiich,  daß  man  in  dieKor 
\\  piso  nur  dann  vorfahren  darf,  wetni  itiati  sicher 
woiii,  duL>  diu  Proben  frei  sind  von  organischen 
Substanzen,  Sohwefelkiee,  Eisentitanaten,  unKin- 
lichon  Eiseiisilikaten,  Arsen-  und  Kn|ifer\  ori)in- 
dungen.  Steht  dies  nicht  fest,  su  darf  mau  sich 
nicht  Uber  diesen  Zweifel  hinwegsetzen,  sondern 
es  empflehlfe  sieh  folgender  Weg,  der  bei  Sobieds> 
analyson  immer  zu  wählen  wäre : 

Die  abgewogene  Erzprobe,  entsprechend  1  g 
Trookenerz,  wird  in  einem  Porzellantieget  von 

etwa  20  ccni  Inhalt  vorsichtig  angewärmt  und, 
wenn  kein  Spritzuu  mehr  zu  befürchten  ist,  mit 
einem  gewöhnlichen  Bunsenbrenner  wSbrend 
einer  halben  Stunde  geröstet.  Die  erkaltete  Erz- 
probe wird  mittels  i)U  bis  40  ccni  konzentrierter 
Salzsäure  in  einen  Erlenmeyerkolben  von  etwa 
■W  (M-m  FasBungsraum  ges|>n!»  und  zwei  Stunden 
lang  bis  zum  ganz  scliwaclu-n  Sieden,  ohne  dali 
Blasen  sich  aufwcrfun,  erhitzt.  Die  verdampfende 
Salzsäure  wird  einigemal  ersetzt.  Naob  dieser 
/»>if  wiri]  die  Erzlösung  mit  etwa  KV^  ccni  heiCen 
Wassers  verdUnnt^  durch  ein  Papierliltor  tiltnort, 
der  gesamte  RQokstand  mh  FUter  g^radit  und 
das  Filter  abwochselntl  mit  hoiUem  Wasser  und 
heißer  verdünnter  Salzsäure  (30  com  HCl  1,19, 
70  com  HiO)  ausgewasohen.  Das  QesamtfUtrat  A 
wird  in  einem  Erienmeyerkolben  von  etwa 
'*X)  vi  lli  Fassungsraum  vorlSufig  beiseite  gestellt. 
Das  Filter  mit  dem  Rückstände  vera.scht  tnau  im 
Platin-  oder  Silbertiegel  und  schmelzt  die  Asolie 
mit  einem  (leinonge  von 'i  g  Kaii  Nut r  a;karhtmat 
und  U,ö  g  Kalisalpeter  so  lange  bis  keine  Kolilen- 
sKureblasen  mehr  aufsteigen,  und  die  Masse  ruhig 
flipUt.  Die  erkaltoto  St  hnudze  löst  man  in  müg- 
lichst  wenig  verdünnter  Salzsäure  und  setzt  dann 
zum  völligen  fjösen  des  Eisenoxydse  etwa  20  ocm 
konzentrierte  Salzsäure  unter  Erwärmen  zu. 
Nach  erfoitrtor  Lösung  nült  nuin  das  Eisen  mit 
Ammoniak,  wätscht  das  Eiseidiy«lroxyd  sorgfältig 
mit  siedendem  Wasser  aus,  durolistioht  das  Filter 

tind  spritzt  mit  der  td)en  erwühnten  v.m  diiünten 
heißen  Salzsäure  den  i''iltorinhaU  zur  llaupt- 
lösung  A,  unter  soiigsamem  Naobwasohen  dos 
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Filters.  In  Mor  prliif/.ton,  auf -ü  *' <<rii  ttiit  W.isser 
verdünnten  Hauptlüüuug  stumpft  man  «Jen  groUlon 
Teil  derSMuremit  Natronlauge  ah,  leitet  Sohwefel- 
wtb<serstoff  bis  zur  Siitti^ng  oin,  liiGt  tlfti  vit- 
ecbluiisenen  Kolben  vier  Stunden  im  Uankeln 
stehen  und  filtriert  einen  vorhandenen  Nieder- 
Bohlag  al>.  SdIIio  widor  Erwarten  Moh  Schwefel 
auH^nschiudeii  haben,  wobiier  Kisen  einsrhiießen 
könnte,  so  tiiuU  der  abtiltrierte  Niodersühla^  ver- 
aeobt,  in  wenig  Sabssiture und  ehlorfiau rem  Kali  ge- 
löst, mit  Wiissi>r  verdünnt  und  uoehnials  mit 
SiihworulvvaühorsioiT  gefälU  werden.  Das  Filter 
wird  mit  heifiein  und  mit  (Unf  Teilen  konaen- 
trierter  Snlzsänro  nn^'(\siiuortom  Wiissor  aus- 
gewoMchon,  und  das  Kiltrat,  oder  bei  Doppel- 
rallting  die  vereinigten  FUtrate,  sunHobet  allein, 
und  dann  nach  Zusjitz  von  BO  viel  <  hlorsaiiron> 
Kali  erhit/.t,  bi«  nicht  nur  jeder  Gorueh  nach 
Schwefelwasserstoff  verschwunden  ist,  sondern 
die  VXmxag  sogar  schwach  iia(;li  Chlor  riecht. 
In  dieser  völlig  oxydierten  HrzlösunR,  welche 
alles  in  der  Probe  vorhanden  gewesene  Kison 
enthält,  füllt  man  letateres  mit  Ammoniak,  filtrier^ 
wäscht  mit  »liedendem  Wasser  ans,  stpllt  narb 
dem  Auswaschen  den  für  die  Fällung  gebrauchten 
Kolben  unter,  bringt  den  Eiaenniedersohlag  vom 
Filter  in  den  Kolben  ini<!  w.isclit  nut  etwa  (iO  et  in 
der  verdünnten  beißen  Salzsäure  —  entsprechend 
18  com  konzentrierter  Salzsfiure  —  die  loteten 
Spuren  Eisen  au«  dorn  Filter,  wobei  alles  Eisen 
im  Kolhon  sich  In-!  Wir  liahon  jetzt,  ebenso 
wie  bei  dem  üben  urwaiinteii  oinfaL-heu  Lüsungs- 
▼erlkhren,  die  für  die  Reinbardtsohe  Titration 

rif'btip  vorl'proitpt'»  Fr/lM>iiriir.  nnchdom  wir  mu  h 
hier  die  auf  fast  lUJ''  erhitzte  Flüssigkeit  durch 
einige  ocm  konsentrierter  Zinnoblorttriflsung  Tor> 
sichtig  rr  lii/iort  haben. 

Benutzt  man  für  das  ZinnchlorUr  eine  Bürette 
mit  ganz  feiner  Auslaufspitze,  so  hat  man  bei 
einiger  Uobung  es  viel  sicherer  In  der  Gewalt, 
nidit  zu  viel  Zinn'  hlorür  zuzusetzen,  als  wenn 
man  mit  einer  (»tark  verdünnten  ZinnchlorUr» 
iSsung  arbeitet,  weil  die  Bndöaung  sieb  dnroh 
die  2  bis  H  vcm  clor  konzentrierten  Zinnchlorür- 
USsung  kaum  abkühlt,  und  die  tieduktiou  duiier 
momentan  erfolgt.  Damit  flQlt  das  lästige  wiedei^ 
holte  Erhitzen  bei  der  Reduktion  von  selli.st  fort. 
Nach  erfolgter  Reduktion  bedeckt  man  den  Kolben 
und  wartet  eine  Minute.  Dann  spritzt  man 
seine  Innenwand  mit  etwati^)  <-(  in  kaltem  Wasser 
ab,  Hf\  drtC  <ii(>  'I  omperatur  <ler  ICrzlösung  nouh  etwa 
rtü"  betrugt,  setzt  ÜO  ci-m  einer  wässerigen 
5oA>ig«n  SublimatlSsung  sa,  sebwenkt  einmal 
ib»n  be<loikt«m  Kolben  um  lind  wartot  wii^'lt'r 
eine  Minute.  Eine  schwache  seidige  Trübung 
zeigt  an,  daß  die  Reduktion  mit  Zinnoblorllr 
richtig  a(iMr''rii'irt  ^vin'il(>,  während  sowolil  daS 
Ausbleiben  dietier  TrUbuug,  als  auch  eine  stark 
milchige  oder  gar  graue  Trttbung  die  Probe  als 
unbrauchbar  charakterisiert. 


Inzwischen  liat  man  eine  Waschschlissol  von 
l'orzellan,  welche  vier  Liter  faßt,  mit  zwei  Liter 
kalten  ausgekochten  Wassern  und  flOcom  Mangatt- 
sulfatlüsung  |0<i  ccm  kristallisiertes  Mangonsulfut, 
'Jl^ü  com  Fhosphorsäure  spes.  Gew.  \^  133  ocm 
konsentrierte  Schwefelsiure  im  Liter)  gefttllt  und 
die  Flüssigkeit  durch  Permanganatlüsung  schwach 
angerölet.  In  die  Schale  bringt  man  die  Erzlösung, 
spült  mit  etwa  -4(X)  c*-m  kaltem  ausgekochtem 
Wasser  nach  und  titriert  schnell,  höchstens  inner» 
halb  einer  haibon  Minute,  bis  eben  Hi>tn»rbung 
eintritt,  womit  sich  die  Eisenbetitimmuug  erledigt. 
Kontrollbeetimmungeo  werden  um  niobi  mehr 
als  0,1  von  dem  ssuerat  erhaltenen  Resultat 
abweiohen. 

Wenn  von  den  Chemikern  beider  Pkrteien 
genau  nach  vorstehenden  Ausrahrungen  gearbeitet 
wird,  so  brauchen  bei  Austauschanalysen  keine 
grüüeren  DiiTerenzen  als  0,2  «  o  vorzukommen,  und 
es  würde  ■-ich  empfehlen,  wenn  in  <ien  Kaul^ 
vertrügen  di«  Art  der  Titerstollung  sowie  der 
Auflösung  und  Titration  des  Eisenenee  zum 
mindestMi  fUr  die  Schiedsanalyse  im  Sinne  meiner 
Ausniliningen  vereinhart  würde.  Die  Schieds- 
analyse,  oder  besser  noch  die  kontradiktorische 
Anslyse,  hätte  dann  schon  bei  Uebersdireittmg 
einer  Diflferenz  von  0,25  einzutreten. 

Es  wird  mirvielleichtder Vorwurf gemaohtwer- 
den,  daß  das  vorbesohriebene  Verfahren  kompliziert 
sei.  Dem  möchte  ich  entgegenhalten,  daß  weaent» 
lic-he  Voroinfa<'hungen  sich  schwerlich  mit  der 
Kichtigkeit  der  Resultate  decken  werden,  sobald 
die  SU  untenudienden  En«  Kupfer,  Anen,  oder 
durch  Salzsäuro  und  ZinndüorOr nicht auHMShlittfl» 
bares  Eisen  eutlialten. 

Angesichts  der  groOen  Kesten,  welche  man  bei 
der  Musternabme  aufzuwenden  pflegt,  und  in  An- 
betracht der  großen  Objekte,  imi  web  lie  es  sii  h 
durchweg  handelt,  dürfte  es  übrigens  gleicbgiiltig 
sein,  ob  für  die  entscheidende  Eisenbestimniung 
eine  Stunde  <y\fT  ein  voller  Tag  gebraucht  wird. 

Duisburg,  den  81.  Dezember  ISOä. 
• 

Zu  Torsteheniton  AusfUhningen  eriiKIt  die 

Redaktion  noch  folgende  Zuschrift: 

Daß  das  Natriumoxalat  als  Ursubstanz  zur 
Festeteilung  des  Wiricungswertes  einer  Perman- 

gauair  ir  _^  iliti  na«'h  Reinhardt  benutzt  werden 
soll,  sohr  wohl  dienen  kann,  ist  in  meinem  Aufsätze 
(,SUhl  und  Eisen«  lilOT)  Nr.  24  S.  1477)  nicht  be- 
stritten, sondern  es  sind  für  die  l'eboreinstimnumg 
dl'";  Oxalatlircr^  mit  ilcm  Tifor  u:if  ati;ih->iertcs 
lOisen  in  uxvilterter  isnlzsaurer  Lösung  analytische 
Beweise  erbracht  worden.  Im  scheinbaren  Gegen- 
sätze dazu  8t<^lit  oino  kürzlicli  in  ilor  r'hfin.-Ztg. 
U>07  Xr.  7  veröllViillichl  c  Arbi'it  Kindor,-,*  nuch 

*  Eine  Erwiderung  auf  diese  letztere  wird 
Dr.  Lehnkering  demnächst  in  derselben  Zeit- 
Schrift  erscheinen  lassen.   .  DU  Rtä. 
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(lor  (lio  dort  angocrolipüon  UTitni-schipdfl  zwisclipn 
diesen  beiden  Arien  der  Tilerstellung  recht  er- 
h^lioh  lind.  Es  iat  aber  zu  beaohlen,  daO  Kinder 
mit  etwa  0^  g  Eisea  und  25  com  SalzsBure  ar^ 
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Itoiti  t:   wird  di<*  Mt'Tii.'i>  dtss  (»rstoron  auf  0,0 
orholit  und  die  der  leutoreu  auf  J^.)  cum  erniedrigt, 
dann  fallen  prakttBcli  die  beiden  Titerwerte  su- 
sammen.  A.  MWtr. 


ZiMchriften  an  die  Jieäaktion. 


Geraderichtmaschinen  mit  automatischer  Ahschiicidevorrichiung. 


In  Nr.  3  diei»er  Zeilächhfl  ist  eine  uaaulieiaettd 
sehr  zweckmSfiig  konstruierte  GeraderichtmiMchine 

für  fpineri'S  Hundoison  boschriohiMi.  I)io  N'crwc*»- 
dung  (lorartiger  KiclitmaHchinoii  bedingt  aber  ein 
sehr  wenig  ratlonoltott  Fabrikntinnnverrahren,  in- 
dem dun  ^»radt*  utid  iiuuber  uu-  <l<'ni  l'V'rti^'t;orii>l 
kiniiiiKMido  Kundoiscn  er^t  aufj;eliii.s[)olt  utid  dann 
wieder  gorudogorichlet  wird.  Duri'h  dio-sos  (io- 
raderiobten  wird  das  Rundeixen  mit  kleinen 

Knicki'ii  \  >T>i»li<>ri  und  ro^ti^t  <i'hr  li'ii  hf.  I?w|ii>r 
war  mau  über  zu  diesem  V'urlaiireu  gi'^cwungon, 
weQ  man  bei  gr6fleren  Produktionsmengen  dan 
\Val/matori;d  nicht  scIuipH  jrnnu^  hinter  dur 
Strafe  entforn«.<n  konnte.  Der  kürdicb  ventlur- 
bene  Oberin^;(Miiour  Nostmunn  bat  auf  dem 
Walzwerk  Haidli<»f  dor  Mii\itniMan>lililto  das  Stab- 
dun  liKchhiirvorfidiron  D.  K.  1'.  Nr.  17i5!tT4  oin- 
giUührl.  DieAOsi  Verfuhren,  welcho-s  nowohl  von 
Hand  als  auob  maacliinell  duroligofilhrt  werden 
IcanUp  gestattet  auf  einfache  Weise,  den  Stab 


während  den  \Vul/.uua  hiator  duiu  i'tirliggürUsto 
in  LKngen  entHpreobend  dem  hinter  der  Straße 

vorhainh'Mou    l'lal/.o   zu  /orschnoiden  ui\d  damit 

beliebig  gruUo  Blovkgewiohle  ta  einem  Zuu:*<  aus- 
zuweisen, ohne  dafi  das  Rundetsen  aufg«»huM|>elt 
worden  mud.  Man  spart  dadurch  die  Arbeit  dee 
Ririitoiis  »nid  orhält  schiinos  knickfroios  und 
uic'lit  roslondoH  liuud-  und  C^uadruleisen. 

Mit  RQoksicht  auf  dieses  Verfahren  haben 
aiii-h  si  h.in  vor>,i  (lii'dono  Foin walzworkn  vnn  der 
iie>ciuilVung  weiterer  liiclitma.schinon  ul)gu.sulken. 

Der  VerMtorbene,  wolober  kura  vor  seinem 
Todti  erst  dii'  I.ciliiiit,''  di'-.  \\'crkos  Haidhof  auf- 
gegeben bat,  hiuterlüüt  mit  »einem  Verfahren, 
das  zu  seinem  Andenken  in  dieser  Zeitschrift 
deninä(dist  uiLsführlttdi  b<'st  hriohon  wurden  soll,  der 
deul schon  Eisonhültonindustrie  ein  schöne»  Krbe. 

St.  Johann  (Saar). 

Dipl.-Ing.  Ahl  StMpf. 


Die  Verwendung  des  Flammofens  in  de 

von  Schmie 

Auf  der  Versammlung  deutsidior  GieUerei- 
Faohleute  zu  Düsseldorf  am  8.  Dezember  1U06 


r  Gießerei,  insbesondere  zur  Schmelzung 

dbarcm  Guß. 

Material  untorstiU/t,  den  Vorzug.  Nächst  der 
Rigeuschaft  des  gQnsttgston  KlUssi^eitsgrades 


wurde  ein  inl^rossantor  und  inn  h  /.cir^'^cniäßer     dionlen  mir  zur  Ifii  hr-;.  Inmr  für  die  Bourteilun;^ 


Vortrag  Uber  die  Verwendung  der  Flummöfen 
in  der  Gießerei  gehört,  dessen  Abdruck  jetzt  in 
„Stalil  und  I'ason-  Hoft  I  und  2  opm  liifui^n  ist; 
<lor>inih(»  rliirfic  in  der  l(>clmi<chcn  Welt  wohl  eine 
weite  Verbrciiun;;  linden.  Auf  Seite  65  Heft  2, 
in  dem  Absatz  Ober  die  Verwendung  von  Flamm- 
öfen l  üiit  <  IiinImM  rioli  i  l)oim  Sluldfortnpufi,  finde 
ich  eine  kriti.sche  Hrwäiuiung  meines  Vorscldugos 
KU  wner  Einteilung  der  kohlenstoffarmen  Gufl- 
arten  nach  ihr  n  W  undstärken  und  (I«nvicht  mit 
angeschlossener  Kmpfeblung  der  in  die»>or  Ke- 
idehung  geeignet  erseheinenden  Betriebsrorrioh- 
tUttgen.  Auf  (irund  in 'iner  lanjf.jälirijJTon  ilrfali- 
rungon  in  der  l'raxts  kam  itdi  zu  tlom  8elüuQ, 
fUr  die  «chwachen  und  kloinen  Gulistiicke  da» 
Temporgußverfahiaii,  also  <liis  Iii  Ii  f  r  i  sf  h  e  n" , 
für  die  Toilo  von  imgcfiihr  10  bis  Sl)  nun  die 
Kleinbesüomerei,  also  da<4  ,\V  ind  f  r  i  Hch  eu"  , 
für  alle  stMrkeren  und  eohweren  Gufistlloke  den 
Sionu  riH-MartinDfon,  d.  i.  das  .11  o  r  d  f  ri  s  <  Ii  o  ri" 
zu  empfehlen.  Besonders  waren  mir  für  die  er- 
wähnte GhifleinteUung  zur  Wahl  der  geeignetsten 
Betriebeappante  zunüch^t  <iio  vork<itumondt>n 
Differenzen  in  den  Wandstärken  eineH  Stalüguü- 
Btilokee  maßgebend.  Selbstverstündlich  hat  die 
Vorriohtuiig,  welche  dae  Gießen  mit  flUsaigstem 


der  Zweckmäüigkeit  eiumul  die  Höhe  der  Ge- 
8tehung)<koeten,  ein  andermal  die  Mdgliohkeit  des 

besten  VergieUens  d«>r  fortiggO««tollt(m  .Staddina-sso 
auch  für  weniger  titarko  StQoko.  Daß  die  kleinen 
und  dUnnon  tlußstUcko,  besonders  in  liohlform, 
nur  mit  il.  in  PemiiergulSvorfahron  rationell  her* 
zustolhui  .sind,  wird  allsoitig  anorkainit.  Oh  tum 
hierbei  die  Matigronze  auf  Ii  oder  U  muj  gesteckt 
wird,  ist  glelobgUltig.  Wenn  ieh  also  von  dieser 
Höi'dstLrrpiizo  dos  Tomporgussos  an  die  Stahlgult- 
»tücke  mit  anstoigondea  WandHitirkon  bis  zu 
80  mm  dem  Kleinkonverler  zuteile,  so  leitete 
midi  dabei  folgondor  (lodaiiko:  Dor  im  Kloin- 
konverter  frisch  erblosone  Stab!  oder  das  Fluß- 
eii«on  kann  bei  einem  ntuht  so  nmfangreidie& 
Botrioli  otwa.s  höh(»r  in  dou  Sidlisikoston  kommen 
als  hei  oinoni  MartinnfiMi  vnn  4  bis  (>  t  Fassung. 
De.shalb  ttull  die  Kleinhirne  .s(  hwächere  Stücke^ 
die  yielleioht  auob  Form-  oder  Ouflediwiwig^ 
koitnn  ninsi  liÜpCon,  in  ilirc  Produktion  mit  hin- 
einziehen, um  hei  den  herberen  Verkaufspreisen 
derselben  den  gewonnenen  Stahl  höher  zu  ver- 

worton.  Pio  starkon  und  ducren  Stahlguf»- 
stUcke  fallen  durah  die  Verliäitnisse  selbst  dem 
Martinofen  alz  Produktion  su,  weil  demelbe  den 
Stall!  in  großer  Masse  und  Gewicht  wohlfeiler 
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hörst i-lton  tui'I  ihiniin  ilcii  (iuft  liilli^for  liefern 
kann.  Als  ein  wo^entlioher  Faktor  in  dienor 
Reehnttng  kommt  aber  noch  die  FVage  des 
besten  VertrioCtuis  ilf»^  or/on^^ten  Stulilrts  in  Kr- 
WÜgung.  Lüi>l  Uio  Kleinbirno  in  l'uiiHen  von 
je  einer  Stunde  ein  Kttnetigeree  Vergiefien  ihres 
ÜIISHigen' Inhaites  von  T(K)  Ms  tniio  audi  Tür 
kleinere  biH  mitlelgroUe  StUcko  zu,  oder  dor 
Martinofen  von  wenigDtens  R  bi«  4  t  Fawiung  bei 
einem  einzi^rcn  Tiuß  ohne  üntorlirfcluin^^?  Ilior 
neigt  fifh  die  Kntsrln»idutiff  siohor  dom  Klein- 
konvortor  zu,  da  der  kleine  Martinuftm  nnt  l  t 
Fassiinjr  wohl  mehr  dem  Tomporguß  als  Schmelz- 
ofen, als  StahlL'ufi  /u  i'ioHtii  rat iuiiollen  Be- 
trieb dienslhur  gemacht  werden  dürfte;  dazu 
kommt  er  su  teuer  in  seiner  Anlage.  Aue  dieaen 

aufKenihrl«'!!  <  irüin!>'ii  lialti»  jrli  tiipiiie  Kiiiti>iliintr 
der  Hetrieksvorriehtungeu  für  die  bezeiciiueleu 
Gnßstufen  aufrecht,  wenn  dieselbe  auch  in  der 
folgenden  Dixkiuwion  von  «>inor  Seite  ttl»  „iinhalt'- 
bar*  bozt'ichnet  wird.  Der  Herr  Vortragende 
war  nun  oigentlidi  8oineni  Vorsatz,  <lie  viel- 
erörterte Frage  Uber  den  Vnr/.u);  eines  Klein- 
k(»river(or8  gegenliher  'letn  Martinofen  nicht  erst 
an/.U8chneiden,  nicht  truugehliehuu.  In  diesem  Ver- 
gleich 6ndet  man  wohl  die  VorsOge  de«  Martin» 

off'tis .  iilirr  nif'ht  seine  Srliat  tetiseit en  her\  <)r- 
geiiol>uu,  heim  Kieiukonvorler  aber  das  (jogcn- 
teil.  Der  kleine  Martinofen  durfte  denn  doch 
ni<  Iii  >"  ra-sch  als  l'ni\  orsalofen,  d(>r  den  Ku|inl- 
ofou  und  dio  Kieinbiriie  in  Fortfall  bringt^  seine 
Siegeslaufbahn  yerfolgon,  und  dies  ist  die  Vei^ 
antasSung  sudiefien  Zeilen.  Dem  aultenstehenden 
Lesor  ohne  eingehende  Kenntnis  iIcs  ItMieren 
eines  MluhigießereihotrieheH  und  Frluiiriiiig  in 
denwolben  wird  vielleieht  diese  Darstelhing  aur 

l"rteilsra>-'unc-  ircniiiren,  trotzdem  die  Tntsiu  he 
der  AufhttiUung  kleiner  HetuiemerbirneQ  neben 
dem  Martinofen  dieser  Ansicht  widerspricht.  Der 
im  Hi  iiinli  .•.(«•liiMi'le  und  verantwortungj<reiche 
Leiter  wird  alier  den  Uaterscbied  bald  heraus- 
finden und  weniger  Optimist  in  der  Beurteilnng 
sein.  Ich  bin  ein  Freund  der  Flanunöfen,  dio 
mir  jahrelang  bewährte  Dienste  geleistet  haben, 
und  empföhle  «ie,  8chon  aus  Dankbarkeil  in  allen 
geeigneten  Füllen»  auch  die  Martinöfen  fUr  die 
StaiiigieUerei  anst:iri'K!os,  aber  nie  bodintrunc-slnK. 
Für  üio  Tempergiuberoi  hat  der  tia^ttiunmolen 
Vorteile,  ist  aber  nicht  ohne  Schattenseiten.  Er 
bietet  da^  lu'iuhallon  des  s(  hiiiolzenden  Kisens 
und  den  Fortfall  der  teueren  und  oft  lästigen 
Tiegeldchmelüerei.  Diesem  Wert  gegenüber  steht 
erstens  das  nii  Iii  ircriniro  Anlagekapital  iin- 
gofahr  ^ötXJt)  «  und  diu  m  hwerwiogendo  Bedin- 
gung de«  Dauorbetricbet«  ohne  Unterbrorhuug 
Tag  uml  Nacht.  Der  kleine  Marlinofen  ist  also 
eine  l'.iuric  lil ung  des  lir"dibetriob4>s  und  reclit- 
torligl  Meinen  Namen  nioht.  Kr  vorlangt  die 
Mas^nprodnktion,  und  diese  wird  ihm  venchafft 
im  Zwang  der  druckenden  Veiiilltniflse  mit 


Sciunelzon  zum  Temperguß,  zum  StahlpuCi  und 
üum  Grauguß;  int  die»08  Programm  zu  Ende, 
dann  werden  StahlblOcke  gegoeeen,  die  nicht 
selten  ohne  Nutzen,  zeitvveis»»  vielleicht  mit 
iM'hadon,  verkauft  werden,  vorauHgOHetzt,  daU 
Absataquellen  erreidibar  sind.  Dies  das  toU- 
htan<lige  Bild,  welche.s  für  woniger  große  Betriebe 
zur  loHlruktion  notwendig  ist.  Als  Gegenstück 
für  mittlere  und  kleinere  VerUÜtoJsse  erbaue  ich 
•iaher  SU  wochselndem,  auch  unterbrochenem  Be- 
trieb einen  Kleinkupolofen,  der  nachweislii  h  im 
Betriebe  von  (.^ualitäls-Temjiergioßereien  Kbein- 
landA,  WestfalenH  und  im  givsamton  Deutschland 
das  l'isen  so  rein  scbuiilzt,  daß  eine  Verschlech- 
terung der  üUte  und  Keinheit  trotz  scharfer 
tTntersuohnng  nicht  wahrnehmbar  ist.  Dieear 

( »foii  <i  Imiil/t  mit  gerin>;em  KoksverbraiU'h  das 
lUlähigsie  Ki.sen  tadellos  herunter,  und  es  kann 
alwohnittweise  auch  bei  Idetnen  Mengen  die 
Kisen^Mtiierung  gewechselt  werden.  Kr  wird 
nach  Bedarf  mohreremal  im  Tage  in  Betrieb  ge- 
netzt und  ko8tet  nicht  mehr  als  etwa  4liO  je 
nach  Ausführung.  Die  zunehmende  Verbreitung^ 
des>ellien  erweist  vnllst iinilii;  seinen  Wort,  bo- 
sonders  für  die  VerhiUtniisso  der  Jetztzeit! 

Zur  Klärung  der  FVage,  ob  die  Kleinbima 
gegen  den  Miirlinofen  einen  fliissitreren  Stahl  or- 
bliijil  /um  Ciuß  scbwaohwaudigor  und  auch  län- 
gerer Maschinenteile,  möchte  ich  mir  noch  einen 
kleineu  Beitrag  aus  meinen  Krfahrungen  erlauben. 
Bei  eiuer  Anlage  in  Kusstsoli-l'olen  wurde  mit 
meiner  Kleinhirne  aus  rassisohein  Bisen  so  fltla- 
siger  Stab]  erhiasou,  daß  damit  viele  Teile  *le«< 
kleineu  schmiedbaren  (iu»KO-<  von  2  nmi  Jstiirke 
an  und  darüber  hei  einer  größeren  Anzahl  von 
Modellen  in  einem  Fonukastan  gegossen  wurden. 

Zusetzen  tnuß  ich,  dal!  tüc-.  L'i'cen  meine  Anord- 
nung go.sohah,  weil  ich  lür  dio«on  Zweck  Temper- 
tffen  erbaut  hatte;  ich  halte  dies  nicht  für  vor» 

teilhaft  inid  rationell,  aber  aus  RUck.sichl  für  die 
Zeiterepamis  wurde  seil  weise  gegen  das  Gebot 
gehandelt.  Neben  hervonagenden  Fachleuten 
dor  Stahlindustrie  haben  auch  swei  Stahlwerks» 
direktoren  der  größten  Hüttenwerke  Obcr- 
scliloKiens  mit  Martinofeiibelrieb  diese  erwähnte 
Bessemereianlage  besichtigt,  und  haben  sich  vor 
ihren  Augen  Stahl  mit  Hü.ssigster  Kigenschaft 
und  Zähigkeit  erblasen  lassen ;  »ie,  als  Autoritäten 
anf  diesem  Gebiet,  prOften  und  gaben  unum- 
wiuidon  die  reborlegenlieit  des  Stahles  imd  der 
kleinen  Birne  zu.  Dies  nur  ein  Beispiel,  auch  ge- 
stehe ich  es  gern  au,  dafi  ich  solche  Resultate 
auch  noch  bei  anderen  Kb  inl  imon,  die  nicht 
von  mir  erbaut  waren,  gefunden  habe.  An- 
Bcidießend  an  dio  Hitze  und  FlUssigkoit  des 
Bessemerstahles  muß  al«  folgerichtige  Fort- 
setzung auch  das  Formen  und  I'ertigstellen  «ler 
üußformon  vergleiolifiweise  zwiitchoD  &lartinofen 
und  Kleinbime  beleuohtet  werden,  weil  gerade 
bei  dieaem  Streit  die  Yoi^  und  Naolit«a«  fast  gar 
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niofat  in  Berttcksichtigung  gezogen  werden.  Jeder 

StaliliiKirm  v,  r>i!'i.  daTi  Stalilfruüfnriii(>n  Rir  tli>n 
Marliuufeubiulil  niclil  »tark  gouug  gotrucknot 
werden  kOnnen;  'die  teuere  FormmaMe  derselben 
\  o flankt  fast  ein  Ruthrcnnon  oiier  Tittbreniion. 
1>U2U  ist  aber  eine  groUe  Anzahl  von  Trocken- 
kamraern  und  TrockenTomohtungen  notwendig, 
die  wieder  ein  nicht  geriii^as  l^ntn^niti  von 
Brennniateriui  verlangen.  Der  Martin.-.lahl  ist 
also  in  (lieber  Beziehun>r  etwas  solir  ansprurhs- 
vnll  und  rächt  sich  beim  Verengen  seiner 
WünHcho  mit  unheilvoller  Unruhe  heim  (lull. 
Im  (iegouHulz  hierzu  ist  der  Besscnierstuiil  an- 
spniohsloe  wie  ein  AechenbrOdel,  deesen  VorsQge 
par  nicht  rif  litis;  gewürdigt  und  beachtet  werden. 
Er  verlangt  nieiütonii  nur  eine  Gufiform  von  bil- 
ligem Formmaterial  mit  schwaobem  Trocknen, 
hald  wie  Grmig^;  er  begnDgt  eich  in  vielen 
Fallen  sogar  mit  einer  nansen,  ungetrockneten 
Form.  In  einem  Formkji.st«ii  können  auch 
mohrern  Stticke  eingeformt  werden,  und  werden 
hei  d(>r  fiötifrcn  \'nr.sicht  gut.  I)ie-se  Ersparnisse 
au  Fornunaterial ,  Fornierlohn,  Trocken-  und 
Transportkoeten  usw.  beziffern  eich  auf  gegen  90*^ 
der  Formereikostoii.  Soli'he  N'^rlciln  falli'ti  heini 
Betrieb  und  bei  Borouhuung  der  liunsloUuugs- 
koeten  SQgax  schwer  in  das  Gewicht,  weshaib 
ich,  im  Interesse  der  K 1  e  i  n  he  s  s  e  m  orei, 
diese  hei  einer  Vergleichsstudie  auch  hervor- 
gehohen  seilen  mochte.  .Nur  zu  oft  hört  man 
darüber  ahfallige  Urteile. 

Die  Vnrteili^  der  Kh'inhiwsemerei  für  einen 
wechselnden  Betrieb  und  Bedarf  an  ätahlguü 
sind  beiumnt.  Als  Ergünsungsglied  eines  grdfleren 
Risengiefiereihet riebes  ist  sie  mit  ihrem  kleinen 
Anlagekapital  (lOOUO  bio  12üaKA)  bald  Not- 
wendigkeit geworden.  Selbst  bei  dem  schlimm- 
st en  l'all  fler  Abstellung  dieses  Stiddgiol'erei- 
belriohes  un<l  <leren  Mudilikal innen  dürfte  die 
Finrichtung  ohne  gruLeu  Vurlutil  noch  willige 
Käufer  finden.  Ein  Martinofen  aber  reprii.sentiert 
nach  seiner  Kaltlegimg  wonisr  mehr  als  einen 
Haufen  alter  Ziogchsloino.  .\uch  die.so.s  ,Ke.spico 
flnem*  wird  jeder  weiteraehende  Industrielle  und 
terhnisi  ho  Beamte  im  .\ugo  behalten,  sobald  es 
sich  uui  eine  Erwägung  des  »FOr*  und  , Wider" 
handelt. 

Dresden-A.  7,  im  Januar  1607. 

Cart  Sstt 

« 

Auf  das  Schreiben  von  Hm.  Rott  erwidere 

ich  folgendes:  Hr.  Kott  begeht  mit  Hoinem  be- 
dingiingslosen  Lob  des  Kloinkonverters  den  Fehler, 
den  er  mir  su  Unrecht  vorwirft,  und  bekämpft 
in  seinem  Uebereifer  Behauptungen,  <lie  i<;h  gar 
nioht  «ufgeetellt  habe.  Es  hat  mir  niohte  femer 


gelegen,  als  mit  meiner  Polemik  gegen  den  Rott- 
scben Lehrsatz,  den  .selb>t  Hr.  U  n k  e  n  Ii  o  1 1 , 
wul(!hen  jedenfalls  auch  Hr.  Kutt  zu  den  »Fiu- 
geweihten*  rechnen  mufi,  in  der  Besprechung 
als  utdialtbar  (M'/eichiu>le ,  das  Kleinknnvertor- 
verfahren  alizuiun.  Meine  Ausfuhrungen  gipfelten 
darin,  den  Martinofen  fOr  die  Rohmelxung  von 
Tompergttfi  als  den  besigeeigneten  Ofen  lU 
be/eichnen,  wofür  mir  der  Beweis  gelunir«Mi  sein 
dürfte.  Insbesondere  liegt  seine  Uoberlegonheit 
gegenüber  dem  Kupolofen  klar  zutage,  dessen 
Nachteile  cheitiisfh-melallurgischer  Natnr  sind 
und  dolier  auch  nicht  durch  eine  besondere  Üfeu- 
konstruktion  behoben  werden  können.  Hat  sich 
nun  eine  TempergiePieroi  zur  .\nlagf  eines  ^^artin- 
ofens  entschlossen,  so  liegt  die  Erzeugung  auch 
von  größeren  StahlgulSstOcken,  die  einer  Tem- 
peruug  nicht  mehr  bedürfen,  »ehr  nalio ;  es  hiüden 
si<  h  <lann  idme  irgend  einen  Zwang  alle  vor- 
kttmnienden  (iulistUcke  beliebiger  Wundstürke  aus 
dorn  einen  Ofen  herstellen,  und  die  Anlage  eines 
Kujiolofens  nri'l  eines  K leiiikonvertors  für  be- 
stimmte Wandtitärkon  i-st  iibediUstdg.  Mohr  habe 
ich  nioht  behauptet,  und  mehr  dUrfte  ein  Un- 

iK^faiifjener  auch  nicht  aus  ineinen  .KusfUhnnigen 
eulnummeii  haben.  Meinem  Vorsatz,  den  Unter- 
schied swischen  Martinofen  und  Kleinkonverter 
imallgemeinen  nicht  /.u  hohandoln,  hin  ich  alno  Hohr 
wohl  treu  geblieben;  die  Vor-  und  Nachteile  der 
Kleiid>e.s.semerei  in  einem  Vortrag  Uber  die  An- 
wendung des  Flammofens  in  der  Gießerei  Iier- 
Mir/ulieben,  hatte  ich  aber  durohaus  keine  Vor- 
an lasNung. 

Dafl  eine  Martinanlage  sur  Schmehsung  von 

schmieijbarrtni  (!uU  auch  hei  (iitriii  b  nur  zwei  bis 
drei  Schmelzungen  rentabel  arbeitet,  beweisen 
die  im  Betrieb  befindlichen  Anlagen  cur  Genüge; 
wenn  ich  v<in  einer  Auznutzung  der  Ofenwärrno 
auch  bei  Xaiht  ge.sprochen  habe,  so  sollte  damit 
der  Weg  angedeutet  werden,  auf  dem  die  Anlage 
ncM'b  rationeller  gestaltet  werden  kann.  Speziell 

habe  i<'h  von  der  Herslelluntr  von  Blöcken,  was 
Hr.  Hott  Uheniohen  zu  haben  scheint,  nur  in- 
soweit geeproohen,  als  ich  sie  für  Gießereien  mit 
eigenen  Mascbinonf.iliriken  in  do^'^onden  weitab 
von  Industriezentren  empfahl,  die  auf  diese  Weise 
ihren  eigenen  Schrott  sur  EnMugung  von 
Schiniedeblöcken,  die  sie  sonst  teuer  bezahlen 
müßten,  günstig  verwenden  können;  jedenfalls 
kann  von  dem  Verkauf  solcher  Blöcke  ohne 
Nutzen,  womöglich  mit  liailen,  nicht  die  b'ode 
s(<in.  Im  übritren  habe  ich  kone  einzliri»  \'er- 
wundungsnjöglichkeit  des  .Marliaulons  genannt, 
die  nioht  praktisoh  erprobt  ist»  Das  Verwen- 
ihingsgebiet  des  Mart  inofens  ist  eben  Vielseitiger 

als  da*«  <ler  KhMubiiue. 

Hörde,  den  21.  Januar  UM". 

Dr.-lntc  (itiUnkirchen. 
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Bericht  über  in-  und  autländücke  Patente. 


17.  Jahrg.  Nr.  6. 


Bericht  Ober  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  «n  wlhreod 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliccen. 

10.  Jiintiar  l'.tn".  Kl.  7n,  H  4:r2.M.  Wiii/<  n- 
geriUt.    KriiMlrit  li  Hmito,  Duii*l)iir;;. 

KI.  20  d,  D  1&4ÖU.  Verfahn-n,  Hraunkohlen- 
gmtntoruM  fUr  die  PorlleitaDg  auf  weitere  Strecken 
und  für  Mr>tnrenlM>trie)>  (;<>«ügnot  su  maohon.  Dontarhe 
Contincntal-Gaa-rtPHetbchaft  und  Dr.  .luliuR  Rtieb, 
Deeiae. 

Kl.  .Sil-,  Z  4'.'.')!.  Vi'rfaliriii  zur  llcmt.  liuiii.'  vmi 
Rohrvviiiiiieii  mlor  IMiiri-nniiiiarfttt-n  ;  /us.  /..  l'atriit 
157134.    Dr.  Otto  ZimmiTinmiii,   Luihvij;Bhaf>-n  ?i  H!i. 

14.  Janaar  1907.  Kl.  7t.,  T  in«.'»»;.  Drain /  .  ti- 
niMcbine  mit  aehwenkbarom  Ziehniatrueiitriger.  IluKh 
L.  Thompaon,  Waterbiirj  (Conn.,  V.8t.A.);  Verlr.: 
E.  W.  llopkina  und  K.  Oaine,  Patent- AnwSlte, 
Berlin  SW.  11. 

Kl.  T<,  <i  "J-'-^Tl.  /i.hiM.if ri/.f  /ur  HiT-ti-llnnif 
Ton  U'ihiki ir|"-rri  au*  Ulrili  <>ii»'r  Pappe.  KnrI  (ioB- 
WeÜiT,  .^i  liu  ;iiv>  ilicr;;  i.  S. 

Kl.  18c,  M  'Jst.m.  Vnrrichtiitii; /Hin  Härten  Ton 
Krataenzlhnen  uiitiT  Hoinit/ui)^'  oiner  >iio  IlSrt«- 
flQMlgkeit  aue  einem  BebAlter  beraufkebenden  rotie- 
renden  Tremmel.  Meehanisebe  Krattenfabrik  Mitt> 
Weida,  Mittwoiiln  i.  Ka. 

Kl.  "24  f.  I)  17:t'.M;.  Jii'lbsftfititr  »ich  ro(»pInder 
Hrenn<T  filt  (inHfoucrmi;;''!!.  Wiailimir  .Vlliin  Do- 
linnki,  l'-itroni,  Ocsti'rr.-S.  hl.:  Vcrir.;  C.  (irnriiTt  uml 
W.  Zimiiit'rmnnn,  rat>'nt- Ainvtilti-,  Ht-rliii  SW.  Hl. 

KJ.  24c,  K  3I0'JI.  lVuc'run;:«anla^o  für  Dampl- 
kenel  mit  Kokaofcu-,  sdiw  l-  »<!it  fthnlieh<>n  Qai-< n. 
die  vorher  aaeh  A.rt  doa  Bunaenbrennen  mit  der 
Primirliifl  eemiflcht  und  entleucbtet  iind.  Heinrieb 
Kopie  r",  Kks^h  n.  il.  Itiilir,  IsenliiTjfittr.  90. 

Ivl.  '2  I  >I  2H('>40.  (ia!ii:"r/-<'uiri'r,  ili-m  Hr»  nn*to(l'- 
(Hilvi  r  in  \  iTini«chiiii;r  mit  Luft  /ur  Vcrlirfnu  in.,-  /ii- 

Suführt  w  iril  iiii«!  nun  di-ni  da»  er<e«?uj;tf  Oa-»  /.«cfks 
Deduktion  <liir>)i  oiiu-n  mit  glQhendem  Kokx  an- 
({efflUtcn  S<ha<lit  K**loitct  wird,  («foritott  .Marronnet, 
PariM;  Vertr. :  C.  Fehlert,  O.  Loubii  r,  Fr.  Ilarmaan 
und  A.  Bauner,  PatenUAnwUte,  Berlin  SW.  61. 

Kl.  84  f,  B  40511.  Zweitellifror  Roatatab  mit 
einem  Kanal  zur  Zuloitiinj;  von  HfW-iiriMii  Hn-nnatoff 
oder  von  Luft  in  die  FouerunK-  Oiikar  itender, 
Treptow  bei  Berlin,  und  Frits  Heiliger«  Andernach 
am  Khein. 

Kl.  27c,  K  82180.    Spaltdi<>lit m;:  fQr  Kreisel- 

febltoe.  James  Keith,  London;  Vertr.:  H.  Kaiartr, 
atent-Anwalt,  Frankfurt  a.  M.  1. 

KL  81b,  U  8890.   Formmasebine  mit  auf  Rollen 

Sla^erter  Wendeptatte.  Otto  ITIIrIch,  Leipzic,  Ritter- 
ilcrstraßi'  ;t,  und  Willuliii  Ehrhardt.  Vctr^i  hau. 
Kl.  .Hr.  T  1 1  .'i7<"i.  l)iH:;raniiiitnf)>l  zur  I  rlwr- 
wachiinff  unil  ^t'  iii  riiiit:  zwoier;r*'tri  riiu  tc'Vf'  iii  rtrr  l'r<'U- 
koÜMin  lifi  zur  l>/tiuKung  von  dicüluu  Ulückcn  in 
konit<<  lH-r  Form  dienenden  Pressen.  Tbyesen db Comp., 
Mttlheim  a.  d.  Kühr. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

14.  Januar  Ut07.  Kl.  la,  Xr.  i'.H.ODO.  .Schütt.  l- 
aieb  mit  Schaukelbewegung.  Vereinigte  s,  innirgol- 
nnd  Maacblnen-Pabriken  Akt.-Oe«.  vorm.  s,  •  »ppfuheim 

&  Co.  uml  St-hlfsin^jiT       Co.,  HitniioTfr,  llaiiiholz. 

Kl.  4Uli.  Nr.  L!'.t.'i  •^•J'.t.  KaltMi'ii,'!'  mit  an  -»(diwciik- 
iiar-  III  KahiiifM  aii('i,'olj)in>;ti'n,  durrh  S(  Imi'i  ktMirii  i'-r 
angetriebenen  Handsä^eitcheibcn.  (iuHtav  Wagm-r, 
Reutlingen,  Württemberg. 


KL  49b,  Xr.  2;t:j<<rtn.  St<>mpel|»rene  mit  »ua- 
rflrkbarem  Stempel.  Kargen  -  Hammer,  Maarhinen- 
fabrik,  Akt.-(le«.,  Brannseh w ei;,'. 

Kl.  4yl>,  Nr.  '2;i'» '«ti'i.  .Stempt'lpreKne  mit  »uii- 
rii<  kiiari  iii  Sti-inpi  l.  Karge»  -  Hammer,  Mam  hinen- 
fatirsK,    \  kt.-<  iv-i.,  lirauiwi  liwcii;. 

Kl.  4'.ie,  Nr.  'J.>.'>w:)s.  Fubtritthammcr  mit  Vor- 
rirhtting  xiiin  Sfliratrüidilat^en.  Charles  Calee  nnd 
Wilhelm  Mallin,  M.dln  i.  Lbg. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  7a,  Sr.  lTä*VM,  vom  25.  November  1HU4. 
NVilbelm  Tasnen  in  Forwt  bei  .\achen. 
WalsettfMor  mr  Btarbeitung  der  Flatttckkanten  i^ei 
Wohirerke»  »um  Atmeahtm  von  N-  und  J-JOaen  mit 

FlanKhtn. 


Hei  di'n  bisheri- 
;;en  Wal/W  erkell  für 
H-  und  :i  mit 

Hrliräj;  aufi;el'i  ij;o- 
nen  Flanschen  tritt 
bei  Ungerem  Ue- 
braneh  eme  Gratinl- 
dung  ein,  trotadem 
der  KaiiboncUnA 

dlireli  weeiiAelv.  ei^ra 

leberRrpifen  der 
WaUon  ci  bildet»  ird. 

Zur  Veriiieiij  unjf 
dietiOrt  üebeUtaiidea 

ist  far  die  Bearbeitung  der  Kanten  der  Fiaaacben 
ein  den  Steg  e  nnd  die  Inneren  Plaaeehseiteii  4  de* 

Werkstücke»  filhrende«  Walzonpaar  Torf^^eacben,  demien 
die  inneren  FlanücbMeiten  führende  balliere  Teile  m 
an  di  u  linden  mit  Hintenlrehunjjen  <i  \i  i-i  In  n  sind. 
Dune  j.'i'\väbren  der  Verdickung  der  flunhihiiienden 
infi>l:;e  kler  .Vustauehuni:  widirend  des  Walzcnn  freien 
Raum.  Ferner  «ind  zur  Itearbeitung  der  Kanten  der 
Flantteben  Walzbabnen  h  vorgeaeben,  dir  .;erillg6 
Neigung  nach  den  Aufieren  Flanscbseiten  c  haben,  um 
ein  Abbiniren  der  Flanschen  von  den  Wdienballen  m 

zu    verh:'.'  f. 

kl.  :ilb,  Sr.  1J2<KW,  vom  y.  Dezember  1904. 
Hermann  RSehliog  in  llaKen  i.  W.  Vrrfakrtn 
und  Vorrkhtmnf  Mur  Mtrtt^ung  neu  San^ormm 
durch  Freßluft. 

Per  Formgand  wird  aus  dem  geschlossenen  Be- 
hälter «,  der  zwischen  dem  Form-  oder  Kemkasten  k 
nnd  «inain  Saadvormtibehfiter  t  elagesebaltnl  iat, 


durch  stoßweise  «ugelassene  Prefiluft  in  den  Fora»- 
oder  Kornkasten  h  bfneinbefSrdert  nnd  bier  ver- 

diebtet.  Die  IVetlliift  wird  durch  ruckweisea  Oeffnen 
de»  Dreiweirelialiiii->  /(  plöt/lii  li  in  den  Druckbfhalter  a 
I  III-  iiii'i  wi.-ili  r  iiiH;:i'la'>-i'n.  Hierbei  öffnen  und 
HC'blicUen  Hieb  die  VerHcblüriiso  g  des  Kastcna  «  und 
Uesen  eatspreehend  Band  naehlnteo. 
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Oesterreichische  Patente. 

Nr.  ii:s9.  Charles  Albert  K<-Il<'r  in 
Pari 8.    y erfahre»  zur  HertteHuna  Wün  StaM. 

Der  IvAuAX  veritcliiedeoer  ScbmeMfen  (Kupolüron) 
«rird  in  eine  fahrbue  OieBpfanne  abgeBtocbeo,  in  die 
Ton  oben  Kohlonelektrodon  oin^Honkt  worden  icAnnon, 
um  ilnt)  Inhalt  Itflicbi^  hix-li  /.ii  iTliit/cn.  In  'i^r 
tiieUpfanne  erfolfjt  eine  !,'li'i(:hniiibi;,'o  l)urLbiiii>c]iuiit: 
iIiT  vtTMi'liii'tlrm'ii  l'roilukti-,  aiu'li  kutiti  hier  ilun  li 
/.ii<;a)>e  von  Oxyden  und  dergl.  eine  Reinigung  dea 
Ki»<  II  baden  and  ein  FerÜgmacben  deeaelben  su  Stahl 
effolK'<n. 

Nr.  äSlON.  Emil  ServAiH  in  Luxuniburt;. 
Vrrfdhrfn  cur  h'r-t  iirjuiiff  rmi  Holt-  oder  tckmied- 
barrm  KUiit  unmtttdbar  aun  Ericn. 

Die  Krzf  wcrdni  mit  dm  Hrfonli'rliclii'n  Zu8clilAg«n, 
aber  olinu  KronnütutT  iu  ein<-n  Scbachtufi-a  aufgegeben, 
an  den  uttttMt  Hoitlirh  i>iii  tii'norutor  iiti);ebaut  IMt  and 
hier  mit  dem  Schachtofen  einen  einzigen  Ufenranm 
bildet.  Der  Oenerator  irird  mit  Brennstoff  (Stein» 
knliic)  b)>!)i'lii('kt,  untl  dich.-  durt  li  (ii>bliis>'wind,  der 
durcli  mehrere  |)iii«eii  in  den  (ieni-rator  i-iiiirebU-eu 
w  ird,  \  rrliriiiilit.  I hin  Ii  die  llit/.e  limlct  i  iiie  Hi'^til- 
lation  der  hoble  statt,  deren  heiUe  Pesliilutionst^'ahe 
in  dem  Sehachtofen  boch8tei<;en  und  die  Kixonor/e 
Stt  MtttallHcbwamm  reduzieren,  der  im  unteren  Teile 
des  Schachtofenii  durch  die  dort  herrarhendo  Hitze 
gMobmoben  wird. 

Britische  Patente. 

Mr.  vom  Jahre  t90e.  Tom  Cobb  King 
in  New  York  (IT.  B.  A.).  Verfahren,  feinkSrnige 
Erzf,  Kiembbrande  iMv.  9u  etitechipefdn  und  mu 

agghjmrritren . 

Ertiuder  l.  ii  _:  •'  ni  i  -  .  daß  feinküriii:,'!-  Cr/". 
FluiTHtiuib,  Kii'f-aliiiruii'iv'  uhw.  bieh  idnie  Anwi-iidiuiii; 
eine«  Bindemittels  api,'lonieriereu  und,  Horeni  nie 
Schwefel  enthalten,  von  dienern  dadurch  befreivn 
laeiien,  daB  die  Erze  vor  dem  Einbringen  in  einen 
mit  Waaaergaa  hetriebaaea  Drehofen  »tark  mit  Waeeer 
angenetzt  werden,  eo  daB  aie  suMammenhaTlen.  WXbrend 
d'  r  Krhitzinifr  in  >l.-ni  Dreliofen  verlieren  «ie  zwar 
ihr  Wasüor,  bleiben  aber  bo»Kor  ziii««nimen,  hid  die 
Sintenuag  erfolgt  and  werden  TOlletlndig  entachwefelt. 

Nr.  298S,  Tom  Jahre  1 30<i.  W  e  s  t  m  a  n  I'  r  o  e  h  * 
Company  in  Jersey  City,  11  u  il  h  <i  n  ( V.  Sf.  A.  i. 
Verfahren,  h'i>i  iii  r;i'  ci<  i     uz  i'  i  t n . 

Die  Erze  werden  mit  eiiu  iu  genni;en  Kok>i/.u<iat2 
(^t'Aol  in  einem  Sehaebtofen  lediglieli  iltircbOaie,  die 
in  einem  mit  dem  Schachtofen  verbundenen  Oenorator 
erzeugt  werden,  zu  Motalleebwamm  reduziert,  der  nach 
beliebigam  Verfahren  walter  verarbeitet  wird. 

Dan  Rednktionegn«  wird  folgendermaSen  erzeugt  : 
Luft  wird  dun.'h  ein  SvMtem  von  Btehenden  Köhren 
getrieben,  die  von  einem  Hemiiiier  umMehluHBen  wind 
und  durch  die  abziehenden  (fum'  'U-^  Sebaehtofen'* 
unter  Zuleitunif  von  Luft  beiiei/t  werden.  In  die 
Kobre  wird  Walser  (4  bin  <<"  o)  eingeleitet,  das  rer- 
Uampft  und  mit  der  Luft  gemiitcht  in  den  Torgenannten 
lilaserzeuger  durch  eine  AnmU  von  Formen  ein* 
gebtaeea  wird.  Der  Qaeersenger  wird  mit  Koke  und, 
nm  die  Re!zga«e  frei  TOn  Schwefel  zn  bekommen, 
mit  einem  Zti-eliliis  von  Kalk  lieKebiekt.  Die  enintelien- 
ili  ii  (in-,,'  ( kolili  titiionujiytl  und  WaN^ersflofft  »erden 
dur<  il  !,'luhi  iul<'n  Koks  geleitet,  um  »le  v.ill-l  ind  i;,- 
von  KuhlenÄÜure  zu  befreien,  und  n<it  einer  Teiiiiieratur 
von  etwa  1 100°  C.  in  den  Erz«ehaclitofen  eingeleitet. 
Die  Temperatur  von  llOO**  C.  iet  für  die  richtige 
Dnrebfahmng  der  Erzrednktion  wichtig  und  deshalb 
möglichst  innezuhalten.  Erreieht  wird  dieH  durch 
eine  entupreehende  /iif,'«be  von  Wasser  zu  der  in  den 
(lenerator  'iny;eblaM(>nen  Luft,  wodurch  eine  regelbare 
Temperaturorniedrigung  bewirket  wird. 


Nr.  :MäO,  vom  Jahre  P.itir».  Evorard  Ili  skoth 
in  London  und  Frank  Ainaworth  Willeox 
in  Bnnderland.    Verfnhrrn,  Geblätttufi  von  ihrer 

FfHchtigkeit  zu  hrfn  i'  n. 

Die  von  den  <<4  ld(ir*ematidiiiien  kommende  und 
dureli  die  Verdiebtu .-ryiit/tc  l.nt't  wirl  in  ■■in<Mn 
■iiehi-nden  Zylinder  liureL  iu  eiimr  Kaitemascliine  ntark 
al(;,'t  kiilittes  Wttuxer,  welelieH  durch  in  dem  |)eokol 
di's  Z>  lindern  angebrachte  lirau8en  der  unten  ein- 
tretfudcii  warnten  Oobläseluft  eiitf^egengeführt  wird, 
«tark  abgekflhlt  und  eeine  aioh  hierbei  verdichtondo 
Feuofatigkeit  in  einem  zweiten  Zjlind(.>r,  den  dl*  Luft 
In  drelnntler  Hewi'^iiii;;  iinrol;;e  tnn^ntialer  Bln- 
fülirun:;!  ilurehstnimt,  au!';,'^«  hleudert.  Die  Abkühlung 
und  /■  ii;ril  ii;,-i.  rüM;:  k;l'iii  in  liinliTri-DindiT  ;,'e~.  li;il- 
teten  .\{>|>arateu  w  iederholt  werden.  Die  *i<  eatwitniterco 
Luft  wird  dann  or^t  unter  Durchleituns;  durch  einen 
\VinderhitZ4T  zur  VfrbrHuehsistelle  geleitet, 

Nr.  Ullü,  vom  Jahre  1;hM.  Ii  e  n  j  a  m  i  n  T  a  Ib  o  t 
in  Leedi«.  Hirtlof^nrrrfiihrrn. 

I^rlimier  hl.iLTt  vor,  die  Wi'irme  unil  ilen  (iehalt 
an  ii-  Mwilrn  der  dem  Koheixon  zugctiotzten 
frischend  wirkenden  Hchlacko  dadurch  müglichst  aae> 
zonutzen,  daB  die  Schlaeke  des  Herdes  bczw.  Ofens, 
in  dem  gerade  eine  Charge  fertiggemacht  wird,  auf 
den  Herd  bezw.  in  den  Ofen  iibi'ri.'cfiilirt  wird,  wo 
eitn-  frische  Kohei^encbarge  viMarbcitet  wirtl.  S  i  «ird 
die  der  Sihlai  ke  innew nhnende  lliize  zur  Erhitzung 
de«  KolK-iseti!!  und  ihr  tiehalt  an  Eiiteno.xyden  zum 
Frixelien  dessoiben  au^«g>-iiiilzt.  Zwockin&mg  wird  das 
Vorfalircn  in  einem  Ofen  mit  zwei  darob  eine  liracke 
voneinander  getrennten  Herden  auageabt,  dochkdnnan 
auch  zw»!  Oefen  mit  je  einem  Herde  benntxt  werden. 
AKdiiiin  wird  'li->  Seblaoko  dei  elueu  Ofene  In  den 
auüeru  ubetv:«fülirt. 

Amerikanische  Patente. 

Nr.  HOi  1 TH.  >  a  ni  u  e  I  S  h  e  1  d  o  n  u n<i  Alexander 
Haniilton  in  Huffalo.    < •  ii  !t!'<  i,^i 'nlu/y . 

I!ei  den  liekannten  .\u.'^liihrun.,'.-'iormen  von  tJielit- 
vernehlü.*r<en  mit  l>o|t|ielgloi'ken  hat  es  Hieb  alM  ein 
.Nachteil  heraiiHgeftellt,  ilall.  wenn  die  Erze  ihUt  der 
lircnnstofT  mehr  auf  eine  Heitc  dci*  EulltrichterH  ge- 
•«hflttet  wurden,  aie  aich  nachher  auch  angieicbmiiliig 

in  der  tiicht  selbst 
Verteilten.  (IcinäB 

der  Erlindiing 
wird  nun  zwi- 
wrheu  die  buiilen 
I'  iiiltrichtera  und 
/'  ein  koniricher 
l'übrungMring  e 

eingeachaltft, 
dessen  obere Oeff« 
nung  weiter  al« 
der  untere  Hand 
ije"  Trii  lit'  r-i  tf 
uml  d-  -•^eu  untere 
Oeitnung  enger 
als  der  obere 
Rand  de»  l'rich- 
tera  b  ist.  D.t 
Pflhrung.-ring  ist 
z.  1!.  dureil  Ket- 
ten d  in  w  ii^ereehter  lÜelitiiiig  frei  bewfglieh  auf- 
gehängt und  kann  durch  zwei  im  rechten  \N  inkel 
Mtehonde  Verstellvorrichtuiigen  c  verMi  hidien  werden, 
wobei  beitondera  An/eigevorricbtunL.:<  n  ilen  (irud  der 
Verarhiebung  angeben.  Durch  die  Verstellung  de« 
Ringes  kann  die  freie  DurchgangsSITnung  für  den 
Durchtritt  de»  aufgegebenen  thifen  oo  vorlndert  wer- 
den, dati  dnK  ungleiehmtiOig  aufgeHchöttete  Out  eich 
im  Trichter  b  wieder  gleichmlBig  verteilt  und  aneh 
so  in  den  Ofen  gelangt. 
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Statistisches. 

Ein-  und  Ausfuhr  des  Oeutscheo  Reiches  in  den  Monaten  März-Dezember  1006. 


Ei!<>'n'>r7c:  eison-  oder  mAuganhaltige  Oa«rcini);uii^«ro«tuif 
n^jni>rannt<>r  «'iMcnlMltigvr  SebwefoUcMa  (SB7e)*  • 
Miingiiiit.-rzc  (237  h)  .......  .......... 


KonTortenchUcken ; 


RobeiMO  (777)  

BmeheiBCn,  Alteiiien  (Srhrotti;  KiHenfi-ilMpAno  Uiw.  (H-iSa.  84.n>|  

RSlireB  «od  Köbrenformatacke  aaa  nicbt  •chnüedbaram  QuA,  Uttbnaf  VaniiJ«  naw. 
(778a  a.  b,  779  a  «.  b,  78Se)  

Walzen  nuB  nicht  schmiedbarem  OuB  (780«  u.  h\  

Ma»rhint>nfcilc  roh  u.  I>pftrbeitet auR  nicht  nohmii'db.  OiiB  (7H2«,  7SHa— d) 
Sonhtipe  I  ii_-iiliwnr('n  roh  und  bonriii'iti-t  l'^laa.  b,  7s'Mi.  Ts3f  u.  K-)  •  • 
I{ohiu|>|ii<ti ;  Koli'i'hicDon  ;  Kohld^^rke  ;  Hrniniiicn;  Tor^ewnUtt-  lilockc  ;  l'iatincn; 

KnO|»|u>l;  Tli'>:«'Utahl  in  Biöfkfn  (7S4)  .  ....   

BchmiedbareB  Eisen  in  8t£ben:    TrHt;pr  (][-,  {_J-  und  J   L-£iiM>n)  (785a)  . 

Eck-  nnd  Winkcleiaen,  Kniestfirke  (7H.'ib)  

Andarea  g«foniiteB  ifaüBoaierMa)  Btabeiaen  (786 q)   . 

Band-,  Reifaiien  (786 d)    

Anderi'N  nicht  jjt'forniti'H  Stnhci-i'n  ;  lü^-n  in  Stübcn  /um  rnmchnielien  (785e) 

Grobbleche:  roh,  entzundert,  gerichtet,  dret-nicrt,  gchrniUt  (7H6a/  ! 

Feinbli  c  Iii- :  wie  Tor.  (7B6b  m.e).  ,.  

Verzinnte  Hieche  ("HH»)  , 

Vir/inkte  Bloche  (7K8b)    .  ,  .  . 

HIerbu:  abgencbliflon,  lackiert,  poliert,  gvbriant  uaw.  (787,  788c)  

Wellblech ;  Dehn-  ( Streck)-,  Riffel-,  WaffeK,  'Wanea ;  andere  Bleche  (780*  n.  b,  790) 

Draht,  gewalzt  oder  gw>g9n  (791a  — c,  79t«  — e)  

SchlanfrenHShren,  k*'^*!**  «der  ((«'zoKen;  KSbremfonnetflcke  (798a  «.  b)  ... 

.\r.iif  Ti   TiMlircii.  Ki'^^alzt  oder  gc/ogen  (794a  n.  b,  795 a  u.  b)  

IjMi'nlifilinp<  liii  tirn  iT'.*fi«  u.  bt   •  . 

KiHenbahn»chwi'll>  n.  I'.i!<enl<nliiilah<  li.  ii  inid  l  iiterlageplatteB  (798e  n.  d) .  .  .  . 
KiRenbahnachiten,  -radeiben,  -rader,  -radMiit/e  (797) 

Schmiedbarer  Onft;  BcbmiedeHtücke  ***  (7;»ha  — d.  "09a— f)  

üeachoaae,  Katumeiirohre,  8a{;ezabnkrat2on  uaw.  (799g)  ,  .  .  ,  . 

Brttekeii-  and  EiaeBkonatrnktionoo  (800a  n.  b)  

Anker,  Amboaae,  SchravbtUteke,  Brecbeiaen,  HliBiner,  KJobcn  nnd  Rollen  n 

Flaacfaenzfl^en ;  Winden  (808  a— c,  807)  

I.nndwirtHchaftlirbc  tJerÄte  (HOSa  ti.  b.  sn<i,  HIO,  Hlla  u.  b,  818«  n.  b).  .  .  . 

Werkzeuge  (812«  ii.  b.  HI.Ha— e.  f^Ma  ii.  h.  8I5a— d,  Baßa)  

EiHenbahnlAHchenDcbrauIx  ii.  -keiii'.  S<  hu i'lli'ii-i'branbeD  tttw.  (820a)   .  ... 

Bonatigei«  Kixenliahnmateriai  (821a  u.  b,  h24a)  ,  , 

Schraoben,  Mi  t»  usw.  (820b  u.  c,  825ei  ,  

Achaen  und  Acb(wnteilo  (822,  628  a  n.  b)  

Wageofedem  (824  b)  

Drahtseile  (825  a)   .  .  

Andere  Drahtwaren  (82Äb — d)   . 

Drahtstifte  (825f,  826  a  u.  b,  827) 
Haus-  und  KQcbenirerMt«  (828b  u.  c) 
Ketten  (829a  u.  b,  HaO) 

Feine  Meeser,  feine  Scheren  uaw.  |83Bb  u.  c) 
Nah-,  Strick-,  Sticke  MW.  Nadeln  (841a— c) 
Alle  übrigen  fiiieawaran  (816 o  a.  d— 819,  828a,  882—886,  8S6d  a.  e— 840, 
842) 

Riaen  nnd  Eiienletfierun^'on,  nnvolltttändii;  angemeldet  . 
Keasel-  und  Keoitelschmiedearbeitoa  (hUla — U,  802 — 806) 


Eiaeo  ud  EwemwBnD  ia  den  Monaten  Itln-Daaember  1900 
Maaohlnen  «    •        ■  »  ■ 


Ktaftikr 

T 

1 

3  212  977 

M3  1H*I 

2  002 

381  787 

411  136 

101  532 

100606 

1  loO 

46 146 

932 

7  OOz 

4  662 

8  676 

7  406 

87  982 

<i  202 

278  163 

328 

834  "79 

a  Linn 

42  316 

6  69S 

181  017 

2  906 

66  604 

19  Iis 

119  717 

O  ADO 

137  044 

t'i  270 

64  082 

30  078 

160 

5 

11  991 

145 

1  599 

157 

11  584 

7  660 

261  028 

128 

2  616 

7  607 

70  969 

29« 

307  H6.^ 

ii'S 

1 2.'»  885 

568 

52  196 

t>  07^ 

2y  972 

2  664 

22  602 

886 

25  SSO 

688 

4  862 

1 

23  986 

1  020 

1 3  299 

83 

7  757 

472 

7  427 

964 

12  128 

148 

1  426 

72 

1  240 

M  AW 

19S 

8  756 

685 

21290  . 

1  744 

54  479 

663 

24  851 

2852 

2  2i>:i 

90 

3162 

112 

2468 

1874 

86547 

562 

1446 

16  776 

519847 

8887518 

58 168         227  290 


flamme 
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677  516 

690  081 
78  784 


3  164  802 

8  619  796 
2n084 


J«aaar>DeEember  1905: 


Ei^en  and 
Maachinen 


768815 

823  024 
76  986 


Bnmmo 


999  009 


8815890 

I  3  349 17 
I  301  442 
f  9  651  859 


*  Die  in  Klamnit  rii  t-tt  litnilen  ZifTern  bedeuten  die  Nummern  des  statiHtiHchen  WarcnvirzeichnitiurM. 
**  Die  A  u  M  f  II  Ii  r  an  liearbeiteten  gubeiAcrncn  Mascbinonieilen  ist  unter  den  betr.  Maschinen  mit  aufgeffihrL 
***  Die  Auafubr  an  äcbmietlcatücken  fOr  Maachioen  ist  unter  den  betr.  Maachinen  mit  anfgefObrt. 
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Großbruamuens  Hochöfen  1906. 

Die  AdmU  dw  im  letston  YierteljAkr  1906  im  Fraer  Bteli«iMl«D  HoeliMeii  OroflbritaiiiiiAnB  gaU 
nAobfolfender  ZwMmiiieaatolliiiig  lienor: 


DaicliirhTil(t)l<<hr  Amahl 

jähr 

l<K>S 

Im 

auBrr 

Brtrifb 

Brtrirb 

brflodllrhcD 

Ilovhöfi'n 

Hoi'hufrn 

II", 

Diirham  und  Nortiiai»ber]«id 

lO'/j 

(  leTeland  .  

62 

14 

Nortbainptonidlire  .... 

1 2 

8 

14V» 

DerbTahira  

86»/» 

Notta  nnd  Leicecitereliire 

6 

8fld-8toffordabire  uud  Wor- 

18 

10 

l>urcli>rhiilltll«h«i  AbkiU 


Bergwerksproduktioii  Griechenlands. 

N'«ch  der  kürzlich  tTsohienfncn  offi/ii-llrii  '5h»iir<nl< 
des  Jahrott  1903*  war.'ii  iti  (iri»M  limlutnl  3:i  Hi  r^rwi  rke 
im  Betriebe,  ilarnntiT  15  auf  l^isin-.  5  ant  Ht-en- 
mangan-,  1  auf  (  liroinor/.,  2  iiuf  Maguetiit,  2  auf 
Braunkohle,  1  auf  Hchwefe!,  2  auf  Zink,  S  «nf  silbor* 
liaiki^aa  Bleierz.    Erzeugt  wurden: 

*  «RiMCgM  mioerBria*,  1906  21.  Olttober. 


Besii-k 

Jakr  liNM 

In 

ander 

Hrtrirb 

B.-irl.b 

br1indUrh(*D 

beflnilllchcn 

}lurhr>f<-o 

N..nl-HtH(n.nJ»hirc  

Iti 

Ki 

WoHt-Cunilierlaiid  

2S'/v 

10'/, 

LancaHhirp  

20»/» 

Süil-Wal.H  

22 

25 

Süd-  und  We»t-)forksbir«  .  . 

16 

9 

3 

8 

N'ord-Walo«  

3 

Oloutistur,  SSuiiieruet  u.  WUU 

1 

t 

ZiliBinineii  |    S70**/w  |  152'Vm 


(Hacb  .1ha  |f«a  aad  Caal  TndM  Bntow»  IWT,  I«.  Jaaatr4 


Iltafa 

WMt 

t 

fVanr* 

Fi«'  ru>rx  ...  ... 

.  416  809 

.1 2or.  SOI 

Manganbalti(;oe  EiHi-nerz 

.  12»;  773 

1  703  024 

/iiikorz  ........ 

.  Ifilil 

1  .'»00  810 

Man^^anera 

9  923 

it;:>  4i.'> 

Ihronjon  

7  »>78 

2f;H  7 .'III 

Magaeait  

.    87  209 

67»  137 

Lignit  

162938 

Sebwefd  

1901 

169  786 

Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Vereanimlung  deutscher  GieOereifochleuie. 

Ali  latiter  Redoer  eraUttole  Diroktor  Hajo 

F  n  1  k  I'  r  t  s  ,  WoIfvubQttcl,  einen 

BorleM  tti»«r  ias  Dartianstakl-BeieltaN««- 

verfahren. 

Nachdem  der  Referent  in  der  Einleitung  daraaf 
hiiifewiaaaii  iiattaf  daB  diaaoa  von  dam  EoKUadar 
Jamaa  Obenhall  vor  alwa  swel  Jabran  erreiidena 

Verfahren,  dun  hauptaichliih  für  <Iie  Ktiiiiiproduktion 
an  8tahl|;uliNs  nri-n  «ich  eignen  üol],  den  Mii^u<«trt'l>ten  An- 
f(irii«  riin^'i  ii  an  eine  einfache  Installation,  leicht  mi!*- 
führbare  Art  der  (iattiorung,  rnöglichatoa  Unnbhtin^'i:;- 
aain  von  der  Oescbicklicbkeit  des  .Schmtl/i  rs  mul 
Enielan  einaa  dilnnäOsaiguu,  bla»eufroien  und  dicLteu 
(Nataa  genüge,  fulir  er  fort: 

Die  Niedcrschmelxnng  dea  Kobmateriala,  «alobaa 
ans  LochputKcn,  Blechab füllen  uaw.  besteht,  und  an 
wolrliein  eine  prozentual*'  Menge  der  l)artiiiiMli't.:ii  rinij.' 
in  Itlockforni  ziit^oKutüt  wird,  erfolgt  in  den  sogeniinutiu 
1  >ü|i|jL'lkiimin<'rtii';^'>'l<'ifen.  Dieue  Oefen  habun  Hieb 
|irakti>i(  ti  und  wirt«>ehartlich  boHtcns  bewährt.  Während 
in  der  Haupt-  oder  .Sobmclzkainmer  xwoi  Tiegel  luedo^ 
g««cboioben  verdeii,  wird  in  der  VorwiroiakaniMer, 
weleko  von  den  «bnelienden  Onaen  der  Sehraels- 
kammer  durcbatrioben  wird,  die  niobate  ('hargo  in  zwei 
Tiegeln  Torgewirmt.  Die  Vorwflrmung  erful^ft  bi« 
Weißglut,  das  Material  achweißt  in  ilio!ti-iii  Var|iri>/t't> 
tuaammen.  Wenn  lieh  der  Schmel/.er  in  tler  utdichen 
Weise  davon  überzeugt  hat,  daß  das  8chmelzgut  gar 
iat,  werden  diese  Tiegel  herausgehoben,  uud  die  beiden 
in  der  Vorkammer  aufgestellten  Tiegel  nehmen  nach 
Aeioiganf  daa  Boitea  von  Schlacken  jekst  die  Utelle 
der  ereteren  ein.  A«f  dna  sorgfältige  and  grfindliebe 
Abschlecken  des  Rostes  muß  großer  Wert  gelegt 
werden,  damit  der  freie  Zutritt  der  erforderlichen 


Lafttnenge  nicbt  ? erbindert  wird.  J^a  iat  daber  gleicb 
bei  Anlage  von  SchmeIxSfen  boaondera  daraaf  Obaebt 

211  i^i  licn,  daß  die  Hoste  leicht  enffrrnt  wiTilm  knnnen 
und  iliT  Arbeiter  bei  der  Ko»tr«  iniiruti;:  li.  w  i  f^-iinps- 
IreihciJ  uixl  lu'(|ii,-iii<'  Hiiniicnui;,'  liut. 

AU  lleumateriai  wird  >f"ter  Wchmelzkoks,  welcher 
mdgUcliüit  frei  von  Asche,  Schlacken  und  8chwefel  sein 
soll,  Torwendet  Der  OeblAaewind  wird  in  den  gt- 
BcbloBaenon  Aachenfall  mit  einem  Druck  von  etwa 
60  oint  WaBaerainle  gafOhrt  and  in  oinem  Wind' 
•rbitBnBgBBTBtom,  weldhea  im  SehoniBteia  oder  In  den 

Zützen  liegt,  auf  -  im-  Tmipijratur  von  300"  bis  400" 
erhitzt.  Die  /(.nttlauor  dei«  Niudürrtchniolzen«  d«-H 
(nitcH  liiintjt  »ehr  von  der  Beschalle iiln'it  il.-'  vrr- 
vM'iiitL'ti'n  Koks  ab  und  beansprucht  im  .Miltvl  l't  Iji'« 
1  «  Stunden.  Je  scbnellur  die  Xiedur»fihiiu*ir.Miif;  er- 
folgt, desto  besser  ist  die  QuaLitiU  dea  Abguaa«a  und 
doBto  großer  iat  die  Iiebenadauer  der  Tiegal,  weleba 
Ua  die  WirtaebaftUohkoit  dea  Belriebea  von  niobt  t« 
anterechltzender  Dedeutang  iat 

Dil-  lii'lmndliinj»  der  Können  zur  Aufnahme  d»« 
tiüKfii;,'!'!!  StulilfH  iiuiü  wie  in  jeder  HtahlgieBi-rei,  eine 
M-iir  tM)r;;fji Ii !:,•<■  -»l  iM.  l'in  großer  Anteil  an  dem  <ie- 
lingen  oder  Mitklingen  eines  Stahlforin^ußstückeH  fällt 
auf  das  Konto  der  Formerei.  Die  hierbei  auf- 
tretenden äebwierigkeiten,  die  aiob  beeondera  bei  Her* 
Btellnng  Tim  dfinnwandigen  und  bomplitterten  Hobl- 
kSrpera  mehren,  werden  am  cTündli' liF<tt<n  uud 
schnellsten  be«»*iti>jt  durch  eine  Hor^^fjiliij^i'  Auswahl 
Villi  uMit  i  ini;>-ailH  iteten  Berufsformern  und  ilurch 
HiirKlaUiKe  t  l  iMirwacbung  des  Betriebes.  Ein  jjroütT 
Teil  der  Ahj^üHse  wird  direkt  aus  der  Form  einer 
AbkQhlungspfrioflc  unterworfen  und  dann  dt-r  weiteren 
Bearbeitung  in  lii'n  mechanischen  W*>rkstMtti>u  uber- 
geben, da  das  Produkt  weich  genag  iat  und  aaob  ein« 
Torblltnüifnäßig  gute  Debnung  beeitst  Handelt  ea 
sich  jotloch  um  Teile,  welche  in  kalt<-m  oder  warmem 
Zustande  noch  wetteren  Formgebungvarbeituu  uuter- 
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worfoii  werden  Hollen,  «tlcr  um  hol. In-  Tcili-,  1>i'i 
v»»'l<  li(  ii  infnliTt'  ilirt-r  ( ii  htultini;;  iiiul  A l>iii''-<»uii;:<'n 
lMili>'|i.ir;!:ii  riu'i  II  liii  1 1  n-t  i'ii  kiMnuri,  —i  wi-ricll  illr--- 
gUA80  olUfiii  Ulüh|>ri>/"'l)  unter« orlcti.  dr-ism  l'aufr 
•bblOft  von  tlen  Aii!<|irui'hcti  il>'r  Iti'Arlx'itmii;,  welche 
man  «n  di«ai'lben  «teilt.  In  Kiit;Und  lie<la-iu  m«n 
üch  Sora  AasglDhen  bezw.  AbkOhleo  der  (iu&atücke 
mit  Vorliebe  tilabOfeiif  fOr  grüSer«  Teil«  kommaa 
ffrSBore  Oefeit  zur  Ver«r«ndunflr,  wlhri»nd  iran  fflr 
kit'incr»'  Teil.-  itifiBti-n»  Miiffi"|r,fi-n  Iti-iuit/t,  von  ii<  ii 
K>'wiilinli(  li  ineiircre  «ur^:<'-i'.'llt  »ind,  liaiiiit  diü  sli- 
Uiiliteile  nicht  lan^v-  auf  den  Ulttb«  betw. 
AI>kuhI|iroi;t'U  zu  wartrn  liriim  tui|l. 

Jf  nach  der  \\n':^  I  ^  Hiili|iriidtlkto«,  »••Irliv* 
n*cb  dam  KoUoDttoffi{L'hAlt  zu  lortiereii  Ist,  and  n«fh 
den  proMatttalea  Zueeta  der  Oartimnlegieruag  Ut  men 
imetanda,  fo^{end«  <|iuklititeii  «rsougeii:  1.  8tab)> 
fomiffufi,  2.  OnSsUhl.  3.  WerkiengHtabl. 

l)er  I)  B  r  t  i  >i  II t  ;» Ii  1  f  (1  r  ni  j,' u  B  hat  i-uw  hohe 
FüHtigkeit,  und  z»)ir  von  -10  Iiis  5ti.  f»»  Iiis  <'iO.  i'a)  Iii« 
70  f.  d.  t|intii  liui  2(1  lila  10  I'.-Iiuuul.'.  \'.r  i  i,-nft 
■icb  für  hoch  b«*u»|iru<-hte  .MaKcliiiK'iihoiisiriikiionH- 
toilo,  wie  I'leuolatangcn,  Kurtid.  Il<  lo  l.  Kniii,-^'cn. 
Nocken,  dlknawandige  VenUle  und  Zylinder  für  buhen 
Druck.  IHe  Ab^Baie  liad  i^eiobmflHig  bomogoo  und 
dicht.  Der  Dartioni-0  u  ttatuhl  iHt  homoii^en,  leicht 
zu  boarbi'iti'n.  In  jede  Form  zu  (jirbi-n  nnd  hürtliar. 
V.T  eitjni't  ^irh  Iii'r<oii'i>'r-  liir  li'il'-.  ilir  —not  nu~ 
Stahli^uU  im  (ie.-<<'iik  ^>  -l  iuniiuli  l  wi  r  Icii.  »ir  Haenrncr, 
Hai  ken,  Matrit^'-n,  I'«trit/cn,  Stanzen.  l'roH-  iiu'l  Zioli- 
gOHonke,  Riii^o  fftr  Kuici-linrer,  ferner  für  WiTkz<Mii;e 
SVr  Bearbeitany  der  Keramik.  Per  Dartium-Werk- 
xaugatahl  iat  ceeignat  fftr  ürohslAhle,  Bohrer, 
Prber,  Sebnitt«,  M eaaer  anr. 

Wie  Sic  neben,  ist  da«  Uebict  der  Dartiumerzeug- 
niwHi'  Hehr  uuifan^^reich.  Pas  Hanpterfopdcrnis,  eine  <;iite 

M  Iii  i|  uulltiit  /u  er/.iMlfjen.  liiliirt  rirn'  m  ir^f«lti);e  S.ii  - 
tiiTiiii^  untt  xaiiliere  AuHwalil  dix  KohproduktfH. 
Wahrend  man  für  ^jewöhnlirlie  StalilforinguttTttiieko 
nicht  «o  lebr  be«orgt  zu  Hein  braucht  um  eine  rein- 
licbe  SdMidnilg  de«  Kohprodukte^,  muB  zur  Her- 
ateUuf  von  dflniiwaadiKen  Teilen  von  bober  Feetig- 
keit  acfaon  eine  sorgfältige  AaawabI  de«  Sebrottet 
voraiiHB^esetzt  werden.  1,'m  i»<i  mehr  int  die»  der  Fall  hei 
Erzeiiijun;;  von  (iiiKstnhl-  und  Werk/eu^stahlcjualitäten. 

Niiu  iji  ^-t  i'K  |;i  iiri  WcHon  der  wirtschaftlichen 
Arlicllhti'iluii^,  iluli  i'iii  und  dicNelhe  l'rotluktionHHtatte 
nicht  alle  drei  ohen  erwähnten  t^ialitäten  für  ei(;enen 
Bedarf  herstellt.  Nuräpezialgiefiereiun,  welche  für  dun 
Verkauf  produzieren,  kSnnon  lieh  auf  die«o  Viel- 
aaitigkeit  der  Ueratallnng  «Inlaaaea.  Maachineofabrikan, 
welebe  einen  irroBen  Bedarf  an  SUbIformgnBtailen 
halx  ti.  werden  in  den  «eltennten  Füllen  ■iich  auf  eitfeno 
l'roiluktion  von  (iulintahl  oder  NVerk/eu^'xtahl  ein- 
l:isteii,  welche  nie  vielleicht  fiir  ihre  A  rlieiistiiiisehirien 
benötigen.  Audorttuit«  würden  8tan2-  und  Ziehwurke, 
welche  einen  gn^Qen  Bedarf  und  Terbnmcb  M  F*> 
triien,  Matrizen,  Stanzen,  PreBgo««dcett  aew.  baben, 
Ibra  Produktion  je  naidk  gagebeiNK  Verbiltotnen 
billiger  gettaltea  kSnaen,  weaa  «ie  ihren  Bedarf  aa 
dienen  Teilen  naeh  dem  DartinmTerfahren  in  eiirener 
Keffie  herHtell.  n.  Die  ei;;ene  rr<)duktion  voti  ;;.  "nlm- 
liclK'ii  Stahlfortiif^ii li^tfieken  hingej^en  kommt  liei  liiiieii 
Werken  dann  nicht  in  Hetraeht. 

Forner  hildeti  diejenigen  Werke,  die  nur  <le- 
braucha- und  MaHchinenworkzeuge  erzeugen,  eine  {>;roi;e 
Orappa  fflr  »icb,  welche  nur  mit  guten  nnd  beaten 
StabliiuaUtitea  arbeiten  kSnaen,  nnd  für  weleb«  daber 
eine  aorgfUtigo  Auawahl  de«  fflr  ihre  Zwecke  pasacnden 
Rohmaterial«  «ur  Partium-Stahlhereitunir  nntwendi«^ 
ist,  um  ihren  St.'i!jl  in  i,'ii(er.  ■iehniuliicer  (iualitiit 
ZU  eritalleu.  l»er  prii/entu;ile  /.ü'fnt/.  der  Dartiuin- 
le^ieruni;  zur  Kr/eiii^iint;  der  oben  erwiihnten  (Quali- 
täten ist  genau  fetttgelogt  und  in  Tielen  Werken  Hng- 
landa  and  bat  uu  anfb  beete  erprobt. 


w.tre  irreführend,  wenn  man  die  NVirt-i  haft-*- 
liere.  hniMii:  derartit;  aufstellen  würde,  dali  man  mit.  r 

 einer  bestimmten  Produktion  Ton  t.  H.  Sciih;- 

lormcuiiteilen  eine  »oji'enannte  Selbittkoätenbcrecbnuui,' 
darl<'i:i'n  wurde,  worin  die  Koitten  de«  Kohmaleriala 
und  der  Lei;i«rung,  de»  Hrennmatorial«,  de«  Tiegel- 
verbrauch«,  der  Ufenau«beMaeningen  uaw.,  femer  die 
erforderlichen  LObae,  der  KraftverbrMdi,  kura  die 
ganten  Betriebt»  und  HandlunccAunkoaten  entbalteii 
Hind.  nnd  man  (ichließlich  nach  einer  mehr  oder  wenijjor 
CenHuen  Annahme  der  Verlunte  atl  Ausm  liuti,  ver- 
loreneii  l\  .pleii  US»,  /II  einem  FiiiheHT.|irci-«  für  dm 
Kilo^rauiin  de»  lertijfeu  l'rodukteH  kommt,  /iir  rieh- 
ti.,'en  Heurteiluii^'  der  Wirtaehaftlichkeit  de-i  li.irtiinii- 
8tablbereitung«rerfabrena  muB  der  8ian  der  Wirt- 
acbaftlicbkeit  weiter  gefaSt  werdea,  dean  der  Baupt- 
Tor<ug  dieeea  Stablb«reitung«Terfabrene  ist  darin  au 
«neben,  daB  ea  sich  rorhandcnon  Werken,  welche 
einen  iiii-hr  <ider  minder  „T'dien  Bedarf  an  Stahl* 
formifiitl  Oiler  <iiiljt«tahl  oder  Werk/euff-ttabl  bah(>n, 
iin:{licdern  kniiii,  wi«-  die  l'.i-en-  und  .Metalljfieöerei 
«ich  jet/t  »chon  in  den  meisten  Füllen  »olchen  Werken 
angliedert.  K«  ist  nun  zweifello«,  daß  ein  Weric, 
welches  da«  Dreifache  an  eigeaea  ätahlgaiteilen  pro- 
duziert gegenfiber  einem  andern  Werk,  bei  dem  der 
Bedarf  nicht  «o  groß  ist,  da«  Kilogramm  de«  be- 
treffendpn  Stahliju'ine»  bedeutend  billiger  kommt  al« 
diJ  let/tire,  Aler  trot/detn  «in!  die  Wirtschaft- 
liehki  Ii  de*  < i.  -.unthetriidii  rt  dieses  im  kleinen  teurer 
[»roduzierei'.deii  Werken  «ich  bei  eigener  Stahlgiolieroi 
auUerordetitlich  iriiritttiifer  ircMtalten,  Mohald  nach  dein 
Wesen  vorliegender  l'ruduklion  die  mecbanischcn 
Werkstätton  Ton  der  prazi«en  Anliefernqg  der  be- 
nötigten BtabIguBteile  abhBngIg  eind. 

UeRtatten  Sie,  daB  ich  aU  klasaischca  Hcispiel 
hierfür  folgende  kleine  Kpinodc,  die  ich  gelegentlich 
IUI  ,:i  i  ' 'i  entierung.srejse  U.-tretT«  vorliegenden  Ver- 
lulirens  in  llngland  hatte,  anführe.  Ich  benuchte  dort 
u.  a.  eine  lanilwirtHch«ftli<-he  MiiHchinenfabrik  im  S&d- 
oüten  Knglan>U,  die  auch  dat<  nartiuin-StahlbereituagO» 
verfahren  eingeführt  bat.  Diese  Finna  hat  die  Stahl» 
gietterei  ibrer  Bisengiefierei  angegliedert  und  erseogt 
ihren  Jabresbedarf  von  etwa  100000  kg  StablformguB 
»ellist.  Nachdem  ich  mirli  im  lirere  Tage  eingehend 
üher  alles    erkumliu't  liittt«-.    friitrie  ir-h    hei  meinem 

Alj-ehli'il  den  Diri-kler,  wie  v  d.  iin  Uli;  lier  W'irt- 
Ncliaftlichkeit  des  neuen  VerfnhreiiH  starKle,  Ich  erhielt 
darauf  etwa  folgende  .Vntwort :  „Vorher  bezog  ich 
meinen  Bedarf  an  .StahlguB  »um  Hbeffteld  nnd  jetzt 
•teile  icb  ihn  selbst  her  fdr  die  Mftlft«  de«  Preises; 
aber  selbst  wenn  mich  der  Stahl  ia  eigeaer  Frodoktioa 
ebeneo  teuer  oder  noeb  teurer  kirne  als  frilher.  «o 
würde  jeh  do(  h  n'ieh  liodcutond  wirt>^eh.'\ftlieher 
arbeiten  als  früher;  denn  ich  inuUte  niaiu  limal  zu 
Zeiten  einriiidi  niidiie  iiieidiani-<ehen  Werk-tätti  ii  >ti,.i- 
liegen  las.sen  au»  .Mangel  an  <len  absolut  benötigten 
StäilguBteilen,  dii>  ich  nicht  in  der  richtigea  Menge  uad 
•nr  reobten  Zeit  erhalten  konnte.  Wie  teuer  aber  eise 
solche  Batriebattaterbreehfliig  eiaioichMtiea  iat,  dae 
wiesen  Sie  ebeaeo  gut  wie  ich.  Ick  hin  jctat  in 
meinem  Botrieb  nnabhangii;,  und  wenn  unTorher^ 
L-ev' diener,  größerer  Bedarf  an  StahlgiiB  in  der  Roch- 
siiison  vorliegt,  «o  bin  ich  Herr  meiner  Produktion 
und  arbeite  in  meiner  Stahlgielierei  eben  Tai»  und 
.Nacht."  Villi  diesem  (iesichtNpunkte  aufgefaßt,  glaube 
iidi  dah' r  )e  luiuplen  zu  dürfen,  daß  da«  au«schlag- 
gebende  bei  der  Ueberlegung,  ob  die  InttaUiemag 
einer  eigenen  StahlgieBerei  fdr  Kleinproduktion  sieh 
wirtschaftlich  rentiert,  nicht  der  UmHtand  bildet,  ob 
da-*  Kilogramm  de«  Fertigproiluktes  einige  Pfennige 
mehr  oder  weniger  kostet,  sondern  ob  das  Verfahren 
derartig  einfach,  zu verlässiif  und  Hicber  ist,  daü  es 
»ich  dem  vorhandenen  Beirielie  gut  angliedern  läßt 
und  der  (iesaintbetrioh  und  die  Ueaamtproduktion  «ich 
dadurah  wirtachaftlieher  gaatattaa.  — 
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Der  Torgeschritteni'n  Zeit  weijen  knüpft»-  sich  an 
dienen  Vortrag  nur  eine  kurze  Besprechang,  an  der 
sich  ZiTilingonii'ur  I..  U  n  c  k  r  n  bol  (»CbMleroi  und 
d«?  Vortncmde  bsteiligtaa.  £ntat«r  vannifite  die 
wiaMoaotamUofaa  BagrSodug  dai  «afagebaaaB  Tar^ 


fahrenN  iinil  tadelte  in  sc-inon  Au8fahruD;;on  die 
metallurgisrhe  Gohoiinni8krftni«»rt<i.  Nachdein  der  Vor- 
Hitzcndo  Direktor  H  c  u  h  c  b  -  Sterkrade  den  Redaarn 
den  Abenda  noch  den  Dank  der  Vereammlttnjr  aaa» 
b'oaproctaen  hatte,  scbloS  «r  dia  Mtmng.       C.  Ü. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


UmsclMu  im  la-  und  Ausland. 

England.  Wieder  »Ironmonjfvr"  tnoldcl,*  eine 

•iMrke  VerxSgernng  der  Abrertigang  de»  nach 
Amerika  rerkaaften  BoheliaN 

In  Middleabrou<;h  Platz  ^ogrilTen,  Kübreml  gleichzeitig 
groBa  Mengen  Eiien  auf  daa  Varladen  warten,  dazu 
tiglicfa  DepoBoben  einlanfen,  welob«  raache  Abfertigung 

Terlan(;uu,  und  auch  nouo  KSufe  ohne  Unterbrechung 
j»ctiltis:t  werden.  Der  Grund  dafür  Heheine  teils  auf 
der  ljnzuliln>,'lichkL-it  ilcr  V.'ilail.'i'inrii  litiiiiL'i'M  /n  lie- 
ruhen,  teil«  auch  durch  die  ruf«lii>;kfit  oder  in  j;e- 
wiHacni  Sinne  den  Widerwillen  di-r  An^rentidlten  ver- 
aniailt  zu  sein.  Mich  ernstlich  mit  der  L'eberwindung 
dar  etwas  anliergewöhnlioban  Anfnrdurun;;en  zu  be- 
faaian.  Di«  Reeder  haben  ao  achleohte  Erfahrangen 
beim  Anlenj^cn  ihrer  Schiffe  in  dem  Tees  gemacht, 
daß  sie  sehr  vorHirhtif,'  im  Alwctiiießen  weiterer  dahin- 
gehender (Jehi-hüftf  t.'''^^orilL'n  sind.  So  brauchte  ein 
Schiff,  um  -liSOOt  Uohi'isi  ii  /.u  verluden,  9  .\rl)üitHtti;:i', 
andere  mußten  14  Ta^e  und  3  Wochen  warten.  Die 
Folge  davon  ist,  daU  die  Kaufleuto,  welche  Eisen  nach 
Amerika  verkwift  haben,  aich  in  einer  nicht  gerade 


angenehmen  Lage  befinden,  da  die  H.'eiliT  niiiiiiHhr 
hiihere  Preine  fordern.  wird  iliih.  r  i.i.  l'rM;:i-  iinl- 

^eworfeii,  ob  die  Vorladungen  nicht  an  anderen  PUitzeu 
vollz<iKen  Werden  könnten. 

Frankreich.  .\af  ihren  drei  Werken  xo  ügine 
in  Savoyen,  ('i»urte|»in  nnd  Montbnron  in  der  .Schwei« 

erzeu>jt  die  ,8ociete  .\ni«ri\i!ie  ElectronKHaliurpiiiue' 
im  elektrischen  Ol'en  iimli  ib-m  Verfahren  von 
Oirod  als  Ilauptzweij; 

hachproMntig(^  Kisonlegierungen 
mit  geringem  Kohlonstoir),'eimlt.  •  Die  Jahresproduk- 
tion errciilit,- Ihr. 'its  folgende  II  ("die  :  .'iOOa  t  .'>0"üi|B;es 
Ferroxili/.iuni,  lOiM)  t  30"/oigeH  Ferrosilizium,  '2XM\i  t 
Forrochrom,  SiiO  bi*<  90(»  t  Ferrowolfram,  etwa  60  t 
Ferromol}bdün  und  5  bis  10  t  Ferrnvaiwulium.  Von 
besonderem  Intcreata  dnd  die  Ferrowolfram-  und 
FarromolybdAalegiamngan.  Bratara  lassen  sieh  in  swai 
Klaasen  teilen,  deren  eine  mit  850'n  Wolfram  bei 
höehhitenH  O,."!  Kohlenstoff  liriiipl^ri.  Iilirli  in  der 
'l'iejji'lHtrihlfabrikation  vorwemltt  wir<l,  wiilir.Mid  die 
HI  ili  r.  .  mit  CjO  bii*  "0 '^/o  Wolfram  und  2  Iii'*  ( 
KolileiitttofT,  viel  von  Martinworken  verlangt  wird. 
Nachstebend  folgen  einige  Analjaon  aolchar  Legla- 
rnngen : 


F«  rrii-rhriiin  Ki-rra- Wolfram  KtTro-Muljbilio  FlIT^TaDSdiuiu 


Or  .  .  . 

67,2U 

ti4,l7 

«7,05 

6r.,'J0 

W  .  . 

.  H.\15 

71,80 

Mo .  .  . 

7Sfl.l& 

S3,H0 

Vd.  . 
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Fe  .  . 
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8,5« 
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C  .  . 
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1.48 

8i  .  .  . 
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0,88 

0,00 

1,28 

81  .  . 

.  0,13 

0,8« 

8  ... 

0,021 

0^08 

Hi  .  . 
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0,13 
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0,21 
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0,44 
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0,78 
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0,19 
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0,31 

0,14 

8  ■    a  • 

0,08 
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0,009 
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0,02 
0,08 

0,02 
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0,08 

Ru Bland.  Vor  einiger  Zatt  na  d«rTr«H- 
kaakaaiaehan  Bahn  In  der  Kihe  daa  Ortes  Samtredi 

neae  Manganerslager 

gefunden  worden.  Ihre  genaue  Untersuchung  hat 
wogen  der  unruliigen  VorhUtnisse  im  Kaukasus  noch 
aieht  erfolgen  können.  Dia  an  den  im  Betrieb  be- 
ftndlleban  alten  Qruben  bei  Taebiatnrjr  beteiligten 
Kankaaier  wflnschen  nicht,  daß  ihnen  an  anderen 
Stellen  Konkurrenzunternehniunf;en  entstehen  und 
haben  bisher  die  /iir  l'rüfuiijr  di'r  FuniIhtHtti-n  ent- 
sandten Inirenieiire  an  der  Arbeit  gl>hindert.  Die  .Vblmu- 
wQrdi^'kcit  der  neuen  Funde  wird  davon  afthüngen, 
ob  das  Erz  nicht,  wie  es  sich  schon  bei  anderen  (Ju- 
lagenheiten  gezeigt  hat,  nur  in  einer  dünnen  Schicht 
nnter  der  O^rflAeha  vorkommt.  Der  Traaaport  naoh 
der  Bahn  würde  siemlieh  beeebwerlieh  sein,  solange 
aieht  moderne  Verkehrseinrichtungen,  wie  schmal- 
spurige Bahnen,  Schwebebahnen  usw.  anicele^ft  werden 
kiWititen.  Daran  wird  aber  cr^t  jm  'leiik-Mi  ^»  in,  wt  iin 
diu  Uuhe  in  jenen  (iogenden  lii'i},'i'rttellt  int.  Hislier 
haben  die  Einwohner  sich  Ke);en  alle  solchen  Kin- 
riohtangen,  die  ihnen  als  Fiin:;ritTe  in  ihr  Tran<<port- 

fawarlM  erschienen,  sehr  ener;,'is<  h  gewehrt.  Sollten 
ia  aanaa  Lager  reich  an  Ersen  sein  nnd  sollten  die 
Traaaportsehwierigkeltan  sich  flberwinden  lasaen,  an 

*  (The  Ironmonger"  1907,  2U.  Januar. 


wflfdo  ihre  La^e  gQnsti^er  als  die  der  Gruben  bei 
1'  hiutiiry  «'in.  Denn  letztere  haben  nuller  dem 
l'raiwiiort  auf  l.andwetjen  von  den  (iruben  nucb  ein« 
Nebenbahn  zu  benutzen,  über  der4tn  man rilliiifiin 
Betrieb  stets  ireklagt  worden  ist,  um  ihre  Produkte 
bis  zur  kaukasischeti  Hauptbahn  zu  brin};en. 

Vor  gana  kurzer  Zeit  iat  auch  im  öetliehen  Kan- 
kaana»  im  Besirk  Jelisawetpol,  bei  dem  Dorfe  Miehal- 
kmaka  ein  Manganerzlagcr  entdeckt  worden.  Aach 
hier  liegen  noch  keine  sicheren  ürvcebniNse  über  Mlck- 
ti^keit  uml  (Qualität  der  Erze  v<ir,  iIkcIi  aeboint  ea 
sich  um  einen  reichen  Fund  zu  handeln." 

Vereiiii^-tr  Staaten.  In  New  York  sieht  suraeit 
ein  Bauwerk  •.l  iii"-  V..ll..ivlimLr  .nt _  i  _;..n,  da»  ala 

Riese  nnter  den  Wolkeukrutxern 
nicht  aaineaglelehen  finden  dflrfte  nnd  daher  als 

hSchster  Ma><iiivbau  der  ganzen  Erde  angesehen  wenlcti 
muB.***  Ks  ist  dies  dan  den  llüuMerblock  zwisr  lien  der 
Madistm-  und  \.  Avi  iiuc,  J  l.  uml  1\.  Straße,  i  iii- 
nobmondo  üeschäftshaus  der  Metropolitan  -  Lebens- 
varaiehemng»>ü«seUaebaft  Die  Anfinge  an  diesem 

*  „Eleotroehemieal  aad  Xetallargieal  ladastry" 
1907,  Januar. 

•*  „Nachr.  f.  Handel  nnd  Indnetrie"  1907,  81.  Jan. 

(Bericht  des  Knis.  (ieneralkonnulats  in  St.  Petersburg.) 
***  ,Tbe  Engineering  Recurd"  li>07,  12.  Januar. 
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lU'feratf  und  kleinere  Mitteilungen. 


27.  Jahr^.  Nr.  6. 


Bm  tlMMDeB  «u»  dem  Jahre  1890,  und  giag  mit  der 
Botwleklniig  der  Oeflelbrh*ft  die  Tergrälertiif  iee- 

8clbi>n  von  Jahr  lu  Jahr  fort,  bii  d«r  biagniMDt  Sber» 

baato  l'Int/  nuntnohr  130X01  n*  miBt    Dem  aoO  sicll 

jetzt   ftti    i'iiier   llrkf   hU    A1i-<  liliiU  i\M\t.i  t\  i'in 

Turm  «titüjj.'n.  dor  eine  HixU  iitliu  In'  von  22.'.»  ■  "J.").'.'  tu 
lii  ili'i  kt.  I)(T>..  lhc  ütrcltt  im  all^t-iiifition  ili-n  For- 
tiion  ilor  (  an>|iAnilc8  nach,  hd  linb  «ior  rt'irn'  früli- 
italiciiiitchf  KciinifManrc-till  «Ic»  HaujttbAueit  bfilx'balten 
bleibt.  Wibrend  daa  Uauptf^ebftude  11  Stockwerke 
•Bthllt,  aoU  der  Tann  bei  200  m  H«he  48  8toekwerke 
slhlea.  Zwiirhcn  dem  21.  und  28.  Stockwerk,  in 
II8he  Ton  100  m,  wird  eine  irrofte  t'hr  anf?ebrarht 
mit  ZitTi'rbliittfrn  «n  jill.  ii  virr  TuriiiBoitcn.  Ziffern 
Ton  1,2  m  lliWn"  uml  ;i,«<ti  in  iiiiii;fn  Zcitrcrn. 
AußcnwAiide  do»  Türmen  be»tfbon  am«  »citlcni 
Marmor  und  »ind  ri'ii'b  mit  <  »mamcntcn  vorziert.  Üei 
dem  ganzen  Bau  ixt  kein  Holz  verwendet  worden; 
ein  Betonfondament  gobt  bia  auf  •]<  n  j^wacbaenen 
Feleen  and  trigt  einen  Roat  vim  T-  l'rlgem.  Daa 
(iewicht  dex  StablrahmenwerkH  dei«  .Neiibaaes  betrigt 
inMjjeManit  Mioo  t:  /um  Scbut/.  ^ff^jen  seitliche  Dreh- 
krSfte  i-t  ].  '..  ,  ■.  i,  rt.'  ■Stockwerk  durch  ein  bi-Himdin  h 
Diftj{onultriit.-iT-M.teiii  verateift.  Bei  der  Berechnung 
des  Winddrucki'H  auf  den  Tarnt  aind  I48,5kgf.  d-qm 
angenommen  worden. 

Kauada.  Zu  Beginn  dea  kommenden  ijommera 
will  die  Unitod  State*  Stoel  Corporation  mit  dam 
Bau  eine« 

MM  MallWMlU, 

dna  SOOO  Mann  bc-Hrhfiftii:i'ii  hoII,  und  einer  Mu^-tiT- 
ArbpiteranHie<llunn.  beide«  /.iiHammen  im  Betrage  von 
200  Millionen  Mark,  aufunffen.  AU  l'Intz  iat  Ontario, 
•nf  d«r  kanadiacben  Seite  dea  Detroit  Kivor,  unter- 
halb  der  Stadt  SoadwiGh  und  nnmittelbar  K«genflher 
Datndt  Ciljf  ▼•rgewiHND.  Dort  befindet  «ich  ein  aaa* 
getetebneter  Hafen,  aneta  eollen  Rinricbtnngcn  mrl^dtge- 
runtr  von  Erz  iiiul  Koblo  in  einer  an  d<  ii  (iroBen  Seen 
nocli  unerreichten  Weine  uetroffen  wi  rdiii.  Die  fjanze 
Anlage  ist  Tom  Steel  Trunt  nU  kaiuidinc  In  ?*  (irceii- 
gtUek  /.II  «einer  .Stablxtadt"  (iary  bei  Chicago  geplant. 
Die  (iexelUrlinft  wird  i^elbHt  NVobnUlaaer  bauen  und 
ihre  AngeiteUten  aum  Bau  und  Erwarb  eigner  UAaeer 
•rantii^*  C.  O. 


m»  ■•ga«lisek«  KiHtmeraaufb^reitanf  im  P«rt 
Henry,  HIneville,  N.  Y. 

Der  Freundlichkeit  deH  B.hit/iTj*  der  Mincville 
Orube,  Frnnk  Withorbo«',  venlHtikte  ich  während 
meiner  .\nwesenbeit  in  den  Vereinigten  Staaten  im 
Jahre  1905  die  BcBichtigung  d>'r  elektromagnetischen 
Auf  bereitangaaalag«  in  Port  lleory,  New  York,  weiche 
O.  Simmera  baeh  in  Nr.  22  ,9uSA  und  Eiaen«  ltK>5, 
S -ife  1290,  durch  eine  Uebersetzung  au»  dem  ,In<n 
Atje"  1712,  19m:i,  den  deutschen  Lehern  zuuuiit'lit  b 
),'eiiinrlit  hat  und  welche  nuirirn  \Vi!>Heni4  die  i  r-te 
und  t'in/.ige  .Vnla;^'e  iHt,  die  auf  IriickenmagnetiKclieiii 
Wege  EiMenerze  nnrrii  hcrt.  Ks  dürften  zur  Ergänzung 
der  gemachten  .Mitteilungen  einige  Angaben  au« 
•igener  .\ni<chauung  am  l'latze  »ein,  und  die«  uniHo- 
niahr,  ala  die  iLritikloae  Beaebreibnng  der  Betriebe» 
•inHcbtnngen  den  ScblnB  niebt  geatattet,  ob  man  diese 
VerbältnisHe  anch  anderweitig  übertragen  kann.  Itiem 
wird  in  denjenigen  Oogendon  nicht  der  Fall  sein 
kiiiuien,  wo  man  durch  behrirdlicbe  .Malliuihnieii  ge- 
zwungen int,  die  (ie>iundheit  der  Arbeiter,  daa  Eigen- 
tum, iii<'  w.dilfahrt   und  di«  BeqaamUebkeit  der 

Nachbarn  zu  itcbonun. 

Die  magnetische  Auf bereilaagBanlage  in  Mine- 
Tille  kenitaeiehnet  sieb  aobon  von  der  Feme  durob 


eine  michtigu  Ktaabwolke,  die  fiber  dea  goeamten 
QriHladen  »cbwebt  nnd  in  l'mkreia  Ton  mehr  ala 
1  km  akbtbare  Sporen  nnf  Feld  nnd  WnM  hiatar> 
lIBL  Der  Mang  der  magnotiaelwn  Anfbaroitunv,  wnlokar 
in  nadiHtebendem  Schemn  •ber*i«htUch  laeammen- 

S  <•  h  e  III  «  der  e  1  e  k  I  r  o  m  a  ir  n  e  t  i  «  e  h  !•  n  Eisenerz- 
aufbureitung  in  Minevill«,  i'ort  licarv,  N.  V. 
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*  aThe  InmmoBger*  11K>7  19.  Jnnnnr. 


AMau 


VrrUdrlrtobXT  »rladrtrtrhlrr 

gesteBt  ist,  bedingt  diesen  ZuNtand,  der  ton  der  Borg- 

Solliei  oder  der  Gewerbebehörde  in  dem  gröBtun  Teil 
er  earoniiachen  Staaten  niemala  geduldet  werden 
würde.  Die  Tranamisalonen,  Rlemaeheibon  nnd  Riemen 

niieii  bei  dem  Betriebe  auf  das  aufzubereitende  Material 
eine  derart  aufwirbelnde  und  zetHtÄubende  Wirkung 
auH,  duU  die  Bedienung:  di«  i*er  Maschinen  zu  lieii  lual- 
ToUnten  gewerblichen  Arbeiten  gehört.  Der  nrharfe 
Staub  dringt  in  die  Augen-,  Nasen-,  Ohren-  und  Mund- 
höhlen, und  ich  konnte  nach  einem  zweintündigen 
Aufenthalt  in  dem  Auf beruitungHgebäude  auf  der 
Rflekreiae  noch  nach  einer  Woefae  auf  dem  offenen  Meon 
beim  Hosten  nsw.  Erastaabparlikelehen  konetatleren. 
Zu  dirwer  .\rlieit  werden  hftUfitHÄclilieh  die  Einwanderer: 
peiits.he,  SibwüUen,  Sltnen,  Italiener  und  Ungarn 
•.  i  ruendet.  .\n  die  Einrichtung  ton  Entstaubungs- 
anlagen oder  an  »«onAtige  Wohlfahrtaeinrirbtungen 
wird  niebt  gedacht,  denn  diese  würden  die  .\uf- 
bereitnngokoaten  erbebliob  erb&hen.  Ueber  diesen 
letstorut  Pnnkt  «rliialt  i«h  folgonda  intoroiMnta  MiW 
toilan«: 

Yerarbeitet   wnrden  tm   Monat  Oktober  1004 

l.iüin  t  H()lier/.  diifür  wurde  ein  Jlrenn-toffaufwand 
von  42  t  Kohle  ii  .'»  f  beaiiKprucht ;  die  Produktion 
vom  l..lrtuuiir  Iii«  1.  .Nn\emlMT  l'.Ht-l  betnur  13415Ht; 
darauf  entbelen  für  Arbeititlühno  l0'J928,28  /,  für 
Betriebamaterialien  17  948,32  /,  diverHC  Auslagen 
10893,19  i,  Sa.47  7»8,59  i  (200712  Jl)  gleich  rund 
0,80 1  nr  di«  Tonn«  aufbereitetes  Produkt.  Auf  die  ein- 
aelnen  ( >pe  rationen  entfielen  f.  d.  Tonne  Dollar 

far  Enserkleinerung   0,016 

,  Troeknnng  .  .    0,026 

-  magnetioeh«  Seheidanv  .  .  .  0,048 

,  Kraft                          .  .  0,087 

,  Bedienung  der  Aufbereitunga- 

inadchinen  ,  0,059 

Kepnrntiii  0,040 
y    Verschiodenea    ......  0,044 

Snmmn  ~0,268 

dasn  kommt  noch 

für  .\i»atitreinigung  0,009 

Eisenbabnabgaben  0,0.%0 

Wngenreparatur  _0j)36 

0,889 

oder  ober  1,45  .«  Aufbereitungxkosten  auf  die  Tonne 
Roberz.  Die  Selbstkosten  dea  Itoherzee  schwanken 
swiaehon  8,88  bia  8,26  *M  ftnl  Qmlw. 
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Die  Erzv«rfichiffutiff  von  Fori  Henry  durch  die  Firma 
Witherbee.  Slirrman  v.V  <'".,  und  die  Henry  Iron  <.)re 
Coni|mn\  im  iiilin  \\i<i'>  !■  tintr  ti22'2'_'7  l,  ?on  li  ln'ii 
28»  703  t  »uflKTi  it,  !  ».or.icti  Hind.  KUHJT  t  Stüclceri; 
wurden  f&r  den  I'ud<lel|irn2eß  und  HerdofenpruzeB  ge- 
braucht und  der  l'eborbcbuU  für  den  Hochufunbetriob 
TcrMndt.  Diese  Produktion  war  die  gröSte,  welche  seit 
Efifnmig  dar  P«rt  Bear j  Qmben,  waleha  bareita  mahr 
«b  00  Jahre  im  Bvtrtobe  ^d,  enrelebt  wurde«  iniMr> 
halb  welcher  Zeit  mehr  ala  50  HillioBen  Taasaa  ge- 
wonnen «ind. 

Für  deutsche  Yerhaltrii-'hf  int  cri  interettnant,  daß 
in  d«3n  letzten  Jahren  Krzi>  von  l'ort  Henry  durch 
eine  Hamburger  Firma  eingeführt  und  in  dem  rheiniHch- 
weetftUachan  Baiirk  verhattet  wardan.  Die  MineTiUe 
OrabeD  werdan  Jetst  derart  veri^rSBert,  daB  eine  jlhr^ 
liehe  Produktion  van  000  OOO  t  erreicht  werden  *oll. 

Dr.-Ing.  .(/.  U'risko/^f. 

Dia  Hochofenanlage  der  Southern  Steel  Cumpanx 

ID  CbattBBMfB« 

Durch  den  Umbau  und  liic  Iiilii  trii-tmabine  ihre» 
Ucichdfen»  zu  ('hattanoo^a  iHt  die  äoutheru  8tcel 
Company  in  die  Keiho  der  beNteingeriehteteD  Werk« 
de«  Sadeoa  der  Vereinigten  Staaten  getreten. 

Die  Anlage  irt  aaf  dam  Stadtgebiete  von  Chat- 
tanoogo,  3Ü0  m  Ton  den  l'fem  des  TenneMoefluwae« 
ßeirgen.  Der  Hochofen  Sflbst  int  bei  einem  Kohlen- 
rinckiiurrlinii  SM-r  vuii  4,ss  m  22,Sfi  in  horli.  S.ine 
Lt'intun^  betrafst  2tH>  t  in  24  Stunden.  Von  dem 
I^ngerbaui)  für  die  KuhrttolTi-,  dax  auf  einem  Heton- 
fundament  von  6  m  Tiefe  ifejjründet  int,  führt  ein 
'Schragaufzug  mit  2'.'4  cbni  fa^nenden  Wat;cn  auf  dia 
üioht,  welche  mit  einer  rotierenden  Beechicknngwtor* 
riehtOBg  nnd  Tertetler  venehen  ist.  Oichtrerachiuft 
und  SrhrSganfzug  «ind  nach  dem  Ix  kannten  „Rrown- 
hoisting'-SvHtem  aiispcfilhrt.  An  den  Ofen  xrhlieUt 
«ich  die  üietihalle,  M.-i  Ol  in,  an.  Die  Hau|tt|)feiler 
derBcIben  «ind  gutiuiBerno  auf  HackKteinmauerwerk 
■tehende  SAulen.  Daa  Dach  ist  mit  einem  Reiter  ver- 
eehen  und  wird  von  einer  Gisenkoutruktion  getragen. 
Dach  «elhiit  und  Seitenwandnngan  der  Halle  beatehen 
tm  WeUUeah.  Mitten  durch  daa  Oeblude  iSuft 
aeiaer  Linge  naeh  eine  SehmalRpurbahn ;  zo  beiden 
Seiten  ilnr«''lben  «ind  die  /u  den  MastMidbeeten  füh- 
renden i.uulrmnon  für  ila-*  HüHsiire  Kit*en  ani^eordnet. 
Die  Sc-hmaUpurwai^en  werd^'n  durch  ein  Kaltel  an- 
getrieben und  befördern  die  «rkaUeten  Maaiieln  zu 


Suhl  nnd  Eiaan.  il6 


dun  MnHrielbrech<  rn.  « oraof  daa  fiohaiaen  UaMÜlsiort 

und  aufL'i'Htapeh  wird. 

I>i<'  ."^rlihii  kl'  wird  durch  Wft-ihiT  :,'r»nuli'  "i  uii  l 
i»t  in  hidcber  l'"rm  •  in  \  ii  llir^-.  hrii  M  Uettun^Hinutcriul 
für  die  Einenbaiiuen  der  i|iirtii,'.'n  Üezirke. 

Das  Vorratehaua,  10,4  X  1^2  ni,  iat  zwaiatdckig 
angelegt;  durch  daa  obere  Stockwerk  flihrt  ein  doppelter 
ItebieneutrMf,  Mf  dem  die  Rvhatoffe  zagefOhrt  und 
von  dem  am  ■!«  unmittelbar  in  die  Taachen  ab- 
i^i'-ttürzt  wi'rdi'i)  können.  In  dem  iinliTen  Stockwerk 
hi)lt  (  in  liuri  li  ciiii-ii  Molur  ftii:,'i  t richener  Müllerwagen 
di'H  üi  d.irf  an  Kr/,  '/.u^r\t\iit;<  n  und  KukH  auK  den 
ein/.i'!n>'u  .\bteilen  und  befördert  die  KobotofTe  in  die 
in  der  A uBichaehtang  fOr  den  unteren  Teil  dea 
Oiohtaufzugee  wartenden  OiGbiwagen.  Die  En- 
taaebeu  beihiden  aioh  am  amen  Bodo,  KallEatein 
und  KokH  am  andern  Ende  de«  Banea.  Zu  der  Hoch- 
ofenanla^e  gehSrennoch  tier  Winderhitzer,  5,5  X  1  ^,3  ni, 
ein  Trockenreini>;er  für  das  Huchufenga8  nebtit  einem 
DrueknuKgleirher  von  ß  X  6  ""d  vier  (leidÄHe- 
maschinen.  /ur  Dampferzeugunic  dienen  Hieben  Bat- 
terien WaHiterröhrenkeMrttd  mit  einer  tie«amtlet«tung 
von  2100  V.U.  Ein  ScbornHtein  von  49  m  HOhe  fUirt 
die  Terbranntan  Oaae  in  die  liuft. 

Die  Waiaarreraorgung  erfolgt  au«  dem  Tenneaaee, 

indem  in  demselben  zwei  HehAlter  versenkt  sind.  Da« 
W'iiHHer  wird  wecliselweine  au«  einem  derselben  mittels 
Pn  llluft  ;:idioben,  wobei  der  eine  Hebältor  geleert  wird, 
HiUirend  der  andere  sich  füllt.  Ein  selbsttiitiges  Ventil 
Intit  die  l'retlliift  in  den  Hehälter,  sobald  er  toU 
Wasser  ixt.  I)as  Walser  wird  auf  eine  Filteranlage 
gehoben,  die  aus  14  in  einer  Linie  nobcnoinauder» 
Btohendan  zjlindarförmigtin  Tank«  von  1200  nun 
Dnrdtmeaaer  nnd  8,8  m  HShe  beBteht.  In  der  Mitte 
einea  jeden  dieser  Tanks  bi  lindct  nich  der  Milauf, 
der  mit  einem  Sictu«  üln-nici  kt  irtt.  Das  FiuUwasser 
strömt  i-  i|iii  r  lili-  r  diese  Hehälter  laufenden 

Hinne  in  die  crHiru  zxM'i  oder  drei  Tanks  durch  über 
dennidben  angebra<-bte  Sielie,  worauf  es  von  Behälter 
zu  Behälter  der  Keike  nach  läuft  nnd  dabei  von  den 
Yemareinignngen  befreit  wird.  SehlieBlich  gelangt 
e«  in  ein  groBea  Baaain  von  4  B  Dnrehmeeaar  und 
6,7  m  Tiefe,  au«  dem  daa  Waiaor  ffir  den  Bedarf 
der  Hütti'  dur'  li  eine  Anzahl  Pumpen  gehoben  wird. 
Das  Werk  ist  mit  clektriacfaor  Beleuchtung  veraehun 
und  hesit/t  gute  BalmanachllbMO  an  vorachledano 
Linien.  * 

*  j,irou  Trade  Review"  ltK>7.  3.  Januar. 


Bückertekau. 


BOcherschau. 


50  Jahn  Schiffbau:  1857  bi$  1907.  Zum 

50  jährifren  Hesteluui  der  SteltiiuT  Maseliincn- 
l>au- Aktiengesellschaft  ,  V  u  1  c  a  n ,  /Stettin* 
Bredow.  Zosamtnengostelit  von  6.  Lettmann- 
FelakowBlci.   29.  Juiojir  1907. 

Dil-  iiihjihlirh  >jl'  11-1  intfre!*-;in*e  w'ii-  äußerlich 
TortOglicli  auHge.stattetu  l'i'stschrift  ist  ein  wichtiger 
Beitrag  zor  (^'schichte  des  deutsehen  Schiffbaues. 
In  der  ersten  Abteilung  bebandelt  der  frühere  Direktor 
der  Oeiell«chaft,  Dr.'Ing.  Hermann  Stahl,  die  ga- 
aehiehtUche  Eotwieklnng  dar  A.'O.  »Vulean*,  dia  ana 
einer  kleinen.  Im  Jahre  18S1  unter  der  Firma 
Frilchtenicbl  &  Brock  crri' hr  i  -ii  t'alirik  h-T- 
vorijctrangen  ist.  Die  (Jesellsciuif t  „\iilriin"  hutte  in 
di  r  i  r..ii  n  Zeit  mit  ijroöen  Schwi.  r  i^-k-  itcn  /u  käm|den  ; 
mit  dem  Jahre  1805  begann  für  di  u  ..Vuicun*  ul» 
zweite  Aera  die  ertragsreiche  Zeit  des  LokoniKtiv- 
hauea,  und  in  daa  Jahr  lb71  tiel  der  Aofaiig  der 
dritten  Ä»^  dor  QoeoUaehafl,  derjenigen  dee  Imaga* 


schiiTbaui-H.  „Ohne  einen  deutschen  Schiffbau  iat  eine 
deutsche  .Harine  undenkbar'.  Diese  Worte  kenn- 
zeichnen das  unvorgAngliche  Verdienst  des  Admirala 
Ton  Stoach  um  den  deutaoben  Scbiffbaa,  naehdem  er 
erkannt  hatte,  daB  die  deotaeben  Sehiffiiwerflen  im- 

Stande  sein  würden,  Schiffe  zu  liefern,  die  den  englischen 
Lr/,i  u>;ui»hen  ebenbflrtit;  sind.  Die  vierte  .\era  der 
(ieselUi'haft  setzt  in;i  i'  r  \'iftiahmo  di^  S.  hnell- 
dampterbaues  ein,  niichdcni  durch  den  Kricj^'^nchiff- 
bau  die  Werkstätten  ihre  Tüchtigkeit  gezeigt  hatten 
und  fUr  groBe  Aufgaben  geschult  waren,  wübrend  die 
fflafte  Epoche,  die  die  S<rhrift  unteracbeidet,  mit 
dem  jeden  I>enteehan  mit  Stoii  erfOUenden  Zeitpunkte 
anfingt,  in  dem  der  «Tnlean"  vor  nllor  Welt  mit 

seinen  l.cHtungen  auf  dem  (iebieta  da«  BohnaiiaeUff» 
Imuc-*  au  die  erste  Stelle  trat. 

I>an  zweite  Kapitel  liehi  häftigt  sich  mit  der  wirt- 
HcLaftlicheu  Bedeutung  des  .Vulcan*,  der  in  den 
letzten  Jahren  durchschnittlich  ii'tOO  Arbeiter  be- 
BchiUtigte.  Der  Bedarf  an  Rohciien  betrug  im  Jahre 
1M6  4S0S  t  nnd  derjenige  an  Formeiaan  B780  t  In 
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ireitor«a  Kapiteln  werdes  der  KriegeMkilllw«,  der 

Bau  Ton  HandelMohifTetl,  der  LoVomotiTban  and  die 

S.  Iiilf-  und  M^t^>■Ilill.■nIl;lll  -  W  i  l  khtiittcil  l)i-biltl(li<lt.  - 
/.iMii  F> -Ittiirr  il,  r  I  iilirik  l'.  L'^i'ii'k» üii>.<  ti4>n  wir  «llo 
dnr.-in  li-  ti  ili^'(,  ti.  inwl><-.*on(lrt  ••  ilii'  li'it>'iiil'  n  l'^  rh-iiilii'h- 
küitiMi,  ilii'  in  iuirtiT  Arln  it  ;^ri>bi'  LtI  ^Il'''  i  r/ii  It  tiaht-n, 
nuf  dfti«  herzlifh-te  und  rufen  ihni'ii  ■  h/citij;  ein 
frobes  «OiackauC  lu  mit  dem  Wunache,  datt  deut»cber 
Sobilfba«  und  deutacbe  Eiienindaatrie  aadi  femerbin 
wie  bifiher  Hand  in  Hand  arl>eiton  and  f^eineinoaro 
weitere  I^rfoljro  errinpon.  Di^  ^roHt'n  xnr/.eit  im  Uanjfe 
liptindlir-licn  Krweitt'riiiiu'i'n  der  KraftAnlmren  deiit''n 
die  Mceli«to  Aora  der  (ie^cllm-haft  an,  in  der  «io  l>i'- 
pinnt,  für  DeutHchlaiiil  eine  MhIht  nurh  nirht  it- 
roicbtc  Lciiitung  aucb  hinitiebtlich  der  Tonnonzahl  der 
erbanten  SebilTe  sa  arbaffeD.  itaod  Dil  bene  Tertaati 

DU  BedoktiQH. 

Pfii/sifiillisrli-rliiiiii.ii  lif     Miu'  fiihjiji  .     Von  Dr. 

C.  Doelter,  Prufcssor  der  Miacralogie  au 
der  UniversUftt  Graz.  (Hand)>Mch  der  an- 
gewandten physikalisi-hen  <  liemi''.  Heraus- 
gehoben von  l'rof.  I»r.  li.  iiiedi;.'.  Hand  II.) 
Mit  66  Abbililurigcn  im  Text.  l.<.'i])zig,  Jolianu 
Ambrosiua  Bartb.    12  Jt^  geb.  LS  ^4t, 

Dem  in  immer  weiteren  Kreiheti  der  wiHitennehaft- 
lichen  und  teelininchen  < 'hemie  sieli  ^.elterid  nin<dienden 
Kedürfnif*«!',  h  mit  den  <  irundleliren  und  lieHiindiTü 
ilen  ex[ierimentt  lleii  M<-tli(>d(>n  und  -Anwendungen  der 
pbjHikaliscbon  <.'hptnie  beliannt  und  vertraut  ^ii  machen, 
will  dieaea  llandliueh  Rechnung  trai^en.  In  dem  Tur> 
Uegendeo  II.  Hände  iMt  von  dem  Verfaaiier,  wie  er 
«elbal  aagt,  der  Versuch  gemacht,  die  Raaaltat« 
mineralogiBctaer  Forschung  don  Anacbanongen  der 
[dl \  ^ikiilisrhen  Chemie,  die  mehr  und  mehr  zur  an- 
ffe wuii'itcn  Wi*»ensehaft  »ieh  heraunhiidet,  an/upnxsen. 

^Vir  vcrHpr.ilien  un-»  vi»n  dem  Hin-li.',  liiii.  lilper 
einen  Versucii  weit  hinau8>;eht,  einen  erheldichon 
Nutzen  für  Theorie  und  Praxis  dureh  die  Hinweise 
auf  eine  fruchtbare  Anwendharkeit  der  Orandlehren 
and  experimantellan  Methoden  der  pbjsikaliaebeD 
Chemie  anf  dieiem  »peaielleD  Oehiete.  Der  VerfaaMr 
betont  mit  Recht  im  Vorworte,  daß,  wie  auf  so 
mnii' In  M  m  li-rn  ( icliii  te.  dir  ph^  !<ik;iliHehe  Chemie 
Hiii  h  III  liiit  (•  Anweniluiij^  auf  M iiieraloffie  und  l'etro- 
irrniiliie  ,ilic  Jiii  litnn^  nn/u^ebon  habe,  in  welcher 
wir  iiut2i>ri[it;'.iid  wt>itvrar)>eiten  ki'mnen,  nie  wird 
aatnentUch  dein  K\|>erimente  zu  Hilfe  kommen  und  uns 
leigeBf  welchen  Weg  wir  dabei  einzuecbtageD  haben". 

Die  Beigabe  ton  reioblieben  Literatnrangabcn 
wird  daa  Bach  den  Mineralogen  ebenao  wie  den  Clw- 
mikem  noeh  wertvoller  maehi^n. 

Wir  erindTi'n  von  obe)i_'<  niiiiiitem  Saiiiinelwerko 
woitoru  echäticenaworto  Beitruge  nun  dem  tiebielu  der 
angewandten  phjailcall«cb«i  Obemie.  0.  J*. 

Hartwiy-,  'l"ln;odr)r  .1.,  Professor:  Pmk- 
tische  l'ht/»ik  in  jfeumncerstämilirher  Dur.'dil- 
hing.  I.  Teil.  Physilc  der  Materie.  Mit 
l.">()  AliliiMiin.i,'eu.     Stiitt|rart  1906»  Ernst 

Hviiirirli  Moritz,     lirh.   l.:in  . 

I':i-  liiirli  viTilit  üt  Hi  liiiii  mit  liiick-iclit  auf  den 
eiideitfiiden  'l'i'ü  und  die  Krltiuteruni;  der  nll;.'emeinen 
Urundlagen  beHi>iidere  Hi  iielitiiin;.  liin  Werk,  das  den 
in  naturwi»«H«nK(  h«rtliclien  I)iM;,'en  rn^'ehrhult'-a  eine 
gemeiuToratfindliobe  Darstellung  der  praktiHclien  Fhyaik 
bieten  will,  bat  sieb  eine  ncbwierige  Anfirnbc  ^etiteUt 
yTenn  ex  flh<>rhau|it  iri;«>nd  oine  Mös-Iicdikeit  u'ibt,  in 
dieser  Hinsicht  etwa»  VoI!k<imnione.N  zu  Hc-hatTen.  »o 

int  in  dein   Hucile  ;;iiiiz  L-'  wih  <l<  r  li.  iit^i;r   We-;  dazu 

eingcHeh lagen.  l>iv  Uedauken  deH  Laien  «ind  durch 
•o  viel«  metaphyaiscbe  Vorateilungan  getrftbl,  daB 


ee  tor  allem  notwendig  sein  wird,  alle  Ton  dleaar 
Seite  herrahrenden  WidcrHtXnde  aus  dem  Wege  n 

räumen.  In  richtiirer  Erkenntnis  diocr  Tiit-ii'-he  hat 
der  Verfasser  in  d<'r  Kinleitun^  siiu<dil  wie  im  I.  Teile 
li''-  Ituclies  verrtueht,  dem  natiirv«  isgennobaftlichcn 
Denken  seines  Schülertt  eine  gute  (iruudlage  zu  geben 
und  ea  in  die  riehti|;en  Hahnen  zu  lenken.  Hai« 
ist  ee,  waa  n.  £.  den  Wert  daa  Baches  beoondera  erhöbt. 
Nor  an  bedaaem  iat  ee,  daS  aleh  der  Terfaaeer  ao  wenig 
Raum  /.iimißt,  um  da«  Notwendignte  über  Wahrnehmung 
und  Krkenntni«  und  die  Be^rift'e  von  Raum  und  Zeit  zu 
Ha::en,  denn  darin  liei^'t  eine  (iefahr,  diiti  die  K.rli'tutf- 
runt'en  infnl;,'e  der  ilinen  aufi^ezwungenon  Kürze  und 
{'räzision  dem  Lernenden  nicht  «o  lei<-ht  ein>;ehen  ; 
sie  erfreuen  aber  di-n,  der  eich  mit  den  in  Frage 
•tehenden  Schwierigkeiten  abgefunden  hat.  Man 
ItftBBto  den  Kaum  eines  gleich  amfangreichen  Händ- 
eben« mit  dem  Oegenstande  erfOOen.  Mit  großem 
OeNchiek  nind  dann  auH  den  vernehiedenen  (teliictm 
der  Hewe;runi,'Hlehre,  der  Hydro-  und  Aeronieehnnik, 
der  Akustik,  der  Wiiriiieielire  die  t  liarakti  riHtiMi  hen 
und  noiweiidigen  htille  anogewählt  und  behamtelt. 
Auch  bi)<r  herrscht  die  gleiche  Einfachheit  der  [>ar- 
stellung,  Klarheit  und  Kflr/e  vor.  Die  den  Te.xt 
anteratatxenden  Bilder  sind  ebenfalls  mit  Uedaeht 
ausgesucht,  alle  aebr  verstAndlich  and  draektecbaiach 
gut  gelungen,  wie  Oberbanpt  die  Ansttattang  der 
A'i^.,'nbe  ni<-hts  zu  wiin^.!  lieii  übrii;  lülit.  Zu  ti>  tnnen 
i-t  noeh,  dalS  den  inml-  rnen  .\iis<  lu»iiuiiL.'''n  der  l'livsik 
h.i  «i'it  wie  mö^^lii  li  I;.  I  Imun;,'  ;,'i'trn^<n  i-,t  und  auch 
in  d'  T  Auswahl  des  Stoffes  die  Fortschritte  der  an- 
gewandten l'liysik  berilckalehtigt  sind.  Da«  Boch 
wird  des  Erfolges  sicher  aein  nnd  iat  wirmatena  aa 
empfeblen.  R,  LAer. 

Jahrlnieh  d«;r  Automobil-  und  Motorbwt- Industrie. 
Im  Auftrage  des  Kaiserlichen  Automobil-Clubs 
herausjregchcn  von  Ernst  Neuhcrg,  Civil« 
In;:enit'iir.  Vierter  Jahri^ang.  2  BAnde.  Mit 
ll<s:{  Figuren  im  Text.  Berlin  1907,  BoU 
&  Piclutnlt.    Geb.  2ü  Jt. 

Mit  der  Heretellang  tob  AolomobUen  beoeiilftigeii 

sich  ia  Deutschland  zuneit  Uber  ßO  Firmen,  und  die 
dentarhe  Erzeugung  an  Wagen  für  das  Jahr  1905 
wird  auf  -JüOO  Stiii  k  >,'i'hi-hHtzt ,  wovon  mehr  aU  die 
Hälfte,  mit  einem  Wert4'  von  über  14  Millionen  Mark, 
in  diiH  A Unland  gegangen  ist.  Diese  paar  Ziffern 
Zeigen  schlagend  die  enorme  Kntwiekluii<r  der  deat- 
sehon  Automobil-Industrie,  die  auch  für  die  deutache 
Eisenindustrie  von  nicht  an  onterschAtiender  Bedentang 
ist,  denn  wenn  aaeh  daa  Oewieht  des  l>eim  Antomobll« 
baa  Terwendeten  StaUee  nicht  erheblich  ist,  so  re- 
prlaentiert  es  anderseits  einen  hoben  Wert,  weil  es 
sieh  um  lii'^-tes  Qualitütsmaterisl  handelt.  Dir  !.it  r.itur 
hat  sich  des  neuen  Industriezweiges  auch  -'  hon  in 
ausgiebiger  Weise  angenommen  ;  es  verdient  dabei  dan 
vorliegende  von  Ernst  Nouberg  herausgegebene  Jahr- 
buch der  Automobil-  und  Motorboot-Industrie  rfibmendo 
Erwibnong.  Das  jetst  in  swoi  Binden  encbeinende 
Bncb  bringt  anterriefatende  AufaXtae  Ton  berufenen 
Fnrh'«  liriftsteltorn  (liier  den  heutigen  Stand  der 
'I  ri-hnik  wie  der  wirtschaftlichen  Bedeutung  der  Autn- 
moUil-Indiistrie,  ferner  eine  bemerkenswerte  1  .  Iv  r^i  ht 
über  die  deutschen  und  auslHndiscben  Patente  sowi« 
eine  interessante  Zusammenstellung  Qbor  die  Export- 
auBsichten  für  die  Automobil-,  Motorboot-  oud  Motor- 
aweirad-lndustrie,  die  ffir  die  veraehiedanaa  Linder 
auf  (irund  eine«  eigenen  Fnigehogeaa  ad  hoc  an* 
gefertigt  ist,  endUeb  nach  Naehwelee  über  nettere 

Wi'rkzeu^mnschinen  für  die  .\ufi>mobil-Indu8(ric.  eine 
l'ebersieht  der  einschlägigen  Literatur  usw.  Der 
v'i  rte  trrlliit  li  niisgostattete  Jahrgant,'  weist  wiederum 
erhebliche  Verbosaerungon  gegen  das  Vorjahr  auf. 
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Naehriekten  vom  EiaenmarktA 
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Dtr  Druck  mtf  dm  Spurzt^m  der  Reaktion»- 

(urbf'nen  und  Krfisfipumptn.  Stiidifii  von 
Dr.  Karl  Kobes,  o.  ö.  Professor  aa  der 
Teolulsehen  Hoebsohale  Wien,    lllt  68  Ab- 

bUdnn^ron.  «lavon  33  auf  h  T;it"  ln.  I-ripzi;.' 
und  Wien  1U06,  Franz  l>outicke.  G 

Dm  Werk  bAtiandeH  in  ZosammenfaiiranE:  frQberer 

Arbeiten  den  V»>rfaBMi'rs  da»  (IpHanitjreliii  t  (i,  r  Axial- 
drücke in  Heakiionittiirbinen  und  SchKudtTpiiiiiiiün. 
ZunärtiHt  jfibt  der  Vt-rfa^st^r  i'in»<  üb<-rMirbtlirlii>  Dar- 
stellung für  ilio  Kntstt'hung  dii'ner  Drücke  und  bo- 
•pricht  dann  die  einzelnen  kunHtruktivttn  Mö^^lichkeiten 
sa  ihrer  Aa(b«baiif.  Die  Uantellnng  ist  mit  «in- 
fsslMB  matfwinktiacfaen  und  Miclui«riich«B  Mitteln 
af>hr  klar  durehi^filhrt  und  berilrkaichti)^  aach  dio 
neoprcn  Turbinentlieorien.  Ueaonderen  Wort  erhält 
dio»e  ßelian'llun^  dadun  h,  tlnu  an  jill'  ii  Sli  lli'ii  r.N  h- 
nerinche  beinpiel"  die  Anwemiunt;  «ies  tbenrotiiich 
Abgeleiteten  erläutern.  DiiHltueb  kann  für  «•inj^'oben- 
dea  Studium  dos  behandelten  Suadorgebietea  der  üreiael- 
ridsr  mm  «mpfohlen  werden.  Siamber. 

Denktehrift  xur  Brinmnmg  an  das  SOjitkrig« 

Bfülrhin  der  ManrhiiiinfMiudUKldlt  Ilnintinlill 
in  Kalk  bei  Köln  a.  Ith.  1856  bis  lUOti. 

Du  50jähri||,'e  .lobelfeat  dea  Beetehena  d*r  Oe- 

•elliichaft  i»t  für  diese  Anlaß  {rewe-ien,  eine  treff- 
lir  h  ntisircstattefe  Fetttselirift  heruuH/iii.'eben,  ilie  über 
al!  iiii  ju  <  frHrhicbtlichi  -,  ilie  \  rl'.  iterfürttorfje,  die 
Hnnili'lHbeiiebunt.'en  und  den  h<-utif;en  Uetrieb  der 
(legellRehaft  hieb  im  ernten  Teile  verlireitet.  Von  den 
Ui>0  Anf^ebörigen  der  UoHolUchaft  aind,  wie  die  Ehren- 
tafel auawoiat,  148  achon  «in  Vierleljnbriinndert 
ond  mehr  dort  titig.  Waa  der  Schrift  einen  be- 
•ooderen  Wert  verleiht,  aind  die  Mitteiloniren  Aber 
dio  iiitiirlieit  de»  !lunii)olilt  auf  neinen  ver-i  hieilenen 
8peziiili:.  liieten.  Ho  iat  das  Kapitel  „5u  Jaliie  in  dor 
Eiitw  n  k !  11  lu:^  der  KrzaufbereituiiK"  alw  ein  wielitit;i  H 
Dokument  für  die  (iencbirlite  diei^es  wieliti^'en  In- 
dattrieiweigea,  für  dexAen  Bedarf  an  maMebinellen  Fiin- 
riehtongen  die  Oeaellacbaft  die  Führung  hat,  ta  be- 
trachten. Ebenao  beanspruchen  aneh  die  Antfaben 
über  ihre  Mitwirkong  bei  den  teehnixrhen  Fortsdi ritten 
in  der  Aufliereitunjr  der  Köhlen  und  der  Metalle,  in 
dem  Zorkleinerunjr!tniii'<''biii''n-  und  T' iin-fii  rt«  i  -ien 
dio  Toll«  Heachtunj;  der  Faehleule.  W  ir  w  iiiineiien 
d«  rn  Hirhtlieh  in  Blüte  xtebenden  rnternelinu-n  den 
rvichaten  Erfolg  in  weiterer  gedeihlieher  Arb>-it: 

Die  Htdak-tion. 


Ferner  nind  bei  der  Redaktimi  nai  li^ti'heade  Werke 
eingegangen,  deren  Beaprevbuug  vurbebaUcn  bleibt: 
115  f«r.   Ha  na,  k.  k.  Hofrat,  Profeaaor   an  der 

K.  K.  Montaniüfiichen  Hochschule  in  Leoben:  Dn« 
Frd^l  iiHii  Hiine  Vrru'aiulteir.  Oesebirbte,  phyni- 
k)ili-'  ln'  Hii'l  ebenMrt<-lie  ItetiebatTrnbeit,  Viirk  iiirin  II, 
Lrxprun;;,  Auftinduntj  und  ttewinnuni;  dcc  Kni.iii  H. 
Zweite  Aiiflairi'.  Mit  IS  AbbiUlmi^en  im  Text  und 
auf  einer  l'jifel.  Braunitebweij;  l'.KiÜ.  Friedrich 
Viewetf  &  Nohn.     10  *.  H  «. 

Leon,  Ingenieur  Dr.  Alfona,  Aaaiatent  an  der 
K.  K.  TeebniaehoB   Hochachnte  in  Wien:  Pro- 

S(nii'ii<ir-.iiif</'if"H  iiiig  ihr  Klint iziliilnlhiorii-.  Mit 
12  Textti^'uren.  Wien  und  I-eip/ii;  l'.»(>6,  Carl 
Frifnim.-,  'l.'M  . «  i :i  Kr.l. 
—  Sfninnunii>'n  itml  F>>r>nö mieru ixjt  ix  i  nifr  um  l  iitm 
ihrer  l>iirf/iniri>.'>ir  )/lrirfnii<i/Ji<i  fielt  'Iri  lu  nilfti  hrt  i.^' 
ischtihe.  Mit  5  Texttiguren.  Lbendanelbat.  1,2.'* 
(1,60  Kr.). 

May ar,  J.  E.,  Ingenianr:  Mathematik  für  Teck- 
niktr.   OemeinTeratXndlichoB  Lehrbuch  der  Matbo- 

niatik  für  Mittelhi  büli  r  "nwie  betondert«  für  deU 
Sell>»tiinterri<'bt.  ;f.  Ilaiid:  lileiehun;;en  errtton 
ÜradeH  mit  einer  und  mebreren  Unbekannten. 
Textjfleiehuniren.  I.eip^rig  li)iit;,  Moril/  Sebiifer. 
I,ti0        ;.'eb.  i  «. 

Pariaiua,  Ludolf,  und  Crdger,  Dr.  Uana: 
Da$  Reiehagn^,  betreffend  die  Ofnettsehaften  mit 
beeekr/lnUt-r  Haftung.  Sjatomatiache  DantoUnng 
nnd  Koninu  ntar  nebHt  Entwürfen  von  Oeaellaehafta- 

vertriic  n  und  priikli«>  li.-r  Anleitung  für  die  Ite- 
j!^it.lerfutirHn)jr.  Vierte,  vermehrte  Auflatfe,  be- 
arbeitet Von  Dr.  Hann  ('rü>;er.  Herlin  I'.tiu;, 
J.  liuttentai;.  Vorlu^iitbuebhandlun;;.  (i.  m.  b.  U. 
10. Reb.  Ii 

Tintzelberg,  J Oha.:  FtHauzierung  und  J)Ha$ie, 
Ein  Hilfebuch  fOr  die  Qeaehftftawelt.  Unentbehr- 

lieber  Ualcber  zur  FeKt«te!lunfj  doH  KanfpreiHea 
einer  Firma,  di'n  I  niNat/ei«,  Kredit»  und  IletriebR- 
kapitiiln,  rtowir  /Ulli  ri<  hti;;i'ii  1.'^'  :i  eituT  Bilanz. 
Zweite  vermehrte  Auflas,'e.  Berlin  SW.  liniO,  Hugo 
.Spamer.  1,50 
Zabel,  Rudolf:  Meine  Uoehseitsreiif  dunh  Körnt 
wlhrend  de»  rut»i«<h'japanlefken  Kri>i)in.*  Mit 
Titelblid,  einer  Karte  nnd  200  Abbildungen  im 
Text,  tnmeiat  nach  eigenen  Aufnahmen  des  Ver- 
fn-.  r^.    Altt  nburj;  s.-A.,  190(1,  Stophao  Qeibela 

Veriutf.    lu.*,  geb.  12»«. 


*  Verj^l.  ^Stahl  und  Eiaen«  1906  Nr.  «S,  8. 14ft8 

bia  140:i. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


StaUwerks-VeilMad.  —  In  der  Beiratatitzung 
dea  Stablwerkaverbandea  vom  30.  Jannar  1907  wurden 

dia  Betciliffuni^F^ziffern  für  Wal/dralit  mit  RUekwielit  auf 
die  auUerordentlieh  starke  N'acbfra>;e  um  .">"(.  erliübt. 

Veiier  die  (m  ■•■  luit i  1  :i;;e  Äußerte  Hieb  der  VorBtand 
dahin,  dali  weit  dem  let/.tcn  Buriehte  im  Dezember  *  keine 
wenentliehen  .\enderuni;cn  einf;etreien  wind.  Die  Bc- 
achAftigung  der  Werke  iat  andauernd  aehr  atark,  und 
ea  iat  wimer  nooh  nicht  mdglicb,  den  Anfordentngea 
der  Abnehmer  in  allen  FUlen  aachznkommon. 

In  Halbseug  alnd  die  Werke  nach  wie  vor 
auf  dax  ilußeri^te  an);et)]>annt,  um  den  großen  Bedarf 
den  Inlrtiulc«  /.u  hefriedii,'«n.  Au.t  dienern  (Jrundo  ruht 
MCh  der  Verkauf  inii  Ii  deiti  \ii-lunde  fatit  viillt.tnndip. 

Daa  Ueachift  in  Kiiieubabumatorial  liegt, 
wie  biabtr,  aabr  gflnatlg.  Neue  betriektUehe  Aaftrige 


•  ,8tahl  und  i!:i8en''  lOOT,  Nr.  1  ä.  37. 


in  ecbwerea  Schienen,  Qruben-  nnd  KUIenachienen 
wurden  aowohl  Im  Inlandc  ala  auch  Im  Attalande  ab- 

^reM-lile>-<rn,  wobei  die  Werke  I.ieferfriateu  TOn  fOnf  bia 
neun  M.iuaten  fnrdern  miiliten.  Die  RcMetxnnif  der 
Werke  reielit  bin  weit  in  du-  .       ■<   ILilhialir  liii  iin. 

In  Forme  i  «eil  bat  hii  Ii  ilus  tiiMhuti  ehtiirall!« 
lebhaft  f,'ebftlten.  Der  Fin^jung  von  Abrufen  i«t  (jut, 
wenn  auch  natttrlieh,  entspreebend  der  durch  die 
WInteneit  eingeatellten  Bautätigkeit,  der  Andrang 
etwaa  nachgalaaaen  hat.  Der  Aualandemarkt  liegt 
befriedigend  bei  featen  Preisen.  Der  suneit  vor» 
handene  Auftragabeatand  <'ni-|>riekt  einer  Leiatung 
der  VerbandHwcrke  fOf  etwa  tUnf  Mooat«. 

e  • 
• 

Der  gegenwArtig  geltende  Vertrag  dea  Stahlwerka» 
Verbaodea  eotbAlt  tiekanntlich  diu  KeHtimmunK,  dati 
die  Verbandawerke  daa  Kecht  haben,  xum  1.  April 
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1907  ihre  Atitcil/iffcrn  afuh  r«  i  ldi,'  f.  ».tziütf't/.on.  diiB 
Irot/.tU'iii  aber  dor  Verbami  ithi  «rn  3ii.  Juni  l'.*07 
sein  Ende  iTn-ichcn  itoU.  Kin  juriKti^ihi-n  •>utai-lit»»n 
batt«  Nirb  nun  dabin  aui*^')'«|)rocben,  ilali  die  Hi-- 
HIMBung  der  Anteile  der  einzelnen  Wt'rke  rintm  ho 
weMOtUcben  Beatandteil  des  Vertr«geB  daratelle,  daß 
mit  der  Aendemni^  dteeer  wichti^n  Reetimmanflren 
der  ganze  Vcrtraj;  gcllint  binfrillit,'  wrdp,  der  Ver- 
band «Uli  Nc-h«ri  um  I.  April  llHtl  ablauft',  wenn  die 
Wi  rke    mit  Thl.''"    v^n   ili  iii  Ki  i  lite  (itdiraurli 

miithfii,  ihre  Anteile  nniierw  i-iti;:  Ii  ^l/,i(li-^'«>n.  I>ii>>*e 
rnMii'b<-rbeit  über  daH  l'!ndi>  di'H  VcrbandcH  hat  tnan 
nun  in  den  Verhandlungen,  die  am  3U.  und  31.  t.  MU. 
Iber  die  Emanaring  dea  Verband««  gefOlui  «orden 


»ind,  dadurch  beseitiet,  daH  tnan  »ich  (feeinisrt  f>at. 
den  Verband   er>(t  mit  dem   30.  April  dieri'«  .lahren 

«'lldi_-eri    /U    l;i^1<■n.     llildurch   irtt    ZUL'leii  il    fur   M:>  Ver- 

handluiigon,  die  wegen  der  Verlftngeruag  de»  Ver- 
band««  aebvelwDt  ein  weiterer  Konal  an  Zeit  ge-  • 
«onnen  worden. 

Verein  fWr  d»»n  Verkauf  ?on  SIefferl&Bder 

Rohei<*(>n.  (i.  ni.  h.  H.,  SIeiren.  In  der  Haupt- 
Tt•r^aIllnlll^lL'  v  tm  (n.  \.  >(.  wurden  di«>  Vorrechnunt*- 
prei»i-  der  Ilm  hofenwerko  für  alle  KoheiH<'n»ort*'n  in 
Aiihetrncht  di'r  ncit  d«>in  I.  Januar  begtehendoti  höh'  ren 
Kiaenateinpreiao  für  dai  ernte  Vierteljahr  19UT  um 
5 .4  r.  d.  Tbnne  erbtht 


Industrielle  Rundschau. 


Zur  Krzrernorpunirsfriitre.  —  l>ic  emirmc 
Steigerun((  der  Kobeih'ru'r/eiii^iin^  aller  führcnilon 
Linder  im  Jahre  lDU(i,  die  in  den  kommenden 
Jahren  noch  weiter  anzuhalten  "i-heint,  nnd  der  dem* 
entapraebead  ateigende  Bedarf  an  Kisonenen  bringt 
Mber  tob  nns  verteiebnete  Vur^'äti);»  so  Bcbaellerer 
Entwicklung.  So  betleiilet  die  an  diencr  Sti-lle  von 
an«  Hchon  treim-ldete  n<ir«  et,'i^cdie  Uriiiidunu  der 
S  n  I  !i  n  i,'  e  n  I!  e  r  i:  w  e  r  k  K  -  \  k  t  I  e  n  ^  e  H  e  I  1  H  c  b  a  f  t  * 
aeitenH  zweier  oberi»cliletiii>'  her  Werke  ein  weiterei« 
Vofgehon  in  diei«er  Ricbtuuf;. 

Die  enormen  Rrzlaf^eratfttten  in  Franzöaiech- 
L  et  bringen  haben  bereits  seit  einiger  Zeit  das  Inter- 
eaae  dentaelMr  Werke  Mif  eieb  gelenkt,  nnd  Oeeell- 
achaflen  wie  Oewerkeehaft  Denteober  Kaiser, 

K  inen-  und  S  (  n  Ii  1  «  <  r  k  II  o  e  h  e  h  u.  a.  ni.  haben 
celiDii  früh,  die  /ukiiritt  üirer  Krzzufuhr  von  ifroßen 
(icHichtspunkten  behandclmi,  orSeMulie  lir/ieMer  «iif 
franzuKiHcher  Seite  erworben,  teil»  durch  kauf,  teiU 
durch  AuHtaiiNcb  gegen  KohlenkonzeinMionen.  Dieser 
erfreulichen  Batitigung  friedlichen  wirtaehaftlieben 
Wettbewerbet  folgen  JlIngtt  gemeldete  OrOndnagen 
nneb.  Die  AeKriea  de  Longwy  beben  ein  Ab- 
kommen mit  der  Firma  Gebrüder  ROebling  in 
S  .1  a  r  I  rü  c  k  0  n  s,'"'''""'^''"  >  wonach  beide  gemein- 
m  liadlii  h  zwei  UehelNi  linfien  gründen,  um  die  der 
epHtereii  j;ehr»ri)jen  Kr/i^niluii  in  Valleroy  (HS»;  ha) 
und  die  der  letzteren  1:1  ihirigen  Kofalenkonzeaiiionen 
in  Dentachland  auH/iil>euten.  Ferner  bat  aiob  eur 
weiteren  EracblieBung  der  Minettefelder  von  FraU'* 
sHaiecb-Lothringeu  eine  Geaelleobaft  anter  dem  Namen 
Soei^t^  CiTÜe  den  Minea  da  Saint  Pierrc- 
mont  mit  dem  Sitz  in  Manciculle«  gebildet.  Das 
(iotiellHrhaftskapital  betriiirt  etwa  \'^  .Millionen  M«rk. 
dor  Orubenfelderl>e«itz  urnfalit  917  ha.  Ilauptbeteili^-t 
ist  mit  'fii  tlie  (i  e  I  g  e  n  k  i  rc  h  e  n  e  r  HerKwerks- 
Aktien-fioBellHcbaft,  die  übri^-en  ''/ij  jrehören 
franzöaiachen  und  belgiHchen  Werken  (l!»|>erance- 
Lonvreil,  Ongnk»  und  Bajierance-Lfongdoz).  Ander- 
eeita  liat  ancb  frans9aieehea  Kapital  am  linken  Nieder- 
rbein  große  K(>b]enkon;Kem«ionen  erwortien  und  »oll 
beacbloHsen  haben,  rund  Millionen  Mark  für  den 
Abbau  dieüer  Felder  Bn/ule>;en. 

So  gehen  die  wirt!*ehaftlieh<'n  ileziehuni;en  der 
beiden  Län<ler  hinüber  und  herüber.  Tnd  da  wir 
wohl  <Tft  niii  ,\nfuni,'e  dieser  neuen  Kntwicklung 
atehen,  Sil  i-t  der  Tnifang  deraelben  noch  gar  nicht 
abzuaeheu.  £9  iat  ja  auch  nnr  »t  begrütten,  daß  die 
aebon  erfolgenden  groSen  Kokalieferungen  für  daa 
fran/ÖHi-irbe  (Srenzirebief  in  einer  MonatQrlieh  lie^i'uden 
Krzeinfuhr  ein  wirthchaftliehen  ( ie|_'eni,'ew ieht  erhalten, 
da»  die  He/.iehun^'i  ii  Im  iiii  r  l.iiii  l«  r  »ieherer  und 
Hchneller  bet*8ort,  alt«  jede  andere  Form  einer  „entente 
cordiale".  O  P 
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Phoenix,  .iktienWiesellHchaft  fUrBergban  nnd 
Huttenbetrieb  zn  Dniaburg  •  Rnhrort  ^  Artien- 
tivaelUchnft  Steinkohlenbergwerk  Nordstern  aa 
Eflaen.*  —  Am  80.  Januar  d.  J.  haben  die  Aufhichta« 
rite  der  TOigenannten  beiden  Untemebmea  beacliloaeen, 
den  ram  ST.  Februar  einzubemfenden  ffeneralver- 
mimmlungen  ihrer  tii'üellHchaften  deren  VerHcbmel/ung 
auf  fid^ender  Clrundlage  vor/usehlairen :  Der  .\i>rdBtern 
iTi'bt  mit  Keinen  t^rtraj; Hinnen  Mowie  kämtlii'iieii  Aktiv. -n 
und  l'aHHiven  ab  I.  Januar  l',)07  auf  die  Aktien-Ciesell- 
8«  haft  l'hoenix  Ober.  Für  je  1200  Nurdntern-Akticn 
wini  ein  gleicher  Betrag  in  i'hoenix-Aktien  mit  Divi- 
dendenberechtignoi;  ab  1.  Jannar  1907  nnd  ein  Bar- 
betrag ?on  200«^,  gleich  MOO  Jt  gewihrt.  Die  mit 
28  *'-fi  in  Auaaicht  genommene  DWIdende  verbleibt  den 
Aktionären  «leg  Nonl-teni.  I'ir  .Vklieti  -  ( iei.<'II><i'haft 
IMloi'uix  erhöht  zur  Durehtiilirun^  dier-er  .\|Hlirei-el  ihr 
Jet/t  'tl  MilluMied  Mark  botragendeü  A ktienk)i(>itj>l  ** 
um  2H  Millionen  Mark,  vou  denen  .'11  .Milliututi  .Mark 
tum  Umtausche  der  Nordstern-.^ktien  beistimmt  «ind, 
wihrand  weitere  8  Millionen  Mark  den  alten  Phoenix- 
•ktioniren  Im  Verhdtnia  1 : 9  tnm  Knrae  von  175  mit 
DiTidandenberechtignng  ab  1.  Januar  1907  nngebotnn 
werden  «ollen.  'Weiter  werden  20  Millionen  Mark 
4'  -prozentiger  l'liDeni \-Oblii.'atii)!i.  ii  lUK^-Pijelien.  DoF 
Kextbetratt  den  erlViril'-rlieheii  ( ieiilbeiiarfih  wird  nun 
den  beri'itwtehendi'n  Mitteln  di>r  beiden  (ie^i  lln  li:iileD 
gedeckt.  Mallgebend  für  den  geplanten  Zusammen- 
scbluü  war  in  er-tter  Linie  der  Umstand,  daS  die 
Aktien-Ueaellachaft  Phoenix  aobvn  jetxt  einen  nicht 
durch  ilire  eigene  FOrdemng  gedeckten  Koblenbedarf  von 
ungefähr  I  Million  Tonnen  jlhrlich  hat,  wahrend  ander- 
seits der  Nordxtem  mit  neinen  gegen wHrtii;en  Anl.-ijien 
in  der  I.Ht."'  i-t,  diese  Förderung;  inub  nelieii  seiner 
liiHlu'ri>.'i'n  Heleiliijun^;  im  Köhlens)  ndiknte  /u  leisten 
unil  Hämtliehe  für  den  llüttenltedarf  erforderliiheti 
Kohlenttorten  fördert.  Zudem  ist  hierbei  die  Fraclit- 
lage  für  die  verNchipdenen  Werke  den  Phoenix  gümttig. 
Kachdem  der  Phoenix  mit  dem  Udrder  Bergwerice- 
nnd  HOttenverein,  A.-0.,  vereinigt  und  der  gemein- 
same Anteil  beider  im  Stahlwerkxverbande  dor  größte 
unter  allen  zu  diesem  gehörigen  Werken  geworden  int, 
ersi'hien  et*  der  Verwaltiin;^  irebuten,  auch  in  der 
Kohlenfrage  »ich  nnabhHn<;ig  "vom  .Markte  zu  machen, 
indem  'nie  sich  eincH  der  anerkannt  besten  Stein- 
kohlenbergwerke WeBtfalenH  an^'Iiedert.  Der  Nord- 
stern besitzt  außer  den  II  8ch;icli(eri  der  Bergwerk« 
Nordatem,  Holland  und  Oraf  Moltke  auf  der  Unken 
Rheinaeite  wertvolle  Orubenfelder.  1>er  geaamto 
Kidilenreichtum  dieser  und  der  übrigen  (trnbenfelder 
lies  N<irdHtern  wird  auf  Aber  eine  Milliarde  Tonnen 
;jesehfitzt.    .^l it l.'  -ti III iiiend  r  beabsiclitiL'ten  Ver- 

si'hmelzunj;  waren  für  den  .Nordstern  die  Vorteile,  die 

«  Vergl.  ,8tahl  und  Eiaen"  1906  Kr.  19  8.  1224 
•*  Yetsl.  .Stdil  nnd  Sison'  1906  Nr.  20  8. 1188 


Digitized  by  Google 


•.Februr  190T. 


InäuttrUB*  Ritntkdluit. 


SteU  «ad  BImb.  tt9 


ihm  infolge  der  liekannten  Entocbeidong  det  ReiclM* 
geriehtM  •rwachaen,  lobald  «r  den  Uebergang  von 
•iiMr  Minen  Zech«  sar  Hattonsoeb»  volUebL 

■•«bn«l«r  ■Vtt«Bw«rk«  tm  Bmbneb.  —  Dem 

Berichte«  iIoh  VnrntainlpM  über  ilait  am  fto.  .hmi 
•b^olaufene  (leHchÄftBjahr  \-*t  r»  onliicliiniMi,  iliiü  iin- 
^OHit'litH  (liT  1,'L'iiittliiptfn  l'n  i-| i  ilitik  i\i--<  Stalilw «  rkt- 
Tt-rhaiuii'i«  die  t>rlieblicb  f;i-.-t!ifi,'i'iien  t'ri'iHo  für  die 
RohMtofTe,  incboHüiidiTo  für  Mftii<;iincrz  und  Ferro- 
roaogiiD,  uiiKttnstiß  Auf  die  Solbi»tkoBton  einwirkten. 
Wenn  trotxdem  das  Brgebnia  befriedigt,  so  ist  diea 
mf  die  wnebeende  VervoUkomnumng  der  Werkeein« 
riebtnngen  lurfleksnfQbren,  «m  eo  mebr,  ab  die  nea 
angegliederte  Mo-<il!i(itt<>  in  Maizit-res*  nur  vfenig 
tum  (iewinnp  b^itraj^fii  ki'iititi',  da  die  (^rotten  l'in- 
und  Neubauten  daHellixt  infolu'o  Vortichuldenti  der 
Lieferanten  erhel>li<-hu  ViTttpütun^-t-n  erlitt<>n  und 
riaen  regelmSBigcn  itctricb  bii«lang  nicht  zulieOen. 
Anoh  ein  fcnner  Aua»Und  der  Uocbofenarbeiter  in 
Bombaeb  beetatriobtigte  Torflbergebend  die  Bnengung. 
Binen  aehr  wesentlicben  EinfluB  auf  den  AbachluB 
Bbte  femer  wegen  de«  bierboi  <>ntHtand«>nen  groBon 
FriK-htvcrluBte»  die  I^ieferung  von  Iliiili/.cuf;  lun-li 
NVfatfalen  auH.  Oer  (irubcntrirli  >erli»'l'  uiigfwtört 
und  erbrachte  eiin'  Isr/fünlcruii^'  von  1Ö"H4""  (i.V. 
1  392022)  t.  Ihren  Hvhui  an  Kohlenfeldern  erweitert« 
die  GeaeUscbaft  dadurch,  daB  eie  sicli  durch  An» 
Irabrnng  Lhrea  in  der  Umgobang  Ton  Erkelena  fo- 
legenen  Scbntegebiatee  iwSlf  Maximalfelder  sieberle. 
Der  Betrieb  der  Hochofen  -  Abteilunir  Kombaeh  ge- 
atslteto  sich  im  GegenHatzc  zur  MoxelbOtte,  bei  der 
die  Hchon  erwAhnti-n  {{autm  noch  keine  v<dle  l'ruduk- 
tion  pestatteti-n,  durciiwc^;  rfffelinäUig:  er/eugt  wurden 
auf  beiden  Werken  zuHamniun  5'29  tiH^  (4.SG.'>«)'2i  t 
Itobeiaen.  Von  den  Anlagen  der  Stahl-  und  Walz- 
weri^e,  die  wegen  Materialmangelt«  nicht  ToU  aux- 
gennM  werden  konnten,  lieferten  daa  Tlionine«  nnd 
Hartinwerk  45«9«7  (418419)  t  KohblBcke,  die  Wali- 
werke  405  522  (Mhir>2)  t  Halb-  und  Kertigfabrikato. 
Die  I'>/eugni(i»e  der  HchlnckeuHteinfabrik ,  die,  ab- 
gesehen \on  den  Wiiiti-rinonaten,  rcgelmÄliiiT  im  Be- 
triebe Mar,  wurden  wie  liinher  Hämtlich  abgcHetzt: 
(iieberei-,  Zentralwerkxtfltte  und  die  anderen  Neben- 
betriebe waren  für  den  eigenen  iiedarf  voll  bcHchaftigt. 
An  Neuanlageu  kamen  in  Betrieb:  die  elektrit^che 
FdrdennMobiae«  aowie  die  elektriecbe  Einriehtune  de» 
nnlerirdiaehen  Örabenbetriebee  in  8te.  Marie,  Hoch- 
ofen III  in  Maizierea  (am  2U.  April  liHW),  Iloiti- 
ofen  IV  in  Maizii-re»  (am  l;t.  Juni  190«),  dati  Sialil- 
werkM-(  ■  B-^u''  I  I  i-" ,  die  aiißiT  liii'ci'in  »rlioii  im  vorigen 
Berichte*  erwHbntrii  ln  idcii  ( iiimI muiiiioä  und  jtwei  Ab- 
dnni|ifturliiiieii.  \\'<'it>'r>-  Aiilaf:i'ii  lieKnden  aich  im 
Bau.  Autterdom  wurden  die  Arbeiter-  nnd  Beamten- 
liiuBer  Tennebrt  ond  auch  im  Abrigen  die  Woblfnbrta» 
einriebtangea  aoeh  mehr  ausgestaltet;  n.  a.  trat  eine 
Penalonakaiae  für  Beamte  und  Arbeiter  ine  Leben. 
BeBchSftigt  wurden  auf  den  (irulx  ti  und  llQtten  iler 
GeHellHchaft  (5710  Mann.  —  Aulii-r  der  früher  bo- 
echloHgencn  Krböhung  des  Kapitale  wunli-  eine  nnch- 
maligc  Vermehrung  di'HHclben  um  .jiKKUHK»  «,  die 
eeitenH  der  auUernriiintlichen  (ieneralTeritammlang 
Tom  21.  April  1906  genebmigt  worden  war,durcbgenhrt, 
eo  dnS  daa  gaase  AktienkapiUl  jetit  88000000  Jf  he- 
trigt.  Der  Auftragabealand  belief  aicb  am  1.  Juli 
190«  aof  172000  t  oder  7!>000  t  mehr  als  am  gleichen 
Tage  des  Jahr.  «  1905  Der  Rohgewinn  aller  Hetriebe 
der  (ieHelUchHft  lie/i(Vert  8ich  ouf  10  1 1 1  028.53  *.  der 
UeherNchuB,  nm  li  Al>/ug  aller  Lanten  nowie  reichlicher 
AhBchreibungcn  um!  KückHtellungen,  auf  4821575 
Hiervon  werden  4uoihx)  •  bcHundora  abgoschriobeo» 
10  867,83  .«  dem  Hochofen -Erneneningakonto  Qber- 
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«ieaen,  100000  -4  dem  üntetetfitzang^fond«  zugewen- 
det, 10000  Jf  für  gemeinafitzige  Zwecke  bereit- 
gestellt, l5!5Sfi,sn      dem  Aufaicbtarate  vergOtet  nnd 

4iio7.''.iin  *  (II"  I  Dividende  derartig  auMsc^diiittet, 
diili  ttiir  die  i  Thte  Einzahlung  12'  "  j I  <ler  neuen  Aktien 
der  (ii  winii  nur  für  '  i-  Jalir  i n /alilt  «ircl.  Zum 
Vortrage  auf  neue  Kechnong  verbletbeu  aUdann  noch 
188270,98.«. 

Stahlwerk  Manabeiiu  in  Rhoinnn  bei  Mann- 
heim. —  Der  VorhtandHbericht  tiir  diih  lietni  ii^ jalir 
I  Kfilenilerjaliri  lintti  lätU  erkennen,  dnli  'iie  niiilaiK  rnil 
günstige  Lage  der  KiMenindustriv  dem  Werke  fort- 
laufend rege  Bcschiiftiirung  bei  durchweg  lohnenden 
Preiaoa  brachte,  eo  datt  zum  eretenmal  eine  Ane- 
bente  terteilt  werden  kann.  Bei  einem  Betriebegewinne 
Ton  327  940,09  «,  Zinseinnahmen  im  Betrage  von 
.1891,89  *  und  einem  ftowinnvortrago  Ton  II  .%83,17  .« 
ergibt  »ich  nach  Vcrri'i  hnunir  von  TiH  451,29  ordent- 
lichen .\h-i<lirc'ilnnigen  und  lt>jor)K,74  '  HandlungM- 
iinkoMteii  i'iti  relieri<chiib  vmu  1  h-J  im.'),  1 2  *.  Von 
diesem  «tollen  nach  dem  Vorschlage  de«  .VulHit-htüratet« 
insgesamt  69  901,55  .«  auf  Uebilude,  Maschinen,  .Mo- 
hilien  and  Utenailien  besondere  ahgeiobrieben,  24000  Jt 
dem  Emeaerungafonda  sngewieaen,  5000  dem  Anf- 
sichtsrate  als  Tantieme  vergCItet  und  72000  #  (ßo'n) 
als  Diridende  ausgeschüttet  werden,  wflbrend  die 
Bbrigen  12008,67  '«  auf  neue  Reebanag  sn  Qbertragen 
waren. 

HUhl-  aad  Walswerk  Bendsbirgi  Aktiengesell- 
Mkafl  ia  Raadtobarg.  —  Wie  der  Toratand  berichtet, 
konnte  anch  tm  letzten  f>esehlftsj«hre  (I.  Oktober  1905 

1)1-'  W.  Scptinilxr  r.inc»  die  |j<|uidation  der  alten 
< i>M-llMcbaft  mit  lirnchiHiikt-  r  lliiftunjr  noch  nicht  be- 
I  iiiii_-t  wi-rdi'H  UMii  ("Unit  die  Au^l'kI»'  di-r  loiioiino  » 
Maiumaktieii  wiederum  nicht  erfo|y;i-n.  Dun  Werk 
war  wfthrenil  de«  ganzen  .labres  mit  .Auftrügen  reich- 
lich Teraehen,  doch  stand  der  Krida  ans  den  fertigen 
EmngalHeB  wegen  der  aiedrigea  Preise  ffir  die 
sieh  mitarwerbenden  engliaohen  SchilTebleehe  in  keiaexi 
VorbSItnisse  zu  den  Koston  der  Rohstoffe,  inslieflondere 
de«  Si  lirott«'-*  und  KolieiKienH.  Ani  S,  bliihHi-  des  He- 
richiwjabre«  lauen  Aufträge  für  liinf  .Vlonali'  vor.  Die 
LeiNtungHfähigkeit  blieb  n<ii'h  hinter  den  Hrwartiingi'n 
zurück,  weil  die  neu  angcMchalTten  MaHchinen  nowie 
die  F.rweiternng  der  .Scbcrenhalle  infolge  ver«päteter 
Anlieferung  erat  im  jetzigen  Ueacbiftigahr«  in  Betrieb 
genommen  worden  konnten.  —  Die  Oewlaa*  nad  Vor- 
luMtrechnung  ergibt  einen  Fabrik ations gewinn  Ton 
250.345,20  •  .  /u  denen  *noch  lMiO",75 .«  fOr  Mieten 
und  Fachten  tn  icii.  Nm  h  Abzug  der  Aungaben  vit- 
bleibt  ein  Ueln  itM  buli  von  .12017, S7  *;  liii'rvon 
werden  ,SO(KH)  «  abgeschrieben,  ho  dnll  eiti  Kein- 
erlöa  von  2017,8«  ■«  auf  neue  Uecbnung  vorgetragen 
werden  kamt. 

So(  Ii  1  ^noiivme  Beige  de«*  Jölerle«*  de  Kon- 
»iautinoHka  (Rnlllandl.  Naeli  dem  Herii  lite.  den 
der  Verwaltungnrat  in  der  llaupiverHanimlung  vom 
10.  vor.  MonatH  erstattete,  gelang  ch  im  letzten  tie- 
schäftHjahre  (I.Oktober  I'.in5  bin  HO.  September  1906) 
trotz  der  Arbeiterachwierigketten  die  Erzeugung  mit 
42000  t  auf  derselben  HSfae  wie  im  Vorjahre  in 
halten,  (tleich/eitig  Hti.  g  der  rmxatz  von  8800000  Fr. 
aof  9S0OOOO  Fr.  nnd  der  Hruttogewinn  von  1  l)i;99.VJ.S5Fr. 
auf  I  4(»5  SS4,;»;t  Fr.  Von  diesem  Iletrai;''  "'"d 
47t;  »jtiH.'.tli  Fr.  fiir  alli;eineine  l'nkoMten,  ZiiiM-n  »ler 
TeiUchuldverHchreibungen  und  dercl.  zu  kiir/eii,  so 
dalS  ein  roiner  Ueb«r»chuttvon9292l6,o:«(t;:{7H;ii,(i3)Fr. 
verbleibt,  der  wie  folgt  verwendet  wird:  :i75000  Fr. 
zu  Aheebreibnngen,  201 518,64  Fr.  zu  ltacklag<>n  ver^ 
•chledener  Art,  52697,39  Fr.  ala  Tantii^me  fOr  den 
AufnicbtrirBt,  den  Leiter  den  Werken  und  die  \n- 
gestellteu,  sowie  endlich  aoOiM)0  Fr.  zur  Ausicahlutig 
einer  Oirideade  von  6«/p. 
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Verein$-  Nochrtchten. 


21.  Jabrg.  Nr.  «. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhflttenleuie. 

btn>Fel«r. 

Am  Sonnabend,  den  26.  Janaar,  fand  in  AnwttMl* 

hfit  (Ifs  Kcktor»  and  de«  R«nati'i«,  von  Vertretoni 
der  R'  hr.rili'n  und  Frcundrn  ilrr  Vn-tJilt  howli'  iler 
SimliMiti'iiKchaft  ilcr  KSiiifflirliiMi  'r"cliiiii>iin-ii  HimIi- 
Hcliule  Ell  Aachen  dio  fi'ierl  <  i'  I  i  lnTjfslic  licH  lux  li 
durch  den  Vürstorlioncn  Hildlui'j'  r  Kraus«  iiiodrllierlfu 
Intze-Denkmaleri  «tatt.  I>iri'kt<)r  K  int/.  1«''- Aachen 
hielt  alfl  Voraitzender  de«  DunlLmal-AuMcbuso««  ein« 
Anaprache,  in  der  er  eine  kurze  Entatohnngitgoaehichte 
dt'H  vor  dem  Haupt(;ebinde  der  Hocbschale  errichtpten, 
wohl  ^i'lutii^eneti  Itenkrnalc'i  gab  und  au»  Aiilali  der 
Feier  der  llnch-'cIiiiK'  i  ine  ,.  i  ii  t  /  «■  -  .S  t  i  l  t  u  ii  ^;  "  im 
Betrage  von  lOnoo  luv  l  ünieriiiik,'  von  wi-t^eri- 
Hchaftliclien  Aldiaiidlun^en  ülM<rreich(e.  Der  Urktur 
der  Uochocbule,  Uebeimrat  Itorcbera  übernabm 
mit  berzlieben  Dankeaworten  daa  Denkmal;  lahlrwiehe 
Kriiuce  wurden  an  dieaem  niedergelegt,  a,  a.  eolcbe 
Ton  Direktor  Kintsl4  forden  DenkmalaanaaehoB,  Ton 
Direktor  (}  i  1  Ih  B u  II  für  »i.  ti  V.  rcin  <leuthcher  Kisen- 
hutteuleute  und  von  Ur.-lng.  t^chrudler  für  di« 
Norraaiprafilbaebkomaiierion. 

nr  dl»  YerelnsblbUothck  staid  «inftgaagmi  t 

(Oll-  KInarDiJrr  »Ind  durch  •  bf H'lrhn*«.) 

Block,  lOricli,  HeifieruniiHhaumeister:  Ifie  liftrifhs- 
eiiirichtuii'K  ti  ,/..<  Trltoirk-anah.  (.Sundernlidruck. i 
(SiemetiH-rieliückert- Werke*,  (!.  m.  h.  II.,  Kerliii.] 

Fischer,  Hermann,  l'rof.  Dr.-Inj». :  Vrher  Vtrirtn' 
dung  de»  Schnei-  oder  Mapid-Weriaeugtlahle». 
[Verein*  deutacher  Werknngnaaeltinenfabnken.] 

Aendernngen  in  der  MItgliederlltt«. 

litlinti,  ErtiHt,  Inf^nieur,  Bodenliadi  n.  \'.. 

Böhmer,  O.,  Uberingcnienr  der  Siohaiaohen  QuBataiil- 

fabrik,  Döhlen,  B«z<  Dreadea. 
Bonhardt,  J£*,  Dipl.-Ing.  der  Eiaen^eBero!  und  Ma- 

«ehlnenfabrik  O.  PolyMius,  Deaaau  (Anhalt),  Stifta- 

Btraße  IT'IHi. 
CSfii/rr,  (\,  l>r.-Intr-.  Piis'ieldorf,  Klisabcthstr.  fi. 
rou  M'ini',  f. will  Ii;,  l'.niiiii'iihrflcke  bei  Luzern,  Si  liwi'i/, 
Rotttnanit,  Fr.,  Infcenieur,  DüsHildorf,  Steinstrnlie  44. 
Slohe>i//erg,  F.,  Ingenieur,  fvöni>{»*hiittH  0.-8.,  Ring  5. 
Weber,  llermatm,  Keg.-Baunibrer,  Oberingeaiear  and 

Prolrarlat  der  BSeblingachen  Bisen-  nnd  fltablwerite 

O.  m.  K  H.,  Abt.  Cnrifbatte«  DiedenbefeD. 


Winii^chdii,  Rkkard,  Inganlaw,  KSln  a.  Bk, 

Htralio  3ülll. 

Wintrich,  Ad.,  WaUwerkuchef  der  Obi»ri»ehleH.  KiHen- 
induatrie,  Akt.  Ues.  för  Bergbau  und  Ufittenlietrieb, 
AbbHeminwibltletHwnilBOBhaMa  balLabaad  0.«S. 

Van«  MUflladnr. 

Acquintapace,  ArtkHr,  Ingeoianr,  Dortmund,  Mlridaeh*- 

Htraße  ir>9. 

Baldu»,  F.,  Ii  l:  ni  iir.  KrefaMcr  BlnUirark,  AkL-Oea^ 

Krefeld,  Saum-ftraLle  14. 
Beu.  Carl,  Abtoiluni^s-Vorxtoher  lie«  AaebaMT  HBttaik' 

Akt.-Vereinit,  Rothe  Erde  b.  Aachen. 
Biefang,  Wilh.,  in  Fa.  Biataoff  ftlBfetUag,  DSMeUorf; 

Scbwanenmarki  5. 
Blum,  Artlmr   N.,    Oberfatirenieur  der  Biiaaaker 

Eisenwerke,  Bejitza,  Zentrnl-Rußland. 
Frrrlinff,  Otto,  in  Fa.  IJiefanR  «Sc  Evorling,  DDa»oldorf^ 

OatHtraKe  i;<7. 
Guth,  Juliu»,  Fabrikant,  Kokitznii.  IMhmen. 
Horn,  Johanne*,  Prokurigt  der  Deut^tchen  Wagpon- 

Leihaniitalt,  Akt.-Ue«.,  RerlinW.ao,  Eisenacheretr.  100. 
llundertmarck,  August,  Ingenieur,  Akt-Gea.  Eniadier- 

hatte,  Kubrort-liaar,  Kataeratnüie  65. 
Jaeiftr,  Olirtr,  Direktor  dea  Trierer  Waliwarka,  Akt- 

(ic"-..  Trier. 

Kraun,  Cur!,   Ivonatrukteur  der   Mn.ichiiienbau  -  Akt.- 

ües.  vorm,  (ielir.  Klein,  nahliiruch. 
RnbeK,  Carl,  Ilirektmr,  fiewerkschaft  Doutucher  Kalinor, 

Bruck hauHen-Itii'  in. 
Sehmid  ton  Sekmidßfeiden,  Adolf,  Hattcn-Inj^onienr  und 

FabrikbeiltMr,  Wilbelmabnrg,  Nioder-OcHterreich. 
Struikm,        Zytney  22*,  Haarlan,  Holland. 
Vwderbank,  Nicola,  AbtoilonKU-Vorcteberdea  Aaebener 

HOtten-Aktien-VereiiiH,  Rothe  Erde  bei  Aachen. 
W«ier,  1'.,  Direktor  der  Westdeutachen  8teinxeu<5-, 

Cbanottfr-  und  DiiiMwarka^  Q.  m.  b.  EL,  Easkirchan. 

Yerstorben. 
Heiser,  Franz,  Zivilingi>nieur,  Nürnberg. 

Hradrnck  dp«  MltKrliederrerxelcbnisse»  fOr  1907. 

Da»  neue  .Mit:;lieiierverzeichnii«  für  l»07  »oll  im 
Mär/  d.  .1.  er-L'heinen.  I  -  i  riroht  an  untrer-  Mitglieder 
ein-*  ErHiiflien,  ttile  Aenilerungen  —  Stand.  Wohnort 
,iH«.  —  die  bisher  noch  nicht  gemeldet  n<-'\n  noliten, 
der  Ueacb&ftaatelle  bis  cum  20.  d.  M.  miUuteiien, 
damit  di«Mlb«B  Boah  Aofiiahma  tua  neuen  MitgHader* 
vanelebniMe  ibdan  kOnnen. 


lieber  die  Fortschritte  in  der  Elektrostahl-Darstellunge 

Vorträge 

tefaalten  aut  der  Huptvcruflunlant  dci  Verciiu  dcntodier  Uscahittenleate  am  9.  Oocmbtr  1906  n  Oüuelderi 


Prtftnor  tichkoff-Cliutottnilwa 


Hermaan  K(cJilifl|. 
n  »tUÜ  iiii  Um«  INI  Rr.  2  mI  S.  -  Mi  2  Hui. 
ted  Iii  EnflittM  «M  »»ml  «Ii  mmu  Mnmiri.  ttäukmvnBm  M. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Nr.  7.  13.  Februar  1907.  27.  Jahrgang. 


Geheimer  Kommerzienrat  Hugo  Buderus  f. 


Firn  25.  Januar  li)07  starb  zu  Hirzonhain  in 
Obcrhc'sson  Herr  Geheimer  KoinrntTzicnrat.  Hu^o 
Buderus,  lelH'iishlrifrlie.hos  Mitglied  der  ersten 
Kammer  der  Stande  im  üroßherzo{.'tuiii  Hesr^en. 

Uu^o  Richard  Otto  Ernst  Huderiis  war 
am  9.  Marz  11^41  in  Hirzenhain  als  8t)lin  iles 
Herjrrates  (reort;  Huderus  geliüren.  Seine  Kind- 
heit verlebte  er  in  dem  wald- 
umschloü.senen  Hirzenhain 
inmitten  einer  zahlreichen 
Geschwisterschar.  Kr  be- 
suchte das  GymnaHium  in 
i)armstadt  und  hierauf  die 
l'niversitat  Hießen.  Nach 
Vollendung  seiner  Studien 
auf  der  pMiannten  Hoch- 
schule war  er  in  verschie- 
denen kaut'milnnischen  Be- 
trieben tllti^;  un<l  trat  dann 
in  das  vaterlich«'  (ieschiil't 
.1.  W.  Buderus  Söhne  ein, 
'das  damals  neben  großem 
(rrubenbesitze  hauptsächlich 
die  Hirzenhainer  Hütte  und 
die  Main- Weser  -  Hütte  bei 
Lollar  umfaßte. 

Nach  dem  Tode  des  Vaters 
wurde  das  Geschäft  von  ihm 
und  seinem  alleren  Bruder 
Gcori^  unter  der  Firma 
(»ebrüder  Buderus  weiter 
geführt,  bis  die  Werke  der  Familie  zu  Hirzenhain, 
Lollar,  Sophienhütte  bei  Wetzlar,  Maryraretben- 
hütte  bei  (iießen,  Geor^shülte  lu-i  Burtrsolins 
unter  der  Firma  ,Buderussclie  Eisenwerke'  in 
eine  .\ktienjresellschaft  uni^rewandelt  wurden. 

Hupi  Buderus  war  Mittrlied  des  Kreistajfes 
des  Kreises  Büdin^'en  seit  dessen  Bestehen  (IHT5), 
längere  Zeit  auch  Mitglied  des  Kreisausschusses 
sowie  des  l'rovinzialtages  der  Provinz  Uber- 
hessen.  Dero  lieiehstago  gehörte  er  wahrend 
rweier  I/egislaturperioden  von  18K4  bis  1H'.»0 
(Septennati  als  nationailibcraler  Vertreter  des 

R. 


hessischen  Wahlkreises  Gießen- Büdingen- Nidda 
an.  Durch  das  Vertrauen  seines  Laudesherrn 
wurde  er  im  Jahre  1HS6  als  lebenslängliches 
Mitglied  in  die  erste  hessische  Standekammer  be- 
rufen und  spater  durch  Verleihung  des  Komthur- 
kreuzes  II.  Klasse  des  Verdienstordens  Philipps 
des  ( iriilitniitigen  ausgezeichnet. 

Er  war  im  Jahr«  IS(il) 
Mitbegründer  des  Vereins 
deutscher  Eisengießereien, 
gehiirle  dem  .Ausschuß  seit 
diesem  Jahre  an  und  war 
Vorsitzender  des  Vereins 
von  1m;m;  bis  liM»4.  Im 
Jahre  1004  ernannte  ihn  die 
'M\.  (leneral  -  Versammlung 
zum  Elirenmitgliede  des  \'er- 
eiiis.  Auch  in  der  Zenienl- 
industrie  war  der  Heim- 
gegangene tatig  und  Mit- 
liegründer  der  l'ortland- 
zementfabrik  Karlstadt  am 
Main  vormals  Ludwig  Roth, 
.A.-G.  B  i  diesem  l'nter- 
uehmen  führte  er  bis  zu 
seinem  Tode  den  Vorsitz 
im  .\ufsichtsrate. 

Mit  Weitschauendem  Blick 
und  uio  versagendem  Eifer 
hat  der  nunmehr  Verstor- 
bene seine  reichen  Erfahrun- 
gen in  die  Dienste  der  ihm  nahestehenden  Unter- 
nehmungen und  Vereinigungen  gestellt.  .Mlezeit 
schlug  iu  ihm .  der  sich  durch  eine  gewinnende 
Liebenswürdigkeit  im  persönlichen  Verkehr  aus- 
zeichnete, ein  warmes  Herz  für  seine  Mitmenschen, 
insbesondere  für  seine  .\rbeiter.  Im  cngi-ren  heimat- 
lichen Kreise  und  im  großen  ötTentlichen  Wirken 
ist  seine  Tätigkeit  stets  segensreich  gewesen. 

.\llc.  die  ihn  gekannt  haben, die  seine  unermüd- 
liche, sich  auch  im  .Mter  keine  Ruhe  gönnende 
.Arbeitskraft  geschaut  haben,  werden  dem  Ver- 
blichenen jederzeit  ein  treues  Andenken  bewahren. 
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282    Stahl  and  EUan.   Sekwierigkfiten  im  Betriebe  der  Gatmaschinen  uml  ihre  BtuU^m^.   17.  Jah!«.  Nr.  T. 


Schwierigkeiten  im  Betriebe  der  G 

Von  Oberingenieur  Fril 

iV/leine  n<Tri  n!  Als  \ch  seinerzeit  von  Hern 
»  *  Vorsitzenden  unseres  Zweigvereias,  Herrn 
Guieraldlrektor  Keier,  anfffefordert  wurde,  hier 
Aber  (ir<»n;:'i'^"i*>t"''t'n  zu  sprei-hcn.  sairt'»  ich  mir, 
dieses  Thema  ist  in  den  letzten  Jahren  sowohl  In 
Vortragen  als  audi  in  Fftcbzeitochrlften  so  oft  tind 
BO  grttndlit-li  behMidell  worden,  dab  kaum  etwas 
Neues  darüber  zu  satren  iihriir  bleiben  dürfte. 
Es  wurden  in  diesen  Vortrügen  die  verschiedenen 
Oasmaschinensysteme  in  all  ihren  Einzelheiten 
ausführlich  be»;]. rochen :  es  sind  Kentabilitilts- 
bcrechnungcu  autgeält-Ut  worden,  welche  uns  die 
wirtaebaftUebe  Bedeutanf  der  GtehtgaRmotoren 
in  Uarster  Weise  vor  .Vujrcn  führten,  es  wunl.'n 
feiner  die  verschiedenen  Wege  gezeigt  für  die 
Erreiehaog  einer  vollkommeneo  Oasreinigung ; 
kurzum  alle  Fragen,  welche  mit  dem  Grolliras- 
motorenbctrieb  zusammenhängen,  sind  bereits 
früher  zur  Sprache  gekommen.  Ich  beabsichtige 
auch  nicht.  Ihnen  die  Vor^  und  Nachteile  der 
verschiedenen  (!;»sni<»tnrensysteme  im  Einzelnen 
vorzuführen,  denn  für  den  iictriebsleiter  wird  immer 
diejenige  Masebine  an  vorteilbäflesten  arbeiten, 
welche  die  wenigsten  Hetriebsstörungen  auf- 
zuweisen hat;  ob  dabei  der  (ias verbrauch  für 
die  Pferdekraftstunde  vielleiebt  etwas  grßßer 
ist,  als  bei  den  Maschinen  nach  anderen  S\ Nt.  iii>  ri, 
kommt  m.  E.  erst  in  zweiter  Heihe  in  Betracht. 
Bei  dem  Rentabilltitslwrechnungen ,  welche  ja 
lawleao  für  jedes  Hüttenwerk,  je  nach  dessen 
geographischer  Lage,  besonders  aufgestellt  werden 
mÜRSeu,  ist  jedenfalls  ein  nicht  zu  kleiner  Sicher- 
heltakoelBslent  Ahr  Betriebsstftrangen  bezw.  Re- 
paraturkosten  einzusetzen. 

Ich  bin  also  nicht  in  der  Lage,  ihnen  über 
alle  diese  Pnnkte  etwas  Keues  zu  aafen,  son- 
dern ich  will  mich  darauf  b'  schr.lnkeu,  über  die 
Schwierigkeiten  zu  sprechen,  welche  sich  im 
Gasmotorenitetrieb  im  Laufe  der  letzten  Jahre 
gezeigt  haben  und  in  welcher  Wei.se  dieselben 
behoben  wurden.  Hei  dieser  (Jelegenheit  miichte 
ich  nicht  verfehlen,  allen  denjenigen  Herren, 
welche  so  liebenswürdig  waren,  mich  durch 
Mitteihintren  über  ihre  Erfahrungen  an  (Tas- 
nuischinen  sowie  l'ebersendung  von  Skizzen  zu 
unterstfltzen,  meinen  verbindlichsten  Dank  aos- 
zusprechen.  Diese  Schwierij.'k<itrn  sind,  soviel 
mir  bekannt  ist,  wohl  auf  keinem  der  Hütten- 
werke ansf^blfeben,  welche  vor  etwa  10  Jahren 
bahnbrechend  vorgingen  und  mit  der  Aufstellung 
der  ersten  Gasmaschinen  den  Anfang  machten. 
Aber  nicht  nnr  die  HAttenwerke,  welche  die 

*  Yortra;,',  ^^ehaltoB  auf  der  HaoptTerMmmlong 

der  Ri^!wl■^tll>  iititi'li  -  I.uxcniburgisehen  Eimnhttlte  am 
13.  Januar  1»U7  zu  Metz. 


smaschinen  und  ihre  Beseitigung."* 

Selige  in  Ditterdingcn. 

vielen  Unbequemlichkeiten  mit  in  den  Kauf 
nelunen  mußten,  sondern  auch  die  Öroßgas- 
masehinen-Fabrikaaten,  die  außer  den  Diffe- 
renzen mit  der  Ktimlschaft  auch  noch  prkuni.lr 
zu  leiden  hatten,  haben  in  dieser  Zeit  den  Mut 
nicht  rinken  lassen  und  sind,  überzeugt  von  der 
Wichtigkeit  dieser  Frage,  unentwegt  voran- 
geschritten. I»ie  Anstände  bei  der  Uasmaschina 
sind  bedingt  einmal  dadurch,  daß  dieselbe  im 
Gegensatz  zu  allen  anderen  Kraftmaschinen  sich 
ihr  Kraftniittel  erst  erzeugen,  d.  h.  Lufl  und 
üas  ansaugen,  komprimieren  und  zünden  muü; 
zweitens,  daß  Infolge  der  hohen  Verbrennnngs- 
t.-nip'  T.'ituri  n  und  der  zur  Wirt'^chaftliclik'  it  h<-- 
nötigten  hohen  Drücke  Verhältnisse  geschaüeu 
werden,  die  den  Betrieb  fast  unmöglich  er- 
scheinen lassen. 

Vergleicht  man,  daU  bei  den  Dampfmaschinen 
mit  höchster  Ueberhltzung  850*  nicht  1l1>er- 
acbritten  werden  dürfen  und  sich  da  schoa 
grolie  Srlnv  i.riirkfitpn  7j-\<jrn:  lierücksiilif  i<;t 
man  ferner,  dali  die  Festigkeit  aller  Materialien 
bei  etwa  600"  praktiseh  gleich  Kuli  wird,  so 
erscheinen  Iii  ni  den  Oasma-schinen  auftretenden 
Temperaturen  bis  zu  1800*  für  außerordentlich 
bedenklieh.  DnrcbfQhrbar  ist  der  Betrieb  eben 
nur  mit  Hilfe  einer  intensiven  Kühlung  an  all 
demjenigen  Stellen,  welche  mit  dieser  hohen 
Temperatur  In  Berührung  kommen.  Wo  diese 
Kühlunt:  lunli  Gußanhaufung,  infolge  von 
Schlammalisouderung  oder  durch  .\usbleiben  des 
Küldwassers  fortfällt,  muß  ein  Reißen  oder 
Brechen  die  Folge  sein. 

Der  enorme  Aufschwung,  den  der  Großgas- 
motoreubau  inzwischen  genommen  bat,  beweist 
uns,  daß  man  nun  doch  endlieh  errdeht  hat, 
brauchbare,  d.  h.  ziemlich  betriebssichere  und 
bUlig  arbeitende  Maschinen  zu  bauen.  Damit 
soll  aber  nicht  gesagt  sein,  daß  man  nunmehr 
aller  Sorgen  enthoben  und  vor  allen  Störungen 
im  (iia.smaschinenbetrieb  sicher  w&re.  Im  (Gegen- 
teil, es  zeigen  sich  bei  den  neueren  und  neuesten 
Maschinen  noch  Mangel,  die  nach  und  nach  be- 
seitigt werden  müssen,  die  sich  aber  m.  E.  auch 
leicht  beseitigen  lassen  können.  Unrecht  wäre 
es,  wollte  man  die  bisher  zu  verzeichnenden 
Mißerfolge  alle  auf  das  Konto  der  Konstrukteure 
setzen.  Man  war  sich  doch  bald  nach  Inbetrieb- 
setzung der  ersten  Maschinen  darülier  im  klaren, 
wclcli.  s  Unheil  schlecht  gereinigtes  Ga.s  und 
schmutziges  Kühlwasser  in  den  Gasmaschinen 
anrichten  können  und  man  hat  auch  inzwischen 
Mittel  und  Wege  gefunden,  diese  Uebelstjmde 
zu  l'esi'ifiiren.  FiS  würde  zu  weit  führen,  wenn  ich 
bei  deu  Ende  der  ÜOer  Jahre  in  Hörde,  auf  der 
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Frledonshütte  In  ObdraehI«rfen,  bei  Coekerill 

in  Serainp  usw.  ■aiiffrosfflltt'n  orsten  Gasmaschinen 
aiifang:Pn  und  UmeQ  all  die  kleinen  und  grotten 
Störungen  anfahren  wollte,  welche  im  Betriebe 
vorkamen,  ich  will  mich  vielmehr  auf  di«?  Bc- 
sprecbung  derjenigen  Teile  der  Gasmaschinen 
beaehrtnken,  welche  von  jeher  sowohl  drm  Kon- 
strukteuren als  auch  den  Bi>trii  l)slcitern  die 
größten  Schwierigkt  iti  n  hereifet  haben,  das  sind 
vor  allen  Dingen  der  Ventil-  bezw.  Zy- 
Itnderkopf  bei  den  alteren,  einfu^wirk^id^ 
■Viertaktmotoren  und  <ii  n  ZwiMtaktmasrhinm 
System  Körting  einerseits  und  der  Zylinder 
hei  den  doppeltwirkenden  Vlertaktoasehinen 
anderseits. 

Bei  den  alteren,  elnfacbwirkenden  Viortakt- 
maiehlnen  aind  die  Ursachen  in  dem  Umstand 
zu  suchen .  daß  sowohl  die  Einlaß-  wie  auch 
Auslaßventile  in  den  Zylinderköpf*  n  unter- 
gebracht wurden,  wodurch  ein  kompliziertes, 
uneymmetrieches  OnBstQck  entstand.  Die  Tem- 
I>eratnruntersclii(M|(>  zwisrhrn  (Im  külil-ti  Ein- 
tritts- und  den  heißen  Äustrittsgasen  gaben 
Iticht  Veranlassung  cum  Brach.  Daß  natürlich 
nicht  nur  die  Konstruktion,  sondern  auch  die 
Oußspannungen  und  die  Güte  des  verwendeten 
Hateriales  eine  große  Rolle  bei  der  Haltbarkelt 
der  Zylinderkßpfe  spielen,  wird  dadurch  bewiesen, 
daß  an  den  alten  Cockerillmaschinen  einige 
Köpfe  jahrelang  gehalten  haben,  wahrend  andere 
schon  nach  einigen  Monaten,  sogar  nach  noch 
kürzerer  Betriebsdauer  Hisse  aufwiesen.  Man 
bat  versucht,  derartige  Itisao  abzubohreu  und 
dnreh  eingesehravbte  Knpfentlfte  absndlchten, 
und  mir  sind  Fnllf  bekannt,  wo  derartig  rejta- 
rierte  Zylinderköpfe  noch  jahrelang  gehalten 
haben,  ohne  welter  zn  reißen. 

Bei  den  Zweitaktmaschinen,  System  Körting, 
tiaben  die  Ventilköpfe  ebenfalls  nicht  gehalten, 
und  zwar  trftgt  auch  hier  die  durch  die  un- 
symmetris(-he  Form  der  KSpfe  bedingte  ungleich- 
maniiT'^  MnttTialverteilung  zum  Teil  die  Schuld, 
indem  unberechenbare  Gußspannungen  auftreten. 
Es  sind  hier  bauptaiehlleh  diejenigen  Hotoren, 
welche  für  Walzwerksantriebe  benutzt  werden, 
die  ein  häufigeres  Heißen  der  Zylinderköpfe  auf- 
weisen.   Diese  Erscheinung  dürfte  eine  Er- 

khlruiiL'  «Inriii  rinden,  daß  iliese  Masrblnen. 
welche  mit  sehr  wechselnden  Widerstanden  ar- 
beiten nflasen,  In  der  Regel  zn  Ueln  gewililt 
\vuri!>  n  und  deshalb  hftutig  überlastet  werden. 
Mit  diesen  standig  schwankenden  Belastungen 
andern  sich  naturgemüli  sowohl  die  Temperaturen 
im  Zylinder  als  auch  die  Beanspracitungen  des 
Mntrriales.  Weiter  wirken  die  ungünstigen  \h- 
kuUlungsverbttltoisse  bei  Stillsiandon  schädlich 
auf  die  Haltbarkeit  der  K5pfe  ein,  denn  es  ist 
eine  Tatsache,  daß  bei  d.  n  ( ;  .  hj.isemnschinen 
dieses  Systems,  welche  ^vorausgesetzt,  daß 
sonstige   Störungen   nicht  vorkommen)  fort- 


wibrend  dnrehlaofen,  die  Lebensdauer  der  Köpfe 

sich  wesentlich  günstiger  gestaltet.  Auf  An-  ^ 
raten  des  Lieferanten  unseres  Kürtingmoiors 
zum  Antrieb  der  Drahtstraße  haben  wir  die 
Zylinderköpfe  mit  einer  Dampflieizung  versehen, 
mit  welcher  bei  Stillstanden  die  Temperatur  des 
Kühlwassers  erhöht  wird,  und  hat  sich  diese 
Maßregel  als  zweckmäßig  erwiesen.  Wir  haben 
Versuche  mit  NentilkTipfen  in  Stahlguß  an- 
gestellt, jedoch  haben  dieselben  in  Bezug  auf 
Haltbarkeit  sehleditere  Resultate  ergeben  als 
(!ie  gußeisernen  Köpfe.  Aber  auch  bei  den  Zy- 
lindern der  doppeltwirkenden  Viertaktmascliinen 
sind,  trotzdem  dieselben  eine  konstruktiv  ein- 
fache, verhältnismäßig  symmetrische  Form  haben, 
die  Risse  nicht  ausgebliel>en.  Es  ist  gewiß 
lobend  anzuerkennen,  daß  die  Konstrukteure  in 
der  verhllltnismftßig  kurzen  Zeit  der  Entwick- 
lung lies  (tasmotorenltaues  sich  die  deiikliar 
größte  Mühe  gegeben  haben,  brauchbare,  d.  h. 
airaoiut  zuverlässige  Ventilköpfc  und  Oaszylinder 
herzustellen,  aiier  ich  zlaube,  daß  VfiMef  der 
Lieferanten  schon  heute  mit  gutem  (iewisseu 
volle  Garantie  fAr  die  Haltbarkeit  dieser  Stücke 
übernehmen  knnn.  Aiieh  bei  den  Zylindern  di  r 
duppeltwirkendeu  Viertaktmaschine  spielt  außer 
der  zweekmlfligen  Konstroktion  die  richtige 
Dimensionierung  und  vor  allen  Dingen  die  WaU 
des  geeigneten  Materiales  eine  Hauptrolle. 

Für  die  Bereclinung  der  Zylinder  ist  es  sehr 
.schwierig,  eine  genaue  Bewertung  derjenigen 
Kmftc  anzunelnii";!.  wi  !ehi'  sich  ertrelien.  einmal 
aus  den  von  vornliereiu  im  Zylinder  iiehndlichen 
GuBspannnngen  und  zweitens  aus  den  durch  die  Aus- 
dehnung verursachten  Spannungen.  Kommen  nun 
zu  diesen  Beanspruchungen  noch  Zusatzspan- 
nungen  durch  efaurttiges  übermißiges  Anziehen 
der  Zylinderdeckel  und  liegen  außerdem  noch 
gicßereitecbnische  Fehler  vor,  wie  Versetzen 
der  Kerne  beim  Gießen,  Lunkerstellen  usw.,  so 
hört  natürlich  jede  liereelmung  aul,  und  es 
treten  dann  oft  durch  die  geringfügigsten  Ur- 
sachen Zylinderbrüche  ein. 

Um  die  Entwicklung  der  Zylinderkonstruktion 
eines  doppeltwirkenden  Viertaktmotors  zu  er- 
läutern, muß  ich  mich  einiger  Skizzen  betlienon. 
Bei  Abbildung  1  Ist  zu  bemerken  der  geringe 
Aiistnnd  zwischen  dem  eigentlichen  Arbeits- 
zylinder und  dem  Kühlmantel;  sind  diese  beiden 
Zylinder,  wie  es  hier  der  FaU  Ist,  noch  durch 
Bippen  verbanden,  lo  treten  derartig  starke 
Biegungsbeanspruchungen  auf,  daß  hierdurch 
schon  die  Haltttarkeit  des  Zylinders  gefährdet 
wird.  Durch  den  geringen  Abstand  und  die 
sogenannten  Versteifungsrippen  wird  aüßerdem 
die  ileinigong  des  KUhlraumcs  außerordentlich 
erschwert,  und  es  Ist  zn  befürchten,  daß  bei 
a  Scblammabsonderuntren  erfolgen,  welche  eine 
intensive  Kühlung  verhindern.  An  diesem  Zy- 
linder sind  weiter  zu  bemängeln  Ae  scbarlen 
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Kanleu  bei  b,  wclrlie  in  der  Keu'fl  <lon  Anfaiit; 
•ior  Hi-sr  liiliii'ii.  I>i.-  <]<'y/.zf  y-lirt  forixT  d'-n 
durchbruchcufu  Kuliliiianti^'l,  durch  welche  üoü- 
•(ruküoii  eiomiil  die  bei  einem  ^(ichlMmnen 
ZyliudiT  eher  auffrf  t>  ivlrri  (  Itirjsiiaiinnntrfn  ver- 
mieden,  auderäeitä  eine  bequeme  Keinigung  er- 
mOgUcht  werden  sollte.   Das  erster«  wird  zu- 
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AbbUduag  1. 

trefTcn.  datrt'-ren  hat  das  Ictitere  kaum  einen 
praktisch-  ii  Wert,  denn  die  r>enionta;re  dieses 
ZwischeustückcB  ial  nicht  so  einfach,  wie  es  im 
ersten  Augenbllcic  ersobeint,  jedenfidls  aber  viel 
zu  zeitraubend.  Der  wichtitrste  Vorteil  dieser 
Koustruktion  liegt  vielleicht  darin,  daU  es  uiüg- 
neh  Ist,  «US  dem  OuBstttek  den  Kern  vollständig 
XU  beseitigen.   AulAtUend  ist  ferner  der  grofte 


Abbildnng  8. 

Durchmesser  der  Ventilstutren,  wodurch  sich  «ine 
außerirewiihulieli  irrobe  L.Inge  der  Zylinder  ergibt. 

Die  Konstrukti'>ti  AVitiildiinL'  '2  weicht  von 
der  nach  Abbildung  1  insofern  ab,  al»  hier 
erstens  die  Sippen  swiscben  Kfihlmantel  vnd 
Zyliri'Ier  wrfr'_'el,is<'n  sind,  und  zweitens  die 
Ecken  bei  b  abgerundet  wurden.  Der  geringe 
Spielranm  zwischen  Kühlmantel  und  Zylinder 
wurde  jedoch  auch  hier  noch  beibehalten. 

Bei  der  Kon»truktion  Abbildung  3  er- 
fichoinen  wl*»der  die  Verstelftingariitpen.  dat,'e>ren 
bat  man  die  Entfernung  zwischen  Kühlmantel 
lind  Zylinder  etwa^  LTöHf^r  pewrihit  hi  i  den 
vorhergehenden  Kunstruklionen.  Die  .'^kizze  zeigt 
ferner,  daß  man  die  Ventitstutzen  nach  dem 


Zylinder  zu  zusammenguogen  hat  and  swar 

linmal.  um  kürzere  Zylinder  zu  erhalten,  dann 
aber  deshalb,  weil  ntau.  .bctiircbtele,  daß  ein 
Teller  des  Einlaßventils  von  der  Spindel  ab- 
reilicn  und  in  den  Zylinder  falli  n  könnte  und 
dadurch  ein  Kolben-  oder  Zylinderdeckelbrucb, 
wenn  nicht  noch  größere  ZerstSmngen,  erfolgen 
könnten.  Der  erstere  Grund  kann  deshalb  nicht 
ausschlaggebend  sein,  weil  es  bei  einer  Maschine 
von  etwa  27  m  Gesamtlänge  doch  nicht  darauf 
ankommt,  ob  dieselbe  um  etwa  500  mm  langer 
oder  kurzer  ist.  FMe  zweite  Hefürchtunp  kann 
ich  ebenfalls  nicht  teilen,  denn  es  ist  doch 
nicht  gleiebgiiltig,  ob  ich  wie  l>ei  den  Zweitalct- 
ntoioren  .*^ystem  Körting  mit  hoher  Tourenzahl 
ein  durch  Nocken  gesteuertes  Ventil  habe,  welches 
in  der  Minute  bis  zu  120  mal  gegen  den  Sitz 
^es.'lilaireii  wird,  oder  wie  hei  di  n  iio[i|ielt- 
wirkenden  Viertaktutotoren  ein  durch  Exzenter 
sozusagen  zwangltuflg  geatenertet  Ventil,  weldiea 


AbbUdnog  8, 

liei  L'leieher  Tourenzahl  der  Maschine  nur  die 
Haltte  der  Ventilhübe  ausführt.  Im  ersteren 
Fall  kann  das  Abreißen  der  Ventiltellcr  leicht 
vorkommen,  wülirend  mir  bei  den  doppelt- 
wirkenden  Viertaktmaschinea  kein  derartiger 
Fall  bekannt  ist.  Diese  Konstruktioa  zdgt 
bei  b  eine  aiinerL'ew-fdinlirh  stirke  Mrüerial- 
anhaufung,  wodai'ch  eine  gleichutaUige  Kühlung 
an  der  betreffenden  Stelle  ansgesehlossen  ist. 
Es  zeitrt<'ti  sich  deslialb  auch  nach  kurzer  Be- 
triebsdauer Risse,  welche  durch  Abbohren  des 
schädlichen  Materials  (siehe  Abbild.  3  bei  b|) 
entfernt  wurden. 

Abbildung  4  zeigt  ebenfalls  den  eingezogenen 
VentilstutzCiU,  jedoch  ist  die  Entfernung  von 
Kühlmantel  bis  ZyUnder  etwa  4  mal  w»  groß 
irewflhlt  wie  hei  den  Zylindern  nach  Abbild.  1 
und  2,  auÜerdem  sind  alle  Langsrippen  inner- 
halb des  Klihlraumes  weggelassen. 

Die  Ausfiiliruuf.'  naeh  .\bliildung  f>  unter- 
scheidet sich  von  derjenigeu  nach  Abbildung  4 
In  der  eigenilichen  Zylinderkonstmktlon  wenig, 
daL'CL'en  sind  hier  besondere  Verstärkungen  vor- 
ir'^seheii.  weiche  für  die  Haltbarkeit  der  Zylinder 
von  grobem  Einfluß  sind.  Die  gefährlichsten 
Stellen,  das  ist  direkt  am  VenÜlstatzen,  idnd 
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durch  krätiige  Schrauben  verstärkt.  Eine 
gleielie  yentftrkunfir  der  Zylinder  in  der  LtnirR- 

richtiuiL'-  findet  liurdi  die  AnkerMhrAuln'n 
.ttatt.  Wie  aus  der  Konstruktion  zu  er«ehuu, 
iriirde  diese  VeraDkenug  infolge  eines  Zylinder» 
itesea,    also  der  Not  gebore]iend,   nicht  dem 

<'lsroncn  Triebe,  erst  nachfn'lplich  anpohraclit : 
um  Kisse  an  dt  n  iihrijrt'n  Zylinilcrn  zu  vernicidon, 
worden  auch  an  diesen  dif  Ank«'rs('lirau))en  eiu- 
g'ezoppn.  Ilic  Firma  Ciickfrill  ■^iilit  h<\  doii 
Zylindern  der  doppeltwirkendou  \  icrtaktraotoren 
diese  Lftnirsanker  von  vornherein  vor,  und  zwar 
dienen  di*-  Vi'rlriiij:rninL."-n  d>'r  Anker  ;rlfioh- 
zeitig  al»  Stit'tj^chrauhen  für  die  Bci'ostiguug 
der  Zylinderdeckei.  Der  Zylinder  nach  Abbil» 
dung  6  dürfte  &\i  derJcniL'''  bt  üt-ii  lin»  f  wenlt  n 
können,  bei  dem  Brüche  nicht  ao  leicht  zu  be- 


beim  Erkalten  des  Uuüstiickcs  auftrL-tendeu 
Spannoniren  und  Vermeidung  gefährlicher  Ouß- 

anh.Hifuniri'ii .  iV  rinT  eine  z\vi-ckni;i[ii^'«'  Ver- 
bindung deä  iiuberen  ManteU  mit  dorn  eigent- 
lichen Zylinder,  also  nicht  durch  Lftogsrippen, 
wobei  besonder:«  darauf  zu  achten  ist,  daß  nicht 
zu  viele  Verbindun}.'sstutzen  in  ein  und  derselben 
Querschnitt sebene  lietren.  Ks  ist  weiter  darauf 
zu  achten,  dali  d<irch  Anbrintruntr  irioirliclist 
vicb  r  und  trrolier  Selilaiiiindeckel  eine  leichte 
KuuLrolle  der  Verschmutzung  des  Kiililraumes 
nnd  eine  bequeme  Reinigung  desaelhen  mSglich 
ist.  Her  richtigen  Ztiführuntr  des  Kiililw  a^j^.  rs 
an  der  tiefeten  und  Abführung  desselben  an  der 
bSchsten  Stelle  des  Zylinders  ist  besondere  Auf- 
merksamkeit  zu  sdienkcn  :  das  Wasser  muß  unter 
allen  Umständen  die  ganze  Küblilttche  bestreichen; 


iQrchten  sind.  Aus  diesen  Heis|ii»  len  t'eht  hervor, 
daß  es  bei  der  Konstruktion  der  Gaszylinder 
zweekmlBig  erscheint,  Qbernll  da.  wo  dies 
möplich  ist,  Anfanggdruck^lianiuinfri'u  in 
den  Zylinder  zu  lehren,  welche  den  sj»Uter 
auftretenden  Zugbeans])ruchuugen  ent- 
gegengesetzt gerichtet  sind.  Umgekehrt 
wäre  es  natürlich  nii  lit  richti}:.  anfang- 
liche Zugspannungen  zu  erzeugen,  und 
zwar  mit  RQeksleht  auf  die  Verschiedenheit  der 
Widerstandsfahii.'-keit  <!•■•;  (iiilieisi-ns  l>ei  Ziit:  und 
Druck.  Abbild.  5  zeigt  bereits  derartige  Druck- 
spannungsanker an  zwei  verschiedenen  Stellen; 
in  gleicher  Welse  kann  man  auch  noch  an 
vielen  anderen  Stellen  verfahren,  indem  man 
z.  B.  nm  die  Ventil-,  Schlamm-  und  Druckluft- 
Stutzen  und  womöglich  um  die  Zylinder  selbst  von 
vornherein  .Sclirnrnj.trintre  leirt.  Diese  Schrumjif- 
riogc  dürfen  aber  nicht  geschweißt  sein,  sondern 
mÜBBen  der  größeren  Sleherheit  wegen  ans  dnem 
Stück  hergestellt,  al<!o  jreschmiedet  oder  bei 
größeren  Durchmessern  gewalzt  werden. 

Bei  der  Konstmlrtion  der  Zylinder  ist  femer 
zu  beachten  eine  mfiglichst  gleichmäßige  Vt-r- 
teilbug  des  Materials  unter  Berücksichtigung  der 


Lufts.'lcke  sind  zu  vermeiden;  die  Wasserleitung 
soll  immer  vollständig  geüfinet  sein  und  die 
Wassennenge  soll  nur  durch  den  Ablauf  regu- 
liert werden. 

Ein  weiterer  Faktor,  welcher  die  Lebens- 
fähigkeit der  Zylinder  nicht  unwesentlich  be« 
einHußtf  Ist  der  Verschleiß.  W  enn  auch  bei 
ordnnngSDllßi^reiti  Hetrieli  di-r  n.d ürlirli.'  Ver- 
schleiß nicht  erheblich  grüßer  sein  wird  als  bei 
den  Dampfmaschinen,  so  kann  derselbe  doch 
durcli  alle  riic'>;.'Iiihiti  Znt'iülitrkeiten  so  stark 
auftreten,  daß  er  die  Zylinder  in  sehr  kurzer 
Zeit  zerstSrt. 

Die  starke  Abnutzung  kann  eintreten  durch 
ungenügende  Schmierung,  zu  schwere  Kolben, 
zu  dünne  Kolltenstaugen  und  dergl.  Sehr  wichtig 
ist  deshalb  auch  bei  den  Gasmotoren,  treiiau 
wie  bei  den  Damitfriia^diinen.  eine  zweckrnnßiirc 
Schmierung  der  Zylinder  durch  mechanisch  an- 
getriebene Sehmierpressen  (Mollempp) ,  mit 
denen  mau  das  den  Maschinen  zutm^rliche  Oel- 
quantum  genau  regeln  kann.  Das  Oel  kann  dabei 
allerdings  leicht  dnreb  die  heißen  Oase  anf- 
frezehrt  oder  durch  an  irgend  einer  Stelle  ein- 
tretendes Kühlwasser   weggespült  werden,  in 
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welchem  Falle  es  dann  natfirllch  seinen  Zweck 

verfehlt  und  der  Vcrsclileili  d»s  Zyttoders  be- 
Mchlouni|trt  wird.  Ks  ist  der  N  orsi^'lilap  t''''n«<"'" 
worden,  die  8cliniifrun>;  des  KolIxnlaiitVs  durch 
<lon  Kolben  hindurch  zu  I»«  ui  rkstcllitren,  um  die 
nelzufiihrunsrs^itcllcii  niclit  mit  den  lii  il(.  n  t  Jn^t  ii 
iu  Berühruiip  zu  bringen,  jedoch  ist  mir  nicht 
bekannt,  ob  dieier  Versuch  bereits  praktisch 
durchfrt'fiihrt  wiirdi'.  Kin  w  t-itert-s  Mittel.  d<  n  Ver- 
schleiß der  Zylinder  zu  reduzieren,  be»teht 
darin,  daß  man  die  Kolben  mltf  liehst  leicht  halt, 
die  Kolbenstan^rcn  entsprechend  stnrli  austiihrt 
und  dieselben  so  konstruiert,  daU  sie  in  be- 
laateitemf  d.  h.  hetrlebsfertig'eTn  Zustand  wenipttens 
MUlilMnii  borizontal  liegen.  Die  Kolben  müssen 
dann  sozusagen  im  Zylinder  schweben  und  dürfen 
nicht  tragen,  so  daß  nur  die  Kolbenring«  gegen 


aiM^  r  -  '  Iii 

die  Zylindcrwaud  abdichten.  I'm  4lie  Kolben  in 
die  genaue  Hiihenlage  zu  bringen  und  bei  Ver- 
schleiß der  KreiizkopffUhrungen  in  der  richtigen 
T^age  zu  li.iltrii.  ist  es  unbedingt  nätig.  daß  die 
Kreuzküpfe  in  der  iiorizoutalebene  geteilt  tind 
nachsteHbar  eineerichtet  Und.  (Siehe  Abbild.  6.) 

Aebnlicbes  wie  das  über  die  Zylinder  vor- 
her (ie»agte  gilt  in  gleicher  Weise  auch  von 
allen  ftbii|;en  mit  diesen  hohen  Drficken  nnd 
Tem|ierf»turen  in  Berühnuii:  kciiiint  nilen  T'-ilen. 
wie  j^linderdeckel,  Stopfbüchsen,  Veatilea  nebst 
Ihren  OehävsMi  und  den  Kolbenstai^en  mit  Kolben. 
Speziell  bei  den  letsteren  sind  noch  häufig  Stö- 
rungen vorgekommen,  die  teilweise  auf  verkehrte 
Konstruktion,  nicht  richtig  gewähltes  Material, 
zu  hohe  Beans|iruchung  und  nicht  sfiannungs- 
freien  GuR  zurückzuführen  sind.  I'm  den  (JuH 
des  Kolbens  spaunungstrei  zu  machen,  ist  es 
empfehlenswert,  die  auf  der  Stange  sitzende 

N.ibe  durchzustechen  und  (Innn  den  d.idurcli  eiil- 
ittehenden  Spalt  durch  einen  eingelegten  Uiug 
wieder  zn  verschließen.  Durchgehende  Ki|ii>en 
sind  bei  dem  Kolben  unter  allen  ruistiinden  zu 
vermelden.  Es  scheint  j^ich  zu  bewähren,  die 
Bippen  in  dem  Kolben  überhaupt  wegzulassen 


und  dieselben  nnr  durch  krsftigc  Stehbolzen  zu 
ersetzen.  Outer  Stahlguü  winl  für  Kolben  in 
bezuir  auf  Festigkeit  Wohl  auch  irenütren.  jedocli 
uiub  daliei  ein  Auflaufen  des  Kolbens  absolut 
vermieden  werden.  Eine  .^usfUtterung  derKoUieil'* 
l.iiiffliiche  mit  Weißmetall  hat  sich  bei  den  Zwei- 
taktmotoren vorzüglich  bewührt. 

Die  Skizzen  Abb.  7  and  8  «eigen,  wie  bmui 
/..  H.  ilie  Kollii-n  an  .I  n  Zwi  itaktniotoren  Sj'stetn 
Körting  früher  ausgeführt  hat,  und  aus  Abb.  ü 
Ist  zn  ersehen,  wie  man  tieselben  in  neuerer 
Zeit  herstellt  bezw.  auf  der  Kolbenstange  be- 
festigt.  Hei  den  älteren  Konstruktionen  waren  die 
Kolben  nur  einseitig  auf  der  Stange  befestigt 
und  konnten  sich  infolgedessen  ungehindert  an»> 
dehnen,  dagegen  brachten  in  dem  einen  Fall 
der  Kolbendeckel,  im  anderen  Fall  die  Stopf- 
bfichse,  welche  den  Anstritt  des  Ktthlwaasera 
aus  dem  Kolben  verhindern  sollte,  doch  manche 
Unbequemlichkeiten  mit  sich.  Die  Ursache  für 
die  Kolbenbrflche  dürfte  hier  In  der  Massen» 
Wirkung  des  im  Kollien  befindlichen  Kühlwassers 
SU  tucben  sein,  und  man  bat  deshalb,  wie  Abb.  9 
zeigt,  von  vornherein  Druckspannungen  im 
Kolben  erzeugt  uiüI  soniit  dem  fortwfthreiMleil 
Wechsel  zwischen  Zug-  und  Druckspannungen 
vorgebeugt. 

Eine  große  technische  Schwierigkeit  bieten 
die  in  den  G.asma-schinen  auftretenden  hohen 
Drücke,  welche  aber  für  den  geringen  Gas- 
verbraach  onbedlngt  erfbrderlloh  sind.  Man 
arlieitet  normalerweise  heute  mit  20  bis  25  .Atin. 
Dieser  hohe  Druck  muß  gewisse  Schwierigkeiten 
In  der  Abdichtung  usw.  zur  Folge  haben.  Die 
wesentlichste  ist  dabei  die  Stopfbiichsenfrage. 
Die  Schwierigkeit  ist  sofort  einleuchtend,  wenn 
man  bedenkt,  daß  eine  Kolbenstange  sozusagen 
reibungslos,  d.  h.  ohne  Abnutzung  au.i  einem 
Raum  in  den  anderen  treten  soll,  wo  "ih  bezw. 
U  Atm.  Druck  herrschen,  ohne  auch  nur  die  ge- 
ringste Undiditigkelt  n  setgea.    SSne  gaos 

einwaiülfri  ii'  I,nsung  diesi-r  AiifL'abe  dfirf*»'  li»Mitr 
noch  nicht  e.\istiereu.  liauptbudingung  ist  eine 
runde  und  glatte  Kolbenstange,  was  man  auch  bei 
Dampfmaschinen  von  jeher  berücksichtigen  mußte. 
Entsprechend  lange  Stopfbüchsen,  wobei  dafür  zu 
sorgen  Ist,  daß  £e  einzelnen  Ringe  beweglich  sind 
und  keiui«  Teilfuge  haben,  haben  sich  gut  bewahrt. 

Im  allgemeinen  ist  zu  bemerken,  daß  trotz 
der  hohen  Tcmutratureii  die  Wflrmeausdehnungs- 
verhftltnisse  bei  den  Gasmaschinen  infolge  der 
intensiven  Kuliliiiitr  viel  giinstitrer  liegen,  als 
bei  den  Dampfmaschinen,  besonders  bei  denen, 
welche  mit  hoher  Spannung  und  Ueberhltzung 
arln  iien.  So  z.  B.  braucht  rnrui  zum  Anwarmen 
einer  mehrtausendpferdigeu  Dampfmaschine  immer 
mehrere  Stunden  und  muß  außerdem  noch  eine 
längere  Zeit  haben  vom  Anlassen  bis  zur  vollen 
Belastung,  wahrend  man  eine  große  Gasmaschine 
in  wenigen  Minuten  vom  Stillstand  bis  zur  VoU- 
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belastung  bringen  kann,  ohne  dadurch  irgend- 
welche Schaden  für  die  Maschine  befürchten  zu 
mössen.  Daß  dies  richtig  ist  und  die  Gas- 
maschine im  (Tc^^ensatz  zur  1  )riiii|ifn)ascbin6  vat 
handwarm  wird,  geht  aus  folgenden  Zahlen  hervor : 
Der  LAngenonterschied  zwischen  einer  kalten  und 
waraea  Danpflnaadiiae  von 
etwa  '20  IM  T-HiiL'f  ?H'1r!iir  etwa 
15  mm  und  der  der  zugehörigen 
Kolbesstange  etwa  17  mm,  da- 
l^eu  beträgt  die  Langsausdeh- 
aniig  einer  gleich  laugen  Gaa- 
maielilB«  nur  2  bezw.  S  mm. 

Auf  die  Außenteile  der  (r  as- 
maschinen,  also  dir  Triebworks- 
teile,  Steuerung  usw.,  möchte 
ich  nicht  weiter  eingehen,  da 
dii'seUipn  in  den  meisten  Fallen 
den  Ansprüchen  genügen  und 
bei  gaehgemifier  Koastnikilon 
und  Ausführung  genau  so  zu- 
verUssig  ^d,  wie  bei  großen 
DampAnaMtfalaeB.  Auf  eliiKoii» 
stniktionadetail  mdchte  ich 
jedoch  bei  dieser  (»elccMiheit 
noch  besonders  aufmerksam 
machen,  welobee  sowohl  von 
den  Gasmaschi/i'-n-  als  auch 
von  den  Dampfmaschinen-Kon- 
Btraktenren  sieht  g«aQg«ttd 
beachtet  wird;  iiifo!<.'(tlcssen 
wurde  hierdurch  echou  mancher 
Masehtoenbrneh  hervorgerufen, 
das  ist  die  Eindrehung  von 
Dehnungaringen  zwischen  Ge- 
winde und  Schaft  an  allen  den- 
jenigen Teilen,  welche  fort- 
wahrend wechselnde .  stoü- 
artig  auftretende  Bela- 
•tvBfan  anasohalten  haben, 
llii  rfiir  kninmcn  in  erster  Reihe 
in  Betracht  die  Schrauben  der 
PlenelataagvnkQpfe ,  Kolben-, 
Schieber-  und  Exzent<Tstau^'en 
und  natürlich  auch  die  in  Abbil- 
dung 5  angegebenen  Zylindcr- 
verankerungsschrauben. 

Abbild.  10  7iAi:\  eine  L'leuel- 
stangenkoitfscliraube ,  wie  sie 
noch  heute  häufig  ausgefBhrt 
wird,  wahrend  bei  der  '^flirait'"-  rm<li  .Abbil- 
dung 11  die  genannte  Eiudrehuug  vorgenommen 
ist.  Die  Wideratandflfthlgkeit  der  naehgedrehten 
Schraube  wird  trotz  der  verminderten  Material- 
ntenge  bei  gleichem  Schaft-  und  Gewindedurcb- 
nwwr  bedentend  größer  sein,  ab  1>ei  «la«r  nach 
Abbildung  10  ausgeführten  Schraube. 

Der  größte  Teil  der  Beanstandungen  bei  den 
Gasmotoren  ist  aber  jedenfalls  durch  nicht  ricb- 
tigie  DineasloBlMnuig,  d.  h.  dordi  die  rericehrte 


Wahl  dea  Zylindervoliimens  entstanden,  indem 
die  angegebene  zur  tatsachlichen  Leistung 
fast  immer  zu  groß  war.  Die  Erfahrung  hat  ge- 
lehrt, daB  man  den  mittleren  Druck  in  den  Gas- 
Zylindern  je  nach  Hauart  der  Masrliine  und  Be- 
schaiVenbeit  der  Gase  nicht  Uber  4,5  bis  5  kg 


AhbOdong  7. 


AbbiMug  8. 


Abbildung  9. 

für  maximale  Danerleistung  annehmen  soll.  Bei  der 
Dampfmaschine  ist  es  üblich,  von  normaler  und 
maximaler  L^nng  au  epreehen,  d.  h.  die  normale 
ist  diejenige  des  günstigsten  Damiifverbrauchesond 
die  maximale  ist  diejenige,  welche  die  Dampf- 
mnachlne  bei  guter  Dampfverteilung  noch  anatandii- 
los  durchzieht.  Ganz  anders  liegt  der  Fall  aber  bei 
den  Gasmaschinen,  wo  der  günstigste  Gasverbrauch 
bei  der  maximalen  Dauerleistung  eintritt,  darum 
ist  hier  der  BegrUr  maximale  Danerldstnng  ein« 
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«fi'fiilirf,  <\.  Ii.  (lifjonit'''  l.<'isttinic,  wflch»'  die 
Ua^cbiue  wocbealaug  imuuterbrocben  durcbziehen 
aoU,  dabei  aber  nfeht  flberiastungsflthig  ist. 
Will  man  also  Gasmaschiiifn  zum  Antrieb  von 
Walzenstraüen,  wo  in  dor  Kegel  die  auftretenden 
Krftfte  vorlier  nicht  ponau  bekannt  sind,  an- 
wenden, so  muß  man  in  der  Wahl  dtir  Größe 
natiirlii'li  ildpj'.  lt  vorsichtig  si-in.  Gerade  boim 
Kauf  von  tru^maschinen  ist  es  dt^übalb  wichtig, 
nicht  nur  die  ange^robene  Leistung  und  den 
Preis  zu  vir'rli'ifhfii.  sonilfrti  ^ich  die  offt-rierton 
Mascbineu  vor  allen  Dingen  in  ihren  Dimensionen 
sehr  genau  aazuaeben. 

Eine  weiten»  Betrieltssohwierif^keit,  ans.  h«  i- 
neod  nebensächlicher  Natur,  bestfiht  darin,  daU 
es  bei  den  Gasmaacfainen  httulig  an  schnellen 
Erkenaungueichen  fehlt,  worin  der  Grund  der 
Störung'  zu  suchen  ist.  Bei  den  Dampfmaschinen 
(besonders  iiebl.lso-  und  Walzenzugmasciiinen) 
kann  der  Maschinist  den  Dampfdruck,  die  lieber- 


Abbildung  10. 


Abbildung  11. 


hltsung,  das  Vakuum,  die  Reeeiverapannnng,  den 

Winddruck  usw.  vom  Führerstand  aus  direkt 
beobachten,  ist  deshalb  auch  bei  Gasmaschinen 
▼on  großer  Wichtigkeit,  an  einer  Zentralstelle 
der  Maschine  die  erforderlichen  Druckmf  >>er  für 
Gas,  Wind,  Druckluft,  Kühlwasser,  Oel,  sowie 
die  sonstigen  Apparate,  wie  Thermometer  für 
Gas,  Kfihlwasscr  usw.  ül»er»icht]i<-h  anzuordnen. 

So  unbedeutend  im  ersleu  .Aiifrenhlick  die 
Züudapparate  der  Gasma.schiueu  erscheinen,  so 
gehören  dieselben  doch  mit  zu  den  wichtigsten 
Bestandteil  ri  utüI  muß  hier  auf  eine  solide,  zu- 
verlässige ivunstruktion  besonders  geachtet  werden. 

Wie  wichtig  die  Frage  der  Oroßgasmotoren 
für  die  Eisenhüttenwerke  i<t.  möchte  ich  durch 
ein  Beis]>iel  bei  meiner  Gesellschaft  kurz  be- 
stiitipen.  Im  November  1905  betrug  der  Ver» 
brauch  an  Kcsselkohlen  etwa  5300  t  bei  einer 
Kolieisenproduktion  von  etwa  21  400  t,  welches 
Quantum  im  Stalilwerk  Verblasen  und  in  den 
verschiedenen  Walzwerken  weitervorarbeitet 
wurde  und  zwar  zu  etwa  70  80  "/o  zu  Fertip- 
ware  und  Halbzeug  und  etwa  20  zu  vor- 
geblocktem Material.  Nach  Fertigstellung  unserer 
neuen  (Ta<zentralc  p;in}f  der  Kohlenverbraurh 
von  Monat  zu  Monat  mehr  herunter  und  wir 


Hind  heute  auf  einen  Kohlenverhrauch  von  etwa 
5UU  t  im  Monat  gekommen  bei  einer  Roheisen- 
produktion Ton  etwa  SO 000  t,  welche  Menge 
ebenfalls  im  Stahl-  und  Walzwerk  weiterver- 
arbeitet  wird.  Die  Kesselkohlen  kosten  uns 
etwa  18  f.  d.  Tonne  frei  Werk,  Hierzu 
kommen  noch  die  Minderau.sirabaD  fÜT  Kohtes- 
alilader.  Heizer.  Sililn  ik-rifahrer  usw.  Aller- 
din^'s  mub  ich  bemerken,  daü  diese  Koblenersparois 
nicht  direkt  durch  die  iBbetriebmtaaag  der  neaea 
(ia>nia.schinen  erreicht  wurde,  sorifierr;  etwa 
1 U  "^0  auf  den  Umbau  zweier  Walzenzugmaschiuen 
in  Verbundmaschinen  sowie  Verbeasävng  «Iner 
Z'  ntralkondensation  zu  ri  .  linen  sind.  Die  übri^ren 
90 ''/o  Ersparnis  siud  zum  Teil  nur  indirekt 
durch  die  neue  Oaszentrale  erreicht.  Indem  es 
nach  Inbetrielisetzunjir  derselben  möglich  war. 
einiire  Dampf^'eblase  mit  hohem  Dampfverbrauch 
und  eini^'e  unökonomisch  arbeitende  Duplexpumpen 
anOer  Betrieb  zu  setzen. 

Auf  den  rheini-ich- westfälischen  Werken,  wo 
einerseits  die  Kohlen  billiger  sind,  anderseits 
weniger  Koks  für  die  Tonne  RohetsMi  gebraoeht, 
also  auch  entsprechend  weniper  Gas  erzen t't 
wird,  sind  die  zu  erzielenden  Ersparnisse  natür- 
lich entsprechend  niedriger.  Jedoch  auch  hier 
ist  man  im  gleichen  Maße  vorangeschritten  wie 
in  unserm  Ke\ier,  und  hat  iMSonders  die  Firma 
Krupp  auf  ihrem  neuen  Werk  in  Rheinhausen 
(ii  Ti  Nachweis  ireliefert,  dafi  dort  das  Interesse, 
durch  die  Bescliatl'ung  von  Gasmaschinen  Kohlen 
zu  ersparen,  ein  ganz  erhebliches  ist.  Mit  Hilfe 
dieser  Wirtschaftlichkeit  tot  «•  «bea  aUgUch, 
in  frroßen  Gasxent rnleu  oinheitliche  Kraftquellen 
zu  schaffen,  welche  es  gestatten,  dieselben  in 
Oebllsewind  oder  elektrische  Energie  ummwan- 
deln  und  auf  leii  hti  Art  luul  Weise  den  Ver- 
wendungssteilen  zuzuführen.  Dadurch  ist  das 
Bild  der  heutigen  Hfittenwerke  gegenfiber  den 
früheren  ein  panz  anderes  geworden,  denn  als 
Dampfzctitraleii  liiltte  man  diese  Anlafren  auf 
einem  Hüttenwerke  kaum  jemals  in  solchem 
Umfang  austrefOhrt,  weil  dabei  die  Wirtschaft- 
lichkeit im  Geirensatz  zu  doti  direkten  Dampf- 
maschinenantrieben zu  ungünstig  geworden  wftre. 
Mit  Oenugtunng  Ist  es  su  begrttßen,  daß  es, 
abpesehen  von  der  Firma  Oockerill  in  Seraintr. 
gerade  deutsche  Konstrukteure  und  Uüttenleute 
waren,  welche  trotz  der  vielen  Mißerfolge  nnent- 
wegt  voranfreschritten  sind  und  in  verhältnismäßig 
kurzer  Zeit  derartige  Erfolge,  wie  man  sie  heute 
auf  den  meisten  modernen  Hfittenwerken  zu  ver- 
zeichnen hat,  erzielt  haticn.  Wenn  es  mir  ge- 
luntren sein  sollte,  durch  die  vorgebrachten 
Ausführungen  zur  Verminderung  der  Betriebs- 
stOmngen,  wenn  ancb  nur  In  geringem  Maße, 
beizutragen,  so  würde  der  Zweck  dieses  Vor- 
trages erfüllt  sein.    (Liebhafter  Beifall.) 
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Beitrag  zur  Metallurgie  des  Martinprozesses. 

Von  Dr.-In;.  Theodor  Natke. 
(Forlnlsaafp  tod  Seite  194.) 

MS  wurde  früher  erwähnt,  dali  die  Verbreu- 
nunp  von  Silizium  und  Kohlenstoff  von  der 
TemptM-atur  und  der  molekularen  Konzentration 
dieser  beiden  Krirpi  r  aljh.lnfrt.  Zur  \'.  r;uis«  hau- 
iichuog  des  bozugliclicn  Keaktionsveriautcs  unter 
d«n  venebiedenen  Verhältnissen  sollen  die  nach« 

folgendt-n  finjiirisriit'it  Vi-rsuelit'  dit-ni-n: 

1.  Das  N'erhalteu  von  Kohleu.stutV  und  Si- 
liclum  bei  relativ  sehr  niedrigen  Terapfraturen 
(Frisehen  ohmr  Zufuhnint:  von  Hrinii-tr.rTt. 

2.  Das  Verhalten  von  Koblenstot)  und  Si- 
lizluin  beim  Frischen  ohne  Erz,  d.  i.  durch  die 
Wirkuntr  der  OtVnpase  allein. 

'A.  Kiis  \  i-rliallen  von  Kohb  nstolT  und  Si- 
lizium beim  Frischen  durch  Erz  und  Ulengasc. 

a)  Einwirkung  von  wenig  vorfifewarroteai  Erz 
auf  l1ii-Miri'>  l'oheiscii : 

b)  Einwirkung;  vuu  Hlark  vorg«>uärn)teiu  Erz 
auf  lliissiges  Boheisen; 


c»  Einwirkung  von  gescbmolzenem  Elrz  auf 

flussitres  Kobeisen; 
d)  Einwirkung  von  stark  überhitztem  Roh- 
eisen auf  kaltes  Erz. 
Zu  1 .  Die  niedrigste  in  Betracht  zu  ziehende 
Temperatur,  welche  für  die  Arbeit  der  Fluß- 
eisendar-relliin",'  in  Krair»'  knmmt,  dürftf  die- 
jenige deä  tliishigtiu  lvoht>i.seuH  Kein.  In  eine  etwa 
12  t  Eisen  fassende  Pfanne,  in  welche  ent^ 
spreeliende  Menden  Erz  eint.'etrairen  wurden, 
kam  auf  diesen  vom  Hochofen  direkt  abtre» 
atochene.H  (Roheisen  zur  Binwirlcung.  Das  Bad 
in  der  Rohi  i^^ niiiaiiue  zeiirto  in  allen  unten  an- 
peführten  1'  ill'  U  l-  hhatt.»  i^<'jiivtion,  an  der  Ober- 
fläche des  b.ades  war  sehr  bald  nach  d»-r  Ein- 
wirkunier  des  Roheisens  die  Bildung  einer  kon- 
sistenten Sehlni  Kl  lül- cke  bonierkhar.  Die  Re- 
sultate dieser  .\rt  V  ersuche  sind  aus  der  Ta- 
beiie  4  zu  erselieo. 


Tabelle  4. 


■ 

'       Anal}"»  dr«  Kl.i'u« 

"  f 

Roh-  1 

Bra 

Srhlackr 

a  a 

3 

0 

Md 

Md 

l'iO» 

Siü» 

> 

Wim 

% 

% 

% 

% 

!  % 

% 

% 

% 

k*  ! 

kff 

ke 

. 

i  3,H0 

1.75 
O.U 

2,79 
0,42 

0.16 
0,11 

31,44 

18,91 

1 

0,64  31,60 

60«8 

73« 

ftOO 

llaniiirühri.i  u.  Prob«  Ton  Uorli- 
•r.  n    Vor  dca  Eiak^p«H  Im  Sa» 

Mtirtlnof.'tl. 

II 

30 

3,79 
3,-1 

3.27 
0.49 

1  ,hi 

0,38 

o,or. 

0,0.5 

41,. 52 

6,29 

0,11 

36,10 

7  000 

1400 

L-iOO 

1.1^:, -Ti  Iriili.  L-i  fi,  r'rdti.'  Tom  H^fh- 
o(.  n  Vi.i  ilrm  Kiakipprn  In 
il.'n  MartiDofrn. 

SO 

i 

4,23 

4;» 

1,.'}0 
0,87 

2,1» 
0^1 

0,17 
0.14 

19,68 

0,4« 

a&,3ö 

10000, 

688 

700 

Mkrtiorotarlnea.  I'rob«  Tom  Hwb- 
«4lM.  Pwhc  ««rttaai  Rlakippco 
In  feB  ■ardiraO»«. 

Aus  der  Tabelle  4  ist  zu  eutuehmen,  daß 
bei  der  Einwirkung  von  En  auf  fliissitres  Roh- 
eisen ohne  Zufuhr  von  \V.lrme  Silizium  und 
Mangan  zum  grölitcn  Teil  aus  dem  Eisen  ab- 
ireschieden  werden,  der  Kohlenstoff  hingegen 
fast  [ranzlich  im  H.kIi  erhalten  Ideibt.  Der 
metallurgische  Verlauf  der  Reaktion  ist  in  seiner 
Charakteristik  mit  dieser  kurzen  Bemerkung 
erschöpft;  nicht  unwiehfi:.-  für  di<-  Praxis  Ist  die 
Erörterunpr  iler  Fratre.  oi»  das  sodten  erwähnte 
Verfahren  mit  Kiicksieht  auf  die  Abscheidung 
frewisser  Fremdkörper  aus  dem  Eisen  durch  das 
Krz  als  vori)ereit>'nde  Operation  für  di-n  im 
Martinofen  fortzusetzenden  Erzfrischprozeli  wirt- 
•ebafUlebe  Vorteile  fKr  steh  hat.  D  i  e  h  m  a  n  n  *  ist 
der  Ansicht,  dat^  hii-rilureh  ein  für  den  Martin- 
prozeß  weniger  geeigueteä  Eisen  durch  Abschei- 
dnng  der  erwihnten  Verunreinigungen  auf  dem 
angeif ebenen  Wef^e  für  den  eiK'  Ht  liehen  Krisch- 
prozeA  nutzbar  gemacht  werden  kann. 


•  ,8«aU  ud  Bisea«  1900  Nr.  28  B.  IB87. 


Wenn  nelien  dem  .Silizium  nicht  auch  da* 
Mangan  vom  Erz  angegriffen  werden  wür>le.  so 
krinntt  n  wir  mit  diemr  .\rt  des  Vorfrischens 
des  Uuheiseus  recht  zufrieden  »ein,  denn  für 
den  Roheisenerzfrisehprozeß  kann  man  nicht 
penug  sili/iiiiii.'irtiH  S  E'w>'n  \  erwi  nib'n.  I>«'rn- 
entgegen  darf  der  Maugaugelialt  nicht  zu  niedrig 
gehalten  werden,  soll  dies  nicht  auf  Kosten 
eines  zn  Ende  der  Char^^e  hinzuzuHetzcnden 
•rrfißercn  Fi  rromancanquantums  erfolffen.  F.inem 
Mantranmanj^el  kann  man.  wie  früher  schon 
erwähnt  wurde,  dadurch  begegnen.  daB  man  die 
Sehlacke  im  otVn  trleieli  zu  Anfan^r  il<  s  I'ro- 
ze.sses  mit  Hangauo.xyden  anreichert  (^durcli  Eiu- 
tragung  von  Manganerz),  und  kSnnen  Vorteile 
aus  dem  VortViM-li.  ri  <b  >  Ifotu  isens  in  der  Pfanne 
nur  dann  abgeleitet  w^rdeu,  wenn  es  sieb  von 
Haus  ans  um  Verarbeitung  eines  mit  Absicht 
erblaseoen,  sehr  manganarmen  und  zufnlliirer- 
weise  etwas  siliziumreichen  Roheisens  handelt, 
und  wenn  <ler  hohe  Siliziumgchalt  für  den  Ver- 
lauf des  Prozesses  a)a  ungfinstig  erkannt  wurde. 
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SSO    suhl  und  Eisen. 


Beitrag  zur  Slfti.iliurgte  dejt  Marlinprozegie». 


t7.  J*hr(f.  Nr.  7. 


Denitrt'inaii  wird  diisi'  Art  des  NDrfrisclit^ns  als 
vorbereitende  Operation  für  den  Martinprozeü 
nicht  als  Begel,  sondern  nur  In  AntnahoMlIUsn 
zu  pmi>f*>hlen  sein.  Bei  difsor  Gilef^cnhelt  sei 
noch  auf  nachfolgende  Erscheinung  hingewiesen. 
Die  AnfiiahnefUiiglceit  des  Eisens  für  Kohlen- 
sloff  «teljjt'rf  sii  h  im  all^'i  int'iin  n  mit  der  T«^ni- 
peratur;  beim  Abkühlen  und  im  weiteren  Ver- 
lanfe  der  Erstarran^  scheidet  sich  der  flber- 
schUs.ii^e  (dem  Lösungsvennöjren  des  Eisens 
niclit  t-ntsjirr'phpnde)  Kohlenstoff  in  Form  von 
Grai  liit  ab.  Durch  Zufuhr  von  Warme  ist  man 
Wleii' r  in  der  La^re,  den  bereits  ausgesclüedenen, 
grraphi  tischen  Kohlenstoff  in  Lösung:  Überzu- 
führen. Die  £Irscheinung  der  Graphitausschei*- 
doBg  tritt  beim  Absteeben  nnmentUeh  von  etwas 
h^Ben  Roheisen  in  »  ini-  leere  Roheiseniifanne 
deutlich  zutage,  und  wird  diese  Kohlenstoff- 
abscheidong  nn  so  merkUeher,  Je  mehr  das  Roh- 
eisen in  der  Pfanne  abkühlt.  fGidcirentlich  eines 
Versuches  wurde  von  einer  10  000  kg  Roheisen 
enthaltenden  Pfanne  (4,54  t't  die  abgeschie- 
dene Garschaummenge  mit  140  kg  festg<;stnllt.) 
Beim  Einkippen  des  Rolieisens  in  den  Martin- 
ofen empliehlt  ea  sich,  den  tiarschaum  zurück- 
zuhalten, denn  bei  der  hohen  Temperatvr  des 
Martinofens  würde  der  Graphit  wieder  in  Lösung 
übergeführt  werden  und  müßte  mit  Aufwand  von 
Oxydationsmitteln  aus  dem  Bade  entfernt  werden. 
Die  Verbrennung  von  Silizium  und  Mangan  mit 
Hilfe  von  Elrz  erfolgt  wie  immer  so  auch  in 
der  Roheisenpfanne  in  exothermiseher  Reaktion, 
so  daß  die  IVuipi-ratur  de.s  Bades  hierdurch 
gesteigert  wird,  und  außi  rdem  ist  nach  erfolgter 
Einwirkung  das  vorgel'ri.schte  Roheisen  durch 
die  an  der  Oberflficbe  erstarrte  Schlaekendecke 
vor  Abkfihlong  gesebatst.   Mit  der  Erböhnng 


der  Temperatur  steht  aber  eine  Steigerung  des 
Losungsvermögens  des  ülisens  für  Kohlenstoff 
im  Znsammenhange  nnd  wird  ans  dienen  Ornnd« 
in  der  Hehrzahl  der  Falle  ein  mit  Erz  auf  an- 
gegebene Weise  vorgefriscbtea  Kobeisen  inuner 
an  KohlesstoiT  reldier  sein,  als  wenn  anter  den- 
selben Verhaltnissen  das  Erz  wi  ggeblit  ben  wäre. 
Auf  Grund  einer  praktischen  Beobachtung  sei 
hier  konstatiert,  daft  in  der  Pfsane  vorgefrinehtes 
Eisen  fast  gar  ksiM  Oraphitausscheidung  auf- 
wies. Daß  dt-n  ganzen  Frischprozeß  hindurch 
das  Mitführen  von  Kohlenst offmengen,  die  unter 
anderen  UmstUdeB  in  den  Martinofen  nicht 
hinein^:«langt  waren  (Zurückhalten  des  Gar- 
sübaumcs^  als  kein  erstrebenswerter  Vorteil  für 
die  DarehfBhrottfr  der  Friscbarbeit  ansnseheo 
ist.  bedarf  wohl  keiner  näheren  Begründung. 
Die  erw&bnten  Momente,  vennehrt  durch  den 
Umstand,  daß  die  Ananntmag  des  Bnes  in  dar 
Roheisenpfanne  nur  eine  sehr  unvollkommene  ist 
(50  bis  60  °/«  vom  Eisengehalte),  können  die  Vorteile 
dieser  Art  des  Vorfirischens  von  Roheisen  unter  Um- 
standen als  sehr  problematisch  erscheinen  lassen. 

Zu  2.  In  einen  leeren  ^lartinofen  wurden 
20  018  kg  flüssiges  Roheisen  chargiert  und  durch 
90  Mtnatea  ohne  E»  nnd  Kalictnsehlag  der 
oxydierenden  W'irkung  der  Flamme  überlassen. 
Das  Bad  verhielt  sich  in  dieser  Zeit  sehr  trage, 
die  Reaktion  lufierte  sich  in  sehwaeher  Kohlen- 
oxydausscheidung  und  Bildung  einer  dünnflüssigen 
Scblackendecke.  Die  Temperatur  stieg  selir  bald 
nnd  es  zeigte  sich,  daß  wihrend  der  ob«i  an- 
geführten Versuohsdaner  das  basische  Herdfutter 
sehr  stark  angegriffen  wurde.  Die  in  gewissen 
Zeitabschnitten  dem  Bade  entnommenen  Eisen- 
und  Schiackenprobea  wiesen  die  In  der  TabeUe  5 
angefiUirle  ZnsanBensetiung  auf. 


Tabelle  ft. 


Z.1I 
drr 

ZaaMiaMBMtnaf  < 
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Dl«  SehUek«  ca^h 
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IV 
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10*» 
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2,27 
2,41 
2,48 
2,48 

0,12 

0,15 
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.■J,14 
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1,72 

Iß.9(i 
7,42 
.1,71 
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0,21 
0,05 
0,02 
0,0B 

27,70 
34,60 
41,30 
39,80 
85,80 

Bi-BcrkunKco 


Prob«  vor  das 


Prokm  aw  Saa 


Cktfi«  atto  IwlSii 


In  der  Zeitdauer  von  90  Minuten  sind  dem- 
nach vom  Kohlenatoflgehalte  des  eingesetzten 
Eisens  16<'fo,  vom  Siliziumgehalte  74  "/o  oxy- 
diert worden.  Bei  Einwirkung  einer  oxydierenden 
Flamme  auf  flüssiges  Eisen  gibt  letztere»,  zu 
Fe,  (»4  u.vydiert.  durch  Vermittlung  des  Kohlen- 
stoffes einen  Teil  seines  iSauerstoffes  an  das 
Silizium  ab;  die  .so  ^rebiidet.-  Kieselsäure  wird 
soll  Mangan  gebunden  und  veranlaßt  die  Bildung 
einer  manganhaltigen  sauren  Schlacke.  Durch 
immer  neu  hinzutretende  Sanerstoffimengen  wird 


die  0\yilr\ttiii  des  Eisens  konstant  erhalten. 
Mit  steigender  Konzentration  der  Manganoxjde 
in  der  Schlacke  beteiligt  rieh  der  Sauerstoff  der 
let/ieieti  an  der  Frischarbelt  In  der  früher 
bereits  erwähnten  W^eise. 

Zu  8a.  Der  Versuch,  wenig  beziehnagawelBe 
gar  nicht  vorgewärmtes  Erz  auf  flOsslges  Roh- 
eisen im  Martinofen  zur  Einwirkung  zu  bringen, 
wurde  nach  zwei  Richtungen  hin  durchgeführt 
nnd  zwar  Indem  einmal,  bevor  das  Eisen  ein- 
geUppt,  eine  grSfiere  Ersnenge  so  raieh  wie 


DigiDzeü  by  Google 


möglich  —  um  starkäü  Anw&ruien  zu  vernieideu  — 
In  d«n  Of«n  «log«trag«ii  ward«,  wobei  ein  weiterer 
Erzztisatz  orst  dinn  i  rfol^rte,  f^obald  die  Schlacke 
voUsUndig  ruhig  geworden  war;  das  andere 
Utl  wurde  die  «nftnglich  etngesetste  Erxmenge 
geringer  bemessen,  dnfiir  alier  dem  Hade  in 
kleineren  Zeitabschnitten  bestimmte  Erzmengen 


liinzugetiigt.  In  erstrrciii  Fallo  wurden  ein- 
f^setst  S280  leg  Ers,  984  kg  Kalkstein  und 
2n:i(i:^  kj?  Roheisen;  im  zweit,  n  Falle  hin- 
gegen 2460  kg  Jilrz,  820  kg  Kalkälein  and 
20580  kg  HQMiges  RoheiMn.  Die  Tabellen 
f>  und  7  inachen  den  jeweiligen  BenktiontTerUnf 
ersichtlich. 


Tabelle  6. 
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TabalU  7. 
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0,71 

0,02 

0,42 

0,05 
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10,67:  12,51, 

1,34 

12,43 

1,53 

24,30 

TOT 

0,05 

0,01 

0,56 

0.05 

0,06 

1  : 

DiagramiB  Nr.  1  (xa  Tabelle  6). 

Kinitat«:  20303  ki:  flilnHiirPK  Hoheii^pn,  3280  kg 
Krz  und  984  kg  Kalkstein.  Weitere  ErxmeogeD 
naeb  beandigtor  Seblaekenreaktloa  lagMaM. 

in  ksitcm  ZuHtnnit».  Friselidaaer 
300  Minuten. 


Diagramm  Nr.  8  (ra  Tabella  7). 

KiriKUtz:  20  580  kg  flasaig««  Rohei»«n,  2480  kg 
l^r<t  aad  H2U  kg  Kalkatsin.  Naohcbargiereu 
"waitarer  finmengen  In  kOrmrm  Zrittnlervallen. 
Snelotati  In  kaltem  Zustande.  Frieebdamr 
800  MlBHton. 
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87.  Jahrf .  Hr.  7. 


Za  3  b.  L'm  die  Wirkungsweise  von  stark 
vorfrewftraiteiii  Erz  auf  flÜMiieres  Koheiiien  za 

untiTstirlu'ii,  wurJfii  3'2SO  k;:  Kr/  und  H'JO  ktr 
Kalkstein  iu  einen  leeren  Martinofen  eingeworfen 
and  etwa  30  Mfnaten  der  Ofenbltze  aasgpzetzt. 

Das  Material  war  nirlit  ^'^i'S('lniiol/>-ii.  sondern 
ntir  auf  hcllr  lintu'lut  riii}r»  \v;lniit.  Hiorzu  sei 
bemerkt,  dali  Kisiiiowd  idas  zujTfSitzti'  Krz 
iM'stand  fast  aus  reinem  Hitu'noxyd)  liei  hohen 
Temperaturen  hi-kanntlicli  Sruit-rstotT  altspaltei. 
iadcm  es  in  die  feucrhesJ.lndi|:e  Form  des  Oxydul- 


o\ ydes  liberifeht.  In  dem  oben  erwähnten  rotglühen- 
den Zustande  Ist  die  Saaerstofhb^be  aar  eine  be- 

schr.iükt'  L'-  U'^'  ii.  und  erpah  die  T'nt>  r-iuc1ujii<r 
einer  dem  (.»feu  entnommenen  £rzprobe,  daß  fast 
sämtliches  Einen  noch  in  der  Ozydfem  Torbanden 

war.  Auf  die  <lark  vori;ew8nDte  ESraMDg«  wurd>-n 

l!)7Ho  ktr  rtiissitr."<  Roheiten  eint'eirossen.  I>ie 
Ivi-aktion  war  eine  si  hr  hi  ltitre  und  hielt  die  ^anzc 
(  harpendauer  hindureh  an.  Die  Analysenresultate 
di  r  in  l>estimmteu  Zi  itinttTvallt  n  d<  m  Bade  ent* 
nuiiitre  ncn  l'robeu  enthält  die  Tabelle  8. 


Tabelle  8. 


Prob» 

z.n 

K  1 

•  •■  n 

s  <• 

h  1  n  <-  k 

c 

Kl 

Hn 

H 

F.-  <  1 

Ma 

»lOi  ! 

B«incrfcaD(«a 

Hr. 

ühr 

\ 

% 

% 

\ 

\ 

\  

N 

1 

II 

4"" 
4" 

0,79 

0.09 

l.'.tr. 
o.:il 

0.17 
0,0-2 

2:«.'.io 

1  .Mf. 

I2.r,2 

1 1>,90 

III 

0,04 

it,2 1 

0,01 

22,30 

3.2V» 

ll.Hl 

14,1*.') 

IV 
V 
VI 

vn 

6«" 
6»» 
7«» 

8«» 

1,63 
0,98 
0.07 
0,07 

0,04 
0,04 
0,04 
0,02 

t  0,39 
0,48 
t  0,58 
1  0,71 

0.01 
0,01 

0,02 
0,03 

.  MO. 
7,49 

5,01 
S,95 

10,70 
8,57 
5,08 
8,95 

1,94 
1,18 

1,51 

!,26 

11,41  • 

10,91 

13.33 

20,50  i 

S1,S5* 

2I,4Ä1 
21,60 

•SO  kf  Br>  Mek  dar  P*»>««>kw« 
BH  kr  In  Aanlwt-  (•kMftott. 
Torprob«. 
Frrt{r|>r«b«. 

nagianm  Nr.  S  (so  TabsUe  6). 
Binwirkmif  tob  vorgowtnntem  En  aof  flttaaii^ 

Robeieon.   Fiüsnf;'-  U*  Tü'i  ktr  flüHKigp.«  Rutiniscn. 
8280  kg  Lr2  und  »20  kg  Kalkiiteiii.  Vorwärm- 
datier  fftr  Ers  and .  Kalk^teb  90  Minntsn. 
.  Frisehdaaer  840  Miavten. 

Zu  3c. Wird  auf  eingeschmolzenes  Erz 
flfissiges  Roheisen  zur  Einwirlcung:  gebracht,  so 

erpeben  .sieh  hierdurch  Verhältnisse,  bei  denen 
der  Erzfriseliprozeli  unter  den  im  Martinofen 
höchst  zu  erreichbaren  Anfaupstemperaturen  sich 
vollzieht.  In  \'crfolguni?  dieses  Zweeices  worden 
3280  kp  Erz  und  820  kp  Kalkstein  in  den  Ofen 
eingesetzt  und  nach  Verlauf  einer  Stunde  zu 
einer  home^en  Mass?  eingesehmotzen.  Wie 
früher  crwrthnt  wurde,  piiit  Eisenoxyd  bei  der 
Schnielzleuiperatur  des  Erzes  einen  Teil  seines 


Sauerstotlpelialtes  ab.  um  in  die  nflchst  niedere 
Oxydation<«stnfe  iiberzupehen.  Eine  dem  Ofen 
entnommene  l'roiie  einpeschmolzeneu  Erzes  war 
nach  dem  F'rstarren  und  Zerreil»en  stark  inapne- 
tisch  und  die  Analyse  ergab  das  Vorhandensein 
7on  fiberwiegend  Oxydulesyd.    Li  langsamem 

Rtromi  uin-l  n  17  843  kp  flüsslpes  Eisen  ZOT 
Einwirkung  gebracht.  Nach  unmittelbarer  Be- 
rOhrung  des  Roheisens  mit  dem  flüssigen  Erze 
-1  t/ti'  eine  sehr  lebhafte  Reaktion  ein.  wobei  l  ine 
intensive  Entkoblung  des  Eisens  deutlich  zu  nr- 
Icennen  war.  Die  Schlaclce  stiep  alsbald,  und  bliab 
wahrend  der  ganzen  Hitze  in  nicht  unterbrochener 
Keakri'in  Die  .Analysen  der  entnommenen  Proben 
sind  in  ialielle  Ö  zusammengestellt. 

Tabsll«  9. 


1 

Blaea 

Zril 

jPMb« 

C  i  81  1  Ma  1  P  ' 

1  Hr. 

%  1  «  i  »  1  % 

1  ,1 

1  M 

3,90  l,Os!l.56!o,14' 

8,85  0,05  0,8fl  0,01 

III 

2  IS 

2,51  0,05  0,24  11.01 

IV 

2" 

1,69  0,05  0,24  0,01 

V 

3»» 

0,66  0,05  0,31  0,01 

VI 

3v. 

0,29  0,05  0,35  0,01 

VII 

4"- 

0,07  0,02  0.89  (»,02 

m,, 

0,07  0.02  0,39  0,02 

Xacb  Probauhn«  SM 

Sarh  Probfnahmr       k(  I 
En  lucmcuu 

Vorprobr.  ru(hrilckit(.  äO  li(  | 
Spli-|t<-l-  . 
IVrilirprobr.  ' 


Zu  3d.  Ansciiließend  an  die  soeben  tie- 
sprocheaen  Fülle  sollen  noch  jene  Verhältnisse 
untersucht  werden,  welche  bei  Einwirkunp  von 
stark  überhitztem  fliissipem  Roheisen  auf  kalt 
eingesetztes  Erz  eintreten.  Der  sich  hierbei 
ergebende  Realctionsverlanf  stellt  ^e  Fort- 
setziini:  lier  aus  der  Tabelle  .'i  ersichtlieheu 
Versuchsreihe  vor.    Naclidem  die  ursprünglich 
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eingcsetztt'n  20  018  k;r  Koliciscri  durcli  IUI  Mi-     diesi-s  niiri  !;  i  Ii  rliitzfr        n   wunifii   in  klei- 


outea  der  (.Meuhitze  au.s{;i'sfi/.t  waren,  »ind 
gemlß  den  in  der  Tabelle  6  augt^^ebenen  Werten 
etwa  260  kg  an  Äbbrand  verlon  n  )jr< crHii^'co, 
80  daß  zur  Fortsetzung  des  Ver»u(  li*  H  annähernd 
19  768  kg  in  Rechnung  zu  ziehen  sind.  Auf 


DUframm  Kr.  4  (ra  Tabelle  9). 

Einwirkung  toq  flUa^i^oiii  Koheison  auf  tlüa«i^e8 
En.  Eintati:  11848  IlfiMtge«  Roheisen, 
n'2fiO  kg:  Erz  um!  820  ki:  Knlkht.in.  Kr/ 
und  Kalkstein  eingeacbmohcen  in  6o  Minuten. 
Friwhdaiier  190  MiDnleB. 


nereu  Zeital).sotinitren  enUprechenUe  Mengen  Erz 
zar  Einwirkung  gebracht,  und  ertebeint  der 
Reaktiouaverlanf  In  der  Tabelle  10  dargestellt. 


Diagramm  Nr.  5  (sa  Tabelle  6  and  10). 

Einsäte:  20iu>^  ku'  '1-"isjiuef»  Rohpi«'>n,  welche 
ohne  ErszuKL'blag  durch  Minuten  im  Ufen 
angewirmt  wurden.   Hieranf  EraasehlAge  in 

kli'ini"rcii    /litiilthihuitlfn.     VorwÄrmilnu-T  90 
.Minuten.    Friachdaucr  210  Minuten.  Uesaait- 
obarj^aDdaaer  SOO  Mineten. 


Tabelle  10. 


ec  klack« 


■»robe 
Hr. 

Zrll 
Vke 

C 
% 

Mb 

% 

W 

%  ^ 

% 

Pe 
% 

% 

% 

Ma    ,  MUt  1 

%  1  %  ! 

TT 

11'" 

2.4S 

0,18 

0. 1  i 

..T2 

2  2 1 

1 

0.05 

2. "4 

1 

:?5.f(0 

VII 

11»» 

2,ys 

(),h7 

0,0.% 

0,11t; 

10,H.'. 

12,0.-1 

2.11 

2,2<J 

22,'-»o 

Vlil 

12*» 

2,&6 

0,35 

0,05 

20,o;j 

■19,44 

■»,48 

2,00 

n;,24 

1S,50 

IX 

I» 

1,60 

0,»1 

O.OB 

0,04 

14,88 

17.55 

1.77 

1,74 

14.42 

22,80  1 

\ 

0.4f. 

0,2H 

0.02 

0,01 

XI 

0,22 

0.28 

0,02 

0,01 

14,MM 

17,H3 

1,44  j 

1,Ö5 

11,76 

20,70  , 

xn 

S«*  1  0,05 

0,01 

0,01 

13,52 

14,82 

2,87  1 

1,58 

10,86 

18,70!, 

>'«ch  rrob.nahnK'  kg  Kn  '. 

Xach  ITotM-Dahae  l«40  kg  Kn  ( 

pkUK'''*<'<'t.  I 

.\*th    rrobroahM  MO  Bn 


ICti«rfe  IkvrflUlnL 
Bad  kall,  TMpreW  Mitdkait. 
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Tabelle  11. 


Oaitaar 


<'hari;vi|. 
daurr  la 
NInatrn 


■luf  killte*  Rtt 


Kinoirkung  *oD  flii.i>lK''m  Koln- 
KiavirkiiDii  von  flaMlfca  BoheUirn  aar  «ur 
(•«•mtw  Bra  


Blawlrfciuig  *on  IIB*iig.  Bali*lMa  Mf  Siaaly.  Er* 

Biavlrkaa«  tod  fiberhltatoa  NuhIk^b  Rekviarii 
aaf  kaMc«  Kn,  


Vi  r- 
branntr 
Frrffld- 
horp«r 


Ktn- 
iprrrlit'n 
8aanr> 


V«T>irjiiinl«T 
^aiur-titlT  I,  d. 

M>BUipt>jt  al« 
MaO  «irr  tUf 


Bc  ««rkaaffea 


SOO     1974,7»  11523,00  '       5,07        ■lalM  DtagiaaiB  Ht.  I  m  Tab.  f. 


240    I  1162,10  I  1261,08 

190    !  1095,57  '  1204,55 


210      I20M»  ,  Ui>2,6G 


5,.S0 
6,33 

5.70 


SialM  Dlagraaa 

Stcba  IMafWaa 

8irh(!  IHnfrsaia 
aad  6. 


JTr.eia 

llr.4a« 
Hr.» 


itt.a 

Tab.  f.  i 
Tabkie  , 
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Wi  n.'i  wir  als  Maß  der  Reaktionsintcnsitftt 
diejenige  Mengu  Sauerstoff  in  Betracht  ziehen, 
w«lche  in  der  Zeftetnbdt  dte  ffan  Cbargen- 
dauer  hindurch  in  Aktion  tritt,  lo  kommen  wtr 

zu  folgenden  Itesultaten : 

Beispiel  zu  Tabelle  6:  £iugei>etzl  wurden 
20  808  kg  ÜQssiges  Bolieiften ;  bezogen  wat  diesen 
Einntz  worden  in  800  Iflnaten  verbrannt: 

921,75  kg  Kohlenstoff,  *  dies«  eotsprechen  1225,85 
ir.H,4S  ,   Siliitium.           ,            ,  J8'.t.78 
201,90  ,  Mangan,           ,           »  75,»ö 
>4,8e  ,  Phqqilior,  j  ,  Bljjt 

8».  1874,4»  kg  Abbraad,  «atapreebend  1 523,00 

•  1  kg  KohleiMtoff  «  O)  1,1M 

I    „    Silizium  tu  .<-loer     (Si(>:)  1.140 

1  ,   Hangan  (Mnd)  0,290 

1  ,  Phoqihor    J  "»<*'»•••«  l(P«0»)  1,2» 

In  jeder  Minute  als  Zeiteinlieit  trafen  daher 
in  diesem  Falle  5,07  kf;  Sauer^tnff  in  Reaktion. 

Mit  Anwendung  dieser  Berechnung  auf  die 
f  oriieiproehenen  VersachsreihM  ei^ben  sich  die 

vorstehenden  Vcrhältni^s.'  (TaJw'lIe  1 1  Seife  233  i: 
Bei  Betrachtung  der  Tabellen  6  bis  10  und 
der  dazugehörigen  Verbrennungskorven  errieht 
man  deatlich  genug  den  Einfluß  der  Arbeits- 
weise auf  die  Oxydation  der  Fremdkörper  des 
Roheisens.  Unter  allen  Verhältnissen  ist  der 
KohlenitoiF  deijenige  KSrper,  welcher  zu  seiner 
Verbrennung  den  größtt-n  Aufwand  an  Snuer- 
■toif  und  Warme  erfordert ;  durch  sein  V'urlialten 
ist  demnach  der  Verlauf  der  Charge  genan  be- 
stimmt. Unter  dem  Einfluß  einer  mit  Sauerstoft 
angereicherten  Scblaclce  weilt  der  Kohlenstoß 
die  Tendenz  aof,  gleichtntBig  zu  verbrennen. 
Die  Verbrennungskurve  wird  unter  dieser  Voraus- 
setzung der  Diagonalen  des  Koordinatenvierecks 
folgen,  wie  dies  das  Kurvenstlick  in  bis  IV  des 
Diagramms  Nr.  I  veranschaulicht.  Der  steilere 
Einfall  der  \  rrbrennungskur\  e  des  Kolilenstotles 
gegen  die  Zeitachse  des  Systems  deutet  auf 
intensivere  Verbrennung  iiin.  Die  Oxydationa» 
Intensität  ist  abir  naturgemäß  nicht  allein  von 
der  SauerstotTkouzentratiou  in  der  Schlacke, 
sondern  aueh  von  der  Temperatur  beider  Phasen 
aMifliiiri^r.  und  muß  letztere,  von  anorm.nlen  Ver- 
hältnissen abgesehen,  vom  .Anfang  zum  ülnde 
des  Proxesses  eine  stetige  Steigerung  erfldiren. 
Wenn  im  Aiit"iii(.'f  der  Hitze  der  KohlenstoflT 
im  Eisen  und  der  Sauerstoff  in  der  Schlacke  in 
hoher  Konzentratton  sich  vorfinden,  und  damit 
die  Bedingungen  für  den  Intensimten  Realctions* 
verlauf  gegeben  waren,  SO  mangelt  es  zur 
Ermöglichung  eines  solelien  in  dieser  Frisch- 
perlode an  der  erforderliehen  Temperatur.  In 
der  Zunalime  der  Temperatur  im  \'erlaiif  des 
Friächprozesses  ist  eine  Abnahme  des  Kohlen- 
stoffgehaltes  im  Bade  iiegründet,  und  muß  sieh 
demnach,  theoretisch  genommen,  in  der  Aende- 


rung  dieser  lu-iden  Werte  ein  Punkt   f'r!,'«  b'  n. 
welcher  als  Funktion  der  beiden  VerAaderlichen 
fBr  die  Reaktionsgeschwindigkeit  d«n  liSdwten 
Wert  liefert.    In  der  Tat  wird  es  dem  mit  dem 
Prozesse  vertrauten  Fachmanae  iricht  schwer 
fallen,  die  Periode  der  intensivsten  Ent- 
kohlung genau  zu  beobachten.    Bei  der  Ein- 
Wirkung  von  kaltem  Erz  auf  flüssiges  Roheisen 
(Tabelle  6  und  7)   tritt  erfahruugsgem&fl  die 
maximale  Entkohlung  dann  ein,  wenn  das  Bad 
die  Hllf'te  srint's  KolilcnstofTgehaltea  bereits  aus- 
geschiedeu  hat,  und  halt  sich  fllr  gewöhnlich  in 
der  gleichen  Starke  konstant,  bis  der  Kohlen- 
stotTgehalt  unter  1  "o  gesunken  ist.  IMf  Schlacke 
ist  infolge  dea  starken  Kolüenoxydauftriebes 
schaumig  und  hat  ihr  Volumen  stark  vergrößert ; 
nach  dem  oben  angegebenen  Punkte  beginnt  die 
Sehlaeke  zu  fallen,  un  l  (»ei  <  twa  0,5  "»o  Kohlen- 
stoiY  im  Eisen  haben  wir  nuuniehr  eine  kochende 
Seillacke   vor    uns.      Der    Erscheinung  einer 
srtu-unnigcn  Schlacke  liat   TriMiof*  eine  andere 
Irsaclie  zugeschrieben,  als  dies  tatsachlich  der 
Fall  ist.    Der  Verfosser  sagt  unter  andenn: 
.  .  .  und  bildet  hierbei  irf  iltre  der  niedrigen 
Temperatur  des  vom  iiochofen  kommenden 
Eisens  die  Sehlaclce  eine  sich  w6lbende  schan- 
mit'i'  .M  issi  ,  (>in  Zustand,  der  stundenlang  an- 
dauert.    Bei  dieser  Beschafi"enheit  der  Sehlaeke 
geht  die   Entkohlung   naturgomilß    nur  sehr 
langsam  vor  sich  .  .  .        Nachdem  Talbot 
ervv.nlinf  hni.  daß  die  durch.selinitttichf  Zusammen- 
setzung des  iiades  0,5  "^0  Kohlenstofl'  nie  übersteigt, 
sagt  er  weiter:     ...  die  so  erzielte  stlndig  hohe 
'ri'injieratur  bewirkt  einen  tranz  andern  Verlauf 
der  Reaktion,  wie  das  Aussehen  des  Bades  deut- 
lich zeigt.  Anstatt  des  schaumigen  schmorenden 
Zustandes.  der  stundenlang  andauert,  geht  hier 
die  Reaktion  unter  lebhaftem  Kochen  vor  sich, 
bis  nach  18  bis  80  Minuten  das  Bad  sich  wieder 
beruhigt."    Nach    der   auf  Seite  684  (.Stahl 
un<l  Eisen'"    190Mi   irsiihtlirben  Zusammenstel- 
lung B  wurden  um  I  J  l  iir  10  Min.  46  000  Pfund 
=  20  700  kg  Roheisen  chargiert.    Um  1  Uhr 
55  Minut'  ti  iNo  narli  105  Miauten,  hatte  das  Bad 
0,09      Kuhleustoil'.  Die  ursprünglich  berechnete 
Zusammensetzung  des  Bades  ergab  Im  Mischnngs- 
Verhältnis  0,55  "/o  Kohlenstoff,  so  daß  in  105  Min. 
0,16  O/o   oder,  bezogen  auf  das  Badgewicht, 
95,22  kgKohlenstoff  oxydiert  wurden,  entsprechend 
einer  ReaktionsintensitÄt  t)  =  0,9  kg  Kohlenstoff 
in  der  Minute.    Mit  Berücksichtigung  der  vom 
Vorfas.<!er  angegebenen  hohen  Temi)eratur  und 
der    Sättigung    der    Schlacke    an  Sauerstoff 
(29,59  "  0  Eisen)  ergibt  sich  im  Vergleiche  dieser 
Zahl  mit  der  laut  unserer  Tabelle  6   in  der 
maximalen  Bntkohinngsperiode  in  der  IDnute 
verbrannten    Kohlenstot^inenge    vnii  annübirnd 
ö  kg  ein  sehr  mäßiger  Keaktiousv  erlauf,  der 
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eioe  kochende  und  nicht  schAumendc  Schlacke 
vollauf  rechtfertigt.  Nicht  alao  die  .niedrige 
Temperatur'  und  eine  «langsame  Entkohlung' 
iM'diniren  heim  Frzfrischprozesse  eine  scbflutncnde 
.Schlacke,  sondern  gerade  eine  liohe  Temperatur 
und  eine  intensive  Entkohluig  haben  da«  Schäumen 
»!<'r  Schlacke  zur  unmittelhari'n  V'A^^i-.  IMr  I^-^- 
rechnuog  de«  in  der  Minute  austreteuüi-u  Cias- 
qaantams  bestätigt  dies.  1  1  Kohlenoxyd  wiegt 
1.25  p  und  entspricht  dahi^r  1  k>r  Kohlfnoxyil 
800  1  Kohlenoxyd.  Das  Gas  entweicht  mit  einer 
Temperator  von  etwa  1600^  C.  and  eittaiiriefct 
M  dieser  Temperatur  1  klgKolileiiox7d>»6878  1 
Kohlenoxyd.  Anpenommen.  p><  verbrennen  in 
(1er  Periode  der  maximalen  Entkohliiug  4..Ö  kp 
Kobloistofr  i.  d.  Minute,  so  sind  dies  10,50  kg 
Kohlenoxyd  in  der  Minute,  welcli«-  mit  Be- 
rücksichtigung der  Temperatur  von  1600^  C. 
ein  Volomen  von  67*/4  ebm  reprssentieren. 
Wenn  wir  also  die  ohi-ron  Tabellen  H,  !>  und  10 
und  die  korrespondierenden  Diagramme  in  der 
soeben  erwähnten  Rtehtnng  genau  prüfen,  so 
finden  wir,  daß  die  Periode  der  maximalen 
£ntkohlung,  welche,  wie  em'Ahnt,  bei  der  Ar- 
beit mit  kaltem  Zuschlag  und  flüssierem  Roh- 
eisen von  Vi  hnlii  li(  r  Temperatur  nach  der 
Ausscheidunii  des  halben  Kohlenstoffg<  halfi*s  für 
gewölinlich  einsetzt,  bei  Vorwarmung  einer  oder 
beider  Phasen  nach  dem  Anfange  des  Frisch- 
prozrs-;es  hin  verschoben  wirii,  le  weiter  das 
Vorwärmen  von  Erz  und  Kobeisen  getrieben 
wird,  desto  fHUier  tritt  die  Periode  der 
maximalen  Eiitkohlung  ein  und  setzt  bei  Ein- 
wirkung von  flüssigem  Erz  auf  vorgewärmtes 
flüssiges  Roheisen  nach  unmittelbarer  Berühning 
dieser  beiden  Phasen  ein.  Im  Zeitpunkte  des 
Eintrittes  der  maximalen  Entkohlung  liegt  das 
.Schwergewicht  des  ganzen  Prozesse«;  belelirt 
ans  doch  die  Tabelle  11,  daß  zwischen  dem 
Zeitpunkt  der  maximalen  Entkohlung  und  Ke- 
aktlonsintensitfit  ein  gewisser  Zusammeohaog 
besteht,  so  swar,  daß  im  allgemeinen  mit 
dem  Verschieben  tler  Perioli  rlir  maximalen 
Entkohlung  vom  Ende  zum  Anfang  des  Fris(;hens 
der  Wert  der  Reaktionsintensittt  iji)  steigt. 
Demgemäß  wird  beim  Erzfrischen  die 
Menge  des  in  der  Minute«  in  Aktion 
tretenden  .Sauerstoffes  den  bi'tchsten 
Durchschnittswert  erreichen,  wenn  die 
i'eriode  der  maximalen  Entkohl  ting 
zu  Anfang  des  Prozesses  unmittelbar 
einsetst. 

Die  Ergebnisse  der  vorliegenden  rnfer- 
sucbungen  zusammenfassend,  kommen  wir  zu 
nachstehenden  SehlnBfolgemiigeB: 

1.  Unter  dem  Einflüsse  Tim  gebnndenem 
Oiler  freiem  Sauerstotf  auf  flüssiges  Roheisen 
wird  der  in  letzterem  gelöste  Kohlenstoff  in 
erster  Linie  znr  Verbrennung  gebracht.  Die 
auf  diese  Weise  gebildeten  Verbrennnngsprodukte, 


als  welche  vorwiegend  das  Kohlenoxyd  anzu- 
sehen ist,  werden  durch  das  Silizium  des  Eisens 
reduziert  und  der  eleiMlltare  Kohlenstoff  vom 
Bade  wieder  aufgenommen.  Die  Reduktion  des 
Kohlenoxydes  durch  das  Silizium  wird  um  so 
«iwutitattver  sein.  Je  siliziomrefdier  das  Roh- 
eisen ist.  die  Kiitk'dilung  des  Roheisens  wird 
daher  um  so  intensiver  eintreten,  je  sillzium- 
reieher  das  za  frischende  Roheisen  ist. 

2.  Da  infolge  seiner  molekularen  (Jefüge- 
lockerung,  welche  mit  Wormeabsorption  ver- 
bwidmi  ist,  fle  Verbrennliciikeit  des  Kohlenstoffes 
gestdgert  wird,  so  ergibt  sich  aus  der  auf  diese 
Weise  gesteigerten  ACfinitflt  zum  Sniior^foffe  die 
intensivere  Entkohlung  des  Bades  mit  sleigeuder 
Tem|ieratur.  Von  dieser  Voraussetzung  aus- 
gehend, wird 

3.  bei  Einwirkung  von  flü&sigem  Ridieiseii 
auf  kaltes  Erz  mit  AussehlnB  von  weiterer 
W.'lnnezufuhr  das  Siliziuiri  uielien  Mangan)  durch 
Vermittlung  des  KohlenstolTes  zum  größten  Teil 
entfernt.  In  Anbetracht  des  Umstandes,  daß 
der  Infolge  Temperaturabnahme  sich  ausschei- 
dende graphitiscliü  Kohlenstoff'  durch  den  Abbrand 
an  Silizium  und  die  dadurch  verursachte  Tem- 
peraturerhöhung des  Bades  abermals  in  Lösung 
übergeführt  wird,  findet  bei  diesem  Oxydations- 
prozesse in  der  Rt^gel  nur  eine  geringe  Ent- 
koldong  des  Eisens  statt. 

4.  OliTv  Hin/iifiiL'en  von  küiistürhen  'K-y- 
dationsmitteln,  also  durch  Eiuwirkuug  einer  oxy- 
dierenden Flamme,  werden  die  Fremdkürper  nach 
Maßgabe  ihrer  Aftinitflt  aus  dem  Eisen  entfernt. 
Ihre  Äbscheidung  erfolgt  verhnltnismaßig  langsam, 
und  es  muß  mit  Zugrundeletrung  der  auf  Seite  193 
Xr.  R  angefUhrt>'n  Verbrennungstemperaturen 
und  mit  Anwendung  des  Gesetzes  der  Massen- 
Wirkung  als  bestimmt  angenommen  werden,  daß  die 
Verbrennung  der  Fremdkörper  auf  dem  W^e  der 
Eisenoxydbildung  (intermolekular)  vor  sich  geht. 

6.  Durch  Zuschlag  von  künstlichen  Oxy- 
dationsmitteln wird  die  VerbreannBg  der  Fremd- 
körper im  Eisen  im  allgemeinen  iiesclileunigt. 
In  dem  Maße,  wie  die  Temperatur  der  reagie- 
renden Hassen  vom  Anfang  zum  Ende  der  Friseh- 
daner  zunimmt,  verringert  sieh  der  Wert  für 
die  molekulare  Konzentration  des  Kohlenstoffes 
im  Eisen.  Da  der  günstigste  Effekt  für  den 
Frfschprozeß  beim  Zusammentreff.  ii  der  höchsten 
Werte  di^-i-r  Im  iil.  ii  Vernnderlieben  (Temperatur 
uud  molekulare  Konzentration)  zu  erwarten  ist, 
wird  sich  je  nach  der  Art  der  vorgenommenen 
Friscliarbeit  im  Verlaufe  einer  Ui*;'!  einPunktbezw. 
eine  Zeitperiode  ergeben,  in  welcher  die  in  der  Zeit- 
doheit  verbrannte  Kohlenstoifinenge  das  Haximimi 
erreicht  (Periode  der  maximalen  Entkohlung). 

6.  Die  Periode  der  maximalen  Entkohlung 
tritt  in  der  Regel  bei  Einwirkung  von  kaltem 
Erz  aof  llttsdges  Roheisen  von  gewöbniieher 
Temperator  dun  ein,  wenn  die  U&lfte  des  im 
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Eiäen  eathaltcuea  KolileUMtotiett  bereit«  ver- 
brannt ist.    Mit  der  Steifprerunf:  der  Anfangs- 

temjjfratur  einns  der  li(ii<l»'n  «xKt  aber  beider 
aufeinander  reairierender  Körper  i  Erzziischlai; 
und  Roheisen)  wird  die  Periode  der  maximfilen 
Entkohlung  vom  Ende  geg^n  den  Aiifan>r  de« 
Prozesses  verseliolKMi  und  selzt  tn  i  Kin wirkuiit,' 
von  Hiis.sigeni  ii^rz  auf  vorgewünntes  tlussigcs 
JEtoheisen  nach  unmittelbarer  Berührung  ein. 

7.  Das  Eiiitrefeii  der  l'erinii<>  der  iiin\i:iia!<'ii 
Entkubluiig  und  die  lieaktiou.sgk).scliwiudigkfit, 
d.  i.  die  In  der  Zeiteinheit  in  Aktion  tretende 
Menire  Sauerstoff  in  Kilotrratiiin.  stehen  in  einem 
bestimmten  Verlialtnis,  so  zwar,  daU.  je  mehr 
die  Perlode  der  maximalen  Entkoblun^^  isvL'un  den 
Anfang  der  Frischdauer  gern-  ki  erscheint,  der 
Wert  für  die  T{eaktions;resch\vinditrk>  it  zunimmt. 

I»ie  unter  Tunkt  7  angeführte,  durch  za)il- 
reiche  N'ersuche  erwi«.>sene  regelmftßige  Ersehd- 
nang  ist  für  den  Krzfrisi  hprüzeß  ei^^entlieh  das 
wichtigste  Moment;  der  Pralitiker  hat  es  danach 
in  der  Hand,  die  maximale  Entkohlung  in  an- 
irtinessm.'r  Zeit  f-intreten  zu  lassen  und  somit 
die  Reaktiousgesehwindigkeit  in  beliebiger  Weise 
Ctt  regeln.  Das  geeignete  Mittel  hierzu  ist  das 
Vorwärmen  der  Materialien  vor  ihrer  gegen- 
seitigen Einwirkung.  Durch  die  vorlieirenden 
empirischen  Versuclie  fami  eine  ail|.'.  Miein  be- 
kannte Tatsache,  daß  durch  Temix^raturerhöhung 
reacri'-rendi  r  Körper  in  der  lie^el  eine  Steitre- 
rnng  ihrer  iieaktionsiuteusität  zu  erwarten  ist, 
Ihre  Bestätigung.  Auch  die  Idee  des  Vor- 
wnriin  ns  der  M.ntrnalien  beim  Erzfrischprozesse 
iät  nicht  neu,  und  wurden  in  dieser  Kichtuug 
auf  vielseitigen  Versuchen  die  verschiedensten 
Arbeitsverfahren  begrriindel,  welche  bisher  in 
die  Pra.\is  nur  mangelhaften  Eingang  fanden. 
Die  Arbeit  mit  vorher  vorgewärmtem  bezw.  ein- 
geschmolzenem Erz  hat  bisher  viele  (fegner  ge- 
habt; IfllH  es  sieh  ja  iloeh  nicht  It  ui:in  n.  datl  ein- 
geschmolzenes Eisenuxyd  ein  die  nieisien  Ma- 
terialien sehr  intensiv  anfschlieflendes  Agens  ist, 
\v»"l<-her  L'mstam!  In-im  Vi-rsi-tiieiCn'  eines  wie 
immer  ausgufuttcrteu  Ofeu.s  stark  zur  Geltung 
kommt,  abgesehen  davon,  daß  das  Erz  infolge 
seiner  hohen  s|iezifisrhen  Wärme  zu  seinem 
.Schmelzen  eine  unverhttltnismaJ^ig  hohe  Wärme- 
menge aufbraucht.  Vielfach  wurde  auch  der 
Einwand  erhoben,  daß  bei  der  Arbeit  mit  früher 
vorerhitzten  Materialien  die  Reaktion  'ine  zu 
licftige  s«i,  und  aus  diesen»  (jrunde  durch  auf- 
steigende Schlacke  die  Ofenkdpfe  und  das  Ge- 
wölbe empfindlich«  n  Schaden  leid'  n. 

Durch  entsprechende  Konstruktion  de»  Herdes, 
noch  mehr  aber  durch  eine  saehgemsße  Arl>eit 
mit  den  vor<rhitzteii  Materialien  kann  diesem 
Einwände  begegnet  und  eine  Beschädigung  des 
Ofens  vollstftndig  hintAugehalten  werden.  Nei>en 
dem  Einschmelzen  de.s  Erzes  käme  noch  das 
Vorerbltzen  des  vom  Hochofen  kommenden  düs- 
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sigeu  Koheisens  in  Betracht,  denn  die  friiher  an- 
geführten Versuche  haben  erwiesen,  daß  der  Re- 
aktionsverlauf bei  dieser  Art  des  Frischens  ein 
analoft'r  ist,  wie  b«i  der  Arbeit  mit  eingeschmol- 
zenem Erz.  Das  Vorwärmen  des  Eisens  auf 
einem  zur  Frischarbeit  N'crwendung  findenden 
Herde  h.llte  wohl  wenig  Zweck,  da  liienluri  h 
eine  Verkürzung  der  Chargendauer  nicht  er- 
wartet werden  kann;  anders  gestattmi  rieh  die 
N'erhaltnisse  hiriL''."  n  .  wenn  d.is  Vorerhitzen 
des  Eisens  in  einem  vom  Frischherde  vollständig 
unabhlngigen  Ofen  erfolgen  wQrde.  Ein  solcher 
Kolieisenvorwarmofen,  welcher  gewissermaßen 
als  ein  Bindeglied  zwischen  Hochofen  und  dem 
eigentlichen  Martinfrtaehliarde  anzusehen  wire, 
miilMe  zur  Erfüllung  seines  Zweckes  den  nach- 
folg-nibri  Anfurderungen  entsprechen.  Zw.  cVs 
Vermeidung  von  relativ  großen  Wärmestraliliiugs- 
verlasten  müßte  der  Fassungsraom  des  Herdes 
so  Itemessen  werden,  ilaß  mindestens  vier  Martin- 
ofen kontinuierlich  mit  vorerhitztem  Bobeisen 
beschickt  werden  kannten.  Aof  dem  Prlnzipe 
des  in  der  Eisenhüttenf echnik  mit  Erfolg  ein- 
gefüiirten  Uoheiseumischers  basierend,  wflre  hier- 
durch «rreieht  (mit  Annahme  einer  Chargen- 
dauer von  durchschnittlich  3'/t  Stunden)  ein 
intensiver  Materialdurchgang  und  hiermit  im 
Zusammenhange  ein  fQr  den  Frischprozeß  wohl- 
tuender Ausgleich  in  der  Zusammensetzung  des 
'  iitL'i  setzten  Materials,  somit  eine  vollkommene 
L  nabiiängigkeit  des  Stalüwerkes  vom  Hochofen- 
beiriebe.  Der  Vorwlrmofen,  welcher  nur  ftls 
kippbarer  Martinofen  gedacht  werden  kann, 
müßte  zwecks  partieller  Abscheidung  der  Fromd- 
kSrper  Im  Roheisen  den  Durchgang  einer  oxj- 
dierendeu  Flamme  iri  statten,  und  der  Herd  des- 
selben hatte  80  bttschalVeu  zu  sein,  daß  bei  seiner 
Beschickung  deu  oxydierendmi  Chum  eine  mög- 
lichst große,  Badol>erfliehe  geboten  wäre.  .\Is 
zweckdienlich  müßte  man  ansehen,  daß  dem 
Vorwärmofen  ohne  Vermittlung  einer  Pfanne 
das  Roheisen  vom  Hochofen  direkt  zugefOhrt 
werde,  und  ebenso  vorteilhaft  wUre  es.  wenn 
mit  Vermeidung  einer  umständlichen  Materiai- 
bewegung  durch  den  Ausgleich  einer  unbedeu- 
tenden Xiveaudifferonz  in  der  Hiittensohle  das 
vorgewärmte  Roheisen  vom  Vorw&rmeofen  auf  deu 
eigentlichen  Frischherd  direkt  abgestochmi  werden 
kSnnte.  Schließlich  sei  noch  lietnerkt,  daß  nach 
allem  eine  neutrale  Ausfütterung  des  Vor- 
wftrmofcns  die  zweckmill^igste  wäre,  und  daß  au 
der  Eintrittsstelle  des  i;  l  Isens  in  den  Vor- 
wärmofen für  eine  \  orriclitung  zum  Zuriick- 
liaiten  des  graphitisch  ausge.schiedencu  Kohlen- 
stoffes (in  Form  einer  Brücke)  Vorsorge  ge- 
trotTen  werd.-n  müßte.  Der  Eff'  kt  eines  solchen 
Vorwärmofens  erklärt  sich  bei  genauer  Beach- 
tung der  früher  Migefiihrten  Versuchsdaten  und 
der  dazugehSrendea  ^aphisohen  Darstellungen 
von  selbst.  (8«UnB  folgt.) 
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T  in  Noveraberhefit  1 906  (Ias  EneriiMM^rinfr  Ua- 

L'aziiif  v.  rrift'i'urli'  lit  .Tniiifs  V.  \'.  ''.ilwill 
eiuen  Aufsatz  über  AuHritstuii^  uiitl  iJutriul»  >-iiier 
modernen  WnsserrShrcniErießprpi.  Der  Verfa-sser 
g'eht  von  dor  T.<  istiin<:sr.ilii;:k('il  einer  riKMli  riirti 
RShrengießerei  auü,  die  er  auf  tii^flieh  '200  bU 
300  t  fertige  Rohre  yeranävhla<rt.  wol>ei  er  er- 
Witliiit,  *\:\\\  zu  dori'ii  FertiL'-it' lluii_-  fant  der 
ilreifaclie  Id  trair  nn  .M;it<  iir(l  in  i{<  \\ .  ;jiin:r  zu 
sftzvu  sei.  Nai'li  einer  all>ieineiii  iu;elialleiicii 
Schildtu-iintr  <lt-s  Herntellun^verfahrenfl  einer 
Form  uml  tle>  dazu  ;rrliörii."  ri  K  rie  s  wird  die 
Veriniiidcrung  der  HcrstelluugJik'isteii  erörtert, 
die  am  elnfoclistcn  dnreli  mo^rlichüt  weitiirehende 
Kinfiilumiig  riii'^cliinfdliT  Kinriilitiiii;.'^-n  zu  er- 
reichen sei.  Der  Vermeiduut;  uauötiM;cr  Traus- 
porte  der  RShren  Iteim  «chrittwreiiien  Fort» 
scliretten  ilirer  i  Stellung;  durcli  ^ei^nete  An- 
ordnung der  AnlaL''\  dt'V  wünsrhen-Jwerf i^n  Ma- 
schiuenre.serve  bei  lJi?lrielis.storuii;reii  sowie  «ler 
Verwendunir  der  staubdicliten  Elelctromotoren 
wird  ^ielir  i\-s<  Wort  i:<riii'i. 

In  den  umsteiieud  wiederue.^'elu'Meu  i.,at;ei>!iinen 
werden  «wel  Syütteme  von  Rßim'nirit'BoreiBn  vor- 
yetÜhrt:  i  mit  ri-cli(cckit.'''-ii  (irulu  n,  das  atidfi'e 
eine  Verbindung  vou  reckluukigen  und  runden 
Ornben;  die  fre<«aintc  tichwcre  Heliearhnit  erfotgt 
bei  beiden  Systenu  n  dureli  i  L  ktrisi-le'  Laufkräne; 
beim  zweiten  .Sy<ii.  in  mit  r\iiidi  ii  (iruljcn  Ver- 
rifhltt  ein  Ausle;;erkrau  die  Ailn-it. 

Sftmtliebes  Rohmaterial  aufter  Rolieisen  wird 
auf  i-iuer  Brüeki  nbnhn  zuiri  füliH  und  mit  flilfe 
be:ji»nderer  Transi(ortvorriciitun};en  den  einzelnen 
FBUrllmpfen  >U|^teilt.  Da»  Auslailen.  Brechen 
und  Aufsta|ieln  des  ( tiif n  isi  ii>  i  rfid:.'!  dureli 
eine  Maschine,  die  das  ganze  Eisenlager  he- 
strdchi;  Eleictrizitflt  und  Heliemafrnet  verrichten 
die  Arttelt.  Schuials|uirbalin<-n  mit  3  t-Wap-n 
maelien  alle  Teile  d.  r  (iielW-n  i  ziii:nn;rlieli :  die 
Anfuhr  d<  s  liulKdseiis  und  Sclirutts,  die  Zufuhr 
der  Korne  zu  den  verschiedonen  Gruiten,  die 
Abfuhr  lii'-;  Si  liultcs  naeli  d-  r  IlnM  -•dl  dureh 
eine  LukonioMve  bewaiti-rt  werdia,  wabei  der 
Lokomotivfiihrer  noch  den  Ran^lerdien«t  mit 
versieht  I 

Zwischen  den  Kupoiäfeu  betiutict  sieb  ein 
8  t*AnsIeger1[ran,  der  mit  Fllrderirefitd  und 
Hebemagnet  nus;.'«  rüstet  iKt;  letzlerer  fnlU  etwa 

1  t  Eisen  nnd  senkt  dieses  an  ji'thT  ltrliel>ii."-n 
Stelle  in  den  Ofen,  wodurch  l  iue  ;;ute  Ver- 
tpitung  des  Eisen«  erzielt  und  ein  ZerHchlatron 
d'-s  Koks  verrni<'di>n  wird.  V.wv  \'>  ;Ii  iiuii;.'  (b-r 
Oefen  sind  elektrisch  angetriel>eue  Zentrifugal- 
geblflse  vorgesehen.  Vittele  Elevators  werden 
dii-  verseliii'<lt-fi.  n  Sitrteu  l.>diin  und  Sand  einem 
Kuoii>f)'  zuL'i  fuhrt,  der  in  der  Höhe  der  Gicbt- 

VIL« 


biihne   angeordnet   Ist.     Selbsttätige  Wage- 

und  Miselitnasehhien  befinden  sich  <lnriinf<r  und 
bereiten  da.s  Material  auf.  Naeh  sorgfältiger 
Durcharbcitnng  werden  die  verschiedenen  Sorten 
Kiirnisand.  Kernsan<l  und  I.elim  den  betreft'enden 
\'erwendung.H.stelicn  durch  Trans{ioria]ij»arate 
oder  cbm  fassende  Wayen  mit  Seltenent- 
leenin;,'  zugeführt.  Die  Hedi«  iiuM;L'  dieser  Ma» 
terialaufiiireifunsr  erfolgt  dnreli  einen  cinzi^ren 
.\rbeiter.  Al.s  .Neuheit  wird  die  Anwendung 
von  Geiieratorgas  zum  Helzen  der  KernSfen  und 
Trocknen  der  Fi>rii"  m  m; •„''•führt. 

Bei  beiden  Systeuieii  kann  der  Jklitteiplatz 
der  Gießerei  auch  zum.  (rießen  andorer  Gegen- 
stiliide  dieut-n.  deren  Men^re  nlelit  so  bedeutend 
ist,  um  ein  iiesoaderes  Gebäude  d;imit  zu  belegen. 

In  der  Regel  werden  mehrteilige  Formkasten 
an;:ewi'iid>  t ;  diese  werden  etwas  über  der  mitt- 
leren l^nerai  li-i."  mit  dem  Kran  trefalU  uml  um- 
gele^rt,  so  daß  die  Uöiiren  leicht  herauszunehmen 
sind,  die  dann  auf  einer  Oleitbahn  zum  Pntz« 
räum  rollen.  Her  l'utzereischutt  f.'illf  in  eine 
übergllterte  Grube,  aus  der,  er  zeitweise  mittels 
Becherwerk  entfernt  wird.  Der  Abfall  wird  ge- 
si.  lit  und  der  ;rufe  Sand  kidirl  zur  Sandmühb* 
zurück.  Vou  dem  Putzraum  gelaugt  das  Hohr 
auf  einer  Gleitbahn  mit  etwa  l'/g  °o  Gefälle  zn 
einem  W  ann  :  i.,  wo  es  auf  i  lwa  17;"»"  C.  er- 
wilrnit  nnd  dann  in  ein  Tecriiad  f;etauelit  wird. 
Naeh  dem  Krkaltiu  crfidgt  die  l'rUfuug  bei 
einem  Wasserdruck  von  20  bis  25  Atm.  unter 
irb'iehzeitiirem  Abliilmmern.  Die  brauehbaren 
Kohre  werden  gewogen,  gezeichnet  und  rollen 
auf  der  Gleitbahn' zum  Versand-  oder  Lagerplatz. 
Letzl>  r<T  winl  von  einein  Laufkran  bidieiit. 

Die  Lage  der  Arbeitsmaschineu,  der  Werk- 
statte,  Bnreans  usw.  fet  aus  den  Skizzen  idcbt 
zu  ersehen,  da  sie  durch  die  Jeweilige  Oertllch- 

kt'it  bidiuirt  ist. 

Hei  iler  IJesjireehuug  der  eigentlichen  Be- 
triebsleitung verweist  der  Verfasser  auf  die  Be- 
deutuTiL'  df'r  l'nf rrhUflinnL'  alli-r  zur  \'erwendun;r 
gelaugeuder  Materialien;  dem  Chemiker  rliumt 
er  die  unbeechrankte  Kontrolle  Ober  die  Be- 
seliiekunL'  ein.  der  li.'-;.inilers  die  nai  tit.ili^'-en 
Stutl'e  .Schwefel,  Mangan  und  Phosi»hor  berück- 
Richtigen  soll;  nicht  minder  sei  auf  die  Festige 
keit  des  Koks,  s.  inen  Schwefel-  und  .\sehen- 
:.M  balt  /II  aeliteii.  I>es  wt-it.-ren  wird  die  Wichti^'- 
keit  einer  genauen  tabellarischen  Fiüirung  der 
Betriebsorgebni.ise  betont;  ferner  sollen  Kal- 
kulatii>nvliureau.  Materialienv  i  rwaUun^:  und  Ver- 
sandbureau allen  nuulernen  Anforderungen  ent- 
sprechen. Zum  Schlüsse  stellt  der  Verfasser 
das  Ver]an;:i'n.  dali  die  Rohreii^rielW-reien  mit 
den   ueuesteu  und   besten   Einrichtungen  aus- 
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ferOstet  win  «oUon,  da  die  Former  heutratage 

ebenso  teuer  seien  wie  die  \Vorkstnttfnar1>oifer. 

Im  Vergleiche  mit  unseren  deutHciit-n  \  ur- 
hiltnissen  sd  vorweg  danof  bingeiwIeBeii,  d&ß 

Id  Amerika  die  Rfilin-n  sellist  durcliwe^'s  schwerer, 
Ilia  80  ^/o,  hergestellt  werden,  auch  geht  dort 
die  BaulBnge  fn  der  Regel  nnr  bis  8,6  m,  wf b- 

rend  iiei  uns  eine  solche  von  4  m  als  normale 
Fabrilcationslanp'  ^\\t.  Tfiffliche  Leistuntren  von 
200  bis  300  t  wenlen  bei  uns  auch  erreicht, 
allerdings  anter  Zuhilfenahme  der  Nachtsdiielit. 
VermilJt  wird  in  lietii  AnfVntze  .  nli  uml  in  wel- 
ebem  Uuit'angu  ma^schiaelle  \'orrichLungou  zum 


Stampfen  von  Rfdiren  in  Anwi  iniuiitr  sind,  die 
in  Deiitsehland  -i  lum  vir-lfaeh  und  ki  it  liln^r'-rer 
Zeit  gebrauchi  werden.  Die  als  Neuerung  be- 
zeichnete Anwendoofr  von  Oeneratorgas  sun 
Tr I  I  k'i.  11  (b  r  Formen  und  zum  Heizen  der 
Kerouteu  wird  hierzulande  schon  sehr  lauge 
ausgeübt. 

Auf  den  rntersehied  in  der  Arltiiterfrajre 
sei  noch  zum  Schlüsse  hingewiesen :  hier  w  eit- 
{rebende  soziale  Gesetze,  dort  keine  Heenpunjr 
dureh  p-setzliche  Vorsrhriflen  und  daher  riiek- 
sicbtslosrs  Aiiunutzeu  der  Arbeitskraft,  wodurch 
sich  ja  auch  grübteuteils  die  hohen  Löhne  erklären. 


Novelle  zum  Berggesetze. 


Der  OeMtsenUrurf  zur  Abftnderung  dee 
Allgemeinen    Proutiisrhen  Berg» 
gesptzos  vom  24.  .luni  IStlö  luutot : 

Das  Allgemeine  Berggesetz  fUr  die  Preußischen 
Staaten  vom  24.  Juni  1866  wird,  wie  folgt,  ab» 
geändert: 

Artikel  L 

1.  Der  §  1  erhiUt  folgende  FaMung:  Die 

nacb>tehen(1  bozei*  lineren  Miner;ili(nt  sind  vorn 
VerfUgung»reclil  de.s  Grnndeigüulüiners  ausgp- 
Bchloraen:  Oold,  Silber,  Queckfiilber,  Ei«en,  mit 
Ausnubmo  ilor  Ra«eneiKeiier/o,  Bioi,  Kupfer,  Zinn, 
Zink,  Kobalt,  Niekol,  Arsenik,  Maogan,  Antimon 
lind  Schwefel  (gedietren  und  ala  Erze),  Afaun- 
und  Vitrioieree,  Steinkohle,  Braunkohle  und  (ira- 
pbit,  Sleinsiiiz,  Kali-,  Mai:m  -i;i-  und  Borsaize  und 
die  Scdquellen.  Die  Autsucimng  un<i  üewiuuung 
dieser  Mineralien  unterliegt  den  Vonohriften 
dee  gegenwärtigen  (leset zes. 

2.  Der  §  2  wird  durch  folgende  Boi<tiunnung 
eraetat:  Die  Aufsuchttng  und  Gewinnung  der 
Steinkohle,  des  Steinsnl/os,  der  Küli-,  Magnesia- 
und  Borsalze  und  der  Solquellen  steht  allein  dem 
Staate  zu.  Der  Staat  kann  da«  Keoht  zur  Auf- 
suchung und  Gewinnung  der  in  Altsat /,  1  be- 
zoicbnoten  Mineralien  nr)  uü  i.  re  l'iT^oneu  über- 
trugen. Die  Uebertruguiig  st)U  gegen  Kntschadi- 
gung  und  auf  Zeit  erfolgen. 

Artikel  IL 

1.  Der  §3  erhält  folgende  Kn.'^sung:  Die  Auf- 
suchung der  im  §  1  bezeichneten  Mineralien  auf 
ihren  natürlichen  Ablagerungen  —  das  Schür- 
fen —  ist  in  An.sebung  der  naob  $  2,  Abeata  1, 
dem  Staate  vorliebsiltenon  Minemlien  nur  dem 
Staat  uud  den  von  diesem  ermächtigten 
Peraonen,  in  Ansehung  der  Übrigen  Mineralien 

dagegen  einem  jeden  finstaltot.  l'iir  die  Auf- 
auobung  gelten  die  nuehhlehenden  Vorschriften: 

2.  Hinter  §  3  wird  folgender  §  8a  ein- 
gesebuben:  Die  Vorecbriften  im  achten  imd 
neunten  Titel  dieeea  (iesetzes  (von  den  Berg» 
hehörden  und  iron  der  Bergpulizei)  ilnden  auf 


das  S(^Qrfen  entupreobende  Anwendung.  Der 

Schürfer  kann  durch  Polizeiverordnung  des  Ober- 
beiganit>i  \'er|)f1iehtet  werden,  der  Bergbehörde 
von  dem  Hegina  und  von  der  EinKtellung  der 
Schürfarbeiten  innerhalb  einer  beHtinuuteii  IVint 
Anzci^'e  zu  machen.  Ferner  kann  dun  Ii  Puli/ei- 
veronlnung  des  Oberbergamlü  die  (loltung  der 
S§  67  bis  70  und  72  bis  77  dieaes  Oeaetzea  mit 
den  aus  der  SacbJace  sich  ergebenden  Aendo- 
rungeu  auf  SchUrfurboiteo  uusgcilehnt  werden. 

3.  Im  dritten  Abaats  dee  §  4  werden  die 
Worte :  .,Bis  zu  2(X)  Kufi*  ersetzt  duroh  die  Worte: 
aBis  zu  üO  Meter'. 

Artikel  HL 

1.  Der  sweite  Absati  dea  §  14  flOlt  fort. 

2.  Der  §  15  erhalt  folgende  F^Msung:  Die 

Ottltigkeit  einer  Mutuuf;  i>t  dailunb  bedingt: 

1.  dail  (\a»  in  der  Mulung  bezeichnete 
Miaeral  an  dem  angegebenen  Fundpunkte  14) 
auf  seiner  natürlichen  Abiapenuig  vor  Kinlopung 
der  Mutung  entiiockt  worden  ist  und  bei  der 
amtlichen  Untersuchung  in  s«dcher  Menge  und 
BesHialTeubeit  nacbgowiesen  wird,  daß  ^ne 
zur  wirtsfluiftiicben  Verwertung  fiilirende  berg- 
niännisohe  (jew Innung  des  Minerals  möglich 
eieditint; 

2.  dai  ni  bt  iMBsere  Rechte  auf  den  Fund 

entgegenstehen. 
Ist  dieauf einen  Fundeingelegte Mutunginfolge 
l'eberdeckung  durch  das  Feld  einer  andern  Mulung 
ungültig  geworden,  so  kann  der  Fund,  wenn  er 
spftter  wieder  ina  Bergfreie  fMlt,  nur  von  dem 
ersten  Muter  oder  mit  deasen  Einwilligung  zum 
Gegenstand  einer  neuen  Mutung  gemacht  werden, 
a.  Der  §  lU  nUlt  fort. 

4.  Im  ersten  Abaats  dea  {  17  tritt  an  die 

Stelle  »{»-^  Wr.rtKs:  .Quadratlaobtem*  das  Wort: 
yt^uadralmeterQ*. 

5b  Der  eiste  Absat«  d«a  9  18  erhKlt  folgende 
FiLssung:  Die  .\ngabo  der  Lage  und  (Jrötlo  des 
Feldes,  sowie  die  Kinreichung  des  SiluatiouA- 
risaea  (§  17)  niUi«8on  binnen  sechH  Monaten  nadi 
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Präsentation  ilor  Miitiinj;  hei  »lor  zur  Aiin.ilime 
der  letztorea  bcfug^ton  Kergboliönle  orfolgon. 

6b  Als  viertor  AbKatz  dos  §  18  wird  folgend« 
Bestimmun)?  oiiiirofUgt:  Miüigoln  des  Situation!«- 

ris^iw.  fliü  nitlii  vom  OliorTiorpaiiit  lM'>.."ii  ij< 
\\  ordon  hat  der  Muter  auf  »he  Auffonlorun^' 

der  Berfrbehörde  binneo  mcti«  Wochen  abzuhelfen. 

Auf  \n1rair  'Ifs  Mulfrs'  kann  ili<>  l'ri'^t  aotrcni«'-^-  'ti 
vorlüugorl  wurtloa.  Wi^nien  die  l'rislün  s  tiräauiiii, 
BO  iRi  die  Mntung  von  Anfang  an  «nfrUltig. 

7.  Hintor  lU  wir«!  fnl^»>ntli'r  |;  l!hi  cin- 
gOHchobon:  Wird  nach  oder  unter  VerziehtioiKtung 
auf  eine  Mutunif  auf  den  dieser  zugrunde  liegen- 
liori  Fund  oder  auf  einen  nndorn  in  dontsellien 
Hfdiriinli  odor  Schilrfscduu-iit  aufjrt'scldossnncn 
Fund  desselben  Minerals  eine  neue  Muiung  ein- 
gelegt, so  beginnt  fflr  letztere  der  Lauf  der  im 
§  18  AV'sitlz  1  lii'stiminton  Frist  mit  dor  rrii-i-n- 
tation  der  zuerst  eingelegten  Mutung.  Nuoh  Ab- 
lauf von  sechH  Monaten  naah  der  Prn«entation 
der  /.iH*rst  i>inij»>lfirt<'ti  Mutnntr  kann  ciin'  nono 
Mulung  auf  denselben  Fund  uaier  auf  eineu  in 
demselben  Bohrloch  oder  SchQrftichnoht  auf- 
gexchlossonoti  Fluni  deeselben  Minorala  nicht 
innhr  pin^olt'iil  ««■rdon.  Wird  ein<>  Mulunp  in- 
l'idgi)  Niehleinliailung  der  im  §  IS  Al*.sal^  I  !>««- 
Stimmten  Frist  von  Anfang  an  ungültig,  so  kann 

«•itii^  nouo  Miilimir  nuf  di>iiv4>llion  l"uiii|  micr  auf 
eineu  in  denisellieu  IJolirloidi  oder  St  hürfsdiu'  hl 
aufgefloUossenen  Fund  denselben  Minerals  eben- 
falls niobt  mehr  eingelegt  werden. 

Artikel  IV. 

1.  Im  §  26  Absatz  2  wird  das  Wort:  „Qua- 
dratlai  litem*  onetzt  durch  das  Wort:  .Quadrat- 
niolern*. 

2.  Der  §  27  erhXlt  folgende  Fassung:  Der 

Muter  liat  das  IJr.-lit, 

1.  in  den  Kreisen  Siegun  und  Oljio  de» 
Regierungsbezirks  Amsbeig  und  in  den  Kreioen 
Altenkiri'hon  und  Neiiwiod  dee  RegierungK- 
bezirks  Kolilenz  ein  Feld  bio  zu  llOtVX)  qm, 

2.  in  allen  Übrigen  Landpstoileti  ein  Feld 
bis  zu  2200000  qm  zu  verlanircn. 

])i>r  l'undpunkt  muU  stets  in  lUi-  \orlatiir1e 
Feld  eiDgescbiussen  werden.  Der  .Abstand  des 
Fundpunktee  von  jedem  Punkte  der  Begrenzung 

dt'f!  Fi>lil"><  darf  Im>:  l|O(i(>0,jrn  iNr.  1)  nicht  unter 
20  m  und  uichl  Uber  •'lOO  m,  bei  22UO000  qni 
(Nr.  2)  nicht  unter  100  m  und  nicht  Ober  2000  m 
l.otrajTPn.  Dii^sor  Abstand  wird  auf  dorn  kUrzo- 
steu  Wege  durch  da»  h'eld  gemessen.  Frei- 
bleibende FlSohonriiume  dilrfen  von  dem  Fehle 
nii-ht  tunsildn>s(>n  wordni.  Im  übrigen  darf 
dein  l'olde  Joile  boliobigo,  den  Hcdinpimirnn  des 
§  2*i  enlsproi  betule  Form  gegeben  werden,  so- 
weit diese  naoh  der  Knteobeidung  des  Oberberg- 
amtes /um  R(>rir\\<>rk>l  1  ■  "i"''!'  •^ortf^not  ist.  Ab- 
weichungen vuu  diesen  \'on<(:hririün  über  den 
Abstand  des  Fundpunktes  und  die  Form  dos 
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Kebios  siinl  nur  /id.i>si^,  wenn  sie  durch  be- 
sondere, vom  Willen  doH  Mulers  unabhängige  Um- 
stünde gerechtfertigt  werden. 

8.  Dor  §  28  erltült  folgende  l'assung:  Sobald 
dii'  Sa«  lilaire  es  fjostattot,  bat  dii-  BtTLdteiiörde 
einen  dem  Muter  uiinileKteiis  vierzehn  Ti»ge  vorher 
bekannt  zu  machenden  Tenniii  aazusetcen,  in 

w  t'l'  licm  dii'xT  si>im'  Si  blul>«»rkliirutiL'  iii  i>r  die 
(trobe  und  liegrenzung  des  Feldes,  euwio  Uber 
etwaige  RinsprUche  und  kollidierende  Ansprache 
Oritlcr  abz\if;«'liiMi  bat.  Krsiboint  der  Muter  iiri 
Termin  nicht,  m  wird  angenommen,  er  beharre 
bei  seinem  Ansprach  auf  Verleihung  des  Berg- 
werkseigentutiis  in  •Iimd  auf  dem  Situationsrisse 
II;  ITi  anirt^u'i'bt'non  l  oble  und  erwarte  dio  Ktit- 
sifheidung  dor  Bergbehörde  Ut)er  Heinen  Ansjiruch 
und  Ober  die  etwaigen  EinsprOche  und  Ansprüche 
Dritter. 

Artikel  V. 

t.  Am  Schluiwe  doM  dritten  Abschnitts  des 

zwoitcii  Tii<-Is  d(vs  Ail^cuieineil  Berggesetzes  wor- 
<leu  fol^:eutle  Vorsi  briften  einge»»ohaltet :  M.Sa: 
iJie  12  bis  linden  in  Ansehung  iler  im  ^  1 
Abmitz  I  bezoiehneten  Mineralien  keino  .Vnwon- 
duiiif.  Für  dir-  letztereti  gelten  die  \'orsi-brifl eii 
der  Jj^  ^fcSi)  und  iiiHe.  §  dfib:  Dae»  ßergwerks- 
e  igen  tum  an  den  im  §2  Absatz  I  bezeichneten 
Mineralien  wird  dem  Slaare  diitih  di'ii  Minister 
für  Handel  nml  liewerbe  verliehen.  Die  V'er- 
leibung  ist  von  dem  Nachweis  abhUngig,  dafl  das 
Mineml  innerhalb  des  zu  vorleihenden  FoldeK  auf 
seiner  natürlichen  Ablagerung  in  sohhor  Monge 
und  liesc-hafTenheit  entdec  kt  worden  ist,  daß  eine 
zur  wirtschaftlichen  Verwertung  führende  berg- 
miiiuiisehe  Gewinnunir  iles  Minerals  möglieb  er- 
scheint. Die  Verleihung  erfulgl  dun  h  Au.sstel- 
lung  einer  mit  Siegel '  und  Unterschrift  zu  ver- 

-••iiiiiden  Urkmide.  widehe  die  im  §  M  tuifer 
Eitler  l  bi»  6  aufgezählten  Angaben  enthalien 
und  mit  einem  von  einem  konzessionierten  Mark- 
si  beider  oder  vereidigten  FoIdme.s.Hor  angefortiglcn, 
<ler  Vorst  hrift  im  §  IT  .\bäatz  1  eniMpreulienden 
Situationsrisse  verbunden  werden  muß.  Die  Ver- 
leihungsurkuntle  ist  durch  den  Deutsohm  Reichs- 
anzeitrer  luid  Könit^lieli  PreuCiisi  ln^ii  Staatsimzoiper 
zu  verölfeuiliehen.  §  iWc:  I)jts  nach  .Mailgabe  des 
§  8Rb  begründete  Bergwerkseigentum  des  Staates 

an  den  in  §  2  .\bsatz  I  genaruilen  Mineralien 
kann  in  der  Weise  bolaHtel  werden,  ilaii  dem, 
KU  dessen  Gunsten  die  Belastung  erfolgt,  auf  Zeit 
das  vererblicbe  und  \  oräutterliehe  Reehi  m-ii  lit, 
die  im  §  2  Absatz  I  bezuicbucton  Mineralien 
oder  einzelne  «heser  Mineralien  innerhalb  des  auf 
dem  Situationsriß  angegebenen  Feldes  nach  den 
He>l immunfien  des  geconwürtiiren  (iesotzns  nuf- 
zusuidiou  und  zu  gewinnen  und  alle  hierzu 
erforderlichen  Anlagen  unter  und  über  Tage  sn 

trelfeii,  W'iüirend  des  Ho-telipus  eines  narsh  Ab» 
Mitz  1  begründeten  (iewinninipsreehts  linden  olle 
Vorschriften  de»  gcgonwUnigen  Goaotzoi  Uber 
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die  Ke«hto  uml  l'Hi<liloi>  «los  Borgvvurk.M'igcm- 
tOtners  fBergw«rk8h«8it2en,  Boffrtwi>tr«Ui«ndent 

Worksho.sitzors,  ccmv  iiiniiii^slioroi  lit cri  Wcrks- 
liesitzersj  mit  Aiuiialiuiü  di<r  ;;;;  HU,  öTi,  (»5,  lö(> 
Ihn  II{2  und  164  mit  der  Muliptiie  Anwendung, 
flalt  an  dio  Slwllo  dos  RtM>r\v<'rk>i"itrtMitiimorH 
(Bergworksl>osilZL«rs,  Horsilunit  ii'ilM'inli  ii,  W'crks- 
lieKitzen))  der  *Jtnviinuiiii;-!u'rei  li1  iiric  liitl.  .Slolil 
ein  Ge\vinnui!i.'--ir' lit  <!i>r  im  Ali>-iii/.  1  lMVA»ieli- 
neten  Art  zwei  oiior  inpliri»r('n  Mitln>ro<  li1  itr'on 
SU,  60  fludeii  auf  diu  Uuchtüvurljailni.ssu  der  Mit- 
bereohtigten  die  Voi«chriften  dos  vierten  Titeltt 
de»  gogonwärtiiri  ri  'h-ci/cs  Anw  fii<!iiiiir. 

2.  An  dio  >Sivllo  doM  Mveiton  uuUdrittoiiAb- 
Kstzes  dos  ^      treten  fnlgonde  Bestimmungen: 

Für  da>i  Bor^  w  Olk  so  i  ifcn  I  11  rii  und  du8  auf 
Grund  do>  §  'iSc  Aljsat/  I  bogiündoto  (iowin- 
nunpsrechl  gelton  die  sich  auf  Gruntlstruko 
Itoziolionden  Vor-i  liiition  des  Bllrfiorlirlion  Ge- 
sotzl»ui  lios,  sowoil  iiiflit  aus  dicM^m  t  iost»! / -irli  oin 
underos  orgibt.  Mil  dor  gloidion  Ku.schränkuug 
finden  die  für  den  Erwerb  de«  Eigontuni«  und 
dio  AnsprUolio  ^iii>  il"iii  Kiu'ontuiii  au  (irund- 
Ktückon  gelt«ndon  Voräc-hriflon  auf  <bi.s  Borg- 
weikseigentum  und  das  auf  (trund  des  g  3Ho  Ab- 
nats  1  begrOndete  Gowiuuurursroi-Iit  ontspre<-hcn<Ie 
Anwendung.  Die  für  »«olbslüiidif^o  (^lercrli- 
tigkeiten  gellenden  VorschrifCen  der  Arlikoi  22, 
28  de«  Au«führuni;s^osoi/.«M  zur  Gnindbucliord- 
nung  vom  211.  Soidoinbor  W.f.\  ((I(>Not/>;mim!urijr 
S.  dü7;,  der  Artikel  lä  )>is  22  «iys  Anj.|iilirungs- 
gesetxe«  sum  Reiohngosetx  Ober  die  Zwangx- 
vorstoifjorunur  und  Z\Vjini;svor\v;>!t  nn^'  \  miii  I).  Soji- 
tember  Ih^JÜ  (Go.set2suninilung  S.  Jili)  und  dos 
Artiicels  76  des  preuflinohen  QeHetzes  Über  die 
freiwillig«  Goriclitslünkcit  vmii  21.  Snpl cmLiM-  I.Vr.l 
(Gcsotzsaniinlutig  S.  24''|    lindon    auf  da>  nacli 

§U8o  Aiiaatz  1  begrUudutu  UowinuuugMrochi  An- 
wendung. Bei  der  BeoielluRg  eines  Gewinnungs- 

Bericht  Ober  in-  und 

Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wSbrend 

zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

17.  Jauuiir  l'HiT.  Kl.  10(1.  -M  -i'.'  lt;:t.  Vcrfdlirrn 
und  Kiiirirlitiin^  ziitii  .VhlöNrIii'ii  vnn  Ivnkr.  und  aniiiTt-n 
Kliibenden.  (tdicki^tMi  oticr  piilvurigiMt  {»toffon,  bei  dum 
das  Losi  ti;;>.it  in  dünnen,  «iteheaden  ^)elllohteB  in 
dBrcbbrocbonen  BcbAltem  laagaam  Ton  natea  nacb 
oben  Tom  Wawer  dureh(lrune«n  wird;  Zu«,  t.  Anm. 
M  27723.    Alberl  Mann,  Nntiuihnr;;. 

Kl.  10b,  "WSlöH-J.  V.  rluhr.-n  zur  Krci  luii-  .b  r 
KonNi.ttrnz  von  Ilrik^  t:i.  r  (ini--iii;i~--  ti.  ihi'  mitti  lM 
waittjerl<iBli<-li<T  Biriib-nutirl  /ubcrciti-t  xuid.  iti  rnljitrd 
Wagner,  .Sti  ttiii,  KaiM.  r  \Vilh<diu«tr.  »tf. 

K.1.  18b,  St  in  178.  it«8cbii',kungBTorrichtuH;{  für 
Martin-  und  lil<ii  kM&rinwf«a.  Pa.  Ludwig  tttuclccn- 
hck,  Welter  a.  d.  Kühr. 

KL  18c,  O  20 1«4.  Qaakanaloren  mm  mch  «tot- 
gemdoB  Erfaitten  von  SlabeiMn,  da«  miaer  LSug»- 


reciitii  ist  fUr  dieses  ein  bosi>ndoreH  Grundbui-Ii- 
blatt  anjsulegeo.  Die  Anlegung  wird  auf  dem 
Grundbucbblatt  des  Bergwerks  vermerkfe. 

Arlikoi  VI. 
Der  §  "iJ»  Absatz  1  erhält  folgtMido  i''aü«ung: 
Die  zum  Betrieb  auf  Bergwerken  und  Auflierei- 
tuni;~.in>i.<ltoii  (§  -"«H)  sowie  zum  Betrifdio  v«iii 
Schürfarboiton  dienenden  Danjpfkessol  und  Trieb- 
werke unterliegen  den  Vorsr-lirifton  der  Gewerbe- 
gesetze. 

Artikel  VII. 
Unberührt  von  den  Vorsohriften  in  Artikel  I 
dieses  GenetseM  bleiben  die  pri>vinzialrc(*litliclien 

Bostimiiiutiirou.  \von;i'-h  oinzohu»  dor  in  Artikel  I 
bozeii  linolon  .Miiioralioii  dem  Verfüguugsreilite 
dee  GrundeigeatUnierH  unterliegen,  oder  noch 

andoro  als  dio  in  Artikol  I  liozci'  hnnt (>n  Mine- 
ralien vom  Verfiigung.-Nrec'ltte  de^  Gruudeigon- 
tUmeni  auitgeMrhiossen  sind,  sowie  die  Vor- 

.'^iliriftoii  dos  .Mlj^-oinoiuon  Borggesotzos  llbor 
dio  üuiwaiidlung  der  getitrecktoD  in  govierto 
Felder.  Auoh  wird  an  den  Rechten  der  früher 
reicfasunmittelbaren  Standosbon-on  si»wio  ilor- 
jo^iigon,  welolion  auf  (irurid  bosniidoror  Ro<lits- 
tilel  da.s  Bergregal  udor  sunnligo  Bergbauvurrei-hte 
in  gewissen  Bezirken  allgemein  oder  fttr  einzelne 
Minnraiion  zustoben,  durch  dafl  gegenwärtige  Ge- 
.setz  nii'hts  goändort. 

Artikel  Vlll. 
Soweit  in  Getteizen  auf  VorRohriften  ver- 

\\  ioM'u  wob-lio  iliif.  Ii  dii'<os  (Jootz  aliiroändorf 
worden,  treten  ou  deren  Stelle  die  eutsprochonden 
neuen  Vorechriften. 

Artikel  IX. 

Die-sos  Cii'sot/.  (ritt  vom  Tage  soinor  Vor- 
kün<ligung  an  in  Kraft.  Mil  der  Ausführung 
dieses  (joselzes  wird  der  Minister  fUr  Handel  und 
Gewerbe  beauftragt. 

ausländische  Patente. 

richtiuik;  tmcli  don  (jr<>n  diirchwnndert.  J.  Bdaard 
QoldMibinid,  Fraakfart  a.  M.,  Friedcnaatr.  7. 

Kl.  24h,  8t  8779.  HeHohtckungararriebtung  fflr 
Veaerungea.   H.  Stier,  Dreadaa,  Zwickauoratr.  71. 

Kl.  Sic,  H  38 190.  LSabarcr  M<»dHldnlu.|. 
fjibmr'l    Ilii^r,    l..  i|./j:;-KI.  Z^i  li'"  In  i .   * i ■  rluwl n; ■  T. 

Kl.   Jlr.   /    Ij'il.     ModcUiiulvcr;    Aua.  t.  .Vnin. 

/.  4.M*s.    liiiiili«  .Minna  Oriaitat,  gsb.  Lederar,  Chem- 

nil/.  I.utbur»tr. 

21.  Januar  1901.  Kl.  la,  K  .Sl  9.59.  In  der 
Lingarichtung  aebwinj^nde  Siebania^o;  Zvm.  s.  Anm. 
K  2M2.t9.    Rtts«n  Krnttt,  llamburt;.  l'a(i«>nttr.  84. 

Kl,  71»,  II  .!4  O**.'!.  I>o|.(K-Ini  itifj  wirkende  Strnnp. 
preH«"'  1MT  Her.HtellutiL:  von  K ii|)l'i'r<lraht  und  deri»!. 
I'nri  lliibtT,  Kerlin.  l'rieilrulutralle 

Kl.  7  1).  II  ■'. j  7tH  >iniii^|ireHse.  bei  wc  iclier  in 
<leia  den    .Meliillblnek    IUI I  !l>  liilienilen   Itezipieiiten  eint) 

tjtahlbuehse  ab  lliir»zylindar  eingoxoizt  iat.  Oarl 
Hubor,  Berlin,  Krit-drichatr.  Ift. 

Kl.  24  a,  F  2t)  125.  Fcueraagaanlago  mit  ZufÜhrang 
Toa  Zuaattlafl  durch  die  Peuarbraeke  nnd  vor  diewr. 
Üffooe  IlandelageaellaDkaft  O.  Krueger  &  <'o.,  Berlin, 
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S4S   Stahl  and  Biwn. 


Rerieht  Ober  im-  und  ouMndiaehe  l^entt. 


Vt.  J^hrg.  Nr.  7. 


Kl.  24  h,  K  28  461.  H<'Si  hicknn>:«vorri<-htun>f  für 
Feuerungen.  JoHef  Kudlir/. ,  Prag.  Adolf  Carl 
FrUdriob  tod  Andre  und  Hans  Rudolph  Otto  Frie- 
derfet,  London;  Verto.t  B.  W.  Hopkias  nnd  K.  Otta«, 
Pfttont-AnwUte,  Borlin  BW.  11. 

Kl.  27c  N  7798.  ««^hlt-udcrKil.läin-.  .\*tural 
Power  <'o.,  einpetr.  (nMins-ii'UNrhaft,  St.  Loui», 
V.  St.  A.;  Vortr. :  Dr.  S.  Il»mlturj;er,  Pn«cnt-An»»lt, 
Berlin  \V.  «. 

Kl.  -Sla,  \,  21490.  Doppelwuidigor  vierseitiger 
TipKoUihtiti'IxofeD.  Rohort  LindemaDn,  Omabrliek, 
Martiniitr.  59. 

Kl.  Sic,  P  16813.  Ana  Stlrkemehl  nnd  einem 
FdllMtoff  |]i'rttf'ii**n<l>'H  K(>rni|)ulT(>r.    BorUsor  Form- 

pudiT- WorkL-  Kriu  Kripke.  Berlin. 

Kl  iHc,  Ii  2:1079.  Koll<>r);aii|;  mit  in  Kurbeln 
gelagerti-n  häufern.  (Jhrietian  Utelow,  Oörlilz,  Jakob- 
■traf  e  28. 

Gebrauchsmustereintragungen. 
21.  Januar  l'.tOT.  KI.  1  a.  Nr.  2ttr,R7}.  Klasw- 
likatpiir  mit  Hiehartipem  /w  ini  hctiliD.l.ii  uni  in  iliiMfin 
anf^L'ordnotem  Abaugarobr.  UuataT  Wippermann  Ma- 
Hi  liiiunfahrik  und  EttoDglolorei  O.  m.  h.  H.,  Kalk 
bei  Köln. 

Kl.  7  a,  Nr.  896644.  Walswerk,  deaien  Stfr»' 
ridergetriebe  mit  InnvnTPrzahnung  venoboD  »ind. 
Otto  Seeger,  Mannheim,  Liiinenring  43. 

Kl.  TIj.  Nr  J  <i.  Zaiit'«'  mit  fcdorndem  Aniug 

zum  Htotifreit-n  tiiiiziclien  de»  DrabteH  bei  allen  Arten 
von  Drabtaiebeinriehtongon.  Onatav  Bmno,  LOdea* 
«phi'id. 

Kl.  7b,  Nr.  296  596.  Uohrziehtrirhter  mit  einer 
ala  Ring  anifobUdettn  abnehmbaren  Scbweifibabn. 
Heinrieb  Ifuakaln«,  Naeeau  a.  d.  Lahn. 

Kl.  24  f,  Nr.  2«G:!52.  Knstatab  mit  Schlltiton. 
Oelir.  Kitz  Ä  ScKweizpr,  Maachinenfabrik  und  Eison- 
fioliiToi.  SiIiwhIi.  (imünd. 

Kl.  l'Ji',  Nr.  "jytMIS.  Federhaiiniier,  Ijci  dem  im 
IlubgcHtAnpe  und  in  der  Häraufhänjjun);  Spiralfi'd<  rii 
swiacbengeschaltot  aind.  Fa.  F.  A.  I^attler,  liieukircfaen 
a.  PloiBe. 

Deutsche  Reichspatonte. 

Kl.  7a,  Sr.  172977.  vom  9.  Februar  1905.  Martin 
BöbmeinQolaenkircbea.  VorrUhttmgtumTremum 
9on  i»  Ptiteeten  mutewahtett,  mmehmnätr  kafitnden 

BlecHen  unter  Benutzung  magnetiseher  IFalxen. 

Die  Blechpakete  werden,  ans  der  WaIrNtraS« 
kommend,  nniehBt  den  gogeni'iiKindci   \<'.-,i  r/tm 

J.iH'kcrw  al/r  II  <t  liiH 
/"zugeführt  und  treti-n 
dann  zwiHobcn  die 
beiden  mit  Klektro- 
magneten  /  und  m 
anagerBateten  Wal- 
sen f  und  A.  Hier 
werden   die  Pakete 

/  >\  eck  1 1 1  ii  In  ^'  unter 
.Mitwirkung;  einen 
Keiles  >i  in  zwei 
l.iiL'eii  /erteilt,  Ton 
U  i.i  !i  jed«'  liurt  h  den 
Magaetiamoa  der  berührenden  WaUe  g  beaw.  h  auf  der 
gansen  Breite  angezogen  wird  nnd  bei  weiterem  Vor» 
rttcken  Hieb  auf  deren  Oberflfiche  dicht  anlegt.  Um  bei 
größeren  Blecblänsfen  ein  .\ufwickeln  der  Bleche  auf 
den  Wiil/cn  (/  und  /i  zu  verliindern.  wenle  dii  we  ent- 
niHKnetiiiiert .  sobald  die  lileehe  die  Punkte  •>  und  p 
erreicht  haben.  Uleiehzeiti^r  worden  ilie  hier  belind- 
liebeii,  einen  i-iKeiieti  .\ntrieb  be»ilzendea  Walxen  j 
und  A-  auf  die  Hh-ehc  ^^epreBt  und  uehnien  dieae  durcb 
Keibung  mit,  ao  daS  die  weitere  Trennang  vor  dem 
Keil  I«  von  Jetst  ab  rein  meebaniacb  dnrdi  Ana* 
einanderreiBen  erfolgt. 


Kl.  ISb,  Är.  178047,  vom  H.  September  1903. 
Wilhelm  Sohnoil  in  Wetter  a.  d.  Kühr.  SickCT' 
heiUoorriektuHf  gegen  dat  Umieipfen  der  Konverter 
ieAN  Aungiefien  der  Charge. 

Der  kolbenitehieber  der  hTdraul lachen  Stettorang« 
für  den  das  Kip|M>n  de»  konrertora  bewirkenden 
hydraaUaehen  Zylinder  s  i»t  dnrob  eis  Hebelayetem  ede 


sowohl  mit  dem  Steuerhebel  f  aU  mit  dem  Segment- 
bebel welcher  mit  einem  anf  der  Konverteraebae 
aitsenden  Zahnrade  a  im  Eingriff  atebt,  ▼erbonden. 

Hierdurch  wird  die  Kippbewegimg  dea  Konverters  auf 
die  Steuerung  des  KolbenBcbioberB  Übertragen  und 
dieser  lii'im  Kippen  des  KonTerteri»,  sobald  der  .^^ti  u'  i- 
heliel  f  föHtgelegt  i»t.  genrhlofien,  so  daß  der  Was^er- 
l'.in-  oder  -.^untritt  für  den  hydruuli*tehen  Zylinder  z 
abgesperrt  wird  und  ein  Festhalten  dea  Konvertora  in 
einer  beetimmten  Stellmig  gewihrieiatel  lal. 

Britische  Patente. 

Nr.  SSßro,  vom  Jahre  1904.  Victor  Defays 
in  BrüsHel.     Hi-riischmihrrr fahren. 

Frtinder  weint  auf  diu  für  den  KeinigungHprozeli 
des  zu  behandelnden  KoheitienB  schädlichen  Eigen- 
Hrhaften  der  entettebenden  Schlacke  hin,  die  durch 
ihr  geringes  WirmeleitnngsTermtigen  den  I'rozeB 
selbst  >oriögere,  die  oxydierende  Wirkung  der  Ufen- 
atmosphAre  auf  daa  Biaenbad  aufbebe  nnd  eine  Tfillige 
Keinigung  desselben  illusorisfli  innrlfe,  nnd  schlägt 
vor,  zur  niöjrliehdt  Tnll«tflndi^-<!i  Entfernung  der 
SehlHi  kr  nn*  dem  olVii  iinrh  ji-der  Operation  den 
gesamten  ^tahl  und  die  );i>HJimte  Schlacke  abzustechen, 
letztere  außerhalb  mögliehst  vollständig  vom  Flußstahl 
besw.  Flnftetaen  tu  trennen  and  dteaea  aar  weiteren 
Yerarbeiteng  in  den  Oien  anrAekingelien. 

Nr.  787«,  vom  Jahre  1906.  Fercy  Chapman 
Bayley  in  Hartburn  und  T  h  «  S  o  u  t  Ii  D  u  r  h  a  tn 
Steel  and  Iron  Co.,  Ltd.,  in  Stookton-on- 
I  e  e  8.   AMick  für  MetaUtehmetg-  und  StaffimerSfen, 

Die  Abetiebrinne  Tor  dem  Ofen  livft  In  twel 
oder  mehr  Rinnen  aus,  welche  von  der  Hauptrinne 
strablenfSrmig  ausgehen  und  von  dieser  mit  Metall 
gespeist  werden,  so  dali  ^leich/eitij;  zwei  oder  mehr 
Uießpfannen  t;efüllt  und  dikiiiit  der  Ufenraum  besser 
aU  bisher  aUH;;enut/t  werden  kann. 

In  der  Hauptabstichrinne  ist  im  Boden  eine  auf- 
klappbare Oeffnung  vorgesehen,  welche  geöffnet  wird, 
aobald  die  im  Ofen  enthaltene  Seblaoke  anatrttt.  Dioee 
kann  dann,  ohne  daS  die  Metallpfannen  entfernt  aa 
werden  bmneheiit  fllr  aidi  abgelUirt 
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Statistisches. 

Ergebnisse  der  Oipiomhauptprüfungen  an  den  Technischen  Hochschulen  PreuOens 

während  des  Studienjahres  1905  06.* 

Von  den  zur  Ui|>lonihaupti>rafung  /ugelaasenon  Kandidaten  haben  l»>HtAnden: 

Daron  hatx-n  bcutaadro 
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Frankreichs  Hochöfen  am  1.  Januar  1007. 

Dem  ,Echo  des  Mine«  «t  de  U  M^Ullargie" 
ttigt**  etanilen  an  HoehSfeii  in  Prankreich  im  Fener: 


Briirk 

itoe 

.  Januar 

IM« 

1.  Juli  I 

IWT 
Januar 

71 

71 

76 

18 

14 

14 

Mittel-,  Süd- 

und  WeNt- 

fknakreich 

■  «  .  •  . 

3U 

30 

32 

ZuBanunen 

114 

Iii 

Die  (lesKnit-TageKnrzwujfurit;  liütriij;  Kiide  rJ06 
11000  t,  d.  h.  um  etwa  1000  t  mcbr  aU  am  I.Juli  H)Oti. 

Wa«  die  einzelnen  Werke  betrifft,  so  haben  die 
*Aci<''rieH  de  Longwj"  zurzeit  acht  Oefen  im  Betrieb; 
Mkdi«TiUe  etellt  zn  ei  Ocfen  friacb  n  und  wild  «Ahr» 
•ehmalidi  noch  einige  neue  bnaen ;  llomjocnirt  hat 
einen  fOnften  Ilorhofen  Aii^'<'l>laHpn,  nurh  Donain-Anzin 
■teilt  zwei  Ooffn  neu  7.u,  wiliircinl  liie  „Aci<^ric8  <le 
Fl»nc''"   ilri-i  iliH  liiifi'n    vollHt.in.üi;  iiiinjcliaiit  haben. 

Die  Verlegung  de»  Hochofcnwerkeii  von  St.  Louie 
bei  MmwUI«  aadi  OatrMtn  bat  Bmdogae-Mv-Mwt 

*  ,/entralbl.  d.  BauTerwnlt.*,  6.  F«br.  1807  8.  88. 

1907,  17.  Januar. 

Vergl.  „8tahl  und  KiHon"  1906  Nr.  16  8.1088. 
t  VergL  .Suhl  und  £ieen«  1906  Nr.  0  8. 808. 


bat  «ich  in  der  Woii^e  vollzogen,  dnS  der  Ofen  nebet 
Zubehör  •tflckweiee  auf  »inen  Dnin^er  ferlnden  und 
Ober  Oibmlter  nneb  »einem  n»a»n  Beitlinninngiort 

befSrdert  wurde.  C.  O, 

Die  belgischen  Hochöfen. 

Die  Zaiil  r]i>r  im  Anfange  dos  Jahres  1907  in 
Betrieb  iK'tindlichi'ti  belpitrhcn  Hochöfen*  betrug  38, 
fegen  86  im  Beginn»  de»  Jahre«  1906.  AnSer  Be- 
trieb waren  m  den  genannten  Zeitpanklaa  vier  beiw. 
KfM-h«.  Dil'  Vi>rt(<iliiriir  rlf>r  ;<s  OwMi  aof  dl»  ver- 
AcliiiMlenen  Bezirke  ist  folgende: 

B<>zirk  Ubarlenii  15,  Beiirk  LSttloh  17  «ad  Laxem* 
bürg  6. 

Die  Gf»Mmt»n»ngang  an  Bohai—  in  Belgien 

betrug:  •    imm  i'K>r, 


im  DeMmb»r 
Im  gaamn  Jabre 

Davon  waren : 

Puddelroheiiieu  , 
Oießoreiroheieen 
8tahlrohei«en   ,  , 


188124 
1454868 


230  530 
103  053 
1  120T80 


•  ,Eann»»riag'',  18.  Januar  1907  8.  88. 


119  888 
1878067 

205  570*« 
99  740** 
I  004980** 
O.P. 


MM  nai 


BtMn' 


tembar  1906  8. 14S6. 


i«,  15b  Hirs  1908  8. 867,  1.  Do- 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Sfidwestdeutsch  -  Luxemburgische 
Eisenhütte. 

Die  am  13.  Januar  1907  stattgehabte  HanpiTsr* 
aawmlnng  im  Hotel  Tormion  tu  Mete  wnrd»  kam 
nadi  11  Dhr  dnreh    den  TorBilxenden,  OeneraU 

direkter  Max  Mimit,  in  tri'nwart  von  etwa  IW  .Hit- 
gliedurn  und  (iiUteii  ordllm  i,  induni  er  die  Anwenen- 
den  herzlichst  willkommi-n  IjI'  ii  unil  licHondtTH  <li<< 
ührongäst«,  den  Bi-iEirk-prxni  Uwitcn  (irafen  von 
Keppelin  und  den  lMir;;>'riM' init-r  JuMtizrat  Ströver 
»»wie  die  UH.  Hierts  und  Kraft  au«  Seralng  be- 
grOBte.  Zuniehtt  beriditeto  dar  Vortftiend«  Ober 
di»  Entwicklung  dee  Vereine,  daß  di<'»olbe  erfreulich 
eoi;  im  verflonenen  Jahr»  aoi  die  Mit''iii'Jerzahl  nicht 


unweHontlicb  in  die  tlöbc  gegangen,  80  daß  der  Zweig- 
Terein  heute  254  Mitglieder  zAhle.  Im  Namen  des 
Hm.  Herrn.  BOohliDg  teilte  er  aber  die  linanxiellen 
TerlilltaiMe  ferner  ml^  daS  di»i»  ntoht  nngflnttig 
•aiaii,  da  die  Abrechnung  am  19.  Dezember  mit 
8564,75  J(  Heberacbuß  abgescbloMen  habe.  Tlierauf 
fand  die  Wiihl  dt-M  V.irMtandi'H  utatt.  Auf  VorHi  hUg 
dp«  Hrn.  S  t>  Ii  in  t- r  iTfuljjte  Wiederwahl  de»  Vor- 
»taiido«  mit  Auanahme  de*  Hrn.  H  <•  <•  k  in  a  n  ,  für 
welchen  die  ."^B«ri,'ru|i[i.'  einen  Krsnt/mann  demnächst 
Torzuschlagen  nieli  vorbelniit.  Iii  r  Vüri«taud  besteht 
■omit  an»  den  Herren:  M.  M»i»r,  Ü.  Wainlig. 
Hermann  RSohling,  von  d»r  Beck»,  H.Do« 
werg,  Fiscbar,  B.  Hinsberg,  R.Korten, 
Ernst  I<aci»,  Leon  Mut/.,  .Malier,  K.  Seidel, 
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27.  Jftbif .  Mr.  7. 


Serlo.  P.  Tiirk.  (Di-n  V.irsit/  für  .I.i^  .1  i!ir  I'imT 
wird  Hr.  O.  W  e  i  n  1  i  j; .  »*u-lh.Ttri'U'(nli'ii  Mr.  M«\ 
Heier  faliron.» 

Auf  die  wt>it<'re  Ititte  de»  VorNit/finli'n,  i«i<-li  zu 
äußorn,  ob  irgendwolche  WBoichf  bi  tr.  tfsi  di  r  \  i  r- 
«iiulettnoff  Torhaaden  teieD,  meldete  eich  iiifmwnd. 
Der  Voreitzende  gedachte  dann  noch  der  zwei  dem 
Vorein  durch  don  Tod  »MitrisMonen  Miljflii^diT.  di-r 
HH.  Inpi-nieiir  Keißlnndt  in  SH«rhrii<k<'n  \\m\  Katirtk- 
lii'sitztT  Kommerzioiirat  Jacob!  in  Struliliin  i: ,  ihr 
dtrnktai  wiiril«  dailurt-h  ;;i'i>hrt,  linll  clii'  Anw < -ciiili  ii 
•ich  von  iliri'n  .Sitzen  orbolx-n. 

Dann  ergriff  r)r.-lM;;.  Si'brridtfr  das  Wort,  ufii 
im  Auftrage  den  VnrHit/endi'n  Ai'»  llAiiptvtTi'iii'«,  llr». 
Kommerzienrate  äpringorum,  horzlit-be  Urfllie  zu  über- 
bringen, und  gleichzeitig  zar  Ta^unj;  die  aufriehtigaten 
WttnBche  zu  übermitteln,  daß  sie  ebenao  erfolgreieh 
und  erfreulich  vpriaufon  mS^o  wie  die  VorirSnperinncn. 
und  d«ll  BUcli  nie  dnz.n  bf'itr«f,'rii  iTii'i;!',  ili  ii  /ii-  i  iini-  ri- 
achliib  der  tochiiiHrhen  Kräfte,  auf  denen  iiiim.tc  furt- 
wäbretid  viirnriHehreitende  iiiueliti^'e  Ki-tenindimtrie  der 
Westgrenze  und  der  Saar  beruht,  zu  fördern. 

Kieranf  Uett  Oberiogenienr  Barth  an«  Narnberg 
einea  darch  Liehthilder  erglnsten  Vortrag  Aber  die 

KraftMaRchlnpn  auf  dor  Knjrl'*chßn  LaBiM- 
ausstollnnt;,  >ünib(>rg:  llKIß. 

Auf  Vt»rnrhla>;  den    VorHit/enden   unterblieb  dio 
ne!*|ir<-ebunt;  bis  naoh  dorn  dann  fol^'enden  Vortrage 
Oberinjfenleiiri'  S  e  1 1    o  über  das  Tberna 

Schwieriglieitcn  im  lietriebc  dpr  (•H8ii|a»cliiBen 
und  deren  Beseitigung. 

An  diesen  auf  Seite  222  ff.  Torliegender  Nummer 

Ab)f(  i!ruekten  Vortrag:  Achlol)  sich  eine  Beaproe^nng,  in 
der  zuernt  ilan  Wort  ergriff: 

Dr.-lnj;.  S*^hr5dtar''IMlMelib)rf :  H»  'm  für  mich 
TOa  groBem  interc«8e  gewesen,  dali  der  Vortragende 
unter  den  Anetfindon,  die  er  bei  den  flaimaacbinen 
ala  noeb  Torbaadea  bezeiebnete,  niebt  ninh  die 
Schwierigkeit  als  dritten  Pnnlct  herviir;;eboben  bm, 
die  in  der  Be!*eiti>,'un;^'  d^  •»  im  (las  entbniteiii'n  (iiebt- 
staubes  be,4tebt.  leb  h.il'r  (liiriiii-'  den  Srbluli  tre- 
zo^fi'H,  diill  di<'  Keinitjun:.'  j'  tzt  l  iiie  «  i  Viillknininene 
irtt,  dali  elii>tl  verÜHltniHnuilii^'  >HeMi^'  Staub  in  die  Ma- 
scbiuiMi  hereinkommt,  be/.w.  dali  die  .Masebinen  Mich 
leicht  reinigen  laaaen.  Vielleicht  hat  der  Herr  Vor- 
tragende die  Otte,  diea  n  beatiltigen,  nnd  haben 
ebenso  vielleicht  die  Herren  ans  8eraing  ans  ihrer 
langen  Praxis  hierflber  etwa«  zu  berichten. 

Oberin!,'''iii.-iir  S''lli;''.  Wii-  leriits  crwälini. 
iHt  die*e  Sebv*  ien^'ki  it  uIm  ltt^Heitif;t  zu  bctracbten,  und 

Hiiul  meiner  Antiiebt  naeii  AnHtttade  dnrob  nnroinea 

(ias  nieht  niebr  zu  erwarten. 

Herrn.  It  5  c,  b  1 1  u  i;  -  VSlUingen  :  leb  tr<icbte 
den  Herrn  Vortraj^enden  fragen,  auf  welchen  ätaub- 
golialt  in  Diffordingen  normalerweiae  das  Oas  bor» 

Untewobracht  wird. 

Oberin>;enieur  Selige:  Wir  kuuinien  auf  tlureii- 
>i  lniittlii  Ii  II.')*)  i:  f.  d.  rbin  (ias.  Flie  Uasniasebinen- 
hauer  helireiben  0,1  g  vor.  IJei  ü,üü  g  müssen  die 
.Masebinen  noeb  üfterH  gereinigt  werden,  und  swar 
alle  ^  bix  4  Wochen. 

Herrn.  ItSehliag:  Wir  haben  die  Erfakrun;i; 
gomaeht,  dail,  wenn  man  bia  0,03  g  Staubgehalt  her- 
unterkommt, man  beinahe  nicht  mehr  zu  reinigen 
branebt.  AUerdin^t)  vorlangen  von  ilen  verNcbiedenen 
.Systemen  dio  t'inen  gröKere  Hi  inbeit  als  die  amliTen. 
Kin/.elne  von  den  als  vorl  Ii  -  '  n  l'eiraebtrteii  Sv^ii  im  n 
Hind  in  diesem  Tunkte  srhw  u  i  i^er  al«  die  alten 
( 'oekt  rilltna.Hebinen.  Merk wrirdi;;er«eise  sind  gerade 
die  ganz  alten  Maschinen  mit  diejenigen,  die  am 
hebten  deti  Sehmnts  vertragea.  Es  ist  di«a  ein«  auf- 
flUUge  Erscheinung. 


Oln  rinireiiiv  iir  S  e  1 1 e  ;  F.a  ij-t  j.'rienfalU  i'in 
selir  j;ti<l>er  \  urteil  der  < 'nekerillnm-i  hini',  dali  Hi»> 
l)e/liL.'lieb  iler  K>'ini,:il  ii.-        *    <i;i-.  -   k«;['  LTi'l'eriAn- 

sprüebe  !ti<dlt.  Wenn  «He  sonstiijea  Ma>ehiuen  vur- 
Magen,  ho  ziolit  die  <'">ckerillinasebine  bei  sehmutzigera 
Ua«  noch  durch  nnd  ist  infolgedeaMen  eigentlich  «la 
betrieba«i<>ber«tv  tu  bt'wiobBea. 

Oeneraldirektor  Max  Meier  - DiflTerdingen  :  leh 
mtVhte  nii'ht  so  ohne  weitere*  unterschreiben,  waa 
nii'in  Kojl.'i^e  S.  Il;;e  sai;!,  dnU  diese  .Masebine  gerade 
die  lielriel.ssi«  ber-te  Ist.  leb  glaube,  dali  die 
Si  liwi.-rii.'keit  bei  den  nullen  .Manebinen  darin  liegt, 
■  lali  Ix'i  di'ii  k<>tn|di/ierieu  Organen  bpeziell  der  Vier- 
taktni'ix'hini'll  und  den  ODgeU  I>ureblHüsen  der  Ventile 

der  Staubgehalt  eine  ganz  andere  Bolle  spielt  all 
heiaiMeisweise  bei  den  alten  Cockertlimaacbinea,  wea- 
balb  die  einen  wohl  mit  srbmntzigeni  Uss  durcll» 
kommen  können,  während  die  andereti  öfters  ge- 
reini;:t  wiTden  mfl8«en. 

linj.Tii.  iir  I'..  II  i  er  tz  -  Seraing  :  Wir  haben  die 
Krfaliruii;;  •.'einuebi,  duli  d<)|>|ieltu  irkende  Manebinon 
mit  eiin>'n  reineren  ti.ns  urlifilen  niüi^Hen  aU  einfach* 
wirkend'  .  Wir  ailx  iti-n  mit  einem  liaa  von  0,01  g 
Staubgehalt  und  haben  die  TheiaenMihen  Apparate  aU 
die  besten  tum  Reinigen  des  tiaees  gefnnden  nnd  an 
siehernten  mit  deiuelben  si  ;irlieitet.  Wir  iflauben, 
aueli  auderitw«  bat  man  iliewelden  Krfaliruiiiren  renineht. 

II  e  r  III.  iJiiebling;  leb  niöebti'  mh  Ii  i  i'  1  r  i;,'a 
alellen.  kann  mir  der  Herr  Vortragende  vielleu  bt 
sagen,  web-bes  der  niedrigste  (iebalt  an  Heizwert  ist, 
den  daa  Vtn*  der  HochOfen  in  Differdingen  gegeben 
bat,  und  sind  dort  Heiawerte  nater  800  W.  E.  kon- 
statiert worden? 

Oberingenieur  Selige:  Kis  Jetzt  nieht,  wir 
haben  immer  über  '.'oii  W.  I],  :,'i  fiiiiden. 

Herrn.  H  ö  e  !i  I  i  n  g  :  Irli  «  ill  /uneben,  dali  lian 
bei  uns  ni<  lit  iiime  r  der  Fall  ist.  Wir  kenütatien-n 
zwiüeben  Mtt»  bis  IHii  W.  Iv  Es  scheinen  Zeiten  vor- 
zukomuicti,  WII  |il<it/.lieb  dati  (iari  ärmer  wird  und 
selbüt  bis  unter  800  W.  E.  heruntergeht,  sogar  790  W.  £. 
haben  wir  in  den  letzten  Tagen  festgeetellt  Am 
besten  ffiblbar  aiad  die  Schwankungen  bei  Oae- 
maMchinen,  die  an  WalzenstraOcn  arbeiten,  weil  dort 
.sofort  ein  Versagi-n  eintritt,  bei  and.  reii  wird  WUH 
die  Si  bwierigkeiten  niebt  iHfu'leicb  bemerken. 

Oberingeiiieur  Selige:  Wir  bemerken  e»  auch 
bei  den  Miisebiiien  unserer  elektrischen  Zentrale 
sofort,  wenn  dai«  (ins  mindenrertiger  wird.  Nur 
durch  atürkere  tiaszufuhr  ist  ea  uaa  dann  möglich, 
die  Maschinen  im  Betriebe  zn  halten. 

Ingenieur  Hiortz:  .Mit  welebem  Kalorimeter 
wurden  die  Bentimmungen  gemachtP 

H.i' Ml,  Ii  r.  .■  ii  1  i  n  - :    lUeselbe«  wurden  aua» 

gerei  btii  t  jimI   iiiiiud  iler  .\naly»en. 

(ii  ii.  l  alilii  i  ktor  Ma.\  Meier:  leb  glaube,  daß 
es  sehr  biiubg  mit  eine  grolie  Kolle  spielt,  datl  die 
Qaazufubr  an  den  Maaehinen  |dotzlieb  nacbiMtit.  Wenn 
man  eine  grSfiere  Anzahl  Hochöfen  hat  und  gleich- 
zeitig an  mehreren  abgestochen  und  gegichtet  wird, 
HO  treten  Momente  ein,  wo  das  Oa-tquantum  einfach 
niebt  nitdir  genügt  und  der  (iaHdruek  fällt,  und  wenn 
wir  aueb  lvei:istrierni;<nometer  baben,  dii-  daH  sofort 
anzeigen,  «o  genügt  unter  l'mHtiinden  da«  momentaue 
Fallen,  damit  dann  die  .Maseliinen  uaeblaMSen  und  wo- 
möglieh  Ktetien  bleiben.  Dio  unbequemen  Eruchei- 
nuugeii,  iij<'  dann  eintreten,  sind  Ihnen  genügend  be- 
kannt. Ich  mOchte  noch  bemerken,  daß  nicht  hloH 
bei  Oasmaschinen  zur  Herstellung  elektrisofaen  Stromea, 
sondern  aueb  lud  lii-ldäHemaHi'binen  in  dem  Momente, 
wo  giiilie  I  iei:en<lrüeke  eintreten,  die  MaHchinen 
slidien  bl-'ilii  n.  I  nlgen  kiniiieii  iinli'r  l  iiHtäuden 

diejeiiiiren  sein,  dub  dureb  .Mangel  an  genügendem 
Winddruek  die  Formen  voll  laufen,  und  die  Kon- 
sequenzen, dio  sich  daraus  ergebon,  brauchen  wir 
wohl  hier  im  iCreiie  von  EiaeDhOttenlentea  niebt  weiter 
zn  beapreehon. 
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<  •lirriii^cilicur  I'.  ^  r  Ii  ni  •■  r  ^ -  >i  ii  :  Aul 
riiicin  in  der  N«li<'  ln-iimilulnii  ll<ii'|i(i|t;iiM<!rk,  an 
tlan  meine  Firma,  ilie  si  c  i.' i- ii  i- r  M  a  srhinenbau- 
Act.-Qes.  ▼ortn.  A.  A  Ii.  OecliulliiiuMor,  mobrer« 
üaflgobllseniswhiiien  geliefort  bat,  wurden  mebr- 
wrirhi^c  n»*>h;ii'litiui^cn  Qlior  iWc  ZuMmnieaactzun^ 
Ai'r  Iforlii>i'  ii::ii^i'  «mi  ilir«>n  Wnrrit«>L't'linlt  ir<'niHcht. 
In   tlfT  M'  liivalil   tliT  Fülli-   (•r;r'>l>  '■in  Wüniv- 

(;t>liHU  /.wiMchfii  SOO   und  \V.  l...  in  riin'r  ur.ilicn 

Zahl  von  Frilli-ii  in;;  /«i-iciii'n  Tun  niiii  s"<>  W.  I",., 
in  i'inrm  Kin/clfaU  wunli-n  tOuo  uikI  in  cini-ni  »ri* 
tcrcn  Kin/ellnll   "»45  W.  B,  fi.llt  iiml  liiinli  die 

Analvaen  boatüti^t.  Die  tnin  Teil  H«hr  orheblichen 
Terringemnieren  de«  W8rme(f«»b»ltA8  haben  unsere 
dorti);on  Ma-rhinon  vcrhiiltiii-niiiftii,'  fjnt  rilicrwnnHen. 
Wir  Ihnen  ln-kannt  i*t.  ««rdon  di.»  <  •a'4|iiitri|ii>n  dfr 
Körtingüchen  /,wiitaktnia-.idiini'n  iiiiiit  voll  «jffiillt. 
Bei  Nink>>iid>-ni  \S  ni  ini'i,'chiilt  \vii«l  die  Kiiliuii;:  di-r 
( iiH|iiim|)i'  einfach  ver;;ri'>l>>  rt.  \'.>  i^t  Ihnen  Irrni-r 
bekannt,  dali  in  unNcn-n  Ki-nt'tzy lindern  vor  dem  Hc- 
miacb  ein  l.urtjtnl^trr  ^'«In^'ert  wird.  In  Nntrüllin 
nun  wird  dicat»«  Luftpoltttor  cbenfalla  durch  Oemiw-b 
enietzt.  Man  kann  anni>hinen.  dalt  dahi>i  etwas  (lau 
in  dt  II  Ampiiff  tl'dit,  dcM-li  liinTtc  ilics  ohnr  Hi-dfutiiii^ 
Hi  iii  i:i':,'i  nülMT  d<T  Tatf m  li«'.  ilaU  nur-h  hei  Ktark  siu- 

kt'MiiiMii  \\  jirni<<i;>diHlt  <!•  -  <>aMa  dor  ß«trieb  oorh 

anfr- I  lit  iThiillru  wi-rdt-n  kann. 

Im  iihriiji'n  könniMi  wir  UuMMiasi  hiiu-iibiiuer  «lein 
Herrn  Vortragenden  zu  besonderem  Dauiic  Vv-rptiicbtct 
sein,  da  er  den  Wert  od»r  Unwert  der  Oaiiniascbine 
naeh  ihrer  BetriebadNdmrhdt  nbmiBt,  denn  die  Be* 
triobuichorhcit  bietet  zwar  niebt  den  einziiren,  jeilen- 
fnll-»  alii'f  wirhtif;-^t.  ii  MnUNtah  zur  Ui  urti  ilu:!:;  A-r 
ni'idiTni  ii  (troÜ){a»*nia«i  iiiiic.  Kh  war  inlf  ihili  -i  In-- 
HondiTH  an^enrhni,  dall  dfr  Vi>rtriiircnd>-  nirht  allfiti 
die  an  ViertnktinaHcliini'n  v<>i ':;ek<)mni)Mi>'n  Anstünde 
beaprocheu  hat,  Mundt-m  aucli  Holcbe,  die  an  Zweitakt- 
mMcbinen  der  Bauart  Körting  vorgekommen  sind. 
Das  gibt  mir  die  erwflnaehte  Uelegeobait,  Ihnen  Ober 
die  l^riiachc  diener  AnNtünde  xu  berichten. 

Nnrh  dem  Koehcn  ;;('hrirti'n  Vortrage  orxchfimii 
in-Ix  soniltTf'  die  Zylinderköiifr  uioitit  ir.ikt- 
rna.-icliinen  jfefflhrdrt.  An  •■iner  Krihf  von  Ktipti'n 
konnte  ein  Htet«  in  i;hM<-her  \V<  itc  auftr'  ti'nd<T,  m-nk- 
recht  verlaufenili  r  KiK  <!•  s  Iinv  nmantel«  bcwbacbtet 
Warden,  der  den  Kopf  •x  ltiitYcr^tiindlicb  jedesmal  nn- 
braaebbar  machte.  M.  ILl  loh  kann  ihnen  da«  Oebeimnia 
dieaer  Brüche  ohne  weiteres  verraten,  zumal  da  wir 
Winsen,  wie  wir  <•«  j<'f/t  Ih'hkit  maidii-il  konncti.  Tlie 
eri*ten  Köjifc  waren  eiiilaeh  /m  k«  hwaeh  konftruiert. 
AVir  hahen  Mid«  he  K.i]iii'  lui'  liL'ei'  i  [üp  t  in  i  itier  \Vei'»c, 
wi<!  man  etwa  die  ^jetahid-Meii  l'.eketi  an  l'uin|ien- 
kiirpern  zu  berechnen  ptli';;!,  iitnl  halten  i.'efunden, 
daß  die  Beaneprachang  der  ersten  Kiipfo  mehr  als 
450  kg  betrag.  Das  Tortr<i?t  selbst  das  QuBoiaon 
bei  einer  gewShnUeben  Dampfma«cbine  nicht,  inaofera 
8panniin^8weebsel  eintritt,  wieviel  weniger  bei  einer 
(iaHmanehine  mit  ihren  Tenip.'ratiirverjiMdenini,'en.  V.* 
piht  da  das  gjanz  einfache  uiul  le  kannte  Mitrel,  dii'ne 
Kisse  zu  verhiiulern,  indem  man  die  t,'efalirdei<-ii 
ticken  durch  warm  eiu^ezu^jene  litd/.en  verstärkt. 
An  Köpfen,  die  in  die^ter  Weis»  konstruiert  waren, 
•ind  RiaMe  im  Innenmantel  nicht  mehr  aufKetreten. 
Ea  entateht  nnn  die  Frage,  was  vom  bctrieliateehniBcben 
Standpunkte  ana  daa  Richti^ri^te  ist,  die  Heilieha1ttin$; 
von  Köpfen  an  den  OasmaHchinenzvIindern  oder  die 
.Xiiahildiiri^  von  UrtN/v lindern  l:  •  i'  li  'I't  \>mi  N  imiiiI- 
dam|if/) lindern.  Wir  ent«' iii' lU  ii  iiiin,  ilie  \  entile 
nicht  in  die  Zylinder  /u  \erlet'eii,  Hundern  die  Köpfe 
hei/.ulM-halten,  und  zwar  mit  f<dt:end>"n  UrOnden.  Zu- 
nächst ein  rein  praktinciier  lirund.  Ks  \»t  natnrgomifi 
einfaeber,  einen  geriaaenen  Zylinderkopf  anasuweebaeln 
ala  einen  geriaaenen  Kraflzylinder,  und  zudem  erbeb- 
lieh  liillii;er.  Dann  »her  veraiiliilite  umh  niieh  eine 
an  DampfkosHcln  gemaclite  lieoliaclituiij;,  die  Kon- 
atniktion  von  KraftajUadem  mit  eingegosaenen  TentiK 


1,'i  'i.iii^.Mi  ZU  vermeiden.  .XU  man  «einer/nt  ilic  ge« 
wölltten  KeHHelböden  einführte  und  dal>ei  di.-  glatten 
Flammrohre  heibcbielt,  zoi|rte  es  t<ich,  ilaß  die  .Nieten 
leicht  abrissen  und  undioht  wurden.  Die  Uraaohe 
lag  darin,  da6  daa  Flammrohr  aich  atlrker  dehnt  ata 
der  AuBenmantel,  daU  aber  die  j^ewnihten  KeHHelhöden 
nieht  naehgelien,  wie  das  früher  die  flachen  IJöden 
i.'et.in  haiieii.  Man  behcitij^te  ilen  l  ehelHtatiil  er«t 
ilurch  Kinriiliriinir  der  ^jewellten  Flammrohre.  I»iese 
Iteoliaclitun;;  heweiftt  vidlkommen  klar,  dal»  am  l'lainm- 
rotir  eine  größere  mittlere  Temperatur  auftritt  als 
am  AuOeamantel. 

Genaa  ao  liegt  der  Fall  bei  Oaamaacbinenzv  lindem, 
deren  Innen-  und  AuBenmantel  zuaammen<;e^'«ssen 
ist.  Ehenso  wie  heim  Danipfkes«el  bekommt  der 
Innenzylinder  ein»>  hi'diero  mittlere  Temperatur  al« 
diT  .Vii  lieii/\ iiniler  lind  «eint  d'-iniiach  eine  •jri'll-Te 
IjaiiiTeniiebnutii;  auf.  .Vlan  hui  verHUcht,  die  ver- 
Hchieileiien  Warniedehniini,'en  der  beiden  MAutol  da- 
durch au!<zu;:leiclien.  dali  man  sehr  groUe  Wasser» 
riuiine  anbrachte.  Wie  <lie  Erfahrung  zeigt,  dArfie 
auch  dieao  Konatruktion  nicht  den  genOgenden  Bchati 
bieten.   Wenn  man  nnr  eine  gprinsrüj^'iire  Temperatur* 

dill'erenz  zwini  hen  Innen-  und  A n Im' iimanlel.  ttaijen  wir 
'20  liih  'MV\  annimmt,  «o  (•rjjebeii  «ich  «n  den  Flnnuchen 
Hl  lioii  Hl,  hohl'  Hiefjnnj,'''lieanH[iruchiini;en,  dali  ein 
Hrueh  auf  diu  Dauer  nieht  zu  vermeiden  int.  Ite- 
trachtet  man  den  vorderen  Zylinder  einer  Tandem- 
Viertaktmaachine,  ao  findet  man,  daß  stets  der  binlere 
Zyllnderllanaeb  dergefllhrdete  iat  Die  Abb. » (a.  S.  226) 
«eigt  gaai  efaarakteriatiacb  einen  derartigen  KiB.  Idi 
fflhre  daa  ReiBen  der  Zylinder  an  dieser  Stelle  nicht 
allein  auf  Uie^un);-iHpannungen  zurück,  sondern  glaube, 
dati  der  äußere  Mantel  während  des  Betriebe«  durch 
die  Sirer  kiii:;:  ilew  Inneiizvliniierti  dauernd  deformiert 
wird.  Werden  nun  Holche  Zylinder  öfters  stillgenetal, 
Ho  entstehen  im  Innenmantel  nehr  xtarke  ZugHpannungen, 
so  dali  die  Zylinder  entweder  am  Flanach,  wo  achoa 
dnrcb  die  Biegung  daa  Material  aehr  atark  beanapruebt 
ist,  oder  an  der  gesebwächteHten  Stelle  de«  Kraft- 
/ylindern,  ntlriilich  dort,  wo  die  Ein-  und  Auslaliventil- 
l^'i  liiiii-.  ilii  /\ linilermSntid  durchdringen,  reillen 
muKsen.  Diiice  Erwiigungcn  haben  um«  veranlaßt,  die 
Zylinderköpfi-  vorlAntig  noch  bei/ub)d)alt<>n. 

Der  Herr  Vortragende  bat  ferner  angegeben,  daß 
aeinca  Wi^Hcnit  au  Zwuitaktniasehinen  Veiitilteller  ab> 
geriiaen  seien.  3i.  U.I  Mir  iat  em  solcher  Fall  ao  einer 
Zweitaktmaschlne  biaber  nieht  bekannt  geworden. 
Doch  Im!  nieht  zu  leuiu'iien,  ilalS  dii'  Einlaßsteuerungen 
unnerer  Zweitaktniajuhinen  bisher  nicht  so  ruhig 
gingen  wie  die  \  on  V  iertnktmaHchinen.  Der  <lriind 
lag  darin,  dafi  die  gewählten  Ventilbübe  oehr  groß 
waren  und  die  Bcberrsrhung  der  Steuerung  ituUerst 
eraobwerlen.  Die  großen  VenttlbQbe  wurden  an  den 
ersten  Maacbinen  auageführt,  da  man  aanabm,  darcb 
VergrSBemng  der  YentlUiftb«  die  Pnmpeaarbeiten  ver- 
ringern zu  kffnnen.  Wir  haben  incwlachen  die  Ventil- 
hübe anf  die  lliilt'te  verrin;,-ert  und  rtiiid  mit  dii  s,  n 
geringen  lliil'en  auch  mit  der  rnmprnarlieit  lienniter- 
gekoinineii  Wir  hatten  früher  an  unsi  ren  Masrhinen 
17  v.  H.  i'unipcnarbeilen,  während  wir  jet/t  bei  <k'n 
geringen  VcntilbQben  auf  7  Ua  B  v.  II.  c  kommen 
sind  und  bei  einer  Maachine  logar  auf  b,a  v.  U., 
allerdings  unter  Anwendung  einen  neuen  Ladever- 
fahrens. Die  Originaldiagranime  liegen  bei  uns  vor, 
auch  kann  die  fragliche  MaHchine  jederzeit  von  neuem 
indiziert  wi-nleii.  Mil  rin.ri'ii  Ventilhilben  Werden 
unser,'  Miisi  bineu  «utort  aui  Ii  fiir  höhere  rmlauf»- 
/■iilib  n  brani  bbar  und  können  damit  in  AVetthewerb 
für  Dynamoantrieb  treten.  DnU  ZweitaktmaHchinen 
biaber  nnr  in  geringem  l  infange  zum  .\ntrieh  von 
Dyoamoa  verwendet  wurden,  lag  eben  einsig  und 
allein  an  der  geschilderten  Sehvrierigkeit  mit  der 
Eitdall-teuernng.  Km  ist  dabei  zu  bemerken,  daß  di«» 
Ladeverlusto  mit  zunohmondor  Umgangszahl  nicht  in 
dem  MaBe  waehaon,  wie  mu  biaber  aagenemmea 
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fast.     Wir  hallen    I'in^rraiiiiiic  irlj.ittL-ii,   dir  \u-'\ 
riniri>!t  l  inliiiitV/'.ilil<'ii  last  i,tiiiiii  liif   i;l<  ii  li<'n  l,a<l< - 

Yi'riiiHtc  iiiirwii'M'ii  vsLi'  In  j  ii(iii>'ii  i  iiiijiur^/'iiiii'ii.  r»>- 

iIi'iiki'M  iiHc'li  irLT'  ixl  <'iniT  Kii'iituiiK>  liu'  /»i-itakt- 
tiiaHrliirnn  /.um  I)v iiaiiiuaiitri«'b  ZU  benutzen,  livffpn 
alHo  boute  nicht  iiu'lir  vor. 

IVm  Herrn  Vortratcnilfti  m5ebtt>  ich  iei  wiiuT 
Kritik  der  Marinoitöpfe  «ollkoniinen  beipflichten. 
Www  Kritik  int  nntierer  Krfahruni;  na(*h  durehaaa 
lu-rtclitii;!.     Wir  luilicii  aiirti  t  iih'  Kt'ih«'  solchiT 

K<ii>fi'  Bii-irrfiilirt.  iiii«rri  ii  A liiicliinrrii  «Ix  r  srctM 
fi>lili  n.    i'iK'li    /\\>  \  .Iaht  :  -1  \|  ,1 --ni  k  ■  ■[ .1  - .  Ii r.iiilir n 

aUttXUM  UllitHfln.  It|c-<r  Si  hraillMii  mihI  ein  itiilitl^t  t'i- 
nhriiolwa  MaMrtiin>'iit'lriiii'ni.  kiiinint  liili/u.  lialt 

man  nicht  in  der  l<age  ist,  di«>  Marint-köpf«  ri<'lj<ig 
nnd  BacbK«inSH  anzuziehen.  Da«  ii»t  achon  in  der 
Wirki^tatt  fin  m-hwieriiFCi  Stflok  und  «rfordert  »ehr 
«oii.'fMlii;r  a(iM;(>biI(i(<te  MontPur«».  Ist  ahpr  einmal  an 
fiiHiii  im  l'ttriclic  li>'(iiiillHlit>ti  Marin<-k(i|if  •  ine 
/.w  i -i  Ii.  I  I  i^i-  l)rraiis;^i-ii<niiiii.  ii.  i  twii  7.uili  /wt-rki-  ili  w 
Na.  h/ 1,  i|.  Ii«,  «1.  i«t  ■iiifurt  iWf  1  ii'li' litii;k<'it  <la.  K^- 
bf^t''ht  L^ar  keim-  Möirln  hki  il,  Ii..]  ili  ii  !>rhM«-ri<n 
ScIirauWli  <l<'ii  Kojit  riditii:  aii/ii^i<'li>-n,  aiiKor  WSHM 
man  den  kopi  demontiert,  nach  ätichiiiatt  zummniaa- 
Bchraabt  and  ihn  dann  «uf  di>n  iSapf«n  «ivdw  anf- 
bringt;  aber  w  vid  2«tl  findat  »ich  «oU  in  keinem 
Betriebe.  Führt  man  nun  nneta  Plouelslaniron  an««, 
dii'  3  Maiiri'  l- ■'[''•  Ii  ili.'ii,  so  i«!  die  l?i'lrii  lii*iiii"ii  luTlu'il 
(froli.  Njk  Ii  uii.-1'ii  M<iiiati  ii  lialicn  all«-  ilii'si.  Zajifi  ii 
einen  kh-iiicii  Srhla:;,  «Icr  ja  lickatiiitl  !■  Ii  Inr  iln' 
J,clion«ilaiii'r  «icr  Srliraniii'n  hi'u'hst  L'clalirlicli  ist. 
Für  (iaf.tiiah(  irnii  ii  (laile  irii  Mni  ia« v  •.|ilV»  für  untautf- 
liebe  MaM-bineneluniente.  lufulK«  der  üben  erwähnten 
Eigonachaften  diener  Köpfe  iat  meine  Firma  von  dum 
Bau  dentclUen  ToUBtindij;  abj^gansen. 

IVr  Herr  Vortragende  liat  «ehr  doutUeh  herxor- 
^<  liol.rii.  dal)  inaii  <iriili;;ai>tMa>-.  Iiiii.  n  nur  mit  fiinMii 
inittU  r.  II  l'rür  ki'  von  4,■^  Imh  ."j  k;;  tiir  die  llaiicr- 
!p-i>(iiH;,-  iM'tr.-il'i'ii  -.•llti.'.  I>«H  ii.t  dasjrni:;»",  «b>  bucIi 
wir  uuiti-r<>ii  Abnidinii-ru  eniiifL'hU'n.  riiM-ro  MaMcliirii' 
bietet  dann  eine  ho  erbeblich«  RpMerve,  dali  '•Ii'  -i'  h 
dem  Verhallen  einer  Dampf maachine  aehr  nähert. 
Wir  haben  bei  einem  Gaao  ron  850  bia  fiÜO  V.-IL 
in  einer  großen  Zahl  von  Fällen  mit  Sicherheit  einen 
mittleren  Druck  von  6,:<  bis  k„-  im  Krafizviinder 
crrrii  lit.  l-t  ili.  Mjim  liiiu-  für  die  Niiriiiallx-iantiiiiK 
liir  ki;   mittiin-n    l)riii'k  uiTcclinet,  so  hedcntit 

dali  die  OaHntHHrtiiiic  Hieb  mit  fSichcrbcit  mit 
Ai)  V.  II.  ülterlnMtfti  luUt.  Dum  ist  bettonderK  wicbti);  für 
^  den  Antrieb  von  llochofeni^cblästn.  Die  ana  uoHercn 
*  MaBcIiinen  berauazuholeode  L'eberlaatuDK  von  40  t,  H. 
ist  im  allii^meinett  mehr  ala  hinreichend,  die  an  Hoob« 
öfi'n  Vdrkomtnenden  Druckstfiy;cn)njren  auch  l»ei  Toli 
aii::i'««iis:t''!ii  Windi|UHtitiJiti  au  leisti'ii.  Die.Hi»  l'i-ber- 
lahtun_'s!i<liii:ki'it  un-rrer  .MaMchinon  bewirkt,  d.ill  hi«. 
sich  d«  ii  » (.<  hm  iudetl  .\nn|inirbeil  d«-«  lliM'iiiilrll- 
betriebe«  in  cinlaidier  Weine  an|iass>-n  kiinuen.  Kh 
macht  mir  Vergnügen,  Ihnen  mitteib^n  /u  künneii,  daü 
«ine  große  weatniliacbe  Hütteni;e>ielUebart  inful^e 
WMerer  Darlegnngen  ttereita  zwei  Alaaohinen  auf 
dieaer  Grundlage  h«Btel!t  hat  Man  kflnnte  einwenden, 
dali  f'H  iiii'bt  wirl.Hi'baftlicb  mit  KilrkHirbt  auf  den 
(iHhverliram'h  wci,  dii'  Mas<  hiiieii  nur  mit  4,.'>  k^j 
niitllerein  Pruek  zu  bi'treilieii,  wjiiin  ri.i  in  \\  irk- 
lii'bk'  it  t;..'t  bis  f., 4  ki;  /ii  lei-.|cti  iiuhtande  sind.  Die 
Aiisirlit,  daÜ  der  <  iahv  crbraucb  mit  abneliiiieiider 
lielHMtunt;  helir  Ntark  zunehme,  trifft  für  Zweitakt- 
maitcbincn  nii  bt  in  dein  Umfang«  su  wie  für  Vier- 
taktma»chiaou.  Wie  Ihnen  bekannt,  Bpfllea  wir  unsere 
Kraftxylinder  atet«  mit  Fepeluft  au*.   Seibat  die  kleinen 

<  ia^fiilinn:,'.  tl  bei  ;ri  riii:,'i  r  lielaMtnii;,'  Idi  ilieii  damit 
immer  i-n  licr  /lindl.iln^.  Di'm:,'ei,'i'iuibiT  ist  zu  be- 
arbtiMi,  il.i..  IU  I  I  i:  \  .•rtaktma-''liii|.-n  dan  eiiitreteiide 
(ioiuirtili  mit  di'tt  Verbreitniiiiir-riii  kständi'n  im  Kuni- 
preasionaraunie  gemiacbt  und  diisi.ni..t  ertiit/t  und  Ter» 
Bchlerhtert  wird.    Das  führt  bei  diesen  Maochinen  to 


tt.  Jahrg.  Nr.  7. 


dor  bekannten  ErMebeiuunt^,  daß  bei  kleinen  Oaa- 
riillunu'eii  .Xusset/er  eintreten.  Die  Verbrennung 
kieiiii  r  ITilliiiitren  bei  ViertaktmaM  liiiu  ^i  ist  inbdije- 
desM-ii  immer  sehlerlit  und  dadurch  erklärt  hi«h  der 
mit  abnehincniler  lielastunf;  »ehr  «tark  /unehmenile 
Ciaaverbraueh  diener  .Maachineii.  Für  unaere  Auf- 
faaeung  Mpricbt  die  Tataache,  dali  cd  nuiglich  ist,  nit 
nnacren  Zweitaktmaachinen  *iel  geiiafara  UmgiaaM- 
zablen  zu  machen,  ala  mit  gleich  eterken  YiertaK^ 
'randem-Mn^cbineii  erhalteti  «.  rden  kflnnen.  Rh  »oUte 
ibicb  eigi'ntlieb  kein  (Irund  \orliet;eii.  dalJ  letztere 
Ma~'liiii.  ii  nirlil  die  i.'b'irli(>  iji  rilli;e  l  md reli ii ii ;:H/ahl 
iilucben  k.'niitcn  « ie  iiriferi-  .Manchinen.  —  Die  »einer- 
xcit  in  Du--,  l.iiirf  auM^'estellte  500  pferdigo  (iaBgcblAae- 
maachine  konnten  wir  aUerdinf^H  nach  Veratellung  der 
XQndunK  noch  mit  IH  l  indrebungen  laufen  liw, 
aber  auch  ebne  Veralallang  der  ZAndiMg  iai  «n  otela 
möiflich,  eine  Einzvlindermaiiehine  dauernd  mit  SO  bla 
H5  rnnireinin^en  /.ii  betreib,  ii.  Wir  betrachten  die 
l"iit«  i<  klnni:  unserer  /w<  it«kt-l  rasmasebinen  noch 
iinlit  als  lt.  i  nd'  t.  'Imi  Ii  i-rniiintert  uns  ii«s  bisher  Hr- 
reiclite,  aut  dem  einmal  betretenen  Wege  weiter  vor- 
wirta  zu  Hchreiten,  wie  wir  hoffen,  nr  FSrdertiQf  dea 
deutarhen  (irottgaBmaachinenbauea.      (iHMil  iMgM 

Verein  Deutscher  Maschinen -Ingenieure. 

In  iler  am  22.  Januar  unter  dem  Vnri»itie  von 
<  il.rrl.aiidiri  kti>r  Dr.  -  In»?.  Wiehert  abg'ehaltenen 
\  .  r-.iiniidunj;  (>ri«lattete  Hi  >;ii  ruiii;srHt  1  Ii  u  II  «  einen 
iJihkdiii  k    auf  die  Tiitijrkcit   de«  Nereiiis   im  Jahre 

I'          I>i'   /iihl  der  .Mitglieder  beläuft  sich  auf  582. 

Am  lu.  und  11.  Mira  1906  konnte  der  Verein  unter 
großer  Teilnahme  Terwandler  Vereine  in  geluigeaater 
Weide  die  Feier  aeinea  fflnfund/wanxigjihrigen  Be- 
stehenM  begehen.  Bei  die"cr  licle<;entieit  wurden  dem 
\  cri  in  f.d.'<  inle  Znw ctidnii^^en  i,-i'macht  :  Von  der 
Deuts,  lu  ll  itad-tal/^^rnu  inscliaft  lUlHlO  «;  von  der 
Firma  Julius  l'intsch  'tW[).K.  von  der  Allgemeinen 
Kb'ktri/itiits-t iescilacbaft  uiiii  den  .'«ieniens-iSehackert- 
Wi  rk.-n  für  die  Jahr«  1906,  1  ■.•07  und  I<i08  je  2000 
Diese  Zuwendungen  und  die  der  Norddautach«! 
Wag«nban*Vereinif;un^  aowi«  desNorddentadienljoko- 
motiv-VerbandeH  in  U5he  von  5000  bezw.  3000  Ji 
zur  Förderung  der  Voreinazweckc,  insbesondere  ala 

l'reise  für  t.'.  linische  Leistungen,  ermßplichten  dem 
Verein,  um  1.  Marz  l'.'oti  .  in  1' r  e  i  s  a  u  as  c  h  r  e  i  b  e  ii 
betredeiid  „Studio  über  die  Krhrdiuti;:  der  Leistung- 
fübii;keit  der  Berliner  titadt-  und  KinKbahn"  xu  er- 
laHüon,  und  «ordes  hierfür  6000  -M  für  preis- 
wttrdige  LöBungen  Mogeaetxt.  Die  Lflaoogon  aind 
Mb  zum  15.  Februar  1907  etniureichen.  Ferner 
wurde  auf  (irund  dieser  Zuwendiiii^^en  dem  Baorat 
(Juiilery  die  .VbfasHunjj  eine-s  „II  a  ii  d  b  u  c  h  e  a 
ii  b  e  r  Trieb  w  a c  ii  für  K  i  s  e  ii  b  a  Ii  n  e  n"  übor- 
Iraireu  und  ilun  hierfür  :iOO0  .4  bewillitft.  Kbenao 
erinüj^lichte  es  diener  Fonds,  für  den  Verein  vier 
Sondervortrft>;o  über  die  neuesten  Erei^ninso  der  Physik 
usw.  in  der  l'rania  in  Berlin  veraotttalten  zu  laasen. 
Drei  Mitgliedern  wurde  je  eine  Reiaelwibilfe  von  600 
zum  Besuche  der  Haillnder  AuBBtellune  trewAhrt, 
wofrir  diese  »ieli  ver|iMirl)ti'ten,  üln'p  vri-jebiedene 
.Vi)leilunj(eli  der  Aussli  iluli„-  eillell  Viirtra;;  im  Verein 

/.a  halten. 

Die  für  das  Jahr  lyun   i;estellte  Heuth-Auf- 
•;abe  betraf   . l'.lektrisehe  /u^'fürdernng  einer  zwei- 

geleisigen  llügellandbabn".  Ks  waren  vier  Bearhel* 
tungen  eingegangen,  von  denen  droi  mitder  Ooldenan 
Bentb'MednUj«  mb  Verotne  aninsnietoet  wurden. 

Den   Vortrag    des   Abenda   hielt  Regierung«- 
bwameister  B.  Rchwarzo  über 

Di«  Lnkauotiren  anf  der  Nalli&ainr  Welt« 

anüstellnng  IIXM. 

D  l  v..^tra^'  betraf  nur  die  dandi  Dampf  betrie- 
benen I^komotiTen.   Anageatcllt  «aren  solche  von 
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Deutoehland,  der  Behwcii,  OeslArreirli,  l'n^'arn,  Frank- 

raicb,  Belgien  und  Itniieii.  Kiifj^lanil  und  Amerika 
fehlten  TollHtündi^.  r)i'ut8i'blAnd  naliiii,  nicht  nur  war* 
die  Anzahl  der  HiiMv.'i-Mii  llti'n  l.okoniot'n  n  anin'iraf, 
einen  herTorragenden,  wi-nn  nicht  den  orr-t.'u  l'latE 
ein,  obwohl  die  großen  Imv  rir<i  ben  Lokutnuiivrabrikeil 
dufdi  die  Nürnberger  AuMtellang  an  der  lieteili^ng 
gehiadcrt  waren.  In  der  deuteehen  Abteilnnf  xocen 
•iler  den  vereebiedeneo  Heiitd«m|»flokomotiveB  M> 
eondert  swei  mit  I^ntzMher  VenHIstenemni;  ene- 
jjerÜHteti»  r,rtki>iiii>tivt'ii  der  HutinoviTM  li.  ti  MiiHrhini'n- 
baunn»ta1t  vorm.  <i.  liL'«'»tnrtf  ttiv  .\iitiiii'rk-«mkeit  auf 
sich.    Kh  I,    ilii  M    ciiii'    -'     >,'i  k   S(  hticllziigloko- 

inotive  für  dif  l'rcuüii*<-ii<' Staatuliahn  iiuil  <>in"  '  i  tck. 
lleibdampfTerbnndlokoinotivo  mit  rilli>rk-ri'l>i'rbitzcr. 
Bei  letsterer  iet  «uHerdem  noch  die  L>enU«cbe  Ein* 
exmnteratoaemng  mr  Anwendung  gekommen.  Vntor 
Fortfall  der  8cbwinge  iat  das  Exzenter  vertitpllbar 
auf  einnm  Zapfen  der  (Ji'p«nkiirbel  anppordnet.  Kincr 
d'T  illirrli  Vt  ntilstrui'riin),'  zu  •■r/ii  lcii<lf?n  Vortj'ile  it>t 
citi  *chn»"lleri'«  Ofllui'ii  uiui  S<lilii>Bfn  iIit  Kanüli-. 
Hierdurch  winl  die  Manipfdron^i-Inn);  ncbr  verrin^rert, 
wa»  sieb  aurh  in  der  >»röÖcren  \'i>lli^'koit  di>r  Knllu-n- 
diagramme  zu  erkentifn  k''*'- 

£ine  von  Uenacbel  &  Hohn  in  Kamel  gebaute,  fOx 
die  Aegyptisebe  Staatabahn  beettmmte  '/4  gek.  Bebnell* 
xnglokomotiT«  war  mit  Ticrfncber  Voruflrmung  d«-« 
SpoisewaaacrH  verHoheu,  die  dur<-h  di-n  Abdampf  der 
Speiitepunipe,  ilen  AbdHtii|>t'  der  /.\\]m\ir  umi  «Inrcb 
einen  Teil  der  abziehenden  llei/.gaKc-   bt« wirkt  wird. 

American  Society  of  Mechanical  Engineers. 

Fred  W.  Tiiylor  spriu  h  in  N  <  .\  ^  urk  am 
4.  Dezember  l'JOti  vor  obiger  (iubolUcbalt  ubor 

41«  KuMt  der  ■«tellbMirlkeitnBg.  * 

Taylor,  rilWr  der  Krtindor  de«  modernen  Srhnell- 
drebttaiU««,  gilt  aaf  der  amerikaniaobeD  Seite  ala 
«iner  der  BMufenalea,  Ober  dieaae  Tbema  gn  apreeiien, 

and  Belnem  Vortrage,  der  nicht  «eni^^er  ala  248  Seiten 
umfaßt,  und  dem  ein  reichen  Skizzen*  und  Tabellen- 
material  bei};eeeb<-n  i-it,  nm(i  \  iellrii  lit  eine  Stelle  in 
der  klH»«i'«  hen  t- uchliieralur  eingeräumt  werden. 
Hat  Tuvliir  iloch  in  dieser  Abhandlung  die  Ert;el)ni8se 
»eebituad/wanzi^jährii^er  h\ »teroatiscber  Arbeit  und 
Studien  in  WerkHtatt  und  i^aboratorium  niedergelegt. 
£a  kann  hier  nur  knn  angedeatet  werden,  in  welcher 
Eicbtug  eich  die  Unteraachnngen  eretreekt  haben. 
Yoranageaoblokt  aei,  daß  Taylor  »ich  in  di<-i4er  Ab- 
handlung anf  aeine  Erfabrun^i'n  bei  der  ikbropparbeit 
boMhrlokt.  Sola  Arbeitaprogramm  ging  dabin,  die 


*  Gin  lingerer  Anezui;  findet  Rieh  in  „Iron  Age", 

i:^.  riezeniber  Uiiii".  S.  1  :.'1'2 ,  20.  He/.ember  l'JtlO 
iS.  ICtiü  und  ,Tbe  Irou  Trade  Uoview',  13.  Dezember 
19M  a.  ST. 


Wirkungen  der  T^raebiedenen  Kinttiltw«  featzuatellen, 

die  tici  licr  M(  tallhi  arli.  itiiri;,"  eine  Kidle  hpieleTi.  Der 
Hiiilluli  iolj;i  riili  r  I'iirAti-  vsunle  l>ei>(inderi*  fr'<(;,'esti'llc  : 
I.  die  (^uHÜtat  ilis  /u  Im  arlifitenden  Materialen ; 
■J.  die  (»rilBe  <\<-n  A  rlfeilMi-tucket ;  a.  die  .Scliaittiefe ; 
4.  djt>  Uii'ke  iler  I  lreliK|iiine ;  ft.  die  XaehKiebigkeit 
des  WerlutückcH  und  des  Werkzeuges;  V.  die  Form 
der  Sehneidkanto  des  Stahles;  7.  die  Gbemücbe  Zu- 
sammaBuisttng  de*  verwendeten  Stahles  und  sein« 
Behandlang  in  der  Wirme :  8.  die  Verwendung  reieh- 
liehen  WahHer/uHure-eM  odi-r  anderer  FIÜHnii,-ki  i(eii  /um 
Kiihlhalten  de«  Werkzeiii,'es ;  '.(.  die  Dauer  der  Si  litieid- 
ktinto,  d.  h.  die  Zeit,  ilie  ein  NV.  rk/i-iiv'  iint<  r  d(>ni 
Drucke  de«  S|riiiie!t  aii-*iinlf>  n  iiiuti,  bevor  <  »  wieder 
geschliffen  wird:  10.  dt-r  I'ruck  des  Spane;*  auf  den 
»khneidstahl ;  11.  die  Wecbaol  in  der  Oescbwindigkeit 
und  Sebnittlefe,  die  die  Werkbank  suliflt;  IS.  die 
f^lArkeabmessunpren  der  Wcrkzeuginasehinen. 

Die  FeBtHtelluni;  ile«  RinzeleinfluSHOH  jeden  der 
1,-1  nannten  Miwni  nt--,  wiiliri  iid  die  übrijjon  konotant 
erhalten  Mi> dien  ,  erforderte  ein  hohe«  lechniielicü 
Können  und  (froHe  Ui-duld.  Die  prakti^clK  ii  iirijel»- 
ni-«e  aller  I 'nlerMuehungi'n  laufen  nieh  unter  vier 
lIaupt|Minkte  brinjjen:  a)  die  Fedtlejjun^  der  tatuficli- 
licb  und  gesetimAfiig  aoftretendon  Erscbeinungen  bei 
der  Metallbearbeitnag;  b)  die  Fasanng  dieser  geaetx» 
mäßigen  ErBcheinun^'en  in  mntliematiHche  Formeln, 
die  gennsrcnd  einfach  [;eHialtet  xind,  um  auch  dem 
tfi^li' li.  n  <ji  lir,ii]rh  /AI  dienen:  ei  die  Fe^tHlellun;^ 
der  natürlu  lien  Ariieithmö^lichkeiteu  der  NVerkzeu;;- 
miiNehinen ;  d)  die  KonHtruklion  oinex  Appurnte^ 
(Sehii'berlineall,  der  in  (;e<  ijjneler  Weine  die  jjrefun- 
denen  ^,'eMej/.miiOij{en  Erttcheinungen  und  Kepeln  in 
sieb  schließt  und  es  dem  Arbeiter  möglich  machen 
soll,  damit  aelbst  festzustellen,  welche  Oescbwindig- 
keit, Scbnittiefe  iinw.  er  anzuwenden  hat,  um  ein  jje- 
jjelieiieä  ArbeitsHtück,  ^'roli  oder  klein,  hart  oder 
vscirli,  in  ir;^''  iid  einer  NVerk/eiijfmaKchine  und  mit 
einem  i;ey;(»iienen  Werkiou^'Mtabl  am  benten  zu  be- 
arbeiten. Dai*  Hauptverdienst  der  praklinehen  .Vn- 
wendung  aller  dieMor  Untersuchungen  wQrde  acin,  die 
noch  jetzt  so  hintig  beobachtete  Beurteilung  der  Af^ 
bettaweiee  tob  dem  Arbeiter  auf  die  Warkatatten- 
beamten  zn  Obertrsgen,  die  Ersetzung  der  Faustregel 
durch  » i>isenheliiiftlielie  Kontndle. 

|jn  wi  it<  r>  H  l^in;jeben  auf  die  liedeutxatne  Arlieit 
Tiixliir«  inuli  \nrbehallen  bleiben,  bis  uns  die  f^oHamta 
Abhandlung'  in  Hucbfurm  vi>riie;;t.  (>.  /'• 

American  Institute  of  Mining  Engineers.  • 

OemAS  nna  gewordener  Mitteilung  bndet  die 
92.  Tersammlnng  am  18.  April  1907  und  folgenden 
Tagen  in  New  York  statt  in  dan  RSumen  des  knn 

Yorber  einxuweihraden  Enirineeni  Bnildine.  Die  jAhr- 
liehe  Vernammlunj;  zur  KrI  (iisjuiii:  i;rni  hiiftlieber  An- 

Siegenheiteu  (Wahlen  uhw.i  igt  »uf  den  D*.  Februar 
eaes  Jahres  featgesatst. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

D  e  u  t c  h  1  a  n  d.  Die  »chon  li{n{i;ere  Zeit  im 
Ministerium  der  öffentlichen  Arbeiten  im  Verein  mit 
anderen  zuiiiandiKen  Stellen  gapSogenen  Erwlgnngeo 

über  die  Einrichtunir 

des  elektrlBcben  Betriebe»  anf  preußischen 

sind,  wie  du  .Küln.  '/-l'^.'  meUet,  im  bejabendeB 
Sinna  abgeschlossen  worden.  ZunAchst  soll  auf  der 
105  km  langen  Strecke  Altona  — Kiel  mit  dam 


elektrirtchen  Betrieb  ein  V«>rMueh  tjenmebt  werden, 
von  dcHHen  Aunfall  en  aldi.'in^'i  u  w  ird,  (dl  mu  h  lungere 
Slreekou  filr  einen  ttolcben  Itetrieb  in  AuHsicbt  in 
nehmen  sind.  Der  elektriache  Betrieb  Altona— Kiel 
wird  siebt  allein  den  ParaoaeB%  loadeni  auch  von 
yomberein  den  ;;eHamten  OflterTerkehr  nrnfasnen,  weil 

iTpnilit  \\i'rd'  ri  noll,  ob  Nclion  lienlc  In  I  dem  an;.'i  II- 
blickli>  ln  n  StnfKle  der  Elektrotei  linik  diT  i,'r»aiiile 
Eisenbahnverkehr  auf  einer  vi'rk>  iirn  ii  h.  ii  Strecke 
»ich  unter  AuHwchaltnnir  jeden  Dampfbetriebes  be- 
wAlti^en  liiUt.  Die  Im  N.Mideren  Vorbereitungen  an 
dem  Unternehmen  sind  schon  eingeleitet,  so  daD 
die  Aussieht  beatelit>  daB  noch  in  diesem  Jahre  auf 


Digitized  by  Google 


IT.  itlbtf.  9v.  7. 


der  TorbeKeirhnetenStMtiibalin^trif'k«'  <l>>r  elektrisch«* 
Botrieb  nuf^enommen  «ertleu  kauu.  Ks  wird  koin 
Zttfull  sein,  da8  tu  dem  Vfrimoh«  gerade  eine  Strenke 

f^ewahlt  wird,  di<-  fPir  Poiiiirblaild  eine  'weiM>iitlirhe 

HtralctriHclii'  HiMicutuii;:  lu  dii/t.  K»  bleibt  zu  «iiiiMflifn, 
ilntl  ilif  iiinll^'i'hi  iiilrii  Kr'-i-i'  Suici-  trac  i-  'i  'li  l'i'  iiluMi- 
l!<--scii  mit  wi'iiicm  ;rc walt Ki^i  nl>ul)i)^x -i<  iii  Ix'i 
iliT  i|>T  vitalen  \  crixclir^'lrdiri'  cIi  n  (■!•  kti  i-i  li«-li 

iti-trii  ltoN  auf  grulien  Vollitahneu  anderen  niali^ubendeu 
Ki->  nUabnlAiidorn  v;<'(;^'"U''cr«  wie  Amerika  und  Enjr- 
ImiuI,  niclit  ins  lliiiti'rtr<'fVtn  p-riit. 

Dil»  nein  r'iiii^'^s  aiirk(itiiiii(-ii<lii  Vorw fiidtinir  von 

Mctallftclüäui'hi'u  als  AnHtrlcirhNvorrlclitanv 

bei  Uauipfliütuniri^n* 

dflrfte  Ton  all^T'-riifiniTciii  Iiitort  -no  »«•in.  Bi-i  holieu 
1  •jiin|ifr«[iBiiii II iiL'' 11  iHiii  starkiT  l  <'l)prhitzimi.'  i:i'iiii^-cii 
die  lii^hcr  M-rw «  nili'tPii  AuHgloif  h'*vorrirlituii;,'<'ii :  Stopf- 
bÜfliKt'.  F<iIitI»iii;cii  um«,  oft  iiiclit  iiii'br,  wif  /ahl- 
rcirlif  Itoiirlirüclif  und  l>i<'k>t«'lirii  hii  den  Ycr- 
liiiidinij;nn  lioweiucn.  Zum  vollkuinnieiicn  Ausi;l<'ich 
der  KulirauHdcbuuDff  unter  Vermeidung  jeglicher 
Spannnnt^  f^ebSrt  daa  liHttflchBlten  eines  Tolistflndig 
flasliMclu'ii  KöriiiTH.  I)«T  ciii/i;;!-  für  Holirlcituiij;!'!! 
in  Hetrarlit  koiiimciidi'  v<i)i-tiindij.'  i-l«nti«rlu'  K''ir|i4T 
i>*t  dor  Si'hliiinli.  lind  /«nr.  ilii  ■  -nli  um  h' i|ii>  'l'fiii- 
[MTiiIuri'ii  und  S|iatifuiiii.''i-ii  liiiiuK'it,  drr  MflallHi  hhiiicll. 
Dii'H.T  wirti  oiiiin  ViTwondnng  von  (fumini  auH  ««iner 
beaanderon  Brunzu  odur  Teraiaklem  StalU  herifoaiclit: 
er  «identelit  na<-b  l'rolwa  des  Kgl.  MateriaUPrafunK-.«- 
•mtoa  den  kSchitsn  Tenperaturen  und  gcalattet  b«i 
kleineren  Abmeitsungen  DrOcke  bis  400  Atm.;  auch 
noch  bei  ;iO(>  nun  I.  W.  kann  or  riO  Atm.  (iiishalti  ii. 
Vor  ulli'iu  kommt  cb  iici  d<-m  MctHlUcliiauch  aln  .\ub- 
^It  irtivorriclituti::  <iiir;iiif  nti,  dah  t'rri'  liiiu'  •  iiij-  liiiut 
ii>t  und  nur  radial  bi-aMMprnrlit  wird,  .■^if.'i  ki-u  und 
Stauobi-n  kann  er  auf  die  DauiT  iii<  ht  t  rtra^oB.  Bei 
richtigem  Einbau  bat  der  Metallathlaurh  eine  nn- 
begrenzt*  Lebensdauer.  Seine  Bewegung  erfordert 
nur  geringe  Kraft,  daher  iMseitigt  «r  Jede  Verepannnng 
In  der  Leitung; :  eine  Lockerung;  des  OefQjfes  in  der 
Kohrlt'ltnni;  liu>!'  t  n'.r'nt  imdir  stall,  iin<l  damit  wird 
ihre  l.clM'ii-iltiu  r  iinil  l{i-triii'l»fi-ii  iiiTlh-it  i'ilniiit.  Aiis- 

1, 'eilcliiitt.'  Vi  r-'ii  Ii.  halten  ic<-/eij;t,  >1ii1j  i  in  Metall- 
bclilaui-li  nio  pl<>t/.lii-b  ho  undicht  ««irden  kuuti,  dub 
der  itetrieb  eingestellt  «erden  inQlitt>.  I'nilicliti;,'keit<  n 
bei  UeberanstrengUDg  treten  eo  allmählich  auf,  daß 
•ie  mit  dem  bloBen  Ange  aiobt  wabmehmbar  sind, 
'und  ein  nndicht  gewordener  Hchlauch  kann  noch  lange 
bennlst  werden,  ohne  daß  eine  RctriidiKstnrunf*  be- 
fürchtet werden  null.,  l'.iü  iiinli<  lit  ;,'.-wi.rili'ii'  i  Si Mhih  h 
VOM  200  mm  1.  W.  w iilerntand  iK n  \  .  r-u<  Ip  ri  imk  Ii 
einem  Kalt« ahsertlruek  von  («0  Atm  ;  ein  Si  lilaiu  h 
gleiüber  Weite  wurde,  naehdem  i-r  Miiuuu mal  bin  und 
her  beweist  «ur,  aul  k>\nv  xinnreichc  Art  in  Sehwingung 
Tereetzt  und  machte  rnnd  drei  Millionen  ächwinguagen, 
ohne  die  geringste  ündichtheit  aofituweisen.  Bieber  sind 
MetallseblauebanKgleicher  zu  30<>innil.  Vi\  anKi^efnlirt; 
sie  genügen  für  13,5  .\tiii.  I>nmpfdriick  und  Mr>o  ' 
r  i'iierliit/.inii.'.  \ii'  i'i'uinl  ver-elii,  ,|eni  r  iins:;efjihrter 
Aiila|t;en  ihl  uaeli/uw  ei?,eii^  (jali  en,  oli:,-le:eh  der  .Metall- 
Heblauf baiiMtrleii'her  ni<^l|t  unweKontlich  teurer  iitt  alx 
ein  l''eili-riii>;;<'ii,  nicht  Helten  Fälle  tfil't.  hei  ileiieii  <lie 
<  ii -iitiitaiilairekoHten,  namentlich  bei  unte.'-irdiHcben 
l^eituugoD,  bei  Verwendung  eines  MetaliHvhlaochoa 
bedeutend  Ki^Tinir^T  werden.  Bei  langen  tjoitiingen 
lausen  «ich  ol't  zehn  Fe(li  il'<i:,'en  dnr*  Ii  einen  Metull- 
sehlauchaiiitirleiclier  er-*ei/eii,  und  die  l:.rEtpartii.H?i4-  an 
Kniarlieiti'ii,  Miiin  iwerk  unv^.  gleichen  vielfach  den 
.Mehrprci«  doM  Audgieichtfm  au». 

''  „Zeit>«  lirift  dc!«  Vereines  deutscher  Ingenieure", 

2.  Februar  lau;  S.  189, 


Einen  Beilrag  s«  der  Frage 

liefert  eine  Aufstellune'  der  (lenelUrhaft  für  WohU 
fabrtHeinrii  lituiitren  in  Frankfurt  a.  M.,  die  eine  Er- 
lte im  n:;  in  'J 1  lle'.  r  lelie  11.  «  o  A  rheiter  <ler  V.  r!.<  hie<|en  -  ti 
•'laatliihen  und  privaten  L' nternehniuii).'en  Spoi-ten  und 
OetrAnke  einnehmen,  veranittnitet  bat,  um  fent/UMtelleii, 
wie  grofi  daa  Btslärfnis  nach  alkoholfreien  Uetninkeu 
ist.   Danach  war  der  Konanm  t«d: 

im  Jahrr     im  Jdhrr 

Kaifee,  Becher  and  Taasen  .  .  81dÖU5  2<7  387 
Milch,  .        .....    29188»  SST2T1 


.HcbokoUdo,                      ...  48741  29474 

Kakno,    UtllO  7«;tMJ 

l'e.uiUi.n.  .  II         >I  .  . 

I»ickmikb,  OIuä                                   8  6t»«  tisity 

Selterawaeser,  i;an/e  l'laauhe    .  .      8719  19  040 

halbe       «         ,  .       —  6  2«iH 

VilltelerwaNxer,  Krag                             406  6574 

Limonade,  FUm  Iio                            «687  88854 

Alkobolfr.  Bnr^Minder,  TuuM  h,  aiaa       —  1537 

Bier.  0,4  l.ilerula»   35610  40  447 

,     t;anze  FlaNche                                8  408  .'»7-J4ij 

,     hall.e        ,    26h;il  159  2^1 


Der  Schokolade-  und  KakaoTerbrauch  ist,  wie  die 
Zahlen  seigen,  surflckgegangei.  Im  IbrigW  aber 
geht  neben  einer  starken  Zonabme  det  BkufcOBMlPH 

eine  betrSchtliclio  Zunahme  Am»  Genusses  der  alkehol- 

freji-n  ''■■trinke  Ii.  r.  l'i  r  ^! ili  In erlirniieh  «ar  am 
(probten  in  den  W  iiiteruioaateu  Oktober  bis  April. 

Vereinigte  Btaaten.   Die  Tom Kongrol nin- 

eeNet/te  KommixHion  /werktt  rrQfuii^  der  .\nlage-  ud 
Ueiiiebun);HkoHteu  von  .StaataworkHtätten  2ur 

PmkrlkattoB  t«ii  Paaierplatteii 

hat  jet/t  ihren  Beriebt  veröffentlicht. Bei  der  KoBien- 
aufatrllung  wurde  ein  schon  ans  dein  Jahre  1897  vor- 
liegender amtlicher  Bericht,  die  Angaben  der  drei 
Panzermaterial  heratetleadeii  Firmeti  iTlie  Midvale  Steel 
C^mfMUiy,  The  Bethlehem  fron  (  omitHny.  The  Carnegie 
<'(>mpanyl  licrw.  die  rri;elini».>ie  der  Si  hStzun^ren  seitens 
der  hei  den  drei  genannten  < iesellschaften  Htiitidi);  »ich 
mit liiiltenilen  H.  ;;ieruntr''lieamten  zuijrunde  gelebt.  I'ie 
Anj;ahen  iler  Werke  heziiglicl»  der  in  ihren  Anlagen 
invcütierteti  W.  rte  Miellen  sicfa  folgendermalSen  : 

Midvale  Steel  Company  etwa  14700000  .iV, 
ohne  Grund  und  Boden  «nd  ohne  Ziniaadieaat  dee 
Banltapitalt*,  einachlieBlieli  Kotten  der  Boalaitaag  aad 
Bauflberwaehunt;. 

üothlehem  Steel  ('ompBll^  etwa  23  625  000, #, 
rinriehl.  (»rund  und  Hoden.  Hauleitun«;  und  Zinsen- 
dienst,  ohjii-  rteriiek-ii  iitLL'nnL,'  der  Aunijabe  von  etwa 
2,1  Millionen  .Mark  lür  diu  Erlangung  von  Zeichuung«u, 
Patenten.  Informationen  usw. 

Carnegie  Steel  Company  etwa  24800000 UV, 
einschl.  Omnd  und  Boden,  Bauleitung,  BaoanafUhrnng, 
ZinHenilienMt  dex  Haukapitals  nnd  der  epiter  gemachtea 

.Vufwendnuiren. 

Ilif  F,rf;i'lini.«8e  der  S.  liiit/im^^en  der  Rej;iorunf»>f- 
lieamten  hchwankcti  /wiweiien  14.7  und  18,2  .Millionen 
Mark  hei  Ziiu'rnndelei.'uni.'  einer  Jahreserzeuijung  von 
etwa  lUOUO  t.  L  nter  vornichliger  llerückrtiehti::ung 
aller  vorjfidefrtuii  Berichte  und  VoranMehliii^o  glaubt 
die  Kommission  die  Koeten  für  die  Einrichtung  der 
Panzerfabrikation  usw.  auf  rund  16  Millionen  Mark 
veransi  hla;;en  /u  k<')nnen  aUMschlielllich  I.anderwerb, 
und  ohne  Ziiiüendieiiiit  des  Baukapitala  bei  Zu^rundo- 
Icguiig  einer  Jahroeerxongung  von  rund  60U0  t.  Bei 

*  .Zeituehrift  für  Oeworbehy^n«*»  n«w.  1807 
Nr.  2  8.  40. 

**  «The  Iroa  Age"  19Ut»  St.  24  S.  1604. 
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Baeher$ekau. 


Stau  ud 


I.  2«« 


der  Erorti  riii)^  bexUglich  der  ToreuaBiehtliehen  Solbet- 
kosten  de«  Penzemiftteriela  lehnten  ee  die  intefemierten 
Firmen  netOrlicherweia«  «b,  der  Kommlmion  irgend- 

wflßlip  Anpnben  Olior  ihre  tatNärblit-lifii  SclbHtkoHten 
/MT  Vcrfü'jiint'  /.u  Hti'lli'ii.  Ji'iloch  teilte  die  Direktion 
i\iT  <  iirn.  -W'i  tk.-  «  iiii'  lü  ilic  viiti  Kin/olliiMim  mit 
uluT  die  voll  liiiifii  lnli'l;;!«'  Art  iiiul  W<-isi'  ilcr  Aiif- 
Mtellun^;  cIit  S,  ll»-itk<iNti'ii  in  iIi-  Mi-m  In  -.oiidcr-  ii  Fii- 
brikationezwci^.  KlieiiND  knnien  die  [Sethlc'licKi-W  i  rku 
d^r  KommiHttiou  zu  Hüte. 

Aaf  Ürund  iWviMr  AaK«ben  arnl  eenetiKKr  Er- 
hebnni^en  «teilt  die  Knmmimion  eine  «ehr  ausfübrlicbe 
SelliHtkiMti'iil>rri'<'lituiiit:  mit  erläuternden  Krklärunt;cn 
/tisfiinnieil,  für  dt  r.-n  lütui  lliciti'n  Hilf  ilie  nnt,'i  L'>'l><Mie 
(Quelle   verwii'Hell    «iT'l'll    iiiiiti.      l>    fol;,'i':i    lllrr  mir 

die  Ladzahlcn  dieser  l>er<^cluiuii^en  bei  einer  nii- 
genommenen  Jnhn^iicreougong  von  6000 1. 


unlrr  I9T  mm 

Dick« 


Pannr  f.  d.  t 

filwr  ItT  mm 
iMeka 


Prodttktienelcoiiten  .  .  '  91<i,7l  Jt 
Znechlng  für  Oi^nernl-  | 


Unkosten,  Abecbrei- 

ltun;:en  iin\v.     .    .  . 

neaanitkoHten  f.  d.  t 


•2i:t.:tK  , 
1130,09 


1223,16  .« 


Die  Kotniniitaion  betont  hettonilerH,  dnlS  diese 
Zahlen  nur  lioUunir  linlien  dürften,  wenn  die  jiilir- 

li<-lie  l'!r/ciiL;iiili.'-t;illiL.'k<i(  di»  |ii-<i  j.  l,  l :  tl  .11  W.rk 
diirehw«-;:  Voll  iiii:;<'lijilteii  ».rdeii  kotmt.-,  da  liei 
nicht  voller  hi'>rli:ilti:;iiTi:;  die  l'nk.iwteu,  für  die 
Tonne  ijererliiift .  nutüilnli  unitiit;enieHMi>n  Hteii;eii 
v»ürd<-n.  Die.-er  lliiiweiH  ertnlift  mit  Kiil  ksirlit  Hilf 
die  L*g9  der  Uetbioheni-  und  (^arnefcie-Wt-rke,  deren 


Frodnktion  aa  Pnnsermaleria)  bis  1902  etwas  v^i-nii^er 
nie  10000  t  uaanimen  betmg.  Eine  dann  erfolKt^ud«* 
atflrmische  Naehfraire  nach  KrleKemati^rial  Teranlattte 
diese  Werke,  ihre  Produktion  auf  /ii^nmmm  etwa 
200tM)  t  zu  hrinj,'en.  Diogcr  Kr?<Mii,'  iii,--iiio|^-lie|ikcii 
utelien  fiir  r.'i>7  iioi  Ii  ilirlit  l  innml  :i7iiii  t  Aiittrii:;« 
für  l'an/eriMttterial  Heiti  iis  diT  l£c:.'ii  riiii;;  d.  r  Ver- 
einigten 8tiMton  ^ev'etiul«  r. 

In  dil•^leIn  ZuMAinnienhani;e  dnrf  /um  Ver^rlvii  li  die 
von  d'  r  KxinniisHton  verüflronilielite  Li^co  der  von  d>  n 
filbrendon  MAchten  für  Pansermaterial  gexahlten  Preise 
(es  ist  wühl  im  Jahr«>  I9Ü5  gemeint)  nicht  fehlen. 


I  llurrhM-liBltl»  '  ll«rh»U>r  l*n>i* 
Ipn*!«  für  Panxer-  fCr  Kmpiwcli« 
I  mstrital  r.4  t 

I  ^ 


England  .... 

Frank  reieh   .  .  . 

Itnlien  

Duutsi'blaud  .  . 
Oesterreich  .  .  . 

Japan   

Vereinigte  Staaten 


i 


2;ir)2 

3153 
IHßO 

1C54 
1430 


.* 

•.'.!••.  4 

1H<>0 
2802 
1«54 
1480 


Yermntlieh  werden  dieoe  anscheinend  mit  Energie 
und  Uearbick  betriebenen  Erhebungen  resnltatloa  Ter* 
taufen.   Wenn  die  gebrachten'  Zahlen  einiKfermaBen 

der  'Wirkliehkeit  ent»i|ireehen,   ho  dürften   ilie  Ver» 

i  iliii.'li  |i  Stjiiilcii  Wold  i:iit  tun,  ("i  liei  derii  ait.  ri  Ver- 
t'iiliri  ii  ilvr  \  eri:idnHij;  di  s  l'^ti/i  riiiiit.  riiiU  im  l'riviif- 
lirnii'n  zu  Indii'-^cn.  \t>  r  ll:iti  von  li-k.il>-<  In  n  l'.-iiizer- 
talirikalionawi  rk-'lMtteii  und  die  Hetr-  ilinn«;  der^^elben 
in  eigenerRei;ie  lUirftr  uiiiiercr  AnHii  In  ihk  Ii  fQrdie  Re' 
giernng  tu  wenig  erfreulicbeo  Resultaten  fahren.  0.  P. 


Bacherschau. 


Hoolkownky.  Dr.  H.:    Der  Einfluß  der  iu- 

rlutfrii  II'h  Kml'Ui  <nif  ihn  ffan/il  in  DeutSrh- 

laitd.    .leiia  lyoj,  tr.  KificiuT.    Ü  .45. 

„Die  Deduktion  ist  in  einer  Weine,  welehe  jeden 

WidiTHprueli  von  voriiluT'  in  jin^si  lili.'lit,  ddtiir  Ii.  wi-i-,- 
kräftii^.  datl  die  Kiirti  lliiTiiiii;  iiidii-tricller  M--Iri.die 
•jirte  II  a  11  li  Ii  Ji  /NT  >  hiiili;,'iiii:^  I )ritter  Iii- i.  i.  aher 
sie  dnrt  iiieht  hIm  konklinli  iit  ni)<  Ii  d>-r  Itii  litiini;  eiii- 
geechiit/t  »erden,  diili  eine  jede  hoIi  Iu'  Karti  llieruti}; 
sum  feicbadeii  Dritter  Au.iHi*hlA(;en  in  ii  li.  Ob  und  in- 
wieweit die  Handhabe  benutzt  «inl  und  aleo  ein 
wirklicher  Kaehteil  fflr  Dritte  eintritt,  hangt  von  dem 
Wollen  und  KSnnon  der  KartellgrenoHoen  ah.  .  .  Es 
ii't  daher  verkehrt,  von  iduer  all^^'  no  iiien  'r«  iidcii/ 
zu  «(irechen."  —  Di.-T-.  r  A  ii"*]ini(  li  v.  U  o  i  t  i- n  Ii  n  r 
iri  1..  ini  rn  Werke  „l'ie  Kiirti  !h'r:iL;i'  in  l'riivis  und 
'Ibeorie*  ;rilt  vor  filli  iii  iiin  li  liir  die  ltezieliun;;en 
der  indutttriellen  Kartelle  /um  HuudLd,  und  daH  kilrz- 
lich  erschienene  Buch  Uonikowskya  erbringt  in 
groB  angelegter  Weise  den  Bewoie  dafür,  dal  die 
UAudhabe  im  allgemeinen  nur  in  f^erinp-in  Msfte 
nnd  —  wenn  auch  mit  Auttnabnien  —  nur  da  ge- 
brniirbt  wonlcn  ist,  wo  e«  dar  KartelUwerk  na- 
bodinct  erbeisi  lite. 

Uonikowf'kv  unterHinlit  itowobl  in  ileduktiver 
Weilte  als  nuch  auf  (irund  umfangreicher  teiU  [ler^ön- 
licber  luforrnationen  in  den  Kreisen  des  <  irolduuidelx 
nnd  bei  dessen  Interessenvertretungen  den  KintiuB 
der  vereehledenen  Kartellfnrmen  mit  ihren  mannig- 
fachen den  Handel  lietrefT.-ndi  ii  Hestiiiimiiii>,-rn  auf 
dienen.  F.«  int  ^^^lll^tve^nr.indli^ll,  dali  ein  ii  1 1 - 
(j;  e  tn  e  i  n  s;ültif,'i  h  Irtii  .  i>li  diu  Vorteih-,  ilio  dciii 
äandol   auH   der   Kartellieruiig   der   l'roduktiuu  er- 


warhHen.  diTen  Nik  lifi-il<-  riherwiesren  mier  um- 
•r>'kehrt,  nielit  wohl  i^efAlll  Herden  kann,  und  Bonv- 
kl>\^^k  ^  entliiilt  sieh  dessen  sniidrttrklich :  je  nach 
der  Kartellform,  je  nach  der  Ware  und  nicht  sam 
mindesten  je  naeh  dem  (leiste,  in  dem  die  den  Handel 

lii-trelTi'ndcMi  ni't.timmuu:;en  diireli;ji'fiibrt  wrdeM. 
werden  Li'  Iii-  und  S<  luitteUHeiten  uuirleii  hiiial'.i;:  ver- 
tidit  s'-iii.  Iiiiiin  rliin  ist  niiverki-nnliar ,  d.ili  ll.mi- 
kownky  viidli'i<  lit  mit  Aii»iiahme  bei  iler  Zentrale 
für  SpiritUNverwertiin:^'  -  dii'  \'orteile  de*  Ilandels 
höher  einsekützt  aU  die  Ueachränkung  seines  Wir- 
kungskreises, die  natOrlicb  notwendig  war,  weoD 
Miden»  der  Kartellsweek  nur  in  etwa  erreirht  werden 
sollte.  Und  gerade  bei  den  festest  gesebloesenen 
Verl'uiidin  der  Montan-  und  Ki-eiiiiidii-lrii',  die  am 
ti.r>tin  in  ili'-  'rjiti;,-kiit  di'h  llaiiii"!«  iiiiir''k,'''itfen 
liali'  li,  halt  IT  dii-  l.ii  lit^ieiten  lili  -rw  i.':;-eiul,  »i  il  nie 
dem  Handel  auch  *ri»'di  rum  die  ;:riii>ti  ii  Aei|iiivulente 
ZU  bieten  vermoebten. 

Wenn  auch  ohne  allen  Zweifel  der  ilandelastand 
uraprOngHch  der  Kartellbewegnng  nicht  sympathisch 
pe;rpnüberHtehen  konnte,  die  ihn  «eiinT  dominierenden 
Stidlnnsj  beraubte,  meint  llonikowsky  doeb .  dal» 
rtueh  der  Handel  hieli  immer  mehr  mit  dnii  Kart-dl- 
^'i'daiiken  luln-unde.  wi«'  <iie  t*<hon  /oinlirb  yiilil- 
rrielii  n  und  imiin-r  writ-T  um  «irli  L'ri  iteiuii  ii  \  er- 
Iniiide  ini  tiroli-  und  Kleinhandel,  die  or  i'tiii,''dii-nd 
erörtert,  beweiMcn.  I".r  muß  eK  tun,  will  er  nieht 
hinter  seiner  Zeit  aurückbleilien.  «Auch  der  Handel 
hat  ein  vitales  Interesse  an  der  Oestmdun?  des  In- 

ductl  '       ■  in   dem  iT  t.'itit;  i»t  .  .  .     Hie   l'i  odll- 

/en('  n  linl"  r>  di>  •ti  iii  hohen  /i' le  «iebtii,'''  l  '-ile  ihrer 
>i! 'i^t  II  ii.  1 1  _-k.dt  Hii-Ili'rlieli   niellt   leiellli'ii    II'  r/i'i-  /um 

tjpfcr  (gebracht.    Uer  Handel   darf  und  wird  ihn«>o 
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hiorin  nicht  nachhti-livti,  .  .  .  uml  ainli  imtiT  iI>t  V4Tb3ltni>>Hi>n  «rfoli^reii-h  durchzuactzen ,  seine  Exi- 
ImI  der  KMtelUcbrsoken  wird  der  Handel,  seit  «tens  aod  £ntwioklaDKiifibigk«it  beluMipteB  and  be- 
.Anbefinn  gowShnl,  weh   unter  d«n   ichwiprigiiteB     wnhiw.*  -r. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Die  Lag»  4m  RohHwBfrvMlilftflB.  D«r 

deutflchc  KoheiHenmarkt  ))1>'il>t  tmU  iI*t  nlpilriKcren 
cnglim'hon  WarranlHnaticriiiic<'ii  iinverrni'l<-rt  fcHt.  In 
( iriililtritHnnh'ii  IihIm  ii  dif  Krtlx  lnii  I  lur l:>'ii  hu«  dm 
ViT<'iiiitfJfn  Stüstcn  üImt  l  iii  Nn<-lil,i>-ti  ti  iIch  lli';,'<>lir» 
für  Ki>lit>iii*>n  ciiicii  HtHrki'mi  Hintluü  auf  >li'n  Markt 
AttBgoQbt,  ala  dien  in  Anbetracht  der  ;:f^'i>nwHrtii:i'ii 
tM^blieben  Verhftltniase  berachtigt  tiin  ilürft<>. 
Warr*iit-8peku]«aten  acbritteD  so  croUea  Abgaben  in 
MiddleabroDifh  Nr.  S  Warrants,  ppr  Preis  «cblieSt 
mit  Kll^■'n  KfliifiT.    (irölMTo  Alitialimi'ii  ilcr  Vor- 

riiti'.  trotz  ilf«  schnrfi'n  Frostes  lii'i|<'iiti'n>l>'r('  Ver- 
Sfhiffuiit'"  "1-  im  voricfii  M"HjU  «hIi  t  ^-rn  ri  l<ru«r 
l'.KMi,    Ntarkir   lilltrtUVnii«-  N iiilif rHC"  ''i-  Vum- 

fuhr,  «jiinstit:«'  AuHweise  <loi>  M»in<ii-li*nii.t<  -  inr.lsnunr 
über  die  allgemeine  OfttrliüftHlaf;«  und  d<<«  Kiiton- 
geachftftea  im  beaondprcn  vermocbten  den  Preis  fflr 
Nr.  B  nicht  u  hftiten.  Hentige  Notlernngcn  «ind  (I.  M.  B. 
Nr.  1  um,  yt.9  M  d.  Himatit  fn  (Hütchen  Ijuantitatea 
l  .  -ui  l:t  ,  -liintlirh  II- ttii  Kft'i'^c  nl>  W<>rk.  Wenn 
in  il.  r  iiIUtiijh  hhlrii  /.l  it  krinc  tirinii/ii-llcii  Srliwifriif- 
ki'if''n   iTW  itrlln>'n  dtin  h   kiipital-'  n«  a>  hr  ~'|irk  ul.inH'll, 

dcrfti  Vrrl»itidlicliki'itfii  in  Warrimi«  jet/.i  Ittlli;;  wcrdi'H. 
tut  lidlTt  tnan,  ilsli  die  Wnrriiijt»<|iri>i'<f  (■icli  rnnrh  wii-dcr 
erholen,  denn  daa  legitime  Ueachift  wird  ala  unatreiti); 
gut  b*i*ieh(w(.  In  Connak  Lagern  so  3Iiddleal>rouKh 
befinden  ilch:  504  Oll  t,  d««ou  484  410 1  Nr.  3  and 
18  664  t  Atandard-Qunlitilen. 

KheinlNrb  •  Wpstnili.««*h<'N  Koblensjndikat. 
Au8  dem  Hrrii-htc.  den  ilrr  Vür«tiitid  in  di'r  Zcchfn- 
beeiteerTi'rHaniinliiii);  vorn  22.  vor.  MoiiaIn  iT-tattetc. 
teilen  wir  naebatehende,  die  Krgebniaaa  dea  Jahres 
1906  snaammenfaitRende  Anitftben  Aber  die  Ffirderun^ 
naddon  Ab^nt/  ili'rSvndiknt'</i-t'h*<'n  mit.  Dnnnehl>etrn|;: 

1.  die  FiirdtTuiii;  iiii»^«»aint : 
l«e»  IMS  ab«  MO« 

t  «  t  % 

79  BSl  4SI    65  382  bK    +  11  248  909 

arbeitstSglich :  =  16,91 

255  438        218  488    +  üü^bo 

S.  der  recbnnngamiBige  Alieate  Inegenmat: 

isnr.  i'io".  «Uo  l'jor. 


64  969  r>4:i 


(8  943 


10,48 


-)-9  330  6<Hi 

•rbeitstäglicb  : 
816565        185  928    +     80  637, 
.1.  daH  Viirliiiitiiiü  dei  reehavn^'KtiiiiUi);i'n  AbMfatea 

cur  HcirU.^'iini^  zur  Kt-r-k-ruiic 

1**11';  r«<i,'.  i'M'f.  i'Ki:. 

85,1«  "o      7;(.r>M  ,,        84,18  »„  h:>,iü 
Wird ,   da   die    Monate  Jannar   und  Februar 
wegen  de«  Hergarbeiterauaatandee  im  Jnhre  1905 
keine  Tergleiebanbigen  Zahlen  bieten,  nnr  der  Zei^ 
räum  tob  Mlrz  bia  Dezember  in  dea  Iwidea  letstea 


Jnbren  Terglirben,  so  ergilit  neb  folfeade  arbeita- 

tlglioho  Lcidtiin^ : 

1.  in  der  Förderuaf : 

IM*  tMM        alie  iMa 

«  t  I  % 

254  394     286  548     +17  851  «7,5 

2.  im  ri'cbniingBmABiKPn  Abxstzp: 
2iritM2      199  477      -|- 1.'.  5»;,'.  7,s 

Den  VjTnand  der  SrndikaU/ecben .  und  fwmx 
COwobl  im  v'nnzeii  wio  fQr  Kfcbnuug  des  SMidikatea, 
TOnmwbaulictat  Tabelle  1.  Der  leutere  belief  eich 
danach  fUr  1906  nnf  Ö8,U8  */•  gegen  59,80  e,^  im  Jahre 
cuvor.  —  Siebt  man  wiederum  vom  Januar  und  Februar 
•b,  ee  ergibt  aieb  für  die  ftbrige  Zeit  der  beiden  Jahre 
folgender  Abiati  (TnbaUa  2). 

Tabelle  I. 


H*  IlUikjlf./rrlirli 


fl.  Mr  KeckBaor 
dei  Njaeikat«« 


imx«BCMI  I  an*»»-  imfacirn 
Jakr«      tacUdi  Jahr* 

I       ,      t  t 


a)  In  Kohlen : 
1906 
1905 
mithia  1906  + 


,52i(34052- 175447 


445046T6, 


48903398  154731 ,38705936 


I') 


Kok-< 
1906 

mithin  1906  + 


148349 
129343 


68308591  20718!  5798742|f  19006 ' 

I  i\14,69>' 


|c)  in 


DrikottH ; 

i9on 
i;ti».'( 
mitbin  1906  + 


142946112 
1 14«'.'>4IO 
2832282, 


47649  11955816  39S-.3 
•{KH()4    9165302  :)0594 
93451  2800514  f    9259  ' 
,V30.26»o' 


25;»2207 
2I4;)82I 
888386, 


8441 

710., 

1277 


24«R78S 
204f'.7sT 
440001^ 


8289 

1449  I 
I8*/* 


l'eber  di«'  Marktlage  bpini'rkt  der  Horirbt,  daB 
das  Tergangrne  .lahr  einen  nngcwöhDlicli  lebhaften 
Aofeebwnng  fast  aller  Zweige  des  Brwerbalebenn  »igte, 
durch  den  der  Brenastoirbedarf  aataryemit  erbeblieb 

gesteijrt'rt  wurde,  und  daG  infol>redet«tien  die  Nachfrage 
—  aliirt'Kehcn  von  einem  vorUl>ers;'ehenden  Abflauen 
im  Miir/  dari-bgehends  •'•  In  !■  l  liaft,  "m  weiteren 
Verlaufe  «opir  fa»t  Btürmiiich  «iirdo.  I>«  gleich- 
zeitig die  Kohlenliererungen  der  Zechen  im  ZiiHBiiimen- 
ban^  mit  der  verstärkten  Kok>*erzeu(»un(,'  und  der 
Bteigorunj;  de«  Si-lbstvcrbraucbes  der  Hüttenzerhen 
Ton  darohachnittUdi  155377  t  f5rdert5glicben  Ver> 
saadea  Im  ersten  Tierteljabrt  anf  148  887  t  im  ktatten 
Quartal  mrOdcgiagea,  ao  Termaebte  daa  Syndikat  die 


Tabelle  2. 


Ah««iz  fflr  Urrlinmii: 


Kohlira 


Kokt 


aiUwMa 


arbriMtrlieh 

1  a»M«Mlgllcli 

ls«g«*aail 

j  artcItMiellrii 

MSri  bU  I>eirmb#r : 

t 

t 

t 

* 

I  t 

190«  

SR  987  872 

148  994  ' 

10  042  554 

89  911 

2081  798 

\       8  278 

.... 

:t.'. c.srt 

141  nsH 

7  sr)5  2sr, 

m  .327 

1  S7t;  -.'79 

7  483 

uiithin  1906    .  .   ,  + 

1  bii  ü»;^ 

1      5  914 

2  187  268 

1    ;    8  Ö84 

206  519 

/  m 

1    4,19  »'o  ' 

1  27,4  0/0 

\  10,56  00 
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gcKtellten  Aiifon!«rang«n  nf«ht  in  vollem  rmfMS»  sn 

ln-friodigpn  und  poriot  mit  der  AI>wu'kIuO|f  MiaCf 
l>ii  ffrutij,"«vertrHi,'i'  in  RürltHtand.  Kh  hat  «ich  daher 
«ngfli  ,:,  t  h.-in  Ins-i'H,  Mit  Kohlpnlvnnp[>hrit  im  lii- 
lande  «luri  h  den  Ankauf  {•njjüsolipr  und  wchlcMirtrlier 
Kohlen  sowie  durch  Kflumunj;  Ht-iner  »llerdinc"  nii'ht 
erhehlirhon  La;;orhe8tände  zu  be>;e^en,  nnd  Ut  ferner 
dazu  üliergegAn>;en.  Meine  V<  r|itiiohtuiigen  UmIi  dem 
Anstand«  m  erfaoblichem  Unitange  nbznlOeen. 

Der  starke  Bedarf  in  Koka  konnte,  mit  Auannhme 
Ton  Urechkoks,  dank  der  Nctiori  erwähnten  /unalinie 
der  Erzcutjunjf,  im  all^remeincn  liofriedifjt  worden. 
TAt  geoamten  Brikt-tt-«  hi  l:[;iiiki'n  AliHut/. 

Eine  größere  lieeintrii'  lii i l'  erlitt  die  l'orde- 
rung  und  der  Kollle■TO^^  >  i  i  lun  ii  die  teiU  nicbt 
rechtzeitige,  teile  uumreiehtinle  N\  agengeHteilung,  die 
im  Rnhrrevier  sn  eloer  Htiindigen  EntcheinuDg  ge< 
worden  ist.  JNur  M  116  Tagen  werden  die  An* 
forderun^en  nnd  der  Bedarf  der  Zechen  an  Elsen- 
bahnwH^'i  II  .-iin/  ln't'ri.  li^-l.  I)i>r  AuHfitll.  der  fast 
auB8<'hlii'lilii  Ii  ili'iis  Kdiili'iiviThiuule  zur  La^t  füllt,  Uc- 
trug  im  \n \  < ni l.<  r,  w<i  er  um  lirirLäl'  ii  «ar.  7  1  i>0" 
Wagen  und  stellte  »ich  im  DurchHcbnitt  dt-t  lei/ten 
JahreävierteiH  auf  'JJ  "u. 

Der  fiheinacbifTsTerkebr  blieb  bis  Miit«  ä«|>lember 
VttB  grSleren  Sprangen  befreit,  aledann  ging  jedoeh 
der  Waeserttond  derartig:  zurQt  k,  daß  im  Oktober  die 
Verladnngen  fast  ^^^\\^:  cin^^eHiellt  werden  mußten 
und  die  Frachten  auUerordciülirh  Hiji  „-.«it.  Itie:-!'  un- 
gfln*tigen  VKrhältniHNc  hielten  Imh  Miiii-  Nnveniln'r  an. 
Jlitte  Oe^einber  wurde  die  Abfuhr  auf  den  \VnHner- 
wc^en  abernialH,  wenn  auch  nur  für  kurze  /.eil,  durch 
FroHtwetter  behindert.  Uie  Kahnlieferun^en  nach  den 
Ulfen  Duisburg -Rnbrort  tietrugon  im  Jahre  190t> 
9  »9  678  t  gegen  9  889  554  t  imVorjtbrp,  dicHchilTs. 
verladuniren  von  den  vori;enannten  und  den  Zerhen- 
hlfen  I039tiUi7  t  gegen  l04Uti<J93  t,  die  ersteron 
ginpn  also  nn  898881  t,  die  letsteren  nm  100 816 1 
zurück. 

Der  Verkehr  über  den  Dortmund  -  Kni!»- Kaiuil 
nahm  mäßig  zu,  obwohl  die  Kmdener  Hrikeltfnbrik 
doH  Syndikate!«,  deren  Kohlonbcdarf  autmchlielilich  auf 
dem  Kanal  Tersehifft  wird«  am  1.  JnU  wegen  Kofalen- 
ranngels  den  Betriob  oiDetollen  moflle. 

T«relD  für  doB  Verknaf  tob  Siegerlluder 
BbMwIelB«  Siegen.  —  Der  Verein  bat  beachloeeen, 
die  VerkaafMtAti»:keit  fSr  das  iweite  Halbjahr  1907 

zu  den  ftoith' ri;:'  n  ['reinen  nuf/utu  hmen ,  alHi»  dii' 
l'reise  den  ersten  ilalbjabreii  für  Kohitpat,  Ko8tK|tat 
nnd  Bnoneiaenatein  beisttbehalten. 

Vom  m-hwedlschen  Kli^ennuirkle. *  Di.  Lül-. 
de«  schwedischen  Ijiwenmarkivi»  war  im  letzten  Viertel- 


•  Xarh  Jtibaii;;  tili  Jernkontoreto  Annaler "  liiU7 
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jähre  1906  alM  recht  zufriedenstellend  su  be/eiehnen. 

I)ie  Auifiihr/iilib'ii  Zeigten  in  Hämtliehen  Sorten  eine 
Krhühuii;,'  j:eiiiiber  den  Vi>rmonati>n  mit  .Vusnj^hmo 
von  K(dieii,en  uiiil  l.'ch'^ehienen,  die  einen  (geringen 
Hiit'kpiii;;  erlitten.  IJemerkensw  orte  Fortweliritte  hatten 
die  .\iisfuhr/ilTern  für  Kohre,  Bleche  und  ge/<>;,'enen 
Draht  nuf/uweiacn.  im  Lnufo  des  Berieht^/eitraiiineH 
kounleii  uuf  Qrund  /ablreicher  Anfraj;en  Kchon  für 
1907  nicht  nnwesentlicbr  Mengen  an  l<ancashireeiaen 
nnd  Htahlprodnkten  untergebracht  worden. 

Holl  ei  He  II.       Die     VerscbifTuil;,'    Von  phottphor- 

freieiii  Kobei-'en  blieb  cb-icli  und  dürfte  rund  lOdOOO  t 
errei.'lit  lial.'  ii.  liili.li:'  iler  l'r.-i.->leii.'eriitii.'  für  Holz- 
kohlen iirtlieii  *ii  Ii  die  Hm  iiol'fii» et ke  gen'Uitjt.  ihre 
l'reiM«  gleiehfalli«  /.u  erbribeii,  ho  dali  für  prima  Kxport- 
eisun  jctxt  £  6.7/6  bis  5.10/—  f.  d.  Tonn«  tob.  Au«- 
fnhrhafen  gefordert  werden.  Ein  Teil  der  AbsdüfiBiio 
wurde  berMto  für  1907  getitigt,  wenn  andi  in  fietan 
Pillen  wohl  zu  etwas  niedrigeren  Preisen  als  oben 
nnireireben.  Der  T''mHtand,  dnli  von  einiffen  Hoehofen- 
werken  i^röliere  Meii^fen  l<obei.4en  auf  den  Markt 
gebracht  wurden.  Imi  olme  /weilel  da/u  beipetraj»en, 
eine  rasehere  l'reii,.-!«  i^-eriini;  iiintan/ubiilten.  Der 
.\bt»at/.  in  Ii  e  r  li  !  r  i  s  I  h  e  i  *  e  II  w  ar  in  den  letzten 
.Monaten  des  abgelaufenen  Jahres  «ehr  lebhaft  Die 
Laaeashirewerke,  die  allgemein  eine  ErbObnng  der 
l'roise  erwarteten,  haben  ihren  Bedarf  fBr  lange  Zelt 
im  vorauH  i,-edeekt,  »o  daß  die  Vorräte  bei  den  Hoeh- 
i'if.  i;  ileiiiniH  li-t  /ii  riili.  li  eerini;  fi-in  dürften.  Die 
l'reiwe  Ii w aiikteii  /.wisielien  7'i  und  Kronen  für 
die  Tonne  ab  llorbofenwerk. 

I.  a  n  c  a  H  h  i  r  e  w  u  I  /  I'  i  N  >•  n.  .Xufträ^'e  niit'  Walx- 
eixcn  Helen  im  letzten  Vierteljahre  rei<:hlieli  ein,  und 
die  Käufer  dringen  auf  rasche  Ablieferung.  Uie  Freiee 
allmUiliob  in  die  H8he.  so  da«  sie  am  Jahree- 
«rhluHbe  £  9.5/—  bis  9.10/—  f.d.  Tonne  fob.  Ausfuhr- 
hafen erreichten.  F'Or  die  erste  Hälfte  den  Jahrei« 
l'.HiT  wurdi  II  bereit»  ^'rolie  AbKcblii.tüi-  zu  n-"  ii  bnliereii 
l'reihcn  j;et>iti^,'t.  Die  \a<difra^'e  iinch  ^'cni  hmiedeteni 
l.aiieaHbireeiMeii  C'^taltete  Mii  h  in  den  .Monaton  N(H 
vember  und  Dezember  lebhafter  als  Bon«t. 

Die  Stahlwerke  waren  im  Iii  rb^t  mit  .Vuf- 
trOgen  towohl  fOr  den  eigenen  Markt  als  auch  für 
die  Ausfuhr  derart  ffherhSuft,  daB  es  mitanter  reeht 
schwer  liif  It,  die  Ablieferiiiii:  in  eiitH|(rechcnden  Fristen 
vorziinelitih  II.  Vor  «Ib  in  waren  die  meehaninehen 
Werkhi.uten  1,'ute  Muiehiiier  fiir  Stahl  ;  daraus  erklärt 
Nieli  aiii'li  in  ftewicsem  .Malle  die  bemerkenswerte 
Steigorunc  der  Krzcugung  an  .Martin-  und  Thoman- 
material,  dessen  größter  Teil  im  Lande  selbst  ver- 
braucht wurde.  Die  Preise  ffir  diei^e  Fabrikate  r-i eilten 
sich  auf  X  8.18/6  bis  8.15/—  f.  d.  Tonne  fob.  Aus- 
fnhrhsfen.  FOr  QualitStMiitahl  aller  Art  waren  Preis- 
auf-trhliiire    von    I  l'<  «Ii  f.  d,  'Xinxw   7w  Ver- 

zeichnen, und  viele  Werki'  koiiiiteii  ihre  l>Keu(fung 
bereite  zn  eo  gi>Btiegenen  Preisen  vergeben,  |r 


Industrielle  Kundschau. 


Franxti^iHche««  Kapital  am  Mederrhpin.  iSt  ei  n  - 
k  o  h  I  e  u  b  e  r  jjj  w  e  r  k  F  r  i  e  d  r  i  c  h  1 1  c  i  ii  r  i  c  b ,  A.-(  f . 
in  DQHSeldorf.i  Wir  sind  heute  in  der  \iii\i>\ 
unsere  Angaben*  QIht  die  mit  fran/oHiheliem  Gielde 
am MitderrhelB  beabsichli^'tc  KrHehli>  i>uii<;  von  Ivilileii- 
feMoTB  dabin  in  orgAuxon,  datt  divsu  von  der  üben 
genannten  (Gesellschaft,  die  nur  Ton  fkwzSeiBchen 
KapitaliHtcn  unter  Führung  der  S  o  c  i  i't<' C  en  e  r  B I  e 
du  Credit  I  n  fl  u  » t  r  i  «  I  et  <' oin  ni  e  r  c  i  i»  I  in 
I' a  r  i  8  ,  lifi  Kue  de  la  Vii  inire.  ^je^rüiidet  wonl.-n  l^t, 
betrieben  wird.     Da»  A ktieiikujulal   betni;,'!  /unäclist 

*  ,»t«bl  und  iüscn"  li»i>4  Nr.  <i  .S.  iltt. 


I  I  Miliinii  Ii  ^^al•k ;  i  s  i..|  aber  beab.'ii  iiti;,'!,  >*ob»ld 
das  ."»temkiiliii  ii),'ebiri:e  eireiebt  -«eMi  wird,  eine  .\n- 
leibe  bi«  /um  lii'tra;^e  von  12  Millionen  Huf/uiiehmi'n, 
um  in  der  l.a^e  zu  itein,  eine  mit  den  modernsten 
Kinriebtungen  versehene  l)<>|i|iel!>eliaebtanlago  ntr  eine 
Lcistungsfähiglteit  ton  1,5  bis  1,75  Millionen  Tonnen 
jihrliehe  Ffinlerung  zu  errichten.  Die  Vorarbeiten 
sind  schon  ziemlich  weit  gediehen.  Das  notwendig« 
tieliinde  irtt  erworben,  und  mit  dem  Schachtabteufen, 
nai  li  der  tierrieriiietboile.  wird  hc  liou  in  zwei  .Mo- 
naten bei,-oiiiieii  w(jrd'-n.  Die  I .rriebtuii);  einer  be- 
deiili-ndeii  Kok-*ofe!iliniterie  ImI  benliiiehligt,  IMld  für 
die   erttte    Doppciscbachlanlage   dvr   Bau   vuii  rund 
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800  Oofen  vorn^fsphon.  I>ir  liii-r  in  I'r;t.-.'  -i flu'iiili' 
Ver1c5hun;r  erwtrockt  sii'li  ttul  lifimilii'  IIimiO  Im.  I>ns 
FoM  inarkitclit-iilot  im  <  >st<'ri  niittloii  SteiiiMi-liL'n  FfliUrn. 
mit  liticiii|irouÜen  iiml  mit  Jem  Krufiji  sjchöriift'n  Feldi* 
2ford(leut«('lilanil,  im  Süili-n  mit  ^'clii  \  hiyn,  im  Weaten 
mit  dem  Felde  Humboldt  (der  Familie  ThewixHeo  ge- 
bfirip^).  Im  Norden  mit  den  Steinachen  Feldern.  It«« 
Sti-ink(ihli>ii;;i'liir>,'i'  lifi;t  \u'i  ISll  Iii-  :(,"»<)  tu  T.-iifi-. 
Dil'  irnn/«'  Fcttkohleiiparti«  iiiul  ein  Ti-il  iI'T  (iaskuljk'ii- 
|»irtii-  i-t  im  Foldo  ai:«:  h--iin'nil  in  tl.ii  ii-t  La|feriiDf 
vurbenUeu.    Das  iU-ckgcbirgc*  int  tertiär. 

HoHlMh«  Elekirbltito-  lad  Htahlwerk«, 
AktlMfMvUsekafl,  Sehellalhl  bei  »«nKif.  - 

Die  OesellflGhsfl  hnt  sicli  pi^nntiirt  prs..hi'n,  «m  31. 
viir.  ALniHt-.  ili'ü  KonkiiTH  nii/iiiii.  I<!.  ii.  Im  .I.ihr. 
mit  Staiit-Iiilfp  ^'••jirüllilct,  um  üli-  liiitw  h  kiii;ii;  li.T 
liKliMtric  in  ilcn  ili'uttrlK'ii  OHth<-o|ir«ivin/<'n  zu  liiriliTii. 
l>ftrifl>  tlif  (ii>si>llHi'liaf(  zuiiMrliAt  ilon  Hau  eicklrtHclict 
Xentrelen  und  orrichtoti-  ilatin  /.wci  Jahre  epftter,  um 
die  StahlbersteUung  aufnehmea  sa  können,  auf  der 
HolmloMl  bei  Danzig  ein  Stahl-  and  Walswerk.  In 
den  Jahren  190t  «ad  1906  tndite  naa  die  achwan- 


kcildi'  <  iriitiiilii;;«'  di—  I  iilcrnfliinoni  daiiur'li  zu  vit- 
lii  s-.'rn,  il.Ki  iiiiiii  (I  ii  \k (!■  iik«()ilal  viiu  anliui:rl"  Ii 
tiXHiuiiii  •  Hilf  Hi  !i..  1;.  I:  I  äsuUHIO  *  h.'ral>K.'t/t- 
und  «iru*  Ujpütkekvufrcbuld  tob  3'J50ÜOO  U(  aufnahm, 
üeber  unumgänglich  gewordene  emeale  MaSoabmen 
mit  Ahnliclien  Zielen  ecbwebten  seit  Mitte  TorgaafeaeD 
Jelirea  Verbandlungen:  da  dieie  aber  n  keiaeat  b»- 
frii  iti;.'.'ii.li'ti        iituH  rülir(t'ii,  war  der  Zaeamaieii'- 

briK-li  uuviTnit-i'ilirh  geworden. 

Wcstflllaehe  Ealkwerka  Biaalea,  G.  m.  b.  U., 
Hagaa  I*  W.  —  Wie  «ae  mit^teiit  wird,  beabeichti^ 
die  Torgenannte,  am  2.  Jaanar  d.  Ja,  gegritadeta  Oe« 

•elliX'hart.  di«  UlK>r  einen  Benitz  von  HO  Morgen  des» 
Torzftirliflii.'n  MönnctaNKRlIcatcinoi)  verMpt.  Iiis  zur  Er- 
'sliinni;  iIiT  lloiini-tMlhalin  tiiif  ili  iii  hie  rfür  iinu^'  k:iiiften 
\\  i! -i'iii.'i'laiiilf  ltiiii.'i>fi'n  /utii  HiN^ineii  von  W'i-iB- 
kaik  zu  i-rrirliten.  I)ie  Firma  will  «ich,  wi.-  wir 
»ritrr  rrhiliri-ii,  lii'inndcliHt  haiiptsärhlich  mit  der 
I.i<fi'riiii^'  von  Uolikalketein  als  /iiHrhleg  für  dOB 
Uoohofvnbetrieb  befaaeen.  Die  Bedingaafan,  nntar 
denen  da«  nene  Unternehmen  arlteitan  «i^,  wanlaa 
aia  gfinetig  beseiobnet. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Ehren-Promotion. 

Die  KOnigL  Technitehe  Hoebecbule  zu 

Aar  Ii  eil  bat  uiiaor  Mit^lifd  den  (it>lii-iiiicii  Koiti- 
nuT/it'nrat  Carl  Deliu»  zu  Aarhi'ii  zun»  Piiktnr- 
IiiLi  III'  iir  ehrenhalber  ernannt.  l>ii»  .■im  ii.  M. 
durch  '  ine  .Xborilnun^  ile«  Senate«  iintiT  l  iihnin;; 
.Seiner  Mairnitizonz  dot*  Hektora  Ueheimrat  I'r.  Hör- 
obere  Überreichte  Diidom  feiert  Hrn.  (iehoimrat 
Delina  „ala  den  bervurragenden  Vertreter  der  alt- 
«ingeMaMnea  Aachener  Indnatrie,  welcher  erfolgreich 
den  Ruf  dentflcher  Arbeit  im  In-  «nd  Aoeland  ge- 
wahrt und  ilareb  i.'i  Jahre  al^s  Mitj^lied  und  Frühident 
der  ilaiidelHkamniiT  iIiim  \Virt«rbaft!tlebeii  seiner 
enperen  Heimat  t,'>-fiiniert  li«t.  ■>nv,'i,'  aneh  den  ver- 
«rhiedenen  Gebieten  de«  t'aehlicben  l'nterricbti<we»ent 
«lots  soino  lebbafto  FürMuri^e  zuifeweiidot  und  der 
Aachener  Tecbnlachen  Hochschale  durch  Tcrständnia- 
▼oU«  Forderung  ihrer  Zwecke  aoirie  durch  titige  TeiU 
nähme  aa  OrAadaag  nad  DaroUnkmag  der  aa  üa 
aagdahataa  HBadaidKNdiaeliBla  wartrolla  Dianate  ge- 
ieiatat  hat'-. 

Für  die  Tereinablbliothek  sind  eiogogaagen: 

Examen  Jf  quelquea  types  ruent»  de  Lampen  de  tAret^ 
et  rteherchu  nouteUea  »ur  la  fiti$totK«  de»  eerre» 
1>ar  T.  Watte^ae  et  8.  Staaeart  [Admini- 
stration* der  , Annaleg  des  Mine»  de  Hel^-ique'.) 

Hoffmann,  Dr.  ü. :  Kraftgewinnung  und  Kraft- 
rer Wertung  in  Berg- uitd  Hüttetufferkut.  (Erweiterter 
Sanderabdruck.) 

J finget,  Dr.,  Eaaen-Rnbr:  Arbeit»lohn  und  Unter- 

»thmenji  irinn  im  rheiiilnch  -  weHlf/Vi^chrn  Sffin- 
kohlenhergbau.     (Sonderdruck.)     [Verein*  für  die 

ber;.^'ii;iiiliri!.-n  interoHsen  im  Oberbergamtabesirk 
Dorttnuud  zu  U.-^Koa.] 

KgL  Teehn.  Hoebachale*  in  Daasig:  i.  J^rsoHot- 
rtrteichni*  für  dm»  Winter- Halbjahr  1906f07.  — 

?.  Programm  für  da»  Studienjahr  l'JfMt'O?. 
K\;\.   Tecbrii»che  H  n  >  Ii -i ,  |i  n  K.  *  lu  Stuttgart: 
i.  bericht  für  da«  Ütudie.njahr  lUi/'t^Wi.  —  H.  Pro- 
gramm für  dm»  Studienjahr  1906(07. 

Osann*,  Profcfinor:  DieEigeniitduxlrirdtr  Vrrrinigfea 
Staaten  pvh  Nordamerika.  (Sonderdruck.; 


Aonderu^^'etl  In  der  Mitgliederliate. 

Jiiihmer,  II.,  <  >Im  i  ingeniear  der  Sicha.  Onlatablfabrik, 

Denben  b.  Droadon. 
Miu»,      Dr.  ing.  h.  o..  Oefa.  Kommerxienrat,  Aachen. 

Kolenfeld,  Otto  A..  Iii;,'i'nieiir,  DuiHlmriri  r  Ma-i  hinen- 
bau-.^.kl.-(i"H.  viinii.  Hechem  \  Ki  <  iinun.  Duiiliurj;, 
Miirii  ii  tv.  l'i. 

(iossil,  i  'tiiir..  Iiii;enieur  der  (iutebofTniiii^stbitttv,  Abt. 

Sterkrade,  Sterkrade,  Thalatr.  1«. 
Umise,  Kurl.  I >ipl.-Iiigonicur,  Tarnowit^  O.-S. 
Hannegfii,    h'ui/tnio,    .^mministratore  delegato  della 

Socii-tik  Jubi  Manneamann,  Mailaad,  ViaIi«opanii  21. 
Lrffrand,  J.,  Ingenieur,  cbef  de  aenrioe  dea  Hatita-fonr- 

iienii\,  lIiHMi  riilirt.  ^^lIltl>i■.  la  Mi>ntat,'nr',  p<(r(t!aj,'iTnd. 
Mit.^i  In  rill  Ii.  W'ultlii  r,  I  n^'i  im  ii  r,  A  m  ln  ii.  /oliiniHtr.  H','. 
li'iniilf/»  II.  t'rtf:.  I  ni ;  iir.  I  ir,~r,rldi'i-t,  A  di_T-<>t  r  (UH. 
Ii'iisi  r,  Iii  utrx  h.  Ili'sf.-Hautührer,  Intfouienr  b.  Sehürhter- 

matin  >S:  K retner.  Dnrtmnnd,  Prin«  Wilhelmutr.  7. 
Tittler,  H.,  Dr.,  Dipl.-Ilatteningenioar,  Kgl.  Glewerhe- 

referendar,  M.-&ladbacb,  Efinigatr.  tl. 
van  Flöten,        teehniacber  Direktor  und  Voratande- 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Nr.  8.  20.  Februar  1907.  27.  Jahrgang. 


Ein  Nestor  der  deutschen  Eisenindustrie. 


Zum  achtzigsten  Geburtstage  Karl  Röchlings. 


Das  seltene  Fest  tles  aclitxifr.Hten  Oehurts- 
tages  schickt  Herr  Koinmerzieiirat  Karl 
Hiichling  zu  Saarbrürkpn  sich  an  am  20.  F«- 
briiar  d.  J.  in  voller  gei.stigor  und  körperlicher 
Frische  und  in  vollster  Tätigkeit  zu  liegelien. 

Der  Name  dieses  Mannes,  der  auf  ein  üIm-t 
(las  Alter  des  Propheten  hinaus  dauerndes  Lelien 
zurückhiickt.  das  reich  an  ^ 
Arbeit,  aber  auch  reich  an 
Erfolgen  war,  wird  durch 
die  großartigen  Sciiöpfun- 
H^en,  die  mit  ihm  verknüpft 
sind,  in  der  Geschichte  der 
Eisenindustrie  dauernd  einen 
ausgezeichneten  Platz  ein- 
nehmen. Wir  glauben  dem 
Jubilar  zu  seinem  Festtage 
unsere  herzlichsten  Glück- 
wünsche nicht  be.sser  dar- 
bringen zu  können,  als  da- 
durch, daü  wir  sein  Lebens- 
bild in  kurzen  Zügen  ent- 
rollen und  damit  ein  Doku- 
ment zur  Geschichte  der 
Entwicklung  der  deutschen 
Eiscnimlustrie  liefern. 

Am  25.  Februar  1«27  als 
Sohn  des  Geheimen  Sanitats- 
rates Dr.  med.  ('hristian 
Röchling  geboren,  genoii 
Karl  Röchling  eine  sorgfältige  Erziehung.  Bis 
zu  seinem  1 7.  Lel>ensjalirc  Itesuchte  er  das  (ivm- 
nasium  seiner  Vaterstadt  und  trat  dann,  vor 
nunmehr  63  Jahren,  bei  der  Firma  Karcher 
&  Westermann  in  Metz  in  die  Lehre.  Dort 
hat  er  sich  die  ersten  Kenntnisse  in  der  Kisen- 
verarbeitung  angeeignet  und  den  (rrund  gelegt 
zu  seinem  umfassenden  Wissen  und  Können. 
Nachdem  er  weiterhin  mehrere  Jahre  in  Kutler- 
dam  und  Uavre  tatig  gewesen  war  und  im  An- 
schlüsse daran  si^iner  Dienstjiflicht  als  Einjahrig- 
Freiwilliger  im  9.  Husaren-Hegiment  genügt  hatte, 
trat  er  als  Teilhalier  in  das  Kohlen-  und  Bank- 
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geschäft  C.  Schmidtborn  in  Saarbrücken  ein,  ein 
Haus,  aus  dem  spater  die  Firma  (rebr.  Röchling 
erwachsen  ist.  Mitte  der  IH.jOer  .Jahre  errichtete 
er  gemeinsam  mit  der  Firma  Haldy  die  Hochofen- 
anlage Pont- -  Mouss(tn,  die  durch  den  Bau  einer 
grollen  Höhrengielierei  erweitert  wurde.  Bis 
zum  .Fahre  1H!»0  war  Karl  Röchling  Haupt- 
bctoiligter  bei  Pont-il-Mous- 
son,  zu  welchem  Zeitpunkt  er 
sich  veranlaßt  sah,  aus  dem 
Unternehmen  auszutreten. 
Im  Jahre  1H.'»2  begründete 
er  mit  der  Firma  (rebr.  Haldy 
die  Koksofcnanlage  zu  .\lten- 
wald.  die  nach  dem  erfolg- 
ten Ausseheiden  der  ge- 
nannten Firma  in  das  .Allein- 
eigentum von  (iebr.  Röch- 
ling Uberging.  Zu  Anfang 
der  iSÖOer  Jahre  errichtete 
Karl  Röchling  <lann  ferner 
die  Gasfabrik  zu  Saarge- 
münd.  Hatte  die  Geschäfts- 
tätigkeit durch  die  eben 
erwähnten  .\nlag«'n  zu  .Ilten- 
wald und  Saargemünd  und 
die  in  jener  Zeit  entstan- 
denen Geschäfte  und  Filia- 
len, als  da  sind ;  die  Nieder- 
lassungen in  Ludwigshafen 
am  Rhein,  Ruhrort-Duisburg.  Basel.  (ila.sgow  und 
Mailand,  schon  eine  bedeutende  Erweiterung  er- 
fahren, so  wiesen  die  Schwierigkeiten  des  Absatzes 
des  in  Altenwald  erzeugten  Koks  -  Schwierig- 
keiten, die  verursacht  wurden  durch  das  infolge 
unserer  damaligen  verkehrten  Zollpolitik  hervor- 
gerufene Daniederliegen  unserer  heimischen  Eisen- 
industrie —  darauf  hin,  eine  Weiterverarbei- 
tung für  diesen  Koks  zu  suchen.  Es  i)Ot  sich 
im  Jahre  1H81  die  Gelegenheit,  das  ehemalige 
F^isenwerk  zu  Völklingen,  das  im  Jnlire  1874  als 
.\ktiengesi  llscliaft  gegründet  worden  war,  aber 
1U78  hatte  stillgelegt  werden  müssen,  aus  der 
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LiquidationsniAsso  zu  erwerben.  Knrl  Körhlin;; 
hatte  L-rkaunt,  dali  «Ii«-  T,a;r*'  tl«  s  Werkes  zwischen 
der  kanalisierten  Saar  und  der  Staatslmlin  Saar- 
linicken  Trier,  in  der  Nahe  der  staatliehen 
iSaarkohlen^rulien.  eine  Riituirkliin^'  in  ^rrolu  tu 
Stile  ermöglichte.  (rleieltzeitig  auftretende 
Sekwierigkeiteii  in  d«iii  Handebgeaehttfie  der 
Flraa  Gebr.  Hörblin;r.  die  (  rfnrdi^rlicben  Mi  ntri  ii 
TrBger  kauten  zu  kituneu,  gaben  die  Uicbtuog 
fBr  die  aufzunebmende  Produktion.  Es  wurde, 
daher  das  ANfik  auf  der  (irundla;;o  von  in- 
kaufteiD  Roheisen  als  Pnddel-  und  Srhweibwerk 
ausfrebaut  und  die  Erzeii-^'un;;  von  Trii^'f'rn  auf- 
ffenommcn.  Cliarakd  ri^tiseh  für  den  weiten 
Uliek  des  nunmehr  .Vchtzi^j.jflhriir'  n  '-^t  .  dali 
er  schon  ini  .Tahre  1K82  seinem  daniuligeu 
Berater  Hrn.  Sie^ried  Blau  voraehlug,  ein 
Thomasstahlwerk  zu  bauen,  da  dii  >;i's  liil- 
Ugere  iSelbstkostcu  verbürge.  Aber  die  Mot- 
weodigkeit,  gleicbxeitig  das  damals  altbekanute 
und  wohl  auch  Iteliibte  Tnl^'erniaterial  aus 
Schweißeiüen  für  den  Handel  zu  beiiitzeu,  fitbrtc 
ihn  zu  der  Uebarzougung,  dafi  er  den  tpchniarhen 
I  ort  schritt  dem  Interesse,  sofort  markt  !:iingi|Fe 
Ware  liefern  zu  kennen.  ni>fem  niullte.  Die 
Entwicklung  de.s  Werke«  ging  so  rascli  \on- 
Btaiten,  daß  schon  Im  Jahre  18A9  ein  Versand 
von  70 «100  t  Tr'i'.'t-r  rrzi'-lf  wurde,  damals  der 
grolite  Versaud  dieser  Art  von  allen  Werken 
Deotseblatida.  Um  aber  nicht  auf  den  Röbel  sen- 
bezug  von  aiatSen  mit  allen  seinen  Nachteilen 
angewiesen  zu  sein,  richtete  Karl  Röchling 
gleich  bei  der  Erwerbung  des  alten  Werkes 
sein  HauptaugenuKTk  darauf,  Roheisen  in  algener 
Hoeholenanla>:e  und  mit  eigenen  Erzen  zu  er- 
zeugen. So  wurde  denn  im  Sommer  des  .laiires 
1882  mit  dem  Bau  des  ersli-n  Hochofens  l>e- 
gonnen,  di  r  im  .lahre  1883  dem  Hi-triel»  über- 
geben wurde.  Uleicbzeitig,  in  den  Jahren  1882 
bis  1885,  fand  die  Erwertrang  der  in  Algringen 
in  LothrinL'cn  j:t  leir<'nen  Erzkonzessionen  statt. 
Inzwischen  hatte  Karl  Röchling  als  erster  au 
der  Saar  erkannt,  daß  die  Entwicklung  der 
Koksofenindustrie  auf  die  Gewinnung  des  in  den 
Koksofengasen  enthalteneu  Teers  und  Ammoniaks 
hindrant'e.  besonders  für  eine  Koksofenanlage, 
die  wii  dir  .Altt  rnv ahler  abseits  von  den  lloch- 
ofenwerki  ii  laL^  und  bei  der  daher  üliersdiiissiirer 
Dampf  nicht  nutzbar  gemacht  werden  konnte. 
Gemeinsehaftlieh  mit  Karl  OM-hard  wurden  daher 
zahlreiche  Versticbe  mit  ver<;ehifdr'nen  Koksofen- 
systemen gemacht,  die  einen  brauchbaren  Typ 
zeitigten,  so  daß  schon  im  Jahre  1886  Koks 
in  reu'elmüßig.'r  Erz'  ii:.'iin;r  in  Ketrenerativöfen 
gewonnen  wurde.  Hier  t>ei  auch  bemerkt,  daß 
es  aaf  ffiaser  Anlage  zum  erstenmal  in  Deutsch- 
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land  (fidang.  die  in  den  Koksofengaseo  ent- 
halteneu Kräfte  durch  direkte  Umsetzung  in  Gas- 
kraftmaschinen zu  verwerten.  Ein  kleiner  Gas- 
motor \<>n  N  P.S.  wurde  uit.rr<t.ilt.  d-  r  s.it 
d.-m  .Fain-.'  1S*I2  nniintet Ih  m  h.  n  l.'Iuft.  lüi- 
Entwicklung  auf  dem  Eiäeuniarkte  drängte  dazu, 
das  Tboroasverfiüiren  «incafllhran,  da  lUe  hohen 

Srllistkosten  des  PuddeIbotriA«S  ein  Weiter^ 
arbeiten  in  erhebllcbeni  Umlange  nicht  mehr  er- 
mSgiichten.  Bs  wurde  daher  Im  Jahre  1890  ein 

Thomasstahlwerk  erbaut  und  im  foIg«  nd<  n  .laliTB 
dem  Hetriebe  übergeben.  Interessant  ist  dabei, 
daß  die  .\nordnung  dieses  Stahlwerkes  auch  jetzt 
n<  (*li  als  tnusit  rgültig  gtdten  kann,  und  daß  heute, 
nacli  1  ti  .Kahren,  an  dmi  (inindzii^rcn  nichts  zu 
iiüdcrn  wäre,  wenn  man  es  neu  baute.  Uelludert 
wurden  bisher  lediglich  die  Einzelheiten  —  ent> 
siirfciicnd  dem  heutigen  Stande  der  Elektrotechnik 
sind  vielfach  elektrische  Krane  eingebaut  — , 
aber  die  Weitsichtigkeit  Karl  Röchlings  geht  ans 
der  richtigen  .Anordnung  dieses  Betriebsteiles 
hervor.  Bemerkt  sei  iosbesondere,  daß,  obwohl 
Karl  Rffchling  eine  kaafmanntsche  Ausbiidunfp 
genossen  und  d<  n  größten  Teil  seines  Lebens 
.kaiitimlnnischer  Tätigkeit  gewidmet  hat.  er 
iuinier  den  technischen  Fürtschrilt  erkannte  und 
fSrderte. 

Wir  sehen  also,  daß  in  der  kurzen  Zeit  von 
noch  nicht  zelin  Jahren  zweimal  ein  vollkom- 
mener Wandel  aaf  dem  VSlklinger  Werk  durek- 
irrmacht  werden  mußte,  eini  AufL'abe,  die  durch- 
zuführen die  Anspannung  aller  Energie  erforderte. 
Zu  den  bisherigen  Erzeagntasea  trat  naehdnaader 
die  Herstellung  von  Stal»eisen  und  Oberbaumaterial 
und  >eliließlich  auch  Draht.  Im  Jahre  1H!»k 
entstand  das  Bedürfnis,  rasch  die  Roheisen- 
erzeugung der  Firma,  die  mittlerwdle  die  HVhe 
von  rund  llinnoo  t  erreicht  hatte,  zu  steigern. 
Karl  Bttebliug  schritt  dalier  zur  Erriclitung  eines 
Hochofenwerkes  In  Lothringen,  der  Carlshiltte 
bei  niidmliofen.  Nach  ilirrr  Vollendung  stieg 
die  Rohüisenproduktion  im  Jahre  lUOO  auf 
307000  t,  and  war  es  möglich,  die  BedBrflilsse 
des  HandelsgeschAftes  der  Firma  zu  befriedigen. 
Wenn  heute  die  Erzeugung  der  Röchlingschen 
Eisen-  und  Stahlwerke  fiOOOOOt  Roheisen  und 
40U  ODO  t  Stahl  betragt,  so  ist  dies  Ergebola 
der  unentwegten  Tatkraft  und  dem  zielbewußten 
Vorgehen  des  Mannes  zu  verdanken,  der  den 
mostergtltig  eingerichteten,  großartigen  Werken 
den  Nanii  !i  l-i  l-'  l  i  n  hat. 

llßge  ihm  im  stattlichen  Kreise  seiner  Kinder 
and  Enkel  dn  heiterer  Lebensabend  beseUeden 
sein,  möge  er  die  in  harter,  zielbewußter  Ar- 
beit verdienten  Früchte  seiner  Tätigkeit  in 
reicher  Fülle  ernten  und  genießen. 


Ein  Se»t«r  der  detUBchen  Eiumnduatrie. 
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Die  elektrische  Kraftübertragung  in  Hüttenwerken. 

Von  F.  .1  a  u  s  s  II  -  Berlin. 


IV.  Teil.* 

Nelifii  einer  wirtschaftlielitn  Km  ririi'- 
erzeugung  ist  die  AVirt.schai'tliciikeit 
der  Fernflbertraf  ang  von  großem  Einfluß 
auf  ili-n  ( !i  ■inriitwirkunir-'L'T.til  <I''r  Enorj^ievor- 
sorintag.  l'Qii  dieser  EüiHuU  gewinnt  für  den 
HQttenbetrieb  eine  um  so  bShere  Bedetttunur,  als 
^'rraili'  di«;  liii-r  in  Fr/i^'ö  koniint'ndi'n  Eni'r;ri«'- 
vcrbraucLer  -  zumal  di<  jeni>reu  kleinerer  Loistiin^ 
an  ddn  maschinellen  Transportpinrichtunjren  -- 
ültcr  die  weil  (Test  reckten  .\rbeifsst;iUen  /erstreut 
lii-ireti.  in  selieinltfir  iilanlosi-r  AiiftnlniiiiLr  liier 
unter  iiUtteutlur  arbeitend,  dort  den  Ma.scbineu- 
Standern  oben  angebaut  —  dn  buntes  Dtirch- 
einnnder.  Her  Schnellbetrieb  moderner  Wevks- 
eiaricbtuiigun  verlangt  ein«  weitgehende  Unter- 
teilung der  Antriebe  und  sieht  deren  Einbau 
clu  n  dort  vor,  wo  die  Leistnuir  jrebraucht  wird 
—  müglichsl  anter  Unigehung  von  übersetzenden 
Zwisrhengliedern.  Es  ist  bekannt  und  gilt 
als  einer  der  }Ian|>tvorteile,  daß  die  Fernleitung 
und  Vi  rteiUui;:  der  elektriscln  n  Kiier^'ie  Ih  zül'- 
licli  W'irtschat'tliuhkeit,  Eintaehiieit  und  Au- 
passnngsfllbiglceit  von  Iteinoin  anderen  Kraft- 
fibertra;:unt.'S'^ysti  m.  wie  ,  <  liier  in  FrnL'e  konnnt, 
auch  nur  aunilherud  erretclit  wird.  Ks  ialit  sich 
aber  baufiger  beobachten,  daß  diese  Vorteile 
nur  zum  klein-;ten  Teil  ausgenutzt  werden;  es 
sind  gerade  hinsichtlich  der  Dinponiening  über 
Portleilung,  Verteilung  und  Ansnutznng  der 
elektrischen  Energie  öfter  ib  rarii^;  fehli  rliafte 
Aiiei<limntren  Lretrnt1"en  wonlen.  ilali  <lie  in  d>'r 
Zentrale  erzielten  Ersiiarnisse  bald  wieder  ver- 
loren gehen.  Auf  der  einen  Seite  —  bei  der 
Encrc:ioerzeiii.'iniL'  die  intensivste  Inaiis|irueli- 
nahmo  aller  modernen  Uilfsiuittcl  der  Ma.sehineu- 
technlk,  die  Jagd  nach  dem  Liter  Dam)>f  und 
Gas  ;  auf  der  andern  Seite  bei  der  Vn  ti  iliin«.' 
der  Energie  —  vielfach  ein  planloses  Wirt- 
schaften, des  Sfteren  vom  Zufall  oder  vom  Nach- 
ahmunjrstrieb  beeintlußt.  Es  hflngt  das  n.lcli^* 
der  Hestimmun^'  über  die  I.a;re  der  Zentrale 
insbesondere  mit  der  Wahl  der  Strouiart 
und  der  Spannung  zusammen,  deren  Fest» 
setxun?  die  Wirtschaftlichkeit  der  Kiieririe- 
eneugung  wenig  oder  gar  nicht  beeintlußt.  Ob 
Gleichstrom  oder  Wechselstrom  erzeugt  wird, 
ob  die  3rasi'Iiiuen  llMeli-  oder  Xiei!ers|.aniiuii;: 
liefern,  macht  sich  in  der  KUowattsluudeu- 
berecbiittag  —  die  KW.-StuiKle  m  d«r  Sehaltp 
•nlage  gerechnet  —  kaum  bemerkbar.  Von 
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Wiebti^rkeit  (IriL'iircn  wi-rdi'n  Srromart  und 
S|>annung  für  die  Fortleituug  der  Energie  und 
{Qr  deren  Umsetzung  In  elektrisch  angetriebenen 
Arbiit>iii.'iscliinen. 

Foruübertragung  und  Verteilung. 
Eine  ratinnelie  Energieabertra;:nnir  und  Ver* 
teilun«-  verlant't  ein  .Mindest maß  für  die  An« 
sebattuntrskoslen  der  l.eifunj:  bei  in.ißi'.'i  n  l'rber- 
trairun^'sverlusleu.  Wie  diese  beiden  Hediagungen 
.sich  ;reg«nö1ier  stehen  und  sorgsam  gegen  eio^ 
ander  riii^^ewoimi  werden  müssen,  ist  dem  IlQtten- 
maun  auch  von  den  bisherigen  Encrgieüber» 
tragungen  her  gelttuflg:  dem  Rohmetz  fUr  Dampf, 
Druekluff  oij.-r  Hydraulik.  Hei  frei:eb.  ner  T,.lnge 
der  Wnlirleitung  erhöht  eine  Quei-sclinittsver- 
griißerung  die  Anlagekosten,  wahrend  gleich- 
zeitig die  Spannungsverlusle  verrinjrert  werden. 
Diese  (>nnidlai.'en  für  die  l.eitoiiLrslteiiii'ssuii>r 
lassen  sieb  unmittelbar  auf  den  Entwurf  eines 
elektrischen  Eeitun^rsnctzes  äbertragcn.  Dagegen 
hat  die  elektrische  Kraft  übe  rfr.'iL'uni:  Jedem  der 
genannten  Energienlittel  vorau.s,  daß  eben  nur 
Spannungsvertuste  bei  der  Fortleitung  auftreten, 
wiiliri  !i(l  die  Ene'ririefoi  ri>  im  ül>ri;:en  keinerlei 
verlustbringenden  Aemleruugen  unterliegt.  Die 
Kondensation,  welcher  der  Oamjif  im  Kohrnetz 
unterworfen  Ist,  zwingt  z  i  \  ;  kb  inerung  de« 
Rohrilurebniesser«  —  auf  Konten  der  S]iAnnung. 
Ui«'  Druckliilt iiln  rtrairuii;.'  ist  ebenfalls  mit 
Wälnueverlusten  v  erlmaib  n,  dei-en  Verminderung 
eine  L'erinm  re  Strali]iin:.'-siilierlljiclie.  aI-.o  kl.  iiiiTen 
Hohrdurclimesser,  hidiere  >iiannunf.'sverlust.e  — 
bedingt.  Je  grKRer  der  Rohrdurchmi'i«!««r  der 
Iiydraulisclieii  I  .iiuntr,  di>to  <rr>iHer  winl  die 
(iefabr  des  Einfrieren«,  desto  größer  die  IMch- 
tun^rsseh^iiorigkeiten  nsw.  Derartige  Energie- 
Verluste  kennt  die  eb  ktriselie  Kraft iibertrngnng 
nicht,  so  daß  der  W  irkunirsirrad  der  Fernüber- 
tragung bei  richtig'  ^^ewJihlter  Spannung  relativ 
günstig  ansfRllt  (95  bis  ü8  ^k).  Auch  die  Be- 
sfimmunL'  dies.->  Nuf  zetVekt<-<  s-twie  dessen 
dauernde  Kontndle  wird  für  das  elektrische  Ver- 
tellnngsnetz  bedeutend  einfacher,  als  bei  den 
Rohrleitun;.'en.  rleieluie]  nl.  für  riam|>f,  Druck- 
luft oder  Hydraulik ;  denn  der  elektrische  Span- 
nnngsverlust  ist  bei  gegebener  Leistung  ledig- 
lieh aldinn^riir  von  (iesamtl.'in^'e,  Querschnitt  und 
Eeitungsfähigkeit  des  betr.  Leiters;  uijalib:iii<.'ig 
dageg<^n  von  der  Vorlegung,  hachgemiiüe  Iso- 
Iteraog  vorausgesetzt.*    Und  Isolationsfehler 

*  Bei  Femteitnngen  von  hoehgt>«psnatem  Wocbsel- 
Strom  fliwr  ein  gr8Bor(>K.Kuni«umj;ebiet  int  die  Wir- 
knnp  der  Kfl|>«3cilflt  xn  heriicksirhtiKt  n,  deren  Kintiuti 
auf  (Irii  '\Virkii!i--^L'riiil  für  iregebeno  VerhMtDiiM  sieh 
sehr  genau  feiitbtoll«u  lüUt. 
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shid  auf  den  elnzelB«a  Teibtreek«ii  des  Leitonfra- 

nt'tzes  leiclit  fcstziiati-llen  iinfl  7m  liescitL'en. 
Andurs  beim  Hobrleituugsnetz.  Hier  den  Wir- 
kungrsin^  der  Uebertrag:un?  rechneriReh  fest- 
zuk'jtren,  ist  vollstilndit;:  an-iLi  sciilossen,  da  die 
Verluste  von  zu  viel  Faktoren  becintlulil  werden, 
denen  rechnerisch  nicht  beizukommcn  iHt  {Va- 
dicbti(;keiten,  VersebiedenartitrkiMt  der  W'amie- 
verluf<te  zu  den  versi  biedi  tn  ii  Jalu  ' - "  if  <  ti. 
Druckverlust«  in  Formstückuu  usw.).  Auch  die 
enpirlflche  Methode  tot  sebwerflUlIg  und  mtthMuu, 
dazu  auch  kostsjiielii.'.  Krst  in  jiini.'>.'<T  Z''it 
sind  derartige  Versuche  mit  Kuiirleituugäuetzeu, 
—  und  swar  hanptsichUch  ffir  Dampfbetriebe  — 
vereinzelt  jretii.ulil  worden,  trotzdem  doch  die 
Tatsache  bekannt  war,  daU  gerade  dieser  Teil 
der  Kraftiibertragung  für  den  Oesamtnutz^flekt 
<ler  Knertrievursorgunj,'  von  ontscheideudeui  Kin- 
fluß  ist.  Eine  fortlaijft'uile  u-enaue  Kontrolle 
duä  Nutzetiukteä  flir  die  Fernubertraguug  ist 
daher  für  die  OesamtwirtBchaftUehkelt  der 
Brennstoftauswertunf,'  von  trrol^iMii  Vorteil,  da 
auf  diese  Weise  im  Kisenliüttenbutriebe  jahrlich 
Unsnmmen  fesfiart  werden  kSnnen.  Im  elek- 
tristlien  I,eitllu^'snl•tz  1,'llit  sich  der  Si>aiitiiiii;rs- 
ablall  zu  jeder  Zeit  und  an  jedem  Punkte  an 
registrferenden  Instnimentea  naebwelsen;  aneh 
fehlerhafte  Isolation  (Krdschluri)  wird  dauernd 
sijrnalisiert.  Man  kann  alno  heim  Entwurf  des 
eloktrisclten  Leitungsnetzes  dun  zulUäsigeu  Spau- 
nungsabfaU  von  vornherein  mit  groUcr  Oenaulg^ 
keit  festle^'en  und  danach  den  Querschnitt  der 
Leitung  bemessen.  Je  hober  man  die  Netz- 
qMUUMing  wlMt,  desto  gerinirer  werden  diese 
Leitungsquersclinltte,  d.  h.  desto  gerin^'i-r  werdon 
deren  AnschatYungekosten.  Da  man  mit  der 
Gleiebstromspannung  in  Hüttenwerken  nicht  Qber 
600  Volt  geht,  so  ist  die  Frage,  iA  Drehitrom 
oder  Gleirhstrom  für  die  Erzeugung  und 
Fortleit u n als  Energieform  gewählt  werden 
soll,  sehr  liald  ontscliieden;  g^oSe  Leistungen 
können  auf  weitere  Entfernuii'_'*n  nur  durch 
Hochspannung  übertragen  werden,  weil  sonst 
die  AiüagekoBten  für  das  Leitunfrroetx  oder  anch 
die  Encrgievr-rlustr  zu  hoch  wiinii'ti.  Die  Ue^'el 
ist,  daß  bei  Spannungen  bis  600  Volt  dem  (ileich- 
strom  der  Vorzug  gegeben  wird,  wahrend  bei 
Hochs{iannung  Drehstrom  zur  AosfOhrung  ge- 
langt. Inwieweit  es  zwockmaliig  und  n(5tig  ist,  den 
hochgespannten  Drelistrom  an  der  VerbrauchssteUe 
sa  transformieren  bezw.  umzuformen,  dassoll  später 
erörtert  werden.  Legt  mau  Stromart  und  Span- 
nung füHt,  zunächst  lediglich  unter  Berücksich- 
tigunf  einer  wirtsofaaftlich  arbeitenden  Femiiber- 
tragung,  so  ertriht  sich  von  seihst,  daß  man 
in  reinen  Hudtotenwerkeu  mit  Gleiulistrom  von 
440  bis  650  Volt  den  gesamten  Betrieb  zu  ver- 
H(»rgi'n  vermag.  .\uch  hei  Hocliofeuwerkcn  mit 
angeu'liederteiu  Staldwerk-  und  Walzwcrkbetrieb 
m&üigcu  Umfanges  kommt  man  noch  mit  (Crlelch- 
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geschickt  disponiert  wird  und  die  einzelnen 
lietriebe  unter  normalen  Verhältnissen 
sieh  aneinander  reihen.  Sind  aber  grOfiere 
Leistungen  nach  entfernt  liegenden  Xehenhetrieben 
( Sciiaclitanlagen,  N'erladestationon  usw.)  zu  über- 
tr)ii:in.  oder  aber  sollen  in  zugehörigen  weit- 
gestreckten Walswerkanlageo  di  n  n  Haupt- 
antriebe ( Walzenzuirmotoren »  mit  elektrischer 
Energie  versorgt  werden,  so  wird  Drehstroin 
mit  Spannungen  bis  tn  ÖOOO  Volt  und  hSher 
nntiT  l'mstanden  nötig.  Es  ist  selbstverständ- 
lich, daß  auch  Hochspannung  zur  Ausführung 
gelangt,  wenn,  wie  neuerdings  vorgeschlagen 
und  auch  l»ereits  mit  Erfolg  ausgefühi:t  ist, 
grüUere  Abgaszentralen  selbst  entfernter  liegende 
Industriestfitten  mit  Energie  versorgen,  analog 
der  Ausnutcnng  von  Wasserkraft  zentralen;  oder 
wenn  m<'hrere  Einzi  lzentralen  auf  weit»-  Ent- 
fernungen aus  (i runden  der  Reserve  oder  zwecks 
ßetastungsausgleiehes  —  parallel  geschaltet  — 
auf  -  in  Leitnngsii.  tz  arbeiten.  Es  seien  nun- 
mehr einige  Einzelheiten  liezüglich  der  Aus- 
fUhrung  von  Lettuagsnetien  —  ansgebend  von 
d.^r  Zttiti;il>t.iii<m  —  besprochen. 

Die  in  den  Zentralenmaschiuen  erzeugte  elek- 
trische Eneitiiie  wird  mittels  unter  Masehhien- 
hausflur  verl<  ^rtn  ICabel  zor  Schal  tan  läge 
geleitet  und  von  hier  aus  an  die  Verhrauchs- 
stelleu  verteilt.  Die  Schaltanlage,  die  zur  Kaum- 
ersiiamis  und  Uebersichtlichkeit  zweckmäßig  auf 
einem  tThöhten  Podest  I'latz  tindet,  enthält  zu- 
nächst die  Maschinentafeln  mit  den  für  den  Be- 
trieb der  Dynamos  aStigen  Sehalt-  und  Meß- 
insl runK-nten.  bekanntlich  gestatten  die  elek- 
trischen Meüa]iparate  ein  unmittelbares  und 
dauerndes  Ablesen  der  jeweilig  erzeugten  I2nergie 
sowohl  wie  auch  die  (,'h  ii  liz«  itige  Ueberwachung 
der  Mas<-hinenumdrehungszahlen  usw.,  jede  Stö- 
runtr  wird  dem  Sclialttafelwärter  fortlaufend  sig- 
nalisiert mit  einer  Genauigkeit,  wie  sie  bei  keiner 
andern  Ener^'ieerzeugung  möglich  ist.  D.nnk 
der  Vervollkommnung  ün  Apparatebau  sind  die 
hierfür  in  Frage  kommenden  Instnimeate  von 
trröDter  Genauigkeit  und,  was  für  den  Betrieb 
noch  wichtiger  ist,  von  dauernder  Zuverlässig- 
keit. Die  Uatersachung  einer  Dampftnaschine 
besw.  eines  Gasmotors  hinsichtlich  Belastung  er- 
fordert unltequem  zu  handhabende  Indikatoren, 
deren  Ablesung  eine  umständliche  Umrechnung 
nötig  madit  und  überdies  nur  AiigenbUcks- 
hildcr  von  der  M:iscliinenbela.stung  verschafft. 
Die  ständig  eingeschalteten  Ampere-,  Volt-  und 
Wattmeter  dagegen  selgen  den  Belastunga- 
zustand  der  Dynamos  und  damit  auch  des  Tte- 
triebsmotors  in  allen  Phasen  fortUufend  und  un- 
mittelbar an  und  lassen  sich  mit  bewihrten  Re- 
gistriervorrichtungen versehen,  die  -  selbst 
meilenweit  von  der  Zentrale  entfernt  —  die 
vollkommene    Ueberwachung    aller  Maschinen 
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dauernd  gestattfiB.    Von  den  HaaoMneiitafBlB 

fOhrtn  (H*^  Stroniäoliienen  SU  dea  Verteilnngs- 

tafeln  !  s  K  ali  I  tu- 1  z  e  s ,  an  welches  dio  cixx- 
zelneu  Eiit  rpicvcrbraurLer  autie.schloüsen  werden. 

In  ftIt«Ten  Gleictistrom-  und  Drchstrom- 
betriel>en  kleineren  Umfanfrts  mit  Xii-dcrspan- 
Qung  i.Ht  da»  Leitungsnetz  (Verteilungsuetz 
iBBerlulb  der  Hfltte)  vielfach  als  dsrch  Mastea 
und  Atislo^rer  aIi;^<  <tiitzto  Freib  if iintr  ausi^efülirt 
—  mit  blanken  Kupforleitungen.  Selbst  gut 
angelegte  Ausfllhrangen  aaeh  diesem  System 
weisen  dann  «ehr  bald  ein  unentwirrbares  Ni  tz 
von  Luftleitungen  auf,  so  daß  Störunjren  dureli 
BrdschluU,  Urahtbruch  nsw.  unniiii.'licli  zu  ver- 
meidea  nad  wehren  der  rniil>ersichtliclikeit 
sehwierii-'  /ti  Ic  h -I  i  n  sind.  l»ie  dem  Eisi^ii- 
staub  und  der  Na>>u  ausgesetzten  Isolatoren 
kSaaea  aieht  ia  dem  tadellotea  Zastaad  er^ 

balteii  werden,  wie  man  da«  beis|»ielswi'i>i  von 
dea  einfachen  Luftleitungen  der  Ueberland- 
zeatralea  uiw.  her  gewolmt  ist.  Meist  liegen 
die  .Stützpunkte  an  Eisenkonstruktionen,  schwer 
zupanglieli,  aueli  iluliereu  Hesclnldigungen  aus- 
gesetzt. Mau  u'ebt  daher  melir  und  mehr  dazu 
über,  das  Leituu^'suetz  iunerhalb  der  Hütte  aU 
isolierte  Kati.  l  in  ilic  Knie  zu  verlegen,  zumal 
in  Hocbspannungsaulagen  und  fürgroUe  Leistung»- 
llbertraguagea.  Eise  afeht  zu  UBtersclitttzende 
Schwierijrkeit  heim  Entwurf  und  bei  der  Aus- 
führung eines  derartigen  unterirdischen  Kabel- 
Uetzes  MIdea  die  im  Erdreich  verlegten  Rohr* 
leitungsnetze  für  Wasserzufuhr  und  Kanali- 
sation; ferner  die  .\ sehen-  und  Schlackeukanflle, 
Unterführungen  und  (veloisanl.igcn,  die  das  Hütten- 
terrain nach  allen  Richtungen  durchziehen  und 
die  noeh  <lazu  so  liflnfig  verletzt  winh  ii  müssen. 
Namentlich  treten  die.se  ^ichwierigkeiteu  beim 
Kabellegen  ia  llterea  Aulagea  auf,  zumal  wenn 
keini'  L^'^iinncn  K'olir-  und  Kannljil.'lue  im  lir  vor- 
banden sind.  Ein  gut  armiertes  und  isoliertes 
Kabel  ist  zwar  sehr  widerstandsMhig  und  paflt 
sich  leicht  »Ibst  sehr  besehrilnkten  I'latzver- 
hftltnisseu  an,  dennoch  ist  es  ratsam,  den 
Leitungsweg  so  zu  wählen,  daß  möglichst  andere 
Leitungen  niiht  berührt  werden.  .Auch  i'^t  der 
Kabelweg  durch  ln-sondi  rc  Merkmale  zu  kenn- 
zeichnen, so  daß  die  Erdariteiter  früh  genug 
aufmerinam  gemacht  wordea  und  vorsichtig  zu 
Werke  gehen.  Es  ist  ilrinfcml  nöfi;.'.  il.iß  von 
dem  so  verlegten  Leiluugsuetz  ein  uiaüstäblicher 
Kabelplan  angefertigt  wird,  in  dem  jede  Aende» 
rung  genau  nachzutragen  ist.  Ein  nach  diesen 
GrundsAtzen  verlegtes  und  überwachtes  Kabel- 
netz wird  nur  selten  eine  Störung  aufweisen, 
die  ;:ewöhnlichen  SchutzmaOregela  gegen  Klitz- 
gefahr  und  Tebcrtpannungen  vorausgesetzt.  Das 
Verlegen  der  Leitungen  sollte  man  der  aus- 
ftthreadea  Kabellna«  übertouireu,  ihallch  wie 
man  es  von  der  Montage  eiu.-s  Hohrleituriirs- 
nelzes  her  gewohnt  ist.    Hier  wie  dort  dürfen 


nur  mit  der  Arbdt  vertraute  und  erfahrene 

Monteure  angetitellt  werden;  fehlerhafte,  flüch- 
tige Arbeit  kann  leieht  zu  einer  (Quelle  dauern- 
der Störungen  werden,  die  unter  l  iusiünden 
aachtraglicb  sich  nur  mit  ^roüen  Kosten  be« 
seitigen  las<t  n.  Um  für  alle  Killle  den  Hetrieb 
sicherzustellen,  empüeblt  es  sich,  das  Kabel- 
netz als  Kingleitung  auszubilden  und  die  Speise- 
punkii-  so  zu  wilhlen.  rlali  l'.  i  ein.  tu  Kribel- 
defekt  eine  Energiezufuhr,  wenn  auch  auf  Um- 
wegen, immer  noch  mSgUoh  ist.  Nach  dieseu 
tirunds;Uzen  muß  das  Leitungsnetz  von  Fall  zu 
Kall  angtdegt  werden.  Vielfach  nimmt  man 
auch  von  vornherein  Dopiieikabel,  jedes  mit  dem 
halben  (juersolinitt,  so  daß  nötigeufalls  ein 
Küliol.  allerdincs  n  it  L'rößcrem  Spannungsver- 
lust, die  Euergiezutulir  ubernimmt.  Die  Ver- 
legung der  Kabel  gescUeht  teils  in  sogeuannteu 
K.ibelkan  ib  n.  teils  einfa<;h  in  der  Eiib'  in  Saml- 
bettung  und  dann  mit  Ziegeln  oder  Sieiueu  al>- 
gedecltt,  immer  so,  daß  die  Zug.inglichlteit  ge- 
wahrt bleibt.  Das  Kabel  selbst  besteht  aus  dem 
biegsamen,  i.solierten  Kupferleiter;  ein  nahtloser 
Bleimantel  schützt  die  Isolation  gegen  die  Erd- 
t>  iK  litik'kcit.  Zum  Sehutzo  gegen  ;'luß<  re,  mecha- 
niscl).'  I'x  >cli.idigungen  dient  eine  l.-'^pinnung  mit 
Eiüeuljaud  oder  Eisendraht.  Allgemein  gültige 
KostealierechBUBgeu  für  LeituagsBetze  lassea  rieh 
wc;,'rn  der  VersclncdenarfiL'keit  der  Systeme  im- 
möglich  aufstellen ;  bei  Neuanlagen  bezw.  Umbauten, 
für  die  Stromart  und  Spanaung  noeh  aicht  fest- 
liegen, verfahrt  man  so.  daß  man  sieh  in  dem 
Gesamtdi8positions]dan,  einschließlich  etwa  ge- 
planter Erweiterungen,  die  Leistungen  aller 
Kraftverbraucher  eintragt  und  alsdann  die  Kabel- 
linie Ifstleirt.  l  uter  Annahme  eines  N'utzeftektea 
für  die  Feruübertragung  von  9ä  bis  ü7  **;t> 
rechnet  man  daan  fflr  verBoUedeB«  Spannuagen 
das  T,eitungsuetz  durch.  Für  (rleii  hstrom  wählt 
man  zwei  getrennte  Leitungen,  für  Einphasen- 
Wechselstrom  dagegen  ItOBzeatriBche  Doppel- 
kabcl,  für  Dr.'lKtrom  solche  mit  dreifach  ver- 
seilten Leitern.  Hochspannung  (über  .^00  Volt) 
ergibt  zwar  geringere  Querscimitte,  bedingt  aber 
höhere  Kosten  für  Isolation  i  Kabel  und  Ua- 
sehinen)  und  iiiaebt  L'rii|i<«re  Transformatoren- 
Stationen  notwendig,  in  denen  die  Feruleitungs- 
spaauuagauf  die  günstigste  Itetriebsspannung  bar- 
abgesetzt  wird.  Einfache  Verbindungsleitungen 
zwischen  zwei  Zentralen  oder  zwei  Verteilungs- 
aetzea  werdea  hiuflg  mit  Vorteil  als  blanl^e 
Luftleitungea  ausgeführt  und  dmcli  Ma>^ton  ab- 
gestützt (ähoUeh  den  einfachen  Fernleitungen 
von  üeberlandzentralea). 

Wahl  der  Stromart  und  ^latinung 
unter  H  .  r  li  (■  K  s  i  e  h  t  i  tr  u  II  sr  der  Arln-its- 
b  0  d  i  u  g  u  n  g  e  n  I  ü  r  il  i  e  K  r  u  f  t  v  e  r  b  r  a  u  c  h  e  r. 
Trotz  der  unbestrittenen  uml  seit  lauirem  er- 
k.annti-n  Vorteile,  web-hc  die  elektrische  Energie- 
versorgung allgemein  durch  die.  liochwirtscbaft- 
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Hche  Auswertung  «lt;r  I5rciinstortc  und  durch  die 
rationelle  FernfibertraguiiL'  t'i.-tot,  war  diesem 
KrafttiliiM-trairnntr'^sysJi'ni  im  Hüttenwerk  erst 
dann  ein  groUer  naclilialtig<-r  Erfolg  gesichert, 
als  dte  Technik  imstande  war,  lIo*.oren  nnd 
A Iiimrnti'  zu  si^hnftVii .  oiu'''mrtiL'i'n 
lictriel«-  und  Arbeitsl»edingun^'tn  der  Hütten- 
maAchlnen  In  vollem  Umfan<re  <roreebt  worden. 
Von  der  Vcrwcndiinir  dfs  einfacli<"n  narli  einer 
Drehrichtnnjr  arbeitenden  Transniissionsmotors 
biH  7MT  Durchbildung  deg  umkehrbaren  Elnzel- 
antri<  l>es  irrffßter  Leistimtr  und  für  die  ver- 
schiedt  iiartiL'-^ten  Verliiihni-;''*-  wnr  es  ein  pe- 
waltiger  Schritt;  und  die  vcrlialtnismaUig  kurze 
Entwickinnirsporiode  fhllt  nit  einer  Zeit  tn- 

s«amtnen.  in  \velelier  diT  Klcktrizit flt«it)ilu'<trie 
auch  von  anderen  Ab^atzgebietuu  her  eine  Fülle 
von  Aufgaben  zur  LSanng:  gesteilt  wurden,  die 
wifren  iiirer  Waiinii:falti;rl<eit  alle  verfiiv'baren 
HilftfUiitlel  ganz  atiUergewöhnUcb  in  Anspruch 
nabmen.  So  kann  nicht  wundernehmen,  dafl 
bei  der  Einfrihnm;.''  des  elektrischen  lietrieliea 
in  prößereni  MaHstai'e  vii'lfaeh  MiÜerfnl;:e  zn 
verzeichnen  waren,  welche  gleich  verlustitringeud 
fUr  den  Auftraggeber  sowohl  wie  fiir  den  FabrI* 
kanten  sieh  }r''sfalteten.  nml  liii-  dem  Hütten- 
mann  in  der  Folge  eine  abwartende  Stellung 
aofhStlgten.  Nur  mit  Wißtrauen  hat  er  dem 
,elektrisch<  ii  Iiistallaf enr"  die  Ener;rieversor>rnng 
wichtiger  Itetrichc  übcrluHscn,  und  erst  die  Zu- 
aicberung,  daß  mindentens  100  ^f»  Reserve  vor- 
handen, veniKieliien  den  Zweifler  in  etwa  zu 
beruhifren.  Hein  Kiekt riker  einerseits  fehlten 
auffliiirlii  h  die  Krtahnni^rcn  für  den  orfol^rreiclien 
Bau  von  Hüttenantrieben,  und  die  Vorschriften 
iiiii  rütei-la^Tii,  die  der  Ifiifli'frtruiii  dem  Kon- 
.strukleur  lieferte,  waren  der  laslierigcu  Energie- 
versorgung, dem  Dampflmtricb  oder  der  Hy- 
draulik, I  iitlelmt  und  lii-riieksieliti<rli  n  weiii;; 
oder  gar  nicht  die  Eigenschaften  des  Elektro- 
motors nnd  seiner  Steuerapparate.  Dazu  kam 
die  Fnsiehorheit  der  Hedionungsmann-rliafti  n. 
die  dem  Neuen.  Ungewohnten  völlig  ohne  jede 
Erfahrung  gegenüberstanden.  Die  Einrichfnnven 
enthielten  Einzelheiten,  die  bei  eintretender  lic- 
trielisstörinipr  eine  zeitraultetvle  uml  kostspielige 
Kejiaratiir  erforderten;  für  eine  rasche  .Selbst- 
hilfe fehlte  es  an  geeigneten  Vorkehrungen. 
I>as  nun  anders  geworden,  nnd  lieuti-  u'ibt 
e.H  kaum  eine  elektrische  GroUlirma,  die  nicht 
in  l>esonderer  .\btf>ilnng  und  unter  Leitung  or- 
falireiier  Pr.i'  Ii  :  ilen  Hau  von  Spexialeinrich- 
tungen  für  d>  ii  lliitten))etrie)>  aufgenommen  hat. 
Die  vielgi-italtigeu  Aufgaben,  welche  für  den 
besonderen  Fall  jeweilig  eine  eitreno  Lösung  ver- 
langen. z:"tl)1en  mit  zu  den  sclnvi<  riirsten,  welche 
der  Technik  überhaupt  gestellt  wurden;  ihre  er- 
folgreiche L&rang  in  maschinentechniTCber  und 
wirtsehaftlieher  Beziehung  sind  darum  l^i  istunj:"n 
ersten  Ranges.    FUr  die  Lösung  dieser  Auf- 
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gaben  ist  die  Frage,  welehe  Stromart  ain 
sichersten  und  vollkommensten  den  tpestelleo 

Arbeitsbedingungen  gerecht  wird,  von  größter 
Bedeutung.  Es  wird  sich  später  (ielegenheit 
^den,  bef  der  Beipreehang  elnselner  Arbelts- 
masrhinen  auf  die  \'or-  und  Xaoliteile  di-r  einen 
oder  andern  Motorkonstruktion  näher  einzugehen. 
Hier  sei  nur  festgestellt,  daß  In  denjenigen  An- 
lagen, bei  welchen  eine  Fernübertragnng  von 
höchstens  600  Volt  wirtschaftlich  möglich  ist. 
dem  Gleichstrom  mehr  und  mehr  der  Vorzug 
t.^  '  II  wird  auch  mi  t  R  ü  cksi ch  t  auf  d  i  «• 
B  e  t  r  i  e  b  s .  r  f  o  r  d  e  r  n  i  sse.  Die  Vorteile  des 
(ileicbstromuiotors,  grüßte  .Steuerfflhigkeit  bei 
iparsamem  En«^eaafwand  haben  gerade  Um 
zum  tresehnffenen  Stahlwerks-  nnd  Walzwerks- 
uiotor  gewacht  —  auch  schon  zu  einer  Zeit, 
wo  seine  schlechtere  mechanische  Durehblldung 
uml  seine  unstreitig  ^rrnl^eri-  P-mpfindlichkeit  eine 
aufmerksame  Wartung  verlangten.  Und  die  er- 
wSbnten  Vorteile,  die  beim  gut  durchgeliildeten 
modernen  (ileichstrommotor  erhSbte  Bt  ileutnnp 
finden,  sind  dem  Hüftenmann  so  wertvoll,  dad 
er  auch  in  Betrieben  mit  hochgespanntem  Dreh- 
strom sich  zu  dner  Ümfbrmung  in  Oielehstrom 
liiclif  entseliliefit.  wenn  an  die  Steuerf^higkeit 
der  Einrichtungen  ganz  besonders  scharfe  An- 
fördemngen  gestellt  werden.  Anderseits  hat 
sich  für  diejeniiren  Tlfittenmaschinen.  die  «ine 
dauernd  gleiche  Belastung  bei  periodisch  gleich- 
bleibender Tourenzahl  aufweisen  und  geringere 
Steuerfilhigkeit  verlangen  (Transniissionsantriebe 
jeder  Art  und  .\nordnnng,  Werkst.ltten-  und 
.\djustagebetriebe,  Ventilator-  und  i'umpen- 
anla^en  usw.),  der  Drehstromantrieb  als  der 
.Tdealmof  or"  bewfthrt.  der  auch  .schon  für 
kleinere  Leistungen  unmittelbar  an  das  Hoch- 
spannungsnetz angeschlossen  werden  kann.  Der 
ki»n-rrnktive  Auftiaii  di'S  Drelistrominoiors  ist 
der  denkbar  einfachste:  Mit  dem  Uleiclistrom- 
motor  hat  er  gemeinsam  das  feststehende  Feld- 
trehnuse  mit  der  Kupferdrahtbewicklung,  den 
rotierenden  Teil  ih'otor)  in  den  beiden  Seiten- 
sehildern  gelagert  Dagegen  ist  die  Stronient- 
nahnie  am  Drehstrommotor  einfacher  als  beim 
(Jleichatrombetrieli;  kleinere  Motoren,  (bis  etwa 
7  P.  S.)  können  ohne  jede  Anlaßvorricbtung  un- 
mittelbar an  das  Nets  geschaltet  werden,  sofern 
die  antri'triebene  Arbeitsmasrhine  keine  Steuer- 
filhigkeit verlaugt.  Größere  Motoren  und  be- 
sonders solche  für  umkehrbaren  Betrieb  und  Ar 
Regulierung  der  I'mdrehungszahlen  eingerichtet, 
verlangen  die  Ausführung  von  drei  Schleifringen 
am  Rotor,  die  jedoch  Wartung  und  Itetrieb  in 
keiner  Weise  erschweren.  Der  QlelchttronUDOtor, 
auch  derjenige  kleinster  Loistnn;.'.  verlangt  die 
Ausführung  eines  Kollektors,  dessen  Durchbil- 
dung aa  die  Ollte  der  Materialien,  an  deren  Be- 
arbeitnnfr  nnd  Zusammenbau  hohe  .Xiif  ^r  leninfren 
stellt  und  der  im  Betrieb  eine  sachgemäße  Be- 
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baadlung  erforderlich  macht.  Ein  weiterer  Vor- 
sum, der  den  Dretutran  fDr  den  Einzelantrieb 

beispielsweise  an  Werloteuginaschinen  sehr  ge- 
eignet macht,  ist  die  Möglichkeit,  durch  einfache 
PolsohaltnnK  am  Stator  vereeÜedene  Ornnd- 

tourenzahlen  einzustellen,  entsprechend  der  bisher 
üblichen  GcschwindijrJceits.lnderunp  mit  Hilfe  von 
Stufenscheiben.  iJafrepen  haften  dein  Drehstrom- 
motor unbei,treiti)ar  MAn^^el  an,  die  seine  all- 
gemeine Verwendbarlffit  trerade  in  Hiitteiil"  f  rii  Ki-n 
beeinträchtigen.  Die  normale  Tourenzahl  der 
marktgtitglgva  Type  Ue^  weeentlioh  hoher  als 
heim  Gleiclistrommotor  di  rs.  lbcn  I.f^istung.  T.ang- 
sam  laufende  Drehstrommotoren,  wie  sie  bei- 
spielsweise der  moderne  Hebezeugbau  verlangt, 
sind  teu*T  in  A>  y  AnschalTung  sowohl  wie  im 
Betrieb  und  fallen  imbeipn'm  grroß  aus,  frhalt<>n 
Insitesondt're  ^rrolic  Duri;hiiiesser  im  Stator  und 
Rotor,  so  daß  der  Zusammenbau  mit  dem  Trieb» 
werli  schwierig"  !"  winl.  wahri  nd  irli-iolizcitifr  das 
natzbare  Anzu^siuuuieut  durch  den  umfangreichen 
Rotor  herabgesetzt  wird.  Das  verliBltaisniaBig 
^•  rintri«  A  n  z  u  frs  m  o  m  e  n  t  dfs  normalen  Dreh- 
strommotors (gebaut  für  eine  Laufrichtung)  kann 
nur  auf  Kosten  des  Wirlningsgrades  und  des 
Leistungsfaktors  auf  den  Betraf;  freliracht  werden, 
den  der  Umkehrbetrieb  der  Stahl-  und  Walzwerks- 
motoren verlan{!ft;  damit  alsdann  der  Leistunp«- 
faktor  nicht  so  schlecht  wird,  muß  der  Luft- 
s!>.Tlt  ( zwisL'lien  Stator  und  Kotor  ),  der  an  sich 
schon  sehr  gering  ist,  und  datier  genaue  l^ge- 
niiiir  VBid  Zentrleniag  dea  Botors  erfordert,  auf 
das  kleinste  Maß  vi  rrinirert  werden,  so  daß  die 
Lager  von  allen  die  Abnutzung  bedingenden 
Krtften  ^igehalten  werden  müssen.  Ein  un- 
(»ebebbarer  Nachteil  des  einfachen  Drehstrom- 
motors normaler  Bauart,  ein  Nachteil,  «ler  seine 
SteaerftLhigkeit  wesentlich  herabsetzt,  ist  der 
Mangel  an  einem  sieher  wirkenden  und  bequem 
anzuwendenden  Bremssystem,  wie  »'s  das 
Crleichatromsystem  in  der  «Kurzschluübremsung* 
bietet.  Wenn  man  von  der  Polschaltang  ab* 
sieht  (nur  für  stationäre  Antriebe  verwendbar), 
ist  eine  stetige  Veränderung  der  Um- 
drehungszahl beim  Drehstrommotor  nieht  so 
bequem  und  wirtschaftlich  zu  erreichen,  wie 
sie  der  Gleichstrommotor  durch  das  einfache 
Mittel  der  Serienwicklunjr,  in  der  Serienparallel- 
schalttintr  und  in  der  Feldre{julieninfr  besitzt, 
l-'iir  das  wiederholte  .Anlassen  umkelirbarer  .An- 
triebe ist  die  gröbere  Stromaufnahme  des 
Drehstronuttotore  ungOnstig  mit  Bezug  auf  die 
GrsamtwirtschaftÜi'bki  it  htuI  nnbeqtirm  wet:en 
der  gröber  auszuführenden  Steuerapparale.  Zur 
EntwIeUunß  des  dreifhehen  Anzugsmoraentes 
braucht  der  Drehstrommotor  den  3 'i'ä  fachen 
Strom,  der  tileichstrommotor  dagegen  nur  den 
2 '/«fachen.  Die  jrrößere  Stromaufnahme,  all- 
gemein eine  Fol>,'e  des  selild  lit.n  l.eistuntrs- 
fiÜEton,  zeigt  sich  besonders  bei  allen  Dreh- 


strom-Eiuzelautriebeu  für  Transport-  und  Hebe- 
vorrichtungen, selbst  wAhrend  des  Behaminga- 

zusfanties.  weil  tiii  -~e  Motoren  mit  Rücksicht  auf 
die  hüch.steu  Beanspruchungen  und  üeberlaätungen 
durchweg  sehr  reichlich  gewShlt  werden.* 

Die  Stromzuleitung  am  umtenerbaren  Dreh- 
strommotor (abpeseiien  vom  Kurzscblußmotor) 
ist  sechs]>oli|sr,  die  am  Gleichstrommotor  vier- 
polig: liieraus  ergibt  sich  eine  nicht  unwcsent- 
lielif  \'en  inCai  lniriir  für  l''  Iristallrition  des 
Gleichstromautriebe«;  und  diese  Vereinfachung 
In  der  Stromzuftahr  ist  von  grVflerer  Bedeutung 
für  die  Stroiiiabnalimevorrichtungen  loki  im  Itil 
aufgestellter  Motoren  (Lokomotiven,  Krane, 
Schiebebühnen,  Cbargiermasehtnen  usw.).  Die 
Verwendung  von  Rangierlokomotiven,  mit  Dreh- 
strommotoren ansperüstet,  bietet  beispielsweise 
in  .Anlagen  mit  vielen  Weichen,  Kreuzungen 
usw.  tur  die  Stromzufuhr  uniib<;rwindlichc 
Schwierigkeiten:  eine  Drehstromai»nahme  für 
Chargierkrane  mit  fünf  oder  sechs  Motoren  ver- 
langt außerordentlich  vorriohtige  und  geschickte 

Durchbildung,  dazu  briufiirer  eine  aufmerksamere 
Wartung  alu  die  Motoren  und  deren  i:>leuer- 
apparate.  Für  alle  die  gekennzeichneten  Be* 
triebe,  wo  es  auf  gute  Steuorfflhlgkeit  hei  wirt- 
schaftlicher Energieansnutzung  sowie  auf  Ein- 
fachheit für  die  Stromzufuhr  ankommt,  ist  der 
Gleichstrommotor  dem  Drehstrommotor  unbadfalgt 
überletren.  Verlangt  daher  die  Fernübertragung 
hochgespannten  Drebstrom,  so  werden  zweck- 
mäßig Gleichstrom-Umformer  angeordnet  an 
Stelle  der  Transformatorenstationen.  Denn  für 
die  umzusteuernden  Antriebe  kommt  doch  nur 
Spannung  bis  000  Volt  in  Frage,  so  daß  Trans- 
formatoren nicht  zu  umgehen  sind.  Die  erwähn- 
ten l.'mformer  (Hocilspannungsdrehstrommotoren 
direkt  gekuppelt  mit  Gleichstrom-Dynamos) 
bieten  dann  noch  die  Möglichkeit,  durch  Einfügen 
von  S(  liwiiii!'ntri<<en  (  Puti'ermasrhiiieii  i  oil-  r  Akku- 
mulatoreuballerieu  den  früher  erwähnten  Be- 
lastuagsauBgleieh  für  die  Zentrale  gOnetig  zu 
beeinflussen,  sn  daß  die  (Tesamtwirtsehaftlichkeit 
wesentlieh  gewinnt.  Allerdings  verlangt  eine 
Umformung  von  Drehstrom  In  Oleichstrom  einen 
Energieverlust,  der  bei  rmformern  ohne  Be- 
lastungsausgleich etwa  10  bis  15  "yo  betragt,  bei 
Pfufierstationcn  etwa  15  bis  25  <>/o.  Die  Umsetz- 
verluate  in  einer  gut  belaateten  TransfonDatoren- 

*  Zoiitrab-n,  welche  auMchließlioh  intermittierend 
b«la«tete  Betriebe  mit  Energie  versorgen  (Krenenlagea,  ° 
Rollganga-  and  8eiil«pperaBl«geD,  AufiQge,  Scheren, 
Slgea,  KippTorriebtaagen)  weiaen  blnfig  einen  Oe> 

«amtleiMtun^sfaktor  Ton  nur  0,6  anf,  d.  h.  die  Zeo- 

trnl'-n-Pviiiiiiiii-'  und  i!«-«  I.cituii;,'hip  !/  -itnl  \i  llti.  Iitttet, 
w  (ihri'tiii  ilii.'  aii::o-i'til<iK^fii>'ii  K  r.iM  .  ■'•  hrai.o  iut  nnr 
tiü  <' I,  (i(.-r  l.inT^.'ic  '■^irkll■ll  n  ■  i ii  iit/.i_Ml.  Drr  (ic-tftltlt- 
w  t  rk  II  n  H  r  A  (i  der  KraftiilnTtrunun^;  Wutin  dennoch 
ein  guter  Hoin,  nur  mOnHcn  derartig  lj>'lnftoto  Zen- 
tralen-Dyaamos  (niebt  die  Dampf  inascbineo)  sowie  das 
Leitangtnets  «Bteprechead  reiebiioher  dimeasteniert 
werden. 
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gtation  betriig«n  dagefren  nur  bOohstem  7 
Dieses   Mehr   an    rmsetzverlusten    wird  lu-iiii 
GleiclMtrombetrieb  durch  die  bessere  Wirtschaft- 
ttehkdt  d«r  Aidaa-  nnd  Reguli«nrorrichtnogon 
Mwie  den  gllnitigeren  Wirkungsgrad  d«r  Zu- 

OlsiebKtrombetrlab. 

a)  Priniiiraiation :  WciJp<'li»<D<ler  Ti(>1a8tunKHauHi.'|<>icb 
iiiöiilich  (P«ffermns«-liinen,  Ustterien),  daher  »or- 
tcilhaft«>  ItrL'iinHtotTaimwertOBg;  gni»  AiMBatnog 
der  F.n<>ri:i>'pr/.  iii:i'r. 

b)  Fernlcitiuu  >|  im  iti}:  l..-»fronzt  600  IiIh  T(H)  Volt 
höcliKCtinx,  ilabiir  ^roliu  LoiatungHÜbertragiing 
auf  wfitc  ElntfeniaiigMi  oowirlm^fllieb  Imxw. 
unmüt^lich. 

e)  8ekundar»tation:  stouerÜhlger  Motor  mit  wlrt> 
■ohafUicfaen  UinriobtuiiMii  mm  AnlatMB,  Bremera 
vndToiirettregaliersa.  EinfMbato  StromMlIlliraiig. 


A  n  w  e  n  d  u  mr "   i'  I'  i  i'  t : 

HoohofenvArke,  Stahlwerke,  WaLtwerke  «ad  deren 
Nebenh«trieb«.  YorasMetzung  iet  hiarbaj,  daB  dia 
/untralc  in  dar  NCha  des  Haapteaer^eTerbrauohaa 
lii<!>t  (boii«pielawalM  nah«  dam  Wabwark,  wann  dia 
Htraßen  UMptaatrieb  durah  Blaktramotoran  «rhaMea 
uew.). 

Die  Go^cnUlierHtf^llung  laßt  erkennen,  wie 
der  Oleicbstromnintor  sich  besonders  für  dle- 
JeniKi-n  Antriclie  eignet,  welche  «sresteiiert" 
wordi  n  niü-^son;  da«  aber  ist  lieute  die  tiiicr- 
wicgt'iidu  Mehrzahl  aller  Betriebe,  da,  wie  spater 
gezeigt  wird,  der  direkt  ^ekiip|>clte,  umsteuerbare 
Kinzelantrit  li  tiiehr  und  mehr  den  »Triippenantriel» 
(in  \'erl>iii(luiii:  mit  Wciide^'-etrielMn  i  \  erdrängt. 
I>a;refren  stellt  die  Feriileitunt:  Vnn  lili  ii  hatroBI  M 
die  l.nire  der  Zentrale  ;ranz  hesondere  Hedin^rnniren. 
l'mpekehrt  vt^rmag  die  UreUatroinzentrale  ihre 
Enerpieverhraucher  auf  bcliebi^'e  KnttVrnunfren 
wirtschafilieii  zu  vprsorjren.  währeni!  iler  l>reli- 
strouinotor  in  seiner  heute  üblichen  .\ustühruug 
sich  weniger  gut  den  Arbeltsbedingungen  der 
Hiittentna-schine  anpaßt,  zutn  mindesten  da.  wo 
der  steucrfahitre  Einzeiantrich  verlang'l  werden 
muß.  Hin«;  \  erbinduni:  beider  Systeme,  doreb 
P'iiifiiireM  d'  S  I >rilistr(ini-(^I<'ifbstr>iin- !  iiilortiiers 
als  Z\visiliia;:liiil.  \tTiiia;;  allen  ll(dinj;un^.'en 
gerecht  zu  werden.  Was  getren  eine  solche 
Umformung  ins  Feld  irefülirt  wird,  das  ist  die 
scheinliare  V'ergrölieriiiiü:  der  Anlagekosteu, 
Man  vergleicht  gcwöhnlieh  in  den  entsprechen- 
den (ii'^'enüberstidluniren  die  Kn-trii  der  Tr;in<- 
lormatoren  mit  deujcaigeu  der  I  luiorrnerstaiion, 
die  nicht  unerbeUich  teurer  wird.  Demgegen- 
über ist  daran  zu  erinnern,  daß  der  reine  Dreli- 
stroinlietriel»  meist  eine  größere  Zentrale  sowie 
ein  reichlicheres  Kabelnetz  verlangt  als  das 
komhiiiiert  -  l >reh-:tn>iu-(Tleiehstri)in-Systeni  unter 
Zwiseiieiischaituug  von  Putterstationon.  von  der 
be.<tseren  Wirtschaftliobkeit  ganz  abgesohon.  Der 
sekundäre  Teil  der  Anlage  d.  h.  die  elektrUebe 


leltung  wieder  ausgegUdien,  welterUn  doreh 

den  besseren  Belaatungsausgleich  der  Zentralen- 
maschinen.  Kurz  zusammengefaßt  ergeben  sich 
Ar  die  Benrtellnng  der  Sjsteafrage  folgende 
maflgebenden  Gesldittpunkte: 

Drabitrembetrlab. 

s)  FrimSrMtation :    Schlechter    BeUatungseasgleich ; 

K<'lilertiti>     .Vuanutzung     der     Dyoamoe,  daher 

liiilT'Tiidu  Uniformcratationea  Swiseban  DjBanM 

uikI  Motoren  einHchaltcn. 
Ii)  Fi-riilcitunc :  Kür  Horhs|iannuu^  geeignet:  daher 

größte  LeiHtungsabertragang  auf  jede  £iitferiiiuig 

mSglioh  and  wirtiahaftildL 

e)  Hi  kiindärHtation:   MatoteB  einfach,   fQr  direklaa 
AnachluB  an  Uocbepanavog  geeignet,  als  Traaa» 
miaaionsmotoren  (allgameln    Motoren    für  aisw 
l^aafriehlang  ohne  Terindwaag  der  ToaranaaU) 
IdaaL  Ungeeigneter  fBr  nmkahrbara  itaBarfllnga 
(Stahlwerk,  Walzwerk)  nnd  lokoraobile  Antriebe. 
Traasformatoren  beiw.  ümformorBtationen  nötig. 
AnwcndungMgcbiet: 
Ananataang  von  Abcaaaantralaa  aaf  gioBe  Eat- 
foraangna  (HaehofeBwerka,  KoUaagrabaa);  PaiaUal- 
batrieb  «ttfernt  liegender  BiasabaalraleB. 

Rnargieversorgun»;  mehrerer  Indnetrfestittea  durch 
eine  Reinein-iame  Zentrale  (Uelierlandxentralen).  Ueher- 
tra);ung  grolSer  l.eiatungen  auf  weite  Kntfernungen. 

Ausrüstung  an  den  Einzelantriebon  seihst  eln- 
schlleUUcb  der  zugehörigen  Steuerapparate  und 
der  InstallntlMIBarbeiten  wird,  normale  Motor- 
typen vorausgesetzt,  bei  Drehstrum  und  Gleich- 
i«trom  in  den  AnschafTungskosten  wenig  Unter- 
schied aufweisen.  Es  i»t  dabei  aber  zu  bcrück- 
sichtiiron.  daß  man  beim  umkehrbaren  Gleich- 
stroiniiiofor  auch  die  Vorteile  der  niedrigen 
Umdrehungszahlen  immer  ausoittct.  Vorgleieht 
man  die  .\nsehatTungskosten  von  Drehstrom- 
und  (rleichstromausrüstungen  unter  Zugrunde- 
legung dieser  für  den  Umkohrbetrieb  geeigneten 
niedrigen  Umlaufzahlen,  so  wird  die  DrebstrOBI- 
ausriislung  erheblich  teurer  ausfailen. 

Anschließend  iS.  2f;i/262)  ist  ein  Beispiel 
durc-liirerechuet  für  die  Enertrieversorgiin'.r  eines 
Stahlwerkes,  wofür  zunächst  hochgespannter 
Drehstrom  zur  Verfügung  steht. 

!>ie  \\  ahl  der  IJetri"l>sspannnng.  d.  h. 
der  .\rbeilS8itannung  an  den  einzelnen  .Antrieben 
bis  zu  600  \'()lt,  ist  weniger  Ar  die  Motoren 
selbst,  als  für  die  Steuerapparate  von  Wichtig- 
keit. Motoren  derselben  Leistung  um!  Touren- 
zahl pflegen  f&r  die  gebrAuchlicben  Spannungen 
zwisclu  ti  '220  und  tiui)  Volt  die  gleichen  äußeren 
Abmessuu^reu  zu  erhalten  bei  gleich  guten  elek- 
trischen Eigenschaften.  Die  hierdurch  erzielte 
Gleichmäßigkeit  der  Modellreihen  schafft  eine 
gute  Grundlage  für  eine  Massenfabrikation  und 
▼erdnfacht  glelobsdtlg  den  Znaammenbau  mit 
den  netriehen,  deren  Hersti-llung  ja  elienfalls 
auf  Normalmodcllc  zugeschnitten  ist  (Schnecken- 
getriebe, Zahnradvorgelege  usw.).  Dagegen 
werden  die  StenerapiNirate  bei  den  höheren 
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Maschinelle  Transponeinrichtungen  für  ein 

A.  BeHchiukbahne  (Tabelle  I  uud  11). 
1.  Ka  MaldeBtranaporikraB,  1*V*  t  Trag- 

1  Iluhniotor  20  l'.  8. 

1  Katzf tifahrmotoF  .  ,  .  .  4  „ 
1  KranfAitrinotor .  .  .  .  .    40  , 

ä«.    64  P.S.    «4  P.S. 

S.  /wtii  Besi  liickkran«,  j«  1,5  t  Tragffthig- 
keit,  mit  Uilfskats«,  uig«rllBtet  mit: 

«)  Beichickkatze : 

1  Hubmotor   20  P.S. 

1  Katzenfahnnotor  ....  8  „ 

1  Muldoudrekniotor ....  S  „ 

I  Muldenaeliwenkmotor  .  .  3  ■ 

b)  Hiifi)ka(zo: 

1  Habmotor   20  „ 

1  KatMnfafamelor  ....  8  . 

e)  Kraafalinmk   20  ^ 

Sa.    87  P.S. 

FOr  i  Knmm  174  „ 

B.  Oi«Bh»lU  (Tsbdie  Ui  wA  IV). 

1.  Zwei  Oi«BkmM  TOB  j«  50  t  Tra^krnrt.  mit 
HUfihnbwerlcen  von  j«  10  t  TrAf^kraft, 
•■agi-rüüt'-t  mit  : 

1  Hau|jtLubint)t(jr    .  ,  ,  .  40  I'.  8. 

1  Hilfsbubmotor  .  .  «  .  .  40  , 

1  Kraofahrmotor .....  40  , 

1  KatMnfafemotor  .  .  .  .  20  , 

S«.  140  P.S. 

FQr  8  Krane  SSO  , 

2.  Zwei  Blncktrane|>ortkrane  tob  je  10  t 
Tragkraft,  ausgerOHtct  mit: 

1  Hubmotor   40  P.S. 

1  Katzenfahrmotor  ....  8  , 

2  Motoren  fflr  den  Zangen- 
TTiPiliani^inii»    .....  4  , 

1  Kranfahrmotur .....    20  „ 

Sa.   TS  P.S. 

FQr  2  Krana  144  , 

('.  VcrlailciiUt/  iTalii'Uc  V  und  VI). 

1.  Kin  Laufkran  tod  6  t  Tragkraft,  aut«- 
g6rflMt(>t  mit: 

1  Uabmotor   20  P.S. 

1  KBtaeafihniiotor ....  4  , 

1  Kraafahmiotav    ....  40  , 

1  Y«rUidMn«gn«t** .  ,  .  .  8  , 

Sa.   66  P.S.    66  , 

S.  Bis  LokomotivdrehkfBB  TonQtTmgkrafl, 
BBagerUstot  mit : 

l  Hubmotor  SO  P.Si. 

1  Drehmotor   4 

S  Fahmotores,  Je  SO  P.S.  40  ^ 

8«.  64  P.a  64  . 

D.  Mi8chorhallc  (Tabelle  TII). 

1.  £ia  ilanptantrieb  am  Mieeher   40  „ 

  Uesamt-a«.  832  l'..S. 

*  Be  bes^ehua:  »)  dl«  Kootai  lOr  Motoron, 
Steoerapparate,  BmMOiBBM*  naiA  SohalMarelB,  fertig 
•ingebaut;  b)  die  Koeten  fltr  die  Taatallation  der 

Kraae  einschließlich  100  m  Scbleifleitun;;  im  UebSudo. 

**  V'erlademagnete  eignen  «ich  für  Drek«trom- 
batviab  aioht. 


Martinwerk,  verbunden  mit  Mischeranlage. * 


Tabell«  I. 


KattoD 
Mr  dit 

Ulvk'hatroiD- 
auMHbWBf 

mit  lanf  ••■ 
lMr««4aa 
MeMMa 

t>rrli.«trom- 
auarü.tun^ 
mli  lnoc^on 
lanfrndtia 
Motorva 

M 

Iir>  h*trom- 

AU.rU.tUD^ 

mll  KCliDiIl 
UafcDdeD 
Motoraa 

•) 

b) 

6ti30 
lOSO 

»450 
1880 

1880 

Sa.  1  7660 

10880 

7415 

Taballa  Tl. 

b) 

IS  540 
1880 

15  OHO 
1  720 

10  820 
i  720 

Sa. 

18  «SO 

16  700 

IS  »40 

TabeUe  HI. 

■walaal. 

•) 
b) 

11  9»0 
1  450 

18  775 
1  810 

II  800 

l  «10 

Sa. 

13  380 

18  685 

13  610 

TaboUa  IV. 

awetaaL 

b) 

8  900 
1140 

10  300 
1  400 

1400 

Sa.  1      10  040     1  11700 
TabeHe  V. 

0800 
awalaal. 

a) 

hi 

6680 
1120 

9  450 

1  .'jOd 

-—  

6035 
1 500 

Sa. 

77fiO 

10  »50 

7586 

Tabelle  VI. 

b) 

8960 
1 140 

11560 
1880 

7810 
1880 

10100 

IS  «40 

8190 

Tabelle  VII. 

«) 

8486 

4010 

8600 

BerecbnuBg  für  di«  Mrö6e  der  Unteretation. 

Der  BelaetungMuagleieh  b  dorattigan  Anlagan 
»elbet  bat  ilaikem  Batrieb  betrigt  00  bla  OQoi,,  m 
daB  fDr  die  Beiaitang  der  Zentrale  eboaeo  wie  fKr 

die  der  UntorHtntion  mit  etwa  HM  hin  450  P.S.  i^e- 
roc'hnet  werden  kann,  momontano  Uobcrln-'tun(»»fülhiff- 
fibigkeit  von  Ht>  bin  lOii'/o  vorftUKt."  -  t/v  Für  die 
Wahl  der  Umfornn'rmaHi  hiin'ii  int  zuiiuclnt  in  Er- 
wäjfung  7-11  zii'lit»n,  ob  ilif  rinforim^r-itfttiiin  gieidl- 
zeitig  ala  Patferstation  wirken  anll  oder  aicbt. 

To  rannchla^  I. 

Die  l  tnliirmiTnliitiiiii  <'ntliillt  mir  i-ini'  ^l  i-  Intii'ü- 
oinboit  und  puffert  nii-ht.  Hie  Kosten  hierfdr  atelien 
eich  uiiKi-fAhr  wie  folgt: 

l  Drehstrommotor.  HochapannoBg  etwa 
400  off.  P.  H.  leistend,  hoch  überlaHtungsfÄhig,  etwa 
576  UmdrehoDgea  i.  d.  Minate,  direkt  gettappelt  all : 
1  Qleiehatrom-Compound-Dynamo  440  Volt, 
etwa  860  bi«  400  KW.  I.eistang,  ebeofalla  hoch  6bar> 
lastbar.  Hierzu  p-h<iri)f :  1  Anlaaner  für  die  I>rehiitrom- 
«eite,  1  koinpletti'  Scluillmiltti^'^  ['rchntrüiti-  uiidi  ileich- 
atrumiteite  eiuachliulilteb  Vcrbindungaleilungen  zwiachen 
Schaltawlaga  and  Umfonner.   Oowmipireia  S8000 


üiyitizeü  by  Google 


262   Steh]  and  IBmii. 


Dif  rlrktrüdte  Kmftüberfmgung  in  itüttentterktn. 


Vt.  Jaktf  .  Nr.  8. 


VoTBiiichlair  n> 

Dil-  rinforniiTi^tatioii  <-nthiilt  /»ei  MiMchinni* 
oinheiton  (von  deifn  ji'ilc  zur  Nm  <l<-n  |{i»tri*'b  auf- 
recbt  erbahen  kann!  luui  iiuffi-rt  nicht.  '1  k.miii'.i  tt«- 
Umformer,  Ausführuns;  tintl  l/n'fi'runi;riunifii!n:  wio 
nator  I,  jedoch  jotli-r  für  (<tw«  20»  P.S.  I»rrli»tr<iin- 
»pit©  uinl  für  ftwa  ISO  KW.  ÜluicbtttroiiiHi  iti'.  (io- 
nanitijD'it  24 '.M)  «.  In  Tonuiacbl*^  II  kuiiii  ubD« 
BodsuJtMt  di«  iiAh«r«  Umdrehnngauhl  ZDgrunde  %tA^ 
.wordu;  Iwi  «tws  tOO  Ünidn>han|f»n  orMfat  Mch  drr 
Preia  «nf  Mwm  StOOO  •<  fflr  ilie  Station. 

Yo  r  8  n  »  o  h  I  a  III. 

Dil'  l'inforniernlfttinn  winl  aln  l'iifli-rNtRtinn  aiiH- 
i.'i'liilili't,  und   /-War  l'nll'  r   mit  Si  h«  n n_-iini>-<-ii  nai'h 

ill'lll  .ll^niT-SvMtl'tll.     Ilir  I..  i^tllIlJ  der  Hui  ll^|>illinunt''l- 

iimtiiriMi  winl  ••iith|.r' >  lu  iui  In  r!ilisr<'Hi>tzt.  AIh  M«'lir- 
lii'forunji  lür  VornnM  Üla;:  1  und  II  kuintnrn  iti  Fr«i;o  : 
l  bi'/,w.  '1  SchwuiicrMdcr  für  80  m  Unifan^r-i,''  -"  li^indijf- 
keit  in  swci  getrennten  Lagern,  Tollitindit;  dien, 
Tenunkenrng,  OelSndem,  ScbutxTerkleidnnifon  naw. 
Ftnter:  1  bctw.  t  FlawigkeitMUilaMpr  für  die  Dreh« 
■troniMito,  ireeignet  f&r  Anwaf  niil  Tollom  Dr«liniotni-nt. 
atwa  15  biH20Hiii.,w«lelier|lei«bwttigabM»llMttitig<<r 
Beblupfri'Kulator  dient.    Die  Mebrpn>tte  tteUi>n  aicb: 

für  V<irannrhl(it'  1  II  4'"* 

für  Vorantii-blag  11  iGsiKi  . 

Ueberaiftbt  über  die  Cniforiner|irnj(>kte: 


1  Oaitani*r 

«0  P.S. 
SM  K«. 

t  Dnfarmir  Ja 

SM  P.8. 
tao  KW. 

1  Omforincr 
all  Sek  wall  rrad- 
paffer 

.!  Urafonocr 

lllll!4TllWttBCra4|. 

puffar 

;  23  000    ,       24  7M.  . 
i  obnc  1  uffiT    ohne  1  ufiiT 

41  :i50  .< 

Di'H  Konten  für  die  riiifurmcntalion  lind  ffogon- 
Dber  /.n  Hiollcn  A\c  Konten  für  eine  Tran^foniiutoreu- 
■tation;  sie  mnfl  r«icblicb  ii«roeiMii  werden:  1.  weil 
feile  Kranmotoren  einen  acbieebten  Leitengefsktor 
luiben  (bedingt  dnrdi  daa  bebe  Aningamoment)  «nd 
JL  weil  die  anftretenden  Bolastangastsä»  sich  weniger 
gut  ansglcirhen.  K«  wAre  xwoekmUig,  folgende  Xn- 
ordnani?  «u  treffi-n :  2  DrcbKtrom-TranBformatorcn,  jo 
für  fine  Lcistunt;  Mm  S'Mi  K lln- VdttumpiTo.  cincclill' Ii- 
lirb  Si  haltaniairi'  üdiI  \  i-ilflii(liuiL,'-li'itiin!;i'n.   tit— niit- 

priMN  14  400  > . 

Den  Zus8nim(MiittelIuii;;fu  ^lind  rol^rinlc  Motoron- 
modelle  tagrnndo  gelegt: 

11  Motorea  40  i*.  8^  n  =  480  httim.  n  =  7:t:*  \  s  ^ 


8 
9 


S 


na795    ,  ns>14eo 

8bi84     „    n  =  7ü5    .    n  =  !4«oi 

Iiih:,'<-Himit  et  II  III  k  i'ii  rliii  ri'  I  Jii/rliintriilic  mit  ciurr 
N'eiiiili'i«t(iii;:  Min  fi«a  8;iO  olf.  1'.  S.  Idu  l.eintiin^rfn 
di'r  rlieltfniaiiliini'n  und  dir  rflier-n'tyiunjri-n  der 
Triebwerke  «ind  m  gcwAhlt,  dafi  nur  vier  Terncbiedene 
Metormodelle  aar  Aoweiidang  gelangen. 


m 


Uebersieht  über  die  Qeaantaaaekaffaaf •< 
keatea. 


1  ULIclutroai  itSfiaSi 

] 


rmformpritlaiiou  bt-i 
Uloicbelroni  mit 
xwei  JIgner- Um- 
formen, bei  Dreb^ , 
Rtroni    mit   swei  ■ 
TraiiHformatoren . ' 

Motoren  und  Steuer-  i 
!i|i|)aratu   ,   .    .   .  ' 

luHtallalioo  u.  Schleif- 
leitnngen  .  .  .  .  j 


I 
I 

41560 

99  415  ' 

l 

11890  t 


14  400 
119  6W 
14190 


14  400 
86690 
14  190 


Qeeamtkeatea     I  146186  1  141  900  i  114  040 


l'in  Vrr;fli'icb  der  A rilnirckiihtrn  auf  uN' icher 
1(  a  H  i  «  cri^ibt :  1.  I>rcliMtrom,  2  Traniidirnintoren.  ge- 
Hatnti'  KranauHrQ'^iiii;.,-  imt  Iuii^-hsiii  iaufinden  Motoren 
1412iK>     •.     2.    » 1  Ii  irti-troiii,    2    linformcr  obno 
Si  liwuncmaHHi-n.  Kranaii«ril8tiinj;  mit  langi-am  laut,  n- 
drn  Miiiori'ii,  12H3fti5   ».    Werden  die  rnifornuT  mit 
|iutTir-rndi>n  Scbwunfcmaiwen  auai^vrttatet,  eo  werden  di« 
Anla(ceko«t»n    nahezu   Kleich  (im  vorliegenden 
Boiapiel  145Ih:>.«   fOr  Uleicbatroni,  141  200  •  far 
I>rebitroin>.  Die  Keetea  ffir  die  Oebiude  der  Uaa- 
fermeralatioB  apielen  kein«  Bell«,  ia  Iwidea  Vllhia 
laBiea  aieh  die  gedritaigt  gebaatea  Maaclünea  Ia  einem 
kleinen  Anbau  am  Slanlwerk  nnterbringen. 

r<<b«-r  den  AVirknn^si^rad  der  Aalägeo  gtbl  dl« 
aacbfolgend«  Tabelle  Auakonft: 


•f. 

—  » 

I.a>i 

I.ut 

Last 

S 

% 

%  1 

Transformator  MM  KW.  . 

95 

97 

97,6 

97.7 

97,5  I 

Einankerumformer  180  bie 

200  KW.  eiaaddieU.  des 

i 

Traattonaalon  .  ,  .  . 

8« 

88 

89,6 1 

Der  Wirkoagai^rad  von  ümformerB,  bestebead  je 

ans  Drebetrommotn  r  ^'e  k  u  ppelt  mit  Qle{elHtroni*DjBamo, 

ii»t  um  4  Iii»  0  "  o  irerinRer.   Di>r  Kinbau  von  St'tiwun;^ 
räiliTn   viTMi  bbM-litert  ilrn  WirkungK^rad  um  weiti-re 
H  bin  12"  ■  ,  J<-  luirli  .\u-fiHirun):  und  Anordnung.  IMe 
all}r'"'ni'in  tri-rliigi  ron  W  irkuntcn^rado  der  Umformer 
IUI  Vi  riiiiliiiiH  /AI  denen  der  TranafeiBMtoreB  wwrdaa 
bei  weitem  wieder  ausgeglichen: 
a)  durch  die  boMore  OeaamtwirtaehaMidikett  (Zen- 
trale. I.eitungunet/) ; 
bi  durrh  die  Knergieer8|>arni8  an  den  Kinzelantrieben ; 
r)  durrh  die  ItesHi-re  Steuerfähijikeit  beiw.  jjrölli  re 
Leistungaffthigkeit  der  angetriebenen  Tranaport* 
elnriebtungen. 


Arbeitsspannuugcu  bis  (iOU  Volt  uicht  unwesent- 
lich kleiner,  die  Dnrchbildung  der  stromschalten- 

den  KoiiiakMi'tails  kann  ^^ti■lrkl  r  i'rf'ilt:('n,  oline 
daß  die  ILaudliuhtieit  der  t^lüuereiuricktuugen 
sich  verschlechtert.  OroBe  Stromstflrken  zu 
srlirilN'ti  ist  M'lhst  lii'i  fr'  ririL'i  r  .'^panniinf:  un- 
^üuüli^;,  well  ilie  bretlt;n  KuuUiktdadicn  auch 
bei  saehßremaBer  TTntertdlanir  und  sor^itifrer 
Wartnn;.'  ni'Iit  rU'iclitii.'il'iiy  frap'''n  und  <lahor 
grüUerer  Abnutzung  untcrllcgm  und  leichter 
TflTsageD.  Haa  ist  da  gezwungen,  die  Schalt- 
flnger  Ton  vornherein  mit  grStteren  Feder- 


druck zur  sicheren  .\uflage  zu  bringen,  so  daß 
die  Stenerwalzen  sich  schwer  drehen  lamen. 
Dio  Si  li\s i.  ri:;kiiii  n  sind  bei  rmkebrbctricbfn 
beüouders  groß,  ganz  abgesehen  davon,  daß  die 
Bedienangsmannsehaft  heim  Steuern  unhandlicher 
nias.sifriT  .\p|iarat<'  zu  leiclil  i  rinüdi  l  und  ib  -;- 
wegen  ungenau  arbeitet.  Der  Führer  einer 
Beschiekmasehlae  hat  unter  Umstinden  fllnf 
Kontr<ilbT  zu  bedienen;  die  .*^teuerunor  der 
Walzwerkshiltsmasdiinen  (BoUgänge,  .Schlepper, 
TraniportbBnder  nsw.)  erfolgt  in  d«r  Regel  von 
einer  Steueritanzel  aai,  anf  welcher  ein  Jnnge 
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jeweiliir  fönf  Ms  sieben  Kontroller  «tenem  muß, 

da  ist  es  wichtifr,  leicht  ^'ehondi*  Stcucnvalzi-n 
ru  verwenden.  Arbeitespannungen  zwischen 
440  und  600  Volt  ergeben  fBr  die  im  Hutten- 

lietriit'  Malier  ilbliclien  Umkehrbetriebe  <bi«  etwa 
1 5U  H.r.>  und  deren  Steuerapparate  die  gUngtit^sten 
AbmeH«nngen.  Für  die  Verwendung  höherer 
Arbt'itsspannurifrt'n  ist  daiier  in  abs«;hharer  Zeit 
kein  Bedürfnis  vorhanden,  im  (ietrenteil  erfor- 
dert eine  Betriebsspannunf:  von  über  üOO  Volt 
Sperialaiisftihruti.r.  losondere  fOr  die  Steuer* 
Apparatf,  Stroiuabnahinevorrichtungen  uitw.  und 
verlangt  genauere  Wartuntr  aller  Inolationen, 
ist  also  Im  HQttenbetrieli  sdion  aus  diesem 
(ininde  zu  vermeiden.  In  Drchstromanlatren 
mit  Hochs|ianniinp  für  die  Fernleitun;:  (inoo 
bis  MyOO  Voitt  ist  daher  ein  Heruntertraiis- 
formioreii  auf  die  Arbeitsspannunpr  zweekniilliig. 
ausgcnouimeii  hei  gWißi-n-n  iiinlvi'lirttareii  .Antrieben 
(große  Haiijitscliaclii-I'Mnl*  Tina»!  liinen)  oder  bei 
Motoren,  dii'.  einmal  an  lias  N'-tz  atiL't'srlialti't, 
immer  nur  mit  gleicher 'l'ouri  nzah!  in  der  einen 
Drciirirhtiini:  arbeiten  (Walzenzuv^mororeii  ohne 
rmlanfrejrulierung.  srr'Üii're  .\ntrielie  für  Trans- 
missionen, Tuuipeu,  Ventilatoren  usw.i.  Die 
Dmkehrwalzenzngmotoren,  wie  $iie  neuerdings 
för  schwere  Dnostraßcn  vorgtsehiafrtn  wt-rden 
and  auch  ausgeführt  .sind,  verlangen  Gleich- 
strom als  Stromart:  die  in  Drehstromwerlceu 
hif'rzn  niifitr  werili'ndi'n  rnifurmcrmn-^rhinen 
werden  alsdann  zweekmiiliig  als  .St>-uerma.seliiueu 
(System  ligner)  ansgebildet. 

Der  Schlitz  der  Bedi<niiny:smann- 
schaften  gegen  zufällige  oder  leichtfertige 
BerUlirun^  der  unter  elektrischem  Strom  stehen- 
d<n  'l'i-ili'  erfordert  strcnirstr  Beoliachtunjr  dt^r 
durch  die  \  erI>andsvorHcliriften  geregelten  Hc- 
stimroutt^en.  Allpremein  sei  hierzu  bemerlct,  dafi 
( ilfii-listrnm  1>i^  (;oo  Volt  erfahrunfrsgem.lli  nur 
in  den  alleriiugünstig.sten  Fallen  eine  Tütung 
herb^fHhrt.  Dreltstrom,  seilet  von  ^crinirerer 
Spannung.  ist  ungleich  p'fahrlielier,  bei 
Spannungen  über  1000  Volt  unter  allen  l  ui- 
standen  totbringend.  Wenn  dennoch  die  Zahl 
der  rnflllle  so  rc-l.itiv  ^i-riiij;  ist.  si>  ist  ilas 
dem  Umstände  zuzuschreilien,  daß  entsprechende 
SchntzmsBregeln  leicht  zn  treffen  sind  und  bei 
genauer  Beiihai-litutii.'  der  I'edieniniL'svorsehriften 
sicher  wirken.  Die  elektriüche  Zentralstation 
elienso  wie  die  etwa  vorhandenen  Unterstationen 
(Transformatoren,  rmform«  r,  Verfeiliingsslati- 
onen)  sollten  nur  einer  gewissenhaften,  ein- 
gesehntten  Bedienungsmannschaft  zugänglich  sein. 
Ein  L'leiclii'-i  «.Mit  VOM  den  L'rölM  T'  ii  i  lcktri-.i  !i'  ii 
Antrieben  an  Pumpen,  GeblAsen,  Walzeuätraßen 
usw.,  die  sich,  wie  man  das  von  den  froheren 
Dampfantrieben  her  g<'wohnt  ist,  in  ali;:e- 
scblossenen  Betriebsraumcn  ohne  große  Kosten 
anterbrlogen  lassen.  In  derartigen  Anlagen  läßt 
sich  leiclüt  ein  unheftigtes  Berühren  der  blanken, 
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unter  Spannung  stehenden  Tdle  dundi  Schutz» 

Vorrichtungen  vermeiden.  Diese  wie  anch  alle 
spfiter  erw.'ihnten  Kapselungen  usw.  müssen  gut 
geerdet  sein,  d.  h.  also:  alle  der  Bedienung 
oiiiie  weiteres  ziigilnglidwu  Tdle  müssen  mit 
dem  Standort  der  Bedienungsmannschaft  gleiche 
Spannung  haben.  Die  nicht  in  Betriebsräumen 
aufgestellten  Einzelantrietje,  die  jedermann  an» 
gAnglich  sind,  la^^scn  sich  meist  so  unterbringen, 
daß  zum  mindesten  jede  zufallige  Berührung 
au8ge!4chlos.sen  ist.  .Als  Beisiiiele  seien  hier 
angeführt:  die  unter  Flurplattenbelag  montierten 
Rollgangs-  und  Sehlepperantriel>e,  die  auf  den 
Mase.hinenstftndern  angebauten  Einzelantriebe 
(bei  Scheeren.  .Sauren.  Richtmaschinen,  Pressen 
usw.),  ferner  <lie  unmittelbar  in  den  Trausport- 
maschincn  eingeiiauten  Motoren  (Laufkatzen, 
Lokomotiven),  die  ( irtipi'enantrieltp  unter  Flur 
verletzter  Tnuismissionen  usw.  Die  zugehörigen 
.Anlal^-  und  Steuerafipnrate  (Kontroller)  lassen 
siih  liei  iirtsjVsti'n  Antrieben,  meist  auf  hoch- 
gelegten Stiuerk.'uizein,  vereinigen,  die  dann 
auch  die  betreflemlen  Schaltanlagen  aufnehmen, 
und  es  Iflßt  sieli  ohne  weiteres  dnrelituhren, 
daß  nur  die  Bedieuungs-  und  KoniroUmann« 
Schäften  derartige  Steuerpodeate  betreten  dürfen. 
Ein  wirksamer  S<-butz  geiren  die  unbeabsichtigte 
Berührung  bietet  dann  noch  die  meist  staub- 
und  regendichte  aUsdMge  Kapselung,  die  den 
modernen  Stahlwerks-  und  Walzwerksmof or  aus- 
zeichnet und  die  auch  mehr  und  mehr  tür  die 
Steuerapparate  Verwendung  findet.  Diese  Vor« 
si<'htsmaßregeln  werden  iibnr  zum  LTol^eii  Teil 
binfttllig,  wenn  eine  unzulängliche  Lsulatiun 
einen  grHOeren  „Erdschluß*  verursacht.  Ver- 
wendung  nur  bi'sten  Materials,  peinlich 
saubere  Installation  bei  genauester 
Befolgung  der  Verbandsvorscbriften  und 
dani  rnd"  Knntrolle  der  AnlaL' e  auf  .Erd- 
schluß", das  sind  die  wirksamsten  Schutz- 
mittel, welehe  für  die  persQnliehe  Sicher» 
heit  aller  Beteiligten  ergriffen  werden 
k  ö  u  u  e  n. 

Die  Beleuchtung  des  Hüttenwerkes. 

I)i<'  Enl»rgi•■^"rr^■1re•nn^'  für  rien  Eichtbedarf  der 
Hütte  wird  am  zweckmäßigsten  durch  die  ge- 
mdnsame  elektrische  Zentrale  (gemeinsam  für 
den  Krattbetrieb)  gel.isd't.  Mit  l'iicksicht  auf 
die  Beschaffung  der  Beleuchtungskörper  und 
deren  wirtschaftliche  Ausnutzung  wird  das  Lieht» 
netz  meist  für  Niedersi'.inrning,  und  zwar  am 
günstigsten  für  1 10  Volt  ausgebaut,  an  welches 
alsdann  die  Lampen  unmittelbar  angescblosseD 
wenlen  können.  Man  ordnet  für  Licht  und 
Kraft  demgemäß  am  zweckmäßigsten  zwei  ge- 
trennte Netze  an,  wodurch  sich  dann  der  Vor» 
teil  er^'i'tit.  (lilCi  ilas  Liclitnetz  von  den  S|E,an- 
nungsKchwankungen  des  Kraftuutzes  weniger  be- 
einllttOt  wird.  Im  Glelchstrambetrieb  mit  maximal 
600  Volt  Spannung  fUhrt  diese  Brwigung  aar 
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BMchaAiin^  einer  Umformw-Liebtmasehfnfl  ^re- 

tieremie  l  tnforiii<>n,  in  welcher  die  in  lien  Haupt- 
dyaamos  erzeugte  Energie  zweekm&üig  auf  110 
Volt  umgcfornit  wird.    Die  Spannnnpixchwaii- 

knngcn,  wilclie  lier  Kr«ftln>tri<-b  iurvornift, 
werden  «ich  bei  dieser  Anordnung  in  dem  110 
Volt    Liebtnetz    flberliau|ii    nicht  bemerkbnr 

maclien,  sachjrfinillk-  Durclibildun^'  dt-r  Dynamo 
und  deren  Regulierung  vorausgesetzt.  Es  ist 
ein  derartiß'er  Auttgleieb  fBr  da«  gute  Punk» 
tlonleren  der  Lichtanlage!  um  so  wichtiger,  J«; 
größere  Ht^latitungsBcbwankungen  auf  die  Zentrale 
kommen  (beim  Fehlen  jeelicher  Puiferstationeu, 
bei  AnschloQ  von  Wal/t-u/.u^niotoren  usw.).  Bei 
ungünstigen  örtlichen  VcrhiiltniHsi^n  bezw.  in 
Hüttenwerken  prSßten  ümfan^'fs  kann  es  vor- 
kommen, (iaii  das  erwalint)-  Niederspannun^'s- 
licbtnetz,  <\&^  &l»  blanke  (ilnTleituntr  nuscrebildet 
werden  kann,  in  der  Anschatl'uug  zu  teuer  wird 
oder  zu  trroße  l'eltertragungSTerlnste  ertriebt. 
In  Hulciien  Fallen  ordnet  man  an  entsprechend 
günstig  gelegenen  Stellen  der  Hütte  mehrere 
Umformerstattonen  an,  die  von  dun  Kraftnetz 
ans  pospeist  werden,  Dii-  Ansrliaftiint'stkosfen 
einer  derartig  angelegten  Kieht versorpun;:sanlage 
erhöhen  sich  zwar  durch  die  Heschatiung  der 
limformer,  dajroL'on  sinii  die  \'<iiteile  unver- 
kennbar. Das  Lieht  l>rennl  mit- r  all«  ii  l'm- 
stftnden  ruhig,  Schaltunt;  und  li.  iri.  h  der  lie- 
leuchtunpskürper  wird  (weil  IKi  Vulti  am  ein- 
fachsten, llie  AnseiiatVunp.H-  und  Installatious- 
kosten  der  Tieleuclitungskörper  selbet  Stellen 
sich  hei  einer  110  Volt-.Vnlaire  fuii  billigsten, 
so  daU.  alles  in  allem  genommen,  die  durch  die 
llmformnnp  licdingten  höheren  .^nschatiungskosten, 
die  im  Verhilltnis  zum  (resamtobjekt  par  nicht 
ins  Gewicht  fallen,  sehr  bald  sich  bezahlt  machen.* 
Es  Ist  aueh  in  Erwägung  zu  ziehen,  ob  für 
fin  deriresf.Tit  unterteiltes  Lieltttietz  in  örtlirli 
weitgeatreckten  Anlagen  die  \\  ariueiifen  (Uefen 
mit  direkter  oder  Halbgaefeuemng)  der  Walz- 
werke nicht  in  der  NN'ei'^e  au^L'enutzt  werden 
können,  dali,  wie  Itisher  üblich,  die  Abga.se  der 
Oefcn  zum  Heizen  eines  Dampfkessels  benutzt 
werdrn.  fi«r  alsdann  eine  kleine  T.'nliril^'namo 
(Turbodynamo)  versorgt.  Es  bedeutet  diese  „De- 
zentralisation** keinerlei  Betriebsersehwemisse, 
wie  dies  auf  den  ersten  Blick  scheinen  mag.  da 
ja  die  Uuterbriuguiig  einer  Lichtdynamo  (es 
handelt  sieh  immer  nur  um  kleine  Leistungen) 
in  einem  i!  r  M-.^^chinenrriuiiie  fiii-  die  Walzen- 
zugmotoreu  keine  Scbwierigkeiteu  machen  kann. 
Aueh  die  Dampfzuleitung  betrlgt  immer  nur 
W'  r  -L'r  ^f,  ter.  Man  wird  dann  mit  Vorteil  ein 
farallelarbuitcn  dieser  Lichtdyuamos  vorsehen 
bezw.  eine  Anordnung  treffen,  durch  welidie  die 

*  Die  Kohlrafsdeniflahlampe  fOr  110  Yolt  ver- 

brauebt  etw»  lo  Im«  I5  wonlirer  F.nergif  aIs  die 
220  VoU-Lampe;  «ubortlem  i»t  ieutere  um  miDdceten» 
26  »Iq  teuer,  ibre  Lebeasdaaer  ist  kaner. 


Möplichkidt   i^epeben  wird,  die  IJehtdjnnamo 

eines  He/irk«  s  aushilfsweise  auf  einen  benach- 
barten iiezirk  umzuschalton.  Für  die  Dreh- 
stromliehtanlage  gilt  etwa«  AdmUehes 
wie  für  Gleichstrombetrieb.  Es  ist  in  jeden» 
Falle  eine  Spannung  von  110  Volt  höchstens 
anzustreben,  md  es  werden  sondt  an  den  ünter- 
stationen  eigene  Lichttransformatoren  vorgesehen, 
von  denen  aus  die  einzelnen  Bezirke  gespeist 
werden.  Eine  Umformung  in  Oleiehztrom  ist 
im  allgemeinen  nicht  von  nöten,  es  sei  denn, 
daU  bei  sehr  ungünstigen  Belastungsverhtltnissen 
für  das  Kraftnetz  größere  Spannungsschwan- 
kungen auch  im  Lichtnetz  sich  bemerkbar  machen. 
Schaltung  und  Betrieb  der  Glühkörper  gestaltet 
sich  för  Drehstrom  gleich  günstig  wie  für  Oleich- 
strom. Spannung  von  110  Volt  und  eine  Perioden- 
zahl von  40  bis  ,'tO  sekundlich  (für  Drehstrom) 
vorausgesetzt.  Dagegen  braucht  die  Wechsel- 
strumbo^renlampe  mehr  an  Energie,  ihre  Licht- 
ausl»eute  für  die  Hodenlieleuchtung  ist  schlechter, 
verglichen  mit  der  Gleichstromlarape  gleicher 
Leuclitkraft.  Kür  die  Platzbeleuchtung  sowie 
für  die  allgemeine  Heleuchtung  der  Hallen  wird 
Bogenlicht  vorgesehen,  Glühlicbt  dagegen  an 
den  Arbeitsmaschinen  und  an  demjenigen  Orten, 
wo  die  Arbeits  Verrichtungen  genau  beobachtet 
Werden  müssen.  Bezüglich  der  Verwendung  von 
Bogenlampen  ist  daran  zu  erinnern.  daU  di^ 
srllicn  einer  tÄglielun  Hedienung  ilv'einigung. 
Auswecli.selung  der  Ivohleui  bedürfen.  Durch 
Verwendung  vom  sogenannten  Dauerliran<l)iogcn- 
lampen  kann  man  das  Ausweeliseln  der  Kohlen 
vermindern,  so  daii  an  Hedienung  wesentlich  ge- 
spart wird.  Es  sei  an  dieser  Stelle  erwähnt, 
daÜ  auf  eine  hervorragi-nde  l.ichtausbeute  schon 
deswegen  wenig  Wert  geieirt  zu  werden  braucht, 
zunächst  weil  die  Kilowattstunde  an  und  fOr 
•<irli  billig  erzeu;,'f  wird,  und  dann  aber  rtin  h, 
weil  der  Energiebedarf  für  Licht  im  Vcrhültais 
zum  Gesamtenergiebedarf  meist  nur  gering 
ist:  inshisnndere  aber  lohnt  es  sich  nicht.  Be- 
leuchtungskörper zur  Verwendung  zu  bringen, 
für  welche  eine  bessere  Llehtatubeute  erreicht 
wird  meist  auf  Kosten  der  Betriebssicln  Hieit 
bezw.  es  werden  die  Anschaftungs-  und  Keparaiur- 
kosten  zo  beeh,  daß  die  erzielten  Bnergie- 
ersparnisse  hierzu  in  keinem  Verhältnis  stehen. 
Dem  Hüttenmann  kann  es  bei  derartig  geringen 
Leistungen  wenig  darauf  aakenmen,  ob  «r  an 
Strom  si.art,  für  ilm  sind  nur  Bctriebsrück- 
sicbteu  maUgebeud;  so  kann  man  es  beobachten, 
daft  eine  Dauerbraadbogenlampe  sich  gerade  im 
Hüttenlietrieb  trotz  des  hohen  Strom%'erbrauche9 
mehr  und  mehr  einbürgert.  Hautig  werden 
sogar  mehrere  SOkerzIge  Glühlampen  zu  einem 
Beleuchtungskörper  kombiniert,  trotzdem  der 
Stromverbrauch  doch  viel  höher  ist  als  bei  den 
Bogenlampen.  Man  zuckt  deh  ebmi  mBgUdwi 
uaabbünglg  von  der  Bedienung  zu  maehea. 
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Beitrag  zur  Metallurgie  des  Martinprozesses. 
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(SehlnB  Ton  S«ite  886.) 


3.  Da»  Verhalten  dea  PboBphora 
beim  Erzfrisohea.  Bs  ist  uns  bekannt,  daß 

ilie  Aijsrlieidong  des  Fhoaphors  .ins  den  Eisen 
durcli  dio  Einwirkung  einer  mit  Metallbasen  ge- 
sättigten Schlacke  vor  sich  geht,  und  die  Phos- 
lihatbildunf  daher  hei  der  Kntphosphorung  die 
dominierende  Reaktion  bildet.  Wir  MdMcn  ferner, 
daß  die  Reaktion  der  Phiis|dt<>rabscheidung  eine 
umkehrbare  ist,  »o  dali  ln'i  i-;iiitrele!i  gewisser 
Umstände  eine  Keduktiiui  des  Pliospiiors  aus  der 
Schlacke  in  da»  Kiseu  erfoliren  kann.  Dio  An- 
wesenheit von  Kohlenstot),  ki)iil<>nstot!lialtigeni 
Kisen,  ja  rJillist  von  Knhienovyd  bei  gleich- 
zeitiger Ein\virk.iiii|_'  von  Kisenoxydfn  ist  für  die 
Phosphornn  kldldun^'  Bedinpung.  Domenttregen 
kann  rcini-s  Kismi  Plwjs]>hor  und  seine  Verbin- 
dungen ni<;ht  auliieluiii'U,  ebt-nso  wie  sich  die 
Oxjde  des  KohlenstoÜ'i'H  in  reinetn  Zustande 
ffegcniibcr  Pliosii Inn- 'ind  seinen  N'erbindun^en  in- 
different verhalten.  Hinsichtlich  der  übrigeu 
Fromdköriior  im  Eisen  jrilt  liislier  die  Kegel, 
daß  Manjran  die  Abscheidung  di's  Plt<is|dior8  ans 
dem  Eiaen  beturdert,  ebenso  wie  das  .Silizium 
eine  VenOgerang  der  PhesphotUldung  xnr  Folge 
haben  kann. 

Wie  bei  allen  metallurgiselien  Prozessen  sind 
natOrlloherweise  bei  der  Oxydation  und  Reduk- 
tion des  Phosphors  die  Muli-kularkonzentration 
und  die  Temperatur  die  \vichti(;sten  und  aus- 
edilaggebsndsteii  Momente,  da  durch  diese  ja  der 
üleichjrewichtszustand.  welchem  in  jedem  Zeit- 
moment die  reagierenden  Phasen  zustreben,  genau 
bestimmt  irtrA. 

Wenn  wir  die  Ab-,'-!ii'l>l!]iiL'  il-^  Pli  i>^i>''"fs 
aus  dem  Eisen  beim  Mariinpruzesse  verlol^^en, 
SO  sehen  wir,  dafl  der  Phoepbor  im  allgemeinen 
srlion  im  Anfanire  der  Krisehdauer  mehr  oder 
weniger  aus  dem  Eisen  vorschwindet.  Dinker 
Umstand  steht  im  Gegensatze  mit  der  Art  der 
Entphosphorunsr  des  Eisens  biini  Tlminnsver- 
fahreu,  wobei  der  Phosphor  erst  dann  zur  Ver- 
brenmuir  gelaogt,  wenn  der  grüßte  Teil  des 
Kohli'iistf/tTes  aus  di-ni  Made  bereits  viTseliwunden 
ist.  Dieser  Erscheinung  wird  die  Annahme  zu- 
grunde gelegt,  wonach  der  Kohlenstoff  sum 
Sauerstoffe  in  hohen  Temperaturi  n  l  iie-  irrr.fiiTc 
chemische  Verwandtschaft  aufweisen  soll  als  die 
fibrigen  FremdkBrper  des  Eisens  und  insbeson- 
dere der  Phosphor.  Die  Steigerung'  «b  r  Affinität 
des  Kohlenstoffes  zum  Sauerstuil'e  mit  der  Tew- 
perator  ist  leieht  elnfusehen,  weniger  aber  wird 

diese  Betrründung  hinreirlien.  das  gewiß  anormale 
Varhalteu  des  Phosphors  beim  Tbomasfriscbver- 


fahren  im  Angesichte  der  Tatsache  zu  erklären, 
daß  der  Phosphor  beim  Erzfrischprozesse,  also 
in  Temperaturen,  welch«  yoa  der  hoh^n  An- 
fangsteroperatur  de.s  ThoroasprozciSges  nicht  ver- 
schieden sind,  schon  im  Anfange  der  Hitze  fast 
rollstflndig  zur  Verbrennung  gelangt. 

Die  bereits  früher  angeführten  Versuchsdaten 
lassen  das  Verhalten  des  Phosphors  beim  Erz- 
frisclicn  unter  den  verseUedaasteo  Betriel)s\ er- 
h.'lltnisseu  deutlicb  erkennen.  Wenn  auch  das 
bei  den  einzelnen  Versuchen  verwendete  Roh- 
eisen feinen  ausgesprochen  holien  PhosplioriT'  lialt 
nicht  aufwies,  so  ändert  dieser  Umstand  an  dem 
absoluten  Erirebnis  des  Versuches  und  der  hier- 
aus zu  ziehenden  Schlußfolgerung  nicht  viel, 
und  beweisen  die  in  der  Zeitschrift  , Stahl  und 
Eisen"  mehrfach  veröffentlichten  Daten  belretVend 
den  Hertraiiii-  Tiiirl-Prozeß,  daß  das  Verhalten 

des  Phosjdiors  in  konzenf rierteren  I.iisiingen  ein 
den  vorliegenden  \  ersuclwi  rgi  haissen  analoges 
ist.  Wir  wollen  nun  iintt  rstichen,  wie  sich  der 
Phosphor  im  Roheisen  vi  rbiilt,  und  zwar: 

1.  bei  verhältnismäßig  niedriger  Anfangs- 
temperatur unter  dem  BinHussa  einer  kalk-  und 
eisenhaltigen  Schlacke ; 

2.  bei  verhältnismäßig  niedriger  Anfangs- 
temperatur bei  Anwesenheit  einer  kalkfreien, 
jedoch  hoelieisenbaltiL'en  Schlacke; 

3.  bei  höherer  Anfangsteniperatur  unter  dem 
Einünsse  einer  kalk«  und  eisenhaltigen  Schlacke; 

4.  bi-i  biilierer  Anfangstemp'  rnttir  t'ri  \n- 
wc.senlu'it  einer  liAlkfMen,  jeduch  liuclieiseu- 
halligen  Schlacke,  und  sehlleßUeh 

5.  bei  der  Einwirkung  von  oxydierenden 
üasen  unter  Aussciiluß  von  Erz  und  Kalk. 

Die  nachstehende  Tabelle  18  veransehanllQht 
die  Versuchsergobnisse  unter  den  soeben  erwähnten 
Verhältnissen. 

Wenn  man  fie  auf  oben  ermittelte  Weise 
erh.ilttnen  Resultate  cinanibr  g<^'>Mi überstellt, 
so  erhält  man  die  in  der  Tabelle  1 3  angeführten 
Verhiltniszahlen.  Die  Zahlen  beziehen  sieh  auf 
eine  Frischdaner  von  10  Minut>  n. 

Um  nun  das  Verhalten  des  Phosphors  gegen- 
iiber  den  anderen  Betriebseinilflssen,  Insbesondere 
nbiT  (lrs>rn  A )>bnngigki'it  von  (br  Zusaniini-n- 
sutzung  der  Sclüacke  und  der  im  Eisen  gelosten 
FremdkBrper  noch  deutlieher  zu  reransclmu« 
Hellen,  wollen  wir  eite  von  U.  von  Jiiplner* 
in  die  Metallurgie  eingeführte  Größe,  welche 
das  räumlieh«  Konzentratlonsverhiltnls  eines 

•  .Stahl  und  EiMn'  1902  Nr.  %  S.  3S7. 
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TabelU  IS. 


tUl* 

Vhr 


:  Zu  1 


am  kg  Rn  • 

■ad  »IM' kr  KaltAlrlii.  I 

Zur    Yi-rliiitiV  fiinir    Ton  ■ 
Kr*ÄrmLiie    »urtl-  lUr 
Ua»-  und  i.ufuufubr  ab»  i 
ffipwil.  BMktteo  war  I 

•cli«iirk. 

Zu  1  in.  il/     I  .'Hl  I 

t-rt  and  10        kf  Koh-  i 
•beo.     I»«-  Klovirkuiix 
•rfolirt«  UDicr  dfourlbrn 
lUtelMUaa  «1»  beiTrr- 


4,50  1  0,2U 


4  4,01  0,09 
■4»"  3,68  0,05 

4"  3,40!  0,02 


5*  14,31 
5«"  3,74 


Xb  S,   WaMti  s-.'iM  kr 

V.Tt  und  •"■-'i'  lir  K«lk 
Nm'h  i'rfoljj^i  ui  >  in« 
M'bmrUrn  too  Kr<  und 
Kalk  «anl«a  HM«  kff  ' 


0,60 

0,4S 

0.42 


I 


Z«  4.   RIbm»  kt 

fll>*«lfrr«  RrihrUi-n.«  •  tt  h<- 
Im  ur<'u  <lar>  Ir  1  III  Min. 
•turti  rrhiiit  «  ur.lru  Xath 
dii-o.-r/ritwuKl.  n  t-jO«k|r 


3,60 
.•J,4<i  0,;i4 

Ii 

.I.'JO  0,14 
I  .'i,3&  I  0,01 

;i>7  0,14 


2*"  a.üü  0,0» 

2»"  3,3«  0,07 
3«*  i  3,10 
8*0 ,  8,00 


ItolicUf-n  «iinlrit  «hiip  \ 
ji.-ilwi-t|»^ll  /u»«  lilai;  durch 

110  Mlauira  in  ManJo- 
•faa  Mark  cridtn. 


11« 
1 
2 


0,07 
0,07 

0,16 

0,15 
0,15 


I 

="',3,s;  0,14  J 


Braurknajcrn 


KM>ii'birnaii*drr  . 
rfuner.  { 

I 

T'  rii^.rnitur  £t^- 
füll.  ti. 

Kitdii-bUckr :  1 

IN«»».   S,»   ,  I 

'  l'rnhr  x.  d.  Kiih- 
cikeapfunnr. 


KndacMaiFka  1 

I'robr  a.d.ll«k- 
rliien|i<k«n». 


I'r«bc  Back  Kr- 
hltzra  d.  Itok« 
rUrn«  4ai«li 
110 


Ensatcklaf. 

I*robr-  m.  d.  Roh- 
rlnropfana«^. 


ProbfB  au« 
ofra. 


KöriM-is,  der  in  swd  miteinander  in  B<>rnbning 
stehenden  l<58uni;en  verteilt  ersdieint,  rum  Äns- 
drudce  brinift.  auf  die  LSsunir  Ao»  Pliosphors 
1b  Shell  und  SL'lilack»-  iu  aiinf  Aiiwiiiduii^'' 
briii^'Pn.  Da  t  s  sich  im  vi)rli»'i:t  ud<'u  Fall»'  iiiclit 
um  fTfiLiiH'  mfitiu-matisclit'.  sondern  It-diirlicii  um 
annalierndo  emjiirisclif  Krniittluntr<'n  handelt,  wo- 
hfl  nicht  der  al)solutc  Wert  <h'r  einzelnen  l>aten. 
sondern  deren  relativer  Nertrleicli  ein  rirUti^res 
Bild  der  \erhftltnisso  liet'ern  soll.  woll. n  wir 
auch  liier  annehmen,  dali  der  I'lios|ihor  in  Eisen 
Ulli!  Schlacke  irlcicho  Molekulargnillp  hesilzt. 
dal)  in  jedem  Zeitmonicnte  der  Frischdauer,  ins- 
besondere zur  Zeil  der  l'rolicuahnie  ein  (ileieh- 
gewiohläzustaud  vorberrschl,  ujid  Wullen  daher 
dM  Verboltnis  des  Pboqiliorgebaltes  In  der 

Tabelle  18. 


Srhl.K-ke  zn  il.m  d-  ^  Metalles,  auf  100  tJe- 
wichtslcilc  beider  1'ba.st'U  bezogen,  den  Teiluag^s- 
koeflllzfenten  nennen.  Uro  n«B  zu  ennitteln,  ob 
ilas  M.miran  im  Ki-i  n  ruif  da.s  Verhaltendes  l'hos- 
l>bors  einen  s|»eziliscben  EinlluÜ  ausübt,  wurde 
in  der  folirenden  Tabelle  t4  der  TeHnngslcoeffi- 
zient  tur  IMiosphin  d- injeuitren  für  Manjran 
gegt'niibergctitflU.  Die  Tabelle  14  verauücbau- 
liebt  eine  Hartineharire  mit  flaaeigem  Roheisen» 
einsät z,  mit  Krz-  und  Knlkznschla;;. 

Durch  die  in  den  Tabellen  12,  l'i  uud  14 
anifofuhrten  l>aten  erscheint  da«  Verhalten  dea 
l'ln>~|.lii<r>  Im  im  Kr/frisclu  n  reclit  detitiieli  charak- 
terisiert. Aus  den  Tabellen  12  und  13  ersieht 
man  den  Einllnß  der  Temperatur  und  der  Art 
des  Ziisehlaires  auf  die  Abscheidiniir  des  l'hos- 
j»hora  aus  dem  Eisen.  Entgegen  vielt'acber  AU' 
«icht  fThomaaprozeO)  erkennt  man,  daS  eine 
P>li<ihiin}.'  der  TemiMTatlir  ÄUf  die  l*hos)ihor- 
verschlackung  einen  fördernden  Einfluß  lüuuut. 
Eine  seiche  Wirkung  der  Temperatur  Innn  aller» 
din^'s  erst  dann  eintreten,  wenn  für  die  Auf- 
nahme der  gebildeten  Pbosphoroxyde  ein  ge- 
eignetes Losungsmittel  vorhanden  ist.  Ein  solche» 
Ist  eine  entsprechend  zusammeni^'c^ctzte  kalk- 
uud  eisenoxydhaltige  Sclüacke.  Inwieweit  eisen- 
oxydbaltign  Schlacken  die  Entphos|diorung  zu 
bewirken  vcrinöj;«'«.  ist  aus  den  Taliellen  12 
und  13  zu  ersehen,  den  EinfiuU  des  Kalkes 
für  sich  kSnnte  man  nur  beim  Vergleiche  des 
Teilun^'skiicfSsieilten  mit  dem  Sanerslortirehalte 
der  Kalkhase  au.*  ih  r  Talielle  14  entnehroen. 
Da  die  Eiuwirkunir  einer  reinen,  eisenosydfreien 
Schlacke  auf  da.s  Eisen  im  Martinofen  praktisch 
undurchfnhrhar  ist.  ki'mnen  wir  daher  nur  aus 
d«n  anf:cfiihrteu  Daten  der  Tabelle  13  den  SchluU 
ziehen,  daß  die  ent|>liusjdiorcndc  Wirkung  einer 
kalkfreien,  etsenoxydhallitreu  Schlacke  gegenüber 
einer  kalkhalti^'en  nur  annähernd  den  halben 
Wert  erreicht.  Da  aber  anderseits  der  Teiluujrs- 
koeftizient  für  Pli(is]i|ii>r  sirhtlich  fallt,  wo  der 
Sauerston^'ehalt  der  K.ilkba.se  zunimmt  (Tab.  14>, 
mit  anderen  Worten,  da  der  Phosphor^ebalt  der 
Schlacke  mit  der<n  Zunahme  im  Knlkirehalte 
lallt,  HO  kann  mau  darau.s  den  iSchlub  ziehen, 
daß  der  Kalkgebslt  der  Schlicke  mit  derra 


V«  mcb 

M<-t«lll«chlT 
KlBMU 

Pboapkor, 
Huf  drn 
Klnuau 
bciofen 

la  leWa. 
«fbsM«M«4. 

Pbonphor 
rii  Krgino 

de» 
Mick«** 

rho«]>hor 
nach 
Kriacbdaaer 

«oa  laXlB. 

.^b(i:.chird.{ 

l'ho.phor 
TOBi  *ir.amt-; 

Pbocpbor-  ;  BvmcrkttaccB 
Oakatoaach 
lOMtaMlaai 

Hn 

ka 

% 

« 

% 

1 
2 
8 
4 

20  592 
10  400 
17  840 
1BS32. 

41,18 
62,40 
24,98 
26,92 

22,65 
18.72 
28,19 
11,58 

0.20 
0,60 
0,14 
0,14 

0,09 
0,42 
0,01 
0,08 

lülovlrkung  bei  ulrilriu'i  r  Tcoaperalar  aad  Ab- 
'                 «et«ok«U  TOB  Kslk. 

'  ElB»irkBBK  bri  nlrdriy.  r  TcmpwalwaMl  km- 
ncbluA  «OB  Kalk. 
Qo        '  SiBi>lrkunic  b«l  hohrr  TiMyaiatlr  «BA  AB> 

«aMBkaU  TOB  KaUt. 
ja      1  Clavirkaiif  bei  hokar  Tananlar  wd  Äm^ 
MhlaS  Taa  Kalk. 

5 

19  2SS 

28,84 

0,15 

0,15 

A      1  nawiikana  kol  lMk«r  TaapaMMw  rad  Aa^ 
"      1     «dtaS  TOB  KaUi  «ad  Wn. 
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A i:r-i.iliiiifV»'rinö;r<'M  fiir  die  (>\y<lt'  <U'W  Pliosfiliors  nicht  in 
ilin  ktnii  V'iThäUiii.s  äteliun  n)üs.sc.  l>ic  Ziisauiinent'a.ssung 
der  soeben  erwtthnten,  ameheinend  entgefrengesetzten 
I\r>rlifiiiii!i-vn  läiii  Hill-  <li.'  KikLlniiitr  zu,  <la(i  niclit  t-inc 
i-isuuox^  illialti^t'  tnior  kalkhaltige  .Schlacke  fiir  sich  eiue 
wirksatne  Entphoaphornng  des  Elseira  vermittelt,  sondern 
tl.-ill  ili<  < 'wiif  n<  s  i'lipisjili'irs  in  t  in>'m  4f<'i'i;,'in'lt'n  Eis<'ii- 
kalksitikat  das  gün:>tigstf  ijösuiig,sniittcl  tiudcn.  Da  das 
Eisenoxydnl  mit  dem  Kalk  zn  einem  Ifoleknlarkomptex 


vi'rt'ini^rt  sind,  iiuiCi  Kisi-n 


vinea  au.sgcsproclieu  basischen  Charakter  iragcu.  Lieber 
die  Konstitution  dieses  Basenkomplexes  fieben  die  vor» 


Ii'  Itafi  u  !ii<  lit  Ii.  -tiiimilrn  AMlNriiiul') 


»•ine  ilii'S- 


bi^zügliuhe  lieLrachluug  würde  auch  über  den  UahmeJi 
dieser  Abhandlung  hinausgehen  — .  was  aber  aus  den 

VOrlit'jT' iidni  /alilenn'ÜH'n  iinzwcidfntiu'  litTVorgebt»  Ist« 
daß  im  Kahnii'a  dieses  erwähnten  kombinierten  Sillkst- 
inolekfils  das  Eisen  durch  den  Kalk  und  umgekehrt  nicht 
tTsi  tzt  wcnb  n  kann,  ilnll  viilinchr  zur  Errt'iciHiriL'  l  ine» 
möglicbät  günatigen  Wertes  l'ür  das  Pliosphoraufualuue* 
vermögen  der  Schlacke  das  Elsenkalksillkat  hinsichtlich 
dtT  Mt'f allbast'n  nach  jranz  liest  iininicn  stödiioinctrisclieu 
Verhaltnissea  zusaumeogesetzt  sein  muiS.  Ob  das  Mangan 
bezw.  dessen  Oxyde  das  Elsen  Im  Kähmen  des  Slltkai- 
niolcküis  toilwt'isc  zu  ersetzen  in  der  La>rc  ist,  lillit  sich 
aus  den  vorliegenden  Zahlen  nicht  orsehcii,  gemäß  seiner 
früher  besprochenen,  Sauerstoff  ttbertragenden  Wirkungs- 
weise kann  dies  jedoch  als  ganz  bestimmt  angeuommen 
worden;  daß  aber  im  Eisen  anwesende.^  Mangan  auf  dio 
Oxydation  des  Phosphors  eine  begünstigende  Wirkung 
üben  würde.  Ist  beim  Vergleiche  der  TelluagskoefllslenteD 
der  beiden  K8r|*<?''  nicht  anzunehmen. 

Das  Liisunirsvcrmiipen  der  erwtthnten  Ei^en-Mangan- 
Kalksiiikate  für  IMiospliorsaure  wird  dtircb  dii'  jeweilige 
Temperatur  genau  bestimmt;  im  allgemeinen  stehen,  wie 
bereits  erwähnt,  I.iisungskapazitat  und  Tem]ieratur  in 
direktem  Verhältnis.  Ks  darf  ferner  als  bekannt  voraus* 
gesetzt  werden,  dali  der  l'lios|iln»r  an;«  seinen  Verbin- 
dungen durch  Kohlcnstotl ,  ja  selbst  durch  Kolilcnoxyd 
schon  liei  verbilltnismflUig  niedriger  Temperatur  reduziert 
wird.  Wenn  wir  uns  die  Verbrennung  des  Phosphors 
durcli  EiseniiNvtl  auf  dem  Wege  der  Zw ischenoxydatious- 
stufcn  fiir  letzteres  vor  sich  gehend,  beilaaflg  den  aebe- 
raatisclien  Fomii>  In : 

I.  2         15  FiiOj  -   I'iOi4-  10  Fe*»), 
i  l'-f-      !•■'■»•*•      l'»<'i-(-  l-'il"«<> 

entsprechend  denken,  so  werden  diese  RealctioBen  so  lange 

von  links  n;u  li  ]••  rlit-;  fli.  hm,  nN  lii"  Scblaeke  der  Sritti- 
gungsgrenze  für  die  .\ufuahniu  der  sich  bildeudeu  i'hos- 
phorsllure  zustrebt.  Ist  diese  SAttlgungsgrenze  erreicht 
bezw.  iiberscliritteii.  m)  erfolL't  die  K'iiekbiMnn'.'  d'-s  I'lins- 
phurs  auä  der  Schlacke  in  das  Eisen  nach  etwa  nach- 
stehendem Formelschema; 

1.  r.Oi    .')('  =  . -if'o-i-p, 

2.  I'i  <  Ij  —    (  o  ^  :>  Cot  -f  l'f. 

•  Auf  ilen  Tonorde;rohalt  der  Schlacke  wunic  keine  Rück- 
sicht ;'''ii<<nitiitMl. 

**  \<u--ir  liuiJcii  ondutbcriniBchen  Kcaktioneo  gehen  nur  bei 
Oogenwart  von  mttalliaohMi  Eisen,  ««letaes  als  Katalysator 
wiät,  vor  aicb. 
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Wir  niiisHen  bei  nlli'n  Krisi-lijirozf'SHHn  mit 
der  Kuckbilduug  des  i'lius]>hurs  rechnen.  Hei 
Yenrbdtoiig  eines  pbotphonurmen  RofanaterialB 
wird  eine  EBckbilduiii?  diest-s  StdftVs  in  c^  ririL'cm 
Hafie  «rfolgen  können,  ganz  anders  (n-st alten 
rieh  Jüngegeo  diese  VerhAltnisae  bei  der  Arbeit 
mit  i>h()S|)horrelch*^in  Hoht'iscu  im  Martinofen  uud 
insbesondere  beim  VVindfrischen  iu  der  Thomas- 
Urne.  Bein  BrzfHselieii  mit  pliosphorreiehein 
Einsätze  wird  der  l'hns|ilinr  zu  AntVinir  di-r  Hitze, 
unter  Vorausaotzulig  von  eisenu.xyd-liallihaltigett 
Zuschllgen,  starlc  zar  Oxydation  neigen,  woraus 
eine  baldiu'c  S^ttiiriinp  der  Schiruki'  mit  I'hos- 
phorsfture  nich  ergibt.  Nach  L'eberschreitung  der 
Slttigun^a^renze  wird  die  Rücicbildnng  des  Phofl<- 
pliors  SU  hwvzv  \<>r  -«irli  das  Bad  und 

die  Suhlaclie  lünsicliilich  ihres  bezüglichen  Pbos- 
pliorgelialtee  mit  der  Temperatur  «ich  Ins  Oleieh- 

(fpwicht  iri'si-tzt  Ii.iIm'ii.  *  !);iTik  ilt  tn  rmslandi'. 
daß  in  den  Martiuol'eD  periodisch  immer  wieder 
nene  Zuscblagsmengen  «in^etrafren  werden,  weiche 
allenfalls  mit  l'hosjthor  jri'>*ntti;,'ti'  Schlacken  in 
entsprechender  Weise  zu  verdünnen  vermögen, 
wird  die  Eut  idiosphornng  des  If etalles  heim  Martin- 
frisclifn.  kleinere  l'hos|di<)r-  Kilckljildun>rs|>eriodrn 
außer  acht  lassend,  im  ailgemeineu  einen  vom 
Anfault  zum  Ende  der  Hitze  hin  stetigen  Verlauf 
nehmen,  so  dati  hitTi)»M  von  einer  ei^'ent  Tu  iu  ii 
Periode  der  £ntpbosphorung  nidit  die  Uede  sein 
kann.  Oanz  anders  liepen  die  Verhiltnliwe  beim 
Thoniasfrischen.  Wir  haben  es  in  erster  Linie 
hierbei  mit  einem  sehr  pbosphorreichen  fiUnsatze 
zn  tun,  woImI  zur  Abscheidnng  des  Phosphors 
eine  grolle  Menge  von  Oxydationsmitteln  und 
SehlackenUldnem  benOtigt  wird.  Die  Eisenoxyde, 
welchen,  wie  wir  früher  gesehen  haben,  dne 
bedeutende  phos|ihorbindende  lv(dle  eingeräumt 
werden  muß,  wtsrden  durch  die  Wirkung  des  ein- 
geblasenen  Windes  erst  gebildet;  der  Kalk,  welcher 
kurz  V  I  (i.  tti  Windeinlnb  in  für  eine  vollständige 
Entphosptionin^'  (lU  bis  12  »lo  vom  Einsätze) 
absolut  nn>renü(j:ender  lleniro  in  den  Konverter 
eingetragen  wird,  iienöti^t  ^'eraume  Zeit,  bevor 
er  verschlackt,  kann  also,  solange  er  kompakte  auf 
der  Metalloberflflche  schwimmende  Stücke  bildet, 
fttr  die  Entphosphoninia:  des  Eisens  wenip  l)ei- 
tragren.  Der  im  Konverter  schon  im  Anfang  der 
Hitze  zur  Verbrennung  neidende  Phosphor  findet 
daher  kein  LösungHinitt<  l  für  si-iin^  ( I wdiitinnsprO" 
dukte  vor  und  winl  so  lan;,'«  durch  den  im  lJude  vor- 
liandenen  KohlenstotV  immer  wieder  riiekf^ebildet, 
bis  die  Schlacke  ihre  rieliti^^e  und  •reeignete  Zu- 
sammensetzung^ erfahren  hat.  Mittlerweile  ist  al»er 
der  Uauptteil  des  Ivohleustottcä  aus  dem  Eisen  ver- 
ndiwunden,  und  die  Periode  der  Entphoephoruag 

*  Das  Terhalten  des  Photphon  bei  phonphor- 
reithem  KinHatze  int  in  ilif'nrr  Hichtiin^  »ehr  fj"'  ''ß' 
Kenauer  Heachtunjf  der  ül>er  den  HiTtrand-Tiiiel- 
l'ro/.pU  in  .Stahl  und  Ki.Hcti'  IH'.ti  Nr.  10  8.408  «.f. 
veröfTeutlicütun  Üetriebadaten  zu  eraviien. 


des  Eisens  mit  ihren  charakteristischen  Er- 
sclieiuungen  tritt  ein.  Nicht  also  die  Aenderung 
der  Affinität  der  FremdkSrper  des  Säsena  nun 
Sauerstoffe  mit  dt  r  >ti  iu'enden  Temperatur  hat 
zur  Folge,  daß  die  \  er  brennung  des  Phosphors 
beim  Tbomasleren  In  einer  slendleh  scharf  ab- 
pi';rronzt"ii  Frischiieriode  srfolgt,  welche  Er- 
scheinung beim  MartinfrisclMn  nicht  eintritt, 
sondern  ledigrlich  der  Umstand,  dafi  den  Ver^ 
brennunirsprixlukten  d<  s  Phosphors  beim  Thomas- 
frischen im  Anfange  der  Frischdauer  die  MSg- 
llchkdt  benommen  Ist,  die  für  alle  metallutsiachen 
Prozesse  wirhtiirst'-  und  impulaivato  Beaiction 
der  Verschiackuug  einzugehen. 

Die  Ergebnisse  der  Untersnohnngen  fiber  das 
Verhalten  des  Phosphors  beim  F!rzfrisrhi  n  zu- 
sammenfassend, gelangen  wir  zu  nachstehenden 
Schlußfolgerangen: 

1.  Durch  Steiirrruni;  der  Tem|ierafur  wird  die 
Abscheidung  de^  Phosphors  im  Prinzips  gefördert. 

2.  Die  Entphosphorung  des  Eisens  ist  nur 
iM-i  Anweseohdt  TOB  ffisenoxjdsA  odsr  KalkstfliB 
möglich. 

3.  Die  Abscheidnng  des  Phoqthors  aus  den 

Eisen  wird  nur  )»ei  irliieliziitip-m  Eintreten 
zweier  Ueaktioueu,  deren  bezügliche  Effekte 
sich  summieren,  ermOgUobt  Es  Ist  ^es  i\t 
Oxydation  des  Phos|dior8  zu  Phosphorsaure  und 
die  Lösung  der  gebildeten  PbosphorsAore  in  der 
Schlacke.  Diese  beiden  Reaktionen  volklabea 
sich  unter  Wiirmeabfrabe. 

4.  Als  das  geeignetste  Lösungsmittel  Ar 
die  Oxyde  des  Phosphors  Ist  eine  entsprechend 
zusammenjresetzte  Eisen  -  Kalk  -  Silikat  -  Schlacke 
anzusehen.  Das  Eisenoxy d  und  der  Kalk  sind 
als  Basen  mit  RleselsBure  zn  einem  komplexen 
Molekül  vereinifrt  und  kann  bei  ;rleichbleibendem 
Aufnahmevermögen  der  Schlacke  für  die  Phosphor» 
slnre,  das  Bisenoxyd  durch  den  Kalk  nnd  um- 
gekehrt im  Ralimon  des  Ba-senkomplexes  nicht 
ersetzt  werden.  Als  wahrscheinlich  könnte  an- 
genommen werden,  da6  das  Eisen  durch  Mangan 
teilweise  substituiert  wird. 

5.  Im  Eisen  anwesendes  Mangan  dürfte  auf 
die  Oxydationsverhültnisse  des  Phosphors  keinen 
Einfluß  haben. 

6.  Nach  Ueberschreitung  der  Sattigungsgrenze 
der  Schlacke  für  Phosphorsaure,  welche  durch 
die  chemische  Zusammensetzung  der  Schlacke 
und  die  jeweilige  Temperatur  genau  bestimmt  ist, 
erfolgt  unter  dem  Einflüsse  von  Kohlenstoff  und 
Kohle&oxyd,  und  unter  der  katalytischen  Wirkung 
des  metallischen  Eisens  die  Rückbildung  des  Phos* 
]ihors  in  das  Metall  in  endothermischer  Reaktion. 

Wir  Hnden  also  auch  beim  Verhalten  des 
Phosphors  unter  der  Einwirkung  oxydierender 
Einflüsse  alle  jene  typischen  Erscheinungen  wieder, 
welche  im  alltremeinen  für  alle  metallurgisches 
Reduktions-  und  Oxydationsvorgange  charakte- 
ristisch sind.    Wahrend  das  Silizium  durch  die 
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Oxjde  des  KobknstKfti  s  /wi'ii'i  llos  zur  Wr- 
hriTinuntr  ^rolangt.  der  Kohl<'nstoff  fri';r(<lii'n<;n 
\'i'rh;iUnissoii  diircli  die  gebildete  PlioKiihoi-silurc 
wif'dt-r  oxydiert  wird,  wird  das  Mat);_':in  und 
das  Kisen  aus  ihren  Oxyden  vom  Kohlenstoff 
al>geschieden.  Der  KohleiislolV  ist  ea  also,  welcher 
befäJlijrt  erscheint,  im  Vo  rlaufe,  des  FriSchprozesnea 
eine  Men^o  sckund.'in  r  I'iaktionen  einzuleiten, 
dereu  Elüukte  sich  wohl  aiitheben  odt«r  alit-r 
summieren,  für  das  Endei^bnia  hini:e^'en  im 
Prlnziiie  keine  Aenderimf;  zur  FolL'e  haW.  n.  dii 
aber  gerade  geeignet  sind,  deu  Hinweis  daiaui 
Sil  fahrra,  wie  Icomplizlert,  ja  fast  anIcontroUifirbar 
unsere  metallurfrisohen  F'rozesse  In  ihrem  Ver- 
laufe vor  sich  gehen.    Alle  diene  niei»t  umkehr- 


baren Ke.iktionr-n  haben  ein  ^'enau  be>,'ren*tes 
K\i><tenzv'el)i.  t,  \vrli>)ir<  w.ini;>r  durch  die  so- 
l^'euannt^'  Attiuiiai  als  vicliiahr  durch  die  je- 
weilige I  ratur  und  die  Maasonlconzeiitratloa 
der  reriijii n  i  lirn  Klnnruti'  li.'Sfinimt  ist.  Diese 
bt^ideii  Faktoren  sind  es  vorvv  ii  jjend,  welche  in 
Jedem  Zdtmomente  der  Fris<  hdaucr  den  (ileich- 
jrewichtsztistMud  zwischen  den  Hestandteilen  de» 
Eisetis  uud  dcujt  nijren  der  reagierenden  Jiclilacke 
präzisieren. 

Man  nennt  den  Martinofen  alli;emein  einen 
()\jdaliou.sofeu;  absolut  geuommeu  ist  er  eB 
eigentlich  nieht  allein,  denn  wie  wir  gesehen 
haben,  ist  er  gerade  80  vtol  Oj^datloat-  wie  Ke- 
dukiionsofen. 


Geschichtliches  von  der  Drahtzieherei. 

Von  B.  Ncumann-Darmstadt.  a 


Dm  Verfasser  sind  •reb  ;:i  nrücli  ■  ini^re  altere 
Notizen  über  die  Drahtherstellung  in  die 
Hindfl  gelcommen,  deren  Wiedergahe  nachstehend 
auszu^'sw'  isc  fiilirl.  Sie  lieben  kein  volistilndifres 
BUd  über  die  Eutwickluag  dieses  Industriezweiges, 
wie  es  z.  B.  in  Becks  .(fcsehlchte  des  Eimens" 
entworfen  wird,  sie  verdienen  aiier  doch  vielleicht 
hervorgeholt  zu  werden,  da  Beck  diese  Quellen 
nur  teilweise  benutzt  hat.  Es  beisteht  zunilrh«t 
wohl  kein  Zweifel  darüber,  dall  die  Herstelluni; 
von  Draht  aus  einem  Mutallstück  schon  eine 
sehr  verroltkommnete  Technik  und  eine  ein- 
gebende Kenntnis  dir  Ki;renscliaften  der  ver- 
schiedenen Metalle  voraussetzt.  Die  ersten 
draht-  oder  fitdenartigen  Metallgebilde  Mnd  da^ 
durch  gewonnen  worden,  dall  in  an  d'lmliare 
Metalle  mit  dem  Hammer  zu  Blättern  oder  Blech 
schlug  und  dieses  mit  der  Schere  in  schmale 
Streifen  zerschnitt.  Es  ist  durcb.ius  nidif  tre- 
sagt.  daü  diese  , Drahte"  auch  wirklich  rund 
gemacht  wurden,  in  der  Bibel*  wird  z.  B.  diese 
Darslellun<r  crwflhnt  bei  der  HfM^tellun^r  <i'  i 
priesterlichen  Kleider  für  .\  aron:  „Und  er  maclUe 
den  Leibrock  mit  Golde,  »jellter  Heide  usw.  .  .  . 
Und  schlug  das  Gold,  und  sdinitt's  zu  Kaden, 
daß  man  r-s  künstlich  wirken  konnte  unter  die 
gelbe  Seide*.  Auch  Braun  schreibt  in  dem 
Buche:  De  vestitu  sacerdotum  Hebraeorum : ** 
,extendebant  aunim  instar  bracfeanim  tennium. 
et  ex  iis  scindeliant  filanienta.  et  neliant  fila- 
menturo  anreum  cum  bvssinn».  Homer  erz.thlt 
uns  in  der  Odysse.,***  dif.  Vulkan  in  si'im' 
Esse  ging.  Amboü,  llaiumer  uud  Feile  nahm  uud 
ein  Netz  schmiedete,  mit  Drohten  von  außer» 
ordentlicher  Feinheit: 
t,  jt  dpa/ vi«  /.£Tr:i,  t«  *]f      x*  n?  o'iöi  iVtim, 

«  8.  Mo«.  89,  2,  8. 
«•  Anwtol.  1701  p.  17S. 
•••  OAjM.  Vm»  S80. 
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Das  Material  für  ili-  st  ii  ;reselimiedeten  Draht 
ist  nicht  augegeben.  Zum  Schmucke  Tür  Kleider 
ist  anfangs  sicher  nur  das  dehnbarste  aller 

^fi  fall.',  d.is  Oidii.  verwendet  worden,  viidleicht 
hat  man  auch  nur  Goldstreifen  aufgenäht;  es 
wnrden  aber  auch  OoldAtden  eingewebt,  viel» 
leicht  auch  nur  ein;;estickt.  .\us  einer  Stelle 
bei  fliuius*  geht  aber  hervor,  daß  mau  in 
der  romischen  Kaiserzelt  offenbar  aneh  Kleldungs- 
stiieke  ;.Mii/  aus  (riddfilden  herzustellen  verstand. 
.Vidimus  Agrippinam  indutani  paludamento, 
auro  textili  sine  alla  materle.*  Von  der  Tunika 
des  Hellogaiialus  wird  ebenfalls  anp'jreben  ** 
,usu8  est  aurea  omni  tunica".  riinius  teilt 
seine  Ansicht  über  die  Erfindung  der  Stiekerd  und 
Weberei  mit  Goldfaden  in  fol;renilen  Worten***  mit: 
Acu  facf-ri-  id  Pbrygesinvcuerunt}  ideoiiuePbryglo- 
nine  a{>|M  Uatae  sunt.  Aumro  Intexere  in  eadem 
.\sia  invenit  Attalus  rex  ;  unde  OOmeo  AttAÜoU. 
Die  Uoldstiekerui  wäre  demnach  eine  Erfindung 
der  Phrygier,  die  Weberei  die  des  Königs  Attalus. 
Silius  sagt  allertlin^'s  von  den  attalistlien 
Stoffen  auch  nur  -»cribuntur  acu',  d.  h.  er  li.lU 
sie  für  gestickt.  Aclius  T.anipridus  erzählt 
rem  Kai^ter  Alexander  Severus  ,ln  linea 
aunim  mitti  dimentiam  indic^abal,  cum  aaperltati 
adderetur  rigor",  d.  h.  er  hielt  es  für  töricht, 
Goldfäden  mit  Leinen  zu  verweben,  weil  die 
Gewnnder  dadurch  steif  wurden.  Vopiscus 
gibt  an,  der  Kaiser  .Vurelian  hal)e  die  Ver- 
wendung des  Goldes  zar  Vergoldung  und  Ver- 
webnnp  verbieten  wollen:  ,Habuit  in  animo,  ut 
aurum  ue^ue  in  canieras,  netjue  tu  tunieas,  iietjue 
In  pelles  mitteretur.*  Silberdraht  wird  nirgends 
erw.lbnt.  er  selieint  erst  unter  d^  n  irrir.  iiischen 
Kalsi  rn  \  ei  xM'udet  worden  zu  sein.    \S  .as  man 

•  i.iii.  :{3,  4,  p.  eie. 

•*  ileliogabd.  e.  S8. 
•••  VllI,  48,  p.  47«. 


Digitized  by  Google 


t70  Stilil  und  Biim. 


von  Drahten  der  Alten  gefunden  hat,  sind 
massive  (ioKIdruhtP,  z.  B.  im  Schutte  von  Her- 
kulanum.  An  einzidn«  ti  Stalucitcti  finden  sich 
Drahtlocken  anti<.'l>rncht .  Kim-  andere  sehr  incrk- 
wlirdim'y  Verwendung  fand  der  (iolddraht  In  der 
Medizin,  man  bofestitfte  lose  Z-lhne  oder  künst- 
Uohe  Zähne  ans  Elfenbein  mit  Golddraht  an  die 
benachbarten.  So  steht  in  den  römischen  Zwölt- 
tafelgesetzen :  ,cui  auro  dentes  vincti  sunf. 
Cslsas*  saft:  «St  «x  letu  vel  alio  «un  ailqul 
lalmnf  'lontrs,  auro  cum  bis,  «itii  Iuth-  haen-nf.  vin- 
ciendl  sunt".  —  Von  deutscher  Edelmetalldraht- 
htnkeltuiig  ist  nicht  viel  zn  erfahren,  v.  Marr** 
gibt  an.  daß  das  Schwert  des  heil.  Mauritius 
unter  den  Beichsinsignien  einen  Holzgriff  gehabt 
babe,  dar  nlt  starkem  Silberdraht  nmwundeo 

sei.  \^'rl^n  und  wo  zrifrsl  Ziehei-^en  rin-:i  v.  nndt 
worden  üind,  ist  nicht  beicannt.  Jedenfalls  sind 
vor  dem  hirteren  Elsen  die  weicheren  Bdfl- 
nn'tfiUe  und  das  Messinjr  i:t  zr»^cn  worden.  So- 
lange alle  Drahtarbeit  noch  mit  dem  llainmer 
gesdmh,  Ueßen  die  Künstler  In  NOmberg  Draht« 
SOhniede,  nach  Erfindung'  ri«  s  Prallt znij.  v  I>rr\lii- 
zleher  und  auch  Dralitmüller.  Im  letztt^run 
Falle  Ist  an  eine  Bewefping  des  Drahtsufe» 
durch  ein  Wasserra«!  zu  denken.  Di*  I'r.iiil- 
zieherci  mit  Hilfe  niechaniscbtir  Mittel  war 
Mitte  des  14.  Jahrhnnderts  bereits  bekannt. 
Von  Stetton***  fand  im  HiirK'Tbiirlu-  der  Stadt 
.Augsburg  im  Jahre  1351  den  Namen  ^('bunr. 
[=E  Abg-ekQrxt:  Konrail!]  (ad)  Tratmuller  de 
Trattnul',  hii  r  ist  nftenbar  ein  Dralitziidier 
gemeint.  Anderseits  hat  von  Murrf  iu 
NBrobcrp  Im  Jahre  1860  das  Wort  ..Sdioeken- 
aieber"  festtrf'stelU .  woniK  zweifi  Ilns  Li'iite 
bezeichnet  wurden,  die  am  Drahtzug  ar- 
bftiteten.    Wer  aber  der  Hcentllehe  Erfinder 

il<  1-  Dr.nlitrniihle  ist,  Ist  Iiis  liciitr  niiKek.'Hniit  ; 
die  Ertiuiiung  des  «großen  Dralitzuges'  mit  Hiife 
der  dnreh  Wasser  getriebenen  Welle  war  ein 
ganz  lu  sonderer  Fortschritt  in  d<T  Drahtzieherei, 
Conrad  Celtos  teilt  14U1  mit,  daß  ein  Nürn- 
berger Bürger  namens  Rndolf  die  erste  der^ 
artige  Mascliin--  erliaut  habe,  er  habe  sit;  lange 
geheim  gebalteo  und  groties  Vorraögea  erworben. 
Tn  einer  Besehreihun^'  der  Stadt  Nürnberg  von 
1518  (Urbis  .\'oriniber;:ai'  deseriptio,  151H, 
Uageaovae)  ist  diese  Geschichte  wieder  erwähnt: 
sFeruot  Ibi  pTbaum  artem  extenuandi  dncendlque 
radli  per  rotarum  labores  inventam  a  quodam 
Budolfo,  qoi  dum  artem  veiut  arcanum  occultaret, 
magnasque  «x  ea  dtvitias  conquireret,  ob  hoc 
caeteris  elTibvs,  quemadiiiodum  usu  venit  In 
lacrosis  proventibna,  maxime  apud  auctionarios, 
inqnlrendac  ejus  artis  cnpidinom  iujecisse,  qul 


•  Dp  ni.dicinft  VIJ,  c  12,  p.  444. 
"  Hl    !ii  ibuM);  der  MerkwÜidigkrilsB  In  VQra* 
berg  1771:*,  p. 

***  Kttastgewblobte  der  8tsdt  Asgibui-g. 
t  Jooraal  s.  Kaaitgsodüehla. 
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llHnm  i^s  Indnzerant  et  eormperant,  nt  tu* 

feriorum  rotnlanun  labores  et  tenellas.  qaac 
ferre.nni  bracteolam  per  angustum  foramen  pren- 
dunt,  sic<iue  pertiiUMlter  trabende  extenoant. 
archetypo  aliquo  pxprimer>«f ,  ipiod  factum  dam 
pater  comperit,  velut  in  in^aniain  et  furoretn 
actos,  filium  troeidare  statuisse  ferant,  nisi  se 
ille  aspectnl  suo  subtraxisset,  manibusque  elapRi]>i. 
abfugisset.*  Von  Murr  hat  den  Namen  Kudoif 
aber  in  den  Nürniterper  l'rkunden  utelit  ftaden 
kfinnen,  die  Sache  steht  also  nicht  iinnmstfißlicli 
fest.  Dagegen  kann  als  erwiesen  gelten,  dafi 
dl«  Dralitsleberel  ta  NOndtarg  sQ  groBer  B«- 
deutnnp  pelnnfrte,  denn  1370  >rab  e»  schon  eine 
Nadlerzunft,  und  Nürnberger  Nadeln  gingen  in 
den  nächsten  JabrlnuiderteB  aal  alle  Hiricte. 
Für  die  Wertsehatzung  der  Drahtindustrie  siiricbJ 
ferner  der  Umstand,  daÜ  der  Dichter  Eoban us 
Hesius  Ihr  ein  Oedleht  widmet«,  welches  lo  einer 
Resehreibunt:  von  N'ürnbi  rtr  .^r•^)■^  N'orinibi  rjra 
lb'd2'  abgedruckt  ist.  Nachfolgend  ein  paar 
Rt4^llen  daraus  In  deutscher  Uebersetzung:  * 

.Man  erblirkt.  wie  das  Werk  sich  durch  da-s 
(ieM  ieht  der  iiüder  dreht  und  mit  weicher  Kraft 
es  das  Eisen  streckt,  «rie  wenn  es  mit  Verstand 
bi'^rabt  sei  inii!  .  .  .  \  'illlirinirt  .  was  taiis>mil 
Menscheu  nicht  vermochten ,  ehe  diese  Kunxt 
erAinden  war.  —  Ein  großes  Rad,  durch  die 

Kraft  lies  Wassi-rs  f  r!' Im-ii  .  Ii  \\  f'^^t  '  inen 
mächtigen  Zylinder  mit  sich,  dessen  Uuticrsten 
Ende  mit  zahlreichen  Zshnen  versehen  Ist,  welch«) 
durch  die  Kraft  bewejrt  di<  Nsi  l  rstibi  nden 
Xlasclüuenteiie  mit  sidi  reißen  und  bewegen ; 
und  ohne  daß  sie  selbst  aufgehalten  werden, 

treiben  sie  durch  das  Rad  und  die  ^^  as^.  i  rncng'en 
mit  ungeheurer  Gewalt  die  schweren  Zylinder.  — 
(Diese  Masohioe  treibt)  Werkzeuge,  mit  denen  die 
m.ltter  des  scbwnr/i  II  Ki-  ns  zerschnitten  werden 
und  die  sie  zu  mannigfaltigem  Gebrauche  dßnn 
machen.  —  Die  Drachen  (Schle]ipzan(;en  t  packen 
mit  rasclu  t,  Hi-  •  n  das  rohe  Eisen,  glatten  es 
zu  rundücliem  Dralit,  welcher  aus  dem  Scblangcn- 
manle  genommen  In  tausend  Krümmungen  ge- 
wunden wird." 

Eobanus  Uessus  betont  dann  am  Schlüsse 
noch  ansdrücklleli,  daß  kdn  Anillndar  dar  Er- 
tinder  dieser  wunderbaren  Kunst  sei,  sondern 
ein  Nürnberger. 

Eine  andere  sehr  genaue  Besehreibung  Ober 
den  damallgeo  Stand  der  Drahtzieherei  liefert 
Birlngttcelo  in  seiner  ^Pyrotcchnia" ;  sie  Ist 
von  Beck**  in  seiner  Geschichte  de«  Eisens 
angenommen,  so  daß  hier  nur  daraof  rerwieaen 
zn  werden  braucht. 

Wahrend  die  Herstellung  von  Eisendraht  in 
den  genannten  Handels-  und  Indostriepiltien 
Nürnberg  und  Auirsburg  schon  lange  im  Schwünge 

*  Beek  bat  das  ganse  Oediobt  wisdeigegslMii. 
aeMddehts  des  Bsona,  Bd.  II  &  ftlS. 

Beek:  GesdiiAls  des  aiMM»  Bd.  n  &  506. 
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war,  wurden  feiner«  Dnüttsorten  ble  lOtte  dee 

IH.  .Tahrliiindort';  namf^ntlirh  von  Frankreich  iiml 
ItAlien  eingefüiirt.  L'elier  die  Einführung  dieser 
Indnetiie  elnd  ebenfaHe  ^nifce  NaehriditeD  be> 
kannl.  Hirschiug  hat  dit>  nficli'<tph»>uil»'n  An- 
gaben den  Prozeßakten  des  Nürnberger  Draht- 
zieberhaadwerks  ealawBBieii,  sie  linden  sieb  In 

Beckmanns  .(resrhiciito  linr  Erfindunt^rn 
n!^2'',  der  auch  die  meistea  der  hier  mitgeteilten 
Naehriebten  «Btataaunea.  1670  hat  ein  FranEoee 
FourriitT  dif  Kunst  des  feinen  Drahtznirs  nach 
Nürnberg  gebracht.  „Im  Jahr  1A92  hat  hier- 
auf ein  Bürger  In  Nflrnberf ,  Friedlieb  HagelR« 
heinier,  Held  ironarnt  i  Frit  iir  Held,  aus  dem 
Geschlecbte  der  UageUbcimer  t,  die  mn»t  in  Italien 
und  Frankreldi  allein  damabl«  irefertiirten  ChiM- 
und  Sill'T riirn}it/iiL'-T?-l't"'it:';i  •  ndlich  in  ^i-r  t'i-in 
beschafieuen  Eigenschaft,  wie  .sulcher  zum  Spinnen 
and  Wirken  ^ebraveht  werden  kan,  znnnriebten 
Angefangen,  und  mit  ^rrol^tin  \'erlantrfn  ins 
Werk  gestellt."  Held  erhielt  vom  MagUtrat 
daa  aomehncBticbe  Beebt,  daR  niemand  a1«  er 
tlie  f.iiif  Arlt'it  inrutbalb  1  ö  Jahren  in  dir 
Stadt  treiben  dürfe;  das  Privilegium  wurde  lÖUt 
anf  16  Jahre  verlKnfert,  und  von  Kaiser  Rudolf  H. 
160S  ..auch  auf  die  kui>ferne.  versilberte  und 
vergfildete,  oder  Uooische  Dratarbeit  und  so- 
weft  durch  das  gtmw  Beieh  extendlert,  daB  der- 
jrleichen  ihm  in  Nürnberfr  nadit'eniarlite  Arlieit 
und  seinef  iiuu  entwichene  Leute,  allenthalben 
im  Keicb'anhidten  lassen  ond  wegnehmen  dürfen". 
Iß'i'i  wurde  ..diese  Freyhcit  zu  einem  rechten 
Mann-Lehen  verlieben."  Erat  1699  hezw.  17U2 
Bcheint  diesen  Privlleglun  praktisch  erloschen 
zu  -sein.  In  l»etreff  des  Nürnberger  I'rivili'^^iutns 
fand  schon  H\'2l  mit  Vorwissen  des  Kates  ein 
Vergleich  mit  den  Drahtzichermeistern  statt. 
Nach  Augsburg  brachte  I54r)  ein  gewisser 
Andreas  Schultz  die  Kunst  des  Silber-  und 
Golddrahtziehens,  der  sie  in  Italien  erlernt  hatte. 
Schultz  erhielt  zwar  aueh  Tom  Rate  ein 
Priviletrium,  glnp  aber  daliei  zugrunde.  Die 
(iebriider  H  Opfer  brachten  spilter  den  Gabriel 
Marteningi  und  seinen  Sohn  Vincen«  ans 
Venedig  nach  Augsiiiirtr;  '»ei  ihnen  lernte  (teorg 
Geyer,  er  führte  das  Draiitpiatten  in  .\u}rsburg 
ein.  Geyer  und  sein  Hohn  haben  ch  anscheinend 
Twstnnden,  die  Gereohteame  des  Unbtziehena 


allein  aaBsabeuten.  Bnt  169fl  erUelten  Marx 

« 

Philipp  Ulstatt,  Job.  Geortr  (reyer,  .foseph 
Matti  und  Moritz  Zech  ein  neues  Privilegium 
vom  Rate.  Um  dem  Metalle  einen  grS&eren 
Glanz  zu  trel»  n  und  fiir  dii'  Herstellung  von 
Trespen  wurde  der  Draht  geplattet.  Diese  Pro- 
sedar  des  PIftttens  geaehah  firBber  mit  iUm 
Hammer  auf  dem  Amboß,  erst  spater  kamen  die 
Pl&ttwalzen  auf.*  Beckmann  sagt  darüber: 
„Dieses  Plfttten  geschieht  sn  tuuem  Zeiten 
(1792)  durcJi  TTlüfF-  Plüttnaschine,  welche 

aus  zwoen  stählernen  W  alzen  besteht,  die  durch 
dne  Kurbel  In  Bewegung  geaetxt  werden.  In- 
dem  alsdann  der  Draht  diireh  den  engen  Zwischen- 
raum der  Walzen  hindurchgeht,  wird  er  plat 
gedrückt  und  beißt  bemaeh  Lahn.  Die  Ver- 
fcrtipuntr  dieser  Wal/en  erfordert  eine  Geschick- 
lichkeit, die  nur  wenige  Künstler  haben,  und  es 
sebeint  dies  die  Jugend  der  tfasebtne  ansadentra. 
Ehemals  \]-'[\  man  sie  aus  Mayland,  hernach  auch 
aus  Schwarzenbrück  in  Saclisen  kommen,  aber 
seitdem  die  Künstler  an  diesen  OrtMi  mit  ihrem 
(Jeheimnisse  ausgestorbf-n  seyn  >ollon,  werden 
die  Walzen  gemeiniglich  aus  Neucbatel  ver* 
schrieben,  und  ein  Paar  derselben  kSmt  wohl 
auf  200  Thaler.  Inzwischen  sdielnt  die  lu'anze 
Kunst  nur  in  gehöriger  Httrtuug  des  Stahls  und 
in  der  Politur  xn  liegen.** 

Von  weiteren  Nachrichten  über  Drahtzieherei 
hat  Beckmann  noch  folgende  gesammalt: 
Breslau  hatte  144T  eine  DrShtmOUe,  Zwteksn 
erhielt  eine  solche  und  eine  Poliermtihle  1506. 
In  Elngland  soll  bis  lötiö  aller  Draht  durch 
Handarbeit  ▼erflurtigt  worden  sein,  deshalb  wurde 
der  grüßte  Teil  des  Eisendrahtes  und  die  Woll- 
kratzen aus  dem  Ausland  eingeführt.  Nach 
einer  Angabe  legte  Jacob  Homma  and  Daniel 
Demetrius  1649  die  erste  Drahtzieherei  in 
England,  in  Esber  an,  nacli  anderen  Nachrichten 
soll  erst  1663  ein  Holländer  in  Sheen  bei 
Kichinond  die  erste  Drahtmühle  angelegt  haben. 
In  Fraultreich  soll  ein  gewisser  Richard  Archal 
die  Eisendrahtzieherei  erfunden  oder  eingeführt 
habent  beatinmte  Naohrtobtea  über  diesen  Maui 
fehlen  aber. 


*  LejisBco:  BetieU' 
sishsB.  LObedc  1T44. 


Oold-  nad  Stibetdrabt* 


Mitteilungen  lus  dem  Eisenhflttenlaborttorium. 


Mikrographische  Analyse. 

Nach  OsmondH  Metbode  wird  ein  StUck 
einer  Legierung  ganz  vorsichtig  mit  Pariser 
Rot  abgosobliffeD  uod  dann  cbemiscli  angefärbt. 
P.  Qiolifcti*  empfiehlt  bierflir,  die  abgeschliffene 

ild.«  1908  B.88^  n»  a  142. 


Stelle  el^trolytisoh  mit  «inmn  andern  Metall» 

zu  überziehen  und  diese  lin,  wonn  n<Uig, 
noch  zu  polieren  oder  obeinisuh  zu  behandeln. 
1^  Torbehandelta  StQok  dient  dann  entweder 
als  Kathod»  oder  es  wird  uhne  Strom  einfach  in 
dl«  MotullsaldflSong  gesteckt.  Giolitti  be- 
flohreibt  die  Reeultnte  «n  ebteai  StUok  kohleastoffo 
mamSML  D«mlb«  wurde  In  «Idm  0^  bin  0)^ 
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pnueotlgon  Kuiiforsulfatlii.^unp  elektrisch  Ubor- 
zogpn;  nacli  W  isclion  mit  oinom  Tuche  zeijfte  sioli 
dio  Slmklur.  Tauc  ht  inun  diis  Stahlst iick  direkt  in 
die  LöHung,  ho  iiaftet  diu«  Kupfer  nur  am  l-'erril, 
nuchhoripos  Ahsihloifon  zeij;t  <lie  roriitinsoln. 
Bei  otwu  0.!l"n  C  zeigt  sich  ilouthrh  Ferrit  und 
Zementit.  In  undora  bebandelten  Stih-ken  konnte 
auf  diese  Weine  Martonsit  und  Trooslit  nHch- 
gewienen  werden.  K«  gelangen  auuh  Nicket-  und 
Silberbttdor  aar  Anwendong. 

Trennung  des  Eisens  von  Mangan»  Nickel, 
Kobalt,  Zink  durch  ameisensaure  Salze. 

Gewühnh'ch  verwendet  man  znr  Trennung 

das  A/ei:it\ erfahren.  W.  Tunk*  Ii  i  r  einiger 
Zeit  die  Bedingungen  hierfür  näiiür  untoreuchl; 
er  gibt  jet/.t  die  Bedingungen  an,  unter  denen 
hol  Anwendung  ameisenflaurer  Solxe  die  Au  - 
nuiung  des  KiüeuM  am  vollslündigxteti  erfolgt. 
Auf  ü,l  g  Kiaea  muß  stets  mehr  als  0,-1  g  Am- 
moniunifonniat  vorbanden  sein.  Die  Eiseuahsehei- 
dung  ist  erst  vollständig,  wenn  dio  freie  Säure 
ilurt-h  vureichtigen  Zusatz  von  Ammoniak  ab- 
gostumpft  ist.  GefiUlii  -  l  'rriformiat  läßt  Hieb 
leichter  auswasclien,  al»  A/etat  ;  ir»i  Pill  rat  zer- 
stört man  di«  Ameisensäure  durch  Abdampfen 
mit  Schwefolsiiuro  und  (rennt  die  übrigen  Metalle 
wie  Üblich.  Zur  Ausfuhrung  versetzt  man  die 
Sahliisung  mit  Aniinonchlorid  ^2  Mol.  auf  I  Fe), 
dampft  ein,  nimmt  mit  Wasser  auf,  aet/.t  Ammon« 
formiat  (2  bis  3mal  soviel  wie  theoretis<  h i  hinzu, 
verdünnt,  erhitzt,  bis  ein  Niederschlug  ent.stoht, 
■und  eetsttropfenweiaeatarkTerdOnntes  Ammoniak 
zu,  biH  dio  L<>sunir  nur  noch  schwacli  sauer 
reagiert.  Man  laßt  absitzen,  lihriert  und  wUeoht 
mit  beifler  (0,1  bis  0,^%)  Ammonfomintliietmg  aus. 
Der  Niederschlag  wird  vonischt  und  geg^ttht. 
Verfasser  gibt  zahlreiche  Holeganulysen.  ** 

Aenderung  des  elektrischen  Widerstandes 
von  Stahlsorten  außerhalb  der  Umwand- 
lungsgcbiete. 

Diese  von  P.  Ko  u  r  u  e  1  ***  durchgeführten  Unter- 
tmchttngen  erstrecken  eich  auf  das  Gebiet  unter 

'iO"  und  ühiT 'lltl".  rtiirrfiiill' 'idd"  iirdiii'ii  sich  dio 
\Vidersl4iudskurvau  nicht  eiufadi  uatdi  dem  (io- 
halte  an  fremden  Elementen  ein;  multipliziert 
man  al'er  den  (iehalt  an  frem<ien  Kleiiioiit i-ii  mit 
ihrem  Atomgewicht,  so  entsprechen  aucit  die 
Summen  Z  dieser  Produkte  den  Widerstandit- 
kurvei!.  HiT  i'l''kt ri-<'lie  Willerstand  wüchsl  liru'ur 
mit  der  Temperatur;  von  einer  beNiiimuten  Tem- 
peratur an,  die  von  dar  Zueammensetning  ab- 
büngt,  steigt  die  Kurve  etiürker  und  wird  para- 


•  ,Z.  f.  anal.  Cfaem.*  IW»  B.  45  8.  Ifll. 

♦♦  ,Z.  f.  anal.  (  liein.'-  li«»i  H.  4Ö  S.  1H9. 
'**  »üompt.  read."  liMJU  B.  14d  S.  2B7. 


bolisoh.  Dieoe  Grenztemi)eratur  ist  um  ho  nie- 
driger, je  größer  die  Summe  1  ist;  sie  ontHpricht 
wttlirselieinlich  der  beginnenden  Bildung  von 
ß-Eiaen.  Ueber  in»»"  wächst  der  Widerstand  Htreng 
linear  mit  der  Temperatur.  Der  Temporatur- 
koefüzient  ist  viel  kleiner  aln  unter  (iOÜ er 
aobeint  mit  dem  Z-Warte  suaunalinMO. 

Bestimmung  der  flüchtigen  Bestandteile 
und  des  Heizwertes  von  Kohlen. 

Qoutal  hat  xur  Ermittlung  des  Heizwert«« 
von  Kokleii  >  iiit>  Formel  vorgeschlagen,*  in  wel- 
cher nur  die  Krgebnisfle  der  gebräuchlichen 
Kohlenuntorsuclmng  (Asche,  Wasser,  Verkokung) 
verwotidi'i  uenlen.  Der  Heizwert  ist  danach 
=  82  t"  -j-  a  .  V.  Hierbei  ist  C  der  Kokskohlenet4}ff 
tfixor  Kuhloustuiri,  \'  dio  Hüchtigen  Bestandteile 
und  a  ein  verändorlicber  Faktor,  welcher 
hängig  ist  von  den  Hüchtigen  Bestandteilen  V  des 
reinen  |wa.sser-  und  aschofreion)  Brennatoffea. 
F^Ur  Brennstoffe  mit  weniger  als  -tt)"()  flUohtlgoa 
Bestandteilen  V  betragen  die  a-Worto: 
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Man  bestimmt  den  Waisergebalt  in  2  g  durt^h 
Trocknen  bei  115*;  die  fluchtigen  Bestandteile 
bestimmt  man  durch  rasobee  Erhitzen  von  5  g 
in  einem  80  com  famenden  TiegeL  Nachdem  die 

Flamme  der  leuchtenden  flitchtigen  Bestandteile 
vorsehwunden,  Boll  die  Erhitsung  noch  3  .Minuten 
fortgesetzt  werden.  Die  Asehe  wird  in  2  g  Kohle 
bestimmt.  Beispiel:  Fixer  Kohlenstoff  8(>,7t)Oy 
IC),  fluchtige  Bestandteile  10,05  ojo  (V),  Asche 
1,45  «yb,  Wasser  1,80  7«.  Die  flüchtigen  Bestand- 
teile y '  der  rein  e  n  K  <  1 1 1 1  o  n  s  1 1 1  istanz  berechnen  aioh 
y,  V.100_  10,1).').  100  ^ 
"  C  +  V  —  8G,70  -f  10,05  ^ 

Der  a-Wert  beträgt  demnadi  128W.-B.  Man 
erhält  alflo  den  Heizwert  der  Kohle: 

82.86^7+129. 10^=8406  WAL 

Im  Kidiifimetor  \vnr<len  pofumien  H-UM  W.-l*. 
Die  Abweichung  beträgt  meist  kaum  1  */o.  Kehler 
Uber  8  o/i  treten  nur  bei  Antbrasiten  oder  Ijigmt«n 
auf.  Dio  r;i)utal>cliti  F  miolist  dio  oinzieo,  wobhe 
mit  den  Kesuttatcn  der  gewöhnlichen  Analyse 
der  Kohle  Heixwerte  su  berechnen  gestattet. 

•  .»Journal  f.  GMbeieuobtuqg"  1905»  48,  1U)7. 
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Die  Zuverlässigkeit  der  Heizwert- 
berechnung aus  den  Analysen  der  Brenn- 
stoffe. 

Es  ist  bekannt,  daß  l>ei  der  Heizwort borooh- 
nung  aiiB  der  KleniontaranalvHe  keine  altsnlut  f;o- 
naiien  Zablen  erhalten  werden.  O.Mohr*  setzt 
die  Fehleniiielleri  nochmals  aiueinander.  Beson- 
dere Uneiicherheil  bringt  der  Schwefel  in  die 
unalytiKchen  Daten.  Der  SuiratHchwefel  bleibt 
bei  der  .\8che  oder  entweicht  auch  al«  SO».  Aua 
KeSi  biblet  .sich  FoiOj  oder  K©»0«,  der  Aschen- 

•  ,Woohen8chr.  f.  Brauerei-'  ISK»,  23,  76. 
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wert  fiillt  demnach  zu  hoch,  der  Säuerst offHtick- 
stofTwert,  aus  der  Differenz  berechnet,  zu  niedrig 
aus.  Bei  (Jegonwart  von  Karbonaten  fällt  die 
Kohlen.süurebeHtimmung  nicht  richtig  aus,  bei 
Gegenwart  von  \Va.s.ser,  welches,  wie  in  gijw- 
Imltigeu  Kolilen,  bei  lÜli"  noch  ni<.*ht  entweicht, 
auch  die  WaKsorKtoiTliestimmung.  Aus  diesen 
Gründen  braucht  auch  djis  Uesultat  nach  der 
Verbandsformel  nicht  immer  ganz  zutretfeiid  zu 
sein.  Kbonso  kann  die  Berechnung  des  Heiz- 
wertes aus  Wasser-  und  Ascliengohalt  nach  der 
Gmel inschon  Formol  zu  Täuschungen  Anlali 
geben.  MuUgebend  ist  nur  der  in  der  Bombe 
direkt  bestimmte  sog.  korrigierte  Heizwert. 


NtuertM  amerikaninche*  UnirergalvaUicerk. 


Neueres  amerikanisches  Universalwalzwerk.* 


Die  (.'am bris  Steel  Company,  Johnatown.  !'a., 
rivtzt  eben  ein  von  Julian  Kennetiv  in  l'tttsburgr 
entworfenen  und  von  der  Oarrinon  Foundry  Com- 
pan;    in  Pittaburg   gebaut««  Universalwalzwerk  in 


laasen.  Abbildonf;  1  f^ibt  ein  Bild  des  Walzwerkes 
mit  Kammwalz^enlst,  wSbrend  Abbild.  2  und  2a  <irund- 
riB  and  Aafriß,  Abbild.  3  eine  Seitenanaicbt  des  Walz- 
(^erfletea  mit  den  hauptsSchlichen  Abmoii8un);en  zoi^ron. 


Abbildung  1.    Kennedys  Universalwalzwerk. 


Betrieb,  das  wef^cn  oinif^er  Neuurunj^en  bemerkens- 
wert ist.  Dieselben  erstr«>rkon  sich  besonders  auf  die 
l.ajferunKi  die  F.instellunif  und  den  Antrieb  der  suuk- 
rcchten  Walzen  und  deren  leichten  .\usban.  F^benso 
bat  »ii'h  Kennedy  die  bei  diesem  Walzwerke  aus- 
geführte  Form   des   Kammwalziferttstos  patentieren 


,Iron  Agt"  1907,  8.  Januar. 


Die  horizontalen  Walzen  haben  einen  Durchmesser 
von  610  mm  und  eine  /apfenstArke  von  457  mm,  die 
Vertikalwalzen  einen  solchen  von  349  mm  bei  2Ü3  mm 
Zapfendurchmesaer.  Ks  können  l'latlen  in  den  Qb- 
lirhen  StArken  von  303  bis  711  mm  (nach  Zeichnung 
nur  041  mm>  Breite  k*)^"''^  werden  bei  einer  L&n;;e 
von  etwa  46  m.  Mit  Ausnahme  der  Urundplatteu 
und  des  KanimvralxttAnders  sind  ziemlich  alls  Teile 


f?4    Steht  and  Rincn. 


Keturea  ameriianisekett  ünitKrtattrattwerh. 


«7.  Uhrt-  Wr  8. 


de«  Walzwerke*  an«  St*h]fn>8  beiw.  bob  Schmiede- 
•tflcken  hergeRtellt.  Die  Kanimwalzen  niid  ZahnrAdor, 
die  «ehr  ittark  konstruiert  sind,  haben  gcfrSsto  ZAhne. 
Abbildung  4  gibt  im  Schnitt  die  Einzclhoiton  der 
Anordnung  der  Vortikalwalzen.  Jode  der  senkrechten 
Walzen   ruht  in  einem  leicht  sn  entfernenden  Oe- 


Abbildung  2  nnd  2  a. 

OrondriA  und  AnfriB  dm  Unirers«!- 
waUwerin.' 


hCuae  a,  welches  in  seinem  Hauptteil  einen  halbkrei«> 
förmigen  Querschnitt  hat,  wfthrend  der  ober«  und 
untere  Teil  als  Lager  fflr  die  Laufzapfen  der  Yerti- 
kalwalzen  ausgebildet  sind.  Am  oberen  Teile  den 
(IchAuMüM  itind  kräftig«  Angen  b  angugossen,  durch 
welche  eine  Well«  geführt  wird  zur  Aufh&ngang  der 
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beiden  senkruchtpu  Wal/cn,  dio  itarerMito  iu  l  agern 
roht,  div  an  dou  WalcensUuidern  befestigt  sind  («iebe 
Abbild.  II.  Die  OohluM  >  liiil  in  ihrom  «atmteB 
Kiute  gi>|B^«b«>lt  und  ruhen  in  dieittT  Uali<>lang  auf 
einem  r«cht»ckigen  UuerstUck,  welche«  in  der  LAaga- 
MhM  doivblNikrt  M,  rar  AvAnikme  dar  Adu«  •  dw 

AnntellTorrirhtiinp  der  »enkrechten  Wal/cii.  Zum 
•Schutt«  dea  recbtvckigeu  QuerKtUckea   gugen  WaU- 


Ikfeildung  3.  MInulioht  im  ValTMMlgofMM. 


■intcr  usw.  igt  <1ie  Anbrinffdiig  eines  tfcbopenon  Blechei 
vorgeaeben,  da»  auf  Vor«{trüngeD  am  unteren  Ende 
dM  QdiiUM  •  Meiftigt  «M.  DI«  AdiM  e  tot  ia 
dem  (iiKTstflck  fCpUgwt  Und  trSgt  an  jVdrm  Kndc 
«in  i^abnrad  d,  welehM  nd  j«  «in  Zftharad  e  arbeitet. 
DbiM  te  MiiMr  DnahMna^  mit  llBttnf«wiiid« 
Teraehene  Zahnrad,  motorisch  niifjelriobon,  botlltiijt 
di«  Anatellachraabe  f  (Qr  den  unteren  Teil  dea  Ue* 
Umm  der  TwtikalwAlmn.  DI«  Zahnrlder  g  md  h 

Dbertrag-on  die  Bcwr^,',!!.;:  der  Rfldor  e  auf  ein  ent- 
•prachendM  obere«  Zahnrad  i,  da«  «einerMlta  in 
^«her  Weite  die  Anetelbdin»be  It  dee  oberen  Teflei 

des  OehSnte«  der  VcrtiknlwAl/.i'n  Iiotriti^'t,  I'iti  /y- 
Uoder  1,  beweglich  iwiichen  einem  Äußeren  üehAoie 


ünivtrtalualtwtrk.  Stahl  und  EiaeiL  ilb 


und  oinein  inneren  festen  Rin^,  der  die  .Stange  m  um- 
gibt, hält  da«  senkrechte  äobäatte  a  gegen  die  An- 
sleUichrMbeB  f  nnd  k  feek  Dm  Ii«mneirlte|iCutige 
Ende  •  der  Stenge  m  [mhl  la  einer  Aumtparung  de« 


Abbüdang  4.   Anordnung  der  Laganrng 
der  TertikalwelMD. 


Abbildung  5. 
Anordnung  nach  Entfemang  der  Vertikaiwalteo. 


Oohäuseg  a,  diu  -ri  Ainfjoliildot  igt,  daß  die  Stanpo  ni 
nach  leichtem  Anheben  des  OehAoaee  heraasgesogeu 
vad  dea  Gebloee  ealbtl  eatfSnat  weidea  kaaa.  Die 

oh.  ri-  Durchbohrung'  von  a  ist  groß  genug,  uin  dio 
Vertikalwalze  leicht  heranssiehen  la  können,  wenn 
die  derBber  bellndileben  LagerbMte  eatfitmk  etnd. 

Der  Antrieb  der  Vertikalwalzen  zeigt  (nii-hn  Vl/- 
bildong  1)  die  belcaanle  Anordnang.   Das  die  Vertikai- 
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876   Stahi  nnd  Eimo. 


Eine  SanätckUuder-  Formmanchine. 


S7.  Jahrg.  Nr.  8. 


walle  antrcibpDilo  koniftdic  Zahnrati  hat  eine  Tor- 
stArkto  Nabo  mit  oinum  rin^fünnit^cn  AiiHatz,  der  in 
einem  f^etichlotisenen  OohftuHe  ruht.  Die  Anordnung 
dor  IjUffor  in  dicBPm  (iehfloHe  ist  bfnonder«  durrh- 
koniitruicrt,  und  die  Bolzen,  die  den  oberen  und 
unteren  Teil  dee  OehAuttee  zuBaminenhalten,  sind  Htark 
^enug,  um  das  Oowicht  der  Vertikalwalze  und  ihre« 
UehiuDeo  zu  tra);en. 

Der  Ausbau  der  Vertikalwalzon  ist  leicht  zu  be- 
werkMtülli^en  durch  Abkuppeln  und  Anheben  der  An- 
triebswelle mit  einem  Kran,  wodurch  gleichzeitig  die 
OehSuHe  der  Vertikalwalzen  mit  dicHen  Helbxt  lieraun- 
jfohoben  werilen.  Wird  dan  rnivernalwalzwerk  auf 
diene  Weise  in  ein  (gewöhnliches  Duof^eriUt  umgebaut, 


NO  wird  Aber  den  quadratischen  Teil  der  Welle  o 
(Abbildung  5)  der  als  Lager  ausgebildete  Fu6  de* 
Auflagers  für  die  Führung  r  gelegt.  Diese  bat  hcr- 
vorfttebende  Kippen  s,  in  denen  das  Walzgut  geführt 
wird.  Um  bei  dem  ersten  Stich  das  Erfassen  do« 
noch  kurzen  Blocke«  durch  die  Walsen  sn  erleichtern, 
ist  Tur  dem  Kullgang  noch  eine  Hilfsrolle  t  Tor- 
gcHehen.  Die  Zapfen  dieser  Kolle  sind  mit  Ringen  a 
umgeben,  die  in  entsprechende  Kinschnitte  t  eingreifen, 
denen  durch  da*  Kohr  w  Was^ter  zugeleitet  wird,  dan 
durch  Kohr  x  abtiieBt.  Die  Zwischenteilung  y  sichert 
den  Umlauf  dos  Wassers  durch  den  kammerartigen 
Kaum.    Die  Kohre  z  fQbron  Mel  zu. 


Eine  Sandschleuder -Formmaschine. 


Eine  eigennrliKO  ForiiimH«eliiiio,  welclie  den 
Sand  mit  Hilfe  der  St-hwerkraft  fesJjirofit, 
statt  wio  HoiMt  durr-h  lucM-haniHchos  odi«r  pniniiiiali- 
HolieM  Stanipfon.  baut  die  M i  tchel I- Carks  M  f g. 


Company  zu  St.  LouLs,  Mo.*  Diose  Maschine  be- 
steht, wie  die  .Xbhild.  1  zoif^t,  im  wesentlichen  aut< 
einiMii  Mwlierwerk  mit  zu  Mitnehmern  ausjrehilde- 
ton  Kiiiiern  und  einem  »«-hwingend  aufgehün^ttfii 
Formtisch.  Unterhulh  die.'<eti 
Tisc'he.s  boflndet  sich  (ver- 
gleiche Abbild.  2)  unter  <lor 
(üelioroisohle  ein  mit  einem 
SilillttelRieb  a  bedeckter 
Trichter  Ii,  in  welchen  der 
Formüand,  der  am  zweck- 
dienli'-hsten  zu  beiden  Seiton 
der  .VIa.'*<'hine  in  Haufen  auf- 
goHtapelt  wird  (vorgl.  Ab- 
bildung Ii,  geworfen  wird. 
Durch  die  Walze  c  wird 
er  Hodann  den  Kimern  <l 
de-s  Becherwerke«  zugeführt. 
.Auf  dem  Wege  nach  oben 
trcfTen  die  Himer  bei  e  auf 
die  Prellvorrichtung  für  den 
.Sand.  I)ie.ier  klappenartigo 
Slamiifer  wird  stct.s  vi»n 
einem  Kimer  ein  Stück  in 
die  Höhe  mitgenommen,  utn 
dann  auf  den  nachfolgenden 
i'limer  lienmterzufallen  und 
thidurch  ein  Vordichlen  dos 
FonnsandoH  zu  bewirken. 
Die  Dichte  bozw.  Festigkeit 
des  Sandes  läßt  sich  durch 
Krhiihung  oder  Vermiiido- 
ning  des  Gewifhtes  dp-s 
Stampfers  regeln.  Beim 
Wenden  der  Kimer  an  dor 
li'ichsten  Stelle  des  Becher- 
werkes wird  der  Sand  als 
eine  fe»«te,  klumponfünnig« 


Abbildung  1.    Sand«chleuder- Formmaschine. 


•  Vach  ,Tbe  Ir.m  Age» 
1907  10.  .lantiar  und  ,Tho 
Iron  Tradö 
17.  Januar. 
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MUtetlungen  atu  der  Giefierüpraxi». 


StoU  lud  Eimm,  in 


Masse  aus  oinrr  Hnlio  von  iV'^  bis  4  ni  auf  ilon 
FormtisLh  gescUloiuiort.  Wie  bereiU  erwahnl, 
ruht  di«fi«r  in  einer  Sohwinge,  welohe  an  dem 
iiiu  fi  (Ins  R<4olierwi>rk  tragenden  GebBlke  mittels 
Kette  aufgeliängt  mL 

Der  Gang  beim  Eünformen  einea  Modella  iat 
folgender:  Das  Hodellbiett,  auf  dem  die  untere 


IbbUdaos  S. 

Hülfte  dea  etnxnformenden  Gegenstand«)  an- 
^•«'hriu-lit  iHi,  wir<l  auf  iloiii  Kurnitisfli  lioft>>ii^:t, 
darüber  wird  der  Funukauten  gcMctzt^und  dann  du» 
Becherwerk  in  Gang  gebracht.  Durch  Vor-  und 
Rfldiwärtshowegon  dor  S«hwinge  lüßt  p»*  siili 
emQgliohen,  den  berabstUnseudeii  Sand  gleioh- 
nüUKg  in  dem  Kasten  su  verteilen.  Da  in  der 
Minute  Ober  60  Sandklumpen  herabgeachleudert 


■wcnliMi,  \\  \ri\  o'm  crrit'or  KaatOU  in  sehr 

kun:er  Züit  uufgo.'^luiiipft.  Ist  der  Kaaten  mit 
Sand  geflllit,  an  wird  daa  Becherwerk  atillgeaetzt 

un<l  mittels  eines  Ahst  reif^iers  f  isioli«»  Abbild.  2) 
der  UborMrliiis.sigü  Suiui  uulfürnt.  Der  Kustea 
wird  nun  mit  einer  Ijeiitte  g  befeatigt  und  sodann 
gewendet,  worauf  Karten  nolist  Scbwidffo  au  <li»r 
Kette  auf  die  Auflogcsi  liienen  h  borabgoloKHon 
wird.  Durch  Emporziehen  der  Schwinge  wird 
gloiebzcil  itr  'la^  Moi|(*ll  ausiroiioben  (  siclit*  Abliilil..'i|. 

DiUi  Kiafurmeo  doH  Oberkiuteiw  goücbielit 
nach  Amwephalung  der  Modaltplalt«  in  derselben 
\Vei-(.  u  ie  bi'iin  Unterteil.  Zur  Hofiinlerun^  der 
furligüu  Uburkuütea  sind  betsoodere  TnigbUgel 
vorgesehen,  welche  das  Drehen  der  an  dem 


Abbildung  3.    Au«iieb«n  ile»  Aluilvit«». 

Kran  li.'inirenden  Kasten  eririr>j;li<'Iien  und  das 
ZuKiuntiitfiisoixon  erluicliluru.  Dio-sclbon  tiiiid  in 
Abbildung  1  dargestellt.  Die  Parmmasehinen 
werden  zweektniilli^  in  <ier  Milte  eiin>s  Huinuos 
nufgUNlellt,  der  groU  genug  ist,  um  die  ganze 
TagealoiMtnng  aufnehmen  zu  kSnnen.  Zn  beiden 
Seiten  der  Ma^>  lilne  wird  je  ein  Drelikraii  an- 
geordnet, dor  die  fertigen  KuMton  abninuiil  und 
in  Reihen  aufstellt-. 

Für  >ri>s\  «iluilii'li  j^eniiuen  ein  ffulerntcr  l-^onnor 
und  zwei  Tugolüliner  zur  Bedieuuiig  der  Mui^tibine. 
Die  beiden  letzteren  haben  den  Sand  in  den 
Trieliler  zu  si  haufeln.  brin^ren  <lie  leeren  Forni- 
koMton  herbei  undsebuffon  die  fertigen  Formen  fort. 

Oelmut  wird  die  Maschine  in  verschiedenen 
(iröflen,  fllr  Kasten  von  t),"i"i  X  0,70  m  bi«  zu 
sutohen  von  1,20  x  i>(^  nv,  wobei  jedoch  im  all- 
gemeinen die  Höhe  von  4fi  cm  nicht  ttbarsohritten 
werden  aoll.  C,  O. 


Mitteilungen  aus  der  Gieüereipraxis. 

Ein  neuer  Formkasten. 


l>iH  NrtChteile  der  Aliseliln;;fi)nilku>itüll  Hillil  Wohl- 
i"knnii(,  iipiiiii  liiiiilic.  «"■IUI  il«t  Kisca  iliiri'hi,''-lil. 
iiielit  ulleiii  ilie  i,'"'!/"-  1  iiriii  Mrlorcri  i«t.  Hoielirii 
au<'ti  das  Ferndirett  verlirome  ii  kiinn.  Ihe  M  ii  r  l'linil 
Fiatk  aad  Machioe  Co.,  Cbicago,  JH.,  hat  nun  einen 


aenen  Formkasten  eintrcfahrt,  d«r  illean  Naebtslle  b»' 

beben  m>ll  iimi  der  in  beifoltjcnden  Abbild.  I  bis  Ü  i|«r> 
((•-Mtellt  iHt.*   Der  karten  ist  TollHtändii;  au»  Sluhlbleeh 

nnirefertis,'!.  Ihr  Wunde  <\-  h  ( liier-  und  l  uterkaittenH 
i*ind    fj^li'n-titiiiiliii:    ^>-^i'ii    das    Fnrtniirctt   ZU  geiieijrt. 

*  .Nack  .The  Iroa  Trade  Koview"  1906,  6.  D«zbr. 
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Berieht  ühtr  it%-  und  autländttcJu  Patente. 


Ahbllilun«  I 


Ulli  den  SaiiJ  im  Ohi^rU-il  w8hreii<l  tli-it  Wt-udfiis  /u 
halten,  itind  nalio  dt-r  'IVillinh'  dt-r  Khhicu  i'itie  An- 
zahl Nauen  vor^fHclii'n,  vrelclie  durch  eine  b'edvr 
lictäti^t  wi'rdi'M  (H.  Alibilil.  1 1.  Nach  Kcrlit^HtflluiiK 
der  Kürni  und  /uitaniuieiiHi'txun);  i\v»  KnHienH  wird 
diese  Feder  ctWAH  nieder^cedrückt ,  witdurch  der 
8andblnck  frei  wird,  und  sodann  der  KaHtcii  ab- 
f^ehuben,  waM  infnifre  Ni-iner  koniHrlien  Ueittalt  un- 
schwer geHehehen  kHiiii.  Um  wAbrend  den  (iieUens 
dem  Sandblook  einen  feHten  Halt  zu  geiren,  wird  er 
durch  einen  itaMMcndeii  Mantel  auH  Slablblecb 
(s.  Abbild.  ^\  uiimchluMHen.  l)a  aurli  dnr  Mantel 
aich  leicht  von  einer  i^andfuriii  zur  andern  befördern 


AbbUdunr  a. 


läßt,  Hdllen  rar  12.'»  auf  einer  Maaehine  tiglicb  /her- 
zuMtellende  Formen  bezw.  zum  Abgießen  der8elb«D 
ein  Kasten  von  der  beschriebenen  Art  nebst  sechs 
Mänteln  gi'nflgen.  C.  O. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  >n  wihrend 
zweierMonate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

24.  Januar  IttoT.  Kl.  18a,  B  •I2  344.  Vorrichtung 
au  (HchtTerxchlQNsen  für  llix-böfeii  oder  dergleichen 
zum  gleichmäßigen  Verteilen  des  Uichtgutes.  David 
Uakor,  Philadelphia;  Vertr.:  f.  U.  Osell,  I'at.-Anw., 
Berlin  8W.  «1. 

Kl.  19a,  M  29  6H&.  SchienenstuBverbinduDg  mit 
KopflaHcbeu  nach  Patent  176  021  ;  Zus.  z.  Pat.  1  TU  021. 
Franz  Melaau,  C'harlottenburg,  HardenbergHtr.  i>a. 

Kl.  24  a,  N  8328.  Rostfeuerung  mit  Verdampfung 
von  VTasser;  Zns.  z.  Pat.  126  980.  K.  (>'.  Nebse, 
Düsseldorf,  Daisbnrgerstr.  63. 

Kl.  24  a,  .V  8033.  Kostfeuerung  mit  Verdampfung 
von  Wasser  und  Kinleitung  des  Dttnipfüs  in  die 
Feuerung.    F.      Nebse,  Dünseldorf,  Duisburgerstr.  63. 

Kl.  24  e,  S  22  290.  (ieneratoranlage  für  Schmelz- 
Cfen,  bei  der  ein  Teil  der  kohlensäurobaliigon  Ofon- 
abgaso  in  die  Ueneratoren  eingcfahrt  wird.  Alexander 
Simonet,AVien;  Vertr.:  Dr.  Wilhelm  BuddCus,  MOnchen, 
Nvmpbenburgerstr.  38. 

Kl.  24  b,  T  11168.  Uescbickungsmulde  mit  ab- 
nehmbarem Stiel  für  Uefen.  Clarence  L.  Taylor, 
Alliance,  V.  St.  A.;  Vertr.:  C.  Schmidtlein,  Pat.- Anw., 
Berlin  8W.  11. 

Für  diese  Anmeldung  ist  bei  der  Prüfung  gemätt 
20.  S.  88 

dem  ünionsTertrage  vom  —       ^  die  Prioritit  auf 

Urund  der  Anmeldung  in  den  Vereinigten  Staaten 
von  Amerika  vom  2U.  4.  OS  anerkannt. 


Kl.  27  a,  K  .13  028.  OeblBae;  Zaa.  z.  Pat.  157  705. 
Kühl      Klatt,  Kerlin. 

Kl.  31h,  K  11971.  /.ahnräderfornimaecbine  mit 
einem  sich  mit  dem  Modellarni  drehenden  und  durch 
dessen  Drehung  bewegten  Zeigerwerk.  Hisenhatte 
Heerdt  F.  Ilasenkamp  &,  Uie.,  Heerdt,  Reg.  -  Bez. 
Düsseldorf. 

Kl.  31  b,  L  22  16&.  Furnima«chine  zur  Heratellang 
von  Teilen  der  Mantelform  für  RundkOrper,  wie 
Riemenscheiben,  Seilscheiben,  Zahnkrftnsen.  Ferdinand 
LaiBle,  Tangerhatte  bei  Magdeburg. 

Kl.  Sic,  F  22  205.  Verfahren  znm  Reinigen  von 
(iuUHtacken  dnrch  8äure.  Dr.  Hugo  Fflrih,  Berlin, 
Katbeiiowerntr.  64. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  .J«,  Nr.  172401, 
vom  11.  September  1904. 
Ernst  Langheinrich 
in  Kalk  bei  K  0 1  n. 
Waleenttänder. 

Um  die  oben  ofTenen 
WalzenatAnder  gegen  Bruch 
cu  aichern,  sind  sie  an 
ihrem  oberen  Ende  durch 
einen  seitlichen  Bflgel 
welcher  außerhalb  des  von 
den  Walzen  w  beim  Ein- 
legen und  Herausnehmen 
durchlaufenen  Weges  liegt, 
verbunden.  Der  B!lg«l  kann 
mit  den  Stlnderschenkeln 
ein  StUck  bilden  oder  aonst- 
wie  damit  verbanden  sein. 
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Btriekt  über  «»•  mmd  auttSsidiache  PlattiU*. 


Stahl  and  Biam.  27t 


Kl.  81c,  Nr.  17'-'«M.  »om  17.  NoTembcr  1903. 

Wilhphii   S  r  Ii  II  r  111  ,1 II  i  ti  I  •  ü  ss  e  I  do  r  f.  Fillror- 

fichlung  für  umlniiffmli'  <  i  i(l'th<hf. 

Die  tu  tnilenden  Formen  d  b«fiiidan  Bich  auf 
einem  aU  endlose»  Tnnpwlbiad  uigvbQdalaa  OiaB- 
tiach  b  und  werden 
dndl  daaaen  He- 
waganf  ntar  dar 
CHupttaa*  «*ver> 

taraMnIttala  Zap- 
fen c  in  iwei  |Zahn- 
■tangen  e  gelagert, 
die  »ich  in  twei  'zu 
lieiden  Seiten  de« 
Tisches  b  'aufpe- 
BloUten  hohlen  Häa- 
len  f  f&hren  and 
durch  da«  |Vor- 
(alege  g  gehoben 
«ad  gaaaiiktwardaii 


Bf  vm  die  (^iebpfaniie  a  fft^f^en  die  SO  fflUeuden 
Farman  ainzunteilen.  Ein  zweltcN  Vuri^eleg«  k  dient 
aar  Kippiuig  dar  f  fasna.  Aattardan  baaltat  aia  naoh 
Tarachuaibara  BodaBSfluDcaii  nad  «ntar  diam  dia 
Triabtor  doreh  waleha  itm  MataU  ohna  Tarlaal  ia 
dia  Pormao  gakital  wird. 

n.4if,  Kr.17t748,  vom  SO.  imA 

1904.    Oottlieb  HammeMfahr  ia 

Solinf^en-Foche.    Verfahren  mr  Er- 

:eu(jung  Jifhttr  uiul  iijinuiiungvfrfttr 
Stiihtbliiekr  li'2u  .  Stnhl«tanijt  ii. 

I>ie  IJIÖ!  k<>  wvrden  nach  ilni  [  uiik- 
tiertou  Liiiion  in  li<>liebi|f  vielp  I  «Mintücke 
/L'rU'g^t  und  dii'Ki'  für  «ich  auf  «lli'ii  S.  iii'ii 
darclii  Hämmern  oder  deff;!.  vvrdiubtel. 
Wodurch  div  nifist  in  der  Mitte  golegenen  fuhleHialkra 
tjtaliea  TarMbwinden.  l>ia  TailatAeka  wardaa  daaa  aar 
Baaalllging  voa  aabftdliciiaa  Spaaaiugaa  amcaglabL 

Kl.  ISa,  Nr.  vom  20.  Januar  1905. 

Eroat  Oatan  in  Kombach.  J^urth  dat  Fürder- 
pefää  ottaUler  thppdter  OidUvtrmUmß. 


Bchlioßi'cden  Trirhtor  taafaatlt  und  diosen  b<'i  weitpreni 
N«i  hiai-K'Mi  iiftrli  un«en  drückt.  Da«  (lefäli  f  halt  «ich 
liK'rboi  in  Lii>;t'  durch  seinen  Itand  k,  mit  dorn  i-« 
»ich  in  dio  Wattmerrinne  h  einlegt.  Uer  /«»-iteilijfe 
Di-ckol  m  H  de«  Ut-füßes  hchlivlit  «ich  bei  desMen  Auf- 
fitzen, indem  «eine  Ueffengewicbte  o  und  p,  welche 
ihn  far  gcwübnlich  gadnnet  battan,  auf  Anschläge  q 
and  r  atoßen  nnd  dan  eingetragenen  Oeekelrand  t  in 
die  Waaaarrinne  b  aiotauchen,  wodurch  ein  gaadiobter 
AbHrhIuB  diT  UichtJlffnuu«;  erzieh  »inl. 

Kl.  Slo,  Nr.  172193,  vom  h.  September  1906. 
Hermaaa  fCoebl er  in  Bockum  bei  Krafald. 
Verfahren  rum  Troclf^en  von  Oußformt». 

Uriinder  «cbligt  vor,  daa  Trocknen  der  UuBformaa 
dnrcb  garaioiytaa  and  aatar  Dmok  gasetxtea  Oicbtgoa 
allaia  «dar  gaiiilaabk  aiH  oadaraafiaaaa  ra  bewirkaa. 
Daa  Oa»  wM  darch  Rohre,  wdaha  wlA  aiaar  Kampa 
ana  ainfaebain  oder  doppeltem  Drabtalab  odar  dar- 
gleichen Tcroi  lirii  siiiii,  zu(:;i'fiihrt  und  in-  oder  auSer- 
halb  der  Uutitorniau  aus  dieiten  Brennern  auntruteud 
oatar  Zotritt  laBaiar  Lait  verbrannt. 

KL  9«,  Jir.  Htm, 
lt.  JaailM«.  OttQ 
Haar  ia  Dtaaaidarf. 

SpeiaeporridUung  für  PH- 
gtrackrittwalzu-erke  für 
Üohre    uiui  andere  Hohl- 
körpfr    m,t  fetttlAmiem 
WattengfutrU. 

Der  VoTHchub  de»  Werk- 
ntflckev  a    um  da«  Stück, 
welohea  nach  jedem  WaUen- 
angritf  tut  Au«walznDg  kommen  aoU,  erfoltft  durch 
Drehung;  den  mit  Gewinde  vereehenen  Dorne«  m  ia 
ainar  an  dar  Drabnac  gahiadartaa  Mattar  I  ia  dar  Wala«, 
Tranmal  p  M  iiwar  aar  «Ikraad 


dar  yorbawagaaf  daa  Watkattakaa  • 


L>aa  daa  Üicht^ut  «ntbalteiido  KördergefAB  f  wird 
aur  Vermeidung  grober  Hturzböhen  nicht  auf  die  Uicht- 
Sflnung  aufgeaetzt,  gonderu  in  dieae  eingelenkt,  wobei 
■iah  aaia  Trielilarbodaa  g  aal  aiaaa  dia  Giolit  ab- 


Drehuii»;  >  n  "uf  ihr  läiij;-^'li'iteodeH  Zahnrad  n  zur 
UrehuiiK'  liiii'L;t,  Lci/;ttreu  schraubt  den  'l'ragdorn  *• 
aas  Meine  r  Mutter  /  heraus.  IMe  abitatzweiae  Drehung 
der  Tniiiiini  1  wird  durch  ein  Schaltwerk  u  i'  von  der 
Wi'llc  >■  li(>rvori.'i'riiffn,  wilhrond  daa  Zuru.  Kr-cliraubon 
der  Dometang«  m  in  ihre  Anfangestellung  ein  beeoa- 
darar  Motor  «  bawirkt 

Kl.  4«f,  Nr.  171  6fl«, 
Tom  18.  I)ez(?mber  1904. 

A.  Schwarze  in 
Dortmand.  Ricklmo* 
tdkine  mü  eitxtr  Qruppt 
am  OmterrolUn  u.  «ncr 
gUftktrigen  Orupp«  *o« 
ObtrroUen. 

Dia  SaitoBaOadar,  Ia 
denen  dio  Achten  der 
Richtwalzen  gelagert 
i<ind,  Kind  in  wagerechter 
Kbeue  geteilt,  und  der 
obere  StAnderteil  g  int 
auf  dem  unteren  aufklappbar  gelagert.    Er  eobwingt 
um   den   Bol/' :i   k    und    wird   daidl   dto  ITlIag 
schraube  /  in  Stellung  gehalten. 

Die  Einrichtung  soll  ein  be4uumaa 
dar  aittlaraa  Uatarwalaa  anaagüdwa. 
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litrifkt  äbtr  in-  uiul  »tmlänJiitchr  Patente. 


ST.  Jaktg.  Nr.  8. 


Amerikaiitsche  Patente. 

Hr.  Ki<  har.l  stoTent  ia  Vunlitll, 

1'».    <litß-  und  Schlaekvniraijrii. 

I)ii>  (Ik-Upfanno  »  ruht  niitteiH  der  l'r  I  i>|>r)«B  A, 
Auf  tliü  /ulinrSilLT  r  niifgckcill  Hind,  «iil  im  \VA|Er<?n- 
rahmen  <i  fo»tgeI«j;or(cn  Zabnxtiin^ren  f.  In  pitirm 
fMUtetaenden  Zylinder  f  kann  durch  Druckluft  oder 
d«rgl.  «in  Kolmn  §  bewext  werden,  denen  Kolben* 
«tange  A  ein  Qiicrhanpt  trä)^,  da*  mit  *wei  BneilMa 

aaf  rohrfnrmi^n 
Führuni;i'ii  k  (flfi- 
tet.  hl  den»  l^iuT- 
Liiu|<t  Ist  lii'i  »I  <  i iie 
ZalmxianK)^'  /  «Irdi- 
bar  gclajtert,  ili<- 
mit  dorn  f>lnt>n 
Kalinrad  e  in  l'.in- 
gritf  litt'lii,  durch 
pjnen  llandbobel  W 
mittele  de«  UKxen- 
ter»  0  aber  aue- 
tfiHMdM  irefden 
kann.  Dorch  Kn* 
fahrung  von  Druck- 
mitt<'l  Biif  die  rerhtf  S.-itc  do»  Kolben«)  g  wird  dio 
(Mi4)|ifiiriMc  II  iiarli  links  verschobi'H  und  ^'«'•■''''••'iti»; 
P'ki|<|)t.  bi«  (*ie  am  W ii;,-cnr«linii'n  p'mf  Anlat't' 
tindft.  Um  die  < ;iiß|ifiiiiii''  iimli  r.'dit-i  ki|i[ii'ii  zu 
köniU'n,  wird  dii'  Zahnntaiigi'  /  niiticlH  II.  UcIh  n 
«uHgeboben,  dt-r  Kolben  an  cUh  «ndin  IjuIo  de« 
ZjUndore  gefahren  und  dann  dio  ZahnnUngt'  wii  iirr 
euigeedialtet.  Eine  drehbare,  mit  XaHtn  vcrrtbcno 
Stenge  «  dient  snr  Yerrtegolnng  der  OieBpfanne  in 
Mden  Endstellungen  d«e  lu>lben<. 

Nr.  WM  4'»H.  i  a  1  III  i  <i  1  <i  V  !•  r  in  N  e  w  L-ustlo ,  l'a. 

I>ie  Vorriclitiiiig  MoU  bi'itn  Alihtich  dcH  KisniB 
eine  ZcittTsparni»  bi'wirk«Mi.  An  die  AbNtirliöfTnuni;  0 
des  KupitlufL'nit  a  «cblieUt  Hieb  eine  Kinne  r,  die  daa 
Metall  in  ein  auf  Zapfen  f  drehbar  gelagertes  UeftilSd 
fdbrt.  Dieaee  UeflS  iat  mit  fcaerfentem  Metiirial  airs- 
geUeidet  nad  beeilst  eine  AueguSrinoe  a,  die  ein 
WÜt  Ober  dem  OefiAboden  angeordnet  ist,  «>  daB 
beim  AnagieBe«  dM  Metalle  eine  beetimmto  Menge 
In  dem  OeflB  tnraekbleibt  nnd  ala  Oegengewieht  für 


die  AuigiilSrinB»s  ?  dient.  Die  Zaplon /'  Miud  iu  eini'iii 
Oosteil  ff  angeordnet.  daH  auf  Kugeln  um  einen  Mittel- 
zapfon  drehbar  gelagert  int  und  einen  .Xrinchlng  h  be- 
■Itxt,  der  der  Auagutirinne  in  der  UieUtitellung  ulit 
StOtspunfct  dient  Von  Hand  zu  b«dion«;ude  Dopp«!- 
hebel  ermSgliebon  daa  Kippen  de«  8ammelgcfa8ea  d. 
Der  Vorteil  der  Yeniebtong  bpateht  darin,  dai  man, 
ohne  den  Abatich  dea  Melalla  lu  unterbrechen,' roobrere 
Vormen  oder  dergl.  fallen  kann,  da  wibrend  de» 
Hochltipponei  und  .Sehwenken«  '  dea  Hammnlgefäüea 
diene«  den  l  i^lierHehuB  an  aiislnufi'ndem  Metall  auf- 
nimint.    An  die  •S'hlaekenabzugHötrDUDg  i  ist  eine  iu 


k  drehbare  Kinne  /  angeechloe^en,  die  die  SdUncken 
einem  unter  Flur  nageordnetaa  finmmelgeftt  m  m- 
fUirk  Sobald  Kaan  ana  dem  SeUadcaniMh  tUKMtn 
eoUte,  kann  die  Rinne  godreirt  nnd  daa  Eiaan  w  etD 
beeonderea  OefftB  geleitet  wefdon. 

Sr.  797  221.  Frank  I.  1'  r  i  und  W  i  1  1  i  a  m 
L.  Price  in  Philadelphia,  l'a.  Ho/jr  mit 
tchHtrkrttfSrmtf  rertamfendtn  KaM^f  n. 

Die  Walze  Ist  ins- 
besondere für  die 
Heratellung  von 
Weicbeninagen  be- 
stimmt, weahalb 
ihre  acbneckenför» 
nig  veilanieadea 
Kaiiber  aieh  eoi) 
einem  Ende  zum 
andern  verjüngen. 
Am  tuilo  einet* 
jeden  Kaiiberi»  mt 
eine  .Xbschneide- 
Torrirhtung  i  Tor- 
ge»ehen,  die  aiin  /.» ei  S<-hiu'ideii  oder  Herken  bentebi, 
die  daa  diiniu'  l.nde  der  fertigen  Zange  abcchneiden. 
Daa  andere  Knilc  den  Kaliberu  «iid  dank  einen  ToUen 
Teil  der  WaUe  abgeachloeaea. 

Hr.MtSM.  JohaHartmannlaPhiUdelpilt«. 

Winderhitzer. 

lUi  <l>n  Wiiulirliit/ern  lickanntir  Ausf'ilirun;;. 
bei  i!i  [lrli  ili"  hi  iljrii  (i«s'>  hcz».  .Iii'  Luit  erst  durch 
die  eiiK'  liällti'  ilcH  i'i  Im/,  rs  in  die  Molie.  in  der 
iwciten  lierunt<ri.'efilhrt  »rrili  u.  bestidit  der  Naehteil, 
dab  der  Vi'rbrenuungHruuni  für  oie  (uim'  »ehr  buch 
g«<inaeht  werden  niuli,  damit  nieht  dait  über  diexeiii 
beKndlifdie  Mauerwerk  doaWArmeapeieber«  geHehmol/vn 
wird,  iiemäü  der  Erfindung  wird  auf  die  Weine 
Raum  rOr  den  Wlrmeapeiclwr  gewuouen,  datt  dor 
eigentliche  VerbrenaungarMm  i  auSerhalb  dea  Er- 


hit/erH  angeordnet  winl.  Die  nun  dein  ViTlirennun;;H- 
ruum  durrh  niehnre  Kuuiile  c  übertrfteiiden  (iaiic 
iTfaliri'ii  iliiiiii  /.un.ii  li  t  un  liniiine  n  Im  i  Kx]tanttioa 
eine  Teniperatiirerniidrigung,  ao  du.i  -u-  auch  daa 
weit  berabreiebende  Mauerwerk  rf  nn  ht  angreifen 
können.  JMe  Oase  treten  bei  e  in  den  Vfrbrenniinga- 
raum  g  ein,  die  Luft  bei  f,  die  Verbri'unuiigHpr<idiikte 
geben  durch  dio  OelTnungeo  g  in  den  ächnrnttteiu. 
Der '  IU'.  erbittende  Wind  tritt  nach  Umsehaltung 
almtlieKef'-.Ab^rrachieber  boiA  aia  nnd  verUAt  den 
Erhitaer  bei  i.  Weeenilich  iat,  d'aS  striaoben  die  Ter- 
brennungxkammcr  b  and  den  Erhitzer  kein*  Abaperr- 
orgnne  eingPichaltet  sind,  nnd  daS  die  Verbindung» 
beider  durch  nii  liriTc.  eini'  gute  Yermengung  der  \'i  r- 
brennuDgagave  bewirkende  KanjUc  e  hergestellt  «ird. 
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Statistisches. 
GroOlMrinnniens  Eisen^Einftihr  und  «Ausfuhr. 
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Südwestdeutsch  -  Luxemburgische 
Eisenhfilte. 

(MiIbS  fOB  8f  he  14«.) 

Dinktor  A.rntsen>Malbeim  (Rohr):  Hin  »Uuh- 
gshatt  TOB  0,05  g,  wie  Ihn  Hr.  Sellffft  ani;ibt, 
wird,  glaubo  ich,  Joch  <laii  zulAitMit;!'  Mnxiniuni  »«'in, 
und  darfto  bi-i  diüHeni  Stnuligflmll  citii'  Ki'iiiit'iin;,'' 
der  Maschine  in  r>-i  lit  kur/cn  /.wiKchonräuni'  n  un 
brdinift  zu  em|)f>'lili  ii  H.  iti.  Kin  iSlaub^ffluilt  v.  n 
0,11-    L",  llr.  K  <i  r  Ii  1  i  II      iinfiihrt,    iiincht  dudi 

Uucb  »uhl  i.'iuf  liiniii^un^  nacii  2  t)ii«  3  Monati-n  -  1  ag- 
und  Nuchtlietrifb  vornuK^oHetzt  —  nöti^. 

Um  dea  EinHuB  der  lietriebudauer  und  d«»i  Staub- 
gehaltoH  aa(  dio  OaaT«iitil<*  kennen  zu  Urnen,  sind 
•of  der  üoor^B m ar i  p  n h  ii  1 1  (>  »n  Maachineo  JUdtO' 
borgW  BMUtrl  in  ZwiacbvnriiunuMi  die  OaaTeiitilo  h«f^ 
maagmmnem  und  darch  Hrn.  Ingenionr  ZoUing* 


|ihoto<;ra|ihiort  wonlcn.  l>io  Abbildun;;  (n.  n.  S.i  Z)«i|^ 
da»  AiiMHohen  oinf«  dorartij^on  tiaavinitilon  narh  1239  U«- 
triebhNt(indi>n  lioi  einem  Staubgehalt  von  0,03  g.  Wie 
daa  Bild  deittUoh  erkoniMn  lUt,  lind  die  Ver- 
■«hmataunKoa  ttoeh  nioht  denrt,  dnB  dl«  MMchlno 
ohne  EinboSo  «n  LeJttanf  aioht  noeh  linfor  hitta 
betrieben  werden  kSnnen;  dennoeh  tat  nnderer  Teile 
w«'t;i<n  eine  iSnf^re  Hetrielutdauer  sIh  droi  Monate 
—  I'njf-  und  Naf btbt'trii'l)  rorautunNctzt  -  -  Hvlbnt  bei 
0,03  g  St)nil>i:Lhiill  Iii  !it  /II  '  rii]il»'iilen. 

Wiih  null  ili.'  M  i>  |i  t  Ii  Ii  (•  Ii  H i- n  f  r  a !r u  aiibctrifTt, 
Hii  hat  Uli«  illrr«r  IUI  mit  Kokrtoffniftti«  i:l'>|h  i«(i  ii  Ma- 
tiliiiuMi  b» it'n;,'keiti'n  borfitoj.  Wir  haben  nie 
ilmliiri  Ii  Im  bobon,  daU  wir  vorder  Wcibnietallparkun^, 
wie  sie  an  den  .\Qrnlivr);er  Ma^tehinen  in  (iebrwieh 
i«t,  eine  kleine  nur  20  mm  hob«  Weicit|W0ltany 
legton.  l>ie  fiedenkeo,  die  wir  nafinglkh  gCfMi  dta 
Aaweadnng  «ittvr  defMrtigvn  pMknng  *n  dieeor  Btallo 
hegten,  te^n  «loh  aebr  bald  nie  grnadlo«,  indem  die 
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B^riehtf  ßher  Ver»*tmmluH4fen  au»  Fnckt>^ein^n. 


17.  Jduf .  1fr.  8. 


Packiiinr  niirh  14tiiuii»rrn  Hptrieb  uiiTer«chrt  w»r  und 
nirhl  hart  f^ewonirn  war.  Ki'trclTx  <ier  Kolben  hat 
Hr.  Scll^p  Hrhon  atiH(rpftthrt ,  daß  aII<>  inwendit^n 
Ki|>pi>n  wogten  der  damit  Terknüpftcn  OiißitpannoDKi'n 
ttmlicbat  ganz  zu  vcrmeidt-n  «ind.  \'m  di<*  l'rMarhe 
von  Brflohen  an  derartig  konntruierten  KoUien  U'»t- 
xuflellen,  haben  wir  einen  Kolhm  in  flblicher  Weise 
i;ieUen,  Toriichtii;  abkfihlen  und  dann  durrhuchneiden 
laHHcn.  Dabei  konnten  wir  foHtHlollen,  dali  alle  Kippen 
die  .\nität/.e  kleiner  Kinne  zeigten,  welrhe  aUo  IcdiKlirli 
nur  durch  die  (iubxpannutiifen  beim  AbkQblen  entMtandon 
itein  konnten;  die  Urnarh«-  dcH  NpAteren  llrucbett  im 
Betriebe  war  daher  «cboii  von  vornherein  vorhanden. 

Herrn.  Röchling;:  I«-h  möchte  die  Praicc 
»teilen,  ob  e«  nicht  nin);licb  ist,  bei  Viertaktmaarhinen 
durch  AiisspQluni;  die  ROckittAnde  tu  entfenien,  man 
mQBte  dann  auf  dasxnlbe  Koonltal  kommen.  ¥,»  int 
diea  Tielleii'hl  konstruktiv  nirht  ho  i;anz  einfach,  wenn 
aber  der  Vorteil  der  /weitaktmax-hinc  darin  liefen 
Boll,  HO  niuU  dieser  Vorteil  ohne  wciliTe«  hei  der 
ViertakttiinNi'hine  erreicht  werden. 

Ingenieur  I>  ra  w  o  -  Si  hleifmühle  -  Saarbrücken  : 
Hrn.  KiicblinK  ROMtatte  ich  mir  zu  erwidern,  daS  wir  unH 
zurzeit  lebhaft  mit  der  Krage  der  Ausspillunc  bei 
Viertaktmaachinen  bescbAfligen.  In  Anlehnung  an 


»uspedehnte  Versuche  über  die  Ausbildung  der  Hteue- 
rung  werden  wir  das  .Arbeitsverfahren  bei  unseren 
Viertaktmaschinen  so  einrichten,  daB  die  verbrannten 
(läse  ausgeNpUlt  werden.  Wir  ho/wecken  durch  <1ah 
neue  Verfahren  mit  AusapQlung  auUer  anderem  eine 
Erhöhung  der  Leistung  und  der  LirennstufTausnutzuiig, 
also  eine  Verminderung  der  Anschaffungs-  und  lle- 
triebskosten.  Zur  Durchführung  dieser  Arbeitsweise 
sind  Abweichungen  von  der  erprobten  Bauart  der 
Maschinen  nicht  erforderlich;  sie  werden  so  gebaut, 
daß  sie  mit  and  ohne  AusapQlung  arbeiten  können. 
Da  bei  dem  geplanten  Verfahren  nur  die  liUft  ver- 
dichtet zu  werden  braucht,  schätzen  wir  den  Kraft- 
bedarf der  Luftpumpe  2  bis  H  o/o  der  .Maschinen- 
leistung,  entsprechend  den  neuerdinga  fär  /weitakt- 
maacbinen  erreichten  Werten  —  5  bis  6  "ja  für  Luft 
und  (laa  zusammen.  FQr  den  Ausspfllvorgang  selbst 
liegen  die  Verhültnisse  beim  Viertakt  günstiger  als 
beim  Zweitakt.  F.s  ist  somit  kein  Drnnd  einzusehen, 
warum  bei  Viertaktmaschinen  die  Ausspülunf;  —  in 
möglichst  einfacher  Form  —  nicht  ebensotrut  ilurch- 
fOhrbar  sein  sollte,  wie  beim  /weitaktverfahren. 

An  die  Frage  der  AuHspdlung  sind  wir  erst  heran- 
getreten, nachdem  die  Erfahrungen  an  ausgeführten 
Maschinen  gezeigt  haben,  dsB  die  jetzige  Bauart  den 
berechtigteil  Anforderungen  der  Praxis  an  Fiinfachheit 
und  Betrinbüsicherheit  entspricht  und  nachdem  wir 
durch  Cnlersuchungen  an  den  .^teueruntren  laufender 
MaMchinen  Klarheit  über  die  Vorgänge  gewonnen 
hatten,  die  die  Diagrammbildung  und  daher  die 
Leistung  und  BrennstofTaasnotzung  beslnflnssen. 


Die  größten  Schwierigkeiten  bereiteten  den  Kon- 
strukteuren der  Zwei-  und  Viertaktmaachinen  die 
doppelwandigen  OuBstOcke.  Am  besten  erliutere  ich 
diese  Schwierigkeiten  und  die  zu  ihrer  Beseitigung 
angewandten  Mittel  an  einem  Beispiel,  und  zwar  mn 
den  Kolben.  Wir  haben  die  Kolben  von  vornherein 
ohne  Kippen  ausgeführt.  Kinige  dieser  Kolben,  und 
zwar  solche  größerer  Maschinen,  zeit^ten  nach  Ungerer 
Zeit  Risse,  und  zwar  dort,  wo  die  Stimwinde  mit  der 
«inneren)  Nabe  zueamnienstotien.  Wir  stellten  schliett- 
lich  fest,  daß  die  Bräche  darauf  zurückzuführen  waren, 
daß  bei  dem  einteiligen  Kolben  (lußspannungen  vor- 
banden  waren,  und  zwar  in  der  Weise,  daS  die  Nab« 
eine  ziemlich  große  Zugbeanspruchung  hatte.  Vm 
diese  XU  beseitigen,  haben  wir  die  Nabe  durch- 
gestochen.  Durch  Hinlegen  eines  Ringes  in  den  Spalt 
der  .N'abe  gelang  es  uns  schließlich  mit  Hilfe  beson- 
derer V4>rrichtungen;  die  schAdlicbe  Zugspannung  in 
Druckspannung  /u  verwandeln  und  damit  die  rrsarhe 
der  Brüche  zu  beseitigen. 

Zu  der  Ausbildung;  der  Stopfbüchsen  bei  Koks- 
ofeiigasmaschinen  cestatie  ich  mir  mitzuteilen,  daß 
wir  bei  unserer  ersten  .Ausführung,  die  aus  dreiteiligen 
(iuBeisenrin(;en  mit  umgelegten  Spiralfedern  und 
Weichpackung  bestand,  sehr  böse  Krfabrungen  ge- 
macht haben.  Die  Stupfbüchsen  waren  nach  kurier 
Hetriebszeit  fast  vollsUindig  lerstört  und  die  Kolben- 
stangen stark  anfregrilTen.  Wir  haben  daraufhin 
Stopfbüchsen  mit  gußeisernen  Selbstspannern,  deren 
Fugen  möglichst  verschlossen  waren,  und  Wcißnietall- 
ringen  eingebaut.  Trotz  der  beschädigten  Stang^en 
gingen  die  Packungen  dicht  und  wurden  zum  ersten- 
mal neun  Monate  nach  ihrer  Inbetriebnahme  nach- 
gesehen. 

im  Anschluß  an  die  Ausführungen  des  Hrn.  Ober- 
ingenieur Barth  Ober  FOllungs-  ((Juantitits-k  und 
(ias-  iQualitits-)  Regelung  erlaube  ich  mir  zu  be- 
merken, daß  OB  uns  bei  Koksofengasmaschinen  nicht 
i;elungen  ist,  einen  ordnungsgemABen  Gang  der  Ma- 
schine mit  Füllungsregelung  zn  erzielen.  AuBer 
anderem  traten  bei  allen  Belastungen  zahlreiche 
Knaller  auf,  die  sich  oft  so  rasch  folgten,  daß  die 
Maschinen  in  der  Leistunc  stark  nachließen.  Alle 
Versuche,  durch  noch  bessere  Füllungsregelung  diesen 
unhaltbaren  Zustünden  ein  Knde  zu  bereiten,  ver- 
schlimmerten nur  die  Saehe.  Auf  (irund  hestirrnnter 
Beobachtungen  entschlossen  wir  uns  dann ,  die  FOl- 
lungsregelung  in  Uasregelung  umzuindern,  und  von 
dieitein  Zeitpunkte  ab  arbeiten  die  Maschinen  in  jeder 
Weise  zufriedenstellend. 

Zum  Schlüsse  gestatte  ich  mir  als.Konstrukteur, 
Hm.  Oberingenienr  Selige  für  seine  lehrreichen  Aus- 
führungen herzlichen  Dank  zu  sagen.  Wenn  die  im 
Betriebe  stehenden  Herren,  die  in  erster  Linie  in  der 
La(;e  sind,  an  ausgeführten  Maschinen  Erfahrungen 
zu  sammeln,  uns  auch  weiterhin  mit  so  wertvollen 
Mitteilungen  über  Betriebsergebnisse  und  mit  Kat- 
schlttgon  so  wirksam  unterstützen,  wie  es  heut(>  hier 
wieder  geschehen  ist,  wird  auch  für  die  Fol;;e  die 
Vervollkominnang  der  (taamaschinen  rasche  Fort- 
schritte machen. 

Oberingenieur  H.  Bonto  -  Nürnberg:  Ich  möchte 
nochmals  auf  die  von  Hrn.  Hermann  Röchling  an- 
jreregte  Frage  der  .An  sspü  1  u  ng  der  VerbrennnnKsrflck- 
stände  bei  Viertaktmaschinen  zurückkommen.  Meine 
Firma,  die  .Maschinenbaugesellschaft  Nürnberg,  hat 
diesbezüglich  Versuche  angestellt,  doch  hat  dieselbe 
keine  so  günstigen  Resultate  erzielt,  daß  sie  sich  zur 
Anwendung  des  Spülverfahrens  entschließen  kann. 
Der  erzielbare  Gewinn  ist  auch  bei  Hochofengas- 
maschinen nicht  sehr  bedeutend,  wie  aus  nachfolgender 
Betrachtung  hervorgeht:  Der  Kompressionsraum  be- 
trägt bei  derartigen  Maschinen  iin  i;an/cn  nur  wenig 
über  13  und  daher  ist  selbst  unter  der  Voraus- 
setiang,  dafi  man  diesen  ganzen  Raum  mit  frischen 
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brennb«r<'ii  (insi>ri  «uHfüllpii  kAiiii.  nur  i'iiic  l.i  itmnu'-- 
gteiperung  von  1.1  "n  zu  i<rr«'ii  licii.  rruktix«  ti  i*! 
jediich  dicN  ni<-lit  inii;;li('h,  da  lifi  vollst Anilit,'<>r 
•p&lnDg  SU  viel  OiiKvi-rlusti'  enUtebcD  würden.  Aiitipr- 
4«m  wifde  man  /ii  dicHom  Zwacke  die  Viertakl- 
maachine  mit  (iu-  und  Luftpnmp«  »uNNtatten  mflii<>«n 
und  sie  dkdurch  de«  Haupt vorttlU  geKcnüber  der 
ZweitoktnuMfainA,  aftmlioh  dw  Febtem  dieter  Teile, 
bnaabeo.  Es  fibt  noeli  efai  MMleree  Witd,  die  ver> 
bremteii  Owe  an«  dem  Zylinderinneni  berMinnaaagen, 
und  xwar  benteht  die«  in  der  Nntsbarmaehnnif  der 

IphiudiuTf'ii  Kraft  der  ftuuMtrörnciKlcii  Auniiuffgapi«-. 
Mcino  Firma  tint  i'iti  dcrartipo»  I'iKciit  orlanirt.  nach 
welchom  (iif  (ianr  .-nior  Zylindi'i -inr  im;.!''!-  i'iner 
dü^Kiuarti^^L'n  Auhhtriiiniin>r§öffunni;  1i<  '  m-"  licr  andern 
Zylindergeite  heradugaugon.  }]"  -i-  I  i niNiirechende 
VerKueho  auf  den  Rombacber  Hüttenwerken  von  um* 
vor^cno?iinien  worden,  doch  hat  «ich  dabei  gezeigl. 
da6  eine  gute  Wirkung  nnr  hei  ^an/  bestimmten  Be- 
lastungen eiatrat;  bei  «onoti^cn  K^laHtun^en  war  dicae 
Wirkooff  nur  teilwaiae  vorbanden  oder  kebrte  eicb 
bei  Dodi  aaderen  fielnetanicen  direkt  Ine  Oegentnl 
■m.  Du  SehlnBergebnb  war,  daB  wir  eea  der  Ver- 
folgnng  die«««  Oedankena  abi^ettehen  haben,  baiondem 
da  un»  eine  d'Tnril;.'«  K<iiii{dikation  der  MaNrbine  im 
VerkAltiii«  zu  lien  »jerinneri  KeHiiltnifn  nicht  wünnchem«- 
wert  erschien. 

Dann  möchte  ich  mich  noch  pejjen  die  NUrnurfe 
wenden,  welchi'  Hr.  Schnter*«'  den  l'ltMii'UtniiL'en  mit 
]Iarineko|if  macht.  I'nHere  Hamtlicben  liroUt^uM- 
ntaachinen  Hind  »eit  Jahren  mit  derartigen  Köpfen 
auBKor*^*^'  und  wir  haben  etwa  IHO  derartige  Hungen 
in  Hetrieb,  ohne  daß  auch  nur  jemala  die  geringsten 
Sehwieri^eiton  angetreten  wiren.  Mir  iai  nur  ein 
eimdgvr  F«U  McMHit,  In  dem  eine  Sohmnbe  Infolge 
niw*  BehniedeMilen  aehndhnft  wnrde  und  ereetat 
werden  mnSte,  doch  ist  anob  hierbei  weiter  kein  Ha* 
Hchinenteil  verletzt  worden.  Ich  halte  demnaoh  die 
Marineköpfe  für  TollstHndi^  einwandtrei,  jedoch  eelbet» 
TerstAndlich  nur  unter  der  Voraueetnng,  dal  «le 
richti(j  durchkonntruiert  «ind.  — 

l>a  Ruf  ilip  .\nfrR;;e  de«  Vursit/eiuli  ii  liili  »iill 
niemand  mehr  zum  Wort  mtddt»te,  wurde  die  Veritamm- 
luBg  geMblo«aen. 

Nach  der  Taf^nn;;  fand  ein  tfemeinsehaftiichex 
Mittagamahl  «tatt,  bei  dem  Generaldirektor  M  e  i  e  r 
da«  Kaiierboch  anebraebte  und  fiargenneiater  Serlo 
die  OMe,  denen  lieh  nocli  Iniwiadien  der  Polimi- 
prisident  Hr.  B«avbneli  Ten  Knimberg  ngeeelll 
hatte,  bcgrOBte.  In  deren  TTamen  antwortete  der  Be- 
cirksprftsident  mit  eim  r  Red.>,  an«  der  An»  K^te  Ver- 
hSltni«  zwischen  BeliMnle  und  Industrie  nn  der  Wegt- 
grenze  herTorgini;,  in  iHuiii.-.r  \l<-\f  hitt  aUdann 
Öberbflrpermeifter  Ssruvcr  um  Aufnahnie  in  den 
Verein,  die  I'r.-Inp.  Si'hröilter  dem  Petenten  all« 
„SilberfucbH"  mit  Freuden  zuHieherte.  Mit  dem  Dank 
an  die  beiden  Vortragenden  deH  Tage«,  die  HH.  Barth 
RodiD*^****  glelcbseittg  den  Uoigen  der 

Bergshandteringens  Vinnen 

Der  obengenannte  «ehwedixche  Pacbverein  hielt 
nm  _29.  Januar  «eine  unl' utlii  Im  JahresTersammhnif; 
in  Örebro  unter  dem  Vuraitz  von  Ingenieur  F.  ätrida- 
b«rf  sk*   Kidi  Verleim;  dee  aeidilfteberiahten 
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fdiid  die  lildii  lie  Vorstaudawahl  «ijut.  Ix  i  iler  Pi^- 
fionetit  t  arl   ."^ahlin   zum   Vorititzendi  ii.  lujijenieur 

F.  Stridaberj;  7\i  denBen  Stellvertreter   i  Inijcniear 

Birger  Sjövall  cum  ikbriftfiihrer  gewAhit  wurden. 

In  dem  nnnmelir  folgenden  eraten  Vortrag  bo- 
handelle  Birldaberg  einige  Nenemngea  aaf  dem 
Gebiete  der  HelxTerkoblong.  Mehr  Intoretae  nie 
diexer  Ocirenetand  bat  fOr  nneere  Leeet  eine  Mit* 

teilun;;  über 

Oefen  tum  Kösten  pnUerrdmitger  BlswerM* 

Anf  Eoelen  dei  Jemkontore  lind  in  den  Jahren  1906 
und  1906  Versuche  angestellt  worden,  Feinene  in 
sogenannten  Rollftfon  *  zu  röttlen.  Man  Terwendote 
zunächst  einen  kleineren  Dff  n  v>'ii  7  m  l.i'incn  bei 
0,59  m  Dnrchme-i'iiT  nml  nistete  in  <rn'~-in  Feiner/.e 
von  Danneiiioru.  l'i  Ii»'  iT-tn  S.i-U'hi'  (.'ütiftii: 
auiilielen,  baute  nmu  später  einen  ^jinlicren  ()fen  von 
l'J,5  m  Länge  und  1  m  Uurchmentier.  Der  kleinere 
<»fen  lieferte  10  t.  der  K»"'"'Here  3(1  IiIh  36  t  i;erö«tetea 
F.r/  in  24  .Stunilen.  Der  eaiu  Ofen  machte  dabei 
4  bis  5  Umdrebuiigoo  in  der  Minute,  der  andere  nnr 
8*/«  bis  8  UnHlrehnngen.  Dan  Uoberz  wurde  an  dem 
einen  Ende  des  Ofens  aufgegeben  und  gelangle  in- 
folge der  Neigung  der  Ofenaobse,  die  1:80  Setmg, 
von  sollist  bis  an  die  andere  Seite.  Die  Beheizung 
dex  Ofen«  erfolfrte  mit  (iicbt^nK;  Verbraucliszahlen 
l;i4«,'ii  Ali  Ii  ii'iiii-r  ni(  iit  an^^i  iicii.  ni'ii  keine  MeBvor» 

riihtuii^;  fiir  dus  Ouh  vorhainlen  war. 

Da  da«  iIiiHti.'iil  bei  der  Kotatioii  de«  t Ifens  nur 
einen  kleim-n  r>il  ile^-'ellien  einnimmt  und  der 
Brpnriston\ erliraiii'li  infi>lt.'(  ili  ssen  M  rliiiltniMmSßi;; gri'li 
ist,  hat  man  in  dem  kleineren  Ofen  vier  Kämme  oder 
Untfiirürken  einge^>lzl,  wodurch  sieh  .der  BreBBStolF- 
verbrauch  verringerte.  Wollte  man  in  olnMi  der» 
artigen  Ofen  Erzsekliege  rüMteu.  no  mBtle  NUHl  dteee 
Torber  mit  Teer  mengen.  Die  beim  KSeten  anflreteade 
Entschwefelung  hängt  von  der  angewendeten  Tempe> 
ratur  ab:  bei  «cbftrfster  Sinterang  IIBt  sieb  der 
Schwefel^ehalt  von  mehreren  Zehntel  l'rosenl  auf 
einige  Hundertstel  l'ro/t  iit  heraldirinjjen. 

Da  sieli  in  der  1  jseninilustrie  im  alltremeinen  der 
NViinsi'li  n.H  Ii  ri  'cliMrer  II<ii  li<ifciil>osi  hiekun);  (geltend 
maebt,  ho  niliijte  man  iiai  li  Ansieltt  des  Vurtra^onden 
dio  Er/e  in  anib'rer  Art  aU  bisber  behandeln.  Da« 

Same  Erz  Hollte  nach  dem  Ausscheiden  des  tauben 
leeteins  bei  den  (irubou  zerkleinert  nnd  durch  Se- 
paration auf  eineit  iOiHengohalt  von  mindestene  öfi  O/e 
gebracht  werden;  der  Abfall  sollte  vermählen  oad 
durah  abermalige  Aafbereitnng  in  Scblieg  vea  etwa 
68  •/«  Metallgebalt  verwandelt  werden.  Bei  den  Hoeb- 
öfen  könnten  die  entaprochenden  Anlagen  alsdann  wef» 
fallen.  Zum  Schlawue  berilhrte  der  Vortragende  noch  die 
Fra^'e,  inwiewi  it  L'i  r.itt  n  er»i  |ii  ine,  alle  Bergart 
aus  den  l'r/en  zu  i  iilli  rm  ii ;  er  ist  der  Ansicht,  daLi 
di.  sc  Aiissi  iM  idunk'  »alii-<i  lieinlii  li  von  l  eliul  «iire, 
denn  ^.'etsiiiae  in  der  (iangart  vorkonimende  Stofto 
verleihen  dem  eebwediedwn  fiiaen  otfenbar  nniBe 
YorsOge. 

In  der  Besprechung  det  Vortraget  worden  die 
Vor*  nnd  Nacbtaile  dee  neuen  Röstofens  berror* 
gehoben;  von  einer  Seite  wnrde  bemerkt,  daB  man 
m  Amerik«  Brae  mit  8  bia  8  ^  Schwefel  aaf  diese 
Vtreise  rSste,  nnd  dabei  ein  Mnterinl  mit  nor  weaigen 
Hundertstel  Proient  Behwefel  erhnU».        ^  „ 


*  Man  Torstebt  darunter  die  in  der  Zementindu« 
strie  gebrinehlichen  DrebBfen. 
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Referate  und  kle 

Umschau  im  In-  und  Ausland. 

F Inland.  Die  ^Bwiehto  fir  Hudel  und  Indu- 
atria'*  anthaltan  in  einem  längeren  Aafaats  iber  die 
Tolkawirtaehaft  Finlandii  lehr  IntereiMUte  Mlttoilungea 
abw  dia 

Eiaealndaatrie  Finlnnda, 

ana  denen  wir  NaebBtekendea  entoahmea: 

Y.III  ilcii  fitiniHchfti  Iiiiliittriiii  Ul  ;iltii«tt'  die 
der  Kini'iif^cwinnunt;,  diu  lobmi  Juhrliuriderti-  KiirQrk 
in  fiiifBcliNtür  l-'cirm  In  trioln'»  wiirdi-.  St«nd  doi  li  in 
dem  wfit  illuT  Finland  vprbreiti'K-n  Sep-Krz  oin  inicht 
aa  gewiiinondes  Ers  aor  Verfii^'iiiii;.  dnN  in  iiriniiti^en 
Oefon  SU  Schmioiloi^on  für  dio  hHUHlichcn  Hi'ilQrfniaiie 
auageadimdnn  wurde.  Di-k*  "  r.ndi-  de»  1h.  Jahr- 
hnnderta  entatonden  in  den  mittleren  und  A»tliobea 
Teilen  den  Lande«  «ine  Reib«  von  Eiaenwerkvn  mit 
etwaa  grSSeren  Oefen,  dnrcb  Vaiiiti^rkraft  getriabanan 
Oebliarn  and  H8min»rn.  Die  nr«firant;lieben  OoMlse- 
dfen  »ind  [i(i;iti  r  «li'ii  l'uddi  liifcn  u'cw  i'  lx'ii ;  dii'  MU'iüten 
der  hfiitü  im  imuTn  l'iniuniU  l>«'Hiidn-ndi'u  Kinen» »»rke 
«iiid  nix-r  urn|irünf;lich  niil  ji'n''ii  Ii.  tpii'l"  n  v^ordiMi. 
und  ernt  hat  diT  le(/h>  d<'r«rti;^'i- Ofen  /ii  jirliMii-n 

aiif^eliört. 

Wübrend  ili<--<i'r  Tril  d>T  l".i-i,-ii;;<'winniiiif;  Birh  im 
Inoem  Finland^«  I»  Innd,  cntHtHtnl  nm  Anfang  iIoh 
17.  JahrhandcrtR  im  SüdwoHti'n  dfH  Lundci«,  auf  dorn 
KüHtenMtrictt  zwiHclion  AU»  und  lIclMingforB,  durch 
Privil^^n  der  achirediaofaatt  IlSnife  gef^^rdert,  ein 
iwailBB  Oabiat  dar  Biaangewinnnng  mit  anigeprlg- 
taram  indnalriellam  Cbnmktar.  Wenn  aaeb  seitweiae 
atark  dareh  die  acbwedlich-raafliecfaen  Kriei;e  beeln- 
trlobtipt  —  »ämtliche  IIochöfcD  und  llämiiipr  nind 
Im  nonliitcht'n  Kripij  sror-Tiirt  worden  —  hiilinn  h\c\i 
deich  in  diei*oni  Ht  /irk  i  :in_'.  ilpr  alten  <  i  rmi  l  .iii;»>n 
mit  zu  den  mDiiiTiistün  fiiiriiH(  li(>n  Hütten  i'iitwirk<dt. 
Von  rund  /i  hn  urN|irän);lirh  in  dii-^ii-n  <!<':  ii'tvn 
kiiiu.'sMioniorton  Huchüfcu  itind  nix  Mitlcbo  heut«'  nur 
ii.H  Ii  vier  in  Betrieb,  aber  sind  dou  Hm-höfen  und 
Bäninivrn  im  Laufe  der  /i<it  (iivtiereien,  Siahlwerko, 
"Wal/.workc  und  MaHohinonfabriken  angegliedert  worden, 
ao  dafi  faat  alle  damala  gagrflndcten  Werl»  in  iigend 
ehMT  Tonn  fortbeatebOB.  ffiniga,  lOr  allam  Data» 
bvak  und  Fitten,  hnben  tiali  n  dar  Owaawnrl  m 
fSr  Annlaelia  Verbiltniaae  bedentenden  Hl^rken  ent- 
wickelt. 

Im  (>eir<Mi8atr  zu  dienon  ftltenten  Urflndunjren 
haben  dio jciiicen,  die  in  der  reriiMle  /w]-  h.  ii  lieni 
noriii-<c  lieii  Kriei,'  und  dem  I  l  iicrvriiii;:  1- iiiliiiiil"  an 
Rniilfiiid  in  verichi'-d''in'ri  'l'eilcn  lic»  Landeit  ent- 
standen «iiid,  Hielt  nur  zum  kloin»len  Teil  gehalten, 
und  nur  ein  einzitrei*.  „Strömgdal",  im  (iouvernement 
Kuopio  gelegen  und  auf  die  Ver«rl>eitnn(j  finninehi-n 
See-Erze»  bin  pe;;ründi't,  hat  »ich  zu  einem  mittlen'n 
Werk  entwickelt.  Von  den  endlich  wUirend  der 
dritten  Periode,  d.  h.  nach  dam  Uebargnng  Flnlanda 
•a  RaAland,  i^cj^ründeten  cahlraleban,  malat  Im  Innern 
de«  Landen  f^ele^nan  Werken  aind  immerhin  «inlg«, 
z.  K.  AVarkaux  und  WlrtaHi  im  Gouvernement  Kuopio, 
Ilötjforn  im  (iouvernement  Nyland  mit  in  die  ernte 
Keihe  der  In'Utigen  (innif  lieii  Fi^i  iiu.  rke  .■iiiL-.  rfi«  k t. 
I>ie  Anretfuni;  für  die  /.ililri-ii  lien  i  ■  ni ndu di.-^.  r 
dritten  llpm  lir  iK-r  1 '  m^i  iiini,  liuli  iiii<  li  d.  r  l.os- 

lÖHunc  Finliiii'iÄ  von  >i  iivvi  di  ii  die  liruiiHelieii  11(m  h- 
ofenwi  rk  ■  iiirlit  nu  lir  die  heiiwedi-4i'lien  ICrze  in  l>e- 
liebig'T  .Meni,'e  erlialten  ki>nnten,  da  deren  Auwl'ulir 
verboten  war.  I>ie  Schweilinche  Heifierung  ließ  ii 
nachdem  rrieilerixoiblub  nur xu der Konzeaaion herbei, 
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lere  Mitteilungen. 

die  Enanafubr  nach  Finland  für  da«  kleine  Quantum 
in  ireHtatten,  auf  das  die  urapran^lichen  i'rivilegian 
der  liüchöl'en  gelautet  hatten.  Daher  entatandOB  im 
Innern  Hochöfen  aur  Vararbaitnng  daa  Sa^Rraaa  and 
aalbat  Im  BOdweatan  mnSta  man  anf  dia  nilmi  Er» 
gmbea  tnrOekgrelfen. 

Finland  iat  reich  an  Ki«enerz,  doch  istderEieen- 
i;ebult  (jerinfj,  der  (iebalt  an  »ehädlicben  Beim;-'  liun^C'-r 
uft  »törend.  In  den  Hochöfen  Uiitfinlandx  imnnkt 
die  itoln  i-i  !!■  r/euk'ung  zwineben  28  umi  4  l.M  '  ,  de« 
Krzt;e»  n  llte».  l>ie  iilteile  der  Krzgrut)<'n,  njniiu»,  im 
.Südwei-ten ,  wurde  ^  i<  l'ifj  l)uld  «bireliaut,  bald 
veriaMKiM)  und  Hteht  ^eit  Mitte  de«  IV.  Jahrhundert» 
wieder  niili.  elienso  wie  nile  anderen  veraoohaweiae 
auNtri  heiiieten,  mit  Aunnahme  der  «eit  1888  am  Nord- 
endi'  d<'N  Ladogaiteuii  in  .\ngrifr  genommenen  Ombe 
«on  Wilim&ki.  Dieea  Mhaint  ein  TCcbiltaiamlliig 
branehbaraa  Bne  m  Uafani,  it»  magnaiteah  Mgareiehaat 
nach  I'eterabttrg  gabt  8ea-Brs  Iii  In  weabaelnden 
Hentren.  Tor  allem  in  den  GonTememeRt«  Konpi« 
und  St.  Michel,  t;efördert  wurden.  Die  ZbIiI  il-  r  '^••.•n. 
au«  denen  das  Kr/,  tre»«innen  wird,  i((h»«iikt  s^dir, 
elii  iiKo  wie  die  Förderuiii,'.  Während  z.  H. 
TT»  J.'i't  t  gewonnen  wurden,  wiir  die  Fiirilerung  1904 
nur  :!T  ss;  t  ruh  <i  Se.-n.  Der  «riinuN  grBlÄa  TaD 
HtHuimt  au»  dem  (Iouvernement  Kun|iio. 

Diene  kurzen  Andeutun^^en  genOgen,  nm  e*  er- 
klArlicb  SU  machen,  daB  die  Uocbofenworke  des  Süd- 
weatena  aofort  wieder  zum  aebwadlichen  l>z  zurück- 
kehrtan,  ala  dessen  Auifnhr  gegen  Ende  der  Mar 
Jnbra  wieder  freigegeben  wnrda«  nni  dnft  ein  gr«llar 
Teil  dar  HaefaÖfan  daa  Oatooa  Mit  dan  TOar  Jahvan 
naeb  and  nach  die  TItIgfceit  einalellte.  Teraehlrfk 
wurde  die»er  l'rozeB  durch  das  Aufkommen  der  süd- 
rus.tischen  KisientfroßinduHtrie  und  die  schwierigen 
Ali»atzvprh>iltiii-he  auf  l'in  msHiHciien  Markt,  die 
auch  eine  |lochi>fi'nw«rkrij;rijndung  ^jr-iUeren  Stiljt  in 
l'itk&ranta,  am  Nordostufnr  des  Ijadti^'.i-'  i  m  Ver- 
Idndunic  mit  den  störenden  Kciinisehun^'en  de«  Eno» 
zum  Scheitern  brachten. 

In  der  Tat  aind  in  den  letzten  Jahren  im  mitt- 
leren und  flaUiehaii  Finland  nur  acht  Hochöfen  im 
Betrieb  gaweaaB,  von  danan  obaadrain  der  eine  oder 
•ndara  ainan  grÖBan  TaQ  daa  Jahna  niadargeblaaen 
m  aalu  piagle;  lad  üa  RoliaiaaMrodaktiaB  Fialaada 
war  aeban  einmal  Bnda  der  TOet  Jakra  nnd  1600O  t, 
ein  (Quantum,  das  erst  »eit  Hitta  dar  90ar  Jahra 

wieder  erreicht  worden  ist. 

Der  irröBto  Hochofen  kann  etwa  in  t  Hoheiten 
für  den  Tag  orbla«en,  der  kleinijte  nur  etwa  .'i  i, 
t)io  Ilochöfeu  werden  HÜMitlieh  mit  HiM/k  'lili-  Im'- 
triebcn.  Da  wo  dieselben  das  gui<-  Hiliweiiische 
Krz  verhotten,  wird  unter  diesen  IJmKtUnden  ein 
(jualitütseisen  erblascn,  das  als  Fasaoncisen  teilweise 
zur  Ausfuhr  gelangt.  Kei  dem  Knapporworden  des 
iiolse»,  der  umatindlichen  Bereitung  der  Holzkohle, 
dar  Lage  manebar  dar  HoebSfen  ahMits  aller  braoch- 
baraa  Tarkahrawaga,  dar  Klainbait  der  Betrieba  iat 
aber  die  Konknrrananbigkait  alna  nngenagenda,  aad 
dia  Hochofenwerke  befinden  sich,  soweit  sie  nicht  in 
der  Hauptsache  selbst  ihre  I'>zeugniMe  weiter  ver- 
iirlii'iten,  in  riii-  r  si  lilimmen  Lage.  Haben  doch  die 
Ki^enpreise  s,  ;  iü  auf  dem  Doppelten  der  gegenwärtigen 
t'e^tantlen,  oiiiie  dnii  hIcIi  die  Fabrikation  damala 

erlieldieh  teurer  gentellt  htttie. 

Vim  den  zurzeit  bestehenden  Hochofenwerken 
sind  auber  einer  kleinen  in  Ostfinland  gelegenen  Hütte 
li>r  raaeiechen  Krone  scelis  selbutändig ;  von  dem 
übrigen  sechs  gehören  je  zwei  zu  den  I'.isenwerkan 
Ton  Fi^kars,  Warkaus  und  Wärtailä,  «o  daB  daa  lata» 
tera  Werk  einachliefilifih  aainaa  aiganaB  HochafaM 


Digitized  by  Google 


Sg.  Februar  1«07. 


Reftrate  und  kUtü>trt  Mittulungm. 


ätobi  und  £iMn..  365 


,  S4  <S  A 
I  9>  m  91 

«•  m  es 


9  90 
I  ,  S  M  O 
I    I  '<f  a»  aS 

©  I-  3> 


t  ^  ^  5 1  3 

J|  ^  C  ^  2  ' 

BS*?«  8. 


OSO 

«  *  «- 

I    I  ?3  W  «I 

I  '  «0  e  o 


II  - 

■  9 


O  «S  O»  CD  M 

«  «e  ae  e«  s> 

«  «  r»  99  M 

» ■-  «0  •  o» 


1  "E  5  - 


5  «  S 

'   ■  «  0»  M 


—  l-  ?i  1- 


K  *  a  « 


^  s  I 

«SS 

X  ^  » 


i  I 


«I  —  »  flO 
9>  X  X  9»  (• 
»  O  "T  t- 

OD  OD  t*  !<•  tift 


«1  W  i<  I- 

»  .15  I-  » 

■a  40  n 
A  ta  <3  «  r- 


f     X.  a.  •M 

C  »1  O  Si 


^  ©  «.  5S  — 
9<  91  Ol  —  91 


w  «n  -i»  » 
t-  X  3> 
•c  »1  T  « 

—  3;  03  91  I- 


Z  M 

1* 


II 

3 


-  r  -  ri  CO 
r:         ti  I  - 
!■<  3  ;s  « 

» t-  «  e  » 


r.  -j  -r  — 
Sl  •£  5  »  •>! 

•  I  O  S  »  r>  r- 
I       «  «  lO  M 


-«Ol-  «Ii 


1-  t- 


-*  a  I- 

^  r  r  1-  r 
-■;  ^-  c  ^  X 

O  w  *o  ^ 
10  lA  ^  »I  »I 


1 *i  sj  ^  ! 

'  S  »  c-  5- 


J 


fibi-r  ilrt'i  vi'rrn:,'i.  Von 
d<'il  üi  rh«  ni'll)ttMnili;;i  ri 
ninil  iiiii-'i-  W ,1 11  -  I  r  II nr 
l>«l«Urul\  Hüll  Strurii-iiiil 

ITW  Üllllfllh«  IM  t.    illi  .lr»'i 

tttidcrcti  hiinl  Werke 
alli^rkli'iuNti'ii  UnifanK>s 
dio  imlli  r  fioli«'i«onlier- 
Btelluii^  i'twuK  Ki>tiruu- 
goB  bexw.  HandelsKult 
und  den  B»u  Ton  PflOcan 
im  kleinten  Umfuig  be- 
treiben. Die  Bedentnnf 
de«  Eiwnw«Tks  W«r- 
kAUM  bvrubt  auf  dfin 
SchiH"-  uiiil  MjiMliitiiMi- 
batl.  Wi'iti  rliiri  hiliii  nocil 
W  i  rke  zu  iTVMiliiicil,  ilic 
k<-illi'    llorlliili'it  liuliuii, 

nIxT  mit  l  iinn  lii  -romU«' 
llenit'ii,  riiildeli'iicil  liHW. 
nrl»i-it<tn  und  von  ili"ii<  ii 
«Ii«  bedeutendateu  Bill- 
niitt  und  Uui^fot«  eiod. 
Mit  Auannhme  von  einem 
bnibpn  l>utxt>nd  Hütten 
Moibi-n  nlio  nah«  an 
hundert  oder  unter  hun- 
dert ArlK'itcrr». 

Aiirli  in  iliT  Wcid  r- 
v>  rn rill- HiJi; u'  K''''MH 
ift  il^.'  /iiiii  licr  lii'tni'iie 
\.  iriii_-'  rt  worden  oder 
koiiHtaiit  ^(OiliclxMi,  ilii' 
l'roduictiun  nlior  im  nli- 
gcmeinon  Hllniiililich 
wa(-b«eii.  Da  di«  Knni* 
sehen  Maachinenrabri» 
ken  f&r  (tiefiereizwecke 
aiHländlHchcs  Hoh- 
cii»on  beziehen  und  lia« 
Hniiinrhi'  Kidn  i^i  n  Ii 
fiir  dirhi>n  Zwi-.k  ftuih 
im  «IL"  iM*'i III  11  \\ fnit,'iT 
rijjnt't,  HU  wird  diis  iiu'i'itt^ 
emiil^^tc  It'ilii'iii'n  Hilf 
Si'hiniiHlciMi-n  luid  Stalil 
WL'itiT  Tcrarboitcf.  n.i- 
WL'it  ea  nicht  nach  Uuü- 
laud  aua{;efahrt  wird. 

Die  WalzenatnBen 
bringen  weuij|>  ein,  ob* 
(gleich  hier  die  Frage 
der  BetriehskrSfte  jjUn- 
htii,'<'r  Vwffi.  I'i"'  rudiiid-, 
Miirtin-  ui-».  ( (i'ft>n  wtjr- 
d'  II  111^  hr'arii  mit  'l'urf- 
uiid  ili>l/;;aH  ^'i'ln'izf, 
wi  lrb  li  tzti  rcM  mit  j;h- 
riuj;uu  Konten  nun  ilrn 
Alifitllen  <iiT  Sh^i  vv«  rkr 
bergeiitollt  wird ;  der  Au- 
trieb der  WalzenatraBen 
i;cichi«ht  Tieifach  mit- 
telaTurblnen.Dic8chwi«»- 
ri^keil  liejjt  vor  aUi-iii 
in  ili^n  hoben  <ip*tehun;^-«- 
kiiHti'M  (b's  Uidiinntfriiil-', 
in  diT  Kli'iiiin'it  cicr  l'r- 
trii'lii'  nncl  in  dor  \  n  :- 
rti  iti:;k4Mt  dfr  vcrlanijti'ii 
l'ndili' ;  ;;«  bi  ii  d<ii  li  di4'- 
x<ii  kleinen  W)iI/.h  orkfii 
im  ljuut'i-  di'K  .InbrcM 
Dutsonde  von  Auftrügen 


der  Srbmieile  de«  I,. 
•-'IH»  l>is  MW  k^'  laut. 
II  II I  l.'i -»1  ;i .     1  III   •  iiiiy 


Ilde-,  lürrkt  /II,  dil?  oft  nur  (Hut 
i  iiii.l  .iiitii'i  noch  niebrerc  I'rolilij 
i  rmnlii-n  ri'krclmjilli;;  Brl>>'it»n  /u 


kiiniifu.  iini~»(  n  die  \\  i  rkc  daher  vcrbiiltnismäldt;  tjroUt- 
1,111,'or  iialleii.  V.h  Verlieht  Mi  b  vtn.  m«  llist,  drtli  untiT 
<)ii-aen  l'insluii<len  Kiliwereru  l'r..|ilf  niclit  »fcwaUt 
werden.  Winkeleinen  von  lun  mm  dürfte  daH  L'röüte 
l'rolil  Hoin,  An  lUe.lnin  werden  eitci'iitlicbe  KeHRol- 
Idei  iie  ull^r.(dllietH^l•b  hun  di'm  Ausland  bezo<jen,  da);ep>n 
wabct  Warkaua  einen  Krotten  Teil  der  Bleche  (Qr 
■einen  Schiffbau,  und  Kiekara  Dachbleche  in  grSileram 
llmfani».  Tr/fj^er  niMl  Schienen  werden  in  Pinland 
nieht  ■»{^»fertiirt  und  enttere  an«  DeutHrhland  nnd 
Rntlnad,  Ift/.lere  nu-  I ji::ljir:ii  In  11.  Hemcrkenii- 
wert  iat  i-iu  »iio/iell  linm^eh.  r  l.iiihilirartikid,  d-n 
ni.rk\vürdi:,*erw..is.-  |i|-.li,r  nur  l!L:,'lii:id  lief.-rt,  iimii- 
lieli  SeblirleiiNtHliI,  d.li.  all-,  nihil  >.|ii.'lieii  ),•(.•»  iil/Ie 
■^tii.'k..  1 .  II  14  Iiis  "id  IIIIII  IIiiMt.  iif.l  I'.  mm  Micke 
mit  runden  Kanten,  von  denen  einiije  fangend  Tonnen 
jAhrlich  nach  linlaud  kommen  aollon. 

Kin  (^rolier  Teil  d.'H  ICiH<-nH  und  titahlee  wird  2U 
Wai;cnaeh<ten,  HuieiTii,  Aexten,  Schaufeln,  Fflng- 
•rharcn,  Meaaern,  Xfigoln,  Ketten  naw.  weiterver» 
Bchniiedet,  auch  worden  Stöhlgntatieke  nnd  einfarhor 
llandelainili  bergeatelli,  wihrend  mm  MaachinenffuB  die 
Werke  en^^liarbee  Roheiaen  in  beziehen  pHegeu. 

Der  Abaatz  war  zu  HeRinn  vorigen  .Inliren  irn 
«ll_'eiiM'iiien  flott,  da  die  Ija^e  der  (iiinini.bnn  IndiiHtrio 
in  den  » i<  liti:.-r>ten  /.\vei:;en  ein.  ::ut..  « nr  uml  il.-r 
lautende  Hl. darf  die.<i.r  Wi  rke  mit  di  u  Markt  «irkte. 
Aueb  lialicn  di.'  I'r.  |..  auf  .1.  in  ru<i«ii»<  lien  Ati.<iit«- 
iiiarkt  unter  .li'in  KinHuli  der  Wirrcu  anu'e/.ojjen.  Deo- 
lialb  planen  einine  finnische  Werke  IJetriebnerweite- 
riini{en ;  no  hat  eine-i  derselben  lieHehlo»i*en,  für  elvra 
eine  Milliiin  Kinf.isehe  Mark  |  rund  «OÜ  KtJH 
ein  nouea  Martinwerk  anzulegen  und  aonati^re  Betrieb«- 
erweiterungen  «orsunehmen.  Wae  den  Hochorenbotrioh 
anbeUngl,  ao  hoffen  einig»  Werke  »nf  da«  Qellngea 
der  Veraueho,  die  Holzkohle  durch  Torfhriketta  sn 
ersetzen,  wodurch  oini};c  i^rolia  Torflager  Oaifililanda 
zur  lieltuHK  kommen  würden. 

Die  i;e;.'.'nnl>er  di'ii  bisli.  rii:-  ii  (inibon  h..i|eiitei;d 
I>.-Ksere  lies.  liatT.  nlieit  .!••«  r.r.'e»  von  Wälimuki  le^jt 
H'H  Ii  ili-  HolVniini;  ii,ilir.  i  ~  niiiebte  gelingen,  noeb 
all  lii  e  ren  Stellen  lir.un  lilmre  llr/.e  7.ii  linden.  Die 
Kr/i  \  III  W.iliniiiki  oiii  .Nordufer  di'K  l.adnijaseea  Hind 
/>tiir  ttrm.  aber  frei  von  Ncliitdlieben  lientandteilen. 
Sie  werden  magtie(i»eb  nn;,'ereiehert  (1904  auH  etwa 
'.'_'MOii  t  Itohorz  etwa  5»;u  I  Kouzontratb  brikettiert 
und  i;<-hea  nach  l'eterabuTg  an  die  l'utilowwerke,  die 
Ucaitzer  der  *irnben.  Auch  in  Fialand  werden  von 
dem  Wülimiki-Krz  kleinere  Mongen  in  neneater  Zeit 
cuaammen  mit  See-Grz  Ton  Wflrtailfi  verbOttet. 

lieber  die  Erzeuj»unp  der  finniKehen  F.isenhfitten 
und  ihr  VurliiiltniM  /.um  Verbräm  ii  1.  l-iimlrM  i;ilit 
die  iiebeUBteüeudo  Tabelle  einen  L  eburblii  k.  (j^ 


ftWt  Frage  der  8pela«w>M0r>Torwirmng 

und  Verh8tnn«r  de»  KesselHtoloM. 

Üio  Yorwirmnng  dea  KeaaelapeiaewaBaeni  nnf 
eine  höhn  Temperatur  nnd,  waa  damit  suaammea- 
büngt,  dio  Unaehgdliehmaobnag  der  Keaaidateinbildner 
iat  ein  viel  erörterter  Htoff  anwohl  der  FachpreHae, 
wie  auch  der  relier»«cliuni:sliebörden.  l>ie  Verfahren 
der  Speinewnsherliei/uiu;,  weleh,.  fn«t  all;;enii-in  eiii- 
t;efnbrt  nind,  liest,  ben  darin,  d  u.  .  Utweiler  daH  WaüKer 
iü  einem  Ix  honderm  (iefülle  ( Koiir.  iivorwiirmtir)  durch 
I  ;  -i'li-  ..il  r  .\  Im.i  iii|.f,  oder  aller  durcb  ein  ^'riiln  r.  H 
HolirensvMtem  im  h  u<1ir  der  K'-nielanlii^'e  (  üeimomiHtir) 
voriTewürnit  vkird.  Die  (iewinnuinf  und  Nutzbar- 
macbiiii.'  -eii«t  verluren  ijebendor  Wiirno.  diinb  tor- 
genanrii'  Lmrichinng  iül  eine  ^m\7  unzvseifelbafte, 
ganz  abguaohen  von  dem  Anlagekapital  and  den 
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2S'>    suhl  and  ElMli. 


27.  Jahrg.  Nr.  S. 


weiter  «ich  er^^i'ln'iidiTi  rrliclHtHnilfii.  Pic  KrwiirniuiiL: 
de«  WnHHerH  liit:  mihi*  An  ili-ii  Sii'<lopunkt  uint  Crit- 
f«>rnun(r  <ipr  l.iiff  und  ilor  ihr  l>fit;i'iiifiitrtt'ii  Kohlen- 
Htturt'  aiiD  (l<>ni  Waxtx-r  tiinil  (iio  i>rM4-n  Vi>rtiiMlin?un^i'ii 
für  die  Xicdoritcbla^titi);  dor  Jen  K«-si«el«ti'in  hildendcn 
Mineralien,  wie  kohleuMaurer,  HchwcreUaurnr,  phoHphor- 
saurer  Kalk,  kohlensaure  Ma;;n>'Kia,  KlNcnoxyd  uiul 
Kieselerde.  Dienen  .\nfi>nl<-rurii;en  trii>;<'n  die  AlHlanipf- 
vorwürnii-r  wie  aueb  ilie  Kcimnniiüer  nieht  Ki'duiuni;. 
Da  Hieh  die  Temperatur  drtt  eruHriiiten  Wnsseri» 
naeh  der  Ti-inperatur  des  A  hilanipfi'H  riehlet  uikI  der 
Abdampf  einer  Huehdrtii'kauKpu^ritinHchine  nie  filier 
eine  Atmofiphtire  Spannuni;  hat,  *o\M  e»  aiii<i;>'Hrhlo8Hen, 
dab  ein  rii  erhitzenden  \Vnsner  Itxi"  heiU  werden  kann. 
Die  ErwArninnt;  erfolgt  liei  den  liekannten  Kinrich- 
tun^en  hi'iehhtenM  bin  •><'". 

War  diene  Vorwärniiin^  aln  unxulüntrlieh  /u  be- 
zeiehneu,  mo  ixt  weiter  aueh  dait  Kntfernen  der  Luft 
und  KohlenHiiure  auit);e!tehloHKen.     Dureh  die  Pumpe 


AI»bll<luDf  I. 


int  das  Wamipr  mit  I.uft  (»e-tSttii^t  unil  Tdllgeprellt ; 
diese  kann  emt  im  KeitKel  eiitweieheti,  und  ernt  titirt 
werden  die  Mineralien  zur  Itildun^  tlen  KeHKeIntoineH 
aus>;«'iiehieden.  Im  Hohri'n-'yHteiri  felilie  hierfür  die 
Vorbeilinpunir,  nllinlich  Si.ilcpuiikt  und  Kntfernun»; 
der  KohlenHÜure  aus  <Ii-mi  WuHner,  da/u  haben  die 
nieiler;;eHelilai;enen  .Mineralien  keine  (Jelepenheit,  Hirli 
abzulagern,  nondern  werden  unter  eroBer  rressun?  in 
den  Kessel  t^otriebfln ,  um  hier  ihre  wohlln'knnnte 
Zersti'irun)»  zu  he;:inneii. 

l'nter  llortteksii'htiirunt;  der  Rrsrheinuncen,  di« 
bei  dem  Zusammentreffen  von  NVa«i»er  mit  Dampf 
oder  einer  Misebun?  von  Luft  und  Dampf  nich  er- 
geben, wurde  der  Keimelnparsehoner  .Vapor"  er- 
funden. Anfangs  schien  die  Vorwärmun:;  de«  WaHsers 
im  Innern  leieht.  Ks  seinen,  daU  miin  dan  Wasser 
nur  in  den  Dani|i(  zu  sprühen  oder  dureh  einen  im 
Dani|ifriiume  aniccliruehteti  Vomürnier  mit  grulier 
lleizHiiebe  zu  fuhren  brauehte.  L>iese»  Verfahren  ist 
jedoch  nirht  anwendbar!  Das  in  cin4'n  Ki-ssei  ein- 
geführte .'<pei»ewa»S"'r  enthält  eine  Menge  I.uft,  die 
bei  der  Erwärmung  de»  Wassers  frei  wird.  Kindel 
diese  Erwärmung  in  einem  in  iler  Dampf  kamnier  an- 
gebraehlen  geMi  hio-iHenen  Kehülter  statt,  dest^en  Aun- 
guli  sieh  unterhalb  der  Wnsserliuie  befindet,  so  hilt 
die  frei  gewordene  I.uft  keinen  Ausweg;  der  Vor- 
wÄrmer  wird  mit  Luft  gefüllt,  und  die  eewöhnlichen 
Eolgen  eines  Versuches,  Wasser  in  Luft  oder  Dampf 
zu  pumpen,  bleiben  nicht  aus,  nämlich  grokles  Lurnien 
in  den  SpeiHen'lhren,  liem  gewöhnlich  er:»t  durch  das 
l'latzen  des  naeh  dem  Innern  des  Vorwärmers  füh- 
renden Kohres  «»in  Ziel  gesetzt  wird.  Hei  den  ge- 
wöhnlichen .Speisepumpen  und  Abs|H-rrventilen  ist  es 
notwemlig,  daU  die  .Speisung  in  unvcrdampftcs  Wasser 
fließt,  da  sonst  die  Hpeiserübren,  .Speiseventile  oder 
Speisepampen  durch  die  durch  das  /usammcntrelTen 
von  Wasser  und  Dampf  erfolgenden  heftigen  Er- 
srhOiterungen  leiden  müssen. 


Kei  dor  Kitnstruktion  des  .Vapor*  ist  die  Tat- 
tiieho  berücksichtigt,  dall  die  Speisung  nieht  gegen 
den  Dampf  oder  die  Luft,  sondern  nur  in  unver- 
dampftes  Wasser  gepumpt  werden  darf.  Deshalb  ist 
ein  aufreehtstehendes  tiefflll  angeordnet,  das  groß 
genug  ist,  um  eine  .Menge  unverdninpftes  Wauser  zu 
halten,  und  in  das  sieh  das  Speisewasser  ergießen 
kann.  Itei  der  .Vusführung  für  SchitTskessel  ist  das 
tiefäli  oben  dureh  einen  überragenden  Deekel  ab- 
geschlossen. Damit  si(^h  jedoch  unter  dcmsellM-ii 
ki'ine  Luft  ansnnimeln  kann,  ist  ersieres  noehmal» 
durchbrochen.  Durch  diesen  Ausweg  der  .\nbringun!: 
von  <!)eH'nungen  ist  man  der  mechanischen  Schwierig- 
keit, nämlich  der  .Xnsamiiilung  von  Luft  und  Kohlen- 
säure, Herr  geworden.  Der  l'mstand,  daU  die  Luft 
und  ti«»e  im  Speise wasxerTorwärmer  während  der  Er- 
hitzung frei  werden,  ist  bei  diesem  Vorwärmer  von  grrißter 
Wichtigkeit.  Die  ganzen  im  Speisewasser  enthaltenen 
Luft-  und  tiasmen^en  werden  selbsttätig  entfernt,  indem 
sie  sieh  mit  dem  Dampf  ilort  vermischen,  wo  dien  nichts 
schndct,  und  das  Wasser  erst  dann  in  den  Kessel  gelangt, 
wenn  ihm  die  Luft  entzogen  ist.  Es  is«  sowohl  bei  ib-r 
.Ausführung  für  stationäre  (vergl.  .\blnldung  1)  wie 
auch  für  Scbillskessel  (vergl.  .\bbildung  i)  eine  Ifaupt- 
kniiimer  nngccirdnet.  in  die  sich  das  Speisewasher  er- 
gielit  und  sich  mit  ilem  vorhandenen  vermischt,  um 
gleich/eilig  bis  auf  60"  erwärmt  zu  werden.  Luft 
und  Kohlensuufi'  entweichen,  und  da  bei  dieser  Tem- 
periitur  das  Wasser  ohne  erstere  keine  koblensauro 
.Mngnesia  in  Losung  enthalten  kann,  wird  letzlere  aus- 
gefällt und  lagert  sich  auf  dem  Hoden  ilcr  llaupt- 
kamnier  ab.  Da«  jetzt  schon  luftfreie  Wasser  Hießt 
aus  der  llauptkanimer  durch  einen  Ausguß  in  eint* 
Anzahl  neben-  und  übereinander  angeordneter,  teil- 
weise durchlöcherter  Hecken,  die  bei  der  Ausführung 
für  stationäre  Kessel  zentrisch  um  ilie  Hauptkanimer, 
bei  der  Type  für  Schiffskesscl  dagegen  an  einer  Seite 
angeordnet  sind.    Auf  diesem  Wege  wird  das  Wasser 


Al>hllduti|r 


bis  100"  erwiirmt,  und  alle  übrigen  Kesnelsiein  bil- 
denden Hestandteilo  scheiden  sieh  in  Form  von  Tropf- 
stein BUS  und  hüngen  sieh  an  die  I  nterseitp  der 
Becken  odi'r  lagern  sich  auf  den  geichlo^senen  Flächen 
ab.  Der  Kesselstein  wird  also  dort  festsrehalten,  wn 
er  keinen  Schallen  anrii'hten  kann.  .S4'|lixt  da.  wo 
Was.Herreinigunirsapp.'irate ,  Kiihrenvorwärmer  oder 
Economiser  im  (Jebriiuch  sind,  hilft  „X  apor"  einem 
betriebstechnixchen  Hedürfnisse  ab.  Die  Ti-ile  des 
Apparates  sind  so  dimensioniert  und  angeordnet,  dali 
man  dieselben  ni<-ht  nur  in  10  Minuten  auseinander- 
nehmen und  wieder  zusammenbauen  kann,  sondern 
dieselben  lassen  sieh  auch  einzeln  bei|uem  durch  das 
.Mannloch  in  di'n  Kessel  bringen.  Hei  iler  slntintiären 
Type  hängt  der  .Xpparat  an  der  Kesseldi'ckc,  während  er 
bei  SchilTskesseln  an  den  Stehbolzen  aufgehängt  wird.* 

•  Ingenieur  (.'  h r.  H  ü  I b in  e  y  e r  in  D  0 s s e  1  d  o r f , 
Inhaber  der  Schntzrecbte,  ist  erlmtig,  den  Apparat 
probeweise  abzugeben. 
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T«rlft»niiifii)niiiir(«n  der  FraaaistwhMi 

\(>i-dl»ihn. 

\Vii'  >!n'  „/t'itiiii«;  liei»  Vereins  ilciitKi'lifr  l'ii«en- 
Itiibnvcrwrtltutitri  n"  mitteilt,  init  liir  l'i  .mzosisi  lic  Nord- 
ü»bngen<>ll~' hrif(  (l<-m  Mini-ier  ilcr  iini'iiilirLcii  ArlM-itcn 
einen  ni'ni  u  \  nv\\  vorjji'hdiliii^oii  für  ili«-  lleftirdcruiiif 
von  Kohlüii  uud  J^vk«  in  40  t-Wagen,  die  die  Ve^ 
f  raahter  <iclh«t  «teilen.  Dir  |^Keawirti|;en  Tarife  sollen 
deroancb  In  folgender  Wei§e  ermi6i(;t  werden.  Koi 
Vemenduns  eines  einzigen  Wn|t«ne  von  40  t  boträ^'t 
*lif?  KriiiüBieunK  (('*  ot  l>Bi  ewei  W«|{en  7%  und  ho  fnr  t 
l'ii  /u  16  Wajfi'ii  «xlor  i>inoin  7ms*  'on  R40  t,  b<>i  doni 
Ii.'  I .rniiiliicuil:,' J  1 "  ,,  Ix'trii;;!.  l  clK-rdii  i«  irilit  liir  l"iH<Mi- 
I  mIüi  i-iiu'  diT  St.-Iliiriij  «l>-->  Wiif,'!!..  ctit-iiriTlii  ii  lf  VaM- 
-•■[iiiil  1  '1-.   t'ir-  s.iti  In'lii.li'iirii  \\  a:;ctl 

durthli;iit<-iie  l\  ilonnii  r,  d.i.  1  l'ti^,  dir  1  .VrljHltiliiiiiütiT. 
Ilier/u  wird  nu  rkt,  daK  die  Al>tti<'lit  di-r  F.i*fnliahii- 
verraltanK  eiiuT<4i.'itit  dahin  ^ehU  durrli  Einführung 
der  40  (-Wa|^n  sich  die  Vorteile  der  lii>li<  n  Tmf- 
fiibigkelt  zu  eieliern,  nnderaeiti  zur  i>tollung  von 
l*ri«etw«g«n  nncuregen,  dMlnrcb  eine  gleieliniMBigcre 
Benutzung  derselben  wihrend  de«  ganzen  Jnbres 
herbeizufahrcn  und  auf  dletie  Weise  dein  durch  zeit- 
wfiHL-  QbiTinüUi^c  Inani<|iruchnalinie  des  Wagenparkea 
eiutr»>ti'ndon  \Vni,'<  iimnTirjfl  «U/uhclfon. 

AU  Vditril  fiir  'iir  \'i  rOiK'litfr  «ird  fidf^'-iidi'» 
;ili;ji'fiilirt  .  Wenn  > ui  W  (ii,'t  ii  z«i'itii.il  in  <iiT  Wix  ln' 
litdudi  ii    li>l)  km    fiilir«',         l'  nn^'i'  um  liarau'' 

im  Jiihrc  ."«l'*'  l"r.  /u  tiisv  iiiii' ii,  iitii,'i  r('i  liii(  t  die 
'rarifcrinäl)ii;mi^,',  wclclio  dii-  Siiiiiiii<>  vtin  ".'lio  l'r. 
auHmaclii'ii  wiirdi'.  wciui  i-t  hirli  um  i'iiu'ti  Tiirit  Vf)n 
4  CtM.  für  1  km  uiia  um  l  iii.  Ilrilic  von  l^iii/cUiilirtca 
dvM  4U  l-WagfUH  Laudisll.  VVerdvti  nl>i>r  zehn  Wagen 
zugleich  vemandt,  ao  wflrde  di«  Tariformißignng 
8400  Fr.  betragen,  außer  der  Entachftdijrtirif,'  von 
MM)  Fr.  für  die  Wagonstollung.  Noch  erbcblich  gröUor 
ist  natürlich  der  S'orteil  für  die  Verfrachter,  wenn 
die  Wagen  aneh  niif  dem  llürkwecp  Uclsden  werden. 

IHfii<-r  I'Ihii  i-t  n;i  lit  nur  inti;rt'H-4aiit ,  wii-  die 
Kedakti<in  (diiii.  r  /■  it-i  hrift  ln'iiit  rkt,  Hondt-rn  vi-r- 
diciit  lii*  i  in  i  -ilc  llciiclituiii,'.  und  /\Aar  nicht  nur 
vKiii  Stand jiunUt«'  i]i  r  \ '  rfrin'dti  r,  snndiTn  in  crHti  r 
Kl  iüc  itii  Inti  rinhf  Uli  -  r.  r  Stiiiit-.  in'nbiilinvfrwaltun^-. 
AII(<rdiu(;H  iitt  lici  di  r  l  ctx-rtrut^uti^  dioni''«  IMauea 
auf  unio  rc  \  i'rliülinihM-  diimit  zu  roi'hni-ii,  daU  sich 
diu  Ki»cubahnverwaltiin(;  die  auMehlicüliehe  Wagen- 
slellang  vorbehält  und  für  sie  auch  keine  Veranlassung 
vorliegt,  hiervon  abzugehen,  nnohdem  seit  Anfang 
des  Jahres  638  LokomotiTen  «ml  41 000  Otiterwngeo 
bestellt  worden  sind,  und  neuerding»  ent  wieder  eine 
Naelibeatellnnir  von  8.%ß5  OQIcrwagen  verschiedener 
•  iiittiin;;  i  rfol;.'!  i-^t.  I  rrm  r  ir<t /war  i>ei  UD«  nunmehr 
■  'Ix'iifailH  alM  .Norm  «•ine  .NiiI/IhmI  viin  !0  t  für  eine 
Aohsc  fiinfi'fdhrt,  iln  Ii  .  nt-'r.ri.  ht  •  -  >1.  Mi  rtlltri'iii<-ini'ri 
I iitcrrr<M',  di'M  iiücni  ii  < I iiii  rw iiir«  11  nul  /\\t'i  Ailmm 
mit  riiK'in  l,rtdf;;"'wi<  bti'  von  'J'l  t  zu  K.  ■^.  iir.inkcn. 
I »ii'rtc  A livM-ii  liuns^rii  Villi  dein  l'lam*  der  franziii*ii»«'ben 
Niirdixthn  sind  !■  duch  nudir  al^  .Xeiillerlirhkeiten  zu 
beceiehnou;  ilie  lisu|itha('lH'  litt  die  K in  f  fl  h  r ii  n 
eine»  orniüßiKteii(>ru|>(ientarifes,  il<-Hscn 
Ornndaatz  darin  besteht,  mit znnebinvnder 
gleichzeitig  «ufgegnbener  Fraehtmenge 
und  der  damit  verbnadenan  Vermiadernng 
der  Betrfebsaustraben  auch  die  Tarife  zu 
e  r  in  ü  ß  i ü  I) ,  u  n  d  d  i  >•  w  <•  T  a  r  i  f  f  r  m  ii  ii  i  ^  u  n  g 
d  o  |i  |>  i- 1 1  zu  s  i'  »  ü  h  r  !■  II ,  »  ('  II  n  «  u  <■  h  l{  fl  r  k  - 
la«i  II  II  >;  ■■  I  f 'I I  l:  i. 

llisiri'  Slniit^,.- 1  ~i' II  Iii  Ii  II  %  r  r  .ilt  II  iij  li.it  iiuih  lir- 
reit.H  lifil  iiurr  iti'iln-  vim  .ln'iri'ii  iliinh  Liiiriiliniii^ 
ernuil'iict'  r  Zu^:-  und  t i rup|n'ntarilV  lur  di«-  Ausfuhr 
von  Kuhrkolili'ii  die  Viirtciii-  diesect  Oru(*jii'ntarilV'8 
fQr  die  J%rraübtgung  der  Hetriebaausgaben  erkannt, 
so  daß  es  nur  der  weiteren  Auabildnng  and  der  all» 


^<Miii>int'n  r.irifübruii_-  di'  -^t-s  Tarif«-><  It.durf.  Hii  rfiir 
ist  jetzt  dit'  Zeit  gi'koinini'n,  nnc|id<>in  inil  ilor  S.'|l)Ht- 
entladuni;  d»?r  -0  t-\Vin;i'ii  um  Ii  liii  M.  irli.  Iiki  it  ge- 
geben ixt.  «cHi-t  ganze  /iJgo  mit  wi'ni/^'oii  Arbeitti- 
krlfti  II.  dl '  ji  ili  rzeit  vorhanden  sind,  zu  entladen. 

Da  iritidtfL'  di-r  «totigen  und  jfroßcn  Zunahme  des 
MasBenvfrkehres  immer  drin^'ender  duH  Hediirfnis 
auftritt,  die  LeintuiigsfAhigkeit  der  Üahnen  zu  erhoben 
nad  aagleich  di«  Betriauaasgahea  zn  Termindem, 
dieser  Zweck  aber  bBeonders  gefBrdert  wird,  wenn 
die  Praebtinteressenten  dnreh  Oewflhrong  tarifarischer 
Vcirteile  veranlaBt  werden,  den  nezui:  von  Kokn. 
Kohlen,  Kraen  uhw.  in  einer  <l»'r  Verminderuni;  der 
HetriclHiiuhiraben  cnttpri  i  iier.iirii  NV<Mm«  zu  icL'eln, 
au  kann  ein  derartigea  j^oiuf iuMainea  Vurgidioii  nur 
dringend  empfohlan  werden.  <.v««feaiii»Ksii««i>oa«>a«*.) 

€ieUltM>Espl««laa. 

Am  IB.  l''(dir(iiir  ei .  ::.-i'.<  te  -«ieh  auf  dorn  Hasiier 
fiiaen-  und  Stahlwerki-  dadurch  ein  Unfall,  daß  während 
des  Abstiehe«  Uicbtgase  den  Hoehofuna  in  den  Wind« 
keaael  und  den  Qcbläaezyllnder  einer  Oasgebllsa- 
masohiae  zurttcktraten  und  die  r.eltong  nnd  den  Qe- 
blisezylindcr  ^ur  Ktiilonion  brarhten.  Hedauerlieber- 
weise  wurden  durrh  die  uiiiiierf1i«>sendt"n  'l'eilc  und 
die  lie raii-<H' hla^eiiden  l'ljiiiimen  /.«ei  Arliciter  ^{i  tcitet, 
Heelis  K.  liVM'r  um!  Hei  hs  Weltel  c  It-jeht  verlel/t.  I>er 
iiialei  i"  lle  .■^ehaden  i(<t  verhiiltiii-<iii.ill il'  im  lit  Ii 'iIi  uteiid, 
aurh  konnte  der  Itetrieli  kurz  uacbbur  wieder  auf- 
genommen werden. 

Rohelvaiieraengimir  4er  V«ir«lolft«a  Slutmi 
In  Jakre  IM«. 

Nach  der  aooben  herauskommenden  Statistik 
der  .Americaa  Iron  aad  Hteel  Association'  hat  die 
Roheisenerzeugung  der  Vereinigten  Staaten  im  Jahre 
t9(Hl  die  H»he  von  35  711106  t  erndeht;  «ie  über- 
HteiL't  dii  ji'nii,'e  ilr-  .liili;-.'.,  r.lii'i.  iii.-  dich  auf 
2:i  -J.M  t  lidi.l,  um  lO  ■  ,  umiI  (Ii.  \,m  P.im,  die 
1  (i  Tüll '.•>^il  t  i"trii;_',  tun  .'rl  '  In  (Irr  ii;i(  li.<i.'n  ,\ii,i- 
;;iilie  wtTileii  \\\r  uiil  liir  i!i ii/il heilen  lier  .Stati.stik 
oiiiici'heii ;  liir  bem.  L.  :,ii (i;;.  !)  »ir  uiih  mit  dem  llin- 
weiHc,  dati  ilie  /junaliine  fabt  uuKMcblietilieb  .auf  die 
zur  StAhlher»tellung  beaStIgten  KoheiKenaorten  entfallt, 
während  die  Erzeugung  Ton  Uieftorei-  und  l'uddel- 
robiinen  einen  geringen  Rfickgang  aufzuweisen  hat. 
Die  oben  genannte  Jabreaeneaguag  ü»t  die  grSBte 
bis  jetzt  fllwrhanpt  dagewesene,  sie  ist  gröfier  als  die 
deutsehe  nnd  die  bri^scbe  zusammen. 

SSM  JühUara  k«t  Krapp. 

Vor  ilr-  i  .Iiilii'-n.  um  ( i  I  urlstaije  de»  v  ri  ^i^trii 
F.  V.  Kru[i|.,  Ii.it  I  r«u  Krufip  die  Behliminuii;,'  ^^e- 
tniHen,  iliili  ili  i,  jenii.'en  .\ Mi.'eh<iri^'i  n  der  Krii|i[i-i  hon 
Werke,  »eiche  vom  vuUcnüeten  is.  Leben^tjuhru  ab 
gerechnet  eine  ununterbrochene  Dienstzeit  von  25  Jahren 
erlangt  haben,  mdien  einoni  ttoldgcHchcnk  ein  Kr- 
iiineruii;,''tzei<  heil  ülierreii  ht  werde.  Die  erste  Jubi- 
l&ttinafeier  fand  statt  am  21.  Februar  1904,  nnd  damals 
warea  es  850  Beamte  nnd  1860  Arbeiter,  denen  diese 
AnszeUthnaag  zuteil  wurde;  im  Jabie  1906  geuellten 
sich  stt  diesea  Jnbilaren  weitere  8  Beamte  und  107 
Arbeilar,  dtaea  sieh  im  verfdissi-uen  Jahre  wii'dennn 
48  Beamte  und  StiO  Arbeiter  aiisehlosüen,  und  hem  r 
hatte  ilie  taiiiilii'  Krii{<{i  aliermals  1H  Ib-amte  und 
.'tstj  Arbeit'  r  im  Ii  -tlieb  gi'hebmiiekten  Saab»  der 
Kru[>|i>elien  Uh  rlmlle  auf  dem  Krtinenber;;  vi  ri.,niimelt. 
um  mit  Ibiien  zu  teuTii.  Hr.  Krupp  von  iiohleii 
und  llalbai'h  hielt  liei  dieser  Gelegenheit  eine 
sehr  bemerkenswerte  Ansprache  Uber  daa  VerhSItnis 
zwischen  der  Firma  uad  dea  AngehSrigen. 
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Büchcihchau. 


TerhMt'iirhr  JlUfsmithl  ;iir  Ufföi  iii  rtinij  und  Liujr- 
runfi  roM  Sinmiitlkiirprfn  ( yfussrmjiih'nit.  Von 
M.  P.  II  Ii  I  (• .  ortl.  l'i  of.  an  il.  c  K;;!.  TiH-liniHdioii 
Uodisi  liiil..  in  Iir.  >.i,.n.  llLTi  il.  Mit  7  Tafelit, 
721  Fi;.'tir<  ti,  'J  T^  xtblnttem  iiiiil  •■inoiit  Stirli- 
wörter  -  \  .  r/t  irliiii>.  Berlin  IHO«,  Juliux 
Si>rln}rer.    (ii  1».  'Ii    '  . * 

Di-r  V.  rfii«!«'r  irilit  mit  tlrnn  Tt»rlii'i;rnil>  ii  H.iri'li' 
i'int'  l'ortHct/unR  ilcr  8aminlua|(  «einer  Vorlnicc  ihmI 

.\iif«Ht/p,  .ilmi  i'itif»  /.UN!iiiiinf!ii»t<lliilij;  iIiT  IjliLT  xic\v 
Fiirlin'hriltcn  vrr>lri'Ut('ti  Arln  ilcii,  dir  w|i'  (Iii'  friiheroil 
Aiiit|;«ben  uiner  ifttU'n  Aufu«liiue  Mt-htfr  üiiid.  Nftchdem 
Bumnehr  di«i  Biiid«  Tarlivgvn,  int  aber  eine  Ucber- 
arbeitanp  dei  Ummtn  dritiKcnd  erfonipriich  nnd  swar, 
om  Wiederbolan^n  tu  Termciden.  eine  uTHtematlKclie 
Ordriiiii);  iliiri  h/ iifiUiroii  iiiid  um  den  ciii/«  Inen  Auf- 
Htit/i'n.  (Ii-'  litt  nur  <\ns  \.r/>'<n;!\\f  riii'T  rirtiin  lii'- 
liiitiil-'ln,  «li'n  I  iinriikliT  lirr  H'  klann-  /u  i^  liiii-  ii.  Ii" 
»irl  /war  nii  lit  iniiiKT  nri<i  iilicrjill  ini>„-iirli  -".  in.  iillc 
1  iriih  11  /u  lifrii<kr-ii'lili::rn,  Jil'<  r  'i.i-  K.i|  i'  i  lu  i'- 
irmtivcn  /.  H.  Iirilarl'  uiinT  Krtti-iti  ruiitr  uImt  Kr- 
zciigniBiie  von  Hör');,'-  und  Fi'lton-Ouilleauiin'-LulinioyiT 
hioauB.  Audi  'Ii'  l<anp«rsnla;;on  v<-rdi>'iitt'n  ini  An- 
flchlnB  an  <ii'  I. 'koinotiven  eine  finp'hi-ndiri'  Itf- 
aprecbunir,  da  Tit;lu  Firmen  voneinander  aliwoictienUe 
Konetniktioneo  auf  den  Harkt  brini^on,  ein«  <>rien'> 
tiernnp  aber  an  Iland  der  Lileratar  i>irih«>r  nirbt 
ntSglicb  ixt,  da  IcrttitK^bo  VergU>ii-hi>  foblen. 

Der  ?orlioj;ondo  Hund  /■•rffillt  in  2"2  Ab^i  hniito, 
entoprcrhitid  der  An/iiiil  d>T  V.irträL'«'  und  Auf-i.it/i-, 
il'  r'  II  '_''j!«l.  r  in  I'Onn  i'iiifH  Anlnr  _•'  -  Ii' « citprunu'i'M 
uihl  .Niirliträ^'f  iIiT  iTiti'H  Al'-ilimUi'  i'iitliiilt.  In 
dii'K'-m  Anliftiii;«'  i-t  liM- h  diT  kiinnti'  Vi>rtr.ii.'  f|i  !< 
Hrn.  Dr.-Ini;.  l'l.  S.  iir'nlirr  iiiii  r  ilii'  l- ru;;-  ilcr<<iiti  r- 
tarifc  Buf;."'iii)ninirn,  da  er  die  lii'^tn'liiiiii,-i  n  '{••t  Vcr- 
fniitier»,  die  wirtHchuftli«  bc  ücduutuiit;  d<T  TrAni*|iort- 
fra|;e  hervorxubeben,  auf  das  wirkMamste  untt>retQtxt. 
•  XiTUin|;L>Bleur  P.  Ifeprr, 

Vef*>'i'  Viritttuliimi  ilis  Si/i)irll-  inier  lOiftid- 
Wffk'i  ii'j^t'ihh  Hi-riflit  im  Atiflr.t;:''  dt's 
\\-reiiis  ili il! V,  ii,  r  \\"crkzi-iiiriiiri>rliiiii-iil':ihriki  ii 
erstattol  von  Prufissur  I)r.-Iiiir.  Honiiann 
Kisfli.-r.  Zu  iM/'iclicn  \  on  litf  1 1.  •.riiatt<st.-I!i- 
des  Wri'iiis  dciilsulicr  \Vfriiz<jiijiriiias<"liiin-u- 
fabriken.  KSln,  Dom»traOo.    Preis  0,25  ,.41. 

Der  lii'i'h  ht  \>  r  iir'it  Ulli  di'HW(";;(  II  lii'~i>iiil'  M' 
iti'ni  liliiliL'.  vvi'il  liarin  «ii  r  Wi  rt  unil  die  AriHemiltar- 
kcit  ileH  SelinellilrelihlAlili'H  in  htH  lilieher  iiinl  Thi  Ii- 
kundi|i;fr  WeiHe  mit  »«-inein  Vür  iii"!  Wider,  ;.-eatut'zt 
»uf  eine  fjrotic  Reibe  von  V'er^'i'  Ii  n.  boiirieili  wird. 
In  richtiKur  Krkonninii»  geht  der  VerfaHser  von  dem 
8ats  aue:  l>ie  Aufgiilm  der  Werkzeuf^meHcbinc  (gipfelt 
■cbliaUich  darin,  die  WerkatOcke  unter  Aufwand  der 
kleinaten  Koaten  iweckeatapreabend  t»  bearbeiten. 

i:^  wird  darauf  hinKcviem'n,  daB  ee  auBer  icroBen 
K|iniii|uer«rhn1tt«n  und  HehnittjreM-hwindi<rkeiten  nocb 
viele  Mittel  iwT  Stei;:erun^  di  r  l.cii'tuii::(-l'nlii:.'ki  it  von 
\V'erkzeui.'ni«>-eliiiien  s:ilil.  15.  Muli  I  w  erh^el.  Mitlei 
/um  r.i-'  Li  ii-|i.iii neinind  1  iin|iHmn'n,  /  um  liei|iiiMniii 
Aenderu  und  Aupattiien  der  >ebiiitt-  und  ZuHchiel>e- 
geeciiwiadi|;keit. 

•  Veri-l.  .S(,ilil  und  VAwn-  1»Ü1  Nr.  I»  S.  724 
und  1904  .Nr.  Vi  S.  II6.V 


Unter  IterQckiirhlipun);  de«  l'm^tnnde^,  dsB  iwer 
jede  Werkzeui^aaobine  ihrer  vorher  fei>tf;ele)iten  Auf- 
(•abe  auRe|iaBt  werden  mnB,  d«a  »ber  anderseita  aneb 
7.weife]la*  manche  AnfKaben  blatig  «wdericeln«»,  wird 
der  Oedanke  erwogen,  ob  aa  aieh  fkr  die  SbikiNiCt 
nirbt  vmpfeblen  dflrfte,  irewi«iie  ICormen  anatttbÜden. 
Wenn  aneh  die  Werk/eiii.»mm*rliine  eine  «ulieronlent- 
lieh  reich  ifeeliedcrte  iiinrichtunkr  int  und  in  bi>lieiri 
(iriide  c|i  r  fnrtKehreitenden  Verlie-^.  i  ii ii:.-  dermabeti 
iititerliiL't,  dull  dem  einj:e|n<'n  Mrliauer  »fetts:i>'ln'nde 
i'reiliriteii  zur  Kill «  !■  kluii;.'  -'  liier  i%i£;en«rt  In-.-,  ii 
»erden  iniiKhe,!,  h,,  ^,  heinl,  wie  Verfniwier  «usfülirt. 
e«  denuiieli  ni"i;lii  li  /u  Kein,  dali  aieh  die  Werkzeu(f- 
inn^eliiiii.nriibrikanten  über  t'ino  /abl  vnn  in  orfAllen* 
den  Hedin;riinj.'en,  die  wenicor  wandelli?»r  sind,  Te»» 
i<t«indi<;en,  ebenso  wiu  man  aiob  &ber  ander«  Dinfe  — e« 
«ei  nur  an  die  WalxprolUe  erinnert  —  Meinigt  hat 

An  dieae  AttafObruagea  aehtieBea  alob  die  sahlen- 
inSttiL'en  KuNanunenatellnngea  der  vom  Verfaaaer  ana- 
j,',  fiilirtcn  Veraurhe  anfOrund  dea  von  TemchieJenon 
M  it^-l ledern  desi  Verein«  deulBcher  Werkzeui^magehinrn- 
fiiKriken  7iir  \  erliiiruni;  ».'eotidlten  Mad  riaU  an.  Hu 
»erden  hierl'ei  die  llnu|ittv|M'n :  S<-ijre|i|Mlrelil»ilnke. 
1 1  r-  Ii  I  i.Hi  1. '  l'ir  JilL-  iiniii,-  /«eeke  der  MaochiDen- 
Ifilirikeii.  ."»r  iir<i|.|>liidielina>'i.tiine]i  für  Hüttenwerke, 
llidielmiiK.  Innen  dir  den  <<etirau('b  in  MaHetiiiien- 
fabriken,  l.cirht>obriiia«ebinen  und  Fraymaaclunen  l»e- 
bandelt.  Die  VerauehKerf^ebni^wp  der  vier  ecateo 
0 nippen  aind  zu  Krepbiseben  Darateliaagan  verwertet 
nnd  awar  im  iiinbliek  anf  t^pitxenhSbe  bezw.  Hobal« 
breite  nnd  Sehnitt»  iilerstand. 

F<n-ü>  In  t  iii  hi  ittit  auf  ihm  (Ubittt  dts  Eisenbrtotm. 
Hp.fl  VI:  I>ft»  ZunaniineiiwirkciB  von  Beton 

i.'i'i  I  j-- II.  Kille  .Ahli.mdliin;;  auf  (»ninil  \  >\n 
l.ab<>n)i«>i-iuiusvr>r.HUchen.  Von  lngeni*;ur  Kmii 
Prohat.    Hit  20  Textabbiltlunfren.  Bt^rtfn 

l!Hi.;.  Willieln.  Krn>t  Ä:  Sohn.     \K  J- . 

Verfji.<niT  ;;il>t  in  Heinein  Werke  die  Kefultfite 
^(iii  Uiej^nn^t-,  l»ruck-  und  HrberfentiifkeitHveraucheu 
wieder,  die  er  an  einem  unarniierten  und  16  armierten 
Betoniialken  tob  15  X  26  cm  Qnereehnitt  votgenom« 
mea  bat 

Im  ereten  Teile  beapriehl  der  Verfiuaer  die  Kr- 
gplmiaae  der  Vorveraache,  welche  er  in  bnxng  anf 

Druckelaatixitit,  Zu^-,  Dntrk-  nnd  Seberfeetigkeit  de« 

Itetnn»,  HlnMti/itätHverbähnixMe  und  /.u^feNti^keit  de« 
verwemleten  Ei*on(t  nn;reHtelll  bat,  und  brinv't  eine 
Aldeituiij;  der  Lace  der  .Niiilmi.-.  derlinil.e  derHali- 
?<|ianrMiii;.'en  und  der  Sebultit|iaunuuj;en  in  aniiiertin 
Itiiikeii.  Kiiii  kommt  dnliei  in  der  Hauplneho  in  Iwreita 

tiekan Ilten  llrijelinisKen. 

Im  weiteren  Ni-riaufe  der  Beaprechungen  der 
IJrueliver-uelie  wird  inübeMondere  dar^tan.  dati  die 
Bmelirer.tii,-keit  eini  s  {'.ixenbettinbalkenx  inernter  Linie 
von  dem  fudtuu  Haften  dea  Beton«  am  Eisen  abfaingig 
ist,  «ei  ea  nun,  daB  dicaea  Haften  infolge  der  uat&r. 
liehen  Uaftfibigkeit  (am  den  Anadruok  dea  Verfaaaera 
SU  verwenden)  swiachen  Beton  nnd  Eben  oder  infolge 
künatlicber  l^rhrdiung  der  Haftfübigkeit  durrh  Auf- 
rauhen der  Ki»enobertläcbe  entsteht  oder  d«B  gcblieö- 
lii  h  tdn  I  luri'li/ielH'n  der  l'.i-ieu  durcli  Verankerung 
der  i,i-<etieinlafje  mit  der  l>ru<  k/one  lies  Balken«  ver- 
lii  i'lerl  wird.  l>n-  \  ■  rluiiidenhein  einer  Hattl .  -t k.  it 
Itepilreitet  \  erlUHHer.  .Naeh  »einer  Anhiebt  l^e^>te^l^  nur 
ein  nieebaniio'lieH  Aneiiianderbal'len.  ^o»  isuermaBoa 
ein  Keibungttnidert'tnild  /.wii«.  beii  Ueton  und  Kitten, 
der  dun  Ii  dae  ZuKainrnen/n'ben  ileH  Beton;«  beim  Kr« 
harten  hervorgerufen  wird.    Dio«e  .4naicht  durfte  aul 
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\Vi(l<'r!i[iriii  h  ^tol'n  n  ,  il.  nii  jidt  r  Zi'iii.'iiJinrirti  1  liulti  t 
HD  lüscii  wi>'  l'r.it/.  UM  Mfiiii  i  sMrk.  \M ' ri I . - 1  1 1 1 1 II  Iii' !it 
/II  lii'-lri  itiTi    iHt,    ilili     I  i-    l.'-t.-  Ilitth'ii    ii' I  i-'  II!- 

illlliTll.llll    «  ilic-    l'.'-tli!iH..|  I"  !••«     mit     Hill      lll.  i  h  l-.iHi'lir 

\  i>ri,'(i:i;,'c  /'.kr     k /  II  t  II  Ii  r>  II  i~t. 

.li'iliMltnll»  /<  u-'-M  ni'i-r  \'.T-(i'  tri'  il i  n 1 1  ]■  Ii.  .1  lÜ 
ilii-  rrMirli«'  ilrr  liiliiri  I  i(ii;;ki-ii  nhü  I,i -i  ii  Ih^mti- 
Ixilki  ii  in  i  r>-t.  1  Liiin-  ni  ili-iii  li'nti'll  Allflll:i  i'l.  i  hiilt>  n 
von  IU<t»n  uii<l  J^i-<  ii  m  auHien  ist:  drnri  >lii>iiir<  ii 
werden  die  beiden  elaxtivcb  m-br  verwhifdoncu  Ma- 
lorinlien  g<pswttnfrt>nf  bei  der  Aufnabroe  der  inneren 
8|MUMmi((iin  ipleiehn^Bifi:  «oncuf^ebon.  Cm  winl  dailnreh 
«ine  etnhoitliirhe  «tAtitu-he  Wirkniii;  orzidt,  )lii>  «trh 
eben  in  einer  iii>lieM  'rra;,'f,ilii_-ki  it  uij...Tt. 

Aiii-Ii  UM«  Ii  uiiili  rr  uil'Ti  .>  iiili'  Heiiiiiii  iit  untren 
ill"T  il'-u  l'.Hittiili  (Irr  l'iiriii  liiT  l.i -'  II  I  III- r^i  liiutr.-,  ilrr 

I.  .ii,-<'  (iiT  l!i-iiTi  im  !>■  t'in  iiiiil  li.  r  I  .iiili  riiiii;\'  i|<t 
üi-i'M  vuni-iiiiiinler  wiin  ii  mit  'ii':i  V.  r-<iH  Ii,  n  v .  r- 
buuden,  auf  die  alior  bivr  nirht  niilior  eiii;;*>i;«ngcn 
werden  kann.  »ü-A  Tnrleg. 

Kine  praklinrh  hrnurhlmre  (fuMurltiw.  Ver«iich 

iMii'T  I.ii>unir  lii-^  I  i.ot  iirliiiH  fi-I'rnlil'  iiis  mit 
einem  volhtatidig  dui-i-liiiou.->ti'(ii«  rt«'U  iicisiiii^l 
von  Dr.  Riebard  Wi'irrmr.  l'hvsiker  nml 
I>i|tl.-In^'^eiiiettr  in  II.  iii.  |l„  i  -.  Mit  i, 
düngen.  Uoittock  i.  M.  lin)I,  t  .  .1.  10.  Volck- 
tuann.    1  <,4?. 

UiT  Titi'l  (ieh  klein,  n  \\  ei  ki's  In'.!  vermuten,  liii,. 
i>H  nie))  um  eine  .iirnkti^eli  iirniirlil>.ir<-  Aii-.labruiij{" 
lumtltt»,  unter  Beifü^un;:  cirnT  v»||st;in(ii^'i-ii  Ktiu- 
■iruktionMeirbnuni;.  Sinti  ilotiscn  Hnticn  wir  nur  ein* 
seine  8yatenu«.*i(:bnuii^<>n  —  aiicb  für  oiiiii;«-  Binzel- 
heiten  —  aebdt  einer  er«cb»|>feiidfn  Tbuorie  einer 
OaMtrominaacbine.  lK>r  Verfaiutor  Terencbt  en,  auf 
lUewi»  Woge  dl«  Ndurllehkcit  einer  Turbine  fe»t« 
znetellen,  die  daa  Oas  einem  «•Aot'rr.euffer  oder  »Dv 
liiilttT  entnimmt  und  mit  hi-Ki-Mn  Krfotj^e  motoritti'h 
verwertet.  Sjp  »teilt  Honiit  in  kr(i-.-.eni  WidiTsifrurli 
mit  einer  fnili  T  an  'ii  r  >ie;ie  L'e.iinM  rte ii  An-nlil.* 

II.  li-ll    wcleiier    —    Vi>n    rt'in   theori  tlsellelll  .>tJlll>l|lllllkl 

MtiH  —  (Ihm  Strelren  iMeb  ciiivr  li«ii|uri>ine  durrhaul» 

/II    verwerfen  xei. 

Kn  »iire  /II  \\ uiixi'lieii,  dnU  dio  I'ra.%i8  dem  l'm- 
blfiii  iler  (iuHturUiuu  uuber  tr«>t4'n  imlcbte,  wa«  freilirfa 
mit  uicbt  unwesentlichen  YerouchMkoaten  Terbunden 
nein  würde.  //. 

Iti'-    Uriiuiil.-rilil' nl'i  I- -  lii-liKfi  i- .      X'.ill    l'f.    I!  il. 

tir.-ifl'f,  J»i|»l.-lii-<'iii<'iir.  Unllr  a.  S.  l'.inii, 
Willi.  Kna|ip.    »,<:(>  ,  K,. 

Jliü  .\rlieit  i-l  ein.'  i|.  i  er>|eii  ein.-r  .\ii/,ilil  M.m..- 
^rii|iliien  iilier  ein  iii i.-eli  -  t Im i-.i  ||e  |- ,■li.r,kllt|..||-- 
llll•tll.||l.■n,  ilie  Ulli'  r  Kiiiiiiiii;;  \..ii  \Vi.|il_-eiiiiitli, 
Emtcn,  hi.raii!ii:i'L.''  t"  n  v>i  riieii,  um  lieMiinierri  den  ,ui- 
gebettdi-n  Betrii  li-i  ii.  niikcr  in  du-  viThcliiedi-n'  n  /.\\ci;;i> 
einzufübri^n.  fiu-  gil>t  in  kurzfu  /ü:;oq,  aUi-r  durb 
ziemlich  vulUtAndig,  ein  Biki  der  nicht  nnbetrüt-ht- 
liohen  indostrie,  die  »ich  auf  dvr  Verwertung;  den 
Rrannkohlenteera  anffcetiaut  hat.  Uer  Kolutluir  dafür 
iat  di«  nOffe nannte  Srfawelkoble,  die  weeontlich  in  dem 
mitteldenteebea  BrannkoblenUezirk  und  da  aueh  nieht 
nberall,  vorkommt,  «iilircml  Hii>  in  ilcm  ^'eotn^iiirh 
zienilii'h  s:lui<-linitri;;eii  rlieini-clieii  llo/irk  K'""  l'>'l>'t. 
All.  Ii  ihiM  i"t  .ler  li.'-te  Ki,|i>ti>lV.  lier  I ' v  rii in---! t,  «ler 
;celr.M  kiiet    lii-<  /u  /.s*ej  i)n(t.-l    r.  .T   eiitii.ilt,  iiiiiii.'r 

»t'lti  lier    u'.' "I  1  "II.       I.t.e||~<i    ille    i..-~-.iT>     S.  Ii  .1  elkllllle. 

■o  d«li  tli<}  fruburi*  Uuri'biM'tiiiittRiiiiHrhuiiK  von  lU'V" 
Te«r  nur  noch  aellen  verarbeitet  wird,  und  man  auch 

•  „Stab!  um!  Ci^.'ii-  lü'n.  Nr.-.!-:  s.  1411:  Kelix 
Langen,  Die  Au««idtti-n  der  «Unturbine. 


I)ei  fiellllUiM    V.III   IIMl.r  .'l  "  ti    'ii.'  Kl'llle  Qoell   ife  tir«ll '■  Ii  t . 

M.II'  i-t  V'.ii  Ir  ilieriMi  k.iiiii.li/ierir'r'-ij  ,\tilft:,'.'ii  iill:;..iiiein 
/n  .l''iii  li.ill- -.i-li-n  !"nk  reilit.'ii  Siiwl. >!'>•»  liti.'r- 
u"-  'ji>ii_'.  I'..  Villi  .(i  iii  im  -Ii .'li-'i-.  li-t Ilii rin.;i''e|ien  (ieliiei 
all'  III  et"ii  l'J  ..I  im  l!i'tn.-l.i.  -iii  l.  .Xiii  li  ilie  l'ei'r- 
^  .  rarlii'itdiii:  liut  -t.  Ii  iillnuiliiicb  mit  itiT  prHti>n 
l>i-HlillAlion  in  u'M i'.'-i-.'ni.'M  Blu-<)^ii  und  dem  weiteren 

H.  'imnili'lii  iIi'M  ori(ii-ii.'ii  <  >  l.'«  auf  I'arttftin  und  die 
ver^i  Iii.'. teilen  auni*tii;eii  rnnliikt«-  7.U  zicmitcb  gleich- 
artigen l'ormen  entwiekflt.  Die  FortHchritte  der  letzten 
iiteit  gehen  wenentiirh  dahin,  datt  die  beim  Kehwolen 
erhaltenen  llam'  tur  Heisune  der  Oefcn  mitbenutzt 
werden  nnd  nnlierdem  zur  \erwendune  in  Motoren 
/iir  1\  riift'T/ ' le.' iri','.  Aih  liiler  in  tiielit  iinlieileiitcn.l.'ii 
.\|'  1U-'  11  elli  tnll.'nil'-  I  i  ril.l'  k'.k «  llllt  ln•^rteren  .\li«at/ 
i.-i':inii|i'ti  \\':;.Mi  ".•iiier  Ki:,'.'n''iliiirt  nln  liiniTiinlial- 
teiiili'"  |-'i'iieruni.'-<tiiii(''l.  I>.  r  Se|i\M'r|niiikt  ilcr  Ver- 
lule  itiin;:  i|i'*  r.  er>  Ii.  u'*  inmier  imeli  in  ilcr  PitrHftin- 
•■rzi'Ujfiiii','  iiinl  lier  itiiiner  mehr  vprvollkoiiiiiiiiften 
ilerntelliini;  von  K.'rzen  ilnrnuN.  Die  vor*'  liietleiu-ti 
Oe]e  werden  teilit  zur  Her»tellun)(  von  Oelu'ii'«,  teil« 
«Im  Brenniile  (Ctdiraueht;  die  Verwcnduni^  mancher  zu 
Feneruni{rizwedu»a,  unter  anderem  bei  der  Marine, 
hat  wieder  natthgelataeii,  nachdem  die  Benutsnnff  Im 
Dieaelmoliir  aich  ala  enrteilhafler  erwiesen  hat.  Ver* 
arhicdene  Abfall|irodnkle  werden  in  sehr  3konnmi«eher 
Art  im  Itdriel»  si-lli"!  wi.'ili  r  verwenilet,  wie  denn 
ilie  Sr  lirift  lififM  haiipt  /■  i,--!,  il.'ili  auch  in  ilieHi'iii 
l'"(il>rik.itiiiii'-_'.'liiet  vvi-i-i'!.-  iiltlirlie  iinil  tcchlliweli«' 
l'.irti-.'lintt.'  Ulli  ilii^-  vollkiiiiiiiH-iini.'  ;ni.<ui'iHit/.t  wiTilcMi, 
ll.i,  wi>  .i.  r  Hiiiimeiit'.  Ii^ilt  lier  Itraniiknlil.'  zur  Vi>r- 
urheitiiü;;  mil  lei-r  iii.  lit  ini''r''i'  lit,  ist  -'r  ili"*  weiteren 
keine.«« e;^..  \.  rl  .i.  n.  H-milern  «ir  l  jii  in  ;rr..l>icin  .MiiUe 
aOK^euulzt  in  dur  IlerMtelluM);  «ou  Braunk.'lilenlirikettK, 

wo  er  eben  da»  Bindemittel  abgibt. 

"  I  tili  Sthiitl. 

J{htstrurti:i    '/ Vi 7( «('.■«• /(c,<    Wiirh  rUui  h    i»    su  fts 
Spriirhm:  UMitwh,  Ent^Hsr.h.  Krnnxöüisch, 

I'ti-.<.i>i  ll.  If  :ili.'lii>c!i.  Sii.'llli'irli.  Nach  In  sondertT 
Mctilolii'  lii-arlicitot  von  K.  l>finhardt  und 
A.  Sehl  »mann.  In^enii'uri'.  Itand  t:  Di« 
Mn-rliin.  tirli'jiK'titc  nml  die  L'.lir.luclilicli'.t.-ii 
\\  1 1  k/>  iij:i'.  Von  I >iii|.-lii^.  1',  .*>  t  ii  1  |i  n  a  g  e  i. 
Mit  8^3  Abbiklunfren  nnd  zahlreichen  Formolv. 
MinulKn  und  Uerün  tllOli.  K.  Dldenbourj^. 
tu  b.  5 

ytvt  jenuil«  geaStIgt  war,  Texte  tecbniactaea  In- 
balten  au«  einer  fremden  Sprache  in  die  d«ntaehe 
(Hier  umgekehrt  zu  fibortragen,  wird  die  rnzuIXng- 

liclikfit  der  vorbandeneii  ti-ebnulopitpben  WRrter- 
liiielii-r  wcliiiier/lieb  ciiijifun'len  bnhi'ii.  Abjjeni'ben 
.ln\<.ri.  .lull  >i.'  ni.  IH"  \  nlNluiiiliire'«  liieteii,  leiden  -.ie 
iliireii»  .-e'  IUI  dein  l  .'iielHtdii.l.'.  lind  -lie  ileii  Heiiiit/.  r 
im  link l.ir.  ii  lii-.'.en,  i>l>  er  l..  i  .1.  i-  I  .  hei-,  i/mi;;  ein.'- 
iliiii  nu  tit  ^•.'liiiiti^^Kn  tt'cbni-clieii  Id-^rilk'n  auch  wirk- 
lich den  /.utrelFenden  fremdepraehlicben  AuMtmek 
^•weblt  li«t. 

DioiM?m  iill.'iik iiiiili);i'ii  .Maiiircl  ooll  dnn  vurli.  ii.lf, 
auf  inMgexMmt  II  Bunde  liercchiicte  Unternehmen  ati» 
helfen.  Zunächst  darf  es  als  ein  wesi  ntlieher  Vorzug 
deaeelben  angt-sehen  werden,  daB  die  Ueranageher, 
die  sellist  Ingenieure  aind,  eine  ganx«  Beitae  apraeh- 
lich  trebildeier  Techniker  fOr  die  Bearbeitung  der 
foljjendcn  Abteiluniron,  in  die  der  Wortnehatz  Btotflieb 
/.  rl.  ,-t  1-1,  L'.  wi'nii.  ri  li>il>en.  ^ii  .laH  ji'.ler  Hand  einen 
Ii. -IUI. ler-  i,-'  i  ii:ii.  t.'ii  Kiicliiiiiinii   /Ulli  Vcrfa-Mer  hat  ; 

I .  1 1|.'  M  ii-rliiii.'iiei.'iiieiir"  l.'iiit  .dii^jcin  Titel  I :  "i.  I'.ick  tr.'- 
ti.  Iiiiik  :  I.  I  i;iiii|.t  k' --.'1  un.i  I  liim|il  iiwiHi'hiiieii ;  -I. 
.iriuili'^elie  .Mii-n  tiinen  ;  b.  llol..'iiiiiT<.'liincM  und  'I  rann- 
portciuri.  1.1 1  I  ;.  ;  Work^euffo  und  Wcrk/.eujj- 
mascbiiie:.  <  l  i-enliahnen  und  l:Ii»cababnniaNchiiii.u> 
liau;  8.  KiKciikunHiruktionen  und  Brücken;  y.  Kuen» 
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27.  J»brr?.  Nr.  s. 


httttenweseii;  10.  ArrhitektoiiW4>ho  Formen ;  U.HcbifF- 
bau.  Immor  werden  dif  elrtofnll«  Mibwn  im  Biiijf«vct 
(genannten  Mcbs  Kprarhen  glci«-bzeiti|»  behand«lt;  die 

itSndc   ballen   dahtT  von   Tornberein    «in  (rriiBerea 

.\l'."iit/.:;«-liirt  iiU  ilic  rtltcrcii  S|ii  /iiil w i .rtcrlnii  in  r.  iiinl 
ihr  luliiilt  kiiiin  niiiiiil  wi'r«-nilii  li  r»  Ii  hhnhiLTi  r  Htallvt 
«iTili'li.  «ihlic  ilnli  «Iii-  .\ii*i  hafTiin.  -Ki  --r.  n  w  jirlmi'ii. 
WitM  iili'T  (Irii  |)i>inhnr<lt  -  S(  Iil<iiiiitiiiir.(  lii  n  \V.irt>  r- 
bii'  lii'rii  ilir  lit-i-oiicli'ri'h  < ii'|ini;:>'  mtN  iIii,  int  iI'T  l  ni- 
aland,  dati  die  llt  rnii>.ir  li^  r,  luii  h  uiilMil.  iHi'iiilfii  V<t- 
•ndnn  von  am'.' i.  i  >>  t< .  /iiin  i'isti'iunal  in-l  t  nn  in 
gr6Ber**n  t^rhiinloi;ifi<  Ik'h  l.i'\ikon  di'u  kotikroti'ii  ite- 
grilTün,  mit  ili'nfn  l'h  i^rradL'  der  Incfiiii-ur  tu  tun 
hat,  und  allfn  aonntigen  M'urtrrn,  8ow<>it  müglicb, 
•in«  bildlidia  üaratelluug  in  Form  der  Hkiue,  der 
Formal,  des  SymboU  beifügen.   Ingenioor  Peinbanit 


I.  • 
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Wi<it»1«Kn  (■> 
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r'ir(.i^tf  ifl  en  f*l. 


t)f.|.|.rn  Ii..  [i.p 
(-•:  1  ii..»:-r  (ml.  I- 

I,,  "rn  .  II 

tt-ii«ii.  iId'jM*  T4m, 

l  iHun  .a: 
IM  iBl  *  *wkto  T 


r<Biira  «■) 

KAmm,  M/mmk  IM 
hr  (•>  «a  D 


•u* '  I III  [iMiiMii.- 

Jt..«,  , 

Irr-..  II-, 

llltrT"    II»  t«.KOR«J  

ibmi  iMaiio 
ti.rm»  imi  tiBMfr 

O'lpy^HW  'UlMNHWi, 
■PIHUJMIIIIW)  S«> 

jrftM  IUI  « 

bM-m  (n)  tima, 
_  fct»rft>4»i  |ia«uiMMM 

n|MmTMI« 

lirj«a«  <nl  « 
irav  («it  iMainato  . 

h;i*rTT«  (ml  nMiilr«i1*» 

».i'ffth  im.  r.in.nMl» 

^tjiint»*  iri'jT.M»  In) 
bnv  «a)  Bi  aMola  • 
Wm  (■>  «»«tiUt  _ 

^ui|NiM«  arJtao  w) 
tnraMlaV      _  ^  r 
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Ii..  I'  '  tv.,  1.  Iticrru  (iBl 
•la^lr^T  

■raiilH*'«  afrtM 

»r.it30  (al  f 
Inn»  <ni  •  U 
M»if»  <»)  II 

t'«A]MKHi«c  weiAam 

(■I  M 

fem  Im}  •  t 

liicm»  imi  3E 


K,-«ti'..Ir>-h  (Ol 
Irrni  iit««" 

■arloim  («uilltt,  tCilsni 
a*  Ar 


jH^T'iHiir  «o1.au  la> 
r«  '>  ili  '"TO  I 

ua'.uU"  <*>      hkm.  ' 
liUnrliatnitolitam, 
cbat«  <0  *»  Mtn* 


aelbal  bat  aich  fibat  dieaa  Koaerung  wie  Aber  den 

5:anzen  Plan  de»  Waricoa  in  einem  Vortrage,  deaacn 
IrMcbcinen*  wir  angi>/.t'igi  balien,  und  der  vom  Ver- 
It'tfiT  konti-nfrci  Hbgejc«''»«'"  wird,  iiuHfahrli«-h  j»«-Sußerl. 
JliiT  in«fj  <|i-:<lialb  ilor  .Xlulnick  einer  v  o  r  k  I  c  i  ii  e  r  l  u  ii 
T)-\t.<i'iti<  ili'h  \urlicKi-u>len  itandeit  genügen,  um  «iar- 
/iiiun,  wie  die  H«ransgeber  ihrea  Qeduken  varwirk- 

lii'hl  haben. 

It.tiielien  int  I.W  i  rniilim  11,  tliib  ilriii  ho  vi  riiii.'x'haii- 
lirhten  Texte,  lier  in  »> «teiuatiAcb  zuaamnu-ntcestelUe 
UnterabMebniite  zcrfiillt,  wodarch  dem  Favhmanne  da« 
Auflinden  Torwandter  Wurt^rupponsehrerlf'irhfprt  wird, 
eine  lnbalti«iibcr»iclit  voraii|i;t;-ht  nnil  ein  liurclilunfende« 
WGrterventeicbnia  folgt,  durcblaufend  Inaofcm,  ala  der 
Wortacbats  aller  vertretenen  Sprachen  —  «bgeaebon 
Toni  Ituaataebmi  —  in  «Ia«m  Ai^nbet«  angeordnet 
iat.  Oerade  dieaer  Pnnkt  Tat  wichtig;  eraetzt  damit 
doch  jeder  Teil  de»  I)eiiiiiiirJt-S<  blonianii^rhen  Loxi- 
kcina  .HO  EweiH|.riii  lii;.'e  Wiirterlnii  lier  alten  >_vi«ionie»». 

•  „Stahl  und  KiiNOii"  l'.Kii.  Nr.  i»  >.  .\U\ 


Ob  der  vorliegende  ente  Hand  daa  bebnadvlte 
Thema  eracbüpft,  läilt  airb  aatflrlieb  erat  nach  lingerem 

(iebrancbe  de»  Bucbea  benrtetten.  Die  Torj^nommancn 

Btiebpnibeii  bähen  duri'hweir  ein  tehrgflnsti^re«  Er^ebnia 
^'.•liiilit.  .leij.-iii.ii;-  i-t  I  -  Iii.  »a  leirht.  diiK  Sr<itr>:.-).i.  t 
lii  i*  ein/.  Inen  lljiii  l.  ^  so  iw  uin^-r.  ii/en.  dali  ji  iler 
llenut/er  ulli-  -.in.-  \\iiii»elie  erfüllt  M.'iit.  .\ii.li  k^iini 
erst  li.  r  .\  iiB.  hiiili  trjiii/.en  \V«-i»,i-«  K  lin  ii,  vxn  Heit 

e>  di  n  tei  biiiNrlirii  Wortsi  hat/,  der  neebi.  ."'praeb.'n 
voll«iändif;  in  Kn  ii  aiir;.'eninnnuin  bat.  .\urcerall>  ii 
lind  una  t-iniire  nicht  iranx  einwandfreie  l  ri>.-r- 
tragunKen  in»  KuHHiMcbf,  die  indesufn  doiii  Werte  der 
Arbeit  keinen  w  i  Hentlicfaen  Abbruch  tun ;  sie  aufzuzAblen 
dürfte  für  die  niriaten  nnaerer  Leaar  kein  lotervaae 
haben.  l>agog«>n  mnft  die  uraatargAltige  Auaatattuug 
dea  Workea,  inabaasadere  dt«  troti  dar  atarken  Ver- 
kleinemit(f  »ehr  klare  AtiifBbning  der  Z«idiiinng«ii, 

lobi  Mil    aiii  rkaniit    werden.     OaH    bandUcb«  FoFfliat 

erliülit  ilie  (ieliraui  liMiKii^ru-likeil. 

Aiiifiil»  Ii  iiitt  .iu.'oiiihiiii /i  tii'ht.oilzi  it  /lir  i  Z 

utwl  MaHijiinn-z,  ferner  tiir  SeliwetVlkiea- 
aMinltiili-,  Kit|iti  i  ei  /aldir.1iiili'.  .ilie  .\iten  eis*>n- 
Imltigf  ."^1  lihii  kl  II  und  amk-rf  « isi  nhaliic«- 
Stofle.  xum  Hoclioteu*  und  Hüitenl>etrieh.  Au.*.- 
L'.'ibe  \  Hill  l>e/i-inln'r  ÜMKi.  ller.tiis^'-e'ri-liiii 
von  lian.s  .Mohr.  lJtiinliur>j-Bt'eck,  ■•^«•liist- 
verlAg  des  Hmiii«t»il>ers.    12  <a. 

(VorfaNm.r-lieferut.l  Pas  ISneb  enthält  in  neun 
vemchiedeiii  n  r..ilen  nliemiehtlieli  irewdnet  nUe  ein- 
ii<lilu;.'i^en  \ II -iiJiliiu.'^.it/e  im  Verk.  lir  ile»  rbeinihcb- 
» i  HtlJiliM  hi  n  liiilu^iMi  iiieti'»,  iiüil  /w.ir  Teil  1  im 
Hiiiiieiiverkelir  aiiK  .imi  l.,iliii-.  l'ill  iiiiil  .•»ir^-ir- Ih'-Ii' 
für  hr/e  ,  'l  eil  'J  im  limnenveikeiir  für  Aiilirumle  und 
.Hehlai  kell,  ferner  Teil  II  iiikI  4  für  alle  nlien  ^'e- 
iiMniiien  .\rlikel  von  iiiiil  nu'  li  l'.iriaK-LothrinKen.  Teil  -'i 
von  "Uli  luu  b  der  l'rin/  Hiiinrioh-Uabn,  T>'il  <i  im 
Verkehr  mit  Belgien,  Teil  7  im  Verkehr  mit  Frank- 
reich, Teil  8  im  Verkehr  mit  Hollaad  nnd  endlieh 
Teil  «  im  Verkehr  mit  Oeatamieh« 

Der  Tarif  wird  dnrcb  monatliche  Nachlrige  atet« 
ersfiinzl  und  behalt  dadurrh  dauerndtni  Wert.  Da  die 
frachtK^il^e  MulfiTi't  ^'ewix^enhaft  nur  den  amtlichen 
larifeii  fer-tj;.-xtelll  r-i;iil,  «Kirf  dieser  Kr;:tftrif  hIü  ein 
«i  hr  |irHkn.ti  beH  Ndi  lm  lil.ici  i'ueh  tjelteo,  das  von 
Kr/'iiili  r .•.~.«enfen  .•»ehr  !«•  ^-.-Iiii  wird.  Von  der  Auflag« 
int  nur  iioib  ein  kleiner   Teil  verfiiifbar. 

FinrlitfH-Aiin'ihin  für   hufieism.    Zweite  ver- 
besserte AnflafTP.    Heraosgefcelien  vonHattft 

Mnlif.  Itiii-tiiir-üi -ek  1906,  Selb»tv«rliMr 
des  Herattsgebei's.     12  - 

(Vcrfaaaor-Iteferat)   Dleaer  Fraehtentarif  gibt  im 

ernten  Teile  alle  FrachlsStzo  (aueb  AuenahmeaStze) 

ffir  Itoheinen  von  60  deutaeben  Hoehofenwerken  nach 
nllin  Ilir  den  Kinpfan;;  von  KobeiMeii  in  Betracht 
kDiiiiiH  uilen  Stationen  I^eiitKelilaniU  an ;  besondere 
HeriK  khielitii^uii:,-  hiiln  ii  ;ni l n  id.  iii  die  „NebitTliau- 
fraebt.  ii"  j;eliiniien.  Im  z»<  iten  l  .  :!.  «md  die  l'raeht- 
»Hl/e  von  den  Ilorli.jieiiHtationen  AiiiL-  ri:.  K. i-  iiinr;; 
in  der  (>lier|»f.,  Teisendorf  und  rnterwcllenburn  naeli 
dem  einirblii::i:;en  Vfrkaurit::eliicte  /u  finden,  wAhrrnd 
in  den  'l'eilen  -i  Iii*  s  die  Frarht«iit/:e  von  den  Vm- 
iKch]at;|dätzen  de»  N iedcrrbeinei.,  de^  < Iberrbeine«,  der 
Weaor  und  Ema,  der  Elbe,  der  Uder  und  der  >^'eicb»el 
angegciN'n  aind,  und  «war  immer  nach  denjenigen 
Stationen  de«  jeweiligen  IntereaHegebiete»,  die  fSr 
die  Kalkulation  heiin  Verstände  auf  dem  Waimerwet;» 
in  l''riii,'e  kommen.  .Mit  «lie-iem  iimfanj;reieben  Werke 
C^lutilii  der  Verfari.ier  einun  Uuheinentarif  gescbatfen 
zu  IiiiIm  n.  v\ie  er  |iraktiacher  Und  Ttelaeitiger  nivht 

f;eitaelii  »erden  kann. 
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Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Ter<>aii«l  d<><<  Sinhlwei  k«i'VcrhuDil<<.<«  im  Jnnuar 
ISO?»  —  D«r  YerMad  dv»  i^tablwerkv'Verbude«  in 
Prodafctpn  A  bptrufr  im  Jsnimr  1007:  489571  1  (R«Ik 
Htahlirewieht),  Obertrilfl  alao  dMi  Veraand  d«a  Vor» 
monatea  (449  025  i)  um  40546  I  <w1i>r  9,09  o'o  und  den 
dea  Jaioiiir  i 4'''.' n  um  Ji*7;f*i  miiT  •■,.47",.. 

An     lliilli/ciic     wunli'ii     im    .luuiiar  viTHnixIt 
I'i4Mr>t  '^•■s-n  l^■i<ll,^  (  [III  l>,  .'■  ii.l  cr  uti<l  1T.M<''.-'I 
im  Jnnunr  l'.i'iil.  an  I !is.  ulniii iiiiuiti'i  iiil  1  SN  .isc,  t 
175  144  t  im  |i./,rni,ir  iiml  I  Tj  I  s'i'.4  t  im  JanuHr 
und  an  Formi-isi-n  14t>;)7(>  t  ^f>;i'n  IMl  H7:t  i  im 
zember  md  t  iin  .lnrm»r  vori);<'n  .liilir<-H.  Der 

JanuarTer»an<l  ixt  fiMi>it  in  ilnll>z<-ui;  um  I2>>i)7  t,  in 
Ei«enbabnniBtprial  um  13j42tanii  in  l'ornuitpn  um 
14497  t  büli^r  al«  im  Vunnonate.  Die  Zuuabm«  an 
Halbxauir  entfallt  (mit  rund  llOüO  t)  faat  gaox  auf 
daa  InlMid.  Go|;raiibar  dem  grleirbon  Zaitnwme  doa 
Jahr««  1908  wurden  an  I'*i»»ntmhnmaleria1  :)3527  t 
iiiiil  «n  Forriu'i«,'n  I7:',.'is  t  m<'lir.  an  lliilli/rui;  ila- 
i;i  iri'ii  21  147  I  wi'iiii.'<-r  \ i  r-.iiiill ;  trotz  rtio-'i  «  Aus- 
liili,  -  int  iler  1  II  I  ii  II  <i  !•  v,>rsnni1  au  HflIU/i  U!:  im 
.(aiiuar  r.'i>7  ninli  um  ruiiii  7i«>l>  t  llühcr  j;i'WpsfU. 

Auf  >iio  <'iii/<-ln('ii  Monate  verteilt  aicb  dar  Ver- 
Hand  folcnndcrmalitiu : 
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154  815 
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Tervia  dostseher  WerkaMgaimlilttMifltbrl- 

kea*  —  Ein  am  II.  d.  M.  in  d«r  AnaaebuB^Nitziinf; 
d<'i  TereinPi«  *tattpi>habter  Mi*inuni;uiiatatt«rh  eri;nli, 
datt  der  OesrliüfiH^'Mnff  aullorordontlicb  li'Miaft  iHt; 
die  AuftrÜL'f  üluT'tcijTcn  "ifh'r  die  l.<Mi«tiinjrK(Hliii;kt'it 

liiT    l-'lliirik    11.     iiiiil    illc    N.'li'll(rjLi;r.     ili-     i|l    ili'll  lot/ti-H 

.Monat. -II   ,1,  -   iili.-,  .liihr- N    ^  Imii   h.  Iir  "t.irk 

Wiir.  lliU  Ii  III,  r','inii  .lulii''  liii'it  !  i  il  r  ,lu  rrh » ''i,'  "uf 
ilor  alli  ii  II.'Ik'  b<  li.iu|>t<  t.  ..,>ii,l,  rii  *o:,-ar  /um  I  cil 
Ilm  Ii  /u;;i'nmiim<  ii.  Allj^i  iiKMii  siriil  ilic  Woiki-  auf 
lantfi'  Z>'it  liinii»^,  \icharli  liir  i'iii  ^:iin/i'.'i  .liilir,  mit 
Anftragi'n  vithcIhmi.  I.iefcrfristi-n  von  »fdiH  Monaten 
und  darfilier  halten  die  Auftra(;Kebcr  von  lientelluniten 
niebt  snrOck,  auch  die  böbercn  l'reiKe,  die  jetet  ver- 
lanift  werden,  bilden  bierbei  kein  llindemia.  Ebenso 
geben  die  Zafalnni>en  trotx  dea  teuren  Ueldalandea  bo- 
friedi^end  ein.  Mit  der  Slt-i^^eruntr  der  RobMofTpreise 
und  At  F.rhfilmnjr  <l«-r  Lilhne  utolit  iler  Krir>n  für  die 

^l.l-,  lli^en  jnildi  li  vi,  ltar|i  noch  ii  ,  fit  im  i'.iiik laiii;i', 
liaui't-arhliih  <I<'nIiijIIi  nii'lit.  «eil  m,tii  imriiiT  wii-dcr 
auf  l'rcisuiitrrliit  tun:,'cii  uiul  au<  Ii  aiit  An.-,  mit 
«II  kurli-n  I,irliTfri-ti  n  r.ti>l,t,  dall  iiiliimli-t  he  VS  i  i  kv 
nie  in  keinem  Falle  >  iriliall'  n  k'iiiiK  u.  Sii.  erklären 
Hic'h  /um  Teil  a»*  ileiii  I  riftarKle,  dali  vom  AuKlanile 
mitili^re  und  kleinere  MuHiliinen  aufboten  werden. 
—  Die  Auafuhr  hat  kuIi  im  i:iuiie<>n  weiter  recht 
gtioakig  geetaltet,  aber  die  »ttark  /unebuiende  Einfuhr 
anmentlicb  amerikaniiieber  Maachinen  >a  einer  Zeit, 
in  der  Amerika  aelbat  die  Merkmale  wirtaehaftlichen 
ANfachwungea  trA^  ruft  lebhafte  BeaorgniHe  fQr  die 


/.ukunlt  hervor.  —  l»ie  <oimtij;i>ri  .\u«<irlileri  duit  Ue« 
acbiftazwoigei«  aind  wegen  der  Atibnitend  «tarken  Naeb- 
tng»  bia  auf  wetteret  all  ^iintttii;  an  bezeiebnen, 
wena^^Meh  man  airh  mit  ilem  lie, Unken  Tertraut 
inaehen  muB,  daß  dl«  jet/i:;e  amlerLrewöhnlicho  Iloch- 
liew  r  .:ii Hl:  iu'  NVirti»i'hn!'tüli'l,i  ii  iilier  kurz  oder  Inn^; 
einem  nilii^eruu  üeHcliiiltii^anKt'  l'iatz  niaeheii  diirüe. 

V«ncMfli>Mn  ««k«r«4ll)idier  Bi8»B»nM.  — 
Von  dem  norwegitcbea.Hafea  Karvik  worden  im  ab- 
gelaufenen Jahre  1656208  t  acbwedtiicher  Einenerxe 

aur.'n6  DampfK-hifTen  vprladeB.  Von  diesen  i:ini:en  15H 
nach  (lolland.  92  nach  Kn;;Iand,  55  naidi  lieutseliinnd, 

^iH  Mrteli  .Sehottland.  2t*  nai  h  Helirien.  je  S  iiAeli  ."»eliw  ..  l.  ii 

uiiil  Frankreich  und  2  narh  den  \  (>ruini|;ten  h^taaten. 

üalted  States  8tr«l  Garpontloa.*  —  Nach  dem 
Anaweiae,  der  in  der  Aitxnng  dea  Aurtiii-Iith<rnt<>a  der 
Steel  Korporation  vom  29.  Januar  d.  J.  vori;ele::t  wurde, 
erzielte  da^  Unternehmen  im  letzten  Vierteljahre  lliiJü 
iiaeli  Vi'rrei  hnnni;  all'-r  litufendi  ii  .\usirahi  ii  fiir  Au«- 
liehh,  rii  11..'.  I  .rn-  11,  nin.,-  iiihi  I  iilerhnlllill^'  r  \rili«:;i>n 
Mowie  nai  Ii  Ali/n^'  U  r  /.iiiK.  n  für  die  S,  tiiildverMelirei- 
ImllijeM  und  r,-t'  II  l.a-<teil  der  Toellter^;e^ellH('liaften 
eitlen  Frlii»  von  41  744'.t»,4  .v  .,'enülier  :iH  114  1124  | 
im  vorherjfi'henden  (^uurlal'  und  i't  2'A  t',HH  jf  im  enü 
isprcrhendcn  /eitrautiie  dei-  Xorjalirc".  Von  tiem  Ge- 
winne entfallen  auf  den  i>ktolier  l4U84ti2t;  /,  auf 
den  XoTember  13  482464  g  and  anf  den  Dezember 
18  277574  |.  I>aa  Ergebnia  iai  daa  gOnatIgale,  daa 
der  Btablträet  jemnla  erreicht  hat;  abertrifft  es  doeh 
i«>i;ar  den  KrISii  dea  iweiten  Quartale*  1906.  daa  mit 
40  1 2.'» o:t.M  f  liislan^  an  der  Mpitze  marKi  hierte,  noch 
um  den  anxehnliehen  IJctra;;  von  lfilO^<:ll  Jf  und  ilan 
letzte    N  ierlel  jaliT  l'.iti.')  lio^-ar  um  t;  h i  jj.  l»nil 

die  r.iiinahilicti.  vrjrliclicn  mit  denen  U<  i  i  •kti>l"  r«, 
—  diT  alle  iriili.-r,  i,  Mn-uit.  Iniilcr  »ich  zurie  kln  M  — 
im  Novemlu  r  und  mehr  noch  im  Dey.ember  abgenommen 
hnlieii,  i'si  dabei  ohne  Belaiitr.  wenn  man  «ich  ver- 
Kegenwiirti^'t,  dati  genau  Ii,  Kellio  EracheinunK'  auch 
in  den  Jabren  1U04  und  >  I  >  i  im  ganzen  xteij^en- 
den  Quartalaeinnahmen  zu  beobachten  war.  Von  den 
oben  angeftthrten  41 744964  |  tlnd  Cllr  dl»  Titgnag  der 
Obligntionasebuid  der  Toebtergeiellacbaftea  582  525 
<i.  V.  435056)  f,  fttr  re?elm>Bige  Abecbreibungen 
5528849  (5  1X5  187)/  und  aU  besondere  KQeklatre 
fJir  Verhesijeruiijfen   und  FnuMiertiniren  iioeh  weitere 

lOii'l  1    I    -I         .'il',Mi/i,h,n.       Aulierdem    bind  di,' 

viertel julu  Iii  /ihm  ii  lui  ili.-  c;:,'i'nen  Schuldver!*eliri-i- 
liiiii^jen  der  Steel  Corporation  und  die  /.uwenduiin);  für 
den  FoioIh  zur  Tilijun;;  der  Sehiildv  ernelireiluiii^en 
der  (ieHi  llhcliaft  mit  zui-atiimon  (i 'JIU; '.M)2  t<i '.'.'Iii '.Mi:i|  ^ 
XU  kür/i  n,  »o  ilalj  hich  ein  l{eini;c«inn  von  27  7til  ti2K 
(22721  4h2i  i  er^'iht.  Von  diesem  Hetraj:«'  werilen 
zum  Aurtgleifbu  verHchit'dencr  Ki>cbnuDK<*n  91)t>51  $ 
abgeachrteben,  ferner  wird  die  Obliche  Dividende 
(l'.'i*/*)  von  6304910  <6.<I04  919)  /  auf  die  Vonuga- 
aktien  und  eine  solche  von  =  2  641  518  (— |  $ 
auf  die  Stammaktien  verteilt,  und  aeblieBlieh  werden  tob 
den  Ohrij'en  IHK'24  545  (l<>4n>  .'i(>;4)  |  norh  l.'i.VXtOOO 
(it  taiOttmn  ^  /u  aulicrordi  ritlichen  Uü<  khlelliintfcn  fiir 
.\euanla;;en  und  |{etrie|iserweiterun(;en  verwendet;  auf 
II,  -.le  Kechtiuiijj  Id,  1 1,!  ~i  ,Tii  it  ein  F.  lierhehuli  von  !  :t24  .'>4.'> 
1  7  4 1  Ii  .'it,;!  I  /  zu  iilH  rlrai.'en.  \  im  den  vorerw  (Hinten 
l.-i.-.lMJtKH)  }  w.  rden  '.MMUitliMl  all.  in  für  die  (iary- 
Werke  vorc  -tehen,  für  die  im  letzten  Jahru  int«|^eitamt 
27  OtHHiiH)  ^  zurili  kireletri,  aber  niebt  verbraucht  wurden; 
die  bisherigen  Aii»:;al>i'n  lielniifen  «ich  vielmehr  erat 
auf  4  7500UO  |.  )Ian  «ehätzt  die  Aufwendungen,  die 
far  die  genannte  N'enanlage  im  laufenden  Jahre  nttlig 

*  alron  Aga*  vom  81.  Januar  1907. 
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m   Steh!  nnd  £!•«■. 


tl.  Jahrg.  Mr.  S. 


-rill  wriirl».   .Ulf  Hll-rl  ulir  -JM  1 1.  »0     M  >  ^v'  ilrti  iHi.--- 

(»Iiri^,-«-!!    Ili'iturt'   für   >.iint)h  hi-    Ni'iil..iiitrti   ■(■  r  Si.  .•! 

( 'or|.i.ri»tii>ii    iiiif   ••t«!<    :  "III  jt.    —    |>ii     \r'(  - 

F.ianaliini'ii  iliT  (i<  ji  lUi  h.iti  In !  ti  ii  -i- Ii  -  ii  ;;An/fii 
letzten  Jnhre  auf  i:>ii  t>n<  I  1  1  x  t  r.« '.'>  n  n  I  i[.'lH7ühH  f 
und  1904  «uf  '3  ]',<•  Uli  /i,  »jiiimMl  tU-r  Iti^bfrisrc 
OeMnitBlMNchuH  utiti  r  Kiti-"  hliili  ili  r-  It.  (riigf  aum  I'.i06 
die  Summ»  von  10'i&5i(4iV  ^  erri-ichir.  —  Aclinlicb 


wii'  l>.  iiii  Ii .  rli iiini'.'x'ilp-rhlui-iii'  hatte  die  Sr.  .  !  Cor- 
|  i'ri\ti..n  nn-  h  \i:  ili  r  ll'ilu'  ilfi*  Auftrft:."'5"  -i:iiiilr>^  »ni 
>.  lil.iK-i'  <i. -i  Ii.  rii  litHv  iiTt'-l  i(\lir>'-i  mit  si.-^:,'}',^  i  eiiif 
IriihiT  iiif  il.'iijf'W «■■ii-ri.-  r  /m  Vi  r/fi i  hin'-i,  iiR<  liclem 
dit>  uiicrli'illctfn  Auftrfii;e  ntii  >i  pti  tiilu  r  l'.'n';  aof 
HOti:i»T4  t,  nni  BU.  Juni  190b  auf  C<Jls542  t,  MB 
Mär/  \\>*}>.  iiuf  7IHI01I  t  und  «m  31.  DeMOlbn 
IWiA  auf  7  ti*'  ttl7  (  Nirh  iMlaafen  battNi. 


Industrielle  Kundschau. 


il»ftpllifhtv**rl»Mnd  dor  dt<atH<-h)'u  Kis«ii-  aiiil 
MtukllBiBAtrle.  —  Auch  im  ali^fiaiifi  rn  n  Jnbre  ItHHi 
hat  der  Vrtrband  einen  erfrfulicben  Forlffane  are- 
nommen.  UinKiiffi^knmmen  Mtnd  rund  4W  Vernichv 
ruDi^n  mit  rund  .ViOtHiODO |iöbni>n.  Da*  beweint, 
daR  dip  fr<>mi>innüt/i:;t>n  BoHirebunffeu  den  Vpriiand««« 
in  ili'ii  Kn-iH<  II  .1-  r  I  j-.mi-  und  Kiabliiulu«iiripUvn  iiumer 
iiirlir  iiiurkuilut  w>r«i<ii. 

Nnrdi<«(  h<>  KI«  ktriKH!i(N-aHdStablw«Tk4>.  AktiiMi- 
ir<  m1U<  hnfl.  Srhpllmiilil  »»«1  llanzitr."  -  W  i.  1,, 

,  1 '.i-i/i^'iT  /i'itiin^'"'  mitti  ili.  \MT.I"n  -In'  II  v  pi.t [i.  k .n- 
i;! ;i  11  li!:.'iT  ilii'-cr  I  i ■'■^<-|l-'  ii:i K  «ii'li  irii.  r  ''.i'r  h  iriini 
ONtdouUckie  Stahlwerke  U.  ni.  Ii.  II.  zui«aiiitiifiiHi'hli>'ll<-ii, 

•  Vergl.  „Stabi  und  Kiapii"  lUu;  Nr.  7  S. 


um  «UM  der  Koukursiiiaitiio  de«  t'aternebmen«  dir 
OriindKtüi'ko  in  Danzig  für  ' «  Million  Mark  x«  er- 
wcrlien.  Ih't  iMricb  loll  forlfrefilhrl  werdoD,  bia  ein» 
ni<i|rl<<'b-<t  Tnrtpilhafk«  VerwertuDfr  der  Anlai^en  «ich 
lili't»-t.    l'i.   II\ jii  ih.  ki-n  l.rtra^oii      1  Milliotieii  .M«rk. 

Trierer  Wiilxwi>rk.  AktieufeselUchaft,  Trier. 

—  Aua  dtMii  Iii  ri<  Im  ilc«  Vitr^tandpH  Uber  daa  tic- 
arhärtajahr  IWtä  0)>  ijcbt  bcrror«  daS  der  l'maatt  dp« 
Werke«  mit  MI  üUKtt  -•  fait  4op|M>tt  ao  hoch  war 
wie  im  vorherifpbfNden  Jahre.  Daa  UnlemehoiaD  kann 
xuni  errtt4>niiial  auf  einen  rotten  Fabrikatioas^wnn 
Voll  ir>  .'>44,'i7  •  liinweiaen;  da  dicHom  jedorb 
•J'.MH-I.ti'.i  •  Abii-liroihnniTiMi  frejfciiQhiTitt'hen,  *o 
i)<'hli<>li(  liiiN  .l.ilir  lim  h  »  ii-«|.'r  mit  citii m  \  i'rlunto  von 
i:isini,4-j  t  all.  I*i<-  Aiirtsii'hteu  für  da»  lk<triebtij«lir 
llHHi'01  enu'beinen  nach  dem  Berichte  gAnatiger. 


Vereins  •  Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhQnenleute. 
FMt  die  Vpretiiüitlhliolhek  »ind  elnfeyaaymi: 

(lllr  Kin.«  n.l.  r  »'iiil  ilun  li  *  bricichnol.) 

I  lif rieht  übn-  dii' i  41.  lltiu/iIrrrHamnilunti  IVr- 

riiim*  ilfUt.irlii  f  l)>ii>  nii  »y  . 
(inuvv*,  A.:   ('i>m/j'i     llinilu    li  II   ( 'i'<ijiitiiih  mi  lyr  'h 

l' A,<-<fifi/if  i'in  I  t\'finn'Urri    Afl^ni'i  *ti*i  A"/' 

Sur    /f.«     ('iiiitt>'u<'>i"ti'    Cii  ils    it     /<  -     I ititu^t i 

Direfufji  ilf  Hirliii  tu  l'HH,. 
Jahretheridil  <lir   lliiiidelitkitnuner*  für  dm  Krri» 

f^xen.    f.titi.,    Teil  I, 
Sott  cur  la  Carlographie  AntrotUMth/tie  a»  t'nut/o, 

par  1«  Commandant  Ch.  I«emaire,  Chef  d>>  Niaidona 

Seiantiflqaes.   [8ocieU(*  Beige  des  Tngesienra  et  dea 

Tndaatriela.] 

La  QuesHon  de  In  Pre'tftition  dra  Acridenfn  du  TrtiraU 
rJ  de  rUififu'nf  IndustrifUe.  Cttiiiit«-  d'Ktudea 
(l9iM  0').  I  i  i.'i  Hfl),   lüioeiöte*  Beige  do>  Ingenieur! 

ot  dt-.-i  liiiiuntru  lH. I 
Kalliust,    Dr.    W  i  11.  .•  I  :i,  :     Ih  r    Ai,rh,  ,>rr  lUHtrti- 

Aktifn-y<yii,>*  i,s  lütt,-  Ki>l-    l'<4<;  Aix  /Wi. 
Rudel  off*.  .M.,    ProfiKhor;   Si.Unl-r   liirifht  ülMr 

UnlertHehungen  ton  Kiiirn-Siri.)  l-l,nii>'riinii^n. 
Schott*.  Carl,  Int^onicur  (Kiilni:  Du-  Triiii*i>i,,-i- 

rerkHltnütf  auf  Kitenhahnen  und   WattHei-xtrufi'  n. 

(Sonderabd  ruck.) 
Wiehe,  Dr.  Oeorg:    Die    Handelgkimmfr*  su 

Bockum  wn  iSSS  bü  1909. 

AM4«rBiig«B  In  ixt  MltgII«d«rlM«. 

Clamenx,  J.  Ii.,  In^j.  nti'iir.  TU  nie  li' Amhter.liuTi,  l'jiri-^. 
Eitrndt'f,  II',,    I)i|)l.-lii:,'.iii.'Mr.    Kri'frMrr  St.i!il».rk, 
Krefel.l. 

ron  h'or^l,  r,  llf.rtnann,  reoliii.  Uiri-ktor  dcei  Hcil.U  i  ii- 
hoimor  Kii|>rerwerkea,  Frankfurt  a.  M.,  Roaegger» 
«tralic  32. 


tiiiflii.,:/.  II.,  Iii:,-eiii.'in  'Ii  r  l'ii.  Friiil.  ICtVpp  Afct>*Oee.i 

i:.i..  :i  a.  J.  Il  ihr.  Alfr<idBtr.  14. 
huni->-,  llitiis,  lii^'  nieiir,Deubenliei DretdaBtBaliBhof- 

HtmUe  tUU  B>- 
Mftfh,   11'.,  HOttoningeniear  und  Diieklor,  PHhram, 

Möhtniti. 

(«/,.'- r.  Iri;;enieur.  Vomtaiid  de»  Htablwerke* 

Stuikum,  8iuvkum,  Kreia  Bochum. 
Vifquier,  Armand,  Oeneraldiiekiar  ».  O.,  Kam* 

menienrat,  Bouiorard  L'amot  43),  Dijoa  (CAta  d'DrK 

Franre. 

Schutz,    Ai'l.iir.    1[iilti  iiiii;,'enieur,   Iti'lrieliHleitir  lie- 

l'uilili  l-  iiii.l  Wal/wi  rki  N  iler  Köniirin   Mnrienhült. . 

<  iiiii-iliirf  i.  S.i. 
Sil ri ..'/■. i/ii.  K. ./.,  I  iiLri'iiii'iir, '  iiIiMi^.'itiiii  '.ij'i  I  .  kliiilni. 
irui-i.t.    -(/.».■<,    Dl.  /il,'>.,  ISrtriel.-  lirrl-.r..r   .If.,  iUnn- 

brik'kiT  Klituii' utitl  StiilihM'rkes,  >  iHiialirück,  Ycnloer- 

Htra6o  5. 

Neu«  M  i  t  i;  I  i  e  il  l-  r. 

Cliihtn,  .Ji,<,,:li,  /i\ iliimonieiir.  !'  Hiic  de  rAi|iiedur. 
l'uriH. 

Hurh  ii.  Ali'liiii\H.  Heru^iiNHt  1 ,  M rtz-Saliloii,  Koithnhli- 
Htr.Hlli'  7. 

Krnltnidiin,  Ofln,  liüttoiiinK'>i>>''iir.  Stahlwerkschef  der 
Hromerhilite  Akt.-de*.,  Oeiüweid  lioi  Siegen. 

Mt'ig^r,  Frilz,  Ingenieur,  Magdeburtr,  Oneitenau- 
atraße  2>i' 

Miani,  Johann,  ArtilleriehanptniaoB,  Via  dei  Mille  S3, 

Turin. 

Ptming,  Rudolf,  [nf^^nieur  der  (iußNtnhIfabrik  der 
Oebr.  Hi'ihliTÄ«'«.  .\kt.-(Ji>(t.,  Kaii' 'nlieri:,  Steiermark. 

>V'>K..  >j.  />)•.  iiir.,  [liri'kf  ir  der  l  iliii  i,  .\kt.-<ieN.  für 
iierk''i»u,  Kiiieii-  iiud  StahlinduHtri  l>orttiiuod, 
Marfcgpafenstratto  26. 

V  e  r  a  t  o  r  b  o  tl. 

H'o//f,  Theodvr,  Direktor,  Düren,  libeinland. 
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JTtÄ  ZEITSCHRIFT  'tLÄT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  9.  27.  f:ebruar  1907.  27 Jahrgang. 


Ein  Blick  in  die  Zukunft. 


Ist  es  schon  im  alliremeinen  t  iiu-  uudankt>are 
Aufgabe,  «len  Propheten  Kti  s|>it'l>>ii,  «o  dürfte 
(lies  im  liisonileron  dort  iIit  Kali  sriii,  wo  i  s  siili 
um  Voraiia^ogungen  übor  die  Eotwieklung  der 
Eisenindustrio  in  den  vor  uns  li«{;enden  Jahren 
hainl.  lt.  Wenn  wir  ans  hcuto  auf  dieses  Gebiet 
liegeben,  so  geschieht  es,  wie  wir  von  vorn- 
herein ansdrUeklich  hervorheben  wollen,  mit  der 
Kinscbrilukiiti:.'.  «laß  wir  versuchen  wollen,  ein»' 
Lehre  aiiä  der  Vergangenheit  fUr  die  Zukunft 
zn  ziehen,  in  der  Welse,  dal)  wir  die  In  oralerer 
tatsächlich  erzielt*'!!  Kortsi  lirltl«'  in  di  r  F'rodulctlon 
rein  rechncnRch  ruif  die  letztere  iibertrafren. 

Als  Grun<lla^'c  für  unsere  Betraehtunfr  neliinen 
wir  ilii'  Eutw  ickluiij:  il«  r  luilit  isciu  ^/••l|;,'lln^.^  «lü- 
In  D.iitsililaiKl  slU  ihm  Jalin-  1M7()  bin  190« 
einsciilif'lilit  h  vor  sieh  ^'t  Lr.in^'iii  ist.  In  der  dem 
umsteheiidi  n  Si-liaul»ild  1  Im  hoh  l'elier- 

«ichtstaljclie  sind  die  Prnduklionsz.ilileu  dicst-s 
Zeitalis«  liuittes  nicht  nur  für  Roheisen,  sondern 
auch  für  U<distahl  cntlialten.  Ein  Blick  ant' 
dii-  8ciianlinien  lehrt  uns  olme  weiteres,  dall. 
naclidi-ni  iler  Krsatz  des  S<"liw<il)<isens  durch 
das  KluUeisen  .sii  li  \ 'illzo'..'en  hat.  die  Linie  tiir 
Rohstalil  lieu  trlciilien  V.  rlanf  wii'  die  für  lüdi- 
elsen  nimmt,  d.  h.  daß  prakti.scli  die  Zniialime 
an  l.'oheisen  fast  aosBchließlich  auf  die  Zunnhine 
der  l.'elHtalil(Tzeti}runfr  zurückzuführen  i-t  ;  alle 
.Schlulitolgenuijren.  die  in  diesen  Au-Iuhruimt'n 
eotiiaiteo  sind,  sind  datier  mmi  K'<dieis>  n  ohne 
weiteres  auf  If'dwtahl  iilierlra;rl»ar.  Wenn  «ir 
nun  das  liild  unserer  liobeisenlinie  verfol;.'en, 
Sil  sehen  wir,  dali  in  dem  hinter  uns  lie^renilen 
HTJährip-n  Zeitraum  eine  Ahnahme  d<r  .lalires- 
crzeugung  an  Kolieiseu  gegen  da^  jeweilige  Vor- 
jahr nur  in  5  Jahren,  nftralicb 

Im  Jabr«  1874    ....  14,7 
„     I87C   ....     a,i  „ 

,  a  1886  ....  ••.•5  n 
,  ,  1891  ....  0,4  . 
n     ,     WOl    ....     7,5  , 

in  verzeichnen  gewesen  ist.   Dagegen  hat  in 

allen  übrifron  Jahren  dii-  Erzeugun<r  eine  Zu- 
nahme erfahren,  die  iui  Jahre  1072  bi»  zur 

IX.IT 


einmaligen  außei^ewöhnlichen  Hühe  von  29.3  <•(» 
gestiegen  ist  und  im  Dnrchschnitt  der  gesamieu 
3  7  .lahre  6,3  «o  jiihrlich  lietrug.  Wenn  man 
nun  rein  rechueriseh  vorgelit  und  annimmt,  daß 
ein  gleicher  verhriltniKniaßiger  Zuwachi;  wie  in 
dem  verflossenen  Zeiträume  auch  in  den  nächsten 
Jaliren  zu  erwarten  ist.  knnunen  wir  zu  dem 
auf  den  ersten  Blick  staunenswerten  Ergebni!«, 
daß  dann  im  .Jahn-  1'.M4  unsere  Uohelsen- 
crzeugnng  auf  über  20  Millionen  Tonnen  an- 
geschwollen sein,  und  im  Jahre  lü2ü  üogar  eine 
Ulibe  von  nahezu  30  UiilionenTonnen erreicht 
haben  wird. 

In  der  Tat  eine  überraschende  l'ersiiektive : 
Wird  es  miiglich  sein,  für  soie.he  Mengen 
die  nötigen  Rolistolfe  zn  heschatVen y  Ist  es 
möglich,  ilaß  der  Verbraueh  solche  .\nforderuntren 
an  die  Eisenwerke  stellt  r  Diese  Fra;ren  drilntren 
sich  unwillkürlich  liei  dem  Anblick  ohiirer  Zahlen 
auf.  und  wer  \  ermag  sie  zu  beantworten  ? 
W  enden  wir  aher  unsem  Blick  rUclcwJlrts  in 
die  \'i'i<.'aii<ri  tdieit.  so  werden  wir  uns  sagen 
mii-;rti,  ilali  jeder,  der  v.ir  acht  .Jahren,  als 
nns.-re  lt'olietsenenceu;run;:  7.3  ^lillionen  Tonnen 
l'etru;:.  oder  {rar  \dr  14  .lahreii.  als  unsere  Kr- 
zeiitriinir  noch  unter  5  Millionen  Tonnen  war, 
L'ewa;:t  hfttte  zu  {irophezeien.  daü  die  «leutsehc 
li'oheis.-nerzeii<.'iin<r  im  .lahre  1  üfM'»  l'i.'i  Mil- 
lionen 'l'onnen  beiragen  würde,  einlach  vei  lacht 
worden  wftre.  An  sich  ist  Itein  Grund  vor- 
hritid -n .  anzunehmen.  d-iC)  die  Entwicklung 
des  deutscheu  Volkes  und  «lie  Zunahme  der 
Kultur  und  damit  der  Ki^i  nverlirauch  in  der 
^'anzi-n  W.-It  nicht  in  dem  Maii-tahe  wie  bisher 
fortschreilen  sollte.  lOin  lüick  aut  die  Eiseubahu- 
kartc  unserer  Erde  zeict  uns,  daB  erst  der  kleinere 
Teil  davon  lieute  mit  Schienonnetzen  unKpannt 
Das  fiolz  wird  8t eis  seltener,  und  alles 
dringt  Immer  mehr  darauf  hin,  daß  es  sowohl 
im  Kisenbahnl>au  für  So!nve!l(^n  usw.  wie  im 
Hochliau  durch  Eisen  ersetzt  wird,  und  daü  daher 
unserer  Trfiger»  und  Stabeisenproduktion  noch 
keine  Grenzen  gesetzt  sind.  Man  mag  die  viel- 
verzweigten Kanüle,  durch  welche  das  Eisen 
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Jak»  1 

Kohrl4«B  In 
TnOBM 

lloh«i«bl*  ia 
Tour« 

1  34ti  tM>0 

170  OOO 

1  ;tK2  ÜOO 

»47  OOO 

•  IIU  Kr. 

1  HKO 

«■•uxunir  an  KluO- 

3  t!H7  433 

S94  OOO 

•  i«.-n(iabrlk«lr-n, 

4        4  ri| 

1  r.i4  oix» 

%«Y0  (Im  «b  r.rxra- 

iHi»:. 

U  V  A  -.01 

2  KHO  OOO 

ffunif  iin  RohftiJihl. 

lytio 

H  TiSO  :.4(l 

«:  f,\(>  ODO 

7  «<Sil  OSH 

«1  3<I4  OOO 

1  ft(i2 

H  .'i2H  '.»IX» 

7  7«!  (MIO 

to  osj  i;.'I4 

S  NIII  000  ' 

I  ;»04 

10  103  04» 

H  <.i:io  000 

10  1M7  1123 

iooi;7  o<>o 

12  4;sor,7 

JOlM! 

t;>i>i 

Ullis 
l'Mf.l 

um 

IUI.' 
l'JIH 
JItN 

nur, 

l'JIH 
1917 
lUIH 

r.uü 


JUi  tiiitllrrr  ji'ihflirhf 
nahmr  ilrr  IfliIrn  .iJ  ,l>ihrf 
=  H,  <",<!  niifilifkinnnitndeH 
.Iilliri-     ilfifr/rilflrii,  rrijilit 
»ViVr/iM'Ar/i . 

/  ;  „'Ii  t  IIIIII  I 

14  tlHI  IHIII  I 
14  •»KH  IHtll  / 
l'i  'JH'i  III  III  I 

Ii',  '.t:Ui  IIIIII  I 
I  <*  <«».'<  imii  I 
l'j  I:i7  iHHi  I 
i»  H4-i  tum  I 
•Jl       III  III  I 

'i'J  tl^t  IKIII  t 

V/  4!>''  IIIIII  I 
■Jl',  o:i>  IIIIII  I 
'Jl  iit>  IIIIII  t 

•JU  I  tu  IHHI  I 


al»fl5cßt .  iiarli 
ji'tlt'r  Ifirlitun;^ 
verfolp'ii ,  wie 
man  will,  slots 
wird  man  wacli- 
scnden  Verbrauch 
Hnd)  )! :  so  in  il^  r 
Verwcnilun;.'  t|i-r 
l(lt>dic.  die  (liircli 
di'n  Sdiillliaii  ein 
iinnuT  wfitereH 
.AbHatz}.Mil)iet  ei"- 
lanv't  lialirn.  in 
der  ViTwendun}: 
von  Draht,  auf 
di-n  man  in  tau- 
send nnd  alter- 
tausend  Formen 
auf  Sehritt  und 
Tritt  Ktölit,  fer- 
ner in  der  (restait 
von  Köliren,  die 

Ijei  jedem  Hausbau  in  t'rolien  Mt-n^en  licnöti;?t 
und  iiln-rdies  kilometerweise  zu  allen  mötrlichen 
Zwecken  in  die  Knie  versenkt  wenlen.  Zeifren 


HrlinubUd  I. 


Dir  Kohi'lx-n-  uiiil  Itoli>iuhlrrii'V|[iini;  TtriilarhUDda  1^70  bl<  IMI« 
UD4|  Ihr«  BcrecliauUK  bt>  l»2i>. 

schon  heute,  trotz  unt^ünstifrer  Handelsverträp«» 
im  allgemeinen,  unsere  Eisenausfuhrstatistiken 
steigende  Z.thlen,  so  dürfen  wir  von  der  steten 
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und  schnclloron  Ers<;iiJi<?ßiuig  uud  Eatwick^ 
lun^'  allor  Kolmii:  ;i  >  i;v  bUtibende  SUi^ruug^ 
♦liosor  Zahlou  oiw.n  ti n. 

lÄegt  somit  an  sidi  kein  Griiod  vor,  die 
Miifrlicbkfit  'Mik  c  ii  l'i  iiii;ikiii,i,>-ti  ii'-- 

ruug,  wio  sie  in  dem  .SdirtuhilJ  i  \  )-r^i;kliueL  isi, 
SU  bestreiten,  so  ist  dies  noch  weniger  der  Fall, 
wenn  wir  diu  EiiPAir';»[ijii-  il--  F.i..  .-iiihliisi  i  i. 
l>euliicliland^  mii  Jtijiuüi^cu  der  ulnifitii 
Linder  ver^leielioa  (»whe  das  l^cli^uliild  2). 

Nirirt'Hilwo  ist.  dl''  .\  iif  w  :i  i-i -li.  wi-i^'iinL.'  tiir 
gewesen,  wie  gciautj  tu  uioci  t m  \  «iri  iaiuli.-. 

Als  bewundariiswertes  Bciitide)  Kind  die 
ViT«'inifrf  i-n  Sium.  n  v.  n  .\  i.rii'in,  ri .-i 
UU8  in  der  tatjiüt.hliclit;ii  i  roduktiou  au  Roii- 
eiaea  Torongesclirittcn.  und  angesichts  der 
'2r>  Millionon  Tohih'h.  il;,|-r  in   \'iri--  M 

Jalire  überHcbrituu  iuu,  Juneu  wir  iius  nictii 
«rundern,  wenn  d«r  Auierilinncr  I»r.  William 
Kt-nt  lt>'i  i'iner.  m  L;i-^,r,-i  j  u  i  z  i 
legin,  der  ,lron  TradH  iu.  vKw  \  uii^rceU-iilt^n 
Ahnlichen  Betrachtuiifr  fvorirl.  S>Jt«>  Hl 8  und 
31!»  diisr<  Heft.-<i  wj.-  i!i-r  vorlii-ji  i.d.-i:  /  i 
dt-iu  Er;:t'ltnisse  litdium,  daß  dio«ios  J>aii<i  im 
Jahre  1920  auf  CT  Million.>n  Tonnen  Roli- 
i'i'icnprzciiirunt,'  iiml        ,i.-il:r-r  ;iiri'  ;>-js 

Millionen  Touuüu  .iülufc.soiv.cufjuiig  ati|:elan{tt 
«ein  wird !  Unser  anienkaiiiüclior  Freund  indnt 
da7n  .  ^i'liliii)/:ri,  r         -t  w i. 

aber  wer  könne  lH'iiaiij>ioii,  liali  ,>ie  iilglii  möglieii 
«ein  wird  ?  SI«  Ist  an  slcii  nicht  »tatin^nerrccren- 
d-'f  :\U  die  V<'nij.  I,;  im;: .        in  Xord.ii'i 
sich  im  Laulc  der  leizrcii  42  dalin'  von  l  .MiU 
Tonnen  auf  25 
Millif^ii-':!  'Vi>n- 
nen  Ivuheiscn 
tatsflcbilehroll- 
/op-n  hat.  und 
da  l>oi  uuH  in 
Doutucbland  <Ii« 

V-Tll.'iltlli-^-- 

noch  nicht  so  au» 
gespannt  sind 
wie  driilii  II.  <o 
künnen  wir  auf 
eine  Umsetzun;: 
der  uns 
plMuttastiM-li  er- 
scheinenden Zif- 
fern der  Zu  Ii  unft 
in  die  VVirklich- 
kdt  vielleicht 
noch  eher  als 
ouaure  amerika- 
nischen Freunde 
rfchnt'n. 
X»ic  hedaktion. 


issj  li-<s 
DU  Rolirlitriirr/rufunK  <ln  Krd«'  IsTu  bin  I9H6, 
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Das  Poti-I 

Bin  Reisebericht  von  Augoet  Kay 

Als  ich  im  Friilijrilir  vori>ren  .labres,  von 
einem  deutsclien  Erzeinfulutains  dasu  anf- 
foril'-rt,  nach  dem  Kaukasus  zur  Ht'rniisf  eninp 
und  Abnahme  von  l'j*  Milliom  n  Tiiil  .Mimfjranerz 
^ng,  wlhlte  ich  als  schnellstfu  und  siclii-rstin 
WcfT  daliin  ihn  über  K'>iisiantiiioin'l.  Dort  mit 
dem  Ürieutexprebzug  an^rfkoniinL-n,  lujirab  ich 
niloh  sofort  an  Bord  eines  Dampfers  dos  Oester» 
rficlilsflipn  Lloyds,  der  zwei  Sttindtu  na<  'i  in.  um  r 
Ankunft  abgehen  sollte,  hatte  mithin  nur  kutvi- 
Zeit  fllnier,  um  die  nnendlichen  Zoll-  und  Pal^- 
srhwieri^rkeiten  zti  irledi^'en.  In  (I  r  Türkei 
reizen  Jtlicher  und  Warti-ii  beHonders  die  Aut- 
merl(eani1ceit  der  ZoltbehSrden,  und  so  wurde 
mir  auch  imin  l.'fvnher  aliL'ennmmen.  den  icli 
in  dem  russiscbeu  hreugbcl  spater  recht  gut 
litttte  frebranehen  Iiiinnen. 

Konstantinojif'l.  v<in  auPien  fri  ^elicn  wulil  die 
schönste  Stadt  der  Welt,  ist  im  Aulliau  ;:r()l)- 
artiir:  sie  erlillt  einen  ei^renen  Reiz  durch  die 
den  Westeuroiir'ler  fremd  anmutenden  (lilamlc 
wie  Moscheen  und  XI inareis.  .Sobald  man  aber 
seinen  Fuß  ans  Land  setzt,  tsdit  ein  gro6er 
Teil  der  Jllnsion  dahin,  da  die  Reinlichkeit  viel 
zu  wUuschcn  übrig  laUt.  Die  80000  herren- 
losen Hunde  kSnnen  ja  aneh  nicht  alles  fressen, 
wa^  man  aus  den  Häusern  auf  die  StralM'  wirft, 
die  ftir  elektiischo  Itabncn  noch  jungfräulicher 
Boden  ist. 

r>i>'  Iti  i-i«  L-^.  -t  ll-rlKift  in  der  ersten  Kl'i^^c 
des  Dauipfers  war  ganz  international  zusammen- 
setzt. Da  waren  außer  mir  noch  zwei  Relclw- 
deulsehe  an  Rord.  ein  l'rirlwlK  runter,  der  als 
Uettcbaftslrager  über  Batum  und  iiaku  nach 
Teheran  woUte,  und  ein  Kaufmann,  der  fiir  eine. 
ciiirliMlie  Fabrik  im  <)rieiif  Zwirn  verkaufte, 
ferner  ein  Oeslerreicher,  der  die  i>iLnderbank 
vertrat  und  in  Kleinasien  Streichhölzer  vertrieb, 
dann  mehnte  Franzosen,  sehr  \vcltir''wandte 
Herren,  welche  in  Kleiua«ien  Walder  aldiolzeu 
wollten.  Mehrere  Engllnder  und  Amerikaner 
macliton  zu  demselben  Zweck  die  l'ri''^'  mit. 
Ferner  befand  sieb  an  Burd  ein  grieclüscher 
Rechtsanwalt  aus  Konstantinopel.  Ich  kam  mit 
ihm  wie  iilii  rliaii|it  mit  allen  an  Dord  lietind- 
lichen  Herren  gleich  ins  Gespräch,  d&s  mciät 
franzSsiseh  gefOhrt  wurde,  wobei  sieh  dann  her» 
aiisstillt.'.  daß  er  in  Sachen  Man-ranerze  nach 
dem  ivaukasus  fuhr,  um,  wie  er  sagte,  zwei 
Riesenprozesse  wegen  nicht  ^lieferter  ICan^an- 
erze  in  Batum  zu  führen.  Kriauti  riid  In  in.  rkfe 
er,  daß  es  im  Kaukasus  üblich  sei,  wenn  die 
Preise  anzögen,  nicht  zu  liefern:  so  handle  es 
sieh  in  seinem  Falle  um  m»  lir-  i  r  MiHioni  n  I'iid, 
die  eingeklagt  werden  sollten.  Nuu  dachte  ich, 


rzgeschflft. 

ser,  H&tteningeoleur  in  Wiesbaden. 

das  sind  ja  fiir  dich  nette  Aussichten!  Wir 
berührten  auf  unserer  Reise  als  ^Sßeren  Hafen 
Saiiisun,  wo  der  Ueichstieaiiite  und  ich  an  Land 
t:iiij:eii.  erstercr  hau|>tsiichlich,  um  mit  dem 
deutschen  Mzekonsul  zu  sprechen.  Dieser  Herr 
war  ^'leiciizeiti^r  <  Hifrinfrenieur  der  dortigen 
Zigarettenfabrik.  Wir  suchten  ihn  in  der  Fa- 
brik auf.  in  deren  Garten  —  es  war  Ende 
April  -  die  Ko-i^-n  schon  blühten,  und  mufiten 
konstatieren,  dab  die  ganze  Fabrik  von  einem 
tüchtigen  technischen  Geist  durchdrang«!  war. 
reli.  rrill  ln-rrsehte  eine  wohltuende  Sauberkelt. 
.\uch  liesuchten  wir  beide  dort  ein  französisches 
Kloster,  mit  einer  Schule  verbunden,  wo  maa 
uns  sehr  freundlich  empfing;  und  wo  uns  ein 
Bruder  sogar  auf  der  Orgel  ,  Deutschiaad, 
Deutschland  ilber  aOes"  vonpielte.  I«h  kann 
hiiT  eine  ISenierkiuiL'  niclit  e'ittTdriicV.fu.  .Teder, 
der  den  Orient  bureisl  liai,  wird  liald  iane  ge- 
worden sein,  welche  hervom^rende  Rolle  das 
Französi-iche  dort  sjdelt,  und  ^•'•]\  -^  i.-i  -i  miissi-n. 
dab  dies  auf  die  gute  Schulpolitik  zuriickzurübrca 
ist,  die  Franlmieb  dort  treibt.  Der  nlchste 
von  uns  angelaufene  Hafen  war  Trapezunt,  wo 
Seinerzeit  Xenophon  mit  seinen  lüÜüU  Mann 
das  Heer  errelebte  und  das  klassische  «Thalatta, 
r!i:il;itta"  aussprach,  »ine  sehr  interesante  und 
lebhafte  .Stadt  mit  cincDi  bedeutenden  Konsular- 
korps:  alle  Nationen  sind  vertreten,  nnrDeutsch- 
Inml  nirlit.  Hin  (innul  hi>  rfiir  i^t  mir  unbekannt; 
dabei  ist  Trajiezunt  ein  gauz  bedeutender  llandel-s- 
platz  und  unser  Handel  sieher  niebt  irsrlnf . 
Den  nilehsten  Halt  machten  wir  in  Kirasunt, 
der  Stadt,  nach  der  die  Kirschen  benannt  sind. 
Allmählich  fingen  die  Berge  nn  hSher  zu  werden; 
auch  zeiL'te  sich  schon  Schnee  auf  den  Gipfeln 
derselben.  Noch  eine  Nacht  und  wir  waren  in 
Batum,  der  Stadt,  die,  naobdem  sie  nach  dem 
letzten  russisch- tiirki-;clicn  Kriepo  eini);e  .fahre 
Freihafen  gewesen  war,  nun  ganz  Rußland  ein- 
verleibt ist.  Indessen  nraß  man  es  den  Russen 
lassen.  diiC)  sii-  ans  Ii  r  -^tadt  etwas  v'eniaohl 
haben.  Die  Promenade  .im  Strand  des  Schwarzen 
Heeres  Ist  mit  das  SchSnst«  der  Art.  was  ich 
{resehen  habe.  In  l^atum  bi  ^t,  ht  .  in  deutscher 
Klub,  in  dem  ich  sehr  freundlich  aufgenommen 
wurde.  Man  machte  mich  daselbst  auf  den 
einzi^  n  K  i  Itsdeutflchen  In  Poti  anfiMrkjBam. 
auf  Herrn  K. 

In  Batum,  wo  die  deutsehen  Handelsinter- 
•  ssen  sehr  bedeutend  sind,  besteht  ein  deutsches 
Konsulat.  FUr  Konsuln  ist  die  Stadt  indessen 
kein  anziehender  Platz,  da  man  voriK'es  .Tahr 
den  nordamorikaiiisi  li.  II  nml  scliw.  disclu  n  K.tn-iil 
erschossen  bat.    Hier  ist  der  Auafuiirplatz  für 


Digitized  by  Google 


27.  Febraar  1907. 


Stahl  und  Eisen,  'i'il 


viele  Waren,  die  aus  i'vnioa  kommen.  Be> 
trttehtlieh  war  auch  früher  die  Aufiilir  von 

Petroleum,  die  Jetzt  aber  selir  nachgelassen  hat 
durch  den  Umstand,  daß  die  BevoluHonore  in 
Baku  von  8R00  Petroleomquellen  SOOO  zerstört 
haben.  Seit  eiui).'er  Z<'it  wird  i  ^'anze  Pe- 
troleum von  Baku  nach  Üatum  (iiircli  eine  ziern- 
lleh  starke  Rohrleitung  gepiitniit,  <l.  h.  auf  eine 
Entt'erniin^'  \<m  fast  100i>  km.  .\ii-L"  tiihrt  winl 
«ouüt  noch  Mang.oncrz  und  kauka^isciie  Kokons, 
die  nach  Italien  und  Frankreich  gehen.  Eine 
weitere  ilreistiindigc  .Seereise  brachte  mich  nach 
Poll,  wo  ich  am  zehnten  Tage  meiner  .Vusreiäe 
frühmorgens  unter  strömendem  Ueireii  eintraf 
und  sofort  meine  Seliritte  zu  dem  Hause  d,-s 
Herrn  k.  lenkte,  sintemalen  ich  kein  Wort 
Russisch  verstand.  Auch  hier  wurde  mir  der 
Kescheid,  dl«  I'ri  iN.  seien  am  Steiireii  und  ieli 
«olle  nur  zuselieii,  dall  man  iirom]<t  li<'t'ere.  leli 
ließ  mir  nun  yleieh  den  Kaukasier.  der  das  Erz 
verkauft  hatte  i  i  1  il  .  niics  in  keinem  guten  Rufe 
stand,  auf  die  Az-iu  -  i  »on  -  i'>ank  in  Kutais.  deren 
I>irektor  l»cut.scli  spracli,  knnimen.  liier  L-rklarto 
der  Kann  ganz  kategorisch,  nur  Ii*  tVi  n  /.n  wollen, 
wenn  er  einen  irnnz  Ii. deutenden  Vursiluili  lie- 
kilmt-,  von  dein  al>er  vorher  nie  die  Rede  ge- 
we.sen  war.  Hatte  der  Manu  das  (leld  bekommen, 
hatte  er  sieli  iedenfalls  den  Kaukasus  Vf)!i  eiu'  r 
andern  Seite  anv^selien,  wie  es  dort  i.aiidrs 
Kraueli  ist.  Kr  hatte  nämlich  nur  '  j  Wagen 
in  der  Wairtutour.  d  h.  i-r  hätte  im  Monat 
ganze  7.'>()  l'ud  iiaelt  l'oti  scdiafleii  k<iaiieu:  er 
hatte  also  so  an  Kiit  .Fahre  gelirauelit.  um  die 
l  '  Milli'Oh  n  I'mi  nach  l'oti  /.u  hetordern. 
Mein  Kontrakt  lautete  Ids  Ende  OktoUer  lUtiii. 
bis  zu  welchem  Termine  wohl  nach  Ansicht 
meines  Hauses  die  aliL'-  si  hlossenen  1  '/a  Millio- 
nen Pud  abzuliefern  gewesen  wAren.  Hie  Er- 
kluroBit  ittr  das,  was  der  verehrte  Leaer  hierbei 
noch  nicht  versteht.  f(dgt  wiiter  unt':i  Die 
Verhandlungen  mit  dem  UiedermaDu  wurden 
natOrlich  sofort  abfrobroehen,  und  nun  hieß  es 
.sich  anderweiriir  eindi-eken.  I>a  lagen  noch 
1  bis  2  Millioueu  l'ud  Erz,  die  eine  liauk  in 
Kotais  vor  Jahren  mit  5  Kop.  das  Pud  be- 
vorschußt hatte  und  die  rechtskr.Tftig  unter  Brief 
und  äiegi'l  an  einen  Griechen  verkauft  waren. 
Da  ona  die  Preise  ang<>20ßen  liatten  und  die 
Bank  der  .Ansielit  war.  dir  M:inii  h.'lftf  gi'nti«.' 
verdient,  machte  man  ihm  .'sciiwierigkoitüu  und 
nSrgelte  so  lange  herum,  bis  man  einen  Weg  ge- 
Huden  hatte,  um  ilnn  den  fftti  n  Hi>si  n  wi.  der 
aus  den  Zahnen  zu  ziehen.  Ich  sollte  diese 
1  */»  Hillionen  Pud.  die  ja  nun  schon  einen  ge- 
wissen Ruf  hatten,  kaut'- n.  I  lii  h  aber  mit  meinem 
Angebot  gänzlich  unbeachtet,  da  eine  andere 
Virmik  fBr  13* fi  Kop.  den  ganzen  Betrag  erstand. 

Der  l)isher  beschriebene  X'i  rlauf  diesf-  l'nti- 
Erzgcschaftes  —  ein  richtiger  lucus  a  nun 
Incmdo  —  Ist  nicht  nur  keine  Ausnahme  ge« 


Wesen,  sondern  ist  sogar  fa«t  die  Kegel  und  vor- 
bildtidi  für  viele  Geschäfte  der  Art  dort.  Man 

gellt  in  der  Hauptsache  darauf  aus.  einen  Vor- 
schuß zu  bekommen,  damit  man  den  Käufer  in 
der  Hand  hat  und  der  Tanz  beginnen  kann. 
Es  hieli  sieh  also  wieder  anderweitig  eindecken, 
da  die  1  '  t  Milltonca  l'ud  verkauft  waren. 

Ich  ging  direkt  nach  Tschiaturi.  Wenn  auch 
viele  Leute  in  Bußland  Deutsch  sprechen  es 
sind  mehr,  als  man  denkt  —  so  war  ich  in 
Tschiaturi  doch  einfach  verlassen,  wenn  ich  nicht 
jemand  traf,  tb  r  Deutsch  s]>ratli.  iiei  meiner 
Aukunft  sah  ich  auf  dem  Hahnsteige  zufiillij; 
einen  Herrn  in  russischer  Obersten-L  uitorm  stehen, 
den  ich  in  Kutais  mit  flerrn  X.  hatte  Deutsch 
sprechen  hören.  Idi  yvdie  auf  d<;nselben  zu  und  Idtto 
ihn,  mir  ein  Hoti-i  zu  zeigen,  wo  ich  übernacliten 
konnte.  .Hin  Hotel  ;ribt's  hier  nicht,  das  ist  neulich 
abirebrannt  und  noch  nicht  wieder  aulVebaut" 
meinte  er,  indem  er  auf  die  Hoii  lruine  zeigte. 

Auf  meine  weitere  Frage,  wo  ich  denn  bleiben 
kiinnte,  stellte  er  mir  iu  d>-r  liebenswürdiyrsten 
Weise  st  iu  Haus  zur  \  erfügung,  und  ich  nahm 
B^e  freundliche  Einladung,  der  Not  gehorchend, 
zum  Schluß  aiu'h  an.  Hier  stellte  es  sich  dann 
auch  heraus,  daß  die  „'umv  Familie  Deutsch 
sprach,  die  Frau  Olterst  sogar  selir  L'ut.  Ich 
wurde  iiii'lit  alh'in  in  x  lif  li>^lienswiirdiger  Weise 
im  Hause  aut-,  sondern  audi  irleich  in  Gesell- 
schaft mitgenommen,  wo  um  h  i  hr  Tee  ge- 
trunken wurde,  man  sich  si>;uer  in  bunter  Reihe 
au  den  ."siiiellisch  setzte  und  um  12  Uhr  nachts 
zum  Abendessen  schritt.  Nach  dortiger  (fewohn- 
lieit  —  der  Kaukasus  ist  ja  das  Mutti'rland  der 
\\  eiurebe  und  des  Weins  —  wurde  tüchtig  ge- 
zecht, indem  Jedermanns  Gesundheit  aus  vollem 
trlns«'  L-^-triinkt'n  wurde.  Di  r  Morgen  sah  erst 
die  frühlicheu  iiäste  nach  Hause  gehen. 

Hier  ist  vielltieht  der  Platz  flir  eine  6e- 
nierkuntr :  Man  soll  im  .Xuslande  ■/(!■  r  st  mit 
seiner  Mutters]iracho  anfangen  und  dauu  erst 
kann  man  es  mit  einem  andern  Idiom,  das  einem 
ztir  Verfügung  steht.  versurlu  M.  Der  .\i!sl.'lnder 
Weiß  ja  sonst  gar  nicht,  mit  wem  er  es  zu  tun 
hat,  and  das  ist  doch  in  Geschäften  nnd  Hotels 
7.  V..  si  lir  wii  hf-L'.  Denn  weiß  der  Inhaber,  daß 
aucli  Deutsche  iu  seinem  Hause  verkehren,  so  wird 
er  dazu,  einen  Deutschen  anzostellen,  eher  geneigt 
sein,  wndur-li  mancher  Landsmann  im  .Xusland 
wieder  in  das  Brot  käme.  Also  gut  Deutsch  allewege! 

Auf  die  BIsenbahnverlilltniBM  nun  übergehend, 
bemerke  ich,  daß  die  Hahn  von  Tschiaturi  bis 
Sharapan  auf  eine  Strecke  von  '66  Werst 
(1  Werst  =  1036  m)  als  eingelelsige  Sehmal- 
sjiurbalin  Anfang  der  90 er  Tahr«'  gebaut  wurde; 
sie  iritft  iu  Sharapan  auf  die  Uauptiiuie  Baku — 
Batum— Potl,  die  noch  eIngeMsIg Ist,  abernor- 

male  .Spur  hat.  Hekanntlich  haben  die  Hahnen 
in  Rußland  breitere  Spur  als  hei  uns.  Die 
Strecke  hak   eine   Lftnge   von   123  Werst 
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(=  126  km).  Die  Leistuugsfalugkeit  d«^r  Schmal- 
sporbabn  ma^  fBr  den  Anfantr  ^rcnü^'t  haben; 
bald  stellte  es  sich  aber  heraus,  tlaü  nie  dfii 
wachsenden  Anforderungen  nicht  eauprach.  Was 
vna  da  nnn  zn  machen  ?  Die  Oraben  fBrderten 
mehr  Erze,  als  ab;:efahren  werden  konnten,  und 
jeder  wollte  naturiicb.  namentlich  in  Zeiten  der 
Anfwltrtabewe<nine.  nein  Erz  hefSrdert  baben. 
Man  bedenke.  <  s  linri  n  j>  tzt  in  Tsrliiaturi  und 
Umgegend  6OUOOO00  bis  ZUOÜOOOO  Pud  Erz 
(=  1 000000  t).  IHi  nraßte  Irgrend  ein  Answer 
gefunden  werden,  und  das  war  foltrondcr :  .leder 
Qrubenbeaitzer  bel^am  von  der  Bahn  einen  Lager- 
platz zugewiesen*  (Plattform^  und  «rbidt  iBr 
20000  Pud  sichtbare  Ware  das  Reckt  mnf 
monatlich  zwei  Wagen,  d.  h.  alle  15  Tage  einen, 
da  die  Wapentonr  zweimal  im  Monat  umging. 
Ein  Wap-n  falit  l'ud  —  12  t.  macht  im 

Monat  1500  Pud.  im  Jahr  18  000  Pud. 
Iconnte  also  darauf  rechnen,  in  JahresfHst  seine 
20000  Pud  nach  PoU  herunterzubrin^'en. 

Das  war  in  der  aogenannten  guten  alten 
Zeit.  Mittlerweile  Ist  nun  die  Beffirdemng  dnreh 
den  Elrietr.  «lurch  die  man);ellialti'  Instandhaltung 
des  rollenden  Materiates  und  durch  den  fehlenden 
Ersatz  der  abstsndi;:  t'ewordenen  Wagen  und 
Haaehiim,  durch  Intri^M'n  di  nn  je  weniger 
Wagen,  nm  so  höher  s(eij;t  der  l'reis  in  Tsoliia- 
tari  fBr  das  Krz  auf  Wapen  -  und  ferner 
durch  den  Tnifttand,  daß  dir  .\iifli  i  ;  :  ir  noch 
acht  Stunden  arbeiten  wollen  und  Juden  Zuzujr 
fi«mder  Arbeiter  durch  Revolver  und  Messer 
abzuhalten  wissen  —  das  ist  die  Freiheit,  wie 
die  Leute  sie  verstehen  — .  eine  so  schlechte 
geworden,  dali  man  neucrdinirs  auf  20  000  I'ud 
siebtbar>-  Ware  nur  alle  sechs  Wochen  einen 
Wagen  bekommt.  Die  schlechte  Befürderun;; 
der  massenhaft  tref?»rderten  Erze  ist  das  Wesen 
<les  I^)li-Kr/.lrl -ii  häfies  I  So  lial  ja  .jed<  s  Geschäft 
sein  besonderes  \\  cscn.  das  sich  l)eim  spanischen 
Krzfreschat't,  das  ich  auch  aus  pers<5nlicher  An- 
scliauiintr  kenne,  z.  l>.  darin  (»llenbarl,  daß  man 
miitrliclist  wenifr  .Xutsehen  machen,  und  beileil>e  bei 
dun  Leuten  <len  (iedanken  nichi  aufkotninen  lassen 
darf,  als  miitite  man  ihr  En  unbedingt  haben.  Tut 
man  das  nicht,  dann  kann  man  schwer  bezahlen. 

Nun  stelle  man  sich  einmal  vor.  welche  Vor- 
rate man  in  Tschiaturi  halion  muh,  um  monatlich 
einen  Damjifer  in  I'i)ri  beladen  zu  können  I  In 
der  Zeit,  wo  mau  auf  '2i)0(io  Pud  monatlich 
zvd  Wahren  bekam,  hatte  man  dort  einen  Vor- 
rat von  looono  t  =  6  000()(>0  bis  7  000000 
Pud  zu  Lallen,  um  im  Monat  einen  Dampfer 
Ton  7200  t  zu  belaiien.  .letzt  pibt  einem  dieser 
V'irrjii  !iur  das  Ht-i-lit  ant'  S'i  \  iel  \\';iLr«-ii.  ilafi 
man  kiia|iji  3000  i  nach  l'oti  hrruiUei'liriuKl. 
Was  nun,  wenn  jemand  einen  DamptVr  von 
7000  t  in  Poti  liegen  hat?  Seine  Vorräte  kann 
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er  über  Navht  nicht  so  schnell  vermehren,  da 
natürlich  alle  Plattformen,  die  so  gut  wie  Oeld 

sind,  vi  rirritlen  sind:  in  schlechten  Zeiten  werden 
die  l'lattformen  angeboten  wie  saures  Bier,  in  guten 
Zeiten  kann  man  eher  einen  Stern  vom  Himmel  holen 
als  eine  Plattform  l>ek.>iiim<n.  Da  bleibt  nichts 
anderes  übrig,  als  Erz  auf  Wagen  zuzukaufen, 
da  es  nicht  statthaft  ist,  leere  Wagen  allein  zu 
verkaufen.  Diese  Notlnire  niai  hen  sich  die  I^eute 
dort  zunutze  und  liefern  allerlei  Schutt.  Was 
da  verladen  wird  alt  Erz,  das  s]>ottet  aller  Be- 
schreibunfrl  .\ls  Exporteur  pendelt  man  also 
zwischen  der  Scylla  der  Liegegelder  und  der 
Charybdis  des  sehlechten  Anritonmens  dar  La- 
dungen. Ks  ist  in  l'oti  ein  nicht  ungewöhn- 
licher Vorgang,  daü  ein  Dam]>fer  100  Tage  auf 
seine  Ladung  warten  nuB.  In  Poti  mnB  man 
auch  eine  Plattform  hal>en,  am  das  herunter» 
geschaffte  Erz  lagern  zu  kSnnen.  Mao  soilie 
immer  erst  dann  einen  Dampfer  kommen  lassen, 
wenn  man  zwei  Drittel  der  Ladunur  in  Potl 
liegen  hat,  und  selbst  dann  kann  man  noch  in 
die  gr((Bte  Verlegenheit  kommen.  Die  Platt- 
formen in  Poti  sind  indessen  leicht  zu  eriialten; 
sie  werden  einem  von  der  Bahn  zugemessen  und 
nacli  (Quadratmeter  bezahlt.  Wie  aus  obiger 
Darstellung  hervorireht ,  haben  namentlich  die 
Besitzer  kleinerer  Plattformen  in  Tschiaturi  ein 
Interesse  an  einer  möglichst  jreringen  Wapcn- 
stelluntr.  weil  der  Preis  für  Erz  auf  den  Wajren 
bis  200  "|0  steigt,  und  hier  licet  auch  vielleicht 
der  Schlüssel  tur  das  Verhallen  der  russischen 
Keirierung,  die  liier  ein  nnvenuitwortttdiefl  Ent» 
peitrenkommen  zeigt. 

Die  Bahn  Tschiaturi>Sharapan  ist  die  best- 
rentierende  Bahn  der  Well;  man  könnte  das 
Doppelte  verdienen,  wenn  für  alles  Nöti-re  pe- 
sorfrt  würde.  Aber  Nitschewol  .Noch  eins: 
Die  reine  Halinfracht  von  Tsi  hiaturi  bis  Poti  l»e- 
trügt  10,2.")  Kop.  für  das  Pud.  davon  fallen  auf 
die  Strecke  Tschiaturi  Sharapan  (38  Werst) 
unuet  ihr  s  Kop.,  d.  h.  für  39  lern  etwa  10,55 
f.  d.  ^onn(^  Rest  auf  die  Strecke  Sharapan  ^ — 
l'oti  (122  Werstj.  Das  ist  der  reine  Raub  und 
niclit  würdig  einei  SO  großen  Reiches  l  In 
Tschiaturi  ;ribt  es  nur  einen  (rott.  der  heißt 
Manp.»n,  die  Plattform  ist  sein  Tempel  und  die 
Bahn  sein  Diener.  Es  dreht  sich  alles  dort  um 
die  Plattformen.  Der  Waum  i-r  It.^ejiraiikt.  damit, 
auch  die  L.ageridntze,  die  in  Zeiten  der  Hausse, 
wie  gesngt.  bar  tield  sind.  Die  Plattformen 
werden  durch  das  Komitee  umsonst  vergeben, 
sollten  aber  eigentlich  nur  deujemgen  zukommen, 
die  wirklich  Hergbau  treiben,  und  werden  die 
darauf  lagernden  Bestände  alle  Monate  n»>u  ver- 
messen. Hiernach  wird  ein  Wjigeiiverteilungs- 
plan  aufgestellt,  der  zur  allgemeinen  F^insicht 
in  il'T  ."-Station  ausgehflngt  wird.  Sollte  nlso 
jemand  dort  Erze  kaufen  wollen,  so  tut  er 
gnt  daran,  ridi  diese  Liste  kommen  sa  lassen 
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Man  siebt,  die  VerliflltaisHe  lU%ea  dort  niclit 
so  «infach.  und  Ich  kann  jedem,  dem  nirlit 
sozusagen  un^rezahlte  Mittel  zur  \  ertuirun;: 
stdien,  nur  raten,  die  Hand  von  dem  Cfegchüftc 
zn  lassen.  Denn  mit  nntrenü^enden  Mitteln  an  eine 
große  Saclte  lieranirehen,  heißt  dort  s<  in  (ield 
verlieren.  Und  in  Wirklichlceit  ist  der  Kaukasus 
das  Grab  vielen,  vielen  ausländischen  Kapitales. 

Ans  den  bisherigen  Dariegitngen  ergibt  sieh. 

dnH  man  das  Kr/L'f-i'lifift  dort  auf  drei  Artfii 
Ijctreiben  kann:  1.  Man  üuclil  l»eiz(nten  in  ik'Mtz 
einer  eiirenen  Plattform  zu  gelangen;  2.  man 
InCif  sich  ririf  Platlfonn  notluiell  und  durch  das 
Komitee  üiM  rtrajtren  und  beginnt  selbst  den  Ein- 
kauf, und  3.  man  kauft  Erz  auf  Wagen. 

Nr.  1  ist  natürlich  der  sicherste  \V>  i:.  Der 
Preis  für  gute  rote  Ware  betragt  iieute  U '^9  Kop., 
derjenige  für  schwarze  Ware  10  Kop.  Das 
i*ud  Aliffille  (Sicbcrz)  ist  schon  für  4  bis  5  Koj». 
zu  haben.  Eine  Garantie  tlir  {iätn  wird  nicht 
geleistet,  man  muß  «eine  Augen  aufmaehen.  in- 
di  tn  mau  dureli  cini  u  t."'ei^'n>-t.  ii  M  ii,n  j<  den 
ankotiilueuden  Trausport  b«;selten  und  schlechte 
Ware  zurackweiseo  lAßt. 

Nr.  2  ist  srlion  unsicherer,  da  die  Solliiefe- 

ranton  immer  l.ielit  ein  Hintertiinlifn  findtii. 
um  in  Zeilen  der  Aufwartsiiewejiung  einem  einen 
Schabernack  zu  spielen.  Die  Preise  sind  außer- 
dem in  der  He^'i  !  um  "2  Ki>|..  Iiiilu  r  als  I>*  i  Nr.  1. 

Bei  Nr.  'i  braucht  uinn  kein  i.ager  in  Tschia- 
turi.  hat  alier  auch  keine  Garantie  für  Güte 
der  Erze,  da  alles,  was  schwarz  ist.  in  der 
Kegel  verladen  wird.  Aulierdeni  steigt  der  i'reis 
im  umgekehrten  VerhRltnis  der  geffirderten 
Wahren;  er  ist  in  di-n  wild(->.t<u  Zeiten  bis  auf 
25  Kop.  gestiegen,  womit  man  die  unter  Nr.  1 
angegebenen  Pirlse  vergleichen  mag.  Erz  auf 
Wau'en  kaufen  irircnd  ein«  (iaranüf  zu  ^relien 
wird  immer  glatt  abgeielinl  -  kann  also  ohne 
<Tcfahr  nur  ein  großes  Hans,  das  zu  seinen  guten 
Kr/cu  ruliijr  einige  sehlechte  Wagen  ZUkAttfen 
luuin,  ojinc  befürchten  zu  müssen,  seine  guten 
Erze  allzusehr  zn  verwflssem.  Der  Preis  der 
Erze  auf  der  I'laltform.  also  der  Piattformpreis. 
ändert  sieb  »ehr  wenig,  dagegen  ist  der  I'n-is 
für  Erz  auf  Wagen,  der  so|L'enanntc  Tft)ret.j>r.  i>i, 
einer  stAtidi<ren,  fast  täi-'lielien  A  r  uninj,'  unter- 
worfen und  ist  eine  Funktion  lier  Beförderung 
der  Erze  nach  Poti  und  der  dort  auf  Erz 
wartenden  Dampfer.  Noch  einige  Zahlen  Uber 
die  TransportkosteD : 


1. 


Fracht  fOr  einen  'Wagen   Ton  K«|icki-B 

7R0  Päd    TOD   Tuehiatiiri   bis    Poti  ».Ariki 

(:i,,S4  KuIjcK   10,25 

Altlaili  ii  (luf  I'dti-Platttorni  cZJji)  lllil.) 
Aufliiilvi 
Abladen 

POti-StadtnU .  .'  0,25 


1    llulJfll   1U,B9 

n  (luf  I'dti-Platttorni  i'J,r«t»  llid.t  ,\ 

•II  (liiM'lh-t  (.'..Hl  Hill.)    .  .  .  .J  1,81 

n  in«  Schür  (4  Kbl.; 


Dies  nennt  man  indin  kie  \Vat.M  n.  Kiir  ilirekte 
Wagen,  d.  h.  solche,  die  in  l'oti  nicht  aus- 
geladen werden,  sondern  gleich  Ins  SchiiF kommen, 
;:i  |teu  folgende  Satze:  K«p«km 

f. «.  Päd 

2.  Fracht   10,25 

Antladen  ins  8chiff  (4  RU.)   0,68 

StadtMll   0,25 


11,81 


11.03 

I  ^  M„-.A  .4  f.  <1.  l.} 

Indessen  wird  «  in  iM-itfi  l  all<  r  direkten  Wa^'en 
von  selten  der  .\rl<.  iti  r  ;ils  indirekt  betrachtet 
und  liereehnet  und  muü  naeli  .Nr.  I  bezahlli 
wenien.  .Auberib-m  sin<l  in  l'oti  für  die  revn- 
lutiumlren  Ka>seii  noch  4.')  Ulil.  fiir  jede  I'lalt- 
form zu  zahlen,  einerlei  ol)  auf  denselben  Erz 
lieirf  i>ilrr  ri!>!if.  Anrh  die  Arliijfcr  in  Sliara- 
pau  \ eriaiiireii  tl  Kop.  itir  dt  ii  Wagen  Brand- 
schatzuntr.  .\uijt-rdeui  wurde  in  Tscbiaturi  ein- 
•»'eführt.  Siinutairs  für  j«'de  Plattfortn  einen 
W'asreu  zu  stelb-n  nnd  /u  lieladen;  da  muliten 
al>er  l'i  Htd.  für  Belailunir  bezahlt  werden  und 
derjeniu'e.  iler  nicht  mitnmclite,  wiii-de  Itoykottiert ! 
|)a>  .\uflaiU  n  der  Hrzc  auf  die  WuL'en  in 
Tsihiaturi  kostet  fiir  den  WaL'eii  ;re\viiliulich 
Khl.  und  ist  hierauf  liei  Alisililuli  <ler  Kon- 
trakte woiil  aehfzu;:elien.  liewölitilieh  trii^-t  diese 
Kosten  der  \'erk.'iufer. 

.\uf  das  \  orkonimen  der  Erze  iiherliau]>f 
iiherp'lieud,  bemerke  ich  folgendes:  Wie  in  der 
:;anzen  Welt,  so  war  es  aueh  frülier  in  KnU- 
laiul  in  ('eziiL'  auf  Mutunu'  und  Bebühunir  der 
(iruhenft  hier,  nitinlicli  das  Erz  gehörte  dem, 
der  es  fand.  Der  Kaiserin  Katharina  mag  e« 
nhi T  als  .-ine  I'uv'eri'chfie-keif  vortrekiunriien  si-iti, 
dali  man  nicitt  Herr  iilier  seinen  ei^^^enen  ürund 
und  Boden  sein  sollte,  und  sie  Änderte  daa 
Reriri.'esetz  dalÜTi  .t1>.  ilafi  das  Krz  deniieniireti 
augehört,  der  tiruud  und  Boden  inue  hat.  Wie 
wenig  eine  solche  Aenderung  dem  Einzelnen 
wie  der  (iesauitheit  zu  nützen  imstande  war, 
zeigt  die  Zerfahrenheit  des  Erzgeschäftes  in 
TsehiatnrI,  wo  der  Grundbesitz  von  Jeher  stark 
zersiilittert  war.  Mau  Itit  es,  i<h  L'laube.  mit 
einigen  Tausend  vi»n  kleinen  Besitzern  zu  tun, 
die  unter  einen  Hut  cn  bringen  ein  IMng  der 
l'nmMirliclikeit  ist.  Ein<>n  \'ersueh  in  dieser 
Kichtung  stellt  Tchawi-Kwa  dar,  mit  dem  das 
Berliner  Hangansjrndikat  einen  Vertrag  hat.  das 
Jetzt  zur  T,i(|uidation  zu  si-l>reiten  sieli  veranlaßt 
sieht.  Hätte  lias  ganze  Vorkommen  oiler  wenig- 
stens der  grnOere  Teil  desselben  einer  großen 
.\usbeuf unL'"--L'e^i  llsi'hafr  '.'eh.'irt,  so  würde  die- 
sellte.  Anlagen  im  groUen  haben  luachen  können 
nnd  bitte  jedenfalls  auch  für  gute  BefKrdemngs- 
initie)  L'esor;.^.  .Fetzt,  hei  ilcni  ztrsplitterten 
Besitz,  liegt  alles  in  Tschiaturt,  wenn  «s  einige 
Jahre  sehleeht  geht,  platt  auf  der  Erde  nnd 
hat  nichts  zw  feilen  und  zu  tieiiien.  da  jeder 
seine  Ware  loswerden  will  und  dieselbe  zu  jedem 
Preise  losscfalügt.   Preise  Toa  1  Kop.  sind  in 
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27.  J»brif.  Nr.  9. 


sihltMilitt-n  Zi'itt'n  nichts  rni:<'wöhnliclu\H.  damit 
verfrloicli«'  man  «Ii«'  hi'iiri;:i'n  Iiis  zu  'Jä  Ko|». 
für  Erz  auf  \\  .it:.  n.  In  (1<t  Hnussi-  wt  ili  sich 
dann  nalürlich  kein  Mcnsi'U  vor  rt-Wrniiit  zu 
fassen.  Audi  v'i  lit.  wii'  wir  weiter  unten  sehen 
werden.  Iiiim  jetziiTcn  .\bli.iu  ungefähr  zwei 
Künfti'l  V(  riocen,  ein  Verlust,  wie  t-r  l>ei  einem 
re^relritliti'u  .\lil»au  sieh  fast  tri^n/.  vermi-iilia 
liebe.  -Sil  jiflanzen  sicli  (i.M-tz  und  licrhte 
wie  eine  ewitre  Kranklnil  lt>rt'*.  Hi-  I.nir'i- 
seihst*  sit/t  auf  il<-m  Kiilkstiiti,  i>l  i-miil.r^'iti 
und  bat  eine  Aliiilitiirkrli  von  l\i  hh  '2  m 
Zu  Unterst  dii'  kt  auf  cl>  iii  Kalkstein  hetindet  sich 
reiner  Uraunst.  iu  (I'yrolusii»  mit  ühur  C.«)  "  .( 
Hsng^an  In  Gestalt  von  Mang&nsuperoxy<l  in 
t  iner  Dicke  v..n  'Jo  bis  :?(>  etii.  Man  nennt  ihn 
liaiil.  l>i>-s,s  \]r/.  wird  letinr  h-z.ildl  und  iu 
frroßcn  .•Stücken  an  cliemiselie  Faiirikni  verkauft. 
l)ai!!i  filirt  iti  der  Reijel  eiui-  Sandsciiicht  Vf<n 
i'inijreu  Zentimetern,  auf  dieser  sitzt  »cliwnrzB.H 
IcugeliKes  Krz.  Iiierauf  meist  wiednr  eine  Sand- 
scliieht,  d'irm  f^lLM  rotes  1  »rrU, 'rz  unsi-rm 
(ilaskojif  itlm.'iud.  iu  Ar]  llriuiitsacin-  Maiiiran- 
o\yd  darstellend  utid    zum    Sehluli  lotCft 

kiiu'elit^es  Krz.  Wenn  aiieh  liieses  Kr/  in  ■^tij.  k'>n 
;:el)ri)chen  wird,  so  >inil  die  einzeim  u  Koruelii-n 
doch  noch  }rui  zu  unlprsclieiden.  Ks  ist  eine 
.\rl  n<dmerz.  Pi'r  Itrm  k  war  wohl  nielit  kr  i'ti.' 
genug,  ilie  einzelnen  Körmiien  L'<'wisseriuanen 
zuaaminen/usehweilM  n.  has  (ianze  winl  von 
einer  Sandstiinseliieht  iiherdeekt.  Man  nennt 
ilioses  Erz  dort  totes  Krz  «hekii.  l)ie  Kuireln 
haben  Erbsen^n-öfie.  Ks  gibt  nun  an  einigen  Stelleo 
ebenfalls  ein  Kn/il.r/.  iles,cn  Kui.'fln  indessen 
HaselnuUgroUi-  halien  und  lose  sitid.  Itieses  Erz 
ist  abw  wenipcr  begehrt,  da  «ler  I'hoHidiorffehalt 
bis  o..'i  "o  steigen  kann,  wuhrenil  da«  oben  er- 
wähnte nicht  nielu*  als  0,17  <>o  Phosphor  auf- 
weist.  Hier  einige  Analysen: 

llohn>-ri         lli>)inril         Sllrkrn        Sn  .  .  r/ 
(rult  Ktliwitr/i  IrOtl  t*iUMMr/( 

*ti  \ 

HiOt  ....  4,00  10,10  &,0ä  8,40 
Mn  U^OO      50,S0      &ft,S6  9tl,9S 

Man  Sil  hl  tderaus,  daO  die  Addition  von  Kiesel» 

».Iure  und  Mangan  ungefähr  die  Summe  HO  ergibt 
und  man  bat  so  gewiHsermaüen  eine  Kontrolle  für 
die  Richtigkeit  der  Analysen  der  dortlif^en  Mangan- 
erze in  der  Hand.  I>as  I  iL'-  r  l"  tindet  sich  löO 
bi.<i  2UU  in  uher  dem  Tal.  Die  (iewinnung  des 
Erzes  geschieht  so,  daß  man  erst  die  grOfleren 
Sandsi-hii'hten  - ntf^  rnt  und  dann  das  Krz  iiiif  der 
Keilhaue  heruuterliaut.  .Sjireugmitlel  sind  nicht 
VMttSten.  Das  Ers  steht  zutage  an  und  kann 
der  Abbau  ohne  weiteres  lieginnen.  Zu  d.>m 
Zweclce  legt  man  einen  iiauptstoUen  an,  von 
dem  «na  man  Querachlilge  treibt,  wobei  man 
aber  zwd  Fünftel  als  Pfotler  steben  lassen  nmÜ, 
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Eine  kapitalkräftige  Gescllscliaft,  die  nicht  von 
der  Hand  In  den  Mund  leben  nrafi.  wie  es  jetzt 
dort  die  Leute  miisseu,  würde  den  regelreehten 
.\bbnu  von  hinten  beginnen  und  könnte  dann 
alles  zu  Bruch  gehen  lassi-n.  Die  Lager  er- 
streeken  sieh  ungefiiln  i  i  ner  Richtung  von 
tJ  km.  Die  Erze  werden  (oder  sollten  es  wenig- 
stens werden I  nach  dem  Wriassen  der  Grube 
geaielit :  .-ie  sind  noeh  grubenfnii-lit  und  d;i  lost 
sieh  der  Sind  leicht  ab.  Was  durch  das  .Sieb 
f.illt,  ist  das  sotrenannte  .Sielierz  tnaskrilli), 
weblii's  in  Isihiaturi  eine  gridie  Hidle  stielt. 
Ks  wurde  früher  mit  '2  bis  H  Kop.  bezahlt, 
wird  aber  Jetzt  in  der  Hausse  fast  geraile  so 
temr  auf  den  Watren  bezahlt  wie  Stiickerz. 
Der  (i.halt  an  ManL'an  ist  hflutig  noch  nicht 
eiiiinal  so  niedrii.';  i-r  kann  im  trünstitrsten  Kalle 
auf  4  7  ".I  Man;.^an  kommen,  es  enthalt  aber  viel 
Keil«  litii,'k>  it.  Wohlo^einerkt  siireehe  ieh  hier 
Von  dem  soliw.'irzen  Sieberz.  Das  adgesiebte 
lote  Krz  ist  indessen  nur  mit  Vorsicht  zu  go» 
hr.'iurlien.  !»:e  \<ir  <len  .stollenniundboliern  be- 
lindliehi-ti  Krzli;iufiiien  werden  nun  von  den 
rnterni  lunem  aufgekauft  und  mit  Pferden  oder 
:\n'.  l\orl>wa'/en  nach  unten  geschafft,  l'ferde 
ni  hiii>  II  in  zwei  Kitrhen  10  l'iid  =  DiO  kg.  auf 
WaL'i-n  wi-rden  gewilhnliih  .")0  bis  .'»0  Pud  be- 
firdert.  Wagen  mit  den  kr.lftigen  Wasser- 
iiiitfeln  tiesiiannt  nehmen  zuweilen  Km»  i'uil. 
Hei  den  Pferden  rechnet  man  auf  5  bis  7,  bei 
den  Wajren  auf  'A  bis  4  IJeisen.  Im  Sommer 
staut  sich  vor  den  Waagen  hautig  die  Menge 
so.  daß  man  mit  1  bis  2  Reisen  weniger 
rechnen  niulJ. 

Hier  die  Kosten   für  die  Gewinnong  and 

Förderung  der  Erze: 

r.  d.  t>a<l 
»  iiinuag  ......  S 

l'acLt  I 

VerwaltuDg  0.25 

Transport   .  .  .  .  .  .  3.r>o 

6,75  l— 8,9Ü  .«  f.  d.  l.) 

bezw.  5,75  Kop.,  wenn  Pacht  fortfallL 

In  früheren  Zelten  gewann  man  nur  das 

schwarze  Erz  und  warf  alles  andere  auf  die 
Halden,  die  infolgedessen  noch  viel  wertvolles 
Erz  enthalten.  Schlteßlleh  kam  ein  OrlMhe  aaf 
den  Gedanken,  d.as  rote  Krz  untersuchen  zu 
lassen.  Da  stellte  es  sich  denn  heraus.  daU  es 
so  viel  und  gar  noeh  mehr  Mangan  enthielt  ab 
das  schwarze.  Man  nahm  nun  aueh  das  rote 
Krz;  bezahlt  wird  aber  auch  heute  noch  weniger 
blerfBr  als  fQr  das  sebwarze.  In  TscUaturl  gibt 
es  zurziit  drei  Wäschereien,  die  die  Hilln 
aufarbeiten  und  ihre  Uechnung  dabei  tinden ;  daa 
Wascherz  entkttlt  bis  64  Mangan  bei  10  bis 
12  **'o  N.lsse.  Da  ilas  AustranL'sm.u.  ri-il  nicht 
viel  Transport  vertragen  kann,  befördert  man 
es  mit  Schatten  tob  dem  Berge  heninter. 
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W&a  uun  diu  sonstigen  Verhältnisse  bei  Ab- 
fertl^n^  der  Dampfer  betrifft,  so  sind  dienelben 

iiier  an  atiil<Ti  ii  Si  .  ].lrit/>  ii.  Für  das  Staiit'ti 
der  Erxö  im  Dampfer  werden  in  Poti  und  dem 
LSsehhafen  je  1  sh  bcwlUlfrt.  Außerdem  fllr 
<ii"n  l.aili^liaft'ii  ö.r»  €  .\ir>'nturfri'lMilir  niul  für 
den  LöscIiJiafeu  "/o  der  Fracht  als  Addrcüs- 
comralssion.  Beim  Abseblnß  vernratet  man  5 
Brokeraffc.  wovon  li^r  rtiart<  ier  nx  istcns  il>  n 
dritten  Teil  er-liält.  Die  ätaugebühr  im  l^de- 
hafen,  die  5.5  j&  Agenturgebtthr  und  was  der 
Kaiütiin  sonst  noch  an  Bar  und  AuülaL'«)!  für 
«ich  verlangt,  werden  ihm  zuzOglicli  3  7o  Kom- 
mlsülon  als  Vorscliuß  la  das  Konnosiiemf'nt  eti- 
stfllt.  voi-stfhcnden  AbgaiK>n  hat  ili-r  Ik.  filcr 
dem  C'hartcrer  (Erzhändler)  xu  leisten.  Ks  wäre 
aber  ein  Irrtum,  anzunehmen,  daß  diese  Ein- 
nahmen ein>Mi  (Jiwinn  für  den  letzteren  dar- 
stellen. Aua  den  genannten  Einnahmen  be- 
rechnet sich  v1e!ttn"hr  der  ünter.srhied  zwiitchen 
der  Bnittofrai  Iii  :  i  r  (.'liarter  iin<l  der  Xettu- 
fracht,  weltilie  1»  )  der  Kalkulation  der  e.  i.  f.- 
Preise  in  .Ansatz  j;ebracht  wird.  Man  Iweeernct 
vielfai'li  der  .\nnahrne.  dalt  die  genannten  Kin- 
nabrnen  ilen  Gewinn  des  Erzliändlcrs  darstellen. 
Ricbti{;  ist  aber,  dali  diese  Einnahmen  bei  He- 
rt^chnutii^  des  Sel^lslkM^tl  npreiscs  c.  i.  f.  Iieniek- 
sichti^ft  und  in  Abzug  gebracht  werden.  Der 
filienteelsche  Kaufer  giiit  einer  an^resehcneu  Banli 
im  Kaukasus  die  unwid- rnitiiehe  liest atignng, 
4lali  er  vorn  fob- Werte  des  Ivaiifpreises  etwa 
.HO  bis  s:)"  0  d.  h.  so  und  so  viel  f.  d.  Pud  zahlt, 
sobald  die  liank  Im  Kaukasus  der  auswarti^reu 
Bank  die  Konnossemente  iiril.sentlert.  .\iif  Urund 
dieses  Credit  contirme  irrevocable  liesorj^en  sieh 
die  E.xporteure  bei  der  Hanlc  dort  »iebl  fiir 
Fra«  Ilten  von  Tscdiiaturi  Iiis  Poti.  und  ireuidin- 
lich  zahlt  die  russisehe  li.uik  aueli  noch  ciuitre 
Kopeken  Vorselmli,  \voi:e|^'en  sie  die  Ware  In 
Poti  an  ihre  eitrenc  Adresse  l'<  !ien  l'ilit. 

l'ui  auch  das  noch  zu  erwähnen:  In  Tschiaturi 
besteht  ein  Komitee  zur  Kegelnng  aller  das  Erz- 
gescbäfl  berühren<leu  Fra^'en.  E-!  sorgt  für 
Wege,  für  X'ertretun;:  nach  außen,  die  niHijre 
Statistik,  vergibt  die  I'lattformen  usw.:  das 
Komitee  ver!;ibt  auch  Stipendien  an  junire  I.ente. 
die  im  Auslande  <lann  studieren  und  datür  sorireu, 
dali  der  Kuf  der  dt)rti;ren  (iruben  in  aller  Welt 
verbreitet  wird  und  dall  I.etife,  die  (ield  ZU  riel 
liaben,  ihr  Ueld  dort  anlegen. 

Das  fahrt  mich  dazu,  Uber  die  dortige  Be- 
vSlkerunjr  noch  einiirrs  zu  sauren.  Ks  wohnen 
dort  die  sogenannten  Tscherkessi  n,  die  sich 
selbst  aber  Grusinier  nennen,  und  die,  bis  an 
die  Z.lhne  bewatVnet.  in  •rewöhnlichen  Zeiten  mit 
den  Patronen  auf  der  Bruüi  herumlaufen.  Die 
Grasialer  sind  «In  Splitter  der  irroßen  georgisekea 


Völkerfamilie,  von  der  man  sagt,  es  gäbe  d(»rt 
die  schönsten  Frauen.    loh  habe  fn  der  Be- 

zielninL'  nicht  viel  peselien.  olnvolil  da  und  dort 
einmal  ein  scliönes  Gesiebt  auftauchte.  Möglich, 
daß  die  schönsten  außer  Landes  waren,  wie  ja 
auch  <lir  Schuster  meistens  die  schleclitesten 
Schuhe  hat.  Die  Manner  aber  sind  vielfach 
große  und  schlanke  Gestalten.  Die  Grusinier 
sind  dort  sehr  frastfreunillich.  es  ist  aber 
häutig  eine  solche  (iastfreuudHchaft,  von  der  der 
Franzose  sagt:  Donner  nn  oenf  ponr  reeevotr 
un  boeuf!  Der  (Irusinier.  welcher  tiidd  ver- 
dient, legt  es  sofort  in  ürundstiicken  oder 
Hsnsem  an,  so  daß  der  Hangel  an  KQssigem 
tJeld  chronisch  ist.  l'nsere  Ibyrrit^e  von  Khr- 
lichkeit  und  liedlichkeit  darf  man  als  Maß- 
stab dort  nicht  anlegen.  Es  sind  noch  Natur- 
völker. 

Wie  im  ganzen  Orient  spielen  auch  Im  Poti- 
Erzgcschsft  die  Griechen  eine  ziemliche,  wenn 

auch  keine  führende  Rolle.  Die  meisten  fangen 
da»  Crcischilft  ohne  größere  Mittel  an,  bringen 
es  aber,  da  alle  fest  zusammenhalten  und  sidi 
tre^enseitig  nach  Kräften  unterätUtzon,  gewSha» 
lieh  zu  etwas.  Die  .\rbeiter  stammen  meistens 
aus  der  nahen  Türkei,  die  Pferdetreiber  fast 
alle  ans  I'ersieii.  Ich  bemerki-  noch,  daß  ein 
(.'Utes  Pferd  l.>0  .i(  dort  kostet,  wie  ül)erhaupt 
daselbst  alles  billig  ist,  was  die  Landwirtschaft 
erzeugt,  wiilireud  alles,  was  fabriziert  wird, 
viel  teurer  als  hei  uns  ist. 

D.1S  ht  das  Poti-Erzgeschflft  in  seiner  wahren 
«iestalt:  ich  lürchte  nur,  daii  es  immer  noch 
schlimmer  mit  der  Sache  werden  wird,  so  daß 
Deutschlantl  sich  mit  der  Zeit  nach  anderen  Be- 
zu<rs4uellen  von  Manganerz  wird  umsehen mfis.sen. 
Ich  ha1*e  den  mntiirebendeu  Leuten  dort,  die 
felsenfest  davon  überzeu;rt  waren,  man  müsse  das 
kaukasische  Manganerz  .stets  and  unter  allen  l'm- 
st.lndi'n  haben,  immer  crklilrt,  es  gilbe  doch  auch 
sonst  noch  i^agcr,  und  sie  darauf  aufmerksam 
^'emacht,  daß,  wenn  man  ein  Nüttel  fllnde,  das 
das  Ferroman^'an  in  seiner  Wirknni:  zu  ersetzen 
imstande  sei,  sie.  die  Jetzt  jtrrolie  Mentren  (ielde-i 
in  der  Taseli"  littten,  dann  kleines,  ja  ganz 
kleiiii  <  Hmt  li/ii-l^.'U  miil)t''n.  Nim  ist  Ja  nicht 
zu  leujrnen,  dati.  weun  sich  die  durcii  die  Re- 
volution herheigefdlirten  trauri^^en  Zustande  im 
allgemeinen  irebessert  haben,  dort  immer  noch 
ein  Geschäft  zu  machen  ist.  Wer  sein  Geld 
aber  lieb  hat,  gebe  unter  keinen  Umstimdea 
eher  etwas  her,  als  bis  er  sii  h  in  j  ■  !  r  Be- 
ziehung iiber  die  Saclila;.'e  erkiiiulie;!  iiat,  und 
lasse  es  sich  lieber  vorher  ein  paar  TaOBend 
Mark  kosten,  als  hinterher  sehen  zu  müssen, 
wie  ilim  die  Feile  fortschwimmen,  gleich  dem  be- 
trübten Lohgerber. 
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Neuere  amerikanische  Stahl-  und  Walzwerke. 

,            I       t      I                 L> .     I  wj'itoro  nionatlirlif  Krhöhuiiir  <lt*r  Erzoneunp  von 

^  riinil  2.')  000  t  «liirchaiiH  mojjlich  sein, 

l  omj'any.  il^.jj  neueren  .Anlairen  erwähnen  wir  nur 

or  unjrefitlir   ilrt-i  .Talin-n  iHTiilitftfn   wir  l>dlflnfip  ein  Blockwalzwerk,  das  vor  drei 

iilM-r  die  rivsenliatten  Xt  iianlaL'en  obiirer  Jabn-n  noch  jrar  nicht  vnrp-sehen  war.  dessen 


V 


Gesellschaff.**  Ha  diese  nach  Ausfiihrunir  eini^rer'  '  Kau  sieii  aber  als  nütip  herausstellte,  um  sowohl 
weitergehender  Projekte,  diedits  ArlM-itsproprainni  den  Hedtirfnissen  des  Handclseisenwalzwerkes 
erweitern  sollten,  zu  einer  gewissen  Grenze  der     und  Trotilwalzwerkes  zu  begegnen  als  auch  die 


Aiiltilduni;  I.    OrundrlB  de«  Mnrtinstahlwerks. 


Entwicklungsfähigkeit  gekommen  sind,  dürfte  es 
angebracht  sein,  kurz  über  einige  in  der  Zwischen- 
zeit entstandene  Xeuanlagen  zu  berichten.  Um 
zaIilenmflUig  einen  liegrirt  von  der  heutigen  Be- 
deutung des  Werkes  zu  geben,  führen  wir  an, 
dall  die  monatliche  Erzeugung  auf  rund  1 00  OOU  t 
der  verschiedeusteu  Walzerzeugnisse  angegeben 
wird.  Wenn  der  jetzt  im  Bau  begrift'ene  Hoch- 
ofen ans-'eblasen  ist  und  das  direkte  Hüssige  Ver- 
fahren in  den  Bessenier-  und  Martinstahlwerken 
zur  Durchführung  gelangt  sein  wird,  soll  eine 

•  ,lrnti  Ajje",  3.  Januar  1907,  8.  9. 
••  , Stahl  iiiiil  Kisen'  I9Ü4  .Nr.  3      n;5  and  Nr.  5 
S.  294. 


Möglichkeit  zu  haben,  Halbzeug  für  den  direkten 
Verkauf  zu  erzeugen. 

Auf  die  Einrichtung  des  neuen  Martin- 
Stahlwerkes  und  des  }{  a  n  d  c  1  s  c  i  s  e  u  w  a  1  z  - 
Werkes  soll  hier  etwas  ufthcr  eingegangen 
werden. 

Martinstahlwerk:  Der  ftltere  Teil  dieses 
Betriebes  enthalt  sechs  Oefen  von  je  60 1  Fassungs- 
raum. Die  fünfim.Tahre  l'J05  hinzugekommenen 
Oefen  zeigen  erheblich  gröbere  Abmessungen  und 
einige  Konstruktionsverschiedenheiten,  die  den 
(»efen  erhöhte  Hallbarkelt  und  größeres  Aus- 
brin;ren  geben  sollen.  .\uf  diesen  Punkt  wird 
unten  noch  zurückzukommen  sein. 
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Abbildung  1  zeigt  die  Cirundriliaoordnuog 
des  Beut«  StaUwerkm,  AbUldnnir  3  «in«n  Schnitt 
durch  ilio  Anlage.  l*er  Schrntt-  und  Roh- 
eisen platz  liegt  zwischen  Stahlwerk  und 
Generatorenanlage.  Er  ist  fiut  800  n>  lang  und 
wird  von  fünf  H)  t-Kranfiti  von  je  27,4  m 
Spannweite  bestrieben.  Die  üeleiseauordnung 
des  Platzes  soll  so  ;reflndert  werden,  daß  fUnf 
Nornialgt'lf'iM-  lur  dl«  eindrehenden  Schrott-.  Roh- 
eisen- usw.  Wogen  zur  Verfügung  stehen.  Zabl- 
reiebe  Zwisdiengelelse  ermSglidwn  ein  schnelleB 


mit.  2  m  Hub  und  'i,t>  in  Ausleger  vorgttschcn, 
deren  Arbeitszyiinder  1S7  mm  Dnrchraesüer  hat. 
Die  fM(  (~i|if.iiinen,  aus  22.2  mm  starliem  mit 
Eisonringcu  verstürktem  Blech  hergestellt,  haben 
oben  einen  Durchmesser  von  8,9  m,  am  Boden 
einen  solchrm  von  'J,4'J  ni  bei  einer  Tiefe  von  3  m. 

Uartinofen:  Die  Uauptabmessuugea  der 
Oefen  sind  in  Tabelle  1  libersichtUch  ztisammen- 
«resfellt.  I>irs.  Aiiu'.i'  i  ii  tri  Li'n  in  Vcrbindunfr 
mit  Abbildung  3,  Schnitt  durch  die  Regenera- 
toren der  neuen  Ofen,  und  Abbildung  4,  Lingf»- 


LI  'x^r  "ifiE^ 


■1  I  I 


Abbildung  2     rSrhnitt  durch  das  Stahlwcrli. 


Abladi-n  der  Rohstoffe  und  zwi  .-kmafHps  Ran- 
gieren der  Muldeuwageu.  iMc  boladeuen  Be- 
scbiekmtdden  werden  von  den  verschiedenen 
Punkten  des  Srhrottplatzes  mit  dem  Krnu  auf- 
;;euouiuieu  und  auf  Wagen  gest'tzt,  die  auf 
einer  an  der  pranxen  Anßeasette  des  Stahl» 
werks|relini!iir>  rntlnnj^  laufenden  in  Kühe  der 
Abstichbiihne  betindlichen  Plattform  stehen.  Von 
hier  ans  werden  die  Wagen  iiber  Weichen  usw.  anf 
das  eigentliche  f5eschiclt;releise  der  Offen  ge- 
bracht. Dm  Ofengeb&ude,  in  sehr  starker 
EisenlcoDstnilction  ausgeführt,  bat  eine  Spann- 
writr-  von  'AH  m  >ii  i  einer  Lanfre  von  "21!)  m. 
Die  Höhe  bis  zu  den  Dauhbindern  beträgt  17,4  ni. 
Ein  Anbau  von  4  m  Breite  erstreckt  sich  an 
il,r  i-iiir-ii  Lflriirssriti'.  (Ii>>'  (Jcliaiuif";.  Die  He- 
Hchickbühne,  5,5  m  Uber  Hüttensohie  liegend,  hat 
eine  Breite  von  81,3  m  zwischen  den  Sinlen, 
<lit  fJießhalle  eine  solche  von  1(5, <>  m.  An 
Kranen  stehen  zur  Verfägung:  zwei  elektrisch 
an^triebene  40  t-Lanfkraae  für  die  Besehtek« 
blihii' .  die  mit  je  einer  Hilfskatze  von  10  T 
Tragkraft  ausgerüstet  sind,  vier  Laufkrane  von 
je  100  t  Tragkraft  fOr  die  Oießhalle  mit  Hilfii- 
katzi  n  vftn  j»'  25  t  Trscrffiliiirkeit.  Das  Gielien 
geschieht  von  zwei  besonderen  Bühnen  (je 
2,4  m  breit)  aus;  «Ue  eine,  61  m  lang,  für  die 
(>cfen  Nr.  1  bis  6,  die  andere,  f)2  m  lang,  für 
die  Oefen  Xr.  7  bis  11.  Zur  Bedienung  jeder 
Abstlehrlnn«  sind  bydranllsebe  Schwenkkrane 


srtinitt  durch  enp  n  neian  Ofen,  ein  Bild  der 
haujitsächlich  iuteressicrcudeu  Verhältnisse. 

Tabelle  L 


Xr.  I  M«  «  1  7  M«  tt 
•Im  Oafra     |  OHtta 


llordraum 


•  •  *  * 


GMlwÜptkannl 

lab«H  4»r      t  (j„ 
»idiMiiiMtiiiac  }  t-n 
I.  d.  KAOiMfni  f  -L-*** 

Ofen  1  bis  ft 

Aiuahl  .  .  . 

Alinii'HHiin;,'«'!! 
(ieB«mt-(iui'r- 
(ii-hnitt     .  , 
Orrri   .Nr.  »i 
.\ü/iilil    .    ,  . 
Gcsanit-Cjuur- 
■cbnitt   .  . 
Anzahl  .  .  . 
Kiniel  •  Quer- 
schnitt   .  , 
Oesamt-Quer- 
•chnitt   .  . 


«ofSb- 
k«D«h 


III 


I  =  41,8  qm  | 

45,3  cbm 

I  1 


19,1  X  m 
—  86,8  nr» 

1,22  X  I.S.tm 

68,4  cbm 
119,0  . 


0.91  X  1.08  m 

0,99  qm 

1,85  qm 

S 

1,52  qm 
1 

Ot&S  qm 

0,197  qm 

0,52  , 

0,394  , 

Bei  der  Ronstniktloo  der  neuen  Oefen  naeht 

sie!i  dnx  Hrs-trebnn  p-f-Urni}.  oin  Tii"<u'n''ltsl  flaches 
Bad  zu  erhalten,  um  dem  üas  eine  größere 
Aogriflslläche  zu  bieten.   iMe  Oxydation  soll 

*  OfeaKr.V  «■tdeneuetdingii  um  2,48mmliBgert. 
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in  diesen  neuen  Oefen  schneller  vor  sich  ^rchcn  und 
ihre  {?rotie  Laiipe  zusammen  mit  den  tiefer  herali- 
gezotrenen  Köi»fen  soll  eine  bi-sst-re  Gasausnutzuu^ 
und  r'ine  bessere  Haltl>arkeit  der  Gewfillie  und 
Köjife  lierbeijrefiiJirt  haben.  Der  Kiuwand,  daß 
diese  Konsfniiction  eine  l'eberoxydation  des  Hades 
leichter  herbeiführe,  hat  sich  im  Betriebe  in 
South- Hiit^'alo  nicht  liestitti^l.  .Ausbrinp'n  und 
<.'harL''enzahl  dieser  Oefen  hal)en  die  vorher  tre- 
he^rten  Kr\vartun;ren  übertroften.  Nach  1'25  Iiis 
l6üChnrjren,  im  iMirchschnitt  nach  140  Ciiariren, 
wurden  l»ei  den  alten  Oefen  Köpfe  ulid  Zü^re 


7fl  X  ^52  mm  In  den  (faskammern  bezw.  von 
114  X  l**^-  Luflkaiiimern  haben.  In 

den  Kammern  einzelner  Oefen  ist  der  Versuch 
^emaclit,  die  Kammersteine  so  zu  b'i^en,  dati 
die  Zwischenräume  jreucncinander  versetzt  sind. 
Diese  Auordnuniur  erpbt  zwar  eine  prölicre 
( H»erfl!lehe,  scheint  aber  im  Betrieb  sich  scbnelier 
zu  versetzen. 

Orei  M  <»  r  a  n  -  B  e  s  c  h  i  c  k  m  a  s  c  h  i  n  e  n  be- 
dienen die  Oefen;  es  ist  aber  beabsichtigt,  später- 
hin mit  flüssigem  Einsatz  zu  arbeiten.  Ueber 
das  benutzte  System  der  Uas Ventile  ist  nichts 


Abbilduas;  3.    Sobnitt  durcb  diu  Rci;cner«toreu  der  neuoD  Oefen. 


erneuert,  und  nach  einer  (gleichen  Anzahl  wtri- 
terer  ("harfiren  muUfe  der  Ofen  viillip  erneuert 
werden.  Daj;e{ren  hielt  z.  B.  Nr.  11  der  neuen 
Oefen  366  Chargen  bei  einem  Ausbringen  von 
*23  48S  t  Blöcke  aus  ohne  jc>:Iiche  Reparatur, 
und  die  geringste  Leistung  eines  der  neuen 
Oefen  bis  zur  ersten  Reparatur  sind  320  Chargen 
gewesen.  Ks  hat  sich  gezeigt,  dali  diese  großen 
Oefen  liOO  Chargen  überdauern,  bevor  sie  ganz- 
lich neu  aufgebaut  werden  niUsseu.  Die  beste 
Wochenleistunu'  eines  Ofens  bei  kaltem  Einsatz 
war  12K()  t  Rohblöcke.  Der  durchschnittliche 
Kohlenverbrauch  stellte  sich  auf  224  kg  fUr  die 
Tonne  Block  und  die  beste  I^eistung  für  eine 
Woche  ergab  einen  Kohlen  verbrauch  von  1S4  kg 
f.  d.  Tonne  Block. 

In  den  Regeneratoren  sind  die  Kammer- 
steiue  (Nurmalformat)  in  der  Weise  gelegt, 
daß  die  ZwischenkanSie  einen  Querschnitt  von 


Näheres  angegelten.  Es  scheinen  die  nnfilnglich 
ingebaiiten  Ventile  mit  Wasserkühlung  nicht 
befriedigt  zu  haben,  da  sie  durch  Ventile  eigener 
Konstruktion  ersetzt  wurden.  Die  neuen  Luft- 
ventile haben  einen  Durchmesser  von  1219  mm, 
die  für  Gas  einen  solchen  von  !H4  mm  und  sind 
mit  Wasserkühlung  und  Wasserabdichtung  aus- 
gestattet. Die  Zylinder  zur  Hebung  der  Ven- 
tile werden  von  Aikenschen  Dreiwegventilen 
mit  Hebelwerk  so  gesteuert,  daß  heim  Rever- 
sieren möglichst  Gasverluste  vermieden  werden. 

Die  Generatorenanlage  ist  in  zwei  Ge- 
bäuden untergelu-acht.  Das  eine,  135  m  lang 
und  8  m  breit,  enthalt  30  von  Hand  bediente 
Laughlin-Generatoren  mit  2,4  m  Durchmesser. 
Je  fünf  Apparate  mit  einem  Abstände  von  3,73  ra 
untereinander  arbeiten  zusammen  auf  einen 
Ofen.  Die  zweite  Generatorenhalle,  120  m  lang 
und  7,3  m  breit,  enthalt  20  Morgan-Generatoren 
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mit  je  S.Ofi  in  Duruhiiiesscr,  die  in  einem  Ab- 
stände von  4. .'»7  m  stehen.  Je  vier  Generatoren 
dieses  Systems  arbeiten  auf  einen  (^f'en.  Die 
Bcschiclvun^  dieser  20 (reneratoren  mit  Kohlen 
erfolgt  auf  mechanischem  We^re.  ihre  .Anord- 
nung |?eht  aus  .Miltihlun?  2  liervor.  Die  Kohlen- 
wagen kommen  auf  einem  Geleise  längs  der 
Generatoren   an  und  stürben   ihren  Inhalt  in 


Das  Handelseisen Walzwerk.  Die 
.Vnlage  ist  von  der  Morgan  Construction 
fonijiany.  W  o  r  c  e  s  t  e  r ,  .Mass.,  entworfen 
und  ausgeführt.  Das  W'alzprogranim  umfaßt 
Kundeisen  und  entsprechende  (Querschnitte  von 
7()  mm  bis  !>.5  mm.  Fiachei.scn  aufwärts  bis 
178  mm  Breite,  Winkel  bis  zu  102  mm,  Trager 
bis  zu   7»)  mm  Höhe  usw.     Der  griilite  vor- 
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Abbildung  4.    LüiiggDcbnitt  durch  einen  neuen  Martinoren. 


darunter  liegende  Vorratsrilume.  Von  hier  bringt 
sie  ein  Transiiortiiand  zu  einem  Kohlenbrecli- 
werke  und  sie  gelangen  von  da  mittels  eines 
Becherwerkes  zu  vier  oben  liegenden  Vorrats- 
rftimien  von  je  l!)0  t  Kassungsraum.  Diese  liegen 
paarweise  zusammen,  an  jedi-n«  Knde  der  .Anlage 
ein  l'aar.  Ein  .'>  t-Kran  mit  Wflgeeinrichtung 
besorgt  dann  schlielUich  die  Verbringung  der 
Kohle  in  die  Generatoren.  Die  Einrichtung  der 
Kalle,  in  der  die  Laughlin-tieneratoren  liegen, 
ist  eine  etwas  abweichende,  da  die  Gebäude- 
konstniktion  ein  Durchlaufen  des  Kranes  nicht 
gestattet. 


wendete  Hloek«|uerschnitt  ist  l.'»2  X 
bei  2.74  rn  Lange,  entsprechend  einem  Höchst- 
gewicht von  rund  440  kg.  .\iildldung  '>  zeigt 
den  Lageplan  des  Walzwerkes.  Die  Gesamt- 
lange des  (Jebau<les  ist  214  m  bei  24  m  Breite. 
Zum  Warmen  der  Blöcke  dienen  zwei  kontinuier- 
lich arbeitende  (Jasstollöfen  mit  8.0.')  m  nutz- 
barer llerdbrcite.  Die  Veri>rennungsluft  wird 
in  seitlich  unti>r  dem  Ofen  liegenden  Kammern 
vorgewärmt.  Ks  sind  vier  Morgan-tieneratoren 
von  je  ;{,Ori  in  Durchmesser,  die  automatisch 
von  hoclurelegenen  Kohlenbunkern  beschickt 
wenlen,  vorhanden.    Jeder  Ofen  ist  mit  zwei 
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StoHvorriclitiinpeii  aiisL'erüstct,  «lit-  zusnniiii<n 
arbeiten  oder  aiicli  iretrennt  zwei  Hi'ilii  ii  kiirzi-rer 
Blöcke  Vorstollen  können.  l»ie  1. eistun;:  iler 
beiden  (Jefen  wird  auf  rund  400  t  in  24  Stunden 
anfrcpcbcn.  Die  (."•wannten  Hlöeke  ^'el.injren 
über  einen  Holl^ran;;  von  4^  in  LiUiire  zum  ersten 
Triowalzwerk,  das  drei  nebeneinander  stehende 
Gerüste  (4<t()  nun  Walzendiirebiiiesser^  entlu'lll. 
Gleich  dahinter  und  parallel  zu  dieser  Strecke 
licfTt  das  zweite  Walzwerk,  bestehend  aus  vier 
Trioirerüsten  <  .'JO.'»  mm  W'alzi  iidurehniessen. 
hinter  detn  in  kurzem  Al>stan<l.  »-twas  seitlieh 
anf;eordnet.  eine  leichte  Fertitrstrecke  folgt,  mit 
zwei  Duou'eriisfi'n  ("JOHiiim  \\'alz«  ndurclimesser i. 
Der  zwiseln-n  di-r  ersten  und  zweiten  Strecke 
liegende  Kollgang  wird  von  der  Maschine  direkt 
nngi-trielMn.  Zum  Walzenwedisrl  können  die 
ganzen  Gerüste  ein/ein  von  ilir«'n  Grund|datten 
Rbg4'hoben  werden. 

Der  Antrieb  aller  Strecken  erfolgt  von  einer 
AUis-Horizontal-Vcrtikalniaschine  aus  (III  bezw. 
1270  mm  I>urchmesser  bei  1215»  mm  Hub»  -- 
das  erste  Trio  ist  direkt  mit  der  llnuptwelle 
geku|i]ielt,  das  zweite  wird  durch  Kiemeutrieli 
vom  Schwungra*!  ans  angetrieben,  eine  unter 
HiitteriHur  sich  er-itreckemle  Welle  treibt  das 
kleine  Duo.  Das  ziemlich  unilangreiche  Walz- 
programm erforderte  besondere  N'orkehrungen, 
um  das  Kertlgniaterial  schnell  unil  leicht  von 
den  \Valzgcrii>ten  fortschalVen  und  verludi-n  zu 
können.  Ks  sind  zwei  automatisch  arbeitende 
Warinbetten  vorgesehen;  das  eine  gleich  hinter 
den  Kcrtiggeriisten  des  ersten  und  zweiten  Trios, 
mehr  für  die  von  der  erstgenannten  .Strecke 
kommenden  schwereren  Profile  bestimmt,  und 
ein  zweites,  leichter  gebautes,  gleich  unterhalb 
gelegen,  zur  Aufnahme  der  Erzeugnisse  des 
kleinereu  Trios  und  des  Duos.  Für  die  leichten 
Prolile.  die  gebündelt  zu  liefern  sind,  stehen 
Hasj>el  zur  Verfügung.  .\uf  dem  erstgenannten 
Wnmibett,  m  lang,  wird  das  Walzgut  durch 
schwingende  Zahnstangen,  die  eine  anhi>bi>[ide 
und  seitlich  schiebende  Bewegung  hervorrufen, 
seitwärts  verschoben  un«l  schliefSlich  in  grölieren 
Posten  einem  langsseits  angeordneten  Transport- 
rollgang zugeführt.  Dieser  kann  einmal  das 
Material  in  der  Richtung  nach  den  Walzwerken 
bringen,  wo  eine  Schere  mit  .\nschlag  es  nach 
Bedarf  in  Langen  bis  zu  15.2.')  m  aufteilt  .  Hinter 
der  Schere  fallt  das  geschnittene  Material  von 
dem  15.2  m  langen  Seherentisch  in  Sammel- 
taschen, die  auf  \Vaagen  ruhen.  Ist  eine  solche 
Tasche  genügend  gefüllt,  so  hebt  ein  Krau  mit 
Hilfe  von  herumgeschlagenen  Ketten  das  Ma- 
terial in  einem  Bund,  dessen  Gewicht  inzwischen 
ermittelt  ist.  heraus  und  briuirt  es  auf  den 
Verladeplntz.  In  dieser  Weise  wird  alles  .Ma- 
terial bei  den  verschiedenen  .Scheren  der  .Anlage 
behandelt.  .le  nach  Hedarf  führt  dieser  Holl- 
gang das  Material  auch  in  entgegengesetzter 
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Uiclitniifr  v«m  den  Wal/instrali<n  fort.  Ks 
|ia^^siiTt,  wtiun  nötig,  eiuu  UichUnaschine  und 
;;i'Iati^'t  flhcr  einen  Kollgang  Ton  82  m  Lflniore 
zu  »'iii<  r  Schere  mit  auitebließendeiii  St  li.  rentisrli 
von  18,3  m  Lftnge,  dessen  Einrichtung  ahulicli 
ist  wie  die  Aen  oben  begchriebenen.  Neben 
dieser  Schere  Ijelindet  sich  i>iri  At>la{r«'tiseh.  niif 
dem  Material  von  anderen  Scheren  ang^esaninielt 
werden  kann,  das  liier  nach?eschnitti>n  werden 
aoU.  Ufi  lii'M'r  Hinriclitunfr  wird  der  Frioiin^'s- 
rauni  der  Warinhelten  nicht  heschrankt  durch 
die  Leist  unfr-ifthifckcit  einer  Schere,  was  sonst 
littoiig  7M  Stoi'kiingcn  AnlaU  ifibt,  iM-rtondeni 
wenn  kurze  Lflniren  zu  schneiden  sind.  Eine 
uu^'efaiir  in  der  Mitte  des  hinter  dem  zweiten 
Trio  befindlielien  Kollgange«  aufgestellte  WarU' 


sihnddct  die  Profile,  deren  >•  Imitirtacheo 
besonders  sauber  und  gerade  ausfallen  »ollen. 
Di<>  Erzengnisse  der  kleineren  Trios  und  der  Duos 
wenli  u  eiueui  Kiilillx  tt  mui  si  m  Lange  zugeführt, 
um  dann  rückwärts  mittels  Uollgang  zu  dner 
Schere  zu  ^elaui^en  intt  dahinterliegendera  Seheren- 
tiach  von  12.2  m  I,;liijre,  wo  sie  trebümlelt.  ^e- 
wotren  und  versandfertig  gemacht  werden.  Die 
ganz  leichten  Protiie  werden,  wie  schon  eresngt, 
iiii'rhanisch  gebündelt  und  gelang'  u  n...  Ii  ge- 
schehener Abkühlung  direkt  zum  \  erladeplatz. 

An  Kranen  stehen  zwei  10  t-Krane  und 
ein  5  t>Kran  /.m  \  •  t  i,i:riiii;.'.  ]>as  KcRselhaua 
enthalt  vier  MuuozkeSM-1,  die  den  Dampf  tnr 
die  normal  140U  P.S.  leistende  Maschine  liefern. 

O.P. 


Verzinkungs- Selbstkosten -Berechnung  von  Blechen. 

Von  Wllb.  Schwarz,  Frledenahlltte,  O.-S. 


Um  die  Selbstkosten  der  Verzinkung  von 
Blechen  mit  mAglidister  Sicheriielt  be- 
rechnen zu  können,  sind  verschiedcno  genaue 
Auiralun  und  Fiststellnntr'n  seitetis  des  Be- 
trietifs  rrtorilerlieli.  In  .l.r  Kegel  wird  bei 
fTröli'-r«!!  \'fr/inkireii  ii  nur  dii-  jrenaue  Krmitt- 
lun^'  di-r  Produktion  an  vcr/inkttu  Itl-chen  und 
nii'lit  diT  Kiusat/.  an  ^r^  lii'iztrn  Sciiuaiv.ldecbeu 
iliin  li  Fl -it -t.  llnim-  ili \'»-rsani!i's  uii'!  unter 
lieruck^ivliii-uii^'  il- r  Ü.-^t.'indi-  ui.ijrlicli  «ein. 
Diese  Pniiiuktious-ZiisauMiirnstcllung  mufi  aber 
unter  allen  Ciiistiiiid'n  nach  di-n  StTtrkcn 
getrennt  L'i  luhrt  werden.  Ferner  sind  ia>rlicli 
sorgflKltiL''c  \\°ictrc|irobcn  einzelner  Blechtafeln 
vor  und  nach  dir  NiTziiikun;;  vorzunchnKn. 
woliei  stiimiig  mit  den  .'>t;irkeii  alizuwcciisciti  ist. 
.\us  diesen,  IftnL'cn-  Zeit  hindurch  luöjrliciist 
nicht  unter  cinrin  .lalir  <Triiittclti'n  \\<  rtcn 
ergeben  sich  dann  /usaniniiiiüestcllt  die  in 
Tabelle  I  Spalte  17  aufgeführten  Zinkzunahme- 
siltze.  Für  Sitalte  K»  iiinl  13  kann  der  He- 
trieb  leicht  die  erfonlerliclien  .XniialM-n  niaclien 
—  Produktion  pro  iJad  und  Sciiiclit  — .  um  ?io 
mehr,  da  sidi  diese  Zahlen  durch  Fnirechnnn); 
auf  äpalle  11  und  \'ergleich  mit  den  in  Wirk- 
Uebkelt  «rforderlieb  gewesenen  Schichten  ja  un- 
schwer kontrollieren  lassen.  Hierliei  ist  zu 
beachten,  daü  die  Summe  der  in  Spalte  1 1  und 
14  BufgefBlirten  Zahlen  naturgemaü  immer  etwa« 
kleiner  sein  muß.  als  die  tatsnelilii-li  verfahren-n 
Scliichten,  da  aubcrgewohuliche  i'ausen  und 
sonstige  BetriehflwldrigkidteB  nftapreeben.  Ist 
nun  noch  das  <^lantu^^  nelisl  Preis  der  ver- 
brauchten Materialien,  der  Lolinbetrag  und  die 
H5he  der  Absehrelbungeo  bekannt,  so  ist  die 
Berechnunt:  der  Verzinkun^rs-Seltistkosf en  für 
die  einzelnen  lileebstflrkeu  «lurclifiihrhar.  Wie 


liereits  oben  ausjreführt,  sind  uns  liekannt  dezw. 
vom  Betriebe  leicht  zu  ermitteln  die  Werte  in 
Spalte  1.  2.  3,  10,  1,3  und  17.  Für  Spalte  4 
eutuehnieti  wir  die  entsjiriclieini.n  Werte  aus 
Tabelle  II.  welche  ^  i-i  weiter  nidit  in  Fiaire 
kommt  und  hier  nur  d<  r  15e(|ueniliclikeit  lialiier 
angeschlossen  ist.  Spalte  .'>  «rL'iht  sieh  durch 
Mulliidikation  der  Z.ililen  in  Sjialte  :i  mit  ih  nen 
in  Spalte  4.  S)ialte  (>  ermilielu  wir,  indem  wir 
die  Werte  aus  Spalte  IT  durch  diejeuitreii  der 
Spalte  4  dividieren.  liie  Werte  in  Spalte  5 
multipliziert  mit  dejien  in  Sjialri  ('.  crirelien  ilie 
Zahlen  in  Sj.alte  7.  und  die  Zahlt  a  in  Sp.alte  4 
multiplizi«  rl  mit  denjeni^'en  in  Spalte  <'>  erhrincen 
ilie  Werte  der  Sjialte  s.  Hie  Z  ilil'  u  i],-r  lieirien 
S|>alten  11  und  14,  weldie  xh  ieii  >inil,  iiiialten 
wir  durch  Division  der  Werte  in  Spalte  8  durch 
diejenii:en  der  Spalte  11  hezw.  14. 

Material  k  Osten:  Zur  Verziukuiiu  der  in 
Spalte  3  aufgeführten  (Quantitäten  sollen  ver- 
braucht aein: 

-,:,mo     Zink  m  r.."-!      —  4i  ir^d 

ItHt  ki:  Alutiiiiiium  ....  :t.".0   „  M.'iO  „ 

kc  S,iliiii.ik  .'t    -  l'2',it',  , 

IliTcrncK  (Wihniut,  .SuUnüuru  uhw.)      .  ^ 

Hunma  48021  J( 
Hiervon  gehen  ab  sn  gewonnenen  Xebenprodaktea : 

114n(.(k-Iliirtzilik/u4",riO  ^.')41.'.  < 
14  750  ,  ZinJianebe  zu  22  •  3245  „ 
9520  kg  SalmiakacbUck« 

zu  12,60    -  =  440  .     '.t  100  * 

bleil.i-M   .   .  :!:t'.l21 

Dieser  betrag  ist  im  Verhülinis  der  Oher- 
flfiebe  (Spalte  ö|  unter  BerUekslehtlgung  der 

ZinksLlrke  (Spalte  r.i  pro  lOdO  k-  fVrfi-e  Bleche 
umzulegen.    Zu  diesem  Zwecke  dividieren  wir 
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2300 
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1750 

TUÖ5 

33!f>l  (liinh  (Ii.-  Summe  «ler  Id 
8|ialtc  7  aufgefUlirteu  Kepartitioii»» 
zahlen  (5242  447)  and  mnltipUsieren 
tlcn  sr>  erlia!t.n>ri  Ri'i'artition»- 
faktor  0,UUi>4T  mil  tlen  Zahlen  der 
Spalte  8,  wodureh  sieh  die  Betrftge 
in  S|ialt«'  !•  iTtTf'li'Mi. 

fietrifbäküäteu:  Au  Ü^triebs- 
kosten  waren  erforderlleh: 

LTihnp  

MagasinmateriKlieo  .  .  . 
-    F«u«muiff,  elektriaelMr 

S»rom  usw.  ..... 

Ladfkostt'n  ...... 

Div.  Xebeakoctaa  iRidrt- 

maMblara,  Xaartr, 

Kebl«tMr  QHw.)  .... 

öumina  .  . 
Die  tatiflchlieh  fflr  das  erzeug 

Quantum  \  crziiiklor  Hlcclie  verfahre- 
nen ^^chicllten  beliefen  sich  auf  UG'/t, 
walirend  Spalte  11  nur  95.78  Sehicfa- 
tcii  iiafliwfist.  I);is  M.Iir  i>t.  wir- 
bereits  erwähnt,  auf  auUergewöbn- 
liehe  Pansen  usw.  znrfickzufBlireB. 
Für  uns  kdiiimt  nur  die  erniitteitc 
Zalü  95,78  in  Betraclit,  weiciie  wir 
in  den  Betrielwkostenbetrag  von 
TC.'i.'i  dividinvn     und  damit 

73,(iO  als  reclmeri^chon  i^ell»t> 
kostenwert  einer  BetriebRscbieht  er» 
Imlten.  l»ieser  l{ei>artition.-div  ideiid 
(7ä,6tij  wiederum  dividiert  durch 
die  Zahlen  in  Spalte  10  ergibt  oaa 
die  Weilt'  für  Sjialte  12. 

(ieneralia  und  Abscbrei- 
liunpen:  Die  Oeneralta  und  Ai>- 
sciirciliunyren  werden  in  t:leieher 
Weise  verteilt,  wie  die  Betriebs- 
kosten. Ihre  ^sonderte  Bereehnnnp 
hat  den  Zweck,  einerseits  sofort  die 
liöbo  der  auf  die  einzelnen  ät&rkea 
entfallenden  Betrftfr«  erkennen  zu 
lassen  und  anderseits  den  W.  rk.s- 
ieitungcn  die  Möglichkeit  an  die 
Hand  zu  geben,  je  nach  der  Kon- 
junktur diese  Kosten  j,'anz  oder  nur 
teilweise  bei  GeachüftsabschlüBsen  zu 
herflcksichtigen.  Nehmen  wir  die 
General-  und  VerwaUunpskosten  mit 
000  ,  (('  und  die  Abschreibungen  f&r 
die  Vcrzinkpreianlape  mit  1450  »It 
an,  so  w.iren  zu  verrechnen  iti 
Suauua  2050  ^M.  Dividieren  wir 
diesen  Betrap  entsprechend  den  Be- 
triebskosten durch  95.7h  i .Spalte  14 1, 
so  erhalten  wir  den  Ke]>artitions- 
dividend  21,40  d.h.  21,40  sind 
fUr  die  Arix'itsschichl  as  Generali» 
und  .Abschreibungen  aufzubringen 
gewesen.    Der  Repartitionsdividcnd 
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Tsbell«  TT.   Feinbleche  «uo  Eisen  oder  Sttlil  bei  7,75  spoz.  Oewicbt  im  DurcbNchnltt 
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Nr 
IW  k( 

In 

1  qm 
k« 

lOO  ks 
Id  qm 

hlrrh- 
Irhfe 

Kr. 

ID 

Mr 
too  kc 
In  qm* 

1  qm 
la  k( 

l<>0  kic 
ta  qm 

blrch* 
l«luv 

1. 

rar 

too  kg 
Ib  qm  * 

1  >|m 

la  k« 

100  kc 
taq» 

1 

5.5 

4,fi92 

42,625 

t;.3460 

15 

1.5 

1 7.204 

1 1.H25 

8,i'j022 

23 

0,562 

45,914 

4. 3, 'lt. 

22.'.».')»'.8 

2 

5 

5,161 

3«,  750 

2,5H06 

IH 

1.375 

18,Tr.;4 

1  ll.li.'lli 

9,3844 

0.55 

4ti,921 

4.2«:t 

23.4(104 

3 

4,5 

34,875 

2,«rt74 

17 

1,25 

20,64  4 

'J,I>>SH 

10,3220 

0.525 

49,152 

4.i>(;'.» 

24.5T(.l 

4 

4,25 
• 

«.1172 

:),oni;o 

18 

1,125 

22,'.);iH 

8,71» 

1  l,46',t2 

24 

O.'i 

51,613 

3,s7r. 

25. M  •(•..■) 
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n.4,'r2 

:  j  1  ,Oi)u 

;<,22.'iH 
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1 

25,80»! 

7,750 

1 2,9032 

0,45 

57.348 
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2H.(i;38 

rt 

♦  1 .  S  H  2 

OO  ACQ 

.1,4  4UH 

JN,D  1  4 
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1 4, 33(19 

25 

0,4.18 

58,91(1 

3,395  29.4551 

4 

3,5 

7,373 

27,125 

3,6866 
3,0701 

20 

0,875 

29,494 

«,781 

14,7471 

0,4 

64,516 

3,100 

32,2581 

8 

8,S5 

7,940 

85,188 

0,8 

32,258 

6,200 

1«,1S90 

26 

0,875 

68,816 

2,906 

34,4080 
86,8664 

« 

8 

M02 

23,250 

4,3011 

21 

0,75 

34,409 

5,813 

17,2048 

0,35 

73,783 

2,718 

10 

2,75 

9,384 

21,813 

4,6920 

0,7 

36,866 

5,425 

18,4832 

0,325 

79.403 

2,519 

39,7014 

11 

2,5 

10,323 

19,375 

5.1613 

21  "i 

0,68 

37,051 

5,270 

18,9753 

0,3 

86,022 

2,325 

43,0108 

12 

2,25 

11,469 

17,43S 

5,7346 

0,65 

39,702 

5,038 

19,8511  i 

0,25 

103,22*i 

1,938  ]51,6129 

2 

I2,9*V! 

iri.50ii 

•■,.4516 

22 

0,625 

41.2MH 

4.844 

20,ti441 

0,2 

129,(J82 

1,550  64,5161 

1,75 

14,746 

13,563 

7,3730 

l" 

0,6 

43,01 1 

4,6.'>0|2l,50ä4| 

21.40  wiederam  dividiert  durch  die  Zahlen  in 

S|ia]tf  13  brinirt  uns  die  H<  trri>re  in  S|ialte  15. 
Wir  haben  jetzt  nur  noch  die  Werte  der  drei 
ri|mlten  9,  12  un.1  15  zn  addieren,  um  die  Ver- 
/.inkiinpskostcn  fiir  litnokfj:  HIpcIic  (Sjialt»^  1  i 
zu  erhalten.  Sind  nun  verzinkte  Bleche  von 
1  mm  Stärke  za  bereobaen,  «o  Ist  die  Reeh* 
nuvgmrt  folgende; 


1000  kg  felraistM  Blech  1  mm  eUrk 

koeten   160.00  U 

bierroa  ab  f Ar  ZhiicMaehme  (Spelto  1 7) 

110  kg  ^  .  J9.2^  „ 

bliM».<.n  .  .  140,80  .« 

-|-  Vt  rzinkou  (Spalte  16.    ....  .  100,26  , 

mithin  1000  kg   verainkter  Bleche 

t  mm  atark   141,06  «4 

id  80  fort. 


Herstellung  einer  Schiffs 

Eine  Srhmubenflitehe  entateht  durch  die  frleiob- 
zeitif»  forlsohreitonde  uiul<ireh(?nde  How(>minK 
einer  Erzeugenden,  lu  Aliliiiiluug  I  ist  A  1:1  die 
Bneugende,  A  C  die  8tei(^uiig.  Die  Erzougende 
kann  mit  dor  .Vflisn  oinßii  rei-hton  Winkol  oilttr 
wie  in  Abbildung  la  einen  spiisen  Winkoi 
bilden.  Die  Richtlinie  oder  Sohraubenlinie  ab- 


,\l>bil<luii^  1.         Ahhililuiii;  I  a. 


pt»\vi<kolt  Itiltiet  die  MypDienuso  einen  rechte 
winkligen  Droloiks,  dossen  oine  Kntliete  die 
Steljcung  oder  (ianffliiiho  AC  und  do^son  andero 
Katli(»1»>  dor  Umfaug  des  vt»m  l'unkto  A  bo- 
«cliri(>l>oii«n  Kreist«*,  also  hier  2  ABn  ist  (Ab- 
bildung 2i.  DicsoK  Dreieck  isi  das  aogenuiDte 
SteigiingHdroii'ik. 

In  der  ersten  Zeil  ihrer  Anwendung  be^^iaud 
die  SohiflheobTBube  aua  einem  Flügel,  weloher 


*  Ohne  UerückHit'liti^uiig  dor  tkihnittflKchen. 
DLm 


;hraube  in  ötahlformguß. 

die  I  jünge  eine«  ganzen  SohraubengangeB  von  groller 

Steigung  umfaßte.  Hu  jodoeb  flir  die  Unlorbrin- 
gung  einer  derartig  lang  ausgedehnten  Sdiraube 
am  Sobiff  der  Platz  beengt  ist,  so  muftte  man,  um 
dit^  nötige  Driifkdiii  liy  /n  l'ow  ionen,  die  H'diraube 
mohrgänijig  machon  und  man  kam  dann  bei 
gleicher  DruoltflKahe  mit  einem  Teile  der  einF 


zelnen  (jünge  au«.  Va  enltttanden  so  die  mehr« 
flUgeligen  Srhrauhen  mit  zwei  und  mehr,  mei- 
Hlens  vier  HUgeln.  Abbildung  ^  /.eigt  eine 
ScbifTNKcliruuhe,  wie  sie  heule  \  ioira(th  zur  An- 
wendung kommt.  Kh  \h{  oine  viortlQgelige  rechtii- 
güngige  Srbrniilio  (nit  konntanler  Steigung. 

Für  ilio  Herstellung  der  l'orm  sind  nun  fol- 
gende Sohabluuen  erfurderlir  li,  wenn,  wie  o»  wohl 
metetens  geaohielit ,  di^  Form  mit  Schablonen 
hergestellt  w«>rdeu  «tjU :  Ein  St  rpifl[brett  (Ab- 
bildung -ij,  doüüeu  ArbeitMkiiuie  mit  der  Spindel 
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Abbildong  8.   Vierflflfelige  brbifffBcbraube. 


guDgsdreiecke« ;  eine  Scliabiune  (Abbild.  6)  fUr 
das  Aindrehen  der  Sohraubennabe  und  sohliefl- 

li<  li  flie  Srliablonpn  der  Fliiirolijuerschnitte  (Ab- 
bildung 7)  aufi  dlinneiu  Blocb,  durch  welche  der 
Umrifi  «od  die  Stärken  der  Flügel  bestimmt  sind. 

Dor  I'i>rmor  stellt  nun  zuerst,  nach'Ioni  er 
ein  Spiodolkreus  in  die  Erde  gelegt»  eine  glatte 
horisontale  Krei«flllohe  her  und  reiOt  mt  ihr 
(Jio  vior  Mittpllinioii  dor  Flügel  und  einen  Kreis 
mit  Rad.  1G5Ü  mm  an.  Auf  diesen  Kreis  seiet 
er  dann  für  den  ersten  SohraubenllUgel  den 
Sli'igungNiicifk,  uiiil  zwar  so,  iluü  die  Mittt»  «Ifü* 
SteiguDgsbockes  auf  eine  der  FlUgelmittollinieu 
SU  stehen  kommt.  Efl  geben  nnn  derSteigimgs- 
liriL-k  außen  am  Umfang,  das  drehende  und  sich 
auf  dem  SteigungsbQck  abwilrte  bewegende 
Streichbrett  nach  oben 
und  die  Nahonscliatilnno 
innen  die  Begrenzungen 
rOr  das  anf  die  bort> 


Abbildung^4.  StreicbbreU. 


Abb.  6. 


AbbUdaug  ö.  Skeiguogabock. 


den  Winkel  a  der  Abbildung  3  bildet  und  die 

l'i/i'U^rii'l^'  i\vT  lior7.iif>to]Ienden  Stliniubonfliichon 
für  die  l'lügol  daratellt;  ein  Steigungsbuuk  (Ab- 
bildung 6),  darstellend  das  Steigungsdreieok  der 

St  liraulii',  irt'kriimnit  nai-li  dtMii  l{a<liii''  l'iy)  iniii. 
Büi  normaion  liliittorn  gonUgt  für  die  (jrüiiu  didtteä 
Steigungsbockes  ein  Fünftel  des  ganxen  Stri- 


AbbOdoag  7.  SchaUene  Ar  FMgelqeorsabiiltt. 

znntnle  Krüibtläclie  aur/iiniau- 
orndo  FlUgolbott.  Das  Bett 
wird  auH  Lehmsteiru-n  rinirs- 
uin  aufgemauort,  im  inm^rn 
mit  Koks  gefüllt  und  oben  mit 
Fi>nnma-«so  iibgodocVf  nn<!  ilann 
glull  poliert.  N'a<'iieinuniior  wer- 
den so  fUr  alle  vier  Flilgol  die 
Botton  herp>s(('lli.  Auf  die 
bchraubonllürhiiu  vvenleii  nun 
die  Mittellinien  der  Flügel 
Übertragen  und  mittels  klei- 
ner, in  dos  ütroiübbrett  ein- 
geschlagener Stifte  konsentrisdie  Kreise  mit  den 
.XKsfändcn,  wie  '^'w  die  Abbildung  H  für  die 
einzelnen  Blaltquonicbnitlo  angibt,  aufgeriüisen. 
Auf  diese  Kreise  werden  die  «ntspreohenden 
Qucrsrhni1t.s(!lml)lonon ,  Milte  Schablone  auf 
FlUgehnitle,  mit  Häkchen  festgeheftet  und  dienen 
dem  Former  bei  dar  Heistellnng  der 
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Abbildung  8.    Einformen  ainor  ScbiflMchranbo. 


EisensUirke  der  FlUgol  auf!  Sand  als  Anhalt  fUr 
die  äußere  Fonn  und  die  Stiirko  der  FlUgol  (Ab- 
bildung 8).  Die  sowoit  fortiggostollte  Forin  wird 
mit  Trennunpssand  hoslrout  un<i  mit  einer 
dicken  Schicht  au«  stark  nngofeuchtotor  MasHp 
belegt,  auf  diese  Masse  worden  Uber  jodon  Flilgol, 
der  Form  der  Flügel  enlüprecliond,  kreuz- 
weise zusammengebundene  Kisenstüho,  die  so- 
genannten Körb«,  gelegt,  auf  diese  wird  dann 
noch  eine  starke  Lage  Lehm  uurgetnigen. 
Der  Zusammenhalt  von  M<t>iso,  Kisonstäben 
und  Lehmdecko  wird  durch  eingelegte  Haken 
gesichert^  und  es  bilden  sich  starke  l)o<'kol,  die 
Howohl  dem  Drucke  dos  (lllssigen  Stahles  als  aufh 
dem  Drucke  der  Bein-stungsgewicht«  genügend 
Widerstand  leisten.  Nuohdom  durch  leichtes 
Ilolzkohlenfeuor  die  su  abgedeckte  Furm  genllgend 
abgetrocknet,  worden  die  Deckel  an  Oesen,  die  an 
den  Körben  angebogen  sind,  aligelioben,  gewendet 
und  zum  Fortigmu<-hon  und  scharfen  Brennen 
beisoit«  auf  Sand  gelegt.  Die  falschen  Kis(>n- 
Ht^irken  der  Flügel  können  jetzt  zerstört  und  die 
Betten  der  Flügel  nachgearbeitet,  poliert  und 
mit  Ilolzkohlenfeuor  scharf  gebrannt  werden.  Die 
Nabo  der  Schraul>e  wird  mit  der  Schablone  (\\>- 
liildung  6)  herausschabloniert,  wobei  die  Flügel- 
decken ent«<prechon(lo  Aufsätze  erhalten.  Die 
FlllgelUbergänge  an  die  Nabo  worden  nach  dem 
Trocknen  mit  dor  Feile  horgostflUt. 

Da  die  Schrauben  rasch  gegossen  werden 
müssen,  bo  ist  beim  Zusammenlegen  der  ganzen 
Form  in  er8t«r  Linie  für  guttim,  schnellen  .Abzug 
dor  Luft  und  der  ontstehen<len  (litse  Vorkehrung 
zu  troffen.  In  die  Deckel  werdou  rings  um  die 
Flügel  hemm  Luftkanälchon  geschnitten,  <lio  in 
eingelegte  Holzwollseile  münden,  welche  wiodor- 


um  in  nach  oben  führende  Rohre  zusammen- 
laufen. Um  schnelles  und  gleichmUßigus  Flieilen 
dos  Stahles  in  alle  vier  Flügel  zu  erreichen, 
wird  <lor  Hundkern  fUr  die  Bohrung  zwockmäüig 
nicht  bis  nach  oben  durdigofUhrt,  sondern  der 
obere  Teil  der  Bohrung  wird  vollgegossen.  Eia 
aufgesetzter  Druckkaston  gewährleistet  weiter 
eine  absolut  di<-hte  Nabe  ohne  Lunker  und  Blasen. 
GröUoro  Schrauben  formt  man  zweckmäßig  in 
einer  Cirube,  wie  im  vorliegenden  Falle,  kleinere 
auf  tnuisportabeln  Platten,  auf  welchen  die  Form 
in  einen  Trockenofen  geschafft  und  dort  getrocknet 
werden  kann. 

Die  Abbildung!)  zeigt  nun,  in  welcher  Weise 
die  Form  mit  San<l  eingestampft  und  mit  Miusseln 
beschwort  wird.  Der  DriK-k  dos  flüssigen  .Stuhles 
ist  bei  dem  s(fhnellon  tiießen  sehr  stark,  die  größte 
Vorsicht  ist  daher  heim  Behisten  am  Platze. 

Um  ein  Abreißen  der  Flügel  beim  Krkalten 
zu  verhüten,  ist  nach  dem  (iuß  die  Form  sofort 
zu  entlasten,  und  die  Flügel,  besonders  am  Ueber- 
gang  zur  Nabe,  sind  sclmell  loszustoßen.  Dabei 
ist  jedoch  zu  beachten,  daß  die  Blätter  außen 
noch  Auflage  behalten,  damit  sie  sich  nicht  durch- 
biegen können. 

Bei  konstanter  Steigung  •  ist  die  Richtlinie, 
d.  h.  die  Hypotenuse  dos  Steigungsdreiecks,  eine 
gerade  Linie.  Die  Richtlinie  wird  eine  gebrochene 
oder  eine  gekrümmt<4,  wenn  die  Steigung  dem 
Umfange  nach  sich  ändert,  d.  h.  wenn  sie  von 
der  eintretenden  Kant«  zur  austretemlen  wächst. 
Ist  die  Steigung  radial  veränderlich,  d.  h.  ist  die 
.Steigung  an  der  N|ibo  kleiner  als  außen,  so  werden 
zwei  Steigungsböcke  zur  Herstellung  der  Schrau- 
benflächon  erforderlich,  einer  an  der  Nabe  tmd  einer 
am  Umfang;  djis Streichbrett  und  dor  Schablonen- 
halt  er  erhalten  <lann  ein  Scharnier,  welches  ermög- 
licht, das  Streichbrett  vertikal  zu  <lrehen,  damit  es 
in  jeder  Stellung  auf  den  verschiedenen  Höhen  der 
beiden  Sleigimgsböcke  aufliegt  (Abbildung  10). 


Abbildung  9.    Teilweiae  eingcutainpfto  Form. 


SIS 


Iiiii 


Motel  wnitor  diu 


in  ni>iior(>r 


viel  in  Anweuduug  komniOQdoZoiso-Sf'braulte, 
b«i  welcher  die  Spindeldrahedute  exsseotrisdi  sur 


AbbilduDK  10.  Streichbntt. 


S<-liraiilioiiHi-liKO  uurgoKtellt  Hil  l  nur  (line  tiloi- 
gungNSi  lmliloiie  am  Umfang  aiigowandt  wird. 
Hierdurch  wird  ein«  bjrperbolisohe  Steigungs- 


lirli    nach  doiu 
AiufUlirung  der 
Ilten  hat. 


kiirvo  »Tzipll.  dRroii  Achse  ein<>ii 
Winkel  von  45'  mit  der  bebrau- 
henR<-hfle  einHrhlieOi.  Hurfh 

die  \'.  ! -I  1 /iiiig  dor  oitizoltuTi 
KlUgei  in  aclutialer  Kiehtitug 
in  derWeiHe,  diifl  die  FDfie  der 
Fliigol  anf  einer  ixin  Umfang 
der  Nat>o  laufondeu  SchraulieQ- 
linie  liegen,  entot^t  die  Niki- 
Sohraulie,  (*ino  Erfindung 
des  Urofiherzügs  von  Olden- 
hurg.  DieHeratellung  der  Form 
für  tlipxp  goKoliielit  jr«'\v  <>liii- 
Fatent  von  Zeii*«,*  der  die 
leteteren  Sdnwibe  UberaoiiH 


GieOerei-Mittei  langen. 


Ueber  4n  Verkilten  des  Gufleisens  bei  lenpamen 

Belastungswechseln.  * 

Wenn  man  Oulii>ii«en  oder  ilhcrliniijit  i-mfii  KörpiT. 
d<<r  ili>rn  Mookenchen  Qeactz  nirlii  in'r^t.  liclnüti't  utid 
wieder  oiitla-tH,  ho  orhHit  man  bel««iHitlirh  im  l.ant- 
Debniiiig»-  oder  |)-iC-l>iagramin  zwei  ^e'^i'untc  Kurvi  n. 
Dabei  tritt  in  den  meisten  Fillee  eine  bleibende  Ueb» 
nong  ein.  Belaitvt  man  wieder,  se  erfailt  man  eine 
dritte  KufTe  (Helaatangakarre)  na«.,  deren  Oeatnli 
weeentlicb  dnreh  die  UrfiBe  der  voranKeicraugonon  Be- 
l«etung«n  mit  bedingt  ieU    Ba  genO^  daher  inr 


X 


Kauilnia  der  ela»lii«cboii  EigeneehnAen  einen  aoleben 
KSfperi  nicht  die  Kenntnis  der  engen,  jungfrlaliehen 
Knm  (der.Knrre^  welobe  niMi  lieini  nUrnttlleben  Be- 
Ineten  eniei  bin  dahin  nedi  nie  beketelea  Stabes  w 
bißt),  aondem  man  mnB  imrtaade  een,  die  Keleatnnge- 
oder  RntlaHtungskiirTen  naeb  beliebigen  Belaatungen 
und  IvntlaNtungen  im  Ttiraua  zu  bereehnen.  Veranehe 
in  dicner  liichtnn^  wurden  mit  Sirilieii  vim  lini  li- 
wertigem  Oußeisen  auH;:efülirt.  Zur  M" -"inii:  diT 
Pohnuuff  wurden  MartrnsHi  lio  S|iie;:<-la|.|>;iriil"  in  l  iner 
boaondereti  Kombination  benutzt.  Bozeicbuol  inau 
einen  .Pnnkt  den  p-jt-Dingmmmi,  in  welobem  die  RielH 


•  Di»g,  Göttinnen  lf<>5.  Wieder  nbgedrurkt  in 
den  qAnn.  d.  Phrailt«,  i.  Folge,  M.  20,  1906  S.  627. 


tiiiU"  di  r  l.ailiiiiderunjr  umkehrt,  (ilb  1'  in  k  <•  (i  r  (>  ii  n  k  t, 
»<>  int  jeili-  llehistungs-  oder  Kn(li4»<Uinu'Hki>rvo  eirip 
Fiinkiiuu  lier  Uinkobrpunkte.  Hi  i  einer  he«tinimt<  n 
Anordnung  der  l'inkelir|iiinUti'  kann  man  nun  bequem 
■■inen  Ueberbliek  tilier  in  Kurven  erlangen.  Man 
Innfie,  wie  in  der  Abbildung;,  den  Stab  eine  Art  Hpirnle 
durchwandern,  indem  man  imnu*r  kurz  vor  dem  Tor> 
letzten  Umkehrpnnltte  die  Üiohtung  der  liaatlndernng 
nmkebri  Per  Stob  fnbrttemwilnagannfiefetnrnagene 
Kebwingnngen  aiu,  deren  Xni|ilitnm  inamar  Uetner 
werden.  Man  erreiebt  endiieb  den  Pnnkt  m,  der  der 
Mittelpiinkt  der  .Sjiirale  oder  der  Scbwinf^unK  heißen 
ni<>;;o.  Belastel  man  vdii  ihm  au8,  80  K^lan^Tt  "lan  durrh 
alle  niterlialh  m  >;elegcnen  Tinkehrpunkte  hindurch. 
ItRMaelhe  ^'esehif>ht.  wenn  man  von  m  auM  entlastet 
mit  il.Ti  iinterliftlh  ni  gelegenen  l'mkehrpunkten. 
Kine  NuUlie  von  m  aua  durrh  die  rmkcbrpunkte 
;:eliende  KurTe  betfle  eine  Durehsehreitung^kurve. 
Hie  zerMllt  in  «inen  unteren  und  einen  oberen  Teil. 
Kiner  von  beiden  kann  immer  nnr  «ifklieh  dnreb- 
wandert  werden»  je  naehden  nun  von  m  ans  eat- 
hmtet  oder  bekmieft. 

Merk  würdig  iet  nnn,  daß  die  Dnfebi«hreitange> 
kurren  ganx  die  neatalt  der  jun!;frlntieben  Knrren 
beHitzen,  und  daB  diene  8elb«t  alo  l°)urchiiehreitnnge- 
kurve  mit  dem  Mittelpunkt  o  aofseraBt  werden  kann. 
\hT  Null|iiiiikt  und  die  jiin^fräuliehe  Kurve  ii«'hmen 
also  bei  diir*ir  rnter-uchiinuHniethnde  jjiir  keine 
SonilerMtelluiif;  >in.  .Iiiler  Punkt  dur  Kinne  kann 
Mittelpunkt  einer  Spirale  Hi'iii.  Hat  man  für  einen 
l'unkt  die  zugehörige  Durchsebreiiungakurve  nnd  die 
ZU  dieHer  gehörenden  Hela«tung8-  und  Entlaetunge- 
knrven  dargeatelli,  eo  hat  man  damit  die  Aafgalw  im 
weaenllichen  fOr  alle  Panirte  der  p-jt-Ebene  geMel. 

Wae  ^lelhriten  ubelrilR,  to  mflge  ««  die  Ar- 
beit aelbat  Tnrwieeen  werden.  Ea  alnd  dort  endi 
l^nterenebnnifen  ttber  die  eiaetieeben  Vnebwirknngan 
wiedcrgegelien ;  erwähnt  »ei  davon  nur,  daß  auch  diene 
von  der  Analogie  «wischen  jungfräulieher  Kurve  ood 
DnrehMbreitnngekarre  iieherrni  iit  werden. 

I»r.      fitrlinrr,  Hannover. 
•  TgL  .Zeiteohr.  d.  Ver.  d.  Ing."  190«  Mr.  48  &  1956. 
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Der  neue  Kanadische  Zolltarif. 


I  |t  r  vor  kur/.i  iu  verRffentlichte  Kauadisclic 
*^  ZollUrif  ist  laut  einer  Mitteilung  der  vom 
Refelnainte  dos  loneni  beranfi|rA|rebeiieii  „  Nach- 
richten für  Handel  und  Industrie am  15.  De- 
zember IS^Üti  bereilH  in  Kraft  geitelzt  wonlea. 
Bb  iüt  «in  Tarif,  mit  dem  Enf^land  als  daa  be- 
vorzuu'te  Mutterland  wulil  ziifiieden  sein  kann, 
wie  es  auah  in  einer  Zuaclirift  an  ,The  Iron 
Age*  vom  6.  Dezember  1906  zum  Ausdruck 
kumiiit.  withrend  an  Jen  lijimlrlsiH>litisflien  He- 
zieiiuugen  lieutscblands  zu  Kanada  weuigKten» 
vorlsufi^  nicht«  WeseatUeheit  ^elndert  wfrd.'^  i 

I>er  neUl'  T.'irif  .•in-;  dem  autonomen 

Ueueral-,  deui  Mittel-  und  deui  V«>rzujj;«tarife, 
von  denen  der  zweite  ein  durchaus  neuer  De- 
staudteil  kanadisi  lier  Zolliresotz^rebun;.'  ist.  Wenn 
auch  der  Ueneraltarit'  xiumlicli  zablruiclie  Ab- 
weiiAitBfea  dar  neuen  ZoUsstze  von  den  alten 
aOWOhl  nach  unten  aia  nach  olieu  aufweist,  so  sind 
Hie  doch  meint  80  unbedentcud,  daü  er  iiu  wesent- 
lichen als  der  alte  Tarif  auK^^^lTochen  werden 
kann.  Die  VerAnderun^en  scheinen  darin  be- 
l^rQndet  zu  sein,  dati  man  nicht  den  General-, 
üuudern  den  Vorzugstarif  als  Aus^'anfu'spuakt 
wählte  und  den  Ucueraltarif  durch  prozentuale 
Zuachlfljre  schuf.  Von  einiger  Wichtigkeit  wäre 
nur,  daü  manche  früher  zoll])flichti^'en  Artikel 
auf  die  Freiliste  t^'  selzt  wurtlcu  sincl,  für  .sie 
also  DiMitscliland  nunmehr  auf  {gleichem  Kube 
mit  anderen  l^ündern  im  Wet tltewi-rlie  steht;  zu 
iliueu  ■.'■ebören  u.a.  I'lli,js"'lia:iii  in  d.i.l,  nicht 
fertiger  Form.  Anderseits  sind  auch  einige 
früher  zollfreie  Waren  zollpflichtiir  jfw^x'den; 
SO  UQterlleg^t  verzinkter  Eisemlniht  Jetzt  einem 
Zoll  von  5"  II  außer  1-ei  liritiseh' r  H.-i  kunft. 
btacheldralit  eiuem  .solchen  von  2U  ";u  im  (ieneral- 
tarlfe,  von  12Vt  und  10*/*  im  Mittal-  besw. 
Vorzugstarif-- 

Wahrend  nun  Deuts<;hlaud  gegenüber  nacli 
wie  vor  ein  UeberzoU  von  einem  Drittel  des 
autonomen  Zollsatzes  erhoben  wird,  genießen 
britiache  Waren  den  Vorzugstarif,  der  aber  jetzt 
nicht  mehr  durcbwecr  um  SS'/s*/«  hinter  dem 
Generaltarife  zurückbleibt,  sondern  <i>eziali8iert 
worden  ist.  Je  nach  den  Artikclu  blcilteu  die 
Zollsatze  auf  britiache  Waren  um  etwa  10  bis 
höchstens  33'/3*/o  hinter  deuen  .i  -  < ieneraltarif'-s 
zurück,  und  zwar  so,  dall  die  Waren  einen  um 
■0  hSherea  Vorzug  genieBen,  je  mehr  Bn^aad  ao 
iiineu  interessiert  ist.  es  s(m  ti  nn  daß  wichtige 
kanadische  Interessen  entgegen.slünden.  Daß  eine 
ganze  R«Hi«  von  Waren  britiaeber  Rerknnlt  über^ 
liaupt  frei  hli  H"  !!.  die  hei  Kinfuliraus  anderen  I  lii 
dem  zollpflichtig  sind,  war  bisher  nicht  in  Uebuug. 

Der  ndtttore  Tarif  nn  iat  ein  KM«r,  dm 
man  degjnnfcein  Stanton  hlageworCni  hat,  dl»  an 


einem  Handelsvertrafre  mit  Kanada  iuiei .  >-it  rt 
sind.  Ob  er  freilich  eine  große  Anziehungskraft 
besitzen  wird,  bleibt  abzuwarten  and  ist  zweifel- 
haft; denn  er  ist  wirkliel»  i-iri  ni,H;.,''erer  Bissen, 
den  Kanada  als  .Aequivalent  für  die  geforderte 
Metstbegfinstigung  bietet.  Mr.  Pielding,  dar 
Vater  des  neio  n  Zolit.Trifi  s,  sagte  von  dem  Mittel» 
tarifc,  als  er  ihn  zur  Annahme  empfahl :  «Allea, 
was  wir  durch  die  Anaahme  dieses  Mitteltarifea  tun, 
ist.  dall  wir  ilin  den  fremden  Staaten  vorhalten 
und  sagen:  Dos  ist,  was  ihr.  Wenn  ihr  wollt, 
erlangen  könnt,  sofern  ihr  mit  Kanada  in  Untere 
h&ndlungen  eintretet ;  ihr  könnt  ilen  ganzen 
Mitteltarif  für  die  Moistbegünetiguag,  ihr  könnt 
ihn  teilweiae  für  ZoUzugeztlndnisBe  eilialten. 
Dir  könnt  iliu  von  Fall  zu  Fall  auf  beiderseits 
gesetzgeberischem  erlangen  oder  auch  auf 

diplomatlBcbem  Wege  durch  Vertrag.  Wir  lassen 
als(»  diesen  Mitteltarif  nicht  ohne  weiteres  lu 
Kraft  treten,  sondern  wir  legen  ihn  der  Welt 
vor  als  Anstlruck  der  i^edingungeu,  auf  Grund 
deren  wir  mit  anderen  Staaten  in  Verhandlungen 
einzutreti-n  wlIleoH  sind,  und  um  ihnen  einen 
Reiz  zu  geben,  uan  liessere  Zollbediogungen  ein- 
zuräumen und  dnen  grOfleren  Teil  kanadischer 
Erzeugnisse  von  uns  zu  beziehen."  Ob  freilich 
dieser  lieiz  besonders  für  die  Vereinigten  Staaten, 
für  die  er  weht  in  erster  Linie  berechnet  sein 
mag,  grof5  gentig  ist,  bleibt  sehr  fraglieh  in  An- 
Ijetraclit  dessen,  daß  der  sogenannte  Mitteltarif 
dem  (leneraltarif  Äußerst  nahe  steht,  vom  bri- 
tischen VorzuL'starife  um  so  weiter  entfernt  ist ; 
z.  B.  betrügt  der  itoheiscnzoU  im  (icueraliarite 
2,50  S,  im  Milteltarife  noch  2,25  ^,  im  Vor- 
zugstarife .aber  nur  1,50^;  im  hiiclisteu  Falle 
bleibt  der  Mitteltarif  um  10  "/u  vom  Werte  hinter 
dem  (.reneraltarife  zurück. 

Ganz  besi.'iii'  rs  tritt  nun  auch  an  Deulsch- 
iand  die  Fra;;.  heran,  ob  es  dem  Zollkriege  nUt 
Kanada  ein  Ende  machen  und  den  dargeboteaan 
Holzaj>fel  im  Tausche  gegen  den  Leckerbissen 
seiner  Meistbegünstigung  annehmen  wird. 

Die  „Anütrustkiausel",  das  Recht  der  Re- 
giernnp.  die  Zölle  hr\  zu  hoben  Syndikatspreisen 
zu  ermäßigen,  und  die  „Antidumpingklausel", 
dasReeht,  einen  Zollsnseblag  bis  zu  15*/i  van 
Werte  zu  erheben,  wenn  der  Verknufsiireis  ein- 
geführter Waren  wesentlich  hinter  ihrem  hei- 
mischen Marktwerte  znrttckbleibt,  sind  aneh  In 
den  neuen  Zolltarif  aufgenommen  worden.  Die 
letzte  lüausel  ist  sogar  noch  dahin  erweitert 
worden,  daB  «nah  sonst  tollfreie  Waren  bei  dar 
L^ogebenen  Voraussetzung  mit  einem  WeitloUa 
Iiis  zu  15  "lo  belastet  werden  können. 

Ss  erübrigt  noch  danwf  hlmwalM«,  dn6 
bei  besonderen  Venriteltnnfen  Im  Inland«  ZoU- 
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rtekverfrOtiiDiraD  vorgeMhen  dad,  wBbrend  mui 

bisher  d  m  /ollfroiea  Veredlungsverki  lir  nacli 
deuUcbeni  Mustor  den  Vorzag  gegeben  balto. 
Außerdem  dfirfen  di«  Fabrlkattoospriinieii,  welche 
die  Kanadische  Rcpierunj:  dt  r  pinheimisrhon  In- 
dustrio vergütet,  nicht  auUcr  acht  gelassen  werden. 
Diese  Vergfitnngea  betragen  ffir  Rotieisen  vm 
2. IM  bis  «0  Cents  bozw.  von  1.10  ^  bis 
iO  Cents,  staffelweise  fallend,  für  die  Tonne  für 
die  Kalenderjahre  von  1907  Ua  einsehließlteh 
1910,  jo  nachdem  die  verw  endet -  n  Erze  ans 
Kanada  oder  aus  dem  Auslände  staninieni  auf 


Pttddenappea  von  1,66  JTta  Jahre  1907,  staffel- 

wi-isi-  fallend,  »»is  fiO  Cents  im  Jahre  UMO  für 
die  Tuniie,  sofern  sie  aus  In  Kanada  erblasenem 
RobelseD  eriengt  WMrd«i;  amf  Walfdrabt  ß  $ 
für  die  Tonne,  und  auf  Ptahlblöcke,  sofern  dn- 
zu  ihnen  verwendete  Kobeisen  mindestens  zur 
Halft«  IB  KanadaMUawB  tat,  TM  1,66 /te  Jahre 

1907,  staffehv.  ise  fallend,  bis  HO  Cents  ftir  die 
Tonne  im  Jalire  1^10.  Hierdurch  ist  die  in 
Kanada  heiniiche  BUenindnatrie  geganBber  Ihren 
aiislandiäcben  Wettbewerbe  von  vornhiMClll in doe 
stark  bevorzugte  Stellung  versetzt. 


Beiicht  aber  in-  und  auslindische  Patente. 


Pitentuiineldttttgen, 

welche  von  dem  angegebenen  T»ge  an  während 
zweier  Monate  zur  Eiosicbtnahme  für  jedermann 
tai  Kaleerliehen  PMentamt  la  Berlin  aasliegen. 

24.  Januar  1907.  Kl.  311»,  X  S4:i7.  VorriehJunp 
zur  IlerHtellung  vun  Kerni'n  inittt'U  cineH  hin  und  hör 
flehenden,  den  Sand  aljHatzwuiHC  in  und  durch  etnu 
Kornpatrono  preasonden  KulUcrn*.  8orpn  l'ctcr  MeUcn. 
WoBterAa,  und  l'ctter  Erik8»on,  Lund,  .Schweden ;  Vcrtr. : 
A.  Simolit  ud  J.  StuckanbaWf  PaL-Abw.,  Hamburg  1. 

KL  Sie,  H  37  IM.  Eloget  für  Bchleadergufi- 
foraMB.  Paal  Satt,  Bssea  a.  d.  Bahr,  Kaiaeretv.  it. 

Kl.  Sie,  H  VtV».  Ane  efauefaieB  Plattea  in. 
aammeBgeietzte  Bloekfona.  Pail  Hath,  Eteea  a.  d.  Rehr, 
Kalsorttr.  49. 

Kl.  I'  1R24C.    Vi.rriilUune.  um  Stahlharron 

in  foriliiutetiiii-Mi  Slriiiigi!  in  kfltriinriis;  Ober  Lauf- 
rÄder  ^jeneigt  (geführten,  oino  zuHMiimcnliün::L'nil<' 
Rinno  bildenden  Formen  zu  (fießen.  Oskar  ruit.r. 
Downem  Urove,  County  of  Dupapo,  JH.,  V.  S(,  A.; 
Vertr. :  K.  W.  Hnplcin«  nnd  K.  Onius,  I>at.-Anw., 
Berlin  8W.  11. 

Kl.  Sic,  8  23  638.  Kematatxe  mit  Luchun^n  ia 
den  EndpUttcn,  zwecka  Absugea  der  b«im  tiuli  ent* 
•MMudaa  Oaaa.  Ludwig  Ssajkd,  Badapaat;  Vartr.: 
Dr.  Alfred  Brnaa,  Berlin,  WeiSanburgeratr.  S6. 

Kl.  49e,  R  21  730.  Schieb«rbahn  fOr  die  Steuerung 
ton  LaftdrnckbftnimerD.  Hcinr.  KeiBig,  Krefeld- 
Beckum,  HrliönwanHcr-All)  <>  ;t.'i. 

28.  Januar  1907.  Kl.  241-,  MriOOHS.  O/ir,',^ .  ,  ti«.  i- 
vorriclitung  für  Rcji^encriitivipfen  init  In  •■i.iii..'r<'r  .\b- 
■perrvorriehtuns  für  <iie  UaM/uleituii^  iiiüerlialb  der 
UmBi  baitiLciocke.    Karl  Monzel,  Loinmat^Kcli  i.  8. 

Kl.  24  e,  V  69i^7.  Uaaorzeugor ;  Zun.  t.  l'at.  1UH5&7 
aad  172  044.    Gasgenerator  U.  iii.  b.  IT.,  Dresden-A. 

Kl.  24  b,  IM  7  »27.  BegelunnTorricbtung  fUr  Kolben- 
maeeUaea,  beaondera  für  Anerange-Beacbickunge« 
vaniehtaagea.  Daetaf  Hemaa  Aogaat  Periströn, 
OMeborg,  Scbwedea;  Tertr.:  Bnul  Heree,  Pat'Aaw., 
Berlin  NW.  40i 

Kl.  Sie,  B  49S4Ut.  Terflahrvn  nnd  Yorriehtnng 
«um  Oießon  von  Metallen  oder  Melallegierunfr*'"  in 
Form  Ton  Zylindern  von  geringer  WandütArke.  i'aul 
Buhin  Pere,  Parte;  Tertr.:  II.  Miats,  Pat-Anw., 
Berlin  S\V.  II. 

Kl.  40b.  ]\  i'.ixtii'.  r.inrifhtun^;  zur  Frzielung 
einer  guten  Mixcliuni;  von  Hrenn^'aa  und  Vi'rbrcnnnng«- 
laft  an  mit  Oas  hoheiztun  Kanalüfun  zum  Brennen 
von  Krzbrikctta  und  dorgU-ielieu,  bei  denen  die  >:"■ 
bfsnaten  Briketts  die  Ober  xie  binue^".trcii:liL-nde  Ver 
breannngaluft  erbitxon.  Filip  Jobn  Bergendal,  Stock- 
holm; Vertr.:  A.  du  Boia-Koymond,  Maa  Wagim  and 
O.  Lenke,  Pat>Aaw.,  Berila  SW.  18. 


Fflr  dioae  Aaaraliaag  tat  bei  der  PrQfung  genalB 
90.  8.  83 

dem  Cnionavertrairp  Tom  die  I'rioritlt  auf 

14.  12.  0.1 

Urund  der  .Vnmelilung  in  Schweden  vom  28.  2.  05 
aaerkannt. 

31.  Januar  1907.  Kl.  7  e,  K  31840.  Vorrichtung 
zum  Zuführen  von  zu  zerleKendeo  Oe{;eniit«indeD  aui 
Blrrh  unter  da«  MeitNor  der  Zfrlegemaaobine.  Hermaaa 
btegmcver,  Charlottonburg,  SopUe  Cbariottenetr.  ö. 

KL  IHa,  W  24040.  Vorfahren  zur  ITcberfIbraag 
von  eidigea,  palvarigea  aad  feiakörnigen  Ersen  aad 
HBttonerseognieaen  in  eine  snr  Yorhattang  brauchbare 
Form  durch  Verkoken  eines  GemiRchca  von  verkok- 
liaren  .Stoffen,  Feiner«  oder  dergleii^hen  und  Kalk, 
Kalkittfin  udBr  dergleicben.  Dr.  Jean  WieU,  Rotter- 
dam; Yertr.:  Dr.  Adel|ih  Ziaunemaan,  Pat»Aaw., 

Berlin  W.  15. 

Kl.  -.'if,  l<  39  118.  Waademsb   Bmü  Boasoe 

Berlin,  Uhlandstr.  53. 

KL  31b,  V  8816.  Terfakren  nnd  Maachino  zum 
i;lei)  hzeitigen  Fomaa  nit  mehreren  loaen,  angeteiltcn 
.Mtxlellen.  Vereialgle  Schmirgel-  und  Maachinen- 
(abriken,  Akt.«Oea,  torm.  &  Oppenheim  ft  Co.  und 
Behleriager  ft  Co.,  Baaneve«»lIunboli. 

KL  Ii «I,  O.  IT041.  Stripperrortlebtang  fkr  Bloek- 
formen,  bei  der  der  OoBbloek  durch  Aliatreifen  der 
Form  selbsttAtig  auagoatoBou  wird.  Duisburger  Ma- 
firhinenbao  -  Akt.  -  Geg.,  vorm.  Bechern  &  Keetmui:, 
DulHlmrg. 

Kl,  40a.  W  23  764.  Derkpntraffkörjier  für  R..«!- 
II  li  r  hnirlzöfon  mit  von  nnti  ii  an;;etriebeni<r  KrAhl- 
aniiiivellii.     l'tley  Wedgo,  Anlinore,  i'enus.,  V.  ÖU  A.; 

Yertr.:  V.  Feblert,  G.  l,oul>ier.  Fr.  Hanasen  aad 
A.  Büttner,  Pal.-Anw.,  Berlin  SW.  61. 

Kl.  48c,  A  13  504.  Vorfahren  zur  Yermaldnag 
der  Uaarriaaa  ia  dem  £maU  bei  Geaohirran  aaw., 
deren  Heokal,  OrUb,  TBUea  aaw.  aagaaehwaiBt  oder 
aageidetet  sind.  AUgnaeiBe  SlektrisItila^toaeUiehaflt, 
Berlin. 

Deutsche  ReJehspuente. 

K].Mr,Hr.in«9.T«a7.0ktDberlMNk  Barlia- 
Anhaitiaeke    IfaeeBlBanban  -  Akt  -  Oea.  in 

Dessau.  EintieUba  rrr 
Scklackenttauer  für 
KctUnrottr. 

Vm  die  Höhe  der  am 
Iviile    diH  Ketteiirostei- 

vorzunebendeu  .Scblak- 
konschieht  leicht  regeln 
zu  können ,  iüt  der 
SehlackenAtauer  e  auf 
der  Acbae  e  TerateUlMtr  mittels  des  Armee  d  gelagert. 
Seine  Einatellong  erfolgt  doreh  die  Stange  f  aad 
dea  Arm    der  mit  i(  fiet  satbandea  lit 
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Suhl  and 


Kl.  10«,  Nr.  172  811,  vom  10.  »optombor  1904. 
Otto  R  i  K  (' II  h  u  r  il  t  u  ti  ti  l'eter  Altona  in 
O  ol  8  0  n  k  i  rr  h  L'  1).  Vorrichtung  zum  llfbtn  und 
Senk-en  der  iiat  Einebnunijtgezähe-  tragemirn  Stangt 
Mn  naniereorrichtungen  für  lifgi>nde  Koks/ifen. 

Die  die  Btanj;«  a  tragenden  KoUeu  b  sind  sn- 
•Mnttea  alt  den  Rollentv^tAniden  d  (oder  u  dieeen 


Kl.  -i-to.  \p.  178651.  vom  17.  AiiffiiKt 
L.  Hu u t i i  1  i <•  r  ktt  (' i in  l'ariH.  (iantrzeugfr  für 
I ff r freie»  llfizgan,  bei  tcelrhem  die  im  Enttfagfingu- 
und  Verhrtn/tu  Ulf  »räume  entutiindeni-n  Gaxe  in  einem 
OHfranxettiei»,  ron  dr,n  erntfren  durch  eine  nicht  bis 
aur  Deckt  rtkhende  Querwand  getrennieH  Btduklieiu- 
rmun«  in  tnt^lndiye  On«  üherfefttkrl  werden. 


entUng)  und  gleichzeitig  intt  dem  in  die  Zahnung  der 
StMge  •  grelfeBdeii  Triel»  I  mittele  ein«»  akntgoa 
Hehewerkee  —  Bpindet  k  und  Huidnd  n  —  am  den 
gleichen  Betrag  hob-  und  sonkltAr.  Pitrch  (ic-^en- 
gewichte  /  und  o  erfolgt  zwecItm&Big  ein  Ausgleich 
der  Maeien. 

Kl.  Ib,  Kr.  173H»2,  vom  X  .Mürz  1905.  Her- 
n  A  d  t  h  A I  e  r  U  n       K  1  a  o  n  i  n  d  u  a  (  r  i  «    A  k  t.  •  (i  e  tt. 

in  B  u  li  II  j>  o  s  t.     Vfi-fn/iifit  und    Kifiiümii/  cur 

Schfiduiii;  rmi  h'r:rn  tvii  h  ihrer  magurtimh'  u  l'mp' 
finJUchkrit  in  mihrrn  < h'U/>f>e»  tnittrh  unihiiifi  niti  r 
Slagnetwalten,  auf  tlrmi  l'mf'inQ  rinijffirmige  Pol- 
stücke  in  Absttlnd'  ,1  rir/jfju  iiutml'  r  ln'i'  i'  und  mit  den 
ungleichnamigen  Polenden  rinanUrr  zugekehrt  sind. 

Das  in  Terschiodcnc  Sorten  zu  scheidende  Erz 
wird  im  trockenen  Zuitnnd«  m»  Triebt««  «  anmitteU 
bnr  fn  Kingrinnon  d  nriKlmi  din  MigMflUtetoii 
Pole  I  der  mit  groBer  Goeebwindigkeft  nntlmCeodw 
.MAKoctvelzen  i^ebrndit.    Letitere  beetahno  wn  der 


Die  den  OaeerMng«r  teilende  Wand  •  Itt 
beiden  Seilen  nbgoeelirtgt.  An  die  eine  AbMhrigwtf 
MblieSt  sieh  ein  eebrlger  Reet  h  na,  dem  durch  die 

Hcbnecko  c  fritirhor  Brcnnatoff  «ngefilhrt  wird.  Dieser 
wird  hiurlioi  durrh  dio  ttbor  ihm  lioi^cndo  glQhonde 
Kohlciim  liii'lit  ont(;a»t.  l'i  r  vollii,'  ,-ii(j;iikJo  Brenn- 
«toff  wirii  üImt  liitr  Quorwiiii  l  k  in  il'  ii  Kedilktiooe- 
TAum  j,'.'-!  Imlii-n,  «orr  ■\w  iliii  iliircli/ii'lnTxli  n  teer« 
haltigen  (iam  in  bcHtändigo  UaJtc  umwanduU. 

Kl.  iMf,  ».  KriaV.»,  vo-ii  l.  H.'/cmlirr  l'.Hi5, 
Hur  m  Ann  Uuflit^  lu  H  i  lU es  b o i in.  iio»t  für  Gus- 
erteuger. 

Um  dorn  nicdergeliondon  Brennstoff  einen  mdg» 
lichHt  freien  Diirrbitang  zwischen  Boet  nttd  Bohndlt« 
«nnd  2n  Kewftbreu ,  ist 
dw  Bant  nie  «in  riogfSf 
migee,  freillegwidee  Dn«b 
Ton  nneh  oben  rundem  oder 
spitz  zulaufendem  l|uur- 
sc'bnitt  auHj^ebildet, 

Das  durch  die  Leitung 
I  oitijrefilbrt»  üampfluft- 
piTiii'-cli  «iT'l  in  i'iii  iinl'T 
dem  lioole  licgitutie»*  ring- 
förmige« Ilohr  eingeführt 
und  tritt  aus  denken  Diirch- 
bohrnngon  dureh  die  Ko-tt- 
spelten  aberall  gleichmlBig 
in  dm  Guefseuger  ein. 


Eleenwelle  b  mit  den  Hohträumcn  a  fQr  die  Draht- 
•pvlMI.  Auf  der  Welle  b  sind  die  Eisonringe  c  so 
nMntlnft,  dnB  ringförmige  Zwieohenrlnme  d  gebildet 
weidMit  ^  iMt^  kuM»  dnreh  die  RohtvtOeke  •  am 
nnmagiiirtlaeliem  StolT  begrentt  sind. 

Doreb  die  rasche  Umdrehung  der  Magnetwalze 
werden  lile  unrnaj;n"-tin  licn  Hc-ttnndfeile  des  Krzt>?» 
narh  f  fürigi  nclilcudert.  diy  nini^m  tischen  Bestand- 
ti>i|.>  hingegen  Toii  um!  /«i-<liiii  den  Ring|iolen  i 
le»t>ri'h«Iten.  Die  stbvMninr  iimgiiotischen  Teil- 
chen wcidpH  nun  cantch-<t  fthgi-tohlcudert  und  ge- 
langen nach  dem  Orade  ihrer  magnotiscbon  Empfüng- 
lieldceit  in  verschicdeno  Taaohen  h.  Die  stark  mag- 
netischen Teile  jedoch  bleiben  an  den  l'olen  i  haften 
und  werden  erst  durch  «ine  Abstreifvorrichtung  l  ab- 
gefagt  und  in  aiBea  t>Mondaren  BehAlter  m»  befSrdart. 


m  -2^.  n.>/iMiil„.r  11*114 
TPrgl  ,Stalil  iiiul  Kineo*  1U06 
14 1  1'  /  i  n  1,'  r  in  Duisburg. 
Gaserzeugern  für  Haibgae- 


Kl.  24  f;  >r.  17344», 

(Zusatz  zu  Nr.  KiT  i'i'J; 
Nr.  Wll  8.  1071).  A. 
Ausfahrbare  Rotte  an 
und  Vollganfeuerung. 

Die  Erfindung  be- 
zweckt beim  Auswech- 
eein  der  Roetwagen  ein 
ZeralSren  der  Köhlen» 
schichten  im  Oaeersen- 
ger  möglichst  za  »er- 
iiu'iili  ti,  iiiütii'sondere  bei 
ffidilu'n  Kohleusorten, 
dl.-  wriii;;  lijicken,  aber 
wtilirtitid  der  Vergasung 
sieh   stark  zerkleinern. 

Der  Kost  des  Wagens  i»t  s«nkrei'bt  Terscbiebbar 
oingorichtot.  Er  wird  vor  dem  Untersobieben  in  die 
höchste  Stellung  gebracht,  in  der  er  mit  der  Uber* 
kante  des  Wagana  ntwebneidet,  und  «rat  »a«ib  dam 
Eiafaluan  Innganm  geeeakit. 
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Statistisches. 


Kohlengewinnung  und  -Außenhandel  des 
Deuttchea  Reiches  im  Jahre  1908.  * 

iNach  den  vom  Kcirliwaiiite  de»  Innern  zii-inniiiii'nfri'- 
»tellten  Ziffern  wurden  im  I>eutH<  h<>n  l!<  i.'|j>>  ^'ofrinlert 
bww.  hargastollt: 


im  Jthrr  IS<I«. 


IUI  Jdhrr 


•  •• 


uaooasi 


18  074  688 


SteinkoLlen     ....  1  an  4T;<  121  187715 

Hraunkahl«li  ....  JS.")  18'j        5  »  47H  ri2»; 

Koka   20  260  672         I4  500H.M 

Briketts  und  Naß-  ( 

prefisteinsn .  .  .  j 
Yen  dieiea  Mengen  entfalten  nof  PreaVen: 

Steinkohlen    ....  12THTlia4  l|:{07lti77 

Braunkohlen  ....  47  HUI -(»M  44148028 

Koks   tOmOSd        U488  90S 

Brikett«  und  Natt-  V 

preBeteln«.   .  .  .f 

Per  AvImlMiid«!  det  Jdim  1906  kalt»  fnicend«« 
Ergebnis: 

Bteinkofalen  .  . 
BnMiiik«iil«ii .  . 


18  928  411 


11  MS  848 


Jan.  bU  \>^t. 
t 

9  221  :».')» 
(9  399  693)t 
8488188 
(t94  8«l)t 


b^P•«. 
t 

423  630 


9teln1ralil«n> 

kokn  .  . 

Braunkohlen* 

kob  .  .  .  85086 
SMnkoblen- 

briketto.  .  97874 

Braunkohlou- 

brikotto  .  .  30  989 
Toff,Toifkokal7  033 


llrx. 


Man 
MtlMi. 


AMhhr 

Jno,  bU  her. 

19  55*4  343 
(16  IM  998)t 
18  785 
(80ll6)t 
Aanfithr 

J«OUMr 
t 


565  6Mtt 
(713  619)t 


8  84S  417 


8588 


658  528 

161  028  tt  247  236 
(191  703)  t 

14  381 


3418856 tt 
(87610e0)t 


I09488att 
(938  694)  t 


Die  Kleinbahnen  im  Deutschen  Reiche.f 

l>i«  Zahl  der  vorbandeoen  oder  wanigatenn  g»- 
mbmiglan  nebanbahnlhalichen  Klelabaluim,  db  «fai 
•albatladina  ÜBtaraalmiMi  UUea,  batng  an  31.  Min 
1906  ia  Praolaa  840,  in  den  flbrigen  dentaeben 

BnndeaBtaaten  IS,  zuBamuien  in  Deutm-kland  «oniit 
25S;  »ie  ist,  Terglicben  mit  dem  i^tande  vom 
Jahre  zuvor,  in  PreuUen  »ni  Jrci,  iu  den  andoren 
Htaaten  um  xwei,  in*f,'f8aiat  üIbo  um  fünf  uostii-t^ün. 
Die  Streckenlänge  der  Hahnen  l)eli>'f  ^ii  h  .:ur  m  Hion 
Zeit  in  l'ri'uöCMi  nuf  .*<U71,7.'»  km,  in  dun  «iitlerprcubi- 
Bcheii  HinulfTctnut-n  auf  42G,;i4  km,  demnach  im 
ganzen  auf  8(98,09  km.  Der  /uwaehH  lieziffert  «ich 
in  Preußen  auf  169,68  km  (2,15  v.  H.i.  in  den  übrigen 
Bundesstaaten  auf  39,84  km  (1Ü,H1  t.  H.|,  in  heutach- 
land  somit  auf  zusammen  209,52  km  (2,5.H  v.  H.).  Ia 
Frautea  terteUt  iloh  die  tkaigemng  anf  die  Praviai 

*  .Nachricbte«  für  Haadel  aod  ladaaMa«  1907 
Nr.  7,  Beilage. 

•*  Nach   der   aratüekan   Bargwerka  -  StaHattk: 

12129H607  t. 

•••  Desgleichen:  52  512  002  t. 
t  Uie  eingeklammerten  Zahlen   ?ciiren  daH  Kr- 
gabnis  dos  Jabre»  190.^. 

tt  FOr  die  Monate  Januar  und  Foliruar  l'.-'Kr,  wind 
gab>onnte  Nachweise  nicht  gefahrt. 

§  .Nach  Zattaehrift  fOr  JUainbahnan"  1907  Heft  2 
S.  67  bu  84  Tar^laka  ,8teU  nad  Haan«  1906 
Mr.  5  8.  889. 


(»■•tproalan  mit  1,89  km,  WeitpreaSaa  aiit  0,01  faa, 

Brandenbarg  mit  48,35  km,  Pommern  mit  50.18  km, 
((«•hIeAien  mit  2ii,"K  km,  Sachsen  mit  8,30  km,  .Schlea- 
wig-Hol.itein  mit  T,M  kni,  llannuver  mit  '.»,1)4  km. 
Westfalen  mit  21,70  und  UcHsen-Nnd-aii  mit  7.01  km; 
<lH);e:;rfi   war  in  l'oien  ein  Ali^jan^;  von  km.  in 

dur  Klieiiifiruviiu  ein  «uicber  von  5,96  km  zu  \er- 
zeiehneu.  lliernach  beträgt  die  tatsächliche  Zunahme 
in  den  Provinzen  ÖHtlich  der  KIbe  (eiuscblieülieh  der 
Provinz  Saehaaa)  1H0,38  km  (2,56  v.  H.),  in  den  weat- 
lich.  n  Provinzen  H9,30  km  (1,40  v.  IL).  Am  1.  Ok- 
tober 181*2  bclief  sich  die  LAnge  der  nebenbabn- 
ilinlichen  KJeiabahaen  ia  Praailaa  auf  159,1  km,  aie 
iat  alao  wlhand  daa  draiaahaaiakalbjihrigea  Zd(- 
raames,  der  mit  dem  81.  Mira  - 1906  abaakuaiit,  an 

7912,65  km  gestielten. 

nie  .Spurweite  Irr  Kleinbahnen  in  rrvutii  u  war 
1,43.')  m  bei  1 18  Hahin  in4,<,2  v.  H.),  l.uOu  m  I  i  i  47  Hahnen 
(19,6  V.  H.),  0,75ii  in  bei  't'.i  Bahnen,  U.fi<ni  n,  U.  i  n.  iiu 
Bahnen  (H,7  t.  H.i,  eina  gemi-ehte  bei  17  Hahnen 
(7.1  \.  II.)  nnd  eine  abweichende  bei  zehn  Bahnen 
(4,2  V.  H.t;  in  den  anderen  Bundesstaaten  1,435  ui  bei 
secba  Bahnen  (40  v.  H.),  1,000  m  bei  sieben  Bahaen 
(46,6  T.  H.)  und  0,7.''>0  m  bzw.  eine  abweichende  bei  je  einer 
Bahn  (Je  6,7  v.  Ii.).  Die  .Xnzabl  der  Bahnen  mit  1,435  m 
Spnrwaita  hat  im  gao«en  Daataohaa  Baicba  farbjUtaia- 
adlKg  an  naialan  tagenonann,  wihiaiid  ria  bai  daa 
gariaüaraa  Spanrattaa  snrflckgagangen  ist 

Im  Betriebe  dar  Bahnen  worden  bescbiftigt:  in 
Preußen  4695  li.  V.  4438)  Huamte,  ri941  (5269)  stän- 
dige Arbeiter;  in  den  anderen  Bunde-tslaaton  181  Be- 
amte und  12U  ständige  Arbeiter  li.  V.  27>i  Au^eHtelUei. 

Dhm  Ka|iit«l.  (law  am  HI.  März  1906  in  den  neben- 
babnäiit.l n  lu  ll  Kleinbahnen  nn>;elegt  »ar,  stellte  .sieb 
in  PreulJen  auf  457  404  947  (437  664  H09(  «,  in  den 
auSvrprouBiscben  Staaten  auf  9  657H70  (7  966  620) 
zusammen  also  auf  467062817  (445631  429)  In 
PreuBon  entfielen  auf  1  km  durchschnittlich  56  667 
(6538«) 1  km  VoUapur  koatate  78  749  (75 898) 
Ikn  SdinalnBr  46745  (46808)  Jt.  Dia  Rrlraga- 
nUgMt  dar  Bafeaaa  aaigla  Ar  das  Berichtsjahr  Im 
gaaaaa  «ia«  aiaht  nnerbebliahe  Steigerung. 

Belgiens  Kohleneinfuhr.* 
Die  Ueaamteinfolir  an  Kobi«  batrng  in  Jalira 


ina 

insgesamt 

6  48«  198 

4897998 

DaTon  stammten  aue: 

Deutschland  .... 

2  926  264 

2  409  423 

1680376 

691 164 

Krankreich  

868689 

1164188 

Die  iiUnfnbr  au  Kuks 

haliaf  aleh  aaf    .  . 

865967 

861834 

Die  Entwicklung  des  SehilTlMues. 

Nach  Tilnyds  .Aufstellung  ergibt  der  Wel  tschi  f  f- 
bau  obno  KriegsscbifTe  folgende  Hauptdaten,  alles  iu 
Brallotagialertonnen : 


flssaiHssM 

dnemBaitaad 

Itaatsahlaw 

1900 

8804  000 

1448000 

804  000 

1901 

2  617  000 

1  624  000 

217  000 

1902 

2  502  000 

1  427  000 

218  000 

1903 

2  145  000 

1  1  yo  UOO 

1  »4  OtXi 

1904 

1  987  UOO 

1  210  000 

202  ÜOÜ 

I9U5 

2514000 

1  623  000 

255  OOU 

1906 

2  919  000 

1  828  000 

81800U 

•  „EngiiMariag*,  8.  F«bffn«r  1907  &  19a 


L;igiii^ü<j  by  Google 


Stahl  nmi  BiMn.  81f 


r  rUKrVicn 

1  yoo 

116  000 

h:»3  000 

4  UOO 

1901 

177  000 

4:iH  000 

217  000 

1902 

1112  «MW 

379  00<l 

27  000 

1903 

92  üili» 

381  000 

34  000 

im 

«1  000 

238  000 

32  000 

190S 

78  000 

302  OOU 

3 1  ÜOü 

I90ß 

35  000 

441  iloii 

42  OOO 

.Sehr  auff«ll»*nil  int  ilcr  Küi  k^'Biig  KrankrBicliH. 
Dort  hat  (l<'r  ScIiilTlmu  lu'iuulu'  auf^t-bürt.  In  den 
Vareinigteii  ätaatea  und  verhältDiHinAUig  noch  nivtir 
hl  Dentoehland  hat  vt  sich  dagegen  kräftig  eut- 
wiolMlt.  Nttckat  England  hnben  die  Vereinigten 
StMtm  den  grUten  8«liURnii,  aUmdiags  utor  Eia- 
mbauiif  dar  gioliwi  Seen. 

Die  OrSBe  der  eiaielBen  SeUITe  airamt  bettladig 
tu.  In  England  wurden  von  1892  bin  1895  im  JabreH- 
duri-.hitchnitt  nur  acht  Hchiffe  von  mehr  al«  60OO  t  xn 
Ws^^l  I  ►celftiiiii.'n.  In  den  fiil^ciuli'n  yier  .l»lir«<n  Btieg 
die  /^ahi  in  En^'l/iri<l  auf  25,  ilaiiii  atit  39  in  der  /uit 
von  1900  hl»  rj<i't.  vkogi'i.'1'n  »iu  auf  2t>  iu  den  letzten 
dr«i  Jahren  zurückging.  Schiffe  über  lOULtOt  wurdt-n 
in  Kngland  wahrend  der  Jahre  1892,19.')  :  3.  IS-.m;  '.ri  :  IT, 
1900.03:32,  1904.06:  13  geliaut.  Darin  iitt  abo  eine 
Abuahine  unverkennbar.  Im  Bau  aind  zurzeit  35  Schiffe 
Ober  600Q  t,  anter  ihnen  12  von  10000  t.  Die  grvBteu 
MO!  ia  Eaglaad  T»m  Stapel  gelawaaea  l>anii>rer  «lad : 

LuiUna  .  .  32  0Oüt  KniprettH  of  Irelaad  Hl'.M  t 
MaareUnia  .  32000 1  Araguaja  ....  10537  t 
Adrialie  .  .  C99Mt    Amason  10037  t 

Die  beiden  ernten  '^^  hiff.  HifiJ  die  tcri'Ueii  Tur- 
bineudanipfer,  die  mit  .Sta»t*unteralüt/.uii^  für  die 
Cunitrd-l.inle  u'''Liiiut  nind.  .\utiürdoni  haben  noeli 
teita  .Schilfe  vuii  4si;  bin  72»17  t  Turbineneinrich- 
tung. Im  Hau  Hind  /ur/eit  Hiel.eii  llandeiHgchifTe  von 
xueauimen  3ir*tN)t  mit  Turbinen.  Von  der  britiHcben 
Oeaaniterzeugung  kamen  1312  000  t  unter  britiKche 
Plagge.  Den  ernten  I'latz  in  der  anawirtigen  Kund* 
aohaft  de«  britiacben  SchifTliaueN  nahmen  wieder  die 
dedtMhea  Abaehiner  «i«;  M  äehill»  mit  104aoo  t 
Daan  Mgaa  "Kvmgtm.  mUt  10600  I,  Oaetamiidi- 
üagatn  mU  8S0OO  t»  Sehwaden  nrit  S9000 1,  Hailaad 
nil  32800  t  nnd  DInemark  mit  20100  t 

Kanadas  Roheisenerzeugung  tmjahre  190Ö.* 

Nach  den  etatistiachen  Angaben  der  „Ameriean 

Iron  and  Steel  A-iaoeintion'  bezifferte  «ich  die  geüamte 
HoheiBenerzeuKunf;  in  Knunda  »  tihreud  de»  verflossenen 
Jahre«*  auf  .'■)f>ü(;2M  t  gegenüber  475  491  t  im  vorauf- 
gegangetien  -lalire:  wie  hat  fininit  um  76187  t  oder 
nielir  aln  l.'i  i',,  zuj^eMiimni.  n  l'io  (leriamtnienge  ver- 
teilt »ich  mit  .'>34  12Ht  auf  Kuksroheiaen,  10277  t  auf 
HuUkohlenruheiHen  und  223  t  auf  RoheiHcn,  das  im 
elektrischen  Ofen  dargestellt  wurde.  Die  Menge  des 
Hubeisens  für  den  basischen  I'ro/eB  stieg  von  174H,'>6  t 
im  Jahre  190&  auf  SfiO  188  t  im  Beriohtejahf«,  die  dee 
BaMmnar-BahabuM  tob  151 590 1  anf  168  tS9  t.  Dia 
«nKaaaaBla  8ddb  waida  vaa  drei  OaMlkalMflea  In 
M^e  KokahediOfeB,  dia  letetera  von  twel  OeeeU« 
Schäften  in  drei  Kokshochöfen  erzengt.  Spiegeleiaen 
und  Kerromangan  hat  Kanada  seil  dem  Jahre  1899 
nicht  melir  bergeatellt. 

Die  Aiuahl  der  Uocbufen,  die  daaelbet  am 
81.  Dezember  1906  Torhandaa  warea,  baliaf  alohaaf  16; 


*  ,IroB  Aga'  vom  7.  Fabnar  1907  8.  491. 


von  Iii'-.  II  .^:n i'.den  acht  im  Feuer,  wfihrend  nieben  außer 
Hetrieli  '■van  ii.  Kür  12  Oefen  kuni  Kulv:*.  für  die 
übrigen  drei  Hol/.kidile  hIh  ;;ewübnliiber  Hrennstott' 
in  Frage.  Im  Bau  tiegritfen  war  zum  genannten  Zeit- 
punkte ein  Kokshochufeii;  bei  drei  weiteren  Iloch- 
Sfaa,  die  teilweise  bereits  fertiggeatellt  waren,  ruhte 
die  Arbeit  aalt  einiger  ZeU. 

Die  Roheisenerzeugung  der  Vereinigten 
Staaten  im  Julirc  1906. 

Wie  bereit«  im  viiri^'eii  Mi  lte  mitget«  11t  int.  be- 
ll- I  "irb  die  Hobi  iHi  ner/eiii,'ung  der  \  ereinigten 
Staaten  im  vergangenen  Jalin  «uf  2fj712  10ti  t.  Die 
uacb^teheudeii  Zahlen,  denen  die  Statistik  der  , Ameri- 
can Irun  and  .Steel  AsMuciatiou'  zugrunde  gelegt  ist, 
geben  Aufechluü  Uber  die  Verteilung  dieser  Erzeugung 
aaf  die  «inxelnen  Staaten  und  die  Terschiedenen  Boh- 
aiaenaaflaB: 


RahaUenersattgnng  naeb  Staatea. 


Hoch- 

öfen Ia 

a»lH«k 

liah«i«eBen«uKait(  In  roanm 

Ittaai«« 

ae  isuu  k( 

sl 

1 

4 

8 
■ 

1*04 

itos 

M  »B8<li'liueettn , 

(  iiiincetieut .  . 

3 

4 

122»;  4 

1Ü242 

205«!3' 

.Nett  York    .  .  . 

1» 

17 

U 15400 

1217237 

1577502 

.New  Jer»e)  .  .  . 

« 

9 

2<!(i4<Jl 

3it;oi:. 

3K54tjO 

i'ennsjlvanien  . 

ISO 

las 

7760680 

10748398 

11427886 

Marylaad .... 

4 

4 

296186 

897409 

89<8»6 

Viiftalea .... 

14 

315494 

Ö18S78 

491S61 

Neraearallna, 

Georgia,  Texa« 

4 

3 

76H9G 

89818 

94080 

Alabama  .... 

2» 

31 

1470789 

1629726 

1  TOI 646 

Wextvirgiltien  . 

3 

275280 

.302949 

309401; 

Kentucky  .... 

4 

5 

37700 

r.4754 

99697 

Tenneasaa  •  •  . 

14 

13 

300931) 

378055 

4337U4 

Ohio  

53 

57 

3025576 

4G59487 

5412307 

Jllinois  

20 

22 

16H24ft7 

20C7034 

2191376 

Michigan  .... 

10 

12 

23i;957 

293.323 

375368 

Wlioontin, 

Miuaaaoto  .  . 

ü 

7 

218770 

8ft703i 

879296 

Miseonri,  Colo- 

rado,  Oregon, 

Washington  . 

7 

154204 

414298 

419649 

Zas.  I'.hm; 

:i2:t 

:MOir,760»8« 

28860267 

25712106 

,    1905  294 

älSj 

.    1904  81« 

261: 

Von  der  Oennmterzeugting  entlieleu  14  0C19tjÜ  t 
auf  HesRemerroheiMeri  ge::en  12f<05»j30  t  im  Jahre 
1905;  an  basischem  Kobuisen,  mit  Ausnahme  von 
Holtkohlenroheisen,  war  die  l^'.rzeugung  5098  973  t 
gegen  4170861  t  im'  Jahre  1905.  Während  somit 
die  Zunahme  bei  BesBenierrobeisen  1 1 ,5  » „  betrug, 
belief   sie  sich   bei   bagincbem  Roheisen   auf  22  "Ja. 

Die  Urzeugung  sdu  Hitlzkobb'nniheisen  betrug 
437  697  t  gegen  358  574  t  im  .l.iliri'  rmri,  und  die- 
jenige ton  äuiogeloisen  und  Ferrumangati  309  808  t 
gagaa  294622  t  im  Jahra  190». 
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Berichte  Aber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


South  Wales  Institute  of  Engloeers. 

In  einer  dem  South  Wales  IniUtate  of  Engineeri 
Torfel«|tteii  and  in  denen  .TraneMtione''  Terfiirent» 
lichten  Abhnadinnif  macht  Öeorge  Porster  Martin 

intoresNatltc  MittiMluncini  tlt)(<r  iIi'ti 

Hnrhnfonhetrif h  r.a  KlacnaTon  ( Monmonthihire)* 

HU  ■.iJdvM'HtÜLliLii  Kji^'lnud.  Die  Hl«on»Ton-<^»fh<'INrtmft 
lii':*itzt  vii-r  Hoi-Iiüfi'ii,  Ton  tlenon  drei  1h, :i  m  uii'l 
fiii^T  -'i,'J  n>  hiM-li  Bind.  Li-tztcrtT  wiirdn  im  Jahn- 
lyn.'t  Riifji'lilaKon  ;  «-r  hflt  li-irti.  ndo  AI)in»>hHiiiii,-rn : 
(ii-ftttnub<iiu>  22, U  in,  («iclitdurfliim  !<»<>r  4,ft"  m,  Kohl«n- 
HackdurrbniPHKt-r  5,33  m,  (iCittclldurrbincMKcr  3,05  in, 
Höhe  d«8  Kohloiii«ackcH  Uber  den  Formen  4,67  ni, 
Hfihe  der  Formen  übe  r  dorn  HodcDi>tein  2,28  m,  An- 
salil  der  Formen  9,  Weite  der  Formen  140  mm,  In- 
halt de«  Ofem  Mft  «bra. 

Die  IttBf  fir  dieeen  Ofen  nr  Verfügnofr  elehenden 
WinderUtter,  wetehe  schon  seit  linderen  Jahren  Im 

Betrieb  «ind,  b<>Mit7.on  nur  bcKclirünktnn  I'aMUnffsranin ; 
bei  18,3  ni  Höhe  bi.n  Ki'i;inn  der  Ku|>|iol  haben  zwi>i 
je  6,1  in,  iwfi  ji>  7,'t  m  uml  citi-'r  7,y  in  niir'  hiiit'HHer. 
Infolpo  dioiter  l  nterftrliiivli-  wcrili-ti  km:  nii  lil  in  glei- 
chen ZoitabittÄndcn,  somli  rii  je  nncb  di  r  Tcmperaliir 
dos  Winde«  iiinpi  sirJiftlict.  Zur  M^•»>«ull^;  der  'lein|>eratur 
dient  ein  UebliiiK'^i  bi'''  l'vroiTii  tor,  d«»  in  dem  Wiod- 
verteilun^Hrnhr  unteri^elirncht  iHt.  Kin  zweites  In» 
Strunient  bat  »einen  l'latz  in  dem  Fallrohr  dei  Oiens, 

eo  datt  sofort  jede  Veriadernng  der  Temperatnr  des 
Winde»  wie  der  Oase  nnd  daher  jede  UnregelniSif- 
keit  im  Ofengange  aogeseigl  vlrd. 

Der  Ofen  besitst  einen  Schrtganfting  nnd  dop- 
pelten OicfatTerscblnB  mit  Verteiler.  Beide  Oicht- 
glocken  werden  hrHranlisch  enpetriohen  nnd  dnrrh 

dnn  l'i'intrrniriJchiiiihtrn  von  »i'infm  Stiin(i  an»  bedit'iit, 
»<)  dal)  ki'iiic  l,i;ut>'  auf  iltT  (iiclit  iKiti^  sind,  l'cr 
Oithtbulftg  wird  durch  den  Kieebmantel  L'i'trn^;cti,  der 
w  ii  ili  ruiii  auf  SÄalen  ruht.  Für  die  Kattkühluii);  wurde 
lins  Hcritwelungssyittem  gewählt;  /u  di'in  Zweck  i§t  die 
littst  in  acht  Kreissegmente  geteilt,  so  daU  die  Kühlung 
eines  jeden  einzelnen  AhHohnittes  fQr  eieh  geregelt 
werden  kann.  Üer  Vorteil  dieKes  System«  liegt  nach 
dem  Verfaitser  darin,  daU  trotz  goringsteo  Wasser- 
Terbranebo»  jeder  Zoll  des  Pansen  für  gew5hnli«h 
rieiehmlBig  gekohlt  wird«  nwltnrdi  bei  idedrigem 
Kehnrarhraneh  glehshmlBig  gnlee  EiseB  fhllei  indem 
die  Bildnng  von  Analtsen  nnd  dadnrdi  TeranlaBtes 
ungleichmüBigea  Niedergehen  der  (lichten  Terinieden 
werde.  Wahreml  eine  um  den  Ofen  Bchiir.krtn- 
forinig  laufende  KüblungMvurric  litiint;  i'tw«  '.hho  <  Inn 
WaMser  in  24  Stunden  benöti;;i',  bram  In«  da'*  ücrii'-f- 
luugshM»tt)m  nur  NTm  lnii.i'fi  liiiMliirclisi  bnittlichi'  I  imii- 
peratur  des  ein-  und  auatretenden  Kühlwasaem  >eigt 
nnehstahande  ZosammeBstellnng: 

*  ,The  In»  nad  Cent  .Ttade  Eeview«  1907, 
18.  Jenaer. 


Hak»  rveku  hlatra  <orS 

«C.         »C.        "C.  »C. 

Oben  12,2  13,3     13,3  12,2 

Unten  17^  19,7  IV  IM 


Beim   BiuMtl  in  den 

Sammelksnal  ....  18,9     17.ft  15.r. 

Als  Brennmaterial  dient  Kokf^  aui4  der  eigenen  Zeehe 
der  Oesellschaft  SU  lllaenavon;  dormdbe  hat  folgende 
Znsammensetxling:  Kohlenstoff  89  Oo,  Sebwefel  (»,7.'>«ii, 
l'hoBphor  0,01»  i'o,  Feuchtigkeit  2  >,  Aache  ",soo  o. 

VerUttet  wird  netten  naderem  Tiellaeh  spaniecher 
Kudtapat  nil  felgendea  Oebeltea:  Wbtn  48  me  80*/s, 
MangM  Ogl  Ms  4  */•,  Kieselsinre  6  W»  It  »  o,  Tonerde 
im  Dnrehsehnitt  1,5*/*.  K"lh  1,5  Ms  10  «o,  Magnesia 
2,5  bi»  f»  "...  Scbweffl  n,:i  bi»  2  I'hogj.hor  «wi»cbrn 
0,O'.;5  und  0,01  °  0.  \Vi-|,'en  seines  hohen  (ielialt«'«  an 
SrhHi'fel  in  siiltiilischfr  Form  wurde  lier  Spat  frühi-r 
nirbt  vorwcndi't,  mich  entliält  er  sehr  vi<-l  FeintTz, 
das  im  Ofi'u  vurrdllt,  da/u  ist  da^  I"r/  »ci^en  der 
heim  Rösten  in  magnetiscbe  ().\jde  übergoj'angenen 
FiisensauerstofTTerbindangen  ziemlich  schwer  schineli- 
bsr.  Aai  Knbio,  Spat  und  sAdspanischen  Ersen  erblaeene 


KoheisoDsorten  weisen  folgende  Analysen  (Jehreednreh- 

achnitt)  auf:  ,  „,  ,  ,  ^ 

Graphit   3.4  3,0  2,8  2,SA 

Oeb.  Kohleni.|off  .  .  0,2  0,3  0,45  0,55 

Silizium   2,5  2,1  l.s  1,4 

.Mangan   1.3  1,15  1.0  0.8 

Phosphor   0,045  0,045  0,046  0,046 

Sekwefel   0/»  «,<»  0^»  OJOft 


Vui  ViTbüUniH,  in  dem  die  einzelnen  Borten  ta 
der  Uu!taiiiter/eii;;ung  standen,  ist  wie  folgt:  Xr.  1 
75  «0,  Nr.  2  10,25  »o,  Nr.  3  ii».5  'V«.  ^'r-  ■*  -^u»- 
falleisen  4,25  o,o.  Die  hierbei  falle  nde  St  iilucke  ent- 
hielt im  Durchachnitt:  33,2  00  IviiHrl-Hur',  l.l.O*o 
Tonerde,  43,3  0^0  Kalk,  6,6"«  Magnesia,  2,25  «o 
Schwefel. 

Der  Koksterbraneh  betrog  bei  175  t  tAglicher 
Leistnng  aal  die  Tonne  Boheiacn  0,87  t;  eine  (Hebt 
aetate  meh  nnsanimen  aas  10670  kg  Erz,  1590  kg 
blkntria  uhI  4S80  kg  Koke.  Der  Wind  hatte 
.<k,6S  Ate.  Preunvg,  die  Menge  desselben  betrag  in 
der  Minnto  500  ebm,  sdae  Temperatar  650*  0.  Die 
Oase  enthielten  1 1  >  KoUenelue  nad  S4  Oj^  Kohlen- 
oxjd;  ihre  Temperatur  war  annlherad  S60*C.  beim 
Verlaasen  dee  OienB.  Die  OebUesnuicMnea  leieto«en 
1500  P.S.  C.  ff. 

Verein  deutscher  Ingenieure. 

Die  diesjihrige  Hauptrenammlnng  wird  in  den 
Tagen  vom  17.  bb  I9.  Juni  in  Köhlens  stattfinden. 

Iron  and  Steel  Institute. 

Das  Institute  wird  in  diesem  Jahre  seine  Haupt- 
vemainmlung  Yom  23.  bis  25.  September  in  Wien 
abhalten  (vorgL  anoh  »t.  6  6.  188  dieser  Zeitschrift). 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


TrargMcaakelt  nnd  Znknnft  der  imarlkaiilMkMt 

Robelsenerzciu^ngr.* 
I  iit^  r  iliosor  l'ebcrsi  bnft  briiiktt   I'r.  AV  i  1!  s  i  m 
K  c  n  t   eine  statistiacbe  Studie  über  die  zukünfti^'e 
Entwicklnntr  der  amerikanieelien  Robeisenproduktten. 

*  .  I  ii.  Iron  Trade  K.'view",  10.  Jannar  1907  8. 78; 
vergl.  auch  S.  293  «orl.  Ueftes. 


Er  UwrUiekt  knn  an  Hand  seiner  fHUur  verMfent- 
llehten  Arbeiten  die  Ergebniase  der  lelston  42  Jahre, 

)«>sprieht  die  Auf-  und  Xiedergknge  der  Eisenerzen- 
gung  und  deren  wirtschaftliche  und  politische  Ursachen. 
In  cinsMii  Si  hiiiililld  faßt  er  die  Ziffern  der  Erzeugung 
und  der  l'n  ini'  seit  IH72  zusammen  nnd  konstruiert 
aus  er!4ti»rcn  <-ine  K  iru»  li^r  niittlfren  Zunahme  der 
Produktion  der  letzten  42  Jahre,  die  7,909  o^o  fOr 
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27.  Febnur  1907. 


MtfemU  und  Ueintre  MüUäuHfen. 


Stahl  oad  Bmb.  91» 


joden  Jahr  heträ^t.  Die  fol^n-nd«  Tabell«  faßt  die 
Zahlen  der  Koheidfiipruduktioii  (in  Tuniion)  /(innmm«ti : 


1  o'-{o  ^  1 1 

1    V'OV  Oll 

l  0\J'J 

^  77  1 

1  sr. 

^-1  ^  1*7*4 

1  RH? 

1  Ki;tk 

1  O  'J  U      ,      a  a 

1  »  — Y  .'•tt 

1  KHK 

1*  J.'O    4  1  t 

1  SM'I 

7  7-5  'M)i\ 

t  hVi) 

• 

1  HOl 

O  >>  1  tß^*J 

IR7n 

■  o  1 V   •    .  • 

K  UVl  Oma 

1  $499 
1  ou^ 

*  ■ 

• 

loi  I-   •   •  * 

•  • 

• 

1  Ä<>n  i»>*» 

IR7B 

iOIB    ■    «  ■ 

low 

•  • 

• 

lOlO     a     •  • 

fi  Wl  ViPO 

*  « 

• 

0  tun  AAfl 

IDI«    •    .  • 

•  • 

* 

Ik  7A1  MT 

O  1  vi  Wl 

1876  .  .  . 

9059  119 

1897 

9  807  123 

1876  .'  .  . 

1  89«  SM 

1898 

11 9»',2  in: 

IH77  .  .  . 

2  OÖit  6t!0 

1899 

\'i  i;:i4 

IK"8  .   .  . 

2  arts  034 

1  '.»00 

1 4  (Hl!)  S70 

IH79  .   .  . 

2  7s:j  72:i 

191)1 

1«  i:)2  :i2ft 

1S80   .    .  . 

.1  s.u;  r)'»4 

1902 

IH  lOti  44H 

IHHl    .    .  . 

4  207  514 

190.1 

IH  297  400 

.   .  . 

4  t;H7  39« 

1904 

16  760  9H6 

I8H3  .   .  . 

4  069  o;f< 

1905 

•  • 

• 

28  359  261 

lMH-1    .    .  . 

4  KiH  ;jh:i 

1909 

•  ■ 

95  704  800 

1886  ..  . 

4  10»  2S8 

Di«  Zahlm  der  TUmll«  mid  der  Prozcntutz  dor 
mtWeren  jBhrlIcbettZaii«bin«derErTon(;iiiii;  bewoisen, 
da6  trol*  geschäftlichen  Niedergänge»  aller  Art  die 
durchnphnittlirhn  Zunahme  der  KoheiNt'n|irodiiklinn, 
für  jede«  .r  it  r/i  hrit  L't  ri'i  linet,  mehr  »N  100",i  beträgt. 
Ein«  Beri'i'linuiig  tUr  diireliKchniUliclien  /iinahme 
für  ein  Jahr  uti>l  ein  Jahrzehnt  in  Teraehl«d«aen Zelt- 
[Mriodeii  gibt  folgmidut  Keaultat: 

rnkxrDtualr  /uDjibiiii*  für 


l'criodc 

Jkhre 

dA«  Jahr 

(iiu  JabrxrbDt 

4t  Jahre 

1864-1006 

7,909 

114,088 

96  , 

1880—1905 

7,424 

104,742 

1«  . 

1889—1906 

7,160 

99,6«8 

10  , 

189S— 1905 

9,909 

14M0I 

\H'*n  -  1SS8 

7,12.1 

99,472 

5  , 

l^l<^H  -  üHin 

H,ft72 

i:<.l,9(i4 

Kenl  iprieht  die  .Viihiclit  nun.  iiall  durch«ui«  koin 
(irnMil  \orlirgo,  XU  bc7,w«>ifeln,  dilti  (!]•'  Hmerikaninrhe 
Koheiiicnproduktion  auf  lang(>  Jahre  hinaiix  in  un- 
gefAhr  dein  gleichen  VorbilltniH  Mich  Hteigern  wi-rile, 
wie  in  den  verganeenen  40  Jahren.  Kine  Lehre  nei 
dem  SehanbDd  ud  der  Knrre  der  durclisehnittlichon 
Braengungetnaahme  n  eniaehmea.  Die  RaokecbUge, 
vOgna  ile  «aeh  für  einige  Jahre  die  EiBenbulMtrie 
mrt^bringen,  haben  itete  Jahre  grÖBter  Aifewkltbiag 
nach  aieh  gehabt,  gleicbtatn  wie  nm  die  verterene  Zeit 
wieder  wettzumachen,  um  all  die  Wagen,  Schienen 
und  andere«  Material  xu  ernetzen,  die  während  der 
■chlvchtcii  Jahre  auf^'eliraucht  oind ;  um  (iebSude, 
Maacbinen  ubw.  zu  bauen,  deren  Aunführung  aof- 
gMChobea  worden  war. 

Die  fevaltige  Steigerang  der  Erzeugung  für  die 
lehn  Jahr«  1896  bie  1906  —  9,303  %  für  daa  Jahr 
oder  148,401  v/o  fhr  das  Jahrzehat  —  etebt  sweifeilos 
Ib  gawiMam  Zaiannenhango  mit  der  vorangegangenen 
Periode  (1890  bia  1895)  doa  wirtacbaftlichen  Nieder- 
ganges. Und  wenn  ja  auch  sicher  nicht  anitunehmen 
i«t,  daü  eine  holohe  enorme  Sti  l^rniti^,-  längere  Jahre 
fortdauern  könni',  so  nprii  lit  ilm  ti  am  h  nllc»  dafür, 
daß  die  prozcntmui'  Zu nsihme  d>T  l'irii)>ii>  \,\-\ 
1905  (7,4  "o  für  ilan  Jahr,  104,74  «  o  »lir  Jäh  Jahr- 
zehnt), eine  I'eriude,  die  einen  nchwereu  und  zwei 
leichtere  wirtdchaftliche  HückHchlüge  verzeichni-t, 
für  liage  Jahre  hinauM  eine  ziemlich  gleirli rniilji<;« 
bleiben  wird.  Unter  dieeer  Annabaie  ergeben  »ich 
folgende  Zahlen  fOr  die  voramatehtUehe  PradsktioB 
bia  1920: 


JBBT 

Tonnt*  D 

T- 1  ri  ri.  /i 

.  iiS  iT.»  <  ö40 

1  y  1  .i  .  . 

.  41  4.i-  4mJ 

1906  . 

.    .  25  095  200 

1914   .  . 

.  44  510  '.160 

1907 

19 1.5  . 

.  47  HL'.i  120 

190S  . 

.  2n  96(1  1  60 

1916  . 

.  51  .ii\H  ;»tK) 

1909  . 

.  .  ai  1Ü9  920 

1917  .  . 

.  65  105  120 

1910  . 

.  ,  88  426  400 

1918  .  . 

.  59  28.1600 

1911  . 

.  .  36  906  440 

1919  .  . 

.  68  682  880 

1912  . 

.  .  98  567  900 

1990  .  . 

.  68  417  440 

.Vn^'i'iKmunen,  dali  die  Zunahme  dor  K.rzeiignng 
nach  detn  Jahre  1910,  auf  da»  Jahrzehnt  gereclinet, 
auf  100  "/d  niiiken  würde,  Ko  ergibt  die  Rechnvag  fftr 
die  nftchaton  40  Jahre  folgende  Zahlen: 

Jabr  1910    33  528  000  Tonnen 

,     1920    67  056  000  „ 

,    1930  134  1  12  000  , 

,    1940    26S  224  0i)0  , 

,    1950    5H6  4  4HOOO  , 

Dto  Endzahl  im  eine  «chwindelnd  gnilie.  Aber 
wer  kann  «agen,  daB  aia  nicht  Terwirltlieht  werden 
kQnnteP  Die  Zanahm«  iat  'kein«  abarrnaehendere 
•la  die  vott  duer  Million  Tranen  auf  2ft  mnionen 
TomeB  Roheieen  in  den  lettten  42  Jahna.    0,  F. 

V>  olfrunierxc  in  .Spaniev* 

Wie  bekannt,*  werden  Wolframorzo  hlufig  in 
den  Alinvionen  und  Quaragingen  dea  Oraaitgebtetoa 
dor  Provinten  Cdeerea,  Cdfdolw,  Salamanea,  CoraAa, 
Orenewu  und  l'ontevedra  gefunden,  doch  erfolgt  ein 

re^elniätiiu'i-r  Abban  nur  in  Montaro  in  (7(Srdoba  und 
zu  ^rtii  l  irix  in  f^iiiHrieti.  Im  Jalirn  1905  betrug  die 
Wij|fraiii(''.nl«Tiilii,'  d(i-«i'll.iit  i'io  Iiih  4.">(1  t.**  In  der 
Prosln/.  SalamaiiL'a  wcTiliTi  \^  ^ ' ;  ■  r  ii'/ r,'>'  li.i  u  p!  -  1 1  Ii  liih 
in  den  .-Vlluvionen  der  „liurrm«,.  l'»ril.i--/iiiio  «ri- 
getrofTen,  die  Ausbeute  beträgt  otvna  lt"i  t  im  Jahre. 
In  Corufta  und  Pontevedra  werden  Zinn-  und  Wulfram- 
erze  von  einer  Londoner  Firma  gewonnen  umi  hi  ülo 
Mineralion  auf  olektromagnetiKchem  Wege  geschieden; 
die  JahreHerzeugung  belauft  «ic:h  dabei  auf  rund 
200  t.  In  der  i'rovint  Cdrdeba  beiladet  aieh  die 
Ornba  «La  Sopreaa",  woaelbet  man  dia  mit  Qaan  T«r> 
geatOaebaftat  vorkommondon  Rrzn  (Walfnmil  mit 
etwae  Seboelit)  tagliaumäßic  gewinnt.  Die  Jahree> 
Produktion  beträgt  indc-oeii  kauin  100  t.  Pie  an  »or- 
»chiedenen  Punkten  der  l'rovin/  Ciicere«  an«  den 
dor(ti,'on  AUuvionen  geitainnielten  Wnlfrainorzit  be- 
hiufen  »ich  auf  nur  24  bis  36  t  im  Jahre.  I)ie  jähr- 
liche Wolframerztri'wiunung  Spanions  betrügt  dem- 
nach im  gun»tigHton  Falle  !*uo  t,  wAhrend  «ie  nach 
einer  .Xngabe  von  Uiewend  im  Jahre  l'.ioo  H>58  t 
envicbt  haben  »oll.***  Welchen  grollen  .Hchwan- 
kangen  Ubrigena  die  Wolframgeninnung  Spaniena 
notenrorfen  iat,  mag  nachaiebende  ZnaammoBSteltnag 
dar  FOrdannangaB  TeranaehaaUeben.f 

ftkr     1««T  !)>'>■>     t':it     Uivi  t90& 
t       t        t  I  t 

Wollraaangawiaaoag  10  87  161   1958  900 

0.  V, 

Traaaport  roa  PeineiAenstlbeB. 

Die  xti'tM  wachsende  Frzeugung  mOglichat  langer 
Feineiienatab«  erhöht  die  Schwierigkeiten  in  besag 
aaf  Transport  und  Lagorang  demelben.  Aus  dieaea 
QrOnden  nimmt  man  noch  vieifanh  Abataad  davon, 
HandelaeiaenaMbe  in  gröfteren  Lingen  berzuatellen 
und  bcgnQift  itich  mit  kärzeren  Walzlüngen,  ob);leich 
die  Vortoilo  de«  Wal/eni»  möglichnt  langer  Staiiu  auf 

*  Vergl.  , Jahrbuch  für  da»  Kiiienbflttenwciien'' 
II.  liaiid  .S.  224. 

**  Nach  .UoTisU  minera*  1906,  24.  Sept.  9.  622. 

«Jahrb.  f.  d.  Eiaenbattanwaaon«  IT.  Bd.  8. 212. 
t  a Jahrb.  f.  d.  fitaeahattanwaaen'  UL  Bd.  8. 288. 
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kefrraU  und  kUi»ere  MitttilungHt. 


Vi.  Jshrr.  Kr.  9. 


di!r  Hand  liegon.  Et*  wird  im  Naclifolgenden  eine 
AnUu'f  iH'xc'hrifben,  l>ei  welcher  di«>  ^'cHagton  l'ehel- 
Ht«iidi>  fortfalUin  und  die  L'oberwai-kuiiL'  den  Stab«-N 
vun  dt^tii  Hi'giiin  dei  AiiHtrittes  au«  der  \Val/i-  an  hi« 
zum  Vorladen  der  fertig  gvHcbnilU-ncn  Stiibo  von 
/.Wfi  Leuti-n  biM|ueni  i'rfi>li;cn  kann.  AU  Wul/onülralle 
dient  ein  :iO0i'r  l>u|)|ic'l-!)u(i  mit  »orgeiagerter  ö-^Ot-r 
Trio  -  VomlrOL'ke,  niitttdN  elektriüi-ht-n  Motor«  au- 
getriolien.  Ein  tjurrttchnitt  durrh  iUh  Warmbett  mit 
den  /.II-  und  .XbfQhruugMrullgüngfn  und  S<-hlt'p|i<Tn  ist  iu 
beifoigi-niler  Abbildung  durgc-Hicllt.  Subuld  der  Stab  die 
Wnl/f  vorlfilU,  fBlIt  er  auf  einen  nn^retriebenen  Koll- 
gang, di'ri-rn  liiilieu  in  einem  inebr  oder  »eiii);er 
•liit/eii  Winkel  zur  'rr.-inH|>c>rlriebtung  eiii;;e»tellt  -itid. 
|lur<'li  dieHC  Scliräglnge  urlialt  der  t^iixU  auUor  einer 
Bewegung  in  iler  l.iingHrielitung  auch  eiin-  8eltlielie 
Vernebieliuug,  «an  xuni  Kiebien  denHelbeu  ituHgenul/t 


ütilUttllur— 


laufender  Rollen  am  Zufflhrun^rollgan|ife  ist  ein 
Antrieb  mittels  aufliegendem  Drahtseil  ^möglich,  d* 
der  lirtrieb  ein  kontinuierlicher  ist.  Die  Anwendon^ 
«cbnigliegender  RollgangHrullen  läßt  sieh  auch  sehr 
vortuillinlt  zu  selbnttätigea  Abwerf-  und  Verlade- 
einriebtungen  benutzen,  indem  man  den  Htab  bezw. 
■Stock  gegen  einen  AnoebUg  HtuBen  litSt. 


M.  Malier. 

Ittf,  der  Klrina  J.  ItannlfiK,  llsmiii  I.  W. 


TO 


wird,  indem  er  forlgexctct  gegen  ein  Kichtline.il  an- 
gedrüekt  wird.  Soll  ein  Abwerfen  den  Stabe»  vom 
Uollgang  erfolgen,  84i  wird  da»  itenkrerlit  Klebende 
Uichtlineul  umgelegt,  wonaeb  da^  Abwerfen  Hofort 
vunütatten  geht  und  der  .Stab  auf  d»H  W'arniltelt 
lierabgleitel.  Diettes  i»t  in  geneigter  Lat;e  angeordnet 
und  mit  IVndelHi:hlo|i|iern  auxgeriUtet.  Letztere  tragen 
am  Kopfende  einen  nach  einer  Seite  hin  be^4eglieben 
Mitnehmer,  und  jeder  Zug  wird  durch  eine  gemein- 
Hame  Stan(;u  bin  und  her  bewegt.  Der  Antrieb  kann 
entweder  von  einem  eiektritn-hen  .Mitt4ir  oder  <lurch 
Dampfkraft  bezw.  Hydraulik  erfolgen;  dax  L'mlegen 
des  UichtlinealH  kann  von  dieHem  Antriel»  erfolgen. 
Zur  Verhinderung  eine»  ZurilekfaUenii  de«  Walzgutes 
sind  eine  Anzahl  Arretierhebel  vori;oseheii.  Ein  schritt- 
weises Vorwärtsbewegen  des  Walzgutes  ist  stets  der 
gewöhnlichen  Sr-hlepperbewegnng  vor/u/ieben,  da  das- 
selbe bedeutend  weniger  die  Aufmerksamkeit  des  be- 
treiTenden  Arbeiters  lieansjirucht.  Kine  derartige  Ke- 
wegun^  kann  auch  mit  jedem  andern  Srble)i|i<>r  mittels 
eines  von  der  Kette  selbst  getragenen  .Mitnehmers 
erfolgen,  nur  muß  in  diesem  Falle  die  Bewegung 
abtjatzweise  sich  Tollziuhon,  eventuell  iturch  regul- 
mSBige  Seliallung  eines  Sperrades  mit  Sperrklinke, 
von  irgend  einer  Min-  und  Herbowegung  beeinttulit. 
.\m  andern  Knde  des  Wnrnibettes  befindet  sich  ein 
zweiter,  angetriebener,  langHam  laufender  Itollgang, 
auf  den  das  Walzgut,  vom  Warmbett  abgeworfen, 
fAllt  und  mittels  dessen  die  Stäbe  einzeln  oder  r.u 
mehreren  nebeneinander  zu  einer  am  Knde  steheudeu 
Schere  befördert  werden.  Die  Hebere  ist  mit  Ansehlag 
und  Sanimeltasche  ausgerOstet  und  wird  von  einem 
Manne  bedient,  während  die  übrigen  Handgriffe  eben- 
falls von  einem  .Arbeiter  be<|ueni  geleistet  worden 
küuuen.    Bei  Auwendung   möglichst  kleiner,  schuell 


(ifwiniibetellliriinir  der  AnirpiHtplIton  der  Unit«d 
?Stat^<«  St«(*l  L'orporutiou. 

lieber  den  l'lan,  der  den  Beamten  und  Arbeit«ni 
der  Unitod  Stutcs  Steel  Korporation  die  Möglichkeit 
bieten  sidlie,  am  Gewinne  des  Uoternehmena  t«il- 
/uriehiiien,  haben  wir  oeinerzeit  ausführlich  berichtet  * 
und  »pfiter  einige  Zahlen  mitgeteilt,  aus  denen  bcrvor- 
gehl,  in  welebuni  l'iiifange  die  Angestellten  Tun  der 
ihnen  gebotenen  Vergünstigung  Uebrauch  gemaclit 
haben.**  rrBprQnglieh  sollten  zu  dem  geiuuuitMi 
/.wecke  nur  2r>oiK>  Vorzugsaktien  abgegeben  werden, 
indessen  hat  man  diese  Ziffer  allmiblich  wesentlich 
frliiilil,  so  dall.  wie  M  ir  dem  „  American  Marhinist"  *** 
entnehmen,  jetzt  annühernd  125  000  solcher  Aktien 
im  Besitze  von  Angestellten  der  Steel  Corporation 
sieh  beKnden.  Der  Preis,  zu  dem  die  Aktien  anfangs 
angebot<-n  worden  waren,  belief  sich  auf  Hi'fif;  er 
wunle  dann,  nachdem  der  Kurs  im  Jahre  1904  auf 
.'*6  /  heruntergegangen  war,  am  Schlüsse  desselben 
Jahres  auf  HT,.'i()  f  und  Hude  1»UG  auf  100^  fett- 
gesetzt.  Nuuerdin;^  sind  nun  nahezu  2000  Beamten 
und  Arbeitern  der  (iesellscbaft  wiederum  Vorzugs- 
aktien zur  Verfügung  gestellt,  und  zwar  zum  l'reiae 
von  102  /,  nühreud  der  derzeitige  Kurs  zwischen 
IOt>  unil  107  /  schwankt.  Interessant  ist  dabei,  datt 
<lii'  genannte  Zeitschrift  an  die  mitgeteilten  ZifTern 
eine  WahrHchi-inlicbkeitsreohnung  kuQpft,  wonach  die 
bevorrechtigten  Käufer  fOr  die  Aktien  im  ganzen 
rund  9HÜO000/  aufzuwenden  gehabt  und  somit,  da 
der  jetzige  Marktwert  der  Aktien  etwa  13000000/ 
betrage,  auUur  den  Dividenden  sich  eines  Gewinnes 
vun  ungefähr  3  2UOOO0  /  zo  erfreuen  hatten.  Wie 
sich  diesur  Nutzen  auf  die  verschiedenen  Klassen,  in 
die  bei  dem  urBprQnglicben  (iewinnbeteiligungsplane 
die  Angestellten  eingereiht  wurden,  verteilt,  ist  leider 
nicht  bekannt. 

2Jj06  JabiUre  bei  Krupp. 

Im  Anschluß  an  die  kurze  Mitteilung,  die  wir  im 
vorigen  Hefte  (Nr.  8  S.  2HT)  Qbor  die  JubilAunisfoier 
bei  der  Firma  Fried.  Krupp  gebracht  haben,  geben 
wir  noch  die  nacliNtehenden  .\usfQhrungen  aus  der 
Ansprache  des  Hrn.  Krup]>  von  Bohlen  und 
H  a  I  b  a  c  h  wieder : 

„Daß  Frau  Krupp  fOr  die  Uebergabe  der  Er- 
innerungszeichen den  (leburtstag  des  verewigten  Herrn 

*  „Stahl  und  Kisen'*  1UU3  Nr.  4  S.  278  bi«  27D. 
**  ,Stabl  und  Eisen'  1906  Nr.  8  S.  499  und  190C 
Nr.  8  8.  510. 

•••  Vom  i».  Februar  1907  8.  126. 
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Stahl  ond  Eisen .  Ml 


F.  A.  Krupp  (tewühlt  hat,  zoj<;t  [hnon  oiiin)al.  wio 
nehr  f«io  »ich  howußJ  war.  bei  (1i(>f»er  F,inrirlitiiii>;  ;:i»nz 
ii>m  Sinne  und  den  WQnsrlicn  iliroH  Mann).»«  i'u  ont- 
ftpiMhen,  dann  aber  niirh,  wio  Nclir  «i«'  wQuhi  ht.  dnli 
Ibnmi  AU«D,  di«  Sie  wihrend  der  UnKeten  Zeit  Ikrer 
V«rMad«ag  mit  den  Krupptcbeu  Werken  unter  der 
Leitang  meines  teUcen  Sehwiegervnler«  genrbeitet 
h«ben^  nneh  eeln  Bild  vor  «Uem  bei  dieeer  •chlSnen 
Peier  vor  Aniren  «teile.  Wi  fltols  ud  Freude  ermit 
»■  mich,  «latS  i«  (gerade  dieeer  nrlnn»nin|rBre!r;h»  Ta^ 
iKt,  an  d<>in  ch  mir  /(im  rrRti-nmal  Tor^^iiiint  ist,  zu 
Ihnon,  den  Vcrtn-hTii  der  gosaniton  Knippwrhori 
Workf,  /u  Npreehen.  An  oincn«  liii,'''  wir  ilriii  lioii- 
ti^on  iüt  eH  unsere  l'fliclit,  einige  Stunden  ein/ulinltfu 
in  der  Arbeit,  »ei  nie  körperlicher  oder  pei»tii;er  Art, 
and  unaere  Gedanken  zurilck/uführen  suf  die  Spanne 
ZeK,  die  in  den  letzten  '25  .Inhren  boyrenzt  ist.  Nur 
knrs  möchte  ich  tur  ScIiilderunK  desnen  nadifolgende 
Deten  ttervorboben :  Im  Jehre  1B8I  betrug  die  Zahl 
der  Mf  der  OntiteUlitbrik  becehiftigten  Benmlen 
•nd  Arbeiter  «Iwn  Ii 000,  im  Jahre  1906  Ober  84000. 
Im  Jahre  1081  «nrdon  ron  der  Vereinigten  Kranken- 
and  I'enmongkaeBe  (ali«  KrankenkaHHo  beHidiend  «oit 
IHft't,  als  Kranken-  uiii!  l'i'ti>ii<.iisknHHi'  h.  ii  IsTim  Im'i 
10.^98  Mitgliedern  rund  37  600  «  an  rt-ii»<ioiii'ii  ;;tvulili. 
Im  Jabri-  H^'i.  ilrin  ersten  Jahre  des  Restebenti  ()it 
l'enstiontikasHC  als  pesoiiderle  Kxf«'-,  nachdem  ihre 
Abtrennung  von  der  KrankenkiiH^c  auf  (irund  den 
KrankenTersicherungi<;;ertet/.eK  erfolgt  war,  wurden  bei 
lrtt>73  Mitgliedern  rund  T'.'Hiu»  .  «n  l*eni.ionen  gexablt. 
Im  Jabre  1905  wurden  von  der  Poneionskaeae  liei 
S1460  Milgliedirn  rund  1704 900 UP  na  Penaloue« 
geiaUt.  vor  2b  Jnbrea  hatten  etwa  10000  Seelen 
in  8908  Kmpiwehfln  Vamltienwohnungen  Unterkunft 
finden  können,  die  Zjihl  ist  jetzt  auf  über  31  000  In 
fi227  Wohnungen  angettaehnen.  noll  nueh  in  Zu- 
kunft darauf  Bedacht  goniiiii mhmi  «i-nlen,  die  Wohn- 
hjtuüer  otetig  zu  verintli reu  iiml  ilndurch  Innlichxt 
vielen  "VVrrl-^nng.'lHiriLri  n  ilic  Nli'^clii  hkeit  ein'  »  1». - 
friedigenden  Heim«  i»  Hi-hatTeii.  Die  KonHuiiianülAlt 
mit  ihren  Nebenhetrielien  erfreut  sieh  von  Jahr  /» 
Jabr  fcrülieren  ZuHprurhes.  Ihk|  hatte  eic  266  An- 
gentellte,  im  TerflosNenen  .lahre  1000.  Bevter  nie  ich 
wieaea  Sie,  meine  Herren  Jubilare,  wem  in  erater 
Mol«  die  Werke  den  oben  gesriehoetea  gioBartigon 
AttlMiimng  ta  verdanke«  haben,  anf  «eMea  Inltla- 
tive  und  nie  ermOdender,  nie  da«  Zutrauen  verlierender 
Titigkoit  diese  In  der  Welt  wohl  einzig  dastehende 
Rinriehtung  zurtti'k/.ufQhren  ist.  Die  Herren  Alfred 
Krupp  und  Friedrich  Alfred  Krii|>|i  «ind  iiiiliiiii:i  i.'nngen 
nach  einem  Leben  vi>llor  Arlieit  und  Sorgen,  aber 
mit  dem  Bewußtsein,  flrolie»  getan,  Ornlies  ei  r  i  lit 
zu  haben  und  nicht  /um  niinHeiti>n  in  dem  i'rbi  hi  n.iin 

Uefflhle,  rlrtl!  Sif,  liic  ilini'n  trr'U  ge.iirMt  b.nl'i  Ii,  fiucll 
mit  ihnen  gelebt  haben  in  dem,  wfi.s  ihr  l.elieii  auH- 
ffllite,  und  daö  Sie  dadurch  zu  eiiit>m  Teil  geworden 
aind  de«  groben  Unternehmens,  fQr  das  die  Herren 
Alfred  und  Friedrich  Albed  Krupp  sieb  und  ihr 
Wirken  eingeeetst  Imtten.  Stehen  doch  vor  una  nicht 
weniger  ab  488  dieajlhrlge  Juldlare,  die  eich  auf  alle 
Betrielw,  auf  alle  Beamten-  und  Arbcitorkategoricn 
der  noBstablfabrik  verteilen.  Hierzu  kommen  noch, 
niiNHi  bliefllich  de»  tirusonwerkea  in  Magdeburg,  l'iT 
(iietjwlirige  Jubilare  in  den  Außenwerken,  ho  daß 
nunmehr  die  Anzahl  aller  derjenigen,  die  seit  ihrem 
18.  Lebensjahre  länger  als  25  Jahre  den  Werken  an- 
gebSrcn.  bereits  die  stattliche  Zahl  3672  erreicht. 

Viele  Jahre  meines  Lebens  habe  ich  im  Aus- 
lände Mgebracht  und  Oelegenheit  gehabt,  hineinsu« 
aehanen  in  fremde  and  verscbiedenartige  VerbAltnisao. 
Mancherlei  Großartiges  und  vielleicht  auch  Naeh- 
abmenswarte«  habe  ich  gesehen,  aber  ein«  hat  mich 
iauner  wieder  betroffen,  hat  mala  denlBche«  Oemflt 
otwaa  vermiason  lassen,  was  nns  Doutschcn  eigen  ist, 
wia  wohl  keinem  andern  Volke  der  Welt,  und  daa 


ist  das  ti<>fiihl  der  Zu-tammengohörigkeit.  da«  OefQhl 
gegenseitigen  Vi-rtraui'n»,  ein  Mi>ment  persönlicher 
Art,  ilas  hfiutig,  zu  blutig  vielleicht,  auch  bei  uns 
!••  hlummerl,  aber  meiner  vollen  Ui'berzeu^ng  nach 
im  deutschen  Charakter  immer  so  finden  ist  und  dem 
deutechen  Volke  Saft  und  Craft  verleiht.  Bebte 
Hanmeitreue  iat  «tete  die  Blgenachafl  gewesen,  dnreb 
die  der  Deuteefae  «ich  In  der  Welt  anageselebnet  hat. 
Wir  wissen  alle,  daB  seit  Jahren  ein  Ooist  der  Zurhi- 
losigkeit  im  Vereine  mit  Unzufriedenheit  oder  viel- 
mehr Mißgunst  auch  durch  die  deutschen  Lande  weht, 
der  vieles  umzustOrzen,  vieles  zu  vernichten  <lroht. 
L/iM'^p  ti  «ir  utiH  d>'Migrc'  tiülier  ilus  eine  nicht  cnl- 
reilieii,  uiinere  deutsche  .\|annesehrc,  unsere  deutsche 
Mannoslreue.  Seien  wir  vor  allem  uns  selbst  treu. 
Lasse  sich  keiner  ilbem  dcd  und  Qberliüten  durch 
VorstsUungen,  die  ihm  g^ddene  Zukunftsbilder  vor- 
malen, aber  mit  der  Wirklichkeit  nicht  rechnen,  leb 
predige  kdaom  Monadian  aatte  ZnMedenbelt,  im 
Oegenteil,  ein  jeder  aoll  meine«  Kraehten«  vorwirta 
etreben,  vorwIrte  «dtrollett  tum  Wohle  «einer  «dbst, 
xum  Wohle  der  Menschbeit,  aber  er  soll  nie  ver- 
gessen, daB  er  nicht  allein  in  der  Welt  steht,  sondern 
lini'ii  I'eil  nur  bildet  des  großen  liaii/in.  iletHen 
wiiliriT  l'ortschritt  wohl  wieder  von  der  Arbeit  des 
•  iii/i  Im  n,  aber  vor  allem  von  dem  Zusammenarbeiten 
ftlli-r  abhiingt.  l'n)  diesen  Ziel  zu  eireiehen.  bedarf 
es  und  wird  es  stets  beilürfen  einer  festen  Ordnung, 
die  jeder  Kraft  ihren  Wirkungskreis  anzuweisen,  die 
jeder  Kraft  ihre  Bniwicklung  zu  sichern  vermag,  und 
zur  Sicherung  gegen  feindliche  Krüfte  auch  straffer 
Oiadplln  nlebt  entbehren  kann.  Suchen  wir  darum 
alle  da«  su  leleten,  was  ein  jedor  auf  seinem  Poeten 
leisten  kann,  damitdionen  wir  uneoelbet,  damit  dieaen 
wir  dar  Allgemeinheit.'' 

Max  Rrth-Htlftang. 

Der  »Chemiker-Xeitttng'' *  entnehmen  wir  die  Mit- 
teilung, daO  dar  veretoHwne  Hofrat  von  üjrth  in 
hoohheniger  Weise  dureh  teatomenteriache  Verfügung 
AOQOO  K  «nsiresetzt  hat,  deren  Zinsen  daxn  dienen 

sollen,  WitwiMi  und  Wnincn  «cdcher  Männer  /u  unter- 
stQtzen,  die  in  der  Industrie,  besonders  der  Metall- 
unil  I jKi  niiidustrie.  verunglflckt  sind.  Die  \  i  rwaltnng 
d<>r  Stiltuiig.  die  den  N.imen  ,Mnv  I'n  th  •  Stitlnng" 
tragen  soll,  übt-rnimmt  di'  St.i  lr  1  i  n  hoU 
die  Hälfte  der  Zinsen  zuui  Kapital  g^  ni  lilugi  n  »i  rden, 
bis  der  Stiftunjpilx  l  rni:  i.'iO  (M)0  •  erreii-lit  bat,  während 
die  Übrigen  Zinsen'sngleich'verwendet  werden  aollen. 

FfHchtiindernngen. 

Lnul  Ati/Lcig«  **  der  Köuigl.  r.i-«i  nbalinilireklion  in 
lirchlau  wird  am  I.  April  d.  .1.  «ler  ostdeutHch-Hudwest- 
deulsebe  (iiitertarif  für  den  Verkehr  mit  Baden,  der 
Pfalz,  den  Hci'  hseisenbahnffn  und  Württemberg  einer- 
aeita  und  den  Stationen  der  Ki»Bnbahndirektionsb«iirke 
Breslau,  Bromberg,  Pantig,  Kattowitz,  Krtnigsborg  in 
Pr.,  Posen  und  Rtettin  anderseita  «ingefOlurt.  Von  den 
Aenderungen  und  Erginiungen,  die  der  neue  Tarif 
unter  Auftiebnni;  verschiedener  Älterer  Tarife  bringt, 
seien  folgende  hervorgehoben :  1 .  Rrweiternng  de« 
.XusnahnietarifcH  2  c  für  phoh|dii)rlialti:.'i'  KouM'rter- 
Bcblncken  i  rhomassehlackenl  und  nniler.-  niin.  rali^rhe 
l'biisphiile  :  2.  .\usdehnuMg  ilet  A  ii^nali  ii  rt  i  i  i  .  h  ti  für 
Steinkohlen  usw.  auf  den  \  ersaud  von  d' ii  s(  lili  -i^chen 
Kohlenrevieren  nach  der  Pfalz  und  von  den  pfül/inchen 
tirubenstationeu  nach  dem  östlichen  Gebiete;  i^r- 
weiterong  des  .Vusnahmelarifes  7  für  Eisem^ze  jt^vs. 
sum  zollinlftndiscben  iiocbofeo-  und  bleih&ttonbetriebo, 
de«  Ansoahmetarife«  9  a  fdr  Kann  md  fltaU  da« 

•  1907  Nr.  12  8.  140. 

**  , Zeitung  dos  Vereins  deulseher  Eieeabahn- 
Verwaltungen"  1907  Nr.  12  S.  198. 
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Spczinltnrift^«  II  und  di-s  Auttnnhim-tarifr^  '.i  für 
S>  liitfliuin  i-rii.  nie  eirizi'lnon  THrifUi  lH'  wenl.Mi  vnn 
Mittt'  Mürz  ab  bei  den  b«teiligteu  DionHtatellen  käuf- 
lich M  Iwben  sein. 

I II t «rnatlonales  ProiHaa.xHch rt« i l><< n . 
Dil-  AnsooiAziono  dei^li  liuluxtriali 
d'ltnlia  iu  MaiUail,  Foro  Uonaparte  Gl,  hat  fol- 
gende Preise  M«geietet:  A.  Uoldene  Modsille 
und  8000  Lire  fülr  ein  eiafache«,  widenUndifihige«, 
nicht  ko«tB|iielige*  und  M  bestehend«  Anlneea  M- 
l>usnagsfiiiiges  System  cor  Vermeidung  sal<äer  Qe> 


ffthren.  die  durch  einen  S«  hluli  i irii  n  Uvinl  infolije  weJ- 
■  liiii  WiderHtandf»)  iwiHclion  |irifnären  und  »ekun- 
ilurcn  ritrnmkreiiii'n  Ton  \ViM-hsoUtrointrBntiformatort>n 
und  den  zuf;^(>hüri);on  Lcituni,'en  ouUtohou  können.  — 
U.  Uoldene  Modaillo  und  1000  Lire  fQr  eine 
Handwinde  solcher  Bauart,  dali  (ohne  erhebliche  Ver» 
mindorunjf  des  Wirkunt^i^radeB  oder  der  Geschwindlg« 
keit  beim  8enki-n)  die  Uefahr  vermit^dou  wird,  die 
doraii  den  Backlaaf  der  Kurbel  beim  8«akea  dar  Laak 
entotohan  kann.  —  Klbara  Awkaslt  tbar  baid«  Prais- 
ausst^breiben  aftaill  dar  DIraklar  dar  ahan  faaaiiiilan 
Oeselbcbaft 


BQcherschau. 


JM   dar    Ilodaktion    Hinil    narbHtebcndc«  Werke 
MOgegsnffen,  derun  lit'h|>r>-<  luiii;^  vorbohaltcn  bicilit: 
HMdfh<j''f>l::/'iii'h   mit  Konimfiitar.  lli'rnU!<;rc;'fb<Mi 
TDI1  M  Makowor.    |)rci/.fbtitp  Aiifla;;«-'.  BearboUut 
v>>ii   I'.  Makowür,  Ui'rhtHaiiwalt.    /woiier  Band. 
Buch  m  (HandelsKoachAfte).  Berlin  1907,  J.  Outten- 
tag,  VariagabnohlMBdlttni;,  Q.  m.  b.  H. 
NiaS,  Harmann,  Anisteat  der  K(>tiigli«baB  Berg- 
lnspektion  Zwickau  1( :  Die  Bekäni/ifunfj  der  tVauer» 
gnml-  <  .SV/iM'im»*M(Hi</-/  fSi  fahr  ht  im  lirantikolileu- 
bergbau.    Mit    lt>  i^kiztea.     Fruiberg   iu  Sacbituu 

1907,  Cras    Oerlaeh  (Jab.  Stattaar^  8,60  Jt. 


K  H  t  a  1  o  ff  <■ : 

(i  u  t  (>  h  o  f  f  n  u  n  g  tt  b  ü  1 1  o  ,  Aktiutiveroiu  für  Bur^'bau 
und  H[lttt'nlM-tri4>b,  OberbauHou  2,  Kboinland:  Kula- 
liti/-Aiiiii)iibr  l'Jiid,  utitt-r  Aufheban^;  aller  früheren 
AuKijabon. 

John  U.  8teiB  &  Co.,  Ltd.,  Bonnybridge  (tkboti> 

land):  Feuerfate  Steine. 
Ludwig  Pritaab,  Bacbbandhag,  Mauchoo,  Tba- 

raalaiiatrata  5a:  fWytartw/w*er  Xaialog.   9.  Auf- 

laga.   1906  bis  1907. 
Uebllag  Instrumaat  OampaBj,  Fassaio,  N.J., 

U.  8.  A.:  nu  ÜMiitt  Oot-ONitfatMicMr. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Di**  Laer*  des  RohoiN<«ngeNrli>ift<  s.  —  I>ii'  Ab- 
rufi'  \<iri  Itnli^-ihdi  lilriben  nat'b  wii'vur  iiuliirnnli'iit- 
lich  stark,  und  lii-n  Aliforcli'run;;i>n  di  r  Atiriclimer  knnn 
nicht  immer  vi>l!  entsprocbon  vrordfti,  Pai.'t'trcn  i»t 
niiiH  ^ewiaeiu  Zurilckbaituui;  bei  NeuabKrlilU^'.seD  für 
HpiUi  ru  Termine  nicht  zu  verkennen.  Diese»  dürfte 
darauf  xurflekniflUiraB  sein,  daB  einerseits  die  Preiae 
für  angllaehaa  Ebaa  afaMa  HÄdrgatigattfweitaa,  aader- 
aeits  abar  anoh  dia  Yarbrancber  den  AasMMff  dar 
Yerfaandlungen  ttber  die  Verlingerang  der  Verbinde 
abwarten  wollen. 

In  Kngland  haben  die  KobeiMonproitiü  wieder 
Ki'hr  gcHebwankt.  Sie  biiii);i  ii.  d<i  liii'  Hütten  keine 
Vorrille  bubun,  rou  den  \Vi»rrutit|iri'iHi'ri  nW,  die  in 
voritcer  Woche  vorüber^i  h-  rui  hi'*  auf  .'i  i  wii  bon. 
Dies  bowirkto  betrBi'htlnli.-  Dc(liuniri*kBufe  Im«  zu 
55/ —  Katii<a  die  Win  lic,  und  Kcbbib  zu  54  Ii''»  KaNHa 
Käufer  ab.  In  KiHen  ati  Werk  blieb  das  (iüHchäft 
aebr  still,  dn  Hütten  für  prompte  Lieferung  nichts 
abzugeben  haben  und  die  KiUifer  allgeineiu  vorziehen 
abzuwarten.  In  den  loteten  Tagen  scheint  sieh  etwas 
mehr  Kanflaat  in  leigan,  aneb  flir  deutsohe  Aeohnang. 
Yersehiffungen  bleiben  bei  dem  allgeraelnen  starken 
Frost  hinter  Januar  zurück.  Knappheit  in  Nr.  1  biU 
an.  In  Uämatit  0.  M.  B.-F/iwn  aus  zwoU«r  Hand  ist 
ilif  Differenz  im  Verirleieli  mit  den  llrittiii[)r>iH4'n 
Hihr  erheblich.  Ili'Uti;;e  Notieruujfeti  l'iir  l'rülijiihr«- 
lieferun;;  ab  Werk  hind  für  Uieliereieih.  ii  N  r.  1  iiorinm  II 
.'iS  -  bi»  5X;i;,  für  Nr.  3  5,")/('i  bis  5Ci  ,  liir  liiiiiimi!  in 
ffleichen  (^uuntiliilen  1,  '2  und  H  TS  i;,  HänitU«  Ii  nettu 
Kaüxa.    In  ('onnnU  I.a^'er  zu  .Middleabrougb  betinden 

8i<-b  -t'.'ii m.'t  toiiij,  davon  sind  4'7969  taut  Nr.  8  nad 

Ii)  540  toni*  Stariilard-i  .»luilittiten. 

BbelBlaeb«We8tliUachea  Kohlensfodlkat.  — 
In  der  Zechenbeeitserrersammlang  rem  15.  d.  Mta. 
bariehteto  dar  Vorstand  Dbor  die  Fdrdorunga-  und 
AbsatsTerhlltnisse  im  Januar  1907  folgendes:  Die 

Förderung'  stellte  iii-.i;e-(amt  auf  ßriH92l9  t  oder 

arbidtKtai,'licb  auf  J.'iT'JTs  t,  das  int  ^'■■4,'pn  Doiembor 
IflMi;  4;t4  t  (<M;  ;||j|  und  j;e^'i'n  Januar  l'JMtJ  1-227  t 
(0,47  weiii;;er.  Der  recbuun^»niaHii,'i'  AliHfttz  bü- 
truic  im  .laniiar  l'JOT  |>i  i  2lj  Arbeit:  tii;;.  ii  ^  ^^';  .■l!ls 
(im  bei  25']4  ArbeiUlsgen  5ö972i>a;  t,  mithin  1U7U0  t 


wrnii;er  als  im  VDrjttbrc;  arlii  .tr.tHL:lii  h  belief  »ich 
die  Mi  ii^^c  auf  21  1^69  (i.  V.  aiit  '  TT-  i.  itiitbin  auf 
iniigcsamt  i'isni;  t  (:i,07  weii;i:rr  nU  im  Vorjahre. 
Von  iler  Beteili(;ung,  die  sieh  rn  .liuiuar  r.)i)7  auf 
6t;o04H1  (t;40r,0'.t")  t  bezifferte,  sind  demnach  84,04 
(i.  V.  sT,.'t7)  0,1)  abgeBi  tzt  worden.  Vom  Absätze  ent> 
fallen  auf  den  Selbstverbrauch  für  Kokereien,  Brikett» 
anlagen  usw.  18088441  (24,11  "o),  den  Landdebit  für 
Kcehnung  dar  Zaeben  und  auf  Depatatkohlaa  16S07S  t 
(2.45  0/«),  anf  Liaferungen  gemBB  alten  Tartrigan 
720H1  t  (1.08  %)  nnd  auf  den  Versand  fOr  Rechnung 
de«  Syndikate»  3  742  801t  (50,1  Oo'o  den  Geosmtahsatzes); 
der  auf  die  Beteiligung  anzurechnende  Absatz  betrügt 
demnach  5  5Sfi5'.»S  t  (Kn."4  *  >  des  (iesamtabHatzes). 
Ferner  entfallen  vom  (ieHsni4iilii-.it/  mif  den  Selbst- 
verbraueh  fi"ir  eigene  lietrielmzwccke  der  Zechen 
.3:12314  1  UM  ?i)  und  auf  den  .'-ii  II.Htverbrniich  ftir 
ei^one  Hüttunwerke  752  175  l  (ll,2l:i  ^j»);  der  (.iesamt- 
ab«atz  der  8yndikatezeeben  stellte  sich  mithin  auf 
6  671ÜH7  t  oder  arbcitstftglich  auf  2M>  5sO  t,  d.  i.  gegen 
Dezember  1906  5241  t  (2  «o),  gegen  Januar  190» 
8902  t  (1,50  o/o)  weniger.  Der  Vareaad  ainaehUefiUeb 
Landdebit,  Deputat  nnd  LIefitniagaii  dar  HBManaaeban 
an  die  eigenen  Hattaawofka  mtng  Im  Januar  an 
Kohlen  4491  995  t  (davon  fir  Baehnnng  des  Syndikate 
;(742>s01  t  ),  an  Koks  1281511  (I  054  S20)  t  und  an 
Briketts  21«  001  (212  4091  t,  zncammen  5  975  907 
I  .'i  I)  MMiJ'.t t  t  oder  arbeitHtHgli  !i  im  Kidilvn  bei  2(5 
.\rl)vitHta^'i'n  I  72  74fi  (' t  *.  Kitku  lii^i  31  Arbeits- 
tJii.'eii  40s.'(,-|  (34  02t;)  t,  und  au  liri^.  itn  bei  2';  Artieit-- 
tagen  S.Ts.',  (Ml70>  t.  Dur  arbcitbtüjjlicbo  Uetiauitver- 
sand  im  Januar  1907  ist  gegen  Dezember  190t>  in 
Kohlen  utn  1896  t  (1,11  und  in  Koks  um  587  t 
(I,4C  0,))  gestiegen,  dage^-en  in  Briketts  um  384 1 
(4,38  «;o)  gefallen ;  gegen  Januar  1906  ist  er  in  Kobiaa 
am  8988  t  (4,63  o/^)  gefallen,  in  Koks  nm  SI85 1 
(6,49  >%)  geatiegaa  nnd  in  Brikatta  nm  100 1  (t,18 

Sefallen.  Dar  arbeltstfiglicbe  Versand  für  Beebnaag 
es  Syndikates  ist  gegen  Dezember  1906  in  Kohlen 
um  3.^80  t  (2,40  "/o)  und  in  Koks  um  846  t  (2,55  <'  (,i 
i;e»tie;,'en,  in  Briketts  jedoch  um  404  t  (4,71  C'o)  ge- 
fallen: iretren  Januar  19W>  wiederum  ist  der  Veraand  für 
S\  11  iikut-?re<liniinf,'  in  Kohlen  um  7905  t  (5,21  '/•)  g**- 
fallen,  in  Koks  um  1868  t  (4,17  «jt)  gestiagen  und  in 
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Briketti^  um  \  '1>\  l  (I,r>2  pofnllcn.  Ahweiohunt»on 
itii  VitkIi  h  Ii  '  ^'.t  ii''n  früher  viTulffiitliclilrn  /,2iliU-ii 
ttind  darauf  zurikkziifilhreu,  dab  bUbcr  boi  (|>t  Er- 
mittlung de»  arlii'itMtii^'lichen  Koksvorsandi'^  Mntt  mit 
der  ToU«ii  Zahl  d^r  Monati<it*ge  mit  der  Zahl  der 
Tage  der  Kohlonförderung  gerechnet  worden  ist  — 
Der  Hont  Jmmm  1907  n«t  keine  weeenttieiie  Ver> 
•dhiebaiig  in  den  FSrder»  «ad  AbeeteverUltabieii 
gegentlMr  dem  ZmiMMle  in  den  Torhergebenden 
HoBsten  i^ebreclit  Die  eriiolte  erboitatiglieho  Durch- 
schnittflloiatonf  der  Fürderuii)^  und  des  rL-rhiiuii)>it- 
niäBiK<'n  AfiMitzei*  v.ar  nahezu  dicselljo  wu-  im  1>l'- 
/enilit'r  vorigen  Jahr*>8.  Nach  der  (icttaltuug  dt?« 
Ver»»nd(;t)»i  httfte»  in  der  ersten  Hülflo  de»  lIiTicbin- 
iiionateH  durfte  ein  i'rlit*Wirh  göusti^'iT.s  Kr^-ebnis 
erwartet  werden.  Die««  Kr««rtuntr  wurde  Jedoch 
dureh  den  lieHondcrri  in  der  /»eitiii  Miinntshllfte 
ftberatti  heftig  einsetzenden  WeKeunieug«!  lanicbte 
gwueU. 

Yerbaudsblldun^  in  d(  i  Kh  int  i<«en-industrie. 
—  Kino  am  19.  d.  .M.  in  HnriniTi  ahf,-.'li)ilteiie  Ver- 
Bammlung  von  luduatriellen  den  I^'r^,'i^<■ll-M^irki8cben 
IndustrieiMzirkes  boacbloß  die  (irflndune  eini  »  Vor- 
bmndee  der  Fabrikanten  und  Kxporteurc 
▼  oa  Werkzeugen,  Eiaen-,  Stahl-  und  Me> 
tallwaren  in  Rheinland  und  Westfalen. 
Der  Ben«  Verbaad  hat  eeinea  Bits  in  Remscheid ;  sein 
Zweek  tot,  bener»  Verkanfi-  nnd  Zahlungsbedingungen 
im  mMieehea  Oeaehtfia  herbeisnfUiren.  Eine  Aniahi 


von  l'ubrikanten  uu«  Keniacbcid,  Solingen,  UageD« 
Isnriobn.  Hurtnen,  Elberfeld  nsw.  ist  dar  Vereiaiguac 

bereit«  bei^^etroten. 

Uelirisrher  Stahhu'i  ks- Vorband.  —  Wie  der 
„Monitctir  di'i*  Intori'tst  Mnti'rii  In"  •  mitteilt,  fand  vor- 
letzti'  Wik  he  in  l{^ii^K.■l  (  ine  \  ersinnniliiiiir  von  Ver- 
tretern d-T  liel;,-ihi  lien  Stahlwerke  "tdtt,  in  d^  r  u'' ^''  -i- 
Beitip  eine  Tölligi'  grundi^älzliehe  L'eliereitiütinunnnt^ 
liiniiichtlirb  des  if^enieinsainen  Verkaufes  der  groben 
WalzwerkHerieugnisne  zum  .\u»drucke  kam  Danach 
erübrigt  nur  noch,  die  Einzelheiten  de»  ^e^tehüftliehun 
Betriebes  und  der  inneren  Urgsnisation  foetznstollea 
und  den  Vertrag  zu  unterzeichnen,  so  daS  man  die 
OrBadang  dee  Verbandee  wohl  de  endgültig  gealchert 
betrachten  darf.  Der  Verband  wird  folgende  Werke 
umfasnen:  O.  BoSi  in  BrQesel;  Roci^t6  anonyme  des 
Laminoir»,  Hauts-Fonmeanx,  Forgea,  Fonderies  et 
l  nini  '-  de  la  l'rovidence  in  Mnrehicnne  -  au  -  l'ont ; 
Siii  ii'te  anonyme  de  Mareii>el  ef  ''niiill.  t  in  Couillet; 
Si.eii'ii'  an.inviiie  >[■  tiilliirciinie  ilr  <,ui  I  re  •■:  Mn-ell.' In 
.Mi)ntipn  \  -'•iir->>(nnlire  ;  Sin  i.'tt'  iiuonvnie  »ii'h  UnutH-  l'nur- 
neau\.  Fori,'eh  et  \ei(  rli  -<  de  Thy-le-(  lniti'au  et  Mur- 
einelle  in  .Marcinelle;  öoci<'t>'-  nnonvme  il'<  Mit^reivMari- 
buye  in  (iiign'e;  Soel^  am  m\:iI'.  .I>>fin  i  oekcrill  in 
Serain;;;  Sucii'te  anonyme  dua  Acit'hes  d'Auglear  in 
Itenory-Angleur  und  die  Soci4t4  anOBjme  Mdtailurgiqn« 
d'Espirance-Longdos  in  LOttieh. 

*  Hr.  Sl  TMB  IT.  Febmar  IM7. 


Industrielle 

Esrhweil(»rHergwerk^- Verein  \  fri>lnli;nnL"' 
(i>«Hi«)lschart  fOr  St<<iukohleiibaa  im  »'armrerior. 
—  Die  am  20.  d.  M.  in  Köln  abgehaltenen  Hanpt- 
verHammlungen  beider  UoscUscbaften  genehmigten 
eiuntinimig  die  Mattnahmen,  durch  die,  wie  wir  uebon 
früher*  nitgeteilt  haben,  daa  «weite  Unternehmen 
mit  dem  entasi  «ad  swar  mit  Wirkaag  ab  1.  Juli 
190t,  Tanchmolxaa  «eirdaa  aoilte.  Daran  aneeblie6end 
ImchloeBen  die  Akdonlre  des  Esehweiier  Bergwerks- 
VereinoH  »odann,  datt  Orundka|iital  der  QeaellNltafl 
um  intigcaanit  13  9U9  5üOcil  tu  erhrihen. 

MatUldealifltto  n  Bad  Hanhurg.  —  Wie  aae 
dem  Beriehta  dea  Yoniaadee  an  ersehen  (et,  bat  daa 
am  Sl.  Deasmiwr  1906  abgelaufene  Oeaehlflajabr  «in 

recht  befriedigende»  Ergebnis  gezeitigt.  Die  Auttrige 
des  Roheisensyndikates  waren  reichlich  und  die  An- 
forderungen der  Verbraucher  zi  itweili;:  k^i  htnrk,  daß 
es  dem  Werke  hier  iiml  d«  «ebwer  >surde,  mit  den 
Liefernnteri  |liJ'l^'lll  h  /u  folgen.  .\uch  für  da*  lau- 
fende Jnhr  nitui  liie  Aussichten  «ehr  gOnNtig,  da  das 
Swidikut  jetzt  bereit«  fast  die  ;,'.-inze  Krzeiignng  Ter- 
kauft  bat.  Der  Huotand  an  Auftrügen  belief  Hieb 
Eade    Dezember   1906  auf  etwa  40  240  t  KobeiHen 

Segen  29  200  t  zur  gleichen  Zeit  dcH  vorhergehenden 
aliros.  Auf  der  Matbildenhiltto  wurden  in  den  beiden 
kleinea  Oefea,  die  ohne  Unterbrechung  im  Betriebe 
warea  and  nfIrledeBeteUend  arbeiteten,  S780Ö  (im 
Torjahfa  91500)  t  Roheisen  erblasen.  Yerschmolzen 
wnraen  99  757  t  Friederike-Frz  (mit  ninem  Kiiten- 
gebalte  von  35,30  ", i  bei  !i,.'>2'',i  (irnbenfein  li-ij^k.it), 
22677  t  n«n«a-Erz.  und  »<27  1  t  fri-imi.'  Krze,  ,ii ^um ir.en 
«Ino  lii'Ti)")  (i.  V.  so5:tli  t  lir/  ni.i  :i  i  t 
Kalkstein.  Der  Versand  an  K.  Ij.  it^t  n  lu  triig 
|29  10r))t.  I>ie  lin,  hofen«.  hlneke  «iirde,  wie  «eitber, 
granuliert  und  griilitenteiU  zu  .Schlacketigteinuii  ver- 
arbeitet; von  dienen  wurden  (jMitOlH»0  iT5.'jOOÜO|  ."^tilek 
hergestellt  nnd  1027&985  (0036  720)  Stflck  versandt. 
Der  Eragrabanbetrieb  geetaJtele  eidi  im  Berichtsjahre 

•  «Stahl  nad  BUea"  1907  Nr.  9  8. 119. 


Rundschau. 

durchweg  recht  günnfi;;;  gefördert  wiinli  ii  auf  (Irubo 
Friederike  79  740  (.')6  790)t  und  auf  (irube  üanKa 
23  110  (13  670)  t.  Auch  der  FluUM|iatbergbuu  vorlief 
nntor  normalen  Verhältnissen  befriedigend;  die 
RAintfSrdorung  und  der  Absats  an  Flußspat  betrug 
16828  (14699)  baaw.  1495«  (14469)  t.  Die  Zahl  der 
in  atiea  Betriebea  beedilftigten  Arlieiter  belief  eich 
auf  661  Hann.  Der  AbechluG  zeigt  nach  Verrechnung 
alter  Reparaturen  nnd  Abgaben  auf  den  nelrieb  Nowie 
nach  Abzug  der  allgemeinen  Unkosten,  der  Anleibe- 
und  (iogcbäftHzintien  einen  (lewinn  vim  tiTtiHSti.^.')  «. 
Der  Auf«icbtiirat  «cblilt^t  vor,  liier'  ui  MTTiil.ll  '  ab- 
zuÄchrciben,  120000  *  dem  Heparafur-  unil  H<i-_>r),22  * 
dem  rnter»tüt^uni,'?«f(iiidH  zu  überueiHen,  Ti'JiiO  «  an 
die  Mit^i^lieder  de«  AufsichtHrates  zu  vergüten  und  diu 
übrigen  2ISOO0.*  in  der  Weise  nl«  (iowinn  zu  ver- 
teilen, dali  auf  die  Stammaktien  1  */•  und  auf  die  Vor- 
zugsaktien 19*/i  Dividende  entfallen. 

Erzbergbau  in  Spanien.*  —  Zur  Erfor«chunir 
de«  «panisrhen  Erzbergbaues  »ind  in  Dflsseidorf  zwei 
(JeselUehaftun  gegründet  worden,  näiidich  die  tSpa- 
niHcho  Minen-Oegell.ichaft  und  La  M  i  n  e  r  a 
Espanola.  Kaufinänniscber  Leiter  der  ersten  tJe- 
•«cllachaft  ist  Prokurist  Handel  Tom  Barmer  Bank* 
verein,  den  Aufsichtsrat  der  «weiten  bilden  der 
bisherige  Direktor  dar  fiaigiseh>M9rkiHeben  Indnatele> 
Gesellacbafl,  BechleaavaU  Briiugbagon,  nad 
Dr.  L  u  e  w  e  n  s  t  e  i  n.  Die  techniaehe  Leitung  bat 
BergH>>sesgor  Kör  bor,  der  vorher  liei  der  Motall- 
gesellhrlmlt  in  Frankfurt  a.  M.  titig  war,  Qbernommon. 

The  LaclMwaBaa  Steel  Coapaay.**  —  Nach 
dem  Berichte,***  den  dw  PrMdeat  zu  Beginn  d.  H. 
dea  AUiontmi  der  Qeaellaehalt  fiber  daa  am  81.  Da- 
sember  1909  abgelaafeao  Qaaciiiflijalir  atalattek  Iml, 
koBBt«  der  Betrieb  infolge  der  amCaaeeaden  Organi- 


♦  „rhemiker-Zeitung"  1907  \r.  I.')  S.  194. 
**  Vergleiche  Seite  302  bis  307  dieser  Kummer. 
***  j,Iran  Aga*  vom  7.  Febraar  1907  S.  409. 
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994   8taU  and  Eiaen. 


17.  Jahrir.  Vr. «. 


KUtiODemrliuitcn,  nowio  der  Neu-  und  Krwoitorunp«- 
bant«n  auf  lU  n  Wc^rkaanUi^eii  in  BufTalo  orxt  «eil  dem 
1.  Oktober  in  vollem  Umfan^a  aufrocbt  erhalten  werdeli. 
I>Bher  darf  wcdfr  die  Kr^cuji^unf:  noch  auch  die  Hin- 
nahme der  (ieaelUcbaft,  die  beksontlich  der  l'nited 
State«  flteel  Corporation  nicht  angehört  und  In  der 
SSaU  der  allalnatehandea  l'ntenehmea  dar  Eisen-  «ad 
Stabltndttttrie  der  Vereinigten  Staaten  «iaea  barror- 
ragenden  Plat/  einnimmt,  fdr  ilim  BericbUzetlranm 
aU  normal  an);fKohen  werden.  Von  den  Gruben,  die 
Hilfentuni  der  <ie8ellHchaft  hIiuI  diIit  im  lii'tifii  sie  Ite- 
teiliLTl  ,  lie/0)fen  ilio  NSCrkc  wiibrrmi  di'i<  li_  l/t>  n 
iiiHtjesaint  I '.»»M '.tf',0  t  \'.r/<-.  im-  ssnr  lrn 

'.•IJüln  t  Koheitti-n  (fiiiscLl.  Sj)iet;i'li'incin  i  riilitccn.  I'h' 
Uoh»tahler/.t'Hj,'unj»  Ix-lief  nich  auf  I  220M(»s  t  und  nct/t 
Rieh  aue  861  ST-J  t  HcHsemer-  und  3,'iK4:i5  t  Martinittahl 
SMMmmen.    Zum  Versande  ■''>        '  l^'*''- 

oiaen  eowic  949  342  t  Fertigfabrikat«  aller  AK.  Da 
L'in  betrichllieber  Teil  der  abgeseUten  Krzeugniase 
iafolga  dar  VenOganiaf  im  Baa  der  Warluanlagea 
noeh  anf  Qrmd  von  AbaeMlaiiea  geliefert  weraea 
muSten,  die  bereits  im  Jahre  1904  /.u  den  damals 
herrschenden  niedrigen  i'reisen  ic^etAti^'t  worden  war>'n, 
»n  koiintf  die  <t<>«elUi'hart  Ton  der  jtQnstijjen  (iPBchäfta- 
Ib;;*'  TerHoBHfncn  Jahre»    keinen   vollen  Nutzen 

/iclicii.  Imli'hrtcn  -iitiil  dit^  ,\  iinniolilcu  für  l'.'iiT  «uliiT- 
i'nk'tillifh  t:ul:  «lenn  Miidi-  Dezember  I'.ttXi  betrug  der 
ItcHinDd  nn  utiorledi);ten  Aufträjjen  TIS  814  t  »der  ^i't"!« 
mehr  /ur  );lpirlicn  Zeit  deB  vorheiKehenden  JabreH. 
Die  linittKciiinahmeu  der  licHellHchaft  erreit-hteti  im 
Berichtsjahre  die  fSumme  Ton  2»  002  169.46 1;  fttr  Her- 
•tellunf^iikoHten  Hind  2:<  862  (»22,50  /  xa  kUrxen,  ob  er- 
gibt aich  aomit  aia  Kohgawiaa  van  6 189546,96/,  der 
ideh  dareb  Ktanabmoa  ana  laimobÜiaabeaitx  nebst 
Zinsen  (Or  Darlehn forderungcn  sowie  dnrch  H^teil!- 
guug  bei  anderen  Ocaeilichaften  auf  6009  057, Iti  j; 


erhöht.  Hiervon  geben  .^8.1 466,1'' /  f'lf  allcenipinf 
l'nkottten,  2:tl  «42,89  |  für  Ziniten  auf  die  Sehuld- 
verschreibungen  der  Tocbt«rge(«llsehaften  und  »onstiga 
.Anleihen,  1  .^4 '.•29,4S |  fOr  l>arht/.ablnngon.  4304tMt| 
f&r  Abttcbreibangen  nnd  12&0000|  fOr  Verxinsane 
dar  eigenen  SrbnldTersehreibaagea  der  Oeaellacbaft 
ab,  ao  daB  aia  Kein*  rlos  «ob  S85894<^#  verbleibt 
Ana  dieaem  Betrage  werden  noch  5tftft06,76|  fir 
YergrSUening  und  Verbesserang  der  Werkaanlag«B 
(towie  für  .Milösong  geldlicher  Verpfliehtungen  ▼er- 
wendet. 8"  daB  die  Kechnung  mit  einem  llebcrschuaae 
von  2  K4H  4^'<.^1)  /  atiR.  hlieRt.    Kine  Dividende  gelani^ 

Kacksicht  auf  die 

^i'|ilHnten  weiteren  Neu-  und  l  mbauten,  durch  die 
initbeNondere  auch  die  < ieHtehungskosten  vermindert 
werden  KoUen.  Während  der  letston  beiden  Jahre 
hat  die  OcaellHchart  fUr  die  gleichen  Zwe<-k«  bereit« 
8  210  865,61 1  aufgewendet,  darunter  2  764  487,99 1  im 
Berichtsjahre.  Von  den  Anlagen  de«  Jahrea  19M 
ist  a.  a.  am  ia  Bnffalo  aaa  arriebtatar  Hochofen  la  ar> 
wlhnaa,  der  alae  tlg^kdto  Laiatangsflhigkait 
vto  I  haben  wird  und  am  1.  Hin  ia  Balriab  koaunaa 
Holl.  Der  Bau  eine«  wetteren  Hocbofena  iballohea 
rmfaiiKen  im  in  Aii--i'  ht  ijriMitTUiicii.  Um  «ich  von 
den  Schwankiinjjen  auf  dem  kohlen-  und  Kokümarkte 
iinabhüriLri;;  zu  riiarhen,  hat  die  Keitunc  der  (ieaell- 
Hchaft  UM  verll(H«i'uen  Jahre  die  K.llsworth  t'oal  foro- 
pany  erworben  und  sich  damit  in  Wa«bint;toii  (  ouiiH, 
l'a. i  (irubeiifelder  gesichert,  >lie  »ich  über  einen 
Kläcbenraum  von  mehr  als  (iOOO  Hektar  erf^troeken 
und  deren  Kcicbtum  an  Koks-  und  Oaskohlen  aaf 
rund  110  Millionen  Tonnen  geachiitzt  wird.  Dank  dea 
baimita  Tarbaadeaaa,  ia  jadar  Hiaaiobt  ToraBgUeh  ana- 
gestaUalaa  vier  Sebaebtaalagaa  varaiaf  dia  QaMllschaft 
aus  dem  neuen  Zaebaabadlae  jlbrttab  laabr  als 
2000000  t  Kohlen  i«  fBrdara. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  HisenhüttenleutC. 
Fttr  die  Vereinsblbliottaek  siad  elagafsagvat 

^tHt  ElBwndrr  «lad  durch  *  beirkhnel ) 

Annual  llrport  of  thr  Chief  of  the  Burtati*  of  Sleam 
l£NgiHt^ing,Jfapg  Deparlment.  IVOS,  (Washington.) 

Stt^richten  «er  Siemtu$-SchHcktrt-  Werke  *  G.  m.  b.  Ii. 
unii  lirr  SimeM  #  liabke  AklüMgeteUtd^ft.  Jakr- 

!l<tng  t!HHi. 

Hut  ton»,  R.  8.,  I).  8c.:  7%«  Electric  Fiirnaee  ond 
it$  ApplictiHoHM  to  thf  Mffiillurgff  uf  Iron  and 
Steei.  (Sonderabdruekt 

—  h'hrtrir  Heating  am!  ii$  Appltcnhun  lo  the  Fiiniou 
'7     I'iriiifjcf  Refrarlori/  Maleriah.  (Sonderabdrnck.) 

Juhi fKhrrichl  dfn  Bunilm*  der  InriiiniricUen  K.  V. 
für  i/iiH  (Irsrh'iflyihr  l'.ur,  i)il.  Im  Auftraire  de« 
Vorstandes  herausgegeben  Tom  Qeneralsekretir 
Dr.Wilhalm  Wendlaadt 

A«i4«ni»t«a  Ib  dMT  ntglMMrlM». 

B'-nihardl,  Fi  icJriih,  .Stahlwcrkticbef  dar  KSaigabfitte, 

Köni(;«h>ltf-  <V-S..  Hotel  l'ornitz. 
I(!i,,k\    F'rl..    I  Irnteningenieur,    Assistent   der  Sieg- 

Uhuin.  iluii>  i<- Vkt.-fte».,  Tr«it>*dorf,  Fiirberganse  1. 
flirpsfMai/.  Fr.,  Ingenieur.  Jinenltur^;  a.  U. 
Haan,  (1.,  I)ipl.-Iog.,  liucborenasststent  de«  iiutliringur 

Ilüttenvoruina  Anniata •  Frieda,  Algriagan,  LotSr., 

Friedensstr. 

Haas,  Herbert,  Hütteningouieur,  Compai'iia  Matal- 
lurgica  da  Torraua,  Torroöo,  Üoabuila,  Mexiko. 

JfttBer,  JUbaniMs,  lanaiaar  aad  Batriebsldter  der 
Sebaaiailafabijk  vaa  w.  RaiqiiaaBa,  Taihiagaa  a.  F., 
bei  Statttart. 


Fhilipx,    .\f.,    Dr.-In)f.,   tJbercboiuiker   des  Aachener 
Hatten  -  Aktien  -  Veroiaas,  Rate  Erde,  Aaehaa, 

Friedriehstruße  29. 
Schiciiniii  ,   h.,   Dipl.  -  Hütieniiigenieur,  Qawarba- 

referondar,  Barlin  NW.  52,  »pcnerstr.  30. 
Sirt,  itH/oa,  Hlltaaaiaister  der  Destorr.  Berg-  uad 

HBttaawarksgaaaUsabafft,  RisaBvarka  Trsyaietx,  Trsy- 

aiets,  OeBterr.-8ch]ea. 
VolhmaH»,  Kofi,  Batrfabriagenieur  der  Zinawarke 

Wilhelnishurg  O.  m.  b.  H.,  Wilbelmsbarg  a.  Elb«. 

Ftlix,  IHpLpHattaalagMiaar,  Aaobaa, 

lIoebKtraHi' 

Zumff/'li,   I..   hl!,--  d.T   Henrather  MasehlaaD- 

fabrik,  Abt.  W«l/w,  rk«bau,  Benrath. 

Neue  Mitglieder. 
Hirkhols,  Krmi,  Ingenieur,  in  Fa.  Salaa  ftBIrkhola, 

Eaaea  a.  d.  Ruhr,  Brunnenstr.  .tl. 
JMtfHsar,  Cort,  Dr.  phä ,  t  'homiker  der  F».  Gebr. 

Sfanam,  Neankireban,  Bai.  Trier. 
fTelfitMiiifi,  Thtodnr,  Direktor,  Bona,  KoUantantr.  109. 
Koppcnhrrg,   H.,  Ingenieur,  Vereinigta  Stablwarke 

Tan  der  Zypen  und  Wisaoner  Eisenhfltten-Akt.-Oes., 

Kidti-Deiit/. 

S<i!<ni,   Hftrnt.  In;,'enieur,  in   Fa.  Salau  iJS  Hirkhol«. 

i;.  i  •!  Ji.  d.  Knhr,  .\le.\str.  1. 
Stimmlicher,    Julius,    Ingenieur,    niii»l)urK  -  Beerk, 

Sitiillerntralie  1". 
Staßfurt,  Eduard,  Prokurist  dar  Fa.  Tb.  (ioldscbmidt, 

Chamtsoba  Fabrik  aad  SaBMUle,  Bnaa  a.  d.  Babr. 

Verstorben. 
XeriHf-Böga,  J.  D.,  Priai  LaopoldshAtta  bai  EmpaL 
I^Mm^wi,  Bmü,  XoaaMrdaarat,  Dflasaldorf. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  10. 


6.  Mira  1907. 


27.  Jahrgang. 


Die  gefährdete  Bergbaufreiheit. 


I-^'  'i  widitijrcii  -rniiiillr;^ i  iiJi'ii  (ifsi  i/t  ntwiirfi'n 
liab«n  die  v^rbünUeten  Kegitjruiigea  de« 
Dentsolien  Reiches  ntet«  den  einzig'  richtti.'en 
Wc;r  lii-chriiti  n,  ilali  sie  (li4'.m'lli('n  ilcr  öftViil- 
liulieu  Kritik  unterbreiteten,  bevor  das  Parlament 
mit  ihnen  beschitftigt  wurde.  Die  Entwürfe 
zur  riifallvcrsiilh  i  iin^',  ziii-  Altt  rs-  und  Invaliden- 
versicherung, zum  Bürgcrlicbeu  Gesetzbuch,  zum 
privaten  Veraicberungsvertra^,  das  sind  nur 
i'inijre  lii  isjlirl»'.  .la,  sft^'ar  den  \  iii  l,inli;.'t'n 
Gc»ei-zeut»'urt'  betretend  die  Aendcnuig  des 
Wechftelprotestverfahrenti  hat  nun  der  OelFent- 
lirlikf'it  tu  deiiist'llicn  Zweck«'  vorgcdetrt.  und 
das  Ueichseisenbabnamt  übersandte  vor  kurzem 
die  Vorschltj^e  za  einer  Abänderung  der  Eisen- 
bahnvcrkchrsordnun;:  den  dcutsclien  Hnndcls- 
Icammern  und  wirtschaftliclien  Körperschaften 
mit  dem  Ersuchen  um  gotachtllebe  Aeußeruni;, 
well  man  einen  neuin  We^'  niclit  gcla  n  wollte, 
•lue  «ich  die  wertvolle  Mitarbeit  saubvcrstftndijfer 
Kreise  z«  niehem. 

Das  PreuQisdio  Staatsniinisterium  mt  (TP^^n- 
tHIiger  Ansicht.  Ks  hat  da.««  Urleil  sachver- 
standiger Kreide  nicht  notwcndiir.  Reibst  wenn 
es  sich  um  t-int-  so  ^rundli><(*Mi(l<'  FraL'«'  handelt, 
wie  es  die  AbscliafTung  der  lit-rgbaut'reiheit  ist. 
Es  hat  den  Uosctzeutwurf  betreffend  die  Ab- 
Snderung  des  Aii^rtnicincn  Herggosietzes  vom 
24.  Juni  18<'.r>  der  ( »effenlliclikcit  vorenthalten 
und  das  AJifreordnetonhaus  dantit  ühorruniiielt. 
Uns  wundert  das  uiclit:  denn  dieser  Entwurf  hat 
so  ofl'ensichtliche  und  zahlreiche  Sehwacheu,  duü 
man  zustehenden  Ortes  eine  be;:reifliclie  .Scheu 
lief^en  niulile.  die  iitVentllche  Kritik  herauszu- 
fordern, die  den  Kntwurf  vielleicht  so  ffriimliich 
zerpttiiekt  hiUte,  dali  seine  EinbrinL'unj;  in  den 
Landtag'  unni<i<r|ieli  geworden  wflre. 

.\ls  Heisjiiel  der  geradezu  unerhiiit  naeli- 
l&üi^igeQ  Kedaktion  des  (iesetzentwurfs  ni.i^'  das 
Folgende  dienen.  Naeh  dem  ;.'anz  klar>  n  und 
pramniatiseli  par  keinen  Zvm  itel  lassi  nden  Wort- 
laut des  Entwurfs  (Art.  I.\  in  \  erbindun>:  mit 
Artikel  I  Nr.  2)  stellt  vom  Tajre  der  Verkündigung 
des  Gesetzes  au  die  Aufsuchung  und  Uewinaung 

X.it 


der  Sti  lnknlile.  di-s  Steinsalzes.  <ler  Kali-,  Mag- 
nesia- und  borsalze  und  de.r  Solquellen  ali^ 
dem  Staate  zu.    Mit  dem  Augenblick  der  V«r- 

kiu)<Ii;:iii[L'    il<  ^    U.'>et/es    in    der    FtlMWIig  df« 

Entwurfs  würden  also  alle  Hechte  der  Privftt- 
personen  auf  Gewinnung  von  Kohie,  Salz  usw. 

auf  hören ;  nur  der  Staat,  könnte  das  Ilecht  znr 
Cicwinniiug  an  i'rivate  gegen  Entscliftdigung  und 
auf  Zeit  übertragen  (Art.  1  Nr.  2  Abs.  2». 
Damit  vvilrrn  alle  Kohlen-  und  Salzbergwerke 
konlisziert.  Ernst  gemeint  kann  das  unmftglidi 
sein,  aber  zum  Sdierzraaohen  Ist  die  Gesetz« 
;:eliuni;  doch  nicht  da.  Im  ttegensatz  zu  diesem 
Paragraphen  des  Entwurfs  ist  natürlich  durcli 
eine  besondere  Bestimmung  Vorsorirc  dafür  zu 
tretVen,  dali  die  bestehenden  Ixeelue  };r\vahrt 
bleiben,  und  ztvar  nicht  nur  die  bereiu  durch 
Verleihung  begründeten,  sondern  auch  die  auf 
Mutungen  und  Scbttrfen  In  nilinidcn ,  soweit 
letztere  nach  der  lex  Gamp  noch  zulässig  waren, 
so  dafl  also  auf  solche  Mutuugen  und  Hohrungen 
auch  noch  liAch  Iiilcnifttrotcu  des  (n  st  t/es  die 
Verleihung  zu  erfolgen  hat  bezw.  nocli  Mutung 
eingelegt  und  Verleihung  beansprucht  werden  darf. 

Nicht  minder  schwach  isi  des  Ijntwurfes  , Be- 
gründung-. Sie  macht  auf  uns  denselben  Kin- 
druck, wie  das  bekannte  Antwortschreilien  des 
Oberkircheurats  im  Falle  (  T-sar  an  die  Dort- 
munder Protestanten.  .\us  rielitliren  Pr.lnüsseu 
wird  ein  jranz  verkehrter  Sciiluli  gezogen. 

Die  Hertrbaufrcihcit  bildet  die  Kechtsnorm, 
auf  der  sieh  die  wirtschaftlichen  \'i«rh;i!tnisse 
unserer  Montanindustrie  seit  isnr»  in  so  außer- 
ordentlich glücklicher  Weist'  .ntuii  kelt  haben. 
Die  Kegriindiing  der  Novelle,  dundi  die  diese 
Bergbaufreilicit  beseitigt  werden  soll,  erkennt 
das  rOekhaltlos  an,  wenn  sie  sa^rt: 

.Es  unternei.'t  keinem  Zweifel,  dali  durcli 
diese  autiuronlenlliche  Erltüchterung  d<  s  Erwerbs 
Von  Hergwerkseigentum  die  ausges|irochcne  .\b- 
sii'lit  des  (iesetzv'ebers,  die  Uergwerksmini  ralii  ii 
zur  (.irundlage  eine>  t'follartigen  < tewerliehetrieh* 
ZU  machen,  erreicht  worden  ist.  EU  genügt 
schon,  auf  die  Tatsache  hinzuweisen,  datt  die 
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/>!>  gefährdete  brrybaufreiheil . 


27.  Jahrg.  Nr.  10. 


Förderung  an  Steinkohlen  Im  Preußischen  Staate 

von  l>*r>92  115  Tonn<>ii  im  .lalin>  18*»ri  auf 
113000657  im  Jahre  1905  und  der  Wert 
dieser  Fördernanpen  von  99098  736  ^td  auf 
961560890  ..f  gosllepcn  ist,  um  «'ini  n  ültcr- 
zeugenden  Beweis  dafür  zu  erbrin^ren.  daß  der 
vaterlftndiscbu  Ber^rban  unter  der  Herrschaft 
der  Grundsätze  des  .AlL'cmeineo  Ber(rt.'<-setz(  s 
dnen  großartiiren  Aufschwung  genommen  Itat." 

8tatt  nun  daraus  zu  folgern,  daß  man  an 
einer  so  liew  liln-ii  n  Einricbtung  festhalten  niiNse. 
meint  die  Be^rrüudunp  nrntfokehrt,  die  Bertrltau- 
freiheit  niiUse  aufVelioln  u  werden,  weil  sich  aus 
ihr  die  ]l6gliclikeil  ertrel«.  »  iiati.',  .irrotk"  Ge- 
winne ratt  verhaltnismaiilp  p-rin^rem  Ki»sten- 
aufwande  zu  erzieh'n".  Hierl»ei,  so  fährt  die 
Begrfindun^  fort.  ..kann  i-h  nielit  auffallen,  daß 
schon  alsliabi  naeh  dem  Inkrafttreten  des  All- 
perueinen  Herv'trest-tzes  die  Sptkulatieii  sieii  in 
weitem  l'nifanpe  der  .\ufHUCbuDp  verleibbarer 
Mineralien  zuwandte.  N'atur;remaß  sind  dirsc 
BestreliunL'f'U  zunfK-bst  \  orzuirswelse  auf  tiiejfniireu 
Mineraiii-u  ^erielitet  wordi-n.  wrlebi'  nahe  an  der 
* »bi-rfliiebe  ab;:i'latr<'rt  sind  odt-r  dix-b  ibr  Aus- 
gebendes an  dt  r  <>bertl;ielir  liabi  n.  so  daß  ilirc 
Aufsuchung  virliiiltnisnirißi;?  (.'i^rini/c  .\ntt>rdi'- 
runpen  an  ilie  berL'niilnniNebe  Tribnik  und  dii- 
Kajiitalkraft  der  Scbiirfer  sttllt.  So  bat  srln.n 
im  ersten  Jalirzrlmt  naeli  Kriaß  d>  s  .\llir4'nivinen 
Berirtresetzes  ein  einzelnes  Konsortium  imOluT- 
iterpamtäliezirk  Halle  Kraunknlib  iiti-bl)  r  mit  «  inem 
Gesamtflfleheninbalt  von  über  1<>  (^uadratnitilcn 
ei^vorlien:  in  ilbnlieber  \V''  i^i'  li.ili' ii  <  in/rlii.' 
Scbiirff-r  im  Uih'rl»er;.'anit>b<'zirk  Itn-siau  ;;anze 
landn'iilicbe  Krei.oe  mit  Braunkohlenmutunpen, 
im  < 'fii  rberpamtsbezirk  Uonn  rin  fliittenw<  rk 
(l'-ii  ;.'anzen  Westerwald  in  der  .\usdebnunu'  von 
über  24  (^undratmeilen  mit  Kisensteinmutiin<ren 
iibenleekt.  \'on  dii-scn  zablrei<-ben  Feldern  -im! 
nur  einipi-  weni;re  in  Hetrieli  -^nsj-tzt  worden, 
ein  penii^render  Beweis  dafür,  daß  liei  ihrem 
Krui  ili  i.iclit  sowohl  die  Absicht.  Üi-rpbau  zu 
betreiben,  als  vielmehr  die  .\bNicht,  tur  eine  aus- 
giebige, mOhelosen  Gewinn  versprecliende  Spelcu- 
latinn  im  l{orpwerksei'„'entum  die  l'nterlape  zu 
schati'eu,  vorgewaltet  hat.  Allerdinps  beruht  in 
derartigen  Fallen  das  erworbene  Berpwerks- 
eipenturn  \  ielfaeh  auf  ztnn  Tt  il  wfrlbw  n  Fnnib'n. 
oder  es  erstreckt  sich  auf  (iebiete,  in  denen 
naish  Lape  der  geognostlsehen  VerhlitoisM  von 

der  KrötVnung  eine»  Berpbaii>-<  auf  die  vt>rlieb>  ni'n 
Mineralien  nicht  die  Rede  sein  kann.  In  jedem 
Falle  abf'r  bildet  das  Vorbaadewiein  solcher  btoB 
••ini."  liiMf'tfT  und  seheintiarer  Werte  eine  Be- 
uachleilipung  de»  allgemeinen  Interesses.  Sie 
kSanen  leicht  zu  valmuteren  Spekulationen  miß« 
braucht  wenien." 

Wir  bitten,  den  vorstehenden  Pa.ssus  recht 
auftnerksam  zu  lesen,  und  man  wird  mit  uns 
darin  einverstanden  sein,  daß  es  eine  geradezu 


atupende  Leistung  ist.  angeblich«  Mlfllmuielte. 

die  im  Erz-  und  Braunkohlenberpbau  vor- 
gekommen sein  soUeOf  zur  Begründung  einer  ge- 
setzlichen Neuerung  anzuIHhren,  die  sich  gar 

nicht  auf  Krze  und  Braunkohlen,  sondern  am 
St<inkohlcn  und  Salze  bezieben  soll!!  Mau 
preift  sieh  in  der  Tat  an  den  Kopf,  wenn 
man  einer  .solchen  .\rt  der  Bepründunp  in  einem 
amtliehen  Schriftstiieke  begegnet,  die  noch  daZU 
an  sich  im  Einzelnen  nicht  einmal  richtip  ist: 
denn  was  z.  B.  di<-  Mutunpen  im  Wesl<  iuald 
anbetrifft,  so  war  dort  eine  rationelle  und  syste- 
matische iMirehscliiirfunp  ohne  eine  vorheritre 
ßestrickunp  prober  Terrains  mit  Feldern  i:ar 
nicht  m<'<t:lich.  Eine  derartige  Durchschürfung 
war  für  kleinere  Muter  undurchführbar,  und 
irerade  durch  die  letzteren  würden  die  Eisenerz- 
febb  r  zum  (.iepeusiaud  unlauterer  Spekulationen 
peniaeht  worden  sein. 

Weiterbin  kommt  dir  Ht  irründuntr  auf  die 
(iefabr  zn  xprecben.  die  in  der  Existenz  d<r 
vielen  Bidirpe>ellseli:iften  zu  suchen  sei,  wobei 
nicht  unterlas>en  wird,  einen  besonderen  Hin- 
weis auf  das  .(»roßkajiital''  zu  machen.  Wif 
liept  nun  der  Fall  mit  den  staatlichen  und  ilen 
[»rivaten  Bobrunpen 

Unser  b  jib  r  zu  früh  verstorbener  F'reund 
Dr.  Schultz  ilbichuni)  bat  im  .\bpeordnet.n- 
banse  seit  dem  Jahre  1887  den  .Staat  uiiaM  i-  i:.' 
pebeten,  Staat  licherseits  den  vaterländischen 
Boden  auf  seine  unterirdischen  .Schlitze  unter- 
suchen zu  lassen.  Im  Jahre  l!»ül  beklapte  er 
sich  im  At'L'eiirilncf enbnuse  biffir  ilariil>er.  daß 
man  ihn  nicht  einmal  elni-r  .\ntwort  trewuniitrt 
habe,  und  brachte  <lann  am  Februar  de« 
genannten  .Tahres  in  (Teineinscliaft  mit  dem 
Abg.  Siep  folpen<i.ri  .\ntrap  ein:  ,iiie  Königl. 
.staatsrepierunp  zu  ersuchen,  reichlichere  Mittel 
in  Ziikiimt  in  den  Ktat  einzustellen,  in.sbesondere 
aber  durch  auf  die  F.rscblieÜunp  von  Mineral- 
lagem  gerichtete  Tiefbolirungen  in  den  vorzngs- 
W4'ise  ackerbautreibenden  Provinzen  des  Ostens 
die  Bestrebungen  zur  wirtschaftlichen  Hebung 
dieser  Ijandesteile  mSglichst  zu  unterstfitzen'. 

.letzt  erhielt  er  vielleicht  weil  der  Osten 
mitgenannt  war  ?  eine  Antwort,  und  was  für 
einet  Der  damalig«  Haadebnlnister  Brefeld 
enttre^'nete.  daß  250000.4^  im  Ordinarium  ein- 
gestellt und  außerdem  ein  besonderer  Fonds  von 
1 ROOOO  Jt  f6r  Tidbebrangen  vorhanden  sei,  und 
„diese  Fonds  reichen  für  jetzt  für  diese  Ver- 
mehrung der  Bohrt&tigkeii  aus*.  In  der  Tat 
das  Bild  der  gesltttigtea  Unschuld;  260000 
im  Onlin.irium  und  1.50  000  in  einem  beson- 
deren Fonds  genügen  fUr  die  Erforschung  des 
Bodens  in  der  gesamten  prenßisehen  Monarchie ! 

Jedes  zupesfttzte  Wort  wnre  überflüssip. 

Der  Staat  hat  denn  auch  tatsächlich  auf 
dteson  Gebiete  so  gut  wie  nichts  geldstet,  nnd 
es  ist  dn  wahres  GIfiok  flir  die  wlrtsohafUlche 
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Weitf^rentwirklunir  nniteros  Vaterlandes  iiinenBeD, 

daß  di''  iirivni.n  I!clir;:.stllsrhafteti  eutittanden 
sind  und  mit  Hilfe  de;«  .GroUkapitales"  Aufgaben 
glücklich  pclöst  haben,  die  man  mit  250000 
im  Ordinariiiin  nrnl  einem  besomlcren  Fond«  von 
150000  ■  (>'  alh^rdintrs  nicht  bew&lti^en  kann, 
niese  Bohrfrt'seINchaftcn  will  man  jetzt  besei- 
tiu  >  II  man  wird  sie  damit  ins  Ausland  trtibMt^ 
(lem  dann  ihre  T<ltigkeit  zum  Schaden  unserer 
Wettbewerbst.thiKkeit  auf  dem  Weltmarkt  zu- 
gute kommen  mu(i  —  und  uns  auf  die  Tätig- 
keit dis  Staates  vertrösten.  Daß  wir  zu  dieser 
«ach  den  hisheritien  Ergehnissen  v>  enijr  Vertrauen 
habea,  wird  man  nu  Mleht  tthrlM>'liiii>'ii  ilurti  n. 
Hierzu  iierechti^rt  uns  u.  a.  aueh  ein  llliek  auf 
die  >.'anzen  Verhaltnis>e  d<  s  jireiiliisrhen  Staats- 
haushaltes. Die  Preußische  Heryrwerksverwal- 
tunt:  hat  ja  noch  nicht  einmal  ihren  westfflllgchen 
HerfrwerkslM  sitz  so  aufzuschlieCii  n  vermocht,  wie 
si4'  t's  wohl  seihst  wünscht.  Der  (iruml  Iii  irt 
lieim  Finanzminislcr.  der  im  Etat  nmi  darin 
gehen  wir  ihm  vom  rein  etatsniaßifrt'ii  Stand- 
punkt völlig  recht  bei  d<  u  n>  trielisvi  rwal- 
tunircn  nicht  mit  zu  liehen  Zuhuß<  n  für  die 
(«cj^enwart  rechnen  will,  (iaiiz  sr»'nau  so  würde 
er  aber  hei  den  B<ilii  \  t  rauchen  denken  und  han- 
deln, auf  deren  staatliche  Ausdehnun;:  in  einem 
für  das  wirtsi  haftiichc  Leln-n  unsi-rer  .Monarchie 
notwendi^'en  I  tnfange  wir  also  -rar  nicht  reduien 
könn'Vi.  Zu  solchen  ^'roßkaiiitalistisr-ln  n  l'nter- 
nehmungen  eignet  .sich  eben  der  Staat  nicht. 

Im  Übrigen  ist  die  Bezugnahme  <icr  !<e- 
;.'ründun'.'  auf  das  Großkapital  tats.lehlii  h  iiii  lits 
anderes  al-s  eine  Anpassunt:  an  die  Sdilav'worte 
der  Öffentlichen  Meinung,  von  der  GctieralsekretUr 
Stumpf-«  »snaltriick  in  der  Kartell  -  Eni|Ut"te 
einmal  mit  itecht  gesagt  hat,  man  mache  sie 
oft,  am  tfch  nacliber  auf  sie  berufen  zu  kSnnen. 

Kiiir  Ol  f/ -1  liiinpr  aber  auf  Srhla^worfe  der 
2ieit  eiurichleu  zu  wollen,  halten  wir  fiir  gerade  hu 
verkehrt,  wie  dauernde  Ausgaben  auf  schwan- 
kende Einnahmen  zu  L'riinden.  wovor  der  frühere 
Finanzminister  v.  Miqucl  mit  Kccht  immer  ge- 
warnt hat.  EUoe  aoldie  Geietzgebuair  ab  Irato 
kann  niemals  dem  <  itituinwolije  förderlich  sein. 

Oerade  die  liergverwalluug  aber  hatte  doch 
Veraalamuog  geaoiTf  ^  beiug  auf  die  Schlaga 
Worte  un-'  Ii  r  Z  -il  vorsichtig'  zu  s»'in.  Oder 
hat  sie  -  uu.sere  raüchlebige  Zeil  leidet  ja 
▼ielfach  an  knrsem  Gedächtnis  Teriresaen, 
was  alles  in  der  Zi^it  i!' r  -  Ki  Vih-nnot 
1900/1901  seitens  der  öncutlichen  Meinung  ge- 
fordert wurde?  Kohlenausfuhrverbot,  geseti- 
liche  Maßnahmen  ir"'i-'fn  das  Syndikat  nini  ^vas 
alleis  sonst  noch!  Das  Abgeordnetenhaus  seiztr 
dem  Antra««  Dr.  r.  Korn-Rndetsdorf  folgend 
^ne  lie-i  indi^r''  Kommission  ein:  alier  noch  waren 
deren  JÜeratungeu  nicht  beendet,  als  die  Ver- 
hlltnliee  sich  •»  geändert  hatten,  daß  e  Kom> 
ariMlon  besser  dl«  Frage  beraten  bAtte,  wie  die 


Zeeben  ihre  gesamte  Ftirdening  los  werden 
kannten.  Auf  dem  amtlichen  Schriftstück  der 
Kommission  prangen  die  Worte  .Nicht  erledigt", 
d.  h.  In  einer  Abwandlung  des  Spruches  von 
der  großen  Armada:  AfFlavit  coiynnctura  et 
dissipati  sunt! 

Und  wer  hat  schließlich  die  Kohlenknappheit 
von  1!)()0.  die  sich  18!»!t  vorbereitete,  beseiti}:t  y 
Im  Saarbrücker  Kevier  stieg  die  Förderung  1899 
gegen  1898  von  SSSSO.'»?  t  auf  9  126  788  t, 
also  um  2,7  ";o.  und  l!»no  ^'cjren  1899  von 
9l2f;TSS  t  auf  94!)13SO  t,  also  um  4"...  Im 
Glierbergamtsbezirke  Dortmund  da^rcfren  stieg 
si«  von  f)!  .•).')  1  t  in  1N!»H  auf  f) 4  (141  120  t 
in  1899  und  ">!»  t;  I  s  !»00  t  in  1  !lOt).  d.h.  tim 
7 '/o  und  0.1  "/o.  .A.lso  ist  damals  die  Kohlennot 
durch  den  nit  derrheinisrh-wi  -tt  ilisrhcn  und  nicht 
duri"h  den  Saarbrücker  Her;;bau  beseiti^'t  wonb  n. 
Wiederum  dassclbf  Verhältnis  cr;ribt  sich  für 
die  bfidcn  letzten  Jahre:  il<  im  w-Tlirend  im  flaar- 
brücker  h'evier  die  Steinkohlenförderung  von 
llto.j  auf  muti  nur  von  1 4  .'»i;.") '21  >J  t  auf 
1.".  fi.'..')  00t!  t.  d.h.  um  7 'V^  ■  lihi  t«  sich 

die    des    Ob>-rbergamtsbezirk<>   Dorimmul  von 

i;."> ;<7;? u\\ \  t auf  7t; sii or)4 1     1 7.r» 7o.  .\ußer. 

dem  darf  nicht  vertr«'ssen  \MT4<  n,  daß  die  Koblen- 
knapplieit  von  l!>Ot>  besonders  durch  den  Wagen- 
mangel, also  durch  den  Man^rel  tines  staat» 
lieben  Institutes,  hervorfrerufen  wurde,  und  es 
ist  unverst.mdlicb,  wir  liie  Ib'f.'riind«ng  dem 
Staate  die  bessere  Verior>.'uiij.'  des  Marktes  vindi- 
zieren will  in  einem  .Vu^'cnblicke.  wo  die  Staats- 
bahnen  sum  Teil  in  sehr  hohem  Grade  versagt 
haben. 

l'ud  weiter  die  StiIlegunt.'sepisode.  Was  alles 
wurde  damals  prophezeit:  der  l'nter^'anir  iranzer 
Ortschaften,  Huuger  und  Not  bei  Hundert- 
tausenden! Eängetroifen  ist  davon  nichts.  Die 
Staatsre^rierun^'  zo>:  Ihr  Stilleirun^s^'es.t/  in 
aller  Stille  zurück;  sie  lieb  auf  den  Entwurf 
schreiben  «Nlebt  erledigt*,  weil  sie  doch  selbst 
Furcht  bekommen  hatte,  dcrarti^res  der  Ciesetz- 
gebung  tusunraten.  Auch  von  den  Verfassern 
dieses  Entwurfes  kann  man  sagen :  Afflavlt  timor 
et  dissipat  sunt. 

Und  die  Bergarbeiternovellc "/  W  er  von  ihr 
eine  anfHebtige  Freude  gehabt  hat,  muß  noch 
erst  gefunden  werden.  Auch  sie  war  eine 
Gesetzgebung  ab  irato  mit  allem  Mißerfolge,  der 
sieh  an  derartige  Produkte  mit  Notwendigkeit 
anschließt. 

Wenn  schiießliuh  die  Uegritndung  darauf 
hinausläuft,  mit  Ihrem  HInwris  auf  die  Oefshren 
(ii's  Zusammenschlusses  rrnf'  r  Kapitalmassen  den 
\'crbrftucher  glauben  zu  maciion,  er  werde  bei 
einer  Stärkung  der  Staatsbetriebe  besser  fahren, 
so  ist  zunrii  li-t  ilarauf  hinzuweisen,  din 
ätaatsregierung  seit  Bismarcks  Sturz  wiederholt 
gesetsgeberlseh  in  die  wtrtschaftliehen  Verhält- 
nisse elngegrHTen  bat,  und  swar  fast  Immer  mit 
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vollem  Mißerfolg-.  Da«  ist  auoli  liezäglich  di  r 
1p\  lianip  der  Kall,  die  troradc  das  iK-wirkt  hat. 
was  die  Boi.'ründuiif,'  biklajit :  die  Ziisauiiucn- 
fuBUDg  ^oUcr  KapUalmassen  in  wenigen  Händen. 
Tüd  was  dii!  Kolilfn|irt'i>»'  <Iit  strintlii-!i<  n  *inil»<'ii 
.lulK-'tnrt't,  80  wissen  davon  lüclit  nur  unsi-n- 
Freunde  an  der  Saar  ein  Lied  su  singen,  Rondt-m 
aiK'li  der  |ircul5isi'lic  Minister  der  liftVntlicIii  u 
Arbeiten,  der  Hcinem  Kollegen  Dr.  Delbriick  tur 
die  Lokonotlvkohlen  aui  den  Saargrubea  elnoo 
um  3  .  ^  liöln  reii  I'rnis  zahlen  vnil\,  ak  er  ihn 
den  niederrbeinisch-westtäliaclicn  üruboa  zu  ent- 
richten hat.  Da  dürften  denn  doch  bei  ein^r 
Weiteren  Ausdelinun;.'  do'i  Staarsbrf rielies  die 
Vcrbrauciier  bt^züglich  der  kobleuprcise  scblielS- 
iidi  vom  Rp^n  in  die  Traufe  kommen. 

Die  \' i-rli  r  a  II  (■  h  e  r  <inil  iilierhanjit  an  der 
v\nfrechterliall»ug  der  Uergbaulreiheit  iu  erster 
Linie  intoresRiert ;  denn  die  jetsi^n  Werte  der 
UiTirwerke  und  ila^  u'ilt  »'iwidil  vdn  den 
Steinkohlen-  als  den  Kalibtrgwerken  werden 
nach  Aufhebunifr  der  ßorfrbaafrelhelt  atei|sen  vnd 
damit  nach  voikswirtvcliattlirlien  (ii-.tzen  eine 
Preissteigerung  der  l'roduktc  iin  Uetolgc  haben. 
Das  sollen  sich  also  aaeb  die  landWirtschaft- 
llclieu  Krri-;.'  nicht  verlii Men.  die  etwa  für  die 
Aufliebuug  der  liergbautreilieit  einzutreten  ge- 
sonnen sind.  Wenn  die  jetsigen  Oml>enbesItzer 
an  der  HertrluaiitVeiheit  t'esthnlten,  so  tun  sie  ."^ 
auii  allgemein  w  irtsehuttlichen  Uesiulitspunkteu, 
niebt  aus  Bllekalehten  auf  den  Geldbeutel;  denn 
dies«-  inOfitea  anm  gegentdligon  Staadpunkte 
tabrcu. 

Unsere  vorstehenden  Ansichten,  die  v  o  r  dem 

■_'."».  l-'eliniar  d.  .1.  ni"(lertre>rlirie1ien  wari-n,  halben 
ihre  Bestätigung  durch  die  inzwischen  erfolgten 
Verhandlnttfren  im  Abi^eordnetenhaase,  in  den 
Hertrhauvereincn.  im  Verein  zur  Wabrunir  der 
gemeinsamen  wirtacbaftUchon  Interesseu  und  in 
der  Nordwestliehen  Gmppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  Stalilindust rioller*  ^refunden. 

Im  Abgeoi-ductenbause  nahm  man  die  Vor- 
lage zustimmend  nur  beim  Zentrum  auf;  die 
Konservativen  und  Freikeiiserv  atl\ en  machten 
eine  große  Menge  von  Vorbehalten;  die  linke 
Seite  des  Hauses  verteidli^e  auf  das  ent- 
schiedenste die  rier^'liaufreilieit  und  tu'klllrte  sich 
nur  mit  den  lie«tiuimuagca  einverstanden,  die 
ffceignei  sind,  den  Ulflbrftncben  bei  den  Mntnngen 
vorzulteufren,  Bestinimunffen,  die  auch  wir  mit 
einigen  Vorbehalten  billigen.  Auüerordent- 
lich  schlecht  sohnitt  der  Oberberghauptmann 
V.  Velsen  ab,  der  die  vortrefflichen  Darle>run|L'eM 
de«  Abg.  Hilbck  aaftnglieh  mit  einem  ironischen 
Lüoheln  begleitete,  das  sieh  alter  bald  verlor, 
als  er  merkte,  einen  wie  tiefen  Eindrack  der 
Redner  der  nationallibiralen  Tarlei  auf  das  Haus 
machte.    Auf  den  Vorwurf,  daß  die  Staats- 

*  Siehe  unter  „  Verekaanachrichten"  in  diMeii'  Hefte. 


re<:ierun^'  den  Hntwurf  nicht  der  öffentliehen 

Kritik  unterlireii.i  ha*H'.  wulWe  er  nur  zu  er- 
widern, dali  nmn  diesen  ( ieselzentwurf  biil>e 
erwarten  mfissen  und  dal)  es  sich  ja  nicht  um 
eine  volistlndifre  rmarUeitmiy  des  franzen  Bprjr- 
V'esetzes  handle.  (lewill  lialle  man  einen  die 
li)>hrun|yren  lietretlenden,  aber  keineswegs  einen 
die  R.  ste  der  lier^'haufreiheit  vidlij;  bescitiffen- 
deu  tiesetzeutwurt  erwartet,  l'nd  einen  solchen 
mußte  man  der  Oeft'entlichkeit  unterbreiten,  lie- 
vor  man  ifm  an  ileii  Landtair  brachte.  Bezüier- 
lich  der  redukttouelleii  Fassung  des  J|  2  meinte 
der  Olierfaerghauptmann,  natürlich  denke  die 
"^taaf sre<rierunf:  nielit  im  Tr.'iiime  an  die  Kon- 
tiskation  der  bestehenden  Bergwerke.  Warum 
aber,  so  fragen  wir,  faflte  man  denn  den  Para- 
L'raj'tien  s<i,  dal)  jeder  (n'ichter  auf  iirnnd  des- 
selben zu  der  Auffaääung  gelangen  niuüte,  daft 
die  «Gewinnung*  der  Steinkohlen  usw.  aucli  In 
»len  jetzt  im  Betrieb  befindlichen  Ber^nverken 
„allein  dem  .'Staate  zusteht".  Unserer  Meinung 
nach  hat  der  Redaktor  des  §2  seinen  Beftüiignngs- 
nachweis.  (iesetzentwfirfe  lu  verfasMn»  noch 
erst  zu  erbringen. 

VKllig  deplaciert  war  der  ffinwels  des  Herrn 
I  t|M  rlier;rlianptiiianns  darauf,  dall  die  privaten 
Bohrgesellschaf  tun  bisher  sich  dem  Osten  unserer 
Monarchie  noch  nicht  zugewandt  hitten  —  Aua- 
tnhrnn^'en.  mit  denen  er  w.dil  haujitsäehlich  einen 
Eindruck  auf  die  Konservativen  beabsichtigte. 
Daß  Brwerbsgesellschaften  sich  zuniebst  die 
Gebiete  aussuchen,  auf  denen  das  meiste  Geld 
zu  \erdienen  ist,  kann  ihnen  doch  wirldieh 
niemand,  also  auch  nicht  der  Staat,  verdenken. 
Wir  aller  stellen  die  ( Jf^reufra^re :  Wesliallt  hat 
denn  der  >Staat  die  (iebiete  am  Niederrlieio, 
in  Lothringen  usw.,  In  denen  die  privaten  Bohr- 
tresellschaften  ihr  Geld  verdient  haben,  nicht 
selbst  in  Angril)  genommenl'  l'nd  wir  bleiben 
dabei,  wenn  der  Osten  bezüglich  der  Auftchließnng 
seiner  Bodcuschntze  auf  den  .Staat  warten  si  11, 
(l&uu  kann  er  seine  llotinuagcn  ad  calcndas 
graecas  vertagen. 

Der  Herr  Minister  Pr.  Dcli»rück  suchte  den 
tiesetzeutwurf  zu  verteidigen,  so  gut  es  ging. 
Betreffs  der  Prdsstellnng  der  Kohlen  ans  staat- 
lichen (;rui»'n  \  rrse!i'>ii  > aber  den  BeweU- 
punkt,  indem  er  austuiirte: 

«Wenn  der  Fiskus  mit  seinen  besten  Harken 
pl<(tzlicli.  ohne  zwinjreiulen  Grund  unter  den 
Preis  der  Privatindustrie  herunterginge,  so 
würde  er  bestimmte  Hindlervereine, 
bestimmte  Fabriken  bevorzugen  zu- 
ungunsten derjenigen,  die  wegen  ihrer  geogra- 
phischen Lage  oder  wegen  unserer  beschrankten 
l'nuluktion  die  teuren  Preise  zahlen  müssen. 
Wir  können  nicht  einzelne  Kreise  bevorzugen. 
In  die  Preisbildung  eingreifen  kann- der  Staat 
erst,  wenn  eine  ni  i  I)  Ii  r  a  u  e  h  Ii  c  h  o  Aus- 
nutzung der  Konjunktur  vorliegt,  wenn 
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versucht   winl.    1   ;    i  irii  r    \v.  ii  lii  ndcii  Kon- 
jonktur  Preise  zu  halten,  tlic  nach  Lage  «lor 
VerhsltniBse  nicht  mohr  die  riditifcen  sind, 
und  eliotiso.  wenn  etwa  nielit  (.'enclit fortigfte 
Sehlen  der  preise  festgesetzt  werden." 
Diese  Bereciiti^runur  bestreitet  dem  Staate 
kein  veniiiutt ijrer  Mensch.    Für  uns  liamlelt  es 
sich  nur  um  die  Tatsache,  daU  der  Staat 
fiberall,  wo  er  icann,  die  bficiisten  Koblenprelm 
nimmt.  Sfllist  von  der Slaatseisenltahiiv.Tw.ildiii^r. 
die  nach   dem  Ktat  fUr  lUU«   in  Uesttalen 
10,98  .jc.  an  der  Saar  14,00  .¥  für  die  Tonne 
Lokomotivkohlen   znlilen   iiiiili.    und  diese  Taf- 
aache  berechtigt  uns  zu  der  ünbauptung,  daii 
der  Konsnment  Itei  einem  Staat smonopot  oder 
sellist   hei  einer   Vorherrsehuft  di  s  Sla.itos  in 
der  Preisbildung  aus  dem  Kegcn  in  die  Traufe 
Iconimen  wBrde. 

In  der  Von^amiolin]^'  der  iireiiOischou  Herg- 
bau  vereine,  die  am  16.  Februar  in  Berlin  auf 
Yeranlassnner  des  .Zentralverbandcs  Deutseher 

Induslrielier'  stalttiiiid,  refcrit-rlen  üher  dfii 
(ie.wtz«!ntwurf  die  IIH.  tteneraUekrei^r  H.  A. 
Bucck,  Ber;;ass<>ssor  von  und  zuLowcnstein. 
Dr.  L6we  und  Aiig.  Dr.  Voltz  in  einjrdipndt'r 
Weise.  Xach  längerer  Erörteninj^,  an  der  ii.  a. 
die  HH.  Abg.  Dr.  IJeumer,  (icneraUlirektor 
Dr.-Ing.  h.  c.  Klemme.  IJer^'r.it  Kleine,  Oo- 
beimrat  Hilger,  üener.ihlirektor  Werming- 
hott,  Ahg.  Schmieding  und  Keciitsanwalt 
Laders  teilnahmen,  wurde  folgender  BenchluQ* 
aatrag  einstimmig  anjrenommon : 

„Die  von  dem  Zentralverband  Deutscher  In- 
dustrieller berufeni  ii.  am  "Jh.  Felmiar  1!K)7  in 
Berlin  ver8auim<dlen  \  ertreter  der  bergbaulichen 
Vereine  l'reuliens  lehren  auf  das  entscbie- 
<i e II  s I  r  \' i'i- w  .'t  h I' II ng  dagegen  ein.  d.'iii 
durdi  die  dem  Landtage  XOgegnngene  Novelle 
zum  Allgemeinen  IJrrfTL'esetz  das  so  gl.inzenil 
l>ewahrte  l'rinzip  der  Her >rh a u  t'r e i  Ii e i t . 
dem  in  erster  l-inie  l'reuliens  Herchau  und 
iiamit  auch  l'reuliens  Inilustrie  die  jrroliarti^'e 
F]utwicklung  der  let/.ti*n  .lahrzihnte  verdanken, 
fiir  die  wichti^jsten  .Mineralien,  .""iteinkohle  und 
Kalisalze,  aufgehüben  werden  soll.  Sie  i-rwarten 
TOD  einer  solchen  Aufhebung'  nicht  nur  nicht 
den  gerin;rs(en  Nutzen  !iir  den  .'^taat  und 
seine  wirtscliat'tliche  Knlwii  khui;,' .  sondern  in 
erster  Linie  eine  starke  W  ert  stt  i;rerun;r  für 
den  bereits  im  privaten  Eigentum  befindlichen 


Hesitz  an  Kohlen-  unil  Kalifeldern  unil  damit  in 
zweiter  Linie  eine  entsprechende  Preissteige« 
rnng  fSr  die  zum  Vericauf  gelangenden  Kohlen 
un<l  Kalisilzf.  Ks  wiinle  also  in  Wirklichkeit 
das  gerade  Gegenteil  von  dem  erreicht  werden, 
waa  nach  seinen  Motiven  das  neue  Gesetz  er- 
reiclu-n  soll. 

Eine  andere  überaus  beklagenswerte  Folge 
des  neuen  Gesetzes  würde  die  vSlIlgo  Lahm- 
le'Tunj:  der  weiteren  |irj\aten  lJohrt."ititfkeit 
im  ganzen  Lande  sein  und  damit  in  der  Haupt- 
saclic  eine  schwere  Schädigung  der  gesamten 
Mitte  und  des  ^resaniten  0  s  i  e  n  s  der  Monareliie. 
woselbst  die  Erkundung  und  Aufschlietiung  dos 
Bodens  in  beziig  auf  seine  mineralischen  Schütze 
noch  jranz  hesonilers  s»ark  im  Rückstaiidc  ist. 
Dazu  kommt,  daß  die  aus  dem  Inlande  mit  liewalt 
vertriebene  ßohrtfltigiceit  im  Auslande  dem  deut> 
sehen  lier^'liau  schwere  Konkurrenz  machen  wÜrde. 

Die  Vertreter  der  bergbaulichen  Vereine  lie> 
halten  sidi  vor,  sowohl  diese  hier  erwähnten 
Hauptgründe  gegen  das  (iesi  tz  als  auch  noch 
zahlreiche  (irttndo  mehr  nebensAchlicher 
Natur  In  einer  besonderen  Denkschrift  dem 
Preußischen  IdMdtage  ausführrK-h  vurzutra<,'en. 
und  beschranken  steh  für  heute  auf  die  dringende 
Bitte,  zunächst  an  das  .\bgenrdnetenhaus  und 
danach  an  das  Herrenhaus,  da  II  sie  den  vor- 
liegenden Gesetzentwurf  ablehnen  und 
die  Kegierun?  r.nr  .^usarl»eitiing  eines 
neuen  ( ;  i-  r  t  /  i  n  t  w  ii  r  f  e  s  a  u  f  f  o  r  d  e  r  n 
möchten,  durch  welchen  unter  voller  Auf- 
rccbterhaltung  der  bisheri^'en  Hergbaufreiheit 
lediglich  die  das  Muten  und  den  ?>werb  von 
Bergwerkseigentum  behandelnden  Bestimmungen 
diejenigen  kleinen  .Aendcrungen  zu  erfahren 
hiltten.  welche  sich  im  Laute  der  .Tahre  und 
namentlich  auch  infolge  der  vom  Preußischen 
IJiTsrtiskus  selbst  eingeführten  unrichtigen  Aus- 
legun;;  der  jetzigen  Hestimmungen  als  ttOt^ 
wendij:  herau.sgcstellt  haben," 

Die  liischliissc  der  Düsseldorfer  Körper- 
^^  hatten  linden  unsere  Leser  outer  den  Vereins- 
naehriehti-n  dieses  Heftes, 

M-i;.-^!-  das  Parlament  diese  Beschlüsse  sach- 
verstilndi^rer  Kriise  würdiiren;  dann  wird  die 
au;;enhlicklic!i  liedn  ht.'  Hi  rirbaufreihrit  uns  er- 
hallen bleiben  zu  Nutz  und  FromiUBU  der  weiteren 
wirtschaftlichen  Entwicklung  unseres  Vatertandes. 

THe  Red«lttiot». 
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Die  bruertuny  der  Eiteturze. 


27.  Jahrg.  Nr  10. 


Die  Bewertung  der  Eisenerze. 

Von  Dipl.-Ing.  H.  Drees,  CtfiiconflaliQtte  be!  Engen. 


Ausgehend  von  der  de  VAthaUreschen.Lebre, 
daß  die   Reduktion  der  Efsenoxyd«  S,4 

thiH  3.4 1  mal  soviel  WUrme  beanspruch«,  llt 
die  Sohmelzung  bezw.  Verfliichtigung  der  Bbrigen 
Erzbeiniengungen,  versuchte  List  in  .^StAhl  und 
Eisen*  15>01  Xr.  24  Seite  1343,  zwecks  Be- 
wertung der  Eisenerze  eine  allgemeingültige 
Formel  aufzustellen  .  welche  von  Rosarobert  Im 
Jalirgang  1902  dieser  Zeitschrift  Nr.  9  Seite  503 
vervollständigt  wurde.  Ein  Versuch,  hiernach 
ein  Erz  H  im  Vergleiche  mit  einem  bekannten 
Erze  .\  zu  bewerten  un4  darauf  das  Erz  A 
wieder  rückwflrts  nach  dem  so  ermittelten  Werte 
von  B  abzuschätzen,  ließ  die  Richtigkeit  dieser 
Formeln  bezweifeln,  insofern  auch  nicht  an- 
nähernd der  Vergleichswert  von  A  zurück- 
gerechnet  werden  konnte.  Die  Grundformel  (4>. 
welche  List  aufstellt,  um  ein  Erz  durcli  ein  anderes 
zu  ersetzen,  harmoniert  nämlich  mit  der  de  Vathai- 
reschen  Lehre  gar  nicht.    Diese  F'ormel  (4  l  heißt: 


Mlä,4 
10 

(100  —      x'i|  a',  worin 


M  =  ErzmüUer  f.  d.  Kok»- 


flebt;  x=:F»-Qehalk  dM  Ema;  a=^die  a.  d.  Tonne 
',n  kommende 'Wirme  oder  BwaealoffineDge  (welche 
fUscblich  als  konataal  aageeehen  wurde);  M',  x'  ... 
JUlhf  und  Fe-Oehalt  dce  verglelehtersee. 

Diese  Formal  beaag:t  nicht,  daß  bei  V«r- 
hflttung  eines  Eisenerzes  die  Reduktion  des  Eisen- 
oxydes 2,4 mal  soviel  Warme  verbrauche,  als 
das  Verschlacken  und  Verflüchtigen  der  übrigen 
(Temengteile,  souderu  sie  rechnet  so,  als  ob  1  kg 
Eisenoxyd  zu  seiner  Reduktion  2,4  mal  soviel 
Warme  erfordere,  als  1  kg  der  übrigen  Bestand- 
teile zur  Versehlaekung  bezw.  Verflüchtigung. 

Wftre  die  de  \  athaire.sehe  Lehre  als  Basis  <ler 
Erzbewertung  hinreichend  zuverlässig,  so  müßte 
mit  wechselndem  Eisengehalt  des  Möllers  (=  Erz 
-f-  Zuschlag  -f-  Kok.sasche  )  auch  der  Reduktions- 
koeffizient (2,4)  variieren,  denn  dem  Koeffizienten 
2.4  entspricht  nur  ein  einziger  Wert  ven  x,  da 
folgende  Formel  zur  (feltung  kätme: 


1796 

2.4 


.\  =  (100-  '„^'xHW,  worin  ITi»«  —  W.-K, 


zur  Heduktinn  von  1  kt;  Fe  aue  Fe«  Oi;  foriier  400  =  W.-E., 
welehi  ; I  1  \l  irtcl zur Sclimclzung bezw.VertlürhtigunRder 
fremden  iie»uuidteile  de«  Knmöllera  erforderlicJi  eind. 

Hiernach  entspricht  dem  Koeffizienten  2,4 
dn Eisengehall  —  Ho  "  ,,.  wahrend  dem  Werte  3,4 
ein  Möllorausbrittgeu  von  36  o/e  entspricht.  An 
der  Bewertnogifonnel  wtren  entsprechende  Aende> 
rangen  Tonunehmen: 


X  xn96-f  (loo 


^  x)400la  =  


wurde  die  Formel  hiernach  ansgearbeitet 
werden,  so  bliebe  sie  immerhin  ungenau,  weil 
sie  gleichen  Brennstoffverbrauch  voraussetzt,  das 
Eisen  nur  als  Oxyd  im  Erze  annimmt,  ohne  die 
veränderliche  Reduziorbnrkeit  der  Erze  m  be> 
rttekriehtlgni.  —  Diese  Bewertongsformeln  Ter* 
sagen  demnach  vollends. 

Genauer,  aber  weit  umständlicher  erscheint  die 
Osanns  che  Methode  (.Stahl  und  Eisen*  1902 
Xr.  1 9  S.  1033  und  1 H93  Xr.  22  S.  986 ).  welche  die 
Selbstkosten  für  das  aus  dem  zu  bewertenden  Erze 
lierzustellende  Roheisen  auf  Grund  der  MSller- 
berechnung  und  Warmebllanz  berechnet :  nach 
üblicher  Art  wird  der  Erz-  und  Kalksteinverbrauch 
f.  d.  t  Roheisen  festgestellt,  wahrend  der  Koks- 
verbrnuch  nicht  mehr  nach  Erfahrung  abgeschätzt, 
sondern  zahlenmilßig  berechnet  wird  aus  der 
Wärmemenge,  welche  die  Reduktion,  Schmelzung 
und  leberhitzung  bezw.  Verflüchtigung  der 
jeweiligen  Möllerlnstamlleile  erfordert.  TVr 
Warmei)ilanz  geht  eine  Berechnong  des  ili^- 
poniblen  Kohlenstoffes  im  Koks  voran  und  eine 
tabellarische  Zusammenstellung  der  Kalorien, 
welche  1  kg  Kohlenstofi'  zu  Kohlenoxvil  verbreB- 
nend  mit  0  iös  looo"  warmem  Wind  tr/eiiL-t. 
Herücksichtigt  wird  weiter  die  durch  indirekte 
Reduktion:  [Kohlenoxyd  -|-  Ematterstoif  =« 
Kolilcns.'lunI  erübrigte  Wärmemenge  neben 
andi  iitn  die  \  i  rhUttbarkeit  beeinflussenden  Mo- 
menten, als  Stückgröße,  Kohlensiluregehalt,  Auf* 
lock  triinL'.  Dichte,  niedriger  Schmelzpunkt. Xeigunj 
KliuniM'n  zu  bilden,  zum  Hangen  und  dergleichen 
mehi-,  welche  je  nach  Roheisensorte,  Erzgemenge 
und  Ofensystem  verschiedenartig  zu  b.urteilen. 
zahleiunaßig  jedoch  nicht  abzugrenzen  sind.  Diese 
Einwirkungen  werden  rechnerisch  znsammett- 
•refaßl  in  einen  Faktor.  >!■  r  ti.  <aet.  um  wieviel 
Prozent  die  zur  Eiseuredukiion  notwendige 
Wärmemenge  zu  vermindern  ist.  Diese  Re- 
duktlonaziffer.  welche  nuf  TT)  ".i  als  obere  Grenze 
für  Robspat,  und  für  Magnet eiseusteiu  auf  0  "/o 
als  untere  Orenze  abgeschitzt  wird,  tat  »ehr 
emjiirisi'li  und  bezeichnet  nicht  nur  die  Hrenn- 
stoflersparuisse  der  indirekten  Reduktion.  Würde 
nttnlloh  die  indirekte  Redaktion  allelB  dem  Erzp 
so  viel  Prozent  seines  Eiscnsaucrstoffes  entziehen. 
80  müßte  sich  cutaprechend  die  Gaszusaounen- 
setzung  Andern .  Bei  einen  Bobspat  mit  85  ^ 
Eisen,  »»..t  "  u  Mmiran,  32  »o  Kohlensaure,  bei 
90  ",0  Koksverbraucb  mit  85  o,o  Kohlenstofl- 
verbrennung  and  bei  400  kg  Gesratt^Kalkstein- 
zuschlair  f.  d.  t  Roheisen  ertribt  <V\r  Berechnung- 
—  bei  »5"jo  indirekter  Reduktion  —  ein  Hoch- 
ofengas nit  etwa  26  VoL  ^  KoMenoxyd  und 
17  */o  Kohlensaure,  wahrend  bei  Mf\<.':i<  ti  ispnfltrin 
mit  65  >   Eisen,  bei  ISO  ^  kok^verbrauch 
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Stahl  und  Eisen.  331 


«ntl  844  k^r  Cicsnnit-Kalkstcinziischla;:  f.  d.  t  Roli- 
tnsen  und  (t  "u  itulirektor  Induktion  cm  Uicht- 
iras  mit  41  Kobknowd  und  2  *'u  Kohlen« 
Silur«'  entstellen  würde,  l'i  r  Luit vt  rliniurh  wäre 
im  letzten  Falle  4  clmi,  im  üiultru  2,3  cbm 
f.  <L  kg  KoUcnstoil  in  Koks.  —  Der  uuiKekehlte 
We},' ermftfrliclit,  für  jeden  MmI!«  r  Imm  lifstimmtem 
Kukssatz  und  durchücluiittliclier  UichtiraHnnHlyise 
dl«  Indirekte  Heduktlon  SU  ermitteln,  welche  zur 
Hcurti-iluii;:  des  i  i|>n^rr»n;res  von  Hedeutun^  ist.  — 
.\ubcr  dem  Kedukti*.m!$t'aktor  eutliält  die  Osaimsche 
RechDung  einen  andern  variabel n  KoefBzlenten 
fiir  die  durch  Aus'^trabhin;.'.  Kühlwasser  und 
(iichtgaae  entführte  Wärme,  welche  je  nach  der 
kidieig  neorte  25  bis  40  ".u  der  für  Reduktion, 
Si  liiii>d/untr  Mini  \'<'ri.''f><tinL'  ln-rccliih  icii  Kalorii-n 
Itetrage,  und  falls  der  auf  diesem  weit\ erzweigten 
Wege  ermittelte  KohlenHtoff-  beiw.  Kokever- 
brauch nleht  mit  den  Ht'triel>ser}rt'l>nisHen  üIm  i-- 
einstiintnt,  80  sollte  der  Fehler  auf  Kobeiseu- 
nnd  Schlaekcnwirme  verteilt  werden.  Zngnter- 
letzt  niülite  also  die  itraktische  Krfahnin^'  di<' 
zwischen  einer  Keilie  unsteter  Koettizieiiteu 
schwankende  Osannsche  Rechnung  wieder  ine 
(»leichitrewieht  I  ritiL-i  ii. 

Die  Usch  w liier  ausholenden  liewerlungs- 
exemiiel  von  Hollnann  in  der  «Berg-  und 
Hütlennii'lnnisfltcn  Uundsehaii-  1  !(0f.  Nr.  11,  12 
und  13  sehweifeu  in  ein  noch  unsicheres  Ciebiet 
varlabeler  KoefAsienten,  welebe  der  Entbewertung 
und  lusnnders  der  Bereehnun^r  des  Kokssat/i-s 
jede  .Stetigkeit  nehmen.  -  ^iolimann  IftUt  zwar 
die  Feuchtigkeit  der  Erze  als  für  den  Brenn- 
str'i1\ -rlirrnicli  belaniL'li'S  fallen.  Ii'ift  jodor-li  der 
Kohleusüureentgatiung  denselben  EintiuU  bei  wie 
Oaann,  welcher  beiepieleweifie  bei  einer  Ifinette 
mit  10.4  "i<  Kolilensritiri-  und  H.!]"'!!  Wasser 
an  Koks  (7,8  -f  H,4)  ■  1,25  •  1,27  =  2r>,7  kg 
oder  Ober  28  den  Geeant-Kokeverbrauehee 
l'iir  W.asst'r-  und  K<ilili'ns;iurfaustn'ilieii  in  .An- 
rechnung bringt.  FalU  die  iui  £rze  enthaltene 
Wasser-  and  Koblensauremenge  so  viel  Wime 
licansjiniclKMi  dürfti',  würde  der  Nfrliiif tunp  ein 
Idlligcres,  oxydierendes  Hüsten  der  Karbonate 
und  Hsrdrate  vorausgehen,  ancb  gebrannter  Kalk 
Lri-;riolit<  t  WL'rdfU.  Wo  nicht  wi  itc  i  fraclitiinir 
zur  Küätuug  zwingt,  unterbleibt  sie  uieint,  weil 
eine  angemessene  Menge  Wasser  und  Kohlen- 
slure  {,'t'raiiczii  ^'ünslijr  auf  d>ii  IIinlii>)Vii- 
|irozeJi  und  die  äcliacbterhiUtung  einwirkt,  ab- 
ges^en  von  der  indirekten  Einwirkung  der 
;febundenen  Kohlensilure  und  d»  s  Hydratwassers, 
deren  Austritt  das  Gestein  lockerer,  poröser, 
mitbin  der  indirekten  Reduktion  zugftng^ 
Hoher  macht. 

IMe  Feuclitigkeit  verdani)ift  rasch  und  trAgt 
gemdnsam  mit  der  luftt<'iii|.rrierten  Beschickung 
zur  Erniedrijruiip^  (l<  r  (lii  litti  ui|"  ratur  vorteil- 
haft bei.  (ienUgt  lüerzu  die  im  Erze  entlialtene 
Nasse  nicht,  ao  wird  vklfach  dasErc  noch  an- 


peteuebtel.  ja  ln-i  irrolien,  mit  hoher  Pressunj: 
arbeitenden  Oefcn  ist  an  der  Gicht  so(Lrar  Dauer- 
berieselunyr  vorgesehen,  welche  gh  ichzeitlg  dio 
mit  dem  Gase  fortgerissene  Staubmenge  ver^ 
mindert. 

Das  KonstItntlonswasM-r  der  Erze  wird  bei 
einer  Temperatur  von  100  bis  500",  je  nach 
der  Dichte  und  Stückgrölie  des  Krzes,  nus- 
gctrielien,  wahrend  die  u'<  l'»iidene  KohlensAnre 
der  .Metallkarbonate  und  des  Kalkstcini'^  erst 
zwischen  300  und  'JOO"  entweicht.  IJei  zu 
niedrigen  Hochöfen ,  liei  anormalem  oder  un- 
irlciclirnillMffm  NiMlrr^'ihen  der  Hescliickung, 
auch  bei  einseitig  aufströniendeni  (ia.sstrom, 
welcher  ungleiche  Erwärmung  der  .Schmelz-  und 
Koksrnassen  nach  sich  zieht,  mat:  die  Ent|rasung 
der  Kohleusfture  den  Ureuustortverbrauch  stei- 
gern, wenn  sie  erst  Im  Schmeltraume  sich 
vollendet:  bei  rirlitip^  hernessenen,  normal  irehen- 
den  Hochöfen  wird  die  Wasser-  und  Kuhlen- 
sftureentzlehong  den  KohlenstoflTverbrauch  eher 
erniedrigen.  nJlmlich:  die  indirekte  Kednktinn 
setzt  bei  ein.    Von  üüO'^  ao,  von  wo  ab 

Kohlenoxyd  nur  noch  reduiierend  wirken  kann, 
erzeugt  jene  metallisches  Eisen  uml  ^^it•^I  ln'i 
8(10  bis  UOO"  mit  liegiuneuder  Sinterung  und 
Sehmeixuag  der  Maasen  gehemmt.  Nebenher 
llndet    zwischen  300   bis  ^v\^■h  2  CO  = 

J  \h  -f-  ^ »  eine  Kohlung  des  Erzes  statt,  weiche 
nur  In  begrenztem  Maße  auftreten  darf,  un  den 
weiteren  t'n /eli  ;riinsti;r  zu  lieeinfliissen  bezw. 
den  Küksverbrauch  zu  vennindern.  Ilei  800** 
erreicht  die  Reduxlerbarkelt  Ihr  Optimum,  mithin 
wird  sie  um  ■^n  .iii*L'if'biger.  jo  aiKgrtiehnter  die 
Zone  von  3U0"  8chachttcui|»eratur  bis  zur  be- 
ginnenden Sinterung  ist.  Alle  Vorginge,  welche 
also  von  300»  ab  »>is  800"  eventuell  900» 
Wttruie  entziehen,  wirken  vorteilhaft  einer  vor- 
eiligen .Sinterung  entgeg».  Der  indirekten  Re- 
(Inktion  steht  zwar  eim-  mehr  als  nötige  UeugO 
von  Kohleuo.\yd  zur  V  crfügung,  aber  sie  wird 
nie  sämtliches  Elsen  selbst  In  den  leiehtest  ver- 
hiittbaren  Erzen  reduzieren  können,  weil  die 
Schmelzung  elier  einsetzt.  Da  weiter  dio  in- 
direkte Reduktion  selbst  ftut  so  viel  Wirme  er- 
zeugt, als  sie  verbraucht,  halt  sie  die  Tein|i>  latiir- 
steigerung  der  niedcrrückcudeu  Schuiclzui&sseu 
wenig  auf,  welche  sich  nm  so  rascher  erwflrmen, 
je  größer  die  (Ja^ineiiL'e  ist.  Mithin  wird  sich 
der  gUttstige  EiutiuU  des  Hydratwassers  und  des 
gebundenen  Kohlendloxydes  sowohl  auf  die  In- 
direkte lieduktion  und  bes^-ere  \'orbereitung  der 
Schmelzmassen,  als  auch  auf  den  Koksverbrauch 
soziiHagf^n  potenzieren.  Wie  die  Untersuchungen 
Villi  Ha  u r  und  (i  läline  r  i  .St.ait!  und  Eisen"  l'J03 
Nr.  y  S.  556>  ergeben  liaben,  kann  dio  Kobien« 
sflore  der  Beschickung  auch  keineswegs  eine 
solche  Verdiinnung  d-  r  (iase  lieriieiführen,  daft 
ein  Gieidigewicbtftzustand  zwisclien  Kohlenoxyd, 
Kohlenstnre  nod  Elsenoxjd  ^trete,  vielmehr 
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wirkt  slf  Hiif^r  ülw  rm.llii;."  n  Ki>!iliinjr  nacb 
2  CO  =  C'üi  4- C  zwischen  ao(i  und  äOO"  ent- 
fegea,  indem  di«  KnlüensSnre  zu  der  durch  das 
(rlelclijxtnvicbr  -J  (  i »  ^  ^  (  {  l..  r  li.din^jten 
h9her<'ti  Koiili  us.iun-koiuciitration  wesentlich  mit 
beltrflgt.  DieBi>  ErwflgnD^B  1ier«cfati|f«n  min- 
ilrstt'iw  zn  tlcu)  "^fliliili.  ilal5  \\'n^-i-rvi  t(!,'ini|ifun;r 
und  Kohieusaurti  nui«.-liun^  im  noriiiaU-u  Uocii- 
ofeobetrieb  des  BrennstofTverlwnucb  nicht  er« 
hebllcH   ^tiii^iTti.  sie   vicliiH'lir .    mit  <Iit 

Indirelvten  K<'iiukti»u  inni;;  vorliiiUiiil ,  in  der 
ReduktlonsKifltfr  erfabrun^stremaß  mit  altzu- 
sch.'itzt  n  sind. 

Der  Hau]ttt«.-hl<-r  dfr  liisiur  autp\sielltfu 
Brzbevrertnniri'n  Hefft  darin,  daü  dnr  Kolc«ver« 
lirancli  iIit  Kivr  ^\ch  nur  nuf  li'  n  Wilniii'Vi'rlirjiiirli 
der  vir.schiedt'rii-n  ch«  iiiiscli<  ii  l{i>aktionen  grUndi  t 
und  80  irerechnet  wird,  al«  ob  dloxt»  VoTgAngif 
ili>  Wiirmt'iiH-iiL'«'  'iiimtitnti\  nits  d<T  \'«Tl>roniiiiii;^ 
des  Koks  al)S(irlderl<n,  ^'«  rad«'  ah  oh  sie  dalioi 
die  Brennira«e  auf  0^  abkfihltcn.  Diese  Reaktionen 
>ini1  iiit'lit  nur  von  d>'m  bestimmte  n  W.irnim  .  r- 
Itrauch,  somliru  auch  von  einer  bcstinimtea  Tem- 
peratur abbBnfdsr.  welche  mit  der  Roheinensorte 
\v.  i  l.<.  lt.  Iii'-rlii  i    \  iir  ■'illfin    .•ml'  dif 

iil»er  diese  Te.uiiit*raturKrenze  vorl"ui:ltare  Wärme- 
menge ankommt,  habe  ich  bereits  früher  in  .8tabl 
nml  Kis.Mi-  PM».-)  Nr.  7  •^■•it.-  410  u.  f  »!-.  .>r- 
lAutert.  l>iese  Temiieralurgrenze  diirtle  wohl 
noch  etwas  hdher  liepen.  als  der  Beirinn  der 
SchmelzuDiz  (>*i)()  h\<  wilch»«  dir  indin  kt.' 

Reduiction  ausschaltet.  J)ie  oberlialh  der  Bil- 
dungstemperatur notwendige  Wurme  filrScbmel- 
zuni.'.  diri'kti'  IlfilnktiKn  iiml  r'-lifrliitzuii;:  dürft  - 
also  hauptsächlich  cnlscheitlend  stein  für  den 
Brennstoffverbrauch.  Demnach  erscheint  es  rlcli- 
ti^'t-r.  den  K<>ks\ <  r?ir.iiH  !i  direkt  i>i  ii|ii»r(i(>n;il 
der  berechueteu  Schmelz-  und  hilduu^swflrmc 
zu  setzen.  Es  wfire  nun  mfiirlich,  olne  Berech- 
nMn<r  des  Koksxcrlirancln'S  auf  die  Hcstimniunt: 
der  für  Schmelzung,  direkte  Reduktion  und  lieber- 
hltzuni?  notwendi^n  WArme  aufzubauen,  derart, 
daß  <li(?  zur  Hiliiunsr  milit'"'  Minimalt(  in|M'ratiir 
möglichst  genau  festgelegt  würde.  Ks  miiUtc 
also  nelien  der  Kednktionsziffer  eine  zweite  Ver- 
änderliche, die  nufScbatznng  beruht,  eingesetzt 
werden. 

Zwecinnflßifrer  und  genauer  ist  es,  von  dem 
Jl.iltrr  aii>/iii.'rli.'n.  in  wrlclu'n  das  fra;jrliclic  Erz 
eingesetzt  werden  soll  oder  welcher  ein  Ähnliches 
Robeisen  erschmolzen  bat,  damit  die  {ricicbeo 
U'-lricbs-  und  V»Thüttunt'sl>edintrunj;«'n  lM'rii<:k- 
sichtigt  werden.  Als  Vergleichserz  gelte  der 
Mfillerdurcliacbnltt,  desse«  entsprechende  Re- 
duktions-  und  Sflimelzwflraes  mit  demKokssAtz 
verglichen  werden. 

Sei  der  trinrehene  HOller  (Erz  und  Zuschlag 
für  Erz,  idine  Kalksteinzusatz  für  Koksasche) 
etwa  80  zusammengesetzt,  daO  (wenn  r  ss  Re- 
duktlODsfaktor)  erzeugt  werden: 


so  «,0  RolieiMD  aus  BrsanwaenMS  mit  rss  0,40 
SO  »  ,  .  RBslkissai  ,  ra0,55 
SO  ,       ■       m  ^hwelkeUaekB  ^  t^l 

20  „        ,        ,    Rotelaenftein     ,   r  w  0,&5 

1*1  .         .         .  MntftK'tiMspnstoin  .    r  —  I 

10  „        .         „    Kuhopal  ,    r  — 

•0  erfflbt  sieh  rOr  d«n  HSUerdarebsohaltt  r  SB  0,«2A 

HIitImi  f>nt-it<lii"n  etwa  "5  k^r  Schl.ick«', 
wovon  etwa  2i>  kg  aus  der  VcrschlackuDg  der 
Koksasche  —  mitbin  bleiben  65  kg  Sdilaeke 
aus  dem  Kr/nniiltr. 

l»as  erzeujfte  Holieisen  enthalte:  3,8  ",o  1, 
0,n  >  Mn.  l>,3      P,  8      Si,  0,1  <>>  S.  Cii 

—  Ii.  itii'  :i<.''inL'<  ii.  Der  Koksverbraueh  sei 
110  ".I  und  d.  r  Moller  fiihre  38,3  <*/o  Kt>H>n 
als  Eisenoxydul,  6ti,6  <*/o  Elsen  als  Eiseaoxyd. 

Soinit  tii'r*'ehnet  sieli  di.'  Wrinie  rn-'n;,'*'  fiir 
Sclmielzung.  direkte  Keduktion  und  L  eberhitzung 
ffir  100  kg  Kohrfsen  ans:  y,^^ 

F0  92.0.«5(»^.|352.';;;   17.;)     .4  760 

Mb.  .  .  o.s.  2<Mio  s  I  tiiM» 

V.  .  .  .  ii,:t.  .5:ti0  —    T  Tis 

Si   .  .  .     ;i.  im*   23  490 

8rbUfken*cfam«lsttng.  5&.ftOO  .  .  .  =27  500 
Koheinenrahmetranjr.    100. SSO    .  .  .  =85000 

IS*  078 

welcbuii  ein  kokttverbrauch  ron  UU  kg  gegon&berstebt. 

Bezeichnen  wir  den  f.  d.  kg  Koks  ent- 

s|iri-eln'nilrn  WilrmeüberseliulS  für  Sehmi'lzunjj, 
direkte  Keduktion  und  l'ebcrhitzung  mit  k,  so 
ist  für  den  obigen  HMIer  k  18407H  :  110 
=^  IfiT:^  W.-K.  Kiie-  r.  /i|ir<ike  li.  rrrhnung 
deä  Koksvurbraucht-H  macht  die  Erzbewertun^ 
wenifrer  umständlich,  weil  anBer  der  Bereciraanjr 
il'  r  tür  \\'a~-i  r\ •  !  dainpfuni;  und  Kidileiisüureeiit- 
gasuug  uutueudigeu  Wflruie  auch  die  Berechnung 
des  disponiblen  Kohlenstoffes  im  Koks  wegfällt, 
Wi  ll  er  die  un^reti'llire  Üerechnung  der  AVilrme, 
erzeugt  durch  Verbrennung  von  1  kg  Kohlen- 
stoff zu  Kohlensilure  mit  0**  bis  1000*  warmem 
Wind,  di-ssen  Mi-n^re  mit  der  indirekten  Keduktion 
ja  wechselt;  ferner  die  SchJltzuag  des  Wanne- 
verlnstes  durch  die  Gichtgase,  durch  Ausstrahlung 
und  Iviililinij.  siiwie  die  willkiirlii  he  Korrektur,  die 
Einrechnung  des  vom  Eisen  aufgenommenen 
Kohlenstoffs  und  dergl.  mehr.  Oleicbzeitig  wird 
die  Hereelinunjr  des  Koksverbrauelu-s  i^enauor, 
weil  k  den  Durchschnittser^>-Imis.sen  besser  ent- 
spricht und  allen  mit  dem  jeweili;ren  Betriebe 
und  d'T  jeMeiÜL'en  l{(dieisensorte  weeliseinden 
Verhältnissen  nach  Mügliclikeit  Uedinung  tragt. 

Soll  nun  ein  Erz  eingesetzt  werden  in  den 
Möller,  für  weichten  k  vorher  auf  (irund  des 
erCahniogsmAßigen  Kokssatzes  ermittelt  ist,  so 
berechnet  man  den  Koksverbrauch  filr  das  zu 
bewertende  Erz,  indem  man  fiir  je  100  kg  dos 
aus  dem  Erz  herzustellenden  Koheisens  den  zur 
direkten  Reduktion.  Schmelzung  und  Ueberbitzung 
nötipen  Wilrmeülierseliuli  ermittt  lt.  welelier,  durch 
k  dividiert,  den  Koksverbrauch  des  Erzes  ergibt. 

—  Nach  der  i^dilackenzusammensctzung  wird 
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der  fiir  lia-!  Ki/  iiotwciuli^rc  Zusdilair  <'riiiittclt, 
wfthrcud  diu  zur  Verüclilackiin);  der  Koksaschc 
notwendige  KalkAteinmenfrt)  f.  d.  Tonne  Kok«  fent- 
^■'  ^(••111  und  iiu<-  Kctst.  n  •  iiifrii  liliiii  zu  dt  in  I*r<  isi- 
der  Tonuc  Kok«  frei  Hochofen  werk  addiort 
werden.  LShne  und  Otneralin  dürfen  nls  kon- 
st.int  f.  (1.  Toniif  l;<»li.  In,  II  ^Ti  llen,  lalls  nicht 
durch  die  neue  Erz;:nt  ücrung  eine  bedeutende 
Verflndemo^  der  TageHprodnktlon  zu  erwarten 
tat,  die  befxptclsweise  be(  ß^/o  ErhSiiungr  die 

LBhne  und  Gencralia  etwa  um  z,^  mal  emie- 

ilriirt.  wns  jedoch  dem  einzelnen  Erze  itnt- 

zujichrcilu  ii  ist. 

*■ 

]>i'r  Hri-ccliuuii;,'  ii<s  Ivt)ks\ crlir.tiirli.'s  für 
das  zu  licu.iUiuli'  Erz  jroiit  die  Ffslsli'Uun-r 
des  Erzverbrauclu'M  und  der  Kalkoteininen^e, 
u"|i'ln'  zur  \'ir«h!)»i'kuriir  dfr  tnuluti  Kr/- 
ii«;inii'n>;uii;:fn  n«>ti|L:  ist.  voran.  Der  oUvn  au- 
gegebene  MSlIer,  wo  k  =  16TS  und  die  Schincke: 
B««en/S10^  l  M,.<*j  =  I  li'>tr.'ijrf'.  Ii<tVr<'  il.-i-* 
ironannte  Kolitisi  n  zu  (io  n-  Selbst ki»st<-n.  Der 
Kalkstein  Icoste  frei  Hütte  3  •  #  :  die  Lfikae  und 
(li-norAlin  soion  f«  '•  f. il. 'I'^Miiir  Ifobri^.  M.  I)i<->ciii 
Moller  werde  das  zu  Iji.'vm  rt< mto  Erz.  z.  ]{.  ein 
RoteisensM^  mit  53  Fe  im  Ftfuctaten,  20 
SiO,  -i  Al,<t..  0.5"'«  Hn.  0,8 »/oP,  0»/s  CaO 
uud  iMa<),  zugisfizt. 

Bei  B      fremden  Bfimen^un;,'en  im  Eisen 

und  1  */e  Erzvcrlust  worden  03 : 52  =  1,H  t  Erz 

2 

ein«  Tonne  Bolteisen  Keben,  mit  1,M.0.5>^ 

-<i,(!"..  Mn  iin.l  0.:i4"n  I':  iLt  Knlk-trim  cr- 
Ijraiicli  betnlgl  U,7  t  (liei  h'2'\t)  di>j»oitilji«'Ui  t  u();. 

Bei  4.5<>/o  indirekter  Eisenrodaiction  ergibt 
sieh  der  Koksverbrauch  für  100  kg  Rolicisen  aus : 

W  -K. 

Fe  .  .  .    92.0,.W  .  179f,   IUI  877 

8i  .  .  .     :i .  Ts:jo  =  j  t 

Mn.  .  .  o.e. .  2<Hii»  =  1  2tii' 

r  .  .  .  o.M  ,  :.:>\o  =  h  i  lo 

Kolieiiiei)8L'hiiu-lzon   3.i  iM» 

8eblack«nMhmeiz6o  75.700  .  .  ._=37fi(lO_ 

IUI  177 

b«i  k  =  lGi3  W.-G,  betrftK"  der  Kok«v«rbrauch 
191  177 : 1673  =  114  kg  lioka. 

Fiir  (Iii-  Tonni'  Koheixen  werden  also  1,14  t 
Kok^  \  ■•rlirauclit .  diTon  Asrlienver»<'iil!i(:kun;r 
ctw.i  \h:  Kalkstein  t.  d.  Tonne  Koks  vir- 

lan^'t.  Kostt  f  <lii'  Toim*-  Köln  frei  Hütte  18  *, 
so  crliötiiin  (Iii-  ZiiM-lilairsknst«^n  für  Kalk  diesen 
Frei*  um  0,133,3^0,40  '  auf  18.40  *. 
Bozeiclmen  wir  den  festzust*'il<  iiden  Prei:«  d*'s 
Erzi'A  mit  x,  so  erirDit  sieb  die  Gleichung  (jt 
=  f.  (1.  Tonue  Uoheiscnj : 

SelbHikosten.'t  =  Erzverbrauch't  .  x  +  Kalk« 
ziisclilair  lÜr  Erz't  .  H  -|-  Koks  (cinsrhl.  Kalkrt 
.  1«,40  4"  (I,<öhne  und  Ut-niralia  =^  i>  oder 


fiO       1.^  N  -\-  (».:  .  3  -.-  1,14  .  IS. 40  -i-  f!  . 
somit  I.K  .\  =  1)0  —  2y,0H  uud  .\  =  11,10  „4> 
=ss  Erzpreis  frei  Hfltte. 

Picsi'  HfW.-rluuL'  si  tzt  voraus,  <lali  ilas  Aih- 
brin^cn  aus  dem  hewcrtel^u  Erze  neb.st  Zuschlat; 
ziemlirh  gleich  sei  dem  Vnlleranshrln^en  s  40 ''/o. 
initliin  aui-h  die  Tai.'i'-|'riHli;k(i'Mi  ziiMiilicli  di«' 
gleiche  bliebe.  —  Würden  nunmehr  20  "^o  des- 
selben Mfillers  durch  einen  Magneteisenstein 
mit  ■'<,  F.-,  (),'..-)  "„  Mn,  0,-J"  f.  T._"'  SiO^ 
und  Al^Uj  ersetzt  werden,  so  würde,  bei  lio- 
rücksichti^nnir  der  wechselnden  Generalin 't,  die 
Bewertung  auf  tolircnde  \\'i'is«'   tri  scbi'hi'n : 

Zu  1  t  Hoheisen  wi-rdon,  bei  1  "  u  V-rlust, 

,"  =  1.44  t  Ma;,Mit't<'is('iisti'in  vi-rhrauclit.  da- 
u5 

nebfii  0,20  t  Kalkstein,  »o  dali  der  Erzniöllor 
1.44  4-  0,20  =  l.fi*  t  betrfltrt,  mithin  da«  Erz- 

möilerausbriuL'>'n  il  :  l.fi4i  liio  -^(H)",,.  somit 
stfiirt-rl    sii'ii    liei    2i>  "  o   MaL'ni'teiscnstfin  das 

•>i) 

Mi»lli  :;iiHtirin;r''ii  uin  HiU   -  4ni.       ^  4"  und 

lOil 

in  deiasclbt-n  Maüe  dürfte  «lie  TageKiiruduktion 
wachsetf,  so  daß  die  ziemlich  konstant  bleibenden 

TagiRlOhne    und  Gcneralia    sieh  auf  6  . 

=  .'1.77  ■  f-  —  also  um  2:!  f,  d,  Tonne  Iloh- 
fisi-ri  \  iTiuiinlifii.  l>itsc  N'orliilli^.Nin^'-  ist  Jcdocih 
li'ili;:iicli  durcli  il  n  Ma;rHeh'i,s«  uslt'iueinsalz  lier- 
vorgerufen,  so  daii  tilr  dessen  Bewertung  die 

LShne  sich  um  *       «  20  •>  »  1,20  .f.  d.  h. 

auf  4,80  bis  Vfnuin<l<  rn. 

T>  r  Kok>vi'i-brau(li  für  M:iiruft<  isciist<iu  mit 
0*yo  iudirt'ktfr  lleduktioii   bturcluul  sich  aus: 

W.-K. 

Fe  ftu*  Fo,l>,  ...    92.  1,1644  .  .  .  =  151  24M 

Si   a .  7S30   ,  .  .  =  2:1 4l><> 

Mn   O.K  .  2000  .  ,  .  1  <;iM» 

V   .  .%7m»  ..."     1  T'iM 

Ko^iiiscnsitiiiiilzcii .  loii.;!.'iii  .  ,  .  =  a.'HiiHi 

äcbUvkeu»rhmol<cu  tä..'iOü  .  .  .  =     7  &UU 

220  5C6 

Wenn  k  —  1673.  so  brtr.l^'t  der  Koksvcr- 
brau<-li  fiir  Ma;rti('ii  isi  nsliMn  220  .">(><>  :  lt>7;i 
=  131  kf.'  Koks.  Solb'U  die  Silbstkosli  u  .sicli 
nicht  Andern,  so  :  Selbstkosten  =  Erz  -f-  Zuschlag 
für  Frz  '  Koks-)-  I.öline  und  (ü'iifralia  CO  t 
=  1.44  .  X  -f-  0.2  .3  -j-  1,31  .  1.S.4  -f-  .j  .  ; 
1,44  X      60  —  29,7  ;  \  =^  Erzim  is      21    * . 

KImmiso  ln(it  sich  für  j%dt'  andere  Hoheiiten- 
Sorte  d>r  Koks  verbrauch  des  einzelneu  Erze.H 
aus  dorn  W'iirmeverhranch  des  VergleiehsmSlleni 
berci  linen.  z.  B. : 

Ein  Siiiziunieisen  »»rfordi-re  220  "o  Koks  bei 
•  inem  Möller  mit  HO  Eison  als  Eisonoxyd 
imd  20  "  c(  Eisen  al^  Kisrnowilul  iiml  In  j  Ti»"« 
indirekter  Uedukiiun.  Di»;  UohfisL-nmenge  sei 
gleich  der  Schlaekenmengc.    Das  Reiieisen  ent- 

halte  l-)'Vo  j^i,  1  "  o  M«-  1      <'  (P  ).  wnit 

ergibt  die  Wilrmcbcrcchnuug: 
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W..K. 

Fe  8J  (0,H0  .1796 +  0,20.1852}. 0,80  =  42  509 

äi  16.7830  sll7  4ftO 

Xn  1.1000   »  2000 

SokriwiiiehmtlnB  s  8»000 

8eUsck«ii«chinp|ien  >■  SO  000 

24C  959 

wonach  bei  220  *Vo  Kok^vcrbraucb  1  Koks 
246  959  :  220  —  1122,5  W.-E.  verfuirbarc 
Scbnels-  und  BildungswaniH'  li>  tVrt. 

Würde  in  diesen  Möller  der  oLu-n  Itcwertete 
HagneteiseDstein  eingesetzt,  so  berechnet  sieb 
der  entsprechenie  Kolnverhrauch  miu: 

W.-E. 

Fe  . . .  h;),i  .  itm  —  i:)c.  452 

81  .  .  .    15.7830  =117  450 

Ma.  .  .  0,7.2000  ,  »  1400 

P.  .  .  .   0,3.5700.  =B  1728 

BoluriMnMliBi^«  .»  85  000 

SddadtcudiiBalEen  15.500   .  .  .  .  =    7  500 

2»»  530 

Wi  k  —  Ili2,5  lirtrflgt  dir  Kukiiverbruek 
—  -m  bm :  1122,5  «  266  kg. 

Ferner  kann  man,  auf  dieseraWri^e  welter» 

^ilinil  nl.  ille  (tronztcinpcratiir  f"  für  Bildunjr 
und  l'eberhilzung  jeder  Uoheisensorte  annähernd 
bestlaunen,  indem  man  frf>rfiekBichti>rt.  daß  die 
(i.'isi»  all«'in  Trilprr  il<  r  Wilrnie  sind  und  (Jas- 
iiienge  X  spez.  Wftrnie  x  t  =  Verbrennuni^- 
warme  —  Schmelz-  nnd  BildnnmwHrme  ist 
(i'inschl.  Stralilnii^'^^-  nml  Kiihlv  itIikI"  im  r.i  stoll). 

Die»e  .\bliandlung  ergibt  zur  Cienüge,  daß 
olHge  Berechnung  de«  BrennstoffverbraucheB  im 
Anschluß  an  di«*  Miiilcrbcrfcliniinfj:  i'ine  zuver- 
lässigere Basis  der  £rzb«wertung  liefert,  weil 
sie  all^remein  anwendbar  ist  nnd  alle  Verlader- 
li<litii  bis  auf  die  unuiiifränjrlichc  Kciluktions- 
ziA'er  ausschaltet.  Da  letztere  nicht  allein  von 
der  En-Znsammensetznifg  und  •Beechaffenheit, 
sondern  aueh  von  den  wechselnden  Hoehofen- 
verholtnissen  beeinflußt  wird,  müssen  theoretische 
und  ]>rakti8ehe  Erfahrungen  steh  unterstützen, 
um  die  Hediiktionsziffer  zu  prflzisleren  und  hier- 
durch der  Berechnung-  des  Koksverbrauches  sowohl 
ala  der  Erzbewertung  größtmögliche  Genauigkeit 
lo  verleiben. 


Nacli  Prof.  Osanns  Vorschla;:  lassen  die  Ein- 
fliis.se  der  Stückfrröße,  der  kleinen  schädlichen 
Beimenpun),'en  und  derpi.  sich  in  die  Reduktions- 
ziffer mit  einschätzen.  8o  einfach  es  hiernach 
erselieint  festzustellen  einerseits,  wieviel  Schmelz- 
iiiil  I  hKlunpsw&rme  ein  Erz  notwendig  hat. 
anderseits  wieviel  Kalorien  hierzu  1  kp  Koks 
unter  den  obwaltenden  Betriebsverhflltuisseii  zur 
VerfUgun»:  stellt,  ao  wird  diese  Berechnung  doch 
uianclieui  I'raktiker  zu  umständlich  erscheinen, 
um  bei  jeder  Erzabschfltzung  zu  entscheiden. 
AlloDfalls  bleibt  die  ErsmSHerhereeluuuig  al» 
(rrtindlafre  der  Urzbewertunsr  «numirilnirneh.  und 
nur  die  ontsjin-i  lu  nde  Kokslu n  chnung  kann  ver- 
einfacht werden  bei  solchen  Krzeo,  Welcbe  dem 
Mangan  und  l'hos|>hork"halt  des  anfrestrebten 
Holieisens  cntsi>rcchen.  Wird  nflmlich  das  Mangan- 
luid  I'hosphorausbriDgea  prozentual  zum  Eisen- 
auslirinsren  als  konstant  angenouimcn.  so  bleiben  bei 
der  bestimmteu  Uoheisensorte  nur  uocii  zwei  Ver- 
änderliche zu  berücksichtigen:  die  Ueduktionaziffer 
und  die  KU)  kg  h'olieiseii  entsprei  lu  nde  Selilacken- 
uienge  aus  Krz  -(-  Zuschlag  fiir  Erz.  Mithin  kann 
man  die  mit  diesen  beiden  Veränderlioheil  weoll- 
si  Irti'.i  t  Kokszahlen  lab- ÜMriseh  ordnen  etwa  nach 
toigeudi  in  Schema,  in  \n  elclieiu  der  Kokaverbrauch 
obiger  Bewertuaiptbolapiele  eingetragen  ist: 


KakM«ffeHMcli  Ar  ll>tkf 
AnaljrM:   


SchUek. 


Ix'l  Indlrrklrr  iuduküon  1d  % 


Direkte  Messung  der  Geschwindigkeit  heißer  Gasströme. 

Von  B.  Vambera  und  Fr.  Schrämt  in  PHbram. 


riiaUmicberheii,  welche  bezüglich  der  direkten 
Metanng  von  Oasmengen  noch  besteht,  ver- 

anlaßte  in  der  letzten  Zeit  mehrfach  eingehen- 
dere Studien  in  dieser  Richtung.  Auch  die  Ein- 
sender dieses  Bertehtes  haben  eine  grSßere  Zahl 

Villi  Versuchen  durchgeführt  und  geben  na<;b- 
stelieud  einen  .Auszug  ihrer  Arbeit  wieder.* 

*  pDie  direkte  Mewuog  der  Üesehwiadigkeit 
hellter  OaaBtrOme  mit  Hilf»  der  Pitot-RShren*,  Berg- 
nnd  nottenmlnn.  Jaiirlmeh  der  k.  k.  mont.  Ha«b- 
ndnlen  sa  Leobea  •.  PHbnm,  54.  Bd.,  1906,  1.  Heft 


Zur  direkten  Messung  der  Geschwindigkeit 
beißer  OasatrSme  ist  das  Pitot-Rohr  sehr  ge- 
eignet, da  es  gegenüber  der  direkten  Messung."- 
mit  dem  Anemometer  oder  mittels  pulver-  oder 
rnuebfSrmiger,  in  den  Gaaatroin  eingefBlirtar 
Kiirjier  in  allen  Fallen  Anwendung  finden  kann. 
Das  Pitot-Uobr  besteht  aus  einem  rechtwinklig 
gebogenen  Rohre  A  (Abbildung  1),  welche«  In 
den  Gasstrom  derart  tinirelialtfn  wird,  daß  der 
horizontale  Schenkel  parallel  zur  Leitungswand 
liegt  und  seine  HOndung  gegen  den  Strom  ge- 
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rlchtft  Ist.  AVare  da«  Gas  in  der  Leitung  zu- 
nflcbst  int  ZuHt&nde  der  Ruhe,  so  w  ürde  ein  >)ei 
A  aagesohlosseoeB  HMometer  den  stattscben  Zu- 
stand (irr  Vrrdichtunff  oder  Verdünnunp  «Iis 
tiases  gegenüber  dem  atinospharischen  Dniclk 
anzeifren,  welchen  Wert  wir  ftUgemeiii  all 
+ itüu  W.-S.  ( WaaflcrsSuIe)  bezeichnen  wollen. 
Genau  denäclbeu  Wert  würden  aaeli  die  Rohre  B, 
C  ttad  C,  (AbUld.  1)  bei  ihrer  Verbindung  mit 
dem  Manometer  ergeben,  solange  dM  Oas  In 
der  Leitung  sich  in  Ruhe  befindet. 

Sobald  Jedoeli  durch  die  Leitung  ein  Gas- 
si rom  hindurchzieht,  dessen  Bewegungsrichtunp 
durch  den  Jffeil  angedeutet  wird,  so  wird  auf 
die  H&ndung  des  Rohres  A  ein  djmamischer 
Druck  -j-  P  ausgeübt,  und   ein  mit  A  verbun- 
denes Manometer  zeigt  jetzt  gegenüber  dem  atmo- 
sphftrinebcn  Druck  eine  Ablesung  ±  l»  =  x    -f-  P 
in  mm  W.-S.    Daraus  wäre  P  =  +  D  +  3.  Ver« 
binden  wir  sodann  das  Manometer  mit  - 
B,  so  erhalten  wir  eine  Ablesung  ±  S 
=  ±  rj  -    Q.  woraus  Q  =  ±f,^  S  zu 
linden  wäre.    Es  tritt  nflmlicb  an  der 
Mündung  des  horizontalen  Schenkels  von 
B  eine  dynamische  Sangwiricung  —  Q 
auf.    Scixlielicn  wir  ferner  C  an  das 
Manometer  an.  so  wird  die  Aldesung 
±  S'      ±  0  -   y  sein,    .^uch  an  der 
Möndung  von  C  entsteht  eine  dynamisehe 
Saugwirkung,  jedoch  von  anderer  liröbe 
als  an  der  Mümlung  von  Ii.  Wenn  das 
Üohr  <'  soweit  aus  der  Leitung  znriick- 
gezo^^f'U   wird,  daß  es  in  der  Lage  (  'i 
bft&dig  mit  der  Leitungswanii  abschlieUt, 
so  wird  H'  gleich  Null  und  +  S'  —  +  5. 
Diese  Ablesung  wird  noch  siclierer.  wenn  das 
Hohr  Ci  kapillar  ist,  weil  dann  aut  Wirbel  und 
Stoße  im  Gasstrome  zurückzut"ilhrende  Störungen 
weniger  auf  die  Mündung  von  d  einwirken  können. 

Wenn  nun  ein  (Jasstrom  von  gegeliener  Od- 
schwindi^-kiit  f  liunli  'iie  Leitung  zieht,  so 
schließen  wir  In  kaiiiitlicli  auf  eine  theoretische 
Geschwindigkeitshohe  H  nach  der  Formel 
e  —  V'2  g  H,  wnli*  i  i-  und  H  in  Metern  aus- 
gidriickt  werden.  II  sl  llt  uns  die  Höhe  einer 
Gassiiule  in  einem  tiefftße  vor,  durch  deren 
Druck  das  Gas  mit  iler  (Jesehwindigkeit  c  aus 
einer  Oetfnung  di  r  (Irfäßwaud  über  dem  Boden 
ansströmcn  würdr.  Am  Manometer  lesen  wir 
jedoi'li  nlrht  (Iii-  Hiilio  H  der  (Tass:uile.  sondern 
die  Hohe  h  der  entsprechenden  VVassersilule  ab, 
nnd  zwar  bei  den  liier  vorkommenden  kleinen 
Werten  in  Millimetern.  Wenn  das  (rewicht 
für  ein  Kubikmeter  (ras    im  Leitungszustandf 


nach  den  Kohrstellungen  E,  F,  (L  H  und  J  ver- 
schiedene Werte  annehmen,  welche  nicht  genau 
gleich  h  sein  werden.  Wir  erhalten  daher  zur 
Berechnung  der  Geschwindigkeit  allgem^  die 


Formel  c 


Zunichet  wird 


für 


i'iiic  bc'itiiiiiiiti'  Külirstclhin,::  K»  durch  Ermitt- 
lung von  und  >n  einem  Strome  von  lie- 
kannter  Geschwindigkeit  berechnen.  Der  Druck 
P,  betragt  gewöhnlich  nur  wenige  Millimeter 
Wassersäule.  Wollte  man  ihn  daher  nach 
+  D  =  ±  0  4-  P.  erhalten,  Indem  man  ±  D  and 
+  0  je  durch  eine  einzelne  Manometerablesung 
bestiinnieii  würde,  so  w&re  fast  immer  o  gegen- 
flber  1  „  viel  zu  groß,  als  dafl  man  P.  auch 
nur  annähernd  richtig  berechnen  könnte.  Man 
eliminiert  daher  den  statischen  Druck  ±  $  in 
der  Wdse,  daO  man  gleichzeitig  auch  den  zweiten 
Schenkel  des  Manometers  mit  einem  Rohre 


1 

r 

 1 

1 


c 

^  Ii 


j 


AbbNdnng  1. 

verl)in(iet,  da.s  in  die  Ga.sleitung  eintaucht.  So 
ist  in  Abbildung  1.  K  und  F,  das  I'itot-Kohr  \ 
mit  dem  Saugrohrc  H,  und  bei  G,  H  und  ,1  mit 
einem  geraden  Meßrohre  gekuppelt.  Wenn  wir 
die  Ablesung  nach  den  einzelnen  Kohrstellungen 
kurz  mit  Pei  T'r-  I'ui  Pn  nnd  Pj  bezeichnen,  so 


ist  c 


1' 


Von  den  ziisrehöriiren 


ist,   so   ist  h  =  H 


oder  Ii 


und  daher 


c  =  yag^  =  4,42i>y.^  Bezeichnen  wir 

den  am  Manometer  zu  beobachtenden  dyna- 
mischen Druck  allgemein  mit  P,.,  so  kann  i'. 


Konstanten  ist  Kj  von  Althans*  und  neuerlich 
von  Threlfall**  mit  4,258  bezw.  4,314,  also 

im  Mittel  mit  4."2k(>  bestimmt  worden.  Dagegen 
wird  aber  au(;h  noch  mehrfach  an  den  tbeoretisclien 
Konstanten  v  2g —4,429  festgehalten. 

Die  Verdasser  haben  nun  in  einer  Blechleitung 
von  1  f>0  mm  Durohmesser  versucht,  die  Ablesungen 
der  genannten  Rohrstellungen  bei  konstanter 
Geschwindigkeit  des  fiasstnunes  zu  vergleichen, 
und  fanden  das  Verhältnis  Pj  :  Pg :  Pr :  Pq  :  Pa 


•  zum   Maii|itl)erirhte  der 

SililBi,'»etii'rkuiiuiiiKHii)M".  IScrIiii  1881. 

K.  TlircHnlh  .The  Motion  ofOsBSS  In  Plpes*. 
lüngineeriDg,  Yol.  Vi  1904  U.  910. 
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=  irm  :  11",  :  1(»2  :  1  t:  :  i:.«.  W.-nn  man  dalK^r 
von  Kj  ausgeht,  so  ergil»t  sich  Kg  =  o,a;vj  Kj, 
Kr  =  0.990  Kj.  Kg  =  0.825  Kj  n.  Kr  =  0.800  Kj. 

I'i--  <  i iiUi_'ki'it,  (iicscr  N'rTt'li-icl.^/irt  'i-n  iniili  j'-ilin-li 
auf  «lie  V  crsuchsleitung  buscliriiiikt  liit-iben,  weil 
die«ell>e  noch  zu  enr  war  tind  bei  den  Hensunjren 
in  il'T  S.i\]>-  (li-r  l,<-it)ir!i.'^w,i!iil  stets  lt.'!'.' 
AliWeichuugcn  in  th-n  niauuiiidrischi  n  Alilcsuugttn 
auftrelen  als  in  der  Aclise  der  Leitungr. 

Weiti  r-  M'  <^iinL'''n  in:  I''ir''!iiiii'sscr  dtTsellifii 
Leftuo^  hallen  die  liraueiiliiirkt  it  der  an^cfiahrteo 


KohrstcIliiniEren  zur  GeBchwIndijrlceHsinessuBer  er- 

Ijiuti'it.  I»:is  ^''-radi-  Mflirolir  ('  ist  in  \  i  r- 
binduug  mit  detn  Pitul-Hohrc  in  den  !Stt:iluu|!«in 
(r  nnd  H  nicht  anwendhar,  weil  e«  in  der 

iiiit'  i  i'ii  Il.'ilftc  d>-s  I,<'itiiri!.'sdiiri  liiiK  s-irrs  stilrk'  r 
s.augcud  wirkt  aU  in  d<-r  oberen.  Die  Kohr- 
Btollunur  J.  hei  welcher  das  eerade  Rohr  eine 
Kapillnrn  ist.  tTtrild  c\w  M.iiiomitt'r.iMisniiL' 
=  ±  l>  ^  'i  =  i  0  -f  1*  i-  ',  =  1*,  somit  den 
reinen  Pitot-Dmck.  Hierzu  ist  jedoch  crfordcr- 
liili,  duii  (ii(>  Ka|"iilarf  liiiiidiir  mit  d«r  iiiiioren 
J.citun;rswand  abschlieUt  und  daß  die  Ga^fädeu 
eenm  parallel  znr  Leitiin^swand  p^riehtet  «Ind. 
IMcsi^  Ht'iIiii^'iMiir<'ii  köniu'H  alu-r  |iraktis(  ii 
gemauerten  sowie  bei  gekrüniuiteu  I^eitungcu 
nicht  fiit  eini;«>halten  wi>rden. 

Vt-rliitidrl  man  das  l'iti'l -II ulir  A  mit  dem 
Saugrobre  B  z.  B.  nach  Huhrstellung  K,  so  er- 
halt man  die  manometrische  AbleRun?  Pc  =  ± 

+  S  ±  0  -f  P  :f  0  i-  ^  I'  -f  <).  d.  i. 
die  Summe  der  d^-namisclaen  Druck-  und  Saug- 
wirktin<r.  Versuche  mit  verHchiedcn  geformten 
Sau<rrii|iri'n  hali<>n  crr'  ln  n,  dal'i  die  Saiifjwirkuntr 
ii  von  der  (jcstalt  des  Kohrcs  B  abhängt  und 
bei  einem  kapillaren,  t^«nau  in  der  Richtung 
des  Stritnu's  lie^T'-ndcn  Silipukd  ein  Minimum 
vird.  Wird  das  Kohr  It  im  Durt;btnes»er  der 
Leitung  verschoben,  ao  zci«;t  es  nicht,  wie  das 
Bohr  «»ine  unL'l''ichm;illiirt'  Sau^'^wirkung, 
sondern  letztere  bleibt  viclnulir  ühi  rall  der 
Oeachwindigkett  des  Ghustromes  proportional. 
Es  lassen  sich  daher  die  Hohrst«'llun<i.'en  K  und  K 
zur  CeschwindigkeitsmesHung  benutzen.  Wir 
haben  die  Stellun?  K  praktisch  angewendet  und 
für  dieselbe  di.-  Konstante  Kl  mit  8,H5>;  er- 
mittelt. Die  Hestimmnng  geschah  nncli  der 
ehemtschen  Uuthodo  bei  einem  Bleihochofen  zu 
l'iibram  in  der  Uichtgasleitung  von  700  mm 
Durcluncsscr.  Abb.  2  zei^t  die  verwendeten 
Röhren  in  ilirer  Zusammenstellung.    Es  waren 


(iasr.'lir- ri  \<>n  mm  liditpr  Weite  in  fester 
Verbindung  und  2  bezvv.  4  m  lang.  Mittel« 
des  StellringipR  <*  und  der  Unterlai^pUtte  V 
k'tf.'itin  die  il'ihren  in  hnrizoiitali'  iTa>kanale 
leitiit  von  oben  auf  beliebige  Tiefe  eingesetzt 
wemlen.  Als  Sauprohr  T  wflre  cur  Vermls- 
(I  rnn.'  der  Saii<r\virkuni:  ein  enges  Robr  von 
griilierer  l.ünge  besser  gewesen. 

Znr  Eiiminiornnir  des  statiwhen  Druckes 
kann  d  I'it  if-I.'  dii-  nu'  ti  mit  eiiii  iii  ri-cbt- 
winklig  ali/ifebogeneii.  gegen  die  Hichtuug  de^i 
^  StromM  gestellten  Rohre 
»  verblinden  werden.  d«  s>.  n 
Mündung  verstopft  ist, 
wahrend  hinter  derselben 
.ml  lit'iden  Selten  eine 
runde  UeÜnung  von  etwa 
i  mm  Durchmesser  an- 
•:ebraeht  wird.  .\uU<n 
uiuü  der  Uand  dieser  Uefi- 
nungen  sor«:ftlHe  pegllttet  werden.  Wird  nach 
Aldi.  -t.  di''  als  (Jnitidrill  zu  denken  ist.  ein  sololii-» 
Hohr  mit  einer  seitlichen  (.teflnung  o  im  Kreise  um 
seinen  vertikalen  Schenkel  gedreht,  so  tritt  fn 
den  I,a;ri-n  von  0"  nnd  ISO"  Ideß  der  stati^eli.- 
Druck  auf.  Um  nun  die  Mündung  des  Pitot- 
Rohres  in  die  unmittelbare  Nahe  der  seitliehen 
< 'rffnuniri  ii  /n  liriiiirrii,  inuü  die  mit  0"  Im-- 
zeicltnete  Lajje  d'  s  verschlossenen  Huhres  mit 


«0« 

\±\—  Qmas. 
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dem  Pitot-Rohre  cekiipjielt  worden,  was  naeh 
Abb.  4  geschelien  kann,  indem  beide  Itohre  in- 
einander gesteckt  werden.  Das  Pitot-Hohr  ist 
dabei  innen.  Bei  R  und  O  werden  die  Schl.luche 
nach  dem  Manometer  an;iresehlos<<en.  Der  Arm  H 
dient  zur  Kinsteliung  des  horizontalen  Hohr- 
schcnkol.s  in  die  Lüngsrichtunur  der  Leitung,  und 
zwar  ireL'eii  den  Strom.  Eine  bei  M  anjre- 
brachte  Teihing  mit  dem  Niillpunki  P  in  der 
Achse  des  horizontalen  .*?clienkels  erbdehtert  die 
rasehe  Klnstellung  des  Rohres  auf  bestimmte 
MeUpunkte.  Pid  dieser  Kohrsteilung  ist  kein 
Saugrohr  in   .Anwendung,   weshalb   dafür  die 
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Direktt  Mutumg  der  Ouckwiniigteit  heißer  GattirSme.      Stahl  ondl  Eiaea.  88T 


KoMtante  dm  Pltot^Rohres  Kj  =  4,286  ge- 
braucht wc-nlon  kann. 

Zur  AbIcHuag  ücr  kleint-n  uinuonit-trischin 
HSben  des  Pitot-Dnieke«  Ist  da»  Oifl«  l  ential- 

Manmn.'tiT  voir  Küni^'  freci^rnot.  I»ass«  lii.-  winl 
aU  bckanut  vorausgesetzt,  doch  raügc  bc^omli-rä 
darauf  verwiesen  werden,  dsB  ffio  Uelrarprfifunj; 
seiner  TtMhin;:  iinlifnlinirt  not\vendi<r  ist.  Wahrend 
der  Arbeit  ändert  der  Nullpunkt  dieses  Mauo- 
meters  lefeht  seine  La$^,  weshalb  dieselbe  oft 
;ri  liriift  \V( nli  n  muß.  l'ni 
Zustande    in    der  l.filnnL' 

\  „  ~     ^'    X  aiil  il.  ii  Xorinalzustand  um- 

1  -}-  5 1  Ulli 

rceiuifu  zu  küunen,  brauclit  mau  zuui  Üaroiueter- 

Stande  b  noch  den  statischen  Ceberdmck  oder 


die  (iasnienire  \  om 
nach    der  Formel 


AbbUduiK  4, 
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die  lloiiression  t  in  der  l.eitiin^r.  Man  he-  | 
obachtet  o  an  einem  gewöhnlioben  L'-Manometer,  j 
dessen  einer  Sehenkel  an  ein  ferades,  In  die  | 
Leitungswaud  eingesetztes  oder  an  ein  recht- 
winklig ujugebogenes,  zugestopftes  und  in  die  | 
Leitung  eintauchendes  Rohr  mit  seltHdien  Oeff-  i 
nun^'en  antresi-hlossen  wird.  Das  spezifische  | 
Gewicht  des  (iases  in  der  Leitung  wird  au 
genauesten  aus  der  Gasanalyse,  die  auch  die 
Bestimmang  des  Wasserdamples  uud  Flugstaubea 
uinfa^en  muß,  unter  Berücksichtigung  des  Baro- 
uictcrataades.  des  statischen  Druckes  o  und  der 
Temperatur  des  (iasstromes  Iten-chnot.  Auch 
kann  man  das  tia.s  in  einem  Glastiallon  von 
mehreren  Litern  Inhalt  zur  Auswagc  bringen, 
was  Jeddch  nur  hei  ^^eringer  FlngStaubmenge 
richtig  ist.  Zur  Teui]ieratnrtnessnng  dient  ein 
.Stabthcrmonieter  von  'J,.')  m  l^flnge  mit  Stick- 
stoffOlloof  oberiialb  des  Quecksilberfadens.  Bei 
größeren  Temperaturuchwaakungen  bleibt  jedoch 
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die  Thermometeranzel^e  hinter  der  wirklichen 

Tempcraturririih  riinir  zurück  ;  Ft'hler  in  di  r  Ti  in- 
peratunnuäsung  sind  aber  &uf  das  scblitiUiiche 
Ergebnis  von  erhebnehem  EtnUnsM. 

Hi-i  alliTi  i-rfol^rti^  <lii^  Hcoliaclitiin^'' 

des  Pitot-Druckes  und  der  Temperatur  in  mehreren 
Punkten  des  QuerscbnHtes.  Einen  rechteckigen 
l^mTschnitt  wird  man  z.  H.  in  K<  rlift'ckt'  o<lor 
Quadrate  von  annähernd  gleichen  Flficbcu  ein- 
t^en  und  in  allen  Mitteipnnkten  dieser  Teil- 
flächen  einen  M*-I')]>nnkt  Imlion.  Kin<-n  krcis- 
f5mi]g<en  Quersciinitt  wird  man  in  Kreisringe 
von  gleicher  FIflche  zerieieren  nnd  fQr  jede  Fläche 
zwei  Mt'üimnktp  im  Duri  liim  r  lVsl>it'tzen, 
Wenn  sich  die  UeQstelle  nicht  in  einem  gerad- 
linigen  Stflek  der  Leitung^  befindet,  so  wird  man 
die  -Messung'  ^'«-naufr  s.iLMr  in  zwei  ztielOMlder 
senkrechten  Durcbntesäcrn  vorneluneu. 


AbUldnnff  6. 


Um  die  Eins<>tzöti'nungcn  fUr  dif  Mfßn'ihren 
bei  Blechleitungen  abzudichten,  k.iun  naili  Ab- 
bildung 5  um  die  (teifnung  ein  Blcclistutzen  A 
angenietet  werden,  an  den  bei  \  orziitic-hinender 
Mcssuniyr  ein  Stutz»'n  C  mit  ein<-m  Scliifl>er  B 
und  einer  Stoptbüchse  S  angeschraubt  wird.  I>i«> 
Rübren  werden  bei  j;eschlossenem  Schieber  in 
den  Stutzen  ('  ein^est  tzt  und  in  demselben  mit 
Werg  nnd  Lehm  tredichtet,  worauf  erst  die  Meli- 
rShren  in  die  Leitung;  ein^esibobcn  werden. 
Diese  Art,  die  Pltot-Röiiren  einzusetzen,  war 
bei  Gichtgasleitunpcn  von  Hochöfen  befriedigend. 

In  vorsteilender  Tabtlle  sind  die  Ergeb- 
ni.sse  einiger  Messungen  in  Blecliieitungen  von 
kreisförmigem  (Querschnitte  l)cim  llochofenwerkc 
in  König.shof  zusammengcstclU.  Diese  Messun- 
gen wurden  bezüglich  Post  1  Ul  4  unter 
recht  ungünstigen  Verhältnissen  aiisL^iführt. 
Einmal  waren  die  deflnungen  zur  l^^iiiiulirnng 
der  Pitot-Köhren  im  Knie  des  Gasabfallsrohres 
von  der  (iiclit  in  den  Trockeurtsiniger  nach 
Aldi.  5  vorgerichtet  worden.  Für  da.s  Thermo- 
meter war  keine  eigene  OeAmog  vorhanden, 
weshalb  die  Temperatumessuiig  nicht  gleich- 


zeitig mit  der  Dmekmessnng  erfolgen  kouat«. 
M;in  li«M)bacliteie  -«nvohl  beim  Pitut-i 'ruck  als 
auch  bei  der  Temperatur  große  Scbwanlningen 
besonders  nach  jedem  Gichten,  weshalb  nach 
einem  solchen  immer  eine  Viertelstunde  gewar- 
tet und  dann  erst  die  Beobachtung  fortgesetzt 
wurde.  Wie  betrlehtUch  diese  Schwankungen  selii 
kOnnen,  wird  am  folgenden  AUeaangen  deutlich: 

Rtot-I  •ruck  1'e  in  mm  W.-S.  Tpiiipfratur  t' 
>or                  nach  lor  aadt 
 «PMOtelMl  d*w  Olehw  I 

Hncb-I  l|  9.1  bi«  9,ß    7,1         7.7       —    |    —  ! 
Ofen  (  II    4,U  .    4,64  H,74    ^  3.1»4     378   I  240 


I  M<>  gegichteten  ilaterialien  kühlen  die  Hoch- 
ofengane  stark  ab.  so  da6  letztere  'erat  nach 

lilnir'  rer  Zeit  wieder  ihre  frühere  Temperatur 
und  (Geschwindigkeit  annehmen.  Es  wird  sich 
daher  in  diesem  Falle   eine  wiederholt« 

HesHung  in  einzelnen  Punkten  des  DurchriK  ssers 
liei  gleichzeitiger  Beobaclituug  von  l'itot-l'mck 
nnd  Temperatur  z.  B.  nach  jeder  Minute  empfehlen, 
nro  richtige  I>ureiiNelmiitswerte  zu  erhalten,  l'm 
dt^n  grftlUen  .Schwaukungen  überhaupt  auszu- 
weichen, soll  in  Hochofengichtgasleitungen  die 
Ueßstdie  tunlich  erst  hinter  di-n  Gaaraialgem 
in  einem  geraden  Stücke  der  Leitung  gewählt 
werden,  wo  das  Gas  abgekühlt  ist. 

Um  annähernd  zu  ersehen,  wie  weit  die 
gemessene  Ueschwindigkeit  c  der  GassirSme  mit 
der  theoretischen  C|,  welche  man  nach  der 
chemischen  llethode  berechnen  kann,  ülterein- 
stimmen  dQrfle,  wurde  Ci  nach  den  Angaiien 
der  Htttte  ermittelt  nnd  gleichfalls  in  die  Tabelle 
eingetragen.  Dieser  Berechnung  lagen  jedoch 
nicht,  wie  eigentlich  erforderlich.  tJasanalysen 
während  der  (resehwindigkeitsmessung,  .sondern 
blofl  die  l)iirclischniltszilYern  früherer  Analysen 
zugrunde.  .Man  bemerkt  nun  bei  Post  1  und  3 
eine  erhebliehe  .\bweichung  der  Werte  für 
c  und  Ci.  die  man  jedocb  nicht  allein  auf  den 
erwähnten  Mangel  bei  der  Berechnung  von  c^ 
zurückführen  darf  Man  muß  sich  auch  die 
grolJen  Schwankiuif:!  II  von  Temperatur  und 
Pitot-Druck  an  ib  ii  .Meßstellcn  vor  .\ugen  halten. 
Kerner  konnte  ijer  liebte  Durchmesser  der  Cxicht- 
ijftsleitiiii-en  LT.  rade  in  der  Krümmung  und  wegen 
abgesctzii  I.  I'luL"-taiibe!f  kaum  mit  der  crforder- 
licheu  (ieiiauigkeii  in  Rechnung  gesetzt  werden. 
HchlielHich  bleibt  noch  zu  bedenken,  daß  der 
Betrieb  eines  grüle-ren  F.isenli<ich>ifens  h.1utig 
innerhalb  kurzer  /eiti  üiuin  eine  Aenderung  der 
\\  iiid|iressurit:  notwendig  macht,  womit  eine  un- 
gleii'hinaliige  \'erbrennung  des  Kolilriigti>tV<''^  in 
der  Zeiteinheit  verbunden  ist.  \\  enn  man  d.iiit  r 
die  verschiedenen  Pausen  bezw.  die  Zeltabaehnltte, 
in  weirben  nicht  mit  normaler  Pressung  «reblasen 
winl,  nicht  genau  lierücksichtigen  kann,  wie  das 
auch  im  vorliegenden  Falle  leider  lier  Kall  war, 
so  darf  man  die  nfit  Auaschlafl  von  Pausen  beim 
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Chblise  und  namentlfch  wibrend  de«  Tai^M 

^emessMir  O.mIi wiii(Iiu'li<'it  irr'ircT  •rwiiitfn. 
als  die  auf  cheuiiM-h«m  We^e  durcliäcliniltlicb 
für  dl«  Sekande  berechnete  Oeeehwlndiifkelt  e|. 

M>  "  iKL' n  lit'i  I'ost  5  bis  7  konnten 
von  der  Hultensohle  aus  ia  vertikalen,  von 
OichtstAub  freien  Ro1iirleituni?«n  vorfrennmmen 
werden.  Man  ersieht,  dal)  die  (lesolnvindic;- 
keit  oder  die  Menge  des  Uases  nicht  nur  \om 
Leitnngsqnersclinltt,  «ondem  auch  tod  der  Lange 
des  We^'es  und  iler  Summe  der  RelbUBgKwider* 
«tftnde  abhAngt.    ¥.<  >  rlriiten 

na«h  Port  5  «tn  Tow  ] .  raj  iKirnt  2,44  rbm  fta«.  (Vo) 

/Wim  (  ins  |>era|i|>iirati>  3,04  rlini  da«,  p 

Durch  dasüelbe  Rohr  zieht  also  zu  zwei  Api^a-  . 
r«ten  nicht  die  d«ppdt«  Gasmeog«.  weil  lle 


Reibnnfrswfderatünde  grffßer  greworden  Rind.  Zn 

I'ost  T  w;ir>-  zu  iMdierken,  daß  di  r  1 1.  ktrisch 
angetriebene  \'entilalor  von  der  Maschinen» 
fabrik  fllr  3  ebm  Oa«  In  der  Sekunde  als 
Höcbstli'istuni,'  freliefert  wunle.  «lali  er  jedoch 
int  Betrielie,  entsprechend  dem  verscbiedeuen 
ElektiititiitHverbraueb«  bei  den  llbrigen  Maschi- 
nen, si  lir  uiiL'leiehm;ll)i!J:  lii'f 

Die  liier  angeführten  itraktisehen  Üeisidele 
lassen  mhlleßlieh  erkennen,  daß  die  Heitfliini? 
der  (Jesehwindiirkeit  von  (T-isströim  n  mit  Hilfe 
des  Pitot'Kohres  im  Hüttenwesen  in  allen  Fftllen 
von  irmßer  Bedeutung  ist.  in  welchen  ein  Galt- 
st rom  für  verschiedene  Verwenduntrszwecke  ure- 
teilt  und  das  Gas  getrennten  Verbraucb.<«stellon 
Xfig:«fiShrt  wird. 


Bau  und  Betrieb  der  Kupolöfen. 

Von  C.  11.  Jaeger  in  Leipzig-Plagwitz. 


iKMMnwk  vrrk«i*B.) 


Wie  muB  verscldedi-nen,  in  dieser  Zeitschrift 
erschienenen  .\h1iandlungen  über  Kupol- 
öfen hervortrelit.*  aind  die  Ansichten  (Iber  die 
Abmessuniren  der  KupolSfen  und  ihrer  Kinzel- 
teile  sowie  über  die  Faktoren,  welche  für  den 
Betrieb  von  \\  icliii-rkeit  sind,  immer  noch  sehr 
verschieden  un>l  d-ckcu  -i<li  iiiihi  iMimer  mit 
den  in  der  i'raxis  vorherrscliciulcti.  Ks  sei  mir 
irestatti't.  naclistehend  in  kurzen  Züx'''n  einen 
Heitrai,'  zur  Klärunir  dieser  Fraise  zu  liefern, 
welche  nicht  behandelt  wenb'n  kann,  ohne  über 
den  .*>cliiiii  lziiroze()  scll>-*t  im  klaren  zu  sein. 

Im  Kuiioloteu  soll  das  Roheisen  eingeschmolzen 
und  V  >  rsc!ii'  ib  ii''  Eisensnrten  jromischt  wenlen. 
um  ein  für  b-'^titiuute  Zwecke  geeignetes  KertiL'- 
jirodukt  zu  erhalten.  Wie  die  Verschiedenheit 
des  F.nderzeupii^si  >  A.  iHlcrnniren  in  der  Wahl 
des  Hidieisens  bedinj;l.  -.i»  verhiiiirt  es  auch  solche 
in  iler  Führunir  des  Schmelzprozessi  s.  In  der 
Mehrzahl  d«  r  Fällr  wini  c-.  -ii-li  nm  ilerstellunir 
von  MaschiueupJl)  liand.  lu  und  soll  daher  dieser 
Punkt  haupt«flchlicb  im  .\ut'e  behalten  werden. 

I'as  Mischen  unil  rmschnn  l/cn  «resdiah  früher 
ausschlielilich  an  Hand  der  Hrfahrun;;  auf 
enpirisehem  We^e.  In  neuerer  Zeit  nimmt  man 
die  chemische  Annly-;e  zu  Hilfe.  Aber  auch  in 
letzterem  Falle  macht  man  hilulig  die  Heoitachtuujr, 
daß  trotz  sorgfältiger  AoawaJil  der  Roheitien- 
Sorten  das  fertige  Er/'  i:uvii<  nicht  dicjenitren 
Eigenschaften  zeigt,  webhe  erwartet  werden 
konnten.  Die  Eigenheiten  des  Schmelzofens 
spielen  dabei  eine  <;roHe  Holle.  l)iesr>  lassen 
sich  aber  bei  richtigem  bau  und  richtiger  Führung 
des  Oftns  auf  ein  möglichst  geringes  HoB  zurßck- 
fthren. 


•  Yergl.  .Stahl  und  Eisen'  1904  \r.  2  S.  103, 
Kr.  T  &  404,  Xr.  8  S.  462,  Nr.  22  8.  1324;  1905  ».  8 
&  484;  1906  Kr.  1  8.  414,  Nr.  8  a  480,  Br.  14  8.  87». 


Kekanutlich  wirkt  .1er  8chmel2]irozeii  teil- 
weise ungünstig  auf  das  Eisen  ein.  indem  ihr 
Koks  schädliche  Substanzen,  wie  Schwefid,  nn 
das  Eisen  abgibt,  anderseits  werden  dem  Kisen 
Bestandteile  durch  Oxydation  entzogen  und  wird 
ein  Teil  de«  Eisens  gelbst  verbrannt.  Diese 
schildlichen  Einwirkungen  müss. n  n  e  h  M  .irlich- 
keit  zu  verhüten  ;:esucht  werden.  in  erster 
Linie  kann  die«  f:'  s<  hehen  durch  .\bkiirzunir  des 
Schmelzprozesses,  durch  schnelles  Schmelzen 
unter  VerwonrIunL'  der  ir«  rinf^ten  erforderlichen 
Koks-  und  Luftment'e.  l>uraus  ^'cht  hervor, 
daß  der  gnte  ErfoL'  einen  s|iarsamen  Betrieb 
zur  Voraussetzunsr  hat.  Fs  i«t  ein  Irrtum,  an- 
zunehmen, der  Verbrauch  einer  ^rrölleren  Menge 
Koks  und  eine  ib-mentsprechende  T^uftinenge  oder 
trar  ein  l'elierschuli  von  Luft  könnten  liessere 
Kesultate  er^^eben.  Wenn  solclie  scheinbar  er- 
zielt werden,  riiliit  dies  daher,  daß  der  Hau 
und  der  Hetrieb  des  Ofens  eine  •r<'riiitri'rr  Mi  liare 
nicht  zuliiüt,  weil  die  V'erbrennunf:  im  »Men 
eine  unvollkommene  ist. 

Auf  rein  empirischem  Weire  zum  Ziele  ?u 
kommen,  d.  Ii.  alle  Verhiiltuisso  am  Kuixdolen 
richtig  zu  Stollen,  stfißt  auf  große  .Schwieri»r- 
keiten.  weil  zu  viele  Faktoren  auf  das  End- 
resultat eiuwirkeu.  welche  sich  alle  p-^^enaeitig 
beeinflussen.  Die  Aendernuir  des  einen  Faklora 
bedintrt  au<di  die  Aenderuntr  der  übriL'cii.  Man 
wird  z.  Ii.  immer  auf  verschiedene  Endresultate 
kommen,  weno  dl«  gleichen  Yersuehe  an  zwei 

verschieden  prebauten  Oefen  Lrema<"bt  werden. 
In  der  Hauptsache  hat  man  aber  seither  viel 
zu  viel  Wert  auf  mehr  oder  weniger  Neben- 
silchliclie«  tj,.|iM_rf.  wi.-  rinf  'lic  Wind verfeiluntr,  die 
Bemessung  und  Ausbildung  der  Düseu,  die  An- 
ordnung ier  LuftzttfahrungskaBlIe  uad  dergi. 
mehr,  welche  alle  von  untergeordneter  Bedeutung 
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auf  il<-n  ScliiiRlz|iro/t  li  sind.  \\  im  iiiru  li  ilairi'v'i'H 
Ist  (lif  Fi  stli'>:uiiir  <lor  t'ol^'cndcu  l'unktc:  1.  dif 
OlVuhölie,  '1.  dir  für  t  iu  bestimmtes  Sc.liiiu-lz- 
qUAOtum  erfonli  rliclii-  <  »fcnweitc.  di*-  lin  iin- 
stotVmptitri'.  4.  dif  Windinon^'e,  wi  ii  lic  Funkte 
iiaflisltlicml  lus|iroolun  werden  Mdleti. 

Vrin  «^ritlitir  \Vielitit.'keit  für  einen  wirt- 
seliaft liehen  Hetriel.  i<t  die  H"iie  di-s  (Ifens 
\on  den  Düsen  bis  zur  Kinw  iirfsitrtuuu^',  d.  i.  die 
tlöhe  des  auff^esclticllteten  Sc]lllldzpii<^.  Iije 
Wärme  der  ans  den  Seliiiielzzoneii  ali/ielimden 
Ht'iz(^asc  Ifliii  sicii  nur  dadun-li  vortt  illiafi  aus- 
DUtzea,  daß  die  (iase  ^'euiiti<;t  siml.  <  illi^  liohe 
Brelinstort-  und  Ki- •nseiiiebt  zu  durebstreiclien 
und  dieselbe  aut  diese  Weise  \orzinvariiiea. 
Mul  Milte  daher  die  Hidie  nicht  unter  4  bis  ft  na 
rtti-^t'iihreti.  Ans  einem  di  rart  iiohen,  ;refiillten 
Ofeu  drin;,'!  keine  (.tichltiamme  melir  hervor. 
Die  firtüclien  Wrhflltniiitt«  tranz  besondere  bei 
Alteren  Anlnireti  bi'^^en  zwar  oft  nur  eitti-  L'e- 
rin|;e  Hnhe  zu,  und  kleinen  i>efen  wird  man  der 
Kosten  der  Baulichkeiton  weiren  nicbt  immer  die 
erfordorlielie  H'du-  iretien  können,  Imm  Neuanlatr'  ii 
ist  sie  al)cr  immer  anzustreben.  LUe  Ofenliölie 
tat  niiabhAnyrii?  vom  ()fenquer«elinitt.  Die  pe- 
brflncftlielu  n  Oefen  von  TO<i  'trni  nun  Dureli- 
nie.sser  sollten  nicht  unter  m  ausfjefiihrt  w  erden, 
d.  i.  wie  gcfiairt  von  der  Dfisenzono  bis  znr 
Gichtüffnun^'.  Neuere  Anlaj:<"n  zei'.'en  beute 
MChon  diese  liöheubeinessungen,  weil  mau  durch 
ErfkiiruBir  auf  die  Vorteile  aufraerkian  wurde. 
Di  -ie  ,uiL'*  :-'''bene  Il'ilte  erL'i*'»  beim  Einblasen 
der  weiter  unten  zu  bes|ireclieuden  Wiudnienge 
natargemflO  einen  hSberen  Winddrude,  etwa  600 
bis  700  mm  Wassersaule,  welcher  :  trr'ile  n 

Oefen  über  1  m  steigert.  i>er  dadurcii  bedingte 
hShere  Kraftaufwand  wird  indesgen  reicblich 
auf;rewo;.'cn  durch  perinyeren  Koks-  und  Wind- 
bedarf gegenüber  niedrigen  ocfcn  und  durch 
scbnellere  Schmelzung,  indem  mit  wenlfrer  Brenn* 
material  die  i'rforderliehe  Hitze  erzeii^'t  wird, 
ganz  besonders,  weil  die  Luft  den  Küks  durch« 
dringt,  also  mit  grHßerer  Oberfläche  in  Be- 
riilirun;.'  komntf.  Ks  ma^'  liitr  ;rleieli  erw.'ilmt 
werden,  daü  bei  uliigeu  Verhältui.s.seu  ohne  eine 
Ueduktion  der  Koira»  und  AVindmenire  Milbst- 
verständlieh  MillertVilire  erzielt  \siiideii.  eln^nso 
wenn  luaa  bei  niedrigen  Dcfea  einen  gewünäckten 
Druck  dadurch  erzeiiiren  wollte,  da6  man  ein 
entsjtreelien«!  irtiilieres  \\'inii*iuantnm  einldn^t. 
Solche  verkehrte  ilandliabuug  mag  der  üruud 
sein.  daB  man  hNufig  leregen  höheren  Druck  vor» 
c5n;renoniniiii  i-t. 

Mehr  .Schwierigkeiten  macht  der  zweite  der 
aufgestellten  Punkte:  die  Bemeitsung  der 
otenwi  ite  für  ein  bestimmtes  Sclinielz.|ii,iiiium. 
iiier  tiudet  mau  die  gröUteu  Abweichungen  in 
den  AnafOhrungen.  Ein  Ofen  von  bestimmter 
Weile  kann  mehr  oder  weni^-^er  tlüssiires  Kisen 
liefern,  je  nachdem  mehr  oder  weniger  Wind 


eiiiK'eldasen  wird.    J«  Mehr  Wind  ciagdlfaMen 

wird,  desto  hrdier  wird  die  .Sihmelzzone.  bis 
sihlielilieli  durch  zu  irrobe  Windmeny;«'»  ein 
sii^'i-nanntes  Kaltldasen  in  der  Düsenzone 
eintritt.  Ks  lietrt  aber  auf  d*  r  Hand,  dali  man 
durcii  eine  zu  h>die  Schmelzzone  sich  des  Vor- 
Ii  ils  d>  r  \'iirwr«rmunL'  der  oberen  Schichten 
wieder  beL'ilit.  der  tHen  aH)eitet  dann  wieder 
untriinsti^r,  abtresehen  davon,  dali  die  Eisenqualitrd 
li  »runter  leidet,  wenn  dan  fliissipe  Eisen  einen 
lant'in  We.-^  dunh  die  Srliinelzzone  bindurcii 
zurücklciLren  mul)  und  dadurcli  liinirere  Zeit  mit 
der  Luft  und  dem  Ilrennmaterial  in  BerBhnuigr 
ki'tinnf.  Ib'ssere  l\*esn!tate  wird  man  somit 
immer  mit  einer  niedri^ren  Schuielzzone  erzielen, 
obwohl  es  aueli  hier  eine  untere  Grenze  g^bt, 
unter  wi  lebe  man  nicht  l'i  tien  darf,  wenn  man 
ein  gut  flussiges  Kisen  erhalten  will.  Die  Ver- 
haltniiSftC  lie;ren  gewöhnlich  so,  daß  ein  neuer 
•  tfefi  ri'irldich  wiit  '.reliaut  wird,  um  das  an- 
tun|.'licli  p'brauchle  Kisenquautum  zu  sclimeizen» 
spAter  aber  erhöht  sich  die  Produktion  und  der 
Dfeii  muf'i  ritiL'-streii-,'!  wi-nleji.  Dem  kann 
allerding.s  dadun  li  begegnet  werden,  dad  man 
den  Ofenmantel  fär  einen  größeren  Ufendurch- 
nie^ser  einrichtet,  wflhrend  mit  Hilfe  der  .Aus- 
mauerung der  innere  Durehmesser  dem  iKdarf 
angepaßt  werden  kann.  .So  kann  z.  B.  zehr 
wohl  ein  <MVn  anffinpücli  auf  700  mm  aus- 
gemauert werden,  der  sich  spflter  bequem  auf 
NOO  bis  900  nun  erweitem  läßt.  Selbstventiüid- 
lii  Ii  Hill  Ii  von  vornherein  das  (ieblflse  für  900  mm 
1.  \\  .  beschattt  und  durch  Tourenvcrmüiderung 
für  700  mm  I.  W.  in  Betrieb  genonmen  werden, 
was  bei  einem  KapselgeUize  scbr  wohl  ohne 
\'crlu8t  angängig  int. 

Die  Grenzen  der  LeistungsfUngkeit  eines 
<  »felis,  w  i'lcbe  nicht  über-  tiezw.  Unterschritten 
werden  sollten,  gel>c  ieh  in  nachstehenden  Zahlen, 
welche  der  Praxis  entnonunea  sind: 

Sabnata^MalüM 


500 

600  , 

700  , 

800  , 

uoo  „ 

UK)0  , 


alolaal 

1000  kg 

2000  , 

nooo  , 

4000  , 
UOOO  , 


■AlllUl 

1  500  kff 

3  OOO  , 

4  IKIO  . 

5  f>00  . 
s  t>oo  , 


ist  nunmehr  die  Ofeahühe  und  die  Ufenweito 
bestimmt,  so  laßt  sieh  der  dritte  Punkt,  die 

erfurdei  lichr  H  r  «•  n  n  s t  o f  f  m  e  n  ye  .  leicht  aus 
diesen  beiden  Größen  auf  empirischem  Wege 
ausfindig  machen.  Man  wird  Huden,  daß  man 
hei  den  an^eL''ebeueu  <  »fenh'dien  mit  verhilltnis- 
mftßig  wenig  Breimmaterial  auskommt.  Zum 
Teil  richtet  sich  diese  Menge  nach  der  Idehteren 
oder  schwereren  Sehmelzbarkeit  iler  Kisensortec 
Als  unterste  Urenze  dürfen  wohl  6  bis  «  "j*  des 
Eisengewichtes  als  Koksverbraucli  angenommen 
werden,  in  welelier  Menge  der  Füllkoks  nicht 
eingeschlossen  ist,  den  man  in  die  Angaben 
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nitMiKils  einseMteßen  sollte,  wetl  d«r  Anteil  de« 

Küllkoks  iirozfntunl  immi-r  kleiner  wird,  je  Llrifror 
die  Sclnni'lz|M'riodt.'  dauert,  und  <ilinc  die  An^ralte 
der  letztort'u  hat  die  ersterc  keinen  Wort.  Es 
ist  tatsnclilicli  mfipJii-li ,  mit  7".)  Koks  fincii 
vurzügriiclieu,  tlü.ssigen  Mascliiueiigub  zu  erzielen, 
was  vielfach  bestritten  wird,  und  es  ist  In  allen 
Fftllen  anzustrflu'n,  auf  diesen  Prozentsatz  her- 
abzukoninien  durch  Hor^rfülti^e  Fiihrun);  desOfenn 
unter  Beachtung  der  hier  dargelegten  Gesichts- 
punkte. 

Betrefl's  des  vierten  der  nufgttätellten  Punkte, 
die  Bostinimung  des  Windbedarfs,  int  zu 
liernerketi.  dall  sich  die  Winilnienirf  Itdiirlieh 
nach  der  kok.suteuge  zu  Hellten  bat.  Je  mehr 
Koks  SU  verbrennen  tat,  desto  mehr  Wind  ist  natura 
gi»tn:lh  ''rfunli-rlifli.  ritz  \V.  L  ü  r  rti  a  n  n  hereehnet 
die  zu  einer  vullkoninieiien  N'erbrennung  nötige 
Windmenge  unter  Berficltsicbügung  der  im  Ofen 
etwa  «intretenden  Verluste  wie  nachstehend:* 

Kokaverbraueh    .  .    7«^   8  0^  10«^ 
Miniia  WindUdarf 
Toa  0«  C.  .  .  .  .    11,8   18«B   14,9  16,4 

für  je  1000  kg  60asige8  Eisen  i.  d.  Stunde. 

Teil  Jialie  liii  si  Zahlet!  in  der  Praxis  als  zu- 
treü'eud  und  ausreichend  befunden.  K»  braucht 
kaum  erwähnt  su  werden,  dal)  diese  Windmengen 
Im  Ofen  ^fhraiudit  w<'rden  tind  ni<-lit  iint' rsvf^rs 
ZwiHchen  (icblOäc  und  Ofen  durch  undichte 
.  Ijeltungen  verloren  gehen  dflrfen,  wie  dios  hftuflg 
der  Fall  ist.  Es  ist  daln  i-  fiir  L'utr  I.'  itniitrt'n 
zu  sorgen,  gemauerte  Kanäle  .sind  ganz  aus- 
zuschließen. Der  Wind  ist  ans  einem  kühlen 
(•rt''  /.u  rtif iK'hiih  ii.  Hill  r  rs  i-i  der  \"olurii<'ii- 
vergrülierung  des  waruK-n  Windes  Ueehnung 
sn  tragen. 

Kill  kl.  iii'  rer  Ofen  arheiti  t  iiii;ie  r  uni.ninvi i^'er 
als  ein  grolierer,  er  bedarf  mehr  Hrenn^totl  und 
mehr  Wind.  HInd  nun  vorstehende  vier  Punkte 
festgelegt,  so  ist  snw<dil  di-r  Wiiiddruek  im 
Ofnn.  als  auch  die  Düsonweite  ohno  weiteres 
^regehen :  denn  blnst  man  die  freigesetzte  Wind- 
iiienfre  in  den  ••tVii.  ilaiin  si.'llt  si<-h  u'aiiz  von 
selbst  ein  bestiuiuiter  Druck  ein,  auf  den  man 
keinen  Einfluß  mehr  hat,  der  nicht  von  außen 

gere;r«  ll  werden  kann,  voraus-resi  lzl,  daU  das 
G«blfl«e  imstande  ist,  diesen  Druck  zu  halten 
bezw.  eine  gleichmäßige  Windmenge  einzublasen. 
Dieser  Druck  wird  um  so  hüber  si  in.  je  hüher 
der  Ofen  ist  und  je  dichter  das  Scbmolzgut  ge> 
schichtet  ist  durch  Aufgabe  in  kleinen  Htflcken. 
Kr  wird  also  nui  so  hidu  r  sein,  j«'  im  lir  Wider- 
stand der  Wind  durch  die  Hülie  und  Dicbligkeii 
des  Schmelzgutes  Ündet.  Jeder  andere  Weg, 
einen  gewünschten  Druck  im  Ofen  zu  erzengen, 
ist  unrichtig.  Die  Windmenge  soll  sich,  wie 
gesagt,  Icdigiieh  nach  der  Koksmenge  richten. 
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der  Druck  ergibt  sich  dann  ganz  von  selbst. 

Wenn  er  zu  niedri-^'  s<-heint.  ist  dies  nur  ein 
Zeichen,  dal)  das  Sehnielzgut  niedrig  geschichtet  ist. 

Es  wird  vorteilhaft  sein,  das  Sebmeifgnt 
gut  zu  zi'rklcinern  und  den  'Ifen  immer  voll 
zu  hallen,  beim  letzten  Heruntcrschmclzeu  aber 
die  Windmenge  dem  Ofeninhalt  entsprechend 
ebenfalls  herabzusetzen,  dann  wird  das  b-fzte 
Eisen  genau  die  Beächattenheit  des  voriier- 
gehenden  haben.  Das  Herabsetzen  der  Wind- 
nienL'-e  [resclii'dit  beim  Kaj'scl<reb!!lse  vvJlhrend 
der  kurzen  i'eriode  am  besten  durch  teilweises 
Ausblasen  Ins  Frei«  iurob  ein  Tentil  oder  eine 
Klaiijte.  Der  Dniek  im  Innern  des  (Ifens,  der 
für  den  Schmclzprozeü  allein  in  Frage  kommt, 
ist  ganz  nnabblngig  von  der  Dllsenwelte  — 
die  \'<r\vi'iidui)i:  eines  Kai>selgebln^<'s  voraus- 
gesetzt. Daher  kommt  es  auch,  dali  bei  ver- 
schiedenen Dfisenweiten  gleiche  Resultate  er- 
zielt wefibn  kSnnen.  Die  Dii^<"n  sollen  ledig- 
lich den  Zweck  haben,  den  Wind  so  viel  zu 
spannen,  daß  eine  Windgeschwindigkeit  erzielt 

wird,  welrhe  hinreicht .  den  Ofenquei-schnitt  zu 
bestreichen.  Jedes  Mehr  bedeutet  lediglich 
Rraftverlnst .  well  dadurch  nur  der  Druck  im 
Hi  lilris.  erli  ilit  wird,  ohne  irgendwelchen  Zweck 
für  die  Sclimclzung.  .ledoch  ist  leicht  ersicht- 
lich, daß  die  Windgeschwindigkeit  eine  grSßere 
sein  muß  bei  grölierem.  und  eine  kleinere  bei 
kleiueui  Ofenquersclinitt.  Man  wird  «ie  nicht 
zu  groß  nehmen,  um  keinen  unnStigen  Rraft- 
\  erlust  zu  haben.  F.ine  WindgesrhwindiL'kejt  \ nn 
HO  m  wird  scboo  erreicht  bei  einem  Pressungs- 
nntersehfed  vor  und  hinter  den  Dlisen  von  etwa 
li>i'  IIIIII,  uml  (  ine  Geschwindigkeit  von  ')()  ni. 
«lie  schon  für  grolle  Oefeu  hinreicht,  erfordert 
nur  einen  Pressnngsnnterschied  von  nngefihr 
200  mm  Wassersäule 

Aus  dieser  erforderlichen  Windgeschwindig- 
keit lassen  «ich  leteht  die  Dilsenqnerschnitto  be- 
-liiiiiiM  ii.    Wi'iiu  K  dt'f  tri  samti^  r)üsenf|uer8chnitt 
in  (Quadratmetern,  ^  die  Windmenge  i.  d.  Sekunde  • 
und  V  die  Geschwindigkeit  der  Luft  In  Xeteni 

f.  d.  Sekunde  bedeutet,  dann  ist  F  am  ^.  Erfor- 
dert z.B.  ein  Kupolofen.  80  cbm  Wind  i.  d.  Minute 

uml  nimmt  man  eine  Windgeschwindigkeit  io  den 
Düsen  von  M)  m  an,  dann  betr.'igt  der  gesamte 

Dösenquerselinitt  F  —      lo'^'"'"'  '  "  Qm. 

Eine  höher«  Windgeschwindigkeit,  als  nötig  ist. 
um  den  OtVnqnei-sehnitt  zu  bestreichen,  hat  keinen 
Kinlluli  auf  den  Schmelzprozeü.  Hei  dieser  vor- 
geschlagenen Art  der  Berechnung  der  Düscn- 
querschnitte  hat  man  weder  Zuschlüge  noch  .\b- 
zttge  zu  [iiarlien.  um  sieh  den  durch  Erfahrung 
sich  ergebenden  Weiten  anzupassen.  Die  Anzahl 
der  Düsen  wird  man  vorteilhaft  wieder  nach  der 
(irölie  des  Ofemiuerschnittcs  zu  richten  haben 
Es  liegt  nalie,  daü  eine  um  so  beseere  Verteilung 
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des  Wlndfs  üIi.t  il  n  »ranzi-n  i  »triiiniri^rliniii  /u 
ensielen  ixt,  je  uu-br  Dünen  aii);p4»r«liiet  >vei-ü>*u. 
Doch  lehrt  die  Rrfahrtini;.  daß  Hn«  frnte  Ver* 
tdtluiit;  si'lUsl  Ini  t:<Tiiitr<r  l>iis.ii/;»lil  t-r/icli 
wird,  woil  der  lali^riutluini^u  W'vp  zwischen  üt'U 
Kokfi-  und  EiAenstQcken  hindurch  8ll«'in  schon 
auf  i'iiii'  u''it<'  \'>  rt«  iluntr  <  Wiml'  '*  hinwirkt 
Auch  darf  Ui>r  (juerAchnitt  der  cinzeliu-n  Uu!«<'D 
nicht  zn  Islein  werden,  damit  sie  «ich  nicht  ver- 
sfoiit'.'ii  iiml  lif)iii-iii  ^'irri!ii;rt.  wi-nl'H  kiniucn. 
Dio  HichtuD^'  ilt-r  Düsen  si'i  horizontal  oder  leicht 
nach  unten  genei|[^. 

Wie  ange-deutct,  ist  di  u  Aii^'aln^n  stet«  die 
VerwenduuK  dn««  Kai>selK«'blaHei  zujcrundc 
treloirt,  weil  1>e!  Verweudunir  von  Ventilatoren 
j:in/.  antlt  n-  \'erhallnlsHe  Hnin  ti  ii .  indem  die 
lii-incsHiini;  der  DiUen  Aowohl  wie  der  trcrin(;ere 
wler  trrfiHere  Druck  Im  Ofen  dl«  Windleistunc 
ih-r  \  •■Titiliiiiircn  hi'rinlluljt  .  nicht  al"  r  ilir  il<  h 
Kajieelgclililscs.  Un  \  <  iitii;iior<'n  ist  »it  r  Dru<-k 
von  A«r  rmlauf/ahl  al«linn;:i^.  d*>mnHi>h  pnftt 
sitli  «li  r  l'ruck  nicht  dlim-  w»  it<  iTs  dein  Wider- 
stand im  ülen  an.  Kti  teilwiM'^r  \ tTstopfteu 
Dttscn  wird  weniirer  Wind  iu  <i<  n  oiVn  ircprelit 
ala  hei  offenen,  bei  dichtei  S<  lii<  Iii  i.ii.-  Materlales 
wenlirer  als  bei  loser,  iiixl  int-hr  Wind  bei  ^e- 
rinjrer  Ofenhöhe  als  ti.  i  ^'niliercr.  wahrend  es 
hier  uni|r«kehrt  sein  snllte.  I»i.'  Ainveiuliin;:  ■  in. - 
Ventilators  brinirt  smnit  tiiitu  Kaktor  in  >leii 
betrieb,  der  sieh  in  seim  r  nioini  ntniien  (irnllr  ji  iivr 
Beurteilunii: nnttjeili-r Hercelinun^'ont/ielit .  l>a  man 
nie  weili.  welrlu'  Wimliiieiitr«-  l"  i  i-iiier  lirabsii  li- 
tiglen  Aemlerunj:  in  ili-r  ntt  iHnliruriL'  zur  \  er- 
fügung  stehen  wird,  ist  ein  X'entilatnr  v(dl«tflndi|r 
imtreei<.'ne(.  irirt-nilwflelic  \  fr^i;i  li.  zur  \  .m!»  ».--'- 
rnn^' der  i  »fi-iitiilinin^' anzii>l<  llru.  \An  Ni  ntilalur 
niüUle  aiicli  Stils  mit  der.jenit:en  ('iidaiit/aiil 
arlieiten,  die  dein  liiirlisten  v  orknninit-iiden  Driii  k 
eutsjiricht,  er  wird  alsi>  tV>it während  mit  d<  iii 
maximalen  Kraftaufwand  arlx  iti  n.  w.ilirend  alle 
diosK  UnregelmflUigkeitun  bei  Verwendung  eines 


Kapselpeblri^es.  da-s  trenati  wir  rin  Kolben^ebla^i«' 
arbeitet,  aust^escbaltet  sind.  Das  kapselgeblAse 
fSrdert  die  Luft  zwauglfiufig  in  stets  gleicher 

Mi  liare  in    den    Olen.    |L'ieich\  it  l    iih    die  Dusen 

teilweise  versluiift,  ob  das  äcUmelzgut  diciilt 
hoch  oder  niedrifr  geschichtet  ist.    Es  stelfrt 

edt  r  t'rillt  tnit  der  Aenderunp  dii  ser  Faktoren 
ledi^'licb  der  Druck  und  demeotaprecbend  der 
Kraftverbranch.    An  dem  Fallen  and  Steigen 

der  Wassi  rsitule  kann  man  das  Arbeiten  de« 
Ofens  erkennen.  Ein  Kapsclgeblflae  arbeitet 
auch  in  bezug  auf  den  KTaftverbraueb  gfintUger 

als  die  im  Handel  h^  tindlichen  Ventilatoren,  die 
immerliin  eine  billige  Keser\ema8chine  abgeben 
mögen.  Bei  drr  Enii>teliliin^  von  Ventilatoren 
tür  den  Gießereibetrieb  wird  hautig  auf  Amerika 
hingewiesen,  wo  diese  vielfach  in  Verwendung 
sind.  Kin  Cmblick  In  vielen  Gieliereien  Amerikaii 
lehrt  aber  mit  Deutlichkeit,  daß,  obwohl  es  dort 
auKgczdchuet  >reliihrte  Gielk-reien  gibt,  wir  in 
Dentsehland  im  Durchschnitt  doch  ein  großes 
stiK'k  weiter  sind,  nicht  allein  in  he/u^'  auf 
den  Kupolofen,  sondern  auch  iu  Hinsieht  auf 
die  übrige  Einrichtung  der  Gießerelen.  Meisti  ns 
trifft  man  dort  niedrige  Kupolöfen  an.  für  welche 
Ventilatoren  <irn  irleich  ungünstigen  KflVkt  liefern 
w»  i<leu  wie  ein  Kapdelgeblä^e.  und  es  ist  daher 
in  dieser  Beziehung  keineswegs  als  Vorbild  zu 
hitraehten.  was  von  drüben  kommt.  Immerhin 
inaeht  al»er  auch  driilien  dio  Verwendung  ^uter 
Ka|is«  I^'tdda.se  grolie  Fortsehritte,  hat  sich  doch 
eine  der  trri'lil.  n  \'i  ntilatorenfabriken.  B.  F. 
.*^lurt  evaiit  »IV  i  o..  iieimliy^t  treseheu.  denliauvun 
Kapsi'l^'i  blas)  n  in  '.'^rolteni  rmfange  autzunehinen. 

iMireh  tlioe  Zeib  n  sollten  nur  die  (»esichts- 
puiikti-  dar;reh-;:l  wcnli-n.  nach  di  iien  siel»  die 
in  (b  r  Praxis  bereits  ein^resehlagi  nen  Hahnen  auf 
dem  \\  I  •ri'  tb-r  S]f  kiilation  l)enrteilen  untl  w  »  iter 
ausliildeu  lassen.  .Sollten  sie  zur  VeiciaheitUchuug 
der  .AnscIiannniL'  über  den  Kupolofen  l)eitragen, 
dann  ist  der  Zweck  derselben  orfUlt. 


Gießerei-M 

Verwendung  des  elektrischen  Otens  in  der  Gießerei. 

t'ntcr  i'itirtii  ni'iirn  <  ii'f  ii  lit«jnitiktc  iM'hiirel'  lt 
I)r,  II.  M  "  I  (I  f  fi  k  I' ,  <liT  I"  kiiniili?  S<  Uri'tür  ib-r 
.VtiuTicon  Kouinlrvtiicn  h  A^Hix  intiiin,  ilio  l'rn:;^  der 
olfktrihi'hfn  Oefcii.  in<l>-iii  er  üIht  dm-ii  Kiii/Ui:  in 
da«  (iipH.Tpi«<v4eii  .-iw«  folgende  Bctr«ehiiint.'i'n 
sosti-llt  ' 

Inftdge  der  raH<-hen  Hinbflrgerang  von  titahlf^iiU- 
teilen  im  MMcbinenbau  hat  beuUsutage  fast  jede  (Irau- 
gi«iter»i  im  gewüboUch«n  (IcschäftsgaBg  stets  Bedarf 
an  tHablgaO«lQfki'n.  Oioao  mnB  slo  zur  Ausfahraufr 
aa  die  Stahlgif  Boreion  weitergeben.  Daa  Streben  der 
leksleren  ist  aber  mehr  naf  die  Herstellung  groiSor 
und  •chwercr  Stüi  ki;  i:''''''btet,  und  nur  uii;;ern  sieht 
für  gewübnliidi  der  stalilKiL-tjer  kk  iiiu  .XiiltrHjfo  yerbfllt- 
nUmABig  leichter  Waren.   Daher  kommen  die  hoben 

*  NikIi  ..I  I  rtriirhemical  and  Metallurgieal  In- 

duHtf}"  li^Uä,  Fubruar. 


1 1  e  i  I  u  II  gen. 

Preise,  die  den  Verdienst  der  Kisoncießeroien  be- 
fchtit>ii.i(Mi.  .\iill«Tdi'iii  li)i!)'-n  «Iii-  (iraut;L<-l'HT'-if'ii  -ii  Ii 
Miicli    mit    ilcri    Toni|irrL'ii-lU  nli/ulimb  n.  i>i«-«e 

I1CM--1  11  ^i.  li  iii'lii'ii  ilcr  .>tiili!il»r-.li'lliin>;  mit  (irnus^uö; 
ex  kiiiiiiti*  alM)  fini'  /i-it  uivbt  ali«u  fern  »ein,  wo 
uurh  die  stuijiu:ivLitTi-ifn  neboB  8taU  OrsognOaMcke 
liiThtellcn  «oili-u  oder  wollen. 

Nur  wi'iiifre  OraugioBercicii  xind  zurzeit  fQr  die 
NtnliHnbrikation  eingeriebtet,  die  meiaUm  pflegen 
ihr>Mi  Hedsrf  in  mflgüchst  niedrigwi  Prriaee  ander- 
wciiig  anfertigen  lu  lassen.  Wenn  du  ein  losagen' 
des  und  teiebt  ausführbares  Torfabren  für  StahlguS- 
hotatollimg  aufkommen  wflrde,  so  dOrften  viele  Oran- 
giflSeroien  dasselbe  aafnrt  einfflhren,  am  «ich  nnsb- 
hi'iiiffii;  üu  iiiaclii'ii.  Mit  jedem  l"mMi|imi'l/.cii  iinti-r 
den  heute  Qldirhfn  Vcrhiiltniüucn  vcrn«  lili  i  litiTii  »ir 
d-i'  (fiinliij'ii  d'-H  Kii^'-ii!- ;  (Ihm-  Tutssrhf  hiSii-rt  toii 
•  in<T  Lr,»n/.-n  An/iihi  licdin>;un;,Tn  i'hcHn»cher  wii- 
|iliviik»liTli.T  .\rt  «h.  Wir  »»lieben  nnx  /u  helfen, 
indi-ii)  wir  zur  Verringerung  des  UosamtkohieQBtoS- 
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pehBltoB  8t«lll  »iicebpn,  odor  indpiii  wir  «Ifii  Sili/iuni- 
gehalt  derart  wfthUn,  daS  in  V>-rbindiiiiK  mit  dorn 
SchmelzvcrfAhren  bei  der  Ycrrin^'i'ruiiK  divii«;«  Klu- 
mentc«  hartes,  (pwllea  VAm-u  \ii\h.  Wenn  wir  «ia 
Srbmelzvcrfatiren  bitten,  widciii'H  dt<-  Zuiiatnriien- 
MtmiiK  der  OAttieruiq^  in  keiner  Weiito  indert,  ao 
UnBlen  wir  jede  gewtaichte  Legierung  henlelUn, 
nad  ee  wini  duiil  «ia»  d«r  eraaleeten  nad  lehwierii^ 
elen  Frairen  dee  GieSereiweeene  gdSet.  Wenn  wir 
femer  dio  Ti-niperatcir  derart  ri';;.'ln  kc"itint»-n,  dnB  dni» 
Kinen  wAhrnnd  dp»  F,in»r'hmei/.eiin  nicht  ulicrhitzt 
wird,  und  wir  -  rst  iiiirtiin  r  liii'  rfni|irTntii r  -iti  Irprn 
kiinntt-u,  UM  wiinn  wir  iiiihtiiiidc,  den  AldTaiiil  wiÜi- 
ri'lld  di'H  S<  iiiih  l/i  :!»  i\i  vcrbiiiilt  rri.  I^iii  /.u-a(/  von 
Ferrotnaii^au  bei  vrreichter  hiichatur  Tvmiivratur 
wUrde  jc^HekMi  TorhaadeaeD  Saaerstoffgebnit  ane- 
Mcheiden. 

Diesen  Anforderungen  scbelni  der  ckktriiit  he  In- 
daktioniofea  la  antepreoben,  und  ee  «ire  wobl  an- 
g«braeht,  wenn  die  OieBereien  aich  etwas  mehr  utn 
ihn  kttmmeni  würden  und  Varencbe  anctelllen.  Kh 
dSrfte  v1«>1leieht  |7ena(r<?n,  weaa  allerhand  eorKfültif; 

«uageHUt  lit,  r  Schnitt  ^'i'hrbinulz(>n,  tlurrh  KiMeiilejfie- 
run;;«ii  i,-<  r.  Liii^'t  und  in  diT  übliehi-n  WciMo  vcrf^ithHcii 
Werden    wUrdo.     hie  S;u!ji|  rjnluktion  wird 

jederzeit  eenOifend  >.  iir.itt  li.  l.  rn.  um  di^n  itedarf  an 
kleinen  Stjilili,-iili-tüi  ki  ti  /ii  ilri  ki'ti.  sobald  cia  Ver- 
fahren  dieser  Art  » irici  lirtltlu  ti  nrtieitet. 

Auch  eine  M  e  t  al  1  (;  i  e  Ii  e  r  e  i  w  liriie  untiT  den  olii^en 
Aowblicken  utetn  reirhiielie  Verwfndiin;;  liir  einen 
elektriachen  Ofen  hüben.  Der  Verlust  nn  Zink  und 
JSIaa  Ut  eebr  grob  und  ^'i>bt  Mtark  in  da»  (ieid.  Ein 
geeigaetee«  ohne  Vorluitt«  arbeitendea  Verfahren  wie 
wdil  da«  alektrUcbe,  wttrde  also  ein  Segen  fOr  dieaea 
Gewerbe  lein.  Innerhalb  kurzer  Zeit  kSnnton  viele 
Gießereien  bei  Taer  oder  Nacht,  sobald  die  Anla(;e 
nicht  für  den  re(;elm<ißij;en  Hetriob  benötigt  wird, 
ihre  Schmelzen  bi-rüteUeii. 

I)a«  (iiill.riiweHen  beniit/.t  zur  Zeit  namiliche 
Sehniel/TcrfabriMi  unter  der  Siinnn  tut  llersrr.liiii_' 
der  vorHcliied'  Uiirtiiren  (luMftliil  ke.  Wir  »•■ben  (in  den 
Flammofen  den  Konverter,    den  Ktipcdofen  und 

den  Tiegelofuu.  Joder  Müttenniann  weilt,  datt  d«r 
Tiegelofen  daa  beate  Material  liefern  wOrde,  wenn  ma« 
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dabei  niif  die  K  i-f^  ii  kSine.  I>i'r  eleklrisehe  Ofen 
muti.  üofern  das  .Si  limel/.verlahrcn  ho  ^'clührt  wird,  datt 
die  Vorteil«  dea  Ticifelachmelzens  beibehalten  werden, 
d.  b.  daB  die  Temperatur  innerhitlii  be-itiminter  Grenzen 
gehalten  und  dan  Metüll  vor  oxydierenden  F.infla»Hen 
ifeachHizt  wird,  die  Bargechaft  dafür  leieteo,  dalt  eia 
haehweHlgea  Enceugnu  erzielt  wird,  and  awar  auf 
die  aialMibete  and  leichterte  Art.  Daria  dürfte  eher 
ab  in  der  Stahlorxeu^cung  aus  En  daa  Sehwergowirht 
dm  elektriachen  Ofeaa  sa  iuchen  aein. 

Eine  haetagelegeBe  Gleflerel. 

Dil'  Kriii^e,  olt  -lirb  l  iue  Oiel'u  rei  in  einem  oln  r>  ii 
Stockwerke  einen  (ieliSude*  untiTbrin-ren  liclle,  hat  in 
Ami  iikii  ihre  l,'.-»iui:,-  ci  lund.-ii.  indem  die  Ain.'riean 
llruK-  Works,  deren  llei-itzer  die  M  u  n  d  o  (  k  Mfg. 
and  S  u  |i  |i  I  y  Company  ist,  zu  ( '  i  ii  e  i  n  u  ii  t  i ,  ().,  im 
dritten  ^tmkwerke  eine  (i ellii;ielierei  einrichteten.* 

Dan  llaUH  int  nach  (icr  StriUeniteite  zu  vier  und 
nach  hinten  drei  Stockwerke  ho<'h,  «o  daU  die  <iielier<'i 
unti'r  ila»  Daeh  zu  liegen  kam,  whh,  der  ZeitHchrilt 
„The  Foundr>"  xufolg«,  mancherlei  Vorteile  mit  aicb 
bringt,  indem  dieea  Anordaaag  genügend  Licht  ge- 
wRhrt  und  eine  bau|iteichlich  in  Sommer  fohibaie 
weitgebende  Lüftung  zulÜBt.  Der  ursprünglich  ane 
Hol/,  hestnhende  FulUioden  w'urile  mit  einer  l.u;;e 
Kclun  überderkt,  worauf  eine  Schicht  Sand  und  dann 
;,'ewobnlii  lir>  liaekHtcinniauerw erk  zu  lief;i>n  k.ini.  Die 
fünf  'ric;.'clo!<u  wind  in  einem  StahUii-inilter  >in- 
iceonliiel,  der,  von  di  tii  iilirii.'cn  licliiiii'ic  »iurcli  «  Inen 
l.uftMchacht  abgetrennt,  von  einer  KinenkotiMtruktion  frei 
Ketra;:en  wird.  Die  Abhit/e  der  Oefen  dient  zur  llei- 
zuni:  einer  Anzahl  TrockenMfen.  Zur  Beförderung 
j;rr>lieri'r  Formkasten  ist,  am  I)«ch  «uft;ehiingt,  eine 
Laafechieae  angeordnet,  die  durch  einen  Teil  der 
WerketAtte  an  dea  Oafan  ittfeH.  Aalar  einer  Fonn- 
m&iebine  befinden  eich  weiterhin  Doeb  die  QsBptitzerei 
mit  einer  MetallbandiXge  und  anderen  Apparat«!»  und 
Mafiehinen  zur  KertijrHtellung  d«^r  (tuÜMtQcku  auf  dem- 
Holhcn  Siockwurlt.  Für  gowöbnlicb  beacbAftigt  die 
Aalage  9  bia  10  Mann. 

*  j,Tbe  Foaadrjr*  1907,  Januar. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(Fir  die  emer  dinar  SuMk  cnwkafaieadte  AnIImI  tkcnlmm  die  Sedakilea  Mae  VciaaiaenaaiJ 

Die  Verwendung  des  Flammofens  in  der  GieOerei,  insbesondere  zum  Sclimelzen  von 

schmiedbarem  Guß. 


In  iler  Ziisciirift  <lt>s  Hrn.  (  iirl  RhM  (Nr.  ti 
Seit«  205)  tinde  ich  einige  Angaben,  (ieoen  ich 
nHclistelienfl  widorspreciien  inüuhte:  Hr.  Rott 
will  (Ifin  M  utin  ileii  nur  Stücke  von  nielir  als 
mm  zu!>olireil)(*u.  Ich  niiklito  bierr.u  bemerken, 
daß  icli  Mchon  IHH^I  aus  <loin  frUlior  orwiihntott 
firaiUtiSfiim^hun  Ofen  Arli.sln^ork.i'^len  für l^ismiiiahti- 
wagen  mit  nur  •>  bis  7  nnii  V\  amlHtürke  liorgo.'Oollt 
habe,  eticin.>io  ans  i[*>rn  i  >fen  dor  Firma  (irollninnii, 
W"  i<^'li  uni.sl  »ilieiid  al'^roliibiflos  Stiii-k,  das 
man  lii.slior  in  Teni|ior^nll  lierstcllto,  in  Stalilgiiri 
und  zwar  in  fouclito  Sandfitrinen  abgull.  Ks  kotuiiit 
anhr  oft  vor,  «laß  man  Stuhlgul!  in  l'onclite  Sand- 
foririon  giellt:  l)oi  einom  iirn  l<"tt  am  1>.  Iiokaiinten 
Ofen  von  ITiDO  bis  21100  kg  in  ."^i  liloien  gielll  man 
öft«rs  mit  kloinen  (linßpfannen  von  Ut  Iiis  80  kg 
Inhalt  8  bia  12  StUcke  in  4  hin  H  Fnrmkiwitmi- 


|i.iariMi.  woliei  .-.(illiMt  kloino  Rosto  in  dor  l'faitnn 
noc'li  oluio  lluui  bleiben;  diese  HttsW  glelit  man 
«eilen  auR,  nondorn  liillt  beißen  St^dil  dazu  laufen. 
Dafi  diese«  nii  hi  nur  hoi  diesem  kleinen  Ofen, 
Kondern  am  h  bui  undoren  Oofen  von  weniger 
uIh  4(KX>  kg  der  Kall  ist,  davon  könnte  sich  Herr 
Rott  an  Kolir  viiden  .\nlagen  d(\s  Untenoidioeten 
(il>4'r/pngori.  Den  .Stahl  noch  li«^illor  /u  niarbon 
lind  damit  nocb  (lii.-siger  als  \  orsioliond  bo.scbrie- 
l>en,  halte  i<-b  für  Ul>erHü.>isig,  weil  dabei  da.s  Ofen- 
banmaterial  unnötig  leiden  wiirdo,  wie  es  ja  aueli 
beim  KleiiiKunverlor  der  l-'idl  ist,  wenn  d»r  Stald 
UberflU.sxig  lieili  goldasen  wird. 

Be/iiglicb  des  kloinen  Marl iij>'r"iis  von  1  big 
2  t  Inhalt  mdcbto  ich  noch  bemerken,  duß  der 
Fabrikant  mit  einem  so  Ideinen  Ofen  immer 
gllnafig<*r  arbeitet,  wenn  er  ihn  gut  nurautst 


Digitized  by  Google 


344   Stahl  and  Eim. 


Xuttkrifttn  an  die  Hfdftktittit^ 


%1.  Jahrg.  Nr.  10. 


Imiiiilo.-tfiis  ilroi  Si  hiiicIzuiiuriMi  \\t"  '(".ilt 
alB  mit  einem  gröL»ereu  Oleii  vmi  4  hin  b  t,  <k«u 
•r  nicht  Toll  «usnatxeii  kann,  «(»lange  weniger 
BosloIIuiijron  oinlaufoii.  Violo  >'i!' Ikt  kleincti 
Oefeo  Bind  aeit  einer  Keiho  von  Juhron  in  Bo- 
nuteang,  bei  einer  Firma  sogar  actit  .fahre  lang, 
ehe  .sio  durch  <lt>n  Uiitor/.oichiioion  /.\\  (>i  Oofi-n 
von  4  t  vergrößeruntcxHibig  auf  (i  l  joder  Scliniel- 
tung  erbauen  ließ.  Eh  ist  auch  nioht  auiler  aoht 


KohlKtivnrhrain  h  pro  KTO  k>r  Krzougun^r  iliwliir'  h 
ZU  veriuindern,  duU  man  in  der  Nauht  Biücke 
usw.  gieOt,  welche  wegen  des  billigeren  Sohrottee 
micli  l>illi^r  witiKmi. 

Weshuib  ein  kleiner  Murliuofon  bei  obigen 
Anlugelnwten  eine  Rinrtohtung  des  GroObeiriebee 
sein  soll,  vt'rni.i-'  ii  h  ni<'ht  oinzu.sohon,  «bonso- 
wonig,  dali  er  die  Muüxonfubrikation  verlangt. 
Vjh  leuchtet  mir  auch  dumhaos  nicht  ein,  wee> 


/VI  lii,K.stMi,  «lat!  («itio  l'i-iMmii  titTcl   mit   siiiiiili^mr     hall)  «li>r  Marl iixifeu  x  härferfs  Bronnen  der  Staiil- 


KuudBcbaft  bei  Einriohtuug  einei>  kleiuisien  üfenii 
für  dieStahlguUware  leioht  bemere  Preixe  erzielt, 
solange  diese  Kundschaft  niclit  viele  SlahlgiiU- 
stUoke  XU  bezieben  hat.  Die  Anlagekcwien  ein«» 


4- 


vergröfierungK-  und  betriohsriihipon  Martinofftis 
fnebst  fSenerator,  (iaükanal  und  Schornstein^  nind 
bctspii  NweiNe  in  Rheinland  und  Westfalen  für 

den  Ofeninbalt  von 

500  bis  lOOO    lOU»  bix  2t)Ü0  Iiis  :%m  kg 

etwa    lOaW  14900  18  KK)  .4. 

Sie  dürften  nirht  tPiirer  al'or  \\  t)fil  l<illi>jor  als 
ein  Konvortor  mit  KujiulotVii.  Ko>m>1,  Mascliino, 
tl.'l  LLse,  Fundamenten  usw.  Koin,  welche  Teile -/u 
doni  Martinofen  ni<'ht  erfonhArlicii  sind.  Die  aller- 
tneisteii  kloiiu-n  Martinöfen  werden  nachts  niclit 
benutzt,  nur  niäCiff  warm  gehalten,  wa»  oft  ein 
Natditurboitor  dor  Fabrik  mit  besorgt.  Sind  in 
einer  Gegend  die  Kohlen  leuer,  mi  isi  derSt-hroit, 
der  beim  Martinofenbetrieb  80  bis        de«  Bin- 

«ntzes  ausmacht,  auch  viel  billiircr  als  in  dnr 
Koiilengegend,  und  dann  ist  es  zwuckniällig,  dun 


guUfonnen  verlangt  als  die  Kleinbime;  bei  dünn- 
wandigen StahlgudstUcken  mufl  der  Stahl  sehr 
boili  st>i(i,  und  »iirdo  duübalb  auch  bei  beiden 
Verfahren  äi-bleübtes  l-'onmnaterial  an  das  Stück 
anbrennen.  Schlechtes  Material  kann  num  also 
nur  bei  dünnsien  SlUi-ken  nehtuon,  wenn  die 
Formen  gut  uiu>gei>dtwärzt  werden.  Den  Beweis, 
dafi  bei  gleicher  Witnne  des  Stahles  der  Stahl 
Iteiui  Konverter^ul'i  woniger  anbrennt  al«  beitn 
Martinofengufi,  dUrfte  Hr.  Kott  schuldig 
bleiben. 

Unterzeichneter  richtete  mehrfach  dort  Martin- 
eifen ein,  wo  schon  Konverter  beManden,  so  noch 
im  vorigen  .Tnhre  bei  Otto  Gruson  in  Magde- 
burg-Buckau; Ith  fand  die  genannten  bosseron 
ICigenschaften  des  Konvertorstaiils  nicht  bestätigt; 
das  Ist  ja  auch  natürlich:  Der  Konverter  verlangt 
ein  sehr  reine.><  Si  lunel/MiatiTia:,  um  die  Vernix 
reinigungen,  welche  durch  das  Schnielzen  von 
Roheinen  und  StahhibflUlen  im  Ru]>olofen  in  das 
Si  Iiiiii'i<'L''iit  Übergehen,  auMzupleiciion:  bei  dem 
Martinofen  dagegen  kommen  durch  das  Schmelzen 
nachtrKglioh  kaum  noch  Unreinheiten  in  das  Bad 
liinuiti.  Aui^  Ist  derAbbnuid  im  Konverter  und 
Kupobtfen  roindeAtens  10  o^,  mei.stens  15  "/«  k''*^^^'' 
als  beim  Martinofen,  web^he  Differenz  allein  scium 
den  Koldenverbrauoh  dos  Martinofens  erHelzl. 

Der  Fall,  liatl  ein  Martinofen  abgerissen  wird, 
kommt  .selten  vor,  höchstens,  wenn  er  sich  nach 
liingorem  Betriebe  verdient  gemacht  hat  und  durch 
einen  grülieren  ersetzt  worden  soll;  eine  nicht 
mehr  lienut/.te  Kleinhirne  wird  von  einer  andern 
Firma  nur  selten  gekauft  und  zwar  nur  dann, 

wenn  sin  sehr  billig'  ist. 

Berlin  NW.  Z\,  im  l'ebruar  U«)T. 

H.  Kckardt,  Zivil-Ingeniour. 


Vorschlig«  zu  einer  Normalhandelsmethode  für  die  Bestimmung  des  Eisens  in 

Eisenerzen. 


Die  von  Herrn  Dr.  Lebnkering  beschriebene 
Normalhandelsmethode   cur   Bestimmung  von 

Kisen  in  Fisonerzen*  katui  nicht  unbeachtet 
bleiben.  Für  eine  so  wichtige  eisonhUlten- 
männisohe  Frage  kann  nur  ein  Verfahren  in 
Betracht  kommen,  welches  sorgfältig;  durch- 
gearbeitet und  in  allen  Teilen  begrünilet  ixb. 
Dies  kann  man  aber  von  der  LehnkeringKchen 


*  «Stahl  und  Elisen' 


mi  Nr.H  S.2U2. 


Methode  nicht  durchweg  behaupten,  und  es  s<»U 
deshalb  im  Nachstehenden  auf  einige  Punkte  be- 

suhiicrs  hingewiesen  werden. 

Um  die  grüLtleu  Fehler  auszuMciuUten,  muli 
unter    allen   Umständen    daran  festgehalten 

worden,  daß  <lie  Titerhtelhnig  utid  die  nac  li- 
fulgende  Gebaltsliestinunung  unter  denselben  Be- 
dingungen ausgeführt  werden  mufi.  Mit  welchem 
Kochte  das  gaschehen  mufi,  wird  sich  der 
weiteren  Besprechung  ergeben. 
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6.  Uär»  1907.  Ztuehrifttu  an 

Vorerst  inug  iiKfli  erwiilint  wcnlon,  <liiU  sii  h 
nicht  , wider  Erwurleu'  Suliwulul  ultüchoidul 
boini  EStümton  von  Sobwafetwamentoff  in  eine 
siilzsiKire  Riseiif'liluriilliisunir ,  -iini'lt'rti  i|ii'-t' 
ächwofolaltst^hoiüuug  iiudul  uutur  uUuu  Um- 
standen statt.  Nebenher  HoltlKf^  Dr.  I^elinkerinf; 

/Hill    Aufsi'lilipllon  iinliisli.lioii  l^iii'kstan'lt's 

iiüt  .\atriunikHiiuiiikurbunut  einen  äillivrliegol 
vor.    Da  der  Schmebpunkl  dee  Silben*  aber 

l.u'kiiniitormul'uMi  (Ptwa  UKK)"  ( '  i  x^hr  in'  i' 
uu  ilüiu  Süliiiiolzpunkto  ilo.s  Aurscliluiiiiiiliulü 
(Natriumkmrbonat*  lOßH*  Kaliumkarbonat*  im 
Miniinuiii  KiS")  lie^t,  ^«i  i**t  v(ir  <ler  Vorwomluni: 
etaes  Silbertiegels  direkt  zu  wurnen,  da  derKelho 
bald  abflohmelMn  wird.  Doch  nun  sur  Haupt- 
>Uiohe>  leb  knUpfc*  iiior  an  AU-  wolil  von  Mcinoko 
flcbon  erwilbnte»  aber  nicht  boHoaders  präzisierte 
«langicame  Reaktion*  zwischen  Zinnohlorttr  und 
Que«ksilber<hl<>ri<l  im.  In  meiner  Arboit  Uber 
,Felilerquellon  bei  der  litrimetriM-heu  üobtiinutuog 
des  Eisens  mit  Permanganat*  h^M  ich  be* 
Kondors  liarvorgobobon,  datl  „diu  Bildung  des 
l^uecksUberclUorUrs  aus  dem  Ubersciiüädig  zu- 
tl^etiten  Zinnohlortlr  und  dem  Quecksilberw 
(  bbirid  sdir  btn|U^ain  vonstatten  gobt,  und  »war 
in  verdUnnteu  Ltfsungen  weit  langsamer  ab  in 
konzentrierten.  Es  wirkt  dann  niobt  das  Queok« 
Hilbarobb>riir  auf  d:i»  IVrnnkn^anut  ein,  sondern 
das  noch  vorhandene  ZinnoltlorUr," 

Wenn  Dr.  Lelmkering  •••  bis  vor  kursem 
die-sen  Punkt  nur  in  »(beoretiwher  Hinsichf  für 
bt'ro<litint  gebidlen  hat,  so  giebt  er  jetzt 
wenigsteoM  zu,  daü  obigi>r  IJonktinn  inindeHt«n8 
eine  Minute  Zeit  gelatiMMi  \\< 'nl>>ii  muU.  Wüte 
er  aber  in  eine  nähoro  l'riifung  ilie.ser  Roaklion 
eingetrot«n,  ho  könnto  or  uiiniügliuh  dazu  ge- 
kommen Hein,  die  Reaktion  Ziimcblorttr^Queok- 
«ilberr  ldorid  in  einor  Verdünnung  von  lW)rcm  vor- 
zuuehmeu;  denn  or  liiitte  dann  tindon  rnlisson, 
dafi  diese  Zeit  nicht  hinroithend  int,  um  in  diosor 
Vordiinnunir  i\w  iittaktion  mit  Sicherheit  zu 
Kndo  AU  fiibr.'ii.  ist  dann,  selbst  bei  Vor- 

wouduiig  ile>  ^oringsten  Uübersihusses,  immer 
nofh  froios  Zinin  iilnrür  vorI:aiii|i»n,  woli-lie.s  not- 
wendigorwoise  omen  Moinv  lubraucb  von  l'er- 
manganat  zur  Folge  bat.  Gibt  man  /u  iÄ)  «  tin 
kocliender  \  erdlinnti>r  Sal/siiun>  i  <mi!  halt  ond  lö  ccm 
Salzsäure  l,llij  zwei  Trupton  ZwuicblorUrlimung, 
ktthlt  ab,  setxt  25  com  QueoksilberehloridlSsung 
hinzu,  lüllt  oine  Minute  sl4'lien,  vordünnl  bierauf 
mit  lUÜ  com  Wu.s.ser  und  spült  diese  Lösung  Libur 
in  die  eben  mit  PemianganatgerOtete,  mÜMangan- 
;<ulfat  versot/to  TitricrUli-isigkeit,  so  lindot  eino 
KnlHirbung  den^ulheu  kaum  Ntalt.  Krhitzt  man 
aber  00  com  verdünnte  SalssKure  (ebenfalls  ISecm 

•  Vergl.  Tabellen  von  Dr.  Karl  v.  Buolik^i  zu 
Dämmern,  «Anorf^isobe  (%emte*,  1896. 
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Salzsäure  1.111  ontbaltoixll  /um  Ko.  Iumi,  irifil 
zwui  Tropion  Ziimchlorlirlosung  hin/.u,  vertlüniil 
noch  einer  Minute  mit  60  f«cim  Wasser,  seist  hier- 
aiif  Nl  I  citi  I  »ii(-'i  k>-iilii'ri  lil(irii!l(i-uiig  binzu,  lät'.l 
wieder(uii  eine  Miuuto  sieben  und  gibt  die 
Ltfsung  SU  der  angen'iteten  TitrierflOssif^eit,  so 
ei  !'olj,'-t  siiforl  l'ltit  fär!  ■iiiitr.  und  <■■-  liMdarf  cMiitrer 
Tropfuu  rormajigunal  bis  zum  VViederuinlrill  der 
nnprUngUdien  Rusaßtrbung. 

I'N  wird  'hiT' b  lei  -  r,  ,  \  nu  l.ebnkering  emp- 
fidilene  Arboitswoi»o  nur  ein  weiterer  Fehler  in 
die  anerkannt  empirienhe  Reinhardtsohe  Methode 

binr-in^etragen,  \vi'l<lier  dieselbe  mir  nm-b  ein- 
pihxitber  macht,  da  der  hierduroh  verursaciiie 
Felller  allein  schon  die  von  Dr.  Lnhnkering  go- 
u  iinsebtü  ,Latitudo  von  0,2')        erreii  lien  kann. 

Mit  wouigon  Worten  will  ich  uooh  auf  die  Zu- 
schrift des  Hm.  Alex.  MIHI  er*  eingehen.  Gegen 
die  Znsaninienset/iing  des  \(>n  ibtn  l>ünnt/len 
Dralites  zur  Titerstellung  m  uicht<»  einzuwenden, 
aber  die  Form  desselben  gibt  dooh  «u  Bedenken 

.\nlal>.  I"s  ist  jedenfalls  niciit  sieber,  für  jede 
TilerHtelluug  2,5  bis  3  m  Draht  absolut  ox>'dfrei 
am  putzen,  namentlich  wenn  der  Droht  sclion 
angomstüt  war.  Kiinnen  die  Ox\de  aber  nicbt 
vollständig  entfernt  werden,  so  Tälil  der  Tiler  xu 
hoch  aus.  Ferner  ist  ein  xu  hober  Tiier  su  be> 
furchten  dun  Ii  <i.is  von  Müller  angewandte  Ab- 
rauchen  mit  äuhwei'elsäure.  Üoi  iJÜ"  ist  es  un- 
möglich, in  swei  Stunden,  wie  Müller  angibt 
(S.  14H2),  siirntli.  be  Sal/.s  iiure  ZU  veiflUcht igen,  da 
die  zugesetzte  verdünnte  Salzsäure  von  i,l2  8pez. 
Gewicht  bereits  einen  Siedepunkt  besitzt,  der  nalie 
an  110°  liegt.  Beim  Abram  bon  mit  Schwefel- 
säure «ind  aber  noch  weit  höhere  Temperaturen 
notwendig,  und  hei  Tempenituron,  die  KX)"  Uher- 
Ri'breilen  ist  eine  VerHUehtigung  von  Eisen» 
ehlorid  durtli  do  Koninuk**  nudigo wiesen. 
Verwendet  man  über  zur  Auflösung  den  Drabtos 
und  /um  Kindampfen  mit  ScbwefelKÜure  auch 
bei  der  Titürslüllung  eine  liingero  Zeit,  etwa 
12  Stunden  hei  etwa  lüll",  unil  arbeitet  tlaiui 
weiter  nach  Maliers  Angaben,  su  unterscheidet 
sieb  soine  Motbodo  in  niclits  von  dem  von  mir 
angog*il>enen  N'erfabren.  Z.  M.  ergab  eine  l'er- 
nianganat  lösung  geHielll  mit  .N'utriumoxalat- 
Süronseri  im  Mittel  von  ilrei  Mestimniungen  einen 
Titer  \on  0,010 "itlCig  Fe  für  1  < .  ni.  Der  .Müllers«  lio 
Draht,  narb  meinen  Angaben  bebundelt,  ergab 
hingegen  im  .Mitti<l:  tl,lll041'>  g  für  I  «'cni.  nnd 
durselbe  Draht,  nacli  Miiller  mit  der  nötigen 
Vorsicbt  gelöst,  im  Mittel  von  drei  Hestimmungen 
'1, 100  Uli  g  !•>  nir  1  Cl  in,  also  keine  praktis'-bo 
Dllleren/.  .\u8  meinem  Aulsalze  über  ^Miv 
tallisohes  Bisen*  aU  Titonubetans  fOr  Kaltum^- 
Iiermanganat****  ist  klar  enicliiJich,  daß  bei 

*  »Stahl  nnd  Eisen«»  im  Nr.  Ü4  S.  14T7  u.  ff. 
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st i>iirot»il<^r  Kinwiico  der  Ti1^•^^u^^l■lll/  't.M  'l'ii'T 
ein  liölioror  wini,  iiber  tt«*i  <lcr  fjxst  kniiKtaiUoit 
UifTnreiix  nie  den  Oxalnt titer  erreivht.  Bfi  p^rfifleren 

1  linw  au«'!!  aller  si.irt  liic  sl;irki'  ( ifliinirliiini:  "l'T 
i  itrierllii>iKigk«!it  «Iiis  sirLere  Krkoiiiien  <ies  IvikI- 
pnnktes,  nu  «Ini;  a«ir-)i  hierin  tlie  ReinliuriltRrtie 

Mt'i liixie  cMiiT  liriinkiirii;  liciiarf.        liniii'  lit 

kuiiiii  unvüliiit  zu  wpnleii,  <luli  «iio  von  mir  an- 


Hif.  H«>taktünt,  t1.  Jahrg.  Sr.  10. 

i,'<n\  .iii.tif  NIoii^'O  Snl/.-säure  ("J")  cctn  von  1,19  »li.'/. 
Ijt> wicht)  lieini  Lünen  und  dem  nachfolgenclein 
Koriien  8pesifl8<>h  «rhehlidi  leichter  wird,  w»  daO 
!  .  i  ili-r  ii.ii  lifolmniilcn  Titralinn  liii<  (istens  '  a  ilf*. 
iirs|)rüaglii'liL«n  SalzNÜureicehaltei«  /.in  Verwendunf; 
fpelangvn,  ol««4i  eine  Meng«,  wie  nie  von  MfiHer 
jjowiinsc  lil  \vir<l. 

Meiller i eil.  14.  Kebriiur  IHltT.      //.  Kinder. 


Zur  Frage  der  Windtrocknung. 


Als  (;ltMi-Ii/.oit  ifii^r  Loii or  (lor  K.  iiiiir.  III  ('  I  I'  1.  i  f- 
loi^iselion  Station  /n  Vajilahunyud  wiinlv 
ioli  ihiff  h  <lio  ri'g:Mlniiil'.i};on  inotoorolopinHipn  Ah- 
le«iin^<'n  auf  lUis  enge  Verliiiltiii>  a\ifiiit>i ksaiii 
(B^etnuctlit,  (lux  '/wixfhon  WeltoniiKlonmg  und  Ilo<  li- 
«»fenhelrieh  oli/ti\valt«n  K«-Iicint,  nml  du-s  boi  pc- 
riodischpr  W  h»l>  rkelir  ^iloiclior  l  insUinde  atn*li 
iinnii»r  in  Krjtchuinnii^'^  trat,  sn  il.ii'  i.  li  in  dor 
i  "ilkju  aiii-l>  »tot«  die  l'iir  ii.it  \\  fii  l!!.'  <>i>i'lionon 
VorkehningiMi  tri'dVn  koiitit(<.  Idi  iialmi  iiäiii- 
liHi  wairr.  'lat's  -nliuM  sir  li  ein  /.vklon  tiiil  soinor 
Depression  anslircii t'tf .  'lio  /.wci  'riiorinnini'tor 
deet  PsyclirornotiTs  fast  cNm'-Iio  AlUcsun^cn  ^o- 
.sluttPtt'ti,  ein  Zt'i<  licii  iLitiir,  'lall  <lu'  Luft  mit 
Wassorilainpl'  last  voUstiiiiilig  gosiil I ii;!  ist;  dio 
HcKihVfen  ipngon  dann  ^loicinnäliigor,  und  lie* 
imnden*  wonn  «Icr  oint»  inlcr  atiiiori>  iriit  kleitn-rcn 
Unrefipeliniiltigkeiten  kätn|ifi<n  huttt-,  liol>t>n 
di«t>o  «ioh  weit  schneller  beeeitlKt^n  als  /n  einer 
Zeil,  wo  das  I's\ 'linMiictor  pröl'.oro  |)itT('n:>n/on 
zeigte;  ilio  Sclilacko  l)osserle  »itli,  die  Fonnon 
wurden  rein  und  leuohteton  in  lebhafter,  klarer 
Weil.Kli'L 

So  fiiidlc  ich  niiili  MTunlaiit,  liei  wieder- 
kehrender DepreBsion  Versuche  anz-ustellen.  Bei 
oKchiltPr  r!(']('ir»'nboit  vfrsiichlo  iih,  s..liali|  >Iie 
Weifiglut  vor  don  t'  oruu'n  wiodor  loltluiftor  w  urde, 
die  Temperatur  des  WindcH  um  nO  bis  HO  oder 
lOO"  C.  zu  prnioilrig-on.  Pm-  «laiiL'  ilor  Hncln'ifdn 
Idieb  regelniiiUig.  Lruiutigt  duri  h  den  Lrfolg, 
wagte  ich  den  Druck  dee  Windes  «u  eriiOhen, 
dor  (ianj?  lior  Hm  Iii'ifen  iindorti»  sioli  niclit,  da- 
gegen lieii  sicli  eine  inüt»ige  Erhöhung  der  Tages- 
erseugung  wahrnehmen. 

Was  ist  nnn  dio  l'rsat  In.  diivsor  durch  don 
Belrtob  bewiesenen  TalJMicho?  tiu,vley  crri>iH»le 
die  ron  ihm  angegebenen  «chttnen  Resultate  dureh 

die Wlndtroi  ktiuiiK-  ü'^"  Itir'  fi  lOrniodri^^unfr  ilos 
Wassergohal lO!i  der  Lufl,  —  ivh  fand,  daii  bei 
erhShtem  Wassergehalt  die  Honhttfen  besser 
iirluMtoii.  l'm  fli.  N  711  f  rf. irs.  iicn.  >riIl^■  ich  iK>r 
Lri^ache  nu<di,  nmi>  aber  benierkLMi,  duti  i<-ii  die.s 
alle«  schon  vor  dem  Bekanntwerden  de«  Gayley- 
sr  huii  \'>'i t'.itirofis  tat.  Mif  .  iiicrii  Xvkl'Ui  ver- 
bundene, bukannlo  Kukturun  sind:  Ijufldmc-k- 
Verminderung  und  hSherer  Wsssergehalt  der  Luft. 

[iji'sc  w  irken  al)«r  lu'iin  Iloi'h.'feidiol  rinbo  s.iwohl 
jciles  für  sifb,  als  nufdi  vereinigt,  eher  8<'biidlifli 


al- iiiit/ii.  Ii.  Kin  gewisser  PeuohtigkeitKgehalt  der 
Luft  i»i  mit  einer  Tempernturemiedrigung  in  der 
Sfhmelzzone  verlMiTiden,  daher  kann  8ie  dem  Hot  h- 

iil'i'n  auiii  keine  \  ii-il  lM.'t<>n.  Somit  )?eben 
dio«o  Faktoren  keine  .\ufklänm^':  lio  Tatsache 
ließ  «ich  jedoch  nicht  aldeufrnoii.  und  vorwies 
mich,  dio  Ursachen  irgendwo  anders  zu  suchen. 
Em  blieb  nicht»*  andere«  itbri^,  als  dio  m<ißliclie 
VerHnderiinj.'  in  der  Zusanimonsetzung  der  Luft 
als  l'rsacho  an/nnebiiion.  Nach  längerem  Suchen 
fand  ich  in  oinoin  Atil'sat/.o  ilhor  Schlajrwottor- 
exploKionen:  *  .Wils  don  f)/.onpehaIt  der  I/uft  an- 
i'.-hmgt,  so  hissen  sich  ^rew  i'->e  RegelmSttigkeiteo 
fost«et/en;  die  feuchte  Luft  ist  relativ  c)-/f»nretchi>r 
uIk  trockene,  und  beim  Fallen  des  Luftdru.  kw 
kann  ein  Maximalgi-halt  des  Ozon.s  eintreten.* 
nie  ('"lirenirif^.  datl  dio  Frsachc  der  oli>in 
inifgellllirton  Talsaclio  wuniö^'lich  in  einer  Vor- 
Hnderung  der  Znsaniiiionsotzung  der  Luft  liegen 
kfinno,  s.  hion  mir  iladnreh  bei5fätigt,  /annal  si.h 
mit  dessen  Hille  i\ns  Proldem  entrjil*ielu  iiell. 
Wir«!  nändich  bei  einer  mit  Niederschlag  vof^ 
bnniietuMi  Hepre-ssion  die  Luft  ntit  O/.r.n  an- 
gereichert, so  wird  auch  dio  Temperatur  der 
Schmeirjtone  erhöht,  welche  Temperaturerhfibung 
den  Werl  Jener,  .Inrch  <leu  höheren  I'"ou<  !m  iirkoit«- 
gehalt  der  Luit  verur^iadnen  Tomperaturabnahme 
weit  ttbertrilft.  Daraua  ist  auch  su  «isahen,  dofly 
obgleich  bei  'lern  *!ayleyschen  Verfahren  da> 
Haupigovvicitt  auf  dio  Lmiedrigimg  doH  Fouuliiig- 
keltsgehaltes  der  liuft  gelegt  wird  und  di«  dabei 
erreichten  Rosultalo  ausschlieülich  diesem  T'tn- 
staude  xugoHchrieben  werden,  iiiefl  in  l'raxii«  nicht 
sttiriffb. 

Welclies  sind  nlsn  rlie  t4»t*ü'lili'li  wichtigen 
Faktoren  bei  dorn  (ia,vIoyKchen  Verfahren,  die  zur 
Erreichung  der  Resultate  mitwirken?  In  derNotvr 
SN  if.l  di(^  n  /  . .  [1 1.  i  1  ■!  11  n  g  fwie  oben  beachripbeti 
nur  /.eitweit^e,  bei  wiederkehrender  Uepreü^iou, 
befStdert:  bei  Oayleys  Verfahren  wird  dieser  Zu- 
stand fort wiilirend  erhalten,  itidoin  .Itir  h  m. 
rasche,  energisclie  AbkUhluug  dor  Luft  diese  ntcbt 
nur  mit  Wasserdampf  gesMtiigt  —  wobei  sieh  die 
iibritrc  I 'cti.  ht iuk.'if  als  VAs  nie.lers.iiläcrt  —.sondern 
zuftilge  dein  Htiy  le -  Uay-LuHHaoHchen  (leeetx 
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mit  lior  Teiiiperulurt^riiivHlri^'^niifi  sicti  N'uluniini 
wie  Druck  der  Luft  vurriugert,  ulüu  oine  kiiiut- 
lioh  erzeugt«  Depression  bestSndtgaufreohterhalten 
winl,  wohoi  tliinii  au<-li  ilio  BiMunfj  iIcs  Ozuns 
HUindip  ornouert,  und  da«iH>lüe  voo  dem  LufUtrom 
niit>rori>son,  dem  Hochofen  zngeflihrt  wird. 

Hier  timr«  ich  zu  meiner  oben  jrosc  liiMenon 
Beobaohtuug  xurUckgreifen  und  «uoh  deu  (inmd 
anfreben,  der  mich  bei  wiederkehrender  Depremsifm 
zur  l'rniiMlrigung  (i(>r  \Vin<lt(>iii|icruli]r  und  ZUT 
Dniokerlidhung  veranlosHtc.  I'-Ii  hatte  wahr- 
genommen,  dafi  nach  jodor  Ro>K«irung  im  Betriebe, 
welche  die  Do|irt'.ssii>n  inil  sieb  briicblo,  oin  Rüi  k- 
fall,  Rojtar  eine  Vctm  biiM-bierutig  folgt«,  l'osunder« 
wenn  die  D(>|ircs,sii>n  in  otwi««  bosi  hlounigter 
Weise  mUir  s|iruriL'\\  »mm'  linn  b  oinon  Antizykbm 
verdrängt  wunle.  Der  Htx  butVii  ün^  iin,  iMii^ieitig 
üchief  zu  gohon  «der  blieb  liiingon.  Wir  küniion 
die  Ansätze  oder  *ius  lliintron  in  den  hier  /.u  be- 
epreehenden  Fiillon  al>  Nii<  liw  oben  oinos  /.u  gut 
üUgebTacbtenTaKe.sunselii'ii,  ilio  liunn  ilon  .Kal/*^-ii- 
jMnmei'  dee  Hoohofene  verurMK  bon.  Die  meisten 
Uebernuichungon  dieser  Art  orlobi  «Icr  Hetriülis- 
leit-er.  Robald  er  der  WcUür.iiidorung  iii<lu  die 
gehörige  Hoai  htung  s.  iicnkt. 

Nun  lit>t Piichtcn  wir,  woirb«'  \'«>iiindoriin>ron 
im  Hüciiofcn  anftroleii  können,  wonn  eine  l'e- 
preaeion  >ii-b  ansliroitot.  Die  eingetret-ene  Ver* 

iiiiderung  in  dor  ZTi<arjnnr>ii>Pl/nnp  <\(*r  Luft 
iizonisiorl  don  (io^^ilL^^'\\  iad,  was  mit  einer  be- 
«li'utcnden  Efhfiliun^'  der  Temperatur  in  der 
Scimiolzzunf»  vorluirnlpn  i^r  --tiML''  aber  bii'r  die 
■r»Mn|>iiratnr,  m.  wird  auch  die  lit'dnktitinszonB 
erböbt:  die  (iase  sind  heifler,  kohlenoxj'dreioher: 
die  Keduktioti,  KoSdung  und  S<  bmolzunp  i,aibl  H<>tt 
und  raKcber  nai  bcinundor,  woil  dtus  V'urboroilou, 
Reilnueren,  Kohlen  usw.  der  Rrse  weit  htfher 
anter gUnstiirslon  Un)stiindi^n  orfid^t,  m  oIhm"  aii'  b 
die  Sohluekuubildung  bolördert  wird,  somit  du.s 
Auiibringen,  die  Tageeenceugung  eihfiht',  der 
Kohlonverbraucb  erniedrigt  wird. 

Nun  setzen  wir  den  Kail,  duli  di<<  Dopru-ssion 
Htaric  beiuthleunigt  verdrMng<  wird,  der  Antizyklon 
nabt   Ktiirmi«'-b    luTun.  •  llpichirnwielit  dfr 

inj  Hochofen  lli^hür  so  Hütt  verlaufondon  l'rozoaHO 
wird  plntsHoh  geattfrt-.  Der  GeMfisewind  wirti 
s;nii'rst nfTärmor  und  stirk>tii1fri^i'  lior,  die  Tcinpo- 
rutnr  der  behmolzzone  sinkt,  die  l{eduktioaszune 
xieht  eich  nach  unten:  die  oberen  S(>htohien  der 

Hi'-ir  liii'knngvvlitilo  hloibon  aber  in  ^';irk  vor- 
l<ereit«tetn  Zusttuide  zurück^  du  .sie  der  eiligst 
niedeninkenden  Rednktionaznne  nicht  fnlgen 
können;  bald  wrT<1.  ii  sif  am  b  mit  sti,  kstofT- 
rcioberen,  külteron  (iusen  umspult,  tuid  bilden, 
ilirem  mehr  teigigen  Zustande  entapnw'hend.  An* 
sittz»>  oii,>r  bringen  bei  be-'>ndi'rs  idötslioherVer^ 
ünderung  die  Oiobt«!  zum  tliingen. 

Was  iat  m  tun,  nm  dieaen  Störungen  vor- 
zubeiigen?  Die  Niubt«ile  «ler  übertriebenen  Kr- 
hitrxung  der  Luft  «ind  liinlängiicU  bekannt.  Mit 


dem  .Sinken  <los  Lnftdnu-kes  winl  au.  Ii  Drui  k 
im  llocbufen  kleiner;  i»t  aueh  die  Tretwung  doH 
GeblSaewindes  verhXKniemäfiig  klein,  ao  entatebt 
Oberfeuor.  Dem  mit  stärkerem  Drucke  ein- 
»trümondea  Wind  aeiat  die  Kesi  bickungsaBule 
einen  grSßeren  Widerstand  ontgogen:  die  Hitze 
wird  auf  einen  engeren  Raunt  beschränkt. 

Diet<e  GeHiohtftpunkte  wuren  es,  die  midi  da- 
xn  Teranlassten.  bei  wiederkehrender  Depression 
die  Teti)|ii<raitir  >lcR  Gebläsewindes  zu  erniedrigen 
unii  den  Druck  zu  erhüben :  beide  dienten  dazu, 
das  F.mporsteigen  der  Hitze  im  Hochofen  zu  vor- 
bin<lern  und  sie.  wo  niöglicb,  in  den  gewöhnten 
Schranken  zu  bnlten.  In  jeiu'iu  Malle,  wie  dann 
die  Depres.vion  vorMrbwand,  w  urde  am  b  die 
Temperatur  de.>-  Gebläsewindes  wieder  erieihi 
und  der  Druck  serringert;  die  Hiblinig  der  ,Vn- 
.lätzo  das  Iiiingen  wurde  stct^  \erliin<lerl. 
Durch  ilas  (;a.vle\s<  be  Verl'abren  >tellt  si<  Ii  im 
Betriebe  des  Ilocbof'on.'>  rin  weit  günstigeres 
Gleii  bgewicbt  der  Koakli  tucu  ein,  als  liei  jior- 
maiem  Belrielte,  und  der  ^Mi.Hte  \'<>r1eil  »labet 
i^t  Jener,  dali  ilii>«es  ( !!eii-bj,'eu  icbt  am  b  für  die 
Dauer  gesichert  und  vor  ungewUnschten  Störungen 
in  weiten  Grenzen  geschützt  ist.  — 

Kino  intero>saute  T  il^.u  In'  i--!  e*.  dal>  eini> 
direkte  Vorbindung  de«  Kisens  mit  dem  ätick- 
stoff  der  AtraosphBre  nicht  eintritt  (Ledobura  und 

StahlsrbmidtsVersirr'iiet ;  die  \  iiw  i  -riilü'it  li;i.-i-<  lier 
Sdilucke  Ncheiul  als  reduzierendes  Medium  not- 
wendig ZU  sein.    Dies  entaprichl  vollkommen 

dem  iVii/idl  der  ('Nanidl'lMur.L:  ln'lrii  Hi"  Imfi'n, 
und  OH  it>t  in  der  Tal  betibachlet  wurden,  daU 
HoohSfen,  welche  viel  Oyankalium  produzieren, 

ancb  ein  uiindiTwert  iu-c-  |  js.-ri  lii'fiTn.  Di'rStu  k- 
HlolV  H  ird  Uemnuch  bauplsäcblicb  im  K«>ksliocbofen 
und  im  basiaohen  Konvertor  vom  Elisen  auf- 
LreiiMiunu'ti.  \\  in  die  Versuclio  \iin  Iljalmar 
Bruuuo  zeigen,*  wird  der  äiickstotf  de»  Ani- 
montaka  leichter  vom  Bisen  gebunden  als  der 
( .iiiid-t  ii  k-.i  iitr.  n.i  nun  aber  bekaniitlii'b  dic 
l .yunide  bei  Anweseubuit  von  Keuclitigkoit  leicht 
in  Ammoniakverbindungen  übergehen,  so  ver- 
mittelt wabrsrboinlicb  iler  Wasserdampf  <iie  l"in- 
fUhrung  de»  ÜlickslofTs  in  daH  l^ben.  DioKO  An- 
sicht wird  durch  die  von  Ouillet  gemachte 
I'"rfabrung  l>e.sliil igt,  datl  b(>i  der  Zement it>rung 
vuQ  MiukeLitahl  niittelt«  feuchten  Zement ierunga- 
materials  brilrhige  Produkte  erhalten  werden, 
was  bei  .\nwendung  trockenen  Mal«riiilH  nicht 
der  Fall  i«t.*» 

Bei  näherer  Betrachtnng  des  Angeführten  iai 
leicht  zu  ergeben,  daCt  die  Feucbtigkoil  der  laifl 
eine  groBe  Rulle  spielt;  wird  dietse  begUnntigt, 
m  erzeugen  wir  eine  Menge  minderwcrtigoa 
Eieien;  durch  die  Biblung  der  eudntbenni^'  ben 
Verbindungen  und  durch  die  Fouohligkoit  selbst 
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wird  cinn  \1«»m;<>  vrin  W  iiriiu*  iloii  utiN>ri'r)  Zniioti  iniil'iifrpn  F"eii''liti^rl<pit^g'''''""'^^        'ji'^t  aiu'h  oin 
entsogen,  Komil  uuc-li  Kümtiiclta,  hier  veriauren-  enUiprec-heiKl  gleiobartiged,  iiöherwertiges  Koh- 
den,  niltzHehen   Reaktionen  veTzog«rt.    Diem  »iflen  «rMugt. 
Niicliteiki  w  onif'ii  fhir<  Ii  (iayl(>\s  Vorlaliron  aii<  li  Vajdahunyad-UngUtL 
Htark  verriuKert;  neben  Krhöbung  der  TagoK-  Joicf  Vt^fk 
erseugUDg  wird  infolge  des  nemlioti  gleich-                                     «pL  ihMiUMniacMiMr. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratorium. 


Metallisches  Elsen  als  TItersubstans  fDr 
Kaliumpennanfsnat.  * 

In -Treadwells  «niimtitattrar  Aniilv  so-  \\*^'^ 
Hund  2  S.  44H  winl  der  Titenitellung  einer  l'er- 
ninnganatKisnnir  «ier  ,Rc>i«ini»iire  WirkungMwert* 
i'itu's  I'isi'tiilrtililos  /iij.Tun'l»''  )_'i'lf'i:t.  liiT  ^•'•tr<'n- 
Ulior  roinoiii  lHoktroU  leiten  fostgo^tülil  i»'!.  Au<-Ii 
l*nif.  W.  Krosenhiu  einpflohll  in  den  Berichten 
ilcr     intoniiinitiali'n  si'nk<«iniiiis>.i(iii  ili« 

(ileii'hxotzuDg  von  Bluniondruht  tiiit  Ul>er  UX)"/« 
Riicen  gegenUlier  reinstem  RlektmlyteiHen  lie«w. 
N'iii  riiiinnxnln).  Vinn  ri>iii  rh<'riiis(ln>n  Siaml- 
piuikte  aus  iat  ein  solclio«  .fekeroiKon'  zu  ver- 
werfen, «umal  ea  nach  den  VorRt-liHigen  von 
Priif.  .1.  Wiiu'nor  (lurcli  vurliori^ro  nwilatioii  dor 
etnrendeu  Kolilenwu>u<on(ti)ffo  vulUtiüidig  auN- 
geKchaltet  werden  kann.  Auk  den  angefllhrt«n 
VerMn  lu'ii  ijclil   li(»r\>>r,  «lor  iins  Nalrinni- 

wxalat  l)ere«-bnelu  Kiüouiiter  gut  Ul>ereiDstinutil 
mit  dem  durpli  roinRtMi  Kiekt rolyteisen  nach 
Skrahal  unM  Tri-aihvoll  fcslpotilollteti.  ■ioforn  ln'i 
der  Abüulieidung  des  KiitenK  naeb  letzterem 
8,7  Volt  Spannung  in  der  Zelle  nicht  tlher- 
scliritli'ii  winl  nnil  dio  Titraiion  silnvcl'olsaiiror 
Lödung  erfolgt.  Die  mit  dontiolbon  Kinwugon 
vorgenommenen  Titrationen  nach  Reinhardt  er- 
vralion  l^inp(•^otl.  dal»  )M»i  Ntoicondon  Kitiwa^'on 
der  Titer  ein  liöherer  wird,  aber  der  Oxalattiter 
nie  erreicht  werden  kann  wegen  der  faat  gleichen 
DifTeronz  beim  Verbrauche  von  Pflrn)an>:iinat 
%wiKc|ien  der  Titration  nach  Margueritto  bezw. 
Reinhardt.  Km  treten  bei  letxterem  Verfahren 
nach  Moineko.  Skrahal  und  anderen  eine  Reibe  von 
Nelienreaktiunen  auf,  welche  einen  Mehrverbrauch 
an  P«rmangnnat  bedingen. 

Narh  vrirbi>rig(tr  Oxyiliition  der KotllenwaSKor- 
aUdfe  durch  l'ormanganat  kann  blatl  auch  mit 
weichem  KohlenstofFeiMn  in  achwefelsanrer 
l.iisittig  nach  viiniiigogangoner  iuMbiklion  <biroh 
ijchwofelwaaMrHtoiT  einen  Titer  erhallen^  der 
mit  dem  Natriumoxalattiter  tiheroinfftinimtk  Bei 
der  Tifraiioii  nach  Reinhardt  ai)or  tretoOf  «nt^ 
g«^n  den  Ansichten  von  Dr.  Lolinkering  und 
Alex.  Mllllor,  auch  hier  die  bei  dem  Kiekt rolyt- 
eiaen  li.iit* non  niedriK<>rt>ri  Titer  auf,  die  mit 
Mteigender  Kinwage  eine  Krii(ibang  erHibron. 

//.  Kinder. 
*  ^Uheutikcr-Ztsiluug-  l'.iltT  .\r.  7  t».  7ü. 


Heizwert  von  Kohlen. 

Uoutal  bat  eine  Furniel  aQgegeben,  nach 
welcher  man  an«  den  leicht  atianifOhrenden  6e> 

>t i)iMinin^i>ii  von  Asche,  Feu<-litigkeit,  Kok«  den 
Brennwert  oinor  Kohle  zionUicb  genau  lierm-hnen 
kanu.*  Kino  andere  Tabelle  zur  Berechnung  den 
lloixwertea  aUM  den  gtHtaniitcn  Bf^t ininiungen 
Ktununt  von  äaillurd.  H.  l'ellct**  iiat  nUD 
an  mehreren  Kohlen  durch  Vergleich  mit  der 
ilirt'klen  Verbrennung;  in  der  Miih!en*(  heo 
Buiiibe  uriil  mit  VerilanipfungsverBUcben  die 
Kii  liti^keil  Jouer  Formeln  ffoprUft.  Hiernach 
^ilil  ilie  (jOlltalaohe  P\)nnol  relativ  befriedigende 
Aiuialieriinp<wcrte  für  den  mittleren  Heizwert 
laufend  >relieferlt)r  Kolden,  sie  ist  jedm-b 
uiclit  anwendbar  bei  irgendwie  veränderten,  oxy- 
(berteti  otler  ]nwj>'  iiMHn'w  alirten  Koldeu.  Die 
Korniui  \'in  Saul.iiil  Liilit  /u  ii'die  Werlo. 

tisen-  und  Chromnitrid. 
Im  Ahm  hiuU^  an  diu  V'erölTeutliohungon  in 
dieaer  Zeitanhrift  Ton  H.  Braune  Ober  den  Stiok* 
atuff  im  Kisen  sei  hier  nucli  auf  eine  Mitteilung; 
von  EL  Bau r  und  1...  V oermann  j  hingewiesen. 
Durch  Ueberleiten  von  Ammoniak  Ober  •rhitstea 
l''isonpuher  entstellt  Kisennitrid,  l'i^rV.  \\ 'dcfn-s 
durch  Wa^erHloir  wieder  in  Kiseu  un<l  Aiumuniak 
zurUckverwandali  werden  kann.  Fowler  bat 
«iiu'<u'i>'  tMi.  «lall  Eisennitrid  »ich  bei  etwa  (äK)' 
nt>c'li  zer.Mitzo  und  daß  M  Biobt  gelinge,  Eisen- 
nitrid  durch  Binwirkung  von  Sackstoff  auf  Eiaen 
/.u  erhalten.  Die  Vorbuche  von  Bau r  und  V  n e r- 
niann  zeigen  auclt,  daU  hei  Almo8phärendru<  k 
weder  bei  —200*,  nocdi  bei  +800«  noch  bei 
KKKi  aus  .StickstolT  um)  Hisen  sich  Nitrid  bildet 
Da,  wo  im  t^iaon  ätickstotT  in  geringen  Mengen 
gebunden  vorkommt,  iat  de?  StiokatoiT  jedeofalU 
als  Kisen -Stil  k>t,i(T-  Koldonst idfverbindunK  Vor- 
handen. Auch  StickKiidf  unter  Druck  (13  Alm. 
bei  570  •>)  war  ohne  Einwirkung.  —  Btwaaandens 
vorliiilt  ^i' h  i  'lironi.  ("bromnitrid  ist  zwar  be- 
ständig gugun  Säuren,  Alkalien,  Waaaerdaiupf, 
aber  rm  sHirfSllt  nach  Ufer  bei  Kickelscbmeli- 
iiii/e  in  seine  Hostandtoilo.  Es  jfeliiict  .iiiderx  us, 
durdi  (diilien  \  on  rodu/.ierleni  (  "iiroin  in  Stick- 

'  Vergl.  .Stahl  und  Kison"  IJA)«  Nr.  8  S.  272. 
.BuTL  de  l'Aasaa  de  Oliim.  de  Suor.«  im 
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biufl',  (UlS  riiroiniiitriil,  (  rX,  hoi/.ii>it'!li<ti  diriog- 
leb  und  Geuther).  Nat  h  <len  Mossungoti  von 
Haiir  iirii!  Vncrtiiiinii  i'-t  tlio  I'i  /iaiiim  (|<>s 
l-hrüiunitri«!:!.  uiiler  7Ül)"  öur  st  lir  l.iii>{>;aiii,  bei 
800*  acliott  ftdiras  stStker.  (Die  HoiiNti|^en  An« 
gmbon  (lor  Arlioil  von  Haur  und  V  <>»•  rtii  :i  n  n 
intereKHioren  hier  nicht.)  —  Künelieh  haben  .■«it^li 
auch  H.  White  und  Kirtobbaum*  mit  den 

•       Auier.  rhfui.  Soc."-  U)U5  B.  28  VW. 


Nitriden  von  Zink,  Aiiiiiiiiiiuni  und  l'^istm  bofullt. 
Die  giinstiirst(>  'l'iunpcrat ur  für  ilie  l^ildung  von 
Kisennitriil  laiis  Anunoniakj  ist  J.'H)  Iiis  475", 
Durc'ii  noutrulo  Kalinni-Ku|)fur<  hloritUo.>ung  wor- 
den Nitride  mit  lOO/o  N  kaum  merkbar  angegritren, 
saure  I.ösiinirt^n  proifon  lan,tr>^am  an.  Die  Ver- 
fusjior  vernuiicn  nach  Analogie  mit  anderen  Kie- 
menten bei  Kisen  ein  Nitrid  der  Formel  FeiNi, 
die  ontslelienden  Produkte  kTinnten  dann  duroii 
die  Formel  Fe»     -j- x  l"e  dargo-stelli  \v«rdun. 


Bericht  Aber  in-  und  ausländische  Patente. 


pKiennnmeldungen, 

«eiche  von  dem  aafegebeaen  Tafe  «n  wihrend 

rweierMonatezur  Einsichtnahme  Für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

4.  Fbbrur  IMT.  Kl.  19«,  B  84  881.  Kremp. 
laedittaverMndanf  fitr  ScbienenetSfie  mit  ala  Ueber« 
lBbf«ehi«tie*ii«(r«bndetor  AuBraiaiebe.  Hermann  Bndde, 

nflHHcIdorf,  OHthtrnBi'  1(!7. 

Kl.  I9a,  H  :nutH.  Scbienennotrerband  mit 
Kli'iniiHchraiibc.  Willit-Im  Hacker,  Blnferbrflck,  nad 
I^uilwii:  Hiiiion,  Hint;<Mi  a.  Rh. 

Kl.  21  Ii.  A  llt.ili).  KliW-Mnlr:.  iiir  cL  ktri-rhe 
Scliwpitivorri<'htiui£r«'ti.  AUifi-nicinr  l.l'  ktruiltitt^-lieiüdl- 
■rhaft.  H.  rliii. 

Kl.  -1  Ii.  II  tH^ti'i.  Klcktriurber  HeizwiilcrHtand. 
Ke.        < '.  I li>i'nt.>uH,  llaunu. 

iü.  31b,  A  IHbHH.  Foriumaaohinp  zur  lieratel- 
lang  von  Kernen  mit  einaugielSeDdon  Hiecbeii,  Schau* 
fein  and  darKieiehea.  Aek-tiea.  OSrlitser  Maachinen- 
ban-Anatalt  and  EiflengieBerei,  OSfllti. 

Kl.  40  a,  R  n  3 1 8,  VorrichlMif  mm  Vertredkaen 
und  MiRcben  ron  Feinkie».  Eiaenwerk  Laafaeb  A.-0., 
Laufach  l)t>i  AHchAfTcnliurt;. 

Kl.  41» «,  l>  Ki.'iT".  Vorrii'btunK  zum  Zu-  uod 
.Mdülircn  iIl'k  TnUcut  -  in  utnl  aiic  einer  Schmiede* 
|ir('»(<e.    FrauiC  UbIiI,  Hru<  kli)ui!*i  n,  Klifinl. 

7.  Februar  IWT.  Kl.  24  f,  D  I7  >(i2.  Kitt.-nroit« 
mit  lSnt:!.lirtri'ti(l<-n,  nnf  ji»  iwci  (iucrufanirfti  gereihten 
Ki'tten<rlioiir-rn.  Di  uIhcIi.'  Hiiliciu-k  Ä  \Vilcox*Dampf> 
keaselwerke  Akt.-«!!'-" ,  ()i/t>rhauH<Ti,  Kheird. 

Kl.  Sic,  O  2:i-'r>7.  Verfahren  und  Vorrifhtung 
aar  Heratellung  tob  Formen  und  Kernen  far  den  UuU 
«ea  HoUkSrpem  ayliadriaeber,  koniachar,  bauchiger 
eder  Ihattehwr  Oeetall  mit  einer  aa  Stelle  dea  Obllehen 
Untarkaateaa  Terwendetea  Form*  nad  OieBpUtte  aae 
Metall.  Carl  Ootthill  aal.  Erben  O.  m.  b.  H.,  Haria» 
hütte,  Bez.  Trier. 

11.  F.'l.ruiir  1S»07.  Kl.  iMa,  B  44  12.'..  ITnnn.  n- 
Uj^erunff  für  Uobciat^nwagen ;  Zua.  x.  l'at.  174  U03. 
Honrather  Maacbiaenfabrik  Akk^aa.,  Baaralb  bei 

PUttaeldorf. 

Kl.  ;ilc,  (J  2H2H2.  Vorriehtuni»  zum  z<'iitri«rlifn 
.\nzichen  der  zum  Anpre»M<'n  der  Formkasten  in  Form- 
iimHcLinenrabmen  dionencicn  nrurkRcbraaben«  Wil- 
helm OroBmaan  und  Emet  Tbeia,  OeveUberg. 

n.  Sie,  L  2SS98.  VerEahreu  tum  innigen  Ver- 
mlacbea  ron  Fenannd  mit  Keblenalaab.  Albert  Lei- 
|M>M,  Berlin,  KoionieatraBe  8—4. 

Kl.  49e,  1'  15  791.  Tlvdraulische  .Matcbine  snm 
Nieten,  .Stanzen,  AbBcheren  mit  neIlmttSti>;pr  Zurfick- 
führen  de»  Arbeit§kidl>en8.  Albert  l'iat,  Parin;  Vertr. : 
Dr.  B.  Alesander-Katr,  I'at.-Aii» alt,  Ifi  rliii  NW.  f,. 

14.  Februar  l'.m:.  Kl.  "<•,  K  ^  i  l^Ji.,  \  .  rfulir.'ii 
zum  Strecken  von  z\ liiidriMclicii  oiliT  /\ hniiiTiihiilii  liHn 
llohlk(ir|ii'rn  dclinharcii  .Material«  mit  Moden  ua:l  naeli 
«uBen  Toranriagandem  Band.  fUieiniache  Hetallwaren- 
aad  Mae^hiBeauhrilc,  DiaaeUerf-Dereaderf. 

Xtr 


Kl.  7  c.  W  2.5  152.  Blechverrlohtmeaohine.  Fa. 

R.  Aup.  Wilke.  Braunitrhwelir. 

Kl.  181),  D  l(;57:t.  Verfahren  zur  Horotclluug 
TOB  FluBeiaen  und  Flußatabl  im  Uerdofan  unter  £nt- 
fernung  der  Schlacke  tob  dem  Metallbede  aaSerhalb 
dea  Oleaa  vor  dem  Fniigfriaehea.  Biaen«  aad  Stahl- 
werk Hoeech  Akt.>Oea.,  Dortmnnd. 

Vdr  dieao  AnmeMimg  iat  bei  der  Prflfong  gamtB 
20.  3.  83 

dem  Fnionnvertrapo  vom    -  "     "         die  Priorität 
■  14.  12.  00 

auf  (iruuti  der  AunieUlung  in  Kelj^ien  vom  9.  1.  Oft 

aaerkaunt. 

Kl.  IHc.  r  14  1)48.  Verfahren  der  Härtung  top 
Stahl,  der  Chrom,  .Nirkel  und  Man^jan  in  gt^rm^en 
Meegen  entbilt.  Jamea  Chnrohward,  New  York; 
Vertr.:  0.  Dedreux  a.  A.  Weiokmeaa,  Pa*.>Anwllte, 
MBaebea. 

Kl.  84  e,  II859BB.   Terrahrcn  nr  Oaaor/eutfung, 

bei  dem  die  Würme  der  mit  Luft  vermischten  ,\lit:u8e 
einer  Feuerung  zur  Damiiferieu^unt:  benutzt  wird, 
tieorpe  Hatton,  HaltwelU  Houhi.  Iiei  Urierlev  Hill, 
(Jrfsi-li.  Htafford,  l'.nifl. ;  Vertr.:  H.  Neubart,  Patent- 
Anwalt,  Berlin  HW.  61.  Für  dieHc  AnineUluii;;  \M 
bei  der  Prüfung  gemiill  dem  FiiioriHVertrH^je  vom 
80  8,  83 

•  <ii«  l'riorität  auf  tirund  der  Aumeldunir  in 

14.  19t  00  ^ 
Rnglaad  vom  83.  8. 04  anerkannt 

Kl.  24  g,  R  22764.  Aichenriumer  fQr  Oaserzenger, 
begtebend  aus  in  die  aioh  drehende  Schlacke  nach  ttaael 
bineinraKcndon  Platten.  Uogo  Rehmana,  Mtihehn 
a.  d.  Ruhr. 

Gebraaebemnitereintragungen. 

4.  Februar  IflOT.  KI,  II  1.)  Nr.  Jl^T  liS.').  Rahmen  fOr 
FormmaKchinen  zum  Vonlriieken  iI<-h  ForinaaiidoH.  Kisen- 
gleBerei-.\kt.-<ieH.  vorm.  Kevling  &  ThomaN,  Berlin. 

II.  Fei. mar  l'.tuT.  Kl.  18c,  Nr.  2S*7971.  .Mit 
Verstellbarem  Uewicht  ver«chener  Balancier  xum  Her- 
auanebmen  glühender  Rohre  aua  dam  Ufen.  Heinrich 
de  Friea  Q.  m.  bw  DBaaeldorr. 

Deutsche  Retchspetenie. 

Kl.  1*1»,  Nr.  ITH  KW,  ^<>ln  20.  März  1904.  Elek- 
l  r  i  «  p  h  e  /  i  n  k  w  e  r  k  e  (i.  m.  b.  II.  in  I>  u  I  h  b  u  r ){  - 
Hoch  f  cid.  \'f)-fah>-fn  :um  Kntiinkm  unii  Suls- 
barmnchen  ron  Kitxnhhrtinden  für  dir  Ki*ener:rugung 
durch  V'erKchmrlttM. 

Uio  sinkbaltigen  Kieaabbrinde  werden  zur  Be- 
•eitignag  ihrea  fQr  daa  Verachmelaea  im  Hochofen 
eehSdltehen  Kinkgehattea  in  einem  iweibardigen 
Flammofen  innichat  nnter  Ananutanng  der  Abgaae 
dea  direkt  beheizten  Ilerdea  auf  dem  sweiten  flenie 
entHchwefelt  und  dann  entweder  narb  FmkrOckung 
Riif  ileiii  erMten  Hertie  oder  aber  auf  deniHidben  Herde 
iluri  Ii  F iiiNcluilten  der  Flammenrichtunt;  in  llegen- 
wnrl  cincH  Ueiliiktioii-<iiiitti  I-.  ( i.'i  tnrthlene  Kohlo  oder 
Kokitaachu)  bi«  zur  Veräüchtigiuigxtempi'ratur  dea 
Zinkea  aad  aobliefilich  Ua  mm  Sehmelaen  erhitit. 
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Kl.Slr,  Nr.l7»2()4,  vom  13.April  I90.V  Kdw«ril 
k.  Uehlintf  in  Nuw  York.    Kndlvurr  Giepti*ch. 

Dil'  Üuttformt'ii  d  Bind  mi  i;i>HtaIlet,  duB  ihre 
SüitcnrAndpr  hühvr  sind  als  die  KUckwand  i,  »o  daB 
das  einfließende  Metall  bei  entHprechender  Neiifun^; 
der  Form  nur  an  der  Itfickwand  i  überlaufen  kann. 
l>ipHe  bexit/t  rwei  .VuHlttHiie  k  und  ihI  (ibcrdien  über 
diu  Vorderwand  k  der  nuehMtfol^enden  Form  horüber- 
(;ezo^en,  ho  daB  da«  UbcmcbioBendc  .Metall  «irber  in 


Htändif;  aber,  «Abrend  die  licb  bildende  Mchlackr 
durcb  k  abHieBt.  i  aind  Oeffnunffen  zum  AiiwSrnim 
de«  OfenR,  m  ein  Abzug:  fOr  die  heißen  Fri^cbga»«-. 

Kl.  7a,  Nr.  178616,  vom  1».  Juni  1904.  Utto 
Heer  in  Haniieldorf.  V orgckubr^rrichtung  für 
I'ilijer»rhriltiralztrfrkr  zum  Autiralzr.n  ron  Rohren 
und  llipMl-orftern  zur  Erzirlung  einrr  ttoßfreirn  Kin- 
führung  de»  \  WerknlOck-e»  zirüehen  die  U'alzen. 

_  Her  Trijfer  /  des  auf  der  Dom- 

■tlan);e  b  §itzenden  WerkHtQekea  a, 
dem  von  der  Welle  r  unter  VermiU- 
lung  dew  Querhaupte«  i  und  der 
Federn  /  eine  bin  und  her  gebende 
Oewefpini;   erteilt    wird ,   beaitzl  an 


die  tiSchKtfnl(;cnd«  Form  (;elan^en 
muB.  Die  Formenbahn  i»t  nun  an 
der  Uielixtelle  ho  (feleg^t,  daß  die 
Formen  nach  hinten  Qberhänt;en,  tio 
daS  da«  einliiuBcnde  Metall  nach 
TölliRer  Fällung  einer  jeden  vorbci- 
paHfiierenden  Form  in  die  näi'b«ifol- 
^ende  Qlier);pfQhrt  wird.  Kei  /  nimmt 
dann  die  Stei(;un|{  der  Baiin  ctwaH 
ab;  die  Formen  Rtellon  sieh  hier  «o 
weit  wa(>ere<-lit  ein,  daU  kein  Metall 
mehr  auM  ihnen  abtlieBen  kann.  I>ie 
EinriehtunK  jrentattet ,  die  .Mannel- 
formen  in  der  Kiebtnng  der  Hewe- 
gang  der  Kette  zu  lepen ,  woilurrh 
cH  mfi^lieh  wird,  in  jeder  Form  je  nueh  Bedarf 
eine  oder  mehrere  .MaitHeln  zu  gießen.  In  letzterem 
Falle  besitzen  die  Formen  Trennun;;HwSndo  g.  I>aii 
eintlieBendo  Metall  wird  in  die  mittlere  Abteilung  ge- 
leitet und  gclanift  aus  diener  bei  j  in  die  iulieri-n 
Abteile,  au«  dienen  durch  die  Tttllen  k  in  die  äußeren 
Abteile  der  nSrhutfolgenden  Form. 

Kl.  1Kb,  Nr.  178l«5,  vom  7.  März  1905.  Jean 
B  a  p  t  i  H  t  e  N  a  n  in  New  York.  Verfahren 
ununterbrochenen  Vorfrisrhen  ron  flünnifirm 
durch  oryditchr»  Eisenerz  im  firhachtofen. 

Üaa  vorzufrim-hendy  Hoheinen  Wißt  man  bei  c  in 
dun   Ofen  a  einlaufi'n,   der   mit  owdinchem  Einen- 


zum 
Koheinen 


erz  gefüllt  gehalten  wir<l,  nachdem  da«  Siichloch  g 
und  die  unteren  llei/üffnuntjen  k  geNchliiHnen  worden 
«ind.  DaH  tlÜHNi;;e  Koheinon  kommt  mo  mit  dem  Frz 
in  inriii;e  Bernliriint;  und  wird  •jefri-rlil,  hjtmni<-it  nicb 
auf  dem  Boden  des  Ol'en«  an  und  fließt  Bchlioßlicli, 
wenn  bei  <*  weitereo  K«heiiien  zugegeben  wird,  bei  f 


den  mit  ihm  verbundenen  i^tangeup  zwei  keilförmige 
BreniNklötze  h,  welche  gegen  Ende  ihrer  Vorbewegunc 
in  zwei  Brem»«cbube  q,  die  unter  Federwirkung  stehen, 
eingetrieben,  von  diesen  allmiblich  gebremst  und  aelltHt 
bei  Hchnellem  (iang  zu  einem  stoßfreien  Stillatand'- 
gebracht  werden.  Das  bald  darauf  das  WcrkstflcK 
unifaHitendo  Kaliber  der  Walzen,  welches  ein  ZurOck- 
sebicbcn  denselben  bewirkt,  verursacht  auch  ein«  Am»- 
Ifisung  der  BremitMcbuho  A. 

Kl.»lc.  Nr.  178791, 

vnm  20.  Oktober  lt)ür>.  9 
Firma  U.  F  r  i  s  t  e  r , 
I  n  b.  K  n  g o  I  A  H  e  e  i;  e  - 
waldtinOberschönc- 
weide  bei  Berlin. 
Verfahren  zum  Aus- 
heltrn  von  Modellen  au« 
einer  mitteilt  einer  llilfs- 
form  hergrntelltrn  Form. 

Vm  beim  Formen  klei- 
ner (iegenstSnde  das 
zeitraubende  Entfernen 
derselben  aus  der  ferti- 
gen Form  zu  vermeiden, 
wird  eine  Ililfsform  a 
benutzt  (Abbildung  I). 
iJicHü  wird  nach  Ab- 
nahme der  einen  Form- 
bälfto  b  auf  den  andern, 
die  Formen  r  enthalten- 
den Formkaoten  d  auf- 
gesetzt |.\bbildung  2 
und  r^),  dann  werden 
beide  KäNten  um  180* 
liesrende  FormkaHten  </ 
entballi-nden 
bildung  4). 


gedreht  und  der  jetzt  oben 
von  dem  nun  die  Formen  c 
liilfsfuriiikaHten    </    abgehoben  (.\i<- 
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Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.  803M7.  1'.  K.  I>onn«r  ia  Colnmbat, 
Ind.    Waitwerk  für  Mnm«  BMtt. 

Zar  Hentellnii^  dflnoar  Biwli«  bBimd  di«  BWeko 

sanilcbflt  bis  zu  einer  gfewUaon  Stlrke  zu  Blechen 
auH|;(>walzt,  dann  (liose  Bleoho  zu  mehreren  flber- 
••in»nilerg^»fhirlit<>t  iiml  ziisanitnen  w»'iterKewftlzt 
wi'r«l«n.  Drth  iTHte  Aujtwal/on  der  HIÖ4-ke  t'rfnlj^  in 
dor  Wal/riistrnUfl  o,  aum  »iiTcii  lot/.teni  Waizfinpaar 
die  Uleche  niitteiH  diT  TrauHimrtrollt'n  b  in  eine 
•olbsItAtige  Schit-ktvorrictituii!;  c  j^clati^en.  Dioite  be- 
steht au«  einer  in  zweifucbcr  Kii'btuni^  geneigten 
Kbene  d,  auf  der  die  Blecbe  zunSubttt  bin  an  den  AB* 
Mcblag  e,  dann  an  diesem  entlang  tieitwArtn  Ober  eine 
Kante  f  hinab  bis  zu  einem  seitliehen  AnHchlag  y 
gleiien.  Der  hinter  der  Knute  f  liegende  Teil  der 
ÜeM  tot  etwne  tiefer,  m  dnB  mebrere  Blech«  rieb 
tbereiaMMler  lagern  kdaaen,  aad  tot  aaeh  ebwr 
mmtan  Valsenatnlie  A,  die  etwae  tiefer  nto  die  eiele 


liegt,  SU  geneigt.  Die  Platten  liegen  sunlchat  gegen 
Danmen  i  au,  die,  sobald  die  nStige  Aaxalü  Bleche 
Bbereiaander  liegt,  dareh  einen  Haadhebei  geieakt 
werden  nnd  die  Plattaa  aim  aaf  Trattaportrollen  k 
rutschen  lauen,  die  ola  awlaebea  ^e  Walzen  fahren. 
Aus  dem  letzten  Wnlzenpur  gelangen  die  l'latten  in 
«'ine  Vorrirhtuntr  m,  in  der  sie  gci|ii|.|iflt  «rril<  ii, 
auH  der  »io  zu  erneutem  Anwäriiien  in  ili  ii  <M,  ii  ye- 
Itrarbt  werden  können.  Zwisehen  »ümtlirlien  Walzen- 
paaren sind  aelbsttütigo  Tmnaportvorricbtungen  l,  die 
die  Blerbe  in  daa  nichite  WalscBpaar  befSraera,  «or* 
gegeben. 

Da»  Patent  SO;J.>(>S  lien  glcii  hen  Krtindor«  betriflt 
ein  ihnlicbea  Walzwerk,  bei  dem  die  beiden  Walzen- 
stralan durch  eine  benoDdere  PlattenacliichtTorrich- 
t«ag  getrennt  hintereinander  angeordnet  aind;  die 
seraita  Walaamiral«  liegt  dabei  aaf  dereelben  HSh« 
wia  ereta  nder  bBher.  Zwei  weitere  Patente, 
W8Q7Snud808f74,  behandeln  Walzwerke,  bei  denen 
die  beiden  Walzenstraßcn  biniereindnili  r,  al  r  l'-  h- 
einnnder  TerHetzt  angeordnet  sind,  »iiliriiul  An* 
Patent  MW 745  eine  be.iondere  .Si  lii(  litvnrrii  litiini: 
swiacbun  zwei  hintereinander  liegenden  W  alzenstralieu 
betrifft 

\r.  SIO»)!.  I  V  Ml  l'hil|)  in  Hethlobem, 
I'h.    \'<>>  rirhtuii,i  :utn  l'fnnHport  ron  ftüfsigem  Mtlall. 

Ihr  \  I  rr.i  lip.rii,'  bpHtebt  auH  einer  halbrunden 
Pfanne  a,  die  mit  einem  gewölbten  Uecitel  b  ver- 


aohloaMn  und  mittel«  zylindriHeher  Ani>iit/<'  r  ünf 
ciBan  Ton  zwei  Drehgestellen  I-  getragenen  lUbmen  d 
gelagert  iot.  Daü  flü.HHige  Metall  wird  durch  OcIT- 
nnngen  e  ein»  and  durch  mit  Rinnen  Tenebeae  üelT- 


niintjeii  /'  iliirih  l>rehang  des  Behälters  ausgegoitHen. 
Um  das  Metall  beliebig  lange  flüssig  zu  erhalten, 
•Ind  Brenner  g  Vit  flflenige  Hrennstoffe  vorgeKeben. 
die  in  einem  besonderen  Wagen  nngehAngt  initgefQhrt 
werden  können.  Die  YorbrennungHgaHe  entweichen 
durch  die  Oeffnungen  e  im  Deckel.  Die  lyiind  riechen 
Annitse  «  raben  mit  BadbBgen  h  aaf  Schienen 
wlhrend  kanientriacb  dam  aageanlnete  ZaharadUlMfl  j 
mit  geraden  Zabnetengen  t  In  Eingriff  stehen.  Znni 
Drehen  de»  Ofens  int  ein  Sohneekentrieb  m  Torgeseben, 
der  in  einen  nach  oben  gekrümmten,  an  dem  einen 
zvlindriHchen  Aaiati  aagaordaeten  2abnradb«gen  w 
eingreift. 

Nr.  810  2)<M.  W.  (i.  Kranz  in  .Sharon,  Pa. 
HwhiekuHf/nrorrirhtunff  für  flerdSfen. 

Die  BeHcbickungHVürrichtung  tut  auf  einem  liug« 
der  Oefen  a  beweglieben  KrangerQHt  b  angecrdaet. 
Sich  im  rechten  Winkel  zn  den  Kranaohienen  c  er- 
atrackaad«  Laalhobiaaen  d  tragen  aiaa  Laufkatsa  e, 
an  deren  hinterem  Bnde  ein  aenkreebtar  Triger  / 


befeMtigt  ist.    An  diesem  ist  eine,  die  KeMebiekungH- 

'«  liaiiTi'l  un  I  deren  aus  einem  .Mi>tiir  ;/  \inil  rim  r 
M«t:ni  tliri'niMC  h  liextebende  Wenilevorrii  litiiii;;  trn- 
genilr  l'l.'ill  I  iriii  in«  ilrelilmr  illi^;elrnkt.  I  »er  \ririJeri' 
Teil  dieser  riiittforiit  i^t  niittclH  eim  r  Kette  k,  die 
über  eine  durch  einen  Motor  /  lirrlilmre  Trommel  m 
gelegt  ist,  an  der  Laufkatze  aufgebAngt  und  kenn 
hiardurrh  beliebig  gehoben  nad  geaenkt  werden. 

Nr..s04S2D.  Edward  Martin  in  Brixton, 
London.  VorriehtuHg  tur  HenttlluHg  von  ftrmt» 
f9r  Mouftitfufi, 

Zwischen  zwei  geneigten  Sehienen  a  befindet  sich 
eine  mit  lockerem  Formsand  b  gefOIIte  Qrnbe.  Auf 
rli  ii  l^chienen  läuft  ein  Wagen  d,  der  die  F«irmvor- 
rirbtun^:  in  Oenlalt  einer  in  g  drehbar  gelagerten 
\Vnl/i'  '■  triigt.  .\uf  dieser  Walze  sind  in  mehreren 
iteiben   nebeneinander   rippcnarlig  die  gekrümmten 


Modelle  f  der  zu  gieÜendeti  Rl'u  ko  angeordnet.  Diene 
Kippen  Bind  von  abnebnieiider  Miihe.  ho  dalS  die  dureh 
sie  bei  der  Bewegung  ili'-i  Wasens  luul  dtin  dninit 
verbuiuienen  Abrollen  de»  Zylinder-*  t  in  den  Sund 
gedrückten  Formen«  vollslÄndii:  wai^'iT' i  ht  I  i'ii- 
Metftll  wird  in  die  böchstgolegtnen  l'nrmcn  •■in- 
g--t,'or<:4(  ti  nnd  Irtuft  aus  diesen  den  tieferen  zu.  Ka- 
näle i,  die  durch  die  Rippen  f  terbindeode  Itlein«  ^ 
Rippen  J  erzeugt  werden,  dieaeo  dem  llberlanfendea 
Metall  ato  FObrnng. 
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Statistisches. 

Ein-  uod  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  im  Monst  Januar  1007. 


'  EiMMierze;  ebi-D-  oder  ninnt^aiihaitige  üa«roiiiiguni;Kina88e;  KonTertencUMkeB; 

'      «Mgcbnnntor  «iwiüialtigor  Schwefolki««  (237  e)*   

j  Bbüfuem  (SSTb)  

i  RobeiMa  (777)  

;  BraeheiaM,  J^hBian  (Schrott) ;  EitmreUapAm  aaw.  (848«,  8i8b)  

i  RShron  nod  KSbrenforiMtfloke  «na  aidit  aehmladbaraRi  OvB,  HUnia,  Vantila  uaw. 

iTTSa  11.  b,  779  ft  u.  I),  783e)  

Wnizi  n  «u«  nicht  «rhrnii-illiarem  GuB  (780«  u.  1»)  

'  Muhi  liin>-iiti  ili>   roh  u.  bearbcitel"  au»  nicht  Hi  limii-illt.  (iutl  iTS'^n,  T9:fa  —  ill 
8oii^ti>.'<>  irisiMuruBwarfn  roh  und  bcarboitt^t  (7Ulau.  b,  7b-b,  7S3f  u.  e.)  .  .  , 

Roiiiiiiipt-ii:  i;      hii-iu'n;  Hohblörkt' ;  ItramnaB;  voiK«iraUie  B16ek«;  FlattMB| 

1       Knüppi-l;  Tii'i,'i'l»tfthl  in  Blöcken  (784),  ,  .  ,  ,  ,  .  ,  . 

I  Schmied barc'H  Ki»en  in  Stäben :    Trfi^'or  (^»^  |J.  «ad  JPL'Blaail)  (786«)  . 

Rek-  und  WinkoIciHt-n,  Knivatfloka  (78öb)  «...*...  

Andere»  ^pformtcH  i  fanMoiiiartaa)  Btab^aaa  (785«)  

Bud-,  Rai  reuen  (7ä&d)  

Aaderea  aicht  caformtaa  Stabeiaea;  Eiun  in  StSbaa  aam  VaiaaliBMlMa  (785a) 

Grobblacha:  rob,  aataandarl,  gariabtat,  dreaaiart,  gadiaiSl  (788a)  

Fafaibladia:  wie  vor.  (786b  «.  e)  

Tarzinntc  Bleche  (?««•)  

Veriinkte  Rieche  (78Sb)  

nii'i  lic  :   Abi^cMcblilfcM,  la<'kiiTt,  polu  rt,  tri  bräunt  um».  (7»7,  78Kc)   

WellbU  ch  ;  Dehn-  (-Streck»-,  Kitlcl-,  Wallt  l-,  Wftr/.i-ii ;  luidero  Bleche  (789  «  u.  b,  »ÖÜ) 

Draht,  (fewalzt  oder  j;einjfon  (791a  — c,  792a — e|  

SchlangenrCbren,  t^ewaUt  oder  gezogen;  Höhrenformetflcke  (793«  u.  b)  ... 

Andere  Röhren,  (i^ewalzt  oder  K«'Mg«a  (794*  «.  b,  796»  tt.  b)  ,  . 

Eisenbabnachienen  (79ßa  u.  ti)  

Ei8eab«bnach«allea,  EiaenbahnlaHchen  und  l'ntartagaplattan  (798e  «.  d) .  .  .  • 

Eiaenbabnaehaen,  -radeinen,  -räder,  -radstttzo  (797)  

Schmiedbarer  Üutt;  Schniiedentücke  •••  (798a— d,  799a— f)  

Oa^Qiaa,  Kanonenrobra,  SlgsiabnkrataeB  uaw.  (799g).  .  

BrA^aa-  aad  EiaBnkoaatrafcaoaaa  (800*  a.  b)  

Aakar,  Amboi^ae,  SchraabatScke,  Brecbelaea,  Htoaiar,  Klobaa  oad  Rellan  aa 
FlaaabenzüKt'n;  "Wladaa  (806a— c,  807)  

LandwirtHchaftliche  Orrftte  (808a  u.  b,  809,  810,  811a  u.  b,  816a  u.  b> .  .   .  . 

Werkzeuge  (812a  u.  b,  813a-e,  814a  u.  b,  815a-d,  836a)  

EtHvnbahnlnaehenHi'hrjLiit  '  :i.  -keile,  Schwolleuitchrauben  uaw.  (S20a)  

RüUHtige«  RiHen)>ithnnui(erial  181^1  a  u.  b,  824a)  ,  

Schrauben,  Niete  usw.  (820h  u.  c,  825«)  

Achsen  und  Ai  linenteile  (822,  82Ua  a.  b).  

WaKenfedcrti  iS'24b)  

DrahUeile  (HU5a)  

Andere  Drahtwaren  (825  b— d)  

Dnüttoiifto  (82Sf,  820a  u.  b,  827)  

Haaa-  nnd  KOcbengerUa  (888b  a. «)....  

Kaltaa  (888a  a.  b,  880)  

Pefaia  Haaaar,  faiaa  Sfdtaraa  aaw.  (888b  n.  e)  .....>.... 

Ntb-,  Strick-,  Stiek-  aaw.  Nadeln  (841a— c)  

Alle  flbrigen  Eiaenwaren  (816c  o.  d— 819,  82Ra,  832—835,  836d  u.  e--840, 
842)  

Eiaen  und  Eiaoulegierungen,  unvoUatändig  angemeldet  

Kaaaal-  oad  Kaaaalachmiadaarbaitaa  (801a— d,  808—808)  


1 


F'i>ieri  und  Biaaavaraa  im  Janaar  1907 
MaHchinen  -      .  . 


Jaaaar  1808:  BiaaB  aad  ffiaaawafan  . 

Maachiaaa  

Summe 


t 

1 

806  966 

408  424 

S48B6 

ISS 

21  720 

85  ose 

12  188 

»SIS 

88 

2  579 

84 

1  003 

448 

32fi 

488 

4  333 

718 

22  254 

85 

28  872 

565 

3  387 

848 

10  374 

818 

4  922 

1  881 

10  079 

8  800 

1 1  809 

778 

6807 

•8188 

84 

1 

ton 

18 

186 

28 

1  400 

574 

23  925  ' 

4 

356 

788 

H  724 

212 

24  t»3H 

12  Mü 

26 

4  509  ; 

659 

2  997  ! 

888 

8818 

85 

S585  j 

187 

488 

158 

2  949  ' 

104 

1  353  1 

4 

582 

i43 

189 

1  298 

7 

143 

9 

106 

10 

348  1 

47 

1  711 

242 

4S98  1 

44 

S48v 

878 

■SS 

II 

8S8  : 

18 

SSO 

198 

3  683 

64 

87 

18SS 

49  173 

258  965 

4  277 

25  601 

58  480 

884  480 

88041 

843  989 

«  119 

27  377 

S8  160 

371  366  j 

*  Di.'  in  KhiiiKii.  rn  •.teilenden  Ziffern  bedeuten  die  Nummern  des  Htatiatiachcn  WarenTerzcichniaM«. 
••  Die  A  11  -  f  Ii  Ii  r  an  ln-arbeiteten  ijußeiuprnen  Maecbinenteilen  i«t  unter  den  betr.  Maeiehinon  mit  aufgeführt. 
**  Die  A  u  M  f  u  b  r  an  Scbmiedeittücken  für  Maschinen  iat  unter  den  betr.  Maacbiuen  mit  aafgefährt. 


Digitized  by  Google 


€.  Mlfs  190T. 


Stobl  tiMl  Bim.  35S 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerice  im  Januar  1907. 


I 


Bra««K«nc 


Bclirk« 


i  s 
8-1 


Kbeinland-Weitfalen  

Siwerluid,  Lahabnirk  and  HeiMn-NaMan 
8elu«ai«n  


ÜMinoTer  und  Braanmchweif;  .... 
Bayern.  "WOrttemberg  und  Thürinijfn 

äaarbezirk  

Lvtbringwt  und  Laxembarf .  .  .  .  . 


lai 

l>.-ibr.  190« 

!     Ton  Urs 

84  094 
20255 
I  8698! 
I  188501 
I       e  18« 
2  633 

I  887-* 
I    88  m 


Jnii.  I90T 
Tonoeo 


.Jan nur  fMW. 
'  Taoucn 


80  715  — 

18623!  — 

11588  — 

»8001  — 

6  644  j  — 

2  77ß  — 

85  184  {  — 


81219 
17  108 

7  487 
18470 

5  788 

8  280 
7147 

30  604 


OI«8«reU1toIwiwn  Sa. 


17»  267:    177  543  — 


165014  — 


KbeinUad'Weatfalen  

Siegerland,  Ldimbedsk  and  Hoamn-llMtm 

ScUMiM  

HannoTCr  Hnd  Bimnnwbweig  .  .  .  .  .  . 


22  868 , 

5  977 

6  087 

7  880 


24  074  4 
4  088, 
S882 
7  570 


28  082 
1481 
4748 
6790 


BMumer-Robeisen  Sa. 


48  758  ,     40712;  — 


41 101 


n? 

Iii 


Iii 

Ii 
11 


Hlioinland-WcMtfalen  

Siegerland,  LahnUczirk  und  HeiweD-NsaMa 

■Scbleaira  

llannoTer  nnd  Braanubwebr  

Bayern,  Warttombenf  und  ThOriiif»  .  , 

Saarbesirk  

Lotbringvn  and  Lnzambn^    .  .  .  .  .  . 


Tkomaa-Rohaisen  Sa. 


Kheinland-WostfaU'ti  

Siegorland,  Labnbozirk  und  HcBson-Naasau  . 

ScblMiM  

Ponunnn 

Bayern,  Warttanberg  nnd  ThBrlngen  . 

Stahl-  nnd  SpiegaleiMn  nsw.  Sa. 


Rheinland-Wi/htfiilin  

SipRerland,  l-alinlo^zirk  und  Hi  '<«i'n-Nai«Hau 

SchlcBiori  ,  , 

Bajorn,  Warttcmborg  und  Tkariugen  .  . 
Lotkrinc««  nad  Lummbu'g .  .  .  .  .  .  . 


;  286578' 

279  887 

  i 

21  rri») 

IH814 

1  26118 

26  840 
18  290  i 

»810 

1  06589 

67803; 

;    286 184 

862  787 ; 

:  698844 

686  801 J 

:t<*  ;.7H 

47  7M3 

28  064 

8  7281 

10  881 1 

1      80  690 1 

»7  493  [ 

4  4in 

1  2H4 

15  7«9 

20  519 

1     81  921 

29  066  1 

790, 

14  868 

18684! 

864076 1  — 

23  .'»6M  — 
21  645  I 

12  Tool  — 

67  586  — 

286  755  - 


6568801  — 

3<j  ;)4«i  — 

34  194  — 

6880  — 


81 8201  — 

rt  hh:i  — 

is7«rt'  - 

30  2»i7  — 

980  I  — 

SO80O  — 


Pndd«l*IMMiMa  8a.  j     67784'     69508 1      —      |     74196|  — 


436  585 

433  123 

416  606 

8ie);«rland,  Lahubezirk  nnd  Hei«»«n-Na6aau  . 

73  310 

72  242 

71  550 

1       77  HH'.i 

75  Mu; 

74  3tiO 

1 2  HOO 

13  470 

Hannover  und  Br<iuii«i  |i\* ei;;  ....... 

!      41)  1  7« 

40  154 

34  173 

Bajcru,  Württ«inherg  und  i'hilringttn  ... 

1 5  -a:\ 

15  Hin 

15  1H0 

i^aarbezirk  

73  iß:i 

7*1  OCtI 

74  733 

336  54.'i 

317  «5» 

(iottaiiit-Erzou(;unK  Sa. 

1  069  63S 

l  0«2  152 

1  018  461  j 

175  267 

177  548  r 

_ 

165014 

Hc-iT  ii^  r  UohtMHon  

42  753 

40  718  i 

41  101 

(OH  244 

68«  901 

t>5(i  330 

StahleiKcn  und  SpiogelelMR  

80  WO 

H7  4".t3 

81  820 

67  784 

B»  50.3  1 

74196 

(Jeaamt-BrzeiiKung  Sa. 

1  064  638 

1  062  152 

X  {1018461 

Januar:  Einfubr:  8t«inkoblen  840  572  t,  Braunkohlen  5tiO  2!S«i  t,  KbonorM  UOtiUtiOt,  Roheiiian  21-720 
Knpbr  8471  1.  JLnafnkr:  BtaiaknUMi  1 408018 1»  BfMiiikohl«i  1 878  t,  BiMnam  408424  I,  Rokaiaan  85086 
KnpTar  409 1. 

RobaltanersenKnnf?  im  Aaaland«: 

Varalld|te  Btoatea  T.  Amerika:  Jan.:  2  240000  t,  J.  I'.»0li:  25712  lOr,  t;  Belffien  :  .Inn.:  124  460  t,  J.  1806:  I  481  460 
Schweden;  J.  1906  :  596400  t;  Urobbritannien:  J.  190«:  I04000UOt. 
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Jieriekle  äötf  VerMmmiuHgeH  aui  FockrtreiHtm. 


17.  J«lirg.  St,  10. 


Ungarns  Berg-  und  HQnenwesen 

im  fahre  1905.* 

Men(;o  und  W  vrt  der  bsuptaichlichaton  Eruug- 
n\ti»e  des  unf;arii«ebeu  liergbMM  und  BBtlenwouM 
»telit«D  uch  im  Jahr«  1905,  ver^^liohen  mit  den  Er- 
gvbniwen  dei  TorhergoliMiden  Jabre«,  wb  folgt: 


IM» 


1 


:  Unld    ,  .  . 

.  Mlbrr  .  .  . 

;  Knpfrr  .  . 

Hl.l      ,  .  . 

]irttun«ti'iu  . 
,  8lctoh«bhr  . 
>  llraanliobt«  . 

ItHk.tt.  .  . 
Kok.  .  . 
Itocbofro- 

IAu'fulir : 
Kla«M<#ta  . 


» 

t 

«Vr« 

In  K ronen 

in  Kronen 

.  3.«« 

Ii  III«  47* 

3.«: 

riit-i6  4;5 

1  bis  172 

1  113 

tll,SI 

1 1 1  -at« 

«1.1.01 

>>:>  4«« 

■1 

filll  W." 

io«7«:,9ii 

"■■1  «4j 

NT  III,..  4i( 

ai  «II 

1 1  Tu,' .'. 

1 

.  M4«»SuM 

9  314  «14 

1  CIJl  'illl,«»! 

III  Hl'.  I«7 

36  «1«  OOS 

b  447  i>t\tu 

37  a.'.i  »77 

IM  mn,n 

CI«4fOT 

laianjao 

ifNns4a 

»mut> 

MHTM» 

SlMflO»! 

1 

17  ««MO 

'  SM» IM 

1 

mtnjio 

SMf  «Uj 

M»>S«VM 

S.S.4S 

Die  bodcutendtitun  Krzouj^or  vou  Kotivisuii  waren: 


tsw 

1M4 

f  Vajda-Hunyad   .  . 

7S017 

80508 

Acw   l  Lebetbdoj»    .  .  . 

1  US 

[  Tinolcs  

7  939 

7197 

Iti  III  n-  M  II  ni  11  \  -  ShI  jjA  «Tkrjdner 

117  152 

III  466 

SJtutMiaanbabn  •  OMellMhftft 

59  805 

I'ii«zU  Kalda  

2.4  108 

19  SG2 

5  973 

5  973 

7185 

5648 

Silrkilny  (Vmcordia  .... 

6  797 

."  .  H^'.i 

HurzKj;  Conurt;:  S^traczeua  . 

4  a^'j 

Kbomal.   Hernadtaler  A^., 

jetzt  RiniB-.Muranypr  .  .  . 

79  1 1  Ii 

71  IIS 

UrXfin  C«<Sk>,  l'rakfalra  .  . 

1  .Ml.') 

1  ß30 

llaiitB  -  Founu-au.x,   tninet  Vt 

for^ta  en  Croatio  .... 

653 

2161 

Jabob«  Oltokar  

57« 

2148 

SzititkrTf's/tl)ttii)B  ... 

600 

r.r.4 

Petrovagora  Topuaka    .  .  . 

4  011 

•  Niicli  ,()c.*tfrr.  /  i'  'lir  Horg-  u.  Hütt.-ii- 

w.  aen"  1907  Nr.  8  8  \)'J  l.is  luO.    Vergl.  „»tabl  und 


Die  Leistung  der  Koks-  und  Antbrazit- 

hochöfen  In  den  Vereinigten  Staaten.* 

Die  Rofaeiaenatatiatik  dea  Jlooata  Januar  arSAMt 
Ar  die  nlehite  Znkaiift  nir  gniagß  Amdelitwi»  imt 
die  ErsenginK  mit  dem  Verbvuche  Sebiitt  bätUm 
wird.   Denn  die  Leletonjr  «1er  Koka-  und  Antbnuil- 

hocbnf«*!!  gmg  Ten  8271931  t  im  IVzi<mhcr  lÖOr.  auf 
2  240N<.i7  t  im  Januar  d.  J.  zurück,  hat  aluo  um 
Hl  ti:i4  t  rili^'i  niMiimen.  Um  die  Ucsttiiitrolii'isun/itTt  r 
zu  crbalii  ii.  iniii'i  iitan  dea  gonanut«u  Mengen  diu 
Kr/(-ii^'uii^'  ili  r  lloIxkeblenlUMihOfeB  Bodi  mit  raad 
3tj.')()iit  hiii/iiri  c  lin»'n. 

I'ir  -Vntiil  dir  g  e  ru  i  h  c  h  t  n  II  Werke  fltollte 
«ich  für  Jauuar  auf  142HH99t,  für  Dt-zi  mbcr  1906 
auf  I  486444  t.  HierTon  entfallfn  auf  SpicKidviaeo 
um)  Ferroman|:r'*n  iin  Januar  21  820  t,  im  Doaember 
22  054  t.  Zunniiimf-n  Wtrachtpt  laaem  die  Zehleu  er- 
kennen, d»6  der  Kttckgang  im  Jsnmf  nmt  die  ge- 
miecbten  Werke  betroffen  het,  «Ikrend  die  reine« 
Hoehofenwerlie  eogar  aoelt  eine  geringe  Zn- 
nabmo  lu  Terieicboen  batt«n. 

Vtm  drn  am  I.  Kohruar  vorbandctien  3^4  Ilorh- 
öfun  (ohiii-  lIolzkohl<'nhorhüf<-n)  standen  317  im  Fi-ui-r, 
j;r^-i'nülM  r  :(!'.'  vnn  HhO  04>ft'n  am  I.  Januar.  I'h- 
NVtichuiilciittungt'n  verminderten  aicb  Ton  515  515  ( 
am  1.  Jennar  anf  500887  t  am  t.  Pebraar. 

Schwedens  Eisenerzeugung  1905  und  igos.t 


HobeiBcn  

Luppen  und  Rohürbiencn 
H<>>ii«emerKt«lill>lörko  ,  , 
.Martinhtabnd(jck<>  .  .   .  . 


jwe 

t 

Mio  40i) 

1 75  yiio 

»4  7<H) 
303  3(K) 


IM» 

« 

530  Hüll 

7S  200 
2hl  5110 


Eiaen'  1908  Nr.. 8  S.  115. 


Der  Verkehr  auf  dem  Sauh  Stc.  Marie- 
Kanal  im  Jahre  1906. 

Die  Bamme  der  auf  beiden  KanAlen  (d<>m  amerika- 

iiiNclii'ii  und  dem  kanadiitcbon  Kanal)  bcfiinlcrtcn 
l\)iin.>n  ln'tru;;  52.579  10t,  von  denen  «0,4  %  UJieL  deu 
ÖMtliein  ii  HHfoii  und  19,6  ",11  11, II  Ii  Ii  n  westlielien  Hilfen 
liemiiiinit  waren.  Die  GeBniiit/iihl  der  die  8cbleii*en 
pBHüierendeu  F'ahrzeui^e  lietruf;  22  1.').').  Die  durch- 
helinittlirhe  Ladung;  derNellien  Htpllt«  Hieb  auf  2272  t. 
Der  amcrikaniiirhc  Kanal  war  249  Taj^e,  der  kanadiHche 
2.').'t  Ta^fo  für  die  HebifTabrt  gcölTnot.  Die  Zunahm« 
de«  Frachtverkebr«  im  Jahre  1906  gegenüber  dem 
dea  Jabrea  1905  betrAgt  16,9  O/o.  Die  Verecbiffnng 
an  Koblen  nalim  fBr  die  geoamteB  Zeltrinm«  am 
84yS«!b  s«,  die  an  ESeeBer«  «m  ltfi%        0.  P. 

•  ,Iron  Age"  Tom  14.  Febmar  1907  8.  50«.  — 
Vergl.  .»Uhl  und  Eiaen«  1907  Nr.  5  8.  181. 
t  ^AOlftvirldeB«  1907,  7.  Febmar,  8. 171. 


Berichte  Aber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Deutscher  Beton-Verein  (E.  V.). 

Aua  dem  JahreBbcriebto  fdr  die  10.  Hauptver- 
aammlnng,  die  fflr  Ende  Februar  naeb  Berlin  faernfea 
war,  lit  u  ertehen,  daß  der  Terein  158  ordentliehe, 
47  auBerordentliebe  and  IS  beratesd«  Wliglieder 
«Ihlt.  '  —  Ton  den  dankenawerten  Arbeiten  dea 
Vcreina  interoaaieren  un«  in  orater  Linie  diejeniirr-n 
dos  EiaenbotonauMHi:buKMe<t.  Im  Jalirc  1904 
worden  Ton  dem  Herrn  Miiiii-ter  der  üfTentlichen 
.\rl>eiteii  .Amtlirhe  HehtiriiiiuiMei  n  für  die  Aunführunj; 
villi  Konhtrukt'iDni  ii  am  I  .ir.eiilii  l' in  lu  i  lloelibauton" 
eriaanen.     Einem  dahingehend  geäutierten  AVanicbe 


dea  Deutschen  Beton -Vereins  folgend,  flbereaadte  der 
Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  dem  Verein  mehrere 
Ansfertigungen  dieser  Uestimmungen,  mit  dem  Er- 
•ttchen,  saeb  Verlauf  von  zwei  Jahren  eiob  aber  die 
bei  Anweodnng  der  Boetimmnugen  vom  Verein  ge- 
nachtea  BrCaiiranfeB  m  iaBern.  rngeflhr  gteieb* 
zeitig  mit  den  amtfichen  Beeümniungon  worden  seltene 
des  Verbandes  Deutscher  Architekten-  und  limenieur- 
Vereine  und  des  Deutschen  Beton- Verein»  die  Leit- 
sätze für  die  Vorliereitunp.  .Ausführung  und  Prüfung 
von  Kiseiilietdiiliauteti  lieraiit^ei»phen.  V.n  war  ho- 
tnit  jet^t  an  der  Zeit,  mit  Vorm-Iil  i;;!  ii  liir  ili,:  \b- 
ftndorungcn  bcrvorxutreten,  und  wurde  der  gomoinaame 
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Eisonliptonnii.Muchuß  tles  N  iTlmniles  nnil  de«  I>e(itgch«?n 
Beton- Vorein»,  welcher  inzwiKchon  zii  gemciiiHc  hnttücLer 
BesrlieituiiK  dieser  Krapon  zuHainninncctreten  war, 
durch  (Inn  Viirtiitzendrn ,  (ieh.  Olirrlmiirat  Launer 
Mm  8.  Miü  1906  eioberurm.  Dem  Aiwtcbutt  waren  die 
Anfgnben  geelellt,  Vorachläge  rar  di«  Ablnderniig 
und  Erglntung  der  amtUohen  Beitimmttn|;e«  nnd  der 
Leitaltse  in  beraten  nnd  caanmmennMtellen  eowie 
ferner  YorBchlSge  sa  machen  fDr  Venmebearbeiten 
auf  dem  Oebiete  des  Eisenbetons. 

Um  für  die  Abänderiirif;  diT  amtlichen  I!i>f-tini- 
Tmin£:<'n  und  der  LeitfÄtze  in  i  r^t.vr  Linie  die  Wünsclie 
und  lirfiilirunKen  Hiih  licr  Firmen  zu  hören,  die  Kinen- 
(»etiiii  ausführen,  liiittc  der  Viir^itzcnde  den  Deutüchtin 
Beton- Ver-  int*  dii  he  zu  l  iii.  r  Heratun);  nueh  Krank- 
furt a. Main  zum  Iii.  .V(iril  r.<ii<;  eingeladen.  An  der  Be- 
ratiinj;  nahmen  eine  Anzahl  Firmen,  vertreten  durch 
ihm  lnf;0Qieure,  teil.  ElienHo  hatte  ISaurat  Uilriten- 
biuder  aaa  Hamburg,  liemtendes  Mit};lied  dei<  Vereiu, 
der  Einladung,  an  den  Beeprechanxen  teilxunebmen, 
bereitwiltlget  PoIk«  geleiMtet.  Die  amtlteben  Be> 
■timonngen  wurden  Punkt  für  Punkt  einpekesd  dnrcb* 
beraten  und  diejenigen  AhXnderunjrfln,  welche  licb 
dureh  die  Krfahrunii;  in  der  l'raxi»  sIh  erforderlich  oder 
w.ünHrhennwerf  ersrehca  halH'n,  «owie  ilie  »ünHchen«- 
»irten  I>i;ünzunj;en  in  Form  einer  Niederseliril't  zii- 
Mainmeni^eftilit.  Aulierdeni  wurden  die  Vor.HchlSk'f 
für  VerHueh»arheiten  im  allKemr-inen  lie«(irochen  und 
bexrhlorii»en,  liieselben  schriftlieh  und  zeiebnerisrh  zu- 
HammenzuHtellen.  Die  NiednrMehrift  über  die  Ab- 
ftnilerun)ipivort<eblHt;c  zu  den  amtlit'hen  KeHlimmuni;en 
and  die  ZuHamnieuhli  Ilun;;  der  N  orBchlÄjje  för  Ver- 
«Hcbsarbeiten  wurden  dem  gomeinaamon  Eiaenbeton- 
anticlinB  dee  Verbandea  Danteeher  Ardlitoklen-  and 
iBgeaieur-Tereine  und  dee  Deutieben  Beton-Vereine 
ala  Unterlage  Übergeben.  Die  Venammlnng  betobloft 
ferner,  den  Wunseli  auszu»|iroebpn,  man  möge  den 
anderen  Hundei«ntaatpn  die  .Mitteilun(;  maehen,  dab  der 
ÜnterauÄsihull  mit  der  .\ UHarlieitunL'  ulL'eniiMii  (fül- 
tijjer  Vorsrliriften  für  Lifienbelon  lirnhütti;,'!  «ei, 
und  die  lütte  diiniii  kiiii|ifeii,  die  Behrirden  iilörliti  n 
bin  zum  Kruidieinen  die»er  Vorseliriften  entweder  die 
HcHtiminun^^en  oder  die  Leitstltze  benutzen.  In  der 
Sitzun^r  deA  gemeintiAmen  AuNMcbunxe^  cIpk  Verbanden 
lieutneher  Architekten-  und  Ingenienr-V .reine  und 
des  Deutschen  Beton- Vereine  wurden  dann  dieHo 
Unterlagen,  welche  inswiechen  von  Baurat  Karxteu- 
Uflider>H»mbarf  in  «beraichtlicber  und  klarer  Form 
sneammengeetellt  waren,  Torgelegt,  in  allen  Binsel- 
hi  iten  durchboratcn  und  in  der  daraus  hervor- 
j;«  :.'jin:,'enon  Bearbeitung  dem  Minister  der  öffent- 
liehen  Artieiien  üln-rrei«  lit.  i^i  In  n   war  im  Mi- 

IHi«teriuin  di-r  iirtendirhen  Arl-eiteu  der  ;;riil!fl  .\uH- 
«  I  h  11  II  f  ii  r  Kit  II  n  v  n  r  h  u  v  Ii  i'  ii  m  d  \  e  r  H  u  e  h  <• 
Über  da«  Verhalten  von  Iümmi  im  Mauerwerk 
ziiHammi'ngetreten,  we!rli4rn  nun  vom  Mininter  der 
4>ITentlirhen  Arbeiten  die  Kearbeiiung  aueh  der  t^igen- 
hatonversuche  mit  flbertragen  -wurde. 

Dieser  AuHchnS,  dem  prirate  und  staalliehe  Bau- 
beamta,  XaterlalprCfnagiaaehTefetAndige ,  Zement* 
fabrikaoten  n.  a.  m.,  im  gmnian  46  Mitglieder,  an» 
vehSrea,  hatte  Im  Tergangenen  Jalir«  suaiehat  die 
frflber  begonnenen  VersueM  Sur  BrmitttHnc  dea  Ehn 
tinssea  der  Stampfarbeit  auf  erdfencbten  nnd  weichen 
Bc'lon  diir<-b/iifilhren,  ferner  iileT  die  Aufgabe.  Ver- 
«uebü  mit  l'ietnnkörpcrn  auf  l'rnrk,  Zug,  Hiegimsr, 
Drehung  nnd  Ab-irherung  »owie  ferner  Vi  rniK  lic  nher 
das  VerlinUen  vnti  Kinen  im  Mauerwerk  an/.u- 
■"tellen.  In  Imifenden  .lahre  Ist  eine  große  und 
wichtige,  wenn  nicht  die  wiebtigHte  und  dringeudnte  Auf- 
gabe hinzugekommen,  nttmlich  Versuche  mit  Lineii- 
beton  vormBehmen.  Waren  schon  die  zuerxt  vor- 
genommanan  Yaranche  die  natOrlicben  Vorläufer  der 
letiteran,  ao  wnrde  die  eilige  Aufnahme  der  Eisen- 
betonTuif Mb*  «m  ao  dringender,  ala  elneetaila  naeh 


Verlauf  von  zwei  Jahren  Aenderungen  und  Er- 
gänzungen an  den  Bestimmungen  für  die  AusfQbrung 
von  Kcnxtruktionen  suh  F.itienbcton  bei  Hochbauten 
Torgcfiehen  waren,  un<l  anderseits  auf  Anregung  des 
Veriwndee  Deutscher  Architekten-  und  Ingenieur- 
Verein«  nnd  dee  Deutacben  Beton-Voreins  angestrebt 
werden  eoltte,  TorachrlAen  su  erlaasen  fOr  Eieenbeton 
Überhaapi  im  Hochbau  eowie  Im  Tiefbaa  nnd  mAg- 
llebat  mit  Geltung  für  das  ganze  Kelch. 

Pflr  di«  AuBftlhrnng  der  RetonverBuche  lag  bereits 
ein  vom  B.  tiinHiit.^!  Im  b  >!■  •  Iieut-chen  Beton-Vereins 
vorbereiteter  A  rb'  its[.lHii  vor  i  A rl>eitii|dan  I|.  —  Filr 
die  Verwuehe  üImt  i\t\*  Viihnlti'n  des  LiKens  im 
Mauerwerk  hatt<<  die  WaHHerbauabteilung  des  Mi- 
ninteriuniM  der  öffenlliehen  Arbeiten  einen  Arheiti«plan 
vorgelegt  I ArbeitHpliin  II).  Kh  erübrigte  noch,  auch 
für  die  Ki»enbelonvorsuehe  ctiu  n  Arbeitsplan  III  auf- 
SUBteUen.  Mit  der  Aufgabe,  die  ArbeituplAne  I  und 
II  dorehiuarbcilon  und  den  Arbeitsplan  III  zu  ent- 
warfen, wurde  ein  besonderer  Unterausecbuft  betraut, 
welcher  am  4.  Mal  schon  ana  Werk  ging  nnd  au* 
nXcbst  die  ArbeltsplSne  I  nnd  II  nach  eiBgoliendar 
ErRrternng  fertigJttelUe,  so  daß  nach  diesen  die  Ver- 
«m  in-  «.  iiiin  bald  in  .\ngritT  genommen  werden  konnten. 

Die  zur  Verfügung  «lebenden  .Mittel  beliefen  «ich, 
wie  m\*  dem  viirjährigen  Berichte  b<'knnn(,  «nf  in»- 
V'^Tiiiit  l'J.'iiMiii  «.  Vn\  aus  diesen  Mitteln  auch  die 
zun«eh»t  dnii_-l:  lien  Kii»enbetonver»uebu  beginnen  zu 
können,  wurden  die  in  daH  (iebiet  des  tjisenbetons 
fallenden  Versuche  aus  den  ArbeitapiXnan  I  und  II  in 
den  Arbeitsplan  III  verlegt  und  einige  weniger  wichtige 
Verituche  geatrtehen.  E«  bedurfte  aber  noch  der  In- 
auaeiebtiteUuBg  nochmaliger  Beihilfe  der  Iwreita  mit 
ja  10000  Jt  an  den  Taranohikoaten  beteiligten  beiden 
Varaina,  Terein  Deateeher  Fortlandzement-Fabrikantea 
nnd  Deutscher  Beton- Verein  mit  je  5500  Jt,  um  auch 
nur  die  Ilauptversuche  Hchon  bald  in  AngrilT  nehmen 
zu  können.  Sonach  würden  für  ArbeitNplan  I  54  000 
für  ArbeitKplan  II  12  000  .H  und  für  Arbeitsplan  III 
—  Kim  nIietiinverBurhe — 70  000  *,  im  ganzen  IMf.OiH)  t 
zur  \'<  rl  .iL-'i  üi:  -flehen. 

Diu  Versuche  deg  ArbeitgplaneM  II  über  iliih  Ver- 
halten den  F/iiieni»  im  Mauerwerk  Bind  bereit«  zum 
groUen  Teil  im  K-Tniglichen  MaterialpnifunusAmt  SU 
firoß-l.i'  liti'rfidde  durehgefdhrt,  doch  k.iiiii  noch  kein 
Bericht  über  das  Ergebnis  erstattet  werden,  bevor  die- 
•elliwn  sKmtlicb  beendet  sind. 

Für  die  Versnebe  dea  Arbeitsplanee  1  —  Beton- 
▼erauebe  —  sind  die  Materialien  bereite  besohafft. 
Die  Versuche  worden  ebenfalls  im  Kftniglielmn  Ma- 
terialprnfnngsamt  in  OroH- Lichterfelde  anagefBbrt. 
Durch  Viirprolien  und  .\ufntidliin;;  einen  l'lanes  für 
die  .\nferti;;iin;;  der  l'robekorjier  und  deren  weitere 
[t(  liandluni;  bat  der  ArbeitHaun«eliull  um  1.  und  2.  Fe- 
lirunr  l'.'ill  vorauHgehend  die  ZuHiimmenHel/ung  der 
Miifrrliillen  und  den  Arlieituvorgang  fewIgeHet/t,  »owie 
fUr  eine  Ueihu  von  VerHucben  die  \Va><ser/U!<ritze  er- 
inittali,  ladaft  mit  der  Her»tellung  <ler  VersucbRkör[>er 
begminen  werden  konnte.  Ueber  den  weiteren  Fort- 
faag nnd  die  Erfabnits«  wird  Im  niehaten  Jahr«  b«* 
riebtot  werden. 

Znr  A«rst«llnag  dea  Arb«it«plan«a  in  fUr  Biaen- 
belottvamebe  setzte  d«r  UnterMieaehnl  ninan  waitam 
ArbeitsansBchuB  ein  mit  dem  Auftrage,  unter  Berflok- 
itichtigung  der  beroils  vorliegenilen  größeren  und  ver- 
wertbaren Vernuebsarbeiten  auf  diestem  tiebiete,  forner 
unter  Berücksichtigung  der  zunüehit  für  die  Auf- 
Htellung  von  BcKtimmungen  für  Fihenlulnnbau  und 
die  .\enderung  der  bestehen. Ii  ii  nMitlu  hen  —  Be- 
Htimmungen  für  die  Ausführung  \un  Konstruktionen 
BUH  Etsentwton  bei  Hochbauten  und  der  Leitsütze  für 
die  Vorbereitung,  Annföhrung  und  Prüfung  von  Kisen- 
betonbauten  wichtigen  Veritucho  einen  allgemeinen 
Arbeitsplan  aufzustellen,  der  inswiscbea  aaoh  ecbon 
di«  Tersehi«denen  Inalaaaen  durehlanren  bat,  ao  daB 


üiyitizeü  by  Google 


S68   SlabI  mi  Eiwn.  Referat«  und  Heiner*  Mit^umgen. 


iler  Arhpi<?<aii-ciliiill  lit'ftiiftnii;!  wcnlfn  koiiiiti',  iiun- 
iiii'hr  iliii  A  iisarhcituii^'  <l<-r  rinzt'liien  Vt-rt^m  lic  ili'rart 
Turxuiii'linieii,  liati  man  dfiriacb  zuverlHi«Hi);v  KoMtuii* 
«•rmittlunp'ii  aiiHtvlIuii  un<l  mit  licii  VorNUchüii  im 
Itttbmun  «ItT  verfüjf baren  70  000   «  lipsriniion  küiioi-. 

Bei  der  proben  KcdeutUDg,  die  di  r  Ali-aU  von 
WalieiseD  für  fiiunbeton  ^woiuimi  hat,  därfteu  diase 
V«naolMr«Ui»tt  rag«i  Intorew«  In  EiwabAttenkreben 

Cleveland  Instllutioii  of  Eogineers. 

Wahrend  RMu  in  Deatachlud  sieh  llagat  einig 

i»t  über  den 

W«rt  «law  BdBlgVBf  der  HiiehofraBaa« 

vi>r  iliriT  Vi-rbrciinunj;  untrr  den  l>am|irki>KN<-lii  iitnl 
in  den  Wiri'kTbilzcru,  <*«'bt'incn  in  Kn^lAnd  dii'  An- 
xii-bten  bicriiber  nocb  sehr  jjotoiit  zu  »fin.  .Miti<- 
Februar  dieto»  Jabre«  hielt  übi-r  oben  genanntoii 
Thema  II.  O.  S  i-  n  1 1  -  Middleabrou^^b  vor  der  „Oleve- 
laad  Inetitatioo  of  KUiginoer«"  «inen  Vortrag;,  deenn 
InlMUt  durch  die  Versuche  dee  Vortnigendoo  auf  den 
Oraieeby-Hoehdfea  d«r  Aktieogeaellschaft  Cocbrane 
A  Cb.  an  Interesse  irewinnt 

Der  Redner  fand  aU  Ergebnis  aeiner  ach^jlhrigen 
tlrfahruMK.  HnB  nur  l'to'n  deü  <ii<>hlHtaubfi«  auf  einem 
iiochofcnwerk  olitif  Ii«  iiiii^untr»vorri<"btiui^;''n  tn^lli-it 
YerbU'ibi'n,  wHhri'ini  itit?  ultrij^cn  H.'i'i,,  iliinh  liic 
SrbornHteino  in  dii-  I.uft  fnlführt  wi'rdcn.  Writ.Tliin 
inacbte  or  die  i{<'ul>ai-blun);,  dall,  wie  ja  aucb  zu 
LTwartcD  iat,  bcdnilfiiil  iiiclir  8caub  in  dem  Uittvr- 
werk  der  Windcrhitzpr  hIn  in  dun  /Q<;en  der  Kenitel 
Kurü<-k};<>balten  wird.  Kinige  HetriebH^ahlen,  die  der 
Vortragende  während  eines  Jahres  von  drei  Hochöfen 
mit  ^er  dnrehMbaitUicheo  wöchenUichen  UoheiHen- 
•rwnfnaK  «o«  imgeMmt  860  t  gaanmaieit  hatte, 
nrgnlMB  nnehalnlMnae  Beleih :  Aua  dm  DwnpflnMela 
nwl  ibran  zogen  wnrdan  88  t,  «na  den  Wiadwllilian 
115  t  nnd  aus  der  Oasleitung  *  8ta«b  im  Lnnfe 
cineit  Jahres  herauM^esebafTt.  Die  Ilauptmenge  des 
GichtatauboH  kam  also  zum  Nieden«itzen,  bevor  das 
üas  zu  den  Kösseln  ^'cianct  war.  l  i  her  die  l.itnf;e 
der  Oftiili'itunf;  »ind  allcnliri^'K  kein»'  Anijalu  n  fjemacbt. 
I  hr  ( i  i-iiiM  tkiisti  n  für  dii-'  Enllurnuti;;  dii-itcr  SiauU- 
rnAMHMn  lieliofcn  sieb  auf  235  £.  Wuuu  nun  »Mint- 
licheB  <ias  ^(twattehen  und  peroinigt  wenlcn  sollte, 
HO  mUtite  der  crstaunlirhe  Hetrag  Ton  15800  t  Schmutz, 
jährlich  befördert  werden.  Die  Auslagen  dafQr  würden, 
abgeeeban  von  den  Konten  für  den  Antrieb  der  Reini» 


«7.  Jahrg.  Nr.  10. 

i:un;;Hvorrii  litungt;n,  welcher  6<)  Iii«  7Ü  1'.  H.  erfurder.'. 
iil>rr^<-|]lH;:i;^'  berechn«t.  das  ,S 5  fache  der  gvgea- 
witrtii;eii  betrsjfcn.  Scutt  int  d«r  Ansicht,  daß  eine 
erstklasHijfo  XaUreinii,'unt's«nli\^'o  für  einen  Hochofen 
von  I.'IO  t  tiglicher  Erzeugung  j&brlich  3500  £  koi>te, 
und  daß  eeHist  eine  weniger  TollstAndige  Hehiignnir 
dee  Uase«  —  nur  bis  auf  0,ri  g  Staub  im  ebm  — 
noch  '2(H)0  £  erfordere.  Von  dienen  Zahlen  leitet  er 
nna  den  Schlnft  «b,  daft  die  Qaareinignng  fOr  Keaael 
und  Winderbitser  mittein  dor  lannit  Mknanlm  Appn- 
mta  zu  IcostspielifT  und,  laawl  mw  Än  Daanfkaeerl 
anl>elangt,  unnötig  »ei.  INe  Tersncbe  an  den  Keateln, 
die  »ich  allerdings  leider  nur  Ober  einen  kürzeren, 
nicht  ange;.'ebenen  Zeitraum  erstreckten,  sebielien  ihm 
diir/iitiin,  (lati  Hi",,  mehr  v,i:i  k.iltnii.  feuchtem,  abor 
i;rr''init'ti.'m  (ias  zum  Üctricli  .  rf  n  U  rl n  b  waren.  «1» 
\  iwi  » iirtnem,  uin;crcitiii,'tfiii,  ilnN,lir--ki  :i  ll.i.h- 

TtfiM  kam.  Fasse  man  die  liLnirri  Punkte  /ui'»inui</:i. 
die  K«»<ten  für  die  Kcini^juni:  und  den  Verlust  an 
wirksamer  Heilkraft  infolge  der  verringerten  üas- 
lomperatur,  so  bfttte  man  einen  untrüglichen  Bewela 
gogi>n  das  Waschen.  Wenn  auch  seine  Zahlen  in 
Frage  gestellt  werden  eoUton,  so  mflfiten  sn  doch 
bestimmt  Vornnlnasnng  snm  Nnchdenkw  nnd  na  seine 
Bduuptungen  entweder  bestitigenden  oder  entkrifton* 
den  Versuchen  bei  anderen  Hochöfen  geben. 

Bei  dem  sich  anscblieBenden.  iuBemt  lebhaften 
Mi'iruin^jHauHtauKcli  herrnclite  lii'z.ii);licb  der  Notwendii;- 
kcit  eitler  Keinijjun^  der  <iii«e  vor  der  Ver» enilunz 
in  t  i,i<(nia?(ihiiien  volle  l'ehereinBliinrnuii;;,  «  ihr^  iil. 
was  die  Verhrennunt;  dt-r  (iaxe  unter  KcKseln  uü<l  in 
Winderhitzern  anlangte,  ein  Teil  der  l{c<lner  sich  für 
die  Ansichten  des  Vortragemleti,  weni^fstens  bei  Cleve- 
lander  VerhSltnissen,  aussprai  li.  Kine  Tatsache  jeden- 
falls ergibt  sich,  »i  hlieBt  die  Zeitschrift  „The  Eogi* 
neer*  ihren  Herii  ht,*  gans  klar  aus  dem  Vortrag 
wie  ans  dem  Meinnngnaustausch,  daß  die  gngen- 
wirtigen  Arten  dar  Onereinigungsanlagen  troln  der 
Ordndilohkoit,  mit  der  sie  arbeiten,  mnaehen  M  «Cn- 
echen  lassen.  Daa  Prinzip,  nach  dem  aie  alle  gobnnt 
sind,  ist  das  innige  Vermischen  der  Oase  mit  fein 
verteiltem  Wasser.  Als  Ergebnis  haben  wir  eine  nur 
schwor  zu  entfernende  Schlammu--!'  inil  Sn  i  „  Wasser. 
Das  Streben  der  Krhnilor  sollte  aUo  Jana«  h  perichtet 
werden,  auf  ir>;end  eine  Art  wenigsten«  die  Haujit- 
menge  des  .Staubes,  sei  es  mit  überhaupt  keinem 
Wasser  oder  mit  viel  weniger,  ula  samit  gvbntaebt 

werde,  zu  entfernen. 

*  .The  JSagineer'  1807,  15.  Februar. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umsehau  Im  In-  und  AuslMid. 

Üoutsehland.  Ein  wohl  die  weitesten  Kre<i»i- 
der  Technik  intere!t»ierende!*,  eigenartiges  Bauwerk 
dürfte  der  von  ilcr  1  irina  Hein,  liObmann  ft  Co., 
A.-G.,  Reinickendorf-Ost,  errichtete 

>'an(>n(«r  Tnriu 

der  (iesellHcbaft  für  drahtlosü  Tclegraphie  in 
Konen  bei  Berlin  sein.  Wie  ans  der  beifolgenden  Abbild. 
««  aiaohen  ist,  bildet  disaor  100  m  hoho  nnd  dabei  nnr  46  i 
aohwom  Torrn*  ein  dannoa  Oitlorwerk,  bestehond  ans 
drei  LtogsefaMoscbienen,  die  dnrob  diagonal  lanfende 
Seitenversteifungen  /.usainmengebalten  werden.  Der 
«irundrili  des  Turme»  bat  die  Form  eine*  gloichaeiti);en 
Dreiecks.  Iii-  uii;,-efMlir  G  m  iiher  iler  Erde  laufen 
die  Boitcuscbieneu  von  oben  herab  vollständig  parallel 
miteinander;  am  FnBo  dee  Turmes  etroben  aio  oin- 

*  Nach  pDio  Welt  der  Technik'-  1907,  15.  Januar. 


amler  zu,  so  daß  der  Turm  unten  in  eine  Spitze  aus- 
latilt,  die  auf  eine  große  Stahlkugel  aufi;eHetxt  ist. 
Die-ien  Kn;,'.-l>;elenk  ruht  auf  einer  .M ikanitplatte. 
durch  die  der  Turm  von  der  Erde  vollHtiituiii;  irtotiert 
wird.  Die  Mikanitplatte  liei,'t  auf  einein  .Marniorblock. 
letzterer  auf  einem  starken  Hetonfundament.  Für  di« 
Fundamentiernng  waren  die  Untergrund verhältoisoo 
ilcr  Station  die  denkbar  ungünstigsten,  da  odien  in 
'  4  ui  Tiefe  Urundwa«scr  vorbanden  ist.  Diooo  Arbeit 
wurde  in  der  Weiae  auagefflhrt,  dat  laorst  in  der 
UmtMSglbiio  deoBetonlagan  Blaoha  «m  8  mm  Stirk« 
eingOFamnl  wnrdoa,  hlmnnf  wudo  dar  8aad  dareb 
Bagieor  herausgehoben.  Kacbdem  die  Ankertrlger 
verlegt  waren,  erfolgt«  das  Betonieren. 

Der  Turm  wird  durch  drei  in  einer  Höhe  von 
"f.  tn  filier  ih  r  Erde  angreifende,  durch  S(.annwtAnf:en 
(^«'liil.let.'  Ki  tten  ü'ehalteu,  von  denen  jede  110  ni  lanc 
i-i,  Liiiil  ilie  in  (1.  r  l'rde  verankert  sind.  Es  ist  bei 
den  äitaanstaogen  die  Möglichkeit  gegeben ,  ohne 
Horaasaahma  dortalban  die  laolatkmea  an  •raanam. 
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Di«  drei  AoHenftandatnente  haben  je  ein  Oewicht  von 

h5  t.  Zu  den»elbeD  wurden  vi.T  'rrii^rtT  Ton  •>.»>  in 
LAn^e  in  den  Hoden  ^crainint  uijiI  in  cincin  Holoti- 

block  verankert,  wodurch  ein   ii  der  Fumiii- 

mentc  vorifebeuift  wurdo.  /,viim1i-ii  licii  vorttknleii 
Streben  des  TurnieB  laufen  iliaijonal  Treiiin  ii  mit 
je  16  Stufen,  jede  Trejipe  steigt  4  ]ii  Imrli  ini  Turni. 
In  dem  unternteu  Teil  den  Turmes  h\-  /u  4  in  Höbe 
fehlt  auH  Sieberheit«)j;rilnden  die  Tn-iipe.  .I.ile 
dar  drei  Seitemitrebon  boHteht  au»  zwölf  je  m 
langCD  Tttihrtttoken  von  etwa  600  kg  (iewichk  fttr  daa 
StMt.  AvkrdviD  rind  91  StnlicB  mm  6  n  Ejlnge 
Wendel.  In  100  m  Höhe  bafindet  aich  «iaa  Plattforn 
»U  eiiieni  Gerlltt,  doa  drei  RoUenpaara  trägt.  In  divse 


Rollen  verlaufen  «icb  die  Aiitennendritbte  (IIi'mf- 
und  KmpfAngerdrtihte)  und  können  von  dn  huI- 
gezo^en  und  herabgelassen  werden.  Es  i"t  hier  zuernt 
eine  ni'ue  AntennenordniinK'  in  Anwendunj;  gebrachl 
Wer  l  -II.  Antenne    int    «In    Heeh«teilik;e  .Sehirni- 

aulenne  i^eilndit,  und  zwar  balanzieren  xirh  immer 
zwei  gegenQberliegende  Teile  ülier  die  auf  der  Spitze 
dea  Turmes  betindliehen  RoUou  «uh.  Hierdureh  kommt 
ea,  d«B  der  Turm  seihst  aar  wenig  vom  (iewicht  der 
Aoteone  ia  Ani|inich  geaonuneB  wird.  TroUdem  der 
Tann  wrlitltBltnilSif  waaitr  Flldie  dem  Winde  eat- 
gegenMiii,  iil  dodi  iaimeriiln  der  Winddrudc  am 
Boden  auf  125,  an  der  Spitt»  auf  200  kg  f.  d.  qm 
angeaomiBon  worden;  hinzu  kommt  noch  der  Wind* 
druck  auf  daa  Netzwerk  der  Antenne. 

Der  Turm  wurde  in  fi)l^'e(i(ler  Weise  montiert: 
Zuoritt  wurde  mittels  j;'  *"'i'>l''''i'''"  HebeNiinine  der 
KuU  und  die  nnterhteii  \'Z  ni  den  Turme.*  in  r^-'  lill. 
Hierauf  wurden  io  Absliiiiden  von  je  30  und  tiU  in 
Tarm  Je  drei  Pfible  eingerammt  snd  jeder 


TurniDticl  mit  einem  eolohen  Pfahl  durah  ein  atarke» 

DraliUeil  verbunilen.  Naehdein  das  Lre««  hellen  war, 
wiirile  III  (Ion  12  m  hoben  Turm  der  ■■i.,'eiitheliu  Mon- 
tai^'ekjidir  eint^ehaut,  unjfefülir  in  d-r  1  orrii  eine« 
I  ör  l'-i  kiirlies  und  mit  vier  KtUL'eti.  Vnri  l.tnjje  iti 
Kt.iee  führt.'  i'iiie  Leiter  lind  jeile  I  jjiire  \\  nr  nii; 
einem  lielHnder  einpefaUt.  Auf  dein  .iIm  rieten  l'iidest 
liefanil  sieh  ein  drehbarer  Kr.m,  iii>er  den  iliis  /uLCKeil 
außen  am  Turme  nieder|{ini:.  «rihr<-ml  da«  andere 
I'äide  des  S^ilea  doreh  den  Külit;  int  Innern  de»  TurineH 
nach  einer  aaf  der  Erde  atehenden  Winde  Terlief. 
Unter  jeder  Ecke  dea  KUi|{a  war  am  Stiel  dea  Tntmaa 
ein  Haken  befeaUrt,  anf  denen  der  itead. 
Mittele  doa  Kraaea  wnrde  an  der  AuBenseite  de* 
Turme«  ein  Stfiek  iiaeh  dem  andern  em|ior>,'ezo>;en 
und  vtm  ilen  im  Käliir  lielindlieben  Leuten  versehraubt. 
War  eine  KtBj,'e  de-  rurie.'H  in  der  Höhe  von  je 
H  m  montiert,       wurde  .im  linde  der  TurinMtiele  je  ein 

l'lll»el|eii/u;,'  I"  le.tlijt    im<i    in  lieW'-^'Ulie    Ver«etAt.  Dk' 

drei  Lasthaken  fnüten  den  Kitht;  am  Unternien  reili  nt. 
die  Leute  im  Kätig  zogen  an  den  Flasehenzfleen  zu 
gleicher  Zeit  an,  so  datl  dieser  um  H  in  gehoben 
wurde.  Hierauf  wurden  die  Stützhakeu  wieder  unter 
dem  Ki&g  befeatixt.  80  warde  der  Turm  «cbrittweiae 
in  die  R9be  montiert.  Ala  er  bia  3S  m  Udhe  ce> 
diehen  war,  wnrde  er  dnrch  drei  Drabtaeil«  mit  den 
Pflhlen,  die  «ch  in  80  m  Abstand  tob  ihm  befanden, 
verbunden.  Dasselbe  fand  atatt  bei  der  HShe  von 
4S  m  und  hei  »U  m  Höhe.  In  76  m  Hßhe  wurden 
die  S|iiiiiii-itHn(;en  mhi  id  ■  n  Ii. ninter  StQck  für  Stück 
nneinnnderi;eli«iiL,'t  und  lii  r  iiiil.  r«te  'feil  nn  der  lirde 
)Ui-L'eli  i,'t.  hie  Hilf  iler  lirile  rn-ectiden  linden  wurden 
mit  I 'liiiiehenzü;;eii  tfefatSt  und  eleii  htniiliie  uii  die 
.V ultenfundamente  berani;ezogen.  I)ie  lei /te  A  iM|inimung 
der  SpAnnstnngen  geschah  durch  nnten  angehrnchte 
Sehrauben.  Hierauf  wurden  noch  die  letzten  24  ni 
des  Turmes  in  der  vorgenchilderten  Weino  aufmontiert. 
Ueim  Hcrunterschalfen  dea  Kiflgs  wurde  die  Treppe 
eingebaat  Die  caai«  Montag«  de«  eigentUcben  Tnrmee 
hatte  vier  Wochen  in  Ampmdi  genemmen. 

Rpanien.    Die  im  Jahre  1000  gebildete  Iwitiecbe 

Oesellsrhaft  riir  Aiixhetitiing  von 

Elsenengrnbeu  bei  Ternel  im  nordSstUchen 
Spaalea 

hat  ihre  Arbeiten  so  weit  gefördert,  daß  Anfsni,' 
l''ebruar  d.  J.  bereit»  die  erste  Sehiffeliidiin^-  Erz  im 
lletrage  von  4300  t  in  England  angekonimei.  ir-i  *  In 
vollem  rmfango  soll  der  Versand  im  knnum  ri den 
Mai  Hufirenomiie-n  u erden  und  liolVt  iiiaii  dsnii,  iin 
eriten  Jahre  GUOOOU  t,  im  zweiten  Jahre  lOOOOOO  t 
und  im  dritten  Jahre  löooooo  t  nach  England« 
l^eutsrhland  und  Amerika  verschicken  zu  können. 
Daa  Erz  aelbtt  ist  lllnutit  mit  57  bis  58"/»  Eisen, 
4  •/«  Kieeeisiure,  Sparen  von  Phoaphor  und  Schwefel, 
und  beiitat  keine  Mhldlidien  Beimengnngea.  Die 
Ombe  ttelindet  eich  MO  km  ven  dem  Hafen  von 
Murviedro  (Sagnnto)  in  der  Nllie  von  Valencia,  und 
■•oll  eine  Eisenhahn  dorthin  in  etwa  zwei  Monaten 
betriebsfertig  sein.  In  Murvietiro,  das  einen  guten, 
ge;;eu  iinirilnstige  Winde  geschützten  und  für  8ee- 
sehitfe  ^'einigend  ticfop  Hafen  k»esttst,  aiad  elektrisch 
an<;eirieiM  ne  Verladevorrichtangen  fllr  tiglieh  10000  t 

Erz  beabsichligl. 

Tunis.  Einen  auch  für  andere  Nationen  he> 
ber/i^  II  '  rten  Aufmf  erttet,  der  briHiehe  Konml 

in  l  unix  betrefl's  iler 

IlMBnrM  im  tmmt». 

Er  erniuhnte  ilie  britischen  Eisenhllttenleufe  daran, 
die  dortigen  Eisenerzlager  für  die  Deckung  des  zu- 

*  ^Tbe  Iren  and  Coal  Trade»  Kev.'  1907, 8.  Febmar. 
•*  „The  Iran  and  Oo^  Trade  Rev."  1907, 18. 4«nnar 
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kflnft i\'<'ii  K.r/Iirdnrfs  nii'ht  auM  <lfin  Auci'  zu 
ür.  Hi  i.  ii  \ '  r-ii  liii  il.  iii'  wichtijio  Koiur(ci<iiirti  >,'(.'m«oht 
worili'ii  iin<l  nian  lioftc  /iivcrsichtlirh,  iJftU  He- 
xit-huiii;!*!)  /ur(Jiu'llc  tini-r  lig|(ti);pn  und  b.  ili  iitriiilpn 
(tfHuixlun^  der  üortigi-n  VprIiAltnisae  «ich  gci>taUen 
werden.  IJei  den  Kolilenliefeninffen  h«b*«  Oroß- 
britumien  trotz  i^rotler  AnHtr(<ntrnnir<'n  weitnni«  Itelfriena 
und  dffr  Nifldsrlamlv  nirlit  buh  dem  Felde  Ke»('lilat;aB 

werden  kfteneii.  Der  Wert  der  Einfuhr  von  Eisen 
nnd  EUenwmn  bnb«  {m  Jahre  190^  etwa  7277  Hil- 
lionen  Harkt  der  von  Masch  me'n  SMS  MiUiOBan  Mark 
betrafen.   Für  eine  Heining  ibree  Anteil«  an  den 

letzteren  nund.  lxbe/iehiiMijeii  pil»t  der  britinehe  KimihuI 
scini-n  Lamlsleiiten  ilea  Hut;  sieh  Np||i«t  mit  den  ver- 
Kohieilenen  ll<'ilnrtni --in  ilf  -  Lürides  iiSln  r  l"  knnnt 
/u  machen  und  den  A  lineliiin  rn  mehr  I  Üii/i  lln  ilen 
«ml  Aunkiltift'-  ülMr  die  i>üie  und  Hillij,'keii  ilirer 
KrzeugniMe  zu  ^eben.  \S  iir<»i  lieni»»ert  hei  vor  alli'iii 
eine  peraOnliehc  I(e»ichti;;iii)Lr.  wenn  niri!;lich  durch 
Franzuflisch  eprechendo  Hevolliiiiirhtijjie.  I'.in  Kele>;(>nt- 
licher  Besuch  würde  uint'n  erfahrenen  KaiifmanO 
instand  aetsen,  abgesehen  von  tatMAchlichon  AuflrXgen 
eine  klare  Vorstellun|f  von  di>n  ürtlinhon  ItcdilrftaiaaeB 
und  der  Tortellbafteaten  Befriedigung  deraelben  nach 
Hanse  su  bringen. 

AuMtralien.  I'.mi1<>  Novcinher  v.  J.  hat  dir 
erste  Uampferladun;!;  Eisenerz  Au»tralien  mit  Be- 
st i  mm  ung  nach  England  verlassen.*  IMeaea 

Mtlnllsehe  Elaraen 

atamml  von  dem  relohen  und  gro6eB  Eniager  ,Inn 
Knob«  in  der  Nlbe  Ton  Port  Adelaide  <sadanetraUen). 

Dam  Erz  wurde  von  der  r.i^'eiitihnerin  clei>  Vorkommena, 
der  Hrokpn  HiU  l'roprietary  ('(impanv  alx  «»rKt«r  Ver- 
SUeli  na(  Ii  lji;;lniid  ver;-iLMilt  Hei  ^ünnli:,-'  ru  Krfol;; 
dürlteii  hehr  bulii  rej;' I iiuiln;:''  \  er»(  liil!un>ri'n  von 
KineniTZ  nach  Europa  stuttlind«  a,  da  cü  in  Autttralien 
fiae  Anzahl  au«^cdchn(er  und  reicher  Kifcnurz- 
vorkommen  in  der  Niihe  der  Kiicte  piht.  wo  grotte 
Dampfer  da«  Erz  fast  direkt  einladen  können.  I^at« 
En  Boll  durchnchnittlich  nicht  unter  00«^  metallischeH 
Eisen  enthalten  nnd  fast  voUstindig  frei  Ton  Schwefel 
und  I'bospbor  nein.  Weiterbin  befindet  sich  in  Xord« 
attatralien  ein  groBes  Magnoteiaenateinlager  mit  dureli- 
aebnittlieh  Aber  65  o'o  Eisen,  anch  ist  daaelhat  Mangan- 
tüsenstein  gefunden  worden.  I>a  man  vor  kurzem 
begonnen  hat,  die  dortitren  bedeutenden  Kohlenlaper 
.lutViischlieBen,  «o  wäre  ni«  hr  /u  verwundern,  w.-nii 
»choii  in  nfichnter  Zeit  daü  eur()|iiii^.i  lie  I  irMlJkjifiitHl 
(«ich  der  iiusiriiliMrlim  Eilten-  idhI  Sr.ili  1  nd  ii d. 
nowie  dem  auntrulihclien  Kohlcnlh  ri;liiiM  znvn  riden 
w  urde.  Mehrere  amorikaiii«i  he  <  i  n)|jkiijiit)ili>-trn  »ullen 
der  Kogierung  von  Tn^iiiauiea  ein  glänzendes  An- 
erbieten fBr  Anabeutung  eine«  Ihnlichen  Eiaenerslagere 
in  Tasmanien  gemacht  haben. 

Vereinifftc  Staaten.  Wie  die  .,/cttunj;  des 
\  I  r ein»  Heutscber  EiaenlmlniTerwaltHngen*'**  auafSbrt, 

acheiut  der 

Wa(r«BMa»fel  auf  im  «oviMisrlkulMhM 
BiaenbahBea 

im  vergangenen  Ilerbitt  eine  noch  nicht  dagewesene 
IUUm  emicht  und  ungewohnt  scharfe  Boachwerden 
herrorgernfan  au  haben.  Dar  amtUohe  Bericht  dea 
BnadeaTerkehraaralea  Ober  die  Temehnrnngen  von 
Intoresaeaten  nnd  Sachver6tandif;en  in  Miaaoapelia 
lind  Chicago  enthält  Mehr  ei;;enartii:e  Einzelheiten  und 
liehaiiilelt  Mehr  einjfeheiid  den  Notntand  d>T  Farmer 
und  Kohlenverhraui  luT  itii  Nord» e»|e[i,  alnii  in  dem 
»or/UiTHW eii«i'  \'iti  .1  r  ii  .it  Ni(rllierii  und  Nurthern 
l'acific  hedienti  ü  (i,  In  ;.     In  Nnrd-|)iik<>tn  /.  H.  liaMen 

•  Au»  »Der  Erzbergbau'  ISJOI,  15.  Februar. 
*•  1907,  SOv  Januar. 


nur  SS  "o  der  Ernte  abfrefahren  werden  kijiinen,  «o 
dali  Taiiitende  Uushels  Weizen  wegen  rcberfüllung 
der  örtlichen  LaperhÄuner  mit  .Schnee  bedeckt  offen 
ceitwÄrt«  diT  Hahn  ia^en.  Der  Wagenmangei  vkji? 
nicht  ein  Mangel  an  Wagen,  oondern  ein  Mangel  an 
Bahnhöfen,  zweiten  (ieleiHen,  Kangiergeleisen  und  der* 
gleichen.  Bei  iler  Beurteilung  der  .Sachlage  fällt  die 
Umlaur/oit  der  Wagen  weaentlit-h  in«  Oewicht,  indem 
namentlich  die  Entladefriat  in  Amerika  aebr  waik  Ist, 
ao  daß  ittB  Teil  dia  Wagen  ala  LagariilBaer  bsniitet 
«erden,  aogar  von  des  Biaenbahiwii  aettiat,  wtmn  afci 
Mangel  an  8ehappen-  und  Rampenraum  haben.  Der 

Bericht  gibt  eine  Anzahl  dahingehender  AhhiirHmaB- 
regeln,  die  von  dem  Bundeaverkebrsamt  vorgeschlagen 
werden,  cur  Erwlgnng.  C  Q. 

P»lg«B  dM  iMigva  Lag ens  i«r  fltofaikaU«  fir  de« 

Kokerribetriab.  * 

Die  Fettkohlen  varliartB  beim  Lagara  an  dar 
Lnft  nnter  gewSbnlidien  VerbÜtBiaaen  eine  erheblich« 

Menge  Gas.  Dieser  Gaaverlust  steigert  sich  noch  be- 
deutend,  wenn  die  Kohle  zerkleinert  und  naB  mit 

etwa  12  bis  l.'i  ",,  Watser  !ie;;en  Id»  idt,  wie  dien  im 
Kidilenturni  ili  r  I  all  ist;  die  Kohle  „Hiliwitzt"  da» 
(tuK  a.iH.  \  erliisher  Tttelite  viele  Versuche  über  den 
UaeYcrlust  lagernder  Kubleu  au  und  erhielt  bezüglich 
dar  tiawinbtaabaabma  folgend«  Baauitata: 


j  frsbs 

■•ek  n  Mb. 

1  Bsrli  M  Btda. 

■stk  T  Ta^ea 

1  1 

i,22  o;o 

+  0,16  O/o 

+  0,88 

1  n 

1,1«  *h 

1  +0,17S 

+  o,WA  j 

1  ™ 

1,16  o  'o 

+  0,17  0/0 

+  0,3a 

Ifti  Durobscbn.  1,19  o/g 

+  0,167  0;o 

■t-  0,34  o/o  j 

Zusammen 

1,097  "(1  (lewichtnabnahnio. 

Nehmen  wir 

nun  an,  e«  werdi>n  ti'l-^lirh  5u  <  »efen  gestoßen  l>ezw. 
he8e(zt ;  f.  d.  Ofen  wolleii  wir  einen  Einsatz  von  7  t 
gelten  lassen,  dann  mOaaen  wir,  um  vier  Schichten 
biadnroh  ananreidiaiit  einea  atindigen  Koblenvorrak 
▼vn  M  .y  7  X  S  —  700  t  halM».  Ein  derartiger  Koblaa- 
Torrat  iat  an  nnd  fftr  sieb  tehoa  unbequem,  nnloliBead 
aber  ist  er,  da  wir  Ja  auf  dl«««  W«i«e  in  48  Stunden 
(l,U» -f  0,167)  .  . 

■   X  7  =  rund  10 1  Oaa  vatlforan«  in  «in«m  ■ 

l,:ir.7 

Jahr«  alao  18701.  Freilich  kann  naa  vn.  «bn« 
w«lt«r««  diea«e  (Hwieht  aioht  anf  Yolnnilna  K«k«> 
«faiiga«  ■mreehaen,  da  ja  di«  mgaaenden  Be«tsnd- 

tetle  der  Kohle  (WaaseratolT,  Sauortloff,  StiokatolT)  aich 

in  ganz  verschiedenen  Verhältniasen  vertlüchtiK'en : 
nehmen  wir  aber  der  Einfachheit  halber  fertiire«  Kok,*- 
ofentjas  an.  bo  gibt  dntt  bei  <d)ig('n  Zahlen  (und 
1  cliin  KiiknofengaH  =  0,.')  kg)  jährlich  :t7-t*MK>(l  <  bm 
UaHverluNl.  l»ieM  lieileulot  /iinftch»!  eine  ganz  er- 
hebliche Minderleiittung  an  Xelipnprndnkten  (Teer, 
Ammoniak,  Benzol),  die  für  unn  den  grööeren 
Faktor  bilden.  Ilanptnarhlirh  wird  aich  der  Verlu«! 
an  Ammoniak  bemerkbar  machen.  Hie  von  mir  be- 
nutzte Koille  der  Königin  Luiae>Orube  z.  B.  hat  1,87 
Stickstoff.  V«Ddl«aea  aollan  gegen  bOo^  aU  Ammoninm- 
anlfat  gewannen  worden,  waa  nnrnfigliob  iat,  wenn 
die  Kftlil«  BO  lange  lagert. 

Wir  kennen  aber  ancb  ohne  weiterea  VOO  dem 
Verlust  an  Nebenprodukten  absehen,  gehen  doeh  mit 
dem  iinfreiwilli^jen  ( iariverluHte  nie  b  andere  Unannehm- 
lichkeiten llami  in  Hand,  die  iludi  Betriebsleiter  dft* 
I.eben  recht  -  hw  rr  tnB<  lien  können.  Pas  Mauerwerk 
der  Ofenkatiiniern  leidet  dur<  h  die  (JaHabnahme  ganz, 
bedeutend;  wir  können  nur  dann  die  Oefen  in  gleich- 
mAßiger  Hitze  erhalten,  wenn  wir  stets  genOgend 
Oaa  nur  TarfOgnng  babrnt  Di«  T«mp«ratnraebwa«- 
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kongcn  haben  naturgeniäli  ein  Dehnen  und  Ziehen 
dfl*  Jfansrwerka  im  (iefnltrc,  *>h  zeiKen  Hirh  Iühh)«  u»w. 

Nra  über  noch  eine  ^><hatteni«>iti<  (Ich  langen 
Laf|«nM:  wir  werden  nie  und  niinincr  Stiickkok«  i>rater 
OOt«  IwbeD,  deoo  QMreicbtilin  fordert  diu  Backfihig- 
kett  der  Kohle  gnt  bedeutend.  Keeb  Wedding 
tttellt  man  «eh  den  Torgeng  des  Yerkokena  der* 
«rt  vor,  deB  sich  die  Koh1cnwa««or«tofrc  in  höherer 
Tomperntur  «erlepen.  I>ii8  Aothylen  ^erlcfrt  sich  in 
K.ilii,'n-.ii.fr  iinil  M.  thun  iC..!!.  —(■•-(-< 'II . ,.  |»l,.s,.  M.  h 
al(M-|i>-iili'ii(l>-n  Kiililf'iiHti'tl'jiiirtikchlicn  liiii.ii'ii  ilin 
kli  inid  Ki>k«ti'ii<'!ii'ii  zii  !■  hti  iii  (i.  Iii^jc  ziiTuiiuiM'ri. 
llnhen  wir  t;aKari)i>'  Ki'lilr  tiii  •  >lcn,  no  i-^i  l  iric  r.'ich- 
litht'  Almi'hfidiin!;  mhi  KuhlfUntonTtciiihiii  in  ln-Hajfti'r 
WciHo  uniiiö^'licli,  dio  Kohk-n  ^oritiiringon  (wie  dii-x 
der  piKsrnie  Anthruxit  zc-if^ti.  und  wir  erhalten  eben 
nur  Kokepulver.  Dieae  große  Menge  Ton  „Agche* 
erfordert  mehr  Arbeiter,  and  dae  Unteracbeiden  der 
«MMittMgni  aebwammigen  SlQcke  vom  guten,  klingenden 
Koke  maebt  den  Verudem  baupteicblleh  nacht«  groBe 
SnbwicrigkeitMi.  InMg»  der  veiebMi  Baecbaffenheit 
«Ich  Rtackkoka  wird  auch  der  Abrieb  auf  dem  TMum- 
piir(w<-v'>-  HO  i'fhehlii'h,  daß  rn/ulra;;lirhkoiten  mit 
<li-n  Abnuliineru  nicht  auitbietbcn  können. 

Htuinaek,  IHpl.<I»gaBl«nr. 

Verein  dcntMsher  Ingeniear«  nttd  Ife  ]l*ekseftiil«a* 

1>er  Verein  deuti^t-lior  In»;enieure  hat  in  der 
Hocbicfaulfrafre  folf^cnde  g^undeHt^liche  Stellung  ein- 
{»enonmien : 

1.  Der  Verein  dentaeber  Ingenieare  etebt  nach 
wie  tor  auf  dem  Standpnakta  eeinea  Aueipmchee  2 
v«m  Jahre  1886,  welchar  bwfatt  «Wir  erklären,  duB 
«lle  dentichen  In)ronionre  für  ihre  all<;emoine  Bilduni; 
«lieselben  Hi-dürfniMse  haben  und  diTHulliou  Ucurtcilun»; 
«titerlieijen  wollen,  wi»i  die  Vertreter  der  Ubrijjen 
Jicrufit/.»oi)fe  mit  höherer  wisnenHchal'tlieher  AuHbil- 
«liinK."  In  dit'Rer  AuffafHunir  lii>t:riU!en  wir  en  mit 
l''rpu<ii',  wenn  hirh  mehr  iiml  iiielir  ilir  ri"lipr/i'ui:ii n i; 
lialin  hri'ht,  dali  di  u  inutliciuatiHt-hen  und  natur- 
wiMenachaftliehen  liiiduni^Hmitteln  eine  erheblich 
grB8«re  Bedeutung  beizulegen  \»t  aU  biHber;  werdi^n 
noch  die  KenntniKHe  auf  dicHen  (iebieten  immer  mehr 
«um  naentbebrlicben  Beetandteil  allgemeiner  Bildung. 
Itic  vorwiegend  apraehliebe  Anabildnng,  die  jetit  der 
Mehnabl  unaerer  Abiturienten  suteil  wird,  genügt 
nicht  den  Anaprfieben,  welche  an  die  leitenden  Kreira 
uiiHercH  Volke«  jfe.-itellt  wer.ien  mfinHen.  irmbexondere 
im  Hinblick  auf  die  »teilende  Bedeutung  der  wirt- 
e«haftUelien  Fragen* 


'i.  AVir  heiben  die  Kund;;«bnng  der  OoaellachafI 
deutecher  2)iaturfor«cher  und  Aorzto  tugumtoa  dea 
matbematiaeben  und  naturwiH»en»«cbaftliLbcn  Untere 
ricbtee  an  nnaeren  höheren  Hchulen  ala  eine  neue 
Beatitigung  deeaen,  wae  wir  «eit  20  Jahren  vertreten 
ond  gefordert  haben,  willkommen  und  erachten  ea 
inabeaondere  fOr  notwendig,  den  matbematieeh-natar- 
wiaecnDcbaftlicben  Plebem  dieeelbe  Bedeutung  für  dia 
allgemeine  Bildonff  zuzuerkennen,  wie  den  Bpraehlieb- 
liisi.irj«i  |ii:'ii.  l>i  i  I  ntiTrii  lit  it>  ilen  iihi'ii  S|it/i(  lii-n  an 
(li'ii  (iMiui«Kieii  wäri'  dnher  i'iii/iihclir.ttikfii  /ii^'unxten 
einiT  zeitKeinäUen  UmgestaltunK  de»  nintlieinati-.!  li.>n 
und  naturwicsensehaftlichen  rnterricbtes^.  wenn  die 
(iymnnHien  nach  wie  vor  in  ho  ;;r<)U<'r  Zahl  und  in  vielen 
Orten  aU  die  einzigen  höheren  Schulen  buHteben  blieben. 

Für  ganz  beaonüera  geeignet,  diu  vurittebend  an- 
gedeuteten Schwierigkeiten  zu  beaeititcen  und  unsere 
höheren  Schalen  in  eine  den  ik^dürfniaiten  der  Gegen- 
wart und  Zukunft  entapreobende  Bahn  an  lenken,  eraeh- 
ten  wir  die  Refermaebnie,  und  iwar  die  Reformaebnle 
mit  einbeitlivhem,  latcinloBem  Unterbau,  welcher  die 
seebH  KlaHMen  bix  rntemekunda  umfaßt,  nnd  mit  mehr- 
facb  ireirabeltciii  Oln  iliau  iti  den  drei  oberi-n  KbiKnen. 
Em  eni|du'hlt  »irli  d.  hliiilb,  nicht  nur  neue  KcfitritiHi  hulen 
zu  errichten,  >-oiiil(  rii  aui  h  beatehende  ( ;  .  ii n  i-n-ii  in 
Kcformechulcn  uiii/iiwaa'ieln,  bcnondern  nn  <irii  n.  wo 
die  einzige  höhere  Schule  ein  (iwnni<Miiim  int. 

9.  Die  Techniechen  lIodiHchnicn  Möllen  mit  den 
Vorleeungen  auf  die  VerHchiedenheit  iler  Vorbildung 
der  eintretenden  Abiturienten  KQckaicbt  nehmen,  ao 
daü  die  in  mathematiHcher,  naturwiaBenaebaftliehor 
und  aaicbneriacber  lliaaicbt  beaaar  vorgebildeten 
RiAlller  ihr  Stadieaiial  in  antapreohend  kOnerer  Zeit 
tu  erreichen  imataade  aind. 

4.  Die  Teehniaeben  Hocbacbulen  eollen  Etnrteh- 
tun;,'cn  erhalten,  welche  die  vollBtÄndi^je  Au»bildung 
von  l,chr«iiit>*krtii«liflaten  für  reine  und  antfewandle 
Mathematik,  l'ii;  -:k  und  <  lieniio  ermögliclh'u. 

Diese  Aii-^l'iiiliiii);  «ull  hieb  auch  auf  einzelne  (ie- 
l>i('tc  diT  I  i  I  htiik  erhtrecken,  für  deren  Auwwahl  in 
der  l'röfuinfhordnung  Freiheil  zu  >;ewahren  iot. 

Den  TechniMclien  HocliMchulcn  ii»t  ein  entsprechen- 
der Anteil  an  der  I  >borlebrerprafun(;  in  Mathematik, 
Pbyaik  und  Chemie  zu  gew&hren. 

5.  Die  allgemeinen  Abteilungen  der  Tecbntacben 
Hoehachnlon  eollen  daa  Boeht  der  Doktor>Pronotion 
erlnngon. 

9.  Die  Teebniaeben  Ilochachulen  aollen  Einrich- 
tungen zur  Aunbildun;;  kflnfti^jer  Lohrer  der  Mathe» 
niatik  und  NaturwiHKemicbaften  an  Teebniaeben  Mittel- 
ecbolon  erhalten. 


Bflcherschau. 


Jh't  nutzbarrn  Mintruih»  und  Gebiryaarim  im 
Deufwhen  Reiche,  Auf  Onindla^ft  den  gleich- 
nanii^ceii  v.  Dechen »dtcn  Wcrki-s  neu  be- 
arbeitet unter  Hitvrirkung  von  U.  üückiag, 
ord.  Prof.  an  der  Univerititdt  StrnRIwrp.  durch 
\V.  Ürukns,  a.  o.  Prof.  au  di  r  l  m  ,  i  -.it 
ätraUbiirg.  Hit  einer  geolo^risdit  ii  Karle. 
Ilcriln  iy06,GeorgReimer.  H!  '  ,^'«  b.  1  S,50,i'. 

(Sell-Mtreferat  den  VcrfatKi'rH.i  Uei  der  Ncu- 
hearbeitunc  di-M  bekannten  im  •labre  1873  erachieneuuu 
V.  DecbeuMcben  Werkea  Qber  die  nutzbaren  Mineralien 
und  (lebirgaarten  im  Deutlichen  Reiche  handelte  ea 
aicb  im  woaontlichon  darum,  daa  reichhaltige  Material 
nach  dem  hoatigen  Stande  unaerer  Kenntnia  in  er^ 
KflDiMi  nad  daa  Bueh  dnreh  mSgliclwt  ttberalehUiche 
Aa««dnnnf  daa  Staffen  nad  Aaffigung  einen  Begiatera 


leichter  benutzbar  zu  machen,  alo  cm  biHber  di  r  l  all 
war.  Da  der  l'mfan^f  deM  ganzen  Werkes  nicht  weaent- 
lii'h  TerirröUort  wenlen  durfte,  wurde  durch  VVeglaHHung 
den  to|  o^raphiHchen  TeilcH  und  der  Litcraturangaben, 
welche  »ich  auf  die  Zeit  vor  1878  besieben«  eowie  durch 
weaeatliebe  KOrsuag  dea  etatiatiadien  Teilen  Plati  ge- 
wonnen, eo  daS  die  neue  Auagabe  nnr  wonig  Bogen 
mehr  onthllt,  ala  die  crate. 

Der  „Ailgcnn-irn  L,'.()|oi;iM(lie  Teil'  (9.  1  MmIIT», 
dcM'd'H  VcrMtilndni»  durch  die  bcij;e;;i-benr  ;;coloj;i«che 
I  t  bcrMichmkarte  i.  M.  1  :  4  r.liO ODO  erleichlcrt  wird, 
int  Von  I'rof.  KUcking  vollHtändig  neu  bearbeitel 
worden.  In  deniHclbcn  wird  znnüchnt  kurz  die  l'nter- 
ecbeidungdergoologiachen  Formationen  und  Kormatione- 
gruppen  erüntert  und  die  Lagerung  derMelben  ia 
Deutaohlaad  la  groBen  ZOgen  dargcatellt  (S.  a  bie  Wu 
Darauf  folgt  eine  Sehlidernng  der  «inaelnen  Fomatlonea 
mit  taheUMiaebea  l-oboralehtan  ihrer  Oliodomng  fOr  die 
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vcrflfhii'di'iii  ii  (ichifto  iinil  Aiiführuti;.'  iIit  winliti|;ntfln 
im  Bervicbe  di>r  einielnen  Formfttionvn  «uftmendaii 
■utab«reti  Mineralien  and  Oeatoina. 

FAr  den  „f^pezietlon  Teil*  iat  di«  Hnuptcinti-itunf; 

ma  Y.  Dochcn  bfiliphalten.  Zuorat  ■werden  «lio 
wi<'htii;"ten  X'ork'inimen  iliT  .Hrennlichen  Miii<  ritlii  ii": 
Stcirikulili  .  l'.riiiiiikohle.  Torf,  Asph«H  iiixl  hni'il, 
«rhil'l  -  I  \  lo  |iiF<  ;i'JO);  daran  hcliüptlcn  Hirh  ilie 
.MptHllMi  li'H  MiiU'riilii'n"  odvr  .Kr/r-  (N.  U'.i'li. 
I'iitiT  ili-h.n  lU'hini'ii  ihrer  Wiclitiirkcii  \\vi;,-u  ili. 
.KiscniTie-  dii'  ernt«»  Sti  ll.-  iiad  dt'D  (friilitm  Knum 
(S.  393  IiIh  471.  ••twA  -  ^  d<>H  OaaHn)  ein,  d>*Dcn  sich 
natar-  and  aachffoniäli  di>-  ^Man^anene*  dirolit  nn» 
aeUnflen.  WSbrond  in  der  <  rHten  Anagnbe  die  En- 
TorkoBimn  nneb  («oi«fr>*c)wM>  Fornwtion««  Mgeordnet 
waren,  «n  teiiwMM  Wied«ri)nlun|tfn  oder  nnantOr- 
llolie  AwMin«idcrrinlittB|p«  und  dndnreh  »ine  weeent- 
lielie  Beeintrlcbtififiinfr  der  (Jeberaichtliebkeit  cur  Fnljre 
hatte,  i«t  jetzt  «Mne  i,'eoi,'riipliii»rlip  Anordniniff —  wel.  li,- 
fri'ilicli  iiiieh  ihre  MSn^re!  und  Sehw ierisrkeilcn  hm 
v.Tnijeht  «'inli'n.  lüe  l.diliriiiL'ir  \I  ir.rtt.-/ililai.'<i-ii  n^--ii 
Iwilii'ii  ihrer  HeiL  iilMiiir  etit-<[.re(  li.'iiil  i  itie  iih rl ieii.  r'- 
>ehil«lerilll;,'  ertiihri  fi.  ile-;:ii  ii' hi-ii  ill.-  w  .  ^.t In I it h.' n 
und  nahr(H!ii>ielieii  Kn<etier/^-ebieie ;  von  den  ühri>:pn 
«ehr  /.ahlreiehen  Vorkoniinen  Kind  die  wichtiKorcn  je 
naeh  ihrer  liedeutanif  nielir  oder  weni^i'r  eins;ehend 
behandelt.  Auf  die  Manffaiierie  f<)lj;en  di>-  Bleierze 
(H.  477  bia  60&).  Zinkerze  ir>«)5  bia  61tt>,  Kupfererie 
(519  Ins  646),  bei  weleben  die  Ingerntügen  Tor- 
kommeB  —  höaptelcblicb  daa  im  Zechetein  Mittol* 
dentaeblando  —  tob  den  ffM|;artix«n  getrennt  wurden, 
SUberene  (546  bia  55K)  und  dann  die  weniifer  be- 
deutenden and  teilweixe  fre^enwirtiir  nur  biittoriiicheit 
oder  w iKs.-ii-ii  liaftlieiii'»  Intere-ote  bietenden  Kr/'  : 
„tfold,  Zinn,  W  dll'rain.  Kobalt.  Mckel,  Wi-imut,  iiueek- 
nilber,  Antimon,  Amen,  l'ran,  l'hrnm,  Kifienkie«  mit 
Alaun-  und  Vitrioli'rzen"*  und  al«  Anhanjf  (jediejfener 
„Srhwi  f.  I-   (S.  55t)  bin  Im   niiehHten  Kapitel 

„Salze,  So|-  und  .Minerabjuelien'  (S.  5y:t  bin  647»  nind 
die  in  der  er-^ten  Auflage  dem  damaligen  Stande  der 
Kenntnis  entMpreebend  nur  kurz  erwähnten  Kalisalze 
bcsondorM  bcrvorgeboben,  und  an  dii<>ieH  Rrhlietit  «ich 
(8. 648  bia  704i  noeb  eine  AnfUblnog  wicbti(i«r  Vor- 
konunen  der  «Steine  nnd  Erden",  wie  mineraliacdie 
DAn^mittel,  Rauateine,  Sehmucksteine  unw. 

Eine  kurze  allf^emein  frebalten»'  „StatiRtische 
relyensieht*  über  Menne  und  \\ .  rt  il.>r  Produktion 
der  Hergwerke,  Salinen  und  Hütt,  n  im  Iteutsi  h.  n 
Reiche  »eit  IH.M.I  ist  auf  S.  7i>7  Iii-«  7(i'.<  in  tal<ei!ftri^r|u  r 
Form  peReben.  Eini(;e  »pe^ieliere  Htatimtitiche  Naeh- 
wcixe  filr  die  einzelnen  Produkte  und  die  einseinen 
<iehiet»teile  wind  narh  den  auf  S.  7t>ti  genannten  amt- 
lichen Quellen  den  einzelnen  Kapiteln  dca  8pezielleii 

Teiles  bei^efOgt.  Die  eonatige  Literatur  iat  aof  8.  710 
bia  7*if>  cbronoiogiacfa  (1878  Ue  1906)  geonbot  alt 
alpbabetiachen  Antorenregiater  snaammengeeteUt,  ein 
anafBhrliehea  Orta-   und  Saehregiater  (8.  767—859) 

macht  den  nexehluß. 

En  sei  mir  noi  h  i;eKtnttet,  fulj;vude  Hätte  dea  Vor- 
wortes mit  .''1  lütte  um  beMoudoro  BoacJitang  aneb 
hier  zum  Atidruck  zu  bringen: 

.Daß  daa  ganze  Werk  siemiich  unpleichmAfiig 
erHcheint,  ist  l>ei  der  UngieieboiiSiglceit  der  vor- 
handenen Ililfamitld  aieht  m  rermeiden;  daß  es  viel- 
facb  nuToillioiBaion  nnd  aieht  hol  von  Felüern  iat, 
datroB  bin  leb  nm  so  mehr  flbenengt,  alt  ich  die 
VoBgo  dea  M  bewlltigenden  StolFea  jofart  einiger- 
nraBen  ra  flberaeben  Imatande  bin.  FOr  Mitteilungen 
Ton  Frtränzunsfen  und  Verbe-iseruncen,  die  als  Nach- 
trag veröffentlieht  <ider  fQr  eine  neue  Auflage  benutzt 
werden  körnen.  wilr<l''  iili  -lelir  dufikiiar  aeia;  toh 
bitte  um  freundliche  Zuucndung  derMulbun." 

Dr.  W,  A-akne. 
bnanNBt  kBnOnlieiaMi. 
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KtmU  InduBtHellf  de»  AUiufim  .Vt'fitUi<inf.o,  par 
I,  e  0  II  G  II  11 1  ('  t  .  DoctHur  t-s  Scicncfs.  In- 
gi-uieur  des  ArU  et  Maoufacturea.  I.  Vol.: 
Texte.  II.  Vol.:  Alhain  de  Microgrsfibie«. 
Paris  (VI'.  4!t  (^ii.ii  des  (franils-.\ii^ii!(tin!t» 
1UU6,  U.  DuDod  d  £.  Pioat.  40  Fr..  kaH. 
48,60  Fr. 

Der  durrh  ■..  ini'  /alilrei«  li.  ii  »i  rtvoHeii  l'nt.  r- 
»ueliiiniren  auf  dem  (iebiete  der  Metaliegierungpn.  di  r 
8|ie/.ial-Stahlfnbrikalion  und  anderer  Zweijfp  der  F.ii*en- 
und  StahlindiiKtrie  den  T.esern  von  ..Stahl  nnd  Kiaen* 
woltlbekannio  fran/,ÖMi>iehe  Fortoher  l.eon  (iuillet  iHt 
aeioe  und  die  Ergebniaee  anderer  Foracher  ia  eiaom 
ttmfaagreiebeB,  1170  SeiteB  nrnfaeeeadea  IToiko  an- 
aanaaioagetragoa.  OuUlet  teilt  die  Metalle  in  S  KlMeen: 
I.  die  wiehtigstea  Metalle:  Eleen,  Kupfer,  Zink,  Zinn. 
Blei,  Nickel,  Aluminium;  i.  die  weniger  wichtiirei 
Metalle:  Wiamut,  Antimon,  Kadmium,  ()uerkHillK>r 
«ui.l  die  i:.t,  lrM.  i,iI|..  Uold,  Silber,  Platin:  :t.  Hobh. 
Mrtnlle,  vorwiegend   in   Lee'ieriinu'   mit  «iidereri 

vrrw endet  w erden  :  Main'e»iuin.  <  lironi.  Koliall.  \'anA- 
dium,  Widl'riiin,  M<dybdän,  endlieh  noeh  Palladium. 
Rboiliuin.  Iridium. 

Nach  einer  lOii  Seilen  umfasnenden  Kinleitun;: 
nber  da«  Weacn  einer  ItOgiemng,  die  verMehieden.  !i 
Verfahren  zur  MerstelluBg  TOB  Schmelzen  und  l.t- 
gieruntren.  geht  er  in  Eiaen  aad  Stahl  aber.  Der 
Abachaitt  umfafit  16«  Soitaa;  der  lahalt  darf  im 
woMBtiiehen  alabekanat  voraaegeeettt  werden.  Hieraaf 
folgt  die  Bexpradiaag  4orteetialatll|]e:  I.  Die  temiren 
8tlhle,  Legierungen  Ton  Flaen,  KnhlenatolT  nnd  einem 
freinilen  .Stoffi' ;  II.  Die  <|iialernilren  Stülile,  Keifierunjren 
von  Fixen,  Kohlenstoff  und  zwei  fremden  Stoffen 
l'nter  I  bebandelt  der  Verf«H«er  Nickel-,  Mrtiii.'ati-. 
I'brom-,  Wolfram-.  Molybdän-,  Vaniiilin-.  Sili/ioni. 
und  Alumiiii  ;i:n-'^li;  hlc.  mit.  r  II  N  u  k,  l-( 'hrom-,  t  "lirotii 
Wolfram-,  Siliziiirii-.Vlsn;,'anMtalil,  ferner  N iekel-.Vfan- 
^an-,  Nickel  -  Sili/iiini-,  Niekel  -  Vanailiiistabl.  Her- 
xteUnngaTorfabren,  h'esligkeitaeigenschaften  und  Kieia- 
gefSge  werden  eingehend  besprochen  howio  durch 
Karren  aad  LiohtbiUer  erliutott.  Ton  den  wichtigeroa 
Arbeitea  aber  apeidalalttla  rind  bi  »Suhl  and  Biioa* 
aneftthrllelM  Reforalo  eracbienea,  ao  daB  auf  das  la> 
halt  hier  nieht  niher  abgegangen  in  werden  bfanebt. 
Ferner  werden  die  fDr  die  Eiaenindustrie  wichtigen 
Le^'-iiTunL'en  Eisen-Mangan,  Eiaen-Siliaium,  Eiaen- 
.Mumininm.  KiKen  -  ( 'hroiit ,  Fisen  -  Wolfram,  Kiaew- 
Vsnadin  und  Kihen-'l  itan  erörtert. 

I>ie  /.weite  Ilällti  il,-.  Werken  i?it  clen  Qhrigeii 
Metallen  und  MetHllejjierungen  gewidmet:  Kupfer, 
Kupferlej,'iiTUiit,'en  »ie  Ilronzcn,  Megsing  usw. 

Ein  Atlas  mit  etwa  400  niikropbotographiacben 
Lichtbildern  ist  dem  Werke  beigegeben.  An  jeden  Ab- 
achnitt  schließt  sich  ein  ausfahrliehes  I.iteraturTerzeiefa- 
nia  an.  Daa  ganze  Werk  ist  als  wertvolle  Zusammen- 
•telluag  der  in  dea  Toraehiedonaten  Fachieitaehriften 
Toralreatea  Arbeiten  metaüaigiedieo  aad  aittaltogfa> 
pUadMB  laiiatta  ndt  Vnuäm  ta  bofitfoa.  j; 

Techni'rnl  \fithofl»  of  Ore  Antitt/ti'.'*.  By  Albert 
H.  Lo  w ,  B.  S.  New  York  lüOü,  John  WUey 
A  SoM.  Loodon :  Chapman  A  Hall.  Geb.  %  jf 

fsh  12  f.  dl. 

Die  Kr/anaivse  von  Low  behandelt  im  wenent- 
tichen  Einzelbestiinmungen  der  .Metallgebalte  in  den 
Krzen  der  Schwer-  und  Leiehtmi  talle.  bietet  aber  auch 
die  im  Verlaufe  der  Anal\>e  notwendigen  Trenaoag^ 
niethoden.  Die  Angaben  aind  Hehr  knapp  nnd  geaaa. 
Im  ftbrigea  alellt  daa  Baeh  eine  Sammlnag  erprobter, 
aaai  Teil  aUgemda  bekaaater  Verfahrea  dar.  Vialaa 
iet  ßrgebnia  ^geaer  Arbeiten  dea  Yerfaaaera,  maaehe« 
iat  neu  nnd  aaderea  wieder  Itemht  auf  RonbiBatioaen 
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«ad  NodifiluttoBAB  Tcrbnileter  MetboiUB,  Vebenll 
merkt  m»n,  d«B  der  Yerfmaser  tBU'i^  vertmut  iil  mit 

dem  Stoffe  und  Aber  eino  bedeutende  analytixrhe  PraxiM 
»erfQjft.  Dm  Buch  wird  besondor«  Analytikern  will- 
i(oiiim<>n  Beiii.  tlrri'H  Artifiti'ii  hi.  Ii  noiwt  luif  S|ii>/irtl- 
iribii't«'  b«»<'hrfliikcn,  <li»'  hIht  ciiu'K  vi  rlhiliücln'ii  IIjuhI- 
liui'lir*  lifiliirli'ii.  »crin  <■•*  hk  Ii  »Ii  uinl /m  (liiriini  hntni.  It, 
•  i*  lirrt-  MctIiiMicii  auf  ihnen  fcrtirr  Iii  :,'i-inl«!ti  t ti'liicti  ii 
/u  tiihicn  I  lir  xiilctlu  int  iIiin  IUh  Ii,  IM-Hondcr»  wnn 
/iiv.irl«HHii;i-  l.oniiii^HVi'rrabron  anix-lun^l,  vortrefflich 
^•t'i-i(;nrt.  hei  der  Uoarlieituiiiu  i«t  die  iiouviitc  und 
be»te  LiterAtur  Iterücksiobtigt.  £iDe  UeborMtsung  in« 
neattelM  «Ire  tu  begrftBeik  jg^ 

i^littttire  Clumietil  Aftalyain,  Organir  and  fn- 

,  turgiiinr.  Hy  F.  Mollwo  I'erkin.  Th.  I). 
Secoiiil  Edition.  Loadon  1905,  Luii(;iaao8, 
Green      Co.    Geb.  4  sh. 

Ui-T  St.iFT  iHt  im  gtiT\/i  n  "Atr  getchickt  aiitrcordnct. 
Iti<-  /atil  itiT  lirhandpiteii  h>-li<-nen  Elemonti'  liiitlt-  um 
<  iiii;;i'  wirhti(;<>  vt-rirn'lirt  wi^rdt-n  k"iiiii  i  .  in  dfin 
di«'  Tri'noungmiii'tbadrn  iiinfnNucti  l.  ii  Hniir;,'itniHrhi-n 
Ti-ilo  sind  die  Tnbidiüii  rorht  prsktiTh  und  üln'rxirbt- 
licb  eingerichti't.  Kiiiiifeliloniiwert  int  daii  Kueh  fUr 
Anflnger,  dio  dan  Uebiet  der  rbeiniHi-hun  Heaktioncii 
OTttemBtiecb  durobarbeiten  wollen.  Die  cbomiseben 
Vorirlog«  «Ind  dardi  theoretiwha  AngabeB  «äd 
<Jl«ieh«ni;eB  Unr*i«bead  erllatert.  Fflr  des  uorgABi- 
eeben  Teil  bat  der  L  Tel)  den  .Freieniiie*,  für  den 
ortmnigehon  Allana  „Ori^nniitchp  AnAlyNiN"  aU  Vorbild 
Kodiont.  Ueberaetist  könnte  da«  iiucih  kaum  hIm  lic- 
rt'ii  lii  rnn»  Binerer  Literatnr  fBr  qa«lit«tive  Cbemic 

Proliena hmt:  autl  (  nli  i  itiit-hunij  imt  Koks,  Kiihlrn 

nmi  Brikett»,    Ta«ebenbach  fOr  diemiker. 

Hiitti  iiiii^rrnic  iiri'.  Knlilrii-  uinl  Zcflieiilaborn- 
torion  und  UasausUltfU  von  Dr.  |*liil.  Adolf 
B«rtbol<l,  Chemiker  am  Htielnimh-Wcst- 

falisclii'n  Kohh-n-Symlikrit.  Mi!  M  Fi;:ureD 
im  Text.  Esseu- Kulir,  It.  l).  ISiunk-kn-.  Geb. 
2  jm. 

Wer  (ticli  liii  irii;)  r  i'inf:i'lii  rnii-r  mit  der  pbi'- 

miüohen  Untermit  liuii^;  vi.ii  Kolili-  imii  Kokn  bofdKt 
hat,  weiß,  wie  ftrhvsicriir  i'h  i^l  iilirr.  irntirnnn'inli'  I'.r- 
tiebniMe  bei  den  im  NCrkclir  zwintnii  Kiiiifer  und 
Verkäufer  flblii  hen  l!i  i<tinMiiun;,'L'n  /u  «  rlialtcn,  hu 
«■infarh  dieNellten  ibrem  Wesen  uacli  gcwöhnlirb  «ind. 
Krt  iitt  daher  mit  Freuden  zu  begrttBen,  dftB  sieh  der 
VerfaMtM'r  vorliegenden  HQcbelrbeni  der  großen  MQhe 
unterzogen  hat,  mit  einer  tienaai^eit  und  l'Qnktlicb- 
keit,  die  dem  Hexeneenten  »Uerding«  an  meachen  liiteUen 
der  eigentlieben  LaborntorinmMrbelten  t3»  «twae  u 


weit  getrieben  enebeiBt,  die  vielerlei  Arten  der  Probe- 
aabme  de«  Koka  «n  bMcbreibea,  «owie  die  Zerkloine- 

rung,  die  Hextiinmang  dei*  Axchen*  nnd  Wa«8ergehaltB 
und  die  HO  oft  zu  zweifelhaften  ErL'ebni*Hen  führende 
F.  -.r-.i.  Illing-  di  r  Hörte  und  der  StiirzieHtiirkeit  «len 
Kokit.  In  di  iu  /wi'ifen  AbMchnitte  werden  die  Kohlen 
unil  jlriki  tin  lnTluiiuii  lt.  ltiTurk»irhti.'t  niiid  luirli  liiiT 
nur  die  hamli  1-iililii  licri  H>'-titninuni,'eii  von  VVuksit, 
AurLe,  tlüi'htiLri  u  llr^l.iu  ii.  ilcu  und  Schwefel.  Maß- 
gebend Hind  für  den  VerfaBHer  die  Arbeitiverfahren, 
wie  Hie  beim  Uheinioeh-WeatlUiecben  Kohlen-Syndikat 
eeit  Jahren  eingefabrt  «ind.  Ke  wftre  daher  dem 
Ganzen  nur  zugute  gekommen^  «ens  dio  aulSerdem 
geübten  Verfabren  wenigaten«  ««treifl  worden  wftren, 
«m  de«  SelielB  der  Einapitigkelt  xa  vermeideB. 

Waa  die  buebblndlerlaebe  Seite  bateliR,  w»  wIn  «fau> 
be««ere  AaMtattuug  de« Bflchelebena  «ebrn wOnaebea. 
Wenn  dai  .Xusje  nchon  dnreh  da«  Lesen  di-s  kleinen 
Druck«  anife»trenift  wird.  »<■>  wird  diese  l'nannehm- 
lii'hki'it  l|i*r|l  erhi'llt  ilun  li  du-  I  airif  Piipier,  welehei« 

Hilf  KoitH-r  l{^i^l^^l•Ltl'  Hti  tH  Ilm  Ii   Ii.  1  tirihsi-  des  Textes 

und  (iiT,  ui'iii'nliei  In  liirrk;,  nih  il  nirht  liononders  ge- 
luugeneu  Abbilduugen  durcbselieineu  IftlSt. 


Bei  der  Redaktion  sind  nachstehende  Werke 
•ingegangen,  deren  UespreehunK  vorbehalten  bleibt; 

Bolze,  Dr.,  UeirbHireriihlKi-enatsiiriUident  a.  I>. 
Idrhtf  dir  Aiii/rirlrlll'n  Uilii  Arliiiltr  <tn  <l'}\  hr- 
ßndUHgCH  thre-t  EtablUniment».  l'iir  .liiriHten,  («e- 
warlwtroibcnde,  l'atentanwülte,  Techniker  und  In- 
genieure. Leiji/it;  rji)7,  Akademini-he  Verlag»antitalt 
m.  h.  H.    1,20  «. 

Weigel,  Bobert,  Ingenienr:  KomHruktion  und 
BertthmuHf  «IrJrlraMA«*  Mmdüiun  und  Apparatt. 
ErlBntert  durcb  Beiepiele.  Mit  lablreiobea  Abbil- 
dangen  im  Text,  28  Konatroktionatafeln  und  fOnf 
Kurvintarctn.  tlinndbucli  der  Starkstromtechnik. 
I.  Band.)  Lieferung  5  bis  12  (Schluß).  Leipzig 
Hacbmeister  &  TbaL   Je  l,Sft  Wf. 

Katal»ge: 

JIUUÜUHgt»  am»  dem  ArbeittjftHete  der  Fetten 
^  QuUleaume  •  Lahmeyer  •  Äetiem  >  OttdltdUtft  i» 
Frank  furt  n.  M.    Nr.  75  bl«  H9. 

l'  r  e  ß  -  und  W  a  1  z  w  e  r  k  -  .A  k  t  i  e  n  g  e  s  e  1 1  a  c  k af t, 

Düi*i-<  ldnrf-UeiHholz  :  Kiitaln;/-  Au'^/ufn  IHOt;. 

S  a  c  h  s  e  n  w  e  r  k  ,  Lieht-  und  K  r  i  1 1  •  \  k  I  I  ii  - 
e  H  e  1 1  M  c  h  a  f  t ,  Nieder»edliti-Üresd»ii :  /.  I'reis- 
lintr  \r.  H  (  Trnniifurnuilortn).  —  S.  PttUikU  Nr.  4 
f  ( ilrirhutriim- Mnm  kin'n}, 

Vereiiiifte  .Maschinenfabrik  Augsburg 
und  .^l  a  s  c  h  i  n  e  n  b  a  n  p  e  s  e  1 1  s  c  b  a  f  t  Nürn- 
berg, A.-ti  :  Milh  ilung  .\V. Denkschrift,  heraue- 
gegeben  aalifllicb  der  Bajerifcben  JubUAnnw-Laod«*> 
Ametellnag  Nlmberg  19Q6. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Oa«>  aad  Siederolir*8]fndtkat  la  Da^iseldorr.* 

Da  »ich  die  Frist  för  die  Vorarbeiten  zur  endijülti^'eii 
Verlängerung  des  Verbandnn  dentfihcr  Siedorulir- 
Walzwerko  als  nicht  auHmi  hv       .  .-i  li;,t.  hm  ir.t 

das  Syndikat  unter  /uNtiUiiuunk:  -liUnUirin'r  W.rki' 
nochmals  bi«  Ende  .\ii::iihit  verlHn;,'ert  »onlen.  Wie 
die  „Köln.  '/Ag.'  erfuhrt,  wird  beabsichtigt,  da« 
Hyndikut  auf  lirelteror  Grundlage  ala  biaher,  und  zwar 
auf  di«  Dauer  von  fünf  Jahren,  neu  xa  gründen.  Ka 
■oll  in  Auaeicbt  genommen  sein,  aucb  die  bilber  nicht 
eyadixierlan  RAbren  grSBerer  DimenatoBaa  aowte  aneb 
da»  AaalandageedilR  dnreb  da«  Brndikat  sn  regela. 

•  Vergl.  „Suhl  und  Eiaen"  TJOT  Nr.  2  fi.  77. 


BndernBscbe  BiKeawerke,  Ifetilar.  —  Wie 

vi-rluiKct.  lii'ul)Kichti);t  die  Gesellschaft,  bei  AtieabaiB 

ein  iLTriiLkri»  LUensteinbergwerk  anzulegen. 

Verband  deut.scber  i»r«btw«l/.werke.  —  Die 
am  Februar  d.  J.  in  Köln  abgehaltene  Ifaupt- 
veraammlung  des  Verbandes  hatte  aicb  in  der  llaupt- 
■aebe  mit  dem  Abecbinß  für  daa  letste  Vierteljabr 
1900  m  befaaaea.  Die  Ergebaieae  (ftr  diesea  Zelt- 
abaohaitt  aowla  die  Baacbiftinag  der  Werke  für  daa 
ante  aad  twrite  Tlortel  de«  uwFeadea  Jabrea  waidea 
ala  dnrebati«  befriedigead  bezeiebnot.  —  Für  die  Ver- 
handlungen Ober  die  VerÜngemng  oder  Ncogeslaltiing 
den  Verbandes  nacb  dem  90.  Jaat  1907  Ward«  eia 
Auaschutt  gewfthlt. 
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Verein»'  Sachrkhten. 


PIlMnix,  Aktl«Df eselUchaft  für  Bergb««  u4 
HttlMibHrM  M  DoI»barK-Babr«rt  -  AkttMH 

KIlMthalt  9tolBkrtleBb«rfvi«?rk  Nordtton  n 
—  Die  «n  ST.  Febraw  d.  J.  abf^olialieii««  Haapt- 
T«raMnraliuig«n  der  vorgenannten  (>«8ellMluft«a  ge- 
nehmigten einntimmi);,  daS  lioide  rntemehmen  saf 
Orund  der  UedinKunjfcn,  dir  wir  hchnn  früher*  an- 
gegeben haben,  niitt  iiiiincli t  Ti  rhrLiiioUi-n  werden. 

*  .Suhl  und  Eiaen"  li>ü7  Nr.  6  8.  818. 


8«cletA  «II«!!.  FoBderl*  AMbr«gto  Ife«cki. 
ParlA.  —  Unter  di«Mr  Finn*  ist,  wie  die  «Cbemiker- 
Zeitanf'*  mitteilt,  Abti— ig—llachaft  n  dam 
Zwecka  gafrtadet  wordan,  dia  Haialallm|p  ailar  An 
OuBeiaeawaraa  tu  betreiben.  Daa  Oraadkapital  be- 
trägt 6000000  Ure  and  aoU  bis  in  ISOOOOOO  Lin> 
arläkt  waidaa. 


•  1907  Nr.  16  8.  SOS. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliehe  Gruppe  des  Vereins 

deutscher  Eisen-  und  Stahl  industrieller. 

rrnlokoll  Uber  (II**  Yor'>tHnd-».it/ane 
am  2.  Märx  1SM)7  im  l'Hrkholel  r.u  Httsseldurf. 

Eingeladen  war  zu  der  Sitzung  durch  Rond- 
aabraiban  vom  7.  Februar  d.  J.,  and  die  Tageaordaang 
wia  folgt  featgatetat: 

1.  (ioHrhsrtlirhe  Mittailangan. 

2.  Kalkitteinfrachten. 

3.  Die  Nnvcllc  zum  HergjfuiK'lz. 

Die  Sitxung  wird  um  3  l'hr  inichmilta^ii  vom 
VorBitzeridun,  Hrn.  Ueheimrat  ScrviicM,  eröfTiii't.  Vor 
Eintritt  in  die  Tagesordnung  widmet  der  Voraitzende 
dam  Tenttorbenen  Vaiatandimltgliada  Hm.  Komner- 
sianrat  Emil  Paanagan  aiaan  ararmaa  Maabraf  und 
habt  im  batondaraa  dia  Vardianate  barrar,  die  sich 
der  Verewigte  nn  dia  Omdm  «Ii  langjfthriger  Schatz- 
meister erworben  haht.  Die  Versammelten  ehren  das 
Andi-nken  des  VerMorbencn  durch  Erheben  Ton  den 
Sit/en.  Darauf  wird  Hr.  <'.  K  ii d  u  I  f  l'oenHgen- 
[Xlnaeldorf  zum  Mitgliede  des  Vorxtandos  gawiblt  asd 
ihm  daa  SrhatzniHistf-mmt  fib<Ttr«>fen. 

7,a  1  <1<T  raL:<'!"irilmiiii;  j^ibt  riii-  geHrhflftsfiibn  iiili« 
.Mitglied  von  mi-hreren  Kin);&ngen  Kenntnin.  .\«rh 
einer  .Mitteilung  des  KcichHchatzamtes  srhwebcn  die 
ErwlguDgen  darflbor,  ob  und  inwieweit  etwa  im 
Rahmen  dea  galtenden  (ieaatses  dam  aacb  van  dar 
Orappa  gataHartaa  Wanacha  anlaproekan  waniaa  kana, 
dar  Baraehnaag  daa  Fraaktarkaadanatampale 
atatt  daa  aagaMkriabenen  Ladegawtahtaa  daa  Wagaae 
daa  Geviekt  der  Ladung  zugrunde  tu  lagen. 

Es  findet  sodann  ein  Meinungtiaustaus<-h  Ober  die 
obligatorische  Fortbildungsschule  sUtt,  und 
es  wird  darsiif  hiiiu'P»  ifHi/ti ,  d;iLi  nu'briTc  Stadt- 
;:iMiii»inden  dn'  jiii;''iiiilii'li>ii  .\rbfitfr  in  Wul/-  und 
ll.iminerwerkeii  nicht  ini;i  r  cl  '(i  Zwmi^r  ,1,.^  Uf«U(  hc» 
dii'tcr  Hchulo  slidli  ii,  »i  iI  it  Hich  mit  der  A rbeit'i/ieit 
in  di'u  j,-fiiHniit(  ii  \N  frki'ii  nirlit  vertrügt.  Eine  Aus- 
dehnung ilicrit'^  Zwanges  auf  die  jugendlichen  Arbeiter 
der  NValz-  und  Ilanimerwerku  würde  ihre  KeHchiftignng 
unniüglicb  machen  und  dadurch  das  in  den  meisten 
FUlen  den  Eltern  i^uHießonde  Einkommen  achldigen. 

Baiflglieh  aiaea  Aundsohreibena  in  Saeben  der  Br- 
rlcbtanr  einer  gawarblieb-taabnlaeken  Reieba- 
bekSrae  aattan  dia  Warka  der  Oroppe  geboten 
werden,  dem  Komitee  sa  antworten,  daB  diese  Frage 
zurzeit  die  Interossengemeinwrhaft  den  „Zentralver- 
bandes  I)eutBcber  Industrieller",  der  „Zentralstelie  für 
die  Vorbereitung  von  HnndilMVertnigen*  and  das 
„Hundes  der  lutliiHtriellen'*  Ii  — <  lüitt 

l>i<  IlHiidi'.skiitiiiiier  Uoilnirn  hftt  der  (irn|i[ic 
einen  au;'  die  K  r  in  «  Li  i  g  u  n  »;  d  e  r  .\  b  f  e  r  t  i  p  u  n  g  s  - 
gebühren  gerichteten  Antrag  mit  der  Hitte  zu- 
gesandt, ihn  den  Vertretern  der  (iruppe  im  Bezirks- 
eiaenbaharat  K5ln  befürwortend  zur  Kenntnis  aa 
bringen.    Dieser  Bitte  wird  entsproabea  werdaa. 

Zu  2  der  Tagesordnung  gibt  Hr.  Dr.  Baamar 
eineo  Ueberblick  Uber  die  biHherfann  Bestrabnngen  der 
Onippe,  einaErm  üliigung  der  Kalkatetnfraebtan 


kerbei/ufQhreii.  K«  wird  bcHchloHsen,  eriieiii  beim 
Hiniater  die  KrmüUiguog  der  Kalksteinfraehteti  zu  be- 
aatragen  und  zugleich  Huf  die  Notwendigkeit  hinza- 
weisen,  i'hospbatkreide  in  den  Erzausnahmetarif  ein- 
zubeziehen. 

l>ie  Baiatang  über  den  Pankt  8  der  Tagpsord- 
anng  findet  in  einer  gamalnaaatan  Sitning  des  .Ver- 
eine aar  Wahrang  dar  gawaia—wa»  «icteabafUicbeB 
Interessen  in  Rheinland  and  Ifestfalaa'  and  der 

Grupfte  statt,  die  um  5  Uhr  durch  Hrn.  Geheimrsi 
Servae«  eröffnet  wird,  leber  die  Berge csetz- 
novelle  berichtet  in  einem  liebtTollen  Voitm^-.'  lirrr 
Beri>:rat  K  I  e  i  n  e  -  Dortmund  ;  den  Jlitbericht  erstattet 

llr.  Dr.  He  um  er.  .Such  cingabaBidar  ErOrtaning  «Ird 

folKeiiilt  r  UeHehluU  gefattt : 

^Der  »Verein  zur  Wahrung  der  gemeinsamen 
wirtschaftlichen  Interessen  in  Itbeinland  und  West- 
falen« und  die  »Nordwestliche  Orappa  das  Verein-^ 
deutscher  Kisen-  und  StabUndustrieller«  apreckea  ibr 
lebhaftes  Bedaaem  darflbar  aaa,  daB  die  PreaSiaeke 
Staatsregierung  im  (iegeaiatt  aa  dam  bei  den  xer- 
bOadeten  Regierungen  dea  DaaledMO  Baieim  llbliehan 
Terfabren  einen  so  tief  in  anaer  wirtsabaftlichee  Leben 
eingreifenden  GeHetzcnlwurf,  wie  Ihn  die  Novelle  zun» 
Allgemeinen  Berggenetz  von  diirstelU.  ni<ht  <ler 

Beurteilung  sachverntÄndiifpr  KreiBc  unterlireitet  hat, 
bevor  er  an  das  Aliijeordnetenhans  gelangte.  Sie  er- 
hellen get;en  diesen  (tosetzenlwurf  \Vider'<]iruch,  wi-il 
er  nicht  allein  die  Bergbaufreilieit  aufhellt,  unter 
deren  Geltung  die  wirtschaftUrhe  Entwtckluni;  unseres 
l.nndeii  die  besten  Frflchto  gexeitigt  bat,  sondern  weil 
der  >;  2  nach  seinem  grammatischen  Wortlaut  auch 
die  Gewinnung  der  l'rodakta  der  jetzt  im  Betriebe 
befiadUchen  Bergwerke  dam  Staate  in  die  Uand  liefern 
wflfde,  waa  doch  naBnOfUeb  beabaiahtigfe  aua  kann. 
Sie  hallen  dieaen  Oaaetaiutwnrf  äbar  inabaaaadara  vom 
SUndpankte  der  Verbraaeber  aus  fkr  gefibriieb. 
da  er,  zum  Gesetze  geworden,  die  bestehenden  Berg- 
werke im  Werte  steigern  und  dadurch  eine  Erbilbuu^r 
der  Kiilili'M-  und  Kali|ireise  mit  Notwendigkeit  nach 
r-irh  ziehen  würde.  Sie  befürehteii  endlich,  daß  der 
Staat,  Irr  ln-li'-r  -i»  «rnii:  iiir  il.r  HrMcbließung  der 
untcrirdiHcheii  Hudeusihiitze  getan  hat,  gar  nicht  in 
der  Eage  ist,  die  Tätigkeit  der  privaten  Bohrgesell- 
schaften  zu  ersetzen,  die,  ins  .Vusland  getrieben,  durch 
Stärkung  dtrs  dortigen  Bergbaues  unsere  Wettbewerbs- 
fähigkeit auf  dem  Weltmarkte  erheblich  sehldigan 
wflrden,  wihrend  groBe  Teile  laaMl  im  Oatan  naaerea 
Laodee  besflglieb  ihrer  Bodraachktaa  ananHdiloaaaB 
blieben.  Die  genannten  KBrpaiaebaftan  araaalMii  da» 
her  den  Landug,  den  Gesetsaatworf  abnilehiMD.  Dia 
Almnderungen  des  Allgemeinen  Berggesetzes,  die  BOl- 
wenilig  sind,  nm  diu  lie/n^lieh  des  Mutens  und  des  Erwerbs 
von  lierg\verkseii.'entum  hervorgetretenen  UebelstÄnde 
zu  beMcitigon,  kunnen  in  einem  neuen  ( !e-.etzentwurf 
zuaainmengefaUt  werden,  der  die  UiT-rliaufreiheit  in 
ihrer  beute  bestehenden  Form  unnn^''-taKtet  IftSt," 
Schlafi  der  Sitaang  7'/«  abends. 
Vfr  TsnltMuds:       Daa  gaisfeBiML  llUgllaa  das  TSM*Ssa*s : 

gez.  A.  S^rvaea,  gex.  Dr.  W.  Bemier, 

ttfl  0«li.  KoBiasnlsMat. 
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Verein  deutscher  Eisenh Qttenleute. 

AoBZDg  «u  dem  Protokoll 
Amt  dl«  TontanteltniBf  am  fluiftagt  dm 

a.  Marz  1M7,  Im  Parkhotel  n  Dineldorf. 

Adwcmdü  tiiid  die  HU.  Springe mn  (Yorutz), 
Boakeabery,  Dr.  Bentnor,  Bl^ker,  Brilg- 
m«aB,  Baoek,  D«hl,  Dowary,  Boloi' 
koltt,  Kemp,  Klein,  Kr«blerf  Dr.  tag.  h.  e. 
LQrmann,  Meier,  Reneeh,  Schftlten- 
brand,  Scheidtweiler,  SerTae«,  Woin- 
lig,  Werl  and,  Dr.-Ing.  S ,  h  r  >">  rl  t  r ,  O.  Kiiaudt 
als  (last,  ferner  Vogel,  Lemke,  Itreiiain);. 

ÜBtaehaMigt  Bind  die  HB.:  AelhOwer,  Baaro, 
Er  an  na,  O  i  1  Ih  anaen,  Haarmana,  Ki  Dtil^, 
Macco,  MaHoenes,  Metz,  Kiedt,  Oswald, 

KöchlinfT,  Schuster,  üg<. 

Die  Tagesordnang  lautet: 
I.  Konatitfliereng  dee  Tontaadei  für  1007  and  Tei^ 

toilunt;  der  Aemter. 

5.  a)  Vorlage  der  AbrcM  liiiiiii;;   t«ir  li>06   und  Auf- 

ittelluni;  de«  VoranHchla(;eH  für  1907; 
h\  Zeitschrift  , Stahl  und  KiBen*; 

<:)  .lalirliijcli ; 

d)  UetneiDfaBliche  Uaratellung. 
9.  Beatimmung  de«  Tagee  und  der  Tageaerdanag 

für  die  nHi'hsto  llnuptverinnuiiliinff. 
4.  Normen- KoiiiinidMion    lielr.    |ioli/oiliehe  Hcutim- 
laangen  bei  Auli-f^unt;  von  I)aiii|>fki'H>4elii. 

6.  Aatrige  auf  Unterauchung  dea  Kraftbodarfea  in 
Waliwerkea. 

e.  Wahl  einea  Mitgliedea  ia  die  Normal-Profilbaeb' 

Kommisaioii. 

7.  Vorschule  der  BriketHamaga-KoamiidoB. 

8.  VcT'^'lni  ili'iii'-*. 
Verhandelt  wird  wie  foljft: 

Voiaitteader  be^rnUlt  /^unächnt  die  rum  enitenmal 
*Iiwcnenden  noojfewfthlten  Herren  Vt»riit«ndHmit({liedor. 

Zu  I*  u  n  Ic  t  1  erfolRt  Kontttituierun^  deH  Vnr- 
«iandeH.  Durch  Zuruf  wpnh'n  ^«  wählt:  Hr.  Komincr- 
zienrat  S  ]>  r  i  n  jr  o  r  u  in  uIm  S  orHit/i  iiilrr  ,  Hr.  F. 
A»th()'.»'r  /iIh  1.  Hti'llviTtrL'lcnili  r  V  ■  irb,t/LTiilcr.  Hr. 
(K'neralilirtktur  ().  Nit-dt  al«  2.  Mti'lUiTtrotiMulfr  Vor- 
sitzender, Hr.  Kommerzienrat  Kamp  als  Katnaen- 
fiUirer.  In  den  VontlandMAuaschuB  werden  wieder- 
gawUdtdie  drei  Vormitzenden  onddie  HH.  Kommenlea» 
rat  Baare,  Direktor  Oillhaueea,  KommersieBrat 
Kamp,  Direktor  Kinttld,  Qeh.  Bärgrat  Krabler. 
IM«  Utei«rle«be  KommiMniun  letst  ^b  «lederani  la- 
aammea  aaa  dea  Mitgliedera  das  Yonlaada-Aaa- 
acbugaoa  and  dea  HH.  Uelmholtz  aadDr.  lag.  h.  o. 
Ii  Q  r  m  a  n  n. 

y.n  l'unkt  2  xorliest  Hr.  I.  nk-  tob 
KaaaenfUbrer ,  Hrn.  Kommerzit-iirat  Knmp,  f!;nt- 
geheiftenen  Itericht  über  die  vom  vereideten  Hücher- 
reviiior  Stahl  geprüfte  und  riehtig  befundene  Ab- 
rechnung fOrdaa  Jahr  l'JOi;;  Vorstand  genehmigt  letztere 
BBd  dea  Voraoeehlag  far  1907.  Ur.  Dr.'lng.  Sehrödtar 
gibt  «a  dea  eiaaelBea  Paaklen  dar  Abraebaaag  alhara  Br- 
UMaraBgaB;  bain  Titel  Zeitaebrift  almflit  Yorataad 
saetlmmend  KenntnTi  von  der  Abelcbt  der  Oeechtfte- 
führun«^,  daf  jpwcil-i  letzte  lieft  einen  Vierteljahre« 
aln  /i'itHrhriftenHcbnu  iiuNZubilden.  Diene  Zeitsrhriften- 
Hi'huu  Boll  gewiH^iTniitUen  alH  KrMatz  dienen  für  da« 
.Jahrbuch  für  iIiim  lli(»cnhüttenwe«en'  ,  denson  Wciter- 
erseheinon  /mn  Idibaften  HedauLTU  «I'T  OemhSft!»- 
fClhrung  matij;>-lB  einer  genQ;;cnd  groüen  Zahl  von  .Vb- 
Behmern  nicht  möglich  int. 

tiodaaa  gibt  Yorataad  aeiae  Zaatimmuog  au  der 
Ton  der  Oeeebiftaflliirang  beaatraftaa  Haraoagabe 


.  lUer  neuen  .\unage  der  .(lemeinfaBliclien  Darittel- 
lung  des  l';iheiihutlrnwef»eni«".  Die  Bearbeitunt:  wird 
dorrh  Mit),'ruder  der  Kidaktion  von  ..Stahl  und 
Bisen"  erfolgen. 

Zu  Punkt  3.  Als  Termin  (Br  die  aiebste  Haapt- 
versammlung  wird  Sonntag,  der  IS.  Jfai  baeÜBinit  BBd 
die  TagcNordnung  wie  folgt  fsiteeaalit: 

Yortrag  von  Direktor  J.  KSrtiBg-DBaeeldorf : 
güaber  (iasgeneratoren*. 

Yortrag  von  Professor  Dr.-Ing.  Staubor- Aachen: 
.Ed  >  -  und  Tranaportmütel  Ia  Btakl-  and  Walawarfce* 

betrii-ben" 

Die  I II  »iiin  lilicr  ilen  Vortrag,  ili-n  Hr.  Ke- 
gierimc:^<li.iiiini'Hti  r  ( i »■  \  e  r  -  licriin  iilier  elektrischen 
Antr;i  li  \,,ti  Ri  vt  r»ior~tralien  auf  der  letzten  Haupt- 
Terxammlung  gehalten  hat,  xoll  bi><  zur  übernüchston 
Versammlung  rertagt  werden,  fQr  die  ein  Vortrag 
•ber  elektrisch  betriebene  Uebliaemaachiaen  eobon 
baate  ia  Aoealebt  geaonimeB  wird. 

Zu  Punkt  4  wird  nach  einem  Referat  de»  (le- 
Bchaft»führerB  und  tirn  Hrn.  Knaudt  die  Delegierung 
der  IUI.  Knaudt,  Wall  rn  n  n  n  und  Prof.  Ki  c  hboff 
In  ilie  l)i'iit.<i'hi'  I »Hill |>rkc4«ot- Normen -Konimiaaion 
lioHtati:..-!  ii.'iil  f'-rner  Hr.  Dr.-Iag.  SobrOdtar  oreat. 
in  die  Komn)i8.-ion  delegiert. 

Za  Paafct  5  liegt  ein  Antrag  des  iBgealeara 
Pappa-Dortnaad  vor  betraffend  UatcrKiatzung  seiner 
Yeraaehe  Ober  dea  Kraftbedarf  beim 'W'alzprozeß,  nad 
vom  Verein  dentacher  Ingenieure  ein  solcher  be- 
treifrt  gi'uieinsamer  Versuchsarbeiten  in  der  gleichen 
liichtung. 

VorHtand  int  ein»timmig  iIit  Aiiniclit,  dab  die 
Frngi'  di'r  K>'Mt*telluni;  di'^t  Kraltbeilarfi'".  beim  Walz- 
pro/ili  eine  üolchc  i>it,  liie  den  Verein  in  hervor- 
riigciidem  Maße  iiitorc-'Hiert,  dalS  x'm-  /umirb^t  inner- 
halb des  Vereine«  geprüft  werden  hoII,  und  /.war 
durch  eine  KommiBNion,  in  die  die  Herren  P  i  1  z  - 
DeutNcber  KaiNer,  Dr.  L  u  e  g  -  ((uteholTnungabütte  und 
P  o  1 1  g  i  e  B  s  e  r  -  HoeHch  gewAhlt  w  erden  uad  ia  die 
die  Eiaenbatte  Oberecbleaien  uad  die  SOdweatdealaeh.' 
Laxembari^che  EiaenhOtte  noch  je  eiaen  Yertreter 
zu  entHOndert  gebeten  werden. 

Zu  Punkt  6  wiril  an  .Stolle  des  renttorbenen 
Hrn.  Direktor  .Mdiz  llr  tieb.  KegieruntjBrftt  l'rofenHor 
Dr.  K  o  i  u  h.  K  r  o  h  u  -  Dauzig  in  die  Nornial-l'rotilbucb- 
Kominisaion  gewlblt. 

Za  Pankt7  gibt  Yorataad  aeiae  Zeetimmnng 
znm  WoTtlaat  einen  Bnndichreibens  f.  8.  Rrsbriket* 

tierung,  das  an  die  Hochofenwerke  M>ri.nn.|f  «  -  rilen  «»II 
Zu   Punkt  H  wird  dem   DeutHchen  .Mu^ieum  /u 
München   für  dn«  .lahr  l'>'>'i   ein  Hetrn;:  von  .'>U0  » 
bewilligt  und  das  Unternehmen  dem  IntereKoe  der 
Mitglieder  warm  empfohlen. 

Ferner  wird  eine  Kommission  zur  Behsndlang  ver- 
•ehiadener  die  Hocliofenechlacko  betreffenden  Fragen 
eingeeatxt;  sanIchat  worden  die  BH.:  Bragmana, 
Hiaebarg,  Draalar,  tbb  Yloten,  Larmaan 
BBd  Jaatzan  mit  dem  Reebte  der  Zawabl  io  diene 
Kommiaaion  gewthlt. 

Da  weiteren  nicht  zu  verhandeln  war,  erfolgt* 
um  2  Vhr  ScIiluU  der  VorBtandHHitzung. 

ge/.  .S  |i  r  i  n  p  o  r  u  ni. 

An  Hrn.  Geh.  Kommerzienrat  K.arlUöchling- 
Saarbrflflken  ward*  da*  naehateheade  Telegramm  ge- 

riebtet : 

Zu  Ihrem  acbizigaten  Geburtstage  «enden  Ihnen 
nacbtriglieb  aoch  herziiidi*  OiSekwanache  aad  frobee 
ÖÜekauf  die  beete  Teraammeltea  YoretSnde  de*  Y*r. 
•iaa  deutscher  EisenbOttenlente  und  der  Nordwaa^ 
lieben  (iruppe  des  Vereins  deutscber  Eisen-  aad 
StahlinduBtrieller. 

i^orTaes,  Springorum,  Hchrfidter, 
Beam*r. 
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27.  Jährt;.  Nr.  10. 


J.  D.  Nering-Bögel  f« 


Am   IH.  Februar  «l.  J.   viTnchieil  unerwurtet  in- 
folffo  eines  SchlaganfallvB  iiiisi-r  litnjjjülirijrt'»  Vereinn- 
mitf^lied,  ilt^r  üheinalit;c  Loiti-r  ilcr  , Prinz  Loo|iold- 
Hütto'  zu  Km]>el,  Johann 
Dif^nus  Nerin^  - Hügel. 

I)«'r  VtTHtorbcne  wurde 
im  Jahre  IH.'H  Sohn  dos 
Ho»itzerH  der  ITH"  );e>frün- 
dotcn  MinerTa  -  EiHenhQtte, 
der  8|iäteren  iHHelhurgcr 
liQtte,  in  iHHelliurif  gehören. 
Nachdem  er  »eine  Studien 
auf  der  Hochschule  in  Karls- 
ruhe beendet  hatte  und  einige 
Zeit  auf  der  vorgenannten 
HQtto  tätig  gewesen  war, 
beteiligte  er  sich  im  Jahre 
185(i  an  der  (irQndung  des 
l'uddel-  und  Walzwerke« 
„l'rinz  Leopold  -  IlQtlc'  zu 
Knipel,  das  er  bis  /um  Jahre 
1906  persönlich  leitete,  um 
dann  in  den  Aufsicbtsrat  des 
Werkes  einzutrrten. 

Trutz  tliT  vielen  Schwie- 
rigkeilen, die  sich  dem  Unter- 
nehmen namentlich  bei  der 
gewaltigen  Tinwülzung  in 
der  Kisendarstellung  mit  der 
Einfübrang  des  Bensemor- 
verfahrens  dadurch  hindernd 
in  den  Weg  stellten,  d«B 
das  SchweiBeisen  dem  KluB- 
eisen  immer  weitere  Aitsatz- 
gobiete  überlasHen  inutite, 
hat  es  der  Verstorbene  ver- 
standen, das  Werk  lebensfühig 

zu  erhalten.  Indem  er  unentwegt  an  der  Herstellung  des 
Spezial-SehweiBeisen»  festhielt,  gelang  es  ihm,  diesem 
als  Empeler  Eisen  einen  vorzüglichen  Ruf  zu  ver- 
schaffen und   liesondcra    fflr  Sehiffsketten  dauernde 


Verwendung  zu  sichern.  Auf  der  Düsseldorfer  Aus- 
»t'-llung  im  Jahre  ia(»2  wurde  dem  Werke  für  die 
nusgeHtellten  hervorragenden  Eisenproben  die  Silberne 

Medaille  and  ein  Diplom 
zuerkannt. 

8eit  I8t'.6.  dem  Todes- 
jahre seines  Vaters,  war  J.  D. 
Nering-Bögel  Mitglied  des 
Aufsichtsrates  der  Isselburger 
liütte  und  seit  längeren  Jah- 
ren Vorsitzender  desaelben. 
Auch  dem  Aufsichtsrate  der 
Zeche  Holland,  die  sp&ter  in 
der  Aktien-Uesellscbaft  Stein- 
kohlen-Bergwerk Nordstern 
zu  Wattenscheitl  aufging,  ge- 
hörte er  seit  dem  Jahre 
1887  an. 

Seine  rastlose  TAtigk«it 
nicht  allein  im  Interesife  der 
von  ihm  geleiteten  und  vertre- 
t<>nen  Werke,  sondern  auch  in 
allen  seinen  sonstigen  Ehren- 
iimtern  in  der  Gemeinde,  dem 
Landwirtschaftlichen  Vereine, 
ilem  Kreisausscbuß  und  vie- 
len auf  die  allgemeine  Wohl- 
fahrt gerichteten  Bestrebun- 
gen verbunden  mit  strenger 
l{echtli<'hkeit,  einem  vorneh- 
men Charakter  und  persön- 
licher Liebenswürdigkeit  er- 
warben J.  D.  Nering-Bögel 
bei  hoch  und  niedrig  ein 
groBes  und  verdientes  An- 
sehen. In  welch  reichem 
MaBe  der  Verstorbene  sich  der 
uneingeschränkten  Wertm-hAtzung  weiter  Kreise  zu  er- 
freuen hatte,  zeigte  die  Oberaus  lebhafte  Teilnahme, 
die  bei  seiner  Beisetzung  in  der  Familiengruft  der 
Familie  Nering-Bögel  in  Isselburg  zum  Ausdrucke  kam 


Aendernngen  in  d«r  Mitgliederliste. 

hiewfnd,  H.,  Dipl.-lng.,  Frankfurt  a.  M.,  Finkenhof- 
straße  S'»- 

Kekardt,  M'altrr,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Kurfttrsten- 
straBe  14. 

Oademann,  F.,  Dr.,  Schweinfurth  a.  Main,  Garten- 
straBe  Iß. 

Hort,  H'ilh.,  Dr.  phil.,  Dipl.-Ing.,  Mitarbeiter  am  Königl. 
Material|>rafungsamt ,  (IroB  -  Licbterfelde  -  West, 
GoBlerstraBe  Ii. 

Jenewein,  Fr.,  Oberingenieur  und  Prokurist  der  Stahl- 
werke Rieb.  Lindenberg  Akt. -Ges. ,  Remscheid- 
Husten. 

Höchling,  Kurl,  Geh.  Kommerzienrat,  Völklingen 
a.  d.  .Saar. 


Neue  Mitglieder. 

l>rH  hmuiii(,  llfrmann,  Ingenieur  bei  Ehrhardt  &  Sehiner, 
Maschinenfabrik,  SchleiftnQhle  b.  Saarbrücken. 

2iim  Hagen,  Alfred,  Dipl.  -  HQtteningenieur,  Stahl- 
werkschef im  Kgl.  l'ng.  Staatscisenwerke,  Zolyom- 
brez«),  Ungarn. 

Ildtigen,  Wilh.,  Ingenieur,  Betriebsassistent  der  Rasael- 
steiner  Eisenwerks  -  Gesellschaft ,  Rasselstuin  bei 
Neuwied. 

riin  MevleiiK,  l'efer,  Oberingenieur  der  Oesterr.  Berp- 

und    Hüttenwerks  -  GeseUacbaft,   Teschen,  Schloß, 

Oesterr.-Schlcs. 
.sV/iÄn,  Fritz,   Hetriebsingenieur  der  Firma  Hofberr 

A  Schrnntz,  Kispert,  l'etöfi  ntcza  23,  Ungarn. 
Schroeder,  Otto,  Zivilingeniour,  Mitinhaber  der  Firma 

(iebr.  Schroeder,    Ingenieur  -  Bureau,  Düsseldorf, 

SteinstraBe  HC. 
Weideneder,  F.,  Ingenieur,  Essen-Ruhr,  .\lfredskr.  169. 
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27.  Jahrgang. 


Englische  und  deutsche  Normalprofile  im  HsndelsschilFbau. 


Von  Scliiffb«u>lngeiileur  Carl  Kielhorn  in  Oeesteniiiule. 


(XAcfadruck  irerboIvD.) 


Wohl  auf  keiuein  Gebiet  des  Hauwespiis 
sind  AnonlnunfT  und  Ahtnessiiniren  dir 
V<  1 1  ainlteilf  so  streii}:  an  Itestirntntf  Xortiinüi  ii 
•ri'tiuuden  wie  im  Handelsschirtban.  I'<  r  (iruiitl 
liefft  in  deu  mit  der  Handelssciiitlaiirt  verhun- 
dcnen  großen  Gefahren,  welche  die  Reeder  xur 
Versirlieriin'/  von  Sehiff  und  [.adiintr  niUiLron. 
Da  aher  die  VerHiclierun^sgeselUchaften  nicht 
in  jedem  einzelnen  Falle  die  ZarerlSmigkeit 
••ines  SehiftVs.  das  vielleicht  iiirlit  ririmnl  ihr>^n 
Beamten  zur  Untersuchung  zur  Verfügung  steht, 
beurteilen  kDnnen,  an  haben  Rieh  Rchon  Wkh 
sogenannte  8cliifri«kInssiHliations  -  (n-silisrhaften 
gebildet,  welelie  für  die  Schiffe  Hauvorschriften 
anfstellten,  den  Bau  überwachten  nnd  die  Schiffe 
unter  stilndifrer  Aiifsiciit  liidti-n.  Mi«-  Schiffe 
wurden  Je  uacli  dem  tJrade  der  Zuverln^'^iirk-  it 
ihrer  Bauart  in  Klasncn  eingeteilt  und  Name, 
AbmeRsungen  nnd  Klasse  des  Sohlffes  in  soge- 
nnnntf^n  K- tri^^f '  rii.  wi  lchi^  alljilhrlieh  erfächienen. 
veröflüntlicht.  Die  Klasse  des  Schilfe«  diente 
dann  dem  Versieherer  als  Anhalt  fßr  die  Be- 
m'^^simp  der  Ver><icherunt.'si>raniie.  Namentlieh 
mit  dem  Beginn  des  fiiseuschiffbaue»,  der  in  der 
ersten  Zeit  infolge  verfehlter  Konstruktionen 
manches  Opfer  an  Gut  und  Leben  frefordiTt 
hatte,  gewann  die  Klansiflzieninfr  der  Scliitf.' 
immer  weitere  Verbreitung,  und  heute  gehfiren 
nicht  kla<<sitiziert<'  Si  liiffe  zu  di>n  Ausnabnon. 
l>i''  KIa-^sitikatiiHis-(Jts.llsrhafteu  konnten  aber 
ihre  Vorschriften  auch  nur  nach  einem  be- 
sUmmten  Schema  aufstellen,  und  der  Schiffbauer 
war,  wollte  er  Klasse  für  sein  Schiff  erhalten, 
gezwungen,  wohl  oder  übel  sich  an  diu  Vor- 
flchriften  sn  halten.  So  kommt  es,  daß  fflr  die 
Profile  im  Eisensehiffliau  nur  ^'anz  bistimnile 
Normalien  zur  Anwendung  kommen.  Die  Wiege 
des  Bisenschilfbafles  bat  In  England  gestanden, 
und  der  eiitrliseiic  Einfluß  Ist  auch  heut.',  wo 
Deutschland  sich  den  zweiten  Platz  im  Handel»- 
Schiffbau    der   Welt   errungen   hat,    bei  den 
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deutschen  Schiffh.iuj)rotilen  noch  ein  jranz  be- 
deutender. Wir  wollen  zunaclmt  kurz  die  Ent- 
u:>  klun<r  der  en<:Iischcn  SchiffbauproHle  bis  zu 
d'-m  Zt'it]>iuik!  li<  t r.icliten,  wo  deutsche 
\yerke  als  l.ieteranten  für  Stdiitfbauprotile  zuerst 
in  gritfierem  Maße  snrOeltnng  kamen.  Haßgebend 
für  <I«'n  Bau  eiseruer  Haiidi^K^chiffe  waren  früher 
ausschlieUlich  und  .sind  es  auch  jetzt  noch,  a|^- 
gesehen  von  Deutschland  und  einem  kleinen  Teil 
lier  ronianisi-ben  Staaten .  dir  Vorschriften  von 
Lloyds  Register  of  British  and  Foreign 
S  h  i  p  p  i  n  g  in  London.  Die  ersten  Ban^^orschriften 
für  t  iserne  Ii m  !  1  i  iffe  flind  vom  10.  Fidiruar 
lS'i4  datiert  und  vvunien  im  Ke^rister  für  IS,"».') 
unter  dem  Titel:  ,Hules  for  the  buildin;:  of 
ser»<;olng  Iren  «bips  of  all  description»  whether 
sailinp  "r  iiavitraf >(i  hy  sti-am"  veröffentlicht. 
In  elf  AbteilunK'en,  nach  dem  Touueugehalt  ge- 
ordnet, hatte  man  alle  existierenden  Schüfe 
nnterjrebracht.  .\ls  Profileis.  n  waren  nur  Winkel 
und  Flachwulste  vorgesehen  und  zwar  zwei  gleich- 
sehenklige  und  19  ungletehschenkllge  Winkel- 
|trotile,  tre^rcii  "io  trleichschrnkli*re  und  44  un- 
glelcbschenklige  Winkelprofiie  der  heute  gelten- 
den deutschen  SchifTbanproflle.  Die  Winkel 
dienten  für  S]..iMtrn  und  (lefreiisiiaiiten  sowie 
Stringer  und  Kielschweine.  Für  die  Peckbalkt-n. 
welche  heute  die  Mehrzahl  aller  anderen  Profile 
erfordern,  hatte  man  nur  yrebaufe  Balken  aus 
eiin'in  Klacbwulsi  mit  zwei  Winkeln  an  der 

Überkante  vorgesehen.  I>ie  Hflhe  des  Profils 
bestimmte  man,  indem  man  fllr  jeden  Fuß  Balken« 
Innire  ein  vii-rfol  Zoll  Ifölir-  der  Wulsfplatte 
rechnete,  also  diu  Höhe  gleich  Lange 
nahm.  Die  Dicke  des  Flaohwulstes  nahm  man 
zu  '/i»  der  Höhe;  die  Winkel  an  der  <)berkante 
waren  gleichschenklig,  hatten  ein  Drittel  der 
HKhe  des  Fiaehmilstes  als  Schenkelbreite,  und 
die  Dicke  der  Winkel  bctruir  '/g  ihrer  Schenkel- 
breite.  Diese  Kaustref:e|  sei  hier  anireführt, 
weil  auK  ihr  die  .späteren  Balkenprolile  berechnet 

I 


itad,  md       sich  in  den  aoeh  hente  (^eltendea 

Bnlk.  nt:ibi>llf  n  :ilIor  Tlnu vnrsrliriftcn  panz  ilfiit- 
liuh  diese  Kogel  erkemieu  lüUt.  bald  kamen 
dann  dfe  «vs  efnem  Stflek  beiiireatellten  oder 
Mch  aus  ciiifni  T- Profil  und  oinem  Flachwnilst 
zusainmeu  geschwciütcn  J'^i'ofilc  auf,  obwohl 
Bich  bedeutende  SdiüTbauer  der  damalig«ii  Zdt 
mit  d<-it  Wulstprotilt'U  nicht  befreunden  konnten. 
So  sajL't  Scott  Kusse!  in  sfincm  prohen  Werke: 
,The  tuoderii  System  of  Naval  Architecture* 
▼om  Jalire  1864,  nachdem  er  von  dem  J -Profil 
gesprochen:  .An  imiirovcmcnt  on  this  kind  <»f 
iron,  called  bulb  irou,  was  devised,  but,  after 
much  trial,  I  eannot  «pprove  its  ose.  It  was 
fancied,  fliaf  trrfrif  aiMitional  strfiiL'th  wc^iilil  Ii«; 
given  to  au  iron  beam  by  enlargiug  its  lovvcr 
web,  and  instead  of  theTtron,  ptron  and  J  iron, 
abulb  likc  that  on  a  rail\va>-l>ar  was  introduced." 
Nichts  deatoweniger  blieb  das  -Profil  das 
englische  Nomalproül  fOr  die  Baiicen  im  Schiff- 
bau. Als  man  im  .Jahre  1870  an  die  Stelle 
der  Formel  zur  Berechnung  der  Balken  eint- 
Proflltabelle  einführte,  waren  diese  Profile  b^dig- 
lieh  die  nacli  ii<  r  alten  Formel  errechneten  Ab- 
Ilie8Sunp>n.  InzuiMlnn  fan<ii-n  ilie  eisernen 
Deckbeplattungeu  immer  mehr  Eingang,  und  da 
unter  diesen  die  Ballten  nnr  halb  so  weit  standen 
wie  bei  einem  unbejdattetcn  Dcrk  wnA  die 
Planken  nicht  mehr  ausschließlich  auf  den 
Balken  befestig  zu  werden  branehten,  so 
brauchte  der  obere  Flansch  des  Balkenprofiles 
auch  nicht  mehr  so  breit  zu  sein.  Hier  trat 
an  Stelle  des  nif- Balkens  der  Wulstwinkel, 
allerdings  vorläufig  nur  unter  »  isi  rnen  l»eck- 
beplattungen.  NormiUien  für  die  Wiilstwinkel 
gab  es  lange  Zeit  nicht.  Hei  der  »rrobcn 
Vorliebe  der  Engländer,  an  den  einmal  auf- 
gestellten Kegeln  f-^t  zuhalten  und  nichts  zu 
andern,  war  dies  noch  dur  Stand  der  englischen 
Vorschriften,  als  im  Jahre  1677  zum  erstenmal 
deutsche  Vorisehriffcn  fiir  den  Bau  von  eisernen 
Schifien  ersclüeueu.  Es  waren  dies  die  Bau- 
Torschriften  der  deutschen  Schiffsklassifikations- 
OeseUschaft  Germanischer  Llo  v  d  in  Berlin. 
Die  dort  angegebenen  Profile  waren  nur  eng- 
lische, da  der  deutsche  EisenschiffbAu,  wenigstens 
.soweit  es  sich  nm  Haml- l--s<  ]iitlr  liaudelte,  als 
Abnehmer  für  die  deutsrhen  Walzwerke  nicht 
in  Betracht  kam.  IHe  Balktni^rotiltabelle  dieser 
ersten  deutschen  Vorschriften  i>t  eiti'  w  ort^ 
liehe  l'ehertragung  der  Tabelle  des  Britischen 
Lloyd.  England  war  und  blieb  der  Lieferajit 
der  Profile  für  den  deutschen  SeUffban.  Neue 
Voi-sc|irift<ii  L'ali  der  (;<Tni;ini-«slie  T.lnvd  lan^'e 
Jahre  hindurch  nicht  heraus.  luzwiscitea  warou 
im  Jahre  1883  von  der  Kommission  zur 
H  <•  raus^'alie  <les  .Nornialpri' fillmrln  s  auch 
Normaliirofilv  für  Walzeisen  zu  bchifi  bauzwecken 
aufgestellt  und  in  der  Auflag  des  deutschen 
XormalprofUbuchcs  für  Walzeisen  von  1886  auf- 
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genommen  worden.   Diese  Normalproflle  waren 

nicht  nur  fiir  den  Kriegsschlffbau.  sondern  nnch 
für  den  Uandelsschififbau  aufgestellt.  Für  letz- 
teren blieben  sie  jedoch  so  lange  illusorisch, 
als  sie  nicht  auch  von  den  Kla>sifikations-(Te- 
sellschaften  wirklich  vorgeschriuben  wurden. 
Im  Juli  1890  raffte  sieh  der  Qermanisbhe  Llojd 
endlich  auf  und  trab  nach  13jllhriger  Pause 
nene  N  orschriften  fUr  den  Bau  von  eisernen 
und  stählernen  Schiffen  heraus.  Alle  darin 
antregebenen  Profile  waren  deutsche  l'r<^le 
nach  dem  metrischen  System;  jede  Anlehnung 
an  England  war  aufgegeben.  Aber  waren 
zum  großen  Teil  Phantasieprolile,  die  zwar 
tluoretiseh  ^'<nnn  berechnet  waren,  aber  nur 
zum  Teil  gewalzt  wurden.  Auf  die  deutschen 
Normalproflle  war  keine  Rttcicsldit  genommen 
i  r  li  n.  Vm  die  Profiltabdlen  überhaujit  brauc  h- 
bar zu  machen,  gestattete  man,  daß  die  Wiukel- 
profile  von  den  vorgeschriebenen  Profilen  ab- 
weichen durften,  wenn  sie  nur  den  v<irge- 
schriebßnen  Querschnitt  hatten.  Bei  den  Balken- 
profilen war  gesagt,  daß,  wenn  man  die  vorge- 
schriebenen nicht  besehaffen  kiinDc,  man  die 
mlclHtstilrkeren.  welche  erhältlich  seien,  nehmen 
solle.  Mit  diesen  Vorschriften  war  den  deutschen 
Walzwerken  nicht  gedient.  Zum  Glück  Idieben 
diese  Vorschriften  nicht  lange  in  Kraft,  denn 
inzwischen  hatte  Friedr.  Ludw.  Middendorf 
die  Leitung  des  Germanisehen  Lloyd  Qbemommen. 
und  >chi>n  im  .lanuar  ISKl  erschienen  neue 
Vorschriften  für  den  Bau  eiserner  und  stählerner 
Schiffe.  £d  denselben  waren  zwar  noch  die 
vielen  Profile  der  vorhergehenden  Auflage  an- 
gegeben, indessen  war  eine  Vergleichstafel  der 
in  den  Vorschriften  angegebenen  j  J  und  "J  - 
Pr<  ril.  ftiit  den  damalit'cn  ,{  T  "]- Schienen 
naeh  dl  tu  Noriiialprotil'*  aufgenommen.  Q -Profile 
waren  noch  nicht  angegel)en.  So  war  wenigstens 
die  IfSi^Ielikeit  geboten,  dal3  di>-  deutschen 
Werften  ihre  Profile  von  deul seilen  Walzwerken 
iiezitiheu  konnten.  Die  vorerwähnte  Vcrgleichs- 
tabelle  enthielt  die  Bestimmong,  daß  statt  der 
/usammengenieteten  Spant-  und  Gegenspantwinkel 
auch  X  und  1  -Profile  vom  gleichen  Wider- 
standsmoment genommen  werden  kSnnten.  Es 
wird  also  hier  zum  erstenmal  der  bis  jetzt  in 
Deutschland  auch  .stets  befolgte  Grundsatz  für  die 
Bewertung  der  Nornialprofile  lediglich  nach  dem 
Widerstandsmoment  aufgestellt,  im  G^eiuatz 
zu  England,  wie  wir  nachher  sehen  werden. 
Im  nächsten  Jahre  O^^^^)  finden  wir  dann  zum 
erstenmal  die  Einführung  der  [-Profile  neben 
den  "L" Profilen  in  die  Spanttabellen.  Die  dort 
angegebenen  £  -  Profile  unterscheiden  sich  von 
den  heutigen  Spantprofilen  durch  die  geringere 
Dicke  des  Flansches  und  hatten  folirlirh  amh 
ein  ungünstigeres  Verhältnis  von  Widerstands- 
moment zun  Gewicht.  Das  Jahr  1896  bedeatet 
für  die  deutadien  Normalproflle  insofern  dnea 
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weiteren  Erfolg,  alt)  jetzt  die  Tabellen  aus- 

ScbliclMich  die  deutschen  Nonnnlprotilc  enthielten 
und  die  (ranzi'u  N'nrsrliriftfn  für  den  Eisfiiseliiff- 
bau  auf  deu.selben  aufgebaut  wareu;  alle  aus- 
ländischen Profile  waren  auKfrcmorzt.  Midden- 
dorf pin^'  sopir  noeli  oinen  Silirift  weiter  und 
schrieb  auch  in  der  eugli.scben  Ausgalm  der  Vor- 
schriften deutschen  Nortnalproftle,  allerdini?« 
in  Zollinan  üb-rmtzt,  vor,  wflbrend  bis  dabin 
der  deut»chü  Subiäliauer,  welcher  seine  Profile 
aus  Enfrland  beziehen  wollte,  einfach  die  enjrlt- 
srhe  Aii>i:ab(>  der  Bauvorsebrifien  des  Ciennani- 
scheo  Lloyd  aufschlug  und  hier  die  liandels- 
flbllchen  Profile  fand.  In  den  Vorsebriffen  des 
.l.'ihn  s  IHUS  fanden  dann  die  b<Mitr  nn  !i  Is-  n- 
»len  \Vulst\vinkcl|trMHle.  die  für  jeibs  lirr  a<  !it 
Profile  nur  eine  einzijre  Dicke  haben,  Aufnaiime, 
wahrend  die  heute  geltendm  [  und  X-Sehiff> 
liaujirofile  erst  im  .Tabre  1  üOo  aiif^rcnonimen 
wurden,  äeheo  wir  nun  Ivurz,  wie  »icli  iu- 
xwtsehen  die  engrllschra  Xomalprofile,  wenn 
wir  hiirniit  <li>>  \.iin  Üritisrben  f,I<iy>l  vor^rc- 
schriebenen  Profile  bezeidiueu,  entwickelt  haben, 
so  finden  wir  gegen  die  Profile  von  1664  nnr 
din  Unterschied,  dal»  man  fiir  die  Sti'i_'dicko  der 
Ballten  bei  Einführung'  des  Fhil>eisi-ns  (mild 
fttecl)  statt  jetzt  '  io  der  SteiL'inilie  nahm. 
Das  Normale  war  un<l  blit  i»  für  die  lialken  der 
Klaebwulsf  mit  2  Winkt  in  und  unter  dem  Ki>i»  n- 
ileck  der  Wtilstwinkul.  Der  Wulst  selij.st  wurde 
von  den  \  i  rseiiiedenen  Walzwerken  ganz  ver^ 
Kcbietlen  stark  b'TL'-''<t<  l!t .  Kt%t  iS"»")  irab  dor 
Englische  Lloyd  Normalitu  ülier  Abmessungen 
des  Wulstes  bei  T-'*^chlenen  und  Wulstwinkeln 
heraus.  Man  nahm  die  Ureite  des  Wulsti  s  fiir 
tTsiere  3  '^4  (j,  für  letztere  2  '/«  C.  wobei  ^  ftlf 
die  j -Profile  gleich  */?o  der  um  1  vergrOfierten 
Hübe  dea  Profils  in  Zoll,  und  für  Wulstwinkel 
gleich  •^6'"  "™  3  vergriilierten  Hobe  des 

Profils  in  Zoll  war.  Bei  der  immer  mehr  zu- 
nobmenden  Verw  endunu'  der  Q -Profile  fiir  Spanten 
und  Balken  \  erötlentliehte  dann  der  En^'lisebe 
Lloyd  im  Ajiril  1 9(H)  eine  Vergleiebstabelle  fiir 
die  verschiedenrn  Deckbalkenproflle  und  eine 
Tal'i  der  [-I'riiliic  fiir  Spanten,  in  il^r  vnr- 
«•rwäbulen  Vergloiclustabelle  für  balkeu  ist  als 
das  Nonnale  der  Flaebwulst  mit  zwei  Winkeln 
an  di'r  (llicrkante  an;r<'nornnii  11  und  (laiu  lK  it  sind 
die  gleichwertigen  Profile  für  die  J  -  .Subieneu, 
Wulstwinkel  und  [  •  Profile  angegeben.  Als 
Vergleicbswerte  dii-ncn  hier  jedoc:!!  kfineswey^s 
die  Widerstandsmomente,  wie  in  den  Pauvor- 
schriften  de«  Gennani?clien  Lloyd,  sondern  die 
h'esiiltate  langjähriger  praktischer  Erjtroliunffen. 
In  dieser  Taiielle  ist  auffillli^;  die  uuf^ünsti^'e 
Pewertung  der  [-  Profile,  g»^gc^übt'r  dem  J-  und 
«lern  Wulstwinkclprofll.  Die  Tabelle  gibt  in 
doutlicben  Za!i!in  «li-n  Satz  wieder,  daß  das 
[-Profil  ein  uiipraktiscbes  Profil  für  Deckbalken 
Ist,  wenn  nlebt  ein«  stAhleme  Beplattnng  darauf 


angebracht  ist.    Im  Februar  1908  erschien  dann 

das  \'erzeiebnis  der  British  Standanl  Seetions, 
welches  wir  als  enirlisches  Normalprofilburli 
betrachten  können.  In  demsLn»en  sind  die 
Schiffbanprofile  ni<dit  besonders  iiezeiebnct,  wie 
in  unsorm  deutsehrti  Nornialiirotin»ucb.  siind>rii 
stehen  unter  ilen  anderen  Profileu  für  Hochbau 
usw.  Wir  wollen  nun  bei  dem  nachfolgenden 
Vcrirleicb  zwischen  d'^n  dentseben  N'nrrnalitrofilen 
und  den  British  Staudard  Seetions  nur  diejenigen 
Profile  von  letzteren  beracksiehtigen,  welche 
Scliitn»au|irofilc  sind  und  unter  diesen  auch  nur 
wieder  [,  *)  und  J  Profile.  (Vergl.  die  Tabellen). 

A.  Die  [-Profile.  Die  englischen  f^tandard 
[-Profile  für  den  Schit^bau  fallen  zun.'lelist  durch 
ihre  geringe  Zahl  auf.  Wflbrend  die  Balken- 
tabelle des  Britischen  Lloyd  noch  IB  Profile, 
von  8Vt  Zoll  Steghöhe  bis  12  Zoll  SteghQhe  > 
steigend,  aufwits,  zeigen  die  Standard  Seetions 
von  ti  bis  15  Zoll  Steghöbe  nur  13  Profile,  oder 
genau  genommen  nur  acht  Profile,  denn  die  Profile 
von  8  bis  12  Zoll  Slegbiih«'  komnu  n  zwi  inial  vor. 
einmal  mit  3  '/»  Zoll,  das  andere  Mal  mit  vier 
Zoll  Ptanschhrelte.  Die  Zwischenstufen  von 
balin-n  Zollen  sind  weg^'efallen.  Die  griilUi- 
DilVerenz  zwischen  Flansch-  und  Stegdicke  be- 
tragt bei  allen  Profilen  V>o  ^o^l  ^ib* 

In  der  Tafel  VI  1  sind  die  Widerstands- 

momente als  .-\bszis'<en  und  der  Quotiirnt  aus  dem 
Widerstandsmoment  in  eeni  dividiert  dureli  den 

Querschnitt  des  Profils  in  rji  in.  ^^.j  als  Ordinate 

aufgetragen.  Letzteren  Quotienten  könnte  man 
den  Wert  des  Profils  nennen.    Verldnden  wir 

die  so  lio-tiniinltii  I'nnktf  fiir  die  Profile  mit 
gleicher  Flauscbbreite  miteinander,  so  erhalten 
wir  zwei  fast  parallel  laufende  strakende  Kurren. 
Aus  den  .•\b■^zi^-^^n  ersehen  wir.  daÜ  die  Profile 
mit  grölierer  Flanschbreite  bei  relativ  geringerem 
Gewicht  das  gröllere  Widerstandsmoment  haben. 
Die  vorerwähnte  Kurve  gibt  uns  nun  einen  guten 
Vergleidi  mit  lien  deut^eb-  n  [-Profilen  zu  Sebit^- 
bauzwecken.  Bemerkt  sei,  dab  alle  englischen 
Profile  gestrichelt,  die  deutschen  Profile  aus- 
irezogen  si  id.  Qnersebnif t<-  und  Widerstands- 
momente sind  genau  liereclinet  unter  Berück- 
sichtigung der  Abrundungen  der  Profile.  Die 
dl  iit-rlii  n  [-Profile  <ind  iiarb  dem  gleichen 
Prinzip  aufgetragen.  Hierbei  sind  schon  die 
Aenderungen  för  die  neue  Auflage  des  \ormal- 
jirofilbuehes  berücksiebtigt;  es  sind  also  die 
Stege  durchscbnittliib  um  drei,  in  einzelnen 
Fallen  um  zwei  mm  dicker  genommen,  als  das 
Xormalprofllbuch  bisher  angab,  so  daß  die  größte 
JHfferetiz  zwischen  Steg-  und  Flan^rhilickf  :'...'>  mm 
niclit  ül>ersclireitet,  wahrend  diesellie  bisher 
bis  zu  6,5  mm  betragen  hatte.  Hierdurch  sind 
die  deutschen  [-Pn>tilr  l'i  i.'i*n  früher  ungünstiger 
geworden,  da  das  Verbilltnis  von  Widerstand.s- 
monient  zum  Querschnitt  desto  ungönitiger  wird, 
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Jo  geriagcr  diu  Diticreuz  in  der  Dicke  zwiHuhcn 
Stög  und  Flansoh  wIH.   In  der  Tafel  VI  Abb.  1  a 

Mndnclu-ii  (l.  ti  ih  in  n  Nnnii)il|iri'til''ii  .ils  i.unktierte 
Linien  die  Werte  der  Profile  ttut'gelrageo,  weaa 
der  Stetr  so  ffick  ivie  der  flansch  frenomnien 
wird.  Aus  il<;r  Noisruii^'  li  r  \  •  i-liindun};slinie 
lit'idcr  WiTt»'  isl  das  Fall-u  »Iis  Wert«':*  ti»'i 
zuiichiiK  ndLT  .Stt'irdicke  ersichtlich.  Wir  erhalit  u 
in  Tafel  VI,  Abb.  1,  Ar  die  deutschen C-Profile  zwei 
IVofiln'ili>>t).  liit'  H<i^-cnanntt'ii  Spantitrofile  und 
die  iialkcuiirotilc.  Die  Spantprutilc  zeigen  sich 
als  dte  unffilnstl^ren  auch  n^^nflber  den  enir- 
II-^iIk  u  I'rMtilrii.  llirr  licirf  «Ifr  \'<»rM-hl;iir  nah«', 
durch  Anurdnuug  einer  i'rutilreihe,  deren  Flansch- 
dioke  zwiflcben  der  der  Spant»  und  Balkenprofile 
lifj,'t,  stttt  ilt  i-  j.  t/i;r<'n  zwei  lieiln  n  eine  ein- 
heitliche ProtilrcUic  für  die£-Frolile  unter  240  nun 
St«gh<(he  zu  schaffen^  wodordi  gleich/eitiv^ 
die  Zahl  der  Profile  um  drei  vermindert  würde. 
DiestT  Vorsililafr  znr  Verrinp-riinsr  der  Zahl 
der  Q-J'rotile  liejrl  um  so  naher,  ai.s  da.s  [-l'rotil. 
tiieoretisch  bisher  das  gttnf(tl;rste,  durch  die 
Verdirkiiiiir  der  Sfeire  nur  weniir  tid<r  iilier- 
liaupt  nicht  mehr  günstiger  int  als  das  Wiilst- 
wlnkelprofll.  vrle  sieh  sofort  zeipt.  wenn  man 
die  Kurve  der  letzteren  I'rnHlr  in  ili>'  di  r 
erateren  eintragt.  Dazu  kommt,  daU  da.H 
C- Proiii  auch  praktisch  ein  wenip:  tranntiiires 
Profil  für  Spanten  und  l'eeklialken.  weleln- 
gebogen  werden  müssen,  ist.  Auf  die  näheren 
Einzelheiten  diosor  Tatsache,  die  diesseits  und 
jenseits  des  Kanals  >ehon  mebrfneli  zu  fach» 
wissi  nseliaftlirlien  Erörteninircn  Veranlassung  '/i^- 
■relien  hat.  naher  einznp-lien.  verbietet  mir  der 
üaum.  Wir  stehen  vor  der  Tatsache,  daU  der 
Uri  tische  Ll>iyti,  der  dem  Sehiffliaii 
fast  der  ganzen  Welt  seine  lieg  ein 
diktiert,  das  t-Pi^^U,  und  zwar  nicht  mit 
l'nre<;lit,  in  seinen  Tabellen  als  l  in  (iti^r^eij-iiet es 
Scluffbaaproäl  hinstellt,  soweit  es  nicht  mit  stäh- 
lerner Beplattnng  verbunden  ist;  wir  sehen 
ferner,  dalS  die  Hritish  .Standard  .Seetions  die 
Zahl  der  [- Profile  im  Schiftliau  auf  acht  reduziert 
haben;  endlich  ist  zu  knn<4tatieren,  daß  auch  im 
deutsehen  HaiulelsM  liitl  lian  an  Melle  des  ^-l'rotiles 
immer  mehr  das  \\  ulstwinkejjinilil  ti-itt.  l>i-  -er 
Krkenutniü  dürfen  sich  die  deutschen  .Sehilikiauer 
und  die  deutschen  Walzwerke  nicht  verschließen. 

Ii.  l)  i  e  W  u  1  s  t  w  i  n  k  e  1  ji  r  o  f  i  I  e .  Wenden 
wir  uns  jetzt  dem  Wuistwinkel  zu,  so  fallt  uns, 
wenn  wir  die  Tabellen  des  Britischen  Lloyd  an- 
sehen, die  ganz  auffUli^'e  I]etriinsti;run[r  dieses 
l*rofile«  fretreniilier  dem  t^l'rotil  auf.  I"'ür  »las 
Uochspanteusy.stem  gilt  der  Wuistwinkel  als 
gletohwertig  mit  dem  gleich  hohen  [-ProHl, 
wenn  er  nur  ''jo  Zoll  =  1.27  mm  irröllere  Dicke 
bat  als  der  äteg  des  Q-Protile.s,  obwohl  sein 
WldnrBtaadmnonMUt  noch  nicht  '/»  des  letzteren 
betragt.  Audi  hier  liegt  der  Grund  in  den  I-'r- 
fabrungen  der  Praxis,  daU  der  Wulstwinkel  tat- 


sächlich dem  £-i'rolil  vom  gröberen  Widerstands- 
moment fiberlegen  ist,  namentlich  he\  den  Pro- 
filen iib.r  I.SO  mm  Hübe,  wo  beim  füegen  des 
|[ -Profile«  der  untere  Flausch  sicli  nach  innen 
biegt  und  nicht  mehr  als  Ovrtung  wirkt,  wah- 
rend der  Wulst  des  Winkels  steht,  .\iiih  in 
den  British  Standard  Sections  ist  dem  Wuist- 
winkel ein  breiter  Kaum  zuin  wiesen.  Nicht  wenii.'er 
als  'JO  verschiedene  Wulstwlnkeliirotile  sind  dort 
autVefiibrt,  iroL'en  S  des  deutsi  Ii.  n  Xerinalprotil- 
buclies.  Tragen  wir  hier  (Tafel  Vll,  Abbild.  2) 
die  Profile  wieder  auf,  wie  bei  den  [-Profilen, 
so  Sellen  wir  je  naeli  d-r  Fhtn^elibreite  von 
if  Vit  und  4  Zoll  drei  Kurven  der  englischen 
Wulstwlnkelproflle,  welche  jedoch,  mit  Ausnahme 
der  ilrei  niedrigsten,  »initlieh  unsern  deiif sehen 
Profilen  überlegen  sind.  Es  ist  dies  um  so  auf- 
fälliger, als  der  Wulst  nicht  eigentlich  starker 
ist  als  bei  den  ileut>ehen  Xoimalprotileu.  Der 
liriind  liegt  vielmehr  in  ihc  unverhältnismäßig 
;;r'(licn  Dicke  V(tn  Ste^'  und  Flanseli  der  deut- 
schen Wuistwinkel.  wodurch  diesellten,  {Ihnilch 
wie  dies  in  Tafel  VI  AbhiM.  1  a  hei  den  [-l'rofilen 
gezeigt  ist,  ein  ungünstigeres  Verhältnis  von 
Widerstandsmoment  cum  Querschnitt  erhalten. 
W.Tre  in  dieser  Hinsieht  ein  Teil  <|er  Wulst- 
winkelprofile verbesserungsbedürftig,  so  möchte 
Ich'  noch  auf  einen  andern  Vorteil  der  englischen 
Profile  hinweisen,  nämlich  daß  sie  in  verschiedenen 
Dicken  gewalzt  werden,  und  zwar  schwanken 
die  Dicken  bei  sKmtlichen  Wulstwinkeln  urA 
Zoll  ==5,1  mm,  so  daß  man  für  alle  Wi.b  r- 
standsmomente  von  31  bis  400  rem  ein  passend<-s 
englisches  Wulstwinkelprofil  hat.  wiüirend  die 
acht  deutseben  Wulst winkelproflle  nur  In  einer 
Dicke  gewalzt  werden.  Die  engliochen  Wulst- 
winkelprofile sind  so  in  die  Walzen  eingeschnitten, 
daß  bei  Verdickung  des  .Steges  um  1  mm  der 
Flansch  um  '  »  mm  rlirker  wird,  wodiireli  dl«! 
Profile  relativ  günstiger  werden,  als  wenn  Flansch- 
nnd  Stegdleke  um  denselben  Betrag  wachsen 
würden.  Ein  dritter  Punkt,  der  für  unsere 
deutschen  Wulstwinkel  zu  erstreben  wäre,  wfire 
die  Fortführung  der  Profilreihe  für  gr.'ißero 
Profile.  Hin  Profil  2.'»0  X  «5  X  13  bis  1  s  mm 
sowie  'iT.')  >'  '.Ii")  X  1'5  bis  l'J  mm  w.'lre  das  min- 
deste, was  zu  erstreben  wäre,  da  beide  l'rofile 
sowohl  als  Uochspanten-  wie  als  Deckbalken« 
proHle  lii'ifi::  <i'it.*  .Mlirrmein  ist  zu  sagen, 
dali  das  \Vul.<iwiukel]irofil,  welches  in  früheren 
Jahren  lediglich  so  Deckbalken  unter  eiserner 
neektie|d;iltun;_'-  \erwandt  wiirdo,  jetzt  L'.m/ 
allgemein  für  .Spanten  und  lialkeu  gebraucht  wird, 
Für  entere  hat  es  den  Vorteil,  daß  der  Wnlat 
wenifer  rasch  vom  Kost  zerstürt  wird  als  der 

•  Vorntehende  .Vhhandlun^r  wiirih'  vor  iSrigiTor 
Zeit  f»eH<-hrieben.  Inzwischen  nind  l>ei  den  s  drutBeheu 
WuUtwinkolprofilon  auch  v<t«<  liieil.  n.'  Iijekeii,  wenn 
auch  nur  um  3  iiiiii  «chwankend  Tor|;esL>tien,  auch  «ollen 
noch  Profile  yon  260,  280  und  300  mm  Hfihe  aaf- 
genomoien  werden.  Der  Verfoner, 


Digitizcd  by  Google 


870  Steh)  und  Eiaea.     Bm^titehe  und  4eia$eke  Nirmmlpr»fü«  im  HamdttmehilFbam^       91.  Jalwff.  Kr.  tU 


l)rt;ile  Flansch  dos  Q-Prolilos,  und  für  die  Deck- 
balken hat  et,  außer  den  eiopanprs  «rwfthiiteii 

Vorzütrt'ti,  mit  flfin  f-f'rnfil  ilcn  Vorffi! 
tneiusam,  daü  die  dem  WuIhi  aligt-kt^lirle  glatte 
•ußere  Flftehe  di«  Verbindung  der  Balken  mit 
den  Sjianton  durch  Kniehhohe  tTinii^rlichf .  uh- 
durcb  di«  sonst  bei  der  Verbindung  von  Siiauten 
mit  Wulstprofilen  erforderlichen  Schmiedearbeiten 
in  WegCÜl  kommen.  Es  Wftre  daher  im  Inter- 
«•ssi;  der  deutseheu  Walzworke.  welche  Schitf- 
baustahle  herstellen,  sehr  wüiiveiienswert.  wenn 
dieselben  sich  melir  diesem  l  ;  il  zuwenden 
wiirdtrn.  weh^K-s  auch  iui  d- uKi  lu  n  Hamleis- 
scbißliau  immer  mehr  Anwendung  hndel  und,  weil 
Idder  in  Deutschland  nur  in  weniip  Norroalprofiten 
erbflltlich,   vielfach  aus  En^'Iand  he7:n<_'en  wird. 

<!.  Die  J-Profile,  Das  letzte  der  Üchift- 
baoprolile,  weldie  wir  hier  betrachten  wollen, 


da«  J-  Wultttprofil,  gibt  beim  Vergleich  mit  den 
enflisehen  Profilen  so  Aenderanfsrorsehllgen 

für  (las  deutsche  Norinalprofilbuch  keinen  Anl.iß. 
Die  liritish  Standard  Sections  weisen  nur  seeiu 
Profile  von  7  Ms  12  Zoll  StegrhOh«,  je  um  einen  Zoll 
vt.  iir.-nd.  auf.  I>i<'  deutschen  Profile,  neun  an  der 
Zahl,  sind,  wie  Tafel  Vil,  Abb.  3,  zeigt,  den 
englischen  Profilen  dorehweg  überlegen. 

Die  vorstehende  kleine  Arbeit  soll  nur  den 
Zweck  haben,  auf  die  Vorteile  hinzuweisen,  die 
wir  bei  gründlicher  Vergleicbung  unserer  deut- 
schen Schiffbaupro&le  mit  den  enflisehen  erzielen 
könnten.  Die  hiprau.s  »ich  von  selbst  ergebenden 
VorKchlftge  zur  Aeuderuug  eines  Teiles  unserer 
[-Eisen  and  Wolstwlnkelprofile  sa  madiMi, 
würde  Aufgrabe  der  Kniimiission  zur  Auf- 
Stellung  der  Normalprofile  für  Walz- 
eisen zu  SchlffbauBweeken  sdn. 


Dem  Verfasser  vermfiyren  wir  darin  zu- 
zustimmen, daß  da-s  Bestreben  darauf  ^'crichtet 
sein  muB,  möglichst  günstige  Profile  in  gcnü;;end 
großer  Anzahl  für  alle  Zwecke  il.  s  Sc.hilThaues 
zu  erhalten.  Wenn  ein  Teil  der  C-l'rotile  eingeht 
und  dafUr  ein  gleicher  Teil  von  Wulstwinkeln  auf- 
genommen wird,  so  kann  uichts  dagegen  ein- 
gewendet werden.  Ist  aber  eine  weitere  nicht 
unbeträchtliche  Vermehrung  der  Zahl  von  Profilen 
•  ttberhaupt  damit  verbunden,  so  darf  die  wirt- 
schaftliche Seite  der  Frage  nicht  außer  acht 
gelassen  werden.  Das  wirtschaftliche  Interesse 
Uegt  datin,  daß  die  Bedienung  der  Werften  in 


hezutr  auf  Lieferfristen  um  so  schwieriger  und 
dadurch  um  so  schlechter  wird,  je  grciber  die 
Zahl  der  benOtlgten  Profile  ist,  —  und  daß 
die  Herstellungskosten  nml  dadurch  die  Preise  der 
Prolile  um  so  grüßer  sind,  je  grüßer  die  Zahl  der 
benötigten  Profile  auf  die  Begfarter-Tonne  wird. 

\'eri:leii-lif  man  nun  den  englischen  Schiffbau 
nach  dieser  liicbtung  bin  mit  dem  deutschen,  so 
ergibt  sieh  a)  daß  das  engUsehe  Nonnal-Profil- 
huch  keinen  Unterschied  mehr  kennt  zwischen 
Schiffbau  und  Hochbau,  b)  daß  Schiff-  und  Hoch- 
bau zusammen  Im  Vergleich  zum  deutschen  fol- 
gende Profllzahlen  aufweist: 


la  dM  PntSka 

Eofl.  NoriD<U|irolllc  für 
Hoch-  nod  SchlRbau 
ZMaaman* 

t>«utai'lic  Norm«lpi«IU* 
für  Horb-  aad  ScMffbiM 
ZmMBawD** 

tvaMte  ScUBipnait*** 
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Prpate 
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ProU* 

gewaliteo 
DIelMa 

Aaiahl  der 
Proflle 
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84 
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17 
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14 

11 
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189 

805 

178 

445 

181 

884 

98 
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Vergleicht  man  nun  die  Register -Tonnen, 
die  auf  deutschen  Werften  gebaut  sind,  mit  den 
auf  englischen  Werften  erbauten,  so  ergibt  sich 
für  das  letzte  Jahr:  auf  deutschen  Werften 

•  Nseh  dem  cnglisihen  Standard  bouk. 
**  Neueat«  Ausgabe  dss  Profiibuehes  d«r  Schiffbau- 
stabl*yer»iaigung  and  der  Normalprofile  fSr  Hoebban. 
***  NeueHte»  l'rofilbuchd.SchiffbauBtahl-Verelnigang. 
t  Nach  dem  Norroal-Froftlbucb. 


320000  Register-Tonnen,  auf  englischen  Werften 
1700000  Kegiater-Tonnen ,  d.h.  auf  letzteren 
ft,3  mal  so  viel  Bauten  wie  auf  dentsehen  Werften. 

Für  di'  srs  Fünftel  der  Itritischen  Erzeugung' 
müsseu  die  deutschen  Eisenhiitten  in  den  vor- 
genannten Profilen  884  verschiedene  Profile 
lirfi-rn,  also  komni'  ii  riuf  ein  Profil  830  Register- 
Tonnen  Schifi'raum.  In  England  auf  205  Profile 
D600  Begi^ter^Tonnen  f.  d.Preil » 10  mal  w  viel. 
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Um  wieviel  rascher  und  billiger  unter  solchea 
ömstftitden  die  engllseben  ElsenhQtten  zu  liefern 

vermö^'t  n.  wird  jeder  ermfssen,  der  die  Verhfilt- 
nisse  kennt.  Es  wäre  hohe  Zeit.  <l<iß  der  deutsche 
ächifTliau  fjründlidi  prüfte,  ob  in  der  Weise  mit 
Vennehrunjr  der  Profile  weiter  gt  ^'nutr'-n  worden 
Icann,  wie  dies  in  letzter  Zeit  wieder  ;,'>'S(  lu'lien  ist : 
noch  mehr  aber  au  der  Zeit  wäre,  daü  die  Eisen- 
hflttaK  A«m  BMtr«b«n  nidit  m  willig  wie  bisher 
( »hr  leihen  und  darauf  drangen,  daU  l  inc  \'T- 
einbeitlichung  der  Profile  für  Hoch-  und  Schiü'bau 
«tattftnde,  dUe  doeh  ebenso  mSg^eli  sein  muß, 


wie  dies  in  England  geschehen.  Zweifellos  wird 
dann  eine  wesentliche  Verraindemng  der  Profile 

das  Ergebnis  siin.  Warum  muß  fiir  lii-  (re» 
nannten  Hoch-  und  Schifii)auzwecke  in  den  oben 
(ren.innten  F'rofilsorten  allein  Deutschland  172 
Profile  haben  mit  445  veracbiedencn  Abmessungen 
ijeile  Abmessung  bedeutet  praktisch  fast  eben- 
soviel wie  ein  neuen  Profil)  —  wo  fUr  die 
giei^n  Zwecke,  Hoeh-  und  SebifFbftu  sasamineB, 
England  nur  l'Jll  Prnflle  mit  *20,')  Alimcssungt^n 
kennt,  also  für  letztere  iiicbt  einmal  die  Uftlfte 
der  deuteeheor  Die  BeiakHm. 


Zur  Fabrikation  gezogener  Gasrohre. 

Gasrohrziehbänke»  Kuxen,  Abschneide-  und  Richtmaschiaen,  Materialien  und 

Produktionen. 


Von  Anton  Bousse,  Zivilingenieur  in  Berlin. 


Verfolgen  wir  den  Fabrikationsweg  eines 
stumpfgeschweiUton  und  gezogenen  Gas- 
rohres, nachdem  der  au  seinem  Ende  mit  einem 
etwa  1  m  langen  Bnndeuengtab  von  6  bis  30  mm 
Starke  auf  einem  einfachen  Srhmiedefu  nle  ver- 
bundene, bandartige  Blechstreiteu  in  einem 
ächwdOofiaa  «if  'Weifiglnt  gebracht  und  faat 


Verstarkoagen  dos  Rahmens,  kaum  voneinander 
abweichen,  weshalb  es  genügen  dürfte,  lediglich 
die  doppelte  Ziehbank  mit  wenigen  HauptmaUon 
SU  erläutern.  Auch  haben  wohl  die  meisten 
größeren  Werke  zum  Schweißen  und  Kunden 
bloß  diese  iui  Betrieb,  während  die  Einkettcn- 
bAnk  (Abbild.  1)  mehr  au  Appretorarbeiteft'dieat 


AbbOdug  l.  EiakettenstehbMik. 


plastisch  geworden  ist,  so  haben  wir  zunJlchst 
einen  Augenblick  bei  jener  schon  im  Mittelalter 
ztmi  Egalisieren  tmd  Rednzteren  des  Durehmessen 

von  Stangen  und  Metallstäben  bekannten  Ma- 
schine zu  verweilen,  die  unter  dem  Namen  Zieh- 
bank heute  in  den  mannigfaltigsten  Industrie« 
zweigen  zum  Strecken,  Glatten,  Schalten, 
.Schneiden  usw.  vers'!iit'.|i'T!:trtit:sti'  V.>r\v>*ndung 
gefunden  hat.  .le  ii;t(  ii  Anzahl  der  Zieliketten 
werden  bei  der  Kohrfabrikation  einfache  und 
doppelte  R(ihr/iehb;ink(i  li-niitzt,  die.  :ib<,'*sfbi-n 
von  der  Bettbreite,  dem  Antrieb  und  einigen 


oder  dann  am  Platze  ist,  wenn  bewi'gli<^li.'  Zirb- 
bOnke  gewünscht  sind,  d.  h.  solche,  bei  denen 
der  vordere  Kopftetl  oder  die  ganze  Bank  vor 
dem  Ofen  verschiebbar  oder  fahrbar  sein  soll» 
wie  dies  in  einigen  englischen  und  amerikanischen 
Werlten  der  Fall  ist.  Eine  derartige,  lu-fiftig 
gebaute,  doppelt''  Ziehbank,  wie  sie  für  6aa- 
rolire  von  '  bis  2"  Durchmesser  und  etwa 
.')  tu  Lange  vielfach  in  (iebraucb  ist,  zeigt 
Abbild,  2.  Mit  Getriebe  ungefähr  10000  kg 
schwer,  mißt  dieselbe  von  Glitte  des  vorderen 
Kettenrades  bis  zur  Achsenmitto  des  hinteren 
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27.  Jahrg.  Nr.  II. 


Kettenra«les  rund  S,.'»  m  und  besitzt  eine  Bett- 
breite  von  «500  mm,  wt-lcliti  jt'doch  an  dem  1  m 
langen  Ko|tf«'  und  am  hinteren  Kndf  auf  !M)0  mm 
ül)er{reht.     Vielt'arli   jrleicli   hinter   dem  OlVn, 


Ziehtrichter  durchlaufen  kann.  Die  Zui^kett«-n, 
in  einer  65  mm  breiten  vertieften  Rinne  laufend, 
bestellen  aus  15  mm  starken  Seiten-  und  25  mm 
dicken  Mittel^rliedern  von  164  mm  Lan^re  und 


jedenfalls  aber  nicht  mehr  als  500  mm  von  dem- 
selben entfernt,  und  mit  dem  SchweiUkanal  in 
einer  Flucht,  betm^rt  die  Höhe  von  der  Hütten- 
sohle ab  700  mm,  so  daü  der  Streiten  aus  dem 
HOO  mm  über  llüttenllur  lief,'end(>n  Herde  fast 
horizontal    den    im    Ivuxeulialter  befestigten 


52  mm  Hnhe,  welche  durch  20  mm  starke  flach- 
köpti^  eingeniete.te  Bolzen  nach  Art  der  Gallscheo 
Gelenkketten  miteinander  verbunden  sind.  Bei 
der  verhültnismäßi^  (Erroßen  Entfernun^r  von 
Kettenrad  zu  Kettenrad  ist  ein  freies  Durch- 
hilngen  der  Ziehkette,  wie  es  früher  nicht  selten 
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aazutreß'en  war,  weuig  euipl'uhiuuäHert  ujid 
dürfte  man  einem  solchen  heute  Bor  noch  in 

kleineren  Betrielu-n  l>ei  Kratzbaiikon  zum  lilatli  n 
und  in  Kohrzichereiuu,  welche  Metall-  und  Zier- 
robre  ftlr  Icunste^ewerbliehe  Oetrenstflnde  her- 
stellen. tiLL'i-;:ii-ii.  Die  Kette  lauft  viflnichr  in 
repclmflliigon  Abst,iinii<'n  von  1150  Iiis  1000  nun 
über  zylindrisch»'  odt-r  konkav  vertit;fto  KiilinintrH- 
rollen  von  etwa  80  mm  Durchines>fr,  dii;  in 
einem  am  Hoiit-n  auf  licfri'niivn  ni-  driL''  ii  l^ahnitn 
eingebigert  aind.  Da  neue  Ketten  üich  aafaagä 
sehr  whnell  vtrlOngera,  und  Belliel  lltere  mit 
•  !>M-  7jf\t  nach^ji'lM'ii,  \v;is  dann  zur  FoIl'c  hat. 
daü  die  Kutto  am  Buden  üchleifl,  durch  die 
Reibung  daselbst  nnnStifen  Verschleiß,  Lftnn 
und  Kraftverlust  h'  i  \ oi  ruft .  so  ist  die  Weile 
des  vorderen  Kettentriebrades  an  der  Kopf-  oder 
Ofenselte  der  Bank  In  Lafrem  eingebettet,  welche 
in  elni-r  .Schlittenfülii'uii-  h  rix.ontnl  verschollen 
werden  können  und  durdi  eine  hallizöllij:f 
Schraube  von  etwa  'js  m  L.'Uim'e  festjrtdialteu 
sind«  VerlftngeruuKcii  der  K«'it>-  bis  /u  etwa 
300  mm  lassen  sich  auf  di<  -^e  Wi-io-  nhn»'  Hcrans- 
nahnie  eines  Glieder  leicht  und  äclinell  beheiicn. 

Das  Kettenrad  selbst  bat  einen  Durchmesser 
von  .')'J0  mm,  ist  9n  mm  broit  uthI  Im  sit/t  acht 
Nasenzähne  auf  seinem  Umfange.  Die  beiden 
seitlioben  25  mm  breiten  und  15  mm  Ober  den 
eitri-ntliclKn  Kettenraddurelinifsscr  hinausrap-n- 
den  Radkränze  sollen  lediglich  der  Kette  eine 
sicherere  Fttfarunpr  geben.  Es  sei  bei  dieser 
Gelegenheit  darauf  hinirewie^en.  dal)  <s  nicht 
ratsam  ist,  den  Abstand  di'sir  l'ührunj.'slt'isten 
des  Kettenrades  auch  als  Mali  für  die  lireilu 
der  Laufrinne  des  Ziehbankbettes  zu  nehmen, 
sondi  rn  Ii  tztere  wenijjer  reirhlich  zu  bemessen, 
da  sonst  beim  EinkUukea  des  Zangeuwa^en- 
hakeni  (dne  Verrichtung,  die  zudem  meist  durch 
Jugendliebe  .Xrlu'it^krilftc  au-triübt  wirdi  und  in 
Rficfcddit  auf  die  ziemlich  beträchtliche  Ketten- 
gesehwindlgkeit  leicht  der  BingrifTshaken  statt 
»wisch  i  n  die  Auüenirli'  d.  r  di  r  Kette  neiieu 
dieselben  niedergedrückt  werden  kann,  was  dann 
zur  Folge  hat,  daß  der  Haken  sich  zwischen 
Kette  und  Führungsleiste  mit  großer  Kraft  fest- 
klemmt und  lietrielisstöningen  verursacht.  Die 
Ureite  der  Fuhruugsrinne  im  Zietibaukliett  sei 
daher  niemals  um  mehr  denn  10  bis  15  mm  grSfier 
als  die  Gesamttireite  dreier  miteinandir  ver- 
bundener Kettenglieder,  und  der  EiugritUhaken 
an  der  sehwKehstea  Stelle  des  Zahies  nicht 
unter  S  mm  lireit.  Der  .\ntriel)  kann  sowohl 
durch  Elektromotor  als  auch  durch  TranümiMiou 
erfolgen ;  doch  ist  ersterer  vorlftnüg  nur  ganz  ver^ 
einzelt  zu  diesem  Zwecke  benutzt  worden,  da  die 
h.lutig  stoßweise  auftretende  Kraftentnahme  so- 
wie die  Eigentümlichkeiten  des  Kohrwalzwerkes, 
das  bei  uns  fa.st  immer  mit  eiui  r  i;<direnzieherei 
verliund'-n  ist.  der  Kinfüliruiitr  der  Kli  ktrizität 
zu  betricbszwecken  wenig  entgegenkommen.  Es 


wird  daher,  abgesehen  von  Kichtuia.schineu,  Ab- 
stech- und  GewindesehneidebAnkea,  fHr  Kohrwerke 

fast  aussi  hließlich  eine  unterirdische  Transmission 
in  Betrauht  kommen,  die,  leicht  zugänglich, 
nirgends  hinderlich  und  gut  aligedeckt,  ziemlich 
staubfrei  ist.  Sämtliche  Zahnräder  sind  im 
Hinblick  auf  die  erwillinte  nnregel müßige  Kraft- 
entnalime  aus  bestem  Siaiilguli  oder  mit  Winkel- 
verzahnunu^  her/ustillHn  und  haben  für  die  in 
Aiibild.  2  abirebildete  !»i>in.i  Iziehbank  fultn-iide 
Malle:  das  auf  der  Transmissiouswelle  sitzende 
einen  Teilkreis  von  287  mm  bei  18  Zllhnen; 
die  lieiilin  folgfn<lon  .T.S2  mm  und  uns  nun  Teil- 
kreis und  24  bezw.  57  Züline  mit  einer  Teilung 
TOD  50.  Die  beiden  linksseitig  gelegenen  Trieb- 
räder hi^it/.  n  «  ine  Teilung  von  70,1  und  weisen 
37  bezw.  iü  Zahne  auf  mit  den  entsprechenden 
Teilkreisdarehmessem  ron  826  nun  und  424  mm 
Eine  I>ampfmaschJM  mit  80  Umdrehungen  in 
dl  r  Minute  ergibt  somit  eine  Kettrngeschwindi;r- 
kcit  von  etwa  1,3.'»  m  i.  d.  Sekunde,  die  als  s,  hr 
hoch  bezeichnet  werden  kann,  da  in  viiii-n 
Wi-rken,  wo  die  Ib  irii  lismaschine  nur  nn  und 
70  Touren  macht,  bioU  mit  etwa  50  bis  Go  tu 
1.  d.  Unute  gezogen  wird.  Beide  Ketten  laufen 
wahri'nd  ih  r  I?i-triidisz.  it  unnnti  Hirocln  n  in  ih  r- 
selben  Kichtung,  und  ein  Auskupiiela  lindet  im 
allgemeinen  nur  bei  größeren  Pansen  und  Zwang»- 
veranlassungen  statt.  Ziehbank«-  mit  hydrau- 
lischem Antrieb,  wie  sie  in  der  nahtlosen 
Fabrikation  zum  Kaltziehen  fast  ganz  allein 
eingeflibrt  sind,  bieten  liei  erheldiehi  n  M.tngeln 
für  die  Herstellung  stumpfgeschweiliter  Knhre 
keinen  Vorteil,  sind  demzufolge  auch  so  gut 
wie  unangewandt  ireblirbi-n.  Ebensowenig  ver- 
mochte die  von  d- n  Enirlilndern  Andrew  und 
James  Stewart  und  J  ohn  Watherspouu  her- 
rflhrende  Kolbenziehbank  mit  direktem  Dampf- 
antrii  ti.  wi  lehr  d,  r  ei:r.  nartiL'''  n.  Ji'di-nf.alls  auch 
verbesserungsfaliigen  Konstruktion  wegen  hier 
kurz  boschrieben  und  in  Abbild.  S  skizziert  sei, 
Veriireitung  zu  titidcn.  Unterhalb  und  etwas 
seitlich  vom  eigentlichen  Ziebbanktlsche  ist  ein 
veriiSitnismaßig  langgestreckter  Dami  tzy linder 
angeordnet,  di  r  durch  eine  unterirdische  Rohr- 
leitung Krischdampf  erhrilt.  l']in  Kolben  mit 
durcltgeheuder  Kolbenstange,  welch  letztere  auch 
die  beiden  Zylinderdeckel  durchbricht,  setzt  die 
an  jedem  Kolbenstangenende  befestigten  Kreuz- 
köpfe  in  Vor-  und  KückwArtsbewegung.  Die 
in  FQhrungen  gleitenden  KrenzkSpfe  tragen 
ihrerseits  wieder  je  zwri  Kettenrollun,  üIh  r 
welche  zwecks  Vergrüberuug  des  Hubes  eine 
Kette  lauft,  die  mit  den  an  den  beiden  Zieh- 
bankeuden  eingebauten  Haujittrielirildern  in  Ver- 
bindung steht.  Ganz  entgegen  der  sonst  üblichen 
AnordnuniT  Iduft  die  Ziehkette  nicht  auf  dem 
Zii  iiliauki  i-M  le-,  sondern  unterhalb  desselben  bezw. 
in  dem  Siitenti-ile  einer  gnlieisemen  Schiene, 
über  welcher  der  Zangenvvjigen   geführt  winl. 
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Ein  liori7;outalcr  Arm  dieses  Wagens  dient  zur 
Befest i>ruii^  des  Btnliin^ebakens  und  zwingt 

die  Kulte  stets  geii.iu  in  iJie  L:int.'sacb8e  der 
Ziehbankrinne,  in  weichte  das  Kohr  hindintrt'zo^en 
wird,  so  daß  stets  ein  zfutraler  Zu^:  aii.s^:eUbt 
wird.  Um  die  Geschwindit;kcit  des  Zii  liwagens 
«icht-r  zu  riiriiliiTt-n  und  liflii-hitr  einstellen  zu 
können,  brin^ren  die  Ertiuder  einen  Geäuhwindig- 
keitoregulator  an,  weleber  seitlich  und  ptrallel 
zum  r>ampfzylindor  oder  oberhalb  desselben  liejrt 
und  im  wesentliclien  wiederum  aus  einem  lang- 
f^ectreekten  Zylinder  besteht,  der  mit  Kolben 
nol'st  beidersfitiL'  diii-obtrt  'hMiil.  r  Kolbenstan^'e 
verseilen  ist.  Die  Zyliuderl'uliuug  bestellt  jedoch 
aus  Wasser,  Oel  oder  einer  8onsti;:en  «reeifTneten 
FlQssigkcit.  Durch  ein  verstellbar*  s  V  iiiil  und 
zwei  Verbindungsrohre  kann  der  l>urcb;ran>^  der 
Flflsfligkcit  von  dem  einen  Ende  des  Zylimiers 
zum  andern  Ende  rej^uliert  werden,  no  daß  die 
(rtschwindi^'keit  des  Dainjifkolbens  im  N'erli.lltnis 
zur  (jröüc  der  jeweilig  eingestellteu  Uurchgangs- 


geschieht  das  Hunden  und  Schweißen  des  Koiu*- 
blechstreifeiiB  heute  in  Europa  flsst  ananahinalo« 
durch  Trichter.  Nun  ist  es  aber  keineswegs 
so  einfach  und  leicht,  wie  es  auf  den  ersten 
Blick  scheinen  könnte,  die  richtigen  Abmessungen 
derselben  zu  bestimmen  und  diese  so  zu  treffen, 
dali  bei  untrestörtein  Arbeiten  die  beiden  Rand- 
Aächen  des  i^treit'ens  unter  nicht  zu  starkem  und 
auch  nieht  so  schwachem  Dradt  geiMMi  anfeiii- 
an<Ievtre(Ten  nml  dnH  tlie  zuisclien  dle^^en  Fliehen 
vorhauduuen  bcblackeu  herausgepreßt  und  mithin 
nur  metalliaeh  reine  FlAchen  miteliuuider  n 
elm  m  dicliten  R<dir  verimnden  wi  rden. 

Die  (iriifie  dieses  zum  Zusammenpreaaen  der 
Schweißnaht  erferdearltehui  Drw^M  kaan  dalier 
für  ein  und  denaelbeD  Rohrdurchmesser  ver> 
schieden  sein  mOssen,  je  nach  Anzahl  der  Züge, 
die  das  Kohr  bis  zu  seiner  Fertigstellung  er- 
baltmi  soll,  je  nach  den  Zwecken,  denen  es  zu 
entsprerlien  hat.  und  je  nach  der  Blechstärke, 
welche  zur  Auwendung  kommt.  Bestimmte  Sorten 


Abbildung  S.  Colbeaslilibiak. 


öffcuiijr  vermehrt  oder  vermindert  werden  kann, 
ganz  nach  Maügabe  der  durch  die  Ventile 
atrSmenden  FlBssigkeitsmenge.  üm  diese  Ver- 
bindung' zwischen  den  beiden  Zylindern  zu  er- 
m»p:lichen,  ist  eine  Kette,  welche  an  einem  Ende 
mit  d^r  Kolbenstan^  des  Oeschwindigkeits- 
regulators  verbunden  ist,  über  eine  horizontale 
Rolle  des  Stnnders  der  Ziehbank  geführt  und 
an  einem  Bolzen  des  Damidzylinderkreuzkopfea 
mit  dem  freien  ESnde  befestigt.  Diese  Anordsung 
ist  nritürlirh  vor  und  hinter  ilen  Zylindern, 
d.  h.  au  jedem  Kolbenstangenende  gotrotlen,  und 
gestattet  es  den  Ziehwagen  beim  Zurückbringen 
des  Rohres  in  den  Ofen  (für  den  zweiton  Zntri, 
schneller  und  beim  Ziehen  des  RohrcH  nach  Be- 
dttrfhis  langsamer  laufen  zu  lassen.  Das  Ziehen 
selbst  erfol;rt  in  gewöhnlicher  Weise,  indem  der 
Anschwciüstab  des  weißglühenden  Streifens  in 
dem  Schleppwagen  befestigt  und  durch  das  vor 
der  Ziehbank  auf  einem  besnndi  ren  St/inder  auf- 
gestellte Zielleisen  oder  iliireii  eitie  Kuxe  pe- 
zogen  wird.  IHe  Bewegung  des  Damittkoltiens 
wird  dann  umgesteuert  und  das  Rohr  auf  dem- 
sellien  W>ge  in  entiregengesetzfer  Richtunp:  in 
den  Uten  zurücligcfübrt.  Wie  schon  im  ersten 
Teile*  dieser  Aufsatze  flUcbtig  erwähnt  wurde, 

*~^tiüirand  IHaea'  1906  Nr.  1»  8.  III4;  Nr.  80 
8.  1177. 


von  Brunnen-  und  Preßrohren,  Teleskopmaste 
(zum  Unterschiede  der  davon  durchaus  versohieden 
hergestellten  konischen  Llchtmaste)  verlangen 
ihrer  dickeren  Wand  wegen  andere  Trichtcr- 
abmessungon,  als  normale  Qasieitungs-,  Sohlosaerei- 
nnd  Heißwasserrohn  dMttdben  Dnrehmessers. 
Endlich  hat  auch  die  Art  des  Haterlales  ihren 
Einüuß  auf  die  GrSßc  und  Aufeinanderfolge  der 
Trichter  und  es  ist  daher  durchaus  nicht  gleich- 
gültig, ob  Schweißeiseu  oder  ein  weiches,  gut 
scbweil')liares  Flußeisen  zur  Verarbeitung  gelangt; 
denn  ob  auch  die  Festigkeit  quer  zur  Faser- 
richtnng  auf  Gmnd  seiner  andern  Enengungs^ 
weise  beim  Flußeijjen  ^^rrißer  ist.  sr»  ist  die  leich- 
tere Schweißbarkeit  des  gepuddelten  Kateriales 
bei  seihet  geringen  Dmekwirkongeo  nnbestritten 
für  die  (iasrohrfabrikation  ein  wesentliches 
Moment  und  die  Ursache,  weshalb  für  stumpf- 
geschweißte  Rohre  bei  uns  faat  nur*  dieses 
1>enutzt  wird.  Wenn  in  Amerika  Flüfielsengas- 
rohre  in  den  letzten  Jahren  imtner  mehr  auf- 
kommen, so  liegt  dies  daran,  daß  es  sich  dort 
alsdann  um  eine  andere  Herstellungsweise  handelt, 
woltei  auch  die  Gasrohre  ein  Walzwerk  <liiri-h- 
laufen,  also  mit  größerem  Druck  an  der  Schweiß- 
stelle bearbeitet  werden,  oder  mit  ahgeaehrfigten 
Kanten  d.  h.  tri-  iCn  rrr  Schweißungsflache  in  der 
Naht  verbunden  werdeu,  Fabrikationsweisen,  die 
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demgemtA  erst  bei  deu  gewalztca  Hobren  zu 
besprncben  sind. 

Da  «>s  nun  nicht  gut  niii^rlicli  oder  zum 
mindesten  nicht  angenehm  ist,  Hunderte  von 
veracbiedenen  Trichterabmessungen  in  vielfachen 
AnslBhrun^'i'ii  8t)'ts  auf  J^agcr  haben  zu  müssen, 
.so  wf'nhn  in  den  riicisfcii  fJohrw  erkcn  nur 
A  hh  ö  verschiedeno  Sorti  u  f,'f^'o.ssen  und  .sämt- 
liche Größen  durch  einfaches  Aushohn-n  und  Nach» 
srhlcif-  n  tle.s  Kaliherdurchraessvr.s  hi-r^-^-  stclIt.  was 
außerdem  den  Vorteil  hat,  daß  abgenutzt«!  und 
ffir  «Ine  bestimmt«  Rohrabmessung  nnbraadibar 
jjtiworilfne  Kuxen  .luf  •rhiclie  \\'>isi'  für  die 
nächst  höhere  Kohrabme&sung  hergerichtet  werden 
Mnnen,  somit  8t«ts  g Onstlurste  Wiederverwendung 
finden.  Bei  den  drei  in  der  Praxis  jreliriluch- 
lichsten  und  mit  nebenstehenden  Maßen  hier 


Unter  Berücksichtigung  des  zum  Schweißen 
notwendigen  Dmckes,  der  Indes  beim  Ziehen 

bedeutend  treringer  ist  als  beim  Walzen,  wes- 
halb auch  die  Streckung  des  Materialea  weniger 
in  Rechnunii;  ^'cstellt  wird  und  Blocblange  gleich 
ferti^'e  liohrlringe  gesetzt  werden  kann,  wobei 
dem  Fabrikanten  frowöhulich  eine  T,:ii!L''  ntnleranz 
von  ±,  200  nun  zugestanden  wird,  müssen  die 
zu  v«rarb«itenden  Streifen  im  Hinblick  auf  ein« 
StnurhiinL'  im  ^t•^!f■n  Ih-zw.  zweiten  Zml'  breiter 
sein  als  d .  i:  und  wurde  z.  Ii.  ein  gezogenes  Rohr 
von  76  mm  Att6endurclimes8er  und  5  mm  Wand» 
st.'lrkf  nicht  etwa  eine  Hlechbreitc  van  T.t  X-M'^I 
=  23Ö,ü  mm  erfordern,  sondern  2(>7  mm,  wo- 
bei die  Kuxen  einen  Kaliberdnrchmesser  von 
85  mm,  Kl  mm  und  77  mm  haben  müßten  und 
der  Kratiuing  76  mm  Bohrung  aufzuweisen 


AbbUdang  4  a. 


Abbildmig  4b. 


Abbüdiug  4«. 


beigefügten  Kuxentypen  f Abbilduni.'  4n.  4  b  und 
4c)  bedeutet  b  den  eingegossenen  Kaliberdurch- 
messer nnd  hm  das  Maß,  bis  zu  welchem  derselbe 
Trit'litir  dun  h  Xfi<  hschleifen  weif«  r  benutzt 
werden  kann.  Die  ersten  beiden  haben  konvex 
gewölbt«  HotaDEegd  ab  lawroUilBcben,  das  dritte 
rundet  darch  einen  ebwen  Binrollkegel. 
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hillti'.  I>a  ila^  Krruzen  f/i<^f  unmittelbar  nach 
dem  äuliweißen,  also  in  noch  warmem  Zustand 
geschieht^  verringert  sieh  der  Rohrdnrehmesser 
beim  Erkalten  auf  das  verlangte  Maß.  Nun 
ist  zwar  die  Wahl  der  aufeinanderfolgenden 
TrichtergrSBen  und  damit  die  Bestimmong  der 
Blechbreiten  für  ein  bestimmte.^  Hohr  auf  den 
einzelnen  Werken  nicht  überall  gleich,  und 
richtet  sich  sowohl  nach  den  jeweiligen  Ein- 
richtuniren  als  auch  nach  Erfaliruntrs/ahlen  und 
Materialbf-  li  itVt  nheiten;  um  jedoch  eine  über- 
sichtliche Zus.'iiumenstelluug  sämtlicher  Blech- 
breiten  und  Kuxenkaliber  zu  geben,  lowrtt 
Sit'  für  Iiuhre  von  '  )*"  bis  *i"  und  von  10  big 
üU  mm  in  Betracht  kommen,  seien  im  folgenden 
zwei  Tabellen  angef&hrt  (a.  S.  876),  iBe  jahrelang 
erprobt  und  mit  bestem  Erfolge  b<  niir/t  sind. 
Tabelle  1  bezieht  sich  auf  Rohre  nach  eugliscbea 
Zoll,  wie  sie  im  allgemeinen  in  den  Handel 
kommen;  Tabelle  II  ist  für  Rohre  nach  l)ezimal- 
maßen  bestimmt,  wie  sie  in  Frankreich  vielfach 
verlangt  werden.  Sämtlichen  Rohren  sind  vier 
Züge,  einer  zum  Runden,  zwei  zum  SchwelDen 
und  einer  zum  Kratzen  d.  h.  zum  Abnehmeu 
des  Glühspsns  und  Justieren  des  Durchmessers, 
zugrunde  gelegt,  doch  genOgt  es,  fUr  Wdchen- 

zutrsrohre  nnd  viide  aM'b  fi'  Zweck«  ttttT  einen 
Schweißuugszug  vorzuuehmeu. 
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Nachdtüiii  au  }latid  diusur  uder  ühniichcr  iiiltü- 
tabellen  (je  nachdem  die  RohrabmessttiigeD  auf 

ver-^  l^i'  !  Mi  ii  W'crki'U  voru'inandcr  ab\v»ii"1if'n. 
«la  aligeiutiia  atiurkaimte  Noruialiüii,  wie  siu  bei 
deu  SiederOhren  In  Gebraueh  »lad,  fehlen)  die 
Blechbreite  und  TricbterabneMungcn  für  das 

sn erzeugende  Kohr 
biwtimmt  sind  und 
der  Hundoiscnstal) 
(der  gewöbnlicli  ein 
Drittel  scbwicher 
ivi  als  dt-r  Kohr- 
dunliiiiHsser )  mit 
dt  iii  Blechiätreifen 
verbunden  Ut,  was, 
wii-  bereits  anpi»- 
deutet,  auf  die  einfaclute  Weise  dadurch  ge- 
Rcbiehi,  daß  In  einem  gewShnUchen  Scbmiede- 
berdc  das  Stn  ifVntnde  i;liih(«nd  ;roiiiaL"lit  und 
iu  eine  der  beiden  S'ertiefungeu  de»  Ambosses 
(AbbUd.  5  )  (.'•-le(;t  wird,  worauf  Ha  Hammersehlag 
ihu  einknickt  und  durch  i>ini;re  weitere  Sclil;ii,'e 
sich  das  Eudc  des  darauf|;el('trton,  ebenfalls  warmen 
RuudHtabßs  mit  den  seitlichen  BlechHckon  tiiten- 
fiirmig^  umwickelt.  ;:elan'.'l  der  Streiten  in  den 
Scliweiliof*  II.  und  ein  Arlieiier  st  iiieltt.  über  den 
dur  t.UVntur  liinausra^eudeu  I{uudstab  die  erste 


AbUMmi«  6. 


Kuxe,  legt  diese  Bodann  in  die  auf  dem  Zieb- 
bankkopfe  angeacbraabte  oder  aatg^onm»  Halter- 
|datte  1  Al'bildiine:  i.  und  sobald  der  SehweilV-r 
durch  äcbaulücher  in  der  Ofentür  oder  durch  leich- 
tes Lttfken  derselben  ans  der  GllUlube  des  Flacb- 
räenstreifens  den  AuganMiek  f um  Ziehan  fftr 


t 

J 


T 


AbbUdnaf  6. 


L'rki^tnmen halt,  faßt  •  r  mittels  einer  lan(rarmie:<'n 
Zantre  das  Stabende,  führt  es  zwischen  die  (ireif- 
Uppen  des  Tor  der  Halterplattu  befindlichen  Zleh- 
wa|Lr«'ns,  und  indem  «ninittelbar  darauf  1  r  Waffen- 
fUhrer  den  über  die  vertikal  gebügcnuu  Enden 
der  Zangenarme  gesttllpten  BtngrUrsbaken  in  die 
Zi<'hbankkette  niedergedrückt  hat.  beweirt  sifh. 
da  diu  »oharfkantigen  Einsatzatücke  der  Zangeu- 
li|ipen  beim  beginnenden  Zug  den  Rnndstab  fest» 
klemmen,   der  B4»hrstretfen  durch  die  Kuxe, 


AbUldeng  7.  Zengenwegmi. 

deren  Durchmesser  nunmehr  das  etwa  I.'tUU  und 
mehr  Grad  wanne,  daher  bedeutend  breiter  ge- 

Wiir.l>  iie  Klacheisen  einrollt  um!  .b  —i  n  Kanten 
zur  Berührung  bringt,  üober  die  Küustruktion 
des  Zaneenwagens  gibt  Abbildung  7  AufbeUuB. 
Das  l'iitrrL'>->tell  mit  den  an  den  .\ußenkanten 
der  Zielibankkettenrinne  laufenden  Hadern  ist 
aus  einem  185  mm  breiten,  360  nun  langen 
unil  etwa  .'S  bis  ß  mm  starken  Bleeh,  welches 
an  jeder  I^.lngsseite  zwei  "0  mm  lan^r«  und 
ungefähr   ebenso   breite  Zungen  hat,   die.  im 


1».  Hirz  1907. 


redit«B  'Winkel  mush  nnten  gebogen,  als  Außere 
Lager  für  die  Aclis«  n  dir  Rädchen  (ii(>nen. 
ifofertipt.     Ein    unterhalb  dieses  (tosiellcH  an- 
ffi^nietcter  fl-  förmig  gel)ogener  lilcclistreifen  vou 
^Ideher  Stärke  bietet  den  Laufirodcben  «ine 


rieht  auf  StoiJal)schwachiiiit'  ;.'t'\viliill  sind  und 
bereits  Im  »  rstou  Tcilo  dieser  Aufsat/O  erwiliirit 
Hunli'ii.  sind  ^clti-in'r  in  <i(  IiriUL"!\  und.  wie  z.  Ii. 
solche  mit  dopiielten  (ielenkarHien  lodor  soiclie, 
bei  denen  die  Zangenarme  in  AuRspamngen  einett 
H-Stiick('s  ;;rtÜlirt  siml.  i\:i<  lu-irii  An^irlicn  di>' 
eingelngcrlen  Zaugeuariac  einander  nilliert,*,  auch 
meisteRR  weniger  ziiverlfimig. 

Xaehdeni  di-'  Si-hwciUiintr  des  Kolirlilti-lics 
aul'  die  bereits  früher  bei  den  Gasrobröfen*  an- 


Abbildung  6. 

fwelte  Lagerung.   Zange  und  Ljinfwagen  sind 

mittels  eines  l'/«"  Schraubenhoizrn<  miteinander 
verbunden.  Kino  andere Zangentionstrulvtion.  von 
K.  Wotton  und  B.  He  Witt  herrührend  un<l  in 
AbUldung  8  dait^tellt,  bei  der  die  beiden 
Zanireiihnlften  nirli»  irckr-'nzt  sind,  besteht  aus 
zwei  durch  einen  l^uerricgel 
verbundenen,  an  den  Innen- 
>.  it<'n  '-twafl  aiiR;.'i-'iniii'1it<'a 
Armteilen,  welche  am  vorderen 
E!nde  zum  sicherem  Festhalten 
des  einzuklemmenden  liund- 
fltahe<(  etwa«  eiugeritlelt  sind 
und  hinten  Meine  RKlIchfU 
tragen.  I'ie  Hetatltrun;:  der 
Zanire  erf'olL't  diirrli  t'in  .Mittel- 
stiick.  das  stark  nach  beiden 
Seiten  gewölbt  ist  und  in 
eine  schmalere  Zunjjre  ausläuft, 
welche  bei  einer  VorwArt-s- 
bewegang  die  beiden  Annteile 
auseinandertreibt  und  di<  7.anirr 
ötin>'t.  wftbrend  bei  einer  lie- 
^v«'•rung  des  Hlttelstfiekes  naoh 
rückwärts  die  stark  ovalen 
Wolbunir'-n  dr  ssiditen  gegen  die 
K'dichen  >:<•]. iflit  werden  nnd 
den  hinteren  Teil  d>  r  Zimiri  ri- 
hälftcn  ausf'inandcrtreibt  u ,  den  vonli  j-  n  1 .1! 
deninacb  zueinaudcrrückt  oder  die  Zan;;«  srlilu-üt. 
Das  so  arbeitende  lOttelstBck  endigt  in  einer 
(Jabel.  Wf'Irbe  di'ii  in  einem  Holzen  bcwc^rlichcn 
EingriffMliakeu  trügt,  der  in  die  Zielikutte  ein- 
gekUnkt  werden  soll.  Zur  Befestigung  dieser 
Zanp-  auf  das  Tiaufpcstell  werden  .niii  b-  -;ten  die 
beiden  Dolzeu  des  Querriegels  gcnommeu.  .\ndere 
Zaog«nformen,  sofern  sie  niebt  besonders  in  KQck- 


▲bbildong  0. 

gegebene  Welse,  je  nach  den  Anforderungen. 

denen  das  Fi-zeiiL'nis  irt  nüL'^i  n  s<dl.  In  zwei  ndcr 
drei  Zugoiieratiunen  unter  Benutzung  der  in  den 
Tabellen  Seite  876  aufgestellten  KnxengrSflen 
Iteendet  ist.  wird  das  Kohr  in  manchen  Werken, 
und  da  dies  ohne  Kosten  und  Zeitverlust  leicht 
dorehfBhrbar  ist,  jedenfalls  stets  mit  Vortdl, 
in  einer  direkt  neben  die  Ziehbank  und  mit 
dieser  parallel  (gestellten  (»  m  lanijen  Trocrinne 
von  der  in  .\bbiidung  J)  wiederirep  lM-iu-n  Ueslalt 
ein-  l>is  zweimal  niiiliitr  auftresdilajren,  teils  um 
dadurch  dii  h.  im  Heninterhebi  n  des  Wobres  vom 
Ziehlianktische  liervurgenifeue  DurchbUn- 
gung  und  sonstige  besonders  starke  Abwei- 
ehuntreti  von  der  treraden  Linie  zu  re^'ehi, 
teil.s  auch,  um  den  leichter  anhaftenden 
Zunder  auf  dies«  Welse  abzuklopfen.  In 


AbbUdung  10.  Pedersobere. 

dieser  Tniirrinne  wird  das  Kohr  alsdann  so  weit 
vom  Ufcn  forteesrhoben.  daü  der  Ansehwtitjstab 
olwrlialb  der  Stelle,  wo  er  mit  dem  Kohre  verbun- 
den ist,  unter  di<'  Messer  einer  in  der  \'erlanirernnp 
der  Kinne  aufgestellten  Schere  zu  liegen  kommt. 

Diese,  eine  Pedersehere»  wie  sie  Abbildung  10 
zeigt,  welche  von  der  Traasmissionswelle  der 

•  »Mahl  und  Elsen"  1906  Nr.  19  &  1114,  1906 
Kr.  10  8.  «02. 
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Zur  Fabrikation  gr:ogfnfr  Oatrohrf. 


27.  Jahrg.  Nr.  11. 


Ziohhank  ItetilHjrt  winl.  lauft  entwctler  fort- 
dauernd, was  liei  df^in  nicht  nennenswerten  Kraft- 
bedarf für  den  li^erpanp  meistens  der  Fall  ist, 
oder  ein  durch  don  Kuü  niedcrffedriickter  Hebel 
rückt  die  Bewepuni^snnift'e  der  Ku|)|>eluni^  ein 
und  setzt  die  Sehneidebacken  in  Heweirunj;. 
Le.tztere  sind  HO  mm  breite,  If»  mm  starke  .stahl- 
backcn,  deren  oberer  unbewefrlirh  an  dem  Seheren- 
gehause anp'schraubt  ist,  wahrend  der  untere, 
nach  außen  >rele>:eno  Schneidebacken  in  einem 
auf-  und  abwärts  gleitenden  Kiihrungsstück  l»e- 
festigt  ist,  welches  in  eine  (Jelenkgabel  endigt, 
die  mittels  einer  starken,  in  Durehzugstragern 
des  Transmissionskanals  verankerten  Feder  stets 
niedergezogen  wird  und  dem  .Außenmesser  da- 
durch dauernde  Tiefstellung  geben  würde,  wenn 
nicht  ein  zweiter,  von  einem  auf  der  Trans- 
missionswelle aufgekeilten  Exzenterring  betätigter 
Hebel,  der  seinen  Drehjiunkt  im  Scherentrehause 
hat,  das   durch   den  Federzug  niedergehaltene 


und  glatteres  äußeres  Aussehen  zu  geben  und 
ihren  I>urchme8ser  möglichst  genau  zu  ge- 
stalten.    Hevor  die  sich  im  Fabrikationsgang 
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Abbildung  12. 

Messer  mittels  eines  .Ansatzes  hocbdrückte. 
l)urch  den  Fortfall  eines  längeren  Transjiortes 
und  durch  die  Schnelligkeit,  mit  welcher  da« 
Aufklopfen  und  Stabaltsrhneiden  vorgenommen 
werden  kann .  besitzt  das  Kohr  noch  immer 
genügend  Rotglut,  um  auf  einer  ungefähr  in 
der  Wrlflngerung  der  Trogrinne  oder  sonstwie 
günstig  und  nicht  zu  entfernt  gelegenen  Kratz- 
bank, die,  wie  früher 
erwähnt,  fast  sjleich- 
artig  mit  einer  Kin- 
kel tenziehbank  ist, 
einen  letzten  Zug  zu 
enipfaniren.  I>iese» 
Ziehen  geschieht  je- 
doch mit  bedeutend 
geringerer  (resdiwln- 
digkeit  als  beim  Kun- 
den und  Schweißen, 
und  nicht  durch  Ka- 
libertrichter, sondern 
durch  scharfkantige, 

25  Ins  40  mm  dicke  Hartgußrinire  oder  vier- 
eckige Platten  mit  Kaliberbohrungen.  Der  Zweck 
ist  hau|itsachlich  der,  den  Kohren  ein  schßneres 


Abbildung  II. 

nunmehr  anschließenden,  zum  Hichten  und  zum 
Abschneiden  der  unregelmäßig  aiisirefransteii 
Kohrenden  benutzten  Maschinen,  welche  ja  alle 

Rohre,  gleichviel  auf 
welchem  Herstel- 
lungswege sie  er- 
zeugt worden  sind, 
zu  durchlaufen  ha- 
lten, besjirocheu  wer- 
den, dürfte  es  an- 
gebracht sein,  einige 
mehr  oder  minder 
stark  abweichende 
Fabrikationsweisen 
kurz  zu  kennzeich- 
nen, die.  zwar  größ- 
— ,^  tenteils  englischen 

Ursprunges.  l)ei  uns 
kaum  angewendet  sind,  die  jedoch  in  maucher 
Hinsicht  einzelne  Vorteile  und  interessante  Ein- 
zelheiten bieten,  so  daß  ein  kürzeres  Verweilen  bei 


Abbildung  13. 


denselben  g^ereclit- 
fertigt  erscheint. 

Zunächst  wäre 
ein  Verfahren  zu 
erwalinen.  das,  von 
James  Mac  Dou- 
gall   in  Wednes- 
bury  herrührend,  darauf  hinauslauft,  zum  Zwecke 
einer  Zeit-   und  Wärmeersjiarnis  das  Kohr  in 
einem  Zug  durch  mehrere  verschieden  große 
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Trichter  to  ziehen.    Um  dies  su  erreiehen,  Ist 

auf  dem  vorderen  zum  Ofen  pektliitn  Zi.  1 - 
baakeode  ein  Kopfstück  aufgeschraubt  oder 
■onntnie  in  geeigneter  Weite  befestigt,  welebes 
itt  der  Entfenning  von  Je  rd.  400  nun  iwei 


|— pj  '  5;.  •>  
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AbUIdeag  14. 


oder  drei  Kuxenbniterplatterf  nufnebmeD  kann. 

wie  dit!s  Ahbildunfr  11  vt  r.inscli.iuliclil.  I)if' 
zwei  bezw.  drei  getreonteu  Zuge,  die  sonst  zu 
▼erscbt^denen  Zeiten  vorgenommen  werden  mnfitea. 
ließen  sich  dadurch  in  i^'  ' Wii-kiiiiu'.  unter 
AnwenduH).'  einer  entspreciien«!  stärkin  n  K<  tti  n- 
zufrleisluntr,  in  einem  Zu^re  lierlieifülin  n  und 
sicliertfn  deui-remliß  einen  Zeit^'ewinn  und  XuUen, 
oliwoli!  «Iii'  (iualitilt  der  Srliweiliuntr  liinti-r  di-n 
Ergebnissen  der  getrennt  vorgeuommeueu  Züge 
zurückstehen  maß,  da  der  llaterlalstreifen  die 
zweit«'  und  dritte  Ziflifiirrn  auf  all''  F'ill»'  a)i- 
gekiiiilter  und  weniger  scliweii^geeignet  erreiulit, 
als  bei  dem  gewöhnlichen  Verfahren,  und  neben 
der  MaterialzHsaniinensetzuntf  p-rade  die  ricli- 
tige  Teni]>cratur  den  qualitativen  Wert  der  Er* 
zeutrnn^'  bf^ninflußt..  Sieht  man  daher  von  leicht 
geseliw.  iht- II  kleineren  Gasrohrabmessuu^ren  ab. 
fftr  die  Mae  liiin^'alls  Einrichtung  mit  Erfid^ 
benutzt  werden  kann,  so  ist  das  alte  Verfa!iren 
weuijr  bedroht  und  hat  ebenso  sichere  Aussiebt, 
nicht  von  cim-r  iraiiz  fliinliiln  ti  Neuerung.'  der 
Engländer  John  Eliot  und  Henry  Howard 
in  Haiesowen  (bei  Birmingham)  verdrängt  zu 
werden.  I>tr  beiden  b-tztcn  n  »iiiclicn  Zeit-  und 
Arbeitseräparuis  dadurch  herbeizuführen,  dali  sie 
den  zweiten  Zlditriebter,  den  das  Rohr  sofort 
naeli  der  ersti  ii  .ider  ElnroIIkuxe  jiassiercn 
soll,  nicht  in  einer  auf  dem  Ziehbankbette  un- 
beweglioh  befestigten  Halterplatte  einsetzen, 
sondern  als  Halter  ein  tr  ibelartiges  Fassoustück 
benutzen,  wie  es  .XbbildiuiL'  \  'l  zur  Veransehau- 
lichuag  iirinjrt.  I*er  IJetrit  l.^-aiij.:  «.^  staltet  sich 
demnach  so.  daü  über  den  zum  Ofen  hinans- 
rapenden  .Xnschweiü.stab  die  Uunduntrs-  oiler 
ElnroIIkuxe  gesteckt  wird,  letztere  sodann  in 
bekannter  Wdse,  wie  beim  gewübnllehen  Zleh- 
vorjrant:.  in  die  auf  dem  Ziibbankkojite  ein- 
gelassene iialtvrpiatte  oingctiiin-t  wird  und  nun- 
mehr hinter  der  Halterplatte  eine  zweite,  engere 
Ku.\e  Über  den  Rundstab  ireschoben  winl. 
welche  beim  Beginne  des  Ziehens  so  lange  der 
Kettenbewegung  nach  rückwärts  folgt,  bis  sie 
in  der  mittlerweile  niedergeklappten  Haltergabel 
an  einer  Weitorlieweifung  gehindert  ist  und  dem 
aus  der  \<>rderen  Kuxe  ausgetretenen  Itohro 
als  Schwei titriebter  dient. 

Wilbrend  die  ob»n  ponannfen  l>ei(len  Er- 
tiuder  lediglicli  bemüht  waren,  die  Zalil  der 
Ziehvorginge  zu  vermindern,  im  ttbritren  aber, 
abfresehen  von  »inor  VerlilnirenitiL''  il'r  Zi<'b- 
bank,  die  gcbräuchliehen  Kinrichtungsniaschiuen 
nicht  linderten,  auch  die  Kuxe  selbst  in  der  ge- 
woluii' n  <;i  -«trilt  lind  Folge  bestehen  ließen, 
suchten  andere  Neuerer,  zum  Teil  schon  sehr 
früh,  des  oft.  unbequem  empfundenen  Anschweiß- 
Stabes  Herr  zu  werden  und  dieses  in  der  Oas- 
rolirfabrikation  notwendig  gewordene  Zwischen- 
glied auszuschalten,  ohne  jedoch  dabei  auf  die 
sonstigen  Anneimiliehkdten  der  ZSehwelsc  zu 
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verzichten.    Der  erste,  welcher  in  diesem  Sinne 

mit  V<  i  Ih  >Nrrnnir''n  liif  ( tclVinitliclikell  tnt, 
war  <  harlfs  I»i!iitoii  AIm-I.  Mclirpre  ans 
deu  vcrschic'deastt'n  Zt  iton  herriilirt'iiiie  l^alente 
zeigen  die  unermüdliche  Ausdauer  und  das  ^oße 
TnltTcss«'.  mit  wdi  lioni  dit  si  r  (ii  dnnkf^  von  ihm 
und  ADderen  aufgegriheii  und  entwickelt  worden 
ist.  Zwar  liaben  alle  diese  Bemfihunfen  bisher 
zu  k' iii'  Ti  (lriui>rndiMi  l-]rL"  '>ni.ssiMi  L'ft'i'ihrt  nnrl 
nirgeuds  tc.si«n  FiiU  fasiit;n  küanen,  aber  einzelut^ 
Werke  halten  trotzdem  auch  in  Deutsehland  be- 
ri'iis  Zit'hformt'n  benutzt.  In'i  denen  das  Kohr 
oline  AoschweiUstab  und  infolgede«8«n  auch  oline 
dessen  Arbeits-  nnd  Materiatverlnat  herfresteltt 
wurde.  Im  wesentliclu-n  handelt  es  sich  bei 
Abel  um  eim-n  reichlich  lantr<'n ,  zwfiteilitrt'U 
ZichtrichtiT  (  Abbiidunjr  13>,  dessen  l'nter.seite 
vorn  offen,  dessen  obere  Wtdbunff  sehr  flach  ist, 
und  der  trleich  hinter  dem  Oten.  rn-iirlich-ir  n.ilie 
der  Au.sbringetür  auf  der  Ziehbank  angcor<lnet 
Ist.  Ein  fast  ilber  die  ganze  Lange  dieses 
'l'rirliters  lautender  < )efTnun^sschlitz,  der  von 
vertikalen  Flanscbleisieu  begrenzt  ist.  dient  zum 
Durchlassen  einer  dfinnarmigen,  sehr  gestrecltten 
GreilV.auL'e.  Letztere  wird  durch  einen  (^lur- 
stift,  welcher  auf  den  besagten  J^eisten  anfliegt 
bf^zw.  darauf  ?leiti4,  so  geführt,  daß  der  Zangen- 
kopf wahrend  des  Ziehens  bezw.  so  lan^'e,  er 
sieh  inneriialb  des  laufen  Trichters  Im  wc;.'!. 
Htets  in  derselben  llrdie  ;rehalten  ist.  mithin  eiu 
Niedersinken  verhimlert  wird  und  somit  der  Im 
Einrollen  be^M-itlene  Hb'<  listreifen  infrleielimaliiper 
Lage  deu  Trichter  durehliiuft.  Zum  weitereu 
Unterschiede  von  den  bisherigen  Ziehverftdiren 
ist  !■>  i  Abel  und  seinen  ilhnliche  Ziele  er- 
strebenden Nachfolgern  nötig,  oder  doch  in  den 
meisten  Füllen  sehr  vorteilhafi;.  innerhalb  des 
Tricliters  einen  l>orn  \  <»r;;useiien.  iler  unmittel- 
bar unterhalb  des  oben  erwähnten  Triehter- 
schlitzes  zum  Ein-  nnd  Ausfahren  der  Zange 
eine  vertiefte  Itinne  aufweist,  dessen  Brette  dem 
Abataude  der  vertikalen  Flanschleisten  von- 
einander ents]»richt.  Die  Rundung  des  durch- 
j.'ez(»irenen  Blechstreifons  geschieht  demnach 
nicht  wie  sonst  iibli<'li  mit  der  spateren  Scliweili- 
uaht  nach  oben,  souderu  die  Kantenfuge  des 
rohrfOrmtg  gebogenen  Blediei  ist  nach  nalea 
gelegtf  ein  Umstand,  der  Allerdings  von  man* 

lieber  die  Manganbestimmung 

Von  Ir.  V. 

\  /  eranladt  wiirdi  ri  di-'  im  Kniffenden  besi  hri-'- 
^  beuen  Versuche  tlurch  den  Umstand,  daii  bei 
dem  früher  von  mir  lieschriebenen  Verdfthren  zur 
Miintranbestimmunv'  mit  I'ersulfat  *  die  Anwesenheit 
von  W  olfram  (z.  B.  bei  der  Uanganbestimmung 

*  .Zeitschrift  f.  aogew.Otemie"  1901  S.  1 149  bis  1162 
nnd  1903  8. 905  bis  91 1.  —  A.  L  e  d  e  b  u  r :  Leitf«den 
für  EiMubatten-Laboratorlen,  VI.  Auflag«  a  92  Iris  94. 


eben  ünaanehmUddteltett  befl^ettat  fat  uid  be- 
sonders dann  nnliebeame  Folgen  hat,  wenn  die 

niechbreite  um  ein  geringes  zu  groß  war  und 
die  zum  Schweißen  erforderliche  Pressung  eine 
iiaterialausbauebnng  dea  Bohne  im  oftaen 
Trichterschlitze  verursacht. 

Etwas  günstiger  liegen  in  dieser  Beziehung, 
wenngleich  dabei  die  SchwelAnabt  eiwafalhi  nach 
unten  «rericlitet  ist,  die  Verhaltnisse  bei  dem 
Verfahren  von  Charles  £dwin  Smith,  einem 
bekannten  RShrenfabrikanten  in  Wedneslmry, 
der  zur  .Ausführung  des  Hundens  und  gleich- 
zeitigen Scbweiüens  ohne  Anfaßstab  einen 
Trichter  verwendet,  auf  dessen  vorderem  Teile 
ein  von  einer  Schraubensjdndel  betfltigtes  PaÖ- 
stiiek  tiiederirefiihrt  werden  kann,  wie  dies  Al>- 
biliiiin;.;  14  Veranschaulicht.  Der  Vorgang  bei 
der  tlerstellung  eines  Bohres  gestaltet  sich  la 
der  Weise,  daß  der  vorgewärmte  Blechstreifen 
mittels  gewöhnlicher  Handzange  so  weit  aus  dem 
Ofen  beranigesogen  wird,  daB  vt&A  Anfkag  aof 
di  n  L'ewrdliten  vorderen  Teil  der  Ziehform  zu 
liegen  kommt,  der  behufs  genauer  Einführung 
des  Streifbns  seitliche  Anaätze  hat.  Oberhalb 
dieses  vorderen  .Auflageteiles  des  Trichters,  der 
äbnliph  wie  eine  Matrize  zu  wirken  bestimmt 
ist,  ist  auf  dem  Ziebbankende  eine  UeiBe 
Spindelpresse  anf.'ebracht.  di^rcn  Spindel  ein 
auswechselbares  Formeisen  trätet,  das  als  ent- 
sprechende  I'atrizo  dienen  soll  und  durch 
ürehuntr  der  Dreharme  ©der  mit  Hilfe  eines 
Handrades  auf  den  untergeleirten  Bleehstreifen 
niodergeprcßt  wird.  Da  sowohl  die  ganze 
Longe  dce  Trichters  als  auch  ein  Teil  des  Paß- 
stückes eitle  IMtiin'iiaussparuni.'  liesitzt.  durch 
welche  die  Ziehzange  nach  vorn  geführt  wenlcn 
kana,  so  daB  ihre  Greiflipfien  den  Blechstreifbn 
ungehindert  zu  erfassen  vermögen,  so  genügt 
es,  zur  Herbeiführung  des  ersten  Zuges  den 
mit  der  Zange  verbundenen  Eingriffshaken  in 
die  Ziehkette  der  Ziehbank  einanldfadDai.  An 
Stelle  der  Schraubenspindel  können  auch  zum 
Vorbiegen  des  lilechstreifens  anfangs  kleine  Walzen 
benutzt  werden,  welche  so  beschaffen  sind,  daß 
sii'  den  aus  dem  Ofen  vorgeschonenen  Streifen  hall»- 
kreisfürmightilüen  und  ihn  so  dem  hiutercn  Trichter- 
teil auführai,  wo  er  gaas  Ihnlich  wie  bei  Abel 
welter  verarbeitet  wird.  (SeUaft  folgt.) 

bei  Anwesenheit  von  Woifrain. 

Knorre. 

im  Wnlframstahl  I  störend  einwirkt.  H.  Ludert 
bat  zuerst  auf  den  störendea  Einiluß  des  Wolframs 
in  seiner  Abhandlung  „  ITeber  die  Hanganbestim- 
mung nach  dem  Persnitatverfahren"  hingewiesen.* 
Lüdert  verfahrt  in  der  Weise,  daß  er  die 
Stahl-  oder  Eisenprobe  in  Salpetersäure  löst  und 

*  „Zeitschrift  für  angew.  Cbeniie"  1904  S.  423 
(vergL  den  lotatoa  Abiata). 


Dlgitized  by  Google 


18.  Hin  19OT. 


«laruut,  genau  eituprcchend  meinen  fruhoreu  An- 
gaben, die  Fällung  mit  Ammoniumpcrsulfat  vor« 
nininit :  das  Manganpcrsiilfat  winl  diirrh  lilntrores 
Kochen  zerstört,  das  autigeäcliiedeue  Mangan- 
soperoxydhydrat  nncli  d«m  Erkalten  In  einer 
{feniessenfn  ^fi  ru'*'  von  titritTtem  Wasserstoff- 
superoxyd ^ri-liist  und  der  Ueberschuß  an  Wasser- 
stoffetipcroxyd  durch  Ruektitrleren  mit  Kalium- 
perman^anat  ermittt-lt 

Es  wurden  zunächst  einige  Versuche  an- 
gestellt, bei  denen  eine  Manganammoniumsulfat- 
Mmng  von  genau  bekanntem  Gehalt  als  Aus- 
ganpsroatorial  (lü  nte ;  50  rem  der  Lösung  ent- 
hielten als  Mittel  zweier  gcw  ichtäaDalytisuhcr 
Bestimaraui^  0,t876  g  Mangan. 

1.  50  ccm  i!i-r  I,ö<ii:il'  wnrd'-n  mit  20  cctn  ver- 
dünnter Schwefelsaure  (spez.  Uewiclit  I.IH)  und 
1  g  Natiiumparawolframat  versetzt;  oline  auf 
da»  ausgeüchiedrr.i  W'oItVanis.iurehydrat  Kiick- 
»icht  zu  nehmen,  wurde  nach  Zusatz  von  ü  g 
Ammoninnipersulfat  auf  etwa  400  ccm  verdfinnt 
und  eine  halbe  Stunde  lanyr  zum  Sieden  erhitzt. 
Nach  vollständigein  Erkalten  wurde  die  Flüssig- 
keit —  ohne  den  aus  einer  Mischung  vou  Mangan- 
dinxydltydrat  und  Wolframafturebydrat  bestehei- 
den  Niederschlag'  ahzufiltrieren  —  mit  200  ccm 
titrierter  Wasscrsioüsuperoxydlösung  versetzt. 
Der  Niedenoblag  lOste  sieh  nur  sehr  trage  anf, 

und  ferner  war  lieini  RQcktitrieren  des  Ueber- 
Bchusses  an  Wasserstoffsuperoxyd  mit  Pcrman- 
leranat  die  Eadreaktion  kaum  zu  erkennen,  da 
die  Rotfarhung  nur  ganz  allmahlirli  verschwand. 
Verwendet  wurde  eine  Permangauatlüsung,  von 
welcher  1  ccm  8,74  mg  Eisen  beziehungsweise 
1,837  mg  Mangan  entsprach;  die  zugefügten 
200  ccm  Wasserstoffsuperoxydlösung  entsprachen 
183,6  ccm,  der  üpberschuß  an  Wasaerstoflsuper- 
oxyd  21,9  ccm  Permanganatlisung.  Die  Differenz 
133,6  — 21,!)  =  11 1,7  ergibt  111,7X0,001837 
=  0,2052  g  Maugan. 

fM  Attwesenhmt  von  Welframslar»  lassen 
s\rh  also  in  der  Tat  entsprechend  dem  Befunde 
von  H.  Lüdert  —  brauchbare  Ergebnisse  durch 
LSsen  des  Manganniederachlages  in  Wasserstoff- 
«iuperoxyd  nicht  erzielen,  vielmehr  fallen  die- 
selben zu  hoch  aus;  im  vorliegenden  Falle 
wurden  t.  B.  statt  0,1874  g  0,2052  g  Mangan 
jjrefundeu.  Auch  in  Wolframstahlen  wurden  dem- 
ontHprechend  bei  Verwendung  von  Wasserstoff- 
superoxyd zum  LiiS(.n  der  Niederschlüge  zu  hohe 
Werte  für  den  Mangangehalt  gefunden ;  nament» 
li«di  bei  sjeriiifreren  Manganirelmltin  überstiegen 
die  gefuudeucn  Werte  die  wirkkic.li  vorhaudeue 
Hangnafflenge  nicht  selten  vm  das  Vielfache.  — 

2.  50  ccm  ein^r  verdünnten  Wasserst otY- 
»uperoxydlösuug  erforderten  bei  der  Titration 
33,4  cem  KaliumpermanganatlSsnng  (1  ccm  = 
r?,74  Iii;:  Eisen).  In  weiteren  50  ccm  di  i  vi  l!.,  n 
Wasserstoffsuperoxydlüsung  wurde  1  g  Natrium- 
pftnwolfhunat  gt^SA.  BtSm  Ansftneim  mit  ver* 
dOnnter  Sebwrfelsiliire  trat  keine  Abscheidung 
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von  WolframsUurchydrat  ein,  v  elmchr  blieb 
die  Flüssigkeit  vollkommen  klar. 

Als  niMiniehr  mit  I'crmanganat  titriert 
wurde,  versehwand  die  Kotfilrbung  nur  ganz 
langsam,  und  zum  Schluß  der  Titration  schied 
sii'h  WoitV.-uiisrinreliyilrat  aus,  \%'rtirauclit  wurden 
32,4  ccm,  während  bei  Abwesenheit  von  Wolfram- 
sftnre  33,4  ccm  Permanganatlllsung  zur  Zersetzung 
di's  Wasserstoffsuperoxyds  erforderlich  waren. 
Auch  aus  diesem  Versuch  ergibt  sich  der 
störende  Einfluß  dos  Wolframs.  Wahrscbeinlich 
spielt  dabei  die  Dildung  von  Hyperwolframsilure 
(IVchard.  Compt.  rond.  ll'J.  S.  lOfiOi  eine  Holle. 

3.  >chon  sehr  kleine  Mengen  von  Wolfram- 
alnrehydrat  können  bei  der  Xaaganbestlmmung 
unter  Verwendung  von  Wasserstoffsuperoxyd 
störend  einwirken.  Verschiedene  Proben  von 
Wolfhunstahien  wurden  z.  B.  in  KSnigswasser 
oder  S.tI]  ■  f ersnnre  ircKisf.  die  I.iisuii;,'  zur  Ab- 
scheidung der  Wulframsüure  mit  Schwefelsaure 
eingedampft  und  der  Rfickstand  bis  zum  Ent- 
weichen von  Schwefelsauredampfen  erhitzt.  Das 
ausgeschiedene  Gemenge  von  Wolframsaure-  und 
Kieselsflurehydrat  wurde  darauf  mit  verdünnter 
Schwefelsaure  ausgewaschen  und  im  Filtrato  die 
Manganbestimmung  vorgenommen.  Kegelmilliig 
wurden  aber  auch  jetzt  —  nach  Abscheidung 
der  Wolfiramsftttre  —  noch  wesentlich  zu  hohe 
Wert"  für  den  Mangangehalt  gefunden ;  offenbar 
stören  sogar  noch  die  kleinen,  durch  das  Ein- 
dampfen mit  Schwefelsaure  nicht  zur  Abseheldong 
gebrachten  MeuLfen  von  Wolframsflurehydrat. 

4.  Bei  einer  Reihe  von  Versuchen  erfolgte 
die  Fällung  mit  PersulAit  unter  Zusatz  von 
NatriHm|>hospbat,  um  dadurch  die  Ausscheidung 
von  Wolframsilurehydrat  zu  verhindern.  Hrauch- 
baro  Ergeimiäse  konnten  indessen  auch  hierdurch 
nicht  erzielt  werden;  nach  Zusatz  von  Waaser> 
Stoffsuperoxyd  löste  sich  zwar  der  Man-zan- 
niederschlag,  aber  die  Flüssigkeit  blieb  dauernd 
rot  geflirbt.  Auf  eine  nihore  Beschreibung  der 
Versuche  soll  daher  nicht  eingegangen  werden. 

5.  Nebenbei  wurden  auch  einige  Versuche 
aosgefllhrt,  am  zv  ermlttdn,  ob  aneh  die  An» 
wesenh4'it  vou  Molybdän  auf  das  Erjrebnls 
der  Manganbestimmung  einen  Einfluß  ausübt. 

a)  60  ccm  einer  verdünnten  Wassersto(feoper> 
oxydiösung  entsprachen  33,25  ccm  Permanganat- 
l$8ung(lccm  =  3,74mgEisenf.  In  50  ccm  derselben 
Wasserstoffsuperoxydlösung  wurde:  1  g  kauf  liebes 
Ammoniummolybdat  [(NH4)c  Mo;  On  4-  4  HaO) 
gelöst;  die  intensiv  u'elb  irefnrbte  Flüssigkeit 
wurde  mit  verdünnter  .'^chwot'elsilure  angesäuert 
nnd  mit  Permanganat  titriert.  Zuerst  verschwand 
die  TiOtfnrbnnjrlanu'sam,  nachher  glatt.  Verbraucht 
wurden  32,8ccmPurmanganatiö8ung,alsoU,4.')  ccm 
weniger  als  bei  Abwesenheit  von  Ifolylidtn. 

h)  8S  ccm  der  Mang;m.iiiiiiioniiirnsulfatlösung 
(.enthaltend  0,0938  g  Mangan;  wurden  mit 
20  cem  verdOiuter  SchwefelsAure  (1,1H)  und 
einer  Lösung  von  1  g  Ammoniummolybdat  ver> 
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st'tzt.  Nncli  ZiLsatz  von  <i  g  Amrooniumporsiilt'at 
wunlc  auf  etwa  40«)  ccm  venlünnt  und  eine 
halbe  Stunde  zum  Siudcn  erhitzt.  Die  Flüssig- 
keit (krbte  sieh  zunächst  rot,  liai-aiif  ti*'t  diiiik>-l- 
rotltraiin  und  frscliicn  scitütlili'li  last  schwarz. 

Da.s  Entstehen  einer  Käilini);  mui  .Mangan- 
superoxydhyilrat  konot«  zuottchRt  nicht  erkannt 
wonli-n.  aber  am  nächsten  Tay:''  hatt>-  sii-!i  l  in 
Niederschlag  ahgenetzt;  abtiltrieren  lieli  sich 
derselbe  indessen  idcht,  sondern  lief  auch  durch 
die  diehti'stin  Filttr  ;rlatl  dnnli.  Auf'  Zii>;ilz 
von  Wamienitutt'superoxyd  verschwand  die  Trübung 
nur  sehr  langsam,  schließlich  wurde  aber  die 
Flüssi^'lvi'it  doch  franz  lilar.  IMe  Titration  (t^hIi 
den  Manican^ehait  zu  0,0910  g  an  Stelle  der 
vorhandenen  0,0!J3H  \r. 

.\m  den  Versiiclit-n  foljft  also.  lii«-  An- 
wesenheit von  Mnlylirliin  nicht  in  limi  liradc 
störend  einwirkt,  wie  dies  Iteim  Woltraiii  der  Fall. 

6.  Aus  den  unter  1.  bis  4.  Inesehriebonon 
Ver-inri>i>n  iTu'i'»'  sich,  dali  t"'i  An\vt  >;tMilii'it  von 
Wulfraul  brauchl>are  ^langaiilicsiiniuiungen  nieht 
zu  erzielen  sind,  wenn  man  WRsserstoiTsnper- 
oxyd  zum  I-ö>cn  des  Man}rannicildNi  liI.i:ri  <  ver- 
wendet;* selbst  bei  Anwesenheit  kleiner  Wolfram- 
mengen  fallen  die  Ergelnifsse  zu  hoch  aus. 

Es  wurde  nun   durch   weitere  Veisuche 
priift,  ob  auch   bei  .Vuwendun^   von  titrierter 
F  e  r  r  o  s  u  1  f  a  1 1  n  s  u  n  g  zum  Lösen  des  Hangan- 
niederschla^e^    die  .\n\M-senheit  von  Wolfram 
von  sliiri'ni!ein  F.intluC)  i-t. 

a)  2.)  (-1  ni  der  .\l:iiigananini(tniuinsulfatli>isuti^, 
enthaltend  o.ü!»:iH  tr  Mangan,  wurden  mit  20  ccm 
\'eriliinnf  er  ScIiwctVUüiire  il.lSi  sowie  1 
Natriuntparawulfrainat  versetzt  und  die  Fällung 
mit  flberschiissigem  Ammoniumpersulfat  wie  unter 
.')h  vnrsrenoiimien.*  *  Nnch  dem  Krkalten  wurde  der 
Niederschlag  ahliitriert,  ausgewaschen  und  darauf 
Filter  samt  Niederschlag  mit  einer  abgemessenen, 
iiiierschüssigen  Mon^'c  von  titrierter  Ferrosulfat- 
lösung  (bei  Anwesenheit  freier  Schwcfel.saurej  l>e- 
hudelt.  Der  Manganniederselila<r  löste  sich  infol$;e 
der  Umhüllung  mit  Wolframsilurehydrat  nur  sehr 
lanffsam  und  trfifre  auf.  Gefunden  wurden  0,0!)0(;  ^ 
statt  der  vorhandenen  0,0!):{S  g  Alaugan. 

b)  Von  einem  Nickelstahl  mit  2  Mangan 
wurden  5  sr  in  r>n  ccm  Saliietersanre  (.sjm-z. 
Oew.  1,2}  gelö.st  und  nach  Zusatz  von  1  g 
Natriumparawolframat  die  Fallung  mit  Persulfat 
\  Mi  ir»  iioninien.  Zum  Lösen  des  al)tillrierten  und 
ausgewaschenen  Niederschlages  diente  wiederum 
Ferrosulfat;  gefunden  wurden  I,RR''/o  Mangan. 

Ans  den  unter  ('».  mitgeteilten  Versuchen  a) 
und  In  erL'ilit  sieh  demnach,  d;il4  man  hei  Ver- 

*  Daß  bei  Abweeeotaoit  ron  Wolfram  das  Lüsen 
das  Manganniederselilagei  in  'Waaseratoffiraperoxyd 
sam  Ziele  fahrt,  boweisen  die  Venmebe  bi  Abictanittlll 

ttie!per  VprolTi»ntHrhnnjr.  .Zeitwhr.  f.  «njjow.  f'hemi«»" 
1908  8.  'M':>  l.i-'  '.'11. 

Hei  AnvM  hccbi'it  ton  \S  KitraiimiinrehTdrat  tritt 
i.i-i[n  .'^iedi'ii  leit  lit  dtarkea  StoBen  «in;  man  mnB  daher 
Toroitiiti^  arbeiten. 


Wendung  von  Ferrosulfat  —  selbst  bei  Anwesen- 
heit vcrhaltnisinäüig  grSOerer  Mengen  von 
Wolfram        annähernde  Krtrelmisse  erhalt. 

7.  Löst  man  Wolframstahl  in  verdünnter 
Salz-  oder  Schwefelsnure  hei  Liift.iliselilufi  ;iuf. 
so  bleibt  das  Wolfram  als  Metali  in  Form  eine> 
schwarzen ,  fein  zerteilten  Pulvers  ungelöst 
zurück.*  Im  Filtraf  liilU  sich  dann  die  M.ing^an- 
bestiuiuiung  nach  dem  l'ersulfatverfaliren  ohne 
weiteres  durchführen;  zum  Lüsen  des  llMgas- 
nii  (jerschlages  ist  aber  an rh  jetzt  titrierte  Ferro- 
Sulfatlösung  zu  verwenden. 

Es  schadet  dann  nichts,  wenn  beim  Abfiltrieren 
des  feinpulvrigen  Wolframs  Spuren  davon  durch 
das  Filter  gehen,  oder  infolge  von  Oxydation 
des  auf  dem  FlUer  befindlichen  Wolframpnlvors 
durch  den  Luft,sauers(of1  kleinere  Men;:en  von 
Wolframsilureliydrat  entstehen  und  in  das  Filtrc 
übergehen;  daÜ  kleine  Mengen  von  Wolfrain 
dabei  keinen  merklichen  Knflnfi  ausüben  kSnoen. 
erL'iiit  >iieh  Mis  dcB  unter  9.  beschriebenen  Ver- 

SUcheU. 

Die  Ausführung  der  Manganbestimmung 

<chieht  demjremllß  in  foi;:ender  Wi  i^e  ;  2  hi^ 
lü  g  der  ProlMj**  werden  bei  LuftabsclUuQ  in 
verdünnter  Schwefelsaure  gelöst.  Man  bringt 
die  Verdünnte  Schwefelsaure  in  einen  geräumigen 
Erlcnineyer-Kolbeu,  gielit  gesättigte  X.itriuni- 
bikarhonatlösung  hinzu,  bis  die  Luft  durch  Kohlen- 
dioxyd Verdrangt  ist,  schnltet  .laranl  die  .»b- 
irewufreiie  Prolie  von  Wolframstahl  in  die  .Silin- 
und  verschlieht  den  Kolben  sofort  mit  einem 
Oummistopfen.  der  ein  zweimal  rechtwinklitr 
gebogenes  (il.isrolir  tril^'f :  das  eine  F.nde  d  ^ 
Kohres  ist  zu  einer  S]dtze  ausgezogen,  die  kurz 
unter  der  unteren  Flache  des  Stopfens  endf  t, 
das  niidi  re,  liinfren"  Eri<le  des  TJolires  iam  ht  in 
eine  gesattigte  N'atriuiubikarbonatlusung.  *** 

Um  das  LSsen  zu  bescMeunlgen,  erwonut 
man  gelinde,  zum  Schluß  wenn  die  Einw  irku  itr 
der  Säure  nachläßt,  Ins  zum  Sieden  und  unt*  r- 
halt  letzteres  einige  Minuten.  Nach  völlig«  ui 
Erkalten  nimmt  man  den  tiummistojifeu  a  it 
tHas?-ohr  vom  Kolben  .ili  und  filtriert  das  1 1- 
gelöst  gebliebene  metallische  W  olfraui  dur  Ii 
ein  dichtes  Filter  mflglichst  schnell  ab;  <io 
zwei-  bis  dreimaliges  Aussüßen  mit  Was>  r 
genügt  (bei  längerer  IScrührung  des  Wolfra  i- 
pnlvers  mit  der  Luft  oxydiert  sich  daaselhe  u 

•  Vergl.  die  Arbeiten  dea  Verfasecra ;  ^l'e!)»>r  >  n 
neues  Tertaliren  zur  Bestimmung  von  Wolfrar 

Baricbte  dar  Cham.  Gas.  IMS,  Jahig.  XXXVI  I. 

8.  78T  bia  789.  und  ^Febar  dia  Wotframbaatimmn  g 

Im  ^VoIr^nmKtAh1  un<l  in  Anderen  XatariaUen",  n 

dioner  ZoiUrbrift,  ll+OG,  Nr.  24. 

**  Die  Menge  der  ab;cu«lgeuden  Substanz  ist  ni  i> 
dem  Mangaogehalte  n  bemesaea;  je  geringer  d  - 
selbe,  um  ao  mehr  Material  Terwende  man. 

*•■  ni.  Ji  r  ■iiir,ir!ii  ,  /.» eck inüßij;p  .Apparat  i»t  ^  l 
K.  Jahoda,  ../.eiUehr.  f.  angcw.  C'hem."  It^Bif,  8.  . 
für  die  Titcmtellung  dss  Psmaaganats  mit  Eiaendn  i 
empfohlen  worden. 
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Wolframttaureliydrat  uiiU  Uaan  könnten  grölicrc 
Mengen  von  Wolfram  in  «lax  FiltrAt  illiergeheo). 

Aus  «ItMii  Filtrut  fällt  iiinn  luininrlir  das  Uangan 
iliii-ch  IVrsiilfat  in  bekannter  Weise  ans:  man 
fuj;!  ziinilchst  PersulfatUiHunjf  (etwa  120 
(NHt)^S^Og  im  I  jt<  I  I  in  kleineren  Anteilen 
liinzii.  bi<  (\a<  Krnosiillal  (i\y<li<Tt  ist  Cilarnn 
erkenntlich,  djili  bei  Zusatz  von  Anunoniuk  ein 
rotbrauner  Nlederachlai;  von  Risonhydroxjrd 
i  iil^tfht  t.  lind  ilnnn  tuirli  i-hn'n  ('«  iM  r-iclmll  von 
2.'i  bis  40  ocni  der  J'ersuHrtlliisung;  hierauf  vcr- 
dflnot  man  anf  400  his  500  ccm  und  erhitzt 
20  Minuten  lanj:  zum  Sieden. 

Liegt  iadcssen  viel  freie  ScbwefeUaure  vor. 
80  kann  dadurch  die  volltitAndliEre  Ffliinngr  de« 
Mangans  verhindert  weiden:  dann  nenir.ilisiirt 
man  nach  dem  Zusatz  d>  r  iVrsii't'atliisiin::  die 
freie  Saure  durcli  Aiiiriioniak  i  odi-r  Soilabisiinfr». 
fiipt  20  ccm  verdünnte  Schwefelsaure  (spe- 
zifisches (iewicht  l.H»  Iiirizri.*  verdünnt  auf 
40U  bis  öUO  ccm  und  erhitzt  nunmehr  zum 
Sieden.  Sind  nur  kleine  Ifengen  von  Mangan 
vorhanden,  iz.  H.  wenitrer  als  0.2  "Hl.  so  ist 
t'8  zweckmäßig,  atatt  mit  freier  Flamme  zu  er- 
hitzen,  den  Kolben  mit  Flüssigkeit  eine  Stunde 
lanp  in  ein  sieiiendes  Wasserbad  einzustellen. 
Nach  dem  Erkalten  wird  der  Niederschlag  (ein 
Oemenpc  von  Mangandioxydhydrat  mit  basischem 
Kerrisulfai»  durch  tiü  dlobtea  FMter  abtiltriert, 
zweimal  mit  Wasser  aussrewasclion.  darauf  Filter 
sanitNiederschla;:  mit  titrierter  Fcrrnsulfatlö«.un^r, 
die  mit  SchwefelMlure  stark  an^<  s;iiiert  ist,  be- 
liamlelt,  bis  sich  der  Manjranni<<lersclilair  ^relösi 
hat,  und  endlich  der  Ucbersciuiü  an  Ferrosulfnt 
mit  Permaaganat  aurUcktitriert.  ^Mitunter, 
namentlieb  bei  .Anwesenheit  nur  L'i  riiiL''  r  MniiL'-'m- 
mengen,  hat  der  Niederüchlag  die  Hi^eu.schaft, 
zuerst  durch  das  Filter  zu  laufen;  dann  vor« 
«endet  man  zweckmiilii).'  Doppeltilter.  i 

Es  sei  noch  einmal  betont,  daß  man  xum 
Lösen  des  Niederschlages  nur  Ferrosnlfat» 
l&suntr.  nicht  etwa  Wasserstoffiniperoxyd.  ver- 
wenden darf;  wi-nn  auch  im  vorliefrenden  Falle 
üt>erhaupt  nur  minimale  llen^^en  von  Wolfram 
in  der  L^suntr  vorliegen  können,  so  reichen  die- 
selben d'n  !i  <i  liiiii  :\w<.  um  le  i  Vi  rwi-iidunir  von 
WasserstutLsuperoxyd  den  MangangchalL  zu  hoch 
ausfallen  zu  lassen.  — - 

Ziiin  l'.ele^'  dafür,  daß  .sich  in  der  bt  srbrie- 
heueu  Weise  die  Manganbestimniung  im  Wulfram- 
stahl  unter  Erzielong  genauer  Ergebnisse  durch- 
führen li'lßt,  mötren  die  folsrenden  Analysen  an- 
geführt werden,  bei  welchen  ütets  mit  dem  aua 
dem  Kiscntiter  theoretisch  abgeleiteten  Mangan- 
titer  gerechnet  wurde  1 2  X  Teile  Elsen 
entsprochen  55  Teilen  Man^rant. 

a)  Analysiert  wurde  ein  Widframstahl.  der 
den   mir  gemachten  Angaben  zufolge  0,60  *> 

*  ^'('wiNMe  Menge  fr^  irr  >aure  muB  vof- 

liegQo,  am  du  Ausfallea  zu  grolier  Mengen  von  ba- 
■iicbem  Ferrisnlfak  ni  verhlndem. 


Koblenstoff,  l,«t)  '  i  Wolfram*,  0,31  "/o  Silizium 
und  0.29».'«  Maugau  enthielt. 

Vier  Manganbesttmmungen  ergaben: 

1.  0.25",.  Mini:.'rui.  2.  ii,25 */»  HugWI,  9.0,267* 
Mangan,  4.  o.'is  .Vlaii;;aii. 

Weitere  Manjjanbestimuiuujren  wurden  In 
W  (dfraiiistahlproben  aus(;eftthrt,  die  mir  die 
Firma  (iebr  Itnlil.v  <\  '.f..  \ kti>-iiL'e-«'ll- 
suli.aft,  Guüälabllalirik  ivapleiiber^,  ireundiiclisl 
zur  VerfRgang  gestellt  halte.** 

b)  Probe  mit  1,16  «/o  Wolfram. 

Drei  Manganbostimmnngen  lieferten  die  fol- 
irendeu  Werte: 

1.  0,33  o'o,  t,  0,95  0^,  9.  0,94  7«. 

Die  Ib-stimmungcn  1.  und  2.  wurden  von 
Dr.  Fr.  .S  t rei  t  be  r ^^e r  freundlichst  ausirctTihrt. 

e»  Probe  mit  l,!»o  "  o  W  olfram.  Der  lian- 
u'uiiurlialt  wurde  ermittelt  zu: 

I.  0,20  «/•  (Dr.  Sireltborgw),  S.  0,20»>,  8.0,19i>«, 

4.  0,21  °>. 

dj  i'robe  mit  3,3(»"jo  W olf ram.  Gefunden: 
1.  0,1»  •/•  (Dr.  BtreitbergerK  2.  0,17  •/•. 

e)  Wolfram-Chromstahl  .Uoreas"  von 
Gebr.  lülhler,  .\kt.-(7es.  Die  l'robe  enthielt 
den  mir  gemachten  Angaben  zufolge  H,t>6  ",u 
Wolfram  und  1,42  *'«  Mangan  neben  0.63  «o 
(  linmi.  An^'ewandt  (1,1  OOT  1  ceiii  der  l'er- 
mangauatlüsung  entsprach  4,4KTö  mg  tli.seu, 
daraus  berechneter  Hangantiter  2,308  mg.  Au- 
trewandt  wurden  zum  Lösen  des  ^lantrannieder- 
schlages  75  ccm  Ferrosulfatlosung,  entsprechend 
ä3,l0  ccm  Kaliunipcrmangannt;  dem  Feberschuß 
an  FerroBulfat  ents|iraclieu  12.4.'>  n m  K.'iliiini- 
liermanfranat.  dem  Manfjaudioxydlivilr.it  linnnai  li 
ält,!!»  —  12.4.'i  ^  40,(1.")  ccm.  Der  Gehalt  au 
Mangan  ergibt  sich  daraus  zu  40,65  X  2,208  mg 
od>  r  1.47  °/o  (in  •ruter  rebereinstlmmoog  mit 
den  angegebenen  1,42 

f)  Untenueht  wurde  endlich  noch  eine  l'robe 
von  Ferrowolfram ,  dcrm  Gehalt  an  Wolfram 
zu  f;.75  »n.  an  »Silizium  zu  1,20  ^/o  ermittelt 
worden  war. 

tt)  Angewandt  8,2817  g:  dem  Mangandioxyd 

eiils]iraelii  ii  4  t. Ii  ccm  Pi  ciiiaiiiranat  (Titer:  1  ccm 
=  2,20b  mg  Mangan;.  Der  .Mangangehalt  ist 
demnach  44,!)  X  2<208  mg  oder  1,20  V- 

ß)  Abgewogen  7,3960  g ;  dem  Maagansuper-' 
(i\yd  ents|ir.nr1i,  n  40,15ccm  Kallumi>ermanganat; 
gefunden  also  40,1.')  X  2,208  mg  oder  1,20  ■>.« 
Mangan. 

Aus  den  vorstellend  mit;:»  t.  ilten  Ib  b-L'- 
analyxen  ergibt  sich  zur  Genüge  die  .\nwond- 
Iiarkelt  und  Genauigkeit  des  Vi^falireas. 

*  Ei^'tMic  l'>i'->tiiiiiniin^cti  lii-fiTti  ii       and  l.,54  "o 

WolfrniM  liiiwie  ti,.c2  iiml         "„  Siliziuii). 

•*  |{i/ü^'liih  der  WolframbcHtimiiiunf^en  in  den 
Proben  m  b'u  f,  vergleiche  meine  Arbeit  in  diewr 
Zeitsrhrirt  1906,  Xr.  84  a  1489  bis  1493. 
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Sruerungrn  nn  dampf htfdraulUchfn  Schmitdepre»«rn. 


27.  JahrR.  Nr  II. 


Neuerungen  an  dampfhydraulischen  Schmiedepressen. 


Bei  ScluniiMlcpn^.ssciJ  ist  am  Einlo  eines  jeden 
I'relUiulM's  der  ^rölltr  hnn  k  i-rforderlicli : 
dalier  sind  für  Sclimiedepresseii  direlct  wirkende 
DainpfdrucIiiilierHetzer,  liei  welclh-n  die  Kort- 
«etzunjr  der  I)ftm|iflvnllienst.m{re  Jen  PreHlinllien 
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.Kbbililun};  I.  Diat^ramm 
vom  W«*iBDrdruck«ylindcr  einer  Hclimiedeprciiiw. 

zur  Erzenpnng  des  hohen  Wasserdnickes  bildet, 
nicht  sehr  neeifjnet.  Ks  inulJ  in  derarJifren 
Apparaten  aucli  am  Ende  de.s  Itainpfkolhenliuhes 
der  höcliste  Druck  lierrschen,  und  von  K.xpansion 
des  Danipfe.H  kann  keine  Rede  sein. 
Demnach  ist  der  Damiifverliraneli 
im  direkt  wirkenden  Dampftreih- 
apparate  ein  sehr  hoher.  Altliil- 
dung  1  stellt  ein  Diagramm  von 
«lein  Wasserdriickzylinder  einer 
Schmied«'presse  dar.  Dasseil»e  wurde 
erhalten  bei  dem  Au8.schmieden  eines 
Stahlhloeke»  von  480  mm  Quadrat 
aus  einem  Material  von  50  Iiis 
450  kp  Festigkeit  unter  einer  1200  t- 
Schmiedejtresse.  Der  Block  wurde 
bei  jeder  Pressung  mit  vollem 
Hube  des  Treibapparates  zu.sainnien- 
gedrückt.  Der  Verlauf  des  Dia- 
gramme» zt^igt.  abweichend  von  bis- 
her veröfl'entlichten  Dingrammen 
von  I)am]tftreibapparaten.  ein  steti- 
ges Ansteigen.  Das  zugehörige 
Diagramm  eines  direkt  wirkenden 
Damiifdruckübcrsetzers  würde,  ent- 
sprechend dem  Wasserdruckdia- 
granim,  am  Ende  des  Dampf kolben- 
hubcs  bei  10  .\tm.  Dampfspannung 
einen  Druck  von  7  bis  8  Afra,  auf- 
weisen und  der  Dampfverbrauch 
müßte  ein  {iuberst  ungUnstiger  sein. 

Die  M asch i nenf abri k  Sack,  G.  ro.  b.  H.  in 
K'ath  b.  Düsseldorf,  will  diesem  Ti-belstan«!  durch 
einen  neuen  Dampftreiba|»|>arat  D.  H.  1'.  ITlOliH 
aldielfen,  der  schon  seit  einiger  Zeit  im  Heiriel»e. 
unter  anderem  bei  der  Sächsischen  (iußst  ahl- 
fabrik  Döhlen,  mit  Erfolg  l)enutzt  wird.  Die 
l'el»ertragung  der  l)am]>fkuUicnkritrte  erfolgt  liei 


dieser  Konstruktion  durch  Vermittlung  eines 
Lenkers  auf  den  senkrecht  zu  dem  horizontalen 
Dampf  Zylinder  ant:eordneten  Prelizylinder  de* 
Treiliapiiarates  ( .\ii)iilJung  Die  Endpunkte 

des  Lenkers  werden  geradling  geführt  und  üImt- 
tragen  die  nicht  unerheiilichen  Drücke  auf  die 
(leradrührung,  nicht  auf  die  Kreuzköpfe  der 
Dampfkolbenstange  und  des  I'reßpluugers,  sondern 
laufen  mit  stahll>andagierten  Hollen  auf  harten 
Schii-ncn,  die  in  dem  Maschinengestelle  ein- 
gelassen sind.  I>as  zu  dem  Wasserdruckdiagramni 
(Abliildung  1)  gehörige  Dampfdiagramm  (.\hbil- 
dung  3i  des  neuen  Danipflreihapparatcs  zeigt 
an,  dali  dieselbe  Schmiedearbeit,  die  mit  dem 
direkt  wirkenden  l)ampftreibai>parat  einen  [»ampf- 
druck  von  7  bis  H  .\tm.  bei  voller  Füllung 
des  Dampfzylinders  erfordert,  schon  mit  weniger 
als  2  •/»  Atm.  bei  nur  "s  Füllung  geleisie« 
werden  konnte.  Das  bedeutet  einen  3  bis  4  nul 
so  großen  Damjifverbrauch  des  direkt  wirkenden 
l'ebersetzers  gegenüber  dem  neuen  System. 
Wenn  atich  heim  Schlichten  unter  der  Presse 


AbbilduDg  2. 

der  Vorteil  der  Expansion  der  Sackschen 
Konstruktion  nicht  voll  au.sgcnutzt  werde« 
kann,  da  die  Preßhübc  zu  klein  sind,  so  ver- 
bleibt doch  liei  dem  bedeutenden  Dampfveriirauf'' 
einer  Schmiedepresse  eine  sehr  erhebliche  Dampf- 
crsparnis  zugunsten  des  neuen  l>anipftreil>- 
apparates,  die  auf  weit  mehr  als  die  Halft*' 
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zuschlagen  ist,  wobei  die  Reihiitiffsx  i  rliisti'  <lt's 
neuen  Treilmpparati's  liereits  h»»riicli(*ichti{;t  sind. 
Das  Triehwerk  dos  noiien  Troiliapiiaratos  ist 
allerdin>rs  koniplizicrtvr  und  erfordert  l'ntiT- 
haltunpskosten.  I>iese  fallen  al»er  Kefreniilter 
der  erzielton  I)ani|ifers|>arnis  «rar  nieht  ins  (le- 
wicbt  und  man  wird  sich  mit  di'r  neuen  Ein- 
richtun>r  bald  befn-undi-n.  wenn  man  ijt-denkt, 
daß  abfrcnut/te  Holzen,  Kader  und  .Scbienen 
durch  i;<servtteile  in  kurzer  Zfit  ersetzt, 
wahrend  die  alten  Teile  zum  Krsatz  der  Ke- 
serveffarnitur  in  der  Zwis«'henzeit  abj^edrelit, 
auspelnicbst  und  sor;rfilllitr  zum  Hetrieb  wieder 
hergerichtet  werdm  kiinnen. 

Die  Entwüsserunsr  der  mit  ;reheizten  Milntdu 
und  preheizten  liinti-n-n  Deckeln  austrestattcttii 
Dampfzylinder  dieser  Treibapparate  erfoltrt  selbst- 
tatifr  durch  ein  unten  sitzentles  .Auslaßventil.  Die 
Oeftnunjr  des  oben  am  Zylinder  auL'ebrachten  Kin- 
laßventiles  wird  vom  Maschinisten  ein^releitet, 
der  Schluß  Itezw.  der  Hejrinn  der  Expansion  aber 
von  der  Maschine  selbst  bewirkt.  Die  zwanjrlnutitre 

_i  
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Abbildung  3.    DAmpfdia^framm  des  Treib- 
apparatcB. 

.Steuernnpr  des  Auslaßventiles  wird  durch  eine 
Kna^rfTPiiwelle,  die  durch  die  aus  .Vbtiildun^'  '1  er- 
sichtliche Drallspindel  in  rmdreliunfr  versetzt  wird, 
hewerkstellifrt.  Die  Belfltitrun;:  der  Presse  erfol^rt 
durch  einen  Hebel,  ein  zweiter  Hebel  ist  vor- 
f^esehen,  damit  man  auch  mit  HOf^enannter  Vor- 
fUllun<;  «irbeilen  kann,  und  ein  dritter  dient  zur 
hydraulischen  Verschiebung?  des  Ambosses. 

Der  Treibapparat  kann  auch,  wie  ans  .\h- 
bilduni?  2  zu  ersehen  ist,  mit  zwei  Plun^rern 
zur  Erzeu|erun>;  des  hohen  Wasserdruckes  aus- 
genutzt werden.  Der  zweite  l'lunper  ist  eine 
Fortsetzung:  der  Danipfkolljenstanfre.  liei  Ib-^rinn 
der  .Schmiedearbeit  preßt  man  dann  mit  lieiden 
Plündern  und  erzeugt  einen  größeren  Eindruck  an 
dem  Schmiedestück.  Bei  zunehmender  Erkaltung 
stellt  man  den  unteren  TMunger  wieder  ab. 

Während  bei  dem  direkt  wirkenden  Ueber- 
setzer  der  Wasserdruck  durch  den  Dampfilruck 
begrenzt  ist,  mndit  der  Sacksche  Apparat  eine 
Begrenzung  des  höchsten  Druckes  durch  ein 
Sicherheitsventil  notwendig.  Dieses  ist  oben  auf 
dem  Preßjdunger  angeliracht. 

Eine  weitere  Neuerung  zeigt  die  Sacksche  Kon- 
struktion der  in  .■\ld>ild.  4  dargestellten  Schmiede- 
presse. Im  Laufe  der  Z'dt  verdrücken  sich  er- 
fahrungsgemäß die  t  iewimle  an  den  runden  S.lulen 
der  I'ress»'  und  es  ist  dann  schwierig,  die  Säulen 


iilinrhfii  SrhmMrpt'fjtßen.  8tabl  und  Eisen.  HS5 


durch  neue  zu  ersetzen,  weil  man  die  ganze 
Presse  demontieren  muß.  Auch  haben  runde 
Säulen  den  Nachteil,  daß  sie  von  vornherein 
mit  etwas  Spiel  in  die  Löcher  von  Tnter-  und 
()bertei|  der  Presse  passen  müssen.  Dies  hat 
zur  Folge,  daß  Pressen  mit  runden  Siluleu. 
sobald  der  Druck  etwas  exzentrisch  wirkt,  nicht 
iinbetrachtliitli  wackeln.    Diesem  Tebelstand  ist 


Abbildung  4. 

nbge|i(dfen  durch  .Vnvvemlung  von  rechteckigen 
Si'lulen.  Dieselben  werden  genau  in  (»iter-  und 
l'nterteil  der  Presse  eingepaßt  und  mit  warm 
eingezogenen  Bolzen  in  diesen  verseliraubt.  Eine 
derartige  Presse  wird  viel  standfester  sein  und 
gibt  kaum  zu  Reparaturen  an  di>n  S.lulen  Ver- 
anlassung, zumal  rechteckige  Silulen  wesendicii 
kräftiger  gehalten  werden  können  als  rumle 
S.lulen.  ohne  daß  dadurch  ilie  B.iuart  der  Presse 
zu  lireit  ausf;illt.    .Sollte  jemals  eine  Reparatur 
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17.  St^.  Kr.  11. 


vorkommen,  so  kaoD  jede  Sftule  einzeln  seitwtrts  nur  dpu  Oberaattel  auf  den  rnteruttel  aafsitseu 

lierauAgeDonmen  und  ergctzt  wtnlen.  /u  lassm,  und  uacbdem  man  sich  ver>;e\vissert 

Bei  der  Konstrukfinn  der  Prcssi-  (AJiltiltl.  4i  Imt.  iIüU  keine  Luft  in  der  Presse  i«it,  deu  direkt 

Ist   die  HcaiispriicliunK   ih  r  Srmh  ii    nur  tranz  wirkfud«*n  Dampftreibapparat  in  Oani;  zu  setzen. 

L'ri  iii;:.  Ks  ist  vielfach  bei  andorrii  K<iiistriikiiont-n  >>is  er  steheo  bleibt,  also  ileii  liöehaten  Druck 

ili  r  Kt  liltr   In  iran;r<'n  \vonl>  n.   liic  (/tit  r  si  liiiittf  iu  dt-r  rr»'ss*<  erzeujrt.    Man  wird  iTutaunt  sein. 

d<  I  .Säwliu  zu  goriug  zu  bt-nifsseii.  .Maa  ul»er.sHli  wie  jjndi  der  „tote  Oaag"  in  seiner  l'res.se  ist. 
Iiifriiei  die  claAtisehe  Verlflngerunt;  bei  jedem         OAnzlich  lai5t  sichi  der  «tote  Gant?"  »choa 

Schmii  di'iiuli.     IMi'sc  \'frläiiLr''riiii^'  ist    tlir  da**  wi  tr'-ii  dt-r  Ziisamiiirinlriii  kbarkeit  d«  s  Wasser» 

Mairrial  der  .Siiule  ja  weui^r  scliädlicii,  sie  i»c-  nicht  vermeiden,  dwch  kaun  inan  ela»ti.>iehe  Ver- 

(li'iitet  aber  jodefimal  rinen  (rar  nicht  {rerinfren  fluderuniren  in  der  Preme  lelbst  dareh  «ebr 

Ailif  itv\ ,11  ivt.     Aiii-li  >!■.   ri-,  r,/\iiiid'  r  und  dir  kr.'it'li;:«'  Haiiart  bi'sehrilnki'n.    Hin  srliarf-  s  Kri- 

Kuhrleittiugt  II  weiten  sich  unter  huheni  Druck  teriuui  iibi-r  das  ^^GUleverhaltnis'  eiuer  £>chiuiede- 

niel)t  nnerliebiicb  elastisch.  Alle  diese  Dehnnnfr(>n  presse  t;ibt  ja  der  angegebene,  leicht  ansführ* 

im  \  t  rt  in  mit  d.  r  w.  nn  auch  jreiinjren  Zu-sanimen-  bare  \  <  rsui  li. 

driickitarkeit  des   Wassers,    sind   di«-  l'rsaehe.  Ks  ist   das  Verdienst   der  Maschinenfabrik 

d.id  eine  Schiniedi'jircsse  zunächst  unter  Spannung  Sack,  aut  dao  Fehlerhafte  einer  zu  leichten  itauart 

-•M  t/t  werden  niiifl.  ehe  »ie  einen  ents|>r<'<-)iend<'n  der  Selimiedcpres-xt'n  hin^M-wieseu  zu  haben,  und 

Uriiek  ansiiln  n  kann.   Die  liiertiir  aiitLr.  u .  iidei  ■  ist  iine  .\nresrnntr.  bezüirliclic  l'ntcrsuchungen  an- 

.\rbeii  j.'i  iit  dann  bei  jedem  IIuIh-  wiider  vi-r-  .slLlien  zu  la.ssen,  zu  l»cp-üUeQ.    Auf  die  dabei 

loren.    Um  sieli  eine  VoratcDuni;  von  dic«en  gewonnenen  Kesultate  und  Diagramme  werden 

biHlentendcn  Verlusten  zu  machen,  liraneht  man  wir  seinerzeit  aurUckkommen. 


Bericht  fiber  tn-  und  ausländische  Patente. 


Liste  der  PatentanwUte. 

I>a  nni'li  den  r<>ieliHt,'e!ii't/.li<-lion  He8tiiiimiin;;i'ii 
nur  dorjouij^e  als  Patentanwalt  i;dt.  der  iu  die  amt- 
JicIm  Litte  der  l'atentanwlltß  einKetraKeii  iHt,  machen 
wir  nuMwa  Leaer,  die  eich  vor  dem  l'atentamte  T«r> 
treten  IsiMn  irolIeD,  daranf  aufmorkiam,  daB  daa 
KaiHorlieLe  Patcntnint  zu  Herlin  kür/lieh  «in«  nCTO 
Liitte  der  l'atentnnwrilte  zuHatnmcngcHtclH  hat.  Dta 
Amt  tritt  uns  iiiii,  daü  ea  die  Lieto  auf  Verlangen 
unentgeltlich  Ten^ehiokt. 

Patentan  m  e  1  d  u  ngen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Katserlieben  Patentamt  in  Berlin  ausliefen. 

H.  IVliruar  1907.  Kl.  L>«c.  S  20.*iS.:.  Vorriehtunf; 
znr  Ucratellung  von  LuftKaa,  bei  der  dii-  Wärme  der 
Lnft  eelbsttatig  geregelt  wird.  Dr.  Alexander  Shiels, 
Glasgow,  flobottl.;  Yertr.:  Carl  Gronert  und  W.  Zimmer- 
mann. Pat.-Anwülte,  Berlin  8W.  61. 

Kl.  :ilA,  II  89U2T.    Vorhord  fBr  ScbmeliOfen. 

F.riist  II illi  ltranil,  Kn^i-rs  n.  Uli. 

Kl.  ."il  .1  :>\:<-i.  Ann  Aselie  und  -  1"  stellende 
l'(>rmaift(»«e  für  dun  (iiolien  von  Metuli.  .lohn  .Janit- 
»eliek,  Mount  Vernon,  .New  Vr>rk.  V.  St.  A.;  Vorir.: 
l'aul  Müller,  I'at.-Anwalt,  Berlin  tjW.  UI. 

Kl.  491^  Heb  2589<K  Schere  zum  Zerteilen  von 
Proflleiten  durah  Herauneberen  «inea  Spanee.  Schulze 
ft  Naamann,  COtben  i.  Anhalt. 

IH.  Februar  1907.  Kl.  7a,  II  3S405.  Vorrieh- 
tuiitr  zimi  « eehselw t'ifti'M  Au»fiihren  der  Rohro  an 
s,  hra-walzwerken.  Otto  IL  .  r.  Zürich;  Vertreter: 
o.  Hoe.ien,  I'at.-Anwnlt,  Herlin  NV  m. 

Kl.  24b.  H  412-13.  Vcrfahn  ii  zur  Vrrlir.  iiimn^' 
niiuderwerti;;eii.  fi^Hti^n  HrenuMtofles,  wie  .\lirnllkohle, 
in  einer  l'ulil'euerunfj  auf  eirn-iii  SehriijrroKt.  Kari 
Buchner,  Teplita,  Böhmen;  Yertr.:  F.  Ii.  Haaae, 
Pat-Anvalt,  Berlin  SW.  61. 
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Dettische  Reiehspatente. 

Kl.  ä4r,  ».  178691,  vom  27.  Mftrz  1904.  Zusatz 
zu  Nr.  155 U4<,  vergl.  .8tahl  und  EiMO"  190»  S.362. 
Adalbert  Knrswernbart  in  Wloa.  Ker/«Arei* 
«wr  ytrmefduHjf  ren  OtuvertuMtm  M  Aymerafte- 

8fen  «Mier  AbtMmß  der 
r,nH!fiiunf/  vor  dem  Um- 

Mtiiitrn. 

itii  llau|>t|iatent 
beni'hriebene  Verfahren,  da» 
bei  KegeneratlvSfrn  in  der 
einen  OaaregeneratorlEam- 
nier  «lebende  Oaa  tot  dem 
Umfltenem  dnreb  einatrS- 
mendfl  Luft  in  den  Ofen 
liinrin/udr&ntfen.  wird  dahin 
abgeändert,  da($  die  zur 
Verdrängung  lie.-i  (Jii'-i's  in".- 
tige  Luft  au  einer  Stelle 
einstrOmcn  geUasen  wird, 
die  eo  gelegen  iat.  da£ 
die  Luft  gezwungen  ist,  fer- 
tig gabiUtolet  Buiehcaa  vor 
•leb  bemeebieben,  daa  sieh 

wie  ein  Puffer  zwineben  der 
Luft  und  dem  in  den  Ofeu 
7.U  drflckeiiilen  (ins  \>tIihIi. 
Zur  AuBfiihrung  dieses  Ver- 
fabrcna  ist  der  Rauehkanal 
n  durch  eine  niitth  ro  Wand 
b  länga  geteilt,  d  und  r  bind 
Klappen,  die  beim  Ein- 
dHleken  dez  Oazea,  wie 
zeichnet,  einj^eatellt  w  enlrn. 
l>ie  einströmende  l.uft  treibt 
danu  daa  im  linken  Raueb- 
Kanclij;)!«  durch  den  Kanal  f  vor 
geöffnetem  Ventil  g  in  den  da»- 
regenerator  U  oder  IIJ,  dezaen  Oaz  dadurch  in  dea 
Ofan  gadraekt  wird  tud  hier  rerbrennt 


LuA 


kanal  bctindlicbe 
sich  her  und  hei 


la.  Min  1907. 


Berieht  i&er  itt-  und  atutäudtMeKe  Patentt. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

».  N04inO.    Ch.  C.  Medbers  in  NewTork. 

SehmelZ'  und  Frinchufen. 

Dur  Ofni  Itcoloht  aiiH  «•iiiern  /ylincIriHclicn  Hk'rh- 
inaatel  a  mit  innerer  Verlcleidnog  f,  der  ana  drei 
T^ilsn  besteht,  die  durch  ZuBammenachrattben  d«r 

t.'eteilti'ii  l^aiifkrAnzo  c  vt-ri^ini^t  wt-rilen.  I>ie  Kndcn 
»in«!  cliiriii  t'inHrtxlinre  Hoden,  in  ilcren  t'ini'ni  dio 
I5t -rhh  k ini;,'^!  lliiuii^'  h  und  AI)hticliötTnuii<;''ii  ini 
anik<ni  eint*  (U-Hnuii;;  l  für  den  Zu-  und  AuHtriti  der 
K>'ueriin>r  Torm'ttidn'n  Miiid.  Pie  einzelnen  Teile  den 
Ofen»  sind  verhaltniitmttUif;  It-iclit  und  können  ••olinoll 
auaeinandiTccnommon  worden,  ■■•o  dnll  der  ^anzc  Ofen 
je  nach  Bedarf  ver«vt»t  werden  itanii.  Die  TrH>;- 
rin^e  c  lanfen  auf  in  dem  Kähmen  h  f^<-iji;;«'rti<n 
Hollvn.  An  dem  Hubnien  befcritii^ti'  Arme  (/  Mind 
frlt-ichfallH  mit  Rollen  r  versehen,  die  wirh  gesell  die 
liöden  anlegen  und  ilie  in  Kirbtun;;  der /vlinili  in'  lne 
n'iftretendeii  üriieke  aufnehmen.  I>er  Kntiinen  n  McdiHt 
int  niittelH  /ii|ifen  }i  in  Hoeklncern  n  drehliiir  i;eln;;er{. 
Auf  einem  der  Zapfen  p  iat  ein  Scbncritonrad  r  auf- 
Ifoaelzt,  da«  mit  einer  Bchaecbe  y  in  Eingriff  atebt, 


die  dureli  daa  Handrad  s  unter  Kinxchaltun^:  der  Kei;el- 
riidvr  /  znm  Scbvankeo  der  zylindrinoheii  oronkammer 
in  Drebang  Yersetzt  werden  kann.  Kin  sweiter 
Schneckentrieb  wird  mittele  einer  Kette  von  einer 
in  b^Iiebiffer  Weiaa  ani^etriehoncn  Welle  in  Beuef^unK 
Teraetzl,  deaiien  Hchnerke  mit  einem  auf  dem  Ofen- 
iiiantel  »n^eordnclen  Zahnkranz'  iii  üin^rilT  -i'  ht  und 
Ml  die  hreliun^  deK  OfonM  um  »tiue  Ltiiij^KaehNe 
ermötf lieht.  I>i'  Arme  </  trapen  auf  der  einen  Seite 
des  llfen«  einen  hohlen,  dureh  Waw-ier  zu  kühlenden 
Kiug  li^  der  leitt  an  dem  ISoden  der  '  Mi  iikumnier  an- 
liegt and  cum  Anaehlutt  aowohl  dva  ächornsteina  d 
al«  andt  dea  Brennen  c  dient.  In  den  Brenner  wird 
Lnft  durch  eine  Rohrleitung  und  (rax  durrb  eine 
l)Oee  I  zuf;efiihrt.  8Xnitl!eh<^  linitunKen  »ind  mit 
drehbar«  II  Vcil>iii'iim„-i>n  und  Absperriniiuin  ii  Ternehen, 
niiUcrdent  kitiiii  lier  Brenner  f  niiUeih  de:«  Itohr- 
jrelenke»  k  zur  Bedobickiins  «It'»  Ofen«  nuit  dem  Kin;f- 
DtQck  b  herausgedreht  werden.  WAbrend  des  Kin- 
Rebnielzens  oder  FriKebens  des  Kisene  wird  der  Ofen 
gedreht  und  sur  heueren  Mischung  eeioee  Inhalte« 
auch  um  aeine  Queraebae  geachwenkt  Durch  An- 
netzen  einer  besonderen  trtcbterartlgon  Vorrichtang 
mit  ROhrwerk  kann  durch  die  Dfise  i  auch  staub- 
förmiger Brennstoff  einjjefflhrt  werden. 

Nr.  J,  8.  Ham  in  Covington,  Ta. 

Zifhvorriektung  f9r  Kokt, 

Bei  den  /iehvnrrlobtungea ,  die  mittel*  einer 
Sehaufel  oder  dergl.  den  Köln  ans  dem  Ofen  herans- 

/iriirii  (iiU  r  iiin'li  il-T  iiii>lern  Seite  ZU  hinausstoßen, 
«  Thailen  die  l^chaufeltrager  eine  bedeutende  Ulnge, 
wenn  die  tiefen  gröBorv  Tiefe  besitMO.  wihrend  ander- 


g.  'it-i  licr  l'latz  vor  d'  ii  <»,.f.-[i  nn'i-t  Ii.  ■.'■lir.hiki  Ist. 
(leinftii  der  Ertinduii^  wird  tl»^  tUe  /.iiltnihuuiel  ii 
tragende  liesttinu'O  b  in  der  WeiHe  verkürzt,  daH  es 
nur  )t»ttch"n  seiner  Bewe^unjinvorrichtunj;  uod  dem 
Ofen  -^uirr  i.^t,  wfthrcnd  e»  tlnbinti-r  y.usnmmeugoklappt 
werden  kauu.  K«  besteht  w  diesem  Zwecke  aus  swei 
oder  mehreren  Teilen,  die  durch  Oelenke  «  ae  ver- 


bunden sind.  dnB  sie  nur  in  einer  Kiebtuii);  geklappt 
werden  kiiniien.  Das  /iebcestiinire  b  ist  auf  ilern 
l)relii:r--ti''.l  il    in    ({■iUiti  ln„'rrt    himI  w  ird  dureh 

ein  /.iiliiirjul  /  in  llewejfunjf  vi.rr.i  t/,t,  das  in  eine  seit- 
lieli  an  ilnri  (iestiin^e  befesti<;te  /ahnstan|;e  eingreift. 
Der  liintere  Teil  k  des  (iesttinires  ist  dureb  eino 
Kette  fj  mit  einer  auf  dem  DrebKestell  anjjedrdneten 
SAule  h  so  verbunden,  dafi  beim  Zurflekt»cbieben  de« 
0#atingei  dieser  Teil  selbsttitig  boch^l()ap|>t  wird 
und  beim  Vorschieben  wieder-  Ton  selbst  herunter- 
sinkt.  Das  Aufklappen  kann  auch  durch  die  lüa- 
wirkung  von  Gewichten  bewirkt  werden. 

Kr*  Nloar>|.  .i.  .Illingworth  in  Xewark, 

N.J.  Biorh-Giefituagchinf. 

In  einem  krilfti^'en  Kähmen,  lii  r  ji  i-i  wagerecbt 
gelagerten  lioppel>T>üis«a  b  und  senkrechten  An* 
kern  t,  die  dureh  Ankerbehien  a  tusammengehalten 

werden,  besteht,  sind  die  Formen  d,  meist  zu  zweit 
bintereinaniler,   und  h\ ilraulisehe  Pressen  /•,  vurzusfs- 

piiiir«  eise  übereinander,  finL;i  "i 'iii«'t.  l'unrii^n 
Bind  zweiteilig;  ihro  Utilften  werden  durch  Leisten  f 

mit  krraiflirmigem  ituererbnitt.  die  in  Nuten  g  der 


snaammenstoBenden  Kanten  einltegen,  etwaa  von- 
einander getrennt.  Den  Boden  der  Formen  bildet 
eine  beaonder»  Blatte  A,  doch  kann  die  Einriehtnng 
auch  so  getroffen  werden,  da6  der  ElnguA  dee  Me- 
talles von  unten  erfolpt. 

Die  l're«si  II  tiulii  n  ln  iin  lidli  <lie  Formenhilften  an- 
einandergeprelit;  sobald  aber  die  Blöcke  an  der  Obor- 
ttäcbo  hinreichend  abgekttfalt  sind,  wird  der  Druck 
der  Breesen  nachgelaason,  und  die  Leisten  f  werden 
an  Augen  t  von  einem  Kran  erfaBt  und  herausgeBogen, 
woranf  durch  erneuten  Pre6dtiiek  die  BlAekc  so  lange 
komprimiert  worden,  bis  die  Fugen  iwisehen  den 
beiden  l'nnin  ntialfi-  n  günxlieb  gescbloHsen  sind.  Es 
wird  auf  diese  Weise  ein  «ehr  dichter  Uuß  erzielt 
und  die  BiMwig  von  Lftcken  im  Block  vemieden. 


S88   Stahl  und  Eiten. 


n.  Jahfy.  Kr.  11. 


Statistisches. 


Deutschlands  Außenhandel  in  Maschinen. 

Im  Jahre  1900  liRt  ii««-h  den  Vt'r<>tfi>ntlirhuiif;en 
4ea  KuMrüdwa  StativtiM'ben  Aiiiti-r>  die  deutsche 
Maaebinon- Ell  fahr  gtgmi  doa  Vorjahr  um  lü,7% 
xoirpnominpn.    fli«  betritt»  »6       t  und  war  «rRBer  all 

dii'  Kiliftibr  in  ir;;i'iiil  i'ini'in  diT  letzten  fünf  «Inlire, 
wülir.  11.1  »ie  ilie  /.itVi-r  iIit  l<'t/l<  ii  Horlikon junktiir 
nii  lit  i  rr.  ii  lite  ;  (liMin  im  .Iniire  \S'.i'.t  wiir<len  '.Ki  T.'iti  t 
und  im  .lalire  imm  M)t)7S»4  t  freni>ie  M«m  liinen  In  ! 
un-t  eiiiirefülirt.  Di«  Maaehlnen  -  A  ii  h  f  u  Ii  r  kiiiii  im 
Jahre  1S)U6  nahezu  derjnigvn  des  Yorjabrct,  da«  dio 
gtOfite  bk  Jätet  imgummimn  Auarubr  «nflniweiaaB 
hatte,  Kleiefa:  «•  b«li«f  «Ich  —t  S0«47>  t  mtt 
309  714  t  im  Jahre  1905  «ad  STS670  t  im  Jahre 
Ii»ii4.  Hei  «leii  Mtarkeii  ABf«rderun<:en,  .lie  vrahreiid 
des  i.'aii/.>n  .laliren  die  lieimiMchon  Iiidii"tnen  nn  den 
dculhrlien  Mattiliinenlmu  Htellten,  füllt  il'-r  u''riti(re 
Auiit'ulir-UUi'k;;aiiir  von  I  '  u  niclit  in  die  \S  tij;ni  |jale. 
Wae  die  länderweiHe  Vertcilun;;  tuixerer  AuHfuhr 
anlangt,  ao  giht  die  nne)if(ilf;i<ndo  Tabelle  eine  l'eber- 
aicht  des  prozentualen  Anteil«  der  baujithiii  liliili  in 
Frage  hommenden  Linder,  wobei  für  daa  Jahr  19u6 
die  Zeit  «b  1.  Ifln.  alm  der  Termin  des  Inliraft- 
tretoiiB  der  neaen  ZollHirife,  t;ewa)ilt  wonlen  ihI. 


Beisien  -  4,0 

ItotTeo   SS 


5.» 

*fi 

17,0 
21,2 
1.7 
(i,0 

2.6 
0.5 


M 

n,o 

19,2 

2.^ 

I  1.1 
4,3 
1,8 


10,1 

18,4 

1,8 
4,« 
7,H 

4.» 

1,5 


4.4 
1S,6 
11,8 
8,4 

I.O 
4,1 
H,2 
4,4 
2.2 

daß  diu 


Oeaterr.-Un^«m  .  17,3 

RnBland   15,9 

Kuniänien  ....  üjt 

Seliweiz   'tj> 

Frankreich    ...  'J,I 

UroBbritannicn  .  .  3,6 

Yareinigte  Staaten  M 

BemoricentWert  ist  l.ei  dle-en  /iililen, 
.^asfuhr  nach  Oemierri  i<  h-ru^'um  dieli  trotz  de«  un- 
ll.'iiiihtie'i'n  ZnlltarifeH  auf  der  vnrijfen  Hi'ilie  (gehalten 
und  datt  diejenige  nach  Italien,  deren  KUokj^ans;  in- 
folg« de*  nOttCn  ZollUrifea  allseitig  befürchtet  wurd«^, 
■ogar  ein«  woaentlielie  Steigerung  erfahren  hat, 
wlbrend  die  Maaehinen^AnBrubr  nach  nnaerem  Kaeh- 
liarNtante  Kellten,  mit  dem  wir  verhSHniomSßig 
günitti;,'«'  ZollverhSltuirt«e  haben,  um  fast  ein  Drittel 
mrüekfjctran^i  II  i-t 

UierauH  iiiu  r  auf  iiie  rri^effilirlirlikeit  der  neuen 
Han<leUvirtr(iu'e  "ililicHin  /ii  «ollen,  wiin-  iiielir  al» 
gewagt,  denn  einmal  int  /ii  iM  uehten,  da&  widil  manche 
Sendungen,  die  bestinunt  waren,  noch  vor  dem  In- 
krafttreten der  neuen  Uandelaverträge  abgefertigt  in 
werden,  nicht  rechtzeitig  melir  herauekamen,  »aiuaa 
iat  aber  auch  die  Konjunktur  gcgenwArtig  in  faat 
allen  IjRndern  anormal,  und  endlirh  der  zum  Ver- 
gleiclie  \ iTfügliare  /..-itrauin  von  zehn  Monaten  viel 
ZU  kurz,  um  eiiiij,'eriiittlieii  »ichere  SehlulSfolsrcrun-ren 
zu  erlauben.  Die  .\uHfuhr  nach  Kulilaml.  da»  im 
letzten  Jabr/.ebnt  unaer  bester  Mattciiinenahnebmer 
war,  ist  stark  zurtlckgegangon ;  wieweit  hieran  die 
UandelsTertrage  und  wieweit  di«  nagiacltlicbeii  po< 
litiaeben  Znatinde  dieaea  Landea  die  Schuld  tragen, 
iat  natllrltoh  nicht  zilTemmflfiig  nachzuweiaen. 

Dio  Ausfuhr  narh  Frankreich  und  narb  der 
Schwei/  liat  sii'li  '  tuj»  auf  ili  r  ll  ilii'  d«-<  Vorjahren 
fteliRlteii,  wiihr.  ml  .1  h- jMi iirr  narli  l-Nflaml,  dii-  vor- 
übcriri-lh'C.il  i-iii.'  I..  tr.ii  iiti  i(  hl'  St.  i^-rruiit:  ert'iiliren 
hatte,  «irili  T  auf  den  Stand  vom  Jahre  lyou  /iinirk- 
g4'i;aiii."'ii  i^t.  F.rfreuliili  ist  die  Zunahme  un^^'-r^T 
Maacbiaen-Ausfuhr  nach  Sttdamerika.  daa  in  der  Bo- 
richtaseit  7.3  */•  nnaerer  Awaftthr  aufnabm. 


Bt:lgiens  Roheisenerzeugung.* 

2<ach  dem  .Moniteur  dea  IntirAta  Matöriela"** 
betrag  die  belgiaeh«  Relwiaeaenengniig: 

lni4a)w«iMo  Imfakt»  im  »omH  i'^* 

I  I  • 

lnH;;e.aml  .  .  .1481400  1850400  +81010 

Davon  waren: 

l'nddelroheiiett  .    SSO  900  SSO  480  -{-  6  4S0 

OieBereirobeisen     101  430  lOSSOO  —  S3D 

Stablroheiaen  .  .  1  109  180  1  027  710  +  75  4SI» 

Schwedens  Ein-  und  .Ausfuhr 
1005  und  1906.*** 


Eiaenene   .  .  .  . 

I  Boheiaen  

'  Schrott  

(iuBwaren    .  .   .  . 

Lu]>|>en  und  Koh- 

Nchienen  .  •  .  . 
,  Stahei.Hi-n  .  .  .  . 
I  8tabei»enabfftllo .  . 

R  i  He  n  bab  nschienen 

Träf^er  usw.  ,  ,  . 
I  Walzdraht  .... 
|Wei6bleche.  .  .  . 

Bleche  aller  .irt  . 

Köhren  aus  (tu6- 
I  einen  

Röhren,  ^jewalzt 
oder  f;e/.oj;en  .  . 
I  Draht,  gesogen  .  . 

Nlgd  dler  Art.  . 


nalWkr 


tan 
t 


|«6440 


3f.CI2IH  .'1316.306 
112174.  110358 
10900 
15099 


46888 

—  185571 

—  '  108S3 


269.Vj  2JäS'J2 
194544,  192179 
0848  4740 


33690  I  56436 
88C77  1 8809« 

«060 1  5657 


11446 


9716 


18823 
7646 


6858 
S870 

I3HHT 

2746! 
598^ 


5615 
S44S; 

I102.'>  j 

1580 
5855; 


Japftiis  Kohlen-  und  Eisenindustrie. 


Nach    dem    „F'inanziellm    und  wirtHrhaftliiheii 

folgenden  .\d- 
wlhrend  dea 


Nach    dem    „t  inanzK-llen  u 
Jahrbuch  fUr  .Ia|)an'',t  dein  wir  die 

crnt3i.n    nnHieliKien      «riirdail  JapMI 


^aben  entnelimen,  — 
Jahrea  1904  gewonnen: 


Ii 


I 

Eisen   88  1 4.'} 

darunter:  Unfteiien    ...  84081 

.Kers'tt  ...  1407 

Hchmißdeeison   .  1  155 

Htahleisen   ...  1  550 

Eisenkies                       .  24  8Hti 

Manganerz   4  325 

Kobl«   10TS8  796 


'  /u!;leich  Berichtigung  der  in  Nr.  7  8.  S4S 
dem  , Engineering"  mitgeteiltea  ZaUco. 
•*  1907  Nr.  5  8. 105. 

.Tekaisk  Tidakriff   l'.»07,  23.  Februr,  AIh 

tcilnng  fBr  Chemie  und  lleri;wesen.  8.  28. 

t  Herausfjegeben  vom  Kaiaerl.  Finmi/  uinisteriain. 
•■Sechster  Jahrgang,  190(5.  Tokio.  (iiMirurkt  in  der 
Staat  »druckorei. 


Werte 

,* 

•2  ».'fS  17J 
2  476  069 
6SS5T 
818  274 
200  978 
III  110 
75  42« 
6t  150  688 


tt 


dem  „Jahrbnche"  gewählten  Hezeich- 


nungm  hall  M  m  bon  deshalb  beibehalten  werden 
mOMen,  weil  ihre  Bedeutaag  nicht  OberaU  klar« 
geetellt  werden  k«BBlo.  Die  Bed. 


Digitized  by  Google 


».Min  IMT. 


DtaU  und  EiMn.  tB» 


danster  8t(>inkohlr>  . 

Antlira/il  .  . 
„  Naturktjk«" 
lirnunkolilu  ..... 


10  594  571 
84  784 
44  49! 

48  -»es 


60  494  295 

4:):  .'i.'ts 

142  440 


Stahl  .  .  . 
8l«inkobl«n 


24i:iH;i4  139i:J29  4Kli:)GSV> 
4895203  25528128  114S7U7 


Unter  dm  BtaaUiehMi  FabrikanUgea,  die  «m 
81.  Detember  1904  vorhanden  waren,  dOrfen  ina- 
bawndere  die  nachstehenden  eine  <;ri>ßcrp  Btiili  iituni: 
fttr  die  Eisenindustrie  beaiiH|>ruclicii. 
BcbifTHwerft  und  MaaohinanbaaabtoUung*i>-r  Arbcutr 

in  Yokoiuka   4  674 

ScbifTHworft  in  Kur  2  611 

Schiffewerft  In  SaMbo   .    1 598 

•  Schiffswerft  in  Maizum   198 

Uaaciiincntmiiahtcilun^'  in  Kure  2 

UAschinunltaualttpiluiig  in  ^asebo  ....  1  522 
MaHcbini'iiliauittvti'ilun^:  in  MaÜtOni    .  .  .  25t; 

Stahlgießerei  iu  Kure  1  mn 

Stab^eBarel  (Ort  nteht  genannt)  ....  8918 

in«<;<>«i,-uiit  1  7  '.M  1 

l)ie  f;«'n«nnton  Werke  Vf rliiutm  üIi't  /ii-juinmi  ii  I  II 
MBÄChillell  mit  einer  [-fistiiii:;  von  .U !',  S. 

Von  tieti  /.iirern  der  Aiilienliandelttstati^tik  sind 
namentlich  folgende  Wertangaben  intenaiant  —  eto 
Nachweis  der  Mengen  fehlt  leider: 

I.  Ausfuhr: 

Hteinkoble  .... 

Eiscnbrtliiinehwell«!! 

II.  Hinfubr: 
„Klumpen  und 


IMO  IMt  IM» 

J(  Jl  J$ 

28680880  8I08S7I6  89861819 
1168814   8046883  2331099 


Hlöeke-  .  .  . 

.  2015274 

4705.^94 

1 15X21.')« 

„Karren  und 

Stangen"  .  . 

.  10973929 

9002C22 

15064202 

Sehianen .  .  . 

.  9948330 

3551480 

1978887 

Platten  nod 

Bleche  .  .  . 

.  13071125 

loe.Müo« 

11789565 

itöbren    .  .  . 

2745:t7ü 

li72:{if. 

N'Ägel  .... 

.  45t;4749 

400211*9 

54tU27>s 

Verdriniit. 

n 

und  lilocbe  . 

.  1741U05 

5664997 

9832576 

In  die  Eiaftobr  der  Rl^mn-  und  Stahlerzooirniseo 
teilten  sieh  TOrwlei^end  l(el>,Men,  Deutschland,  Urofl- 

hritiuniiiMi  und,  ifihl>('«otiiler<'  soweit  Köbren,  NiHu'i'l 
iiinl  Muhl  in  l'ra:,'!'  k<minn  ri.  die  Vereinigten  Staaten 
vnti  Ain.rik.i.  >-t>'iiikalil>-n  »  urden  faat  attMChUaSlloll 
von  «irubbritanuicn  eiugufiUirt. 

Die  Kokshersiellung  im  Distrilct  von 
Connelsvilte. 

Einem  Brrichte  „fiuirier*   von  ( 'onnelHville 

(Penn«)  Ivanicii  I,  ilen  lius  .Iruii  Aife"  •  auH/.iigHweixe 
wiedergiiit,  >'iitiii  liin''n  wir,  dali  die  letztjühritre  Kukt.- 
crzeugung  im  liintrikt  von  L'unneNvillo  uiui  l.ciwur 
ConaalevUle  mit  IH139:t8'.i  t  di«  Ziffer  deH  Jahren 
11)05  um  rund  12  0,0  Überschritten  und  damit  oina 
bislang  noch  nicht  dagewesene  Höhe  erreicht  hat. 
Die  Zahl  der  KokeOfen  in  beidan  Diatrikton  nahm 
wBhrend  derselben  Zeit  um  3217  tu.  Im  Bau  he- 
irriffi^n  um!  ireplant  sind  noch  etwa  70t)0  Oefen,  und 
zwar  liaiiiititaeblieh  In  Lower  Cnnneisville.  iJie  aller- 
din^jH  iiirlit  immer  s;l'-icbmiilii:;i',  aIht  iiiillerorili'ntlii.'h 
rascbc  llntwiekiung  lier  Ki<ki.indn^trie  iu  den  ge- 
nannton Bezirken  veranscbaulicbt  die  nachttabeilda 
Zusammenstellung.    Danach  betrug: 

dir  Zuhl  ilvr  Koli.- 


3 


iHsn 

1SS5 

1890 
1895 

1  ono 

1905 
1906 


7  211 
10  471 

16  020 

17  947 
80954 
80  848 
84059 


dl.- 

1  MHO 
1MS5 

1890 
18J5 
1900 
1905 
1906 


I 

.  .    2  tK)0  79:i 

.  .    2  HÖH  osrt 

.  .    5  862  988 

.  .    7  477  705 

.  .    9  220  774 

.  .  16  213  049 

.  .  18139388 


•  Jl.  l'el.ruar  1907, 
Nr.  20  S.  1274. 


vergl.  «Stau  and  Eisen*  1906 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Ingenieure. 

Im  Mannheimer  BetirksTerein  daatseber  In^nteur« 
hielt  kOnttieh   Kommerxlenrat  Klein -Frankentbai 

•inan  bemerkenswerten  Vortrag  Qber 

Spezlnliniernng  Im  Mnschlneiibiin. 

Kr  wie?)  u.  a.  darauf  hin,  dali  die  deutnclien  Ingenieure 
an  witiHenttebaftlielier  Durebbildutig  den  FaebgenoHHcn 
aller  anderen  Nationen  voran.Hteben  und  Hcbwierige 
Hachen  in  vollkommener  Weine  konstruieren  kAnnen. 
Allein  der  allgemeine  Maschinenbau  bringt  keine  ge* 
BBgende  Rente,  wihrend  Spettalfabrtken,  dl«  nach 

dem  Muster  der  Amerikaner  arbeiten,  einen  befriedi- 
genden VerditMiMt  er/.ielen.  l>er  Kedner  bat  auf  «einen 
itelHen  diireh  die  nlte  nnd  nein'  Wi  ll  viele  hervor- 
ragende Kabriklietriebü  kennen  gelernt  und  konnte 
daher  eini'  L'«n/'^  Keibc  von  MuHterbei!4|iielen  zur 
Naebabmung  liewebreiben.  Von  ilen  deut»eben  Werki'n, 
die  hierher  gehören,  wurden  genannt:  die  8|iczial- 
fabrikan  für  ^'äbmaschinen,  Fabrrlder,  AntamobUe, 
Armaturen,  l'umpen,  Wassermesser,  Oasabren,  Mals« 
meBapparate,  Si;;nalapparate  TQr  Kixenbabnen,  Schnell- 
pressen, TraniinurtHionen,  landwirttt<-baftliche  Masebinen, 
Lokumobilen,  Lokoimiuven,  Wji^ijonM,  lllektrizitiit»- 
werko  u.  a.  Kommeritieiirat  Klein  riet,  die  t'rage  der 
•"Spezialisierung  im  .Mariehinenbau  eindrehend  /u  stu- 
dieren und  die  Beispiele,  die  utiH  die  Amerikaner 
gegeben  hätten,  weiter  auszunutzen.  Für  die  Ein- 
führung Ton  Besonderheiten  nnd  das  Streben  nach 


ttteigendem  Verdienst  sei  aber  nicht  nur  technlsehOt 
sondern  auch  kaufmlanlsche  Tätigkeit  von  grSBter 
Wichtigkeit;  so  gehören  in  den  Oblieganbelten  dar 
KänReute:  Auswahl  der  Artikel  nnd  des  Personals, 

Kinsehrfinkung  der  Modellausgnhcn.  l'e-ttsf.'IInni:  von 
VorratskommiBHionen  auf  (irnnd  von  StatiHUken, 
L«">hunni;.  r.'l'crw  :i<  Im  n  u'  der  IIitkI  i. '  u  i  iii  di'n  ein- 
zelnen Werki.trtlteli.  Kalkulation,  <  i >  hi  vi'rw  altuug,  He- 
stinunung  und  Verteilung  der  ftlli,'i'ineinen  Unkosten, 
Einkauf,  Verkauf,  Anstellung  von  Keimenden  und 
Agenten,  Einrichtung  von  Schaufenstern,  BoHchickung 
Ton  Ausstellnngen,  Uerstellnng  von  Katalogen,  Be- 
messnng  von  Anzeigen,  Benutznnir  der  Bankverbin- 
dungen fflr  den  Verkauf,  Errii  htung  von  VerkanfK- 
gesi'llschaften  \ind  >>yndikaten,  Schlii  htung  von  l'ro- 
zi'SMcn,  ViTki  lir  mit  den  Konsulaten,  Exporteuren, 
Einkäufern  fremder  Liinder  usw.  Per  Kedner  kam 
zu  dem  Schlüsse,  daH  i-s  zur  Erreichung  des  erstre- 
iM-nswerten  Zieles  auch  nötig  sei,  tQehtige  Kaufleute 
heranzubilden,  nnd  befürwortete  dio  Vermehrung  nnd 
Erweiterung  von  Handels*Uochschttlan  als  Ergftnsnag 
der  sabireieben  teebniseben  Rochsebnien. 

Verein  deutsclier  Fabriken  feuerfester 
Produlcte  (E.  V.). 

Der  Verein  hielt  am  l'J.  Feliru  u  i  i  lli'rlin  seine 
27.  Ilauptveritammlung  unter  starker  lietuiligung  von 
Mitgliedern,  OasteA  ttod  Tertretam  der  beteiligten 
Behfirden  ah. 


3(M>  Stahl  uad  Siaan.  Se/erote  und  kUiner«  MUttäungt». 


Nach  Krl<-'li^"iiiii:  li^  r  i,'>'sc  liiiftliclicn  Hin  Iii-  \::iA 
Vornahnu'  der  Walileti  crifriti  Kt't;. -Hat  l'riif>;i»or 
I>r.  L  e  i  (1  i  ila«  Wort,  um  die  im  Augenblick  alle 
imiiiHtricllon  Kri'ixu  bi<«(>hfirtij;(!iuit>n  OeAetzoMVorlai^n 
uti<l  HotiHti;;!'!)  wirtitcbaftlirhen  Fra|;i>n  zu  belfucbtoo. 
1d  der  Uosprocbniig  hierflber  varden  dio  Wagen- 
^eRtellung:  nnd  andere  MaBr^ifeln  der  HtaaUbafan  Ton 
ViT<'ini*mit);li<'il«>rn  Iicmfliiiri-lt.  Dt-r  VcrtrcK-r  dt'r 
Ki«tonl>«linl>flii>rdi>  Ntidlti'  die  rriifiint;  diT  itni:'  fiilirtcn 

HcBchw  iTdrtl  in  AuHHlcIlt.  -  llr  1  aii/lir.  >\tliiikllH 
der  Hau|iUudle  duut-.i'li<  r  ArlM'it:;>-lMTViTl<iin(ii  ,  rt|irurli 
illiiT  Arb«itjfcliervcrl»iiiid('  und  r,iitNrhiidii;iirii;  von 
StroikschAden.  ~  Dr.  Knthf  iM  i  irlitctc  über  dio  von 
dar  Vhyaikalitt«  Ii- r<'<  lini'.i  ht  ii  lioii  lihanHuU  «ufgeaam- 
manen  Vt^muchc  ttber  die  Erweichunf^ittemperatMr«!! 
der  S^^Kcrke^'ol;  ferner  ffab  Dr  -Inff.  Loeaer  Keniitnia 
von  Vcn«urhi-n  mit  S<>-;orki'<;t>ln.  Im  AnachluO  daran 
•■iit<<|iatiri  Mich  cirii'  tm:ri'mi-in  Iclihnfto  und  intorcMoante 
ltcMprc<-|iiiiii:,  aiiK  ili  r  /ii  iTk>'iin<Mi  wiir.  wt  lclii'  Itr- 
d('utMn<r  liii'Hi-r  KrHUi'  mil  ili-r  dii>  S.-i,'i>rki-j;fl  aln 
riin|i>riiturmi»siT  l.ciuitzi-ndcii  liidii>trit'  lui;r<dcjjt 
wird.  Diu  an  nivbrorcn  Stollen  iinUange  bvtindlic-fat-n 
iiesfiglielien  Arbeiten  aollen  noch  weiter  fort^ietzt 
werden. 

Der  Verein  hat  in  seinem  Vereinalaboratorium 

von  Trof.  l>r.  H.  Sejrer  und  £.  Oramor  <S,  m.  b.  Ii., 
Berlin,  eine  gröHcre  Zahl  von  Sehaniottcatoinen,  die 
nach  vier  veraebiedanen  ArbaitaT»rf«hren  hargoateilt 
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vi.ir.  n.  Hilf  Hriirkri  stiffkcit  prüfen  lassL'ii.*  H'.-i  der 
lliK|)ri<  iimii:  ilic-iT  ArlK'itt'n  teilti-  l'rüfeusor  (i«r\ 
mit,  <ljib  das  MaterialprüfuD^gamt  Mitt«;l  und  WV^f 
(gefunden  halii>,  um  dL>rArli);t>  I'rüfunf^en  auch  an  faocb* 
erbit/tcn  l*r<)lieki>r|irrn  vornehmen  zu  können. 

Kin  kurzer  Beriebt  von  Frofeiaor  O  e  •  n  n  -  Clana- 
thal**  aber  aeine  wiaaenicbaMicben  Baolwohtuogea 
nuH  d<>m  Tlothoffnln'triidti»  wurdo,  da  der  VerCaaaer 
iH  TKiinlich  nicht  ornchcincn  konnte,  verlcncn. 

.Müdnnn  berichtete  der  VurKit/ende,  Kommery-ionrat 
Henneborfr,  aiiM  Heineni  llctriebc  über  die  prak- 
tische .\n\venduni;  de«  \Veb«'r(tchiii  Verfahrend  zur 
VvrHüi>Nl^'iin^  waHHcrarnier,  ^grobkörniger  ticbAinott«- 
manKcn.  Dr.  Weber  erpinzta  dioae  MiltellaagM 
Omnd  «einer  an  anderer  Stella  gManunaltaD  amCaag» 
reichen  Erfalminicen  and  daroh  VorfÜhronK  einiger 
VetHUche.  —  Zivilingenieur  Scboepke,  Wien,  l»e- 
Hchricb  die  Zieirelsireichtnaarhinen  der  Jonathan 
t  reH;.'cr'«  SonH  ('«.,  ('iin  iriiiati,  l'.  S.  A.,  welche  er  in 
<  »t  -tcrreich  im  /,ies;eb-ii>etriebe  eingeführt  hat,  und 
!•  r  VorHit/(>ndo  erläuterte  Hodann  an  einijtjfn  Zeich- 
nuuKi'n  ein«  ZieK«l«tr«icbiua«cbine  deaZicgeIcibcaiUer» 
Dornbuaeh  in  Bralits. 


*  Die  Ergebnisaa  dieaar  TaranelM  Warden  dem- 
nScfant  in  „Htahl  und  Eiatn*  Ter&ffentlicbt  werden. 

**  Dieser  Uorieht  wird  gleicbfalla  in  „Stahl  nnd 
Eiaas'  erscbainan. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Kar  Chrüfifi  4m  WasBvnuatM«  b«l  Batoa** 

I  .  Mach  berichtet,  daß  bei  den  Verhandlnngen  dea 
deutacben  iletonvpreins  hetrelTend  dio  Vereinbarung' 
einheitlieher  Prafungsmctboden  fQr  Beton  die  l-'raii^e 
«rholten  wurde,  ob  ea  cwaeicmAfiig  aal,  den  Beton  plaatlach 
oder  erdrencht,  d.  Ii.  mit  mehr  oder  weniger  'Waaaer 
aufzubereiten.  Zur  Beantwortun);  dicKcr  Krairo  fanden 
zunilchHt  wiederholte  lte8precliun(;en  «tatt  und  HchlicU- 
lich   wurde   an  verschiedenen  Stclliii    v.in  ver- 

■irliiedenen  Arbeitern  eine  grolle  .\n/.alil  \  erHiieh«- 
körper  hergestellt,  die  Bach  zur  rnter«uchunj;  behufn 
Ermittlung  der  Festigkeit  und  i'laatizität  bei  ver- 
aebiedenem  .\ltur  zur  VerrUgung  standen.  Da«  Oe* 
aamtgewtobt  der  VersnebakSrper  Detnig  rund  90000  kg 
und  die  Arbeiten  eralreckten  aieh  auf  mnd  5  Jahre. 

Diene  rntorsurlmn^'en  sind  nun  altgenchlofioen 
und  in  den  beiden  S'  liriften  , Mitteilungen  Ober  die 
Hcrnielliitii,'  Mm  ltet<iiiknr|"-rn  mit  verHchiedenent 
\S  aHwer/UMiil/.  «o»ie  über  die  DruckfcHligkeit  und 
DruckelaHti/ität  derselben"'  Stuttgart  I'.t0;i  und  „.Mit- 
teilungen über  die  DruckelaHti/itiit  und  Druckfestig- 
keit von  Betonkörpern  mit  vci«il)ieilcneni  WnsHcr- 
xttsate"  Stuttgart  1900,  Rommiasionaveriag  von  ILonrad 
Wittwer,  Teröffentlicht. 

Die  Frage:  „Mit  welchem  Waaserzuratz  ist  bei 
d«r  llerHteilung  von  Beton  zu  arbeiten?"  beantworten 
die  Frv'ibnif^e  der  Veritucbe  mit  den  eingelieferten, 
an  veraL'hiedeiici)  .Stellen  von  ver>«clii<,Mienen  .Vrbeitern 
und  unter  ver.tchiedenen  VerhiiltniuHcn  herge«tellten 
Körpern  nicht  und  k*innen  sie  durch  Angabe  be- 
Htimnitur  Zahlen  auch  nicht  beantworten,  wie  ana  den 
folgenden  Bemerkungen  berTorgeht. 

Die  Ergebnisse  der  groBen  Mehnahl  der  in  der 
Materialprüfungtianiitalt  der  Königl.  Technischen  llnrh- 
flcbulo  in  .Stuttgart  mit  Köriicrn,  welche  in  der 
Anstalt  Mclbst,  alito  jeweili.  vnii  den  gleichen 
.Xrbeiterti  und  unter  ileti -eilten  Verhalt- 
u  i  H  s  e  n  h  e  rge  H  t  e  1 1 1  w  or  d  e  n  H  i  n  d  ,  durchgeführten 
Versuche  üjtrcchen  hinsichtlich  den  Kinfluaaes 

*  .Zeitaobrift  dea  Vereinea  deutaeher  Ingenienie" 
1«.  Febrnar  1907,  8.  S64. 


dcH  W  a  H  s  e  r  /  11  H  11 1  /  e  n  dafür,  dntl  bei  geeignet,  r 
ZusarnnteuBet/ung  den  Betons  die  geringste  ^rVas- 
aermenge,  welche  eben  noch  ausreicht,  am 
einen  vollkommenen  Stampfbeton  so  er* 
zeugen,  die  grüfite  Featigkeit  liefert.* 
Die  Herateilong  von  BetonkSrpern  mit  dem  Mindeet- 
m'aS  an  Waiaersnaats  erfordert  sehr  trübte  Arbeiter 
Howie  große  A iifmerkHamkeit  und  birgt  fortgesetzt 
die  Uefahr  in  sich,  daß  der  Beton  nicht  durch  Meine 
LTiin/e  MaHHe  hindurch  gut  ausfallt.  Durch  irrTiberen 
WttHserzuHat/.  wird  ermöglicht,  daÜ  auch  weniger  ge- 
übte Arbeiter  einen  gu(4>n  Beton  erzeugen.  Die 
8icberbcit,  daß  ein  durchaus  guter  Beton  hergestellt 
wird,  ist  eine  weitergehende,  wenn  man  mit  einem 
UeberacbaB  von  Wasser  Aber  das  beseicibnete 
MindeatmaB  hinana  arlieitet,  ganz  abgesehen  davon, 
daß  auf  der  BHUMfelle  der  wechselnde  Grad  der 
Trockenheit  den  Siin<le)i,  des  Kieses  oder  Schotter«, 
der  AtrnosphAre.  sowie  die  w  cihHclndi»  Höhe  der 
Temperatur  der  letzteren,  der  Zustand  der  Schalung 
uHw.  an  und  für  sich  schon  mehr  oder  minder  Cr» 
heblichen  WasBerüberschuß  fordern  k(5nnen. 

Die  .Sachlage  ist  hier  ahnlich  wie  bei  der  Ver« 
brennung  in  nnseru  Feuerungen  für  Dampf  keasel  naw. 
Wird  die  Tolllcommenheit  der  Verl>rennnng  mit  dam 
geringsten  LuftQberschuß  erreicht,  so  ergibt  sich  fB? 
die  Verbrennungslemperatur  und  für  den  Wirkun;:«- 
grail  der  Anlage  der  llöcliKtwert.  Wird  mit  cröBereni 
LufiiilierTluil}  gearlicit<'(,  no  sinken  die  Temperatur 
lind  der  \VirkiingM:.-rfld.  Anderseits  besteht  beim 
Arbeiten  mit  gcritigem  l.nftüberschuU  die  (Jefahr, 
daB  die  Verbrennung  unvollkommen  oder  unvollständig 
erfolgl,  in  ao  hohem  Matte,  daB  man  in  der  Regel 
Tortieht,  mit  etwas  grSBerem  LnflBlMraebttB  s« 
arbeiten,  um  die  Vollkommenheit  der  Verbrennung 
und  damit  die  Wirtacbaftiichkeit  des  Betriebes  nach 
MSglicbkeit  zu  siefaern. 

*  IVieh  gilt  auch  hinai<  htlich  des  Glcitwiderstande». 
den  einbetoniertes  Eisen  dem  Heraus/ieben  oder  Hin- 
ausdrücken entgegensetzt.  Vgl.C.  B  a  c  Ii ,  Versuche  über 
den  Oieitwiderstuid  einbetonierten  Eiaena,  Berlin  190ft. 
oder  MitlsilaogeB  Ober  Ftorsehnngsarbeitra,  Heft  21 
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Eine  bcmerlieutiwerte  nuterlrdittohe  WuHHer- 

Eine  Anlnjji',  il'n-  trotr.  der  vi'rhHltni-iiLiliiir 
riii;,-e'n  NVn-iAf>rnu'nf;<'  von  12U  vhm  ntiin<lli<  lj  mit  i'M)  in 
KiTiliThöli-  il-  II  r.i  lir  irüiKiii,-« n  \Virkun;;Hj;nni  vmt 
73,.')  «Tuali,  wurtlc  kiir<tli<  li  niif  (iruln-  A  1 1 1' n - 
wald  Kgl.  H  (•  rg  i  n  8  jie  k  t  i  o  n  V.  Sul/liach  in 
Itetrieb  gcaotzt.  Die  l'tini|ieiianla<;(-  lH>r<ti'lit  au«  einer 
zwdireta6(;en  H  o  c  h  d  r  u  c  k  -  Z  u  n  t  r  i  f  u  k  a  I  p  u  n>  |>  e 
von  Klein,  8 oh «osliaA,  Becker  in  Franken« 
tbal  (I*f  alt),  die  mit  einem  5000  Voit-Drehalrom- 
iiiittor  von  der  A.E.  (i.  auf  i^cnifin'taMii'r  (inindplatte 
montiert  tinil  ilurrti  claMtihcht?  Kii|i|ii>liini,'i-ii  «iir«"kt 
:^i-kii|nii'lt  int.  liste  FoniiTliolH'  iht  auf  zwi'i 

auf  Ururk  <;<  «i  lialli  te  -i'cliHi'dititrt'  lli>i'li<lrui'k-Zi-iilri- 
fiii:al|iuiii|i<-ii  \<Ttfilt.  I>if!ii'  Hind  i;i'uau  jjlclrli  au»- 
jT'  tülirt,  allcrdtnifa  mit  dem  UntiTHchioli-,  ilali  da» 
(irkäuMi-  der  doiii  hohen  Enddruck  auH^^cttt't/.ii-n  l'nmpe 
au«  8(ahlgnB  ber([;e«tellt  iat,  wibrrud  daa  der  an- 
eaogenden  ana  siiliem  Gu&eieen  bestoht.  In  die  Ver- 
lündunKaieitnnj;  der  Iwiden  l'nmpen  int  ein  Sicher- 
h<>itaventil  cinu'ebaut,  um  /u  vorhät<-n,  daß  die  an- 
s<aui;i'nili'  l'unqn'  In  i  riru  r  cvi  ntiii'Hcn  Hctrii'lisMdinini; 
<  V.-ri«aj;pii  der  liiii  k.»  iilagkUiifHMiHw.i  iMm-iii  iinzulHS'«i(; 
Imhen  Drurk  aiin;;L'ort/t  winl.  Ann  di'iii-tcllit'u  (irundc 
M  auch  die  Sau<;lritunK  mit  i'iti<<iii  SicliiTliiMtHvcntil 
aiii«gerüiit(<t.  Im  iilirigen  »ind  8aa>^-  und  Drurklcitiini; 
mit  der  Ablieben  Armatur  (8an|fkorb.  Futtventil,  Kilck- 
«rblagkl«!»!«  und  ReguUenentil  mit  Umlauf)  verseken. 

KlamMstonaf  dM  (Uahlmi. 

1' III  ü  z a  y  ,  «-in  fruti/<i>i-i  lii'r  <  ln'MiiUiT.  M-r»u<  Iii 
lim-  K liiHKitizii-riiiij;  di-M  .Stalilcri  naili  ilrr  iiiHi-hafffn- 
hi  it  iit  d  :.  in  AuHHt'licn  von  Funken,  die  diT  Stahl 
während  doa  äcbleifena  auf  der  Scbntirgolanheib«  aus- 
•endet,  vonunebmen.  Qimlititea  gleicher  JSnaammen» 
aetzuDf  geben  itet»  glelebe  Fanfc«ncridi«iiuni|;,  nnd 
dieec  nnterseheidet  «ich  lebr  dentlicb  bei  hoch-  nnd 
ni"'dri;rgckoliliin  Si.ihli'ii.  AVi'nn  ■-  ilirni' 
Funken  H|ii"ktri>^lMi|iisrh  /u  Hiiti  r»in  li(>n,  ho  mag  die 
vM-itcri'  l.iitw ii-kliiTit;  iIii'-M  i'  Art  ih  r  .Analjrae*  bomfen 
s«-in,  pruktipii'liLMi  Werl  /n  (ii.l,,i-Hiii--n. 

riarechuung  von  Fahreuhcilgrudcu  in  Olsins- 
trrada  aad  aaiyekehrt. 

I»iy  'riu>riiioiii('ti'r->Nkala  nadi  rahri'iili' it  \m  ii  Iii 
von  diT  bf'i  un»  jji'liräuclilirhen  1 00  t*'ili(,'(  ti  i  i  lhius- 
hkala  Ml  sehr  all,  daß  man  im  ull^'i  iiK'iih  ti  l,',  /  v\  uii;ri'n 
int,  eine  l'mri'cliiiunt;  viir/uni'hmeii,  wnm  man  aicb 
Ton  einer  Tt'iiiprraturangatM-  in  Falirenheitgradcn 
«inen  dentlicbm  Itegriif  machen  will.  Nun  beaitsen 
wir  allerdinga  in  Tielon  HandbOthern  Reduktiona* 
tabellen,  die  eine  UmreebnunK  flberflÜBaig  machen; 
bandelt  ca  sieh  aber,  beiapielaweliie  bei  der  la'ktAre, 
nur  um  <  iii)>  'I'imii|ii  rtituriiii:,'jklM',  nii  ixt  liiiiitii;  ilaH 
N .n  hn  iila;,'cn  di  r  li>  iiiiklii'iiHtJili  ln  zu  uni!<tiinilli<  Ii 
iiiiil  /ritrautii'ud :  <■<(  war.-  nur  '  iiifm  In-  l  oniifl  er- 
wünacbt,  die  geatattot.  die  l'mrvi-tiiiung  im  Kopf  vor- 
zuaehman.   In  der  bekannten  Formel 

C  =  J  (F  -  82) 

iat  aber  der  Brucli.  */»  fflr  die  Kopfrecbnung  reebt  nn- 
iMqaem.  In  dar  Satarwiaaenaehaftlicban  Rund« 
»Rban  brinift  nua  0.  Hellmann  eine  einfache,  leicht 

im  Kopf  aiiü/uführi-nde  rmri'rbnunf.',  dii'  ji  ilriifHllw  das 
Jntcrt'hHi'  weiterer  Kreiwe  vordient,  iielliiiiinn  ;reht 
davon   au.t,   dati    nieli    der   Mru<  h    '  ■■   in  die  Ueilie 

h. —        •  '        -1-  eiltwiekeln  lällt,  ho 

datl  nii  h  die  cinfa«  lic  K,  _'<•{  ertjilit :  Addiere  zur  Ilillfte 
der  Uiflerenz  (  F  32)  den  luten  und  den  lüüaten  Teil 
dieser  Hälfte.  Da  bei  dieaor  Redmung  in  der  an*, 
gellihrten  Reihe  alle  Ulieder  Tom  viertea  ab  ver- 
naebUarigt  «erdea,  iat  daa  Reanltat  nur  ein  aa- 


gcnibertea,  doch  reicht  die  Genauigkeit  der  Reehnnng 
für  die  Hra-via  vollkrttnmen  aiia.  Findet  man  alto 
eine  Temperaturan$rabe  von  beiüpieUweiae  1 10*  Fahren- 
heit,  ao  ergibt  ai«  h  dun  h  Hrlnu  lle  Kopfrecbnung 

1 10  — jJ2  =  78 
TH:     2»  «9 


'  100        ~^  ' 

4;i,:t"  «'. 

Im  uiii^ri'kelirli'ii  Fall«-,  filr  ilii-  V«>rwandluii»:  von 
Celaiuagrwden  in  Fabrenbeitgradc  haken  wir  die 
Formel  „ 

F  =  J  .<f-j-9«. 

Auch  hier  8t5rt  der  Bruch  *fb  die  iH  ijUiine  Kopf« 
reehnoni;.  Da  aber  "1  =  2 — »'i .,  ifü  er^'ibt  Hi«  b  die 
Ui'i:el:  ."^ubtnilii-  ri-  von  der  zweifaeliiMi  Summ«-  der 
<>|siiirti,'raile  «Ich  Inten  Teil  dii'»«-r  Doppelmimme  nnd 
a.Mi.  r,.  .12.    Z,  n.  .Si;  '  C.  —  72      7,2  -f  '  f'- 

tia.  r  —  20  •  C.  ^  —  40-|-  4  -|-  :i2  -  -  4"  F.  Iii.-  beiden 
|{i-(;«'ln  Hind  eben-«o  leieht  zu  behalten,  wie  die  kleinen 
Uecbnnngen  leicht  nnd  aieber  im  Kopfe  auasuführen  aind. 

Das  neue  ('Mrnegle-lnKtitnt  In  Pltt.Hbnrf** 

Im  April  d.  J.  landet  die  ErüfTnunj;  des  neuen 
Carnegie -Inatitntea  in  Pittaburgatatt, zu  der 
•ine  Reih«  der  bervorragendaten  Uelebrten  aua  allen 
Teilen  der  Welt  ihr  Rreofaeinen  zugeaagt  haben.  Ali 

Verirrt'  r  dei«  deiitN.'lien  Kaiser»  nimmt  ii.  .i.  di-r 
frühere  Iliilldi-Uiiiiliinter  von  .M  ö  1  I  e  r-  liniek  \M  lie 
an  d«-n    i'i'lerlii'llki'ilell  ti'il. 

I'ittHlnirK  i;.!  seiner  J{ev<~ilkeriin(j  luicli  die  fünfte 
8(adt  in  Amerika  i;ew4irden  und  nimmt  dab.-i  al» 
Fabrik-  und  Induatrieatadt  den  eraten  l'latz.  ein.  Mehr 
ata  die  Hilftc  der  (icaamtproduktion  der  Vereinigten 
Staaten  an  Stahl,  GiaaBi  Eiaeariihren,  Koka,  O»«* 
platten  nnd  Riemerwaren  wird  in  den  3500  Fabriken 
v.in  PittHbiirf;  hi  r;;i  steltt,  dii-  eiii'-  (leHui)it|iriniiiktiiin 
im  Werte  von  rund  'JOU  Milliunen  .Mark  jahrlieh  bei 
einer  f.oJinllat«  TOB  mnd  800  MUUoneB  Mark  aaf- 
brin^en. 

Trotzdem  ab«>r  l'ittbburj;  diesen  Indu-<trien  m-inen 
Heiehtiim,  aeinen  l'mfang  und  aeine  wirtachaftliobe 
V.irberrarhsft  ver.lankt,  bildet  kommerzieller  Ma- 
teriailamuB  durchaua  nicht  dl«  Ornndatimmnng  dar 
BerSikcrung.  WShrend  der  letzten  cehn  Jahre  haben 
aicb  die  ht"diereii  l.el>eiwlii-drirfiiiH?<e  ilahelli-4t  elienHo 
aHBerordentlieh  entwii  ki-lt  «ie  die  lihliintrii-ii.  W'iilir.-nd 
dieser  /.<  Ii  liiil  i;ie  ."-iiaill  ihre  <iri-ii/en  hi-i  /\i  ■  in.  :ii  ^iin/. 
neuen  N\  obnbez-irke  vorL'eHi-liohen,  der  Kirelu  n  und 
Hcbulen  beiltahe  in  jedem  Ul.ieke  enthält.  Zwei  i;roUe 
Parka,  der  eine,  ein  Prival^'esebenk  von  163  ha  UrOfte, 
im  .Mittelpunkt  der  Stadt,  der  andere  von  dieaer  aelbit 
angekauft,  erfordera  für  ihre  Erhaltung  jährlich  «inen 
bedeutenden  Aufwand.  Pittaburg  darf  aicb  rObmen, 
einen  .l.-r  weiii^'en  -Symphonie-' trehe-ilcr  in  .Amerika 
zu  bexitzen  und  hat  nach  iriier  Itiihtuii^'  hin  Wi-Men- 
»chafl,  l.iti-ratur  und  Kun-ti-  i,'efr)rilert.  S.  in  a-tro- 
nomixeheH  ObHcrvatorium  IhI  in  iler  g^nf "  Welt  be- 
kannt, Meine  l'niverxität,  di«-  mehr  aU  hundert  Jahre 
beateht,  wdi-liai  zuHehouda  an  Anaeben.  Der  Mittel- 
punkt aber  für  die  intellektuelle  Entwicklang  iat 
zweifalloa  mit  aeinen  Siehntaaeenden  tob  Boaachera 
täglich  daa  Ca  r  n  egi  e  •Inatitu  t  geworden. 

Vor  zehn  Jahren  bat  .Vndrew  Carneuie  die 
Institution  >ceHeha(T.»n.  die  «either  seinen  .Namen  tril>;t. 
Hein  urH|irftiii,'liclier  l'lnii  iht  nii  ht  \iel  «i-iter  aU  auf 
die  Orflndun^  einer  öH'entlichen  liibliuthek  gegangen, 
die  TOB  ihm  gebant  nnd  von  dar  Stadt  orhaltes 
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wcfden  lolUe.  Schon  steh  kuner  Zeit  wurde  KmoU 
Ton  der  ZeDtrdstell«  «!■  von  den  Tereehiedenen 

Zweigstellen  in  allen  Teilen  d«>r  Stadt  der  Bev5lke- 

rutii;  dio  Mötrliohki-it  (jeliotcn,  ihren  Wii^sfriskri  is  m 
erweiti-rn.  Am  F^rüffnunirKiibt'nd  ülnTirsb  < 'ariu-^.'ic 
der  Vcrw  iiltiini;  ili'ii  üi^tni;;  vnri  4  Milliuiu^ii  \|,-irk 
mit  ilom  Wiinm-hi'.  «iull  dir  /in^fn  ilr^srllii'n  für 
Errichtuiitf  einor  Atit.  ihiiii;  für  bililcndi'  KU()*(f.  «  wli  s 
NstDrg«Hcbivbtlir'hcii  Mu!>i-uinH  iiml  i-Iikt  .MiiNik-'fiiuli> 
▼erwendet  werden,  dio  alle  dem  Volke  vollkommon 
IcoMti-rit'roi  guffAn^Uch  sein  aoUten.  1^  ist  schwer,  in 
gednln^Her  Form  den  heate  bpr<>ita  nachweisbaren 
Segen  dlfner  Sehö|ifunc  aii-iiiianili^r/ii'ii't/en.  Am 
ehe-tten  kann  man  dioM  noi  li  ttui,  »iiui  man  fci*t!<tellt, 
dnli  etwa  TiOODOO  l*erH«i»i'n  jiilirlirli  die  versehiedeni'H 
A liteiliingen  lieiiuehen.  Durcli  ihre  (;iiriMti(je  tinan/ielle 
linMit«  entwiekelte  nieli  dii-i»e  ln'<titiitioti  ho  raneli,  daß 
dio  Verwaituii-;  weder  dio  Mrii;lictakeit  oicberstollen 
konnte,  für  die  wiiuKrlicnNwerceil  kilnstleritehen  Mild 
wieaeauhaftlichen  Objekte  den  nötigen  Raam  ra 
■ehalTen,  noch  alle  diejenigen  unteriubringon,  dio  die 
Hieb  ihnen  bietende  (iele),'enheit  für  eine  hötu  re  <jei- 
»tige  AiiHl>iUlung  nuMnut/eit  wollten.  UieHc  Siiiuiiion 
wurde  Hcliiielilich  ('ariii-;.-i  .m-  i  i.iiiiliMi,'.  -<et/'t.  der 
ohne  weitere«  den  Auftra;;  i:n\\  ilati  dii'  urri()r«ng- 
lietien  (iebünde  niederf^eriHNen  und  Neubauten  in 
wesentlich  grüBerent  l  infango  mit  einem  Uesamt- 
kofltenanfwande  vom  24  Millionen  Mark  «rrlehtet 
werden  aollten.  Dieeer  Betrag  wurde  Bau  Tarveadet, 
am  «liieii  Mittelpankt  iDr  hSberen  Unterricht  an 
BchalFen,  der  nicht  nur  in  Amerika,  sondern  auf  der 
Welt  «<»incsgloichen  «ueht.  DioMP  Neubauten  Htellen 
«■it;  a  nhiti-ktiini^i-lie-i  Mcist>  rw  >■  rk  dnr,  hi.-  hiiid  in  HO 
in)]iosniitin  Dimensionen  (gehalten,  datt  »ie  auch  nach 
dieiter  Richtung  bin  nur  wenige  ihrcKgleichen  habi-n. 
Im  Stanb>y|>ark  geieRcn,  hat  das  neue  fieiiäude  eine 
Lange  von  120  m  und  eine  Tiefe  von  IHO  ni,  so  duli 
fOr  dio  veracbiedenen  Abteilungen  desselben  reicblicb 
Raam  vorbanden  ist. 

Das  Carnegie-Institut  nmfaBt  augenblicklich  ffinf 
solcher  Abteilungen :  die  Bibliothek,  daa  Muneum, 
die  Kunntgalerie,  die  Munikhalb*  und  die  teclituKcfien 
Schulen.  Die  Bibliothek  enthält  etwa  25üOU()  Dande. 
Selbst  unter  der  durch  den  Neut)au  bedingten  Kaum- 
bcacbrünkung  sind  im  abgelaufenen  Jahre  4s.'iOOO 
Bind«  auHgegobea  worden  und  haben  ."{köooo  l'or- 
■oaen  in  den  Terschladnneu  Leserinmen  Bücher 
bonntzL 

Bei  der  Einweihung  dea  neuen  ITsuptgcbäudes 
werden  die  neuen  technischen  Schulen  noch  kaum 
zwei  Jabre  alt  ncIii.  Sie  xind  auf  •'incrn  OrundMtück 
von  13  ha,  da«  vo»  der  Stailt  jreschciikt  wurde,  auf- 
gebaut und  haben  sich  in  dics,-r  kiirzi  ii  Zeit  der- 
maßen entwickelt,  daß  nunmehr  in  Tag-  und  Abend- 
klanHeii  etwa  tausend  .Schüler  unterrichtet  werden 
künnea.  Dabei  sind  mehrere  Tausend  junger  Mloner 
und  Frauen  für  den  Einttllt  vorgemerkt,  nnd  es 
besteht  die  HolTnung,  daB  bei  dem  WeitcrauHbsu 
ein  großer  Teil  derselben  wirklich  wird  zugelassen 
werden  können.  Da  au8  diet«en  enormen  Ziffern 
allein  mi  hon  das  IntorcflMe  der  Hevülkerung  an  einer 
tc  linisi  lif n  Kr/ieliungNmethode  hervorgeht,  man  im 
Folgenden  eine  kurze  Schilderung  der  Organisation 
dieaer  Scholen  am  Platze  sein.  Das  Imititut  umfaßt 
vier  varschiedeiio  gesonderte  Abteilungen.  Erstens  jene 
Ar  Mgewandte  Wissonaebaftan,  lo  denen  junge  Leute 
▼on  aeehsehtt  Jahren  aufgenommen  werden,  die  sich 
fHr  einen  bestimmten  Beruf  Torbcrciten,  also  Archi- 
(rkti  ii,  I5(iuini,'.-ni<iirt',  I'i«enbahnelektrikcr,  Elektro- 
Irrluiikcr  uru]  Mjihi  liiii'  nliauer.  Kine  andere  Schule 
für  Keisende  iitsil  in  hilitii  ermöglicht  während  der 
AbcndHtundcii  die  Kutrellenilen,  sich  tci-hiiische  oder 
theoretischo  Vorkonutniaso  zu  vi  rschatren.  die  ihnen 
dea  Uebergang  au  woiteren  Stadien  sichern.  Dann 
gibt  es  die  Abteilung  fSr  angowandtes  Zaiehnon, 


27.  Jahrg.  Xr.  Ii. 

die  vor  allem  technliehM  Zakbam  und  dio  ■lodia» 
aiaehoB  Proaeaae  der  vaneUadeoen  Knnsthandwerke 
nmfaBt   SchlieBIich  ist  die  techniache  Schule  fftr 

FratK'M  /u  crHh'ihnrn,  ili>'  elii  nfalU  vielen  doraolbon 
neue  Krw rrliMi>o;;li,  liki'iicn  eröffnet  hat. 

Nrtch  di-n  iieiiC!>ti'ii  .\ufitellun^'<Ti  *  beiiuchen 
14110  Schüler  au»  \'M)  Siiidteii,  die  »ich  auf  26  der 
nun<lcitKtaaten  verteilen,  die  techniRchen  SchuIoQ  4oa 
Inatitute.H.  .Mehr  sl«  5Ü0U  Bcwcrl>er  moßtOB  vor» 
gemerkt  wenlen,  fQr  die  znrseit  kein  Plata  vorhanden 
ist.  Dia  Entwiekinng  der  Selinlo  aoll  ao  gefSrdert 
werden,  daB  Jthrtidl  000  bis  700  flehfllar  mehr  auf- 
genommen werdaa  kflnneii,  Wa  sa  einer  Höchatzahl 
von  5(K)0  SchQlanL 

flnftbritannlens  BobeUeneraeipiBf 

im  Jahre  im. 

Niii  Ii  ili  n  .Mittcilunjjen  der  „HritiHh  Iren  Trade  Anso- 
riritioti"  erreichte  die  liriti-ti  he  RoheiBcner/eu^ung  im 
letzten  Jahre  lO'illllö  t,  Qberstieg  also  um  rund 
5  '>,>  die  »74*;  2*22  t  battayende  Enangung  des  Jahna 
1905.  Wir  bebaltaa  ana  vor.  In  dar  Diehatoa  Namner 
auf  die  Zahlen  elnfohend  inradonkonimeo. 

Nachruf. 

Der  .Xnfan;;  dch  .lahren  lUÜ<  riü  eine  klaßVndc 
I.Qrke  in  die  Keihe  der  Meiiitor  der  <  hemihch-tech- 
niüchon  WiKMcnacbaft.  Drei  ihrer  hervorragendsten 
Vertreter  sind  durch  den  Tod  hingeraffi  wordoa; 
Mandalajaff,  Rooaaboom,  Moinaan. 

In  Dmitrij  Iwanovftaeb  MoBiolejeff. 
geboren  IH!I4,  i>tt  ein  Mann  von  selteaar  naiveraaler 
Begabung  dahingegangen,  \icfat  nur  als  Meister  der 
|ihysikaliscbon  Chemie,  such  als  hervorragender  Tedi- 
niker  hat  er  sich  einen  \amon  gemacht.  Alle  Inter- 
eH-,.n  ilj'H  geistigen,  wirt.schaftlichen  und  sozialpoliti- 
Bchen  Lebens  uoines  Volkes  fanden  in  ihm  einen 
eifrigen  Förderer.  Einen  dauernden  Platz  in  den 
Annalea  dar  Cheml«  aiobart  ihm  sein  nPeriodischaa 
System  dar  Elameate*,  daa  in  großzügiger  KlariiaH 
und  kfibner  Folgerichtigkeit  zum  erstenmal  ans  den 
Lücken  in  der  Aufeinanderfolge  der  Atomgewichte 
neue  Klemenfe  vorausftaijte  und  in  den  fJrundzügen 
ihrer  Eigenschaften  beHtimmte  unil  beschrieb.  Diene 
Voraussicht  .Mendi  le JcITs  liHt  sich  balil  ibirnuf  ulnnzend 
bestfltiirt  ihiri'b  die  l^ntdecknng  der  drei  Elemente: 
Oallii^im,  Si'jindiuni,  iiermauium. 

In  Professor  Dr.  Hendrik  Willem  Bakbuia 
Rooseboom«  goboroB  18M,  variiert  die  anoigaslacba 
Abteilung  dea  Amaterdaroar  Laboratoriuma  ihren  ber> 
vorra^rcnden  Leiter.  Der  Tod  hat  ihm  nicht  Zeit 
u'  l'i-  '1,  ^' Hl  dreibändige»  Werk:  „Die  heterui^enen 
iilin  hx'' "  1.  lue  vom  Standpunkte  der  I'iin-ienlehre" 
zu  völlcmlon;  bei  der  Vorbereitung  zum  Irii-  n  Hände 
hat  er  ihn  ereilt.  Uoozeboom  gebührt  ilnx  Venlienst, 
die  Uibbsficbe  l'hasenlehre  in  ihrer  Bedeutung  als 
KJassitikationsmittel  der  chemischen  und  physikaliscboa 
Qleichgewiehte  erkannt  nnd  waitaraaifabaatni  babea. 

Hoarl  MolaaaB,  nboran  ISBl,  lal  im  beaton 
Hannesatter  geschieden.  Der  von  Ihm  konatmierte  elek- 
trische Schniel/.(ifcr.  ■■■  t/t'  ihn  in  den  Stand  bisher  nicht 
erreii-hbare '!' i  iiiperntiin  n  m  erzielen  und  mit  ihrer  Hilfe 
eine  Ki-ilie  llieincnte,  wie  ('lirom,  Mangan,  NVolfraiii 
u.  a..  deren  liuindariitullung  vorher  kaum  miiglicii 
war,  cliemiHcli  rein  herzustellen  nnd  ihre  VerbinilungOB 
zu  untersuchen.  Er  fand,  daB  bei  den  Temperaturen 
seines  Ofens  die  meisten  Metalle  mit  dem  Kohlenstoff 
VerbiadaBgaa  eingehen,  dla  Karbide,  voa  danoa  «iaige 
aalthor  auigedobnte  praktisoh»  Varwaadnag  gefandon 
habaa.  K^aa  daa  Karbidan  ttndiarte  ar  dio  ebea- 


*  j,Iron  Age*,  14.  Fabraar  1907  8.  487. 


Digitized  by  Ctx^';;! 


4 


18.  Min  1M7.  IfadMOUrn  mm  Slammarkte.  Stahl  und  Btan.  US 


fsll*  tm  eleMriMh»«  Ofea  ealatelieiideii  Sitiride,  die 

V^crhiiiiluns^.  n  zwirtthi'n  Silizium  und  Mutallcii.  Schließ- 
lich {?<'laiij,'  t'K  Miiiosan  intch,  aii.«  w a-iMorfreier  FluU- 
MHure  im  l'l«tinri>hr  elektrolytii*  Ii  rc.iic«  Fluor  liorzu- 
atellen.  Daä  bek«aDteate  itoiuer  Werko  Uk  die  ,KlM«i- 
Akation  de«  Elenwiite«''.    Mcehdem  dem  f  roBen 


ForMber  im  Jahn  1903  «nlltnieb  de*  Ititeni«iioBa1»a 

("!iiMiiikorkonf;rch  -   /n   I!  rlin  die  Hofniannmcdaillo 

verliehen  »iirilcii  vuir,  hutiu  i  r  noch  kurz  Tor  Neiiiem 
Tode  die  ntolze  <iiMuiL'tiiun>»,  deine  Verdieimte  um  die 
Wiaaenacbaft  durch  die  Zuerkennung  den  Nobelprciaeit 
MMrkuint  sa  cehe«.  M.  O. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Die  Laire  des  Kohel?«**neo.srliünos.  —  Uimerem 

letzten    Hrrii  hte    über    ilir  tl. -I  deutschon 

KoheiHeniiiarktes  ist  kaum  etwiiH  liiii^tuzufU^'en.  Die 
Abrufe  ttind  bei  geatei^rtor  Erzeui^un^  sehr  lebhaft 
und  nur  Mchwor  zu  befriediffen,  während  «ich  in  Neu- 
abgcblÜKKcn  für  npätare  Teriiiiiic  /urüekbaltuuf;  zeigt. 
In  Paddel-  und  tttaUeieen  bat  dae  Brndikst  Mok  die 
▼erklnfe  zur  Lieferani;  in  der  iweiten  Jahreehllfte 
«iif>:pn<>iiitn('H. 

In  England  bloilit  der  Miirkt  Hn  und  für  «ich 
in  jeder  Bezieliutii:  gütiitti;;;  ilie  llochofenworko  haben 
für  FrübjshrHiiel'urung  nicht»  mehr  abzu:;eben  und 
sind  vielfach  mit  ihren  Ablieferungen  im  Kückatande, 
was  zum  Teil  auf  unregelmäßigen  Uang  der  Uocböfen 
zurückzuführen  ii«t.  Die  l'roise  werden  immer  noch 
dnroh  die  Warrantapekulatloo  on^natig  beeiadaftt,  diea 
nra  Bo  mehr,  ala  aich  noch  faat  */a  Million  Tonnen 
Roheisen  in  Counala  Lagern  zu  Middloabrough  befindet. 

8taUwerk8«Yerbnnd.  In  der  Beiratasitann;  Tain 
B.  Mim  d.  J.  wnrde  Ober  die  geeehifüloh«  Lage  fei» 
gendea  mitgeteilt: 

Halbzeug:   Die  BescIiSftigung  der  Werke  iat 

noch  immer  aiiUi'ror<l<>ntrich  Htark,  und  ea  ixt  Hchwierig, 
trotz  starker  Kin«rbränkunir  (b-H  AuHlandsveraandea 
die  Vorbrnurber  rocUt/iitif;  ^.ü  li'  f'riedi^en.  Iletrieba- 
MtArungen  b«i  einer  Aaxahl  Werke  and  Wa^jcumangel 
bMtntrlshttglen  andern  die  Lleferangem  an  die  Ab> 

Eieenbabnmaterial:  In  eebweren  Schienen 
«nd  ZnbekSr  haben  die  PranUaehen  Staatabahncn  be- 
toiehtliehe  Vaehtragaiiefeningen  für  1907  aufgegeben. 
Tn  Gruben-  und  ganz  beHondiTjt  in  HiIleii8L liionen 
laufen  Anfragen  befriedigend  fin,  ho  dalJ  dir  Werke 
immer  noch  außerordentlich  lari^-''  Lli  li  rlrihti  n  Htellen 
mutigen.  —  Vom  Aualande  wurde  wieder  eine  An- 
zahl grABerer  AuftrSge  in  eehwercn  Schienen  und 
Schwellen  hereingenommen.  Das  Aualande^tUUen- 
aehienengeachSft  liegt  ebonfalla  sehr  günatigf  aneh  in 
baiog  nof  die  Preiaa,  die  bei  nwbreten  oenen  Qe- 
aehMlen  errielt  wurden. 

Fo  r  m  e  i  8  e  n  :  Der  Spezifikaiionaeingang  in  Form- 
fincn  iat  xeither  rcieblich  geblieben.  Für  Xou- 
HbiieblÜHMe  herrscht  gci^cnwartig  etwan  /.nrüi  khaltiiiig, 
hauptsächlich  infolge  der  Ungewißheit  über  die  Ver- 
längerung dca  Verbandea.  Der  Verkauf  nach  dem 
Inlande  fOr  daa  tveite  Quartal  wurde  su  den  «eit- 
-  berigen  Prdlaen  md  Bedingnngen  froigegelwn.  —  Daa 
AuefuhrgaidiAffe  liegt  gltaiatig;  aneh  hier  laufen  die 
Spezifikationen  in  befriedigendem  Umfange  ein.  — 
Die  vorhaTi'iiMii  ii  Aufträge  in  Formeiaen  entapreohen 
einer  liei«et/:ui)g  der  Formeiaenwerke  für  fünf  Monate. 

T«r»lnigvng  TM  FtolnUMfewnlnftrkMi«  —  Die 
MHagemer  Vereinigung*  teilt  Ober  eine  am  6.  Hirz 
fl.  J.  abgehaltene  Veraamminng  der  Keinblecbwslz- 

\<iTke  folgenib'M  mit:  ,F8  wurde  fi"-t:.n^t' Ilt,  datl 
xiimtliche  Werke  ihre  Erzeugunj;  für  die  imclinten 
vier  bifi  fünf  Mmiatc  —  tcil\M  in4'  nugar  auf  lati;^i'r 
hinauK  —  verkauft  haben  tind  daß  8pe/iHkationen  in 
mehr  ala  auareicbender  Menge  Qberall  vorliegen. 
Daher  beateht  keine  Veranlasanng,  die  betooden  in 
den  leisten  Wochen  aua  lUndmrkreiaan  gentachten 
Veranchn  m  Itanehton,  die  daranf  hinauagehon,  die 
Prt>in»  dnfdi  Hfanraia  aaf  die  ungowiaa«  Marktlage 


zu  drücken.  Die  aufgentellten  Uicbtpreiae  wurden 
oinatimmig  ala  Hehr  mäßig  anerkannt  nnd  aoUen  dem* 
gemäß  weiter  gehalten  werden.'' 

Das  neue  npan  Ische  Bisenknrtell.*  —  Die  apn- 
niache  Eiaeninduatri*  liat  aich,  begdnatigt  dareh  du 
reiebliehe  Vorkommen  von  Gleenerz  nna  durch  hohen 

Schutzzoll,  ziemlich  rauch  entwickelt.  Gegenwärtig 
arbeiten  etwa  20  HiablisMcni.  nta  mit  laOOO  bia  14  000 
Arbeitern,  ilie  iiieiiten  und  gmliten  davon  in  Vizcay«, 
andere  in  Auturien  (Sociedad  Metalur>;ica  Duro-Fel- 
gucra),  Santander  (Nuova  Montana),  Mulaga  uaw.  Da 
der  InbindBkonaum  beacbrtakt  blieb,  entatand  bald 
eine  Ueberproduktion,  welcher  man  durch  Kartellierung 
dar  Werke  sn  hegagnen  anehtai.  So  Torwnigtan  weh 
TOT  wenigm  Jahren  zwSlf  Blaenwerke  zu  dem  .Sindi- 

cato  de  bierro;«  comercialcH",  dan  aber  die  Vergrüfl*- 
rung  der  beatehenrlon  Werke  und  die  Errichtung 
neuer  außerhalb  i  Kartella  nicht  zu  verhindern 
Wüßte.  Die  AUoh  llornoa  de  Vizcaja  waren  achlieU- 
licb  mit  ihrem  Anteil  anzufrieden    und  traten  Ende 

1904  aua  dem  Kartellverbandc  aua.  Sieben  Firmen 
nnlar  Führung  der  Duro  -  Felguera  bildeten  Tum 
1.  Januar  1905  an  ein  nenee  Syndikat,  die  „Union 
Siderurgica",  aber  zwiaehen  dieier  «nd  den  flbrigen 
Firmen  brach  ein  heftiger  Konkarrenzkaiiipf  aua, 
welcher  die  Biaenpreiae  auf  ein  ungewöbnlichen  Niveau 
herabdrückte.  Im  Jahre  i9üri  :>iuik<  n  die  l'reiae  auf 
270  bia  'Am  IVHetaa  für  Slab.  iaen  (f.  d.  Tonne),  auf 
190   bia  '2r>0  Tenetaa   für  Kiaenbabnachienen.  Knde 

1905  wnrde  ein  Verauch  zur  Wiedervereinigung  dea 
Kartelle  unternommen.  Der  Konaum  wurde  damala 
auf  105000  t  jihrlich  geaehitat,  davon  aoUtan  abor 
nnr  100000  t  nntor  die  Predaienten  aar  Yertellnng 
kommen,  und  zwar  in  folgender  Weiae:  Altoa  Hornoa 
de  Vizeaya  30  000  t,  Union  Siderurgica  (Kartell  der 
Hieben  ririii.  iw  :!^ii'»iit,  l.a  HaNconia  .'SOOO  t,  MartinoZ 
Kivaa  lliMjo  t,  liorno«  de  Malaga  8U0O  t,  I.a  Material 
de  Barcelona  4000  t,  Morcda  y  (iijon  40iio  t.  l>ie 
Vorhandlungen  zerachlugen  aich  aber,  und  der  Kampf 
wütete  weiter.  Daa  jetzige  Kartell  iat  ein  Verkaufa- 
kartaU,  indem  alle  Yerlülufe  der  Werke  dnrch  ein 
geroeinaamee  TerlnMiflibarean  In  Madrid,  die  ^Central 
Siderurgica",  erfolgen.  WAhrend  daa  alte  Kartell  nur 
für  Kommerzeiaen  galt,  zerfillt  daa  neue  in  drei 
Gruppen:  eine  für  Stabeiaen,  eine  für  Eiaenbahn- 
achienen  und  eine  für  Hb  che.  Die  Produktion  iat 
featgeaetzl  und  unter  il;>'  \litglicder  verteilt;  jedea 
Werk,  welchea  mit  der  Produktion  hinter  der  zu> 
gesprochenen  Quote  zurückblnibt,  erhält  «ine  Oeld- 
antaehldigang.  Dem  Stabeiienkartoil  gehfiren  swUt 
Firnen  an,  alao  •benaoviel  wie  dam  bia  Bade  1904 
bestandenen  Kartell.  Die  Vertrftge  traten  am  1.  Jannar 
d.  J.  in  Kraft  und  gelten  zunSchat  ffir  fflnf  Jahre; 
V'iri  ia  :il>  kiiniicn  nie  von  Jalir  lu  Jahr  verlänirert 
werden.  An  der  Spitze  dea  Verkauftdiureaun  stehen 
-ii'hon  Delegierte,  welchen  auch  dii»  l'reiMfcül-'i-t/.ungen 
oldie;;en.  Die  jetzigen  Preise  winil  für  Kund-  und 
•  ^uadrateiMon  220,  für  Winkel-  und  T-Eiaen  270,  für 
Schienen  190  bie  210  und  für  Bleche  von  6  mm  and 
mehr  MO  Peaetaa  f.  d.  Tomm.  Man  erwartet  vom 
Kartell  eine  allgemeino  Prrieataigarnng  von  atwn 
40  Peaetaa  f.  d.  Tonn«. 
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Aaeheni^r  HUtteu- Artlfn-Vcrt'lii,  Rott*  Kr<li>  Im^I 
Aarheu.  —  Wi«-  nuf  i\> m  HiTichtc  der  Verwnllunc 
al)fr  das  OeMbIfti-i'iiir  K*'>''>  tiervori;elit.  2<-i;;tcn  die 
KrlOvpreiM,  aameiulicb  iu  tler  «rttea  Jabrevb&lfte, 
ein  aogfliwtlKfl«  VerUltitia  sn  den  darrli  die  BrhSlraiir 
der  Preise  des  Brennnikteriali,  der  MantraiH  rzc,  fast 
•Her  Roniiticrpn  Materia1ii>n  nnd  der  Lilhm-  ;:>-Ntic<;<'ii4>n 
Si'llistk'mtiii.  iMi'  /«i'iif  .tnlircHtiHlfti-  tiractitt^  ciiif 
Hc!»Hfni!)ir  in  't'i'  lirl<ih|iri  iMn,  wiirHr-  «lier  für  die 
( ii-HcU- ,  Ii  1 1  ilurrli  ili'ii  h'^kdiint.  ii  Arliritrriiii-'Htaiid 
bcpintriii  liti^t,  dtT  ilt  ti  Stahl-  iimi  \\  «1/» i>rkHlictrifli 
in  I{ot»'    Krde   fast  /.»-hn  Wocln-n  zum  r,rli<'i;en 

brachte  und  damit  endete,  daß  die  Arbeiter  den  Kampf 
bedinftta^loe  •ufgaben  muftten.  Krfrealieberweis« 
«urdea  die  Ertgreben  and  llocbOfen  der  (tesellschaCt 
TOn  dem  Ausstande  niebt  cr^riiTon,  auch  i^cstattete 
dii'  ri-:;i'  ( !■  -i  li.lftstätiirkeit  <l<  ti  Vi-rkiiuf  eine»  'rt'ilcn 
dir  in  Kotr  ICrd«"  friM^jL-wonltiHti  l{iilirit.<'ntm>nu('ii. 
I  Mir' Ii  «Ifii  hii'rnuH  erziiltin  lirwimi  und  cinii.n' 
>iidirin-inii«liiiifn  crmäBIplP  «ich  diT  crln-Mn  lic  \  cr- 
lui^t,  d'-ii  der  Verein  dun-h  den  StiilHtHiifl  erlitten  hat 
and  noch  weiter  erleidet,  er  orfaöbto  sich  aber  du- 
darch  wieder,  daU  Kn<le  Oktober  die  DainpfiiiAHebint> 
•ia«r  eret  wenige  Wochen  betriebenen  neu«n  Walaen- 
etraSe  durch  YenuMrea  der  Steuemnt;  i^AnsUeb  tu 

Ururh  <,'intr.  l'er  betrieb  der  Hocbüfeu  und  drüben 
in  Kl»'  b  und  I>eiit8ch-Üth  verlief  ohne  ncnnonxwerte 
-""toruni:.  I  Mi^rii.jcli  durch  den  \  i  rkauf  der  Urube 
(flückaiif  eine  erhebliche  !•  i">rderiiicnt;e  aiixtiel,  hob 
Hirh  die  Erzförderung  von  IH24lu)0  t  im  vorijren  auf 
1947500  t  im  BorichtHjnhre.  Die  HoheisenberMtellunf; 
übertraf  mit  .'iHIUOu  t  diujeatite  des  Jahre»  1905  um 
44000  t  Die  UolistahlerseaXBBg  erlitt  daroh  dea  be- 
bereita  erwlhaten  sowie  eiaea  s«hon  im  Hai  ans- 
jjebrochenon.  aberinf<dj;e  Xaeh^'ebenH  der  Verwaltunfr 
bald  beendeten  AuHtstand  eine  erhebliche  Hinbulle  und 

blieb  mit  .'Uti.'iiiü  t  um  I  >■  t  hinter  der  Zificr  du» 

Vorjtthrei»  zurQek.  F,ut"|iri  rliend  >»erin);er  war  auch 
die  HerHtellun^  der  Kihenpiellerei,  de«  Kalkwerke« 
Bfisbacb  und  die  vonTbomanphoiiphatniehl  sov  icdor  Ver- 
aaod  an  Dritte,  wShrond  die  fast  auHHchlielilich  für  «o« 
ItmanieBde  CHlter  gecablten  Frachten  tob  1714 182,82  Ji 
Mt  0468  873,38^1,  die  darefasebnittltche  Arbeitenahl 
von  6644  auf  7U45  und  dio  Arbciterlrihne  trotz  de« 
AusstandcH  von  S  902  0:i7,().')  .  *  auf  '.t77:i54H,04  « 
Uli-  L'i  :i  Von  Neil-  unil  Erweilerunt^ttbauten  i-irul  /u  er- 
walinen:  in  Kote  Krdo  die  Fertigjtlelluiifj  der  n<'uen 
großen  Walzonntraße  und  der  neuen  Keparaturwerk- 
Htfitto,  die  Vervollständigung  de«  Thunia-'-Stfthlwerke», 
dio  VergröBerung  des  Martin-8tahlwerk>'i^,  il.-r  Stn|i|M  r-. 
Kessel-  and  Zeatralkondeaealionaanlag«,  der  Keubau 
einer  StalMlseaetraBe,  eiaea  Betriebsbnreaa-  and  Ter- 
sandbureau-Uebaudes ;  in  KHch  wurden  zwei  neue  Oas- 
gebläHpmaiicliinen.  eine  HeHerve-Mincheranlage,  eine 
ttandynaini  ina- ■  liiiii-,  mehrere  A rlieiterhauxer  und  ein 
große«  kr.iiiki  uluuiM  li  rligi,'t  stellt  bezw.  in  Angriff 
grniiMiincn  ho«ic  der  •  iriind l'c-itz  erheblich  erweitert. 
In  1  ii  iitK  h-t  iili  w  urden  u.  a.  eine  Turbodvnamo- 
mascliiii  ,  ünlirLre  UumpfkeMMel.  Lokomotiven  und 
Waatterbaltungsiiiaecbinen  beschafft,  wfthrend  oiit  dem 
Bau  dee  Ofeaa  IV  nad  der  Heratellaai;  einer  aater« 
irdischen  Verblnduai;  swischen  Uruben  und  Hochöfen 
beffonnen  wurtle.  BemerkenHwert  ist  ferner,  dall  der 
Verein  im  Hi'richt- j.ilui'  hSüitlii  Aktien  <i4  r  fin  h- 
weüi'r  AktiengeKclUchall  lur  l»ralitriilirik;iti"n  an- 
kniittii  und  Miih  bei  verHcliicdenen  liih'  iilinndlungen 
betcili((tu.  —  Nach  der  Verrecbnung  ia  der  Inter- 
eoMnitomelnsrhaft  Oelerokirchen-ScbaUte-Aacben  *  er- 

*  Vergl.  die  folgenden  Berichte. 
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gibt  »ich  ein  Hruttogewinn  von  7  526529,68  .4  (in> 
Vorjahre  f.  .ii6 393,13 UiervoB  sind  fOr  Zineea 
49:i  .->H  1,114  für  Kareanagleicb  4800,29,4  and  flir 
AbsehreibungMi  8000000.«  in  kOiaea;  es  verbleibt 
somit  eia  Reiagvwiaa  ron  4  0S6 1 46,35  der  wie 
folgt  Terwendet  werden  snll :  25000«  f-  aU  Zuwen- 
daniBr  ifum  Kronprinz  Friedrich  Wilhelm  iKaiw.r 
Friedrich  llh-liextand .  2H2  S.'i'.»,»;  I  *  für  nat^ung-- 
mAüige  (iewinnanloile,  3382500.4  {i9*j»Oo)  als  Divi- 
ilende  un<l  100786.74  Jt  ale  Vortrag'  anf  neo4> 
Rechnung. 

Blech w  alxwerlt  Sehlis  KbbUI»  lotien-eMeli- 
Schaft  za  E^isea.  —  Wie  der  Bericht  dta  Vorataades 
ausfahrt,  brachte  der  AafliehwaBf,  den  das  deutsche 
Wirtsebaftslebea  in  fast  allen  seiaea  Zweigen  im 

Jahr«  lOtHi  genommen  hat,  If  u  rntemehmen  während 
de»  ganzen  Jahren  rei.  tili«  Ii.  licjtchäfligung,  so  dal> 
die  Frzougung  die  gndiic  Hohe  neit  KeHtehen  d.» 
Werke»  erreichte.  Sie  hätte  noch  weiter  gesteigert 
werden  können,  wenn  nicht,  namentlich  im  Frfllijahr 
und  .Sommer,  ein  emplindlioher  Arbeitermangel  ge- 
he r  riebt  bitte.  Auch  die  Besch  äff uttg  tob  Roh*  aad 
Breanaiaterial  sticdi  zeitweise  anf  irroBe  8chwieri^- 
keitea.  Die  Verkaufi.prei»e  fDr  Keaaelmaterial  bei<»er- 
t«  n  »ich  zwar  gegen  da»  Vorjahr,  i<t.  In  n  j.-,i(if  I, 
immer  noch  nicht  im  ri<  htigen  Verlialtui»  /u  d.  u 
hidh-n  K<di-iotf|)reiHen  un<l  Arbeitttlohnen.  VS'enrt 
trot/dem  eine  befriedigende  Bilanz  Torliegt,  so  i»t 
<lie.»  den  niedrigen  Buehwertea  der  AalagOB  und  der 
Vorzüglichkeit  der  Kinrichtungen  la  daakeB,  die  fS 
dem  Werke  ermöglichen,  entsprechend  billig  En  fabri- 
sieren.  Der  Versand  an  Fertigeneagnisaen  war 
wiederam,  aad  zwar  am  etwa  .'VflOOt.  hnber  als  im 
vorbergobonden  Jahre  und  betrug  41027  t  »owi.- 
24  009  t  Nebenerzeugnittae.  Berechnet  wurden  bierfiir 
inngenamt  978;i  '*l"l  Für  Neuanlageu  zur  V  ,  rvoll- 

kominnuug  der  WcrkHcinrichtungen  wurden  im  He- 
richtitjahre  14«  187, Hl  »  veraungabt  Dar  verftjgbare 
(iewinn  eini<chließlich  den  V'ortragaa  aaa  dem  Jahre 
1905  beträgt  (iH4  0.'>!,3C  ^  .  VoB  dtaMOi  Beta««  wer- 
dea  184 187,81  •*  abfeachrleben,  31 266,01  aatiaafa- 
gemiS  SU  Taatlimen  verwendet  aad  440000  * 
(U"')»)  al«  Dividende  ausgeschüttet,  «Ihrend  d  e 
Qbrigeu  24,597,14  auf  neue  HeiibnuBg  VOtfOtragcn 
werdea. 

f.'elKenkirchener  IterKwerks  •  AcJieu  -  («esell- 
»chaft,  Kbeinelbe  bei  GeUeakIrchea.  —  Der  Hob- 
gewinn  der  (ieHelUehaft  »teilt  eich  Mch  der  mÜ  dem 
31.  Dezember  1906  abgcscbloetenea  JahrearecluiBag 
«af  80704690,33  <  (darunter  6S6460B,36  «  Ein- 
nahmen aaa  den  BeteUigaagen  bei  anderen  Gesell- 
schaften). Dem  atehen  aa  AuH^aben  4  012  351.54  * 
und  an  Almehreibungon  6fl43  1)iH,41  .»  gegenüber, 
dnll   ein  Keingowinn   von    14  970  789,47   »  verbleibt. 

der  folgeiidcrtMnöen   verteilt  wird.n  ««dl:     ;  * 

sollen  di-m  Spezial-Reservefondd  und  100<.H.ki  '  dem 
Heamlcn-l  nter»tQtzung»fond»  Qberwieson,  270  789,47  .♦ 
al»  Tantieme  an  den  Aufüichtsrat  TergOtet  aad 
l4;<iKU)00  •  (11 ':o)alB Dividende susgesehOltetwardea, 
—  Der  Abaats  aller  Zeehea  der  (iegeUschaft  betrag 
insgesamt  6027042  t  Kohlen  (gegenaber  5978962  t 
im  Jahre  I9H.'»»,  darin  sind  1  T;i2  .'i22  t  Koki«kohlen  f i  r 
die  eigenen  Kokereien  enthalten.  I>er  tiesamtah»«! / 
von  Kok»  betrug  1  399 1'.02  (im  Vorjahre  l  l  '.it.  "oisit 
und  der  \nn  Brikett.»  0,'!H05  (52  0H,'lt  t.  Femer  wurden 
11377  '  I  ii  I  sch^v ctel^aure»  Ammoniak,  81731 
(25731)  t  leer  und  2346  (1263  t  Kohbensol  sowie 
24927770  (88886920)  8t8ek  Ziegdataine  abgaaatst. 


Digitized  by  Google 


19.  Min  1907. 


KonifTin-Marienblitte,  Acti«>ii -Gesellschaft  zii 
Cainsdorf.    —    Dem    (ieschHltMluTiihte   iwt   /u  fiit- 
Bebinen,  datl  die  (Jf»oll«thaft  im  Jahr«»  190«  an  <ier 
weiteren  AufwärtBliewt-Kung  in  der  Ei»enindu»trie  mit 
allaa  BatriebM««ig«n  teilaebman  konate.  Wena  auch 
ItWiftara  Hennen  Fabrikate  aaf  Orand  iltarar  Ver- 
käufe vcrhaltnisrnftBi^  biUi|f  Terrerbnet  wardeo  natten, 
•to  standen  doch  einerseitH  norh  blllipe  Rohmaterialien 
lar  Vi'rfii^juni:  uml  anilerttcit-  nm- liti  ii  >\rh  die  N  i-r- 
bc8H('run);i'n  dt-r  Iti'tricli-i  iiii  H  htiin^'i  ii   in  oiiiiT  Al»- 
nahmo  dt-r  Hor!»tclUui:;sk()hti'M  liinin  r  iiictir  ln-mi^rkhar. 
Diese  mit  einem  Koi*ten«iifw«ii.it'  von  23:h  080,94  .f 
%u»((e{Oihrien  Yerbeaaerungen  unifaBten  in  der  Ilaupt- 
aaclw  Umbanten  aad  nene  maschinelle  EiDricbtungen  in 
der  MaachineagiaBerei,  den  Umbau  von  Kranen  und 
OießKrulien  in  der  RfihrensieBarel  und  di«  Fartif- 
Btellung  de«  vierten   Martinofen«  mit  nenen  Gene- 
ratoren.   NVciti  r   wurde  der  ni  hon  im  Vorjahre  he- 
Konneuo  I  tiibau  di'f  Wal/w irkcx  zu    Knde  geführt. 
Die  IteHChÄftigung  wiir   «ahr<  nil   <[<j»  u'iiiizeti  .lahren 
in  allen  Uotrieb»<tweij{en  dun  hau«  iH'lriiHÜjjernl.  In 
der  MaschinengieOeroi  konnte  die  Kr/i  u^'un;^  um  etwa 
18  «^b  Itestaigert  werden.    In  der  itöhrengietteroi  war 
«ine  ToUe  Aammtzuaf  der  vorhandenen  Betriebaein- 
rirhtuntrcn  nicht  m«(;lich,  d*  man  bei  Era«n«Kmn^  dea 
Uußröhren-Sjndikates  nur  eine  wetentKch  niedrigere 
Hetoili(;un>jMitTcr  al«  früher  zu  erlangen  vermochte. 
Der  F.rweiteruiignl)au  der  .Martiiihiltto  wurde  mit  Knde 
des  Jahre«  vollendet;  die  ( i.  -^.  llM  huit  ist   Ijvli.  r  i<  t/t 
in  der  Lage,  das  Tom  Walzwerke    lieimtij;!."   1  lub- 
eieenniaterial    »elbat   herzustellen.     Im  Wal/.wcrkK- 
liatriebe  wurde  ohne  jede  weaentlicbe  Unterbrechung 
mit  voller  Anrantanng  der  vorhandenen  Einricbtnngen 
gearbeitet,  «o  ilafi  die  Entengung  «n  weiter«  Ifto/g 
vormehrt  werden  konnte.  Die  Maachinenbanabteilang 
Nowif  die  ALti  iliiii^'  liir  I  jHi  i.konntruktionen  waren  «U8- 
reii  li.  nd   beHiliHfli>:t  und  .  r!. rächten  die  («rwarteteii 
BctriidiHgewinne.    Die  F,i7v  iii,'iu---  <l.  r  liiiia-zii/^-clei 
fanden  nach  wie  vor  HchlaukL-n  Alxiitz.    .Sowohl  di<' 
Abteilung  für  VVawHerlcitungMbHU  aln  auch  diej«  iii:;r 
für  Oaawerkabau  entwickelten  «ich  im  Berichtxjahn- 
befriedigend.    Der  Oeaamtamaafac  belief  «ich  auf 
9S50C98,89  (I.  V.  8878S89,ei)  Ji.    Auf  dem  Werke 
und  den  Gruben  waren  196«  (1749)  Arbeiter  be- 
schäftigt, dieselben   erhielten  an  Löhnen  2  0:t3  .^4 1 ,20 
( l  812  <iy(l,43)   •  .    Da  die  vorhandene  Hochofenanlage 
bedcut.-ndo   Mitti  l  rrfonlcrn   würde,   um  wieder  be- 
triebüfiUiig  gc-^tnltet    au    »erden,    doch  keincHfalU 
modernen  AnHprUt  ben  entaprechen  und  Homit  die  Er- 
MQgnng  von  Bobeiaen  an  marktgingigon  Preiucn 
daaemd  nicht  raSglleb  «ein  ward«,  entecbtoll  «ich  die 
Verwaltung,  diesen  Betrichetwelg  «ndgaltig  anfkagehen 
and  die  ürnbonfeUler  zu  verkaufen,  wodurch  die  wirt» 
gchaftliehe  Lage  der  (!•  «i  IIki  linft  \w     ntlich  günstiger 
geworden  ii«t.  —  Das  tii  vv inu-  uii  i  V  rlimt-Konto  »ei»t 
außer   5l).'i:<,5r>  ^«    vereinnahmti  r  Ziiinrn    von    \\  c  rt- 
pspieren  einen  HüttenbetriebHgewinn  von  1  Of.«  !'>(;5,.S4  .* 
unddenOew  inn  aus  dem  Verkaufe  von  nergbaurealitälen 
mit  770286,18  .4,  toagVMmt  also  1 843  30.',,.57   •  nai  h. 
Hiervon    gehen    ab:   120481,84  Anleihezinsen. 
233  657,72  .<  Oeneralonkotten  und  800252,78  Ab- 
schreibongen; ferner  sind  die  aus  dem  Gewinn«  beim 
Vfrkaufe  von  HcrglmuriMilltrid  n  zu  bestreitenden  anBer- 
ordentlichen    AhHrlirt  il.iint:«'"    loit    470  78ß.l8  .*  zu 
kürzen  »owic  <lt  iii  1{.  -i  rv.  ■  und  I >iH|lOHitiontt-Fond^  zur 
Wiederhcrsttjllung  der  1901  zweck«  Deckung  de»  Ver- 
lu8teH   verwendeten    Betrüge    zu(*nmmen   IIOOOOO  « 
sa  aberwetaen;  donmach  verbleibt  ein  Iteitigewinn 
von  41B187«57  »S.    Von  diesem  a»llcn  nach  dem 
Vorschlage  de«  Anfaichtsrale«  dem  gesetzlichen  Be- 
ecrvefonds    «tatntcnmafiig    30906,40  zngefBhrt, 
für   vertragKmSDige   VorHt;iiiil-ti<ntii'iiien   und  Oratl- 
tikationen  ISiMiO  *  verweiuict,  der  VcrluHtvortrag  au» 
190.5  mit  l  .'tT       7:!        ir.'tilgt  und  auf    '"»T  tinii  ,« 
Vorzugsaktien -K»i>ital  I752(jü   ♦  lll'  jo,!»  I)ivid<nde 


gewährt  weiden.    Diu  fibrigen  49  626,44.4!  sind  auf 
nene  Recbnnng  vorzutragen. 

.\kti«n  •  Oenellgchaft  Sehalker  6nik«B*  iMl 

Hlitten-Verein  zn  fieisenklrchen.  —  Nach  dem Be- 

ri.  Iit.  (I.  r  Direktion  Htnnden  in  ticlhenkirchen  während 
diH  .)uhr<!,  I '.»06  von  dca  vorhandenen  tj  Hochöfen 
dcM  Vereins  5  im  Keuer.  In  IIik  hfelil  «iiirn  Hümtliche 
8  Hochilfen  im  Betriebe.  Die  clurchR<-liiiittlich(>  Ar- 
beiterzahl  betrug  auf  beiden  I{ocbofenanlai;en  ins- 
gesamt 1433.  Für  die  Erweiterung  der  Uiehtgas- 
kraftanlage  wurden  gröbere  Betrüge  auf  Anlage-Konto 
vorbveht.  Fertiggestellt  wurden  ferner  die  lioksofen«' 
batterie  mit  Öewiannng  von  Nebenprodukten  nnd  zwei 
< 'i  M  [II  rii|)|iariite.  AiilUTdein  wunU'  bei  der  Abteilung: 
Vulkan  in  Duihhurg-Hi'rlii'elti  der  Bau  eincM  Cowper- 
apitfirnteg  vollendet.  In  der  U  i  e  B  e  r  e  i  a  n  1  n  £:  e 
hat  die  Erzeugung  gogenüher  dem  Vorjahre  »ich  nii  jit 
iinbedeuteml  vergrößert;  die  Bettch«ftigungdaKelbr.t  war 
im  allgemeinen  sufriedenatellend.  Ein  Teil  der  Köhren- 
gieBereierzeugnisse  mußte  Hllerdingn  wieder  nach  dem 
Auslande  abgentoBen  werden,  da  die  Auftrüge  dea  Qufi- 
rdhren-8y  ndikates  gegenüber  der  Byndikataeittsebitsang 
nicht  auHreichten.  Die  Zahl  der  in  der  OieSeret- 
ahteilung  beBchiiftigten  Arbeiter  erreichte  durchschnitt- 
lirh  144S.  —  Die  l'örderung  derZerlie  I' I  u  t  o  stellte 
sich  in  der  Herichtszeit  auf  1181B9Ü  t  Kohlen,  die 
KokHcr/eugung  betrug  '2H2  Hl 0  t,  die  Ziegelsteinher- 
atellun^  buliof  sich  auf  .'i  4t'.l  .'lOO  Stück.  Ferner 
wurden  11080  t  Teer,  H9UÜ  t  schwcfelitHures  .Vm- 
moniak  aowi«  1847  t  Bobbenzol,  Toluol  nnd  Xjlol 
gewonnen.  Die  Belegaciiaft  der  Zech«  hatte  eine 
durcliNchnittlit  ho  .«<tärke  von  4210  Mann.  —  An  Oe- 
Hi  lialtriinkoHten  wurden  im  Laufe  des  Jahres  im  ganzen 
i\\A-2'>!>J-  verbucht.  Der  Ur\ittiii,'e\vinn  nach  der 
Verrechnung  in  der  InterehrtcDgeineinHcliaft  <»el»en- 
kirchcn-Scbalke-Anchen*  ein»chlielilii  li  des  Saldo- Ver- 
trage« aus  1905  betragt  »!  H44  9ür>,SH  Hiervon 
sollen  für  Abschreibungen  2  400  000  ^,  für  Berg- 
scbiden-Konto  600000  UV,  fttr  den  Unterstütznogsfonds 
150  000  UV,  fOr  gemeinnBtzige  Zwecke  ÖOOOO»«,  Ar 
Ulli  kl  Ii;»  zum  Erwerbe  von  OrundstBcken  AOOOOOUlf, 
fui  l;  .  klaire  zum  Spezial-Reservefonde  S 00 000 
fiir  r,it:ii.mi'  in  den  Aut%irliti«rat  9Ht;25,71  und 
zur  Verteilung  tiner  Dividend.'  von  27';»  »,«  2805  000.^ 
verwendet  werden,  dnl'i  noc  Ii  41  880,17  «4?  aaf  n««» 
Kechnung  vorzut^/l^;l■M  iileilu  n. 

Sociale  Anonyme  de»  Forge«  et  Acl^rles  do 
Stenay  In  Slenaj  IFrankrelchl.  —  Unter  di.hev 
Firma  bat  sich  karslicb  eine  Aktiongesellschaft  mit 
einem  Onindkapital  vmi  600000  Fr.  wa  dem  /we*  ke 
gebildet,  die  seit  Febraar  1808  stlUiegenden  Werke 
der  8ori«'to  des  Fers  et  Aoiers  Robert  k.  Cle.  «n 
Stonay,  die  man  als  Wiege  der  KleinbcKHcmerei  be- 
zeichnen darf,  wieder  in  Hetriel»  zu  setzen.  In  erster 
Linie  beteiligt  bei  dl  III  l  iiterm-hnieii  ist  d<T  hi  kannte 
lielgihche  Stahlindustrielle  (j  u  s  t  «  v  e  Ho<l,  da  er 
das  alte  Werk  mit  günstig  am  Wasser  gelegenem 
(.ielHiide  aufgekauft  und  in  die  neue  UesoUsrhaft 
eing<-bracht  bat.  Ala  deren  weitere  Uründer  ward«n 
Fol  Beel  und  Leopold  Thibean,  di«  snaamman 
mit  tJustave  Boel  den  .\nfBiebt«rat  bilden,  eowie  ver- 
schiedene andere  Anu'eliörige  der  Familie  Boel  genannt. 
Die  Leitung  liegt  in  den  Händen  von  Toussaint 
Levoz,  der  schon  seit  ISngeien  .lalin  n  als  Spezialist 
auf  dem  (iebiete  der  Kleinbchaemerei  tätig  gewcHnn 
ist.  Wieder  „.Moiiiteur  dcN  Interets  Materiels"  •*  mil- 
Zttteilen  weiß,  werden  die  Arbeiten  zur  Wicderhor- 
steilang  de«  stillgelegten  Werkes  so  lebhaft  gefördert, 
daß  die  neue  Oesellaobaft  voranssichtlicb  schon  im 
April  mit  dem  Betriebe  wird  beginnen  kSnnen. 

•  Vergl.  die  vorstehenden  Berichte. 
*'  Nr.  24  vom  24.  Februar  1907  8.888. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Emil  Poensgen  f. 


Am  Sonnatinnd,  den  16.  Fobruar  d.  J.,  «tarb  in 
"Nizza,  wo  er  zu  Hointjr  Erholung  woilt«>,  unorwartei 
Kommorzicnrat    Emil   I'oensf^en   aus  Dasseldorf. 

Oeboren  am  II.  ScpUsrnbor 
1848  zu  Hcmünd  in  der  Kifel, 
kam  er  im  Jahre  1860  nach 
D&Mioldorf,  aU  üoin  Vater,  Kom- 
merzicnrat  .\  Ibnrt  l'oonitf^on, 
das  in  Mauel  von  ihm  erbaute 
Röbrenwork  —  bcicanntlich  dnii 
ernte  Werk  in  Deutttchland,  auf 
welchem  Hi-hmiedeeitterne  Kühren 
her{;estellt  wurden  —  nach  dort 
verlebte.  In  dioBor  Stadt  und  in 
.Mülheim  a.  d.  Kühr,  Mowie  itpüter 
auf  den  Techniecben  lIoi-hMchulen 
in  Lflttich  und  Aachen  vollendete 
er  aeine  wiaHenscbaftlichc  Aus- 
bildung^. Seiner  DienstpHirbt  k^- 
nügte  er  aU  EinjÄhriR-Freiwilii- 
gor  beim  II.  Husarenregimont 
und  machte  als  solcher  auch  den 
Feldzug  von  1870.71  mit.  Nach 
«iogroirher  Rückkehr  arbeitete 
l'oensKen  alt  Konstrukteur  in 
der  .Maschinen- und  DamprkeHNel- 

fabrik  von  Kuhn  in  Stuttgart  ^ 
und  trat  dann  im  Jahro  1872 
«Is  Volontttr  in  das  (iesrhuft 
seines  Vaters  ein.  Das  letztere 
wurdoim  Jahre  1873  in  dioAktien- 

gesellschaft  Düsseldorfer  Köhren-  und  F.isenwalzwerke 
umgewandelt;  in  dieser  Uesellschaft  erhielt  er  im 
Jahre  1880  Prokura  und  1891  das  Amt  als  Vorstands- 
mitglied. Die  reichen  Krfahrungen,  die  er  während 
«einer  langen  TAtigkeit  im  vAterlichen  UeschAfte  ge- 


1 


sammelt  hatte,  sowie  seine  anermQdliche  Arbeitskraft 
bat  er  stets  den  Interessen  dieses  Unternehmens  ge- 
widmet, wie  er  auch  den  Beamten  und  Arbeitern  immer 
ein  gerechter  and  wohlwollender 
Vorgesetzter  war. 

.\uBerdem  gehörte  erdcm  Auf- 
sichtsrate der  Aktien  gesellschaß 
Oberbilker  Stahlwerk  vorm.  C. 
I'oenagen,  (iisbers  &  ('o.,  der 
KheiniHcbnn  Aktiengesellschaft 
für  l'apierfabrikation,  des  Stein- 
kohlenbergwerks Friedrich-Hein- 
rich, der  Kusselfabrik  von  Walter 
&  Co.  u.  a.  m.  an.  Auch  für  das 
Vorbandswosen  interesaierte  er 
sich  auf  das  lebhafteste  und  be- 
kundete seine  eifrige  Mitarbeitda- 
durch,  daß  er  den  Vorsitz  im  Uaa- 
und  Siedorohr- Syndikat  führte. 
Ferner  war  der  Heimgegangene 
schon  seit  1896  Mitglied  des  Vor- 
standes der  Sektion  3  der  Rhei- 
nisch-Westf.  Hütten-  und  Wali- 
werks-Uerufsgenossc  nschaft. 

Nun  hat  der  Tod  sein  arbcits- 
voUes  Leben  abgeschlossen.  Ne- 
ben seiner  Familietraaern  um  den 
Dahingeschiedenen  zahlreiche 
Freunde,  trauert  der  Verein  deut- 
scher EisenhQttenleute  and  vor 
allem  auch  die  „Nordweetlicbe 
Oruitpe",  deren  Vorstand  er  seit  langen  Jahren  angehörte 
und  deren  Schatzmeister  er  war.    Die  trousorgende 
Arbeit,  die  er  ihr  als  solcher  geleistet,  wird  ebenso 
unvergessen  bleiben,  wie  seine  Fronndlichkoit  und  Güte, 
die  ihm  viele  Freunde  erwarb.    Er  ruhe  in  Frieden! 


w 


Für  die  VereiBsblbllothek  sind  «iogefangen: 

(OIr  EinMnilRr  •lad  dnrrh  *  iM-irIclioct.) 

^r^ation  d'une  Pkole  de  Travaux  PuI/Um  li  DruxtUrs. 
l'ar  Eugt^inc  Tardien.  (Soci^te*  Beige  des  In- 
genieur et  des  Industrieis.] 

Deutsches  Museum*,  München:  Vertraltungg' 
bericht  über  da»  dritte  (irnchäfttjnkr. 

Aendernn^en  in  der  MitgrllAderllBt«. 

Ahrlt ,  Fritz,   Ingenieur  der  Bothlon  -  Falva  -  llQtte, 

Schwientochlowitz  O.-S. 
Bremer,  Ileinr.,  Dipl.-Ing.,  Betriebsingenicur  der  Bail- 

donhOtte,  BaildouhQtte  bei  Kattowitz  O.-S. 
Bnrtttinghaus,  H.,  vjo.  KurstinghauB& ('o.,  133  Upper 

Thames  Street,  London  K. 
Erimt,  M.,  Oberingeniour,  Oelsenkirchcn,  Kaiserstr.  42. 
Horn,  Johannes,  Köln  a.  Rhein,  Bismarckstr.  .')2  4. 
Jaeger,  I'aui,  Diplom  -  Ingenieur,  Hochofen  -  Assistent 

der  Eisenhatto  Phoenix,  Berge-Borbvck. 
Kowartkif,  J.  S.,  Ingenieur,  Direktor  des  Eisenwerkes 

„Wlochy"  Akt. -(»es.,  Warschau,  Kuss. -Polen. 
Ochernal,   Rudolf,   Dipl.  -  KIsenhütteniiigenieur,  Ver. 

Malzowsvho  Industrielle  Werke,  Pjatkowo,  Oonv. 

Orel,  Kuttl. 

l'aqurt,  F.,  Chef  de  »ervice  des  hauts-fourneaiix  de 

ia  Socit't«'   de  Sambre   et  Moselle,   Montignv  sur 

Sainbro,  Bcigiquo. 
Hiecke,  F.,  Charlottenburg,  Am  [..ützow  6l"- 
Schnettltr,  Hans,  dipl.  Hütteningenieur,  iietriebsassistent 

des  Uochofenwerks  der  Maximilianshütte ,  Rosen- 

herg,  Oberpfalz. 


Tkeis»,  Franz,  Maschineningenieur  der  Deatsch- 
Lu.xemburgischcn  Bergwerks-  und  Hatten-Akt.-(^ie«.. 
DifTerdingen,  Luxemburg. 

Nene  Mitglieder. 

Erbreich,  Friedrich,  Dipl.  -  Ing.,  Betriebschef  der 
Akt.-Ocs.  Forrum,  Kattowitz  O.-S.,  Ilolteistr.  38. 

GoUnoic,  Johannis,  jun.,  in  Fa.  J.  OoUnow  &  Sohn, 
Eisenbocb-  und  Brückenbau,  Stettin. 

iletterhausen,  Friedrich,  Ingenieur,  BetriebsfQhrer 
der  Maschinen-  und  Handolsgioßereien  der  Buderus- 
schen  Eisenwerke,  Abt.  Main-Weser-Hötte,  Lollar, 
Oberhesson. 

Sathimiu»,  Hans,  Dr.-Ing.,  Elektrostablwerkschef  der 
Onsgeneratorgesellschaft  m.  b.  IL,  Hainsberg-Dresden. 

Sruhold,  Hans,  Ingenieur  der  Alpinen  Montangesell- 
srhaft,  Wien  III,  Beatrixgasse  26. 

Ftllnatf,  }'.,  Oberingenieur,  Kirchen  a.  d.  Sieg. 

Hadisch,  Fr.  (J.,  Hütteningenieur,  Oberlehrer  an  der 
Königl.  Maschinenbau-  und  Ufittenschule,  Oleiwitz 
O.-S.,  Bittorstr. 

Schmitz,  .\lhert,  Dipl.-Ing.,  Habnsche  Werke,  Großen- 
bäum,  Waldstr.  12. 

Suermondt,  Tnbingh,  lt.,  Direktor  der  Kurpershoek 
&.  van  Wetdsclien  Handels -Gesellschaft  m.  b.  U.. 
Rotterdam,  Willemspicin  13. 

l'tuch.  Albert,  Hoehofenbetriebsleiter  der  Niederrheini- 
schen Hütte,  Duishurg-Hochfeld. 

Verstorben. 
Henaiti,  Clemrns.  Hüttendirektor  a.  D.,  Düsseldorf. 
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STAHL  üini  EISE]}  M 

ZEITSCHRIFT        *  '""^Hr 


ZEITSCHRIFT 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  12. 


20.  Marz  1907. 


27.  Jahrgang. 


Entwicklung  der  Anlage  von  Röhrengießereien. 


Von  logciüftar  Gustav  SiinoD  in  Wien. 


(Nuchdruck  «•■rbotin.) 


Der  {r»iwalti<r  steigondo  Hodarf  an  Köhren  fiir 
WassiT-.  «fas-  und  KanaliAationüleittinircn 
sKwin  für  die  V('rli';riiiiu'  von  Ffrns|)rnc!i-  und 
Krafllfitunirf  11  Imt  die  II»  rsti  llim;,'  t:ulii  i'etni  r 
Muß'enrohre  in  dorn  k't/.len  Julir/t-luit  in  einer 
Weise  gefördert,  wie  es  irohl  in  wenig:  anderen 
Zweigen  der  Ma«st  nfal>rikati<>n  di  r  VaW  li  wfsen 
iüt.  Die  Xengen  des  in  don  Kidiri'n^'it'üeruien 
tflplleh  verpossenen  flfisMifren  Eisens  enrcben 
L'iinz  aMselinliL'lio  Ziffern.  I'a-s  «KutMlir  (iiilJ- 
rülirensyadikat  allein  bringl  im  Inland  jührUch 
300000  t  auf  den  Harkt,  wozn  noch  der  Ver* 
sand  utiNtTi  r  Ri'ilurengieUereien  in  das  Ausland 
hinzuzuz.'Uiien  ist. 

Kliensd  wie  der  Bedarf  an  i:ußeJsemon  RKhren 
rasch  stjei^,  brach  sieh  aiieh  die  Unlwiekliinir 
der  Aula;."'  und  Kinriehtnii;:  der  h' ■ilin  ti_'^i<  l>erei<  ii 
ihre  Bahn.  Vor  40  bis  äO  .iahreu  wurden 
KShren  noch  als  Spezialartikel  der  einzelnen 
<  ;i<'lii'r<  i wiM-ke  in  d^n  Hau-  und  üniidfl-;-  oder 
st»gar  äLuschiuengit^Üereica  hergeislLdlt.  EvaI  aU 
der  hochentwickelte  Handel  mit  seinem  großen 
I'iiisatz  tlie  'J'i'clinik  d-T  l.'üIin  iiLriellereien  in 
liohum  MaUe  zur  V'urvollkommnuuK  drfiugtv,  hat 
sich  dieser  Zweig  der  Gießerei  als  sellmtfindige 
Fabrikafiiin  entwickdt.  Tin  al)er  aiieli  die  Er^ 
zeii^'untrskoslen  auf  ein  Miudestinali  hcrabzn- 
driicken,  la<;  das  Beslrcljea  nalic,  da  wo  es 
roSglich  war.  den  Bedarf  an  flÜHsigem  EMseii 
direkt  vom  lloclinfen  zu  di  rk'-n.  Ks  erirah  sich 
hieraus  von  selbst,  dali  sich  die  Kültrengiebcreion 
immer  mehr  von  ihren  Hutterwerkstatten  trennton 
and  in  i  itu  innigere  Verbindung  mit  dem  Hoch* 
ofen  treten  mußten. 

Wenn  wir  nun  die  ausgeführten  Riihren- 
gleflereien  betrachten,  so  lassen  sich  di''  An- 
lagen in  zwei  8yätcine  einteilen:  1.  in  Kidircn- 
gioUereicn  mit  unter  HSttensohle  und  2.  in  solche 
mit  über  Hüttensohle  aufireiiJinpten  Formkasten. 

Dm  nitere  S\'8teni  mit  unter  Hiitten- 
gohle  aufgehängten  Furiukasteu  ist  in  Ab- 
blldnng  1  und  2  wiedergegeben.   Die  Abbild.  1 

XU.fr 


zei;^t  uns  die  reihenförroigc  Anordnung  in  einer 
rechteckifren,  die  Abliild.  2  dio  Anordnung  in  einer 
krets><';rin<'iitartigen  RShr<  tiLM  nbe.  in  denen  die 
Forinvorriclitiiniren  nnr  in  einer  Höhe  van  i  twa 
800  bis  yoO  nun  über  der  Hüttensohle  lie|;en. 
In  beiden  Fallen  sind  die  Formkasten  mit  Kon* 
solen  verseilen  und  ist  die  eine  FonnkastenhAlfte 
auf  verstchielibaro  Trauer  fest  aufgeschraubt, 
die  andere  lose  'anfgpsftzt.  Durch  das  Ver- 
schieben der  Tr;iL'^'  r  ist  die  Mii^'liclikeii  itiiin 
Auswechseln  der  Formkasten  und  Einsetzen 
anderei-  Kaliber  gesohaHi».  Tn  der  Anordnung 
na  1i  \Mdldung  1  befindet  nich  über  der  Mitte 
jeder  Formkastenreiiie  eine  Laufkatze,  die  das 
Finsetzen  und  Ausziehen  des  Mndelles  und  der 
Kern!«pindel,  das  Gicllen  sowie  das  Herausziehen 
der  nl>ü'eL'f>ssfnen  Uiihren  zu  besor;ren  hat.  ll>i 
der  kreiHsefintenl artigen  Anordnung  der  Form- 
kasten besorgt  diese  Arbeiten  ein  Im  Mittelfiunkt 
lietiiidliclier  lirehkran.  lieiden  Aiiordiiiiliiren 

crl'olgt  die  Bedienung  des  unteren  Fonnka^teus 
von  der  Orubensohle  ans.  Tn  dem  beschrankten 
l'amii''.  in  il^ni  'S  an  I<icht  und  •reiniirernler 
Luftzufuhr  majigult,  und  wo  das  .tVrbeiten  «dion 
an  und  für  sich  sehr  unbequem  Ist,  wird  der 
Aufenthalt  nach  dem  Abguß  infolge  von  l^-uich 
und  Hitze  tri'radezu  nnertrri'_Mich.  Audi  das  in 
neuerer  Zeit  vielfach  angewendete  Trocknen  di;r 
Formen  mittels  Gas  tragt  dazu  bei,  das  Ver- 
weilen in  di  r  ünilte  iinni'iirüeli  zu  iineluTi.  Nnr 
durch  künstlich  zugetiihrte  Luft  kann  diesem 
Uebel  teilweise  aiigeholfen  werden.  Indt^ssen 
erf<dt.'t  vielfach  das  Vf)rarb'if .ii  •!  r  Sfaiiij  f- 
tellcr,  beim  GieKen  mit  Mufle  nach  unten  auch 
der  Huffenkeme  über  Tag,  wahrend  die  Zu- 
.saniinensetzuiiL'  dieser  Forniteile  in  der  Grube 
vorgenommen  werden  nuiU. 

Nicht  minder  liistitr  ist  das  hilnflg  beim 
tiielien  vorkoninieiide  Durchjrehen  tüissitri  n  Kisen.s 
in  die  Cinibe.  sowie  lieini  Aii-ln-iiiu' ■!!  der  aii- 
giigiKs.stsnen  Rohre  das  Herabfallen  grolier  Mengen 
Scmdes  in  die  Grube.  Das  Herausschaffen  dieser 


SM  StaU  oad  Haan. 


BühfitUumff  der  AtUagt  aon  B8kremfitftreim. 


17.  Jabig.  N».  12. 


Haterialrfickatinde   verursacht  Störuntren  und 

Mehrkosti-n  hei  der  Fabrikation.  Die  roihen- 
fSriuige  Anordnung  der  Furnikafiton  in  den  recht- 
ecUiren  Orniwn  erf^lbt  endlich  auch  noch  den 

Nnchtcil.  daß  Ix-i  Anordniintr  fincr  Laufkatze 
Uber  der  Mitte  der  Formkasten  da»  CiieLieu  von 


Abbildung  1. 
Racbiadcig«  Anordnung  der  RShrengmben. 


betrflchtlicher  H5he  «rfMgen  muß,  wodnroh  Kern 

und  Form  l>ii|.n  tind  In-iin  lifjrinn'-ndcn  (Tii-Ilrn 
Jedesmal  ein  Vcrspritzoa  Hüssigen  Eiäenä  zu  be- 
obachten ist.  Dieaes  Vebel  liBt  aioh  allerdln^ 
bei  Anwendiintr  von  Laul'krancn  vcrmiidcn. 

Alle  die  gescbildertco  Nachteile  beeinflussen 
die  Fabrikation  dleaes  Mawenartlkela,  «ras  HSbe 
der  Produktion  sowie  auch  Billigkeit  der  er> 


seUfTtcn  Ware  anb<  lan;;t.  ganz  weSMItlich.  Man 
war  (laluT  bei  Konstruktion  iiciif-rpr  Anlatron 
darauf  bedacht,  unter  Vermeidung  der  angeführten 
üebelstftnde  die  1l8hre&g)«ßw«i«n  lo  Ihren  Eln- 
richtuiitriMi  <li  rn  Fortsphritte  neiizoitlichor  Tech- 
nik anzupassen.  Es  entstanden  die  nachfolgenden 
Systeme  mit  über  Hfittensohle  aafgefaAagten 
Formkasten,  die  in  Abbildung  3  und  4  wieder» 
gegeben  sind.  Heute  gehören  sie  allerdings 
auch  nicht  mehr  in  den  Bereich  modernster 


Abbiltlniig  2. 
Krcioförmigo  Anordnung  der  Rr.hrfnffrubon. 


Hinrichtungen,  sind  aber  noch  immer  bei  gut 
geführtem  Betriebe  konkurrenz-  und  Idstuugs- 
filhig.  Ohne  weiteres  laßt  sich  erkennen,  daft 
die  vorffpsobilderte  Anordnung  mit  unter  ITütten- 
sohle  aufgehängten  Formkasten  in  Form  der 
reehteokigeB  oder  krelsfSnnigen  Grube  bd* 
'  ■  lialten.  die  Aufhängung  der  Kdirnkasten  aber 
sozusagen  in  den  ersten  ätock  verlegt  wurden 
ist.  Es  erfolgen  daher  die  Arbeiten  des  Eln> 
Setzens  des  Modells,  das  Stampfen,  Korn- 
cinaetzen  und  Uieüen  von  einer  Bühne  aus, 
wahrend  Bedteouag  des  unteren  Fonokastens. 
das  Einsetseo  des  StaapfteUera,  beim  QieOen 
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AbUldang  3.   KObrengiaBerei  mit  r»ili«afünoig  «ageordiMteii  FormkMtMi. 


mit  ^[uiTi'  iiiu  !i  unten  auch  das  Einsetzen 
di.s  Muiiiiiiii  Hiclls  und  MuAcokcrnes  von 
Uiitteiisohir  AUS  «tatt8iid«t.  Dm  We^ 
Hchiiflfii  <liir(.-li:,'c};anfrcTirn  Eisens  beim 
Oicütu  »owi«  heruntergetallenon  Sander 
iMiib  HermusMieii  «bgegosaener  Rühren 
kmiii  hitT  '•liiir  SrhwicriLrk'-it  br'^orirt  wer- 
duu.  Kuiriciitaugen  zuni  l'rockncu  der  For- 
men mitt«!«  Gm  kSnneD  mit  Vorteil  an- 

gf'VN  <'riii<  t    Wrt  ilcn. 

Uie  in  Abbild.  3  gezeichnete  Röhren- 
gießsrei  besteht  aus  einem  HauptschitT,  in 
ih  r  die  Formerei,  und  einem  Seitcn- 
Hc  liitT.   in  <ltT  die  Kernmaciicrei 
HiiicrL'cbrachi  ist.   Die  Formerei 
be^t^^ht  aus  aechs  Partien  nsilien- 
niriiii«^  an^^eortlnt  t«T  Formitasten. 
Für  jede  Partie  i.st  aU  llebe- 
yorrlchtun?    ein  Veloxlpedkran 
vnrr.r,>s<'hen.  An  die  vordere  Oiebel- 
wand  des  Hauptschiffes  scbUeüt 
lieh  die  Sandaufbereituiig  «o.  Zur 
Beförderung     des  (gebrauchten 
Formsandes  dient  eine  in  di  r  Au«- 
sjiaru  ii:r  des  mittleren  Mancrwcrke» 
imtvr^'i)bracbte  Schüttelrinne.  För 
iltMi  Transi>ort  dos  ann»f»rMt<»ten 
iM^nuiMindes  zu  den  Partien  sind 
auf  der  BlUue  dureb  die  ganze 
I.riii;:!'  der  Gießerei  zwei  Schmal" 
Bpurgeleine  vorgeseben.  Die  R5h- 
rftnlkeritmaolierd  im  Seltenseliifr 
H'st'  "i;  ans  scclis  Troekfiikammem 
mit  ju  drei  übercLoaader  laufen- 
den Wagen.   Zn  jeder  Trockeji* 
kammer  gehört  eine  Kemdreh- 
Iwnk.   Den  Transport  der  Kerne 
von  (b  r  Drehbank  auf  d*»n  Trocken» 
kamnuTwatri-ii  tii'>i>ij-:i  hcl  den 
•rr">IW'n5n    K.ilil»i'rri  Lniifkatz»-?!. 
Die  t«rtigen  Kerne  werden  auf 
beeenderen  Wagen  «littela  Auf- 
'/ii|.'<'  auf  die  Bühne  L'ebrnidit  und 
daitelbtit  auf  den  Quergclciseu  zu 
den  einzelnen  Partien  fpefahren. 
An  tili'  hintere   Oieijelwainl  der 
Oien>'i  <'i  tHiblieüt  »ich  das  Kupol> 
otttuliaua  an.  Die  KnpolSfen  sind 
derart  gestellt,  daß  auf 
einem  (Tebisc  dh'  (hiß- 
(ifanneu  direkt  mitt  r  den 
Alisticb  gefahr«  !!  werden 
können.  In  d-  r  \  ri  l.iiiL''»^- 
rung  diese»  ücleises  ist 
an  die  Gießerei  ein  Anf- 
zug  gebaut,  rnittrls  des- 
sen das  Üiiasigc  Eisen  auf 
die  B&hne  gebraeht  wird ; 
von   da  aus   wird  da» 
£isen  auf  einem  der  bei- 
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tieii  I-.iii^'SL'*  l<'isf  Iiis  zur  Verwendun^'sstelle  {rf- 
fahn'n.  Di«  aliiU'«'tro>st  ii>  ii  iJiHinii  worden  auf 
(I'  U  (^iirri.'«  lt  i<irn  7.11  .|.n  a;i  di  ■  fr«  litt>  I.flnjrs- 
waiiti  dur  i.üelicrei  aujj:t'bauii'n  lircmsablabvorrich- 
tuofren  befördert  und  nehmon  von  btor  auf  Ge- 

n  ihn  II  Weg  welter  sur  l'atzerei,  Abst<^her«i 
und  Tcon-rci. 

Die  in  Abliild.  4  dargeateUte  K6lir«Dg1«ßer«i 
Ist  für  die  Fatirlkatloa  von  RSliren  großer  Ab- 


Abbildung  4.    Uiciitsroi  für  Kohren  groUer  Abni«»iiungea, 


m^nngen  l^onstruiert  worden.  AueU  bei  dieser 
Anlage  ist  die  Formerei  im  Haupt'pCcbnude,  die 
Kernmaclierei  im  niedrigeren  Seitenbau  unter- 
KTcbraciit.     Dio  Rohrforinvorrichtunfron  sind  in 

•  itiürii  Krt^isc  an;,'t'or(lrit'f .  in  ilesstin  Mittclpuiilvt 
sirii  t  ili  liyilraiilisi-licr  l)rtlikr.'ui  \'in  15  t  Tra>r- 
fähi^rki'it  litliudct.  Die  Kuliii  ii kernmaclierei  l»c- 
eitxt  zw<^i  Kerndrehlmnite  mit  je  vier  Troclten- 
kiriiimrii.  .loile  Tirickciikamiiitr  i^t  mit  finoni 
Kern\vaj:<-n  vcrsoln'D.  in  der  AliUo  der  Kern- 
macherei befindet  ftich  zur  Bedienung  derselben 
fiii  l>yi!rjiuli-i-tii  r  [»nlikran  von  7,.'»  t  TraL'- 
laliigkcit.  Zum  £in-  und  Au»taliren  der  Troclveu- 
ltaromerw.ij;en  ist  cin<>  eleictrisclie  (faogxpUl- 


aula;rt!  eingerichtet.  Das  Zubrinpcn  der  Kfme 
zur  Formerei  erfoitrt  mittels  di-r  beiden  Dreh- 
krane dureh  eiije  AuAsparuntr  im  l'lateau.  Da« 
äüHsigc  Eisen  wird  von  der  nahegelej^cnen  Fonu- 
gießeret  geliefert  und  la  der  Böhrt  n^'i*  ikni 
diireli  »  inen  hydraulischen  -\ufzug:  auf  die  Huhn»* 
getördert.  Die  abgeg08.senen  Köhr«u  werden  >on 
dem  15  t- Drehkran  abf  die  HattensoUe  gebracht 
und  auf  Putzbflcken  in  die  E«hreni>utz*-rei  l'<  roilr. 

Bei  den  früheren 
w  -  .  '  Anordnungen  befindet 
'  i  Formltaiiten 
1^  in  feuter  Lage  und 
muß  das  Modell,  der 
Formsand  und  Ki.lir«  n- 
kern  sowie  da.*5  rtüs»ii' • 
Eisen  jedem  einzel- 
nen Kasten  zugeführt 
werden.  Es  erfordert 
guwohl  das  Einstclten 
de«  Modella  wie .  de« 
Röhrenk.  rne-^  .iu  ge- 
nauea  Arbeiten  ,  des 
KranfAhrers.  In  aoeb 
liitlierem  Maü<'  ist  diei^> 
A  w  f  m  er  k.*a  tu  k  eil  bei  in 
üieüen  l)edingt.  woliei 
ein  Versjiritzen  tliis- 
si;ren  F.i'H<Mi>  Ii-  im  ln- 
giuneuden  (iieüeu  in- 
folge UBgenKMO  iPref- 
fens  des  Einirnllt rit  l> 
ters  eine  immer  wie- 
derkehrende Brsebei- 
nuDgist.  Nicht  minder 
lAstig  ist  dAH.Zuiahrta> 
de>  Fomsaades '  tu 
jedem  einzelnen  Ka- 
sten. Man  hängt  da- 
her heute  in  modern- 
itenAnlagendie  Form- 
kasten an  eine  um  ihn- 
Achäc  drcbliare  J  rom- 
mal anf  und.  bringt 
dieselben  in  den  lie- 
reicb  der  urwäliuteD 
Arbeiten.  '  Man  erreicht  auf  -  dteae  'Widae  ^den 
■_-iMl')ei)  Vorteil,  dali  das  MiMlelleinsetzeii  uml 
Stampfen  von  bestimmter  Stelle  aus  erfolgen 
kann,  somit  das  Zufahren  des  Formsandes  su 
jedem  einzelnen  Ka^im  in  Wegfall  kommt. 
Ebenso  erfolgen  die  .\rlieiteri  des  Kerneinsetzen* 
und  Gieüeus  von  bestimmter  Lage  des  Krane» 
aus.  Wir  sind  daher  bei  dem  Vorbandensein 
der  entsiirerhenden  Zahl  von  lleljevnrriehtunL'i  n 
und  Formkasten  bezw.  hei  eutHiirecheuder  (.irobe 
der  Trommel  imstande,  Stampfen,  Troclm»  der 
Formen.  Kerneinsetzen  und  Gießen  zur  ;:leiehtn 
Zeit  vornehmen  zu  können,  d.  h.  den  Üetriel» 
fortlaafend  zu  gestatten.    Bs  mulS  dem  Pacb- 
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mann  auch  olinc  wt-itcre.-;  «inUufliten,  »laLi  das 
^'«■naiK^  Piinstellt  n  iler  Troinnifl  iiutt-r  «las hftngende 
Moili  II.  liif  KftruspiiKh'l  o.lcr  (iiili|tt'aniiP  \vr^.>nt- 
lieb  ciufacher  ist,  als  das  iiiii^okehrte  V'crtalircn. 
Diese  Fabrikatfonsweise  bedeutet  eine  durch* 
{rreifende  Nt'ut'nin^'  in  der  AnlaL'i'  und  drn  Kin- 
richtungca  und  eiuea  groben  Furtächritl  uui' 
dem  GeMete  des  Röhren^efiereiwesens. 

In  Alti>ild.  .')  und  <»  sind  zwei  Arti-n  von 
'frömmeln  skizziert,  wie  sie  mit  bestem  Erfolge 
7Mr  Anwendtinc  proinnpt  sind.  Dift  Tromniel  in 
Aldiiid.  r»  ist  in  Blcflikonstruktiou  auBfrefulirt. 
Das  Drt'lit  ii  i-rfol^'t  auf  oincni  Za]-lVn  iirii  cini' 
Süulc,  auf  widclier  t-iu  fi-.sifs  Zaiinrad  auf^t^keilt 
ist,  auf  dem  sieh  ein  Ritsel  mit  eingoscbaltet<  i- 
rohorst'tznnir  altw.llzt.  I'nlu^n  siditst  wird 

durch    ein   auf  der  Trotnnicluiitle  gclagurtus 


V(tni  Handrade  iHWorkslelUgt.  Mtiirere  tuU- 
s|>roo1iund  einzuschaltende  UeberaetxoAiren  er« 
1-iihti-rn  ileii  lJc\v<'<.'-untrsvorf;anü:.  Slait  vnn 
Hand  aus,  kann  das  Drohen  auch  niasdüntll 
mittels  eines  eintfeschalteten  Elektromotors  er- 
toI_''  n.  l'tlMT  d>'r  Mittf  drr  Jtlfrlitriininn  l  Ik^- 
wogl  sicli  eine  elektrisch  betriebene  Laufkatze, 
die  das  Hodell-  und  Kernspindel -Einsetxen  und 
Ausziehttn,  das  (Jii  (4e«  und  dan  Ansliiiu;:>  n  der 
abgegossenen  Rühren  zu  besorgen  hat  und  von 
der  Arbeitsbühne  aus  bedient  wird.  In  der 
Gieüerei  hat  siili  liosundfis  lici  loni» n.in  \^^'• 
tritdie  und  Im;!  der  Kalirikatinu  kl.  mi  r  II  !ir.  n 
h<  rau<;r"  stcllt.  daß  »-iui;  cin/ijjo  LaulKat/.r  dm  au 
Sil'  >r.s[ellttn  Anforderungen  nicht  gewachsen 
ist.  Man  liat  d>'sh;ilh  vi.rtrilhat't  norli  linc 
zwt'iti',  foststcltende  elektri-^^ch  betriebene  Winde 


Abbildttog  Blechtrommel. 

Handrad  bewirkt.  Auf  dem  Tromnulunitau^'i' 
boilndet  sieh  obea  und  unten  je  ein  (rußehwrner 

Kranz  mit  rund  Iaiifinii!«'in.  si  tnv altu  r.^rliwanz- 
artigem  t:>chlitze,  in  welclicm  die  befesLigungs- 
sdirauben  für  die  Formlcastenkonsolea  ein- 
^^tdasscn  sind.  Dif  Tromnud  .\I>l>ild.  ö  hat  von 
Uitte  Formkasten  gemessen  einen  Durchmesser 
von  4  bis  4  '/a  m,  wahrend  die  nach  Abbild.  6 
bis  zu  (»  und  0'  2  m  ansir.liibrt  ist. 

Die  Konstruktion  der  l<>tztirt>n  Kinriclituntr 
ist  etwa  folgende:  L'ni  einen  massiven  Mauer- 
klotz bewegt  sich  eine  zylindrisch  aus^blidete, 
g'ußeisicrne  Trommtd .  den-n  olterer  und  untcivr 
Flansch,  wiederum  schwalljeuschwanztormig  aus- 
gebildet, die  B«festignni?ssehranbeD  der  Form- 
kastpnkousoleu  aufnimmt.  Die  Tmmm'I  irl'ifi  t 
auf  Köllen,  Alialich  wie  bei  einer  Drehsclioibe. 
Im  Innern  der  ^fleisernen  Trommel  sitzt  ein 
Zahnkranz,  der  mit  cinfm  am  Mauerklotzf  iVst- 
golagerten  Zahnrade  in  Eingriff  steht.  Das 
Drehen  wird  ebenso  wie      der  enteren  Trommel 


Abblldvng  6.   UnBeiserae  Trommel. 

augt'ordnut.  Mit  der  stärkeren  Laufkatze  wird 
das  Einsetzen  und  Ausziehen  des  Xodells,  das 

(!i'  Ben  und  H"dircnauszi>dirn  bewerksttdli^'-t,  wah- 
rend das  leichtere  Hebewerk  zum  Einsetzen  und 
Ansziehen  der  Kernspindeln  dient. 

Die  IIelifvorri<lilun^en  Itei  der  {fnlkdsernen 
Trommel  (Abbildung  1)  bejittben  aus  einer  fest- 
stehenden elektrisch  betriebenen  Winde  für  das 
Hinsetzen  und  .Ausziehen  des  Schaflmodells.  aus 
einem  in  der  Mitte  der  Trommel  l>eHndUchen 
elektriseh  betrielienen  Dn  likrane  fiir  das  Kem- 
setzen,  fiir  das  Aus/ielien  der  Spindeln  und  Qieflen 
und  emllicli  aus  dem  seitlich  anpeordnefen.  elek- 
trisch bctrieiieucu  Drehkrane  zum  Ausbriu^^'U 
der  fertigen  RKbren.  Fiir  den  mittleren  Dreh« 
kran  bildet  der  M.'iuerklutz  il  r  Tronmu  l  gleich- 
zeitig das  Fundament  dusäelbeu.  Diese  drei 
Hebevorrichtungen  und  insbesondere  die  Anord- 
nung von  Drehkranen  ermöf.'-lichen  die  Verrich- 
tung von  drei  Arbeiten  auf  einmal ,  indem  die 
Arbeit  des  Stampfens,  Kerneinsetzens  oder  Gießens 
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und  il.'is  Aushriiitri'n  alijrt'sr'tsst-nfr  Kohn-n  ala 
gctrcniile  Arbeit  von  jeder  ciuztlin'ii  nel>e» 
vorrichtunp  t-'l«'iclizc'itii:  aus^ri  tührt  wridi'n  kann. 

ÄUH  Abbildung  b  ist  der  Geüamllageplan 
einw  BQhreogießerei,  welche  mit  10  Bleeb- 
troninieln  aus>.'estattot  .  prsichtlich.  Si'-  Ge- 
steht aus  einem  HaupUcliiff  von  Iii  lu  und  eiueui 
SeitenscUif  von  10  m  Spannweite  and  ist  etwa 
so  IM  lanp.  Das  Gebäude  ist  tr.'iiiz  in  Kisi-n- 
konstruktioQ  ausgeführt.  Die  Ifangs-  und  Giebel- 
facbwftnde  sind  reichlich  mit  Fenstern  veraehn. 
Telier  die  ganze  Lange  der  (rießerei  erstreckt 
«ich  eine  4  ni  breite,  1,5  m  holte  Latern«,  die  naob- 


träglidi  nocii  üurcii  autge»ctzte  hölzerne  Kauch- 
abzB^re  ver^:r6Bert  wurde.    Die  Dacbeindeelrancr 

b' stellt  aus  eisernen  rf>  ttrii  mit  aufgelegten 
4U  mm  dicken  Bimsbetonplatten.  Ueber  Hütten- 
soble  etwa  5  m  hoch,  erxtreckt  nich  flbpr  die 
ganze  L.1uge  und  Hreite  der  (»ieliorei  eine  liühne, 
deren  'i'rrigiT  bis  vor  die  'i'romrnel  mit  Hcfori 
auügeHtam])l't  und  von  du  mit  RitVeildechbelag 
▼ersehen  sind.  Zwei  bequeme  Tre|)pen  an  der 
vorderen  und  liinteren  (tiel>ehvand  liiliren  zur 
Hübue.  Die  elektriseh  betriei>eneu  Laufkatzen 
von  8  bezw.  10  t  TradrAthf^keit  ttber  der  Mitte 
jeder  Trommel  be\veg4  n  sieh  zwisehen  den  Bin- 
dern der  Daelikoastrukliou  des  üaujitiicbilfes. 
Die  Schalt  ap|tarate  aar  Bedienung  derselben  sind 
auf  der  Uliline  untergebracht.  An  der  einen 
Fachwand  sowie  rechts  und  links  der  Knhrbalin 
betintlen  sieh  Laufstege,  wodurch  die  Laufkatzen 


in  bequemer  Weise  zugauglich  gemacht  sind. 
Von  der  Bühne  fUhrt  an  der  hinteren  Oiebel- 
wand  eine  Stiege  zu  den  Laufstegen. 

Das  Stampfen,  Köhruukernmacbeu,  Gieüea 
nnd  Aoasleben  ab^etrosMiier  RShren  wird  anf 
der  Bühne  bewerksr.  lljirt .  Der  zum  Stamj  f' n 
nötige  Formsand  wird  in  dem  Geb&ude,  welche» 
an  ^e  vordere  Gtebelwand  grenst,  anf  bereitet. 
Ks  ist  teilweise  in  Ziegelraauerwerk  ausgeführt 
und  mit  einer  Zwischendecke  von  derselben  Höhe 
wie  die  Gieliereihähne  versehen.  Zu  ebener  ESrde 
befind'  t  sieh  auf  die  ganze  Lange  der  (  üolierei 
an  der  '1  romtü-l-eite  ein  Geleise,  auf  welchem 
der  gebrauchte  Formsand  zu  dem  Auf- 
bereitnngsgebiude  gebracht  wird.  Der 
Transitort  des  Sandes  in  Kippwagen 
erfolgt  selbsttätig  durch  eine  Crang- 
spUlattiage.  Die  Auf  bereltunf  geaehlebt 
in  der  Weiae,  daß  der  gehrauchte  Ff»rm- 
sand  mit  der  entsprochenden  Menge 
neuen  Sandes  durch  ein  Becherwark  in 
eine  über  der  Zwischendecke  horizontal 
gelagerte  .Siebtroniniel  gefördert  wird. 
I>er  gemisclite  und  gesiebte  Formsand 
fällt  in  einen  hülzernen  Trichter,  aus 
welchem  er  dun  li  einen  Sehieti.  r  u  ieder 
in  Kippwagen  ausgeleert  werden  kann. 
Die  ansffeschledenen  gTol>en  Sandstttcke 
nnd  Risenteilchen  fallen  durch  eine 
hölzerne  Kinne  zur  Uüttensohle.  Auf 
der  BQline  wird  der  aufbereitete  Form* 
sand  auf  einem  zwischen  tj.  n  Trom- 
meln und  der  KObrenkernmacherei  be- 
flndlichra  Oeleise  zu  den  einzelnen  Par- 
tien gefahren. 

Die  Uiibrenkerumacherei  ist  auf  der 
Bühne  untergebracht  und  paarweise  so 
eingerichtet,  daß  auf  jede  Tremmel  eine 
Kerndn  ht>nTik.  zwei  Kernwagen  und  eine 
Trockenkammer  entfallt.  Jede  Kern- 
drebbaak  bat  einen  besonderen  Antrieb 
mittels  eines  Elektromotors.  Die  Kern- 
wagcu  bestehen  aus  kräftigen  L'-Eiseugestellen 
und  laufen  auf  Schienen  fibereinander.  Die 
Trockenkammern  sind  etwa  T)  m  lang.  4  m  lireit 
nnd  2  m  hoch,  möglichst  leicht  in  Ziegelmauer- 
werk ausgeführt.  Ihre  Heizung  erfolgt  mittels 
Koksfeuer  oder  OeneraterfM«  i>ie  Kolirenkern' 
kleiner  Abmessungen  werden  mit  Hand  von  der 
iiührenkerndi-ehbank  auf  den  Wagen  befördert. 
FOr  die  f^ßeren  Kaliber  sind  zu  dieaen 
Zwecke  Hebevorrichtungen  vorgesehen,  wobei 
das  Heben  mechanisch,  das  Fahren  von  Hand 
erfoli^.  Die  BefSrdemnp  der  fertigen  Kerne 
vom  Wagen  zur  Trommel  besorgen  die  elek- 
trisch betriebenen  Lauflcatzen  des  Hauptschiffes. 
Aus  diesem  Orunde  sind  die  Trockenknnunem  se 
angelegt,  daß  sich  der  herausgefahrene  Trocken- 
knnimerwagen  zur  halben  Lftnge  im  Haupt- 
schifl'e  befindet. 


Abbildung  T.  Hebevoniditougen  liel  gnBaiaemeB  Ttommeln. 
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BtUwkünng  der  Antttge  «on  Sßimtpkfierekn. 


Der  (ttr  die  Fa- 
brikation der  Uüh- 
renkerne  notwen- 
dige Lebtn  vrird 
ebenerdig  in  Koller. 

(2rttnp»^n  /ub.T.  iti  t. 
Der  TriUisi>wrl 
folprt  von  hier  mit- 
1^  fiin-T  Iliiii-.-- 
balin  uuti  dana  mit- 
tels eine«  elektrisch 
hctrifbt'Ucii  Aiif- 
2  uges  auf  di  e  Üilbae 
auf  einer  hinter 
den  Tto,  k(>nkain- 
iiiorniiliirilic  iraii/- 
Läiis:»'  li'T  (iii-lli  i-i  i 
t'lH'iif'al  1  >  niitrclfL'- 
t<'nHlliiir(  lialiii.\  'III 
wo  die  KcTuuiacher 
den  Lehaitro^  aus 

wagon  alihoieu.  Di« 
RShren  worden  mit 
Mufl'e  iiacli  nntni 
^egogsMD,  die  b'a- 
lirikation  der  Huf- 
feukerin;  ist  ZU 
»»liencr  ICnl"  <  irtt:i  - 
riclitct.  Zu  iii<  «iftii 
Zwedce  ist  winicr 
paarwfisr  tiir 
Trouiiuui  eiu  Kuru- 
troekenofen  vor- 
■_'i',-^i^hr-".  Aiif'fiii.'iu 
vor  dar  Läug^waud 
des  Ofens  beflnd- 
licticn  Tii^.  ht'  sv«  r- 
den  die  Muütiu- 
keme  in  «witel- 
iigen  lüiclisrn  tri'- 
Ktamiift.  l'iti  ili  i- 
zuiig  dtüi  Ulcus  er- 
folgt mittels  Oe> 
ncrator-rMs. 

Das  Xroduiuii 
der   Fonnen  nnd 


H  iT 

Abbildung  H.  Ltgeplan  ainor  UObmigi«ü«r«i  tait  10  Bleehtrommalo. 
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Pfannen  sowi«  da«  Heizen  itüiniHi'h«r  Ktihrenkfirn- 

iiml  MiitV.'iikt'rn-Trockfiii't'i  ri.  fiidlicli  ilrr  Ti't'pifi-n 
crioljrt  mittels  lifucraturjra.s.  .'tx-itwiirtA  der 
(rielSerei  bef)n«K*t  steh  die  (Teneratoranlatri'.  von 

vS'I.'IhT    «llinll     lillf     scliliiirilri^fl-Iii'     llail'l  ImIit- 

lüitung  dos  Ua»  in  die  üif(k>i-ei  uud  von  da  zu 
den  einzelnen  (f<>branchs8tellrn  gi>leit«'t  winl.  Zur 

Bescliickun^'-  <1<  r  Ku|H>I.iton  Howie  der  (i<  ix  ratoren 
diont  ein  <  ltKtrHcli  lutriilKiior  (iiclitaiitzuir. 

l>ris  tlus-ii;:i-  Kist-n  zum  tii«'lien  iI<t  Kidin  ii 
wird    tfilwüisc,    vom  treleireneii    li.  i  lioft-n- 

«>  rkr  liczotr-'U.  Zum  'I  raJi-iMiiT  li'  s  Ki^.'iis 
dient  das  an  di;r  liiiki  n  l..'lii;.'.suaii>l  d<  r  Ui<  Ücrci 
(rele(r(>ne  Geleitte,  auf  welelieni  e«  von  d<>ri 
Hoch'iffn  in  i-lix-m  l'faiiti-'invjiL'ii»  mittrl>  F,ok<i- 
luotivc  ;:u}rL-lultrt  wird.  Zu  di<>s«-iu  Eist-n  wird, 
utn  den  Unrcirelniaßitrkeiten  im  Gantre  der  Koeh- 
'i'>{<  n  l'iM^liininir  zu  tr;iL''  n,  \  on  fin-  iii  ii>  r  drei 
KupolütttJi  nouii  eiuc  entsiin-clicndc  Men^'c  Kiscn 
Abgestochen.  Das  nunmehr  iruUtiereite  £iHen 
wird  au-  Misclicr  in  kli-in'T"-  Pfannen  verteilt, 
um  au  dt  ii  <  i!iz>'hii'n  Trnmein  lii  vn'L'i>>M*n  y.n  wer- 
den. l»as  Hi  lii  ti  auf  die  Uulinc  sitwic  dan  liii-lM-ii 
wird  von  d.>n  i,.iul"kaiz<  n  de» Hauptachiffex iNuutrfrt. 

Zur  üi  r.inl  Tunt:  di-r  ausir.'Iirai'litrn  fcrfiL'cn 
Kühren  dieut  das  auf  d«ir  Jiiiline  an  der  liuken 


J^JlRlSitwand  irelegrene  Ueleise.    Der  Transport 

erfi>i;rt  mitft  Is  W.o^'on  zu  einer  an  der  vordtr»"!) 
iriciiclwand  ^ek-^euea  lireuisablaüvorrichtuog. 
Zu  ebener  Erde  konnieo  die  Wa^n  in  die  an 
ili>'  vordere  ( iiiludwand  dtr  (iitdii-rei  an::tbaut. 
Kölirenputzerei.  Durch  die  wechselseitige  Au- 
ordnunf;  mehrerer  Oelelse  geiangen  daui  die 
Rühren  zu  der  Äbsteeberei.  der  I'r<  sst  rei  uu>l 
der  Teerorei  und  kommen  schli*>Ulicb.  auf  den 
liiihrenlajreridatz  bozw.  zur  Verladestelle. 

Die  KSlii  Ii'  !>'  rcitMt  mit  ^ulifisenien  TroD* 
mein  untersdit  id'  ii  sieli  im  wesentlielH  n  von 
der  vorijeschriebeueu  Auloge  in  der  Anorduuui,' 
der  HebevorriebtuBgeo.  Wie  schon  erwifant, 
tindt-n  iii  i  diesi  n  Anla;.'en  Drehkrane  Verwendung. 
Kerner  wird  der  zum  Stampfen  nötige.  Form- 
sand nicht  in  einer  Zentrale  aufbereitet,  sondern 
fs  i<l  für  je  zwei  Tromn  i  In  'ine  petrennt" 
iSandaufltereituniir  gcachatfeu.  Endlich  iiit  infolge 
dc'4  größeren  Bedarfes  fn  RShrenkemen  Jede 
zu  einer  Tromm«!  t-'^hörige  Trockenkammer 
mit  drei  iiliereinander  laufenden  Trockon- 
kammerwa^'cn  ausgerüstet.  Die  fertigen  Kerne 
werden  :auf  besoodereu  NVagon  in  den  Ik- 
reirli  de»  zur  TrOTomel  gebürlgen  Drehkrane« 
gefahren. 


Zur  Fabrikation  gezogener  Gasrohre. 

Gtsrohrziehbioke»  Kuxen,  Abschneide-  und  Richtmaschlnen,  Miterlalien  und 

Produktionen. 
Von  Aoton  Bousse,  Zivilingenicor  in  Berlin. 

<8cbluß  Ton  Seite  380.) 


I  jer  HTi|itfeh!iT  dieser  sowie  alli  r-  Kinrie!i- 
tunpen,  welche  darauf  hinauslaufen,  den 
Bleehfltreifen  ohne  besondere  Vorl»ereitiin(r  durch 
lieh  Zietitri«  hier  ZU  ziehen^ist  un<l  ideilit  triitz  aller 
Verbeäseruugeu  (wotiin  auch  eine  Zaugenw^igeu- 
lEonstruktion  zflhit,  die  direkt  in  den  Ofen  eia^ 
führt)  der,  daü  die  Zieiizan^e  in  allen  Fällen 
in  das  weiche,  trlüliende  li'idirenmalerial  einiteilif 
und  infolge  des  ;rerin;ren  Widerstandes;  liezw. 
der  ^'erini^en  l-'i  >ii;.'keit.  di  ri  der  lilechstreifcn 
in  dii-sem  Zustande  den  Zui^'kraften  und  Strii.  n 
eu(gee;enMtelieu  kann,  die  Zange  alu-ciüi  und 
mithin  die  Fabrikation  zu  einer  sehr  unsicheren 
in  lelit ,  ein  Mauirel,  der  hex  iilier]a|ti>l  zu 
soiiweilieiiden  liühren,  welche  gleichfalls  auf 
diesem  Wege  herzustellen  sind,  in  noch  faSherem 
Mali«  hervortritt.  I>er  Anseliweißstab bat  daher, 
)}o  solir  es  erwüUiicht  wilro,  wunig  Aunsicht,  aus 
dem  Fabrikationstgeblete  irezoirener  .Sehweiiinaht- 
rohre ^verdrängt  zu  wer  l  il  und  die  Mittel  zu 
einer  billigeren  unil  selmell. f.  n  i  lasr-direrzeuu-uiiL' 
dUrlXen  vorläuti^r  mir  in  der  Anwendung  voil- 
kommtsnerer  Ziehbftnke  und  gerftumigerer  Oefen 


zu  surlien  sein  Dal)  liierin  Amerika  mit  siunm 
stets  auf  Ma.sseuheriitelluug  bercchuetea  Anlagen, 
seinen  ungeheuren  Absatzgebieten  und  sehr  get 
eingerieliteten  Betrielien,  in  denen  oft  nurweni^"- 
Normalabmessuugeu  erzeugt  werden,  eine  un- 
bestrittene Ueberlegenbeit  beanspruchen  kann. 
Ut  keineswegs,  wie  zuweilen  irri-  i  >  m- 
irenommen,  ja  sell)st  verfochten  winl,  ein  Hewei» 
euroii:iiseher  Kückständif:keii.  Denn  teils  bandelt 
es  sich  dabei  nur  um  einzelne,  wenige  Werke, 
ilie  erst  im  letzten  .lahrzelint  entstanden  sind 
oder  au.sgebaut  wurden,  teil»  gestatteten  tlie 
iiberaus  gSnatlgea  Wirtsehaflaverhaitnlsse  i>T 
neuen  Welt  für  einzelne  Hetrieho  Kaiiitalaul- 
Wendungen,  die  zuweilen  mehr  ein  Zeichen  icf 
Ueborfiusses  als  eines  eigentliehen  BedBrfiilssei 
waren;  w.ilirend  anderseits  die  hohen  AHifit-;- 
löhne  zu  teuren  Einrichtungen  zwangen,  die 
einen  m>")'^l!<-hst  automatischen  Betriehsgang  ^ 
wahrleisi-  !•  n.  li  len  kostspieliire  Ansch.aftun;:  ir- 
anderen  i.iniiern  liinsie.htlieh  Wirtschaftlichkeit 
fraglich  si  in  wiirde.  Schlicbiich  darf  auch  nicht 
nnerwihnt  Ueiben,  daß  vlde  Amerikaachwinttr. 
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welche  mündlich  wie  schriftlich  nach  ihrer  Heim- 
kehr von  geradezu  mftrchenbafton  Produktionen 
zu  berichten  wissen,  ihre  Kenntnisse  oft  nttr  auf 
einer  oberdAchlicheu  Studienreise  durch  die  ge- 
waltt^en  Lidostrieseiitrea  holten,  wo  man  ihmn 
nur  das  Glrinzeiidste  gezeigt  hatte  und  im  uhrigen 
die  Dankbarkeit  und  das  Uhr  mehr  aufnahm  als 
das  Aage.  lodern  ffleee  korxe  Abschweifung 
1- liiirlioli  vor  dem  (Hauben  an  ein  allzu  ülier- 
triebtiUtis  ,0a  dit"  warnen  soU,  jedoch  durciiau« 
nieht  unterschätzen  will,  was  die  ebenso  reg^ 
same  wie  unternehmungskühne  Industrie  Jenseits 
des  Ozeans  an  hervorragenden  Neuerungen  auf- 
zuweisen hat,  mögen  nunmehr,  soweit  *lie  Me- 
thode des  Ziehens  für  (fasrolire  dabei  in  Betracht 
kommt,  finige  der  bedeutsamsten  amerikaniM-In  n 
uutl  englischen  Verbesserungen  ErwRbnung  tiuden. 


Angeregt  wohl  \  on  den  verhftltnismaiiig  sehr 
biUigea  Heizmittein  der  Naturgas^aellen  des 

Pittsburger  Bezirkes,  welche  den  Bau  sehr 
l^reiter  Schweißöfen  mit  doppelter  und  dreifacher 
Ofenladunir  naheleirteBi  hat  Thomas  Jos.  Bray 
eine  Ziehbank  gebaut,  ilii  is  ermöglichen  soll, 
scluiell  und  einfach  die  in  mehreren  Keiheu 
parallel  im  Ofenherd  nebeneinanderliegrendett 
Bl>  chstn  itV'ii.  gleichviel  wie  weit  »it  von  der 
Miltelachse  des  Ofens  entfernt  sind,  auf  geradem 
Wege  durch  die  Ziehform  einer  einzigen  Zieh- 
bank zu  ziehen  (.Abbildung  l.'i).  Zu  diesem 
Zwicke  ist  di  r  vordere  Kojitt-  i!  iler  Ziehbank, 
welcher  die  Ziehform  trägt,  vor  dem  Ofen  gegen- 
über der  ganaen  Breite  der  mit  vielen  Oeff« 
nungen  verliehenen  Ausbringi  tür  vi  vsi  lii'  hbar 
auf  Rollen  aageordnet  und  mit  dem  testen  Bock 
des  hinteren  Ziehbaaleendes  nur  durch  einen 
>»-iikri'rlift'ii  Zapfen  un  i  <  in  Gelenk  verliunden. 
üo  dali  die  Bank  Innerhalb  eines  gewissen  Fehb^s 
wie  ein  Dhrseiger  nach  betden  Selten  beweglich 

XU.» 


ist.    Diese  seitliche  Bewegung  wird  durch  eine 
Zahnstange   hervorg<;braclit,   welche   an  dnem 
Eiiilr  mit  dem  vorderi-ii  T«'ile  der  Zieliliank  ver- 
bunden  und  in  geeignetem  Abstände  von  der 
Baak  in  dnem  Gehanse  geführt  Ist,  wo  ein 
durch  radiab''  (^ritl'arme  odor  Handrad  bewegtes 
Getriebe  einwirkt.    Die  pai-allelen  Versteifungs- 
rippen des  Ztehbanktisches,  zwischen  denen  die 
Kette    und   über  die   der  Zangenwagen  läuft, 
bilden  dort,  wo  der  hintere  feste  Zichbankbock 
mit  dem  vorderen,  beweglichen  Ziehbankteile 
mittels   Zapfen   verbunden  ist,   einen  Winkel, 
dessen  Größe  vom  Ausschlage  der  Bank  abhilngig 
ist.    Die  Zugkülte  ist,  da  sie  die  V^erschiebuugen 
der  Bank  mitznmaehen  hat,  unterhalb  des  Tisches 
nicht  !>i<i  :iuf  Hüttenflur  gefüfirt,  sondern  gleitet 
über  iiolieu,  die  in  den  beiden  mittleren  Trag- 
stlndem  Angelagert  sind. 
Die  Produktionsttberlegen- 
heit  einer  derartigen  beweg- 
liehen  Ziehbank  gegenUber 
den  festen  Einkettenb.'lnken 
ist  leicht   einzusehen  und 
führte  zu  Ofenkonstruktio- 
nen, welche  nicht  immer  mit 
den     gebräuchlichen  For- 
men übereinstimmten.  So 
wurde  Henry  Harry  Lake 
(National Tube  Co.)  vnr  zwei 
Jahren  ein  Ofen  geschützt, 
der  in  Verbindung  mit  einer 
beweglichen  Ziehbank  we- 
sentliche Fabrikatiousvor- 
teile  verspricht.  Abwelehend 
von  der  bisherigen  Arbeits- 
weise, die  Blechstreifeu  als 
ftache  I'Iatincn  im  Schweiß- 
ofen  /.u  erwärmen,  verwendet 
Lake  als  Einsatz  bereits  vor- 
gerundete Streifen,  die  dadurch,  daß  sie  mittels 
dnes  doppelten  Walzwerkes,  beatebead  aus  zwei 
hintereinandt  rl;' L'i'ndi  n  Walzoniiaarcn.  von  denen 
das  erste  halb  rundet,  das  zweite  ein  drei- 
viertel Kreisprofll  erzeugt,  sehen  die  Oestalt 
eines  offenen  Schlitzndirrs   .  rhalten  liaben.  die 
zum  ersten  Zug  benötigte  Kraft  bedeutend  ver- 
mindera,  mithin  ohne  die  StoQwIrkung  zu  er* 
hüben  eine  grSflereZu^i.« o  hwiudigkelt  gestatten. 
Wichtiger  aber  noch   ist  dabei  der  Umstand, 
daß  ilie  so  vorgi'runib'ten  IJleche  nicht  auf  einem 
vollstündig  ebenen  llenlr  aufliegen,  sondern  in 
vertieften  Kinnen  der  Herdsohle  eingebettet  sind, 
80  daß  die  Kftndcr  des  nach  oben  gelegeneu  und 
zu  versehweißenden  Schlitzes,  von  der  Flamme 
direkt  und  allein  bestrichen,  weil  mehr  Wärme 
empfangen  als  der  übrige  Bleuhatreif enteil.  Dies 
hat  zur  Folge,  daß  die  Erwärmung  des  Binsatz- 
stückes  schneller  vor  »ich  gt  bt.  fi-rner  aber  auch 
diu  Druckwirkung  des  Trichters  auf  die  zu  ver* 
schwdßenden  Bleohkaaten  eine  erhShte  Ist,  die 
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Verbindung  derscUieii  «IhIht  eine  «ehr  sichere 
und  intenriT«  werden  kann.  Der  Ofen  (AbUl* 
dnny  Iß"),  mit  Natur-  oiier  ( Jenem forirasfn  pchoizt. 
wird  TOD  der  KücIcHeite  Wsehiukt  und  jede  frei 
gewordene  Rinne  sofort  ndt  einem  Msohen 


rundenilt-n  flachen  Streifen  dienen  und  zwar  .il<- 
werhsclnd.  nacli  d«r  jeweiligen  Richtung  des 
uinkelirliari  ii  Gasstroinos,  einmal  rechts,  einnutl 
liiikK ,  ihren  Zweck  erfüllen  (Abbildung  1 7  >. 
Die  Ziehtriebter,  welehe  doreh  den  Fortfdl  der 
Ziehlinnk  kt  ini  swctrÄ  -  nthchrlich  geworden  sind, 
sind  direkt  vor  dem  Ofen  auf  einem  besonderen 
Geetell  nonUert  oder  noch  tweeknißiger  an  der 
Kopf^latte  der  Ofenaimntor  nnmftlelbnr  befeetiirt 


Rohrdlmenelonen  hergeRtelU 


Abbildung  10.   Ofan  nach  Lake. 

Streifen  belegt.  Die  Zahl  und  Oröße  d*'r  Uinm-n 
hflnfrt  von  der  llenge  und  Htizfiibiizkeit  der 
Öa«e  wie  auch  von  der  Dicke  der  t^insatzbieche 
ab,  BO  daß  In  einem  und  demseltien  Ofen  nur 
annähernd  irleinhe 
werden  könnun,wa8 
seiner  Anwendung 
l>ei  uns  weni(;  för- 
derlich sein  dürfte. 

Ebenfalls  mit 
einem  prößeren 
Ofeneinsatz  und 
dadurch  erzielba- 
rer Produlctions- 
stelgrerunp  rechnet 
ein  Fabrikations- 
verCshrenTonTbo- 
roas  Haskew  und 
Bich.  Walton, 
drasen  knrze  Be- 
gpri-eliuiiL''  iini  SM 
gerechtfertigter 
ist,  als  zum  ersten- 
mal trotz  Heil)ehal- 
timL'  des  Zielivor- 

gauges  von  einer  ei}/>  iitlii  lii n  Zieliiiank  Abstand 
genommen  wird.  Hinvirlulii  Ii  ites  oteuH  ist  zu 
)tenn'rk<-n.  '\:>\'>  ilessm  lltTiiti.li  ln'  iluii  ii  xi-rf i'  tte 
zur  h;in>;saeli>e  des  Heizraumes  jiarallcic  Kanäle 
in  drei  Teile  getrennt  ist,  wobei  der  mittlere 
zur  Aufnaliini  Ii  r  h.  r<  it-;  vorirfrundeti-n  Bleche 
bestimmt  ist,  während  die  beiden  seitlichen  etwas 
höher  liegenden  Furchen  als  Vorwärmer  fttr  die  an 


VMiildiinf,'  17. 
(»fen  nach  ÜMliew  ül  WaltOB. 

(.Abbildung  1^1.  Sobald  die  zum  Kunden  bezw. 
zum  ersten  Zug  in  einem  der  beiden  .Seiten- 
kanlle  des  Ofens  eingelegten  Streifen  die  sf- 
wunsrhte  Temjieratur  erlangt  haben,  geschieht 
da-*  Ziehen  mittels  eine«  an  einem  Träger  han- 
genden Wagens,  der  Ähnlich  wie  eine  Lauf  kaiz*- 
bin  und  her  gefahren  werden  kann  und  durch 
Elektrizität.  Zugketten  oder  sonst  geeiern^t. 
>littei  in  Bewegung  gesetzt  wird.  Die  zum  Er- 
fassen des  Scrdfeaendea  oder  de«  Ajisehwdß» 
Stabes  bestimmte  Zange  wird  in  einem  pendel- 
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Abbildung  18.   FabrilwtinnsTerfabren  nacb  Haskew  &  Walten. 


artig  an  dem  Laufgcstell  befestigten  Anne  lef- 
halten,  dessen  Ausschlair  nach  rechts  und  linlc» 
von  der  KntfVTniinir  ^>  \•  Mitti  laelwen  il«  r  beiib'i: 
SeitcukanOie  de«  Ofens  abhängig  ist.  l)a«  Ein- 
stellen des  Armes  In  eine  der  drei  Lagen  gp* 
schiebt  mittels  Kinsteekstifte.  Auf  d>  inselbt-ii 
Wege,  wie  das  Material  aus  dem  Ufen  heraus- 
gezogen wird,  wandert  es  aneh  wieder  znr  Ver- 
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Zur  Fabrikati»H  gezofmtr  Oa$rehre. 


bereituag  und  Vornahme  des  zweiten  Zuges 
zurOek.   Da  das  snm  Tefl  ber«lt«i  ans  dem  Zfeh- 

trichter  heraasgetretene  ^ lüheiuic  Rohr  nicht  auf 
seiner  ganzen  T.iinffe  ohn<'  riitfrlape  hleilipn 
darf,  ist  vor  (Ipiii  Ofen  »'in  auf  qiuT  zur 
Ofenachsf  laufcndon  Schienen  falirban-r  Wapt  n 
a<if;.-''sl>'Ilt,  ili  T  zur  Aiit"nri!im>'  (I<  ^  Huhn-s  «'int' 
Hinue  oder  ein  nach  oben  olienes  ^-Kisen  trägt, 
desaan  MUielliirie  ateto  mit  der  Hfttellinie  des- 
jenigen Ofenkanals  In  dieselbe  EHchtiiog  filtlt, 


1 
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aus  (It-ni  (las .  Kolir  livraui<gououiuien  oder  in 
welehen  es  dngesetzt  werden  soll.  Nachdem 
das  IJohr  den  li  tztt  n  Ziijr  »'rhaUfn  hat  und  niclit 
mehr  in  den  Ufen  zurückgestoüea  werden  luuU, 
wird  es  mittels  der  im  Torerwohnten  Ijanfgestell 
eingohangton  Zange  auf  ein  7  bis  !)  ni  lanp«  s  Tisi-h- 
geriist  gezogen,  um  hier  oiicrHfiohlich  nach- 
gesehen und  vorgerichtet  zu  werden.  Zu  <licscni 
Zwecke  Uegaii  auf  dem  Tis<'h).'csti  II  in  der  Bnt- 
fernunfr  von  unirefilhr  je  ciru  ni  Mct-  r  mehrere 
bewegliehe  Arme,  wekdie  ihren  Urelipunkt  in 
einer  sremeinschaft- 


UiUsarbeiten  zu  luaclien,  ist  die  Zichbauic  mit 
dem  KaHbertroge  durch  einen  breiten  Transport- 
oder AbroIIti  I  Ii  v.'rhumlen  (  Abbildunc  1  !♦». 
Hiiifi  r  dem  Kaliliertrutr«',  in  welchem  das  ferti^r 
gi'/uiri  ne  Kohr  durch  Triehrollen  vor^'i  scholien 
wird.  -'11t  man  zwecktni'UH^r  ein  Kaliberwalz- 
werk  :iiit.  um  dem  noch  halbwarnifn  Fabrikate 
den  genau  vorgeschriebenen  Durehnies^er  zu 
geban  und  etwa  vorhandene  kleine  SchSnheits- 
fehler  anssogleiehen ,  doch  kann  diese  Arti.  it 
auch  von  einer  Kratzimnk 
\  Übernommen  werden.  Pilr 

die  Konstruktimi  der  drei 
aneinander  gebauten  und  ge- 
meinsam beweglichen  Eln- 
rii  hruiiLT-^teile  bleibt  e«  ohne 
KintluH.  oll  die  Hnhrstreifen 
an  einem  AnschweiHstab  oder 
nur  an  dem  zug«  s|iit/ien 
Hlecheiide  r  rt'aßt  und  mittt-ls 
des  in  die  Zugkette  der  Zieh- 
bank eingeklinkten  Zangen- 
wafrens  durch  den  Trichter 
gezogen  werden."  Xur  muü  im  ersten  Falle 
darauf  Bedacht  genommen  sein,  daß  am  Endo 
der  Ziehbank,  am  lösten  etwas  seitlich  von 
derselben,  etwa  in  der  Verlängerung  des  Trans- 
port- oder  Abrolltisches,  eine  geeignete  Al>- 
schneitlevorrichtiintr  vorhanden  ist.  Die  Drehung 
der  Zielibank  und  der  mit  ihr  fest  verbundenen 
Kaiiberriune  erfolgt  vorteilhaft  mit  Hilfe  von 
Druekwasserxylindern .  deren  K<dbi'nst,'ui^'en  in 
ireeiirneter  Wnise  mit  der  Ziehbank  in  Ver- 
bindung «teben. 


liehen  Welle  liaben 
und  durch  einen  von 
Fuß  oder  Hand  be- 
tiltitrten  Hibfl  ireho- 
ben  werden  können. 
Das  auf  diesen  Armen 
liejrende  Rohr  rollt, 
sobald  »Tstore  pehoben 
werden  ^sich  bei  dieser 


Abbildnng  SO. 

ArlteHsTerfahrea 
naeh  Murphy. 


Qetegeaheit  schon  et- 
wa«» pera<le  richtend»,  auf  die  Prüfunpsplatte  und. 
sofern  es  nicht  aln  Ausschub  befunden  wird,  in 
dne  etwas  tiefer  liegende  Rinne,  von  wo  es  einer 

Kralzltank  m!  r  einem  Kalit>er\valz\vt  rk  zur  j.'*'- 
naueu  lierütellung  des  verlangten  Durchuieäsers 
zngefBhrt  wird. 

Ein  In  manchen  Punkten  ähnliches  Verfahren 
wie  das  von  Uaskew,  jedoch  in  Verbindung  mit 
einer  nm  einen  dem  Ofpn  entpt  penp»  setzt  He- 
lfenden festen  Punkt  drehbaren  Ziehbank,  ist  der 
bereits  mehrfach  penannt»n  National  Tube 
Oonii>any  in  Piitshurg  patentiert  worden.  I  m 
dabei  die  einzelnen  Pabrikationsvor^llnge  m9g> 
liehst  ununterbrochen  vor  s'ch  pelien  zu  lassen 
und  sie  tunlichst  unabhängig  von  meuHciüichen 


Ist  schon  lii  i  all  den  hier  erwnhnten  Arb.  ifs- 
weisen  da.s  iie^trebeu  unverkennbar,  die  Fabri- 
kation  unter  mSgllchster  .Ausschaltung  von 
Menschmkratt  zu  einer  automatischen  und  kon- 
tinuierlichen zu  machen,  so  tritt  dieser  Zug 
noch  entsebledener  auf  bei  dem  von  A.  Laurenre 
Murphy  in  Conshohnckon  ( Montpom»  rv  l'.S.i 
herrülirendeQ  Verfahren,  wo  die  Idee  verfolgt 
ist,  das  Rohr  unter  Ausnutzung  der  Blockwarme 
gleich  \<>m  Schweihkniippel  besw.  vom  FlnO« 
eisonldock  her  in  .\ri)eit  zu  nehmen.  Kino 
.Skizze  der  dazu  benötigten  Anlage  zeigt  Ab- 
bildunp  ao.  Ein  Placheisenwalzwerk  A  walzt 
die  Harren  zu  Streifen  R  von  der  tr'  wiins.fit. n 
Breite  und  Starke  aus,  welche,  nachdem  sie  die 
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Fertigwalze  durclilauit^a  hatjuii,  auf  ein  langes 
tisch«rtige8  Gestell  auflaufen,  wo  ihr  Ende 

iri-L'in  ('inr>n  Vrisclilatr  E  stößt  und  jrlf'ichzeititr 
ein  .Sclmt^itltiapparat  l)  den  Blecbstreifen  spitz 
zuschneidet.  Dnrch  VerateHWkelt  der  Schneide- 
vnrriclitunt^  D  ist,  die  I,;lnjri'  dtT Stn-ifiMialisrlinittf. 
welche  jeweilig  gewünscht  wcnleu,  einstellbar 
und  verschiedeii.  Die  ab^^^i'aüten  und  sfdts- 
r'>'M-lini(t«^nen  Bleche  gelangen  Uber  Qleitrollen 
Oller  durch  ein  sonst  geeignetes  Transporttiiittfl 
hinter  d>'n  Schweißofen  und  werden  d(irt  von 
Hand  oder  auch  mittels  einer  Beschickvi>rrichtung 
<luivh  die  hintt  ro  Tür  de-*  nt",  ris  in  den  Ht  iz- 
rauiu  eiugeführt.  Der  ülen  ist  sehr  breit  und 
hat  entapraehend  dw  ZaU  d«r  zu.  plricher  Zeit 
glüi;r'nii  711  ni.Mrhi'tidcii  ^^t  reifen  sowohl  vorn 
wie  hinten  mehrere  nebeneiaanderliegende  Tür- 
öffnungen. Vor  der  Stirnwand  des  Ofens  ist  in 
der  Vfrlilnsi«  riintr  dieser  Tiiröffuuniren  eine  Reilie 
fest  angeordneter  Ziehtrichter  aufgestellt,  so 
daß  Jeder  Strdfen,  aus  welcher  Oeffnung  er 
auch  iminer  herausgezogen  wird ,  stets  eine 
Kuxe  zu  foiner  Kinrollung  und  Schwciüinifr 
Itereit  tindet.    Die  Ziehbank  ist  quer  vor  dem 


Ab)iil(tun)f  21.    Ri<  bthAnk. 

Uten  parallel  mit  sich  selbst  verschiebbar,  was 
sweekmifllg  dadurch  erreicht  wird,  daß  die 
heidMI  Wellen  der  Kettentriehradcr  über  die 
ganze  nfent)reiie  diin  (iL'»duMid  ^relapert  sind  und 
diese  Triebräder  in  eiuer  eutsjirechend  langen 
Nute  wandern  kdnnen.  So  selir  auch  der  hier 
i^rwicsene  Weir  unter  Fuistanden  von  <»rheMich>  n 
Fabrikationsvortcilen  begleitet  sein  mag  und  die 
Gestehungsketten  sowie  die  Erseufonfsselt  einer 
bestimmten  Produktion  hi  ralizniuind.  rn  L-'  i-iuMief 
erscheint,  so  darf  ducli  nicht  unberücksichtigt 
bleiben  und  übersehen  werden,  daß  hinsioht- 
lieh  des  Al)selineidens  d<'s  Str'!ifcns  in  ^'leich- 
luaßigen  Langen  gleich  nach  dem  .\uswalzen 
Schwierigkeiten  aaffaratai,  die  trotz  des  amerika- 
nischen Patentes  Nr.  616  608  von  Ed\var«is 
in  Worcester,*  wo  oin  für  lihnliche  /wecke 
^reeif^uetes  Austührnutrsmittel  augegelieu  iHt,  der 
praktischen  i-]infti)irnn;r  des  V'erfahrans  von 
Murphy  weniir  förderlich  sind. 

Ungeachtet  des.><en,  dab  diu  meisttu  der  hier 
eingeflochtenen  und  kurs  behandelten  neueren 
^^■rf.1hren  für  unsere  li.itni-vehen  Verhnltnisse 
uiolir  von  llieuretischem  Interesse  als  von  prak- 
tischer  Bedeutung  rind,  dürften  ide  doch  cur 
GenBge  dargetan  haben,  daß  die  Eraeugungs- 
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weise  gezogener  ächwetünalitrohre  keineswegs, 
wie  oft  aagenonnen.  Im  Zelehen  des  Stillstaadw 

steht,  dal')  vi.lniehr.  nl)irleirh  ein  Oniek.  w 
ihn  das  nalitluse  Verfahren  auf  die  Verbesseronges 
gewalzter  Sehweißnahtrohre  aaslibte.  nicht  ror- 
latr.  Kortschritte  mannigfaltigster  Art  sowoli! 
in  bexag  auf  einzelne  UUfiwerkaeuge  und  Ar- 
beitsvorrichtungen  zn  verzolehnen  Bind  als  aacfa 
ganze  Einrichtungsweisen  neu  gebildet  wurdes. 

Im  alltrenieinen  sind  liierzu  drei  Arbeitsarteu 
in  .\n Wendung  gekuuimon,  die  je  nach  Gröi)'' 
der  ixolirahniessung.  dem  Grade  der  Veilii.g^ 
untl  der  Leistun^rsf.lhigkeit  des  W  rW.  s  In  urr-' 
werden.  Die  erste  und  itufachslu,  wubi  mna\ 
Älteste  Art  Ist  das  Riehten  darcih  Hanlj%i 
jedoch,   um  halbwsL"-  ■  itrli.h  und  /ttrer- 

lassig  zu  sein,  geübte  Leute  erfordert,^  die  mii 
raschem  Bliek.und  geschultem  Auire  sofort  den 
(rrad  und  Ort  der  Durchbietrunfr  ■  ikrmun  udI 
ohne  langes  Suchen  die  fehlerhafte  S^Ua^^iu 
Andern  wissen.  Zu  diesem  Zweck«  wM 'dsi 
Rohr,  ii.ii  lull  III  '  S  erkaltet  ist,  zwi.m'hen  eim 
kleine  Haihkreiskaliberwalze  mit  auswechsolbanr 
.\ciise  und  einem  oberhallj  (jedoch  etwas  da- 
hinter) belbldtlchen  liöizemenQuerbalkin 
geschoben,  «o  dnli  die  zu  rirhtemi 
Stelle,  mit  der  Durchbiegung  nach  uoteu. 
zwischen  Walze  und  Balken  Hegt  (Ab- 
bildung 21).  Ein  auf  das  Roiirendp  an-- 
geübter  Dru  k  des  Arbeiters,  der  dii 
OrSBe  dteses  Druckes  ans  Erfshraur 
dem  Grade  der  Bii'L'uiitr  und  der  Sl.lrk» 
abmessung  des  Eohres  anpaßt,  genügt  in  deü 
weitaus  melstea  Fsllen,  dB«  VerkrftniBnuig  aas> 
zufrleichen.  Obwohl  diese  Arbeit  bei  jedem  eis- 
zelnen  Rohre  oft  mehrmals  aus^'eführt  werdM 
muß,  vermag  ein  geschickter  mit  der  Arbeit  ver- 
trauter , Richter",  ohne  besondere  Scliwierigkeit 
in  der  .'^cincllt  je  nach  den  Dimensionen  200  Iii- 
600  Rohre  durch  Hand  gerade  zu  richten.  Weao 
auch  in  den  meisten  Werken  heute  die  Haa^e 
Stell,  dr'r  H.andarbeil  getreten  ist,  zur  Nach- 
prüfung und  zur  Beseitigung  kleinerer  Mingcl 
empfleblt  sieh  diese  Arbeitiiwi^  nach  wie  vor. 
und  einif^e  Handrichtböck«'  werden  dahCT  in 
keinem  gröberen  Kohr  werke  fehlen. 

Weit  einfacher,  wirtschaAUeher  und  woU 
utiili  zuverlässiger  vollzieht  sich  der  VorgiSf 
des  (^reraderichtcns  natflrlidi  durch  inascliinellf 
Hearlteituu«;,  und  hier  sind  es  hauptsachlich  2w>i 
Arten,  die  in  Betracht  kommen:  das  System 
de-  M.iTigelns  und  das  System  lies  Wan<ier:i- 
zwi.scliea  zjUndrischeu  oder  ]>araboliscliün  f^dirft^'- 
walzen.  Das  Bild  ^er  Uehtmangel,  aucb 
ScbaHkeltischrlchtTuasehin"  L'en.innt.  hi.-r.-t  Alv 
bildung  22.  Die  Rohre  gelangen  in  noch  wannein 
Znstande,  gleich  nachdem  der  Anschwdßstslr 
abgeschnitten  ist.  auf  eine  etwa  .')  ni  Inn.'  '  nn-i 
1  m  breite  Tischplatte,  die,  an  der  Ubertiaciw 
sauber  abgehobelt,  auf  drei  kraftigen  B6cU§ 
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niht,  von  denen  diu  beiden  Äußersten  luif^efflhr 
doppelte  Lan^e  haben  und  f;Ieicbzeitig  zur  Be- 
festigung: knieförinig:  (rebo>;ener  Trafrstroben 
(X-Prof.  22)  dienen.     Oberhalb  de»  Tische», 


Abbildung  22.  Richtmanj^cl. 


mittels  vier  Zugankern  an  den  besagten  Streben 
aufgehängt,  .schwebt  in  verstellbarem  Abstände 
ein  schwerer,  an  der  Unterseite  genau  eben 
bearbeiteter  Gewichtskasten  von  4  ni  Lftnge  und 
700  mm  Hreite.  der,  durch  eine  Pleuelstange  mit 
der  Triebscheibe  einer  Transmission,  die  40  bis 
'lO  l'mdrehungen  in  der  Minute  macht,  oder 
eines  Elektromotors  verlninden,  dem  8chwebel»ett 
eine  pendclnile  Schaukell)ewegung  erteilt.  Die 
darunter  gelegten  Kolire  werden  auf  diese  Weise 
auf  der  Tisch]ilatte  hin  und  her  gerollt  und  jede 
Verkrümmung  sicher  beseitigt.  Die  ganze  Ma- 
schine mit  .\ntrieb  wiegt  ungefähr  (JOOO  lig  und 
vermag  in  der  Schicht,  da  stets  mehrere  Rohre 
zu  gleicher  Zeit  gerichtet  werden  können,  je 
nach  Starke  derselben  500  bis  1 200  Stück  zu 
leisten.  Eine  besondere  Bedienung  ist  nicht  er- 
forderlich, da  die  Kohrzutrftger  und  -abnehmer 
den  Gang  überwachen.  Zuverlässiger  noch, 
dafür  aber  über  das  Doppelte  an  Triebkraft  be- 
nötigend und  langsamer  sowie  sehr  gerfluschvoll 
arbeitend,  sind  die  Scbrilgwalz-  und  Paraboloid- 
bezw.  Hyperparaboloid-Walzrichtmaschincn.  Er- 
stere  haben  gewöhnlich  drei  schmale  Kingwalzen, 
deren  Arbeitsfläche  entweder  Haeh  zylindrisch 
oder  8chwach  konvex  gewölitt  ist.  Die  beiden 
.\ch.sen  dieser  Walzen  (die  eine  Achse  trflgt 
zwei  Walzen,  die  andere  genau  in  der  Ent- 
fernungsmitte derselben  eine  Walze)  sind  ge- 
neigt und  kreuzen  sich,  wodurch  den  Wal/eu 


eine  schrfige  Stellung  gegeben  wini,  die  eine 
VorwfirtsbeA'egung  des  um  seine  Achse  zwischen 
den  \Valzcn  rotierenden  Kohres  veranlassen 
i.\bbildung  23).  Mitteis  Scluiecke  und  Zahnrad 
können  die  .\chsen  der  Walzen  und  somit  diese 
selbst  einander  genflhert  und  nach  Kedürfnis  von 
einander  entfernt  werden,  so  dalJ  ein  und  die- 
selbe Maschine  für  verschiedene  Kohrdimensionen 
in  .\nwendung  gelangen  kann.  Doch  ist  es 
vorteilhafter,  von  dieser  Möglichkeit  keinen  allzu 
freien  Gebrauch  zu  machen  und  auf  einer  Richt- 
ma^chiue  für  ^/i "  Kehre  nicht  auch  Rohre  von 
3  "  und  4  "  zu  richten,  da  der  Kraftbedarf  inner- 
halb dieser  Grenzen  zjkischen  2  und  10  P.S. 
schwankt  und  ein  wirt-schaftliches  Arbeiten  somit 
verschieden  schwer  konstruierte  Triebe  und  Ma- 
schinenteile bedingt.  Im  Hinblick  auf  die  gegen- 
über der  „Mangel"  geringe  Leistungsfähigkeit 
in  der  Stückzahl  der  gerichteten  Rohre  ist  für 
einen  Ofen  ein  Satz  von  mindestens  zwei  der- 
artigen Richtmaschinen  nötig  und  dadurch  die 
.Aufstellung  zweier  in  den  Abmessungen  ver- 
sehiedener  Maschinen  von  selbst  geboten.  Ge- 
wöhnlich sind  zwei  Größen  in  Gebrauch ;  die 
eine  für  Rohre  von  '/h  bis  l*/**,  die  andere 
für  Rohre  von  l*/«"  und  mehr.  Die  Umdrehungs- 
zahl ist  dann  bei  der  eratcrcn  60  bis  70  in  der 
Minute,  bei  der  letzteren  50  bis  60  in  der  Mi- 
nute. Die  Leistung  schwankt  zwischen  4.50  big 
200  Stück  Rohre  in  zehnstündiger  Schicht. 
Während  bei  der  obigen  Maschine  das  Rohr  an 
drei  Stellen  von  ilen  Walzen  berührt  und  ge- 
führt wird,  was  zur  unbedingten  Folge  hat,  dali. 


Abbildung  23.  WalxrirbtmaHchine. 


selbst  die  geringste  Ungeradheit  beseitigt  wird, 
führt  sich  in  neuerer  Zeit  wieder  die  etwas 
Altere  Bauart  mit  nur  zwei  Walzen  ein.  Die 
Walzen  sind  sehr  breit  und  umhüllen  bezw.  um- 
wickeln gewisserniaUen  mit  ihrer  Oberflfiche  das 
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in  schrauli.'nfiirmifrer  I»rdiiing  durcliwandi-rnde 
Kohr.  Die  in  einem  spitzen  Winkel  sicli  lcn>uzenden 
Walzenachscn  können  sowohl  über-  als  neben- 
einander pelapert  sein,  niüi^sen  jedoch  in  l'eber- 
finstiininiintr  mit  der  Manteltlflche  der  Walzen, 
welche  meistens    ein   einsehalipes  Hyperboloid 


Abbildung;  24.  WaUrichtmagchinc. 

darstellt,  stet.s  so  zueinander  stehen.  daU  die 
Heriihning  des  Rohres  in  einer  tan^rential  zur 
Wal/.<'nol»erflllche  laufenden  Schraubenlinie  jre- 
>ichieht.  Die  mithin  an  der  Boriihruntrsstelle 
wirkende  Kraft  zerlejrt  sieh  demzufolpe  in  eine 
Kotationswirkunp  und  in  einen  achaialen  Vor- 
schub, welch  letzterer  proportional  ist  der  Ober- 
tlilchenpeschwindipkeit  der  Walzen,  multipliziert 
mit  dem  Sinus  des 
Kreuzunpswinkel« 
der  Walzen.  Bei 
den  neueren  derar- 
li;ren  Hiclitmasciii- 
neu  ist  meistens 
darauf  Rücksicht 
irenommcn.  daß  die 
Walzen  reversie- 
reu  können,  um  bei 
nicht  panz  ein- 
wandfrei gerichte- 
ten Röhren  diese 
iiiH'h  einmal  rück- 
wärts durch  die  Ma- 
schine zu  schicken.  Da»  in  Abbild.  24  dargestellte 
Modell,  welches  zwar  nicht  mehr  ganz  neu,  aber 
immer  noch  sehr  hautig  anzutreffen  ist  und  üe- 
friedigendes  leistet,  besitzt  diesen  Vorteil  nicht,  hat 
auch  den  Nachteil,  aus  zwei  rflunilich  weit  von- 
einander getrennten  Teilen  zu  bestellen,  indem 
das  Triebwerk  mit  den  Richtwalzcn  durch  etwa 
5  m  lange  Wellen  gelenkig  gekujtpelt  wenlen 
luiili.  Was  alle  Schrflgwalzrichtmaschinen  vor- 
teilhaft von  den  Schaukeltischkonstruktionen 
unterscheidet  und  ihnen  zweifelsohne  die  groUe 


Beliebtheit  gesichert  hat,  ist  der  Umstand,  daß 
die  Rohre,  welche  im  rotwarmen  Zustande  zu- 
geführt werden  können,  bei  der  intensiven  Be- 
artieitung  durch  die  Walzen  saalHsr  von  allem 
anhaftenden  Zunder  befreit  werden  und.  ohne 
vorher  die  Kratzbank  durchlaufen  zu  halten, 
eine  glänzende,  reine  Oberflache  erhalten.  Richten 
durch  Friktions-  und  Schraubenspindelpressen 
wird  bei  Gasrohren  gar  nicht  angewandt  und 
ist  lediglich  für  Rohre  von  großen  Durchmessern, 
welche  dann  durch  den  Walzprozeß  erzeugt 
sind,  in  (Gebrauch. 

Nachdem  das  Rohr  gerichtet  und,  sofern 
dies  in  warmem  Zustande  geschehen,  genügen<l 
abgekühlt  ist  (in  neueren  amerikanischen  Werken 
sin<l  hierfür,  liesonders  bei  schwereren  Gasrohren, 
um  das  anfangs  noch  sehr  heiße  Material  vor 
Beschädigungen  und  Formverflnderungen  zu 
schützen,  oft  umfangreiche  und  kostspielige  Kühl- 
anlagen, (lestelle  mit  R4dlenführungen,  Klauen- 
ketten. Transportrinnen  und  dergl.  vorgesehen». 
L'elangt  es  zu  d<'n  S  c  h  n  e  i  d  e  a  p  p  a  r  a  t  e  n ,  wo 
die  iM'iden  ausgefransten  und  unregelmäßig  ge- 
stalteten Enden  mit  möglichst  glattem  Schnitt 
abgetrennt  werden,  so  daß  keine  inneren  liand- 
bälrte  oder  Grate  ausgcfrfist  werden  müssen. 
Hebelarmscheren  sowie,  alle  Druckmesser  sind 
dazu  nicht  geeignet,  da  der  Druck  das  Kohr 
mehr  oder  minder  platt  quetschen  und  dann  erst 
schneiden  würde ;  es  kommen  nur  rotierende 
Schneidewerkzeuge  in  Frage,  welche  als  Sagi*- 
blfltter  oder  als  stählerne  an  den  Außenkanten 
beiderseitig,  also  dachförmig  A.  scharf  geschliffene 
Zirkularscheiben  oder  endlich  als  rotierende  Dreh- 


25.    EhrhardtMche  KallMige. 


stahlmesscr  ausgebildet  sind.  Die  erste  Gattung 
ist  in  Abbildung  2^  durch  eine  Ehrhardtscbe 
Kaltsäge  vertreten,  welche  weiteste  Verbreitung 
gefunden  hat  und  bei  geeignetem  Material  und 
Zahnfornien  der  Sägeblätter,  eine  passende  Um- 
drehungszahl vorausgesetzt,  nach  Größe  der 
Rohre  KU  bis  1 20  Stück  i.  d.  Minute  rasch  und 
sauber  absägt.  Eine  Maschine  der  zweiten  Art, 
i)ei  welcher  eine  schnell  kreisende  Stahlscheibo 
als  .\rbeitswerkzeLg  wirkt,  ist  in  Abbildung  26 
wiedergegeben.     In   einem   kraftig  gewalilten 
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BQ^elrabmen  ist  durch  ein  Handrad  oder  Dreh- 
kreuz mit  K»'tri'lräderüber«etzun}f  an  einer  senlt- 
reciiten  Schraubenapindel  ein  Doppelachlitten 
bowe^rlich,  dessen  unterer  Querbalken  die  Auf- 
latrcrollen  fiir  da«  abzuschneidende  Kohr  trä{?t. 
Ihirch  allmähliches  und  leichtes  Anziehen  dieses 
Teiles  wird  das  Kohr  trepen  die  Sehncidcscheibe 
^'drückt  und  die  gewütischte  Trennung  in  wenif^en 


Abbildung  2C.  UohracbueiduiiiAHchino. 


Sekunden  herbeifrefTihrt.  Es  ist  für  ein  einwand- 
freies Arbeiten  jedoch  Bedin>runfr.  dali  die  Messer- 
seheiben möglichst  scharf  und  aus  nicht  zu 
hartem  Stahl  sein  sollen,  daß  ferner  das  An- 
I»rt*s8en  des  Rohres  (fejren  die  Sclieiim  mit  nicht 
zu  jjroliem  r)ruck  fjeschieht  und  die  Umdrehungs- 
zahl in  Uebereinstimmung  mit  den  Kohrdurch- 
mossern  und  dessen  Material  jrehalten  wird. 
I>er  Antrieb  kann  ebensowohl  durch  Transmission 
als  durch  Elektromotor  erfolgen,  doch  cmptiehlt 
es  sich  in  beiden  Fallen,  ein  Schwungrad  ein- 
zuschalten. Uie  Schneidescheiben  soUti-n  eher  zu 


dick  als  zu  dünn  sein,  da  eine  stärkere  Material- 
verdrAngung  mit  HUcksicht  darauf,  daß  an  der 
Außenfl&che  fast  stets  Gewinde  eingeschnitten 
wird,  nicht  von  nennenswertem  Nachteil  ist. 
Eine  in  der  Handhabung  sehr  bequeme,  wenig 
Platz  beanspruchende  und  leistungsfähige  Ab- 
schneidemnscbine  mit  Zirkularscheibe  ist  auch 
die  in  Abbildung  27  wiedergegebene,  die  von  der 
besonders  durch  Rohrltearbeituiigs-  und  Fittings- 
maschinen  bekannten  Firma  Fr.  Hürxthal  in 
Remscheid  gebaut  wird.  Das  h'olir  wird  ohne 
weitere  Spannvorrichtung,  lediglich  durch  einen 
Bock  unterstützt,  auf  zwei  Auflagerollen  unter- 
halb des  auf  einer  festen  gußeisernen  Sflule 
aufgelagerten   Schneideup]iarates    geführt  und 


Alibilduii^  27. 
HQrxtbalHcho  AbHcbneidemaitchine. 


mittels  Exzenters  und  Handheliels  durch  leichten 
Druck  gegen  die  rasch  rotierende  .Messerscheib«' 
gejircßt.  Da  letztere  einen  bedeutend  kb^inereu 
Durchmesser  hat  alsl)ei  der  vorerwähnten  Ma.schine 
(etwa  200  gegen  li^O  mnii.  ist  die  Unnlrt-lnnigs- 
zahl  auch  eine  entsprechend  höhere  und  infolge- 
dessen die  innere  Gratbildung  leichter  möglich, 
weshalb  zur  eventuellen  Beseitigung  derselben 
auf  dnr  Messerachse  ein  Frtlskopf  aufgesetzt  ist, 
der  ohne  großen  Zeitverlust  und  Transport  mit 
leichter  Mühe  den«  Mangel  abhilft. 

Die  dritte  Klasse  der  Al)schneitlemascliinen 
mit  rotierenden  Drehstahlmtissern  ist  wegen  ihrer 
geringen  Leistungen,  dem  zeitraubenden  Ein- 
und  Ausspannen  und  der  umstflndliclieren  Be- 
dienung kaum  noch  von  Bedeutung.  In  Verbin- 
dung mit  Grwindeschni'idebanken  dient  sie  fast 
ausschließlich  zum  .\iiHtechen  Ht.trkeier  Köhren 
und  wird  nur  im  Notfalle  als  Aushilfe  für  die 
hier  besprochenen  Zwecke  benutzt. 

Das  sich  nunmehr  anschließende  Gewinde- 
einschneiden  und  darauffolgende  Abpressen 
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der  Rohre  Mif  kydnralteeheii  Dmckpumpen  rar 
Prüfung  des  Hateriales  und  der  ScbweiAung  kann, 
da  auf  alljcrcmein  bekannten  Maschinen  anspcführt, 
an  dieser  Stelle  ülH-rganffcn  werden.  Erw&bot  »el 
nur,  daß  Gasrohre,  wenn  nicht  besondere  Grfinde 
eine  höhere  Druckprobe  wünschenswert  machen, 
gewübnlicb  je  nach  Verwenduugüzweck  und  Laades- 
gebrMcli  10  bii  80  Atm.  aiuhalten  mfisaen. 

Das  Gewindt'  t milidi  Ist  kein  normales, 
sondern  des  dichtereu  Abschlusses  wegen,  den 
es  ftr  die  mdsten  Fftlle  gewlhrlelsten  oraft.  viel 
fV'ituT  als  dieses  und  wird  als  iJ-isrohr- 
ge winde  bezeiclinet,  dessen  MaUe  aus  der 
TabeUe  I  enlchtUeh  sind. 

Tabdl»  r. 
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Zur  Sehonanfr  des  Gewindes  tad  dem  Trans- 
porte werden  iliesi-liien  vielfach  mit  etWMB  Hanf 

umwickelt  und  mehrere  Kolirc  je  nach  Durch- 
messer derselben  an  l)eiden  Enden  zu  einem 
fiündel  mit  Draht  oder  Schnur  vereinigt. 

Derartige  Bündel  enthalten  bei  Röhren  von 

«/•   V«   V»   V»   V»   V«         1    IV«   IV«   2  2o" 
tOW   10    855888      8     8  Btfluk 

Was  die  Herstellung  der  Robrstreifen 
anlangt,  so  werden  diese  am  geeignetsten  auf 
einem  rniversalwalzwerite  erzeugt,  doch  ist  die 
Fabrikation,  besonders  schmalerer  Bleche,  auch 
auf  Trio-Gerüsten  durchaus  rentabel.  Die  schwie- 
rige Frage,  ob  SchweiUeiscn  oder  Fluüeisen  vor- 
zuziehen ist,  welche  lao^e  Zdt,  wfo  die  Leser 
fiieser  Zeitschrift  aus  zahlreichen  Veröffent- 
lichungen berufenster  Vertreter  und  Sachkenner 
wissen,  auf  das  lebhafteste  besprochen  wurde 
und  aliiiticli  \vi«'  im  Fisitihnehbau  auch  bi-i 
bei  deu  Uohrfabrikanten  zu  heftigen  Auseinander- 
setsungen  und  wertvollen  Üntersnohongen  fOhrte, 
ist  auch  heute  noch  In  manchen  Punkten  eine  offene. 


Die  vieloii  Vorteile,  die  das  homogenere  Fluü- 
eisen unleugbar  hinsichtlich  Geschmeidigkeit  und 

Dehnbarlveit  besitzt,  können  doch.  wenic-sten< 
bei  «liinneren  Kohrblechen,  die  wegen  ibrt-r 
intensiveren  Durcharbeitung  weniger  unter 
Blasenbildungen  zu  leid^'n  haben,  den  giinstitr'-n 
Einfluß  der  Puddelschiackeurtiste  im  äcbweili- 
elsenstreifea  alefat  immer  amgMoiwB  und  den 
irröUoren  Schutz,  welchen  die  Fertigware  da^ 
durch  gegen  Kostwirkung  sowie  überhaupt  gegen 
BänlllBse  der  Fenehtigkeit  und  Atmosphlre  er- 
halt, vollwertig  ersetzen.  Das  uaebtri'lfjlieli 
Verzinken,  Aspbaitieren  usw.  der  Rohre  bat 
allerdings  Mittel  gebracht,  die  dem  FloBeisen 
ein  weiteres  Vordringen  in  die  Kohrfabrikation 
bedeutend  erleichtern.  .Tedenlalls.  wie  immer 
auch  diese  Frage  ihre  Beurteilung  tindet.  muü 
das  Material  an  den  Randern  glatt  und  überall 
frei  von  Kissen  und  Schiefern  sein.  Der  Koblen- 
stofiigebalt,  welcher  in  seiner  Höbe  wesentlich 
von  den  Bebnengwigen  an  SiUslvm,  lltngan, 
Phosiiliör  und  Schwefel  sowie  auch  Kupfer  be- 
einllaflt  wird,  darf  im  allgemeinen  0,18  >  nicht 
übersteigen,  wihrend  dn  Hangangehalt  in 
Martineisen  bis  zu  0.5  "'o  gute  Kesultate  er- 
geben hat.  Ob  Mangan  die  schädlichen  Uotbroch 
erzeugenden  Wlricungen  de«  Schwefels  aufbebt 
und  in  Verbindung  damit  als  Mangansulfür  die 
Schweißbarkeit  des  Eisens  weniger  beeinträchtigt, 
ist  strittig;  jedenfalls  verringert  es  wegen  seiner 
leichten  0.xydierbarkeit  die  störenden  Eigen- 
sehaftcn  des  GlUhspans  und  bildet  ein  dünn- 
düssiges  SUiliat,  das  durch  den  beim  Schweilk-u 
anigeObten  Dmok  Meht  anttritt  imd  reine 
Fliehen  für  die  Vereinigung  freigibt. 

Der  Aufwand  an  Heiz-  und  sonstigen  Ma- 
terialien Icann,  wie  ohne  weitere«  einrasehen  ist. 
für  die  verschiedenen  Abmessungen  nicht  der 
gleiche  sein.  Er  wird  vielmehr  bei  den  Ideinen 
Durchmessern  am  größten  sein;  immerbin  aber 
laßt  sich,  wie  in  der  nachfolgenden  Tabelle  II. 
welche  praktische  Betriebserirehnisse  enthalt, 
gezeigt  wird,  bei  guten  Kiurii  litungen  und  ziel- 
bewußtem Arbeiten  der  Unterschied  sehr  aus- 
deichen.  Die  Angaben  bezichen  sieh  auf  ein 
Werk,  dessen  Einriebtungen  aus  Gasrohröt'eo 
mit  swei  seltliehen  Planrostfenenngea  bestehen, 
in  denen  eine  schwach  backende,  ziemlieli  Itul- 
flaaunige  Steinkohle  von  6800  Kai.  verbrannt 
wird.  Dm  2Sleben  gesohlebt  an  AnadnrdOattbea 
auf  doppelten  staUlen  Kettenstohbinken. 

Tabelle  II. 
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Der  Abbrand  und  Abfall  betragt  zusammea 
dnrclisehaittlidi  10  bi«  18  ^  aad  ist  bedeot«nd 

gttrin<rer  aU  bet  patf'ntjrfschweißtfn  Hohron. 

Die  gewQliiiliche  FabrikatioDsläoge  int  für 
Rohre  von 

'/»  bia   V'i"  Durchni.  4'>i}0  mm  ]       mit  t>iner 
*/4  ,     1*        ,      4800    .    >  Toleraas  TOD 
1V4  •    i*       ,      SOOO   ,   j     ±  800  mm 

Die  am  meisten  verlanpton  Ahmessiin^en 
find  und  1".  Was  endlich  die  Produktion 
eines  GattrohrofeDS  mit  doppelter  Ziehbänke  be- 
trilft,  M  bio^  diewlbe  im  bohea  Hafle  und 


weit  erheblicher  als  in  anderen  Walzwerks-  uud 
Zieberdbetrieben  Ton  dar  0«iiobtekUehkelt  der 

Ar1>'itir  und  der  Tüchti^'kfit  der  Aiifsiclit- 
fuhreuden  ab.  Da»  eine  wie  das  andere  voraus- 
giesetit,  ]lBt  sich  bei  neaeren  Etnriehtungen  In 
zohnstQndiger  Schicht  folgendes  erzielen  : 

«/•-'/«         Vi  «/»-»/•      •/♦—'/•  ZoW 

860—1000    82&— 900    800—900  800— 8{V0  Btückubl 

1  1V4  1*^  1*/«  ZoU 

760—800  «80— TM   550—600   660—875  SMoksahl 

2  ZoU 
450-660  MokseU. 


Das  Trocknen  von  Schlackensand. 


Es  ist  eine  bekannte  Tatsache,  dali  trranii- 
lierte  Hochofenschlacke  (^Schlackensand)  die 
beim  Onumlieren  aufgenommene  Feuchtigkeit 
nur  schwer  abgibt,  und  daß  diT  Schlackensand 
gut  durchgearbeitet  und  einer  höheren  Temperatur 
Msgflsetzt  werden  muß,  um  ihn  in  teoeknen.  In 
Anbetrnrht  der  •rnnz  liedeiitenden  Mengen  von 
Sohlackensand,  welche  für  industiieUe  Zwecke 
(namentUcb  zur  Erzeugung  von  Seblnekensemeiit 
und  Nim  Ki-i'n|)ortlandzernt'nt )  zur  ViTWtnidiing 
kommen  und  welche  in  Deutachland  aliein  sich 
auf  nahem  eine  halbe  HUllon  Tonnen  f.  d.  Jahr 
belaufen,  gewinnt  die  Frag»'  der  richtigen  und 
rationellen  Trocknung  von  Schlackensand  an 
Wichtigkeit,  da  derselbe  insbesondere  zur 
Zementeraengung  —  vor  siint-r  Wettenrer* 
arbeitung  gut  getrocknet  werden  mu(5. 

Man  verwendet  zum  Trocknen  von  Schlacken- 
tand versehledenartige  Blnriebtungen:  Sdmcht* 
rift  n.  Ti'Ileröfen,  Trommeln  usw.,  welche  —  in^- 
besondere  die  letzteren  —  bedeutende  Ver- 
beeaemngen  erfiibrNi  haben,  immerhin  aber  noch 
einer  Vervollkninmnung  fähig  sind.  X.ichsti  liend 
beschriebener  Trockenofen  dUrfte  als  ein  Fort- 
schritt in  den  bestehenden  Einrichtnngen  zum 
'rro(  kiH  ii  von  Schlackensand  angesehen  werden, 
da  di  T-^i  lh'',  liei  \  ;;l!icr(>r  Ausnutzung  des  Hrenn- 
stoflVs,  l  iii  riehlig  getrocknetes  i'rodukt  liefert, 
wie  aus  der  Beschr^bung  erhellen  dßrftc  und 
durch  die  Hesultafe,  welche  bereiis  Itt  der  Praxis 
erzielt  wurden,  nachgewiesen  ist. 

Der  Ofen  (vergl.  Abbild.  S.  414)  besteht  der 
Hauptsache  nach  aus  einer  rotierenden,  eisernen 
oder  staiilemen  Trommel  von  10  bia  16  m  Länge 
und  von  1200  mm  bis  1700  mm  Darehmesser. 
Innen  ist  die  Trommel  mit  entsjirechend  geformten 
Schaufein  versehen,  welche  den  Zweck  liaben, 
den  zu  trocknenden  Schlackensand  von  einem 
Ende  der  Trommel  (wo  der  feuchte  Sehlacken» 
sand  aufgegeben  wirdi  zum  andern  Ende-  mvo 
das  getrocknete  Material  die  Trommel  vi^rlabt 
und  wo  lUe  Heinnng  Ist)  in  regelmlBiger  Weise 
vorwärts  zu  befördern,  obwohl  die  Trommel 
wagerecht  gelagert  ist.  Die  Schaufeln  im  Innern 
der  IVonmel  sind  «ehranbenfSrmig  «iqieordnet 


und  in  solcher  Weise  geformt,  daß  der  Schlacken- 
sand wahrend  der  Vorwärtsbewegung  tüchtig 
durchgearlieitet  wird  und  der  durchziehenden 
Flamme  möglichst  viel  Obertliiclie  darbietet. 

Dadurch,  daß  die  Verbrennungsgase  die 
Trommel  dort  verlaaaen,  wo  der  fbuehte  Sand 
nufgeireben  wird,  findet  ein  regelffllAlges  Er» 
bitzeu  und  Verdampfen  statt. 

Die  Feuemng  besteht  ans  einem  mSgüehst 
nahe  an  die  Trommel  angebauten  Hnlbgas- 
generator,  um  Uitzeverluste  infolge  langer  Qas- 
Zuleitungen  mSgiiehst  zu  vermriden.  üm  die 
voin  (i'  Merator  kommenden  (rase  am  richtigen 
Orte  und  in  entsprechender  Weise  zur  Ver- 
brennung zu  bringen,  wird  in  den  Verbrennungs- 
raum f  (siehe  Schnitt  AB)  erhitzte  Luft  zuge- 
leitet; die  kalte  Luft  tritt  bei  b,  c  und  d 
ein,  erhitzt  sich  beim  Emporstreicben  in  den 
KaaKlea  a,  wdehe  im  Manerwerli  und  im  Oe> 
wfilbe  des  (tencratnrs  ausirf^pnrt  sind,  umi  ver- 
mischt sich  oberhalb  der  Feuerbrücke  und  im 
Verbrennungiraume  t  mit  den  vom  Oenerator 
kommenden  (Jasen.  Dadurch,  daß  <''.is  und  Luft, 
bevor  sie  zusammenkommen,  erhitzt  werden, 
Undet  eine  volbtlndige  Verbrennung,  d.h.  richtige 
Ausnütznng  des  Brennstoffes,  verbunden  nit 
grolier  Hitzeentwicklung,  statt. 

I  m  den  Zutritt  der  Verbrennungsluft  nach 
Bedarf  regulieren  zn  k5nnen,  ist  am  Ende  der 
Trommel  (wo  die  Verbrennungsgase  den  Ofen 
verlassen)  ein  Exhaustor  g,  dessen  Lager  mit 
Wasser  gekohlt  sind,  angebraeht  nnd  dermaBen 
an^'ednlni'f .  daß  dessen  Uindrebiin^-^T'ah!  zweck- 
entsprechend erhöht  oder  erniedrigt  werden  kann; 
dieses  geschieht  am  1>e8ten  durch  dnen  direkt 
an  die  Achse  des  Exhaustors  angekuppelten  und 
mit  Regulator  versebenen  Elektromotor.  Dureh 
gleichzeitig«;»  Brweitem  oder  Verengen  der  IMHf 
intrlttsOffiinngen  b.  c  und  d  mittein  der 
Sehieher  8  kann  der  Luftzutritt  genau  nach 
Hedarl  reguliert  werden.  Der  Exhaustor  wird 
aaeh  dann  benutzt,  die  aufgesaugten  heißen  Ver> 
brennuniT'^gase  in  die.  die  Trommel  umgebenden, 
Räume  i  und  i^  zu  leiten,  wo  sie  dazu  dienen, 
die  Trommel  von  anflen  zu  erhitzen  (bezw.  vor 
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Abkühlung  zu  schützen),  b»vor  ihnen  pestattet 
ist,  durch  den  Ahztigkan&l  k  in  den  Kamin  zu 
entweichen.  Ijetzterer  bedingt  eine  nur  jr*^rinfre 
Hßlic,  da  der  Zup  des  Ofens  durch  den  Exliaustor 
besorfft  wird.  Hei  q  befindet  sich  eine  Reinigrungs- 
tür,  um  den  sich  ansammelnden  Staub  von  Zeit 
zu  Zeit  entfernen  zu  können.    Damit  so  wenig 


Da  der  (retrocknete  Schlackensand,  sowie  er 
aus  dem  Ofen  kommt,  eine  Temperatur  hat. 
welche  zwischen  600°  und  800"  C.  schwankt, 
so  ist  eine  Einrichtung  getroffen,  welche  den 
Zweck  hat,  die  im  heiUen  Sande  aufgestapelte 
Warme -zu  benutzen  und  gleichzeitig  den  Sand, 
bevor  er  von  der  Schnecke  weiter! ransportiert 


s  iintii  A  n 


SrhniK  C  O 


vi.^  —  i ; 


Sclinilt  L-M 


55.»Miili  G-H 


Schnitt  E-f 


wie  möglich  Staub  in  den  Abzugkanal  k  gelange, 
ist  eine  Mauer  r  angebracht :  sie  hat  don  Zweck,  die 
Geschwindigkeit  der  Gase,  wahrend  sie  durch  den 
Kaum  i  streichen .  herabzusetzen,  wodurch  den 
Staubteilchen  Zeit  und  Gelegenheit  gelioten  ist, 
sich  abzus»itzen,  bevor  sie  in  den  Raum  i*,  wo  der 
Abzugkanal  k  einmündet,  gelangen.  Der  getrock- 
nete Sand  fallt  unter  f  aus  der  Trommel  und  wird 
mittels  eines  guüeisernen  Rohres  1,  von  rechtecki- 
irem  (Querschnitt  und  unter  einem  Winkel  von  etwa 
45"  geneigt,  der  Transportschnecke  zugeführt. 


wird,  zu  kühlen.  Zu  diesem  Zwecke  wird  dem 
heißen  Sande  an  derjenigen  Stelle,  wo  das  Ab- 
fallrohr  1  an  die  Transportschnecke  m  anschließt, 
feuchter  Schlackensand  in  entsprechender  Menge 
beigemischt,  wodurch  der  heiße  Sand  gekühlt 
und  der  beigemischte  (feuchte)  Sand  getrocknet 
wird.  Der  aus  dem  beigemischten  Sand  bei  ni 
entweichende  Wasserdampf  wird  durch  den  Zug 
des  Ofens  angesaugt  und  streicht  im  Sand- 
abfallrohr  1  über  den  heißen  Sand  empor.  Er 
erhitzt  sich  hierbei  bis  auf  etwa  600°  bis  700*^1'. 
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und  gelangt  Hodauu  iu  dtm  N'erbreunungsraum  f, 
wo  «r  zerlept  und  mittels  des  ▼om  Generator 
kommenden  Knhlonoxydjrases  in  brennbares  Gas 
übergeführt  wird,  denn  es  ist  bekannt,  dail 
Wamerdampf  bei  einer  Temperalnr  von  etwa 
(ioo '.  und  lii  i  <ii*frp,nwart  von  Kohlenoxydjfa« 
wia  folgt  zerlegt  wird:  ü»0 CO  =  Ui (  Oi. 

Die  Lelstnn^  von  1  kg  Wasserdamiif  be< 
rechnet  sich  im  vorlii'jrenden  Falle  wie  folort: 

a;  1  kg  Wafiserdampf  enthält  0,12  kg  WaMor^ 
Stoff  und  0,88  kjf  Sauerstoff: 

Ii)  1  WasserslotT  produziert  bei  seiner 
Verbrenminpr  zu  Wasser  28,780  W.-E. ; 

c>  0,12  kg  VVasserstofl'  ^l  kg  VV'aaserdampf 
entsprechend)  produzieren  denuuMli  8058  W.-E. 

1  kjr  Dampf,  auf  Kosten  der  im  abfallenden 
lu-tüen  Sande  aufgestapelten  Warme  zerlegt, 
ersetzt  denioacli  ^/a  kg  KoUe  von  7112 
\\  iirmeeinheitea,  auf  die  reine  Brennstoffinasae 
bezogen. 

Das  Kohlenoxydgas  verbrennt  mit  dem  a«a 

d'-m  zerlegten  \N  asserdampff  noch  übrig  bleiben- 
dt-m  Saiierstoffgas  unter  grober  Hitzcentwicklunp, 
da  ja  dieser  8auenitofF  (im  Getrt'nsatze  zu  dem- 
j>  nii:'n  ilcr  Lttft)  rein  (frei  von  Stickstoff)  ist 
und  eine  Temperatur  hat,  welche  swiscbea  600" 
und  700"  C.  .schwankt. 

Industrie  und 

I  |:  Ii  ili--  ffiili.  Ti-n  lit'icIistaL'-f  di-r  Indiistrie 
manche  Hescliraukung  und  manche  Last 
auferlegt  haben,  ist  bekannt.  Es  dürfte  von 
Interess«'  sein,  zu  prüfen,  wie  der  neue  RHchs- 
tau'  sich  zu  der  Industrie  stellt.  l»azu  ist  schon 
jetzt  ausreichender  AnlaU  pe|i:elnin,  naclidem  im 
neuen  l{<'ichstage  etwa  ein  und  ein  halbes 
Hundert  Initiativantrajro  cinftltracht  sind,  von 
denen  die  griiüte  Zahl  sich  mit  industriellen 
VerhAltnissen  beschlftii^.  Dureb  alle  weht  der 
Geist  von  früher,  d.  h.  die  Absieht,  den  indu- 
striellen Arbeitern  Vorteile  zu  verschaffen  und 
den  Arbeitgebern  die  Lasten  daf&r  aiifcubOrden. 
Ein  Unterschied  lyrefren  früher  Illßt  sich  nur  da- 
hin feststellen,  daü  die  Mannigfaltigkeit  der  die 
Lidnatrie  betreffenden  Antrüge  noch  grüüer  iafc 
als  ftiUier. 

Man  sucht  die  I'rsache  für  dieses  Vorgehen 
an  niaaclien  Stellen  darin,  duü  zu  wenig 
Industrielle  im  Reiebstage  saften,  and 
dali  die  Vertreter  anderer  Itenifszweiire  zu  sehr 
überwögen.  ii^A  ist  richtig,  daii  es  von  führen- 
den Industriellen  im  Relobstage  auBerordentUeh 
wenifj-c  tribt.  Woran  dies  lietrt.  braucht  hit>r 
aii'ht  erörtert  zu  werden.  Vielleicht  fühlen  sich 
di4>  Herren,  die  in  ihrem  Berafe  OUuisendes 
leisten,  nielit  veiaiilalit,  in  eiiif  Tätigkeit  ein- 
zutreten, bei  denen  nicht  das  Individuum,  sondern 
die  Fraktion  den  Ausschlag  gibt;  vielleicht  Iftßt 


Durch  Anwendung  einer  in  Schnitt  E  ¥  ge> 
gebenen  Einriehtong  kann  d«r  Znsatx  des  feuebten 

Schlackensan<les  nach  Bedarf  (mittels  der  Speise- 
schnecke o  ui)d  der  Stufenscheiben  p)  geregelt 
werden.  Der  FOlltriobter  n  enthilt,  wenn  ge- 
füllt, so  viel  feuchten  Sand,  daß  ein  X.iehfiillen 
unter  nonnalen  Verhältnissen,  nur  alle  20  bis 
80  Minuten  nStig  ist  und  vom  Heizer  des 
Ofens  leicht  besorgt  werden  kann. 

Ein  Verbrennen  der  eisernen  Trommel  an 
derjenigen  Stelle,  wo  die  Flamme  eintritt,  ist 
nicht  zu  befürchten,  da  die  Trommel  an  der 
richtijren  Stelle  vor  dt^r  Stichtlamme  geschützt 
ist  und  stets  rotiert.  Es  mag  beispielsweise 
erwilut  wwden.  daß  eine  solebe  Trommel, 
welche  bereits  mehr  nU  zw'i  Talir->  in  ununter- 
brochenem Betriebe  ist,  noch  keinerlei  Kepara- 
tnren  bedürftig  war. 

Nachstehend  feliren  die  Betriebsresultate  des 
oben  beschriebeneu  Trockenofens  unter  gewöhu- 
Uohen  Verhaltnissen: 

1.  Produktion:   2500  bis   4000  kg  gfr> 
trockneter  Schlackensand  f.  d.  Stunde; 

2.  Brennstoffaufwand:  otwa4V«  kg  Kohle 
für  100  kg  gi'trockneten  Schlackensand; 

8.  Verdampfung:  7'/»  bis  8'i'i  kg  Wasser 
für  1  kg  Kolüe.  C.  K.  p.  Sehufant. 

neuer  Reichstag. 

aber  auch  tr^-rade  der  rinfanp*  der  T.'ltickeit 
unserer  führenden  Industriellen  eine  neue  Be- 
sehsfUgung  im  Parlament  nicht  zu.  Jedenfalls 
aber  lietrt  das  Vorgehen  des  neuen  Keichstages 
gegenüber  der  Industrie  auf  rein  politischem 
Gebiete  und  bangt  mit  dem  Reichstagswahlreobt 
zusammen,  eine  Frage,  auf  die  näher  einzugehen 
hier  nicht  der  V\iit/.  ist, 

Woiil  aber  sollte  sich  jeder  einzelne  Industrie- 
zweig mit  der  Frage  besdiaftigen,  was  denn 
die  i:  .  <  a  m  t  e  Industrie  Deutschlands 
von  dem  neuen  Reichstage  zu  erwarten 
bat.  Und  da  wird  es  denn  darauf  ankommen, 
wenigst' II-,  in  großen  Zügen  die  Einzelheiten 
der  Antrage  zu  schildern,  die  von  den  ver- 
■ddedensten  Partien  iMzttgUeli  der  Belastung 

der  Industrie      stellt  sind. 

Zunächst  kommt  dabei  in  Betracht  die  Er- 
weiterung des  Arbeiterschutzes.  Eine  ganze 
Anzahl  von  Initiativanträgen  im  neuen  Reichs- 
tage bezieht  sich  auf  die  Arbeitszeit.  Der 
weitestgehende  ist  selbstverständlich  von  der 
SozIaldemolEratle  gestellt.  Er  geht  dahin,  eine 
Arb -it-xi  it  \<n\  X  Stunden  überhaupt  anzustreben. 
Die  i'oien  wünschen  eine  achtstündige  Arbeits- 
zeit nr  die  Frauen  und  verlangen  eine  gesetzliehe 
Bestimmung,  wonach  die  Beschäftigung  der  Frauen 
an  Vortagen  von  Sonn-  und  B'eiertagen  höch- 
stens bis  1 2  Uhr  mittags  dauern  soll.   Die  Na- 
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tionalUberaleB  ▼«rUngen  fDr  die  Frauen  elaen 

zehnstündigen  Maximalarhcitsta^'.  an  Vorabenden 
der  Sonn-  und  Festtage  einen  neunstündigen. 
Das  Zentruin  wfinseht  den  Maximalarbeitstag 
fBr  alle  Arbeiter  von  lo  Stunden,  wenigstem 
^hl■r  i'inen  «olrhen  ftir  .\rbciterinnen,  und  von 
»  Stunden  tur  Arbfitcrinnen,  die  ein  Hauswesen 
itt  versorgen  haben.  Die  Bestimmiiogen  über 
die  jugendlichen  Arbeiter  sollen  nach  den 
Wünschen  Nationalliberaler  dahin  abgeändert 
werden,  daß  der  Begriff  des  Jugendllelien  Arbeiten 
erweiti  rt  und  darunter  alle  dlejenifren  Arbeiter 
sabsamiert  werden,  die  zwischen  14  und  lö  Jahren 
alt  lind.  Bekanntlich  ist  Ar  diese  Arbeiter  die 
Arbeitszeit  auf  10  Stunden  festireselzt.  Kerner 
wünschen  die  Xationalliberalen  Verbot  der  üeini- 
arbeit  fUr  jugendliche  Arbeiter  und  Arbeiterinnen 
Oberhaupt.  )Ian  wird  ohne  weiteres  xu;:eben 
müssen,  daß  dieses  Programm  an  Mauuit:faiti>r- 
keit  nichts  zu  wünschen  übrig  labt.  Aussticht 
auf  VerwlrkUdraog  haben  gegenwirtlir  nw  die 
auf  die  Verkürzung  des  Maxim alarbeits tage»  für 
Frauen  gerichteten  Bestrebungen.  Die  KeK^iemng 
ist,  naehdem  aneh  seitens  eines  freBea  Teiles 
der  Textilindustrie  ein  dahingehendes  Zugeständnis 
gemacht  ist,  der  Ansicht,  daß  der  Maximal- 
arbeitstag für  Fraoen  tob  11  auf  10  Stunden 
ermaßigt  werden  kann.  Man  wird  damit  rechnen 
müssen,  daü  diese  Neuerung  in  einer  nahen  Zeit 
in  ivraft  treten  wird.  Im  übrigen  ist  zu  hoffen, 
daO  die  Begierung  den  sonstigen  Antragen  Wider- 
stand entgegensetzt.  K<  kruin  in  dir  licütiL'f^n 
Zeit,  in  der  ein  starker  sozialpolitischer  Zug 
weht,  gar  nicht  genug  betont  werden,  daß  die 
Arbeitszeitverkürzungen  die  große  Qefahr  der 
Minderung  der  Leistungailhlgkeit  der  Nation  im 
Oefolge  haben.  IMe  deutsche  Industrie  ist  sieht 
in  der  Welt  isoliert.  Sie  würde  ilire  Aufgabe 
der  Erhaltung  des  Zuwachses  der  Bevölkerung 
nicht  mehr  erfGllen  kSnnen,  wenn  ihr  durch  die 
Gesetzgeiiung  die  Möglichkeit  genommen  wüixle, 
im  Wettbewerbe  mit  dem  Auslande  standzuhalten. 

Selbstverständlich  wird  auch  eine  A ender ung 
der  Sonntagsruhe  Vorschriften  beantragt. 
Walirend  treirenwartip  die  dem  Arbeiter  zu  ge- 
währende Kuhe  mindestens  für  jeden  Sonn-  und 
Festtag  24  Stunden  und  IBr  zwei  auMnauider 
folgende  Festtage  3ß  Stunden  dauern  soll,  be- 
antragt das  Zentrum,  die  den  Arbeitern  zu  ge- 
wahrende Buhe  im  ersten  Falle  auf  86  Stunden, 
im  zweiten  Falle  auf  mindestens  (Jl)  Stunden  zu 
bemessen.  Damit  wOrde  für  die  veracbiedeosten 
Industriezweige  eine  Revolution  im  Betriebe 
eintreten  atttssen,  wie  sie  ftrger  kaum  gedacht 
werden  kann.  Hoffentlich  wird  das,  was  am 
grüuen  Tisch  des  Keidistage»  ausgesonnen 
ist,  niemals  auf  die  l'raxis  übertragen.  Daß 
die  Regierung  sich  mit  solchen  tief  einschneiden- 
den Acnderungen  der  Sonutagsruhebestimmungen 
besehiftigt  hat,  ist  nicht  bekannt  geworden. 


Es  war  nur  vor  einiger  Zeit  die  Bede  davon, 

daß  die  vom  Bundesrate  genehmigten  Ausnahme- 
bestimmungen für  die  äonntagsarbeit  einer 
Aenderung  unterzogen  werden  sollten.  Seitdem 
ist  aber  so  viel  Zeit  verflossen,  daß  man  wohl 
annehmen  darf,  <lie  damaligen  Heratungen  haben 
dahin  geführt,  an  den  bestehenden  Vorschriften 
vorläufig  noch  nichts  zu  ändern. 

Daß  die  bessere  Vertretung  der  Ar- 
beiter durch  Korporationen  im  neuen 
Reichstage  gefordert  wwden  wlirde,  war  nach 
den  Vorgangen  im  alten  zu  erwarten.  In  dieser 
Beziehung  ist  ja  auch  die  Regierung  mit  Vor- 
arbeiten vorangegangen.  Sie  hatte  den  Ent> 
wurf  für  die  Verleihung  der  Rechtsfähigkeit  an 
die  Herufsvereine  nicht  bloß  ausgearbeitet, sondern 
schon  dem  alten  Reichstage  unterbreitet.  Man 
kann  als  sicher  annelimen,  daß  dieser  Entwurf 
wiederkommen  wird,  i'io  .\ntrftge,  die  im  Reichs- 
tage nach  dieser  Richtung  gestellt  wurden  sind, 
sind  demgemäß  eigentlich  überflüssig.  Ebeoeo 
überfliis'iiL'  sind  diejenigen,  die  auf  Errichtung  von 
Arbeitskammern  sich  bezieben.  Polen  und 
Natlonalliberale,  Zentram  und  Freisinn,  sowie 
auch  die  W'irtschaftliche  Vereinigung,  sie  alle 
verlangen  solche  Arbeitskammem.  Die  Re- 
gierung hat  sie  sdlion  Mher  in  Aussieht  ge- 
stellt, allerdings  für  den  Fall,  daß  der  Entwurf 
über  die  Verleihung  der  Rechtsfähigkeit  an  die 
Berufsvereine  so  zum  Oesetz  gestaltet  würde, 
wie  die  Regierung  es  wünscht.  Neuerdings  hat 
die  Regierung  eine  Erklärung  abgeben  lassen, 
die  dem  entgegengesetzt  ist.  Danach  darf  an- 
genoflMBen  werden,  daß  nuerst  der  Oesetsentwnrf 
über  die  Arbeitskammern ,  und  zwar  schon  in 
der  nächsten  iSession,  erscheinen  wird.  Der  Entwurf 
«her  die  Verldhnng  der  BeohtsftUgkeit  an  die 
Berufn  vereine  soll  rinrr  Diirrharbeituntr  auf  Grund 
der  im  Reichstag  ausgesprocheneu  Wünsche  unter- 
legen werden.  Er  dürfte  sehwerilch  vor  dem 
Winter  1908/09  wieder  dem  Reichstage  unter- 
breitet werden.  Neben  den  Arbeitskammern  wird 
von  einzelnen  Parteien  auch  ein  Reichsarbeits- 
amt irewünscht.  .\.och  dieser  Wunsch  ist  Ja 
sehr  alt.  Neu  dagegen  ist,  daß  Zentrum  so- 
wohl wie  Wirtscliaftliche  Vereinigung  Anträge 
gestellt  haben,  die  auf  Vorlegung  von  Geaetsen 
zur  , weiteren  Ausge^^triltiing  der  Tarifgemein- 
schaft zwischen  Arbeitgeber  und  Arbeit- 
nehmer* oder  ,nir  reehtlicben  Anerkennung  und 
Regt  lunir  der  Kollektiv-  bezw. Tarif lohnvertrftge* 
abzielen.  Hiermit  wird  eine  Frage  angeschnitten, 
die  btdier  dam  freien  Ermessen  zidai^n  Arbeit- 
geber und  Arbeitnehmer  überlassen  war.  Ob 
die  Regierung  darauf  eingehen  wird,  ist  nicht 
sicher.  .\ber  nach  der  Stellung,  die  einzelne 
kompetente  Persönlichkeiten  innerhalb  der  Re- 
trierung  den  Tarifverträgen  treirenüKir  'in- 
genooimen  liaben,  ist  es  durciiaus  nicht  uuwahr- 
schdnlieh.' 
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Die  Anträge  zur  Stärkung;  der  Stellung:  der 
Arbeltnebmer  yrwrm  IttekenliBlt  geblieben,  wenn 

nicht  in  sie  auch  der  Aus  Ii  au  di's  Koiilitions- 
r<>chtes  hineingezogen  wore.  äoziftldemokratie, 
Zentrum  und  Freisian  bemfiliini  licb  nacb  dieMT 
Kiclituiitr.  Von  d«r  «fsteren  wird  ^ewfinscbt« 
<lali  alle  Bcsrimnmnirpn,  di»'  An»-  V<  rahredung: 
und  Vereinigung  zur  Eriauguug  günstiger  Lohn- 
nnd  BflMhliUgungabedingnDgen  btndem.  unter- 
sagen oder  unter  Strafe  stellen,  aufgchohen 
werden.  Das  Zentrum  wünscht  Sicherung  und 
WeitorMsbM  des  Ko«Uttoii<re«htes,  und  der 
Freisinn  vi^rlangt,  fs;  sollt \-'  r-rbifdi'n"  dem 
Koaiitiousrecbt  entgegenstehende  Erschwerungen 
beseitigt  werden.  $  152  der  Gewerbeordnniifr 
inüi^se  dabin  geflndcrt  werden,  daß  derseliie  nicht 
nur  auf  die  Erlangung  besserer,  sondern  auch 
auf  die  Erhaltung  bestehender  Arbeits-  und 
Lohnverlialtnisse  Anwendung  findet^  und  dAfi 
sich  die  entsprcclieiidcn  Vorahredungen  und  Ver- 
einigungen nicht  nur  auf  die  individuellen  Inter- 
essen der  sieh  Verabredenden  oder  Vereinigen- 
den, sondern  anch  auf  die  Interessen  der  Ar- 
i»eiter  und  Arbeiterinnen  im  allgemeinen,  sowie 
auf  die  Befelung  der  Gesetsgebung  riditeo 
<!iirtV  n.  koU  dahin  erweitert  werden,  daß 

zugleich  mit  dem  Mißbrauche  des  Koalitions- 
rechtes  aucb  die  rechtswidrige  Verhindeniog  am 
gesetzmußigen  (rebrauche  unter  Strafe  gestellt 
wird.  Hier  ist  es  nicht  wahrscheinlich,  dali  die 
Regierung  den  ausgesprochenen  Wünschen  folgen 
wird,  sie  iriiißte  denn  mit  der  ganzen  bisherigen 
Tradition  brechen.  Ks  darf  nur  dnran  erinnert 
werden,  dati  die  Gewerlieordnungsuovelle,  die 
vom  Freiherm  v.  Berlepsch  Anfang  der  neua- 
ziger  Jahr»"  des  vorigen  .lahrhnndert«  vorgelegt 
wurde,  Bcätimmungen  enthielt,  die  diesem 
WuDMlie  eo^egeasetst  waren.  Weiter  darf 
darauf  hinsrcwiesen  werden,  daß  eine  Kegiernng, 
die  eine  Vorlage  zum  Schutze  der  Arlieitswilügen 
eingebracht  hat,  wohl  kaum  dazu  Veranlassung 
haben  wird,  die  Rechte  der  .Arbeitswilligen  noch 
mehr  zu  beschranken.  Sichergestellt  aber  gegen 
eine  .\enderung  der  Ansichten  der  Regierung  auf 
diesem  ClsMete  ist  die  Industrie  nicht.  Man 
wird  immer  ane)i  in  dieser  Beziehung  auf  dem 
Posten  bleiben  müssen. 

Eine  Kategorie  von  Angestellten,  die  in 
neuerer  Zeit  eine  besondere  Fürsorge  erhalten 
sollen,  sind  die  technischeu  Angestellten, 
d  h.  diejenigen,  die  unter  die  SHi  183  a  ff.  der 
Crewerbeordnung  fallen.  Znnilchst  wollen  die 
Verschiedensten  Keichstagsparteiea,  daU  diese 
Angestellten  den  Gewerbegeriehten  oder  den 
kaufmiinnisrlien  Gerichten  unterstellt  werden, 
die  Xationalliiieralen,  soweit  diese  Angestellten 
einen  Jahr«>sverdienst  bis 6000 , #  haben;  Zentrum 
und  Wirtftchaftliclie  Vereinigung  wünschen  ferner 
die  rechtliche  ( MeicbstejltinL'  der  technischen 
Angestellten  mit  den  kaut'mftnnischen  .Angestellten. 


Ein  nationaliiberaler  und  ein  freisinniger  Antrag 
wünscht,  daß  die  Aufhebung  des  Dienstverhält- 

nisHes  bei  diesen  .Angestellten  nicht  infolge  mili- 
tärischer Uebungen  bis  acht  Wochen  erfolgen 
darf.  Werden  diese  Angestellten  durch  unyer- 
•ehuldetes  UoglOek  an  der  Leistung  iler  Dienste 
verhindert .  so  sollen  sie  Ansjiruch  auf  Ge- 
halt und  l'nterlialt  für  die  Dauer  von  sechs 
Wochen  erhalten.  Es  soll  gesetzlich  bestimmt 
werden.  dal5  die  Zahlunir  des  (Jelialtes  am 
Schlüsse  jeden  Moaats  zu  erfolgen  hat  u.  a.  m. 
Man  wird  damit  in  reebnen  haben,  daß,  da  sich 
so  viele  Parteien  dieser  .AngestelltenkateiroHe 
annehmen,  Aenderungen  in  den  auf  sie  bezüg- 
lichen gesetzUehen  Bestimmungen  in  naher  Zeit 
wohl  erfolgen  weril-  n.* 

Wir  sehen  davon  ab,  diejenigen  Anträge  zu 
erwihnen,  welche  einzelne  Industriezweige 
betreffen;  so  diejenigen,  die  sieh  auf  die  Berg- 
arbfiter,  auf  die  Hauarbeiter,  auf  die  Heim- 
arbeit und  die  Hausindustrie  beziehen.  Auch  hier 
liegt  eine  Fülle  von  Anträgen  vor.  Für  uns 
handelt  es  sieh  nur  darum.  diejenit.'en  Antrflsre 
kurz  zu  skizzieren,  die  sich  auf  fast  alle  In- 
dustriezweige beziehen. 

l'azu  gehiiren  nun  in  zweiter  Linie  die- 
jenigen, die  die  Arbeiterversicberung  be- 
treffen. Man  wird  sieh  erinnern,  daß  die  Re- 
gierung auf  dem  (  lebiete  der  Arbeiterversicherung 
die  verschiedensten  Gesetzentwürfe  vorbereitet 
hat  oder  auch  noch  vorbereitet.  Darunter  (i\lt 
in  erster  Reihe  eine  rnifesfaltung  der  Kranken- 
versicherung, die  einmal  eine  .Ausdehnung  auf 
von  ihr  noch  nicht  erfaßte  Arbeiter,  sodann  eine 
Aenderung  der  Organisation  bezweckt.  Ferner 
ist  beabsicbtitrt .  eine  \'i'reinheitliebiin^'-  der  ge- 
samten .A.rbeiterv6räicherung8organiaation  her- 
beisnfttbrMi,  und  sdhllefiUeh  wird  die  Arbeiter- 
Witwen-  und  Waisenversichening  vorbereitet. 
Die  letztere  ist  ja  nach  dem  ZoUtarifgesets  an 
einen  besamten  Zeitpunkt,  an  den  I.  Januar 
1910.  geknüpft.  Die  .Antrage,  die  auf  den» 
Arbeiterversicherungsgebiet  im  neuen  Kei<^tage 
eingebracht  sind,  Iveziehen  sich  auf  alle  bestehen- 
den Versicheruntrszweige.  Freikonservative  und 
Natinnalliberaie  verlangen  ein<-  Vereint'aehung 
s&mtUchtir  Versicherungsgesetze,  die  Freikon- 
servativett  eine  Ausdehnung  der  Kranken- 
versicherung auf  die  KleinL'cwerbetreibenden. 
die  Freisinnigen  eine  i^eseitiguug  der  Zersplitte- 
mng  des  gegenwtrtlgen  Krankenkassenwesens. 
Sie  wüiisehin  ferner  die  obligatorische  Ver- 
sicherung auch  auf  die  Familienangehörigen  der. 
Versicherien  zu  erstrecken,  den  Beitritt  zur 


*  Der  «Verein  deutxehor  MaMebineabett-Aaatalten* 
hat  jedoeb  in  seiner  jQii^Hten  IfauptrenainiiilaDg  eine 

Donksclirift  Ober  Tielfttche  irrtiimliobo  AuffaRauagen 
und  Behauptungen  In  diotten  AntrAi,'eii  t>e)((-hlQ«8Pn, 
die  hofTentlioh  nicht  ohne  ICindruok  auf  die  verbQndeteii 
itegiorungon  bleiben  wird.  Die  Redaktion, 
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Krankeuvoriiichurung  den  KleiiiKewerbetreiben- 
den  SU  «rleichtera  und  Sehiedaferiebte  rar  Eot* 
scheiduntr  von  Strcitiirkcitcn  zwischen  Kassen- 
ärzten und  KraiikeukaÄsen  zu  errichten.  Dali 
diese  Wfinflche  bei  der  Ausarbeitungr  ein«* 
KrankcnvcrsiduTun^snovellt;  mit  in  Krwil^runff 
gezogen  werden,  ist  sehr  walu-scheinlich.  Weniger 
wAlurscheinlieh  ist,  daß  die  Anlrige  auf  Herab- 
-  t/iiiig  der  Alteragi^nsei  von  der  ab  eine 
A  1 1 1>  r sr n  tp  zu  beziehen  ist,  verwirklicht 
werden.  Konservativ«*  und  Fn-ikouservativ«  be- 
anlra^ren.  dlCM  Allers^renz»-  \on  70  auf  65  Jahre, 
die  l'olen  sotrar  auf  <iO  ,Ialir<-.  hpnintrrziisftzen. 
Es  ist  merkwürdig,  daü  diene  Anträge  von  I'ar- 
telea  aoaireheii,  die  i^ade  In  den  Überwiegend 
lanil\virf-;i'hnftli<'licn  Hc/irkt-n  ihre  Anh'lnircr- 
Schaft  liabeu.  Mau  wird  wohi  nicht  fehlgelieu, 
wenn  man  das  jetzige  Vorgehen  darauf  xurGck- 
führt.  daß  nirlit  mehr  wif  früln  r  die  einzelnen 
Verfticlierungsaiiatalten  tur  sich  iiire  Auagaben 
bertreften,  aondem  daß  der  gröliere  Teil  «fieaer 
Ausgaben  jetzt  aus  dem  Gemeinvenuötfen  der 
Anfltatten  gezahlt  wird.  Danach  würden  die 
Kosten  eiocir  solchen  GesetzesUntlerunjL'.  die 
hauptanchllell  den  landwirtschaftlichen  Arlu  ltt-rn 
zugute  käme,  von  der  Industrie  mit  bezahlt 
werden.  Es  ist  aber  kaum  anzunehmen,  daii 
ein  solcher  Plan  Aussicht  auf  Yerwirkliehung 
hat,  da  mit  ihm  eine  Erliöhunp  der  Bfitra^re  für 
die  luvaliditats»  und  Altersversicherung 
yerbunden  wSre  und  dies  nicht  im  Sinne  der 
Regierung  liefet.  Kin  weiterer  Autrag  geht  da- 
liin,  für  die  Alters-  und  Inraiiditatsversicberung 
eine  nmie  Lohnklasae  für  Selbstversicherer  nft 
einem  Einkommen  Uber  2000  einzurichten. 
Die  Polen  verlangen  die  Errichtung  von  Ver- 
sicherungsvercinen  für  Eisenhüttenarbeiter,  alin- 
lieh  den  KnappHcbaftsvercinen.  Kurz,  man  sieht, 
daß  auch  auf  diesem  Gebiete  Hanni^altigkeit 
nicht  fehlt. 

SehlieOlich  sollen  noch  einige  besondere 

die  Industrii-  ansehende  Wünsche  anf- 
gezätüt  werden.  Dazu  gehSrt  der  von  der 
Sozialdemokratie  gestellte  Antrag  auf  Aufhebung 

der  K o n  k  u  r  r  !•  n  z  k  1  all  s f  1.  Daß  er  in  ab- 
seilbarer Zeit  verwirklicht  werden  wird,  ist  nicht 
annnelnnen.*   Es  gehOrt  feraar  dazu  ein  von 

der  Wirtschaft licheu  Vereinigung  gestellter  An- 
trag, wonach  die  Erfindungen  der  technischen 
Augestellten  und  der  Arbeiter  iu  geistisrer  und 
materieller  Beziehung  melir  geschützt  wt-rden 
sollen.  Damit  ist  wohl  gemeint,  dali  dii  Ki-- 
tiiiduugeu,  die  von  Augestellteo  gewacht  werden, 
diesen  und  nicht  den  Arbeitgettem  ragrute  kommen 
sollen.  Bisln  r  '''.nf  is  ( rrnndsat/r,  daß  die  Kr- 
hndunjren,  dit;  in  drn  l>i  iiirln-n  j^i-uiaeiu  wurdi  ii, 

*  Auch  in  dieaer  liuzicbung  verwi-iHi  n  wir  aur 
'Ii  P:  ik^chrift  doM  .VereiKfl  dflutsebcr  Maschinenbau- 
AuHtoilen".  JMe  Itidattio». 


auch  von  den  Üetriebsinliabern  ausgenutzt  werden 
konnten.    Daß  dabat  die  betrdfenden  Erfinder 

hctt'ilitrt  wurden,  darf  als  selhstverstilndlii-h  an- 
genommen werden.  Um  Uber  diesen  Antrag  ein 
Urtdl  SU  gewinnen,  mfißte  man  erst  seine  nähere 
liegriindunt:  abwarten.  Weiter  gehftrt  hierzu 
die  Heranziehung  der  mit  handwerksmäßig  aus- 
gebildetem Personal  arbeitenden  FabrOcbetridie 
zu  den  Kosten  der  Handwerkskammern. 
Dieser  Antrag  ist  von  den  Konservativen  g'- 
stellt.  Er  entspricht  einem  weit  verbreitet-  n 
Wunsche  der  Handwerker,  wflrde  ai>er  zu 
eigenartijren  Konsef|ucnzen  führen.  Mit  dem 
gleichen  Rechte  konnten  Fabrikbesitzer,  deren 
Arbeiter  In  -Haadwerkstltten  ttbergehen.  Ent« 
Schädigungen  vnn  ticn  tu  treffenden  Handwcrk-  rn 
verlangen;  die  Kieinkaufleute  könnten  mit  die.scn 
Ansprttehen  gegenfiber  den  Oroßkanfleuten  anf- 
treti-n,  kurzum,  es  würde  zu  Anforderuii!.'-ii 
kommen,  die  unabsehbar  sind.  Hier  sollte  man 
das  Wort  beberslgen,  daß  man  den  Anffenges 
widerstehen  muß.  SdlUeßllch  fallen  in  dieses 
(tebiet  noch  einige  von  den  Freisinnigen.  Frei- 
konservativeu  und  der  Wirtschaftlichen  Ver- 
einigung gestellte  Antrige  auf  Regelung  de» 
Submissions  Wesens.  Allerdings  vermißt 
man  liier  wie  auch  anderswo  genau  bestimmte 
Forderungen. 

Es  ist  nicht  daran  zu  denken,  daß  auch  nur 
ein  beträchtlicher  Teil  der  skizzierten  Anträge 
im  neuen  Reichstage  aar  Beratung  oder  ear 
zur  Bcschlußfassuntr  ^relanL'cn  \vird.  Dazu  sind 
die  Antrage  auch  gar  nicht  in  erster  £elhe  ge- 
stellt. Die  rersohtodeMii  Partelen  wollten  neb 
bei  dem  Gros  der  WlUer  damit  in  empfehlende 
Erinnerung  bringen,  und  die  Industrie  wird  tTir 
gut  genug  erachtet,  gegebenenfalls  die  Kosten 
dafOr  SU  tragen.  Es  ist  ja  ganz  richtig,  daß 
eine  sufwilrtsätrebendc  Nation  die  Sozialpolitik 
niemals  vernachlässigen  soll;  aber  die  äoziai- 
Politik  darf  nlobt  zu  weit  getrieben  werden, 
.^chnn  Jetzt  macht  sich  doch  hin  und  wieder 
auch  in  iCrelsen,  die  fUr  die  Sozialpolitik 
sehwtrmen,  die  Ansicht  geltend,  ob  es  ni  ht 
anircliracht  ist,  erst  einmal  abzuwarten,  ob  das 
Auslaad  dem  deutschen  Beispiele  bezüglich  der 
Arbeiterrersicherung  und  des  AxbalteiMhntzes 
mehr  als  Itisher  fol^'en  wird.  Daß  ttoae  Amieht 
durchaus  l)ereehtigt  ist,  muß  immer  von  neuem  be- 
tont werden.  Die  .Sozialpolitik  darf  nicht  so  wt-il 
gehen,  daß  unter  der  Fflrsorge  für  die  Ari)eiter  die 
ArlM'it  j-t'iier  erstickt  werden,  und  daß  damit  di" 
Arlieit  im  Laude  überliaupt  gehemmt  wird.  E» 
ist  nicht  anzunehmen,  daß  die  einzelnen  Parteien 
im  hVichstau'c  diesem  Gesicht-spunkte  Rechnung' 
tragen;  um  so  mehr  darf  aber  seitens 
der  Industrie  erwartet  werden,  daß 
die  Regierung  sich  auf  einen  solchen 
Standpunkt  stellt.  S.  Kraute. 
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Ueber  die  Fortschrine  in  der  Elektrostahl-Darsiellung. 


In  Nr.  2  Ihrm  fresch.  Blattes  ▼om  9.  Februar 

m07  (S.  45)  wur.ic  uiittT  «l.nn  Titol  ,Uohor  tlie 
Fortsc  Ii  ritt  P  in  tlor  Elektruslahl-Dantellung"  ein 
von  Hrn.  Professor  Riohhoff-Charlottenimig 
gehaltener  Vortrat;  \  orQffentiiobt.  In  iliesem 
Vortrapc  vnrdu  mit  l^>vutT  nuf  inoin  Verfaliren 
zur  Horsteliung  von  .Stulil  go.sugt,  daii  e«  eine 
Nachahmung  von  HAroult  sei  und  nicht  ausgeübt 
werden  dlirfo,  weil  es  mit  ilen  Mrronlt -Patenten 
in  Widerstroit  geraten  würde.  Dsis  war  mit 
Besug  auf  die  Stellung,  in  welcher  sich  Herr 
I'rofossor  Kii  lilrnfT  zu  der  Vor\vort»*rin  der  Y16- 
roult-Patente,  der  Elektroatalü-Uesellschaft  m.  b.  H. 
ia  Remsdieid,  befindet»  eine  Aeufiemng  in  e  i  ge  n  e  r 
Sache. 

.Ich  erachte  en  nicht  für  richtig,  dem  Spruche 
deb  Richters  vurzugreiren.  Ich  he«ohrSnke  mich 
daher  auf  die  Konstatierung,  daß  meine  Patente 
in  der  ganzpu  Welt,  luu  h  in  nontsclilund,  mit 
Bezug  auf  oloktrisclie  Uelon  und  elektris<  lio 
Bereitung  von  Metsllen  die  Prioritüt  vor  den 

H<^roult  -  Piitont»!!  liahon.  Ks  kann  sich  Hahor 
nur  um  eine  Verletzung  meiner  I'atente  handeln. 
Bleiben  diese  ha  Kraft»  was  ich  mit  Bestimmtheit 
erhoffe,  dann  dlirfon  weder  Horoult  niMh  dif 
Elektroetahl'GeseUiichaft  m.  b.  H.  in  den  Ländern, 
in  wdcdien  mir  Patente  erteilt  wurden,  ihr  bis- 
heriges Verfohien  cur  elektrischen  Stahlbereitung 
anwofiden  oder  fortAetsen. 

Wurden  jeduuh  meine  Patente  fallen,  dann 
darf  jedermann,  nidit  Uofl  Hdruuli,  dit»  von 
diesem  letzteren  hishor  angewandte  Stahl  verfahren 
lizenzloH,  frei  gebrauclien.  Denn  in  Wirklichkeit 
ist  nicht  der  Keller -Ofen  dem  Höroult-Ofen, 
sondern  der  letztere  dem  i-'-vfo-'n  nachgefolgt, 
was  die  Prioritätsdaten  bowumen. 

Der  H4rouli-Ofen  ist  nach  Vorstehendem  als 
Keller-Ofen  zu  l)nzoichnen,  aber  nicht  uinpokchrt. 
Mein  Verfahren  und  der  Keller -Ofen  beruhen 
nicht  auf  sogenannten  Schreibtisoh^PatenteUf  die 
nloht  erprobt  und  versucht  worden  sind.  Die 
Nehon  -  Krfindungen,  die  hei  jeder  praktischen 
Ausführung  eines  Verfahren»  immer  auftreten 
müssen,  wenngleich  sie  das  Wesen  de«  Putontos 
nicht  horUhren,  sind  von  mir  länget  gemacht  und 
titTenliioh  beHchriehen  worden. 

Hr.  Professor  Eiohhoff  bemerkt,  daß  das 

Heroult-Vort'ahrnn  das  trriiüto  Interesse  dos  HUtton- 
niannes  verdient.  Mein  Verfahren  hat  dioHOM 
Interesse  bereits  gefunden.  Denn  die  größte 
Stahlhatto  Frankreichs  für  Qualitätsstahl.  die 
Fabrik  de«  Um.  J.  iloltzer  &  Co.  in  Uuioux, 
errichtet  im  grollen  Maflstabe  eine  Blektrostahl- 


Anlag«  nach  meinem  Verfahren,  deren  Inbetrieb- 
setzung hereit.s  ftlr  d«n  Monat  MKn  in  Aussieht 
genommen  ist. 

Paris,  im  Februar  1907. 

ChaHt$  Aibtrt  lütter. 

« 

Zu  obigen  Ausfuhrungen  des  Hm.  Keller  be- 
merke i<  ft :  I  ii  hahe,  ehe  ich  den  Vnrt  rair  ge- 
halten liahe,  mir  alle  KeUenichen  deutschen 
tente  versohallt  und  durch  einen  der  eisten 

Pariser  Ain\;iUo  mir  alle  fran/.ösisclicn  Palcntc 
herausziehen  laätion.  Ich  haho  keines  linden 
kHnnen,  welches  den  H^ronltsohen  Patenten  die 
Priorität  streitig  machen  konnte,  ddor  in  welchem 
ein  stfihltechnisches  Verfaliren  tiosi  drichon  worden 
wäre,  welches  mir  Uhorhaupt  nusnilirliar  orscliienen 
int.  Es  läge  daher  itn  Interesse  der  gesamten 
F.isonindustrio,  wenn  Hr.  Keller  diejenigen  .seiner 
Ertindungon  oder  Patente  nennen  würde,  welche 
ihn  berechtigen,  obige  Feststellung  su  machen. 
Das  deutsche  Patentamt  ist  wohl  dasjenige, 
welches  aUe  Anmeldungen  besonders  eingehend 
prüft.  Dasselbe  hat  Hm.  Dr.-Ing.  H^roult  für 
sein  Vorfahron  fidgenden  Patentsjiruch  bewilligt 
yilUektrisches  Suhmelzvcrfahren,  bei  welchem  Me- 
talle^ wie  Chrom,  Mangan,  Eisen  u.  a.  aus  ihren 
Verbindungen  bezw.  Legierungen  (Rohmetallen) 
rein  em<'hmolzen  werden  können  unter  Ver- 
meidung der  Wiederaufnahme  von  Kohlenst<dV 
aus  Kohlenelektrodcn  oder  Kohlenkontakten,  da- 
durch gekenn/eichnot,  daß  der  S<  hmol/.prozeC  in 
einem  mit  nicht  leitendem,  aucli  nicht  ver- 
unreinigend wirkendem  Stoffe  ausgekleideten 

elektrischen  <>fon  mit  in  dnn  Si  tininl/raiim  von 
oben  hineiurugäudüQ,  zur  ijtrumzuleituug  und 
Stromableitung  dienenden,  einzeln  regelbaren 
Koidenelektroden  in  der  Weise  durchgeführt  wird, 
doli  zwecks  Vermeidung  einer  Karburierung  der 
Metalle  durch  die  RIektrodenkohle  die  unteren 
Enden  der  Elektroden  von  dem  Metall  durch 
eine  S«'hlackenschiclit  getrennt  sind,  und  der 
elektrische  Strnm  von  der  Zuleituiig.-elt'ktntd« 
aus  durch  eine  St  hlackenschicht  in  diLs  ."schmelz- 
gut  eintritt,  iUhmis  auf  oinor  ^T'it'icren  Strncke 
duroliHieUt  und  wieder  durch  die  Schlackenschicht 
in  die  Ablettungselektrode  anrUcktritt." 

Hr,  Keller  bat  mit  allnn  zulilssigon  Mitteln 
die  Erteilung  zu  verhindern  versucht  und  dabei 
Reine  vermeintlichen  Vorerflndnngen  etir  Oenllge. 
Jedoch  ohne  Erfolg,  geltend  gümacht.  Dadvin  h 
durfte  erwiesen  sein,  daß  die  Vorortindungun  des 
Hm.  Keller  sich  nicht  auf  das  H^roultsche  Stahl- 


4M  flIiUaBlliMB. 


BertdU  Mar  in»  u$td  muiUiuUaek»  Arfmte. 


IT.  Jak^  ITr.  IS. 


Twfahren  b«si«h«ii.  Bs  wird  {n  Fnmkroioh  seit 

iu  lit  T  iliri'n,  in  Schwclon  soit  vior  .!nhrr»n,  in 
DeuUiclüand  und  Ajuerika  seil  einem  Jahr  nach 
Hfroolt  gflarbeitet,  ohne  dafi  Hr.  Keller  iigend- 
welclie  Ansprüche  geltend  gemacht  hätte.  Wäre 
seine  obige  Beliauptung  richtig,  so  wUrde  er  sich 
wohl  edhon  längst  gemeldet  hoben.  Auch  ist 
mir  nicht  bekannt  geworden,  daß  irgendwo  in 
der  Welt  nach  Stnli!|>!itonf on  von  Keller  ge- 
arbeitet worden  wiire.  ith  hübe  wohl  gehört^ 
dafl  Keller  in  Noinem  Werk  unter  teUweiaer  Be- 
nutzung der  H<''ruull8ehen  l>finrlungon  Vorsuche 
zur  Herstellung  von  Stahl  gemacht  hat.  Es 
konnte  jedooh  teota  mehrfiMher  Bemühungen 
nicht  festgestellt  werden,  <lat'  tlr.  Ki^llor  derart 
hergestellten  iStahl  in  den  Handel  gebrauht  hätte. 
Wäre  das  in  Frankreich  gesohehen,  ao  wttrden 
dio  franzÖKisphon  Besitzer  der  H^roult  -  Patente 
zweifellos  gegen  Um.  Keller  voigegaogen  sein. 
Femer  iat  mir  nkdit  hekann^  nach  weldien 
Grundsätzen  die  Aldage  bei  Holaer  gebaut  wird. 
Sollten  diejenigen  zur  Anwondun^  kommon, 
welche  Hr.  Keller  seit  Juhrea  ab>  üuiu  Stulii- 
verfaliren  bezeit^hnet  hat,  so  dBxfte  es,  obwohl 
doM  französische  Hi'roult- Patent  mangelhaft  ab- 
gefaßt i«t  und  sich  mehr  auf  die  Ofenkonstruktion 
ab  anf  das  Verfahren  bemeht»  dooh  von  groflam 


Interaaae  aehi,  den  Proaefl  au  Terfolgen,  weldien 

Ilrrniilt  gegen  Hölzer  anstrengen  wird,  sohnlil 
das  erste  Kilogramm  Stahl  von  letzterem  ver- 
kauft worden  iat. 

Ks  ist  das  um  so  interessanter,  als  es  ju  be- 
kanntlich nicht  allzusohwer  ist^  Konstruktiona- 
Probleme  auf  Teraehiedene  Art  lu  Idaen,  und  «a 
nicht  gänzlich  ausgosuhlossen  erscheint,  die 
Heroultbchen  Kcjnslruktionen  durdi  andere  zu 
ersetzen,  welche  vielleicht  nicht  unter  das  Patent 
fallen,  obwohl  ich  heute  noch  bezweifle,  dafi  daa 
geschehen  kann,  ohne  Bot  riehsschwierigkeiten  zu 
schaffen.  Es  erscheint  jedoch  unriohtig,  eine 
aolohe  Sachlage  au  vefaUgemeinem,  beaondera 
gänzlich  unzulässig,  dieselbe  auch  auf  Deutfich- 
land  usw.  anzuwenden,  loh  vermag  datier  die 
AtnfShrangen  meines  Vortragea  in  keiner  Weiae 
zu  iimiorn  oder  uhziischwüclien,  solange  nieljt 
Hr.  Keller  den  Beweis  fUr  seine  Behauptungen 
eihiMitt  hntk  Sollte  er  einen  aolohen  erbringen 
kOnoen»  ao  würde  ich  aofort  die  nötigen  Folge- 
rungen daraus  ziehen.  Obifre  Feststellung  ist 
jedooh  ohne  Beweise  in  allen  ihren  Teilen  fUr 
mich  vollatändig  wertloa. 

Charlottenbnrg,  28.  Februar  UlOT. 


Bericht  Aber  in-  und  ausländische  Pitente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebeaen  Tage  an  wihrend 
zweierMonatezur  Einsichmahme  für  jedermann 

im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausHegen. 

14.  Februar  1907.  Kl.  21c,  K  41338.  Ga»er2«u- 
^ngaofen  mit  at«hcnden  Rctorton,  die  in  einer  um 
den  Schornstein  in  Zellen  geteilt«n  Kingkammer  an- 
gnordnt't  »Ind.  Wilhelm  BAcker,  üudweia;  Vortr. : 
A.  da  Boia  -  R« jmoad ,  J|.  Wagner  and  G.  Lemke, 
Pal.-Aiiwllte,  BerilB  BW.  IS. 

21.  Fobruar  H>07.  Kl.  7h,  L  21  302.  Walzwerk 
zum  tiuerwalzi'H  zylindriacluT  Werkstüiku.  Bruno 
LioB,  Hamburg,  OberMtr.  110. 

Kl.  7o,  J  Sfi70.  MaNc-hine  zur  HiTsti'lluni,'  Ttm 
Wellhlech.  Wodfrev  Benin^on  .lohnHon,  London; 
Vertr. :  Fat.-Anwälto  Dr.  R.  Wirth,  C.  Woihe,  Dr.  H. 
Weil,  Frankfurt  a.  M.  1,  u.  W.  Dana,  Berlin  SW.  18. 

KL  18b,  £  11849.  Verfahrea  aar  Behaadlang 
befB  geheader  Chargen  ta  der  baatadhaa  Beaaemer- 
bime.  Baeahaitea-Aelian-yerehi  Dadeliagao,  IMide» 
lingen. 

Kl.  i:ia,  B  40  289.  Schicnenstolivfftrujilunt;  mit 
Satti  iiaHi  h.'  und  Stoftbrflcke.  Julius  Umh,  Loiigevill« 
bei  Metz. 

Kl.  19a,  M  28  316.  SohienenRtoBTerbinduniu:  filr 
BlatabahfffITtftftfl  mit  einer  zwiachen  die  auseinandor- 
gerieltteB  Sehtanen  eingreifenden  Kopflaacbe.  (Jonrad 
Mablaladt,  ScIraeidemOhl. 

Kl.  24  r,  H  3H.'>:i5.  Heisga«-  and  Lnftzofahrnng 
fflr  Veru'artiinuHöfen  mit  stehenden  Retorten  oder  mit 
stehendi  n  Kainmorn  und  mit  xwiiti;b<>n  dienttn  waK«- 
recbt  ^ii  tj  li!u/.i<-lirnden.  Übereinander  liegenden  Heiz- 
ziit'i'ii.  die  vDti  den  Hei/gaNen  im  Zickzack  \on  iiiiti  n 
nach  obeu  durcbzugeo  werden.  OuataT  Horn,  Braun- 
aahwaig,  Nerdatr.  23. 


Kl.  24  h,  Sch  24  8.14.  Vorrichtung  <am  Regeln 
der  Kohleznfuhr  zu  Gafierzengorn  und  Ahnlichen 
Apparaten.  Faul  Schmidt  &  Di^Agraz,  techniacbe« 
Bureau,  0.  m.  h.  H.,  UannoTer. 

Kl.  81c,  U  2872.  Aus  einem  HcbraubeufOrroig 
aufgewundenen  .Metallbande  gchildi'teH  bohlua  Korn- 
atflck.  Arthur  Brown  UnderhiU,  Buffalo,  Kew  York, 
T.SUL;  y«rtr.:;PaalinUIer,Paft>An«all,Bariin8W.«l. 

Gebrauchsm  ustereiotragangaii. 

II.  Febraar  1907.  KL  19a,  Nr.  19T9SS.  Ana 
einem  8Mok  beatehender  Anaehlntaehnh  für  SeUaaen- 

geleise.    Arthur  Koppel  A.-(«.,  Berlin. 

Kl.  24  f,  Nr.  297  859.  Wechnelzugrontdtab  mit 
Gegenstrom.    RanH  Scbotola,  Mi-ilien. 

Kl.  24  k,  Nr.  297  991.  Fonertar  mit  amatellbarem 
Klinkhaken  and  Kliakanflage.  l^bebn  LUera, 
Wernigerode. 

18.  Februar  1907.  Kl.  19a,  Nr.  298SM.  Schienen- 
atelTerbindnng  für  SoUenen  mit  naeymmekrisehem 
8teg.  Frani  Heiann,  Oharlottrabnr;,  Hardenbergatr.9a. 

Kl.  19a,  Nr.  29H537.  Schieneoverbindung  aoa 
einem  .Stuhl  mit  eingelegten,  durch  8teckbolzen  und 
LftÄohen  vrrii  iiiiii'nen  Schieiusnotideii  und  cingoacho- 
lienen,  mit  /.ahiu'ill'nungen  verHelieiien  Keilen  und  mit 
in  dieselben  und  die  .Stuhlwiderlager  eingeschlagenen 
Zahnkeilen.  Tossanus  Duyaena,  Moaatrioht,  J.  R.  H. 
De  Jong  und  H.  L.  Kneppera,  Wyk-Maaatriebfe»  HolL; 
Vertr.:  Et.  Schlagen,  FaL>Anwalt,  Aachen. 

Kl.  Slb,  Nr.  298908.  An*  twei  teleskopartig  ge- 
fOhrten,  inoinanderfoderndcn  Teilen  be*tehondor  Form- 
tricliter  für  FormmaHchinen.  II  ermann  Schroors  Ma- 
schinenfabrik, Krefeld. 

Kl.  49b.  Nr.  298  tu«.  KaltkreiH»ä'jc  mit  gleich- 
zeitig  gescbrtinkien  und  gestuucbten  Zähnen,  deren 
Ecken  abgerandet  aind.  Hermann  RSntgen,  Rem« 
aoheid*HaetoB. 


^    i^uo  Ly  Google 


so.  Mira  1907. 
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Deuttche  Rdcbspaiente. 

Kl.  Ucy  Nr«  19S01S,  Tom  19.  Febraw  1908. 
PiVma  LodwifT  Stvekenholz  in  ^«tter  «d  d«r 

Rohr.  Vorrhhtung  zum  Fülltii  von  in  JKcACfl 
liegende/t  (iu/Jfurmen,  s.  B.  für  Mus.i^'In. 

An  cincni  in  ilcr  LHnL''<ri<'litiii!;^  dcf  ln'/w.  iltT 
OuBbcIten  fahrbaren  Laufkraa  d  int  die  Haupt- 
gioBpfanno  a  und  vor  dieser  die  Vorpfanne  b  auf- 
^hingt.  Letstere  beutst  di«  iiticblOcber  A>  weUb« 
Ton  dmi  Flibraitttiiden  «  «n«  mittob  ivt  Hebel  r$ 


Rednktionemittal  enreiofat  wird;  dieser  wird  dun  ent- 
wedw  damli  kmHe  Luft  oder  dnrdi  kalte«  BeixgM 
•o  weit  abg«kahlt^  daft  er  an  der  Laß  niebt  oxydteri. 
Wird  Luft  als  Kühlmittel  bennt/t,  so  wird  dicm  dnreh 

die  iiiitor>.n  Laptn  der  Kohr«  a,  dio  in  dio-cin  Fall« 
gegeu  daa  OtV-aiiiuoro  ^:o8chloB8on  »ein  iiui-fun,  xe- 
luil«?t;  wird  bini^ogen  hierzu  Gbh  beuiit/t.  «o  kann 
dieiiüs  aii8  den  Kohren  a,  welche  dann  unten  von 
einem  Schlitz  versehen  sind,  teilweise  in  daii  Ofen* 
innere  eintretea,  wobei  ea  deiia  mit  dem  EieenecbwAmm 
«nfgeMQ^  wild  aad  dleeeu  ui«>nniiidlicb  ngun  d« 


1»'- 


t^i-üfTiu  t  und  geachloesen  werden  können.  Das  Metall 
^^'i'iaii^t  iiua  den  fettlen  Auüliiufon  i  in  die  LiMtrinueu  A-, 
Wi-lL'he  ftii  (ioin  dri'iiliar'-ii  liii^'rl  /  nii rL:i'li(irii,'t  sidi!, 
dnr  um  iIl'ii  Zapfen  u  drehbar  ist.  Die  Uinniii  k  kuunen 
Homit  mittels  der  Stande  o  seitlich  und  Außerdom  um 
die  Bolzen  r  gedreht,  also  mit  ihrem  vorderen  Mnde 
gehoben  oder  gasenkt  werden. 

Diese  Eioricbtaog  besweekt,  die  Rinnen  4:  Iwi  der 
glelokmSBi^  lengeamen  Fortbewegani;  der  gasten  Tor- 
rirhtung  Brhncll  Uber  dio  Zwischenw&nde  zwiücben  den 
einzelnen  Formen  q  zu  führen  and  tto  zu  verhüten, 
dali  zu  vii  l  Metall  auf  die!<e  ZwisrhcnwÄndM  jji  liin;;!  umi 
zwiscbeu  dva  einzelnen  Mattseln  feste  Hrilckfi»  liilili  t. 

Kl.  Sic,  i\r.  i;i)2r>5,  vom  13.  Oktober  l'J04. 
.Max  Wagnor  in  Wiesbaden  nnd  Karl  Oeorg 
Laub  in  Budenbeim.  Verfahrm,  Lafier»chafen 
XU  verdichten  und  mU  ihrem  Tragkfirptr  innig  zu 
pereinigen. 

Um  ein  diehtes,  d.  h.  porenfreies  Tjat;ermetall  zu 
orhniti.'ii,  das  mit  seinem  Trinjkörper  iiini,'  vi  rcinigt 
ist,  wird  das  in  den  TragkOrper  ein^^egOH^euu  Metall 
der  Ijagersrhale,  solange  es  noch  nicht  völlig  erstarrt 
ist,  einem  mechaniHchen  oder  hydraulideben  Dmck 
ausge^t-tzt,  der  zwet'kmäUig  bib  mm  völligen  lCr«tarMII 
nnd  Erkalten  dee  Qnfimetallos  erhalten  bleibL 

Aueb  kann  man  die  Verdiebtung  des  Lagar- 
metalles durch  Druck  ipSter  TornehmeQ,  zu  welchem 
Zwecke  dio  Lagersctaale  lo  weit  wieder  erhitzt  wird, 
daS  «ia  formbar  wird. 

KI.  IK«,  Nr.  178241,  v..,,,  1.  April  I90:<.  Gu^,t«f 
Orfindal  in  Djursh  n  1  m  ,  Schweden.  Verfahren 
und  Schachtofen  zur  h:r:*<ijttng  90n  Ki«entchu;amm 
4ureh  müUeibarep  mittele  Verbrennung  einee  Gemiechet 
vom  Qa»  uni  Luft  bewirkte  Brhiixung  eine»  Gemengte 
von  Bieenerz  und  Kohle. 

Die  Eisenerze  wenlen  mit  Kohle  gemiiicht  In 
einem  Schachtofen  aufgegeben,  in  dem  sie  zunächst 
dnr<';h  die  abziehendeii  Heizgase,  welche  durch  ein 
K'idrHVHtem  a  durch  den  Ofen  geleitet  werden,  ror- 
gi'würrnt  und  dann  Inder  Verbrennungszone  der  ileiicgase 
Ht)  \\cit  urldM  werden,  daB  eine  Reduktion  derOxjdezu 
MelallHchwantni  darcb  da»  dem  £rse  beigemeogte 

Xil.« 


Sauerstoff  der  Luft  macht,  in  letzterem  Falle  wird 
das  üas  bei  d   und  die  Yerbrennnngsluft   bei  e,  in 

i'rnti'r<'in  Fiille  In-i  ^iv-irlilnjn.'in'n  Ilnhrnn  (i  <\\<i  I>ufl 
bei  ((  und  das  lirenogas  bei  c  eingeleitet.  I)io  au« 
dem  ReduktionsprozeU  entstehenden  (l.isi;  wt'rdt'ii  im 
ohereu  Teile  des  Schaohtofens  in  die  hier  in  beiden 
Fällen  unten  ofTonen  Kohr«  a  abgesaugt,  wirken  mit 
den  abuehenden  üeisgaaeii  Tarwirmend  auf  die  Em 
nnd  entweichen  mit  Ihnen  dnreh  den  Sehonitein. 

Der  gewonnene  abgekühlte  Metallschwamni  wird 
durch  sich  dreheudo  Walzen  k  in  den  Raum  q  ge- 
fördert und  aus  diesem  durch  die  Schnecke  r  aus 
dem  Ofen.  Iiier  ist  noch  ein  Rohr  «  vorgesehen, 
durch  das  ein  indifferenlos  oder  niluzi-TiiniL'-i  tiii^ 
auf  den  MetaUacbwamm  geleitet  wird,  eofern  Luft 
»Ifl  KflUmittel  gebraaebt  wnrdo. 

Kl.  71s  Nr.  l7Sft17.  vom  14.  JnU  1904.  Firma 

C.  SeuHscnbrounor  in  Düaseldorf-Obercasiio]. 
Vorrichtung  zum  Slunipfuchwrifirn  ritn  Rohren. 

Die  V'irri.  htung  besteht  ah-.  >l.-m  nlilii-ln'ii  Scliwcill- 
trichter  u  und  den  beiden  mit  i  iibruu^xrMudeni  ver- 
sehenen Schw  eiUrollen  h  r.  Dio  Ertlndung  beruht 
darin,  daft  die  tiobweifiroilen  in  einem  Wagen  unter- 


Sebracht  sind,  der  lOsbar  am  Ofen  befestigt  wird 
ei  einem  Reißen  des  1tohr<*tranges  wird  der  NV  a^jcn 
gelöst  /II riicl; LTi  fjtliri  n  ;  iliT  im  Ofen  verbliebene 
Teil  des  Bleclmtn-if  i  Hh  katiii  liaiiii  leirlit  h<'ratiH:rez<>gen 
und  vor  dem  Verlireiuien  liewdlirt  wenlen.  Am  liKann 
der  Wagen  bei  zu  starker  Erhitzung  der  Rollen  und  dee 
Trichters  in  kürzester  Zeit  in  einem  Külilbade  gekOblt 
und  wieder  in  ArbeltHeteUnng  gebracht  werden. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 
Nr.  8068M.    K.  U.  StereDs  in  ManhAil. 

I)ir'  Vorrichtunjf  i»t  für  Küliün  tti  n,  NVnlA<>ntihcfit> 
iiiiil  .liTkTl.  Iiestimmt.  l>ic  /.ii  vM-tnleiiiii'n  Klöi  ko  otlt-r 
Si  liiiiiicu  a  wordi-n  in  lK'licl(ij;fr  Weino  ilunb  ciuo 
Sclmbvorrii-htung  A  ttln>r  die  'rra^^Ncbkni-n  c  bewog-t. 
Unterhalb  dieser  Scbienen  ist  ein  Doppelheb«!  rf  in  e 
drebbnr  geU^rt,  d«r  auf  dar  einen  Seite  einen,  mit 
einer  dn^h  einen  PreBxjiindi>r  f  Teraehiebberen  Znhn- 
■tnnge  g  in  Ein^rilT  stebenden  Zahnradbo^^en  h  trägt. 
DI«  andere  8eito  de«  Hubeln  iat  mit  einer  Oeffnun^  » 
VI  -  'hii.  durch  die  ein  /.ipti  ii  hindureb^Teift,  der 
all  •  irK  Tii  mit  einem  (ievtitlit  k  beachwertun  und  in 
dem  Tunkte  /  den  ernten  liebelt  drellbnr  gelagerten 
Doppelhebel  m  angelcnkt  ibt. 

Die  WirlcungüWeiMf   der  Vorriebtun^  iMt  die  ful- 

«ende:  Bei  Bewegung  dee  Prettzylindera  wird  der 
loppelhebel  d  geidreht;  sein  oberes  Ende  wendet 
hierbei  die  Schiene  «,  die  ao  dem  Zapfeni  ein  Wider- 


In^'  T  tiiuli't,  IHM  9(1"  herum.  Sulmld  abiT  der  l'iiß 
der  .Schiene  die  Trapsehienen  <■  lierilhrt,  wird  der 
Boizon  i  entUaiet  und  duroh  daa  Uewicbt  h  suradt* 
gMogen«  wonnf  let  Hebel  wieder  in  die  Anfang*- 


n 


Blelluug  xurüekkcebt.  Soli  die  Wendevorriebtunff  aufier 
betrieb  geeet/t  werden,  ho  kann  <ler  Zapfen  J  dnrch 
einen  qner  durch  ihn  und  den  Hebol  d  geateokten 
Bolzen  dauernd  in  bemntergedrDektem  Znttuid  «r- 
balten  werden. 


Statistisches. 


Großbritanniens  Eisen-Einfuhr  und  -Ausfuhr. 


BtoMv 

IM« 
teea 

tMT 
mh 

ttot 

im 

6  766 

2  H:i;t 

24  |.')0 

32  074 

15  192 

18  0H7 

171  783 

315  915 

MO 

587 

1884 

1888 

60» 

571 

147 

199 

110 

284 

175 

224 

1  709 

1  124 

1  HS.'i 

M  I 

2.1  8H2 

1 1  H8K 

21  165 

•-V)  417 

12  694 

1  821 

87  964 

■Ml  03 H 

6  058 

C.  744 

Srbmiedei»en,  nicht  be«.  genannt  

K455 

s  04:1 

Robblöcite,  vorgewalzte  BlSoke,  Knfippel  .... 

115  605 

47  201 

288 

3  022 

29  943 

14  396 

17  728 

17  889 

3  884 

4  478 

75698 

61480 

11805 

7  858 

IKO 

;!io 

5  909 

4  781 

1  (XU 

4M 

2161 

4  2H2 

SnnstiK'es  KiMenbahnmaterial,  nicht  ImS.  geDMUBt 

13  838 

12  107 

I6&a6 

6  268 

24  921 

47  4öt 

4SftS 

8081 

10  104 

10  1Ö8 

83  444 

81  024 

10164 

18  819 

61544 

68898 

87 

Draht  leinHchließlich  ToIcKra|diPn-  u.  Telephondraht) 

11899 

9  985 

7  243 

8  105 

H  619 

7  964 

8  834 

3  821» 

7  420 

«i  4titi 

8  102 

1  580 

5  149 

4  699 

884 

731 

8  623 

4  215 

8  554 

8  580 

6  489 

8  930 

B^tbren  und  BöbrenTerbtaidungen  ans  Sebweifteieen 

8  477 

8  447 

80881 

18  909 

65« 

509 

85  986 

86  888 

Ketten.  Atikir,  Kabel  

4  608 

5  512 

8994 

2  719 

Pabrilcate  Ton  Einen  nn4  fltald,  nieht  Im.  genannt 

4  579 

4  670 

10  987 

11864 

874  868 

144  095 

675  624 

858988 

1  729  964 

1089185 

6  055  284 

7  454  767 
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Frankreichs  Ein-  und  Ausfuhr  im  Jahre  1906.* 


^           di«'  Kiufuhr  im  J.ihr«-            t            4:<*  Au-fiihr  Im  Jiihri- 

In  FMBknleb  Wtnii                            ,1*««        |         iwa  -  ~;         IMW        :  i»«. 

1          *          1          «          1          »          i  * 

Steinknhio                                                                    14  .'{."i 4  320 

KvrroiiiAiigau,  F«rro«üuiam  tww.,  Ferrualuminium  i  Hill 

10  .MIT  Of.fi 

1  682  842 

2  151  6»3 

1«  440 
8  495 

1  872  870 
178  880 
1  789  970 

ISil  2:.2 
7  758 

1  r„-.7  123 
242  05:i 
1  855  590 

214  r,23 
Ö04Ü  1 

ZuMmnwii         45  MO          24  9S5  i  147010 

219606 

Puddellujipon  mit  4  und  niflir  "o  f»chUpke  .  .  .  . 

\  M>  PiaBeisen  

Adü't'n  und  liandaf^un  huh  S<-Iint'ill-  und  FlutieiN<;ii 
"•••liiin*'il<  -tnrke  i\n*  Si  hwt'ill-  und  FluftBUen   ,  .  ♦ 
iiaadeinon  |S«!hwi<it>-  und  FlaBoiaen)  ....... 

Bleche  '   

Kii«enbl«<-b,  v*^r/innt,  verbleit,  Tcrkupfert  oder  verzinkt 
Draht  aus  Srliv\<  iu.  and  FloSeuea,  roh  and  ver» 

877 
3041 
10  702 
15 

307 
182 
"57 

•J  412 

1  4:i5 
:t  720 

2  479 
14  812 

8  691 

2  229 

21.1                1  2'.t4 
2  11>H  l:i3f.2:) 
10044            23  2'.K» 
15            9  909 
378  !        53  915 
105   !  fi3I4 
683              1  sia 

1  8 

«44             2  621 

2  **si,              2  700 
1  875             3  305 
6 154             1  228 

3  358  ;          3  476 
1512   1  404 

:ms 
204  225 
25  803 
069 
54  218 
7  r.fiO 

2  213 

H 

1  TSC, 
2 

341l> 
1827 

3  430 

452 

Zu-nmmeB  '       4«  109 

32  lyg        24;i;t.<2  sortis 

Rnheixt'ti,  Flali-  und  Hchweißeiseu  int)>;i'iiAnit  .  .  . 
Wftiz-  und  l'addelschlMke   . 

91  (;:{;t 

57  134 

3!t|  Wl 

62k  3s4 

3  270 
tir.4 

1  U?,H 

s;<  ;*  1 3 

15r>  S15 

2  '.Mis 

1  i\y> 
1  441 
21  ,'.oi; 
1-2  1  74  4 

i  -273 
0  328 
10  359 
:>H  3-27 
1  7<'.  '.ISO 

2  303 
4  880 
1  178 

35  894 

17!t  124 

1»  ▼•i«4«linfmMk«kr  vwdMi: 

rinijrlübrt  im  .fMhri' 

<il-<lrr  auogcführi  Im  Jatirs 

l!H»6 
1 

1 

190« 
t 

t 

56  66A 

f.r.  219 

2  1 S7 

12  :ios 
4 

4  «87 

56  925 

47  037 
2  011 
9  s74 

fi  fiHi 

2  851 

42  520 

57  «30 
2  085 
8  051 
5  517 
4  120 

58  213 
50  .'i;»! 
2  143 
7  869 
5131 
1  977 

Znmmmeii  |      145  454  |      124  870  j  120128 

12»  924 

Die  OcMinlelBfahr  Fnuikroieha  «n  RobeiMB,  8eb««Ui-  «hI  FIhBoImb  (anter  AuneUnB  tob  RSbrea, 

F»-il-  und  OlQhspÄnon,  RrocheiiieD,  Schrott,  Walr-  und  l'uddelKchlacken)  b«JruK  Mninit  im  It'tzti-n  Jahre  23"  093  1, 
d.  h.  65580  t  oder  ungefibr  30,62  o/o  mehr  aU  im  Jahre  1905.  Oagogon  blieb  di«  Ausfuhr  mit  611125  t 
am  148188 1  «der  21,88*/»  Ualar  dem  Ergebniiw  de*  Torjahrae  niHek. 


Großbritanniens  Roheisenerzeugung 
im  Jahre  1906. 

^^'lo  wir  bt-roit»  in  tori^jer  Nummer  (.S,  392)  mit- 
teilen konnten,  l>clicf  Niih  die  Rob«M8fner7.eagang 
Orofibritaaniana  im  Jahr«  1906  auf  10311  778  tMfaB 
•  746  222  t  im  Jahre  190ft.  IKe  Tert^an«  dieMr 

*  Xacb  dem  ^fiuUetia"  des  ,Coiniti<  des  Forgos 
de  Frsnee"  (St.  2850  vom  8.  Fehmar  1907). 

,IroD  and  C'oal  Trade»  Review"  vom  8.  MSrx 
1907  Ö.  789.  Yergl.  auch  ^Stabl  und  Einen"  1907 
Xr.  6  Ä.  Sil :   Orolbiitaanien«  Hoehftfeii  1906. 


Krzeu^un^  auf  die  einzelnen  Bezirke  den  Tereiaigten 
Königreiches  »ei^  die  iiacbitebeade  Tabelle : 


IWM 

1«M 

IMM 

Buirk 

t 

1 

< 

Schottland  .  .  . 

e 

1  3G1  176 

1400 

445 

1  474  2S5 

Durhani  .  .  «  . 

• 

99(;  896 

1047 

20O 

955  792 

t'leveland    ,  ,  , 

a 

2  270  094 

2  547 

83H 

2  <1H2  203 

o«t-Cu  mberland 

■ 

5riii  if;2 

sm', 

437 

945  f. 40 

LaneaHhire  .  .  . 

e 

531  292 

590 

203 

689  516 

8ad Wales    .  ,  , 

« 

792  099 

900 

872 

897  T99 

Lincolnehire  .  . 

326  597 

S72 

584 

429068 

NertbamploBahire 

e 

227  516 

284 

878 

286  «24 

DerhTshire  .  .  . 

• 

297168 

810 

951 

424  869 

Notts-  tt.  Leicester- 

815  811 

840 

524 

801264 
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4S4  SlllUud 


BerfelUe  M«r  VerMunmhutfmt  «m  Fad^verehutt. 


tr.  Jd»».  Mr.  IS. 


B«jlrk 

8(ld-0toffordtlun  . 
Noffd*8teffordshir0 

Md-a.  West- York- 

«hire   

Sliropsliire  .  ,  .  , 
Nordwalea  .... 


1904 

t 

S7»  167 
«46  974 

•207  628 
48  359 
76  738 


t 

422  444 
268  789 

294  301 
4K  546 
86  205 


t 

481  674 
801  295 

841  227 
52  M88 
98  128 


Aaf  Ali'  eiiutilnon  liohoiiteiisorton  enttieleo  von 


1904 
l 


8  699  661    9  746  222    10  811778 


der  Erzcui;ung 

Piidd«Uii.0i«6«ni- 

rabeisea    .  .  .  8909  447 

Häinati:   3  416  689 

HfHHenn'rrohoiHpn  .  1  211  194 
Spippcleisen  und 

dergleichen  .  .  168  331 


I<J06' 
t 

4  845  874 

4  135  846 

1  074  927 

190  575 


4  681008 
4  054  678 

1  288  630 

812  567 


8  699  661    9  746  »2    10  81 1  776 


Die  Ein-  und  Ausfuhr  der  Vereinigten  Staaten  im  Jahre  1906.* 


Uefeadand 

Klafakr 

1  1*M 

IWM 

INN 

1M4                IMS        1  UM 

im  Werl«  von  .4 

1  581  047 
16  44Ö  575 

1  644  478 
16  417  283 

'     1  739  544     «  710  694 
17  344  131  118  600  054 

9  336  276 
121  684  996 

looaoöfix 

128  871  368 

Im  'Wmia  von 

*•  _ 

•*87  468'  180616 
1549  888    2  845860 

581459 
9  707  884 

606688 
9480642 

777  483; 
II  664914 

im  WiTte  von    .*  1  4  625  813 

«5',»  1*<1 
8  661  076 

I  077  35t.'      217  287 
12  46:i  223     1  927  U57 

21 1  345 
2  227  919 

3  241  724 

lt'>l>"'i**<'"  

Bandeisen  

Knnpix'l,   vorucwalzle  Blöcke,  Pein- 
Fein-  und    1           (  Si  liw  rillci»i'n     .  . 
(iroblilecbe  j  *"*  (  FlufteiNen  .... 
Weißbleclie  j 

Oeschnlttene  Nigel  

Drabtstirte  .....] 

1 

60  772 
18  676 
21845 

J     38  380 
2  169 

10  'J',  2 

J      4  28! 

71  782 
15  558 
4  019 
7  818 

215  864 
24  110 
87  890 

17  554 
4  848 

14  876 

«878 

66  791 
17  897 
4  041 
16  405 



3H5  905 
19  896 
86860 

5  U22 
10  393 

21  675 

8281 

57  885 
18  081 
6215 
89026 

t 

49  809 
27  213 
30  055 
26  308 
/  1427 
(     421  482 
8  489 

319  353 
f        4  803 
^       51  284 

8  024 
20  394 

180476 
56  402 

9  422 
83  312 

3  094 

t 

50  008 
8  12S 
32  537 
20  208 

899  748 
4  496 

241  440 
8  132 
68  166 
8  068 

6  618 
144  890 

64584 

7  965 
36  509 

4  085 

t 

84  650 

1 1  930 
56  912 
82 182, 

88888«' 
5  491' 

1 

195  698 
17  :m 
95  084 

12  274 
5  989 

176  770 
1148661 

7  688> 
46  969 

5  777. 

Zsummen 

870188 

421649 

598  2391    1  166849|  1025582 

1802  880 

6Manitwert<l«rl3Mii-nnd  Btahlerzougr* 
nliM,  nnter  EiniehlnB  der  Toroti-hend 

Jt 

90  812  274 

Jt 

110865  889 

Ut       \       Jt  \ 
146  278  9Ö4|689  925  175^600  808  155 

Jt 

724  733  470 

Berichte  über  Versammlungen  sus  Fachvereinen. 


Hauptveratminluiig  des  Vereins  deutscher 
Msschlnenbstt  -  Anstalten. 

In  rliii  t,i;/!o  rini  '.K  Mtlrz  d.  J.  unter  dem  Vorsitz 
Ti(n  (ioli.  Kdiniiit  r/ii'iirHt  H.  L  u  ü  g  -  DÜBneldorf  die 
IlauptverBammlung  dt'»  VeroinH  ileutKcher  Manchinen- 
bau-Anatalten.  In  einer  rocht  bemerlcenswertcn  Er- 
OlhlliagMMprMhe  wies  der  Vorsitzende  darauf  bin, 
d*B  MM  dwjngOBwiitigeii  gSnttigon  trirUobafUioheii 
Lag«  nnr  tSm  TMl  dm  danlselimi  Masdiiaeii1»att-AuiatiM 
besondere  Torteile  gezofen  habe.  Wenn  auch  fftr 
die  Oesamthoit  der  MaMÜtinenfabriken  die  Arbeit»» 
mengen  befriedig«nd  waratt  ud  sieh  ein  Tatt  dieaar 


*  Nach  a^onthly  Sunimarj  of  Commerce  and 
Fioanoa  of  the  United  State»«,  DeMmbar  1906.  — 
Tergl.  ,8t«bl  nnd  EiieB''  1906  Fr.  6  &  867. 

•*  rar  dia  Zeit  vor  dem  1.  jiili  1805  fahlen  die 

Nnubweise. 


Anstiiltcn.  riftnit'jitlii  h  lio,  welche  eich  mit  der  ITit- 
Btellung  Ton  Begoinltrheiten  boaohftftigen,  in  günstiger 
Lago  betindet,  so  kann  anderKcitH  kein  Zweifel  darflber 
sein,  daU  ein  großer  Teil  aus  der  guten  Konjunktur 
keinen  Nutzen   gezogen  hat.    Eine  Uebersicbt  Qbar 

die  gehUieheo  ürgabdaia  PMerar  Maeehinenfabriken, 
die  als  Akll«nge»e11aebaflen  arbeiten,  beetitigt  dien; 

denn  «ie  ergibt,  daß  im  Tergangenen  Jahre  unter  den 
Aktiengesellucbaften  den  Mn«rhincnbaue«  44  Fabrilviu 
mit  einem  AktieiikB)>itBl  mui  ^ti  7^9  (lUO  . »  mit  ciiiein 
Verlust  von  13  «/o  (nümlich  C243OO0Ut  YerluHt)  ge- 
arbeitet haben.  Die  Ursachen  dieser  Krücheinung 
dfirftcn  zuniichHt  in  den  Schwierigkeiten  der  Be- 
achallutig  der  KohstolTe,  in  der  Ungunst  der  Arboiter» 
Tarhftltaisse  und  in  den  UmwUnngan  in  den  inaeran 
TerhUtnissen  der  Hascbinenfabriken  m  snehen  »dn, 
bei  denen  ridfarh  da«  Streben  obwaltet,  jede  Neue- 
rung cin/i'ln  iiiifziinehmen  anstatt  die  Herstellung  ge- 
meiii-'atn  zu  Ix-trinbon.  Bei  lii  in  lf>  /.ug  der  Rohätoffa 
und  Ualberzeugnisse  haben  die  Matichinenfabriken  mit 
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BtritkU  titr  Vmaminhtng0i  tut»  JWkvermnai. 


Stehl  mid  Bim.  4SS 


«Liiidigen,  zum  Teil  rocht  erhoblichen  ^tcigerungflll 
der  l'rei««  zu  rechnen  K^lukbt;  ao  aimi  diL-  Brenn- 
Htoffe  alleathalben  nicht  anerhoUieb  teurer  gi>worden, 
•booM  dM  QM>«i«ini]wüe]i,  ni»  du  Wmizeiwn  und 
di«  SchmiedMtllcke,  nielit  warn  klflimten  •neli  di« 

flbrigen  Mctfillr,  w'u»  Kupfer,  UKW.     (iliM«  li/.'itii; 

»ind  dio  Löhne  trniiz  bL-träclitlRli  t;cstii't,'en,  withroud 
HniiiTr'it^  ilif  i.i'i^-tiiiiy:*'!!  Hclion  lic.iliiili)  ulljji'tui'in 
zurückgegangen  Hein  tlürfton,  weil  überall  an  ge- 
leraten  Arbeitorn  gebrach.  Dazu  kamen  die  immer 
wieder  herrortretenden  Neigungen  zu  AuitHtäniicn,  die 
den  Fabriken  ebeuo  wie  den  Arbeitern  «elbttt  an 
mnaehmi  BleUeii  croBen  Schaden  ugeffi^  li*bea.  Di« 
Inneren  TerhUtnlMe  der  MMchinenfabnken  befinden 
«ii'h  nti'  h  immer  in  einer  Zeit  der  Uniwälzung,  dio 
durch  <li<<  Fiirtsichrittü  in  der  Anwendung  der  elek- 
trischen Kruft,  liun  h  die  (.iroßgaHmahchuic,  die  l>iiin|if- 
tnrbine  und  andere  Erfindungen  bervor^'erufen  ht. 
Wihrend  ferner  die  Lieferanten  der  MaHcbitienfabriken 
mmeiet  vermSge  ihrer  geBchlositeiien  Syndikate  Preiee, 
ZaUaagsfriat,  Lieferungabedingungen  unerbittlich  toi^ 
echreiben,  tiiiddie Maaekinanfabriken  ihren  Abnehmern 
ge^nfiber  leider  Immer  noch  in  nnirflnitiger  l.atre. 

I)ic  Tum  V,  ri  ii;  il nif-  In  r  Mn^o  liinoiibftu  -  Aiij-t  i'i  ii 
Hufi.'<»»tellti'ii  1.1  •  t ! ni  11;:  -  1  II  .,-11  n;,'i'il  «tiilii'U  ni<-iit  sri[<'ti 
auf  Widf'i  st.ir.il  .  ir,-lii'-iMi.|,'i-i'  dicH  auch  bin- 
•ichtlich  der  ZahluugHlriitUMi  der  Fall.  Unter  deren 
HlaattMdliebaog  haben  dio  Maachlnenfabrikcn  um  mo 
mehr  an  leiden,  als  eie  ihreraeit»  pünkttich  ihre  Kob- 
atolTe  and  Haibeneagniaae  bezahlen  mUsien  und  der 
hohe  BaiehabaakdialMnt  antopreeband  bebe  Koatea 
TemfMcht.   'Wibrend  die  MltuHleder  der  Syndikate 

zurzeit  tfruBcn  OeldQhnrfliiB  halji  r  .  i^r  Ii'»  vi  riirlnMtcndo 
Industrie  vielfach  Wfu'rii  Hi-Hch:il' u ii,-  ihnr  Hcirit'h»- 
kapitalien  in  V.  rl.'.:.  iili.  it  l"  rat. n  |)en  Kracbt- 
arkunden8teiu|M'l  tratjen  ilif  Maschineiifabriken  doppelt, 
einmal  bei  VerMondung  ihrer  Erzcugniaae,  aiidcr«fitit 
geswnngenermaßen  bei  ihren  BeiOgen  von  Kohle, 
Eiaan  aaw.  Die  einzelnen  loien  Verbtnda,  zu  denen 
Wr  gewiaee  Beeooderheiten  in  getrennt  voneinander 
arbeitenden  Organiiatienen  eine  Reihe  von  Ornppen 

der  M«scliinenfabriken  /usammeniretreten  ist,  bestehen 
ernt  jk>  kurze  Zeit,  dall  »icii  heute  ülter  sie  ein  Urteil 
noch  nicht  füllen  lällt.     .'^o  viel  liillt  «ii'li  al>er  schon 
jetzt  Hagen,  dati  der  Anfang  zu  weiterem  Vor^'ehen 
ermutigt.     Eine    der   Hauptachwierigkeiten    für  die 
Schaffung  einer  solchen  OrganiHation  liegt  darin,  datt 
die  MaichtDen  keine  Bogenannten  Teriretbare»  Oägea- 
■tinde  aind.    Zn  ihrer  Heratelinag  mflaaen  groBa 
geiatige  Lelatnngen  aofgebolen  worden,  die  um  so 
»ehwieriner  zu  bewerten  nind,  bIh  si  '  unr-  r  iirMeren  heuti- 
gen gesetzlichen  Zuständen  der  .\um:iit/iri;,'  durch  An- 
geatellte  und  \\  etili-  «erb  fast  »chut/ii's  i>rei8gogeben 
find.    Auch  hndet  »ich  in  den  AbnelunerkreiHen  n>ei»t 
nicht  dio  nötige  Ein.iieht.  die  dio  Aufwendungen  und  Ar- 
beiten enteprechond  anerkennt.    Oorade  dort  werden 
«lalfaeh  Lalatnngen   der  einen  Fabrik  kostenlo«  be- 
nnlal,  mm  anf  die  Piaiaa  der  andern  an  drdcken. 
Allerdings  kann  aaeb  nieht  beatritten  werden,  daB 
in  nicht  ucltenen  Fällen  bei  Abgabe  von  .\ngeliotcn 
die  Maschinenfabriken  »elbgt  niclit  «usreiehende  Vor- 
sicht BUMÜlieii,   »eiler    hinaichtlicb    der  S.-llmtkogten- 
herecbnung  noch  bei  Iteinesaung  der  J^ieferfrist.  Ein 
Au>rtehu6dcH  Vereins deutMcher  .MaHchinenbau-. Anstalten 
iat  mit  eeinpn  Arbeiten  bezüglich   der  Seibatkoeten- 
berechnung    noch   nicht   zum    Almchluli  gediehen. 
Hoffentlich  gelinst  ea  ihm,  ein  nicht  zu  kompliziertea 
i^TBtem  anfznaleuen,  das  ohne  Schwierigkeiten  Überall 
-Vfiirendung  findi-n  kann  und  eine  gleichinilUige  Grund- 
lage für  dio  .Sflbstkouton  gibt,    per  (irumlfehler  liegt 
nach  Aii.ticbt  de«  Kedners  darin,  dnli  die  .\InHrliiti  n- 
fabriken  nur  in  den  seltonHteii  Fallen  ilen  .Mut  haben, 
etaceaaadte  Aufträge  ablehnend  /.II  lieutitworten,  um 
•ich  aaf  ein*  Beaonderheit  in  der  Ueratellung  zu 
werfaB.    DJ«    KoaatmkliaiiabnreaaB  der  Haaehinan- 


fabrikon  weisen  durchweg  eine  im  VerhültniB  zum 
eigentlichen  HerstellungsperHonal  auUerordentlich  hübe 
Ziffer  auf;  oft  kommt  auf  fünf  Arbeiter  ein  Beamter, 
nnd  nicht  aalten  iat  diaa  Terhiltnia  noch  ungOnatiger. 
Wenn  die  ICaaehlnenfabriken  es  dagegen  aufgeben, 
eine  j,<de  Maschine,  dii>  ihnen  in  den  Weg  kommt, 
buuer>  zu  widlen,  und  wenn  sie  statt  dessen  sich 
iutfusiv  /luf  den  l'i.iu  vun  lii'nDud'-rh'-itin  einrirhteii, 
Bo  würden  sie  nicht  nur  durch  Ersparnih-ie  in  den 
aogenannten  Regie-llnkoaten  schon  bilii:;er  nrle  iten, 
sondern  auch  in  die  Lage  versetzt  sein,  ihre  Besunder- 
heit  in  konstruktiver  liinHicbt  zu  vertiefen  und  zor 
iaBarstan  Vollkommenheit  zu  bringen.  Allerdinga 
atebt  dem  der  Umstand  geceiiüber,  daB  nnsor  Land 
nicht  groÜ  genug  ist,  um  für  die  vielen  liehtehenileii 
Maschinenfabriken  ausreichende  Beschäfliguut,'  in  Bo- 
-unilerl'i  iten  zu  l'i-  ten,  und  ferner  ttu<-h,  dftÜ  wir 
Deutsche  den  gröliien  Wert  darauflegen,  den  .\rbeiter- 
Btamm  einer  Fabrik  dauernd  in  Beschäftigung  zu 
hülfen,  WAK  bekanntlich  in  Nordamerika  nicht  der 
l  all  i-t.  Aber  auch  hier  kann  durch  gemeinsame 
Busureehnng  nnd  dnrob  einen  geeigneten  Zuaammen» 
sehfaB  der  Fabriken  manehertei  erreicht  werden,  waa 

bei  einer  Zersplitteruni;  nicht  mn!;lich  iflt. 

I)en>  hierauf  vom  tieschüftsführer  Dr,  -  Ing. 
Hehn'idter  er-<tatte;eti  (iesehäftsbericht  ist  zu  ent- 
nehmen, dati  dem  N'ereiu  jetzt  2UH  Firmen  angehören. 
I)ie  Stei;;erung  der  Mitgliederzabl  ist  zum  Kuten  Teil 
auf  die  Neubildung  von  l'ntergruppen  snrüekzuführon. 
j,JedenfallB  aind  die  Erfolge  ermutigand,  auf  dem  be« 
tretaaaa  Wege  fortsuschreiten,  da  aa  anageachloeseu 
erscheint,  daB  das  wirkliche  Ziel,  nämlich  die  Besse- 
rung lU-r  w  irts«  tiiiftli«  Ii.  II  l-ii:;e  der  deutHchen  Ma- 
«chincufaliriLrii.  auf  aii(lrr>  in  Weije  als  dem  der  Ver- 
ständigung iler  .Masi  hinenfalirikcn  nntiTeinander  wirk- 
sam 7.»  erreichen  tat.  Die  .'^i  hwierigkeiten,  liie  dabei 
zu  überwinden  aind,  sind  bekannt,  sie  liegen  sowohl 
bei  den  .Xbnehmern  wie  auch  in  eigenon  Kreiaon  der 
Maschinenfabriken.  Erütere  sind  fälBchlicherweise 
rieUacb  der  Ansicht,  daß  der  ZnaammenaehluC  zn 
Verbandsgrnppen  iregeti  sie  und  ihre  TntereaRen  go- 
rii  l-fi  t  i,  Ul  li  1.  t/r.  11'  Übersehen  zu  ihrem  ei;,'enen 
uu',1  zu  unsei  .Vli*  r  S,  njidi-n,  daß  der  Haujitvoruil  des 
/;Usaniniensi  lili|HM-4  darin  liei.'!,  ilali  er  uns  die  .Mni;- 
lii'likeit  gibt,  die  Fabrikation  zu  spezialisieren  und  zu 
verliilligen."  Na<  h  mehreren  aaf  <la«t  innere  Vereinit- 
leben  bezüglichen  Mitteilungen  geht  Dr.  Scbrfidter 
des  näheren  auf  die  „ständige  AusatellaagskommlseioB 
für  die  deutaobe  Indnatrie"  ein,  die  einer  Anregung 
des  Vereins  ihre  Gntatehunir  verdenkt.  „Sie  ist  ihrem 
Programm  und  ihrem  Uiiifjtng  narli  umfns^.  rider  als 
das  Comit«'  franeais  de-  F.xiMwitiiitiH  ä  l'Ftran^'er, 
d.h.  diejenige  vurldKiliehe  l n-Jtitiition,  die  Mrhiin  vor 
Jahren  sich  tlie  Aufgabe  gesetzt  hatte,  auf  allen  aus- 
ländischen Ausstellungen  das  liitiK  h'^i-  der  franzOsi« 
schon  Aussteller  SU  vertreten.  Die  doutache  Kom- 
mission wird  sich  mit  dem  gesamten  Auaatetlanga- 
wasen  bescluUtigen,  d.  h.  sie  wird  in  den  Bereioh 
dieser  Wirksamkeit  ziehen  sowohl  deutsche  und  inter- 
nationale .\usstelhitigen  im  Auslande,  als  auch  fremde 
und  internationale  Ausstellungen  in  Deutschland.  .Sie 
wird  fortgesetzt  das  i;esatnte  einselihi  i,'i^',-  .Material 
studieren,  einen  besonileren  Nachrichtendienst  für  daa 
AusHtellungswesen  einrichten  und  BO  einen  Mittelpankt 
bilden,  von  dem  aus  der  deui8chen  Industrie  stets 
Bat  und  Auskunft  in  allen  Ausstellungaangelegeahaiten 
tor  Verfügung  stehen  solL  Darfiber  hinaaa  wird  die 
Kommission  unfundlerten  oder  gar  scbvriudelhaften 
Ausstelluni.'-sprojekten,  wie  sie  jetzt  häufig  trenug  zur 
Vorlage  komnu'ii,  ent<re_'entreten.  .Sie  wird  zunächst 
stets  tnit  diiii  I;  tli-Liit  il.M  Innern,  als  der  zii- 
stÄndigen  /•  nir.niPi  ii.ird.  ,  in  Fühlung  bleiben.  Die 
polizeilichen  \' Urschriften  für  Anlegung  von 
DampfkcBBcln,  die  den  Verein  im  vorigen  Jahre 
bescblfligt  haben,  beacbiftigcn  ihn  aaeb  gegenwirtig 
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tiri«d«raiii.  Eki  tit  IbnMi  bebinnt,  imi  diete  poUwl« 

liehen  Vorachriftcn,  die  bisher  durch  die  elnsebiea 
RundcARtaatcn  ^fro^elt  wurden,  nunmehr  dareh  du 
Kfifliwanit  (|f>x  Innern  Lrlrichtnälli«;  für  iiI!"  Ünmli'«- 
atftsti'n  ireordnet  wcrcli  ii  hollcn.  In  der  vorluTi'iti'inli'n 
Ki>mnii?*Hiiin  i-t  diiln  i  in  Aii~nii  iit  i,'i-iniMimi'ii,  i'iii- 
*»i'hlHi;l;;»'n  üi'btimmuDgen  in  «(ilciii-  für  L«nddain|if- 
kp^-o-l  lind  für  ^^chiffidampfkiHHid  2a  tranwB.  Inden 
Entwürfen  t>t  ferner  «ine  Boütiinmuiif  Totceeohon, 
«onaeb  4i«  Wnnddeckeo  der  Land»  und  Sebindampf» 
kenel  in  der  H<  -fhaffenheit  ihn»  Banatoffea  den  an- 
erkannten UcLToln  der  Tcehnilt  aatap?*ehen  mflMen: 
alH  an<-rkiiiinti'  K'-cIn  der  TechUlk  Mollti-n  iliil)t>i 
flriinil-i/it/i'  ^'(Itt'ii,  liii'  zumii'liot  durch  i-ine  Koin- 
niisKion  nftcli  M.iltirnlH'  lior  \Viir/l>iiri,'«r  und  Hnni- 
hur^i-r  Norim-n  vom  .lahrt>  19(1.'»  \ orluTriti't  und  ent- 
Mprt'chcnd  dem  Fortschritt  der  TiM  luiik.  Hii:-«ig  ge- 
halten werden  eollen.  Anfang  Dezember  haben  bier- 
ttbar  dia  anten  VerbaadlmifOB  im  ReicbMint  dai 
Innen  atattgefbnden,  ni  welebea  ala  Detegiarle  dm 
Vereint  Baarat  Kranae  und  Banrat  Flobr  entsandt 
wi  rili  'i  sin  l  {ii'<,'«inwärti>;  nchwcltt  ni«:h  die  cnd- 
ffültitrr  Kfilaktiim  der  FaHfunj:  dor  Nornu-n,  und 
ferner  M  auch  die  liildiini,'  <  iii<  r  "liiinii^''  11  NiM-nien- 
KommiHMion,  die  im  Jatire  niinileHteiix  einmal  zu- 
gamnientrcten  moII  und  darülier  zu  wachen  hat,  daR 
der  FortHcbritt  der  Technik  gewalirt  bleibt,  im  Qangei' 
Sodann  erörterte  der  Yortragend«  dl«  HMebiiMn- 
£in-  und  Anafnhr,  indem  er  Mntehtt  die  Fnvergleich- 
liarkeit  der  dicrtjAhrig'pn  Ziffern  mit  denen  der  Vor» 
jähre  dar!r't,-t.  Ir.  -tiit'>i'->  hni  Nai-hwcisen  eine 
vöUiire  T'invv  il/ii.i:;  ihircli  du-  am  1.  ilurz  1906  cln- 
getreii  M  Ni  iiiiririuiinntion  der  deutschen  IlandcU- 
HtatiHiik  Htattgefundeu  hat.  Die  Einicelbeiten  dieser 
statintik  Bind  Ttm  tun  bereits  an  «adarer  Stalle  mit- 
geteilt.* 

Leider  iat  cb  nicht  mdglieb,  Irgendein«  Ziffer 
Uber  di«  ProdaktioD  an  Maaebinen  zu  gehen, 
da  bierOh«r  eine  Statistik  hente  noch  nicht  exiNtiert. 

N«<'h  den  bisherigen  KrjrebnisMen  der  Verhand- 
lungen über  dienen  Uesren-itand  «iiiil  audi  die  He- 
iiiühungen  im  Ven  in  lun  Ii  iür-<i  r  Kiclituüt,'  liin 
bisher  vergeblich  geweseu.  I)|ü  (iehchäftH^telle  bat 
sich  Mühe  jjegeben,  eine  (iru|(|ipneinteilunj;  der  Ma- 
schinen vorzunehmen,  die  bei  einer  Statiatik  zugrunde 
zu  legen  wXre,  und  es  ist  an  Hand  derselben  eine 
Knndfrage  nhaltaa,  di«  aber  ergeben  hat;,  daft  schon 
«in  wesentßcber  Teil  der  Mitglieder  de«  YercincH 

nieht  bereit  iwt,  durch  II'T^'abe  der  l'roduktinnH- 
zill'ern  au  der  Statintik  inlt/uwirken.  V.rt  »toll  jetzt  in^ 
desHen  nochinaln  enerffi^eli  in  ilii'"!  !-  Ui^  lituiiLT  tc  wirkt 
werden,  damit  wir  zu  einer  brauchbaren  l'ruduktions- 
•tatiHtik  iIi'H  deutseben  MuNchinen bauen  gelangen. 

Der  Redner  gedenkt  »eblieliiich  des  verewigten 
fleneraldirektor»  L  e  i  s  t  i  k  o  w  und  anderer  voratorbener 
Mitglieder  des  Vereines,  zu  deren  Oedlehtnia  aich  die 
Yersammelten  von  den  Sitsen  erhoben.  Der  Bericht 
fand  lebhaften  ISeifali.  In  ">  iii>  i  PM'H|ireehung  wurde 
auch  der  Ton  Heii  Iis  wegen  iuk  Ii  Knmanien  entwandten 
.Stiidienkoin  III  ■  •  h  1  .  lU-r  u.  n.  ( i  i'hei  Iii  rat  l,ii\g  iin- 
pobörte,  KrwHiiiiiing  getan  und  in  einem  beKoiidereu 
HeHcliluHMe  die  Freude  des  Vereines  Ober  dienen 
Schritt  der  ReiehKregierung  ausgcHprochen  und  neben 
dem  Dank  an  diese  die  llofTuung  ausgesprocben,  daB 
ai«  auf  diesem  Wege  der  Entsendung  von  Praktikern 
in  da»  Autland  zum  Studium  dortiger  Verblltniese 
fortfahren  werde.  Dr.-Ing.  v.  Rie]i|ie  I  wie«  mit  Nach- 
druck auf  die  Ndtwendigkeit  von  Kinricbtungen  für 
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die  Lehrlingeaushildnog  sowie  auf  di«  Wlebdgkslt 
«in«r  Prodoktiontttatimk  d««  Matehtnanbanes  bin. 
Beiden   Anregungen  wird  von  selten  des  Vereines 

Folge  gef^'elien  werden.  Sudann  berichtete  Direktor 
NeubauH  über  die  Scllwtkosteriberechnung  in  Ma- 
scliinenfalirikeii. 

Darauf  hielt  Dr.  Leo  Vossen.  lierbtHanwalt  am 
Oberltndesgericht  Düsseldorf,  einen  sehr  fesHclnden 
Vortrag  fiber  den  Eigentumsvorbelialt  an  Maeebinen, 
indem  er  tnnlebat  die  tataiehUeli«  Rechtslage  vor- 
ftUirt«,  am  an  Ihrer  Hand  zu  beweisen,  daß  die 
Bechtuprechnng  des  Reiehsgerieht«  Aber  diese  Frage 
ei  n-  tl  i  iircti-tcbi'  iiml  nl.cnilreiri  unri<'}itige  sei,  und 
w.  ili-rlun  einen  Weg  l\i  silrlleii.  dem  rebcl^tailde, 
ilr-M-n  iitihliche  Wirkungen  leiiler  in  weitem  Iin- 
t'ange  ziit  ig.'  treten,  woniiiglich  ohne  Aen<ierung  der 
Üeset/:;c Illing  .iliziihi  lfen. 

Schließlich  beitcb&ftigte  sich  die  HanptveraMBni^ 
Inng  mit  den  Reiehatagsantrilgen  anf  Abudaningen 
•bumnar  Beetimmungen  des  Handelsgeaetsbncbes  nnd 
der  Oowerheordnung  in  bezug  auf  dt«  YerblltniRse 

der  kaufmannisclien  und  teebnischen  Angestellten, 
worüber  Direktor  Dr.  <  i  u  gg  e  n  b  e  i  tu  e  r- Augsburg  in 
einem  sehr  an/iebendeii  Vortrage  licrirbti-te.  •  Der 
Kntwurf  einer  Eingabe  an  den  Itundearat,  den  Reichs- 
tag und  die  einzelnen  Bundearegiardngen  wurde  gut- 
geheißen, woraaf  die  ioBerst  anregend  verlaufene 
HaaptranammloBg  gesebloaicn  wurde 

Deutscher  Werkmeister-Verbaad, 
DQsseldorf. 

Der  Vi'rband,  densen  (»eneralversanunluiig  Ostern 
in  Mainz  statttindet.  7.7iblt«  F.nde  1900  4U  MO  Mit- 
glieder und  A;iOO  Wilwi  ii,  die  in  suii  Itezirksvereinen 
vereinigt  sind.  In  den  Jahren  litOj  und  lHUti  erhielten 
die  Mitglieder  rund  240  000  *,  die  Witwen  370000  .« 
Unterstützungen.  Aulierüem  wurden  an  die  ilinter- 
bliebenen  1  170  000  Jl  ^terliegelder  gezahlt,  tieit  1884, 
dem  Ur&ndung^jahre  de«  Verbandes,  kamen  insgetAmt 
10800000  J^  Sterbe-  «nd  UntenrtRtsungxgelder  zur 
Autt/ahlung.  Trut/deni  uurde  noch  ein  Vermögen 
von  8  Millionen  zur  I>eckung  kiinftig.  r  \'cr|itlichtungen 

ge-.iiiunelt.  Als  ein  tiegeiiHrei<  her  '/.vri-,:  -. Hier  Wohl- 
fiibrt-ieiiirichtungen  erw  ies  sich  der  l!rand\ersicherungs- 
veri'in,  dem  bellte  8000  .Mitglietler  angehören,  l'eber 
15  000  .4  sind  bereits,  obwohl  der  Verein  erst  vor 
zwei  Jahren  gegründet  wurde,  an  die  von  Brand« 
sohiden  getroffenen  Mitglieder  gezahlt.  Von  der 
Stelienvermittlongdes  Verbandes  wurden  in  der  gleichen 
Zeit  rund  ."iliOOlt  offene  Stellen  zur  Kenntnis  der  stelle- 
•ucbenden  .Mitglieder  gebracht.  In  Bozialpolitischer 
Meziebung  trat  der  Verband  in  (»enteinschaft  mit 
anderen  Verbünden  für  eine  Hesserstellung  seiner 
-Mitglieder  ein,  wobei  er  die  Unterstützung  fast  aller 
Parteien  des  Keiebslages  gefunden  bat.  Jetzt  sammelt 
man  in  den  .Mitgliederkreisen  eifrig  fUr  einen  Jiibi- 
Iftumsfonds  aal&61ioh  der  25  jUirigen  Jubelfeier  Ostern 
1909,  dar  b««ind««s  Ar  dl«  Unt«rsiatmng  dar  badOrf- 
tigatan  MitgU0d«r  nod  Witw«n  V«rw«nd«ng  Huden  «oll. 

Verband  deutscher  Elektrotechniker  (h.  V.)> 

Die  Jahresversammlung  des  Verbandes  wird  in 
der  Zeit   vom  6.  bia  9.  Joni  190T   in  Hamburg 

statttinden. 


*  Vurgl.  'S.  417  dieser  Nuniitior. 


Strichle  über  VtraammUingen  au»  FachvereineH. 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  Im  In-  und  Ausland. 

Spanien.  In  einer  fraiii>reu  Aufgabe  der  Zuit- 
Mhrift*  baridileton  irir  fiber  dl«  Arbeiten  in  den 

Eisenorzimib«n  Ton  Teruel. 

Wie  «11«  TOn  beirenniletcr  Seite  mitgeteilt  wird,  ist 
u  dieeem  Uaternehnicn,  abgesehen  von  dem  en;:- 

ÜMchen  TlDrhofpiiwork  Camtiiell  Laird,  da«  dio  erste 
Schifffladiinfj  F.rz  erhielt,  h«u|iti<Hchlioh  die  Finna 
Sota  i\  A/ii.ir  in  I}ill>ao  beteiligt.  iI-t  auch  dii-  Oeneral- 
dir^ktiun  wi«  der  Vertrieb  diT  Kr/,e  übertragen  wurde, 
«o  daB  die  Gegellscbaft  al^  eine  npaniHcbe  angencheii 
werden  muß.  Im  Übrigen  hat  sich  am  \i.  v.  .M.  auf 
der  Ersbahn  der  Oruben  durch  eine  mit  einem 
iammeiietoB  rerbundene  Zugientgleiauiig  ein  grOßerea 
tTni^flek  ereignet,  bei  dem  mehrere  Bergleute  den  Tod 
t'f  fiinden  haben  und  durch  da*  die  Htreclce  für 
läiii,'fri'  Zeit  unbefahrbar  geworden  int.  Aach  dQrfto 
eine  ^'rülii  ri  IVift  Terstreichen,  Iii«  die  Geiell- 
•cliaft  ini«taiide  nein  wird,  einen  regelnitttiigcn  Betrie)) 
einzoriehten,  da  noch  nicht  abzuNehen  i^t,  wann  die 
eigenen  Erz-Beförderangs-  und  -Verladeeinriehtungen 
der  Oeeellechnft  volletladig  fertig  sein  werden. 

•lapan.  Nach  Mitteilung  de«  ..laiin  i  i  iiinniilii" 
hat  die  Japauinche  Steinkohlen-  und  Eit*enbahiigenell- 
Mbnft  in  Hokkaido  (Hokkaido  CollieryttldlUilway  Co.) 
mit  der  engUiehon  Arnetrong-ComiMUiy  «ich  zu  ge> 
neiaMBier  Antbentang  der  sof  der  jnpnnieeben  Innl 
Jeic»  entdeckten 

re!ehen  Eiaenenlnger 

vereinigt.**  Zur  Verhüttung  dieser  Erze  mit  fn  nleheter 

Zeit  auf  der  Inni  I  ,I.>h-«o  in  der  Nähe  leH  .Stadt  Mororan 
ein  Einenhiltti'iivviTk  in  sfiir  ijrolWm  MiiHätab  erbnut 
werden.  Trotz  der  bedi'iiteniii  n  Kntwi«  kliiiiL'  «einer  In- 
dustrie int  .Inpari  liislier  gezwungen  t;i  we^-ni.  die  ge- 
wniteii,  iMi'M  r  inehr  zanelimenden  Mengen  von  Kob- 
eieen,  acbroieditarom  Eisen  und  Stahl  aus  anderen  I<ftn- 
dem  einnifBbreB.  80  belief  aieh  im  Jahre  1903  die  Einfuhr 
von  Roheisen,  Bieen  ond  Stahl  (anatehl.  Jfaachinen 
und  ähnlichen  Fabrikerznugnisncnl  auf  21  9i)1  ti\  Yen 
M5  <K>1  000  .«1;  1904  stiet;  sie  nnf  24  K^T  ti.lO  Yen 
(f>2 :14."*  oiX)  ,«l  und  lltO.'»  »Kgar  aiil  »I38T2:i7  Yen 
iM;'.»i;io00  «!.•*•  IKt  Grund  für  diene  Eri«<-Iicinung 
liet't  lediglieh  in  dem  Fehlen  liedeutender  Lager- 
stätten von  Kiaenenen  In  Japan.  Die  meisten  japa- 
niachen  Eieenene  alnd  arm  und  mOssen,  bevor  sie 
znm  ISnadiimelsen  verwendet  werden,  vielfaeb  erat 
noch  einer  Anfbereltung  unterworfen  werden. 

Ostindien.  Ans  einem  Vortrage,  welcher  von 
X«.  Leigh  Fermor,  Iirputy  Superintendent  of  tbe 
Oeolo^cal  Survej  of  India,  hIh  r 

die  Manganeralager  BritiHcb-Iudienat 
auf  der  letzten  OeneralverHammlung  der  Oeological 
Siinrey   im  Jahre    l'.'OO  gehalten  wurde,  'mSgen  fol- 
gende .Vngaben  hervorgehoben  werden: 

Die  M  ang  a  II  i:e  .1 1  !•  i  n  e  und  -ct/.<-.  Die  lii-tlani: 
in  Indien  gefundenen  wichtigeren  Mangaomineralien 
eind:  Oxyde  (Brannit,  Pyrolnett,  Hanganit);  Nanganato 


•  „.Stahl  und  Ei-ten"  1907  Nr.  10  S. 
•*  .Nachrichten  ffir  Handel  und  Industrie'  1907, 
IS.  Hin. 

Vergl.  „Stahl  nnd  Eben*  1907  Nr.  11  &  888. 

t  Au(»  .Nachr.  für  Handel  ond  Industrie"  1907, 

S.  i '.'ln  iijir,  nach  ein-  ni  I'.Tirht  (!■  -  H,m-lr'-M^  Ii- 
«erntändigen  bei  dum  kaiHerlitlien  UeiieralkuiinuiHt 
in  KnUtntta. 


(Psilomelan,  Wad);  Karbonate  (Manrnnepatl;  SiUkate 

(Kiexelmangan);  SpcHnartin  (Piemontit..  Von  ihnen 
werden  dio  ersten  seeb«  als  Erze  lietrarhtet. 

Charakter  und(^iualitat  der  F]r/e.  Pie  T.rze 
der  Zentral[>r<tvin7en  bi'*ii'ben  zum  groben  Teil  aus 
einem  innigen  (ietiilHrh  von  Hrnunit  und  l'silomclan. 
Sie  eind  feinkörnig  und  gewöhnlich  von  sehr  harter, 
vrfderstandsfihigor  Natur.  Kleine  Kristalifaretlen 
kennen  hSufig  in  der  psilomolan-braunitiscben  tinind- 
maitHe  unter«ehieden  wenlen.  Da»  Vorkommen  dieser 
KriHtfilli'.  Hiiwobl  «fi4  iin'.lle  wie  Zahl  li>'tri)Vt.  i->r  liiiiit 
(iLrariit,-,  dali  «Ii''  t,';!!!/!-  Ma-Hc  l  iii.'ii  r<di  kriHliilliNierl<'n 
liraunii  vorHt>'llt,  wi>-  U.  i-<|iirl^w  ci-.  in  den  ErziMi, 
welche  bei  Thirori  im  Kalaghat-Dixtrikt  gefunden 
werilen.    .\nder»iMtB  kommt  es  vor,  wie  z.  B.  in  der 

nftchsten  Nihe  von  Balaghat  selbst,  datt  das  Erz 

friazUch  ans  Psilomelan  beeteht    Bislang  sind  nur 
n  einer  Gegend  —  bei  Pali  im  Nagpur-HiHtrikt  — 
Versnehe  angestellt  worden,  I'yrolusit  abzubauen. 

I  t.i'^in  iliT  l'niMl(|ints(  li.itt  Mailraaim  VizMi;a|iatrini- 
[»imrikt  am  hüuligi-tfii  vurkommende  Erz  ii»t  l'silonielnn. 
welchen  in  tlor  Kegel  mehr  od4T  weni^'er  Hrsunit 
enthält.  Im  nämlichen  Dlntrikt  wird  auch  hier  und 
dort  in  zieinlich  bedeutenden  Lagern  l'yniluHit  gefun<len. 
Die  Erze  der  Kajlidongri-Oruben  im  Ihabna-Staat 
(Zentrallndlen)  sind  bislang  noch  nicht  auf  ihre  mine- 
ralischen Bestandteile  hin  unternueht  worden.  Sie  sind 
Ahnlich  den  in  den  ZentralpMvinzen  gefundenen  Er/en, 
d,  Ii.  vom  fiMMk' irnigem  .Vuh^i-Iumi,  ilunkt'lt'raui'r  Farbe 
und  von  hHrt<  i»i,  kompaktem  rharakter.  Man  ver- 
mutet, dali  »\v  aus  einer  MiMchung  von  Urauiiit  und 
Psilomelan  bustehen.  Die  .VnalvHen  der  Erze,  web-hi- 
von  den  drei  soeben  i^enannti  n  Provinzen  bislang 
vereebllFl  worden,  ergaben  «luri  hxehnittli<-li  das  fol- 
gende Reeuttat: 


iBdlru 

% 

4t)-  4S 
8—9 

a— 9 


/■■iiItmI. 

pf«tia«va 
\ 

50- 5.) 
5-8 
Ö-9 
0,05-0.12 
gew9hal. 
unter  1,0 


Madnu 

5-13 
2— tJ 
0,15—0,60 
0,5  -2,0. 


Mangan  .... 
Ei»en  ..... 
KiüselsSure   ,  . 
Phosphor  ....  0,0H-0,25 
Feuchtigkeit .  .  .  unter  0,25 

Entfernung  der 
Verladestelle  bi« 
znm   Hafen  in 

Kilom.'».-rn    .   .        r>TS        koo— ii'oi»  uo 
Die  Manganerzlager  Indicus  luH^^eu  Mich  am  be.-iten 
in  die  folgenden  Klassen  teilen: 

A.  Braiinit,  Psilomelan  und  Pyroliisit  vereint  mit 
oiii  r  lii  rf.t»iMmend  von  Mani;an  enthallend«'n  •'Silikaten 
(wie  S]H  -.^iirliii,  lUiiiil.init  iiinl  liirr  und  du  I 'i>' iiiitntit I. 
wcIcLi.-  Hcliiclit'-n-  iiinl  linx-ntiirniig  in  d<-n  8zoi*chrii 
Srliiitern  und  (incinen  vorkonimen.  Diese  Arten 
werden  bereitx  abgobaut,  und  zwar  in  einer  sehr 
primitiven  Weise.  Von  einer  wirklich  bergmännischen 
Arbeit  kann  in  den  meisten  FAUon  noch  nicht  die 
Rede  sein.  AnzufObren  sind  folgende  Orte :  Zentral- 

inilii'ii;  Kuirnlnii:,Ti;  Z  e  n  t  r  a  I  p  n>  v  i  n  /  e  n  :  Halnrhat- 
Dihlrikt:  l'bir.iri.  Halu^'liat ,  Uhiiinlani- 1 >i>ti  i k t  Mira;;- 
pur,  K  iirninra.  i  iiikblii  I.  I'ailnirii ;  Nas^^pnr:  K(>'l<';,'a(in. 
Gunigaon,  l{amdon);ri,  Kandri,  .Vlanwar.  .VianNur  li.xien- 
eion,  l'arsoda,  Hatak,  Heldon^ri.  .Mandapuri,  Lobdon. 
gri,  Waregaon,  Kncharwahi,  .Mandri,  Manegaon,  (iugul- 
doho,  Pali,  .Uandvi  ISir,  Junawani;  .Madrax:  Vizaga« 

Bitam-Distrikt:  Kodurgruben :  üarividi,  Kodur,  Duvvam, 
evada,  Randanandapuram ;  Pera|>i,  liarbham,  Kota» 
krirtn.  ^vnu'udt'io,  .Xifemvalsn,  (idtiiandi,  liondnpili, 
liarraruja  t  hi}>uru|ialli  (Ciarujaj,  Perumnli,  Kaiiiabha- 
drapnram. 
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HtferaU  und  kleinere  MUteiiungen. 


27.  Jahtg.  Nr.  Ii. 


B.  pMilotnelaii  und  I'vroluttit,  wolebf  hh  h  im  ilcr 
obortiärhlichen  >Schif'lit  von  (li-Hteincn  iIcs  Dluirwar- 
f^ysteiiih  u'cbiliict  hrtl'CD.  Sie  wiT<leii  alit:.'l>aiit  in  <li'r 
l'rovinz  Madran  boi  Kainandrujur  in  duu  .Sandur  Hillit. 

(J.  l'HÜomelan  und  Pvroluwit  im  Veri-in  mit  oiliT 
enthalten  in  Latorit.  I)ie8elb«n  werden  gewonnen  in 
den  Distrikten  von  Uclj^aam  nnd  Sntnr»  in  der  Pro- 
Tüu  BombnT  bei  Talevadi. 

Di*  bedeutenden  Lager  de«  Neepar>Dietriktee  In 
den  ZentnüproTinzen  wurden  im  Jahre  1899  in  An- 
tffiff  ^nommon,  und  die  Produktion,  welche  bereits 
im  crNti'ii  .iHliri-  sirli  huI  'A'i  t  »tidlti«,  hat  jHtirlirh, 
mit  Auhnahmi!  »li-s  Jahri'h  r,nj4,  in  welchem  infol>»e  der 
iii.'dri::>'ii  l*rei»o  ein  kleiner  Itücknehlajj  stattfaml,  an 
BvdtiUturif;  /u;;enommen,  und  zwar  f(nn/.  lichonderH 
nnoh  der  Kntdeckung  nnd  Kiit»  icklnnj;  vieler  neuer 
Lager  in  den  Distrikten  von  Magpur,  ßhandara  und 
Balaghat.  Die  FSrdernng  de«  Jahres  190S  belief  eieh 
auf  153  494  t. 

Im  Ihabua  Staate  in  der  Zentral  India  Ai^enry 
wird  seit  dein  Jahre  r."*''  rin  /iemlieh  hedeuti'tideK 
Ijiirer,  v<in  welchem  im  .liilire  llUlf»  liereits  ;t02.''»l  t 
pehohen  wurden,  ah^jehaut.  I'erner  begann  man 
im  lel/ieii  Jahre  mit  den  nritif,'en  Vorl)ereitun;ren  für 
den  Abbau  einet«  l.a^'erH  in  Sundur  liilU  in  der  l'ro- 
Tins  Madras.  Ebenfalls  hat  man  zu  gleicher  2oit  mit 
der  Ausfuhr  Tim  Brzen  nue  dem  Shimogn-Distrikt  iü 
Hjsaro  und  dem  Panoh  Mtbali-IMetrikt  in  der  Pro- 
vinz Bombay  bccnnnon. 

Die  (iei<amtau!4fiihr  während  dc>«  Jahre»  l'jo'i  ik;, 
d.  i.  vom  1.  A|>ril  11»05  bia  31.  Mir/.  l'.»Ü6,  bi  liei  sieh 
auf  31(iii'.''»  t.  Im  Verpleirh  zu  diesi^r  indiHehen  Aus- 
fohr  seien  hier  die  Verachiffungen  während  des 
Kalenderjahree  1905  der  folgenden  Linder  angegeben : 

niii'lii'n!  :^ss  j:ti  t 

Uraailien  '162  4Ui  t 

SlMoien   80ft07  t 

Ii- ,  liu'lich  der  PreiMe  «ei  erwähnt,  diiU  dir  ersten 
Verhi  iiiHiiiiL'rii  den  Vizaifapatniii-1  »LHirikd  im  Jahre 
\K>A  14  liirt  1  Tl  d  tif  eiif,'liMi  liiMii  lldf.'ii  und  diejeni^jcn 
der  Zentraljirovinzcm  im  Jahre  \'.h>0  i:j  biH  15  d  eif  für 
erstjrradige  Erze  (mit  einem  üehalt  von  mindeHten« 
60  U/0  Hangan)  erzielten.  WAhrend  des  Jahres  190i 
and  zu  Anfang;  des  Jahres  1900  Selen  die  Preise  bis 
auf  S'/t  nnd  9'/*  d,  eo  daß  viele  Gruben  in  den 
ZentralproTinten   sieh  (renötit^t  aahen,  wegm  Un- 

rentabilitiit  die  rrirdeniiit:  ein/ii-<tell>'ii.  Im  I.nufe  des 
lotzteti  Jjihre^*  trat  jiilnch  iiifi.|i,T  der  l  iiriihi'n  im 
Küukariu-",  \^iidureh  die  ilitrtit,'!'  A\isfiilir  teilwii-ir 
f^anziich  zum  Ktillxtand  gobraeht  wurde,  ein  l  nischlag 
ein,  nnd  es  stiegen  die  l'reine  unaufhörlich.  Das  Re- 
sultat war  dann,  daB  die  indischen  timben  sich  mit 
allen  Kräften  auf  die  Förderung  würfen  und  ein  bbher 
noch  nie  erreichtoa  Quantnm  ur  Tettehilinng  brachten. 
ITebenll  acheint  eine  Art  Ton  Wanganfieber  oin>;«<tret«n 
zu  sein,  und  cm  int  nur  /ii  hnffcti.  diili  iii«  ht  durch  ein 
unrationelles  Arbeiten  iiuimhe  drulien  halii  lahmgelegt 
werden. 

Nach  dem  örtiiclien  Vorkommon  laKsen  sich  die 
indischen  Manganer/liiL-cr  teilen:  in  solche,  weiche 
kleine  HQgel  in  einer  Hüh»  von  15  bis  100  m  bilden, 
und  in  solche,  deren  höchste  I*unkte  einige  Fat  über 
dem  Kifeau  der  sie  umgebenden  Ebenen  liegen  oder 
•ich  Oberhaupt  nicht  von  den  letzteren  abheben.  Znr 
ersteren  Kategorie  können  die  IjAger  it  -i  II  im  Ihabun- 
Htaato,  ebenso  wie  viele  derHell)i  ii  m  ilcn  /.entral- 
|in)viii/i  i),  wie  z,  IJ.  im  Kan<lri- 1  >i-trik  t .  L.-i  reclinet 
wenleii.  Zur  b'f/teren  t'elniren  die  drüben  der  Pro- 
vinz Mmir.i«  und  einifje  der  /,entral|trovin/en,  wie 
beixpieUweiMe  diejenigen  zu  Kodur  und  Kodegaon. 
In  beiden  Fällen  wird  jedoch  eine  IteremAnnlMbe 
Forderung  nicht  betrieben,  es  wird  Tielroehr  nur  eehr 
primitiT  gearbeitet,  sehr  blufig  wird  nur  mit  Brech- 
stangen die  OberUiche  bearbeitet   Den  Vortml  be- 


sitzen jediM-h  die  hügeligen  Erzlager,  da  eineriieitri 
hier  nicht  mit  WasMerlÖHungen  fortwährend  zu  kilmpfen 
ist  und  anderiteitH  .\rbeit  ersparende  TraiiB|nirtniiiii  I. 
wie  Drahtseilbahnen  und  abscbassige  Förderittrecken 
(T..  H.  bei  Kaodri  nnd  Mansar)  eingeriehtet  «erden 
können. 

Es  hält  «ehr  schwer,  immer  genflgend  Buff^ 
arbeiter  im  Ihabua-Staate,  wo  die  BetOlkeninf  zur 
Hauptsache  aus  Bhll-Lenten  besteht,  und  in  den  Zen- 
tralprovinzen zu  bekommen.  Die  Einwohner  dieser 
letztgenannten  Provin/en  sind  vornehmlich  Oonds  und 
iIinduH.  Im  «Toteren  Kallr  werden  daher  gewöhnlich 
(tujeratis  vom  .\hmadaba-I>i#tnkt  und  im  letzteren 
Kulis  aus  anderen  Teilen  der  Zentralprovin/cn,  wie 
z.  U.  aus  Kaiput,  eingeführt.  Die  be.sten  .\rbeiter 
hat  jedoeb  der  Distrikt  von  Vizagapatam,  wo  die 
Telogn  aprochenden  Eingeborenen  bUliger  und  besser 
arbeiten  als  in  Zentralindien  und  den  Zentralprovinzen. 
Per  Tagonlohn  stellt  sich  dnrchsrhnittlich  in  den  ver- 
schiedenen Distrikten  auf  2  bis  4  Annas  fSr  Männer 
und  auf  I  bin  2  .Vimas  für  Frauen  oder  Kinder  (1  Annas 
—  sj)  I.  (ii'gen  Knde  19U5  belief  sich  die  Zahl  der 
.Mangangrubenarbeiter,  eineehlieUieh  Frauen  und  Kin- 
der, auf  5»tf8. 

Die  Uaaptaoslagen,  welche  auf  Manganerz  ruhen, 
bis  es  den  europftiaehen  Hafen  erreicht  hat,  aind  die 
Transportkoaten.  Dioee  laasen  eieh  der  Ueber- 
uebt  halber  in  folgende  Qrupiien  teilen: 

1.  In  Fuhrli»hn  (Ochsenkarren)  oder  in  .Vuslagen  für 
Feldbahnen  und  di'rgb>i<  lien  bi»  zur  niirlisten  Bahn- 
station. Ks  kommt  hi<  r  iiml  di>rt  vur,  dati  nicht  weni^LT 
als  8  biH  4  Kh.  a.  d.  t  i  l  Kii|ii<  l.:ti;  O  alx  Fiibrlobn 
gerechnet  werden  müssen,  da  Kntfcrnungon  von 
i<U  km  und  darüber  zuräckgolegt  werden  mOsaen. 
Anderauiu  handelt  es  sich,  wo  Schienen  gelegt  worden 
»ind,  nur  um  einige  Annaa. 

2.  In  Balmfneht  bis  zu  den  Häfen,  welche  sieh 
beispieleweiae  bei  der  Skala  von  '/>«  fo  Maund 
(etwa  87  kg)  und  englieohe  Heile,  wie  folgt,  atell»: 

Xeghnagar  (Zentralindien)        R  a.  p. 

—Bombay  (578  km)   ....    &    2  1(      6,98  J») 

Xagpur— Kalkutta         km»  .   .     7    tl  li=I0,4S,) 

Nagi*ur— Bombay (1121  km)  .  .    ü  15  3 (=13.54  .) 

Oarividi-Yliagapatam  (90  km)  -  IS  9(b  1,W 

3.  In   .Seefracht,   welche   sieb  fCwOhnlich  anf 

1.')  bis  IT  sh  f.  d.  Tonne  stellt. 

Viele  Liitrcr.  ».  Ii  he  bi?tlaiig  noch  nicht  infolge 
zu  groUer  Kiiticriiungi  n  bin  zur  nächiiten  Bahnstation 
und  daher  zu  hoher  Tran-i^irtkosten,  wie  z.  B.  die- 
jenigen des  Chhindwara-l)islriktcM  in  den  Zentral- 
provinzen, in  Angriff  genoinmon  worden  sind,  würden 
eich  durch  AnUge  einer  Feldbahn  gewinnbringend 
abbauen  lassen. 


Zur  Berirsesetznovelle.* 

(ieh.  Bergrat  Prof.  A.  Arndt-Königsborg  hat  in 
Xr.  5  der  Zeitschrift  .Kali*  in  einer  kritischen  Be- 
sprechung der  Berggesetznovolle  auf  die  Notwendig- 
keit hingewiesen,  als  Art.  X  einzufügen : 

«Hüter,  welche  mit  ihren  Einsprüchen  oder  An» 
eprOehen  auf  Verieibong  der  Im  2  genannten  Mi- 
neralien unter  der  Oeltnng  des  Goaetzos  vom  5.  Juli 
1905  (ft.  S.  S.  2t;5i  ganz  oder  teilweise  abgewiesen 
sind,  können  binnen  drei  .Monaten  nach.  Inkralttreton 
diesen  (JenetzeH  bezw.  hinnen  drei  Munal. >n  vom  Ab- 
lauf des  Tat;c«,  an  welchem  der  Him  hlub  liczw.  Ue- 
kursbescheid  (J)  191)  zugestellt  ist,  diese  Ein.H)irüche 
oder  Ansprttehe  durch  gerichtliche  Klagu  gegen  den 
Bergfiskus  verfolgen,  widrigenfalls  sie  ihres  etwaigen 
Rechte«  verlustig  geben.* 

•  Vergl.  „Stahl  und  Eisen-  1907  Nr.  7  8.  289 
nnd  Nr.  10  9.  82fi  und  868. 


so.  Min  1907. 


BeferaU  und  Udnen  MitMtunfem. 
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Wir  haltt  ri  liio  ßinfQ^ung  diemer  lli  ftimimin^;  für 
durchaus  iu>twt>udig,  da  der  Staat  niulu  Partei  und 
Richter  ia  ein  and  derselben  Saeh»  Mutn  kuuB,  nitd 
man  den  Rochtaweg  nicht  T«rMg6n  darf,  wenn  man 
nicht  der  Uuberlieferang  waA  der  BilBfkeik  in« 
sieht  teiiUcan  will 

Italinn«!  Kiseufudustrio. 

Zu  meinem  Bericbto  über  ItalienH  Eit^oninduHtrie 
(,8bdd  ud  Eisen-  1907  Nr.  l  S.  I3)  hat  Hr.  Franz 
WArieshergsr  in  Oenua  die  Qäte  gehabt,  einige 
daa  Wabnrark  in  Seatri  Ponente  betreiTende  Ergin- 

sangen  elnsusenden,  denen  ich  um  so  lieber  Folge  gebe, 
als  ich  ^rade  dienft«  Werk  nur  ganz  flüchtig  sehen 
konnte.  Es  war  <lftH  eiiizipr  Hiittoiiwcrk  Itiili(  ri>;, 
doitacD  BoKichiifjuiii;  iriir,  trotz  (l«r  liinpfi'iihin;;«'!!  lier 
italienischen  Heiyierun^;  iiiul  des  lioiitsclion  Uenoral- 
konsols  in  Ctcnua,  aus  zwoi  (irlinden  ab^^nHoblagen 
wurde,  erstens  weil  der  Direktor  nielit  anwetend 
cai  and  sweitens  weil  es  darin  nichts  Neues  su 
sehen  gib«.  ITach  Hrn.  Wttiienbergars  gefälligen 
Mitteilungen  sind  suraeit  dort  sechs,  allerdings  nicht 
sehr  i^rolio  Martinöfen  vorhanden,  welche  vom  1.  Juli 
IS99  bi«  30.  Juni  1900  54 '.'HO  t  Blöcke  herHtelltcn. 
Da«  Work  i»t  im  Julirf  1903  von  der  Socictli  Savona 
fiir  ^  MillhTM'ii  Liri'  Jiii_:. »kauft  worden,  Kitilt  ln'- 
merkt  Ur.  Würt<Miberger,  datt  in  HaToua  nicht  alle, 
aoadam  nur  die  Bandeisonstrecken  elektrisch  an« 
fstriebm  werden.  Diaa  lat  gegenwirtig  noch  n- 
trefiaiid;  leb  welHa  vod  tdttle  sahreibaa  sollen,  alle 
Painatrecken.  Weiterhin  soll  die  Ta);oHproduktlon  in 
SsTona  nur  200  bis  230  t  betrajfen ;  ich  glaube,  dies 
ist  l  in  Irrtum;  <lu>  Produktion  in  Snvoiift  liiirfti«  ^r-^cii. 
wärtig-  auf  Kuütun  derjenijjen  von  Sc-,tri  crliclilicb 
erhöht  worden  sein. 

Kndlich  nennt  Hr.  Wilrtonberger  noch  da«  Stahl- 
und  Walzwerk  der  Hocioth  ^Aoeiaierie  Italiene"  in 
Boisaoeto,  welches  anch  in  Ligorien  liegt,  drei  Martin- 
5feo  so  20  bto  S5  t  ond  einen  'vierten  im  Bao  besitit 
aod  durch  dessen  Erseugnng  die  fUr  1904  zu  177000  t 
angegebene  Prodnktion  Italiens  an  FluBeisen  auf  etwa 
MOOOOt  gastlAgea  eehi  tolL      j}^,  a.  WMKttg, 

Uakor  die  Stellang  der  Giseub»hnrenr«ltmBf 

xar  Einfiihmng  dor  Selbstentladang 

itchreibt    die    „  V'erkcbm  -  KorreHpondcnz"  zutntfTend 

wie  folgt : 

Cnter  dem  Vorsitze  des  Ministers  der  öffentlichen 
AlMton  fand  vor  einiger  Zeit  mit  namhaften  Ver- 
trelera  der  KoUea-  and  EiaealBdttatrie  efai  Melnnogs* 
anstaaseh  Sber  die  Beschaffang  von  Selbstantlade- 

wagen  statt.  I'eber  dict*«'  RcBprccliuni:  wird  nunmehr 
nachiitebondor  uuMZutrtw cis<>  mitiri'tfilicr  Bericht,  der 
ernintc   Br'ai-litiiiii,'  v.  rilii  :iT.   vi  ii.l'.  iitlirlit. 

.Man  kam  übcrciuitlimiiiüuJ  zu  der  Ansicht,  daß 
bei  allen  VorzQf^en,  die  dem  System  der  BodeoMll« 
ladang  innewohnen,  doch  nur  Sei  tenentladnng 
in  Frage  kommen  könne,  weil  die  Vorriehtnngen 
fSr  diiMe  wesentlieh  billiger  nnd  einfaaher  in  be- 
sehalfen  seien  nnd  die  Rsumfrsge  hierbei  keine  so 
r  .ii.ntlifho  Bedeutiirtu'  linl>o  l'iri  der  S<>ll>MtriitIiiduni^ 
!vii!Ui  en  Hieb  iiftturt^i'uidb  uur  um  Hnjjemiiuiti'  Scliütt- 
;:rit<  r,  wie  Kohlen,  Kr/e,  Sand  usw.  bandeln,  die  auf 
Kchräg  fronoigten  Kiächen  von  itclbxt  ablaufen.  Hieraus 
ergibt  sieb  eine  nur  bcHcliraiiktc  VerwunduniE^Hmöglich- 
ksit  solcher  Wagen.  Aach  kam  die  Versammlung  za 
der  Uebenongnng,  daH  eine  wirtschaftliche  Aas- 
Mttnng  derartiger  Wagen  nur  dann  darohfUirbar  sei, 
wenn  YerkebrsiMsiehnngen  trcfoBden  werden,  bei 
denen  die  Wagen  von  der  HoladeBtellc  in  niöfjliebst 
geschlossenen  Züi^en  biH  zur  Vorbraucbsuttdli'  tri-fiilirt 
und  Ton  da  tunlichst  wii  der  mit  Rüekladuntj  verseben 
werden  können.  Trotz  der  großen  Bedeutung,  die 
nun  aUaoItig  dan  Sdhatealladewagen  im  Yerkehra- 


leheti  zur  1>s[hu'üivü;  an  Zeit  und  Arbeititkräfteti  Howie 
zur  KcMcbleuni^'un^  des  WH^^enuinlanfee  beintuli,  war 
dait  Er^'ebniH  der  .\uHH|iracbe  iloch  noch  kein  befrie- 
digendos, da  die  Eiaenbahnverwaltang  aus  finantiellen 
nnd  wirtschaftlichen  Grftnden  zunichst  nicht  Millionen 
In  ein  Unternehmen  stecken  kSnne,  dessen  üewinn 
nicht  wenigstens  eine  Verzinsnng  des  Anlai^ekapitals 
BicberMtelle.  Kn  wurile  daher  1"  hlii--ien.  vnn  rst  die 
Kii*eiib«bndirektioneti  niit  Krinittluii>:fii  dniüber  zu 
beauftragen,  zwischen  uelrhi  ii  \  ei  kehrsbezieliuiiiii'n 
Mich  ein  Htändiger  Verkelir  iiiil  Seihhtentlniiewagen 
werde  ermiiglichen  ia!«»ieti  und  in  webbeni  Umfange 
die  Wagenparkbcschaffung  werde  erfolgen  mQsson. 
Abgesehen  davon,  daB  man  sich  abereinstimmend  far 
die  Heiteneatladung  aungeHprodMn  nnd  dadnreh 
wenig-^tcns  der  bisherigen  L  ngewiBfaeit  in  einer  wloh- 
tigeil  Frrtgr-  ein  Knde  gemacht  bat,  muß  lilleniiiigii 
zugegeben  »erdeil,  dali  der  Krfolg  der  |{i'H|irechuiig 
nicht  als  befriedigend  aiigi'Mi-hen  werden  kann.  Ks 
beruht  diüs  darauf,  datl  weder  den  Ergebnissen  der 
am  6.  Desember  1902  in  i:Hsen  >ttattgefandenen  Kon- 
ferenz, noch  den  von  der  Ueichsbahnverwaltung  mit 
Talbo^Sellistentladem  gemachten  amfasaenden  Erfah- 
rungen, noch  auch  der  inzwischen  vsrOlfentliohten 
reichen  Literatur  Rechnung  getragen  worilen  ist.  ' 
fijinz  uuver!*tiiiidlicb  idt  iu'flii'NiiniliTe  die  B.-m<  rkirng, 
dali  die  Kisenbabiiverwaltutig  auh  liuiiiizielleu  und 
TolkswirtHehafiliclieil  Oriinden  zuniieiist  nirlit  Mil- 
lionen in  ein  Unterneli meu  ^lei  keii  kimne,  de!<!<en  <<e- 
winn  nicht  wenii^-^t. n  ,  il  \  ;ln«ung  des  .Vnlage- 
kspitalcH  fticberetelle;  denn  di«  HeNitzer  von  AnMchluli- 
geleisen  haben  neh  schon  seit  Jahren  bereit  erklärt, 
gegen  Oewihronf  tarifariseher  Vorteile  die  Anachlnit- 
geleise  anf  ihre  Kosten  für  die  8e1bt8«ntladnng  der 

Marttsengilter  abzuMiuli  rn,  die  Kii^enbabnverwaltutig  be- 
darf Momit  der  Aul  Wendung  eine»  zu  verzinsenden 
Aniai,'ek.i|iitaleH  iilierhau[it  nicht,  die  IteLirilrruiic  m>ii 
Selbstentladern  in  gesclilor^senen  l'endelziigen  von  der 
Beladeatelle  bis  zur  VerbraucbKHtelle  ii^t  daher  nur 
Ton  einer  vorherigen  Verständigung  zwischen  Eineii- 
babn  und  Verfrachter  abhängig.  Wie  groll  hierbei 
die  Vorteile  fOx  die  Eisenbahn  sind,  und  wie  leicht 
es  somit  für  diese  ist,  einen  Teil  der  Vorteile  snr 
(K'wrilirung  von  Tarifermärdgungen  zu  verwenden, 
lehren  die  bei  den  Erztr«n!*|iorten  auf  den  lleicliM- 
bahnen  mit  rallxit-Selh-ientlnileni  von  2.5  t  gemachten 
und  bereit)*  mehrf.teh  mitt^eteilten  Erfahrungen,  nach 
denen  sich  der  (lewinn  der  HiKenbahn  in  dem  der 
Verfrachter  wie  2t;, 5  :  I  verhält. 

Was  den  oben  mitgeteilten  fieaehluü  btitrifft,  die 
Eisenbahndiraktionen  mit  Ermittlnngea  so  beauftragen, 
eo  ist  dieses  Vorgehen  zwar  notwendig  (obschen  es 
bedauerlich  bleibt,  daK  ch  nicht  mi'Iiou  vor  .Tahren  er- 
folgt idtl,  aber  ein  sichere!*  KrgebniH  wird  Hieb  doch 
erHt  i'rreieheii  l,i  >  :i.  wenn  den  ViThandluni.'en  mit 
den  Vcrkehr.-tincerenHenten  die  für  die  Aeuduruug  der 
AnachluBgeloise  zu  gewährenden  tafifaris«heD  Vorteile 
sogmnde  gelegt  werden. 

Preisaasschrelhen. 

Die  ftesellsohaft  fir  wirteobaftliche  Aus- 
bildung fordert  durch  ein  Preisausschreiben  zur  Ab- 

fartHung  von  monographischen  Darstellungen 
d  «>  r  S  e  I  l>i»t  k  o»  t  e  n  be  r  e  c  Ii  n  u  n  g  i  tid  u  h  t  r  i  e  1 1  e  r  Bo  - 
tri<  l>i'  auf.  (iewünm-bt  werden  kurze,  soweit  not- 
wendig durch  Heispiide,  Formulare  und  dergl.  erläuterte 
Abhandlungen  über  die  tatsächlich  in  Uebung  befind- 
lichen Methoden  der  Helbstkoetenberechnung  bei  ein- 
seinen  industriellen  Cnternehmtingea.  Es  ist  durohaua 
statthaft,  die  Darstellung  auf  die  SelbstkoBtenbereobnnng 
in  einem  einzelnen  Betriebe  oder  anch  in  einer  ein- 
zelnen »elb.Htanditren  Abteilung  eines  üroßbetriebpH  zu 

beMcliränkeli.      Danelien   kjuiii.      urilu-ge-iet/t,  dali  der 

Verfttt^Her  die  nötigen  praktischen  KenutniMU  hat,  die 

Vergleichnng  mehrerer  gleichartiger  Unternehmangen 
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dir-<i'liiiii  Hranche  mit  vii-rhi,  I-mut  .Si'lli*tki»-tfii- 
bereihnunj?  von  lioxoiulervin  Wert  I)»ski>II>i>  gilt 

▼on  der  »ert^N'ichcnilpn  B^luindliinf;  mt-.  Iii.  ieiicr  U<- 
recbnanfCBmethodon,  die  in  einem  und  denselben  l  ntor- 
nehmen  nacheinander  durchgefObrl  aind.  Neben 
d«at8«li«n  kSnaeo  «ucb  aMlindim-Jie  Ji«trieb«  nod  Me- 
thoden x«Mhi1dert  «erden.  Rein  tecbniiche  Rinset- 
hi'iten  sind  bi»  darziisti'lloii.  diili  wie  ain  ti  ilt  tii  ri  iiii  r- 
ole-hoiid<>ll  ViT-tiiiuliirli  «Hill,  n  (•  r  I!  (■  Ii  11  inl  1  n  n  i:  il  <■  r 
(}  !•  II  e  r  n  1  u  II  k  «1  -  1 1  i:  .  \  Ii  ■<  <■  Ii  i-  i  Ii  n  ti  l:  i'  n  ii  m  il  il  <•  r  ^'  I. 
bei  der  It  ere  c  h  n  u  ii  i;  der  Sflbnikosicii  int  l>i<- 
Bondero  Beaehtun;;  zu  srhenktii.  l'.*  biind<>lt 
•ich  nicht  daram.  xa  ermitteln,  w<-irlH<it  die  tatHäcblicben 
Selbatkoaten  in  bestimmten  Untirnebnuingon  sind, 
tondeni  aBaecblioBlich  nm  die  Metbode  ihrer  Bererbnuif  . 
In  den  Beispielen,  Pormialaren  oaw.  kSnnen  daher  flber- 

■  M,  «ilinc  dnfl  der  Wt-rt  der  Arbi>it  daruntiT  leidet,  ririi.'»  - 
nomm'Tio  Zahlen  rcrwendot  wordi-n.     D'T  N.inic  d.  r 

l'llt  rii  )jiiiiill::r!l.  dir  lii'Hcliri'lM-Il  WiTilrii.  liraiU'lit 
ül»»Tluiii]it  iiii'tit  ^t-nanrit  /.u  »t'rdon,  e»  ßiMiüift,  wenn  diT 
bctreffi'nile  (u'ÄchÄftHzweijj  kurz  charakieriiiiert  wird. 
Jeder  Autor  hat  su  erkliren,  datt  durch  eine  even- 
toelle  VernffentUebang  Pfliehtea  der  Dlekretion  nieht 
verletit  «erdoD. 

Arbeiten,  die  obi|^n  Bedini^nngen  entsproclien, 
sind  bi»  /um  I.  SoptoiiilnT  1907  an  dax  Sekretariat 
der  OpHeilHehaft  für  wirtsrbnftliehe  Ausliildiinü.  Frank- 
furt a.  >!.,  J<irdan»tr(^l'.i-  IT  J  I ,  i'iiuiilii-t.iii.  I  »ii-.-.lli<' 
Toraendet  die  liediiiguii;;vu  de«  l'reiitauitiiebreibeiii»  und 
•rtoilt  anf  Aofra^o  Anekmfl. 

Robert  Knnscn-Oenknial. 

Vor  drei  Jahren  bat  eicb  in  Heidelberg  ein 
Komit««  gebildet,  das  eich  tur  Anfgabe  gemacht  bat, 


da*  Hilii  Kollert  Bun^i'ii".  ilrm  W i^^r : i-m  Iml r  und 
TiM-tiriik  so  viel  v<>rdAnkon,  der  Nacbwlt  zu  ülier 
liefern.  Wennjrleieh  die  HammlunjC  von  TieitrSt^pn  fttr 
daa  Standbild,  die  von  dem  Komitee  znnücbet  unter  den 
niberev  FrenDden  und  Verehrern  Bnnacna  und  in  den 
KreiMMi  der  diemieebea  Wieaenecbaft  nnd  Indnetrie 
veranataltet  worden  war,  bereite  eine  namhafte  Sumtne 
org^ebcn  luit,  in  ri'i'>!it  dicwi-  dorli  nicht  ans,  um  ein 
war<lii;eii  Denkmal  von  der  liaud  cineti  er«teu  Kfinat- 
li'i-<  für  den  grollen  Koreeber  und  Oelebrtea  lo  «r» 
ricbleu. 

Dah  Komitee  Wendet  itieb  düithalb  mit  der  Bitte 
um  Beiträge  auch  an  die  Vertreter  der  EiMii»  and 
Stahlindoatrie,  fQr  deren  Eatwieltlaag  Baaieaa  Ar- 
b«itea  Ober  dl«  Zmanawaaetzuni^  und  Aoraatauig 
der  fTochofengaae  bahnbrechend  i^eweeen  eind.  in 
den  Jahren  ls;ts  bis  lM-15  bat  Hun-ien  unter  Anwen- 
iluii'^'  der  von  ilini  jfenebaff»'nen  <,'nN(inietri-irhen  .Me- 
tlMiii  n  ili.-  V.irL:iiiiL;>'  l'ei  I.t  1 1  i ■  r-- i i- 1 1  ii  iu'  ■I.--«  itob- 
eihi  ii!«  im  iloeholen  aulgeklarf  uiiil  /.uerst  liurHufbin- 
gewinxeu,  daß  dsmaU  bei  dem  Il4)chofenbetriebo  in 
einem  deutecben  Öfen  etwa  .^O"/«,  in  einem  eng- 
liechea  sogar  W  deH  ^eAamten  HrennniaieriaU  vor- 
lorea  gingen.  Zugleich  eind  von  ihm  auch  die  Wege 
lur  Nutsbarmaehnng  dieaer  ungehenrmi  Verlnate  an 
Hrennmaterial  an^eicelien  worden.  ^P'iter  hat  BunHon 
noch  einmal  mit  seiner  i;ri'>Ht»»n  Entdeckung,  der 
S|ii  ktrBlaMrtl\ Ml  ,  durch  Hi  il  iichti:  n^;  der  l'iHnuiien" 
Bpektren  fiirdernd  in  die  Li-eiiinitiiBtrie  ein^ej^riffen. 

Um  K<i  lieber  empfehlen  wir  den  Aufruf,  den  ilur 
AuMftcbufi  fttr  das  Bunaen-Dcnkmal  der  heutigen  Aue- 
;;abe  TOB  «Stahl  «nd  Glaea"  hat  heUegen  laeaea,  der 
Beachtnag  aaeerer  Leaer.  JUdokHon. 


Bücherschau. 


H  u  c  h  II  u  1- ,  l  i  t;  o  I"  g :  Die  MttaUfiirbtnuj  unil 
deren  Augführuttg  Dritte,  verbeworte  »nd 
vernu'hrte  Auflage.  W^.rWn  VV.  li>06,  M.  Krayn. 
7,50        geb.  8,70  r>. 

l'nHerea  Wisacn«  ii»t  daa  »or1fei»cnde  Buch  du» 

erhie,  in  dem  da»  Wenen  der  MetnlH'Hrluinf:  in  die-tcr 
Form  und  hu  umfaiiLTreieb  behandelt  worden  ist.  Der 
vnrausj^eneliiekte  cesebiebtliehe  Abrill  liii  tct  manclie-t 
Neue  und  Intereunante;  aciir  «»"^-iebij;  wird  Teniihiln« 
litiert,   and  aueh   daa  herrorrH^'ende    \erdien><l  der 

Japaaar  and  Fransoaen  um  die  MeuUfArbung  bin- 
reidieBd  gewArdigt  Naehdem  er  die  Wahl  der 
Flrbnag,  die  Vorbereitung  der  Metalle  tnr  Firbung, 

die  Rehanillun;^  der  ffcfArhten  OejrenHtAnHc  auxfahr- 
lii'h  berflek(<iehtipt  bat.  i.'elit  N  crfri^Hi  r  /ii  d. m  Hnupt- 
teil  HeineH  Werken,  der  rtuiiiiricben  MilallliirlMin}; 
ülior.  Hier  «-rfSlirt  man  eij»eiitlieb  ernt  m>  redu,  ein 
wie  umfaBseDdcH  (I<>lM.  t  viirlii'i,'t.  Sehr  auK^^iebiir  ixt 
die  Firbung  de«  Kupii  r-,  und  -ein«-r  l<ci,'ierun::eii  be- 
aprochen.  Ea  folgt  dann  da«  ebenfalls  Hehr  eingehend 
abgefaBte  Gebiet  der  Eiaenflrbong.  Im  ftbrigea  aind 
ia  beaonderea  Kapiteln  die  anderen  Metalle  abgehandelt : 
daa  Zink,  Zinn,  Silber,  Gold,  Nickel,  Aluminium, 
Bcbrifimeiiill  und  jUmlicli.-  I.e^ierunj.'en.  Auch  iltir 
galvnniNehen  Mct/ililnrI'tiiii;  ist  ein  «pe/if||er  Teil  ge- 
widmet. Nur  -I  Iii-  ki  ti|i|i  ist  dit-  nicc|iniiiHi  ||.-  Mi  tull- 
färbunfi^  w e:;^ekoinmen,  wii-  iiltrigen«  vom  Verfasner 
beabsichtigt  ist. 

Man  kann  dae  ganze  Werk  eine  Technologie  der 
Mctatlfirbung  nennen,  da  ea  aleh  nicht  allein  darauf 
beeehriinkt,  Rezepte  la  bieten,  eoBdero  aoch  die  Ar- 
beitsrerfafarcn  (fcnaner  heacbrelbt.  Das  Buch  erteilt 
/unliebst  dem  Handwerker,  der  ja  auf  dieseni  liebiote 
oftinalH  auf«  ziellose  l'robierc-n  angewie.ten  ist,  Aus- 
kanft,  wie  and  warvm  er  ee  eo  uad  aiebt  aadert 


nmclii-n  «oll.  Aueh  sind  Direktiven  jre'ieben.  um 
cvitjtiiell  lM-iii)ilrrs  verlunifto  Nuaneeu  zu  er/iclen. 
Aber  aueh  der  w issensebaftlieh  gebildete  Faehiiiann 
kommt  auf  seine  Kosten,  da  in  Jeden  Falle  die 
cbemi8ehen  bezw.  physikalischen  Zusammenhftnu^e  er- 
läutert sind. 

liegt  anf  der  Hand,  daS  ein  Kolebe«  Bach  aar 
anf  Omnd  einer  bedeutenden  Erfahrung,  praktischen 
l'ebuni;,  w isn<'tisehaftliehon  Durehbildiin);  und  einoit 
besonilers  scharfen  künstlerisehell  Hlicke»  entstehen 
kann.  Der  ;rii'  "  \'i>r/iii:  l.  s  -.ehr  «-mplelilenswiTten 
Werkes  lie<;i  somit  zunüehHt  in  der  Priorität,  ferner- 
bin in  seiner  grflndlicben  .\uHfahrlichkeit  und  nicht 
xnletzt  darin,  dafi  sein  Oegeuatand  mit  Hingabe  i>e- 
handelt  ist.  jr,_ 

T e c I u ,  Nie,  l^rntessnr :  Sttiilirn-Iifhelfr  für  ili-n 

l'nl4m'rht  in  ilir  nU^eiuetHen  uml  ttflniisrh,  n 

CJoiiiü-.     \.i\y/.'v^   iDO.'i,  in   KiinimisHtoa  bei 

.liiliaiiu  Auibro.siuH  Bartli.    4.20  ,A. 

la  der  Eialeitnng  s«  den  Studien-Behelfen  aind 
uBMre  Voretellnagwi  von  der  M«terle,  die  Orand- 
eresetze  der  Chemie  nnd  l'hrsik  klar  aad  kan  ta- 

sammen<;efa[it.  Im  übrigen  stellt  das  Huch  eine  .\us. 
wähl  der  tiauplsiieliliehsten  leehnolot'isebeii  l'ro/esse 
dar.  Der  cr-lc  Ifil  I>ctal4  sich  mit  iIit  tcclinisclicii 
('hemie  de»  SauerslolleH.  de»  Wasscrstotlcs,  des  \\  asser« 
und  des  WaaeersiolVHUperox\des.  l)aran  sehlielien  sieb 
an:  die  Gruppe  der  iisloide,  die  S«hwefelh'ruppe.  die 
Verbindungen  des  .Schwefels  mit  dait  Ualoideu  und 
dem  Sauentoff,  die  Stickstoffprnppe  aad  die  Ver- 
bindunfren  de«  Stickstoffes  mit  Sauerstoff  und  des 
Stick  ■'totles  mit  Sauerstoff  uml  AVassersloff.  Die 
weiteren  Kapitel  bohaudelu  den  i'hoitpbor,  da»  Ar»en, 
da«  Astimon,  das  Wiamnt,  daa  Silisium,  Bor  aad  dl« 
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wichtigen  Verbintlunffcn  dieser  Kl<<nif>iitc.  Int  An- 
■ehloS  an  den  Kohlenstoff  tat  die  Technoioeio  des 
HetliMM,  Aethjlena,  Bothylena,  Aaetylana,  Kohlen- 
Oxyden,  der  KnhlensSare  and  dcH  Lencht)rA«('M  d«r- 
pcstellt.  Alle  diese  Elemente  nnd  Verbindiinfj«i»rup|>en 
»erden  j<'  iim  li  ilinT  \\  irhtiijkrit  luicli  riiu-m  ;rfwiMi«cn 
Ki  hcrna  l»»>!iiiiuli  lt,  du-  hn-Ii  auf  lnL'i'riilc  Hi-yriffe  zu- 
rückführen liillt:  N  iirkoinmcn.  ( ii>K<  tiirhtlii  lit's.  Zu- 
samini'n«etzun^,  narstellun;;^-  und  /erlei;un{riinii'tbodcn, 
pbvHikalitiche  und  chemische  Fi;;fn.ti'lnifti>n.  Nur  aua 
dein  Titelblatt  gebt  hervor,  daü  daa  liuob  Stadien- 
Behelfe  ftSr  den  Unterridit  darotellen  eoll.  Wenn 
auch  die  Oruppieniiif^  des  Stoffes  lobenswert  und  die 
Aiidd rucksweise  «ehr  klar  int,  so  wäre  doeh  ein  (jenanerer 
Hinwi'is  auf  die  tit'nl)-<irhti;,'t''  W'rw.-iKluiiLr-sM  !*.'  .-r- 
m  i'iiiMiht.  Denn  boim  l  rilerriclitf  fi'irili'ii  Kaclniiiinn  wird 
man  sti'tH  nncli  S|ii'/!nl\vi'rki'ii  iTroilfii.  iimi  für  ciiii' 
allgenioine  chemische  Technologie  ist  die  Behandlung 
■nd  AiMwabl  des  StoffM  oft  ta  knapp.  ^ 

Ehrenber^.  Han«,  Doktor  der  Staatawisaen* 

sclirift :   Dil'  EiHt  uhüttnü'  i  hiiil-  uwl  di-nli  iitxrlu 

liüttenarbtiter.  »Stuttgart  und  Berlin  lUÜti, 
J.  O.  Cottasehe  Bnchhandlnnier  Nachf.  4,50  ^41. 

Hei  lifiii  Versuch,  eine  t('<  liriirti  li-wirtsrliaftlichi' 
Oeacbichte  des  deutgclicn  11  rittcnarbeitern  zu  »chreibeo, 
hat  drr  Verfasser  ein  crfrculieht-»  Knf^e^enkomnien 
bei  der  Direktion  dea  Uörder  Vereine  gefunden,  die 
•a  ihm  oiBi^ieb  maehte,  die  Teriillltniaae  einer  einzel- 
nen Unternehmung  wirklieh  grOndlicb  acu  studieren. 
Er  spricht  ihr  daffir  im  Vorwort  seinen  «nfrichtigcn 
Ilnnk  «ui*,  fügt  abiT  iiliiTtlQs»iger-  und  uiiHi  rcr  Meinunsf 
nncb  unt'erecbter weine  hinzu,  dali  ein  HdlelicK  Knt- 
ge);onkomnien  in  I teutnehlHiKl  leiiler  noch  (canz  un- 
gewöhnlicb  sei.  I>ie>ie  Behauptung  ist  um  so  verkehrter, 
alx  eine  gau/e  Ucihe  anderer  bedeutender  Werke 
mit  grdliter  I&UTorkommenheit  natioBalSkeaomiachen 
tkhrilMellerB  iBinMiek  in  die  VerhUtnine  ihrer 
Untemebmangen  geatattet  bat.  Aber  diu  Zahl  derer, 
die  in  Denlaehland  Bflehcr  sefareiben  wollen,  int  leider 
»o  'jintW,  liill  iiiiht  .\ller  Wünsche  befrie.li.:'  »»  rilen 
k'Miiii  II  :  d.  lüj  ilie  Leiter  unserer  Werke  halirn  «irk- 
li<  h  mu  h  lim  h  etwas  anderes  /.u  tun,  als  lediglich 
den  Wünschen  schreihliistic'r  Autoron  zu  entsprechen. 

l>ie  vorliegcude  Arbeit  ft  eioa  grfladlielie  und 
bringt  reichhaltige«  Material,  dae  aatBenätdi  auch 
nach  der  geeebfelrtUehen  Seite  Idn  in  dieaer  Zu- 
eammeaatellnif  irertroli  tat  Wertvoll  ist  auch  die 
Feetatellnnir  dea  Terfaasers,  daß  ,die  Hüttenarbeiter 
zu  den  lier-ttie/aliltesten "  —  in  riehtiirein  Oeutsch 
mttüte  CH  „liehtle  /ahlton"  heißen  -  ^.\rl)eitern  Deut-tch- 
laads  gehori'n". 

Die  Anregung  zu  seiner  Arlieit  erhielt  Hans 
Bhrenlierg  nach  seiner  eigenen  X'ersicherung  von 
•einem  «hochverehrten  Lehrer  L<igo  Brentano",  deeaen 
sehr  fordernder  UntenMtMBg  feiei  aeineu  Studien  er 
mit  besonderer  Dankbariieit  gedenke.  Wir  können 
nur  vrfinschen,  daS  dor  genannte  Lehrer  die  Arbeit 
Seines  Schülers  mit  groÜer  AiifmerkKainkeit  Htmüere; 
z»eifelli>s  steht  manches  darin,  «a^.  Hr.  Hrentaim  l)is 
dabin  noch  nicht  gewußt  bat:  !•  mi  Hoiiht  iiillt<-  nein 
Urteil  Uber  daa  UoternebiutTtum  vielfach  amlers 
lauten  mOeaen.  w.  Btumer. 

Simmerabaeh,  Bruno,  HQtteu)ii|^«oeiur:  Dh 

EntldhnumjsnirfhiHli'n  in  ihr  h'ist)iiiii/ii>frir 
ifrhtetiena  und  iyachaemf.  Jlcrlin  1  SiUO,  Leon- 
hard Simfon  Nf.    2,40  .k. 

In  !•  r  Ileibe  von  .'  iitersn«  hungen  uiier  die  f.M- 
löhnun^'Hniethodi'n  in  der  deutschen  Kisen-  und  üa- 
scliineiiimlustrie",  die  auf  Veranlassung  des  Zentraip 
vereine  fflr  daa  Wohl  der  arbeitenden  Kiasaen  Ter» 
WeDtUebt  werdea,  bildet  die  voriiegeBde  Arbeit  dae 


.5.  Heft.  I]m  liriiii;!  aus  sachkundiger  Feder  sunftehat 
ein  Kapitel  aber  die  allgemeinen  Verbttltnieee  der 
•ehieaiachen  nnd  atchaiaohen  Eiaentnduatrle,  beepriebt 

sodann  die  Technik  der  einzelnen  Betriebe  und  die 

lleschnftignnirtsweiüi»  dor  .\rbeiter  in  ihnen,  um  darauf 
/.iir  hiirHieilinii,'  '1.  r  t  iii/elnen  I.ohnf"rinen  untl  ihrer 
Anweiiduiii:  iiliiT/uirelien.  Kiit  Ktirehnis  kommt  darauf 
binaui«,  dali  das  Akkordlohn-)  stein  wich  am  liesten 
liewiihrt  hat.  .lede  Arbeit,  die  nur  elien  si<  Ii  nach 
diesem  SystRui  bewerten  Iftßt,  findet  im  .\kkord 
ihre  Beublnng,  «eil  man  fllwneugt  iat,  auf  dieae 
Weiae  dem  Arbeiter  in  der  gerecbteaten  Form  den- 
jenigen l^nbn  zn  bezahlen,  den  er  re  TOTa  verdient 
hat.  Anderneit«  hat  anrh  der  Arbeiter  bei  dieser 
l.r<hiuin;.'-.iiiethode  das  sichere  (iefiilil.  iletiii  iiiijen  Lohn 
/II  erlialt.  II,  der  ihm  zusteht.  I'as  i laini  N  prAniien- 
h\^t'  iM  liiilt  der  Verfasser  für  viel /.u  kompli/iert,  uls 
duU  es  unter  deutschen  Verhältnissen  in  Frage  kotniiien 
könnte.  „lün  Lobnsystem,  welches  Anesicbt  auf 
erfolgreieba  Einf abrang  in  grobe  Induatriesweige  mit 
abertanaenden  Arbeüeni  huen  eoU,  muB  vor  allem 
eine  unbedingte  Klarheit  dea  SreteaM  aad  der 
Berechniingsmetiinde  anfwctsen  nnd  darf  nicht  dnrch 
k(>itipli/i''rl'-  llen  <  hnunir  d'-iii  Arli^  iter  da«  Verstflndnis 
für  eine  suiilie  Loh:)  inetllode  beiieluiien.  Versteht 
alter  ein  .\rbeiter  nicht  sofort  auf  den  ersten  Ulick 
eine  Löhnun^rsform  vollständig,  so  mißtraut  er  ihr 
stet»,  sie  bietet  ihm  .\nlali  zu  fortwährenden  Be- 
aehwerden  und  echlieSlicben  MiUhelligkeiten.*  Oegen 
den  Lohn  mit  Oevrinnbeteilignng  fahrt  der  Verfaaaer 
dieselben  Bedenken  an,  die  vrir  bereite  an  dieier 
Stelle  bei  liesprechung  des  Boaselmanntchen  Buches* 
lil>er  lüi'  I'.iitiühniingsmethoden  in  der  südwestdi  utsrli- 
luxemburgiscben  Kisenindustrie  seinerzeit  hervor- 
gehoben haben.  J}r.  W,  JUumer. 

Dtis  Deutsche  PnietitrefM.    Ein  Handbuoh  flir 

r'ra\is  und  Stutliiiin.  ^"on  Dr.  F.  l>.'utime, 
Otibeimer  Kegierungsrat,  Direktor  im  Kaiser- 
lichen Patentamt  zn  BorÜn.  Berlin  l»0(t. 
(»ito  T.iehmanu.    lo       gid).  11 

Dor  Verfaaaer  gibt  mit  dem  vorliegenden  Buche 
den   i^xtrakt  seiner  zehnjährigen  Erfahrungen  im 

Kaiserlichen  l'ateiitamte.  Uus  Werk,  das  auch  die 
neuesten  Fiiitscheidungen  berücksichti;,'! ,  bietet  dem 
in  der  l'raxis  .Stellenden  eine  «ertvolle  Hilfe,  wenn 
aueb,  iululge  <ler  vom  l'uleiitainte  gehnndhaliteil 
Praxis,  die  dem  freien  Frmesscn  iles  l'.in/.i  Inen  einen 
gruiien  Spielraum  liilii.  ilie  in  dem  üik'Iic  nieiler- 
gelegten  tiesichtspunkie  kcineswega  vom  .\mte  selbst 
»leta  ala  richtig  anerkannt  «erden.  Trotzdem  dOrft« 
ea  in  vielen  Fflilen  sich  als  vorteilhaft  er«eieen,  im 
Verkehr  mit  dem  l'atentamte  sich  auf  dieae  An- 
sichten eines  seiner  I >irektor>'ii  zu  beziehen.  Der  Ver- 
fasser führt  alle  Bestimmungen  und  Ii.  -ü  t/e  auf  den 
Leitsatz  zurück:  ,1'er  F.rKiider  soll  sein  Kecht  er- 
halten, weil  und  insofi-rn  er  Lehrer  der  Natiim  ist."* 
Hiervon  auHgebend  verteidigt  er.  allerdings  wenig 
glücklich,  die  viel  und  besonder»  von  .Iflrgensidm  er- 
folgreich bckimpfte  Uebahreahiibv,  da«  i'rogreHsiv 
n\ Ktem  der  l'atentgeb&hren  eewie  den  frObzeitigen  Ver- 
fall der  nii'isten  Patente  (nach  der  Statistik  von  l'.iOS 
erreichten  nur  das  .Mter  von  15  Jahren,  wiih- 

reiid  die  durtdisehnittliclie  Lebeii-idauer  nur  4  bis  .'i 
.Jährt-  beträgt I.  I'.rfrculi<  h  ist  die  freimütige  Kritik, 
die  der  Verfasser  an  einigen  ElnrichtBBgen,  s.  B.  an 
dor  Klnsseneinteiliing,  übt. 

Der  vorliegende  Hand  ist  cingi'teilt  in  zwei 
BQcher:  I.  Üeachtcbtlicher  Rackblick  auf  die  iüit- 
«ickinng  dea  Patent«eaen8,  S.  Dae  gellende  deulacbe 
Patentrecht,  3.  einen  Anhang,  der  die  eiudiUlgigen 


*  ^8tabl  nnd  Eieen«  1906  Nr.  9  S.  fi69. 
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OoHfi/i-,  Virurdnuiufon,  VtTträ^i>  und  HoMtiniinunj^on 
ontbält.  In  Hucli  I  pilit  clor  VcrfaHfier  eine  inter- 
esMnte  gescbicbtliche  KtitwirkUin^  der  vorxL-hiodenen 
Patantgoaetase,  dia  aUardinga  auch  unter  dem  Bann« 
den  «mn  wiederffef^benen  LeitMttaa  siebt  Beaon- 
dem  lehrreich  alter  ist  da«  Hnch  II ;  es  kann  ji-der- 
mann,  der  nich  Ober  die  neuesten  Entncheiduiicen  in- 
formieren will,  ■Warm  fmiilnhli'n  \v.'r(l''ii.  >o  l<<'>4t«tijrt 
Damme  /.  K.  die  Kichti;;kcit  der  aucli  heuto  noch 
viel  bekämpften  AnHchaiiunf;  bekannter  Kointiien- 
tatnron  über  die  Mii;;licbkeit  IxMi  lininktiT  AuMlc^run;; 
doiclicr  l'atcnte,  dit>  /u  l'nrfcht  erteilt  find,  aber 
länger  aU  6  Jahre  baittehen  und  mithin  nicht  mehr 
gvtraoht  werden  kSanea.  Namentlieb  ala  Erginnng 
der  TeraehMeneo  Kommentar«  dflrft«  daher  daH  vor- 
liegende Werk  i*iUkommen  sein.  p,  picpe,-. 

Dat  Wetturteerk  t»«  Siemens  &,  Ilalske  A.-G., 
Berlin- NonHiHiiaiiiin.     l{cso!infl>eii   von  In- 
grenicur  Hans  D  d  riii  n  i  k.  Berlin  1  !»0(1.  Julius 
SprinL'iT  (in  Kominission  i.     (ielt.  10, iS. 
l'.i-    vornehm    auit^^eMtaltele.  Seiten  Htarke 

üuch  wird  eingeleitet  dunh  einen  goMchichtItehen 
Ueberbliek  über  den  Wenlet;itn<;^  der  Firma  Siemene 

&  Halnke.  den  man  auch  aU  i.eitfaden  für  die  Rntwiek- 
lunfCHjfe-rbichte  der  Klektri)teclmik  ;;.'lten  laiiMcn  kann. 
1']m  foliri  M  (laini  iler  K>  ihe  nach,  durcli  vortrefflich  ge- 
lungene  Ai'liildungen  unterstützt,  die  Heitehreibutiir 
der  Krrit'htun;;  den  (iobäude:«  tteiliNt,  bei  der  allein 
29  001)  t  Eiseukon-itruktion  verwendet  wurden,  die 
innere  Kinrichtunj;  des  WerkoB,  die  allgemeine  Fabri- 
kation, deren  Uiganiaatioo  anf  die  Zufuhr  und  Ver» 
arb«ilung  der  Rohmaterialien,  dl«  Stapelung  der 
Ma!<!«enfal)rikationMteile,  Howie  die  Montage  und  Sta- 
pelung der  Einzelteile  zugehchnitten  iot.  Do»  wei- 
tert-n  sind  die  /.ahlreieben  Arbeit!»geiiieti.  il.  s  Weric-r- 
werkes  auHführlich  erläutert,  ho  dait  tieltiet  der  Tele- 
graphie  unter  Herilcksiehtigung  der  moderuHteii  Appa- 
rate, die  elektrischen  Signal-  und  die  Kommandoappa- 
rate, die  Telephonapparate  und  EinriohtungderTelephon- 
Amter,  die  Fenertelegraphie,  die  MeBinatnimonte,  die 
«lektroehembchen  Apparate,  die  Kabelabteilung,  die 
eigentlich  aoa  dem  allgemeinen  Rahmen  heraui«rallende 
Fabrikation  der  WaHMerme^ser  und  endlich  die  Wohl- 
falirtseitirii  litiinj;en.  H^t  I"i«i-iitnii(etimann  wird  den 
Eiurii'htuiiifrii  (i.-r  Sebniieile,  der  .Vletallwerkstätten,  der 
BeHchreibiiii;;  der  (ilüböfen  und  Ziehbänke,  der  Här- 
terei  und  Werk/eugmachcrei,  in>»betiondere  aber  dem 
Veredelungtverfnhren  dcH  EiHcn«  im  l(jeUluMll«n 
InduktionaoCen  «ein  beionderee  Intereiee  inwend«n. 

Im  Oansen  genommen  liefert  du  Bach  ein  impo- 
aantee  Bild  ron  dorn  angeheuren  Umfange  der  gesamten 
Anlage.  IndenMen  bedarf  e«  ja  nicht  erm  dieses  Werkes, 
um  auf  lieileutung  der  Firma  HleitieiiN  »N:  Ilalftko 
fflr  die  Welt  untl  innbeftondere  fflr  DeutKelilaiid  hinzii- 
woini-n.  Em  it«t  eher  ein  Meiilur  fiir  den,  iler  »ich  über 
die  Vielgeataltigkeit  und  die  Wichtigkeit  dea  elektro- 
teehaiaehea  Arbaitafeldea  natarrichten  will, 

DU  Dampfturhin«  Stfstem  Brown,  Bweiri-Bcu^n». 

4.  AiisL'nbe.  Okfober  1  MOt!  Hrown.  Hovori 
&  tit'.,  Aktii:ugt!S(!ll.schat"l,  liatieu  —  Mann- 
heim —  Parts  —  ChriRtiania  —  Ifüland  — 
Loniion. 

Die  ParttutiHturbine  bat  auf  dem  ganxen  Uebiete 
der  Maacbineninduatrie  bahnbrechend  und  nmwXizead 
gewirkt.  Von  keinem  anderen  Dampfturbinenejretem 
erreicht,  eteht  nie  beute  in  beberrechender  SteUnng 
da  und  hat  in  Hunderten  von  Anln^'en  mit  Maachinen- 
einheiten  von  70  bin  Ioomij  I'.  S,  den  Hewei«  ihrer 
n8eein^liere(  liti!:iiiii:  erbracht.  Hetrn-  d  i.  Ii  Milte  liniß 
die  Anzahl  der  in  Beirieb  oder  in  AuMlübrung  behud- 
licb«n  Dampfturbinen  Panoneecber  Baaart  IBOO  8tltek 


mit  Hiner  Oeftamtleijttung  von  rund  J'  a  Millionen  1'.  S. 
Trotz  genannter  Tatxachen  trifft  man  vielfach  Qber 
die  inneren  Verhältnii>Ne,  die  Iiaapth«ttandteile  and 
di«  Sigenachaften  der  Dampfturbine  noeh  nnklaM 
Yoratellungen,  di«  wohl  aneh  »folg«  da«  anflmglieh 
durch  l'loinben  nnd  Siegel  geeicherten  OeheimliamD« 
der  Hctriebnteile  veranlaßt  wurden,  bl  dieser  B«- 
/Ii  Iniii.,'  -Olli  tum  der  Torliegendc,  buchförmig,  <\.  h.  mit 
fortiauti>iidem  Text  vernehenu  Katalog  Avt  l'irtna 
Brown,  Itoveri  &  <■'•>.  niifklärcnd  wirken-  l'nterNtutzt 
durch  treffliche  .Vbbildungen  sowohl  ganzer,  fertiger 
.Xnlagen  wie  auch  ein/tdner  Teile,  erfahren  wir  auf 
120  Seiten  daa  Wichtigste  Aber  Ueachtcbte,  Eaapt* 
bestandteil«  md  Eiganaebaften  der  Paraoasfairbiaa,  fiber 
ihr«  WIrtaehattliebkeit  und  ihre  Anwendungsgebiete  la 
Lande  und  eur  See.  Ein  mehr  a.U  .\nhani;  zu  betrachten- 
der zw  eiler  Teil  iiiiiidelt  von  den  f ii  r  In  Tu rliinenbetrieb 
geeigneteit  KniiileiihÄtionH-  und  KiieKkalilungsanlagon. 

Da«  Buch  wird  jedermann,  der  Ni<-h  für  diesen 
junge  Uobiot  der  kraftorzeugung  intereseiert,  des  Be- 
sehl«uw«rtaD  gvaag  lH«l«n.  O, 

Teeknicaf  Ther$nmH*tiy.    Eleetrleal  Be«fstaaoe 

Thernionielers  i'tr.,  tnamir.ictunHl  atnl  supplied 
iiy  The  Cambridge  Sciontific  Inslru- 
in (•  n t  C o. ,  Ltd.  Cambridge  <  Bngland)  1906, 

The  riiivei-süv  I'r. 

Die  kataiogartig  gehaltene  Brosohire  ist  aieht 
ohne  praktischen  Wert   Sie  etellt  eine  Auslese  der 

auf  dem  (Sebiete  der  Pyrometrie  vorzugsweise  be- 
nutzten Apparate  dar,  deren  Zahl  »ich  in  den  letzten 
.liilireii  Buliernrdeiitlirh  veriiielirt  hat.  II Ati^itKnchlich 
handelt  CM  Hieb  um  elektriHclie  WidemtaiiilümeBBer, 
tbermoelektrische  [n»trumente,  das  Strahbmgs-  und 
AlmorptiiHi-fiyrometer  von  F«^ry,  kontinuierliche  Tem- 
peraturauf/eichner,  elektrisch  heizbare  Oefen  usw. 
Da«  Buch  beaohrlnkt  sich  nicht  darauf,  die  Apparat« 
an/.upreiM«n,  sondern  bietet  aneh  gute  Skinea  nnd 
Abbildungen,  Anleitungen  inr  Temperaturmessung, 
Ver8uch«crgebni<>f*e  und  Tor  allem  nähere  Angaben, 
welclie  liiHtruineiite  sieh  für  dl«  ▼«raoldedenen  /»eck« 
am  l«e-it.:n  eignen.  f.- 

En  France  (lu  Frankreich).  Von  Taul  Martin, 
Paris,  and  Dr.  0.  ThiorireD,  Dresden. 

T.eipzig-R.  lyOR,  E   HMberlauil.    Geh.  3 

Als  ein  Seitenstflck  au  dem  kOrzlich  hier  be- 
•proohenen  .8T«rige**  will  daa  Bach  In  die  Kenntnis 
der  Sprache  und  des  Landes  unserer  westlichen  Sach- 

bam  einführen.    Zu  diesem  Zwecke  laesen  die  Yer» 

faHfter  ein  »4-h weizeriitcbcH  I''!ii-|>iiar  inn  h  l'ari»  reieen, 
bringen  ei»  unterwes;^  mit  /.nii-  und  Bahnbeamteii, 
Keisebegloitern  iiini  l'n  uiidi  n,  die  e^^  in  vernchiedonen 
l'rovinzHtüdti'U  aufHucht,  in  lebhafte  Unterhaltung, 
la-sen  es  Briefe  über  da«  Erlebte  in  die  Heimat 
schreiben  nnd  führen  es  scbliettlich  nach  allen  Bich- 
tangea  in  Fans  umher,  auch  hierbei  die  GespriolM« 
form  beibehaltend.  Damit  ist  der  Stoff  daa  gaaMn 
Boches  zwan^'loi«  gegeben,  und  es  enthllt  auf  diese 
WeiHe  ein.-  Fülle  nützlicher,  t«t«ä'bli(tier  AiiLraben 
und  i<|>r«<-lilicher,  dem  Alltnirttleben  eiuiioinmeiier  Ann- 

drilck-:>    »Itul   \Vimii|iM1:,-.  ii,    •lie  der   rt.-utsrlie.  der  tiaeh 

Frankreich  k<oiiiiii,  in  anderen  S|.raehfiilirern  ver- 
geblich Mucheti  wird.  -Mehrere  Stdiltpiiine  ergänzen 
den  Te.xt.  AU  Anhang  sind  dem  Buche,  de8»en  un- 
zweifelhafte Vorzago  in  der  goschiekten  Durchfahmng 
de«  Qrundgedankens  barohsn,  eine  kungefkflte  fran- 
znsiscbc  Wiederholnngagrammatik  und  ein  systema- 
tisch i,-eiirduete*  deulKch  -  franzöi»incbi'»  WSrtorver- 
zeichiiiM  mit  genauer  .\ngahe  der  französischen  Aua- 
eiprache  beigefügt. 

«  »Stahl  and  Eisen-  1906  Kr.  22  &  1411. 


W.Wm  1901.  Naekriehten  wm  Elmmartte.  StaU  and  Bm.  48S 


Bei  dor  Redaktion  sind  nacbatefaende  Werke 
eingegangen,  deren  Bespret^hung  vorbehalten  bleibt: 

Birven,  Heinr. ,  Ingenieur  und  Dozent  an  der  Ge- 
wwbe-AlMdemU  Berlin :  Konatndction  UMd  Bereeh» 
Htmf  ein-  und  wtehrphaawer  WtAfdHrvmftn*' 
raioren.    Leipiif  19W,   lUelimoister  9t  Th»L 

<ieb.  4,50  .♦. 

Boje,  A.,  StadtingL-nieur :  Schaltlaf>'ll/au.  i  l?il)liot}ii'k 
der  gesamten  Technik,  Hand  X.)  Mit  loii  AliUil- 
düngen  im  Text  und  auf  5  Tafeln,  »owie  7  Tulx  llen 
uod  4  Scfaaulinien.  Hannover  1907,  Dr.  Max 
JiMdM.  tfiOJt,  nb.  9,iOJf. 

Dam  umm  prtmpüat»  BMtammtnUeutFgtMla  mm 
1$.  Juni  1906,  in  der  vom  Stonerjahr  190T  nh  in 
Kraft  tretenden  FaHHnng.  TextauHgabe.  fiarlbl  8. 
1906,  L.  Schwarz  &  Comp.    1,20  «. 

Grundriß  (hepetitorien)  der  hllehtriiUthnih  ![■  r  iun- 
gegeben  Ton  Oberingenieur  A.  K  ö  n  i  g  «  w  e  r  t  Ii  i- r. 
Y. Band:  Transformatoren  und  Agitnchronmoioren. 
Ihre  Wirkang8w<'isi>,  Borechoung  und  Konstruktion. 
Von  W.  Wi  n  k  1  1  in  H  nn ,  Diplom-Ingenieur.  Mit 
79  AbbUdungeo.  iUaaom  1907,  Dr.  Max  Jftnecke. 
4,90  Jl,  geb.  4,80  Jl, 

IIolitBcher,  Dr.  med.  Oifirrrbh'iht  Oejiund- 

heitglehre.  (Bibliothek  der  >;e!»amten  Technik, 
Band  XIV. ^  Mit  :u;  .\hl>ildungen.  Hannover  1907, 
Dr.  Max  J anecke.    2,20        ^lU-  '-,60  .♦. 

Moritz,  K.,  Ingenieur:  Anleitung  ctttn  Bau  eines 
eUktri«ih  bfiriebenen  Modell-Schiffes.  Hand-  und 
Lehrburli  für  crwachtteno  Knaben.  Mit  17  Abbil- 
dangen  im  Test  and  1  KonatniktionatafeL  Leipzig 
1906,  Wnebiwahiw.ft  Thd.  1,89  J(. 


Uechtmchreibutui  der  naluriruineii!''  h-i ^ flu  litit  und  tech- 
nischen Fremdwörter.  I  nter  .Mitwirkung  von  Fa<-h- 
männern  heraungegeben  vom  Verein  deut» 
scher  Ingenieure.  Bearbeitet  von  Dr.  Hubert 
Janaen.  Berlin  -  Sehdneberg  1907,  Langen- 
■«heidtMhe  yerlatrabachhandlang  (frof.  O.  Langeo- 
»eheidtl.    Geb.  l.T.'i  .M. 

Report  of  the  Commissio»  nppointrd  tu  inventiijate  the 
y.iiK  l'i  siiidfi-fii  of  Rriliiih  Columl'iii  nnd  Ihr  t 'oiidit  itiiin 
nffrcttng  their  Exploitation.  Ottawa  (l'nna<ln)  r,*Ü>j, 
Mines  Branch,  Department  of  the  Inteiior. 

Seemann,  Alf  red,  a.  o.  l'r<)feHr<or,  Mamliinen- 
inepektor  bei  der  k.  Oeneraldirektion  dor  ■'^taatt*- 
eieenbahnen  in  Stuttgart:  Die  MüUerachen  Sekiebtr- 
diapramme  für  Steuerung  ortfeeter  Dnmof' 
mniichinen.  Zweite,  umgearbeileto  Anflage.  Mit 
l'il  Textfiiruren  und  7  lithographierten  Tafeln. 
Miini'iini         'i'hiMwior  Ackermaon*  Kgl.  Hef>Baeb- 

handler.    h  *,  geb.  U  ♦. 

Selbach,  Karl,  Geh.  Borgrat:  Jllustriertes  Hand- 
Ir.rilcon  de»  Bergwesens.  .\bteilung  2.  Leipzig 
l!lO(i,  Carl  Beboltze  (W.  Jungbans).  3  (Da« 
Werk  aoU  in  etwa  acht  Abteiinngen,  die  einxeln 
nicht  abgegeben  werden,  volUtiadig  ersebeinen.) 

Btephan,  1'.,  RegierungHbaumeieter,  Oberlehrer  «B 
der  Kgl.  höheren  .MaMchinonbanscbnle  in  Poten: 
Die  teehnixche  Mechanik.  Kli'riii'Mtiiri:>s  Lehrbuch 
für  mittlere  masehinenlecbniHcbe  l"ai  hr»rhulen  und 
llilfübuch  für  Studierende  höherer  t'-rhni-'clii  r  Lelir- 
an«talton.  Zweiter  Teil  :  FeMtigkeitslohro  und 
Mechanik  diT  tlQ(i»igon  und  ga.«förmigen  Körper. 
Mit  200  Fignren  im  Text.  Leipsig  1906,  B.  ti. 
Tentaier.  Oeb.  7  ul. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Vertutnd  de.s  StHhlnerks  -  Verbandes  im  Fe- 
bruar 1907.  —  Der  Verwand  liert  Stahlwerk»- Verlian- 
dee  in  Produkten  A  betrug  im  Kfljruar  l'JuT:  44y2»54  t 
(Robxtablgewicbt),  bleibt  iiNn  hinter  dem  Januar- 
veraande  (489671  1)  am  40&07  t  oder  8,30  o/e  snrack, 
•bertriR  jedoeb  den  Febraarremad  dee  Vorjahre« 
(487  AM  t)  am  1170&t  oder  2,68  o/,.  Der  Ausfall  im 
Vereande  gegenOber  Jannar  ist  auf  die  geringere  Anzahl 
Arbeitüta^re  im  Fflirimr  Mosvte  auf  ili-n  KinHuÜ  den 
Karneval»  im  rhoinj»!  Ii.jii  (iebiete  zuriu  kzuführen,  so 
dab  der  arbeitstüg'i'  '<■'  VerHand  sich  mindeittons  auf 
der  Hrihe  de;»  VormouateH  hält.  Außerdem  wurden 
die  VcrM'nduiigan  dsTCb  ilie  Eirii<telhHig  der  Schiff- 
fabrt  wahrend  der  «raien  U&lfte  des  Berichtsmonate» 
iafolga  Biflgangea  atark  beeiittrftebtigt. 

Versandt  worden  im  Febraar:  na  Ealbieag 
141  347  t  gegen  164  815  t  Im  Jannar  d.  J.  nnd 
ir)6  512  t  im  Februar  lOOß,  an  Fitenlialiiitiiaterial 
IMlUll  t  gegen  1ms38ö  t  im  Januar  d.  J.  und  l.'>.M.7l  t 
im  Februar  l'.t(»f,,  an  Formeiaen  124  80»;  t  i;i'iri'n 
146  370  t  im  Januar  d.  J.  und  125:<7ri  t  im  Februar 
1906.  Der  FebmarTeraand  ist  itomit  in  Halb/eug 
am  18  4t(8  t,  in  läaeabahnmaterial  um  5275  t  und  in 
Formeiam  am  21 864 1  niedriger  aU  im  Vormonate. 
GegenBber  dem  gleichen  Monata  den  Vorjahres  wurden 
aa  Eiaenbabnmatertal  97440  t  mehr,  dagegen  an 
Halbxeug  15165  t  und  an  Formeisen  570  t  weniger 
Tersandt.  Trotz  des  Mindervernande»  von  l.'SOOO  t 
Halbzeug'  ^;.'i,'r!iübor  Februar  I'Jim;  i-^t  d'r  Inlandw- 
Tersand  ini  l''eliruar  1907  noch  um  einige  Tausend 
Tonnen  hüber. 

Auf  die  einxelnen  Monate  verteilt  sieh  der  Yer- 
■and  folgendaraMBn: 

,^              nilhirai  pirttl«  'o"-«"""-»  Produkte  A 

t              i  t  t 

Fehmr  .  .     156512  ITM;:!  125376    437  559 

Min....    178068  172  OD»  177  107    527  867 


IMW 

April.  .  .  . 

Mai  

Jan!  .  .  .  . 
Juli  .  .  .  . 

August .  .  . 
September 
Oktober..  . 
NoTember  . 
Deiember  , 

Januar  .  . 

Februar .  . 


t 

158  891 
158  947 

156  869 
145  658 
147  384 
138  2H0 
1 5H  284 
150  077 
149006 


ClicDtMha. 

matcrial 

147  OQO 
179190 

148  167 

149  931 
140  354 
148 

176  •J74 
181  331 
175144 


FormeUcn 

163  668 
184  434 

176  457 

189  975 
183  9iy 
l.'^G  6(;9 
16tl  303 
151  385 
181  878 


aiiaaii. 

l'rujuktc  .* 
I 

464  659 
592571 

481  493 

485  564 
477  Ü57 
443  477 
.'>0|  .'ifil 

482  793 
449095 


154815   188  886 

141  347    183  111 


146  870  469571 
124  806   449  864 


Die  StelnkoUmüiiKitrl«  im 

1906  (Rußland).*  —  Die  Auebente  von  Steinkohle 

u  n  d  A  n  t  h  r  rt  /  i  t  im  D  o  n  e  z  b  e  c  k  o  n  erreichte 
im  Jahre  l'.'iitl  di«  Höhe  von  8i»2  Millionen  Pud 
14  GSOOi'O  t).  Di.'  Aliftilir  b.'trug  030  Millionen 
I'ud(=  10  330  0U0  ti.  AIk  liründe  dieser  erheblichen 
l'roduktionHHti'igeruii^'  .m  rden  angeführt:  Die  Er- 
»chfipfuDg  der  Vorräte  bei  den  Verbrauchern,  der 
Mangel  und  die  hohen  Preise  der  Saphtha  aaf  dem 
Markt,  aewie  iS»  nerrSte  Stimmaag  der  Konaamenten, 
die  beatrebt  tind,  rieh  mit  Ileizmaterial  tn  veraorgen. 
Gegenwärtig  tritt  norb  ein  weiterer  Grunil  ficrvor, 
dor  eine  Steigerung  der  Nachfrage  nach  Iii  i/mutiTial 
nach  sich  ziehen  wird;  .  ^  -t  il  I  f>  lier  l  eliiTgaiig 
einicrer  Hektioncn  di-r  .Siidw cijibahnen  von  BrcnnhoLz 
lur  .'^teitiki'hle. 

Die  l>age  des  (Jeschilfts  in  Baku  kann  noch 
Immer  nicht  irgendwelche  Aussichten  anf  eine  Besäe- 
mag  dea  JÜaplithamarktea  bieten; 


*  .Haehilehtea  fBr  Haadel 


IS.  Mtrs. 


ladastrie«  1907. 


Digitizcd  by 


4S4  StaU  nad  Hmil 


ST.  Jalug.  N?.  II. 


«nnehmen,  das  dnß  Donczsche  Heizmaterial  setoe 
pMition  auf  dorn  KonHiimniarkto  >'irli  bewahriiii  wird. 
Die  Vorteile  dor  für  ili»-  I)i>iiez-liidu»trit'  ^üiihtiffcn 
Marktia;;«'  wiirdi>ri  ji-ilddi  in  In  ■loutoiidctn  Mali«'  durch 
die  maiiK't'lbafteti  Linricbtungeu  der  Kixonbahiien  ab- 
geachwHcht.  (K-^i-nwirtii^  bietet  der  Sikduu  Rußlanda 
infol^  dea  stärkeren  Tntiuporte«  von  Oetreide  sur 

industrielle 

Alitieniresellsrhaft  Budprn»^<li»^  Hisciiwerko 
7.U  Wot/.lar.  —  Na<li  «iom  (ii'm.-hSftNbericlite  l>etru>; 
ilic  EiMiirU'infönli-runK'  der  (ic^eUBchaft  im  letzten 
Jahre  177  063  (i.  V.  162  818)  t  und  daa  £rtrl«nis  der 
Kallutetiibraohe  98847  (72870)  t.  Zum  riumiUliffen 
AofiroUiiMe  des  MMgedeluitmi  OmbenbeeUzea  ««M«ii 
alle  erforderlfofaen  SaSnabmen  einiereleUet.  *  Ton  den 
HDcliöfcn  standen,  wie  im  Jahre  lini.'i.  auf  der  S()|»hien- 
hütte  /,»ei,  auf  der  (ie<ir>jshütti'  und  der  .Maiiiwe^er- 
iiütt'-  ji'  l  iner  im  l>'euer.  I>iofe  vier  ( (efen  or7eiii;ti  ;i 
in  uiit^estörtem  H-  trii  ho  l.-tO-44;t  (124'J4-lit  Hoheig^'U. 
Der  AbNHt/.  an  Ktih«  l-en  Htellte  nieli  auf  1^13  370 
(126  206)  t.  Die  üeiichüfti|;unK  in  deu  veracbiodenen 
QieBereiea  der  Oesellachaft  war  ebcnfalla  gnt,  wenn 
Meh  die  Leistitiieafdiigkeit  der  RAbreDgieBerei  aur 
zur  Hilfle  anifrenntst  werden  konnte.  An  Oa8- 
waren  wurden  in-^tresaiiit  57h ">  t  ni^  lir  her^extellt  n\» 
im  Julire  ^Llv^lr.  Au  Sehlaeliensund  und  Si  hlinikii-niiiehl 
(einHehliel)li<  Ii  ile.*  >rlli~t\ i  rlirjiu<  Ii- ■< i  wurden  94  430 
ta43UO)t,  an  SehlaekeMbteiiien  1  i  4 1  i»  iiUO  (1 2  »2«  2üU) 
Stock  aby;eMetzt.  I)a«  Zementwerk  erzeugte  34  000 
(31  t  und  brachte  35  824  r2»5ü4|t  zum  Versand. 
Ueber  Vm-  und  Krj|;)iti/.un};Khauten  iHt  /u  bemerken, 
dmfi  der  bereits  im  vorigon  üerichte**  erwlbnte  dritte 
(Rnats-)Hocbofen  anf  der  Sophienbfitte  an  weit  ferti^'- 
K'ootellt  ixt,  daß  er  vorauHHiohtiich  Anfantr  Juli  1907 
hetriehnbereit  »ein  wird.  Die  700  I*.  8.- ttasmaschine 
für  die  \  ersttirkuii^'  dor  elektrischen  Zentrale  der 
Sophienbütto  v\urdo  im  Xoveniber  in  Uetrieb  tjeHet/t. 
Kiniffe  Mäh},'*»!,  die  Mich  bei  ref;elrnÄHi)^er  Henut/.un); 
der  Maschine  ergeben  haben,  werden  Torau«<Bichtlich 
demnflchttt  beseitigt  sein.  Im  Berichtxjabro  war  ea 
TieUacb  aebwieric,  die  erforderlicbe  Anzahl  Arbeiter 
ta  «rhalteo«  und  800000  Jt  mebr  mnOten  an  Lohn 
ausgegeben  werden.  Die  Jubilftumsgabe  fQr  25  jährige 
ununterbrochene  Dienstzeit  wurde  Tier  Keamton  und 
2^  .\rbeit«rn  mit  zusammen  21 ü'ierreicht.  Zurzeit 
Bind  217  derartige  Jubilare  auf  dem  Werke  bettcbttfti^. 
Als  AVeibnachtHgeschenk  wurden  an  siimtlicbo  Ar- 
beiter, Moistcr  und  Steiger  im  ganzen  4.'l  847,50  • 
verteilt.  Der  Kohgewinn  den  rnternchmen»  ein- 
BchliefiUcb  das  Vortragea  von  18991,70  ^  belAuft 
aieh  anf  S47SMS,80  Jf.  Hiervon  gehen  für  Hand- 
lungsunkottten  4 1 7  609,«;0 .4.  fQr  Anleihezinsen  272  570 
sowie  fOr  AbHcbreibun^en  und  Rücklagen  zu  Er- 
neuerunf;->/wecken  1  (145  078,84  ■*  ab,  bh  daß  ein 
Hein<,'ewiiin  von  I  143385,27  *  verbleilit.  Aun  diesem 
KrlÖHc  ndllen  nnc  li  dem  VorHcbla(,'e  der  Verwaltung 
56  234,t)H  .4  der  geBetzlinhen  Rücklage  überwieHen, 
128  843,25  4  an  Aufsicbtarat,  Yoratand  und  Beamte 
vergtttet,  60000  Jt  einem  noch  n  gründenden  Be- 
•mtm-^MrioBaveroiB  mgowendet,  80000  fBr  Bo- 
lobnnngen  an  Beamte  aowlo  ftlr  gnmeinnfltzigo  Zwecke 
bereitgestellt  und  endlieb  840000      (S^o)  Dividende 

aUNgeHchilttet    wenlen.      |)ie   RoohllUIg   aohlloBt  mit 

einem  rel>ertrnt;e  von  4M. (1)7,84 

Akliemre.Hcllschitft  Franz  .Meguin  k  Co.  zu 
IMIIlugen-SaJir.—  L)er  rniHatz  cleH(ieH('bHfi!«jalireii  lUOG 
bolief  ttioh  nur  1  206  908,22  (i.  V.  auf  lOOd  803,32)  UK. 
Der  Reingewinn  beträgt  bei  116837,89  Jt[  allgemeiaeD 


*  Yergl.  ^Stahl  nad  SiMn"  1907  Nr.  10  8.  SSI. 
*•  „Stahl  nad  Biaea"  1906  Nr.  7  8.  488. 


VerpHej^ung  iler  Revölkfrung  in  den  von  der  MiB- 

ernti'  li.-trulVeru'n  (imi  viTiii.nii'nts  unit  die  mangel- 
hat'tt'tt  EinriclitiintC'  II  eini{,-i  r  l'rivatU.ibnen,  auf  denen 
Kowcdil  K<dlleu  iiui  li  tM-tn  ide  tranH|nirtier(  werden, 
daH  gewohnte  liild  um  diene  Zeit;  einzelne  Stationen 
sind  mit  den  nicht  abgefertigten  Warenmengen  fibor^ 
füllt,  andere  leiden  unter  dem  Mangel  an  Waggoaa* 

Rundschau. 

und  5;t4,4'.<  -..i;kii;,'en  l'nki>»i.  ]i  ^(lwi..  47  52(5,43  .4' 
A  ti.ti'lireiburigen  l.ii">o.'>4,1 2  ^Ä.  Hiervon  Hieben  matzunga- 
^puiiiH  (m 52,71  ,H  der  Rücklage  zu,  ferner  (tollen 
24  00U  UV  als  Tantiemen  ansbezahlt  nad  90000  .4r 
(ss  9  7»  des  erhöhten  Aktieakapitakt  von  1000000  -JT) 
ikls  Dividende  MiafeMhfttot  ««tden,  wlhrcnd  die 
fibrliren  t4.*t0f,41  ,M  dem  Reservefonda  zugeführt 
werili-n  hoIIi'H. 

Dllreaer  Metallwerke  Act.  •  Gas.  in  Uflren 
(Rhalnland).  —  Nach  dem  Berichte  dea  Vorstanden 
war  im  Oesehtflsjahre  19U0  der  Umfang  dor  Auftru;;L> 
ausreichend  fflr  eine  ununterbrochen  Hotte  H<-sibüfti- 

;,'uni,',  Uli' Ii  liri.i'ii  die  i  T/^icIten  l'rei.te  im  .alli;eineineti 
einen  In  lri<  sli^i  iiden  .Nut/t  n.  Der  Absatz  konnte  mit 
den  vorhandenen  Einritditun-jen  dem  («e«iehte  naeli 
um  etwa  21  dem  Werte  nach  um  etwa  37  "n  weiter 
gerttoigert  werden.  Dhh  Aktienkapital  wurde,  wie  schon 
im  vorigen  Boriobto  erwähnt,  nm  nominell  600000 
erhobt  nnd  daa  bei  der  Ausgabe  der  jungen  AIrtlen  «r- 
sielte  Aufgeld  nach  Abzug  der  Unkosten  mit  62  37»  ,80 
dor  ordentlichen  RoHerve  überwiegen.  —  Der  BetriebH- 
Qberiichuß  unter  llin/nn  rlinuii;,'  elnii^i  r  HonMtiirer  l'.in- 
nahmen  beträft  97:^  1  ^  t,il4  ,  liii  rvon  werden  die 
(teneralunkiisten  mit  2(2  T''4,l.t  .W,  die  AbBchreibungeii 
mit  231  111,25  und  die  KurHverluHte  mit  671,65 
in  Abzui;  gebracht,  während  der  (lewinnvortrag  aus 
1906  mit  44  933,16  hinzukommt.  Der  aafierordent- 
Uohea  Bfieldage  werden  sodann  150 000  nberwlosen, 
nach  §  26  der  Satzungen  11587,25  UV  vergOtet  und 
ferner  dem  Aufaichisrate  21  603,04  J(  ala  Tantieme 
aut*be/ablt.  Von  den  übrigen  35y3»ln.}7  sollen 
300  000  Jf  (10  o;o)  Dividende  ausgeiicbattet  und 
69  860,47  *4r  mC  nan*  B«chnnng  Torgatragan  wardan. 

Gelsenkircliener  Herirnerks  •  Actlen  •  Gesoll- 
srbnft — .Srhiilker  lirnben-  und  Hinten- Verein — 
Aachener  Hfltten-Actien-Verein.  -  Die  am  12.  März 
d.  J.  in  Berlin  alii:eluilieiien  IIau|itvertiammtungea 
der  Aktionär«!  genehitii;,'ten  die  N'erträge,  durch  welche 
die  beiden  letztgenannten  Ueaellscbaften  mit  der  ersten 
vOHig  verechmoiara  weiden.* 

Hallesche  Maschiuenrabrik  und  KUengleßerel, 
Halle  «.  d.  S.  —  Dan  (ioNchäftHjahr  1906  hat,  wie 
der  Bericht  des  Vor.Htandes  ausführt,  die  Erwartungen 
der  Verwaltung  noch  fibertroffen.  Das  Erträgnis  iat 
so  günetig,  daft  ea  dea  besten  Resultaten  früherer 
Jahre  rar  Saita  geatoltt  wwdaa  kaoii.  Dar  Rohgewian 
einsehlieBlIeh  dee  ▼ortrages  nnd  der  Qnaeinnahmen  be> 
liluft  sich  auf  1129^14,91  »,  der  RcinerlÖH  nach 
Abzuir  der  l  ukontun  (203055,52  .*),  iler  KurHverluute 
(14  2'.is,7<i  der  A l>-<rlireibnni:en  |t;53:t5,24  'i  und 
eine»  ZuBchuswcH  zum  Arbeitor-Uuterittützunghfund« 
(87  274,33  uut  749  851,12  Ji.  Au»  dicHcin  Betrage 
werden  124  890,08  .«  Tantiemen  vergütet,  612  ÜOO  ^ 
(34  «„)  Dividende  verteilt  und  12961,04  Jt  anf  neue 
Rechnun;,'  vorLr''(rat.'-''ii- 

Mrtalhirgische  tiesoilschnft,  A.-G.  zu  Frank« 
fürt  a.  -H.  —  Die  (lewinn-  und  Verluatrecbnung  fllr 
da«  Jahr  1906  aeigt  unter  EinaohiuB  dea  Vorteagea 

*  Vergl.  .Stahl  nad  ^iaea*  190T,  Nr.  8  &  119« 
Nr.  11  8.  394  und  896. 
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Ton  22134,89.4  einen  Rohertrag  von  4  .'>89  7r.9,10  ^< 
und  nach  Alizu^  von  192  000  Ul  Obli^ationtizinsen 
nfl>»t  736657,01  .«  allgemeiner  rnkoHtcn  eim-n  Roin- 
erlÖB  Ton  8  666111,49  Hiervon  sollen  300 000  .* 
der  ordt-ntlichen  und  1200000  <  der  Auüerordentlichen 
Kiirkla^e  üb<irwie«cn,  885943,20  *  Htatuten-  und  ?er- 
traffsmäbi^  ak  Tantiemen,  VorgDtungon  und  (irntili- 
kationen  ausbezahlt,  50  000  der  Pensions-  und 
riiterHtQtxungBka«He  der  lieamten  zugewendet  und 
120Uoao.i(    (20  o;»)    aU     Dividendo  auxu'i-tohültet 


werden;  25  168,27  ■<  bleiben  aUdnnn  auf  neue  Rech- 
nung Torzutragen.  Das  Konto  „Aktien,  Auteile  und 
Kuxe"  wie»  am  Srliluttxe  deH  ilabreH  einen  HeHtand 
Ton  126K0  179,69  «  auf,  daneben  war  die  UeHellscbaft 
an  TerBchiedencn  Konsortien  noch  mit  2  293  024,75  *i 
beteiligt.  Die  Oblicatioiiitschubi  bitt  Hieb  durch  Auh- 
toHun^  auf  4  532  000  ■  ♦  Termindert.  Dageijen  ist  dan 
Aktienkapitai  um  3  0(>0(H)O  if  neuer  Aktien  erhöht 
worden  und  betragt  mit  Wirkung  iib  1.  .laniinr  dietteii 
Jahres  90(H)üOO 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-   und  Stahlindustrieller. 

1*10  IlauiitTersammlung  ist  auf  Freitag  den  5.  .\pril, 
mittags  I  l'hr,  einberufen  und  die  Tagesordnung  wie 
folgt  festgesetzt  worden  : 

1.  Ergänzungswahl  für  die  nach     3  .\bHntz  4  der 
Statuten  ausscheidenden  Mitgliederd.  Vorstandes. 

2.  Bericht  Qber  die  KasuenverhältniHHe  und  Hc- 
schlulS  über  die  Einziehung  der  UeitrHge. 

3.  Jahresbericht,  erstaltet  Tom  geschSftsführenden 
Mitgliede  des  Vorstandes. 

4.  Etwaige  Anträge  der  Mitglieder. 

Der  IlauptTorsammlung  geht  um  ll'/i  Uhr  eine 
Sitzung  de»  Vorstandes  voraus. 

Der  VonlUrodc.  I)«»  KctchttfuführrDd*  Miielica: 

gez.  Servaes  gez.  Dr.  II'.  Beumer 

Könlel.  <lrb.  K.-K.  M.  rl.  A. 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Aenderangon  in  der  Mitgllederltst«. 

^'o//arr,  ''aW,  Hütten-Ing.  derCiesellschaft  Stora  Ko|)|tar- 
bergs  iiergslag,  Domnarfvet  (Ealun),  Sc  hweden. 

Kngau,  Fritz,  312  Arlington  Street,  Voungstown, 
Ohio,  V.  8.  A. 


Liebig,   M.,   Direktor  der    .Metallwerke  Unterweser 

Akt.-tJes.  in  Nordenham,  Krake  in  Oldenburg. 
Neuhofd,  J.,  Ing.,  Walzwerk,  Zuekmuntel  bei  Teplitz. 
Roditf,    Adolf,    Müttendirektor    n.    D..  Dresdcn-A., 

Werderstr.  20. 
Simon,  (instar,  Rniiieiter-Ingenieur,  Wien  V,  Uarten- 

gasHe  19a  11.16. 
Tatsi  hntr,  Frrit.,  I)i|>l.-Eisenhütteningcnieur, Dortmund, 

Steinpiatz  6"- 

Neue  .Mitglieder. 

Hai/uiis,  Paul,  Duisburg,  Didlstr.  14. 

Brrkenlioff,   Carl,    Uetriebsehef  de»  Walzwerks  und 

der  Urnlitzieherei  bei  der  Allgemeinen  Elektrizitills- 

CJesellsehaft,  Berlin. 
Goebrl,   R.,   l)i|d.-Herg-lngenieur,  Bergwerkadircktor 

der   (iewerkseliaft    , Eisenzecho",    Alsttitte,  Krei» 

Ahaus  i.  W. 

Lern:,  Toiinnaint,  Directeur  de  la  Soc.  An.  des  Forges 
et  .\cierie«  de  Stenay  ii  Slenay  (Mciisc),  Frankreich. 

Schrnck\  Carl,  Bureaurbef  bei  der  .Märkischen  Ma- 
schinenbau-Anstalt Ludwig  Stuckenholz,  .\kt.-(ies,. 
Wetter  B.  il.  Ruhr,  üurgstr.  17. 

Verstorben. 
Ptcholka,  Leopold,  Direktor,  Klndno. 


Heinrich  Köhler  ^. 


Am  II.  Januar  d.  J.  starb  in  Köln  der  UrUnder 
and  ehemalige  Oeneraldiroktor  der  Westfälischen 
Stahlwerke  zu  Bochum,  Heinrich  Köhler. 

Geboren  am  11.  November  1836  /.u  Hamm  in 
Westfalen,  beauchte  er  die  Rektoratschule  und  die  l'ro- 
Tinzialgewerbeaohule  in  Bochum, 
die  er  1853  nach  glänzend  be- 
standenem Examen  mit  dem 
Zeagnia  der  Reife  verlieö,  und 
bezog,  nachdem  er  zunächst  prak- 
tisch ala  Schlosser  gearbeitet 
hatte,  am  1.  Oktober  1854  die 
Königliche  Ciewerbeakademie  in 
Berlin,  um  sich  dem  Studium 
dea  Maachinenbaufaches  zu  wid- 
men. Dort  gehörte  er  mit  zu 
den  Begründern  des  vom  Vorein 
„  Hütte*  herauHgi'gelienen  Werkes 
.!)«•  Ingenieurs  Taschenbuch", 
dessen  mathematischen  Teil  er 
bearbeitete.  Nach  Beendigung 
•einer  wisaenachaftlichen  Aus- 
bildung trat  Heinrich  Köhler  in 
die  Dienste  der  Königl.  Prea- 
Biscben  Staatseisenbahn  za  Brom- 
berg, die  er  im  Jahre  1861 
Tcrlie6,    um    die  Stelle  eines 

Hetriebsingenieurs  und  Assistenten  des  Direktors  .Takob 
Majer  im  Stahlwerk  und  der  Stahlformgielierei  des 
Bochumor  Vereins  anzunehmen.  Aus  diesem  Wirkungs- 
kreise achied  er  1868  aus  und  grflndcte  mit  dem  In- 
genieur V.  Daolen  die  jetzige  .Oeaellschaft  für  ßtahl- 
iDdustrie*   in   Bochum,  folgte  aber  bald  einem  Rufe 


nach  Hagen  als  Oberingenienr  des  Stahlwerkes  der 
Firma  Heiiiy  vt  l'ie.  Im  Jahre  1879  in  die  Leitung 
der  „Uesellschaft  für  Stahlindustrie"  zurückgekehrt, 
führte  er  diese  bis  18h7  mit  gutem  Erfolge.  Zwei 
Jahre  später  rief  Heinrich  Köhler  alsdann  die  «West- 
fälischen Stahlwerke"  zu  Bochum 
ins  Leben,  ein  Unternehmen,  das 
er  vermöge  seiner  hervorragen- 
den Fachkermtnisee,  seines  eiser- 
nen Fleilics  und  seiner  Tatkraft 
in  wenigen  Jahren  zu  hoher 
Blüte  und  seiner  jetzigen  Gröfio 
zu  brint;en  verstand. 

Zunehmendes  Alter  und  na- 
mentlich die  Verschlimmerung 
eines  Augenleidens  nötigten  den 
Heimgegangenen,  mit  Ende  des 
Jahres  1904  von  der  Leitung  der 
„Westfälischen  Stahlwerke"  zu- 
rUckzutr4<ten.  Nachdem  er  sich 
noch  am  7.  Januar  d.  J.  in 
Köln  einer  glücklich  verlaufenen 
JT  Augenoperation  unterzogen  hatte, 

machte     wenige    Tage  später 
eine  plötzlich  auftretende  Herz- 
schwäche »einem  arbeitsreichen 
Leben  ein  Ende.   Die  allgemeine 
Teilnahme    besonders    der    Beamten    und  Arbeiter 
der  «Westfälischen  Stahlwerke",  die  beim  Leichen- 
begängniHse  zum  Ausdruck   kam,  bewies,   daU  der 
Verstorbene    sich   auch  über  das  tirab  hinaus  ein 
treues  Gedenken  bei  seinen   früheren  Untergebenen 
zu  wahren  gewiilit  hat. 
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27.  Jahrg.  Nr.  12. 


Clemens  Renard  f. 

Immer  mehr  lichten  Hich  die  Rothen  derer,  die  .StcllTertn-tunf^  dos  Ooneraldiroktors  zeitweilig  auch  die 
dem  Hochofenbetriebe  fast  ihre  gan/<»  I.olioufiarbeit  Leitung  sämtlicher  Betriebe  des  Werkes.  Im  Jahre 
zu  widmen  pflogton.  Ein  solcher  IlQttenmann  der  alten  1879  folgte  er  einem  Kufe  der  Aktiengeaollschaft 
Srhule  iHt  am  4.  März  d.  J.  mit  dorn  llüttendirektor  a.  D.  ('Iiarlotteiibritte  in  N'icderitcheUien  a.  d.  .Sieg.  Damit 
Clemens  Henard.  einem  laniriähriir<>n  und  treuen  orölTnoto  Hich  ihm  ein  Feld  fflr  eine  ebenso  um- 
fassende wie  ersprießliche  Arbeit 
im  Dienste  der  Hochofonindu- 
Htrie.  Clemens  Renard  fand  die 
Motte,  der  er  annähernd  25  Jahre 
als  Direktor  Torstohen  sollte,  als 
eine  Anlage  alten  Stiles  vor. 
Seiner  Wirksamkeit  gelang  es, 
sie  binnen  kurzem  zu  einem 
modernen  Werke  umzubauen  und 
gleichzeitig  gründlich  zu  erneu- 
ern. Besonders  verdient  hervor- 
gehobon  zu  werden,  daß  der  Heim- 
gegangene einer  der  ersten  Hoch- 
öfner war,  die  im  Siegerlande  den 
Betrieb  mit  Cowperapparaten  ein- 
(jefOhrt  und  hochprozentiges Hpic- 
gcIeiHen  erblasen  haben. 

Im  Jahre  1904  zog  sich  Clemens 
Kenard  nach  langjähriger  ange- 
strengter Tätigkeit  in  den  wohl- 
Tcrdienten  Ruhestand  znrfick  und 
Jahre  innehatte.  Inder  Folge  ergriff  der  Verstorbene  nahm  «einen  Wohnsitz  in  Düsseldorf.  NichtlangesoUte  er 
Hodann  die  Oelegenheit,  sich  auf  einem  wetitfäliHchen  sich  dicHer  friedlichen  Muße  erfreuen;  denn  bereit«  nach 
Werke  noch  im  Walzworksbotriobe  auszubilden,  war  drei  Jahren  erlag  er  den  Leiden  und  Beschwerden  des 
ferner  Torübergchend  im  Hochofenbetriebe  der  Hütte  Alters.  Mit  ihm  hat  die  Siegerlinder  Eisenindustrie  einen 
Phoenix  zu  Laar  bei  Ituhrort  tätig  und  wurde  im  Jahre  ihrer  eifrigsten  Förderer  verloren,  dewsen  wohlwollendes 
I8H8  Hochofendirektor  der  Friedrich-WilheimshOtte  bei  und  gütiges  Wesen  im  Gedächtnis  aller  derjenigen  fort- 
Troisdorf;  als  solcher  übernahm  Clemens  Kenard  in      leben  wird,  die  sich  seines  l'mjranges  orfreuen  durften. 


Die  nächste 

Hauptversammlung 

Hndet  statt  am 

Sonntag,  den  12.  Mai  1907,  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Die  nächste  Ausgabe  von  „Stahl  und  Eisen"  wird  als  ErgänzungsheFt  Nr.  1  in 
Form  einer  die  ersten  drei  Monate  d.  J.  umfassenden 

Zeitschriftenschau 

erscheinen.  Die  Nummer  ist  bestimmt,  in  Verbindung  mit  weiteren  gleichartigen 
Heften,  die  am  Ende  eines  jeden  Vierteljahres  herausgegeben  werden  sollen,  einen 
Ersatz  zu  bilden  für  das  bisher  im  Auftrage  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 
bearbeitete  Ja  hrbuch,  dessen  V.  Band  sich  zurzeit  im  Druck  befindet. 

Die  Redaktion. 


Mitgliedo  unseres  Vereines,  da- 
hingegangen. 

In  Ehrang  bei  Trier  am  4.  Juli 
1837  geboren,  besuchte  Clemens 
Reuard  zunächst  das  (ivmnasium 
der  stolzen  Augusta  Trovirnrum, 
das  er  im  Jahre  I85U  mit  dem 
Zeugnis  der  Reife  verließ,  und 
praktizierte  dann  einige  Zeit 
auf  der  Niederrheinischen  Hfltte, 
um  sich  auf  die  nachfolgende 
Studienzeit  in  Hannover  vorzu- 
bereiten. Nachdem  er  sich  hier 
mit  der  wissenschaftlichen  Seite 
seines  Berufes  vertraut  gemacht 
hatte,  übernahm  er  im  Jahre 
18G1  als  erste  Stellung  die  eines 
Betriebsingonieurs  auf  dem  heute 
nicht  mehr  bestehenden  lloch- 
ofenwerke  l'orta  bei  Minden, 
einen  Posten ,  den  er  mehrere 


Digitized  by  Google 


tKtautdKfl  Tdln 

It-In«.  f.SchrB  dtcr, 

6n<hjftslührfT  itt 
l^ini  d(utsfh«r  EiM*- 
hittUnlni*. 


STAHL  Dl  EISEN 

ZEITSCHRIFT 


Ir. «.  If 

GtsiMnslIhnr  ia 
Horivtillutin  6r«f*c 
4cs  \  <  r'.'irv  dnitsdMr 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  13. 

27.  März  1907. 

27.  Jahrgang. 

ZEITSCHRIFTENSCHAU  Nr.  1 

(Januar  bis  MSrz  1907) 
Bearbeitet  von  Otto  Vogel. 


Inhaltsübersicht. 

Seile 


Zur  EinfQlming  ...........  437 

A.  Allgemeiner  Teil    ,   438 

B.  Brenastoffe  440 

C.  Feuerungen  451 

D.  Feuerfestes  Material  ........  .  453 

E.  Schlacke  und  Schlackenzement     .  .  .  455 

F.  Erze  456 

G.  VerkMslacBo  469 


Seit« 

H.  Roheisenerzeugung  461 

1.  Cie!'cri;iwescn  463 

K.  Erzeugung  des  schmiedbaren  Eisens  .  466 
L.  Verarbeitung  des  schmiedbaren  Eisens  46S 
M.  Weiterverarbeitung  des  Eisens  ....  470 

N.  Eigenschaften  des  Eisens  471 

O.  Legierungen  U.Verbindungen  des  Eisens  473 
P.  Msterlsiprahing  474 


Zur  Einführung. 


p^em  vielbesehiftigten  ElsenhQttenmanne  macht  es  die  fiberreiche  FQlIe  der  Fach- 
literatur unmöglich,  Ihr  allenthalben  so  nachzugehen,  wie  es  vielleicht  seinem 
Wunsche  emsprleht.  Zu  seiner  Erleichterung  will  daher  die  vierteljihrlich  erscheinende 

„Zeitschriftenschau",  deren  erstes  Heft  wir  hiermit  vorlegen,  die  zahlreichen  beachtens- 
werten Mitteilungen  über  die  Fortschritte  im  Eisenhüttcmvescn,  die  in  den  periodischen 
Veröffenilichuncen  des  In-  und  Auslandes  verstreut  sind,  in  systematischer  Ordnung 
verzeichnen  und,  soweit  dies  angezeigt  erscheint,  auszugsweise  wiedergeben. 

Wir  hoffen  hierdurch  einen  Ersatz  für  das  bisher  vom  Verein  deutscher  Eisen- 
bfittenleute  herausgegebene  „Jahrbuch  fflr  das  Eisenhfittenvesen**,  dessen  Aufgabe  auf 
dasselbe  Ziel  gerichtet  war,  zu  schaffien,  und  dem.  Leserkreise  durch  die  Schnelliglceit 
der  Bericbtersiattung  noch  einen  weiteren  Dienst  zu  erweisen. 


Die  Redaktion  von  ,,Stahl  und  Eisen'^ 
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A«  Allgemeiner  Teil 

 .  o  -  - 

I.  Geschichtliches. 


Elseug^eniaauuff  In  lunerösterrelcb« 
Alfons  Malier:  Die  Bisen-  and  Stahl- 
gewinnung in  Inncrösterreicb,  speziell 
am  Bttirisclii-n  ErzluTir«»,  im  Mittel- 
alter. Die  Eisonstfiulat'er  iDneröstc'rroichs 
sind  iti  drei»  Hanptsonen  eiii(*elagert.  IMo 
nfinlliclit'  sofriMuitint''  rTraiiwrukciizono  enthalt 
die  Erzlager,  wclolie  iu  Tirol  uml  .Salzburg  .mf- 
treten,  dann  folgen,  von  West  fcegen  Ost  fort» 
schreiteMJ.  die  Erzvorkmiinien  von  Adinont. 
Kadmar,  Tiilieck,  der  Eisen  orzer  Erz  bürg 
und  die  ihm  benaclibarten  Erzlager  am  Olanz- 
h-rp.  PfafTenstcin,  I'olster  und  Koliiliertr.  Weiter 
östlich  liegen  die  Erzbaue  von  TragtiU,  Greith, 
Gollrath,  Niederolpel.  Rote  Solln,  Veitseh,  Nen> 
berg  und  Reichenau:  uvj  dun  GBstritzkogel  am 
^eninierioL'  endet  d<r  Latrerzn;r.  Der  zweite 
Erzlutrerzug  beginnt  ebenfalls  iu  Tirol;  ihm 
geboren  an  die  Baue  in  Malnitz,  Im  Krems- 
^rrahen,  Altenlier^r.  (trünleitt-n.  Turmeh,  Metuitz. 
Ol&a,  der  Uütteuberger  Erzberg,  weiter 
SstUeh  die  W«leh,  Loben  nnd  Waldenstein  im 
Lav;intt:»lr.  Zur  driften  Grujipe  von  Kr/IriL''''rn 
im  ^Sitdeo  gehören  die  liohnerz-  und  Brauueisen- 
steinlager  der  Woehein  und  in  ünterkrain. 

In  diesen  Erz^,'ebieten  entstand  nnd  ent- 
wickelte sich  schon  vor  etwa  2000  Jaliren  eine 
lebhafte  Eisenindustrie,  welche  bald  alle  übrigen 
überrajrte,  so  daß  um  die  Mitte  des  15.  Jahr- 
hunderts selbst  Enirland.  wo  1334  noch  die 
Kis<;nau8lulir  verboten  war.  «ich  seine  Lehr- 
meister ans  Oesterreich  verschrieb.  Znm  Helidi- 
fnni  an  Erzen  kam  ttOCb  der  reherfltiß  ;in  Holz, 
welcher  die  Entwicklung  der  Eisenerzeugung 
wesentlieh  begttnstigte;  ganz  besonders  aber  war 
die  L'eoij-rajdiiM'hi'  l.atre  der  Tni '  rl  i  rirer  Eisen- 
gebiete von  Wichtigkeit.  Im  fSüdeu  lag  das 
hochentwickelte,  aber  eisenarme  Italien.  Von 
hier  aus  frintr  schon  in  der  so;^en.  vorhistorisehen 
Zeit,  etwa  im  8.  Jahrhundert  v.  Chr.,  der  erste 
Anstoß  zur  Eisonniisfuhr  und  zur  Ausbreitung 
tler  Eisenerzeu^'iiiiL'  nach  Norden  hin  aus,  wie 
ilies  (trAherfnnde  und  alt''  Schmelz<!tfltten  be- 
weisen. Nach  der  liesitzerfrreitunsr  durch  die 
RSmer  wurden  Virunnm  unter  dem  heutigen 
HüttenhiTtri-r  Erzberpe  und  deu  Friesacher  Eisen- 
grubeu  Hauptort  von  Nuricuui  und  Hauptstapel- 
l^atz  des  norischen  Eisc^nhandels.  Ans  mancher- 
lei Funtlen  kann  der  I'ewei:^  erfu-aidit  werden. 
daU  der  Kärntner  Erzberg  vuu  den  Hüwera 
bearbeitet  wurde,  ja,  da0  diese  schon  bei  ihrem 
Vordringen  den  Bergbau  im  Gange  antrafen. 


der  offenbar  durch  orientalischen  Eiaduü  hierher 
gekommen  war. 

Anders  verhftlt  es  sieh  mit  dem  steirischen 
HrzbertT'';  hier  fand  man  wohl  die  Spuren  eines 
selir  alten  Wiudotenbetriebes,  wer  aber  die 
Schmelzer  waren,  dafür  liegen  keine  sicheren 
Anhaltspunkte  vor  —  vielleielif  wart>n  sie  sla- 
wischen Stauimoä.  Es  liegt  eine  alte  Tradition 
vor,  daß  das  Bergwerk  am  Erzberge  im  Jahre  712 
eutijii  kf  Worden  >ei.  Der  Kern  dieser  Ueber- 
liuferuDg  scheint  aber  zu  sein,  dab  hier  nach 
der  um  die  Mitte  des  8.  .Tahrhnnderts  erfolgten 
Vertreibune:  der  Avnren  dureh  die  von  der 
Lubina  oder  dem  Liupinatal  oder  Liubenetal  — 
so  hieß  in  den  Urkunden  des  10.  nnd  11.  Jahr- 
hunderts Leoben  —  beranf  gegen  den  Erzberg 
sich  ansiedelnden  li  i\  ern  nnd  Slawen  ein  primi- 
tiver liergbau  bei.'iiau.  dessen  Spuren  wir  in 
eisenreichen  Sehlacken  an  manchen  dem  schfrlrten 
Windzufr  nusir''setzten  Stellen  betre^rnen. 

Im  11.  Jahrhundert  erfolgte  die  Stiftung  der 
KlSster  St.  Lampreebt  (1066)  nnd  Ädmont  <1077), 

die  bald  im  I5esitze  \ nn  Eiseti^'ruben  und  S<-hmelz- 
w  erkeu  waren ;  der  liergbau  aber  wurde  laudes- 
fHrstliehes  Kammergnt.  Das  ilteste  urkundlich 
I  !»:<  1 )  trenannte  Eisenwerk  ist  eine  SchmelzhAtte 
bei  Obdach. 

In  einem  fnlfrenden  Kapitel  behandelt  Verfasser 
den  damali;:eii  ( •  f  e  n  b  e  t  r  i  e  b.  Von  Wichtig- 
keit ist  für  uns  die  Fraise:  W.uin  itiml'  man  vom 
iilli'n  Windofen  zum  Balgbelrieb  im  Stückofen 
und  zum  Radwerk  Uber?  Nach  Huchar:  „Ge- 
>eliirlite  der  Steiermark*  wird  in  einer  Urkunde 
vom  30.  März  lä8i^  schou  ein  „Plahaus"  er- 
wähnt. Der  Name  „Radwerk*  aber  ertehelnt 
zum  erstenmale  1439;  hingef.-  n  erscheint  120.5 
der  Balgbetrieb  schon  sichergestellt.  In  der 
Zwischenzeit  hat  sieh  also  ^ese  Veränderung' 
vollzo^ren:  der  große  Fortschritt  bestand  in  der 
Verwendung  der  Bftlge  und  deren  Betrieb  durch 
ein  Wasserrad.  Die  Stiicköfen  im  sfldlicheii 
Innerösterreich  waren  etwa  12' hoch,  viereckige 
pebaut  (Abbild.  I  i;  die  halhmondtTirmijre  Oeftnun^ 
am  Hoden  war  mit  einer  Lelimwand  verschlossen 
und  in  dieser  die  OetTuungen  für  die  Windfonnen 
vorgesehen.  Der  Ofenschacht  war  birnenförmij^ 
(Abbild.  2)i  er  wurde  alle  24  Stunden  mit  oO 
bis  60  Zentnern  Erz  beschickt;  der  erblasene 
Wolf  wo^r  11 ',4  bis  IG"/*  Wiener  Zentner.  Di« 
Stücküfeu  am  stcirischeu  Erzberge  waren  untea 
4'breit  nnd  11  bis  12'  hoch.  Ueber  der  Gioht 
des  Ofens  befand  sich  ein  trichterförmiger  Auf- 
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bu.  nm  welcbea  sieh  Doeh  «In  Hant«!  erhob, 

iitr  in  einen  ofienen  knnischen  ."^clilot  iilM-r^in^ 
lAbMld.  3».  Eisenerz  hatte  im  Jahrhundert 
19,  Vorilcrnbi»r^  14  Ka«l\vi'rke.  Sie  lieferten 
zusanuiu'n  «'twa  150  000  Zt-ntnor  stahlarli^'fs 
Kisfu  und  Ids  75000  Zentner  Graglach  <tiiUsiges 
KoLeisen). 

Die  Roh1tt)ipeR  wurden  mit  dt^m  wcisi-hen 
Ausdruck  .mris^n'"  hczriiluirt  i iati'iniscli  niassa 
ierri);  sie  wogen  12  bis  14  /«»ntuer.  Bezüglich 
dor  Welterverarbeitang  dnr  Hassen  8<*i  auf  di« 
(^ik  I!.  \ "rwieHeu.  |  «Oostrn  Zcitsclir.  f.  I{«'rj.'- 
0.  Hiitti-u Wesen"  190*  Nr.  .j  S.  ö3  -5».  Nr.  6 
S.  68—70.] 


AkUM.  t. 


KtMof  ewlnnanf  in  Daelen  mi  H«e«1«ni 

Dr.-Inir.  Kr.  Preise  macht  in  seinem  Be« 
rieht  ülier  den  BtTfrbau  in  den  Donauliindern  auch 
einige  Angaben  üb«r  die  Ei^euerzge wiuuuug 
in  Daclen  und  Hoesien. 

Der  Eisi-nerzlicrgbnn  fand  in  Da«  i(  ii  zur  Ü'ini'  r- 
zeit  bereits  eine  rege  Beaclituag,  wie  eine  Reihe 
ven  alten  Aufscblfissen  nnd  Lischriften  dartnn. 
Einer  der  liedeutendsten  B«^triebe  der  Jetztzeit, 
der  großen  Anforderungen  zu  genügen  u-ofitrnet 
erschdnt,  ist  der  in  seinen  Anfanfren  auf 
rflniiüche,  wenn  nicht  vorrömiiehe  Zeit  zurück- 
reichende EiscnstrinlxTf^au  von  <Trzalar  im 
Hunyader  Komitat,  von  Vajda-Hunyad  10  km 
nach  Westen  entfernt.  Seit  1870  ist  der  Berp- 
hau  fiskaiiHch;  die  ftut^crr'n  Anzeichen.  dI«  Ja 
niad:  die  im  Streichen  de.s  Erzlagern  entlang 
oiditbaren  zahllosen  Fingen,  die  in  großer  Ans« 
1''liiiiiiiir  \  i'rli;ui<li'ii'-ri  au^frr'funif (»ton  HiUime  und 
die  in  der  Nabe  der  Gruben  gelegenen  ächlaoken- 
halden  tob  mehreren  UUlonen  Knltikmeter  Inhalt, 
■ieuten  allein  schon  auf  da»  hohe  Alter  de» 
Betriebes.  Wie  es  die  Baue  bezeugen,  war  der 
Betrieb  ein  fast  ausschließlich  unterirdischer; 
von  Tagehauen  sind  nur  geringe  Spuren  vor- 
handen. Weitere  Spuren  des  uralten  Eisenberg- 
baues finden  sich  im  Csernatale,  unweit  von 
Huyad;  Sn  den  Gruben  von  Telek  and  Oalos 
findeYi  diese  Spuren  ihre  heiitipf»  Fortführung. 
Welche  anderen  von  den  übrigen  Eisenwerken 
dieaer  0«g«nd  auf  daa  Altertum  mrQckgeheii, 


laBt  sich  nicht  ermitteln.  Zur  Zeit,  als  die  Stadt 

.Apulum  ( Karlshurir I  angelc^rt  wiinit'.  müssen  sich 
die  Eisenwerke  in  der  dortigen  l  ingejrcnd  in 
Händen  der  soldatischen  Arbeiter  befuudeu  Iiab.  u, 
denn  als  \  on  dem  Dorfe  Sdrd  ein«  Wasserleitung 
nui  Ii  Anuluin  gohaut  wurile.  gt  waniu  n  die  Sol- 
dat vii  aus  den  iluiea  zugewieseixu  (.irubi  ii  deu 
nötigen  Vorrat  an  Eisen  und  Stahl  Halbst.  Die 
Ii:: rnheu  scln-inen  im  l'ac)itver!i;;ll u-e- 
stauden  zu  haben,  denn  in  luschrifteu  ist  von 
einem  patronns  sowie  einem  conduetor  ferrariamm 
die  Rede.  Den  ^oflen  Personalstand  beim  Eisen- 


m 
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bergbau  und  Schroelzwaea  deuten  mehrere  In* 
schriftt  n  an,  aus  denen  hervorgi  ht,  da(i  i.  J.  'iO'i 
von  SeptiHiius  Si'vcrns  aus  di'ii  Eisciischinit  dt  ii 
ein  ("olleu'ium  lalirorum  gcgrUndt-t  wurde,  dem 
magistri,  deeuriones  und  principales  angehörten. 

Hczüglicli  des  EisensteinlxTgiiaues  im  alten 
Moesien,  welche»  lieute  zum  Teil  Serbien,  zum 
Teil  Bulgarien  begreift,  sagt  der  Verfasser:  «In 
gri'l'iarliLri'iii    rtufiiiiirf  hat  i!- r   V.\^<  iisti'in- 

bcrgbau  aus  deu  unruhigen  Zeitläufcu  des  Alter- 
tums bis  in  die  Keuzeit  hinöbergerettet.  Am 
Kopaonikgebirge  koninu-n  Magnetit.  Roteisen- 
stein, Brauneisenstein  sowie  Oolithe  vor.  die  bei 
Suoro  Kudiste,  Suoro  Hude,  Kurici  und  l'ogrebina 
einen  ausgedehnten  In  rtrlijui  \ .  r.iiilalit  haben. 
Fast  .ille  die^^'  Arlieiien  simi  .mt'  liic  r.'mii^rhf 
Zeit  zurück  zu  datieren.*  —  L»ab  die  Jlijrier 
in  Bosnien  selbst  Eisen  erzeugten,  beweisen 
nrhroff"  Eisensrhiackenfelder.  z.  B.  im  Japra- 
tale,  auf  dem  Wege  von  MagaJ  nach  C'ela,  dar- 
unter eines  von  mehr  als  1000  m  Linge.  Eine 
in  ihren  fJninilzügen  auf  die  rrniii-,1  hf  Zeit 
zurüok^elieadc  Eisenindustrie  besteht  bolFojnica; 
auch  die  Eisenindustrie  von  Vares  läßt  sich  weit 
zurück  verfolgen.  [,Uer  Erzbergban"  1907 
Nr.  2  S.  20—25,  Nr.  6  8.  U3.J 

Zar  Geschichte  des  Eisens  la  Cngank 

Die  reichr»  Krz-  nnd  Kohlensehatze  des 
Landes  gaben  schon  in  weit  zurückliegender  Ver- 
gangenheit VeranUuaimg  su  docr,  wenn  auch 
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natUrlicb  »ehr  prtinfttv«n  Elsrafndustiie.  Aber 

.lalirliiiinl'  rt'  liimlmch  /ciirt«'  iiit'^*'Il>i-  kaiiir!  fiiirii 
nenneuswerU'tt  Fortscliritt.  Jbirst  vuin  ll.J&hr- 
hundert  ab  benrnnn  rIp,  trenn  aneh  nur  nltmilh» 

lieb,  sich  zu  ciitw irkrln.  W'.i-  -ir  \i«f  allini 
an  «Mnem  SL-hm^llen-ii  Vor« ilrtssilin-iti  ii  liimliTte, 
»las  war  m-licn  der  rii>r"M!-t  /.«itliiln^r  uml  ört- 
liflif-r  Vfrhilllnis'«'  lu  soiuli  rs  ihr-  /..  i^iililtcruij};. 
Wolil  traf  man  alliMitliallu-n  in  dtii  Fliilitrih  rn, 
tii-sonJer»  iu  den  Tftleru  der  Uiuia,  dis  Murany 
und  des  Saj6,  anf  Eisonhiltten  und  Hammerwerke, 
(Iii-  nbcr  int'olv'''  der  Kosisiiifliirkcit  d»'s  jnnnii- 
tiveii  Betriebes  alle  mit  .Scinvierigkeiten  zu 
kitropfen  hatten.  Dies  fUhrte  tur  OrQndunir  von 
trrr.Ii»  r<  ii  (ifwcrkscliafti  ii :  so  bild>'t<-  sidi  1  SOS 
die  ,Muränyer  Union"  und  zwei  Jahre  »i»ater 
die  ..Rimaer  Koalition';  1852  kam  die  Futdon 
1»  idi  r  \Verk>-  zustande,  f  .Eiacnxettung^  1907 
Nr.  4  S.  52  — 53.J 

Alte  Erzschmolzen  anf  der  srhwnhi<«rhen  Alb. 

i;.  T>-;.'läs  brin^rt  eiiu'ii  klfim-n  Hi'itra^'  zur 
iteschicJite  de»  Eisens  zwischeu  Donau 
und  Rbein,  tn  dem  er  sich  in  der  Hauptaache 
auf  i'ino  filttT'"  Arbeit  v<ii>  \  üiMÜntrcr  stützt, 
«lie  betitelt  int:  „Alte  Kr /..schmelzen  auf  der 
scbwabiflcben  Alb*  (^Archiv  für  Anthropo- 
lii;rl.  -  l><'.>!i.  -Ii;.  H.nnd.  H.  ft  I  ^.  41  44). 
Wir  eutuehiuen  der  erwahuleu  C)rigin.'ilabhaudlung 
die  fotgrenden  Einzelbetten.  Der  Natterbnch, 
»üdöstlii'h  von  Ftliisti  tf tn,  Obrraint  Münsingen, 
ein  etwa  100  m  hoher  Hü^'el,  der  eine  Keibe 
von  Kultiirjierioden  umfalU.  trntrt  auf  seiner 
Spitze  einen  Kintr  von  int-hrhundertjabrifren 
Huijirn.  inn-fhall»  dessen  ein  \  iirieftcr  (^ncllsir 
sieh  l»ertudet.  Im  weiteren  l  niknrise  dieses 
Buehenrinfirea  ist  die  Krde  auf  ziemlich«  Ent- 
fi-rnnnir  franz  mit  Hol/kolilenre-ten  imiirntrnierf, 
di«^  wolil  zum  Schuielzeu  des  überall  in  Menge 
herumliegenden  Bobnerzes  verwendet  wurden. 
Etwa  r?0  m  unter  der  Sjdtze  des  Hii:.'i  K  tiniien 
sich  östlich  ebenfalls  starke  HolzkohlL-ureüti;  und 
Reste  irdener  Gerate,  die  Paulus  fiir  ale- 
manni-^eh  billt.  .An  der  westlielien  Seit»'  des  Sees 
war  eine  groUe  Monge  von  ,  Eisenschlacken 
oder  liestier  tn^nAgt  .Sehmelzprddukten'^  und 
F'uersteinen  in  allen  (iniiion  und  Formen  zu 
finden.  THese  S(  limelz|irodnkle  besitzen  zweierlei 
Formen:  1.  eine  ku;Lrelifr-höckeri;re,  im  Innern 
mit  H5hlun|?en  (Blasen^  2.  eine  »trabliire,  stark 
eiseiiowil'nltitre,  mit  vielen  kleinen  ninet'el- 
mäüii^en  Uülilungeu,  wahrend  die  erslt-n;u  ein 
fleichinaßiiereres  Oeftlfre  und  Ansehen  zeifren. 
I.t't/ti  i'r  »itid  riiiL'i'iKctK'iTiüeli  weiiitrer  eisen- 
haltij^.  Die  von  Prot.  i)r.  Abel  vorgenommeue 
analytisehe  üntentncbunir  von  fHnf  Schlacken- 
prolieii  erL'alt  folL'i  tu!.  ^  Resultat.  ( V<:1.  Talielle. i 

Aus  diesen  ^an  sich  reclit  dürftigen)  Anaivsen- 
ergebnissen  scheint  hervorzugehen,  daß  man  es 
hier  mit  einer  Scbmelzstfttte  zu  tun  hat,  wie 


il.  Jahrg.  Mr.  18. 

deren  eine  Reihe  auf  der  schwibiiieben  Alb  sieh 

srlii.ii  L'.  fanden  haben,  lledint'fr  hat  auch  noeli 
rotgeltranutü  Steine  und  gleichfall«  rotgebrannte 
Tonfk-agmente  gefunden,  in  denen  er  Beate  des 
Schmelzofens  vermutet. 


8rh  lacken  prob*. 
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Weitere  solche  Ei.seuschnielzen  wurden  be- 
schrieben in  den  Blättern  des  Albvercins  IdSlb, 
Beilage  zu  Nr.  1,  und  Fundberleht  aus  Schwaben 
IKflT  S.  3  u.  4.  sowie  .Schwabiselier  Merkur" 
30.  Oktober  l«lJb  und  1.  Marz  Vor- 
geschiebtliche  EisenschmelzstBtte  Tauehenweller 
im  Aalbncli.  .\ueli  diese  St.iit-  war  von  einem 
Hügel  unisdilossen,  scheint  aber  noch  primitiver 
ireweaen  zu  sein,  dem  sie  zdgt  keine  Spur  von 
Mauerung,  sondern  nur  rohe  Stetnlagen,  deren 
Fn>ren  mit  I.ehm  aussresehla^ren  waren,  und 
eine  aus  Lehm  best'  liende.  natürlich  zusammen- 
gesunkene Wölbun^r  mit  .Glasschlacken*,  die 
aber  eisenlialliire-  Kalk-Torierdesilikaf  waren. 
Die  Ausnutzung  des  Erzes  scheint  also  hier 
noch  ganz  unvollkommen  gewesen  zu  sein.  — 
Ein  andermal  wurden  l.'i  und  ".f)  k^'  schwere 
Schmelzkuchen  gefunden,  die  man  ursprünglich 
fBr  Ueteoreisen  hielt.  [.BAnyäszati  ös  Kobiszatl 
I/apok-  1907  Nr.  2  S.  86— 88.J 

Wegerliader  Stahl»  mmi  Eisealndaatrle. 

Karl  Jos.  Ley:  Zur  Gesehiehte  der 

S  iey:e  rl  fl  nde  r  Stalil-  und  Ki  s  i  n  i  nd  us  t  r  i  e, 
Ueber  den  deutsclieu  liergbau  und  Hiittenbetrieb, 
besonders  Ober  Gewinnung  und  Herstellung  des 
Eisens  in  der  iiitesten  Zeit,  sind  nur  weniire 
Nachrichten  erhalten.  Mau  ist  daher  der  Ansiebt 
gewesen,  daß  erst  mit  dem  Eindringen  der  BSncr 
in  deutsche  Lande  die  Herstellung  und  Ver- 
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arbttltunf  des  Eisoas  bni  den  germanisclion  Völkern 

Eniirantr  {refunili'n  habi*.  ludt'sst'n  ist  au»  einiir  ri 
Angaben  grievhischer  und  rdmischer  Schrift.sieller 
mit  Sicherhrit  sn  MhlleBen,  daß  aowohl  die 
(rermani-n  wit-  aiicli  di''  K'chi'n  dii-  Kunst,  Eisen 
zu  gewiuueu  und  zu  vtirorbuiteu,  kaunteu,  bevor 
sie  mit  den  rifmiaehen  Eindringlingen  in  Be- 
riiliniiiir  kamen.  Als  ilif!  ("inibi'rn  nn<l  I'futoni'n 
geguu  ülode  de«  2.  JalirbuudorU  v.  Cbr.  auf 
rSmiicliem  Boden  enchienen.  ffibrten  sie  Waffen, 
die  aus  Eisen  verfiMtiL-i  waren.  Plutarch 
>T/niilt  von  ih'W  eisernen  Harniscbon  der  (  iuilMTn. 
Horaz  rühmt  die  Scliwerter  der  Norikcr,  Cäsar 
licrichtot,  JaU  dii^  Veneter  sii-b  eiserner  Xflgel 
beim  Schiffsbau  l)edif:ntpn  und  •  ismie  .\nker- 
ketton  statt  der  Taue  gebrauchten;  bei  den 
Chatten  trujeren  die  Tapferaten  eiserne  Arm- 
rin.'»'  usw.  Wenn  am-li.  wii-  Tai'it  iis  lierii  htet, 
bei  den  Ueruianeu  kein  L'ebertluü  au  Eisen  war, 
so  zeigen  die  voretebenden  und  andere  Angaben 
zur  Gtiniitre.  dali  alle  deutsclien  Stamme  die 
Kunst,  Eisen  zu  gewinnen  und  sich  nutzbar  zu 
machen,  kannten,  bevor  die  Römer  ins  Land 
Icamen.  IMe  wicbti>;-tte  bis  jetzt  autVet'undeae 
Eispnsflimelze  der  Kömer  in  Deutschland  lau'  an 
der  Saaltturif.  S]iureu  n'itiiischen  Bergbauuä  und 
Huttenbetriebos  tinden  sich  auch  im  Schwarz* 
wnide,  iiibMiwalde  und  .Spessart:  eines  liitiL'i'r'n 
beütandeü  hatten  üich  jedoch  die  rütuisclieii 
Scbmeken  auf  deittschem  Boden  nicht  zu  erfreuen. 
In  inanehi  ii  (ie;rendi  n  eiif wickelte  sich  indessi'U 
äi-liou  rutiht  bald  wieder  Bergbau  und  Hiitten- 
hetrieb.  So  gab  es  bereits  vor  Karls  des  Großen 
Zeilen  in  der  Wetzlarer  (Te;rend  Schmiede,  die 
in  Krankfurt  ihren  Eisenzoll  enlriehteM  roulUen. 
ImWeiltal,  bei  Weilnau,  sind  um  780  Eisenstein- 
bergwerke  im  Gange;  auf  der  Wimmerhei<le  im 
< 'snahriickcr  Lande  entdeckte  man  in  einem  Sand- 
hugel  eine  alte  .Schnielzhutte  und  darin  einen 
unversehrten  Eisenklunpen. 

I  i-Iier  die  Kisen>re\vinnung  im  Sieperlande 
ist  au»  d(in  ältesten  Zeiten  nicht  viel  liekannt, 
doch  finden  eleh  auf  Bersren  und  in  Talselduehten 
l'el'erresie  ehemaliper  Eisenverhüttung':  bider 
hat  mau  die  aufgefundenen  Schlackeuhalden  noch 
zu  wenig  nntersueht.  Hanohe  dieser  Soidacken 
haben  einen  .Mctall^^ehalt  bis  zu  50"  o,  andere 
sind  wie  leere  Bienenwaben  ausgeblasen.  Die 
Verschiedenartigkeit  der  Schlacken  IdOt  klar 
erkennen,  daß  die  Verhüttung  zu  verschiedenen 
Zeiten  und  nach  verschiedi m  n  .Methoden  vor- 
genommen ist.  Die  Anzahl  der  allen  Halden 
ist  so  groft,  daß  OBbedingl  eine  Verhüttung  in 
Kenn-,  Lui>|'en-.  Stück-  uml  Wolfsherden  lantre 
Zeit  hindurch  iui  Gange  gewesen  sein  muU.  Die 
SchmiedelnuMt  war  hier  seit  uralten  Zeiten 
heloitoh.  laderLebensIe  schreihnnL'  di  s  Zauberers 
Herlin  wird  in  der  ältesten  Handsclirift  die 
Heimat  Wlelanda  de«  Sebmledes  ins  Siegerland 
rarl^t.    Die  ersten  acbrifUichea  NaebriQhien 
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über  die  Sie^ener  Eisenindustrie  stammen  aus 
dem  Anfant:  des  15.  .lahrhunderts ;  es  ireht  tiaraus 
hervor,  dab  sciiou  zu  jener  Zeit  Roheisen  daselbst 
gewonnen  wurde.  So  wird  in  der  Stiftsurkuade 
des  Pfarrers  .fohannes  v..n  'ii  vom  :!.  .funi 

1311  unter  den  Eiuküufteti  die  „niashutte  uf 
der  Weste'  erwflhnt.  IMe  Bezeichnung  ,mas» 
hiitle-  kehrt  in  s[i;iteren  I  rkundt-n  und  .\kten 
häutig  wieder  und  bezeichnet  eine  HUtte,  in  der 
«Hassen*  (Roheisen)  erzeugt  wurde.  Der  Um» 
stand,  daß  diese  Massenhütie  ,uf  der  Weste** 
lafT  —  das  ist  am  Weilil>ache,  einem  linken 
Zutlu.sse  der  Sieg  — ,  liiüt  vermuten,  dali  Wasser- 
kraft  bei  der  Roheisenerzeugung  «lienstliar  ^'e- 
macht  war.  '  JröHf  enteils  werden  aber  noch 
Kenn-  und  Luppenherde  im  Betrieb  gewesen  sein, 
bis  sie  in  jenem  Jahrhundert  allmihltoh  durch 
ib  n  lUauofen  ver«lr:in;.'t  wurd'  n.  Leider  ist  aus 
dit^er  Zeit  kein  weiteres  Schriftstück  vorhauden, 
das  Aufschluß  geben  kKnnte.  Die  erate  Bi<^ere 
Nachricht,  die  dli-  .\usdehnunt,'  der  Industrie  im 
Siegerlandt;  um  die  Wende  des  14.  Jahrhunderts 
erkennen  laßt,  Ist  uns  in  einer  Siegener  Rontei- 
rechnung  vom  Jahre  1417  Ubermittelt.  In  ilieser 
werden  unter  den  (T>>t",i!len  und  l.'rtilen  di'S 
(irafen  auch  die  Eiunaliuieii  an  lluiieii^reld  von 
25  Hütten  aufgefQhrt.  Es  geht  aus  dieser 
If i'clinimi.''  hervor,  dall  weniL'st>  ri-  ant  drei  Hütten 
im  Kiirsleulum  Siegen  damals  Wasserkraft  \'er- 
wendung  fand  und  Roheisen  erzeugt  wurde.  In 
einer  Sie;rener  Renteirechnuny  vom  Jahre  1444 
werden  3tt  Hutten  anfgez.'lhlt,  1492  wurden 
3H  Werke  aufgeführt.  Im  Laufe  des  15.  Jahr- 
Innuh  rts  hatte  sich  Im  Sif'jr*'rlanile  ein  ^rroUer 
Lmschwun«:  vollzojren;  um  das  .lahr  löOO  war 
kein  Kenn-  oder  Luppenherd  melir  zu  tinden, 
dagegen  überall  Ho«liöfen.  ,Ini  Siegeriande*^; 
saft  der  Verfasser,  »erfand  man  also  zuerst  die 
Kunst.  Kisen  oder  Stahl  aut  indirektem  Wege 
herzustellen,  und  mit  Fug  und  Recht  dOrfen  wir 
daher  da.s  Sieirerland  als  die  Heimat  des  Hoch- 
ofens bezeichnen.* 

In  weiteren  .Abschnitten  behandelt  Ley  die 
w  irtschaftlii  he  Heileutun^'  der  SicL'erländer  Stalil- 
und  Eisenindustrie  in  der  ältesten  Zeit,  die  Zunft 
der  Stahlsehmlede  in  Siegen,  die  Zunft  der 
Uassenblilser  und  Hammerschmiede,  den  Rück« 
gang  des  Stahlhnndwerks  in  der  Stadt  Sii';ren 
und  den  Aufschwung  desselben  im  Lande  Siegen, 
und  endlich  die  Regaliifit  des  HQttenbetriehes 
und  liie  Ki(rentumsverhnltnisse  nn  Hütten  uri  ! 
Hämmern.   |  . Inau;rural- Dissertation" ,  .MuiiNii  r.| 

Risenerzberisrbau  in  den  deutschen  Kheiulandeii. 

Dr.-lug.  Er.  Freise  bringt  in  seiner  Arbeit: 
,Zur  Entwleklungsgcschichte  des  E{senerzberg<- 
baues  in  den  ilenis'lirii  IMciiilanden  von  der 
Wiederaufnahme  des  Ber^rltaues  nach  der  Völker- 
waaderong  bis  zum  Dreißigjährigen  lülegc"  auch 
sehr  auaflübrliche  Mittelungen  über  den  Eiscu- 
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8ti'inlii'r;.'l>an.  rtiiinlt'riir'M  ln'ii  seit  dt  n  friilit;.sii'ii 
Zeiten  imserer  Aera  scheint  iJi  den  iiheialaaden 
die  CtawInmmF  und  VerarbHtan^  der  Eisenerze 
geblüht  zu  haben.  Seli»t  hi  üoleben  Getrenden, 
wo  lifiite  kfiii'"  Spur  luelir  davon  zu  finden  ist. 
wie  in  der  Eitel,  horrschtf  Ins  zum  |{>  i:innt> 
des  JahrhuudertH  die  l^isenindiistri*-  so  all- 
ireniein,  daCi  -ir-  •■ivmi  'l'fil  di-s  dcntselien  Mar'kfis 
besorgte.  Dali  die  Köiuer  in  der  Kitel  l'iisea- 
«tefnbergbau  betrieben,  ist  durch  die  f^ßen 
.Schlaek«'Tihrilil'Mi  an  den  römisclien  StrnH'it  v-m 
der  oberen  liuer  bis  zur  Mosel  uud  darüber 
hinaufl  bis  zum  Hunsrficlc,  Soouwald,  Hochwald 
bis  an  die  Nahe  und  Saar  bc\vii>*<Mi.  r>ott(l, 
Keldenich,  ZingHheini,  Harzbeim.  Dahlem,  Weyer, 
JttnlMrath.  Marniag-en,  Schddtweiler.  der  flpel- 
cherer  Wald.  Mötsch,  Orenhofen,  l  i  i  kü' i,.  n. 
Flftringen.  Hüdeshiim.  Mayen  und  Ivieuznaeli 
haben  grolie  Schlackenhablen  ;reli(  t'ert.  <lie  zum 
Teil  in  der  neueren  Zeit  noeb  {ruti-  Verwendunp 
finden  konnten.  .Ms  mit  dem  Hinfalle  d-  r  Hunnen 
ila.s  römische  Weltreich  iu  Trümmer  ging, 
schlössen  sich  nur  die  Alemannen  der  allire- 
iiieiiicn  \'rilk''rbi'\vfirtin<r  nirht  an.  '-■"'ndi-rn  li1ii'h''H 
im  Kheintale  sitzen  und  fiihrteu  deu  allen  Grubeu- 
hetrieb  weiter  fort.  Die  ESisengruben  und  -Hätten 
un  Sclileidi-n«T  Tale  wao n  zur  Zeit  der  Sehlaelit 
von  ZUliäch  (4'J(»)  noch  in  Betriob,  Bei  Aachen 
sollen  der  Sage  nach  Eisenerzvorkommen  im 
Jahre  580  mr  Erbauung  der  Stadt  Stolberg 
Veranlassiinsr  ireireben  Iial)en. 

Zu  Knde  des  13.  .lalirbunderts  bestanden 
bei  Stolberjf  die  Hilmmer:  d<'r  ZwfitVl,  I>»'driehs 
Hammer  in  di-n  Menden  (ln  ut  •  I >i  rielislxTL' i.  die 
Maulurtzhiitte,  .Meiitler  -iaus  ihuiimer.  Jiali  auch 
zur  Zeit  Karls  des  Großen  den  Betrieben  große 
HedeutiHiL'  Iii'iL'-i'in'"-:-;r'n  wurde,  cr-li'dlt  aus  den 
Ka|ntularien  des  Kai.sers,  wurin  (»e.stimiDt  wurde, 
daß  atijlhrllch  um  Weihnachten  die  Verwalter 
seiner  Kiseii;rrubin  .im  Rifetgau"  ihm  Rechen- 
schaft ablegen  mußten.  Von  der  Wertschätzung 
der  Eisenarbeiter  in  jenen  Zeiten  legen  die 
Gesetze  der  Saliel*,  Alemannen  und  Burgunder 
Zeugnis  ab. 

Im  Jahre  8lil  wird  bereits  des  liurtVs 
..Smidheim  (Sehmidtheim),  Im  i:it'eltrau  ^rele^'^en", 
Krwäbnnn;:  frefan.  es  muß  zu  der  Zeit  aKo.  ilem 
.Namen  nach  zu  urteilen,  bereits  Gruben  und 
Hlitten  gehabt  haben. 

.'\u'<  di'Hi  Anf'rintre  iles  14.  .lalirhundcrts 
Stammen  die  Anlaufen  der  Ahrhütte  und  der 
Stahlhütte  an  der  oberen  Ahr.  firstere  bezog 
ilire  Krze  ans  den  (inili'-n  \  I .uiuniersilorf. 
Im  16.  Jahrhundert  gehürte  die  Grube  und  die 
Hntte  dpn  (rrafen  von  Arembprsr.  Dip  Hoch- 
n\<-n  Iialteii  l'!  Kiili  lIMie  und  lieferten  da> 
bei-iilimte  \ i-eriilief:.'!-!-  Imsi  ii.  das  Sehr  fest  und 
im  l.utiielier  Laude  sovs  je  in  Itrabant  sebr  ^resucht 
war.  Alt.-  Ki>eiiliiitteti..i ^ind  Dollendorf,  Ker- 
lien.  .Schöut^berg.  HiUcsheiu),  Bosdorf,  WaUdorf, 


.Slndieieli.  Miilleiibiti-n  iiiiil  .liiiikei  atli,  Kine  Külte 
zu  Jünkerath  soll  schuu  im  Jahre  13ü8  er- 
richtet sein.  Agrieola  kennt  bereits  die  Hocb- 
öfeü  lier  Grafen  von  Manderscheid. 

.\ns  diesen  und  anderen  Daten  geht  hervor, 
dab  sii  ii  das  Kisen^jewerbe  in  der  Eifel  durch 
das  <:anze  Mittelalter  hindurrli  in  LToßer  Bifite 
befunden  hat.  Heute  ist  von  aiiedein  nur  noch 
die  Hiseuhütte  bei  Jünkerath  im  betriebe. 

Einen  gewaltigen  Aufschwung,  wie  sie  ihn 
seit  den  Tairen  ib  r  eiiihaUitausendjahrijreii  (  asaren- 
herrschaft  nicht  mehr  gesehen,  nahm  die  Eifcler 
Eisenindustrie  gegen  1680  bis  1600.  Um  I5H0 
wanderten  niiiulieh  fremde  kaidlalkrilftitre  Familien 
reformierten  Bekenntnisses  in  jene  Eifelgaue  ein. 

.\nf  die  rechte  Rheinselte  Qbergehend,  finden 
wir  eine  bliihende  Eisenindustrie,  hauptsachlich  anf 
Üiihii.  rze  nnil  andere  Brauneisensteine  der  Jura- 
fcTui.ttion  gegründet,  iu  verschiedeneu  (ie^reuden 
von  Ha  den.  Eine  sogai*  aus  den  Zeiten  vor 
h'onis  Herrschaft  datierende  Eisenvewinnuntj  be- 
stand bei  Kandern  im  Hreisgau,  woselbst  auch 
die  Romerlegionen  ihren  Eiseners-  und  Eisen- 
lieriarf  ireihnMct  haben. 

Noch  bedeutungsvoller  waren  die  heute  zum 
Kanton  Aarau,  damals  zum  Breisgau  gehörigen 
Eiseu^rrulien  und  -Srluiu  lzen  im  Fricktale;  sie 
werden  zuerst  1241  urkundlich  genannt  uud 
standen  im  16.  .Tabrhundert  in  großer  Blüte. 

In  das  (febiet  des  mittleren  BtelneB  zurück- 
kehrend, •relainren  wir  in  das  unzweifelhaft  wich- 
tiirste  uud  umfaugrcichsle  Eisenerz jjebi et  der 
oberen  Lahn  und  ihrer  NebenflOsse,  deren  Seiten- 
^'eidr^'ft  einen  frroßen  Reichtum  an  relativ  leicht 
zu  gewinnenden  Eisenerzen  bergen.  Der  älteste 
Etsensteinbergbao  geht  im  GeUete  der  oberen 
Lahn,  bei  Wetzlar,  iitn.  wojregen  d«r  an  der 
mittleren  Lahn  verhAltnismäUig  jung  tot. 

Im  Weiltal,  von  woher  ja  die  rOmisoben 
Schmiede  auf  der  Saalbury  schon  ihr  Eisenerz 
bezogen,  standen  im  8.  Jahrhundert  Eisengruben 
In  Betrieb,  deren  das  Urlrandoibtteh  des  Kiotters 
Lorsch  im  .lahre  ISO  Erwähnung  tut.  Ebenso 
war  in  dem  benachbnrli'n  Kreise  Wetzlar  der 
Eisensteinberj,'bau  um  diese  Zeit  .schon  in  Hläte. 

l'm  die  Mitte  des  13.  Jahrhunderts  begann 
sich  aueh  im  .Äi;t,'ertal  di-r  Eisensteinber;,'bau  zu 
regen,  denn  unter  Adolf  Vll.  wurden  von  12.ö6 
bis  1290  dort  Gruben  unterhalten.  Im  Jahre  1313 
wird  des  berühmten  Stiililbi'r^'es  zu  M  ü  sen  sre-dadit. 

Die  btadt  Siegen  wird  schon  iu  einer 
Urkunde  vom  .Tahre  1079  genannt;  1288  wird 
bereits  der  Stahlsehmiede  daselbst  ;,'ednclit. 

Iu  der  näheren  Umgebung  von  Dillenburg 
kommt  schon  1434  eine  Hütte  bei  Eisenroth 
vor:  in  r)illenliuri:  seilet  bestand  •rleichfalls  um 
diese  Zeit  eine  solche.  Der  l'rspruu<r  der  inUr- 
kischen  und  bergischen  Eisen-  und  Stahliudustiie 
verliert  sich  ins  Dunkel  der  Sage.  Zeitschrift 
für  prakttsebe  Geologie''  1907  Nr.  1  S.  1  —  19.] 
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Eisenindustrie  im  Fichtelgeblrfe. 

Dr.  Albert  Schmidt  macht  in  seiner  Arbeit 
fib«r  die  Eisen-  und  Man^anerzvoricouimen  im 
Fiditel|rebirgt'(vgl.  S.  40«;  dieses  Beridites)  u.  a. 
auch  foliretiili-  Antraben  iibt>r  di«;  •„'"srliicht- 
liche  Entwicklung  der  Eisenindustrie  im 
Fiehtelgrebir^e.  IMe  eraten  NaefarldttMi  über 
die  staatlichen  Eisenwerice  im  Fichti^lffftiirire 
stanunea  aus  dem  15.  Jahrhundert.  Zahlreiche 
Plngvn-  and  Orabenreste  deuten  auf  die  Eisen- 
gewinnung, dücli  sind  (>s  meist  nur  Icleine  Betriel»« 
gewesen.  Bedeutender  waren  die  bei  Fuilen- 
reuth,  am  Enniweiher  bei  Waldershof  und  nm 
Str.ihlerberff  bei  Bedwitz.  Um  den  Raubbau  zu 
hindern,  hatte  Kurfiirst  Maximilian  II.  von  Bayern 
HJ*J3  eine  Verordnung  lierausgegeben.  Die  Krzc 
SeluDolz  man  zu  Fichtelberg,  wo  bis  1H"»<)  i:rdl>ert: 
Staatliche  Eisenwerke  im  Hotrieb  stunden.  1CU4 
eröffnete  man  die  Qrube  Gotteügabe,  welche  fast 
260  Jalii«  nftcUifdlt;  xugleieh  mit  ihr  le|^  man 
den  Tlochftfon  7ti  (Tnttr"«r.ihi'.  ilrm  bctitlLicn  N'r-ii- 
bau,  an;  1621  stand  der  Statthalter  von  Amberjj, 
Fürst  Cbristion  voo  Anhalt,  an  der  Sinfze  eiAes 
von  der  Icnrbayerischen  Regierung  reich  aus- 
gestatteten Konsortiums.  Nach  dem  unausbleib- 
lichen Verfall  dei*  Werke  im  Dreißigjährigen 
Krit'ge  erholten  sieh  diesell)en.  nachdem  sie  der 
Staat  ganz  übernommen  hattf,  derartig  rasch, 
dab  lfi90  für  die  Bergkuuiijan  eine  eigene 
Pfarrei  eingerichtet  werden  mußte.  17ö:l  gingen 
Hoch"'f"  ?i  zu  Neubau,  zu  St.  Veit  und  d"r  Weill- 
mainshochofon  am  Karches.  Die  Werke  l)liel»eu 
staatlieh  bis  zur  Auf iBsung  des  Bergamtes  1 868. 
1814  gab  im  Wunsted.  1.  r  l^^zirk  allein 
2i  Hammerwerke  und  5  Uuchüfen.  [,Dcr  Erz- 
bergbau« 1907,  16.  Februar,  8.  67—69.] 

UisnlNdwtrls  la  ThlrUigsr  Walde. 

Schon  seit  dem  10.  Jahrhundert  hat  man  am 

Krux.  einem  Drrg  iinwr-it  Selimird.fiM  (K'reis 
Schleusingcnj,  Magnet-  und  Roteisenerz  gegraben, 
das  teilweis«  das  Ifatertal  fBr  die  beröhmte 
Suhler  Stalilindustrie  lieferte.  Obgleich  das  Erz 
in  reicher  Menge  vorhanden  war,  so  ist  der 
Bergbau  doch  immer  nur  voröltergehend  zur 
Blute  gelangt  und  ruhte  seit  der  IQtte  des 
vorigen  Jahrhunderts  bis  vor  kurzem  ganz. 
[„Glückaut^'  15*07  \r.  r,  !>^.  !i;a.j 

Kriibergbau  iu  der  .Mark  Uruudeuburir. 

l>aß  die  Eisengewinnung  in  der  Mark  früher 
weit   verbreitet  war,  geht   aus  verschiedenen 
<"»rtsl>ezeichnung'-n  mit  li-  r  ^'-nvilhe  «Hninnier"' 
hervor.    Wurde  auch  in  den  inJirkistheu  Ilütteu- 
und  Hammerwerken  zeitweise  auslflndlsehes  ESsen 
verarbeitet,   so  war  es  doch  vorzugsweise  Ihr 
Zweck,  ans  märkischen  Erzen  EiHen  xu  ge- 
winnen. Wie  reich  die  Hark  an  Eisenerz,  speziell 
KsÄeneisenerz.  ist,  ergibt  sich  aus  der  weilen 
Verbreitung  des  Eisensteins  als  üaumateriai. 


In  der  (^ii.  Ile  sind  zaiilroiehe  iieleire  aiiirefiihrt. 
Seltener  ist  die  Eiseuschiacke  als  liaustein  ver- 
wendet worden.  Auch  in  Uecklenburg  wurde, 
wie  E.  (ieinitz  im  .Aiisehliili  an  vorstehend  ge- 
nannte Mitteilung  he  rvorhebt.  h'aseneis>-nerz  ah 
fiaumatertal  verwendet.  [„Zeitschrift  für  prak- 
tische aeologie**  1907  Nr.  I  S.  34,  Nr.  2  S.  70.] 

Eisenindustrie  Finlands.  ( Vgl. ..Stnhluml 
Eisen-  HM)7  Nr.  8  S.  'J-J4.I  [.Herichle  über 
Handel  und  Didustrie"  l'JOl  Heft  1  S  53  — 58.j 

Zur  Geschichte  des  schmiedbaren  Gusses  in 
AriLiika.  (..The  Foundrjr*'  1907  Januarheft 
t>.  303—30!*.] 

Arnou  hat  die  Arbeit  von  Hr.  L.  Beck; 
«Zum  fiinfzigjfthrijcren  Jubiltum  des  Regeueratir- 
ofens-  t  .Stahl  und  Eisen"  liMUi  Nr.  23  S.  1 42 1  u.lV. » 
ins  Französische  übersetzt.  [„Kevue  de  Metal- 
lurgio«  1907  UArzheft  S.  201->2U.] 

Im  Anschluß  au  die  vorstehend  genannte 

.■\rbeit  teilt  II.  I.o  i  liat-lier  einige  jiersiin- 
Jiche  Eriuueruugeu  an  Sir  William  Siemens  und 
Briefe  von  ihm  mit,  die  sich  auf  den  Siemens« 
Martin -!'.'•. H  liezieben.  [.Kevue  de  Metal- 
lurgie" lüol  Märzhelt  S.  212  — 232.J 

(•eschttaban  lui  Mittelalter. 

W.  Trejitow  niaeht  in  seini-m  Vortrag: 
„Altes  und  .Neues  aus  dem  mittelalter- 
lichen GeschO tzbau'^  u.  a.  au<;h  einige  sehr 


AhbilJ.  4. 

interessante  .Angaben  über  sehniiedeiserne 
Geschützrohre,  llauauh  zeigen,  wie  ein  Ver- 
gleich der  Abbild.  4  und  5  erkennen  laßt,  manche 

an  die  500  Jahre  alte  Rohre  recht  auffallemie 
Aehulichkciten  im  Aufbau  derKohre  mit  modernen 


AbbMd.  b. 

Koustrukliuuen.  Die  Herstellung  der  tliekwati- 
digen  massiven  Kammer  kann  man  sich  folgender- 

mnlnii  .l/riki  n:  T>i>r  "^tnli  \v;ir  ilie  (»ruiidl'ortn. 
von  der  der  Schmied  ausging.  Die  erste  Stufe 
in  der  Bearbeitnag  war  der  aus  dem  Stab  gc- 
schweibtc  Jfing.  Aas  mehreren  sololii  n  Ringen 
und  miteinander  versciiweiüieu  Hiaglagen  wurde 
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sanAchst  di-r  Mantel  tlt-r  Kan)tii>r  Iu'rirt'>ti-llt ; 
diPifle  wurde  dann  durch  eintMi  von  hinten  in  die 
lichte  Welte  des  Mantel«  fin-rfsctzten  Pfropfen 
alifrcsclilossfii  und  das  (Janzc  noch  nuhrfaoh 
jrriindlii-h  in  Srlnv  -rhit /.  durch;roart>f itft.  Audi 
für  dit'  rnglisi'lM  ii  l'rahikanoiu'n  künnh'  man  ht  i 
mittelalterlichen  Kanonen  schon  •inr  irewisse 
Aehnlichkeit  linden.  |  ,Z<'ifsriirit't  d.  s  V.  r.  in*>s 
deutscher  Intrenloii ff ■  \  'io'  Sv.  lo  s.  aia  — 

Zar  tie»cliicbto  des  Drubtseils* 
0.  Hoppe  behandelt  in  der  kürsllch  er- 
schienenen vit>rt>-ti  Lieferung  seiner  .,Br-itr.i^'r 
7.\\r  flosrliichtp  der  Krfinihinsrim*  »dir  nusführ- 
licli  die  KrfindunfT  und  Einfiihrunjf  dt-s 
Draht8eil*->  durch  den  «'lausihal'  r  i  •lierl>t"r;:rat 
Alliert,  niST  istto.  I»a  d.r  \(rl.i>-ir  (Ln 
(bleichen  (icj^enstaud  mit  liekanuter  üriindliciitvcil 
bereits  in  einem  Ittnfroren  Aufimtz  in  „Stahl 
und  Eis.n-  ilsüi;  Nr.  1-2  S.  4:17—441  und 
Nr.  13  S.  4i)G— .'tOO>  lilar^alogt  hat,  so  wOrden 
wir  nns  hier  mit  einem  Icnrzen  Hinweis  auf  die 
fini:au^.'s  y^i-nanni«'  Arlicit  lir^Tiiii:<'n  Iv'iniKu: 
nun  iiat  aber  die  Erfahrung  gelehrt,  daU  trotz 
der  Bemahungen  Hoppes,  dem  deutschen  Erfinder 
zu  •sciiiHm  wohh  ••rdit  iiti  II  unitt  u  iicclit  /ii  \  >  i-- 
iielfcn,  in  inanclM-n  l^elirliuciicrn  und  ti'i  hnisi  iit  u 
Zcitschnffcn  noch  immer  unvolHiomint-n«!  liezw. 
unriclitiirr  Ansahen  uImt  die  Ertiudun^r-iirt  scliiclite 
der  tür  l{cr;r1ian  ninl  Industrie  ;:lci(li  wiclilitrcn 
Draiitseil«!  auftaucluii,  weshalb  wir  uu»  ver- 
anlaßt fiihlen,  das  Nachstehende  aus  der  Uoppe- 
MOh*-n  Schrift  zum  Alidnick  zu  hrinsrcn . 

„Die  ersten  Draht.st'ilc  waren  vier  kur/c  diiuue 
Strftnge,  von  Albert  ei^renhündig  In  seinem  Arbelts- 
zinimiT  aus  Kisi-ndriilittu  triflo<litcn,  die  t-r  liei 
den  Kaufleuten  Clausthals  und  Zellerfelds  auf- 
frckanft  und  nach  Hansf>  ^etra^en  hatte.  Diese 
Seilchen  Meli  er  auf  diiri  Miinzhofn  zwischen 
sein«'  kräftigen  Pferde  und  einen  mit  Holz- 
stflmni  'n  ülierlaflenen  Wap'n  spannen.  Das  erste 
tili  liir  unilie  Caroline  bei  Clausthal  bestimmte 
lieirieliss.il  wurdi'  unter  .\ll»erts  ]ieisituliclier 
Leitung  auf  dem  MUnzhofe  nach  dein  Verfahren 
angefertigt,  welches  mit  Angabo  der  Einzel- 


lieiten  der  Erfinder  im  .\rchiv  für  Mineralojrie, 
Creognosie,  Berghau  und  Hüttenicunde,  Band  VIII, 
9.  41«,  beschrieben  hat. 

IMe  Anwendun;.'  ilieser  Seile,  unserer  hentifren 
Drahtseile  mit  Altiertschlair.  nahm  seit  dem  Kr- 
tindun^rs jähre  1h;{4.  wo  der  erste  Versuch  auf 
der  (iriilte  Caroline  gemacht  ward«,  derart  Sil, 
dalt  am  Schlüsse  des  .lahres  188fi  schon  1.3  Hau]»t- 
.schäehte  am  oherharz  und  einer  im  RaromeU- 
berge  httX  Goslar  damit  belogt  waren  uail  die 
ü-anze  Masse  r  in  den  .Tahren  1N34  his  1836 
am  Harz  schou  augefertigten  Treibseiie  dieser 
Art  mit  Efnschlnß  von  Versendvngen  ins  Aus- 
land ri  'J.M  Frachter  (—  etwa  24  500  Meter» 
lietruir  *   |  \  erlaL'  vontJ.  D.  Haedeker.  Hssen-Ruhr.) 

U.  Kupprecht  bringt  einige  gescIiicbtUche 
Notizen  über  Drahtsellbahnen.  („Braunkiihle^* 
1907,  26.  Februar,  S.  159—762.1 

Anffage  der  T«if rarkohlnng. 

Nach  Schreiber  stammen  die  ältesten  Naeh- 

riclilen  üher  Torfkohle  aus  Sachsen.  1560—1570 
tindet  sich  Kahlorf  in  Frcihorgor  Uüttenrech* 
nun^ren.    1621  idt  von  Torfkohle  zn  HBtten- 

/uei  ken  die  Kede.  Eine  zweite  Nachricht 
stammt  aus  Frankreich,  indem  Lamlierville 
1026  die  Meilerverkohlung  erwähnt.  Degner 
«1729»  kennt  schon  die  Verwendung  der  Torf- 
kolili'  im  Schmiedefeuer  und  zum  ^rliiiielzen  der 
Metalle,  ferner  bemerkt  er  ucbeniiei,  daß  in 
Westfalen  die  Sensen  mit  Torf  geschmiedet 
wenlrn.  174.'»  wiird'  ii  am  Hlocksle  r;;«  Torf- 
verkühluiigsöfun  aus  EIm-u  gebaut.  Später  galteo 
die  TorfVerkohlungsßfen  von  Guettard  in 
Villeroi  il7l)li  und  die  von  Cornoll  (1787) 
als  die  besten.  Da  die  Torf  kobleumciler  schwer 
zu  loschen  waren,  versnobte  man  den  Torf  In 
tirubiii  zu  verkohlen.  1  77  7  empfahl  Pfeiffer 
die  \crkohlung  in  Retorten.  17t»8  wollte 
Hei  necke  durch  rtewinnung  des  schweren  und 
leichten  Ocles  den  \  erlusi  an  Brennstoff  bei 
der  \'>  rk(dilunt:  wii  der  einlirin^ren.  |,.<  >esterr. 
Zeitschrift  für  Berg-  und  liüttuuwesuu"  1907 
Nr..  9  S.  117.1 


II.  Die  La^e  der  Eisenindus 

D.  Conrad  Haetiii.-;  I 'ie  Eni wickliini:  iler 
belgischen  Stahlindustrie  und  die  Bedeutung  eines 
belgischen    StaUwerksverbandes.  {„GleÜerei- 

Zeituni,'"  i;>07  Nr   '.i  S.  s:{  st;.| 

N.  Wereschtsciiagin:  Die  Lage  der  Eisen- 
industrie in  Kiililnnd  und  die  Uögliclikeit  der 
Aii-tiilir  ilirer  Kr/.UL'iiisüe  in  das  Ausland. 
I , .  I ;  i -a c 1 1 e  I nd u - 1  r i e-Zeitung"  1 90 1  Xr.  l  8.  6-8, 
Nr.  3  .S.  21—24.1 

Schwedens  Eis«.nm.irkt  im  IV.  Quartal  1 906. 
|.,Bihani:  tili  .lemkontnri'ts  Annalor"*  1907  Nr.  1 
8.  28-HO.I 


e  in  den  einzelnen  Ländern. 

Das  Siianisdie  Eis  ii-Syndikat.  [,The  Iron 
andt  oal  Trades  Keview»  r.)07.  1  .">.  Milrz,  S.  87!».] 

Edwin  C.  Eckel:  Die  Entwicklung  der 
amerikanischen  Eisenindustrie.  [„Engineering 
Hagazine'*  1907  Febmarheft  S.  681—690.] 

Mie  Eisen-  und  Stahlindustrie  d*  r  Vereinigten 
Staaten  iiu  Jahre  lUOö.  [„öliickauf-  1907 
Xr.  1  S.  10-16.] 

.Tobn  J.  Porter:  Eisenindustrie  In  Alabama 

<  Ersjüirni^v,  beim  Hochuti  nlii  trieli».  („Iroa  Age" 
1U07.  7.  t'ebmar,  S.  404  — 40ö.J 
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III.  Allgemeines. 


BtoMutaUworkaialave. 

Franz  Djömt':  !»as  ^rrßßt''  Ki-;<Mi-  unA 
Stahlwerk  der  Welt,  in  Ergänzung;  unj^orur 
früheren  ]fitteltiing«n  („Stahl  nnd  Eisen'*  1006 
Nr.  11  S.  <>'i2t  iili.-r  ili.  Riesenstahlwerks- 
af  läge,  welche  die  „Unitod  ätates  äteel  Cor- 
poration** aa  ImUatt»  an  dea  Ufitra  des  IDchigan- 
Swn  erbaut,  sowie  dl«  dasellnt  «atstelieiide  neue 
Stallt  Gary  cntnohnn'n  wir  doni  ohtm-ri-nanntcn 
Aufsatz  folt't'nilt'  An^'abi^n:  Im  Juni  v»'r<;aiigcin'H 
Jahre«  wiir<l>'ii  diH  Kaufvortm^e  unterzeichnet, 
an  IT.  Juli  erfolLTtf  die  Eintratriin-jr  der 
Firma  mit  75  Millionen  ^,  am  28.  Juli  wurde  eia 
Stadtrat  ^wahlt,  «in  Stadtplan  fOr  eine  Arbeiter- 
stadt  Villi  1(M1  Iiis  150  Tausend  Mfiisrlu'n  aun- 
gearboitet  und  sofort  mit  dem  Rauen  bugounen. 
Die  Hanser  worden  ▼iiienartig  mit  VonrRrten 
an;r' l'  ^t  uud  die  Straßcnbrciti-n  zu  30  und  rn 
bestimmt.  Anfang  dieseH  Jahres  waren  bereits 
zwei  Straßen  in  Lünten  von  1'/«  und  1*/»  iun 
volistilndip  fertig.  An  ihnen  werden  noch  Id 
tliPKein  Jahre  2*.l7  ArlieiterhiUiser  nach  Ki  ver- 
schibdfueu  Typen.  aUe  mit  Badezimmer,  Dampf- 
heizung:, elektrisch«im  laicht  und  Natur^'as  zum 
Kochen  vollstnndip  fertli:;:« -stellt .  Ihr  Prei-; 
schwankt  zwischen  3000  und  GOOO  Dollar. 
Weitere  100  Arbetterbftnaer  sind  In  Aussieht 
^.'enotnini'n.  Die  Kanalisation,  lü«  loi  Laufe  des 
Sommern  fertiggestellt  werden  soll,  hat  rund  .'lO  km 
Lange.  Die  elektrische  Bahn  nach  Chicago  soll 
schon  im  Frühjahr  dorn  Betrieh  iiherpdien  wt^nlen. 
Gleichzeitig  mit  der  Erliauung  dieser  Arbuitcr- 
stadt  werden  hergestellt:  eine  Kanalvcrbindung 
zwi-chen  d(^m  Mlcliigan-See  und  dem  ("alumet- 
Kanal.  d-  r  micli  Ncrhn  iiert  ui  rd-  ii  s(dl.  ?'iir 
das  Werk  selbst  hat  eine  Firma  die  Ausführung 
von  I  Million  Kubikmeter  Betonftandlemngs- 
arh'-iten  für  die  folirmiden  Hauten  nhfrnnmmen : 
ein  fünfstöckiges  üeamtenhaus  von  2.~i ;U>  m,  zwei 
Lairerhänsor  von  125  X  ftO  m,  ein  Maschtnenhaus 
Villi  1  '2'>  .ir)  m.  ein  gleich  großes  Kesselhaus  und 
Stahlwerk,  eine  Tischlerei  und  Modellschreinerei 
von  100  X  SO  m,  eine  Werkstfltte  von  90  X  30  m, 
zwei  Walzwerke  von  '.»0  X'  30  ni  und  ein  Haiumor- 
werk  von  (O  ;<  ,sn  nl.  Kür  das  Sralilwerk  sind 
die  Plane  fertiggestellt  und  H4  ( lefen  in  Fun- 
dierung bejrriflfea.  f.Oesterr.  Zeitschrift  tTir 
Berg-  und  Hüttenwesen"  1907,  Vereins-Xach- 
richten.  Nr.  '2  S.  l.')-l(;.| 

.lamcs  W^aitü  behandelt  in  einem  \  ortrag 
vor  der  Cleveland  Institution  of  Engineers  di« 

priilukti V.'  Viii;'l<M>MiiiLr  der  Stahlwerk«.  («Iron 

At:<--   I:hi7.  81    .Januar.  S.  34ti.| 

iirunü  S  inimersl)ach:  Die  wirtschaftliche 
Entwicklung'  des  Roheisenwarrants  in  Kngland. 
f,.\'erhandliingen  des  Vereins  zur  Heforderung  des 
Gewerbtieilics"   liH)I  Januarheft  S.  47— »iti.J 


Nies«:  Retriebsbeamtc  und  Unfallverhütung. 

f «Gienerei-Zeituni:-   Ii"»:  Nr.  2  S.  .'il 

Verhältnisse  der  Arbeiter  der  staatlichen 
Bergw3rkc,  Hütten  und  Salinen  In  Preußen 
1905/0«.  («GlQckanf  1!»07  Xr.5  S.  182—184.] 

J.  .fehle:  Die  Aufl;isunir  des  .\rbeitsver- 
trages.  L^Oießerei-Zeitung"  1U07  Nr.  4  S.  113 
Ms  117.) 

.Alfred  Liittke:  Der  Vertrairsbrucli  des 
Stücklohn  irl  .  i)  r<.  UGießerei-Zeitnng"  1907 
Nr.  1  S.  22  •J4.j 

Die   ArMter- Wohlfahrtseinrichtungen  der 

Witkowit/.er  Ber^rbau-  und  Eisenhttttengi  u  i  rk- 
schaft.  |,Zoitsrhrift  für  Gewerbehygiene rJ07 
Nr.  8  S.  51-  .'.2. 1 

L.  von  Hevesy-Bisicz  behandelt  dteFragre: 

Ist  die  Verhinderung.'  il-r  Kisenerzausfulir  be- 
grüntiet?  l,Der  Krzborgltau'  l!M)7  .\r.  1 
S.  10-18.1 

Der  französische  Au.sfuln v.mH  auf  Kis.'nerzo 
itn  Lichte  dir  Statistik.  U^^i*  Erzbergbau* 
1!M»7  Nr.  l  S.  la     14. J 

Ausspr&oh«  des  Vereines  deutscher  Ingenieure 
ulier  Hochsuhul-  und  l'nterrii  htsfra^'en.  [, Zeit- 
schritt d>  s  Vereines  dcut.scher  Ingenieure'"  ISM»7 
Nr.  K  S.  2;»y  — 304.| 

Robert  Abbott  Hadfield  liespricht  tinige 

un«:el;iste  Probleme  der  Metallur^'ie.  '„Industrial 
Worl.l"  r.t07.  2.  F.lM-iiar,  S.  l.'.!!.) 

Dr.  (ieoriT  i.unge:  Das  Zusanunenwirkea 
von  Chemie  und  Ingenieurwesen  In  der  Technik. 
[.Zeifsrlir.  (Ii  s  ( >,  <t.  rr.  In(.'enieur-  u.  .Architekten- 
Vereins"  l-.iOT  Nr.  7  S.  llü  — 120.] 

Georg  Neumann:  Großindustrie  und  Patent- 
^BCtz.  [..Heri:-  und  Httttcnmilnnische  Hund- 
schan" ntoT.  20.  Februar.  S.  141.| 

Uoutsch:  Die  internationale  Au.sstellung  in 
Hailand.  („Verltandiungen  des  Vereins  zur  Be> 

förderunj.'  des  (i.  werbHiiil.s'  1!I07,  Sitzungs- 
bericlit  vom  7.  .lannar  l!iii7,  S.  tl  2:1.) 

Industrie-.Au>stellung  in  Tokio  l!Mi7.  |, Gla- 
sers Annaien*  1907,  15.  .rannar,  8.  39. | 

Zur  Kartellfra^re.  (..) (esterreiehisch-l'ti^'ari- 
sclie  .Montan-  und  Metallindustrie-Zeitung''  11*07 
Nr.  4  S.  l.| 

OttoTliallner:  (Teber Einteilunir  und  N.imen- 
Viezeiehntinir  d -s  F.iseiis.  [..IterLT-  und  Hutten- 
männische Rundschau"  15*07,  ö.  .lan.,  S.  K.'j — 'JO, 
20.  Jan.,  8.  106— 111,  5.  Febr.,  S.  120—124.] 

Puti-r  dem  Titel  ..Ki>en  und  Stahl"  m.aclit 
.\dol|ih  Schuchart  d.  Aelt.  im  An.schluU  an 
die  Ausführungen  Thaliners  (siehe  vorstehende 
Notiz)  VorsclilüL'"'  zur  einheitlichen  Hezeichnuiii^ 
von  Kisen  und  Stahl.  [..Deutsche  Metallindustrie- 
Zeitung"  1SHJ7  Nr.  10  S.  2'JO-2U2.J 


44«   SteU  und  Eiran. 


Zeitaehriftetuekau. 


S7.  Jakrr.  Kr.  18. 


B.  Brennstoffe. 

 0  

I.  Holz  und  Holzkohle. 


F.  .Stridsberj:  bespricht  ciuigc  N^ue- 
rnnpen  auf  dem  Gebiete  der  Holzver- 

k 0 h l II n - s t eil lü k .  [ . Teknisk Tidekrift'  1 907, 
y.  Februar,  S.  35— 

F.  G.  Strldsberg*  beschreibt  eln«n  Cftrbo- 
Ofen  verlMisscrf er  Konstruktion. 

Bei  der  Haltt-stt^Il«'  Höste,  nördJitli  von 
rJoUinlH,  wiinlcn  zwei  vi  rlicsstTt*-  Cartm-* '<'t''n 
(vpl.  ^Jahrbuch  für dae  Eis.  iihüttoiiw  I  S.  n"  1.  I'.  l. 
S.  in  Hrtri'  '»  L''-s(  tzt.  dif  sicli  \  or  dt-n  i»i-lii  r 
bekauiitfU  Verkolilung^sofeii  di«-s«\s  .SystiauH  durch 
die  geringere  HShe,  größeren  Durchineeaer  (8,6  m) 


und  d&s  Felden  des  Mittelrobreti  auszeicluiüh; 
sie  famen  400  Kubikmeter  Holz  i^egenfiber  den 

bisherigen  Ocfen  mit  31!)  Kiil»ikuieter  Fassun^s- 
raam.  An  Nebenprodukten  wurden  bei  zwei  Ver- 
suchen  lerewonoen:  80  bezw.  32  Faß  reiner  Teer, 

!H)0  1  IJoht.Tjientiu.  'M,00  bezw.  aoOO  1  Teer- 
öle und  8.H(i()()  l.ezw.  3s  GUO  1  Holzsilure.  An 
Brennholz  für  die  Feuerunjr  wurden  15  "/o 
vrilit aticht.  doch  botit  mau  sputer  auf  lO*/* 
litr.il>/.iikc<ninien.  «Jllirend  mnn  bei  den  ftltcrcn 
t  arbo-Uf.li  U  bi«  27,4 ''yo  brauchte.  [,BÜuuig  tili 
Jernkontorete  Annaler*  1907  Nr.  1  S.  26 — 27.] 


11.  Torf. 

Otto  K.  Zwinirenber^rer  beschreibt  die  Schreiber:  üeber  TorfVerkohlang  mit  Ge- 
nen.«, nachdem  /  i 1  er  sehen  Verfahren  (ver-  "innuii-  X..lK.npro(|,ikf.^n.  [<  ».sf  .^rr.'ichis.-he 
ffleich.-  ..rnhrl)U(li  für  dris  Kisenhüttenwesen"  Zcitseiirift  für  Berg-  und  Hüttenwesen"  1901 
I.  Bd.  .s.  2  7  u.  11.  Bd.  S.  4 1  -  42j  ^'el»aiitc  Torfver-  Nr-  ^  8.  117.] 

kokunpsania^'e   in   Beuerborp  (SüddeuiHchland).  H.  I.iidickc:  Hersteliunt;  von  Torfbriketts 

TMe  erste  Zie^Mersclie  .Anlaire  wiini.'  in  <r>.  It.  I'.  17ÜS14».   [ ,<  iK-niiker-Zeltung"  1907, 

bürg  errichtet,  eine  zweite  be»teht  zu  liedkiuo  Kepertorium,  Nr.  b  Ö.  3U.J 
in  Bnßland.  [«EnglneerlDg  and  litaiog  Journal*        Elektrotorf-Erxeuguag.    [^Svemk  Keniiek 

19C7,  19.  Januar,  S.  148—146.)  Tidakrift"  1907  Nr.  3  S.  68-69.] 


III.  Steinkohlen  und  Braunkohlen. 


1.  Vorkoaifnen  und  Gewinnung. 

Steinkohl'iiiirodukliou  und  -Verbrauch  der 
wichtigsten  J..äuder  l!>ii.').  [„.lournal  f.  Gasbe- 
lettchtongtt.Wasserversori;ung  -  1 907  Nr.  9  S.  1 90.] 

Die  Entwicklung?  des  deuteehen  Stein-  und 

Braunkohlenbi  TL'tiani  s  in  ilm  letzten  10  .l.ihriMi. 
[„Journal  für  Ga.sbeleuchtuug  und  \Vasser\ ersur- 
gUQg*  1907  Nr.  7  S.  141.] 

Der  Braunkohlenbergbau    des  Preußischen 

Sra.ifis  wahrend  des  .Tahr.'s  1!»0.').  |,!!raua- 
koiile"   i:)(i7.  'J<;.  Februar.       7<;^     7  74.1 

Friedrich  Okuru:  Der  Steinkohlenbergbau 
des  Preußischen  Staates  im  Saarrevier.  (Keise- 
^'  i-i.  1)1.1    [.Ber<.'-  und  Hnttonm&nniscbes  Jabr- 

bue.li-   l!lo7  Heft  1  S.  1 — SO.] 

Kilgenstock  bericlilet  über  die  neueren 
Aufschlüsse  im  Osten  der  Essener  Mulde  und 

lies  <iel>.  iikireheiier  Satt.  Is  bis  zur  Linie  ( »iV.  ii- 
l.iineii.   I  _tiliiek;nif-  l:ii)7   Nr.      S.  117  —  127.1 

K  Uebbuke  und  .M.  Kernaul;  Die  Brauu- 
kohtenvorkommcn  Bayerns.  Braunkohle'*  1 907, 
12.  ai&rz,  S.  799— ttOtf.] 


Arthur  Zeesii :  Di.' Kntwirkliinir  des  Nieder- 
lausitzer  Braunkubleubergbaueü.  [„Braunkohle'* 
1907,  5.  Hätz,  S.  779—782.] 

Dörstewitz:  Mittcllunpen  aus  dem  Hraun- 
kohlenberfrbau  des  Westerwahles.  [„Braunkohle* 
1!)ÜI,  1.  Januar,  fcj.  bS,") — 03«. J 

6.  Schulz-Briesen:  Das  Steinkohlenbecken 
in  der  Belsischen  ('am|dne  und  in  Hollflndiscli- 
J-inibursr.  j_Bertr-  und  Hüttenmännische  Rund- 
schau" 1!H>7,  5,  Februar.  S.  115-120.] 

Das  sfldnstliche  Kohlenfeld  zwischen  Dover 

und  «'anterbury.  [„The  Iron  and  Poal  Trades 
Review"  l'.»()7,  15.  Marz.  S.  ssr».] 

Spauieuä  Kohlen-  und  Koksgewinnung  in  den 
Jahren  1905  und  1906.  f„Kevista  Ulnera**  1907, 

IC.  Marz,  S.  132—134  ] 

Kdward  W.  Parker:  Di«  Zukunft  des 
ameriknnischen  Steinkohlenbcrgbaue.H.  [„The Iron 
aiul  (  oal   Ifades  Keview"   1907,  18.  Januar, 

s  2i>t;  -  lmt.] 

i:)dward  K.  Judd:  l)aä  Hichmond- Kohlen- 
becken. [„Engineering  and  Mining  Journal'  1907, 
9.  Februar,  S.  289—290.) 
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Stewart  Keniiody:  Li^iuit  im  nonlilsllicheil 
Wyoming.  [.Mim  s  and ilinerals^^  1907  Februar- 
heft  S.  2y.i-Jy7.J 

KoUe  in  Bnudllen.  [„The  Iron  and  Goal 
Trades  Review"  1907,  15.  Marz,  S.  873  ] 

Tapnns  SteinkohlcnlM'r;rliau  im  Jalire  lUOö. 
[„Tbe  Iroii  and  t'oal  Trades  Review"  1907, 
15.  Februar,  8.  fi50.] 

F.  A.  n.  Mosel I  V  ^i!>t  einen  Verg:lei('h 
zwischen  deu  Kohlen  zweier  südatrikaniiichcr 
KohleiigeUete,  Natal  und  IDddelbarg,  Transvaal. 
[«The  Engiaeer''  1907,  8.  Febmar,  S.  145.] 

2.  Entstehung,  Einteilung  und  Zusammen- 
setzung der  Kohlen. 

Ed.  Donath:  IMe  f'«is^ili'U  Kohli-n.  f,,()e.ster- 
reicliiäcbe  Zeitschrift  tur  Berg-  und  Hutlenwuscn" 
1907  Nr.  8  8.  91—04,  Nr.  9  S.  112—116, 
Kr.  10       1-211  132.1 

ä.  W.  Parr:  Klassitikattou  der  Kohlen. 
[ttThe  Iros  and  Goal  Trade«  Review'*  1907, 
1.  Februar,  S.  873—374.] 

IV. 

Kokübenertanir. 

A.  Tb  au:  Die  Beurteilung  von  Kukü 
nach  seinem  Aussehen. 

\\'enn  auch  für  die  Bewertunir  von  Kolts 
die  i-heniitiche  Analyse  die  eig^entliche  Basis 
bildet,  so  bietet  das  Apußere  des  Koks  doch 
manciien  .\nhalt»i)unkt  für  [ U  urt i  ihinyr  seiner 
Güte.  Im  alltreineijien  soll  der  Koks  ei«'-  nnifr- 
lichst  helle,  silbergraue  Farbe  haben,  nictit  zu 
hart  sein  und  mOgUdwt  groB«  StKdte  bilden. 
Er  soll  unter  1  <^  Schwefel,  nieht  nn  In-  ril-; 
lU  >  Asche  undnidit  über  1  ''^o  IlUchtigc  Bestand- 
teile enthalten,  aaeh  soll  der  Wassergehalt  6 
iiiel>t  übersteig"en.  Bei  einiger  Uelmntr  kann 
man  aus  dem  Aussehen  bald  ein  siemlich  treffen- 
des Urteil  über  deu  Gehalt  an  Asehe.  fluchtigen 
Bestandteilen  und  Wasser  fallen.  F.  '  in  i  kann 
man  unterscheiden,  ob  der  Ofen  die  richtige 
Temperatur  haltt;  uml  weleher  Art  der  Ofen 
war.  Znr  Erläuterung  des  (itsa--  n  1  Ver* 
f.i«i>.'  r  s.-iner  .\rbeit  i-iiu-  Iw  ilie  \viilil;ri  luii};enpr 
.\bbilduDgeu,  die  die  be.s)irociieneu  Merkmale 
recht  gut  erkennen  lassen,  beigegeben. 

Das  Er^rehnis  der  rntersuchungen  kurz 
zusammenfassend,  finden  wir  in  allen  Kokssorteu 
wiederkehrend  fBr  die  hohen  Aschengehalte 
folfrende  Merkmale:  1.  Unreinitrkeiten  von  un- 
vertirennbaren  Stoffen  im  Bruehstück.  2.  dunkles, 
»andiges  Aeuliere  ohne  groben  Porenreirlituin, 
8.  auffallend  hohes  Gewicht,  4.  die  Poreuritnder 
erscheinen    im  Bniehstiiek   metallisch  ik'lftnzend. 

Für  einen  hoben  Gehalt  au  tiüchtigeu  Bestand- 
teilen Igelit:  1.  klangloser  Fall  auf  einen  harten 
G^nstand,  2.  schwarzes,  glanzloses  Aussehen, 


W.  L.  Abbott  behandelt  in  einem  Vortrag 

vor  der  Western  Society  of  Kn-rim  ers  riiii_'.' 
duirakteriätiscbe  EÜgenscliafteu  der  Kohle,  feruor 
den  Einfluß  eines  wachsenden  Aschengehaltes, 
ili-r  SniekjTr>(k'.  ijiT  lireiin^riirtsehiclit  u.  a.  m. 
auf  den  Breuuwert  des  Maleriales.  [„Miues  and 
lOnerals"  1007,  Februar,  S.  319—324.] 

3.  Lagerung,  Aufbereitung  und 

Brikettierung. 

Brikettieruugsversuchc  in  den  X'ereinigteu 
Staaten.  '[„Braunkohle**  1907,  8.  Januar,  S.  656 
bis  65^.] 

I..  llol^therj^er  l>es])rirlit  ••iiiii.'f  N'eticrungen 
beim  Betrieb  von  Brikettfabriken.  [„Braunkohle" 
1907,  22.  Januar,  S.  681—688.] 

\V.  Henkel  gibt  ein  neues  Verfahren  nebst 

\'orri(  !itiiii^'  zum  Alischeiden  d''s  Staiilh  s  aus  ein.  iii 
LuftüLrom  an;  dasselbe  hat  für  Brikettfabriken 
Interesse.  („Braunkohle**  1907,  2i.  Januar, 
S.  683—687.] 

Koks. 

3.  kl'  iii.  ((rauiisi-hwrirzi-  Fh-ekt-u  im  Bruohstiirk. 
lierrühread  von  unvcrkuhlter  Kohle;  dicke  iitücke, 
die  keine  8tielform  haben  und  leicht  zerfallen, 
5.  ti>  t'si  liu  arzi  s  Innere  der  Poren  und  Teer- 
glanz der  Kilnder. 

Ein  hoher  Wassergehalt  ist  leicht  festzustellen, 
wenn  man  ein  .Stückchen  Koks  abschlägt  und 
unter  der  J.,ujie  die  Poren  mit  Wasser  anpefüllt 
sielit.  Man  kann  auch  ein  lüugliches  Stückchen 
Koks  fest  mit  der  Hand  umsehliefien;  dabti  wird 
man.  wenn  der  Koks  feucht  ist.  ein  kaltes  (lefühl 
haben.  Ein  Wassergehalt  bis  zu  ti  ^'/o  ist  aller- 
dings so  von  allen  Poren  aufprcsogen,  dafi  man 
ihn  ^Mr  nicht  oder  kaum  wahrnehmen  kann, 
[„aiückauf    1907  Nr.  10  8.277  —  283.] 

laumaiit. 

Kaumazit  ist  ein  Koks,  der  aus  hochwertip-r 
böhmischer  Braunkohle  von  den  Wesseluer  Koks- 
und Kanmazitwerken  Dr.  Anspitzer  in  Töplitz 
her^resfellt  wird.  FMesi  sinil  jrl/t  auf  «ine 
Jahresleistung  von  120  ÜUO  t  eingerichtet.  Die 
Oefen,  welche  zur  Verkoltung  der  Braunkohle 
dieni'n,  sind  siehendr  I\  ainnieröfen,  welche  von 
senkrechten  festen  Ueturien  durchsetzt  sind. 
Die  Oefen,  welche  24  bezw.  40  Kammern  be- 
sitzen, werden  oben  <:efiillt  und  nach  24  .Stunden 
unten  entleert.  Alle  drei  Stunden  erf»dfrt  eine 
Entnabme  fertigen  Kokes.  Der  Vorgang  im 
Ofen  gestaltet  flieh  so,  daß  sunsehst  das  hygro* 
sko]>ise]ie  WassiT.  welches  2T>  Iiis  2H"'  „  betrafst, 
aus  der  Braunkulile  verdampft  wird,  während 
in  den  nnteren  Zonen  die  schweren  Kohlen- 
Wasserstoffe  ausgeschieden  werden»    Die  In  den 
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Retorten  gebildeten  Oaimenpen  werden  Im  oberen 

TimIo  nliirfsainrt :  zu  ilic^fm  Zwfck  siml  an  dtMii 
Teile  dvr  BegrenzuüK**wauil,  wo  die  Ab^augrohre 
münden,  irn^"(*"i*  Jalousien  angebracht,  welche 
«Icn  Zwrck  Ii  il"  II.  in  lietn  dicht  lii  t't'iidrn  Mfiti-ri.'il 
UoblrAume  zur  Aut'ualune  des  Gases  zu  bilden. 
Die  vom  Exhaastor  angesaugten  Gm«  durcb- 
ströiiwn  vt  r.-ichiedene  Kiibbr,  Skrubb(;r  und  Teer» 
vväsclu-r:  die  so  {»ereinipttMi  (Jasc  dienen  zum 
Hi-lii'i/fii  diT  lu-tortiii  und  zum  iSitric!»  von 
(T.a.stnotlirt'n,  sowif  zur  Kt  ^isidii«  izunir.  Her  K'i  st 
d<  r  (»asi-  wird  an  fnnidi'  Industrien  «ItL'i  ir'  ln  n. 
In  neuester  Zeit  .soll  das  Verfahren  von  Waller 
Feld  (D.  R.  P.  Iftl820)  zur  Oasreinigung  in 
Anwfndnnsr  koinnv  n.  I  »it  Offnprrtzi'tS  <'rfiird«'rt 
eine  sUlndit;«-  Kontrolle  der  Braunkohle,  des 
Kanmazits.  der  G^nse  nnd  der  Tcmperntnr. 
{..'tztir-  schwankt  zwisch.-n  llO(l"und  l.'iOHT. 
I>er  Kauniazit  wird  in  drei  .Sorleu  geschieden,  die 
in  Saiiggaaanlagen,  zur  Dampfk(>Rselhe!znng  nnd 
8ur  Hrikflterzeufrunfr  Anwendun«'  finden. 

Der  iliizwtrt  des  Kanmazits  iM-triiirf  im 
Durchscliuitt  074ä  Kalorien  hei  tollender 
elementarer  Zusammensetzung: 

KolilfüMolT  '.  .  .    gl,98  % 

NViiHHiTstoff   0,57  ^ 

S.  hw.  f..|   1,00  , 

Stickstoff,  ttaaeratoff  nnd  Aitcb«  1S,25  , 
RjgrMkopucbM  Waner.  .       8,80  „ 

100,00  K 

.Ms  Nehenjirodukte  werden  ijrcwonnen  :  Hrann- 
kohlenbenzin,  Karbon«"!!,  Braunkohlenpecb,  Kar- 
bolineum,  Rnß  (zur  Hemtcllun^^  von  KoUeii» 
stiften  für  ncL^enlampen  i,  Kisenlaek.  Salmiak- 
geist nnd  sehwefclsauns  Ammoniak. 

Der  Kauniazit  eij.'net  .sich  sowohl  zur  Danipf- 
kesselheizunt;  (tnit  (Jnterwindfeuerung)  wie  auch 
zum  H'  tiieh  vnn  SniiL'iJ"Tsarila;ren.  Einer  seiner 
Hnuplvorteiie  ist  die  absolute  Kauchlosigkeit. 
Vom  Bayrischen  Reristonsverein  In  HQncben 
sind  Versuche  init  Kauniazit  durchs'' führt  worden, 
die  er^elteu  haheu,  dali  er  in  bozug  auf  Ver- 
dani]ifung  mit  den  besten  Kohlen  konkurrieren 
kann.  .Ms  N'erwendunirsL'ehieti'  kommen  liaupl» 
sfichlieb  die  Crcgvnden  au  der  Elbe  in  Frage; 
andererseits  kann  der  Kaumazit  dort  sehr  gut 
mit  anderen  Kohlen  in  Wcttbcwerh  treten,  wo 
durch  un}rfinsti«:e  Fracht verhfl!fni«se  die  K<ih!e 
teuer  ist,  wie  z.  B.  in  einem  -rroiieu  Teil  Hayerns. 
[„Zeitschrift  fUr  Dampfkessel-  und  Uasehinea- 
betricb"  im>7  Nr.  1  S.  2—5.] 

Kritische  |{emerkiin;rcn  zn  vor-ieheiid  er- 
wähntem Artikel  iiber  Kaumazit.  [„liraunkoiile' 
1U07,  5.  Marz,  S.  782—783.) 

Dr.  -Ma.x  Sfayer  und  V.  Altmayer  berichten 

fllter  die  KildnniT  von  .\mmoniak  hei  der  trocke<ien 
Destillation  der  Steinkohle.  [„.Inurnal  für  Gas- 
beleuchtung nnd  Wasserversorgung"  1907, 
12.  Januar,  S.  25—81,  19.  Januar  S.  49-^54.] 


87.  itkrt;,  Nr.  13. 


Jas,  lI^Leod:  Dia  Wieder rerleUang  des 

Stickstoffs  hei  der  Destillation  der  Kohle. 
[„Iron  and  Coal  Traden  Review "  lUO«,  lä.  Harz. 
S.  87.'>.1 

Kdward  W.  Parker:  Kokserzeufrung  der 
VereiniiTten    Staaten.      [..Iren    Age"  1907, 

7.  Februar,  S.  4(Ml_41(>.J 

W.  M.  Jadd:  Aus  der  Blenenkorbofen-Praxis. 
[„IronAge"  1907,  17.  Januar,  S.  190—191.] 

Hltzeausnntzuiiir  von  heilSem  Koks.  Kiiu'l. 
i'at.  182lH.T90.-i.  A.  Waddoll  und  F.  Waddell. 
[qCberoiker-Zeitung"  1907,  Repertoriun,  Nr.  5 

8.  30.] 

BrIkettleiraBf  v«a  Kaksitaab. 

Ma\  Kos.'nkranz  hat  schon  vor  .Tahren 
Versuche  zur  Herstellung  von  Briketts  aus 
diesem  Material  unter  Zuhilfenahme  yersohledener 
Biudemittel  angestellt.  Die  Firma  Klemjti  ä  Honnct 
in  Duislnirir  lieferte  die  erforderliehe  Brikett- 
presse; die  Anla^re  ist  seit  nahezu  eiuem  Jahre 
io  Betrieb.  Die  Presse  P  (Abb.  6>  rarmag  etwa 


1(100  Stück  Briketts  zn  je  0,4  kg  In  der  Stunde 

zu  liefern.  Der  Mischtrichter  M  ist  mit  einem 
Uiihrwerk  versehen,  in  welchem  die.  durch  einen 
Elevator  hlaaufbefSrderte  Koksasche  mit  fein- 
^'eInahIenem  Hartjiech  unter  Zutritt  von  üher- 
bitzlem  Damid'  innig  gemischt  und  vurgewaruil 
wird.  Der  kleine  Ofen  D  mit  Schlangenrobr 
dient  zur  Dam|ifiiherhitzunir.  Die  Aiila^'e  stellte 
sieb  auf  10  220  Ji,  Der  Bindeuiittelzusatz 
betragt  etwa  5*/o;  die  Tagesproduktion  (zehn 
Stundeni  hetr;ii;t  xwischmi  8700  bis  4:»oo  kg. 
Die  Briketts  iirennen  ause-ezeiehnet,  zerfallen 
nicht  im  Feuer  und  ihr  Heizwert  ist  fast  uleich 
dem  des  Koks.  Auch  fSr  Generatorfenerun^^en 
eitrnon  sich  die  Kok-hriketts  ;rut.  ila  ilie  Srlilaeke 
leicht  zu  entferueu  ist.  [„Journal  für  (iasbeleuch- 
tung"  1907  Nr.  10  8.  197—199.] 

Koksofentüren.    |.,U  Wale  Civil**  1907 

l!t.  .lanuar.  S.  ■-'04.  | 

tline  neue  Kabelwiude  t'iir  Koksofentüren, 
System  F.  G.  L.  Heyer.  [„Olttckauf  1907 
Nr.  8  S.  7Ö-77.] 
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JwmUnmm^  der  f eralalgteB  K*kioreBfBie. 

Auf  lief  Sttiiiko|il«>nfrnihL'  I{lu'ini>rfiiljfii  Im! 
Homberg  aui  Kheiu  ist  ein«  Einricbtunt;  (vgl. 
AtibiU.  7  and  8>  -r  .-^^ 

getroffen  worden, 

nrn  von  Teer 
itiiil  Auimoniak  ge- 
rcinifsrten  Koks- 
ort-nirasi'.  dii"  zur 

Beheizung  der   

Koksofen  dienen, 
l»w»ufot\valOO''(' 
voneuwürmen  und 

gleichzeitig  Aifs  ,  

IJoh^'ase  abzuküh- 
lt:a,wodurch  ein  er- 
heblicher Ifinder- 
vorbrauch  an  Kühlwasser  erzielt  wird.  Durcii 
das  \'orwflrmf'n  werden  die  Xajilitlinlin-  und 
TftTteilclu-n  in  den  tiiiclili^'en  Zustand  üIjlt- 
gpfiihrk  and  kommen  in  den  HeizzUgen  der  Koks- 


1. 


-  i.  M- 


»fen  zur  Verbrennung,  auch  werden  Versiojiiun;;.  n 
der  l.'  iiiin;ri'n  un»l  (iasiliiscn  dadurch  verringert. 
Die  Vorwämiuntf  der  Heiztrase  hat  sodann  nmdi 
noch  einen  ;reringt>ren  Gasverbiauch  lür  die 
Beheizung  der  Koka>Oefen  zur  Folfrc.  [  „Glück- 
auf 1907  Nr.  9 
S.  264.] 

KokBofensraB- 
nascblnen. 

Zeichnung  und 

Hcsrhn-iliuntr 
von  zwei  Kör- 
tingschen  Koks- 

ofengas- 
inaschinenauf  den 
Shellou  Iron 
Works  in  Etruri»  bei  Stoke,  g«>baut  von  der 
Firma  Matlu  r  Ä  Platt.  Limited,  in  Mant  li'  -tei . 
[„Engineering"  lyol,  15.  Februar,  fc>.  liut 
bis  206.] 


kVUM.  1. 


V.  Petroleum. 


Jos.  Klaudy:  Die  llineralSle  und  ver- 
wandten Produkte  im  1.  Halbjahr  IHtu;.  |„('he- 
Htidcbe  ZeiUchrift"  IWÜI  Nr.  4  S.  lu— 73, 
Nr.  5  S.  85—90.] 

Dr.  Leopold  Singer:  Die  Portschritte 

der  Petroleum-  und  Schinieröldestillation  im 
lahre  1!Mtf..  D\n  Verweuduntr  von  iVtroIeum 
/II  Heizzweeken  bat  im  al»jr<laufenen  Jahr« 
bedeutende  Fortaduriite  gismach  t .  Ii .  v .  D  a  Ii  rn  e  n 
rind  Hn  -iri  (I>.  H.  P.  H'.r,  9T2>  stellen  Koks  fiir 
nielallurgiscbe  Zwecke  aus  Teer  und  Petroleum 
her;  Dr.  Martin  Singer  und  Kridlo  stellen 
!(i  iz\  »rriditun;;  fiir  flüssitre  ISn  nnst otIV 
her,  ivridlo  hat  sich  eine  solche  tur  Abfälle 
I  Gondron)  unter  Oewinnung  von  Nebenprodukten 
M-hützen  lassen  ( 1>.  H.  P.  1  CS  (> !  2  \.  Petroleum'' 
l:io7.       Januar,  S.  -iTCi  — 27s.| 

Dr.  £d.  Graete:  Die  Petroleujuchemie  im 
Jahre  1906.  [„Petroleum*  1907,  23.  Januar, 
S.  318^323.] 

PetrolovmTorkonmea» 

Preeht:  Ueber  das  Vorkommen  von  firddl 

in  ditn  Salzber^'werk  T'isdiinona  l»ei  Alfeld 
a.  Leine.  [„Zeitiicbrift  fUr  angewandte  Chemie" 
1907  Nr.  fi  8.  223.] 

Dr.  Ed.  Oraefe:  Ueber -elsilflsiflches  Petro- 
leum.   [^Petroleum"  1907,  9.  Januar,  S.  278 

bis  2^0.] 

Petroleumindustrie  in  Galizien.  [„.lournal 
für  Gasbeleuchtung  und  Wasserversorgung" 
1907  Nr.  7  S.  14 1—1 42.1 


Prochot:  Petroleumvorkommen   in  Süd-* 

anierika.  [„('omptes  reiidiis  tueusueU  des 
Keunious  de  la  Soci^tC'  de  l'Industrie  Uin^rale** 
1907  Jauuarhctl  S.  .37  —  51.] 

l'etrolennifenttranf;. 

Gregor  Kaplan  be.schreibt  einige  Vor- 
riebtongon  zum  Verfeuern  von  Masut  (Naphtba- 

r  iickstftnden  >    im    Kingofen.     [  ..Tonlndustrie- 

Zeitung"  lUOT  Nr.  2  S.  l;}  — l."».) 

Neuer  Brenner  für  Kohöl,  von  .).  A.  Curie  in 
Sonth  Hackney.  Die  Einrichtung  desselben  geht 
aus  der  betgegebenen  Abbildung  9  deutlich  hervor ; 


bemerkenswert  ist.  dali  die  l.uft  an  zwei  Stellen 
eintritt,  woilnrcli  eine  vollsiiin(lii:t>  \'erl)rt>nnung 
erzielt  werden  soll.  [„The  Eugineer"  1Ü07, 
15.  Februar,  8.  172.] 

J.  H.  Zemek:  Feuerun;:selnri<!btungen  tur 
düssige  Brennstoffe.  [„Gieüerei-Zeitung„  lUOl 
Kr.  3  S.  80—82.] 

Abbildung  und  Bescbreibnng  des  Petroleum- 

Brenners  von  Kirkwood  flir  MartimitVn.  [„Iron 
AfTO"  1;h)7,  17.  Januar,  S.  1!»2 — 1 '.»:{.] 

Der  „ Empire "-(tfen  tür  Petroleumfeuerun«; 
ist  allgebildet  und  beschrieben.  [^The  Iron  and 
Goal  Trades  Review"  1907,  11.  Januar,  8.  124.] 


4!K>  Stahl  ud  Eim. 


<7.  Jahrf  .  Nr.  18. 


PHrolMVkoks. 

Der  P('trol«Miiiiknk'<  hat  \  c*ii  .'illfii  ft'<ti'ii 
BreanKtofTen  den  hüchsteu  Ueizwerl,  da  er  nur 
sehr  wcnii^r  Asche  hlnti^rlHßt.  Dr.  H.  Laogbeln 
fand  für  roh)-n  iMrolt-iüukMk»  der  Aktleni^eflell- 
»ehaft  *'ollf-\Viitzt'  folgeadc  Zusarnmonsetzung: 

KnlilflnHtoff   S7,4  1 

WanBorstoff    ...  ,  .  ,  ,  i),4  , 

Schwefel   9 

8*ner*toff   8,3  , 

Wmmt   1,4  I» 

Aaehe  _.  3,1  ^ 

"  100,0  X 


Bflf  lier  ViTkokiinpr  im  Plutliitle^]  wurde  eine 

Knks.nislK' iitr  \<>:i  K!",  i  i/ii  lt.  I>i'r  H»Mz\v<>rt 
ergab  sich  zu  8042  Kai.  Ungarischer  Petroleum- 
koks  am  der  Orsowaer  Petroletimfabrlk,  die  jnhr^ 
lieh  etwa  TiOOGOO  ki:  davon  zum  Preise  von 
•  tua  4  tür  100  ktr  lierstellt.  besitzt  einen 
Heizwert  von  849ß  W.  K.  ;  Uraunkohlenteerkoks 
liefert  .s:ir»;i  W.  E.  Verwendung  findet  dt  r 
Potroleutnkoks  in  der  Aliiniitiiiiriiindustrie.  bi-i 
«ler  HeriSLellung  von  iiu)i;:euluiii|>eiikoblen  und  in 
metallari^flchen  Laboratorien.  [.Dlnglen  Poly* 
techolschen  Journal«'  1907  Nr.  2  S.  81.] 


VI.  Naturgas. 


Das  amerikanische  Naturgas  1Ü05.  Ln*^U' 
gemeiDO  Oesterreiehische  Oiemiker»  u.  Teehniker- 
Zeiiiing"  1907  Nr.  3  S.  23.] 


Einiges  über  den  Heizwert  von  Naturgasen. 
[^^Braunkoble"  1907.  12.  Februar,  S.  782.] 


VII.  Generatorgas  und  Wassergas. 


(nllr:  \Hv  Entwii'kliinir  der  SteiiikolilL'U;ras- 
erzcugcr  für  den  Hüttenbetrieb.  [„Dinglers 
Poljrteebnisehes  Jonmal"  1907  Nr.  1  S.  6—8, 
Nr.  2  S.  20—22.] 

lieber  Uiuggencratoren.  [,Berg-  und  Hütten- 
mannisclie  Rundschau**  1907,  20.  Februar, 
S.  131—188.] 

Schachtirini^rntnr  für  kontinuiorli'-h<'n  be- 
trieb. [«Horg-  und  Hüttenmännische  Kundschau' 
1907,  6.  Januar,  S.  90—92.] 

A.  Scberha^:  l'ei'er  die  .'^|lar8aRlkeit  und 

Splbstt:lti:rk>if  >lt'r  Saujjirasanlajren.  [,.fJas- 
tnutoreuteeünik"  lüUi  Januarheit  ti.  154  — 156.J 

Franz  Wolter:  Ueber  gekohlte  Not^Bost- 
stabe  fikr  Generatoren  und  RetortenOfen.  Eni» 


pepnunp  von  Edniiunl  Harms  und  Krwideruntr 
von  Walter.  [„.Journal  lUr  Ua»ilieleucbtung 
und  Wamerversorguttg"  1907  Nr.  4  S.  66—67, 
Nr.  10  S.  210—211.] 

<".  K.  I' Olli- las:  Großr  Ga^kraff-Anlafren. 
[„The  Iron  aud  loal  Trade»«  Koview"  ly07, 
25.  Januar,  S.  283—284.] 

Re^ln    fUr   LetstongsTersuche    an  Gaa- 

nia-ibinoii  und  (JasfrztHip-rn,  aiifVrsf.Ilt  vom 
Verein  deutscher  Ingenieure,  dem  Verein  deut- 
scher MaRchinenlmnanetalten  und  dem  Verband 
Viin  Großgasma-ichinen- Fabrikanten  im  Jahre 
IU06.  [„Journal  für  Gasiieleuchtuns'  und 
Waseerveraorgung"  1907  Nr.  8  S.  162— lO.'i, 
Nr.  10  S.  207—209.] 


VIII.  Gichtg^. 


Gasrelnt^r. 


Dr.  AlfrtMl  (J  r a d e n  \v  i  t  z  1«  ^clii  rilit  li.  n 
bekannten  Hiansciicn  Apparat.  i><  r  Autsaiz  ist 
IndeSHen  mit  eini^rcr  Vorsicht  zu  (^onieÜen.  Es 
ist  wohl  nicht  sehr  zutreibend  AU^t'erirMtkt. 
wenn  der  Verfasser  sagt:  «In  «luin  iiiansthen 
Apparat  werden  die  Gase  daher  doreh  Auin- 
frieren  i!»  "(Irr  «-cTiitr-it'ns  dnnh  <in  so  inffn- 
sives  Abkühlen  gereinigt,  wie  dies  ohne  die  Ver- 
wendung einer  Kältemaschine  nur  mSglicb  Ist." 
Ferner  beißt  es:  .Hinzuzuffi{r<n  ist  noi^h.  daß 
das  Gas  hierdurch  auch  wertvoller  geworden  ist, 
und  zwar  1.  weil  ein  Teil  des  Innersten  COt- 
Gase.4(  !i  S  inn  Wasser  atif}:enomnien,  und  2.  weil 
eine  proße  Mcnire  Wa-sserdampf  i-ntffrnt  wordi-n 
int;  bekaunt  ist  ja,  daß  Gas  bei  150  **G.  theoretisch 


mit  2rt'.M)  -  Wussi  rdannif  pro  Kilometer  (I!) 
gesättigt  werden  kann,  wolirend  es  bei  2»*^  C, 
nicht  mehr  als  29  g  aufnehmen  kann"  (!).  Weiter: 
.Wenn  das  Hochofengas  zum  Betrieb  von  Gas- 
motoren benutzt  werden  soll,  ist  ein  Keinheits- 
trrad  von  0,02"  {])  pro  Kuldkuieter  und  mehr 
erforderlich.«  [,0ie6er«l-Zeitung*'  1907  Nr.  1 
S.  2.".— 2(i.| 

Krank  Pettit:  (iaswascher  von  Pettit 
&  Barrows.  [„Iron  Ajpe"  1907,  31.  Januar, 
S.  342—34:^1 

l'eber  Verweuduni:  und  Reinigung  von  Gicht- 
gas. [„The  Iron  and  Coal  Trades  Revlaw** 
l!t07.  IS.  .lanuar,  S.  204.] 

Neuer  Gichtfraswaselit'r.  („IronAge*  1907, 
17.  .Januar,  S.  l'J« — ls»5).J 


^  kj  i^cd  by  Google 


81.  Man  1907. 


'Fetteninffen. 


Stahl  und  Eisen.  451 


C.  Feuerungen. 


I.  Pyrometrie. 


llHniineiit«mperatnr. 

Die  Temperaturen  einzelner  Flnniriifii  siii<| 
von  verschiedenen  Forschern  bcstiuiiiit  \voril«'n. 
doch  weichen  die  Angaben  untereinander  li.'liiti^r 
stark  ab.  Nach  F«^ry  ertrehen  »ich  mit  ziem- 
licher £>iuherheit  die  nachstehenden  Maxima  der 
Flamnetttompentuna : 

OriKl  I'. 

Spiritnüfiamine     ............  ITo^i 

Banaw-BreniMr   ,  1871 

WMMntofllcmin«,  frei  m  d«r  Luft  .  .  1900 
Denayroase-Brenner  (lialb  S|>iritu8  und  halb 

Fotrolenm)  2Uft3 

Oll^-f!llmlT^o  mit  SAuerstoff/iifiiliniug  ,  .  .  2200 
Fianime  eine»  (teiniachoa  von  Waeoeratoff 

und  Saucrstolf  2420 
Azotylonflamme  2548 

[,Proiuetheu8''  1907,  6.  März,  S. 

Pfrometer. 

Die  Arbeit  vrafafit  die  Theorie  der  otitischen 

T'yromr'tr  r,  di*»  all^Tmeim  u  i.Tiuidle^'enden  - 
thodeo  und  die  verschiedeoeu  ausgeführten  Pyro- 
meter, <F4ry.  Wanner  usw.),  dann  folgt  ein  Ver- 
gleich der  verschiedenen  Fyrometertypen  und 
schließlich  die  Anpai»e  «»ini<:f»r  Veriiesserunjrcn  dos 
F^ryschen  Instrumentes.  [.En'fineerintj''  lüOT, 
1.  MSrs,  S.  286—289;  5.  Mira,  S.  828—825.1 


T.  S winden  bespricht  tinige  Uetboden  zur 

Hcatimmung  hoher  Temperaturen.  [,The  Foiindry 
Trade  Journal"  1907  Januarheft  B.  5  —  22.] 


In  riui'iii  am  ;i.  November  v.  J.  in  der 
.Syracusc  ('lit  iiiicnl  Sooieiy'  trt"halt*  nen  Vortr.i^re 
spracl)  liobcrt  S.  W'liipple  iiUer  Thermometer 


Al>liilil.  II.     ri'in|«T«iurl(iirv<?n  b<lni  (.liihnfm. 

und  Pyrometer  und  ihre  indiistri.  llf  Anwemhiii'r 
(Abb.  10  u.  11),  worin  er  einzeln*«  Systeme  l(ur/. 
charakterisi<'rtc.  .Xu'sjr«  licnd  von  den  Kxpaiisions- 
Therniomt'ti'ni  l>»'li;irnli'lt  rr  der  Uvihe  nuch  die 
tht>rmütUklri>iclun  Pyromutcfr,  die  clektrischi'U 
\\'ider8tandH|>yroiiiit<<r.  die  bekannten  0)itt8Ghon 
Pyrometer,  die  K  il  ii  iincttT.  die  irorkey-el  so- 
wie eine  Alarmvorriclitimg  von  £.  H.  Crriffitha 
und  Whetham.  die  darin  besteht,  daß  ein  Stahl* 
«fal»  !niffl>  einer  Ix'stlmiiiteii  J.cjrifrnn;,'  in 
einem  Stalilrolu*  fest^elkalten  wird.  In  dein 
Augenblick,  wo  diese  schmilzt,  wird  der  Stab 
in  Kotation  ver^ctzl  und  dadurch  ein  Läutewerk 
betiiti-^t.  (.Iron.\i'r>  1 1H)7,  T.Febr.,  S.  412-416.J 

T\i-  st'lbstrc;fistri(  Tvinlc  r'yrnrrr'tf'r  von  Le 
Chateiier  ist  abgebildet  und  Ix-schriehen.  [„The 
Iron  Trade  Review«  1907, 7.  Harz,  S.  376—377.] 

Da«  pneamattscfae  Pyrometer.  [,The  Iron 
Trade  Review«  1907,  8.  Januar,  S.  27^28.] 

Ueblin>rs  vcrl)essert<'s  Pynuneter.  [,IrOn 
Age-  r.M)7,  in.  Januar.  S.  13fi  — 137.) 

Kohrhach  herii-litct  iiiter  H^arleys  Sentinel- 
Pyrometer.  (Vpl.  .Stahl  u.  Eisen"  lUOO  \r.  23 
S.  1466.)  (.Zeitschrift  dfs  Vereines  deutacher 
Ingenieure"  1907  Nr.  7  S.  269.} 

Sentinel-Pyromcter.  l,Tlf»  Iron  and  Coal 
Tra«le8  Keview"  1907,  l.  Februar,  Ö.  375.J 


II.  Rauchfrage. 


Raucbptage  and  ludnRtrle. 

l'ebcr  dieae»  wichtige  und  zeit(remft6e.  Thema 
»prach  im  Wiener  Elelctrotechnischen  Verein  der 
Direktor  der  Budap«^8ter  städtischen  ElektrizitAtK- 
werke,  Stephan  Fodor.  Er  zeigte,  daß  das  wohl- 
ventaiideiMi  Interean  der  Industriellen  das  gleiche 


fordert  wie  die  Stadtbewohner,  nämlich  die  Be- 
seitigung von  Rauch  und  Ruß.  Redn«>r  iiespricht 
sodann  die  verschiedenen  vorgeschlajreiH*«  BUttel 
r.nr  Heseitigiintr  der  kauehpinge.  In  der  von 
ihm  geleiteten  Anlage  hat  man  gute  Resultate 
•nslelt  mit  einem  Kettenrost,  der  die  Kohle  in 


482   8UU  aod  EU»o. 


geUttkrifUnadiau. 


87.  Jahrg.  Nr.  13. 


Immer  wärmere  Zoneo  und  dann  hia  in  die 

fiü:t'iitli<-li«'  F'iuTiinL'  liriiisrt;  1»<'Vor  sie  diese 
aber  erreicht,  wird  die  Kohle  iu  eiüer  Ver- 
brennungskammer zur  Rotglut  gebracht,  wXhrend 
der  hieriiei  ontwickelt»"  Hanrli  uiul  Kiil'i  iilxr 
die  Feuerstelle  tiinwegziekeu  luuli,  wo  er  voll- 
kommen verbrennt.  Die  moderne  Technik  ^bt 
uiiJ*  nltiT  not  h  zahlreiche  Andere  Mittel  zur  V«'r- 
nu'iduiip'  der  Uauchiilafr«^  an  die  Hand :  man  kann 
die  Motoren  mit  Kraftfras  betreiben,  Brikett«  und 
Hüssi^'e  HrennsiotV«'  können  verwendet  werden; 
di  r  ! >i' ■^fliii'itnr  fiini' t  immer  mehr  Vcrlireitunpr, 
und  wenn  mau  jetzt  das  sieKreiclie  Vordringen 
der  Gasturbine  (tregenOber  der  Dampfmaschine 
lienliachri  t ,  <o  kann  man  für  «lie  Zukunft 
vielleiiiit  proiihezoieu,  dab  »ie  von  der  rauch- 
losen Gasturbine  beberracht  «ein  wird.  ,  Eines 
alwr  Ist  sicher,"  so  schloß  der  Vortrageode, 


,der  Rauch  uird  und  muß  verschwinden.  Die- 
jenigen, w)  li  lie  die  oiditratorisehe  Rnui  hver- 
sebrung  eintiihreu,  werden  tiicher  keine  Feinde 
der  Industrie  sein.*  [, Zeitschrift  für  Oewerbe- 
-bygiene»  li»07  Kr.  4  S.  86.J 

E.  Meter:  Die  Rauchplage  und  die  Mittel 
zu  ihrer  Bewltlpunp.  f  .Zeiti^ohrift  für  üewerbe- 
liy-ieite-  1907  Nr.  2  S.  ;n  :i3.] 

t.  H.  Benjamin:  Rauchverliinderun)^  in 
Kesselhäusern.  [«Casslers  Magaslae*  1907 
Februarfaeft  S.  889—352.] 

John  H.  Hebrtens;  Heiser  «Fachkunde. 

I  Kin  Beilrair  zur  l'.niirlihelri'^titriinir^frn'.'e.)  |„Zcit- 
Hukrift  t'ur  Dunii*fkessel-  und  Matichiueubutrieb"' 
1907  Nr.  8  S.  21—22,  Nr.  4  8.  33—85. 
Nr.  6  8.  43-47.1 


III.  Dampfkesselfeuerungen. 


Verbrennnnsr'<verlnHt«>. 
(J.  Blacher  iKr.spricht  im  Ansclilnü  an  eine 
Altere  Arbeit  von  Paul  Fuchs:  „Verbrennungs- 
verluste und  endotb'-rnie  I'eaktinnen'*  i.Z-it- 
sclirift  de»  N  ereines  deutscher  Ingenieure"  li>05 
Nr.  87)  die  Frage:  „Kttnnen  in  Dampf kessel- 
anlav'en  l'ei  unvollknmmener  Verltrennunv'  Wrirme- 
verlu»te  durch  endotherme  Keaktioucn  auftreten 
[„Zeitschrift  für  Dampfkessel-  und  Maschinen- 
betrieb" 1907  Nr.  8  S.  76— 78.J 

KassdfbBwangen. 

H.  I,in<l  trilit  in  seinem  Herieht  iilter  die 
I)am|dke.s.sel  iu  den  Elektn/.itüt»wcrkon  Londons 
auch  eine  ausführliche  Beschreibung  verschiedener 
K'<'sse!t'.  n.  riiiii:t  II  und  Ilandfeuerunj^'en  mit  ^'e- 
wühulicheui  Planrost.  In  einzelnen  W  erken  ist 
von  den  ranchverhQtenden  Eigenschaften  eines 
DaniptVchlelers  Gebrauch  gemaelit.  i  titer  den 
mechanischen  Feuerungen  sind  die  W'anderfeuc- 
rnngen  die  lifiuligsten  (Kettenrostfeuerungen, 
Vii  ars- Feuerung  und  Hniij/kinsnu-Keucrunu'  i.  Von 
den  Wurtfeiienniiren.  le  i  dem  n  r  i.-licnd  von 
den  Wanderfeuernugeu  mittels  nieclianischer  \'or- 
richtungen  die  ganze  RostJlftche  alt  frischem 
HrennstntT  liesehiekt  \\  \rA.  lieliniidi  It  V-  rfa-^t-r 
nur  die  Bennis- Feuerung.  Zum  iiSchluÜ  worden 
noch  die  Unterscbubfeuerungen  besprochen,  bei 
denen  liie  Kohle  von  unten  her  in  deti  Feu'-r- 
rauni  g<'^»chol»eu  wird.  Die  unter  der  Längs- 
mitte  des  Rostes  liegende  Mulde  wird  durch  eine 
l-'.irderclorlchtun^  meehani-ich  In  -i  hickt,  wobei 
der  nachkommende  BrennsluiV  tien  i>ereits  in  der 
Mulde  hcfindliclien  nach  oiien  und  ülter  di<! 
Muldenründer  nach  den  beiden  s.  itliehen  IJost- 
hulfti-n  seliielit.  Verfasser  Ijeschreilit  die  Kon- 
Htniktioiien  «ler  Luderfeed  8toker  €o.,  und  der 
Eriths  Engineering  Co.  [^Zeltsehrift  des  Vereines 
deutscher  Ingenieure"  1907  Nr.  2  S.  54—62.] 


Rielinrd  KaMitz:   Vorwilrmer  in  den  Al>- 
gaseu   (Ekonomiserj.    [Zeitschrift   für  i>aui]»f- 
kessel-  n.  Maschinenbetrieb"  1907  Nr.  9  8.81-89.] 
ZiKmesser. 

K.  l{eiibnld:  Zugmessunpen  in  Koue- 
ru  ngsan lagen.  Im  praktischen  Betrieb  ist  es 
nicli t  mSgUob,  einenBreanstoff  mit  der  theoretischen 
I.iift menge  zu  verltrennen,  sondern  es  ist  Luft 
im  l'elterschttß  zuzufiiliren.  Das  Verhältnis  Ijcider 
kann  bis  auf  etwa  rund  1,8  heruntergehen,  ent- 
sprechend (ineni  Kohiensäure^relialt  der  Ifaueli- 
gase  von  nuid  15  ^;o.  iMeistens  werden  zur 
Bestimmung  des  LuftOiientehusses  Rauohgas- 
annlysen  auf  Kohlensaure  jremaelit:  zur  ^'enauou 
FeHt«telluug  muU  jedoch  die  Zusammensetzung 
der  Kohle  bekannt  sein.  Man  ermittelt  hieraus 
denjeni<:en  Kohlaostturegehalt  in  Prozenten,  der 
sieh  bei  der  N  erltrennunfr  mit  der  tlieoretiselieti 
Luftmenj:e   er^'<ben  würde;   der  LuftiiberscliuU 

ist  dann  1  =  ,  '       ,  wobei  00»       der  durtli 
COi  Hg  - 

die  Analyse  gefundene  Kohlensaureifchalt  ist. 

Fttr  Steinkohle  mittlerer  Qualität  penü^t  die 

18  *  9 

von  Bunte  angegebene  Formel  1»,,,,  „  .  Dia 

(iroli<-  des  Ivuftiiberschiis.  ^  l  ediufrt  die  Wirt- 
schaftlidikeitdes  Fcuerun;.'sl>etriel>es.  Der  Wärmc- 
verlust  \V  durch  die  Ab-rane  in  Prozent  ergibt 

X  t 

sich  aus  der  Formel  W  =       u  k,  worin T  die 

Temperatur  der  Abgase,  t  die  Temperatur  der 
Verbrennnngsluft  und  k  einen  zu  0,6(>  be- 
stimmten Koeffizienten  liedeiitet.  —  Zur  Bestim- 
mun;r  der  zuyretülirten  Luftmen^je  verwendet  iiiaa 
einen  trew i>linli(-lu-n  üiiterdrueknn  sser,  der,  vor 
dem  K->'-ii'<eliii  Iii  r  inif  dem  Fuelis  verbunden, 
den  vorhandenen  äetiornstuiuzug  in  llilUnieteru 
anzeigt.  Einen  KontroUwerl  aber  haben  die 
Angaben  nur  dann,  wenn  bei  völlig  reinem  Rost 
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<7.  Mirs  1907. 


Ftutrfatt»  Mattrial, 


Stahl  nnd  Eiwn.  458 


and  noraaler  Vmmna^  der  KohleiMaareiireluüt 

"ItT  l'niicIiL'.isp  Itistimmt  worden  ist.  Verfasser 
bespricht  uunmehr  die  Ditl'erenzzugmessuag  und 
«Kontrolle.    Bei  Anlagen  mit  vielen  Keeeeln  igt 

•■8  vorteilhaft,  periodiacht-  RaaehgasADalysen  und 
Koblenwagungen  vorzunehmen.  Sehr  gute  Dienste 
leistet  ein  scihsttatlsr  arl»e5tender  Rauchgas- 
ann ly>ator.  M  i  lueclianisi'hi  1-  KosilKHchickiinf,' 
frestaltet  sich  die  Kontrolle  verhültnismalüfr 
einfach.    Verfasser  hesipricht  zum  Schluß  die 


irleiehzeltlge  Anwendung  von  ITntenlruelr-  nnd 

IMfforenzziiy^int'ssiitijri-n.  liii'  i  in  wertvolles  Mittel 
zur  Krzielung  höeligter  Wirrsehaftlichkcit  des 
Feuemngfivor^anges  bieten.  ]  ,Zeit»chrift  des 
Vereines  iImii  scher  Ingenieure*^  1907  Nr.  4 
S.  147-  14;(.| 

A.  Dosrh:  l'eiiorungskontrolie  durch  Zug- 
und  Tenijieratiiniiessunff.  [„Braunkohle*'  1907, 
•29.  Januar.  S.  GMf)  —  Ci!»!»,  .').  Februar,  8.  712 
bis  715,  12.  Februar,  S.  721  — 729. J 


IV.  Erzeugung  besonders  hoher  Temperaturen. 


SohMelsen  Ten  Metallen  ■Ittels  Kehloneicjd. 

DaM  besonders  fiir  Hoehofindietrieb  nnd  lilin- 

lirhe  nietallurLrisclif  I'rDzess«'  a?iL't'i?ebeno  Ver- 
fahren nach  E.  A.  A.  (rrönwall  i Nurwegisches 
Patent  Nr.  In74r.  vom  21.  April  1906) 
''ezwfekf,  die  Erze  durch  Virbrenniinjr  vnn 
Kohlenoxjd  zu  8chiuelzeu.  Die  im  :>chuielz- 
ofen  gebildeten  Oaee  werden  mittele  eines 
Evliaustnrs  in  einen  Aj>par,'it  L'fsautrt,  der  so 
eingerichtet  ist,  daß  sie  auf  IlOU — 1500"  C. 
erwärmt  werden  IcBnnen.  Dadurch  soll  die 
Kolilensilure.  indem  sie  nach  der  Krhitzuni;  eine 
Kohlenschicht  jiassiert,  in  Kohlvuoxyd  umtrebildet 
werden,  während  die  Kohle  gleichzeitig'  durch 
den  abgeKpaltenen  SauerstulT  zu  Kotileno.xyd 
oxydiert  wird.  Das  dadureli  cntMianderit'  kolilen- 
oxydrcichc  Gas  wird  unter  Druck  in  den  Hoch- 
ofen geleitet,  wo  es  rednslerend  wirkt,  wlhrend 
1' ■  irebildete  Kohlen.saure  wieder  verwendet 
^\  erden  kann.  Da  auf  diese  Weise  «ine  neue 
ZnfUimng  ron  Lnft  nicht  notwendig  Ist,  wird 
die  StickstoffmenfTfi  dt  r  verwendeten  Luft  immer 
geringer  und  der  Brennwert  derselben  immer 


höher,  so  daß  die  erforderlielie  Kidileninenge  im 
Hochofen  bedeutend  verkleinert  werden  kann. 
r)ie  K'oldens.'lure  soll  in  d-  r  Weise  erwilruit 
werden,  tiali  sie  durch  einen  Kaum  geleitet  wird, 
in  dem  eine  Reibe  Wftmieolcmente  aus  Sohmtrgel, 
Kohli'  Olli  r  Karliorundtnii  aTi^j-clir.Tchf  sind,  die 
niilteU  Elektrizität  erwärmt  werden.  [„Cltemlker- 
Zeitung"  1907  Repertoriuni  Nr.  2  S.  15.] 

Dr.  .rr»sei»h  \V.  K'icli.inis  erläutert  an 
nielireren  l<eis]»ielen  lii-n  W  irkunt'strn  i  \ -  r- 
schiedener  Oefen.  [,.iournai  of  the  I  rauklia 
Institute'  1907  Februarheft  S.  129—140.] 

AIninlnetkenile. 

Ausl)ossern  fTroßer  Stnhlstiiek»'  mit  Hilfe  der 
.\lumiuothermie.  [„Le  (.ieuie  Civil*  1  5.  Jan., 
S.  158—160.] 

Ulf  fers:  Die  Verwertung  der  Alumino- 
thennic  im  SehitVI)au.  |,Die  Welt  der  Teclulik* 
iyo7,  15.  März,  S.  l(>3  — lOS.J 

Große  Reparaturen  ndt  Thermit.  [,The 
Iron  and  Coal  Trades  Review*^  1907,  15.  Harz, 

S.  817  — »78.J 


D.  Feuerfestes  Material. 


Schamottsteine. 
C.  Schärtier:  Ueber  Schamottsteine. 
Soll  ein  feuerfester  Stein  schmelzenden  SohUeken 
Widerstand  leisten,  so  tiiiiI^  er  bei  gutt-r  Feuer- 
festigkeit auch  bcäuuderH  dicht  nein;  porüne 
Steine  werden  schon  durch  das  mechanische  Ein- 
dringen von  Sehlackcn  in  die  Poren  derart  -in- 
gegriffen,  daß  man  solchen  Steinen  von  vorn- 
herein keine  ^tbarkelt  tn  Aussieht  stellen 
kann.  Wenn  man  nur  die  Feuerfestigkeit  der 
Steine  ins  Auge  faßt,  so  sollte  man  meinen, 
daß  ein  erstkla«u>igür  Stein,  dessi-n  Feuerfestig- 
keit mit  Segerkegel  84  bis  ■ir*  =  etwa  1740"  c. 
festgestellt  wurde,  unter  allen  Unist.mdon  auch 
allen  Anforderungen  entsprechen  müLito;  dies 
ist  aber  bebuiailich  nlebt  der  Fall.   In  vielen 

XIU« 


I.  Allgemeines. 

Filllen  darf  z.  H.  der  Tonerdegeliall  der  Koks- 
schlacke, den  Bischof  in  einem  Falle  zu  24,41  "/o, 
in  einem  zweiten  Falle  gar  zu  88,87  angibt, 
nicht  außer  acht  gela^ssen  werden.  Mitunter 
künnen  auch  andere  Ursachen  die  rasche  Zor- 
stSmng  von  feuerfesten  Steinen  veranlassen. 
Otto  gibt  einen  Fall  nn.  wo  ein  «brarfiges 
Abschmelzen  der  Wände  eines  Koksofens  ein- 
trat, daß  dieser  nach  kurzer  Zeit  stillgesetzt 
werden  mußte,  und  zwar  wurde  die  Ursache 
fiir  dieses  merkwürdige  Verhalten  in  dem  großen 
Salzgehalt  des  zum  Waschen  der  Kohle  ver- 
wandten Wasehwassers  festgestellt.  Sllurebestän'- 
digkcit  wird  nur  ein  Material  aufweisen,  welches 
keinen  zu  hohen  Tunerdegebalt  besitzt,  dafür  aber 
reicblteb  Kieselsfture  enthalt  nnd'wenig  porOa  ist. 


4&4   Stohl  ■od  £iMa. 


ZtittthriftCHtchou- 


27.  Jahrg.  Hr.  IS. 


Ein  ganz  geklinkerte»  Material  lai  wtgwi  dar 
Gefahr  des  Springcns  zu  vermeiden. 

In  der  Eisenindustrie  h&ugt  die  lialtbarkeit 
der  feuerfesten  Fabrilcate  gau  von  der  Gattte- 
rnng  der  Besciiiclciin^  al). 

Das  Vermauern  der  Scliamottesteine  hat  immer 
eogAiglg  so  gesehehen,  qpd  «wAr  nH  einem 
Miirtol.  dt>r  aus  piiiialiiHnem,  feuerfesfi  m  Bindp- 
ton  und  gebrannter  gemahlener  Schamotte  besteht. 
Natttrlleh  lit  auch  der  MSrtel  der  Stelmnarke 
anxvpassr-n,  da  ea  soti^t  ;  i  rkoiiiiiit'U  kann.  <lali 
der  Mörtel  herausschmilzt  und  die  äteine  achlieü- 
Uch  heransfimen.  [^Die  ebenteelw  IndiMtrie* 
1907  Nr.  3  S.  57-59.] 

K.  M.  St<'\v,irt:  FfiiiTfi^'^te  Steine  f,.TIie  Iron 
aad  Goal  Trades  KovieW  lUüT,  1.  Febr.,  S.  375.] 


J.  H.  McKinley:  Feuerfeste«  Material  iBr 
Koksöfen.  [.Mines  and  Minerals'  1907  Febmar* 
lieft  S.  818—814]. 


I»r.  ]'.  (icipert:  Die  Kolilinstaub-  und 
Generatorgasfeuerung  in  rechnerischer  Be- 
deutung. 

Friedrich  C.  W.  Timm  hat  in  seiner  Ab- 
handlung: «Wilrmetet-bnische  Grundlagen  von 
Drehöfen  und  Kohlenstaubfeuerung"  sich  wenig 
LMiiisti);  ül)cr  die  Gaafenemng  bei  Drehrohröfsn 
der  Zementindustrie  auspesproehen.  In  der  vor- 
liegenden Abhandlung  werden  die  Verhältnisse 
einer  reehneriMhen  Bebandloig  imtersogen. 
r^Tonindustrie-Zeltttiig*  1907  Nr.  24  S.  880 
bis  22ö.j 


II.  Feuerfester  Ton. 


Hu;.'o  Hermann  liehandelt  in  rein  wissen- 
schaftlicher Weise  die  Fundameutaleigenschaften 
der  Tone.  l.,L>ie  (.'hemische  Industrie"  lUO«, 
Ib,  Febnar,  8.  78—85.] 


Kaelinlagar  Tan  Hekkarg  bei  Wanea  L  fla. 

Die  Menge  lits  aus  der  LafriTstritte  zu 
gewianendea  Kaolins  ist  nach  Dr.  C.  Gabert 
bei  Annahme  einer  durclischnlttlfclien  MKchtig- 

kelt  von  30  m  zu  2  70'2  -tön  ,  I  rn  .  rmirti  1(  worden. 
Der  Hoblmr^'er  Kaolin,  de.ssen  Eiseiijfelialt  nocli 
etwas  geringer  ist  als  der  des  Zettlitzer  Kaolins, 
eignet  sieh  außer  zur  Herstellung  von  feuer- 
festen Waren  auch  zur  Herstellung  von  l'orzelian 
und  Steingut.  Seine  Farbe  ist  weiü,  sein 
Sehmelspunkt  liegt  bei  Segerkegel  36. 

Kaolin  Ton 

KiesolsBor»  .  .  .  62,82  «ß  62,87 

Tonerde    ....  WJtB  »  82,(8  ^  - 

Eismoxyd ....     1,04  ,  1,20  j, 

Kelk   0,24  ,  0,51  , 

Msgnesia  ....     0«10  „  Spuren 

Al^üien  ....  Rpurpn  l>(puren 

Olflhverlast  .  .  .     9.->r.ij„  ^i2,78  7o 

10(1,04  90,78  oy. 

Die  rationelle  Analyse  ergab: 

Tonsubstsai .  .  .   C9.on(>o  Hr>,mo^ 

Qnan   30,76  «  14,60  ^ 

Feldspat   ....     0,16  „  0,02 

100,00";«      1110,00  "/o 


[  „  Touindustrie-Zeitvng' 
bis  163.1 


1907  Nr.  19  S.  162 


Tou  von  Altkirch  und  Allscliwjl. 
C.  Schmidt  und  Dr.  Fr.  Binden:  Geo- 

log-isrhe  und  cliemisclie  Untersuchung  der  Ton- 
lager bei  Altkirch  im  Ober-ElsaÜ  und  bei  AU- 
■chwyl  in  Basellaad.  Der  Aufsatz  zerfbUt  In 
folgende  Kapitel: 

A.  Die  Tonlager  des  Jli-  und  Largtales  im 
Elsaß. 

1.  Tonlager  von  Altklrcli.  Bb  werden  folgende 
zwei  Proben  mitgeteilt: 


LABlehm 

BiMter  I.Ftt 

73,  lü 

41,55 

13,U 

14,10 

5,01 

4,20  > 

0,54 

2,CS  1 

Kalk   

0,90 

15,9.'i  ' 

12,3:.  1 

5,40 

1,IU  I 

1  Aikalloa  and  Maagsa  .  . 

t,91 

t,o;  ! 

100,00 

100,00  1 

2.  Tonlager  von  WnltVrsiiorf  bol 
Icirch.   Es  wurden  zwei  Proben  entnonmen: 


LSOIrbm 

TOD 

•/* 

ni.iui  r  I.i-it 

Ton 
WoUuvdorf  1 

•/o  j 

KiegeUiate  .  *  

70,20 

41,70 

14,09 

12,07 

&,0I 

8,88  { 

0,74 

■    8,69  1 

Kalk   

1,05 

17,20  1 

Kohli'nsäurs  ...... 

14.35  , 

6,40 

5,25  ' 

Alkalien  nad  Mangan  .  . 

 8^1 

:  2.11  1 

100,00 

,  100,00 

3.  Tonlager  bei  Hagenbaeh.  Ea  wurden  fol- 
gende Proben  genonunen: 


niMcr 


HfO- 


KieiielBinr»  . 
Tonerde   .  . 
EiseBoxyd 
HBgrneiia 

Kalk  .  .  .  . 

Kohli'nsfiurc  . 
\Va»«cr      .  . 
Alkiilii'ii  und 
Muigan .  . 


CH.tiS 
15,55 
6,26 
0,68 
0,«5 

t),;o 

2.22 


43,70 
11,54 
3,96 

1,56 

I7,H5 

r_',25 
s,io 

1.54 


44,H0 
13,07 
8,28 

8,44 

ltl,75 
13,30 
3,45 

1,90 


64,45 

4,86  t 

1,99  i 

0,hO 

7.35 
3,0! 


100,00  ^  100,00  ^  100,00  1  100,00 
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«7.  Min  im. 


SMaeke  und  SMatkenzemetit. 


»•hl  mi  Biwii.  4A5 


B.  Tonlager  von  Allscbwyl  bei  Basel.  Auch  Dinuxltg«!  Iladeii  slob  fn  veraehlodenea  Gegen- 

hiervon  werden  vorschiedeno  Analyscnreihfii  mit-  den  pule  Quarzitlaircr.  Die  \nfi  rrigunjr  von 
geteilt.  Dea  Schluß  bildet  einen  Vergleich  der  feuerfesten  Ziegeln  liegt  groUtt-ntuila  in  den 
g«Bamiteii  T«nUg«r.  [«Zettoohrift  fBr  praktische  Hindea  bel^icher  ünternehmer.  In  feuerfeaten 
Geologie''  1907  Nr.  2  S.  46—66.]  St.-lnen  ist  Knt^lan«!  für  Kakii.  Tiflis  und  Um- 
gegend immer  noch  Hauptlieferant,  obwohl  auch 
■■•Itee  mn*  feaerlMto  BrwagBleee  te  RnAlasi.  .Glensboy"  nur  einen  Sclimelspoi^  von  Seger- 
Rußland  hat  an  Kohstoffcn  für  die  Erzeugung  kefr.  l  :}2  bis  33  hat.  Es  ist  SOnderlMr,  dnfl 
feuerfestor  Produkte  ihirfliaiis  kelnon  M.nn-^tl.  ^^ich  der  deutscht'  iTnternfhmunfHtr.-ist  n..<-h 
£8  sind  vor  allem  die  i^ger  von  feuerfestem  oicht  auf  feuerfest»^  I'roduktc  in  Südriiblauil 
Ton  und  Kaolin  tn  den  Ooavemements  Nowgorod,  geworfen,  obwohl  deutsche  Fabriken  feuerfeste 
Tschornig-ow,  ferner  in  dr-r  Moskauer  Gegend  Materialion  für  H<M-b<)f,.n.  Winderbitzt-r.  Koks- 
und auch  in  SUdrußland,  welche  Beai^htung  v«r-  öfen  usw.  nach  Südrußlaud  liefern.  l„Ton- 
dienen.  Was  die  elg«tttllelien  fSenerfeaten  Tone  todnetrie-Zeltnng»  190T  Nr.  28  8.  212  bis  216, 
anbidan^t,  so  sind  die  hochfenerfesten  erst  in  S.  317,] 

den  allerletzten  Jahren  entdeckt  und  ausgebeutet  F.  in  rfestcr  Ton  in  der  Mandschurei,    f. Ton- 
worden.    Stcinicohlentone  findet  man  im  Ural,  induslrii-Zeitiuifr"   1!H>7  Nr.  jn  S.  173,j 
im   NowfTorodschen  und   im  Koiifztreliiitf.     Sie  if    ii  •  !■ 
besitzen  im  all<:enieinen  keine  sehr  liohe  Feuer*          _       „            'ü"'«'^      >        *'  . 
festigkeit.  weshalb  sie  mit  besseren  Tonen  ge-  ^  Tonnon^yse  von 
neogt  werden  nttssen.  UngeeeUimmter  Kaolin  (^^orKia  mit : 

wird   in  großen  Mengen   mit   feuerfestem  Ton  ^'''"''.''''^''t'^,       . «     Eisenoxyd   ..  .  MS»*/* 

•  j         u  u  ■      I  ...  100° C.     .  I,«22V   Kalk  0,209  , 

gemischt  und  zu  Schamotteziegeln  verarbeitet,  oiühwrlüst  .  .  1.1,469  „   Maga<»i«   .  .  .  (l|<»S  1 

Besonders  SiidroBlaDd  hat  mit  Riieksieht  auf  KiefletaSara  .  .  44,iv>i  ^   Alkalien  ....  0,451  j. 

si  iue   ausi^edehnten  Iliitteuwt-rke  einen  >;roßen  Tonerde    .  .  .  .    Titunsäur«  .  .  ,  1,879  , 

Bedarf  an  solchem  Maitcrial,  und  fast  jedes  Werk         Die  rationeile  Analyse  ergab : 

hat  seine  eigene  Abteilnag  Ar  ftaerfeste  Steine.  Feldspat  o,«80*/o 

Bezüglich  weiterer  Einzelheiten  Bber  db-  vcr-  SiSnJrd '  o  479  " 

schicdenen  Ton-  nnd  Kciolinvorkommen  Eußlands  i'IuiS'^  Kie^elriu»'  '.  "  ".      3.1»')  l 

sei  auf  die  Quelle  verwiesen.  Ton»ub8tajiz  ........  »1,143  „ 

In   dnen  Erglnmngsartikel  wird  hervor^  Der  Sebmelspnnirt  dieses  Tons  liegt  bei  Seger- 

pehobf^n,  dafl  das  (Toiivernenienl  .Tekaterinoslaw  k>  -rel  3<i.    (..Enfrineerinfr  and  Mining  Journal* 

reich  an   feuerfesten  Tonen  sei.     Auch   für  1UU7,  9.  Februar,  S,  27Ö--2TÜ.J 

III.  Magnesit 

MagasaH  tn  BaUaai«  dieser  Firma  ist  blendend  weiß  und  seiebnet  sich 

fm  Jahre  1903  wurden  im  Ural  22(5  238  Pud  'l'"*'"^  Maiernesiajrehalt  aus.  dor  un- 
=  8708,8 1  Magnesit  gewonnen  gegen  120  088  gefahr  47  7o  betragt.  An  rohem  Magnesit 
Pud  =:  1968,7  t  im  Vorjahre.  Die  größte  wurden  Im  Jahre  1908  eingeführt  2S2  745Pnd 
Magnesitgruiie  ist  die  in  .lurjusan-Iwanowski  =  :5si5,lt  --  L-en  72  sns  pnd  =  1194  t  im 
im  I  ral.  sie  besehilftiL't  Ifil  Arbeiter.  Kh  Vorjahre.  An  gebranntem  Magnesit  und  Magnesit- 
folgt dann  jene  der  Gesellschaft  vormals  Wächter  zietreln  wurden  1908  eingefUirt  886  241  Pnd 
ACo.ia  Borowitschi  mit  181  Arbeitern,  lieber  =  .'>512,1  t  gepren  22(!  42H  Pud  =  3712  t 
die  Bijaaaker  Werke  fehlen  alle  .An>raben.  T>ns  Vorjahre.  (, Tonindustrie-Zeitung*  1907 
im  Ural  befindliche  Werk  »Magnesit-  hatte  im  Nr.  23  S.  214—216.] 

Jahre  190S  seinen  Ombenbetrieb  eingestellt,  im        H.  Stadler:  Magnesit  in  Transvaal.  [,Ton- 

Werk  aber  9S  Haan  besehlftlgt.   DerHagaeslt  industele-Zeltung*  1907  Nr.  5  S.  42—48.] 


E.  Schlacke  und  Schlackenzement. 


Harry  Halene:  KupolofensehUeke.  [„The 
Fmaäxj*'  1'*^"  Fehruarhefl  S.  427.] 

Pa.sische  Srlila<-ke  als  Dünfremittel.  [„The 
Iroa  and  (Joal  Trades  Ueview'*  IU07,  25.  Januar, 
S.  896—297.] 

Dr.-Ing.  Bckwaldt:  Bin  BentaUtiMtafehlar 


des  basischen  Prozesses.  [„Gießerei -Zeitung** 
1907  Nr.  1  S.  19-22.] 

II.  Kene Zeder:   Kinfluß  von  Salzlösungen 

auf  l'ortiaml-  und  .'^chlackenzement.  [..Ton- 
industrie-Zeitung" 1907  Xr.  20  S.  172  —  173.) 


4M    Stahl  lind  £bH>a. 


87.  Jdirf.  Nr.  13. 


F*  Erze. 

-  — »•  • 

\.  Eisenerze. 


Dur  Weltvurrat  au  Eist-ncrzcu.  [,liielit'ri'i- 
Zeitnns«  1907,  15.  Han,  8,  182—188.1 

BiMMttobikerglwa  Im  OWkan. 

Der  einst  so  blühende  EUeBcrz>ifr;.'l>uii 
'  )liorliar/<'!J  Vfi-lit  if  snli  itiiiiu^r  inclir.  Naili  dein 
lefzii-ii  Hiiudi  lskaiiiiin  rliL-riclit  ist  der  Bergbau- 
botrit-li  in  den  zehn  Eiscnsti'in^ben  des  Kreises 
Zellirfi'Id  fr<'}r*Mi  das  X'orjahr  zurUck<r<'jran<,'t'n. 
Die  Förderung  betrug  inst;esamt  7  7  8ti5  t  gegen 
78  836  t  Im  Vorjahre.  HoffiantUeh  werden  die 
verliilltui.siiiririi":  rcirlim  ErzlnL''  r  ^  Iti'  iv-  s 
Itei  Urund,  des  kelu'zuges  und  Pulst  er  borgcä  bei 
Clnuflthal  und  des  8pitzenberfres  bei  Altenau 
wifdiir  al)jr<baul,  wt-iin  die  lioidcn  Halinvt  riiin- 
dungcn  fertiggestellt  sind.  Erzbergbau"  1907 
Nr.  3  S.  50.] 

EisenstPinbergrbsn  im  Ficht«liureblrge. 

Dr.  Albert  Schmidt:  Die  Elsoncrzvor- 
koniiricn  im  I''ichteltrfbirf:o. 

Von  dt-ni  einst  bliihendon  Eiscnn/ln TL'bau 
des  Fichtelj^ebirgcs  (vgl.  S.  443  dieses  Ki-riibte») 
ist  nicht  mehr  viel  Qbrig  geblieben,  so  daß 
augenblicklich  nur  die  Johanneszodn-  l>(>1  Arzfierc: 
auf  BrauneiseustBin  und  Spat,  suwie  dA»  Eisen- 
glanzbergwerk vom  Olrislngerfels  In  Betrieb 
.stellen.  Ans  den  viilen  Kleinlietrieben  ti>'i 
Scbirding,  Wunstedel  und  Redwitz  hüben  »ich 
die  GrutMn  von  Eulenlohe  und  Arzberg  im  n0rd» 
liehen,  die  Pnllenreuther  im  südlichen  Fiditel- 
gebirgc  hervor,  aber  nur  die  .\rzberger  hielten 
*ich.  1892  wurden  22  688  Doppelzentner  Erz 
vertkuchlet,  •24r)i;{  Dopiielzenlner  blieben  auf 
La^'er.  Nenerdiuirs  liüil't  man  durch  Anlage  eines 
Stollens  auf  erhöhten  Ertrag. 

Abweiehend  TOB  diese«  Erzvorkommen  sind 
die  Eiscn;jrlanzlarj:erstntten  in  der  rnifrobung  von 
Fichteiberg,  die  durch  den  uralten  Bergbau  am 
Oleisinger  Fels  aufgeschlossen  sind.  Die  gesehicht- 
lielii-  l*!nt wickliinir  der  auf  diese  Frz vnrk^niimen 
bogrüudirten  Kisoniudustrie  ist  an  anderer  Steile 
(vgl.  S.  443)  besprochen;  hier  sei  nur  kura  et 
witlint,  daß  das  Erz  nooh  nicht  allenthalben  ab» 
gebaut  ist. 

.Analyse  des  Eisenglanzest  von  Fichtclberg: 

Eiaonozrd  95.16  »/o 

Tonerdo  ().!)]  . 

K«lk  0,2(1  „ 

M;iU'l!'  M'i  .......     0,11-;  , 

KieHcliiiiirc  0,10  , 

UftiiRart  .3,53  , 

l,l>er  Erzbergbau**  1907  Nr.  4  8.07—69.] 


Eiaenene  im  Thiringer  Walde. 

Nach  K  ü  13 wurm  liefert«  von  den  Laf;erstätten 
de«  Krux  (vfrl.  H.  443 1  der  schwarze  Krux  Magnet- 
eisenstein, der  im  iJnrcbsehnitt  'i  J  ^  o  Eisen  und 
0,04  "/o  riiosphor  enthalt;  der  roie  Krux  lieferte 
neben  diesem  Erz  In  der  Haaptsaebe  hochhaltigen 
Iviiteisenstein.  wahrend  die  Erze  vnm  jj-elhen 
Krux  durch  Beimengungen  von  Schwefelkies  stark 
verunreinigt  waren.  Nach  einem  Berieht  von 
Netto  aus  dem  .Jahre  18Hr»  war  d;is  M;i<rnet- 
eisenerz  ,iQ  stets  gleichbleibender  (jiitu  auf  eine 
streichende  Lftnge  von  820  m  naebgewiesen*. 
In  diesem  Winter  ist  man  mit  Erfolg  quer- 
schlagig  vor;jejraneen.  In  gerlnper  Entfernung 
vom  schwarzen  Krux  hat  man  ein  mächtiges 
Kalk-  iv,  n[rranatlager  angetroffen,  mit  dem  zwei 
iiberfahrene  Ma^rneteisenerzlafer  von  "2  bis  5 
und  3  m  Mächtigkeit  verknüpft  sind.  Trotz  ihrer 
unbedeutenden  Uaehtigkelt  können  die  beiden 
Lac^er  bei  der  jrerinpen  Entfernung  vom  schwarzen 
Krux  und  besonders  wegen  ihres  hohen  Ivalk- 
gehaltes  als  abbauwOrdig  angesehen  werden.  Nach 
allem  scheinen  die  tirundlnL'cn  für  das  Wieder- 
aufleben des  Schmiedefelder  Bergbaues  gegeben 
zu  sein.  [«Qlfiekanf«  1907  Nr.  6  S.  168—164.] 

BiMaanM  in  Slililea. 

Dr.  B.  I.ntti  behandelt  in  einer  .\rbeit  über 
die  geologistiheu  und  tektoniachen  Verhaltnisse 
der  ErzlagerBtttten  SlaiUeiiB  u.  a.  aaoli  daa 
Vorkommen  von  Eiaenersen  in  Nordost- 
Sizilien. 

Die  HauptauKStriche  des  Magneteisenerzes 
betinden  sieh  am  tyrrhenischeu  (tehlluge  der 
(retiirtre  an  der  N'ordseite  der  Berge  Maulino 
und  Maoruo.  Das  Erz  tritt  linseuföruiig  in  ver- 
sehiedenen  Niveaus  auf  In  Mftchtlgkelten,  dl« 
z\vi«-hen  wenii,nn  Zentimetern  und  2  Metern 
schwanken,  und  besteht  aus  dichtem  oder  fein- 
kSmigem  Magnetit  und  fein  eingesprengten 
ZlnkUende-  und  ScbwefelkiesiKirlikelchen.  Die 
obemtsche  Zusammensetzung  dieses  Magnetits  ist 
außerordentlich  sehwankend;  einige  Analysen 
crgalien  einen  Eisengehalt  von  60  bis  Ol  »/o  und 
nur  Spuren  von  Schwefel  und  Zink,  wahrend 
andere  nur  2(5 "  Eisen,  dafilr  aber  27"  üZink 
und  15..'>°/o  Scliwefel  aufwiesmi.  Es  ^'obt  daraua 
hervor,  daß  alle  l'.lier^'iliiu'e  \oii  Mn.rn.fi'  zu 
einer  echten,  eisenroichfu  Zinkblende  sorliaudcu 
sind.  [„Zeitschrift  Itlr  praktische  Geologie"  1907 
Nr.  2  S.  62—66.] 
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Vi.  Xin  1907. 


IlMaMM  te  Tal 

Etwa  rxcht.  Kiloitifti'r  ii.irillii'li  von  M;i<sri 
Harittiina  (vgl.  , Jahrbuch  für  das  Eiseuhüllita- 
wesen*  1.  Bd.  S.  145)  flndet  steh  eld  Lanrer  von 

Braanelgenstein  und  7.\\nr  Ix-sotulrrs  in  einem  \'al 
d'Aspra  prenanuten  T&lchen,  daa  in  da.s  Zanca-Tal 
einmündet.  Das  Erz  kommt  daselbst  in  prfiliercn 
rill,  T-  LT- rintri-rtn  Menp-n  in  Krilkscliii  hi  >  n  \or  und 
li>  <i\/A  im  Mittel  .">»;  "  (I  mrf .illisi'hcs  Ei-«  ii.  Sjnin-n 
Von  l'liosphor,  t'cringe  Mengen  Schwefel  und  hier 
und  da  etwM  Kupfer;  der  GlOhverlust  betrflirt 

Das  Vorkouinien  ist  mehrfach  untersucht 
worden,  doch  fsehen  die  Sehfttzan^n  der  vor- 

h'itul.  n-  n  Erzmen;:»'  sehr  weit  auseinandt  r.  Ein 
EugiSUider  nameua  Templin  berechnete  den 
Brsvorrat  zu  80  Millionen  Tonnen,  wfthrend 

Increnieur  ('aiiae<-i,  wt-hlicr  die  rntersiulning 
1M!»8  im  Auftraire  der  Ellia-(M'selIsrlialt  diircli- 
führte.  nur  auf  NOO  000  t  kam.  In;r<  ni('iir  Corliw,' 
si-Jiatzt  das  Vorkommen  auf  3  Millionen  Tonni  a. 
J^RMsegnaMineraria"  1907, 21.  Februar,  S.  91.] 

BlüenHand  !■  Jafas* 

l'nter  dem  Tit'l  .Ein«-  neue  Eistri-  und 
.Suhliuduütrie  in  Japan'  ging  eine  Miittilung 
ans  der  japanischen  Zeitsciirift  ,Dia  Nippon* 
durch  die  Kac!i]ir>'«'^i'.  Ii'it  wcldicr  i's  <liir 
«Hokkaidu  (olliery  und  Kuilway  Company"  ge- 
lunfen  §ein  noll,  ein  Verfahren  ausznarlieiten, 
nn;  die  an  d'  T  ja). mischen  Küste  voi-k<iiiiiii(Midi'n 
Eisensando  mit  Erfolg  zu  verbUttcn.  Zur  Auä- 
lieutunp  des  neuen  Verfahralt  boü  sich  eine 
licsondt-re  <«<'sellschaft  gebildet  halten,  <li«'  ihre 
Tätigkeit  sofort  aufnehmen  will.  In  dem  Be- 
richt dieser  (jesellflchaft  heißt  es:  „An  der  laniren 
Kitsti'iilinio  zwisdien  Uuroran  und  H.ikodato 
wurdf  fiiif  Alilnircninv'  von  Eii»*'ns;uiil  ^.i mmleii, 
die  etwa  äü  Meilen  Länge,  Güü  yards  (  =  .>4fs,"j  ui) 
Breite,  bei  4  bis  10  Fuß  (as  1,2—3  m)  Maehtifr- 
k<'if  besitzt.  Die  Anal^-se  hat  gezeigt,  dali  die 
Eisensande  weder  Schwefel  noch  i'hosphor  eut- 
balten."  [«The  Iron  and  Goal  Trade«  Keview*^ 
1907  Nr.  74  S.  626.] 
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BiseMtie  in  Celorado. 

Die  Kiscni-rzf  für  die  lloi-Iirif.'ii  d<r  Miniit- 
I)  IIa -Werke  der  , Colorado  Fucl  and  Iron  Com- 
pany zu  Pueblo,  Colorado,  stammen  aus  dr^i 
<  inibeukomp1e.xen,  uAmlich  d<  n  «  M  i.  itL'nilirii  in 
Colorado,  den  Fierrogrubt-n  in  New-Mexico  und 
den  Sunrisfgrnbcn  in  Wyominu-. 

Dir  <  Iririitirruben  wlirdril  Iss-J  eröliiiot;  sie 
Idliicten  jalin  iaiii:  ilit'  <Mn/ii.'r  Krzi|ue!li  tut-  dir 
lloelndVii  in  l'iii.-ldo.  Die  dasidl)sl  vorkommen- 
den Erze  Aind  Brauneisensteine  mit  etwa  RO  "o 
met^illisi'li.'in  Eis<n.  Dii'  FifnM;.'ni1ii'ii,  dir  in 
einer  Höhe  von  looo  FuÜ  in  dem  zentralen 
Teil  von  Grant  (Viunty,  New-Mexitco.  und  fa^st 
"00  riitrlisclir  .Mi-ilen  von  dm  Hocli'itrn  entfernt 
liegen,  liefern  Uoteisenstcine  und  Maguelite;  der 
durchschnittliehe  Eisengehalt  beider  firzarton  zu« 
sammcn  hettiiit  .iT  Ins  r>o  o^g.  Das  bedeutondste 
der  obigen  drei  Erzvorkommen  wird  mit  dtMi 
Siinri*rirruben  abg-ebaut,  die  sirli  zrntralrn  'J"t  il 
di  r  Larainir  Coiinty  l)rtiiidru  und  l  iri  l<<)telKen- 
ri/  mit  litt",,  Ki-^rti  lirf'rni.  [ .  Kiiu'iiiorriiiir  ami 
Mining  Journal-  i;(07.  1  !t.  Januar.  S.  1  a^— l H.').J 

Eisenerze  In  AuMtrulieu. 
Eisenerzlager  in  Australien.  [„Der 

Erzbergbau-'  l!i'»T  Xr.  4  S.  71  TL».] 

In  Siidauätralien  sind  bedeutende  Eisencrz- 
lai^er;  aueh  in  Queensland  liarren  ausisredehnt« 

T-aL'''rstfitr>  fi  iliin-  Auslirutimg.  Dir  .Ma^'iirtit- 
und  Hftmalitvorkommea  von  Mount  Lucy  werdeu 
auf  350000 1  greschfltzt.  Die  Analyse  ergab: 
Eisrnoxyiliil  (5,81  "i'o.  Eisrtioxyd  1)0, :to  >  „.  Mangan- 
o\ydO,(iO  '»o.Tonrrdr  I. •."_»",,.  Kirsris/liire  O..""»?  »o  • 
|.,The  Iron  and  (  oal  Trades  Hevi*-w"  IKOT, 
1.  Februar,  S.  876.] 

Ilntstehong  der  Kinenerze. 

Dr.  H.  Cliftoii  .'>orby  brsi.ri<!it  dir  Enr- 
stehuugsw.'ise  der  Clevelander  Eisenerze.  l,,The 
Colliery  Guardian*'  1907,  4.  Januar,  S.  30.] 

Im-  iK^inn  Asehan:  Die  Dnirntnnü'  drr 
wasserlüslichen  llumu.s.stotle  (lluniussole)  für  die 
BlldaD^  der  See-  und  Sumpferze.  [„Zeltschrift 
fttr  praktische  Geologie''  1907  Nr.  2  8.  50-62.] 


Ene.. 


iL  Mangan-,  Nickel-,  Clirom-  utid  Wolframerze. 


■anfaBene* 

Dr.  .\litrrt  <(liiiiiilt;  Dir  Maugaoerz- 
Vi»rkommen  im  F  i  c  Ii  f  r  1     In  tl' r. 

Getreue  Begleiter  der  Eisenerze  im  Wuu- 
nedeler  Kalkauge  des  Fiobtelgebirges  sind  die 
,  dort  viirk'itnini  ri  lrti  Manganerze.  l.eiiler  hat 
ihre  Gewinnung  bald  aufgehört,  obwohl  die  Erz- 
▼orrSte  keineswegs  ersobSpffc  waren.  Bergwerke 
warrii  bri  Gi'.iifcrsgriin,  bei  Kothigenbieber.sbaeli 
und  namentlich  bei  Röthenbach  unweit  Arzberg 
im  Gange,  wo  die  JStMwne  an  dch  schon  4  *>/o 
Mangan  fillirten.   Es  fanden  sich:  Psiloroelan 


mit  40Vo  Knt  Os  und  14  >  BaO,  Wad,  Pyro- 
liisit,  Hrniinit  und  Rhodoait.  Naehstehend  eine 
Analyse  des  Erzes: 

Kohlonasnrra  Kobicna.  Kalk  .  O.rvlo,, 

.MHni^anoxMliilSl.  ll  "  j    KlsMlsAwe  .  .  O.-IO  ^ 
Kisenoxydul  .  14,22  ,  yy^j; 

[„Der  Erzbergbau"  1907  Nr.  4  8.  «7—69.] 

Entiieekung  von  neuen  Manganerzlagrrn  im 
Kaukasus.  i\  gl.  ...Stahl  und  Kisrn''  11(07  .Nr.  h.) 
[„Chemiker-Zeitung  -  DJ07  Nr.  10  Sl.  12I.| 

Neues  Manganerzlager  Im  Xaukasus.  [„Riga- 
sche  Industrie-Zeitung*'  1907  Nr.  1  8.  14.] 
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Xeüfdkriftemaehem. 


tt.  Jakrg.  Nr.  IS. 


Die  Gewinmuiff  toh  XanpuierEen  In  Britisch 
Indien.  l„l^or  Erzbergbau"  11)07  Nr.  4  S  71.] 

M.  Arraj.Klo  K*.  Lislni,!  ttilt  »-ini^^es 
über  Eisen-  und  Mangauorze  in  Brasilien  mit. 
(.Bngineuing  and  Mining  tronmal*  1907« 
2.  Mirx,  S.  420.] 

Chromen». 

Gi'winniinc-  von  (  liromi'rzi^n  in  KADSda. 
l,,(iliu»iaut'-   I;m)7   Nr.  4  S.  1  (>.'». | 

•  hrouierzgriiben  in  Nou-Kaledonien.  lie- 
milcer-Zeiiang''  1907«  Reportorium,  Xr.  3  8.  23.] 

MinfralitMiaiistiilir  N<'U-Kaiedoiiii>iis  im  Jahr« 
r.tOö.  An  Nl<  k('lt'rz  \viinl«Mi  im  .laliif  190.') 
r25  2«9t  au.sgel'ülirL  gc^ri^a  'J.s  (i .").">  t  im  .lalire 
1904.  Hiervon  bezog  Frankreich  34  424  t,  Eng- 
land 701  t.  Holland  ( li.ni].!  «;;lfli!i«'li  tur Dfutscdi- 
landt   20  lOU  t.    Die  Austultr  an  Lbroiuerz 


bolief  lieh  1905  anf  61  874 1  gegen  42  197  t 

im  Vorjahro.  Dio  Ilauptahn'  lum  r  waren  dio 
Vereinigten  Staaten  von  Amerilva  mit  37  169  t 
and  Holland  mit  8276  t.  An  Kobalterz  war* 
den  791  !M  •rtfTfn  Hi»i;i  t  im  Jaliro  1904  aus- 
g^efiihrt.  England  itezo^  ;<:{.i2  t,  ilim  folgte  Frank- 
reich mit  2238  t.  |  ..Zeitschrift  f&r  praktiacbe 
Geologie*  1907  Nr.  2  S.  69.] 

WirifraMene. 

Dr.  K.  Beck  berichtet  WWr  da>  kürzlidi 
aufgeschlossene  Wolframerzgaugl'cld  von  Tirperä- 
dorf  im  Erzgebirge  und  einige  andere  nene  Aaf> 

Kchlüssi-  in  s;if)isisi  hcn  Wolfranu  rzjrrubon.  (,, Zeit- 
schrift für  praktische  Geologie"  lUUI  Nr.  2 
S.  37—46.] 

Gewinnung  von  Wolfraatalnre  aua  woIfir«ni> 

haltiü:«n  Erzen.  [..Oi-stemdcbisrho  Zeitschrift, 
für  bürg-  und  lliitteuwesen"  lUUl  Nr.  7  £>.  bl.J 


III.  Röstong,  Scheidung  und  Brikettlening. 


F  Stridsberg :  Oefou  zum  itüsten  pulwr- 
larmlger  Eisenerze..  („Teknlsk  TidMkrift''  1907. 
9.  Februar,  S.  3«;  37.] 

C.  B  a g  g  e :  l'eber  magnetische  Erzscheiduug. 
(„Oesterreichische  Zeitschrift  für  Herg-  und 
Httttenwesen"  1907  Nr.  8  S.  102—108.] 

Herstellnng  von  PreBsteinen  ans  Entm» 

J^isoner/brikettii  ruDu  iti  Si  liucdt'U.  |.,FOniri- 
neeriiii:-'  15M»T.  IS.  .'an..  >         1.  Ffl)r.,  S.  14:5.) 

Ein  neues  patenlicrti^s  lirikoLliurungsverfabreu 
besteht  darin,  die  Feinerze  mittels  Zellpech  In 
fe.sic.  brikeltartiiro  Form  zu  brinp'n:  s.ill 
sich  bereits  ein  Unternefamen  zur  lizenzweiKon 
Aii^'abe  dieses  Verfahrens  gebildet  haben.  [^Eisen« 
Zcitun'.'-  1907  Nr."»  S.  71;  ,«Der  Erzbergbau* 
lyo:  Nr.  <i  s.  1(»4.] 

Jjci  d«:r  Herstellung  von  l'reUsteinen  aus  Erzen 
ohne  Anwendung  eines  Bindemittels  setzt  man  die 
Treltliniire  einer  \2  bis  •_H  Sttin'b-u  In^i  rnden 
Einwirkung  von  kuhleusäurervicheu  Abga-seu  aus, 
wobei  die  Preßlinge  dadurch  verfestigt  werden, 
dali  sicli  auf  ihrer  niM-rflilcbe  eine  Kruste  von 
Karlionaten  liildd.  Die  praktischen  Erfahrungen 
liabeu  aber  den  Erwartungen  nicht  entsprochen. 
Versuche  haben  ertrel>en,  daß  die  idiysikalisehcn 
Eierenschaften  dt-r  l'relilinjje  von  der  Hidie  des 
angewandten  Druckes  und  \on  der  Art,  in  welelu'r 
derselbe  angewandt  wird,  abhrtn;riu:  sind.  Der 
bisher  bei  d-T  HiTsteliuiiL'  von  Kr/Jiriketr>  ohne 
Anwendung  von  liinde.mitteln  praktisch  ange- 
wandte Druck  betrug  meist  nur  300  Atm.,  doch 
wären  erst  SOO  .\tu].  als  die  mit'  rst.  brauch- 
bare Druckgrenze  zu  hezeichuen.  Bedingung  zur 
Erzieluttg  bFanebbarer  Brikett«  ist,  daß  die  Luft 
«US  der  der  Pressung  unterliegenden  Masse  ver^ 
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dranjrt  wird  und  mit  ihr  zujrleicii  auch  der  grüÜte 
Teil  des  Wassergehaltes  de»  Preßgutes.  Bei  dem 
in  der  t^iielle  n.'llier  beschriebenen  Verfahren 
wird  dies  dadurch  erzielt,  daii  der  Druck  nicht 
auf  einmal  und  plStzUeb  «asgellbt,  aondeni  all- 
mählich ^'estei^rert  wird.  In  den  Abbild.  12  bis  14 
ist  eine  hierzu  ge- 
eignete Presse  schema- 
tiseli  L'e/.eielinet  und 
der  .\rbeitsvorgang 
veranschaulicht.  1  ist 
das  selbsttätig  oder 
mit  dem  Drueksfem- 
]iel  2  zusammen  aut 
andere  Art  in  Füh- 
rung gleitende  Forni- 
StUck,  welches  erniüg- 
licht,  daß  sieh  dieses 
mit  dem  Dnickslem- 
pel  2  mitbewegte 
Formstnek  1  auf  den 

(ietrenstemiiel  3  in 
einem  gewissen  Im;-  I 
Ilebigen  Zeitpunkt  der  »• 
I'ressang  hlnaafaehieht.  wndureii  einesteils  die 
Ausübung  von  genau  demselben  Druck  auf  l»eide 
Druckseiten  der  Treblinge,  anderseits  ein  nahezu 
iingehindi  rtes  Entweichen  der  Luft  ans  der  Hasse 
Wilbreiui  der  ganzen  IXauer  des  Drnekvort'nnges 
ermöglicht  wird.  Man  kann  auch  die  so  erhaltenen 
Briketts  noch  der  erwnhnten  Behandlung  mit 
kohIetis;'iiirereichen  Verbrennuufr'^trasen  unter- 
werfen, doch  genügen  dann  3  bis  ö  Stunden. 
L.CHeßerel-Zeitung*  1907  Nr.  2  8.  64—66.] 

Elsenerzbrikettleniog.  [,3eviata  Unera" 
1907,  1.  Februar,  S.  66.] 
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G.  Werksanlagen. 

— — 

I.  Beschreibung  einzelner  Werke. 


Die  Kruppschen  Werke.  [,,Tlie  Eiigineer" 
1907,  8.  F«briiar,  S.  184—186,  15.  F«bnur, 

S.  15r,  — 158.) 

Stettiner  Maschinenbau  -  Aktien  -  Gesellschaft 
VulkAO.  [, Zeitschrift  für  Dampfkessel-  und 
3fiiscliiiieDbetrieb*  1907, 18.1I«n,  S.  108—108.] 

Dlt  I{imamur,uiy-S,'ilL'''i-Tari;inf r  Eisenwerks- 
Aktlmgesellächaft.  [„Eisenzeitung"  1»0;  Nr.  4 
8.  52—58.] 

L.  Fort  unato:  Das  Huttenwerk  der  Uetall* 
urtri-äch^n  Trosfllschaft  zu  Tapanrofr.  [..Oester- 
reicliischc  Zeitschrift  für  Berg-  und  Hüttenwesen" 
Xr.  1  8.  1-6,  Nr.  2  8.  18—21,  Nr.  B  8.  84 


Ms  85,  Nr.  4  S.  4U  — 50,  Nr.  5  5).  58  — ül, 
Nr.  «  S.  70—74,  Nr.  7  S.  81—85.] 

Di»^  neut'ii  Anlafron  di  r  I.ack.iwanna  Stoel 
Company  in  South  Buffato,  New  York.  [„IrOD 
Age"  1907,  3.  .ranaar,  S.  9—16.] 

Das  neu«  Stahl-  und  Walzwerk  der  Bethle» 

hein  Sif.'l  (  ompany  irnMii-,  S.iiicoii-Wcrk).  [„Zeit- 
schrift des  VereiucH  dßutüclier  Ingenieure"  1Ü07 
Nr.  9  S.  355—356  nach  „Irott  Aga'*  vom 
1.  November  l!>Oti.] 

Kaiserlirh-Japanischi's  Stahlwerk  in  W'a- 
kainaisu,  |.„The  iron  and  Uoal  Tradcs  iiuvicw 
1907,  8.  Hirz,  S.  801—802.] 


II.  Materialtransport. 


Eisenbahnwefieo. 

M.  Buhle:  50  t-Koppel-tielbstentlader.  (Vgl. 
,.Stahl  und  Eisen"  1907  Nr.  4  S.  150.)  [„Qlflek- 
aaf<*  1907  Nr.  2  S.  47—48.] 

T.  F.  Mac  Eiiulry  berichtet  an  Hand  eini^rcr 
stslir  charakteristischer  Abbildungen  Uber  die 
Reparatur  daemer  GQter-  und  Personenwagen. 
[,.The  Iren  Trade  Beview"«  1907,  7.  Ulrs, 
S.  :i!)o  3!»3,] 

Elektrische  Lokuiuutivu  von  Falten  & 
Ouilleaanifr-Laliiii^OTWWke,  A.-G-.  („Blektriscbe 
Kraftbetrielie  und  Bahnen''  1907  Nr.  2  S.  84 

bis  35.] 

Gruhenlokomotivc  für  die  Gewerkschaft  Bur- 
bach.   [..Klcktrischt-  Kraftbetriebe  und  Bahnen** 

l!»o7  Nr.  2  S.  35.) 

Elektrische  Grubenlokomotive  mit  gekuppel- 
ten Achsen,    ausgeführt  von  den  Feiten  A 

tMiilleanmt- -  Lahrneyorwerken,   Frankfurt  a.  M. 
|..KI.  ktrot*-chnischeZpitschriff*  1!M)7  Nr.  3  S.58.] 
B  ey  1  i  ng :  Die  Feuergefälirlichkeit  der  Benzin* 
lokomotlTnn.    [„Olttekuf**  1907  Nr.  4  8.  89 

bi«!  9f».] 

Kudolf  Xa^rtl:  Erp-hnisso  von  vergleichen- 
den Versuchen  mit  Triebwagen  und  kleineu  Loko- 
motiven.  [„Glasers  Anwdan"  1907,  1.  Januar, 
9—13.1 

Gelcislose  Kraftwagen  für  industrielle  Zwecke. 
[..Tonindustrie-Zeitung"'  1»07  Nr.  4  S.  32—37.] 

A.  Heller  berichtet  Ober  einen  von  d«* 

Finna  Fnüiahn.  (i.  in.  I».  TT.  in  Sci  ^rcfuld  bei 
Berlin,  gebauten  Hotorlastzug.  [„Zeitschrift 
det  YvniaM  dsatsohw  Ingealenr«"  1907  Nr.  4 
8.  152—164.] 


nrahtsell-  und  iliinK:eb«hnen. 
H.  Rupprecht:  Drahtseilbahnen.  [„Braun- 
kohle" 1907,  26.  Februar,  S.  759— 762.J 

Bruno  MQIler:  Elektrohängebahnen  xur  Be- 
förderung'von  Ma^seniriUern.  Gießerei-Zeitung" 
1907  Nr.  4  S.  lii]~l(ir).| 

Terlade-  uad  Transport-i'^lnrirhtaDKon. 
l)r.  (f.  Sicrmann:  Neuerungen  au  Trans- 
portvorrichtungen. (Zusamnenstellungder  D.  B.  P.) 

(„Chemische  Zcitsehrifl."  1907  Nr.  4  S.  74  77.] 

Grolicr  Verladekran  eines  amerikanisclien 
HQttenwerkes.  („Gießereizeitung"  1907, 15.  Marz, 
S.  188—184.] 

B.  Hinze:  Neuere  Braunkohlen-  und  .\brauin- 
transportanlagcn.  [„Braunkohle"  1907,0.  Januar, 
S.  656—659.] 

Hydraulische  Kohlenverlade-Einrlehtunif  in 

Mid(lll'shr(HI^■h.  ansiri't'iihrt  von  Sir  W.  0. 
Armstrong,  Whitwortli  dt  t'o.  in  Newcastle-on- 
Tyn.  [„The  Engineer"  1907,  4.  Januar,  8.  21.] 

KoUeaverlnde-Vorriebtung  des  KmftwerkOB 

Pennsylvania.    [..Elektrische  Kraftbetriebe  und 

Bahnen*'  ]!I07  Nr.  3  S.  44-^4.-,.| 

L.  Hüft  mann  beschreibt  eine  Anlage  für 
den  Transport  von  Grießkohle  auf  der 
Kiiniirlichen  Grube  Heinitz  bei  Saarbrfieken. 
[„Glückauf"  1!M)7  Nr.  1  8.  8— lO.J 

C.  Gnillery  beschreibt  die  Bekoblanlagc 

mit  Greifer  auf  dorn  Bahnhofe  Köln.  |,. Zeit- 
schrift <ii  s  Vereines  deutscher  Ingenieure^*  1907 
Nr.  8  S.  292  — jyö.J 

Ehnnentransport  und  •Vo^nng  in  Almert». 

[„Engineering"  1907,  25.  Jumtr,  8. 108—105.] 
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27.  Jdirg.  Kr.  18. 


Elektrisch  betriebene  Sehlackentransport- 
Vorriclitung.  {„Iron  Age*^  1907,  3.  Jaouar, 
S.  4-5.J 

F.  Wistermeyer:  Neuere  flelbstgreifer  für 
Krane  und  dergldchen.  [,.I>iiit:lfrs  Polytci-h- 
nlschos  .Tonrnal"    l!>07    \r.  10  S.  lt'>  14s.| 

M.Gary:  Hunts  selbsttütiiri^  EntlaUevornch- 
tiiBir.  [„Der ErsibenrliBu"  1907 Xr.fiS.  103—104.1 

rachn:  l>it>  Scliifnenablailti-Vorriclitiin;.'  von 
Ihiliin.  j„l)in;:li  rs  rolytochnisilifs  Journal"  11H)7 
Nr.  10  S.  löl^-l.'.'J.  Nr.  11  .s.  lül— 1G4.J 

Kmue. 

Georg  T.  Hanffatengel:  Neuere  Hebe* 

zcHiri'.  f..l>intrlt'rs  Polytt-chnisches  Journal**  1907 

Xr.  10  S.  14S— i.-,i.| 

liusiMfi  hi<lt  im  l'utfrwiser-Bczirksvt'rtin 
dfs  Vereines  «It-nt scher  Ingenieure  einen  Vortrag 
iüifr  S  ch  Wfrl.asi -llamint-rkrane,  der  inter- 
t'SHante  Verglcichszahlcn  über  die  Hauptdaten 
verschiedener  Werftlcraae  entbftlt.  [„Zeitocbrift 
dea  Voreinos  denteelier  Ingenieure**  1U07  Nr.  2 
S.  (>7— r.it.] 

I.'tot-Kran  im  Hat'eu  von  Tningtau  ^(  bina). 
[„Le  Genie  Civil'*  1907,  S.Januar,  S.  153—155.] 

Hyilraiilisrli-  r  1  ">o  t- Orrlikraii  in  Elswick. 
[„Enirinccrin^-^  •  I'.miT.  2'.'.  Fdir..  S.         u.  i.'»«).] 

150  t-Kran.  [„  l  üe  Engineer"  lUoT,  1.  Febr., 
S.  118-120.] 

III.  Allgemeines  über 

Industriebaaten. 

Tarka  licliandclt  di<'  anliitcktonisrli»!  Aus- 
bildung der  Industrii'bauton.  |,,riilands  Wochon- 
achrift  IQr  Industrie  und  Tochnik''  1(104, 
Bauindusfri.',  Nr.  1  S.  1-2,  Nr.  2  S.  9— lO.J 

Das  La^'  Tliaiis  tl.  r  .Tllinnis  St<M'l  Company. 
{„Uiüands  \\  ucheu.scbriM  tür  Industrie  und 
TeehnÜE"  1904  Nr.  I  S.  3.] 

KraftaiilageB. 

Elektrieebe  AnlaSvorriobtung   fttr  Kraft- 

maüchint'U.  (..ElektrotechnischeZeitscfarift'*  1907, 

28.  Eeliruar,  S,  204    20.-). ] 

Eine  von  dur  Firma  Feiten  «it  Guilleaume- 
Laliineyerwerlce  gebaute  Andrehvorricbtung 

för  (Jasmotoron  ist  abiroMIdft  und  beschrieben. 
[„Zeitsclurift  des  Vereines  deutscher  Ingenieure*' 
1907  Nr.  1  S.  87—88.] 

A.  Dorsch:  Ermittelung  der  i'euiperatur 
dos  iilM-rbitzten  Dämpfens.   [„Braunkoliie**  1907, 

8.  .lanuar,  Ö.  (551  —  <i.'):i.] 

S  r  h a r |> wi  ri ki'l :  Motallsclilauob  als  Aus- 
jrkichvorriclituu;.'  bei  Danipt'ieitungen.  [„Zeit- 
ecbrtft  des  Vertinee  deutscher  Ingenieure**  1907 
Nr.  5  S.  189—190.] 


Elektrisch  iM  trirlM-m  i!  illiportaldrebkrane 
in  Hremen.  [..Zeitschritt  des  Vereines  deutscher 
lut'onieure"  l'.IOl  Nr.  8  S.  309    31 U.] 

A.  Hunt:  Elektrisch  betriebene  Krane  auf 
der  Niirnliertr.  r  .\usstellunp.  [..Elektrotechnisclie 
Zfitsehriff  r.tOT  Nr.  .'>  S.  !>7  — l<i2.] 

Aildlf  Heran:  Seliwiramkran  von  40  t  Tra^'- 
fahitrkfit.  (..Zeitschrift  des  Vereines  deutscher 
Ingenieuf«**  1907  Nr.  5  S.  184—189.] 

K.  Drew^  I  Ii  k n  i-.i  ber  Volljiortalkran  mit 
SellistL'reifer  der  .Masellinenfabrik  .Tob.  Willi. 
.Spaeth.  („Dinglers  Polytechnisches  .Journal** 
1907  Nr.  5  S.  65—68.]' 

Fahrbarer  2<l  t-  Kran  von  Stothert  und  Pitt 
in   l!:itli.    En^Mand.    („The  Engineer**  1907. 

l.s.  .lauuar,  S.  72.) 

Elektrisch  betriebener  Laut  kran  zum  Trau«- 
port  der  Hoehofenschtaclce  bei  den  HochSfen  in 

\\  harton.  Ncw.Ieraoy.  [,,'1'"'  1  ron  Trade Beview** 
11107,  3.  .fanuar.  S.  12  -13.) 

Elektriselier  GieUereilaufdrehkran.  ausp»»- 
führl  von  der  Maschinenfabrik  .\ujrsliurg-NUrn- 
berg.  (V^'l.  ..stahl  und  Eisen"  l'.Mifi  Nr.  28 
S.  144!).)  [„Engineering**  1907,  25.  Jannar, 
S.  12.-..] 

Giebereilauldrebkrane.  [„Gießerei  -  Zeitung" 
1907  Nr.  3  S.  70—78.] 

Werkseinricbtungen. 

Ein  für  Indien  bestimmtes  Peltonrad  von 
!H)0  1'.  8.  i«t  abgebildet  und  beschrieben.  [„The 
Ent^ineer**  1907,  8.  Februar,  S.  149.] 

Frank  Wackermann  teilt  eine  tabellarisch«'. 
Zueammenstellung  der  mittels  Manila-Seilen  über- 
trafrbarcn  Pferdekr.lfte  mit.  [,4'<>I^  Age"  1907, 
17.  .Januar.       200  —  201.] 

B.  Duschnitz  bespricht  in  Reiner  Arbeit: 
..Die  neueren  Dampf-  und  Oasturbinen**  die  Koa- 

Htniktionen  von  Francis  Hodgkinson,  Uateau. 
Sautter,  Harle  &  Co.,  George  Westinphouse. 
Parsona.  H.  F.  FuUagar.  Dr.  Adolf  Kunz, 
F.  l'iirr  u.  a.  m.  ].. Zeitschrift  für  Dampfkcssel- 
uttd  Maschinenbetrieb'*  1907  Nr.  6  S.  65— 57.J 

I>r.-Inp.  F.  MarfTuerre:  .500  KW-Dainiif- 
turbine,  Bauart  Mclnis  it  Pfenniuger.  [„Zeit- 
schrift des  Vereines  deutscher  Ingenieure**  1907 

Nr.  0  S.  :U4-.')4r).l  Entfre;:nung  VOB  M. 
Schröter.    [Ebenda  .S.  34.-)  — 34(i.| 

Bestimmunp  des  Dampfverbranchs  an  einer 
Abdampfturbine.  [..Glückauf'"  li»07  Nr.  3  S.  71 
bis  74.] 

Reni  Arnengaud:  Die  Gastorbine.  [„Cas- 
siers  Magazine**  1907  Januarheft  S.  187—189.] 


27.  Hin  1907. 


Stdil  und  BiMn.  4<1 


H.  Seif:  Sohornsteino  aus  Eist'ii!»otoB. 
Die  Verweatlung  von  Schornsteiiicn  aus  EiaeO'^ 
beton  liRt  ihren  Vnprvng  In  Aroerika.  woRclbst 

der  (Tfite  dt-rartiprc  Schornstein  von  .')2.'2  m  Höhe 
im  Jahre  lüOS  in  Los  Angelos  erricbtet  wurde. 
Er  beetebt  aus  swei  ineinander  beflndticben 
BdlireUf  die  eich  unabhängig  voneinandor  be- 
wegen können  und  von  dcnmi  dif  iUiüerc  zur 
AuCuahnie  des  Winddruckes  Ik-^Uuiiui  i6t,  wiUircnd 
die  innere  die  Kancli^rase  aufiiimmt  und  di-u 
Tt'm|MTaf iirscliwaiikiiiiL.'»  M  KtM-linnn^JT  tn'ljrt.  Kin 
«weiter  :Schorustein  ähnlicher  Art  htisitzl  102  lu 
Höhe  bei  einer  Wandstärke  von  225  mm,  einem 
inneren  Sohornsteindttrchnii  s-:''!'  von  .")..')  tu  imd 
einem  ringförmigeu  Zwisuht^urauui  von  IUI)  uiin 
Breite.  In  Amerika,  wo  die  Dampfkesfielanlagen 
in«'ist  mit  l  inem  Kkiiinnniser  ver^^fiien  sind,  wi  rili-n 
die  ächorusteioe  nicht  so  hohen  Temperaturen 
ausgesetzt  wie  bei  uns.  Die  Le1)en8dauer  der 
Eisenbetonschomsteine  hangt  ali»r  .-uk  Ii  wesi  nt- 
lich  von  der  Zusammpn^i^tzunir  df-r  Ifaiich^rasf 
ab.  Die  schwcfli>ri^  Saure  z.  B.  dürfte  die  lieton- 
wandungcn  nicht  unerheblich  angreifen,  und  zwar 
um  so  melir,  je  niedrijrer  die  Teiiiperatiir  ist  und 
um  so  mehr  aUo  Feuchtigkeit  durch  die  W  an- 
dnngren  Mndnreh  kommt.  Ein  weiterer  recht 
wesentliflicr  Faktor  ist  die  Giltc  di  r  AiisführiniL:. 
[,^eitschrift  für  Dampfkessel-  und  .Maschinen- 
betrieb" 1907  Xr.  8  S.  74.] 


Errichtung  von  Schornsteinen  aus  Eisen- 
beton, („aifiekauf*'  1907  Nr.  5  S.  135—136.] 

PreBlnftwerfcaeuve. 

Pnenmatische  Werkzeuge  der  Independent 

Pnium.itir  Tool  ('om|fany.  f..rii!.iM,!<  Wochen- 
schrift für  Industrie  und  Technik"  ISiuJ  Nr.  1 
[S.  6—7. 

Wasserrelnlgang. 

(rnstav  Oesen:  Neuere  Einrichtnntren  zur 
(Jninduassen-nteisenunjr.  [..l'hlands  Wochen- 
schrift für  Industrie  und  Technik"  1907  Nr.  2 
S.  5—6.] 

(ipwerbehyirlene, 

Dr.  Werner  Hetfter:  (fuwerbehygiene  und 
UnfallverhQtung.  [„Zeitschrift  des  Vereines  deut- 
scher Ingenieure"  1907  Nr.  5  S.  195—197.] 

\K'X  S]M  iscn\viirnu  I-  von  h'ieliard  Schubert 
in  t'heranitz  i.  sowohl  für  unniitt<  lhare  Feuerung 
als  auch  für  Dampfheizungen  ist  abgebildet  und 
beschrieben.  [„Tonindustrie-Zt«.**  1907  Nr.  28 
S.  2Ü1.J 

FenerlSscheinrichtMfen. 

Automatische  Ft  iierlöscheinrichtunL'en  in  den 
W  crkcn  der  Ohio  Brass  Cempanj.  l„Iron  .\ge" 
1907,  17.  Januar,  S.  194-195.] 


H.  Roheisenerzeugung. 

-  •  o  


Bobert  Pitaval;  Die  franzSsisohen  Hoch« 
Bfen  am  1.  Januar  1907.  L' Echo  des  Hines** 
1907,  24.  Januar,  ä.  85— 87.J 

Neae  HechSfiMi. 

Lawrence  Lewis:  Die  Hochöfen  auf  den 
tfinneiiua-Stahlwerkcu  der  .Colorado  Fiiel  and 
Tron  rompany*  in  Pueblo.  [„Engineering  and 
Min  HL'  Journal**  1907,  26.  Januar,  S.  178 
bis  IKl.] 

Die  neue  Hochofenanlayre  der  Frodin^ham 
iron  and  Steel  Company.  [„The  Iron  aud  Coal 
Tradea  Beview"*  1907,  26.  Januar,  S.  293 
bis  295.] 

Der  f 'hattauoOffa-Ofcn  der  Southern  Steel  Co. 
[„The  Irou  Trade  Review'^  l'JOT,  3.  Januar, 
8.  17—20.] 

Hochofenbetrieb. 

George  Forster  Martin:  Hochofenbetrieb 
in  Blaenavon.  [„The  Iron  and  Coal  Trades 
Beview**  1907,  18.  Januar,  S.  199^200.] 


Terwettang  der  Sehwefeiklesabkiinde. 

Nach  Versuchen  von  Prof.  Namiaa  in  Ver- 
bindung mit  C.  Zonglii  und  F.  Carcano,  die  in 
kleinem  Maßstabe  angestellt  worden  »ind,  ^oll 
es  i[i  jli  'h  sein,  aus  SchwefelkiesabbrSnden, 
die  mit  Manpranerzen  pemenfrt  werden,  ein 
manganhaltiges  liobcisen  zu  erzeugen,  das 
sich  den  besseren  Spiegeleisen  an  die  Seite 
(«teilen  h-ißt.  [„Raasegna  Mineraria''  1907, 
1.  Marz,  S.  lOI.j 

Dr.  H.  Rlcsenfeid:  Zur  Theorie  des  Hoch- 
ofenprozess.  s.    [,Kohle  und  Erz"  1907  Nr.  6 

s.  11*4  i!>r..| 

Der  heutige  5Laud  de»  Gayleyschen  Wind- 
trockenverfahrens.  [„Qießerei  •  Zeitung**  1907 
Nr.  2  S.  47-48.] 

Ch.  I'a n t i n :  Hochiif'i'nl>rschickunirs Vorrich- 
tungen. [„La  G«iiie  Civil"  Itlül,  lü.  .Januar, 
8.  193—196.] 

.lohn  .1.  Howard  beschreibt  tint-n  \  er- 
besserten Staulisaiiiiultr  Itei  dem  Hochotcn  in 
Pulaski,  Va.  [„Irou  A^'c"  iyu7.  28.  Februar, 
8.  648.] 
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Julian  K«iiB«d7  gibt  etnlge  AbftBderongeB 

im  T^:ut  von  Hochfifon  an.  f„Iron  A^e"  1!(07, 
28.  Februar,  Ö.  050—653,  „The  Iron  and  Coal 
Tndo«  Review"  1907,  15.  Marz,  Si  885—886.] 

Bau  aines  Hochofens  der  Lacknwanna  Stcol 
Company  in  5  Monaten.  [.Tron  At;«"  1!H)7, 
21.  Februar,  S.  572— 57ri.  „Tli.-  Iron  Trade 
Review  1907,  21.  Fobniar,  S.  'iya  — *2!t!t.| 

.Neue (JcVilnscrnascliine.  [„American  MAChinist" 
l!K)T,  -2:1.  Frlini.ir.  S.  inir-UlT.] 

BohftiHenerzeognnK  in  (l«>n  VerelniKten  StaHtt>n. 

0.  Falkmau:  Teberäidit  ülier  diu  all- 
gemeinen  wlrtsohaftllehen  Faktoren  bei 

der  Koh t;i sfuer z »•  11  ir II n <r  -der  V<'rr'iiiitrtt'n 
Staaten.  Nach  der  Statistik  der  Vereinigten 
Staaten  werden  nur  2  bis  3*'/o  des  Eisenerz- 
lii'darffs  i'iniri'fiilii  t ;  hiervon  entfallt  n  etwa  <it>*/o 
auf  Kuba,  22  <^,u  auf  Kauada  und  10 ^'Jo  auf 
Spanien.  Von  En^fland,  Deutschland  nnd  Bel^nen 
werden  nur  cini^'ß  Tausend  Tonnen  Siiczialerzc 
einpefüiirt.  An  Manganerzen  werden  jilM-licli 
150  000  biH  200  000  t  eingeführt,  wiiiir.  ini  im 
Lande  selbst  Dvr  einige  Tavsead  Tonnen  gefordert 
werden.  T>ie  Kisi>nerzausfuhr  ist  sehr  jr-riiicr 
(211400  t  im  .labre  lü05;  und  erstreckte  sich 
froher  nnr  anf  Kanada,  wfibrend  in  den  letzten 
Jahren  pliospiiorreiclic  Majrnetite  nach  Deut.xch- 
land  {relangten.  Die  wicluifrslt  n  Eisenerzreviere 
sind  die  am  Lake  Superior  ^reletrenen  ,01d  ränge" 
(Marquette,  Menominee  und  Gojreliic  in  Michigan 
und  Wisrnnsinf  und  die  Mcsabi-  und  Verniillion- 
Lagerstiitlfn  in  Minnesota;  erstere  liefern  31  "/o, 
letztere  45  o/o  der  Gesamteisenerzfdrderung. 
Hieran  schlielien  sieh  di<  Clintonerz vorkommen 
in  Alabama  und  Georgia  mit  sowie  die 

Lifflonite  In  den  Tslem  der  Appaladien  in  Vir- 
ginien,  Westvirgiuien,  TeunessiM',  Ahiliania  und 
Creorgia  mit  2,8  *'/o  der  £rzförderuug.  Allo 
fibrigen  Eisenerzvorlcomram  rind  unbedeutend 
und  liefern  zusammen  nur  6,6*/«  der  Forderung. 
Nach  Sorteu  verteilt  kommen  zur  Anwendung: 
80,5  "/o  Koteiüensteiue,  ü  O/o  Braunei.senerzo, 
4,6 '/o  Hagnetite  nnd  eine  geringe  Uenge  Spat- 
oisensteinc.  Als  Mitt<dwerte  für  die  chemische 
Zusammensetzung  der  Erze  von  dem  oberen  See 
gibt  Verfasser  mi  58  bis  68  <*/o  Eisen,  0,08  bis 
0.12  "o  Phosphor,  0.005  bis  0,020  o„  Schwefel, 
5  bis  10  "/o  Kieselsäure,  0,6  bis  2,0  *>  Tonerde, 
0,8  bis  1,0  o'o  Mangan,  0,1  bis  0.5  «/o  Kalk, 
2  bis  4  Oll  (iliih Verlust.  I)ie  Erze  liefern  ein 
mittleres  Ausbringen  von  53  bis  54"  o  K'oheisen. 
Man  scheidet  die  Erze  in  zwei  Klassen,  die  als 
«Bessemer*  und  ^Niehtbessemer*  bezeichnet 
werd<'n;  di<>  'Tstf>ren  sind  fiir  Herstelluntr  eines 
i>cim  Bcsse]uerpr«>zeU  verwendbaren  Kobeiseus 
mit  unter  0,10     Phosphorgehalt  zu  verwenden. 


Die  HSnatite  der  CÜIntengmpit«  «nfhaltMi 

nach  Campbell:  0.50  «'o  Feuchtigkeit.  37.00  "o 
Eisen,  0,37  »yo  Phosphor,  0,07  "/o  Schwefel, 
18,44  9/0  Kieselsäure,  3,18  »/o  Tonerde,  16,20Ve 
Kalk,  12,24  "/o  Kolli,  nstture.  Limonite  der 
Appalacbengruppe  enthalten  in  der  getrockneten 
Probe:  50  bis  42  "'o  Eisen.  0.2  bis  0.4  "/o  Phos- 
phor. O.P'.t  Sehwt'fel.  •>  Iiis  1 1  "  o  Kieselslura, 
4  ö>  Tonenil'.  <i,7ä  "o  Kalk,  0,50"/«  Mangan, 
danelieu  etwas  Zink  und  Baryum. 

Von  den  Lake  Champlainersea,  die  nm 
großen  Teil  der  magnetischen  Aufbereitung  unter- 
zogen werden,  teilt  Verfasser  folgende  Analysen 
mit: 


II  III 

!  :  '  j 

Kuiunaterial tU  1,50' 
Sohliog  ....      t',-  »),K0 
[  Abfall  ...,116 

51   '  0,2     m  0,025 
M      O.I      64  0,010 

Im  östlichen  Pennsylvanlen  werden  Erze  mit 
folgender   Zusammensetzung   gewonnen :  40 
Eisen,    20  "  n  Kieselsäure,   0,015  "/o  Phosphor, 
2,5  7o  Schwefel  und  0,25  *yo  Kupfer.  Dieselben 
werden  mit  Anthrazit  oder  Hochofengas  gerostet. 

Nach  dem  verwendeten  Brennstoll"  entfallen 
til,2o/o  des  erzeugten  Kohciscns  auf  Kokshocb- 
5fen,  7,8<*/o  worden  mit  Anthrazit  nnd  1,6^ 
mit  Holzkohle  erblasen.  Die  Kokserzeugung  der 
Vereinigten  Staaten  verteilt  sich  wie  folgt:  auf 
Pennsylvanien  mit  63 '/»i  Westvlrginien  mit 
10"  o,  Alabama  mit  10  "/o,  Virginien  mit  4.5  "  o, 
Colonado  mit  4  »o  und  Tennesaee  mit  2  »o.  Etwa 
80  "jo  der  gesamten  Kokserzeugung  werden  in 
der  Eisenindustrie  verbraucht.  Der  größte  Teil 
winl  noch  in  den  snc-enannten  Hienenkorböfen 
erzeugt;  sie  fassen  5  bis  7  t  und  die  Verkokungs- 
zeit betragt  48  oder  72  Stunden.  KoksSfen 
mit  (rewinnung  der  Nebenprodukte  werden  erst 
seit  1893  in  Amerika  gebaut,  und  auch  jetzt 
werden  nur  7,4  «/o  der  Koksproduktion  der  Ver- 
linigten  Staaten  in  solchen  Oefen  hergestellt. 
D.is  Koksausbringen  der  alten  Oefen  ist  63,52 '/o. 
das  der  Retortenöfeu  72.25 "/o,  die  mittlere 
Leistung  811 1  bezw.  »62  t.  Am  meisten  kommen 
sogenannte  Otto  -  Hot^inann  -  Oefen  und  Semet- 
SoiTay-Oefen  zur  Anwendung. 

Anthrazit  wird  hauptsächlich  In  SstUeben 
Pennsylvanien  irewonnen.  in  geringeren  Mengen 
auch  in  (  olorado  und  Neu- Mexiko.  Wahrend 
in  dl  n  trüberen  Epochen  der  amerikanischen 
Eisenindustrie  viel  Anthrazit  verwendet  wurde, 
beläuft  ^irli  d'T  jetzige  Verbrauch  nur  auf  1  bis 
1,5  Millionen  Tonnen,  [^ßihaug  tili  Jern- 
kontorets  Annaler'  1907  8.  Bd.  S.  1—26.] 
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I.  Gießereiwesen. 

o 

I.  Neuere  Gießereianlagen. 


Ein«  kurze  Beschreibung  der  (Tii'liereianlatrcn 
«If-St.  ttiner, Vulkan*.  [„Gi(;Ü«rei-ZeHung'*  1907, 
l.  März,  S.  13M-139.J 

Die    neuen  GHeBereien  der  Holwell  Iren 

'  tnipany.  [..'rh>'  Iron  and  Coal  Trades  Ro.vU'W' 
1907,  8.  Februar,  S.  4:.l— 455,  „The  Foundrv 
Trade  Journal"  iy07  Marzheft  S.  103—109!] 

Die  neue  Gießerei  der  „Fulton  Foundry  and 
Uaclii'no  Works"  in  Kirkwood,  Goorgia.  [„Iron 
Ap.--   1!M)7.  10.  .lannar,  S.  13:i— la.'i.] 

Di«'  (iit'ISiTci  iL  )■  Aiin  rii  ari  r.ist  Iron  T'ipe 
<;uuii*any  iu  ÜiruiiHt,'haiii,  .\labama.  [„Irou  Agn*' 
1907,  7.  Fdnniar,  S.  899.] 

Wal«Mlgi«rMri-i  dri-  Finna  W.-ilztng^ioßerei 
vorm.  Kölsch  &Cie.,Aktlengmdlsohaff,  in  Sio;r<»n. 
[„L'lilands  Woclienschrift  für  Induslrie  und 
Technik''  1907  Nr.  1  S.  3-6.] 

nie  n  l'riiÜ  itortMi'.'ießt'n'i  dor  „National 
Kadiator  Company"  in  HuU,  England,  ist  kurz 
besebrlebea.  [«^Mtadaift  fir  Ueizung,  Lüftung 
und  Beleuebtung**  1907  Nr.  14  S.  153.] 

\V.  E.  Cowcns:  Röhrcnfrieli' f^i-  f.Thf 
Foundry  Trade  Journal  *  1907  Januarheft  S.  22 
bia  24,  Februarheft  67^69.] 

Zum  Kapitel  SOaleagnA.  [„Biflen-Zeitung** 
1907  Nr.  5  8.  68—71.] 

GlaBareirahelara. 

Hradli  y  Stan^^hlon  lMS|iriilit  in  einem 
Vortrag  vor  der  n^^'t'^^ui'g  Foundryu)«nti  As- 
sociation" das  ßießereiroheiaeQ  und  die  Gattie- 
rung  desselben.      The  Foundry"  1907  Januar» 

h.'ft  s.  ■My.)—?.TA.\ 

r.  Munhocb  behandelte  in  einem  Vortrag 
\'or  der  „British  FonndryroeM*  Assoeiation  die 

Klasgirikation  dos  Roheisens  nach  dem  Bmeh 
und  der  Analyse.  [.,The  Foundry"  1907  Febmar- 
hefl  S.  400—411.] 

E.  Hougbton;  Einig«  BemeriraDgen  sur 

'  i  i'iii  lies  Giineis-^ns.  [„The  Foundry  Trade 
.l.'urnai-'  l!i07  Januarheft  S.  32  -  37.) 

Uax  Urtbey:  Die  Chemie  in  der  Eiseu- 
giefterol.  [«MetaUurgte«  1907  Nr.  8  S.  78—84.] 

Artbnr  H.  Hlorus:  Kombinierter  Einflull 
irewissor  Elemente  auf  Gußeisen.  [„Tlie  Foundry 
Trade  Journal"  1907  Februarheft  S.  6!) — 75.] 

Willlaui  W.  Hearne;  Zor  Batfernung  des 
.*<chwefol8  auR  Gußeisen.  [,Iren  Age*  1907, 
31.  Januar,  S.  347.J 


SehwlniaB  d«a  GaßeliMUb 

.\.  Messerseh  mit  t  liesprtcht  die  Volunien- 
anderung  der  Gußstücke.  Verfasser  hat  einen 
Versuch  mit  iBrrauem  Hflmatiteisen  I  angestellt; 

derselbe  <  rLr.iIi  ful.'cnilt  >  Bild  für  die  .\usdeh- 
nung  und  Sclirumpfung  eines  Gußeiscnstabes  von 
65  X  ß-"^  ra™  Starke  hei  1  m  Lanjre  wälirend 
15  Stunden.  In  der  ersten  Stunde  nach  dem 
(Mil)  fand  eine  Ausdehnun;:  des  Stabes  von 
2,3  mm  statt,  liann  folgte  eine  Schrumpfung, 
die  eine  volle  Stnnde  sich  etwa  gleich  blieb  und 
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nur  0,9  mm  betrutr;  dann  erfolgte  eine  ununter- 
brochene Schwindung  innerhalb  10  Stunden  bis 
10  mm,  hierauf  trat  wieder  eine  kleine  LSngung 
ein,  die  aber  nicht  weiter  verfolgt  wurde. 

Will  man  ein  Sehwinden  oder  eine  Hpannung 
in  einem  (riißstürk  \  ermeiden,  n'  il'i  man  die 
Zeit,  in  der  »ich  eine  Langung  oder  Schrumpfung 
Tolliieht,  kennen.  Kan  kann  dann  eine  kSnst» 
liehe  KBhlung  dadurch  bewirken,  daß  man  das 
Gußstück  in  j^rönem  Sande  oder  nur  i>olierter, 
nicht  petroekneter  Form  gießt,  oder  daß  man 
diejeni$ren  Stellen,  beispielsweise  Rippen,  die 
neben  amlern  .Stotfmassen  sieh  befinden  nnd  deren 
Massen  bei  nur  normaler  Abkühlung  ungleich 
erkalten  und  daher  Spannungen,  Risse  oder 
Tvücken  erzeujren  können,  mit  in  die  Form  an 
den  betreifeudon  Stelleu  eingelegten  £i.seuHtiicken 
begrenzt,  so  daß  dann  gleiche  Abicfilüung  erfogt. 
Bezüglich  weiterer  Einzelheiten  und  Nutzbar- 
machunir  des  Gesa^'tcn  in  der  Praxis  sei  auf  die 
Quelle  verwiesen.  [„Zeitschrift  für  Werkzeug- 
masohlBon"  1907,  5.  Januar,  S.  185 — 137.] 

W.  Roxburgh:  Das  Schwinden  vom  Staad* 

punkt  des  Gießers  aus  betrachtet.  [„The  Foundry" 
1907  Fobruarheft  S.  386  —  391.] 

Alexander  Fräser:  Fini;:e  Kontraktions- 
wirkungen.  [«The  Foundrv  Trade  .lournal" 
190T  Februarheft  S.  65—6*7.] 

F.  W.  Barrows  beschreibt  einen  Universal« 

Sch\vindiinL'-<rn;i(i>f.nb.  [^.American  Machinilst* 
1907,  19.  Januar,  8.  10—12.) 
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II.  Schmelzen. 


Kapolüff^u. 

Ernst  Soboeroann:  Konstruktion  und  Be> 

triel»  rnoiltTiKT  Kui>i>l<'if.'n.  [„(lifl^crci-Zi-itiinir'^ 
lyol  .Nr.  2  .S.  33—37,  .\r.  3  S.  Ü5— 7ü.j 

Kobert  Bnchanan:  (rrnndsAtxe  und  Praxis 
des  Oii>lk'ri-iwfS(-nK.  Dar  Kupolofenbetrteb  hat 
In  den  letzten  Jahren  inaofem  eine  Ver- 
änderung' erfahren,  als  er  jetzt  eine  (frfißcro 
Sclinii  lzL'i'schwinilijrki'il  mit  |rerin;ri  rt'iii  Koks- 
vcrhriun  li  \  cr'iinilft.  l>as  ist  vorin  liiiirKh  'iiinli 
V'ergrülicrutijr  der  DüMCUzahl  «tfreiclit  worden. 
In  der  englischen  Oießereipraxia  sind  zwei 
uml  <lr'M  I'i  ih'  Ti  \  im  kri-isr;>rmii:«'n  I^iisi'ii 
übcrciiiauder  gt;l*rüudilicli;  in  Anierilta  bin- 
laregren  wendet  man  bHufig  Umge  und  schmale 
»ioltliizarti;:*-  iMisi  ii  an,  tlh^  sich  zuweilen  riiiirs 
um  den  Kupolofen  erst  rucken.  Sie  haben 
noben  ffowissen  Vorteilen  den  Nacbteil.  daß  hei 
ihnen  l'-icliter  ein  HiliiL'eii  d«s  Ofens  l  inlritt  als 
iiei  niiid'  II  iMisi'n.  Zur  Vernu-iduiiü'  dieses  l'elicl- 
staudoü  liat  mau  Düsen  von  verscbiedeucr  Form 
aofrowendot  (f.  B.  dreleekiffe,  T^nx^iro  asw.), 
doch  ()llTt^•  l>>'stinderen  Frfnltr  zu  erzielen.  Ver- 
fasser bes^iricbt  sodann  die  Frage  der  Wind- 
pregsun;:,  olme  indessen  etwas  neues  zu  bieten. 
Krsp.irnisse  bei  den  .Selunelzkosten  hat  man  durch 
Erhöhung  der  Kupolöfen  erlangt.  Manclie  Oicl^urei- 
leute  ziehen  den  Kupolofen  in  Hübe  der  Düsen 
et  was  ein;  solche  Oefen  haben  indessen  ^rßßere 
NeilL'nnjr  zum  Hilnir'-n.  Verfassi-r  wendet  sieb 
weiter  dem  Schmelzkoks  zu.  Der  Aschen- 
gehalt desselben  sollte  nicht  ttber  8  °/o  betra^n, 
und  Koks  mit  weriiir<'r  als  88  "/o  KidilenstotT  ist 
für  GicUtireizutcke  ganz  ungeeignet,  da  er  zu 
asehenreich  ist  nod  zu  viel  Kalle  ala  Zuschlag 
erfordert.  Der  Schwef.  Ii:'  li.ilt  soll  nicht  über 
0,8**^  0  betragen.  Winddruck  und  Windmenge 
haben  einen  merldichen  Einfluß  auf  Horte  bezw. 
Weichheit  tlea  Ciusst  s.  ..'I'ho  Iron  and  CoalTrudes 
Review"  1U07,  15.  MiLrz,  S.  873.J 


KluÜHpat  alt»  Flußmittel.  [„The  Fonndry" 
1907  Januarheft  S.  3.] 

HtsehBBg  MuBohoisen  und  Stahl  aar  HentellMf 
dickter  tittsse. 
Um  aus  llOssi^m  Roheisen  und  Stahl  eine 

durcliaus  ^rleieliinädit'e  .Miscliunc  herzustellen,  so 
dnU  man  mit  Kestiuimtheit  auf  dichte  Crtis«- 
rechnen  kann.  schlOjrt  Henning  vor,  zunächst  ein 
Zwiselit  iiprodukt.  herzu.stellen,  das  dem  in  niancbcn 
(ii<  bi  reifu  ;:<'l»r;iuclilielien  englischen  S|.eziai- 
rohei.seu  gleichwertig  ist,  d.  h.  gleichmiiüig 
mit  dem  gewffhnlichen  Gießereiroheisen  nieder* 
scliniil'/t  tiiid  sich  inni;:  Tdif  ilini  \iTmischt.  da 
ea  anniihenid  densfieli»cu  .'^chmelzpuakt  besitzt. 
Znr  Herstellung  dieses  Zwischenproduktes  soll 
irewidinlicb-  s  fiiisslires  [{ohrism  mit  dein  tliissieen 
Stahl  gemischt  und  mii^rlichst  innig  verrührt 
werden,  worauf  das  (temiseh  in  Masselfonnen 
vergossen  wird,  imi  r<ile  (ii.>r>  rrt^duktes 
ni''i;."'n  z.  I?.  ans  4<t  Teib  n  Stahl  uri>l  iii>  Teilen 
lioheisen  bestehen;  hat  der  titalil  O.ti  "y«  Kohlen- 
stoff und  das  Roheisen  3,5  7t.  so  ergibt  das  eine 
Mi<fliiiii:r  iiiif  etwa  2.:!  t  "/o  Kobli  nstoty.  \'oii 
diesem  Zwiscbeuprodukt  werden  etwa  30  Teile 
mit  70  Teilen  gewöhnlichem  Roheisen  ron  8,6  % 
KobIen>totT  zn^.-ininieniresehmolzen.  Das  End- 
produkt wird  etwa  3,22  "yo  Kohlenstofl"  haben; 
eine  Mischung  von  40  Teilen  Zwischenprodukt 
und  (i<>  Teilen  I^obeisen  würde  3,1 '/o  K  iil' n- 
>toff  haben.  Zur  Krzielunjr  einer  truten  Misrluinu" 
ist  es  notwendig,  das  Kohei.sen  auf  die  .Schmelz- 
temperatur des  Stahles  zu  bringen.  [„Eisen- 
zeitunir"  1  !t'>T  Nr.  1  1  S.  I  '^:t.l 

L  e  0  H  e  lu  m  e  r :  \'e  r  arbe  i  t  u  ng  v  o  n  (.i  u  Usclir  o  1 1  i  ni 
EisengieUereibetriehe.  f,.Oießere{-Zeitung"  1907. 
1.  Mrirz,  .S.  12;t— 131.        M/trz.  S.  IflS-lTO.] 

Öeorge  (.'.  Hicks:  Kapselgcidäse,  ihre 
Konstruktion,  Wirkungsgrad  und  Verwendung. 
[„  riie  Foundry  Trade  Journal*  1907  Märsheft 
8.  123-126.] 


III.  Formerei. 


Thomas  Maek  iMselireibt  eine  verbesserte 
Schabloniervorriehtung.    [„The  Foundry"  1907 

Januarheft       32H  — 32;».J 

Max  Küller:  I>as  feriramon-GufWerfahren, 
eine  neue  Fürmmethode.  [„tiielierei- Zeitung" 
1907  Kr.  1  S.  18—18,  Nr.  2  8.  88^44.] 

Neues  an  Fonnmasehiaen.  [„Eisen-Zeitung'* 
1907  Nr.  4  S.  49—50.} 

Die  Farwell-Foniiiiifis.  bine  ist  abgebildet  und 
bescliriebcn.  [„Tite  Foundr3'  Trade  Journal" 
1907  .Tanuarbeft  S.  '_>4  2(^.1 

J>ic  „tiravitj  '-l  ormma-Hchine,  [»Iron  Age" 
1907,  10.  Jamiar,  S.  180-131.] 


Ciifts  L'niversal-Formmaschine.  [„The  F'ouu- 
dry  Trade  Journal*  1907  FebmarheftS.  85—86.] 

Als  Formmaschine  zur  Herstellung  von  Arma- 

turen<.nir)  uinl  ilie  li\ (IiuiiHm  Iii'  Fornimaschiue  der 
Schinirgeifabrik  Hannover- HainJiolz  empfohlen. 
[„(utißerei-Zeitang''  1907  Nr.  4  S.  126—127.] 

Nmes  auf  dem  Gebiete  der  Sohablonenfonnerei. 
[«Gleßerel-Zeitnng''  1907  Nr.  28.  55-57.] 

Einformen  von  Köllen  für  Hebezeage  usw. 
f„Th(  Foundry  Trado  Journal**  1907  Februar- 
heft s.  .-,:,  ..-,:.] 

EinformeUüiueägroßcuZalmrades.  [„  The  Fouu- 
dry  Trade  Journal*  1907  Febmarheft  S.  60—65.] 
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Formen  von  Schwungrädern,  SetlBcfaelbcn  usw. 

nach  f^chalil<  n.>.    [«EiMn-ZeUnog"  1907  Nr.  3 

S.  37— .HS.) 

Beispiele  über  da»  Einformen  \  erscliiftdeuer 
MMcUnenteile.  [«Tbe  Fonndry  Trade  Journal" 
1  !«0T  .T.innarh<-ft  S.  2i^  —  ,Tlio  Fonndry"  ÜIOT 
Januarheft  8.  335  bis  341;  Fcbruarhcft  S.  414 
bü  420;  «Adierieanifaehliilst*'  1907,  16.  Febr., 
S.  136—139.] 

K*rMiii«diwr«i. 

Kernforniiiiaschiiir  von  II.  I'.  Marsliall  Ä  Co. 
[„rhlan^ls  Tt-clinisclK' Kiintlsclmu"  UHiT,  Abteil. 
Metallindustrie,  Nr.  2  .S.  11-12.] 

Wadsworth  Kemfonunascfaine  lur  sedu 
Kerne,    („fron  Ag«**  1907,  10.  Jsniiar,  S.  136.] 

Kermnaterial.  [.Gießerei-Zeitoog**  1907 
Nr.  4  S.  127.] 

Kemmaterial  für  Oießerelen.  [„American 
Machlnlst'*  1907,  2.  Februar,  S.  94E-96E.] 

Dil  Firma  J.  \V.  .Tarkmann  »S  <'o.  hat  iintor 
dem  .Nauen  „Glutriu"  ein  Mittel  in  den  Handel 
gebra(;ht.  das  dem  Wasser  ziifsresetzt  werden 
soll,  welches  zum  Hefoufhten  des  Kt-riiMandes 
dient.  Ks  wird  im  Verhältnis  1  :  ir)0  Teilen 
Sand  verwendet  Am  besten  ist  'jsülutriu:  '/« 
Wasser  :  2.')  Sand.  [^The  Foluidry  Trade 
Jottnuü"  1907  Maratheft  S.  112.] 


TreetenVfei. 

Eine  neue  MctluMlr  zum  Troeknen  von  Sand- 
und  I.idimformen.  U Eisen-Zeitung'*  1907  Nr.  5 
S.  74.] 

H.  Gtlle:    Trocken-    und  OlflhSfen  fOr 

StahIforrntri<'li*'ri'ii'n,  [  ..(Jieli.ni-Zeitun^'"  1;I07 
Nr.  4  S.  lo.'i-  lUit,  Nr.  ">  S.  142—147.] 

Trau8i»ortabler  Kcrnofun.  [n'i'he  Iron  and 
Coal  Trade«  Review**  1007,  26.  Januar,  S.298.] 

Modelle. 

John  Uaf  ee:  Ueber  Hetallmodelle.  C'i'he 
Fouudry"  1907  Febroarheft  S.  420 — 424.] 

Modelle  für  iriilii'isfrne  Si)dions.  UThe 
Foundry  Trade  JournaP  1907  Januarheft 
S.  26—28.] 

Ohas.  T.  Beyner:  Modell  fBr  ein  VentU- 

gehituse.  [^American  Uachintst"  1907,  2.  Febr., 

S.  8:.^sf;  ] 

Modelle  für  Kuierohre.  |.,The  Foundry  Trade 
Jonmal«  1907  Marsheft  S.  118—120.] 

E.  F.  Lake  beschreibt  die  Herstellnng  der 

Modelle  und  Fmineil  fOr  (Ta.sniascliinrtr/yliruler. 
[„Anu  rlcan  Maehinist"  1007,  11».  .Januar,  S.  J  —  .">.] 

Eiserne  W'erkijauk  .für  Modellsclireiuer. 
[„Americui  Hadünist"  1907,  23.  Februar, 
S.  176—177.] 


IV.  Gießereieinrichtungen. 


Koks-  und  Sandvcrt'ilunir  in  dir  fücCjfni 
der  John  Bertram  &.  Sons  L'ouipany  in  i'undas, 
Ofttario,  Kanada.   [„American  Maohtnist*  1907, 

2.  Februar,  S.  78—79.] 

Metallbandsagen  zum  KnttVrnen  von  Trielitern 
und  Angüssen.  [„Gießerei-Zeitung«  1907  Nr.  4 
S.  111-113.] 

Sandstrahlaj^paratf  mit  Injfktorwirkunfr  zum 
Putzen  von  Gulistücken.  [„Uhlauds  Wochen- 
schrift für  Industrie  und  Technik''  1907  Nr.  1 
S.  6.] 

Mischma-schinen,  System  Werner  Pfleidcrfr. 
fiir  Gieüereien.  [„L'Echo  des  Mines''  1907, 
24.  JTuiutr,  S.  90—91.] 

Hartguß  und  Temperas. 

Herstellunp  (gußeiserner  Eiscnbahnwagen- 
rridir.      [„The   Iren    Trade  Review"  1907, 

7.  Februar,  8.  214—220.] 

Walzen  mit  gehärteter  und  ungehärteter 
Oberflache.  [„OieBerei-Zeltang**  1907,  15.  Mars, 

8.  173—177.] 

Dr.Uicbard  Moldenke  behandelt  in  gemein- 
verständlicher  Weise    die    Herstellung  von 

schmiedbarem  Ouß  und  .seine  Verwendung  im 
Maschinenbau.  [..Tassiers  Magazine"  1907 
Januarheft  S.  211 — 21.5.] 


ir.  Kill  SS  :  Si  liwarziirennen  von  Temperguß. 
[„tiießerei-Zeitung"  1907  Nr.  3  S.  iH».] 

Harry  Malone:  Halbstabiguß.  [„Kiseu- 
Zeitung*  1907  Nr.  8  S.  34—36.] 

Allgemeines. 

Poröser  Quß.    [„OleOerei- Zeitung**  1907, 

l.  Marz,  8.  160,  1.-).  Marz,  S.  190—192.] 

Hr.  In<r.  Eckwalt  diskutiert  die  Fra^e: 
Wo  ist  in  Gießereien  der  Hebel  zur  Hebung' 
des   Wtrtsehaftliehkeitsgrades  anznsetsenf 
[„Kis.-n-ZiMtiin-"  1907.  9.  Februar,  S.  85— HS. 
16.  Februar      107— lOU,  23.  Februar  S.  126 
bis  128,  8.  Mars  S.  147—148.] 

J.  C.  Redding:  Ein  System  zur  Ermittelung 

der  GIcOereikosten.  [„The  Engineering  Magazine" 
1097  .Tanuarheft  S.  579— r.9K.] 

J.  F.  Johnson:  Berechnung  der  Gestehungs- 
kosten In  CHeßereien.  [„The  Iron  Age"  1907, 

7,  Marz,  S.  770  —777.1 

Winke  zur  Frhiiliunt;  der  HentaidlitUt  und 
Leidtung.sfähigkeit  unrationell  arbeitender  (rielie- 
reien.  [„Gießerei -Zeitung**  1907,  16.  Marz, 
S.  161  —  164.] 

l-'iiCiwrlT'  iuuinirt'n  in  < üflif^reien.  [„Gießcrei- 
Zeitiuiij:-  l;iu7  Nr.  4  S.  117—119.] 
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K.  Erzeugung  des  schmiedbaren  Eisens. 

I.  Schweifieisen. 


1.  Direkte  Elsendarsiellung. 

■ttteak«lri*b  M  ladiiehw  Klttfekwwra. 

Die  Einzelheiten  des  ^r'^renwilrti^'  in  Indien 
gebräuchlichen  Arbeitsvertahreus  sind  tur  jede 
Ge|:rend  andere.  Es  soll  naobfolgend  dasjenige 
im  Dorfe  Uugara,  welelies  im  Baipurdiitrikt  der 
Zt  ntralprovinzen  trelt'L'en  ist,  boschrieben  werden. 
Da£  Erz  ist  stark  verwitturter  ütüuatit;  c-s  wird 
zu  ErbsetigrOße  zerkleinert  und  mit  Holskoble 


Abbild.  tS. 


in  dem  olicnstrliriid  tr<'Z»'ir!int'tfn  <  »feti  vi-r- 
schinolzeu.  Kr  hat  etwa  1  lu  Höhe  und  üao  nun 
Weite;  die  vordere  Lehra-waad  ist  60  \A%  75  mm 
dick.  Die  Bln^i  li'll^rf  \'  if  rtiu't  man  aus  nnpe- 
gerbleui  Ziegenfell.  Siu  haben  250  mm  Durch- 
memer  nnd  im  ansfrezofrenen  Znstaade  etwa 
375  mm  Läniire.  I»!.'  Si»itze  der  Hfllye  ist  offen 
gelatwen  und  wird  OAch  Bedarf  von  Haud  ge- 
eehlossen  und  geöffnet.  Eine  Hitze  dauert  3  bis 
5  Stunden;  die  erhaltenen  l.uitjien  wiejri  n  1 1  ktr. 
Zum  Kaffinieren  des  Eisens  dienen  iiieine  flache 
Herde  mit  BIa.sebaig,  und  luau  erhält  aus  einer 
Robluppe  etwa  7  bis  8  kg  fertiges  Eisen. 
Letzteres  i<t  s<  hr  weieh  und  rein.  Xac  ti<toliend  die 
Zusammen-setzung  von  Erz,  Eisen  und  Schlacke: 


,   ^rz   61,44  ,    bftt  .  o,Uäö  i  0,082  I 

'  Eisen     ....  0,30  ,  0.010  '  0,007 

I  ScbUcke  .  .  .  |  ftl,66  I  24,60  '  0,160  j  0,077  ' 


[.Oiefierel-Zeitung«  1907  Nr.  2  S.  44—46.] 


2.  Elektriache  Eiaendaratellung. 

l'itaval  gab  in  einem  am  6.  Januar  d.  J. 
in  S;iint-l!ti(  niie  frelinlti  iien  \'ortrap  eine  ("eber- 
äiüht  iibor  einige  ueuu  Anweuduagea  des  elek- 
triscben  Ofens  in  der  Metallurgie  des  Eisens. 
[„Comptcs  rendus  mensuels  des  T?^unions  d  - 
la  Sociät«  de  rindustrie  Minerale'  1907  Marz- 
heft S.  88—105.] 

L6on  Guillei  berichtet  tiier  die  gegen- 
wartiL'i'  I-Aire  der  elekf ri^^clien  Eisen-  und  Stahl- 
erzeugung. l,Lu  üüuie  Civil"  1UU7,  5.  Januar, 
S.  166—168,  18.  Januar,  S.  174—176.] 

A.  Pnmmer:  Üeber  elektrisebe  Oefen  älterer 
sowie  ganz  neuer  Systeme,  f ^OeHterreichische 
Zeitscliritt  für  Berg-  und  Hüttenwesen'*  1907 
Nr.  9  8.  105—110,  Nr.  10  8.  126—188  und 
.VereinsmltteiluBgen*  Nr.  1  8.  6—7,  Nr.  2 
S.  13-14.) 

Albert  Xeuburger  gibt  eine  Uebersicht 
Ulx  r  die  Fortst  liritte  auf  dem  Gebiete  der  elek» 
trischen  Eisendarstellung,  f, Zeitschrift  für  an- 
gewandte Chemie"  1!»0T  Nr.  3  S.  !»7  — 108.] 

John  B.  C.  Kerähaw:  Elektrische  Eisen- 
und  Stahlerzeugung.  [,The  Iren  Trade  Review^ 

1907,  S.  Januar,  S.  30-32.] 

Der  gegenwärtige  Stand  der  elektrischen 
Eisen  und  Stahlerzeugung.  [,Le  Genie  Civil" 
1907,  16.  Min,  8.  638—840.] 

Fortsehritte  im  Hen-ult -Verfahren.  [,Iron 
Age-  litoT.  10.  .r.inii.n-,  S.  144.) 

Das  Heroult -Verfahren,  [i'i'he  Irou  aud 
Goal  Trades  Beview«"  1907,  26.  Januar,  S.  2H8.] 

J.  Harden:  Betrielwergebnisse  bei  der  Er> 

ztiugung  Villi   Stalil    im    elektrischen  Ofen  \ 
Kjellin.  £,Chemiker-ZeituQg'*  1907,  Kepertoriunt. 
Nr.  9  3.  66.] 

Neuere  Erfahmageti  mit  dem  KJelltBScben 
Induktionsofen.  [»Lron  Age*  1907,  24.  Januar, 
.S.  2S2.] 

Elektrischer  Stahlschmelzofen.  System  Kjellin. 
in  .\raya  ittuipüzcoa),  Sjianien  «Alibild.  17  u.  iSt. 
[jKevista  Minera"  1907,  Ki.  .Fan..  S.  31-32.1 

Dr.  K.  S.  Hut  ton:  Die  Girod -Werke  und 
der  neue  (tirodsche  elektrische  Stahlächaielzofen. 
[,Thc  Iren  and  Coal  Trades  Review«  190T, 
1.  Februar,  S.  37  4.] 

Wilhelm  Stiel;  Der  rlektriscbe  Ofen  von 
Oalbruith.  |  «üicüerci- Zeitung"  1907  Xr.  3 
S.  78— 79.J 
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■toMfMftaiMUif  mit  norw0irlscheni  Material. 

Zum  erstenmal  ist.  es  f_Ti:!ürkf .  auf  elek- 
trischem Wege  Kobeisen  herzimicileu  aus  nor- 
w6g1«dMn  Emen  «od  nonregiBoliem  KoUeastoff— 
in  Form  von  Graphit,  der  an  mehreren  Stellen 
des  Landes  in  braonders  g^roi^n  Mengen  vor- 
kommt, 80  z.  B.  In  Nordlud,  woselbst  er  In 
10  bis  20  m  mächtigen  Lagern  auftritt.  Dieses 
Mineral  war  hier  so  gut  wie  unbeachtet  ge- 


Aliliilii.  IT. 

blieben,  da  es  zu  unrein  für  die  Herstellung  von 
Tiegeln  und  Bleistiften  Ist;  In  alleijfingster  Zeit 

ist  es  nun  Albert  Hiorth  frelunjren,  im  elek- 
trischen Ofen  mit  Hilfe  dieses  Graphits  aus 
imereB,  fOr  den  Hochofenprozefi  unbrauchbaren 
Ersen  gutes  Eisen  herzustellen.  Die  einschla- 
gigen Versuche  wurden  in  der  neuen  elektro- 
chemischen Anlage  der  Techniächen  Hochschule 
itt  Kristiania  ausgeführt.  Daselbst  wurde  Eisen- 
^and.  der  Iiis  \'\"i>  Titansflure  enthält,  mit 
Graphit  alä  Keduktionäniittel  und  Kalk  als  Zu- 


schlag eingeschmolzen.  Aus  iliesen  Materialien, 
die  an  und  für  sich  recht  iinr>  in  sind  (der  nordische 
Graplüt  enthalt  ungefähr  20  "/o  Kieselsaure), 
erhftlt  man  ein  ESaen,  das  bei  der  Analyse  keine 
Spur  von  Titan  und  nur  O.Ol  Silizium 
besaß,  wobei  sich  gezeigt  hat,  daü  der  Graphit 
für  die  VerbOttuag  von  gewSbnllchem  Ers  für 
gute.s  Roheisen  anwendbar  ist,  und  zwar  selbst 
bei  Verwendung  von  titanhaltigem  Erz,  woran 
Norwetrcn  so  Oberaus  reich  ist.  und  das  bisher 
wertlos  war.  Die  Hlorthscho  Erfindung  erSlfiiet 
die  Aussicht  auf  eine  norwegische  Eisenerzeiiirunfr 
auf  elektrischem  Wege,  ganz  unabhängig  von 
der  Kobtenfirage  and  ooter  Attsnotsniig  biaher 
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unbrauchbarer  Erze.  [,'I'cknisk  Ugeblad''  1907 
Nr.  10  S.  92.] 

Paul  Girod:  Herstellung  von  Eisenlegie- 

runt-'f^n  im  elektrischen  Ofen,  f  „Ti'Echo  des  Mines 
et  de  -Met.alhirgie*  1!M)T,  7.  Januar,  S.  11  ~14.J 

Elektrometallurgisuhe  Eisendarsteilung. 
CTekniik  Ugttblad*  1907,  16.  Februar,  8.  55.] 

O  u  s  t  a  V  H  o  f e  r :  ElektrolytlBche  Herstellung 

von  Eisen.  Mangan  und  Ferromaniran.  f  .Gioßerei- 
Zeitung*  11*07,  1.  März,  S.  140— 142.J 


II.  Flußeisen. 


Quat.  Hofer:  Das  Frischen  von  BohelseiL. 
(.OieBml-Zeitung''  1907, 15.HArz,S.170— 173.] 

Herstellung  von  Eisen  nach  C.  G.  I*.  de  Laval. 
[.Chemiker-Zeitung"  1907,  Kepert.,  Nr.  2  S.  15.J 

Duplex- Verfalu-en  für  Bessemerstahl.  [,Iron 
Age*  1907,  81.  Februar,  S.  578.] 

I.jiwrence  Lewis:  Herstellung  von  basi- 
schem und  saurem  Martiostalil  auf  den  .Stahl- 
werken der  Colorado  Fuel  and  Iren  Gon)p:iii y  zu 
Pueblo.  [„Enirineeriiig  and  Miuiny:  .Tourual"  1!<07, 
2.  Febr..  S.  2;i4~23(;;  2;?.  Ket.r.,  S.  371  375.] 

W.  M.  Carr  gibt  die  Zeiolinung  und  Be- 
schreibung eine«  mssisehen  t*(a  t- Martinofens, 
der  In  einer  Maschinenfabrik  zu  Berdiansk  am 
Azowischen  Meere  zum  abwechselnden  Schmelzen 
von  Temper-  und  Stahlguß  dient.  [,The  Foundry  ^ 
1907  Fabruriieft  8.  891.] 


Fr.  FrSllch  beschreibt  eine  Reihe  meohant- 

ficher  Beschickungsvorrichtungen  für  Martinöfen. 
[.Zcitaehrift  des  Vereines  deutscher  lugeuieure" 
l'J07  Nr.  2  S.  47—64,  Nr.  4  8.  189—144, 
Nr.  8  S.  819—222.] 

StaUfarmguB. 

Die  neue  Stahlformgieüerei  der  Detroit  Steel 
Casting  Co.  [/l'ho  Iron  Trade  Keview*  1907, 
14.  Februar,  S.  2.05  —  2(10.] 

Die  Praxis  der  Konverter  •  Stahlgießerei. 
[.Btsenseltung'  1907  Nr.  1  S.  1—8.] 

T'.'ber  .Stahlgußwalzen.  [„Giefi«rd-Zcdtnng* 

1!»07  Nr    2  S.  48  — .'il.] 

Ii  ii  m  0  r  i :  Ausglühen  von  Slahlformguß. 
[,B<^njaszatl  <a  Kohdszati  Lapok"  1907  Nr.  3 
S.  177—180.] 
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27.  Jahrg.  Kr.  18. 


L  Verarbeitung  des  schmiedbaren  Eisens. 

L  Walzwerke. 


Das  Kennedy -Ümvenal-W&lzwerk.  («Iron 

Age"  inoT,  :i.  .Fanuar,  S.  1  —  3.) 

I>a8  Sa<  kschc  L'niversal-Trilfjer-Walzwurk  iu 
Kombacb.  [qlroii  A^m-''  1U07,  1 7.  Januar,  2U6.J 

Gi*ey-TrftRer .  [  „  Zoitiduift  des  Veranet  deiit- 
scher  iBgeaieare**  1907  Nr.  6  8.  237—238.] 

G.  M.  I'.rnwn:  Elptctrisrh  lietriolicne  Walz- 
urerke.  [»The  Iroii  and  Coal  Trades  Review'' 
1907,  1.  Februar,  8.  371—372.] 

Elektri.sch  betriebenes  Blechwalzwerk.  [«Iren 
Age**  1907,  17.  Januar,  S.  199.] 

Bollgfar«* 

Elektrisflie  Motoren  zmn  Antrit'l)  »k-r  Itolli-n 
eines  Walztisches  im  Walzwerk  der  Firma 
Dorman,  Long  A  Comp,  in  Hiddlesbroogh.  [«Iron 
«ad  Goal  Trades  lUvicw^  i  tMT.  15.  Marz,  S.  877.] 

Abbilclunp  ""d  Ik-st  lutilninp  eines  Trans- 
jxirtntllfrangt'H  mit  Kurbilbetrieb  (D.  K.  1*. 
ir)()7  7ri),  ausgeführt  von  der  Duisburf^er  Ma- 
scliiin  iiban- Akt.-(ies.  vorm.  Bi-ebem  <^  Kt  i-tm^n. 
Die  meisten  Koilgängo  wurden  bisher  bekanntlich 


durch  Kegelnder  angetrieben.    Bei  dem  vor- 

liepcnden  KolliLran/jr  erfol;rt  der  .Antrieb  hingegen 
durch  zwei  Systeme  von  um  90"  {fegeneinander 
versetzten  Kurbeln  und  Schubstangen.  Die  Haupt- 
vorziigi-  dieser  Antriebswei^^e  sind  der  leichte, 
stoßfreie  Gang,  da-j  Fili! .11  von  Kammlagern 
und  Kupplungen,  geringer  üauuibedarf,  geringe 
Unterhaltungskosten  and  hohe  Betriebssfcherbdt. 
f^Zeitselirift  für  WerkzeugnascMBen*  1907, 
6.  .fanuar.  S.  1 ;?.').] 

Die  grölite  Kichtma.schine  der  Welt.  [„Iran 
Age"  1907,  17.  Januar,  8.  185—186.} 

Abbiblung  und  Doschreibung  einer  hydrau- 
lisrlien  Schere  von  Breuer,  Schumacher  ä  Co. 
für  Hb'clie  von  4500  mm  Breite  und  10  bis  75  mm 
Dicke.  Das  Gewicht  der  Seiiere  ohne  Akku- 
mulator betriiurt  etwa  200  t.  [»Lo  Gönio  CivU" 
1907,  !».  l-.bruar,  S,  thl.] 

l'ietzscb  macht  einige  Mitteilungen  über 
das  Zerspringen  eine»  Schwungrades  einer  70  P.S. 
Dampfmaschine.  f,,Zeitsebrift  des  Ven  iiu  s  deut- 
scher Ingenieure'*    lü07  Nr.  8  S.  au5  — 30U.] 


IL  Eisenbahnschienen  und  -Schwellen. 


Wo  1  d  e  m  a  r  S  c  h  ii  t  z  e :  Sehienenstahl.  [„BISOB- 
»eitung**  li)07  Nr.  2  S    17  -1«.J 

Benjamin  Talbot:  Eisenbahnschienen  aus 
llartinstahl.  [„\tou  Age"  1907,  28.  Februar, 
S.  65«— 858.J 

Max  Bucbwald:  Der  Strafienbabnoberbatt 

III.  Panzerplatten. 

.\.  Bizot:  Fabrikation  von  Panzerplatten  in 
Gut-rigny  (Xievre}.  [„Le  G6me  Civil"  1907, 
26.  Januar,  S.  209—212.] 

Stahlkammern.  [„Iron Age*  1 907, 1 7.  Januar, 
8.  188.) 

V.  Rohrfabrikation. 

F.  N.  Speller  gab  in  einem  Vortrag  vor 
der  Englneer«  Society  of  W'estern  Pennsylvania 
einen  lleberbück  über  Material  und  Eigenschaften 
der  geschweiliten  Rohre.  [,,The  Iron  Trade 
Keview"  19i»7.  7.  Marz.  S.  :'.Ts  3^'.'.] 

Röliren.  [  „Tbe  Iron  iind  ("<»al  Trades  Review" 
1907,  11.  Februar,  S.  3b2.] 


der  Gegenwart,  f.. Prometheus-'  l:)i)7,  !».  Januar, 
S.  22:.— 229,  IG.  Januar,  S.  244— 249.J 

K.  A.  Müllenhoff:  Versiirbe  mit  fltißeisernen 
C^uerschwelien  in  den  Vereinigten  Staaten  von 
Nordamerika.  [„Zeitsehrift  des  Veretnes  dentsdier 
Ingenieare"  1907  Nr.  7  8.  259—262.] 

IV.  Geschütze  und  Geschosse. 

H.  J.  Kennedy  gibt  eine  sehr  eingehende 
Beschreibung  der  Gesehüt  zwerkst.'üten  zu 
Washington.  [..American  Machinist"  1907, 
!).  Fei.ruar,  s.  !>!»  — lo.-i.  10.  Februar,  8.  181 
bis  13»,  9.  Mtrz,  S.  240—244.] 


VI.  Drahterzeugung  und  Verwendung. 

VIT.  W.  Gibbs  bringt  in  einem  Iftngeren  mit 

einer  litülie  von  Abliildungen  ausgestatteten 
Artikel  einen  recht  guten  Ueberblick  über  die 
Entwicklung  der  Drahtzieherei  mit  besonderer 
Beriicksiehtignng  der  neuesten  Fortschritte  auf 
di<>sein  (ieiiii  te.  [„Iron  Age"  1907,  3.  Januar, 
S.  18  bis  2.">.J 
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Verarbeitung  des  schmiedbaren  Eisen». 
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VII.  Glühen  und  Härten. 


OlüheD. 

Selbsttftti};  arbeitende  Au»|fliilii*iiirirlihin>?t'n 
von  der  Bates  and  Peard  Patent  Annealing-  Co. 
in  Liverpool.  [„L'lilands  Woehenseliritt  tur  In- 
diiRtrie  und  Terlipik"  I!M)7  Nr.  1  S.  7— m.] 

Dr.  R.  Moldenkc  berichtet  über  da.s  Aiis- 
trlühen  von  schmiedbarem  Guß.  [„IronAgre"  liiOT, 
17.  .laniiar,  S.  1H(>.) 

Härten. 

Parti ot  be.spricht  einifrc  unklare  Punkte  der 
Zenientationstheoric.  [„Metallurgie'*  l!)i)7  Nr.  2 
S.  60— (»1.] 

Dr.-In^r.  F.  Kick:  Ueber  verschiedene  Vor- 
sichten und  Kunstirriffe  i»eim  Hilrten  des  Stahles. 
( .(ilasers  Annalen"  l'.M)7,  L.Fanuar,  S.  \\\  1M.| 

Gas^rlüh-  uud  Hilrtcöfen.  [, Bayerisches  In- 
dustrie-und  Gewerlieblatt"  li»07Nr.4  S.  37  -38.) 

I)ie  tiasharteiifen  der  (iasmntorenfabrik  Deutz 
sind  abfrebildet  und  beschrieben.  [„Zeitschrift 
für  Werkzeugmaschinen"    1!M)7,   'Ih.  Februar, 

JIO  — -211.) 

Warmöfen  für  Hflrto-,  Glüh-  oder  Einsatz- 
zwecke. [„Zeitschrift  des  Vereine«  deutscher 
Injrenieure-  1!M)7  Nr.  6  S.  230—237.] 

l'i-ber  das  Harten  von  Stahl  In  geschmolzenen 
Elektrolyten.  [„Engineering"  l!M»7,  1.  Mflrz. 
S.  2S2.]' 

Elektrisches  Stahlharten  in  der  Praxis. 
[..Gießerei-Zeitung"  1 907 . 1 5.  Marz,  S.  1 H2  -  1  «3.] 

Elektrisch  geheizter  liärtcofen  von  W.  ('. 
Heraeus.  [„Plilands  Wochenschrift  für  Industrie 
und  Technik"  l!)n7  Nr.  1  S.  8.] 

KlektriBch  gebelzUs  Bad  cum  Härten  tob  Werk- 
seofff  n. 

.\uf  der  ^Corjioration  Electrical  Exhibition" 
In  Sheffield  war  ein  Apparat  ansgeslellt,  der 
als  Ersatz  der  gewöhnlichen  Härtebäder  be- 
stimmt ist  und  sich  auch  zum  Harten  von 
Werkzeugen  recht  bewahrt  haben  soll.  Seine 
Einrichtung  geht  aus  der  nebenstehenden  Prinzip- 
skizze (Abbild.  lU)  deutlich  hervor.  Der  aus 
fi  iierfe.sten  Steinen  zusammengebaute  Trog,  der 
an  zwei  gegenüberliegenden  .Seiten  Eisenelek- 
troden enthalt.  Ist  mit  reinem  Baryumehlorid 
gefüllt,  das  durch  den  elektrischen  Strom  ge- 
schmolzen wird.  Dieses  Salz  wird  für  höhere 
Temperaturen  (bis  zu  1400" C.l  angewendet, 
für  niedrigere  Temperaturen  bedient  mau  sich 
eines  Gemenges  vonChlorbayriim  und  Chlorkalium. 
Mit  diesem  Gemisch  kann  eine  Temperatur  von 
«.'»OT'.  erreicht  werden.  Die  Kosten  für  ein 
Bad  von  etwa  50  kg  Inhalt  betragen  20  bis 
25  Mark,  und  <la  keine  Verluste  eintreten,  sind 
die  ersten  .Anscbaffungskosten  auch  die  einzigen 

xni.  ,7 


Auslagen  für  Material.  Zum  Schmelzen  des 
Bades  dient  Wechselstrom  von  200  Volt;  der 
Stromverbrauch  schwankte  von  1,10  Watt  bei 
75()"('.  bis  zu  4!», 20  Watt  bei  1 300"  C.  für  den 
Kubikzoll  des (lemenges;  bei  größeren  Oefen  sollen 
sich  die  Verbrauchszahlen  günstiger  stellen.  Mit 
S|iir.'ilbohrern  aus  .Schnellilrelistahl  erhielt  man 
sehr  gute  Uesultate;  zwei  .Ariteiter  waren  iui- 
stAnde.  mehr  als  150  Spiralbohrer  von  1 '  :?  Zoll 
Durchmesser  in  einer  Stunde   zu  harten.  Mit 


Abbild,  t». 

anderen  Werkzeugen  erhielt  man  ebenso  gute  Re- 
sultate. Stahlsorten  mit  hohem  Kohlenstotfgelialt 
wurden  bei  Temperaturen  von  750  bis 
behandelt.  Die  Betriebskosten  sind  ungefähr 
gleich  denen  bester  Gasöfen,  allein  die  Leistungs- 
fnhi^'keit  der  neuen  tiefen  ist  viel  größer  und 
.Ausschuß  kommt  fast  nicht  vor.  Eine  ShelHehh'r 
Firma  hat  gleichfalls  gute  Hesultate  mit  dem 
oben  beschriebenen,  elektrisch  geheizten  Bad 
gemacht.  Die  Werkzeuge,  die  aus  .'<chnell- 
drehstahl  Rex  Nr.  1  hergestellt  waren,  wurden 
in  einem  Bad,  dessen  Temperatur  zu  1400" t'. 
festgestellt  worden  war.  erhitzt  und  dann  in 
einem  Windstrom  gehärtet.  Die  Zeit,  wahrend 
welcher  jede.«  Stück  in  dem  Bad  blieb,  betrug 
1  Minute  und  20  Sekunden.  Die  günstige  Wir- 
kungsweise des  Ofens  ist  darin  zu  suchen,  daß 
das  Stahlstück  durch  den  elektrischen  Strom  In 
seiner  ganzen  Masse  schnell  und  gleichmaßig 
auf  die  erforderliche  Temperatur  gebracht  wird, 
wahrend  man  bei  den  übrigen  Erhitzungsarten 
stets  ein  Verbrennen  der  dünneren  Teile  zu  be- 
fürchten hat.  Die  Werkzeuge  wurden  vorher 
geschlilfen,  und  es  ergab  sich,  daß  die  Schneiden 
im  Ofen  nicht  verletzt  wurden.  Es  zeigte  sich, 
daß  Temperaturen  von  TiOO"  bis  1350"  (\  die 
Itesteu  Resultate  bei  selbstharteiidein  Spezialstahl 
ergaben.  [,Iron  .Xge"  1!)07,  3.  .Januar,  S.  17, 
17.  .Januar.  S.  H)l.] 

Elektrischer  Harteofen.  [„Lc  Genie  Civil" 
1907,  23.  Februar,  S.  2!»!.] 

Magnetischer  Temperatur-Indikator  für  Stahl- 
harteöfen. [„Chemiker-Zeitung"  1907,  Heper- 
torium,  Nr.  3,  S.  23.] 
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VIII.  Ueberziehen  mit  anderen  Metalien. 


Verxiuken. 

Tiückiiivitzinkung.  [„Di'Ul.schc  Metall- 
industrie-ZeitiiniL'"  1907  Nr.  10  S.  295^296.] 

Nach  R.  Urauns  sirli  das   unttT  tl^  m 

.Namen  ,,Sberardising'^  bekauut  gewordene  neue 
Verzlnknnfrsverfahr«!!  (vfrl.  ..Stahl  und  Elsen'' 
1904  Nr.  ir.  S.  !»S0)  niclif  lit-wnlin-ii.  <l-i  'Ii- 
dabei  erhaltene  Ziukschicht  dt;»  Witteruu{.'.s(MU- 
flÜBsen  nicht  standtailt.  [„Deuttiche  Metall» 
Industrie-Zoitiiii^'--  \W<  Nr.  s  s.  'J'Jn  — 

TTi'ißvt'rzinkiiii'r  odf-r  »•Icktrolytisrln'  \  i  r- 
/.iukuiig  Vüu  Rühren  [„Journal  für  Gasheleuch- 
tang  und  Wosserversorgnitg*  1907  Nr.  TS.  138 
bh  141.) 

WiederRewiunnnir  des  ZIhIw  aus  Hartiiak. 

Hfiin  V'tTzinkt'n  dts  Eisens  »'iitstoht  lickaniitlii  l) 
eint!  als  HarUcink  bezeichnete  Zinkeisenlogierung, 


die  sieb  am  iioden  de.s  Kessels  ansammelt  und 

von  Zeit  so  Zdt  aasfreschSpft  wird.  Die  Analyse 

dreier  Proben  er^ralc 

Zinlt  95,50  97,98  96,11 

BiBon  .  .  .     4,46  l,q^  8,89 

Ein  von  .I('st'|>h  Kichards  crfundt-nfs  Ver- 
fahrt-n  znr  Wi«  d«  i  l'i  uinniinfr  von  Zink  aus  dem 
Hurtzink  boruiit  uul  der  Beobachtung,  dali  eine 
Hlsrbung  von  Cyankall  und  Schwefel  besonders 
in  ffuclitcni  Ziistandi'  die  F.lhijrk'it  lirsitzt,  das 
Eisen  abzuscheiden  und  das  Zink  unverändert 
zu  lassen.  Um  die  f^rlniren  Hentren  von  Zink- 
üxyd,  >lii  sicli  beim  Kaftinierrn  !.'t'l)ild<'t  haben, 
zu  entfernen,  wird  dem  raflinierten  Zink  etwas 
Aluminium  (etwa  0,001  ^'o)  zniresetzt.  Das  auf 
dit  se  Weist-  wieder>:ew<inneiie  Zink  enthillt  an 
X'.  riiiir.  inijrunp  n  l.'iO"  o  Hlei  und  Ü,15  ^^t  £isen. 
(„Meullurgie"  1907  Nr.  3  .S.  93.J 


M,  Weiterverarbeitung  des  Eisens. 

I.  Allgemeines. 


Belsen. 

Rntfernun;;  des  Rostes  mittels  Elektrolyse, 
(i.nie  Civil"    1907.   !•.  Februar.  S.  252 
nach  ,lron  Au'e-  l!»(tC,  r..  Sejitember.J 
Schmieden  und  Pressen. 

Beschreibung  und  Zeichnung  des  großen 
108  t-Hammers  mit  Preßhiftbetrieb  in  Terni. 
[,The  Engineer"  11»07,  S.  Murz,  S.  '.Mi;  "247.) 

R.  Wahle  beselireibl  die  als  .Flildener 
Fallbanuner''  bekannten  Fallhammer  der  Firma 
Kirberg  ä  liiil-i  in  Hilden.  [.Zeitschrift  für 
Werkzeugmaschinen"  IH07,  5.  Febr.,S.  17«-17y.] 

AbUldiing  und  Beschreibung  einer  Schmiede- 
jiresse  mit  dam}if-hydraiilischetii  Antrieb.  System 
üavy,  gebaut  von  der  Firma  Davy  Brothers 
Limited,  Park  Iron  Works  in  Sheffield. 
r,Gleßerei-Zeifun;r-  I  i  '7  Nr.  4  S.  119-120.J 

Pneumalischer  Si  liiiiiciiehanimer  von  Peter 
Pilkintctou,  Limited  iJamlier  Hrid^'e.  [, Engi- 
neering'' l!t(i7.  H.  Februar,  S.  17«. | 

Elektri>(  Ii  li.  f  ri' lieiir  Wendr-vorriclitun^'  für 
große  Scbnüeilestücke,  Bauart  Bechern  &  Keelnian 
in  Duisburg.  [«Zeitschrift  ffir  Werkzeug- 
mnschinrn"  1"J07,  5.  Keltniar.       ISO— 181.]' 

Fingersuhutz Vorrichtung  an  Pressen.  Zeit- 
schrift für  Gewerbehvjrione«  1907  Nr.  1  S.  U.] 

Bfiyes  Seliniiedeofen.  [.IMnirlers  Polytech- 
nlschcs  Journa!"   1!M)7  Nr.  S. 

Schneissen  und  Löten. 

Peter:  Schweißen  und  LSten.  Elektrische 
.Schweiümasehinen  fiir  Massenfabrikation.  [.Gla- 
sers Annaleu*  1907,  1.  Februar,  8.  41—49, 
15.  Februar,  S.  61—65.] 


Autogene  Scbweißung  mit  Elektrolyseur  von 
der    Elektrizitflts«  Aktiengesellschaft  vormals 

Schlickert  Co.  in  Nümbi-ry^.  [,llhlands 
Wochenschrift  fiir  Industrie  und  Technik"  1907 
Nr.  1  fc>.  ö— (j.) 

Elektrisches  Schweiß  verfahren  flir  Drahte 

und  Stube.  [.Deiit^ib''  Metallindustrle-Zeltttng* 
1907  Nr,  8  S.  230--2H-J.| 

.\chsen  and  Wellen. 
Henrik  \.  von  Z.  Los.s:  Herstellung  von 
ElBenhahnwagen-Achsen.     («Journal    of  tho 
Franklin  Institute*'  1907,  Januarheft,  S.  1—80.] 

Kugellager. 

T  hü  minier:  Pj-faltninfren  mit  Ku|i;ella^'irii , 
[„Zeitschrift  des  Vereins  deutscher  Ingenieure' 
1907  Nr.  6  S.  2S0.J 

Hesser. 

Die  praktische  Herstellung'  von  Ma.schiaea- 
niessorn  aller  Art.  [.Zeifs.  brift  für  Werkzeug- 
masehinen"  1907,  th.  Fehruar,  S.  210-211.] 

Bäder. 

Ifeyer:  Maschine  cum  Einwalzen  derSpreng- 
rin^re  in  Kadreiten.  [,Glasera  Annalen*  1907, 
1.  Januar,  ü.  14. j 

Srhranhen. 

U.  Kirsobko  beschreibt  die  von  der  Ma> 
schlnenfabrik  J.  G.  Kavser  in  Nflmberg  ver- 

V'illkommneten  Gewi'i  !•  »  i'zcn.  [.Zeitschrift  für 
Werkzeugmjiscbineu"  19U7,  15.  Januar,  S.  147 
bis  148.] 
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N.  Eigenschaften  des  Eisens. 

o  — — 


J.  A.  Ewinfr.  l'ili.r  ilii-  Struktur  von 
MeuUeu.  [»Metallur^rio"  laül  ^r.ö  S.  150—152. 
Nach  «Tbe  Engineering  Review*  1906  S«ptoniber- 
heft  S.  205—213.] 

('.  E.  Cor  so  Ii:  Wilrint'ln'liamUuny:  von  Stühlen 
mit  0,öU  uiul  U,äU"/o  Kohleustofl'.  L, Metallurgie " 
1907  Nr.  6  8.  149—150.] 

F.  \V.  Taylor:  Uelnsr  W erkziaijrr^talil  und 
aelB«  Wftrmcheh.indlang.  [^Metallurgie*  1907 
Nr.  2  S.  58^59. 

Pierre  \V<'iß  lichantlfif.  dii-  Tixorie  »Icr 
magnetiscbea  Eigenschnften  de«  Kisens  bei 
hQhereo  Temperaturen.  f^Comptes  rendns  bobdo- 
inadaires  des  Ht'ancos  dv  TAcadrinie  de«  Sciencee'* 
1906,  7.  Januar,  S.  2r)--js.| 

Apparate  und  Einrirbtuntren  zur  wattnictri- 
acheü  Bestimmung  der  Verlustziftt-r  vun  Ei^eii- 
bleehen.   [«Elaeoseitnng*  1907  Nr.  9  S.  145.J 

TeitaUra  toglerter  Bleeubk«^. 

Einer  Arbeit  von  A.  KUbne:  ^Beitrag  zur 

rnlersuchung  der  Wirlidströmc  in  Eis*  iil>l('<  lii;n'' 
cntuelimen  wir  die  nachstelieadeii  Augabeu: 

Die  Firma  Capite  Klein  in  Benratb  «teilt 
besondere  EiMDbIcchc,  so^'en.  ..legierte  Blecbe*^, 
für  Dynamomaschinen.  Transf'orin.ifon'n  usw. 
her,  welche  »ich  von  den  gcwoliulicben  Dynamo- 
bleclieo  dadurch  unterecheiden,  daß  die  Hysteresis- 
und  Wirht'lstroniverluste  bedeutend  L'''riti^'er  sind. 
Dazu  trägt  vor  allem  das  geringe  LeitvermQgen 
der  Bleche  bei,  denn  der  epezifleche  Widerstand 
dieser  nach  einem  besonderen  \'i  rfahren  her- 
gestellten Bleche  betrügt  O.h  bis  0,0,  während 
er  bei  gewöhnlichen  Dynauioblechen  nur*  0,11 
bis  0,14  ist.  Die  Hysteresis-Verluste  sind  sehr 
t'ering,  der  Steinmetzsche  Hysteresis-Koet'fi/.iiMif 
betragt  nur  0,üOU7  bis  U,0UU8,  bei  g^  wülui- 
iichen  EiMnbleehen  hingegen  0,0011  bis  0,0012. 
I>ie  Verliistziffer  für  le}rierte  Hleclie  von  O.H.^  tnni 
bleibt  deshalb,  da  sie  nicht  „altern",  dauernd 
unter  1,8  Watt  für  1  kg,  wahrend  man  bei 
Dynamoblech  mit  etwa  3,2  Watt  rechnen  muß. 
(Seit  Anstellung  dieser  Untersuchungen  sind  in 
der  Herstellung  legierter  Bleche  so  wesentliche 
Fortschritte  zu  verzeichnen,  dab  bei  0.3")  mni 
Hlechdickc  Veihistzift'ern  unter  1,'»  Watt  nirlit 
»elttiu  üiod  und  zuweilen  bis  auf  1,2  Walt 
lieruntergehen.) 

Die  rutersMchiin<r  lu  idi  r  Hi<  cbsorten  bot 
dem  Verfasser  Gelegenheit,  neben  dem  Einfluß 
der  Bleehdieke  d  audi  den  des  spezifischen 
Widerstandes  p  in  weiteren  Grenzen  zu  ver- 
folgen.   Zu  diesem  Zweeke  wurden  aus  beiden 


Eist-nsorten  IMeche  von  v>Tse]iiedeneu  IMeken 
gewalzt  und  aU  l'rnben  für  d<'n  E]ist<  insdien 
Elsenpriifer  hergerichtet.  In  den  foi^'endea 
Zahlentafeln  I  und  II  sind  die  Prolo  ii  nebst 
Versurlisergebnissen  nach  wachsender  BlecbstArke 
ziisainnienjrestellt. 


I.  Proben  aus  „Djnamoblech*. 


NwiaMrr 

'  MMbdlck«  d 

SpesttMll«« 

dtr  Pivbr 

IB  nai 

Qvwleht  9 

Widmuwd  p 

Is 

7,M 

0.1  »0 

89 

0,H»l 

7,73 

0,137 

S6 

0,449 

7,74 

0,182 

116 

o,4r.-> 

7,80 

0.1i:t 

61 

7,79 

o.ito 

74 

o,"i:i."t 

7,7!» 

li>4 

0.S41 

7,77 

0,1  :to 

(>,'.Ih2 

7,77 

0,1  :to 

47 

1,077 

7,«H 

0,128 

7» 

1,187 

7,8.3 

0,186 

Tl.  l 

rollen  buh  .leu'iortiMii  Blüi'li". 

iu:i 

7,54 

0,4  (l'J 

30 

7,55 

(i,4»i'.< 

.12 

0,4!tT 

7..'>4 

0.."ilMl 

10-2 

o.(',-J2 

7.(10 

o,:,ij:. 

o.aco 

7,67 

0,502 

101 

1,1»6 

7.63 

0,609 

Es    zeigt  sich. 

daü    die    Zunahme  de 

Steinmetzsehen    Widerstands -Koeffizienten  im 

Verhflltni»  zur  Hlechst.'lrko  sti  ht,  und  dali  der 
KoefKzicnt  selbst  zu  dem  spexihseheu  Widerstand 
der  Eisensorte  in  umgekehrtem  Verhältnis  steht. 
Die  durch  Erhöhung  des  spezitischen  Widerstandes 
des  legierten  Bleches  erzielte  Verminderung  der 
Wirbelst.roroverlnsto  ist  deshalb  eine  sehr  be- 
deutende und  Iteachlenswerte.  f, Zeitschrift  des 
Oesterreichisclien  In;reuieur-  und  .Architekten- 
Vereins  li)07  .\r.  11  S.  lUü,  ergänzt  nach  der 
Qriginalqufille:  ,Gldctrotechnische  Zeitschrift" 
1906,  27.  September,  S.  901—906.] 

1'.  (rocrcns  h(>ri<-htet  iilier  den  aii'.renldifk- 
lichen  Stand  unserer  Kenntnisse  der  Er»larrung.s- 
und  Erkaltungsvorgange  bei  RisenkoblenstoiT: 
T^gierungen.  [«Metalluitäe"  1907  Nr.  5  S.  187.] 

1'.  (toerens  und  A.  Stadeler  haben  den 
EinAul)  der  Chroms  a>if  die  LösunL'sfübiirki  it 
des  Eisens  für  kohleustoff  und  die  Urapiiit- 
btldung  studiert.  [^MetaHurgle*  1907  Nr.  1 
8.  18-24.] 

E.  Preuß:  Die  Hii-te  di^r  (i<'turebesland- 
teile  des  Eisens.  (Nacli  Boy n ton  im  , Journal  - 
of  the  Iren  and  Steel  Institute*  1900  Bd.  II.) 
|. Dinkers  l''d> t.chnülches Journal*  1907  Nr.  U 
S.  17Ü--1I2.J  » 
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TenperfaA. 

F.  Wüst:  Unterauchang«ii  ttiier  die  Festig* 

k e  i  t  s  <•  i  <r  i'  II «  c  Ii  a  f  •  c  n  ii  n  il  Zusammen- 
8etzun{(  des  Teuipergusses.  Verta«ser 
kommt  zu  folf^nden  Ergebnimen: 

1.  Die  absolute  K»'s(i;rki  it  dr-  Temiierfrusses 
ist  uaabtiftngig  von  dem  Silizium-,  Phosiibor-  uad 
f^chwefelprehalte.  Bolanpe  die  Gehalte  1.2  resp. 
0.1  und  ti.'J"  II  ni<  lit  iili.  rsehritten  werden.  2.  Ist 
durch  (Hüllen  das  Eisenkarbid  zerleirt  worden. 
j*ü  ist  es  für  die  Festiffkeit  belan^'Ios,  ob  die 
gebildete  Teiuperkolile  melir  oder  weniper  voll- 
st.lndifr  dureil  nwdafion  entfernt  wird.  ('«-ber- 
steigt  der  ächwcfelgehalt  deu  iietrag  von 
0.18*/«,  HO  werden  Dehnbarkeit  und  Zähigkeit 
stark  lii  i-iinr'  Tire.ln'ir'kt.  4.  Zw ritiialit:i  s  TriniMTn 
iüt  ohne  KintlnU  auf  die  Festigkeit  und  Deliuung 
des  erfolgenden  Materials.  Da^enren  kain  die 
Zähigkeit  liierdiircli  tresteiy^ert  werden.  [j^HetaK 
luPfrie'-   liM)7  Nr.  2  S.  4.'»  ~r>3.| 

W.  Treitsehke  und  Ii.  Tainnian:  l'eber 
das  ZuHiandsdiagraniu)  von  Eisen  und  .Seliwefel. 
[.Metallargie«  1907  Nr.  2  K.  54—56.] 

JUaseabUdan«  fai  Biieken. 

Lorens  Oarlson:  IMiraf;  sur  Frage  der 

niasenbildiini,'  in  Klficken.  Wenn  man  das  von 
(  ;i»|tcrs.son  aufgestelllt:  Bessemeriicheina(„Jera- 
koDtorets  Annalo>'  1HK3  S.  295»  »It  den  von 
A.  Wall  Um- TL.'  \  iM'ifVi'utlielifen  riitfrsiiclimtirin 
Brinclls  über  die  Einwirkung  der  uheuiisclieu 
ZnsMnmensetzung  auf  die  Dichtigkeit  der  8tahl> 
bl$cke  („Jernkonton  ts  Annal.  r''  1!H»1  S.  l!):»i 
zusainmenhftlt,  so  hat  man  ein  ziemlieh  voll- 
atandit:<  s  Material  an  Hand,  um  sich  eine  passende 
Vorstellun;;  von  der  lilasi  iitiilduBg  Im  Stahl  zu 
verseliaHen.  Ingenieur  If.irftuaii  in  Ila^'fors 
hat  uuabhiingig  von  ( as])ers.sou  ein  \°erfahren 
ausgearbeitet,  um  die  fBr  Stahl  mit  niedrigem 
KohleiistofF!.'elialt  ^reeiL'Tii  f sti'  ,\bstirliti'tii|i('rntiir 
ZU  ermittüla.  Für  jeden  KuliIeustotVgehalt,  der 
bei  der  Stahlerzeugung  in  Frage  kommt,  wurde 
eine  l)esondere  Vertrleiehsskala  ausirenrlM-it'  t .  dir 
sich  auf  das  Aussehen  der  in  Probekokillen  ge- 
{.'ossenen  Schöpfproben  gründet.  Bei  einem  be- 
stimmten Kolilenstotl'jLrelialt  steht  nftmlich  da.s 
Ans<ieben  der  l'ndie  in  t  inern  »ranz  bestimmten 
Verhältnis  zur  Üadtewperatur,  wahrend  die 
Beachaifenbeit  der  erhaltenen  Blocke  unter  sonst 
-liii-licn  Verb;iltn!<-''n  in  ein<T  ;.'ewis>en  Be- 
ziehung zu  dem  Aus.selien  dt^r  unmittelljar  vor 
dem  Abstich  genommenen  Vorprobe  steht.  Hart- 
man  hat  wt'iti-r  naeh^rewiesen.  daß  ein  Zusainmen- 
hantr  besteht  zwisehen  der  Blasenbildung  in 
kohlenstoftarinen  Blocken  und  dem  Grad  der 
Kinst  iiknuir,  welchen  die  ( )!><  rtl.'ielie  der  erstarr- 
ten hl'uke  Z'i;:t.  In  einer  der  Arlirit  liei- 
gejjrt-iienen  Zeichnung  sind  die,  Blockskaleu  für 
Uartinstahl  von  verschiedenem  Kohlenstoffgehalt 


dargestellt,  und  zwarfUr  0,15  >,  0,20  bis  0,25  > 

und  D.Hii  bis  i>.:i.'.  %  K(dilen^tnf1". 

Der  dem  crstgeuaautcn  Kuhlenstottgehall  ent- 
sprechende Stahl  liesali  folgende  Zusammen- 
setzung: 

K.)bb'n»t.>IT  .   .   .   .  —  O,ir)<"o 

Silizium  =  O.Ol  \<\g  U.02  •/« 

M«ii);«n  ^  0.-25    .    0,80  , 

8ch«refel  =  0,1>15V 

Pbospkor  »  0,0$5bls<M>80*/» 

Hezüirlieh  weiterer  Ein/elheiten  Set  auf  die 
Quelle  verwiesen.  [.Jernkontorets  Anoaler*  1907 
Nr.  1  S.  31-66.] 

J.  E.  Stead:  Ueber  SolgerungsersehelQuiigeii 
in  Stahihlöcken.  [.Metallurgie''  1907  Nr.  S 
S,  6f»— 6Ü.J 

StkkHtoir  im  Klsc'ii. 

lljalmar  Braune:  llutersuchun^eu  über 
Stickstoff  in  Eisen  und  Stahl,  ausgeführt  in  dem 

Werke  Motala  in  Schweden,  f .  Kisen-Zeifnnir" 
1907  Nr.  Ii)  S.  1(14-  n!T,  Nr.  11  S.  IHÖ  — IKti.J 

EinfluU  von  Stickstoff  auf  Eisen. 
Tn  einem  am  14.  Februar  in  Stockholm  gehaltoien 

Vortrair  y.<-\'j\<'  -T.  l'i  t  rt'  n,  wi  IcIht  mit  (t.  Grabe 
die  von  Dr.  HJaluiar  Braune  /.  Z.  angegebene 
StickstofPbfstimmnngsmethode  v'eprüft  hatte,  daß 
letztere  nit  .  wissen  Felllern  behaftet  sei;  aus 
diesem  (üiiihli  -ind  alle  darnach  aiisiret'iihrten 
Stiukstotl  liestiiiinuiii(,^t:n  unrichtig  und  die  aus  deu 
Analyst-n  gezogenen  Sehlußfolgeningen  unzutref- 
fend.  I.Teknisk  Tidskrift*'  1!M>7,  *l.  Mnrz.  S.  54.J 

.Inkol)  l'ctn'n  und  \  I  f  (J  r  a  In- :  Heitra^' 
zur  Frage  der  Bestimmung  unil  des  Vorkommens 
von  Stickstoff  In  Elsen  und  Stahl. 

Die  Arbeit  zerfflllt  in  foltrcnde  AVischnitto : 
Biatorisches.  Besprechung  der  angewendeten 
Methoden  zur  Stiekstoffbesttnunung  In  Eisen  und 
Stahl.  Diskns-^inn  tb  r  erhaltenen  Resultate.  Be- 
schreibung der  angewendeten  Uatersucbungs- 
methoden.  (Kolorimetrische  Methode  und  Jodat- 
m'  thodei.  Die  Verfasser  kommen  lu  der  An- 
sicht, dnli  ilii'  von  Hj.ilmar  Hrnnne  verfrtfene 
Ansicht  Uber  den  schildlichen  Eintiul»  \  on  Stick- 
stoff auf  Eisen  «ad  Stahl  uahaltltar,  oder  doch 
/tirii  !iiindi>sten  sehr  übertrieben  ist.  Was 
s]jeziell  das  Roheisen  anbelangt,  so  halten  sie 
es  für  ganz  ausgesehiosspu,  dafi  der  minimale 
Stickstoff^.'elialt.  den  dasseiln-  nufnehmen  kann, 
einen  so  schwerwiegenden  EiiiHuli  ausüben  kann. 
Dasselbe  dUrfte  auch  mit  dem  Stabeisen  der  Fall 
sein.  Bezütrlich  des  Einflusses  von  Stickstoff  auf 
Stahl  behalten  si<  h  «Ii«'  \  •rtn>-:t'r  vor.  weitere 
Versuche  anzustellen,  um  aucli  lüer  zur  Kh'lrung 
der  Frage  beitragen  tu  kOnnra.  [«Jenikonto- 
rets  Annaler"  1!)07  Xr.  1  S.  1  3(1.] 

Hitcbwald  bfliandelt  die  Zi-istiirunjr  iintei-- 
irdischur  Bohrleitungcn  duruh  elektrische  Ströme. 
[«Prometheus*  1907,  30.  Januar,  S.  278—281.] 
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O.  Legierungen  und  Verbindungen  des  Eisens. 

—  o  - 


A.  K.  Outerbrii])te:  Eiscnl« -rifrun;,'«'!!. 
l„Tbe  Foundr/'  1907  JanoArhefl  8.  320-326.] 

Rltirn  und  Amen. 
Die  Arbeit  von  K.  Friedrich  bebaadclt  einen 
Teil  des  ErBtamtafraltUdes  des  Systems  Etsen 
und  Arsen,  tinil  zwar  dw  Intervall  von  s,4  bis 

")f>.o"(o  Arsen.  Daniroer  {ril»t  an.  tlali  Fe^  As^  aln 
Wellie,  »elir  spröde  nietallisclif  Masse  zurück- 
bleibt, wenn  66  Teile  Eisenfeile  mit  108  Teilen 
Arsi'n  jrotrlülil  werden.  Herthier  erliült  P'e^  As. 
als  er  Arsenopyrit  mit  Bora.\  im  Kühluticgel 
sehmolx;  Deseamps  erhielt  bei  der  Reduktion 
vi»n  Eisenarseniat  dureh  < 'yankaliniii  Fe  .\s. 
Beim  Zusammenschmelzen  von  metaUischem 
Arsen  mit  Eisenfeile  unter  daer  Boraxdecke  }M^ 
niö^'lielist  niedri»;erTemperaturerldelt  er  Fe«AS|. 

iirnil^t  in.m  dies  hei  h5lieren  Temperaturen 
wieder  ein,  so  entsteht  FciAa.  Zu  derselben 
Verbindung  gelangt  man  beiin  erneuten  Schmelaen 
iliT  Vi  H>in(Iimir  Ff  As  unter  Borax.  I'eii  anire- 
tulirteu  Verbiudunjreu  entsprechen  folgende  Eisea- 
gehalte  In  Oewichtsprozenten :  Fos  As  :  69,1 ; 
Fe,  As  :  5i)/J;  Fe,  As,  :  .-.'J,S;  Fe  As  :  42,8. 

Verfasser  ging  bei  seinen  Arbeiten  von 
Ferrnm  hydrogenio  reductum  und  metallischem 
.\rseu  mit  (>,'J3  "o  (iliihnieligtaad  aus.  Er  er- 
hielt im  ( iastiegelot'm  LcjjieriniL'fU  mit  eimm 
Uöclistgeiuilt  von  öü"/o  Arsen.  Die  eiseurcichercn 
Li«gierun^n  worden  durch  Zusatx  eDts|»reebeDder 

Eis>ttnifni.'i'!i  liaraus  lierirestelit.  IMe  Eisen- 
arsenle^'ieruugeu  zeigen  keine  auägeäpruchene 
Nei^rung  zum  Seigem.  Dureh  die  Versuche 
wiinle  das  Bestehen  der  Verbinduntren  Fe^  As 
uud  Fej  As,  nachgewiesen;  sehr  wahrscheinlich 
Ut  dasjenifre  von  Fe  \%.  Fe,  As  bildet  mit  der 
eisenreichsten  Kristallart  ein  Eiitektikum,  welche» 
l)t  i  etwa  830"  {'.  verlauft.  Hie  Verhindiimr 
Ke^  Asj  ist  das  l'rodukt  einer  chemischen  Reaktion, 
welche  bei  etwa  800  *C.  sich  vollzieht.  Die 
Krst.nrriiiiirs]iiinkti'  der  Verliinrliiri^'-en  Fc^  As  und 
FeAa  liegen  bei  ÜliJ  •>  t  .  und  1030^  C.  i'ie 
MduDg  der  oben  angegebenen  Verbind  uii<; 
Fej  As  konnte  nicht  beobachtet  werden.  Durch 
besondere  Hprüdigkeit  zeichnen  sieh  die  den 
Verbindungen  Fe,  As.  Fe  As  und  Foj  As,  ent- 
sprechenden J.e;irieruniren  .lus.  Legierungen  mit 
weniger  als  <;(),1  "o  Eisen  lentsiiriclund  der 
Verbindung  Fei  As;  werden  vom  Maguclen 
steht  mehr  angezogen.  («Metallurgie'  1907 
Xr.  ■'.  S.  129  137.) 

L.  (fuill»'t:  I'eljer  ('liromwolframstihlf 
|..Uevue  de  .Metallurgie"'  11*07  Nr.  l  .S.  :> — 

Die  EiguDschafteadesVanadiuiBstahls,  [„Eisen- 
zeitoag**  1907  Nr.  2  S.  IH— 19.J 


S.  Wo  1  <>  fr  d  i  n  e  :  Zink  -  Eisi  ule;rierungen. 
|,.Metallur;rie"  liU)7  .\r.  2       ".M  r,o.| 

A.  V.  Vegesack:  Ziuk- Eisenlegi(;rungen. 
{„Zeitschrift  für  anorganische  Chemie**  1007 
Nr.  1  S.  34—40.   „Metallurgie''  1907  Nr.  2 

S.  .53-  54.1 

Zink-Eisenlegierungen.  („Metallurgie"  l!)()7 
Nr.  3  S.  93—94.] 

Schnelldreh-  und  Speslalstahl. 

K.  (trimstiaw  iM-rielitet  auf  (trund  einer 
älteren  Arbeit  von  William  Metealf  üher  Stahl- 
iegierungen,  speziell  Schnelldrehstahl.  [«Zdt- 
s<  hritt  t!ir  Werkzeugotascldnea'  1907.  th.  Febr., 
S.  2»»-t— 20:).J 

Dr  Guglteimo  Ofherardl:  i^ehnetldreh- 
stnhle.  (,I{asse;raa  Mineraria-  l!M»7  Nr.  1 
S.  Nr.  3  S.  3y— 41,  Nr.  4  «.  57-69, 

Nr.  r>  S.  74 — 7.'»]. 

Sp«>zial8tahle  für  MotM-wagenbau.  f.Eisen- 
zcitunL'"   1!M»7  Nr.  .'»  S.  W'  C.H.] 

(i.  ("harpy:  Verwendun;.'-  von  Sjie/ialstahl  für 
Nieten.  [,L'EchodcsMines-  l'J07,21,.Ian..S.  78.J 

Teaazttahl. 

Im  Jahrgang  1906  (Nr.  4!i  S.  8.54 1  hatte 
die  ..Eisenzeitimi.'"  eine  Notiz  gei)raclit:  ..Der 
Le^rierunjrsstalil  Teiia.\".  E.s  ist  dies  ein  in 
Sheftield  her<.'est eliter  Spezialstahl,  der  ^e 
außergewöhnliche  Festif,'keit  mit  Zülii^'keit  ver- 
bindet und  die  Eigenschaft  besitzen  soll,  schweren 
und  kurzen  StSßen,  wie  der  Torsion  und  Ab- 
seheniUL'  ZU  widerstrhen.  Kri-;i.'illisali<»n  zu  ver- 
meiden und  sich  womöglich  im  Einsatz  harten 
zu  lassen.  —  Otto  Thatlner  weist  nun  in  dner 
Bemerkung  zum  Kapitel  ..Tenaxstalil"  darauf 
hin,  dal5  jeder  hilrtbarc  Stahl,  welehcr  einer 
bestimmten  Behandlung  unterworfen  wird,  sehr 
hohe  Festigkoitswerte  ergibt.  So  ist  diM  z.  B. 
auch  am  ordinilrsten  Wahren  federstahl  (zn  15  .i' 
die  100  kg;  der  Fall.  Uau  erreicht  an  düuuen 
BUttem  solchen  Stahles  mit  Leichtigkeit  170 
Iiis  1 80  kg  Bruchfestigkeit  bei  sehr  erheblieher 
Dehnung.  Aehnlich  liegen  die  Verhältnisse  bei 
der  Dehnung.  Es  gibt  bekaDUtUeh  Stahlsorten, 
die  sich  im  Zerreißversuche  über  die  ganze  Stali- 
\lU\<^('.  dehnen,  in  weleli.  iii  Falle  sieh  auch  immer 
große  (iesaiutverl&ngeruogen,  hohe  Dehnungs- 
zahlen ergeboi.  Anderseits  gibt  es  Stahlsorten 
von  hoher  Festigkeit,  die  -^i'-li  nur  an  der  Zt  rn'iß- 
stclie,  bei  gleichzeitiger  Eutstehoug  großer  Eiu- 
schnflmng,  erheblich  dehnen,  dann  findet  sich 
iiatürlicti  nur  :.'>Tiiii_'r  ( ii  niiiiiIiI-'Iiiiiiiil'.  Ks  ist 
auch  schwierig,  eine  Delinuugsaogabe  richtig  zu 
bewerten,  wenn  die  Angalte  der  UeßUnge  fehlt. 
Der  Tenaxstahl  braucht  also  nach  den  bisher 
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vorliegendpn  Angaben  gar  nichts  anderefi  zu 

si  in  als  ^'<'\v;ihiiliclu'  Handelsware  in  ili-n  Härti'- 
abätufuugen,  und  vermag  nach  geeigneU>r  be> 
handlnng  die  angegebenen  PestfgkeHswerte  sehr 
wohl  SU  besitzim.  Ks  kann  ^ich  hinter  dem 
Namen  Tcnax  alMTatn  h  i.'iii(  s  Material  \  >'rl>»  rL''  ii 
(Der  Vermerk  von  Tlialiner:  „Cästuer"  |iu  Firma 
Krupp]  beruht  wohl  auf  einem  Versehen.)  (,  Eisen- 
Zeitung'  1907  Nr.  3  S.  34.] 

?iichtinetalllsrhe  TerblndnntriMi. 
U.  0.  Jones  und  Sir  J.  Dowar  berichteten 
in  der  „Royal  Society''  am  24.  Januar  über  ein 
neii'  >  i'isonkarbiinyl  und  iilit-r  die  Wirkiinir  von 
Licht  und  Ilitzi'  auf  KisinkarlMinv  h-.  Sii:  lialim 
ihre  bereits  im  Jahre  lUUj  veniliontlichtcn  l  nler- 
suehungen,  In  denen  sie  zeigten,  daß  das  Eisen* 
l'fntakTrbonyl  Fi  ir(h-,  ilurcli  Licht  /ersetzt  wini 
in  tenteü  UitVrroniuQukarbonyl  Fe«  iCUjy  und 
Kohlenoxyd,  fortgesetzt.   Sie  fanden  nun,  daß 


die  umgekehrte  Kealction  Fet  <00)»  -|-  CO  = 

2  Fe  I  ( "U 1,-,  lifj  ;r<'W<th!ili<li.  r  'l"<'m|Htatur  selir  lan;r- 
saiu,  bei  erlntliter  Teui|>eratur  aber  sehr  schnell 
vor  bich  geht.  („Chemiker  Zdtnag**  1907  Nr.  12 
S.  145  und  8.  175.| 

G.  Gin:   Ueber  ein  neues  IfangansiUeOr. 

(..l.'E.li,,  Mines-  l'.MiT.  -J^^.  Jan..  S.  109, 
nach  ^Coniiites  n  adus  hehtiomadaires  des  seances 
de  TAeadeniie  des  Sciences-  l'.MHi,  31.  Itezembcr.] 

Wie  l^aul  Lebeau  uaclnviist,  ist  die  von 
Gin  seinerzeit  besehrieliene,  im  eb-ktrischen  Ofen 
duiili  lieduklion  von  Ivliodonit  erhalt. in-  neue 
Maiitraiisilizintiix  •  rliiiiiliiiii.'  w«h\  nur  als  eine  mit 
ü  ^';o  Eisen,  Alumiuiuni,  Ivohleustuff  und  ächvvut'el 
veruordnigte  Art  der  bekannten  Verbindung 
Si  Mn.  .niziisiirerheu.  [..('omiites  rerulns  Iii  ImIo- 
raadaireä  dir^  seauee»  de  l'Acadeniie  des  Scicuces*^ 
1907,  14.  Januar,  S.  85— 86. 


P,  Materialprüfung. 

o  

I.  Meclianische  Prüfung. 


1.  Allgemeines. 

E.  Simonot:  Betrachtimp'n  ührv  die  ver- 
schiedenen Verfahren  bei  der  Materialiirüfunfr. 
[^Bulletiu  de  la  Societi^.  de  l'Industrie  minerale^ 
1907  1.  Heft  S.  11R^166.] 

L.  Guillet:  Das  Vorsuchslalraratorium  auf 

dem  Internationalen  JJaterialprüfunfrskontrrcß  in 
Brüssel.  j,.Kcvue  de  Metallurgie"  1907  Mttrzbefl 
S.  189— «00.] 

k\  Kogers:  Zur  Theorie  der  alleraativuu 
Beanajiruehvngeii.  [,ltetallurgle*  1907  Nr.  2 
S.  56—58.] 

E.  Preuß  teilt  die  Erirebnisse  neuerer  Dauer- 
versuche an  Metallen  mit.  [„Dinglers  Polyteeh- 
nisches  Journal*  1907  Nr.  8  S.  118— 121 /.Nr.  !) 
S.  139—140.] 

Sankey  teilt  die  Zeichnung  und  Besehrei-> 
bung  eines  .Apparates  zur  Au8fiihnin|Gr  von  Biegc- 
jiroben  von  (l.  F.  Casella  vi  Co.  in  VVestininster 
Ulli.  [„'I  ii''  Kiij;in>  er''  l'JO".  22.  Ffbriiar.  S.  lHr).| 

Uaschinc  zur  Maler ial)»riitung  mittels  wieder- 
holter Schlüge.  [J.e  0£nle  Civil"  1907,  2.  Uttrz. 
S.  308.] 

I'r.  l'aiil  Ludwik:  l'elier  Harlebestimmunj.' 
tnitii  N  'It  r  Hrinellsehen  Kul'- Idruckprolu-  und 
verwandter  Eindruckvertaliren.  [.,Zeit8chrift  des 
Oesterreichischen  Ingenieur-  und  Architekten- 
Voreins''  1907  Nr.  11  8.  191—196.] 


Bruch  eines  unbelasteten  I-Trlfjer.s  über  die 
V'anze  I.jlny^e  infol;;e  von  Spannungen  im  Material. 
[..De  !n;:.nienr"  1007  Xr.  R  S.  147-  14«.] 

2.   Untersuchung  besonderer  Materialien. 

F.  W  ü.st:  l'nterauchungen  über  die  Füütigkeits- 
eigenschaflen  und  Zusammensetzung  des  Temper- 

pisses.  [„Metallurgie"  l!M)7  Nr,  2  S.  4r)-  r>:i.] 

K.  Preuß:  Der  Einfluß  der  verscliiedenen 
Erscheinungai'urtueu  des  Kuhleuätods  auf  die 
Festigkeit  von  Ouikisen.  [„Dinglers  Polytech- 
nisches Journal"  1007  Nr.  10  S.  15ti  — 1.57.] 

.\bslemi>elunfr  von  Dampf  kesselblechcu.  [„Ztfit- 
schrift  de:«  Bayerischen  Damiifkessel-Reviaion»- 
Vereins*  1907  Nr.  2  S.  20.] 

V>  rsiiehe  mit  Schien ennftgeln.  [„Iron  Age" 

1!)07.  M.  Januar.  S.  845.] 

Itudeloff:  Die  Reibuug»niaschine  von  Hopps 
(zur  Oelprüfüng).  [,Dinglers  Polytecholsehea 
Journal*  1907  Nr.  11  9.  169—170.] 

3.  Lieferungsvorschrifkeo. 

Neue  deutsche  Lleferungsvorscbriften  fDr 
.^traßoubahnschienen.  [»Iron  Age"  1 907,3.  Januar, 

S.  40.] 

Louis  F.  Pcarson  hielt  vor  der  „Institu* 
tion  of  Heatintr  and  Ventilatinir  En>,'ineer8*  einen 
\..rt!-aL'  iiiler  die  VereinheitliehunM"  von  fruli- 
ei.>ernea  Köhren  für  Heiz-  und  Ventilations- 
zwecke.  [«The  Ironmonger'*  1907,  23.  Februar, 
S.  858—361.] 
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II.  Mikroskopie. 


F.  Osmond  berichtete  auf  dem  Brüsseler 

Kongreß  1906  des  loternationälen  Verbandes  für 
AXi"  Mnti'rialitriifiiDj,'  der  Technik  ül>cr  ilic  Koi  t- 
suhritte  der  Metallographie  cicit  dem  .Fahre 
1904.  [^ICetalliirgle'*  1907  Nr.  8  S.  91—92.] 

O.  Hauer  sprach  im  Thürinsrer  Hczirks- 
vcri'in  tlos  \'eroinc8  deutscher  Ingenieure  über 
metallograithische  Arbeitsverfahren  und  Beinpicle 

aus  der  nietailoirraj'lii^ilifri  Praxis.  [„ZeitM.l)r.  des 
Vereines dt'iitschtT In},'eiiieiir>  ""  llMiT  Nr.  S.:iiMi.| 

Albert  .Sauveur  bespricht  die  Anwc-nduiig 
der  Metallographie  anf  das  (HeOereiweaen.  [^Tbe 
Fonndiy*  1907  Januarheft  S.  820-324.] 


Aetzmittel  zum  Studium  des  Kleingefuges 
von  Stahlsorten,    [..('liemiker- Zeitung**  1907, 

Keperlorium.  Xr.  '\  S.  'IW.] 

Mikroskoji  für  inotallo(;raphiscbe  Zwecke  vun 
Le  Chatclier.  [„I  hlands  Wochenschrift  für  In- 
dustrie und  Tecbailc''  1907  Nr.  8  S.  «.] 

Neuerunpen  an  Mikroskopen  zum  (n  brauch 
in  Materialprüfunpslaboratorien.  [HMetailunpo'* 

n»()7  Nr.  ö  S.  ir.M  — 154.] 

Dr.  Uiaconio  Valerio  Biancbetti;  L'eber 
die  Kristallisation  des  Stahles.  [nRassegna 
Htneraria"  1907,  11.  Februar,  S.  69-70.] 


III.  Analytisches. 


1.  Allgemeines. 

HaBflOsstf^keiten  ond  TiternubstaaiaUi 

F.  W.  Rielianlsiiii;  Hersiidlunfr  von  N'nrni.il- 
scbwefnlsäure.  Jouru.  of  the  Society  of  C  hemical 
Indnstry"  1907,  15.  Februar,  S.  79.] 

Dr.  Paul  Lehnkering:  Hetallbches  Eisen 

als  Titersubstanz  für  Knliiimiiermanfranat.  Ent- 
gegnung vou  H.  Kinder.  l,Cheiu.-Zeitung"  l!U)T 
Nr.  10  S.  117.) 

H.  Kinder:  Metallisebes  Eisen  als  Tiler- 
Huiistanz  für  KrdiiifiipernianL'anat .  | .(  Iiemiker« 
Zeitung"   lüül,  23.  Januar,  .S.  t>!»  Tl.j 

Tadeusz   Hilobendxlci:   üeber  jodome- 

Irische  Titerbestimmunfr  von  Kaliumpermaniranat, 
[«Zeitschritt  fOr  analytische  Chemie"  1907  Nr.  1 
S.  18—29.] 

J.  W.  Schade:  Einige  Quellen  der  Ver- 

unreinitrun;.'  chemisch  n  iner  Substanzen.  |.<"lieMi.- 
Zeitung"  1907,  Repertorium  Nr.  5  S.  29.J 

Ifeae  Laboratorlumsapparate. 

\.  .T.  T-ane:  Eine  sich  sellistfiil!'  ii  i'-  lüirette. 
[„.Journal  of  the  Society  of  L'hcuiical  Industry" 
1907,  28.  Februar,  S.  136-137.] 

.K.  Kleine:  Neues  Absorptionsj^efflli  für 
Orsat.ai>i>arate.  [^üesterr.  Zeitsclirift  für  Berg- 
und  Uüttenwesen**  1907  Nr.  5  S.  57  —  58.] 

Dr.  Otto  Pfeiffer:  Neuere  Apparate  für 
Uasanalyse.  [..Zeitsehrift  für  angewandte  Chemie*' 
1907  Nr.  1  S.  2'2— $  I 

Karl  Maclian  und  Ür.  Victur  L.  Nuu- 
mayer:  AntomatiMher  Wasobapparat  für  Filter- 
niederschla^^e.  [^Chemikw-Zeltuag*  1907  Nr.  10 

S.  113  115.1 

Neue  Ablesevorrichtung  für  Thermouieter, 
Bfirettenusw.  (,Chem.-Ztg.'  1907  Nr.  10  S.  118.) 

Hans  Pleyer  liericiitet  über  die  Explosion 
einer  Berthelot-Mahlerschen  Kalorimeturbombe. 
l.Chemiker-Zeitung^  1907  Nr.  13  Ü.  l.'*y.j 


F.  Ii.  K  .irt  ripht :  Verweiidiinir  von  I'or/.ellan- 
gefäßen  l)ei  iler  Kie.selsfturelH>stiuimuug.  heui.- 
Zoitung'  1907,  Repertorium  Nr.  6  S.  29.] 

U.  Tli.  Körner:  Eine  neue  Zentrifu<re  für 
Laboratorien.  [„Die  cliemische  Industrie'*  1907, 
15.  Marz,  S.  130  — 131.] 

Dr.  P.  N.  Raikow:  Verfahren  zum  Zn- 
-1. Miellen  von  ReagenzulnsiM-n.  (ilasröbri-n  t 
Kolben.  [,Chem.>Zeitung''  1907,  23.  Jan.,  .S.  <  l.j 

2.  Untersuchung  der  Erze,  des  Eisens 
und  seiner  Legierungen. 

Kr.-liiL'.  kwaliit:  Wi.'  kann  sieh  eine 
kleinere  Uielierei  iiire  Kohei.senanalysen  selbst  an- 
fertigen? [«OieDeret-Zeitung*.  1907  Nr.  4  S.  97.] 


Walter  S.  Brown  gibt  die  Beschreibung  und 

Zeiclinunp  eines  von  ihm  konstruierten  .A]>pnrafes 
zum  Vorbereiten  von  Erzprohen.  Engineering 
and  Hining  Journal*  1907,  2.  Februar,  S.  232.] 
Clyde  Meyers:  Probenahme  l»ei  »fieUereikoks. 
[«The  Foundry*  1907  Januarheft  S.  324.) 

Kohle  nntofr. 

\.  Kleine:  Neuer  Kol!l«M!stoffl)e.stimmun«rs- 
Apparat.  [,Zeitächritt  tur  analytische  Chemie" 
1907  Nr.  1  S.  39—40  ans  „Stahl  und  Bisen" 
1906  Nr.  19  S.  llf»4.] 

.1  a  m  es  A.  .\  u  i>  p  e  r  l  e :  liestimnmng  von 
K<»hlenstoff  in  leisen  und  Stahl  durch  Oxydation 
der  Bolirspflnc  unter  Verwendung  eines  ein- 
fachen Himsenbrenners.  [,Iroa  Age*  1907, 
24.  Januar,  S.  266     JRT  ] 

Mangan. 

G.  Chesneau:  Maüanaiy  tische  Maugan- 
bestimmnng.    [„Revue  de  Metallurgie'  1907 

Nr.  2  S.  !»7  -  103.) 

Chambers  I{.  Campbell:  Manfranbestim- 
mung;  [„Irou  Age"  1907,  21.  Februar,  S.  5ü3.j 
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W.  Funk:  Di«  Trennung-  1' <  K  il  ilfs  von 
Mailgan  mit  Ris*'n  durch  Kaliuninitrat.  [^Zuit- 
Bchrift  für  analytische  rheroie'  1907  Nr.  1  S.  1.] 

Moljbdiiii. 

A.  Gilbort:  Analyse  von  Molybdanglauz. 
I  .Zi  its.  hritt  für  analytische  Chemie*'  1907  Nr.  1 
S.  ö4— ö5.] 

i'hn<«|»liur. 

U.E.Slocuiii:  i'lios|thurbeHtimuiuug  im  Stall  1. 
[,Iron  Age«  1907,  81.  Jaauar,  S.  338.J 

Srhwefel. 

A.  TJarraiiil:  Scliwi-tVIlicstimniuiifr  in  Eisi  ii 
und  .Stahl.  Chemiker-Zeitung^  1UU7,  Ktt|ier- 
torium  Nr.  IIS.  66—67.] 

A.  Kleine:  Neuer  Sehwefeltietttlmmani;»- 
apparat.  (.Zfitsclirift  für  ,mnl\ lisdi.'  Clicmic" 
1Ü07  Nr.  1  S.  :tM  aus  ^StaUl  und  Kisv.n- 
1906  Nr.  19  H.  1193.] 

Oarl  Friedhelm  und  Otto  Nydt-^'^irtrr: 
I  i  hrr  diu  Uestimrminir  der  Schwefelsäure  durch 
lli-nzidin.  |  .,Z*>itsclirift  für  angewandte  Chemie" 
11107  Nr.  1  S.  9  — J-i.J 

Ntlrkstoir. 

■I  a  Ii  o  b  1*  e  t  r  n  und  A  1  f  (?  r  a  l>  c  :  Hfit  \n<^ 
zur  Bestimmung  von  Sticlistuft'  in  Eisen  und 
Stahl.  (1.  kolorimetrleche  Stielcfttoffbefttinimuag. 
2.  Stlcl£Kt(»fnii'stiinniiinc  nanh  di-r  Jodatmethodf. 
[».Terakontoret»  Annaler'  rJü7  .\r.  l  S.  27-  2H.J 

Titan. 

IM'.-In^'.  I*.  I-'abor:  IHc  Icolonnnt  ri-<rbi> 
Ueätimmung  des  Titaus  und  ilire  Auweudbaikeit 
neben  Eisen.  [„Chemiker>Zeitung''  1907  Nr.  21 
S.  3»3-265.] 


Wolfraiu. 

Loys  U  «•  s  V  c  r  g  n  e  B :  Bestimmung  von 
Wolfram  in  Erzen.  [  ^  Zeitschrift  fllr  analytisch« 
Chemie"  1907  Nr.  1  S.  .56—56.] 

3.  Brennstoffe. 

G.  Bramley  und  A.  Than:  Sehwefelbestiiii- 
inunt;  im   Kolvs.    [«GlQckauf    1907   Nr.  10 

s.  'js-i — -jMa.i 

l)a.s  Mahlcr-Douliin-KalonnKrtfr.  [„TUe  Iron 
and  Coal  Trades  Reriew"  1907,  11.  Januar, 

8.  1*25  -  l'2n.] 

Ant.  (irainbiTfjr  i-rlilutf'rt  die  zidchnorische 
I'>niittliin<r  der  Strablunj.'sbfrirlili;riini:  ix-i  lli-iz- 
vv>  i-llM\stinimun{ren  mit  der  Boinbc.  („Zcilscbrift 
dos  Vereines  deutscher  Ingenieure"  1907  Nr.  7 
S.  2I>2— 2<i4.] 

C.  E.  Snrfrent:  Prüfung  brennbarer  Gase 

iiiitfels  d-s  ^;.^^k:lll)n^ll•ters  von  Sargent.  (,Tlii' 
iron  Trade  Review  "  1907, 10.  Jaauar,S.78-  HO.] 

A.  Stock  und  C.  Nielsen:  lieber  die  jras- 
analytisobe  Untersucliun?  hochprozentiger  Gase. 
[^Journal  für  (ia-^beleuchtnng  und  Wasser« 
versorsrnnir'  1!H(T  \r.  4  S.  H0.| 

Walter  Borth:  lieber  Eauchgasaualjso. 
I  ..Zeitschrift  des  Bayerischen  Bevisioas- Vereins^ 
1907  Nr.  2  8.  17— 19,  Nr.  4  S.  85— 88.J 

SehneUdrehsUli!. 

Dr.  (rhorardi  Guglielmo:  Zur  cbcmiachcn 
Analyse  der  Scbnelldrchstahle.  [„Uassegna  Uine> 
raria"  1907,  21.  Februar,  8.  87—88,  I.Marz, 
S.  108—105.] 

4.  Schlacken. 

Chambers  B.  Campbell:  Schlackenanalyse. 
Ulron  Age«  1907,  21.  Februar,  S.  563.] 


Digitized  by  Google 


UIcr  in 

tfcluifdin  Teilet 
tr.-ia«.  LichrUttT, 

•mlüttifahrn'  in 
TmiM  <ntKk(r  Eisca- 
UtttmJnU. 

üfiiibuTwi«! 


STAHL  ül  EISEN 

ZEITSCHRIFT 


UUtr  in 
wHscIuftlithrn  Tdn 
6«(nli«krrtir 
Dr.  W.  Beaaer, 
GaddtttHknr  ttt 
Mordwntlkii«ii  finfpt 
in  Vtrriai  4nrtsdMr 
Eisea-  Bad  StM- 
MaitrkUtf. 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  14. 


3.  April  1907. 


27.  Jahrgang. 


Die  Kalibrierung  der  Ziehpresswerkzeuge. 


Von  In^'cniour  Karl 

l^ckaniitermaUen  wird  jedes  Zichproliwerkzeu;? 

'  aus  zwei  einander  beigeordneten  Werk- 
zeugen gebildet,  von  denen  das  eine  die  Fest- 
klemmung  besorgt  und  Blechhalter,  Faltenhaltcr, 
oder  Ziehring  genannt  wird,  da.s  ändert«  die  eigent- 
liche Umgestaltung  durchführt  und  aus  zwei  in 


!  I : 


1>  TBIethhalter 


^Stt  i|H)el  J    '<  Matrizi' 


iilechhalUr 


i}^u\<d,  I  Mainz»' 


Abbildung  1. 

losem  Zusammenhange  stehenden  Teilen,  der 
Matrize  und  dem  Stempel,  besteht. 

Anschlagwerkzcugo  hciüen  jene,  auf  denen 
das  Ziehen  aus  der  Blechscheibe  stattfindet  im 
Gegensatze  zu  den  Weiterschlagwerkzeugen,  auf 
denen  die  weiteren   Züge  erfolgen.    Da  beim 

Anschlage  (Abidld.  1) 
d<T    Bli'chhalter  die 
Rander   der  Scheibe 
zu  fassen  hat,  ist  die 
Matrize,  desgleichen 
auch  der  Blechhalter 
vollkommen  eben  ge- 
staltet; i)eim  Weiter- 
schlage (.Abldld.  2», 
wo    der  l'ebergang 
eines  weiteren  Z^iinders  in  einen  engeren  erfolgt, 
hat  der  Blechhalter  die  Form  und  die  ungcfilhro 
Größe  des  vorangehenden  Anschlagstempels. 

Den  l'ebergang  aus  einem  weiteren  Z3'lindt>r 
in  einen  engeren  bildet  der  Kegelstumpf,  wes- 
halb sämtliche  Anschlacr-  und  Weitorschlag- 
stempel  sowie  Weiterschlagmatrizen  und  Blech- 
lialter  in  einen  Kegel  auslaufen.  Eine  zweck- 
mäßig gewählte  Abstufung  der  Durchmesser 
dieser  Werkzeuge  besitzt  tür  den  Ziehiireßtech- 
niker  ahnlichen  W'ert,  wie  eine  regelrechte 
Kalibrierung   der  Eisenwalzen   für  den  Walz- 

XIV  tr 


St    1.  E.  N 


Abbildung  2. 


M  u  s  i  0 1  -  Warschau. 

Oachdniak  irrbolro.) 

werker.  Die  Leist ungsfnhigkidt  «-ines  Zielipreß- 
werkes  und  die  Beschaffenheit  seiner  Erzeug- 
nisse hangen  n.luilich  zum  großen  Teile  von  der 
Kichtigkt'it  dieser  .Abstufung  ab.  Bekanntlich 
muß  jedes  .Arbeitsstück  zwecks  Erreichung  der 
gegebenen  Endform  (  Abbildung  3  )  einer  gewissen 
Zahl  von  Zügen  unterworfen  werden.  Je  größer 
diese  Zahl  ist,  also  je  altmilhlicher  die  l'eber- 
gänge  vor  sich  gehen,  desto  mehr  Werkzeuge 
sind  für  die  gegeltene  Endfnrm  erforderlich  und 


Abbildung  3. 
Vontcbiedene  Formen  dea  Arbeitastiickea. 

desto  langer  dauert  der  gesamte  Ziehprozeß. 
Die  Wahl  größerer  l'ebergange  beschleunigt 
zwar  die  .\rbcit  und  verringert  hiermit  die 
Arbeitskosten,  zwingt  aber  die  Ziehpresse  zur 
höheren  Leistung  und  verursacht  ein  ül)ennaBiges 
Strecken  oder  sogar  einen  Bruch  des  .\rl»eils- 
stückes.  Die  Kalibrierung  der  Zichpreßwerk- 
zeuge  regelrecht  durchzuführen,  ist  demnach 
eine  .Aufgal)e  von  nicht  zu  unterschätzender 
Wichtigkeit. 

Diese  bisher  in  der  Literatur  kaum  lierührte 
Frage  versuchte  der  Verfasser  seinerzeit*  auf 
Grund  zahlreicher  Versuche  zu  lösen,  indem  er, 


*  MuBioL'  »Dan  Ziehen  auf  ZieliprcNHon  in  Theorie 
und  Praxis. f    ,I)in>rlere  l'oiyt.  Journal"  1900,  27,  2». 
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postützt  auf  das  Aohnliclikeits^'oselz :  Gt!0- 
luetrisch  ähnliche  Körper  aus  plcielu-in  Mat»'rl.il 
erfahren  unter  (^leteben  Uni^it.iiiil.  u  iliir<  li  die 
frliMcli'-n  Siiaiiiniii<:fri  ^'i'oniftrisch  iihulirlie  Form- 
änüeruuguu  —  Furiuelu  aufstclll«*,  wozu  die  ioi 
Inneren  dra  Bleches  vermutlich  auftretenden 
SparTiiint-'f'n  lH'rant'ftzo;rpn  \vurd<  n.  Die  erhalte- 
nen Ulviübungeu  lt;i8teu  bm  der  Berechnung  der 
wahrend  des  Ziehprozeaees  in  der  M asiehine  und 

ihnn  "SVerkzciii^fn 
nul'tri*t<'iiden  Spaunun- 
gen  sclir  puff  Dif nsff. 
erweisen  sich  jidiich 
im  vorlii  L.'tii(h  ii  Kalle 
ihrer  Umständlichkeit 
Iwiber  als  weniger 
tauglich.  Aus  diesem 
Grunde  wurden  die 
VeründeruBfren  Im  In- 
neren des  Bleclies  un- 
ter einem  andern  tie- 
siehtewSnkel  betrach« 
tet  «ad  swar  ledig- 
lich die  einpetrefenon  Delinunfren  nntorsneht. 
um  mit  ilirer  Hilfe  die  Kalibrierung  der  Werk- 
zeuge zu  Itewerkstolligen.  Auf  Seite  429  und 
432  der  in  der  Kußnote  S.  477  genannten  Ab- 
handlung wurde  festgestellt,  dali  jede  lilcch- 
seheibe  (Abbildung  4)  bei  den  in  der  Nahe'  der 
I'eriiili>Tie  treletrem-n  Kreisringen  AD  eine  Ab« 
ualiuie  der  Kreislinien  und  ZMnahme  Uirer  Ab- 
Rtande  sowie  «ine  VergHtßerung  der  Blechstflrke 
wflln-i  Hil  lies  Zieli|in)zesses,  d.  h.  des  L'eberganges 
in  dos  Anschlagstück  (Abbildung  Sl.  erführt. 
Cm  die  Wandlunguu  eines  solelien  Kreisringes 
AD  naher  zu  beleuchten, 
I  soll  (ierseliic  in  vergröHer- 

tem  MaÜsial>e  in  Abbild,  ti 
bereits  als  abgewickelter 
Mantelstreifen  des  aus  der 
81,  B.  r.i  Kreisscheibe  (Abbildung  4) 
Abbildung  5.  gezogenen  AnschlagRtückeft 
(Aiihild.  fi)  wiedergegeben 
und  in  den  Abbild.  7,  8  und  9  geometriüt-)i  klar- 
gestellt werden,  wobei  mit  ABCDaeln  Aufriß,  mit 
EFDA  sein  ürundrili  und  mit  KADH  seine  Seiten- 
ansicht liezeichnet  ucnie.  l'nter  Einwirkung  der 
wahrend  iles  Zieliens  des  Arbeitsstücke.H  in  das 
Weiterschlagwerkzeug  auftretenden  Zug»  und 
Druckspannungen  kürzt  sich  der  Stn  ifi  n  AliCI» 

X  EFGH   in   der   Uiehlung  AI5  um   Hüi  ini.l 

(lehnt  sieh  gleichzeitig  in  der  Hiditiing  AI»  um  i)l>i 

und  in  der  Riditung  E.'\  um  AAi.  Die  s)iezi- 
lische  Verkürzung  wird  erhalten,  wenn  dt«  Zu- 

snmnii  I)  IriiekiiniT    l?Hi  durch  die  iir>i>riini:Iielii' 

Lflnge  AU  geleilt   wird,   was   in   der  Foniicl 

HBl        AB  — AHi       .  AHi 

V«  =  .  -  ~        —   I  —     _   1 


In  gleicher  Weise  erlangen  wir  die  spezi- 
tischc  Dehnung  iu  der  Richtung  AD  mit 

_  bbi  _  ADi  — Al)  _  ßh^  _ 
ad"       ■  AD  '"ad 

und  endlich  die  spezifische  QuerdehaiUtg 

AAi        KAi  -   EA        KA»  . 
.f ,  =  -   1  s 

^       EA  EA  EA 


4« 


ai.  (.  t.10 


Abbildung  t>. 


sofern  die  Indexe  \.  y  inidz  die  zueinander  senkrech- 
ten Acbsenrichtungen  anireiien.  lieachtenswert  ist 
noch  iGe  VerOiiderung  des  ijuerschDlttes,  welcher 
von  EADH  auf  EAi  Dt  Hvsich  v«rgr«Oerte;  seine 
Zunahme  betragt:  EAi  X  ÄDi  —  EÄ  X  ÄI>. 


A 

IL 


I 


M  an 


'rrA:^ 

y 


s 


Abbildung  7,  8  and  9. 


AB  AB 
zum  Ausdrucke  gelangt 


AB 


Der  Ziiwach';  des  l^iierschnif tes  bezogen  auf 
seine  ursprüngliche  üroUe,  die  i^uer&dmittaver- 
größerung  genannt,  drBekt  sieh  ans  in 

,  _  EAi  X  AiDj  — KAX  AD  _  EAi  XAiDi  _  j  ^ 
^      ~  EA^  AI»  ^  EAXAD 

An  dieser  St.  Iii-  st  ien  die  Gründe  angeführt, 
welche  Veranlassung  gaben,  gerade  von  ^der 
Faser  eines  Anschlagstttekes  und  nicht  von 
jener  d>  r  als  Aus- 
gangspunkt zu  be- 
trachtenden Ktms- 
sebeibe  ,  auszugehen. 
Die  l'rsache  hierfür 
ist  die  Verschiodeuheit 
der  (Teltiiile.  WClchC 
die      l.'iliutläilie  der 

Kreissclieil>e  luil  dum 
Hechtecke  des  nach- 

fdlv'elldetl      \  n>i  !ll.l  LT- 

sliickesuiclit  unniiitel- 
bar  in  Vergleich  zu 
setzen  gestattet.  iHe 
auf  einem  l'mwesre  er- 
haltene Darstellung  E.« 
der  Vorgänge  würde         Abbiidnug  10. 
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in  i«»'li  tn  Falle  eine  uiideutMche  und  schwer  ver-  Vcrkiirziintr  liezw.  Delinuntr  cim  s  M.it<Ti;ils 

stuuiliii  iie  sein,  was  beim  Vtirtrlciche  der  wcjjcn  leiten.        ist  jc-doch  ersiclitlich,  daü  dieses  Ver- 

der  Rechteckform  einander  ahnlicbcn  Streifen  des  hftltnts  zu  einseitig;  ist  und  namentlich  nidit  ant> 

Anschlag-  and  WdteneblagStttckW  TOllkominen.  rpidit.  mn  Antschluü  drirühi-r  /.w  p-hm.  inwieweit 

entfällt.  diü  Biechstärke  o  den  zu  sucheuden  Durchmesütir 

In  der  naebstebenden  mit  Hilf«  der  nnten*  d  beeinflultt.  Es  niacbt  sieh  also  die  Notwendtgr- 

Stehenden  Al)l)ild.  10  (liin  liKcfiihrti  n  Aiisi  iiianiier-  keit  der  Kenntnis  eines  iimfanuTeidieren  Vt-r- 

Mtzung  soll  jedoch  nachgewiesen  werduu,  dali  haltnisseii  geltend,  in  welchem  auch  der  Einfluti 

die  Anwendung  der  ob»  entwlekeUeo  Formeln  der  Blechatarke  alditbar  wftre. 
auf  den  Uebergang  tob  der  Scheibe  in  die  An-         jy^      Diagonale  EB  des  Reebteckes  EFBA 

sclil.-ifjform  vollkommen  gercchtfertifrt  ist.    Hei  .^jein.  AhMliInriir  8)  >,'leieli.'nnal)eii  wio  di,.  R.-.-ht- 

der  erwähnten  l  infrestaUnny:  wird  die  beliehi,.'.'  ,.,-ks.  iti  ii    .-iner    \  ernnd.Tiuifr    milerlie-t  und 

Kreislinie  A~\  =       AH  in  die  demselben  Zentrier-  währenddes  Ziehprozesse»  in  die  Lage  VM\  ge- 
langt, wobei  sie  eine  VerkOrznng  KB  —  EB— ERi 
Winkel    f..    entaprecbende    Zylinderumfanglinie  hedarf  «ohl  k.  ines  besonderen  Heweises. 

aTai  -     ABl  abergohen;  darani  erheUt,  dafl  Die  verhaltni»mäüigo  Verkürzung  der  Diagonal« 

m  '  bereelmet  rieh  mit: 

die  KreitlinienlBnge  um  ^  (AB  —  AB»)  sich  „  ^  KB- KB'  =  i  _  a 

kirzte,  also  eine  spezWsehe  VerkOrzung  tob:         ^.   .  .......  -l.  . 

^  Narli  ents]>rochender  LuistuUuug  ergibt  sich: 

§60  AB  -  JÜtt  ^  j  _   AHi   ^^j^  I:H.  =i:itrl   10 

AB                  AB           *  Da  EHi  und  Eb   ilyi>ottiiiu.seu  rechtwinkliger 
MO  Drtiecke  sind,  lassen  sie  sich  durch  die  Recht- 
Oer  Verplcich  dieser  Formel  mit  der  Glel-  eckseiten  ersetze»: 
diuug  1   ergibt  eine  völlige  rebereinstiniinung.  ,.„  ,     ,.„  ,     ,.  ,,  ,  , 

I)e»gleichen  geht  in  der  Radialrichtung  AD  _  ^j,-,  ^  j.  y,^  ^„ 

in  ÄTDi  Qiwr,  wobei  die  spezltsche  Lingen-  EPi*+FiBi*»(KP*+i^B>)(l— <pd)*  und 

,  AiDl-AD     Sth      ,    .,  i:K,«  =  (Er»-f  Kn»,(I  fdi^-FiB.« 

inderung  mit  sich  i:i„setzunjr  der  den  Strecken  zugewiesenen 

bm^chn.t.  A..chdieserAusdruck  ist  jenem  unter  2  «irklicheu  Werte  gelaugt  man  zu: 
vollkommen  gleich.    In  derselbeu  Weise  zeigen  «"d*!  =(it«d»  +  8«HI  —  tpa)»  — 3i« 

die  weiteren  Boiiehangen  mit  den  bereits  ge>  ^Vird  beachtet,  daß  nach  Gleichun»,'  7 
fiindenen  eine   vollkommene  ri  bcn  instimmung.  ',i=5(I  -|  «■)  «Im  Si*  =  t* (1  +  i*>tf 

Setzt  man  in  die  oben  aufgestellten  Glei-  so  folgt  weiti-r: 
ehongen  1  bis  4  an  Stelle  der  aUgeneioen  _  ^-tjt^.,-«, d  „.^^)«_S>(i -f  ^p.)* 

6r56en  wlrldiche  Wort«  ein  vnd  zwar:  "  r*       "  '  '"" 

ABsRd;  ÄBi  —r.A\ ;  ADr^a;  AD|  =  «1  Und  nach  entsprechend i  r  Zusammonzlebung 
nad  fiAst;  EAi  =«1,  worin  ,     5*  ,         ^  ,1 

d  dw  DerehmeMer  det  Arb.i«Mt.  w  dem  Ziehen.  ^  -  d«  (1  -        -  ^  |<1  -|- 

adie  8treif«nbreitc  "  J"**  '„     "„  ^onm  nach  Einsetzung  von      -=-^0,1  und 

f  •  ni  u     1  "  '     "  nach  erfolgler  Division  der  ganzen  Oleichnng 

*.  *  niu>h  durch  d  erhalten  wird: 

•  *  »1        "»Ca  „       ^  ^^^^^^^^^^^^^^^     ^  ____________ 

bezeiclmen,  s(»  yest.ilten  sie  sieb  ZU  folgenden  di     i  .  . 

sehr  wichtigen  Salzen:  d      V  ,o.i'  I"  ♦-?'»'-0-T-)«..U 

ABl  _  ,      dl  Der  Wert  'f,  lielie  sich  unmittelbar  aus  Ver- 

~  Äb""^  ~  d    *  •  ■  ' suchen  mittels  der  Gli  i.  Imiiir  7  ausflodig  machen: 

^,  anders  steht  es  mit  d»-m  Werte  Itcrsi-llM' 

?J=  j^jj  —  '*~ä         * ^  könnte  zwar  mit  Hilfe  der  Formel  a  geftiudeii 

'^.^^  ^  werden,  wenn  die  darauf  aufgewendete  Zeit  und 

^«b   '     —Isk   j   — l.  7  MOhe  in  t-ntsiinilh^ndem  Vtrhnltnivsr  zu  desxn 

^  Wichtigkeit  stünden.   In  Rücksicht  auf  den  üni- 

^  _  EAi  X  AiDi^  _  ,  ^  «•«  _  ,   ^  gt^nd^  rtaß  ^  ^jch  im  vorliegenden  Falle  nicht 

F.AxAl)  '-n  alisoliit  rii  liti:,'.'.  mathematische  r.ii  ichnn>r<  ii 

Aus  der   Forne-l  'i   ließe  sich   liereits  das  handelt,  sondern  um  solche,  welche  die  ileiliirt- 

...   dl     .        ....  nisse  der  Technik  befriedigen,  ist  es  zulassig. 
Ihirchmcsserverhftltois    ^  1    9,  bei  Wkannter  ^„  ^y^^^  ^         annähernden,  aus  Ver- 

* 
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suchen  leicht  bcstiauubaren  zu  setzen.  Zu  einem 
sotehen  gelangeo  wir  auf  folgende  Weise: 
NMih  aieiehunff  8  iit: 

_        Eli   _       l/_Ffc»+j7Bi»  P 

KB      V  p£»+BB»  r 

L'ntcr  lifachtun^',  daü  bei  der  angewendeten 
Bleehetftrke  S  ^  1  nun,  die  sweiten  Summanden 
0,1  5i*  tinil  0,1  0-  unter  dem  Wnrzrlziirhen 
gegenüber  den  ersten  di'  und  d*  sehr  klein  sind 
und  daher  vemaeblAssigt  werden  ktanen^  nlmml 
die  Gleiehnng  12  die  einfachere  Form 

'P*^*- V  ,1»  =*--d   " 

an  und  wird  hierdurch  identisch  mit  der  Qlel- 
ehuag  6.  Der  Wert  wird  rieh  um  so  mehr 
dem  Werte  'j,  nähern,  d.  h.  tlie  pcniarhtf  An- 
nalune  wird  um  so  zuverlässiger  sein,  je  geringer 
die  gei^bene  Bleehstftrke  im  VeriiBltnlsse  xum 
SchcilK'Mdurchmesser  sein  wird.  Setzt  man  bei 
Berücksichtigung  dieser  eben  vorgenommenen 
Vereinfachung  in  der  Gleichung  11  das  Quadrat 
der  DUFerens  (1  —  9«)'  ~  (1  —  fx)*  —  und 
den  Ausdruck  [(I  -f  rp,)'  —  (l  —  f.)*]  an*,  so 
erhalt  man  das  Verhältnis 

d  -V»'--dr   " 

in  welchem  m  und  n  VateTfalgatesilrem  voratellen. 

Dieser  theorcti^^che  Abstufungskoeffizient,  in 
■welchem  die  Art  der  Teilnahme  am  Ztehprozesse 
seitens  der  (Qualität,  der  Starke  und  des  Durch- 
messers der  Ronden  ersichtlich  ist.  gibt  dem 
Ziehjireßtechniker  auf  alle  Frairdi.  dcnfn  <-r  auf 
Schritt  und  Tritt  begegnet  und  deren  Beant- 
wortung Ton  ihm  hisher  rein  naeh  Outdfinken 
vorfrenommen  wurde,  eine  allprmoino,  theoretisch 
begründete  und  auf  £rfabruugsresuitateu  be- 
mhende  Antwort.  Und  zwar:  wOohst  der  ge- 
gebenc  Durchmesser  d,  verkleinert  sieh  also  der 
Subtrahend,  so  dali  der  unter  dem  Wurzelzeichen 
stehende  Ausdruck  und  mit  ihm  der  Aiistufungs- 
koeflizient  sieh  vergrößert,  so  füllt  <ler  grsuehtc 
Ihirchmi'sser  di  gniftrr  ans  und  umgekehrt. 
Daraus  ergibt  sich  der  SchluUsatz:  15 

.Te  grSßer  der  gegebene  Durchmesser 
bei  gleicher  Bleehstftrke  und  bei  frleiclieui 
Uaterial  ist,  desto  grülSer  fallt  der  Ab- 
stufungskoeffizlent  aus,  desto  geringere 
t)urehmes8erabnahme  ist  zulässi;:. 

Wächst  die  gegebene  Ulechatilrke  0,  ver- 
gröUert  sieh  also  der  Subtrahend,  so  daß  der 
unt<  r  di:tu  Wurzi-lzeielieu  Ix-tiudlieli.'  Ausdruck 
1111(1  mit  ihm  «l'-r  Alistiit'iintrskocttizieni  sieh  ver- 
kleinert, 80  filUt  der  gesuchte  Durchmesser  di 
kleiner  aus  und  umgekehrt.  Hieraus  folgt  der 
Schlußsatz:  lit 
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Je  größer  die  gegebene  Blecbstarke 
bei    gleichem    Durchmesser    und  bei 

i,'lfich<m  M  uteri  al,  desto  kleiner  der 
.\bst ufunirskoef fizient,  d.h.  desto  briieu- 
tendere  Durchuiusserabnahmc  ist  zuliissig. 
Schließlieh  mSge  noch  der  Einfluß  der  Material- 
püte  erwft'int  wt-rdcn.  Ein  lii-sseros  Material 
ist  ohne  Zweifel  einer  gröUereu  Dehnbarkeit 
bezw.  Stauehbarkeit  fthig,  wird  also  grSßere 
Dehnung'  rp,  als  auch  ^jröliere  Zusamm<  ii<!riirkiui;x 
ffx  zulassen,  wodurch  der  Wert  m  sich  ver- 
kleinert nnd  n  sich  vergrößert,  so  daß  der 
AbstufiiHfrskotttizient  kleiner  wird.  DemODt- 
spreeliend  wird  di-r  Schiulisatz  lauten:  ....  17 
Je  besser  das  zu  ziehende  Uaterial, 
desto  kleiner  der  .\listufung8koeffizient, 
d.  h.  desto  irrr<ßere  Durchmesserabnahme 

ist  e  r  r  e  i  e  Ii  tt  a  r. 

l'm    das    theorftisehe    \'erh)lltnis  zift'cr- 

mäßig  zu  bi'stimnit-n.  ist  bei  getrclionem  Durch- 
messer d  und  bekannter  Bleehstftrke  6  nur  die 
Kenntnis  der  wirklichen  Werte  (!>  r  (JrölSen 
m  und  n,  i>ezw.  der  in  ihnen  cnthalteueu  Werte 
tfx  und  7,  erforderlich.  Dieselben  würden  am 
ztiverlftssifTsten  und  tlieorefiseh  am  leichtesten 
erhältlich  sein,  wenn  die  sitezifiscben  Verkür- 
zungen bezw.  Qnerdehnuugen  unmittelbar  den 
ein  Material  am  genauesten  kennzeichnenden 
Dehnungs-  und  Zerreiüiirolien  entnommen  würden. 
Die  Benutzung  dieser  Zahlen  würde  jedoch  zu 
groitcn  Fehlern  führen,  da  das  in  Abbild.  6,  7,  8 
und  !♦  wieder[reL"l»eiie  Kn'i.rstürk  nicht  einer 
reinen  Zug-  oder  l)rucki>eauspruchung  unterliegt, 
sondern  noch  einer  weiteren  KraftwlriEug  ana^ 
gesetzt  ist,  welche  jene  Zusammendrückunc  bezw. 
(juerdohnung  erschwert  und  Erscheinungen  einer 
gehinderten  Querdehnung  zur  Folge  hat.*  Ea 
erübrigt  also  nur,  die  empirische  Bestimmung 
der  Werte  cp»  und  an  Versuchsstucken  mit 
kleinster  und  grölUcr  Durchmesserabnahme  vor- 
zunehmen, daraus  m  und  n  zu  berechnen,  und 
hernach  mit  Hilfe  der  (fleichnti^'  M  den  Ab- 
stufungskoet'tizicuten  zu  bilden.  Behufs  dessen 
wurden  mehrere  Proben,  wie  sie  ohne  StOmog 
des  Betriebes  ausführbar  waren,  unter  Beachtung 
der  gröliten  Genauigkeit  und  aller  den  Zieh- 
prozeß begleitenden  ümstftnde  durchgeführt,  die 
Linien-  und  Flftchenilnderun(ren  genau  verzeich- 
net und  in  den  nächstfolgenden  Tabellen  derart 
geordnet,  daß  den  mit  gleichen  Nummern  ver- 
sehenen Tabellen  dasselbe  VersuchaatQck  zu- 
gruii'le  lie<.'t  und  die  un>er  lMtrri--.>e  nm  meisten 
erregenden  Werte  'f,  und  y  in  den  fett 

gedruckten  Spalten  6,  10,  Ib  und  16  sich 
lietinilen.  Von  den  zwölf  aus{refiihrtcn  Ver- 
suchen erstreckt  sich  die  eine  Uälfte  auf  den 
ersten  Zug,  den  Anschlag,  die  andere  Hllfte 
auf  den  Weiterachlag. 

•  Bach:  »FJastiut«  und  Feetigkeit«  |  7  8w  91. 
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AiiHchlagprobon:  Tabelle  I  and  II  ent- 
halten die  Vcrsnchserj^ebnissc,  welche  aldl  beim 
Ziehen  von  Scheilicn  jrlei«:li<'ii  niirchmessprs  und 
beinahe  gloiclier  iSuirke  in  Werltzeugeu  ver- 
seldedener  Durehmesserabnabme  ergalwo.  Ein 
Verfrl*'ioh  der  bcidrn  N't  rsnrhe  tut  dar.  daß  mit 
der  Verkleinerung  des  Durchiiit  ssürverhaltnisses 
die  Werte  and  9,  RUlndi>r  jedoch  keineswegs 
proportional  zunehmen.  hin^'etr>'n  und  '\  in 
den  der  Mündung  de«  Arbeitsittückes  benach- 
barten Kin^ren  zunehmen  und  In  den  dem 
Boden  nflher  ^jele^^enen  abnehmen.  Das  Auf- 
treten ilrr  Qiiersfhnittsvermindenin^r  y  zei;.'t 
aber  an,  dali  das  bisher  mit  dem  Stauchen  ge- 
meinsam staltiladende  Fließen  des  Materials 
•iiHiiiu  lir  ilii  <t|„»rhand  erfwinnt  und  bei  stärkerer 
Durchniesserabnahiue  sicherlich  den  Bruch  des 
Arbeitsstfiekes  herbeifBhrt.  Die  Grenze  der 
zulassi^ren  I'urchmesserabnahme  befindet  sich 
deinnacb  dort,  wo  die  Querscbnittsverouderung  <f 
ßleleh  Null  oder  negativ  wird.    Gleiche  £r> 


scheinunpren  sind  bei  den  Versuchen  IV  und  V 
zu  verzeichnen;  hierbei  werde  hervorgehoben,  dali 
das  Zielien  der  größeren  Scheibe  (Tabelle  III) 
trotz  geringerer  Durchmest^erabnahme  eine  be- 
dentendere,  negative  QuerschnittsvergrOfieraBg 
ergal),  was  in  vollster  r'-lM  riin-^tininnin^  mit 
den  vorher  theoretisch  abgeleiteten  Sätzen  steht. 
Die  Abhnngigkeit  der  Darebmesserabnahme  von 
iler  (Jattung  und  der  Festiglieit  des  Materials 
zeigt  der  Versuch  VI.  Trotz  der  bedeutenden 
RIeehntnrke  S  =  1,1  mm  der  Aluminiumschctben 
Vi  lli  I  i.trchmesser  d  —  270  mm  wird  die  zu« 
lil^isi^re  (rrenzo  der  Durclimesserabnahme  schon 

bei  dem  gelindi  ii  Vcrhilltuis  0,<>63  erreicht, 

u 

da  bei  diesem  die  Querschnittsvergrößerung  bereits 
Null  wird.  Sowohl  diese  Tatsache  als  auch  die 
Rrscheionag  verhaltnismaUig  größerer  Breiten- 
di'liiiniiir  wird  durch  die  große  Delinbarkeit  des 
Aluminiums  bei  seiner  geringen  Festigkeit  liediugt. 

(Fortsetzung  folgt.) 


Beitrag  zum  Einfluß  des  Siliziums 

Wüst  und  Petersen  !«eri(hteii  in  diesor 
Arbeit  Uber  iiire  UnteDtucltungon,  die  in 
erster  Linie  dahin  gingen,  die  tXongen  Kolüen- 
stoflT  festzustellen,  welebe  mit  einem  beHtinirnten 
Siliziiinigohalloglniehzeitig  in  Lcisungseinkünnen. 
Weiter  sollten  sie  Aufschiuli  geben  nl»er  den  Kin- 
fluß  des  SUisiunis  auf  die  Sehmoi/.-  l)e/w.  Kr- 
>larrungslemporatTiren  und  sollten  die  Lugo  der 
1  laltepunkte  unter  der  Wirkung  Hteigeuder  Mengen 
Kilixium  prUfen. 

Als  Aiisgangsinaterial  diente  ein  schwedisohes 
Roheisen  folgender  Zutiammen«otzung: 
C  =  8,9lo^;  Si=0^l2»/.;  Mn  =  0,18o,i; 
P  =  0,020  0/0 :  S  =  0,008  •/# ;  Cu  =  0,(  x  )7  %. 
Dasselbe  wurde  in  einein  Gasgebläseofen  bezw. 
Kryptolnfen  gesibniolzen,  mit  Kohlenstoff  go- 
sSttlgt  uml  zu  den  einzelnen  Prubon  steigende 
Mengen  Sili/.iuin  in  l'urni  von  Ferrosili/.iuni 
/■ugegel)en,  worauf  die  Abkühlung  unter  der 
K<Alendeolce  gans  allmihlioh  im  Ofen  erfolgte. 
Während  der  Abkllliliing  wurden  mitti'!-^  I,o 
Ciiatelior-l'yr4inietcr  die  Kr8tarrung.s|)uakle  der 
versf^hiedenen  Sclimelzen  besiimnit.  Wie  die  Re> 
>iiitate  der  Tid>elle  I  zeigen,  niiiiiiit  der  Kolilen- 
:>totT  mit  steigendem  Siliziumgohull  ub,  da  Hieii 
withroiid  des  Ah«tehens  der  flllssigen  Schmelze 
KulilensiolV  in  l^lrnl  von  (iarschaum  abgeschieden 
bat.  Oer  eu( ekt i>(  Ii»'  (ielialt  von  4.^!"  ,,  Kolilen- 
sU>IT  im  .s\  .-.iein  lOison-Koblen.slotr  wird  dureli  den 
Eintritt  von  äliizium  verringert  und  es  entspricht 
in  <icr  iJisung  jedem  Gelialte  an  Silizium  ein 

*  «MetHllurg»«',  III.  Jalirgang  lieft  24  8.811. 

Mii  ti'iluiiircii  ;iiis  .IiMii  FisiMiliiittemiiiitMii-cIicii  In- 
.•^tituto  der  K'inigl.  Te«  lin.  lioelisi  bulo  Aanbon. 


auf  das  System  Eisen-Kohlenstoff.* 

tio^timmter  eutektis(  her  fleliait  an  Kiih!on<i  nfT. 
Da»  Material  der  in  der  Tubelle  I  uufgefUhrtea 
Sohmelsen  diente  nunmehr  zur  Vornahme  wei> 
terer  Versuche,  weleiie  einwandfrei  Uber  don 
Gleichgewichtszustand  im  tornüren  System  Eisen- 
Kohlenstoff-Silizium  direkt  Ubnr  der  Krstarrungs- 
femporatur  Aufscblul!  geben  und  gleichzeitig  als 
Kontrolle  der  bereits  ongegelionen  Versuoh^ 
ergebuiiise  dienen  sollten. 

Tabelle  I. 


Xum. 

PfOlM 

MW- 

■lau 

(Je- 
uiint 
Kohl.- 

■toir 

RnUr- 
ning*. 
pukt 

Xan. 

Or- 

SIU.  »mt. 

»«oir 

Entar- 
rnnr«- 
puokt 

% 

•C. 

%  f  » 

•C. 

1 

0,13 

4,29 

11. "58 

11 

3,25  3,41 

1187 

2 

0,2 1 

4,2a 

1131 

10 

3,6» ,  3,32 

1197 

3 

0,41 

4,11 

1I5S 

It 

8,96  5,24 

1205 

4 

0,66 

4,05 

1155 

It 

4,86  3,08 

1210 

5 

l,t4 

3,96 

1180 

18 

ö,06  2,86 

1216 

6 

1.41 

3.HS 

1175 

14 

13,54  1,94 

1233 

7 

2,07 

3.79 

U8Ö 

1& 

18,7«  1,19 

1240 

8 

8,1» 

8,56 

1185 

16 

26,98 !  0,87 

1255 

Die  Versuche  erfolgten  in  einem  eMtiriedieii 

Widerstiindsofen  |  Abb.  I,  S.  -184,  Schnitt  dundi  den 
Ofen),  der,  in  einem  Gestell  beweglich  aufgeh&ngt, 
nach  unten  hin  dnroh  einen  Bleohuntersatz  ab> 
ge8chl(»sMen  und  luftdicht  abgodiohtfli  war.  Oben 
war  der  f  M'i'n  mit  einer  Molallk'ippo  verscbloKson, 
welche  meliroru  (lotfuungea  besitzt,  wovon  die 
eine  zur  Gasableitung,  die  andere  zur  EinfOhrong 
eines  Tlierun 'cir'inentes,  die  dritte  ZU  Beobach- 
tungszweeken  dienU 

Ktlr  jede  Schmelze  wurden  120  g  von  dem 
in  Tabelle  1  iiiigegebeiien  Materiale  in  einen 
mit  Mugnettit  uiutge.schniierten  Tiegel  gebracht 
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Krulr  VfrturMirUir 

£w<'IIC    *  ** 

- 

niicliAn'iQt* 

Kumnier 

1  T'll 

1  TrU 

1 

SllUlum  »rr. 

Mli-I  1 

drlngl 

1 

Bebnvlif* 

1 

K«klaiMlo> 

^  1 

0, 1 3 

0  077 

0,473 

0,19 

2 

0,21 

0,609 

0,23 

j{ 

0,41 

0  463 

0,549 

0.51 

4 

0  379 

0,492 

0,65  . 

0 

1,14 

0,298 

0,347 

1,18  ' 

6 

1,41 

0,29S 

0,354 

1,44 

7 

2,07 

0,246 

0,284 

2,11 

8 

t,«8 

0,276 

0,311 

2,63 

9 

3.25 

0,273 

0,2112 

3,28 

10 

3,U9 

0,265 

0,2H1 

3.73  ' 

11 

8,96 

0,268 

0,287 

8,93 

18 

4,8« 

0,26t 

0.280 

4,8« 

IS 

0,284 

0,298 

5,18 

'* 

18,M 

0,175 

0,179 

13,71  1 

15 

18,76 

n,irr, 

0,1  CT 

1«,97  ' 

16 

26,93 

0,127 

0,1 2k> 

27,18  j 
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und  unter  einer  Decke  aus  Zuokerkohle  in  dem  THhelle  II. 

elektrischen  Ofen  einge8clininl7.en.  Die  Lnft 
wurde  7.u  B^ina  der  Sohmolzung  durch  Kolilcn- 
oxydgiiB  verdrängt.  Das  Kuhloiioxydgu.s  wurdti 
verweudet,  um  eine  Oxydation  des  Ei.sons 
durch  den  TaiftsauerstulT  zu  v(>rlrin«1pm  und 
eine  Frischwirkung  der  gebildeten  Oxyde  au«- 
xuschliefien. 

Nachdem  dio  Toiuporutur  im  nfoii  '-n  Ihm  Ii 
geütiegeu,  duß Sohmelxung eingetreten  war,  wurde 
mit  Hilfe  des  Regnlierwideretande«  die  Strom« 
htürke  derart  bemeissen,  daß  die  Temperatur  um 
10"  C.  liöher  war,  als  der  in  der  Tabelle  I 
ungegebeno  Erstarrungspunkt  der  jeweiligen 
8i'lim«he.  Ee  gvlon^  aehr  gut,  das  Material 
ü^'cr  ^(«inem  Erstarrungspunkt  nilsüig  zu  lialten, 
wuü  bei  jeder  Probe  eine  Stunde  lang  dureli- 
gefilhrt  wurde,  um  der  LSbuuk  Oelegenheit-  zu 
polten,  iliren  Fcliorsi  liuli  Knlilcnst off  in  l'orm 
von  Uarsciiauni  abzuütoßou,  udor  aus  dorn  Uber 
<ler  Sohmelse  befindlichen  Kohleniitoff  eolclien 
aurxunehmon,  als«)  den  von  der  Hrstarruiigs- 
tomperatur  und  der  IIölio  des  Sili/umgehalto.»  ab- 
hängigen Gleicligewicbt.szuKtand  einzunehmen. 
Der  Strom  wurde  sodann  abge^telll  und  die 
Schmelze  im  Ofon  Iim  Abkühlung  überlassen. 
Die  Auswageu  der  einzelnen  St^limelzkuchea  er- 
gaben keine  Dilfereni  gegen  die  vorher  feet- 
go«tellten  Kinwagen. 

Ein  V'eigletcb  der  Analysenresultut«  dios>or 
zweiten  Vereuohsreihe  mit  den  in  Tabelle  I  auf- 
geführten Ergebnihsen  der  ersten  Sclunelzreiln' 
erjribt.  duT.  dio  Abweichungen  im  Kohlenstoff  der 
beiden  Schmelzungen  sehr  gering  sind.  Die  Kuhleu- 
«toffiablen  der  swei ten  Reihe  sind  jedooh  durchweg 

ftwtts  gorinpcr  als  Hie  <lf>r  «rstcn,  was  heincn 
(■rund  darin  hat,  daß  dio  Schmelzen  bei  den  Kon- 
trollvereuohen  im  Kohlenoxydstrom  ohne  Unter- 
s<  hied  ihren  Siliziumgehalt  ein  wenig  angereichert 
iiab«<D,  irotsdem  die  Tiegelwandungen  nach  Mög- 
lichkeit geachOfast  waren. 

Nimmt  man  im  System  Eisen-K<AlenBtoff  den 
0)itektis«  lien  Gehalt  7\\  4,''p,i  Kohlenstoff an.sokaim 
nitiu  dio  Menge  des  durch  den  jeweiligen  Silizium- 
gehalt verdriingt^n  Kohlenstoffes  ana  der  Differens 
'l>  r  Zahl  4..)  und  dem  Knhlcn-tMfTu'fhalt  li"krnnmen, 
welcher  uiit  dem  betreffenden  Siliziuingehalt  im 
Oleichgewioht  steht.  Um  die  Wirkung  dos  Sili- 
ziuin-  in  den  einzelnen  l'roben  klar  zu  erkennen, 
sind  die  erhaltenen  Zahlen  <hin  h  den  zugehöronden 
Siliziunigehalt  dividiert  und  die  Vergleicliswerte 
in  Tabelle  II  zusammengestellt. 

I.äfit  ttt.'ui  die  Werte  der  beiden  eisten  Proben 
auüer  Betracht,  da  hier  durch  etwaige  in  der 
Analyee  liegende  Ungenavigkeiten  allzu  betrScht- 
lii-he  Unterschiede  t nlsfidjen,  so  ergibt  sich,  dul» 
die  beiden  Zuhlonrothou  dieselben  Tatsachen 
Obereinstimmend  zum  Ausdmok  bringen.  Die> 
»•Iben  i-ind  zwar  in  den  Ku>ultiaea  der  ersten 
Schuifllzfolge  nicht  m  klar  xii  erkennen,  wie  in 


denen  der  zweiten,  doch  ist  dies  damit  l.ftrründct, 
daß  die  erste  Schmelzroiho  als  Vorvursiuli  an- 
gestellt worden  ist.  Die  koblenstoffverdrSngende 
Wirkung  des  Sili/iunis  ist  lini  poringon  Mengen 
Silizium  am  starksien,  sie  nimmt  jedoch  «letig 
ab,  bis  der  Gehalt  an  Silizium  auf  gestiegen 
i>t,  v.»n  da  ab  bleibt  sie  bis  zu  einem  noch  nicht 
näher  Testgesetzten  (iohalt,  jedenfalls  aber  hi» 
0  0,0,  eine  gleichmäßige  und  es  scheidet  ein  Teil 
Silizium  im  Mittel  0,:%Xi  Teile  KohlenslotT  aus  der 
lÄ?^unEr  !»Ms  Bi'i  liöliereiii  (iehalte  wird  der  Ein- 
lliili  uilmiiliiich  geruiger  und  ist  bei  l-'i^o  Silizium 
noch  etwa  '/■  ui><l  bei  2T<)ib  Silizium  noch  nn^ 

gefiilir       \-tin  dpiTi jonitjon  lioi  n.'i''i  Slli/.iuin. 

\'on  einem  Krxatz  dos  Kohlonslotts  durch 
Silizium  im  Verhältnis  ihrer  Atomgewichte,  wie 
er  noch  in  der  neuesten  fünften  Auflago  M'M 
Ledeburs  Eisenhüttenkunde  angegeben  wird, 
kann  nach  obigem  keine  Rede  sein.  !->  geht 
dies  auch  aus  der  Erkenntnis  der  Theorie  der 
Lösiuigen  hervor,  ii!s  welcho  da«  S\-f»'m  Eisen- 
Kohlonsloff-Sili/.iuin  ,  wie  jede  Legierung,  l»e- 
traditet  werden  muß. 

Zur  BestinununL:  dor  Kr-t,irninps|)iinkto 
«owie  der  AbkUhlungskurven  der  verscliiedenen 
Silisinm-Kohlenstofnegierungen  wurden  je  1(10  g 
dos  durch  tlie  Versucbsschmelzungon  im  Kryptol- 
ofen  erhaltenen  Materials  in  dem  oben  beschrie- 
benen elektnsohen  Ofen  eingeschmolzen.  Naoh« 
dem  die  Schmelzung  beendet  war,  wunle  der 
Tiegel  aus  «1cm  Ofon  genomincn  nnd  tüo  l'esi- 
sttiUuug  der  AbkUhlungskurven  vorgenommen.* 
Die  aus  den  erhaltenen  Worten  aufgezeichneten 
Kurven  wurden  nm  h  der  Ovfnnndx  Imn  Melliodo 
dargestellt.**  Von  den  IM  gewonnenen  Kurven 
können  hier  nur  einige  wiedergegeben  werden, 

*  P.  Goerenn:  Einführung  in  die  Mettülo- 
grapbie.   Halle  n.  S.  bei  W.  Knapp,   IfMÄ.   S.  Iß. 
I*.  Gocrens  a.  a.  K).  S.  VX 
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die  bosuuder»  chanikto- 
ristisoh  sind  (Abbildung  2 
Ms  ."Ii. 

Dio  Knitarrungüpuokte 
sind  in  Tabelle  III  siuam- 
mengeRtoIit.  Die  Reilio 
der  Erstarrungs-Tempe- 
raturen  zeigt,  daß  die  Er- 
Rtarrangspunkte  der  Pro- 
ben von  0,13  hoz\v.(),lil7o 
Silizium  ak-li  ziemlicli 
genau  einstellen  auf  die 
Temp»ratur(ll30*  C),  die 


Abbildong  1. 

im  allgemeinen  als  Er- 
Rtairungepnnkt  des  Sy- 

8t<<ms  Kison -KnlilnnslofT 
angenomniea  wird.  AU- 
mSbUoh  steigt  bei  wei- 
terem Zusätze  von  Sili- 
zium der  P^rstarrungs- 
punkt  ohne  inerkliclie 
Sprttnge.  Derselbe  liegt 
bei  etwa  '27  O  o  Sili/.iun> 
bei  125ü°C.,  so  daU  die 
Zunahme  fttr  den  Er- 

Ktarrungxpvinkf  lioi 
bezw.  20,ltü  0/0  iSilizium 
nur  etwa  117*  betragt. 
Die  Kinwirkung  des  Siii- 
ziuniM  uuf  don  Erstar- 
rmigs-  l»Gz\v.  Sc-hmolx- 
punkl  des  HohoiHeni«  ist 
nach  vorliegenden  Ver- 
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Tabelle  IV. 


Er»<r  Vrr«aelMi«il*(VorTrninck)  | 


Zwpitr  Vmuohmlbe 


M. 
% 

% 

Kr- 
•  C 

V.f 

|NIBkl 

•  C. 

Koh-  1  tt|- 
leniloff  liilum 

1 

S    1  % 

Niun. 
mt 
Kurve 

1 

AID 

A  ttO 

4,29 

1  l.lH 

1 1 3.1 

4.21 

0,19 

a 

A 

U,bI 

A  OO 

4,ZS 

Hol 

4,16 

0,23 

8 

0,41 

4,11 

1162 

1136 

4,02 

0,51 

za 

2b 

4 

0,66 

4,06 

1166 

8,98 

0,65 

5 

1,14 

8,96 

1160 

1146 

3,89 

1,18 

**  t 

So  1 

6 

1.41 

3.88 

1175 

II  85 

3,79 

1.44 

4 

2,07 

3,79 

1185 

1185 

3,70 

2,11 

5 

« 

2,68 

3,56 

1185 

1186 

3,48 

2,63 

6 

9 

3,25 

3,41 

1187 

1175 

3,34 

3,28 

7a 

71. 

IG 

3,69 

8,82 

1197 

1205 

3,25 

3,73 

8 

11 

3,96 

3,24 

1206 

1196 

8,17 

3,93 

9 

12 

4,86 

8,08 

1210 

1105 

2,95 

4,82 

10 

13 

5,06 

2,8r. 

1215 

12Ü5 

2,78 

5,18 

IIa 

Uli 

12 

14 

13.54 

1,04 

1233 

1215 

1,84 

ia,71 

15 

18,76 

1,19 

1240 

1235 

1.12 

18,97 

13 

"  1 

26,93 

0,87 

1265 

1236  . 

0.79^27,18 

Kurve 

tllUtiaB 
% 

1  BnUi 

Z.ii. 
int«*  ttaII 

In  8ck. 

rrtiag*- 

T.'iti* 
l>rr«iar- 
InKTvalltD 
•  C. 

Orvphit 
% 

Orspbit  in 

iMMai- 
Kolitaa. 

!  I 

0,18 

190 

37 

1,47 

83,3 

2a 

0,41 

115 

50 

8,52 

85,6 

2b 

0,4 1 

48 

66 

2,56 

62,0 

3a 

1,14 

45 

33 

2,51 

63,4 

3b 

1,14 

48 

73 

2,69 

68 

)  .  4 

1,41 

196 

33 

2,91 

75 

(  6 

S,OT 

160 

60 

8,86 

86,8 

6 

2,68 

68 

60 

3,06 

85  7 

7« 

3,25 
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22 

S^SS 

7b 

8,26 

34 

50 

.1.03 

HS.S 

8 

3,69 

180 

23 

3,18 

95,H 

9 

8,96 

90 

.  37 

3,18 

98,0  1 

10 

4,86 
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30 

2.93 

95,1  1 

IIa 

5,06 
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21 

2,02 
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IIb 

5,06 
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40 

2,59 
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12 
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13 

18,76 
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26,93 
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surhen  keine  erhohlii-ho  und  knnn  für  gowObn> 
\u'\\  ganz  aulier  Botraclit  l)Ittilioii.  IttT  Krstor- 
ruupsvorgung  .selbst  verlUuft,  wio  ein  Blick  auf 
die  Kun-on  ergibt  äulierst  unregelmäfiig;  selbst 
bei  <len  Kurv  en  Illa  und  Illb  in  Abbild.  2,  VII  a 
und  V IIb  in  Abbild.  3,  welobeAbkUhlungsvorgäiige 
je  ein  und  dsMelben  Materials  dantelleii,  zeigen 
^-anz  orlioMii  lii«  L' ntenohiede^  nicht  in  der 
Lai^e  der  Haltepunkte, 
wohl  aber  in  der  Intvn- 
sität  derselben. 

Die  Wärmet^lnung, 
welche  beim  Fefltwordou 
der  Sohmelie  auftritt,  ist 
offenbar  um  so  pröfTor,  jo 
einscliBeideoder  die  \'er- 
aBgerung  der  Abkühlung 
des  ErHtarningsvnrgan- 
geti  iüt.  Die  W^änueabgabe 
kann  sich  mnerhalb  eines 

kurzen  TemperaturintervallaH  während  einer  län- 
geren Zeit  geltend  inat^hen,  oder  sie  kann  sich 
Ober  ein  langes  Temperaturinterrall  erstrecken 
and  dabei  in  der  Zeiteinheit  weniger  Wärme  ab- 
geben. In  allen  Fallen  wird  aber  die  (\om  Kr- 
starrung» Vorgänge  entspreuhende  Wärme  dieüolbo 
•ein,  mag  auch  der  Veriauf  desselben  sidi  anf 
die  oino  rxli^r  andere  Weine  vollziehon.  Ks  ist  dio 
Aoauhnie  gerechtfertigt,  daü  die  Unterschiede  in 
der  IntensitSt  des  ErstarrungNininktes  entweder 
dem  steigenden  SOisiumgehalt  oder  aber  dorn  in 
den  Schmelzen  Terschiedenen  Gehalte  an  Graphit 
zuzuschreiben  i.st.  In  Tabelle  IV  sind  die  Verw 
hältnisso  Ubersichtlich  zusammengestellt. 

Die  Zahlen,  welche  dits  I'rstarrungs/.eitintorvall 
daretellon,  stehen  in  keinem  Ziuanimenhaug  mit 
dem  Slli'riumgehalt»  sie  leigen  einen  gana  un- 


regelmiiUigen  Wechsel  und  Schwankungen  von 
25  Sekunden  bei  Kurve  14  mit  2ß,98  */«  Silizium, 
bis  IflO Sekunden  hei  Kurve  1  mit  Silizium. 
Ebensowenig KinIhiU  wie derSiliziumLn  l  ilr  m  lioint 
die  Menge  des  ausgeüichiodonon  Graphu.s  auf  die 
Art  der  VenQgerung  au  besttsen  wie  Kturre  Illa 
und  I IIb  (Abbild.  L'i  und  Vlhi  itnd  VII b  f  Abbild..-]), 
sowie  ein  Vergleich  von  Kurve  Vill  (Abbild.  4)  mit 
Kurre  iX  (Abbildung  5)  deutlich  vor  Augen 
fuhren.  Betrachtet  man  das  Temperaturinterrall, 


«00 

Abbildung  5. 

über  welches  si<'h  »lie  ICrstarrung  au.Hdehnt,  so 
iiudot  man  ebenfalls,  daß  weder  der  Gehalt  an 
Silizium  uuch  derjenige  an  Graphit  einen  erkenn* 
l)aren  EinfluU  ausüben.  Dixs  Tem[>eraturintervaU 
beträgt  nur  21°  V.  bei  Kurve  IIa  und  ver- 
längert sich  auf  100°  C.  bei  Kurve  14.  Ordnet 
man  diese  Zahlen  in  eine  Reihe,  beginnend 
mit  21 '  C,  ein  uni!  fÜL't  dir'  Anzahl  Sekunden 
hinzu,  Uber  welche  sich  der  Erstarrungsvor- 
gang ausgedehnt  hat.,  so  findet  man,  dafi  im 
allgemeinen  uieiirigen  Temporuturinteryallen 
große  Zoitiutorvtüle  ent^preclien.  Es  scheint 
demnach  die  Erstarrung  entweder  sich  Uber 
eine  liingere  Zeit  in  engen  Tempora tnigrenxen 
f'2lt)  bis  40"  ('.)  zu  erstrin  kcn,  oiler  es  voll- 
zieht sich  dicselbu  während  uinus  längeren  Tcui- 
peniturintervalles  (GO  bis  lOO*  C),  wobei  die 
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Zeiten,  wiihrond  doron  dio  Toinporiituran  durch-  starningsvorgang  nusflilirlii-li  hesclirietten  wurde, 

laufon  worden,  solir  kurze  sind.    Die  Kurve  VIll  zwei  vorst-hiedene  KrKchoinungsformen.    l'rolie  H 

zeigt  den  ersten  Typ  de.s  Ersturrungsvorganges.  weist  bei  820"  (".  eitien  Haltepunkt  auf;  o«  kann 

während  Kurve  VII  b  die  zwt-ite  Art  zur  AnncliHU-  sich  hier  und  bei  den  fulgenden  Proben  nirlit 

ung  bringt.  um  den  i'erlitpunkt  handeln,  da  die  nietolh»- 


Abbild.  6.    Srhmelzol.    81 0.13  «b.     X  «» 


AhMlil.  8.    Scitmclzo  l'>.    Sil8,7ö<»,o-    X  ««» 

Hin  zweiter  Haitepunkt  von  ebenfalls  woch- 
»ielnder  intonsitiit  tritt /wisclien  7tX)"  und  Ii.«)"  C. 
nuf,  wie  Tabolle  V  erkennen  lüCt. 

Bei  den  niedrig  silizierlon  Proben  ist  ein 
l'inMuU  des  Siliziums  auf  dio  Lage  de»  Perlit- 
jKuiktes,  um  welchen  es  sir-h  zunächst  hier 
liandelt,  nicht  zu  erkennen.  Mit  steigendem  (Je- 
hali  an  Silizium  tritt  die  Perlitbildung  frUher  ein 
und  st(>igt  s<hlieUlich  bei  :{,2")"o  Silizium  auf 
7«H)"C.  hezw.  770"(.'.  (Kurve  7h  und  7b).  .\ucli 
dio  Porlitbildutig  zeigt,  iilinÜch  wie  dies  beim  Kr- 


Abbild.  7.    .Schmelze  9.    8i  3,25  */•>•  X 


Abbild,  t».    Schnielw»  lü.    Si  26,93  X 

graphische  l'ntersu<'liung  die  vollständige  .Mi- 
wosenheit  von  Periii  ergeben  hat.  Ks  treten 
hier  also  vorläjdig  nicht  näher  festgelegte  L'ni- 
wandlutigspunkte  in  der  festen  Lösung  auf,  dio 
mit  steigendem  .Siliziumgehalt  sich  bei  der  Ab- 
kühlung eiienfalls  frUher  einstellen,  schließlicli 
aber  vollständig  verschwinden. 

Aus  der  den  Schluß  <ler  .\rbeit  bildemlon 
nietalltigraphisclion  Untersuchung  sei  folgonde.- 
hervorgeh)d>en :  Zur  Kntwicklung  des  UefUges 
wurden  die  siliziumarmen  Proben  mit  alkoholischer 
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Fikrinsäuro  ^^oiit/l,  wülirend  bei  den  Bilizium- 
reioheron  Schinolzon  (Uber  no/o  Silizium)  warme 
vwdUnntt'  Si\l/.siiure  zur  Ariwon<liing  gelangte. 
Entepreebend  der  Zusaniniensetzung  (Abbild.  6) 
^  gebundener  Kohlenstoff,  1,48  Graphit) 
besteht  r|as  MnterUd  aue Graphit  (scbwai/o  Adcrnt, 
freiem  Zeuienlit  und  lamellarein  l'eriit.  Bei  dein 
vennindeiien  Gehalte  an  gebundenem  Kohlen- 
»tofT  I  Abbild.  7i  nimmt  die  Menge  des  Perlites 
ab,  die  dos  FerriteM  entsprechend  zu.  Die 
Lagerung  des  Ferrite«  um  die  Orapbitadera  benun 
erinnert  an  dm  Vorkommen  der  Teraperkohle  in 
geglühtem  Roheisen,  welche  ebenfalls  von  einem 
Kerrithof  umgeben  ist. 

Die  Probe  (Abbfld.8)  weist  drei  GefUgebestand- 
teile  auf:  schmale  dunkle  Streifen  aus  Graphit^ 


einen  durc-h  SalzKäuro  lichtbraun  farbbaron,  im 
Bilde  dunkel  erscheinenden  Bestandteil»  und  end- 

lieh  einen  wei(^en,  iler  i1ur<  b  die  Behandlung 
mit  ääure  leicht  aufgerauhl  wird. 

Die  Verfasser  glauben  den  dunklen  Bestsnd- 

toil  als  FoiSi  oder  niR  PeiSi«reiohe  LOsung  an- 
sprechen zu  können. 

Eb  erscheinen  (Abb.  {i)  primär  Husgoschiedene 
Kristalle,  die  im  Bilde  teils  als  LSngs-,  teils  als 

(^tiorscbnitte  zu  erkennen  «ind,  umireben  von 
einem  innigen  Gemisch  zweier  Bastandloile,  von 
denen  der  eine  sieh  durch  Behandlung  mit  Sala- 
.fäure  lichtbranii  färbt,  während  der  andore  frirt>l<is 
bleibt.  Die  primürou  weißen  Kristalle  üind  mit 
Sicherheit  ab  FeSi  anzusprechen,  während  das 
Gemenge  der  beiden  anderen  Bestandteile  aus 
kohiensioinialligem  FeiSi  und  siliziumhaltigeni 
Ferrit  besteht.  Fsst  die  gesamte  Kohlenstoff- 
menge dieser  Schmelze,  n,H7  «'n,  ist  in  gebundener 
Form  vorbanden.  Die  Verfasser  erklären  dieses 
Vorkommen,  da^  »ich  in  den  h«>ch  silizterten 
Proben  ihrer  Untersuchungen  wiederholt^  mit  der 
{'halmotschen  Hypothese.  Dieser  Autor  nimmt 
an,  dali  der  Kohlenstoff  in  den  Verbindungen 
des  Siliziums  mit  dem  Kisen  das  Silixium  ato- 
mist isch  ersetzen  kann. 

Im  übrigen  muß  wegen  Einzelheiten  auf  die 
Origiualarbeit,  die  auch  in  der  Einleitung  die  etn- 
sehlSgige  Literatur  behandelt,  verwiesen  werden. 

0.  P. 


Der  neue  Hochofen  der  Lackawanna  Steel  Company* 


Einen  groflen  modernen  Hochofen  in  der  Frist 
von  nicht  ganz  Monaten  vollst iimlig  be- 
triebsfertig zvi  erstellen,  bat  ilio  l.afkiiwannu 
Steel  Company  zu  Buffalo  vollbracht.  Der  ürund- 
stein  stt  dem  Hocdiofen  Nr.  7  genannter  Gesell- 
.sohaft  wurde  am  IT».  Sefitember  v.  .?.  gelegt,  um 
12.  Februar  1.  J.  wurde  der  üfon  tmgewärmt,  am 
folgenden  Tage  angeblasen  und  bereits  am 
14.  Februar  llel  das  erttto  Fisen.  Früher  hatte 
die  Carnegie  Steel  Company  zu  l'itiHburg  einen 
Ofen  auf  den  Edgar  Thompson  Werken  in  fUnf 
Mmiaten  und  17  Tagen,  die  Jllinois  Steel  t'um- 
pany  in  (.'bicngn  einen  solchen  /ii  I'  liot,  .111.,  in 
>iebeu  Monaten  und  acht  Tagen  fertiggestellt. 

Bei  dieeem  Jüngsten  Rekord  ist  allerdings  su 
berücksichtigen,  datl  der  neue  Ofen  in  der  Huupt- 
»^ache  nach  den  Flünen  von  vier  vorhandenen, 
im  Feuer  stehenden,  ausgeführt  wurde.  Auch 
titand  die  rieblüsenuwcbino  bereite  seit  zwei 
Jahren  fertig  montiert,  dagegen  mutite  gleich- 
zeitig mit  dem  Bau  des  OfenK  und  der  Wind- 
erhitzer eine  neue  Dampf kossolanlage  errichtet 
und  eine  670  m  lange  Wasserleitung  gelegt  werden. 

•  ,Tbe  Iren  Age*  1907,  2t.  Februar,  und  ,Tlie 
Iron  Trade  Reriew*  1907,  21.  Februar. 


Da  die  Zeichnungen  knapp  vor  dem  Boginn  der 
Arbeiten,  zum  Teil  auch  später  von  dem  Kon.stnik- 
ti(mNbiireau  kamen,  war  die  rasche  Ausfillming 
in  der  ilaupi^ache  dadurch  ermöglicht,  daU  sämt- 
liches Kbnstmktionsmaterial  fttr  den  Hochofen, 
ili.i  \\  iii  lcrhitzor,  den  Blech.schornstoin  sowie 
diu  gukioLsorncn  Säulen  u.  a.  auf  den  eigenen 
Werksabteilungen  der  Qeselltichaft  angefertigt 
wurden. 

Der  neue  Hocliofen  (vergl.  Abbildung  1)  luiL 
bei  einer  Höhe  der  Gicht  von  31,U8  m  über 
Httttensohle  folgende  Abmessungen: 

Höhe  des  Gichtbelags  Uber  dem 


Bodeostein   m 

SehaohthShe   2l.fM  „ 

Riusthöhe   3,66  , 

(jestellhölie   „ 

Gicbtdurchme>iser  •   4,y<")  , 

Kohlensaokweite   6,70  , 

(iestell weite   1,57  „ 


Da  man  bei  den  vurhandonen  Oefen,  die  nur 
eine  Schlaekenform  besi^en,  öfters  Schwierig* 
keiten  mit  dem  Abfließen  der  Si  blaoke  hatte, 
wurden  bei  dem  neuen  zwei  Sohlackenformen  unter 

*  Unterhalb  des  Qasfangs. 
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87.  Jahrf  .  Hr.  14. 


einem  Winkel  von  gegeneinander  in  Höhe 

von  1,68  m  üb«r  Bodenstoin  angebraoht.  D«r 

GebläHewind  tritt  durch  1(5  Dü^;on  von  178  min 
lichter  Weite  in  den  Ofen.  Die  Anordnung  des 
DUseiMiocki)  golit  aus  der  Abhildnng  1  heiror. 
Der  Windkranz  hat  ihih  Iii  hto  Weite  von  0,91  m, 
sein  Futtor  aus  feuerfei^teni  Muterial  ist  229  mm 
Stark«    Diui  Cieslell  ist  mit  einem  Mantel 


Gichlenverteiler  nach  Ale.  Kee  ausgerüstet  ist 
(▼ergt  Abbildung  2).  Letzterer  wird  durch  einen 
rotierenden  SchUtttrirhtor  aus  Eisenblech  p<>- 
bildet,  der  auf  einem  Kugellager  läuft.  Der  An- 
trieb erfolgt  mittels  eines  Zahngetriebes  von 
oinem  lOjiferdigen  Elektmmotor  dorurt,  daß  si<  Ii 
der  Triohter  nach  jedesmaligem  HebeA  uud 
Senken  der  Glooke  um  90**  dreht.  Far  die  Gas> 
HbfDhning  dienvn  zwei  Gasflinge  von  1,75  m 
Weite;  dio  Fallrohre  vereinigen  sich  in  einem 
Staubsammler  von  *J,75  m  Durchmossor,  in  welchem 
eine  Benkrechte  Scheidewand  angebracht  ist,  um 
ein  Wirbeln  der  Gase  sn  verhindern. 


Abbildang  1.  Sobaitt  dareb  dsn  Hocbofsn. 


Abbildsag  8.  Besehidceogsverriehtaag. 


Stahlbloch  umgeben,  es  wird  in  der  tlhhchen 
Weise  durch  Wasser  gekUhlt,  dius  sich  in  einer 
um  den  Ofen  laufendon,  mit  Fiat  ton  bedeckten 
Rinne  sammelt  un<l  in  vier  Kanälon  abgeführt 
wird.  Dat»  Fundament  besteht  uu»  Hoton,  der 
doroh  eingelegte  Eisenstangen  Terstttrkt  ist.  Von 
einer  PanzoruiiL'  dor  lJust,  wio  sie  16  mm  stark 
bei  den  ältoreu  Uelon  ausgefUlirt  war,  wurde  ab- 
gesehen und  wurden  dafOr  sieben  Stahlbinder 
von  254  mm  Breit«  und  21  mm  Stärke  in  Ab- 
ständen von  etwa  270  mm  um  den  Ofen  gelegt. 
Die  Kühlung  der  Rast  durch  KUhlplatten  und 
Wasser  zeigt  nicht«  Besonderes. 

Der  Oron  hat  einen  «ioppolten  (lichtverschlull 
nach  Systom  Juliau  Kennedy,*  der  mit  einem 

•  Vergl.  .Stahl  und  Eisen«  1908  Nr.  13  S.  794. 


Ollgleich  weder  an  der  Griilio  noch  an  dor 
rund  500  t  täglich  betragenden  LoistungsfUhigkeit 
der  Übrigen  Onfon  etwas  geändert  ist,  wurde  die 
Höhe  der  Windorhit/or  hei  gleichbleibendem, 
(i,7ü  m  betragendem  Durchmesser  von  40^^  ni 
bei  den  alten  auf  83,60  m  bei  den  vier  neuen 
App;iraf(>n  horalii^psotzt.  Als  Oruml  dafür  ist 
nur  angegeben,  daß  man  glaube,  diese  kleinereu 
Apparat«  werden  dieselbe  Wirksamkeit  haben 
wie  die  grölleren.  Der  Verbrennungssohaclit 
(lorseII>en  ist  in  der  Mitte  augeordnet;  fllr  die 
Reinigung  sind  fünf  Oeffnungen  vorgesehen. 

Die  in  Eisenkdustruktion  aufgofllhrt^  Giol)- 
hullo  hiit,  sn\\  f>ir  sio  für  dio  Aufnahme  des  Hoch- 
ofens und  dor  huufrinnen  fUr  Kisou  und  äuhlaokc 
in  Betracht  kommt^  den  aus  Abbildung  8  au  er- 
sehenden Grundriß  von  19^  m  besw.  18|70  in 
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SeitenliEiige.  Die  Fttfte  der  Trogmiulea  rnhen  auf 
4,80  in  hohen  Fundanientoii.  Der  Fllir  dor  Gioß- 
lialle  fällt  um  S  »o  vom  Ofcii  aus  mich  allen 
Seit«D  ab.  Dio  %'uu  den  buideu  Schlackenfonuen 
auagebendeB  Rinnen  münden  in  einen  Samroel» 
hehälter  mit  drei  Ausgüssen,  wek-lie  die  Schlacke 
iu  die  Wagen  verteilen.  FUr  die  Abstiohschlaoke 
dagegen  sweigt  eine  Rinne  mit  vier  AusgOMen 
von  der  Eisenriniin  uli.  Di**  Schlac^ko  w  ir  1  in 
den  Schiaokenwogen  zu  der  Ciranuliereiurichlung 
gefahren,  die  flimtUoiieB  Oefen  ge- 
meiiLsam  dient.  Die  ESeenrinn« 
teilt  sich  in  zwei  Arme,  welche 
aus  iuügeüaml  acht  AuüguUülTnun- 
gen  das  Eisen  in  20  t  fasswid« 
l'faimi>n\\  !m'-f'n  fließen  lassen.  Dio 
Kiauen  aind  aus  Ei&en,  uojuitlel- 
bar  ans  dem  Hoobofen  gegossen, 
und  mit  Masse  aiisf^ekleidot,  nur 
an  den  KrUmmungea,  wo  stürkero 
Ausfreesungen  zu  befDrohten  sind, 
ist  die  Masse  durch  feuerfeste 
."steine  ersetzt.  Hie  .Xuspllsse  selbst 
^ind  freisehwingond  aufgehUngt, 
so  dafl  sie  nadi  Oebnmob  rar  Seite 
gesclu)bon  worden  können. 

Den  Vurrat  au  Kohätuifon  wer- 
dttk  nach  dem  System  Heover  ft 
Mason  ausgeführte  Taschen  auf- 
nehmen, die  jedoch  zurzeit  nouh 
nicht  fertig  sind.  Dieselben  sind, 
wie  aus  Abbildung  4  hervorgeht, 
al«  zweiteilige  Trichter  ausgebil- 
det, welche  durch  eingeschobene 
HolswSnd»  der  Llnge  naoh  ge- 
teilt werden  kVnnen.  Die  22  En- 


taschen (2,13  X  <>32  m)  fassen 
je  annKhemd  65  cbm,  wührend 

die  inits|»ro(  hondon  22  Taschen 
für  Koks  und  Kalkstein  (2,13 
X  ^>,-l^i  nij  etwa  (M),')  obm  halten. 
Insgesamt  nehmen  diese  Vor- 
rutsl>nliiiller  einen  Fliichonraum 
von  47  X  I4,2ö  ni  ein.  Dio  Ver- 
teilung der  Rohstoffe  in  die 
Mi511erwagon,  welche  mit  oinor 
VViegevorrichtung  versehen 
sind,  geeohieht  mittels  rotie- 
render Zylimlor  vnn  1,5  m 
Durchmesser;  dieselben  erhal* 
ten  ihren  Antrieb  von  einer  die 
ganze  Reihe  der  Taschen  ent- 
lang laufenden  Welle.  Die  Wal- 
zen uu  den  Kokstaschen  sind 
durchlöchert,  so  dafl  das  Kolcs- 
klcin  al)gesieht  wird.  Dio  Aiitlon- 
wände  der  Erz-  und  Kalkstein- 
tasohen  sind  mit  einem  doppel- 
ten Botlen  aus  Kisonblecli  vor- 
sehen. Auf  diese  Weise  worden 
Heiskammern  gebildet,  um  wUurend  der  Winter- 
monute  ein  Zu.sammenfrieren  der  Rohstoffe  ver- 
hindern zu  können.  Diese  Kammern  werden  durch 
Abdampf  geheizt,  so  dall  keine  gröUoren  Unkosten 
entslohon.  Um  Strahlungsverluste  mögliolist  SU 
vermindern,  sind  die  Aullenwandungon  an  der 
Innenseite  mit  einer  2'/»  cm  dicken  Zement«chicht 
l>edeokt. 

Don  Hauptkokshohäiter,  iler  in  nächster  Nähe 
und  geradliniger  Fortsetzung  des  Gichtaufzugs 
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angologt  werden  soll  und  aiu  dem  der  Koks 
direkt  in  die  FOrderwagon  entleert  wird,  seifi^t 
Abbildung  5.  Oipser  Lafiorraiim  (d  i  n  l'T,  1  m 
lang  und  11«8  m  breit.  Der  Kolts  goluugt  durch 
0,66  m  wette  Sohiltttrioliter,  mit  aiiebalanoierlflin 
Tttren,  in  die  FSrderwugen. 


Abbildung  5.  Koksbehälter. 

Die  MonUigoarlioiten  bei  den  geeamt-on  Nou- 
iinlngen  zeigen  insofern  manoho«  Interestiantc, 
hIs  sie  in  der  Huuptsucke  beruit^  in  den  Werk- 
sttttten  genclialien  und  die  einzelnen  StUcke  dann 
fertig  nn  Ort  un<l  Stelle  Itefünlort  wurden.  S«' 
wurde  der  gunze  G,öy  ni  weite  und  "»ü  t  suluvere 
Gestollpunier  dee  Hochofens  von  der  Keüsel- 


schmiede  auf  einem  l'lattforniwagen  nach  dem 
Fundament  gefahren,  der  Ofenmantel  war  in 

/woi  zvlindrisrlipn  Ti-ilm  ht'rpo'itellf  worden  xirid 
wurde  an  einem  Matilimume  mit  Balancier  hoeli» 
gezogen.  In  Khnlioher  Weise  wurden  die  unteren 
Teile  der  Blei-Iimäntol  flir  die  Winderhitzer  in 
den  WorkKtülten  zusammengebaut 
und  dann  auf  die  Fundamente  an 
Ort  und  Stolh*  \  (•rs(  hraubf .  Audi 
hei  doni  r»:!,3  ni  hulu>n  und  3,2(1  ni 
weiten  Ülechschornütein  sowie  bei 
den  Fallrohren  der  Oasleitung  ging 

man  auf  ähnlidio  Woi-.n  zinvo^T'. 
während  der  groLro  Slaubbummler 
in  einem  StUok  fertig  an  seinen 
Kn« t i mmungHplutz gefab ren  w u nie. 
Der  SohrSgaufsug  im  Gewichte 
vun  75  t  und  einer  Lünge  von 
55  m  hat  iwei  Geleise  von  i  s;  m 
Spurweite,  auf  denon  dio  Fürdt-r- 
gefiiße  mittels  Hlektri/.itiit  bewegt 
werden.  Er  wurde  in  der  Brttoken- 

bauaii-lalt    ^-nn'iort,     auf  zwei 
Fluttfuroiwiigun  gesetzt   und  zu 
dem  Ofen  befördert    Mit  Hilfe 
zweier    MaBttMi     wurde  sodann 
das  eine  Ende  bodigcbilit  und 
den  Ofen  gelehnt,  worauf 
die   Last    frisch  gefaßt  und  der 
AuF/ug  in  -(•■HC  iMidgdllige  Lage 
goitoben   wurde.     Dabei   war  es 
aber  nicht  mSglich,  den  Fnlt  des 
Auf/iigs  so  liorb  zu  heben,  dati 
die  Fundanientiichrauben  in  der 
Üblichen  Weise  eingezogen  wer- 
don   kotinton.     Man  bohalf  sich   dalier  <hunit. 
daß  man  dieselben  zuerst  im  Fundament  ver- 
senkt anordnete  und,  sobald  der  Aufzug  in  der 
richtigen  Lage  sich  befan«!,  die  Srhrauben  hofh- 
zog,  die  Muttern  bofostigte  und  die  Küple  so- 
dann in  yComout  festgoU.  „  „ 


Fehler  in  der  Gießereipraxis  unter  besonderer  BerflcKsichtigung 

des  Armaturengusses. 

Von  (rielieroi-liigt'nieur  II.  Klo  Ii  in  Fraukeuthul  (l'talz). 


1-^ s  gibt  wohl  k.ium  imhc  Guligaftun«^'.  wclfbc 
mehr  Acrgcr  und  L'nzutraglichkeiteu  iiu 
Crießereibetriebe  zeitigt,  als  der  Armaturengtiß. 
Wt'niiL'b'ich  mit  geringen  Ausii.iliiiifn  dcrsi-lbt' 
in  der  Formerei  selbst  wenig  Subwierigkeiten 
macht  nud  aach  daher  txiXA  weitaus  größten 
Teile  auf  Fonnmasehinen  bi  rg«  stellt  wird,  so 
ürgcti  di*'  Si  hwit'riL'kfit'  ii  in  der  Hrfiillung  dt-r 
au  ihu  g^•^telll«'U  Aiitordtruiigcu.  wi  b  lic  je  uach 
Vorwendungszwerk  höhere  oder  geringere  sein 
kSnnen.    Die  Summe  der  xu  crfaUesden  Be- 


Heißdami>f-  iiinl 
als    bei  anderen 


ilingiiiiLr''n    ist  besonders  bei 
Hochdruckgußt  eilen  grölkr 
Gußarten. 

Nun  hat  ja  der  Stahlguß  in  vielen  Bezifhungen 
das  UuUeisen  zu  verdrängen  vermocht,  doch  ist 
die  Verwendung  desselben  fQr  Armaturen  ein« 
beschrankte  gehllehen.  ja  es  ist  sotrnr  vielfach  auf 
das  (Jiilii'iseii  wieder  ziiriickfeir-ritleti  worden. 
Die  Verwendung  von  Stahlguß  ist  de.shalb  nicht 
immer  aDgttngig,  weil  siob  dnesteils  gießtechnische 
Schwierigkeit-ea  ontgegenstelleo,  andemtoils  aber 
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weil  iiifiilfre  «ler  trorinfjon  \Vantlstilrk«'n  nirlil 
iinnior  so  iliolit  zu  t(iclU'n  ist,  um  eine  Waj^sor- 
oder  Dampfdruckprolte  irlatt  bestehen  zu  kSnnen. 
Der  Hauptf.ikfor  alu  r.  dar  eine  Vcrwrndtintr  fJ^^s 
Sublgusttes  beschrankt,  ist  der  kusteiiiiunkt. 
Welche  üngelegenlielten  sich  einstellen,  sobald 
Stahlguß  einer  Druck|irüfiintr  unterworfen  winl. 
Ist  ja  zur  Genüge  bekauut.  Dadurch  ist  man 
gezwungen,  auf  das  Gußeisen  zurSekzngrcifen, 
ittdetii  man  bestrebt  ist,  dessen  F'estigkelt  höher 
zu  stellen,  und  hierin  sind  bedeutende  Fort- 
schritte und  Ertolfie  zu  verzeichnen, 

Ea  haben  viele  Giißarten.  besonders  der  Arma- 
tiiri-iiLriin,  ihre  besdiideren  Ki<rentiimlichkeiten. 
bei  deren  Auiieracbtlassung  sich  leicht  Mili- 
belligkeiten  einstellen.  Doch  soll  aneb  hierbei 
beni"  rkt  wrrden,  daß  der  Ausschunkoeffizienf 
beim  ArniatureuguU  ein  höherer  ist,  als  bei 
anderen  Gußarten.  Es  erfordert  daher  die  an- 
<:es|>annteste  Beobachtung  und  Aufmerksamkeit 
des  (Tieliereileiters.  die  an  diesen  (Juli  pesteilten 
Anforderungen  zu  erfüllen.  Gerintrste  Nach- 
lässigkeit oder  Fehlfrriffe,  sei  es  in  [rielUeeli- 
nischer  Hinsieht  oder  beim  (Jattieren.  rächen  sieh 
schwer,  entweder  auf  der  Drehbank  schon,  oder 
spftter  bei  der  Dmekprobe.  Trotz  umsiohti^ter 
und  -jnchL'emähester  l.eitunt:  ist  .\ussehuH  nicht  zu 
vermeiden.  Die  Fehler  dazu  werden  nicht  immer 
in  der  GieOerd  gemacht,  und  geht  man  den 
rrsachen  auf  den  Grund,  so  wird  man  eine 
Reihe  an  anderer  Stelle  finden.  Nur  zu  jrern 
wird  die  Gielierei  zum  Siindenboek  jreniacht, 
und  das  oft  in  uneerechter  Weise. 

In  Naebstehendem  sollen  dir  Ki;rentiimlieb- 
keiten  im  besonderen  wie  im  allgemeinen  nüher 
besprochen  werden,  wie  man  denselben  Rechnung 
tr.ltrt.  wie  F  1)1  IT  unbewuIU  fremacht  werden 
und  wie  mau  äie  verhüten  kann.  Man  kann 
vier  Hauptarten  Fehler  unterscheiden:  1.  Kon- 
struktionsfehler, 2.  Modellfehler,  8.  Fonn-  und 
Gießfehler,  4.  Gattierungsfehler. 

Die  Konstruktionsfehler  beziehen  sich 
auf  die  Materialrertellung.  Hier  ist  /u  l  eohaehten, 
daß  rrbt'r</nnf:e  von  dünnen  auf  diek.  !':irfien 
nicht  plötzlich  erfolgen,  sondern  allmaiilich. 
Man  yermeide  scharfe  Kanten,  mache  anderseits 
auch  nicht  zu  ;:r<d^ie  Hohlkehlen,  vor  allem 
aber  trage  mau  deu  Schwinduugsverhaltnissen 
Rechnung  und  darin  gipfelt  zum  großen 
Teile  die  Kunst,  Saug-  und  I.unkerstellen,  wie 
Keilien  von  Stücken  zu  vermeiden.  Man  sj>are 
au.s,  wo  OS  einiirermalieu  an^itngig  erscheint. 
Bekanntlich  entstehen  Lunk>  t  st.  lleo  da,  wo  sich 
Hippen  kreuzen.  Nal»en  mid  Kn.i;:jren  ansetzen, 
oder  Partien  in  unverhaltnismabige  Dimensionen 
fibergehen.  Die  dfinnen  Partien  erkalten  frOher 
und  nehmen  von  dem  noch  flüssiiren  Kern  der 
dickeren  Material  fort.  Es  entstellen  dann, 
wenn  auch  nicht  Immer  sogleich  cum  Vorschein 
tretende  porige  Stellen,  so  doch  sehr  lose  und 


«.'eschwachte.  die  dann  die  Veraiii.ivsunfr  zum 
, Schweißen"  oder  Bruche  der  unter  Wasser 
oder  Dampfdruck  stehenden  Stücke  geben. 

Ist  es  nun  nirht  mö^-iieli.  niis  tiriinden  der 
Konstruktion  die  Materialverteiluug  zu  ändern, 
oder  '  auf  gießtechnischem  Wege  solche  fein- 
porijren  Stellen  forlznsehatTen,  so  greife  man  zu 
künstlichen  Mitteln.  Kommt  man  mit  Stemmen 
nicht  cum  Ziele,  dann  presse  man  die  StQeke 
mit  verdünnten  Säuren  ab  (oft  genii^rt  auch 
schon  Salzwa.s8er>  und  lasse  sie  Irtnjrere  Zeit  unter 
Druck  .stehen,  damit  die  Fliissigkeii  in  alle  Poren 
eindringen  kann.  Nach  mehreren  Tagen  der 
\\u])>'  rosten  dir'se  Stellen  vollst.'lndiir  dielif.  Das 
Dichtrosten  kann  durch  Temperaturerhöhung 
ganz  erheblich  beschleunigt  werden.  Sind  nun 
die  pnren  so  groß,  daß  man  auf  diesem  Wege 
seinen  Zweck  nicht  erreicht,  nehme  man  Schreck- 
platten  zu  Hilfe,  das  sind  eiserne  Formstüeke, 
die  an  die  zum  Poröswerden  geneigten  Stellen 
in  die  Form  eingesetzt  werden.  Das  flüssige 
Metall  wird  dort  abireschreckt.  bezw.  schneller 
all-:' kutill  und  erst;»rrt  zum  Teil  früher  als 
ainieri'  l'.irtien  di  s  Stiiekes.  winl  aber  oft  so 
dicht  bezw.  hart,  daß  eine  Dearbeitung  dieser 
Stellen  mit  stählernen  Werkzeugen  nur  schwer  ^ 
niö;:lich  ist.  M.tm  wemli  t  dnher  nnekte  Sclireek- 
platteu  dort  an,  wo  nachträglich  eine  Bearbeitung 
nicht  erfolgt.  Soll  die  Stelle  bearbeitet  werden, 
so  bekleide  man  die  Sehreekplatten  mit  Lehm, 
Masse,  Schwärze  oder  einem  (temiseh  von  Kienruß 
und  S|dritus  oder  Oel,  deren  Dicke  sich  nach  dem 
Grade  der  beabsichtigten  Schreekwirkung  richtet. 

I'ntersucht  man  z.  H.  bei  Hochdruckrohr- 
leitungen die  Bruchflächen  abgerissener  Flanschen, 
SO  findet  man  nicht  selten  ein  sehr  loses  Ge- 
fiige,  wenn  nielit  diri  kf  kleine  porige  Stellen. 
Betrachtet  man  die  t  orm  des  Rohres  bezw.  den 
Uebergang  des  Schaftes  zum  Flansch,  so  sieht 
man.  daß  ein  allmflhiiches  Zunehnn-n  der  Wand- 
stärke des  Schaftes  zum  Flansche  hin,  wie  dies 
nach  den  Normallen  der  deutschen  Gas-  nnd 
Wasserfachmflnner  vorgeschrieben  ist.  tVlili.  und 
das  ist  die  indirekte  l'rsache  zum  lirucli>'.  Dem 
Abreißen  von  Flanschen  können  natürlich  auch 
andere  Ursachen  zugrunde  Hegen,  die  nicht  In 
Gußfelilern  zu  stieben  sind. 

Ventile  sind  gewöhnlich  undichtan  deu  Stelleu, 
wo  sieh  der  Sitz  an  die  GehSusewand  anschließt, 
besondi  TS  d.inn.  wenn  der  Sitz  sehr  st.uk  kon- 
struiert und  zwischen  demselben  und  Gehäuse- 
wand kein  üebergangsstück  vorhanden  ist.  Das- 
selbe ist  auch  bei  Schiel n  t  u  /  )  1"  idiachten :  an 
derseliii-n  Stelle,  besonders  In  j  K'undsehielieni 
für  hohen  Druck,  treten  die  l'ndielitheiteu  noch 
an  den  Flanschen,  ähnlich  wie  bei  Flanschen- 
ivibren  niif.  Di"  rrsaehen  sind  überall  in  erster 
Jänie  Könnt ruklion.-^fehler. 

In  innigem  Zusammenhange  hiermit  stehen 
die  Modellfehler.     Entweder  werden  die 
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Modelle  geoau  nach  der  .Fehlkonatniktion*  ao- 

gefertiirt.  oder  aber  nii  tit  wie  es  die  Zeich- 
nun«:  ritMiticr  vorschreibt.  Man  macht  e»  sich 
bequem,  tlrclit,  liobflt,  bearbeitet  die  Modelle, 
wie  cH  die  Gewohulit  tt  i.'erade  ergibt.  Am  meisten 
wird  bei  dem  Anfcrti>rfn  von  Kfrnbin-Iwn  mni 
ticiiablonen  gct'ehlt.  Mail  ruudt;t  hio  uud  da 
recht  sehdn  ab,  ohne  aa  die  nachteiligen  Folgen 
7A\  denken,  ii'n  li  i>h!ir  sulcln-  sii-li  Iiiiit.Tlii'r  er- 
Id&rea  zu  küuueu.  Anderseits  jedouti  luuU  man 
wiederum  scharfe  Kanten  vermeiden,  da  solche 
die  Hewe^^unfT  des  Eisens  hemmen  und,  wenn  sie 
in  der  horizontalen  Elteno  liegen,  »eiir  leicht 
Schaum-  und  Schmutzstellen  bewirken.  Viel 
verschuldet  auch  die  M()dellkoiitrolle.  die  »elir 
Inlutij?  naclililssi;r  aus(.'eiibt  wird.  ^lan  liberlfilit 
dieselbe  allein  dem  Tischler.  Nicht  immer  ist 
derselbe  in  d«>  Lage,  nach  gleßereiteoknlteliea 
Gesiehtspiinktcn  zu  ar!»eit(  n,  und  mau  sollte  daher 
die  Kontrolle  der  Modelle  stets  von  dem  jeweiligen 
Konatrulctenr  der  betreffenden  Oußtelle  ausführen 
Inss'n.  \'i>n  iliin  ist  in  i-rst.T  Linie  zu  er- 
warten, daU  sowohl  AUgemeint'etUer  als  auch 
Hodellfehler  entdeckt  werden,  da  Ihm  wohl  am 
besten  das  Bild  seines  beabsichtigten  Werkes 
vor  Aupen  steht.  .\ußerdom  wird  er  sein  Vor- 
stcUuugsveruiögen  über  Raum  uud  Körper  üben 
und  damit  vervollkommnen  und  schneller  eine 
größere  zoiphnerische  Leistung  entwickeln  können. 
Leider  wird  das  hier  angeregte  VerfaluHsn  nur 
so  wenig  geflbt,  daher  kommt  es  auch,  daß  oft 
.so  unjrliickselifre  Konstruktionen  und  Modelle 
gezeitigt  werden,  über  die  dann  der  Gielierei- 
lelter,  und  nicht  mit  Unrecht,  die  Schale  seines 
Zornes  ausgießt. 

In  den  Fallen,  wo  sich  der  Konstrukteur 
oder  Modellschreiner  über  Materialverteilung  usw. 
nicht  klar  ist,  »ollte  man  stet«  den  GieQerei- 
fachniann  zu  Rate  ziehen,  um  nn^  h  L'i  Tk  rei- 
tecbniscbeu  Erfatirungen  die  Kuustrukiiouen 
durehsufOhren.  Wesentlich  vereinfacht  wird  das 
\'i  rf .ihren,  wenn  man  die  Ti<(  bl'  i  i  i  ,\i-t  (Hcßerei 
uuterslelit,  wenn  der  Ti.schloriueisler  dem 
Oießermeiater  untergeordnet  wird;  und  dai  nieht 
aus  dem  Grunde  allein,  wie  vorstehentl  dargelegt, 
sondern  auch  von  dem  Gesichtspunkte  der  prak- 
tischen Formerei  aus.  Auf  diese  Weise  wird 
es  möglich  sein,  einen  Bestand  von  Modellen 
zu  srii.'itTt  n.  ilr  r  ili-r  ( rießereipraxis  nach  allen 
lüchtungeu  hiu  entspricht. 

So,  wie  Konstruktion  und  Uodellanfertlgung 
in  enger  IJeziehuug  stehen,  sind  auch  die  Arten 
des  Formens  und  Gießens  innig  miteinander 
verknüpft.  Hier  werden  nicht  nur  technische 
Kehler  gemacht,  sondern  aueli.  nebenbei  l)e- 
merkt,  genügend  in  wirtschaftlicher  iieziehung.  In 
tttd*und  westdeutsclien  Gießereien  bezw.  Armatur- 
fabriken k.mn  man  hüiilig  i:<'nui:  ber(l)aehten. 
daß  große  Meiiiren  Brennst i.il  iiir  in  Herd  ge- 
formte .Stucke  gewissermaßca  vergeudet  werden, 


d.  h.  daß  man  StQeke  trocknet,  bei  denen  es 

absolut  überflüssig  ist.  Es  gibt  allerdings  Fillle, 
wo  das  Trocknen  der  Formen  unumgänglich  ist, 
sobald  es  sich  um  größere  komplizierte  Stücke 
handelt,  und  das  RMko  eine  gewisse  Grenze 
üti>  rs(  lin  itet;  daß  man  aber  Scbiel)er,  Ventile, 
liäluie  etwa  bis  zu  äUU  mm  Durchgang  uud 
andere  mittelgroße  Stücke  sdu>  gut  und  ohne 
Ausseliußgefahr  nali  Ik^n  kann,  ist  erwies«  ii. 
Man  trocknet  eben,  weil  es  von  jelier  Gebrauch, 
ohne  dabei  sieh  zu  fragen,  ist  es  in  diesem 
oder  in  jenem  Falle  notwendig,  zweckmäßig 
und  mit  den  Verkaufspreisen  in  Einklang  zu 
bringen.  Erst  dann,  wenn  man  einmal  zur  Massen- 
fabrikation ül)eri:<iit  und  es  SchvriMigkeiten macht, 
eine  gnilii-re  An/  von  Formen  zu  trocknen, 
aus  Gründen  an  liaurumangel  usw.,  sieht  mau  sich 
snm  Versuche  des  Naßgießens  gezwungen  und 
findet  sehließlieli,  daß  es  auch  ohne  Trocknen 
geht.  Z.  B.  in  Mittel-,  Ost-  und  Norddeutsch- 
land  gießt  man  Stücke  bis  zu  15000  kg  Stück* 
gewicht  in  nasse  Formen,  <diwohl  dii  dort  ge- 
bräuchlichen Formsand^  viel  empfindiiclier  be- 
züglich des  Sciuüenf  oder  Schulpens  sind,  und 
daher  grölk>re  .\ufinerk8amkeit  (»eim  Stampfen, 
Ausflicken  der  Formen  und  im  I^uftaliführen  er- 
fordern. Die  Leute  wissen  es  nicht  anders,  als 
daß  der  größte  Teil  in  nasse  Formen  gegossen 
wird,  werden  von  (^rtinl  auf  mit  den  Eigen- 
schafteu  des  Materials  bekannt  gemacht  und  ge- 
wöhnen sieh  daran,  dementsprecbräd  su  verfahren. 
Daß  dadurch  billiirer  und  schneller  produsiorl 
wird,  steht  außer  Frage. 

Von  der  Frage  der  Zweckmäßigkeit  aus- 
gehend, muß  gesagt  werden,  daß  das  Naßgießen 
in  vielen  Fällen  ziirti  'A\*'h-  fülirt.  Fas^ion^^t tickf. 
Kugclstücke,  Scblamiii-  und  ieilka^ieu,  Koudcns- 
tOpfli,  VenUle,  Schieber  und  Hfthne  uaw.  mit 
zusammengedrängter  Materialverleilnng  werden 
in  nasse  Formen  gegossen  viel  dichter,  uud  gegen 
Dampf-  und  Wasserdruck  widerstaadsfl^Iger, 
als  wenn  die  Formen  getrocknet  wi  rib  n.  Dir 
Feuchtigkeit  des  äandes  übt  eine  Schreckwirkung 
aus,  wodurch  die  ChißstOcke  eine  dichte  Ober» 
fläche,  die  sogenannte  ^rfußhauf,  erhalten,  und 
infolgedessen  weniger  durchlassig  für  Dampf 
oder  Wasser  sind,  auch  wird  das  Lunkern  oder 
Saugen  bttdeutend  abgeschwächt. 

Zur  Erzeugung  einer  schönen  und  glatten 
OberflAche,  wie  sie  durch  das  Schwärzen  und 
Trocknen  erzeugt  wird,  benutse  man  beim  Naß- 
gicßen  sogenannten  Sillier-  oder  Teylongraphlt. 
Derselbe  wird  wie  beim  gewölinlicben  Ein- 
staubungsverfaltren  angewandt,  jedoch  ohneHInzu- 
fiigung  ^^emahlener  Holzkohle.  Dieser  Graphit 
ist  wenig  hygroskopisch  und  klebt  nicht  beim 
polieren,  besitzt  außerdem  ein  größeresScheidungs- 
vi  riih'geii  hIs  gewöhnlicher  Graphit  und  Holz- 
kolile.  Bei  .  ini^'i  r  Teilung  im  l  eberziehen 
nasser  tniütormeu   mit  diesem  Graphit  köuneu 
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die  Gußstücke  ein  scliönores  Aussehen  erlialten, 
als  In  goaehwttrste  und  ^trocknete  Fonaen  ge- 
gossene. Die  Mt'hrkoHtcn  hri  Vcrwcmlnn);  dieses 
Materials  machen  sich  durch  Fortfall  dos  Holz- 
kohlenstaubes imd  geringe  Putzerlöhoe  wett 
und  dürften  fOr  100  kg  Qu0  hSchstonB  8  bia 
5  <r3  betrag^en. 

Wo  das  Trocknen  dtr  i^oruieu  aus  bert-iu« 
■niseAlirteii  OrBiideii  nicht  «o  ▼«rntlden  ist, 
sollte  man  es  soweit  wie  ninirlich  in  di  r  Trocken- 
kammer voraetunen  und  die  StUuke  nicht  im 
Herd  formen,  sondern  In  Do|i))elfomikasten.  Der 
Verbrauch  an  Brennstoff  wird  geringer,  die  Trock- 
nuufr  wird  eine  bessere  sein,  als  es  rerhSllma- 
milßii^  im  Herd  gescheiten  kann.  Außerdem  wird 
iIi  T  zur  Verfügung  stehende  Gicliereiraum  er- 
heidicli  mehr  ausgenutzt;  denn  walin  nd  dii^  Stiick«- 
trockueu,  kann  auf  den  Plutzeu  geformt  werden. 
Ein  gewandter  Giefiermeister  kann  hierdurch  die 
♦  n-stohnngskosten  sehr  herabdrücken,  ganz  ah- 
gesehcu  davon,  daß  infolge  besseren  Trocknens 
ta  den  Tro<Aenkammem  die  Ansschußgeflkhr  eine 
weit  geringere  ist. 

Von  besonderer  Wichtigkeit  ist  die  Art  und 
Weise  des  Gießens  der  Stöcke,  einesteils,  in 
welcher  Lage  man  sie  einformt  und  wie  sie  dem- 
tremilß  zum  Gusse  gelringeu,  und  amlrrnteils  wie 
man  (an  welcher  Stelle;  den  EinguU  anordnet.  In 
diesem  Punkte  wird  am  meisten  gesQndigt.  Der 
Meister  vergilit  die  Bedeutung  seiner  Funktion, 
«Meister  zu  sein",  die  Leute  anzuleiten  im 
Torau»,  wenn  die  ArbeitmtOeke  inr  Verteilung 
gelangen,  ob  dieselben  in  nasse  oder  getrocknete 
Formen  gegossen  werden  sollen,  wo  und  wie  der 
lOinguli  anzubringen  ist.  In  der  iiv^vl  wird  das 
den  Leuten  selbst  überlassen.  Nachdem  mehrere 
F'ehlgüsse  erfolgt  sind,  erst  dann  winl  der  Eigen- 
tümlichkeit des  Stückes  Beachtung  geschenkt, 
werden  Haßrefreln  cur  Vermeidung  weiteren  Ans- 
schusses  getroffen.  Hier  heißt  es  nicht  , Pro- 
bieren geht  über  Studieren",  sondern  „erst  stu- 
dieren und  dann  proUeren*.  Hervorgehoben 
sei,  daß  man  dem  Meister  auch  Zeit  geben  soll, 
sich  um  die  wichtigen  Detailfragen  kümmern  zu 
können,  ihn  möglichst  von  schriftlichen  Arbelten 
entlaste^  die  meist  von  UlUgcren  Krflfton  be- 
sorgt werden  k"'nnen. 

Weit  veritreitct  ist  die  Gewohubeit  des  An- 
aehneldeas  der  AnnatimUlcke  in  die  Flansche. 
Wenn  das  Verfahren  aoch  nicht  immer  Wrack- 
guß  zur  Folge  bat,  so  soll  man  es  dennoch  ver- 
meiden, besonders  dann,  wenn  die  Flanschen 
außen  überdreht  werden,  der  Schönheit  halber 
blank  bleiben  sollen  und  deshall»  unreine  Stellen 
nicht  auftreten  dürfen,  l'eber  der  .Ansclinitt- 
Stelle  sammeln  sich  in  der  Hegel  Staub.  Sand 
oder  bei  nachlässigem  Gießen  Schlacketeilchen, 
die  dann  beim  Bearbeiten  zutage  treten  und  die 
Bruehharkslt  des  StUokss  dadareh  tn  Frage 
stetkn,  wahrend,  wenn  dieae  SehAnliflitafeUer 
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sich  an  anderer  Stelle  befinden,  sie  auf  die  Ver- 
wendung des  Stuckes  keinen  Einfluß  ausfiben 

würden.  .\ls  Ansehnittstelle  w/lhlo  man  einen 
Punkt,  wo  eine  nachträgliche  Bearbeitung  nicht 
eintritt. 

Ventile  wenlen  im  allgi meinen  so  gegossen, 
daC)  die  Teilel)ene  dureli  die  drei  Flanschen  gellt 
und  der  Einguß  seinen  Weg  in  die  Anschluß- 
oder Deckelflansche  nimmt.   Dieses  Anschneiden 

ist  dii'  l'rsnelii',  \\  i'slia|l>  sieh  gewiilinlii  Ii  an  der 
trehUuscwaud  zwischen  Deckel-  und  Ansciiluß- 
flansche  undichte  Stellen  zeigen,  die  sich  oft 
bis  hinauf  zum  Soheiteljuinkt  ziehen,  (irößere 
Ventile,  etwa  von  l.")(>  mm  an,  gießt  man  am 
besten,  wenn  der  Deekelflansch  nach  unten  ge- 
formt, der  AnSClmitt  an  der  Itaneiiseite  ent- 
geirongesetzt  dem  l)eek.lt1ansr-li  liewirkt  wird. 
Da  wo  Doppelkilsteu  vorhanden  sind,  kann  das 
Verfallren  ohne  weiteres  durchgeführt  werden, 
man  l»raucht  nur  den  Kasten  nach  Einlegen  des 
Kernes  in  die  cntspreciiende  J..age  zu  bringen, 
um  den  Guß  In  dieser  Weise  erfolgen  lassen  xu 
k.iminn.  Eng  gebaute  Ventile  zeigen,  wenn 
wie  beschriebim  verfahren  wird,  weniger  Un- 
dichtheiten  zwischen  Sitz  und  Gehatisewand. 
niemals  aber  solche  am  Deekelflanseh.  Sind 
Doppelkflsten  nicht  vorhanden,  so  dali  ein  sr)l. 
eher  Ventilkörper  im  Herd  geformt  werden  muß, 
so  muß  das  Modell  entsprechend  geteilt  werden 
und  der  Deek<'lrtans(li  abnehmliar  s  in.  damit 
derselbe  vor  dem  Ausheben  des  llodellkörpers 
entfernt  und  dieser  ft^gewordene  Teil  der  Form 
mit  Lehtiideekel  abgedeckt  werden  kann.  Jeder 
Gießereifachmann  kennt  ja  die  Methode  des 
Flanschabdockcns  in  dieser  Lage.  Auf  diese 
Weise  verfahren,  wird  man  auch  selten  Aber 
undieliti-  Sitzfl.leli.-n  Klatr»'  zn  führen  haben. 

Was  hier  ülier  Ventile  gesagt  worden  ist, 
gilt  auch  ffir  Schieber,  KngelstOcke  und  fthn- 
liclu;  Kiirjier,  ~^i  ln.  Ii  r- 1  ii.'iusi»  schneiilet  man 
am  Fuße  oder  au  der  Stelle,  wo  er  sitzen 
wQrde,  an.  Sehieberkeile  werden  zweekmftßig 
stehend  gegossen,  der  Aiiselinitt  wird  auf  halber 
Höhe  des  Stückes  angeliracht.  Hahueugehause  und 
deren  Küken  gieße  man  in  derselben  Weise. 
Handelt  es  sieli  nviii  um  größere  Dimensionen, 
wie  z.  H.  Seliii  h  r  iil  i  i-  lOilOinm  Durcligangs- 
wuitc  bei  verhälUii.>niäliig  dünnen  Wandungen, 
80  gieße  man  nicht  von  einer  Stelle  aus,  son- 
dern von  mchn  n  ii.  i  Inuial  von  der  Bauchseite, 
dann  direkt  von  oben.  Nur  darf  bei  den  von 
oben  angeordneten  Eingüssen  nicht  sofort  mit» 
gegossen  werden,  sondern  erst  dann,  wenn 
sich  die  Form  zur  Hälfte  bis  drei  Fünftel  mit 
flüssigem  Metall  gefüllt  hat.  Stücke  luir  ltoIW  ren 
Herührungaflftehen,  wie  es  Schiebergel)  in V.  in 
den  soeben  angetlllirten  Dimensionen  -ind,  m  liineii 
während  des  Füllens  der  Form  dem  Ki.sen  eine 
große  Uenge  Wftrrae,  und  da  bei  Anschnitten 
ron  unten  das  Eisen  aUmshllch  bis  zum  bSch- 


FMtr  in  itr  Giefltrtipmxis. 


Dlgitized  by  Google 


494   Stahl  mi  Bium.      Giefitrei'Mittriiungttt.  —  Xutehrifttn  an  die  Seioitton. 
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8t<'ii  Punkt  slfitftai  inuQ  uii<l  kaltt-r-  s  Kisca  si«li 
Stets  oben  bftlt,  mttMwn  solch«*  Stücke  an  der 
nach  ohi'ti  e'>'i:nsm'npn  Seit«'  diircli  wrdiri ml  ij.  v 
FfiUens  der  Form  aus{;4'schii'<leiie  Freiii«lki'rjt«r 
jiorüs  wrrdnn.  Daher  hat  man  Sor^re  zu  trafiren, 
siilaiiL'f  sich  ilic  Kiirm  t'iilll.  d.w  Ei-di  in  all.  ii 
Teilen  der  Form  bei  müy:licii4t  gleicbuifilHger 


Tt  iniit  ratur  zu  erbalton,  was  man  in  der  Weise 
erreicht,  daß  man  TOB  efner  hOber  gelegenen 
St'  llt'  aus  wJJrnifrt's  Filsen  eintreten  lilßt,  damit 
da»  bereits  Mtark  aligekiiiilte  wieder  aufgefrincht 
während  dea  OieOvorgwiges  Sn.  Bewegung  ge> 
t'i  .K'lit.  und  liie  bereiti  gebildeten  Ausschoidunsren 
j^flüät  werdt'n.  (Schlaft  folgt.) 


GieOerei-Mitteitungen. 


Zur  Kalkulation  in  der  Eisengießerei. 

Ein  Systi'in  für  <ii<>  riiiKkalkuiation  hrinf^t  daa 
Jami.iihi'lt  1907  d.-^  n TIk'  I jij;iui'erin{;  Magazin«*. 
Der  Vorfasier,  V.  J.  Kedding,  nvbt  von  dem  nrnix-he 
vieler  amerikanfüchnr  OteS«*rei«n  mn»,  die  <Mir>|ir>  ixe 
cntwi'lior  nafli  ilfni  J«liri  M(liir<-li!<clinitl  odt-r  rinrh  «Ifiii 
I  rtcil  lies  <firll<'r('ivi)r«tunilt'>>  (nl<  r  nai  h  ein<T  roln>n 
Einifilun:;  in  I.chtinriiÜ,  (hiii  ii>  _-(  in"  kn' ir  umI  nH»*»! 
Fortiii'ti,  iiiic!  Jlcnl:;!!!!  fi'p.t/.ii--irllt'ii,  wtirniif  fr  di»' 
Folgen,  liie  ciiu'  d'Tnrtlge  Kalkulation  mit  i-i<'li  l)riiiict, 
nAb(>r  beHpricbt.  D«  «neh  bei  unw  in  l>«-utN<  hland  in 
^el«n  UicBereien  IhnUeh  kalkuliirt  vird,  so  iet  «g 
nicht  ohne  Interem,  aaf  die  Vorachlilge  einzugeben, 
velehe  Reddlng^  maeht  und  ron  d«non  er  »a^'t, 
(laß  ntu  li  ihrer  EinfübrUTiff  iiKim  rc  ( Üi  !'.  ••' ien  in 
der  lirtL'«'  waren,  Sbre  I'rixiiikiitui  um  .'i  bi«  15  "'n. 
ohii'   I  iiir  irriiHero  K\trn-Auh;,'iilio.  /u  rrliülieii. 

Vorerst  lMNiiiH|irii(iit  er,  dilti  fiir  jede  IJeHtellim^ 
mittels  IJurcbsrhrift  drei  /eJtt'l  auHRiwelirielien  w  erden, 
einer  fUr  da«  Hauptkontor,  einer  für  die  Tischlerei 
nnd  einer  ffir  die  OieBerei.  Sodann  wOneoht  er,  daB 
die  Arbeitszeit  cinoR  jeden  ArbeiierH,  der  für  eine 
beRlimmle  Bentellunsf  arhoitet,  aiuli  nnf  <lt'r?i  ISeHtell- 
zettcl  nnL'i  rr.ii i't  .1  ,|i  ri  ^i>ll,  imi!  /war  l)iM  iiin  l'.in- 
zelnc  t'''""",  daU  |edi'r  l'ut/er,  jeder  Kernniacber 
und  jeder  Arlieiter,  der  für  eine  l)e-itiinnite  KcNtellang 
irgend  etwas  auHiülirt,  aui-ii  die  auf  dleiR'llie  Ter- 
vendele  Arl>eitHzeit  angibt  und  die  (iefiiMitarbeitti/oil 
der  Arbeiter  die  Summe  der  für  die  einzelnen  Be- 
stellnngen  sieh  ergebenden  Zeiten  darRtellt.  Hit  den 
Materialien  «oll  es  ebenso  (.'emuclit  werden.  Dnnn 
vrcrdon  die  KuHU-n  für  jede  l^e8tellunK  auf  dun  Zettuln 
aueammengetragen  «ein.   Die  allgemeinen  Koeten  fOr 


den  Pelrieli  werden  nun  monatlich  oder  vierteljährlich 
elii'ril.ilU  /ii(«nininen);ostelh  und  in  ein  VerbAltnis  tu 
den  t  II  r  die  ItcBtellung  verau^j^abten  Löhnen 
geeet/t  niirht  zu  dem  ]iroiiii/.ierten  OttBgewieht),  und 
Bo  die  .SeltiHtkoHten  jede«  OuBstackei  ermittelt.  Die 
?leicliarti|;en  OnButQeke  werden  dann  tabellarieeh 
unlereinnnd4'r^eH(ellt,  und  man  kann  bei  abzugeben' 
den  Offerten  die  SelliHtkosten  der  auHgofdhrten  Stücke 
Vi  r'  ili;,  n.  Die  ZiiHaninieiiHteilung  der  Löhne  und 
Mutt-riaüi'n  für  die  einzelnen  Hotttellungen  und  die 
Durchführung  dieaet  Syatenix  hoII  weniger  kotttflpieli^ 
sein,  alfl  nmn  anzunehmen  (geneigt  ist:  es  ward«  für 
eine  <iiet>erei  tou  4^00  t  Jahreiiiiroduktioa  Bar  eiB 
tttebtiger  Werkschreiber  und  ein  Junge  beaM|iraehi4 
die  Konten  für  dos  Svstem  bctru^ren  jährlich  150  X, 
In  Deutseliland  werden  in  den  nteisti>n  (lieBereien 
nur  der  Former-  und  der  Keriimailierlolin  sowie  die 
Modelle  und  Si  liablonen  auf  j<  ili  rin/el:,.  1h -.t.  llunff 
tri  liii' lit.  In  einitelnctt  FiUleu  wenleu  »uch  die  Kern- 
ei-.  II  iMi'l  \  "rrichtnngen  anm  F.infornien  nuf  die  ein- 
zelne Üostollung  genomnao,  die  PatzerlGhne  al>er 
werden  naeh  dem  Qewiebt  beatimmt;  die  anderen 
AuB<,'abon  «erden  alle  zusammengenommen  and  nach 
dem  tJewifbt  oder  dem  Pmduktionslohn  auf  jedee 
(iutl^tück  Kescblapen.  r.iiic  \ ■  r;.  ilnnj:  der  ein/elneB 
Arlieitetj  Huf  jede  Heslelliuii;  wiire  auch  t>ci  uns  von 
Vorteil,  da  nie  die  Kalkulation  ^enaiicr  und  durch- 
sichtiger erscheinen  lüUt.  Da  bei  uns  aber  viel  im 
Akkord  gearbeitet  wird,  ho  iat  die  Verteilung  der 
Teran^abten  Hilfsarbeiterlfihna  aaf  die  einzelnen  Koni> 
missionen  amatlndlieber  nnd  die  Kontrolle,  ob  die 
(iesaihtl>'hne  auch  auf  die  einzelnen  Konten  verbucht 
worden  i»ind,  etwas  schwieriger  als  da,  wo  die  Ar- 
heiter  nnr  im  Stundenlohn  arbeltea. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(Fer  die  iiawr  dieser  Rubrtlt  cfsebeloendea  Aftlhel  abtniiaiaM  die  llcdskitoa  kda»  Vcfiacvstnuit-) 

Zur  Frage  der  Berechnung  des  Hochofenproflls. 


Auf  die  AusfWhningen  de«  Hm.  Professor 

Osuiiii,  bei ri'ireiid  ili<>  I 'raire  ilor  Boret'liiuiiitr 
de»  Hochiifenpndils  in  lieft  24  ÜHMl  dieser  Zoit- 
»chrift,  erlaube  i«di  mir  kurz  foltronde.s  zu  ant- 
worten: 

NM'iMim^r  1  i<t  tinvollstiiiiilio'  \\  ioilofo'ejj'otipn, 
wie  atis  lieigofiigtoin  (•rigiimlo  ersichtlich.  Der 
Kegel  ARB'  ist  nicht  der  Kegel  der  ernten  neuen 
lit.  -■III. lern  ein  KeL-'ei,  d.T  mit  den  heranter- 
gelieiiden  Gichten  weiter  nichts  gemein  hnt,  als 
datS  sein  tnhntt  gleich  dem  Volumen  einer  der 
neii'^ü  *  Ii«  Ilten  ist.  vXbbilduiiir  '2  i.st  elipnf.ilN 
um  (•ll-i;iiiiiiir  «  ifxlorfj^i'L'cbon.  Wio  ans  den  Al>- 
nies>i;ii<r(.n  <i<'s  lieij^otiiLrtcn  Üriginuis  horvorgoht, 
ist  «lor  von  lirn.  <>Mi?in  beroclmete  nntsbare 
Ofeninlmlt  von  4^  Km  viel  zu  klein,  der  von 


mir  angegebene  aber,  T>2A,'^  Um,  mit  einer  für  die 

l'rnxis  iieniigomion  Goniuiigkeit,  richtig.  Dio 
Durchsat zzoit  \  iin  24  Stunden  ent^iiricht  niclit 
den  von  niir  gokeiuizoichnoton  Vorhältnissen; 
will  iiuin  liiosen  Rechnung  tragen,  so  muß  man 
nn(  Ii  Hin  nvannsi-l,on  Meth«>b>  als  Durchsat/zoit 
21  Stunden  annehmen.  Setzen  wir  diese  beiden 
Werte  in  die  Beiapielarechnung  auf  Seite  1S06 

oin.  SU  f"I LT' :  Durclisatzzoit  =  21  Stimdi^n:  iiutz- 
l>arer  Oreuinhalt  —  524,ö  Hm.  Deninai  Ii  luUßte 
der  Hochofen,  wenn  kein«  Schrumpfung  dea  Be> 
ee)iickungiikör)>siv  beetKnde,  in  24  Stunden: 

l7,H.i  21 

Nun  erzeugt  der  Hochofen  aber  nur  161,9  ty 
d.h. 8t  weniger,  und  der SohwindungskoeffiaieDt 


=  109,9 1  Robeiaen  eneugen; 
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wird  nogotivi  Da  e«  niolit  angiin^'ifr  ist,  mii  uoga- 
tivm  ScInviudun^Hkuorii/ieinon  /.u  re>  hiien,  niufi 
man  wolil  aniioliinoii,  dali  ilio  naeli  der  Osaun- 
Bcheu  Iklethude  beätiaitute  Durclii>utzzeit  vun  21 
Stunden  su  Uein  ist.  Sehen  wir  nun,  ob  ich 


Abbildong  1. 

iiiit  dem  kogol  der  Wahrheit  nii  lii  niihur  koiiiiiii>. 
Es  ist  sein  Inhalt  t  =  17;S3  Rm,  «teine  HShe 

die  ttutibure  Ofenböhe  Uber  der  Formebene 

H    22  -  l,nn  =  -jfim  m  nnd 
H  +  h    20,10  +  h,m  _  1^ 

M  20,10 

Die  Durohflatxzeit  ron  21  Stunden  wird  demnach 

nach  meinonj  Vnrs<  hlago  21  .  1.2SS  =:  27,1  also 
27  Stutiden.  Doiniuich  milßte  der  Huchofen,  wonu 
keinei  Sehniiiipriing  bestände,  in  24  Stunden 

^-"*''\r),or>3."-"*  ^  132,1 2G  t  Roheisen  erzeugen. 

11, '  27 

Nun  erzeugt  aber  der  Hochofen  KU,!*  t,  also 
161,9—  ia2,126  =  29,774  %,  du  ist  18^39  o/o  mehr 

li'  ilK'i-pu.  T^or  Schwindunirskocnizieiit  ist  also 
ISy'Woo.    RU«;kwürtsroi|inonil  (iiidot  man: 

IT.RI  =  r>24,r)  Hm.  Dor  anp>fiii.rl«? 

■VM      '       UK)  21 

S'  lihitisat  z  ist  unrii  htig  wieilorgegelien,  er  lautot 
wie  folet:  ^Es  ist  unnütz,  sich  zu  boniilhon,  niathe- 
matiKi  ho  Rogoln  fUr  dio  Fcstlnfrun^r  oinos  Hot  ii- 
"«fon|ir< aufstf'üoi)  zu  wullen.  Dii>  oinpirisclion 
VerfaliroD  goniigon,  da  kleine  Abweichungen  iui 
Profile  keinen  Einfltifl  auf  den  Gang  des 
HiM  linfons  liaben.  Ks  goniltrt  in  dor  Tat.  pinon 
Hochofen  gut  «UüzurUKten,  denHoiboo  genau  zu 
Überwachen,  um  einen  regelmKOigen  Betrieb  zu 
erzielen,  und  unter  diesen  Bt'diiijjiniiren  inaciit 
der  Hildulfen  BiLli  selbst  das  l'rolU,  das  der 
Sciiuelligkeit  de«  Ganges,  mit  der  er  betrieben 
wird,  am  besten  entspricht.  In  Gegenden,  wo 


der  Koks  teuer  ist,  mufi  diese  Geschwindigkeit 

des  fian^a-s  eine  mäßige  sein,  damit  der  Rrzsaiz. 
auf  das  Tausend  Koks  gröQer  genommen  werden 


i  / 
1  / 

ff  / 
1  / 

ff  / 
1  / 
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Abbildung  2. 


kann,  ums«)  eine  Vernnniiorung  dos  Kok-sverbruuchs 
SU  erzielen.' 

Dieser  Schlullsatz  stobt  mit  meinen  Au^ 
fUhruugen  in  koineni  Widerspruch. 

Ä.  Bedter. 

Der  Zuschrift  des  Hm.  A.  Becker  habe  ich 
nur  die  Bemerkung  hin/uzuii'm^on,  daß  deutlich 

ans  ihr  liervi>rgoIii.  dal!  Hr.  Herker  niicli  tranz 
und  gar  niitiv  er.'<tHnden  hat.  Im  übrigen  mag 
der  Leser  sellMit  urteilen  auch  dar  Uber,  ub  ich 
den  S' li!ii('s:it z  ri'  lditr  \vi('d(>rgeg*>li«'ii  Itabe  oder 
nicht,  und  ob  nicht  d(»ch  Hr.  Het-ker  in  denitioilion 
Satse  sich  in  einem  Widerspruch  bellndet. 

Da  iib  kürzÜLh  aus  .lekateritiburg  im  Ural 
seitens  eines  bekannten  uns  naiiOHlohendon  Vei^ 
eins  die  Nachricht  Mlwlten  habe,  dafi  der  ron 
Becker  l>okäm|>rio  Aufsats  nebi«t  meiner  Erwide- 
ning,  in  dem  N'oroinsorgan  nbors(<tzt,  zinn  Ab- 
dru(;k  gelangen  wird,  so  habe  iih  dio  HoH'nung, 
daO  trots  der  Beokersohen  Gegnerschaft  mir  doch 
einige  Mitarbeit or  boi  der  Hncliurenprofiirrage 
auü  Kreisen  ru.>>is(  iior  i''achgenos.son  erstehen 
werden.  B.  (kann. 

Clausthal,  den  21.  Februar  1907. 
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Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratorium. 


Beitriige  zur  Untersuchung  von  Stein- 
kohlen. 

V  0  r  0  i  M  fn  (Ii  t  o  K  1  o  in  o  n  t  n  r  a  n  al  y  so  fOr 
die  Untersuchung  von  Sluinkuhl  on.  Vor 
etnigor  Zvit  bat  M.  Dennsiedt  eine  Methode 
der  yereinfacliten  EUemontaranaly-so  *  liokniuii 
popcl>on  und  woiler  verbessert,  ho  <IhII  diewolWe 
Hit:it  in  urganiucheti  luHtiliiten  usw.  schoa  zieui- 
iioh  eingebürgert  hat.  Sie  beruh i  diiniuf,  daß 
die  Substanz  iin  S;ini>rst()tTstr«ni  mit  platinierlein 
t^uarz  (auch  l'iuliubleuh  oder  -Draht)  aiti  Kon- 
taktsubetMUi  verbrannt  wird  und  daA  die  Ver- 
brennungsprodukto,  Wiissor  und  KtddonsUnr«', 
von  Htets  mit  Sauerslotf  gefiiliton  und  gewogenen 
Apparaten  anfjf^enoninien  werden.  Im  vorderen 
Tolle  dos  VorbrennungsrohroH  bofindoti  >ii  Ii  drei 
Schiffcluui  mit  Bloisuperoxyd,  web  lio  die  lioi  der 
Vorhronnung  eut.stehenden  Oxyde  do.s  Stick- 
etoffee  und  des  Sohwefels  und  die  Halogene  zu- 
rOokhalten,  so  dafl  also  f^ohieitig  noch  eine 

i   X  n 

Abbildniig  I. 

Schwofol-  oder  Halogonl)ostitnniun>f  vorfrononinien 
werden  kann.  Die  Methode,  die  Handhabung  doe 
Apparat«!  und  der  Apparat  ist  weeentlidi  e!n- 
faober  als  frOher.  Der  Verbrennungsofen  •*  be- 
steht aus  zwei  etwa  20  om  hohen  Fisonlib"  h- 
Htützen,  ilio  65  om  voneinander  ontfornt  auf- 
gestellt sind  imd  ein  Winkeleisen  von  81  cm 
l.iiritrrt  tragen,  in  welrhos  tl;i~;  X  nrbrennung'srohr 
Ml  liegen  kommt,  üeber  du.s  Hohr  kommen  noch 
kleine  mit  Asbest  gefutterte  Dloher  aus  Eisen- 
blooh.  Für  die  Vorbretmuni;  f^onii^n'ii  zwei 
Bunsenbrenner  mit  Spalt,  und  fUr  die  Erhitzung 
der  Absorptionasohiffi^en  ein  Heixrohr  mit 
20  FlSnimohen,  welohes  die  vordere  fläiftc  >l>'s 
VerbrennunfTsrohros  auf  320"  erwärmt.  Don 
Platinquarz  kann  tnun  sich  durch  Befouuhlen 
von  geglühtem  Quarz  mit  PlatinohloridlSsung 
und  Glühen  nnrh  dem  Trnduien  selbst  herstellon. 
Diese  Methode  eignet  sich,  wie  Dennstedt 
und  Kassier  jetst  «eigen,  sehr  gut  iQr  die 
Untersuchung  von  Steinkohlen. 

Bei  der  Verbrennung  erhült  man  durcii  Zu- 
lUokwSgen  des  Sohiffohens  den  Asdiengehalt  der 
Kohle;  in  <\*'r  Asche  lassen  sich  Bisen,  Schwefel- 
iMture,  Kalk  und  Rückstand  bestimmen;  aus  der 


•  ,Chem.-Ztg.'  1905,  52.  ,J.  f.  Gasbel.  I90B, 
49,  45.  Bor.  d.  1).  Cbom.  Ops."  :!72i). 

•*  Die  Apparate  sind  gosi  hiUzt  und  durch 
Dittmar  &  Vierth,  Hambuig  1»,  Spaldingstr.  148 
BU  besieben. 


.\nii!ysr>  di's  Atwnrjit iniisscliifr<-bens  erhält  tnun 
tlie  Mengo  des  iiUchtigen  Schwofel-s.  —  Bei  der 
Verbrennung  der  Kohle  ist  es  nicht  mXglioh,  die 

Vorlin-niiiiiif,'  iiinfiirli  durch  Verstärkung  des 
SauerstulTslrumu.s  oder  durch  stärkeres  Erhitzen 
der  Substanz  zu  beschleunigen,  deshalb  adiiebt 
Dennstedt  die  im  S'-hiiTclien  bofindliobe  Sub- 
stanz nii  ht  unmittelbar  in  das  Verbrennungsrohr, 
sondern  in  ein  in  Abbildung  1  al>gebildoteH  Kin- 
Hatzrohr  aus  schwer  Hchmelzbaram  Glase;  neben 
dem  KinsHtzrohr  Hießt  dann  immer  so  viel  Sauer- 
stoff vorbei,  um  die  vorgasten  Produkte  voll- 
ständig zu  verbrennen.  Die  Steinkohle  verbrannt 
x'hr  M  lim>l!.  WiMiii  man  den  in  Abbihhing  2  al>- 
gebilileien  Doppelofen  benutzt,  so  kann  man  in 
einem  Tage  6  bis  8  Verbrennungen  damit 
machen.  Die  Zusanunonstollung  des  Apparates 
^:es<  hiebt  in  der  in  der  Abbildung  angegebenen 


Abbildung  2. 


Weise.  Die  beiden  ersten  'i  I-Klii.s(  hon  dienen  als 
SauerdtotTbehülter,  dann  folgt  ein  Trookenturm 
und  ein  Oblorkalziumrohr.  Hinter  dem  Verhren- 
nuttkrsrohr  kommt  ein  Ahsorptionsrohr  niitt'hlor- 
kalzium  zur  Was«eraufnabme  und  zwei  mit  Natron- 
kalk gefüllte  Ab.iorptionKU]>parato  zur  Aufnahme 
der  KohlonsSure.  Den  Schluft  macht  eine  kleine 
mit  verdünnter  PallafliunichlorQrltisun^j  gefüllt e 
WasciitltLscliu,  die  dun  (.iang  des  Uasstroines  er- 
kennen iSOt  und  deran  Inhalt  sich  trObt^  wenn 
die  Verbretuuing  niriit  vtdlständig  war.  Bei 
Versuchen  über  die  Verbrennung  des  Methans 
hat  sich  gezeigt,  dsfi  bei  der  Verbrennung  von 
Steinkohle  das  Median  iunner  im  Gemisch  mit 
W!L>iserstofT  und  aiulTon  lirennbaren  (bisen 
vurliunden  ist,  und  dub  es  vtdiKtündig  verbrennt, 
wenn  man  dafür  sorgte  daB  die  Kontaktsubstanz 
an  der  der  S  it -I ixnz  zugekehrten  Stelle  zur  hellon 
Kotglut  crlutzl  iHt.  Platin  ist  dem  Kupferoxyii 
als  Kontaktsubstans  wesentlich  überlegen.  Zur 
Ausführung  der  Verbrennung  verHilirt  niiin  wio 
folgt:  Man  beschickt  die  Verbrennungsröhre  mit 
den  drei  BleisuperoxydschifFnhen,  verbindet  sie 

mit  den  Absorptionsapparaten  und  erhitzt  dio 
Kontaktsnbstiinz  zntn  'ilUhen;  den  vorderen  Teil 
wärmt  man  auf  rund  iJÜ"  an,  dann  schiebt  nuui 
das  Binsatsrohr  mit  dem  PoneHansohifTohen, 
welclies  0,;-{  g  Kohle  enthält  bi.s  auf  einige  Zent  i- 
meter an  das  glühende  Platin  heran,  ent> 
sttndet  auch  die  hintera  Flamme  und  erhitat 
mehr  oder  weniger  stark  sur  Zenetanng  der 
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t.  Apnl  IWt.  Beruht  über  in-  und 

Kohle.  >)e  gasreicher  die  Kolile,  desto  liinger 
muft  dos  tSiiUHilsrohr  min  und  d«8tn  voniohtig«r 

mul»  die  Krhitziing  \  '>r  sif>h  pohon.  Ki>t  na*  Ii 
gonUgond  fortgeücbritlenor  Verkukuiig  hoU  diu 
Kohl«  sich  selbst  enteOnden.  Entiit«ht  am  vor- 
deren Ende  das  Ein>uit/.r(»hrc.s  cino  FlammOi  SO 
iiiiifligt  niiui  dunli  Zurückiiidiiiie  des  Rrenners 
und  Wegnahme  de.s  Dachas  die  Verlironiuing. 
Nach  Beendignnj^  der  Vergiunang  veratUrkt  man 
<l<>n  Sfiiiersti>fT>t  rmn.  Dio  oiL'f  ntliclio  N't'rhrrn- 
niing  ist  in  ruiul  liallion  Stunde  beendigt. 

Ztir  Verkokungsprobe.  G.  Beader* 
riiarht  (liirimf  aufmerksam,  daU  die  sog.  Boohumer 
Vürkokiiiifjsprobc  nur  mit  Vorsicht  anzuwenden 
.sei,  du  eine  V'orkokungHprobe  verlange,  daü  .sie 
bei  Lttfbabschlufi  niuigefllhrt  werde.  Bei  der 
sog.  Hm  bunior  Probe**  wird  aber  ein  (hirch- 
buhrter  Deckel  verwendet^  wodurch  durch  Kin- 
dringen TOD  Luft  eine  Verbrennung  des  Koke- 
rUckstandes  eintreten  kOnnt«. 

*  .^Zettsohr.  f.  angew.  Gbemie*  vm,  \u,  \m. 
»       .      .  ,1904,  17,  737. 


«lulMndU^  Patentt.  SUbl  «nd  BImh.  497 

Schwefelbestiramung  in  Kuhlen. 
F.  Neumann*    prüfte    die  venohiedenen 

iKMH^rcn  Metboden  der  S' bwefelbest  immung  in 
Kuhleu.  Er  kommt  zum  Schlüsse,  daß  die  Me- 
thode von  Brunok**  für  Gesamtschwefel 
(Verbrei)nuiiLC  mit  Kobultoxyd,  dem  etwas  Soda 
beigomongt  ist,  im  Säuerst ofrstrotii)  allen  anderen 
Verfabrini  ül)orlogen  ist.  Die  .\alriiuusuperoxy<l- 
methodo  liefert  niedrigere  Resultat«  als  die  von 
Eschka.  I'ilr  die  |iraktisf!i  witlilige  Metbode 
der  Bestimmung  de»  verbrennliohon  Schwe- 
fels sind  die  Methoden  von  Langbein,*** 
Crat^fcf  und  die  erweiterte  Methode  von 
1 1  o  m  p  e  1  tt  empfehlenswert. 


*  „Wochenschr.  f.  Brauerei*  liAXi,  2ii,  85. 

**  «Stahl  und  Eiaen'^1906  S.  87;  »Zeitsohrift 
nir  angewandte  Chemie*  1905^  18^  1G60. 

***  .Zeitechr.  f.  angew.  Chemie^  mX),  18,  1227. 

t         •         .     •  n  l^^H  1'. 

tt       .        .     -  .        1892,  5,  m 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Pftttnttnmeldungeii, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweier  Monate  zur  üinsichtnahme  für  jedermann 
Im  Kaiserlieben  Patentamt  In  Berlin  ausliegen. 

2ö.  Februar.  Kl.  10a,  S  1830:j.  Liegender  Koksofen 
mit  aankrechtsii  HeiaiOfen.  Heiaridi  Sailen,  Zaborie. 
KL  S4f,  W  25(^8.  TriehterarHgsr  I>rehnMt  fflr 

Oaserzeu^r.   Jogeph  Qallor,  Tann,  NiederbaTenu 

Kl.  49  e,  D  16  491.    IlTdrsulische  Schmiede-  oder 
*   ähnliche  PreflK   mit  Daiii{iftroU)vorriohtuni;^ ;  Zun.  z. 
l'ttt.  174815,    Davv  Broth.TH,  Ltd.,  n.  Th.  E.  HolmeB, 
Sheffield,  Engl.;  Vcrtr. :  l'iit.-.\iiwfllt.' :  Dr.  R.  Wirth, 
Frankfurt  a.  M.  1,  uud  W.  Dhiu.-.  H.  rlin  MW.  18. 

28.  Februar  1907.  Kl.  lUa,  K  30  769.  Doppelter 
KoksofeDTerscUalt  mit  aacfanebif  gei>olBtert«n  Ansats- 
fliebea  «ad  gefea  das_OI(iauaore  Torgolagertem 


Fcucracbirm.    Heinrich  Ke|»pere,  Efeisn  a.  d.  Rohr, 

Witt«>ringi«traße  81. 

Kl.  iSc,  U  37  626.  Vcrfalin-n  zur  üiiiw.unlluiijf 
Ton  UulieiMenblöcken  in  .Stahl  oder  .Schmif-doeisen. 
Mary  Angusta  Hunter,  geb.  Wcbb,  I'hiladelphia;  Vor- 
treter: E.  W.  Hopkins  und  K.  Üsiua,  Pat.- Anwälte, 
Berlin  8W.  11. 

Kl.  18«,  Z  MS7.  S^nMlataa  fb  das  HirtMi 
uad  Olahen  von  Bisea  aad  Stsht  Zsalndstelle  Ar 
wiBaenBchafilich-teebaisobe  UatersaebnageB  O.  m.  b.  H., 
Neubabelsberg. 

Kl.  21b,  H  42  l,")!.  V.  rfuliron  zur  l!r)!<>ut,'un!f 
einer  Zirkulation  des  vom  >Strom  durchHoHscnon  flii«- 
•t^t^n  HiMz widerstände«  boi  elektrischen  (h>tVn.  An.son 
Qardaer  Betts,  Troj,  T.  St  A.;  Vertr.:  Fr.  Meffert 
nnd  Dr.  L.  SsÜ,  Pak-AnwUte,  Berlin  «W.  18. 

Kl.  21h,  C  14  759.  EfektriBchcr  Induktionsofen 
mit  ringförmigem  Schmelzraum.  Zentralsteile  für 
wiBBenBcbaftlich-techaisebe  Ontersnobanfea  O.  m.  b.H., 
NeubaboUborg. 

Kl.  21h,  1'  18.^94.  Elektrii«chor  Heizkörper  au8 
sineiD  ft-uerfoBten  Qemiach  von  Halbleitern  und  Xieht- 
lettern,  weli  bes  nicht  an  allen  Stellen  des  lieizkürpera 
das  gleiche  MiachunfSTerhiltois  aafwoist.  Fa.  Ferd. 
T.  Pneehioger,  Buehsoaa  b.  Zwiesel  L  Bajetn. 


Kl.  tig,  A  12848.  Vorrichtaag  lar  Veraiehtang 
•ehldllcher  Oase  bei  F«nernn(^ssiMaKSB  dardi  Bs« 

hiuiatiin>c  der  RKUchgai«e  mit  FlOsiIgkenOD.  JohaanSS 
.\iilit/.KY,  Drf-Hden-N.,  KurfürMlfnBtr.  9. 

Ivl.  1  1  ,  II  üT  'i  1*  lliiilFiuf  mit  iiicbriTcii  Durcli- 
trittHÖlTnuagen  zum  (iiüßcn  lunkcrfreier  Blöcke.  I'aul 
Hnth,  Eseen  a.  d.  Ruhr,  Kaii>er«tr.  49> 

Kl.  81c,  K  81508.  Blockforn  aar  Uerstellung 
TOB  diehtea  StahlgaflblSolteB  mittels  meehaniachor 
Fieienng.  Krsfelder  Stahlwerk,  Akt.  -  Ges.,  Krefeld. 

Kl.  49e,  H  86897.  Dmckerzeugor  für  hrdraa- 
lisehe  ProB^on  und  Sokerea.  Haniel  «  Laag,  DOsssl- 
dorf-Orafenberg. 

Deutsche  Relchsptteme. 

Kl.   7a,   Nr.   17807«,    vom   10.  Mai  1909. 

Balfour  Fraaer  McTcar  inllainliill,  l.aiicftstt'r, 
und  Henri  L'ecii  William  Uilison  i:i  London. 
Verfuhren  Mum  QuerteiUeen  nahthstfr  sinhi-  ■■ur 

I  UarlmetuHrohte  mit- 

_         |j         tele  AttßeH'  imtf  /»»- 
ftf^ — (T  k  nenwau». 
Tir^^Tir-^  Das  infelg»  an* 

~  gleichen  Aaawalseos 

des  Werkatdckos  « 
zwischen  d<'r  .\uUon- 
walze  b  und  dor  In- 
nenwalze r  bAuK;; 
auftrcteudo  Wandern 
doHBclben  nach  rechts 
oder  Itaka  aoll  da- 
dvrcb  TerhOtet  wer- 
den, daß  die  Innen- 
wal/n  c  an  demj<<ni- 
^'on  Ende,  nach  dem 
hin  »ich  daa  Werk- 
Ktilck  zu  vernchiebcn 
Htrebt,  stärker  gegen  dasselbe  angodrQckt  wird.  Hier- 
durch wird  an  diesem  Ende  eine  Durchmes.icrvorj;rriÜc- 
rong  des  Arbeltestflckes  a  liewirkt,  die  ein«  Ver- 
sdüebangskrsil  im  entg^tfengesstsleB  Siaae  berterrnft. 
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KI.  Slb,  Nr.  1736»«,  vom  11.  Dezember  l.*04. 
Fhiliborl  Bonvillaiii  iu  l'ariB.  SlrnHpfv^T' 
nchtung  wr  flHekjteitigen  Uertttllung  vom  mehrertn 
Formen  für  längtidu  Hohtköiyer,  k.  B.  Ctnnaten. 

Der  ni«hr«r»  MoileUe  o  aiifmihmende  Form- 
kaBtcn  b  ruht  auf  ciiipr  Btoflplatte  r.  wolrlip  mUMHint 
(if'in  FnriiikjiHirii  Miic  li  Im  i  ii(I<  t  'tTi  Sintii|'l'i'n  niitto!» 
dea  fajiirauÜHi'lieu  Zyliiideru  <^  vuu  dou  auf  der 
Platte  e  b«f»Btigt»a  HodellMi  abg«cog«ii  wwden  kana. 


Noll  an  dif-ri-  l  im  ii  htuii^  i^^t  ilii  i  li  htnit  iIi-h  Stampf- 
kür|H'r>(  f,  weither  an  einer  SlmigL'  7  licfcniiKt  igt 
und  Naiiitli<  lit'  im  Furtnkaslon  b  Ix  lindlii  he  Modell« 
amBchlieBt.  Er  iat  mit  einer  unteren  kegelförmigen 
Drackflicbe  Teireeben,  «elebe  eine  gleiebmiAige  Ver- 
dtcktoDK  der  Fonamasse  bewirken  eoU. 

Soll  daa  tifcBmctall  ron  unten  in  die  Formen 
einHii'll' ti,  ^^o  «in!  auf  dii'  l'latti-  r  finc  M>nkr<-chte 
Statu;'-  1"  t— ii_'t,  «iic  in  ili  r  l'ormmai'hf  den  genioin« 
xaiiK  ii  ( i ii  likiinal  liildet.  Keim  Slrimpft-n  diest  lie 
der  Iiolilon  Stiitii]iti'r«taii;;i'  <j  znr  Fülinntij. 

Kl.  :!lh,>'r.  i;ai47,  vom  l.V  OktoluT  \  m\.  Otto 
Prick  in  Saltejdbaden,  ^^chweden.  Kerfoikren 
Mni  Einrkktunt  tum  Verhütten,  SchmelzeH  mw. 
»ütUi»  ^dariteher  Tratuformatorifen. 


Die  Behandlung  de?«  (hitoa  wird  aaf  xwei  Tran»- 
formatorOr«!  «  und  b  verteilt,  nad  zwar  eo,  daB  das 

ei?ent)icbe  Krhmetzen  usw.  in  dem  Ofen  a  für  ver- 

hiiltiii^iiiiiUif;  kli  iiif  Iti'Hchickuntj,  aber  i;r<>lji  ii  Eiier»;ie- 
nulwuntl   au^<celubrt  wird,  »uüreiid   da»  AulHaniiiieln 

nnd  die  weitere  Behandlung  dea  Bdimelzproduktea, 


wie  HiifHiiicren,    Li';:ieron  usw.   in  den»  Ofen  b  für 

TerbHitnixniaiUg  Kr<>>>«'  Ucacbiekanf,  aber  lüeiaen 
Eneigieaufwaud  erfolg 

Bieee  Betriebeweine  eoU  die  beim  Bluteltrana* 
fomatarofen  mit  groBer  B«>«i-hiekung  sich  aus  der 
Im  Primi riitromkreie  anftretenden  großen  Phasen» 
Ti  rsriiit  Imii  l-  erg«b«Bd«B  EnergiaTerlwte  mtgUeliat 
lj<  ittli:iiiii.li  rn. 

Kl.  24k,  Nr.  17Sss8,  vom  2.  Oktober  1904. 
I)  i  n  (;  I  <' r  H  <- h  e  M  h  h  c  h  i aenf  abri k  A.-0.  ta 
Zweibracken.  Verfahren  *ur  Sneeufumg 
armer  Oase,  bei  dem 

die  Verbrrnnunge» 
luft  in  <tie  ;i>ilht)ide 

yt  rs  I  iiiiji  führt  irinl. 

Auf  dem  liitderzeU'- 
ger  iat  ein  beaonde- 
ree  Daapfatrahlga- 
bliae  a  vorgeaehen, 
welebee  die  ans  der 
heiftonZone  rl,-<  <!»k- 
erzeutjern  koinnien- 
iliMi  I  iHHi'  ^ii  ie  einen 
l<_'il  der  dureli  daH 
Kohr  //  zucefulirlen 
Luft  ab»aut;t  und 
beide  nüt  frisoher 
Iriifl  dnrek  dai  Kohr 
(  in  die  beiBe  Zone 

de-*  (ianer^ellL''  TK 
/uriiekfiilirt.  Iiier 
«.■rdi  ti  etwaij,'e  tee- 
rige UeHtandU'ile  die- 
ser Oase  zeract/t,  verbrannt  und  redn^ert.  Daa^er* 
tiggae  entweiobt  unten  durch  Kohr  c 


KI.  7t t   Nr.  178800, 

vom  9.  De/omlicr  1902. 
S  11  <1 1  I.  II  ai  III  in  Minden 
i.  W .  .I<"/.»»  rfiifilwahe 
für  Htuln  ijt  >ii<'iil;ii  1 1  ire. 

Zwi-ielien  die  wie  be- 
kannt aiiH  zwei  Teilend  und 
i  bestehende  ProliiwalM  iat 
ein  Ring  e  answeohselbar 
ein>,'ele|;t.  l'.MMdl  hierdureh 
erinüglicbt  werden,  boi  An- 
wendung TerH<  liu'  ir:!  brei- 
ter Hinge  c  mit  der.-<ell>eD 
PruiUwaUa  Radreifen  von 
verechledener  Breite  her* 
snetcllea. 


Kl.  27c,  Nr.  17894«,  rem  II.  Februar  1905. 

(Ittttl'ried  Ki'rknii  in  (' Ii  a  r  I  o  1 1  r  11 1»  u  r^',  ]'tr- 
ftthrfii  zur  Krh"hnni/  ilin  ]\'trku»y»tßradt:f  von  (V/i/i- 
latort'n. 

Von  der  TatMr»rhe  atiH;;ehend,  daß  (iaBe  von 
huliem  K]>e/iliMebeni  ln  uii  htu  bei  gleiehcr  Bewegunjjf»- 
geacbwindigkeit  aich  leichter  auf  einen  höheren  Druck 
bringen  laaeen  ale  Oase  tob  geringem  spesiRwhem 
Ocwiclite,  schlügt  Erfinder  vor,  die  Ant»nu>;cluft  Ton 
Ventilatoren  z.  B.  durch  Hindurebleiten  ilureh  Chlor- 
kdl/ium  «liier  Sebwi  fi  iHtiure  von  ihrem  tielialt  an 
\VaBBtjrdani|d',  der  bei  ntiiio!t|diiiriHeher  Spannung  nur 
0,5H  kg  f.  d.  ibtn  t;e;ri  n  kg  f.  d.  cbni  Luft  wiejjt, 
zu  befreien.  Durch  das  so  erhöhte  spezifischo  (ie- 
wicht  der  Lnft  eoll  oe  mSglich  sein,  bei  gegebener 
EndspannnngdieBetricbageBehwiadigkctt  zu  emiedrigea 
oder  bei  {gegebener  Retriebsgeschwindi^'keit  die  En^ 
hjiminuni;  /u  erliölieii,  oder  bei  mehrHtuhgen  Venti- 
lutiiren  bei  ge);ebenur  Kudopannung  und  Betriebs- 
geschwindigkeit  die  Stafeunhl  an  ▼ermindeni. 
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Nr.  K17068.  II  er  man  S.  »cichcrt  in  PiUa- 
biirg,  l'a.     Vorrichtung  £um  Gießen  ran  MtttÜL 

Zweck  der  Voniehtung  iat,  den  au«  derAiuguB- 
tüU«  einer  OieBpfMne  »utretenden  StraU  de«  flfleai|(eii 
Metalles  in  jeder  Klppkg«  der  PfaiUltt  Auf  diPBolbe 
Stellt»  r.u  richten. 

Iii  den  tinlimcnf iilinnii;i>ri  ti  iwi  t  iii  Qu<-'rhaupt  b 
mitwl«  der  Trommel  c  auf  und  ab  Itewci^har ;  an 
diceem  «ind  drelibu  XWei  Trng'MniiH  d  tit^l'enti^'t,  in 
denen  die  UieBpfMne  e  mittels  der  Zapftsu  f  und  dee 
bogeiti^nnigen  VerbinduDgeitfickes  g  gelagert  ist.  Die 
Drehung  der  Pfanne  erfolgt  durch  einen  in  dem  Quer- 
haupt 6  angeordneten  Motor  A,  d«>r  eine  KurhelweUe 
autreibt,  die  durch  ein  Uestänge  k  mit  :ii  Ki|>i»- 
bebel  /  der  QieQjifaane  verbunden  ist.  Boim  Kippen 
der  Pfanne  würde  aail  dAren  AaigaAtfllle  r  den  pnnk« 


tiort  gezeicbuett^n  Kr<4iHl>ogen  beeohreiben  nod  der 
Metallatrahl  domeutaprechend  ernt  xu  weit  nach  vom, 
dann  zu  weit  zurQck  ^'i  ruhtet  »ein.  Um  di«-«  zu 
vermeiden,  wird  die  (iiebpfanne,  ent«prephend  itircr 
Kipplage,  in  wagerochter  Uichtung  versrludien.  I  s 
int  zu  dicHom  Zweck  ein  duppelarmiger  lli-bel  /  dreiibitr 
auf  uinern  der  Tragarme  d  gola^jert.  Dan  eine  Kndc 
dieaee  Hebele  lifc  gelenkig  mit  dem  *n  dieser  Stelle 
dereh  ein  Oelenk  •  onterbroohenen  Oeetinge  k  ver- 
tili  Iii!  ■;•!),  dfte  rtniierc  Ixjws't't  hhIi  mit  einer  Holle  «  in 
einer  &ii  dtsm  Fijliruni,'hraliitu'ii  '/  iiiiu'i  urdneten  U-fßr- 
iiii^'*'«  Fflhmn^;»Hcliii  ri<'  <>.  I)<t  ili>|.|.(  liiniiiLri- llel)''!  m 
besteht  aus  xwui  Teilen  und  ist  miiteis '  ini  rt  knnnmen 
SchUtxee  p  bezüglieb  den  von  den  beiden  I[<  I  i  ititilften 
MugMcMewnen  Winkele  TeratellbM;  autierd«m  kenn 
•ueh  die  Rolle  n  In  etaeD  Sehlitt  q  Tereehieden  eia- 
güstelU  werden. 

Nr.  8ie5(>4.  A  n»on  ü.  Bettg  io  Troy,  N.  V. 
Elrktrütcher  Ofen. 

Der  Ofen  beaitgt  den  Vorteil»  daß  der  elektrinebe 
Wideretand  sieht  pl0tslichen  Sehwaoknngen  aungeaetzt 
ist,  daß  Ueparaturen  «ehr  leicht  auHführbnr  Niiid  und 
daß  «»  nicht  erforderlich  ist,  die  Elektroden  öftere 
zu  iTiR'\ierii. 

Ili-r  Ofen  «ntbält  einen  Schmehhcrd  »,  in  dem 
n(i.  l(  der  flOsaige  metalÜHche  Keiter  befindet ;  nti  den 
ilerd  iet  beideraeita  ein  nach  dem  hinteren  Teil  des 
Ofeoe  föhreadier  Kaaal  b  aafeeehloefleD.  KeUenelek- 
troden  c  aad  d  eteken  mit  dem  Sehmekberde  und 
dem  Mittelteile  des  Kanals  b  durrb  gletehfallii  mit 
ilt'.-ii  HüHtii>,'L-ii  Metall  gefiilltf  AnsrliluLikrtnrtle  in  \  <  t- 
bindung.  An  einer  8oite  den  KanaiM  b  int  ein  kurzer 
<In«rkMisl  «  im  reehtoa  Winkel  ta  dieaem  vorgeeehen. 


in  deinen  erweiterten  Enden  Klektroden  /'  iirnl  g  nii- 
^reordnet  hinil.  |)i«  Kreii/.iiiit;s-«teUi'  der  Kanüle  b 
und  r  Hieht  unter  der  Kinnirkun;;  eiii<'>  niii;,''[iettse||i')) 
KrartMiimsi'ii.  di'r  durch  einen  Keukreehti  ii,  l  erhtwinkitg 
gestalteten  Magneten  h  erzeugt  wird.  Dieser  Maguetwird 
durch  einen  tn  eine  Hpulo  i  ireHrbirkten  »ttrom  erregt ;  Heine 
unmittelliiir  in  der  Niilie  t\<-A  Hu>>i^'eii  MetnÜM  hetiiul- 
lichen  landen  mIiuI  mit  i  iiiiT  \ViiH-ii  rkühluii:r  verseilen. 

nie  WirkuK.'-'*  i  1  ■'■  der  Eirii  i  Ii i  i  n i-'  die,  diili, 
wenn  elektriocbe  ätrume  in  die  entspreeht-udtin  Elek- 


trodenpBure  ce^i  liiekt  werden,  so  dntt  isic  b  ein  Strom 
/»isrlien  den  Kiektrc)den  c  und  (/  dun-li  den  Herd  et 
und  die  beiden  lliilfti'n  de.n  KiinnU  />,  und  ein  zweiter 
Strom  zwi^rlien  den  Elektroden  f  und  <j  durch  den 
Kanal  t  bewegt,  lind  der  Klektroniii^iiet  h  erregt  ist, 
die  flflasigo  Mctallmasae  in  der  Längsrichtung  des 
Kanals  6  in  Bewegung  geaolzt  und  in  dau«rnd«m 
Umlauf  gehalten  wird.  \\  enn  die  l",lektri>den  f  umi  ij 
mit  WeebtielütrDm  treHpciht  wertlen,  niuli  iiatiirlieii 
auch  d<-r  M«','net  mit  eini'in  synelironeti  \\  <■(  liKeUtroin 
erregt  werden;  swcckmabig  kann  man  zu  dieiiem 
Zwecke  beide  Strom verbraodier  in  Jtcihc  sehalten. 

>r.  817 844  und  sl 7 .m.  E d  w  i  n  E.  Mick  in 
l'itt.Hburg,   l'a.     Mtihvtr fahre»  für  WtHktJeiixn, 

Da«  neue  Verfahren  soll  die  Nachteile  vermeiden, 
die  die  nngleiehmüttige  Abontswig  der  Kaliber  und 
die  Einslellnng  der  Walxcn  entsprechend  der  Stttrke 

iti'h    W'iilz^uti-H    liei  den  üldieliell 

\V  «l/Aerfnliri'n    für  WiiikeiejMen 
mit  Hieb  bringen. 

Her  ülix'k  winl  zuufielmt  zwi- 
wclien  kaliberlosen  Walzen  «fp- 
streckt,  erhält  dann  bei  den  fol- 
genden DurrhgJtngoii  auf  einer 
Seite  einen  mittleren  WuUt  und 
wird  darauf  hochkant  durchgewalzt, 
um  die  ;;en<iiii>  Breite  /.u  i'rhallen. 
In  den  folgiiiden  Kalibern  wird 
der  Wul.Ht  II  Hi  liiirl'er  nuhtgebildet 
und  dann  auf  der  entj;e:;euge8et/.- 
ten  Seite  ent^preebend  dum  Wulat 
eine  Rinne  b  eingewakt,  worauf 
scblieBllch  die  beiden  Schenkel  in 
den  niiebsteii  Kulibern  uiiij;i.-lKii;en 
und  düH  Wiltkeleisen  fertli^gew al/.t 
wird.  Es  kr>nn<'n  auch  knliber- 
lose  ^\  al/en  mit  l'iiliruugeu  c  \  er- 
wendung  tinden;  dtireb  aeitlieben 
Veretellon  dieaer  Führungen  kann      m  u  ' 

derWuletaanveracbiedeneii  Stellen 
anfgowalzt  und  dio  Ulnge  der  8chcnkol  Terschtedeo 
gemacht  werden.  Da  dio  (Irobwalzcn  nnr  den  Haeben 
Stab  bearbeiten,  bevor  die  Selienkel  uiii;.'ew al/t  werden, 
können  diese,  obuu  dali  nii  b  die  bekannten  Naebteilo 
ergeben,  einetellbar  gt>mu«lit  werden. 
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Krt««fi>af 


Besi  rke 


im 

Jma.  1907 


Tonnen 


Tonoea 


I.  Ju.  bia 

2«.  Vrbr. 

TooncD 


Febr.  IM» 
Tonnan 


vom 
I   I.  Jan.  bU 

2*.  Februar 


B 
■ 


=3  S-5 


II 

1] 


•I  S  5- 

Iii 

Iii 

Iii 


Rbeinlmd-Wmtfal«!!  

Siff^crland,  L«hnl)pnirk  iiml  HcHHi-ii-Nassau  . 

Schlogion  

l'omirnrii  ... 

Uannovcr  und  UrauuitcliM  i'ig 

Bayern,  Warttembei|;  nad  Thflrinfaii  .  .  . 

SBärbcsirk  

Lothringwi  and  LnxvmlNirg  


«0715.  78190 
19  6281  20502 


11  598  { 

12  800 

1  77t'. 
8  208 


«022 

11  280 

90« 

■J  125 
7  819 


35  124       34  238 


1589051 

40  125  i 

17  615 ; 

24  Oöü 
1 2  Ä.Vl 
4  901 
IrtOST 
09  3G2 


79  850 
17  818 

8  277 

12  165 

5  81Ö 
2  010 

6  455 
:12  014 


OieBerei-Roheiaen  Sa. 


177  543  1    166  062  1      343  605      1G4  204 


Klii-iiilrtiul-\V.'?<tfiil<'ii  

^iugerlanU,  LahiilM>/irk  und  HcHnvu-Na^Mau 

ScUMien  

HannoTer  und  UraunHubwei^  


24  074 

4  03»; 

5  032 
7  570 


22  03J 

3  126 

4  IIS7 
7  000 


Bcsaemer-Roboisen  8a.  !     40  712 


ULoinlaud-Woiitfaleu  

Sief^erUnd,  L«bBb«airk  und  HeiMon-lTMMUi  . 

SchlcHicn  

Hannover  und  Braun*thwcii;  

Bajem,  Wfifttemberg  und  Tbflri«gen  ,  .  . 

Saarbnirk  *  

Lotbringen  und  Luxembufg  

ThiMBaa-RobeiMu  Sa. 


279  2«7 


18  814 
25  940 
12  890  I 
67  803 ' 
282  7S7 


36  840 

200  030 

21  472 
23  027 
11  790  I 
60  217  I 

201  547- 


40  107 
7  102 
9  719 

14  570 

77  5.58 

40  280 
48  967 
24  0801 
128  0201 

.'>44  334 


20  379 

2  456 

3  393 
5  500 

31  788 
2 49  858 

22  250 
19  375 
18  2501 
62  947 

241  590  ' 


161 069 
34  727 
15  774 

25  035 

1 1  r>ys 

4  240 

13  602 
62  018 

829  218 

4H  4f,l 
3  937 
8  141 

12  350 

72  889 
513  934 

45  818 
41  02U 
84  950 
1S0  5SS 

508  345 


686  901      038  cm;»     1325  590      608  270      1204  600 


Uheinland-Weatfalen  .  .  .  •  

•Siegerlaad,  Labnbesiric  und  Henea-NaMau 

Schlesien  

Pommern  

Bayern»  Wflrttemberg  und  ThQringon   .  . 


47  783 
28  064 

10  861 

785 


39  544 
86  851 
7850 


87  827 
54915 
18811 


88  658 
88080 
7  570 


785  — 


78  004 
60  814 
15860 


stahl-  und  SpiagoleUen  ««w.  8a.  I     87  4981 


78  745 ' 


161238 


72  248       154  068 


Klieinland-Weatfalen  

Sie^erland,  Labnbezirk  und  Hosaen-NuBaau  . 

SchleHien  

Bttyerii,  WürUemborg  und  Tbiiriii({en  . 
Lotlirbijg>an  und  Loxemburg .  .  .  .  .  .  .  . 


33381 
16450 

29  440  I 
715  1 
18806 


4  6881 
B«8«9| 
5880« 
7151 
81540 


974 
18  885 

20  241 
780 
15004 


Pnddel-BoheiMn  8a.  |     «9  508  j     «8  849  j     138  368 1     «1 984 


4  867 
87  091 

56  508 
1  760 
8580« 


186180 


II 


Rheinland- Westfalen  

Siecfcriand,  Labnbezirk  und  Hessen-Nassau  . 

."Wellie  (nie  II    .    ,    ,    ,    ,   ,    ,    ,    ,    ,   ,    ,    .    .    ,  , 

l'onimern  

HannciTer  und  Uraunsch w fii,'  , 

Hayern,  Württemberg  und  Tbttringcu    ,  .  . 

Suarbenrk  

Lotbrin^n  and  Luxemburg  ... 


'    483  123  ' 
72  242  ■ 

75  30 r, 
1 2  8t)U 
40  154 
15  851 

76  07 1 
330  545 


408  741  ! 

66  929 

(■•>*  971 
1 1  260 
35  933 
1 4  020 
68  040 
30-1  (l'M 


886  864  I 

139  171  I 

144  337  ' 
24  OOit 
76  087 
30  491 

144  097 


889  719 
64  419 

07  731 
12  105 
30  750 
15  040 
69  402 


806  885 

135  969 

142  091 
25  635 
64  923 
30  950  ! 
144  135  I 
OOB  807 


Oesamt-ErzeuguQ^  Sa.    1  002  152     ir,H  VJI  ,  2  üio  343     ;k(h  434     1  950  895 


Oielif r(M-Kob»>isen  ...» 
Hesrti.'iiiiT-l{i)btnsen .... 
Tboinas-Kobeisen  .... 
Stahleisen  und  SpiogeleiMn 
Fttddel-Robeisen  


177  543 
40  712 

686  901 
87  498 

09  503 


1 00  062 
36  840 

638  689 
78  745 

62  849 


(TiHniiit-Erziiugung  Sa.    1  062  152     978  191 


343  605 
77  558 
1  825  590  I 
161  838 

132  352 


164  204 
31  788 

605  880 
78  848 

61  924 


329  218 
72  889 
1  868  160  1 
1640681 

136  120  I 


2  040  348     938  434     1956  895 


Februar:  £inf ufar :  Stoinkoblen  729  694 1»  Braunkohlen  646  940 1,  EiMnena  288  869 1,  Robeieen  14  888  t» 
Kupfer  799  t  Auifuhr:  Steinkohlen  I  741  406  t,  Braunkohlen  1  418  t.  Eisenene  848  886  i,  Rohebea  84481  t, 
Kupfer  380  L 

Rohoi-ionor/. «Mi^unt;  im  Auslände: 
Vcrcinikrt»'  .8tast.n  \..ri  Amerika:  l'ol.r.    J  oTs  •  n  Iii  t.  .1.  1900:  25712  100t;  Boljfion:  Febr.:  1  12  300  t,   ,J.  1906: 
1 431460  ti  Schweden.  J.  1906:  596400     Uroßbritaunien:  J.  1906:  10311  800  t;  Frankreich:  J.  1906:  2  479  740 1; 

Kanada:  J.  1806  :  550600  t. 
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B.  April  1903. 


StatutiiicÄeH. 


.SUlil  uuü  Eiüoo.  5U1 


Erzenfnnf  Ton  Flnfiplspn  \m  Dont';rlirn  Helcho 

eln»chlie01lch  Loxenibarf  während  den  JabreN  lüOtt. 

(8Uti8tik  des  Veraiaa  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 

iadattrieller.) 

Aaf  tlaitfiebca  101  Werkea/  die  im  Jtlira  1906 
in  Botrifb«  vareo,  wardm  In  dlM«n  iahn  «rstogt: 


Surr* 
Ver» 
Cihrcfl 


Vorfahren 


L  RobUdek«:  ! 

A)  im  Konverter  .  1407688.  «772804 
bl  im    offenen  Herd 

(Siemeni  -  Martia- 

ofen)  


IL  Stdhlformgttli  . 


ZManmcB 


718049->' 


2:itie68:  3&34(>12,  37<;52»U 
77iM>«|    Hni7|  189318 
Sft.  7t6962il04l918S1118«)8ft 


im  Jahre 

1905  .  . 

.  s«. 

!Miio:>s  ioi>i;<;:)r.:i 

1 

■  * 

m 

1904  .  . 

.  s«. 

ßlOfiöT 

»<3 19594  893029  i{ 

1903  .  . 

.  s«. 

Ül33fi9 

8188116.  SBOlMftI 

• 

m 

1908.  . 

.  8«. 

517991» 

786268e<  7780682 

• 

» 

1901.  . 

.  8«. 

485040 

5089182'  63942221 

V 

m 

1900.  . 

.  8«. 

4S8M2 

022S417:  6645869 

Kapfererzeuguuff  and  -VerhrHuch  iu  UeotHcblaud. 

Nach  den  kflnlleh  ton  der  Fa.  Aroa  Hirach  ft 

Sohn  in  Ualberstadt  TorSffenttichten  , Statistischen  Zu- 
sammonsteUnngcn  Ober  Kapfer*,  die,  bereits  im 
15.  Jahrjiantre  erm  lir  imMnl,  nicb  die  Auf^alio  Htcilfn, 
die  Eut«ickluu(f  der  Kupfuriudaitrie  in  Deutschland 
n  veraaaaluHiUdMD,  batni^** 

te         die         41«          die  4«r      .  /i* 

Jskie     HaMr    aesttaht  Mnnw^t  Tstlwedi 

1904  110  SSI    4  888     80466     145  085     64  085 

1905  102  217    6  957      30  53  !      136  875      77  9'.>3 

1906  12t)04&    7  242      32  741       1630U8      Cl  Ü51 

Di«  im  TerHossenen  Jahre  gc^enQber  1905  viel 
geringwe  Anafulir  an  Fabrikatea,  die  za  dem  sehr  g«» 
itelgeriaB  Terbrandia  ia  elaam  iMmerkenawartea 

Oeifensatze  steht,  fahrt  die  i^eMUto  Firma  auf  den 

Umstand  zurflck,  daß  die  Industrie  infolge  zunehmen- 
ili  r  iHhnonder  BeachSftigun)^  für  ili  n  fi.  iinisclten  Rc- 
darl  violi-  weniiccr  lohnende  AuHlaiidugi^chäfte  ver- 
nAchltlB8ic;en  inuBto.  Dh  nnitliclic  Atii^abpii  noeh 
fehlen,  beruht  die  Rrzeugun^sziffer  fOr  1900  zum  Teil 
auf  Schätzungen.  An  ihr  war  die  MsuHfeldttobe  (ie- 
werkeehaft,  deren  Kupfergewiiuang  in  Deutsoliiand  an 
ereler  Stolle  »toht,  allein  mit  20ÖS4  (i.  V.  1987S)  t 

beteiligt;  auf  dir  nntii  rfn  Hiitti'nw.  rk^-.  tlio  ihr  Koh- 
kapfer  nicht  nur  ftii»  t'ij,'enen,  MiMuK  rü  /um  Teil  aurh 
aus  eingefahrten  Erzen,  Abf&llen  und  S<  hv'.i  ii  lki(>it 
darstellen,  entfielen  11687  t  and  auf  eine  AjuuüU 
kleinerer  ProdvkliouitlMra  noeb  nmd  1000  t 

Die  YerbraachBsahlen,  in  denen  neben  dem  Roh- 
knpfer  auch  das  Altmaterial  enthalten  ist,  gcstntteten 
Hich  nach  Art  der  Verv»  r  nilun^'  i!.  ■<  Kuidera  sowohl 
für  den  inländischen  bedarf  wie  für  die  ausgefilhrten 
Fabrikat«  in  d«n  laMan  Jabrwt  «twa  folgMidannaSaB: 

*  Drd  Werk«  naeh  flehltwng. 

Die  Anpfthrn  für  die  Ein-  und  Ausfuhr  be- 
ziehen sich  nur  »uf  Huhkupfer;  Ix'i  dcti  Vor- 
brau  chsz  if  f  ern  wurde  die  Einfuhr  des  ir.  li/on 
und  Schwefelkiesen  enthaltenen  Kupfers  mit  buriink- 
sichtigt,  während  bei  der  Aurifuhr  fast  ausschließlich 
knnferftaiar  Sehwefelkiea  in  Frag«  kommt  «ad  dea- 
balb  BBbariMuleUigt  blld». 


194)4 

l'.KKI 

t 

t 

l 

Elektriaitäta werke  .  . 

59  000 

57  500 

78  000 

Knpferwalswerke  new. 

28  ODO 

24000 

25000 

Messtngwalz  werke  uew. 

37000 

35000 

36  000 

(.'hemiNche  Fabriken 

<'iii»<-hi.  \' itriolwerke 

2000 

2  00O 

2000 

Scliitlswerft«',  Kisen- 

liallMi  ll.     (  Mrlii  TPiell, 

Arniaturenfabrikeu 

20  UOO 

18  500 

146  OOÖ 

IST  000 

16S000 

D'  H  .\nteil  neiilsrIil.milK  im  i 

'T  K  II  lif.'- 

^•iwiiiiiiin'; 

aller  Lander  der  Erde 

viTHiisrhaulirlu-ii 

die  nni'b- 

alehenden  Ziffern: 

Vereinigte  Staaten  . 

I 

367  772 

1 

395  651 

1 

8|Minien  und  Portugal 

47  788 

45587 

VA  VW 

ftl  760 

66  227 

61000 

rhile  

30  592 

29  681 

80  500 

•'"I'HH  

35  4HH 

•ft;  4sr. 

37  (KH) 

1  )rut!t<llljinii   .    ,   ,  , 

21  3H2 

22  515 

2»)  (ilHI 

19  492 

20  sti  1 

24  400 

34  707 

37  145 

43  700 

Sonstige  Länder  .  . 

42  291 

41285 

48  800 

t;  )5  330 

748  690 

Deutschland  Imt  somit  in  den  Jaiirea  1904  bia  1906 
die  alebente   Stell«   anter  den  Kupfer  enengen» 

den  Ländern  eingenommen,  vorausgesetzt,  daß  die 
Schätzungen  fflr  dnn  let/te  Jahr  den  wirklii  heti  Ver- 

bältlli"--''!!    <'Ilt^|.r  .tIii'II. 

Da  die  \  t'ri'inifftoii  StUiiteii  dii-  wi  nnu-'  größt«' 
Kupfergewiniiung  (1905  etwa  57  "n  di-r  ( >rHHiiitnu>n;4'ei 
auflUWfiiten  balioii,  »o  ixt  oh  eihieuehteud,  daß  sie 
auch  für  den  Kupfeminrkt  beHtirnniund  siud.  Vm  mSgO 
daber  mit  Küi  kiticbi  auf  die  auUerordentlldi  bemerkens- 
werte Steigerung:,  ilie  der  Kupferpreis  in  den  letzten 

Jähret!  erfuhr'  n  hiif.  /um  Si  lilii--.'  ihm  Ii  di«-  folgende 
ZuHainineiiHt'iliiiiL'  für  dan  id  Amorika  gebändelte 
Elektrolyt-  und  ]  'tk<  Küpfi>r  nacb  den  New  Yorker 
Uörsennotizen  Aufnahme  Huden: 

riNls  Wr  t  Ib.  <<3:  etwa  0,4H  kgl 
Ia  C«M« 


niedricMter  l'ri-if 
liürhster  Prei«  . 

JahrcH-Darch- 

HclmitfHjtreia  . 

Lake- Kupfer,  Jabres- 
Dnrabaobnitlaprvia  .  . 


5  Z3 


l««4 

12.25 
15,00 

18.09 

18,12 


15,00 
18,75 

15,62*/m 

15,89 


17,75 

23,75 

19,39 
19,««Vs 


EraeagaHr  i6r  Tarrinlgtaa  Staatoa  a«  B«8iMn»r* 

stahlblScken  und  -FormguB  Im  Jahre  19081. 

Nacb  den  statiatisehen  Mitteilungen  der  «Ameriean 
Iren  and  8leel  Aemeiation''***  wurden  wÜrend  des 

letzten  Jahre»  in  den  Vereinigten  Staaten  insgesamt 
12  471  (i57t  HeHHtMTierftrthlMiinki!  und  -Formguß  her- 
gestellt, hsniit  vMii  1-  i'ine  rT7eu};imi:^'itf''r  <-rn'irht, 
wie  »ie  liinlier  nm  äi  in  keiiu  in  .Liiiri'  /u  verzeichnen 
gewesen  i^t.  I »io  Z\in«bme  gegeMiilier  r.*<>5  belief  sieli 
auf  1855221  t  oder  12,1  «•;((.  Auf  Stablformgofi  ent- 
ilelen  von  der  genauntan  Ueiamtmaag«  «twa  82600 

*  Nach  d«a  Aagaben  d«r  Fa.  Haary  B.  Marion 
&  Co.,  Loadon. 

Naeb  ToriRnfiger  Sehltiung  der  Fa.  Aron  Hineh 
&  8olm,  Ilrtlberstadt.  —  \Vi>  die  Firma  abjferundete 
Mengen  in  touH  zu  loiii  kg  zugrunde  legt,  sind  die 
Trinnen  /u  inoi)  kg  «beaflall«  ia  al)g«mad«t»n  Zifforn 

wiedergegeben. 

•••  .  The  Bulletin  of  the  Ameriean  Iron  and  Steel 
Aseoeiatioo"  1907  Nr.  4  Tom  9.  Män.  —  Vergl.  «Suhl 
und  Eiaea*  1906  Fr.  <  8.  869. 
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M»  Stahl  nad  EiiAO. 


27.  Jahrg.  Hr.  14. 


(i.  T.  22  456)  t    ITntor  den  eintelnen  Staaten  nabm 

PenilNj  Ivanit'il  mit  4  90ü  ;»,");<  t  die  enttc  Stdlo  i-in  ; 
dana(  ii    folgten  Ohio  mit   3H;K)23'i  t,  Jlliuoitt  mit 

1  712  017  t  and  die  Abrigen  Staaten  mit  naamnMn 

2  02  '.  455  t. 

Die  Erzeuffuüi;  (i)l<  r  Aiicn  voo  Beuomeritahl- 
achienea  seitea»  der  Werke,  die  Beuemeratahlbldcko 
beretellen»  beUef  eich  Im  Jahn  1905  aaf  8185901  t 
and  1906  a«f  8  784  988  t,  Termehrte  nich  »omit  um 
579  031  t  «nd  HeB  •wiederum  alle  fralierpn  Jahro»- 
k'istiiii^ji-n  hiiit-  r  »!•  Ii  /urüi'k.  Vi.n  lirii  Siaat'-n  liutto 
auch  hier  J'fiuiNjlsttiiion  mit  131iH>i4t  ilii:  Kühruiif;, 
wAUrond  auf  die  andfroii  StaatfU  iii'';;<-i<aint  noeh 
2  445  74Ht  entKelen.  Kecbuet  man  zu  obif;«ii  Zahlen 
not- Ii  daH  Aonatigo  Schienanmateriat,  daa  aue  Siomena- 
Martioatahl  oaw.  auigevaUt  ward«,  hinzu,  ao  ergibt 
•leb  ein«  Schieneneneoguaf  toh  im  ganien  rnnd 
8480000 1  fOr  das  Jahr  1906  niul  4005000  k  fOr  1908. 


ms  iBraUdenvenfokeramg  tau  DeatMshw  Etiebe 
UM  ui  IMI.* 

Dem  KfichntakTt?  i^^t  vur  kurzem  ein  Berit  ht  Ober 
dif  I{i'rlitiiin^Hi'ri.'i>liirm*i'  der  lnTaliden-Vi>rHifhiTun^- 
anfutaltcn  und  2u^'>'Iiif>!4i'Ii<'Ii  Kn^hineinricbtun^en  zu- 
geijauj^en,  aua  dem  wir  NacliBtuhendea  wiedergeben. 

Die  Entwieklmig  der  Beitrige  gestaltete  eidi  fol- 

g''ndt'rmat!t'n  : 

KrIS« 

.  88  886  971,0« 
.    117  978  597,60 

.  141  912  2r.h,34 
.    H8  963<>li,2a 

Der  Anteil  der  LohnUMaea  an  den  Britrtgeo 
er^bt  aieb  aue  Tabelle  I: 


Rrrlinungn- 
Jalw 

1891  . 
1900. 

iyi)4 , 


Zahl  ilrr 
WochrntM'ilrkire 

437  182  950 
628  164  «18 

59«  463  r>42 
619  003  717 


Tabaiie  L 


Im 

Voo  10ei4 

d«r  Q»Hn3lrt^nHl1Ine  au«  BHirSf*«  MlMleB 

uuf  dir  l.otinkJH-4»r 

Toa  looe  S«&<  k  ,ur  w,.,  hi  nbritrin  aatfailea 

auf  dtr  l.ohnklatM 

Jahre 

1  i 

III  . 

IV 

V 

1         '        II  1 

UI 

IV 

Jt  1 

ü  1 

Jf  1 

Jl 

1 

.4 

BiSek     1     fltlrk  | 

Mck 

8M«k 

BtBek 

bei  4 

ra  ai  TwMlaheniDfMwrtalteB 

1 7,06 

;tr.,H7 

24,98 

21,09 

253     1  884 

217 

146 

llfOO 

1 1,73 

30,  U  4 

25,27 

21.07 

11, .VJ 

1 H9     !  842 

23S 

168 

78 

1  i»04 

7,yH 

2t;,2«; 

25,HS 

22,0^ 

18,00 

13H  313 

255 

175 

119 

1906 

7,61  , 

25,23 

24.9I 

22,16 

20,08 

133     j  305 

250 

i  im 

)  134 

bei 

dn  9  KMaea«la*l<lrt«B«ea 

1900 

0,47  I 

8,57 

25.S5 

19,09 

50,42- 

10  53 

322 

419 

11^04 

0,51  ' 

3,42 

22,OG 

I'J.7k 

54,23 

II  52 

27'J 

200 

458 

lUOÖ 

1    0,61  1 

2,48 

21,Vä 

21,13 

53,95 

11      1  37 

280 

i  215 

,  457 

Demnaeh  zeigt  sich  in  den  Lohnidaaaen  I  und  TI 

eine  Abnahme,  in  T.ohnklaRoe  IIF  ein  Sebwanken  und 
in  <ItM  I.i>liiikta---i'ii  IN"  \ni'l  V  im  »illt;<"m<Mni'n  eine 
Zunahme  dur  Wuchciibeiträj^c  Auch  deren  durcli- 
icbnittUdte  Höhe  iat  gewactaaen;  eie  stellte  sieb: 


im  Jahre  1891 


i 

.    s    f  20,81  ^  .  . 
II  iij  22.55 

I  2.1.79  -E  5  £  S  * 


1904  ^ill' 
1906  • 


29,89 
30,07 
80,62 


Von  den  Au(«>;alicR  »ind  die  Tür  ralchsgeaetzlii  he  HenteB  nnd  Beltrageentattangea  von  beannderer 
Bedeutung^  aie  inden  eich  in  Tabelle  II  BU8amniont;>--'tfnt. 

Tahelle  II. 


r 


b<  IniKrn  dir  K<-nlrniablun|;rn 
I  aatroa  rntlelm 


Im»  Jakre 


laiftMiM 


••f  dir  Vrrnii-h«- 
nloiriaufialtrn  U4W. 


la<«v*aBi« 


1891 
1900 

1904 

1906 


16299182,86 
80448  760,06 

128849  097,16 

186  904  080,7« 


9249  284,45 
49687  682,88  |« 

88678  871,80 


89658  429,19 

647  041  786,67 


1^189 1  —  1 905  I  I  033  868  369,52 

Die  Zablangen  fflr  Krankenrenten  beliefcn  sich 
Im  Jahre  1904  auf  rund  2 «00000  ,£  und  im  Jahre 

\'Ji>:<    auf   rund    aiOlMWO  Iialien    dernna«-!!  um 

.'iMiiimo        /iiir<"M(>niiii>'n ;  dif  /.ahlun;;!'!)  für  AlttTf«- 

rfllti'll    >.'in^i'll  l'JIU   um   r  iihi    1400\KMI  ,  <C  zu- 

rück. Ii»  Irvtitdvm  im  Jahre  1905  ein  Zuwachr*  an 
Rentenzahlungen  in  H&be  von  rnnd  80650(ki  /» 
verzeichnen  war.  ho  kommt  dicaer  gan>  auf  die  In- 


 Jt  _  I 

6  049  S4R,41 
80  713  389,94  1 
47  «87,24  I 

/  45  125  431,71 
\*  14".»  7'.M.14 
(  47  174  O^.^.MC, 
1»  17f.  5l.'i.71 
I  3H»;u'.tl  7H2.21 
\*       729  790.64 


aar  aie  Tanlcbe- 
niat*<u>*'>'**a  law. 

Jt 


•uf 


6  616  720,64 

7  868 169,21 

8  171  647,87 

59  79Ü  372,48 


6616060,13 

7  667844,69 

8  171  812,68 


660,68 
S84«68 

286,24  * 


59  7»5  741,40  4631,08 

  i 


*  Für  militArisihu  Dienstleistungen. 


validaarenten.  FOr  Heilverfahren  wnrden  im  Jabra 
1904  infljireaamt  10908  430,20  UV  und  im  Jahre  1906 

ziisHimiu-n  1  2  15h  775,47  aufRewendet.  Dio  T'ntor« 
Ntüt/.iiiiiri'n  v<iM  An;;ehüri(fen  der  in  Hoilhi-handlung 
ffi'noiM iiifii  'II  \  >  rpjii  ht'rton  licziilfrti'ii  Hiidi  r.t04  -Vitt 
h96  3öa,19  Jlf  und  1905  auf  1004115,26  M. 

•  Dru(  ksarh<  n  dos  Balflbstagas.   LSasakta  1907, 

}ir.  2«>5,  Anlage  8. 
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Beriehts  Uber  Vermmmtungeit  ou»  FttdtttrHntn. 


Stahl  nnd  EtMO.  508 


Ton  den  VenrAltangskosten  entfielen: 

raf  Jt  lOCO  Jl  der  G««aaii«IaBBba»«a 
%m  laki*     *)Mtf«a*lTc^    b)  bei  den        e)  b«l  «Hm 


1900 
1904 
1906 


66  Jf, 

72  . 

73  . 


•  KaaiTB-  40VBr*lrhrnrag*> 
«iariebMilfoa  Irttfcra 


4» 

63  , 
65  . 


64  Jt 
71  . 

78  - 


Pas  VorinÖp*'!!  wixha: 

ai  ti*  i  cl'  n  Vit-  hi  l>rl  (!i-n 

nir  h<  rii  nL:<^un*t  jilt''D  K  iii>*'i-  iM-i nrlr hin Ti  1^90 

1904  am      .MT  l';;!.n7  i;  577  :\*mk'>\  Jt 

1905  ,    7U '*2a  (5ei,aft  ,        Ü305Ü64,71  „ 

Den  Zo^ani?  an  Renton  bei  allen  Venieberuni;«- 
trSgern  im  ./aliro  iwTy,  vcrjfUrhen  mit  dem  des  »or- 
horgübenden  Jalireg,  zeigt  die  nacbtttelionde  Tabelle  III. 


TftlHllL.  III. 


Alt  teBMtaB 

Bnaum«  der  J«bn  -!'rirj.'<- 

i>urrli*rliiilitlf»'lier 

Suitun«  der  Ka|<ittf  1  wrlr 

IMM 

MOB 

'   !     .4  i 

.« 

Jt 

,           1904          1  IWU 
\                           \  Jt 

l.Itivaliilenri'nteti 
1  2.iirank«nrenten 
9>Alt0(weDt0B 

1  42  2»fi 
10  517 
1«0«9 

124  1 !! 
11  »»8 

1071« 

22  074  4i>l).2n  |  <t  T^v    i  i.  Im 

1  «70  »Olt.iüO   1  yoi  '.»06,20 
18970S9,60    1  704  672,40 

1 :....!:! 
l.'.K,H7 
157,18 

1. 4.". 

1  u;o,73 

1  159,10 

^  164978279,28147670687^29 
1  13837668,32:  12622803,85 

InogoMmt  1 — B 

164  889 

146  660 

25  642  289,60.  23  396  427,00 

1 

1    -    1  - 

Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


ShefReld  Society  of  Engineers  and 

Metallurgists. 

Viir  der  -  VerHAiiiinlun^'  der  älieflicld  Sdcioty  of 
EnKioiers  and  Metall iir^istti  hielt  Prof.  Dr.  Iluttnii 
von  der  UniveraitlU  Mancboater  am  1.  Oktober  t.  J. 
•bwn  TortriK  Aber 

•Ifthtrlaeke  OefiM  In  ibror  Anweadanf  auf  die 

Crzen^rnnr  Ton  Eiüen  nnd  Stnhl.* 

NhcIi  kur/.<>r  i:<'H4'liiclitli<-her  EiiifiiliruiiL:  und  di-iii  Hiii- 
wei-'c"  darniif.  ilati  erst  die  FotIm  hriti'-  ilrr  r'lcktrii- 
tfchnik  in  d^  r  KnUHtruktioii  jjrubt'i  I »Muiniuniu-ii'liinpn 
erinöglirht  lialH  ii,  der  elektrinrheii  I:>/.('uj;iiiig  von 
Eilten  und  6ubl  näher  su  treten,  und  daß  antt  unsere 
bessere  Kenntnis  der  tbermiseben  l'hemie  die  Ana» 
bildnng  elektrometallargiacber  Terfabren  {gestattet  bat, 
erteilt  Tlntton  seinen  Landslenten  den  Knt,  diei«om  n^uen 
Z«oi^'f  diT  riHoniridii-itrie  mehr  Heaolitimir  zu  srln'iiki'ii, 
und  warnt  davor,  «lic  Kra^e  nur  vom  aknd<'niiHi  li>-ei 
■SiAudpunkte   aiw   zu    licii  tL-il>-ii,   da  -risi.ii    i  ino 

üt'nnenHwtTti'  wirt«<  ii»ltlii  lir  l!i  >i(>utuii^'  i-rliui^l  hiiltti. 

Her  Vortra^rende  ;;il't  duiin  eim«  Tertrli'icbende 
Uebenictit  der  Kosten  der  eiektris«bcu  Kraft,  wenn 
dieselbe  darch  Waaseriirlfte  oder  dareb  Koblen  er« 
zcu^'t  wird,  wahrend  der  Wert  der  durcb  Wasaer- 
kraft  i-rzcugten  KW.-Stunde  von  1,37  bis  0,18»  4 
variiiT«',  Hei  <•«  jetzt  schon  luiiLr'  ii,  mit  Dampf  'lie 
KW.-Htunde  zu  l,:t  bis  2  •  liii  lii-r  KN-iuin«'  di-r  l>_v- 
iiainuuiaHrbiiie  her/u>«lell('n ;  dane)*en  n)üi<r<e  ilie  Itt- 
haiiptung  der  vfrrtcliieiN'nHn  O.-i-kriiftgetiellHehnften, 
duli  wi«',  bei  einem  KohlenpreiMe  von  S  Jl  f.  A.  Tonne, 
die  KW.-8tnade  so  0,8  ^  herstellen  kfianten,  mit  einer 
gevissen  Reserve  betraetatet  yrer^Bn. 

Narb  kurzen  Hetn<>rkunj;eii  Qbi.T  dii'  Kalziumkarbid- 
und  Aluniinium-Indutttrie,  in  welrh  letzterer  iilior 
NüiiMO  I'.  .S.  bt-neliärti^'-t  (tidcll,  ^-r[it  ll'.illiui  /u  ilrii 
Ffrndi';;ieronf;en  über  und  erwähnt  ver-<i'iiiedene 
franzoHihrbe  nnd  Schweizer  Werke,  unter  anderem 
anch  die  Soci^t^  Anonpne  £lectro-Aietallurgiqae, 
Pfoedd^  P.  Oirod,  die  jetst  »ehoa  jährlich  5000  t 
FerroBUizinm  («0  1000  t  Fem»dlinnro  (80 
2000  t  Ferrochrmn,  800  bis  900 1  Ferrowotfrani,  50  t 
Kerromolvbdan  uinl  T«  bin  10t  FerrovBtui<liiirn  i  r/i  ut:.-.*'' 
Der  llau|ftfort!*eliritt  hierbei  gei  die  Hi  rs-tellung  von 
niedrige  f^ekolilten  Ferr<di'j;ierunj;eii,  w  ie  rtolelie  in  der 
Stahlfnbrikatinn  häutig  gebraueht  werden. 

*  -Eagioeering"  1906,  7.  Dezember,  H.  779. 
**  vgl.  .8tahl  nnd  Eiiwi''  1907  Nr.  6  6.  213. 


Der  Vortriicende  beliandelt  dann  die  l'^rzeuguug 
von  RohelHcn  und  ^''ibt  ülier  ilen  .sironivurbraueh  bei 
der  Kobeisendarsteliung  folgende  Tabelle: 


I>urch- 

Ter* 

lelmllillclie 

btasrb 

r.4. 

f.  4.T«BM 

DyuaM 

Toaae 

KW..««. 

1.  Keller  (Canadian- 

Commieaion): 

A.  QrauoB  Eiaen 

4.2  «.,(;,  2  «^Si 

»ilH 

a4iti 

u,ö22 

n.  Weibes  Kineii 

226 

1620 

0,25 

2.  Stassano  (Gold- 

80 

8155 

0,48 

:i.  HiTiuilt  it'uiiadian- 

(-'oinmi-t-inni   .  .  . 

188 

8880 

0,517 

4.  Hi'-ntult  tilaanel) 

graues  Einen  .  .  . 

200 

1708 

0,26 

5.  30  *'/o  Ferrosilizinm, 

WillaonAl.Co.  (von 

Einonerz  und  Sand) 

30or 

5980 

0,91 

6.  30  "/o  Ferrofiiliziuin, 

Keller  (von  Schrott 

und  Hnndf  .... 

:i5oo 

0,.^8 

7.  7i)  "(\  Ferroehrom, 

Willhon        ('.)..  . 

aouy 

7  »50 

1,21 

H.  Aluminium  .... 

3,.'»  —  4 

1  9.  Kalziumkarbid  .  . 

0,5  —  0,8 

Hutton  setzt  es  als  aelbetTetetiadlich  Zorans,  daß 
Vermtcbe,  die  bisher  nur  an  kleinen  Oefen  gemacht 
worden  seien,  noch  viel  gflnstigere  Resultate  erzielen 
«erden,  wenn  i^nlßero  Onfon  gebaut  wfirdeo.  Die 
naeh  alten  und  neuen  Versuehen  erraittelfen  Splbst- 
kciHteii  ile«  I{(d>eisi  !i>  stoUleu  -i' Ii  auf  ri.")  Iiis  4'.t 
f.  d.  Tonne.  Vurtmi^emler  koinuit  jt  dtH  h  ->iilrinii  zu 
dem  SchluSHe,  dalS  vorli««li<,'  die  eb-ktrisehe  Kolnu-en- 
erzeuguug  für  England  noch  keine  Bedeutung  habe, 
eine  solche  jedoch  fOr  die  KolonivD  voranageeohen 
werden  kSone. 

Zn  den  8tablprozessen  Ober^ebend,  beschreibt  er 
in  ATih  lui'iiisr  an  vi-rsehiedene  VeroffentUehunjren  die 
A'erf.ilu  i  ti    V.MI    k  i.'lliii,   Ili'roull,  Keller,  (ürod  und 

.*''iis...i:i.i,    ;iiihrliri|ii'M<i    mit    dem     l'.rijeliniH,    dal5  der 

Kjellin-Ofen  bei  Verwendung  gleichwertiger  .Ma- 
terialien, wie  solche  im  Tiegel  gebraucbt  vrerden, 


Digitized  by  Google 


27.  Jahrg.  Kr.  14. 


eine  Zukunft  hube,  wibrond  Am  H^raolt-Verrabren, 

vorauB;:i^Hi'tzt,  daB  es  orfülU',  vax*  ver>>|iri'i  lii'.  diMi 
>;r<»titcii  l'iirlttchritt  lii'ilt'uti',  iUt  Mt-it  l.rtiinliniir  dch 
hiisi-rln  ri  \  i  rtaluriit*  s;<'mafht  worden  sei,  H  .■ii;,'lii'h 
den  Vt'rrahrcni»  von  Koller  vorwcii>c  «r  auf  diu  Veritffent- 

lickHny  dM  iDtomationalen  obemiMlien  Kongren»«  la 


Rom.  HttttAit  fflaabt,  daB  dar  OfoD  von  Oirod  in  Minan 

|ti'(rii.-l>.sri'^<ult»t<'n  bin  hont»'  ^ftiiv  Au^utirlitcri  liifti-,  lu- 
zollt  CT  der  Knurjfic,  die  Stanaaiio  in  der  Aus- 
bildung' hiiiifi«  Vi'rfahrcns  fntwiokflt,  und  iI<ti  Kort- 
H4:hriUvu,  dio  dieaer  Ertinder  gemacht  hat,  volle  An- 
erkennuiig. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

ßi'lpion.  KiiiiT  iiitfri'SMinloii  Abliaiidliin;;*  von 
H.  8c  h  u  1  z  -  H  r  i  e  I*  e  II  in  Düssid  lurf,  di-iii  l'riUiprtMi 
Ucneraldiraktor  too  Zeche  Dahlbuach,  deaBea  Feder 
«cbon  ao  manche  bemerkennwert«  Arbeit  entstammt, 

i'iitnohmon  wir  fob^cnde  Anifabpii  ölu-r 

du  Steinknhicnhprken  in  der  BeltriHcheB  Caai- 
pine  and  iu  HolläBdisrb-IJiubBrg« 

Dait  bclgiache  Camidneliecken  wird  naoh  Sfiden 
durch  «ina  Liai«  bagraiist,  die  aicb  in  (aal  gerader 
■OdSfltlicber  Richtung  von  Antwerpen  nach  Maastricht 
tiallt.  Xai'li  Nordfti  i!4t  diu  AuHdelinun<:  i  lti-tuL'ilon 
unbeRtiuimt,  abt>r  boi  der  /.unchmt'iidcn  XlHchtii^kcit 
di'H  hei  kiri  UiriroK  ist  kaum  /.u  iTwnrti-ii,  dali  »ich  d«'r 
Jti'r^bau  JuidhU  übor  die  l.iiiit-  Yliniiiiero — ivelen  htnaua 
cnlwi<-k«dn  wird.  (^K'gcn  Wostoii  werden  lohnende  Aiif- 
veliiaMe  aber  Vlimoiern— Keasei  binaua  nicht  su  er» 
warten  aein;  dagegen  findet  daa  Campineberken  nach 
Osten  eine  ungt- ittörte  Forteetzong  £un9ch«t  im  hollAn- 
diachen  I/milturg  und  dann  auf  preußist-hi'in  (it-bict«» 
lirirdiicli  von  KidilMclu  id  und  1!-.  In»,  il-r.  Kiwa  ln-i 
Jülich  hebt  »ii.'h  dii'i*  laii>,'(;i'»trt.M  kti'  i\iiiil.-iiln't'ken,  iIiih 
in  viidiT  ]if/.iidiuii^  Aehnlii'hkoit  mit  dfiii  uördlit-hfn 
rheiaiacb-westf&iiavbeu  beaitst,  gegen  da*  l)e?oD  aua. 

Schon  in  den  vierziger  Jahren  de«  vnri|;en  Jahr- 

hundfrt»  liiit  !«irh  dii-  belgischo  Ki'i;ioniii:<  und  auch 
dii'  (irivati-  ludiiNtrit*  mit  dt*r  .VulhiMluin^  diT  nnrd- 
liili-'u  l-'ort(»et/.ung  des  liütiich.'r  Ivohb-iibfokriiii  be- 
Hchtiftigt.  Aiilali  da/u  galit-n  dii>  im  Nordon  de» 
Aachener  IJct-kens  —  doH!»en  Zusammenhang  mit  dem 
Latticher  von  den  Oeologeu  bereite  erkannt  war  — 
gemachten  AufeehlQme  anf  hoHindieehem  Gebiete. 

Im  .lahre  is'ti  faßte  der  l'rofeaaor  der  Löwener 
('iii<> I  I Kitiit  (iuilloaum<-  Lambert  Heine  Unter- 
iurliun;:<Ti  in  einem  eingehenden  Berichte  ziiHammeU 
und  kam  darin  zu  der  ScbluBfolgoruag,  daU  die  in 
HdliiidiadHLiniburg  gefundene  Kohlenablagerung  ihre 
Fortaetxnng  anf,  dem  linken  Maaeufer  im  belgiacben 
Limburg  haben  und  rioh  ein  Zuammenhnng  dieaer 
mit  der  rheiniach-weatfUiflehen  «nd  eogliechen  er^ 
gobeu  niQi*se. 

In  den  .liitimn  H.',"»  und  1  vorgenommene  liohr- 
vorsuube  hatten  die  nürilliche  und  südliche  (irenze 
des  Koblenbeeken»,  Howeit  c»  für  eine  Ausbeutung 
in  Fnge  kommt,  featgeatellt.  Dieae  wenig  erfolg 
reielMB  Bobrergebnine  wirkten  sehr  emaehternd  auf 
die  l)e1giBchen  Unternehmer.  Deutscher  Sacbkenntni« 
und  Tatkraft  blieb  en  Torbehalten,  den  toten  Punkt, 
auf  dem  die  <  Jampine-Forrtchung  angelangt  war,  zu 
überwinden.  Kh  war  im  Jahre  l'.MK),  aU  die  Inter- 
na t  i  o  n  a  I  u  1<  >i  Ii  r  i;  >■  H  e  1 1  it  c  Ii  n  f  t  zu  K  r  k  e  I  e  n  z 
unter  Leitung  ihre»  Direktum  Uuky  in  Verbindung 
mit  dem  Trofeihiir  Dnmont  iu  l.iitticli  eine  neue 
Bobrgeaellachaft  ina  Leben  rief.  Dieae  w&hlt«  ala 
Versnehafeld  die  Umgegend  der  Ortechaft  Aach, 
etwa  19  km  nord-nord-we§tlii  h  von  .Maastricht,  uml 
traf  hier  im  Jahre  1901  mit  dvr  ertttuu  Uuhruug  da» 
Steinkohlengebirge  b«  520  m.    lo  letsterem  wurde 


*  .Sammlung  borg-  und  battcnmänniaeber  Abhand- 
lungen. Ueft  6.  Kattowita  Q.-^  Oobr.  BOhm.  1  .4. 


«ie  Ibtrli  117  ui  «citi  r  i;<  fnhrt  und  traf  fünf  gÜllMtlS 
Hb;;clat,'erte  Ki)hleiiHr</c  mit  l  iner  (ieiiamtnidchtigkeit 
VMti  4,8.%  ni.  Kino  Anzahl  weilerer  Bohrlöcher  in 
dienern  Qobiete  hatten  ihnlleben  und  glalofa  guton 
Krfolg. 

Bald  nachdem  «ich  die  Kunde  dea  ereten  glfick- 

lielien  l'"iindeH  verbreitet  hatte,  entwickelte  *ich  inner- 
halb ilcr  rol;:i'ndea  4  Jahre  eine  liidierhafte  Bohrtätigkeit 
uiit  ili  T  Linie  zwischen  Maas  und  Hcholde,  ex 

wurden  übiT  <iii  Bohrungen,  vielfach  hii*  llHH»  in  Tiefe, 
niedergebracht.  Kine  i.-'leiclie  Tätigkeit  entfaltete  aieh 
auf  dem  angreii/endon  hollündiächon  Uebiete  zwischen 
Sittard  und  I leerten. 

Wir  aoben  hier  zwei  ineinander  Bbergehendo  Vor* 
auchakreiae,  einen  nördlichen  mit  dem  Zentrum  Sittard 
und  einen  südlichen  mit  dem  Zentrum  Mecrien.  Bei 
Aiichi'ii  tritt  du!t  Karbon  zutage  und  int  weiter  nach 
Norden  in  _-,in/  rtludii  hrr  W  in  di^r  Campine 

von  irniip  r  tuie  lititr'-r  « ••rdmiliMi  jüngeren  Schichten, 
die  t:l.  i<  lif.-ili-  au-  kfi  nli'-  und  TertUr-Ablagerungen 
mit  auhwacben  dilufialen  Anacbwemmnilgea  l^eateben, 
flberdeekt.  Sie  erreichen  bei  Heerkä  elM  Mlektlg- 
keit  von  etwa  *iOO  m  und  weiter  nach  Koiden  bei 
Sittard  eine  «oleho  von  4()0  m. 

Kinen  gr'H.i  rrn  l'i  il  di  «  i'ixi'hloHsenen  (tobietes, 
etwa  ISO  i|ktii  uiiila-Hend,  »iHtlich  und  Hildlich  von 
Heerlen,  hat  hirh  d'T  .*<taat,  der  bereite  UoMiinial- 
gruben  weHtlicb  von  lierzugunratb  betreibt,  zur  eigenen 
.\u!«beutung  ruaerviert.  Im  ganzen  aiud  vom  Hollftn- 
diachen  Staate  und  von  PriTatunternehmam  etwa 
40  Bohrungen  niedergebraeht  worden.  Im  attdllchen 
Teile  des  Ui-bietex  int  die  Kohle  mager,  d.  h.  arm  an 
tliichti;;en  Ib'Mtnndteilen,  gegen  >'orden  wird  aie  fetter, 
und  der  l'rozentaatc  an  Uas  ataigt  allmthlieh  tob 

10  '     auf  "v. 

Die  geHjtnit«'  Ablagerung  iat  immerhin  eine  be- 
schrAnkte  und  wird  kaum  Jemala  zu  einer  namhaften 
Vermehrung  der  kontinentalen  EohlanerBengnng  bei- 
tragen. 

Wlrtaehaftliehe  Bedeutung  dea  Cam- 
pinebecke n  h.  I!k  kann  beider  I.ugr  deii  bolgiüchen 
8teinkohlenbergbuue>4,  der  gezwuni,'in  int,  in  immer 
gröiSere  Tiefe  vorzudritiL''n,  dir  Ii««,  uni!  I  li^niii- 
ktdilen  Ho/usiigen  ni'  lit  li.witzt  um!  »in  geeigneten 
Kohlen  zur  Bereitung  vmn  ;;uteni  KokH  Mangel  hat, 
nicht  wundernehmen,  datt  die  Fuude  bei  Aach  eine 
allgemeine  Begeiaterung  fttr  daa  neu  erachloasene 
Kohlenbecken  der  Zukunft  hervorriefen. 

Jctrt,  nachdem  das  jranze  (iebiet  genügend  er- 
foriii  ht  iMt,  um  ein  l'rteil  üli>'r  -•  inen  w  irtsehaftliehcii 
Wert  zu  ermöglichen,  ist  der  «nlanglichen  Begeinterung 
eine  große  KnituuHehnng  gefolgt,  auch  hat  sieh  unsere« 
Wissen»  bin  heute  werbendos  Kapital  nicht  gefunden, 
um  die  praktihche  KracblicBung  diexos  rund  1600  qkili 
umfaaiMnden  liebtetea  mit  dem  Kiederbriagea  von 
Schichten  ina  Werk  zu  aetzen. 

Hah  (iutaehten  eine«  hervorragenden  belgischen 
norginceiiieurri  Hprieht  sich  über  da«  Vorkommen 
fidijfn.l.  riri.i^M  II  «uw :  „Nach  /.uMiiiiitienfassuug  der 
durch  die  Bohrungen  bis  heute  gelieferteti  Krgebaisse 
let  ei  erlaubt,  sieh  eine  wohl  annähernd  zutreffende 
Meinung  Uber  den  wirtschaftlichen  Wert  dea  Oampine- 
KoUenbeckens  lu  bilden.  Dieaea  Becken  iat  fitierall 
von  erheUieh  michtigen  Deckfeblrgeaehiehteo  Aber» 
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lAjcert,  «Iften  Uarchtouftin!;  *>iiu'  »ehr  Ziit  und 

i>i'br  erheb! ir be  KMton  beanspriichon  wird.  Vit  lfacli, 
beMüden  dort,  wo  man  d««  Yorb'Mdciüeio  »rtotfischor 
Quellen  bei  den  BobniiiK»tt  in  ^mBcn  Hefen  feiit* 

i^chtidlt  hnt.  W('rdf>n  » abr«chL'inlich  rtcit«>n>i  tlor  HiTjf- 
t»-<  hniker  neue  S^Htcinp  erdacht  wcrdt-n  mÜMH'ii,  iiiii 
die  Schichten,  huh  I. m  -i  <lio  beHii;;ton  <iiii'ileii  ciit- 
Bpringcii.  zu  dunliti'iiti'ii.  Im  wcHtlirhcn  Tfili'  diT 
Abla^iTiin;;  hnboii  ;;owi8Ho  Bohrungen  den  Narbweii« 
erbracht,  dafi  die  Koblenformation  von  waaiierdurcb- 
Itaigen  Sehiohteii  da«  DeekgebirgeB  fiberlagcrt  iHt; 
falh  diese  Hchichton  wanHorreieh  aind,  waa  heute  noch 
nirbt  cenau  feHtgcstollt  ist,  werden  nie  fOr  den  kOnf- 
tilgen  Alilitiii  <'inc  (liiiiiTiul'-  l'n!ir'i|in'tiili(  liki  it  iiiiil  iWf 
Irsiiilu»  biMlciitciulcr  forliaufciulir  kusttii  Inltbn. 
Wrh  null  Kolilcnabhijfcrun!;  xidbHt  anb<-lnn<;t,  hu 
darf  an^enonuncn  werden,  dnil  uio  nicb  nicht  alt)  mo 
tiSzroirh  erwicHon  bat,  wi<<  inaii  ur8|irttngUcb  annahm. 
Wenn  man  bei  Aach  und  in  leiner  Umgebung  eine 
Herie  tob  FI610D  der  hiMigondon  Oaakohlentfnippe  ge- 
funden hat,  die  man  al«  genagend  ergiebig aaaprechi-n 
kann,  ho  liefren  die  Dinge  weiter  narh  Westen  und 
auch  im  Stidcii,  vnrncbmlich  in  dn-  l'mvin/.  \  11t«  |irti 
bei  den  Auf!tchlü*i-*cn  zahlreuluT  iluSinin^en  nullt 
gleich  f»üri«ti^:.  I)nrt  bat  Hieb  (>r),'<dicn.  daC  der  l'm- 
zentaata  der  abbauwardi);cn  K<dilc  ni<-bt  t.'>",i  d-r 
Qatamtmichtigiceit  der  üan-bbuhrten  KarbonHcbielHcn 
erraieht,  wihrend  dieiea  Verhiltnia  in  den  anderen 
belgiiehen  KohTenbcckcn  3  "/<>  betrügt.  Im  übrigen 
lie^^on  tiründ«'  /u  d.  r  \nnnbnin  vnr,  d  ili  bedeutende 
(iebirira!«töriuigfn    da««   (',im|)inehecken  durcbnot/en." 

Ks  ereclleint  nncb  iliener  Kluf'^tellun;;  nU  b^M■|l^t 
un\vahr«eh«>in!ieh,  wenn  nicht  nnsi:eMcbl<it«sen.  dal! 
r>i  l:,'ii  ti  eine  wehintli<he  Krweiterung  «eine!»  Ktdib'n- 
bercbauea  in  der  Zulcunfl  erwarten  Icann.  Auch  Franic- 
reidi,  da*  in  den  letalen  Jahren  UugB  der  deutarh- 
tothringiachen  Orenze  grABer«  AnatrengnNMD  gemacht 
bat,  um  die  weRtliche  Fortsetzung  des  BaarbeekenR 
/u  er«cblielien,*  ist  d  ibei,  i,'b?ich  wie  in  den  N.irliliar- 
Sobieten  de«  l'n-i-de-'  ulainlieckeni»,  kaum  sbiekliclier 
;fe«es.Ti  hIh  llel;,'ii'n  in  derCampine;  ew  darf  ib-Hbalb 
gletcbfalls  nicht  mit  der  Auitdobnung  «einer  Kohlen- 
ercevgung  reebnen. 

N'  n  r  w  e  e  n.  I  >ie  n  I  n  n  1:  t«  n  •  Ii  .•  r  „■  w  e  r  k  H  - 
A  Ii  t  i  e  n  -  t«  e  H  0  1 1  H  c  Ii  a  I' t  ,*•  weiche  vur  kuriEein  von 
der  ObMtchleitiHcheu  Eiaenbabnbcdarfe'A.-O.  iiml  <ier 
Oonnenmarclüiatto  ^grttndet  worden  iat  awocka  Ab- 
haaea  der  MagBetatMnerS'Konxeaaionafeldar  bei  8a- 
lasgen  (TromaS)  in  Norwegen,  hat  an  gleicher  Zeit 
die  Reehto  erworben  zur 

A«ffe«f«it«nf  d«r  ■•^■«teiMiitnM*** 

beaw.  zur  Aiireiclierniii;  und  FJrikettierunc  dii  >..>r  V.rrv. 
welche  »»inen  relativ  niedrigen  EiMoni;ebalt  iiTi  lii<  ;iO",ii 
haben,  nach  diu  .Irr  Metallur(;i.>4ka  AitielKdüLT't  in 
Stockholm  gehörenden  Patenten.  Die  hierzu  bc- 
nAtigten  Anlagen  ««ind  bereit«  in  Auftrag  geiceben. 

Dia  EiunersbrilLettfl  aolien  etwa  68  Eisen 
und  nnr  noch  Bpnren  von  Schwefel  nnd  rhoaphor 
enthalten.  Die  Porosität  derselben  wird  20  bi«  i1  «'o 
betragen,  wodurch  die  KeduktionHfiihi<;keit  der  r,i'«en- 
OXyil verbin<lnn';en  bedeutend  erhiilit  wird. 

Den  weiteren  wird  niitgeti'ill,  daß  die  lloehofen- 
werke  in  liulea,  Herräng,  lloldsmeiUhytte  und  andere 
in  Schweden  gelegene  Werke,  welche  bereits  Holche 
BaeoMsbrikatta  Mine  irgendwelchen  anderen  Zunatz 
vatUttlaa,  aar  etwa  7€0  kg  Brmnmaterial  L  d. 
Tonne  hergeatellten  Roheiaene  gebranehen,  bei  re- 
lativ niedriiX'r  Windteni|ieratur.  Itei  Veiliiittung 
»on  Roh-Mat''i<"'ei'^en(  r/en   mit  gleichein  l'^iHvngcbalt 

•  „Stahl  und  F.iM-n"  1904  Nr.  5  S.  MIK. 
„Stahl  und  KiHen"  1907  Nr.  4  8.  i:>5. 
***  .Berg-  und  Utttteominnisohe  Kundscbau",  ä.  MArz 
1907.  Kr.  U  8.  168. 


Ktei^'t  der  Verbrauch  au  Breuninatorial  auf  etwa 
lOOü  kg.  Von  der  Schlacke  wird  der  Ilnchirfenmann 
bei  einem  aolcben  Betriebe  aontiagen  nicht  belAstigt 
und  ateigt  die  Produktion  de«  Ofena  aaf  da«  tbeoretiaeh 

(;nn>iti;.'!tte. 

Ha  <lie  reichen  l'/isi-ner/vorkoinmcn  S|ianieiiH  in 
al""  lil>!iri  r  /■■It  '.'uii/iieli  iiiiH;,-..|i(MHet  -ein  wi'rdeil,  wet<- 
balb  aucli  der  l'reis  ilieHcr  lir/e  in  Htetiirem  Stei^jeti 
begriffen  iat,  iai  es  für  die  rheiniuch-wotfiilisclien 
ICisenwerke  von  der  gröUten  Wicbtif^keit,  duli  die  in 
großen  Mengen  In  Sohwedcn  nnd  Norwe;^'en  vor- 
handenen eisenirmeren  Hagneteisonerxe  in  der  Wcitio 
aufbereitet  werden  kSnnen.  daß  porSse  Einenerzbriketta 
mit  etwa  '"iS  n Kiseii  ohne  J'  de  S.  hw  ieriiikeit  auf  billige 
Weise  lierijeMtellt  \\\\'\  nneli  niiHi  ri  ii  auf  der  Kidile 
^ele-;enen  Hlitien*v  erk'ii  /u  relaiiv  nieiiii^riii  I  riiclit- 
sätxun  f.  d.  Liinhfit  Kiiengehalt  truimiiurlicrt  wcrdvu 
kUnnon. 

N  i)  ril  a  m  e  r  i  k  a.  II.  II.  Wiaver  uml  <r.  I!. 
Thackeray.  Ini^enieiireti  der  Cainbria  titevl  (Jom- 
pnny,  Johnstown,   wurde   ein  Patent  erteilt  AUf  ein 

ab^'c.'iiiilrrtrs  Verfnlir>-ii  di'-< 

l»tipIe\-I'io/e<*f";  für  Ue'^senierstahl. 

Wi  ll  Ii,  -,  eine  l  Hikcliruni;  den  j'  i/'  in  Knsley 
1  M.iti.i'u;i)  und  l'ueblo  ( Kolnrado )  lir/Suciiliidieii 
Vcrialiren-*  dartttcllt.  In  diesem  letzteren  wird  daa 
Metall  in  einer  Beesemerbirue  vorgeblasen  und  Im 
Martinofen  fertig  gemacht.  Von  dem  Gedanken  ana* 
gehend,  dafl  zur  Herstellung  Ton  Stahl,  der  sehr 
niedriire  (iehalte  an  Phosphor  und  S<'hwefel  neben 
einem  :;i'nau  vorher  bestininitcn  Sili/.iuni£,'ehalti'  auf- 
w.  i-^en  Hüll,  in  der  nauren  Uesat-ui'  rii i m r  -  r.  ine 
l]r/e  t;i'lioren,  versuchen  ilii'  Erfinder  dem  Iii  — -e  nier- 
|iro^eh  ein  ^jröüeres  Arbeitsfeld  zu  verscbatTer)  ilureli 
ein  lionibiniertc«  Verfuhren  im  Martinofen  und  in  der 
Birne.  Ohne  besondere  Rücksicht  auf  die  »ur  Ver- 
wendung kommenden  Erasorten  wird  daa  von  mehreren 
llochfffen  «tammende  llflasige  Roheiien  In  beliebigen 

(Quantitäten  in  einem  Mischer  von  rund  100  t  p'assunirH- 
raiiin  zusammenijebrai  bt.  (ileiehzeitis;  w  ird  ein  Kob- 
ei-rii  vii:i  lilinlicher  Zu^aniiiii'iiTt/.iinL:  In  l  im'in  Martin- 
ofen eitiguitchmolzen.  Diu  /utttolluiig  diescH  Dfenü  ist 
eine  l)attiiicbe,  um  nach  MSglicbkolt  Phosphor,  Schwefel 
und  Silizium  hier  abzuacbaideD,  wenn  nfitig,  unter 
Zuhilfenahme  von  entapreehenden  ZoaehtSgon.  Daa 
so  Torgofrisvhtc  Material  wird  mit  dem  de«  oben* 
genannten  Migchcm  Kusanunenirebracht.  Die  rer- 
i-iniirte  M.i^rtii  soll  bczQglii  Ii  PKiwphor,  Silizium  und 
•Schwetel  K<<  zusammengesetzt  st>in,  daß  ea  sich  zum 
direkten  Vi  ildaHen  im  aaaran  Konverter  eignat. 
nie  Verwendnn?  von 

Stahhchwellon  für  amerikanlHrhe  Fi^tenbuhnon 

seheint  nach  neueren  M itteil iiiii.'en  in  /iikunl't  eine  um- 
fas"endero  als  binlier  zu  weril.ii.  Ihi-  I' !■  n  n  «y  I  v  a  n  i  a- 
Bahn  winl  in  der  nftchsteü,  Zeit  auf  der  Streclio 
zwischen  l'itisburg  und  Alteona  Versuche  an.stellen 
mit  Btahlscb wellen  und  wird  an  dem  Zwecke  etwa 
3000  Stflek  Slablsehwellen  vera^iedaiier  Formung 
legen  lauen.  Die  Pennajlrania-Babn  Terbrancht  jihr- 
lich  etwa  5,5  Millionen  Ilol/Hehwollen,  deren  Prela 
im  Laufe  der  letzten  Jahre  um  mehr  als  "n  ge- 
Htiei;eil  ist.  Die  .VuKgaben  dieser  t lesellst  halt  für 
im|irävriiierte  Holzsehwellen  betru(»en  im  vori(;en  Jahre 
1(1  170  000  «  und  clie  durchschnittliche  Lebensdauer 
der  Holzsehwellen  wechselt  je  nach  den  Vi-rkehra- 
verhiltnisson  awiachen  10  und  16  Jahren,  üio  .New 
York  Central  war  die  erste  Bahn,  die  Verancba 
mit  .^tahlsi  h wellen  gemacht  hat,  die  »ich  abar  nitht 
bew  ährt  hahen  itnileii.  .Man  wollte  beobnehlet  haben, 
dttlJ  die  S(  liwellen  auf  sehr  fest-m  I  nterlmu  ins 
(Jleiten  kommen.  Diu  Schwellen,  womit  die  Penn- 
aylvanla-Bahn  ihre  Vereaaba  anateilt,  aind  beaondera 
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^fornt,  wodttidi  der  erwMuite  Miftstwid  remiieden 

werden  soll.  Faltoll  dieno  Vorsucbn,  wi(>  \rohl  nirlit  zu 
Wzwpifeln  M,  cfinstig  »ni*,  »o  kann  Jie  anu-rikniiisrlM? 
ri>i  iiimiiiMtri.'  nuch  lii-i  nur  latti^i^anitT  Aiikv^  i  <  iiM-hnic 
il«r  ilolüKchwellen  mit  einem  nacb  Aiilliuneii  Tunnun 
tibienden  StsUverbrMob  fDr  Sehwelkni  rochnen. 

Afrikii.  Kill  V.TtruL'  /wihi  ln'n  i!it  cii^'Ii-^i  liun 
NataJ-Kegierung  und  einem  Engländer  (i.  H.  lionav 
rflekt  die  Entwiekliing  einer 

BlMnlndmtrle  in  Natal* 

in  die  nahe  /.ukutift.  I>i-r  ViTtra;,'  luu^' hlidtt  den 
Bau  and  den  Jtctrieb  einer  Liaenbahn  von 
Vryboid  naeb  oder  in  der  Nübe  von  l'arys,  ge- 
legen in  dorn  Beziric  Trjheid.  finnax  til>crnimmt  es 
an  dtooor  Bahnfitrerke,  die  a)a  ein^i'li  isi;;«  Vollhahn 
^nliirhr  i-it,  Knill. •MM(  liH<  lit>>  r]ii>i!i'r/iiliriii-"  n  iiiui  Hisfn- 
unti  Stahl» crkniiiilut^LMi  m  crrii  lit<Mi.  lii>j  l'>iiliii  hnW 
•J4  Monnto  n«ih  liiaii^Tinnaliiin'  fiTtii.'i;'-tillt  s.iii. 
Die  Koblonfvrdcrun  moII  v«Tira;;H;;i-iiiHli  HjuiiHtons 
Innarlintb  von  zwei  .iKlin  n  nm  h  ALHcbluti  <I<  h  \  «  rtragea 
aufgenommen  «ein.  Die  Ii«gierung  wiU  ibron  Kohlen- 
bedarf  fttr  die  Eiaenbahn,  ibre  Hafenanlagen  n»w. 
lifi  di'n  iicuon  Oriibcn  doikcii.  Per  l'rt'i-*  für  «fic  ciiT 
|{f'};ii>riiii;;  /u  licfiTtulc  Kcihlc  ist  mit  ^  *  für  «lic 
Tonne  frei  Wat:en  /.r''ti<'  li  HlircsiM/t.  ItunjiM  \ criiriirliti  t 
hicli  fcriiiT,  inncrliiilli  lii  s  litvirkcH  v>iii  .1  lluluini'  Imh 
l'nrvi»  Ki^'t-nwiTkc  zu  (■rri<Lt('ii  im  Werle  Ton  niin- 
dentena  4,2  Millionen  Mark,  auNix  h  Urunderwerb. 

Die  Inbetriebeetsnng  der  Werk«  boll  MpiteatenB  am 
81.  Dezembvr  1910  erfolgao.  Falls  der  Untornebmer 
die  Torgpnebenen  vertraglichen  nestimmuttgen  etnhftU, 
iüt  ibni  neiti'ns  ilor  Ki-iricriiii:,'  für  <li<-  i-rKtcn  fuiif  !!(>- 
trii'lisjiiliri'  ciü)'  l'riiini.'  \<in  '» "/a  für  alle  \  orkäufo 
nii  l:'>ii>  i-rii,  i:i~"i:t'alirikatc'n  U8w.  zugoeiübert,  »oireil 
Hte  für  Natal  getätigt  werden.  ^  p 

*  .Iriin  tS:  Steel  Trailer«  .lonmal  ft  Collierf  Kn* 
gineer'  16.  Febr.  19Ü7  152. 


B«rtb«l«t  f. 

Schill  wi'il.r  «ir'i  iler 'J'od  eine«  AltmeistcrH  der 
(■henii><iji' Ii  \\  i«se!i!«rhaft  etnnfddet :  Marccllin 
r  i  e  r  r  e  l',  II  i:  ('  n  p  It  e  r  t  h  c  1  <>  t ,  clor  Ni'i*tor  der  f rnn- 
Zi'miHi'hi-n  (  ht-tnikor,  ii<t  am  18.  Mürii:  im  achtzii^Hten 
Lebenxjahre  plützlieb  ver.s(  biedeu.  Mit  ihm  int  ein 
ungowOhnücb  vielaeitiger  Foracber,  ein  fiabnbreober 
auf  dem  Gebiete  der  organinehen  Chemie,  dabin- 

ire>;ani,'eii.  Vor  allem  t  ■ilt  -iili  Ili  rtlielot  mit  Ijelde 
und  \N  öhler  in  das  \  i  rilunhl.  dir  iithetiitohe  Cheniie 
bei^'i-fmdi't  Ulli!  in  -tr.  hl'  w  i-H.-ii-eliat'tlirfier  \\  eitse 
auHgebildet  /»  haheii.  Dunh  SvntbeHO  gewann  er 
n.  a.  AmeiBenNHiirr^,  Alkolnd  und  Henzul.  Die  l:<rgeb- 
niam>  aeiner  Forachungen  bat  er  niedergelegt  in  den 
Werken :  «Cbimie  «rganique,  fond^o  aar  la  »yntbdee', 
.Le).-nnR  Hur  lp§  nn-thodea  gi^n«5raleB  de  syatbdae*, 
„La  «yntliese  rhimiiiue*.  —  Auch  anf  dem  Gebiete 
der  riierinoeheinie  hat  der  Vernlorbene  llervomiei  inlei» 
L'e|..  i-<tet  :   hein  de  iiit'ettnii|ue  eluini<|ut'  Uind-'e 

riir  la  thermoehimie"  enthält  wiehtiife  Studien  ülier 
die  chemiwhe  Uedeiiditi!;  der  Wärme.  Die  fran/ÖKidcbe 
Republik  bat  die  Verdienste  ibre«  groben  Bürgen 
anerkannt,  indem  aie  ibn  und  aeine  ihm  wenige  Augnn- 
Uicke  im  Tode  vorangegangene  Gattin  im  Pantheon 
mit  ilc'M  ^Tößteii  Khreii  heinetzen  lief».  „Er  war", 
na!.'te  der  KnltuHininister  Hriand  in  der  Leichenrede, 
„•'K.er  jener  \«  iinderluii  eii  Miiiiner.  die  allen  Landern 
U  ni  all'  f!  Zeiten  ?iir  l.lire  gereichen."  3/.  (». 

Ansnafanu'tui'if  für  den  Deutst-h-ltulieHischcn 
(JUteiverkehr. 
Am  3.  April  d.  J.  tritt  ein  Anonabnietarif  fiir 
FurmH  rn>«Hon-)Kiaen,  Rob*undA.Uoiaen  von  badiHehen, 
elaaB-lotbringiachen,  pflisiachen,  preufiiaoh-beeaiachen 
nsw.  Stationen  nach  Otnegna  und  Viltadoaaola  Ober 
den  Siiiiplon  in  Kraft.  l)er  Tririf,  der  eriiifißif;te 
."^elniilthiit/e  fiir  die  ileutheh-m  h '.M  i/rripiehen  Strecki-n 
ua<  Ii  {helle  t  ran  Hit  entliiilt,  kiiiiii  für  in  t)  von 
der  1  M-iickHiicbenverwaltuag  der  Kaisurlicbeu  Ucneral- 
direkt ion  der  Eisenbahnen  In  Eleat •  Lothringen  sn 
ätraUburg  belogen  werden. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Die  Laee  des  RohelsengeHchiifte.s.  Auf  dem 
d  e  u  t  n  (' Ii  0  n  Uoheiseninarkte  w  erden  mit  Uiieksielit 
auf  die  VerlängernngHverhandluiitjeii  der  ver-*ehii'denen 
Sjrndikate  üieuk&ufe  nur  in  müßigem  Lintfangc  getätigt, 
uttmo  sieh  aueb  eine  kleine  Zunahme  der  Kauflust  in 
den  letzten  Tuijen  nielii  verkennen  lißt.  Die  Ahrufe 
Meiben  ininnT  nt.irk  und  iibfri>teigen  im  Bllt;omeinen 
di  iiM  ili-'  ii  Mengen,  auf  welche  die  Abnehmer 
Aiiit|iru<  li  liuiien. 

Der  britische  .Markt  war  weiter  sehwankend. 
Die  Umtkfttzo  ab  Werk  waren  nivbt  beHondcrs  Htark, 
da  bei  dem  Schwanken  der  Warrants  Käufer  und 
Abgebet  schwer  susammenznbringcn  waren.  Oiefierei* 
roheinen  bleibt  fortwthrend  knapp:  Nr.  3  ist  nur  in 
kleinen  Menden  hei  den  Hutten  eiluiltlieb,  Nr.  1  Fant 
ülicrhnupt  iiielit.  liii;  l>j>mpf<<r  hahen  daher  u'rolien 
/eiiverliiBt  heim  Laden.  Ifit^  de»  Aii-i-t.iiii|e^  m 
Hamburg  sind  die  Verhi  hilliiiiei  n  )ii:^t  'i.'>  "  i,  höher 
als  im  Vormonat.  \  om  Ke-tlaiule  xind  in  jiingMter 
Zeit  wieder  namhafte  Bvi»tcllungea  auf  isämtlicbe 
Horten  Oielterei-  und  Iffmatit-Roboisen  eingegangen, 
eil.  imo  liefen  wider  Erwarten  noeb  Auftrage  für  m-hr 
grollt-  Mengen  Middleslirough  Nr.  S  auHden  Vereinigten 
Htaatcn  ein. 

StahlformfiBrerlMiiiL  In  der  dicnjiihrigeni 
am  22.  Mkrz  in  Köln  abgehaltenen  Ilau|>tvert<amm- 


Imu"  lii  H  Verbandes  berirhteto,  wie  die  .Kidn.  /,tg." 
erliilirt,  der  \'or.tt»iid,  <laß  das  vertloH«ene  lieHrhäfts- 
jalir  der  Konjunktur  ent-ipreehend  recht  günstig  ver- 
laufen sei.  Weiter  wurde  festgestellt,  daB  alle  Ver- 
Itandsmitglieder  reichlich  mit  Arbelt  Tereeben  sind. 
Tlie  ersten  beiden  Monate  den  laufenden  Jahres  halten 
wieh  im  .\\ifirnesbestande  auf  deritelben  HAhe  wie  die 
eiitHpreehendeii  .Monate  lie,  .liilire«  l'jini.  Lino  Ver- 
änderung der  l'reive  wurde  iii<  bt  bescblosnen,  dieite 
bleiben  vielmehr  in  der  bisherigen  HGhe  besteben. 

Verein  für  di^n  Terkanf  von  Slegerlander 

Roh<«lHen.  U.  in.  h.  H.  in  Sfeeen.  —  Wie  die  Tagc«>- 

pre>ie  mitteilt,  ni  r  A  iir>i<  lit-^rat  der  < i  o  i  »  w  e  i  d  e  r 

1,  i  e  n  w  e  r  k  e  in  (leinsseid  im  i'riii/ip  besehloHHen, 
mit  der  lifdieiieniTzeiii^iiii;,'  ["eine?*  l  iiti  rnelnneim  in 
•  las  S\niiikat  eiii/iitri'(en.  Damit  dürlte  die  Fort- 
dauer tie^  Vereines,  die  bittbef  ernstlieh  gefÄhnlet 
»rbieu,  gertiubert  »ein,  wenngleich  noch  einige  Be- 
dingungen zu  regeln  bleiben. 

Vei-einiirnni;  Ton  FfinblecbwalKwerken.  In 
dl  r  am  'IH.  März  d.  J.  abgehaltenen  \  erhammlunj: 
der  „Hagener  Vereinigung*,  in  der  aueh  die  anderen 
Umppen  vertreten  waren,  wurden  einheitliche  Ver- 
kanfsliedingttngen  festgesetzt  Die  Beschäftigung  der 
Werke  wurde  al»  anhaltend  gvt  bezeichnet.  Die 
(Irundpreiao  erfuhren  keine  Veritndemng. 
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Industrielle  Rundschau. 


Rnrfrnrrkscr'^HUchaft  DablbnHrb  zu  Dahl- 
baM*h>Kotthau^«MI.  —  IMo  OciollHohaft  förtlerte  ivn 
Jahre  l.'OC,  10.16  840  (i.  V.  \>',  r:i:u  t  KoLleii  uiui 
«tollte  178;-$0I  (i.  V.  130  241' I  t  Kok«  her.  Der  Terfüt;- 
baro  Uevrinn,  abzüglich  ir>9B92,99  ^4  für  AinortiMatiun 
der  B«rf^jrectatMun0,  beUnft  »ich  suf  3  680388,44  ut 
and  wuMbi  d«r  OMelliobsft,  iiacb  Vanwlune  T<tn 
1417768,60  Abschraibaagen  Dicht  nur  eine  Divi- 
dende Ton  16*/*atMOO0O  Jt  sa  Terteilen,  •oodern 
u.  a.  auch  dem  Ditpeiltionefaiida  noeb  100000  .4  xn 
überweisen. 

BresUner  Actien-Gcsellsrhaft  fflr  Eisenbahn- 
WAffMilNMi  »MlflatekifaicnfBAM'AMtalt  Breslau.  — 

Wie   der   Beriebt    dei   Tontandee   anefttbrt,  war 

die  Uexchäfti^iung  in  allen  HitrieluMi  des  TniiT- 
nt'hmciih  wiiliriMid  don  ■jaii/rii  .laiiri-»  I9üi»  recht 
fri.  lit,'ond.  1»it  vor  .1  i Ii  1 1  i  . - 1  .  i  lolffte  Zniammon- 
schlub  dor  vorher  ^rtroiiutcii  Werke  für  den  Eirtrn- 
bahn  •  Wagenbaa  und  dun  .Mnnchincnbnu  tintor  der 
jetatieen  Firma  hat  den  Erwartungen  enteproebon. 
l>er  Bobgewbin  belinfl  eieh  auf  1 876884,4«  Ul,  der 
Reinerlös  nach  Abzog  der  mit  968971,35  ■<  an- 
peeet/tcn  Abschreibunffen  auf  912518,09-4.  Hiervon 
sollen  den  Untcriiitötzun{;>'fi'iiil»  für  die  Beamten 
:100<»0  .f,  für  die  Arbeiter  4ihio.»  tr  ziiu'ffiibrt,  iin 
Tanti.-men  96'220,.34  *  verfrüttt.  an  Diviii.ii).  auf 
die  Vor/ii(^aktten  148  500  Jl  (4  V<  »»f  die  «itamm- 
•ktion  594  00OUK  (18*/*)  vertwilt  ond  8788,76  anf 
Ueno  Herhnunp  rorjjetrn^jpn  wrrdfr!. 

Eisenhütte  Silesia,  Aktieugeseilschaft,  l'uni- 
srhowit/  (O.-S.l.  Pjirik  der  günstigen  Konjiinkiur 
könnt«'  die  iicxelli»  linft  im  UeBebAftsjabre  1906  ilin  ii 
Umsatz,  der  im  Jahre  zuTor  8  302  11 1,40 betragen 
hatte,  auf  9  63 1 654,80  Jt  etetgern  und  im  Yereioe  mit  den 
mdaten  dentseihen  ■owia  Teraebiedeaen  aaallndieohen 
Bnaillierwerken  die  Preise  allmShIiek  eninprechcnd 
erhSben.  Für  den  Aoeban  und  die  VerbeKucriiiii:  der 
Betriebe,  inHbesundere  für  die  Ausgeslaltun);  der  Walz- 
werksanla^fen  sowie  für  die  Ani«dehnunK'  der  Ilcteili- 
l^anpon  und  verni  hirdi  ne  andere  Zwecke,  wurden  er- 
hebliche Mittel  aufgewendet,  die  dadurch  bcselutll't 
Warden,  dali  das  Aktienkapital  von  TOiKUioo  «'  auf 
10 000  000  beraafgeietst  warde.  Das  Warle  be- 
■ebiftigte  fm  Bericbtajabre  dnrebeebntttlicb  2875  Ar- 
beiter, nie  A.-fi.  Veretriii;fe  deiitnehe  Ntckelwerke, 
an  der  dn^  Unternehmen  dur<li  Aktieiiluvitz  bcteili>;t 
iitt,  erbrachte  14  nivi<leMd»'.  .\uch  die  Honstip-n 
Beteiligungen  zeitigten  befriedigende  Krgebuif<!>e  Die 
Gewinn-  and  Verlaitraebaang  weiet  bei  203ii;4,oi  < 
Zinaanagaben  und  iaageaamt  601 198,57  Jt  Abschrci- 
bnagea  nnlar  BerOdcaichtigaag  des  latstjlbrigen  Oa- 
wbttTortragae  einen  Beiagewinn  Ton  1098675,50 -# 
anf.  Hiervon  sind  61 246,04  >4  datzoniroffcmlB  dem 
Aafiiicbtfrate  alh  Tantieme  zu  über«ei»-en.  '.»siionO  - 
(=14''/<i)  aollen  alti  Dividende  »uf  diiH  alte  Aktion- 
kapital von  7  000  000  >  nu»;;eiiehrittet  und  67  439,46 
auf  neue  Redinung  übertragen  werden. 

Hafeaaeb«  Wart«,  A1(tl«nf«9»11schaft  In  Bar- 
lin. —  \«eh  einer  Mitteilung  der  .K  r>lii.  Ztir  "  erzielte 
da«  Unternehmen  im  vertlo»t.eiien  .lulirc  einen  He- 
triebnübeniehuß  von  l(;ir)4Hi.  (i.  V.  1  i:il  ;ir.*l  Der 
Ileinirewinn  «teilt  »ich  nach  5UO<h<o  cj.Soooih  ^  Ab- 
-I  hri  iliuii^,'eii  zuzflglieh  23  0;!,'>  1 11  Tt)2)  '  Vortrug  auf 
862516  (5Ö3035)  Jl  und  findet  folgende  Verwendung: 
SOeklaga  48 000  (28000)  c4,  Oawiraantaile  des  Auf- 
««btwratoa  81 750  (22(>no)  .r,  Belobnmigan  und  6tif- 
tnnjfen  60000  (40000)  /,  14  <ll)*/o  Dividende  auf 
4000000  Ul  n\icr  Aktien  »rleieh  •»«OOOO  (44imhiOi 
7  Dividende  auf  löOOOtJOUV  junger  Aktien  gleich 
106000  U6  nnd  Vortrag  anf  nana  Baeiinuig  68  766  Jl. 


Ma<?(  hincn-nnd  ^ruintarenfabrik  vorm. C.IiOuls 
Mrube,  Aktieu-liesellvchHft  in  .^la^^debnru'-Muckan. 

—  Dan  rnleriiehii^  II  •  r.  ielte  im  Uem  liiiftsj.ihre  r.tOf., 
das  bei  rockt  guter  HeHchAftigung  eine  erhebliche 
Zunahme  doi  Umeatzee  brachte,  nach  72  ;)i;n,08  t 
Abacbreibangen  einen  Baingewb»  von  157  399,68  -4 
(eini«blla6li«i  dea  Votiragea  ans  1905).  Ton  diaaem 
Erlfiaa  aollen  75K2,H3  .*  der  Uücklai;e  ilberwieaen, 
20777,92  .*  »I«  Tantiemen  und  liralifikntionon  aus- 
(fezablt,  .S0o(»  dem  l'nferHtütziiii;:frMiHl-  /u,-.  rührt. 
l20O(H)  «  8"/u)  als  Dividende  auügeHchüitut  und 
6038,93  ^4  anf  nana  Rechnung  targetragan  vrardan. 

Ak(lensr(>!«ellsrh»rt  Franz  Xeifiiin  &  Co.  tm 
IMIIineetl-.Snar.  --  Der  I  itisut/  des  (ir-i  haftsjiilire» 
r.lit.'i  h.'kt  Iii.  iii,  wie  in  Nr.  l-.'  S.  4:t»  irrtiindich  an- 
gegeben worden  vtar,  1  Obti  803,;42  tiondern  nur 
1 166  B08,8S  ul  bairagen. 

MetallhlHte.  Aktien)?e<«(«n«tcbaft  zu  Duisburg. 

—  |)ie  ( ieiielUebnft  arbeitete  im  zweiten,  noch  al« 
ünujahr  zu  b.  tr .i.  litenden  (ie-.  tuilisjuhre  l'.nii'i  mit 
einem  VerluNti"  \oii  M  :i'*'t  "  .  Die  (irumUtucke,  (ie- 
biiude  und  Anli«>;i'n  Hind  mit  3  1 S'.»  .'rJO  «,  die  F.rz- 
Torräte  mit  424  h'J'.)  u(,  die  AuttenstänUo  mit  183  382  Jt, 
veracbiedene  Vorräte  mit  85  044  U^,  dia  Oarita  mit 
17 117  Jl  and  di>'  Rjiureebnnng  n4t98SC7  tä  bewartat. 
In  Bar  und  Hniik;;utlial>en  sind  526!t9<A  vorbanden. 
I!ei  .'t  Millionen  Miirk  A k tirnkj»i>it:<l  li'tra;,'en  ilit> 
Ndniiden  1 'Mit  401  .«.       In  der  um  ij  i.  Miirz  d.  J.  ab- 

Imli-  iii  !i  ( it'ih  r.'iIvt^rAiimmluii^  wtirde  der  Kechiiiiiiirs- 
abschiub  genehmigt.  Die  Geaeilachaft  hat  kürzlich 
den  Batriab  aufgenommen. 

Zenlrnle  für  HcricweRen,  G.  ni.  b.  H.  zu  Frauk- 
furl  am  Miiln.  Der  .*<eli«erf>unkt  di-r  Tiitiijkeit 
iIiT  ( ii-hidl-' liiiCl  lit:;  im  iilitri  liiiifeneri  <  ie^cbüft^  jähre 
ll»i»t">.  ühnlicli  wie  in  den  vorhergehenden  .lahren,  auf 
dem  Oebiete  deti  lien^utachtungKwesen«.  Der  Koeh- 
nungaabschluB  zeigt  auf  der  Verlnetaeite,  auBer  dem 
Falubetraga  von  281832,58  Jl  an»  das  Toijabran, 
54566,84  •«  allgomaina  ünkoaten,  1327,85  -4  Ab- 
sehretbnniten  und  M896,8S  -4  Bflekstellongen,  anf  der 
tie« iniiHeite  .'r, 2n't,4:t  t  ICitmahtnen  fürtiutaehten  »»w., 
22y.0'j  »  liir  /iikf -II.  *25tHt  *  für  Miete  und  ."iS52,4<»  * 
für  Rüekverffütuii^:  einer  l'enMionNein/iihluiig.  «o  daÜ. 
wenn  atich  die  alte  Unterbilanz  mit  231  832,58 
\^eiter  heRtehen  bleibt,  dooh  riao  Znbn6a  niebt  mehr 
erforderlieh  war.* 

Sncietit  Anonlnia  deell  AU(  Forni,  t Onderia, 
.Vcciaieria,  Ftiiriern  (üo.  Andrea  (^re^oriui  in 
Lorere  (Obor-ltallen).  —  Wie  wir  criuhn  n,  wird 
da»  vorgenannte,  uni  Laj^^n  d' Isen  gelegene  NS  erk  si  iue 
Hochofenanlage  durch  einen  nanan,  mit  allem  Zu- 
bebSr  versehenen  modernen  Hoebofen  erweitern  nnd 
außerdem  ein  Miirtinntablwerk  erbauen.  Die  IMilne, 
Zeifbnunjjeii  uHw.  für  die  Neubauten  sind  dem  ^llütten- 
terhni*ehen  Bureau  Fritz  N\  .  l.iiriiiaiiii,  Dr.  iii;:.  Ii.  c." 
in  Herlin  W.  64,  Unter  den  Linden  IC,  in  Auftrag 
gegeben  worden. 

Sru  iet«'«  Anonyme  de«  Acl^rles,  Hnulfi-Fonrneanx 
el  Itnires  de  Trijfuac  I Frankreich).  Wie  der 
,Mi>nit>  ur  des  liitefets  MaK  rieN"  **  meldet,  lietriij;  der 
Hetrieb^tfewiiin  iler  < ieHelUclmft  im  letzten  (ieHcluiftg- 
jahri'  lii7(l(;"<l  (i.  V.  ;isT  i  Fr.  iiml  der  keiiierlda 
410  392  Fr.,  nachdem  eich  im  Jahre  1905  ein  Verlust 
von  56858  Fr.  ergelKNi  hatte.  Wia  verlautet,  baban 
dia  Aktionäre  am  2.  Februar  d.  J.  beHebloH»en,  die 
Werke  an  eine  neue  tieHcIlMchaft  r.u  verpnehten. 

•  Vergl.  „Stahl  und  Ki»en"  ia06  Nr.  Iii  Ü.  I029. 
•*  Nr.  88  vom  17.  HSra  1907. 
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Vereins- Nachrichten. 


Verein  deutscher  ElsenhQitenleute. 
Araienwcreii  in  ier  HttgUederllito. 

AI/"  Iii.  Im  Ol 'Ulli ,  I)iri'ktor  der  KBchwoüiT  -  Katinjjcr 
Mattcliiiifiitiau-Aktien-U&seUschaft  Eachwcilcr.Auo. 

AUpetrr,  Fritx,  Ingealenr,  Pmakfürt  a.  Mnio,  Blekor* 
weg  8« 

Dmvmektrr,  H'..  Uerlin  W.  30,  Lanclshuti  rstr.  2«. 
Betfmatm,  U'iik.,  Ingeniwir*  TeillMiwr  der  Firma 
Petor  Wirtt,  Mnncbmenrabrik  Knin-Biekondorf,  K51n, 

ZülpichiTKtrfttic  24. 
Iti-fiiiiir.  Iliiiiriilt,  Diji  -1  n:;(  iiicur.  Hrlriolixinirotiiciir 

dor  nttililonhiirir.  l'.jiilili<iilnitf>'  l>.  i  Katiowit/  i '.-S. 
I'iiiinri.<,  ('.,  I>i|d.-lilj;.,  Stttülwpik«!  lief  ili-r  Ar.  'mifrii.' 

••  Ferriere  di  Pro,  i*r»  bei  Ociuin. 
ftiiiffen»,  Htinrickf  TeiUiaber  und  (ie»cliäftiifaiirer  der 

Hnmbtnenrnbrtk  0«ttli«b  Bflebet,  0.  m.  b.  H.,  DOssel- 

dorf-Ohorh'lk,  in  Dnaseldorf,  Immermannttr.  TS 
Dntwe,  Itiolnlf,  Dr.- Inf,'..  Oberin^c^mour  und  l*rokuriat 

der  Fa.  Klirliardt  vV  Srlim.-r.  SiKirliifirk^  n. 
fifii/n;  O.,  Mr.-Fnv'.,  Dürt^tldorl,  Franklin«tr. 
Ih(il.\  <'..  Ili|il.-Inirnnii'nr.  IltM-liolfncbef  diT  WiaseiWf 

LiHfiihüttc,  Akt.-«ieB.,  Wig^en  n.  d. 
Kellermann,   Hermann,   Dipl. -  Inj,'..   Hiitr«>nitii;'  ni«'ur 
'  der  Akt-OoB.  «PbSnix*,  Abt.  Härder  Bergwerk!- 
-  und   Hotten  •  Verein   Dortmunder  Hochofenwerk, 

Dorlniiind,  l.eierwt'j  3. 
Klein,  Hl  rill    i;  .,  ln:ri-nii'iir  ilcr  Mftsrhinonlinii  -  Akt.- 

(i>-H,   voMU,   (i.-lir.    Ivliili.  I>ii|illiriirli. 

K'irli,    Mn.i.    I»iri'klor  d'T  I",fnhwi'iler-Kntiii^;er  Mn- 

ni'liiii(Milinii-Aktti>n-l»est'llhrhaft,  ({atingon. 
Krötl,  huiiotf,  Walzwi-rkuchi  f  dus  Kiscnwcrk  Krimer, 

HL  Ingbert,  Prsls. 
IJbbertz,  Otto,  UeaeialboToUiniehtigter  der  btahl- 

nnd  Walzwerke  Rendaborg,  Akt.-no«.,  Hamburg  6, 

SrhSri'rkani]m«llc(^  47. 
Mfi/ii.   Willi..  IIüt<i'nin<r<-nifiir,  (>l)erHch!«'rtt*iche  Kok«- 

«••rkc       (  liiMii.  l';il(rikrn.  /ahr/i'  (•.-Sehl. 
Miiiilei.  itthmiai,  Hütt<iiin};euieur,  Uctricbiiin|;enieur 

der  i'n.  Otto  OriiHon  \  üo.,  Magdeburg  •  Bucktu, 

Magdeltiirg,  Mternatr.  l'- 
Maller,  Math.,  Ingenieur,  Duisburg,  Winkelstr.  S7i* 
Ualler,  Plful,  Dipl.-Ingenieur,  Eisen-  and  Stahlwerk 

HopBch,  Dortmund,  Rb«<rbard8traBc. 
Orlii  riuil,  /i'.,  Dipl.  Ki!<(>nhüt(cnin^.,  Voreinigte  Ualzow- 

üchi'  ludubtriuUe  Werk«,  A.-Uce.,  Djatkowo,  Oouv. 

Orel,  RiiBland. 


HeUeh,  If.,  Dipi.-Ing.,  Botriebedirektor  de»  Nieliai- 
Dnieproweker  Werkee  der  Rueaieohen  Oea.  Mr 

Röhrenfabrikatlon  Niehnl-Dnieprowsk  (SQdmBland). 

l'uthmann,  Murilz,  Incenieur  der  Maachinenbaii-Akt.- 

(Ic*.  vorm.  Holtr.  Klein.  Dabibruch. 
Hdhm,    Ailiilf,   l)ipl.-lnirt'ni«>ur   di>r  Maschinenfabrik 

t^'ari  Fiohr.  Berlin  N.,  < 'hnnust'i'HtraBe. 
Itii/ihi/,  ./.  //.,  Ueneral  .Manager,  Tiic  SchooD  ätoel 

Wheel  Company  Limited,  Piudeatlal  Ballding,  Park 

Kow,  l.ecdM,  Kurland. 
Ruppreeht,  //..  Dipl..lni;.,  Berlin  BW., KT«nriwmtr*8Ll> 
Siirftil,   Frili,   Direktor  der  AkL-Ope.  dar  uQllngeir 

lliittenwerke,  Dillin^en  a.  d.  Saar. 
,'^rhiiiirr ,    Iii  im.,    I  iii^onii'n  r    und    Kopräsontant  der 

DanipIki-KHelfahriken  vuu  J.  I'tudboouf,  U.  in.  b.  U., 

Aachen  und  DOaMldorr,  NBmberg,  Untere  Pirk» 

boimeriitr.  17. 
Schenk,  Varl,  Ingeniear,  Oroft-Uehterfelde-Weet, 

Drakeetr.  65  a. 
Sonntag,  Riehard,    Het^lvrangebanfllhrer,  Stuttgart, 

Köni^fHtr.  1. 

l'ltsihi'r,  fiuiiio,    liii:.  liir  DriitHch-Oc-ttirrricliischpn 

Manne!«mann^^lbr»■n-^V vrkf.  Koniotau,  Hrdinii'n. 
Wflh  ii.-ii  in.    Hilmiind,   Din  kinr  der  E«ohweiler-Ra- 

tiii^-' r  .Nl.ni'hinenbau- Aktien-Gesellschaft,  Kätingen. 
Wrrnäi.,  Franz,  Technischor  Direktor  de«  Biaen-  und 

Stablworke  Bethlen-FaUa,  Sehwlenteeblowite  0.>8. 
Zeifdier  ron  Zborowdel,  Jot.,  In^onionr  der  Stahl- 

werke  in  Ktarachowiee  bei  'Wierzbnik,  Rus».-I'olcn. 

Neoe  Hltgltader. 

Iliiii-ntanii.  Iiinlolf,  Oboringenieur  and  Prokariit  der 
Brückenbau  FIcnder,  Akt-flo«.,  Benrath. 

Janriri  ,  Ito»;/,  Chef  de  fabriration,  Aeierie  TbosiMa 
ot  Martin,  Stc.  .La  Profidence*  k  Sartana,  Taganrog, 
RoSland. 

Kaitriin I' IIS ,   Fritiiz  ,   SchoTeningen,  Rolland,  Park- 

Iw,  Villa  Friede. 
r.ni  -Ii  I.ii'i.  Ailolf.  Inj{enieur,  Betrieheleiter  der  Fa. 

fiebr.  Lauren/..  Ochtrup  i.  NV. 
ScMeifenbauin,  llfrmaiiu,  Dils-teldorf,  InseUtr.  18. 
de  Sehryeer '  Londot ,  Paul,  Ingenieur  k  la  Soci^t^ 

John  Coekcrill,  Seraing,  DflBseldorf,  Harkortatr.  S5>' 
Stein,  Fram,  Ingenieur,  Dortaiand,  Ostwall  55. 
Wiifimr,   Thiodor,  Hflttentngentenr ,  Zöl)ombr<-zi'i, 

WintertOach,  M  ilh.,  Ingenieur,  DQascIdorf-Obcrcasaol, 
Kaimtr-WUhelm-Riag  8«. 


HavptiieruiiuiiluDi  des  fliFBins  dButsciieF  EisuiiiüttuilByti 

am  Sonntag,  den  12.  Mai  d.  J.,  nachmittags  12'/z  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftiiciie  Mitteilungen. 

2.  Abrechnung  für  das  Jahr  1906.    Entlastung  der  Kassenführung. 

3.  lieber  Gasgeneratoren.    Vortrag  von  Direictor  J.  Körting,  Düsseldorf. 

4.  Hebe-  und  Transportmittel  in  Stahl-  und  Walzwerksbetrieben.    Vonrag  von 
Professor  Dr.-Ing.  Stauber,  Aachen. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  15.  10.  April  ig07.  27.Jahi^ng. 


Heizung  der  Kessel  und  Winderhitzer  mit  möglichst  reinen  Gasen. 


Die  Uasu,  welcfae  fBr  die  Heizung  der  Kessel 
und  Winderhitzer  verwen«lft  werden,  sollten 
nach  meiner  Meinung  mö<rliclist  frei  von  Staub 
lind  Waaser  sein.  Je  weni^'er  Staub  und  Wasser 
die  (fate  verunreinigen,  um  so  g:röfler  ist  ihr 
Heizwert  und  der  bei  ihrer  \'<  rbri  Mnu-iL'  zu 
«Tzielendo  £äekt.  (iegeu  die  Verwendung  der 
jnrdnlgrt«!  Gase  bei  DampflBeaedB  wird  Wider- 
spruch nicht  erhoben.  Da^refren  wird  hüufijr  als 
Klrfabruag  mitgeteilt,  daü  gereinigte  üaae  nicht 
ohne  grofie  OeMiren  fSr  den  Bestand  der 
steinernen  Win  li  rliitzer  zu  deren  Heizung  ver- 
wendet werden  dürften,  und  daO  diese  Gefahren 
durch  Verminderung  der  Wirkunir  der  Gase  bei 
der  Verbrennung  und  deshalb  durch  I^elassung 
des  Staubes  in  demselben  vermieden  würden. 

Der  in  den  ungereinigten  Gasen  euthalteao 
Stanb  fibendebt  de  Wandungen  der  Kessel 
ader  die  Aimsetzsteine  der  Wilrmespeicher  der 
Winderlützer  und  vermindert  zunächst  die  Lei- 
stungen derselben,  welehe  bei  Steinen  sowieso 
Mchon  gering  sind.  Gefährlicher  noch  für  den 
Betrieb  der  steinernen  Winderhitzer  sind  jedoch 
die  zur  Heizung,'  derselben  verseliicdentlioh  emp- 
fohlenen,unf!renüpendv:tTeiniptenGa>'  .  wi  leiiertw  a 
".T)  Staub  im  Kui)iktiirti>r  enthaltiii.*  Ks  ist 
allerdings  vorgekommen,  daii  mau  mit  möglichst 
{lereinlgten  Qasea  die  oberen  Sehfditen  der 
Wiirniesi>eicher  der  steinernen  Winderhitzer  zu- 
.sauunengescbmolzeu  hat.  Das  ist  auch  ganz 
natürlich  nnd  der  beste  Beweis  dafür,  daß  man 
nur  gereinigte  Gase  zur  Heizung  der  Wind- 
erhitzer und  der  Kessel  verwenden  soll.  Auch 
in  den  Winderhitzern,  welehe  nur  uiit  unirerei» 
nigtea  Oasen  geheizt  wurden,  sind  der  Ver> 
firiinnuiir-raiiin  und  die  oberen  Schichten  de« 
WaniKsjtcichers,  schon  bevor  man  Gase  von 
Staob  und  Wasser  befireite,  zusammengesebmolzen, 
wenn  der  StntHi  in  den  Gasen  viele  Alkalien 
nnd  Manganoxyilc  cuthalt. 

•  -r('b«T  den  gegenft^Artigen  Stand  der  Oicht- 
gMr«fini{,'uu<;-  ,fitM  and  Eiaea*  1906  Nr.  1  8.  88 
Zolle  II   TOM  unten,  8.  114  SEeil«  21  von  oben,  8.  S& 

/für  6  von  ubou. 

XV.«t 


Wenn  man  mit  der  Verbrennung  der'Oas« 

Tcniiieratiiren  erzeugt,  welche  die  Orenzen  der 
Fcuerfcstiffkeit  der  verwendeten .  sotrcnannten 
feuerfesten  Steine  im  Vcrbrennun^'sschaehte  und 
di  ii  oht  n  ii  Si'hichten  di  s  W;lrnies|ii-ichers  über- 
schreiicii,  und  wi-nn  dazu  die  Eiiiwirkunpen 
von  Alkalien  oder  .Manganoxyden  als  >Stauli 
kommen,  dann  müssen  die  Steine  ab-  oder  zo> 
sammensihnii  lzen.  Wenn  die  (iiise  von  Staiil» 
und  von  Walser  ganz  oder  teilweise  befreit 
sind,  müssen  bei  der  Verbrennung  derselben,  wie 
sehen  olien  hervorgehoben,  noch  hdhere  Tempe- 
raturen entstehen,  als  wenn  nnjrereinijrtc  Gase 
zur  Hoizuiiir  verwendet  werden,  und  dann  werden 
viele  der  >>)i.'<  nannten  feuerfesten  Steine  nicht 
widcrsteln  ii  können.  In  n  nnircreiniirt«  n 
liat<en  befördert  der  .Sianltgehalt  (0,5  g  auf 
1  cbm)  der  nur  teilweise  gereinigten  Oase, 
welcher  bei  der  \'i>rbrennunfr  der  (rase  scliniilzt 
und  ein  alkalisclies  Glas  bildet,  wie  gesagt, 
diese  zerstörende  Wirkung  der  verbrennenden 
Gase  auf  die  feuerfesten  Steine.  Wenn  sioh 
außerdem  auf  der  t^bertlildie  der  Steine  aus 
den  früher  verwendeten  ungereinigten  Gasen 
Staub  aiijjTi'setzt  hatte,  so  sehmllzt  dieser  suerst 
Iw'i  tli'ti  hölien-n  Temjieratnrcn,  welclie  mit  den 
uiöglichsi  oder  teilweise  gereinigten  Gasen  er- 
sengt  werden.  Diese  zerstürenden  Wirkungen 
des  zu  einem  alkalisehfn  (!!a>i'  L'-tsrlimolzcn.Mi 
Htanbes  werden  vermieden,  wenn  niau  den  Staub 
ans  den  Gasen  vor  deren  Verbrennung  abseheidet, 
d.  h.  wt'iiii  man  die  (tase  iiiö^jÜrhst  vollkommen 
reinigt.  Dann  bekommt  man  allerdings  (tase, 
welche  bei  ditr  \'«  rbrt'iinuujf  noch  höhere  'i'euiite- 
raturen  geben,  als  dir  nur  teilwt  isf  trereinigten 
Gas«'.  Sind  ilii-  W  indi  rliitzi-r  im  N'tiritrennnntrs- 
rauute  nnd  den  oberen  Schichten  des  Würuie- 
speicbers  aus  feuerfesten  Steinen  hcrgestellt,- 
dcri'n  Feutrfi'stifjkiif  zu  iririn'r  ist.  um  ditscn 
höheren  Temjteraturcn  widerstehen  zu  können, 
dann  muß  man  von  diesen  gereinigten  Gasen  in 
der  Zeileinheit  wenitrer  verbrennen. 

IMe  A|t|iaratwilrler  werde«  sich  vielleicht 
srhwer  an  diese  ilinen  ungewohnte  Einschränkung 
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iltT  ZU  vorhrcniifmlen  (ia>!iitrTii.'(.  '„'(«wiihncn, 
werden  vielmehr  die  tiasschieber  t)d*-r  Ventile 
für  die  Verwendaog  der  gereinif  ten  Gase  ebenso 
urit  oftVn  stt'litn.  wie  für  ilie  unporeinii:t<ii 
oder  teilweise  gereinigten  Guse.  Dietzeln  Wider- 
stände kann  man  be^gnen,  wenn  man  die  Stel- 
lung' der  S(-hi<-lier  oder  Ventile  so  beipwstf 
daß  die  W.'irter  diese  Hnnrnunfr  nicht  bescitipon 
können.  Wenn  duuu  jedoch  da»  Voluui'  ri  der 
aus  der  ▼enninderten  Oasmenge  gebildeten  \  er- 
brennunpsprodukto  nielit  frenü!.'t.  um  alle  Hnhl- 
riiuuie  deii  Warmeäpeichers  des  Winderhitzers 
anszufnilen,  d.  h.  sfimtllehe  Steine  des  Wftrme- 
siieirliors  irenüirend  zu  erwilrnieii.  ilnnn  miil)  inriu 
dieses  Volumen  der  Verbrennungsprodukte  ver- 
mehren. Dies  erreicht  man,  wenn  man  einen 
Ueberschuß  von  Lnft  l)ei  der  Verbrennung  der 
Oase  einführt. 

Wenn  die  Teuijieraturen  für  den  liestünd 
der  in  dem  Winderhitzer  vorhandenen  sogenannten 
feuerfesten  Steine  zu  liorli  werden,  dann  muß 
mau  also  diese  zur  Verbrennung  gelangenden 
möglichst  vollkommen  gereinigten  Gase  ver- 
iliinnen.  Verbrenuunp   dieser   diireh  Luft 

verdünnten  Gnäe  gibt  dann  dieselben  Tempe- 
raturen, wie  die  durch  Staub  und  Wasser  ver- 
dünnten uupereiuipten  (lase.  Den  Zweck  der 
Verminderung  der  Verbrennungs- Temperaturen 
aber  soll  man  nicht  mit  dem  in  den  uufrereinipten 
Milrf  utivollkuminen  frereinitTtcn  so  sehr  schild- 
lii  lirii  Staub  erreielu-n  wollen,  sondern  man  soll 
auch  dazu  die  für  den  Ik'stnnd  der  steinernen 
Winderhitzer  gans  onsehldliche  und  so  btllige 
atinosplirirische  Lttft  beinitzeii.  indi-tn  man  ili>  so 
bei  der  Verbrennung  im  L'eberschuß  verwendet. 
Hit  gereinigten,  trockenen  Hochofengasen  können 
bei  i!<  r.  n  Verbrennuntr,  je  nach  ihrer  Zusammen- 
setzung, Temperaturen  erzeugt  werden,  welche 
zwischen  1425  und  18H0"  liegen.* 

Beste  feuerfeste  Steine,  deren  Keuerfestiy- 
keit  derjt  iii;rrii  eines  Se^rerkepels  Nr.  :{4  jrleieli- 
komuit,  widerstehen  einer  Temperatur  von 
etwa  C.    Hit  je  lO«,'«  Lufküberscbuß 

wird  die  Verbrenuunps -  l  eiti]"  • ;  i iir  vollkommen 
gereinigter  (rase.  Je  nach  deren  Zusammen- 
setzung, um  etwa  60  bis  lOO^^c;.  herabgemln- 
di  i'l.  Man  kann  also  mit  dem  entsprechenden 
Lut'tiiberschusse  die  Verbrennuugs- Temperatur 
der  Gase  entsprechend  der  Feuerfest itrkeit  der 
im  Winderhitzer  vorhandenen  feuerfesten  Steine 
einstellen.  Mit  llilfi-  der  Analyse  der  \  erliren- 
nuugsprodukte  wird  man  die  erforderliche  .Stel- 
lang der  Klappen  oder  Ventile  für  Gas  und 
Luft  b'ielit  fiiidi  11 

ilit  (ia.sen,  welche  0,.")  g  oder  mehr  Mauli 
enthaltfo,  also  oberflächlich  gereinigt  sind,  er- 
nirlii  man  zwar  ilensdli.ii  Zweck  drr  An- 
p.'iHsuug  au  die  Feuerfestigkeit  der  in  den  Wiud- 


*  ,8tahl  und  Ei«>n''  1901  Nr.  21  a  llft4. 


erhitzern  vorhandenen  sogenannten' feuerfesten 
iSteine,  aber  diese  Mischung  veranlaßt  eine 
biufige  Außere  Reinigung  dw  Kessel  und  Wind- 
erhitzer und  vermindert  für  inuner  die  Leistuin' 
der  letzteren,  weil  sie  die  Steine  der  Wirmu- 
spelcher  mit  einer  Staub-  oder  Glassdtieht  aber- 
ziehen, weh  be  die  Wärme  noch  schlechter  leiti  t. 
als  feuerfeste  Steine.  Die  l.eitungsfilhijrkeit  li-  i- 
Steine,  also  auch  der  sogenannten  feuerfest*  u 
Steine,  für  Wärme  Ist  uns  leider  noch  ganz  nn- 
beluuint. 

Dartitier  liandeln  naclifolL'ende  poetische  Mit- 
teilungen unseres  unvergeUlichen  Lehrers  so 
vieler  Eiseahttttenleute,  des  Prof.  Ledebur  in 
Freiberg,  vom  S5.  Juni  1881: 

.Im  Lande  der  S.achsrn.  da  wo  das  'm- 
birge  ansteigt  gen  liohemia,  wohnte  ein  Mann, 
der  war  erfahren  In  Erz  und  allerlei  Eisen- 
werk. Und  zu  ihm  kam  ein  .\nderer  aus 
Mitternacht  da,  wo  die  Westfiiliuge  und 
Friesen  einamler  ,(Tuten  Tag"  sagen,  der 
hatte  selbst  pemacht  allerlei  köstliche  Dingo 
mit  (iüssiiri  rii  V.Ut  w  und  Schlacken  und  war 
berülimt  im  ganzen  Lande.  Der  sprach  zu 
ihm:  „Lieber,  sage  mir,  wieviel  Wärme  ich 
virli-re.  wenn  die  Wftude  meines  Ofens 
120  tum  dick  werden  statt  tiU  mm."  Da  wurde 
der  Mann  ans  Sachsenland  sehr  traurig;  denn 
er  wulite  t-s  nicht.  Er  ging  aber  hin  zu 
einem,  der  war  klüger  als  er  und  bändigte 
die  Jünplinpe.  welche  ZU  ihm  kamen,  mit  der 
Lehre  von  der  Wflrme  und  der  Elektriadtäl 
und  ]Mdarisieri<  u  Kxtrastrahlen.  Dt  r  alier  ant- 
wortete ihm  also:  „Siehe,  mein  Sohn,  da.s  weiß 
ich  selbst  nicht  und  «a  ist  sehr  schwer;  alter 
finer  weiß  i-s  vielleicht,  der  heißt  RinnM'. 
Furrini,  der  ist  größer  als  wir  alle  uud 
hat  ein  Buch  gescbriel)en  über  die  Technologie 
der  W.'irni.  .-  Darüber  crsdirak  der  Mann  au- 
.Sachseuland  sehr;  denn  er  kannte  dieses  Buch 
und  hatte  manche  Stunde  dabei  gesessen  mit 
argem  Hnimmeu  des  Hauj»tes.  Aber  er  ging 
<loch  hin  und  holte  da^  liiirli:  denn  er  war 
gern  gefällig  gegen  jedcriuanu.  Da  fand  er 
nun  Formeln,  gar  lustig  zu  schauen,  lang 
wii"  -  in  IJand ,  mit  dem  sich  die  .Tuupfrau 
schmückt,  wenn  sie  der  läebste  zum  Tanze 
führt.  Fnd  in  den  Formeln  waren  Zeichen 
von  fri'nidir  (Jfstalt  7,  'i,  *.  auch  wohl 

7^  und  (>,  die  bieUen  Koeftizienten.  l  ud  als 
nun  der  Hann  aus  Sachsenland  besclieidentlieh 
fi'agte:  , Meister  aus  Welsehland,  o  sape  mir. 
was  bedeut' n  dii  se  Zeichen  r"  da  gnltlacliti- 
jener  uud  sprach;  ,Das  ist  ja  eben  das  Schmu  . 
daß  wir  das  sellMt  nicht  wissen;  denn  unsere 
AVisseti^rhai'f  ist  abstrakt." 

Mit  solilu  iii  Kescheide  trat  der  Mann  aus 
Sachsenland  zu  .seinem  Freunde  aus  dem  Lande 
gen  Hittcniacht.   Der  aber  ergrimmte  sehr 
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und  gprAch:  »Werft  das  Seh«niftl  in  lUe  Wolft» 

Wlilnnlit." 

Lud  also  fffsclifih  ch;  um!  er  empfahl  sich 
als  llir  ergebenster 

A.  Ledebur.^ 

Die  Festitellung  der  Tjeitungsfählg- 

keit  (1er  feuerfesten  Steine  wäre  also 
noch  eioe  wichtige  und  dankenswerte  Aufgabe 


der  K&ni^liclicn  Mochanineb-TccbnliMshen  Ver- 
Bochsansinlt  in  (iroU- Uchferfekle  bei  Berlin.* 

Berlin,  im  Foltriiar  l!>n". 

Friti  W.  I.iirtHn  II  II,  Dr.  iiii;.  Ii.  »-. 

•  Ueber  ciiu'  im  .lahri>  1902  aliK'''*»"hl<>H''<'ii<''  K<'ilu> 
TOD  Uiiterwuc'hun»;!'!!,  In-treffend  dif  \Vnrm<'it'itiin<,'s- 
fftbigkeit  ver8chie«lcner  iVucrfeNter  i^teinc,  verglciclju 
das  Jahrbuch  f.  d.  Eisenhattenwcaen  4.  Band  A.  184. 

Dit  Stdektion. 


Ueber  Hochofen  -  Begichtung. 


An  dem   Problem   t!'T   vnrtt  illiafti  sti  ri  Ver- 
teilung der  Huciioteu-BcäcliiuiiuuK  ist  von 
jeher  viel  gearbeitet  worden.  Es  Ist  mfiQI?  zu 

nntersuehcn.  was  ^rnintlsilt/lich  riehti^rer  ist: 
(las  (irolie  iu  die  Mitte  und  das  Feine  an  den 
Ik.uid  oder  iiuitrekehrt  zu  schOtten.  Jeder  Hoch- 
ofen ist  irlci<'h>.ii II  i[i  Iinlividuum  für  sieh  und 
\\\\\  a!--  si>ii-lii's  li.'liantielt  d.  Ii.  ansfiridiiert  si'iii. 
l'arüber  herrscht  unter  den  Hocholnern  wdlil 
Klarheit. 

Manolierb-i  Vorrichtuni:fii  -i-id  r^iinii«n  und 
auAgeflÜirt  worden,  um  eine  j;ieicliuiuJiigc  \  cr- 
teilung    zwecks   Anflocicerung   und  richtiger 

Miseluin^r  zu  er- 
zielen. Dabeiist 
zu  unterschei- 
den zwischen 
N'Mrriclitnn^'en 
außerhalb  des 
eigentlichvn 

Ofens,  il.  Ii.  über 

dem  oder  in  dem 
Schfltttrlchier, 

und  solelien  in- 
nerhalb des 
Ofenschachtes, 
d.  h.  unter  dem 
V.T.sehliilt.  am  nilt-r  im  Zi-ntralrohr  bozw.  an  d<-r 
«.ifenwanduug.  l>ie  Verteilung  der  Materialien 
außerhalb  des  Ofens  im  Trichter  selbst  ist  bei 

Handli.  trii  i»  leiclit  zn  i-rreielien;  besonderer  Vnr- 
richtungeu  bedarf  es  nicht.  Die  einzelnen  Möllcr- 
wagen  können  genau  so  gftWppt  werdon,  wie  es 
der  Hetri»'bsleiter  auf  (irnml  v<»n  Versuelicn  für 
''rf<trd.  rti<  Ii  halt.*  T!ri  ma<«  liineller  l<eiriclitnn<r 
hat  mau  zu  gewissen  Kinriehtun^^en  greifen  müssen, 
um  den  Nachteil  des  einseitigen  und  aus  ItetrUcht- 
li'fi'T  Hi'du'  erfnlt'enden  Stürzens  der  (Jii-liffii 
«vitdcr  wettzumaelieu.  In  den  letzten  ■labreu 
i«t  darfitrer  manches  bekannt  geworden.** 

•  „.suhl  niid  Vmqu"  ltfü4  Kr.  17  M.  IlKH. 

*•  „Stab!  and  Eisen«  1900  Nr.  18  8.  970;  1904 
Nr.  15  8,  873,  Nr.  21  8.  1272;  1905  Nr.  4  S.  Nr.  H 
8. 82« :  1006  Nr.  5  8.  289,  Nr.  21  8.  1334.    „Iroii  Akc" 


.\  liliilduii^  1. 


1W6  26.  Juli,  23.  Vu^jngt. 
KcvieW-  li>06  27.  Jali. 


,Inm  and  Coal  Trade« 


Zu  den  Vertriluiiirsvorrielitunp'en  innerhalb 
des  Ofens  geliören  vor  allem  die  in  .\bbild.  1 
und  2  skizzierten  Vorsprünt:e  (,  Schinne-. 
, Schürzen-»  am  Zentralrohr  oder  an  der  Ofen- 
wandiinir.  IMe  Hef.stiiruntr  di<ser  Sebirme  i<t 
in  mannigfaeli.r  Weise  zu  erreichen.  Besteht 
der  oberste  Teil  des  Schachtes  z.  B.  auR  einem 
trudeisernen  Kran/  i  Srlilairiiiaiitfl  'ind  drri.'I.i. 
so  wird  man  dii-  Sebirme  nach  .Mddbl.  2  zweck- 
mäßig als  Ansätze  am  Gußstuck  ausbilden.  Es 
ist  bekannt,  daß 
oft  eine  gering« 
Aenderung  in 
den  Maßen  die- 
ser Seliirme 
(durch  Abrieb, 
Zerstörung  und 
(leryrl.t  sieb  im 
(.)fcngang  be- 
merkbar macht. 
I»as  anf|irallen- 
de  bezw.  ab- 
rutschende 51a- 

lerial  erliälf 
•  'lii-ii  riüc  alliiere 
liiciituti}:.  und 
das  bisherige 

A  iifloeki  viiiiirs-  <i,!i  r  Misclninjriverli.nltnis  wird  ge- 
stört. .Auch  ist  bekannt,  daß  bei  demscll)en  Ofen, 
der  verschiedetift  Eisensorten  zn  erblasen  hat,  also 
Iii'iiili:.'  iinii.''  >rl/.t  wird,  ein  Wcelisi  l  in  der  MölieruiiL' 
zuweilen  auch  eine  Aenderung  in  den  Maßen  der 
Sdiinne  bedingt,  o<ler  daß  die  .Schirme  ein«  Zeit- 
lang ganz  entfernt  werden,  um  s|i,'iter  wieder  in 
Tntiirkeit  /n  treten.  Kiiie  Haiii»tridle  s].iilt 
dabei  die  äuliere  iJesebalieuheit  der  .Materialien. 
So  fallt  stückiger  Koteisenstein  oder  Mlnette 
anders  al-  inulniiL'er  nraiineisen^t.  in  «iib  r  Man- 
ganerz, kieinstückiger  Koks  anders  als  grol»- 
stUekiger.  Nicht  minder  kann  auf  die  V^'r- 
teilunir  und  damit  auf  den  ofeniiari;:  von  Kintlnli 
seJn:  eine  Verlängerung  der  Triohterschiissel 
um  einige  Zentimeter,  eine  Verringerung  bozw. 
N  <TgrBßerung  dos  trlchldtirchmessers  luimitte!- 
tiar  niiti-r  dem  iinfereii  Trirbterkranz  diiri  b 
Zusanimenzieliiiu;?  oder  Erweiterung  des  Mauer- 


Abbildung  2. 
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L'rhrr  Hochofen  -  lifj/ichtnny. 


S7.  Jahrg.  Nr.  15. 


\\.'rki.is.*  ein  wfiti  s  Hiin  inra^ri'ii  <l<'r  oIh  ri  ti 
Scbacbtkiililkiisti-n  uad  dergl.  Zu  obigun  starren 
Vorriciitun^'*  !!  ^rescUen  sieh  die  beweglichen 
Verteilungskegel  oder  -ringe,  die  je  nach  ihrer 
liölicr<"n  odir  tiefer<ii  St<llnniLr  das  cinsttir-zond«' 
Material  in  die  Alitle  odi-r  an  d<jn Kiinilijoliirdcrn.** 
V.uw  m  iit-re  Kiiirichtnn;;.  die  auch  in  diese 
linViik  filllt  und  die  auf  ein^  ni  aiiHTikaJiiselien 
Work  au  einem  Uten  mit  scidiclieni  (iasabzufr 
znr  AiiRfOhronjir  grekoinnten  ist,***  in  Abbild.  3 
aiiiri'dt'iitt'r. 

Die  Cilocke  lie$tultt  aus  2wei  Teilen  a  und  i>. 
von  denen  der  Außere  Teil  h.  der  ringHtmii;:*- 
l?t'>talt  lifsitzt.  in  trcwölnili.  Ih  i-  Weise  wii-  j<  ile 
andere  («lecke  liewegt  wird.  Die  innere  liluckea 
silzt  lose  auf  b  auf  und  folgt  der  auf  und 
all  gehenden  liewcgun;.'  vnn  1>  entweder  bis  stir 
tiefsten  Stellnnir  oder  kann  liitK  'i  .  in*-  Arn  ti-T- 
vorrfchtuug  in  ihrem  Hui)  Ixgn-nzt  werden. 
Werden  z.  B.  beide  Teile  gleiolizeitig  und  gleich 

lief  gi  st  nkt .  so 
fkUt  die  ganze 
Beschickung  an 
deoiUnd.  Wird 
b  bis  zum  tief- 
sten Stand  ge- 
senkt und  a  nur 
etwa  hallt  so  tief 
oder  so  weit,  wie 
es  die  Arretier* 
vorrielitung  zu- 
laUt,  SU  fftUt 
ein  Teil  der  Be- 

scliickung  an 
den  Hand,  das 
Uehrim-,  in  sei- 
ner Menge  so  groß  bemessen,  wie  e»  der 
zwischen  n  und  b  entstelitMuir  Sjuilt  iriaubf. 
in  die  Glitte.  Es  liegt  iiutiirlich  nichts  im 
Wege,  anch  der  Inneren  Qlocke  a  ein«  Eigen» 
Ixnvi  u'ung.  etwa  durch  '  inen  besonderen  Danipf- 
zylinder,  zu  geben.  Es  wfiro  dann  uiüglicli. 
a  <n  beben  und  b  in  seiner  Stellung  zu  belassen, 
also  die  ganze  Beschickung  in  die  Mitte  zu  geben. 
Man  erkennt  also,  dali  die  verschiedensten  Kom- 
binationen in  derKegichtung  bei  dieser  Zweiteilung 
der  (ilocke  sidi  ergeben  können.  Diese  Kinriclitung 
-idl  >iidi  liesondi  Ts  In  j  dein  sehr  feinen  .Magnetit- 
Konzentrat"  bewaliri  haben.  Die  recht  beträcht- 
liche Verringerung  des  KoksvcrbrauchcH  von 
IHno  ki:  auf  rund  inoo  kg  f.  d.  Tniine  Risen 
wird  Uir  zum  großen  Teil  zugeselirieben. 

Außer  den  erwihnten  Verrichtungen  sind 
auch  noch  einige  andere  bekannt  geworden, 


Abbiidnng  S. 


seil 


\  i'U  ili  iien  natiientlicli  :.'e\\  isse  amerikaniscbe 
Konstruktionen  etwas  eigenartig  anmuten.* 

Bei  all  diesen  Einrichtungen  aber  1as.*pn  sich 
einige  Bedenkon  nicht  untenirüi-ken.  Entweder 
passen  sie  nur  für  irnnz  liestimnite  /um  Teil  selten 
oder  gar  nicht  mehr  ausgeführte  (rasfauge.  oA^r 
«ie  kttnnen,  wie  in  Abldld.  1  und  2  ang^eutet. 
nur  eine  vnrgezoiclinete  Aufgabe  l5sen.  nfnd 


!fcbnitt  A  B. 


spbniH  r—n. 


I'.ei4   Nr.  'il  >.  |-J7:i.  P.'-i.'i 


•  .>tntil  loni 
Nr.  U  s.  \4-,:,. 

„Stalil  iiinl  LiKcii-  lUUl  Nr.  Ki  S.  ha3;  ISJOt; 
Nr.  i;  s.  :(_••<  .,/.  iisrbrift  (Ipb  Voreine»  deotneher  In- 
ireiiieure'  6.  Juni. 

.En^ineorlng  and  Mining  Joornal*  1906  21.  Juli. 


D 

Abbildung  4. 

al>o  nicht  oline  weiteres  dem  jeweili;ren  <  HVn- 
gaug  anzu|>assen.  oder  endlich:  es  Ircdarf  zu 
ihrer  Unndliaiiuntr  einer  gewissen  MMcUnerie. 
die  an  iler  (iiclit  und  zmnal  im  (iasstrom  selbst 
nicht  allzugern  ge.Nchen,  vielmehr  der  Ver- 
staubung und  zerstörenden  Erwärmung  in  liolieni 
Malle  au^L-'  -'-tzt  i-<t. 

Der  üedanke,  eine  für  die  gaugliuräteu  Uas- 
fiinge  braaehbare.  sieh  allen  Ofenverhaltnissen 
anschmiegende,  ohne  Kewegungsmechanismus  ar- 
beitende  und    m.iirliclist    einfaclie  Verteilungs- 

*  ,8taiil  und  Eimu"  1899  Nr.  1  S.  9;  1904  Nr.  l 
».  44,  Nr.  18  K.  784,  Nr.  Sl  S.  IS7S;  1906  5r.  SS  8. 1397. 
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vorriehtiiiig  zu  «cliatteu,  tulirtf  iiut  die  in  Ali- 
bildntttr  4  aniredeatete  Konstniküon.* 

Der  S<  hütttricliicr  ist  an  einer  oder  nii 
iiiphreren  Stellfii  liii  <>l)i;:»'i-  ^kizz«'  an  zwi-ii 
ilurcli  ein  mit  «oitlichea  Filliruagäleisteti  vcr- 
!M>henes  Blecli  v  (Rutsche)  verlängert  und 
ualirt  tladiirt-li  ilio  Möirlirhk'it,  ins  Zcntral- 
ruiir  selbst  hinciazukipjien.  Hie  Anzaiit 
(lie«er  Rntsehen  sowie  Ihr  Bretten*  und  Lünten- 
maO  ist  ili-in  .jt'weili^LMi  Gichtdurchmossrr  aii- 
ziipa-s«?«»!!.  Die  Kulsrlie  rtiht  ohon  auf  Konsnlon. 
«lie  in  geeigneter  Weise  am  Seliiitttricliter  oilor 
ächaehtkranx  aaxubrlni^eD  rind,  während  sie  sich 
unten  mit»<I<  i-itu's  aninnietften  Winkeleisens 
an  das  Zentralroiir  anlegt.  Letzteres  ist  an 
dra  betreffenden  Stellen  In  irenttgender  Weise 
ausgespart  uml  j.'estattet  so  tlem  rutschenden 
Material   den   l)iireh<.'anj;  zur  Miffi'  tl"-:  ot'ens. 

Ks  leuchtet  ein.  dali  damit  ilie  Mügliciikeit 
(fefreben  Ist,  das  Material  mit  Sicherhett  dert- 

liin  zu  I»rin;.'en.  wuliin  mau  ft  li.-ilirti  will.  Soll 
z.  U.  der  Koks  und  das  Grohe  in  die  M^itto,  so 
werden  sie  In  der  Schüssel  an  der  Stelle,  die 
der  Lav'-e  der  Rntselie  entspricht,  gekippt.  Beim 
Heben  der  (flocke  fallen  sie  mit  .Naturnotwendig- 
keit In  dif.  Mitte  des  Ofens,  wflhrend  das  Qbrige 
liaterlal  wi>'  irewtihnlich  in  den  ringförmigen 
Kaum  zwischen  Zentralrohr  und  Ofenwandnng 
stürzt.    Umgekehrt  liegt  nichts  im  Wege,  das 

*  D.it.Q.M.  Nr.  891929,  Mugefnhrt  von  Helor. 
}}tlhler,  Wisidenau  (Sieg)  und  Xiederjeui/.  i.  L. 


Keine  durch  die  Kuiüclie  in  die  Mitte  und  das 
Grolle  an  den  Rand  zu  bringen.  Eine  .Abhing{gk<'ir 

von  licn  grJjßeren  oder  geringeren  Zuffllligkeitm. 
denen  das  z.  M.  ültcr  die  Schirme  koUermie 
Mat*>rial  ausgesetzt  ist,  l)eBteht  nicht  nielir. 
I  Je;:eniilier  dieser  Sicherheit  der  Vertejlunt;  fällt 
das  lii'il.Mikfn.  ilaft  sich  nnit-r  der  l{iils<h<i  ein.- 
kleine  Mulde  liildet,  nicht  in  die  Wagschale: 
diese  Mulde  wird  sich  l»erelts  1  bi«  2  m  unter- 
liall»  wit'iiiT  ausg-  glielii-n  hatu  n.  Pi-r  Qnt-i- 
se.hnitt  des  Zentral rohrcs  bildet  gewöhnlich  den 
dritten  oder  vierten  Teil  des  ganzen  Glelii- 
quersi'hiiitti  s.  Dcnientspreehi-nd  hraueht  auch  Hin- 
ein Drittel  oder  Viertel  der  Heschickung  ins 
Zentralndir  gekippt  zu  werden.  In  den  meist<  ii 
ViiUrn  wird  es  genQgeii.  <-\n<-u  imrh  geringeren 
Teil  liierzii  zu  verwemh-n.  I-N  i^t  ilariim  aneli 
<dine  lielang,  wenn  heim  Helsen  der  (Uocke  die 
Rutsche  nicht  alles  falU,  sondern  einen  geringen 
Teil  zu  lieiilrii  S.iti-n  hiTiinter  kollern  IniU. 
Eventuell  können  zur  Verhütung  dieses  l  ui- 
standes  auch  In  der  Hchfissel  selbst  Führnngs- 
leisten  an  der  entsprei  lienden  Stelle  im  gehörigen 
.\ljslaml  voneinander  angeliracht  werden.  In 
der  Skizze  ist  eine  l.angensche  Glocke  angenommen 
worden:  l>ei  eim  in  i'arry-Ki  L'i-1  würde  die  Rutsehe 
um  so  viel  tiefer  sitz>  ri  inüsst  a,  als  fiir  das Sjdel 
des  Kegels  erfonlerlich  ist. 

Aus  dem  Gesagten  geht  hervor,  daß  die 
neue  Kiiinehtunir  eine  lii  qnciti''  Hniullialie  hietöt. 
die  vorteilhafteste  itcgiehtungsmethode  für  jc«l«*ti 
Ofen  ausxuprobleren.  j;.  MHuker, 


Die  Kalibrierung  der  Ziehpresswerkzeuge. 

Von  Ingenieur  Kurl  Mnsiol- Warschau. 
(FortMtsuag  von  ^^eite  482.  —  Iliorsn  Tafel  VIII.I 


Wciteisclilagproheii;  .\uffalienil  ist  die 
^ringere  Durchmesserabnaiime  der  Weiter- 
-■'h!:'!tr''  ini  Vergleiche  mit  jener  dr^  Aii^i-hla-res. 
Diese  Krscheinung  erklärt  sich  durch  die  Fornien- 
verscbiedenhelt  der  in  ilehenden  K9rper.  Bei 
iSnset/ung  eines  mittleren  Durehroesscrs 

.1  -+-  «Ii 


im 


19 


anstelle  des  aulifrslen  Durehmesser«^  d  der  Ulech- 
<cheil«f  findet  sich  niltnlich  ein  di'm  Ahstufungskoi-f- 
tizicnten  des  Weiterschl.-iges  sehr  uuhesteliender 
Ausdruck.  So  z.  B.  fQr  den  Versuch  III  ergibt: 

tfiii  dem  AbstufungskoefHzleoten  des  Versuches  VII 
sehr  nahe  kommender  Wert.  Kin  \  ergleieli  der 
mit  ^rlt'iehen  Scheiben  ausgeführten  X  i-rsuehe  \  I 
and  VII  führt  zu  der  Erkenntnis,  dali  eine 
geringere  Darchmesserabnabme  (Tabelle  VI)  ver- 
hiltnismEOig  kleinere  Brelteadehnungen  und  in- 


fulg«;de,ssen  ndaiiv  si.irkere  Wandung  des  .\rlii  iis- 
Stückes  ergilit.  Der  hier  nicht  notierte,  nur 
mit  irroCif'i-  Miile-  liei  ■^i-hr  verklrinirter  Zit  li- 
gesuhwindigkeit  durchgeführte  Wciterschlag  des 
Versuehsstfickns  III  hatte  einen  Durchmesser  von 
d  —  IH'J  tiiiii  und  eirii'  Tiefe  von  2l't  iiini  ••.r- 
geben.  Da  das  Arbeitsstück,  Im'I  normalen  Ver- 
hältnissen gezogen.  Bruch  gelitten  hatte,  so  Ist 


das  j.'eweseni'  r>nrchmesv,  i  vi  rlinlf ni« 


als  ein  uiclit  mehr  zulassiges  zu  lu  trachteu.  In 
hohem  Maße  belehrend  ist  aurh  der  Vergleich  der 

(iesamtei'trchiiisse  hei  AiiwenduiiL''  \  ri^i  liied>  iii  r 
Ziebwei.seu  gleichor  Üleukscheiben.  Werden  n.lm- 
lleh  die  Ergebnisse  der  Ansehlagprolie  i  und  der 
entsprechenden  Wt'it<  rs«  li!aL'pr'iIi<  ii  \T.  XI 11  in 
der  Talii'Uf  \'II1  sowie  jciK-  d' r  \n-irhla^'pnil>.'  |\ 
und  der  i  iitspnelicndeii  Weilerselilagprobe  \  II 
In  der  'l'ahelle  i.\  zusammengefaUt ,  so  gelan:;t 
man  zu  der  Erkenntnis,  daß  das  in  drei  Zflireu 
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Tabelle  YIU 


bergi>stelUc  Stück  gloiclicn  Durcittitessera  geringere  Ziehtiefc 
und  gldchmftOiger  starke  Blechwaodunfir  besitzt  als  das  in 
zwn  Zflgeo  gezogene.  Daraus  vv^lhl  sieb  der  Schlußsatz  .  i<.) 

.To  frrößiT  (Iii'  Anzahl  «ItT  Ziiir«'.  des  t<t  k  l'  ini-r  winl 
die  Tiefe  uinl  si u  ^-leiclimabi^^er  .sturic  die  Wauduii« 
des  A rlM>its Stückes  »ein. 

Werden  nun  die  mit  f  clH  olii;ri  r  Versuehe  ;r<'fundtMien  Werte  f , 
uud  'fi  in  die  Formel  il4;  des  theoretischcu  Abstufung»- 
koefflzleaten  eingesetzt  und  zwar  in  erster  Reihe  für  jene 
Versuche,  in  denen  die  zulilssiä^e  Fließirrenze  em-ieht  wurde. 
SO  wird  uian  für  den  Versuch  V  init  dem  kleinsten  Durch- 
messer d  ac  178  mm. 


dl 

d 

und  für  <len 
d  =  434  nun. 


Versocb 


10X178» 
III  mit  dem 


größten  DnrebmeMer 


dl 
d 


-  A  0,795ti 


10  X  4S4» 

erhalten.  Aus  den  Kesultaten  dieser  lieiden  .Innersten  F;ill.' 
ist  ersiehtiicli.  ti  id  Ii  r  Sulitraheml  unter  dein  Wurzelzeielien 
praktisch  uhiie  i><  lii  utung  und  dalier  liier  belatigl<).s  'ml.  iJeiii- 
zafolge  gellt  die  verwickelte  (Gleichung  14)  in  die  einfachv 

Form    -  s  m  Ober.  Wie  die  aulilssigen  Abstufungskoefllsienten 

flir  den  Anschlag: 

mss-j-=  0,Sa8  mr  (])  178.  i  ss  0,57  mm  (TabeUe  V) 

m  =      »  0^   ,  0  »67,  f.  =:  0,57  mm  (Tabelle  IV) 


=r  0,5909  s'N.  0,60 


-j-a  0,600 


^  0  4S4,  e  s  0,55  mm  (Tabellelll) 
(der  letzte  Venneh  zeigt  zu  große  Beantpraehong) 
als  auch  fBr  den  Weiterscklag: 
d» 
dl 
d» 
d« 


mi  =  ^  =0,832  fBr  die  Zylinder  94/90.  h  . 

0,814  fOr  di«  Zylinder  20^1»,  o 
0,786  f&r  die  Zylinder  99/16,  i ; 


mi 


IDl  = 


.1, 


0,04  (Tabelle  VI) 
U,64  (Tabelle  XIII i 
0,57  (Tabelle  VII» 


liercits  andeuleu,  ist  der  Wert  m  kein  kousianter,  !>undem  ein 
yerBnderliober,  von  dem  Durchmesser,  der  Stirke  und  der 

(Jatturi;:  des  Arbeitsstückes  abliilnjjrijrt'f.  Tni  diese  A1)iiitn(rit.'- 
keit  näher  festzustellen,  wurden  weitere  171  Versuche  durcli- 
gefnbrt  und  deren  Ergebnisse  In  den  Tabellen  X  und  XI 
geordnet.  Wenn  aueli  nieht  alle  in  der  Feinldeeliverarbeitnnu^ 
verwendi'len  Metallarten  den  Prol»eii  unlerzotren  werden  kountcn. 
sowie  Vfts^m  Mangel  an  entsprechenden  l'rüfungrsvonichtunKeu 
die  Angabe  der  zugehörigen  Materialei^renschaften  di  r  inech- 
arti-n  unterlassen  werden  mußte,  wodurch  das  Versurhs<r<'l»ii-t 
uaturgeniäii  sich  verengte  und  so  mauclie  interessante  Er- 
scheinung unbeobachtet  verloren  ging,  so  sind  die  gefundenen 
Versurliser>rel)nisse  doch  ausreichend,  um  mit  diron  Hilfe  zu 
wlsseuscbaftlich   wertvollen   und   der  Praxis  nutzbringend^^u 

Schlüssen  zu  t'*"'»"^''*-"'' 

Wie  aus  den  Taliellen  ersiehtlieli  ist.  lassen  die  in  der 
Si>alte  d-  r  Arl>eitsweise  mit  .Sternehen  versebenen  Falle,  welche 
an  der  äuiiersien  Flielijrrenze  lie-^en  und  daher  besonders  wiclilig 
sind,  eine  gewisse  UesetzmilfVitrkeit  erkennen .  die  jeduch  erst 
dnrdi  graphische  Darstellung  der  Ergebnisse  sich  venleuiticht 
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Tabelle  IX. 


IV 


'  Krri.linii-n 
VII  ~  ' 
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dl 


l— 
Zlrhlier»*   —   .  IW 


1 

2 

3 

4 
& 

e 
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II 


VerfelnoBg   

100<l-**>  — ^ 
s  - 


Krvlurlner 


160  ,lfiO,04 
189,5,  IS1,54 

220  'ir.2,51 


250 
280 
311 
341 

867 


163,02 

i(;.s,5i 
ir.3,50  I 
163,48 


Uralten 

,       I  l'-huune 

IM 

J  >«»tlJ-»>  ~      II  t 

I  %  -  0/f«7 


'  -  1« 


II_ 

a.MT 
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14,75  i 
15,25  1 

18 

20,5  1 

34,50 

:H,7n 
41,00 
47^0 

15 

15,5 
15 

23,25 
25,7.-. 
27,25 , 
27.50' 

:,.%0o 
7  i,r,o 

_ 
(4  :  7} 

13  ~ 
60,5 

ioa,7&  1 

Ol,4) 

4 

1 

e  j 
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0,925 
0,890 
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i  ' 
1 
1 
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I00( 


0,980 ; 
0,945 
t,<»7> 
1^9 

I  I  — 


e,oo 

7,00 
5,S0 
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H0^7 
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■ 
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«  ■ 

1  A 
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to 


11 


I 


I« 


lind  in  mathcinatisclie  Formeln  sieb  fassen  laßt. 
Wird  nftmlich  wif  in  AliliildiniL'"  11  der  jeweilige 
I  >iirchtn<'ssor  d  in  oint-m  rcclitwinivli;rt'n  Arliscn- 
sy.«<l«'m  auf  der  der  x-Ach^e  ])arallel  fjt-Iegenen, 

durch  den  100  steo  Teil- 
stricli  dor  f^rdinritcnnrli^r 
durchir'^li'-inlcri  H'itiz'in- 

talcn  AA  aiifL'»  trairt  ii 
und  dtr  i]ii<l|Mink(  A 
iiiii  doiri  Aidi-i<  iisflinitt - 
loinklf  C>  vcrl)undcn,  fer- 
Abhüduiifr  II.  *uf  demllwn  Hori- 

zoDtaloD  AA  der  zuge> 
liiiri;.'!'  kleinere  iMinlirnfssfr  ili  verz«'ichnot 
und  auh  seinem  ündjjuukle  W  üiiii-  .Senkrechte 
inU  dem  Strahle  UA  und  der  x- Achse  znm 
Schnittt'  t:i  ''ni(  lit.  al-idann  trilit  licnits  di<_'  auf 
die  Ürdinfttcnaclise  projizierte  .Srnckt'  iti  di  n 
Zifr<prw«rt  des  |(ei»icliten  Al»stu(un;:sko*  tHzieuti'n 

m  =  Ol»  «      X  dl  -   'II"  H. 


an.  her  clianikleristiHdif  Funkt  t",  welcher  l»'i 
jeder  DurchiDesserabiiabiiie  stett  auf  dem  Strahle 

OA  zu  lit'frt'ii  kommt,  werde  der  .\bstufunps- 
puokt  genannt.  Solche  Abstuiungspuokte  wurden 
nnn  nach  dem  aD(refDlir> 
t.  II  1).  ispicl  für  die  in 
(l'H  lalitdlen  mit  Stern- 
chen verselieuen ,  die 
außemte  FlieOgrenze  auf- 
weisendcii  \ersiielie  in 
der  Tafel  \'  ÜI  verzeiciinct 
und  mit  znirehSrtiEren 
niichstilrktzilTern  ver- 
schen. Die  Verbindung  der  mit  annähernd  gleichen 
Blechstarkezifiem  Tersehenen  Punkte  gibt  dit> 
.-^b.stnfungälinie  für  die  ;r«'\vählte  inecliltlrkti 
und  iiit  «'ine  unter  dem  Winkel  i  prescn  die 
\-Achsr  geu«'igte  (»erade,  die  auf  der  Ordi- 
natenachse  die  Strecke  b  abaehneidet.  Die 
Gleichung  di<  si  r  Oerailon  i'siohe  Abbildung  12) 
lautet:  y  —  b  -j-  tga  X  d.    Da  der  AbBtufungx- 


AbbUdnng  12. 
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Tabelle  \.    Erster  Zu|;  oder  Hut(«n«n  iiter  Anaohlag. 
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• 

7 

10 

11 

w  1 

lü 

1 

t 

40 

0.44  ' 

24,5 

1 3 

1.72 

55,7 

2 

i 

42 

14 

1 ,59 

5:!,i 

3 

43 

"  1 

ff 

15 

I.4V1 

52,3 

4 

44 

»  1 

» 

51,1 

5 

42 

0,SO 

14 

1 .5'.! 

53,1 

)i  i 

"  i 

43 

•9 

15 

1 .4« 

52,3 

4 

44 

0,63 

in 

1,34 

51,1 

8  ' 

42 

0.5S  ' 

14 

1,69 

69,1  i 

9  < 

X 

43 

* 

15 

1,4» 

62.» 

10 

44 

: 

16,6 

1,34 

51,1  1 

>>  . 

1 

45 

_ 

49,6 

1 2 

43 

0,60 

1 

15 

1.4'.» 

52,3 

13 

— 

44 

M  r 

ir, 

1 .3;i 

51,1 

14  1 

i 

45 

4'.i,(; 

5 

43 

0.72  ! 

VfB  *• 

I5,a 

1.45 

52,3  , 

16  : 

1 

44 

#  j 

!  1 

16,5 

1,34 

9 

51,1  1 

i 

1 7 

o 

45 

18 

1,24 

50 

IH 
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42 

O.HI 

14 

1,69 

53,1 

£ 

1 9 

£■ 

1    1  = 

4.H 

52,3 

20 
21 

.1  s 

42 

43,5 

0,35 

23,5 

2.25 

5J,1 
5  t, 3 

"t. 
t. 

22 

c 

44 

0,52 

24  ,6  , 
-1,«! 

3 

17,1) 

1.27 

51,1 

X 

23 

.5 

V  IB 

46 

"  1 

10,8 
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4X,5 

Z 

24 

1  f 

48 

:  1 

"  i 

20,6 

1,08 

46,5 

25 

VI  1 

49 

:  1 

2,26 

45,5 

26 

*  1 

34 

24Ji ' 

8 

8 

2.79 

<l5,(i 

27  ! 
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8,5 

2.«2 

62 
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2.23 

58.7 

29 

3H 

0,.")0 
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 . 
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0.76 

9 

24'',5  j 

S 

16 
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9 
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52,3 
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51.1 
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52,3 
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Nrt!ir  (Irr  Aulj,(»ti-'H  /loli(f  rroff 
Au-gr«pfO'-h>-ii''  llruehf(Ti>Dltr 
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•         n         •  ^ 

*yalia  dar  SIrlifranaF 
AtnSnsle  Zfchfrrne 
AaaftpaprocbFnc  BraekcrriK«' 
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spMi,  li'iickfrrMX« 
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1,002 

•            «            9  9 

67 

1,48 

53,8  ' 

"ü 

0,984 

72.5 

1,87 

52,4 

0,975 

*XHke  der  Zleliffraie 

VI, 

TMilw  BtMk 

68 

1,58 

58,3 

* 

0,978 

Dm  JB»hca  ntl  nt, 
■yrMN  BlMh 

67 

1.48 

53,8  1 

0,984 

SM  aikra  ««ht  gw, 
q^4w  Stack 

72,5 

1,87 

52,4  1 

— 

•X«b«  d«r  B«bgfciiM 

78 

3,34 

I 

70,3 

0,987 

!>■(  Zirhrn  r'  lii  irul 

H7 

2.5*9 

«H,4 

0,961 

H               »               «  » 

91 

2,8»! 

6f.,7 

0,985 

•               II               «  « 

99 

2,63 

65,— 

0,982 

■               «               ■  • 

105 

t,48 

68,« 

0.994 

V           €           W  ■ 

1 18 

2,32 

61,9 

0,999 

V            •            *  * 

1  Sv 

2^1 6 

60^5 

l.OtH) 

0 1 

2,99 

68,4  1 

0,961 

vi 

"        "         •  ' 

99 

2,63 

6.5,— 

105 

2,48 

63,5 

0,994 

»        »        »  • 

113 

2.30 

61,9 

0,994 

•        •        a  * 

123 

2,11 

60,5 

0,9H3 

■        p        ■  ■ 

98 

2.65 

65,— 

a 

0,989 

■        «        ■  ■ 

106 

2.45 

<8^ 

0 
'S 

0,988 

»         •         «  n 

113 

2,30 

61,9 

K 

"i 

0,994 

-              "              n  - 

122 

2,13 

60,5 

0,989 

•             ■  mm 

128 

2.03 

59,1 

9 

1,002 

110 

2,3t; 

•;3,5 

hm 

H 

0,9f,4 

Dmi   Xlrhrn    (chl  Kut, 

■prödr«  llli'rb 

115 

■J,20 

61,9 

0,982 

I>ii«   Zlelirn   c'i'  Kui. 

Npn'idrii  blcrh 

125 

2,08 

60,5 

0,973 

Pn<   Zlrh>-D   erhl  eul, 

iprödri  BIrch 

134 

1,94 

59,1 

0,970 

|>aa   Zlrlirn   griil  kui. 

«prSdri  lili'i'h 

144 

1,H1 

57,9 

0,965 

Du  ZIchrn   ^■•'hi  ;u(. 

•pröd"«  Dlpch 

160 

:  1,63 

55,3 

0,974 

Atiifwpr.  itrnab)(n-DXC 

147 

]  1," 

56,5 

0,992 

*Raha  dar  üakgNBM 

kocffizk-nt  in  ehciifalls  eine  Ordinate  diftspr 
(Jcradcn  ist,   wird  er  auch  m  ^  b  +  tjra  X  di 

1 00 

seiu.    Aus  den  beiden  Gleichungen:'  m  -   ^  di 

und  III  -  b  -}-  iga  X  ist  aber  der  Wert  m 
voUkoalinen  bestimmbar.    Denielbe  lautet: 

-  ''  20 

d     "  100  —  tg«  Xd 

Wie  die  Tafel  VIII  darstellt,  verlanfen  die 

Abstufuntrsliniiii  fiir  die  einzelnt-ii  Blrclistärken 
nnti^r<'iiiaiHl»T  ln'inahe  parallel;  die  Abwcicliiinfreu 
sin«!  so  gering,  daß  sie  praktisch  bdantrlos 
sind  und  daß  derselbe  Nelguogswinki  l  1  allen 
Killltii  zufmiiidf»  polc'^'t  wpnicii  kann.  Zu 
bemerken  i.si.  daii  die  Abstut'ungälinieu  des 
Weiterschlafres  wcjren  llaogel  an  genügender 


Auzalil  von  Al)stiifiin;:s|>uukten  zuni  Teile  theo- 
retisch mit  Hille  der  Formel  18  verzeichnet  wurdi-u. 
Der  Vcrlanf  derselben  sclieint  jedoch  ein  rieht ijr 
^reuahlter  zn  *''in.  s(»h;ilil  de  r  Al»stnfnnfrspiinkt 
de»  besprochenen  Versuelies  III  bereil«  unter 
die  zugehfirige  Abstufüngslinie  zn' liegen  kommt. 
Neben  ilrn  >ioeben  bf^sjirnclicncn  Union  wiird'  U 
die  Abstufungsliolen  eines  ganzen  Satze«  der  nach 
Scbnlers  Angaben  beigestellten  Ziehpreßwerk- 
zeuge  des  Vergleiches  we<:en  gestrichelt  ein- 
getratren.  Das  Streben,  den  soeben  festgestell- 
ten (ii  setzen  sich  anzupassen,  ist  darin  bis  auf 
fierintre  Ausnahmen  deutlich  erkennbar.  Schließ- 
lich wurden  noch  weitere,  in  der  Tafel  V'III 
nicht  wiedergegebene  Abstufungslinicn  für  die 
unterste  znlSssige,  sowie  pnktisehe  untere  nnd 
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Talicllu  XI.    Zweiter  Zug  otlur  h  »  ^' e  ii  a  n  ii  t  <>  r  W  o  i  t  o  r  m  c  h  I  n  g. 


S  s 
1  s 


s  ■ 

f  J 

%> 


dl 

h 


Ab- 

koeflUlrut 
'''  =  « 


^5   I  & 


2y.:) 

H3..') 
39 
44.3 
60  I 

29.r. 

.'i'.t 
44,:i 

SO  I 
34,r. 

40,&. 
,  52 


0,4-2 
,  1J5 
1,02 

i>,h; 

0,7  7 
j  0,ti8 

0,45  t.I.') 
,  1,02 
„  O.HT 
r 

,  .0,«8 

0,50  0,98 
0,84 
..     0,75  I 
0,53  0,05  I 

o,.'»»;  o.tiS 
o,:)'J 

0,(50  0,73 

o,t;4 

0,57 


91 


1,024 
l.OT'.t 
l,on:i 
1 ,04:. 

1,0491 

I,O.V>' 
1 ,050 
I.Utls 
1,045 
l,04»| 

-  I 
1 ,05a 

1 .0091 
1,024' 
1,014 


1,037 

OlI  I,<»-2o 
».  w  il.oiti; 
s.w.jo.'J'Jt» 
Od  0,999 


14  ,  Ii 


£ 


39 

40 

41 

42 

4M 

44 

45  ' 

41; 

47 

4H 

49 
60 
51 
52 
58 
64 
55 

5»; 
57 
."■'< 

59 
60 
61 

f.  2 

U4 
»5 

66 

67 
«8 
i.'.t 
TO 
71 
72 
73 
74 

75 




w  .  j  v«ii».„  nirM  «««fahrter. 
Kalle!  etwas. 
ZlekM  fehl  fitV 

■       •  « 

Zi'hen  frlii  gut. 


Ziehen  gebl  gut 


Ürii.  h. 

/ii-ttiTi  teilt  norji  i^ur. 
*    .       .  miu«lmkUi(. 
1:  >u. 

Ziebl  »Ich  aackif. 
•      «  ■ 


Oeii<Mii. 


Fallcl. 


•      •  • 
Omtef«;  ffi4altei. 


—  lO    X.lcriirn  gellt  ful. 

—  '<  ... 

—  1    78  1  Oeri«««« 

—  '  T» 

—  80   Ztelim  (rhi  fiil. 

—  81 

—  '  82 

—  88 

—  84 

S."i 

—  «»I 

—  87 

—  88 

—  89 

—  90 

—  ,  91 

—  92 
93 

—  94 
95 

—  9G 

—  97 

—  I  98 

—  I  99 

—  100 

—  101 

—  102 

—  tos 

—  I  10« 


DIgitized  by  Google 


MO  St 

M  ind  Bmb. 

27.  Jakff.  Nr.  lä. 

—  ■—  — 

T«b«Ile 

• 

•s 

o 
T 

t 

9 

'S 
€ 

niri  biUriir  ^ 

1 

Brack 

b  in      fBr  du  1 

T  =  b  +  tg»Xd  in  % 

»iufuB(»-Korniili-nira-l.lnli- 

mm  j 

Q  r  e  n  s  e 

■■■laiam  ■•xlsaai 

i  1 

II 

1 

5            :        «                T  ' 

• 

O.jO  :  0,45 

5-.'     ;  54 

j  54     :  56,5       fil  m 

•51  .  0,025  d        m  -\-  0,025  d 

0,55  :  0,H<> 

0,025 

50     :  61 

51.5  ;  53,5  ;      5»;  f,3 

5«  4-  0,025  d    ^    «3  +  o.f)25  d 

0,70  0,0'J5 

49,6  :  50 

^  5Ü     :  51     ^     54           60  , 

54  +  0,025  d        00  -f-  0,025  d 

<■ 

V 

» 

IS 

1  ■< 

1,5  , 

i 
1 

1 

0,020    1      —      1        —        [           47            1  47-|-0,U2öd 

Be«1>uhlel  1>»l  4fm  Auf  der  PariMr  WettmiMtrllDiir  * oa  der  Firn«  MoetM  aaoajrav  d** 

d|  -  MIO  um  und  llrfe  h  ~_  i'M>  mm,  die  »iih  cinrr  »clictbc  \on  >l  =  linii  nun  urlir  guter  HIcch- 

catta»«}  fMacv*  «*f4cB  war. 

1 

bU  8  mm 

i 

0,025    j  — 
BaoVBPlii»!  Iwl 

—        ;           50          1              50  +  0,025d 

deai  aaf  der  DflaMidArfer  AnMifHaaf  «od  L.  Schaler  auigaaullimi  Aa*ehlac> 
D  «ai. 

Ys 

in 

0,40  :  0,45  1 

0^025 

8« 

;  69,5  :  72         74     :     8t  i 

74  +  0|02ftda  |  81     0,025  d. 

0,55  :  0.80  1 

0,025 

1  " 

'  68,5-*:  70    ;     72     1     80  1 

72  +  0,025d.  1  80+0,0254. 

0.70  1 

0,025 

e« 

6t'>,5-^B7,5  1     71     1     79  ! 

71 -f  0,025  da  '  79  +  0,025  da 

4iIm  i<'  (M'i'iUf  •■rniittilt  iiiul  tlio  cin/fliioii  Wcrti' 
«lieser  sowie  der  sulion  be^prucheuea  Abstut'un^^ä- 
llnlen  In  der  Tabello  XII  saMnmengesteÜt. 

Kinc  Di-ikiis^irtn  iÜimt  Werti-  tTfxi'it  ilr-ii  I^-wcis 
für  die  Kiclttigkeit  der  theorctisck  abgeleiteten 
Schlußaatze  16,  16  und  17. 

Die  recbnerlflche  Bestimmung  des  Abituftings- 
koefilzienten  nach  der  Formel  20  ist  eine  müh- 


Obere  AhrtuftingHliai»  den  Weäenrid^ea 


AuKfabgw 


-  rntera. 

•» 

"i  Obere 

» 

r 

Uniw« 

ff 

M.  OL  g.» 

Abbildunir  IS. 

Harne  und  gibt  kt-inen  l  i-lierhliok  über  di«:  '/.u  \\- 
weise  bei  einer  K'''l^f'''i'ii  Aiizalil  von  rt-ln-r- 
uiintt  II.  ucsliall)  dii'  Anwendung  dcTsi  lbon  sieb 
liloli  .iiit'  Kinzi  lt "illf^  lii  schr;ink>Mi  winl.  Kinfacbrr 
und  übi  rsicbllicUcr  ist  die  im  loljjcnden  erörtert«' 
trrapliiflche  Metliode.    Venseiohnet  man  mit  Hilfe 

d<r  in  Tabelle  XII  fiithalteiieii  Werte  die  ent- 
s|*n:clitinden  Abätut'ungsiinien  in  oincin  recht» 
winklif^n  Aehscnsystem  (Abbildung  13).  so  llodet 
man  filr  einen  getrcbenen  Geflißdurchmesaer  d» 


und  ib  ii  yh\/.\\  btM'  i-hnefen  .*^cli<'iticndiii'rbinesser  d 
die  gesamten  Ziehiibergilnge  in  tol-render  Art: 

Auf  dem  Strahle  ÖA  wird  der  Abstufungspunkt  V 

innorbalb  d-  r  ol)i  reii  \iud  unteren  AbHtufuu^>- 
linie  des  Ansebla^cs  derart  prcwilhlt.  daß  di«' 
durch  C  gezogene  Lotreclite  auf  der  Horizon- 
talen AÄ  einen  in  ganzen  Zentimetern  aus- 
gedrückten Durchmesser  di  im  Punkte  W  nb- 
sehneidet.  Ferner  wird  aus  dei» 
dundi  den  Diirciime.sser  dj  jrepdienen 
l'unkt  Wj  eine  Senkrechte  gezofren. 
auf  wilcli.  r  der  Abstufuncs[>unkt  <  j 
derart  gewüljlt  wird,  daü  erstens 
der  Schnittpunkt  Wt  des  durch  Vt 
hindurchgehenden  Strahles  ÖWi  und 
der    Senkn  i'Iit.  n  »    einen  in 

ganzen  Zentinittern  ausi^edriickten 
Durohmesner  begren;!t,  zweiten« 
die  l»eiden  Abstnfunpspiinkte  '  , 
innerhalb  iler  beiden  Abstufiintrslinien  des  Wciter- 
?;eiila^e«  zu  liegen  kommen.  Hierbei  l«t  anch 
das  Zielistadiuni  ni  beachten,  in  uelehem  li.i- 
1  Hüben  vor$;enommen  wird,  um  die  durch  K'- 
arbuitung  verloren  gegangene  (iesclimeidigkeit 
des  Hatertals  wieder  herzusteilen.  Der  Ueber- 
jranfT  vor  dem  (iliili'M  wird  zweckentspreehcnd 
einen  höber  gelegenen  Abstuf uug^punkt  erhalten 
alH  jener  nach  dem  OlQhen. 

(8chlnS  folgt.) 
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lieber  Druckfestigkeit  von  Schamotten. 

UHteiluOf;        dem  Cheiuisi-hcu  l.alHiratoriurii  tür  'r<>ttiii.|iistn«>  von  Prof.  Dr.  H.  Segel' 

und  E.  Cramtsr  U.  lu.  b.  H.  in  hvrliii.'* 


In  ni'iiciiM-  Ztit   uinl   vielfach  dif  Fi>rtl«'niii;.' 

■*  ijt  stfllt.  il.ill  die  SehaiuotU'U  cin»^  ln  stiiiinilt 
liruckleHtigkeil  aiifwuläcn  m^^äea,  olmi-  dali 
jt^doeh  hierbei  Mif  die  VeneUcdeDartiv'ki  ii  der 
l;..h>itnt1''  Hiicksichf  geOOlBini-n  würde  Ks  ist 
iiikaunt,  dali  viele  SebaDOtien  au  Harte  zu- 
nehmen, je  Unf?er  and  bei  je  höherer  Tempe- 
rafiir  sie  aii^'t-wamlf  wcrdi-n.  w.Tlinnd  wit'diT 
andere  Uoliatoäe  Schamotten  ergeben,  die  unter 
<1<-n  fricichen  TTmstioden  an  Pestigkelt  verlieren. 

I»n  I'.itsarlK-  ist  zwar  dtm  8ch«dlotift"arli- 
1.  iiti-n  1>>  kaniit.  sit-  wird  jedoch  von  den  \\t- 
l'i  Huciii-rii  iiicbl  gKWiirdigl.  Was  hat  es  uuii 
ftir  einen  Zwedc,  gewisse  Forderungen  an  Seba- 
iiiKtfi'ii  ZU  «;t(>ll(n.  wilrtic  wfllirend  des  (it-- 
l<rauche.H  sicii  weäeiitlich  üudern'r  i>a  bisher 
lieine  nntrOgllclien  Beweise  zur  VcrSffentlichongr 
irelanift  sind,  daß  die  Schninottt  n  in  dem  Man'  r- 
werk  der  Hütteuöfen  grolle  \'er&ndoruugen  iu 
{•••znir  auf  die  Drackfestl^keit  erleiden,  schien 
«•!«  celmtcu.  Ah-  X  enlnilerunff  an  einer  ReÜK' 
Schamotten  nacliznweisen.  Die  Scliauiottrn  aus 
d«  iu  Mauerwerk  eines  Hochofens  oder  äonstigeu 
Ofen«  zn  entnehmen,  ist  nirJit  raSglieh;  daher 
wurd<  zu  dem  Aushifjimittel  «.'cfrriftVn.  die  Druck- 
t>;4tigkeit  von  einmal,  zweimal,  dreimal  und 
viermal  ^einrannten  Schamotten  zu  bestimmen. 
IMescr  Veiffh'ieli  entK|irii-lit  zwaf  der  wirklichen 
itubaudliing  nicht,  dock  wird  annähernd  ein  Bild 
iiher  die  Verlnderungcn.  welchen  die  Schamotten 
im  Botriebe  unterworfen  sind,  jL'ewonnen.  Die  Ho- 
j^rhafTun^'  der  Versiichsstücke  iihernahin  «lie  Kreien- 
waldcr  Scbumottefabrik  lienueher^f  Üi.  Co. 
in  Freienwalde  a.  0.,  deren  beiden  Inhabern, 
Hrn.  Komuierzienrat  Krust  Henneher;.'  und  Hrn. 
.lobauues  Uenneberg,  die  N'orfasser  au  dicsor 
.'Stelle  ihren  besten  Dank  für  die  freundliche 
Interstutzuntr  der  .\rheit  aussjireclien.  Zur 
^'•■^w«•Ildung  kamen  sechs  verschiedene  Massen 
Von  fol;;ender  Zusammensetzung: 

MhMt  2ß:  30  Kapnelschi  rUon,  20  (iuarzHaml.  2.'»  Halli- 

.<rh<T  Ton,  2.5  Kohknolin; 
NlfthHi-  <iO:  »iO  Schwifilinrhi  r  S<  liicfi-r,  4'»  («rm'iiciicr 

Ton; 

MnHise    t>'t:    ti«'    ItakonitziT    Schii'l'iT ,    40  NVcNti-r- 
»iiUler  Ton: 

Masse  Iti  liV  l^ajieelscberbvn.  V*  Scbwepnitzor  Ton, 

tft  Robkaolhi: 
Mhhh.  \*f,:  m  Wpstarwildrr  Hrbamotte,  40  Woster- 

wAldor  'I'od; 
Nasse  lOS:  100  Kohkaotin. 

*  Vergl.  ,8tahl  und  Eicten"  1»07,  Nr.  II  s. 
I  ^  i'iU:  «Verein  deutscher  Fabriken  feaerfoster l'ro- 


Aus  diesen  Uaxsen  wurd<ii  Fonnlinire  in 
liallii-r  lu  ieli>i:r<ii5e  von  annähi-rmi  12, .'i  •  Pi.'i 
X  '>T''>  cm  IfniÜe  >iel'ertigt.  Von  den  Kormlinp-n 
wurde  ein  Teil  einmal,  ein  zweiter  Teil  zwei- 
tiinl.  l  in  drittiT  nmi  vierter  Teil  dn-i-  und  vier- 
mal {icbraiuit.  lUe  Hrenntem]»eralur  schwankte 
zwischen  Sesrerkefrei  10  nnd  IS.  Jede  Masse 
wurdi-  nuf  \  !•  r  vt  rsehi.  il.  tu  W  i-isi-n  verfoniit. 
und  zwar:  nt  feucht  -vturmt  und  nacliL'eprelit. 
hl  trocken  auf  der  8j<ii>dei)irossc  trepn-iu.  c)  nalS 
mit  der  Hand  g^triolien,  d)  aus  ßrei  in  <ii]i.t- 
fonni'n  ire<?nssen.  Von  jeder  .\rt  und  jedi-r 
UreuHstufc  wurden  etwa  ^Stucke  hergt-slellt 
und  je  20  zu  zwei  und  zwei  aufeinander  tre> 
(iiaiitTf.  HO  dali  Versucliskör|M'r  von  annühernd 
Würfelform  eulstanden.  Die  UberHilche  der 
DrnckkSrper  wurde  mit  Zemen(m5rtel  abgeglichen. 
Von  den  ;rcwonncuen  Druckrestigkeitazahlen  sind 
in  der  folgenden  Tabelle  1  nor  die  Durch» 
sehnittswerte  am  Je  10  zerdrKokten  Protie- 
kOrpern  aufgeführt. 


Tabelle  I.   Umokfestlgkelt  d«r  wOrfellSrmigen 

l'rubokörper  in  kg  qcm. 


Art  der 
Hcrw 

Zahl  4m  nnascM 

MeUaac  ^ 

1. 

»• 

4. 

a 

i-2;i,i 

104,4 

109,1 

b 

5y,i» 

«4.6 

c 

- 1.  ( 

S7,.'. 

S|  ,h 

Ml  ; 

ri 

HM 

124,l> 

106,9 

l  10,0 

a 

164,4 

176,8 

178,«  !  17.1,» 

b 

58,8 

47,7 

»4,8 

fiS,l 

li 

I.\7 
143,7 

1  4. ■>,•-• 

70,8 

n;o,(; 

82,6 

«3  . 

« 

tU.ti 

124,4 

12»,0 

135,6 

b 

75,4 
47,8 

6l,M 

06,1 

&&,7 
54.7 

c 

60.« 

56,0 

> 

'  d 

8«,6 

«1,6 

56.5 

69.5 

A 

S5,4 

HC.,:, 

><4.1 

!• 

TS,4 

r.8.1 

r.  1  ,H 

c 

4;t,:t 

f.7,2 

öii.:! 

:iT..H 

d 

118,5 

137,5 

134,5 

124.1 

t»« 

a 

H2,S 

101,4 

100,2 

»7,3 

b 

S2.7 

Hl  1.0 

SD.I» 

92.1 

c 

Ül,» 

bä,7 

84,ti 

d 

10».  1 

99.« 

100,4 

109,6 

103 

a 

146,» 

16»,9 

1ÖH,9 

164,2 

b 

176.8 

1H1,4 

172,0 

161.H 

c 

15»T.S 

■j  i:.:< 

■2011,0 

21t;,  7 

d 

194,(1 

•2sr,.(; 

•2Tt.:i 

DioZahleaznigeu  zunächst,  dali  die  Massen  unter- 
einander verschiHcne  DmcklVstigkciten  besitz,  ti. 
wie  (Iii  s  aueii  ni«  lit  anders  erwarlet  werden  kxnnt.-. 

Masse    '2(1    Weist     II  '2    k;.'  i|Clll   auf.    wenn  'iiesellie 

feuciit  ;:e!orml  und  iiachKeiiri  lil  wurde.  L'nter 
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den    gleieh«ii   Umstanden    zeigt    Hasse  60: 

KH  kyr  'icni ;  Masse  (>H:  114  Wl'  «irm:  Mrx-^^i-  ''1: 
bG  kg^qcm;  Masse  i)t> :  H2  kg,4Ciii;  Mass«'  103: 
146  kg/qcm.  Auch  die  mehrmal  gebrannten 
Srhamottoii.  wclclic  unft-r  dtMi  (rl<i<-lii'n  riii- 
stäuden  iiergedtellt  wurden,  verhallen  äicli  nicht 
wesenüloh  anders,  wenn  jede  Brandstufe  unter 
iiieb  verglichen  wird.  Die  zweimal  {Lrilirminten 
Stricke  zei<r<  n  fol^'ciKlt' Kt  sti^rkeiten:  Mas>f2ti: 
123kg,qci»:  Massi  (;():  HU  kg/qcm;  Masse  (»3: 
124  kg/qcm;  Mass.'  '1:  H5  k(r/qcm:  Masse  1H>: 
101  kL'  .|nin:  Mass.  lilH:  !  Vl'  Mcm.  I>i.' 
Drucktoätigkeiten  des  dritte»  und  vierten  Brandes 
zeigen  keine  weflentliehen  Abweichungen  von 
(1*11  j.ni;;i'ti  il.'s  zw.itt'ii.  lifini  VorLrl.icli.-ii  d.'s 
dritten  liraudes  mit  dem  zweiten  ergeben  sicii 
folgende  Werte:  104  statt  123  ki;,qcni,  173 
statt  176  kiL'.qcin.  129  statt  124  kj:  .lem.  h»; 
statt  Hr>  ktr'ijeni.  100  statt  101  kg  «jeiu.  lö» 
statt  lt>3  kg  <|eni.  Die  Abweichnnpen  des 
vierten  Brandes  vi.m  ilritten  Brande  sind  gc- 
ring,  10  dni^  niit  di*  Wiedergabc  der  Zahlen 
versiebtet  werden  kann. 

Verllflt  man  die  nacbgepreßten  Schamotten 
und  hotracliti't  die  Krg.bnissc  <Ier  troekcn 
gepreliten,  8o  fällt  der  grobe  Abstand  in  <ler 
Festigkeit  auf.  Sie  Ist  wesentlicl)  geringer  als 
die  der  zuerst  besprocht-uen  Reibe.  Jedoch  ist 
der  Abstand,  den  die  verschiedenen  Massen  anf- 
weisen,  nicht,  wie  erwartet  wurde,  gleich. 
Mass."  26  zeigt  nur  8.')  kg'qcin  gigeniiber 
112  kL'''|'  iM  und  Masse  (»0  nur  r)3  kg,'>|ein 
gi  genüber  lt>4  kg  qeui.  Die  Kestigkrit  der 
trocken  gepreßten  Hasse  ist  also  bei  der  Hasse  60 
:nir  ein  I>ritr(l  groß  wie  di''  K.^tiirk'  it  der 
uacligeitreiiteu  Mass»?.  Masse  03  zeigt  ».")kg  iiem 
gegenOber  114  kg;<|cm;  Hasse  72:  46  kg  *|cm 
yt  geniilM  r  SO   kgiijcni;  Masse  H2  kg  i|cni 

gegenüber  H2  kg/i|cin,  also  k.-inen  L'nt.'rsi  iii.  d ; 
Masxe  103:  176  kg/qcui  gegenüber  14(;  kir  >|t  in. 
Bei  di.'srr  Masse,  die  nur  aus  Kohkaolin  Ix  sti  ht, 
ist  das  Xachppssen  von  wenig. r  Krt^lj^ 
gleitet  als  das  Trockenpressen.  Die  zweimal 
gebrannten  troekengepreOten  Hassen  zeigen  zum 
Teil  eine  ireriiitT'Mv,  zum  Teil  eine  h/iluT.  Ki-stitr- 
keit  als  die  einmal  gebrannten  Massen,  und  zuar: 
Masse  26 :  59  kg'qcm  statt  R5  kg/qcro ;  Hasse  60: 
47  kg  '1*111  statt  '»:?  kL'  'i|i'tn:  Masse  (.3  .  Ul  kg/qcni 
statt  7ö  kg/icm;  Masse  SJU:  HO  kg  qem  statt 
H2  kg'qcm.  Die  beiden  anderen  liassen.  72  und 
lt>3.  zeigen  eine  Fi-stii/kiiis/niiaiinie.  niltniieli 
Masse  72  VOM  4<i  kg  .|rin  aut  Ts  ki:  .jem  uml 
.Masse  HI3  von  17«i  kg^qcni  auf  iHl  kg.'jem; 
Ahnlich  verhalten  sieh  die  weiteren  Brennstufen. 

AiitTalleini  L'ioi'i  '  \i-liiilielik>  it  mit  <Ieii  trocken 
ge]irebten  .Seliamoileu  zeigen  die  mit  der  Uaud  ge- 
strichenen. Eine  tnerkllche  Abweichung  weist  nur 
M.i-><'  *'.:>  auf.  H'kt  hisitzen  .lii^  ^'estriellene^ 
Sehamotteu  gegenüber  den  troeken  geprelUeu 
•Schamotten  eine  wesentlich  geringere  B'cstigkeit, 


und  zwar  47  kg  qcni  gegenfiber  75  kg  qcm. 
l'-berliaupt  zeiL't  die  .Masse  fiS,  die  aus  Ffak.»- 
nitzer  .Schieler  und  Westerwalder  Ton  besteht, 
eine  auffallend  geringe  Festigkeit,  wenn  man  di<f 
V.-rarlieitungsarten  b  e  .1  /iigrund.-  legt.  Di- 
Festigkeit  wird  noch  geringer,  je  liäutiger  das 
Brennen  wiederholt  wird. 

Die  gleiclie  Erfahrung  wurde  aucli  in  ver- 
schiedenen Scliainottefabriken  mit  diesem  hoch«' 
tinerdehaltigen  Schiefer  gemacht.  Voraussicht-- 
lieh  würden  die  gieiehen  Nersuche  mit  Hlo>- 
dor  t.  r  S>  liiefer  •rünstigere  Ergebnisse  g(  /.eitii:i 
iialien.  im  Ut^geusatzo  zur  Majise  03  zeigen 
die  Schamotten  ans  Rohkaolin  (Hasse  108)  eine 
auffallend  holte  Festii:k.  ir.  L'leieligültii:.  ob  der 
Kobkaolinfurinling  naciigeprelii,  trocken  geprebt. 
gestHcben  oder  gegossen  wurde.  Die  Festigkeit 
des  R(dikaoiins  ist  höher  als  bei  den  ül»rit;>;i 
fünf  Massen.  Diese  überraschend  hohe  Festisr- 
keit  des  Hoiikacdins  steht  mit  den  Erfahrungen, 
die  mit  anderen  RidikMollnen  gemacht  wunl'-n. 
im  Widersiirueh.  Den  Faehinann  wird  dies  aie  ? 
uiclit  wundern,  denn  er  findet  in  der  Tonindustri'- 
Überall  Widersprüche.  Bs  heißt  hier  mehr  als 
in  irg'nil  ein.'tii  andern  Industriezweige:  l'rn- 
bieren  geht  über  ^tudieren.  iM-dlaunlicli  ist 
femer,  daß  ffie  letzten  drd  dnreh  Gießen  her- 
gestellten Schamotten  eine  griiliere  Festigkeit 
atifweisen  als  die  nachgepreliten  Sehamottema.«*sen. 
Zieht  man  die  viermal  gebrannten  Massen  \i.n\M 
Vergleich  heran,  so  zeigt  nur  die  gegosseni; 
Masse  r)3  geringere  Festigkeiten. 

Ks  lass«-it  sich  noch  verschiedene  Folgerungen 
aus  den  Zahlra  ziehen,  doch  muß  davor  gewarnt 
wenl.  'i.  ilii'  Sclilussi"  ZU  veMÜIgenieineni.  .-iiimal 
weil  die  Anzahl  der  Versuche,  obgleich  ytiO  i'robe- 
kSrper  zerdrückt  wurden,  zu  gering  ist.  und 
dann,  weil  alle  Schamotten  nur  l>ei  der  gleieii.  n 
Brenntemperatur  gebrannt  wurden.  Bei  höherer 
'I'emperatur  können  leicht  andere  Verhältnisse 
einlret.  n.  Die  vorliegenden  Ziffern  ^'ebeu  ab.  r 
auf  das  deiilliehste  zu  erkennen,  dali  die  Her- 
stellungsart von  dem  allergrüüten  EinÜusse  auf 
die  Festigkeit  der  Ziegel  ist.  und  daß  nicht 
eine  bestimmte  .\rt  d.-r  Gestaltung  flir  all'- 
.Massen  gleich  gut  ist.  Vielttielir  verlangt  die 
Eigenart  jeder  Hasse  eine  besondere  Behand- 
lung, die  nur  ilureh  Pr(d>i.-ren  ermittelt  w-  rd.  ;i 
kann.  <  'bgleidi  die  besprochenen  Zahlen  nur  das 
.\nfangs.  rtrfbnis  einer  .\rbelt  sind,  die  Licht  Uber 
den  Fintlufi  iler  Herstellungsweise  auf  die  Festig- 
keit .ler  Si-liani'ttle  verbreiten  soll,  so  dürft-- 
doch  schon  heute  der  Beweis  geliefert  wonleii 
sein,  daß  die  Schamotten  beim  hftuilgen  Erhitzen 
auf  hohe  Tf-mpeiaturen  ihre  Festigkeit  .ind.rn 
und  dab  die  ursprüngliche  Festigkeit  keinen 
Schlnß  anf  die  Festigkeit  lieim  lAnger  andauern- 
den Kiliit/.eii  zulälit.  Es  wäre  daher  wünscle'ii»- 
wert.  wenn  man  von  der  F'>rderung  bestimmter 
Druckfestigkeiten    abginge,    weil  diese  keine 
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sichere  CTtwilhr  bieten.  Einige  Schamotten  haben 
an  Festi^rkeit  eintrebülU,  sofrrn  man  die  Festi^r- 
keit,  welche  die  Schamotten  beim  zweiten 
Brennen  zeigten,  ziij^runde  legt,  und  zwar  die 
Schamotten  26a,  -JGc,  '26d.  72a,  72b.  72c. 
72d,  »6a,   103b,   103d.    Noch   größere  Ver- 


ilnderun^ren  werden  sich  wahrscheinlich  ertreben, 
wenn  «las  Brennen  hftufifrer  fort^resetzt  wird. 
Planmilßi;;  anjrestelltf,  stets  wiederholte  Ver- 
suche werden  imstande  sein,  den  untrüirlichcn 
Hf'weis  zu  lietVrn.  daß  die  Druckfestigkeiten 
keine  (Jewahr  für  die  Gute  der  Scluunotten  bieten. 


Die  neue  Stahlwerksgebläsemaschine  des  Aachener  Hütten- 
Aktien -Vereins. 


I  |ie  Mllrkiäche  Maschinenbauaustalt  Ludwin: 
Stuckenholz  A.-(i.  in  Wettrr  a.  d.  Kühr 
^♦tellt  demnächst  die  größte  aller  bisher  aus- 
geführten liegenden  Stahl werksgeblftse- 
maschinen  Deutschlands  bei  dem  Aachener 


Untdrehnii^'Hzabl,  normal  50  i.  i).  .Min. 

iiittx  60  i.  il.  .Min. 

AnBaugvuluinou  l>ci  r>0  Touren    .  .    1100  cbni 

,60     ,     .  .   noo  , 

Beide  Hamjifzylinder  erhalten  Ventilsteuerung. 


Iliilten-.\ktien- Verein  auf.     Die   in    nach-     von  d«-nen  dit- des  HtK'hdruckzvlinders  mittels  eines 


strliend«'r  Abbildung  witderjregebene  Maschine 
weist  folg«*nd<'  Verliflltnissf  auf: 

Uurchiii.  dc8  Ilochtlruckz) lindere  .  .  IfiOO  mm 

„         „    NicdordruckzylinilcrH  .  2:{00  , 

„      der  beiden  neblaM('/.>iinder  2000  , 

neinoinDAiiicr  Kolbfiihiib   1800  „ 

AdniisgionMHpannani;,  mnx   10  Atm. 

WindproHftung   2,5  . 


Handhebels  leicht  au!'  die  versehiedenen  Füllunes- 
grade  gebracht  werden  kann,  um  bei  gi-iiffnetem 
Absperrventil  die  l  itidrehuntrszahl .  der  rhargr 
entsprechend,  zu  re;rulieren.  Beide  I>aiiipfz.vlin<b'r 
sind  außenlem  mit  einer  be(|uemen  Vorriclitnnir 
zum  Frisehdampfg»'l>en  ausgestatti-t.  l»ie  (»eblns»«- 
zyiindt  r  sin<l  mit  If  örbigcr-\'f'ntilen  ausgerüstet, 
welche  in  Kingventilkilsien  angeordnet  sind. 


Google 


Fehler  in  der  GkfiereipraxU. 


S7.  JAhrf.  Nr.  16. 


Fehler  in  der  Gießereipraxis  unter  besonderer  Beracksichrigung 

des  Armaturengusses. 

Von  GitfUeref-Ingenieur  H.  Kloß  in  FrankcDtlial  (Pfalz). 
(SchlnB  Ton  Seite  494.) 


Man  siehi  sehr  liäuiig,  liab  l-'laiis<  l)üarühi-üii 
(wenn  in  horizontaler  La^'i^  (.'o;ro3sen)  an 
t'iiicm  Emlc  anpcschnitteu  MiTtlcii.  und  zwar  so. 
»Iah  lias  Kis<  n  in  licr  Hiclitiin^:  tler  Lfln^saehse  des 
Kohrt's  in  dii-  Ki>rni  i'intritt.  Bei  Rohratuckcu 
p>rinpt>u  (^iii  rselinitt«*s  und  l.iin|;e  hat  das  weni^; 
EinfluU  auf  dif  (riiti>  iIcs  (iuiWfiick«»*.  ist  da- 
gegen M  gröliert'U  Kolirkör|ifrn  von  t'rluldicher 
lJUtge  volMtftndig  zn  verwerfen.  Solche  Btthren 
worden  si-lir  I<^ii'tit  am  ontjrcL'''njri'sotzft  ii  K  i 
des  Anschnittes  \toros  bezw.  undicht,  entweder 
daB  sie  Kaltochweißen  erkennen  lassen,  oder 
aber,  dali  sie  an  der  Uebergangsstelle  zum 
Plansch  scliwammig  sind.  Das  letztere  ist  niclit 
immer  sofort  sichtbar  und  tritt  trcwöhnlit-h  erst 
beim  Bearbeiten  oder  Al>|iresseii  zutajre.  Bei 
Krümmern  wird  der  Kehler  ;reniaclil.  daß  man 
sie  in  die  Flauschen  der  liurzeu  8uile  anschneidet. 
Auch  diese  Silicke  werden  sehr  leieht  porSs, 
und  zwar  am  li'ürUi'ii  lf■■/\^.  im  ili  r  I .;iiij'<^''ite 
des  Stücke:«.  Diu  Uriiude  zun»  i'oroswordeii 
sind  hier  genau  dieselben  wie  bei  den  vorhin 
erwillinten  Flanschenröliren.  Das  Eisen  hat  einen 
vcrhäUnismfiUig  zu  langen  Weg  zurückzulegen, 
wobei  es  sich  abkühlt  und  damit  Ausscheidungen 
verbunden  sind.  Hieraus  ist  zu  folgern,  daß 
man  solclie  Stücke  von  einem  Punkte  ans  irieBt. 
wo  das  Eignen  nach  allen  Teilen  hin  den  kitr- 
zesten  Weg  furHekzolegen  hat.  Man  gieße 
deslialli  Krümmer  von  der  langen  Selto.  dem 
Kücken  aus. 

Fttr  gerade  Rohrkttrper  ist  natörlieh  die 
günstigste  Giell.u  t  ilie  -itelicnde,  und  wird  in  den 
Itohrgießereien  last  durcliweg  in  diesem  Sinne 
verfahren.  Ha^'ej^en  ist  das  Stehendgießen  bei 
wtM'hselnder  Anzahl  und  verschiedenen  Gröben 
dt  r  Köhren  nicht  immer  durclifiilirlnr.  Dann 
kommt  es  vor,  dali  der  bcdart  nur  vorülter- 
gehend  ist  und  sich  deshalb  besondere  Einrieb« 
tungen  nicht  bezahlt  machen:  auch  Mangel  an 
Zeit  drangt  zu  anderen  tricUmcthoden.  Am 
zweckmüßigsten  gießt  man  PlansehenrShren, 
sofern  man  an  lie<:endes  EinCormeii  ^'''Itunden 
ist,  von  der  Mitte  aus,  indem  mau  sie  auf  beiden 
Selten  mdirfaeh  ansdmeidet,  so  daß  sich  das 
Bisen  nach  den  Enden  hin  gut  verteilen  kann. 
Xoeh  besoT,  «  .  iin  man  direkt  kh'iiie  Triclitei . 
in  gröLierer  Anzahl  aul  dem  Kohrkorper  in  der 
iJlagsrichtung  vrateilt,  anordnet.  Hierbei  ist 
die  i_---in<tiL'-<f'  Wirkulli:  zu  erzielen,  voraiis- 
ge.sei/.i.  dal»  die  Kerne,  «jcht  zum  ,.\utschlagen" 
neigen. 


Ich  habe  in  einer  gröliereu  mitteldeutscbeu 
Gießerei  in  der  Zeit  meiner  Werkstattpruds  in 

irroder  .\nzalti  Röhren  bis  zu  lOOO  mm  lichter 
Weite  und  ganz  erbeblichen  Lflngen  in  dieser 
Art  irielleu  sehen,  und  ist  mir  kein  Fall  cr- 
innerii>  h.  .  iii'  luser  Rfihrcn  kaltschweifiig 
oder  durdi  .Ausscheidungen  unÜ  lir  war.  Die 
vielfach  später  selbst  angestellten  Probeu  haben 
dl»  VorcügUchkeit  dieser  Qießweise  bestätigt. 

^\  ii-  nun  eine  I'.>ihe  Fehler  im  Eintorraen 
und  Ans«-hucidtin  bezw.  Anordnen  der  Eingüsse 
gemacht  werden,  so  ist  es  auch  um  das  Gießen 
selbst  und  um  die  Form  des  Angußtrichters  be- 
stellt. Zur  Erreichunt;  eines  dichten  und  sau- 
beren Stücke»  ist  in  erster  Linie  nötig,  auch 
den  AnguÜraum  riditi::  zu  formen,  d.  h.  Größe 
und  Verhältnis  zwischen  Angull,  Falllrichter  und 
Anschnitt  festzulegen.  Und  das  gilt  im  all- 
gemelnra  «neh  ftr  andei«,  als  zum  Armatnren- 
guß  j-  hl iri;.M'  Stücke,  Vor  allem  saubere  Ein- 
güs.se,  ebentio  sauber  wie  die  Form  selbst.  Die 
sauberste  Form  nutzt  nichts,  wenn  der  Eingußnach- 
lilssig  gemacht  ist  und  nicht  zweckeuts]*recliendr 
Verhftltnisse  besitzt.  Für  Armaturen-  und  Ma- 
schinenguUsind  niemals  kegelförmige  Trichter,  son- 
dern ovale,  tiefe  aiizubrin^'en.  Kunde  Eingüsse 
liewirken  stets  eine  dreh,  nde  Hewcu'uiig  di-s  - 
talles,  sind  sehr  miihsam  ,volizuhaltt>u",  und 
Scliladke  und  Schaum  gelangt  leicht  In  das  Btiick. 

In  manchen  (Iii  (iereien  wird  von  .nbon" 
herab  darauf  geseiien,  daß  die  Eingüsse  mög- 
lichst klein  gehalten  werden,  indem  man  darin 
einen  wirtschaftlichen  Vorteil  erblickt.  Das 
trili't  zu  bei  Potorie-,  Ofen-  und  Foinguü,  kann 
al»er  von  grüßten  nachteiligen  Folgen  sein  hei 
Erzeugung  von  Haschineaguß :  außerdem  fuhrt 
es  leicht  zu  Mißbildungen  der  Eingüsse  und 
damit  zu  einem  hohen  .^usschußkoet'tizicnten. 
Es  ist  stets  besser,  die  BIngfisse  etwas  grSßer 
als  unbedingt  nötig  zu  bemessen,  um  d.-vs  Gießen 
nach  den  jeweiligen  Erfordernissen  und  ohne 
SUimng  betütigen  zu  können.  Die  Gefahr  von 
riiL'liickstVilIen  dürft«  hierdurch  ebenfalls  gemin« 
dert  werden. 

In  manchen  Gießereien  hat  sieh  bei  den 
Formern  die  iilde  (iewohnheit  ein|.''eliiirgert,  den 
Einu'iiU  IhmIi  autzubauen,  williremi  man  die 
Steiger  auf  einem  bedeutend  niedrigeren  Niveau 
halt;  es  begründet  der  Gießer  das  Verüfthreu 
damit.  daTi  er  «rlaubt .  dadurch  den  Flüssit'- 
keltsdruck  oder  Auftrieb  abzuschwächen.  Eine 
Druckvennindernng  tritt  unzweifelhaft  ein,  die 
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•b«r  M  geriBi?  ist,  daß  de  eigcotlieb  unter  der 

Vorsicht  der  MehrbcIa^t^inL'  dor  KormkJlstcu 
tax&^T  Belraclit  kommt.  Andorseils  wird,  sobald 
nah  da«  Stllek  mit  flttedgrem  Eisen  gftfiUlt  hat, 
die  FUissii^keitsoberfifiche  im  Elngoase  sinken, 
wobei  durch  lUe  niedri^reren  Steitrftr  ein  Ablaufen 
atattliudet.  Sind  die  Steiger  vou  ganz  erheb- 
lichem Querschnitte,  so  werden  sie  beim  Ablauten 
und  nach  diiii  iJcsetz  der  konnnunizii'reiHlen 
Kölirun  dem  Eiiigiuse  &o  vid  ilusHiges  Metail 
entliehen,  daß  die  in  demaelben  bellndliche 
Sclilacke  in  das  Stück  eintr>  tcii  imili.  IM-s-m* 
liier  beregte  Felüer  wird  sehr  häutig  und  iu  iast 
allen  Oieflerden  genueht,  ohne  Ihn  zu  erkennen. 

Die  Stelgertrichter  liaben  zweierlei 
Zwecken  zu  dienen,*  einmal  die  in  dor  Form 
befindliche  Luft  entweichen  zu  lassen,  und  daun, 
Lunker»  oder  Sau^'^tellen  zu  verhüten.  Uan 
setzt  sie  gewöhnlich  nni  li.ichsten  Funkte  an 
liezw.  dort,  wo  starke  i'artieu  vorhaudeu  .siud 

nnd  aie  sollen  in  diesem 
Fallit  ein  Naclisickern 
des  Metalles  während 
der  Er8tarmn|trs]>eriode 
ermSgUclien.  Sehr  häufig 
aber  erfüllen  sie  diesen 
Zweck  des  Matorial- 
abgeben»  nicht,  am  dem 
Grunilc,  weil  sie  zu  klein 
gewählt  siud  und  deshalb 
firOher  erstarren  als  die 
Partie  des  GuLlstückes, 
welche  vom  Steiger  ges|iei9t  wurden  soll.  Man 
bemesM  daher  Steiger,  welche  zur  Verhütung 
des  Lankerns  oder  Sangens  dienen  solh  n.  stets 
im  Querschnitte  mindestens  so  groß  wie  die  be- 
treuende Ansatzstelle,  besser  aber  noch  größer. 

Wo  nun  die  Größerbemessung  eines  solchen 
Steitrers  nicht  angii!i_'iL'  >rsc!ieint,  wi.-  z.  H. 
bei  Flanschen,  ovaleu  oder  rundeu  Flilcheu,  be- 
Butse  man  den  dageschnttrten  Steiger  (siehe 
vorstehende  Abbildung).  SteiL'cr  von  ncht- 
eckigem  (^aerachnitte,  bei  denen  das  Uuterschieds- 
verfalltniB  swisehen  Lange  und'  Breite  ein  selw 
großes  ist.  sind  für  diesen  Verwendungszweck 
untau<;lich.  da  sie  infolge  ihrer  großen  Be- 
rährungsdache  schnell  abkühlen.  Am  günstigsten 
Wirken  Steigertrichter  von  rundem  oder  ovalem 
Querschnitt  und  zuletzt  solche  von  (luadrutischeni. 

£ine  besondere  Art  von  Steigertrichter  bilden 
die  Pumptrlohter,  deren  wahrer  Zweck  mdst 
bei  alten  (tielier«  ijir.iktikern  im  Dunkeln  schwebt. 
Wie  schon  die  Beuennong  andeutet,  dienen  die- 
Mlben  sttiii  Pumpen  de«  Bisen«,  eine  ICanipulatioQ, 


*  Vieifaeh  «oll  der  Steiger  aaeh  Abieheldun^  von 
Sehlaeke  asw.  bewtrkmi.   Dieeor  Zweek  wird  aber, 

da  von  Zufälligkeiten  uLlifin^-ii:,  nur  Helten  crroirht. 
l>ipi(H  Hedin^unr;  erfüllt  nur  ro;;i  lrnäßig  dor  Hogouauiito 

..V- riiTerie  Kupf",  der  z.  Ii.  hvi  Walsen,  ^lindem, 
BQciistiD  UBW.  angewMdet  wird. 
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zu  deren  erfolgreicher  BetAtignng  eine  gewisse 

Fetnin;:  und  Erfaiirung  erforderlich  ist.  Bei  der 
Lrzeuguug  von  Armatureuguß  ist  die  Anwendung 
des  Pumptrichters  sehr  beschrankt,  soll  aber  des 
allgemeinen  Interesses  wegen  hier  nilhur  behandelt 
werden.  Der  Zweck  des  Pum|tftns  ist,  außer- 
gewöhnlich stark  dimensionierte  8tücke  oder 
l'artii  II  ( iii.  s  snlchen  von  blasigen  Sang-  und 
Lunkerslellen  zu  liefreiin.  Ix-zw.  das  Aultrefen 
der  letzteren  vou  vornherein  zu  verhüten,  iudeni 
man  je  nach  Haßgabe  dra  inneren  flüssigen 
Kern  de>  Stückes  durch  drti  Piimi'-f ••ii.'-er  von 
außen  her  in  Bewegung  lullt  uutvr  gleichzeitigem 
NaoligieOen  von  heißem  Eisen  in  kurzen  Zeit- 
räumen. Vermö-e  des  liingeren  FlUssiglmltens 
des  Kernes  des  Stückes  ist  den  eingeschlossenen 
Gasen  der  We;:  zum  E<ntwoiehen  nach  außen  liin 
frei;relt  1:1 .  Iiiin  h  die  Pumpbewegung  wird  an 
und  für  sieh  die  Kntferniiii'.'  der  (iase  noch  tre- 
fürdert.  Den  dicken  Gußpartieu  ist  es  außer- 
dem ermSglicht,  bei  ihrem  Erstarren  von  dem 
ihnen  zu_'efiihrten  frisclien  Ki<.n  zu  siieisen, 
solange  eben  noch  eiue  Ilüsäige  Ader  bis  zur 
Pumpstelle  hin  vorhanden  ist.  Bei  einigem 
(leschick  unter  Berücksiehtit^un;:  der  Art  des 
Gußstückes  kann  die  Flüssighai lung  des  inneren 
Kernes  bis  zur  letzten  Erstarrungs|diaae  und 
oft  stundenlang  anhalten. 

Leider  aber  maiiirelt  es  oft  an  «h  r  richlitreri 
Erkenntnis  die.-er  vvichtigeu  Sache  und  elieuso 
an  dem  Verständnis  sachgemäßer  Ausführung. 
Daher  werden  "ft  keine  KrtWIir".  <i'iid'rn  un- 
günstigere Wirkuageu  uU  unter  gewöhnlichen 
Verhaltnissen  erzielt.  Das  ist  der  Grund,  warum 
das  run)]ien  von  vielen  (Heljerei-Fachleuten  ver- 
worfen wird.  Z.  B.  c»  gil>t  Stücke  für  Heiß- 
wind-Armaturen, die  von  sehr  weichem  Eisen 
gegossen  wenien,  bei  denen  man  ohne  Pumpen 
nicht  auskommt  bezw.  die  Erzielung  eines  dichten 
Stückes  ausgesclilusseu  ist.  Ganz  besunders  aber 
trifft  das  zu  in  der  Erzeugung  von  Gußstücken 
für  unseren  modernen  Großmaschinenh.TU. 

Die  Pumptrichter  wird  mau  aUu  dort  an- 
bringen, wo  sie  direkt  oder  auf  kürzestem  Wege 
mit  den  stärksten  Stellen  des  Stückes  in  Ver- 
bindung treten.  Soll  das  Pum]ien  vtm  Wirkung 
sein,  so  sind  die  Pumptrichter  im  Querschnitte 
so  groß  wie  möglich  ZU  wählen  und  dabei  ist 
die  zylindrische  Form  vorzuziehen.  Das  Pumpen 
erfolgt  mit  einem  rechtwinklig  gebogenen  Eisen- 
Stab,  welchen  man  so  tief  wie  nur  «ngBngig  in 
den  l'uTiij  leichter  <  int'iil-.rt  und  eine  immpende 
Beweguug  bei  einem  laug.sameu,  ailmUhlich  beim 
Stoße  nach  unten  In  etwas  energisch  zunehmenden 
(leschwindi^keitsteniiio  ausübt  und  dabei  den 
Mittelpunkt  des  Trichters  umkreist. 

Diese  soeben  bescbi1et>ene  Beweirung  be- 
/nv'lich  der  Stoßbetfttigung  und  der  Ortsver- 
üuderung  heim  Puni|ien  ist  diejenige  .\rbeit. 
von  deren  richtiger  Ausübung  die  Wirksamkeit 
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und  das  Dlohtbriogen  des  StBekes  abhlogt. 

Nttchstdem  ist  wichtitr  dio  ZnfnliniiiLr  vf>n 
fruchem,  heiUem  Eisen  in  kurzen  ZetUbsiiiudeii. 
Olanbt  man  den  Zeitpunkt  für  gekommen,  das 
Puni]i<;n  zu  l>i'<'n(iiir*>n.  so  beginnt  man  mit  dorn 
^Zupumpeu".  Die  Beendigung  des  Pumpens 
'darf  nicht  plötzlich  erfolgen,  auch  nicht  dann, 
wenn  das  Eisen  bereits  trngflüHsi^r  oder  hrt'ii;: 
geworden  ist.  da  man  sonst  loielil  in  dicseru 
AggrttgiiUustandu  des  Eiseuä  die  Enlstehuug 
von  LSehern  bewirkt.  Die  Beendigong  darf  erst 
dann  orfol(reu,  wi-nn  frisclifs.  heiles  Kistn  an- 
gegeben worden  i^t,  indem  man  die  Pump- 
bewegung  verkSrst  unter  allmShltchem  H)lher> 
zieht'n  des  PumpHtockes.  Itis  man  den  li  tzteren 
ganz  entfernen  kann.  Zum  SctUusHe  niuU  noch- 
mals heißes  Eisen  autg<'g(i8gi'n  werden.  l*r^r 
Moment  zum  Zupumpen  Ist  dann  ci'komnen,  wenn 
die  Auf-  und  Ni»'dr'i»M\^  .  irunjr  di  s  Kisens,  welche 
beim  Pumpen  in  den  aiuleren  Steigern  von  gleichem 
Qnendmltte  sn  bemericen  ist,  aufgehört  hat. 

Wie  hei  allen  Stücken,  die  liearbcifet  werden, 
80  auch  beim  Armatureuguli,  und  hier  in  ganz 
besonderem  Maße,  ist  sur  Erzielung  dichter 
Gußstücke  Haupthedinfruntr,  ülterhitztes  bezw. 
heiües  Eiüen  zu  veriricl^en.  Vielfach  herrscht 
die  ffllschllche  Meinung,  daß  die  Stücke  je  nach 
ihrer  Wandstärke  mit  einer  bestimmten  Tem- 
peratur des  Kisens  treposscn  werd'  ii  iii'i>><en.  In 
einer  gewinseu  Grenze  damit  zu  vertahrcn,  iüt 
snllfl^,  doch  geschieht  Maßhatten  meist  nicht. 
Schuld  ist  wolil  nnrli  noch  eine  falsche  Spar- 
samkeit; man  möchte  »o  wenig  wie  möglich 
Ausfall  durch  Bruch  erhalten  «nd  bedenkt  nicht, 
daß  hinterher  durch  porösen  Guß  der  Verlost 
viel  größer  ist.  Man  soll  deshalli  matt^owor- 
denes  Eisen  lieber  weggießen,  als  sich  der  Aus- 
schuß^efahr  aussetzen.  Wenn  man  Kormfehh^r 
außer  Betracht  hißt,  so  ist  es  eine  f.  -.tst,'li.  iide 
Tatsache,  daß  reiner,  weicher  und  dichter  Guß 
abhangig  Ist  (vorausgesetzt,  daß  entsprechend 
pattiert  wnn  von  der  'l'einiM-ratur  des  Eisens, 
mit  welcher  cü  zutu  Guüsc  gelaugt,  weiter  ab> 
hingig  von  der  Wandstarke  und  der  damit  in 
Reziehun^r  stehenden  Oherflnchenansdehnung.  Je 
größer  die  Oberflftche  eines  Stückes,  je  geringer 
das  Volumen,  desto  schneller  und  größer  die 
.\hkühlunL'.  Femer  ist  abhflnffijr  die  Dichte 
eines  (rußstiickes  von  di  in  Z>  itranmi'.  in  welchem 
«ich  die  Form  füllt.  .\uch  bei  Verwendung  von 
heißem  Bisen  kann  die  Ersielung  dichten  Gusses 
unmötriich  werden,  wenn  die  Fiilinntr  der  Form 
in  einem  außergewöhnlich  großen  Zeiträume 
stattfindet,  was  man  mit  dem  Fachausdrucke 
bezeichnet:  , schlechtes  Zieht-n"  d<s  Einjsrusses. 
Bas  langsame  Zieiien  der  EinL'ii^^e  nnd  die  da- 
durch hervorererufeoe  Abkühlung'  des  fiü.ssifren 
Eisens  in  der  Form  erzeugt  dieselben  nach- 
teilig'.!! Kr«Jchi'iTinnL'''n.  wie  wenn  ein  Stück  von 
vornhen  in  niit  mattem  Eiseu  gegossen  worden  ist. 


Eine  Reibe  anderer  übler  AngewohidMlteiB 

sind:  das  Stehenlassen  von  Giellpfannen  mit 
Ei>«eure!>teu,  welche  erstarren  und  dann  später 
ohne  Entfernung  der  letzteren  wieder  sur  Be- 
uutziint:  {.'clantren.  Das  s]»nter  in  dii-  Pfanne 
laufende  Eisen  muß  den  darin  befindlichen,  von 
früheren  Güssen  herrührenden  erstarrten  Rest 
Hill  .1.  was  eine  Tein|»eraturerniedripinp:  zur 
KoliTf  iiat,  und  damit  muß  das  Eisen  bei  zu 
niedriger  Tem]>eralur  zum  Vergießen  gelangen. 
Das  Zusetzen  von  größeren  Mengen  Spedal- 

ei-ien«i>rten  ( austreHchlnssen  FerrnleL'ierunjren), 
z.  B.  Spit^geleisen,  Stahl-Dreh-  oder  Hobelspane, 
in  die  Pfanne  ist  fOr  die  Erzielung  dichten 
Gusses  entschieden  nachteilig,  rnsauber  ge- 
haltene Pfannen,  mangelhaftes  Trocknen  des 
Pfannenfutters,  das  Belassen  von  Brannkoblen» 
asche  in  der  Pfanne,  wie  das  hftufig  vorkoaitti 
bei  d>  r  V<  ru <  iidnnL'  von  Brikt  ttM  znm  Pfannen- 
trockueu,  bewirkt  schmutziges,  mattes  und  hartes 
Eisen.  OrSßere  Mengmi  Zusatz«  In  die  Pfannen  er- 
nieilritren  natnrL'einäß  die  Temperatur  des  Metall- 
bades, und  mit  der  Abnahme  der  Warme  wird  die 
beabsichtigte  Oattierung  in  der  Pfanne  nur  maagel* 
haft  durchführbar  sein.  Das  gilt  besonders,  wie 
bereits  erwflhnt,  bei  Zusatz  von  Schmiedeisen 
oder  .Stahl,  deren  Schraelztemperatoren  bedeutend 
höher  lie;:en  als  die  des  Gußeisens.  Harte  Stellen, 
schaumit'er  und  löcheri^rer  'inli  sind  das  Resultat. 

Bekanntlich  enthalt  iirauukohlenasche  be- 
dentende  Mengen  von  Schwefel  oder  sehwefel» 
sauren  Salzen.  Beim  Belassen  solcher  Asche 
in  der  Gießpfanne  wird  der  Schwefel  von  dem 
nachfolgenden  flQssigen  Eisen  aufgenommen  und 
sind  die  nachteili^'en  Wirkuntren  des  Schwefels 
ganz  b(*8<inder8  hoch,  wenn  die  Asche  mit  dem 
Eisen  des  ersten  Abstiches  in  Berührung  kommt, 
da  der  erste  .\bsfich  an  und  für  sich  durch  den 
Fiillkoks  betr.tchtliche  Men^'cn  Scbwet'el  .-nthfllt. 
S<dcheH  Eiseu  ist  tragdüssig  und  liewirkt  in  der 
Regel  harten,  oft  bis  zun  Weißwerden  geneigten 
Gill».  T>  II  Sehwefelgehalt  der  ersten  Abstiche 
halt  man  fern  durch  Zuschlag  größerer  Mengen 
Kalkstein  znm  Fttllkoks,  wobei  In  diesem  Falle 
der  Schw<'fel  als  Schwefelkalzium  in  di>'  Schlacke 
geht.  Das  Zusetzen  von  Kalkstein  zum  Fülikoka 
wird  auch  vielfach  noch  verabsäumt. 

Gattieruntrsfehler  bezw.  unrichtiges  Zu- 
sammensetzen des  Kisi'tis  ist  wohl  die  nicht 
minder  geringste  Vcranla-ssung  zum  Ausschuß, 
noch  mehr  aber  dilrfte  hier  in  wlrtsehaftltcber 
BeziehuniT  cefehlt  werden.  l»esonders  dort,  wo 
noch  nach  Uezepten  aus  Großvaters  und  Vater« 
Zeiten  gattlert  wird  nnd  sich  die  wissensehaft- 
llche  Behrindlnn;;  dieses  wichti;rsten  Teiles  der 
Gießereitechnik  noch  nicht  durchringen  konnie. 
Nicht  immer  ist  mit  dem  teuersten  Elsen  der 
b.  ste  Ouß  zu  erzielen,  im  Gcfrentcil  ist  mit 
billij^erem  oft  eli.r  das  {restecktc  Ziel  zu  er- 
reichen.   Mau  muß  nach  seinem  Zwecke  gat- 
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tleren.  Nldrt  selttn  liSrt  man  bot  Fehlgflraea 
sagen:  «das  Eisen  ist  schuld".  Gewiß  it<t  Ahh 
Eispti  daran  schuld,  nicht  aher  direkt  als  solclins, 
souderu  die  Oattierung,  welche  el)en  den  Eigeu- 
tfimlldikeiten  des  betreifeDden  Stöckes  nicht 
entspricht.  F.'^  kann  die  GatticninjLT  jrnt  s«in 
and  doch  MiÜerfolg  eiutreteu,  sufern  der  Schmelz- 
]>rosefi  mansrelhaft  durchgefllhrt  wird.  Dl«  Ur- 
sachen dazu  könnoii  verschiedenfr  Art  sein: 
Fehlkonstruktion  des  Ofens,  mangelhafte  Ge- 
blllseanlagen,  unverbftltnlsmaßige  QrQße  der 
Ma^sseln  und  der  Rrucheisenstöaka,  wodwndi  iin- 
vollstandi^t'  Mischunireu  hervorgerufen  werden 
k<iuueu.  lu  erster  Linie  müssen  die  Gatiie- 
rangen  bei  heißem  Gfentrangehemntergeiehmolzen 
werden,  so  daß  da»  Kisen  in  ühcrhitztem  Zu- 
stande den  Absticli  verlaßt.  £in  Sparen  an 
Koks  in  abertriebener  Weise  hat  Mine  nacb- 
tHÜi^'en  Fol{ren.  Wnm  I  rOfen  t-iiien  bi'ihcren 
Prozentsatz  Koks  zur  Erzielung  eines  beißen 
Eisens  verbrancbt,  so  Ist  es  besser,  an  dieser  Stelle 
ein  kleini's  Opfer  zu  bringen,  als  hintcnnach 
griißert'  Einbuße  durch  Wrarkfrnß  zu  erleiden. 

Viele  Gießereien  streben  danadi,  mit  billigen 
Sduniedeisenabfiülen  zu  gattiereo,  um  auf  diesem 
Wcsrc  ein  Produkt  mit  einer  holifn  Fi  -fi_'ki«its- 
zifl'er  zu  erlialten.  Gegen  die  Verwendung  von 
Sehmiedeisenabfilllen  lAOt  sieb  nichts  einwenden. 
Wenn  die  (iatlic-nin^r  fiir  prölicre,  starkwandi;.'«' 
und  massige  Stücke  bestimmt  ist.  Der  Zusatz 
▼en  Sehmiedelsen  od«r  Stahl  kann  in  gewissen 
Fallen  bis  zu  30  '/i  vorgenommen  werden,  ohne 
eine  L'ut>'  Bearbeitung  zu  beeinflussen,  und  haben 
eine  Reihe  von  Gießereien  bedeutende  Fertigkeit 
hierin  erlangt,  so  daß  sie  für  Zugfestigkeiten 
von  2n  kir  f.  d.  Quadratmillimeter  garantieren 
kSmien.  Für  Armaturengnß  mit  verhältnismäßig 
dannen  Wandungen  bei  allen  Stücken  d&rfte  ein 
Zusatz  von  mehr  als  10  ".i  SrbtiiirilfisiMi  nicht 
ratlich  sein,  und  bei  Wandstärken  bis  20  mm 
sollte  man  nicht  mehr  als  6  Ms  10  ^  zur  Ver* 
Wendung'  bringen. 

Niclit  alle  Sclimipdeisenabfftlle  i>i<rni'n  sich 
ohne  weiteres  zum  Verschmelzen  im  Ku|)olofeu, 
sofern  die  Wirkong  des  Schmiedeisenausatzes 
eine  vollst.andige  sein  soll,  und  es  muß  daher 
ein  großer  Teil  dieser  Abfalle  erst  vorbereitet 
werden;  z.  B.  Blechabflille,  Schnitzel,  SpHne 
lind  Kesselputzen  müssen  erst  paketiert  werden. 
Darunter  versteht  man  Umgießen  derselben  mit 
Gußeisen,  wobei  sie  in  die  Form  der  Masselstflcke 
^'•diracht  werden.  Die  Abfallslücke  werden  in  auf 
dem  Herde  hergestellte  offene  Formen  ein>:rlira<  lit 
und  mit  Gußeiseuüberresten  oder  Nacbselimel- 
znngen  umgössen.  Diese  Pakete,  mit  Bruch«  und 
Roheisen  !.'attiiTt.  schmelzen  sehr  glt  i< 'nii  i'  iL' 
nieder  und  ergeben  vollständige  Mischungen. 

Ohne  Verbereitang  lassen  sieh  StahlkSpfe, 
Sehieiu-n.  Trly^'T  und  sonstige  Fassoneisenabfälle 
zum  Umschmelzen  bezw.  Gattieren  im  Kupol- 


ofen verweodN),  jedoch  sollen  dieselben  eine 

Lunge  von  860  mm  nicht  übcrschn^iten,  bi  i 
Kupolöfen  von  bis  T.öo  mm  licliter  Weite  nicht 
mehr  als  200  mm,  da  sie  leicht  den  Ofen  ver- 
setzen und  das  gleichroißige  Niedergehen  der 
Gichten  störend  I»eeinflu8sen.  .*^pnne.  düinie  fU-  ch- 
abfilUe  ohne  Paketierung  verbrennen,  zum  i'eil 
oxydieren  sie  und  werden  von  der  Schlacke  auf- 
genommeu.  Diese  entstandene,  sehr  srlmumige 
Schlacke  setzt  die  Düsen  zu  und  kann  den  Ofen 
infolgedestten  zum  EinfHeren  bringen.  Ein  anderer 
Nachteil  ist  der,  daß  z.  B.  Kesselputzen  unti 
andere  nlmlich«^  Abfnlle  ))eim  Setzen  an  der 
Ofcnwaud  liirekt  biiiuiiler  in  die  Schuielzzoue  oder 
bis  Inden  Herd  fallen.  Dadurch  entstehen  zum 
Teil  ungeinisclite  tlüssi;re  Eisenansammlungen,  die 
dann,  wenn  gerade  abgestochen  wird,  in  kurzen 
Zwischenräumen  einmal  ganz  harte  und  dann 
wieder  :ranz  weiche  (iuli-riicke  ergeben  müssen. 

Wer  im  Gattieren  mit  Sctimiedeisen  keine 
Erfahrung  bat,  soll  daher  Torslohtig  zu  Werke 
gehen,  oder  es  ganz  beiseite  lassen  und  sich 
mit  feinkörnitren  silizium-  und  manganarmen 
Eiseusorten  liell'en.  Es  uibt  deren  Marken  mit 
einer  natttrlicben  Festigkeitsziffer  bis  2?  kg 
f.  d.  iimm  ZML'f<'sti^'keit.  Hauptsiichlicl)  sind  es 
Siegerländer  und  schwedische  Eisenmarken,  welche 
sich  für  Chifl  von  besonderen  Festigkeiten  eignen. 
Die  DuTchschnittsanalyse  ist  etwa  folgende: 

Silizium   0.75  bis  1  »/• 

Mangan   0,8     „  0,.'> 

Sehwefol   0,03    .   0.05  ^ 

Phosphor   0,02    ,    0,06  „ 

Der  Gehalt  au  Kohlenstoff  kommt  niclit  in 
Betracht,  da  dieser  sich  ja  unter  den  Tempe- 
ratureinÜüssen  im  Kupolofen  jeweilig  verflndert 
und  abhängig  von  der  Gegenwart  von  Silizium, 
Mangan  und  Phosphor  ist. 

Alte  Gieliereiiiraktiker  trattieren  in  di  r  IN-gel 
nach  dem  Aussehen  de^  Bruches  bezw.  nach  der 
Körnung  desselben.  Bd  den  heutigen  forcierten 
Hochofenbetrieben  ist  oft  keine  Zeit  vorhanden, 
die  Roheisenniasseln  natürlich  erkalten  zu  lassen, 
und  wird  daher  die  Abkühluug  meist  durch 
Wasser  beschleunigt.  Das  Korn  oder  die  Struktur 
muß  dann  natürlich  eine  feinkörni;:-o  werden, 
ohne  daß  die  (Qualität  dadurch  vermindert  würde. 
Es  liegt  also  in  der  Hand  des  HochSftiers,  dem 
Roheisen  sein  Gefüg>'  nach  Belieben  zu  geben, 
ohne  von  der  chemischen  Zusammensetzung  alt- 
weichen zu  müssen.  Hiernach  müssen  FehlgrifYe 
\ind  Mißertolge  beim  Gattieren  auf  Grund  des 
Bruchaussehens  unbedin-rl  eintr-leti.  p's  ist 
daher  für  die  ttattieriing  einzig  und  allein  die 
dieraiBche  Analyse  maßgebend.  Wenn  nun  die 
or^^ilhnten  feink  i  inu^.  n  INdieisenniarken  auch  1,') 
bis  25  "/o  teurer  sind,  so  dürfte  der  erzielte  Effekt 
doch  die  Mehrkosten  aufwiegen  und  mit  der  Er» 
s]>arung  an  Zeit  dnroh  weniger  Ausschuß  Oeld- 
gewonnen  sein. 
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Bericht  über  in-  und  ausUndische  Patente. 


Patenttnmeldttngen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweierMonate  zur  Einsicbtnabme  für  iedermaan 
Im  Kliierlichcii  Pueatamt  fa  Berlin  «uilfegen. 

4,  M;ir/  ITTiT.  Kl.  In,  H  3S  42«.  V..rrnt-;iirin 
für  Kohlen  und  dcrgl.  mit  ZufülirsiHs,'  ^l'  r  S<;lilMiiiino 
iu  huroitM  v«*rdichtoifr  Forin  i.mv.  ulai^-i  ii  Uut  inuor- 
taalb  de«  Tarma.  Härtung,  Kubn  &  l'ic,  Maxoliinon- 
tebrik,  Aki-Oea.,  DOsaeMorf. 

XL  I  «,  M  29818.  ^  SidbMMrdnung  fUr  Kolben» 
«elamaaehineo  aus  zwei  Qboreinknder  anifeordnelen, 
Ii«'«  1  „-Iii  tif  /wi-ii  henkörper  i'inMfhlicßeii  l- n  S"n>l>i'n. 
Ufjrar  ,\  ![ihtiriH«<  M»rtv.  Limiiirc",  I'r-uiikroich ; 

■Verir.:  H.  Niihlrr.  1 'm.- A  ii  a  uit,  U.rlm  S\V.  i.l. 

Kl.  II   is  J2t..    lia«rt'inigcr  nach  dem  Ex- 

ionB-KondiiirtatioiiH-rriiizip.  Dr.  H.  Horti  Brana- 
•ohweig,  Wilmerdingstr.  &. 

KL  Sic,  R  SS  las.  yerftbren  zur  HerstoUang 
TOB  dichtcin  Hoblblßpkcn  mittels  aiaM  Dome».  C»rl 
iforits  Kotbe,  Köln-lU>uiz.  Kalkerttr.  SS. 

7.  M&rz  1907.    Kl.  l  a.  Z  f<<  (inttrlsiobauf- 

hAngiui);.  Zf-itzer  EiHHiijju^ßt'rtM  und  Maschiiu  nbau- 
Akt.-Oos.,  Abtcilnnsr  Kr.ln-EhronfHld,  K>".ln-Kli r>  iit 'M. 

Kl.  7a,  H  !5S.V2:l  Kinu'förinijjer,  auf  der  Kuu|)el- 
■pindol  zu  befestigender  Mufli-uhaltor  für  WelMII» 
air*ßen.  C«rl  UoUweiler,  Rothe  £rde-Aacbeo. 

KL  To,  W  38886.  Maecbine  mm  Fertigstellen 
des  KopfoB  an  Hufnägeln  in  einem  Arlx'itHjfang»'. 
A..  Vautbrin,  Terrenoire,  Frankr. ;  Vcrtr. :  Dr.  Waldeik, 
Boofataanwalt,  lierlin  NV.  tU. 

Kl.  18  c,  H  3»  Zaugo  zum  Anwärmen  und 

Harten  mehrerer  Werkttacko.  Oottliob  Hftmmeafabr, 
Solinpon-Focho. 

Kl.  nie,  H  .Sfiiil.  Kerndurn  zur  Ausführunj^ 
dea  TerlabreBa  oMb  Anm.  H  90  458  i  Zne.  x.  Anm. 
H  86  458.  Adolf  Hoffimann,  Köln,  Hanritiuaateinweg  66. 

.31  (  .  S!(  !i  '2.* '2:t3.  Verfahr<>n  zur  Herf<t..llunu'  vou 
Formpulvtr  aua  einem  (lemiKch  von  kuhlenxauren) 
Kalk  undOel.  Max  S<  hall,  Iterlin,  Frankfurter  Allee  106. 

Kl.  40a,  U  21026.  Verfahren  zur  Uewinnuni: 
von  Metallen  in  budtcrbltülom  fliigiiigcn  Zustande  unter 
Bildung  leichtiiQs«i)(er  tSrhlneko  uuh  .MetallaauerHiolT-, 
Jletalbcbwefel'  oder  Hotallbalu^enverbindungen  nder 
OemeagoB  dieser  Stoffe  mit  Raduktionaatoff  nach  Art 
dea  AlnmininmthermitB.  Th.  Moldachnudt,  Offene  BEen« 
deliiK<'*^**">**'baft,  KHrten  a.  d.  l^ubr. 

Kl.   4'.tf,    E  UM  2.      Kniailliertü  Haushaltung«-, 

Kiichcn-   u'.u\  'I  n-.  L'rr.'ir.-  -auh  dünnem  Waltblesb. 

Wilhelm  V,ef\,  Heriin-.Scli<«nel>er>r. 

KL  49  f,  H  21  727.  iSi  huiiedefeuer  mit  V0rriifh- 
tnag  sam  ZufAbreo  von  Brannmaterial  zur  Vorbran- 
nnngiateilB.  Noab  "Wobater  Raenick,  Holt,  Vlrgiai«, 
oad  Joebua  C.  Raanick,  Nora,  Virginia,  Y.  fit 
Vertr.:  Dr.  Antnn  h^rr  nnd  Dr.  F.  SeinemaoB,  Pat.- 
AnwAlte,  Hl  rlin  <W.  u. 

Fflr  diese  Anmeldung  int  bei  der  i'rüfung  t?*'"*'»'^ 
20.  .S.  HS 

dem  ünions^ürtrage  vom  ,  -  die  Priorität  auf 

l*t  l«.  Uv 

Omnd  der  Aameldong  in  den  Vereinigten  Staaten  von 

Amerika  vom  HO.  1.  05  anerkannt. 

Kl.  49  A  12. "{.'ti.  .MaHi-hine  zur  Herutellunjf 
von  Hufei»'  11  ans  einem  vorher  auf  richtige  Län<^e 
abgeschnittenen  Kiseiidtab.  AktioNoUkalict  Jannens 
HeHtciikomaHkine,  Herfen,  Norwe!,'en ;  Vertreter;  Fr. 
MelTert  und  Dr.  I,.  Seil.  I'nt.-Anwiilte.  Berlin  SW.  13. 

II.  März  1907.  Kl.  10a,  C  löUil.  Vorrichtung 
anm  CaecbftdUcbmackan  der  beim  Füllen  und  Ent- 
leeren Ton  Koltiu'fm  aua  dem  Ofen  nnd  etwaigoaCalU 
auch  uuH  1'  'II  ii^rntit  entneichenden  Oaae  nnd 
Dämpfe,    l-a.  V.  J.  (  olliii,  Dortmund. 


Kl.  l^a,  PlbTii  ).  laitenhahnacbweUo  au!<  ^Viukcl- 
eieen.  The  Penuü^lvaiiia  Steel  T*e  Company,  Pitt«. 
bur|:r,  V.  et.  A.;  Yertr.:  IL  Sebmeta,  Pak -Anwalt, 
Aaohea. 

KL  21h,  H  ST  744.  Fevoffeetee  Tntter  fitr  elek- 
trische Schmelzöfen.  Hermann  Lewis  Harteu8t-  in, 
L'ouatantine,  V.  St.  A.;  Vertr.:  Ern>!t  von  N'if  Uen, 
Pat.-Anw.,  Uerlin  W.  50. 

Kl.  .'IIa,  H  35  .Ml.  Wa8at<rmaut<l  hu«  Ki^cn- 
oder  Stahlblech  für  Kupol-  oder  ähnliche  Oefen. 
Clifirl«'«  \Villiam>«  HawkcH,  Springheld,  JU.,  und  Frank 
Kl.-"  ;ka.  (ircHt  Falls,  Montana,  V.  St  A. ;  Vertr.; 
Fr.  Mcffert  nnd  Dr.  L.  8eU,  Pat.-Anwil(e,  Berlin  SW.  13. 

KL  40  a,  B  41961.  Verfahren  mm  RafVaieren 
Von  Metallen  durrb  metalllHches  Kalziam.  F.  Bran- 
denburg. Lendersdorf  b.  Düren  nnd  Dr.  A.  AVien«, 
Bitterfeld. 

Kl.  41tb.  D  42  381.  Maschine  zum  Zerteilen  von 
Protileiccn  durch  Ausotanzen  und  AuMcheren  eines 
Btreit'ena  au»  dem  Werkatflok.  BerUn-Krfnrter  Ma- 
Bchinenfabrik  Henry  Pole  9k  Go.»  JlTwegobofni  bei 
Erfnrt 

Kl.  49  f,  N  7793.   LStmlttel  zum  HarHSten  Ton 

OuHei«en.  The  National  Brazing  Cf"ii|nniiid  ("om|>anv, 
Denver,  V.  .St.  A. ;  Vertr.:  U.  H.  I  u.l-  und  F.  Born- 
bagen. 1:11  -Anwälte,  Berlin  NW. 

Für  flu-»  Anmeldunjf  ist  hei  der  l'rüfntii:  tremSB 
20.  3.  83    ,.  . 
dem  l. niotiHvertrage  vom  -j- — j •>"()()        I  norttat  aul 

Oruud  der  .iumeldung  in  den  Vcrcuilgten  Staaten  von 
Amarika  toid  1&  4.  04  aoorkaaat 

Gebrauchsmustereintragtin^en. 

4.  Man:  1907.  Kl.  18  b.  Nr.  299  TiiH.  UeBcbit  kuug»- 
vorrichtung  für  Martinöfen  nml  Hini  kwärmöfen,  bei 
welcher  die  Laufkatze  mit  ungleich  großen  Uädera 
veraehen  itt.  Fa.  Ludwig  Stuckenliolz,  Wetter  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  18  b,  JRr.  299  764.  BeiobickoageTorrifllitnng 
fflr  Martinöfen  nnd  Blockwirrnftfan  mit  aaf  ainor 
schiefen  Ebene  ver^i  liu  liliart  ni  Rüderpiaar.  ThkLadwlg 
Stuckoubolz,  Wclti-r  n..  A.  Kiil)r. 

Kl.  -4  1,  Nr.  -l'.i'J  XMi.  .Mit  uritlir  lictii  AiigiiÜ  ver- 
sehener KettenroHtstab  zur  Verbrennung  vou  fein- 
ktirnigem  BrenamaleriaL  Otto  Vent,  CharlottBnbDrg, 
LOtzow  17. 

KL  241,  Nr.  299331.  Mit  POhmagKiadem  rer- 
»ehoiw,  boljgoaatoKettearosttroiDiM]  nun  Antrieb  von 
RoBlafeabkett«n.  Otto  Vent,  Chertottenburif,  Lttinr  17. 

Deutsche  HcichüpatcQtc. 

n.  19  a«  Hr.  174  SM,  vom  18.  Oktobor  1904. 

B  <i  I' h  11  in  f  r  Verein  für  Bergbau  und  Oußstahl- 
fabrikation   in   Uochum   i.  W.  Sthifiietutofir^r- 

hui'ltllitj  mit  I'  tt/.  I'is:  In  M,iil 
difse  untfrijrtift:ndtn  tlü- 
gellafchen. 

Der  untere  Teil  b  joder 
Flügellasche  ist  mit  dem 
alleren  a  durch  ein  bieg^ 
•amea  Band  e  Terlionden, 
das  beim  V-i  -'i  'ien  iler  Flil- 
gollasciien  aul  ii(tpi)elte  Bio- 
LTung  und  auf  Zug  Itean- 
spruchf  wird.  Ferner  ist 
der  den  Anzug  bewirkende 
Bolaen  e  to  hoch  gelegt, 
daB  ar  dio  Anlagefläcbea 
nriachaa  dar  FaUaacha  d  vad  den  antaim  Laaolieii- 
ITfignln  b  dardiadmaidat.  Hiotdarch  wird  ein  atduiw 
AiiHi  hiiiH  dieser  Tailo  analnaadar  mit  SIeiiarbeit  er- 
zwungen. 
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IL  Mf»  IT«.  U4MS,  vom  lt.  Norember  IWM. 

Firma  Th.  Ooldnehmldt  in  Kflocn,  Ruhr.  Ver- 
fahren sur  Vermeidunii  ron  »fhädlichen  y'eränderungen 
iiishe^'in  !'  r  r  ytn  ■  nhililuiti)  im  Wi  rktitilck  wie  itn 
rfrhindtn'ltn  Metall  beim  yeretH4ffeii  cun  MeialUtücken 
i.  Ii.  SdUetmi,  TVA^en»  mituü  oiumiHOffeHetiadten 
Metalle». 

Beim  VcroihwoiHpn  von  Schienen,  Werkstücken 
and  d«rgl.  finden  üch  hAuii^  an  der  ScbwoiBetelle 
Poren  von  f^rABerem  oder  ^'<-riu$;«reni  Dnrehmeflser, 
weicht}  die  SicliiTheit  der  Sehweiliuii^  zu  bccinträrh- 
tigiTi  iiiistiiiiilf  »iud.  Durch  Vernuclie  ist  erniitt  It 
w.friioii.  «inll  die  I'orenhihlung-  «ich  \  iniH-iihMi  liilit, 
Wfun  man  die  Differenz  der  Tt'm|ierrtturen  /.wiisclien 
dem  WerkHtUi'k  und  dorn  Aluminng'enetiHehen  Vor- 
einiciuigameUll  ermAJU^t.  Diea  wird  gemäB  dem 
Terfahnn  bewirkt  eiaerMiln  dnmh  ein»  Vorwirmung^ 
der  SehweiBalelle  nnd  der  de  nm^benden  Form  durch 


lietfie  FeaergAM  wat  etwa  looo"  C,  anderwikü  durch 
einen  Zneeta  Ton  zweokmXBi^  vor^wBrmtpm  Schrott 

(Kis  vom  Oowiclit  des  Therinitsi   zii  der  AIu- 

iiiiiiiuin  -  M>-tiilloxrd-  (F.inenoxyd-I  Mischuii;,'.  Ik-ido 
Maliiialuiicn  Imlicu  n\ilii-r  dnii  Vurtcil  lii  r  llilduiij» 
jMjrenfri-ier  8ch«  eilluBgen  noch  den ,  daii  an  ThtTmit 
geHpart  werden  kann.  Zur  Vorwiirmunir  dor  Schweift- 
eteUe  und  dea  dem  Thermit  zuzusetzenden  Sehrottes 
dient  «in  OeblAseofen  a,  dem  durch  Bohr  d  ilcbläMe- 
Ittft  zugeführt  wird.  In  den  boblMi  Dediel  deaaelben 
wird  der  Hchrott  e  vorgewlrmt.  t>nrch  ein  Robr  h 
werdrii  die  hi'ißcn  Vcrlircnniiii^j-ijraHc  in  •!!■'  die 
j<<-hwt'il>r»ti*Hc  nmtjoliciidi'  l'<iriii  e  geleitet,  unl^j>alen 
das  zu  HchweiUrtiiir  Wi'rkntiiik,  <laH  währ4'ndilesHen 
oben  zweckmälii^'  mit  eiuer  iSchut7.kai>pe  f  bedeckt 
wild,  und  ziehen  dnreb  den  Einguß  /;  ab.  Na<di  ^e- 
ntlgesder  Vorwirmnng  werden  das  Ofenrohr  der 
Pfh>pfeo  h  nad  die  Kappe  f  fortgenonunen,  der 
fflahonde  .Schrott  in  das  OefSß  »  getan,  der  Thermit 
auf^'efUllt  und  entzündet  und  das  erzeugte  flflaaigo 
Metnil  und  die  SeblMke  in  die  Form  e  einlanfeo 

gelallten. 

Französisches  Patent. 

Vr.  866671.  M.  Tietor  Defnjs  in  BrQaioL 

Verfahrt  n  drr  Autnutgumf  der  tieiiUMgm  Warme 

von  Gaf:rzriiQt'rn. 

JürtindiT  m  hidi;!  vor.  lifii  lir(illirhi.'n  hcilji'ii  lumg 
Ton  mit  Luft  Uctrii  ln  n, n  (iai*erzeuf,'erii,  initbeoondere 
von  denjeiiijjen,  welche  .'um  Betriebe  dar  Siomeaa» 
Martinöfen  benutst  werden,  dadurch  n  Termeiden, 
da0  zugleieh  mit  dem  BreoiiBloff  Koheiaen  aufgegeben 
und  uiodergeachmolzen  wird,  daa  dann  in  die  Martin- 
öfen nbi(e«tochen  und  hier  auf  Stahl  verarbeitet  wird. 

Erfinder  hält  für  GaBorzeuper,  dii-  für  .'^tiihl- 
^chmelzöfen  arbeiten,  dieae  ArbeitHmethode  für  /.wei  k- 
niitlii^er,  ali«  durch  Zuführen  Ton  Wastterdainfif  den 
heitten  (iang  zu  verhüten,  da  die  AnweHeuheit  von 
WaaaerMtotf  in  den  Heizgasen  für  die  in  Frage  Icom- 
menden  hohen  Hitaegrado  der  ätahlHehmeLtSfen  WM;en 
aetear  nlodrigon  ZorwtningBtem(ieratar  Iteinen  vor» 
teil  bringt 


Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.  S14728.  O,  Potter  in  Wilmington, 
D«L   Qie/horrkktung  für  »ahWSck*. 

Beim  Anawalzen  der  in  der  üblichen  Weine  i;»- 
gosheuen  Ulrieke  wird  Mpbr  oft  der  Lunker  aU  Ifin^j- 
t'eitr«  !  kte  Iloliluni;  mit  ein:,-evvnl/t.  Ihn  die»  /u  ver- 
hiiti  II,  svird  :;fiiuili  dt-r  l'.rtiii<liini;  dns  Metnil  in  tie- 
lii  l'ju'  liinge  Blocke  Ton  ifi^riti^rem  (Juen*<  linitt  gi-ijonMen 
und  verdichtet.    Auf  Relleii  ii  läuft  in  wai,'erechter  oder 

I>e8aer  etwa«  anateigender  Richtung  eine  endioae  Kette 
▼on  an  den  Bhidon  offenen  Formen  6,  die  eieh  geoan 

aneinanderlei^en  nnd  durch  ISni^lirhe  Ringe  e  zn- 
sammenirelinlten  werden,  die  (Iber  an  den  Formen 
liefi'Htii;te  /H|.teii  >/  lei.'t  »ind.  l'elier  ileii  I'nniii'H 
iet  eine  (iielk|ifannc  t  angeordnet,  aus  der  das  Metall, 
um  ein  Spritzen  so  Termeidun,  dnrch  einen  aenk> 


r  A 


rechten  S.  jilitz  f  auHtritt.  U\n  das  .Metiill,  ehe  es  die 
Fiirmen  erreiclit,  stets  auf  der  ri<-hti^'t  ii  ri  in]>eratur 
zu  baltuo,  können  beliebig  viele  verachiobbare  Uiefi- 
Mgd'  ff  bezw.  h  angeordnet  werden,  in  die  daa  Metall 
nacheinander  celaii};t  und  die  ea  durch  einen  liiu;.'- 
lirhen  Schlitz  /  im  Hoden  TerlBBt.  Der  letzte  Tro;,'  h 
i-^t  /w  k  üiaiüi:  im  Sinne  der  new  eKunir-rirhiiini,'  (ler 
F'ormen  K'''''''^'-  Hei  ansteit^ender  Hahn,  die  \\>ryiiv:n- 
weise  zu  wählen  ist,  bewe{;eii  hiicb  die  r-irni^  n  «iif- 
wilrtH,  an  daB  daa  frineh  und  warm  zulaufende  Metall 
zunächst  nicht  die  Form,  sundern  auf  den,  der  Schwere 
folgend,  abwirta  fließenden  Metallblook  trifft  nnd  auf 
dieee  Welae  nicht  abgeschreckt  wird.  Walsen  t  nnd  k 
preisen  da«  Metall  nach  dem  <tiiH  zusammen. 

Nr. 81618«.  William  R.  Müller  in  Titta- 
barg,  Pa.   Anwärmofen  für  SlahlbUtdhe. 

Die  Erfindung  soll  ein  pleieliniftdise»  Anwürmeu 
der  Hlöeke  erm<"ii;lichen  und  ßleichzoiti«;  verhüten, 
dali  die  von  den  Bbickon  iil'tro|tfrnde  Schlacke  inner- 
halb de^  Oteutt  erkaltet  und  den  (iaszug,  den  Ront 
oder  die  (tasdüi^en  versetzen  kanu. 

Die  waoaergekühlteuBlocktrigera  rohen  anf  eben- 
falls waeaergeltShlten  StBtun  6^  die,  abgoaehen  von  den 


im  vorderen,  kflblbaren  Teil  dea  Ofena  befindlichen 
Stützen  c,  mit  eitiem  daehförmiiren  Oberteil  d  veraehen 
sind,  Qbcr  da»  die  Schlacke  abtrupft.  I>er  Boden  den 
(MViiH  besteht  auM  einer  län^ert-n  hinteren  Schriii^e  e 
und  einer  kurzen  vorileren die  eine  Maid"  bilib  n,  in 
die  die  Schlacke  zusammenläuft;  sie  wird  dort  in  tiÜBsi- 
gom  ZuBtande  eriialten  und  «Uirch  eine  Oeffnung  f 
smtweiiig  abgesogen.  Die  filocktriger  »  sind  kurz  vor 
der  Fenerbraeke  h  atarfc  nach  naten  gebogen,  ao  daft 
die  Blfieke  beim  Hernbgleitan  um  tM>*  gedreht  werden. 
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SUUMUe/u». 


Kl.  Jaluf  .  Hr.  16. 


Statistisches. 

Ein-  uad  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  Januar-Februar  1907. 


'  "r^  ■        '~\  ..  .    .    ■    •   -    l/.r_._.   »  ~1  .' 


EiBPiuTZf;  IM»»'!!-  oder  maiiRttnualti)? i' < iiiNri  iii,^'(iii:r»ni(ii*«e ;  Ronvcrt«r8chl8ckcn ; 

% 

t 

Hak 

DB  WO 

677  864 

407 

3.5  942 

1 

:»9  507 

23  S*>2 

17  808 

BOhran  und  Il6hr«aforin»tflok«  «m  nielit  •ebmiMbu*m  OnB,  HMine,  VentiM  mm. 

otw 

1  IS 

8089 

Mnhrhim'iitcili'   roh  u.  beftrln-itct  **  «iih  nicht  -«  hiiiit  iib.  («iili  (782«,  783»  —  d) 

Vol 

585 

iSunhti);«  Kii>i<[i)^'ubw»r<'n  roh  utiil  lirurhuiiet  («blau,  b,  7ti2  b,  IHäf  u.  g.)  .  .  . 

Kobluppen;  Ruhi«chien<'n :  Kohhlück« ;  KramowD;  vorgtwaUte  BUtok«;  PUtineii; 

1  043 

8  620 

t    Q  1  O 

1  aid 

41  870  1 

SchmbdbarpM  Eisen  in  Stiibon :    Träger  (J«,  [J.  and  X^^Buea)  (T65a)  . 

137 

58  816 

84U 

8  880  j 

885 

18  870 

ADA 

10  808 

Anderi'H  nicht  ifuforintcH  Stabeuon;  Eia«n  in  ätäbeu  zum  Uninchniukuu  (,785e) 

8  918 

24  539 

3  148 

23  094 

1  Ö7Ü 

1 3  2f«3 

•V  Act  * 

7  08« 

44  ' 

1 

1  893 

Bleche:   Bbtfcm'hlifTi'n,  larkiort,  poliert,  f^cbräunt  uitw.  (7H7,  i88c)  

21 

3Ö3 

Wellbloi  h  ;  Delu»-(8tr«(  k)-,  KiflTel-,  WüffeU,  W«rs«n;  andere  Bl«obe(7S9aa.b,7M) 

88 

8  401 

■  a  a 

1  III 

50885 

Schinn>:piirülirt>n,  t'*'^'"''-'  <><icr  ge/.i)){«ii  ;  Krihrciifiirniutflck««  (793a  ii.  1))     .    .  . 

22 

508 

I  146 

17  680 

65 

56  808 

Kis('iibahi)hf:hwollen,  Eitsonl^ahnlBHcht  n  und  Untcrlaps]tlntton  (796c  u.  d) .  >  .  . 

3 

27  491 

Ki8t'nhalinacb»en,  -radi-iBon,  -rädfr,  -r/idniit/i'  ^7S*"i  

48 

9  4 1 

I  2Ö0 

6  574 

580 

4  766 

Ul 

4  860 

Ankor,  Ambosse,  SchraabttSeke,  Brecheisen,  Rlmmer,  Kloben  nnd  Rollen  rn 

221 

867 

LandwirUchaftliche  tieräte  (8u8a  u.  b,  Hoa.  810,  «11«  u.  b,  Hltia  ii.  b) .  .   .  . 

2S4 

6  132 

Ivl 

2  785 

30 

1  666 

288 

8  514 

SO 

880  1 

Vegpnfodern  (824 b)                                                   .  ... 

28 

886 

28 

6S7  , 

85 

4  000  ! 

100 

4  910 

Kutinn  l'8'><)n  ii   Ii  8<<0t 

59 1; 

473  t 

20 

672  1 

Alle  flbri^en  Eteeawaren  (B16e  n.  d— 819,  629m,  88t— 88S,  886d  a.  e— 840, 

842)  

29 

538  1 

S7B 

7  646  1 

184 

»4 

•  185  1 

n  ini'l  Eieenwarea  ia  den  Monatan  Jannar-Febraar  1907 

88  225 

522  880 

Uaiichiueu                    *    »         •                   «  • 

8  678 

48  080  ; 

Sanune 

90908 

670  88« 

Jaaaar*Febniar  1908 :  ffiaea  nnd  i^awaNO  . 

60  477 

781  889 

21  565 

fiS  804 

Samma 

88048    1     790148  | 

*  Di»  in  Klammem  stehenden  Zilrem  bedeuten  die  Kammero  des  etatistbcben  "WarearenteiehBiesee. 

Dia  A  u  H  r  u  h  r  an  hvarbcitotcn  gulieiHcruen  MaHcblaenteilen  ist  unter  den  betr.  MaHchinen  mit  aufgeführt. 
'**  Di«  Ausfuhr  aa  Schmiedsstacken  für  Maschinen  iat  anter  den  betr.  Maschinen  mit  aaf^efiUirt. 
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StaU 


I.  Ml 


ÜMBTtrhraviii  ta 


B«i«be  «toMUlAftlieh  bHtonbWf  INI  hiM  1901.  t 

dM  ▼•rrlM  d»iilMher  and  DtaUlBdaalHrllcr^ 


1 

1 

•rllDllI 

(Irr  Jahre 

IM 

IBM 

isoo  1 

IM«— 18«» 

t 

t 

1 

1 

IM» 


I9M 


1.  Uocbufuaorzeugoag  

S.  Eintahr: 

a)  Roheiten  aller  Art,altesBnieh- 
eisHii  

b)  MadTialeiMen  und  Stahl,  EiHcn- 
utiil  Stuhlwarfii,  ••itiHi'lil.  Ma- 
Bchiiifn  «UM  HiHon  

Zsacblag  in  letsterem  b«baf«  Ke- 
daktion  MfBohdMaSS  */•*/• 


I 


137  82:i      144  »:>3  •   238  572      405  Ü27     H27  U'J5 


[l&i  2S9   1  2U'J  4»4  2  729  0»«  ,4  658  451  [»520  541  .10  987  023  12  478  067 

-  j 

198  953      497  240 

I  I 

ISSm'  t88075| 
41  199      96  0S5' 


33  145  •  48  906  «4  893  |  148  169 
11048  '    14  808  !    «1681  |    47  «8 


854  285 
64  745 


Q—amtmeiig«  dw  Einfnhr  188016  ,  808  161_^  325  096     596  519  U  186075      863  748  881340 

Sonm«  der  BiMoganf  a.  EiiiMir  !988  805  1  411645  '8  054184  5  254  970  9  686  616 


8.  AmAü»: 

1 

•)  RolwlMn«Iler  Art,aIteiBruch- 

1 

II  282 

62  692 

'  818  879 

b)  MaterinIciHi'ii  mul  Stahl,  Kisi'ii- 
nnd  >ttih!\Miri'!i,  uinsebl.  Ha- 

1 

41  11>3 

94  42;« 

737  041 

ZaaddMg  S8*/«>  

13  731 

31  474 

'    245  t;8U 

OeMuntOMDg«  der  Ausrnbr 

96206 

188  589 

jlSOl  600 

ianht>imiM  hcrVi'rl.raueh(l-|-2  -  3) 

Sfi7  099 

1  223  OS« 

1  752  534 

Auf  (lea  Kopf  der  Uewohner  in  kg 

25,2 

33,0 

,  39,3 

Bgwie  BriMgonf :  pro  Kopf  in  k|; 

81,8 

88,7 

.  61,2 

S(i4  127 
2SH042 


81,7 
97,1 


190506 

1  5H'J  079 
529  693 


11851  871  18859  4071 


498  708 


618  52 


2S41t  401    3  350  2H1 
949  800    1  116  760 


4  297  904  5  080568 


7  877  339  \  7  05H  407  8  278  81^9 

18M  I  116,4  1  134,96 
151,4    I    181,8    '  808  48 


Die  Aewinnnng  der  Bprrwcrk«»  nnd  HAttea  Im  Dentnchen  Reirhn  nnd  in  Luxemburg 

«Rlin'nd  des  Jubres  WHHi. 


tVorlautlf <■(  KrKrbnl' 


r  rif      Iii  Im  K  i>i..tli.  h.  11  -I  iiil.ii»!  h'ti  Aniii.( 


Qnttang  der  Lrzeu^Diäae 


Die  NVtrki',  ül.or  d.  ri!ii  tii-w  iiiniing  im  Jabre  1906  a'^'"!*' 
bi«  Mitte  Mlrt  1907  Berichte  eingegangen  wuw,  mXinSn!^nAd^ 
baben  erzeugt  '  Jahm  imm  Ito- 

  rl.  tiir  bbher 

„  1  UarclMehoitw-      nl<-ht  clnfefaa. 

a  B  W  •  rt        wen  f.  d.  Toaaa  '  ••»*• 

1.  X  IMft  anaagt 


aa  M  «■(• 


ISO« 
ToaaaB 


1905 
Tonaea 


I90S 
1000  W( 


IM» 

1000 


looe 


lOOft  f  Wart 

Jt    1  Teaaaa  1  1000  Jf 


BergwerkterMngniea«. 

8teinkoMen*^  ........... 

Braunkohlen  •*•  

Eisenerze  

Hattenerzougniat«  0ioiuiam). 

a)  Gia8«reiroheia«|^^  

b)  ChiBvaren  erotarSonMlBang  .  .  . 

c)  BeBsemerroheiaen  (saares  Verfahren) 
dl  Thomaaroheiien  (baa.  Verfahren)  .  . 

ei  8tahlei»«-n  uinl  .Spii'^ji'lt'im'U,  eiD»chl. 
£i«(.'ninangan,  Siliziunieiiiea  oaw.  .  . 

f)  PaddelrohfiMun  (ohne  8pieg«l«iiMD)  . 

g)  Bruch-  nnd  W( 


'197117926 

5C4153H3 
267345CO» 

2003883 
60027 

40  lost; 

803yh08 


▼•rnrboiivng  dee  Roholsona. 
Ottfelaen  swefler  Behmeinng  .... 
SehweiBeieen  nnd  SebwoIBalalil: 

a)  Rohlupi  •  11  1    T'mI  schienen  z.  Verkauf 

b)  Zenu'iii>t.i;il  /uiii  Verkauf  

c)  Fertige  SchwoilSei*enfabrikale  .  .  . 
Flubebt-n  und  P^luttstabl: 

a)  Blöoko  zum  Verkauf  

b)  Halbfat)rikat<>  (vorgewalzte  BlOcke, 
KnOppel,  I'latincn)  xnm  Verkauf  .  . 
~!ertig<'   Flull.'i-..-nt'n'.ril..  i!.' 


7:)5t;7.s 
14221  I 


121298607 

52512062 
2:1444073 

1797680 
61380 
410963 

7032322 

580344 
07  f.  986 
15446 


11S9B8S5  I  10875061 


1224769 

131438 
10257« 

124002 
6269 

31603 
437942 

60799 
52837 
570i 


1049980 

122239 
81770 

102055 
6121 
24904 
361978 

4148o! 

51598 
539, 


8,93 
2,33 
3,84 

61,88 
104,44 
64,35 
54,47 

80,46 

:.f..s7 

40,10{ 


8,66 

2,33 
3,49 

56,7  7  j 
99,8! 

60,72 
5ü,U5 

71,47 
r.2,sl 
34,86, 


714022]  5787241  58,08|  53,22|    —    '  — 


8848584 

45877 

684695 

758640 

2092519 
8175644 


2084825 

44199 

8 

768866 

657670 

2067828 
6884161 


425153 

4485 

105581 

64223 

176994 
1185608 


353517 

8988 
1 

108871 
51078 


181,41 
98,84 

154,20 
85,88 


167265  84,58 
8S5980|  138,90 


169,611181889 
784 
46757 

175 


89,09 
848,41 
187,45 


77,66 


80,89  — 
129,64|  46272 


25771 
89j 
91581 

61 

8090 


f  Tcrcl.  .Stahl  aad  KUen*  l»u«  Nr.  ü  s.  4tHi. 

•  Anflardaai  ItHtt  Im  Wert*  von  Ti  OVO      nltbt  barRmlaabeb  Rawoeara.  **  IMe  lUaiUük  d» 
ttakUadaatttollar  argsk  UdTOOtT  i  ebae  Bnicli-,  Wawli-  uad  Holikaklaaaiira.  ***  Var|l.  .Hiahl  uad  Kinca« 


daviMbar  Rlnaa-  aad 
1907  Hr.«  «bSI«. 
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Befarate  und  kleinere  itUteUunfen. 


Di«  Ii(»istons  der  Koks-  und  Authra/ithoefeMMI 

in  d(Mi  Yerpiiiiirtf'ii  Ktaut^n.* 

W,-iuii,'lcich  (li«>  Kolii-iM-niTzcucunff  der  Kok»- 
iiiul  A iitlirii/itliMrIinfcn  der  \  iTi  ini^'tun  SiMuti'ii  im 
Monat  l  eliruJtr  mit  i'imr  (luHHintiiifHir«»  »on  2  07  7  Th;>  t 
gegiMi  ilcn  vorhcrjiclietiilen  Monat  mit  »einon  2  "24(i SHT  t 
um  163  108  t  zurackgebliolicn  ist,  so  hat  iti<  h  dot-h 
die  tägliche  Leistung  Ton  72  2s7  t  im  J»nuar  (31  Tu^'<  j 
aaf  74807  t  im  Februar  Taga)  gehoben.  Um  die 
GeMmt-Roh«l8«nen<Mi^Miii^'  za  ermitteln,  mfleien  xn 
dtT  olion  sr''i"*''nfen  /iHi  r  für  Januar  nocli  rutid 
ati  .'lOO  t,   für  Ftihruur  uocti  rund   U3  5Uü  t,  die  auf 

Ilolzkohlenroheiaen  eatfAUeOv  hinaugerecbnet  werden. 
•  .Iren  Äjf*  1907,  14.  lUn,  8. 842. 


Die  Werke  der  Unitod  8tat«it  8toel  Corporation 
«wen  ÜB  Jemmat  mit  I  428  899  t  und  im  Februar 
mit  1 899010 1  an  der  KohoiaenherBtellong  Iwteiligt. 
In  dieien  Zahlen  ttad  Ar  JwMM-  21  822  t  und  für 

Fetirnar  19  755  t  Ferroman^an  und  Spi(>)>i-Ieiien  ein« 

iM'tfriffcn.  Im  (it'i;^ iHnt/f  /ii  Januar  '.vnr  im  l'i  liruar 
dii'  Sii  iiriTiit!!,'  di-r  arlM'itKtüglicben  lloiUoluuieiHtuug 

lii'i  ii  II  >i.ihhvt'r)vi'n  wi-HentUch  grOfier  aia  bei  dm 
reinen  UocLofcnwerken. 

Die  Zahl  der  Hochöfen  hat  Hlch  H^it  ilcm  l.  Fe- 
bruar um  den  neuen  (VLL)  Ofen  der  Lackawana« 
Steel  Co.  vermehrt  und  betrog  am  1.  Min  865; 
lüervon  standen  819,  d.  h.  iwei  mehr  ale  am  1.  Fe- 
bruar, im  Feuer.  Die  Wochenleistungen  »tiegen  im 
gleichen  Zeiträume  Ton  600837  t  auf  519818  t. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

RuBlaud.  Wie  eiu  Itt^riclit  doit  KuiAerlicbcn 
Konanlats  in  Tiflla*  uihsr  aaefAhrt,  hat  der 

kmnknslsche  Hnnganerzbergban,** 

der  zu  R(>ginn  des  Jahree  1906  infolge  der  politiechen 

Unruhen  und  der  damit  vorknüpftbn  vrirtachaftlichen 
Srh\s  ifri;,-keiton  pffSlirdot  war,  aui'h  jetzt  noch  mit 
iititmlnui  lliiidfruis!*fn  zu  kiimjifen.  I>ns  ^'röUti'  l'<'!ii'l, 
der  \Vrt;,'enmHni,'et,  ist  fn  ilii'h  woMeiitUrh  p<  liis-,  ri. 
Der  ru8*im'ht'ii  Ki!»enliahiiTi>rwaltun^'  i»t  <-h  tri>ti  dfr 
TenHokelten  VrrhältniH^to  ^eluni^on,  den  Man{;an- 
tranmort  von  den  (iewinnungufeldern  nach  dem  Aus- 
fnbrplatc  in  ein  gore^lles  Geleise  rarüokxubringen. 
Während  im  Januar  I90ß,  der  Hchlimmeten  Zeit,  nur 
R75  Wa^n  au«  TMchiaturi  iu  Coti  ankamen,  hat  «ich 
ilii'^i  Meni;i'  erheldieh  ffGüteitriTt  M-"  zu  l  inor  dureh- 
H<:hnittli('hen  Taf^eHleistung'  von  l.%0  Waiden.  Ken  Wün- 
schen der  Iiitere88enten  int  nllerdint:»«  damit  noch  nicht 
in  ausreichendem  Malle  ^'edieiit;  man  nieht  einen  ttii;- 
Itchen  Wagenverkehr  von  240  in  Poti  eintreffenden 
Manganwagenladungen  als  normal  an.  Zu  dieser 
Hanptschwlerigkeit  treten  'freitere  in  den  von  den 
ArlN-iti  rn  durchgenetzten  Lohnorhöliunjren.  Im  Juni 
vori>;L'ii  JahreH  herrnchte  in  Tucliiaturi  ein  (ieneral- 

streik,  der   mit  einer   Niederla>;o   der   rntcrneh  r 

endigte.  In  den  (iruben  dicHert  Hez.irkH  «ind  j(>tzt  diu 
IjShno  verdreifacht,  die  Arlieititzeit  aber  ist  herab- 
gesetzt. Auch  das  Lsdcgeocbfift  hat  »ich  bedeutend 
rorleueri.  Die  Ursachen  hierzu  liegen  gleichfalU  in 
LohnerblUnngen  und  in  einer  Besc^Anfcung  der  Ar- 
beitszeit, die  selten  acht  Standen  Ohersebreitet  Bo 
ko»(eto  vor  vier  Jahren  die  V.^rladun;;  eines  Wajjena 
in  den  Dampfer  1,45  Kübel  (1  Rubel  _  2,16  #), 
jetzt  \s  erdi  n  4,"J.')  Kuliel  (jezalilt.  da«  Ent-  und  Be- 
laden einer  l'lattform  2,25  liubel  gt*geu  5  Hubol 
gegennrarti};-  r)aH  Beladen  einei«  Wagens  in  Tscbiaturi 
eteUte  sich  früher  auf  80  Kopeken  Ina  einen  Rubel, 
wihrend  gcgonwirtif  8  Rubel  der  Frei«  ist.  FOr  die 
Umladung  eines  Klebbahnwsgcns  in  Sharapan,  der 
Bndstation  der  8chmal«ipurUni»  Tfichiatnri — Sharapan, 
Wi  ll  hl'  (li'n  Verkehr  de«  •  i nilM-iiffebieta  mit  der  llaupt- 
bahn  vermittoil,  in  die  Wuirm  der  .Ma^^iHtrale  erhebt 
die  Bahn  vom  l'rai  litzalili  r  2,.M)  Itiibel. 

Eft  iietrt  auf  der  Hand,  dali  diese  YerhiiltuisHe 
nicht  ohni-  Km  kuirkung  auf  ilie  l'reiwu  nein  können. 
Und  hierin  besteht  eine  grolle  Uefahr  (Or  die  kau- 
kasische Industrie,  die  eben  billige  Ware  nieht  liefern 
kann.    Hierdurdi  wird  daa  Aasland,  daa  ale  Ab- 


*  «Naehriebten  für  Handel  und  Industrie'  1907, 
80.  März. 

Vergl.  auch  ,JMuhl  und  Einen"  laul         Ü.  2yt». 


nehmer  in  erster  Linie  in  Frag«  kommt,  turSck- 

L,resi'hrtu'kt  uixi  sucht  seinen  Man^eranbedarf  aus 
unileren  liuellen  ZU  dnrken,  so  Holl  Indien  jetzt  zwei- 
ninl  l    «ie   früher  exportieren,  auch  Ura-iilien 

ist  errol;,'reich  aui  Markte.  Für  die  großen  l'uler- 
nebmer  kommt  Hchliefilirh  noch  ein  Uebelstand  hinzu, 
der,  so  paradox  dieses  klingen  mhg,  in  dem  Erzroich- 
tume  des  Idindes  seine  Uritache  bat.  Die  Gegend  \nt 
nimiich  ao  aoBerordentlich  nuMipinrelnli,  dm&  die 
Schllhee  sehen  im  Ta^^ebau  gehoben  werden  Mnneo. 

i-it  d'T  .Mnbcriii-i'li.-n  I!evriIki'rMi!p;  tiiclit  eilt- 
^«!ijj>  u,  und  Bi«'  »Uli)  daruu*  ilireti  Nulzeii  zu  zielten, 
indem  (lie  zäh  an  ihrein  Beüitztuiu  fi><<thält  und  dort 
das  Erz  zusammenfährt,  um  es  dann  fflr  einen  Spott- 
prei«  an  die  kleinen  Hlndler,  hnnptaichlich  Oriaelwa, 
loszuschlagen. 

In  jüugiiter  Zeit  bat  nueb  das  QouTemeraent 
Jolisawetpol  von  sich  reden  gemacht.  Dort  bestanden 
bereits  seit  einiger  Zeit  Man^anerz^ruben,  die  in 
MolodHcbali  lie^'en  und  di  r  in  Hrlciu'ndurf  ansätiBigen, 
im  KaukuHUB  weit  lifkniiiiten  Kidonisionfarnilie  Go- 
briider  V  obrer  ;:iliiir..ii.  In  der  l*rei-!<H  «iud  un- 
lüuj;»t  übertriebene  .NH<  Lrichten  verzeichnet  gewesen, 
daß  in  einem  Dorfe  .Michailow«ka  bei  Titiia  reiche 
Mangaaerzlager  gefunden  wären,  mit  deren  Ablwa 
bereits  begonnan  sei.  In  Wahrheit  TerUlt  neh  die 
Sache  folgendermaßen:  ZunSchst  gehört  Michailowsks 
nicht  zum  GonTemement  Tifün,  sondern  ist  ein  im 
Jeli^iiwctpolHi'hen  nach  dem  OoktttchaHeo  zu  bolei;!' n.  -, 
Dorf.  .Man  ist  in  den  seit  zwei  .lahren  bereit,-*  lie- 
Hteheiiden  VohrerHchen  (irubcn  ouf  trrößere  Mangan- 
erzvorkommen pestoUen,  was  den  .\nlAQ  zu  den  irr- 
tiimlichou  /eitun^smelduni^en  gegeben  haben  mag. 
Auch  in  der  Nähe  von  ilelenendorf  iat  dieaes  En 
gefunden  worden,  so  daB  sieh  dort  die  Chrtabesitier 
zu  einem  Verciiu'  zu><ninmeti;;escbIoss(in  haben,  dessen 
Aufsähe  die  (jenieiiirinme  AuHheutun^'  der  Lagerstätte 
ist  Aili>  ArliiMtcn  wind  ali'  r  m  i  h  im  Vori'tadium. 
Ferner  huH  das  Tal  den  Athxih  nianicanreich  sein, 
nnd  e"  Ix'Hti'lit  Wühl  ki-in  /wxifel  darüber,  daB  der  in 
mineralogischer  beziehuog  noch  wenig  erachlosKene 
sogenannte  klein*  Kankaaiu  —  das  Land  zwischen 
Jeüaawetpol  nnd  Dsebnlfa  Im  Horden  nnd  Sfidan  und 
zwischen  Erivan  und  Schuftcha  Im  Westen  und  Osten 
—  ui<  ht  unbedeutende  Schätze  in  nich  birj^t.  Wie 
vveit  sicli  freilich  »ine  Industrie  dort  eiitw  ii  keln  kann, 
muß  vorlautig  dahingestellt  bleiben.  l!ei  der  .\.b- 
gelegenheit  der  Oegend,  die  zunScbat  sehr  teure  Bahn- 
bauten  ori'irdrru  würde,  ist  ein  p^owaltiges  Kapital 
anzuwenden,  ehe  an  Gewinn  gedacht  werden  kann. 
Ob  aber  jemand  sieh  in  den  gegenwärtigen  Zeiten 
finden  wird,  iHt  sehr  fraglich,  um  so  mehr,  ala  daa  in 
Frage  kommende  Gebiet  das  unruhigste  und  Ton 
Jeher  der  tfits  der  nrmeniaob-tatarisohen  Wirren  ge- 
Wesen  ist. 
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Vüreini^to  Staaten.  Ea  i»t  eine  bekannte 
TatMcbe,  daß  infolge  der  vermehrten  Verweadang 
v«B  FMmnwi  im  Hochofenbetrieb  dae  angleichmUMy 
KiedeigelM»  der  Oichten  und  Gefahr  dM  Uingtaa 
ia  hedeatsiidein  Ma6e  j^oiitt  i)^^'  rt  wurde.  Die  dareh 
dM  Hingen  der  ni)i-li<"if<>ii  vernnlalUcn  R\|ilüAionc>ii 
waren  schon  vielfiK  h  der  (it'trf  n^tjuul  Vorhund- 
luii:;oii  iitid  Vi>ri](1'i'iitli(  liuii;;i  n.  M  i  li'  kfitlllle 
•inerLkani«cbe  ZiTilingonieur  Julian  Kriiiiedy  in 
Pittaburg  tritt  nun  neuerdingH  in  vhunn  Vortrag,  den 
•r  im  Januar  d.  J.  vor  d«r  „Engineen  8ooiet;  ot  Wmteni 
l*«iiiu(ylvMU*'  gehalten  hei,  mit 

B«DM  Ansichten  ühor  die  ürSMllM 

TOn  Ho<  hofen('\pI<)s!on»'n, 
ilit'  alt)  dni«  Erjfi'hiiih  l-iii^,' |.tlirit:rr  Vi  rsin  lir  und  Ito- 
iiliachtuugcn  jidt  iilullH  lu  ri'i  lit if^tc-  \iif--i')iin  frn'^i'ti 
durften,  an  die  Üelleutlicbknit.    ^«ch  iltiu  wird  da« 


ailgeiui'in  »Im  HL'gleit«r8eheinung  einer  Oa.-ti'\|)liii4ion 
antreeehene  Auswerfen  kloiiioror  oder  gröüvror  Mun^'on 
der  Beeohicknng  eincH  HocbofenH  und  die  Zeretörungeo 
•m  CHchtwenohlutt  wie  an  dem  Oaafeag  dedurcb  Ter* 
■aUSk,  dal  bei  dem  Fellen  eioee  bingenden  Ofena 
der  QBter  dem  QewSlhe  nntor  iterker  Fresenng  ein- 
Ki'Bi'hloHHiMic  Wind  piüt/lii^i  mit  voller  Kraft  nach 
oben  (liiri-h  die  iiluTU^'uriul.-ii  (iiohtitn  ilriiiguu  kaaii. 
Xach  den  Ikrochnungon  Kt'iiiKMlyo  (,'ibt  es  in  den 
Vereinigten  ötaaten  ki-iiu'ii  Hochofoii,  do«non  Oicht 
nirht  durch  einen  Druck  von  0,18  k(ifi|cm  gehoben 
wird.  Kennedy  kenttruiert  dehor  den  Blechmentel, 
der  ja  bei  den  aaeertkenindien  Hoehöfen  etlgemein 
Ablioli  ie^  sowie  den  OichtTetseUaS  denurt  etark,  defl 

•  Vergl.  „suhl  und  Eisen*  1908  Hr.  10  Si.62S; 
Nr.  13  S.  773;  Nr.  16  Ü.  «22. 

•*  .,lron  Trade  SoTlew'  1907,  28.  Febmer,  «fron 
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beide  den  im  Hochofen  auftn^tenden  l)rü<-ken  Htend- 
heilen  können.  Die  UrötSe  und  Anzahl  der  JgjLploeiona- 
Idanpen  lIBt  sich  dann  auf  ein  .MindectmaS  Terringem, 
ireanreh  den  £atweicben  der  (ia<te  ans  dem  Ofen  bei 
dnem  plBtclicheli  nnd  hctti<ten  Ansturm  des  Windes 
»mrk  eintri'hrliräiikt  wird.  l'Au  solclicd  Zu nicklialt.  n 
der  (ia-^o  miisBf  liie  Gi'bihwindjijkcit  dfn  ( nih-ilroiucH 
für  den  Aui^enlilick  lieiiniteiid  verriiiixern  und  dHinit 
daH  Hestrehen.  feste  Stolle  aus  dem  Ofen  zu  üchleudern, 
vertnin<iern.  Ki'unedy  zog  im  Laufe  der  üeMprechung 
dea  Vortrages  als  üeiepiel  das  <Jetfuen  einer  mit  einer 
stark  acbtamonden  FlDasigkoit  gefttllten  Flasche  an, 
deren  Inhalt  bei  raxchem,  TollHtändigem  Entkorken 
jsa  einem  sfrol'en  Teile  vers|«ritzt  wird,  während  bei 
einem  lan^^i.'iineii.  lirntw  ■  Uimi  OelVtien  Vorlii^tt  sii  !i 
fu'.t  t;anz  vermeiden  la^i^en.  Der  erste  Ii  >rli.i1i  ii 
dif-er  Art,  iler  auf  den  Iroi)Ui)ie  Ki^<  ii« erki  n  in 
(  bica^'o  in  Betrieb  genommen  wurde,  hat  denn  nur  h 
keine  der  anAnglicb  t<ni  der  Hebrzabl  der  dortigen 
Hochöfner  ausgesproehenen  ttngQnatigen  Prophesei' 
nngon  bewahrheitet.  Er  widerstand  den  sohwersten 
(iielitenstnrzen :  liei  l'.\|do>*ii)nen,  die  bei  nineni  ^ewolin- 
lielien  Ofen  zwanzii:  und  um  hr  Tonnen  der  lleschiekurjg' 
auH;,''^!  hli  leicri  liiiti  ii,  wurden  kaum  IjO  kir  in  den 
iJtaub»animler  ^'ewnrten.  /iir/eit  wind  "24  Offen  von 
der  In  beifol(;(!iuii'r  Abliilihini;  w  leilei-t:e;;elieneii  Aiis- 
fOhrang  im  Betrieb  und  hat  »ich  bei  denselben  noch 
kein  Unfall  ere^et.  Explosionsklappen  worden  auf 
besonderen 'Wunsch  in  einzelnen  Fallen  an  d«n  Staab« 
Sammlern  nnd  auf  der  Ilau|>i;:aHleitun};,  sonst  nar  bei 
den  Winderhitzern  und  vor  der  Ke^-ielfeuerunt;  an- 
geordnet. Ein  Weiterer  \  orteil  di  r  neuen  Konntruk- 
tion  Noll  Hieh  aui:h  dureh  einrii  ^^lelclimübii^eren  (iii  hten- 
wochsel  bemerkbar  irenuu  ht  haben. 

Die  Hrhwodiscbe  Klseiierzfrage. 

Die  Seliwedi!.<-he  Heirieruiii;  hat  kürzlich  dorn 
Ueiehf(taf,'e  den  I'^ntwurf  einen  neuen  AhkommenN  vor- 
g<^le^'t,  dureh  da«  die  Mehnn  seit  liinRerer  Zeit  sehwo- 
bende  Frage  der  lappliindiseln'n  l]iMi'nerzfeldpr  (ge- 
regelt werden  soll.  Die  Zeitschrift  ^.MVnrBviirlden" * 
gibt  die  Hauptpunkte  dieses  wichtigen  Antra^'e»,  deH»en 
weiter  reichende  Folgen  sich  hente  noch  nicht  ttber- 
seben  lassen,  folgendermaBen  wieder: 

Die  L  11 11  ^  1  a  V  11  a  r  rt  -  K  i  i  r  u  II  a  V  a  a  ra  -  A  k  t  i  e  n- 
g  e  8  e  1 1 1»  e  h  !i  f  t ,  die  hi  Iujii  jetzt  die  beiden  Erzfelder 
gleieheu  Namen--  l><''>it/t,  erw  irbi  daw  lirzfebM  i.  Ilivaro 
Ton  der  .\.  -  U.  t»  e  1 1  i  \  a  r  e  -  M  a  1  ui  f  ü  1 1.  1  )a«  A ktion- 
kapital  wird  auf  80  Millionen  Kronen  erhöht  und  der 
Staat  erhAlt  davon  die  Hälfte  in  Vorzug»aktien  als 
Ersata  fOr  dae  naeh  dem  Berggesetze  dem  Ornnd- 
eigentünier  zustehende  Recht  an  den  Oral>en.  Anfier- 
dem  werden  dent  Staate  von  dar  Laossavaara-Kürnna- 
Taara-A.-(f.  Hämtlii  be  Akii' n  ib  r  M  r  f  a  i  n  i  ii  -  A.  -(!. 
im  Nonnwerte  von  fi  Millionen  Kronen  iieb*t  den  llin- 
mutun^eu  diojier  üe^elUeliaft  und  dem  alleini>;on 
Rechte  ali)^etrefen,  in  Luos«avaara  Kisenerze  zu  fördern, 
jedoch  in  beiden  riillen  nur  fur  die  Jahre  19üS  bis 
1933  nnd  nur  für  den  Bedarf  der  einbeimiscbeu  l^sen« 
nnd  Stahlindastrie.  Die  Vorzugsaktien  berechtigen 
zur  Frhebung  einer  Ab<;abe  die  auf  die  Hüfte  des 
geförderten  llrzeM  fol^,'•<mdermaBon  berechnet  wird: 
wiilir.  iia  der  .lahre  l'JUH  bis  1927  mit  1  Kr.  f.  d.  Tonno 
Kiirunaerz  und  50  Oere  f.  d.  Tonne  (^iellivareorz,  Ii)2S 
Iii«  I9:!2  mit  1,50  Kr.  und  7.'>  Oere,  1933  bis  r.»H7 
mit  2  Kr.  und  1  Kr.  Erst  nach  1937  nehmen  die  Vor- 
zugsaktien am  Gewinne  teiU  Der  Staat  vorpllichtet 
sich,  einen  eveatueUen  AuafnhnoU  auf  Fitten^rz  sn 
ersetzen  nnd  den  schwel»enden  Prozeß  get,'eu  die 
Oollivare-Oi'fiellKchaft  niederzuHehlacen. 

Die  Luojfr-avaara  -  Kiiruiiaviiara  -  tieHoUschaft,  die 
aUo  nur  nüi  li  dii'  T  l  l  .  r  1\  lirunavaara  und  (iolli- 
Tsre  beiüllr,  iliirf  in  Kiiruua  von  lUOH  bis  1932  nicht 

*  IWi,  2K.  Marz  8.  376. 
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inolir  Iiis  im  i^nn/.cn  ".')  Milli'un'ii  T'inntMi  fiiriiern  und 
im  Jabru  I9u>j  auf  der  Bahn  bis  zur  Hfich>i,'roD/e 
150U0ü0t  verfrtn-hti'n.  DicHc»  (iuaritiim  darf  all- 
mählich bis  zu  3;(00<)00  t  erhöht  werden,  indeMsen 
darf  <li«  jAlirliche  Erhöhung  4U0  ÜOO  t  nie  aberachruiten. 
Die  Fracht  auf  jener  Strecke  betrtgt  2,6iKr.  fttr  die 
Tonne.  Anf  der  Linie  KiimnaTaara— Bottniadier 
Buwen  (Hafenplatz  Svartö)  darf  ili.'  (icHi$llH<;liaft 
12iX)iK)ü  t  zu  a,4S  Kr.  f.  d.  Tonni'  l..'lTirdorn.  aber 
nur  unti'r  d(>r  Bt^din^unir,  daß  die  (if-<>iiiitiiU'-fLihr  m>h 
Kiiruna  hüchstens  3  :»0»m;h>o  t  b»'tra>;t.  Kbi-iilails  in 
der  Zeit  von  190H  bis  19:{-J  int  die  LuoxKavaara- 
KUntna-OeeeilKcbart  berechtigt,  in  Ueliivar«  18  760  000 1 
ra  fSrdera  nnd  an  «ner  Fracht  von  2,75  Kr,  nach 
STartO  ni  terMadMH«  nad  swar  in  den  ereten  fOnf 
Jahren  bta  in  1000000  t  Jlhrlleh. 

Endo  15*32  kann  «ler  Staat  die  durch  eine  Koni- 
miiaion  zu  bowortcnden  Aiitit-u  der  LuoHhavaara- 
Kiimoavaara- (i<>Hf>llN<-hnft  einiöson.  Macht  er  von 
dienm  Rechte  lieinen  (iebrauch,  so  darf  die  L.-IL-<}. 
▼on  1988  bie  1987  noeb  insgfeeami  15000000  t  in 
Kiiruna  und  :)  750  000  t  in  Oellivare  abbauen  und 
nntor  ohifjon  B«dintrunffou  b<>förd»'rn.  Dichc»  Rocht 
kommt  der  ( It  h.  IN.  haft  auch  von  I'JIIS  bis  l;»42  zu, 
wenn  d*^r  Staat  vur  1937  sein  erncuertcii  Kinirmunifs- 
recht,  dag  ihm  aucii  Kndo  Il>42  nochmaU  /UKtcbt, 
nicht  anaQbt.  Die  L.-iL-U.  darf  schließlich  im  letzt- 
genannten Jahre  Ober  das  frOhere  Export<iuantuin  von 
1200000  t  hinaaa  noch  l&OOOO  t  anC  der  Bahn  bis 
lar  Reich^tfrcnzo  befOrdem. 

Durch  das  Abkum iiii'ii  v.-r|iHi<-ljtrt  nii  li  «uGi'rdom 
die  T  r  a  f  i  k  a  k  1 1  o  b  u  1  II  l;  !•  t  i  ■  r  ii  n  i:  .■  Ii  c  r  - 0  x  e  1  <5  - 
Bund,  welche  die  Majorität  in  ih  r  l.,-K.-(i.  und  A.  B. 
OelliTare-MaiinfJUt  besitzt,  die  AuHfubr  von  Orftngee- 
berf  naeb  dem  Jabr«  1908  auf  65000  t  und  naob 
1917  anf  450000  t  jibiUeh  an  Temilndem. 

UebmekwMiiBWf  im  Pftttbug. 

Darob  die  am  14.  März  d.  J.  im  Talo  de«  Allei^henj 
nnd  MonoBgahela  eingetretene  Veberechvemmunt;  nind 
die  an  den  Ufern  dieier  beiden  FIflsac  ^'ek-(;enen 
Hochofen-  unil  Eisenwerke  aufs  allcrschwcrslo  hc- 
trotfcn  worden.  I>ie  ("arnejrio  Steel  ('luiipHiiy 
allein  tiiuUte  \vc^,'-en  i'.i  r  !  Inclilliit  27  llocliriCeii,  die 
M  a  t  io  na  1  '1'  u  b  e  Co  in  (ja  n  y  fünf,  die  J  o  n  om  i!t  Lau  /»-h- 
lin  Steel  Company  sechs  Oefen  dampfen.  Alle  dieoo 
Oefen  waren  für  zwei  bis  drei  Tage  aufier  Betrieb, 
nnd  der  Prodaktionaanafall  dnreh  «ne  Uabereehwem- 
muig  wird  fflr  die  Camegfowerke  allein  auf  mehr 
ali  SO 000 1  aniere^eben.  Auf  den  Edtrar-Thomaon 
Werken  >*tftiid  dui  Wu-mit  hti  niain  hcii  Stellen  mehr 
als  4  111  liocli.  Diu  ^anze  Ur»(i|(o  von  11  Hochöfen 
neb»t  dem  Stahlwerk  waren  Htillgeleift.  In  Home- 
Htead  waren  die  Walzwerke  überschwemmt  und  e« 
mußten  fünf  Hochöfen  anBer  Betrieb  gesetst  werden. 
Die  Betriebe  der  National  Tube  Company  in 
He  Keecport  lagen  ebe  ganze  Woche  efin.  Dem- 
zufolge  worden  natOrlieb  auch  die  weiteren  Betriebe 
dieser  Oesollsrhaft  in  Pittsburg,  Whecling,  Younj^stown 
usw.,  die  auf  dun  Hezup  von  M«l*  rial  von  Mc  Kcchport 
anj^ewiosen  sind,  in  Mitleidenschaft  f,'czo((un.  Durch 
diese  erzwungenen  Stilistündo  verliert  die  National 
Tube  Company  die  Krzeusfunj;  einer  ^'anzen  Woclio. 
Die  American  Sheet  &  Tin  1'  I  a  t  e  Com- 
pany hat  aufier  dem  BetriebsavafaU  den  Verlust 
mehrerer  Taasend  Tonnen  WeiBblech  zn  Terxeichnen, 
dio  fertif;  zum  Versand  standen  und  durch  die  Flut 
beschililiirt  wurden.  Es  ^'il>t  kaum  ein  Werk  in  den 
bejiieii  l'luiltiilerii,  (Iiis  von  der  Flut  verschont  j,'e- 
blii-lieii  würe.  Außerhalb  dea  l'ittsliurger  Bezirkes 
muUteii  viele  Oefen  gedlmpft  werden  vregea  Koki* 
mangels  uäw.,  da  auch  viele  Kokereien  gezwungen 
waren  zu  feiern  und  die  EiseBbahaan  einen  rej^el- 
mftttigen  Betrieb  nicht  durchfahren  konnten.   0,  F. 


668«Uscbaft  fUr  wiriHchnftliche  AnaUliu«  T. 
an  Frankfurt  am  Main« 

Aus  dem  Beriehla,  den  der  Toretaad  ftber  daa 
aeecbftftajahr  1906  anlattet  hat,  ttt  to  ertehen,  daB 
«Ich  die  Täiickeit  der  Oeaellscbaft  wihrend  des  ge- 
nannten /eitrannit'h  haiiptsächlich  darauf  erstreckt 
hat,  Vor{r,ii,'nreilii'n  vorzubereiten  und  zu  veranstalten. 
Der  zwölftiiijipo  wirtschaftliche  Vortrai,'skurMUs,  der 
vom  1.  biü  13.  Uktober  v.  J.  in  Dresden  stattfand  und 
<ie>.en  Programm  wir  seinerzeit  mitgeteilt  haben,* 
hatte  sich  einer  auBerordentlieh  atarlun  Beteiligung 
Torwiegend  ane  Dreaden  and  den  bnnaoUiartaa  In- 
dustrieorten, daneben  aber  aurh  aus  vielen  aaderOD 
tiefenden  Deutschlands  zu  erfreuen.  Infolge  dieser 
w  iilil::clungenen  Veranstaltung  hat  die  Gesellschaft 
^ilnächst  in  Barmen,  und  zwar  am  2.  d.  M.,  einen  ähn- 
lichen elftSi;icen  Kursus  <;emeinsam  mit  dem  BaraMT 
Vereine  für  Technik  und  Industrie  begonnen. 

Außerdem  soll  in  Magdeburg  mit  Unterstützung 
der  dortigen  ilandebkammer  in  der  Zeit  vom  15.  bia 
80.  April  1907  ein  weiterer  Kureue  dieaer  Art  etati- 
finden.  Krfr>Milieh  haben  sicb  auch  die  von  der  flcMeil- 
scfaaft  im  \ereine  mit  der  Städtischen  Verwaltung', 
der  Akademi«(  für  Sozial-  und  Handelsw ifi.-ii  n'ii  h<Liien 
und  dem  Institute  für  CJemeinwohl  veranstalteten 
Fortbi!du!if;»kurBc  für  höhere  Vcrwaltungsbeamto  en^ 
wickelt.  Wie  in  allen  Jahren  seit  der  BegrOadung 
der  GosellschafI) hat  dieae  ferner  im  abgelaufenen  Jahre 
«iadanun  elnair grttaNB  An/utii  vonHamn,  die  ihre 
akademischen  bezw.  Staatspi  Lifuniten  mit  Erfolg  ab- 
gf!e;^'t  baben,  Cii'le;.'enhcit  zu  einer  intensiveren  kauf- 
miinniseli  -  wirtseiialtlii  lien  Ausbildnntf  gegeben,  als 
das  im  liahmen  eitlem  kiir/i  ii  \'i>rtiui,'i.kur8U8  möglich 
ist.  Zu  Stuiiienreisen  und  Studiennurentbalt  auBerhalb 
Frankfurts  wurden  an  sieben  Herren  Mittal  bewilligt. 
In  den  .Mitteilungen  der  QeaeUechaft  für  irirtachi^t- 
licbe  Anabildnng*  aind  im  letzten  Jahn  drei  «eitere 
Hefte  erschienen,  von  denen  wir  die  Abhandlung: 
„Uebor  die  Nebenproduktenindustrie  der  Steinkohle" 
von  Bert'H-h.  .»hor  <>.  Haannann  in  der  „Büclierschau" 
unserer  Zeiisehrift bereits  KewüriÜKt  haben.  Auf 
liie  -jiater  lieraii»tfegebencn  Hefte  behalten  wir  uns 
vor,  an  derselben  Stelle  näher  einzugehen.  Das  Preis- 
ausschreiben der  Oosellschaft,  das  sich  mit  der  Selbst- 
koetenberecluinag  in  industriellen  Betrieben  befaSt, 
haben  wir  glelchfalla  schon  frtther  erwihni.***  Femer 
ist  au«  dem  Berichte  hervorzuheben,  daß  die  OesoU- 
schaft ,  um  an  den  Technischen  Hochschulen  mehr 
als  bisher  Vorlesun;;en  über  Fabrikorganisation,  \r- 
beiterfragen ,  Hiiehfiilirnn^  uml  dergl.  oinzuführoii, 
der  Technis'  lien  Horhschule  in  linrmstadt  im  Winter- 
Semester  1900/07  zwei  Dozenten  für  Arbeiterfragen 
and  Bilanzweson  zur  Vorfägung  gestellt  hat,  und  zwar 
haben  die  BU.  Profesior  Dr.  Stein  nad  Privatdosent 
Dr.  Passow  über  die  Stellang  des  Ariwiters  Im  Qe* 
werbebetriel  .  (n  zw.  über  Einführunu'  in  das  Ver- 
ständnis dt'H  liiltuizwesen»  je  sechs  Vorträge  gehalten, 
die  lebhaften  Zll^prueh  und  viel  Interesse  hei  den 
"^nidierenden  gefunden  haben.  Schließlich  bleibt  noch 
r  k  ühnen,  daß  sich  die  Bibliothek  und  das  Archiv 
der  UeseUschaft,  beionden  die  Sammlung  von  Statuten, 
Oeaehiftaberiehten^  Bilanaen,  FlrmengeteUiditaa  and 
Ihnliehen  priTatwirtsehaftltchen  Matorialiaa  fan  latrtan 
Jahre  sehneil  Termebrt  hat. 

Berichtigung. 
In  dem  Aufsatse:  „Terzinkungs-Sclbst- 
knatea-Berechnung  von  Blechen*  in  Nr.  9 
▼om  27.  Februar  1907  muB  es  Seite  907,  swelte  Spalte, 

Zeile  10  von  unten,  natürlich  helBen:  „Aw  Spalt»  10 

bezw.  13*  (statt  11  bc/w.  14l. 

*  „Stahl  und  Eisen"  1906  2it.  L«  S.  10S7. 
**  ,StahI  und  läsen«  1900  Nr.  17  &  1084. 
—  .Stahl  nad  Eisen"  1907  Nr.  IS  8.  429. 


Digiiized  by  Google 


10.  AprU  IWt, 


Bücherschau. 


[he  Enlwickluntj  fle.-i  nie'Jfrrhtinin'h'i'rstf'iliirften 
StetnkuhUnberybauta  in  dt-r  zuvit-n  llulft'  des 
19.  Jahrhuttderts.  UerausßegebeD  vom  Ver- 
ein für  die  <iprL'l'aiilirht'n  Tntpr>'>'<t'ti  im  < Umt- 
bergaintsbezirk  l)orlmuud  iu  Geiiioiuscliat't  mit 
der  WeRtfälfscben  Berggpewerlnchaftskasae  und 
dem  IJh»>inisch -Westfälischen  Kitlilensyniiiknt . 
V^ill.  Band.  Berlin  IWb  Julius  Siiriugt-r. 
Preh  des  ^aazeti  Werltes  peb.  160 

Mit  dem  Torlie^enden  Ban(l(>  int  dai«  groA  an- 
gelegt« Bammel-  und  Naihst^'hlagewerk,  auf  d<  .^tien 
friih«r  «nchienenc  liünde  wir  ebenfaib  an  dicHur 
Stolle  aeiBaneit  bereite  aufmerkaam  gemaebt  haben, 
mm  AbeebloM«  ^'elnnfi^t.  Za  seiner  VoIIendong  darf 
nmn  l  ii  'it  nur  die  Hersiii'^flu  r,  dif  diircli  «  rtii'ltiichp 
tielJmittfi  lijit«  Uiiti  rnfhiiicii  criiiöirlicht  litilicn,  »undern 
«ueli  dio  zaliireicheii  Hi-nrluMtiT,  denn  Mitwirkuni; 
dem  Ti«'lgeHt«lti|i;en  !>totl'e  Form  uiel  Lelifii  u''"i,'''ieii 
hat,  und  nicht  zuletzt  die  tier^tiutniuisi  hi'ii  FiK  hkn'iM' 
aafriehtig  begiackwOnacben.  I>enu  obgleich  eich  die 
DamtoUang  a«f  dl«  EatwieUangagaaebiebto  nnr  ein«! 
f>)nzit;en  ireologiech  abgegranxten  Bergbangebietea  b«- 
ichränkt,  hat  sie  doch  weit  Ober  dieoon  Rahmen 
hinaus  Hedeutun^  erlangt,  einmal  weil  ili<'  iiiinli-r- 
rheinifich  -  we-itfäliHehe  Stcinkohlfnindust  rie  v  eiiiui^e 
ihres  Unif«nt;f!<  eine  üherrntri  ndc  Stidlunj;  in  DeutHrh- 
laad  einnimmt,  und  modaau,  weil  gerade  »ie  dani\  d<-ri;e- 
■iebarton  wirtschaftlichen  OmndlAK>'i  ^'^  i^"'  ''er  enge 
Zatamimmtfthlw^  der  meiaten  Zechen  im  Kolüeneyn- 
dikat«  veraehafft  bat,  nngeitSrt  an  der  Aneg«ita1taag 
ihrer  technischon  und  sozialen  F.inrichtuniren  hat  ar- 
beiten könnt-n.  F.»  f«n«eheint  daher  angebracht,  den 
nmfassendon  luluiit  liew  trnn/en.  i'inlieitlicli  reiiitrirTt'-n 
Werke«  dureli  NN  ifderj^abe  der  Ivin/eltitd  der  Hkndu 
norbmals  im  Zusammenhange  wie  f<>lt;t  kurz  anzu- 
dentan :  L  Oeolof^ie,  Markaeheidowesen.  —  II.  Aua- 
riehtnng,  Vorrichtung,  Abbau,  Ombananaban.  — 
UL  BtoUan,  achiebta.  —  IV.  0•«inn■ng■arbaltM^ 
WaMerlialtang.  —  T.  FOrdernng.  —  VI.  Wette rwirt- 
•ehaft.  V[I.  BerieKeliintr.  Orulieiihrand,  Kettungs- 
wp-eri.  He  1-  ui  htii t!|r,  Spri'rifjwtofT» f  Mt'n,  \'ergtich>t«trorko. 

—  N'lll  I)ih(ii(hitniT;  oerTa^esanlagen,  l)am|ifor/i'iicutn;, 
ZeutralkondfnHatioii,  Luftkomprcatioron,  Elektriitcbe 
Zentralen.  —  IX.  Aufbereitung,  Kokerei,  Oewinnung 
dar  Mebenprodokto«  Brikattfabrikationf  Ziegeleibetriab. 

—  X.  Ua  XIL  WirtaebaMIch«  Entwiekalang . 

Int  araton  Abschnitte  des  achten  Bandes,  auf  den 
wir  hier  noch  nfthor  einzugehen  haben,  beschreibt 
Hi  r^'-aHUcc-ior  Wo  1  ff  die  „DiHpositioti  der  Tni^otirtnlHuen" 
der  Zechen,  wnh^i  er,  die  charaktt  riatiaiilieu  Aunde- 
rungen  und  Ucbergänge  in  der  Entwicklung  Terfolgend, 
die  Anordnung  in  den  50  or,  den  6U  er  und  TO  er 
sowie  dun  80 ar  ud  90er  Jahren  in  drei  getrenutan 
Untamlitailangen  vorfahrt.  Dar  iwaita  Abaohnitt  am- 
faSt  dl«  .Dampfeneugung";  nnter  MllwMcttng  dar 
Ingenieure  Bracht  und  Arthur  .MQller  von  In- 
gpiiieur  Stach  verfaßt,  tifhandelt  diener  in  ge.Hnndorten 
Ka|>itclii  die  Kos-.  l-s -t'  iiie,  die  liefeuorung  und  Aus- 
rüstung der  I)iiiii|ilkuMHcl,  die  Keiniguii;;  und  \'or- 
wärmung  des  KesselHpeis'-wafiHfr?*,  die  l'etd'rhit/.ung 
und  Fortleitung  das  Dampfe».  I>er  dritte,  obeufalls 
TOD  Ingenieur  Stach  (In  Verbindung  mit  Ingenieur 
Sehimpf)  baarbaital«  und  analog  dem  vorigen  ain- 
geteilto  Abacbnitt  hat  die  .ZentralkondentatioB'  lom 
Oegenstttii  l''  l'-esonderes  Interegxe  beiinnpruebcn  hier 
die  mitgeteilit-n  Betrieb»ergebniH«e  ausgeführter  Zon- 
tralkondenMationsanlagon  verschiedener  Zechen.  .Vuch 
im  folgenden  Abacbnitte  |,Lnftkompre»»or«n'',  aus  der 


Feder  von  Ingenieur  K  a  r  1  J.  M  ü  1 1  e  r ,  tst  den  im 
Babrbeiirk«  vorhandenen  Anlagen  der  Teracbiodenaten 
S^atome  nnd  den  mit  ihnen  arsielten  Verauehaargab« 
niflsen  ein  breiter  Ranm  gewidmet.   Der  lettt«  nnd 

unir<in;,'rt'irliste  Mi-r-hnitt  .Fl- V. n  ;-.  Ii.'  '/••i;triil' n",  von 
Fri>t"f<xor  bäum,  li.iiftr  n  ]■  ii  »Icm  I  i-i  iiliiütcrimnnno 
xrlir  vii'l  Anr' _'riiii.'H  ln>'trn,  >i<'ri!i  in  Ti-ilo 
'i--.  NNfrke»  wurdi-n  die  i.'cHaniten  Antrulihiim^-i  liirien 
i|-T  t'h'ktriMr-lieii  /i'iitriilcn,  wie  Kolbendampftiia-'i  iii;i<-u, 
Dampfturbinen  und  Uaamotoranf  xiemlich  ausliUtriicb 
bebandolt  und  in  wirtaohalllidiar  Besiebung  miteinander 
vergiiehan.  Der  8ehlnB  dei  AlMohnittes  gilt  dor  eb  k- 
triachen  AoarOstung  der  Zentralen.  Die  Ausstattung  d>>s 
Itniuii-f.  iiiui!.  wir  (Iii'  li.T  .ilti-ren  Teile  de»  Wi'rke«,  in 
l'u[>ier  uthl  l  'rui  k  »o»  \v  in  der  AuMführuni;  der  2.'»  Tjifidn 
und  tili)  Tfxtliiruri-n  ali*  »ehr  gnlunuen  be/eirlinet  wer- 
den, wenngleich  das  bei  den  Textabbildungen  auge- 
vandeteVerviairAltignngaverfahren  nicht  eiaheitlioh  iat. 

CUitjn,  thur  OmirfHix,  Proparties  and  fV.^, 
iii>h  Lifuriul  lufiTtiict'  tri  thime  nf  the  United 
Stult  s.  liy  Ii  e  i  n  r  i  c  Ii  il  i  e  a  s ,  Ph.  D.  New- 
York  1906,  John  WUey  &  Sons.    Oeb.  5  f. 

N  h  li  lvtn  der  Verfn-'^  r  Ii' reit«  eine  gnnza  Reiha 
von  k l'  i rn  ICH  und  j^röliiTi  ii  Arliciten  über  Tone  »er» 
iifT>'iirli<  Iii  iiini  ^i'  li  damit  den  Kuf  eincfl  der  besten 
KciiuiT  liiincr  Materialien  erworben  hat,  liegt  una 
jetzt  ein  griilSore«  nbireHelilo-heneH  NN  i  rk  darüber  unter 
obigem  Titel  vor.  Dasselbe  beachAftigt  aich  im  araton 
Teile  auf  da«  «ingebendato  mit  almtlichen  flberbanpl 
vorkommendi'n  Tonsorteti  im  allgemeinen.  Fs  «ehildert 
dio  F.ntMtehuni:  der  Tone,  ihre  rliemisclieii  Fit^en- 
Hcbafti-u  die  <beiiH-<'  lh-n  1  nt.Tsiii  liinu-Hiii'  ;  1: ^  i  : ,  niiil 
die  Wirkung  der  ein/einen  lientantlteile  auf  diu  'ie- 
samteigenKchaften.  Panaeh  bespricht  ew  die  physi- 
kalischen Eigenschaften  nnd  die  ineehanitselicn  Treo* 
nungsmethoden  usw.;  «a  folgen  die  Uexchreibangen 
dar  «inxelnan  Tonarten  nach  Ihram  Varwandnnga- 
cweck,  •ehlieSlirh  die  verBchledenen  Qewinnnngaarten 
und  dio  Verarbeitung.  I)i'r  Text  i-*t  durrli  Tabellen, 
.\iinl\-en,  Karti'ii  und  Al>l»ilduii^'(  n  auf  liiiH  reiehBto 
vervolUtiiiidigt.  Der  zweite  Teil  des  Buche«  tiringt 
in  ilrei  Kapiteln  eine  iiutierst  eingeb<*nde  Zusninmen- 
stellung  der  Tonvorkonimen  in  den  ein/einen  Staaten 
^ordamarikaa  nnd  anm  Schluaae  ein  Kapitel  Aber 
Walkerd«.  —  Wenn  aneii  die  den  Rflttonmann  be- 
•ondera  interessierenden  Beaohraibungen  der  Ver- 
arbeitung der  feuerfenten  Rohmaterialien  Terhtltnia- 
mällisj  nur  üehr  kurz  ^-efftüt  sind,  kann  iinn  doch 
das  Stiiditini  de»  eriteti  'l'i-iles  de«  Buches  selir  warm 
enipfiihlen  werd.  II,  um  s<i  mehr,  als  auch  die  .Aus- 
stattung und  der  verbältniHmabi^  niedrige  l'reis  zu 
»einer  F.mpfehlung  besontlers  beitrngi>n.  Für  den 
Keramiker  dagegen  trifft  dies  in  noch  weit  hfiharem 
MaBe  su,  nnd  beim  Dnrebbllttem  dae  aweiten  Teilea 
wird  jeder  Fachmann  den  Wunsch  haben,  es  möge 
sieb  bald  ein  (ieolog<<  tinden,  der  uns  über  die  Tone 
in  Dentachland  eine  ^-leii  b  vor?:üglicbe  .\rl)eit  beschert. 

Fririlr.  Wiiiiuke,  Oberkassel,  Siegkrei». 

(i  Luther,  MaäcliiufDt'abrik  und  Muhleubuu- 
anstalt,  AktleD^esellschafliBrauosehwefg:  Jlfo- 

dtnie  Tr(in-<nii!<si(>nin.  Braunschweif;,  firUBO 
Goeritz  (iu  Kouimission).    Ueb.  3  ^M. 

Dar  kttrzlieh  beranegekommene  Katalog  (Liste 

Nr.  CiSO)  ;,'ibt   eine   Ubersiehtlicho  Zusammenstellung 
von  Transmissionsteilen  mit  .Skizzen  und  Abbilduniron 
^'•(Ihii.    I,a;,'er    mit    Kin;,'-cbMiierun;;,  Spe/Jallairer, 
Kuppelungen,  Uienienseheiben  und  Itienientriebe,  llanf- 
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tT.  Jahrg.  ]lr.  16. 


seilacheiben  nnd  -triebe,  DrshttieiUcboiben  und  -triebe, 
Riemen-  und  Seilleiter,  Verankcrnni;,  ScbmierKefHOe, 
Kiemenspanner  usw.).  Da  gleichzeitig  mannigfachor 
Aufschlutt  g«geb«ft  miri  VAm  di«  liMipMoklichtteB 
l'ra^M>n,  WOTche  beim  Entwerfeti  nnd  TeronBcblagen 
von  Triebworki  :i  p.in\ic  Ii.  i  di  r  IiiMtaiidliiiltunu-  M>r- 
linnilcm-r  An|ji.;r[i  /w  iH  iui  khiclitigen  ain«! ,  mj  wird 
iUt  KatjtIxL'  -"ii  Ii  au  Ii  il  \ acligcUagebocb am  Zfit'Lcn- 
uud  ArbuitdtiMcb  bonitliruu.  O.  P. 


Bei    der    Ko<lakrM!.  Ii  •■■■■I.i';i>l.'  AVork» 

eingegangen,  deren  Bt'h|>rL'(  liung  vorbebaltun  bleibt: 
Gtntrai-Tmif  für  Kuhhnf rächten,  8S.  J«h*|{Mlg. 
Bmd  m.  Jßtte  DeMmber  190«.  AnfgetteUt  mcIi 
offinallen  Qaellen  xom  KSniirlichpn  Kei-hnnng«rat 
Q.  Bell  Sf  er.  l'lb.Tfeld,  A.  Martini  \  (Irütt.  fien, 
Ö.  m.  b.  H.  17.."iii  i.',>b.  IS.SO  *  utn  Altonne- 
inent  jiiiirlii  h  H  Uiindf  !.'i'h.  HT)  »  ,  ^'i-b.  3h  »"  i. 
Habcrlait'in  IJ itUrrirhtfl'rirfr  für  liitg  Selöstatutiium 
der  tHglisrlicn  Sprm  he.  Mit  der  AaMpraebebczeich- 
BMOg  de«  Weltlautavbriftvereina  ( Aaioctation  pbou^ 
tique  iateniktiaiiial«)  toh  Prufeaanr  Or.  Tbi«rg«iu 


Brief  6  biM  10.  Leipzig-R.  1906,  K.  UaberUuid. 
Je  0,75  ^.  (Uaa  Werk  wird  ToUatAodig  in  gwei 
Knraen  m  je  20  Bri«fea;  Preis  des  Ennos  in  Leinen- 

mappe  15  Jl.) 

Hnherhiud*  II ntrrrirhtshrii'fr  für  dttf  Stlbsliiluiltutn 
'/t  r  fraii^ii.iinrftrii  Sj>rachr.  Mit  diT  A  HHsjirai' lir- 
bezt  irlinunp  den  \Vcltlaut'«rhriftTerein»  i  ABHoeiation 
phnn<'t!i[ue  iniernationnlel  von  Rektor  H.  Micba- 
sli«  nnd  l'rof.  P.  Paasy.  Brief  6  bis  10.  Leipzig-K. 
1906,  B.  HaberUad.  Je  0,76 (Dm  Werk  wiid 
ToUständIg  In  zwei  Knraen  <n  je  20  Briefen;  Preis 
des  KnrauB  in  Leinenmappe  16  Jl, 

Kataloge: 

Störs  Ko|)pnrbergs  BergHlag«  Aktieboing« 

Falun  (Sweden):  Mina  and  Work»  in  Svtoden. 
Die  Erzengnitte  dfr  Dtut$chen  Telepkonworke, 

G.  m.  b.  //.,    Ittrliii,  auf      r  liitmiationolen  Ver- 

i-l  Iii  s-  .1  "s\trlll4lli/  SU   MiiUdnti  l'.uh',. 

BrCiiler  lioNe.  Berlin  C.  S.,  Neue  K  riedrichntraße  5y; 
Sohwatufederhämtatr  mit  »ofortigor  Verateilung 
de$  Hommerauf gonget. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Rhelnisch'WestnUiKrhfs  Kohlen-Srndlknt.  — 
Nach  dem  Berichte,  dan  der  Yoratnnd  in  der  Zeeben- 
beritcer-YerMmmlung  vom  28.  MRrs  d.  J.  enrtattete, 

betriij»  der  rerbnniii:r.miiriis,-.'  Absatz  im  Fel.rii  ir  I'miT 
liei  iiJ  '  i»  A  rlieit»tii^,'<  II  I  .'i.i  .'i (i.  V. 5  •Ji;2  1  ^4  1 1,  nutliin 
10stV2'.'t  w.'iij;;i  r  Iiis  im  I'.  linitir  vorit»en  Jabrc»;  die 
arboitstiigliche  Ziffer  »teilte  mcü  auf  'III  8:>0  (227  5.'i4)  t, 
war  also  4l>9H  t  (=2,Otj"yol  ^jerinper.  Von  der  Be- 
teiligung, die  im  Februar  1907  5  884  611  (i.  T.  &  891 529)  t 
nvsmncbts,  nnd  demnscb  87,08  (89,82)  sbgeaefatt 
worden.  Von  dieeent  Absatie  entfallen  auf  den  Selbat- 
verbranch  fOr  Kokereien,  Brikettanlagen  naw.  1  496  02 1 1 
i24,42";o),  fiuf  ili'u  IjiiuMebit  für  Kfcbnung  der  Zecben 
und  auf  DepututknliU  n  l.'i4  172  t  (2.52  "/o),  auf  Liefe- 
ruti^'eii  geniHll  alt.  i.  \  i  trüi^en  tiCi  S.JG  t  (1.09  "/oi  und 
auf  den  Versand  für  Rechnung  deH  Syndikates 
3  436.52G  t  OMtilOo/u  des  (iAMamtabnat/eH);  der  auf  die 
Beteiligung  Murareohnende  Abaatx  stellt  aicb  demnach 
auf  61636661  (84,13  ■/•  de«  Geaamtabsatsee).  Femer 
entfallen  «nf  den  Selb^erbraucb  fnr  eigene  ßetriob»- 
zwoüke  der  Zechen  298  307  t  (4,S7f'o»  u">d  auf  dun 
SulbMtverliruiK  Ii  für  i  i::i  tii'  1 1  iitti  ti  w  i  rke  ri74  103  t 
(1 1  "i'u  des  tjeHanitalisat/eo»;  der  Ciinunitabiiatz  betrug 
alHo  f.  Pi.'iUtlö  t  oder  arboitHtiiglicb  204  1107»,  d.i. 
gegen  Januar  HMI7  8327  t  (3,25 "/oI  mehr  nnd  gegen 
Februar  lOoG  rtS4  t  (0,22  o/o)  weniger.  Der  Versand 
einscIiL  Landdebit,  Deputat  nnd  Lieferungen  der 
HQttenM«bea  an  die  eigenen  Httttenwerke  erreiehte  an 
Kohlen  4  12C291  t  (davon  für  Reebnung  de«  Syndikates 
3  4;iß.'i2t;  t».  an  Kok«  llt!4l.">7  (".JC7'J3n  t,"  und  an 
Briki-tt«  Ji.i.'i ;^  i2iiOü*iTi  t,  (li  iiinach  /uHHiiiiiieii 
64'.»(i447  (4  tiu.'iü24j  t  oder  arli.  it-tiiirlieli  an  kohlen 
bei  28'/«  Arbeitatagen  178  434  (U'^roTi  t,  an  Koka  bei 
28  ArbeiUtagen  41  .'i77  (34569)  t  und  an  Briketts  bei 
23  V«  Arbeitetageu  k  jos  (8673)  t.  Der  nriMitstBgUche 
UesamtTorsand  ist  im  Febrnnr  1907  gegen  Januar 
d.  J.  in  Kohlen  um  6688  t  (3,29  «/e),  in  Koks  nm  722  t 
(1.77P,i)  cin.l  in  Briketts  nm  523  t  (<;.24  "  ul  irr^tiegen; 
gegen  Fi  hruar  litOß  ist  er  in  Kohlen  utn  HSOt»  t 
(4,74  "/.il  c.  lallc'i,  dagegen  in  Ki-kn  um  3114  t  (H,10"„) 
und  in  Brikottt«  um  27»;  t  i i '> gestiegen.  I)or 
arbeititiglicbe  Yersnnd  fü:  f:  >  lnumg  <leH  Syndikates 
ist  gegen  Januar  1907  in  Köhlen  um  4ti5S  t\3,23  */•), 
in  Keks  am  648 1  (1,60  */■)  nnd  in  Brikotta  nm  608 1 
(6,16  v'o)  gestiegen,  während  er  gegen  Febrnar  1900 
in  Kohlen  um  I06.12  t  (fi.tM»«  «)  gefallen  und  in  Kok« 
um  2402  t  (7,47".  j.  in  Ilrik.  i-.-'  um  2l!it  (2,.''»',> "  ^1 
gestiegen  ist.    Ute  Förderung  stellte  sieb  insgesamt 


auf  6 1S8 147  t  oder  arbeitetIgUek  «nf  866001 «,  das 
ist  gegen  Jaannr  1907  7728  t  (8*/*>  VAd  gegen  Fe- 
bruar Vm  1664  t  (0.r)9%)  mehr.    Die  im  Bericht»- 

iiii>nati'  arlielt<«tH;;lirli  l''  I  ^tete  DurchNrhnitts- Förde- 
ruii!^'  von  Ll^i.'itHil  t  liitt  <lie  bisherige  Höchstleistung 
▼on  2t)lt  147  t  im  Munal  Februar  J.  noch  um  t 
Qberacbritten.  I>ati  trotz  der  erhöhten  Förderung  der 
rsehnnng'<m>itlige  Ab^ats  nnr  87,58  "n  di>r  Beteiiigong 
gegen  89,92 im  Febrnar  v.J.  betragen  bat,  Ist 
eimnnl  darauf  snrttolunfilfaren,  dnS  im  latatgenaimteB 
Monate  die  Wagengoatellimg  verblltidsnifiW  günstiger 
war  alü  im  Beriontemonste;  sodann  wnrmn  für  die 
Kukh-  utnl  Itriketter/eugung  arbcli'-iÜL-lifb  .'j161  t,  für 
l.ielerungen  an  die  eigenen  Hüttenwerke  2771»  t  mehr 
in  AuHprueb  genommen  und  auUordem  stieg  der 
Helb«! verl>raueli  der  Zerhen  für  eigene  Betriebszwecke 
arbeitHitlt;li<  b  um  ViXi  t.  NVeaeutlich  beeintrAcbtigt 
wurde  der  Kohlenvertand  durch  den  iaftetat  starken 
Wagenmangel,  der  mit  Beginn  der  sweiton  Monats* 
hälft»  wieder  in  außergewöhnlicher  Schärfe  einsetzte. 
In  den  AbHatzTerhültnisNen  waren  im  Berieiitsmonate 
Aenderungen  nirht  /u  ver/.i-iehnon.  Bei  unTcrliiulcrt 
starker  Nuelifratre  naeh  Brennstoffen  hielt  die  Span- 
nung auf  dem  Koblenmarkte  an,  und  das  Byndilcat 
hatte  angesichts  der  unsnreichenden  Lieferungen  der 
Zeohen  fortgesetzt  mit  gro6en  Schwierigkeiten  bq 
kimpfen,  um  den  Anfordemngen  der  Kundschaft  in 
Kohlen  tu  genügen.  Die  weitere  Steige  rang  des 
KoksvorsandeM  lieli  einen  anhaltenil  ^-iitcn  Beschftfti- 
giin^THütand  der  Hochofenwerke  erkeiuifn.  Auch  der 
llriketiverhand  wies  durchwog  eine  Zuimbine  auf. 
Der  Versand  über  den  Kbein  wurde  niebrtacb  «lureh 
Froet  und  Xiedrigwasiter,  die  einen  erbobliehon  Rück- 
gang des  UnuchlagsTerkebres  in  dan  Rhein-Aalir- 
nifen  snr  Folge  hatten,  behindert. 

Verein  fttr  den  Verkauf  toii  SI«>eerlündor  Roh- 
eisen, G.m.b.H.,  Siegen."  —  Die  am  80.  März 
d.  .1.  abgehaltene  HanptverHammlung  des  Vereinen  be- 
scbloU,  wie  die  „Köln.  Ztg."  mitteilt,  nachdem  die  an- 
wesenden .Mitglieiler  ihre  KQndignng  zurQckgexogeo 
hatten,  das  Syndikat  bis  Ende  1908  wo  nrllBgen. 
Gleichzeitig  genehmigten  die  Mitgliederdas  Abkommen 
mit  den  (ioisweidir  I"  i  »  o  n  w  e  r  k  e  n  ,  auf  (iruiid 
dessen  ilic^e  dem  Vfrenir  lu  itreteji  werden,  l'iii  dns 
Zustandekommen  de-*  -^siiili!  n  •  ,■  :  erleirhti-ni.  hat 
sieh  der  Verein  für  den  Vi  rkaii!  vnn  Sii.i.-<Tländer  Ki-eu- 

*  Vergl.  ,ätahl  und  Eisen"  190T  ist.  14  S.  506. 


Digitized  by  Google 


10.  April  1907. 


Industrie  Bundtt^tnt. 


Stahl  nnd  EImd.  587 


stein  bereit  erklürt,  den  Uetew«id«r  EiaoDwariiM« 
doien  bklMr  Aageboi»  tnmmgtH  wntim,  fenerldn 
wieder  Eiaenetein  rn  liefern. 

Vom  f'iiirliHrhpii  Rohohenniarkte.  —  Nnclideni 
die  allgemein«  Hör«enlag^»>  »ich  etwa«  gebf^üert  hat, 
die  Tererhiffun^en  im  Torfloasenen  Monate  einen  noch 
sl«  «rraichteo  Umfuig  enn«lt(>n  und  Fisen  bei  Btarlcer 
AbndiiBe  der  WmmM/O»^  lcnap]>  bleibt,  moB  der 
RolieteeBinarlct  als  sehr  fest  bi>zci<-hnet  werden,  trotz- 
dem die  Kiefer  mit  NeuabBcblOBoeu  surUekhaltt»ii  uud 


dadarch  das  eigentliclie  Qeeebift  nfeht  gerade  lebhaft 

iat.  Die  VerBchiffungen  etoBen  fort<;em>t/t  anf  die 
größten  Hindernisse  und  die  Daui|jf.r  hahon  ««>hr 
Inniren  A ul.-iiili.iit.  M.  B.  Nr.  I  iht  in  L'riili.-n'n 
Panu  ii  riirlit  /u  iiatx-u,  der  Preu  notit-rt  j,'anz  uonüiirll 
m: Nr.  3  .")»  ;)  bis  65/ — ,  llAmatii  in  glett-ben 
Vjuantitätou  1.  2,  .<  77/—,  «ümmlii>  h  netto  Kasse  ab 
Werk  fDr  April.  Für  Mni,  Juni  wird  etwas  mebr 
Twlanfi^.  Middieebrouffli  Sr.  8  Warraala  SS/10 
Kmm9  Kftafer. 


Industrielle  Rundschau. 


l'nltc^d  Stat<48  St«el  Corporation.  —  Dem  Be- 
richte aber  dAH  fQnft«,  am  Hl.  Dczt^uiber  ld06  ab- 
gesebloasene  (ietichftft^ahr  der  8teel  Corporation  ent- 
B«hmen  wir  nach  der  soasllgUebeo  Wiedergab«  der 
,IroB  Trade  Bevieiw",*  daS  die  UaterigeBeUachallien 
in  Uebereinstimmnn^  mit  den  flbri^'cn  Imlu^tri*» 
xwelgen  der  Vereiiiijften  Staaten  einen  Umfaiii:  iluer 
Tatiirkrit  erreiehten,  wi.-  nii»  zuvor,  und  mit  ilirm 
Krztu^'UDgsziffern  alle  frühen-n  LeiHtungen  hinter  »icb 
zurüi  kließen.  Die  Verwendung  von  Stahl  hat,  nu 
führt  der  Bericht  au8,  fortv^ährcnd  sugonommen  und 
ist  heute  l>ei  weitem  griiUer  als  zur  Zeit  der  OrQndung 
der  Steel  Corporation.  Die  Darchacliniltspreise  fflr 
alle  Arten  Stafalfabrikate,  dl«  von  der  Oesellacbaft 
für  den  Inlanil-fvcrliraiuh  vifnndt  wurden,  waren 
15^06  um  5,Mi',,  höher,  als  ilic  llririsc,  die  im  vorber- 
gebenden  Jalire  erhielt  werden  konnten,  blieben  je- 
doch i  twa  S  yo  unter  den  Proisen  den  .lahren  |y02. 

enn;,'l''i('h  die  VorliültniriBe  auf  dem  Stahlniarkto 
eine  weitere  ErhShong  der  Preise  für  viele  Enengnisae 
zugelassen  bttten  und  ein«  lolob«  manchen  Stabl- 
fabrikuteo  «ig«aiehts  der  wesentlich  getttiegeaen 
Ldbne  and  Terniphrten  Fraebtraten  auch  wünsrhens- 
Wert  oraehien,  ho  hat  ilie  I,i-itnii>;  Ji  r  St.d  <',ir- 
jioration  dorh  dcrartitji'  iMtihi  hneiilctidt'  l'rci-iiniiiTiiii^en 
nii  ht  ffir  antrt'Zi'lK't  «Taehtrt,  vielmehr  nur  darauf  bin- 

Searbeitet,  Prei»«  zu  erzielen,  diu  hinreiehen.  um  die 
etrieba  aof  der  Höhn  moderner  Lei8tun^t«fähigkeit 
in  «rhsMra,  die  Veninswig  des  Anlagekapitale 
gemeneB  an  geataitan  md  die  nötigen  RAeklagen 
zu  ermSgUcben.  Diese  Politik  hat  !4ii  h  naeb  der  all- 
gemeinen Ansicht  als  fttr  die  Inten  -ki-h  der  (iedell- 
acbaft  wirklieh  vorteibaft  erwiesen.  Ohw  obl  die  Auf- 
tril;:«',  die  der  Steel  Corporation  seit  dem  I.Januar 
IHO"  zugegangen  sind,  etwas  geringer  waren,  ab  in 
den  uniiiitii'lliar  voraufgegangenon  Monaten,  so  ülier- 
treffen  sie  dn.  h  immer  noch  die  Ziffern  der  entsprechen- 
den Zeit  des  Vorjaluee.  Daa  AnafahrgeaGhlft  der  Üuter- 
gesellsebaflen  IfeB  einen  bemerkenswerten  Aufschwung 
erkennen,  indem  der  ViTsnnd  mit  109G,'i>^s  (i.  V. 
969  1201  t  Fprtij;i>r/eiigni»8e  diT  vurichii-dciihlrn  Art 
(Ii.'  Ii't/t  inlifi^-r  Mrij;.:.-  iini  I:;-'  ,  li (i.T:-.r |.  während 
die  EiiiuAinnen  die  de<i  Jahre»  rJU,5  H();;Hr  um  28  "o 
flberholten.  Das  Streben  der  Steel  Corporation  geht 
bier  Ahnlich  wie  in  der  Preisfrage  auf  das  Ziel 
it  eine  gewi«e  SMiKkeit  des  Abeatiee  an- 
aoA  im  attter  liide  solche  anslandixche 
Mirkte  sn  beMhieken,  die  dauernde  Abnehmer  fQr 
eir,'  :i  T'mI  der  GeBamtorzeugung  zu  worden  vi-r--|'rr,  hüti. 
Damit  iiat  man  indbeisondere  t'Qn'»iik'<Te  l'nise  er- 
rei'  .ilh  r-^  ni>i  I',.Tportge»eliiilt>-ii  tiii'iir  Torüber- 
geheuilur  Natur  möglich  ist,  die  nur  bei  seitweiser 
UeberfOllung  d«B  fnlandsuarktes  g*titigt  an  wmdflin 
pOegen,  am  diMtn  sa  «BtlMten. 

üngvwObBlIdi  hoeh  alBd  die  Bamnea,  die  wu 
der  Steel  Corporation  im  letzten  Jahre  wiederum  für 
Neoerwerbungen ,  Neubauten  nnd  auUeronientiiche 
Vt-rhrHrierungen  aufgewend't  «irl-ri;  sie  belaufen 
sich  auf  4ti  lä!  166,48  /  und  machen  mit  den  früheren 


Au!<gaben  für  cleicbc  Zwecke  den  ansehnlichen  Be- 
trag von  rund  2CHJä75UOO|  aus,  wobei  der  Ankauf  der 
Union  Steel  und  Clairton  Steel  Company  noeb  nicht 
berflcksicbti;:!  i«t.  In  welehom  l'mfango  durch  jene 
Aufwendungen  die  Leistuncxfithigkeit  der  TrustgeBell- 
Hchnft'  ii  i:"^^a<  iiK«<n  ii<t.  gebt  aus  der  nacbsteheiiden 

ZuKammeuHtellung  hervor. 


Art  der  Eriaafaltee 

ZuD«tim<'  drr  I.i'l«(uniriir4hl);ki'l( 

lafotr-  i»'"'«"""! 

.      _  ,  uail  V«T- 

w:!:,;r  i 

Kohi^iHen  und  Hochofen- 

erzeugniuHe  

16,50 

40,62 

«3.L8 

Bor4-.emer-  und  Marlin- 

HtahlblAcke  

18,35 

48,S» 

66,64 

Vorgowalzte  BUtcke, 

Hrammen  u.  KnQppel 

17,08 

44,69 

«1,77 

Platinen  

7,09 

81,15 

89,00 

Wal/dralil       .    .  . 

20,95 

—  7,77 

18,18 

Fertigfabrikate  auitEi«en 

nnd  8«ahl  

U.82 

80,01 

44,88 

Hand  in  Hand  mit  der  VergrBBerang  der  Anlagen 
fflr  die  Eisen-  und  Stahlerzeugung  geht  iI«h  BeHtrebeii 
der  fitoel  Corporation,  »ich  den  Hivug  der  Hoh^tolVe 
zu  hiehern.  Von  dm  >iimii(i'M,  du-  für  alle  diese 
Zwf'i'ke  vom  ."^taiiltriiHt  bereitgeHtellt  worden  sind, 
rttandi-n  am  I.Januar  1907  noch  annfihemd  85000000/ 
zur  Verfügung.  Nicht  eingesebloHMen  sind  darin  die 
Mittel  für  die  Anlagen  in  (lary,  für  die  nnter  Ein« 
Schlatt  der  tirunderwerbskoeten  im  letzton  Jahre 
allahi  4780158,91  I  aufgewendet  wurden.  Was  der 
Bericht  über  die  Entwicklung  d.  r  gmlWirti-on  Haut«  n 
da8elbi*t,  nowie  die  Honi«ti^en  Aiilac'  ii  lier  <  I. -^i^lUrhaft 
!n'iiii'r-.t.  k'iiinen  wir  an  St'-Ilc  iilicriri-hcn,  weil 

wir  uiic  wioderiiolt  damit  be(«chattigt  haben. '  Ivhenso 
brauchen  wir  auf  den  Ankauf  der  neuen  Kisoners« 
fehler  im  Lake  Superior-Uebiete  nicht  nochmala  xa- 
rackzukommen,  nachdem  wir  iMratta  fHlher  nihere 
Angaben  darflber  gebradtt  haben.** 

üeber  die  Rctrlebaergebnisse  enthillt  der  Bericht 
die  umweiti.,-,' Tatu  llf,  in  der  <lie  Ziffern  für  die  beiden 
letzten  Jahre  nfliiininandergcHtellt  sind. 

Die  durch~r|uiittli(  he  Zahl  der  während  «l.  h  Jahren 
1906  in  den  itetrieben  der  Unlergcsellschaften  des 
StahltruHtH  bettchAfUgten  Angetitellten,  vurgUolMn  mit 
1905,  ergibt  sich  ans  lucbstebender  Uebaraicbt: 


Art  d«r  BMcUfllgaae 

IMS 

ISO» 

Eisengewinnung  und  -Ver- 

arbeitung   

147  048 

Inn  614 

Kohlen-  iiiid  Kokiigewinaiing 

21  929 

20  ss.l 

EiBenerzbiTgbau    .  .  .  ,  . 

14  393 

12  Otis 

TraiiHportwcMcn     .   .  .   ,  , 

12  638 

14  524 

Verscbiedouo  Arbeiten    .  . 

2  449 

2  0f'.9 

Samm» 

808  467 

18U  158 

•  1807,  St.  Min,  a.  480. 


♦  V,  rgl.  ,stabl  and  Eisaa«  1906  Nr.  II  8.  698: 
1»07  Nr.  3  S.  111,  St.  18  8.440. 

*•  .StaU  ond  Eiaen«  1906  Nr.  81  8. 1840. 
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Eiaenerzft'inleruag: 


If*n|aette<Be»rk    .  .  .  .  i 

1  465  367  , 

1  381 

478 

Menominee-Bezirk  .... 

190i675j 

1901 

931  , 

0(>i.'pbi(-H('zirk  ' 

1  488  821 

1  668 

495  1 

VeriiiLlion-Bezirk  .....{ 

1  822  803  , 

1  603 

«84 

14  2»S  715  i 

12  196 

554} 

20  !*Tft  4T 1 

342 

KohlenfördeniDg,  »oweit 
siebt  nur  Ttrkokaag  b«- 

13  507  , 

12  43» 

7y6 

1 

IMS  049 

1 140  «29 

8  8«S  075 

1  998 

883 

H  n  c  Ii  n  feiMnetigiiiMe : 

Kobeiaen  

11  2. 15  402 

100»9 

852 

{toiagelftlaen  

F«rroiQ«DgMi  und  Ferro- 

152  445 

160 

600 

74 

450 

taMTMamt 

11447  655 

10  334 

902 

Erzcu{!;un|;  An  StMlblockeii: 

8  201  817 

7  4'.t7 

255  , 

MsrtiutaU  

ö  526  510 

4  689 

908 

Ifi  727  S27 

12  187 

168 

'WBlzwerkHpr/f'iii:nii«HC'  und 

andere  Ffrti^-fabrikatp : 

Sebienen  

2  013  755 

1  754 

688 

TotsewftUte  BlScke,  Bram- 

nwn,  KnBpp«!,  Platinen 

1  114  275 

1273 

741 

849  781 

798 

208 

KoiiHtnikti'iiih<'i-"-u  .... 

1(30  756 

491 

798 

HnniU-lH)-irten.  Kohratreifeu, 

Uandeii^on  MW.  .... 

1  2t'.0  :f9T 

'.'!•■• 

:>07 

1  042  H21S 

92.% 

".»28 

1 1:{  272 

H,'. 

3'.t4 

Dnült  and  Drnbtfabrikat« 

1  422  112 

1  304 

4861 

Feiabieehe  (Rehwarsblecbe. 

verzinkte  iindWeißblochc) 

1  i:«o  343 

9:J9 

230 

Kii«<<iikoui«trukti(>nuii    .  .  . 

653  920 

411 

20S 

Winkel.  IS.  u.  Laactaen  aaw. 

173  558 

152 

669; 

Nii;;cl .   liolzeD ,  Mattem, 

71357 

02 

4  HO 

184  824 

151 

9tf0 

Verschiedene    Kisfii»  and 

StahlarzeupiiitHe  .... 

81  OIS 

2N 

Inegoaamt 

^  10  747  890 

1  9  374 

010 

f 

An  flehSltern  und  Löhnen  wurden  im  let/.ton 
.rahro  in!«f;<  Haint  147  70")  .')40  im  vorherirclienden 
128().'>2  •J.')5  /  ftusge/alih.  Am  1.  .Inniiiir  l'.'uT  wurden 
die  üezügB  von  nnnHiiernd  I.SI  O'H)  .VnLre.itelUcn 
(65  T.  H.  der  üeHamUaLl)  erhöht;  nn  ilii  ^er  Stei- 
gernn^  de«  EmkommenH,  die  sieb  durchH<:bnittlich 
wat  6,6  bellaft  and  im  Jahro  rund  6000000/  er- 
fordert, nehmen  aafler  einer  betrl«btUohen  Anxabl 
eoniitigor  An|Pr«8l«IU»n  fast  aimtlicbo  Arbeiter  tetl.  die 
gegen  Tajfelohn  lK->i  h.'iftirjt  werden.* 

Dan  (iriindkiiiPit.'il  il.<r  Steel  <.^»r[H'rrttii(ri  ist  uueh 
im  Jahre  l"*ut;  uiiv«T;initiTt  geldielien;  denn  en  waren 
am  31.  I>e7enilier  nach  wie  vor  vnrhnnden:  Stamm- 
aktien im  Nt  iuiwerte  von  .'lO-i  :io2  .'»oii  ^  und  Vorzugs- 
aktien in  Uöbe  von  300281 100  /.  AuOerdoin  eracbeinen 
in  den  Paneiven  noch  23  400000/  Aktien  der  Unter- 
gewUachaften.   Die  fundierte  Schuld  der  Oeeelliiehaft 


*  Veri,'!.  nmli  .Stahl  und 
S».  32U :  (iewinulieteitigung  uaw. 


Biaen'  1907  Nr.  9 


8tekt  in  der  Bilanz  noch  mit  562  156  249,.^9 /,  sie  hat 
aich  eomit  im  Bericbtajahre  nm  8816015,84  /  ▼•■^ 
mindert 

Der  rniBfttz  »teilte  aieb  aaf  C96  T.'ie  926,01  /,  war 
denmarh  um  111  425  189,81  /  höher  aU  im  Jahre 
I  jii.'.  .i".!  7;tH,20  /),  un<l  erbrachte  einen  itein- 
{jewinii  von  150624  273,18  f.  Wie  sehr  dieaea  hr- 
gebnlM  nlle  frübereii  übertrifft,  ze'mt  ein  Varglaicb' 
mit  den  nachatehenden  Ziffern,  nach  denen 

ta  Jakra     der  RclagvwtnB         Im  Jahre      dar  RcInfewiM 

/  f 

l'MVl  133  308  7i;3.72  1904  73  176  521,73 
lOii.»      109  171152.35         1;M)5      119  787  65S,43 

betrug.  Selbet  gegenüber  1902,  dem  biaber  beaten  Jabre, 
iat  aleo  eine  Hehreinnabue  von  18816509,46  $  nad  Im 

Vergleiche  zo  1905  aogar  eine  solche  Ton  36836614,75  / 
zu  verzeichnen.    Von  dem  oben  mit  156624273.18  / 

ancrpeiieiien  UeinerUwe  sind  zu  kürzen:  1  9o  1  (iti  l.f)0 
(i.  V.  1  f.S'.)',i9'».4t>t  f  für  Finlönuntf  von  ."^chuldvir- 
8chreibun(;eii  lU  r  I  iiti  ri,'i'-i  lU<  liaften,  5  8.')7  410,91 
(5844  981,17)  $  für  AUuutzun»;.  15  3<.»5  SfiO,64  / 
(18587  909,87  für  autU  ronientlic  he  Materialerneue- 
rang und  7500000  (2  232172)  /  noch  beaondera  far 
Al>nntzung  und  Ersatz.  Ferner  mdaaen  fBr  Zinnen  auf 
Sohuldverttebreiliungen  sowie  für  Abzahlungen  zu- 
aamnien  27  747  850  (27  747  850^  /  Terrechnot  und  auf 
ver-.  Iii. 'ih  nen    Komm    '.Mi  .MHjr»    (lt.'.  2.')3.7S)  /  ab- 

fe^•  hrii  lii'n  werden,  daü  uat  h  A\>/»ji  der  üblichen 
)i\hl.tul.'  von  25  219  077  /  (1 "  i<  wie  i.  V.)  auf  die 
Vorzugsaktien  uml  der  im  Uerichtrijahre  nach  hlngercr 
Pause  wieder  au'if.'-e/tthlton  Pividendo  von  10  IOC 050  / 
auf  die  Stammaktien  ein  Ueberecbaft  tob  68742859,94 
(43  365  815,15)  /  Terbleibt,  der  ateb  durch  BewOli- 
guniren  Rir  N.ubauten  um  49000000  (20  300000)  / 
weiter  bi-*  auf  12  742  8,-)9,94  (17  065  815,15)  f  erniaöigt. 
Unter  Heriii  kKii  Iitii.-uiij;  dle^tes  Betrage«  erhüht  aich 
der  Kenamte  um.  rti-ilte  UeberHchuß  der  Steel  Cor- 
poration seit  (l.-iii  1.  April  1901  auf  97  720714,35  / 
geSJen  '*4  738  ^,')(i,C7  g    atii  S('hlii.H.<e    den  Jahren  IDOT). 

Aktien -(H'scllHehuft  Jlseder  HUtte  zn  (jroU- 
Jlsede.  In  der  außerordentlichen  Ilauptversamm- 
iung  vom  27.  .Mär/  d.  J.  wurde  oinHtimmig  beschloKaen, 
das  bieherige  Aktienkapital  von  6  640  125  .4  um 
8821 000  far  1907  toU  dividendeaberecbligte  Aktien 
auf  9961 125  .*  tn  erb6hen. 

Mihiniisrhinen-Fabrik  und  KlRonirleUerei,  A.>G.f 
Torn.  H.  Koob  4t  Co.«  Bielefeld.  —  Die  Rechnung 
dea  OeaehBftejahna  1906,  dae  für  daa  Unleraebnen 
nach  dem  Beriebte  dea  Vomtaadea  bei  reger  Beaehlf« 

tl^'iing  .iteiirende  TTmaatz-  und  Oowinnriffern  erbraehte, 

«chliellt  ujilrr  15itü<  k si.  htlgaag  de«  Vortrage«  von 
17  405,h;{  .  mit  eineui  KeinerlBse  von  339  838,14.« 
ab.  AiiH  .lii-etn  Hetra>,'c  nolU  n  der  Ix  ^«oiiiliTen  Rück- 
lage 3U0ÜÜ  dem  Delkredere-Konto  34  537,23  « 
und  dem  DntertttQt/un^Mknnto  5000  .*  zugefClhrt,  an 
Tantiemen  usw.  51  104,08  .«  verteUt,  ala  Dividend« 
180000  Jt  (10*/«)  auageeehfittet  und  anf  neue  Beeh- 
nung  39  190,83  .«  v<irj;etr«i;en  wenlcn. 

Obemehleslscbe  EiMoüidastrie»  AkUea4l«fleU- 
Bcbaft  fSr  Bargbaa  «ai  Hlttaabotrieb  Ib  OM- 
wltl»  0*^  —  wie  der  Bericht  dee  Yoretaadee  saa< 

führt,  machte  die  ge^^en  Ende  1906  eingetretene 

Ri'..Hi  ruii..;  in  der  1.jil:c  ileM  W  a  1  z  0  i  ft  0  II  ni  u  r  k  t  e  a 
im  let/.ten  Oem'liHft« jähre  ununterbrochen  l'ortschritto 
und  führte  allmählich  zu  einer  Oberaus  starken  lle- 
Hchäl'tiKunk:.  Der  ArbeitHzuHuU  war  in  allen  Walz- 
werkMerzeu:.':iii^H' n  ho  umfangreich,  da£  die  ober* 
ecbleaiaoben  Werke  ihn  trotz  inteaeiTater  Anonntiaaff 
der  Betriebaapparate  kanm  bewiltigea  konatea  and 
sehlieBlieh  Lieferfri-t. n  von  vielen  Monaten  atellen 
muBten.  Die  Abteiku,;;  !  ir  Drahtwaren  hatte  fflr 
die  ersten  vier  Momit.-  die  .lalire«  eine  recht  be- 
friedigende lieKch&ftigung  aufzuweisen;  diese  lie&  zwar 
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^egen  Anfang  JnU  infolfm  d«r  AnflOinng  de«  „Ver« 

bandee  deatocher  DrabtBtiftfabriken'  Torüber(;ebpnd 
narh,  stoigerte  sich  jedoch  im  Herbslo  /ti  einem  «olohen 
.\ndranj;e  von  AuftrSi^i'n  fii- di  n  l'  rijh  j  ibrKbedarf,  liali 
den  Botrioben  der  tieBelischaft  für  tiat*  ernte  Halbjahr 
1907  giite  Bettchilftigun^  gewfihrleiHtet  ist.  Zu  Kmle 
Deiember  alten  Stiles  wurde  die  Erste  Kumäniscbe 
Draht-  und  Nägelfabrik  der  Firma  Oxkar  V4in  Oeld«ni 
Qr.  Mfilin  in  Oalats  von  der  Oeeellaohaft  preiewert 
•Burekenft  nnd  f^eiehieitip  erweitert,  nm  die  Her- 
«tellim;:  T'THrlrrh'ner  Artikel,  deren  Kinriibr  nach 
RuinHiiicn  (iunh  die  jOnt^st  veränderten  Zullverhäit- 
ni^^<>  ilie?(HH  l.anileit  bebindert  winl,  in  Kuinän!«'!! 
eeibst  in  ermütrlicben.  Das  neue  Unternehmen  bildet 
eill«  K<imiiuiii;lit:,''-K.'ll«(4iaft  mit  einem  Kapital  von 
«inair  Million  Lei.  Auf  der  J ulienfaQtte  standen 
wihrend  dee  ganzen  Jahre«  welu  HoebAfen  im  Feoer. 
Erbebllchere  BetriebMMhnUfMl  waren  nicht  zn  ver- 
zeichnen, jedoeh  entetenden  zeitweilig  Schwierigkeiten, 
weil  e»  nif'bt  inö^rlieh  ar ,  dii!  abgeHcbloNHenen 
Erzmencen  pünktlii-h  zu  eriialt>-n.  Der  lloebofen  IV 
»ur  l-  rii  II  "i.'llt  und,  narhdem  er  in  Betrieb  ge- 
setzt »ar,  die  Krneuerung  des  Schacht-  und  Gestcll- 
tnansrwerks  deH  gleidueitf^  ausgeblasenen  Hoch- 
ofen« Iii  in  Anniff  genommen.  Ferner  wurden  «nr 
Enielnnf  eiaei'  xemperaluP'BeaerTe  für  den  Qebllee- 
wind  zwei  aene  Cowper-Apparate  gebaut,  in  der 
elektrischen  Zentrale  zwei  neue  K>'irtincr>*ebe  Oas- 
nmtiiren  aufgestellt  und  der  Bau  einer  IIj  libabnanlaKe 
in  Angriff  (genommen.  Das  in  Julienhiitte  Reitent«  der 
, Stahlwerk  Julienhütte  (i.  tu.  b.  H."  erbaute  Stahl- 
werk war  im  April  betrieb»fÄhig  und  wurde  von  der 
Oberschlesiscben  Eii«oninduHtrio-.\.-(i.  übernommen. 
Nachdem  die  Anfaagsschwierigkeiten  flbenrnnden 
waren,  ergaben  sieh  sehr  befriedigende  Retriebsresni' 
täte.  Da  sieb  somit  die  an  den  N'eul>au  };eknO]>ften 
Erwarttin^jen  erfüllt  haben,  wurde  mit  der  Stahlwerk- 
.Iulienbütte-(ioBullpichaft  ein  Vertrag'  für  den  Bau 
von  weiteren  zwei  Martiniifen  ahireBchlosisen.  Aneh 
auf  der  B  a  i  1  il  11  n  h  ü  1 1  e  ,  der  11  e  rm  i  n  e  n  h  ü  1 1  o  , 
woselbst  die  Pnddelei  eingestellt  wurde,  und  in  den 
Oleiwitzer  Drahtwerken  erfolglea  aablreicbe 
Um»  nnd  Nenbaoten.  Di«  IstereRxengemelasehaft  mit 
der  Bisniarekbfltte  wnrde  aufgelüBt,  wen  letztere 
infolge  Vi  rFi  hmelzunßr  mit  der  Bethlen  -  Falvahütte 
»eit  1.  ,lji:nijir  l'.tOT  ihren  Roheisenbedarf  selli^t  her- 
»ti'lli  •  I' 1 I- n  o  r  z  f  ö  ril  <•  r  u  n  )»  bitriib  dii-  (iiscll- 
tcbat't  auf  den  von  der  Uräflieh  Henckt-lHcben  Ueneral- 
direktioD  gepachteten  Feldern  in  OberBchleBien,  so- 
wie anf  den  «igenea  Orabea  in  Cncarn.  Ferner 
wnrde  Spatoi«ea«Ma  aaf  d«r  Bladt-  nnd  Orltl-Ombe 
gewonnen.  Im  Mer4njer  Bevier  wurden  die  Aof- 
•chluBarbeiten  mit  gutem  Erfolge  fortpenetzt.  Die 
Gewerkschaft  K  o  n  w  o  I  i  il  i  e  r  t  ••  Z  i  n  k  e  r  /.  i;  r  u  b  e 
Florasglück,  deren  liauptHi-bacht  infolge  einer 
Feuersbrunst  im  Januar  mitBamt  den  l'umpeu  zu 
Bruche  gin*»,  beendete  im  Berichsjabre  ihre  Vor- 
richtung, hat  aber  mit  Uücksicht  auf  die  grollen 
Analacea  für  einen  Er«ate«ch««ht  k«ia«  Au«b««te 
▼erteilt.  Die  Eleeahütte  Sllesi»  hi  Pamaeho- 
witz,  an  dor  die  Oesellschaft  durch  Aktienbesitz  stark 
beteiligt  ist,  wird  für  das  Jahr  IltO»;  14  "o  Dividende 
auBBchüttcn.  ••  Die  Gewinii-  sowohl  lii  r  Ü  e e  1 1 - 
»chaft  dor  Mctallfabrikcn  B.  Hantke  in 
Warschau,  wie  auch  der  Russischen  Eisen- 
Indn8trie-A.-Q.,  deren  sftmtliche  Aktien  sieh  im 
Bedti«  der  ▼orgeoaBaten  OetiellBchaft  befind«!!,  ward«B 
ni  ^wdiwItos^a^Md^^Mbgarts^a^^^  Tww«Bdrt. 

aa  F«irl%fialwIkatoB  (Wabeiiea,  Bnadntahl,  DraUwaren 
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n«w.)  entsprach  im  Beriehtsjebre  einem  Betrage  von 
34  082  1S5,06  (i.  V.29SS0 202,61)  Die  Anzahl  dor 
auf  allen  Werken  der  Oesellschaft  lieHcln'iftiL'ten  Ar- 

liciter  lii-triiL'  im  ltIi'ii'Ih  r;  /••itrniiinr  iltirrK^i  Imiitlicli 
^sll.  Dan  (iowiiiii-  und  \  rrluwt-K'iutu  wi  iht  eiu- 
«cbüelllii  b  2H.M9,s:t  f  Vortrag  au»  r.Mi.'i,  ».iwie  a.'iU  .* 
für  verfallene  DiviileniloiiHrbeine  und  ( Udi^ations- 
Conpone  einen  Bruttoi  rlu«  von  4  r>H7  •2T4,r.2  .*  nach. 
Hiervon  gehen  für  Verwaltungskosten,  übligationszinaen 
nnd  Zinsverluste  986 180,96  .S  nnd  fBr  Abecbreibongen 
I  800  0(10  .«  ab.  Hl.  daPi  ein  O.  winn  von  1  79:»  0'.»:?. 6»)  « 
verlileilit  Von  diesen  "iiilleti  ItiiOO  *  aU  besondere  Kiick- 
la_'i'  h.riitL''  -ti'IIt,  IriMim  '  linn  I  »i-ik  mL-ri'- h  iintn 
iihi-r»  i.  •.'■II.  41  UiO.K2  «  dem  Aut';<i<  litsrate  als  TamuMiio 
vcri^'iiti  t,  CÜ  000  *■  für  woliltatiife  und  (;emeinnüt/i:;e 
Zwecke  vorgesehen  und  167  082,S4  »*  auf  neue  Recb- 
Bong  Abertragen  werden. 

Oesterreichlsrh  -  Alpine  MontiinireHellschaft, 
Wien.  —  Nach  dem  RechenHchaftBberii.hte  könnt-  ilic 
(tCHcIlHrliaft  im  (}i'Hebaftnj«hre  I  f*()6,  begÜnMtii,'t  liiirch 
die  anhaltend  vorzügliche  Lage  der  in-  nnd  ausländi- 
schen Eieeamlrkte,  b«i  l«bh«fler  B»eebftftigung  aller 
•rei^ieUsohaftliehen  Anlagen,  ansteigenden  Verkaufs- 
preinon  und  einer  starken  Erhöhung  dos  Umsatzes, 
ein  «PHi  ndicb  b.H-cri  -^  ürtr.i^ni«  aU  im  Vorjahre  er- 
zielen. Al><;i'*ehen  vnn  eiiii-tn  Brande  in  der  Wod- 
/ii-ki-S<-hacbtanlai:e  in  Foliti-ii' tri.  l)li>  bcn  alle  Ber:;- 
unii  Hiittriiwerke  der  (iexellHcbaft  v(tn  ^rolleren  Stü- 
r.iM^  ri  \i  riibont.  Infoljje  dcM  iiilent<ivcn  Hetriobea 
und  der  Ausgestaltung  einzelner  Anlagen  ließen  sich 
dnrchweg  gesteigerte  Ergebnisee  erreichen,  nnd  zwar 
wurden  1  ir.0  600  (i.  V.  1090000)  t  Kohlen  und 
I  900  ROO  (Si.ii  (00)  t  Erre  ffcfSrdert,  421  700  (334  700>  t 
HoiiriHi-i  erlihi-icM.  ,Tl'2'2nn  Ci'i.')  O0(»i  t  Bln.  ke  und 
4'.t  IO»M 4  7 '-'UU(  l  i'iidii.'lei^i-n  er/euirt  i-uwii  220  100 
(IHfiHOOit  fertit'e  Wal/.ware  hertrestellt.  (letreu  dem 
Grundsatze,  die  Weiterverarbeitnntr  der  llüttenfabri- 
kate  den  hierzu  berufenon  Industrien  /u  QberlaHseii, 
verkaafte  die  OeeeUsehaft  im  abgelaufenen  Jahre  die 
Orazer  Eisenwarenfabrik,  die  vomehmlieh  Drahtstifte 
und  i,'.  /()cetie  Dräbte  Ii'  f-  rt.  an  die  .Xi  tiengeBidlHchaft 
Fi'ltrii  iV  Uuillentinir-.  l  iii  die  l.eiBtuncHfäbigkeit  zu 
»teigiTii  uiiil  ilif  Aiilii^-i'ii  auf  der  Höhe  diu  tcfh- 
nihchen  Fortttrhritti  ^  /u  halten,  wurde  u.a.  bei  der 
Hochofenanlage  in  Donawit/.  ein  neuer  Winderhitzer 
erbaut,  da«  dortige  Stahlwerk  um  zwei  Siemens- 
Martinöfen  erweitert  und  das  Blechwalzwerk  in  Zelt- 
weg an«ge«l«It«t  Da«  Bruttoergebni«  beiinft  «ich 
aaf  21 684  686,60  K  und  liflt  nach  Abzug  der  General- 
nakoaten,  ZinHen.  steuern,  «owie  der  lii  iirii^-c  für  die 
gesetzliche  Arbeiterversicberunu  im  Hi  trac-  vnn  /u- 
samim  n  4  ■.»'..'(  5H,'»,5<i  K  und  nu' Ii  Ali-^rlin  ilniii^-  von 
4  0:t!»  S21,.')5  (i.  V.  .t  7iiH  t;Ui,07|  K  einen  Keingewiiiii  von 
130193«9,y5oder2  7Ht;  12:t,44  K  mehr  ab  Im  Jahr.'  I  ''<i.>. 
Der  unter  RinscblaßdesUewinnvortrageBverfagbarojUe- 
tragvon  19369 771,S6K  soll  wie  folgt  verwendetwerdea: 
1412905,48  K  zu  Tantii  nien  fQr  den  Verwaltungarat 
und  die  Direktinn,  .'»OOOOOK  al«  KOcklage.  TSOOOO  K 
für  Ponsions-  und  Bruderlml. /" e.  kr  und  10  sim  nim  K 
(15**,g)  als  Dividende,  /um  Vortrage  auf  neue  Hech- 
anng  Terbleilien  alsdann  noch  50686!k,86  K. 

Waggon-Fabrik  A.-G.,  Merdingen  (Rhela|.  — 

Die  (ieaeUBchaft  erzielte  im  GeschäftH jähre  1906  bei 
einem  Finsatze  von  .S  HHl  C.nri.'js  (i.  V.  2  •>c,0  00;),05»  « 
nach  Deckung  der  I  nkonten  und  120  7.'»'.». 92  Ab- 
schreibungen unter  EinHcblnß  den  Vortrages  von 
10  900,92  .*  einen  |{ein:;.winn  von  32'.>4I0.27 
Hiervon  sollen  20  000  .*  der  Kücklage  und  6000  .* 
dea  Unterstatznngsfonds  aberwiesen,  60860  .A  ala 
TanHAmen  und  Oratifikatiooen  vergOtet,  240000 
(I2i>o  de«  erhöhten  Aktienkapitales  von  2  000000  *) 
als  Dividende  ausgeschüttet  und  13  550,27  .4  auf  neue 
Beebaong  vorgetragen  werden. 
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17.  Jakrgr.  Kr.  lt. 


Vereins  •  Nachrichten. 


Für  «Ii«  Yereiusbibliothek  sind  «ingegaagent 

Canavnl*,  l)r.  Riebard:  1.  Benterkunfi-n  iil'if 
tinige  Erzvorkommm  am  SüiliihhniKje  litr  (iuil- 
taler  Alpm.  2.  Zur  Frtnif  lifr  Kiielnif(all-}'ro- 
dtdUiom  Oberkärnlen*  tm  J6,  Jahrhunderte.  (So* 
p«nUbdraeke  an*  dn  «CarintUa*  1906.) 

—  J}g§  i[iei>iork<>m»u »  um  l.ttilf  nkoftl  oh  Huti'itr*- 
dorf  im  MiUlluli'.  (.Si-paratabdruck  aus  dum  „Jahr- 
buch des  naturbi«toriMlien  MaMumt  wva  KlrnteD", 
XXVIl.  Heft.) 

D«ntBoher  Werkmelater-Yerband*  m  DflMel- 

dorf :  C'schrift»!,,  richte  für  l'JOr,  und  t90r,. 

HaiidolHkainmer*  für  Elberfeld:  Jahresbericht 
2906.   Emtn-  Teil. 

Kinder*,  H.:  MetoUisehet  ^tat  «t»  TittrntMunz 
fSr  Kaiivmpfrmanffanat.   (Sonderabdrnek  an«  der 

.ChPiiiikcr-Zi-ituiij;''.) 

Soei^t«^*  Beige  dos  Ingenieurs  et  das  Indua- 
trleU,  BnuiaUe»:   Sapport  Anttuel  1905—1996. 

Aend(^ruti);«>n  in  d»r  .Hit^liedorÜHte. 

Biif'fl,  liruiiu,  St.  l'(>tf'Pülniri;,  Wiiswili-Ohtrow,  (iroUor 

l'rr.4|i,  kt  Nr.  t.:!.  liiilll.iiiil. 
hivicnd,    HnHn,    l)i|iluiiiiiig.,    I- rnaUiurt   u.  -M.,  l)tU>- 

stralk'  10  p. 

Söcking,  Ferdinand,  Dipl.-Iug.,  St.  Johann  n.  d.  Saar, 
Leaeingtttr.  4. 

Brdndel,  Wäh.,  ingenleur,  Chef  des  Maschinenbetrieb«« 
and  Konetruktionsbureans  der  HnldschinskT-Werke, 

Abteilunij  Sotinowi  >  .  S  i^riowii'i-,  Huhh.-I'oI«  ii. 
Iturijerg,  Fiuttxz,  I ■  i-üi  r.iUl in-ktor  dtT  < M'Ui  iikir«  In  luT 

UlTJfW  «Tkü-.Vk  t  -<  i  '  •  i  l  lr-l  tlki  ri  hl  II. 

Dicic,  Uenrg,  Direktor  der  Uciü^ukircbcner  i^ergwerks- 
JUtt-Oes.,  Kray. 


Jordan,  C,  Oberionaivar,  Altana  i.  W.,  Hodatr.  9. 
Kettenimeh,  Carl,  Ingenieor  bal  Fiiid.  Kn^p,  Akk» 

Oos.,  Rdson  a.  d.  Robr,  Laxarettetr.  8. 

Kiiilzlt,  Fiit:,   (icimraldiroktor  der  Ofluctikirrlifner 

Borgwerks- .\kt. -(irrt.,  Abt,  Aachener  lliitteu-Aktieii- 

Veroin,  Kutln'  llnli-  hi'i  AaduMi. 
Kirdorf,  Ma,r,  lürektor  der  Uelseokirohsner  Berg- 

w<-rkN-Akt.-(ii'»..  Abt.  Aaehaoer  HUttaD-AkbrYaNiB, 

Koth»  £Irde  bei  Aachen. 
König,  0.,  Zivilingeniear,  CharlottenborK,  FMuaa- 

■traßL'.  11. 

Maperif,  Maurice,  Direktor  der  iieUcnHrahanar  Barg- 
wrrk.- Akt. .Mit.  .Xadtanar HattaA-Akt.>TarM]i, 

Kiiihi-  Knio  liui  Aachen. 
Mt</,r  Hilf   der  Hei/de,    lleiiir.,   Inj^oniour  der  Ma> 

Bchiuenfabrik  J.  Kanning  Akt.>Ge8.,  Hamm  i.  W., 

ScbilU'rntr.  2»». 
(Mio,  Dr.  F.,  üouai,  Nordfraakreloh,  Ena  de  la  Tour 

de  Bonr^oifn«  11. 
Bakm,  Au:if.  Dipl^Ing.,  Berlin  NW^  Sebwarlikapr- 

straB«  1  III  r. 
Sfhri  ihrr,  Joh.,  Ii)j,'cnii'ur.  ( i.  i.-t\M'iil  bei  Sii^tjon. 
^fhrufl,  Anton,   Direktor  der  l.ii'iKenkir«  hi'in'r  Bcri;- 

wiM-kH-.\kt.-<ie<«.,  Dttlsbnrg. 
Seidel,  Uudolf,  Bargaateitar  a.  D.,  Direktor  der  Qel- 
•enkirebener  Bergwerlw-Akk-Oe».,  Eeoh    d.  AlieMe 

(Luxemburg). 

S/n  iiiifsfrld,  Curl,  DipL-Inge,  Dortmnnd,  Holthorstr.  II. 
'j:  rii.d,  II,  J<io  L.,  Ingeoienr,  Hermedorf  BeiUa, 

( ilfiiiii:kür»tr.  2. 
i'itK,  KriiJtt,  DÜHHi-ldorf,  Hiftmarpkwtr.  (1.*  iM. 
Wdllnianii,  Jak.,  Ingenieur,  i'riedrich-\N  ilbi  lius-Ilütte 

(Si<'i;>. 

Weinholi,  C,  Dr.  phiL,  Ingenieur,  Dresden,  Schnorr 
strafle  14. 

Terttorben. 
Horlmann,  Carl,  Hflttendtrektor  ia  Siegen. 


HauptVEFsammlung  des  üeFcins  deutscher  Eisenhiittenleuti 

am  Sonntag,  den  12.  Mai  d.  J.,  nachmittags  12' l>  ühr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Abrechnung  für  das  Jahr  1900.   Entlastung  der  Kassenführung. 

3.  Ueber  Gasgeneratoren.   Vortrag  von  Direktor  J.  Körting,  Düsseldorf. 

4.  Hebe-  und  Transportmittel  in  Stahl-  und  Walzwerksbetrieben.   Vortrag  von 
Professor  Dr.-lng.  Stauber,  Aachen. 

Zur  gefälligen  Beachtung!  Gemäß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Verein  belegten  Rlumen  der  Stidtischen  Tonballe  am  Versaniaiiungsuge  nur  gegen  Vorzeigung  dnea 
AusweiK»  geitanet,  d«r  den  Mitgltedem  mit  der  Bioladimg  sugetaeo  wird. 

EinfüliriiHRskarlcn  für  Glitte  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  ^'e^sammlungen  nur 
in  bescbrinktem  MaOe  und  nur  auf  vorherige  schriftlich  an  die  Geacbiflsführung  gerichtete  Anmeldung 
■dtens  der  einführenden  Mitglieder  ausgegeben  werden;  ea  kenn  Jedem  Milgliede  nur  eine  Einfühninge- 
kane  zugestanden  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  AufMellen  von  ReUamegegenadtaden  In  den  VeraMBnlttUga- 
riumen  und  Vorhallen  wird  nicht  gestattet. 
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:tZSSL  ZEITSCHRIFT  tÄT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  16.  17.  April  1907.  27.  Jahrgang. 


Hauptversanimlung  der«,Nordwe8tlicheii  Gruppe  des  Vereins  deutscher 

Eisen-  und  Stahlindustrieller''  am  5.  April  1907  in  Düsseldorf. 

1.  Bericht  an  die  Hauptversamnilung. 


Wenn  ich  in  meinem  Berichte  zur  vorjahrigen 
Oeneralvemmmlmigr  <Im  damals  r«r- 
fli>->-;iiie  Wirtschaftsjahr  nh  n-t-ht  hffr'\i'<\'\i:i'w\ 
Tür  die  rheimach-westßllische  Bisen-  und  Stahi- 
indostri«  1>eseldiiien  konnte,  so  darf  ieli  den 
jptzt  hinter  uns  liagenden  Zeitraum  wohl  ohm; 
lVli(rtr(MJMin<r  ('U\cn  plflnzendon  nonnen;  denn 
der  Ei sen  V  e  r brauch  ist  nicht  nur  in  Deutsch- 
land, sondern  In  allen  bedeutenderen  Wirtscliafts- 
pphieton  sowohl  ahsolnt  als  auch  im  Vt'Hiflltnis 
zur  Bevölkerungsziffer  wie  kaum  je  zuvor  ge- 
stiegen, so  daß  die  Werke  schon  seft  lang em  Ms  zur 
Grenzr  ihrer  Leistun<r9fahigkcit  hi  si'haftijrt  sind. 

Nicht  nur  war  die  liandwirtschaft  durch  eine 
abermals  gute  irad  relcUlohe  Ernte  recht  anf- 
Dahmeftbig.  sondern  auch  alle  gewerblichen  Ver- 
lirancher  entwickelten  einen  liolirn  Tlcilarf.  und 
die  durch  das  Steigen  der  Arbi  itsloliiio  vtTiiiehrte 
Kaafkrafi  hat  eine  stark  ins  Gewicht  fallende 
Konsumvermehrung  im  Gefolge  gehabt.  Auch 
der  Schiffbau  der  Welt  bat  erbeblich  auf  die 
Belelning  der  Oesehlftslage  in  der  Elsentndnstrie 
eingewirkt:  die  neuerbauten  KautTahrf eiMliitT.' 
allein  haben  einen  Gekalt  von  2819  763  Brutto- 
refrittertonaen,  d.  b.  400000 1  mehr  als  Im  Jahre 
1905.  Deutschland  baute  davon  318  000  t,  was 
intr  Verdoppelung  seit  1898  gleichkommt;  aber 
immer  noch  waren  von  den  1 828000  t,die  England 
bante,  Aber  100  000  t  auf  Beehnong  Deutschlands. 

Die  Qe8amter7:eiit:un<r  von  Roheisen 
im  deutschen  Zollgebiete,  also  einschl.  Luxem- 
burgs, belief  sieh  in  1906  anf  12478067  t 
gegen  10  987  623  t  im  Jahre  1905.  hat  also 
eine  Zunahme  von  13,6  *;o  erfahren.  Da  außer- 
dem die  Einfuhr  von  Roheisen  von  198  953  t 
snf  497  240  t  stietr,  die  Ausfuhr  hingegen  nur 
von  498  703  t  auf  613  527  t,  so  ist  für  den 
inländischen  Roheisenverbraucb  eine  Zunahme 
Ton  1 678897  15,6  7*  <^«r  Mif  den  Kopf 
der  Beyölkemag  oio  24  kg  anf  202  kg  fisst» 

JJlm 


zustellen.  Eine  solche  -Steigerung  des  Eiscu- 
verbranchü  von  einem  Jahr  zum  andern  ist  bisher 
noili  nii-lit  zu  beobachten  gi-wesen.  Hei  der 
Hocltkonjuuktur  im  Jahre  1899/1900  hatte  die 
Vcrbrauohszahl  nnr  162  kg  f.  d.  Kopf  erreicht, 
blieb  also  uoeh  um  40  kg  hinter  der  Jetst  ermittel- 
ten Zahl  zuriiek.  Bei  einer  so  enorm  gestiegenen 
Naclifragc  kann  es  nicht  wuudernehnien.  daß  sIc 
nicht  immer  ganz  befHedigt  werden  konnte. 

N'icbt  zum  mindesten  hatte  freilich  an  letz- 
terem Umstände  das  Ausbleiben  genügender 
Mengen  Rohmaterialien,  sowohl  von  Elsen  als 
von  Kohli'ii.  scliiiM:  es  ist  bekannt,  daß  das 
Kohlensyndikat,  um  den  herantretenden  Anforde- 
rungen nur  einigermaßen  gerecht  werden  zu 
können,  seine  Zuflucht  zu  ausi;iniii-;i  In  n  ZukSufen 
nehmen  innlUe.  oinvobl  die  Sti  inkohlenpro- 
duktiou  im  Jahre  1906  gegen  das  Vorjahr 
wieder  am  etwa  1 5  Hllllonen  Tonnen  zugenommen 
hat.  Hei  der  Beurteilung  dieser  Fönlemnjrs- 
zunahme  ist  freilich  der  durch  den  Bergarbeiter- 
Streik  bedingte  FSrdentngsaasfall  im  Jahre  1 905 
y.n  berücksichtigen,  anderseits  al-er  auch  niclit 
zu  vergessen,  daU  die  Produktion  im  letzten  Jahre 
noch  erheblieh  großer  gewesen  wäre,  hJitfen 
nicht  Arbeiter-  und  Wairt^nmangel,  zwt  i  Mo- 
mente, auf  die  noch  zurückzukommen  si  in  winl. 
dem  unübersteigliche  Schranken  gesetzt.  Nach  der 
■  Zosammensiellnng  Im  Retchwunt  des  Innern  betrag 
die  Produktion  von  Steinkohlen  l'^fMT'.tHM.-)  t 
gegen  121  187715  thn  Vorjahre,  von  Braun- 
kohlen 56241858  t  gegen  52478  526  t,  die 
Koks.-rzeutrung  20  265  572  t  gegen  16  491  427  t. 
Die  ersten  Monate  des  laufi  udeu  .lahres  haben 
wieder  geL'eniiber  den  l'arallelmonaten  des  Vor- 
jahres eine  erbebliclie  Mehrproduktion  aufienweisen. 
Die  Forderung  betrug  im       tw  um 


HnnoMD  MUUMwB 

TOBBCD 


Januar 
Febmar  . 


12,30  11,88 
11,12  10,92 
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FeberdiA  Roheisenproduktlon  Deutsch- 

IdhIs  habe  ich  schon  finisre  Zirti  ni  mit;:«  teilt. 
l<li  nnioht*'  jri/.t  uocli  auf  ••inlir«'  Zahlen  tl.r 
\V  u  1 1 jt  r  o (1  u  Ii  t  io  n  l)in>\ei>cu.  8chätzuiijj;!> weihte 


betrug  sie  In  Millionen  Tonnen  in 

den  Vor.  8taaten  von  Amerik« .  .  '2.'». 7 

Doutitrblanii   12,5 

Oroßbritanaien ........  .  10,0 

Frank  roicb   3,1 

Rußland   8,0 

Ooiitt'rreicli-Ungura                    ,  S3 

H<l;;iun   1,4 

Kanad«   0,8 

8chw«ii»n   0,5 

8|iHni<'n   0,4 

Antlorcn  Lüinti-rn   0,2 

ZuwmiiMin  60,8 


Vor  MÜfiii  siitii  IS  wiiiiiT  iWi'  Vcrt'iiii^rteii 
8Laatoa  vou  Auierika,  diu  eiu  ganz  cuornius 
Waehstnm  in  ihrer  Roheisenerzeugunir  aufza- 
woist'n  hahi'n,  nilinlirh  iS'  isvn  das  Vorjahr  um 
etwa  3  Millionen  Tonnen,  naduieni  rr.st  im  .laiire 
1905  ein  Mehr  von  6,5  Hillionf^n  Tonn»  n  fjrcp  n- 
ülu-r  irziflt  wonion  war.    Ks  si  lniiil.  als 

ob  Amerika, 

im  Zfuit  einer  günstigen  Konjunktur  augi  laugt 
ist;  ob  wie  damals  ein  Sturz  der  Erseu^rungr 
oder  mir  1  in  Eiiiletiken  in  nifiiirere  UnhiK'n  t'ol;.'i'n 
wird,  luiii  äich  natUrlii-h  kaum  vorausHiigen. 
Die  Urzeugung  von  Fluß  eisen  im  Deutftehen 
Keich  liftni;:  1 '  0(>  im  sauren  N'crtahren  "1 .'» t, 
im  basischen  X'erfalireu  10  41üU{3t.  zusanunen 
n  tS5  0H5  l  geg<!n  10015«  553  t  in  190.5. 

Wie  (lii>  Kohlenf8rdeni:i-  <  liai  ain  ii  die  deut- 
siIh'  K'iilii-iM-nerzcufriintr  im  Januar  undl''ebruar 
d.  J.  di<.ji  nii.'e  der  gleichen  Zeit  in  l'.>Oti  be- 
triehtlich  (um  4,29  bezw.  4,51  «Vd)  fibertroffen; 
»je  betrug:  l(i';2  152  f.  und  9"8  1!H  t  ^'e^ren 
IUlb4(ii  t  und  U3f>9<J4  t  im  Januar  und 
Febmar  1 906.  Dabei  ging  die  Ansftibr  um  Uber 
91)000  t  zurück,  wJihreml  die  Einfuhr  um  etwa 
14  000  t  zunahm,  so  daU  der  AnsfuhrühcrschuU 
«m  mehr  als  10*.  000  t  |.'i  ringer  ist  als  in  der 
;rleichen  Zeit  di-s  Vorjahres.  Neben  dem  ;rrolieB 
heimischen  I5eilarlV  dürften  allerdinfrs  die  IJe- 
hiuderung  der  Schitialu'l  durch  Frost  und  die 
Vcrlcelu«8chwipri(;l£eiten  aof  den  Eis<«nbalinen 
dabei  mitfrespielt  haben. 

Dank  der  günstigen  Weltkoigunktur  sind 
die  Befürchtungen,  die  die  dentitche  Industrie 
mit  leider  nur  zu  gutem  h'eohte  an  das  Inkraft- 
treten des  neuen  Zolltarifs  und  die  neuen 
Handels vertrJige  kniiiifte.  noih  nicht  zur 
Wirltlichkeit  rewonlen.  Ks  würde  darum  auch 
jetzt  noch,  «ibwohl  schon  mehr  als  ein  .fahr 
seil  dem  inkratitreteu  verüüssen  ist,  von  ge- 
ilnfrem  Nutzen  sein,  filier  die  Wirkunfron  der 
neuen  Vi  rliriltiiisse  l  in  I'rteil  /n  füllen,  da  doch 
in  .so  guten  Zeiten  auch  der  .schlechteste  iiau- 
dolAvertrap  ohne  uachtHIifre  Wirkun^n  bleiben 
kann.  Von  welchem  Werte  oder  Unwert i  In 
jetzigou    Handelsbeziehungen    de»  Deutacheu 


Reiches  zum  Auslände  fUr  die  deutsche  Industrie 
und  also  für  das  gesamte  Vaterland  sind,  wird 
sich  erst  daran  erkennen  lassen,  ob  sie  sich 
auch  bewähren  werden,  wenn  einmal  die  Auf- 
nalunefUilgkeit  des  heimischen  Marktes  oaeh- 
gola-sen  haben  wird. 

1  )er  \\  u  r  t  der  d  e  u  t  s  c  h  e  u  A  u  s  f  u  h  r  hat 
zwar  in  1906  immernoch  erheblich  zugenommen, 
jedoch  nicht  mehr  in  obensolcheni  Mafie  wie  im 
vorangegaugeuen  Jahre.  Er  stieg  n&mlich  (ohne 
Edelmetalle)  1905  um  508  Millionen  auf  5731  Mil- 
lionen, liiotl  um  894  auf  6125  Millionen  Mark. 
Der  Einfniirwert  hat  sich  um  722  (ÜHi,'): 
7 70)  Millionen  auf  4. 'i.'il  (1905;  7129)  Millionen 
Mark  gehoben. 

Schon  »eit  l?lnu''  i"er  Zeil  ließ  die  enorme 
^>teigerung  de«  Aulienbaudels  der  Vereinigleu 
Staaten  von  Amerilca  IwfUTchten,  daß  Deutseb« 
land  deiiin.iclist  von  ihnen  überholt  und  s<onit 
in  die  dritte  Stelle  zurückgedrängt  werden  w  ürde ; 
noch  ist  dies  im  verflossenen  .lahre  dank  der  eben  ge- 
schilderten ^rrolien  Zunahme  des  deutschen  .\uüen- 
handels  nicht  eingetreten,  jedoch  hat  sich  der 
Unterschied  in  den  beiden  AuUenhaudelswerteu 
wiederum  verkleinert.  —  Ffir  die  wiehtigsten 
Staaten  betrugen  diese  o&mlich (in  Millionen  Mark) : 


IMS 

l«M 

ZaaakB 

^"Kl*"''  ,  Ausfuhr 

11  626 

C.  718 

12  408 

7  r,ß4 

877 

940 

zuHainmen 

18  244 

20  067 

1823 

Dentfldi*  (  Einfuhr 

Isad     \  AiixTiilir 

TIS« 

5  7'12 

7  851 

12.'> 

722 

.19  ;i 

xuMMinnien 

12  8til 

13  »76 

1115 

Ter.  St.  /Rinfubr 

von  Am.  1  An^fiibr 

4  958 

«  H43 

5  548 

7  552 

596 

709 

zui^amnien 

1 1  795 

13  100 

1305 

Frank*  (  Einfuhr 
reich    \  Ausfuhr 

.<<828 
3  894 

4188 

4  035 

860 

141 

suBamnten 

~1  717^ 

~8  218 

501 

Noch  werden  sieh  diese  vorlluligen  Ziffern 

bei  endgültitrcr  Feststellung  ein  wenig  .Indern, 
für  DeuiMchland  wahrscheinlich  etwas  erhöhen; 
das  Oesamtbild  aber  wird  dadurch  nur  in  ge- 
ringem Maße  beeinflußt  werden. 

Aus  der  internationalen  Handelsstatistik  er- 
scheint mir  noch  besonders  erwähnenswert,  daß 
der  Kohlenhandel  Belgiens  seit  Torigem  Somaier 
in  eine  {lassive  Phase  eingetreten  ist;  es  betrug 
nämlich  inos  i«ms 

I  t 
die  Kohlensnsfulir  .  .  .    4  704  063      4  974  416 
die  KoUeneinfahr  .  .  .    4  297  998      5  486  193 
der  AusfuhrflborhehulS    .  -j- 40t;  oe.'i      —  461  777 
I)er  ( ;e<.itnll!;indel  des  milchtig  aufstrebenden 
Japan  hingegen  zeigt  zum  erstenmal  eine  aktive 
Bilanz:  die  Ausftihr  fil>erstieg  die  Einfuhr  um 
4  Millionen  Ven  t1  Ven  —  2.10  i^).  Gegen  das 
Vorjahr  stieg  die  Ausfuhr  ujn  100  Millionen  Yen, 
wfthrend  die  Binftihr  um  70  Millionen,  hauptsoch- 
Ii<  Ii  iurch  die  Ahnahme  der  Zuftihr  von  Kriegs^ 
bedarf,  zurückging. 
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HmtqftPerammadumg  dtr  JfvrdvaiÜiAm  Ormppe. 


Stahl  nnd  Eisen.  543 


Was  b«soiid«n  unseren  Außenhandel  In 
Eisen  nnd  Eisenwaren  anbelanget,  so  betraf 

1M6  IMe 

t  t 

die  r.iiifiiUr    ......       376  995  60007*! 

die  Auüfubr  9  äüH  420  S66G274 

der  AuefUufibendiiUI  ..   8  981  426    S  97«  198 

In  Vergleich  txm  Voijahre  sind  also  *1906 

313  OHl  1  =  83  0/0  iiK'lir  (>in-  nnd  :^n7  854  t 
=  9,2  ^/o  mehr  ausgeführt;  der  gedamto  Aus- 
ftihrüberseboß  bldbt  aber  um  5827  t «  0,8 
hinter  ih'Xtt  von  l;)Or>  icurück.  Eino  infcrt'ssante 
und  nicht  unlu-traclitliclu!  Verschiebmiff  »'rlt-idt-n 
diese  V'erhaltniszahleu  aber,  wenn  mau  nur  »li»^ 
Zeit  vom  1.  .M&rz  ab  berücksichtigt.  Von  da 
ab  sind  "282  970  t  =  87  "o  mehr  ein-  und 
36  245  t,  d.  b.  nur  1,2  "/o  inelir  ausgegangen; 
der  AasftihrObersebuß  stellt  sieh  nm  84ft72ß  t 
odt  r  ;».<■,  '*/o  niedri^'er  als  in  d*'r  jrloiilu'n  l'criode 
des  Vorjahres.  Olvue  Zweifel  ist  diese  Verschie- 
bung eianial  darin  beg:r6ndet,  daß  in  den  beiden 
ersten  Konnten  die  Ausfuhr  forciert  wurde,  was 
dann  naturnotwendig  eine  verringerte  Nachfrage 
zur  Fu];^'c  iiaben  mußte,  und  zweitens  weil  die 
iDan^iiruclinahme  der  Werke  durch  den  lieimi- 
^i  Ih-ii  iiedarf  immer  >rrfilV'r  wunJe.  Ol»  und  wie- 
weit  auch  die  uns  ungilustigen  liandelsvertrOge 
dabei  mitgrewirlrt  haben,  kann  ebmi  erst  benrtdlt 
werden,  wenn  die  Kr^-t'bnisso  eines  Jahres  Stetigen 
Güteraustausches  vorliegen. 

Es  kann  uns  nur  mit  Genugtuung  erfSlIen, 
daß  die  Aust'uiir werte  in  unserem  Industrie- 
zweige in  liiiliereni  Verhflltnis  irestiegen  sind  als 
die  Au^fuhrmengeu;  jene  betrugen  uamlieh  tiir 
läsen  nnd  Eisenlegierungen  in  1905:  5T4,6 
Milliii'u-n  Mark,  im  letzten  Jahre  aber  r)r>S.2 
llilliouen  Mark,  was  einem  Wachsen  von  1 4,5  "yo 
gldchkommt,  wthrend  Ja  —  wie  schono'wlhttt  — 
die  Mengen  nur  um  9,2  "'o  trestieiren  sind. 

Es  sei  bei  dieser  Gelegenheit  darauf  lUn- 
gewiesen,  daß  mit  dem  Inkrafttreten  des  neuen 
ZeUtarlfes  sieh  amh  Lrlt'i('lizi'iti<r  die  Statistik 
unseres  Außenhandels  in  so  umfassender 
Weise  geändert  hat,  daß  es  kaum,  jedenfalls 
nur  nrit  größter  Hihe,  mögUeh  Ist,  exakte  Ver- 
eleiche  mit  früheren  .Tahren  anzustellen.  Ks  ist 
dies  ~-  wenngleich  die  Aenderuug  durchaus  not- 
wendig war  —  um  so  bedaueriieher,  als  genau 
vergleichbare  Zahlen  zur  Beurteilung,'  der  Wir- 
kungen der  neuen  Zollära  auf  den  Außenhandels- 
verkehr  natürlicherweise  die  erste  Voraussetz untr 
sind.  Nicht  nur  daß  von  den  jetjdgen  Tarif- 
al)schnitten  nnd  rmerabschnitJen  kaum  einer  den 
früheren  Warengatlungen  entspricht,  sondern 
8l>er  diese  Venndemng  der  fennellen  Erfiusung 
des  .Außenhandels  hinaus  haben  die  neuen  Aiis- 
fübruugsbeätimmuugen  zum  Gesetze  betreüeud 
<He  Statistik  des  Warenverkehrs  ndt  dem  Aus- 
lande auch  die  materielle  Erfassung  tiefgreifend 
verändert,  einmal  durch  die  Einbeziehung  des 


Verkehrs  der  Zollaumchlnßgeliiet«  Bremen  und 

Emden  und  des  Freihafens  Hamburtr.  und  weiter 
durch  die  neue  Ausiegun-r  d.  r  Ki  trrifle  «Her- 
kunfts-  und  Hestimmunf^slnnd".  liie  Jetzt  als  Er- 
zeii;,Minjrs-  und  Verbrauchsland.  Iriilier  dagegen 
als  Einkaufs-  und  N'erkniit'slain!  L'i  deutet  wurden. 
Künuen  wir  aucli  mit  \  erbc>scrungen  und  dem 
Ausbau  unserer  Statistik  an  steh,  wodurch  flbri- 
^'i'iis  nueb  Ii''  V.'rgleieliliarkeit  mit  ausl;lndis<'h.  n 
üandeUstatistiken  gefördert  wird,  recht  wohl 
tufrleden  sein,  so  werden  wir  der  Vorteile  doch 
erst  nach  längerer  Zeit  teilbatiii.'  wenb-n. 

Dabei  soll  nicht  unftrwäbnt  bb  ilien ,  dali 
auch  die  {»rivate  Statistik  einen  immer 
weiteren  .Vusbau  erftlhrt  und  dadurch  meiir  und 
mehr  treeitrnet  wird,  die  amtliihe  Statistik  zu 
ergänzen  oder  auch  richtigzustellen,  und  auf 
Ihre  Verbesserung  einxuwirken.  Der  Hauptver- 
ein  deutsclier  Ki^,  n-  nnil  Stahlindusf rieller  hat 
beschlossen,  seinem  äiaiistiscben  Bureau  eine 
Kommission  zur  Seite  zu  stellen,  die  sich  mit 
der  Aus;restaltiin<r  iler  Eisens! atistik  lieCassen  so!!. 
L.aut  Viirstandsbescbluli  vom  2.  Oktober  !',(()(; 
hat  die  (iniiipe  die  Hll.  Hefrieruiitrsrat  Scheidt- 
weil e  r- Olicriiausen  und  1  >r.-lnjr.  S  ch  röd  ter- 
Itiisst'lilorf  zu  Mit;rliedern  dieser  Kopunission  er- 
nannt. Der  Uauptverein  hat  dann  einen  Aus- 
schuß zur  Aenderuug  der  Eisenstatistik  gewBhIt, 
dem  aiH'b  Mir  ireschäftsfiihrcndi  s  ^littrlied  anj^elnirt. 

In  dem  weiteren  Ausbau  unserer  auswär- 
tigen Handelsbeziehungen  Ist  trotz  man- 
cherlei Heuiiibiiiii:'  !!  eiiK  L'ewisse  Statruation  ein- 
(.'etreten.  Der  kurz  vor  der  vorjflhriL''en  (Jeneral- 
versammluug  der  „Nordwestlichen  iTrupiie"  alt- 
geschlossene Handelsvertrag  mit  Schweden  Ist 
das  letzte  positive  Erejirnis  auf  liii  sein  (Jebiete 
gewesen.  Sie  wissen,  daß  wir  uns  bisher  el>enso- 
wenig  wie  Frankreicji  mit  Spanien  auf  der 
festen  Grundlaire  eines  Tarit\  erl  ra<:es  haben 
einigen  künnen,  vielmehr  das  bestehende  Provi- 
sorium um  ein  weiteres  hatlies  Jahr  bis  zum 
30.  .Tuni  d.  J.  vcrlJln;rert  hatten.  Da  aber 
lieiderseits  Neigung  für  das  Zustandekiinnien 
eines  Vertragen  vorhanden  ist,  so  dart  man 
hoffen,  daß  auch  eine  befriedigende  und  fried- 
liche Lösuntr  trefunden  '.Verden  ;vird.  Neuer- 
dings verlautet,  daß  d'-utücherseits  ächlieLilich 
doch  nod)  hinsichtlich  des  Zolles  fttr  Verschnitt- 
weine,  an  dem  ja  ehemals  die  Verhandlun^ren 
.scheiterten,  eine  Ideine  Konzession  gi^macht 
werden  soll,  womit  dann  das  wesentliclie  Hin- 
dernis aus  dem  We^'e  »reriiuint  sein  würde. 

nie  Verhandluniren  mit  ili  ii  \' e  r  e  i  n  i  l' f  •■  n 
Staaten  von  Amerika  sind  noch  im  Flui), 
und  es  Ußt  sich  jetzt  noch  nient  erkennen,  von 
welchem  Erfolge  sie  In  trleitet  sein  werden. 
Jedoch  scheint  die  Itegicruug  der  Vereinigten 
Staaten,  gan^  besonders  der  Präsident,  geneigt, 
Enti."-^M-nkommen  bauptsacblicb  hinsiclitlieh  der 
/iulibehaudiung  und  -abfertigung  zu  zeigen.  In- 
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ziHsebeii  Unit  dM  HuidelBprovlsorimn  bia  cwn 

30.  Juni  1007  weiter. 

Auob  mit  dein  BritiBcben  Eeicb  ist  das 
ProTifloriuiB  eraeuert  und  Ua  zma  Ablaufe  dieiea 

Jahres  verlängert  worden. 

Es  sei  mir  tfcstattet,  hier  noch  an  das  peradc 
für  die  deulJiclie  Eiseuindustrie  so  wicht ifrc  Vor- 
leben Schwedens  in  Sachen  der  Ers- 
aiisftihr.  lins  tu  <1<t  in-kannton  Intcriiellation 
im  vorigen  Koiclistngu  fUlirte,  zu  erinnern.  In 
dem  ersten  Hefte  des  laufenden  Jahrganges  von 
, Stallt  und  Ei-^-ii"  ist  .iMsführiicIi  iitn-r  die 
Eeichstagsverbandlunguu  in  dieser  Frage  be- 
richtet worden,  und  ich  darf  auf  diesen  Berieht 
verweisen.  Grat'  Posadowsky  sprach  bd  dieser 
li'^'iMiheit  die  Erwartiinir  nii'J.  „»  s  möchte  der 
Schwedisciicu  Regierung  gi  lalli  n.  in  V  erein- 
baniDi;  mit  ihren  gresetsgebenden  Körperschaften 
ili>rartitr<'  Malirofreln  zu  treffen.  da(5  der  un- 
gtdiindurU'U  EntwicliluDg  der  Ausfuhr  Hvbwe- 
discher  Erte  nach  Deutschland  Itelnerlei  gesetz» 
lieh  oder  tarifariseli  .schadliclir  Scliranken  <jv- 
zogCQ  werden'^.  Inzwischen  ist  dum  subwcdiscbcu 
Reichstage  der  Entwurf  eines  Vertrages  der 
GrängMberg-GescHsehaft  mit  dem  sdiwc^lisclien 
Starif  znsr<'sran<ren ,  den  wir  in  Nr.  1  .'•  di'S 
laufenden  .lalirgnuges  von  „Stahl  und  Eisen" 
mitgeteilt  haben. 

Zur  F;ird>  rnn;r  nn.serer  Beziehungen  zn  dem 
zuiäinftig  immer  bedeutungsvoller  werdenden 
ostasiatischen  Absatzgebiete  hat  es  sich  die 
.  N'iinl \vf'.stli(die,  Gruppe "  angelegen  sein  lassen, 
das  Auswärtige  Amt  auf  die  Wichtigkeit  der  in 
China  zn  gründenden  Indnstrlesehulen  hin- 
zuweisen, und  um  Hericlili-rslattung  durch  die 
deutschen  Konsuln  darülter  gelieten,  in  welcher 
Weise  sich  etwa  die  deutsche  Industrie  au  sol- 
chen Scholen  betdiigea  könnte.  Der  Staats- 
•<>krrt:Jr  litR  Auswärtigen  Amts  ist  denn  auch 
hereitwiUigst  auf  unsere  Anregung  eingegangen 
und  wird  uns  seinerzeit  ttber  das  Ergebnis  unter- 
richten. 

Allenthalben  ist  die  Karteiibe weguug 
im  Fluß.  Im  Eisengewerb«  bandelt  es  sieh 
freilich  nicht  so  seiir  wie  in  anderen  Industrien, 
besonders  iler  tier  Steine  und  Krdtii,  um  Nfiigrün- 
duugen  von  Konventionen,  wenn  es  auch  an  be- 
strebonges  zu  neuen  ZnsamraenschlQssen,  z.  B. 
in  der  ^[a<iehinen-.  di>r  Gasmotoren-  und  in  der 
Fahrradiudustrie,  nicht  ganz  fehlt,  sondern  wehr 
um  die  Verlängerung  der  schon  bestehenden 
Syndikate  auf  mehr  oder  weniger  veränderter 
Basis.  Die  Schwierigkeiten,  die  sich  kraft  der 
mancherlei  in  den  letzten  Jahren  vorgekommenen 
Schieliungen  in  der  Konstellation  der  intlustrielli  ii 
Werkt-  dalii-i  ertreiiori.  sind  nicht  gering  und 
hallen  tienn  auch  z.  Ii.  beim  Drahtstift  vor  iiand 
leider  zum  Scheitern  des  Verbandes  geführt. 

Die  Einnahmen  der  p  r  >  ii  Ii  i  s  e  h  -  Ii  e  s  s  i  - 
sehen  Staatseisenbabuen  sind  natiirliciier- 


welse  Infolge  de«  ftberans  regen  OesehftfkilebMia 

wieder  g  in/  Wedeutcnd  gestiegrn  Der  Etat  für 
das  KecluiuiiL'siahr  IDOti,  wohlgcmerkt  schon 
unter  den  guit>tiu>  n  Au>]dzien  des  Torangegan« 
genon  .lahres  aiit'tri'stcllt.  sah  an  Verkehrscin- 
nahraen  rund  102H  Millionen  Mark  vor,  wird 
aber,  da  die  Verkehrseinnahnien  der  ersten  zehn 
EtatsoHHiate  schon  l.^r>()  Millionen  Hark  betragen, 
noch  um  etwa  200  Millionen  Mark  ühersrhritten 
werden.  Da  diese  freilich  ganz  selbstverständ- 
lich auch  wieder  sa  einem  Tdle  dnreh  Mehr- 
ansiralien  vcrzt  lirt  werden,  glaubt  man  mit  einem 
die  veranschlagte  Summe  um  etwa  50  bis 
60  Hillionen  Mark  übersteigenden  Uebersehuß 
rechnen  zu  kennen.  —  Der  neue  Etat  fSr  1907. 
der  an  Verkehrseinnahmen  wiederum  194  Mil- 
lionen Mark  i  davon  14H  aus  dem  Güterverkehr) 
mehr  vorsieht  als  sein  Vorgflnger,  schließt  mit 
einem  r.  lterM  huO  von  öäfi.ri  Millionen  Mark  ab. 

Leider  haben  sich  die  Uotinungen,  die  an 
den  voitjfthrigen  Voraasdilag  für  die  Bearitignng 
d>  s  so  unheilvollen  W  a  g  e  n  m  a  n  g  e  1  s  geknüpft 
wurden,  nicht  erfüllt ;  deuu  trotz  der  erheblichen 
Mittel,  die  in  den  Etat  zur  Ergänzung  der  Be- 
triebsmittel eingestellt  worden  waren,  trotz  der 
weiteren  50  Millionen,  die  vom  Finanzminister 
über  den  Etatsansatz  hinaus  für  den  gleichen 
Zweck  zur  Verfügung  gestellt  worden  sind,  trat 
•auch  in  diesem  .fahre  der  Warenmangel  in  un- 
gemiuderter  Stärke  in  die  i^lrschciuung.  Allein  den 
Zechen  des  Kohlensyndlkates  sind  im  Laufe  der 
.rahres  190fi  239  48«  Wagen,  davon  Im  letzten 
Viertel  160  220,  d.  h.  nahezu  lO<>/s  der  an- 
geforderten, nicht  gestellt  worden.  Bs  ist  ja 
ganz  begreiflich,  daü  nun  in  kurzer  Zeit,  be- 
sonders in  einer  Zeit  so  hochgehender  Kon- 
junktur, nicht  ]dötzlich  wieder  gut  gemaclit 
werden  kann,  was  in  den  .Tahren  der  Depression 
bezüglich  der  Ergünznng  <]>••>  Wageniiarke.s  in  ge- 
radezu unglaublicher  Weise  gesündigt  worden  ist. 

In  den  vier  Jahren  1900  Ms  1908  hatte 
sieh  der  Gepllck-  und  Giiti  r\\  n^^cnp.-ir];  mu  ^^911 
Wagen  vermindert!  Ein  Fehler  der  Eisenbahn- 
verwaltung, der  dch  schwer  gerteht,  und  der 
dem  gesamten  Wirtschaftsleben  unbcn-^  lu  nbare 
Schaden  zugefügt  hat.  Hoffen  wir,  dali  man 
nun  wenigstens  die  nötigen  Lehren  aus  den  Er- 
fahrungen zieht,  so  daü  wir  in  künftigen  Jahren 
\or  solcher  Wagennot  bewahrt  iileiben.  wofür 
übrigens  die  Verhandlungen  im  Hause  der  A))- 
geordneten  über  diesen  Gegenstand  eine  go> 
wisse  Gewahr  bieten.  Und  daß  man  auch 
regierungsseitig  daran  denkt,  planmAiiiger  an 
den  Ausbau  des  Wagenparkes  heranzutreten. 
I.ivon  legt   nicht  nur  der  neue  Etat  Z.iiLni- 

der  wieder  31  Millionen  Mark  mehr  als  der 
vorjährige,  nllmlich  20», 5  Millionen  Mark,  für 
die  Unterhaltung,  Erneuerung  und  ErgAnzung 
di^r  Betriebsmittel  vorsieht,  sondern  dafür  bürgen 
erfreulicherweise  auch   die   Ausführungen  des 
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Herrn  Ministen  der  Öffentlichen  Arbeiten  in 

der  Bud^rctkoramission  vom  \'^.  Kiliruar  <\.  J. 
über  die  AufstcUung  eines  Bauprograuuues  für 
de  BleiwtM  Mhn  Jahre  und  swar  viter  der 
ABnahne  einw  jibrlichen  Wrkelirsstdfenuig 

von  5  "(>.  Zur  augenldicklichen  Bokninjtfiiiifr 
der  aus  dem  Wageamantrcl  entstehenden  Ver- 
kehrsMihwlerigkeiten  ist  in  Duinburfr  ein  Be- 
triebsausächuß  mit  weitpfflunden  selb8f:lndi;_'en 
ßefu^istten  eingesetzt  worden.  AuUerdeiu  bat 
der  Wnlnter  eikUUt,  dnft  nur  BesehlennifniBI? 
der  (tüttrliffiirderunK  die  Befördt-runjr  dw  Kil- 
güterziige  mit  durchgehender  Bremse  erfolge,  und 
daß  in  Aussicht  genonunen  lel,  weitere  ccci^ete 
ZOga  mit  durchgehender  Bremse  auszurüsten. 

Gotr^n   die  Errichhinir  cini's  E  i  s  f  ii  Kah  n- 
zentralauites  in  Berlin,  dem  die  Disposition 
filier  die  Fahrbetriebsniittel,  iniiiewMidere  die 
GiiftTwatren  und  die  Kontrolle  ihrer  Ausnutzung, 
die  Üegoiung  der  Beschaffung  von  Fabrbetriebs- 
Dlttela  und  voa  eolehen  Materialien,  die  fflr  den 
gesamten   Staatabahnlnreich   von  einer  Stelle 
schon  bisher  beschafft  wurden,  die  Vermittlung 
der  Besetzung  etatsmlßiger  joittlerer  Beamtw« 
Hirlli-n  und  die  Leitung  und  Goschäftsführnng 
der  AusschüHs»'  übertragen  werden  soll,  die  von 
dem  Miuiüter  mr  Vorberatuug  wichtiger  ragen 
der  Taohnik  und  der  Verwaltung  eingesetxt 
lind,  wurden  in  der  Budgetkonunission  des  Ab- 
geordnetenhauses erhebliche  Bedenlcen  geltend 
gemacht.   Zum  Teil  rind  diese  behoben,  nachdem 
der  Minister  folgende  Erklärung  abgegeben  hat : 
„Dem  Antrage  des  Herrn  Abgeordneten 
Dr.  Beumer,  dem  Landtage  in  jedem  .Tahre 
einen  Bericht  über  die  Tätigkeit  des  Eisen« 
bahnzentralamtes  vorzulegen,  wird  «Ii'-  Staats- 
regierung gern  entsprechen.   Dureli  die  Er- 
•tattwi^  eüMt  solehm  Berichtes  werden  das 
Amt  uti<l  die  von  ihm  L'i  li  if ''ten  für  die  Ent- 
wicklung des  Eiseubalinwuseus  wichtigen  Aiis- 
sehBsse  znr  Anregung  und  Forderung  Ton 
Vervollkommnungen  und  Vt-rliesserungen  auf 
dem  Gebiete  der  Technik,  des  Betriebes  und 
der  Verwaltung  angespornt  werden. 

Dia   Staatseisenbahnverwaltung    ist  sieh 
der  großen   Aufgaben,   die  ihrer  j'^fzt  und 
künftig  harren,  voll  bewußt.   Sie  hofft,  durch 
die  beabsichtigte  Erginsnng  der  Verwaltnngs« 
Ordnung  der  Staatscisenbahnen  in  den  beiden 
bezeichneten  Richtungen   den  Verwaitungs- 
apiiarat  so  iweekmißlg  ausnigestalten,  daß 
er  an  seinem  Teile  zur  Bewältigung  der  Ver- 
kehrsaufgaben und  zur  Fortentwicklung  der 
technischen  und  Verwaltungs-Einrichtungen  im 
Eisenbahnwesen  wirksam  beitragen  wird." 
Aus  der  Kisi'nhalinijest'tzgeljung  des  Iftrfen 
Jahres  ist  bemerkenswert,  daß  laut  (iesetz  vom 
16.  Juni  1906  aueh  aas  auflerpreußlsdiett  Bundes- 
staaten, deren  Gebiete  in  gnil'u-rtin  Umfange 
von  preuOisch-hessisohen  Eisenbahnen  durchzogen 
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wird,  Vertreter  des  Handels,  der  Industrie  und 

der  Luiiiiwirtscliaft  in  die  BezIrkseisenliabnri'Ue 
und  den  Landeseisenbahnrat  zugelassen  werden 
kSnnen. 

Die  Gruppe  hat  im  verßossenen  Jahr-'  uir.in- 
liolt  (Jelegenlieit  genomnien,  sei  <•«  H.vnd  in 
Hand  mit  dem  .\'erein  zur  Wahrung  der  ge- 
meinsamen wirtschaftUehea  Interessen  in  Rhein- 
land und  W'i -itf'ali'd" .  sei  in  \'i  rl>iii(ltiTig  mit 
dem  „Zentral verl)and  Deutsciier  industrieller',  auf 
eine  Verbilligung  des  Verkehrs  hinzuwirken. 
Per  Z<  iitrrilverl»and  lintfe  am  'J I .  Iiini  v.  .1,  ;in 
den  preußischen  Herrn  Minister  der  öffentlichen 
Arbeiten  eine  Eingabe  betreffend  Aufhebung  der 
AaschliilUraclit  gerichtet,  die  von  InbalM>rn  von 
Privatanscbiiisscii  eHiolicii  wird:  ilic^cs  (;<s\ieh 
wurde  aber  ablehnend  besciaeden  unter  der  Be- 
grfindong,  daß  die  Aasddaßflracht  eine  billige 
Gegenb'i'^tiiiiL'-  für  die  Leistuiiir  der  Eisenbaiin 
an  Kangierarbcit  sei,  daU  bei  B^iurteilung  der 
den  Ansohlußlnhabern  auferlegten  Verpflichtungen 
auch  dit'  Vorteile  nicht  außer  acht  gelassen 
werden  dürften,  die  ihnen  aus  den  Anscblüssen 
erwachsen.  Gerade  dies  letztere  ist  unseres 
Erachtens  ein  ganz  unhaltbares  Al^ment;  denn 
mit  viel  gröhcrein  l'nlitr  kann  man  darauf 
hinweisen,  daß  die  Anschlußgeleise  es  sind,  die 
als  Arterien  dlesMi,  um  dem  Bahnkörper  Blut 
zuzuführen,  und  nhne  die  er  nidit  lebensfiihiir  s  in 
würde.  Wir  werden  bemüht  sein,  die  ferneren 
Schritte  des  Zentralverbandes  in  dieser  Angelegen- 
heit nach  Kräften  zu  unterstützen. 

Erneut  ist  die  Grupi»e  laut  Vorstaudsbeschluß 
vom  2.  Marz  d.  .1.  um  Ermflßiguag  iler  Kalk- 
Stelnfrac  h  t  e  n  lieim  Minister  vorstellig  ge- 
worden, zugleich  auf  die  Notwendigkeit  bin- 
weiseud,  Phosphatkreide  in  den  Erzausnahme- 
tarif einzobezteben. 

In  dieser  Eingabe  haln  n  wir  darauf  hin- 
gewiesen, daß  wir  die  Detarilierung  der  Kalk- 
steine schon  unter  dem  80.  April  1 B94  dringend 
befürwortet  haben.  Der  damalige  Herr  Minister 
der  öffentlichen  Arbeiten  antwortete  uns  auf  die 
Eingabe  unter  dem  6.  Mai  1894,  daß  die  l'nter- 
suchuDg  eingeleitet  sei.  Am  r».  Xovemli- 1  I  hü.') 
wurde  unser  Antrag  in  einer  Sitzung  ih  s  Be- 
zirksei.senbahnrates  Köln  mit  großer  .Meltriieit 
angenommen.  Dann  trat  eis  Stillstand  ein,  bis 
wir  unti'r  dem  27.  Dezember  l!>n2  eine  er- 
neute Eingabe  an  den  Herrn  Minister  richteten. 
Am  28.  Januar  190S  erhielten  wir  die  Antwort, 
die  I'ntersuchung  sei  eingeleitet.  .Am  28.  Ok- 
tober l  !►();{  wurde  die  Fraebtermilßigung  wiederum 
vom  Bezirkseisenbahnrat  Köln  befürwortet.  Eine 
erneute  Eingabe  vom  22.  Oktober  1904  an  den 
Herrn  Minister  wurde  von  (1i'  -<  rii  .im  i:^.  -lanunr 
l'JU6  mit  der  Begründung  ati.scliiiigig  buschieden, 
daß  sieh  der  Landeseisenbahnrat  gegeo  die  ge- 
nannte Fraebtermilßigung  au.sv'' -^priii  ben  habe. 
In  der  neuen  Eingabe  balieu  wir  uns  darauf 
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beAchrinkt,  zunächst  die  Tatsache  hervoraub«beii, 

dal'i  Kalk-NtPint-  teiin-r  p-fahnTi  wcnlcii,  als  K'iilifn 
uuil  Kai  toHeln,  obwohl  der  Kauf-  und  \  ii  kauts- 
preis  der  ereteren  nicht  entfernt  dem  der  letz- 
teren {rlfeichkimimt.  Ferner  Iiaben  wir  darauf 
hint^ewiesen,  daß  das  wettbewerbendo  üelgien 
für  Kalksteine  durchschnittlich  nur  die  Hftlfte 
der  Frarlih  n  erlieltt,  die  die  deutsche  Eisen» 
indiistrie  den  i'r>  til'.i<clieri  Staatsbahnen  zu  zahlen 
hat.  Endlich  haben  wir  hervorgeliobi^n ,  dab 
such  der  Brzliergbau  an  der  Liüin,  Dill  und 
Sieir  ein  li'Miaft'  s  Interesse  an  der  KrmriBiLMinjr 
der  kalkst einfrachtcn  hat;  denn  im  dregeusatz 
zur  Uinette,  die  für  das  zu  erblasende  Roheisen 
Kalk  p-nujx  enlliilU.  erfordern  die  ans  den  pe- 
nannten  Revieren  herstammenden  Erze  einen 
hohen  Kalkzuschla^.  Was  die  Pünbeziehung  der 
I']ii>s|diatkreide  anbelangt,  so  ist  letzttre  ein 
ilhnliehes  I'nuiiikt  wie  Krz,  da  sie  aiuli  zum 
Hochofeubetrieb  benutzt  wird.  Au»  den  bel- 
gischen Gruben  stammend,  wird  die  Phospbat- 
kreide  zum  Hoehofenbetri<  b  V'i  nutzt,  weil  in  ihr 
4  bis  5  0/0  Phosphor  enthalten  sind.  Da  alle 
anderen  Artilcel  zum  Hochofenbetrieb,  wie  Eisen- 
erz. Puddel-,  Schweiß-,  Hammer-,  Walzen-  und 
Hordfrischschlaeken  sowie  Sehwefelkies  und 
Schwefelkiesabbrande,  ferner  Konverterschlacken 
.usw.  nach  dem  A.  T.  7  verfrachtet  werdtn, 
sn  dmtte  Piiosjihatknidi-  xnm  Mocliofenbetrieb 
ohuu  Zweifel  in  denselben  Tai-if  gehören.  Wir 
haben  daher  beantraiert,  daß  die  Fracht  für  Kalk- 
sl'  ini'  für  den  Hiitteubetrieb  auf  1..'»  /;  für  das 
Tonneukilometer  plus  6  c£  AbferliKungS(febiihr 
herabi^isetzt  und  daß  Photphatkreidesendungen 
für  Hochofenstationen  In  den  Erzansnahmetarif 
einbezo^ren  werden. 

Auf  diese  Kin{>;abe  hat  der  Minister  der  lilVent- 
lichen  Arbeiten  unter  dem  23.  März  d  .1.  Nach- 
folgendes geantwortet: 

I>em  Antra^^i-  auf  Frimißi;: uhl'  der  Fracht 
für  Kalksteine  zum  Hütlenbelrieb  vermag  ich 
nicht  zu  entsiirechen.  Die  GrQnde,'  die  den 
l.aiidi  sciseiibahnrat  bei  seinen  Heratungen  im 
Jahr«'  liMi4  iMstiiniiil  haben  den  AntraL'^  nieht 
zu  befürworten,  uutl  die',  wie  in  dem  lUjscheitle 
vom  13.  Januar  190.5  —  II.  C.  11248  — 
erwflhnt,  als  ziitntVintl  frrulit't  sind,  stehen 
auch  jetzt  noch  der  gewünschten  Fracht- 
ermffftigung  entgegen. 

I>en  .\iitrair  auf  .\\ifnahine  von  niosplial- 
kreide  in  'den  Erzausualuuetarif  habe  ich  der 
Ki>nigllchen  Eisenbahndlrektion  in  Elberfeld 
zur  Erörterung  im  Kölner  BezirkseisenlNihnrat 
ölieniri'S'ii. 

In  X't  rtretniiL'^  i  Xaiiie  uulesi  Hieh). 
Auf  Wunsi  li  di  r  >i'i  iiannten  Fiseiiltahudirekiion 
haben  wir  inzwisduin  Erbebungen  über  die  Ver- 
\M  iidiinL'  v<in  l'lioN]ibaikreide  auf  unseren  Hoch« 
ofenwerkeu  in  die  Wejie  geleitet. 


Eän  Anteil  geboiirt  der  Gruppe  auch  an 

der  ausführlichen  Eingabe  des  Zentralverbandes 
vom  15.  Oktober  1906,  die  eine  allgemeine 
Ermäßigung  der  O&tertarifiB  anstrebt.  Schon 
bei  der  Verstaatlichung  der  Fisenbahnen  ist 
die  Notwendigkeit  einer  plaumiiiiigen  Hurab- 
setznng  der  OOtertarife  anerkannt  worden,  ohne 
daß  diese  freilich  weni<rstens  in  grVflerem  Um- 
faiifre  erfoljrt  wAre.  \\  ir  werden  uns  nun  aller- 
dings mit  dem  (iedankeu  abtinden  müssen,  daU 
wir,  wie  die  IMnge  Jetzt  Hegen,  tunlehst  anf 
keine  a  1 1 1:  e  m  ei  n  »•  Tarifermaßigung  reclinen 
können.  Dem  Rechnung  tragend,  gipfelte  jene 
Eingalte  darin,  wenigstens  eine  Neuregelung  und 
Verinindernng  der  .\  b  f  e  r  t  i  g u  n  g s ge b  ü h  r  e  n  . 
deren  Höhe  in  gar  keinem  Verhältnis  zu  den 
Aufwendungen  der  Eisenbahn  mehr  steht,  be- 
sonders für  die  RohBtofTe  zu  verlangen.  Wenn 
sich  die  Re^'iening,  wa«  wir  drinsrend  wünschen, 
hierzu  eutschlieUl  und  damit  einen  ersten  Schritt 
tut,  um  den  sehr,  berechtigten  Forderungen  des 
Ii'iiüisihrii  Uewerbes  wie  der  Landwirtschaft 
und  einer  nahezu  einstimmig  gefaüten  Resolution 
des  Abgeordnetenhauses  gerecht  zn  werden,  so 
werden  daraus  alle  Zweige  der  Industrie,  rln  iiso 
der  Handel  und  nicht  minder  auch  die  Land- 
wirtschaft. Nutzen  ziehen.  Welche  l»edeuklicheu 
Mängel  auch  das  System  der  Eisenbahnen  in 
Amerika  zeiirt,  in  S.ielien  der  (tütertarife  sind 
uns  diu  Amerikaner  weit  und  darum  vielfach 
auch  auf  dem  Weltmarkte  Qberlegen.  So  ist 
schon  mit  Riicksielit  auf  die  Konkurrenzfähig- 
keit unserer  E.\portiudu8triB  eine  Ermäßigung; 
der  Verkehrsgebtihren  zum  mindesten  fftr  die 
Kohmaterialien  durchaus  notwendig.  Erfren* 
licherweise  hat  denn  auch  der  Herr  Minister  in 
der  Budgctkommi-ssionssitzung  vom  13.  Februar 
d.  J.  eine  Ermäßigung  der  Abfertigungsgebühren 
wenigstens  für  Wagen  von  1  r>  t  'Pra^rfribiirkpit 
an  aufwärts  in  Aussicht  gestellt  und  bekannte 
sich  flberdies  als  Anhänger  einer  weiteren  Aus- 
gestaltung der  allgemein  l  ili':,'-en  Ausnahme- 
tarife,  die  für  die  Erleichterung  des  Bezuges 
der  Roh-  und  Hilfsstoffe  für  Industrie  nnd  Land- 
wirtschaft besr)nders  in  Betracht  kommen,  ohne 
dali  er  freilich  ein  Fort ■^ciireitcn  iler  Staats- 
eisenbahnverwaltung  auf  diesem  Wege  wirklich 
in  Aussicht  gestellt  hatte. 

Auch  durch  technisch"  Vf  rbesserungen 
wird  die  Eisonbahnverwaltuug  auf  eine  Ver- 
ringerung der  Transportkosten  hinwirken  mftssen. 
Am  18.  Oktober  v.  J.  hat  zur  f'rörterung  der 
Fragen  einer  Erhöhung  der  Tragfähigkeit  und 
der  Einführung  von  Selbstentladevorrichtnniren 
eine  Konferenz  zwischen  Vertretern  der  \ fr- 
waltuntr  <in<!  solchen  der  Industrie  stattirefunden, 
an  der  auch  Ihr  geschäft^sfuhrcndes  Mitglied 
teilzunehmen  Gelegenheit  hatte.  Das  Resultat 
der  Be<|irecbnnir  ging  dahin.  daH.  wenn  rincli 
die  Bodeueutladung  als  das  Ideiü  des  Selbst- 
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entladesTstenn  bezelohiiet  werden  müßte,  doch 

unter  Berücksichtigung  der  bestehenden  Werks- 
anlagen nur  die  Einführung  der  Scitcnentladung 
praktisch  sei,  dali  ferner  für  deutHche  Verholt* 
Bisse  dfe  20  t-Wa^rcn  vurdt-rband  die  zweck» 
mnßigstcn  seien.  Der  Herr  Minister  vi-rsi'rarli. 
bezü^licli  der  Sdbstuutladeeinricbtungeu  ucilerc 
Tersttche  anziisteUeB  und  den  Bau  von  20 1- Wagen 
in  größerem  Maße  zu  lu-wirken.  —  Xatiirliiii 
möß,  vrie  schon  in  unserer  Vorstaadsgitzung 
vom  2.  Olrtober  1906  betont  wurde,  die  durch 
die  tochnischen  Verbesserungen  lierbeigcfübrte 
Verringerung  der  Transjiurtkostt'n  nicht  so  sehr 
dein  Fiskus  als  vieltuebr  der  Industrie  2tigut<> 
kommen. 

Die  Alilchuung  unseres  Aritrrxirt's,  im  Falle 
der  Beistellung  von  Loiliwagen  seitens  der 
Werke  diesen  die  gleiche  Vergütung  an  Zeit- 
und  l.aufmietc  zu  ^'.•\v;lhr<'r:,  die  sonst  \<t-\  II«-- 
autzuug  fremder  Wagen  bezahlt  wird,  ermutigt 
freilich  in  dieser  Richtung  nicht  gerade  zu 
großen  HotinnuL  ii.  Dif  ablehnende  Antwort 
ist  einmal  grundsätzlich  erfül;:t.  weil  ,dii-  Ein- 
stellung von  J'rivatwagen  für  gewöhnliche  Güter 
große  betriebliche  Xiuiiteile  hätte,  und  deshalb 
die  Gewährung  einer  lüitscbfldiguiig  nicht  leilij;- 
Uch  nach  den  für  den  einzelnen  Fall  in  Betracht 
kommenden  BilUgkeilsrBelaiebteB  entschieden 
wenifH  krunit.',  w  W  t-  rm-r  .'Uirli  fremden  Piahin^n 
keine  Zeituiiete  gezahlt  würde,  die  Laufmiete 
aber  bei  den  kurzen  Entfeniiuigen  von  der  Grube 
zur  Hütte  viel  zu  gering  seif  um  eine  Rolle  za 
spielen  " . 

Von  hohem  Interesse  für  die  Nordwestliche 
Gruppe  ist  die  Neuregelung  der  Elsenbahn- 
Verkehrsordtiung.  zu  (icri  -i  Kniwurfe  sie  zu- 
aammeu  mit  dem  ,  Verein  zur  Wülirung  der  ge- 
neinsamen wirtschaftlichen  Interessen  in  Rhein- 
land und  -tfalen"  Stellung'  ^''-nommen  hat. 
Die  Beschlüsse  der  eigens  zu  diesem  Zwecke 
Angesetzten  KomndssloB,  dt«  in  der  Vorstands« 
nit/ung  vom  10.  August  1 'JOO  genelimigt  wurden, 
haben  wir  in  der  Zeitschrift  ,St.'ilil  und  Prisen" 
vom  15.  August  15*06  niedergelegt.  -  V'on  den 
Anlagen  zur  Eisenbahnverkehrsordnung  ist  bis- 
her nur  Her  Entwurf  zur  Anlage  ('  über  die 
bedingungsweise  zur  Beförderung  zugelassenen 
Gegenstinde  erschienen,  die  der  Gruppe  zu 
wesentlichen  AbflnderungaantrJlgen  keine  Ver- 
anlassung gab.  Jdit  den  übrigen  Anlagen  werden 
wir  uns  wahrscheinlich  spfiter  noch  zu  befassen 
haben. 

Mit  d'T  Kisenbahndirektion  Ks-on  ist  das 
rriisiditun  tier  Gru|>i)e,  sei  es  durcli  Abgabe  vou 
Gntaehten  oder  durch  Beantwortung  von  An- 
frajren.  in  reger  W'echselheziehung  geblielien. 

Der  Kampf  um  die  Einführung  von  Schiff- 
fahrtsabgaben  auf  natfirlichen  Wasser- 
straßen ist  seit  unserer  letzten  Generalver- 
sammlung  unahlflssig  weiter  geführt  worden, 


ohne  daß  man  freilich  In  ein  grundlegend  neues 

Stadium  eingetreten  wir.  !  i-er  grunds&tz- 
licher  Standpunkt  diesen  Alij^Mlicn  gegenüber  ist 
bekannt ;  nur  hatten  wir  als  |{eal|iolitiker  damit 
zu  rechnen,  daii  drr  19  des  Preußischen 
K'analL'''  s.  tzes  besti  bt  um!  in  Kraft  treten  wird, 
wenn  der  Preußischen  Regierung  gelingt,  die 
Ihr  ans  Artikel  64  der  Relchsverfasaung  und 
aus  §  3  di  r  IMieiiiscliitValirtsakte  .■iitL''  i:eii>t-hen- 
den  Schwierigkeiten  zu  überwinden.  Eiue  Kiäruug 
der  Lage  wird  voraussichtlich  demnSchst  im 
Reichstage  herbeigeführt  werden,  für  dessen 
Verhandlungen  dem  Vernehmen  nach  ein  Gut- 
achten des  b'eiehsjnstizaintes  vorbereitet  wird. 

Aus  den  Hechnungsergebnissen  unserer  So- 
zi a  1  i'O  ü  t  i  si-  h  r  n  V  e  r  s i  e  b  e  r  11  ngsge se  tze 
ist  zu  bericbteu,  daß  im  Jahre  lüU4  11418446 
Personen  gegen  Krankheit,  18376000  gegen 
rntail  nml  13  75(')400  l'«  L'i  n  Invaiiditilt.  d.  h. 
vou  1000  Köpfen  der  mittleren  Bevölkerung 
192  bezw.  809  bezw.  232  versichert  waren, 
daß  Seit  Bestehen  der  Wrsirheningen  bis  1904 
4  5.'>r)f).s-2'Jy()  Ä  Entschadiu'ungen  an  die  Ver- 
sicherten gezahlt  wurden,  wovon  2  !»7'i  5n7  41S,J< 
von  den  Arbeitgebern.  2  7*23  431  182.^  von  den 
.Arbeitnehmern,  d.  h.  aNii  indirekt  auch  von  (b  n 
Arbeitgeltern,  und  33li  475  377  t.>^  als  Ueichs- 
znschnß  aufgebracht  wurden.  Es  ist  klar,  daß 
die  <leutsche  Industrie  dun  li  solche  Leistungen 
erheblich  belastet  wird,  und  daß  deshalb  nur 
via  sehr  vorsichtiges  Portschrelten  auf  diesem 
Gebiete  in  Frage  kommen  kann. 

Wie    der    nächste    Sehritt,   die  Witwen- 
uud  W a ise  n  v  ersic b e  r  ung ,  die  ja  mit  Be- 
ginn des  Jahres  1910  ins  Leben  treten  soll, 
verwirklirlif   werden  kann,  lilßt  sicli  jetzt  noch 
niclit  übersehen.  Es  muß  zunAühst  einmal  abge- 
wartet werden,  welche  Betrige  durch  die  Wir- 
kung der   lex   Trimborn,   einen    Feil  der  Zoll- 
ertrftgnisse  von  Lebensmittoüi  zu  einem  Fonds 
für  diese  Versleherungsart  anzusammeln,  llOssIg 
werden.   Wichtiger  ist  für  uns  zun  ieli-i  die  viel- 
bes|irochene  Frage  einer  Reform  der  bestehen- 
den Versicberung»>gusetze.   leb  habe  uu.sern 
grundsfttzlichen  Standpunkt  in  dieser  Frage  in 
der  vorj.lbrijren  (Jeneralversammlung  betont,  den 
zu  ändern  keine  Veranlassung  vorliegt.  Der 
«Deutsche  Haftpflicht-  und  Versieherungssehutz- 
verband"   hat  Ende    vorigen  .Jahres  auf  x  iner 
Hauptversammlung  zu  Düsseldorf  nach  einem 
Vortrage  des  Hm.  Syndikus  Ueesmann -Mainz 
(dne  Resolution  antrenommen.  die  sich  auch  mit 
unserem  Standpunkte  d.'  kt.  und  dir-  n.  a.  lautet: 
,Der  Verliand  erk»  nia  die  .Notwendigkeit 
einer  Reform  der  Arbeiterversichernng,  ins- 
besondere der  Krankenversiclierung  an,  erkhlrt 
sich  jedoch  entscliieden  dagegen,  daß  die  Ver- 
einheitlichung der  Arbelterversleherung  auf 
dein  Wege  der  Beseitigung  der  Berufsgenosseu- 
schafteu  oder  einer  Beeinträchtigung  ihrer 
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Selbstflixlit'koit  au^'>'str(>bt  wird.    Nur  der  Zu- 
sammenscliIuiJ   der  Arlititt:cli<  r  in   dvn  von 
diesen    selbst    verwaltt'tfn  H^rufsguUüsscn- 
soh&flen  bat  es  inö<:li(;h  tr*Mii.-ic-ht,  den  Arbelt- 
rn'hniprn   t-int*   nnif.i.xs.  nili-  l  ufallfürsor^t;  zu 
gewahren,  zugleich  iu  \  vrbtaduug  mit  einer 
Verhfttiing  der  UnfBlle  dur«h  Erlaß  von  Un- 
fallverhütun^rsvorsrlinften.     Ktin  Hr-rititrun'.' 
der  BerufageaoMenscbafteu  durch  \  *-r!<i<'huitil- 
sutt^  mit  der  lov-aUdenvenicherun^  würde 
nicht  nur  eine  von  d«n  Arbeitgebern  ^eseliatzr»? 
Kinrii-htune  vernichten,  sumlfTn  aucii  für  die 
Arlieitnc  hmcr  eine  Herabsetzung  ihrer  Kenteu- 
ansprUche  bedeuten.  Der  Verband  hofft  daher, 
daß  die  Rrlchsrefrieriintr  bei  Ansarlicitnn^'  der 
Entwürfe  zur  Hetoriu  der  Arbcitcrverüiche- 
nmg  das  berechtigte  Interesse,  das  Arbeit» 
^'eber    wie    Arbeitnehmer    an    dem  Fort- 
bestehen  der  BorufsgonosscuBchaften 
haben,  berGeksfchtigen  wird.* 
Aus  der  Gesetz^rebuniuf   beschafli;rte  uns  be- 
somlers  ie))haft  ilie  Diirclifiihnuitr  des  |;  2'.i  der 
Novelle  zum   Eiukouuuengteue  r^esetz. 
Die  Praxis  hat  gezeigt,  au  welchen  Schwierig- 
keiten die  ungenauen  Bestimnuintren  dies-  s  Para- 
gri^ilien  Uber  die  Verpflichtung  der  Arbeitgel)er 
geführt  haben,  das  Einkommen  ihrer  Arbeiter 
und  An^restellten,  Sdweit  es  SOOt*   '  niclit  über- 
steigt, den   Veraoia^ungshehördeu  anzugeben. 
Nach  dem  Wortlaut  dea  Gesetzes  liegt  es  den 
Werken  keineswe},'s  ob,  von  den  hokalbehörden 
üiMTsandte  leere  Korninlarr  mit  Namen.  Wohn- 
ort, üe^chäftigung.Hart  und  Kinkuniuien  derf^teuer- 
pfliehügen  ausznfOllen,  noch  auch  Schütrangen 
vorzunehmen :   es   is(    vielmehr  Sache   d'-r  Be- 
hörden, den  Werken  die  Listen  mit  Namen  usw. 
einzureichen,  Sache  der  Werke  dagegen  nur,  das 
Einkommen    in    diese  Listen    einzutrafren.  Es 
wurde  deshalb  unserseits  mit  Hecht  deu  bureau- 
kratlsehen  Versuchen  der  Beh?irden.  mehr  von 
drv  \  eranlagungsarbeit,  als  das  (tesetz  vorsieht, 
(It  T  iiniiiHtrie   aufzubürden,  mit  Entschiedenheit 
und  mit  Erfolg  entgegengetreten.    L'm  den  ma- 
teriellen Bestimmungen  des  Gesetze«  zur  Durch- 
füliniiir  /i:  verhelfen,  halten  wir  smlann  in  kon- 
tradiktorischen Verhandlungen  mit  den  Regie- 
rungen in  Düsseldorf  und  Arnsberg  zu  folgen- 
dem V.  rfaliren  für  das  Veranla^'ungsjahr  1907 
unsere  Zustimmung  gegeben :    Es  sollen  seitens 
der  Werke  den  Betriebs j^emeind'^n  ?enerelle 
Lohnlisten  mit  Namen  und  L'>lin  uinm.  /  n  \  >  r- 
fiitrnnL'   »r<'stellt   werden,  ohne  dadurch  ein 
l'r aj  u d  i  z  tu r  d ie  geset  z  lieh e  V  er p  tl  i ch- 
tung  zu  schaffen.    Die  Wohnung  soll  nur 
da   bez»'iohnet  werden,    wo  (^s  iiii»L'li''Ii  ist  :  >ü' 
soll  aber  nicht  durch  ein  inquisitorisciie»  \  er- 
faliren  ermittelt  werden.    Die  auswärtigen 
\'i  ranlaf;ini;:sltehr)rden  sollen  an  die  Hetriebs- 
geineinden  verwiesen  werden.  Wo  es  nach  Lage 
der  Verhfiltni8.se  inöirlich  ist,  wird  es  den  Wer- 


ken uit.  rl  )>sen.  den  Gemeinden,  wie  es  berdta 
mehrtacli  j.'eschehen.  weiter  entgegenzukommen. 

Seitens  der  Vertreter  der  Uegieruug  wurde 
zugesagt,  daU  die  Veranlagung»-  bezw.  Ge- 
ineindebeliörden  angewiesen  werden  sollen,  in 
jeder  Weise  deu  W'ünschen  der  ein- 
zelnen Werke  bei  der  •  Avfstellung 
li  i  »■  M  r  N  a  c  Ii  \v  r  i s u n  ge n  e  n  tgegen z uk o m- 
mcn,  sowohl  was  die  Form,  als  was  die 
Frist  betrifft.  Schätzungen  kVnnen  nteht 
verlau^'t  werden,  sondern  nur  die  Angabe  VOÄ 
Tatsachen.  Die  Löhne  des  einzelnen  Arbeiters 
vom  i.  .lauuar  ab  sollen  in  ei n er  Summe,  eut- 
wedcr  als  .Nettolöhne  oder  als  BruttolShlie  anter 
siimmariNi  lii  T  iJezeiclinung  dt-r  .\bziige  angegeben 
werden.  Hat  die  Beschfifligung  nach  dem 
l.  Januar  begonnen,  so  muB  der  AafSrngstermin 
bezeichnet  werden.  Ferner  sind  etwaige  Natural- 
bezüge, insbesondere  freie  Wolinung,  freie  Station 
usw.,  ohne  Wertangabe  namhaft  zunaohan*. 

l>cr  Finanzminister  Ist  nunmehr  ebenfalla  an 
der  Erkenntnis  gekommen,  daß  die  Frage  tro- 
mäß  dem  Wortlaute  des  Gesetzes  in  der  Tat 
nicht  im  Sinne  jener  oben  erwthnten  burean- 
kratischen  Fnrdernnir  entschieden  werden  könne, 
und  ist  uuu  auch  seinerseits  dem  Düsseldorfer 
Beschlösse  bdgetreten.  Er  äußerte  in  der 
Sitzung  der  Budgetkommission  vom  30.  Jan.  d.  J.: 
,lch  kann  erlüAren,  daß  wir  durciiaus  damit 
einverstanden  sind,  daß  diese  Regelung,  wie  sie 
in  Düsseldorf  und  in  Arnsberg  getroffen  ist, 
auch  in  Zukunft  aufrecht  erhalten  winl;  ich 
werde  die  Behördt  ii  mit  der  entsprechenden  An- 
weisung ▼ersehen  und  gestatte  mir  noch  zu  be- 
merken, daß  ich  diese  Kejreiiing  auch  den  anderen 
Behörden  zur  Nachachtuug  mitgeteilt  habe.** 

BezilgUeh  der  Unsutrtglichkelten,  die  ans 
i  in>  r  t,il:ii  Ii-  u  Auslegung  des  Gesetzes  betreffend 
den  Frachturkundenstempel  hervorgingen, 
haben  wir  beantragt,  den  Fraehfadnheltssatz  tob 
üf)  iiit  eine  10  («Ladang  zu  beziehen, 
das  Lad  u  ups  gewicht  und  nicht  das  liade- 
gcwicht  des  Wagens  der  Berechnung  zugrunde 
zu  legen,  die  Ladung  eines  12,5  t-Wageas  aleht 
mit  dem  Stempel  ''iuer  !.'>  t-Laduni:  zu  belasten. 

Der  Keiohskanzler  (Keichsschatzamtj  bat  in- 
zwischen folgende  Grundsitze  Bber  die  Vor- 
Wendung  dt  s  Frachturkundensteapels  Im 
Eisenbahnverkehr  aufges  teil  t : 

I.  Stcmpelpflichtig  sind  sowohl  im  inneren 
deutschen  Eisenbahnverkehr  einschließlich  des 
Kli  iiibahu-  und  Schmalsiiurbahnverkchrs  als  auch 
im  Verkehr  mit  dem  Auslande  Frachturkundeu 
aber  1.  Gütersendungen,  wenn  die  Fracht  zu 
<!r[i  Sätzen  Wagenladungstarifs  für  minde- 
stens öuuo  kg  berechnet  wird;  2  Fahrzeuge, 
wenn  Wagenladnngsfraeht  für  mindestens  5000  kg 
oder  Kilometerfraclit  für  die  Achse  oder  den 
Wayeu  berechnet  wird ;  3.  Tiersendungen,  wenn 
Wagenladungsfracht  berechnet  wird;  4.  Müitfir- 
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guUendoBfran,  wenn  die  Fracht  nach  dem  HtUtar^ 

terif  fiir  lii  n  ^\'aL't^ii  herechiii't  wird. 

II.  ätumpelt'rci  sind  Frachturkuiidun  üliur 
1.  LeiobenaendoDdron,  2.  alle  O&tereendungen, 
die  ohne  Frachterhehuniar  befördert  werden,  z.  B. 
Ausstellungsgut,  Dienstgut,  leere  Privatwafren. 

III.  Der  Stempel  ist  nicht  nur  xu  erheben, 
wenn  ein  Frachtbrief  die  Sendung  begleitet, 
sondern  auch  wenn  ihr  i'in  I^  fnnleruni|räsclu»in 
oder  ein  sonstiges  Belui-deruagspapier  beigegeben 
tot,  s.  B.  ein  AbfertIguogsRehetn  fQr  Sondensfigd, 
üe'"'rfnlirschein  oiln-  anli n-  l?(»<:ifit|i;i]piiTi'  lu>i 
Sendungen  zwischen  mehrerün  Stationen  doH^elben 
Ortes  oder  mehreren  LadesleUen  derselben  Station, 
aog*'nannt«m  Stations-,  Orts-  oder  l'latzsendanjren. 

IV.  Der  Stt'iniud  Ist  fllr  jt-di-  Sendun-r  nnr 
«inmal  zu  entrichten.  Von  mehreren  über  den- 
selben Frachtvertrag  lautenden  Urkunden  int 
ilnlier  nur  t  iti"  steuerpriichtif; ;  L)u]ilikatf  .  Ab- 
schriften und  dergleichen  bleiben  stt^uipeltrei. 
Wird  eine  Sendung  mit  einem  neuen  Fraehtlurief 
fuler  H«förderungKHchein  weltei^esandt,  so  ist  sie 
als  eine  neu  aufgegebene  su  behandeln.  Dies 
gilt  aneh  von  Beexpedltiommendungen. 

V.  Der  Stemiielbetra^'  hcstimnit  sicli  iiarh 
der  Hßhe  der  Fracht  und  dem  i-adejrewii  lit  il»  s 
Wagen».  Er  ist,  wenn  mehrere  W'afrenlailuiitjen 
auf  ein  Fraebipi^tier  aufge^'ehen  sind,  für  jeden 
Wagen  Lr<  titjitif  zn  liereehnen.  Dies  ;:ilt  aucih 
für  Gepäck-  und  Güterwagen  in  Sonderzügen. 

Die  finanniellen  Ergebnisse  der 
Steuerreform  scheinen  nach  den  liislier  viir- 
iiegenden  Ziffern  den  Erwartungen  keineswegs 
XU  entspreohea;  Inabesondere  ^It  dies  von  der 
Falvkartensteuer,  die  in  den  ersten  fünf  Monaten 
ihres  Bestehens  r),9  Millionen  Mark  erhracliti', 
was  einem  jahrlieheu  Ertrag  von  nur  14.2  Mii- 
Uonen  Hark  entspräche,  gegen  einen  gesehltsten 
Voll  Hm  Millionen  Mark.  Alle  neuen  Steuern 
zuHammeu,  einschl.  der  Erhöhung  der  Brau- 
steaer,  haben  in  den  ersten  sehn  Monaten  des 
Finanzjaliri  s  ( twa  3'»  Millionen  Mark  erliraclit, 
so  dail  die  im  Etat  vorgesehenen  öl, 7  Killionea 
aicberlleh  nicht  «retoht  werden. 

Von  den  die  Parlamente  ge^renwartig  oder 
in  nächster  Zukunft  beschilf'f  irrenden  (nsctz- 
eutwürfen  ist  ohne  Zweifel  der  wichtigHte  der 
Entwarf  betreffend  Ablndervng  des 
A 1 1  g  e  ni  e  i  n  0  n  Berggesetzes  \-  o  m  2  4 .  .T  u  n  i 
1Ö6Ö.  Angesichts  seiner  allguueinen  Bedeutung 
wurde  er  In  Oemetnaehaft  mit  dem  Ausschuß 
des  .Vereins  zur  Waliriiut  dir  jr-iiieinsamen 
wirtschaftliohen  Interessen  in  Rheinland  und 
Westflalen''  In  einer  Sitzung  am  2.  Hftrz  d.  J. 
beraten,  in  der  Herirrat  Kleine  und  Ihr  ge- 
sfhflftsfiihrend"  s  Mit<;licd  über  den  Entwurf 
referierten.  Darauf  wurde  der  nachfolgende  Be- 
adilnß  einstimmig  nagenommen: 

Her    Verein   zur  Waliriinf;   der  L'etnein- 
aaniun  wirtschaftlichen  Interessen  in  Uliein- 


land  und  Westfalen"  und  die  , Nordwestliche 

(tru|ij<e    des    Verein'^    ileitt>ihi<r  Kisen-  und 
.Stahlindustrieller"  spruchen  ihr  lebhaftes  Be- 
dauern darüber  aus,  daß  die  Prenfiische  StMts- 
regieruntr  im  Gegensatz  zu  dem  bei  den  ver* 
bündeten  Regierungen  des  Deutsehen  Reiches 
üblichen  V^erfahreu  einen  su   tief  in  unser 
wirtsehaftliches  Leben  eingreifenden  Gesetz- 
entwurf, wie  ihn  dir  XuM  lIe  zum  All<remi  inen 
Bergjresetz  von  l«G5  darstellt,  nicht  der  lia- 
urteiinag  saehverstlndiger  Kreise  nnteriireitet 
liat,   be\(>r  i-v  :u\         .M'Lreordnetpnhaas  ge- 
laugte.   .Sie   erheben  gegen  diesen  Gesetz- 
entwurf Widerspruch,  weil  er  nicht  aUeia  die 
Bergbaufreiheit  aufhebt,  unter  deren  Qeltuag 
die  wirtseiiaftliche  Entwicklung  unseres  Landes 
die  besten  Kriichte  gezeitigt  hat.  sondern  weil 
der  §  2  naeh  seinem  grammatiselH^n  Wortlaut 
aiicli  die  (ifwiiiiuiiiL'  der  PnMlnklf   ib-r  ji-tzt 
im  Betriebe  butindlichcu  Bergwerke  dem  Staate 
in  die  Hand  liefern  würde,  was  doch  un- 
möL'lii'li  lieab-;ii  litiiTt  sein   kann.    Sie  halten 
diesen  Gesetzentwurf  aber  insbesondere  vom 
Standptinlcte  der  Verbfauoher  ans  für 
gefährlieh,  da  er.  zum  (Jesetz  irr  worden,  die 
bestellenden   Ber^'werkc    im   Werte  steigern 
und  dadurch  eine  ErhühuniL'  der  Kohlen-  und 
Kalipreise  mit  Notwendigkeit  nach  sieh  ziehen 
würde.    Sie  befiirehlen  eiidlieh,  dali  der  Staat, 
der  bisher  so  wenig  für  die  Erschlietiung  der 
unterirdisehen  Bodenschätze  getan  hat,  gar 
nii  l)t  in  der  La^re  ist,  die  Tätigkeit  der  pri- 
vaten Bohrgesellschaften   zu  ersetzen,  die, 
in»  Ausland  getrieben,  durch  Stftrkung  des 
dortigen  l!eri.'l>aues  unsere  Wettbewerbsfilhlg^ 
keit  auf  dem  Weltmärkte  >  rhelili('h  schädigen 
würden,  während  grolie  Teile  zumal  im  Osten 
unseres  Landes  bezüglich  ihrer  Bodenachttzc 
unersehlossen  blieben.    Die  genannten  Kßrper- 
scbaften  ersuchen  daher  den  Landtag,  den 
Gesetzentwiirf  abzulehnen.  Die  Abtnderungen 
des  AIlL'uniehien  Berggesetze^,  die  notwendig 
sind,  um  die  l>ezUglich  des  Muteus  und  de« 
Erwerbes  von  Bergwerkseigentuaa  hervor- 
«getretenen  Uebelstande  zu  lieseitigen,  können 
in  einem  neuen  Gesetzentwurf  zusamiTienL''efaßt 
werden,  der  die  Bergbaufreiheit  iu  ilirer  heute 
bestehenden  Form  uaangetastet  laßt. 
Der  Entwurf  eines  G  e  s  e  t  z  e  s  betreffend 
gewerblicheBeruf »vereine  sollte  in  einer 
fBr  den  21.  Dezember    J.  anberaumten  Sitzung 
Gegenstand  der  Hemtuntr  des  Gnijijii  nvorstandes 
werden,  die  jedoch  infolge  der  Auflösung  dee 
Reichstages  bedeutungslos  wurde.    Ob  der  Ent- 
wurf in  demselben  Wortlaut  an  den  neuen  Hcichs- 
tni.'  L'elndft   mwiS  aI'l'' wartet  werden.    Die  zivil- 
rechiliclie  llattung  der  Berufsvoreine  für  den  durch 
Sie  unter  DmstAnden  angeriehtetea  Sehaden  wird 
der  l'unkt  si  in.  um  den  es  sieh  in  erster  Linie 
bei  ilcr  Stellunguabme  der  Industrie  handeln  wird. 
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Die  Bedenken,  die  einer  Mitwirkung  der 
inilustri<^lit.'ii  Wi-rkt!  bei  dttr  Erhclniiifr  einer 
ArbeiterhausbaUsMtatistik  durch  Haus- 
haltuBgsbllcher  entfefenitehen,  wie  sie  rom 
Kaiserlichen  Statistlsclien  Aiutf  niif  Anri  ^riinir 
der  kommunalen  statistischen  Aemter  geplant 
ist,  baben  wir  in  einem  RnndnebraflMB  an  tte 
Werkt*  «1«T  (Trujipft  litü  s  n  _  •  Ii  ib«i,  Kicht  nur 
daß  eint!  niifWiTstflmlliclu'  AuItassunL'  durch  dif 
Arbeiter  ilir  Mibtraucii  icegeri  die  Werksloitungen 
erregen  würde,  sondern  diese  Erbebung  muß,  ob 
mit,  ob  ohnf«  Hilfe  der  Industrie,  unbedingt  zu  un- 
genauen, wenn  nicht  geradezu  falschen  Kesultaten 
fuhren,  die  alsdann  in  ihrer  Veratlgemeinernnfr 
nur  trepen  die  Indii'^trii-  aiis-rr:  irzt  wi  rdt  ii  würden. 
Wir  halten  es  darum  nicht  tur  Sache  der  Werke, 
auf  das  Ersuchen  naneher  Stadtverwalttmgen  um 
Mitwirkung  bei  der  Verteilung;  und  Ausfttlltlllg 
der  HauKhaltun^rsbüeher  «■inzuiri'ht  n. 

Der  Arbeitsuiarkt  stund  iu  diesem  Jalire 
Silin  großen  Teil  nnter  dem  ausgesprochenen 
Zeichen  di»r  Arbiifcrknappheit,  wiewohl  durch 
starke  Abwanderung  aus  der  Landwirtschaft 
elMttso  wie  durch  urnfkssende  Heraozlebang  aus- 
ländischer Arl't'itcr  dem  industriellen  Arbeits- 
markte  fortwährend  neue  Arbeitskräfte  xagefUhrt 
wurden.  Wie  schon  angedeutet,  war  die  Kohlen» 
kaappheit  zum  irntm  Ti  lle  in  dem  Arl  i  i^  r- 
mangel  im  Ki>lili-iilu-r;:l<aii  tn'^^riindft.  (irr  si-hr 
vielmehr  ArbeitskriUle  luitle  beseltaliig^en  konneu, 
wenn  sie  erhIltUeh  gewesen  waren.  Die  Gunst 
des  Arbeitsninrktns  kommt  in  den  dem  Kniscr- 
lichen  Statistischen  Amte  mitgeteilten  Arbeits- 
losenzüTem  deutlich  cum  Ausdrack.  In  Prozenten 
der  Mitjjlieder  der  berichtenden  Verbünde  waren 
nur  0,7  (im  .\ugu8t)  bis  (im  Dezember), 
d.  h.  noch  erheblich  weniger  als  in  dem  schon 
recht  trünstigen  Jahre  1905.  ailit  it>los. 

Mit  der  retren  AHieiti  rnni  ht'rairi-  sind  auch 
die  Löhne  staudig  und  erhet)lich  gestiegen. 
Immerhin  fBhrten  die  allzu  asgespaanten  Forde- 
runjren  der  Arbeiter  zu  einer  iiiiirernein  liohen 
Zahl  von  Streiks:  nach  vorlautigeu  IJeber- 
sicbten  wurden  1906  8168  Streiks  durchgeffihrt, 
die  15  815  Betriebe  betrafen,  mit  einer  Zahl 
von  260  38b  streikenden  Arbeitern.  Die  Eisen- 
industrie war  indessen  nur  in  verhBltnismftßi^' 
^erinpeni  MaUe  au  den  Ausständen  bcteili^rt. 
Ein  einzitrer  ^rrößerer  Streik  hat  in  ihr  auf 
dem  Hüttenwerk  Rote  Erde  stattgefunden;  in 
welch*  nnveraatworilicher,  unglaublich  frivoler 
Weise  di'  -^er  alii  r  von  den  Führern  der  Ge- 
werkschaften inszeniert  worden  ist,  Ist  uns 
zur  Gen&ge  bekannt.  Haben  doeh  die  Agita- 
toren nach  eipeiiem  (testilndnis  die  Voraus- 
setzungen flir  einen  Streik  keineswcprs  für  t:e- 
gobcn  erachtet,  sondern  die  Arbeiter  zu  einem 
aus>ichtslosen  Herrinnen  geilrfln^rt,  ledi;:lich  aus 
Wettbewerbsriicksiehteu  der  einzelnen  Crewerk- 
schnften  untereinander. 


Zeitweilig  hatte  es  den  Anschein,  als  sollte 

es  wiederum  zu  einem  Massenstreik  der  Berg- 
arbeiter kommen.  Dank  der  korrekten  Haltung 
der  Zechenverwaltongen,  die  die  ünerfHUbarkeit 

der  überspannten  Forderungen  an  der  Hand  der 
Wirtschaftslage  der  einzelnen  üntemehmungen 
und  der  Lohnstatistiken  naehwieien,  und  dank 

der  Haltung  der  besonneneren  Elemente  in  der 
Arbeiterschaft  ist  dieser  Sehritt  verhütet  worden. 

Die  Ürgauisaiiou  der  Arbeitgeber  ebenso 
wie  der  Arbeitnehmer  erfahr  im  \VirtaeliaftSr 
jähre  i;)OG  einen  weiteren  enerjrischen  Ausbau. 
Eine  weitere  Reihe  von  Arbeitgeberver- 
binden  ist  entstanden,  und  die  Methoden  der 
Streikver,->ieherung  und  des  Boykottschutzes  sind 
unter  Anlehnung  an  die  von  der  Industrie  ge- 
schaffenen Zentrabtellen  wdter  ausgebaut  worden. 
Aber  auch  die  ArbeltDebmerorgani.sationen  ruhen 
nicht,  den  Zusammenschluß  fester  und  fester  zu 
gestalten  und  ihre  Ivreise  immer  weiter  zu 
ziehen.  So  haben  denn  die  Gewerlcschaften 
aller  KichtiniL'cn  wieder  einen  ansehnlichen  Mit- 
gliederzuwaclis  zu  verzeicliuea  gehabt,  so  daii 
im  ganzen  die  deatseben  ArbdterverbRnde  an 
Umfang  die  englischen  Gewerkvereine,  die  etwa 
Millionen  Arbeiter  umfassen,  überflügelt 
haliea  dürften.  Eingedenk  dessen,  daß  im  wirl> 
Scliaftlichen  Leben  ebenso  wie  im  Lelmi  der 
Völker  nur  ein  beiderseits  -1  :ii  lüiiilliig  gewapp- 
neter Friede  den  Frieden  garantieren  kann,  muß 
immer  von  neuem  der  Mahnruf  in  festem  Zu- 
sammenschluß an  die  Arbeitgeber  er^'elien;  in 
diesem  Sinne  wurde  von  dem  Vorstand  der  Gruppe 
am  10.  Augost  1906  folgender  Besehlußaatrag 
angenommen  : 

„Der  Wirtschaftliche  Verein  und  die  Nord- 
westliche Gruppe  mahnen  ihre  Berufsgenossen 
zu  immer  festerem  Zusamin  n  .  liluli  iregenüber 
unberechtigten  Bestrei)ungeji  der  Arbeiterorgani- 
sationen. Je  meiir  die  Industrie  bestrebt  ist, 
den  berechtigten  Ansprttdien  der  Arbeitnefamer 
zu  entsprechen,  um  so  mehr  rnarlit  sich  ein 
Zusammenschluß  gegenüber  den  agitatorisch  auf- 
tretenden Elementen  der  Arbeiterschaft  notwendig, 
die  das  L'uto  Verhältnis  zwischen  Arbeitgeber 
und  Arbeitnehmer  fortgesetzt  zu  stören  Ver- 
anlassung nehmen.  Demgegenüber  ist  nur  ein 
festes  Zusammenstehen  der  ersteren  geeignet, 
den  der  deutschen  Industrie  notwendigen  Frieden 
zwischen  beiden  Faktoren  zu  erhalten." 

Die  von  der  InteressengemelnsohafI  des  «Zen- 
tralv  1  rlciiides  l>eufsrher  Industrieller",  der  , Zen- 
tralstelle für  die  Vorbereitung  von  Uaudels- 
vertmgen*  und  dem  „Bnnd  der  Lidnatriellen* 
gegründete  „Stflndige  Ausstellungskom- 
mission für  die  deutsche  Industrie*  hatte 
zunächst  Hrn.  Geheimrat  Lucg  in  ihren  Vor- 
stand gewühlt.  Als  er  aus  Gesundheitsrüek- 
siehten  die  Wahl  nicht  annahm,  ist  Hr.  (ie- 
lieimrat  Schieß  in  den  Vorstand  eingetreten. 
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17.  April  1907.  Die  Kalibrierung  der 

0er  KomiiiisRion  fällt  eine  bedeutsame  Aufgabe 
zu,  die  u.  a.  auch  darin  bMtebeo  wird,  an- 
zweckinaßifre  Ausstellungen  zu  verhindern.  Wir 
rechnen  dalüu  eine  „Weltausstelluug  in  Berlin'', 
dt«  neuerdings  von  ^wissen  Seiten  fttr  da« 
Jahr  1913  mit  der  Beirründtinir  nntrt're>,'t  wird, 
daß  dann  das  25.  Kegierungsjubiläum  Kaiser 
Wilhelms  n.  gefeiert  werde. 

Leider  kann  die.ser  Jahresbericht  nicht  ge- 
schlossen werden,  ohne  daß  eines  schmerxlieben 

II.  Protokoll  der 

Zu  dt  r  Haiiiitversanimlunsr  waren  die  Mit- 
glieder durch  Kundschreibeu  vom  16.  Utrs  1907 
dnfreladen.  Die  Tagesordnung  war  wie  folgt 
fe>il;.''S»tzt: 

1.  Erirrmzuufrswalil  für  die  nach  Jj  3  al.  4 
der  Statuten  au^ischcideudcn  Mitglieder 
des  Vorstandes. 

2.  Berii  lit  iil>er  die  K.n-isen  Verhältnisse  und  He- 
schluü  über  diu  Einziehung  der  Beitrage. 

8.  Jahresfaerieht,  emtatiet  Tom  geschftfts- 

fiihrenden  Mit^'ü'-ile  des  Vorstandes. 
4.  Etwaige  Antrage  der  Mitglieder. 
Die  Hauptversaramlnng  wird  am  1  Uhr 
mittags  durch  den  Vorsitsenden,  Hm.  Oehrtmrat 

Se  r  \  ;\  e  s  ,  ercitTiief . 

In  Krledijjung  der  Tu^esurduung  werden  zu 
1.  die  naoii  dem  Turnus  aussclieidenden  HH.  Kom- 
merzieiirat  Baare,  Ed.  Riiekinir.  (feripral- 
dlrektor  Baurat  Beukeuberg,  Fiuauzrat 
K  l&p  f  el ,  Geheimrat  S  e  r  v  a  e  s ,  Konnnerzienrat 
0.  Wlethaus  wiederi;cwilhlt  und  die  Wahl  des 
Hrn.  C.  Rud.  Poensgen  an  Stelle  des  ver- 
storbenen Hrn.  Kommcrzienrat  E.  Poens^ren 
bestätigt. 

Zu  2.  wird  das  Prilsidium  ernUiehtiL't.  die 
Beiträge  für  l'J07/08  bis  zur  vollen  Uiilie  ein- 
susiehen. 
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Verlustes  gedacht  wird,  den  die  Gru[»]ie  durch 
den  Tod  ihres  Sehatzmeisters  Koramerzienrat 
Kinil  l'oensg^en  erlitt.  Auch  an  diesor  Stfdlo 
Hei  ihm  für  die  treusorgeude  Tätigkeit,  die  er 
lange  Jahre  hindurch  der  Qruppe  gewidmet  hat, 
herzlieher  Dank  '^r<n<j:{.  Wir  werden  Sein  An- 
denken in  Ehren  baltea. 

Dr.  W,  Betmer 

OmfSatunhnuie»  Ultf  Uad  !■  ▼«ntnd 
4«f  Orapp«  de«  V«i«lii«  dcBÜrt**  BiMa» 

•ad  WaUladartridter. 

Verhtndlungen. 

Zu  wird  der  vorstehend  ah;;edrucktc 
Jaliresbericht  des  gesciiäftsfülirenden  llitgliedes 
des  Vorstandes  dastimmig  genehmigt. 

Zu  4.  wird  sunsehst  das  Vorhaben  dner 

Woltatissfellunp  Berlin  1013  eiu^'ehend  erSrtert 
und  nachstehender  BeschluUantrag  einstimmig 
angenommen: 

»Die  Nordwest liclie  Grujipe  hat  wiederholt 
die  (fri)iii])  ii;iii:ele;rt,  au.>i  denen  sie  die  Ver- 
austaiiuiig  von  Weltausstellungen  für  uberlebt 
und  nur  noch  Provinzial-  und  Fachausstellungen 
peirehenenfalls  für  herechtiirt  erachtet.  .\n  ilieser 
Meinung  hält  sie  auch  bezüglich  des  Vorliabens 
einer  Weltausstellung  Berlin  1918  fest,  gegen 
das  >i.  sich  mit  aller  Entschiedenheit  aussjiricht.* 

Ferner  wird  besehlo-sr-n,  bei  der  stündigron 
TarifkoHimi.säion  deutscher  Eisenbabnvcrwal- 
tongen  auf  Ergtnzung  der  Ziffer  8: 

„Eisen-  und  Stahldralit.  niicli  verknjifert.  in 
Hingen   oder  Bündeln,   unverpackt,  auch 
lose  mit  Papier  umhfiUt* 
der  Position   „Eisen   und  Stahl"'   des  Spezial- 
tarifs  2  durch  Aufnahme  von  „Drahtlitze" 
hinzuwirken. 

Dar  Tanllwadat  Dai  gaiebtrurührenda  llitgUcA: 

g«i.  Servan  gei.  Dr.  W.  Beumer 

KSalfl.  Oah.  K A  M.  S.  A. 


Die  Kalibrierung  der  Ziehpresswerkzeuge. 

Von  In^^euieur  Karl  Musiol- Warschau. 

i.-?(hlub  von  Seite  520.  —  Hierzu  Tafel  LV.j 


I  ^er  gefund'  III  S  uz  von  .AnschlaLr-  und  Weiter- 
sdllagwerk/eugeu  wird  durch  die  mali- 
gebenden Durchmesser  In  folgender  Weise:  d/^i, 

^i  'd-'.  dj  ,13  aus^^edriickt.  I>iese  Scfireiliwi  isr-  i-r 
gemftü  der  Iiier  entwickelten  Theorie  die  einzig 

*  In  (lein  vorstehenden  AufHi»tzo  mtimmt  durcli  ein 
MiBTcrstMiidDits  die  lie/.eicbniiiig  der  TalM>llnn  nicht  mit 
den  (•ntupreebcnden  Zahlen  der  zugohürigeu  Tafel  VI  II 
üherein.  Eh  Bind  folgende  /.«hlen  derTal)ell(>n  richtigzu- 
stellen: IV  muß  III,  III  niuü  IV,  XVI  muH  VI,  VI  niulJ 
VII,  VU  ma8  Vill,  XVU  muS  IX,  XViU  muB  X,  XIII 
imB  XT,  XnC  muB  XII,  VOI  iiraB  XIU,  IX  mnB  XIV,  X 
muß  XV,  XI  muß  XVI.  XII  muß  XVII,  XIV  muß  XVIII, 
W  muß  XIX  beißen.  In  Nr.  15  8.  51Ö,  zweite  Spalte, 
IS.  Zeile  Ten  anten,  muB  III  dnroh  ITa  ersetat  wvrdeii. 


ridititre.  Sie  ist  leicht  li'>h,ir  und  jriht  tri' ich/riti:.'^ 
die  Anzahl  der  l'ebergäugc  genau  an.  Aus  diesen 
Ch'Onden  ist  die  in  mandien  Werken  benutzte 
Schreihweiso:  d,  dj/j,,  d^yf^,  d,/,!^  nicht  sweck- 
entsprechend. 

Hit  Hilfe  dieser  grapMschen  Methode  mirden 
die  Ziehstempeldurchniesser  des  Anschlajres  und 
der  entsprechenden  Weiterschlft^e  für  Ulccli- 
scheilK'ndurchme.sser  von  d  =  50  bis  620  mm 
iitid  t'iir  die  BlechstArken  i  =  0.40  bis  0,45  mm, 
sowie  0  =  0,55  bis  0,60  mm  und  6  =  0,70  mm 
ermittelt  und  in  den  Tabellen  XIV  und  XV 
zusammengestellt.  Derartige  mehr  oder  weniger 
vollkommene  Abstufhngstabellen  worden  von  den 
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Zlohprefifabrtken  oder  den  Zleh|ire6werkeB  selber  aastoblleA- 

lii  Ii  Hilf  (iniiid  [rt'iiiarhter  ['rfalinintrcn  herfri'stfllt :  kein 
WutiJcr  also.  tlaU  die  Abstufuugeo  io  vielen  Fallen  nicht 
zweckentsprechend  sind.  Aus  solchen  Tabellen  konnte  die 
Ht  r^i'  llun_>w.  ise  eines  ArbeitastQekes  und  im  besonderen 
dif  Aiizalil  lii  r  Ziice  nur  nach  Ziisammonstt'Uunp  der  ein- 
zelnen l'fltergr4ii;r«}  criiiittelt  worden.  Wohl  ein  jeder  Zieb- 
preOteebniker,  der  sieh  dieser  lanurwleriiiren  «od  nttbeTollen 
Ailifit  urit rrziclii'ii  niiißli-,  h.it  il-ti  Wunsch  enipfiindi-ri.  «in 
Mittel  zu  licüitzeu,  mit  dessen  Uiltc  die  Abstufungen  rascher 
ermittelt  M-erden  kSnnten.  BemBht,  diesem  WuBsehe  naeh- 
ziikomm*')! .  konstniiorte  di  r  \'i  tf';i-<si^r  das  in  Tafel  IX 
wUtderg^ciTchcne  Abstufungsdiagrauim ,  mittels  dessen  die 
Anzalil  und  die  Art  der  Abstufungen  für  den  gepelienen 
DurL-hiiu'ssci-  finis  Arlit'iisviuik<s  und  den  hierzu  berech- 
n>  t<'n  Schfiljuudurchroesaer  in  einfacher  und  Iraner  Weise 
^refunden  wcrdon. 

W  ie  das  Abstuf ungsdia^ramm  eotstanden  und  wie  es 
(»enutzt  werden  soll,  mOg«  folgende  Aweinaadersetznn^  er> 

läutern.  Werden  in  der  bereits  be.sjirochenen  Abbildiin?  13 

die  Senkrechten  WC  zum  Sclinitte  mit  dem  Strahle  <)A  fre- 
braeht  und.  wie  Abbildung  14  zeigt,  diese  Sebnittpuukte  mit 

gleichnamigen  Ziffern  der  kor> 
resjtoiidierenden  Abstufunifs- 
puukte  bezeichnet,  alsdann  ge- 
ben ^«  Ziffeni  Äeser  Punkte 
bereits  an,  in  wieviel  Zügen 
der  jeweilige  Purchmeaser  di. 
dt,  d|  usw.  errdchbar  Ist.  Um 
bei  Erwähnung  dieNT  Punkte 
lange  rmschreibungen  zu  ver- 
meiden, mögen  dieselben  nach 
ihrer  Eigenschaft,  die  Duroh- 
messerindexe,  die  Zeiger  der  .■üt'jprfchfnden  Züge  anzu- 
deutea,  Zeigerpuukte  beiüeu.  Wie  das  in  Abbildung  13 
and  14  angefahrte  Beispiel  dartut,  lEann  das  ArbeltsstQek 
vom  Durchiues-;.  r  d  t  aus  der  Blechscheibi  v  un  Durchmesser  d 
hei  sehr  gutem  Material  in  zwei,  bei  minder  gutem  in  drei 
Zßgen  hergestellt  werden.  Ans  diesem  Onmde  ist  der  dem 
Durclimesser  dj  entspreoheads  Zeigeirpunkt  mit  zwei  Ziffern, 
2  und  '^  vcrstdien,  welche  andeuten,  daß  der  GefJlßdurch- 
Uie.>.ser  je  nach  Maturialgülc  d^  oder  dj  lautun  kann.  Nach 
dem  Vorliilde  des  soeben  erlluterten  Beispieles  für  einen 
Scheibcndurehmesserwurde  <las  Abstufungsdiagramm  (Tafel  IX  i 
hergestellt,  indem  in  derselben  Weise  die  Altstufungeu  für 
alle  Durchmesser  ermittelt  und  mit  ihrer  Hilfe  die  Zelger- 
punkte  verzeii  liiir  t.  und  Iteuaunt  wnnl' ii.  Hi.  Benutzung 
des  Diagramms  werde  an  zwei  in  der  Praxis  alltäglich  vor- 
kommenden Beispielen  erliutert:  1.  Die  Aufgabe,  welche 
Ziehpreß  Werkzeuge  hei  HersteUung  zylindrischer  HoblkSrper 
vom  DureliUKsser  dn  =  90  rnrn  aus  Bleebscbeilion  guter 
Gattung  vom  Uurchm.  d  =  24Uuiai  und  6  —  U,tiU  mm  anzu- 
wenden seien,  wird  folgendemaßen  gelOst:  Vor  allem  ^bt 
d<  r  iiu  Si  liuitte  des  Strahles  0  '240  und  der  Lotrechten  5*0 
lie;:eude  Zi'igerpunkt  li^)  tlie  .\nzahl  der  Züge  an.  Hernach 
wird  auf  Grund  der  guten  Hlechgattung  der  innerhalb  der 
beiden  Abstufungslinien  des  Anschlages  tiefer  gclegsne  Ab- 
Kf  ufungspuukt  f  1  >  irewilhlt  und  hiermit  der  Durchmesser  des 
Au.sclilagcs  d|  =  15  cm  gefunden;  ferner  wird  auf  den 
Strahle  0^150  von  den  beiden,  den  Zeigerpnakten  (2)  kern- 
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Tabelle  XiV. 


I  Darcb- 


D«r«bai«M«r  4«r  AaaebUtateayrI  ia  cn  fflr  Blcebattrkca  i  In  mm 


0,40  0^5 


0,55  -}-0,60 


0,70 


6 
7 
7 
8 
0 
9 

10 
II 
11 

12 
13 
13 
14 
15 
16 
1« 
17 
17 
18 
19 
20 
20 
Sl 
«2 
22 
23 
24 
25 
26 
26 
tl 
28 
28 
29 
SO 
81 
82 
88 


12 


14 
15 

1« 
17 

1« 

1 

r.< 

20 
21 
21 
22 
88 
23 
24 
25 
2ß 
27 
27 
28 
29 
29 
80 
81 
32 


19 


22 
88 

24 
25 
26 
27 
28 
£8 
29 
SO 
SO 
31 
82 
33 


83  1 
88   I  84 


31 

:\i 
33 
34 

85 


4 
4 

5 

■\5 

6 

7 

7 

8 

9 

9 
10 
10 

11 

12 
12 
13 
13 
14 
15 
15 

1«; 

17 
17 
18 
19 
19 
20 
21 
21 
22 
23 
23 
24 
25 
25 
26 
37 
28 
28 
89 
80 
SO 
31 
82 
33 
3:i 

34 
85 
86 
36 
37 
38 
39 
89 
40 
41 
42 


I 


II    .  — 


13 
14 
14 
15 
16 
16 
17 
18 
18 
19 
20 
20 
21 
22 
22 
23 
24 
24 
85 
26 
26 
27 
28 
29 
29 
SO 
31 
81 
82 
:t.T 

H4 
34 
35 
36 
37 
37 
38 
89 
40 
40 
41 
42 
43 


19 


21 

22 

2.i 
24 
25 
25 
86 
27 
27 
28 
29 

■m 
:to 

31 
32 
82 

33 

34 
35 

:t:. 

3Ü 
37 
38 
88 
39 
40 
41 
41 
42 
43 
44 


28 


31 

32 

88 

84 

35 

3»> 

36 

37 

38 

39 

89 

40 

40 

41 

41 

42 

42 

42 

43 

43 

44 

44 

45 

45 

46 

4 
4 

5 

5.5 
t; 

7 
7 
8 
8 

9 

9 

10 
11 
II 
12 
12 
13 
14 
14 
15 
d: 

16 
17 
17 
18 
19 
19 
20 
21 
21 
22 
23 
28 
24 
25 
25 
2« 
26 
27 
28 
29 
29 
80 
30 
31 
32 
33 
33 
34 
85 
86 
36 
37 
38 
38 
3t) 
40 


23 


10    i    —    I  - 


12  1   —  I  - 

14  \    —  ,  — 

15  —  — 

Iß  _  ;  _ 


17 
18 
18 
19 
20 
81 
21 
22 
22 
23 
24 
24 
25 
26 
26 
27 
27 
2H 
29 
30 
SO 
31 
31 
32 
33 
34 
34 
35 
86 
37 
37 
38 
39 
39 
4U 
41 


25 

26 

27 

28 

28 

2» 

29 

30 

30 

31 

Sl 

82 

32 

32 

33 

33 

34 

34 

35 

35 

3« 

35 

3« 

36 

37 

87 

88 

38 

30 

88 

39 

40 

39 

40 

40 

41 

40 

4! 

42 

41 

42 

43 

1 

43 

44 

•pondierenden  Abstufiingspunkten  jener  genom- 
welcher  innerhalb  der  beideu  Abstufung»- 


0  -  120  mit  (It^r  I.otroilitt'ti  1>()  zum  S<IiMittf  und 
überzeugt  sich,  ob  der  Abstuf uu^üpimkt  (.3>  tat- 
ttatea  de«  Weitwtehlagee  xo  liefen  kommt,  womit  sachlich  innerhalb  der  bßiden  AhBtufungillBien  rieh 
der  Durchmesser  des  zweiten  Zuges  d,  =  12  cm  befindet.  L)er  frtüui-Lto  Satz  von  Ziehpreßwerk- 
besttnint  wird.  Sobließlich  brin^  man  den  Strahl    zeugen  lautet:  24^16,  15/12,  12/9  CBk  2.  Die 
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Tabelle  XV. 


0,40-!- 0,45 

0,55  :  -o,eo 

OJO 

1 

• 

s 

1 

t 

1 

* 

1 

— 

'  B/4 

— 

— 

8/4 

— 

4  5 

— 

— 

4,6 

— 

— 

4/5 

— 

4,5  « 

— 

— 

4.5  6 
5t5/7 

— 

— 

4,5  <; 

— 

6,5/7 

— 

— 

— 

6/7 



6/8 

— 

— 

C/8 

— 

— 

6/8 

— 

7/9 

— 

— 

7/9 

— 

— 

7, '9 

— 

8/10 

— 

— 

8/10 

— 

— 

H'll 

— 

«11 

— 

— 

'.»12 

9/11 

— > 

II  12 

— 

10  i:t 

10, 12 

10  13 

— 

— 

10,13 

— 

1114 

- 

— 

11,14 

— 

— 

11/14 

— 

12  15 

12,14 

— . 

12  1(1 

12.15 

— . 

12/16 

— _ 

1 3  I  ti 

— 

1317 

13/16 

— 

13/17 

- — 

U/18 

14/17 

— 

14/18 

14/17 

14/18 

— 

15/1« 

16/18 

— 

15/18 

1«,'2! 

15/18 

— 

15/20 

lA/19 

— 

16/20 

16/19 

— 

16/20 

— 

16/21 

I  0|l  mV 

~~  / 

— 

17/21 

17^20 

— 

17/22 

17/21 

— 

17, '22 

17/91 

— 

18,22 

1«  21 

- 

IH  23 

18/22 

1  — 

IK  23 

1  k  '99 

— 

11»,  24 

l'.i  2.'l 

l'.»24 

19  23 

— 

19,25 

l  J  w4 

1  o/na 

— 

L'i'  25 

20  24 

2*)  2,'. 

20, 24 

J(! 

-0  _4 

— 

21,25 

— 

21.27 

21, '26 

21  25 

21  27 

M 1 1  Zu 

2  1  j 

— 

22/27 

22/26 

— 

22,28 

22/27 

22/26 

22/28 

99/97 

— 

23/28 

2:)  27 

1  23/29 

23/28 

28/27 

23/29 

2H/27 

— 

«4/29 

24/28 

24/80 

24/29 

24^28 

24/81 

2-i;90 

— 

2'»  :io 

2.'i  29 

2:.  31 

25/30 

25  29 

25  32 

2%  MO 

2«  ;i2 

2r.  31 

2(1  30 

2t;  33 

2t;  32 

2»;  31 

20  .(3 

— 

27,;t;{ 

27  32 

2"  31 

27  34 

27  33 

27/32 

27  34 

£•,•10 

— 

2K  :j4 

2n  33 

28  32 

2^  35 

28  34 

l's  33 

2H  35 

ft.  Cl   •!  «I 

— 

29,:i5 

29,34 

21»  33 

2l<  3») 

21t  .35 

J'.i  3  + 

211. 3<l 

90-11 

— 

80/96 

S0/S5 

80/34 

au/37 

30/36 

30/38 

80/35 

31/S7 

S1/S8 

81/85 

81/88 

81/87 

81/86 

81/89 

32  40 

81/88 

81/87 

81/38 

B8/88 

82/87 

82/36 

32  39 

82/38 

32/37 

92/37 

33  41 

83/40 

33 '39 

33  41 

33/40 

88/89 

33/38 

.U  4J 

34  41 

34  40 

34  42 

34  41 

34/40 

34/39 

3.1  43 

35,42 

35  41 

35  43 

35  42 

35  41 

35  40 

30 '44 

3i;  43 

3(;  42 

:ii;  44 

3t;  -13 

3«  42 

3  (•.41 

37/45 

37  44 

37  43 

87/46 

37,45 

87/44 

37/43 

88/46 

3S  45 

3^*  44 

88/47 

38/46 

38/45 

88/44 

89/47 

39/46 

39/46 

39/48 

89/47 

89/46 

88/45 

40/48 

40/47 

40/48 

40,'49 

40/48 

40/47 

40/48 

41/49 

41,'4S 

41/47 

41  50 

41  49 

41/48 

41/47 

42,'50 

42  49 

42/48 

42  51 

42  5Ü 

42/49 

42  48  , 

43  51 

43  .50 

43  49 

43  52 

43,51 

48/60 

43  49  \ 

44  52 

44  51 

44  50 

44  53 

44  52 

44/51 

44,50 

45  53 

45  52 

45  51 

45  54 

45  53 

45  52 

45  51 

46/04 

46/53 

46/52 

46/55 

46/54  j 

46/53  1 

46/Ö2  j 

Autwort  auf  die  Fra^^e,  in  wieviel  Zügen  ein 
Ilohlzylimlitr  vom  Durcliuiesser  da  =  20  ein  aus 
eiut'i-  Hlcchscheibe  vom  DuTohmessor  d  ^  600  tnm 

und  u  =  (',(!.')  hf\  ^clir  iruter  und  niitlcliiiriliitrt-r 
lilüfhgaltuiig  herstellbar  i.sl,  erteilt  un.s  der  auf 

der  Lotrechten  260  und  dem  Strahle  Ö  — COO 
befindliche  Zeiir'ritunkt.  de.sson  zwti  ZilTern 
3  und  4  !«  s.n,'i-u.  dali  die  Auzalil  der  Ziii:»'  1>ei 
äehr  guter  liiechgattung  drei,  bei  luittulinriUiger 
vier  betraipren  werde. 

Die  Sclinfllitrkeit.  mit  wolchor  liie  H'-sultate 
erhalten  werden,  macht  Ui«  He  Methode  der  Ab- 
Rtufiinpaennittlung  fBr  die  Praxis  sehr  erni  dVhlens- 
wert;  der  Zielijireßtechniker  majr  demnach  die 
Arbeit  oiobt  scheuen,  nach  dem  Vorbilde  des  soeben 


vor^reführten  DiafTrammes,  welches  für  Blech- 
storkeu  von  o  =  0,55  bis  0,06  mm  und  Scbeiben- 
darehmeiser  bis  600  mm  ^ilt,  weitere  Diaf^nunme 
für  die  von  ihm  aiijrewandten  Blechstiirken  und 
Durchmesser  mit  Hilfe  der  in  Tabelle  Xll 
enthaltenen  Zahlen  .sich  selber  herzuHtellen.  Mit 
der  Hestinimnnjr  der  Abstuflin;:  i.si  jedoch  die 
Auffrahe  der  K.ilihrienin;:  ni>eh  nicht  frltdiift; 
groüeu  Kiuliuü  auf  das  Ziehergebnis  hat  auch 
die  Form  und  die  Beschaifenlieit  der  Ziebpreß- 
wf  rkzi'Upe.  Wie  schon  <>inL'an;is  i-rwnhnt  wurde, 
geht  der  UebergangdarBlcchseheibe  in  den  Zylinder 
(Abbild.  15)  anter  einem  rechten  Winkel  vor,  wih* 
rcnd  der  Tehertrang  dos  Zylinders  in  einen  en^reren 
(Abbild,  lü)  unter  einemepitzen Winkelstattfindet. 
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Stehl  uid  Smo.  5B5 


Ab  den  üebergangssteUen  erlefd«t  der  In  Ab- 
bildung 0  wiedergegebene  Mantclstrclfen  außer 
den  schon  besprochenen  Aenderungen  seiner 
Lange,  Breite  und  QucrschnitteflAcbe  »ach  noch 
WinkdOiideniiigttn,  die  rioh  darin  luflern,  daß 


Abbiktung  16. 


tt.  IL  K.lt 


die  ursprünglich  rechtecltige  Form  des  Ptn  ifra- 
querschnitts  EAHD  durfh  die  Verschiebung  der 
Begrenzungsflache  ADCB  die  Form  eines  schief- 
winkligen l'.uallt  logramms  raninint.  ObwoU 
die  Qrttße  dieser  Verachiebnni^  aus  Mangel  an 


selttgd  Vanchiebung  der  Bledioberfllebenteile  auf 

DnWef  terscblage  ( Abb.  1 8)  erleiden  die  urspr&uglich 
<i>i  (p+  !  )  langen  Fasern  der  Außenseite  anf 

der  ersten  l'oberganpsstellf  eine  Verlängerung 
gleieli  <i>i  (p  4-  5  )  —  toj  (p  +  *  )  =  ««1  *  ,  auf  dor 
zweiten  rebcrgangs»feUt.  hingegen  eine  Ver- 
kürzung gleich  «u,  (p-(-  *      ««ip— !y  •  THeselbe 

Erscheinung  tritt  auch  auf  der  Innenweite  auf, 
nur  in  umgelcehrter  Beibenfolge.  Der  Unterschied 

beider  Aenderungen  betrogt  loi  y  — «i  y  ^  ^* 

Danach  heben  sich  Im  Weitersehlage  die  Winlcel- 

anderungcn  auf,  d.  h,  eine  absolute  Vi  ix  liirfiung 
findet  nicht  statt;  dieselbe  tritt  nur  örtlich 
zwischen  den  beiden  üeborgangssteUen  auf  und 

betragt  jede  für  sich  ;  »«i  ^  .  Falls  der  Neigungs- 
winkel des  Kegelstunipfcs  45'*  zahlt,  ist  jede 


Verschiebung 


0  =  0.7H5  0  grolj,  d.  Ii.  ist 


lilccliküti-r 


MatriiR» 


gleich  der  Hälfte  der  Vcrsi'hici>ung  des  Anschlages. 


DruckHeitf  f 


ZugHcit« 


11.1.8.11 


AbUldnag  1». 


Neutral«  Faitenchicble 
BU  ■.  K  IS 

Abbadaag  17. 


B.'  )* 


Abbildang  IS. 


entsiircchenden  Meßinstrumenten  empirisch  nicht 
emdttelt  werden  konnte,  geht  nns  deren  auf 

manche  Vorkommnisse  des  Ziehprozesses  Licht 
werfende  Kenntnis  dennoch  nicht  verloren,  da 
die  Sclüebung  theoretisch  bestimmbar  ist.  Falls 
die  Annahme  einer  neutralen  Faserschicht  und 
'lemztifolge  einer  Normalstellung  aller  Quer- 
schnitte dor  um  die  Abformung  gebogenen  Platine 
rar  gekrflnunten  Neutrallinie  sich  bewahrheitet, 
finilfT)  folcrende  T,änf:<»Tinnflonnigen  der  maß- 
Lr'  licinlen  Fasern  statt.  Im  Anschlago  (  Abbild.  17) 

wt'nl'Mi  die  iirs[irüni.'licli  «u  (>j-f"  \  *  laniriTi  F  asern 

der  Zugseite  auf  die  Lange  ui  (f  ~f-  gestreckt, 
jene  der  Druekseite  auf  die  Lftnge  w  p  golcQrzt. 

Der  Unterschied  dieser  Größen  stellt  die  totale  Ver- 
schiebung dar  und  betragt:  u>(p -|-  —  uip  =  cuS. 
Da  der  Umschlingungswinkel  ein  rechter  ist, 

also  u)  =  Y  betrogt,  beziffert  sich  die  gegen- 


Die  grüßte  Materialbeausprucbung  äudet  dem* 
nach  im  Ansehlage  statt. 

Da  die  Dehnutiir  d-  r  äußersten  gezogenen 
Fa.sern  fiir  den  Eintritt  der  Eiübiidung  maß- 
gebend ist,  ergibt  sich  aus  obigen  Formeln  der 
Folgesatz,  daß  die  Abformung  der  Uebergänge 
eine  Funktion  der  Dehnung  ist  unii  ntri;.'-i»k(  !ir-t. 
Die  spezifische  Verlängerung  bezw.  \  erkürzung 
—  positive  bezw.  negative  Dehnnag  —  der 
ntißr-rtiton  p-r'zoiTPn'^n  bf^zw.  gedrückten  Fasern 
betragt  sowohl  für  den  Anschlag  als  auch  für 
den  Weiterschlag: 


II»  (f.  +  8j  —  tu  (p  +  ^  J 


2p  +  5 


Da  nun  die  Drhming  o  für  die  meisten  ^lat.'. 
rialien  bereits  bekannt  ist,  laßt  sich  bei  gegebener 
BiechstOrke  §  der  KrömmungsbalbnieBser  p  mittels 
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folg«-n<loi-  aus  obiger  Üloichung abgeleiieteu  Formel :  p«o  ^gy^ 
eraittolD. 

Bei  Einsetzung  der  Bruchdohuuugcu  wenlfu  die  der  Bruch- 
gnaw  entsprechenden  KrOmmungehalbmeKser  erhalten.  FBr 

FlußeiHf'n,  (ic;«*^!!  9  —  10  :  20  "0  hcträf^t.  iTri  i  lnu  t  sich  für 
die  Brucligrenze  p  =  (2  ;  4,5j  ö.  So  weit  darf  jedoch  die  Be- 
uepmehnnp  des  Haterlalfl  nie  getrieben  werden.  Es  dürfen 
höchstens  die  dor  P'lii4i;rrrnzc  nahoircletronen,  etwa  ♦  */• 
d«T  Bruchdehnungen  betragenden  Werte  der  Berechnung  zu- 
grunde gelegt  werden.  Bei  Aunaiime  einer  zuifl-ssigen  Dehnung 
von  =  4  :  .57«  •»r  FlulUisen,  9=7  :  lO^/o  für  Kupfer, 
wird  liii-  Formel  für  den  .^bforinungsradius  lauten:  psslOS 
für  Eisenblech,  p  =  5  ö  für  Kupferblech. 

Die  Dftehet  wichtige  Dimension  ist  der  Durchmesser  der 
Matrizenöftnung  d'  liezw,  iK'  i'siehe  Ahliild.  15  und  16).  welcher 
vom  ZielisteinpeldurchMiessor  d|  bezw.  d^  und  der  Blecb- 
stftrlce  abhftngt.  Theoretisch  errechnet  würde  erd'=  d,  +  2i 
b.!zw.  d''^  =  il.  4-  2  ij  lietragen.  Da  jedoch  die  Blechstflrke 
von  10  bis  20  "«i  wahrend  des  Ziehj)rozessps  anwilchst  (siehe 
Tabellen  1  bis  VII,  XIII.  XVI,  XVII,  XVIIl,  XlXi,  so  Ist 
statt  S  der  Wert  1,10  5  bis  1,20  0  tinzusetzen.  Ueberdies  mufl 
einerseits  zwischen  der  IMrifrizi'  und  d-iii  IMerli,  anderseits 
zwischen  dem  Blech  und  dem  Ziehsteuipel  ein  Sjiielrauui  gt'la,s.seu 
werden,  um  die  wAhrend  des  Ziehens  auftretoide  Reibung  dieser 
Körjier  in  "iL'ü'  list  zu  verringern.  Wie  rnter-iuebuugr'n  In  dir<:er 
iiichtung  ergaben,  soll  jeder  dieser  vier  Spielräume  etwa  0,2  0 
bis  0,4  8  betragen.  Der  Durehmesser  der  IfatrizenOffhung  wird 
also  durch  die  Addition  der  Größen  :  d|  +  2  (1,10  :  1,20)  0  -f  4 
(0,2  ;-ü,4j  ö  bezw.  d*  +  2  (1,10  -:  1.20>o  -f-  4(0,2  :  0,4 
erhalten.  Demnach  ergibt, sich:  d'  =  d|  -j-  (3  :  4»o  für  den 
Atttehlag,  d"  —  d^  -|-(S-i-4)5  für  den  Weiterschlag. 

Unter  diese  Werte  zu  gehen  ist  nicht  ratsam,  da,  wie 
scliou  erwähnt  wurde,  die  auftretende  Reibung  nur  unnütze 
Arbeitsverluste  naeh  sich  xieht  und  überdies  ein  Sprengen  der 
Matrize  venirsaclif  werden  kann.  Schildlich  ist  aber  auch  das 
Ueberschreiten  die.ser  Werte,  da  ein  zu  groUcr  Spielraum  ein 
unglattes,  benliges  Aussehen  der  Ziehware  herrorrnft.  Wie 
die  Erfalining  lehrt,  bat  das  .\rbeitsslüek  das  Restroben,  in 
seiner  unteren  Hälfte  dem  Zichstempcl.  in  seiner  oberen  Hälfte 
der  Hatrizenwandung  sich  anzupassen.  Ist  nun  der  Spielraum 
zu  groß,  dann  wird  das  Bh-ch  nicht  mehr  zwanglautig  geführt 
und  es  liildet  sich  an  Stelle  des  Zylinders  ein  mit  Falten  und 
Buckeln  behafteter  Kegel. 

Bezüglich  der  beiden  Bleehhalterdurebmefismr  ist  xu  er- 
wähnen, daß  der  .liißere  gleich  dem  vorniiirebi  uden  Ziehstemj)«!- 
durchmesser,  der  innere  gleich  dem  Matrizeudurchmesser  zu 
wAblen  ist.  Eine  größere  SpielrSume  nach  sich  ziehende  Aende- 
rong  dieser  Größen  hat  eine  Verkleinerung  der  Blechhaltcrriug- 
flOche  zur  Folge,  worunter  der  Ziehprozeü  in  der  Weise  leidet, 
daß  einerseits  die  Lebensdauer  des  Blecbhaltera  infolge  des 
gt'<il^eren  Flachendrudres  verkürzt  wird.  anders>  its  das  Blech, 
anstatt  so  Innge  wie  inöirlirb  zwanglilutig  geführt  ZU  werden, 
sich  selber  überlassen  Fallen  wirft. 

Wie  seinerzeit*  theoretisch  liegrOndet,  übt  die  ÜberAtehen- 
besehafFenheit  der  Ziehprer>\vrrkz'  M<re  einen  großen  Einfluß  auf 
den  Ziehprozeü  aus.  Es  ergab  sich,  daß  bei  Verringerung  der 
speziflsehen  Reibungswiderstände  nicht  nur  die  MSgllchkelt  sich 


*  Karl  Musiol;  »Das  Ziehen  auf  Zii-hpresHen  in  Tlieorle  and 
Praxis«.  „Diogicre  l'olyt.  Journal«  1»UU,  2H,  .S.  445. 
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darbietet,  den  Dturebmesst  r  ih-s  Ziehstempels  ge- 

riittrcr  zti  I)i'ni(»;sori,  wodurcli  das  8tnriz\»  rfahren 
wirtschaftlich  günstiger  sich  gestaltet,  äondern 
Oberdles  noch  der  Vorteil  erreicht  wird,  Bleche 
Von  fci  i-in<,'fr«'r  Stilrkf  uiul  Festigkeit  inif  L'li'iclH'rn 
Erfolg  verwenden  zu  köuueu.  Aua  dem  Grunde 
ist  die  Verkleinerung  des  ReihnngslcoelffizienteD 
diircliiuis  anzustreben.  Da  diTscnn-  von  der  Be- 
schalle nht>it  der  Ohorflndii-n  und  ilcm  SchlüpfriK- 
keits^radc  dos  SchtiiitTiiiilli'ls  alilirmfrt.  sidicri  die 
lK>lasl<  ti-n  sowie  die  innt-rcu  Flilclu-n  der  Matrizen, 
im  allfj'i'im'ini'n  alle  mit  di-m  Hlcche  uniiiittrlhar 
iu  Ik-riihruug  kommenden  Flächen  glatt  geschliften 
werden,  die  EintauchflOuigkeit  soll  die  mSglldnt 
gr6flte  Schiapfrigkeit  besitzen,  was  durch  AVarm- 

Regenerierung  der 

Die  Hi-sprechung,  die  sieh  an  den  von  oImt- 
infrenieur  Fritz  Sclltre.  Differdingon, 
geleu'entliili  der  Haii|>tvi-rsaiiiiiiliiii^'-  der  SQd- 
wcstdeutsch  -  Luxeinliur^'isclifn  Eiscniiiitto  am 
13.  Januar  lÜUl  zu  Metz  gehaltenen  Vortrag 
anRchloß,*  regte  mich  an.  vorgenanntes  Problem 
von  liiwr  neuen  Seite  zu  l>i'trrirliten. 

Dort  wunle  von  mehreren  JSeiteu  der  Uebel- 
stand  gestreift,  daß  die  Hochofengase  in  ihrem 
Brennwerte  stark  schwanken.  Dies  wird  um 
80  Iflstigcr  werden,  je  mehr  die  Hochofengase 
cur  Deckung  des  Kraftbedarfea  durch  anmittel* 
bare  Ausnutzung  ihrer  Energie  in  Gaakraft* 
maschinen  horan^rezo^ren  werden.  Solange  Ihre 
Ausnutzung  durch  das  Mittelglied  der  Dafflpf- 
erseuguag  in  Uehung  ist,  bildet  dies«  den  Regu> 
lator,  da  der  Kessi  hv.nrfi-r  am  Sink- n  >l(  r  Ilaiiipf- 
spannung  die  Verringerung  des  Heizwertes  be- 
merkt and  denselben  entweder  durch  yermehrte 
Gaszufuhr  imI-  r  st-lrkerr  Forderung  der  mit  Kohle 
geheizten  Kessel  ersetzt.  Außerdem  bietet  der 
Wassainhalt  der  Kessel  eine  beschrftnkte  Wirme- 
reaerve.  Flllt  dieses  Mittelglied  weg,  so  müssen 
sieh  Srhwankunsren  im  Heizwerte  der  Gichtgase 
unniii It-Iliar  Iveuierkhar  machen,  wie  dies  auch 
bei  den  Winderhitzungsapparateu  mitunter  recht 
störend  der  Fall  ist. 

Es  liegt  nun  der  (iedanke  nahe,  in  den 
Gasweg  zwischen  Hochofen  und  Verbraachsstelle 
einen  andern  Regulator  einzuschalten,  dessen 
Aufgabe  darin  bestände,  sowohl  einen  gewissen 
Wttrroevorrat  aufzuspeichern  als  auch  dem  Gas 
den  FeliRietrag  au  Heizwert  zu  ersetzen.  Da 
die  Schwankungen  im  Heizwerte  jedoch  nicht 
dnrrh  fortlaufende  rnlersuchungeu  festj.'(>stellt 
\verd<  II  können,  so  müßte  die  Regulierung  an- 
nrihern.l  ^.üwf tfltit.'-  i-rfnlirm. 

•Das  Mittel  hierzu  wilre,  die  llocliotengase 
durch  eine  Sflute  von  erhitztem  Brennstoff  zu 
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halten  des  Seifenwaaaers  erreiebbar  Ist;  in  be- 
sonderen Fallen,  wie  beim  Ziehen  von  Platten 
geringer  Festigkeit,  ist  Oel  zu  verwenden. 
Zum  Schiaß  werde  noch  auf  den  Einfluß  der 

Ziehdauer  liiiiL'ewiesen.  .Te  lani.'er  dieselbe  wfthrt. 
desto  mehr  Zeit  bleibt  den  Metallteiiea  zur 
neuen  Anordnung  wihrend  der  ümgestaltung 
übrig  und  umgekehrt.  Ist  die  .Abstufung  größer, 
d.  h.  haben  die  Metallteile  einen  größeren  W  i  :: 
wahrend  ihrer  \  ersciiieliung  zu  durchlaufen,  dann 
sollte  im  gleichen  Verhfiltnisse  die  Ziehgcscbwindig- 
keit  geringer  weniefi  iiü'l  Miiiirekelirt.  Hei  der  Ka- 
librierung der  Ziehiireüwerkzouge  ist  also  auch 
die  Sehgeschwindigkeit  der  verfligbaren  Zieh- 
presae  In  Berücksichtigung  zu  ziehen. 

Hochofe  n  gi  chtgase. 

drücken,  woliei  die  fi-hlendcn  Wärmemengen 
durch  Verbrennung  eines  Teiles  desselben  zu- 
geführt werden.  Das  Ganze  kommt  auf  die 
schon  wiederholt  lii  sprochene  Regenerierung  der 
Hochofenga.s(-  hinaus,  nur  ist  die  Sache  heute, 
im  Zeitalter  erschwinglicher  Sauerstofl^reise,  viel 
wirk-i.nnier  als  früher,  i  i  zi;r  \'erbrennung  der 
den  Warmeabgang  deckenden  Külüe  atmosphärische 
Luft  verwendet  werden  mußte,  welche  einen 
bedeutenden  Ballast  von  Stickstoff  mitbrachte. 

Ich  will  nun  vorerst  untersuchen,  welche 
Wirkung  die  Regeneration  zweier  im  Heizwert 
verschiedener  Hochofengase  bei  jedesmaliger  Ver- 
wendung der  gleichen  Sauerstoffmenge  hat,  indem 
ich  mir  den  Fall  vorstelle,  daß  der  Unterschied 
Im  Heizwert  des  Gases  noch  nicht  erkannt 
wurde.  Fol^'ende  Tabelle  gibt  die  Zusammen- 
setzung und  den  Heizwert  der  zwei  zu  be- 
trachtenden Gase  I  und  II: 


om  1 

Oa«  II 

100  cV« 

eatbaltoB 

•  «•rt 

100  cto 

patb«llea 

wert 

ebn  kK 

K«l. 

cbm  kg 

iCü. . . 

eil.  .  . 

H  .  .  .  . 
,N. . . . 

11,391  22,5 

28,61  3f.,7 
0,'20  0,14 
2,74  0.246 

5",0C  71,66" 

_ 
85  787 
1  679 
7  051 

14,52  28,7 
22,33  27,9 
0,17  0.12 
1,53  0.13 
«1.45  77,18 

KaL  ^ 

67  043 
1  439 
8  741 

'              100,00,  — 
Belswert  «Iom  el»m 

94  517   lOO.OOj  — 
946|    -  1 

72  228  , 
7» 

Mindorwortit,'keit  von  Üus  II  ),'ef;t*ii  Ua«  1  2'.iJ>"„. 


Die  Regeneration  wäre  in  der  Weise  zu 
denken,  daß  dift  Hochofengase  anter  gleichzeitiger 

teilwoi.ser  \  ■  ;!>r. nnutiir  in  einen  mit  Kohle  ixler 
Koks  gufuUicn  .Schacht  eingeleitet  und  oben 
wieder  abgezogen  werden.  Die  Einrichtung  des 
generatorähnlichen  .\p|iarates  und  die  für  die 
anstandslos«  Durchführung  wichtigen  Kinzelheiten 
will  ich  hier  nicht  naher  besprechen,  da  ich  sie 
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mir  fllr  dne  npiterp  Uitteilang  vorbehalte.  Der 
theoretische  Verlauf  wird  folgender  sein: 

Di«  Rad«kM«a  der  Koblansfiurc  orfordrrt: 

bt'l  U««  I     tM-i  Ulla  II 

KaTl00e1miQ««:Kobleiwloirk|r      8,18  7,80 

Dabei  erjfibt  «ich  oin  WSrme- 

ahgang   Kai.    19  252      24  5(>ü 

Hierzu  koonnaa  8tniauD°:Hver-  veaiWtrnw 
liMte  50*/«     962Ö     vmmi  m 

Zur  Dpckiinp  liis  Wririncalifraniros  wi-nlin 
in  beiden  Fullen  gleiche  Mengen  Kohlenstoß',  iinti 
zwar  ll,r>7  mit  demelben  Menge  Sauerstoff, 
nämlich  l.^.fifi  kj;  =  id.!)  <;hin  zu  Kohlenoxyil 
verbrannt.  Da  bei  Gas  II  der  Wärme.ibgang 
gröüer  ist,  so  muü  ein  Teil  der  Strahlunps- 
Vcrlustc  durcli  die  in  der  Brennstoftnu-nfr»'  auf- 
geataju'lti'  Wiirinemenge  filr  einifr»'  Zeit  ;r''ib  ckf 
werden.  Dauert  die  Störung  längere  Zeit  an, 
80  mnft  dnrch  vemehrte  Sauerstoffznfuhr  eine 
größpro  Menge  Brennstoff  veriiraniit  wonlf^n.  In 
den  meisten  Fallen  wird  der  aufgesiieicherto 
Wftrmevorrat  so  lange  reichen,  bis  die  Betriebs- 
leitung auf  die  geänderten  Verhältnisse  auf- 
merksam wird.  Als  Indikator  wird  die  Tem- 
peratur der  abziehenden  Gase  gute  Dienste  leisten. 
Das  Pjrometer  wird  für  den  OciifratiM-w.irtt  r 
das  sein,  was  das  ICanometer  für  den  Kesdel- 
wflrter  ist. 

In  den  betrachteten  Fillen  wird  die  Gas- 

inetiEre  vermehrt  und  zwar  um  das  Volumen  ib  r 
Kolilensaure,  aus  dem  zwei  Volumina  Kolilen- 
oxyd  geworden  sind,  und  om  das  Vohimen  des 
durch  den  Sauerstoff  gebildeten  Kohlenoxydes. 
Diese  Vermehrung  lietrügt  liei  Gas  I  clmi,  bei 
Gas  II  3t>,36  cbm.  Die  regeueriorteu  Gase  haben 
folgende  Zusammensetzung  und  Heizwerte: 


■•ek  Om  I       1  Mch 

OMlt 

Voliim- 
proxrniD 

Hrli-    '  VolUB- 

wrrt     '  prati'Ri« 

Hriü- 

«.Tt 

1^            •     •    *     •  • 

57,75 
0.16 
1,96 

40,16 

173  5«8 
1819 
4898 

48,40 
0,14 

1,26 
50,20 

145  mi  • 
1200 
8166: 

14»  746  1 
1487 

1  cbm  ^bt  .  .  .  Kai. 

179  779 

1  797 

Gas  n  Udbt  hfaitor  Gas  I  snrQok  am  16,7  >. 

Diese  Dilferens  wird  sofort  geringer,  wenn 

bei  Gas  II  mehr  Sauerstoff  zugebitrt  wird. 
Man  sieht,  daß  die  Regeneration  wirklich  aus« 
gleichend  wirkt. 

Zur  Untersuchung  der  wirtsehaftliehen 
Seite  der  Frage  gehe  ich  von  Gas  I  aus,  welches 


von  einem  Ofen  geliefert  sein  mSge.  der  in 

84  Stunden  2  Hl  t  Kobeisen  oder  10  t  i.  >I.  Stunde 
liefert.  Die  Gasmonge  wird  etwa  34  0uo  chm 
i.  A.  Stunde  betragen,  weiche  zur  Erzeugung 
von  90Q0  P.S.  hiurcieben  wünltii.  Dieses  (ias- 
quantutn  erfordert  zur  Durcbtubrung  iler  Heg.  ne- 

ration  17.7!»  X         =  00*8  H  Kohlenstoff  und 

10,9  X  -{^'^  ^70^  cbm  Sauerstoff.  Die  Gas- 
monge wttcbst  dabei  auf  46  2r>4  ebm  stüntllieb 
mit  einem  Energiewerte  von  84-559^945  *'000 
=■  22627  I'.S. 

Dabei  dl  r  Saui'rstofVdarstellung  naeii  Lindes 
System  bei  liier  in  Helraelit  kommenden  slünd- 
lichen  Mengen  und  Fortfall  der  Komprimierung 
>!i  <  Saiii'i'stoffes  in  Flaschen  i!>  r  Preis  des  Sauer- 
Stüdes  für  das  Kubikmeter  niclit  böher  als  4  ^ 
ist,  80  erhalt  man  die  Kosten  der  Begeneric- 
ning  für  das  Kubikmeter  regenerierten  Gases 
wie  fftl-rt: 

'  Für  45  "J.'i-l  elim  »iod  «ötijf : 

«04fl  kK  KoblenntofT  =  7800  kg  Kohle  i 

;>  1,2   I   9  860 

3100  cbm  Sauerstoff  ä  4  j   14  824 

300  P.  9.-8tan4en  flr  KomproMor      4  900 

rar  AinortiaatioQ  standlich   1  141 

far  Arbeitsl6hna  usw.  

26  910 

26  910 

oder  für  dat«  Kubikiiicitir  ^  ü,.5!* 

Das  (ias  ist  so  wertvoll,  ilali  es  eine  Ki  rn- 
leitung  vftrträgt,  da  es  zum  Heizen  aller  .Arten 
Warm-  und  Schmelzöfen  geeignet  Ist,  so  daß 
die  Kriniliung  des  ideidlen  Hocbofcngasiireisi  s 
um  0,t>  cj  i.  d.  Kubikmeter  nicht  in  die  W'ag- 
schale  filllt. 

Es  liraui'hl  wnlil  nicht  erwähnt  zu  werden, 
daß  kein  zwiageuder  Grund  vorbanden  ist,  die 
ganze  von  einem  Hochofen  gelieferte  Gasmenge 
zu  regenerieren;  es  kann  jeder  Teilltetrag  auf 
diese  .Art  verwendet  werden.  Da  der  Generator 
so  eingerichtet  werden  soll,  daß  die  erzeugte 
Warme  möglichst  in  demselben  ausgenutzt  wird, 
werdi-n  die  Gase  den  .Apparat  kühl  v^Tlassen 
und  leicht  zu  reinigen  sein ;  koudensierliare 
Bestandtdle  Wörden  sie  auch  nicht  enthalten. 
Welchen  Vorteil  Ga<'  mit  so  viel  höherem  Heiz- 
wert fiir  Gasmotoren  haben,  ist  nicht  meine 
Sache  zu  beurteilen,  Ich  schätze  ihn  aber  nicht 
gering. 

Frolstadt,  21.  Februar  1907. 

IVith.  Selimiiihnmmer. 
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Neue  Gesichtspunkte  für  den  Bau  und  Betrieb  von  Universai- 

walzwerken. 


Die  bisher   {;ebautt!U  Arten   von   I  niversal- 
walxwwken,  wie  Duo-,  Trio-  und  Rever- 

sicr-Duristralkn.  loidfii  noch  an  m.mriu'h  I'cIk'I- 
titämleu,  und  zwar  »ind  diese  beim  Duo:  geringe 


Abbildung;  1  und  2. 


Produktion,  beim  Trio:  das  lästige  und  kraft- 
raubende sowie  mit  rlelem  Verachlelfi  verbundene 

Bcwotrt'H  «l'  r  Hi'bi'vnrrirlitiinircn,  und  beim  Be- 
versier-Duo:  die  Verluste  der  Uouetzarbeit. 

Es  soll  deshalb  im  Naelifolgenden  eine  üni> 
V  1-  r  s  n  Iiis  «•  n  -  A  n  I  a  g  c  bescliriclKii  worden,  bei 
der  uiclit  nur  die  besagten  Uebelstandc  fort- 
fallen, sondern  bei  der  auch  auf  die  denkbar 
einfaciiBte  Weise  ein  kontinuierlicher  Wals- 
prozeß  und  damit  eine  erhfihte  Produktion  er- 
zielt werden  kann. 

In  Abbildung  1  bis  8  Ist  die  Konstruktion 
des  Walzfrerüstes  veraiisrh.niliclit.  Ks  rimfaüt 
zwei  Paar  horizontale  und  drei  .Stück  vertikale 


Abbildung  8. 


Walzen.    Die  horizontalen  Walzen  werden  dureh 

Motor.  Zalinradvortrelef,'c  und  Kaniiinval/.cii  im 
entgegengesetzten  Sinne  zueinander  angetrieben 
und  ^nd  In  der  Weise  ansisrebildet,  wie  es  Ab- 
bildnng  4  zeigt.  Der  griKlere  Ballendnrchniesser 
des  einen  Walzenjiaares  liejrt  dem  geringeren  Durch- 
messer des  andern  gegenüber,  so  daß  ein  zwischen 
die  Walzen  geführtes  Arbeitsstück  bei  siellunff  der 
Oberwalzcn  In  un;.'^'  f  iln-  irleicher  Hnheiilage  nur 
von  einem  Walzcnpuare  bearbeitet  worden  kann. 
Die  Oberwalzen  sind  durch  zwei  besondere  eleV- 
trisclie  Anstellvorrichtunyreii  einst ollb.ir  und  durch 
Gegengewichte  ausbalanciert.  Die  vertikalen 
Walzen  erhalten  ihren  Ant  rieb  entweder  wie  in 
bisheriger  Weise  durch  Zahnradvorgelege  vom 
Kammwalzgeniste  aus,  oder  durch  einen  auf  dem 
Kammwalzgei  ii>;te  aufgestellten  elektrischen  Motor 
unabhängig  von  der  Bewegung  der  horizontalen 
Walzen.  Je  nach  Beliehen  kann  die  Dreh- 
ricbtung  der  Walzen  so  gewählt  werden,  dali 
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dte  ▼erttkaleB  Walzen  an  der  Ein-  oder  Ans- 
trittBSdtt*  ili-s  Blockes  stehen,  es  müsst  ii  ilim- 
entafvecbend  die  oberea  Abweiser  angubracbt 
werden.    Die  mittlere  von  den  drd  Teriikalen 

Walzen  ist  ft-st- 
stcliend  in  dor.Mitto 
des  Gerüstes  an- 
geordnet, wahrend 
die  beiden  ilnlii-ren 
durch  zwei  be- 
sondere elelctriscbe 
Anst«'llvorrichtiin;rf'ii  hurizontal  vi  rscIiolM'n  wer- 
den können.  Vor  und  hinter  dem  Uerüst  liegen 
Je  zwei  parallel  laufende  angetriebene  Rollgange, 
woran  sich  in  entsprechender  Entfernung  von  der 
Walze  ein  Hoehlaiit'  anschli.lU  (Ab-  _ 
bildung  5>.  Es  kann  stets  und  auch  am 
vorteilhaftesten  mit  zwei  Blöcken  im 
Kreislauf  jL'earbeitet  wiTileii.  imli  in  ein 
Block,  wenn  er  die  eine  Walze  passiert 
bat,  durch  einen  Quorzug  von  kon- 
stantem Hub  auf  rii  honlit-L'.  Uli' II. 
im  entgegengesetzt*  II  Siniu*  traiLspur- 
tierendcn  Bollgan^''  trezoin-n  wird,  und 
znrfickgehend  U  /wt-itf  Walzcupaar 
passiert.  Ein  Reversieren  des  lioU- 
ganges  ist  nicht  erforderlich.  An  beiden 


Verlftßt  der  Streifen  die  Walze,  so  idrd, 

zunächst  zum  Zwecke  des  fn  im  Durcli^r.iiitr.-s. 
das  vordere  Ende  des  betreli'eudeu  Hoehlaufes 
von  Hand  oder  maschinell  aufgeklappt  und  im 
V'eirebenen  Moment  die  obere  KoUe  des  Schle)i|<- 
bockes  auf  ilt  ii  Stn  ifen  herah^rdassen,  wodurch 
dersellte  aul  (las  Uichtbett  {geschoben  wird.  Diesen 
besteht  aus  mehreren  Platten  von  je  5  m  Linge^ 
welche,  iiin  <Ii  m  leiehtcn  V»'rbi>  L'i  n  diireh  «b  n 
steten  WUrmewcchsel  genügend  Widerstand  ent- 
gegensetzen ZU  kSnnen,  unten  durch  eine  Anzahl 
l\'il>pen  verstiirkt  sind  (Alibild.  (<).  .Teile  Platte 
hat  ein  eigenes  Richtlineal,  welches  durch  einen 
kleinen  Motor  durch  Schneckenfibersetzung  und 
zwei  Zalinstangen  verschoben  wird  (.\bbild.  7 1. 
Dadurch,  dalJ  jedes  IJneal  von  einem  l»e- 
sondereu  reversierbaren  Motor  betrieben 
wird,  sind  dieselben  in  weiten  Orenzen 
manövrifrfi'ilii;:.  Dii-  Kontroller  können 
eventuell  so  eingerichtet  werden,  dali  jeder 
Ifotor  einzeln  oder  auch  alle  zusammen  ge- 

StfiKi-t  werden   ki'iniieti.     Ist  iler  Streifen 

fertig  gerichtet,  so  wird  er  mittels  einer 
Ueberhebevonichtung  (Abbildung  H)  anf 

das  Warmlafrer  ;relei:t.  hünne  und  si  limale 
Streifen  werden,  oliiie  Hilfe -der  IJiebt- 
lineale,  gerade  ^ezoj^en,  indem  üie  durch 


Abbildung  B. 
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Seiten  sind  auf  eine  ;.'ewisse  T.fln^e  vorstellbare 
FihmngsUneale  angcoi;dnet.  Wird  von  vorn- 
herein mit  zwei  BlSeken  gidchen  Queraehnitte 
anf  beiden  Seiten  dea  Gertistes  angefan^n  n  und 
werden  diese  zu  Streifen  gleicher  Dimensionen 
ausgewalzt,  so  können  die  Anstellvorrichtungen 


Abbildung  tf. 


eine  am  Kopfende  der  Hank  lietindlidie  li\<lraii- 
lische  Klemmvorrichtung  festgehalten  und  durch 
eine  am  entgegengesetzten  Ende  der  Bank  an- 
geordnete Zugvorriohtuttg  straff  angezogen  werden 


Abbildung  7. 


gleicher  Art  zusammen  ar1>eiten  und  von  idnem 

Haseliinisten  bedient  werden.  An  der  Auslaufseite 
des  Walzwerkes  Ist  der  betrcftende  Kollgang  um 
ein  entsprechendes  Stfick  verlängert,  an  dessen 
Ende  ilB  Schleppbock  steht,  und  hieran  schließen 
stehBielltbank.  Warmla^er,  Querzttge  und  Scheren 
in  entapreclieuder  Weise  an. 


und  in  dieser  Lage  bis  zum  Erkalten  bleiben. 

Durch  eine  unmittelbar  an  das  Richtbett  sich 

aui^chlieUende  Schere  können  solche  Streifen 
gleich  zerschnitten  werden.  Da  stets  mit  zwei 
Blöcken  gearlieitet  wird,  so  sind  auch  stets  zwei 
Streifen  fertig.  Ks  müssen  dieselben  deshalb 
auch  zu  zweien  aufeinamlerliegend  gerichtet  und 
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auch  auf  das  Warmbett  gelegt  werden.  Am  Ende 

des  Warmltettes  befindet  sich  eine  elektromagne» 
tische  Trennvorricbtung,  welche  ans  nehreren 


Abbildnns  8. 

von  der  l>rrko  heial)li;ln;:i'nilon  El-  ktrnmagneten 
besteht,  welche  den  olieren  Streiten  ho  lange 
abheben,  bis  der  untere  um  ein  Stfick  weiter 
gesogen  worden  Ist.  Durch  den  aDSohltcßenden 


Kollganer  werden  die  Plattnai  tvct  Schere  be- 
fördert,  welche  mit  Selileppbcck  und  Anschlag 
auBgeriifitet  ist.  Hinter  dem  Anschl.TB-e  ist  eine 
elektrische  Abwerfvorrichtung  anj;eord- 
net  .  welche  StreifenstUeke,  die  eines 
Nachrichten'^  auf  der  am  Ende  des 
SchcrenroUgaugeä  stehenden  Kolienricht* 
maschtne  nicht  bedSrfen,  vom  Rollgang 
alt  in  einen  Platinensammler  werfen, 
von  wo  aus  sie,  attfeiaaudergeachichtet. 
aeitweise  mittels  Krane  abgehoben  oder 
mittels  Wagen  abgefahren  werden. 

Ohipes  auf  ein  ('niversalfriTtist  an- 
^'(■wandtes  rrin/.ip  könnte  auch  auf  zwei 
in  enttret:i'n<:esetzter  Rieht  nn>r  arbeitende 
I>uo\valz\verkc  für  Feinhlech:rerüst  e 
angewaadt  werden.  Die  Walzen  werden 
nacheinander  angestellt,  wodurch  iwi- 
sehen  dem  im  entfrefrenfrr-^i  f  zten  Sinm- 
walzenden  Walzenjiaar  stets  K>piel  zuui 
ungehinderten  Durchgange  des  Bleches 
bleil.t. 

Es  wäre  von  Vorteil,  wenn  auch  nicht 
gerade  Bedingung,  vor  und  hinter  dem 
(ierüste  i'iniire  angetriebene,  durch  Fufi« 
tritt  reversii'rh.irr  iii)llen  anzuordnen.    Die  son- 
stigen Vorteile  dieses  W  ulzwcrkes  waren  erhöhte 
Produktion  und  bedeutende  WArmeerspamisse. 

M.  Mütter,  Ingealear. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Vergleichende  Statistik  des  Kaiserlichen 
Patentamtes  für  das  Jahr  1906.* 

I.  Die  Zaiil  ilcr  l'att'ntanmelduniren  hat  auch 
im  \ i'rL.'aiii:i'iM>ri  .Inhro  wii'ilcr  crbflilirli  ziitfi'iKiiiiiiii'ii 
und  /war  utn  37H7  oder  12,4  "  o;  l'.»04  i;in;,'on  ".'s  ;i(jO, 
I9itr.  ;iu(i«rt  und  19im;  3.1822  i'uteiilaniiu  l(lun;;en  ein. 
Zur  PrSfung  la|;en  insgeumt  (jti774  Anmolilungeu 
vor,  von  deaea  925!*1,  also  48,HV,o,  erledigt  wurden. 
Voa  letiteren  wurden  10839  darcb  Zurftcknabme 
der  Anmeldung,  durch  unbeantwortet  gelaflsenon  Vor- 
beticlioid,  Nicht/alilunt;  der  .\ntnelde-  otler  der  ersten 
Jahrcfu'etiQhr  hinfällig;  ce  lilielien  mithin  21  752  für 
<ii«-  I >li  ili';un^  duri'h  liie  Anmelde-  und  Uom  tu\ .  i lii  - 
ahtciliiniren  ilbrij;.  HH22  davon  endi^'ten  durch  /nrüek- 
weinun^.  die  ülirij,'cn  i;i4.to  führten  zur  FatiMiterteilung, 
das  sind  Ul,?*/*  Beschluß  de«  l'alentamle« 

erledigtoa  AnmeldiuigeB.  Da  die  Krtdilvngeu  im 
Jahn  l'.>«4  A%S»^  und  1906  54,7 betrugoa,  ao  Ist 
euch  l»  zii;;lieb  der  Patenterteilungen  eine  «tetige  Zn- 

Oaliiiu-  /II  koiiHtatii  rt  i). 

Heknnnt  geina' lit  vvur<li  n  irt44ti  l'nteiitrtiiiiifl- 
duii;;'!!  t'i';;en  1 1  H2C,  im  Jahrr  \:>ii>  mii  '.i^VA  im 
.Irthre  li>04.  (legen  21H2  Anim-lJuii^'en  gint:.  !!  i"sint 
Kin-<|irache  ein.   Nach  der  Iti'kanntmachun;;  wur  u-n 

Patente  versagt  und  303  Patente  •tngcacbriiukt. 
Die  Zahl  der  Besch  werden,  die  im  Jahre  1906  auf 
\Hm  geRunken  war,  litt  1900  wieder  anf  2527  ge- 
!f«ie:;en.    1906  liefen   lft;^  Anfril-^e  auf  vnllii;e  oder 

ti-ÜAcme  Nii'litiirkeit  \  iM  r.it.iil.ii  .in;  i  1 1  -  •  -  .i  iit 
lagen  4Ua  Niehll^'kcilttanti  M;;e  /.u  i  i  lrill;;<  li  vur.  Uuvun 

wurden  61  dnrcb  Zurflcknabme  der  Klage  aaw.,  62 

*  .KUitt  iiir  l'atent-,  Muster«  und  ZeiebenweHen*, 
Jahrgang  l^ül  Heft  3  ».  46  n.  ff. 


durch  Kniselieidiing  de»  l'atentamtei»  und  44  durch 
da«  lieiehH>;L<rirht  erledigt. 

II.  Die  >^l  der  tiebraacharonateranmel- 
dnngen  betrujr  1904  908t«,  1906  S2 16S  nad  190« 

M4t;',:!:  »\,-  \m  hUo  cleiehfslU  fortgewist  im  Steigpn. 
i;m^-<  trn;,'en  wurden    laoC.  28  255.    Seit  1891  wurden 

/UHarnmi'iJ  ;^  10  rio.i  <  idirniH  li-imiHtiT  nn^'ciii-  ldft  urni 
2i>r)  davon     einj»etrn>;eii.       \  on     letzteren  hiiid 

205  ■j7«»  tr-  lnr^eht,  80  daß  Knde  190C,  norh  90025  (ie- 
braueliHinuHter  heHtandeii,  hiervon  12  4()7  länger  als 
drei  .lahre. 

IlL  Im  Jahre  1906  wurden  17872  Waren» 
xeiehen  angemeldet,  gegen  16694  im  Jabre  1906; 

auch  hier  ist  eine  utotiire  Ziinnliino  zu  vcrzeiehnen. 
Kin);etrn>:en  wurden  19(»t)  9479  Warenzeichen.  Von 
1894  bis  Knde  1901'.  wurden  inngesanit  I5H.M,'»  Waren« 
zei«  hell  uii::emeldet  und  9:i  707  davon  eingelratjen. 

IV.  hie  Itearheitun^  der  drei  R«'.>;«ortH  führte  im 
Jahre  19U(i  im  l'atentamtc  in  553  771  Ucschftfts- 
nummorn,  gegen  501412  im  Jnbr«  1905  and  468610 
im  Jahr«  1904.  An  üobfihren  mam.  wurden  1906  ein- 
genommen 8840056  .«f  gegen  731S6t3Ut  im  Jabre 
r.H>5.  Die  AiiH};Bhrn  lu  lii  fi  n  si.-h  im  Jahre  I90Ci  auf 
3  932ti5l        HO  dali  ein  L  cberscbuli  von  4  307  406 

erxielt  wnrde. 

PaieoMnmeldungeii, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweier  Monate  zur  Einsicbtnabmc  (Gr  jedermann 
im  Kaiserlicbe»  Patentamt  in  Berlin  aualieien. 

14.  .März  l'.»07.  Kl.  1  a,  H  :t7  n!»7.  Vurriehtunj: 
zum  Trennen  von  Aufl>ereitunjfi'j:ut  im  Wasser  oder 
in  einer  anderen  Flüfsigkcit  naeii  dent  Hpezitiifehen 
<J<>wicht  durch  itebleudern.   Uakar  Hoppe,  Claaatfaal. 
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Berkkt  über  tfit-  «md  muHänditehe  Patente. 


Suibl  and  EImii.  56S 


KI.  10a,  K  30600.  I>ic^'ender  Koksofen«  bei  dem 
die  Verbrennaaselaft  behnÜB  VorwArmaa;  nm  den 
linge  der  Ofenbktterie  ▼erUvfenden  Abbiteekaniil  her» 

uiiiffoführt  und  unriiitt<-ll)Ar  aiin  der  riiiiiiantidtinsf  'Ich 
Atibitzekaimlü  auf  ilu-  Kia/.clöri'n  vcrtttill  w  ird.  lli>iiirii:h 
Koppors,  Essen  a.  d.  l{ulir,  I-ii'jil>;>r>,'Htr,  .'to. 

Kl.  10 b,  Z  4798.  Vorrichtung'  /um  Trooknon  und 
Miscben  von  Brikettier^ut  mit  einem  liindemittel. 
Zeitser  EieeogieBerei  n.  MaBehiaenba«-Akt.-Oea.,  Zeite. 

Kl.  IS«,  W  85195.  YerfabiwB  nm  Badatieren 
eines  Oemiscbes  Ton  Eisenen  und  wenig  festem  Re- 
il uktionustofT  mit  TTilfe  eines  hetBen  reduzierenden  Qases. 
WiBtman  rro<  eß  ('ompany,  Jersey  City,  V.  St.  A. ; 
Vertr. :  0.  I'ifpwr,  H.  Springmann,  Th.  Htort  u.  E.  Herse, 
Pat.-.\nwälto,  Berlin  NW.  4n. 

Kl.  19a.  E  UHU.  Aus  einem  Stäck  bergeAtollti- 
MetallquerHrhwelle.  Benjamin  W.  Eilicott,  I>over, 
New  Jersey,  V.Sfe.  A. ;  Vartr. :  Pak.- Anwälte  Dr.  R.  Wirth, 
1'.  Weibe  VBd  Dr.  H.  Weil,  FrankftiH  a.  M.  I,  nnd 
W.  Dame,  Berlin  8W.  13. 

Kl.  24  e,  H  38092.  Versehlußstein  fQr  die  Stirn- 
uiid  HQckmaaer,  in»V>e»ondere  liei  Kegeneratoren,  die 
zwei  i^'Mivi  einander  rechtwinklig  kreuzender  Kanäle 
aufweisen.  .\xel  Ilpmiannen,  Bromölla,  Schwedan} 
Vertr.:  H.  Niabart,  Pat.-Anw.,  Berlin  SW.  61. 

Kl.  24  e,  U  23  070.  OaterzMger.  Oae-Q«Derater, 

0.  m.  b.  H.,  Dresdea-A. 

Kl.  24  f,  9eh  24656.  Hin-  nnd  berbeweglieher 
Boüt  für  InnriiffiiiTtinf^en.  Srhneidnr  Ä  IlDckc,  Hamburg. 

Kl.  31  Ii,  I.  21.')'Jü.  ForinniaHt  bino  zur  ilcr.teüung 
von  Teilen  der  Kernfnrin  v»ti  Kundkörpera.  FerdiDADd 

1.  aißle,  Tangcrhütto  b.  Maj^deburg. 

KI.  49  f,  A  I.HG'iO.  Vorrirbtunp  zur  el<>ktriHchen 
8tnmpfachwei£uig.  Ailgomeine  filektrudtätB-Ueaell- 
•ehalt,  Berlin. 

Cebrauchsmustereintragungen. 

11.  Mira  lütiT.  Kl.  1  a,  Nr.  3u0  2äü.  Entwäs- 
semngMippaml  lUr  £ne,  Kohlen  nnd  dergl.,  dadurch 
gekennseiehnet,  daB  daa  sn  entwiasemda  Material 

dureb  ein  durcliUifhtfs  Oefäß,  an  wclihea  sieb  ein 
ebenfalls  durchlucbter,  durch  Srbiirnii-r.'  und  Federn 
/ii-'iiiiunengebaltoner  Konus  «'i--.  I.ln  i.r,  niiitiOn  eines 
Kolliena  gepreßt  wird.  C.  I. übrig  s  Maclif.  Fr.  Krüppel, 
Bocbom. 

Kl.  7  a,  N  r.  3UU 1 50.  Motorenaggrerat  f ar  Waisen- 
straBenaiikriel>e.  Feiten  &  GaUleanme-Lahniaferwerke 
Akt.-Oea.,  FraakfHr»  a.  H. 

Kt  7  b,  Nr.  SOO 168.  Bat«  von  drei  Kaliberwalzen- 

paaren  /um  Horstelk-n  geschlitzter  RTihren  von  reebt- 
eekigem  liuerHchnitt  auM  flachem  Blechband.  Her- 
mann Hamburger  und   HiTtnann  .Mim/ort,  Wirdohl. 

Kl.  7  b,  .Nr.  300  1, "■>;*.  Sat/.  von  drei  KuliberwaUen- 
paaren  zum  liorstellen  gesrhlitzter  Köhren  von  krda- 
randem  Querschnitt  aus  üacbem  Blechband.  Hermann 
Rambnrger  and  Hermann  Monfert,  WerdohL 

Kl.  19  a,  Nr.  B00  359.  Aus  einer  Eisonplattc  ge- 
l'reflte  I>oppel-  oder  Breitsrhwelle  für  Schienenstoß, 
mit  durchgehender  ebener.  Je!''  Art  der  Stidiauf- 
lagcrung  gestattender  ( (liertliicliH  tnul  tiefliegenden, 
nach  der  Schwellenmitte  ansteigenden  seitlichen  Stütz- 
platten  sowie  mit  angenieteter  Mittelrippe.  (Jottfried 
Maas,  Barlbi,  Aekantaoherpl.  5. 

Oesterreichische  Patente. 

Kr.  26882.  Frans  Uatlanek  in  Kiadno 
(Böhmen).  rer^oAnea  mm  EiUfaiem  mn  JHefatfea, 
i»Atundere  ron  Ehen  med  StaU  mittete  titue  tufi- 
1*frtn  hezir.  luflt  ft-ditnnten  Räume». 

I)ic  zu  entgAHunden  .Mi  tall''  w^  ri!'  ii  in  einem 
dicht  vi'rschliolUiaren  8chinti/.a[i|)iirHt,  vitr/.ugsweise 
einem  cli-ktrixcbcn  Dfcn,  auf  eine  für  die  Hntga!<ung 
kenondera   geeignet«  llitzo  gebracht  und  unter  Er- 


zeugung eines  m6gHebet  groBan  Vakaama  hn  Ofen 
beliebig  lange  auf  dieaer  Tomperatnr  erhalten.  Die 
Metalle  kSnnen  wlbrenddessen  zur  Beftirderung  der 

Euti:a^lln;^  gcrilbrt  oder  bewegt  werden. 

Nr.261S9.   Ludwig  Weias  In  Bndapaat. 

Ker/aAren  tum  Brikettieren  mn  Eiaenab füllen. 

IVie  Eiscnabfälle.  wie  i.  B.  Bohr-,  Dreh-  und  (iuB- 
HpHiie,  denen /weckuiiißig  2  bis  -1  "  >  getnalili'Mi'r  Hob- 
dolomit  oder  Kalkstein  zugeHct/t  wiril.  w:  rdcu  in  einer 
Miscbtromiiiel  oder  iler^l.  mit  einer  klaren  Kaikwasiter- 
lÖHung  angefeuchtet  und  dann  unter  starkem  Druok 
SU  Stücken  gepreftL  Nach  dem  Pressen  erwirman 
sich  die  PreBstBeke  Ton  selbst  auf  60  bia  BO*  C.  nnd 
werden  in  etwa  24  Stunden  vollkommen  feat  und 
wasserbestlndig. 

Einenabfüllen  mit  wenii:  K.d)Ien-*t<ilTgehaU  wird 
beim  Miacbeu  zweckmäßig  etwa»  gepulvertu  liolzkoblc 

oder  Graphit  tugemtat. 

Französische  Patente. 

Nr.867.W4.  M.  F  e  r  d  i  n  a  »U  II  e  b  e  r  lo  i  n.  Ver- 
fahren zum  Agglomeri^irn  ron  pnlrerfirmifen  EfWt, 
Kiesabbränden,  Qichlutaub  m»u>. 

Die  genannten  Stoib  werden  mit  Brennstoff  ver- 
miaeht  in  einem  Konverter,  wie  aia  beim  HnntingtoB' 
Heberlein-Verfabren  tnm  Rntsebwefeln  von  Mteteneen 
und  derer!,  benutzt  werden,  Verblasen.  Schädliche 
Hcrttaudlcile,  wie  Zink.  Si  liwefel,  .4rsen,  werilen  hier- 
durch nuHgetrieiien.  wulr  i  il  die  Fr^e  und  dergl.  zu 
festen  Klumpen  zusamnien«in(rrtt.  dio  ohne  weiteres 
im  Hochofen  verschmoi/en  werden  können. 

Ein  vorheriges  Annäasen  der  Ente  naw.  ist  aweck- 
miBig,  aneh  kSnnen  in  besonderen  PSlIen  Znsehlige 
wie  Kalk  und  KieH<dtHure  gegeben  werden. 

>'r.  36478&.  tiocieto  anonyme  des  mines 
de  L u  \  e mbonrg  et  des  Forge*  de  Sarrebrnck. 
Btuieehe»  Konverterverfahren. 

Es  wird  vorgeitchlagen,  atatt  der  bisher  üblichen 

Zuschläge  von  gebranntem  Kalk  im  Uebernchuß 
oder  von  Schroit,  web'ho  während  des  BiaHcns  zur 
Heraliniiuderiing  iler  Temii.  ratur  bei  lieißem  (lanjje 
gegeben  werden,  rohen  Kalkstein  oder  ein  anderes 
bei  heitier  /■Tf«ct/.ung  (ia.H  ubgeliende.s  und  l'iloHphor* 
säure  bindendes  Mineral  zu  lienutzen.  Die  zur  Zer> 
Satzung  desselben  erforderlieho  Wirme  ist  ae  belrlchl- 
lieh,  daB  varhiltnhraiBBig  aar  gatingo  Mengen  daa- 
telben  zur  Herabmlndemng  der  Hitze  bis  auf  den 
normalen  (lang  ti.'ttic  sind,  ho  daß  der  (iebalt  <ler 
Schlacke  an  l'buspborMHure  ein  bober  bleibt.  Ilas 
Verfahren  soll  aux  diesem  (irumle  überdies  die  Ver- 
wendung von  Htliziumreicben  KobeixenKorten,  die  be- 
kanntlieh  bei  ihrem  Verbls-ien  nebr  hohe  Hitzegrade 
erzeugen,  ohne  wirts<diaftnelie  N^n  liteile  geHtatten. 

Nr.  <i4US^7.  M.  II  u  uri  J  can  Itaptistu  Picaud. 
Vfrfahrri\  der  Knfphogphorung  cor  der  BntlaMung 
in  der  Hirne  oder  im  Talbolofen. 

Zogleicb  mit  dem  Kalk  wird  eine  so  große  Monge 
FlnBaiMt  oder  ein  anderer  gleichwertiger  Stoff  dem 
Eiaenoade  zugesetzt,  daS  der  Kalb  verflasslgt  wird, 

seine  Vi'rvMnidtscbaft  al  r  /kui  l'boi*(>hor  ni'  ht  hernb- 
gedrückt  wini.  F«  tritt  liiun  eine  Fiifplio-pborung 
des  Ei-«en-  vor  der  vidligeu  l'.iitkeliliuii:  Bad4'H 
ein,  da  die  vorhandene  ^elilm  ke  fähig  ist,  «lie  l'hort- 
liliersäure  in  Gegenwart  von  Kolilenoxyd  zu  binden. 
Das  bisherige  Ucberblaucn  oder  t'ebero.\ydieron  der 
Charge  soll  eich  erübrigen  nnd  sogar  keine  vOllige 
Entkohlung  mehr  erforderlich  sein.  Die  erzeugte 
Schlacke  soll  nicht  schicehter  als  gewAhnliehe  Thomas- 
sehlacke  Hein, 

Das  Verfahren  wird  nüt  einem  neutralen  Futter 
durcbge  fahrt  «nd  kann  aueh  im  Tatbotofen  anagoRIhrt 
werden. 
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S6«  Stahl  Md  Eitra. 


Pttente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

>'r.  S17  (ISÄ.  .1 1\  IM  e  N  NV.  M  o  m  h  i  t>  r  i  n  W  n  t  <•  r  - 
bury,  Conn.  Vorrichtung  zum  Premten  von  ilrtull- 
UCcken  und  -Stnnpr». 

Die  Vorrichtaag  bcHtpht  aus  zwei  durch  Htarko 
OfRtAiige  •  and  «inen  Bodeorahinon  6  verltuudencn 
Zylindero,  von  deDMi  dw  eiiw  «  eiara  darch  Pr«A- 
wsBtter  ffotriebeneo  Itolben,  d«r  aader«  ä  die  Pre6« 
form  entlitilt.  In  dem  /ylinil«r  tl  \»t  «>ino  konisrko. 
sich  nach  iimoii  vprenjriMido  Bohrune  8n<r''l'racht,  in 
die  zunäc-hHt  ein  aus  die  WÄrm«  nic  ht  Icit.'iiiliTii  Ma- 
terial boHtobcnder  Scbut/./vlindi>r  und  m  dieHem  ein 
Stahlzvlindcr  eingcBetzt  sind.  In  dem  letzteren  ist 
vemctaiebbar  ein  an  eiaem  Formttkger  e  leicht  aa«- 
wacbaeHiar  befesti(^r  Vonanag  aagvotdaat*  daroll 
den  der  Id  dem  Stablsyliader  eiogel^e  MeUtlbIfick 


gepreßt  wird.  Per  rormtrüjfer  e  int  mit  einer  ring> 
förmigen   Nut   verHcheii,  in  die  Heitliebe  Halter  «in* 

S reifen,  die  dareh  bf draaliach  in  Zylindera  f  bewegte 
'olben  in  nad  auBer  Eingriff  mit  der  Nut  gebracht 

werden  können.  In  d>  n  ilurrh  den  Formrinjr  rilek- 
warts  teilweise  abgeoehloHH.-nt  n  Stabizylinder  palit  i^enau 
iler  Stempel  «7  des  rrell/y lindiTS,  der  mit  der  K<tli>en 
atange  durch  ein  lielenk  h  Torbunden  ist  und  zum 
Kinfübren  des  MetallblookoN  in  ilen  Stabizylinder  xeit- 
Uch  umgeklappt  werden  Icaoa.  Die  Vorrichtaag  kann 
•ehr  raach  den  ▼eracbiedeBCten  Anforderungen  bez&g- 
lieb  der  Größe  und  StSrke  der  zu  |)reKnenden  Stunden 
angepaßt  werden.  Nii<  h  Ltlsen  der  Htitlichcn  Halter 
kann  der  l'ornitrai;''!  >■  mitti  lH  rities  ZiiliiiMtiUiiifen- 
triebcB  I  auK  dem  /vliruicr  li  i-ntfi-riit  und  ein  neuer 
Formring  eingesetzt  worden.  AtulerHeitf»  lüUt  wich 
auch  der  fflr  die  Aufnahme  des  Metallblockea  bestimmte 
SteMsjUmler  leieht  gegen  einea  aadera  avawechaeln. 

Hr.  a07II8.  J.C.  Kelly  In  Seottdale,  Pa. 
2kk9orrtdUiuif  für  Koktöfen. 

Die  ZTehTorricbtnng  ist  auf  einem  Tor  den  Oefen 

bewegbaren  Wa^'en  in  wagereehter  Richtung  auf  den 
Rollen  (I  drchliiir  gelagert.  Hie  beHtebt  im  wosent- 
iiclicn  au.H  zwei  nelicncinnnder  angeordneten  Zylindern, 
von  denen  der  eine  f  eine  zangenartige  Vorrichtung 
der  zweite  eine  Krateschaufel  betätigt.  Beide  Zf> 
linder  aind  in  Zapfen  d  drehbar  gelagert  und  kdoaen 


durch  .Srhriiulieiis|iindeln  b  und  Handräder  c  sowie 
die  Kinwirkung  di  r  Fed«-rn  e  in  senkrechter  Rieh» 
tung  Teretrilt  werden.  Zwei  Vierwegventile  gertatten, 
den  Enden  beider  Zylinder  eine  DrackiSflaeigkeit  tn- 
aafabrea.  Die  Kolbenataoge  h  des  Zyl  'Tiders  f  \»i 
hohl  nnd  trSgt  an  ihrem  Rnde  eine  f<  «te  /HUL'en- 
lincke  I  und  eitn-  In  w .  _-l irii,^  ;■,  l.  t/t.Ti'  i..t  ilicli- 

l>nr  ^,'fli»;,-.'rt  un<l  wird  ilur.  Ii  ili.  Ivil 'H  iiBUiiit:'' ./ eiii.  n 
kleinen  Zylinders  c  i;elii)l/iii  uii.l  gcnenkt.  I  Kis  ubere 
Kndo  dies-  H  Zyliiid.  ph  Kti  ht  mit  der  hohlen  Ivoiben- 
alange  h,  da.-«  untere  liiiri  h  ein  in  diese  KolbcuslaBge 
eingeaetstcs  Rohr  l  mit  der  Hinterseite  des  Zylinder«  f 


tl.  itktg,  Mr.  16. 


in  V.  rliindiini;.  V.*  wird  dementsprechend  beim  Vor- 
treiben des  Hauptkolbens  tunScbst  das  Drurkmittel 
durch  das  Rohr  /  in  den  Zylinder«  gelangen  und  die 
Zangenbaeke  k  heben,  während  uagekehrt  bei  der 
ROckwirtebewegang  luerst  diese  Baeke  beraatergebea 
nnd  den  gefaßten  Koks  festklemmen  wird.  Um  den 
Koks  nach  dem  Herausziehen  abtniegen,  wird  die 
Znnt;envorrirlitiin::  in  der  NVci'^e  gekippt,  daü  ein  im 
dem  Huuptkollteii  auf^'cset^ter  und  mit  Auftenc^  i!i>l'' 
\.■r^<ehener  Zylinder  m  in  eine  in  dem  Zylinder/"  fi 
anireordnete  Mutter  1»  eintritt  und  «o  uni  W  gedreht 
wird.  Sobald  durch  die  Zange  die  griiUeren  Kokateile 
aus  dem  Ofen  entfernt  aind,  wird  mittela  dea  swMten 
Zy lindere  eine  Kratxschanfel  in  den  Ofen  eingefUirt 
und  tlureh  diese  wenii  n  fim  ti  die  f.  liieren  Teile  her- 
au-<i:ebolt.  l»ureh  ein  llun<lra>i  uiul  /iiImrüderQber- 
tragiin(;«Mi  kiinn  die  Krnt/e  um  \sw  ;;edrelit  und,  um 
die  Oefen  nicht  zu  beschädigen,  in  aufrechter  Rich- 
tung in  diese  elngefllbrt  nnd  dann  erst  gewendet  «erden. 

Hr.  mn;l>i)s.  v.  L.  Taylor  In  Alllanee. 
Ohio.  Jil*Kkskher. 

Der  Blochsieber  iat  in  flblidier  Weiae  an  einer 

Laufkatze  befestigt.  Er  enthalt  in  einem  Zylinder  a 
eingeschlossen  die  wesonlliehen  Teile,  die  sämtlich  in 
zwei  Füliruntren  fi  entlang  gleiten  n.'i.«  (juerhaupt 
trägt  die  (ireif/itn>;en  d  für  die  l'iirin  i'  und  dient  zur 
Befestigung  zweier  HeiBkettcn  oder  -Heile  f.  Kin 
zweites  Querbaupt  g  trägt  den  Druokatempel  k  fUr 
den  Block.  In  beide  Querbinpter  aind  Muttern  *  nnd 
k  eingesetxt,  in  die  eine  mit  Recbta-  nnd  Link«- 


gewifule  verHchene  Spindel  /  eingeschraubt  iat.  Anf 
die  Hpindel  ibt  ein  Zahnrad  m  aufgekeilt,  das  in  einem 
gleicbfalla  in  dem  Zylinder  a  geführten  OehduMi?  n 
mit  einem  auf  der  vierkantigen  Antriebswelle  0  glei- 
tenden Zahnrad  in  BiDgriff  atebt   Bemerkenswert  ist, 

dsB  das  untere  (juerfaaupt  <-  mit  einem  Ringflansch  p 
vernehen  int,  der  die  oliere  .Mutter  i  umgibt  und  cu 
Mir  St.itili  uml  dergleichen  "cliiit/en  soll.  Die  Wir- 
kun^;f«weif.(.'  «Icm  Itlockziehers  ixt  «Iii«  übliche;  die  ganze 
Vorriclitun;;  wird  urnt  mittel.^«  der  Heiüketten  so  weit 
berabgolaasen,  daß  der  titempel  den  Block  l>erährt, 
lud  darauf  durch  Drehung  der  Spindel  die  Bleekferm 
abgezogen. 


Berieht  über  »it-  und  miuländück«  PatttUe. 
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Statistisches. 

Großbritanniens  Eisen-binfuhr  und  -Ausfuhr. 


Klnfakr 


AMAihr 


Altomon  

RoheiHon  

EiMcn^'iiß 

Stahl  h'uß  

SchmiedeHtQcke  

SuüüaclimtedMtUek«  

8diwel6«lMn  (Steh-,  Wbtk«!-,  Profil-)  

ataUfltlbe,  Winkel  und  Profile  

OuBeisen,  nicht  he»,  genannt  

Schini«.<dei«en,  nirlit  bes.  genannt   , 

Rohblöcko,  vorgew&lxto  Blöcke,  Knüppel     ,  .  «  . 

Träger   

SchieneD  

SchieaemtOlile  und  8di«ell«ii   

Budsitse  

Radreifen,  Achsen  

Sonstigeu  EiBenbabnmaterial,  idekt  bM.  gtiuiuit  . 
Bloche,  nicht  unter  '/«^oH  ........... 

Dosgleichen  unter  '/«  Zoll  «........, 

Verzinkte  iinw.  Kleche  ............. 

Schwarzblcchc  zum  Yonioneii  

Yer^nto  Biedw  

Panierplsiten  

Draht  (einschlicBIich  Telegraphen-  u.  Telephondriüit) 

Drahtfabrikate  

Walzdraht  

Drahtstifte  

Nftgel,  Hol zBch  rauben,  NiotOll  

Schrmubon  and  ICnItoni  

B«adeiMD  ood  ItShreMireifeii   

RShren  and  Röhronvcrbindungen  au«  Schweißeigen 

DoBgleicben  aua  Uußeiaen  

Ketten,  Anker»  Kabel  

Bettatellen  

Fabrikate  von  Eiaen  nnd  StobJ,  nicht  bee.  genannt 

In»sre"finit  i;isi.Ti-  ud  SteblwaroD    .  •  

Im  Werte  von  ...X 


VroßbrltannieuB  Stahlerzengnng  im  Jahre  IIMM.* 

Die  Erzeugung  von  Martinstahlblöckon 
betru;,'  iit)  Jahro  1906  nnrh  tlcii  Krinittluiipcii  der 
Britiitli  Iren  Trade  Asacciation  4  027  815  t,  liat«  tn'doutct 
gegenSber  dem  Vorjahre  eine  Zunabn\o  von  21 
and  gegen  das  Jahr  1904  eine  soiohe  Ton  40  "/o; 
die  Bneagang  tod  Beasemerstahlbldeken  hin- 
MW  hat  nicht  nnr  koine  Znnahm«  gogonlkbor  dorn 
Torjakro  erfahren,  rie  iit  vleliiMkr  von  904t  8ft4  t  im 
Jahro  1905  auf  1937  855  t  im  Jahre  190(5  zurilck- 
gc^'angen.  Die  gcuamte  Ro  h  •  t  a  b  I  e  r  z  e  u  g  u  n  g 
Uroßbritar<nioiii«  Htollt  tiich  Hoinit  für  dan  Jahr  190t> 
auf  C  bbb  670  t  gegen  5  983  68ö  t  in  1905  und  5  107  310 1 
in  1904,  die  Zunahme  betrlgt  aloo  gegen  1905  rund 
10*/»  and  sogen  1904  28  <y«.  Die  Beretellang  Toa  Stakl- 
fermgat  iat  in  dieeen  Zahlen  aioihl  mit  «bibegrllfon. 

Der  genannten  Htatietik  antDObnion  wir  die  nach» 

■tehenden  Kinzclheiten  : 


—  —  

-   —  —  ' — 

—  — 

J  a  a  «  • 

r  ■  M  t  r  1 

IWM 

I  1107 

j  IWT 

low 

1  Vom 

i  tDDÜ 

tvaa  1 

i 

1 0  0 1 8 

4  883 

'!5  H.'i.'i 

44  445 

21  071 

21  050 

2^.j  l»42 

1      48:{  t;4I 

Ht;3 

2  201 

'         1  704 

92C 

'.»114 

285 

289 

t  —  1 
Iii 

485 

265 

311  l 

2  724 

1  634 

1  492 

556  [ 

tkM  All 

So  811 

10  6S4 

aa  aKa 

82  652 

1            aa  A  *  A  1 

39  214  1 

17  87s 

2  928 

43  666 

58  969 

9  907 

9  710 

11  686 

13  737 

1(14  2(18 

69  945 

«05 

4  775 

42  701 

21  4)10 

27  21,  >r, 

2(1  449  ' 

4  &80 

6  220 

100  919 

101 559  1 

15217 

8  521  ; 

373 

*  Aa 

402 

9  794 

9  066  1 

1  6&2 

577 

8  333 

6  046 

19  415 

16  526 

23  921 

8  755 

40  522 

70  417  i 

«  871 

2  987 

15  769 

15  024 

I  1  >:  OQi 

1    i  O  Mtft 

1  üO  »wo  , 



15  012 

17  805 

— 

— 

91  771 

101882  1 

193  '■ 

16  426 

16  126 

10  775 

12  270 

12  636 

12  509  , 

13  4:)5 

r.  205 

11  199 

9  903 

3  177 

2  219 

8  172 

T884 

1470 

1017 

6  813 

6880 

4  01« 

41t4 

9  698 

12  758 

3  497 

3  937 

r?i  <;»"! 

27  967 

1  025 

803 

40  :i43 

43  796  1 

7  783 

8  497  1 

4  489 

4  351 

7  035 

6  705 

16  896 

18  176  ; 

395  978 

210  262 

1  1«h;  7:.4 

1  41'.» 

618  190 

1  621  991 

9  191  197 

11  415  331  j 

Erseugang  Ton  Martinatahiblöcken. 

•  .Tbe 
5.  April. 


Iron  and   (Joal  Trade«  Review"  1907, 


tSP4      ^      1905      1  im« 

1    1    t    !  ♦ 

NordoatkQBte  .  .  . 
Schottland  ... 
Nord-  n.  Sijdwnli'H 
StaflFordMliir«',  ("lio- 
ahire,  Linculn- 
«hire  usw.  .  ,  . 
Sheffield  und  Leeda 
Laneaakiro  nnd 
ComborUuid  .  . 

1  III!»  477 
(i57  031 

210  583 
243  025 

148  r.->o 

1  086  846  '  1  860  289 

1  ■_"<(■,  KM    I  n-i:  498 
791  508^    989  940 

288  880     420  374 
2411  ä31j  3305941 

184  5(;4      199  170 

Es  onttielcn  auf  da« 
saure  Verfakren 
baaiBche  » 

3  297  272  {  3  899  480  [  4  627  815 

2  624  615 
672  t;.">7 

3  297  272 

■  1 

3  091  511)  :t  432  750 
807  !ti;  I    I  1  ;i5  065 

3  899  480  1  4  l>27  815  | 

Digitized  by  Google 


5««  BtaU  und  Kmo. 


n.  Jahiy.  Hr.  IC. 


Die  Erseugong  von  MartinataM  -  Hftlb-  nnd 
Fertigfftbriiuten  wird  fOr  da»  Jahr  1906  tri«  folgt 
angegeben : 

Iip  und  WinkelebiMl   .....  1  702  197  t 

SUlii'iHcn   9.'»4  1 12  t 

V'or^owalztc  Ulörko  nnd  Knttppel  .  ''lUC  )i35  t 

Eiaenbabnscbieoen   96  140  t 

Saneiwn   90t  664  t 

DIo  niK'h'Jti'lirnili'  Tabelle  zi'isrt  (iit>  Vcrtoiliiiiir  der 
Torbanileiu-n  MartiiiüfcD  auf  die  verachiedeneii  lUuirkf:: 


ErzeugBBf  vra  B«*««Mi«rttftklbliek6n. 


1  >° 

AuBfT 

Brtrieb 

■■■nmro 

i  107 

25 

I.S2 

1  99 

20 

119 

'  Nord-  nnd  Sadwalet  .... 

88 

19 

107 

1  SbefSeld  und  Lccds  .... 

68 

14 

X'J 

'  Laneaahtre  und  Cumborland 

24 

8 

Staffordihira,  Cbnihire  naw. 

88 

10 

laageaamt 

1  419 

96 

515 

Die  Braengong  von  BoxHeiner-BtablblOcken 
ergibt  eieb  am  der  nebenatefaenden  Znaammenatellnng. 

An  BeaeenieratiJilaebienea  wurden  Im  Jahre  1906 
fl«8  4lß  t  gewalzt  gegpn  966644  t  in  1905;  dio  Er- 
zeugung Ton  Halhzeiif^  wird  auf  2H2  201  t  (uit^c^^cbon 
gei;on  'J'.'tl  (i."iH  t  im  Vnrjnliri',  <licji  ni;;c  \iin  St.iln'iHcn 
auf  240  ."»KD!  gegen  2*jaU0l  t  und  diejeoig«'  von  8on- 
Hti;;eni  llnndeueiaes  anf  88668  t  gegen  190978  t  Im 
Jabre  1905. 

Die  AmeaM  der  vorliandeiien  Beseemerbimen  be- 

trigi  5fi  auf  18  vcrHrhiodotifti  Wcrkmi;  ilin"  \'it- 
teilung  auf  di«  liuzirko  iat  aus  der  Sclilußtabello  zu 
eraeheo. 


1                        1  im 

1M6 
t 

1M8 

t 

West  -  (''umberlaod  i 

und  1.4Uicaebii<a  .  1   676  844 
iSQdwalea    ....      428  880 
1  Rbeffleld  nnd  Leeds  1   898  871 

1  Clovclnnd    ....  880810 
Sohottlaud,.'jtntfgrd- 
•kire  naw.  .  .  .  |    186 183 

590  417 
468087 
874899 
879 160 

889971 

6S6667I 
419044 
878  499  > 
871490, 

898  155 1 

1810088  8  041884 

1987  856  j 

aaure  Verfahren 


1  147  898 
668  746 


1  186  6181 1888088 

906  851      i;09  792 


1  810  088 1  8  041  864  1 1  937  866 


Beaeemerbirnea 


in 

Brtrirb 

JlUll*'t 

UftrUb 

• 

■ 

*• 
w 

t 

8 

i! 

3 

m 

i 

j 

■« 
% 

Sadwalo«  

8 

4 

12 

r 

siu'fficM  und  Leede 

II 

it 

l'levcland    .   .   ,  , 

2»/» 

0'/. 

■J 

Cumborland  und 

Lancashire      .  . 

15  V, 

- 1 

!'/•. 

StaiTordMhiro, 

äcbottland  u8w.  . 

_ 

10 

1             InvgeMunt  üti'/io 

I.V., 

»'/•» 

4'/. 
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Berichte  über  Versamm 

Deutscher  Handelstag. 

Die  VoUvorHainmlani;  «Ii  s  „Deutschen  Ilandols- 
tiiiri's",  dii'  am  9.  d.  M.  in  Hcrlin  Ntattrand,  wurde  vom 
Vor.•^it/.^'Il(ien  K  a  e  in  j»  f  }r<'leitct  und  vom  <irufen  v  o  n 
1' 8  «  d  t»  w  M  k  y  -  W  »>  h  n  e  r  namens  der  verbündeten 
RegicruDgeo  begrQttt  £h  wurden  folgende  Beuc-blQHae 
gefaBt: 

1.  \V  <•  1 1  ji  im  t  [10  r  t  o  und  1'oh  t  v  e  r  e  i  n  e.  Der 
Deutbehe  Hundrlstn;,'  erxucht  den  Herrn  Keichnknn/.ler, 
dabin  zu  wirken,  d.'ili,  unter  mÜKiiclihter  lli  iJil'-ri/uiij^' 
dex  l'ortoH  im  touoren  deutacb«ii  Verkehr  für  Briefe 
von  zehn  auf  aeht  nnd  fttr  Poetkarten  von  ffflnf  anf 
viir  ITi-miisr, 

a)  zuniich.'it  zw i.s<  lii  11  Dculm  lilHiiil  und  dcnsen  NncL- 
barlflndern  l'o»^tverträi;i'  gej^cliloN.Kcti  werdt'U 
nach  .\rt  iIiT  zwiMfbcn  I *i'utKchland  und  t.>eHtor- 
reicii-l  M^arn  ^i.wi,.  /wi-riu-n  Deutschland  und 
Luxemburg  bereita  boatobeoden  Yertrfiga,  wonach 
flr  den  Verkehr  swiechen  dieeen  LAndem  nur 
die  fttr  den  inneren  Verkehr  derNtlben  be- 
Rtehenden  Fortoatttzo  in  Anwendung  kummen, 

b)  künftii;  zwiachen  »inntliehen  l.tindern  des 
^V  e  1 1  p  0  ■  t  T  e  r  e  i  n  0  die  Uerabaetsuog  des  Porto» 
auf  die  in  deren  innerem  Verkehr  geltenden  Sitze 
herbei^fefilhrt  wird. 

2.  F.  i  »e  n  ba  h  n  V  e  r  k  eb  r8o  r  d  n  u  n  Der  Deut.Hebe 
llan<U  Istai^  sprieht  dem  Herrn  TrÄ^iidenti  n  de?*  Reicba- 
eiaenbabnamtes  Keinen  Dank  dafOr  aus,  daß  ihm  Q*- 
legenheit  gegelien  tut,  aldi  Aber  den  Im  Reicheeieen- 
bahnamte  aufgestellten  vorllnllgen  Entwarf  einer 
neuen  EieenbahnTerkehreordnnng  n  ftnftern.  Dieser 
Entwurf  «tollt  naeb  Inhalt  nnd  Form  eine  Verbeesernng 


Ingen  aus  Fachvereinen. 

gogonaber  der  geltenden  Paesting  dar.  Gleichwohl 

iMt  er  noch  in  manchen  Punkten  zu  tindt^rn,  um  den 
Bedörfnistton  ile«  Verkehr«  in  ausreiehi'n<ieni  MnBe 
zu  ent-]>i  i  <  hi  n.  Der  Deutsrhe  Handidutü.,'  wri--t  unf 
die  vielen  Anträire  hin,  die  von  seinen  .MitLrüi  dern 
hierzu  geäußert  und  in  zwei  KyHtematii«ehen  Zu.-iiimniL'n« 
•tellungen  den  in  Betracht  kommenden  Behörden 
ttberreicht  worden  aind;  inebeeondere  aber  apriebt  er 
die  Erwartung  ans,  daß  die  ron  seinem  AusschuB  am 
3.  Dezember  1906  »jefaBten  BescblÜHge,  die  »ich  bei- 
sjiii  Nvveine  auf  die  HiiftMULT  der  Ij;-'  tiii.iliii,  die  Yer- 
wrt^'unj;  durch  die  t^i^enbahn,  die  Üeiiiessun«^  von 
Fristen,  da»  \Va)»enrttand^eld  utid  die  Fracht/useliläge 
bezieben,  bei  der  Aofatellung  eine«  neuen  Entwürfen 
eine  angemeaeene  Beaehtnng  erfahren. 

8.  B6raen^eHetz.  Der  Deutsche  HandeUtag 
gibt  der  Erwartung'  Ausdruek.  daB  die  Regierung  die 
Ton  ihr  nuN;;iM|irM(  ln  ti>'  Al-  i  hi.  im  IntereHtte  unHi  ren 
pan/i  ii  \S  irtfi  hfiltsh-benM  und  den  Staatukrediton  auf 
eine  umfas-riidr  .\enderun>r  »Ich  MiirHeiij;('M('t/c-s  liiri- 
zuwirken,  mit  tunlichster  iiei«chleuui;^un^  zur  Aua- 
füLruu)^  iiritij^l. 

Kr  betont  jedoch,  daB  eine  die  Grundsätze  des 
Oeaetxea  unberOhrt  laesende  Besserung  nur  einij^er 
besonders  nachteili;>'er  Restimmuni^on,  wie  sie  die 
1904  und  1906  dem  Keicbtttapf  vorifelepten  Kntwürfe 
zur  Aenderun;;  dos  .\b«i'bnitteH  I  V  ib's  HorHt  n^-.-.Mi  t  .  e« 
vor;^e»chen  haben,  nicht  jjenüsriMid  ist,  um  wirksam 
der  Vorlctzun^r  der  Vertragstreue  bei  Börsentermio- 
geechftften  Einhalt  zu  tan  und  die  Oeenndnog  der 
wirtaehaftlieben  Verbältnisee  berbeiinmKHni.  Hienn 
ist  es  vielmehr  unbedingt  notwendig,  wie  der  Dentaehe 
Handelstag  es  bereits  in  seinen  VollTereaounlnngen 
vom  8.  Januar  1901  und  84.  Mira  1904  gefordert  hat, 
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du  BSiMoreglstor  ni  beMttljfta  and  die  UDtoraagung 

de«  BSrsenterminhandel«  in  Anteilen  von  Bergwerk** 
und  Fabriicunternchmungcn  aowio  in  Getreide  und 
JlQbleDfabrilcaten  wieder  aufzulieben. 

4.  HaftunK  des  Staates  fOr  den  von  Hcincii 
Beamten  zu^efQgton  Bchsden.  Die  Hafton^  des 
8u«tec  und  anderer  jariitüeher  Personen  des  öiTont- 
llchen  Rechtes  fOr  den  von  ihren  Beamten  in  Aus- 
flbtini;  der  diesen  •nTertrauten  5freatlleb«D  Q«««k 
zuv't-fÜKii'n  Rehaden  ermanfi^It  znrzeit  in  Tlentenfatand 
i|i  r  einbiMtlii  hfii  Iti'^ilun;,'.  Nur  in  cinctii  'I'i'iU'  dar 
l<uatli'ttittaatt.*n  hnili-t  oinu  uninittrlbttri«  Haftung  statt; 
in  einen»  and<-rn  Teilo  wird  nach  Art  einer  Uiirtj- 
scbnft  gehaftet:  in  i>ini>ni  clrittt>n  Ti-ilo,  darunter 
l'reuHcn  mit  Ausnahmo  der  ühcinlande,  tehlt  es  an 
jeder  Haftnng.  Üieeer  Zuatand  ateht  mit  der  EinheU 
des  Dentachen  Reiehea  und  den  Fordernnj^n  des 
|{ffht^bewuBt«eins  im  Widersiinirli  Zu  Ncincr  !?<■- 
^(•it!^'lm;;  tritt  der  Doutsrli«'  liHmicl»iiii^'  in  l  i  Iut- 
«•iti^tiiiiiniini^  mit  doiii  Deutschon  Jurihti'ntnt,'  dafür 
«  in,  (laU  durc-b  Ht-i('h'4;;c->('t7.  die  unmitti-lbare  Haftung 
di-H  StaatrH  und  amii  rcr  juriatiscbcr  Personen  dea 
»irejitiictai:n  Kechtea  fflr  den  von  ihren  Beamten  in 
Attsübttop  der  dteeen  anverlraDten  ftSentlleben  Ge- 
walt zu<jefn<rlcn  Schaden  fosttrosctzt  werde. 

.').  K  o  I  o  n  i  n.  rcixT/cu^t  xon  der  (rroßfn 
N\  ii  liti;,'ki»it  dos  doutscbi  ti  Im  1  itiiilUt'sitzog  für  die 
w irtsfbaftlicbf'  /ul(unft  Deutschlands  sowie  für  dio 
stärlvung  i^einor  liandelspolitiachcn  Stellung,  tritt 
der  Deutsche  liandelatag  warm  tin  für  eine  xiel- 
bewnBl»  und  ItraflTalle  «irtaehafUidi«  Sstwieklung 
unserer  Kolonien,  Inslwaondar«  dnrdi  einen  plan- 
miBif^cn  Eisenbahnhan. 

DiT  Doutcclu'  Hanii'  lKtnit  (■m|)tichlt  ilc-lialli  auch 
allen  Kreisen  von  liandi-l  und  liniu(*tri''  im  Vertrauen 
anf  eine  (;roß/.U<;^ij;e  Leituiig  der  KolonialviTw altunj^ 
die  tatlcräfti^e  Mitarbeit  an  den  Vorarbeiten  für  die 
Schaffung  volkswirtschaftlich  wichtiger  Rohstoffe  und 
Pnidaicte,  s<iwio  zur  FArdamng  d«a  Alisataea  deutachar 
iBdostrieer/enirniHse  tn  den  dentaeben  Kolonien. 

0.  '/ <  i  ■  h  r  r.  s  r  h  u  t  z.  Dan  (ic-etz  zutii  Schutze 
der  W  areiiliL-/:'  iebMuii::i'n  vntn  Mai  IH'M  war  ein 
b'«ieut-ainer  l  orlpfrliritt  aiil'  lieiii  (teliicle  ile-t  deut- 
-i'hen  Waronzoichonrecbts.  Während  seiner  Wirlt- 
Hauilceit  haben  sieb  jedocli  Mängel  heran Hgestellt,  die 
ein«  haldige  Aanderung  de»  Oesetxea  wanscbenawert 
machen.  Hierfdr  empfiehlt  der  Dontsebe  Handelstag 
die  Von  seinem  AussebuB  am  H.  April  IDOT  bi«- 
scblosnenen  Forderungen  und  liebt  unter  ihnen  die 
foltjoiiden  hervor: 

'Au  S  1.  Von  der  Einführung  eines  /eichon- 
Sfhntiea  ohne  Besdi  ränlcung  auf  bestimmte 
Waren  oder  bestimmte  Klassen  von  Waren  und  ge- 
werblicbea  Dienatleiatnngen  ist  absnseben. 

Zu  2.  Die  .\nmeldoBg  der  Zeichen  soll  nicht 
nach  einzelnen  Waren,  sondern  nach  Klassen,  für 
welche  die  /•■ii'licii  lieHtitnnit  sitiil,  erl(>l;:i'ii.  In  die 
KijiMSen  sind  Waren  und  gewerbliche  Dicnstleistun^cD 
in  zweckmlBiger  Weise  zu  verteilen.  Für  jede  KImso 
•oll  ein»  besondere  OebQhr  erhoben  werden. 

Z«  9  5.  Die  angemeldeten  Zeichen  sind 
▼«n  Patentnmte  bekannt  aa  machen,  um  zur  Kf 
hebnng  des  Widorsprnches  gegen  die  Eintragung  (ie- 
I»-!:enbi'it  711  t,'elien,  Danehen  "oll  jedocli  rlaw  l'atent- 
«tnt,  wiwiii  <•!«  erni  btet,  daß  ein  zur  Anmeldung  ge- 
brachtes Zeichen  mit  einem  andern  für  dieselbe  Klas*e 
oder  dieselben  Klassen  früher  angemeldeten  Zeichen 
abereinatimmt,  dam  Inhaber  dieaoa  Zeiehena  bierfon 
jiittailnng  machen. 

Zn  $  6.  Gegen  den  ResehlnB,  dnreh  welchen 
Wirler-  |iruchcB  un^'cncbtet  die  Kintraijnng  eines  Zeichens 
aUL,'ei)rdnet  wird,  ^'ill  iler  \\  iilernpre«  lleinJe,  un<i  gegen 
den  Beschluß,  dnreb  welchen  die  Eintragung  versagt 
wird,  soll  der  Anmelder  bei  dem  Patentamt  Be- 
schwerde »inlefen  könnan.  Oegon  die  Entacbeidnng 


der  Besehwerdeaitleilnng  aoll  die  ReTiaioa  beim 

Reichsgerichte  eingelegt  werden  kSnnen. 

Zu  !?  S  Abs.  2  Nr.  2.  Von  Amts  wegen  soll  die 
I.M-i  Inini,'  i  /.eichens  nicht  nur  dann  erfolgen, 
v^eiin  tias  /i'icbeu  .Angaben  enthält,  die  „ersicbtlicb" 
ilen  tat.-<iirlilichen  Verbftltnissen  nicht  entsprechen  und 
die  (tefahr  einer  Tttuschung  begründen,  sondern  auch 
dann,  wenn  Umstände  vorliegen,  ans  denen  rieb  er> 
gibt.  daS  der  Inhalt  des  Zeiehena  den  tatsicblicben 
Yerblltnissen  nicht  entspricht  ond  die  Gefahr  einer 
TSuHchu!!^'  l>e:.'rnnil.  t. 

Jj  9.  Aul  .\ntrag  eines  Dritten  »«iH  die 
Löschung  eines  Zei<-hens  auch  dann  erfolgen,  wenn 
seit  der  Anmeldung  des  Zeichens  oder  seit  ihrer  Kr- 
neuerung  zehn  Jahre  verflossen  aind  oder  wenn  die 
Eintragung  des  Zeiobena  bitte  Tenagt  werden  maseen. 
Der  Antrag  auf  LKsehnng  soll  in  allen  Pillen  bei 
dem  Patentamt'  nr.w  hra<  bt  werden,  nnd  dau  Patent- 
amt soll  über  ihn  iii  Mchhiü  fassen. 

Zu  !}  10  Abs.  2.  liegen  dio  Entscheidung  der 
Uesvbwerdeabti'ilung  soll  die  Revision  beim 
Reichsgerichte  eingelegt  worden  können« 

Hinter  §  12.  Die  Wirkung  der  Eintragung  einea 
Zeiehena  soll  gegen  denjenigen  nicht  eintreten,  der 
das  Zeichen  für  dieselbe  Klasse  oder  dieselben  Klaxseu 
zur  Zeit  der  .\nriieldung  in  den  bi'teiligten  Verkebrs- 
krei-^en  im  liilandi-  mlrr  v<im  lnlan<le  aus  als  das 
seinige  liereitH  Ink  in-it  gemacht  oder  bis  zur  .\n- 
meldung  in  soiiii m  i  i . -i  liiH't«betriebe  fortdauernd  bo- 
nntit  bat.  Der  Vorbenutxer  aoil  das  Zeichen 
inaerbalb  einee  Jabree  eeH  der  Belouintmacbang  der 
Eintragung  auch  fOr  sich  anmelden,  andernfalls  das 
Recht  ans  der  Vorbenutzung  verlieren.  Das  durch 
die  V(irl<'  ti«iti!iin:r  In- :r ii ii  I ■  r c  Ki  cht  Kidl  nur  in  der- 
sellien  \\  i'ihe  wie  ühn  diirrli  die  laritrttgung  begründete 
Hecht  auf  einen  andern  übergelien. 

Zum  Schlüsse  der  Versammlung  wurden  Wahlen 
getätigt,  Itei  denen  iiii  Stelle  des  verstorbenen  Berg- 
rates Behrens  Hr.  Kommenienrat  Baare-Bocbum 
gewihlt  wurde. 

Schiffbautechnischc  Gesellschaft. 

Die  dieajibrige  Sommerreraammhmg  der  Oesell- 

Bchaft  soll  wiibrend  der  Zeit  vom  14.  bis  18.  Mai  in 
Mannheim  stattfinden.  Die  Tagesordnung  sieht  außer 
der  Begrünung  am  .\bend  de»  ersten  Tagea  n.  a.  fol* 

gende  l'unkte  vor: 

Am  l.'>.  .Mai,  viirnritt.i;:^  :  rr.itVii'.ing  der  Ver.tnmm- 
lung,  Vitrtriige  von  Siudttiaurat  E  Isen  loh  r  über 
^EntHiebnng,  Kau  und  Bedeutung  der  Mannheimer 
Hafenanlagon"  und  Dr.  Paul  Neuhanr-Cbarlotten- 
burg  über  ^Grundlagen  fflr  dip  NatlonalSkonomltc  dos 
fleeverki'hrs*  ;  nachmittags:  Trrhni-che  .VusHüi:i-. 

Am  It».  Mai,  vormittags;  Vorträge  von  SrlilfHiiiii- 
ingenieur  II .  ( i  II  a m  in  a  r  -  < i'"'teborg  über  .Die  «  inlii  it- 
liche  Behandlung  von  Sohiffsbercchnungen  zurVeri'in- 
fachung  der  Konstruktion"  und  Ingenieur  E.  Will- 
Griesheim  Uber  »Das  autogene  SchweifiTerfabrcn". 

Die  tlln-ige  Zeit  soll  gesclligon  Yeraaataltungen, 
Besichtigungen  und  Austlügeu  in  Mannbcima  Um- 
gegend gewidmet  werden. 

Iron  and  Steel  Institute. 

Für  die  diesjührige  F  r  ü  b  j  a b  rs  v e  r sam  m  I  u  n  g, 
die  am  9.  und  IM.  Mai  in  Eondon  (im  HauMo  der  In- 
stitution of  Civil  Kngineers,  Urcst  Doorge  Street,  Wost- 
mlnster)  stattfindet,  sind  folgende  Vortrig»  beiw.  in  ge* 
dracktor  Form  vortiegende  Abbandlangen  Yorgcsebon: 

1,  Ueber  die  Anwendung  von  Dampf  im  Betriebe 
der  Oaaerteuger,  von  Professor  W.  H.  Bone 
(Lceds)  und  K  V.  Wheeler  ( Wnrrington). 

2.  L'cber  SiMitinel  -  l'ynniieter  und  ihre  A iiw «  ndunir, 
Ton  U.  Brearlcjr  (Riga)  und  F.  Colin  Moor- 
wood (Sheffield). 
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8.  Ui'bor  kQiMtliclu'ii  Zu^  bei  HeiBluft-EcoDOtnimern 
für  Htablwerko  und  IIocbofenkeaMl,  von  A.  J. 
Cupron  (Hb«flieM). 

4.  Ueber  den  EinfluB  des  FabrikationaTorfahrena  auf 
einige  KiK''n8chaft«'n  dos  Stahlon,  von  F.  W.  Har- 
b  n  rd  ( London K 

5.  l'eber  die  Vertfiluii;,'  von  Sch«<'fi'l  in  Kokillrii, 
von  JoMopb  HcndurHon  l^Stockton■on- T-  rr.!. 

tf.  l'ebcrdie  llcrNti  iltin;;  von  8tabl au« liovItHiliaiiertetn, 
phu8|)borhalti^MMti  KobeiHen  im  ThomaaprosAB«  TOB 
Arthur  W.  Uicharda  (Oraagetowa). 

7.  TTeb«r  dia  Ilitratelluiiff  von  8tahl  aua  ebrom«, 
nickcl-  und  kohaltbaIti<;«Mii  HohnlMB,  YOtt  Arthnr 
\V.  HichardH  ((Jrant'i'tuwn). 

8.  I  i  iicr  diu  i  li'ktri-ii  lii-ri  \nlrii  l>  von  HfVtTHier- 
waUwerkon,  von  I).  .'^  i- 1  !• )  -  U  i  ^  >r  »•  i  N»>w  l  'aNtlv- 
uuon-Tyne). 

0.  Uabor  da«  Altern  von  FluBuiaeiii  Ton  C.  ]L  Stro- 
majar  (Handteater). 


10.  Ueber  KoblonittofT-Wol  rram-Stäble,  fon  Thoniaa 
Swinden  (UniveraiUt  äbeffield). 

11.  Ueber  die  Namenbezoichnung  von  Kisen  und  Stahl. 
Beriebt  der  KommimiioB  d«a  laternationaleo  Ma> 
terialprOfung«kon^e«ie8. 

Itj.'  Sit/un>;i-'n  beginnen  inorgenn  10'  t  I'hr.  1»»» 
FfHtiiiiibl  <luH  lQ»tituti-M  tin<lct  am  U).  ilai  »Lu'iid« 
7  Ubr  in  dt-r  >;roÖfn  llull--  ilf«  lloti  U  (  r  <•  i  1  utatt 

r)ii>  II  1"  r  b  M  t  V  u  rHa  m  in  1  u  n  ^  den  luttlitutcM  « ird  am 
2B.,  24.  und  25.  Sejiti-niber  d.  J.  in  Wien  ab^t-balti-ti. 
Aaf  £iniadung  der  Prager  Eiaeninduatric-Oi-Hellacbaft 
nnd  der  Ooaterrdelitaeii- Alpinen  Hontange  ^«cllaebatl 
s<'hlii'II«>ii  Hieb  an  dit-»»'  Veritaniniluii;,'  Aunflögc  nacb 
IJöbiiu'ii  iiiiil  Steiermark  an.  Hin  Hcwiuh  von  Wit- 
kowit/  jxt  clM-nfallN  vciriri'Hi'lii  ii. 

K»  iiit  nocb  zu  bcmorkon,  daü  ein  Neudruck  de» 
ersten  bandet)  (Jabrgang  18G!»)  der  Transartions  ii»i- 
absiclitigt  iat  BeatelUngen  hierauf  aind  an  den  Sekret&r 
dea  Inatitutea  «i  ridilea.  Der  l'rel»  betrigi  1 2  Schilling. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Oeut  He  bland:  F.iiier  Mitt<-iluu^  de«  Ucirbt«- 
anzeigera*  über  die  bisherigen  ErgebniM»o  der  amt* 
lieben  Untereuebung  berflglieb  dea 

SeilbrnrheH  auf  der  Hrnb«  OarkarA 

entnehmen  wir  fol^,'f"deH: 

Die  /.ur  Förderung  benutzten  .Seile  sind  Ouß- 
utahlbandaeile,  beatehead  aua  198  Dribten  Ton  je 
t  mm  Dicke,  aie  aind  aowehi  bei  ihrer  Aufleiriing  als 

auch  regelmäßig  wälireml  (Icm  Hetrielies  den  Ikti;- 
polijteilieh  vorgoschrielieiicn  ltii';,'uri:,'n-  und  Zerreili- 
proben  uiittTworfeti  worden.  Uii  te  rrolfeii  werden 
an  >SeilHtüeken  vurgeiiuiiiiiiuii ,  die  von  detii  am 
Förderkorb  befestigt  geweMenen  Seilende  itl  ..M  tiauen 
werden.  Daa  geriaaene  Seil,  das  Tor  beinahe  2'/* 
Jahren  aullgeiegt  wurde  and  damal«  eine  Tragflhig- 
kelt  von  rund  7»,  »  kg  beaaB,  zeigte  bei  seiner 
letzten  l'ntersui  )iun;,>  um  19.  Februar  d.  J.  noch  eine 
TraxlähiK'keit  von  über  74  000  kg,  ho  daß  »ich,  da 
di«!  .Seilbelaatuiig  bei  der  Menxcbenförderung  nur 
7001)  kg  and  bei  der  l'rodukteiiförderung  9418  kg  be- 
trug, die  Seilsicherbeit  xu  9,7  bczw.  7,8  borecbnete. 
Daa  Seil  riB,  als  am  UaglSekamorgen  der  Fdrderkorb, 
an  dem  ee  befestigt  war,  lum  erstenmal  mit  neiaar 
Teilen  Belastung,  i.  a.  22  Mann,  eingehängt  wurde 
-  vorher  wari-n  boreitM  mit  (leiii!»i4lieM  Knrbe  1  1  Mann 
piiigelaHi4en  worden  — ,  und  zwar  etwn  '.'ii  m  olirrlialb 
det*  Kiirbea,  aU  iliener  in  eine  Tii-t'e  vnn  uiiirefMbr 
2(Hj  m  gekommi-n  war.  Kine  nneh  dem  UnglQekHfall 
vorgenommene  l'nterHuchung  eineB  unmittelbar  über 
dem  Fvrderkorb  befindlichen  Seilatflckea  lieB  nicht 
erkennen,  duB  daa  Seil  dureb  den  bieberigen  Betrieb 
gelitten  hatte.  I»ir  mit  einigen  Drähten  Hu^_'i  fti!irlen 
]$ieijuni,'H  -  und  Zerreillproben  hatten  ein  ji  Ii  i  ,  ii'hes 
Ergi  liiii^*  wie  ilie  rriilien  am  1'.».  Felirmir  u  ,1  .  da- 
gegen stellte  8ieb  hei  einer  genauen  l'riituug  cinoa 
M  bis  10  m  nberbalb  der  Bruchstelle  befind  lieben  Sell- 
atackeeberana,  daft  daa  Seil  dort  atark  mitgenammeii 
war.  Die  DrAbte  waren  an  den  Stellen,  wo  aie  nach 
außen  treten,  erbeblich  abgerieben,  und  zwar  viclfaeh 
in  dem  .Matte,  daß  t»ie  »ich  an  den  betreffenden  Stellen 
mit  der  Hiilld  h- m  iit  iin  ehcn  lielien.  Diene  Sc^haden 
iliirften  auf  den  hrw  k  und  die  KeihunL,',  welche  die 
einzelnen  Drahte  beim  .\uf-  und  Abwickeln  des  Seiles 
auf  die  Trommel  gogenMcitig  ausüben,  zurückzuführen 
sein.  Sie  sind  von  den  mit  der  tXgliehea  ReTiaion 
dea  Seilen  betrauten  Beamten  und  Toa  das  am 
Sebadit  beeebSftigten  Arbeitern  nicht  bemerkt 
worden,  bSttaa  auch  wohl  nor  nach  aorgfUtiger 

^  •  Slaeh  der  .KSln.  Ztg.«  1907,  28.  MB». 


Reinigung  dea  Seile  ton  der  tecrartigen  Mai^se,  mit 
der  das  Seil  zu  seiner  Schonung  bftutig  goacbmiert 
wurde,  geaebon  werden  kflnnen.  Der  UnglBckatall 
bat  gelehrt,  daß  die  bieher  wobl  al^main  verbreitet« 
Annahme,  die  PSrderaoile  litten  am  meisten  an  den 
Stellen,  W4>  nie  am  Forderkorb  bofentigt  »shu'.  weil  sie 
dort  häutig  gestaucht  wi-rden,  fUr  iiaiulKeiie  nicht 
oder  w i-iiigHteiiM  nicht  immer  zutrifft,  nnd  dall  daher 
die  KrgobniH«o  der  Biegung«-  und  Zerreiliproben 
mit  den  am  Fi>rderkorb  befindlichen  Seilenden  fOr 
Bandseile  nicht  maBgebend  aind,  Tielmahr  oft  irre- 
führen kSnnen.  Die  Bandaeiie,  die  aieb  nicht,  wie 
die  KuiidHeile  ntif  den  Trommeln,  tiebeneinander 
legen,  Honderii  übereinander  aufwickeln  und  deren 
Drähte  Mieii  iladureh  L'ei,'iMisi'iti|,'  reihen,  Hcheinoii 
infolgcdensen  nicht  mo  «ichor  zu  sein,  wie  die  Kund- 
seile.  Die  Oberbergfimter  sind  angewiaaen  worden, 
die  Revierbeamten  hierauf  aufmerkaam  roaehen 
nnd  dieae  mit  einer  üateranehaag  der  in  Botrieb  be- 
fiodlicben  lUndHcile  zu  beauftragen. 

Kanada.  Einer  neueren  Mitteilung*  zufolge 
ist  in  Kanada  eine  OeseUacbaft  gegrflndet  iforden, 
die  daa  Verhfitten  von  Erzen  und  die  Fabrikation 
Ton  Stahl  und  HtahlguB  mittels  des 

H  ^ronlM'eif ah  rens 

darehfBbran  will.  Daa  nene  Werk  befindet  eich  in 
der  IfShe  der  Niagarafille  und  aoll  bla  Anguat  1907 

in  Betrieh  kumnien.  V.>  winl  zugleich  «1h  MuHteranlage 
dienen  für  «olciie  IntefcH.tenten,  die  Lizeuzeu  nehmen 
wollen.  i;iiie  mit  dem  Werke  in  Verbindung  stebonde 
Yersueh^aiiKtalt  soll  die  Woiterausgeataltung  dea 
HiroultMcben  Verfahrens  zur  Behandlung  und  Sebmol- 
iiing  aller  Arten  ton  Ersen  betreiben. 


StaUMshienan  nni  4ar  BIckfMf  4«« 

Prozesses.  *• 

£a  iat  allgemein  anerkannt,  daB  der 
proseB  die  HQb«  aeiner  Batwieklaag  aehan  lingat 

•  .IrorAge«  14.  MIrt  !»7  8.  S89. 

Unter  dieser  Uebcrschrift  bringt  der  Ijckannte 
ongliaehe  Stahlwerker  B.  Talbot  in  M  idd  I  eabro u g h 
in  .The  Timei- r.iiu'ineeriii:;",  .Sui>|dernent,  13.  Februar 
l'.»<i7  S.  41»,  eint)  Betrachtung,  die  in  mancher  Be- 
ziehung interet«Hant  iat.  Trifft  der  Inhalt  auch  mehr 
für  englische  und  amerikanische  VerhiUtniaae  zu,-  eo 
glanben  wir  doch,  daß  er  auch  bei  nna  genügendea 
IntereHMe  finden  wird,  nm  üin  hier  etwa»  aufOhrlicber 
SU  bringen,  ubna  damit  allen  gemachten  AnafOhrangen 
beitreten  sn  wollen.  DU  RedtdtUoii. 
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filterschrittpii  hat.  In  ci(>n  fol^onden  /eilen  sollon 
<li.'  (iriiinh-  uDtorrtiiehen,  welche  ii>  i-  NicdiTnnii^'  nntl 
m0j;lii  liorwfi8o«ogard«8  praktischi- V(>rnrhwii»(leu  ilieac« 
klacHiwchon  Pro/foHOH  dor  SUhlpr/.ouj»unf»  hiTlipiführon. 

Schon  in  (irotibritannien  hat  di(>  Kri^eugung 
•n  Martinmaterial  die  an  Bessemerstahl  weit  ühorholt. 
Be  belief  airb  fOr  die  erst«  Hllfta  de«  J*hrM  ItM 
die  Erücuf^un?  «n  1f«irtlnttahl  «nf  1,  wihrend 

die  an  Beascitu  iritiihl  nur  TU  :1B4  t  auRmat'hto  (verpl. 
8.  5(>5).  Zalil  Wir  Mai  tiiistaiil  liodeiitot  oine  Zunahni«> 
dieser  l'.r/.i"ii;;iiii:;  von  "ii'i  t  :ji';,'<  iiüIi'T  (li'rn  i;loifhen 
Zeitraum  des  Jahrea  lf*05,  niUirt-iid  die  liessemerHtahl- 
orzengiinj^  eine  Abnahme  von  101  H7\  t  /.n  verzeichnen 
bftt.  äutiatikea  «nderer  LAnder  seigen,  daß  dies«  Ver- 
bkltoiflM  «llenthAlben  Ihnlleb  liegen. 

Nach  iinnerer  rdterzeu^unj»  sind  es  vornehmlich 
dri-i  Hauptgründe,  die  diegen  Umschwunfj  hervor- 
briii_'i M,  ilii'  den  einst  alw  die  ltestmö;;liohe  lii^sunju^ 
der  l-ra^e  der  Untwandlun);  von  Koheiaen  in  8tabl 
«ngeaehenen  ProzeB  in  den  8oli«tteil  SU  «tollen  droben. 
Die««  Orflnde  «iad:  1.  der  immer  mehr  steigende 
Mangel  aa  BtMD,  die  t ar  Heratellaag  von  geeignetem 
Robeisen  fQr  den  Boasemer*  oder  ThomasproseB 
dienen  k'mnton;  2.  die  Uebcrle»enheit  de«  Im  Martin- 
|irozei5  hert^etitcllti'u  MiitiTiiilM  und  H.  die  dun  h  mo- 
derne Arbeitaweinen  erinüglichte  Verbiliigang  des  im 
Martinofen  enengten  Kohstahls. 

Der  oben  genannte  sich  immer  fahlbarer  machende 
Mangel  an  geeigneten  Ersen  fQr  den  Beasemerprosefi 
M  Toa  d«a  aageflbrtoa  OrÜBden  Tielleiebt  der  etieh- 
haltifrflte.  Die  bi«ber  boksnaten  LagerslSttcn  Ton  Rot- 
eisenerz in  (i  r<>  ti  Ii  r  i  t  !>  n  n  i  (•  n  sind  nicht  sehr  uinfrttii.'- 
reich  und  ln'Hchriinki'n  »ifh  fast  auH-tchlielSlinh  auf  die 
W.-,tkiin:r.  Seit  .lahrcn  muH  England  seinen  Ilaupt- 
bedarf  in  s|iani«cbem  Brauneisenstein  (von  Bilbao) 
decken,  deaaen  Vorkommen  immer  geringer  und  Armer 
wird.  Oewöbiilieh  enUiilt  da«  engiiaehe  Koheiaen,  da« 
im  BeB«emer]inneD  «eiterrerarbeitel  werden  «oll,  nicht 
mehr  al'«  0.04  bis  0,07  "\,  l'hoHphor.  Ein  Erz,  aus 
dem  ein  Hidh  iHi'u  i'riiltiHcii  wird  mit  einem  auch  nur 
wenig  höbereiTi  l'hogplini  u''  li  ilt,  uls  dem  genannten, 
wird  allgeiii'-in  in  Kiiglami  utid  auf  dem  Kontinent 
ala  angeeit;iii  r  i  rncbtct  zum  Erblasen  von  Beaiemer- 
lobeiaeii.  Anderseita  «oll  ein  fftr  den  ThomaapronS 
geeignete«  Roheisen  niedrige  Oebalte  an  Schwefel  nnd 
Silizium  aufweisen  neben  einem  hinroiehenden  Phos- 
phorgehalte,  dem  yfir'htigsteii  .BrennstolT"'  des  baaischen 
Verfahrens,  um  den  I'rH/i  lj   durchführen  zu  können. 

wird  daher  ein  Mimle-'tjjphttlt  Ton  1,8  o,n  Phos|thor 
bei  diesem  Rohtdsen  als  nötig  erachtet.  I)a  nun  ali- 
cemein ans  den  engUsohen  £nen  ein  Roheisen  mit 
diesem  Phoaphorgebäto  niolit  erblasen  werden  kann, 
ao  mQaaen  dem  Ilochofen  pho«pborha!tigo  Zuschläge 
wie  Pnddelschlackp  naw.cn(re«et«t  werden,  um  dem  Roh- 
eisen den  erforderlichen  (lelialt  an  PhoHjihor  zu  geben. 

Mit  der  Schwierigkeit  der  Beschaffung  geeigneter 
Kohmaterialien  fQr  den  Bessemerprozeß  sind  auch  die 
I'reis«  in  England  entaprechend  gestiegen.  Einige 
Zahlen  mSgen  die«  niher  belegen: 


FMl*  in  .«  r.  d. 

Toane 


Sada         Kad«  Eada 

ISO«           1*05  ISO« 

•20,94  24,25 

72,0(1  83,2.'» 


Kubioerz  I.'>.HI 
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In  Ueutsciiland  überragt  die  llr/eugung  an 
TiKiiiinsHtnlil  du'  aller  Biuiercn  i'rnzi'HHf  bei  weitem. 
So  wurden  im  Jahre  15*05  nur  424  lyti  t  in  der  Bea- 
somerbirne  hergestellt,  gegenüber  einer  Erzeugung 
von  «203  706  t  Thonuwstohl.  Nur  166930«  wurden 
in  dlsaer  Zeit  Im  «aaren  SIemens-Martinoren  erzeugt 
gegen  8086690  t  bastaehen  Martinmaterial«.* 

•  „^'tah!  und  F/wn"  lOOC  Nr.  s   s  Die  in 

der  TalbotHi'hcn  Abhandlung  gebrai  lui/n  Zuhlen  sind 
teilweise  uiii  u  hti^^  angefUirt  nnd  nioht  an(  englisehe« 
Uewicht  umgerechnet. 


In  Nordamerika  TK-gen  die  Verhältnisse  wieder 
ander».  Al>;;c'<i'lic[i  von  diMi  Südftnnti'n  und  di'iii  luinl- 
lichen  Teili'  des  Staates  New  V'ork  sind  i,'ci,'enwHrtig 
in  diesem  Lande  keine  Er/c  v.■rf^i^■l>ur,  die  sich  zut 
Herstellung  Ton  Roheisen  fdr  den  Thomasprosett  eignen. 
Der  BeasemerproseB  spielt  daher  die  erste  Boll«,  und 
der  Wettkampf  um  die  PBhrnng  in  der  Zukunft  roll- 
sieht  sich  zwisehon  dieacm  und  dem  basischen  Martin- 
verfahren,  Srhritt  für  Schritt  erobert  -iii  li  das  l<  t/t- 
genannte  Verfuhren  das  Eeld,  und  in  der  allemächstea 
Zukunft  wird  die  Erzeugung  des  Martinverfahrens  die 
des  Bessemerprozesses  weit  Qberllttgelu. 

Talbot  berührt  hier  die  diese  fintwicklung  bcein- 
llna«ond«n  Unutlnde,  die  von  nn«  «choa  frOher  bo;- 
traehtet  worden  sind,*  so  dsB  wir  uns  mit  dieseitt 
Hinweis  begnügen  könm  ii. 

Ist  der  Bi"<si  iiiiT()ru^idi  nun  auch  be/üglich  der 
l'inwandluiii:skiisti  ii,  nl>:,'>'-iphi'n  von  drm  Abbrande, 
TioUeicht  das  billigste  Verfahren,  so  erfordert  er,  wie 
schon  oben  au«gefahrt,  ein  Roheisen  sowohl  fQr  den 
basischen  wie  filr  don  «aaren  B«tri«b,  das  imm«r  toarer 
werden  wird.  Da  nnn  der  Abbrand  notwendigerweiae 
stet^i  höher  sein  moB  als  bei  irgend  einem  der  Martin- 
verfahren, so  wird  der  rehelstnnd  dos  teureren  Roh- 
eisens no<'h  mehr  verHrliTirft :  i<'  hi'dier  der  Einstandspreis 
des  Koheisens,  um  so  gröber  die  Kosten  des  .\bbrandes. 

Das  Ausbringen  bei  dem  Bessenii'r|ir<i/i'il  kann 
mit  ungefähr  90  bis  92  Teilen  RohaUhl  auf  lüO  Teile 
eingesetztes  Roheisen  angenommen  werden.  Dasegen 
ermflglicht  das  Martinverrahren  bei  guter  Durehfinrang 
ein  Ausbringen  von  mindestens  98  Teilen,  das  bei  dem 
kontinuierlichen  l'rn/i'S'*!'  duriliw>'g  auf  107  bis  lOS 
Teile  Kohstahl  für  lUU  Teile  ein;;c«etzti'M  .Material  ge- 
steigert werden  kann,  wenn  Hämatitroheisen  ver- 
arbeitet wird.  Dieses  Mehrausbringen  an  HohstabI 
über  den  Betrag  des  eingesetzten  Materials  kann  natOr- 
licb  nur  erreicht  werden  durch  die  Redaktion  von 
Kisenoxyd,  daa  dem  Rade  tngesetzt  werden  mnB.  Bo 
müüte  ftl-ii  tlii'nreti'*ih  da-'  AtiHbringen  uin  -io  r-r51ler 
sein,  je  unreiner  dus  zur  Verwendung  ;.:rj,itu:ti'  !{oli- 
eisen  ist,  da  in  diesem  Falle  <li'm  Bude  nii:  Ii  i  lu- 
sprechend  mehr  Eisenoxyd  zu  seiner  Reinigung  hat 
zugeführt  werden  müssen.  In  der  Praxis  werden  un- 
gefähr 22  bis  25o/i  Eiaenozjrd,  meist  in  der  Form 
▼on  Waltsintor,  dem  Bade  sogesetzt. 

Es  kann  keinem  Zweifel  unterliegen,  daß  die  vor 
kurzem  zustande  gekommene  l'ebertragung  der  Hi  Il- 
seheu Hisonerskonzessionen  an  den  amerikanischen 
Stahltrust**  Im  Laufe  der  Zeit  eine  fortgesetzte 
Steigerung  der  Rohciaenpreise  in  den  Vereinigten 
Staaten  hervormfen  wird.  Es  muB  auf  die  Bedingungen 
diese«  Abkommens  etwa«  nib«r  eingegangen  werden. 
Der  genannte  Stahltrust  erzeugt  Jetst  etwa«  weniger 
ala  50  **'o  allen  Roheisens,  da«  in  den  Staaten  erblasen 
wird,  und  ungofÄhr  fiH  '  o  allen  Kohstahls  und  aller 
Gutistücke.  Soll  diese  Kriteuguiig  fortgesetzt  aufrecht 
erhalten  worden,  so  müssen  dem  Truste  enorme  Eisen- 
orzlagerstfttten  zur  Verfügung  stehen.  Wenn  auch 
noch  nicht  annihemd  zu  übersehen  ist,  welchen  tat- 
sBehliehoa  Betrag  an  Eiaeners  die  Hillaehen 'Kon- 
zessionen im  Meeabagebiet  enthalten,  da  da«  Gebiet 
gröBtenleils  noch  unverritzt  i^^f,  ^o  liei;en  in  dem  Be- 
zirk sicherlich  noch  sehr  groUe  lir/mi  iiiren.  Her  I'reis, 
den  der  Trust  für  diiT<es  Erz  zu  /'a!il>>n  hat.  te  iriigt. 
auf  einer  Basis  von  ö'-M,,  l'isen  kalkuliert,  ti,H2  < 
f.  d.  Tonne  frei  Dock  am  Oberen  .See  geliefert.  Dieser 
Sata  steigt  in  jedem  der  folgenden  Jahre  am  14  ^ 
t  d.  Tonne.***  Die  MindestÄrderung  soll  in  diesem 

•"^Stalil  iiM.i  I  i-.  II-  r.H»T  Nr.  3  S.  III,  Nr.  5  S.  1H.'>. 
**  „Iron  Age*,  11.  Oktober  1906,  H.  950  und  9&S. 
***  Diese  jihrliehe  ErhShnng  dee  Preises  uro  4  0^ 

bedeutet  einen  Oegenwert  gegenüber  der  Verzinsung 
der  im  Besitz  der  Erzfelder  festgelegtvn  Kapitalien. 
I)ier<e  Kriloluing  ist  immer  an  besahlea,  bis  die  Era- 
felder  erschöpft  sind. 
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Jahre  702  000  t  betragen  un«l  wird  von  Jahr  zu  Jahr 
um  weiter«  7G2(H>Ot  (CPHtoi^ort  worden,  biM  die  HiW  hHt- 
fSrdflrung  Ton  8  380  000  t  erreicht  iat,  die  dann  cin- 
Mbalton  werdm  mnß.  Der  Siabltruet  idalt  far  jede 
Tonne  Erz  efaie  Abgabe  ron  9,50  .M  eowle  S,SI  ^ 
T^anK|ll^^lko^tl■Il  von  der  (iriilic  Imk  zum  VcrHchiffunj^«- 
hafcii,  liii'  /ii,-.iiiniiii  u  lii  ii  tili,  II  tcenuniiten  Hetrap  von 
tl.s'i  '  au-iiiiac  hi  ii.  HiiT/.u  koinriien  iiatürlii'h  tio<-h 
die  fi^ontlirhfii  Fitrdorkonten.  Es  iHt  klar,  daU  bin 
zur  Erri>ich(in)i;  der  liöcblltflMerutig  da«  Er/  für  den 
HtabUrast  jährlich  teurer  werden  mufi.  Wenn  die 
HSehatförderaag  (8S80000t)  tm  Jahre  1017  erreieiit 
sein  wird,  «o  aind  die  Kosten  für  Abf^aboti  und  Trans- 
port zum  Hafon  auf  nicht  weniger  >*.'2.'t  *  für  die 
Tunn«  Erz  jfi'Hticucn.  DicHn  Schieliui  lt  i'i  U'in  Itr-it/ 
der  ErzkonzoftHionen  inulite  hier  etwiiJ*  luiTtliiLrlii  Iht 
behandelt  werden,  da  !>ie  nicht  nur  den  frei;«  für 
BesHt-merroheiaen  in  den  Vereinigten  Ütaaton  beein- 
flattxen  wird,  aandem  wabneheialteh  aooli  den  in 
anderen  Lindem. 

In  Spanien  Iiep>en  die  VerfaaitnisHe  ao,  daS  die 
Billtttoerzo  iniiiior  ärmor  iiinl  kiiii|i|M  r  W4>rilen  unil  datJ 
die  Erze  von  A'-turii'ii,  wo  iiodi  viele  unvcrritzte 
P'elder  der  Aufhclili«  üiiiit,'  harren,  kein  >,'eei>,'netet* 
Kohmatoriai  fUr  den  UoHHeinerprozell  lieforn  werden. 

Die  Hifgliehkcit ,  die  l'mwAndiungHkosten  dei 
BeMomerproieaaee  noch  tierabsudrOcIien,  ist  erbetblicb 
geringer  als  bei  dem  basieeben  Martinverfahren.  Wenn 
nicht  (frundlejjende  Aenderun};en  iiri  BeMnemerlietrieli 
erfiindoit  werden,  ho  erBcheinen  nur  eorinjfe  HrHfmr- 
ni■<^'  tu  ..:lirh.  Wird  nudi  ji  t/t  tti-'lir  uinl  iiit-hr  >\a^ 
Übersc|ju88ige  Uochofengan  direkt  oder  indirekt  /um 
Antrieb  der  OebUeemaHch inen  von  Kessemereien  ver- 
vendct,  so  fragt  es  sich  doch,  ob  diese  Uase  nicht 
lohnender  snr  Erwägung  tou  Kralt  für  andere  Zwecke 
verwendet  werden  könnten,  wenn  der  MartinprozeB 
angewandt  wird.  Dem  kontinuierlichen  Stahlprozetl 
scheint  noch  l  inc  irroße  Zukunft  bevorzuMtehen,  einmal 
weijen  der  .VUi^'lichkeit,  durch  dennelbcu  die  ver- 
schiedensten Arten  von  Kohmnterial  verarbeiten  zu 
liönnon,  und  weiter  we^^en  der  offenbar  mit  deniselbea 
noch  lu  erzielenden  Hetriebsersparniase.  Seit  der 
ersten  Anwendung  dea  Talbot-ProzMsee  in  Jahre 
1900  In  einem  75  t-Ofen  ist  der  Einsatz  der  Oefcn 
Htetii:  Kteijjert  worden,  und  di  r  rii'uc^lc  Ofen,  der 
cdu  ii  iiri  Hau  ist,  wir<l  'J50  bia  27."»  t  Material  fansen 
kilnnen.  Die  wirtMihaftlicho  (Jrenze  de«  l'ai8uni;M- 
raumes  die.«er  Oefen  iwt  jedenfalls  noch  nicht  erreicht, 
nnd  angenommen,  dali  in  der  Zukunft  diese  (iren/e 
bi«  so  500  t  heraufgesetzt  werden  i^ann,  ao  wird  die 
WlrtaebafUicbkeit  eines  eoteben  Ofena  eine  sehr  hohe 
sein.  Die  h\»  jetzt  in  Retrieli  bez«.  in  Bau  belind- 
licben  Talbotrifen  haben  zuHamnicn  ein  jührlieheH  Au«- 
briniT'  ii  von  Hiiniiliernd  I  ."iiHt  000  t. 

E«  int  jetzt  nni)^lich,  Talhotöfeti  von  200  I  I'nHHungs- 
räum  lange  Wochen  hintereinander  im  Hetritb  zu 
halten,  ohne  sie  Totiatändig  zu  entleeren,  und  je  größer 
der  Faaanngsraum  wird,  um  ao  wichtiger  wird  es  sein, 
die  Oefen  im  Feuer  stehen  zu  la^Hen  und  ele  nur 
selten  zu  entleeren,  um  die  Temperatur  im  Ofen  inöj;- 
li.  Ii-t  ii  limiilii;^'  lio<  h  /.II  erhalten.  Es  ist  weiter 
iiotweiuii:;.  di  ii  i'rozi'titt>alz  den  jeweiligen  EiuMitzes 
bezw.  AliHticbes  iiniglicliHt  niedrig'  zu  bemesson,  dMllt 
die  Monge  der  Verunreini<;uncen,  die  jeweilig  in  einer 
Periode  oxjdiert  werden  muli,  w  kloin  als  angängig 
ist.  Die  großen  Oefen  werden  den  BrennHtofTaufwaud 
nnd  die  r^bne,  auf  die  Tonne  Ansbrin;,'en  K'-rcchnot, 
heruliminderii  und  werden  zuijleich  die  \'erwendnng 
billii:eren  Uidlei-^i'n«  Zula-Hcn,  da  die  .Metijje  der  Vcr- 
unrei:iii;'iTi:;i'!i  nihi.;  hoher  srin  darf,  wenn  nur  Ein- 
sätze vou  10  unreineren  Koheioen»  gemacht  werden, 
die  von  eincin  Bade  von  90  o'o  reineren  Metalles  auf- 
genommen werden.  £in  iitählerzeugunge  «Verfahren 
wie  dieses  ermSglicht  die  Verwendung  schlechterer 
Erze  im  Hochofen  nnd  goatatlet  das  Arbeiten  mit 


HrenuHtolTen ,  die  einen  (iehalt  an  Phosphor  und 
.Sehwefel  atifwei«en  diirfen,  der  nicht  zuliasig  wäre, 
wenn  das  Koheiaen  im  BesaemerprozeB  Verwendung 
finden  sollte.  FOr  letsterea  Verfabien  miaaen,  wie 
schon  gesagt,  Brennstoffe  nnd  Eimeiw  aorgfftltig 
auKtruwählt  werden,  und  daher  Ist  der  Bedarf  an 
yoi-i^neteiii  Material  beHcbrünkt. 

Die  Verwcnduni;  der  Hcliwon  ii  Schienen  von  ens.i 
'M  k};  f.  d.  laufende  Meter  in  den  Vereinigten  Staaten 
hat  «ich  nicht  l>ewiihrt  geg<nUber  den  leichteren 
Profilen,  da  Sohieoenbrache  hiufiger  werden,  seitdem 
die  Betriebsbeanspruehnng  durch  schweres  Wagen* 
material  und  erhöhte  La<tefahi(;keit  gestie{;en  ist. 
Eine  Schiene  aus  basischem  Martinsiuhl  mit  lniheieni 
Kohlen-tuff-  und  i."'rin>;em  Fhosphorgchalte  würde 
betneliHtiicüerer  untl  zu:.;leich  geringerem  Vers'hleib 
unterworfen  sein.  Meiner  Meinung  nach  werden  die 
Verbraucher  dahin  kommen,  wenn  afai  die  phjai- 
kalisoben  Eigenschaften  dieaer  Soblenen  oneb  niber 
studiert  haben,  Schienen  mit  0,75  o'o  Kohlenntoff  und 
0,04  "o  PhoBphor  zu  vorlaiiiren.  Sie  werden  keine 
Schiene  mit  uni^.fähr  0,;-I.'")e,|  Kohlenftoff  mein  ili 
nehmen,  da  eine  .Sehiene  aus  basischem  .Vlartiiiinatr ria I 
mit  dem  genannten  KohlenstolTgehalt  weicher  ist  al- 
eine  solche  aus  Hesse mermaterial  bei  dem  gleichen 
Kohlenslotl'gehalt. 

im  Verlauf  der  nlohsten  swei  Jalire  werden  die 
amerikanischen  S<«hienenwalzwerke  in  der  Lage  sein, 
grolle  Mcii^:'  t;  t  -iHiscIier  Martin^o-hienen  zu  proilu/.ii  ren. 
Kanada  muht  lieute  schon  Si'liiineii  aus  Martinstnlil 
fiir  rti.iiii.ii  ri:,'iiu'ii  liedarf,  in  Enjrlaiid  walzen  jetzt 
schon  zwei  W  erke  derartige  .Schienen,  und  walirsdiein- 
lich  wird  Deutschland  mit  ^l  incr  In  di  utt  lelen 
äohienenauafuhr  genötigt  soiu,  der  Frage  der  Her* 
Stellung  der  Schienen  aoe  Martinmaterial  niber  zu 
treten,  wenn  die  aiisltin<iischen  Vi>rbraucher  Schien«;n- 
inaterial  aus  dem  basischen  Herdofen  vorziehen  soUton, 
das  iiii  lit  iiH  lir  kostet  als  das  im  Tlioniii^^iro/eli  her- 
geatellte.  Die  amerikanischen  Scbienenwalzwerke 
werden  ihre  Produktion  im  Inlando  nicht  ganz  ab- 
setzen  können  und  werden  einen  Teil  derselben  auf 
den  oCFenen  Weltmarkt  bringen.  Da  tollten  die  Prodn- 
lenten  anderer  Lündor  in  der  Lage  sein,  im  Wett- 
bewerb eine  fibnliche  Hchicne  anbieten  zu  können. 

Es  werden  daher,  wenn  nicht  große  Eagerstatt«-!! 
reiner  Erze  gefunden  werden  und  stetig  mit  dem 
Fortschreiten  des  gesteigerten  Verbrauche»  an  Eisen 
in  der  ganzen  Welt  aufgeschlossen  wenlen,  die  Koateu 
des  Itessentereisens  Steigen.  Andere  Erze,  aua  denen 
kein  fdr  den  BeMem»proiaS  taugliebee  Boheixen 
erblaeen  werden  kann,  werden  mehr  nnd  mehr  ge- 
braucht weril'  ii.  So  wird  die  Fabrikation  der  Sdiien.-n 
wicii.  r  zu  dem  Herdofen  zurückkehren.  Es  mutet 
srits.uu  an,  diili  diese  l''abrikation,  die  zuerst  auf  da« 
.Material  iles  Flammofens  angewiesen  war,  wieder  auf 
dieses  .Material  zurttekgreifen  wird,  nachdem  OB  so 
lange  dureh  das  Beseemermatertai  fast  völlig  vordringt 
gewesen  ist.  Selbstverstlndlich  bleibt  Beesemerstahl  mit 

II, Iii 'I,,  ['hoh-idior  liir  '.'nde  Zwecke  das  gegebene 
,Mnt.-nai,  wi.-  /..  Ii.  lur  Dralit,  Nägel,  Weilildei  Ii. 
Rolire  usw.,  und  i  i^  werden  diese  Fabrikate  wohl  strt- 
aus  liesKemerinatoriMl  hergestellt  werden,  solange  da» 
Verfahren  w  irtachafilich  arbeiten  kann.  .\ber  »enn 
einmal  der  BesiemerproseS  aufgehört  haben  wird,  den 
Rohstahl  fUr  die  Schienenlabrikntion  zu  liefern,  so 
bedeutet  dsH  ffir  dieses  Verfahren  eine  empfindliche 
Einbuße  an  seiner  Voriterraebaft,  den  Anfang  seine« 
Niederganges.  ^  p 

Deutsche  Scblirbuu-Aasstellung  Berlin  100$. 

Der  Verein  Deutscher  Scbifluwerfton  veranstaltet 

von  April  bis  Oktober  nXchsten  Jahres  in  den  RSumen 
dea  neuen  AusatellungsgebAudes  am  Zoologischen 
Garten  eineDentsebe  Sohiffban-Anaatellnng, 
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.velohe  ein  amfMWBd««,  ftbertiehtlieh«!  BOd  dM  der- 

aeiti^D  Standes  des  deutschen  8chiif  banweeena  bieten 
wird.  In  der  Auaatelluni^,  deren  Le'itunf?  in  di-n 
Hfmilcn  eines  AusschuaseM  ließt,  der  duni)  Koinon 
VorKitzemlen  llru.  Ueheimen  lie^ierun^srat  i'rofessor 
Buslt^y  vertreten  wird,  worden  Modelle  ton  Schiffen, 
Jachten  und  Booten,  tScbitTsmaacbinen,  SchiffakeBBeln, 
HilfamMcUMB  «od  Propellern,  KaJOt*  and  Salon* 
EiDrieMmigaB  fowia  ScbifÜBMartatuigvn  jadar  Art, 
Modella  tob  Hlfen,  1>oekt,  Werften.  WerkatAtten 
usw.,  Ausf^efQbrte  kl>  iiii  rt'  SchiffHtiinHrliinfn,  Itooti*- 
maacbincn,  llilfginaiiiliiiifn  uml  Motoren,  ferner  Luxuh- 
kabinen,  S<liiff«knininerti,  ScIiilThjiumaterirtl,  SchiffH- 
waffen,  naatlBche  Inatrumcnto,  kleine  Jachten,  Kuder- 
■Bd  Motorboote,  endlich  MarlnetlteMlar,  SeekuieD 
oaw.  aar  Belum  eoatoUl  werden. 

Der  Kaller  hat  teln  hohe«  Tntereaie  an  der  Ant- 
stollung-  bereits  dadurch  k;iiidi:(<i,'el»en,  daß  er  an- 
peordnet  bat,  die  «Ämtlichen  i^rulien  Hilbernen  Schiffn- 
modcllc,  welche  ilim  von  einer  Keihe  wissentcliaft- 
Ucher,  wirtachaftlichor  und  »portlicber  Vereine  zur 


■ilbornen  Hochzeit  überreicht  worden  änd  ond  wdclM 
die  Entwicklung  de«  SegeUcfaiffea  Ton  der  Wikinger» 
seit  bis  zur  Gegenwart  darttteUoD,  in  dieser  Ausstellung 
▼orzurahren.     Der    ernte   MeldescUaS  lat  auf  den 

I.  Au^ilHt  ltH)7  aniieraunit. 

Die  Namen  der  Mitjflieder  dos  AusHcbuflscH,  dem 
auBor  dem  Vorsitzenden,  (ieli.  Ret^ierun^rsrat  l'ro- 
fesaor  Bualej,  die  HII.  II  ermann  Ulobm,  Koni- 
meraienrat  Gotthard  Saotaaenberg,  Eduard 
Teeklenborg,  Oeh.  Komnaorzienrat  Karl  H.  Zieae 
und  Baurat  Ro  be  rt  /  i  m  m  e  rm  a  n  II  anf:i  li(5ren,  sowie 
der  Umstand,  dab  neliun  den  drei  kttiscrlu  In  n  Worfton 
:il  deutHt-hc  Schiffswerften  schon  die  Heschickun?  der 
AuHsteihinpj  b<'<ielilon»en  und  zuaanimen  500Ü  i|in  Uriind- 
fliic^lie  bi  le^'t  haben,  bSrgen  dafQr,  daB  eine  erxt- 
klaaaige  Fachausstellung  anstände  kommen  wird.  Wir 
bedaaem  nnr  das  eine,  nlmlieh  daB  der  wesentliche 
Teil  der  AuHntellunp  aus  Modellen  beHtelit  und  die 
VorfQhrnne:  der  Betriebe  oder  Betriebriuinrichtangen 
im  (trul)fii.  die  Hti-ts  den  )liiU|itiinziohungapankt  fllr 
die  Boauchor  bildet,  ausgcschaUet  ist. 


Bücherschau. 


Vnlrrsurhuntfen  über  die  EutlöhnunfjsmrthorleH 
i)i  ih'r  deutsrhru  Eisen-  und  Masrhinen- 
industrie.  Herausgeguben  im  NatutiU  de:« 
ZentralTereins  fOr  das  Wohl  d«r  ariNdtenden 
BLlassea  von  dessen  Kommission  :  (r.  ScliinoIIf-r, 
L.Berahard,  V.  Böbmert,  E.  Francke,  Th.  üarms, 
6.  Zacher.  Heft  4.  Dt«  ArhrittterhäUnisM  in 
tintm  Berliner  Großbetrieb  der  Ma<<rhinenindii- 
>>trie.  Von  Dr.  Heinrich  Reiclielt.  licrlin 
1906,  Leonhard  äimion  Nachfolger.  4 

Wihrend  die  frOhereB  Uatersnehangen  Ihnüeher 

Art  die  I^ühninnr^tiietbodw  sfoea  g  e  o  ^  r  a  p  h  i  s  c  b  e  n 
bezirket!  unitiitituu,  ist  hier  ein  einziger,  gf^m 
ü  f  I  e  z  i  o  1 1  e  r  Betrieb  als  V'tirwurf  gonununon.  Auf 
diese  Weise  wird  eine  »trenfjere  Darlegunnj  iler  Ver- 
hältniitHe  erreicht,  die  alier  iiuderMeitK,  »o  wertvoll  sie 
sind,  keineafalla,  wie  dies  der  Yerfasaer  auch  beaon- 
den  nnd  sehr  richtig  herrorhebt,  verallgemeinert 
werden  dOrfen.  Um  e»  gleich  vorweg  zu  nehmen:  die 
Arbeit  zeupt  von  (rriindlichem,  liebevollem  Studiuni  und 
Eindrin^jen  in  lien  (iej,'eiiHrnii:l  Man  darf  wohl  zu- 
geben, dab  die  KrgebniBse  ohne  vorgefaBtei«  L  rteil  und 
aachlich  gerecht  zusammeDgestollt  und  dargelegt  sind. 

Der  Behaadlnng  dea  eigentlichen  Themas  gehen 
drei  einleltMide,  anm  Tenttndnle  der  TorgetrageneB 
llatsrie  aehr  geeignete  Kapitel  voraus,  nnd  swar 
wird  znnSrhst  eine  allgemein  gehaltene  Uebernirht 
omi  Srbilderuni;  der  luitwickiiiiiij  der  MHriiliiiieii- 
fabrikeu  Berlins  von  kleinstem  rinfaiii,'  an  bis  zu  den 
heutigen  typischen  KiesenbetrieUen  unter  Hervor- 
hebung der  Verschiebung  der  Faltrikationsgrundsiitze 
▼on  früher  nnd  jetat  gegeben.  Des  weiteren  werden 
die  Peraimalverhiltniaae  binaiehtlieh  Beruf,  Heimat 
nnd  Alter  geschildert,  auch  werden  aehr  interessante 
Angaben  über  die  Bewegung  der  Berliner  Arbeiter- 
schaft, d.  h.  eine  Uoberaicbt  Qbcr  den  Stellungswechsel 
der  Arbeiter,  gemacht.  Wie  in  allen  grolien  ludustrie- 
Stidten,  »o  ist  erst  recht  in  Berlin  das  Wechacln  der 
Arbeitsatätte  ganz  gewaltig.  Unter  Bolchen  VerhSlt- 
nisaan  ist  XAr  Berlin  die  Arbeitsnaehwcisung  fOr  beide 
Teile  ein  wichtiger  Gegenstand  von  besonderer  Be- 
achtung, ebenso  aber  aiieli  die  Iferanziehung  gut  ge- 
lernter Arbeiter,  d.  h.  eine  tjut  j^eregcke  Lehrlings- 
ausbildung. Beide  l'unktf  i  riirfi  rt  der  Verfasser, 
namentlich  sind  seine  eingebenden  Ausführungen  über 
die  letatarwihnte  I^ag«  an  begrABan. 


Die  Lubnungsmethodcn,  mi  1  /■■vfir  wie  sie  früher 
bestanden  und  wie  sie  ^-t  ^^--tiwdrii::  in  dein  zur  Er- 
örterung Btebi-nden  Berliner  Wi  rk  eini,'<-fribrt  sind, 
werden  hinBichtlicb  System  und  hinsichtlich  Wirkung 
und  EintiulS  auf  die  Arbeiter  und  auf  das  Unternehmen 
eingehend  dacgelegt.  Die  Aaafabrungen  aind  klar, 
knn  und  eraehßpfend,  die  Beurleilnng  der  Nach-  nnd 
Vorteile,  der  Xebenerschein<ini,'en  und  Ni'b.Ti<'ii!f1ii>^''0 
sind  treffend  charakterisiert,  und  die  wuiidi  ii  l'uiikto 
der  einen  oder  andern  Methode  sind  mit  rei  ht  feinem 
Verständnis  vom  Verfasser  herausgefunden.  Zur  Ab- 
neigung der  Arbeiter  gegen  die  Akkordmetbode  be- 
merkt der  Verfasser  anm  Beispiel:  «Wenn  auch  die 
Metallarbeiter  in  DentecUand  nicht  direkt  einen  Kampf 
gegen  die  Akkordlölinung  fQlirten  und  ihre  AbechafTnng 
nifbt  unliedingt  forderten,  so  wurden  sie  doch  Ton 
ilircr  Fachpresse  und  Thi'nrctiki'rn  derartig  gegen 
diese  Lobnform  aufgestaclu  lt,  dali  in  vielen  Betrieben 
Streitigkeiten  zwischen  .Arbeitgebern  und  .\rbeit- 
nebmem  entstanden."  Man  ersieht  hieraus,  daB  boi 
eingehendem  Studium  der  Yerbftltniase  die  Beurtei- 
lungen ganz  anders  lauton,  als  wenn  sie  nur  theo- 
retisch betrachtet  werden,  vielleicht  wird  auf  diesem 
«icberlicb  einzig  richtit;cn  Wc^-.-  nnd  an  der  Hand 
fest  umgrenzten  Tatsachenrnat>  rialH  auch  mal  von 
derselben  Klasse  von  Beurteileni  industrieller  Verhält- 
nisse die  Tarif vertragaf rage  bc handelt,  dann  wird  auch 
hier  daa  Ergebnhi  ein  anderes  aein,  «la  man  ea  bia 
jeM  von  dieser  Seite  gewohnt  iat, 

An  die  „LShnangsmetboden"  reibt  sieh  ein 
Kapitel  „Hie  Lohnhöbe",  in  wi  lrbeni  die  Metbode  der 
Lohnstatistik,  die  I.ohnholie  der  gi'SMmten  Arboiter- 
achaft  im  allgemeinen  wahn  nd  der  Jahre  1898  bis  iy04, 
und  die  Löhne  einzelner  wichtiger  Arbeiterkategorion 
behandelt  werden;  in  einem  besonderen  Abschnitt 
wird  vom  Verfaeser  ein  abaohlieltendea  Urteil  Aber 
die  Lohnhöhe,  welches  mit  Zahlen  belegt  wird,  ge- 
ffillt ;  l-  i  l  r  uidi  ii  dem  Verfasser  für  seine  Zwecke 
nur  ..ii<  ü  für  das  Jahr  I9i>'i.  also  ein  seblochtos 

(ii'hi'hiiltMjahr,  zur  S'.Tfu'.,'uiiu'.  'l  i^  Ii'  il'i't  würde 
sonst,  wie  dies  der  Verfasser  am  Ii  1.  tuiit,  nach  ein 
günstigeres,  als  dargelegt,  sein. 

Das  SchluOkapitel  gUas  Verhältnis  zwiachen 
Unternehmer  nnd  Arbeiteraehaft  im  allgemeinen' 
steht  hinsichtlich  gereebter  Benrteiiung  der  yerhilt* 
nisse  ei>enfHlls  im  Einklang  mit  dem  aebon  an- 
godouteten  Standpunkt  des  V-rfansers;  auch  hier 
zeugen  manche  Bemerkungen  vuu  feiner  und  gründ- 
licher Beobachtung  der  YerhUtDiaso.  E.  W. 
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Eisenbahn- FraehUntarif  für  den  Vertteltr  mit 

din  Stationen  Aachen,  Altenessen,  Barmen, 
Bielefeld  Hanpthhf,.  Boolmm  Süd,  Cass.l  (». 
u.  ü.,  t'öln-üereon,  Cöln  Uafen,  Creleld.  Dort- 
nrand,  Dortmiind  Hafen,  Dortmund  SQd,  DQssel- 
dorf-Bilk,  -Derendorf,  Hafen.  -H*  isbolz,  Duis- 
burg, Duisburg  Hafeu,  Elberfeld,  Essen  Hau|»t- 
bahohof.EssenNord.Gelsenklreben,  Haaren  i.W., 
Hamm  i.  \V.,  Hannover  N'>«rd  und  -Möhrintrs- 
berg,  Hattin^ren  (l{nhr),  Herford.  Hörde,  Kalk 
Nord,  Meiderich,  Mülheim  am  Khein.  Müliieim 
(Ruhr),  U.-Gladbacb.  Münster  i.  W..  Neumülil. 
Neuß.  rtlierliausen .  Osnahrück  Hann.  Bhf. . 
Rath,  Kemsuheid,  Kbeydt,  Kuhrurt  (Kheiu), 
Bahrort  Hafen,  Sdmlke,  Siegen,  Soliniren, 
•üerdinf^en,  Wald  und  Witten  West.  .\uf- 
gestellt  nach  den  anitliehen  Gütertarifen.  Be- 
arbeitet und  herausgefrehcn  \'on  Fischer 
&  Schmidt,  Tarifburoau.  Düsseldorf.  Kom- 
missions-Verlag von  C.  Subaflnit,  Düssel- 
dorf,   (ieb.  14  ^ä. 

Das  Torliftgende  Werk  beliandelt  im  Qegvoiatxe 

zu  den  Ictzbin  ao  di<>Hcr  Stolle  angezeigten  Siiedal- 
turifi-n*  die  Verfrachtung  von  Ofitcrn  aller  Kt\.  D» 
mit  großem  Fleitle  und  «ehr  ül-crHiditlii  li  ziiHaiiuiien- 
geiitelltu  Arbeit  enthält  in  filuf  AbMubnitCi-ii  i-iiie  .An- 
leitung 2ur  üerecbnung  von  Fraehten,  die  Tarif- 
Toracbrift<?n  nebat  der  OUtereiuteilung  und  den  Neben- 
gebObrontarif,  Anleitungen  zur  Berccbomg  der  Liefor- 
frialen,  Fraebtstweblige  und  Scbadenenatxantprflcbe 
1>ei  Vcrslnmunff  der  Lieferfrliten ,  ferner  eine  ali- 
i;<-nici[)i'  Kiloinetertariftiiltellf  neb»t  ruikarticriiii),'*- 
trtrilvii,  (  im-n  Kilonieterzeijrer  und  ein  V<  r/i  ii  linih  lii-r 
Ausnnbni''tarifi'  (mit  .\hhh{  liliili  dun  .\u(tnaliiiu-tiiril'r-* 
für  iSteinkolilen,  Stoinkohlen-Kok»  usw.).  Zwei  »eitiTi* 
Abiichnitte  geben  Entfernungen  und  rrachtHütze  so- 
wie AusDabmetarife  im  Vorkehr  mit  den  «eetdautitchea 
Priratbabnen  nad  den  nlederdeateehen  Bahnen  an. 
Da»  ßiu-b  Koll  dnreb  NacbtrAge  von  Zeit  au  Zeit  er- 
gänzt worden. 

Brorkhau$'  Kirim»  KottFersatioM-Lfrikon.  Fünfte 

Auflaf;e.  In  zwri  Banden.  II.  Band.  L — Z. 
Mit  I(MH)  Ti-Mabhilduntren.  »iT)  HiM.'rtafeln, 
210  Karlen  und  Nebenkarten,  sowie  21  Text- 
beilagen.    IMpxig  1906,  F.  A.  Broekhaufl, 

Geh.  12  f. 

Nao.h  der  auaführlicben  BcMprechung,  die  wir 
dem  crotcn  Bande  dieaes  ebenso  geiliegenen  wie  prak- 
tisaben  Macheeblageweriie»  gewidmet  ^ben,**  können 
wir  ane  bei  dem  Torliegenden  ScbluBbande  dvrchwog 

auf  d«^  friilii  r  (icMagtc  bczifhi  ii.  D.t  tfxtlicbe  'l'eil 
mit  «eiiu'ii  /jiiilreifh  einge«treuteii  A liliilduiiijon  zeigt 
wiederum  bei  aller  Kna|i|ilii'lt  ili-r  Form  eine  Viel- 
seitigkeit, die  kaum  irgend  ein  JStiehwort  vermiKMCU 
liillt,  und  aueb  der  Keiebtuni  an  Hchwarzcn  und  farbigen 
jAfaln,  Jksrten,  Tabellen  nnd  Bj-atematiochen  Ueber* 
siebten  ist  im  letsten  Bande  Iraum  geringer  als  im 
ersten.  Daß  der  „kleine  Brockhau^"  namentlich  auch 
die  naturwi'jHeiiHchartlii-hen  und  teeluiiiicben  Ftieber 
vor»ii  r''M'l  liriiirkidebtigt,  ergibt  «k  Ii  m  li.ui  an«  ili'i- 
Wabl  ilcr  Ti-Mlii'Hagon,  iintt-r  ilenen  wir  ijiejfnigfn 
zu  d(»n  .\rtik".'lti  „Lokotiioti\fii-,  „  l.uftscbitt'abrt", 
aMenachenrMaou",  , Mineralogie",  „Uptik",  afanxer- 

•  .Stahl  und  Eisen''  1906  Vt.  17  8.  1084,  1907 

.Nr.  8  .S. 

*•  ^Stabl  nnd  Eisen«  1906  Nr.  11  8.  700. 


•dilff*,  ,Photograpilie',  aScbaU",  „Telegrapbie-  und 
«Wime*  beeoaders  anrühren.  6o  darf  das  Werk 
als  ein  Nothelfer  allen  denen  empfohlen  werden,  die 

gezwungen  sind,  beim  .\nkaufe  <1i  k  lu  nti'  ii  iicm  <;.'- 
bildeten  anentbehrlich  gewordenen  kouvorsatiunii- 
Lexlkons  in  erster  Linie  dem  Prebw  Reehnang  sa  tragen. 

„Tfif  honminKjti*^  M>;tul  Market  llnnJhitok,  i!i07. 
Published  by  ,The  ironmonger".  London  E.C. 
(42  t  annon  .Street).    Geb.  sh  2  6  d. 

Das  Torliogendo  Taacbenbueh  ist  eine  kurze  Zu- 
sammenfassang  der  Mnrktberidite ,  wie  sie  die  Zeit- 
schrift ,The  Ironmonffer*  wffcbentlieh  verSiTentlieht, 

und  bildet  so  —  da  ni<>bt  sicher  zu  ermittelnde  Zahlen 
fortgelaasen  sind  —  ein  zuverlässigeB  Naehnchlagebucb 
für  ilie  I'reiüe  von  Kupfer,  Zinn,  Blei,  Zink,  li  iln  isen, 
vur/.inkten  und  verzinnten  Blechen.  lieben  den  aämt- 
liidien  TngeHpreiHen  des  Jahres  1906  finden  wir  die 
Angaben  der  b&chsten  and  niedrigsten  Preise  der  ge- 
nannten Ersengnisee  für  die  Jahre  1890  bis  1906 
zuHammcngoateUl,  ferner  die  ProduktionazifTern  der 
für  die  betreffenden  Waren  hauptafichlich  als  Dar- 
Hteller  in  Bctraeht  kommenden  Länder  und  sonatige 
HtatiHtiHchc  Angaben  von  Bedeutung  für  die  MetaU- 
induHtrit-.  In  HandclHkreiFien  wird  man  da-t  KrHcheinen 
de«  Werkchen»  sicher  mit  Freuden  begrüßen.  (f. 

Le  Traducteur.    14""  Annee.    1906,  No.  lU  bi» 
24.   i6"«Ann£e.  1907.  No.  1  bis  4.  —  7^ 

Tnnishitor.  8*  Vol.  1006,  \o.  1  !>  bis  24. 
4"'  Vol.  UM)",  Xo.  1  bis  4.  Halbmonats- 
schriften zum  Studium  der  französisehfn  bezw. 
cn^^lisehen  und  deutschen  Sprache.  La  Cliaux- 
de-FiirnN  I '-^ -hweiz),  Verlatf  des  «Traducteor* 
uTnuihlaiur-).    Halbjahrlich  2,60  Fr. 

Doreh  sweekmiBlge  Anordnung  nnd  Vielseitig- 
keit de«  Stoffes,  gute  rpbersetzungon  und  richtigi- 
AuHwahl  der  Anmerkungcit  erreichen  ilic  vorliegenden 
beiden  Zcitsehriftm  ihre  Aufgabe,  den  Leser  ohne 
große  Mühe  im  Lngliacbcn  und  Französiachen  weitei- 
zubilden,  in  beater  Weise;  sie  dSrfen  daher  warm 
empfohlen  werden. 

QualUüUstähle.    Daa  Wesen  und  die  Behand- 
Iwag  derselben,  mit  besonderer  BerSeksfoli- 

tigung  des  Stahles  zu  Werkzeufren.  Mit  15 
.\hhiuhiniren.  Für  di--  Praxis  bearbeitet  von 
Oakar  Hoffmann.  Krefeld  lüü7,  J.  Greven 
(in  Kommission).    1,60  J$. 

Das  Workeben  bringt  in  ai)spri-«-bender  Weise  in 
der  l'ra.xiH  j,'c'hammelte  F,rfaliriiii:;en  Ober  das  Wesen 
und  die  r.ii^i  ii'*<  hafti'ii  viui  ( jua litiiiHhtrthli'n.  Ks  kann 
dem  Praktiker  in  der  Werkstatt  bei  der  Verarbeitung 
Toa  QnnlitiitsstHhIen  und  der  Herstellung  von  Werk- 
zeugen Ton  ^utieu  sein.  0.  P, 


Bei  der  Redaktion  sind  nachstehemle  Werke  etOF 
gegangen,  deren  liesprecbung  vorbeiialten  bleibt: 

Au»  Ifatwr  und  OeiiieBwelt.   Sammlung  wisseuaehafl- 

lieh-gemeinversttlndlicher  Darstellungen.  21.  Bänd- 
cbiMi :  Kinfiihrung  in  liie  Theorie  und  den  Bau 
dt'r  ncufrin  W'iirmikiafimnHehinen  fdaaivn^:  !i  i  ■!  m  >. 
Von  K  i  c  h  a  r  d  \  a  t  »•  r.  Professor  an  der  Kgl.  He rg- 
ikademie  in  Berlin.  Mit  Abbildungen.  Zweite 
Auflage.  —  108.  Bftndchen :  Die  beleuchtungtarUn 
der  Otgemnrt,  Von  Dr.  phil.  Wilhelm  BrOseh, 
Oberti  hrer  am  Johanneum  zu  Lflbeek.  Mit  IM  Alt- 
bildungen im  Text.  -  122.  BXndchen:  WirttOiaft- 
liche  Erdkunde.  Von  I'rdffHHor  I'r.  '  Ii,  (<  ruber. 
Leipzig  lOÜÜ,  B.  (i.  Teubner.  Jedes  Bäudchon  1 
geb.  1,25  U(. 
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Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Stahlwerks- Verband.  —  Bi'ii  Mitt<'iliiii;,'tn.  ilio 
in  der  Bciratasitzuiij;  vom  11.  April  d.  J.  ülx-r  diti 
OMebifbtUgtt .  gemacht  wunlen,  ist  in  ErgSnzun^ 
mmerM  'V1«rtelj«bn»>MMktbericbte6  («.  weiter  anlea) 
Bodi  foIgMidM  n  MitoeliTRea : 

Hiilhzeuf^:  Die  BeAchSftignnt;  dt-r  Werke  in 
Ilalbzcutr  hielt  sich  weiter  auf  der  hialipritrcii  llilhi', 
da  die  Anforderungen  iler  inlfin>ii^' In  n  Verbraueher 
fort^eMetzt  sehr  »tark  uncl  drinffcml  Bind.  I>ie  Kuinl- 
echaft  hat  ihren  Bedarf  bi;*  Ende  Jani  gedc<-kt. 

Eiken behnniAterial:  Fftr  nme  Ueachäfte 
in  Kllen*  and  OrabeBidiieiieD  hemebt  geffeawirtig 
mehr  ZiirOckhaltun};  info1{^e  de»  hohen  OeldstaadecK 
der  PriTaten  und  Kommun<'n  die  HcdchafFnn^  der  zd 
Klein-  un  I  Sirull'  nl  iihnon  nötiiren  (ieblinittel  er- 
urhwcrt,  -nwic  dureh  die  Unüicberhoit  über  da« 
Weiterbestehen  de»  Stahlwerks-VerbandeM.  —  Der 
Auslandamarkt  d«g[«gen  lieget  recht  fi  Ht.  In  »<  bwercn 
Schienen  and  Sehwellen  worden  wieder  betniehtlii-he 
AbeeUtaM  geHU^  «. ».  die  fOr  die  deutach-Madwest- 
afrikenftebfl  Linie  Knbnb — Kootmannahoop  erforder- 
lichen MeDcPn.  .\eucrdint,'H  tritt  iti  firi/elniti  I  iebieten  der 
ruHsirtch«  Wetthüwurli  «iemlieli  »<t»rk  borvor.  —  in 
Killenschiencn  wurden  weitere  beträehtlicbe  Menfpen 
zu  Künftigen  Preiwen  hereinKenomnien. 

Form  ei  Ben:  Im  Formeiaeni 
■ich  nicht  nur  die  Ungewifiheit  über  die  Verbende- 
erneaerang  fOblbar,  sondern  e«  werden  auch  an«  den 
Kreitien  des  inländiseheii  Ilaiiilrls  Kliiireii  l.iiit.  dal! 
infolge  de»  teuren  tielden  <lie  liaiitätitrki-it  Iis  in 
dem  erwarteten  Umfange  eintreset/t  hal^.  . 

Viert elj Hb res'Marbtbericbt  (Janoar,  Februar, 
März  liK)7).  —  I.  RhelnUnd-Weetfalen.  — 
Die  allgemeine  Lage  auf  dem  Nontanmarkte 
wird  dareb  den  ümatand  (rekcnnzeiehnet ,  da6  trotz 
der  glünzendsti-ti  AtiHiit/vcrliäUnis-r'  Hiir.illi-n  (iebieten 
des  Markte«  Stiintnen  laut  wurden,  die  der  lloeh- 
knnjunktiir  ein  imlie«  Knde  weisrkac^ten.  I?e-*tiriiinend 
hierfür  waren  einerHeit«  die  Vurgiin^e  an  den  Ib'irsen 
der  TerHciiiodeneii  Länder,  anderseitw  die  < reldktiiip|i' 
beit,  die  aich  in  unliebaamer  Weine  bemerkbar  machte. 
Trotxdem  die  Werke  sehr  stark  beftchSftiigrt  waren 
und  bei  flott  einlaufenden  S|ie/ilikntionen  Beritellun^ren 
teilweise  bin  zum  JahreHsichliiB  vorIie<,'en,  erwerkten 
difMO  f'rophezeiungen  immerhin  HuM<)r:;iiiHse,  die  nmli 
erhöht  wurden  durch  die  IJntjewißheit  über  die  F.r- 
neueruiig  de«  .Siegerblnder  KolieiHen.-ivndikateH  nmi 
des  StaUwerke-Terbandes.  Daa  erstere  ist  belcanntlich 
inswiwhea  erneuert  worden. 

Die  Xachfrnjre  nach  Kohlen  und  Koks  maebte 
iich  während  de«  ganzen  VierteljahriH  voji  allen 
i^eiten  in  unverminderter  Stärke  treitend  utnl  wurde 
noch  unterstützt  durch  den  im  Januar  eintretenden 
starken  Frost  nnd  den  fatit  in  Permanenz  eracbcincn- 
den  Wagenmangel,  der  sich  au  einer  wahren  Ka- 
lamitU  •uainwachaeD  droht.  Der  Rbeio  batt«  mit 
Atuoahme  der  «weiten  Hllfte  Februar  piton  Wanser- 
■taad,  die  atarke  Kilte  machte  nur  die  Verladung 
der  'Waschprodukto  durch  die  Kipper  in  ileti  Hbein- 
hSfen  zeitweilig  unmöglich.  Die  mit  Endo  des  Viertel- 
jahres ablaufenden  Verträge  (ind  EB  den  erhöhten 
Preisen  glatt  erneuert  worden. 

Auf  dem  BiegerlSnder  Erzmarkte  trat  in 
den  BerichlsBKniateD  eioe  Vertaderang  niebt  ein.  Die 
PSrderung  betrug  tm  Jabre  1908  2  080489  t  und 
flberstieg  diejenige  de«  Vorjahres  um  2'.».'»tiH2  t.  In 
den  Monaten  Januar  und  Februar  d.  J.  wunlen  ;).">;)  208  t 
gefördert  nnd  versandt.  Der  Eisensteinverein  hat  im 
Februar  die  VerkaufstAtigkeit  für  das  LI.  Semester 
bei  unveränderten  Preisen  aufgenommen  nnd  die 
Förderung  bia  Ende  dieaea  Jahres  Toliatänd^  ver- 
kauflL  Man  bat  hierbei  ehie  weitere  Erhöhnag  der 
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F'irdiTunfj  antrenommen.  Auch  in>  Nasi-auiHi  iieii  int 
die  (,'esamte  l'iirdernntj  für  diesei«  .lahr  ab>;esotzt.  Man 
hat  dort  für  Lieferung'  im  II.  i'^emi'ster  den  Preia 
duroilscbnittlieh  um  ö  «4(  fUr  20  t  erhöht. 

Der  Robeiaenmarkt  blieb  infolge  der  un- 
gemein !it«rken  Beseliäftieimg  der  Werke  fest.  Es 
wurden  dii-  vertra^^lieb  versehlnssenen  .\Ien;;en  nicht 
nur  linti  ali^^eriomiiKin,  sondern  die  .\brufun[;en  waren 
niK'li  stellenweise  so  stark,  dati  die  Ilochofeiiwerke  der 
Naclifrai;e  bei  weitem  nicht  i^enügen  konnten,  so  daS 
die  Kna(»pboit  auf  den  VerbrauobsBt&tten  grOAeren 
Umfang  angenommen  bat. 

In  Stabeisen  war  die  Abnahme  auf  bestehende 
Vertriiso  eine  rejrelmällisre,  so);ar  starke  ;  jedoeh  sind 
.\enHi<s(  blfissenur  in  lieschrÄnktem.Maße  ^  i  ;  it  ;'t  .m  rib  ii. 

Draiit:  Der  Versand  von  Walzdrahi  inelt  -i.  Ii  im 
>'r^<t.  II  Viertel  dieses  Jabreeanf  der  bisherige:i  H  Ii >  ,  und 
die  Verkaufsmengen  liebem  dem  Verliande  den  bia- 
borigen  Absats  aueb  für  da*  zweite  Tiertel  diesea 
Jahres.  Der  Orundpreis  für  gewöhnlichen  Thomaa- 
Flulieisen-Wnlzdrnht  stellt  sich  im  rhcinisch-west- 
fiilischen  en;reri  n  Üezirk  auf  1  r>0  Iiis  l.'t.'i  die  ToUDO 
l'racbtl'rei  VciUraui'hgort,  je  naeb  di-r  Kaufmenge. 

Die  (i  r (1  Ii  Ii  I  e  e  h  -  W  a  I  z  we  rk  e  waren  fast  durch- 
weg rcgclmätiig  beschäftigt,  und  die  Preise  waren  im 
(lanzon  lohnend.  Sperifikatlonen  lagen  anarelchend 
für  mehrere  Woehen  Tor.  Der  Eingang  der  Anftrftge 
ließ  dagegen  etwa«  nach,  was  aber  gerade  in  dieser 
.liilirr -/■  it  niebts  L'ni:r u ."ilinliches  ist.  In  Schilfhatt- 
inaleruil  sind  gröllere  .\urtrii;re  i'ingeganiren. 

l'i'lier  die  Uehcliäftslaffe  der  im  Stahlwerks- 
Verbände  syndizierten  Kr/eui;nisse  ist  /.»  bericbten: 

Wie  im  ganzen  vergangenen  Jahre,  so  waren 
auch  im  ersten  Vierteljahre  1907  die  Verbandawerko 
immer  noch  so  stark  besebiftigt,  daß  es  nicht  mSglich 
war.  d«  n  dringenden  AnfordiTuniren  in  allen  Füllen 
niic  li/iikdinnien.  Bei  neuen  ( it  srliüfti  n  muüten  nus- 
feilehiiti-  I.u  t'.  rfrisi.-n,  zum  Teil  Ins  zu  sechs  Mimalen, 
beansprucht  werden.  Die  Vcrsendune;en  hielten  sich 
in  den  Wintermonaten  Dezember  1906  bis  Februar  1907 
natargemifl  in  etwaa  engeren  Orensen  nnd  wurden 
außerdem  durch  die  im  Laufe  des  Winters  wiederbotte 
Einstellung  <ler  SehilTahrt  si  hr  beeinträchtigt. 

In  den  Monatun  De/eiulier  1906  bis  lidiruiir 
|:ii*7  1  Murz/illi  rn  liieren  nueh  nicht  vor)  stellte  sich 
der  Versand  in  Produkten  A  auf  1387  800  t  gegen 
1374  827  t  in  derselben  Zeit  1905/06  und  1061002  t 
in  der  Vergleichaseit  1904/05. 

In  Halbceug  waren  die  Werke  nach  wie  vor 
aufs  äußerste  angespannt,  um  den  grollen  Bedarf 
lies  Inlandes  zu  dei'ken.  Obwohl  der  .\uslandsversand 
^l«rk  ein;;eschrfinkt  wunb',  war  es  »ebwiurig,  die  in- 
ländischen Verbraucher  rechtzeitig  zu  befriedigen; 
da/u  trut;en  neiien  dem  gröüeren  ."^ellistverbrauch  der 
Werke  der  Ausfall  in  den  Waaaertranaportenf  Wagen- 
mangei  und  besondere  eine  Reihe  infolge  der  an- 
gespannten Produktion  unausbleiblieher  Betriebs- 
störuniren  bei.  Trotz  des  Minderversandos  von  64000 1 
lialb/eu^  in  den  Monaten  l)ezember  1906  bis  Februar 
IV07  (fej;enüber  derselben  Zeit  190.5  06  betrugen  die 
Inlands- Lieferungen  in  diesem  Zeitraum  über  11000  t 
mehr  als  in  der  gleielien  Zeit  1905/06.  Der  Anteil  des 
Inlandes  an  den  HaUnengbeifigen  stellte  sieb  in  dorn 
genannten  Zeitranm  Mf85o/o  gegen  72*>/o  in  der  Ver- 
gleiehszeit  1905/06.  Daa  Auslandsgeschäft  lat'  günstig 
liei  li-^li'H  i'ri  i-i'll.  diirli  ruhte  ins  d,-n  <ilieii  '.s  nii:!;!  n 
linuiiieii  iler\  erkauf  na<  ii  dem  .Auslände  last  vollstHiidig. 

Das  (iesehüft  in  E  i  s  e  n  ba  hn  m  ate  ria  I  gestaltete 
sich  im  abgelaufeneu  Vierteljahre  weiter  sehr  günstig. 
In  schweren  Schienen  nchst  Zubehör  traten  die  preuBi- 
sehen  staatsbahnen  mit  betrAohtlichen  üaohtragu- 
lieforuugeu  fOr  1907  hervor;  andere  StaaMialmtwnral- 
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war  KfflnaHg  bei  fentor  PrciaUge;  auch  hier  lief»-«  die 
S|Wzilik«tioii«D  in  borrfedtgeiidem  Umfange  ein.  Oer 
Toritegende  AaftragibMtand  «ntaprlcbt  einer  Leiitaiif 
diT  FornieiH«>n«erke  fOr  etwa  fQÖf  Moaatok  " 

Da  wir  die  Zahlen  des  monatif  eben  Oetnint-Ver» 
»»ndcH  sowohl  in  <\rn  «■iii/i  S'n n  riiv^  ui^riih-  'ii  wie  in  Pro- 
dukten A  Hi'hon  früher*  viTnllcntlii  bt  hsliiii,  ho  luCign 
hier  nur  noch  dit>  fnigendi-  vt-rpli'irhende  Zusanimt  M- 
•teUung  des  «rboitatäglicheo  UeeaintTeraandct»  in 
Prodnkleii  A  Platz  finden: 
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tun^'on  hahen  auf  Orund  laufendor  Vortrü^re  unifanj;- 
rcithf  Mcn^jcn  von  Schienen,  Schwetlon  iiinl  Zuhehör 
nh^i'riir<'ii.  In  (iruhon-  und  liesonderH  in  Killi'ii- 
Bchienen  war  das  Qi'!«chSft  Hohr  Ichhaft;  die  Anfragen 
liefen  befirieiligpnd  «in,  so  <lali  rlie  Worke  nach  wie 
ror  lenge  Lieferfrieten,  die  aicb  zwischen  fünf  nnd 
nenn  Monaten  bewegten,  fordern  mniten. 

Auf  dem  AuRlandmnarkte  herrschte  rege  Nach- 
frapo:  eine  Anzahl  größerer  AuftrSf^o  auf  schwere 
.•Schienen  und  Schwellen  aus  euroimiHchen  und  aulier- 
ciirojifiiHrlion  Litndern  konntu  im  Laufe  den  Viertel- 
itihrc-'  licn'iii^'enomnien  werden,  andere  stehen  in 
Beliandlung.  Der  Eingang  von  Spezifikationen  war 
während  des  Wintere  eehr  g«l  und  bedeutend  besser, 
als  in  demselben  Zeiträume  des  Vorjahres.  Das 
RilloniDchionent^cRchSft  war  ebenfalls  sehr  pünsti^',  auch 
in  tx'/iiy;  (»uf  die  l'reino,  die  bei  ver-cliipdeiicii  neuen 
isehlüHHen  er/ielt  wurilen.  I >ie  .Schienenwerke  Hind  hi« 
weit  in  das  zweite  Hullijalir  hinein  voll  l)eh(!hSftif;t. 

In  Formeisen  hiidt  sich  da»  (tcschaft  lebhaft 
und  der  8pesUlk«tioneein^an^'  hlioh  reichlich,  wenn 
mieli  aatümebf  entenrechend  der  infolge  der  Wintera- 
leit  eingestellten  Bsntitigkeit,  der  Andrang  etwas 

nachließ.  Für  neue  AbricliliisHc  machte  sich  jjegen 
r.nde  des  Vierteljahre»  einifjo  Zurückhaltung  hemerk- 
liar,  dio  hauptHficlilich  auf  dii<  rii;:cw'ißheit  Qher  die 
Verlängerunsr  des  Verbandes  zurück/uftlhren  ist.  Her 
Verkauf  nach  dem  lnlntide  für  du«  /.weite  .JalireS' 
viertel  wurde  Anfang'  Mär/  zu  den  seitherigen  Preisen 
nnd  Bedingungen  freigegeben.  Dna  AaahuidegeaohAft 
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Der  Htrenire  nnd  lan>:  andauernde  Winter  war 
dem  AlisHt/.  in  n  Ii'  '«ernen  Köhren  hinderlich,  so 
daÖ  sich  die  Vurriitr  auf  «li  ii  Wrik. n  vermehrt  haben. 
Der  .Vbruf  war  infolge  des  inzwinclion  eingetretenen 
offenen  Wettern  im  M*rx  bereits  lobhafter. 

Im  Maactainenban  bat  die  gute  Beschäftigung 
im  ersten  Quartal  1907  angehalten.   Dr.  W.  Bemmet. 

II.  (>  1>  e  r  s  c  h  I  e  s  i  f  n.  —  .\  1 1  g  e  in  e  i  n  <■  I.nt,'c. 
Ollgleich  im  verflossenen  Heriehtsviert.  l  jalire  /iilil- 
reiehe  Momente  vorhanden  waren,  die  t,'eein^net  irc- 
weeen  wären,  Unsicherheit  in  die  Konjnnktur  zu 
tragen,  blieb  die  gesamte  Lage  des  Eisen-  und  Kohlen- 
markles  durchaus  befriedigend.  Die  mannigfacheB 
Schwierigkeiten,  welche  sich  der  Verliingerunp  der 
Verliiinili'  entgegenstellten,  öher  deren  Schicksal  di  r- 
latifenile  Mennt  Kntscheidung  bringen  muH.  Iiaiicn 
/war  eine  g<  w  ir^^c  Zurückhaltung  in  den  Krpi-*rn  der 
Verbraucher  im  Uefolge  gehabt,  doch  war  diese  nicht 
so  erheblldi,  daS  sie  eine  merkliebe  Beeinträditigung 
deit  RcaehäftigungsHtandes  der  Werke  veranlaßt  hätte. 
Auch  die  scharf©  Entwertung,  die  sich  dnreh  die 
panik.irtiL'i  M  Kiick;;ango  an  den  internationalen  großen 
Hörsenpliu/eii  voll/.ug,  zeigte  im  Berichtszeiträume 
noch  keinen  merkbaren  Kinthui  IM.^  (icidteucrunc 
war  während  des  ganzen  Vicrtcljabres  so  groll  wie 
nie  zu  gleleher  Zeit,  und  es  ist  anzunehmen,  ü.ili  die 
verschiedenen  nngflnatigen  £reigiiiese  am  Kapital- 
markte die  Bautätigkeit  in  diesem  Jahre  etwas  ein- 
schränken werden.  KapitaUerhShnngen  verschiedener 
.\ktiengi  sell8chaften,  deren  beabsichtigte  DnrchfQhrung 
mit  den  Krisen  an  den  liiirscn  /usaninicntici,  mußten 
bis  auf  weiteres  aufgegeben  werden,  und  diese  Be- 
schränkungen, die  dem  im  letzten  Jahre  erheblich 
angewaoheenen  Qeldbedarfnisae  der  Industrie  auferlegt 
werden,  dflrften  eine  Erlelcbterang  des  OtoldmarUea 
begflnstigon. 

Auch  im  ersten  Viertel  dieses  .Jahres  bildete 
neben  voriiliergi'hi'nJ'-m  \\  agcnniangcl  das  Fehlen 
auHreieheiider,  gec«  huiier  Arbeitskräfte  die  llaupt- 
misere  der  oberschlesisehen  Montanindustrie.  Die 
Notwendigkeit,  den  Arbeitermangel  an  beseitigen, 
wird  Immer  dringender.  Be  fiel  in  Tersehledenes 
Betrieben  schwer,  auf  der  Höhe  der  bisherigen  Er- 
zeugung zu  bleiben,  weil  es  an  Arbeitern  fehlte, 
ll.iuti:,'  k.-ini  es  vur.  daß  A rlicitsk ralte  infolge  der 
liiilicicn  Löhne  ArlicitsHchiciiten  ausfallen  licfien. 

K  o  h  1  e  n  m  a  r  k  t.  Für  den  oberschlesisehen 
Kohleuinarkt  war  das  BerichtsTierteljalir  mindestens 
ebenso  lebhaft,  wie  da«  voraagegaagene.  Während 
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in  frOliermt  Jahren  regelmJUtig  im  Febmar  und  Hirx  Icoiten  abgVHehct,  und  ea  war  «ogar  mangeiH  jeglicher 

«io  erheblicher  Bflckgang  in  den  Yerladanj^on  oin-  liotstamlt'  nii  ht  mö^'Iicli.  allen  Anfonlerun^en  zu  ent- 

tral,  blieb  im  eraten  Quartal  dieses  Jabroa  der  Abruf  Hpn'chtii.    lii»bi  Hoii(li'ri'   «  rfuL'tt'  d<>r   Aliriif  seitens 

anilaiiiTTi' I  >n  -turk,    luU  i  «  den  (iriilM'iivi  r\viiltuii:,'rii  <Iit    Hi»»'niiitiustr:c    in    ■^i  lif   tjroliciii    l'mfaii^i',  über 

nicht  müglj<'li  war,  der  Nachl'ra^f  g(>re<-ht  zu  werden.  nuvh  für  Heiz/.wecke  l>li'di  di»;  Kri!fu<;(in:,'  hinter  dein 

Die  Bemühungen,  durch  jede  nur  mögliehe  8teif,'eriini,'  Hiularft«  ztiriiek,   wozu   der   scharfe  Winter  und  der 

der   Förderung   die  KoblonIcDappbeit   su    mindern,  zunehmende    Verbrauch   für  Zentraihuizun^8zwoclce 

«nrden  durch  den  immer  wieder  auftretenden  Wagen-  lieigetragen  haben.   Der  Kokekohlenpreie  der  Königin 

nnngel  dnrebkrentt.   In  gleich  grofiem  Umfange  wie  Laiae^Orube   wurde   am    1.  Januar  neuerlidl  Anf 

in  den  Boricbtsmonaten  int  er  jedoch  bisher  noch  7,80      f.  d.  Timn«  erhübt,  ist  also  jetzt  ungelAhT  eo 

nie  hervorgetreten.     Schor»   im   .laniiar  konnten   »n  liorli.   wi,-  im  .lahre   l'.H'ü,   wahrend  die  KoisMpreise 

fünf  TajL^en   die   bestellten    Wagen   nicht   an^'elii  li  rt  dun  ditniali^en  »Stand  miuh  nicht  erreicht  halwn.  In 

worden.      Im    Februar    begann    der    Wagenrnnngel  /inder  und  Äsche  war  der  Almat/.  infolge  des  guten 

bercitK  am  neunten  Tage  und  dauerte  während  de»  (ieHchüftsgansei  In  der  Zial(in<luHtrie  ebenralU  lebhaft, 
ganzen  Monats   an.     Am    schwersten    wurden    die  Erze.    Der  unaosgeBetzt  htarke  Koheisenbedarf 

Urnben  im  Monat  Min  geechidigt,  da  bia  inm  22.  der  Werke  erhielt  den  Ersmarkt  weiter  fest,  und  die- 

mit  Anenahme  der  «raten  lieiden  auf  f^onn-  und  Feier-  jeni);en  AbnchlilHMe,  die  fflr  da«  Jahr  1907  cur  Frfih- 

la;.'e  fi>!:;enden  Tage  ganz  regelmälii":  dir-  Verladuiir,'  jali rn- \  .  r'-rliilTun«»  noch  jjetStigt  wurden,  weihen  eine 

auii    -Mangel    an    l"'ahr/eugen    eing'  Mcbrünkt    wcrdeii  rrlii  Ulirlie    l>iiolmni;   der   Frei>»e  auf.    Mit  AVjcder- 

mußto.    Die  ungewohnt  -»tiirke  Nm  lifra;;!'   wurde   im  luifnahine   der  Schiffahrt  be^'ann  di.-  /iiliihr  aiiMliin- 

Bericbtavierteljahre  imw   Teil  nm  h  durch  die  auiier-  discher  Kr/.e  nach  Obernchlesion,  die  .•*ich  t;emal5  dem 

geurdwUeh  IcalteAViui  riui;:  hr  r  .  Dri^^  ruTen,  diu  da.s  Monttt  >;rrdleren  Hednrfe  in  diei'em  Jahre  noch  umfangreicher 

um  dici«  Zeit  nacblasseade  Uausbrandkohlengeschfift  gestalten  wird.   Im  Beriebtazeitraume  iat  die  Zufuhr 

wieder  neu  belebte.    Im  weientliehen  aber  stiegen  geringer  gewesen,  da  der  SefailTabrtebetrieb  bui  mm 

41«  Anforderungen  an  die  Üruben  durch  da»  Bekannt-  letzten  .Munate  nilite.    Man^'aner/e  waren,  nanient1i<'h 

werden  der  zum   1.  April  in  AusHicht  genommenen  info);»e    der    wiidurli'dt    vorgekommenen  Verkehrs- 

PreiHerlii'iliuiigen  um  1  ■(■  uml  tm'hr  f.  d.  Tonne.  >ti>rkuni:en,  yorilberg- Ip  iid  knapp,  i'ben>^'i  ...cli » .  ilisi  In- 

Infolg«    tleK    andauiriiiien    Frostes    konnte    die  .MagneteiMcnHteine.      Oher^i'hleeiHche  Hrriüiiii^.cuerze 

SchiiTahrt  erst  gegen  den  1".  März  eröffnet  werden,  wurden  während  des  ganzen  VierteljabrcH  jiuh  dem  l'HrnO« 

wihrend  sie  in  frOtaeren  Jatiren  bereit«  Mitte  Februar  witser  Revier  nach  den  Uochofenworken  abgefalinm. 
aafgenommen  wnrd«.   Die  Orah«n  waren  also  etwa  Roheisen.   Der  bereite  in  den  vorhergehenden 

vier  Wochen  ISnger  von  der  Nachfrage  nach  Kahn-  Vierteljahren    fcMtgcxtellte    Roheisonmangel  konnte 

ladungen  befreit,  was  der  F.rledigung  der  dringenden  auch  in  den  Herichtsnionatcn  nicht  beseitigt  werden. 

Anfruu-'  ii  •■■  lir  zustatten  kam.    Im  März  wunle  ilann  Die  Nai  tifrnL'e  hiieii  andauernd  gröder  aln  die  Frzeu- 

aller»ling^   der  Abruf    für    Versendungen    auf  dem  gung,  und  se'.'i  *  1«.  «teilende  Lieferungsvcriitii«  litungen 

Wasserwege   um   so  stflmiilclMr.    Di«  V«rladnng«n  konnten    nur    imii  r    V .  rlungerung   der  l-ieferfriHten 

sar  Hauptbahn  betrugen:  erfüllt   werden.     Die    Vcrkaufstfttigkeit   des  ober- 

im  l.  Vierteljahr«  1906    5734430  t  ecbleaisehen  Boheison-Syndikatee  blieb  daher  auf  ge- 

^  4,  1909   5467180  t  ringe,  erst  in  «pStercr  Zelt  frei  werdend«  Mengen  be> 

^1.         *  5851280  i  Hcbränkt.    Die!«e  Neuverkfiufe  wurden  zu  ernShten, 

—UM«   -»—   aLJ  MijiJ.«>1u>.J«.   J«!  durch  vermehrte  Kohstoffkosten  und  gestiegene  ];öhne 

V^Lf^l^^  i^^.nmS^^l^J^  bedingten  Freisen  hereingenommen.    .  Ua  aber  noch 

JrIVe  um'  >  .M^rbr,h^r^  Abschlüsse  «n  billigeren  Freinen  ausgeliefert  werden 

Di.    AuIhV  'J'h  'f.:  -terreich-Ungarn  war  sehr  "j""^».         ^0«.»»    der    DurobschBitt«erl..  »i^ 

erheblich,  da  «ich   d.e  .Nachfrage  nach  llaunbrand-  «'»    •"i?^".,-?*'"^^."^^!™  i„  \  l  „T^^^^ 

kohlen   i  .   Wien   und  Budapest  ungewöhnlich   hoch  T'""  "  f^^jT^J^^ 

II  j  i  /X   .         II-  Januar  und  Februar  d.  J.  144  »87 1  betrug,  gegenüber 

erwies.    Im  Januar  wurden  nach  Oestorreich-Lngarn  ,       ,     .      v   .  i     v    •  i        i     >)n  .  i 

on-ona  ^  ^j.    irr,,        i       i     •      i  i      \-  der  L' e  I  r    11  /..■  1 1  i  i.  ■  ^  V  orjahrcH  iiNi ,  J  J  J  *  i  t  m  e  Ii  r.  Linp- 

65  *  692  t  oder  4,5  0,0  mehr  als  im  Januar  des  Nor-  «   ,■   ,       ,  ■    .  i  h\„A„^f^  a,^  ii,w.h„(  ..i,» 

Jahn«  TOIMadt.    J)«r  Februf  wi««  mit  604871t  hndlic  her  Arbeitermangel  hinderte  die  liochol^^ 

STste^^  um  22oriS  We  V^»!»  vSin  «"        l»«nb«chligt«n  wetteren  8t«ig«n»g  U>r«r  I-.- 

durch  .len  strengen  Winter  in  jenem  Ausfubrgebiete  '  ""|\";bel«ea.  Am  Btabeisenmarkte  ist  die  Naeb- 
fa.t  ganz  aufgezehrt,  als  du,  große  Kslte  K'cgen  Lnde  „^mindert  geblieben.  Die  Verladungen  waren 

J«nuarw,edereintrat.    lnfolgedes.sen  wurde  d.e  Nach-  „„fangreieS  wie  in  den  vorauf  gegangenen 

fra^fe  dringend,  und  über  diese  hinaus  mußten  die  «  Monaten.  Der  Hesch«rtigungs.t«nd  d.  r  Werke 
Besttnde  noch  aufgefüllt  ^^rden.    Der  N  ersand  n«A  _        UeriehtHvierteljahres  unveröndct 

OMtoiwiab-üngam  wäre  sieherbch  noch  großer  ge-  ^„...„„end  Arbeit  nach.  Die 

worden,  wenn  l,e  jungst  ver.taatl.ehto  «eterreich  sehe  ^.^^  ^.^.^^^^  Erhöhur^^  erfahren.  Auch 

No.d  w,  .tt.«hn  und  d,.  ungarischen  Bahnen  u.cht  fast  ^^^^^  Ausführte«,  halt  nahm  einen  günstigen  Verlauf, 

volutana.g  v.  rHag.  lia  ten  Im  üegensatze  zu  den  ß,  ang^sicht»  der  umfangreiehen  Verpflichtungen 
\  ersendungen  uis  Inland  und  na,  h  ( .e.terre.ch-l  ngarn  M„d.VLieferungen  nur  auf  die  TO«  SeUeelen 

gm  dio  Ausfuhr  nach  Ku^Uud  im  Bwichtsvterte^^  .        versorgten  (iebiete  beschränkt.    Di«  Preise 

Jdm  intOdc  iri«  d»  nnetaatohenden  Zillb»  «rg«b«ii :  ^j,,,,  J^,,i,,,f^„,  „„verändert  geblieben. 

JMUnr  1907:  84  303  t  gegen  147  467  t  im  Januar  Formeison.     Die    I  n vs  ilihejt   über  die  Vcr- 

inmi.  daher  —  ti3  1H4  t  (—  42,9  0 p).  längcrung  des  dcutni  !i,  ii  .Stahlwerks- Verbandes  hatte 
Febninr  II'HT:  nayyjt  gegen  118  720  t  im  Febnmr  g,.wiH.He  Zurürkhaltung  für  neue  Abschlüsse  im 

1906,  daher  —  29  721  t  (—  26  79).  Gefolge,  indessen  liegt  auch  hier  Arbeit  für  mehrere 

DI«  Lshtnngsfihigkeit  der  polnischen  Orabet!  steigerte  Monate  vor.  Naeb  der  Freigabe  de«  T«rkuf«B  fOr 

sich  in  letzter  Zeit,  während  die  polnischen  Fabriken  das   zweite    Jahresviertel,    der    zw   den  eeithcrigtn 

■och  immer  infolge  der  nach  wie  vor  ungeklärten  FreiKen    und    liedingun^'en   stattfindet,   kamen  auch 

politischen  VerhSltniitrte  in  ihrer  KrziMiL,'iiiig  und  mit-  neue   Hehtelluniren  in   L:'  nii<;.-ndi'm   l'mfange  herein, 

hin  auch  in  ihrem  Koblenvcrbrauchc  beschränkt  sind.  so  dali  die  NS  erke  nach  wie  vor  auf  längere  /.eit  aiis- 

Koksmarkt.    Die  Lage  des  oberschlesischen  reichend  besetzt  sind. 
Koltsmnrktes  war  aneh  im  «nt«n  Vierteljahre  1907  Draht.   .Nach  dem  ungewöhnlich  lebhaften  Vcr- 

(tutig;  IMelnBfSMid«En«ugangwnrd«obn«8ebwi«rig-  Unis  der  letzten  Moiuite  d««  Vorjalirea  lenkte  da« 

« 
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(icÄchiift  in  Draht  und  Drolitwarcn  »ähriMi'l  di-r  Iti'- 
richtuperiodo  in  ruhigere  liahnen  t'iii.  Der  Huu|»<liiMirtrf 
für  da.H  FrQhjahr  war  gedeckt,  und  eit  kuiintou  nur 
kltinera  J(««hboflt»Uiuie»n  rar  Ergiiuiiiig  der  ^a^pir- 
bMtinde  In  Bctraebt  Kommen.  Die  xuvemcbtlicbe 
Stinictmii;,'  der  Kundurhaft  dauerte  in  der  ersten  ILilfto 
des  (iiiart«U  an.  Ks  üfii:te  sirli  vielfach  Nvii^uiiiT 
zur  l'frkiilii;  i\i'H  Iteilarfc^  für  dikn  ilrittt'  Vier^  I 
für  die  ^anzo  zweite  llfilfte  de«  Jahroä  Üii.' 
KitufluHt  erfuhr  alier  vnn  Mitte  Ti  hruar  an  unter  «lam 
JüattMM«  der  uogiinatigereu  ^«ohricbton  vom  eiij^ 
lieeben  nnd  amenkaniMben  EiNenmarkte  eine  mork- 
lieh«  Al»Mc'hwäehun)f.  Die  Njk  lirichti'u  iilu  r  (ii>ti 
Stahlwerks  -  V'erimnd  l»eeintriii  ljti;,"i.'n  dit;  lloniaiiu'i-n 
auf  eine  clü«  klii  lie  Ijn^iiii^  der  fii>u alteiidi-tl  SLliwitjrii:- 
keiten,  wodureli  die  /uruekhaltuii;,'  noeli  vt-rstarkt 
wurde,  l'^nde  Mürz  war  de^haih  eine  j:ieinlii  hi-  Mnk- 
kuog  den  inl*ad«goflchilft«s  unverkennbar.  Die  kund- 
•eliaft  wollte  mit  Dedrang  weiteren  Bedarr««  »rat  vor* 
gehen,  wenn  über  die  Erneuernnj;  fl*«  Stalilworks- 
VfrlmiidoH  eine  Kntseh<>idun<,'  jjetndl't'u  int.    l»«-r  Ver- 

-.i'ni  Uli  I  h  iifiSwHren  i^'t  aui  li  im  l..njlij  'l'  --  i  r-lr|i 
V  iertöljftliri  H  ilureh  teilweise  »<>lir  i'm|»tiintlielieii  \\  ii;:fn- 
nangel  beeinträchtigt  wurden. 

Urobblecb.  Die  am  ScUIuimo  doa  vcrtiusHcnon 
Jabrea  etwas  sarQckgegangene  Naebfrage  bat  «ieb  in 
den  Beriebtamonaten  in  vollem  Umfani^e  wieder  ein- 
|i{eftt«'lU,  und  die  Werko  konnten  Hestollunir.  ti  nur 
noeh  mit  rcclil  \veilsi«  iiti;;rii  I,i4  l,  i  l  i  j^l-  n  li.  roin- 
nchnien.  Die  Verladungen  d.  >  ri-ini  «iiiurinU  lynT 
wei(»en,  v«r>;liehon  mit  denjet«ii:>  ii  d-  ■*  \  nr  jnlir.  -,  i  iiiv 
•Steigerung  von  etwa  lOU/o  auf.  Auch  Auftrage  auf 
Kefeelmsterial  gingoo  reicbltcbor  ein,  ao  daB  der  Be- 
eeblftignngMtaiid  am  SeblasM  de«  VierteUahrva  dureh* 
aua  befriedigend  war.  Die  Preiae  für  Handeliu  und 
KeHK'llil«'!)!»'  hli>'lifii  d«;;e^;i'n  iitivi'rändert  und  »ind 
im  Vergleiche  zu  den  I{ohritotV|>reit<uu  «1h  niiiliig  tu 
beteichnen.  In  Sc hifTn Ideehen  ▼erlief  daa  Qeaellftft 
wiederum  zufriedenstellend. 

Feinblech.  Dm  Feinbl«cb-Oei<cli  iU  In  friedigti' 
ia  Uebereiaatimmang  mit  der  getarnten  Tendens  aucb 
In  der  Beriobtpzeit.  Die  Preise  aind  unverXndert  ge- 
Uiehen. 

.M  axe  h  i  no  n  f  all  r  i  k  e  ri  und  I  i  i  n  ij  i  i  i.  r  r  I  c  ii. 
I)ip  Mnsehinenfahriken  ijn<l  Ij-m::!!  Ii.  r,  i-ii  ■^ind  mit 
Auftrügen  retcbiicb  verNehen.  l*ie  l'reine  Hiud  aber 
trott  der  b6berea  Selbalkoatea  nicht  nennenawert  ga- 

**^"*  Preiae:  a)  BoheUea:  f.  d. » ab  Weik 

(•irücreiroheiaen   70  -  th 

Häniatit   itö  ~  88 

PaddelroheiHcn   64 

Biemena-Jdartinroheiaen   67 

dardiidialtlllriier 

4lfiiadpr«t*  f.  4.  t 

b)  (iüwahteH  Eisen:         ***  ui*'^ 

Slabeiaea   140  —  150 

Keaeelbledte   I  TO  —  l  s.^ 

FlnßeiaenMefbe   1  .").*>  K»,'» 

1"'   170 

Stuhldruht  lt,.i  mm   löu —  lltö 

m.  OroBbrttaaaien.  —  Im  Kobei«eage> 
aahirte  entapraeb  daa  erate  Vierteljahr  1907  durcbaua 

niebt  den  gehegten  Erwartangen.  Die  Preine  ^.-li  .'. n 
lorflck  und  zwar  trotz  der  aller^nui-<ii::4tiMi  \<  :ii,i>t- 
nl«i«e  hihdichtlieli  der  Nm  lifi-u-r ,  <l.  r  Mcn^e  dei- 
Lieferungen  und  der  Unirej^iM  likeit.  den  hercchtigten 
AnHprüeheii  der  Abnehmer  niteh/ukiMnnien.  Alle  Be- 
rechnungen w  urden  durch  die  IS|jekulati(in  in  Warrants 
vereitelt,  da  t»ie  weit  über  die  im  Kiaengosrhflft 
atebcudea  Kreiae  hinaaH^'eht  mul  hc|ili,>aücb  grütiten- 
teila  ▼oa  jfOataidarB*'  abLiin^'ig  geworden  int.  Unter- 
brecbnag  der  BinnenaehiffaJirt  auf  den  deutecben 


Strömen  durch  Ki»,  St5runu'  der  Zufuhren  an  Roh- 
material für  >iie  Hochofen  ilureh  Schnee  und  Froat, 
endlieh  auch  der  Stroik  der  Schauerleute  in  Hamburg 
bereiteten  viele  Utuderaiaae.  Warraata  ilUden  nater 
dieaen  Verbflltniaaen  den  Anhattaptinkt  für  die  Prela». 

Für  die  Hütten  lohnt  »ich  eine  Frzeugung  zu  den 
jcf/i^cn  l{oliin.»tcrial|ireiMcn  nicht,  doch  wind  die  nieistt^n 
noili  auf  lanifcre  /.it  liin  jiu-hvci  kault.  Kh  halt  ^cllMHr, 
l'artien  von  iiicliri'ri'n  hundert  tom«  Fiaeu  Nr.  3  an 
einer  I.a<li-Htidle  7<i  liekonnueu.  Die  Folge  davon  iat 
eine  allgemeine  Veraebiffunganot.  Faat  jed«  HQtte 
hat  eine  eigene  Werft,  nnd  die  DampKr  mSaaen 
daher  für  kleina  l'osfiMi  hin  und  her  fahren.  liei  (b-n 
irriilitcn  Wi  rken  und  hei  ConnaU  l>ii;r'  r  i*t  die  einzige 
Mi'.'liciikeit  vorhanden,  volle  Iiaduii;;en  zu  bekommen. 
Hier  nehmen  abur  die  gr<»Uen  Sehilfe  für  .Vnierika 
den  l'lat^  ein,  so  daß  leitweilig  zehn  Dam{ifor  und 
mehr  aufeinander  warten  uad  10  bi«  14  Tage  Auf- 
entbalt  bio  aar  Beendigung  der  Beladang  vorkommen. 
WiinHcbe  der  Abnehmer  narh  bcntimmten  Marken, 
rielbat  för  klein«^  l'iirtien,  die  «ich  früher  ohne  Hinder- 
nisHo  aii^-liiliren  Ii'  Ii  mi.  ntoliun  jet/i  liiiutig  auf  nn- 
üi>erwiiiillu:he  Sihwiorigkeiten.  Die  i'relse  gingen 
im  allgemeinen  aurfick,  für  QteBerei-FiKen  mit  erheb- 
lichen Schwankungen,  öftera  von  ah  Ij —  und  mehr 
an  einem  Tag«,  für  llAmaßt  weniger  rnekweiae,  wobei 
der  Preiaanloracbied  zwiacben  beiden  sehr  erbeblich 
bleibt.  Kilr  liießerei-Eiaon  Xr.  I ,  daa  nicht  auit  den 
Wart jinllii;,'ern  /u  erliaiten  i~t,  lietrugt  der  .VufKi'hlag 
;,'e;;eiiüber  Sr.  .i  Jet/t  bh  4  —  bi»  1  »i  f.  d.  ton.  .\ehn- 
lieli  Imi  ilies  bei  .V uHbodiugung  einiger  für  die  Aust'ulir 
Htark  begehrter  Marken  wie  ('larence  und  U.  ä.  liow- 
(lort,  »<irin  die  Hütten  bii«  zum  Herbst  ausverkaaft 
aind.  Daa  gloiehe  gilt  fAr  bestimmt«  Jtarkan  lUmatiL 
Der  fdr  die  fjohnfeiitfletzang  ermittelte  Durchacbnitta- 
pr.  i-  Nr.  '!  (1   M.  I!   für  d  i«  verflossene  Viertel- 

jahr er..;il.t  .-h  j  »  d  t.  d.  ii'U  oder  fth  l/:).77  d  mehr 
aU  für  Oktoher/lie/.-mber  l'.'OÖ. 

Die  üeiiamt-Verachiffungeu  Ton  Uiddlenbrough 
un<l  den  .Vacbltarhfifen  betrugen  im  eraten  Vierteljahre 
liK>7  4OÖ00Q  tona,  wovon  276000  tona  fftr  die  Aaa- 
fnhr  und  die  Obrigen  Mengen  nach  engtiachoR  and 
«clioitiHchen  Häfen  bestimmt  waren.  Nm  ti  .\merika 
^•in;;en  über  MM>00  tons  nnd  nach  DeMt^rllland  und 
Holland  77  .''»00  ton H.  Im  er-len  'Quartal  l'.ioi;  beliefen 
hich  die  Ver»<  hitlungen  im  i,'i\nzen  auf  '_' (lOO  tona, 
wovon  Amerika  ÖOOO  tons  erhielt.  In  diesem  Monat 
ist  bereite  ein  Dampfer  nach  Philadelphia  Uariert, 
ein  anderer  lldt,  und  im  ganzen  aollen  aeebe  Dampfer 
gechartert  Hein  Fh  zeigt  »ich  also,  oliwohl  die  Vor- 
ladungen im  Monat  Marz  mit  H7  000  tons  die  hrK-liMtc 
binher  erreichte  .Xlrniro  darmtoUen,  daß  auch  för  die 
nilcliHte  Zeit  eine  Abnahme  der  Lieferungen  nicht  zu 
crwarieti  iht.  Die  jetzigen  Schwierigkeiten  werden 
alao  fortdauern.  Ute  Nacfafrago  bleibt  siemlich  rege, 
aneb  fOr  deotaehe  Reebnnag,  uad  da  Icabie  Anasiebt 
vorbanden  ist.  die  Ertengang  lu  vergrSBem,  so  wQrde 
man  auf  höhere  Preise  rechnen  mQssen.  wenn  nicht 
die  \N  arrantn[iekulnti(iii  einen  iinbi'rechenbaren  Kintiub 
aii'<iibte.  Die  dtirch  (ieidkna|i|dieit  und  andere  ür- 
Haeheti  herbeigeführten  Vorgänge  auf  den  FondabSnwB 
in  Ni'w  York,  London  nnd  auf  dem  Kontinent,  aoiria 
die  Preisfiilie  in  Kupfer,  Zinn  Qsw.  drdektea  anf  die 
Warrantapekulation  und  damit  im  allgemeinen  auch 
anf  Rnbeiaen  ftlr  tatsSchliche  Lieferung,  doch  heHsom 
sich  die  l'i.  i-<    i  t/t  «i.  ib-r  I(in:^'-iani. 

Die  .Stahlwerke  sind  Mehr  gut  beacliiiftigt  und 
Imlten  fe.st  nn  den  vereinbarten  Preinun,  neue  An- 
fragen kommen  jedoch  weniger  zahlreich  ein.  Kach 
der  ätatistik  ib  r  HritiHh  Iroa  Trade  Aasooiation  fSr 
ld«M!  wurden  an  Blöcken  inagMamt6d68t74  tOMliar' 
geiitcllt,  daa  iat  050000  tona  mehr  al«  Im  Jahre  1905; 

davon     waren     1  '.<07  toris     HeHsemer^^tahl  nnd 

4  5,'i4  J.tt»  tuns  .'^iemens-Martin^tahl  und  von  letzterem 
wiedernm  »378691  tona  aaurer  uad  1176845  tona 
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bMim  ln  r  Stdlil.  I>it'  Kubrikution  von  .SiiuiienH-Murtin- 
atahl  Migt  «ine  Zuualune  von  710U00toju,  wibreod 
BeuemerttshI  nm  66872  ton«  abgenommen  hnt  An 

HodÄt'incrHolilt'rU'n  wiir<l('n  K,'j4  7-10  t;iiis  i^owal/t,  il.  h. 
ti>n>  wonif^ir  aU  im  vorhi-r^'fUfmli'ii  .laliru.' 
II  I  H  r  ti  w  a  1  z  \v  I'  r  k  i-.  Die  Errnittlun<;  iler  l'uri  h- 
Hrhni(Cf«{ireiHCi  für  laMenHchionon,  BIitIh'.  ^ttjtltcitien, 
Winkel  f&r  Januar  und  Fobruar  erhalt  ji'  ti.l*J/046 
f.  d.  ton:  die  hScIute  Zilfer  aeit  MUt«  April  1901. 
Der  niedrigste  Preis  der  leisten  Jahre  war  £  S.lfi/r» 
im  Novoinbor  und  Mo^omber  l'JOl,  wShrixid  dor  woil 
De iC>>iini<'n  Uburbdupt  niedrii^Hte  l'ri'ii«  im  Jahre  \H'J[> 
mit  £  4.14i'l  fii«t>;ü*t(!ilt  wurdf.  D'w  HiM-n-runi;  im 
Vergleiolie  zum  .luniiari'l''i'liruar  bctrü(|^t  hIi  12  ')  d 
f.d.  ton,  Wobei  DiHktintu,  IVat-bt  odirr  andere  .S(>i>Mi'n 
nicht  berflcksicbiigt  sind.  Auf  die  eiuxeloen  Brauctittn 
verteilen  sieh  die  PreisboMerungen  f.  d.  ton  wie  folgt: 
EiMonKcbienen  8  d,  EiH«nblcche  ah  1/7  d,  Stab^  isi  u 
sh  4'5  d.  Winkel  «h  I/2'/i  d,  und  da  Suboinon  H." 
'1.  r  l]r/  -ii^'i.'i^'  der  veri'inton  lliitttiu  auHinnrht.  ho 
»inl  duvliirili  dur  |)ur<'bH('hnittN|)roii<  ■;cbob<>ii.  Trot/. 
des  >«tilli4tanderi  der  Hütten  zu  Anfan«,'  de»  .labroN 
und  der  Kürze  de«  Fobraara  «arden  94&l<  tous  8tab- 
eiaen  mehr  hergestellt  als  in  den  Torhergehendea 
beiden  Monaten.  Stahciiien  wird  TerbfllinlHniitUig 
wcni^itr  aU  andt-ro  Kittonwalzwaren  dnrcb  Stahl  vcr- 
driii^'t. 

Die  (1  i  <.•  Ii  e  r  0  i  <■  11  Imli'u  /war  viel  zu  tJii,  kia^^en 
aber,  daU  di*'  er/.iult  n  I  i  iio  gegenflber  di  r  l'.rbühung 
1er  lierBtcllangttkotftcu  bedeutend  zurttckblcibon. 

Die  Schiffswerf to  batten  mebrfach  durcb  Ar» 
beUaeiostollnng  an  leiden.  Ks  idieint,  als  ob  di*< 
leer  werdenden  Hellinge  Tielfach  keine  neue  Beietzunt^ 
finden. 

Ii  5  h  II  e.  Xaeh  den  Krritittiun{h;<>n  der  l-'al>ri- 
kationsproise  erhalten  dio  Leute  bei  den  Hochöfen 
»om  ••.  April  ab  einen  Zuochla«;  von  '2'  i  '^o.  »nmit  der 
Anffichla^  über  den  (irundprciti  von  2r.'  »  auf  •_'>sY*7* 
steigt  Bei  den  vereinigten  Stahlwerken  ergibt  sich 
im  ganten  keine  LohnverlBderiinK',  da^'e^en  bei  den 
i;i-<r;iliiltton  vom  1.  April  iib  ;!  d  f.  d.  ton  mehr  für 
l'tiildli'r  und  2'/?  '  0  für  uuiiere  heute.  80  da8  sie  sirh 
I — ^,.r  st>'llon  als  «eit  Mitte  l'.tOl.  Die  I..<iline  nind 
von  jetzt  ab  für  I'uddicr  hIi  ö/ —  f.  d.  ton,  dii8  iwt 
eb  I.    d  f.  d.  ton  mehr  alst  seit  Anfang  VM)ly  und  «h  "i-l  d 

mehr  als  seit  der  niedrigsten  Kate  im  Jahre  1895. 
Ende  1900  wurden  sh  tO/3  d  besahlt.  Die  MaRchinen- 

baucr  (  V riialt,'iininte(I  Hocioty  of  Enijini  1  liiilici»  mit 
den  Fabrikbestititorii  eine  /.uHammeiiKLiiiit  in  London 
i;eliabt.  Die  Forderiiiitri-ri  der  Leute  wurden  aber 
ali^>wif(»en,  und  v»  handelt  »ich  jetzt  «taruni,  oii  »ie 
allj^einein  kündig-cn  wollen.  Die  Kiatii^'ii'lier  haben 
ebenfalls  Lohnerhidhungen  gefordert,  jedoch  wurde 
dieser  Punkt  fai  der  Versamndnng  nicht  (wrflhrt 

Die  Seifrachten  Hiiid  im  nlliremninen  etwas 
niedriger  aii«  am  .SchUmite  den  vorifjcii  Jahren.  Rotter- 
dam, A  titw  erpen  notieren  -«Ii  4,  :t  d,  i  ieestemiinde 
ab  5/ —  bin  »h  5ih(  d;  nach  Iluinburg  wurden  zulet/t 
ah  4/8  d  l>iH  »h  4/t>  d  bezahlt,  doch  liegen  vorläuHg 
wegen  des  Streiks  der  äduuierleate  keine  Ueschttfte 
Ter,  wlhrend  naeh  Hnrkwf  awhreN  Dampfer  so 
•<h  4  9  d  bis  Hb  5,'—,  naflk  Stettin  an  ah  aof- 
genonimen  wurden. 

Die  Preiaaehwanknngon  Ar  Roheisen  be- 
tragen im  Intilen  Tierleljahre : 


W«rT»ni.  Kit»«  K;Ufrr: 


li»n 


Jti44llr.l.roufc-li  Sr.  3    il|/3'/t— ft'.IT'i«    5811'/«— JW^»— i'.'.'ie 
dA.  Mümailt    —  — 

75^3—70/9 


HcboMiicbr  M.  .V 
WcMkiatotHHanaUt.  .  .  nj«-T4/lS  TSf»-Tlf.1 


Heuii^'o  (9.  April)  Preise  für  prompte  Ter- 

neliitluiic  ?.iiid  : 

Middlehbrough  Nr.  1  «i.  M.  U.  .  . 


,  ,4  (ii<-l)erei  .  . 

,  .   4  l'u.ldd    .  . 

Hftmatit  Nr.  1,2,3 
gemischt  .  .  . 

MiddlcHbroiigh  Nr.  3  Warrants  . 

\VcNtkii-'f"!t-H,i:iiatit         .         .  . 
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54/8 

77/— 
.  56/lV* 


«=  * 

u  o 
Q  n 

III 


ab  Werk  hier  £  7.15/  - 
,     ,      ,     ,  7.10/  — 


f.  d.  ton  mit 

Dibkont. 


F.i-ii'llblei'll 

."Stahlblech 

tltabeisen      «     n      •  « 
Winkolstabl  ,     ,      .     „  7.15/— 

Winkeloisen  7.15/— 

KtahltrA^'ur    „     „      „     „  6.17/8 

MIddlosbrough-on-TeeH,  *).  April  1907. 

//.  Honiifbn-k. 

IV.  \' e  n- i  II  i  IT  t  e  Stauten  Von  .\  m  e  r  i  k  a. 
—  Die  Hi  linrfe  .\inpHnnuiic.  di>'  während  der  zweiten 
Hälfte  ItfiMi  auf  üeui  aiuerikaniitcben  £i«enmarkte  lag 
und  die  gegen  Scblutt  des  Jahres  ihren  Höhepunkt 
erreichte,  hat  ganit  wesentlich  nachgeinaBen. 

Nach  wie  vor  i»t  kein  Ueberflott  an  UoheiNnn  und 
iioU-'i.ilil  \ •  irliii ii-li'ii.  in  li  ~-''ii  int  dio  lliiii_'rr«ieii  nach 
.\luierial  viiniber.  Die  Ktiuler  nif<'ii  die  nbgeH.  hlon- 
Heneii  .Metit;eu  proiupt  ab,  die  Hütten  nind  nieht  immer 
in  der  Lage,  dicaen  Abrufen  voll  gerecht  zu  werden, 
aller  fflr  Xeuslmehluiinu  wird  gruUe  ZurQcklialtung  ge> 
übt,  die  zur  Fol^'e  hat,  da6  heute  die  Uobeisennotie- 
ruiiiceii  '  :>  bi-i  t  i  f.  d.  Tonne  niedriger  stehen,  als 
/«I  U.>i,-iiiii  lii  ^.X'ii  ri.  Ijahri'«.  Im  .M;ir/  hiitt<-n  dio  Werke 
d>  »  i'itt-iburt;i'r  Hc/irken  emptindliclie  Hi-triebsHtörun^reii 
dureh  L'e|jeri«<  liwemiiiuii;;en  zu  erleiiieii.  durch  die  wieiler 
Torfii»ergehend  ein  Mat«rialmau;;el  eingetreten  int,  der 
jedoch  ohne  EinllnS  auf  die  l'reinhildung  blieb. 

Im  degensatae  lom  Uoheisen-  und  Hohatahl- 
genchlfle  war  der  Markt  In  Fertigerzeugnissen  wih- 

ri'iul  iler  t,M!i/fii  I!rrii'lit«i(i  ri>id.'  au Il.-rurdeiitlirh  fe«it  ; 
die  W.rki-  «iiul  tiiil/;  uii^'enpaiiiitir  lati^'kcit  weit 
hinter  iliren  Lieferuiig.sverpliielituiitfeii  /urüekgeblieben. 
Namentlieh  dio  Fembleeh-  und  itöbrenwalzwerke, 
wc-leh  lei/tere  ihre  Preise  um  2  bis  4  /  f.  d.  Tonne 
erhöht  haben,  sind  auf  das  ftofierate  angespannt,  anch 
in  Orobbleeben  und  Baneisen  sind  die  hanptsSchlichcn 

Werke  für  Moniite  hinam  voll  iH'set/l,  »iihrenil  da^^ 
•  leMchäft  in  Kini'iil'aliiiM  liii-aeu  trotz  reichlich  ein- 
gehender .Vusland^atidra.'r  nieht  mehr  den  Umfang 
liat,  wi<i  vor  einigen  Monaten. 

Die  Preise  stellton  alch  wie  folgt; 
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Dollar  Ar  dl«  Tosoe 


25,75  26,50  25,50  25.25:18,50 


120,-  26,— 12«,— j36,— 


16,75 


Vergl.  S.  565  dieser  Nummer. 


UieUerei-Koheinen  Stan- 
dard Nr.  2  loeo  Phila- 
delphia   

OielJerei-Koheiben  Nr.  2 
(aus  dem  Süden)  loeo 

Cineinnati  

Bossemer-RoholH  (    .    l29;S5  29,85l22,85|«2,86 18,85 
OraueH  F'uddeleiH.  ?  |  5  22.S.5  22.50  21,^5  21,75'l7,25i 
Hessemerknüpp.d  l"""  2'.»..'iH  29.     29,.M>  2».— ;2«,— 
Sehwere  ."^tali  U'  ii  i-  ni'll 
\     ab  Werk  im  tJnten  .  2»,— 2«,— 2»,— 2S,— 2»,— 

Olli«  rOr  da*  PAnd 
BehlUerbleche  .)     ,'■  1,70  1.70  1,70'  1,70!  1,60 
Feinbleche  Nr.  27  J-älä  ,  S,50|  2,50|  2,501  2,50  2,20 
Drahtatifte  .  ,  J  2,-i       ,  2,-  2,—'  1,75 
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tt.  Jahif.  Rr.  Kl. 


V(«r(«iQdeiitach«rll>rk/oii^uiu(>rhiiienrabrikeB. 
—  Die  Bei»chAfti|;un);dor  deutschen  Werk  zeugmaachinen- 
labriken  war  im  «rHten  Vierteljahre  1907  wieder  autter- 

ordentlicii  ^ut  und  vollauf  ho  Htark,  «io  im  Ie(/.t(*n 
•1ahre8viertel  tCMM».    MchrfAcli  wiinle  dsm  Iftztcre  ■•nuar 

noch  uti  l  rnl.ini.'-  ilcr  TatiLTki-tt  um!  i;.  r  \ •  i rii i  r.il'  ii 
AiiftrMj,'!»  iiliiTtrnl1<  ri.  A  ll;,'<  'mMii  »ar  «lif  IScm  luifti- 
jfiiiiy  IfcsM  i'  tiilrr  crlii  lilii  Ii  Iio-it,  in  di-n  ers'tcn 
drei  Monaten  tlca  Jaiiri'M  lilOU.    Im  Kiiigang  an  neuen 

Industrielle 

IMc  (foschittlslau:«'  <l<  r  tli^atsclien  olcktrisrlirn 
Industrie  im  Jalirc  liKKJ.  —  l»i  in  Ii.  ri.  Iitc  (Ich 
„VcrciniM  zur  VValirim;,'  v''  i»i'in!<aiiier  WirtHcbafltt- 
iuteresäi^n  lirr  tleutr«  tit  ii  iHäktrotecbnik",  erstattet 
dareb  dea  äjndiku«  Dr.  lt.  BArner,  entaebmen  wir 
nadwtsfaende  Daten  Ober  die  allfrenieine  Wirtachafh«- 
läge  ili'r  i  l'  Istrii-ciii'ti  Iliiluhtri«'  im  l4>t/,1i'n  Jährt-.  NVi,- 
in  d^r  litilü-'trit'  faxt  HiiMiinhiniilii-t  »»r  ilii.'  KcnchiUti- 
ifiing  auch  fiir  ilio  (ii'ut«!  Iie  4'h'ktrib«  Iii'  linni-rrii'  r.  rht 
jjut;  Ni'it  Bcuti'lii'ti  (iji'Hi'»  M>  lihiTaiiH  lii  iii  ntuni;«- 
vüIIl'ii  lii'liiütrif/w  ci^i'-'  wc'i-l  ilaH  Jahr  l'J'Hi  die 
atirkM«  Beecbältigung  überhaupt  auf,  während  aller» 
dlog«  anderseits  die  Satteren  VerfaSltniwi«,  vor  allem 
der  Robmnterialienmarkt,  die  grölUm  rnropeiniälii::- 
keiten  brarlitm.  Von  iThoiitichnn  IjiiHuli  war  fur 
die  fi'btzuhtf  lU-iidt!  f^iiii^i IL''-  NW 1 1 -.'hat 1 1 ii  Iii-  i,ii:.'r  und 
Kntwicklang  der  «Ii  ktni^<  ii<  n  uiilu^trielh  n  liuter 
nehmoBgen,  daB  unter  lctzt4-ri>ii  ilnu  TolUtändige 
KonaolidleninK  eintrat,  hierdurch  wurde  vor  allem  eine 
falsebe  Betätigangewetse  vermieden;  Tiolleicht  war 
auch  ma%cbend,  daß  durch  die  OeMknaiiiilioit  im 
HcrichtHjahre  Veri,'riilk'ruii;:(«n  und  NfU}:rihiiiiin::eii 
uiitiTldii'licii.  ttfli-nliar  ii  ir'' ii  di'-  Wt-rko  nicht  ihr 
llau|iCuii^i'nnierk  auf  riituiiticiii'  l.rw fitcruiiL^oii,  Ann- 
dern  auf  /«iM-kiMitH|iri'i  hfiidcn  inneren  Aunhau  und 
auf  vorteilhafte  AusIdldunK  ^uter  fruduktioneinethodeu. 
Bai  einem  verhUtniamHilig  noch  •<»  jangeo  and  «nt- 
widtlitagsffihigen  Induatrlexwei);e  wie  die  elektrisch«* 
Industrie  liefen  ja  vor  allem  die  vielHeitii^Hten  Mtig- 
lichkeiti'ii  vor.  in  lu'  Ki-tätiiiiiii::-^-'  liii  ii'  zu  i-r^rhlii  l"  ri. 
So  bahcM  in  verstarkti  tii  .Malie  waiirend  der  lleriidittizeit 
elektruti'chnlKctie  Mas<  hinL-n  und  Ap|iarnto  iin  tiorgliau 
und  in  der  ce-aniten  EiseoindiiHtrie  Vürwcndun-;  ge- 
funden; rechnet  man  bieran  die  .Steigerung  des  Ver- 
kehrs, die  i-^iaführang  neuer  Antriebaweüten  bei  Walz- 
werken, in  WerkRtStton,  dasu  fiberall  den  guten  Öe- 
schüfti«t;ang,  Iii  „-t  hii  iin  oiii  gut  Teil  Hi'L'riitidung 
för  die  ;,'iinhti„^i  Iv.m j  niktur  der  elektriM-heii  l.'id u -I rie. 
I  eli<  r  die  Hedeutun^^  und  Kntwicklunp  der  deut--'  In  n 
elektrischen  lndii>trie  i;id>eii  eini),'4'  wieliti<,'e  i'rodiik- 
tionszitlerii  Aufschluü;  l>er  Wert  siiintliclier  jet/.t 
beatehender  lillektristtütswerke  Deutachlands  wird  auf 
etwa  I  Milliarde  und  der  Wort  RBmtlicber  elektrischer 
Anlagen  I)eut(<rlilniHU,  nl-iii  der  rlektrisciii  n  Miihiii  ll, 
"tireutlichen  Kl«  kiri/jtiii««  crki  und  Hlorkstationeii  zu- 
»aTMiiieii.  aut  iiiidir  aln  "i  Millijirlen  Mark  i.'e^ehÄtzt. 
Die  AuiäfuLr  eiektnilecdiniMi  her  l'ir/eiJt;niKrte  iLlyuanio- 
maaebinen,  Elektroninttiren,  illektroventllatoren,  Ak- 
knmulatoren,  Kaltel,  Lampen,  elcktrincbe  Apparate 
für  jegliche  Zwecke,  Isolieriin;;-(t;egcn8tindp  usw.)  be- 
trug; rund  iai,r>  Millionen  Mark;  ein^,'efiihrt  wurdc'i 
hiiif;e(;en  nach  OeutHehland  rund  7,1  Million'  n  Mark, 
dnn  Hind  nur  etwa  <i '■ i  r  A  i-.:iilir.  hn-  Summe  der 
in  den  eleklrimdu-ii  l  uhrikeu  beHuhältigtun  Arbeiter 
»ii'  h-i  Villi  1  '  II 'ü  im  Jalir«?  1905  auf  95000  bi» 
100 uuo  iui  Jabre  1900.  Das  in  der  clektrotech- 
nisehen  Fabrikation  angelegte  Kapital  betrigt  rund 
710  Millionen  Mark  gegen  fi25  Miilinnen  Mark  im 
Jabre  I9U5,  daroin  teilen  Hieb  H'i  Ak(ieii<:.-<*e]lt<chart(^D. 
Kecbnet  nutn  liii  rzu  mu  h  die  IM  d- II  iJcktri/.i!iiI->- 
anlageu,  aisu  in  Kh-ktriziiutHwerken  und  elnktritiL'ben 
Bahnen,  investierten  Uelder,  so  darf  man  «inebnten,  da6 


AnftrAgen  wird  in  letzter  Zeit  ganz  vereinzelt  ein 
Naehlassen  verxeiclinet.  Der  Mangel  an  guten  Fach- 
arbeitern ist  noch  gr66er  geworden;  imn  Teil  fehlte 

OH   auch   an   anderen    Arbeitern.     Die  Ldhne  ver- 

folirten  wiederum  Tioifnrh  eine  «teigende  Rirhtnng. 
l'id>erarbeit  kntuite  /um  l'eil  nii  lit  veriiiii-dcii  werden, 
wurde  alter,  »-tiweit  irgend  müglicb,  uuterlaaaen,  weil 
die  Arlu-iter  »ie  trotx  hohOD  liObMuditag«!  nw  tehr 
ungern  leisteten. 

Rundschau. 

/ur/.eit  du-  deiitfi  he  Klektrotechnik  rund  2*;'4  Milliarden 
Mark  unsere«  N«tiiinaivernuif,'en»  in  Aiiopruch  nimnit. 

Trotzdom  die  elektriücbo  Induatrio  aich  einheitlich 
snr  Vertretung  ihrer  gemeinsamen  Wirtschaftsinter- 
esaen  loaammengesctaloasen  hat,  atahon  nneh  hier  wie 
in  den  fibrigen  Zweigen  der  Hnaehlnenfaidnalrie  die 
„'1  -<  hii't'i'  lien  Rnderjjehni'irte  zu  den  t-o  erfreulieben 
i|iiaiiutii!iM  h  I.<-i*tiiii;;eii  im  Htarken  GefjenHstze.  Die* 
ihi  cin.v-^t.  iU  ilniiii  In  uTiintiet  daß,  wie  srhon  erwähnt, 
der  Hohinatcrialieiimarkt  auBerordentlicbe  l'rei9«teigp- 
rungen  sufwieH,  andernteiU  fand  durcLgängig  in  allen 
iipezialfabriken  eine  Lobnaafbeasemag  atatt,  die  bis 
20  (*'(i  betrug,  so  daB  trots  der  Xügliehkeit,  einen  15pro- 
/entijren  Tenerun;;szuBeblag  auf  DvnamomaBchinen  a«w. 
bei  den  Abnehmern  durchsuitetzen,  die  PreiHe  nicht  in 
Kinklang  mit  iler  itonat  SO  gOutigail  Wirtttebaftalage 
zu  iirin^ri  ii  wMn-ii.  K.  H*. 

ItrÜLkenban  Flender,  Artien-l^osollMchaft  in 
Kenrath.  —  Trotz  eine-  w.  ii.  ri  u  --i  lir  erheblichen 
Verlurtte«  bei  der  Kertigstelluni:  der  llamipurgor  Haupt- 
l>ahnb()r!>ballen  verblieb  laut  ( iuschiifi.-iliericht  für  da« 
.lahr  I90«i  ein  Robgewinn  von  221  450,42  liiervoa 
Hellen  98  000  U(  abgeschrieben,  0600  Jl  der  geoets* 
liehen  Kiicklage  aborwieaon,  54000  «  (4*/»)  als  Divi* 
deude  verteilt  uutl  62  950.i2  .it  dem  Hicherungsbestande 
zugeachrieben  w  -  i  Ii  n.  Für  das  neue  (ie8cbMrt--jalir 
lagen  am  1.  Januar  i!;^07  für  2,6  Millionen  Mark 
und  am  Jii.  März  liH)7  fQr  3  Millionen  Mark  un- 
erledi:,'te  Aufträge  zu  durchweg  lohnenden  Preisen  Tor. 

i'onrordlahOtte  vorm.  (iebr.  Lossen,  Actieu* 
Uesellsrhaft  in  Bendorf  am  Rhein.  —  Der  Bericht 
den)  Vorstandes  mtellt  feat,  dafi,  obwohl  alle  Betriebn- 
zweige  wlbrond  de«  abgelanfenen  Rechnungajahres 
flharana  atark  beschlfligt  warvD,  doch  niehk  almt» 
liehe  Abteilungen  aus  der  gllDeHgen  Markflage  den 
erhofften  Nutzen  ziehen  konnten.  Erst  im  letzten 
Jahresviertel  gelang  ch,  die  Verkaufspreise  für  Koh- 
iMHon  mit  lien  erln">liten  GestehtingHkoHt^'ii  in  Kinkiiiiig 
zu  bringen;  auch  die  KrltiHe  für  Eisenguli  lieUea,  im 
Gegensätze  zu  denen  für  Stahlformguß,  zu  wQnschen 
Obrig.  Im  Uocbofenbetriabe  worden  mit  awei 
Oefen,  die  da«  ganie  Jahr  im  Pener  atanden,  48  t  SS 
(i.V.  309;{8)t  Roheisen  erblaHen.  Gegen  Fnde  di>r 
Berielit^t/eit  kam  die  mit  einer  200  F.  8.  -  Gaskraft- 
niascbine  und  zwei  ( iiiHfi-ebläscmaBchinen  i  die  je  400 cbm 
in  der  Minute  leisteni  anncerilHtete  (iaszentrale  teil- 
weise in  Betrieb;  sie  trA^t  dazu  bei,  die  Rrzeugnng 
nidit  «nweaentlicb  an  erhöhen  and  die  Selbstkoaten 
zu  ermRBigen.  Die  Bohlaekenaleinfahrlk  atdlte 
'.Ml  lO'i  (I  .''i<J9  50O)  Steine  her  und  brachte  nnfeer  Bin- 
■4.  hhKi  de»  Selbstverbrauchew  der  Hütte  19S7775 
( 1 -••^'^ -M •')  Steine  zum  Versand;  der  Bestand  an 
SchlaekenKteinen  ermäbigte  sich  auf  517  500  Stück, 
nie  Eisengießerei  st«  i;,'ertc  ihre  l-;rzeii5ung  um 
1032  t,  die  StahlgieBerei  um  765  t;  beide  Ab- 
teilungen waren  bin  an  dl«  Orenxe  ihrer  Leistunge- 
fähii^keit  in  AnHpruch  genommen.  Der  Ornhaa» 
bewitz  wurde  verkauft  und  der  hierbei  erzielte  Rel»- 
;;ewinn  auf  die  lliittenwerte  abgeschrieben.  Für  den 
Erwerb  von  Grundstücken,  für  2«ettaalagen  und  An- 
•obalTongen    wnrden    im  Beriobbijalir«  snaanmea 
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509t07,55  .4  v«rau8f;abt,  d{«  sunt  KrOftten  Teil«  tat 

(Ii.-  fia«wS»clu«  und  OASzontmlo  enffttllen.  Aullirdem 
t^rfordt'rto  dio  Krwoiteruns;  der  Einon-  mnl  Stahl- 
gießereien Bowie  der  mechfttiii«clii'n  WiTksti'itti'ii  und 
die  Fertigotellung  eine»  niebenten  Cowiier-ApparateH 
nennenswerte  Betrftge.  Der  UniBstz  doa  Jahre«  19U6 
iwlifferte  »lok  mC  4  533  601,27  (S2805«1,O6) der 
Ilnitto1lber«etaii6  der  ^eHamton  Betrieb«  betragt 
»•.43^74,50  (336623,91)  *,  der  Reingewinn  159192,30  «. 
Hiervon  Hit-Üen  zuiiSi  li»t  7 ',>59,fj2  tif  der  Kürklnge  zu; 
üodann   «inj  -20  *'   iin  den   AurMtrlit-Tiit.  dt-n 

Vorstand  und  lieaiiite  zu  Tergüten,  ferner  (»ollen 
45  000  einem  zu  gründenden  KrneuerungNfoniU 
flberwiemn,  80000  UV  (C'^o)  «Ih  Dividend»  auf  die 
Yonnf^aktien,  47  ODO  UV  (4  0  oi  dexgleiehen  anf  die 

SliitiniDiktii  rt    üu-i^'i  Hi  liOttei   und   eridlioll  7764  UC  aof 

DfUii  Itcfliiiiiiijj;  liliertrngen  werden. 

DilHseldorfer  MaBchinenbau^Aktiengesellsdiaft 
Toni.  J.  LombIiabmbi  Dilsaeldwf-dlraleiibtrv.  — 
X««h  dem  Beriehte  dea  Voretandes  betrift  der  Be- 

triehngewinn  dea  Jahre«  1906,  daet  dorn  Unternehmen 
bei  «tarkor  HefirhHftii;iin(j  erlieblich  höhere  I  mHÜtze 
brachte,  unter  Kir>' liluii  vcin  •i:!|;_t,07  ■  /iiiseiiiimliiin-ii 
nndS539,K7  *  Vortra;;au8  lynf»  insgesamt  374  H^  l. 45  ♦. 
Die  llandluDgBunkoeten  »teilten  aiob  auf  195  1 -Js,-.>7  .« 
usd  die  Abarbreibungen  auf  42479  von  den  abri^n 
136776,18.«  ffie6«B  7666,04.«  der  BAeklage  ta, 
II  430,30  r  werden  dem  Aufsiehtsrate,  dem  Vorntande 
und  Roauiten  al«  Tantieme  Tergfltct  und  97  500  •<! 
((»'i'j  "/ol  als  Dividende  auflgeHchiittet.  •>■!  daß  noeli 
20S77,H4  .*  auf  neue  Kecbnung  vorzutraj^eu  »ind. 

■nowimr  BlflMWOTi  FrlwImMhitte.  —  Wie 

der  OoHrhÄftHhericht  autifnhrt,  hatte  dat*  TTntornelitnen 
im  verHoBuenen  Jahr«  unter  den  Folgen  de?»  UuHsiHfh- 
Japaiiisetn-n  Krii':re.<t  und  den  iiiiiereti  Wirren  in» 
ItuBisiHchen  Ueieho  derart  zu  leiden,  dali  iIhh  N\  i  rk 
in  der  zweiten  Hälfte  den  Jahres  nielit  itielir  voll 
im  Betriebe  gehalten  werden  konnte  und  die  Jße- 
•tiade  an  Bohetien  und  Halbzeug  «iIiebHdi  an- 
wacbien.  Bei  einem  Rohgewinne  Ton  211006,87  -4' 
und  61707,19  Jl  Abschreibungen  ergibt  nieh  ein  Rein- 
crlög  Ton  149  299,18  «,  der  «ich  dureli  den  Vortrat,' 
»»*  190.'.  ftuf  2?:t  349,18  erhöht.  Hiervon  sollen 
je  7  4r,4,',i.')  .»  uU  lilieklage  und  zu  Tantiemen  ver- 
wendet, 436,92  ..4  dem  Aufaicbtarate  vergütet, 
St67,86  <4  der  Beamten-  und  ]Iriatar«8par-  und 
UatontfttnngalMaM  fibenrieaen,  I8O00O  Ji  (5  »  ab 
DifIdeBde  verteilt  and  die  abrfgon  144  695  <«  anf 
■euc  Ikeeluuing  vorfjetriifjen  werileii. 

SkcHlawerkfi,  Aktlengesellscbart  in  PilN«n.  — 
Kaeh  dem  Recheuisehafttiberichto  de»  Verwaltungjtrate» 
waieo  alle  Batrieba  der  OeeeUacbaft  infolge  der  wirt- 
•ehaftliehen  Anfwlrlabewegaag  In  letxleii  Jahre  bie 

an  die  Grenze  ihrer  Leistungafähigkeit  mit  Auftras^cn 
venehen.  I'ie  Verkauft4nrpi»e  ontwiekclton  Hirh  an- 
ffeme-tnen,  iHjr  lir!  den  l'lrzeiigniBBen  der  Mn-Hehinen- 
fabrik,  die  au  der  Erhöhung  des  Umsatzes  um  run<l 
6'/i  Millionen  Kronen  insbesondere  durch  den  Bau 
IPvIer  PrlaiaioBa^DainpfniaaobinaB,  äaamaacfaineo  and 
BngwMkaanlagwi  ktrTorragend  bateil^  war,  hielten 


ate    Bich    in    den    ailAnnäßi!.'8ten    (Frenzen.  1>er 

W.id'i  nfalirik  tlden  iTlielilielie  HestflliiliLTen  ileS 
öwtt'i  rrii  liiHelirn     Ueie Ii "k rii  II i>ti  riu iiüh     inel  der 

runtiiiii-elii'n  J{ei,'iiTHfii,'  zu,  il>.-tis<i  erliii'lt  «iic  .Mn- 
nitiunsfabrik  groliere  .\ultriiL,'e  von  der  k.  luul  k. 
HeoroaTerwaltung.  OureU  den  Neubau  einer  auf  doa 
modernste  auageetatteten  Mascbincnfaltrik  timt  Kisen* 
giofierei,  von  denen  die  erste  im  ReriebtK.julire,  die 
letzti-  im  F'ehninr  1'.'07  dem  Ilrtriil"'  iilierg'lieii 
»erden  konnte,  wurde  die  LeistMiiLr-iliilii^^keit  der 
Worki'  eiit-^|irer!iind  den  erliidileil  .Vlit'or<lerunir">n 
»•■■•'entli«  h  ^i't<te-ii,''Tt  und  die  enge  Vereinigung 
der  Aul»;;en  in  diT  llHU|it-.-ieli(>  beendet.  Außerdem 
wurde  die  WaiTenfabrik  durch  eine  groüe  Bchmiedo- 
und  Preßanlasfe  sowie  dareb  die  Erweiterung  der 
Werk^^i.'iMi  II  (i.  ijeiitenil  ver^^röTiert.  .Mit  derl'rugor 
M  a  H  e  Ii  1  II  1  ji  Ii  .»  II  -  .\  k  r  i  r-  n  ?  e  «  0  1 1  H  e  h  a  f  t  vorm. 
HuHton  it  Co.  uiir  l.  .  in.'  Interes.ienirein.  in-rluift 
ali;,'etehl<is.4en  ;  ferner  ljeti  iii;,'le  sivU  die  (ienellrii  iiaft 
mit  lOliilOO  K  an  der  Mn-4>  hinenfabrik  I..  Zio- 
leniewski  in  Krakau.  Die  Gewinn-  und  Verluitt- 
rechnnng  weist  bei  einpm  Robgewinne  von  4 128699,01  K 
und  7U7  ■i72.7H  K  Aliwehreilningen  eiii-Ti  l'ebersehuß 
von  2  4 "Ii '17 1  ,G7  K  ikp  Ii.  I>ii  hiervon  zunäeliHt  der 
Verlu.slM'rtrdi;  aun  il.  in  .l;ilir"  l''''"!  in  lluln  von 
613952,89  K  zu  decken  iwr,  ho  Ideüit  noi  ji  i  tn  Ueiti- 
gewinn   von    1862718,7H    K.      Dieser    ^idl    »ie  folgt 

verwendet  worden:  20UU0U  K  zur  Erliöbuug  der 
RAcklage,  61958,28  K  als  Gewinnanteil  dea  Vor» 

«nltiin^'-rates.  I  500  000  K  (6  °V.l  nU  Dividende  nnd 

1 10  7i'>0,.')0  K  ai«  V.iririi;;  luif  neue  Kechnung. 

IVaggonfabrik  (i(  br.  Hofiuunn  A  <'o.,  ActlM* 
ClesellscIlAfl  In  Brealau.  —  Nach  dem  Berichte  dea 
VorstandoB   wnrden    im   aosobMftajatare   1906  8R0 

(i.  V.  9;!4l  Waifen  und  iimleri'  l'alirikute  im  Hrtr.iL,'«' 
von  4n:t4:t-2<t  (4  0^44711  t  nLiri'U.  t.  rt.  Der  l  eder- 
•  Ii  ,  (  li.  lüiiii  sieb  auf  :i;  J  7  J  *  und  erlaubt,  nach 
Abzug  von  59  740,95.4  für  Tanti«jmen  247  500 
<88  »  Dividende  anmuecbatten  aowie  5483,74  Ut  auf 
none  l{eehniin;r  711  vertmehen. 

F.lba,  Sociela  Aitonini»  di  .Miniere  e  dl  Alti 
F(»rni,  (lenna.  I>i"  ( m's.  IN«  liaft  bat  tmch  der 
„Köln,  /.tg."  iiH  abgelaufenen  t.ie!<ehBft>j.Hlire  eine 
AenderuDg  ihrer  Konzesaiansbedingungen  erlangt,  die 
ihr  eine  gr6Sera  Aiwbeatang  der  Kisenateinbergworke 
gestattet.  Der  Berirbt  dea  Terwaltnngerate«  stellt 
einen  letdiart<  ri  \  uf-i  h  wiini;  der  lieHeliafte  in  Italien 
feKt,  der  uueli  aul  ilii>  Kntuieklunt^  der  Ki*en- 

induHtrie  ein;:e\s  irkt  li«l>e.  l'rn  fiir  «lax  ei;;i  ne  lioh- 
einen  bensere  Verwertung  zu  haben,  bat  die  Ueaell- 
Schaft  die  Errichtung  eines  Bcsaomor-Stablwerkes  auf 
der  Intel  Elba  beachloasen.  Ferner  aind  40  KolcaOfen 
!m  Bau,  deren  Qaso  zum  Betriebe  einer  Karbidfabrik 
dienrn  sM>rden.  Die  (ieo  liseliafi  .  rlii-dt  nueh  die  »4e- 
iieliuiigung,  dir  auf  di  r  Insel  Kll>a  vorliniidenen 
Silber-  und  IJIeilerzlHger  iiiiftzulioiiten.  |i<  :  h  ii:|.'ewinn 
betrügt  21>6.'i372  (im  Vurjahre  2  224  4  1hi  Lire.  An 
Divi<lende  werden  25  Lire  auf  die  Aktie  gleich  10''/» 
<7V»»  auf  daa  Aktienkapital  von  225OUUU0  Lire 
vartoitt. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhatieoleute. 

Aendernngen  !n  der  Mitgliederliste. 

Amoit,  G.,  Ingenieur,  26  roe  Lesoinne,  Liittich. 
.4m/ä,  J.,  Oberingenieur  und  stellvertretender  Direktor 

der  Oewerkac^t  Orillo,  Fuika  &  Co..  Oelaen- 

Ur^ea  II,  Kaiaerrtr.  5. 
BertiM,  Franz,  Inganienr,  LeipiigoGiAlla,  Wieda- 

ritiacberstraße  4H. 


Broittman»,  C,  Dipl.-Hfltteningenieur,  Unterwellen» 

born  i.  Thür. 

Dörfitr,  G.,  HetriclMintj'-iiieiir  iler  Westfiilisehen  Stahl- 
werke, Al>t.  .Stalilform;,'ielierei,  Hoelium-Iilirenfeld, 
l'riederikaytr.  In). 

EataafeU,  Otto  A.,  Ingenieur,  Dniaburg,  Kreoprinsen- 
etraSe  16. 

Junfjhih',1.  f.,  Ingenienr,  Esaena.d.  Rahr^Bredaney, 

Viüa  Fuuton. 


680  aiM  «Bd  »MB. 


tr.  lakiy*  Kr«  tt. 


KSMff,    Ch.,   (ieBchäftsfabrcr  <li'r  Fa.   I.ouin  Soett 

&  Co^  Keiaholz,  DfiMeldort,  LindomaniMtr.  II. 
Lce»er,    Direktor  der  Oewerksebsfl  .Apfelbanmer 

Zug",  Hrachbach  (Sioi,'V 
}tai/ey.  Fr.  J.,  Mcohaiiictti  l.ii|j:iiuii  r,  Kt'vser  HiiiUlint:, 

H*ltim..rp.  Md.,  I  .  S.  A. 
iVfjy<''',Ä'u>7,C)borintroni<-iir,(ileiwiti  <  >.-ä.,Keitb8tr.  20"' 
Mülltr,    Heinrich,    Itctriobsi-hof    ilet  IloehofeilWerk* 

Labeck,  Labevk,  MOiüenstr.  21. 
Niederffetaß,  Paui,  Bentiieii  0.«8.,  Bahnhofstr.  IS. 

Bahm,  Adolf,  Dipl -Ingpiiiciir,  Fa.  Carl  Flohr,  Ma- 
Bchinunfahrik,  Utsriiu  N.,  .ScbwarUkoiitlHtr.  l'l'  r. 

TiJuhert,  H.,  In^eniear,  MOUieiiii  d.  Rohr,  Hing» 
bergHtrallc  49. 

Wyß,  Walte  r,  I)i|>l.-Iiiir<  riieur,  L.  T.  Rollecbe  Eieen- 
werke,  Cboindez,  äcbweis. 


Ken«  VitflUdvr. 

Iluffo,  Wilhf  lm,  Ui!8chlirt«rabf«r  de«  8tahlrU«r-Var> 

imiidcH,  DiiHKiMorr,  ('Imrlotteaetr.  6ft. 
Siiurr,   Hir'ilfl,  Ih-.  phil.,  Teilhaber  d«r  Vereinigten 

Falirik<-ii   für  l.aljorHtoriumsbedtrf^  O.  DU  b.  II., 

lU'rliii  N.,  Chausr'fcntr.  3. 
S'hor/ijf,  Johau,  lii;,'''tii('ur,  Diricti-ur  <li'  Iii  Sucit^t«* 

Anonyme  de«  Ateli'-rrt  I )t  tiiinb»y^  141  (.'hauHio!'«  ilo 

Phllippeville,  M«rcin<  II  -,  lielpqne. 
SpiegM,  SiefoH,  Ingenieur,  place  eommunale  6,  äeraing^, 

Bel(iriqne. 

Wekman»t  C,  DOMeldorf,  KorffireteiutrAfta  68  »• 

VerHtorbAn. 
Ooecke,  Feodor,  Ihr.  Jur.,  Bona. 


luptiEPsafluiluDg  dts  ütreios  duitscIuF  fiiseoliiittiiiüButB 

am  Sonntag,  den  12.  Mai  d.  J.,  nachmiliags  12*/«  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dfisseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  GescMfItliche  Mitteilungen. 

2.  Abrechnung  für  das  Jahr  1006.  Entlastung  der  KassenfQhrung. 

a.  Üeber  Gasgeneratoren.  Vortrag  von  Direktor  J.  KOrting,  Dfisseldorf. 

4.  Hebe-  und  Transportmittel  In  Stahl-  und  Walzwerlnbetrieben.  Vortrag  von 
Professor  Dr.-Ing.  G.  Stauber,  Aachen. 

Zur  gerilligen  Beaehtangl  Gemia  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  den  v»in 
Verein  belebten  Räumen  der  St.^dtischcn  Tonhalle  am  V'ersammlunKstage  nur  gegen  Voraelgung  etnes 
Ausweises  gestatfet,  der  den  Mitgliedern  mit  der  Einladung  zugehen  wird. 

Einführungskarten  für  Gäste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
in  lieselirlnkteffi  MsBe  und  nur  suf  vorherige  sehrilMieb  an  die  Geschlltsfllbrung  gerichtete  Anmetduiif 
seitens  der  einrührenden  Mitglieder  •usf^t>en  werden;  es  lunn  ledern  JMltgliede  nur  eine  EinfUhruttc»' 
karte  zugestanden  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aufstellen  von  ReUsmegCgensiinden  in  den  Versammlungs- 
ilainen  und  Vorhallen  wird  nicht  gestittet 


Eisenhütte  Düsseldorf,  ' 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  EisenhQttenleute. 

Am  Samstag,  den  lI.lMai,  abends  8  Uhr,  findet  im  oberen  Saale  der  Städtischen  Tonhalle  eine 
Zusammenkunft  statt,  zu  welcher  der  Vorstand  die  Mitglieder  des  Hauptvereins  freundlichst  einladet.  | 

Tagesordnung:  I 
lieber  den  heutigen  Stand  der  Formmaschinentechnik,  unter  besonderer  Be- 
rücksichtigung ;des  Bonvülainschen'  Formsystems.    Vortrag,  erläutert  durch 
Lichtbilder  und  kinematographische  Vorführungen^  gehalten  von  Zivilingenieur 
A.  Lentz,  Düsseldorf.* 

•  Inrcr;--  '-nt-n  i-^t  Gelegenheit  gehntcn.  d.is  genannte  Formverfahren  in  praktischer  Ausübung 
am  Tage  des  Vortrages  sowie  am  Montag,  den  13.  .Mai,  im  Betriebe  der  Firma  Lentz  &  Zimmermann 
In  Rath  bei  Dflsseidorf  zu  besichtigen. 


Digitized  by  Google 


Tafei  IX. 


4«  470  4»  W  800  5»  5g0  530  M05»08W8TO«)Bg06O0 


\in   AiSTÜFÜMCSLIIIIt  DER  WEUEHSCHUCE 

80  -t-  0  025  D, 

M  *  

100 


iTERE  IMTUFUMCSUHIt  DEB  WtITEÄSCHLICE 

7  8+  0  0«  5  D, 

M=  

100 


lERE  mTUrUMSSUMIE  DES  MSCHLI6ES 

6  S  -I-  O  OS  s  D 

ITERE  ABSTÜFUIICSUMIE  DES  *MSCHLI6E$ 

SB      0  0«  5  D 
**"  100 


RAMM 

0  tis  600  Z 
5  ...  0'66  Z 


I 


THE  NEW  YORK 

I  PUBLIC  LIBRARY. 

ABTOB.  LEHOX  *nO 


Digitized  by  Google 


-IS:.'?-  nmAUT  Tnuii  rTHMiT 

TtRtei  «»rtich«- Eii«t-  ■     I   K ^^mmm            ^  |^  J  |  1  II  6fi*ilUtflhm-  dtr 

UtttnUott.  II     ^  ^                                                                         ^1 J  ■  Nortvrstlkhni  inm 

       "  ^  <ts  Vtnini  tfratiditr 

iMMlssioMrnlit  7  £"17^^  U  D  I  PT"  riMii-  n«  SUM- 

«M  A.  B^MsMUorl  ^^m\  I                II  II  I  I      I  indutriclkr. 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  17.  24.  April  1907.  27.  Jahrgang. 


Die  Wirkungen  von  Erdbeben  und  Feuer  auf  die  Eisenkonstruktionen 

in  San  Francisco. 


va  18.  April  vorigen  Jahres  morgens  kurz 
*  ^  nach  5  Uhr  waren  die  Bauten  in  San 
Francisco  einem  ungewöhnlich  heftigen  Erdbeben 
unterworfen.  Nahezu  1000  Häuser  stürzten  ein. 
sftmtliche  Fabrik-  und  Hausschornsteine  fielen 


Reisebericht  von  Professor  K  o  h  n  k  e  in  Danzig. 

(!(*«fadrBek  Tsrbotca.) 

Die  durch  diesen  Brand  entstandenen  Verluste 
sind  ganz  erheblich  größer  als  die  Schaden, 
welche  das  Erdbeben  allein  angerichtet  hat,  zu- 
mal gerade  die  größten  und  wertvollsten  Ge- 
schäftshäuser,   die  dem    Erdbeben  erfolgreich 


um  und  die  Hauptwasserleitungen  wurden  zer- 
stört. Elektrische  Kurzschlüsse  und  Gasexplo- 
sionen verursachten  in  mehreren  auch  wahrend  der 
Nacht  beleuchteten  Schaufenstern  der  Geschäfts- 
häuser eine  Feuersbrunst,  welche  infolge  Wasser- 
mangels erst  nach  dreitägigem  Wüten  dadurch 
zum  Stillstand  kam,  daß  man  durch  Niederlegen 
eines  breiten  Gürtels  von  Stein-  und  Holzbauten 
mit  Dynamit  ein  Uebergreifen  der  Flammen  vom 
Geschäfts-  zum  Wohnhauserstadtteil  verhinderte. 

XYlLif 


widerstanden  hatten,  meist  ganz  oder  teilweise 
dem  Feuer  oder  Dynamit  zum  Opfer  fielen.  Die 
Anzahl  der  durch  die  Feuersbrunst  zerstörten 
Gebäude  wird  auf  etwa  29  000  geschätzt.  Die 
Wirkungen  der  beiden  Naturkrflfte  —  Erdbel)en 
und  Feuer  —  auf  die  Gebäude  und  besonders 
auf  die  Eisenkonstruktionen  sollen  im  Folgenden 
gesondert  betrachtet  werden. 

Die  meisten  Wohnhauser  in  San  Francisco 
sind  Holzbauten;  sogar  in  dem  abgebrannten 
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Abbildung  2.    Uolztorm,  wurde  im  dritten  Stockwerk  Ton  den  Manem  abgehoben. 


Oeschäftsstadttcil  waren  zufolge  der  schnellen 
Entwicklung  der  Stadt  noch  viele  Geschäfts- 
häuser in  Holz  stehen  gchliehen.  Diese  Bautt^n 
haben  dem  Erdbeben,  wenn  sie  nicht  mangelhaft 
fundiert  (Abi)5ldung  1)  oder  ihre  Verbände  und 
Quer  Versteifungen  unzureichend  waren  (Abbil- 
dung 2),  im  allgemeinen  gut  widerstanden. 
Innerhalb  der  Feuerzone  wurden  sie  naturgemäß 
von  den  Flammen  ganzlich  vernichtet  und  haben 
sicher  dazu  beigetragen,  daß  der  Brand  in  dem 
GeschäftAstadtteil  die  große  .Ausdehnung  nehmen 
konnte. 

Die  Gebäude  der  Behörden  und  Kirchen- 
gemeinden, auch  mehrere  Geschäftshäuser,  waren 
in  Mauerwerk  aus  Granit,  Sandstein  oder  Ziegel- 
stein ausgeführt.  Diese  Steinbauten  haben 
im  Vergleich  zu  anderen  Bauten  durch  Erdbeben 
den  grüßten  Schaden  erlitten.  Der  (trund  hier- 
für liegt  nicht  in  einer  minderwertigen  Qualität 
der  Baustoffe ;  vielmehr  war  der  Einsturz  der- 
artiger Gebäude  fast  immer  die  Folge  von  dem 
in  San  Francisco  üblichen,  ganz  ungewöhnlich 
schlechten  Mörtel  und  von  einer  unzureichenden 
Verwendung  der  notwendigen  Verbindungsmittel, 
wie  Klammern,  .\nker  oder  Dübel.  Im  Feuer 
hat  sich  von  Steinbauten  der  Granit  am  schlech- 
testen bewahrt,  und  auch  Sand-  und  Ziegelstcin- 
wände  zeigten  häutig  nach  dem  Brande  an  ihrer 
Oberfläche  eine  etwa  l  cm  starke,  pulverisierte 
Schicht,  welche  sich  leicht  abklopfen  ließ.  Die 
Anwendung  von  Beton  für  Steinbauten  war  durch 
die  Bauordnung  sehr  eingeschränkt  worden.  So- 
weit derselbe  —  mit  Eisen  bewehrt  --  für 
Deckenkonstruktionen  benutzt  war,  ist  er  durch 
das  Erdbelien  ni(;lit  lieschädigt  worden,  und  im 
Feuer  hat  der  Beton  bei  den  Säulenummante- 
lunfr*"»   (Abbildung  3i   und  Decken  sich  besser 


gehalten  als  die  anderen  Baustoffe.  Die 
Eisenbetondecken  der  im  Kellergeschoß  ein- 
gebauten Schatzkammern  der  großen  Bankhäuser 
von  San  Francisco  sind  weder  durch  Erdbeben 
noch  durch  Feuer 
zerstört  worden, 
obwohl  die  übrigen 
Geschosse  in  diesen 
(rebäuden  einge- 
stürzt oder  stark 
beschädigt  sind. 

Für  besonders 
hohe  oder  durch 
schwere  Lasten 
beanspruchte  Bau- 
ten waren  meist 
Eisengerippe 
konstruiert  wor- 
den. Vor  dem  Erd- 
beben kannte  die 
Bauordnung  in  San 
Francisco  zwei  Ge- 
bäudetypen, in  de- 
nen Eisen  zur 
Anwendung  kam : 
Klasse  A  und  Klas- 
se B.  Zur  Klasse  A 
gehörten  alle  Bau- 
ten ,  bei  welchen 
sämtliche  Decken- 
und  Mauerlasten 
von  einem  Eisen- 
gerippe aufgenom- 
men und  die  Wände 
vorgehängt  wur- 
den. Für  Gebäude 

dieser  Art  mußten        Abbildung  3.  BetonBlale. 
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nicht  brennbare  Baustoffe  benutzt  und  alle  Mauerwerk  und  Eisen  besaßen,  wahrend  die 
Eisenteile  gegen  Feuer  geschützt  werden.  Die  Deckenlasten  größtenteils  von  einem  in  die 
Verwendung   von   Holz    war   nur   für  unter-     Außeninauern  eingebauten  Eisengerippe  getragen 


Abbildung  tt. 

Qoervcrspannung  des  FerrjturmeM  im  vierten  Stockwerk  nach  dem  Erdbeben. 

geordnete  Bauteile,  wie  Fenster-,  Türrahmen  wurden.  Auch  in  dieser  Klasse  waren  alle 
U.SW.,  gestattot.  Die  Klasse  B  umfaßte  die-  Eisontcile  gegen  Feuer  zu  schützen ;  indes  wurde 
jenigen  Gebäude,  welche  selbsttragende  Außen-  für  Fußböden  und  Deckenbalken,  Pfosten,  Dach- 
winde und  Pfeiler  aus   Mauerwerk  oder  aus  Schalungen  und  Scheidewände  Holz  erlaubt,  eine 
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Bestimmung,  die,  wie  spater  gezeigt  werden 
soll,  für  die  meisten  dieser  Gebaudetypen  beim 
letzten  Brande  verhängnisvoll  geworden  ist. 

Die  Erschütterungen,  denen  die  Eisengerippe- 
bauten der  Klassen  A  und  B  durch  das  Erdbeben 
aasgesetzt  waren,  wurden  hauptsächlich  durch 
wellenförmig  auf  und  ab  steigende  Bewegungen 
des  Baugrundes  hervorgerufen.  Wahrend  etwaige 
stoßartigft  Erschüttonmgcn  vorwiegend  durch 
das  Fundament  und  die  unte- 
ren Stockwerke  aufgenommen 
wurden,  t«^ilten  sich  die  wellen- 
förmigen Bewegungen  auch 
den  oberen  Stockwerken  mit, 
die  allerdings  ihrer  tragen 
Masse  wegen  dem  au  15er- 
ordentlicli  schnellen  Wechsel 
von  Aufstieg  und  Abstieg  der 
Erdbeben  wellen  nicht  regel- 
mäßig zu  folgen  vermochten. 

Meistens  zeigte  sich  daher 
auch  bei  den  hohen  Gebäuden 
an  den  Stellen,  an  welchen 
die  Bewegungen  der  oberen 
Stockwerke   gegenüber  den 
schnelleren  Bewegungen  der 
unteren  Stockwerke  zurück- 
blieben —  an  den  Wende- 
punkten der  Biegungslinien — , 
eine  besonders   hohe  Bean- 
spruchung   der  Querverbin- 
dungen.   Wo  diese  Querver- 
steifungen   sachgemäß  aus- 
geführt waren,  haben  die  Ge- 
bäude, gute  Fundierungen  vor- 
ausgesetzt, dem  Erdbeben  er- 
folgreich widerstanden.  Wohl 
zeigten  die  Wando  hautig  ,  Erd- 
bebenrisse*, und  schlecht  vor- 
ankerte, vorgehängte  Mauern 
stürzten  ab;  aber  das  Eisen- 
gerippe blieb  bei  solider  Aus- 
fuhrung unversehrt.  Ander- 
seits haben  sich  mangelhafte 
Ausführungen  oder  Konstruk- 
tionsfehler beim  Erdbeben  schwer  gerächt.  Ein 
interessantes  Beispiel  hierfür  ist  der  Ferry- 
turm  am  üafen  von  San  Francisco.    Bis  zur 
Höhe  des  zweiten  Stockwerkes  ist  der  gut  fun- 
dierte Turm  in  die  Ihn  umgebenden  Verkaufs- 
und Wartehallen  eingebaut ;  von  hier  ab  erhebt 
er  sich  etwa  60  m  frei  als  Eisengerüst,  dessen 
vorgehängte    Ziegelsteinwande    (Abbildung  4) 
unten  mit  Sandstein,  oben  mit  Blech  verkleidet 
waren.    Den  schnellen  auf  und  ab  steigenden 
Bewegungen  konnte,  wie  auch  der  Knick  in  der 
Fahnenstange  deutlich  erkennen  laßt  (Abbild.  5), 
der  schwere  obere  Teil  nicht  folgen.    In  dem 
Stockwerk,  welches  über  der  durch  die  benach- 
barten Hallen  bewirkten  Elnspannung  lag,  wurden 


die  zur  Querversteifung  dienenden  Anker  am 
stärksten  gespannt.  Da  diese  aber  sämtlich 
auf  der  Innenseite  der  Säulen  —  also 
e.xzentri8ch  —  angeschlossen  waren  (Abbild.  6), 
wurden  die  Säulen  hohen  Torsionsbeanspruchungen 
unterworfen,  die  in  der  Berechnung  natürlich 
nicht  vorgesehen  waren.  Infolge  der  hierdurch 
verursachten  Deformierung  sind  die  Anker  ge- 
rissen oder  ihre  Ansrhlnßhlpche  von  den  S-lulen 


Abbildung  7. 


Anker  beim  Ferrvturm  im  dritten  Stockwerk 
nach  dem  Erdbeben. 

♦ 

abgeschert  worden  (Abbildung  7).  Eine  weitere 
Folge  dieser  Deformation  war  die  Zerstörung 
der  vorgehängten  Außeumauern  Im  dritten  und 
vierten  Stockwerk  (Abbildung  6).  Die  beobach- 
teten Langenanderungen  der  Anker  betrugen  im 
vierten  Stockwerk  rund  10  cm,  nahmen  mit  der 
Höhe  des  Turmes  ab  und  waren  im  obersten 
Geschoß  kaum  noch  meßbar.  Bemerkenswerte 
Zerstörungen  in  der  Eisen-  und  Stolnkonstruktion 
haben  daher  in  den  oberen  Stockwerken  ebenso- 
wenig stattgefunden,  wie  in  den  an  den  Turm 
anschließenden  Geschäftshallen.  Für  die  Wieder- 
herstellung des  Turmes  wurden  die  Säulen  — 
ohne  Rücksicht  auf  Ihre  starke  Deformation  — 
wieder  lotrecht  gerichtet  und  durch  Anspannung 
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neuer  Anker  in  ihre  normale  Lage  zurück- 
pedreht;  nach  Abtrag^ung  der  stehengebliebenen 
Ziegel8t«'inwflnde  sind  dann  die  AuUcnmauern, 
um  das  Gewicht  der  oberen  Stockwerke  zu  ver- 


zum  Einsturz  des  mit  einem  Koateoaufwande 
von  20  Millionen  Mark  erhauten  Rathauses  ge- 
führt. Das  eiserne  Tragwerk,  auf  welchem  sich 
die  Hauptkuppel  abstützte  (Abbild.  8).  machte, 


1 

s 

Ij 

1l> 

Abbildung  8.    Da»  Rathaus. 


ringern  nnd  um  die  Pfosten  durch  eine  zug- 
und  druckfeste  Wand  zu  verspannen,  in  Eisen- 
beton ausgeführt  worden  (Abbildung  5). 

Aehnlich  wie  beim  Ferryturm  hat  der  Mangel 
an  Sorgfalt  in  Konstruktion  und  Ausführung 


soweit  die  Ruinen  eine  Beurteilung  zuließen, 
mit  den  exzentrisch  angeschlossenen  Verstei- 
fungen und  den  schlechten  Vernietungen  den 
Eindruck  einer  höchst  minderwertigen  Arbeit. 
Die  ftußeren  Säulen  dieses  Gebäudes,  deren  Reste 
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Abbildung  9.    Bibliothek  der  Stanford  •  Universität 


im  Vordergrunde  der  Abbildung  8  zu  erkennen 
sind,  bestanden  aus  gußeisernen  Robren  mit 
Ziegelbrockenausfüllung.  Da  weder  Fuß  noch 
Kopf  der  Säulen  mit  den  Fundamenten  bozw. 
Oesimsen  und  Kapitalen  hinreichend  verbunden 
war,  begann  hier  das  Erdbeben  auch  bei  den 
Steinkonstruktionen  das  Zerstörungswerk,  wel- 
ches spater  vom  Feuer  vollendet  wurde. 

Daß  hingegen  sachgemäß  ausgeführte 
Eisenkonstruktionen  allgemein  im  Hochbau  sich 
beim  Erdbeben  ausgezeichnet  bewährt  haben, 
beweisen  zahlreiche  , Wolkenkratzer",  welche 
nur  in  den  Steinverkleidungen,  selten  im  Eisen- 
gerippe,  Erdbebenspuren  aufwiesen  und  so  ge- 
ringe Deformationen  erfuliren,  daß  z.  B.  in 
einem  Geschäftsgebäudc  we- 
nige Stunden  nach  dem  Erd- 
beben die  Fahrstühle  wieder 
in  Gang  gesetzt  werden 
konnten.  Besonders  deutlich 
zeigte  sich  die  Ueberlegen- 
heit  des  Eisens  über  Stein- 
roaterialien  bei  Gebäuden, 
für  welche  tragende  Eisen- 
und  Steinkonstniktionen  ne- 
beneinander verwendet  wor- 
den waren.  So  wurden  in 
dem  neu  erbauten  Biblio- 
theksgebäude der  Stanford- 
Universität  alle  Sand-  und 
Ziegelsteinwände  zerstört ; 
massive  Sandsteinsäulen  von 
0,50  bis  0,75  m  Durchmesser 
bildeten  mit  den  zusammen- 
gestürzten Decken  und  Stein- 
pfeilern einen  gemeinsamen 
Trümmerhaufen  (Abbild.  9). 
Bas  eiserne  Trag:werk  mit 
<ler  Kuppel  dagegen  ist  den 


Erdbewegungen  so  gut  ge- 
folgt, daß  nicht  nur  die  Eisen- 
konstruktion unversehrt  blieb, 
sondern  sogar  im  Oberlicht 
des  Kuppelbaues  nicht  eine 
einzige  cUassciieibe  zersprun- 
gen ist. 

Auch  bei  Brückenbauten, 
deren  Konstruktionen  im  all- 
gemeinen mit  größerer  Sorg- 
falt als  bei  Hochbauten  aus- 
geführt waren,  hat  das  Eisen 
gegenüber  Erdbebenkräften 
sich  besser  bewährt  als  Stein 
und  Holz.  Zerstörungen  sind 
bei  eisernen  Brücken  nur  vor- 
gekommen, wenn  durch  Ein- 
sturz der  gemauerten  Wider- 
lager den  Hauptträgern  die 
Auflagerflache  verschoben 
oder  entzogen  wurde.  Als 
Beispiel  sei  hier  nur  die  eingeleisige  Paj aro- 
brücke unweit  von  San  Francisco  erwähnt,  deren 
erste  Oeffnung  durch  einen  Blechträger  von  15,24  m 
Spannweite  gebildet  wird.  Die  Hauptträger  sind 
infolge  Nachgebens  der  Widerlager  durch  das 
Erdbeben  um  GO  cm  in  Richtung  der  Goleis- 
achse  von  ihren  Lagern,  deren  Breite  nur  50  cm 
betrug,  geschoben  (Abbildung  10),  so  daß  den 
Trägerenden  die  Auflagerflache  vollständig  ent- 
zogen war.  Der  Einsturz  wurde  nur  durch  die 
auch  auf  dem  Lande  befestigten  Schienen  und 
Entgleisungsvorrichtungen  verhindert.  (Die  in 
der  Abbild.  10  sichtbaren  hölzernen  Rüstungen 
sind  erst  nach  dem  Erdbeben  zur  Unterstützung 
der  eisernen  Träger  angebracht  worden.) 


Abbildung  10.    Pajaro  •  Brficke,  vom  Aaflager  abgeBcboben. 
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Auf  das  Erdbeben  foliarte  für  die  meisten 
^ößeren  Bauwerke  in  der  Stadt  eine  schwere 
Feuerprobe.  Von  den  an  der  Erdoberflache  auf- 
tretenden Vcrwerfungsspalten  kreuzte  eine  die 
Richtung  der  Hauptwasserleitunp  und 
bewirkte  eine  Querverscbiebuntr  und 
damit  den  Bruch  des  Rohres  (Abbil- 
dung 11).  Weitere  Rohrbrüche  erfolg- 
ten durch  unzureichende  Fundierung 
der  Leitungen,  welche  streckenweise 


den  Einfluß  von  Hitze  und  Wasserstrahl  berück- 
sichtigen. 

Die  Gebäude  der  Klasse  A  haben  dem  Feuer 
gut  widerstanden,  wenn  sie  vollkommen  im  Sinne 


f 


Abbildung  11.  Wasserleitung 
dnrch  Yenrorfungaspalte  zerstört. 


Abbildung  12. 
Das  8preckel8- Gebäude. 


in  schlammigem  Boden  auf  Holzbiicken  verlegt 
waren.  Dem  Feuer  konnte  daher  aus  Mangel 
an  Wasser  kein  Stillstand  geboten  werden,  und 
es  muß  besonders  hervorgehoben  werden,  daß 
die  nachstehenden  Betrachtungen  über  die  Wir- 
kungen des  Feuers  auf  die  Bauten  lediglich 
den  Einfluß  einer  intensiven  Hitze  und  nicht 


der  San  Franciscoer  Bauordnung  konstruiert 
waren.  Wohl  sind  die  brennbaren  Stoffe  von  den 
Flammen  verzehrt  worden,  und  sind  diese  Bauten 
im  Innern  ganz  ausgebrannt;  aber  das  um- 
mantelte Elsengerüst,  die  Decken,  Pfeiler  und 
Sflulen  blieben  meist  unversehrt.  Abbildung  12 
zeigt  das  dem  Deutsch- Amerikaner  Spreckels 
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gehörige  Geschäftshaus,  welches  nach  dem  Brande 
nur  einer  „Renovierung*  bedurfte,  um  wieder 
bewohnbar  zu  werden. 

Von  den  verschiedenen  Deckenkonstrulttionen 
haben  sich  bei  diesen  Gebftudetypen  gut  aus- 
führte Eisenbetondecken  im  Feuer  am  besten 
bcwalirt.  Bei  Ziegelsteindecken  wurden  vielfach 
die  Steine  locker,  fielen  herunter  und  durch- 
schlugen teitweise  die  Decken  der  unteren  Ge- 
schosse. Als  mangelhaft  haben  sich  überall  die 
Decken  erwiesen,  welche  eingebaut  waren 
zwischen  eisernen  Trägern,  deren  untere 
Flansch'e  gegen  Feuer  gar  nicht  oder  un- 
zureichend geschützt  waren.  Auch  bei  auf- 
gehängten Decken  erfolgte  die  Zerstörung,  wenn 
die  unteren  Trägerflansche  keine  feuersichere 
ümkleidung  hatten,  da  die  Flammen  sehr  bald 
durch  die  Decken  schlugen  und  dadurch  un- 
gehinderten Zutritt  zu  den  Eisenkonstruktionen 
erhielten. 

Die  größton  Verluste  erlitten  die  Besitzer 
von  Gebäuden  der  Klasse  B.  Zuerst  wurden 
die  zumeist  hölzernen  Decken  vom  Feuer  er- 
griffen und  stürzten  ein.  Dadurch  wurden  die 
eisernen  Träger  bloßgelegt  und  bildeten  bald, 
da  sie  in  der  Regel  keine  eigentliche  Feuer- 
scbutzumkleidung  besaßen,  mit  den  Decken  einen 
gemeinsamen  Trümmerhaufen.  Hierzu  kam,  daß 
im  Innern  der  Gebäude  die  wichtigsten  Trag- 
konstruktionen —  die  Säulen  —  in  geradezu 
leichtfertiger  Weise  ausgeführt  waren.  In 
mehreren  Häusern  war  als  sogenannte  feuer- 
sichere ümkleidung  der  flußeisernen  Säulen  eine 
Art  Rabitzmantcl  vorgesehen.  Daß  diese  Säulen 
schutzlos  direkt  den  Flammen  ausgeseszt  waren 
und  wie  sie  durch  das  Feuer  deformiert  wurden, 
zeigt  Abbildung  13.  Gewöhnlich  war  ein  Schutz 
durch  ein  Gewebe  von  Drahtnetz  oder  Streck- 
metall in  4  bis  5  cm  starkem  Mörtel,  5  cm 
vom  Eisen  entfernt,  als  ausreichend  angesehen 
worden.  Auch  diesen  Mantel  zerstörten  die 
Flammen  bald.  Häuflg  fiel  der  Mantel  nur 
stellenweise  ab,  so  daß  das  Feuer  durch  den 
entstandenen  Luftkanal  noch  angeschürt  wurde. 
Soll  der  Isolierung  wegen  ein  Luftraum  zwischen 
Eisen  und  Mantel  angeordnet  werden,  so  scheinen 
die  Erfahrungen  bei  diesem  Brande  zu  lehren, 
daß  nur  durch  eine  doppelte  vollkommene  Um- 
mantelung  der  Hohlraum  geschaffen  werden 
darf,  ein  Verfahren,  welches  im  allgemeinen 
teurer  wird  als  eine  Verstärkung  des  einfachen 
Mantels. 

Die  vielfach  als'  Feuerschutz  angewendeten 
Terrakottaumkleidungen  für  rechteckige  Säulen 
haben  sich  meist  ebenfalls  als  zu  schwach  er- 
wiesen. Wenn  auch  die  Möglichkeit  zugegeben 
werden  muß,  daß  häuflg  die  Steine  wegen  der 
schlechten  Mörtel  Verbindungen  schon  durch  die 
Erdstöße  gelockert  wurden  oder  auch  abfielen, 
80  läßt  doch  die  Tatsache,  daß  bei  runden 


Säulen  die  Terrakottaverkleidung  dem  Erdbeben 
meist  standgehalten  hat,  die  Vermutung  zu,  daß 
der  Torrakottamantel  bei  den  viereckigen  Säulen 
erst  von  den  Flammen  zerstört  wurde.  Die 
runden  Sftulen  boten  offenbar  dem  Feuer  eine 
kleinere  Angriffsfläche  als  viereckige  und  haben 
—  aus  Flußeisen  mit  Terrakotta  umkleidet  — 
sich  in  den  Flammen  häuflg  bewährt  (Abbil- 
dung 14).  Dagegen  zeigten  die  Säulen  mit 
viereckigem    Terrakottamantel ,    welche  auch 


Abbildung  13. 
FlaBeiierne,  mit  Uabitzmantel  umkleidete  Säulo. 


vielfach  in  Gebäuden  der  Klasse  A  verwendet 
waren,  sehr  starke  Verbicgungen  (Abbildung  15). 
Am  zuverlässigsten  gegen  Feuer  war  auch  bei 
den  Säulen  wieder  die  Bctonverkleidung.  Zer- 
störte oder  deformierte  Eiscnsäulen,  die  durch 
Beton  geschützt  waren,  sind  wohl  nirgends  be- 
obachtet worden,  eine  Erscheinung,  welche  aller- 
dings nicht  lediglich  dem  Beton  zugute  geschrie- 
ben werden  darf,  sondern  sicher  auch  dem  ein- 
gangs erwähnten  schlechten  Mörtel  auf  Rech- 
nung gesetzt  werden  muß. 

Von  Interesse  ist  das  Verhalten  der  Niete 
bei  Verbiegung  flußcisorner  Träger.  Beim  Setzen 
oder  Zusammenknicken  der  Säulen  trennten  sich 
die  an  den  Eisenkern  (Abbildung  15)  angenieteten 
Platten  und  Winkeleisen  los.    Obwohl  hierbei 


Digitized  by  Google 


die  Niete  stark  auf  Zug  lioansprucht  wurden, 
sind  nur  verhältnismäßig  wenige  Niete  mit  ab- 
gesprungenen Köpfen  gefunden  worden.  Viel- 
mehr wurde  die  Zerstörung  der  Vernietung 
meist  durch  Abscheren  der  Niete  bewirkt.  So 
zeigt  Abbildung  Iti  die  abgescherten  Niete  von 
einem  Träger,  bei  welchem  wegen  der  starken 
Verbiegung  hohe  Zugkräfte  von  den  Nieten  auf- 
zunehmen waren.  Diese  Festigkeit  ist  um  so 
bemerkenswerter,  als  die  Niete  häutig  ohne  Sorg- 
falt geschlagen  waren.  Abbildung  17  gibt  ein 
Bild  von  mehreren  Nieten,  die  aus  der  Saulen- 
konstruktion  in  einem  zerstörten  Geschäftshause 
herausgeschlagen  wurden. 

Ouüeiserne  Säulen  hatten  in  gröberer  Anzahl 
nur  bei  zwei  Gebäuden  Verwendung  gefunden. 


Abbildung  16. 
Auf  Zug  und  Abscheren  beanspruchte  Niete. 
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Aehnlich  wie  die  runden  flußeinernen  SHulen, 
waren  sie  mit  Terralcotta  umgeben  und  iiaben 
nur  geringe  Beschädigungen  erlitten  (Abbild.  18). 


1 


I 


Abbildung  17.    Schlechte  Niete  aus  der  HHuienkoDstruktion 
eines  Qeachäftsh&uses. 


Wahrend  von  den  (iebfluden  der  Klasse  A  eine 
große  Anzahl  —  dank  der  verhflltni»mflßig  soliden 
Ausführung  —  erhalten  blieb,  sind  die  Rauten  der 
Klasse  B  vollständig  ver- 
loren. Sogar  die  Baustoffe  in 
die.sen  Gebäuden,  wie  Eisen 
und  Stein,  haben  unter  der 
Hitze  so  stark  gelitten,  daß 
sie  nicht  wieder  zum  Aufbau 
benutzt  werden  können. 
Nicht  ungeeignetes  Material 
allein,  sondern  schlechter 
Mörtel  und  höchst  mangel- 
hafte Ausfülirung  waren  der 
(frund  dafür,  daß  Erdbeben 
und  Feuer  den  bedeutend- 
sten Teil  von  San  Francisco 
in  einen  Trümmerhaufen  ver- 
wandeln konnten. 


Abbildung  18.   OnBeiieme,  mit  Terrakotta  ammantelte  S&ulen. 
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Die  Eisenerzlagerstätten  und  die  Eisenindustrie  Württembergs  * 


I   |ie    jahrliche    Gesamt frirdt-ning  Württem- 
bergs  an  Eisenerzen  betrug  während  der 
letzten  Jalire  swisehen  8000  tmd  9000  t  fan 

Werte    von    etwa   50  000  Diese  Zahlen 

lassen  erkennen,  daß  Wiirttornberp  einen  be- 
scheidenen Platz  in  dem  Eisenäteinbergbau 
Deutschlands  einnimmt.  Nicht  zu  leugnen  ist 
jedoch,  daß  bei  der  Fülle  diT  heute  noch  dort 
in  der  Tiefe  lagernden  Eisenerze,  vorausgesetzt, 
daß  dieaelbeo  von  guter  Besehaff«ihelt  elnd,  ein 
Unuchwung  eintreten  könnte  »sobald  Württem- 
berg imstande  wäre,  aus  seiner  abgeschlossenen 
Lage  herromtreten  durch  Schaffung  besserer 


Wangen 


Verbindungswege,  so  namentlich  des  Khein- 
Neelcar- Donau  •Kanals,  um  dadunA  lUe  Znftilir 
von  Brennstoffen  und  die  Beförderung  anderer 

Stückg-iiter  zu  •rlfichtern. 

Bekanutiicü  haben  die  vielfachen,  schon  im 
ganzen  Lande  antemonunenea  Bohriiagea  anf 
Steinkohle  und  Braunkohle  stets  zu  ungünstigen 
Ergebnissen  geführt,  dagegen  könnten  drei 
FormatfoneB,  unter  dleaoi  bimptsBelilicli  der  Jura 
(bedeckt  doch  allein  der  braune  Jura  684,5  qkm), 
eine  solche  Menge  Erz  liefern,  daß  bei  billiger 
Beschaffung  verkokbarer  Kohle  die  württem- 
bergischen Hotten  den  Wettbewerb  mit  anderen 
Gegenden  in  gewisser  Hinsicht  aufnehmen  könnten. 

Was  die  einzelnen  Erzvorkommen  betrifft, 
•0  sei  dem  Alter  der  geologlaGlien  Formationen 
entspreciiend  mit  den  Bisenerzen  im  Buntsaad- 


•  Narhettehender  Bericht  ift  eine  nuNziigliche  B«- 
arbcitunf!^  einer  demnächst  in  den  .WQrttombergiachen 
Jahrbachern  fflr  Sutiotik  und  Luidatkuad«"  snoliainan- 
den  Abbuidlan^  von  Dr.-In|f.  Bobert  Fluhr  Aber  die 
.KisenerzlagerHtätton  Wflrttembergs  nnd  ihre  volk^ 
wirtaduftUcUt»  Bedeutung",  erweitert  durcii  Aolkeidi- 
nvagea  de*  ItefereateB. 


stein  des  Schwarzwaldes  von  Neuenbürg  und 
Freudenstadt  begonnen.  Ks  ^ind  dies  Schwer- 
spatgange mit  Brauneisenstein  (.Rippoldsau,  Frisch- 
glück bei  Neuenbürg,  Christophstal  u.  a.)  und 
Roteisenstein  i  Ilanimereisenbach);  sie  gehören 
einem  Gangsystem  an,  das  sich  in  einer  Aua- 
dehnnng  ron  48,6  qkm  Iwuptiielilleli  swieehen 
der  Enz  und  der  Nag^nM  nnsbreitet  und  nur 
wenig  über  die  Enz  iiinübergreifu  Das  am 
liBoflgstea  auftretende  Erz  lat  bald  fbseriger, 
bald  dichter  Branndienstein  (Olaskopf).  Auf 
dieses  Vorkommen  waren  in  früheren  Zelten  im 
Enztal  und  in  der  Gegend  von  Cbristophstai 

bei  FreodoMtadt  meiirere 
Baue  im  Betrieb.  Von 
dem  Erz,  das  ungefähr 
50  7o  Eisen  entlillt,  dant 
geringe  Mengen  Hangan 
und  Kieselsaure,  wurden 
jahrlich  etwa  600  t  ge- 
fördert und  in  den  heute 
verschwundenen  Schmolz- 
bütten an  Ort  und  Stelle 
luaptsldilieh  an  Stahl 
verarbeitet.  Erst  in  jüng- 
ster Zeit  sind  wieder  auf 
einige  der  Vorkommen 
Mutungen  eingelegt  wor- 
den ;  Ro  befinden  sich  in 
der  Nahe  von  Neuenbürg 
neben  MnlgUehen  Beeer- 
vatfeldern  die  Gruben- 
felder Neuenbürg  I  bis  V  und  Virginia  I  bis  FV. 
Bei  letztgenannten  Feldlem  Iii  rndi  auf  Hangan 
Mutung  eingelegt,  da  der  dortige  Brauneisenatein 
in  der  Kegel  über  1  "/o  Mangan  enthalt. 

Weitaus  bedeutender  sind  die  ooiitliischen 
Toneisensteine  des  braunen  Jura.  Der  Immne 
Jura  p  (Personaten-Sandstein)  bildet  überall  mit  ol 
zusanunen  die  Vorhügel  der  Schwäbischen  Alb 
und  erreicht  oft  eine  betriehtUche  M lolitigkeit, 
dir  bei  Balingen  40  m.  im  Mittel  etwa  30  m 
betragt,  ß  gehört  unter  allen  Schichten  des 
braunen  Jura  zu  den  am  leichtesten  Zugang- 
liehen  und  darum  bekanntesten.  Denn  die  Haupt« 
masse  ist  sowohl  wegen  des  gelben  Sandsteines 
als  auch  wogen  der  Eisenerze  an  Dutzenden  von 
Stellen  aufgeschlossen  nnd  «ah  genaueste  nnter- 
ÄUi-tit.  Es  ist  dieser  Samlstoin  wohl  nicht  ur- 
sprüngliche Bildung,  sondern,  gleich  den  Angu- 
laten-Schichten  (Lias  a),  denen  das  Oesteln  aneh 
sonst  ungemein  ahnlich  sieht,  durch  Tagwasser 
auscelaugt.  Dies  ist  bekanntlich  für  die  Beur- 
teilung der  Eisenerze  betreffs  der  Verhüttungs- 
filhigktft  ein  sehr  wichtiger  Vmataad,  well  eben 
doreh  dieae  Aualangvng  der  Kalkgehalt  weg^ 
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geführt  wurde,  der  dann  beim  Hochofenprozeß 
den  Erzen  wieder  unter  VerursaohuDg  großer 
UnkoHten  zugefügt  werden  muß. 

Erxlager  findoi  ateh  in  dem  guieo  Bezirk 
zvvisrhen  (rf i<ilingen  und  Aalen  stets  in  dem 
gleichen  Horizont,  ab«r  ia  verschiedener  Mächtig- 
keit. Abgebaut  wurden  früher  die  Ene  vm  Aalen 
in  einer  Grube  mit  zwei  Stollen,  die  horiznntal  ins 
Gebirge  gehen,  da  das  einzige  dort  abbauwürdige 
FlOz  gleich  dem  übrigen  braunen  Jura  voll- 
■tSadig  regelrecht  lagert.  Die  Förderung  be- 
trug- nach  0.  Fraas  im  Jahre  1882  3500  t; 
sie  worde,  weil  luilohnend,  aufgegeben. 

Bd  Wai'seralfiagea  aind  ea  swei  Fldse, 
ein  oberes  und  ein  unteres  (1,7  m  und  1,4  m 
mächtig),  vod  denen  aber  gegenwartig  nur  noch 
daa  valare  abgelwat  wird.  Die  beiden  Fl9se 
tlnd  dorch  etwa  10  m  Zwischenmittel  getrennt. 
Das  unmittelbare  Lippende  dos  unteren  Flözes 
bildet  ein  0,2  bis  0,6  m  mächtiger,  harter, 
•andiger  Kallniteln  (Stalilatdn).  Der  Bergbau 
auf  das  obere  Fli^z  mußte  eingestellt  werden, 
weil  es  sich  mit  der  Zeit  verdrückte  und  ärmer 
wurde.  Das  Erz  Ist  ein  sandiger,  mit  Mrse- 
korngroßen  Körnchen  von  Roteisenerz  durch- 
spickter  Hergel,  reich  an  Hutschflächen.  Die 
Zusammensetzung  ist  wie  nachstehend*: 

SS.- : :     }  - 

Mantranoxydul  .  0,35 '/o     ^   0,18 Mangan 

Kieaelsiar«    .  .  29,00  «/o 

TtoMid»  .  .  «  .  6,00«^ 

Kalkerde.  ...  2,20 */o 

Mag^osia.  .  .  .  0,80  o/q 

Pbosphorsftare  .  0,80  o/o  (s  0,35  o/g  Phosphor) 

SehweMslQM  .  0,07^  (-i  0|08^  Sehwefel) 

Naoh  dner  Sehitsnng  tob  0.  Fraas  liegen 

bei  Wasseralfingren-Afilon  a\if  hiiut  Fladte  von 
einer  Quadrotmeile  160  Millionen  Kubikmeter  Erz. 
Bse  Toa  B.  Flafcr  dorebgefttlirte  Efauelnnter- 
anchung  dleaai  Brsnniers  gründete  sich  auf 
zahlreich  vorgenommene  Schürfe,  die  sich  in 
geradliniger  Entfernung  gemessen  über  eine 
Strecke  von  etwa  neaa  Standen  eratredrten.  Bei 
denselben  schwankte  die  Anzahl  dor  Flttze  von 
1  bis  8,  und  üire  Mächtigkeit  stieg  insgesamt 
Ua  SV  5  m.  Koch  Osten  sv  Terlieren  sieh  die 
FlOze  bald,  denn  die  auf  bayrischem  Gebiete  an- 
gestellten Bohrungen  haben  keinen  Erfolg  gehabt. 

Bei  Kuchen,  zwischen  Göppingen  und  Geis- 
lingen im  Filstal,  ist  die  ganze  Erzentwicldvng 
auf  ein  Flöz  von  1,3  bis  1,0  m  Mficbtigkeit  zu- 
sammengegangen, das  ebenfalls  in  einem  Stollen 
aallgMeUosaea  ist  und  dessen  Malarial  frllliw 
Terhöttet  wurde.  Es  ist  ein  roter  Toneisen- 
ateia,  aus  lanter  pulverfeinen  Eisenoolithkömchen 


*  AanllMinde   ABolyse    des  Wosstralingen 


zusammengesetzt,  und  enthält  ungefähr  40  «/o 
Eisen.  Dor  Bezirk,  in  welchem  von  R.  Fluhr 
eine  Untersuchung  dieses  Erzvorkommens  vor- 
genommea  wnrde,  erstreckt  sieh  von  Gingen 
\m  Altenstadt  und  Ueberkingen  auf  der 
westlichen  Taiseite  und  von  Altenstadt  bis  Gingen 
auf  der  Sstliohen  Taiseite  der  Fils  und  weiter 
bis  zu  dem  Messelberge  bei  Donzdorf.  Als 
EIrgebnis  fand  er,  daß  die  Wasseralfinger  Er/e  auch 
in  dem  Gebirge  um  das  Filstal  vorhandiMi  sind 
und  hier  wahrscheinlich  noch  mit  einer  Mächtig- 
keit von  1,20  bis  1,50  m  in  der  Tiefe  auf- 
treten werden;  die  Güte  derselben  entspricht 
deijealgea  der  Wosseralinger  Ense.  Dieses 
FilstalflJ^z  ist  den  Lriircnirifrsverh.lltnis.'itMi  ent- 
sprechend als  Aequivaient  des  oberen  Flözes  bei 
Wasseralfingen  anzusehen.  Die  Gesamtmächtig- 
keit der  Erze  in  der  Gegend  des  FOstalaa 
scheint  sich  auf  l.r>ä  Iiis  2,7  m  zu  verringern; 
sie  sind  aber  hier  zugunsten  der  Gewinnung  auf 
fün.  eiasigea  F15s  snaanmeng^iAt.  Diea  liat 
die  Wahrscheinlichkeit  für  sich,  daß  dip  Erze 
von  der  Fils  bis  Wasseralfingen  im  Gebirge 
nnunterinvehen  fortsetsen  und  an  Michtigkeit 
zunehmen,  dermaßen,  daß  sie  noch  weiter  über 
das  Filstal  hinausslareiohen,  bis  sie  sieb  toU- 
ständig  verlieren. 

Die  reicheren  Grubenfelder  der  beiden  Re- 
viere sind  bereits  sämtlich  eittgenintat;  die  be> 

deutendsten  derselben  sind: 

1.  bei  Aalen:  Konsolidiertes  Gruben- 
feld  „Wilhelm*.  IMeses  aus  sieben  zu- 
sammenhängenden Einzelfeldern  bestehende 
Feld,  das  sidi  von  der  Gepcnd  bei  Essingen 
an  üuterkucheu  vorbei  bis  Wosthausen  zieht, 
nn(h6t  rond  12,8  qlm; 

2.  im  mittleren  Filstal»:  bei  Kuchen  und 
Gingen :  Konsolidiertes  G  r  u  b  e  n  f  c  1  d  .Karl". 
Dasselbe  besteht  aus  zwei  für  sich  zusammeu- 
hBngendea  Kemplexen,  Ton  denea  Ae  einen 
drei  Grubenfelder  mit  6  qkm  auf  dem  linken 
Ufer  der  Fils  zwischen  Ueberldngen,  Kuchen 
lud  Gingen,  die  anderen  aeht  Felder  alt 
14,3  qkm  rechtsseitig  swisehen  Altenstadt  mid 
Donzdorf  liciri'n. 

Am  Südabhange  der  Schwäbischen  Alb  deckt 
den  weiften  Jura  ein  anagedehntes  Tertilr^ 

geblrge,  in  dem  an  zahlreichen  Punkten  Bohn- 
erze  auftreten,  die,  wenn  sie  an  ursprünglicher 
Lagerstätte  sind,  dözartig  sich  in  größeren  oder 
kMneren  Mulden  einlagern  (Lettene),  oder  dla 
zu  gerolltem,  glänzendem  Krze  verwaschen, 
yielfach  in  den  Spalten  und  Höhlen  der  Jura- 
Msen  in  der  Nihe  des  Nordrandes  abgelagert 
siml  f  F.?Uf'n' rz  I.  D>  r  Abbau  dieser  Bohnerze, 
mit  denen  u.  a.  bis  vor  wenigen  Jaiirzehnten  ein 
Holzkohlenhochofen  fn  Königsbronn  betrieben 
wnrde,  ist  jetzt  \  ilistandig  eingestellt.  Sie 
enthalten  zwischen  30  und  38  7>  Eisen. 
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Eine  anf  dem  Hüttenwerk  Wasseralfingsn  n- 
<referti^'te  Analyse  zeigt  nachfolgende  Zuaammen- 
setzung: 

EiMn,  oMldL  81,8t 

M  an^'anovydol    ....    0^71  *|(| 

KiM«lsiar0  18,18  «jb 

Tmierd«  8«8I  o/i 

Kalk   1,84  0^ 

Magnesia  0,61 

Phoaphoraiur  0,82  ( =  0, 1 5  u/o  ^) 

OMhvwlvf*  IMT  ^ 

In  den  drei  oben  besprochenen  Gruben  im 
braunen  Jura  bei  Kuchen,  Aalen  und  Wassrr- 
alfingen  bewegte  sich  bei  Beginn  des  Abbaues 
der  Betrieb  suntdist  am  Anegebenden  vnd  drang 
erst  allmahlicli  In  die  Tiefe  ein.  Selbstverständ- 
lich nehmen  die  Selbstkosten  für  die  Tonne  ge- 
fSrderten  Brcet  in  demselben  Ifafle  an,  trle  die 
Förderwege  länger  werden.  Und  so  könnte  es 
scheinen,  ah  ob  die  schon  ohnehin  ungünstig 
zusammengesetzten  £rzc  bei  weiterer  Enfernung 
ron  Tage  au«  der  Orenae  der  Abbattwfirdigkett 
sich  nflhnrfcn.  T>;i  afi'  r,  \vif>  oben  erwähnt,  wohl 
bei  größerer  Tiefe  die  Zusammensetzung  der  £rze 
günstiger  sein  dflrfte,  dergestalt,  daß  der  Kalk- 
gehalt in  denselben  noch  verblieben  ist,  so  dürfte 
mit  in  gowissem  Sinne  günstigen  Aussichten  dem 
Abbau  iu  sämtlichen  erwäiinten  Revieren  eutgcgen- 
g«eehen  werden.  Um  sich  hiervon  zu  7ergewisaera, 
mäßten  da,  wo  dfr  weiße  Jura  den  braunen  in 
seiner  ganzen  Mächtigkeit  überlagert,  Bohrlöcher 
Twanniehtlieh  bis  avf  860  m  Hefe  nieder* 
gebracht  worden,  .^n  anderen  Stellen  zu  bohren, 
erscheint  aus  dem  Grunde  nicht  tunlich,  weil 
insbesondere  bei  Talmaldein  diese  ganetiseh  mit 
Auslaugungsvorgugen   im   Untargnuide  Tcr^ 

knüpft  sind. 

Allerdings  gehört  die  erste  wiridich  wirt- 
Bohaftliche  Bedeutung   der  wflrttembergischen 

Eisenerze  der  Vergangenheit  an,  aber  wenn 
einmal  Mangel  an  solchen  eintreten  sollte, 
weleher  ünstand  bei  der  gewaltig  anwaehsflndeD 
Roheisenerzeugung  Deutschlands  während  der 
letzten  30  Jahre  nicht  von  der  Hand  wird  ge- 
wiesen werden  können,  dürfte  man  immerhin 
anf  diese  großen  Vorräte  zur&ckkommea. 

Wegen  des  geringen  Eisengehaltes  der  Erze 
ist  vorläufig  an  eine  Abfuhr  von  größeren  £rz- 
mengen  nic^t  an  denken.  Man  hat  rieh  deshalb 
schon  damit  befaßt,  die  Erze  anzureichern,  aber 
es  ist  bei  diesen  Versuchen  geblieben.  Erfolge 
Warden  nicht  erzielt.*  Und  so  bleibt  allein 
flbrig  die  Veriittttnag  der  Erse  an  Ort  nnd  Stelle, 

*  VerBuche,  die  um  WaBBeralflnfiT  Erz  vor  einigen 
Jahren  im  l'/menhiittenniänniBchen  IrjKtituro  der  Tech- 
niichon  Hochschule  zu  Aaclieii,  aowi«  auf 
dar  Elektroinagnetiichen  S'erBucbastation  der  Ma- 
MhinenbeA-Anatalt  .Hamboldt«  in  Kalk  bei  Köln 
ma  dam  BefenatM  Torgenommen  Warden,  hatten 
den  liehen  negatiTBD  Erfolg. 


was  znraeit  in  einem  kleinen  Hodiofoi  an  Wasser» 

alflngen  genchleht. 

Wie  eingangs  erwähnt,  betrug  die  Gesamt- 
förderong  an  Wasseralflnger  Stufen  in  den  letzten 
Jahren  rund  9000  t.  Die  Erze  werden  mittels 
riner  S'/s  km  langen  Zahnradbahn  von  der  in 
halber  HOhe  des  Brannenbergs  gelegenen  Orabe 
zum  Hüttenplatz  befördert  und  kommen  loco 
Hütte  auf  6  f.  d.  t.  Der  aus  den  einige 
hundert  Meter  von  der  Grübe  entfernt  liegenden 
Kalksteinbrüchen  stammende,  vorzfigUche  Zn> 
schla4.'?kalk  da»:egen  wird  per  Achse  angefahren. 
Unter  Berücksichtigung  der  oben  wiedergegebenen 
annähernden  Analyse  dea  Wassarilllnger  8tnf> 
erzes  müßten  für  riraTieisrndarstollunc  gegen 
60  y»  Kalkstein  zugeschlagen  werden,  wodurch 
das  Ausbringen  ans  den  HSOor  auf  «twa  22  */* 
ftllt.  Ueber  den  Koksverbrauch  f.  d.  t  Roh- 
eisen sind  keine  .Vngaben  zu  finden,  doch  ist 
derselbe  jedenfalls  als  Folge  des  armen  Möllers 
wie  des  kleinen  Ofenlnhalta  aaßarordantlieh  hoch. 
Weiterhin  fallen  bei  der  Srlbstkostenherechnung 
für  das  Roheisen  noch  die  Frachten  für  dea 
Koks,  der  ans  dem  SaargeUet  oder  auch  tob 
der  Ruhr  bezogen  werden  muß,  wesentlich  ins 
G-  \viclit.  An  Roheisen  f Gießereiroheisen)  wurden 
in  einem  Kokshocbofen  von  10  t  Tagesorzeugung 
im  Jahre  1902  8552  t  erblasen,  dessen  Wert 
von  iler  Kgl.  Württembergischen  Hüttenver- 
waltung zu  373  922  d.h.  105,25  »4(  f.  d.  t, 
angegeben  wird;  Im  Jahre  1908  waren  es 
8582  t  =  379  157      (105, Sf.  .  ^  f.  li.  1 1. 

Außer  diesem  Hochofen,  der  im  Jalire  1 906 
durch  einen  solchen  von  15  t  Leistungsfähigkeit 
ersetzt  wurde,  besitzt  das  Hüttenwerk  Wasser- 
alfingen eine  Eisengießerei  mit  Emaillierwerk- 
statte,  eine  Maschinenfabrik,  ein  Hammerwerk 
und  eine  Wale  Werksanlage;  die  beideB  lotit- 
genannten  Abteilunircn  sind  gegenüber  der  nen- 
zeitlich  eingerichteten  Gießerei  in  derBafrwiek- 
lung  stsrk  snrliekgebliebeB. 

in  der  Eisengießerei  werden  Oefen,  Bauguß. 
Wasserleitunp-^rrihren  und  sonstige  Handels-  und 
MascliinenguiiBtucke,  sowie  auch  Kuustgußwaren 
angefertigt.  Daa  Aboatsgeblot  flr  die  jihfiloh 
gegen  TOOO  t  betragende  Produktion  ist  im 
wesentlichen  das  württembergische  Land,  filr 
KtrchenSfen  aneh  Uttel-  nnd  Norddentachland. 
Die  mechanische  Werkstatte  liefert  vor  allem 
Welchen-  und  Siirnalanlagen,  Kupplungsteile  und 
Radsätze  für  die  wurttembergischen  Eisenbahnen, 
Während  das  Walswerk  ava  paketiertem  Ma- 
terial neben  Ei^^t-nbahnscWenen  ein  Speziahveich- 
eisen  fUr  Gießereien  und  Schraubenfabriken  her- 
stellt. Eines  gnten  Bnfbs  nnd  welter  Ver- 
breitung in  Deutschland,  Frankreich  und  Oester- 
reich-Ungarn erfreuen  sich  die  hauptsächlich  von 
Hütteninspektor  N  u  s  s  ausgebildeten  Wasser« 
alfinger  Formmaschinen  (vergleiche  , Stahl  und 
Bisen*  1905  Nr.  22  S.  1801,  Nr.  28  S.  1862). 
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Die  gesamten  Anlagen  des  WerkM  beidliftigeil 
zurzeit  etwa  1300  Arbeiter. 

Nach  den  Ausführungen  des  Bergratsdirektors 
Dr.  V.  K 1  ü  p  f e  1  in  der  vor  einigen  Jahren 
verfaßten   Denkschrift   betreffend   die  Organi- 
sation der  B«rg-,  Uütum-  und  Salinenverwaltung 
Wfirtteoibtff«  und  das  Hfltteiiweirlc  Wasaer^ 
alfiiipen,  arbeiten  Hochofen  und  Erz;.rubt'  mit 
Schaden  und  zehren  teilweise  die  Erträgnisse 
der  mit  Vorteil  arbeitenden  Gießerei  anf.  Vom 
Standpunkte  des  Hochöfners  müsse  in  der  Tat 
jeder  Hochofenbetrieb,  welcher  in  so  kleinem 
Maßstäbe  geführt  wird  wie  in  WasaeraUingen, 
adt  lOfitnuieii  betraditet  werden,  nadidein  im 
übrigen  Deutschland  derartitrr'  IloohiitVn,  auch 
wenn  sie  mit  Gießerei  verbunden  waren,  naheza 
Tenehwonden  dnd.   Dennoch  wA  in  Wasser- 
Aliagei   eine  wesentliche  Steigerung   der  Kr- 
zeiigTine  des  Hochofens  nicht  mit  Vorteil  durch- 
luhrbar,  da  es  nur  bei  diesem  schwachen  Be- 
triebe mOgUch  ist,  den  Leistongen  der  Eupol- 
Sfen  nahezukommen  und   etwa  die  Hälfte  des 
erzeugten  flüssigen  Boheiaens  direkt  in  Guß- 
waren  nnanwandeln.   Die  leUctere  HSgUohkeit 
sei  Ms  jetzt  stets  als  Voraussetzung  der  Renta- 
bilität des  Hochofenbetriebes  in  Wasseralfingen 
betrachtet  worden.  Sobald  die  Roheisenerzeugung 
fiber  diesen  Punkt  hinaus   gesteigert  würde, 
müßte  der  Schwerpunkt  des  Betriebes  nicht  mehr 
in  die  Gießerei,  sondern  in  die  Hobeisenproduktion 
Ar  den  Verkauf  ipdegt  werden.   ESne  aelehe 
könnte  jedoch'  nur  Aussicht  auf  Erfolg  haben, 
wenn  mittels  großer  moderner  Hochöfen  auf  die 
Massenproduktion  übergegangen  würde.  Sobald 
aber  diese  Frage  aufgeworfen  würde,  müsse  die 
Knticheidung  dahin  lauten,  daß  überhaupt  das 
wUrttembergische  Eisenerz  derzeit  äußerst  ge- 
ring« Anadehl  babe,  den  Wettbewerb  der  Ibn- 
lich  gearteten,  aber  für  eine  hillitre  Prnduktion 
günstiger    zuaammengesetzten    luxem  burgisch- 
lothriagiiclian  Xbiette  ansznhalten.  Selbet  dami, 
wenn  ddl  diese  Aussi  I  r  liereinit,  d.  h.  wenn 
die  besseren  dortifren   Erzlager   erschöpft  sein 
werden,  bessern  sollte,  wäre  der  Betrieb  der 
•dum  »ehr  als  800  Jahre  bestehenden  Wasser- 
aUnger  Gnibe  weit  unlohnender  als  z.  B.  der 
einer  Neuanlage  in  der  Nfthe  von  Geislingen- 
HaniMi*  Ein  moderner  Hoehefenbetrieb  nrit  Aus- 
nutzung aller  neuesten  technischen  Fortschritte 
verbiete  sich  also  in  Wasseralfingen  von  selbst. 

Was  nun  die  Frage  betrifft,  ob  es  Uberhaupt 
gereelitÜBrCIgk  werden  konnte,  diesen  Betrieb  fort- 
zusetzen, als  vor  kurzer  Zeit  die  Notwendigkeit 
herantrat,  den  lö  Jahre  ununterbrochen  betrie- 


benen Hochofen  auszublasen  und  mit  einem  Auf- 
wand von  etwa  100  000  neu  herzustellen, 
so  besagt  weiterhin  die  angeführte  I)cnkschrift : 
,E8  sind  derzeit  am  Hochofen  und  in  der  Erz- 
grube S4  Artii'iit'r  lifSflirifliL't,  welclie  im  FhIIo 
des  Aufgebens  dieses  Betriebes  nicht  anderwärts 
im  Staatsbetrieb  beschftftigt  werden  könnten. 
Man  wird  daher  nicht  ab^retieiirt  sein,  den  Be- 
trieb auch  fernerhin  fortzusetzen,  solange  nidit 
direkte  Verluste  bei  demselben  nachgewiesen 
werden  kQnnen.  Dies  ist  aber  bisher  nicht  der 
Fall  gewesen.  —  Eine  genaue  Berechnung  des 
erzeugten  Roheisens  ist  mangels  einer  un- 
sweifelhallen  Harktwertbestlramung  nicht  mSglieh, 
aber  die  annaliermleti  Selhstkostcnberechnungen, 
welche  alljährlich  gemacht  werden,  haben  doch 
ergeben,  daß  bisher  das  in  Wasserallingen  er- 
zeugte Roheisen  zwar  ohne  nennenswerten 
(iewinn,  aber  auch  nicht  mit  Verlust  dargestellt 
worden  ist. 

Wenn  man   nun    vom  h&ttenmlnaisehen 

Standpunkt  aus  dic^t  n  TTnrliofenbetrieb  als  für 
die  Zukunft  rentabel  ansehen  muß,  so  rechnet 
man  damit,  daß  der  grSßte  Teil  des  erzeugten 
Roheisens  gleich  in  flüssigem  Zustande  zur  Her- 
stellung von  (tußwaren  verwendet  werden  kann, 
das  l.'mschraelzen  also  erspart  bleibt  und  daß 
der  l'mbau  des  Hochofens  dadurch  /i' uiüche  Er- 
sparnisse bringen  wird,  daß  ilii'  Hochofengase  für 
direkte  Kraftgewinnung  besser  als  seither  aus- 
genutzt und  dnrdi  rationellere  Einriehtang  der 
^ranz>  Betrieli  des  Hochofens  und  seine  Btilie- 
nuug  vereinfacht  werden.  Die  Größe  des  Hoch- 
ofens mit  10  bis  13  t  Tagesproduktfon  ist  ge- 
geben durch  den  Umfang  der  Clielierei;  denn  die 
infolge  der  Sonntagsruhe  auf'allendcu  Masseln 
dürfen  nur  ein  so  großes  Quantum  betragen, 
ab  die  CHefierei  selbst  veraibeiten  kann.  Vtm 
einer  Herstellung  von  Roheisen  für  den  Ver- 
kauf kann  keine  Rede  sein  und  also  auch  nicht 
Ton  einem  großen  modernen  Hodiofen.  — 

Di  est;  teclinisch-kommerziellen  Erwägungen 
müßten  hei  einer  eventuellen  Neuanlape  eines 
Hochofens  z.  B.  beiGeisiingeu-Hausen  in  Rücksicht 
gesogen  werden.  Insbesondere  wäre  an  untere 
suchen,  welche  Masseuartikel  dasfUist  am  ehe- 
sten mit  Aussicht  auf  Gewinn  Absatz  finden 
könnten  und  welche  hflttenmftnnischen  Prozesse 
zur  Herstellung  derselben  am  ehesten  Erfolg 
versprechen  wurden.  Hierzu  hätte  noch  die 
Angabe  des  täglichen  Bahnverkehrs  für  Roh- 
und  Hilfsniaterialien  und  für  die  Absatzprodukte 
(einschließlich  etwaiger  Nebenprodukte)  zu 
kommen."  Dr.-Ing.  C.  Geiger. 
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Metallurgie  des  Gußeisens.  vMA^Mm^ 

Naeih  dm  gl«leliaaiiilg«ii  Lebrlmoh  ron  ThoiiM  D.  Weit  bearMtot  toii  PnL  Otasn  ia  CSatuthaL 


Vor   mir    liegt    das   in    der  Ueberschrift 
genanste  Btteh.*  Ei  sengt  von  grofiem 

Wissen,  praktischem  Bliclc,  reicher  Erfahninp 
und  riseraem  Fleiß«.  Mit  diMem  Urteil  Ist 
sicher  geuug  getan  —  so  aollta  man  wanlifilattB 
inelnan  — ,  um  das  Buch  zu  empfehlen  und  jedem 
Leser,  besomlers  aber  dem  Eiscnpicliereinianne, 
ZU  raten,  das  Buch  anzuschaöcn  und  zu  lesen. 

Abar  das  letstare  ist  für  einan  dantsehan 
Leser  doch  nicht  so  einfach;  denn  West  schreibt 
einen  Stil,  den  man  in  pinem  deutschen  Lehr- 
bMfaa  hart  benrteflen  wBrde.  Außardem  wendet 
ar  alaa  Qn>;eheure  Men^e  von  Worten  an,  da 
WO  ein  einfacher  kurzer  Satz  viel  besser  und 
klarer  seine  (Jedanken  wiedergeben  würde  — 
alB  FaUar,  den  er  mit  vielen  seiner  Landslente 
tdit.  Dann  die  Partlzipialkonstruktionen.  die 
noB  einmal  uns  Deutschen  schlecht  liegen,  und 
TOD  denen  West  eine  sehr  w<d^bende  Anwendung 
macht.  Abpesehon  davon  kommen  zahlreiche 
Wiederholungen  vor,  schon  deshalb,  weil  West 
seine  auf  Fachvcrsammlungeu  pt  haltenen  Vor- 
trage als  neue  Kapitel  eingeschoben  oder  an- 
gehängt hat.  Gemildert  wird  nllfrdinps  die 
damit  verbundene  Unübersichtlichkeit  durch 
reiehUeha  Anwendnnf  von  Fettdmek  nnd  dareh 
ein  gutes  Inhaltsverzeichnis,  Lpider  sind  viele 
Abbildungen  sehr  schlecht,  ein  Mangel,  der  bei 
einam  amerikaaisohen  Bnebe  besonders  anffallen 
maß.  Dies  alles  sind  Mangel,  die  rein  äußerlich, 
aber  geeignet  sind,  den  deutschen  Leser  abzu- 
sehrecken. Da  ich  lebhaft  bedauern  würde, 
wann  die  Ergebnisse  der  sahlrefohen  wertvollen 
Versuche  nml  die  •redii  u' 'ueti  und  sorgfältig  be- 
gründeten Ansichten  \\  ests  der  Kenntnis  der 
dantsebea  Leser  entgehen  würden^  so  habe  leb 
es  unternommen,  den  wesentlichen  Inhalt  unter 
von  mir  eingesetzten  Ueberschriften  wieder- 
zugeben. Dabei  habe  ich  tunlichst  alles  weg- 
gelaasnUf  was  ich  ala  hinreichend  bekannt  ver^ 
aussetzen  mußte. 

Der  Ausdruck  , Metallurgie'^  in  der  Ueber- 
aehrift  lißt  rieh  nleht  doreh  ein  deutsohes  Wort 
ersetzen.  Es  gibt  kein  anderes  Wort,  das 
ebenso  treffend  den  Inhalt  des  Buches  kenn- 
zeichnet. ,,Handbaoh  der  Eiaengießerri*  oder 
ähnliches  paüt  ganz  und  gar  nicht:  <lt>nn  es  ist 
keine  l\ede  von  d»>r  praktischen  Ausübung  der 
Schmelz-,  Form-  und  üieüverfahren,  sondern 
nnr  von  den  physikallsehen  und  ehemlschan 
Eigenschaften  des  Koliei^ens  und  <Tiifteisens  nnd 
davon,  wie  diese  beeiiitluLit  werden.     Dir.^i  Be- 

*  Metallurgv  of  Caat  Iron,  bj  Thomaa 
l>.  W.jHt,  11.  Auflage,  CleTOland  (Ohio,  U.8.A), 
Tlie  a«T«Uod  Priating  Compaaj  1906. 


Schreibung  füllt  das  ganze  Buch  (6S8  Seiten) 
ana,  abgesshea  von  aiiar  BiBleltaag,  wakha 

der  Erzeugung  des  Schmalskeika  und  dea  Boh- 
eisens  gewidmet  ist.  | 

Ich  begtame  aim,  laden  idi  aleh  1a  kdaer 

Weise  an  die  von  West  gegebene  Reihenfolge 
binde,  mit  der  Frage  des  Gattierens.  Um 
diese  Frage  zu  verstehen,  muß  man  den  Einfluß 
dar  dianlidiaa  KSrpar,  die  ab  Wiaahai^tar 
auftreten,  kennen  und  andaradta  die  YaMada- 
rungen  beim  Umschmelzen. 

Der  Binflvfl  der  ehaBiaehan  Kßrper 
auf  das  Gußeisen.  A.  Silizium.  Silizium 
im  Gußeisen  ist  wie  ein  guter  Branntwein 
anzusehen.  Es  wirkt  günstig  ein,  aber  im 
Uebennafle  unheflvoU.  Ba  Siliziumgehalt  voa 
über  4  "/o  härtet  geradezu.  Das  Gußeisen 
bekommt  einen  feinkörnigen  Bruch,  es  wird 
aprOde  nad  ftmlbrdeUg,  sobald  der  Silisinn* 
gehalt  überschritten  ist,  bei  dem  das  Hf^chstmaß 
der  Graphitausscheidung  erreicht  ist  (meist  un- 
gefähr 2,7  bis  8  7«).  Normale  QußstQcke,  d.  h. 
solche,  bei  welchen  Mangan-  und  Schwefelgehalt 
richtiu'  eingestellt  sind,  dürfen  keinen  höheren 
Siliziumgehalt  als  8  "/o  haben,  ausgenommen 
Bolelie,  die  fSr  den  Baa  von  Dynamomaaehtaea* 
gebraucht  werden.  Je  mehr  der  Siliziumgehalt 
auf  die  praktisch  zulassige  Grenze  herabgedrückt 
wird,  am  so  besser  wtfdea  sieii  die  Oaßatdeke 
im  Gebrauch  bewähren.  Auf  der  Weltausstel- 
lung in  ("hicago  befanden  sich  einige  aus  Ruß- 
land stammende  sehr  dünnwandige  Gußstücke, 
die  aar  0,56  ^  Silizioa  enthieltea.  Bei  dem 
geringen  Schwefelgehalte  (0,022  Oo)  war  dies 
eben  möglich.  Allerdings  wird  es  sich  wohl  um 
Gnßstfleke  ans  dem  Holsln»hlflohoeboflBtt  gehandelt 
haben.  Naturgemäß  muß  die  Anwendung  von 
Silizium  eisen  sehr  vorsichtig  gehandhabt 
werden.  Sobald  eine  gewisse  Grenze  über- 
schritten wird,  zeigen  ildh  die  größten  Nachteile. 

Die  Beziehungen  zwischen  dem  Si- 
lizium- und  Schwefelgehalt  sieben  sich 
ans  der  Betraehtang,  daß  beide  eotgegeageaetat 
wirken,  d.  h.  eine  Abnahme  des  SiliziumL'i  haltcs 
und  eine  Zunahme  des  Schwefelgehaltes  in  glei- 
cher Welse  auf  daa  Hartwerden  von  OaBstOeken 
wirken.  Fertigt  man  Probestabe  an,  indem  man 
glcichzeititr  den  Silizium-  und  Schwofelgehalt 
abstuft,  80  erhält  man  dieselben  physikalischen 
Elgensehaften,  waaa  der  Seliwafdgdialt  am 
n.i  «0  vermehrt  oder  der  SiUdaaigdiaU  am  1  ^ 
vermindert  wird. 

*  West  empfiehlt  folgende  Zuaatnmenaetzung : 
8,1»  Silizium,  0,076  Schwefel,  0,89  Pho-tphor, 
0,35  Mangan,  2,89  Otaptait,  t,W  a«saint>KoUMMtoff. 
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IHe  folgende  Zahlenreihe  I  itellt  aechs  FftHe 
xasanmeii,  die  alle  glelehharke  Qnftstttoke  ergeben : 
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B.  P h  o  s  ji  Ii  o  r  jr  c h  a 1 1.  Ein  Pliosphorgehalt 
von  0,76  ^'/o  kauu  Kaltbi-uch  V(Tiir8nchi>n,  f\n 
ftoloher  von  aber  1,3  ^jo  hart  maclien.  i'iiosjihMr 
ist  (las  am  meisten  di«'  Festigkeit  herabsetzende 
Klcinent,  wenn  st-in  (tehait  ilit-  pfliotf-n«'  Grf.nzn 
ülieräclireitet.  Dies  ist  oft  bei  1  "/o  *ler  Fall. 
Am  besten  hftlt  man  ihn  noterhaib  0.8  °/o  und 
trcht  nur  tlarütii  r  hinaus,  wonn  es  in  Uiicksicht 
auf  die  gewünschte  Dünnflü&sigkeit  üet«  ^'escliniol- 
cenen  Eisens  geschehen  mufi.  Van  hat  oft  be- 
hauptet, ilaß  Phosphor  unter  ail-  n  Urostftnden 
nachteilig  für  die  F<-sti<:k('it.si'i^'ciis<'h.')rt*-ii  sei. 

Diaa  iat  aber  falsch.  U  o  o  1- 
wleb  bat  nach^wiesen,  daß 
i'in  (Ji'linlt  von  o.-J  ft.:,"  ,, 
l'ho8phor  nur  günstig 
atif  (Ue  Zähigkeit  des  Guß- 
eisens (ductile  qualities)  ein- 
wirkt. Kbenso  bestellt  die 
Erfahrung;,  dali  diinuwan- 
digcGußstUcke  mit  0,8  Us 
0,4  0«  Phnsphnr  und  2.50 
hh  2,75  »;o  SiUxiam  sich  beträchtlich  biegen 
lassen,  ehe  der  Brach  dntritt,  Ja  sogar  sieh 
rtfrelreclit  loi  lien  lassen,  ähnlich  schmiedbarem 
Eisen,  wenn  man  sie  gleich  diesem  behandelt. 

Hftit  man  den  Phosphor^rehalt  in  peei^^neteu 
Grenzen,  so  wirkt  er  dem  I^estreben  des 
."^rhwefels,  mehr  Kohlenstoff  in  trebundeuer  Fnrm 
erscheinen  zu  lassen,  entgegen.  So  kann  man 
GnBelaen  mit  hohem  ScbwefSelgebalte  tatsMchlieb 
dadurch  brauchbar  machen,  da0  man  den  Phosphor- 
gehait  auf  0,5  bis  0,75  */b  steigert  und  so  die 
UArte  ▼ennindert.  Xach  Beketts  Venraehen 
wirkt  der  Phosphor  hArtevermindernd  eben.so  wie 
das  Silizium  ein,  indem  ein  zehntel  Prozent 
Phosphor  einem  viertel  I'rozent  .Silizium  gleich- 
wertig ist.*  Dieser  Satz  besteht  allerdings  nur 
so  weit  zu  Recht,  als  die  S'icherheifsgrenze 
—  das  idt  ungefähr  1  Phosphor  —  nicht 
fltiersohritten  wird. 

Phosidiorlialtifres  Roheisen  ist  leiehter  schmelz- 
liar  als  phosphorfreies.  Im  dies  nachzuweisen, 
stellte  West  den  durch  Abbildung  1  gekeun- 
leichneten  Yerfneh  an.   U  and  K  sind  Probe* 

*  Es  ist  dies  die  Behsnptunir  eines  smeriks- 

niwrhen  OioBerei-Tneenieurit,  die  mit  jrroßer  Vornicht 
SDixunebmen  ist.  Zum  mindesten  Ubertreibt  ISvkett 
•ehr  stArk. 

XTILtt 
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stSbe,  die  38  and  60  mm  stark  angefertigt 

werden.  .Teiles  Paar  liest eht  aus  einem  phosphor- 
Armcrcn  und  einem  pho.sphorreicheren  Sta)>e. 
Hangt  man  ein  solches  Paar  in  flUssi^'es  Eisen, 
so  sehmelzi-n  beide  ab,  der  letztere  Stab  aber 
um  1  I  is  1  '  4  Minuten  rascher  bei  etwa  zwcj- 
biä  dn  iminutlichcr  Schmelzdauer.  West  hätte 
noch  hinzufiiieen  können,  daß  der  Schmelzpunkt 
nicht  oder  nur  trcrin^r  durch  hohen  Phosphor- 
gehalt beointluüt  wird,  was  aus  den  nuten  ge- 
gebenen Zahlentafeln,  welche  die  Schroelspunkte 
vieler  Roh-  and  Qußeispngattangen  enthalten, 
hervorquellt. 

('.  Mangungehalt.  Der  Mangangehalt 
soll  bei  dünnwandigen  Gußstücken  1  o^  nicht 
iibersclirt'iten,  sofern  nicht  der  SilizintiiL'ehnlr 
über  2,.'>  *>/o  hinausgeht,  weil  andernfalls  »ein 
härtender  und  sehwindungvermehrender  Einfluß 
zum  \  orsehein  kommt.  Sonst  wirkt  Mangan 
gUusiig.  indem 
es  dem  Schwefel 
ent:.Mi:iti\\irkt 
und  ilii-  X>'iLrun:: 
zuKotitruch  und 
Hartwerden  des 
<  Jiil)!  jsi  ns  lier- 
ab.setzt.  E:)  kann 
also  ein  nicht 
zu  holier  Man- 
ganpehalt     als  t 

Widersacher 
des  Schwefels 
freradezu  weich 

machen.  AuUerdem  wirkt  Mangan  als  Desoxyda- 
tlonsmittet  auf  die  Oxyde  ein  und  vermindert 

dadurch  die  Gefahr  der  infoljfe  von  (Ja^.uisschi  i- 
dungen  gebildeten  Hohlrftume ;  es  macht  das  ge- 
schmolzene Eisen  diinntliissig  und  verzögert  die 
Erstarrunir. 

Den  Eintluli  des  Mangans  auf  die  Scliwin- 
dung  und  Hfirte  hat  West  in  folgender  Weise 
festgestellt:  Es  wurden  Im  Sinne  der  Abbildung  2 
nwei  Prol»est,llie  viui  dl  cm  T.nnL'c  und  2')  nun 
Quadrat  gleichzeitig  innerhalb  eines  eisernen 
Rahmens,  mit  Hilfe  gewöhnlicher  EingHsse, 
liegend  gegossen,  und  die  Seliwindung  iiiii  Kitte 
des  Keiles  D  {feniessen.  Die  Hiirte  wnnle  dann 
durch  iiohren  mit  einem  Nornialbohrer  gemessen, 
Indem  die  Stahe  angebohrt  wurden.  Die  in 
»)0  Sekunden  erzielte  Lochtiefe  ist  als  Hnrte  In 
die  Zahlenreihe  11  eingetragen.  Eine  große 
Loehttefe  deutet  also  auf  geringe  Hirte  und 
umgekehrt.  Die  in  der  Zahlenreihe,  die  nur 
auszugsweise  wiedergc^'eben  ist,  verzeichnete 
Bruchfestigkeit  und  Durchbiegung  ist  au  senk- 
recht von  olH>n  gegossenen  runden  Probestüben 
von  2!»  mm  Imh"! t.  sser  iVst^'c-itrllt. 

Lediglich  durcli  solche  iSuhrproben  lieli  sich 
der  Einfluß  des  UangangchsÜtes  bemerkliar 
machen,  was  sonst  vielfach  gar  nicht  möglieh 


Abbildung  2. 
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war,  softTii  diT  Siliziunii.'«Iialt  liooli  ^cnii^jr  und 
dor  Schwt  tclgehalt  nit*dri|U'      ""t^  i'it-'  Al»- 

srlirt'ckuujjr  wurde  nach  An*ililai.'fn  i'iiics  Stab- 
endes gemessen.  Leider  ersti't  cki  ii  sidi  dio  Vcr» 
suche  nicht  auch  auf  iihosplinnriclii  ivs  (iußeisen 
(übeT  0.4ti  *',o  l'hoHphur;.  wa»  ^'ci  adc  in  Hinblick 
auf  deutsche  Verblltnisse  von  Bedentaoir  wftre. 

Kine  eigeuArU^re  Erschciniin^r  liat  Outcr- 
bridge  festgestellt:  Fügt  mau  zu  einer 
liH'Bßeren  Menjre  fliisslfren  Eimens  etwa  0,17  "  o 
Ferroiiianir.in  in  Puh  erlorm,  so  wird  die  Hruch- 
festi;rkeit  um  30  Iiis  40  "n  vernu  hrl.  die  Scliwin- 
dung  um  20  bis  30  <*,u  und  elten.so  die  Ab- 
Rchreektlefe  «m  etwa  25  ®/o  vermiDdert,  wobei 
naliezii  dir  Hälfte  des  gebundenen  Kohletistdti.-^ 
in  Ura|diit  übcrgelii.  Der  Maugaogciialt  wird 
Dicht  merklich  {^cstei^rt,  well  sich  das  llatiffan 
aIa  Desoxydaliünsniittel  auf  den  SauerstotY  wiitt 
und  als  Man^rnnovydul  verschlackt  wird.  .Schmilzt 
man  ein  GutiÄtück.  das  auf  diese  Weise  ein  wei- 
ehes  GefUßrc  erhalten  hat.  um,  80  erscheint 
wieder  die  tirsjtriinL'liche  H.lrtr-.  licnierkt 
hierzu,  daß  allerdiu^»  bei  einem  .Süiziunigehait 
von  ttber  2  ^/o  die  Sache  anders  würde,  indem 
dann  die  Zufüi^uiiL''  y>>n  Kisi  iimaiiL'an  dt-n  Kohlen* 
Stoff  in  der  gebundcucD  Form  febthicUc. 

D.  Schwefel.  Ueber  den  Einfluß  dos 
Schwefels  spricht  Wext  an  mehreren  Stillen, 
die  atich  im  Kolpenden  berührt  werden  stdien; 
er  hebt  iiberall  hervor,  wie  schüdlicli  jtrorade 
dieses  Element  «ei.  Bemerkenswert  ist,  daß  der 
amerikanische  r;  i  ^  !;<■  rr  i  k  oks  im  nllirt  ini  im  n 
schwefelärmer  ihl  aU  der  deutsche,  nebenbei  ge- 
safct,  auch  von  viel  geringerem  Feuchtigkeits- 
gebalte. West  hat  ein«  Durchschnittsanaljrse  in 
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seinem  ei^renen  Kis«n>;ieliereibetriebe  znsammen- 


^ich  auf  ConneUviUekoks' 


bezieht. 


Keuchti^'keit     ,   0.05S  *,o 

Fiacbtitr«'  Kedtandtoilo  .....    o,i;.t4  , 

Koblenatoff   .    90,754  . 

Asrhe   R,5ft4  „ 

ZuMmmen'i "/•' 

Schwefel   0.7Ü  „ 

PbM|>Iior   0,014  , 

.\ndere  Analysen  >  h.  inh-ssellM-n  Koks  zi  iiren 

0.  4900  Feuchtitrk.  it.**  11,:{2  und  9,74  ",o 
Asche.  0,69  und  O.Sl  ",0  .Schwefel.  Der  ge- 
ringe Fenchtlfrkeitsgehalt  hangt  bekanntlieh  mit 
der  Vrrk'ikiiti::  in  niinrnkorhiifiii  zu<rniiiii'ii. 
Er  gibt  in.soferu  zu  denken,  als  in  Amerika  an 
sich  hSherc  Koksverbrauchzahlen  fQr  die  Oe- 
Wichtseinheit  Roheisen  in  der  Literatur  gcn.nnnt 
werdi'ii.    Iieinnach    wird    in   .\merika   im  all- 

1. 'emeinen  erheblich  heilier  geschmolzen,  was 
einen  günstigen  Einfluß  auf  die  Entschweflung 
haben  muß. 

lU. 


Oberer  Teil  der 

!         .Ml«HS..l     .     .  . 
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ICoklNeiiKiia*i«cli 


Die  UnrRnreltnaßfglcelten  in 

(]or  .'^rliwtfvlvtTlciliin^r  l"pltn 
KolieiKcii  kiMuizi-ichiiet  West 
durch  Vorst  ohfiiide  Z-nhle»- 
tafel  III  isifti.'  S.'itr-  .^>!tsi. 

r>.  li.T  Kolil.iistdft- 
g  ehalt.  L'flier  diesMi  .spriclit 
steh  WoRt  an  veraehiedenen 
SJ.'llcri  ans.  Kr  in  iint  /unflclist 
einen  Forncher  nanieus  Wooi- 
wich.  der  bewieiu>n  hat,  daß 
eine  Veri'lii(l«;riinir  (Ji'lialtei» 
an  L'i'lninili'iicm  KoliliMistotl"  hi  'i 
{;ltMehlilfil)fUkli-m  liraphitgehalt 
viel  wlrkuntrsvolier  ist  al«  eine 
Ziitinliriif  tlfs  lotztcron. 

Die  gleichzintige  Einwir- 
kung von  Silizium  und  Kohlen» 
Stoff  auf  die  Hftrte  des  Gufi« 
eisens  wird  durch  vorsfohond«» 
ZusaianiRnatdlnntr  I V  erläutert. 

Alle  ilit's«'  srrhs  unterein- 
.T(H!"  rstolii>ntl<  ii  Zahlt'niia.iro  «  r- 
^ebeu  gleiche  iiürte.  Es  kann 
also  ein  hoher  Geaamt-Kohlen- 
s><>tH'i-iialt  l  iiit  ii  nii  «Irij-  n  Sili- 
ziuuigchalt  au.s^ieiclieu  und  um- 
gekehrt. West  stellt  sodanu 
lolfpanden  S.itx  auf:  „Eine  Stei- 
portinp  tit's  (icsamt  - KoIiIpm- 
stotVcs  bei  sunst  jrleichbieilien- 
der  Rohoiaenzusammenaetzung 

ii;rirl'.t  ilri-;  tlns-iii^c  Kisen  Ii'  iüi'r 
und  lebeuiliger  und  das  Guli- 
eisen  weicher,  sie  vermehrt 
eine  Durchbiegrunier  bei  {rUielizoi- 
tiL'or  .\bnalinie  der  Festit'kcil . 
(Unter  di  r  Ict/ti-rcn  i.sl  linich- 
Ul^  JSerreilift'stiirkt  its/iller  jre- 
tnohu.  I  si'lir  liolu  tn  Kcdli'ii- 
stoh^rehaitc  kann  (iarscliaum 
StSrnnpen  l>ewirken,  denen  man 
leicbt  iliirch  Eintrat tioreii  voii 
kohli'tistotVarmeren  Eisen  ent- 
gegenwirken kann.** 

West  sprieht  hier  eine  An> 

sieht  all«.  <lie  <\i-r  l<i'rielit(  t>itat- 
ter  und  viele  andere  immer  ver- 
treten haben;  neuerdings  ist 
niRbrfach  gerade  da«?  Cn  ;: utril 
behauptet  wurden,  dabinzielend. 
daß  geringer  Oexamt- Kohlen« 
stolT  ein  tVstes  (Jiilioisen  er- 
/nigc.  l)it>  I'rsaelif  ilie«er  Ver- 
wirrung und  .Meinungsverschie- 
denheit iiegrt  darin,  dal)  viele 

(ü.  rH  fr-il'  iito  rill  (»ul^i'iseii  mit 
hoher  brucli-  ü<ler  ZerrcillzitiVr 
als  ein  festes,  das  beißt  widcr- 
standsfahltces  ansehen.  Das  ist 
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gTundfalBch.  Im  Siiin<-  iins<TiT  sonst  im 
si-hinen-  iiml  Itrik'kciiliau  ^'»'Ih'nilt'n  Anscliauiififrcn 
muli  eine  Biegung,  sogar  womöglich  eine  l)leibeu«le 
FonnverAnderung  dem  Brache  vorausgehen.  Diese 
Eitronschaftcn  kann  m  in  !"  im  (iiin<  isfn  nur  hfi 
hohem  KohlenstoAgehaltü  erwarten.  Um  aber  alle 
etwaigen  Zweifel  «i  serstreoen,  gebe  ich  eine 
auch  im  ttbrigen  interemant«  Zusamni*  nsti  lluti^r  V 
(.S<  it<'  öiiH  »  au«  nnserem  vorlit'p'ntr  n  Üih-Ik'. 

In  dieser  Zu.sunimenHtellungersi-heinrii  Eisen- 
bahn wagenrader,  an  deren  Festigkeit  nn« 
zwi'ifclliaft  tlie  hrichstcii  Anf(»nlt'run;rPii  L'"^fi'nt 
wenlen  iuUH.sen.  mit  dem  höchsten  Kohleuütotl- 
gchalte.  Die  GesehQtzrohre  sinil  dcRhatb  Itohlen- 
«IntTirtinT,  well  sie  aus  l-'Iuintiii'it'i  u  j  j  i-scn  sind. 

r<  lii>r  den  Wert  des  H  o  1/ k oh  Ii' ii rali- 
eist^ns  sai;t  West;  ,,Koks-  od«r  Autiirazit- 
roheist-M  wird  oft  nnnsbernd  gpnügpn,  besonders 
Wt-nn  der  Sidi\v(>f«'l).'flialt  so  jri'rin^r  wi''  MiötrliL'Ii 
gehalten  wird;  aber  Ilolzkohlenroiieiscn  wird 
immer  der  KOnig  der  Roheisengattongen  »ein. 
Wenn  inait  die  licstcii  (iattiortmgen  lürHartgtiß 
und  Geschütze  haben  will.  Man  sollte  aber  In 
KUcksicbt  auf  die  Schwefetnnfnahnie  das  Holz- 
]£ohleni-is<  n  nidit  dadui  rj  \  i  i x  lil.clif.  rn.  dall 
man  es  itn  KupolotV-u  mit  KHk<^  niederschmllzt, 
sondern  den  Flaniniofcn  anwendi-u." 

E.  Chrom,  Aluminium,  Titan,  Kupfer, 
Arson.  l'ohir  dios.'  Kli-in*'ntf"  fri'lit  Wist  mit 
dem  Bemerken  hinweg,  daü  bisher  ihnen  wenig 
Beachtung  geacbenlct  sei,  da  sie  prnictisch  ge- 
nommen tlir  die  Elgensiliaft.u  ilis  Iiandcls- 
iildiciu  n  Eisens  woni>r  in  Betracht  klimen.  rhroin 
macht  schwcr.schmi'lzbar,  wirkt  auf  Härte,  Sprö- 
diglceit  und  weißes  Geföge  hin,  dabei  Dünn- 
flii-  ■L'krir  Ii  •!  plötzlicher  f>starrun{rv<Tiirsaehend. 
Es  wirkt  entgegengesetzt  wie  .Silizium  und  Alu- 
minium, ücber  das  letztere  gibt  er  einige  Icurze, 
iiiehts  Neues  enthaltende  Be(nerkuii;ren.  Titan, 
von  dem  vielleicht  gerade  sehr  viel  zu  sagen 
wäre,*  behandelt  er  noch  Itürzer:  Eine  Zeit- 
tang halle  man  titanhaltiges  Boheisen  erzeu^'t. 
um  ein  sehr  festes  (Itilieisen  zu  erhalten,  sei 
dann  aber  wieder  davon  abgekommen,  weil  die 
Titanslure  die  Schlacke  schwerschmelsbar  mache 
nn«l  zu  St.'inmiren  Veranla^siint;  träl»e.  \euer- 
^ingM  habe  man  allerdings  diese  Schwierigkeit 
zw  überwinden  {relemt. 

F.  Der  ,Si:h  iiiel/itunkt  dos  K'olieisens 
und  (fuliei>ens.  West  iriht  die  vorstellende  Zu- 
Hamnienstelluug  Vli.S.  öU'Jjauf  (.irund  eines  lieslim- 
mungsverfahrenSfda«  weiter  nnten  erläutert  ist.  Bei 
den  gaii;rliaren  l'oheisi-n-  und  (iuii'-isenLr.'irtiinL'eii 
sind  diese  nach  falleudeiii  liehalte  au  gebundenem 
Kohlenstoff  geordnet.  Tatsneblicli  steigen  im 
umgekehrten  Sinne  die  .SehnielztemiuMMturen  mit 

Ausnnlitiien.   so  dal»  eine   \on  1110" 


wt-nitren 


*  Titan  eilt  oder  kaU  als  unumgAnglicliti«  Uilf»- 
mittol  bei  der  Hrzpugun^  sohr  hoch  beaMpraebter 
j(iiKcis4>rner  Eiwcnbahnwattcnrider. 


bis  1250  °  ziemlich  stetig  wachsende  Zahlen- 
reilie  »Tsitieint.  IHe  Si'lmo'lzpnnkt'-  für  Stahl 
sind  nach  Wests  eigener  Angabe  nicht  zuver- 
Iflsslg,  weil  eine  Koblenstodauftialune  ana  dem 
Koks  \.ir  (Irni  Sehmelzen  nicht  zu  verhindern 
war.  Bemerkenswert  ist  die  Scbmelzpunkt- 
emiedrigung  daduroh,  daO  num  Ooßdami  In  dn«r 
Kokille  itn  Gegeasatf  vbl  dner  Sandform  er- 
kalten Ifiiit. 

Vergleich  der  Schmelspunkte  Ton  GoB«i««n, 
das  in  Gestalt  Ton  KokillenguBeisen  und 
anderseits  alu  Snniir»riiii;u&eisen  geschmol- 
zen wurde. 
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Die  Bestimmung  der  Schmelspunkte 

geschah  in  einem  kleinen  Schachtofen,  der  in 
derselben  Weise  wie  ein  Herbertzofen  durch 
einen  nam|>fRtrahlapparat  bedient  wunie.  Dabei 
trat  die  angesaugte  Luft  durch  einen  ring- 
f<irini<:eii  Schlitz  am  Boden  ein.  l»nrch  eine 
verschlieübare  Oettuung,  etwas  unterhalb  der 
BesehlcknngsSffnung,  wurde  das  Roheisen-  oder 
( ; iir/iisriistürk  iliTart  ein^^esehoben,  daß  es  rniflen 
in  wciüglühüudem  Koks  lag.  Nach  einiger  Zeit 
wurde  das  Le  Chatelierpyroroeter  eingeführt, 
das  mit  seiner  durch  feuerfesten  Ton  ge- 
sdiützten  Sjiitze.  in  welcher  die  Lötstelle  der 
riatiudrähte  lag,  das  Eisenstitck  berührte.  Es 
zeigte  sogleich  eine  starke  Temperaturateigerong 
an.  (li'  se  niirile  dann  schwacher  und  hörff  schli.  I>- 
lich  auf,  indem  die  Temperatur  so  lange  konstant 
idieb,  bis  das  Eisen  geschmolzen  war.  Dies  war 
der  Sclinielzjiunkt.  Nach  dem  Schmelzen  stieg 
wiederum  schnell  die  Temperatur  auf  über  1430*. 

Bei  di<  sen  Versuchen,  die  West  unter  Mit- 
wirkiiniT  zweier  Ingenieure  anstellte,  wurden 
folgende  Beobaclitungen  gemacht:  Weißes  Roh- 
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t'isi-n  liehielt  seine  (Tcstalt,  »las  Eisen  wunle  an 
den  Seiten  und  am  Boden  des  Stiielie«  tliissiL'. 
eine  glatte  Oberflache  zeigend.  Dagegen  wurde 
das  grrftue  Roheisen  weidi,  es  IVsteu  sfeh  große 
Kluiii|><  )i  ab  idropped  in  lamps),  die  etile  rauhe 
überriäche  zarückUeUen. 

EisenmaBgan  wurde  weieb  und  breiig,  die 
Koosisteaz  von  Kitt  aonehniNid,  bevor  es  sehließ- 


Ifch  flüssiisr  wurde.    VVolframeisen  zeigte  ein 

{ranz  sonil'-Hian-s  \'f>r!ialten.  Es  schmolz  wie 
weißuä  Koheiäuu,  aber  austatt  schnell  auf  seinem 
Wege  durch  den  Koks  zu  erstarren,  flofl  es 
«nten  aus  der  AfistirliötTntintr  in  dünnen  Adi'rn. 
heiOem  (/uecksilbir  «riciciiend,  untl  kam  erst  in 
dem  Saudbcltc,  einen  Sumpf  bildend,  zur  Kuhe. 

(Fartaetxnag  fol^.) 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 
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Auf  die  Zuschrift  des  Hrn.  Kinder*  mochte 

i<li  kurz  erwiiloni.  daß  ich  niemals  die  Xut- 
wen«ligkoit  bestritten  habe,  nach  der  Zugabe  von 
QtiAcki<ilberchlorid  kurze  Zeit  warten  su  müssen. 
Uei  seinen  Vorsiiclioii  über  die  Dauer  der  Warte- 
zeit liaf  Ilr.  Kinder  die  von  itiir  iiiifroirelMMifn 
iiedingungon**  nicht  oingeliallcn ,  mluigodes.sen 
sind  seine  Ausführungen  nicht  lieweisend.  Ich 
habe  übrifi^ens  koiiicrlei  Bi'il(>nkc>ii .  statt  einer 
Minute  fUaf  Minuten  zu  wurteu,  wenn  vor  dem 
Zusatz  von  Sublimat  eine  Prise  Soda  auf  die  Era- 
lösung  gegeben  wird,  om  Oxydation  zu  vei^ 
hindern. 

•  ..Stahl  und  Kisen"  IIKIT  Nr.  10  S.  344. 
**  «Chemüterzeitung"  lilOT  Nr.  10. 


Bezüglich  der  an  ftioh  auch  von  Hrn.  Kinder 

als  nehonsii(  hli<-h  bot  rafhleten  Verwendung  eines 
Silbertiegols,  «ler  in  der  nötigen  Wan<lstiirke  zu 
alkalisehen  Sdiniolzon  in  der  Orpanischen  Syn- 
tln's»'  stündi^r  b(>iuit/t  \s  ir<l,  bolindet  er  sicii  im 
Irrtum.  Den  Srlimelzpuiikt  ilor  Sinla  nitnint 
Hr.  Kinder  zu  KlitS"  an.  Diese  von  Victor  .Meyer 
herrührende  Zahl  bot  dieser  selbst  mit  840*  be- 
riolitigt,  z\v«M  ;ui(lf>ro  Forsclier  jioben  Slir  uii'!  S14" 
an.  Der  Sciuuelzjtunkt  des  von  mir  benutzten 
ßemisches,  bestehend  aus  Kaünatronkarbooat  und 
ll)<>„  Salpeter,  (lUrrte  nudirero  100  Grad  Unter 
dem  Si'bnioizpunkl  des  Silliors  liefen. 

Duisburg,  den  U.  März  VJM. 

Dr.  Paul  Lehnkering. 


Bericht  aber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patennnmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 

«weicrMonateziir  Einsichfn,"ihme  für  jederniann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  susliegen. 

IS.  Mlrs  1M7.    KI.  Sie,  8  SIT67.  Verfahren 

zum  Kt'ini^fon  von  Mt>tallon  du  roh  Ab«au>;eii  der  aiob 
i-iitwi«'kelndea  (iaee.  William  äpeira  äimpitoo, 
London;  V'ertr.:  A.  LoU  and  A.  Vogt,  Pat.<AnwSlte, 

Berlin  W.  8. 

Kl.  49  h,  T  10  703.  Vorriehtnng  zum  elt^ktrittihon 
ScliwaiSeD  von  KettsagUedem  aaa  achraubenfürmig 

Swidceltsn  Drahtatfieken.  Bmll  Tamm,  SehSneberg, 
bertstr.  7. 

31.  März  l'.»Ü7.  Kl.  1  a,  H  H«  495.  SlchtmaHt  liiii.' 
für  (iut  mittliTiT  und  höherer  I lichte,  bei  li'T  dn^ 
üut  durch  ein  rotiorendo«  Fliigelwerk  und  finliali' 
LnftMtröme  von  innen  ^egen  einen  stehenili  ii  Sidi- 
ijluider  getrieben  wird,  (ioorg  Hitler,  TepliUi  Yartr. : 
C.  v«n  OmowsU,  Pal.-Anir.,  BerlbW.  9. 

Kl.  7  a,  O  22  960.  Vorricbtang  zur  RelhHttati^on 
Etotfemong  dea  Walzaintortt  von  IMatinon,  Knüppeln, 
Brammen  oder  iionstiirem  Walzgut  durch  iMnIiiln-.  n 
in  Waaser.  OewerkHehaft  Doutseher  KaiBer,  Hainlinrii, 
BnckbauHen.  Kbid. 

Kl.  7  «,  U  35  459.  Vorachubvorrichtung  fOr  Pilger- 
■•ehrittwalzwerke  zum  Auawalzea  Ton  Kohren  und 
HohlkSrpem  snr  Ersislaaf  siner  sloSfrelen  Einfalirang 
dea  WerkstOeiies  iwieehen  die  Waben;  Zaa.  bd  Pat. 
178516.  Otto  Heer,  DasMldorf,  Qraf  Adolfstr.  46. 


Kl.  7  Ii.  S.  h  22  •.•S7.  Hydra'iliHehe  PrenM.  /ur  Hop- 
Htt^'liung  vuii  Kohren  und  von  Stangen  au.s  hcihlen 
oder  au«  vollen  Blöeken;  Zus.  /.  I'at.  Iti7.'}y2.  .\rnold 
Sehwioger,  Herlin,  ZwiagÜHtr.  H,  u.  K.  &  ü.  Scbmöle, 
Menden  i.  W. 

Kl.  24a,  H  S6227.  Verfahren  zur  Notsbar- 
machunfr  der  Wirme  Ten  .\hgnHen  gewerblirhor 
Feueriiiii,'i'n  ilun  h  •»liifenweiM'  A  hk iihlung ;  Zu»,  zu 
I'at.  l4tit'42.  Liiiil  UhIiii,  Sebüacberg  bei  Herlin, 
KberMHtralle  7;*. 

Kl.  24  f,  <i  'JB287.  Korttanlage,  beNtohend  huh 
einem  feMten  Schrüirront  und  einem  unmittelbar  unter 
ihm  liegenden  Schieberoat.  £mil  (irnndmann,  Qrott- 
SebSnau  1.  S. 

Kl.  'JT  b,  V  (■4.''t;.  Strthl'A  rLHireblÄrte.  Vereinifjte 
Ma-i'liiiieiifubrik  Avii,'Hlmii:  im  I  Mai<ehiiienbBui,'eKell- 
Mi  lcift  Nürnberg  \. -(.!.,  NiirnlK  r^, 

Kl.  :n  e.  U  21  ^27.  V  .  rfabrea  zur  lier.'^Jeiiung 
von  durch  l'riiziHion^sehliff  zu  bearbeitenden  tlleii- 
äftcben  an  Maacbinenteilen  (Qr  hin  und  her  gohendo 
Bewegung.  Max  Roth,  Chemaits,  Barbarosaaatr.  1. 

KI.  40a,  M  29  115.  Verfahren  .zur  Uewinnuiig 
von  Nickel  au«  Nickelerzen  oder  gorCnte)pn  Lei  hen, 
l'b"  Mctdl»  l!\tni<tiiiii  Jjimited,  l.iindun;  Vertr.:  K.W, 
Ilujikiiih  u.  K.  OHiuh,  l'Ht.-.\nwHl(e.  Herlin  S\V  il. 

Kl.  4.' Ii,  H  42  0»j'J.  Verfahren  zur  Uorstollung 
von  Huleisen-.ScbweittgrifFen  dureb  abaatzwelae«  Ab- 
Hehneiden  von  einem  Metallatabe;  Zaa.  s.  Fat.  170  2U7. 
Kraat  Brockbsus  &  Co..,  Q,  m.  b.  H.,  Wleaentbal  i.  W. 

26.  Man  1907.  Kl.  1  b,  H  34  485.  Verfahren  «ad 
Vorriebtnn;  ser  Trennung  veraehiedenartiger  KSrper 
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Bericht  übtr  in-  und  aiulanditehe  Patente, 


S7.  Jahrg.  Hr.  17. 


/.  B.  vi-tx-|ii<'(ii-niirtict'r  Kr/o  aul  rloktrMtotiscbQlD 
Wi-i;i'.  I  ln'  Hilf  Hl'-i  tiiisintii-  !M'|mrator  ('ompnny, 
roriinnd;  Vcrtr.:  I'aiil  Müller,  I'ut.-Anw.,  IJi  rliii  SW.til, 
Kl.  10a,  K  mau.  Verfahren  bei  der  Verkokung 
▼on  Brennetoffen,  Z«nietsnn|r«R  der  irasfSrmi?en  !>«- 
»itillalioniiiirDdukte  im  Ofon  durch  lif-i'hlcuni^^li'H  Ab- 
fiilirrii  iIiTsclIifii  aus  der  Vi'rkokuiii,'HUaniiiii'r  initti  U 
III  dii'sc  unter  l>riii  k  i'inir'  h  ii>  i.  r  ii:i-r  /u  v  rhütrii 
in  der  Anweiidiiii:;  l'iir  eitehcnde  Verkobluiifjsrt'torten; 

Zub.  /u  Aiini.  K  :u)H4i,.  Ueinrich  Koppers,  Raaen, 
Kühr,  Itcnbergslralie  30. 

KI.  10  a,  L  8302B.  VerfabreD,  dir  bei  Kok«of«D 

mit  Qewinnaiiff  der  Nebeneneu<;ni)«8e  zwiH<-b<>n  tlen 
KokunsfKizcit(>n  in  ih-n  Steijfrohrt'ti  ÄufstciuiMulcii  fl««!» 

und  l>äm]ifi'  diinh  AtsHiiuireii  in  cino  be-omilen*  Vor- 
lagt» oder  eine  uiiiiere  N ieder'*ctiln;;\ urrieiitiiii:;  un- 
achldlii  h  2u  maelieti.   (iu^tav  f.e'Hiii;.',  Horlx-i  k,  Rblii. 

Kl.  loli.  Seh  24  b5ti.  Vcrtahren  zur  U.  rsteliuiig 
Min  liriketi'«  »um  KoblenKruA  oder  Kidileiikiein  und 
hydraulischen  Bindemitkäo.  Schneider  A  Uocko, 
Ifamhoriif. 

KI.  14  h,  r,  'ii)'M\-2,  \Väriiie»t|>eieh«r.  OutehofT- 
nungshiittc,  .\ktii  iiver.  in  für  Herifbau  and  HOItt>n- 
bptricb,  Olierhausen,  Kheinl. 

Kl.  \>*n.  T  1  1  <»04.  Vorrichlunt;  zum  neK<htekpn 
Von  H'ii  hdli  II.  I'aul  TlidniHH,  Dii-ineldorf,  IJer'thovt'B- 
Btratte  17,  und  31arjutt  Bojemeki,  TeoheDstochaa, 
Ruaa.« Polen;  Vertr.:  R.  SenmebUk,  Pal. •Anwalt, 
Berlin  8 W.  61. 

Kl.  24  k,  K  21  O'.M.  Kinriehtun^'  für  l'eueruiii;en 
zur  Vorwärmun^,'  ili  r  \  i  rl'reiinun^fMltift  und  di'H  Urenn- 
fitoffeH  durch  die  abziehenden  FeuerungHgaMc  im 
fMM,'enNtri)mc.  Dr.  Jnliua  Fiachert  Cbarlottenbnrg, 
ächloUstraB«  4. 

Kl.  40e,  R  2909«.  Verfahren  zum  Betriebe  elek> 
triseber  Induktionsöfen  fOr  metalluri^igche  Zwecke 
mittelM  einer  SelilnckenHehicbt  «nd  iintor  n<'iiu«zun>,' 
von  Krhrdiuniren  der  HordMihle.  KriehliKL'-  i  Ii-  Li>rn- 
unil  Stahlwerke  (j.  ni.  b.  II.,  und  W.  JiMdeiüianser, 
Völklin;;en  a.  d.  ."^nar. 

Kl.  4Sb,  U  '23Ms;(.  Verzink vorriehtuni;  mit  Itici- 
und  Zinkbad,  bei  der  in  dem  da»  iilcibad  enthalletiden 

Keaiel  ein  kleinerer,  dai«  Zink  aufnehmender  Behälter, 
dessen  WHnde  durch  /ie;;i  I  Tor  dem  AnfTrilTe  des 

Zinki  s  ;,'e»chüt/.t  Himl.  anijeordnet  int.  (««Ivaniheriiic^- 
.Xkih  liidaijet,  TammcrforB,  Finnl.;  Vcrtr.:  A.  du  Uois- 
KeMiiund.  M.  Wagner  nnd  O.  Lemke,  l'at-AnwUte, 
Merlin  .S\V  .  13. 

28.  Mira  1907.  Kl.  l  a,  M  JmiH;.  Verlnhr.'n  zur 
Aufbereitung  von  Uemiscben  fester  Teilchen,  tna- 
beaondere  von  cerkleinerten  Erzen;  Zua.  so  Patent 
181  984.  Arthur  IV-nryn  Stanley  Maenui.xten,  01a«irow, 
St'bottl.:  Vertr.:  .\.  du  Hois-Ueyniond.  M.  Wn^ner  u. 
G.  l.iMiikr,  l'ut.-Anwiilte,  H.  rlin">W.  I  i. 

Kl.  lUa,  t)  ^402.  Oeteilter  Stampfkaiitcabodcn 
für  Kokaöfen.  Dr.  C.  Ott»  &  Comp.,  O.  m.  b.  U., 
Dahlhausen  a.  d.  Kühr. 

Kl.  10b,  R  S1S16.  Verfahren  i«r  Heratonang 
▼nn  PreBsteinen  aus  fflr  sich  nicht  brikettierbaron 
Br<>nn!«tofr<»n  oder  Hronn!»totT>jemi«rhf'n,  inKbpHondere 
au>  iM.i_-ii  <■!'  Slfiii-  'iiii-r  llrjiunkMlile,  ulme  Bindemittel. 
KoUert  1  rii'dJaeiiii.  r,  lierlin,  liriii  keiwillee  li. 

Kl.  rj  e,  ]{  :tHi;!4.  Vorri' iitiiiii:  /um  l{eini;;en 
von  ^taubluft  oder  Uai»en  nach  Art  der  Dcainte- 
eratoren  mit  WaaHereintpritxtiBg.  Emil  BartbelmeB, 
S'euB  a.  Ith. 

Kl.  ülb,  G  II  TSR.    Formmaschine  mit  an  A^tt 

MTKlellhi  haft  von  beidi-n  Seiten  heruti/n  Ii '  -Ii'  i  li'ii 
l'uriiitiiii  li|>lat(eii.  \\  ehstiilil  -  und  M;i-i  ii iii  i  :i I a hrik 
lieiir.  il'  inrieh,  Kii-ter'.i. '-ns.i. 

Kl.  40 1>,  ('  14  TU4.  Aliuiiiniunilegierunt;.  Zentral- 
itti-lle  fQr  wiiiiiontchaftlitdt-tecbniaehe  Untersncbangen, 
U.  ni.  b.  iL,  Neubabelaborff. 

KL  48  c,  Z  4957.  Verfahren  zur  Vorhiodernui; 
der  ForiiiÄndcrunjr  zu  t:l"I"'iider  »»der  zu  emnillicrendcr 
lloblkCr|>er.    Onkar  /.ahn,  Kerlin,  FaKaneiiiitr.  50. 


Gebrauchsmustereiniragungen. 
18.  MArz  1907.   Kl.  7  b,  Mr.  :i00  9ti5.  Drabtmg 
mit  ausrOckbarer,  durch  einen  Hoppelretbkegel  z« 

ku|>pelnilcr  Ziehscbeibe.    Theodor  (ieck,  .\.ltena  i.  W. 

Kl.  Uta.  Nr.  ;t00.^21.  Klemmbacken  ftlr  Stötz- 
kli  iiiiM'  M  i.''-;:'  !!  lia^  Wandern  der  Ki»enliahn»rliiein  ü, 
mit  din  kl  an  der  zur  Aufnahme  de«  Bolzen«  be> 
^<timmt)•n  AuNbie^'ung  angeordnetem  Ansatz.  Adam 
Itambacher,  Itoaenbeim. 

Kl.  49  b,  Nr.  800684.  Bleebsebere,  deren  oberes 
Srherblatt  mit  einem  ea  tragenden  Schieber  durch 
i-ino  mit  lliire  einea  Handhebels  in  Umdrebeng 
vern  tzte  F..vy.fnteracheilw  bewegt  wird.  A.  Orannke, 
'I'rebliin,  .Mark. 

Kl.  49  b.  Nr.  300  68.5.  LocbMtan/o,  deren  I.och- 
»temiiel  mit  einem  ibn  tragenden  Schieber  durch  eine 
mit  Hilfe  eines  Handbebels  in  Umdrehung  verHeizte  Ex* 
zcnteracheibe  bewegt  wird.  A.  Qraanke,  Trebbin,  Mark. 

KL  49  b.  Nr.  900760.  Verstellbarer  Niederhalter 
für  Kn^soneiHen-Seheren.   Fa.  K.  Sonntap,  fJera,  Heuß. 

25,  März  IIMIT.  Kl.  lOn,  Nr.  .iOI  \  ^H.  Vorriih- 
ni'i_-  /um  l.r.-'lien  von  Kok«,  bei  der  die  Zuführ- 
rolire  tür  die  I  lüH»i(;keit  an  der  AuatrittastcUe  brauaen- 
urti^  nuHgebild.-t  Hind.  Walter  Sebnmaelier,  DSmel" 
dorf,  Ahnfeldatr.  59. 

Kl.  19 a,  Nr.  801 40T.  fiebienenstoftTerMndung, 
pekennzeipbnot  dureh  auf  beiden  Seiten  den  am  Stoß 
eintreoehnittonen  Sehienenkopfe«  verlaufende 
l.awelieii.    Hermann  Hundow,  I'rin/Iau,  l'.-M. 

Kl.  Jli,  Mr.  3Ul  107.  Zweiteilige,  mit  Wassor- 
abttchluß  verHebeae  UaMtener;;loekc  für  Regenerativ' 
Öfen  mit  im  Innern  angeordneten  Rahmen,  welche 
den  innerhalb  der  Oloeke  beflndUebea  Teil  dea  da« 
AbochlulSwaHxer  enthaltenden  l'ntersatzea  bedecken. 
Hu;;  -  liille,  Düsseldorf.  Konkordi«i«tr.  13. 

Kl.24r,   Nr.  101  l'tT.    rnterhalb  ile>  k-  ii- 

Htauertt  an;^eurdnetcr  UreliHcliielier  zum  Absclitub  de« 
ScblackennammelraumeH  für  Wandor-  und  Kt>ttenro»t- 
feuerungon.  Berlin  -  Anhaltiache  Maschinenbau  -  Akt.- 
Oes.,  Deesao. 

Deutsche  Reichüpatente. 

Kl.  8t  r,  ».  17SS0S«  vom  26.  Februar  1905. 

Alfred  <;  II  t  m  a  H  n ,  A  k  t. -  0  o  b.  für  Manchi  n  >  n  - 
bau  in  ,Mlona-l )t(enr*oii.  Verfahren  und  Vorm  ht arn) 
zur  li'  rtilf  Uiimj  von  Hohlrilumcn  in  Formmn^at-n 
durch  EitmchntititH  mitUlt  menterartigt  r  }ft>'/<  //Ui/' . 

DaH  Modell  lieHteht 

ans  den  beiden  Tei- 
len i  nnd  «,  welche 

durch  den  Zapfen  d 
auf  der  Platte  o  be- 
fehti^,'!  rdnd.  Auf  dem 
Zll|itetl  <l  dreht  -ieh 
eine  Nalic  /",  \M'l(  bL' 
mitteU  der  Kegel- 
rider  g  nnd  h  tat- 
getrieben  wird  und 
eine  Scheibe  r  trä^rt, 
die  in  don  ZwiBeln  u- 
raam  der  beiden  .Mo- 
dellteile ft  und  e  hin- 
einratrt.  Diese  Schei* 
be  e  führt  ein  In 
radialer  Richtung 
Toreebiebbares  Hea- 
aer  /,  das  n)it  einem 
Zapfen  k-  in  einer 
Kurveiiniit  der  .Schei- 
be i  eiuK'f  il^t-  Diese 
Kurvennut  ist  hu  i^^eataltet,  daü  der  Zapfen  bei  der 
Drehung  der  l^cheibe  e  da»  Measer  l  in  die  Form» 
moMite  hineintreibt  und  das  Aueaehneiden  einea  eit- 
N|>rei'benden  IlohlraumeH  (z.  B.  dea  inleren  Flanachee 

Mir  lvorhtö|ife)  bewirkt. 
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Kl.  81  a,  Nr.  1740:JO  n.mm  IH.  Marz  IRH.  Horst 
K<n<-r  vun  Ijtturfurtb  in  ächünbeiderliammer 
i.  Er/gob.  Sekm^aoftH  für  »tkmiediareit  Oh/S  und 
Stahlguß. 

Der  Ofen  wU  nl«  Ertatt  der  bisher  com  Sehmelxen 

Ton  Stahl  und  Hc-hmiedbarcni  (!uU  fi^ohräuchlicben 
Ticpplöfi'n  dienen.  Kr  bcMtoht  aiit«  dem  mittleren 
Vor-i  imicl/rauni  a  mit  oberer  HeMchickiin^r^tür  h  und 
dem  darunter  befindlichen  (iarachmelzberde  c,  in  den 
da«  gcachmolMne  Hetail  dnreb  Oeffnang  d  gvlangi, 


m.-H«  fr 


eowie  ilen  beiden  zeitlichen  Kok^knniriMTn  r,  riie  von 
dou  lieiden  Merili  ii  dun  h  Wunde  /  uml  </  i^etrennt 
•ind,  aber  mit  ihnen  dnreh  /ii<;kanüle  h  .«o  in  Ver- 
bioduig  atehen,  daß  nur  die  8<-bmelztianime,  nioht 
nber  nach  dar  Koka  zum  Scbmehgut  besw.  dem  ge« 
eelunolBeneD  Metoll  greiangen  kann.  Hlerdnrch  eoll 
einer  Vprünroinij»unf,'  (irnsellien   \MrL'i'li'-ii:,'t  wenlen. 

Ucr  Ofen  wird  mit  ( iehlfisrliili  iii^irii  lien.  die 
dnrch  Leitunjfen  >'  beidi  r-fi  it-*  eingeführt  wird. 

Die  Ab(;iiMe  fallen  durcb  an  beiden  Ofuustirnaoiten 
▼orgetebene  Kanüle  k  in  den  Abnigemam  /  und  von 
dn  in  den  Abzugekunl  m. 

'  U.  81  e,  Ir«  vom  14.  Februar  1904. 

Outebnffnnnf^tbfltto,  A kticnrnrein  fOr  Ber^;- 
l»au  und  H  ii  1 1  e  n  b  e  f  r  i  e  Ii  in  <  i  Ii  i- r  Ii  ,i  u  »  e  n ,  Rhld. 
Verfahren  und  Vorrichtuiujm  mm  lithrisen  der  rer- 
lorfneu  Köpfe  von  StahlMöcken  mitfela  heißer  Oaee 
zwecke  Vermeidung  der  LunkerbUduiig. 

Die  Erliadnng  bezweekt  die  BeheisoRg  der  ver» 
lorenen  KSpfe  von  8tahlbI5cken  in  ihren  Oieftformen 
mSglicbat  einfach  ra  ^etitalten.  Btatt  Acn  bisher  Ter- 
wendeten  GeneratmeH-'e»  und  der  Brennluft,  die  ja 
für  aieb  Torgewirmi,  über  dem  Kopf  zuManiniengefQbrt 
nnd  Terbrnnit  Warden,  eoll  da*  Brenngna  anraitteUMr 


Qlier  der  Bloekform  durch  Kin|)reR^<'ii  \<in  Laft  durch 
eine  Säule  von  glühendem  Koks  erzeugt  «erden. 

Auf  die  Blurkfurni  wird  nach  dem  Guli  ein  Be- 
hilter  a  mit  feuerlcatom  Futter  anfgeaetzt,  der  einen 
Aufnabmeraum  b  fOr  den  glObenden  Koka  nnd  eine 
l.eitunt:  ('  ftir  die  l'reiiluft  Kowic  am  entgegengesettten 
Ende  l>urebtrittB<itlnuu);en  U  besitzt. 


»  o 

Beim  Durchblasen  der  Preß- 
luft durch  den  gUibenden  Koka 
treten  aebr  keiSe  Flnmmen 

aua  den  Ocffnungen  d  aus  und 
halten  den  Kopf  des  Bloekca 
(iiiKrtijf.  Durob  Oeffnungen  e 
tritt  die  Abhitze  aua.  Die 
Bloekform  i.tt  zweckmäßig  mit  einer  Hnube  ^ «ttt  feuer- 
featem  Material  vcraebon. 

Der  tranaporlabte  Bebeizer  kann  auch  statt  »tcbend 
liegend  nn^QUiK  werden.  Der  Koksbebllter  b  iat 
durch  eine  ■enkroi^hte,  durchbrochene  Wand  w  von 
einem  Schncbt  »r  ali_:i  ■^i  hloB«en,  diT  j;leieiifiills  mit 
feuerfewier  MiiH-e  iiub;:ekleidet  ist.  Aus  dienern  treten 
die  heilien  I'lammen  durch  Oefftiimireii  "  in  ilie  lüuek- 
form  ein.  Die  Übrige  Einrichtung  iitt  im  Prinzip  der 
atehenden  gleich. 

iCI.7»,Kr.  17:H»74.  v.-„,  -j;*.  Auunnt  I<.ui.-..  Rudolf 
NeHtmann  in  M  axh  ii  tte- 11  a  id  bof ,  lJn\ern.  IV»- 
fahren  und  Vorrichtuntt  zur  ErmögUihuHy  tlm  Aiia- 
tealgene  bdiebig  großer  Blöcke  auf  Ütab-  oder  ähH- 
tiehen  Wahwerken. 

Utn  in  Walzwerken  mit  beschränkter  BahnlSnfre 
hinter  dem  Wnlirwerke  beliebig  urolle  Blöcke  auf 
Stall-  oder  älmliidirn  Wiil/werkrii 
au8wal/.en  zu  krmnen,  w  inl  derauK 
dem  Walzwerk  kommende  Strang 
durch  ein  Aualaufrohr  a  auf  eine 
freie  Tiaehplatte  b  geleitet  and 
hier  abwechselnd  in  Richtung  der 
Linien  •  k  und  g  h  achrftg  zu 
Heiner  Bewe:.Min};Hrichtung  in  ein- 
zelne Litn);en  zerschnitten.  Das 
abgehauene  >Stilck  bleibt  dann  lie- 
gen, wAbrend  sich  das  nachlaufende 


Filde  mitti  I-  sriner  «cbrfl^jen  Sjdt/e  an  der  Kante 
des  Scbni'idwerk/eiitfes  oder  an  der  iler  nehri4;,'eii 
Schnittfläche  seitlich  verschiebt  und  an  dem  bereit« 
abgeschnittenen  Teile  entlang  Terschiebt.  Durch  eine 
hinter  der  TischflScbc  b  angeordnete  Rinne  e  mit 
mittlerer  LlogaaclieidewuMl  d  können  die  einielnon 
Strfin»;e  abwechselnd  In  nebenetnandtr  liegende 
Hinnen  e  und  f  ^releitet  werden.  V.*  bMbt  so  ge- 
nügend Zeit,  HtetH  eine  der  beiden  Kinnen  fflr  das 
niohitfl  StalMude  wieder  frei  lu  mnrben. 


•M  Btehl  and  £lMa. 


SiatUtiachea.  —  Referate  und  kteinert  Mitteilungen. 


S7.  JAhrg.  Hr.  11. 


Statistisches. 


IMe  Mat9U«nc«wlMimf  Ui  BrasIliMU 

Die  Manfjanerzf^ewinniin^  in  liraxilirMi  hat  in  den 
letzten  Jahren  bedoutcndi»  Fortwi-hritte  pomacht,  in- 
(IfHHcii  entatammt  auch  jetzt  noch  der  weitaus  größte 
Tail  des  Ertrages  den  Fundst&ttea  im  StMic  Minas 
Oeraes.  Dieser  Staat  führte  von  1S94  bi«  190&  nach- 
stehende Mengen  Ers  aai: 


Toiin«n 

Tonnen 

1S94  .... 

1  430 

l'JOO  .... 

l'_'T  :ils 

1895  .... 

5  570 

lt)01  .... 

104  214 

1896  .... 

14  710 

1902  .... 

164  283 

1897  .... 

14  370 

190S  .... 

1»7  315 

1898  .... 

27  110 

1904  .... 

216  468 

IS'.iy  .... 

G2  17S 

154  378 

Dit<  Laj^orBtätteu  in  Minan  ( ii-raeB  liej^en  Bümtlicb 

an   der  liraHÜinniiichen    Zentralbahn,   etwa   TiOO  bl* 

fi20  km  TOD  Rio  de  Janeiro  entfernt  und  umfaMen 

folgende  Graben :  Ocbait  etwa 


Morro  da  Min«  i  braHilianiücb)    .  50 

Sao  ( idtii.'ilo  ( l'i'k'i^"  !') ,  ,  ,  .  ,  51,22 

l'iijuirv  ((.arloH  Wigg)  .....  50,50 

Miguel  Bvraier  (braillianiaeh)  .  58 

wozu  neuerdinsr»  die  beiden  hieher  wenig  bodeufenden 
rnternehnien  Minerarno  no  Hrazil  und  <iiieiu/  de  .Minas 

getreten    »ind.    l>ie    A-ih'  ti     lii  r    I  n  iidtttütten  bei 

Nazareth  (Staat  Raliia  liai  tiihfuT  40U0  t  im  Jahre 
kaum  Qberstiepeii,  da  die  Hohr  der  Koeten-  der  Ter- 
(rachtung  bin  an  Burd  den  Wettbewerb  enicbwert; 
ein«  Awfnbr  aus  den  sehr  bedeutenden  Manganen» 
lagern  im  Staate  Matte  Uroaso  soll  erst  in  nAchster  Zeit 
durch  eine  belgische  Oeseilscbaft  unternommen  werden. 


Der  i'reia  an  Bord  betrug  nach  der  braatiianixchen 
Uandelsetatietilt  fär  die  Tonne  dnrobaebnitäieh  1904: 
29.9«  Jl,  1905  :  30,16  J^.  Nlherea  Ober  die  Aoarnbr 
wahrend  der  Jahre  1901.  190S  und  1806  Mgibl  lieb 
aus  folgender  Ueberaicht: 

Oetamtanafahr: 


MM 

IN» 

im 

888S8 

18192« 

824  877 

Wert  in  1000  Jt   .  . 

tm 

5004 

0  790 

Davon  gingen  naoh: 

IMl 

IMt 

im 

« 

t 

DeutHohland  .... 

56 

9  058 

9  013 

26080 

80598 

65  486 

Yereinigte  8taatM  von 

Amerika  

.52  ()H4 

73  HHO 

SS  880 

10  Utt* 

■AS  095 

3ü  270 

4  4t  70 

6  300 

18  738 

Da  die  Brasilianiacbe  Zentralbahn  nialit  genOgend 
'Wagen  stellen  konnte,  hat  die  Manganersausfnlir  Im 

Jalire  1900  f^esreninKT  190.'»  um  103  046  t  abgenommen. 
Wie  man  ineint,  i«t  dii'Ni-r  Kiickijang,  der  nnhon  im 
lanfonden  Jahre  wieder  w ctt^jeninflit  wen!* n  Hiirlrt. 
dadurt-h  weni^fer  fühlbar  jjfworden,  dati  die  l'reife 
crheblieh  geittie^on  sind.  Da  die  Manganerzaunfuhr 
in  Uuttland  und  Kuba  •eitlingerem  besondere  Schwie- 
rigkeiten bietet,  hofft  man,  da6  Brasilien  nach  Ueber- 
windung  der  TranB|iortnehwierigkeIten  von  der  zweiten 
Stelle  der  exportierenden  I.ünder  an  die  erste  auf- 
rOeken  wird. 

(Kach  <  liirni   Ui  rirhti'  de.  KaiMTlU'hm  UrDej«t> 
fcooaul  n     Ii  I:         Jitnriro,  au«  ,Niifhr.  f.  Msstal 
uqU  ludu.ule*  IM)7,  11.  April.) 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Rumänien. 

Rnmüniens  wirtschaftlirhe  Htellantr* 

bat  in  lut/.ti  n  vier  Jahrzehnten,  die  dii-ser  junpe 
Htaat  Heit  dein  Jahre  l'^ti^i  dundlelite,  in  dem  dun  li 
die  Thronbosti'igung  eine«  deutsehen  Fürsten  einu 
Zeit  der  Sammlung  und  des  tiedeihen«  für  da»  rumä- 
niacbe  Volk  sich  einxuBtcllen  vermoobtef  stftndige  £r- 
vreiterong  und  Kriftigung  erfaliron.  Ackerbau  and 
Viebzacbt  sind  die  Hauptnährquellen  Rurainiens.  In 
ihnen  ruht  der  Reichtum  des  Landes.  Ihre  Pflege 
und  ihr  AuHbau  muß  für  die  Zukunft  deH  Lande», 
daa  für  lange  Zeit  noch  den  .Stem|iel  einet*  reinen 
Agrikulturstaatei«  tragen  wird,  entBcheidend  ini«  Uewieht 
fallen.  Dementsprechend  besteht  auch  der  Handels- 
verkehr Rumftniena  mit  dem  Ausland  vorwie^nd  in 
einem  Anstattteh  von  Oatwida  gagan  Indnatrieprudukte. 
Die  wirtschaftlicben  Krisen,  die  diese  einseitige  agri- 
kole  BeHebafl't  tibi  il  (Ii'f  rumiiniHeben  Wirtschaft  bei 
den  poriodii«rh  aulircttiiilcn  Milicrnten  zeigt,  mulicen 
die  drin;;t'nde  Forderung  nach  einem  (jrölieren  (ileieh- 
gewicht  der  |troiluzierendt'ii  Kraft«!  wachrufen.  Und 
diese  konnte  nur  mit  dem  Lrwacbeu  einer  einheimi- 
schen InduHtric  erfüllt  werden.  So  acliuf  man  im 
Jahre  1887  das  Industrioförderungagesetz,  das  allen 
Imlunfrii  llen,  :;IeicbgüHii,''  welchen  Zwcii,-  sie  betreiben, 
WuBentlicbe   Vurlcile   und   VergunNliguiij^cn  gewahrt. 

•  Nacbstefieinle  M it tci I ii i;i:cn  nind  uieiat  einem 
unlilngat  erüebieneMcn  Werke  .Zur  Landeskunde  von 
Rumüniea"  von  Hugo  ürotb«  entnommen. 


IndeHRen  laaseu  sieh  Induittrien  niebt  Ober  Naebt 
•chaifen,  inabaaoadere  nicht  in  einem  Laude,  wo  Kapi- 
talien keineawaga  im  UeberfluB  vorliandan  aind  nnd 
der  geschulte  Arbeiter  fehlt,    rmmerhin  hat  das  ge« 

nannte  (icnetz  heute  liereit*  ziemlich  weittragende 
Frfiil;.;e  au f/.ii  w  c isc m.  I'^h  ilürfte,  w  enn  in  einiL'eti  .labr- 
/ehnten  ilir  Nnrii  iiingnn;;cn  für  diis  IS.  -tcii.-t;  einer 
kraftvollen  Industrie  gegeben  sind,  namentlich  aber 
fremde  Kapitalien  infolge  grSBcrer  Stabilitftt  dea  ataat» 
liehen  Reamtenkörpera  und  bei  weiterer  Ausbildung 
eines  goregelten  Ereditweeens  hier  ihre  Entfalinng 
finden,  die  Industrie  einen  bervorrngendcn  IMatz  in 
der  Wirtschaft  ile«  Landes  gewinnen.  Natürliche 
Keichtünicr,  t.'iinHtij;e  ;;eiiijrft|>hi((che  Hcdiiigungen. 
AVaHNcrk rillte,  Vurkehrttwegc  nind  durchaua  vorbanden, 
um  Hiilciier  Botwicklung  die  Bahnen  ftt  waiaen.  Seit 
mehr  denn  siaem  Jahrhundert  wardan  Stimmen  laut« 
die  den  Ersreiebtnm  Rumioiens  n  rühmen  wiaseo. 

Fcborblicken  wir  die  Bodenschfttze  dea  Landes, 
Hl)  lachen  aich  una  zunSchat  solche,  die  von  der  N'ator 
nii  lit  \ iThchwenderiueh  zugeteilt  wurden  oder  über 
die  doch  nur  unsichere  Kunde  rorliegt,  ai»  die  Lager 
von  F.isen,  Kupfer,  Silber,  Oold,  sowie  Kohle  in  alteren 
Formationen  als  in  der  sarmatischen.  Uewili  aind, 
wie  zum  Teil  die  Namen  bezeugen,  ho  Baia-Je-Arama 
(im  Ue«irk  MclicdintiK  Baia-dn'L'er  (im  Bezirk  van 
Oorj),  Fundorte  von  £isea  und  Kupfer  sdion  frtth- 
/eitii:  bekannt  gewoMOi  nnd  haben  primitive  Gruben 
vii'lleieht  Hcboi)  zu  daclseher  Zeit,  sicher  wohl  seit  der 
niin  1^11  le  II  Kriilierung  liier  w  ie  weiter  im  Osten  in 
Furul  Mic  und  Furul  Mare  (in  den  Bezirken  von 
BUMO  bezw.  K.  Sarat}  bestanden.  Von  den  Qetter* 
reichern  wissen  wir,  dafi  sie  als  Herren  des  Banats 
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▼on  ''niTiivji  itn  I.otrutal  dio  I'Heürp  des  Bor^- 
baue!«'  Hieb  angelegen  sein  lieUen.  Em  hat  zu  \«-r- 
i«i-ljieden«n  Zeiten  de»  vertioaMonen  JahrhunderU  nicht 
an  Verauchen  g;efehlt,  einen  früheren  Abbau  von  Kiaen 
nod  Kupfer  darcb  zu  bildendo  (ieaelUcbaften  wieder 
«Kfnmehnien.  So  wandten  eieb  tetomiobieohe  Unler- 
neliiner,  wie  SohOler  im  «Jahrbuch  fOr  Mineralogie* 
183m  IxTti  hlrt.',  Haia-(ic- A rAina  /ii,  uiiil  riohtcf<>  man 
■eine  AutniLTkaamkeit  auf  ilio  üruhen  vnu  Ncgrisoara 
(Didtr.  Suceava).  Jedoch  uIm  r  nn'hr  oder  mindi-r 
erfolfloito  Versuche  kam  man  nicht  binauH.  Es  ist 
daniin  fraglich,  ub  aualindleobe«  Kapital  «ich  bei  den 
hoben  Untemebmerkoeten  vor  giaodlichea  goolo- 
giaelMU  UnterauebttBgen  an  die  Hehauf  dteter  etwaifren 
Beieht&nier  h<>ranwMi;i>n  künntc.  Der  Abbau  dor 
Kohle  tlürfte  lici  [jlsiiniatliger  Inangriffnahme  wnhr- 
Hchfjiilicli  ^iitiKtiije  Hrg^clmiMHe  zeitigen,  nainontlioli 
!mm  ili-ii  nuli.'luigon  Lignitlagern,  die  jüngeren  geo- 
iogiacben  Formationen  als  der  sarmatisi  hen  angt-bören. 
Ib  den  eecluiger  Jahren  de«  letiton  Jahrhunderte 
enideeicto  man  dio  oralen  BraDttkohlenvorkommen 
bn  DämboTitaboiirk,  epitor  machte  man  weitere  Fände 
im  Beziric  ^on  Mebedtnti  (Babna),  im  Jalumita-  und 
im  l'rahovHtHi.  ii:  d(>r  MtiUiiiu  in  t  (unuiii'Mti,  li.n  an 
Sueeava.  Niclit  an  allen  Orton  Landelti»  f«  «ich  nin 
herTorragende  (Qualitäten,  und  nur  an  wenigen  St<'llcn 
entwickelte  eich  die  Nutzbarmachung.  Die  ersten 
dieebestl^lichen  Teraaehe  dalieren  Tom  Jahre  1884. 
Private  Initiative  setzte  io  Filipofti  (Prabovatal)  «nd 
in  Sotinga  (DAmbovita)  ein.  Der  Staat  aehritt  fn 
Rahna  und  in  Mart;iiic«iirn  f  D/niilxivita)  zur  FriTtTnuns; 
figener  Hergwerku,  i^ali  ahcr  iIhh  lot/ttT«'  hald  wiciler 
auf,  da  wohl  infolge  irratinnpllcn  Hi  tri>>hi'H  !*i<  Ii  die 
Ausbeute  nicht  als  lohnend  genug  herauaatellto. 

Die  größten  Schätze  jedoch,  die  unter  der  Erd- 
oberOiche  eich  bernn,  aind  Petroleam  und  Salz. 
Die  Auebontuiifr  de«  Petroleuroa  ist  eine  TerhflItnIemSüig 
junge,  bat  alior  in  Vur/rr  Zi-it  eine  Inilii.ifrie  crsteiii'ii 
lai'en.  deren  Hluli-  mul  Zukunft  durcLuii»  wahrHi  hein- 
lirli  Sic    hat   an   einigen  Stellen,   ko  nameiitlieh 

im  PraliDvatale,  Ijebensbediugungen  und  Leb«<n8ver- 
hiiltnis.se  in  überraschender  Weise  beeinflußt.  Mit 
Ausnahme  der  Ton  einigen  großen  Oeaellachaften 
fefBhrlen  üntemebmangen  iat  die  Anebentang  noeh 
eine  äußerst  unentwickelte.  Mfingel  in  der  tech- 
nischen Leitung,  ungeschickte  .\nordnung  der  Bohr- 
Ififh)  r.  1  ehl  r  im  Betrieb,  die  oft  eine  Verstopfung  tier 
Köhren  tiilrr  eine  l'fberschweinmung  der  l'etroleumlag^r 
cur  l'oii^e  hatten,  haben  vielleicht  öfter  den  Ertrag 
beeinträchtigt«  als  die  Armut  der  angebohrten  Zone. 
8elb«l  grfiSero  in  ramlniichen  Hftndeo  befindliche 
Betriobe  haben  mit  ungeschultem,  teohnlaohem  Peraonal 
ihre  Arbeit  ins  Werk  gesetzt. 

Ein  Wandel  in  <liesen  V.  rhrilmi-tsen  wurde  nun 
in  jüngnter  Zeit  angebahnt  und  /war  vhirch  z^^ei  groüe 
deutsche  Banken,  die  Deutsche  Bank  und  die  Dis- 
kontogesellachaft.  Erstere  nahm  inabesondere  die  Er- 
weiterung doa  Botriebes  der  „Steaua  Romana"  in  die 
Hand,  letztON  atUite  im  Verein  mit  8.  Bleiobröder 
die  Telega-Oil-Oo.  Beide  Banken  bildeten,  um  Ober 
lieileiitende  >fe!igen  von  Petr.ileum  für  den  enro- 
(jaiHcUeti  .Markt  verfügen  und  erhebliche  l'reiMsc-hwan- 
kungon  und  l'nterbietungen  verhindern  zu  können,  einen 
BingTon  ihnen  verbündeten  Oesellscbaften.  Wahrschein- 
lich iat,  da8  Bolcber  Zusammenschluß,  sofern  die  Ertrlge 
de«  mraloiioben  Potroienma  in  ilirem  Wachstum  ver- 
harren, und  nicht  ein 'Wettbampf  f  wischen  den  beiden 
deutschen  Finanzgrupp^n  selbst  ausbricht,  dazu  beitragt, 
das  rctroleiiiniiionopnl  der  Uockefcller  .Standard  *>il 
de.  und  von  Nobel  frere«  in  Deutschland  /u  brechen. 

Was  die  Metallindustrio*  betrifft,  so  werden  im 
Lande   folgoiida  Artikel  enengt:  KMeelaebmlede- 

*  Naob  «Dootaehea  Hmdela-ArebiV  1907,  Fe- 
bmarlioll. 


arbeiten,  wie  Rcm  ix  iirc.  DHiniifkeH.'iid  jeder  Grilße 
und  genietete  Buhrridiren,  Eiüen-  und  Mensinggufi, 
DrahtriHgi'l,  IsmaillegeHchirr,  eiserne  Itettstellen  und 
andere  eiserne  Möbel,  Oefen  und  Sparherde,  eisomo 
und  messingene  Baubeschläge,  Bauartikel,  Bleobkannen 
und  filecbbebälter  fQr  den  Petroleumtmnsporl,  Kon- 
serTendosen  und  Ble«heimer.  In  Tttigkeit  «ind  fwnor 
He|>aratiirworkst:;tteii.  ;;r<}Sere  Ban«ebioMoreien  nnd 

KunstruktioiiüwerkHtfitten. 

Der  (iang  die^r  llnternehmen  war  im  .lahro 
1905  ein  recht  lebhafter  und  gesteigerter,  so  daß 
einzelne  derselben  Betrieb'erweiterungen  vornehmen 
mußten,  auch  Neugrandnngen  entstanden,  die  im  Orunde 
genommen  al«  Filialen  aueilndiscber  (deutsrher,  Seter- 
reicbiscber,  helf^incher)  Fabriken  anzusehen  ~iiid.  Die 
Frsacho  fiir  diese  Arbeitsvermehrung  ist  darin  /,ii 
Hiu  hen,  dali  sieh,  dank  der  i'etroleumindiistrie  und 
dem  recht  tloiten  und  sehr  vermehrti'n  Ahsat?  land- 
wirtschaftlicher Ma.<schinen,  diejenigen  Helnrfnisae 
vermelirt  haben,  bei  welchen  weniger  auf  eine  Deckung 
ra  mtBigen  Preiaen  ans  dem  Auslände  als  auf  «ofortige 
und  schleunige  Bofriodigong  gesehen  werden  muß. 

Die  niMien  ZoUsAtte  worden  für  verschiedene 
Zweige  der  MetatIgroSittdustrie  nicht  als  güiiHti::  be- 
urteilt. D.'i/u  kommt  noeli,  <lati  (iegenstAmle,  die  liiireli 
den  alliTemeinen  Zoll  zwar  geschützt  erscheinen,  durch 
das  Berggesetz  davon  befreit  werden.  Zu  den  ge- 
schätzten, nicht  unter  das  letztere  Oeaetii  fallenden 
Artikeln  gehSren  vonOglleh  Schrauben,  Draht- 
seile sowie  NSgaL  Die  Fabriken,  die  fBr  einzelne 
dieser  (ie;^'eiist8nde  bereits  lie-itundeii,  haben  infolgc- 
dcHsen  \v  eNeiltlicbe  Erw-eiterutiLTen  erfahren,  l  eberdies 
hat  iLiH  größte  oberschle>'ir.<  he  Unternehmen  diener 
.\rt  (Uberschlesische  Eisenindustrie-ttescllschaftl*  eine 
Niederlassung  in  Oalatz  errichtet,  und  ist  eine  Draht- 
seilfabrik im  Lande  eratanden.  Auch  andere  Fabrik- 
grünilungen  dürften  mit  der  Zeit  erfolgen.   So  ist 

/iir/eit  eine  Fabrik  von  Nähnadeln  nnd  risornen  Raken 
und  Oe-ien  im  Entstellen  bet,'rifleii.  .Mehr  als  bei  irgend 
einem  aiuleretl  industrie/w  eitr-  Mn  l  ande  wird  ilie 
weitere  EutwiekliHi!,'  der  .Vletallindntjtrie  im  wesent- 
lichen durch  >i  is  Maß  der  VergUnsiigungon  bedingt 
werden,  welche  da«  Industriegesetz  deraelben  gewähren 
wird.  Eine  unangenehme  Folge  der  lebhafteren  Tätige 
keit  war  iler  für  die  Fabriken  fühlbare  Mangel  an 
Arbeitskräften.  Die  Erzenirni-np  kcMinten  im  [..ande 
Jlott  untergebracht  werden,  die  Ziihl  nij.'en  ;,'ingen  im 
alljxemeinen  ijlaff  ein.  die  Verluste  waren  geringfügig. 

Kreta:  Das  Kaiserliche  Kotunlat  in  Kanea  be- 
riehteta  Aber**  die 

^inoralienprndnktlon  Kretas, 
daß,  wie  die  seitherit^en  Untersuchungen  von  euro- 
pSischen  Bergbauverständigen,  welche  die  Insel  zeit- 
weise besuchten,  ergehen  haben,  außer  Eisenerzen,  die 
in  groSen  Mengen  an  verschiedenen  Stellen  der  Insel 
zutage  treten,  auch  Kupfer,  Magneut,  Sehwofel, 
Ocker  und  vielleicht  auch  Blei  in  kleineren  Vor- 
kommen vorbateien  sind.  Die  EiseiHMvlager  werden 
bereits  an  mehreren  Orten  abgebaut.  Der  Metallgebalt 
soll  in  einzelnen  Fällen  bis  zu  72  %  steigen.  Analysen 
zweier  Torkommen  ergeben: 


Klesel- 

KImo 

Maafso 

I'hMpbor- 
«KSf« 

iSnrv 
% 

% 

% 

% 

I. 

19,80 

Sl,45 

1,08 

n. 

6,70 

56,85 

0,04 

VersebifTiini^en  nach  Europa  haben  bis  jetzt  nur  in 
geringem  Maße  statigctuudeii,  da  en  an  Kapital  fehlt, 
nm  dio  Förderung  im  Großen  zu  betreiben. 

•  .Stahl  und  Eisen"  l-.H)T  Nr.  15  .S.  5:il>. 
**  ^Nachr.  f.  Handel  und  Industrie"  ltfU7,  tt.  ApriL 
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V  !•  r i  II  i t  r  Siunti  ii.  Am  9.  Januar  il.  J.  or- 
eigVOte  Bich  inlol^'i»  t'iiit'i  Uiirclibrui'hK  di'»  Ofeno 
Nr.  2  ein 

«ehwerei  Uaglttck  aaf  den  Kllui.ilMbdreii  n 
Plttsborg, 

(las  lion  Vorlagt  von  14  HonacbealelK'u  hi^rbiMfabrt«. 
Di«  Umatiode,  anter  dcRen  dieser  Unfall  geschah, 
Warden  von  Anfani?  an  geheim  (rehalton.   Man  sfbloft 

sofort   ilio  Topf    uml  v*  rw  i  ii,-iTtf  Hfllmt  diT  Hclu'inle 
ein.'  /ciiljuiix  il'-ii  Zutritt.  l>i''  rntrfHZ<'itun;;r'n  brachten 
M  iitiiinlui;i;,-'  ii,  walin-iiil  ili<'  tci  Ihhm  In  n  Zi'it»<-liril't<-ii 
wahrst  iu  nilii  Ii   iiirtK  nut  tiloticH  Hori'i)na;;en  bia  l>e- 
rii-litcti    VNMlit'Mi.     So    kam    auch   wolil  das  CierOcbt 
auf,  das  Luglück  habe  sich  im  Stahlwerk  an  einem 
Martinofen  ereignet.   Die  nunmehr  Mitte  MBrs  stat^ 
^^i'fundonon    gerichtlichen    Vcrh8n<ilun«;*<n*  konnion 
trotz  «lor  Vcrnchmuntfcn  von  zohlrcichcu  licamtcn  und 
ArheitiTii  di  h  Wi  rk.>.  »i.wiv  ili  r  Aii-H:i;;i'n  von  Fadi- 
li-iitcri,  (Iii-  alxliikld  nui  h  dciu  L  iil'all  den  Ofen  licnich- 
üjit  hutton,  kein  sicheres,  vor  allem  kein  die  >Verk!«- 
leitung  belastvndca  Material  zutasro  rürdorn,  so  daU 
der  Urteilsaprucb  auf  einen  /.ufHlliiren  Unglflekafall 
lauten  moBte,  d«  der  Ofen  in  voller  Ordnung  gewesen 
sei.    Die  BacfaTeratSndigen  hatten  allK<»mcin  bezeu^rt, 
daU    «chlechteH    Mauerwerk    «owif    Miii-<ii;;<  schad- 
hafte   Teile    des    t>fenn     nicht    Ii  !,t^ui<telien  waren. 
Utdier  den   Unfall   selhft  erfiilireii  wir  aUM  den  \'it- 
liandlungeo  folgendes:  Der  Hochofen  Nr.  2  Miainnit 
•u  dem  Jahre  1899;  er  war  im  September  1904  neu 
gngeetellt  worden.    Im  November   vorigen  Jahres 
wurde  durch  eine  Explosion  der  OicbtverscbluS  atarli 
bcsi  liädifjt.    Der  Ofi-n   mißt   iiei  .'M.Tin  in    Höhe  im 
Kulilcii^jick  H.Tli  ni,  an  der  (rieht  l.."iT  im  und  im  (ie- 
st'  ll  elti  iifall»  4,.'iT  rn.    Kr  iiiai  litc  \',\t<>  i  in  24  ^'luIlden. 
rinden  lilet:hniantol  waren  zwölf  S(Hhtl)iinder  von  l'dU  X 
AI  mm  gelegt,  die  nach  dem  Unfall  durch  fünf/ehn  209 
bia  254  mm  breite  und  5i  mm  starke  BAnder  ersetzt 
wurden.  Die  Beaehiekung  bestand  in  der  lotsten  Zeit 
bau[itNiSrhlich  aus  Me!«abaerz  (Feinen);  die  durcb- 
Hchiiittliche  Windpresnuni;  belrutf  1,2  Ws  IJf  kt;'<|t'm. 
Ih  r  Hi  triel.  war  in  keiner  Weise  for/ii  ri  .si  rii-  n.  I'ie 
An/.alil  d^  r  (Üchten   l)etruf;  f;e»ühnlii  h  li'.i  Ims  3U  iii 
der  zw iiltstünditjen  Si'hiclit,  an  dem  rnfjlückstajje  nur 
2H.    Während  des  kun  nach  6  Uhr  abends  erfolgten 
Abstichs  brach  du  nennte  Band,  nachdem  von  dem 
•nf  fanf  Pfanaon  ftMMtstmi  RobebMi  hwtü»  vier 
einhalb  gegossen  waren.   Orllnde  fUr  daa  ReiBen  des 
ItanileN   konnten   nicht  gefunden  werdet).     Iiei  dem 
Abutich   waren   die    Formen   alle  klar  ffewcMen,  die 
WindpresHun^,'  betru);  fiiiif  Minuten  vor  dem  Durch- 
brueh    1,44  k(;,iqeDi.    Per  Durcbbrucb  i;eHchah  etwa 
4  '    m   über  der  Foriii'-lx-iie,  an  welcher  .stelle  der 
Kast  KOblpiatten  angebracht  waren,    luine  Stande 
vorher  hatte  der  Ofen  gehangen,  vrar  aber  nach  Ver- 
rin^'erun^'  den  WinddriH  kn  );ofaUen,  worauf  die  Pron- 
HUiij;   wieder   erlh'lit    wurde.    Nach   der   Aimicht  deu 
Wcrk»leiii"  h  imii.  der  ( ):en  zweifach  t:eh>ui^en  haben; 
ein  UewOlbö   «türzie   bei  den»  .^itnielien  des  Winde» 
um  etwa  1,5  rn,  während   man    von  dem  Vorhanden- 
aein  des  »weiten  nichts  wuBte.  Der  Druck  der  Wider* 
Inger  des  letxteren  auf  die  Ofenwandnngen  aoU  nnn 
ni<M;licherweiMe  das  ReiBen  deH  Hand«  s  li<  wirkt  haben. 

Ein  benierkeiisw  iTtiw  ZeuL'nin  der  Anerkennung  und 
Wertschätzung  deutscher  SchiffHtjrpeu 

hat  die  amerikanlHche  8chitTahrtHpr<>KHc  dadarrh  nim- 
gestellt.'*  dali  sie  kürzlich  d.  n  itn  rr^-,  hniii.i-i  ii  Ver- 
kehre zwischen  .\ew  York  und  <len  Uiilen  Wcstiudiens 
und  /.i'iitraUmerikns  bescbafti^'ten,  elegant  und  kom- 
fortabel eingerichteten  j^Frinzcudampfem''  der  Ham- 

*  ,Tbe  Industrial  World"  1907,  1«.  Mtr«. 
**  j.Schiffbau"  1907,  10.  April. 


burtr-Amerika-Litiie  ihre  Aufmerksaniki'it  zuwandte, 
in  iler  lebhaften  Lrortenini;,  die  sich  in  den  führenden 
itiiierikaniMehcn  SchitlulirtblHttcrn  —  lan)»<-  bi-vor  noch 
da«  .Schicksal  der  jetzt  abj^elehnten  Uampfer-Suh- 
vontionsbill  entschieden  war  —  über  den  vorteii- 
hafteaten  auf  den  nen  in  gründenden  Linien  nach 
Sfldamerika  «n  verwendenden  SehiirotA-p  entspann, 
wurde  Oberwieijend  der  Typ  der  deutschen  l'rin/.cn- 
dampfer  nl«  der  am  meisten  ^eeigneto  bezeichnet, 
nie  .,  Niiiitu  rtl  Uazette  of  New  York"  brachte  noch  kurz 
vor  dem  I'hII  der  Kill  eine  genaue  Itosehreibung  dos 
auf  der  Werft  des  ISremer  Vulcan  erbauten  Dampfen 
a  Prinz  Adalbert"  nebst  Decksplänon,  Lingaachnitt  naw. 
mit  den  Hinweia,  dien  aei  «a  type  of  atanmer,  whieh 
in  general  characteristics  ia  likelf  to  be  ordered  for 
tbo  new  American  linea  to  South  Amerlea*. 
Ueber  die 

MTfUtraade  Einwirknni;  elektrischer  Strta«  uf 
Retonelsenkonstrnktionon 

h|(rai  b  .\.  \.  Kiiudtioa  .Xiifan^  Miirz  vor  dein  Ame- 
rican Institute  of  Klectrieal  Ku^ineerit  zu  New  York. 
Die  von  ihm  atijcciilellten  Versucbe  beschäftigten  sich 
mit  der  Frage,  ob  ein«  Betonuntmantelung  Etaea  nod 
Stahl  denaellwn  Schutt  gegen  die  Einwirkungen  vaga- 
bundierender (Hrttme  gewüire  wie  gegen  das  gewShn- 
liidu'  Honten.  Neben  Laboratoriiiinsversuchen  bericbteie 
<ler  Kellner  ülier  zwei  l  alle  aus  der  Praxis,  deren 
einer  ^ii  Ii  auf  tlie  Hnlrke  über  den  (iowanus  -  Kanal 
in  ^uth  lirouklyn  N.Y.  und  der  andere  auf  das 
Timea-Qebind«  sa  Naw  York  bezo^'.  Die  Ergebniaee 
•einer  üntenwohnngen  laaaen  sich  kun  »aammco- 
fassen:  Anatreleben  oder  Lackieren  von  Eisenteilen 
zwecks  einer  Isolierung  »ind  von  geringem  Nutzen, 
da  man  bedenken  muH,  dati  ein  Mittel  erforderlich 
ist,  das  die  FMhii.'^i'ii  Im  >it/i'ii  inuii,  starke  Relastungen 
auszuhalten,  und  da«  dauernd  von  Feuchtigkeit  nicht 
ant,'o<;rifl'en  werden  darf.  Eiaenkunstruktionen,  die  In 
Süd-  oder  Salzwasser  zu  stehen  kommen,  lasaen  sich,  wie 
langst  bokaant,  gegen  da«  gcwShnUohe  Konten  durch 
Itcton  leicht  schQtzen;  wo  jedoch  auch  nur  ein  Druch- 
teil  eines  Atnp^re  von  dem  inneren  metallischen  Kern 
•  iii.  r  Säule  oder  eine»  KoiiHtruktionMi  li-,  nach  dem 
lleti.n  oder  dem  j;ew<jhnlichcn  Mauerwerk  dur4'h- 
driiii^en  kann,  da  wird  daa  KiHen  angegrifTen  und 
Beton  oder  Mauerwerk  zersetzt.  Im  Seewasser  sind 
EiHcnbetünbauton  elnar  grABeren  Qeiahr  vor  dieser 
Art  dos  Kostena  anageaalit,  alt  in  SflBwaaaer,  da,  wie 
aus  Laboratoriums  versuchen  hervorging,  Beton  See- 
wasser jre-fenriber  w eiii^'cr  w iderstnildiifähif;  i»t.  Jeden- 
falls kann  lietnn  iiiclit  als  Ixdiormaterial  an;»esehen 
werden,  da  e.>*  rlMiisu^jnt  wie  Krdreicb  den  Strom 
leitet.  .Man  wird  daher  wteiH,  Molanjfe  unser  geijcn- 
wärtigeM  S\sti>m  der  Itückleitun^^  de»  Stromes  durch 
die  Schienen  bei  Bahnen  allgemein  QbUch  iat,  mit 
den  elektroljtlackoD  Einwirkungen  dieaer  StrSine  auf 
dia  Fnadamant«  in  rechnen  hiäan.  C.  G. 


Die  wlrtschaftlicbe  Lage  der  PrlvnUngeatellten 
ni  ile  Kostra  tlmw  P«hImm-  ui  Hlatari 
kli«b«BmiflrMrg«. 

l'ebor  die  wirtüchaftüche  I-a;;e  der  Privatanjje- 
stidlten  und  im  ZuHammenhani;  ilainit  über  die  Kosten 
einer  Peiisions-  und  Hinterblietienenfürsor^'e  ist  dein 
KeicliBtBire  eine  ausführliche  Denkschrift**  ?om  Reichs- 
kanzler zu:;ei:angen. 

Die  Donkschrift  befaBt  sieh  znniehst  mit  den  von 
dan  Organisationen  der  PrivatangesleUten  im  Oktober 

*  „Iron  Age"  lUUT,  14.  März. 

**  Druoksachen  dea  Roiehalagna.  12.  Legislatur^ 
Periode,  l.  Session  1907.  Nr.  2S6. 
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r.M>3  angestellten  Krhcluiiipfn  ülier  ihre  wirtni'baftlichc 
Las*.  Die  vorzeiclinoti-n  Uttten  «iml,  wio  dio  Donk- 
liclirift  »clbst  bosondern  hervorhebt,  insofern  mit  Vor- 
«icbt  MifsuMbmeD,  »U  ein  V«rfl«icii  der  Zahlen  der 
BerafaetetleUk  Tom  Jahre  1895  mit  den  EnrebnisBen 
der  Erhebiinjjen  über  die  r'rivHtani;<>tilltf!i  /ii;:t, 
daU  weder  die  Verteiluns»  der  Zahl  di  r  vnii  lic-r  Kr- 
hi  liun>;  orfnlitcn  l'rivntaii^'i'Hti'lltcti  ühcr  «Iii'  citi/i  lnen 
liuade88taa(en,  noeb  die  Verteilung  nach  Beruf  und 
FamilienstHnd  annähernd  mit  den  Zahlen  <ler  Uerufe- 
fttatietik  abereinetimmt.  Bei  der  für  »Stahl  und  Eieen" 
a.  B.  betOBdan  Iii  Betracht  kommenden  Qmppe,  d.  h. 
fflr  die  PriTataoge«tellten  in  Rergbaa  nmi  FiUtten- 
wpsen,  Industrie  und  Hauwesen  (Omppe  ß)  kommen 
juif  Ifin  l'i  rsont'ii  nach  der  BeriifHiitatiNtik  von  I  s'»'»  pur 
rund  unter  licrilckaiehtipunt,'  der  l'rivatan|;e»ti'llteii- 
riiUHcti'  100;i,  dabei  iwt  ilir  Beteiligung  dieHcr 
<iruii|>«  B  faat  das  Sechsfache  der  Koteili^ung  dt>r 
Qruppe:  Landwirtachaft,  OArtnerei  usw.  und  das  Ein- 
«inbadbfacb«  der  Beteilif  ung  der  Onippe  Handel  und 
Verkehr.  In  bezug  nun  darauf,  !n  welcher  Anzahl 
die  Privatanji^etitellten  in  den  ein/^Iiirii  F-^rwerb«- 
/weitjen  vertreten  sind,  ergibt  sinh,  dali  im  Durch- 
schnitt rund  Ol  "  j  der  von  der  Knquete  erfaliten 
Privatangestellten  im  Bergbau,  Hüttenwesen  und 
Industrie  Beschäftigung  finden,  die  nächsthüchste 
B^teiligungsziffer  mit  mnd  28*^  «eilt  die  Omppe 
«Handelritrewerbe"  auf,  wibrend  di«  nichsthShere 
(iruppe  (freie  Berufsarten)  nur  mit  msd  4  f  'n  nn  den 
Kriiebungen  beteiligt  ist.  Uebrigens  sind  insgesanit 
narh  dieser  Statistik  beim  männlichen  (»eschlerht 
öU  ''/e  ali  kaufmännisehes  und  37  '^  'o  sIh  teehnischos 
Peraonal  —  darunter  24,50  »/o  als  Werkim  ister  -  be» 
•chifttgt;  beim  weiblichen  Üeecbiecbt  gehört  die  ftber- 
wiegend»  Mehrheit  (727«)  dem  kanfmlnniiehen  Be- 
ruf«'  an. 

Der  Einkommensdurrhsehnitt  beziffert  sieh  auf  ins- 
ge«;»rnt  rund  "iliKi  -iT  ;  für  die  (Jru,i(je  Herc'i'iu,  Hütten- 
wesen und  Industrie  ergibt  «ich,  dali  im  Durtlni  hnitt 
—  «!H  sind  die  Einkommensklassen  ISOi)  bis  210U  und 
2100  bis  2400  .«  snaanmeDgefattt  —  30,11  */•  der 
PrivatangeateUten  jenea  DordMolniHtaeiakommen  b*- 
ziehcn.  Dieser  Prozentsatz  ist  nnter  allen  Bernfs- 
gru])|ien  Her  stUrkste.  Mit  Rücksicht  auf  das  Alter 
wird  im  Bergbau,  Hüttenwesen  und  InduHtrie  das 
höehste  Einkommen  in  4Ü  bis  4i>  Altersjahreu  erreicht, 
es  betrügt  im  Durchschnitt  2401,67  Jf.  Die  von  der 
Enquote  inagesamt  erfaUten  Frivatangestelltcn  aller 
BerofnrteS  anleiten  übrigens  307  754  2b:i  ■*  an  Jahrex- 
gahiltaro,  d»v«B  aahlta  di*  Omi»M  Bergbau»  Hatten- 
watan  waA  Indvatria  inagaaamt  VMilSiH  Jt^  d.  k. 
rand  66       Dar  Umfang  dar  Stalleoloaigkelt  in  den 


letzten  fünf  Jahren  wird  dadur<-h  gekennzeiehnet,  dnll 
W  aller  befragt4in  FrivatangeHtellten  »telhingnlos 
gewesen  sind.  Nach  Berafsarten  Kind  9,f>l  '  der  im 
Bergbau,  Hüttenweiien  und  in  der  Induetrie  beschäftigten 
PriTatangestallten  steiienlos  gewesen,  d.  i.  somit  weniger 
ftln  der  Durehwi-hnitt ;  einen  i^'eringen-n  Prozentsatz  weist 
<lie  (iruppe  .l'ersoiial  für  niedi-re  Dieintlcistun^'en'* 
auf,  wahrend  die  boeh'.te  .Stellcnl(>Mi:,'keit  nieb  nach 
diener  Statistik  in  d<T  (irujipe  .l.andwirtselmtt  usw." 
and  zwar  mit  lH,f.|'i„,  ttndet. 

Im  Anecbluli  an  diese  statistiachen  Angaben  ist 
der  I>ankschriflfc  ein«  eingehende  Kostenbereehnaimr 

einer  Fensions- und  HinterbliebenenfOraorge  beigegeben. 
Wir  entnehmen  ihr  nur  einige  charakteristisrlie  Zahlen, 
'■ehört  ein  Angestellter  4(i  .lahre  lier  \  r-i  lirurig 
an.  so  erhält  er  auf  Urund  dieser  Hereehnung 
1575  -«  Invalidenpension,  dan  Witwengeld  betragt 
630  .M,  hierzu  kommen  noch  126  .«  Wnisengeld  far 
jede  Waise,  wfthrend  für  jede  Doppelwaise  210  v4 
gasaUt  werden.  Zur  I>eekung  dieser  Verpfliebtungen 
mUBten.  wenn  der  Angestellte  mit  20  Jahren  In 
die  Ver^-jclierung  eintritt.  Tür  je  100  *  (Tebalt  ein- 
sehlieliliili  Hiiiiitlicher  Itikosteu  Jährlich  10,20  * 
Füpsorijelii-itrag  geleistet  werden;  bei  einem  Dureh- 
sehnittHgehalt  von  2100  ♦  ergibt  das  21<'.,24  *  jähr- 
lich, das  sind  rund  10  "  >'  des  Einkommens.  Dieser 
hohe  Proxentaatz  beweist,  datt  ohne  staatliebe  und 
andere  B<>iRtenemngen  die  Kosten  einer  oTentuetlen 
l'enHton-i-  und  HinterblieliencnverNicherinig  für  l'rtvat- 
aiigeHtellte  uiinu'jglieh  aufgebracht  «erden  kiiniicu. 
dabei  ist  noch  zu  Iterüeksichtigi  n,  dali  der  l'rozent- 
•atz  von  lO"/«  die  gQnstigsten  Bedingungen  als  Urund- 
Inge  hat  g,  w. 

€!l«m«ns  Wtaklar-INiBkmal. 

Der  .Vufruf  zur  Errichtung  eines  Denkmals  für 
den  verstorbenen  Uebeimen  Kat,  Professor  Dr.  phiL 
und  Dr.-Ing.  h.  e.  Clemena  Winkler*  hat  er^ 
freulicherweise  den  Erfolg  gehabt,  daß  ans  weiten 
Kreisen  Beiträge  in  Höhe  von  insgesamt  rund  15  500  Jt 
eingegangen  sin<l.  Die  l  lUer/eichner  de«  .•Vufnifes 
wollen  daher  jetzt  ilie  nötigen  Schritte  tun,  damit 
das  Staniiluld  selbst  ausgeführt  wird,  und  fordern 
nocbmala  dazu  auf,  etwaige  naohtrlglicbe  Zuwendungen 
unter  dar  Basalebnaag  j,Flir  daa  Clomcns  Winkler- 
Denkmal"  baldigst  an  die  KassenTerwaitung  der  KAnigr» 
liehen  Bergakademie  au  Freiberg  (Sachsen),  die  annh 
noch  Abdrucke  daa  Anfrnfea  vandtlekt,  gehmgaii  su 
lassen. 


•  .Stahl  nnd  Eiaen*  1905  5r.  U  8. 1467. 


Bacherschau. 


Jßcr   t^>ereerumltun'jiiiit  l  irhtiirhc  Srhutz  dtr  In- 
dustrie und  de»  Oewtrbfi^  sainV  ]', rfufistini/M- 

•iriunl rrrhti'  i/iifcn  /iftli:'ilirln'  l'rl'f-rifn'lf' .  \'ou 
L>r.  i,eo  Vos.st'U,  UccliUnnwalt  aui  obur- 
landesgeriehl  in  DQsseldorf.  Hannover  1907, 
Uelwingsche  VerUgsbuoUuuidlung.    8,20  JC. 

In  einem  Staate,  in  dem  man  es  fast  hSrter 
bestraft,  wenn  Sonntags  ein  Brr)t<>hen  verkauft,  als 
Wenn  es  gestohlen  «inl,  kann  man  zwar  über  das 
Aoschwelleu  der  l'olizeiverordMiini;eii  nieht  wundern; 
aber  eine  andere  Frage  ist  dorh  die,  ob  sieh  die 
Nation  einen  aolchon  Zustand  auf  die  Dauer  gefallen 
laaaen  aolC  Erfreulicherweise  werden  schon  beute 
«•ine  unendlich  große  Zahl  von  Polizciverffigungon 
durch  die  zuatfindigen  Zivil-  und  Verwaltnngsgericbte 
für  uogHltig  erkUrt  und  durch  die  letzteren  auf- 


gehoben.  Der  Verfasser  de«  vorstehend  angezeigten 

Buehes  glaubt  nun  wohl  mit  Keeht,  daß  viele  dieser 
teilweise  gerailezu  unglaublichen  l'olizeivorsebriften 
unterldeili.  n  «lir  ien,  \senn  ilie  unti'ren  l'idizeiltehörden 
Bti'ts  über  die  Ueehtspreehung  des  Olierverwaltungs- 
gerichts,  die  nunmehr  in  47  Bänden  vurliegt,  unter- 
richtet sein  Warden,  und  wenn  auch  die  Staatsbürger 
aelbat  ihrerseits  ungereehtfertigten  PoUseivorscbriften 
gegenClbcr  .  sofort  auf  die  entgegenstehende  Judikatur 
hinwiesen.  .\us  diesem  Orunde  hat  er  in  seinem 
lehrreielien  nnd  interessanten  Buche  eine  Keilie  (lie-„  r 
l'rteile  teils  gewürdigt,  teils  kritisiert  und  au»  dem 
(iewerbercclit,  als  itisliesondere  für  die  Industrie  überaus 
wichtig,  zunächst  u.  a.  das  Keeht  der  konzessionierten 

Sawarblichen  Anlagen  behandelt.  Da  es  gerade  auf 
iesem  Ouhiete  an  hdohat  bodauerlichen  Uebergriffen 
der  Polizeigewalt  nicht  fehlt,  empfehlen  wir  daa  Werk 
dar  Beachtung  industrieller  Kreiae  auf  daa  angelegent- 


im   Suhl  ood  KiMn. 
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Ii»:h»t»»,  AbiT  Ruf  ilit!  VMrlilii  iTwähnto  Darxtülluns» 
bat  »ii'h  dor  VerfasBor  iTln'iiliolierweiBe  nicht  lie- 
Bchränkt,  Mondcrn  er  bat  auch  in  «-1110111  hi^Hondcrt'n 
Kapitel  eine  „Bitte  an  den  i>o8otzi;eher''  binzugefflgt, 
die  wir  für  eine  auUerurdoiillich  berechtigte  halten 
vad  Mf  die  wir  daher  an  dieaer  Stelle  kun  eingeben 
wollen.  Dr.  Veseen  welat  mit  Recht  darauf  hin,  da8 
II.  a.  auf  dem  Oel)i<*tt'  dor  Konz^sHionicruii;,'  ^'rworli- 
üfher  Aiilati;en  mancher  Industrielle  erst  nach  .Ifthrcu 
härtesten  Kämpft'.''  i:i'i:«'M  dio  Polizei  heim  Ober- 
verwnltunp«pericht  zwar  sein  Ri'cht,  alM>r  keinerlei 
Ersatz  für  d«5n  vielfachen  iilt  i  ll«  ti  mui  innteriellen 
Schaden  flndett  den  er  infoice  de»  objektiv  ungerechten 
Einactareltena  der  PoHtel  erluten  hat.  Um  dieeem  nnleid» 
liehen  ZuHtand  abzuhfifiMi.  «rhlTiirt  er  vor,  daß  einmal 
den)  Oberverwaltunt^sj^ericht  durch  {inMitive  <iei»i't/e»- 
norm  die  lleriThtiirunj;  verliehen  wcrdi'.  i'iii  iim  li  Kciiicr 
Ansicht  inf<il;,'c  h  ii  rii  m  ar  i  h  <  ln>  r  l'rUluin;  unjijerecht- 
fcrtii,'!  !■  r^i  iH  iiii  ii  Ifs,  ]«)li/.  irn  bi  s  Vorgehen  auf  An- 
rufen der  bulroffttuon  Privatiieraon  durch  einatwoilige 
Verfflgung  zu  inhibieren,  vnd  daB  sweitent  derjenige 
I'oli/eibeamte,  der  gegen  eine  anerkannte  Reehtanorm 
oder  iji'peii  die  fefltBtehende  Rechtttprechuni»  <leH  Ober« 
vcrw  «Itii  n_'-<L''  richts  bei  seinemlün^jr'  i ('•  n  i n I 'ri  n t rechte 
vi  Tstolit  uilcr  etwa  eine  un>;erccl)Ifi  rti;,'tc  Aii>ir<iiiun^- 
nach  deren  Aufhebung  wiederholt  erlillit,  durch  weitere 
Oesetzeitbestiininung  fttr  dou  durch  solchcH  Verfahren 
angerichteten  Beiladen  perHünlich  haftbar  erkl&rt  werde. 
Wir  glaniMn,  wenn  der  Cteeetsgelwr  eich  zu  «oldien 
Beatimmungon  ontnehMgae,  wfirde  e«  bald  beaaer  auf 
dem  n.'liii'tf  der  I'<di/eiverfiii,'iiiie'eii  «i-rdcn,  von  denen 
viele  nucbgeraUc  unter  dcu  Paragraphen  vom  gruben 
Unfug  fallen.  Hr.  W.  Btumer, 

KmUUf  loiii  IVustn.    Von  Richard  Calwor. 

Berlin  (  \V. .")()  ),  Vorlag  fSr Sprach- und Handeis- 

wissen.scbaft  ( S.  Simon).  1  •  » 
Aua  der  Hoebtiut  der  TagcHHchriftcu  Uber  daa 
Karteliweaen  greifen  wir  die  vorliegeade  herana,  weil 
•ie  in  wieeenacbaftliiAer  und  luglelcb  popnllror  Weise 
über  das  Kfirtcll-  und  Trustproblem  orientiert  und 
weil  Hie  um  ihre  Verfn!«Her«  willen  intereHHutit  idt, 
der  bekauntlieb  der  -"iiiiiliierinikrnti!t<heii  i'iirlei  an- 
gehört.  (.U'neniiber  dem  Toben  und  Wüten,  da»  die 
letztere  im  Keichntagc  wiederholt  gegen  die  Kartelle 
und  Sj^ndikate  an  den  Tag  gelegt  hat,  stellt  Calwer 
In  rnbiger,  TÖllig  objektiver,  wietenaebaftlieher  Unter- 
snchnng  die  Tatsache  fest,  daß  die  dout«cben  Kartelle 
daa  PreiHnivenu  nicht  willkiirlich  und  dauernti  hinauf, 
getrieben  haben,  daß  die  Wirkung  der  Kartellierung 
auf  die  l'reiHpolitik  nicht  in  der  abmduten  Steigerung 
der  l'reine,  ttondi>rn  darin  zu  «uchiMi  iitt,  daß  die  IVeiNC 
stabiler  und  gleichmäßiger  werden,  daß  die  Heschäf- 
tigungsgelegenheit  gleichfalls  nicht  mehr  »o  ätark 
eäiwankt  und  ebensowenig  das  LoimnlTeau,  und  da6 
a1«o  auch  vom  Standpunkt  des  Arbeitsmarktea  aus 
dii-  kftrtellnrtiire  Organisntion  ei  i' n  l'i>rc-<fhritt  für 
den  Arbeiter  bedeutet.  >i  bliclilii  Ij  wurnt  ( 'ulwer  vor 
einem  unvnrMichtigcii  Nnri^eben  der  ( teHef/.i^'t'buug 
ge;,'en  dio  Karieile  und  ltitore!<Bengemeiu»chafteii,  ..da 
bich  dicHe  liiit-.Mi  kliiii;;  unter  der  Kitjwirkung  di-H  in- 
dustriellen Wettbewerbs  auf  dem  Weltmarkte  volUiebt; 
•ie  durch  OeMctze  aufhalten  oder  hemmen  xu  wollen, 
\^flrdo  iii'lits  tinderris  heißen,  aln  den  indu-ttriellen 
l''(>rt.schritt  Ueutbchlandä  dem  Auslände  gegenüber  auf8 
Spiel  eetsen*.  Dr.  W,'Beumer. 

Volh-sicirlsr.lififtUrhts  L>stl,iirli.     Von   Dr.  jur 
(ieorg  Moilat.    2.  verm.  Auflage.  Ü«ter- 
wick/II.,  A.  W.  Zlclcfeld.    ti«h.  3  -JT. 

f),  r  V  rl;i-  I  I.  N  tehfolger  dos  Hrn.  Maeen  in 
der  Siegenor  llandelskammer  und  dem  dortigen  liorg* 
und  UattenmAnniecben  Verein,  bat  mit  der  Idee 
dieser  Sammlung  und  mit  ihrer  AnefUbrnng  einen 


guten  Oriir  getan.  Dem  Worte  Friedrich  Lintn 
folgend:  „Sollen  in  HeatHchland  die  Nationalintcreaaeu 
durch  die  Thourie  der  politischen  Oekonomte  gefördert 
werden,  so  mu6  diese  (iemeingut  aller  Gebildeten 
werden",  hat  er  aus  den  Werken  der  Tersehiedensten, 
Tolkawirtaeliaftlieb  bedeutenden  SebrIfMallar  «tee 
Answahi  von  Abeehnitten  getroffen,  in  denen  die 
Persönlichkeiten  deutscher  Kaufleute,  Volkswirte  und 
Industriellen,  der  Handel,  dio  Industrie,  die  \Velt- 
wirtrtchaft  und  Handelspolitik,  das  N  erkehr^wenen  und 
endlich  die  Tolkswirtschaftlichen  Zustande  in  den  Ver* 
einigten  Staaten  Ton  Amerika  behandelt  werden.  Die 
Answahi  lengt  von  eieherem  Takte  nnd  heiler  voUn» 
wirtachaftlicher  Einaidit.  Daa  Boeh  wird  dämm  ve^ 
dimitienDallen  viele  Freunde  finden. 

Dr.  W.  Bfiimer. 

JHe  U  rltuirUchuft.    Ein  Jalir-  und  Lesebuch. 
Heninafregvben  von  E.  tob  Halle.    I.  Jahr- 

jrangr  lilOG.  III.  Teil:  I)as  Ausland.  Leipzig 
und  Herliu  lyOÜ,  B.  G.  Teubm  r.    h  ■  "  .* 

Mit  ganz  geringer  Ausnahme  —  Portugal,  einzelne 
Teile  Afrikas  und  Südamerika  —  sind  in  dem  letzten 
und  dritten  Teile  der  Weltwirtschaft  über  allo  be- 
n.  Uli.  reu  Länder  Wirtschaftsberichte  über  Handel^ 
Industrie  und  Landwirtschaft,  aber  Verkehr  und  Finan* 
lea,  aber  die  BodenschStzo,  Aber  die  Ein-  und  Ansfuhr- 
verhftltnisse  naw.  von  Kennem  der  Iwtreffenden  Linder 
erstattet  worden.  AuSer  den  Im  Wellhandelsverkebr 
bekunnteri  Ländern  liegen  in  diesetn  .lahrbnche  der 
Weltwirtschaft  BrTiclitc  vor  über  die  Balkanlftnder 
I  Rumänien,  Hulgarien,  Serbien,  Griechenland,  Otto- 
manisches Kai»erreich  und  Montenegro),  Ostasien 
(.lapan,  China,  Mandschurei  und  Korea)  und  Süd- 
amerika (Argentinien,  Uruguay,  JBraailien,  Peru,  CliUe, 
Ekuador,  Bolivien,  Columbien  und  Teneinelat.  fn 
einer  Zeit,  in  der  I>entHi  tilant!  immer  mehr  und  mehr 
darauf  liedaeiit  »ein  iinili,  /weekrt  intonniveii  Autien- 
handeln  neue  nnd  ^-iii^-neto  AbHutZL'ehiete  zu  er- 
BchlieOen,  ist  vn  von  doppelter  Bedeutung,  aber  die 
WlrtocbaftsTorbältnisso  aller  bedeutenderen  Linder 
genau  und  eingehend  nnteniebtet  in  aain. 

Dieeer  bedeutungsvollen  Aufgabe  ist  der  III.  Teil 
des  gut  und  vornehm  ausgestatteten  Jahrbuches  der 
Weltwirtschaft  ganz  entschieden  gerecht  geworden; 
lie  ciiis('liliii.'ii,'en  Verhiiltnii^e  'ini!  von  den  einzelnen 
Auturtin  mit  Uescbick  und,  soweit  dies  überhaupt 
möglich,  erschdpfend  behandelt  worden.  Die  Bericbte 
sind  fast  dureliggngig  frisch  geechrieben.  Es  mag 
an  der  Tersebiedenartigkeit  der  einzelnen  Linder 
liegen ,  daß  dio  Hanptgosichtspnnkte  und  die  Dis- 
por^itionen  bei  den  behandelten  Terschiedenen  Wirt- 
Hcbiift-u'eliieten  \orschiedon  sind,  vielleicht  liiCt  *ich 
fürs  lUichste  .Mal  doch  noch  etwas  mehr  tlinheitlicli. 
keit  erreichen,  ohne  /ii  hrliernatisch  zu  werden  und 
ohne  die  einzelnen  Mitarbeiter  von  Tornheroin  zu 
•eiir  feetxnlegeu.  Die  einzelnen  Berichte  enthalten, 
waa  aehr  zu  begr&üen  iat,  ein  weitvoUea  und  inter> 
esaantes  atattstlschet  ZablenmaterIaL  i)- 

Ttrhni)fch'Chemi><rhes  Jahrbuch  lit04.    VAa  Be- 
richt äber  die  Fortschritt«  auf  dem  Gebiete 

der  i'lit  i'ii^i-li!  II  Ti  c'linoloL'i'-.  Hcraitsge;;elii»n 
von  i'r.  Kudoit'  Biedurinuun.  Siel»uDUDd- 
zwanzigster  Jahrgang.  HU  60  In  den  Te.xt 
g^ednickteti  Aiiltildiiniren.   Braunsebweig:  1006. 

Friciiricli  N'iewefr     Snjin.    tieli.  \b  .<(■. 

Wenn  ein  .Inhrbuch,  wie  diis  vorliegende,  bereit.» 
/.Hin  -i>'lteiniii'i/ss  .•in/ie.,ti'niiijile  erHrbeint,  so  dürfte  e« 
damit  den  Beweis  seiner  Daseiusbcrochtigung  erbracht 


*  Vergi.  «Stabi  und  Elsen«  IWM  Nr.  18  8.  1160. 
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li«ln'n.  Man  kann  iltili.-r  v\, ibl  auf  oim»  ointri'hcnili' 
\Vürdi);:un^  des  Inbaltu^  verzichten  und  sich  darauf  be- 
schränken, erneut  die  Kedeutunft  dea  Werke«  su  kenn- 
niehnen.  DieM  b«atobt  darin,  d«li  in  knnppeter  Form 
die  Literalnr  dcsBerfelito^Abree,  ioebesoiidere  die  PntMit- 
literatur  aae  allen  Zwei$;cn  dor  tochnifichcn  Chemie  unter 
Kleicbzoitif^cr  Berflcksichtijruni;  t  iner  Anzahl  führender 
Fachzeitucbriftcri,  bi'hamlrlt  uml  lic  Si  hluBergt"i)nifl!4o 
in  zuttammenbünfjender  Forii»  dnrle^'t.  L)anel>en  werden 
die  liauptdaten  der  StatiHtik  Kiemlirh  volUtündii;  ver- 
ölTeDtlictat.  Die  Einteilung  doa  ätoffea  weicht  im  vor- 
lieffenden  Bnde  Ton  der  Anordmaf  de«  vorauf* 
^p^rnnsenen  Jahrfl^Mge«,  *b|;eaeli«B  voä  nnwesentlichen 
Kti-ini^'koiton.  nicht  ab.  Bemerkt  lel  nooh,  daB  der 
«rste,  dein  Eisen  ^ewiilnn  ti'  Alnrlinltt,  dieees  Mal 
von  30  auf  42  Seiten  aiifjewai  hsi  n  iiit. 

Die  Jiayuvrke  und  iialiiuin  des  Oherbvryaiiitubezü'kn 
Dortmund  im  Jahre  1906.  Essen^Ruhr  1007, 
Ver]a<r  der  liov^-  und  HüttriimSniiiBcheD  Zeit- 
schrift JJliick.'iiiP.  0.50 

In  dif'HcÄ  itruktittclio  Na'  liÄclilu;:<'bi'ft,  das  in  der 
\,.rli.  ;,'i'ii(li'n  l-'orm  zum  erstenmal  t  rM<  iicitit,  sind  in 
diT  Kcihciifolge  ihrer  /uf^ehOrigkeit  zu  den  einzelnen 
Bcr;,'ri-virren  alle  betriebenen  Kohlen-  und  Krzherj;- 
«rerko  und  Salinan  des  OberberKamtabezirkea  Dort- 
mund, ihre  Ptmtadrene,  die  Oewinnnng»-  nnd  Beleg- 
aebaftszüTern  fOr  die  Jahre  1908  bia  1906,  ihre  Be- 
teili^unfjMzifTurn  beim  Rhoinisph-WostfÄHachen  Kohlpn- 
"»yndikat  fQr  das  ,U\\u-  1  'nT  unl  ilii-  \liHntzmen>,'(Mi 
des  letzten  Jahreti  auf^'ctiDnuiK'n  worden.  Ferner  sind 
darin  die  Eif^ntQmer  bezeichnet  und  die  Werke,  die 
dem  Verein  fQr  die  bergbaulichen  Intereseen  im  Ober- 
ben(aamttbezirk  Dortmund  angehAren,  kenntUcb  ge- 
'II acht.  Ein  alphabetiaehes  VerKeiobnie  aftmtlidiw  An« 
la^an  und  Oeullacbafton  am  SchluMe  dca  Hefkaa  iat 
dam  beatinimt,  daa  Anfinden  an  erleiehtem. 

Hollard.  Dr.  A.,  und  Bertiaux,  L.:  MitnU- 
AnulifSf  auf  elrktrochemtsrliein  Wf<jt\  Tecli- 
nisclie  Metalle.  Legierungen,  £rzü.  Hiitten- 
pTodukte.  Autorisierte  deutsche  Ausgabe  von 
Dr.  Fritz  Warschauer.  Mit  1 1  AMiildungen. 
Berlin  VV.  19U7,  M.  Krayn.  ö  .  # ,  geb.  (i,50  eJf . 
Der  rrani0Biaeben  Originalausgabe  iet  in  knner 

Zi'it  die  dcutsrho  ITi-bcrset/iiii^'  >,'<>fiil^»t.  Der  Inhalt 
(k'i«  deutHchcn  Buches  int,  ulijjcbclicn  von  einigen  un- 
"cücntlichen  Umstellungen,  genau  ilcrNcIlic  wie  im 
Original,  es  kann  deshalb  auf  die  UeHprechung  der 
(ransBaiaelimi  Anagabe  in  dieser  Zdlaebrifl*  ver* 
«icten  werden. 

Die  HoUard-Bertianxiehe  MetallanalTae  IcnnD  nie 
Ergänzung  zu  den  bekannten  deutschen  Eiektro- 
analvMcn  (Noumann,  (.^laMHenl  angesehen  werden.  Die 
Bcstimmunguniethoden  der  Kinzelmetaile  sind  in  der 
Hauptsache  die  llblicbon ,  oder  »iß  haben  wenigstens 
nicht  wesentliche  Abänderungen  erfahren,  dagegen 
finden  sich  auch  mehrere  neue  YorschlAge,  so  x.  B. 
die  Trennang'  Ton  Mangan  nnd  Einen  mit  Hilfe  von 
schwefliger  Hior«  (8.  85),  die  Trennang  von  Silber 
und  Kupfer,  \irke1  nnd  Zink  mit  Hilfe  eines  knrz- 
i:i'?>r'hlo'<iiciH"n  Kli'Tiicntcs  |S.  47  und  70),  die  Elektro- 
hse  Vdu  lilcisulfut  durch  Zusatz  von  Ammoniak, 
Salpetersäure  und  Kupfernitrat  (S.  52)  usw.  Die  zur 
BoDtimmung  des  Kisens  empfohlene  Methode  mit 
/■itrononsSure  ist  jedoch  ein  Rückschritt  (S.  41).  13ci 
dea  Trannongamethoden  ist  zu  bemerken ,  daß  die 
Verfuser  fast  überall  Rücksicht  anf  praktisobe  Ye^ 
hiltnisse  ni'hmcn.  was  frnnz  besonders  vom  dritten 
Teile  des  Huchca,  in  dum  die  l'nter«u<-hung»methudon 


•  »Btehl  nnd  Eisen«  1906  ^t,  12  8. 760. 


tci'hniscinT  Metalle  und  metallurgischer  I'rodukto  Im- 
haiiiielt  sind,  i,'ilt.  Das  Ruch  ist  für  Lalmratorien,  die 
sich  mit  lüektrolvse  llef!^^-'l'Il,  i  iti[.f>  i.li>nswerl, 

nnd  deshalb  wird  auch  die  deutsche  1  ebersetaang 
vielen  willkommen  sein.  yettmann. 

Hüfshnvh  für  Dampfmtuchinm-Ter.hniktr.  Von 

I  I  !■  f  Hrnhak.  k.  k.  Hofrat.  eui.  Professor 
ihr  k.  k.  nerirak'ulcmic  in  fritirain.  Vierte 
Auflage.  Mit  in  doa  Te.\t  gedruckten  Figuren. 
Band  I:  Praktischer  Teil.   Band  II:  Theo- 

retiSOher  Teil.  Hand  TU:  Ergänzender  Teil. 
Berlin  IdüO,  Julius  Springer.    Geb.  2U  .A. 

Daa  Hrabaksche  Werk  schreibt  steh  selbst  die 

beste  HcspreclHini;  (iaduri  li,  daß  es  nunmehr  in  vierter 
.Vuflajji'  auf  dem  Bücln  rmarktc  erscheint.  Ks  erübrif^t 
sich,  anzuführen,  dali  ilic  iicui-  Auflage  ileti  fiTt- 
wührendcn  !Stei;,'erun;;en  der  in  iler  l>am|»fma)-i  liiiicn- 
I'ra.vis  zur  .\nweiidurig  komniciulcti  l>am]>fspaiinuii;^'i'u 
hinsichtlich  des  theoretischen  Teiles  sowohl  als  auch 
hinsicbtlieh  der  Tabellen  g«recht  geworden  iat.  Es 
sind  vor  allein  die  Zweizylinder- Kondensations  -  Ma- 
schinen mit  I *jun|it'-i|iannun(jen  von  'J  bi.s  12  Atm.  als 
dritti-  (iruppc  in  lii«  M:ih<  liitu-n  mit  liulieiii  Danipf- 
druck  eimiefügt,  des  weiteren  siod  die  Einzylinder- 
AnsputVinaschinen  für  Dampfspannungen  bis  12  Atm. 
spezialisiert  worden.  Die  in  den  früheren  Anflann 
an  geeigneten  Stellen  gemaobten  Bemeikaagen  Ober 
die  Anwendung  dca  überhitzten  Dampfes,  die  sich  im 
thooretixchen  fIT.)  und  auch  im  praktischen  (I.)  Teil 
fiinili  M.  Himi  irf/t  lici  di  r  Neuauflage  ausführlicher, 
gründliilier  und  ciutrebcnder  in  einem  besonderen 
Ergätiziin^sbanil  III  zusammentrefalll.  En  behandeln 
somit  in  der  neuen  Fassung  die  beiden  ersten  Riinde 
ausschließlich  die  Satt-  bezw.  Naßdampfmaschinen, 
wthrend  sieb  der  dritte  Band  Tomebmlich  mit  UeiS- 
dampfmascbinen  theoretisch  nnd  praktiaeb  besehilfligt ; 
der  übritre  Inhalt  des  letzten  Bande«  wird  durch  eine 
praktisch-theoretische  Abhandlung;  Uber  die  Gebläse, 
maschinen  mit  besonderer  RAokiKlllt  eof  den  Dampf« 
betrieb  ausgefüllt.  £•  \y 

KuUiiiprobUme  der  Ge</eninirt.  Herausgegoben 
von    Leo  Berg.     Zweite  .Serie:  Band  III 
T'ihulk  iih'I  Kultur,  von  Dr.  Eduard  von 
Mayer.    Berlin  i\V.  30)  1906,  HUpedeu  & 
Merzyu.    2,50  Jb,  geb.  3  ^A. 

Es  ist  sehr  aoliwer,  in  wenigen  Worten  Stellung 

an  dem  vorliegenden  Ruche  zu  nehmen,  selbst  wenn 
wir  uns  auf  denjenigen  Teil  beschränken,  der  ftlr 
„Stahl  luiil  Eisen"  in  Retracht  kuniint,  weil  zur  Wider- 
legung dieser  Ausführungen  viel  zu  weit  ausgeholt 
werden  müßte;  hicrfttr  fehlt  aber  der  nötige  Itaun). 
Eins  soll  nur  erw&hnt  werden,  nämlich  worin  Ver- 
fasser „neue  Ziele  der  Technik"  sieht:  «Wenn  die 
Technik  mit  mSgliohst  ToUkommenen  Maschinen  den 
Menschenmuskeln  die  ganze  Roharbeit  abnähme, 
brauchten  sich  diese  nicht  /u  zerarlieiten,  sondern 
dürften  sich  in  «clioncr  Eigenkraft  von  Spiel  und  Tanz 
liewei,'eri.''  <irtiiz  abgesehen  von  allem  andern  m4'ineii 
wir:  Das  Tornebinste  Ziel  der  Technik  ist  und  bleibt, 
Arbeit  allen  fleißigen  Mensi-henhiinden  und  tHchtigen 
Köpfen  sn  Terachaffen.  Falsch  ist  auclif  dafl  die 
Tsehnik  die  Menaehen  e  n  t  persünliebe.  So  sehr  die 
Teclniil^  Ii  ich  Gelegenheit  t  Mi-nsebeti,  die  nun 
mal  inelit  /u  Persönlichkeiten  ;,'eliorer)  t.iii<i  und  nie- 
mals Persönlichkeit  erreichen  werden,  einfaeho,  Per- 
sönlichkeit nicht  erheischende  .\rt>eit  zu  Terscliaffen, 
SO  fordert  e^eradczu  die  voranschreitends  Teehnik 
•in«  grotte  Menge  Persönlichkeiten  heraas,  so  daB 
keins  sn  versagen  nnd  sieb  an  beklagen  bmnebt,  daS 
sie  im  Zeitalter  modemer  Teehnik  übersühilg  sei. 


Digitized  by  Google 


(ilO   Stahl  and  JtUaeii.      Sachrichte»  vom  Eiaenmarkte  —  JudtutritUt  hund$ckau.         {I7.  Jahrg.  ^r.  1«. 


Auf  die  Aiii«fiihrun{;en  hinsichtlich  der  Ziele  der 
Kultur  piiH-H  Volkes  l»rBiu'hen  wir  an  flip«*>r  Stelle 
nicht  di'ri  niiiicrcn  einzusehen.  Der  vi.  i  \'i  tTm-mt 
in  diesen  Alirtiliiiitten  nieiieri.'elei.'teii  Au f lfis-<iiMj,',  iluti 
ein  kulturell  hoi  ll^tt'll^IllleH  Volk  frei,  freier  aU  die8 
vielleicht  xurzeit  der  Fall  iet,  »ein  muft,  wird  aller- 
Mit«  anerkannt  dihI  suf{«itaRden  «erden;  daS  dieee 
*  Freiheit  aber  weit  gehen  eoll,  daß  jedem  FolT^mie 
oder  Mono;,'iiniie,  ja  Hn;;ar  llotnoitexualitSt  freiHteht, 
wird  auf  hefti^jen  ^Vilk•r^|lnll  Ii  und  dieti  mit  Hecht  -- 
HtoBen.  Wenn  einmal  rioldie  tieilrtuki  ti  Itei  iler  Mehr- 
heit der  MoiiHchheit  l'latz  j;rfifen.  d.'iiiii  sind  wir  au) 
l'inde  jeder  Kultur.   Kin  »•r)|ehes  Volk  bat  ausgelebt,  ea 

verfällt,  eH  [iiuU  anderen  rjisi><Teitioii, i;eaandarfOhlenden 
Völkern  die  kulturelle  Vorherrechaft  abtreten. 

80  gut  die  Abniehten  dea  VerfaMera  aoeh  govoaen 

"lein  mnpen,  und  i^o  intert  ..^nnt  nur  Ii  iitnr'.rhe  Auh- 
fObriintren  mtw ieki'lt  Himl,  er  li/it  w.  ,|(  r  hlarln  if  iilicr 
dar  Wi  Mi  n  der  Terlinik  iiiiii  dm  kuliur.  r.orli  Klar- 
heit iu  deu  ZuDAiiinienbauK  von  Technik  und  Kultur 
gebradit.  _       _  .Jff.  IF. 

AutotMoMtechniteher  Kntendtr  und  Hattdbutk 

Autuinoftll-fhduslrif  für  !'.H>7.  Vierte  .^uflajjc,  be- 
arbeitet von  lni;enieur  K.  1{  11  in  j»  I  e  r- Herliii.  Ber- 
lin W.,  M.  KriiMi.  ».ri,  :i..''iO  '  . 
/)rr  lintlgrliv  iinii  niff  riKi/iuiifile  l'oti  nt-  K  ilnuiir  für 
da»  Jtthr  /.'H/7.  Die  wiobtigaten  Ite^timmungeB 
fiber  deataches  und  iaternationalcs  Pateotweeoiif 
Maet«r>  und  Warenseiefaenanhats.  Von  Patentanwalt 
Oaaton  Dedreux,  MOnehon.  XiV.  Jahrgang. 
München  (Neuhauaeristrafie  13),  C.  Beck  iL.  IJaile). 
Kart.  1  Jt. 


Druluhland»  Welthandel  h,  Wort  und  Bild.  Jiilir- 
huch  d(>ti  i;eHamten  deulHehen  AulienbandeU  und 
Hezu);iii)uellen-.NachweiM  il.  r  im  l'.vport  t'anjrharen 
liKluMirieer/eutrniaae.  Jahrgang  l'JUb/ldOi,  rodi(n*^r( 
von  Dr.  r.  w.  Schmidt  Berlin •  Wilmeradorf, 
Tegeler  &  Co. 

Mitttäunfen  Übtr  Fora^umgmrieiim  auf  dtm  Ge* 
biftedes  IngtMieurvtteM.  Ueraaagegeben  vom  Verein 
dcutaeher  Ingenieuro.    Heft  85  und  86.  Adam. 

JuliuH:   l'eher  den  Au>.Huli  v.m   luiliom  \V«.<K<  r. 

( 1 1 1 ,  Ii  II  d  w  i  (;  ,  Dijd.-lii);.:  l  ntersuchunKen  zur 
l-rn^fe  der  Krwnrniunj;  elektrineher  MaHidiineii 
(1.  NVarnieleitvennügon  der  lamellierten  .\rn»atin. 
II.  Krujiriiiung«gleichangen  für  FeldHpulen.i  — 
Knoblauch,  üeearf  nndJakoh,  Max:  Leber 
die  .\bbingigfceit  der  apesiflaehen  Wirme  Op  den 
Wa'o-'rdniiiitfeH  von  Druck  111  1!  Temperatur 
Herlin  .luliiiM  Spriin,'er  liu  KfiiiimlNHionl.   2  '. 

l!  /  e  ti  u  1  k  a  ,  A.  ;  />(<  ol^f  r^ihhuUchf  Zinkyi  winntm-/ 
»Hii  ihr,  Fci  /.-cln  ittf.  (.Sammlung  lieriu;-  iiml  hätten- 
mftnniHi'her  Abhandlungen.  Heft  2.)  Sond<'r- Abdruek 
ana  der  „Berg»  und  h&ttenminnieehen  Kundachau*. 
Kattowits,  0.«8.,  1906,  Gebrflder  BOhm.   1  Jt. 

Selbarh,  Karl,  (tob.  liergrat :  illustriertes  lland- 
le\ikon  ili  M  lkTi.'wi'Nenrt.  Abteilunir  3  bi«  .'».  I.eipxiir. 
<  i»rl  Si'liiilt/i'  (  W  .  ,1  iiiii;lian«l.    Je  M  i  I  Lüh  W  ■  rk 

«oll  in  i  iv»a  s  Aliteilunfren  ertieheineri ;  eiiuelne  .Kh- 
teiiiiiiji'ii  werden  ni<-ht  abgegeben. j 

XeitKhrift  für  SosialteiasttuehofL  Uerauagegeben 
von  Dr.  Joliua  Wolf,  ord.  Profaiaor  der  Staat«- 
«iaaenHchafton.  1907,  X.  Jahrgang,  Heft  I.  (Monat- 
lich ein  Heft,  Freia  TierteljAhrlich  6  Jt,  Etnxelheft 
S  wK.)  LeijMig,  A.  Daiebert  Naefaf.  (Oaor;  BSbrnei. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Y«rMBd  des  StaUwerka- Verbandes  Im  Min 
1907»  —  I>er  Veniand  dea  Stahlwerke- Verbandes  in 

Produkten  .V  betrug'  im  Herii  lilMnonate  ."»<»SCM1  t  (R'dj- 
(itahigewieht),  übertrifl't  demna«  h  den  Februarvert*and 
1907  l44i»2''.4  tl  um  .'.'.MIT  t  ol.  r  1  .'i.-j:-!  "  „,  bleilit  je- 
doeh  hinter  dem  Mar/,veri*ande  des*  V.irjnhr«  s  (5"J7>l5Ttl 
um  l'JI7i;t  oder  H.O^Og  zurück.  Hierlx  i  i*t  zu  be- 
rück8ichtigen,daß  der  Mfira  dieae»  Mal  infolge  de»  Uater- 
feetes  swei  Arbeitatage  weniger  hatte  ale  im  TorlioaaeneB 
Jahre,  ao  daß  aich  der  arbeitatagliche  Veraand  nocb 
um  rund  800  t  höher  »teilte  ala  im  .Mflry.  1906. 

Versandt  wuriien  im  .Mär>;;  an  Halli/eii^'  147  ;M4  t 
(je^en  141. '(47  t  im  Februar  d.  J.  und  I7)sii52  t  im 
.Mar/  I90tl,  an  Kl.-»-nlMihiinwiterial  •_'ii8'Jti2  t  i^eiren 
IM»  III  t  im  Februar  d.  J.  und  17Jt;ys  t  im  Mär« 
l'.tot;  und  an  Formeiaen  I52  47,jt  };<-^en  124  snot  im 
Februar  d.  J.  und  177  107  t  im  UAra  v.  J.  Der  Mlrz- 
reraand  ist  aomit  in  Hiühzeng  am  6597  t.  In  Biaen- 

babnmaterial  um  3&  161  t  und  in  FormeiHen  um 
27690  t  höher  L'i'weHen  ale  im  Nuinionate.  (ie-reiiüber 
dem  März  l'.'ni,  wurden  an  Finenbalinmaterial  :i.">Jji'i4  t 
mehr,  da^e^eu  au  ilalbzeu;;:  än  los  t  und  an  Furtn* 
eisen  24  6:<2  t  weniger  vernfindt.  Trot/,  dieser  ver- 
minderten Lieferung  von  Halbzeug  blieb  der  arbeita- 
tlglicbe  In  lande  Versand  im  Mfinc  1907  gogentlber 
dem  1,'k'iihen  Monate  de«  VorjalireN  nieiit  zuriiek, 
während  der  v<>rhiiltni!»m)itii;,'i-  Anh  il  de*  Iniaiide«  an 
ilem  üesnmtver*aiiii  -  1  11  II ,1 , ii,  n ir  um  rui d  s  ,1 
bülier  vsnr  nU  im  Mar/  i:,'iii;  und  Ulli  '^.j  heller  aU 
im  Mmt/,  r,ui:,. 

Auf  die  einzelnen  .Monate  verteilt  sich  der  Ver- 
sand folgendermaßen: 

llalbzrur 


Mür/  . 
April . 


17h 

I5a  wj\ 


KliK'ntmhn- 
I 

I  72  tU»8 
U7  ÜOU 


PornielMa 


Produkte  A 
I  I 

177  107    .%J7  »»57 

168  \U  5Ö9 


ISO« 

Halbsmff 

laalwlal 

Produkte  A 

t 

t 

( 

Mai  .... 

15A  947 

179190 

184  494 

528  571 

Juni  .  .  .  . 

1  .%t;  Rt;9 

I4S  If.7 

176  457 

4SI  4'.t,! 

Juli   .  .  .  . 

145  t;.^H 

149  !Kil 

1H9  975 

4sr)  .')t;4 

.\ii:,'iiHt  ,  .  . 

147  riS4 

1 41;  :t:>4 

lH:i  919 

477  <>.'>7 

!Jc|itümber 

l'ts  2SU 

14N  .')2H 

lf»ß  nt;9 

443  4  77 

Oktober. .  . 

15s  2S4 

i7<;  y74 

10(5  .«03 

5111  'MW 

Kovember . 

150  077 

181  »81 

151  385 

482  793 

Desamber  . 

142008 

175  144 

181  878 

449  085 

IMT 

Januar  .  . 

IS4  81Ö 

188  .H8R 

146  S70 

489  571 

Februar  .  . 

141  347 

183  III 

124  806 

449  264 

BlAra «  •  •  • 

147  944 

808  888 

188  475 

508  881 

Vom  ensli^rhen  Kohelseninarkte.  Der  Hnli- 
eisenmarkt  in  MiddieKbrouffh  ls<t  neiir  fest.  Ware  i-f 
M  knapp,  diiU  VerKi'hilTuiiKeii  we^eii  der  schon  in 
früheren  Berichten  erwähnten  HinderniBi'c  sehr  ncliwcr 
/u  ermöglichen  aind.  Solange  die  Versehiffungen 
nach  Amerika  anhalten,  ist  auch  keine  Aendernng 
absuseben.  Basu  kommt,  dat  aüt  Beendigung  deit 
Stn  ik*  in  Hainburi:  t;roBe  PartiaB  dahin  lien  ^olll'n. 
Die  AldnduMt;on  werden  in  diesem  Mniifite  «uu'eu- 
si'licinlieh  eriieldiih  ;,'röBer  werilin,  nts  im  M/ir/. 
Sie  betru<;en  bis*  /um  ly.  April  110Un<>  ton^»  j;ei.'fn 
S4»i0it  toiiM   im        i'  li.  tl  .VliHchnitte  den   vuri;;en  .Mo- 

natoB.  Die  l'reia«  hoben  aioh  etwas-  Middleabrough 
Warrant«  schlo«Nen  mit  sh  55/6  d  Kaaea  Kiufer,  Die 

Knappheit  Uli  Ividieiwen  Nr.  1  dauert  an.  kleinere 
l'artieii  sti  d  ,  Nr.  :i  x\\  50/— ■  Mämatit  in  ^ileieli-'n 
tjuaiititiiten   I,  J,  :i  m(,   77  alle-»    für   L,'ute  MurkeU 

in  Verküufer^  Walil  W  erk  netto  Kanxe,  Lieferung 
im  Mai  Juni.  In  «  onnal!«  Lag«!rn  bcfloden  sieh 
4IH2:)(j  tone,  davon  402  520  tona  Kr.  8. 
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Naehrichttn  com  Eittnmarkte 


—  Industrielle  Hunfitchau.      8teU  ud  £iMiL  611 


Actiftofreftfllschart  für  Kedcrstahl  -  IndiiHtrip 
Yorn.  A.  UirBch  A  Co.,  Chsh«!.  —  lum  (it  Hi  hatt^- 
jnJjr  1900  erj»ab  für  (Ins  rnternfhiiipn  bei  einem  l'm- 
MtM  von  1411010  (i.  V.  1350367)3  unter  £in- 
•chlal  de«  Xorbttgw  von  447iM,5S<«  um  190&  «inen 
RcingewiiiD  von  868184,75  (298  »7 1.87)  v«.  Hiervon 
lind  58460,94  c#  aIh  TAnti&meii  anszuzAblon,  14  000,4: 
Hollen  aln  Hct.  .i;_'uii<;  an  Arbeiter  mni  Ii',  finn  ■ 
lUli)hnunj,'  un  Heiuiite  vergütet,  l'HimMJi  U-»  V"> 
hividende  verteilt  und  die  übrigen  49724,41  auf 
n.  tie  Kecbnung  vorgetragen  wcrilcn. 

HeurathprMn<^chin(>nfahrik,  Ai-tipiieesollscbaft 
zu  Bf^nrath.  -  Hei  lirum  (icHunituiii^at/e  von 
"  73'.>  74SS,U3  •  beläuft  üieb  der  Ict/t jiiliri;,'«'  Ki'ingewiiin 
der  UesollBchaft  nach  Abzu^  vuii  4',fJ  T'jo,;!,")  *  Ab- 
»cbreibttogen  und  Verrecbnuug  «Uer  Uukoittcn  auf 
S97  837,47  <«.  Diwwr  Erlte  «rianbl,  Beb«n  der  gt- 
deteliehen  Rfloklage  von  14021,60.«  Book  10000 
b^Hondorc«  zardckzustellen.  10000.'  dem  BsKBten- 
L'nterstüt/ii Ii::-.-  ihm!  |)iH|M)-iti.iiisf,)ndH «owio  15865,37 «4 
dem  Arlx'itcr  -  raternitUt/ungitfiindH  zu  flberwoiaen, 
•il'5(KH)  •  (5  "/ul  Dividende  zu  verteilen  und  2-2  450,60.« 
al»  Vortrn^r  «uf  neue  Heebnung  zu  verbuehen. 

ßoriin  -  Auhultische  Mascbinonbaa  -  Artien» 
(•csHlHrhaft  XB  B«<rlln.  —  Die  (ieselUebaft  erzielte 
in>  üeHcbäftttjabre  190(;  bei  einem  Umsätze  von 
14  125100,5.')  (im  Vorjabre  10  793  ()30,15^  «  nacb  Ab- 
zog aller  UnkoHtoti  und  nacb  Abacbreibnngen  im  Be- 
trage TOD  895899,72  (340030,73)  Jl  einen  Gewinn  Toa 
1 469045,76  Hierron  »ind  naiehat  «o  die  8te tti  n e r 
('hamottefabrilc  A.-O.  ▼orm.  Didier  in  Stettin 
niii'h  den  lU-Htimmuutren  der  Inti  rt  b-i  Mi:erpfin«rhnft 
2(3h5,95.*  herHUHziizableii,  wodaim  wer(l<n  dem  Auf- 
Kielitifrate  7H2i"i.ST  vergüti  t.  i1>mii  Ü.'ainten-L'nter- 
Btülzan(ptfonilH  ."iOOOO  dem  Arheiter-l'uterHtüt/.ungH- 
fondl  15  000  .iC  und  der  Schaden -Raeklage  ebenfalls 
15000.«  Qberwieaen,  ferner  1260000  3  (14o^)l)iTi- 
dende  «Bagwclrilttet  und  endlieh  82  458,63  Jt  auf  nene 
Reeknnng  vorgetragen. 

Deatach«  Wagiron-I^lhunbtalt,  AktirngrcRoll- 
sohaft,  Berlin.  —  Di»  Gewinn-  und  VorlustrechiiunR 
für  1906  aeigi  aaf  der  einen  Seite  antter  16&H3,30  « 
Vortrag  Betriebaeinaahmen  in  H5be  von  818589,30 

auf  der  andern  Seile  70  745, IC  allgemeine  l'nkoHten, 
'2.'>  754.12  *  AuHgaben  für  W«i;enrep«ratur  und  inn- 
c-'i^atnt  H,iol4(i,4»)  *  Abi«ebreibungen.  Der  l'eber- 
«eliuti  l»elMuft  »ich  Bomit  auf  407  476,86  und  orinög- 
liehk  aa,  «ine  DiTidend«  tob  10(^  an  verteilen. 

DonniTBniarckhfltte ,  Oherschlesischc  KIson- 
niid  Ktihlenwerke,  Aktlen«r(«>iellH<'hafl  in  Zabrze. 
Au«  il.-tii  (iesehäftHberiehle  ileh  \  urxtn ii  1  i-.r  /  i  i  i- 
«ilten,  dalS  die  Eincnerzgruben  dir  t  uhili^^i  linfl  Jiii 
l'tzlen  .labrc  82.58  t  lirauneisenerze  und  die  Kohlen- 
graben zusammen  1281  422  t  Kohlen  förderten,  von 
denen  326  910  t  in  den  eigenen  Werken  vorbraneht 
worden.  In  der  JC«  kaaoata  i  t  wurdM  188  tt4 1  Koka 
alter  Art  —  daronter  118955  t  f&r  den  Selbatrer^ 
l''aii<  h  hergentidlt    und    'J04.')  t  Steinkolilenteer. 

"^74  t  Dirkteer  tiowie  JjOUO  t  AmnioniakAalz  gewonnen. 
I>er  Helrieb  der  Hochöfen,  von  denen  bis  zini\ 
22.  April  zwei,  die  Qbrigc  Zeit  des  Jabres  drei  mit 
einer  dorcbeebnittlleben  Tagealeiatnng  von  je  85,0«;  t 
im  Fenar  atanden,  «neogten  sn  den  a«a  dem  Vor- 
jahre vorhandenen  8478  t  weitere  83  700  t  Robeiun 
und  Ferrnmangan.  ho  daß  iiiMgesamt  8T17.T  t  ver- 
f(igbar  waren.  Hiervon  wurden  lt;742  t  an  die  eiirenen 
(iieBereien  iiligi'grli.-n  und  69  091  t  an  Froniil^-  vit- 
kauft.  Die  Eiscngießoroi,  MnMeiiinenbauHnHtnlt 
und  KeHHelBchmieile  lieferten  23  301  t  fertiger  Ware. 
In  den  Ziegeleien  wurden  840  l&O  gewöbnlicbe  und 
1755000  Sebiaekauiegel  kergeatollt  —  Der  Beriebt 
kommt  femar  aaf  Äe  aeboo  frübor*  mitgeteilte 

*  pStahl  nnd  Eiaaa"  1907  9r.  4  8. 155. 


Gründung  der  .  S  m  1  a  ii  i-  n  Ii  e  r  t:  v  e  r  k  -  a  k  t  i  ••  - 
Nelnkab'^  ziiriiik  und  rrvkiihiit  nttJunn,  da!<  >u\\ 
DonncrBmarekblitte  außerdem  mit  :iU00OO  *  an  .  inor 
AktiengeiellHchaft  beteiligt  habe,  die  den  Erwerb  von 
BerggerecbtRamen  und  die  Gewinnung  von  Uangan- 
erzen  in  der  Gemeinde  KraanoffriiEroriewka,  Gouv. 
Ekaterinotilaw  (RQdruBIand)  bezweckt.  Daa  Grund- 
kapital de«  neuen  rnternebmenn ,  da«  ilen  Namen 
l'  vrol  vzit  -  A  k  t  i  I- n  e  M e  1 1  .H  e  b  n  f  t  fülirt ,  betragt 
1  öliOtHJU  *.  --  Für  Nenerw i'rluingen.  Neu-,  lUi-  und 
('rgfinzungsbauten  veraiiHirabfe  die  t  iesdlHcliaft  im 
HerirhtHjahre  naeli  der  lülnnz  2  12C  972,13  von 
denen  der  weitaua  grOBte  Teil  auf  den  Auiühau  dea 
Sleinkoblenbcrf^erka  Donneramarckblltte  entfiel.  Die 
(i'-winn-  und  VerluHt-Heebnuni;  weint,  unter  Kinsebbiß 
von  I9  300.'.ts  VortrHiT  au»  l'.ni."»  und  n«eh  Ab/ng 
von  1  H'.'lt  IHM  , AI'-' lireil'iiiigen.  einen  Heinerlö»  von 
1  r>.')7  «''■1  ,Ä  na«  h.  M'f  \  i  rwaltung  sehliigf  vor,  au» 
dienem  Betrage,  au  >  i  'i  ■  \ ertrairlii  ben  'rantieme  von 
63&Ü4,26  Jt  für  den  VortUnd  und  Aufaichtarat, 
68961,08  t#  ZV  Woblfakrtszwecken  für  Beamte  nnd 
Arbeiter  bereitzustellen  und  I  412904  Jf  tl4  0o)  Divi- 
dende zu  verteilen.  Zum  Vortra{;e  auf  neue  Rech- 
nung verbleiben  aledann  87  398,66  Jl. 

DQsKcIdorf-Ratlniurer  Rdhrenkosselfabrik  vorm. 
Dörr  &  Co.,  Rntiiigen.  —  W'ie  der  Berieht  des 

Vorstanden  auKlübrt  ,  knniiti'  <ia.-<  Fiilrrriflirii' n  im 
Jahre  19üt)  trotz  befriedigender  Hi-Keiialtigun;,'  und 
im  allgemeinen  lolinondeti  l'reihen  nicht  mit  Nutzen 
arbeiten,  weil  der  getrennte  Betrieb  der  beiden  Werke 
in  Dflsaeldorf  nnd  Ratiogen  zu  bolie  l'nkosten  ver- 
«nacht.  Beido  Abteilnogov  aollen  dahar  in  Ratingen 
vereinigt  und  die  blentn  «rforderüehen  Mittel  dadurofa 

bi'schatft  werden,  dali  'las  Aktienkii|iitAl  durch  Zu- 
wamtnenlegen  von  .')  zu  1!  Akitcn  vcrrinfri  rt  wird.  Die 
(iewinn-  und  Verlust-Hecbnung  für  iviii.  si  lili.  ilr  mit 
einem  Fehlbeträge  von  9  918,73  der  auü  der  Uück- 
tage  zn  decken  lat. 

Flrhener  Walzwerk  und  Verzinkerei,  (!reiiz- 
thal  (Wcstf  I.  —  Da«  l  nti-rilehmen,  daH  blnber  eine 
Geiellacbaft  in.  b.  II.  bildete,  wurde  kürzlich  in  eine 
AktiengeBelUcbaft  mit  1  Million  Mark  .Aktienkapital 
umgewandelt.   Den  Anfeicbtiirat  Mldoa  die  RH.  Ad. 

c  h  1  e  i  f  e  n  b  n  u  m  ( Vornitzendpr),  Joht.8ekQtB, 
Kmil  Steffen  und  |{  o  b.  N  o  u  b  a  n  a;  der  Vontand 
bcMtebt  iwii  den  bisherigen  (.leticbafttfübreni  Ad. 
Hein  e  in  n  ii  n  nnd  F  r  i  e  d  r.  Krau  «. 

Kölner  Hergwerks-Verein  zu  Alfenes«*eii.  - 
r»ic  <  ii  •..lUchalt    Innl'  rtc    im  Jalire  auf   ihr.  ii 

-iHmtluhen  ScliÄcbleii  7mi710  (i.  V.  tiSH914lt  Kohlen 
und  stellte  218  473  (H2  3.'>2)  t  KokH  mit  (iewinnung 
der  Mebenproduktft  her.  Der  Robgewinn  belauft  sieh 
•af  2988384,96.«,  der  RoinerlSa  nach  Abzug  von 
897  782,79  .#  Abachreihnngan  nnd  150000  .J(  Riloklage 
fflr  BergflcbÜden  anf  1935  652,17.'.  Hiervon  sind 
13.Mi.*)2.I7  •  HatzungsiTeniaß  als  (lewinnanteile  zu  ver- 
güten, Mt  dali  noch  1  800000  »  iäO'»  al»  Dividende 
•Mgesohattet  werden  kOanaD. 

Lothringer  Hnttenrereln  Anmelz  -  Friede  in 
Kneultingen.  —  Wie  die  Verwaltunir  niiit'  ilt,  wurde 
am  Dl.  d.  M.  in  Longwv  rin.'  H'Tg«  erk-t,'f^<ll-<  liaft 
unter  dem  Namen  .Societe  de»  .Mines  de  Mur- 
ville  mit  einem  Aktienkapital  von  lOOOüDOO  Fr.  ZU 
dem  Zwecke  gebildet,  die  etwa  500  ba  grotte  Minctte- 
Konseaaion  Murvillo  nuszobenten.  Der^  Lothringer 
llüttenverein  ist  mit  vier  Fflnfteln  an  dicHer  (»eHcll» 
Hcbaft  beteiligt.  I^ie  Konresnion  liegt  in  dem  durch 
Heine  bocbhalt ti  Kr/c  bekannten  Minettegi  bi'  tf  iler 
frauzöBiscIieri  <  >>-t!jreii/.e  nnd  int  von  den  Hiicliiilcii- 
werken  de«  Lothringer  llütteriviri  inH  in  diT  Luft- 
linie etwa  15  km  entfernt.  Die  Beteiligung  darf 
ala  eine  wertvolle  ErgÜnznng  der  künftigen  Erz- 
veraorgnng  dea  Lothringer  HUItenvereina  angeaeben 
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Vtreiru  -  NachrichteH. 


ST.  Jahif.  Mr.  17. 


^^*  ^  ^  tl     Mit   Errichtung,'  einur  Doppeltoh«dltellla(e 

wird  alttbaid  begonnen  worden. 

Oestcrrplchtsch  -  Uniirarhrh«  Sanerstoffwerk«, 
Wien.*  —  l'nti^r  i]icr<er  Firma  bat  dio  Intoruatioiiale 
Sftiier«tc)fT-(it'Mi'llHilinft  in  Berlin  ziisaninien  mit  der 
Wiener  Firma  J.  Mcdiiiiji'r  eine  (tesellHrhaft  m.b.H. 
ge^^rändet,  die  Siiuerstoff  nicht  nur  nach  dem  Linde- 
wbMi  Patmito  Ittr  mwUiiniache  und  techoiieh«  Zwecke, 
mndera  «uob  rar  Erieogaog  hoher  Temperalnreii  für 
die  EUen-  und  Sbihlindnatrie  ii*eh  dem  Fooch^ohen 
Vorfiiliron  herHtellfii  will.  Pio  neue  OenfllHchaft, 
(li'reii  A  k  tionkapitnl  vnrlüutii^  auf  200000  K  hemesscn 
ist,  biiiit  li'-reit»  ein«'  l";ilirik  in  Wien  umi  bereitet 
den  Hau  einer  zweiti-n  Fabrik  in  Lugarn  vor  Zu 
UesehAfttifQhrern  sind  die  HH.  !)?•  8»a be rmanil  and 
M  e  din  ff  e  r  j  u  n.  lientullt. 

Bethlohem  8teel  Corporation,  South  Keth- 
leheni,  Pa.**  —  Der  tiesehsrtaberioht  der  (•  eaollschaft 
fQr  1906  zeigt  ein  wenig  gOaetigee  Ergebnis.  Bei 
•inem  Bmttogewiano  von  1 850  363  (i.  Y.  8  468  808)  $ 
und  152  016  ^  sonstigen  Eianahmen  betritt  der  Itein- 
erlÖH  nach  Verrechnunsr  Ton  647 193  Jf  ir«'!»<-b«t/ter 
\  •  rlii^'r  »tili  tiOl  4'J.">  /iii-,niH(»aben,  n'iiM  ilali  .VI)- 
»i'liruiimiijjen  (i.  V.  400U*<0.^i  vorj^enoiiinien  wurden, 
nur  768749  (2661070)/.    Hierzu  tritt  .  iiiorK<-itH  der 

Oewinayortrag  au»  1905  mit  1  843ül»|,  wihroud 
«ndenoita  für  weitere  auBorordentlicbe  Teriuite  noeh 
1118467/  an  kOrsea  sind,  »o  daß  naeh  Abxuff  Ton 
894  480/  Dividende  auf  die  Vor7.u<;Haktien  HrhlieUlicb 
ein  T''elier»rhulJ  von  5'.<.M'21  $  vrrlikiht.  Dii«  großen 
VcrluMte  sind  bauptsäctilieb  dadurch  bedingt  worden, 
daß  die  OoMllaehaft  bei  SehiHaUeferuDgaTertrlgen, 

*  „KlektrntcehniBche  Zeitscbr."  1907  Nr  US.  828. 
Nach  ,Tbe  Iron  Age«  1907«  4.  April,  8.  107». 


ilii-  -if  von  der  T'nit-'d  Stuti-^t  Shiiiliiiiliiiii^-  Co.  fibo^ 
iKMiHiii'ii  tinttc,  •Tbebliche  Summen  hat  zusetzen  müseen, 
zum  I  III  ti'!i  nii'  in  Erdlieben,  durch  die  sowohl  die 
Werke  in  Bethlehem  wie  anch  di«  Union  Iron  Works 
in  San  Fraaeieco  flnanilall  gndildigt  worden,  ihre 
Erklirung.  —  Der  Wert  der  AuftriKe,  die  von  der 
Bethlehem  Steel  tJorporation  im  Rerichtajahre  j^ebneht 
wunli-n,  wird  mit  1(>  2lt)  570 der  Auftrajfsbestand 
vom  31.  UeKember  19U6  mit  13  300  885/  an^'e^eben. 

fHosfl.Sheffleld  Steel  and  Iron  Company,  Bir« 

minncliniu  (  Vlaliiimn).*  —  I'ie  Ocsi'llHchnft  erzielte 
im  (iew(  liuit>jj»hre  linjfi  In'i  einem  Hruttoerlöse  von 
t;2;'niiU  (i.  V.  5  747  075»/  nach  Al.,:u-  von  49.'1S2t;s 
(4  läl  838)  /  BetriebHkoHten,  210  000/  fesUn  Laoten 
nnd  140902  (150 1&7)/  Abschreibungen  einen  Kein- 
gewinn  von  1 000  844  (1 805080)  /.  Hiervon  aind  noob 
969000  (944000)  /  fttr  bereita  bezahlte  Dividenden 
zu  kür/fn,  i*o  daß  sich  für  daa  Berii'ht-ijnhr  i-in  ünber- 
sehull  VOM  :tl  843  (:»f.l080)  /  t  reibt.  Hie  .\l>uahme 
des  I!i'tricliHkii|iitab'fi  um  rund  ■200  OüO/  erklärt  sieb 
aus  den  ^'roli>'n  Aufwendun^cen,  dio  gemacht  werden 
matten,  um  inHbeaondere  neue  Köhlen* nnd Bflgrubeil 

wa  erachlieBen,  die  Uoohofeaanlagon  sn  verbeaiem 
nnd  daa  Vaternehmen  an  der  Alabama  Famace  Oo. 

zu  beteiligten.  Die  UoheiHenerzeugung  der  ÜeselUchaft 
blieb  um  mehr  aU  31  tlOO  t,  die  Kohlenförderunjf  um 
90000  t  und  die  Kok8lier,-.t,  i;.i:i„-  um  ■NiiHin  t  hinter 
ilen  entsprei-henden  lir^-ebniHnen  de»  .labres  l'.toä 
zurQek.  AU  HauiitKriiinte  fQr  diesen  Ilückgang  l)e- 
seidinet  der  Bericht  die  ächwierigkeiten,  di«  sich 
dnreh  mangelbafta  Lelatangen  der  Btaenbaluien  sowohl 
in  der  Zufuhr  der  nStigen  Bobstoffe  wie  in  der  Be- 
förderung? de«  erblaaeaen  Roheisens  ergaben. 
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Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Aendemngen  in  der  Mitgliederliste. 

AnderaOH,  C,  Direktor,  St.  i'eterabarg,  Nowoieaakiewa- 
kaja  2. 

Baijon,  H.,  Oborinjjenieur,  Düsseldorf,  Hermannstr.  C. 
Bambfrfier,  Otto,  Oberingenieur  der  Mirkiacben  Xla- 
arliinenliHu  -  .\tiHtiilt  Ludwtg  Staclcenboli  A.-0., 

Wetter  a.  d.  Kühr. 
B^rifmnnn,  \^'ilh  ,  Inp  iii  nr.  Hitinhaber  der  Fa.  I'eter 

Virirtz,  Mascitinoofabrik,  Köln,  ZUpicherstr.  24. 
Berkenhof,  Carl,  Betrlebaehef,  Obenehüneweide  bei 

Berlin,  I^uisonstr.  2. 
Bernd,  II.,  Int^enieur,  tiim1>nrg  a.  d.  Labn. 
tifi-till,  Hob.,  Ingenieur,  Hannover,  Kdenstr.  67.  p. 
Chajrit,    Max,    Dipl.  -  IncT. ,    Ingenieur    der  Oberacbl. 

Eittenbabn- Kedarfs  -  .\kt.-  des.,    Abt.    H  iiiiliehinalty- 

werke  in  (iloiwitz  I).-Schl.,  Fubrikutr.  4"- 
GuKrh,  Hrrmrinn,  Ingenieur,  Katibor,  Troppauer«tr.  G3. 
Holthau»,  Johann^  Betriebadiruktor  der  (ielsenkirchener 

Bergwerks- Akt -Oes.,  Abt.  Schalker  Oralien-  nnd 

Hutten-Verein,  (Üelierei,  UelHenKir  (  ben. 
h'ii/),  Albert,  Stahiwerkrtiiigeiiienr  lier  Oewerk^i  halt 

«irillo,  Funk.-       <  o,.  S,  liulke  i.  W. 
Kuhibrry,  Al/ihoiiif,  Ingeuiuur-Tvehnulog,  ätahiwerks- 

cbof  der  S.  A.  „Providence  Rnsae^  Sartana  liei 

Mariupoi,  Sad-Buftl. 
Mueller,  Otto,  Ingenieor,  HBttendirektor  a.  D.,  Seeheira 

a.  d.  BergHtraBe  (Hessen). 
Müller,  P ,  Ingenieur,  DiiHseldorf,  .Sidiadovvotr.  02. 
Siiihii'i,  Inu'enieur,   Vtdkliugen  a.  d.  Saar, 

Lothrinjjeu,  iiurggati.Hu  Nr.  10. 


SehmiU,  Willy,  Uatten«Urektor  der  Kabelfahrik  und 
Orahtinda8trie-Akt.*6ea.,  Oderberg,  Oeeterr.r8ehlea. 

Thde,  Frtm»,  Betriebaingealear  der  Dentaeh-Laxem- 
burginehon  Bergwerice«  and  HiltteD>A.<>Qi.,  Abk  IMfler» 

dingen. 

H'< .  /'  i<    ;-.  F.,  Ingonlenr,  Easen  a.  d.  Rnhr-Bnedenej, 

Brunnenwog  B. 
Wrinhoh,  C,  Dr.,  ( )boringeniour  und  Prokurist  der 

Sacbseawerli,  Liebt  nnd  Kraft  Akt.-Uea.,  Dreadeo- 

Niedereedlitz,  Dresden  A.,  Schnorrolr.  14. 
Weintiff,  Otto  Friedr.,  IlQttendirektor  a.  Barg 

8ede  bei  Beuel  am  Khein. 
Wdztl,  Alfr.,  Ketrieb^i  ]h  r  der  Fa.  Ilensehel  Sohn, 

Abt.  llenrieliHhütte,  lljittinj^en  a.  d.  Kühr. 
Wolff,  Paul,  Dr.-Ing.,   Ketriobsingeniear  der  Kiacn- 

nnd  MetallgioBerei   der  Fried.  Krapp  Akt.-Oea., 

Oermaalawerft,  Kiel,  Hafenetr.  88. 

Neue  Mitglieder. 
Gutmnnn,  Alfred,  Direktor  der  Alfred  Gutmann  .\k- 

ciengesellschaft  Maschinenbau,  Hamburg. 
HeUer,  FraHS,  Ingenieur  dea  „l'boeaix'  Alrt.*Qee., 

Abt.  HBrder  Verein,  Hörle  I.  "W. 

K'ii/>ih)-,  ['.,   KuiifinSnn.  Dtri  klor  titul  Vor-landj-iiiit- 

glieii  <ler  Kultii^^chen  Masi  bineiibnu  -  Aktien  -  üetiell- 

Heliuft,  K<")ln-|!n>  entbal. 
com  Höhten,  Frilz,   Ingenieur  der  Oa»motorenfabrik 

Deutz,  Köln,  v.  Werth^tr.  40. 
Merk,  Fritz,  Mecbanical  Engiaeer,  P.  0.  Box  477, 

Johnatown  f>a.,  ü.  8.  A. 
"Metjii-.-t,  Joh.  fi  t.,  nt>ehofen-Betriebniiigenieur,  llome- 

court,  .Montoia  la  Montagne  bei  Metz,  Postlagernd. 
Offnhtrtj,    Allhill-,    Ini.'eiuenr    lii'r  Mahcbinenfabrik 

Sack,  U.  m.  b.  II.,  Rath  b.  DüsHcldorf,  Kaiserstr.  176. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  18. 


l.  Mai  1907. 


27.  Jahrgang. 


Die  Hochofen-,  Stahl-  und  Walzwerksanlage  der  „Societä  Anonima 
degh  Ahi  Forni  e  Fonderia  di  Piombino". 


Die  vorstehend  im  Bilde  wicdcrgcgebenen 
Anlagen  der  ..Societä  Anonima  degli  Alti 
Forni  e  Fonderia  di  Piombino"  befinden  sich  in 
der  Provinz  Toacana,  an  der  Westküste  Italiens, 
gegenüber  der  Insel  Elba.  Daß  in  dieser  Gegend 
die  Eisenindustrie  schon  sehr  alt  ist,  geht  aus  den 
Funden  vieler  Frischfeuer-  und  Hochofenschlacken 
hervor,  welche  bis  in  die  neueste  Zeit  beim  .Aus- 
heben von  Fundamenten  gemacht  worden  sind. 
I»cr  früher*  beschriebene  Holzkohlcnhochofen, 
dessen  Betriebsergebnisse  als  gute  bezeichnet 
werden  konnten .  ist  abgebrochen  und  durch 
einen  Kokshochofen  mit  einer  taglichen  Erzeugung 
von  etwa  70  t  Hämatitroheisen  ersetzt  worden. 
In  einem  Aufsätze  Weddings**  ist  nicht  nalier 
auf  die  Anlagen  von  Piombino  eingegangt-n ; 
diese  Anlagen  werden  aber,  wenn  sie  vollständig 
in  Betrieb  gekommen  sein  werden,  mit  zu  den 
bc^teingerichteten  neueren  Werken  Italiens  zu 
rechnen  sein.  Die  Ueberlegenheit  der  Stahl- 
und  Walzwerke  von  Piombino  gegenüber  den 
meisten  anderen  italienischen  Eisenwerken  be- 
steht darin,  daü  Hochofen-,  Stahl-  und  Walz- 
werke zusammen  ein  Ganzes  bilden  und  die  Ver- 
arbeitung von  flüssigem  Roheisen  unmittelbar  von 
den  Hochöfen  ermöglicht,  sowie  daß  die  Verwendung 


•  „suhl  und  Eiien»  1902  Nr.  2  S.  67. 
.Stahl  und  Eisen"  1907  Nr.  1  S.  19. 


der  überschüssigen  Koksofen-  und  Hochofengase  die 
bestmögliche  wirtschaftliche  Ausnutzung  findet. 

Zur  Zeit  der  Veröftentlichung  des  oben  an- 
gezogenen .\rtikels  hatte  die  Gesellschaft  ,So- 
cietA  Anonima  degli  Alti  Forni  e  Fonderia  di 
Piomliino''  ein  .Aktienkapital  von  1,6  Millionen 
Mark;  heute  betrflgt  dasselbe  gegen  17.8  Mil- 
lionen Mark.  Die  im  Betriebe  und  im  Hau  be- 
Hridlichen  Werksanlagen  befinden  sich  auf  einem  Ge- 
lände von  etwa  750  01)0  <jm  (Abbild.  1).  Welches 
Interesse  die  italienische  Regierung  der  Entwick- 
lung der  Industrie  in  und  bei  Piominno  entgegen- 
bringt, geht  daraus  hervor,  daß  sie  den  größten 
Teil  der  Kosten  tragt,  welche  die  Verbesserung 
der  Hafenverhi'lltnisse  erfordern  und  die  sich 
zunächst  auf  etwa  Millionen  Mark  belaufen. 
Das  Fahrwasser  soll  auf  8  m  Tiefe  gebracht 
werden,  so  daß  demnächst  auch  die  großen  See- 
dampfer unmittelbar  am  Hüttenkai  ent-  und  be- 
laden werden  können.  Kontraktlich  erhalt  Piom- 
bino jährlich  100  000  t  der  auch  in  Deutsch- 
land wohlbekannten  Eisenerze  der  Insel  Elba.* 
Dieselben  kosten  frei  Hüttenplatz  Piombino  etwa 
8,80  die  Tonne.  Frachtlich  günstig  liegen 
auch  die  kalkigen  Eisenerze  von  (.'ampit^lia: 
ferner  der  eisenschüssige  Kalkstein  von  Massa- 
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IV.  Band  S.  172  bis  176. 
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iiiarittima.  Purple-ore  ist  in  Italien  noch 
verhältnismäßig  niedrig  im  Preise.  Auch  die 
Frachten  s,lmtliclitT  Eisenerze  von  den  Küsten 
des  Mittelhmdischcn  Meeres  und  von  der  Insel 
Sardinien  sind  bis  auf  den  Hüttcnplatz  von 
Piombino  niedri^'cr  als  diejeniiL'en  dieser  Erze, 
welche  in  Entrland  und  Deutschland  schon  in  so 
großen  Mengen  verschmolzen  werden.  Guter 
Kalkstein  ist  billig  zu  haben  und  können  sogar 


Zeugung  von  elektrischer  Energie.  AU  Reserve 
ist  eine  Generatorenanlage  für  die  Gasmoton-n 
vorhanden.  Ohne  den  Wert  des  Dampfes,  wel- 
cher durch  die  Abhitze  der  Koksi)fen  erzeugt 
winl,  in  Rechnung  zu  setzen,  stellen  sich  die 
Gesamtsflbstkosten  für  1  t  Koks,  erzeugt  aus 
Kokskohlen,  welche  aus  Ca  rdi  ff  bezogen  werden, 
auf  etwa  27  o/S.  Augenblicklich  verkauft  die 
(Tcsellschaft  den  über  ihren  Bedarf  erzeugten 


Abbildung  1.    !.iige|ilari  der  WerkKonlnge. 

I  =  Hochöfen.  2  =  ni«>6orei.  3  =  Koksöfen.  4  =  EiektriBcho  Zentrale.  5  =  DampfkeHsei.  6  =  Eri- 
TorratRrAume.     7  =  Mechanisch«  WerkstStte.     8  =  Modellworkstatt.     9  -=  Bureau.     10  =  Stahlwerk. 

II  =  WaUwork.    12  =  Zoinontfabrik.    VA  =  Entladevorrichtungen.    14  =  Beamten  Wohnungen.    15  =  Ar- 

beitcrwohnangen.    l(i  =  L'heraiBchea  Laboratorium.    17  =  Magazin. 


die  .\bfalle  aus  den  Brüchen  von  karrarischem 
Marmor  zugeschlagen  werden,  da  dieselben  frei 
Ilüttenplatz  Piombino  etwa  4  ■  *  die  Tonne  kosten. 

Die  im  Betriebe  befindlichen  Koksöfen  (Ab- 
bildung 3),  welche  den  Koks  für  den  kleineren 
Hochofen  und  für  die  Gießerei  liefern,  sind  nicht 
mit  Einrichtungen  zur  Gewinnung  der  Neben- 
erzeugnisse versehen,  jedoch  erzeugt  die  Abhitze 
iler  (K'fen  den  Dampf  zum  Betriebe  der  Geblflse- 
ma.scliine  des  Hoehofens.  so  daß  das  Geblase 
vollständig  nnnbhflngig  vom  Hochofenbetriebe  ist. 

Die  Gase  dieses  Hoeliofcns  dagegen  dienen 
zum  Heizen  der  Winderhitzer  Cowperscher  Art 
und  zum  Betriebe  von  drei  (rasmotoren  zur  Er- 


Koks fiir  etwa  31  .<f  die  Tonne.  Der  Finna 
Dr.  <:.  Otto  &  Co.  G.  m.  b.  H.  in  Dahl- 
hausen ist  für  die  Vergrößerung  der  Anlage 
der  Bau  einer  Batterie  Koksöfen  mit  Gewinninic 
der  Nebenprodukte  übertragen,  welche  in  nicht 
allzuferner  Zeit  in  Betrieb  kommen  wird.  Die 
Selbstkosten  der  Koks  werden  sich  sodann  aiil 
etwa  '22.50-^  für  die  Tonne  stellen  und  somit 
billiger  sein  als  westfälischer  Syndi- 
kat skoks  in  Diedenhofen,  ohn»-  fiir  letz- 
teren die  Wertvermindening,  welche  infolge  des 
Transports  durch  .Abrieb  entsteht,  in  BeehnunL' 
zu  stellen.  Die  überschüssigen,  gereiniglen 
Koksofengase    sollen    zur   ferneren  Erzeuguuc 
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von  elektrischer  Energie  benutzt  werden.  Die 
Kracht  von  Cardiff  bis  Aulei^ehrücke  Pionibino 
beträg't  etwa  7  dag  Ausladen  der  Kohlen 
und  der  Transport  bis  in  die  Kohlenvorrats- 
räumt^  etwa  0,10 

Der  vorhandene  Hochofen  zeichnet  sich 
durch  seinen  regelmäßigen  Gang  aus,  so  daß 
ein  großer  Teil  des  erzeugten  Gießereiroheisen.s 
unmittelbar  aus  dem  Hochofen  zu  Köhren  ver- 
gossen werden  kann.  Der  Koksverbrauch  für 
die  Tonne  Roheisen  betragt  etwa  (».'»O  kg.  Die 
Kühluug  der  Ra.st  und  der  Formen  geschieht 
ebenso  wie  das  Ablöschen  der  Koks  durch  Meer- 
wasser. Der  neue  im  Bau  belindliche  Hochofen 
soll  150  bis  200  t  Roheisen  in  24  Stunden  li«?ffirn. 

Zur  Vergrilßerung  der  Werke  ist  ein  mo- 
dernes Mar  tinstahl  werk  mit  geheiztem 
Mischer  im  Hau,  das  in  24  Stunden  2r)0  bis 
;<00  t  flüssige.H  Roheisen  zu  Flußeisen  und  Stahl 
verarbeiten  kann.  Die  Kokillen  stehen  auf 
Wagen  und  werden  von  den  Blöcken  durch 
einen  elektrisch  betriebenen  Stripper  abgezogen. 

Wahrend  alle  bis  jetzt  vorhandenen  Stahl- 
werke in  Italien  gezwungen  sind,  das  Roheisen 
im  festen  Zustande  einzusetzen,  wird  l'iombino, 
wie  schon  oben  gesagt,  dasselbe  unmittelbar  im 
flüssigen  Zustande  verarbeiten.  Die  Kosten  für 
das  rmsehmelzen  des  Roheisens  dürften  sich  In 
Italien,  wegen  der  hohen  Kokspreise,  auf  etwa 
10  für  die  Tonne  belaufen.  Ferner  ist  ein 
modernes  Blockwalzwerk  mit  heizbaren  Block- 
wäruigruben  und  eine  Reversier-Duo-Straße,  um 
Träger  und  Schienen  zu  walzen,  im  Bau.  Die 
Antriebsmaschine  liefert  die  Firma  Sack  <ü: 
Kießelbach  (t.  m.  b.  H.  In  Rath  bei 
Düsseldorf,  wahrend  die  Straßen  der  Duis- 
burger Maschinenbau- Aktien-Gesell- 
schaft vorm.  Bechem  &  Keetman  zur 
.\nsfiihrung  übergeben  sind.  Die  Straßen  für 
Handels-,  Stab- und  Feineisen  erhalten  elektrischen 
Antrieb.  Diese  Walzwerke  liefert  die  Firma 
Benrather  Maschinenfabrik,  Aktien- 
gesellschaft In  Benrath.  Die  Geblft.se- 
tnaschine  und  die  Gasmaschinen  werden  von  der 
Klsassischen  Maschinenbau  -  (tcsell- 
!ichaft  in  Mülhausen  (Elsaß;  ausgeführt; 
die  Dampfturbinen  von  der  Firma  .\  k  t  i  c  n  - 
gcsellschaft  Brown,  Bovcri  Ä  Co.  in 
Baden,  wahrend  die  elektrischen  Einsetz- 
maschinen und  die  elektrischen  Laufkrane  die 
Markische  Maschinenbau- A  nstalt  Lud- 
wig Stuckenholz  .\.-G.  in  Wetter  liefert. 
l>le  Elsenkonstruktionen  werden  von  der  Finna 
Societft  Nazionale  dclla  Officine  di 
*^avigliano  In  Turin  und  von  der  Brücken- 
liau-G  ese  1 1  s  chaf  t  Elender  in  Benrath 
ausgeführt.  Eine  große  mechanische  Werkstatt 
ist  mit  vorzüglichen  Werkzeugmaschinen  von 
•ler  Kalk  er  W  e  r  k  z  eu  gmasc  h  i  n  e  n  f  abr  I  k 
Breuer,  Schumacher  &Co.  in  Kalk  bei 


Köln  ausgerüstet,  welche  sich  ziim  größten 
Teile  sclion  im  Betriebe  befinden. 

Die  Hochofenschlacken  werden  teilweise  zu 
Zement  verarltcitet,  auch  Ist  die  Errichtung  einer 
Fabrik  zur  Herstellung  von  Steinen  aus  granu- 
lierter Hochofenschlacke  gejilant.  Gewöhnliche 
Ziegelsteine  kosten  dort  augenblicklich  2.5  bis 
30. die  1000  Stück.  Auch  sind  Arbeiler- 
wohnungen  und  Hospital  im  Bau.  Der  Tage- 
löhner verdient  nur  etwa  2  -fi'  I.  d.  Schicht. 

Die  günstige  Lage  der  Hochofen-,  Stahl-  und 
Walzwerksanlagcn  der  (icsellschaft  am  Meere 
(Abbild.  4),  ungefähr  in  der  Mitte  zwischen 
Rom  und  Genua,  mit  direktem  Elsenbahnan- 
schhiß,  la.ssen  eine  gewinnbringende  Entwick- 
lung erwarten,  da  schon  jetzt  am  Verkaufe  von 


.MiUiliiiing  3.  KokBorenaninge. 


Koks,  Rohelsen,  gußeisernen  Röhren.  Guß- 
stücken UBW.  sehr  gut  verdient  wird.  Es  be- 
tragen z.  B.  die  E i  se n bah  n  frachten  für  die 
Tonne  Trflger  usw. 

von  Piombinii  narh  Rom  (260  km)    .  .  Il,.'i2  * 
„  ,     (ienun  (268  km).  .  11,68  , 

..  ,  „     Florenz  (179  km)  .    8,80  „ 

und  die  Schiffsfrachten  für  die  Tonne  Trager  usw. 

von   l'iombino   nach  Fiumicino  (Hafen 

für  Rom»    3,20  .« 

Ton  l'iunibiiio  nach  Genna  (268  km).  .  3,00  « 

„    Neapel  (.MO  km).  .  H,20  , 

„    Sizilien  (lüOO  km)  .  3,60  , 

Die  außerordenllielie  Besserung  der  Geld- 
verhftltnisse  Italiens  ist  bekannt.  Die  nach- 
stehende Tabelle  soll  eine  l'ebersicht  geben  über 
die  Flntwlcklung  der  ilaüenisrlien  Eisenindustrie; 
die  entsprechenden  Zahlen  für  das  .lahr  1900 
sind  noch  nicht  erschienen,  es  Ist  aber  als  sicher 
anzusehen,  daß  dasselbe  noeh  günstigere  Ziftern 
aufweisen  wird  als  seine  VorgUnger. 

Die  italienisclieuEisiMihahnverwaltungen  hatten 
sich,  wie  die  Verwaltungen  anderer  Lander, 
nicht  rechtzeitig  vorbereitet,  um  den  Be<lürf- 
uisseu   des  Handels   und   Verkehrs  Rechnung 
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tragen  zn  kOnnen.    Die  Steifrranir  des  Handelt 

und  V.-rkt'hrs  in  luilicn  in  den  letzten  Jahren 
betriljrt  jalirlidi  12  his  l.'j^/o-  Uin  nur  ciniiTcr- 
maßea  den  Ant'urderungeu  zu  genügen,  bal  die 
ttalieidseho  Staatebabn  einen  Koetenvoranschlag 
von  1053  Millionen  Mark  fiir  die  nnrhsten  zehn 
Jahre  oingereicht.  Kürzlich  aber  hat  das 
Parlament  schon  480  Hliltonen  Mark  bewIlHg^t. 
In  SnebverdtilndigcnkreiseD  schätzt  man  d*  n  lio- 
darf  an  Eisenbahnmaterial  auf  jährlich  100  000  t 
für  die  nächsten  Jahre;  dabei  ixt  zu  berück- 
sichtigen, dali  wohl  der  größte  Teil  der  italieni- 
schen Kisenbalinen  e  i  n  •.'<  i<'i-5i<r  ist.  rUe  uiilialt- 
bareu  Zustande  aber,  weicite  jetzt  auf  den 
itnilenlsehen  Bahnen  herrsehen.  erfordern  an* 
erbittlich  die  Anh-gung  von  zwciidi  (ir-Ieisi-n. 
wenigstens  auf  den  Hauptstrecken.  Ebenso  be- 
darf auch  die  Austrostaltung  der  italienischen 
Kriegs-  und  Handelsmarine  großer  Mengen  Elsen 
und  Stahl. 

Die  wirtschaftliche  Lage  der  ,,.Soüiettl  Ano- 
nima  degll  Altl  Fornt  e  Fonderia  dl  Piombino*' 

ist  nun  de.shalli  so  vorziiglicli.  weil  die  E  i  ii  - 
fuhr  von  Kohlen  und  Eisenerz  zoll- 
frei ist,  wKbrend  anf  Schrott  und  Robeisen. 

vor  allen  Dingen  aber  auf  Fertigfabrikate,  zum 
Ti'il  niiBoronli  ntlii  li  hohe  ZOUe  gelegt  sind,  wie 
folgende  Zahlen  üeltren  : 

r.  d.  Tmm 

1.  Hohcii^i'ii-.  Ki-^en-  und  Stahladirott    .     S  ' 

2.  Kobcisen  in  Maaiielii   H  „ 

8.  BisM-  und  Stafal-Kobblllclie  H  » 

4.  TrSjor.    Stfibe.   nur  ror^owaltl, 


und  in  kriniT  \Vt>i«i>  ItoarlM-itet : 
«)  den  n  l'rdtil  Hii  kl  incr  Stelle  7mm 
Stiirke  oder  wi'iii''<T  bat  .... 


48 


b)  deriMil'rohl.VliiiifMsiingen  von  7min 
Stiirkc  und  darunter,  aber  immer 
mehr  ala  &  mm  hat  5ü  „ 

e)  dorm  Profi]  »ine  oder  mobrBro 

AbmoHsunf^en  von  ö  nun  Stfirke 

oder  daruiitur  hat  ''^  n 

5.  TrAgor,  SUbo  usw.,  doron  l'mlil  keine 
Abmoskung  von  7  mm  Stärke  und 
d«mnt^r  bat: 

a)  "i'iin  sie  nur  iiri  cin/fihion.  klciii.'n 
Mfllun  Itt-nrlN-itot  Bind,  d.  h.  nur 
einige  FoiK-nstrifiic,  llammer- 
achlägo  oder  l.öcbor  haben    .   .    84  , 

b)  wenn  «io  (jehobclt,  pefcilt.  (je- 
droht  (iiliT  ;.'<'l<)i  lit  find  mif  di  m 
ganzen   oder  dem  grölUcii  'Icilo 

der  OberflAebe  106  « 

6.  TrAger,  HtAbe  vew.,  deren  Profil  Ab- 
meaauncni  Ton  7  mm  StArkeoad  weniger 
erbalttii : 

m)  wenn  »ic  nur  an  einzelnen,  kleinen 
Stellen  bearbeitet  aiad,  d.  b.  nnr 


einige   Foilenftriehe,  Hammer» 

sehlftfr«-  odnr  l-öchiT  hnhcn    .   .  124 

b»  wenn  i*ie  bearbeitet  üirid.  d.  b.  ge- 
hobelt, gefeilt,  gedreht  oder  ge- 
locht aaf  dem  ganzen  oder  dorn 
grSKten  Teile  der  OberflAebe  .  .  IS6  „ 

7.  E  i  R  e  II  b  a  h  n  K  ('  b  i  e  n  c  n   48  .. 

Kisenbahnscbwellen  in  Eichenholz  kosti-n 
heute  das  Stück  4.40  bis  4,80  .  *  :  jedoch  be- 
darf es  großer  Mühe,  sie  in  genügender  Menge 
zu  bfsrliaffen.  IMc  Nerwendunir  fliiOisci-ner 
Schwellen  soll  deshalb  demnächst  freigegeben 
werden. 

Somit  scheint  aueh  der  Absatz  dtr  Krzeu:.'- 
nisse  der  .Societft  Anonima  degli  Alti  Komi  e 
Fonderia  di  I'iombino"  zu  guten  Verknufspreisf  n 
gesichert;  die  sehr  niedrit'en  Preist-  der  Roh- 
materialien, iiiil  Aii-iialimc  der  Kohlen,  die  nie- 
drigen Ltihne  und  die  ausgezeichnete  i..ago 
briniren  verhältnismäßig  niedrige  Erceugongs- 
kosten  mit  sicli.  und  da  H*M'lio('.n-.  St.-Uil-  und 
Walzwerke  zusaumeuliegeu,  werden  die  Hoch- 
»fen  nicht  allein  als  direkte  Erzeuger  von  Koh- 
1  i<en  antresehen  werden  mCls.sen.  sondern  auch 
als  indirekte  Erzeuger  von  Kraft  und  Warme 
für  den  grüBteu  Teil  des  Stahl-  und  Walz- 
werkes, wodureb  «omit,  wenigstens  teilwelite, 
deren  K<ilileniie(i;irf  ers]iart  wird.  IVi  In  i  (ti>- 
winnung  der  Nebenerzeugnisse  die  Koksofen  den 
erforderliehen  Koks  billiger  herstellen, 
als  der  Koks  in  Di  e  d  e  n  h  o  f  e  n  (Lotli- 
ringent  kostet,  so  wird  die  Gesellseliatt 
Konkurrenz  aus  Deiitselil.and  nicht  .sehr  zu  fürchten 
brauchen. 

l>ie  PhTue  Min!  Zeiehnungen  t'iir  die  Anlagen 
der  „Societa  Anuuima  degli  Alti  l-'orui  e  Fon- 
deria di  Piombino^  sind  von  dem  HOtten- 
t  e  (■  Ii  n  i  s  f  Ii  e  n  l!tir<:ni  Fritz  W.  Lür- 
mann,  Dr.  ing.  h.  c,  in  Berlin,  ausgearbeitet 
und  hat  sich  die  Gesellschaft  die  Mitwirkung 
der  l::lin)ier  dessidben  als  beratende  Ingenieure 
noch  auf  einige  .lahre  gesielii  rr. 

Die  Güte  und  das  Ansehen  der  oben  ge- 
nannten deutschen  Firmen,  welche  die  maschi- 
nellen Teile  in  .Xiit'tr.iL'"  eilialten  haben.  Inirgen 
für  ein  billiges  Arbeiteu,  was  Keparatureu  usw. 
anbetriirt.  Wie  gewissenhaft  die  Gesellschaft 
in  der  Auswahl  und  dem  Bezüge  der  Hau- 
malerialien  gewesen  und  noch  ist.  Iieweist,  dali 
sogar  die  feuerfesten  Steine  usw.  aus  Deutseh- 
land, nftmlioh  von  der  Firma  Martin  & 
Pagen  s  tech  r  (i.  ni.  h.  H.  in  Mülheim 
am  Uhetn,  liezogen  wonien  sind. 

Berlin,  im  Marz  1907. 

Fritz  Lürm»M  Jr. 
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Von  Ingrraleur  E. 

In  der  aiisfriobifTfri  Ausnutzmiiir  iler  Hochof'en- 
*  uuJ  Koksofcugase  ste heu  Deutschlamls  Hüttuu 
und  Zdclien  an  der  Spitxe.  Betraft  doch  die 
Gesuntleistun^  der  vun  (j:cnannt('n  VVcrkr-n  he- 
triebuien  oder  bestellten  (iastnaschinea  gegea- 
wBrti^  etwa  420000  P.S.,  wovon  auf  Htttten- 
worke  etwa  37."»  000  P.S.  entfallen,  der  Hcst 
verteilt  sich  auf  ßi'r^workc  und  Hütten  mit 
eigenen  Kokereitsn.  Der  liedarf  der  Gasmaschinen 
jener  Werke  ist  nur  ein  Hruchteil  der  Gesanit- 
Gas.rz'>i!.'"ini_' :  wiid  il.ilw  r  für  den  Hctriebs- 
leitt-r  vuu  Wichtigkeit  sein,  wenn  er  die  Mög- 
Ucbkeit  bat,  die  Hengr  der  Oaserceagmn^  und 
ihre  VcrtflliDi;,'  auf  die  i'iiiz>'ln<ii  N'iTwriidiui):-;- 
zwecke  dauernd  zu  verfolgen  und  uaclizuj*rüt'eu, 
nm  der  Ursache  einer  BetriebsxtSrung  an  der 
richtigen  Stelle  nachm'chen  zu  können. 

Hei  ilt'r  uiijriditiierfn  Men^re 
der  zu  Heiz-  oder  Kraftzwecken 
verfBgbaren  Oase  ist  die  An» 
wi'nduntr  von  Gasuhren  aiisL^-- 
s(diloääeu,  auch  schon  deshalb, 
weil  es  sich  teils  nm  hohe  Tem- 
peraturen .  teils  um  .sehr  staub- 
halti^'es  Ga8  handelt,  denen  Jene 
Instrumente  nicht  widerstehen. 
Abbildnni;  1.  Es  mußte  daher  ein  anderer  Wegr 
tri-fnnden  werde  n,  der  unter  Tni- 
p^hung  sehwerfJilliger  und  teurer  Aiijtarate,  wie 
z.  B.  Gasometer,  zur  lleitsunfr  fnroHer  Gasmengen 
ireeignet  ist  und  unabh;iii;:iir  von  Druck,  Tem* 
Iieratur  und  .Staubgehalt  der  Gase  bleibt. 

Da  die  Gase  in  den  meisten  Füllen  durch 
Iktdirleitun|r>  ii  ^'i  fiilirt  werden,  di n  n  c^uerschnitt 
K  lM  k;iiiiit  iider  zu  cnuiltidii  ist.  kn-iri  di  •  Auf- 
gabe daliiu  eingeschränkt  werden,  dub  mau.  an 
«Stelle  der  Menge  Q,  die  Gasgeschwindigkeit 
V  mißt  und  dann  =  \  .  F  rei  Imeriscli  Ii.  stimmt. 
Die  Ga»geschwindigkeit  lilüt  sich  an  einer  ge- 
eignet hergerichteten  FlüssigkeitssBuIe  auf  Grund 
folgender  Ueberlcgung  abieHen. 

Erzener'  man  in  eitH-m  feselilosseni-n  H»  Inllter 
einen  Uebtrdruck  das  zu  >a|u:ende  ^.'ili  >inn- 
gemftß  auch  von  Unterdrück  so  wird  die 
Hrdie  dis  Telierdrueks  an  einer  Klitssit'kcitssiiiile 
als  ruhender  oder  sUtischer  l  ol»crtlruck  h,  au- 
gezel^rt  (vererl.  Abbildung  1).  Ocffnet  man  nun 
den  Uehältri-  uml  erzeufjt  in  ihm  bei  gleiehetn 
st  atiseh' III  I>ruek  z  H.  durch  einen  Ventilator, 
ein  Geblase,  einen  Kamin  oder  dergl,  eine  Ga«- 
bewegunpr,  so  wird  die  Anzeige  an  der  FlüMsig- 
keitssäii!"  nielit  ireiSndert,  solnn-e  das  Meßrohr 
wie  in  Alibildun»;  1  in  den  Ikhiilier  mündet. 
Stellt  man  aber  die  Meßrohrmündung  gegen  die 
(vasströmung,  so  wird  diese  die  Flüssigkeit  um 


Staeh  in  Bochum. 

ein  Stück  h,.  (ii  schwindifrkeitsliölie  genannt, 
weiter  heben;  die  Ablesung  am  iMeürobr  wäre 
dann  h>  =  h«  h,  (vergl.  AbUldnng  2).  Es 
stellt  h,  den  Gesamtdruck  oder  absoluten  I>riirk 
in  der  Kobrleitung  dar.  Benutzt  man  nun  ein 
der  OasstrSmnng  entgetren  gerichtetes  Rohr  a  und 
ein  parallel  mit  der  Stromrichtung  abrreschnittenes 
Kohr  b  in  Verbindung  mit  einem  Meßrohr 
(vgl.  Abbild.  3),  so  »teilt  «ich  in  diesem  MeOrohr 
die  FlQssigkelt  nach  der  Differenz  b«  +  b,  —  b. 

ein«  d.  i.  aber  h,.   Da  nun  h,  =      (Gl.  1). 

80  gibt  die  FlfissigkeitshObe  ein  Haß  fftr  die 

( I  e  s  c  h  w  i  n  d  i  fr  k  0  i  t ,  u  n  b  e  e  1  n  f  1  u  ß  t  d  u  r  c  h  H  ö  h  e 
und  Art  des  Druckes  (Ueber»  oder  Unter- 
druck).  Dieses  Ma6  der  Oesehwbidigkeit  bleibt 


Abbildung  8. 


Abbtldaag  3. 


also  auch  für  weclweludeu  l  ebcr-  oder  Unter- 
drück bestehen,  wenn  nur  die  StrVmriehtung  den 

(ias.  s  anh.tlt.  Solclies  tritt  /.  I!.  auf  lu  i  i!.is- 
maschiuen,  welche  mit  L)ruekga>i  betrieben 
werden;  arbeitet  die  Maschine  im  Viertakt  cln- 
fachwirkend  und  ■  !indri>;.  so  lierrscht  Wiltirend 
der  Sauu-periode  di  r  .Maseliine  in  dem  (iasrtdir 
l  ulerdruck,  während  der  drei  folgenden  Hübe 
wird  aber  das  Gas  vom  Generator  her  ver- 
dieht-  t.  I>as  Mal^  von  h,  kntin  etwas  verirn'ifierl 
werden,  wenn  der  Schenkel  b  (Abbild.  3)  in  die 
punktierte  Anordnung  gebracht  wird,  weil  dann  das 
bei  c  vorlieist reichende  Gas  etwas  sautrend  wirkt. 
Gleichung  1  ist  dann  nneh  mit  einem  Faktor  zn 

versehen,  so  da(i  nun  Ii,  =  k  ^.     wird,   (tfl,  2t. 

Ni  lieii  der  Gesehwintiif.'keit  des  (Jases  ist  :.i;f  das 
Ergebnis  von  h,  noch  die  Gasdichte  o  im  direkten 
Verhältnis  und  das  apez.  Gewicht  7  der  Me6- 
flfissigkelt  im  umgekehrten  Vcr1i;iltn!s  von  Ein. 

iluO,  so  daß  schließlich  h,  »  k       ^-  (Gl.  S>. 

^Uttels  dieser  Gleichung  ist  es  auch  möglich, 
die  Gast  emjieratur  zu  lieriicksicliiiiren,  wenn 
man  liedeiikt,  daß  sich  die  lia.sdichte  umgekehrt 
mit  der  absoluten  Temperatur  Ändert  Ist 
zum  Beispiel  bei  der  gleichen  Lnftgeschwindig» 
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kelt  ▼  die  Gaadiiehte  einmal  8,  das  andere  Mal 

und  -o-icn  die  bptrcflfendfn  (Icschwindifrkiits- 
höhen      und  h\  bei  dvn  absoluteu  Toiiiperatureii 

T  iind  T*,  so  ist  ?/  -  o       (Gl.  4i  und  gemäß 


G1.8 

Gl.  3 


v»i5 
2g  7 


UI.5 


;  l>\=V    -k.;-o  "..(01.5); 
^ibt  dann  v*.  =       =   -r  'Gl.  (i). 

Ilv  1  0 


(1 

Abbildauff  4. 


Im  ailgeineineu  werden  o  bezw.  T  wenig 
»chwanlcen,  k,  g  und  y  s^bi^  kouBtante  GrQßeo, 

■l.iher  wird  h»  eine  Funktiim  von  v-  sein;  eine 
iresciiwindigkeitsskala  wird  also  eine  <]iiadratij$cJie 
Teilnng  haben  (  vergleiche  Abbildung;  4).  woraus 
ergibt,  daß  die  (Tenaiiigkcit  der  Abb>sung 
bei  kleinen  Oesebwindigkeiteu  Einbul^i'    rh  i  i 't. 

Das  ist  aber  im  unge- 
meinen nnwesentUehf  da  ^e 
Technik  bei  prnliin  Oas- 
meugen  auch  mit,  Ueschwiu- 
digkeiten  arbeitet,  die  meist 
^6  m/Sek.  sind,  weil  sonst 
für  die  kohrleitunpren  un- 
geheuerliche Abmessungen 
nnd  Kosten  resultieren  w&r> 
den.  Mit  dnr  Möirlichkoit 
zeitweiser  Ablesung  der  lias- 
gcsciiwindlf^keit  oder  Oas- 
menge ist  aller  der  moder- 
nen l^ctriebskontrolle  nicht 
gedient,  es  war  daher  die 
Aufgrabe  zu  lösen, die Druck- 
ditYi-n-iiz  in  jreei^rneter  Weise 
auf  einen  Sehwimuikürper  zu  ubertragen,  dessen 
Verstetlunir  «ine  Selireibvorrichtunif  betätigt. 

Die  Aufir;ilii  i-^l  l>ei  (lein  Apiiarat  von 
Paul  de  Uruyu  iu  Düsseldorf,  der  bisher  für 
Hiittenzwecke  die  grfifite  Verbreitung  gefunden 
liat.  in  folgender  W  eise  jrebist;  zur  Erliluterung 
diene  Aliliildung  5.  Iii  einen  mit  Deckel  ver- 
iichlossenen  Zylinder  A  ist  ein  oben  offener 
Zylinder  B  «Ingesetst;  die  ytfUlg  getrennten 
Hohlrüume  sind  bis  zu  einer  gewissen  Höhe  mit 
Paraftinöl  gefüllt.  £ia  mit  der  Tauchgiocke  C 
verbundener  Schwimmkörper  D  bewirkt  eine 
Trennung  des  Luftraumes  über  der  Sperrflüssi«:- 
keit  in  die  Knnme  F  und  (i.  Die  Drücke,  deren 
Differenz  gemessen  werden  soll,  werden  durch 
die  cur  Abnebwachung  von  Druckschwankungen 
'  •^(•{mltcfi  n  Wirtiikessel  I*  und  <^  unter  bczw. 
uiier  die  (ilocke  C  geleitet,  und  zwar  muß  der 
größere  Druck  dnroli  P  unter  die  Glocke  geführt 
Werden,  daralt  durch  die  (Jestilnge  H  und  T  i  in> 
Aufwilrtsbewetrung  des  Sehreibstiftes  eintritt. 
Die  Zuleitungsrohre  werden  durch  verbundene 
Hllme  gleichzeitig  geiitTnet.  Da  aber  der  K'aum 
unter  dem  Kinfluß  des  in  der  (»asleituntr  herr- 
schenden Unter-  oder  Ueberdruckes  steht,  so 
mußte  dne  bjdnnlisdie  (Queckstttrar)  Abdichtung 
bei  H  erfolgen.   Auf  die  Sperrgloclce  L  wirkt 


aber  der  atmosphiriadie  Druck  einerseits  und 

der  Innendrurk  bei  G  anderseits ;  es  war  daher 
nötig,  die  üegeuglocke  N  als  Ausgleich  an- 
suordn^.   Die  Schreibstango  I  wird  nunmehr 

lediglich  durch  die  auf  die  Taucb^rlocke  wirkende 
Druckdittereuz  verstellt.  Die  Diagrammtrommel 
kann  für  24  stündige  oder  7  tägige  Aufzeichnung 
eingerichtet  werden. 

Die  Einteilung  der  Dia^rrammstreifen  erfoltrt 
mit  ISeuutzun^'   von  (rleichung  'Ä,   nachdem  aus 


Abbildung  5. 

einjrebeiuien  \  ersuchen  mit  Hilfe  geeichter  Anemo- 
meter die  Werte  für  h,  bei  Luft  von  15"  C. 
und  Kobrstellung  a— e  in  Abbildung  3  ermittelt 

wurden.  Die  Versucbe  ergaben  k  .  ^  ss  Konst. 

bei  allen  Geschwindigkeiten,  wodurch  gleichzeitig 

die  Kiehtiirkeit  der  Versuclie  dartretan  wurde. 
Da  0,  g  und  y  bei  den  Versuciien  beltaunt  waren, 
konnte  k  berechnet  werden.  EHeser  Wert  k 
wird  nun  für  jeden  A)iparttt,  der  ilie  Werkstatt 
verlassen  soll,  nacligejiriift.  sn  «lali  eine  Priitiintr 
an  der  Clcbrauchsstelle  z.  D.  durch  Vergleich 
mit  Anemometermessungen  nicht  nStig  Ist.  Auf 
verschiedenen  Werken  wurden  gelegentlieb  Zweifel 
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in  dfe  Richtigkeit  der  Apparatangaben  gesetzt, 

die  Nacbprüfun^  hat  aber  jedesmal  erfi:el>en,  daU 
die  Zweifel  iinlH-rerlitiirt  waren.*  Wenn  sonst 
alle  Teile  in  Uriliiunji;  sind,  arheilet  der  Äpparat 
mit  matliematischcr  Crenaui^keit,  sobald  er  nach 
.\bRtelliin>r  der  Hftbn''  InniKT  wi<  ihT  auf  Null 
zurückgebt.  Treten  an  der  Meüstelle  andere 
Verhältnisse  auf,  vrie  Aendemng  der  Gasdichte 
oder  dt  r  TiTiiperaf nr.  so  müssen  die  An{rnhi'U 
mit  Hilfe  der  (rleicbunn;  (i  umgerechnet  werden. 
Die  .Auswertung  der  Diagramme  zwecks  Fest- 
stellmig  der  mittleren  (Geschwindigkeit  laßt  sich 
wifrcn  der  <|iiadr.nis»lu'n  Teilung  nieht  ohne 
weiteres  durch  IManimetrierung  erzielen;  eu  ist 
zuvor  n5tig,  die  Aufzeichnung  des  Diagramms 
in  ein  solches  mit  ^rl.iclicr  Ttilunfr  zu  Uber« 
tragen  und  dieses  der  l'laDimctrieruug  zugrunde 
zu  legen. 

Ueher  di  n  Einban  der  Druckontnahiiicrohrc 
ist  noeh  zu  honierken.  daß  diese  in  jeder  lirlieldgen 
Weite  l  etwa  '  bis  1"  I.  W.)  eingebaut  werden 
können,  da  es  sich  nur  um  statische  Druckäber- 
tragung  handi'lt.  Hei  staubhaltitrcn  (Jasi  n  wird 
mau  weite  Rohre  nehmen,  die  zweckuiilßig  ent- 
weder leicht  auswechselbar  oder 

Ozuni  Durchblascn  bei  abgesehlosse- 
nem  .\pparat  ciugcricbtet  werden. 
Wie  die  Welte  der  Uohre  ist  auch 
die  Kntfernuiig  dt  r  Meßstelle  vom 
Abbildung  6.  Anf^ti  llunirsort  des. •\i>iiaratt>s  ohne 
EinlluÜ.  Die  i^age  der  Meüstelie 
im  Gasrohr  oder  Gaskanal  ist  zweekmHMg  dort- 
hin zu  verlegen,  wo  angcnflln  rt  mittlere  <it  - 
scliwiudlgkeit  herrscht;  dieser  Punkt  ist  mit 
einiger  Htthe  bald  zu  ermitteln.  Die  Ueßrohre 
werden  zwecks  leichter  Ver«chiebbarkeit  dann 
diirrh  ein»'  •:asdiehte  Sto]ifl)üehse  gifülirt,  die 
mit  deiu  Ruhr  fest  veriiunden  ist.  Uei  Rohgas 
und  horizontalen  Leitungen  mit  Staubablagerung 
wiM-den  (Ii''  Ifidni  Mcßrohre  zwcckiiiriliiir  in 
einer  i^iurizoutulebeue  eiugefUbrt,  wie  Abbildung  (i 
zeigt.  Sind  die  Staubablagerungen  sehr  stark,  so 
werden  die  Melirohre  in  auf-  oder  al'si.i^n  ndo 
Teile  der  Hohrleitung  eingebaut,  die  uicisteus 
vortiauden  sein  werden. 

Aus  dem  Anwt-ndungsgeblet,  das  sich  diesem 
iifiien  Apparat  i  riitim-t  hat.  seien  eini^:»'  Killlc  an 
Hand  gewonnener  Diagnamme  kurz  erläutert. 
Schaubild  7  gibt  ein  Diagramm  der  Geschwindig- 
keiten in  der  Zuleitung  von  \  ,b  m  Durchnie.sser  fQr 
Hochofengas,  f  — 1,23,  mit  etwa  0,5  g/cbm  Staub- 
gehalt nach  den  Walzwerkskesseln  derHttttePhOnix 
in  Ruhrort.  Wieersiehtlirh,  ist  dictiasgesehwlndiff- 
keit  srli\vaiik«  iid  und  |i<  rioilist  h  .il>neliint'nd.  walir- 
selii'inlich  im  Zusamuieniiang  mit  der  liegiciitung 
der  Hochöfen.  Den  Kesseln  strSmcn  i.  H.  etwa 

*  Dio  Zweifel  waren  cntatand<>n,  weil  niitn  Hich 
liisliini;  kein  rirlifi;;c*  lijtit  flticr  <\'w  zu  erwnrtt'iiili'ii 
UaBmcngoii  hatte  niariieu  köiiiivn;  inciHtenH  lag  eint' 
Untencbitzung  vor. 
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8  =  U.ia  cbin- 


1.5»  i 
4 

Sek.  Ö0  870  cUm/t5td. 
zu.    Rechnet  man  800 

\V.  E.'cbin.  so  werden  an 
die  Kijssel  50  870  ,  800 
=:40  6a6Ü00\V.E./Std. 
abgegeben.  Bei  50  «lo 
Wärineausnutzung  könn- 
ten also  20  348  000  W.  E. 
im  Damfif  vorluinden  aein ; 
li.it  man  8  Atm.  Tcber- 
druck  bei  i^esattigtem 
Dampf  und  Speisewnsser 
von  <)0",  80  würden  für 
ili«'  Verdampfung  von 
1  kg  W  asser  «üO  —  üO 
600 W.E.  vcrbrMelit, 
di»'  s'tiindlitdu'  Dainjif- 
frzcuguD{{  betrikirt  aIko 
20848000 :  MO ->'aS »00  kg 

Bei  Flammrohrke!4S(>lD 

mit  je  100  qm  Ilf  izflri.  lir 
und  einer  Leistung  von 
15  leg  Dampf  f.  d.  qm 
wünie  die  Gasnu^nge  für 
eine  Batterie  von  33  900 : 
100  .  15s  22  Kesseln 
ausreichen. 

Ermittelt  man  tim- 
gtkebrt  fortlaufend  den 
Dampfdruck  und  die 
den  Kesseln  zugpführtc 
Hpeisewasaermenge,  was 
wohl  Überall  gescliieht, 
so  kann  in  bequemer 
Weise  mit  Hilfe  der  Dia- 
graiutuc  der  Wirkungä- 
irrad  der  Ke»selanla^e 
fest i;(--;f '■llt  wcnl^n.  so- 
bald man  den  Gasbcizwcrt 
kennt.  Der  Apparat  er- 
Miögliclit  also  eine  Be- 
triebskontrnllc.  wie  sie 
bislang  nicht  durchfuhr- 
bar war. 

In  Schaubild  8  ist  ein 
am  27.  Dez.  1906  auf- 
genommene« Diagramm 
von  der  Koksofengas- 
Zuleitung  zu  sechs  Kes- 
seln von  Je  100  qm  Heiz- 
llache  des  Stahlwerks 
iler  FriiMliiishiittc  in  n.- 
Schl.  im  Ausschnitt  wie- 
derf  efsreben.  Da  das  Hpe- 
zitische  Gewicht  des  H»- 
»V»  nur  0,ti  i«t,  so  gibt 
die  Diagrammteilung  der 
Abbild.  8  in  der  gleichen 


8 
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Hobe  dne  Oesehwüidigkeit  von  14.S  m/Sek.,  wo 

liei  Diagramm  Abbildung  7  v  =  10  ni  Sek.  liegt. 
Es  ergibt  sich  m»  diesen  Beispielen,  wie  groü 
der  Einfluß  der  Oasdichte  auf  den  Ausschlag 
de  s  Apparates  ist.  Abliildung  H  zeigt  aiirn  i  ili  in, 
wie  stark  schwankend  die  Uasiinnliiktioii  »'iner 
Koksofenbatterie  ist.  Die  Diagrauiaic  sind  daher 
für  den  Koksofenlelter  voo  anOerordentlieher 
i  M  (Iciituntr.  dfiin  die  wirtscliaftliclir  .Aiisniitziuig 
der  KoksntVii  kann  sich  beute  nicht  allein  auf 
dfe  Erzeugung  erstklassigen  Koks  bescbrnoken, 
sondern  muß  auch  gleichzeitiir  anl'  möglichst 
jrleicbmAßige  Qasabgabe  oacb  den  hiervon  ab- 


hängigen Betlieben  bedacht  sein.  HierfQr  ist  der 

besiliriilune  Apparat  ein  zuverlässiger  Berater. 

Schließlich  stä  in  Schaubild  !<  ein  Diagramm  ge- 
zeigt, wie  CS  bei  der  Zuleitung  zur  Gasuiascliiueu- 
anlage  auf  dem  ßncbumer  Verein  gewonnen  würde 
und  nun  Aufschluß  über  die  Belastung  der  An» 
läge  zur  Tages-  und  Nachtzeit  gibt.  Autfallend  sind 
hier  die  verschieden  hoch  ausgebildeten  Zacken 
im  IM.igrainrii.  die  um  so  grölV  r  sind,  je  kleiner 
die  ikdastung  und  die  Zahl  der  betriebenen  Ma- 
schinen Ist  und  scheinbar  auf  die  bei  Qasnta^ 
schinenbetrieb  nnvcrmeidlichen  Schwanltungen  im 
ZufUbrungsrohr  des  Gases  zurückzuführen  sind. 


Metallurgie  des  Gußeisens. 

Nach  dem  gleichnamigen  Lehrbuch  von  Thomas  D.  West  bearlieiiet  von  Prof.  Osann  in  Clausthal. 

(FortMtzBDg  TOD  8«tt«  601.) 


O,  Ver  g  1  c  i  c  h  s  3  c  h  m  e  1  z  c  n.  Der  von 
West  entworfene  V  e  r  s  u  c  Ii  s  -  K  u  p  o  I  o  f  e  n  ist 
in  Abbildung  'i  dargestellt.  £r  kann  auch  im 
Betriebe  für  besonders  zu  gattierende  kleine 
(tußstUcke  und  für  Anschweißarbeiten  gebraucht 
werden.  Der  Schacht  ist  durch  eine  Scheide- 
wand P  geteilt,  um  unmittelbar  nebeneinander 

in  zwei  genau  gleichen 
ScIinchtijuerschnUten 
sclimelzen  zu  können. 
Mitten  im  Boden  ist 
eine  Düse  E  angeord- 
net. Zeigt  die  Flamme, 
daß  die  Wlndvertei- 
lung  doch  nicht  für 
beide  Seiten  die  gleiche 
ist.  so  trf'ten  die  vier 
seitlichen  Düsen  A  A 
und  Ii  R  in  Tätigkeit. 
Diese  können  jede 
ganz  nach  Bedarf  ein- 
gestellt  werden.  Zu- 
nflclist  wird  ein  gut 
durchgebranntes  und 
heißes  Koksbett  ge- 
scliaffeii  und  dann  das 
Koheiseu  aufgegeben. 
Bei  schwerer  aebmelz- 
barer  GatticrntiL'  riiud 
dies  brennende  Koksbett  bis  SU,5  cni  unterhalb 
des  oberen  Bandes  rdchen,  Im  andern  Falle  nur 
i>is  88  cm.  In  den  folgenden  Beschreibungen 
l'i'zielit  sich  der  Ausdruck  ^.hohes"  und  .niedriges" 
Koksbeti  auf  diese  Maßzitiero.  Bei  V'ergleichs- 
scbmelzen  mQssen  se«]»  Hann  den  Ofen  bedienen. 
Ein  Mann  notiert  die  Zeit,  ein  zweiter  gibt 
Hreonstoß  auf  und  drückt  ihn  nieder,  zwei  Manu 
halten  die  AbstichSAnugeB  offen  und  zwei  Hann 
bedienen  die  Gießpfannen. 


Abbildung  3. 
Yennclit-Kapolofeg. 


Der  Kupolofen  laßt  sich  aucli  mit  einer 
.Abstichöfl'niinL''  al-^  L'i'Wi'ihnliclicr  Kiipoldfi  n  ln- 
treiben.  Alsdann  wird  die  mittlere  Windütlnuug 
geschlossen  und  die  Sohle  in  gewohnter  Weise 
nach  dem  Stichloche  hin  aligeschrägt. 

Mit  Hilfe  dieses  Kupolofens  hat  West  zu- 
nBchst  festgestellt,  daß  hartes  und  weiter  auch 
abgeschrecktes  Eisen  schneller  schmilzt  als 
weil  Ii.  s  liezw.  im  Sande  erkaltetes  Kis>  n.  Diese 
Erfahrung  ist  auch  im  Martinofenbeiriebe  ge- 
macht, soweit  es  sieh  um  hartes  Eisen  handelt, 
was  West  unter  Benifiinir  auf  Molil.'iiki'  rui- 
fülirt.  Er  hätte  auch  auführeu  können,  daß 
Stahlwerke,  die  im  Sande  und  in  Kokille  er- 
starrtes Roheisen  nebeneinander  im  Kupolofen 
umschmelzen,  auch  ilie  Li  iclitsclimelzbarkfit  di-s 
letzteren  festgestellt  halten.  Für  Eiseugielierei- 
betriebe  Ist  es  überaus  wichtig  zu  erkennen, 
daß  die  Verwciiiliing  al»'_'i  <cbreekten  Uuheisens 
auch  nach  dieser  Richtung  hin  vorteilhaft  ist. 

Der  Kupolofen  wurde  zunftchst  links  mit 
einem  Roheisen  .A,  rechts  mit  Roheisen  D 
(je  75  kg)  beschickt  und  unter  ganz  gleichen 
Verbaltnissen  niedergcscbmolzen.  Roheisen  A 
stellte  ein  hartes,  D  ein  weiches  Eisen  dar. 


A:  4,2.'io„  C\  2,07  o'o  üraphit} 
0,18  °>  Mr»;  (),I*J2  «'o  I'. 

D:  4,107«  <•,  3,927«  (iruj.hit; 
0,34  7o  Mii ;  0,iJH5  7.  V. 

Ani,'ebla8en  1 

ItaN  harte  lüsen  iTttchien  1 
Da»  weiche  EiHfn  untchion  1 
Die  erste  Form  wurde  ge- 
füllt mit  hartem  Eisen  .  1 
B  welohem  ,  .  S 
Da*  harte  Eisen  war  ber> 

oBtorifraphrnolzen  .  .  .  t 
DaH  weiche  ris.  n  war  lier- 
unterge^^cbinolzcn   ...  2 

Die  weiteren  Versuche 
zu  beweisen,  daß  ein  abge 


81;  0,S1*/»  8; 

S,70>  81;  0,08*/^  B; 

Uhr  55  Min. 
.'■7'  . 


(+*) 


.    Ol  . 


Bind  angeatdie,  um 
Bchrecktes  Roh- 
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Yll.  äcbmelzgeachwindigkcit. 


•«baeli«  Hr. 


I 


II 


Hol)  k  u  Ii  I  •■  n  r<  ih  •■  Im» 
auf  l»'l'li-n  Hi'ileB 


I 


I  Auf^f^L-bene«  Gewicht  für  j«de  Kapol-  . 

of<'nHciti'  ' 

Rc<;inii  iloa  Blasoni*  

Das  abgrescbreckte  Kisea  eracbien    .  .  | 

Dm  weiche  Eisen  eracbien  

',  D«a  abgeichraekte  Eimb  war  Bi«d«p- 
freocbmolMB  

Da»  weiche  Eisen  war  niedür^cHrlitiKiIzpii 


1 


38  kg 
Uhr  30 


1  Uhr  89 


1  I  hr  47 


I  Linkt 

•IlCriichrrrkl«  OuO- 
«lü«k<'  «ufK^frbrn. 

Krchti 
«•'li'hi-  UuO«lfl<'k>-. 
Hkmlllch  au« 


24  \iK 
4  Uhr  0<. 
*    p  IS 
4    .  16 


21 

22»/t 


W.  lrhr  au« 

Dcnil'  iiuU>tärkc 
auf  1>.  i.lvn  -•■ilfp 
aargeivbeo. 


22  kf 
S  Ohr  88 

4  Vhr  11 


4  Uhr  22 


Unk« 
al>iC4'«rhrrcktr  (2ud- 
•tück«  aufxrgrbrD.  , 

«elrhr  <JulS.|Qi-ki'. 

HUintllrti  au» 
Mrbinrtu  11  »Ua- 


10  k)f 
2  I  hr  23 
2    »  35';* 
2.8» 


2 

9 


44 

47 


Vlll.  Ctaemiacbe  Zu«amineDa«txiiDg  im«)  ^  [..•  /  C   «  l  <•  h  t  il  er  «ua  deo  Sehmeisen  9  bia  12 

erzielt«! ti  Uuii^tüiko. 


(>«•.• 
Koblre- 

■loir 

Orb. 

OnipbM  Kohirn- 

fcfoff 

« 

K. 

8p»t. 

8,94 

3,06 

,  0,88  1 

0,02 

0,78 

0,232 

7.01 

2.  Die  dftraaa  faerfeatelltoii  OafiatDrke: 

A  altf^escbreckt«  

4.11  f. 

0.1  c. 

:i.".>o 

0,75 

0.08 

0,66 

0.240 

7,61 

4.10 

2,90 

1 ,20 

0,75 

0,03 

o,f;c 

0.248 

7,30 

8.  (tiiUt>tiirki>  in  S.itiill'nrni  erhAlten; 

4,30 

2,ü8 

o,i;8 

0,035 

0,54 

0,285 

? 

,  B  

4,30 

2,42 

1  I.»8  ' 

0,68 

0^040 

0,53 

0,274 

7,85 

4.  UutiHtaoke  erhalten  durch  Uinacbmeixea 

der 

1 

bei  8  gefallenen  OnlatOeke: 

1 

4,411 

0.20 

4,20 

0,(i3 

0,040 

0.33 

0,254 

7,70 

B  inSaadform  erkaltet  

4,47 

2,90 

1,57 

0,040 

0,31 

0.237 

7,40 

elRen  SRhoeller  schmilxt  und  dabei  weiehore 

(?  u  15  s  t  ii  ('  k  e  yibt,  was  deutlich  ans  d'-in  li<lli»>ri>n 
Gra]i)iitgehiUt  hervorjreht.  Ks  wunlcn  ln'iil«' 
KujMiIofenscIi&chte  mit  einem  uml  ilemsi'ilM'n  Koli- 
ciRen  und  zw.ir  eineiii  Holzivohlenroht'isen  1»«'- 
schickt  iiml  (i.is  fliissiu'i'  Kiscn  aus  c  i  n  ••  r  ({]< Ci- 
pfanne  in  Sandformen  und  Kokillt^n  vergossen. 
Man  erzielte  zylindriscbe  Oußstlleice,  deren 
Gra|>hitL'«'baIt  in  dorn  cim-ti  Fall*'  '_'.!>()  %.  in 
dfm  andern  U,lü  *',o  betrug.  Nuniiudir  wurden 
die  abfrescbrccicteD  StQcke  links,  die  in  Sand 
gi'jrosst^ncn  retiits  auf^re^Tbiu.  wiederuio  pc- 
sihiiMtlzt'n  und  das  Eisfu  in  Sandfornipn  auf- 
jri'l'anjreu,  weiche  Blöcke  von  etwa  l.'i  cm  Durch- 
messer bei  1 5  cm  HShe  er^ben.  Diese  wurden 
wii'd-  r  nntir. -ctiiiiol/on.  uin  ati>  t  iiuT  IManni' 
in  nelieneinandergestellte  eiserne  und  auA  6and 
iier^cstellte  GuOformen  zu  gießen.  Die  Ergeli- 
niss«^  sind  obenstrb»  nd  zusammengogteltt  (Zahlen- 
lalel  VII  und  VIII  >. 

Üer  Untersi-iiied  in  lii  in  (;raiil>iti.o  iialt  bei  3A 
und  8B»2,6^  _',4  J n.2(;  %  beweist  die 
oben  ausL''''s[ir<"  li. Tatsa<-In\  Hi'.iclit'ii-iwirt 
ist  aueii  dit;  Zunahme  des  spez.  GewieJtts, 
wenn  das  (inlicisen  abj^efifhrcrltt  wird  z.  B.  von 
7.30  auf  7,61. 


Die  Tatsache,  daß  man  weiche  Gußstttclc«» 

ilurcl)  Verwendung:  ab<;<'schreckten  Roheisens  er- 
zii'li'n  kann,  i-ntderkte  West  zuerst  bt-iin  lioliren 
b>  iiuf's  Entnaliuie  von  I'ri)iM';rut.  Kr  wurde  dann 
auch  veranlalU.  sidi  nflber  »lit  der  Fra^'t  zu 
b.  -i  li;lttii:*-n.  als  er  iininerrort  bei  dem  Sciiinelzer- 
und  GieUerjtersonal  auf  das  Vorurteil  stieß,  dal> 
abgieschroeicte  Brneheisenstllcke  ans  dem  Schrott 
entfernt  werden  müßten,  um  nicht  hart«  Stellen 
in  den  Gußstücken  zu  bekommen. 

Der  kleine  Kupolofen  erlaubt  auch  Stahl 
II  i  e  d  e  r  z  u  s  (•  Ii  ni  I- 1  z  e  n.  West  berichtet  von 
sieiien  Versueiissii-iimelzen.  bei  d<>nen  'i'it"  r 
«'ini'n  Seite  .Siemens-Martiustahl,  auf  der  aiuli  i  n 
ein  (»raues  Roheisen  aufgegeben  worden  war. 
Stahl  seliinilzt  erlnblieli  lantrsanier;  z.  15.  brain  lif 
hei  18  k^  Einsatz  Hoheiten  iV'jt  Minuten. 
Stahl  25  llinuten  zum  Kiederachmelzen. 

Der  Ahbrand  an  Silizium  und  M  m^'an 
ist  lim  so  frrRRer.  heif5er  der  Kujiolriten  frobt. 
Zum  iitnvt'i.se  hierfür  hat  West  seinen  \'er- 
gleichskupolofen  herangezotren  und  links  mir 
niedrifrem.  r(*e|its  mit  liolicin  Koksbett sreschmolzen. 
L»aa  auf  diese  Weise  erzeugte  GuÖeisen  zeigte 
die  in  der  folgenden  Zahlentafel  IX  gekenn- 
zeichnete  Zusammensetzung: 
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IX. 


M      MB      «1   '  M* 

Bei  nicdrifTom  KnkHbett  ge-  i        )  | 

rt.  hiiiol7.cn  I  1,41  !  0,84  1,46  0,38  j 

Bei  hohem  Kokübott  gcachmol- I  ' 

«en   1,36  0,31    1,41  ij,32 

Unteracbied  I  0.06  i  0,03  i  0,05 1  0,06 


I 


Der  Eisen abbr and  ist  lllD  so  ji^rüßi^r.  je 
heißer  man  solitiiilzt.  Dieser  Satz  bedarf  aller- 
dings noch  einer  Einschränkung.  Der  Eisen- 
verlvst  wird  Ja  bedingt  dureli  Oxydation  und 
V.  rsi1il;ii  kung  de«  Eiaens  und  anderseits  ilurrli 
meduutitiche  Verluste.  Der  erstere  ist  also  b«i 
heiO«»  Schmelzen  grSBer,  die  letzteren  aber 
irerinper.  Deshalb  ist  anzurati  n,  »  ntweder  sehr 
«orfrfaltitr  das  nierhaiiiseh  verlorene  Eisen  dureh 
Aufbereitung  wiederzugewinnen,  oder  durch 
)i9herein  Koicssat«  diese  Verloste,  welche  bei 
weitfin  die  Abbrandverluste  fibertreffen,  zu  ver- 
ringern. Da  nur  in  seltenen  Fallen  eine  wirk- 
sam dnrcbgef&hrte  Aufbereitung  mOglieh  oder 
beliebt  ist,  «o  ist  der  letztere  Weg  der  bessere. 
sJoweit  hat  West  in  dieser  Sache  das  Wort  jre- 
habt;  es  muß  aber  gesagt  werden,  daß  gerade 
das  Gegenteil  richtig  ist.  Sdunilat  man  heiß 
im  Kuiif'lnft'ti.  so  h.it  man  geringeren  Eisen-, 
Mangan-  und  tiiliziumabbrand.  West,  der  nebenbei 
gesagt,  auch  gar  nicht  die  Boheisencusammen- 
s.  tzuiif;  und  dif  Sdilaekenführung  berücksichtigt, 
hat  sich  eben  verleiten  lassen,  aus  einem  Ver> 
such  im  iCleinen  Schlosse  abzuleiten,  welche 
im  Widerspruch  mit  der  Erfahrung  stehen.  Dem 
Berichterstatter  sind  fol<rendf  Tatsachen  bekannt : 
In  einem  Stalilwerksbetriebe  werden  die  Kupol- 
ofen mit  6  Ms  8  */•  Koks  bei  reichlicher  Sdurott* 
zu^ibe  betrieben;  dabei  geht  der  Mangan- 
gehait  des  Eoheisens  von  2  Oyo  auf  0,8  "Jo 
liernBter.  Als  man  rerrochsweise  den  Kolmata 
auf  15  "fo  vergrößerte,  war  der  Manganverlust 
nahezu  Null.  Ferner  iM-ziitrliih  dos  Eisen- 
abbrandes: Ein  Stahlwerkskupolofen  wird 
unter  Aniranduig  h^Ben  Windes  (800 <>)  und 
hohen  Knksvcrbrnnches  aus  besonderen  Rück- 
sichten heiß  betrieben,  der  Erfolg  ist  eine  helle, 
ganz  diename  Schlacke,  die  auf  eine  geringe 
Eisenverschlackung  schließen  läßt. 

Daß  in  Kokillen  gegossenes  Kohei8«»n 
weniger  Verluste  beim  Umschmelzen  aufweist 
als  in  Sand  gegossenes,  ist  erklärlich  in  RDek- 
sicht  auf  die  verschlaeki  n  li  n  Kiufliisse  des  an- 
haftenden Sandes.  In  dieser  Erkenntnis  werden 
in  einigen  CHeßereien  alle  Elngflsse  und  Gieß- 
abfalle in  Rollfflssern  vom  Sand«»  ^'t  rt  iniurt.  «  lie 
sie  aufgegichtet  werden.  Beim  Umschmelzen  von 
Kokillen*  und  anderseits  von  Sandbettroheisen 
stellen  flieh  dif  Verluste  wie  3,4  "/o  zu  5.»»  "/o. 

B.zeithnend  ist.  daß  Schutzanstriche, 
die  man  dem  Roheisen  behufs  Verminderung  der 


•l.«(.M* 


Abbildung  4. 


O.xjdation  gegeben  hatte,-  nicht  wesentlich  besser 
wirkten  als  die  Abschreckung  der  Oberlliebe 
durch  die  Kokille.  Es  erpab  ein  Anstrich  mit 
Graphil.«*ehwärze  3.4  Schmelzvt-rlust,  ein 
solcher  mit  Kalkwasser  3,8  "jo  und  ein  solcher 
mit  Wasserglas  2.<J"/o  SchmelcTerlust ,  gegen- 
ühiT  3,4'^  )  ixMm  I  mschmelzen  von  in  KoIciUe 
erstarrtem  Koheisen. 

Das  alles  spricht  sehr  zugunsten '  des  mit 
der  (rii'fWnaschin«'  zu  Masseln  geformten  Roh- 
eisens für  Gießereizwecke.  Wests  Darstellung 
laßt  auch  nichts  von  Widerstand  seitens  der 
Gießereien  gegen  solches  Eisen  erkennen;  im 
Gegenteil  erscheinen  mehrere  Zustimmungs- 
sebreiben, in  denen  solchem  Roheisen  Beifall 
gespendet  wird.  Der  Vorteil  der  guten  Mischung 
in  der  großen  Pfanne,  welche  den  jranziMi  Ab- 
stich aufnimmt,  kommt  ja  auch  noch  hinzu. 
Allerdings  wird  —  so  sagt  West  —  das  in 
Sandbetten  abge- 
stochene Roheisen 
nie  ganzlich  ver- 
sehwinden. Die 
(ließmaschine  ent- 
lastet von  der 
schwersten  kdrper^ 
lii'Iien  ArJieit,  aber 
man  muü  doch 
imraer  Sandbetten 

und  Arbeiter  bereit  haben,  um  rich  im  Falle 
einer  Störung  helfen  zu  können.  Dieser  Umstund 
ist  der  allgemeinen  Einführung  der  Gießmaschine 
Underlich. 

M.  .\  II  s  il  (•  b  n  11  n  g  ,  S  r  h  r  u  m  ])  t'u  n  und 
Schwindung  in  Gußstücken.  Schrumpfung 
und  Schwindung  ist  nicht  da.sselbe.  West  iduddet 
sehr  srlnrt.  indem  er  unter  Sehrumpfüng 
("shrinkagei  den  Vorgang  der  Volumenverminde- 
rung versteht,  der  ein  Nachfüllen  Müssigcn  Eisens 
aVtlg  macht,  und  unter  Scbwindung  (eontraetion) 
die  Volumen  Verminderung  narh  dem  Festwenieu. 
Ein  Gießereimaun,  der  nur  leichte,  schnell  er- 
starrende TtAU  gießt,  ist  geneigt,  beides  zu- 
sammenzuwerfen. Wt-r  aber  schwere  Gußstücke 
gießen  will,  muß  jeden  der  beiden  Vorgänge 
genau  kennen.  Ohne  diese  Eigenschaft  kann  er 
eUum  Forner  nnmSglich  klarmachen,  wie  er  das 
Entstehen  fehlerhafter  (Jußstücke  vermeiden  soll. 

Daß  flüssiges  Eisen  im  Augenblick  der  Er- 
starrung eine  Ausdehnung  erfahrt,  ist  mehr- 
fach durch  Versui  he  nachgewiesen,  u.  a.  durch 
Whitney  mit  Hilfe  des  in  Abbildunu-  4  dar- 
gestellten Apparates.  A  ist  ein  in  olienur  Sand- 
form gegossener  Stab,  1,22  m  lang,  von  recht- 
eekigem  (^inTscbnif t.  !»S  nun  hoch  und  70  nun 
breit.  B  ist  ein  feuerfester  Stein,  dicht  au 
einen  schweren  Eisenblook  0  anliegend,  D  ein 
Stein  aus  Heiortengraphlt,  der  so  eingistollt 
wurde,  daß  «-r  nicht  durch  den  hydrostatis  ben 
Druck  «Ics  flüssigen  Eisens  verschoben  werden 
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konnte.  Das  Uebersetzun^verbAlUiis  dea  Zeiger- 
w«rk«8  Ist  1 : 4. 

I>i<^  Fnnti  wurde  mit  sdir  Jirißfin  Eisen  in 
17  Sekunden  gefUüt.  Der  Zeiger  blieb  mehr 
als  eine  Htnnte  anf  0,  ging  dann  aber 


nuh  I  Hin.  80  Sek. 
.    1    »  60  » 
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Tom  Zcit- 
pankte  der 
FflUeag  Mf 


Von  diesem  Zeitpunkte  ab  blieb  der  Zeiger 
IS  HlDuten  10  Sekonden  lang  stehen  luid  von 
da  n'i  zeipte  ein  (»alvanonic  tpr.  das  bis  dahin 
im  liier  einen  durch  den  Stab  fließenden  Strom 
gckennzeicltBet  hatte,  eine  Stronvaterbreohiing 
infolge  beginnender  Sehwindung  an.  Der  grOfite 

12  70 

Zdgeranaschlag  bedeutet  ~—  s  S,175  mm  Lea* 
genaudelinuDg}  jentqprechend  0,26  «/o. 

(Sahtal  folgt) 


Gießerei-Mitteilungen. 


Ueber  den  EinfluB  bestimmter  Etementengnippen 
■nf  Gußeisen. 

IH«  Untanaohnngen  von  Arthur  U.  Eiornt* 
haben  den  Zweck,  den  Bindal  beetlaiiinter  BleneDten- 

gruppon  auf  die  KeachafTonbeit  des  Gußeisen»  fegt- 
zuleijen.  In  Hfirncht  kommen  die  üruppon  Mangan- 
Silizium.  .Miiti^nin-I'livi--|hf>r,  Manf^nn-Scbwefel,  Silizinm- 
äcbwefel,  l'ho>*phor-Si  hwt  tV'l  und  l'hoaphor-Hilizium. 
Die  sa  enteraunhenden  Legierungen  wurden  alota 
Dieb  niMu  dsraelben  Vorichrift  borgestellt  und  swar 
se,  dal  Jede  Gnppe  drei  Yeraeehe  lieferte,  in  denen 
sieh  die  Elemente  jeder  Omppe  nnteretnander  Jedes- 
mal  der  Reihe  nach  Tcrhiolten  wie  8:8,  8:1  und 
1  :  2.  Eine  gowogcnc  Moiitri'  r*  iiu'ti  F.isens  wurde  im 
Graphittiegcl  unter  eiii'-r  liDl/Uohh-iKieckc  ^^i  Hfliinul^eii, 
worauf  die  entaprocliemien  P^iemetit«'  in  lirrechnoton 
Mengen  zogegeben  wurden.  l>aa  Metallbad  wurde 
etne  Stande  lang  flOattig  gehalten,  um  die  Aurnabme 
Ten  mSgUebit  viel  KoUenstoff  su  erreiehan.  Dann 
wurde  da«  Oante  in  einem  Maffelofen  bei  etwa  1 100* 

mehrere  Stumli  ti  hiri:;  erhitzt,  um  dji'  (!rH|ihi(nl)Hi  liei- 
düng-  tunlieliHt  zu  l)e)^ünHti<jen.  Uio  so  bergcatcllten 
Proben  wurden  nach  der  entapreebeuden  Vorbehand- 
lung mikrograpbiacb  uotersuebt. 

Mangan  und  Siliciom.    Daa  Hauptaugenmerk 

Salt  den  Fräsen,  ob  der  Einflnft  von  Mangan  und 
ilbinm,  die  ja  in  ihrem  yerhalten  anf  die  Orapbit- 
bildung  das  entgogeniresetzte  Streben  haben,  8i<  h  aiiti- 
gleiehon  läßt,  und  bei  welchem  Verhültiütt  beider 
iUemente  zueiiianiler  di'  -'-  N  intralisation  eintreten 
kann.  Der  VerfaaKer  vernnitet  daa  Vorhandensein 
einer  Form  Mn  8i,  die  dorn  VerhiiltniB  1  : 2  nahe- 
kime,  wobei  ein  UeberBchnfi  von  äiliziun  mit  dem 
Qsea  eieb  verbindet.  Die  drei  Proben,  die  nr 
Untereucbaog  vorlagen,  enthielten  der  Reihe  nach 
8 o/o  Mangan  und  2''/o  Silizium;  2  "'o  Mangan  und 
1  • 'o  Silizium;  ferner  1  ".i  Mangan  uml  i"-,  Silizium. 
Der  Sehliff  der  ersten  l'robe  zeigte  grutie  Uraphit- 
abaondorungen  und  in  der  Mutterniaaae  auch  Eiaon- 
karbide  oder  Doppelkarbide  von  Eiaen  und  Mangan.  Der 
Bauptteil  der  Mattermawe  leebien  eine  feste  Lüeung 
von  etwas  Mangan  im  Eisen  zu  «ein  und  war  ohne 
GefUge.  Der  zweite  Schliff  (2  oio  Mangan  und  I  '/<> 
Silizium)  /eierte  nur  eine  kleinere  Menpe  Karbide. 
Aueb  die  OraphitaiiHNcbeidungen  waren  an  Umfang  und 
Anzahl  geringer.  Der  Kigenaelinft  dea  Mani^Hnn,  den 
Kohlenatolf  gelöst  zu  halten,  traten  die  eraphitbildende 
\N  irkung  des  Klisiams  nnd  die  Höbe  und  Zeitdauer 
der  Temperatur  endogen.  Sine  rasche  Temperatur» 
emiedrigung,  wenig  unter  die  Oraphitbildungagrenze, 
bitte  dem  Mangan  ^■<  -t.iit>'t.  j>  de  (iraphitbildung  zu 
unterdrllcken.  Der  dritte  SehlifT  zeigt  bei  1  o  v  Mangan 
und  8  */s  Siliaiam  den  EinHufl  des  Silimmabemchueies. 

•  V»»ririi;;,  vor  dem  StalTordabire  Iron  nnd  Steel 
Institute  gehalten;  nach  „The  Foundrj  Trade  Jonrnal" 
Februar  1907. 


Graphit  iat  in  ^ri'li'  u  »md  lirrit.  n  Fl)ir-heii  altgoscbieden. 
In  der  atrukturloaen  Muttermaaec  febit  der  /.ementit. 
Bleibt  man  bei  der  Annahme  einer  Bildung  von  Maa- 
gaa-SiliiiunB,  se  wäre  kein  freiee  Mangan  vorhanden, 
■n  eieb  mit  Eisen  su  Wnden,  vrohl  aber  fiwies  Si- 
lizium, daa  dem  KoblenatofT  Gelegenheit  bSte,  sich 
bei  der  cum  Versuche  gewiblten  Temperatur  tou 
etwa  llOO**  ungehindert  ai^  Graphit  aaazuscheiden. 
Mangan  und  Silizium  neutraliaieren  sich  also  l>eiQg- 
lieh  ihrer  Wirkung  auf  den  KoblenatofT.  Auch  scheint 
die  Annahme  von  der  Bildung  des  Mangan-Silitiuma 
im  Teibtitnii  66:88  berechtigt,  denn  bei  höherem 
Anteil  von  Silizium  kOunten  die  ersten  Schliffe  keinen 
freien  Zementit  zeigen,  bei  einem  geringeren  Prozent- 
bat/  wQrde  die  Muttemiasee  kavm  so  e^ktarloe  auf- 
treten. 

.Mangan  und  Phoaphor.  Die  Verf«urh'<beilin- 
gungen  waren  dieselben  wie  vorher.  Bei  2  "/«  Mangan 
and  2  °/«  I'boaphor  zeigt  der  Schliff  ganz  unregelmäBig 
verteilt  Perlit,  Zementit  nnd  entelttiacben  Pboephor. 
Mangan  bat  dte  Anseehetdung  von  graphitischem 
KohlenHtofT  atark  verhindert,  ao  daß  derselbe  in  d-  r 
IlHuptaaebe  ala  Zementit  cracheint.  Der  l'hosphor 
bildet  mit  dem  Eiaen  ein  l'hoa|>bid,  daa  apröde,  wrid 
und  leicht  achmelzbar,  erat  nach  den  anderen  Bestand- 
teilen und  vor  dem  eutektiscben  Phosphor  fest  wird. 
Dieeer  Cmetaad  nad  die  natOrliche  SprOdigkeit  von 
Fes  P  zeigen  den  EtnfluB  dee  Phospborgehallee  b^n  Onl- 
ei-ten.  I)i>i  2%  Mangan  und  I  "/o  Phosphor  iat  das  Bild 
ähnlich,  doch  »ieht  man  woni>;or  outoktiacben  Phosphor, 
aber  mehr  l'erlit  und  Zementit.  Graphit  fehlt.  Wir 
haben  nlao  ein  hürterca  Eiaen  vor  una.  Die  dritte 
l'robe  hat  1  "/e  .Mangan  and  2  o^o  I'hoaphor.  Der 
Sohliff  weist  unfaagreicbe  Oraphitbildungea  aaf; 
Zementit  fehlt  gindleb.  Der  ealsltlis^  Pho^er 
nimmt  einen  grofien  Teil  des  Bildes  ein  nad  ningibt 
l'erliteinaehlQaae,  die  wiederum  von  Oraphit  durrb- 
/(>:,'iMi  jind.  Nach  Stcad  hat  I'1ioh|i1ii  ir  keinerlei 
l.iiitiuli  auf  die  Kuhlenatoffbilduug  und  -Foriu  im 
Hi«en.  Es  mntt  alao  geachloaaen  werden,  daß  bei  der 
lauge  eingehaltenen  Versacbstemperatur  1  */•  Mangan 
nicht  geaflgt,  nm  Oraphitbildung  zu  verhindern ;  doch 
ist  Oraphit  nur  an  einzelnen  Stellen  sa  sabea,  wlhread 
der  größere  Teil  des  Hotalls  grapbitfrel  ist 

Mnniran  und  Schwefel.  Bei  2  t/p  MsBgan  und 
2",\)  Sebwelel  lietttehon  große  Flachen  aus  Schwefel- 
mangan, dazu  koininen  GraphitHocken ,  Perlit  und 
etwas  Zementit.  Das  Bild  von  2"/«  Mangan  und  1% 
Schwefel  iat  nageflbr  daaaelbo  wie  aoeben,  nur  ist 
daa  Schwefeimaagaa  anfliUiger.  Bei  17»  Mangan 
nnd  8*/*  Schwefel  tritt  Sebwefelmangan  fleckig  anf. 
(iraphit  fehlt  iriinzlich.  Daa  Oefüge  zeigt  hauptsäi  h- 
lieh  l'erlit,  hcharf  von  Zementit  umgrenzt;  eiiiiv'e 
tiadelf<irmii:e  l  auern  von  Zementit  durehlirin^,'en  den 
l'erlit.  Ikutliche  Ulanen  treten  auf  aU  Folge  der 
Zernet/iing  von  Sehwefeleiacn,  Die  Analyae  läßt  eine 
VoräOcbtigung  des  Schwefels  erketUMn.  Probe  1  hat 
noch  I,a8>  Bdiwefel,  Probe  8  aar  1,487«  Schwefel. 
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.Silizium  und  Schwoff»!.  Rt>i  allen  l'roben 
war  ein  großer  Teil  des  Schwefob  ^aaförmig  verloren 
P'ganffen.  Oer  erste  Schliff  (2%  ^>il>zium  und  2"/'' 
S<  hwffel)  zeigt  eine  sehr  feine  Struktur,  Fcrlit, 
Zemendt,  ein^  EinscUilMe  Ton  Schwefeleisen  and 
Tiele  LBeber.  Aveli  whr  fein  Terleilter  Qraphit  trt  tot- 
banden.  Achnlich  verh&lt  »ich  der  zweite  Schliff  (2  ^/o 
Silizium  uud  1  "(O  Schwofe!),  nur  int  der  l'erlit  deut- 
licher, das  Bild  zeigt  ebenfalls  viele  l-ijchcr.  Kbi-nso 
ist  es  mit  Schliff  Nr.  3  (1  »/o  Silizium  und  2»/«'  Sdiwcfcll, 
doch  ist  der  Zcniontit  mehr  aaagebildet,  dai«  Material 
ia4  weifter  nnd  liArter.  Ora^U  ist  Mcb  milcroakopiacb 
aioht  so  idieB.  Der  Bdiirefel  bat  in  seiner  der 
Grspbitbildang  engegenatehenden  Eigenschaft  die 
eine  Oraphitbildung  fArdernde  Wirkung  der  beben 
Temperatur  nnd  langsamen  AbMldnilg  nod  det  Si- 
liziumgehaltes aufgehoben. 

Phosphor  und  Silizium.  Bei  der  gegebenen 
Temperatur  und  den  allgemein  gQnstigen  Veraache- 
verlilUlilMen  ist  fOr  eine  Oraphitabocbeidung  anlb 
keeto  feMtgt  Bei  tof^  PbeuJior  nnd  2o^  SUiaüm 
llM  ffeh  In  der  Havplmenfe  Perlil  und  etwas  Ferrit 
feHtstellen.  Der  Graphit  liefet  triln  t:n  F>'rrit,  teils 
im  Pcrlit.  Der  eutekti«cbe  rho«|ihür  ift  ffiht  fleicb- 
TiiHÜi^'  vertoilt.  Bfi  2  "/o  Sili/ium  und  1  !'liii-|ili<ir 
sieht  man  yiel  mehr  Ferrit  nnd  Urapbit  alu  vorher, 
eatektischer  Phosphor  nnd  Perlit  sind  dagegen  zurttck» 
gedringt    Der  Qeeaint-Keblenatoffgehalt  ist  bOber, 


dein  (rcrin^orcn  Gehalte  an  Phosphor  entspricht  an- 
i*<-hi'iin-nd  auch  die  geringere  Monge  /.i  inrnti!.  IlierauH 
lallt  «ich  Hcblietiou,  daß  Phcsplior  da«  lU'Mtrelien  hat, 
KohlenstolT  in  gebundener  Kurin  festzuhalten,  doch 
scbeint  die  Wirkung  in  der  iiinsicht  keine  große  sa 
■ein.  Der  dritte  Schlijr  (1  «/o  Silirinn  nnd  2  Pbos- 
phor)  l&ßt  eutektiiicben  Phosphor  in  sehr  großen 
Mengen  erkonnen,  das  übrige  ist  Perlit,  der  den 
Graphit  unischlietit.    Ferrit  fehlt, 

PhoHphor  und  Schwefel.  Die  vorher  fest- 
k'entcllten  Wirkungen  tou  Phosphor  und  Schwefel 
treten  klar  in  Emobeinnng.  Im  allgemeinen  sind  die 
Qefflgebilder  ImI  allen  drei  Proben  gleichartig.  Das 
Eisen  ist  weiB,  hart,  spröde  und  brfichig.  KohlcnstofT 
ist  ganz  gebunden,  e^  zeigt  sich  kein«  Spur  Graphit. 
Zementit  und  eutektischer  Phosphor  liegen  in  Bändern 
parallpl  nebeneinander.  Die  Mutterma.tse  enthält  gut 
entwiikehen  l'erlit.  I>aH  Gefüge  ist  von  Hehr  vielen 
nnd  grotten  Löchern  unterbrochen.  Die  Analyse  ergibt 
tSam  Terlust  von  0,I8  bis  0,2°/«  Schwefel. 

IMe  an  den  Torferag  deh  anaahliefteade  Be- 
epreefanng  breehte  neeh  einen  Vereuoh  det  Vor- 

tragendon,  bei  welchem  man  2  "/o  Schwefel  einmal 
unter  gewöhnlichen  Bedingungen,  da»  andere  Mal 
unter  Luftabschluß  ^ugenetzt  hatte.  Ii.  ini  i  rsten  Ver- 
such konnte  ein  grotter  Verlust  an  Schwefel  feat- 
geetallt  verdeB*  beim  sweilea  nnr  ein  geringer. 

0.  H, 
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Schwierigkeiten  im  Betriebe  der  Gasmaschinen  und  ihre  Beseitigung. 


Hr.  Ob«ring«niettt  Selige  hat  in  seinem 

Vorfrage*  iint«r  andoretn  auch  auf  die  rirlitige 
DurclibilduDg  der  Kappensuhrauben  bei  sugenana- 
ien  Marineküpfen,  wie  eie  M  gekrttpftoD  Wellen 
Terweodet  werden  rottseeii,  besonders  hingewlo.sen, 

und  mufi  daraus 

geeohloBsen 
werden,  daß  un- 
ter den  Gasmo- 
toren bauenden 

Firmen  eitdi 
noch  oine  oder 
die  andere  ün- 

det,  die  die 
längst  bekannte 
und  alliremoin 
eingebürgortti, 
unten  nXher  be» 
handelte  Kon- 
struktion nicht 
snr  Anwendung 
bringt.  Es  ent- 
spann sieh  na- 
tu rgeniäß  Uber 
diesen  Punkt 
\vt'lcher   die  eine 


Abbildung  1.    I'leuelstanpe  einer 
Walzenzugmaschiuc  für  1  bO  l' mdr.  in 
der  JUnnte  ans  dem  Jalire  1887. 

eine  lebhafte  Diskussion,  } 


Partei  die  Verwendung  dieser  äcbrauben  als  seiir 
gefUirltcfa  und  unsiober  binetellte,  während  die 
andere  die  Sobrauben  als  TolIetKndig  einwandfrei 


bezeichnet,  jedoch  die  Einsohrttnkung  maobte: 

bei  r ich  t  i fJTi'*  r  Konstruktion.  Di(<'~i>s  so 
wichtige  Element,  von  dorn  das  Wohl  und  Wehe 
der  ganzen  Masohinenanlage  abhängt,  rerdient» 
dali  iiifin  auf  s(>in,.  l'ijronart  näher  eingeht,  und 
soll  die«  mit  einigen  Zeilen,  die  melir  eine  An- 
regung als  eine 

erschöpfende 
Darstelhinpsein 
sollen,  gesche- 
hen. 

DieSchrnuIion 
der  Murineküpf e 
milaeen  naobbe- 
währten  Grund- 
sätzen so  stark 
angezogen  sein, 
dafi  eie  in  Ruhe 

bereite  eine 
Spannung  ha- 
ben, die  grOfier 
ist ,  als  sie  sich 
im  Betrieb  ein- 
stellen kann. 
Dieser   so  ein- 
fache <irun<)-.,it  /  i-,t  in  dor  rni\is  uiit  den  lioutiL'on 
.Mitteln  und  bei  kloinen  Dimensionen  zu  erfUUon, 
während  es  gans  auBgeechlomen  ist,  die  sehweren 


SkaK.  IH 


AbbiUnng  2. 
Amerikaniadie  Kenetraktioa.* 


*  .Stahl  nnd  Büeen«  1907  Nr.  7  S.  222. 


*  Zettechrifl  doM  Voreiuch  deulücher  Ingenieure 
1896  Seite  1012. 
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Uber  100  mm  starken  Bolwn  so  ansusiehen,  dafi 

flip  hoahsir  htisrto  Spannung  oder  Dolinunfr  erzielt 
wird.  Man  ist  in  cliosom  Falle  vom  Monteur  oder 
Maschinisten  abhängig,  der  mittels  SnhlUssol  und 
HammenichlüKen  die  Schrauben  nacli  Gcruhl  un- 
zieht.  Die  HcMrispriicIniiip  dieser  Schraulion  ist 
koino  langsam  wactisende,  üondorn  eine  mehr 
stoflaf  üge,  und  es  ist  einleuchtend,  dafi  es  richtig 
ist,  diese  mögliclist  elastisch  aufzufaiij^on.  Die 
Stofikraft  wird  kleiner,  wenn  der  entsprechende 
Weg,  auf  welchen  sie  wirkt,  grOfler  wird. 

Ist  A  tnkg  =  P  X  s  =  r,  X  s, ,  wenn  P  und  P, 
die  Krüfto  in  kg  un<l  s  und  8,   die  Wege  (hier 
Dohnungoni  in  m  botlouton  und  «,  =  2s,  so  wird 
I' 

1',  =  _j .   Dreht  man  den  Bolzi'iidurc  hniw.ssor  iinig- 

lichst  laug  auf  den  Kornduruhmesj^er  zurUok,  tso 
•rhUt  man  eine  Schraube  mit  mSglichst  grofler 

Fedoniug,  wie  sie  eiit.s|)rm  hi'iiii  der  Ueherloguiig 
verlangt  wird.  Ist  der  Korndurchnies^er  hesttmint, 
ao  ist  aucdi  der  geringste  Durohmesser  de«  Bolzens 
festgelegt,  denn  kleiner  als  den  Kern(kirchines.ser 
wird  niaii  aus  wirts«-liaftli<  lien  Gründen  den  Bulzen 
nicht  uiauhou.  Meine  Firma,  die  Maschineubau- 
Aotiengesellsohaft  vormals  Uebrllder  Klein, 
Dahlbruch,  nimmt  <!ioson  kleinsten  Bulzen- 
durchmesser  um  etwa  '2  mm  grüÜer  als  den  Kern- 
durchmeeser,  weil  der  QuorHchnitt  des  letzteren, 
durch  die  Gowindegänge  verstärkt,  eine  ent- 
sprechend grötiore  Festigkeit  und  entsprechend 
geringere  Dehnung  bat  als  ein  glatter  Bobsen. 
Die  Gewindeginge  ▼eifatndera  bekaantermafien 
die  Querschnittsvormindorung.  Mit  der  Wahl 
der  Gewindetiefe  (etwa  3,ö  mm)  ist  auch  das 
lüeinstml^iohe  Sduraubenloch  festgelegt,  das  au» 
gleich  das  Maß  fUr  die  Bnizenbunde  gibt,  die 
wegen  guten  Piissens  und  Zenlrierens  notwendig 
sind.  L'm  nun  den  Buixenquersohnitt  zu  be- 
stimmen, darf  man  nioht  mit  P  rechnen,  wenn 


Zu  der  Anregung  des  Hrn.  Oberingenieur 
Uoimor,  die  in  meinem  Vortrage  Uber  Sclnviorig- 
keitün  im  < liL'^tna-if  binonbotrieb  erwähnte  richtige 
Durchbildung  der  Deukolschraubeu  bei  den  so- 
genannten MarinekSpfen  betreffend,  möchte  ich 
mir  folgende  Bemerkung  erlauben: 

Hr.  Reimer  vermutet,  daU  unter  deu  Gas- 
motoren bauenden  Firmen  sich  noch  die  eine 
oder  die  andere  iin<let,  welche  diese  Sohrauhen 
nicht  in  der  bei  Abbilduiiir  11  *  nioinos  Vortrage» 
erwähnten  Weise  uusruhrl.  Diese  V^ernuitung 
mSohte  loh  dadurch  bestXttgen,  dafi  unter  den 
Von  verschiedenen  Finnen  fUr  die  Deutsch- 
Lux.emburg.-Bergw.  u.  H.-A.-G.  in  Differdingeu 
gelieferten  19  Grofigasmasohinen  sich  11  Stflok  be- 
lid  i  :i.  I  i  'i  denen  die  nach  Ansieht  des  Hm.  Reimer 
längst  bekannte  und  allgemein  eingebiiigerte 
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2  P  die  Stangenkraft  und  2  Schrauben  vorhanden 

sinij.  Siimlern  mit  elw:i  \.'\  I',  wnil  «Inrch  die 
Fliehkraft  der  Stange  der  Druck|innkl  nicht  auf 
Mitte  Schraubonabstand  raillt,  sundern  davon  ab- 
weichend zu  liegen  kommt,  und  weil  auch  die 
Zapfeureibung  die  »'ine  Schraube  mehr  beinstet 
als  die  andere.  Der  Buken  darf  nirgends  scharf 
eingedreht  sein,  alle  UebergKnge  müssen 
liehst  rillriiiihh'ch  erfolgen,  und  besonders  der 
Uebergiuig  vom  Bolzen  zum  Kopf  muß  dieser 
Fordenmg  gontigen.  Ist  ein  Sohranbenbolaen 
nach  iliescn  ( iesichts|iunkten  konstruiert,  ist  auoh 
di«  Kappe  oder  Knpf  der  Pleuelstango  kriiftig  ge- 
nug und  jede  praktisch  meUbare  Durchbiegung 
ausgeaohloBseD,  rinddieSohraubMieelbst  ans  alhem 
weichem  Material  lieri^ostellt,  so  ist  sie  ein  ebeOSO 
sicheres  Element  wie  jedes  andere  an  dar  liaf 
Nchine.  Kann  eine  Schraube  jedoch  so  krlfUg 
angezogen  werden,  daP  sie  dem  maschinenbau- 
technischen  (irundsatz  entspricht,  so  schaden 
zwar  die  Eindrehungen  der  Bolzen  nicht,  sie 
haben  aber  bei  weitem  nicht  die  Wichtigkeit  wie 
bei  den  starken  Schrauben.  Vu\  der  Cnsicher- 
heit,  die  beim  Anziehen  solch  schwerer  Schrauben 
henscht,  au  entgehen,  hat  meine  Firma  schon  vor 
langen  Jahren  versucht,  snuron-innte  Gabelköpfe 
(Abbild.  1  und  2J  au  konstruieren,  um  durch  An- 
ziehen eines  Keiles  mittels  Schraube  dienotwen^ge 
Schlußspannung  in  Kopf  und  Lager  zu  erhalten. 
Die  Herren  aus  der  Praxis  sind  nicht  gut  auf 
die.se  Küpfe  zu  sprechen,  weil  sie  nur  bei  Kurbel- 
widlen  mit  gesdimiedeter  Krttpfimg  (keiner  auf- 
gebauten)  einigermaßen  711  vorwenden  sind,  weil 
das  Einstellen  der  Lager  durch  Zulegen  oder 
Herausnehmen  der  Beilagen  sonst  zu  umstind- 
lich  würde  und  weil  der  Ein-  und  Aushau  einer 
solchen  Stange  etwa  vier-  bis  fUnfuial  so  lange 
dauert  als  bei  einem  Marinekopf. 


Konstruktion  nicht  zur  Anwendung  gekommen 
war,  aondem  entspreohende  Nacharbeiten  aus- 
geführt werden  mut'ton. 

Hr.  Reimer  hebt  hervur,  dail  an  diesen 
Schranben  alle  ITebergMnge  mUgHohst  aHmXhlich 
erfolgen  inüsson  und  liesonders  der  l/cborgang 
vom  Bolzen  zum  Kupf  dieser  Forderung  genügen 
mufl.  Hienu  mSohte  ich  auf  Abbild.  11  meines 
Vortragc>  verweisen,  wo  dieser  Uebergang 
»wischen  Holzen  und  Kopf  angegeben  ist.  Ks 
ist  lobend  anzuerkennen,  daß  die  Konstrukteure 
die  Richtigkeit  dieser  Ausführung  einsehen,  nur 

solltKii  <\o  iuich  darauf  halten,  daß  die  fr.itrlicbcn 
Schrauben  in  Wirklichkeit  danach  ausgeführt 
werden.  Dies  geschieht  aber  leider  zu  wenig, 
denn  an  Iii  unserer  Groflgasmaschincn  waren 
iliose  U<d)orgänge  sozusagen  scharfkantig  (.Ab- 
bildung 1),  so  «laß  es  nötig  war,  die  Küpfe  wie 
in  Abbildung  2  angegeben,  naohzudrehen  und  eine 
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Abbildung  I  und 


entsprouhoiul  goruriiito  Schoilio  duhinter  zu  le^en, 
um  nielit  die  Plouolstungonköpfe  Uiiclmrbeiten  •/.» 
inU.HMen. 

Zur  Siicho  .selbst  möchte  ii;h  erwähnen,  dait 
es  m.  K.  nicht  ßonü^t,  die  Dohnun^.slüngo  auf 
einen  2  mm  größeren  Durchmesser  als  ilen 

Korndiirohinessor" 
der  St.'hruuhe  oin- 
ziKlruhon,  wie  Ilr. 
Roitnor  angibt, Son- 
dern ich  halte  &s 
für  orfordorlicli,  die 
Dohnungslängi»  auf 
einen  um  etwa  0,*>  mm  kleineren  Dun-hniesser 
als  den  Kerndurchniessor  der  Schriuil>o  oin/u- 
drehen,  damit  die  maximale  Beanspruchung  unlor 
keinen  Unistiinden  im  Howindp  liegt,  weil  diese 
Stolle  erfahrungsgemäß  um  meisten  gefährdet  ist. 
Das  letztere  triiTt  nam«ntli<:h  dann  zu,  wenn  das 

Gewinde,  wie  leider  fast 
allgemein  üblich,  im 
(irunde  .scharfkantig  aus- 
geführt ist  und  ni(>ht  ab- 
gerundet wird  (siehe  Ab- 
bildung 3  unil  4). 

Ilr.  Reimer  re(?hnot 
damit,  daß  durch  das  Oe- 
windi'  selbst  die  .S<;l>raubo 
gegenüber  dem  Kerndurchme.sser  in  dorDohnungs- 
länge  verstärkt  wird.  Dieser  Auffjussung  katui  i<  h 
mich  nicht  anschließen,  denn  wohl  fa.st  bei  jedem 
Bruch  einer  Schraube  im  Gewinde  kann  man  be- 
obachten, daß  derselbe  nicht  etwa  rechtwinklig 
zur  Sdiraubenachso  erfolgt,  sondern  in  der,  der 
Gewindesteigung  ent<4prochen<lcn  Kbene,  und  dann 
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Abbildung  3  und  4. 


von  einem  Gewindegang  zum  an<lorn  Uberspringt, 
was  namentlich  bei  Schrauben  mit  scharfkantig 
ausgeschnittenem  Gewinde  (Abbildung  3)  immer 
der  Fall  ist.  Sehr  häufig  wird  der  Bruch  an  der 
Stelle  erfolgen,  wo  Schaft  und  Gewinde  zusannnen- 
stoOen,  und  zwar  besonders  dann,  wenn  das  Ge- 
winde im  Schaft  ausläuft,  oder  wenn  nach  der 
noch  sehr  häufig  vorkommenden  Ausführung  nur 
eine  kleine  Huhlkoido  eingedreht  ist.  Die  Ursache 
~  XYIILiT 


des  Abreißens  liegt  dann  nicht  in  zu  großer  Zug- 
beanspruchung, sondern  darin,  daß  die  Auf- 
lageflächen der  Muttor  nicht  genau  rechtwinklig 
zur  Schraubenachso  stehen,  sei  es  durcli  ungenaue 
Bearbeitung  fraglicher  Flächen,  oder  «ladurch, 
daß  der  Marinokoi)f  an  und  für  sich  zu  schwach 
konstruiert    ist  oder 


Abbildung  6. 


aber  die  Beilagen  zwi- 
schen Stange  und  Kopf 
fehlen  und  nur  die 
Lagerschalon  zusam- 
menstoßen (einer  Aus- 
füliniiig,  der  man  oft 

begegnet),  in  welchem  Falle  sich  dann  der  Lager- 
dockel  durchbiegt,  wie  in  .Abbildung  5  übertrieben 
angegeben  ist.  Wird  der  zum  Anziehen  und 
Nacharbeiten  des  Lagers  erforderliche  Zwischen- 
raum a  mit  |)a8.senden  Beilagen  versehen,  so  kann 
man  die  Schrauben  beliebig  stark  anziehen,  ohne 
eine  Durchbiegtmg  des  Lagerdeckels  befürchten 
zu  müssen. 

Wird  ferner  an  der  betreffenden  Stelle  der 
Schraube  eine  ent**precbonde  Dohnungslänge  ein- 
getlroht,  .so  kann  diese  ilie  <lurch  die  einseitige  Auf- 
lage entstehenden  Biegungsbeanspruchun- 
gen eher  aufnehmen,  als  die  überhaupt  nicht  oder 
nur  kurz  eingedrehte  Schraube.  Hat  man  nun 
eine  solche  Schraube  genau  wie  oben  angegeben 
ausgeführt,  also  «lie  Hohlkelde  zwischen  Schaft 
und  Kopf  vorgesehen,  sowie  <lie  Dehnungslängen 
nach  Vorschrift  eingedreht,  .so  kommt  es  trotz- 
dem vor,  daß  der  Kopf,  wie  au«  den  Abbild.  (5 
und  7  zu  ersehen  ist,  abreißt,  also  an  einer  Stelle, 
wo  der  Querschnitt  bedeutend  größer  ist,  als  der 
Kerndurchme.sser  der  Schraube.  Auch  hierbei 
kann  der  Grund, 
wie  oben  aus- 
fuhrlicher  be- 
han<lelt,  im  ein- 
seitigen Auflie- 
gen <les  Kopfes 
liegen,  odoraber 
darin,  <laß  durch 
die  Herstel- 
lung s  w  e  i  R  e 
der  Schraul)e 
das  Material  an 
der  betreffen- 
den Stolle  min- 
derwertiger ist 
als   im  Schaft. 

Betrachtet  man  die  Fabrikation  dieser  Schrauben, 
so  spielt  sich  dieselbe  folgendermaßen  ab:  In  ein 
rund  vorgeschmiedetes  StUck,  <Ies.sen  Durchme«.ser 
dem  Kopf  der  Schraube  entspricht,  wird  mit  zwei 
stumpfen  Messern  (Abbildung  8)  eine  Rille  ein- 
geschmiedet nach  Abbildung  9.  Hierauf  wird 
das  längere  StUck  ausgeschmiedot  auf  eine  dem 
Schaftdurchmossor  entsprechende  Stärke  (Abbil- 
dung lU).    Durch  dieses  Kiuschmiodon  wird  das 


Abbildung  7. 
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ZtttekrtfteH  an  4ie  lUMklitn, 
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Mateml  gerade  an  der  fUr  das  Abreiflen  dea 

Ko|(fos  in  Betracht  k<»mmornU'n  Stollo  ><i/usair(Mi 
zorrissen,  d.  b.  die  Längtüfatsem  des  Maturiuis 
werden  zerstört.  DioKO  jedenfalls  na<!ht«ilif;o  l-^in- 
wirkung  des  Kinschneidtnis  zwisdion  Ko|»f  und 
Schaft  kann  tliiroli  siitlippmälip  Heliari<llun><  dos 
Materials  nach  dem  äcluniodon,  wie  eine  »ulcho 


J 
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Abbiliiiiiii: 

z.  H.  heim  Nirkelstalil  uiilKMlinL't  orfonlorlicli  ist. 
wieder  uufgehubon  worden.  Ist  mau  also  nicht 
aiober,  ein  gana  einwandfreies  SohmiedestUok  an 
erlialten,  so  wird  ps  zwfU'kiiiäCiu'-i'r  >oin.  die 
Schrauben  in  der  Wei^e  herziuiollen,  duU  luun 
einen  glatten  Bolzen  auf  der  einen  Seite  mit 
einem  fest  uuf^eschraubton  K^  jif  viTsitdit,  di-ii 
man  zur  Si<  h«»rhtMt  nocli  vornioton  kann  (  Aldiil- 
dung  llj.  .Vlan  erhält  auf  diese  Wei.so  woiiigslous 

an  allen  Stellen  der 
Srhraubo  Maloriul 
von  gleicher  i'V 
stigkeit  und  Deh- 
nunj;. 

Was  nun  die  Ver- 
wenrliin^r  des  ge- 
eigtiotoii  Matoria- 
los  für  »ÜPso  ScJiraiilicii  hotrill't,  su  inöcliii'  i  ti 
onipfeblou,  hierfür  üucbgemitL  hergcstollton  .N  u  koi- 
stahl,  wie  iiin  i.  B.  die  Firmen  Fried.  Krupp - 
Essen  «md  d  io  D  i  1 1  i  n  o  r  II  ü  t  l  \v  p  r  k  c 
lieretellen,  zu  verwenden,  und  nicht  einen  go- 
Wfihnliolien  S.-M.-Stahl  mit  eini^rcn  Prozenten 

  Nickoizvisatz,  weU 

(•\\t'>  Material  ohnn- 
fulls  unlor  der  Flag- 
ge Nickelstahl  ae- 
^fdt.  Dor  \i(-k(>I- 
BtalU  ist  für  diebo 
Schrauben  besnn- 
soiiiPr  hohen  Ziihiirk(»il, 
i'twa  diirrli   don  Nickid- 


Abbildnng  9. 


^^^^^ 


Abbildung  10. 


dort  gocignot  wo^-^on 
wplohc  or  alipr  nii  ht 
ZU-sutz  vun  Natur  aus  hat,  sondern  dio  ihm  durch 
eine  komplizierte  thermische  Behandlung,  den  so- 
gonannton  VorgütungsproziMl.  orst  erteilt  wi<rdon 
muß.  Der  Niekolgohult  macht  an  sielt  den  ätulil 
nicht  besser,  sondern  er  befähigt  ihn  nur  zur  Er- 
teilung her\i)rra^''eiidi'r  Kignnscliaften  durch  <liose 
thormisclio  Hehandlun>r.  I's  ist  ganz  lit«si>ndors 
darauf  zu  achten,  daü  «1er  Nickolstahl  unter 
keinen  Umständen  nadi  der  Fertigstellung  noch- 


mals ausgeechmiedei  oder  auch  nur  angewSrmt 

werden  darf,  wonn  er  nicht  «eine  VOnilglichen 
Eigeosoliaften  oinbUüon  soll. 

Naolistehend  einige  Zerreißprulton,  welche 
Vun  l'Uniolslangonst  hrauliini  au«  Ni(-kolslahl  an- 
gefortiirt  \vur<lei),  die  für  die  Vorsttgliciikeil 
dieses  .Matoriulos  sprechen: 
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44 
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S5,4 
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iAt  ZU  bomorkon,  dali  bei  Ni«;kel8t4d)l 
nicht,  wio  sonst  wohl  üblich,  die  Bruchdehnung 
dos  Zcrn>!ti<1  al)Os  ids  Matlstab  für  die  Ziiliiirkeit 
dee  Materials  gononimeu  werden  kann,  tlenn  die 
Dehnung  ist  bei  Niokelstahl  im  allgeraeinen 
niciit  gröCicr  als  bei  gowöliidichom  StaltL  Die 
Zähigkeit  de»  Nickelslabloci  zeigt  sich  aber  \tm 
Biegeversuchen  mit  eingekerbten  Stäben;  während 
der  eingekerbte  Stab  aua  gewöhnlichem  Stahl 


^m\mm 


Abbildeag  U. 

ohne  nonnonsworto  Kictrimg  |)lölzlich  bricht,  hält 
iler  Nickelstahlslab  eine  bedeutende  Biegung 
aus,  indem  er  an  der  Keitietelle  nur  allmShlicb 

oiiireilU. 

Durch  die  komplizierte  Behandlung  wird  der 
Niokelstahl  gogcnUber  dem  sonst  zur  Anwendung 
kommenden  Stahl  teuer,  jedoch  spielt  dies  bei 
einem  so  wiclilieen  Masdunenteil,  durch  dessen 
Bruch  die  ganze  Maschine  in  Trümmer  gehen 
kann,  gar  keine  Rolle  und  m  ist  für  diese 
Schrauben  das  beste  Material  gerade  gut 
g  0  n  u  tr. 

Dif ferdingeu,  den  18.  April  liJOT. 
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BeitrSg^  zur  Kohtenstoifbestimmung. 

James  A.  Aupperlc*  trilit  eino  nmt'tuM;iIy- 
tische  Melhode  zur  Best  i  III  III  u»g  vun  Kolilcn- 
stoff  in  Eisen  und  Stahl  unter  Verwen* 
dung^  von  Bar yu inli y  (1  rn X  \  (I  hnk;miit.  Die 
bisherige  VVägung  tler  beim  V  orbrennen  do« 
Kohlenstoffs  entstehenden  KohlensSure  «oll  durch 
Titration  ersetzt  worden,  und  zwar  soll  die 
Kfililonsiiure  in  einpestollter  Baryuiuliydroxyd- 
löt<ung  aufgefangen  und  die  unvorbraucluo  Lüüung 
mit  Sftnre  surttokgemessMi  werflen.  Man  kann 
niitiilifli  BalOHw  Ttiil  Sjun-  nohon  '  O ,  t if rioron, 
ohne  duÜ  eine  ZorsDl^uug  den  Karbunale«  ein- 
tritt und  OOi  weggeht,  wenn  man  die  SBure 
(Salzi^uro,  dio  sfliwächor  als  "i  n<»nn.  isti  ans 
einem  an  dorBürotlo  iMdostigltni  Ka|>illarrülir(-Ii«ni 
unter  dein  KlUi>bigkeitHb{)icgtil  austreten  läßt.  Die 
Salzsilure  stellt  man  her  durcli  Vermiflchen  von 
l'»  (cm  Salzsäure  fspoz.  Gtnv.  1.2<tt  n:ii  1'**^  i  i  tn 
Wasser  (l  ccni  —  ü,UUl  tJj,  die  liuryumliydroxyd- 
Utsunfr  durch  Ijfisen  von  81,5  g  kristallisiertem 
Ba(nH Ii  •  8 Hat)  in  100()  ccm  gokoclitpm  Wnssor. 
Man  stellt  dann  durch  Titration  die  LöKungon 
so  ein,  daß  1  ccm  Säure  I  ccm  Hydroxydlöuung 
ist;  als  Indikator  dient  I'henolphtaleYn.  Man 
verbrennt  Stahlspäne  im  SrnierstofTstrom  und 
leitet  die  gebildete  KohlenKüure  in  zwei  ZeUn- 
kttgelrohre,  welohe  bei  Roheisen  je  75  onm,  bei 
Stahl  nur  7ö  cem  (in  oinor  Röhre)  Baryum- 
bydroxydlösuDg  enthalten.  Man  glUbt  die  Späne 
12  bis  15  Minuten,  gieOl  das  entstandene  (lemisch 
Ton  ßa|()M)t  und  BaCOi  in  ein Beoherglas,  spUJt 
mit  g«ik<»r|itom  Wasser  aus,  sotzt  drei  Tropfen 
I'liouulphtaloYn  zu  und  titriert  rasch.  Die  Säure 
wird  auf  einen  Stahl  mit  bekanntem  Kohlenstoff- 
gehalt eingestellt.  Die  ganze  Kohlenstoffbtatim- 
mting  dauert  20  Minuten. 

Ch.  Morris  Johnson**  bestimmt  den 
Kohlenstoff  in  Eisen  und  Stahl  duroh 

*  ,J.  Amer.  Chem.  Soo.*  1906  B.  28  S.  böH. 
**      Amer.  Chem.  Soo."  1906  B.  28  S.  862. 


direkte  Verbrennung,  vvnboi  er  nach  dem 
Vorschlage  von  Brearley  und  Ibbotson  die 

Sutistanz  mit  Mi  riiiifri'  \  ormisi-ht.  Ks  gehen 
nämlich  StuhlNuiten,  welche  größere  Mengen 
Molybdän  oder  Chrom  enthalten,  mit  der  Kalium» 
Kupfertildoridauf liisung  keine  zuverlästiigon  Re» 
sul(afe>  \\<'\\\  aber  werden  .solche  bei  der  direkten 
Vorbreniuing  in  obiger  Weise  orhalton.  Für  deu- 
selben  Zweck  sur  Kohlenstoffbestimmung 
in  Fe  m«  1  o  i  e  rn  ng-(>n  otiiiiticlilt  V..  .Iiihou- 
luy*  Wiämutäusquioxy d.  Auch  er  benutzt 
die  direkte  Verbrennung  im  SsuerstofTstrome,  da 
zur  vollständigen  Aurs<  hlio(WuiL'  '  ü  i'errochroin 
sonst  nvir  dio  Bobamilung  mit  (  lilnr  übrig  Meilit. 
Dio  Verbrennung  gesihioht  in  einem  elektrisch 
geheizten  HerKusofen  in  einem  Porzellanrohr 
(Ma<|nei»ne-M:i  "1.  Man  wüsdit  ilen  eintreten- 
den Sauerstoll  mit  Kalilauge  und  SchwofolHäure 
und  schaltet  hinter  das  Verbrennungsrohr  U-Rohre 
mit  Chlorkalznim  und  die  mit  Natronkalk  gefüllten 
Kohlensäure  -  Almorptionsrohro.  Die  Oxydation 
des  KohlenstofTes  in  Ferrowolfram,  Ferrovanadium 
iu>d  Ferrotilan  bietet  keinerlei  Schwierigkeiten. 
Wt'f  liliMl'iire  Ferroclirom-  uiiil  I'errosilizinm-Sorten 
mub  mau  aber,  wenn  eine  vtillbtäudige  Ux><tation 
erreicht  werden  soll,  mit  Oxydationsmitteln 
mischen.  .labonlay  om|tfiohlt  für  die  Ver- 
brennung verschiedener  Legierungen  folgende 
Mengen:  wto»o»ic'Miuioxjd 
Ferroohrom  5  bis  10  %  C  0^  g  Metall  1,R  g  Bit  Ot 
unterste    lg    ,  . 

Fcrromangan  0,5  g     ,        ög  , 

FerromolybdMn   lg     ,        lg  , 

FerT06ili»um26b.83o,oSi  0,5 g    ,       5g  » 
,  nOoo  Si  0,5  g     ,        lOir  , 

,       TübisböOyQSi  ü,5g     ,       lüg  , 

Die  in  Porzellanschifrefaeii  eingebrachte  Sub-' 
stanz  wird  im  Porzoltanrobr  auf  dTiO  los  inot)** 
erhit/.t  unter  Ueberleiten  von  kohlensäurefreiem 

Sauersloii.    ("(),  ;<  0,:i727  =  C. 


*  .Ediu  de«  Minea  et  de  la  Met.''  lUüG  B.  iiii 


S.  668. 


Bericht  aber  iia-  und  ausUindische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

«elcbe  von  dem  angegebeoen  Tage  an  vlhrend 

zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  Tiir  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

28.  Marz  1907.  Kl.  49  I.,  l{  43  0llt;.  Durch  Dnick- 
WMser,  Dantijif  oder  dergl.  betriebene  SchlitteiiHSge 
mit  Vorachuh-  und  RQckhubzylinder.  Benrather  Ma- 
iddneafabrik  Akt-Üos.,  Benrath  bei  Da^ji^eldorf. 

KL  49  &  2801«.  BiebkbMik  für  UniTonaleisea, 
weleha  aomittelbsr  hfattsr  der  WalsenairaBe  fai  der 
Ricbtong  doR  auH  der  WaIzo  kommenden  Stabss  aa* 
fMrdaet  ist.   Joa.  Kohrniann,  Hörde  i.  W. 


2.  April  1907.  Kl.  18»,  D  158M.  Verfuhr,  n 
aar  scJinellsreB  HerbeifOluniBg  eiaes  nemalea  B«« 
triebes  beim  AaUasen  te»  HoelHIfea.  John  Webster 

Denghorty,  St^elton,  Pa.,  V.  St.  A.;  Vertr.:  C.  Kehiert, 
G.  Loubier,  Fr.  Ilarmscn  and  A.  itOttner,  Pat. -An- 
wälte, Berlin  SW.  61. 

Kl.  I8a,  N  8376.  Srhachtofon  -  Beschickun^rHTor- 
richtung  mit  einem  mehrteiligen  FördorgefäB,  dessen 
einer  Teil  von  einem  Fahr-  oder  HAogegeetell  ge- 
tragen and  beim  Entleeren  nicht  bewegt  wird;  Zvi. 
s.  Pai  IM 582.  Adalbert  Nath,  Dreedea-A.,  Lbadeeaa* 
■trsB«  SS. 

Kl.  18c,  H  aiRl.t.  VerfFihrrn  rur  IIorttellUBg 
von  Eitteababn»  und  Stralieubahui«cbienen.  Robert 
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BeridU  Mer  in-  und  mttUntU§ehe  FaUnte, 


ST.  Jdng.  Kr.  18. 


Abbott  Ilii.lliolil.  Sli.'fncia,  Eiiirl.;  V.-rtr.:  F.  01a>*or 
nnd  I..  Olanor,  Pat.-An wältf.  ücrliii  S\V.  cjS. 

Kl.  21  Ii,  I)  l(i:>ir..  Scliiitzvorriihtuni;  für  die 
Elektroden  von  i-lfktri-chon  Octtii.  Alt.xaodi« 
DaTid,  P>rifl;  Yertr.:  Uermuin  Ncaeadorf,  Pa(.-Anw., 
Bortfn  "W.  67. 

Kl.  24  f.  K  :i-.'r.'jT.    l"m  wa:rr'ri:'i  ht"»  Arhse 

drehbarer  Kipprost  mit  eiueiii  tu  eiiiein  Jiahmeu  de»* 
•elbf'n  vprNi'hiebbMen  Schflrrech«».  Fr.  Ph.  Koch, 
Jliederweilor. 

Kl.  24f,  W  20  2i"ir..  J{M-t-»t«b,  boKtchend  aat  auf 
ein«  Schiene  gereihten  Platten.  Wensel  Waeko,  Wien; 
Vertr.:  H,  Nenendorf,  P»t.-Anw.,  Berltn  W.  57. 

Kl.  24  Ii,  f"  1422t'>.  A»fhi'iii4rbu' lit  für  (icniTatoron. 
Karl  Czerny,  Brünn,  und  Aupuft  DeiilcHheimor,  Würs- 
burp,  Fli'lclierglnciHHtr.  1:  Vi  rtr.:  Fr.  Meffert  BOd 
Dr.  L.  SeU,  Hat.-Anwälte,  Uerini  SW.  ül. 

Kl.  24h,  K  33.353,  Bes.  liicktinfjHvorrichtiinc  für 
FenemogMUilagen;  Zne.  u  Pat.  170821.  JConütruk- 
Hmtahnrean  ZwicknaSeyhotfi,  Baumann  ft  (To.,  Zwickau. 

Kl.  Sie,  8  81424.  Mit  VerstiMfuncrtMi  verliehene 
KornstOtze.  Ladwi;^  Rzajko,  Buili»|H'«t;  Vcrtr. :  Dr. 
Alfred  Brunn,  Berlin,  Weitirnlmrij  rNtr.  2fi. 

Kl.  49>,',  I84<8tf.  Drc'ittilii.'.t  S.hmlodcjinnr'on- 
gescnk  zur  Ileratellang  gratlox  r  S(  hniifde^ttüi  ke  in 
einem  Arbeitsgange;  Zut.  s.  l'at  16U6S7.  Walther 
Lang«,  Haape-HLflacelhanMn  i.  W. 

4.  AprU  1907.  KL  10  b,  O  28  974.  Verfahren 
zam  Zerkleinem  nnd  Anfeuchten  Ton  Brannkohlen 
für  dio  Herstellung  T«n  NaBprcBateineu.  Fa.Th.Qroke, 

Mi^rKiliurif. 

Kl.  l>^c.  AV  25  812.  Verfahren  uini  Vorrichtung 
xuiii  i'retUiHrtHn  von  SiMiNen  und  ülinlichen  Werk- 
stücken unter  glcichzoiti^'cr  lleratelluRg  der  Höhlung, 
Richtung  and  äteUnng  den  Blatte«  nnd  miter  Y«r- 
wendnnir  eines  elastisehra  PreBtells.  Michael  Weln> 
iDfist»  r,  Michcidorf,  Ober-*  ^'rtiTr. ;  Vcrtr.:  ('.Pieper, 
II.  S|.riii;^THftnn,  Tli.  .Stört  un.!  I..  Hersc,  l'at. -Anwälte, 
Berlin  N  \V.  40. 

K.24f.  P  1H8'J2.  FeiieriinnsroKt  mit  drehbaren 
UoHtHtüben.  The  Wfi*tern  Furnace  (;oin]>auj,  Denver, 
Colorado,  V.  ät.  A.;  Vertr.:  F.  Ua&lacher,  Pat-Anw., 
Frankfurt  a.  IT.  1. 

Kl.  40a,  M  29219.  MeehaniBcber  Röstofen  mit 
rökreufürini^en  KiiMtkanülen.  MaHchinenbau  -  Anstalt 
Humboldt,  Kalk  bei  Köln. 

Kl.  40  a,  i'  17  170.  Mechanibcber  Köatofen  mit 
achraubenförmigcr  Ko^iHAcbe.  0.  Pfanl,  Dreulen« 
Blasewitx,  Tolkevitzerstr.  38. 

8.  April  1907.  KL  l«e,  D  174T6.  HttlnnM  an- 
geordneten,  gegen  die  Wandung  geneigten  Rippen 
Tersehene  Yorriehtung  sunt  Entstauben  von  Luft  und 
iintb  ren  Cn^^  n;  Zua.  X.  Anm.  D.  16009.  Dauiaberg 

it  l^iianiit,  Berlin, 

Kl.  21  f,  A  LS  II«.  KettenrOKt  mit  auswechi«el- 
barou  Kostkürpern.  Arthur  Acquistapace,  Dortmond, 
HSrU««he>traB«  159. 

Deutsche  Heichspatentc. 

Kl.  126,  Nr.  17.">W>5.  vom  13.  Septt-mber 
(i  e  Ii  r.  K  ü  n  i  n  A  k  t  i  e  n  e  1)  8  e  b  a  f  t  in  K  ö  rti  n  l:N- 
d  o  r  f  bei  Ii  anno  Ter.  1  irf  (ihren  zum  yiederschlaijen 
von  absorptiimxfähiiji'n  6'«.<»j(  und  iMmiifen  oder 
dtrgL  durch  tnüteU  Ztntüi^ter  fein  vrteOte  f%ümg- 
J^ii€n* 

Die  zum  .Vb-orliieren  dcr<inhe  oder  zii'ii  N'iciler- 
Hchlat'en  von  ."^chwebe^tolfcn  (Staub  oii<>r  liei-r,'!.,»  au» 
(iiitien,  II.  I  Tu  liti^'Hsi'n,  bereit«  vni  „■''^.■hliii,'''iien  Kliistsif,'- 
k«iten,  dio  mittels  /(<r^tHuber  in  Staiibform  in  daA  zu 
reinigende  Qa*  eingeführt  vrurdcn,  worden  nn(;h  dem 
neuen  Verfahren  Tor  dem  Zerstüuben  unter  JDruck  ao 
weit  Ober  ihre  Verdampfun-^'Htemperatur  erhitzt,  daB 
sie  bei  ihrer  F.infiihrtini:  in  dn«  /u  reinit,'<  tide  (Ja« 
möglicbst  acbiioU  und   vulUtitudi^  in  iivbeiförmigvu 


Flüi*sigkeit^-tiiub  übergeirihrt  «crdon.  In  dieHer  Form 
iüt  die  XieilerHcblaijuHüHHigkeit  bekanntlich  am  viirk- 
samAton,  so  daU  bei  dem  neuen  Verfahren  mit  einem 
TerhiltnisuiHtlig  i>ehr  geringen  FlDsstgkoitsübtnehtB 
gearbeitet  werden  kann,  wihrend  bai  dem  Alteren  nur 
2  bis  6  */s  der  eingespritaten  FMaalgfcelt  in  Kehel 
umgewaadelt  wurden. 

Kl.  10 b,  Kr.  174496,  vom  1.  Oktober  190B. 

Max  Venator  in  Ramsdorf  bei  Lncka.  Vei-' 
fuhren  :uf  KrziiliKK)  yi».  ;  r  Ilrn  ii  nkuhi' . 

Die  auf  Brikett»  zu  verarbeitende  Braoukoble 
muB  iwecka  Troduwag  längere  Zeit  auf  etwa  90*  C. 
erhitxt,  dann  aber,  um  sie  briLettierbar  la  maehea, 
wieder  abgekOhlt  werden.  Letzteres  ^ehah  bisher 
durch  Ober  die  heiUe  Kohle  peleitete  T.iift^trrinie,  «■). 
dareb  leicht  viel  Staub  auf^fowirbelt  wurde.  Nach 
dem  neuen  Verfalin  ii  ^-oU  diene  Luftkühlung  durch 
Verduntilungskälte  ersetzt  werden.  Die  heiße  Braun- 
kohle wild  m  Inftdiebt  BchlieUenden  Ilebflltcrn  einem 
Vakuum  auages«tst,  wodurch  da*  ihr  iBnewohnende 
Wasser  unter  starker  Kilteenengoag  inr  Terdunetung 
t;cbrH(ht  wird.  Fi*  hoII  «o  möglich  »ein,  dio  heiBe 
Kohle  birt  unter  <lio  Außenteniperattir  abzukühlen, 
während  man  bei  dem  iilti n  n  N'.  ifuhrcn  ana  prak- 
tischen (iründen  nur  bi»  etwa  4.'i'^  abkühlte. 

Kl.  4f»c,  Nr.  174  HIS,  vom  1.  Januar  1904. 
John  Fielding  in  (tloucenter,  Rngl.  Dampf» 
trciliriiri-ichlung  für  hifdraulUcIte  l're*ien. 

Die  Erfindung  bosweekt,  der  starken  Kondensation 
in  den  Dampftreibxylindem  hjdraulischer  Pressen,  her- 

Torgerufen  durch  die 
AbeteUuQg  dea  Dampfes 
wthrend  der  hlnfi^n 
BetriebHpausen,  abzuliel- 
fen.  indem  wAhrend  der 
ganzen  Zeit  des  Botriebea 
HtetH  wenigstens  eine 
KolbenBeito  mit  dem 
Frischdampt  Terbnndan 
bleibt. 

Domzufolrre  bb^ibt  rlor 
Kolben  n  des  Daiii|>f- 
übi-ri^etzerM  auf  »einer 
unteren  .Si-ite  durch  dio 
<  lefTnung  b  fortgesetjt 
mit  der  Dampfleitung  verbunden,  die  obere  Kollwo- 
selte  jedoch  nur  wihrend  dea  KolbenrOckgange«. 
Kh  lierrHcht  auf  beiden  Knlbenseiten  der  gleich« 
l>ruek,  und  der  Kolben  a  und  die  mit  ihm  verbun. 
denen  Teile  sinken  dann  infolge  ihrer  eigenen  Scbwen 
in  dio  ArifangHHtellung  zurück. 

Zur  Steuerung  deti  Dampfes  fOr  die  obere  Kolben- 
seite dient  da«  Ventil  c,  in  welcbea  dorcb  d  dar 
Darauf  an-,  und  beim  Hoehgaiig  dea  Kolbmia  darnh 
die  Oeftonng  e  ans  dem  Zylinder  f  wieder  abliebt 

KU  10a,  Mr.  17620R,  vom  lO.  August  1905. 
Bochnmer  Eisenhatte  lleintzmann  Ä  Dreyer 
in  Bochum  i.  W.    Antuft  «NN*  ÄutdrOcken  dt» 

Der  beim  AuHdrilcken  dos  Koks  in  der  Koks- 
auHdriiekmn«uhine  craeugto  OMrandruck,  der  biaber 

    auf  die  MaicfainentrBger  a  nnd 

Ton  dieaaa  auf  daa  Uatar» 

goBtell   und   die  Rider  der 

M.'ihcliiiie  Kowie  das  Oelei» 
üiiertragen  wurde  und  diejte 
Teile  häufig  in  ecluidru  lior 
Weise  beeinflußte,  wird  unter 
VermitUuut,'  e\uvA  Drueküber- 
traguDgattttckes  6,  das  mit  dea 
Trigern  a  fest  rcrbunden  iet,  von  einer  Dmckaahiena  c 
aufgenommen,  die  iini\)ihi'ingig  voB  der  Maiithliift  aaid 
der  Ueleisbahn  gelagert  iat.  .  . 
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Statistisches. 
Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  März  1907. 


1. 


Braanfva« 


Bezirk« 


im 
>r.  I! 

Tonaea 


t.  Jan.  bii 


In 


F»br.  ISOT  1  Hl»  IM9  i  "i"    )  M««  190« 

I  t        IMT  ' 


Ii 


IMl.-itllHM.I-Wl  Mflll.  !•.  

Sioi^erlaiul,  Laiiiibe^irk  und  lleBi»en-NaMHau  . 

Si'llli-Hii'Il 

i'omtiiern  •••• 

Hannover  und  üraunttchwulg  ....... 

Bajeni,  WOrttomberg  lud  TbürUgMi  ,  .  . 

SurbMirk  

Lothrin^n  «nd  LuxemburiL;  

Oieftarei-Kobeiaea  äa. 


7H  im» 

2(  \  j(  VI 

6  0  .22 

11  -Jf,!! 

5  ',»0»; 
2  125 

7  819; 


Toaaea 

10:!  o_'5 

9  1  -20 

i:i  luo 
:.  490 
2  IH'i  I 
9  405! 

:n  224 


T«aa«a 

•jr.I  'im 
i'.i  :i;t: 
•jt;  7;t5 
:t;  4)iO 

I  H  040 
7  08» 
25  49« 

10«  r»Ht; 


Teaaaa 

114  r>r>3 

14  If,:; 
7  so:t 

12  ",»5(» 
f.  !»T0 
2  244 
7  037  t 

3*<  :!;•<> 


16t>0r>2|    201  058 


544  Otl.'i      is:!  110 


vom 
1.  Ju.  bU 
Sl.  Män 

lOM 
Toaaaa 

'2r)5  622 
4H  H'IO 
2H  577 

;«s  :»s;) 
1 7  .'>2;t 

6  484 
20  689 

101  OOH 

&12  WlH 


J Rhoinland-Woatfaiaii  .....  ...... 

1^  .Sie^erland,  Lahnbedrk  and  Heimen-Naaaau  . 

jjj-lj  S,.l,l,.si,.M   4  6«7  I 

sSs  HonnoTor  und  Uraunitehweig  ,  7  000  j 

^                                         'n.>.»___i».j._:_._  a.   I  oa  a^it  i 


22  033 
8126> 
4  687  I 


20  839 , 
4  217 

7  k:>o 


72  446 
11879 

1 4  «87 
22  420  j 


BeMMMfRofaMaen  8a.  I  86  S46 ; 

RbeinlAiid-Weatfalon  .  .  .  .  .  .  ."7  T7 .  ""IwÖ  686  | 

I  Sic'iiforland,  Lahnbozirk  und  Hfsi*cn-XaKs.iii  .  — 

I  I  5     Schlesien   21  472 

2  S     Hannover  und  Hraunnchwoitf   ......  23  027 

,  i  a     liarem,  Württemlterg  und  TbUriiigisn   ...  II  "'»0 

'  J  'S    Hnärbetirk   üo  2 1 7 

j  ^  ^  I  ''®*''™8*"  •""^  Luxemburg                        .  2C.1  :.47 

I          I                                 Tbomaa-Kohoiaen  Sa.  '  UHh  t.s.< 


43  674 ; 
275  2.10 ; 

24  729 

2H  2114 

1 1  r.sd 
0.-.  '.>;»2 
2"<''.  :.7" 

tr,Hi  .112 


121  132  I 


23  79li 
Q  167  i 
8  418 
6780  j 

39  Uli 


72  257 
«104 
11559 
19  080 


112  000 


815  138     288  219      797  153 


(;.')  oiTi 

7:1  171 

i;u  012 
s:i,i  '.M  1 

Ulf)  ;«n2 


2:1  st;o 
21  i;ri 

l.i  2«>0 

72  ";r.2 
274  n2:f 


71  078 

«.2 

ax  150 

203  larj 

7H2  908 
1  it.^.'t  2S7 


j  5  HiieitiUaU-WutttfaltiU  

i-i  S  s   Hiegerluid,  LahalwaiTk  nad  HeaaeiwNaMaa 

'  ^  i  ■  Schieden  

J  Pommern  

^     j  Bajem,  Wflrttemberg  und  Thüring««n    .  . 


1      39  .'>4  1 

üU  204 

KtV  .'»Hl 

HO  :s4 

lOH  TKH 

.  1     2«  861 

32  538 

K7  4r):t 

:t:j  2'-'r) 

'.t.t  .')09 

.  1       7  350| 

12  086  < 

1 

HO  2a7 

7  659 

23  409 

785 

_ 

Stuhl-  und  Sptegelaiaon  uaw.  Sa. 


s  .= 


Khoinland-Weatfalon  ........... 

Siegerland,  LiJinbeitrk  und  Heaeen-NaaMM  . 

Sehloiiifln  

üayorn,  Wiitlemberg  und  Thttringen  . 
Lothringen  nnd  Luxemburg'  ^ 

Pnddel-Roheifl«n  So. 


m 

1 
1 


1 


Ubeiuland-Waatfalon  

Siegerland,  Lahnbezirk  nnd  Heaaeo'Xaaaan  . 

Hchlesien  

Pommorn  

Hannover  mnl  itraunnrliweii^'  

üajern,  WürttLMnluTLr  und  Thüringen    .  .  . 

Saarbesirk  

Lothringen  und  Luxcuibur«;  

(Jeiiatnt-Erzouijun;;  Sa. 


2  cS 


J 


UieUerei-KoheiHen  .... 
BoHBeinor-Kohoisen  .... 
Thomaa-Bobeiaen  .... 
Stahtelnen  «nd  Spiegeleiaen 
'  Pnddel-Boheleen  


73  "45 

IM  K7H 

256  110 

71  038 

3  338 

4  420 , 

9  042 

4517 

16450. 

17  066 

64  035 

19  778 

29  4401 

30371 

88  87«  • 

31  067 

715, 

710 

1  425' 

820 

12  9061 

16  868 

17  7991 

62  8491 

69  485 

201  787 

78  981  1 

408  741 ' 

459  268 

1  296  182 

436  869  j 

66  »29 ' 

75  033 

214  204  i 

72  408 ' 

•  ^  ''71 

sl  474 

llh  81 1 

7.">  707 

1  1  2»;ii 

13  400 

37  4i;o 

12  '.',".0 

35  '.t.l.l 

.i'.l  .'.44 

115ti31 

33  M:i3 

14  t;;t(i 

14  472 

44  y53 

IG  2ti4 

08  03», 

75  3'.<7 

219  504 

7'.j 

30S  (ilt  1 

34'»  <;(;•.• 

0S5  '.n>5 

3.1U  HT» 

1  ii  ri  2ri7 

3  1 3'.»  r.oo 

1  05S  527 

Kit;  ni.2 

2iil  ü.'is 

544  OtlH 

183  1 10 

3t;  S4ti 

43  574 

121  132 

39  1 1 1 

638  689 

690  3121  2  015  902  1 

690  687 

78  745  i 

94  6781  256116 

71  638 

62  «40 

«'.)  4:ir> 

201  787 

73  081 

225  700 

9  374 
56  869 
87  575 

2  580 
53  703 

210  101 


1  243  194 

208  872 

217  798 
.•18  5H5 
98  756 
47  214 
223  824 
937  079 

3  015  422 

512  328 
112  itiK) 
1  945  847 
225  706 

210  101 


Oeaaint-£rseagong  Sa.     978  191 ;  1  099  257  ,  3  139  üÜO  .  1  Uö8  527  ,  3  015  422 


MKrz:  Einfabr:  Steinkohlen  805589  t,  Braunkolilcn  770  727  t,  RiHenorze  9I9.'S24t.  Roliei»en  24  317  t. 
Knpfer  8  789  t.  Auafahr:  Steinkohlen  1  580  385  t,  Braunkohlen  1  2^t>  t.  Eisenerze  339  022  t,  Koheiaen  29  649  t, 
Knpfer  687  t. 

Rohein  enor/ougung  im  Auiilando: 
Vereinigte  8taa»on  von  Amerika:  März:  2201000  t,  J.  190C:  25712  hHtt:   lidgion:  .März:  123300  t.  J.  r.tHii: 
14S1460 1;  Schweden:  J.  1906:  596400  t;  Uroßbritanoien:  J.  1906:  1031 1  800  t;  Frankreich:  J.  1906:  2  479  740  t\ 

Kmada:  J.  1906:  550600 1 


m  StaU  lad  Staaa. 


SUfereU  und  kMnere  MitUitunfftn. 


tt.  Jakig;  Hb.  iS. 


DI«  IbitlMtaU-Enraffur  ter  TwelaU^n 

Staaten  Im  Jahr» 


betrog,  Blöcke  und  FonugnB  imainntn  gerechnet, 
111465S4  t  gegen  9114918  t  Im  Torbergebendes 
Jahre,  hat  Bomit  um  mehr  als  22,2*/*  tngenommen. 
Nftheree  hierftber  im  nftchaten  Hefte. 

Die  StraBrakato«  ta  Dntaehea  Baleka.* 

Dio  Anzikhl  der  i<eni8tfindig<'n  StraOt-nbalinunter- 
nehiiien  betriw  am  31.  März  19U6  in  l'rculien  157,  in 
den  anderen  Bandesataaten  68,  im  ganzen  Deutschen 
Kficlie  soMinmeB  aleo  S8Ö.  Sie  tat  danach  ia  PreaBea 

(^ci;enaber  donelben  Zeit  dee  Torher|^henden  Jahres 

unverÄndert  ;,'i'I>Iif>ben  und  im  übri)f>>n  I>eut8i.-htand 
um  drei  pewm  li«cn.  Die  Strci'konliiiiu''"'  <i''r  Stralit-n- 
balwu-n  bcliof  sii'h  in  l'reuÖen  auf  km,  in  ili'n 

autSorpreutiiHchcn  KundeMtaaten  auf  1047, 2**  km,  dem- 
nach insgei^amt  auf  3531,83  km.  Die  Ziffer  übersteigt 
die  dee  Vorjahrea  in  Preafien  am  49,11  km  (2,02  t.  U.), 
fn  den  anderen  dentsehen  Staaten  nm  93,86  km 
(3,34  V.  II.),  im  ganzen  somit  um  S'2,0T  km  i'_\41  v.  H.t. 
Dor  ZuwactiH  l'ri'ulii-n.H  verlciltt'  Hieb  mit  27.titl  km 
(3,03  V.  Il.i  auf  ilio  Provinzen  öMtlicb  licr  Klbe  (dar- 
unter Kerlin  allein  mit  17,00  km)  und  mit  21,45  km 
(1,41  T.  H.)  auf  die  ^^estlichen  Frovinzen  (wobei  die 
RheiaproTins  mit  11,53  km  an  der  Hpitae  itand).  In 
der  Zeil  vom  I.  Oktober  1892  hie  sam  81.  Mir«  1906, 
also  in  dreizebncinhalb  Jahren,  ist  die  Lßnjjo  dor 
pretiÖiMfhen  StraBenbnhnstrecken  von  8".'), Tu  km  um 

1  r,M^. km    ndlT  ruiül    1^1  \.   IL  -.■:,t|i'-rll.      I  1 1 .  -  -  r.  .  l!  1 1  • 

Längenausdehnung  hatte  in  l'reuUen  dab  Stmin  i>l<iilin- 
nels  der  RheioproTin/  mit  709,76  km,  wubn n  i  Jie 
Provlns  Poaea  mit  26,26  km  den  nnterstea  Platt 
einnahm. 

Die  Spurweite  war  am  taletzt  genannten  Tage 
in  Preußen  1,435  m  bei  51  Bahnen,  1,000  m  bei 
9(5  RhIiiu  ii,  i),7.')0  und  0,600  m  bei  j.'  zv^i'i  Bahnen, 
eine  gomiscbte  und  eine  abweichende  bei  je  drei 
Bahnen;  ia  dea  anderen  Bnndaaitaaten  1,4SB  m  bet 

*  Narh  „Zeitiekrift  für  Kleinbahnen'  1907  Heft  4 
S.  233  bia  252.  —  Terffl.  «Stahl  und  Eieen*  1906 
Nr.  9  8.  Ö66  nad  1907  Kr.  9  B.  316. 


■iahen  Bahnen,  1,000  m  bei  44  Bahnen,  0,600  m  bei 
einer  Bahn,  eine  gemiachte  bei  B«rri  nad  endlich  eine 
abweiebende  bei  14  Bahaea. 

Ab  Betriebenlittel  verwaadetea: 

Bablim  lO  llahn'-r.  i    l  mj. 

I'rcuörn  Bun.S  -.ui  n 

Duiin.finkomutiven    16(10,2  v.  II.)    •!(  l.ö  v.  il.) 

I'^lektr.  Motoren    .  115i7:i.3    .    )    56  (K2,3    ,  ) 

I'ferde  20(12,7    „    (      ?  (10,8    ,  ) 

Elektr.  Motoren  n. 
Pferd   S(  1,8   „  )  — 

DrahteeUe  ....  4(  2,6  .  )  4(  6,9  ,  ) 
Der  elekttieche  Betrieb  hat  Sil  h  wi(  tli>rum  auf  Kosten 
des  Pferde-  und  def<  Dampf liririrbt  ü  weiter  ausgedehnt; 
die  einzigen  grölien'n  Straöcnliahnnetze  l'reuben"«,  ilii' 
noch  Pferde  verwenden,  sind  fotsdain,  Brandenburg 
nnd  Horsfelde. 

r„  ,i:    ll»hn»n  Ia  Ksbnro  I.  d.  «od. 

Ks  dienton  zur  Bundr-.u.u« 

Perrtonenbeförderung    97(61,Sv.  H.)     52  (76,5  t.  Ii.) 

(Jüterbefördornng.  .      4  (  2,.'j    „   )  — 

Boförd.  j.(l..r  Art    .    56  (^.,7     „    i      1  ^  ) 

Im  Hl' triebe  der  preuCiscb«'!»  St  ru  l'  i  tihalun  u  w  u rden 
bei  AbHchluß  der  Statistik  il  -1111  11  \  .  20  71.Si  BcHmt.- 
und  10  672  (1)892)  ständige  Arbeiter,  bei  den  auber- 
preaBiechen  Bahnen  insgesamt  11916  (11012)  Per- 
sonen heaohlftigt.  Die  Betrielweinnahmen  hei  allen 
denteeben  StraSenhahnen  heliefen  eich  im  Berieble- 
jahre  auf  lCH.'i91  694  (155  840949)  Jl  oder  auf  durch- 
schnittlich 47  782  145  91H)  .«  für  jede«  Kilometer 
St  r<Tkenlän}»4'.  Da::i"^'cn  Iti  rti^'<  :i  <\  \r  HetriebHuus- 
gabeii  --  für  die  allerdings  weDiger  ToUständige  An- 
gaben w  ie  für  die  Kinnahmen  TOmgea  109448484 
(95  068  066)  .A.  Da  die  Steigerang  hier  Terhillnia- 
mlBig  gerfatger  war,  eo  IUI  das  8ehln6eigebnta  anfe 
neue  einen  Fortschritt  gegenüber  den  voraafgegangenen 
Jahren  erkennen.  Das  Anlagekapital  aller  deutschen 
Straßenbahnen betruf;  819H14972  .«  oder,  auf  dan 
Kilometer  .'^^treckealäugo  gerechnet,  im  Durchsehnitt 
987  288  Ul. 


•  l'nd  elektrische  Motoren. 
**  Nicht  eingerechnet  neun  Bahnen   mit  einer 
Linge  von  77,79  km,  von  denen  dl«  Aagabea  faUlea. 


Referate  und  kliere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Auslaad. 

Japan.  IVaeh  neueren  Konsniarberichten*  seb«nt 

die  EntN^  ii'kluni:;  der 

KaiaerUcbea  Japanischen  Stahlwerke 
Ia  Tawataawa 

wieder  einen  .^uf-ehwunt:  zu  nehmen  ,  nachdem  die 
anfrin:;«  in  tecbnis«  bL'r  und  wirtMi  h«ftli<-her  Beziehung 
entstaii'lcnr  11  tjroUen  Si  Ii  w  n  r iu:k i  i ii-n  ,  die  ila^  NN  i-rk 
ZU  keiner  ruhigen  Weiterentwicklung  kommen  lielien, 
etwa  überwanden  zu  sein  scheinen.  l  ebiT  die  Vor- 
gesehiebte,  die  Lage,  den  Bau  fasw.  der  Werke  ist  an 
dieeer  SteUe**  schon  hiollger  berichtet  irorden,  eo 
daS  hier  nur  auf  die  letzten  Neuerungen  und  den 
jotsigen  Stand  der  Verhältnisse  bei  den  KHiHcrlichcn 
Stahlwerken  liinire«  iesen  werden  moII, 

Eine  beHondere  vi)i\  di  r  Jiegierun^,'  ernannte  Kom- 
miasion,  die  aber  die  Zukunft  dea  Worke.-t  ents4'hoiden 
sollte,  sprach  sich  im  Jahre  1903  dahin  aus,  da6 
ander  der  bisher  ausgegebenen  Summe  von  48,6  Milli* 
onen  Mark  aooh  «eitere  26,2  Millionen  Hark  mm 

*  Mitteilungen  des  AaewarHgen  Amtes  zu  Berlin. 
«Stahl  und  Eisen"  1899  Kr.  24  8.  1141,  1900 

Nr.  20  S.  10«.3,  1901  Nr.  22  8.  1218,  19ü2  Nr.  4  8.  24(», 
iNr.  15  S.  855,  Nr.  23  S.  1318,  1903  Nr.  4  ö.  292,  Nr.  11 
8.  696,  1906  Nr.  6  8.  878. 


Tollen  saehgemiBen  Ausbau  erfotdeffieli  seien  nnd  daO 

erat  vom  Jahre  I90H  ab  eine  Yeniatnag doi  javeitfoi Ub 

Ka[>ital8  zu  erwarten  sei. 

Auf  (irund  der  lieHi  lilÜHse  der  Kommisnion  wurde 
in  den  ujtcbstcn  Jahren  der  Ausbau  des  Stahlwerks 
systematisch  weitergeführt,  ohne  daß  die  Beschaffung 
der  nötigen  Geldmittel  Sehwierigkeiten  gemacht  hittn. 
wahrend  der  letzten  Jahre  war  das  Stahlwerk  berror» 
ragfiiii  an  der  Herstellung  Ton  Krii'i^'Jüisterialien  be- 
teiligt u!ni  liefert!»  insbesondere  Kih.  iiliiilniH.  Uienen  in 
Terschiedi  Mi  ii  l'rntilrn  für  die  Bahni  ii  111  Korea  und 
in  der  .Mnnduieliiirei,  Baumaterialien  für  Kriegsschiffe, 
Kund-,  Quadrat-  und  Winkcleison ,  sowie  Bleche, 
OesehoBhülsen  nnd  Ueschoeae  für  die  Militär»  und 
Harine-Yerwaitang.  Vaoh  glaubwflrdig  erseheinenden 
Nachrichten  sollen  in  den  nächHten  drei  .fahren 
22,8  Millionen  Mark  für  Vergrößerungen  des  Htahl- 

Werks  ausgegeben  werden,  davoa  11,6  milioaea  im 

Jahre  1907. 

Nach  dem  amtlieli- n  H«  amtenverzeichnis  für  1906 
waren  auf  dem  Stahlwerk  angestellt:  1  Direktor  mit 
8400  <M  Jabreegebalt,  27  Oberingenieure  mit  OehiW 

tem  Yon  2100  bis  5250  J(,  65  Unteringenieure  und 
40  Bchreiber.  Die  .\rbeiterzahl  ist  schwankend  and 
li.dief  sieh  Ende  l'.i'^'t  (luf  7i*om.  jinr  Tagelobn  einen 
Arbeiters  betrug  zwischen  1,24  und  1,46  Jt.  Der 
letrte  dentiehe  Maliter  vetiaBt  daa  Stahlwerk  am 
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31.  Min  1907,  lo  dm6  nach  dieser  Zeit  teein  Fremder 

nifhr  auf  (ItMiiHcllicri  liOHclitirtif^t  Ht'in  win!  Zwt>ip- 
ImreauH  bestantlcii  bei  der  Kutatiu- Kubleu/cchc  mit 
II  Ingenieuren  und  11  Sehreibem,  b«i  der  Altadani» 
Krzgrulie  uml  in  Tokio. 

Der  dem  Landtag  vori;i'lt'j;to  Stahlwerki^baiibiialt 
fflr  1906/07  betrug  in  £innaJinie  88  655  836  Ji,  in 
AoBgabe  48228897  <«;  die  Differens  von  9  668001  <4 
»teilt  den  erwarteten  Verlust  dar,  der  durch  Staat«- 
/uHehutt  auHiji'jrliohen  winl.  Unter  den  Kinnahnie- 
fiostfii  ilcr  Ictzti  n  .liihrc  ^^iiul  /u  orwiilincn :  I  rl  -  ;ni-i 
vcrkauTten  Fabrikaten  19U.'>,  Ut>  1*2,7  .Milliuneii  .Mark, 
1900/07  S2  Millionen  Harle. 

Benerttonawerte  Anagabepoaten  aind: 

IM»  IMM 

OcliUtor  an  Beamte  .  .      245  6.'i8  277  2r>:! 

I>öhne  an  Arbeiter.  .  .       473  157  „  598ijS'J  , 

Miircau-  und  RcisckoHtcii      204  111  „  237  774  „ 

Uau-  und  Hetriobakosten  lU  396  108  .  16  253  519  „ 

Rohmaterialien   ....    7  762854  ,  11078912  , 

FQr  das  Etatsjahr  1904/05  betrug  der  rechnerisch 
fefitgestellt«  Verlust  2  079  000  *,  für  1905/0«  wird  er 
auf  etwa  1,hO  Millinn.-ii  Murk  bc/itlVrt. 

n (I (' h o f e nah  1  ttge.  Zur/fit  biml  zwei  lliK"hör«-n 
vorlninilcn,  von  denen  der  erwte,  «eit  Juli  IDiKl  bereits 
lum  drittenmal  in  Betrieb  j^eHctitt,  145  t,  der  zweite, 
seit  Anfang  1905  im  IJetrieb,  115  t  KobeiHen  in 
24  3t<uid«o  liafert  Der  erste  Hovbofan  iat  28  m  boclif 
•eine  lichte  Welte  betrigt  an  der  Oieht  4,8  m, 
im  Kohlensark  7  m,  im  (ieittell  4  m.  Die  innere 
(iestellhöhc  ist  2,5  m.  Ih-r  zweite  Hochofen  int  ent- 
j,'eiren  den  ursprilnglieheii  IMäi^  n  erln-l>licb  schlanker 
konntruiert,  weil  Hieh  die  japanlHclieii  li);{enieure  hier- 
von eine  größere  Leiatung^ftlhi^^keit  verapracben.  Tat- 
sScIilich  ist  aie  aber  dadoroh  jetzt  noch  am  80  t  tig^ 
lieh  gegen  den  andern  Hoehofen  «nritelcg^blieben. 

Die  Mengo  der  täglirh  verHchniolzenen  KiHcnerze 
wird  auf  über  4C0  t  angegebt  t),  so  dnlS  zurzeit  jShr- 
lirh  rimii  170  000  Tonnen  l>i/iii,'i'ti  werden  müssen. 
Dieselben  kommen  zum  griiUereu  Teil  auH  der 
chinesischen  Ta  Yeb-Grube,  während  der  kleinere  Teil 
«M  Tttrscbi«denen  japaniscbon  Erzgruben  in  den  Pro« 
mien  IDmuak*,  Tonn  nnd  Hokkaldo  stammt.  Ana« 
Ifsen  der  hMptsielüiebsten  Erte  folgen  hierunter : 


I  r«  j  Mao  ;  Sio,  I    8  I  P  I  Ca 


65,3 


Brauneiaenstabi  aas 
der  Ta  Yeh^rube 

(China)  

Braoneisanstvin  Ton 
Tanahwa  bei 

Olcayama  (Japan)  j55  1 8pur 

Magnetei^euHtein  von 
Kamaiahi,  i'rovinz 
Riliaichtt  (Japan) 


62 


0,2 


0,1  j  3,6  -Spur  0,04 

I  ! 

10     I  0,7  10,03  0,06 

!  I 

6    I  0,7  |0,03|0,17 


0,14 


MannuMrslagerHtilttnn  befinden  sich  in  den  jajm- 
aiBcben  Reglerungsbezirken  von  iBhibawa,  Tocliigi, 
Armori  und  Oita.  Die  in  dem  letzten  Herirk  (Provinz 
Buogo)  gefundenen  Erze  werden  jo  nach  ihrer  UQte 
in  drei  Quiilitüten  eingeteilt,  deren  Analyse  eieh  fol> 
goodennafien  stellt: 


MaO 

p  1 

1  ijnalitii  .... 
.2.      ,  .... 
8»      „      •  •  •  • 

50  ",0      unter  l()"o 
40— 50>1    15  7»  j 
nater40*/t  aber  16  ^\ 

zwiHehen 
0,1-0,15  1 

Bin  vorz&glichor  Kalkxtein  findet  ateb  boiTitunemi, 
etwa  swei  Standen  vom  Stahlwerk  entfernt.  Seine 
Zusammeaeelimw  ist:  97,5  7o  CaCüj,  1,5  "/u  MgCOa 
0,3  0/0  Rfiokatmid,  0,00S  7«  Schwefel  und  0,0017« 
Phosphor. 


Sehr  viel  wonii;er  günstig  liegen  aber  die  Ver- 

hiiltni^-ie  in  beziiir  iiul'  jii|jiiniitcbo  Steinkohlen.  Der 
auH  ilieHen  i,'ewuniieni'  Kok»  iHt  weich,  hat  einen 
Aschengehalt  bis  zu  25  <',)  und  ist  nicht  fn-i  von 
H<'hHdlicben  lleiniengnngen.  Den  besten  Kok»  liefern 
die  Kohlen  der  TahaHhima-Orubu  bei  XagaHaki,  doidi 
ist  derselbe  pbosphorhaltig.  Der  Koka  der  Miike- 
Kohle,  der  gleicbfails  gebraneht  warde,  ist  sehen 

weicher  und  cntbiilt  Schwefel.  Im  Hinblick  auf  den 
>rrolien  Hednrf  an  Kohle  und  Kok«  entHchloU  Bich  die 
StJililwi'rkHb  itiini;,  die  für  ihre  /wn  kc  am  lichten  ^'c- 

oigiiete  Ivobleuzcehu  von  Futaac,  etwa  35  km  vom 
Stahlwerk  entfernt,  aankanfen  nnd  sie  dnrch  Ein* 
führnng  eines  xwar  kostspieligen,  aber  modernen 
bergmtottisehen  Betriebes  ansznbauea.    INe  hIerfBr 

vorgegebenen  Summen  blieben  nicht  viel  hinter 
8  Millionen  Mark  zurück.  Die  jährliche  Produktion 
der  Zeche  wurde  dadurch  auf  300000  t  gesteigert. 

Die  Preise  ffir  Erz  und  Koks,  wie  ate  neuerdlnge 
für  1  t  frei  Stahlwerk  gezahlt  wurden  oder  eieb  bei 

Selbstgewinnung  »«teilten,  betragen  fUr: 

1.  Ta  Voh-EiHcnerzo  ....    18,06  Jt 

2.  Kamalabi-Eisenene  .  .  .    18,80  „ 

8.  Yanahara-Kinenerze  .  .  .    14,07  , 

4.  Manganerze  34,23  „ 

5.  eiiri  i).'  Kohle  ......       '.',03  „ 

ti.  Kalk.sK  in    ....   I,a9  hia  2,52  , 

7.  Takusbima-Koks   ....    4H,H0  , 

M.  Takao-Koks   29,40  „ 

9.  Miike-Koka   27,30  , 

10.  aelbat  bergastellten  Koka 
dnrchsebnittitch  l8,'.»o  „ 

11.  Chuwo-Kok*  iy,i>5  „ 

Der  Preis  f Or  1  t  Itoheisen  wurde  anf  85  bis  105  Jt 
angegeben.   Der  Koksverbraneh  betrigt  126%. 

Kine  direkte  Vcrwemlung  der  Oase  zur  Kraft- 
er/.cii(;uni:  lindet  in  Yawata  noch  nicht  statt.  Hier 
liii'ti  t  ftii  ii  vielleicht  für  eine  deutnche  Firma  Qclegon- 
heit,  moderne  Veränderungen  vorznnchlB£,'en  und  die 
aStigeu  -Maschinen  zu  liefern. 

Die  Praduktion  der  beiden  Hochöfen  ist  bereits 
jetzt  nleht  ausreichend,  ao  daS  bedeutende  Mengen 
Roheisen  von  den  Haii\ ang-Eisenwerken  in  China  ge- 
kauft Wi-rden.  I>a,  wie  weiter  unten  ausgcfrihrt  wird, 
dir  Produktion  der  Bessemerwerke  auf  l.')Oiiot 
monatlich  gebracht  werden  itoll  und  die  Martinöfen, 
die  zur  Hälfte  mit  liobeiBen  veritorgt  werden,  htervon 
monatlich  4000  t  Terbraucben,  so  werden  kttnftig  gegen 
20000  t  Roheleea  menaffieli  nStig  werden,  wibrend 
snneit  nur  7H00  t  hergestellt  werden.  'W'enn  die 
SlahlwerVe  gut  ausgenutzt  werden  sollen,  müssen 
dahiM-  Ariti  re  Hochöfen  cnii  liti  t  werden,  und  es  fit 
bcHchliisHi'ii,  in  den  nilchüti'n  zwei  Jahren  wenigstens 
einen  neuen  zu  bauen.  Die  .Vusführung  der  dafUr 
nötigen  Eiaenkonstruktionen  soll  Japanischen  Maschinen» 
fabnkeo  flbertragen  werden,  wlbrond  das  Mauerwerk 
teils  aus  auf  dem  Werk  hergestellten  Steinen,  teils 
aus  alten  Reservestelnen  hergestellt  werden  soll.  Alles 
übrige  soll  aus  dem  .\nsland  bezogen  werden. 

Koksbereitung.  Zur  Aufbereitung  dient  eine 
Kohlenwäsche  von  lOOO  t  T.eistutigt.rähigkoit  in  24  Stun- 
den. Die  Verkokung  geschit'ht  in  210  Oefen.  Davon 
sind  zwei  Batterien  zu  je  00  Oefen  nach  dem  Sy  stem 
Copnee  gebanL  Mit  den  Gasen  einer  jeden  Batterie 
werden  acht  Flammrohrkessel  gehelst  Weitere 
yo  Oefen  sind  nach  dein  System  Ilrir  ly  ;,'ebaut  und  diese 
heizen  mit  ihren  (Jasen  vier  1  laiinnrohrkessel.  Von 
vielen  Oefen  entweichen  »lic  iuisr  unbciuii/t.  Der 
Einsatz  eines  Ofens  beträgt  G  t,  die  Itn  nndauer 
48  .Stunden,  die  UcsamtprodukttOB  in  24  Stunden 
400  t  Koks.  Da«  Ausbringen  an  Koks  beliuft  sich 
auf  nur  55  Ms  00  */•  der  Kohlen.  Dabei  ist  dae  ge> 
wonneno  Produkt  weiidi  und  ungar,  hat  15",,  -\bfall 
und  eineu  Aschengehalt  von  25  o/o.    i  <ii  diese  Y«r- 
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h&ltniBse  günutigt-r  /.ii  g*>8talton,  worden  äolTay-Kok.-«- 
Ofen  gebaut,  and  zwar  vier  Batterien  sa  je  2d  Oefen. 
Zo  jeder  Batterie  i;oh8r«n  drei  WaMorrofarkessel.  Der 

Einsatz  b*-trätr<  t  pro  Ofen  und  «lic  Bronndnuer 
24  Stunden,  licxt.  llt  »iml  ferner  zwoi  Huttt-rion  zu 
je  26  Oeffn  von  ili  in  L:li'ii  lii>n  Sy-tcin,  wobei  Apparnte 
Sur  Qewinnang  Toa  ^cbonpro(lui<ten  vorgem-lien  »itid. 
HjmptaiiQhlloh  aoUea  Ammoniak  und  Tocr  gewonnen 
werden,  nnd  swar  geecbiebt  dies  auf  Wansoli  der 
Militlr-  nnd  Mariaef«««altnng,  die  Peeh  sar  Briket- 
ticrung  einer  raucbaehwaeben  Antbrazitkohle  ge- 
braucbt.  Da  dio  jetzif-o  KohlenwäHrhe  för  diese 
Torgr<"uir rf <■  Proilu k t ii in  ni<'lit  Husruicbt,  mi  i«t  ririr- 
neuo  Kohli'iiwHHchi»,  die  öuü  t  in  24  Stunden  ver- 
arboiteii  kann,  bei  der  MaHcbinunbauantttalt 
Humboldt  in  Kalk  bei  KOln  boatellt  worden. 

Fabrik  für  faaerfeates  Material.  Die 
auf  dem  Stahlwerk  mannigfai^h  gebnuicbten  fener- 
featen  Stein»  wurden  urBprQnglicb  Ton  Denttebland, 
Belgien  und  Knf,'land  bezogen.  Sic  wiird>'ti  il  idun  li 
nicht  nur  erhelilicb  teurer,  Hondern  titltn  aui  Ii  S'  lir  mit 
dorn  Transporte.  Man  ginj:  datii-r  «ehon  vor  Jdhmi 
an  den  Bau  einer  Dolomitniülilc  und  einer  Stciii- 
fabrik,  deren  Produktion  lOOUÜ  Steine  normaltii 
Fnmiati  im  Monat  betrAgt  Dieee  Steinfabrik  wird 
im  Jabre  1907  abgerissen  nnd  dafBr  eine  neue  erbaut, 
die  enthalten  Holl :  serbB  Bronn<"fi'n  zu  je  20 iMtit  Stiirk 
Steinen  normalen  Formats,  spe/idl  für  Silicu^teine, 
ein  Karniner;;a!*uft'n  mit  18  Kammern  zu  'y  5t»0i>  Sfiiek 
Steinen  normalen  Kormatx,  benonder»*  fiir  Sehamotto- 
«teine,  vier  Kollergänge,  eine  Dolomitanlag'',  eine 
Kalkbrennerei.  Die  Uoratellungakoiiten  eine«  Steinee 
Itelanfen  eleh  anf  16,8  ^,  wlhrend  ein  importierter 
sich  gerade  doppelt  so  teuer  »teilt.  Für  Stellen,  die 
der  größten  Hitze  au8(cc*<^tzt  sind,  werden  aber  noeli 
fremde  Steine  verweiiilet. 

BosBomerstabiwork.  La  aind  jetzt  vorhanden 
iwei  Konverter  (aaurer  Betrieb)  von  je  11  t  Inlialt 
mU  den  nötigen  Hilfsmaeehinein  nod  Nebenbetrieben. 
Die  HenteUnngflkeeten  fOr  1 1  Beeteneretahl  werden 
anf  109  Jl  angegeben.  Hie  jetzige  Produktion  betrSgt 
im  Monat  6000  t  fertigen  Stahls,  iler  hauptNÄcIilieb  zu 
Schienen    verwalzt   wird.  i-t    jeiliuii    eine  Ver- 

gröberung p<  |dnet,  wodurch  di'-  Produktion  auf  15  000  t 
gebracht  »nl.  ii  -oll.  Die  neue  Anlai:e,  die  in  einem 
großen  Do|»pvlgebäude  untergebracht  werden  soll,  wird 
enthalten:  vier  Konverter  zu  je  12  t,  zwei  clektriHcbc 
Laufkrane  zu  je  25 1,  zwei  bydraulisi  be  (üeükrane, 
zwei  hydrauliache  Oießtiache,  drei  Spieselei«en-Knpol- 
öfen,  zwei  liegende  (lelilti^ieinasi  liiiii  ii.  l>ie  .ilte 
RexHemeranlago  kommt  auüer  Uttrieh  und  »tinitliche 
noch  hraucbbaren  Einrichtungen  werden  in  das  n>'ue 
BeBHcmerwerk  eingebaut.  Der  Mischer  und  die  damit 
▼erbundonen  Ku|>oiöfen  bleiben  bestehen. 

Martinetahlwerk  (baaieober  Betrieb).  £e  aind 
Torfaanden:  aeht  Oefen  ni  Je  S6  t  Anfhabmenbigkcit, 
dnvnn  nrte  i(i M  I iirelmchnittlii  h  fünf  Oefen,  zwei  elek- 
triMche  ((i.'liidulkratH'  zu  jtj  .'iO  t,  zwei  hydrauliHehe 
Oießtischc,  ein  foststohendor  hydraulischer  llele-kran 
Ton  5  t,  siebzehn  Uaageneratoren.  Dan  < 'liJiii,Mrreii 
der  Oofcn  besorgt  eine  amerikanische  ('liargiorm.ir^i  hine 
von  Wellnan,  Searer  &  Oo.  Der  Einaatz  beutebt 
nr  Hllfte  ana  Boheiaen,  zur  HBlfte  ana  Stablaebrott. 

Die  monatliehe  Produktion  betrfit:t  COOO  t  fertigen 
Stahls,  deren  Heri*tellung»ko!iten  auf  10(»  ^(i  f.d.  Tonne 
ange^'elM'u  werden.  Der  MikrtiiiHfnhl  wird  hanptsAoh- 
lich  zu  iiandelseisen  und  Bk-chcn  verwalzt. 

Tiogelatablab  t e  il  u  ng.  In  dieser  Alvteilnng 
befinden  aiefa:  acht  Kokaöfoo  so  acht  Tiegeln«  ein 
Qaaofen  zn  aeebsehn  Tiegeln  mit  zwei  Generatoren, 
eine  Tiegelformerei, 

Walz  Werksanlagen.  K«  sind  zurzeit  fol;,'ende 
Straßen  in  Betrieb  bezw.  im  Bau:  ein  Blechv^a!/- 
werk,  das  in  diesem  Jabre  durch  ein  in  Deutschland 
beatolitea  eraelsi  werden  aoU,  ein  Schieuenwnlxwerk, 


ein  Orobeiaenwalswork  zur  llerntellung  leichterer 
Schienen,  ecbwerer  Winkeleisen,  Laachen,  kleiner 
Träger  naw.,  ein  Mitteleieenwnlswerk  (Sr  Oruban- 
aobienen.  Schwellen,,  X'^***"«  Vierkant-Eisen,  Flach» 

eisen,  ein  Foineisenwalzwerk  zur  Herateilung  sfimt' 
lieher  l'eineiHenNorten,  ein  Feinblechwalzwerk  mit  drei 
Uerüclen,  ein  Walzwerk  für  Wellbleche  nebst  Ver- 
zinkorei,  ein  (irold>lechwalzwerk.  Kin  l'niversalwalz- 
werk,  von  Fried.  Krupp  in  Buckau  geliefert,  «in 
Drahtwalzwerk  von  Mcintosh  &  llemphill  in 
Pittsburg,  aowte  eine  Drabtsieberei  neiwt  Venio- 
kungsanstalt  sollen  im  Frühjahr  dieeee  Jalirea  ia 
n>'tii>-h  gekommen  sein.  Kh  ist  aiuh  ein  Bandagen- 
Walzwerk  vorhanden.  In  der  U  cschoßabteilung,  die 
dem  Krie:,Mmini^terium  untentekt,  werden  15-  nnd 
7,5-cm-lie<eliosse  hergestellt. 

Dampf koHttol.  Im  Dezember  1908  befanden 
eich  104  Lancaabire-Doppeiflammrohrkeeael  im  Betrieb, 
wlihrend  24  weitere  gleiche  Keaee!,  12  Waaaerrohr- 
unit  eine  Pumpanlage  fDr  KeM«lep«NBg  im 
llitii  ln';rrilf<-n  waren. 

Ver--.  hie  dl- HO  Anlagen.  Unter  den  sonstigen 
Aiilajren  sind  noch  zu  erwähnen  zwei  Reparaturwerk- 
Ktiitten,  die  nebr  gut  mit  elektrisch  angetriebenen 
Wurkseugmascbinen  anageetattet  aind,  eine  Eieen- 
gieBeref,  eine  Keaeelaebmiede,  eine  mecbaniiebe  Werk- 
statt mit  WalzeiidrebonM,  ein  Nietwerk,  ein  chemiNcbe« 
Laboratorium   und  eine  meclianiscbe  VerKuchKanstalt. 

riiifMii;^'  und  Art  der  j  li  Ii  r  1  i  c  h  e  ii  Prnliik- 
tion.  Nach  i-iner  Hrklärung  den  Stahlw'erk-,direktor8 
betrügt  die  j  liirlieljo  Produktion  des  ganzen  Werkes 
xnrzeit  90000  t.  Nach  Ausffliirang  der  jetzt  geplanten 
YergrS6emng  hoffe  man,  die  jikrllehe  Produktione- 
fähit^keit  auf  180000  t  bringen  zu  kfinncn.  Im  Jahre 
\'MKt  wurden  52.1020  t  Kisen  und  Stahl  im  Worte  von 
86,9  MillioiieTi  Mark  aus  dem  Vunland  nach  .Tn[>an 
eingeführt.  Wenn  mau  danaeh  unter  Berücksichtigung 
doa  bevnrHtohenden  Aufstcbwungs  im  Verkehrswesen 
und  in  der  Induatrie  den  jihrlichen  Bedarf  Japana  an 
Eiaen  auf  550000t  annimmt,  ao  wird  das  Stahl  werk  ettr» 
ein  Drittel  davon  liefern  kBooen  und  eine  Summe  von 
ntior  40  Millionen  Mark  vor  dem  AbflnB  In  da«  Analand 
bewahren.  Ilauptsüchlich  hergestellt  wiirilen  Seliieni-n 
von  ;f.'i  kg,  3it  kg  und  22  kg  f.  d.  lfd.m.  Grubennehieneu, 
SehilT-ildeehe,  Trauer  und  llandelHeirien  verschiedener 
Art.  Die  Qualität  der  Schienen  und  SchifTsblecho  soll 
im  allgemeinen  nicht  schlecht  sein,  doch  ist  das  Her- 
ateUnngsverfahren  kein  gleicbmftfiigea,  nnd  die  fertigen 
Materialien  difTerleren  aohr  in  der  Znaammeneetzung. 
Die  :,'ew  utinlichen  riandelseisen  ■sollen  am  braueli- 
liarHteu  »ein.  Die  lir/cuL'ni-'Me  de«  Siahlwcrk»  linilen 
vornehmlich  Verwem:  in::  Kei  dem  Bau  japanischer 
KriegsHchifTo,  ja]>ani«Lher  Staats-  und  Privatbabnen, 
sowie  für  militürisclie  /.wecke.  Der  Japanische  Staat 
hat  nach  Durobfikhrnng  der  bereite  geaetslicb  be- 
BcMoaeenen  VerataatUohnng  der  Bahnen  ein  Eieenbabn- 
nelz.  von  10  000  km  Lango,  das  in  Zukunft  noch 
erhchlieh  ausgebaut  werden  wird.  Dazu  tritt  dio 
beBbtiic)itis;te  erlieldichc  Vi  rntarkung  der  Kriegemarine, 
so  dalt  «lie  ,Japanischo  Kcgiorung  allein  mehr  Eiaen 
und  Stahl  get>raucht,  als  sie  auf  ihrem  Stahlwerk 
produzieren  kann.  Im  japaniaehen  Uandelaacbiffbau 
fanden  die  Erzeugnieae  biaher  keine  Yerwendnng. 

Die  VerkaufHpruiso  für  Stahlwerkserzeugniase 
richteti  Hieb  na«  h  den  jeweiligen  Einfuhrverliiltaiaaen 
und  :.-eHtatten  keinen  Schluß  anf  die  WÜM  der  WWk- 
li<'hen  HerstellungHkosten. 

Kineni  obige  .Vn gaben  ergftnzenden  Berichte*  des 
UandeUaachverstündigen  bei  dem  Kaiaerlichen  General- 
konanlat  in  Yokohama  iat  zu  entnehmen,  daB  daa  Be- 
streben in  Japan  dahin  geht,  neben  dem  BtnUwerk  in 
Yawatamachi  private  Stahl-  nnd  Eisenwerke  im  Lande 
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SU  grUoden,  am  tldi  mU  di«Miii  widttigaton  Hatoiial 

der  Teehoik  unabhängig  rom  Auslande  tu  m«eh«n 

und  groBe  •Summen  der  Nation  Belb«t  zui;uto  kommen 
lu  lasmt'n.  S»  hat  man  im  Juli  und  AuL,'ii-t  ö.  ■<  vit- 
öoHaenen  Jahro»  versucht,  in  der  Nftho  von  l  okio  uiii 
Stahlwerk  Icleinercn  Maliatabo«  mit  zunächst  1  Million 
Y.9n  III  grUndoD.  Die  Unzulänglichkeit  dicHeK  KupitHl« 
and  dto  toelllliMbAn  Schwiprigkeiton  hielten  ilio  (irOn- 
dmg  M  ISBfe  auf,  bis  ichUglUioli  eine  kapiUlkriftigo 
OeMllscliBfl  4w  SMhe  deh  «uiahm  md  bewhioft,  da« 
Stahlwerk  ttatl  Badi  Toltio  naeli  dam  Hoickaido  lo 
Torlegen. 

Die  jetzt  TerHtaHtlichto  Ralin^o>tell»4i')iaft  llnkkaido- 
Tanko-Tftnuro,  auch  Hokkaido  Kiaen  Kaii»ha  gunaunt, 
will  neben  der  verblicbeuea  Reederei  eich  Dnomebr 
auf  Bergbau  und  VerbOttaiur  tob  Enan  Terlegea. 
Ihr  Hanptaitz  befindet  sieh  tn  Tokio,  eine  Zweifnieder- 
liisHun^  in  llakodatc.  Von  Hakodato  bis  nach  Muro- 
ntti  im  Ilükkaido  zioht  ^icli  auf  ein**  I<ün;,'e  von 
20  Hi  =  rund  SO  km  ein  KiHOulagor,  don:.'  ii  l.i/d  mi- 
^efähr  die  Zut<ainmengetzung  der  von  der  <u«<irg8- 
Marienhatto  vorarbeiteten  haben.  Um  dieKiii  ans* 
nbaatan,  aoU  ein  Eieenwerk  gegründet  worden,  in 
dem  man  snniebet  nur  Bobeiaen  beratelien  wilL 
Später  soll  die  Fabrikation  von  Werkzeug-  und  Fedor- 
»tahl  auf^;t'nolnlnon  wurden.  Das  Werk  suU  haupt- 
sächlich Marinezwecken  dienen.  Adniiral  VamutiDUchi, 
der  Chef  der  Werft  und  dea  Arüenaltt  iu  Kure,  soll 
tiehr  fQr  das  Unternehmen  eintreten  und  mit  den 
leitenden  Penonen  in  Verbindang  etehen.  Angeblich 
intereaiierl  i&ok  die  Slrois  Amatrong  für  da»  neue 
UnlemehaMii.  O,  P. 


Bnudi  eteea  groBe«  NtotnatelilawiMIfelB. 

Die  in  Kede  stehende  hydraulirtcho  Niutinaxchine 
diente  in  der  Keaaelschmiede  einer  groüen  .Schifluwerft 
snm  Nieten  der  Bchiffskesael  und  hatte  bia  zum  Un- 
liüle  ungefftbr  ein  Jahr  in  Betriab  geetaodan.  Der 
Brach  des  Bügels  erfolgte  an  ratem  Sommer» 
taf;e,  alrtü  l>ri  warmer  T>>mperatur,  an  der  in  neben- 
stehender Alitiildiing  mit  u  bezeichneten  Stelle  (Abb.  I) 
beim  Nieten  einen  KoHseltt  von  '/»*  Ulocb  mit  '  •<  " 
Nieten,  und  war  für  die  Werft  um  eo  störender,  ala 


dringende  Arbeiten  vorlagen  und  eine  zweite  Niet- 
m aachine  ron  eolcber  QröKo  nicht  Torbanden  war.  Die 
sofort  erfolgte  Uatennehnng  ergab,  daS  sieh  «in  Sil 
über  die  ganze  Breite  der  Ourtung  erstreckte,  der  ^oh 
anscheinend  weiter  in  das  von  Beton manerwerk  nm- 
■eUoBsene  Unterteil  deH  Biit;eiH  hineinzog.  Der  etwa 
500  mm  in  der  Qnrtung  mertHi  iide  Hdgel  klalVte  etwa 
15  bin  20  mm  weit  auseinander  und  Heil  «inen  etwa 
400  mm  langen  altuu  Riß  erkennen,  der  aieh  mit  Oel 
und  ächmutz  Tollgesogen  hatte.  Dieaer  alte  Bid  hatte 
bei  a  (Abb.  2)  eine  Tiefe  von  etwa  60  mm  nnd  lief 
hei  b  ans;  seine  BrncbflSehe  zeigte  die  Form  eines 
Dreieck«  a  b  c  Der  tief  in  das  umschlieüeiide  Bcton- 
mauerwerk  «ich  furli*ot2tende  Bruch  den  iiiigelt*  war 
i^an/  friHcli.  Aiiiiiihernd  rechtwinklig'  auf  dorn  alten 
stand  ein  zweiter,  etwa  120  mm  langer  Riß,  der  ebeu- 
hUa  aelum  vor  Ubiganr  Zeit  entatandaB  an  mIb  aohioB. 


Nachdem  der  Bügel  aus  dem  Beton  entfernt  war, 
zeigte  sieb  au  der  Bruchstelle  noch  ein  geringer  Zn- 
sammonbang.    Die  ganze  Bmcbflacho  erwies  sich  mit 

AuHnabine  des  DreiiM  kn  a  U  !•  iiU  j^anz  frisch.  In  der 
Bruchliaidio  des  altea  liruthcH  beuierkce  man  drei 
flache  Hohlräume,  durch  die  der  Riß  y;eganj^ün  war, 
welclh!  diti  Fläche  eines  I'  unfmarkstückes  hatten  und 
ganz  dachen  iiuöblaaen  ent.-«prachen.  Die  Innenfläche 
dieser  UohlrÜHme  war  sehr  wenig  rauh,  ein  Beweis, 
daü  an  diesen  drei  Stellen  jeder  Haterialsueammen» 
haai;  gefehlt  hatte.  Da  die  NietiiuiH«  hine  filr  die 
Kessolschniiede  uiieMtbi'hrüch  war,  und  die  Lieferunjj 
eines  neuen  Büj;lN.  I  i  i  m  Aii->lundo  hätte  bentellt 
werden  müssen,  mehrere  Monate  beansprucht  hätte, 
entitchloß  man  sich,  letzteren,  so  gut  es  giti)^,  zu  Hlcken. 
Diese  Reparatur  ist  Qbrigena,  wie  gleich  hier  bemerkt 
werden  soll,  ho  »^ut  nus^ofttbrt  worden,  daß  die  Nie^ 
tnn>*<'hino  nun  schon  1 Jahr  tfidoIldH  arbeitet  und  der 
auf  (liese  Weine  ct'H'ckte  Biifjel  voraiiH»ichtlich  benser 
litilt,  als  e«  niii^lii  li.  rss  eine  rill  neuer  in  der  fiile  ge- 
gossener ^otan  babou  würde.  Um  die  Reparatur  aus- 
zuführen, verbuchte  man  an  der  äuBeren  üurtung 
Flüchen  anzubobeln.  Indessen  machte  man  hierbei 
die  Erfahrung,  daS  da«  Material  an  der  unteren  Seite 
dea  Bügele  anlerordentlicb  hart  war.  Der  VerHucb, 
an  dieser  Stelle  mit  einer  schweren  Btoßmascbine 
'  itie  l'laclir  Mti/iiliobelu,  mußte  nach  zweiltivri^'i  r  Arbeit 
als  ausäicbtslua  aufgegeben  werden,  da  kein  Jlesser, 
selbst  ans  dem  besten  Werkzcugstahl,  stand.  Hierbei 
erwies  e«  sidi,  daft  das  Material  des  aus  baeisehem 
Uartinetahle  gegossenen  Bügel«  sebr  hart  mid  an» 
gleichmäßig  war;  das  Messer  der  Stoßmaschine  wurde 
während  eine«  NiederRange«  ein-  bi«  zweimal  aus  seiner 
Richtung  jjetri'  ben  und  tjlitt  über  die  hiirti  n  Steli4'n 
hinweg,  ohne  einen  .Span  /.u  nelinien.  Nuitiaehr  wurde 
durch  Kesittdschniiede  versucht,  jene  Flächen  mittels 
ii^chrottnieitiel  zu  bearbeiten,  wobei  jedoch  die  Meißel 
häutig  auiibracben  und  von  dem  Material  selbst  grob- 
krjstalliniücho  .Stück^  wie  beim  Bearbeiten  von  OuB- 
efeen,  ab^pran^en.  Naeh  viertägiger,  an<;e8trengter 
Arbeit  waren  eiuiiicli  diese  harten  Stellen  i'iitfernt,  und 
die  8toUma«chiue  konnte  wieder  in  Wirksamkeit 
treten  zum  Anhobein  einer  l'Uche.  Nachdem  dies 
geschahen,  wurde  eine  zwoitt-  Flä(die  an  der  Länge- 
seite der  Gabel  angebobelt,  die  der  Bruchstelle  gegen* 
nberlag.  An  dieeer  Stelle  griff  das  Measer  basäcr 
an  ala  an  der  unteren  Seite,  jedoeh  zeigte  lieh  aneh 
hier,  dal'i  das  Material  hart  und  ungleichmäßig  war. 
l>u  dii'  ali>,'e.Hprungerien  Stücke  grobkrystallinisches 
•  lefii'jo  ZL'ij,'ten,  la^,'  die  Vermutung,'  nahe,  daß  die 
liai>el  nicht  ordiuni;,'smäßig  oder  —  vielleicht  wegen 
ihrer  groUen  .MuncHSung  oder  in  Ermangelung  eines 
geeigneten  Qlübofens  —  gar  nicht  anageglOht  worden 
war.  Um  für  die  Untereuchung  Materiu  su  gewinnen, 
wurde  an  der  Bruchstolle  aus  dem  Stege  ein  größercH 
Stück  herausgebobrt.  Dasselbe  zeigte  an  der  Brui  li- 
Hii^'he  ebenfulU  tlaehe  Hohlräume,  die  /.ietnlicb  hcharf 
abgegrenzt  und  denjeni^'en  in  der  Uurtung  au  der 
alten  Bruchstelle  ähnlich  wan  n.  Der  eigaBtUoha Brueb 
schien  demnach  durch  diese  Blaeen  gegaagea  in  uHia, 
Aus  dteaem  StQeke  wurden  nun  ZerreiB-,  Biege-  nnd 
Bruchproben  gemacht,  deren  Herstellung,  PrQfung 
und  HoBultate  in  nachstehendem  besprochen  werden 
sollen. 

Zerreißprobe.  F.s  wurden  drei  Paar  Zerreiö- 
pioben  her^cHtelU,  und  zwar:  1.  direkt  aus  dem  ätOcko 
herausgedreht;  2.  während  48  ätunden  augeglübt; 
3.  ansgeschmiedel  aof  30  mm  Dnrehmesser.  Diese 

i'roben  ergaben: 


1.  direkt  aus  dem  Stücke 
&  48  StuBden  geglüht  . 
8.  aaageaolimledot  .  . 
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Referate  und  kleinere  Milteilungen. 


27.  Jahrg.  Nr.  18. 


Itor  fToBo  Untorflchied  in  den  Reraltoten  der 

IVobtn  1.  uiul  2.  ffillt  eofort  auf,  die  lediglich  durch 
sacliirrinüllfH  AuH^'lülicii  licrvoru'orufene  Erhöhunj;  der 
Fi'Miit'^' it  l'rtrii<;t  18  '  ,,  witliicMiil  die  Dehiiunj;,  nlso 
die  /.aliif^^kfit  «ics  .Mati  rialoh.  um  (Itior  '2M0  "  o  /u- 
gviioinitifu  hat.  Dif  durch  8iicht;i'iniitii  ^  Aii*scliniif<len 
erreichte  VerbesHsnuig  der  (jualiUit  Uberatcigt  die 
dnrch  blaOe«  (Mflbeii  erroieble  mr  um  10  <Vo  in  der 
Fu8ti|!rki>it  und  um  27  Vt  (*/o  in  der  Zähigkeit.  Dies 
hcwoiHt  doth.  daß  die  Ki<,'«'nHchaftnn  des  StahlgUHaee 
(tun'li  hiich;;-  Miiiilc^  I  iliilir  II  \  i-rln-SHort  werden  können, 
duii  fii'  mir  um  i-iii  ( nTiiit,'i'H  «It-ncii  iiai-liHlfhf'n,  wi'Iclie 
durch  >r|innt'<l*>n  cr/it'lt  wurd«'n. 

biegeprobe.  Die  —  ebonfall«  wie  die  ZerreiB- 

[»robon  —  nach  den  VorachrifteB  de*  engliseben  Lloyds 
lerg^eateltten  Biegeprobea  hattwi  S6  mm  X  ^  mm 
(}u«-r!«chniU  und  waren  anf  Icattem  Wege  an*  dem 
un;:i't:liilit"'"  Stürkt»  iifrBUHj;i'urt)t''u<-t.  Pir  fi»rti;:o 
15ii  |i,'t  (ir(>l<t!  «iinlc  ri>it,'ituin  ciuirchaurn  iimi  iiiitiT  lU'iii 
|)ain|inianHiipr  iri-li-i:,-«'!].  Ww  (' iiil'iiv'uii  l'  rrf<>l;,'ti' 
BUKtanilHloHi  biH  zu  '.«)".  und  der  Ururli  trat  lici  ge- 
ringer Ui'berat'hri.'itun);  dur  crwölinten  1  hin  lilrii-^ung 
teilweiae  neben  der  Einkerbung  ein.  Da»  Anaseben 
de«  Drucbes  war  grobkrTstallinitch.  Da  aeitena  dea 
l.ii'ft'rantcn  hclinuptot  wurde,  daß  di»-  ltieir»'|ir<il(t'  iiiclit 
scharf  ciii;,'<"k("rbt  sjfwOHen  si'i,  wurde  der  eine  ab- 
jjubroeiieiie  Si'henkel  in  Heiner  MitU-  Hncliinal«  riiiu'H- 
uin,  und  zwar  mit  (tiharftfeHchliffenem  ilantluieihel 
eingekerbt  und  auf  dein  .\mbi>ll  niitteln  Handhanunern 
abgeaoblageu.  Jedoch  auch  hier  erfolgte  der  Urach 
teilweiae  wieder  neben  der  Blnkerbnng. 

n r  u  eh  (I  r  II  I» e,  Kh  wurde  ein  Stab  von  annähernd 
210  X       ■  ^"  'b  III  un«,'Oirlribten  Stücke  berauH- 

i^esehnitten  iiml  von  TO  /u  "0  mm  rin:;f.um  eingekerbt. 
Das  liuiirere  Knde  viui  14i>  nun  I.äii;;e  w  urde  auf  einen 
Amlieü  f,'cb),'t,  der  Vorsehla';hamnier  aufgesetzt  und 
auf  daa  frei  überatehende  £ude  TOn  70  mm  Llnge 
von  einem  Lehrlinge  mit  dem  Toraehlagbamraer  ge* 
(schlagen.  Nach  drei  Schlägen  brach  e»  ab.  Der  Bruch 
erfitljjte  nucb  hier  wiecb-r  teilweise  neben  der  Ein- 
kiTliuiig  iirni  /'-iirtc  ila-M'ÜM  L,'n'l'lvi  \ -ttiilliiilMi  hi-  (ieluije, 
»]'■  iinj^egiiihtem  8tabirornif;u*iso  ei>;eiitiimlich  ixt. 
l)jiw  --(III  k  2.  bin  wurde  4H  Stunden  auHgei^'lüht  und 
nach  laugaamem  Erkaltoniaeaeo  durchgebrochan.  Der 
Bmeh  war  febikflmig  «od  atand  in  «Mtroireni  Gegen- 
aaise  m  dem  früheren  HruehauHKehen.  Sind  schon 
die  Zerreißproben  mit  ihren  KcHultaten  ein  Beweis 
dafür,  daß  lier  NietmaHclii  i  i  'i^i^^'i'l  nicht  ordiiungs- 
iiiilüit;  aus^Ti.'-liilit  Ml  III  konnte,  -n  muß  dii  !-o  Annnlimo 
zur  (iewililieit  wcrilrn,  wi'iin  mitii  •Iii-'  I ; im  h.i n^^f  lim 
vor  and  nach  dem  Uliihen  betrachtet  acheint 
gftnicHeb  anageaebloaaen,  daB  der  Bügel  —  wie  der 
Liieferant  behauptet  hatte  —  gut  ausgeglüht  war;  man 
wird  vielmehr  auf  flrund  dieser  Beobachlunfrcn  xu 
lii-r  relier/rut,'ii  1.^-  (irän::l,  liiil)  derselbe  ill>ertiaU|>t 
nicht  au^>;eglübt  woiilen  war,  oder  aber  dali  diener 
tililhprozeli  un/weckmäliii^er  kaum  hätte  auH^^efQhrt 
werden  können.  Die  Analjae  dea  Haterialea  —  im 
nngeglllbien  Zaalande  —  ergab 

Silizium  0,1 1  "„ 

Kohlemitotf  U,38  , 

Mangan  ........  1,37  . 

Pbo^or  0,06  , 

Schwefel  0,02  , 

Gegen  die  chemi8chc  Zuflammonoct/.ung  des  Hate- 
rialea wire  niehta  einzuwenden.  Indesaen  will  mir 
aebeinen,  daB  das  Material  hirter  hergeatetlt  war, 

nlit  notweudi^f  und  zweckiiir'it.ij;  für  vorlieseiidni  Zwi  rk 
war.  Ks  wurde  die-*  auch  Bcitens  einen  Nertret-T« 
lies  Lieferanten  eiii;,'eraumt.  A ntri  tichtH  dicHcr  Tat- 
KHcben  mulitu  meines  i']rachteii-<  j;anz  besondere  .Sorf^- 
falt  auf  das  Ausglühen  verwendet  werden,  um  die 
groBen  Hpaannngen,  die  gerade  ihr  Maximum  an  der 
Braebslelle  baboa  mufi(«ii,anrsah«beo  «nd  demXateriale 


die  ZBhigkelt  ta  geben,  die  ein  derart  beanapmebtea 

QuBstQck  haben  muß.  Seibat  die  zum  Vorschein  ge- 
kommenen OußblaHen  wQrdcn  keine  Rollo  spielen, 
wenn  der  Hüiri  l  sarhi,'iTiiriß  ;nis;:i':,'lQht  worden  wSre, 
und  der  Bruch  tititie  bei  i|t-r  Itenn'.pruchung  gar  nicht 
ciiitreten  können,  wenn  das  (uill-<tück  nach  dem  Oane 
«weckenteiirecbend  beliandelt  worden  wire,  aofera  ea 
aonat  feblerfrei  war.  i*.  iSlrfMCike>Liban. 

BrrlolitaBg  etaer  HelarawiekHiBttalt 

%n  Bochnm. 

Die  Westfälische  l5er}^gowerk8chaftHka«!4e  hat  auf 
der  Ki'Mi,-lunln>,'e  der  Koehumcr  Herijschule  einen 
£intiammrobrkcii8el  und  einen  SteinmüUerkeasel  fUr 
HeitTersnebe  hergerichtet.  Jeder  Keaael  bat  rund 
6S  qm  waaaerberabrt«  HeixflSche  und  iat  mit  einem 
Ueberhitzer  teraehen.  ZnrlKi'agung  von  Kohlen,  Rflck- 
Mtiinden  und  Waxwer  »ind  in  geeigneter  WelHC  Waagen 
eingebaut.  Für  die  Speistung  int  eine  Duplcxpumpe 
mit  geminderter  Speioeleitum,'  vorireHeheii.  Der  Kh- 
dampf  der  l'um|ie  kann  zur  Vorwärmung  des  Spciae- 
waaaera  benutzt  worden,  wobei  er  kondensiert  und 
gemeatea  wird.  Der  von  den  Keaaela  ersengte  Dampf 
wird  entweder  in  der  Maschinen-  nnd  Heiianlage  der 
HertrHchule  verbrnui  bt  oder  er  ^ehi  bei  Nichtbedarf 
durch  eine  u'i  Honderte  Ivofirleitmig  in»  Freie.  l)urch 
liii  hc  Kiiirichtun;;  wird  o«  möglich,  die  Ken-icl  mit 
verHchiedeiien  Drücken  und  Belastungen  betreiben  zu 
können.  I>ie  KauchgaH-  und  Dampifeemperaturen 
worden  durch  geeichte  QaecksUberthermometer  oder 
Thermoelemente  beatlmmt. 

Die  Probenahme  und  rntersuchun-;  der  Kolilcn- 
unil  Knucilijttsc  genchieht  scitena  deH  Herjjeewerk- 
si'liartlii'lieri  I.aboratoriumci.  I)ii  I leizverituchsanlage 
\»i  für  vergleichende  kalorin>etri;Hibo  und  praktisciie 
Untersuchung  der  verschiedenen  Steinkohlensorten 
gedacht  nnd  aoll  aach  der  Erprobung  mecbaniaober 
noetlwacbieknngakonatrnktionen,  Fenemngen  mit  8e- 
kundSrIuft,  DampfHtrahlgcbläsen  usw.  dienen.  Ein 
F.ichungHapparat  für  Indikaterfedern  dient  zur  Fest- 
stellung der  FedennaBallbe  in  kalten  nnd  warmen 
Zustande. 

Die  Bedingungen  für  die  allgemeine  Benntzung 
der  Helireraucbaanstalt  und  der  Apparate  werden 
doreh  die  WeatriHaelie  Berggewnlnobaflakaase  io 
Bodmm  anf  Anbtage  milgetem. 

Der  KartelldeDkNchrirt  dritter  Teil. 

Jüngst  ist  dem  Keii  liHtage  der  dritte  Teil  der  im 
Reichsamte  dM  bnern  nusgearboiteton  Kartclldenk- 
aobrift  angegaagflo,  der  anf  Ornnd  der  vor  mehreren 
Jakren  stattgeBafeÜeB  kontradilrtoriaeheB  Yerhand- 

Inngen  O»  Politik  der  deutschen  Kohlenkartelle 
der  Oelfentlichkeit  unterbreitet.  Obwohl  dieser  Teil 
der  Ib/nksrlirift  ulxo  aln  ein  Kcsttmeo  jeuer  Vorhand- 
lungen nichts  wesentlich  Keucs  zur  Kartellfrage  bei- 
trügt, bietet  er  doch  insofern  Interease,  al»  in  ihm 
die  l'olitik  der  Kohlenarndikate,  unter  denen  natür- 
lich das  Rheinisch- WeaMÜBche  bei  weUam  den  brei- 
testen Raum  einabnmt,  von  bemraner-Tonutoilsfreier 
Seite  dargestellt  wird. 

Ans  den  Ausführungen  der  Denkschrift  Aber  die 
Regelung  der  l'roiluktion  geht  mit  aller  Deutlichkeit 
hervor,  daß  das  Syndikat  diese  günstig  beeiiiHuUt  hat; 
denn  in  den  Jahren  höchsten  Kohleubedarfcs  sind  es 
gerade  die  SyndikatM/ochen  gewesen,  die  darch  er* 
bdhte  FSrdertitigkoit  den  Ansprftelien  gerecht  su 
werden  sachten,  so  gut  es  aafierbalb  des  Hadit- 
bi  rcirlioh  des  Hvndikates  liegende  Verhältnisse  (Ar- 
lieiterniangel,  NVagcnmangel)  eben  zuließen.  DaB  das 
Syndikat  auf  die  Konzentratiousbewegung  in  der 
3lontanindustrie  fördernd  eingewirkt  hat,  steht  ja  außer 
Zweifel  und  wird  auch  von  der  Denkschrift  hervor- 

Jebobea;  doch  kann  auch  diese  auf  Urund  der  kontra^ 
ikteriaeiMm  YerkaKdlangan  nnd  aiagekcBdar  Untai^ 
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racbvBfen  in  den  StilleguiiKon  mrentsbler  Zecben 
w«dcr  einen  volkstwirtudiaftlichen,  norh  auch  nach 
der  Art,  wie  nie  t,'fschL'hfii  «ind,  t'inen  Ho/.ial«n  Nacli- 
teil  criilu  keil.  I»n'  strciifrajii'n  uiul  dif  licrii  hfrt- 
urtetle  in  dirr  ao^euannton  iluttcnzerhenfrage  le^t  liie 
Deokiehttfl  eacbltch  dar;  »te  sind  in  noch  zu  rririchtir 
KriaaffVDg,  d«B  «•  liier  nodi  näher  erwüint  zu 
werdaa  bnuMlitMi. 

BeiifUeb  der  P  r  c  i  h  In  I  d  o  dea  Rhoiniach- 
Westniiachen  KohlcnRvndikatot«  —  nicht  in  gleicher 
\Vi'i.-4e  beim  \Ve»tfÄli(»choii  KokHHVtidikatf  —  erkennt 
die  Denkschrift  auadrQcklu  h  an,  daii  die  Freitipolittk 
zur  Zeit  der  wirtocbaftlicben  AufwArtHliewegun^'  ein*^ 
BuflfoUe  gew«MD  wi,  und  dalt  dio  Kohlcniireia«  zur 
Züt  dw  HöhepnnktM  im  J«bre  1900  TerhiltnismiBi^ 
li«drig  gewcHen  seien,  waa  Mch  wit  il>  r  für  die  oen«ste 
AnfwfirtabcweKung  und  Hochkonjunktfir  i^ilt.  In  der 
T»t  IhI  ja  von  den  ViTliraiichern.  die  Koiiiunktur- 
fragen  /.u  beurteilen  verstehen,  nicht  üIht  dit;  l'rcis- 
liildung  zu  glinHtigen  Zeiten,  sondern  nur  über  die- 
jenige während  der  Depreüsiun  am  Anfange  diesea 
Jahrhundert«  geklagt  worden;  daU  aber  die  Ankla^n^ 
die  dM  Syndikiat  aeiner  damaligen  Preiapolitik  wegen 
hat  erfnbren  mBteen,  zum  großen  Teile  anberecbtigt 
oder  übertriel>en  '.var'  ri,  haUcn  die  kontradiktoriHrhen 
Verbandlunj;en  dari^ftan  und  wird  von  iler  Dt-nk- 
«chrift  anerkannt.  Aus  ihren  liu-'führlichch  l'rrir.- 
Htatigtiken  zieht  sie  den  8chluU,  „daU  vor  der  Begrün- 
dung der  YerlADde  nel)en  den  kleineren  alljahrlit  ln  ii 
Schwenkaiigea  der  Preiae  in  der  Zeit  aofateigender 
wirtachnftHeher  Gntwicklang  und  vermehrten  Bedarfea 
eine  Rprnnghafte  StiML'i'niii^'  der  Kolili-npri'iMc  (iitn 
50'"' I,  und  mehr)  und  ein  rQckHiclitMloMrH  Aii-niit^en 
dir  K.irijimktur  hervortritt,  der  ein  eln-nso  |ditl/helier 
l'rei»nu  k;,'(ing  folgt.  Dagegen  haben  sieh  die  l'reiae 
nach  der  Karlellicrnng,  auch  soweit  du  Rheinisch- 
Weaif&lieche  Koblentyndiknt  in  Frage  kommt,  in 
rthigerem  Anatelgen  bis  mm  Jahre  1900/01  ent- 
wickelt und  sind  in  den  Jahren  1902/03  mSßig  zurQck- 
gegangen.  Im  beiilrittenen  fJebiote  halfen  Hii'h 
die  Verbiiiidi-  den  allgonieinfii  Wi'ttbi'WLTlisverliült- 
niasen  aiigepattt,  sind  in  Zeiten  geringeren  Itedarfen 
den  niedrigeren  i'reiacn  der  auslftndiHchen  oder  ein- 
beiaiaehen  Zechen  gefoljft,  haben  aber  auch  in  der 
Heebkonjnnktnr  gleidi  lebMfe  Steigerungen  vor» 
genommen,  wie  aio  auch  im  unbeatrittonen  Qebiate 
»CT  der  Kartellierung  herTorgetreten  sind*. 

Vrjii  Interesse  sind  auch  die  rntersucliungen  der 
l'inkNchrift  über  die  Kntwicklung  der  («owinnungs- 
kostcn,  insbesondere  des  Arbeitslohnes  und  der  Kuhlen- 
[treiae  seit  etwa  20  Jahren;  aie  führen  unter  Berück- 
sichtigung einiger  Momente,  die  eine  glatlleb« 
ParalÜelitit  «nn  Arbeitalfihnen  und  Koblenpreiaen  ver- 
kiBdara,  in  dem  Schluaae,  daB  „dio  Entwicklung^  von 
Loba  vnd  Frei-'  in  f,'ro6on  Zügen  gleirhinSnig  verlSuft". 

Im  Hinblick  auf  die  ge-^cnwärti;:  dem  IVculÜMi  hnn 
Aligeordnetcnhau-''  vor.ii  ^'t  nde  Bor;:g>''*etznovplie  ist 
es  noch  von  Wert  und  Interesse,  darauf  hinzuweisen, 
was  dio  Denkschrift  Uber  die  monopolistische  Teadeni 
der  KoblankarteUa  aoafiUurl,  nimlich  daß  diea«  twar 
in  dem  betehiioktea  Yorkommen  des  grandlegenden 

Rohstoffes  der  Industrie  und  für  die  groBo  Masse  der 
RpTi^lkerung  nnentlielirlictien  Hrennmaterials  in  der 
N  tw ciidigkeit  t^min  r  K A|)itAlsiiijfwendungen  zur  de- 
Miunuog  usw.  eine  btiiize  findet,  dal5  sie  aber  auf  der 
andern  Seite  durch  eine  iieihe  anderer  gewichtiger 
Faktoren  in  Schranken  geliaiten  wird.  AI«  eolcbe 
rnnaC  die  Denkiebrift:  den  Wettbewerb  der  Tertebie- 
denen  deutschen  Kolilengebiete  untereinnnder;  die 
Konkurrenz  ausländischer  Koblo  und  Kohlenlabrikate, 
dii?  ja  durch  llinfutirzidle  nicht  beHehrünkt  wird;  dii- 
"U'igendü  Bedeutung  der  Braunkohle  in  ihrer  Ver- 
wendbarkeit zu  industriellen  Zwecken;  den  wesent- 
lichen Anteil  dea  Fiakue  ao  der  Kohienförderang  und 
•efawBBeaMi  aa KoUeatiMcfD  mdiebUeBlIdiand  Ine- 


beeondere  den  KinfluB,  den  der  Staat  ala  Bositzer  der 

Kisenlnihnun  nnd  iliiniil  Hitwulil  als  ITnuptiibnehnier 
der  Kohle  wii-  am  li  nir)no|iidi!4tiHeher  Verfrueblcr 
auf  Knlilciiiiuii  kt  ;iii-.iiliiMi  kann.     \\  ir  •■•■lir  de«  h 

die  .Meinungen  de«  KeiihsamteM  des  Innern  iitnl  d»'H 
l'reußist'heu  .MiniHteriums  für  Uninlel  und  (i.^.rWi 
voneinander  abweichen  können:  Dieses  hält  es  für 
angemeatien  und  notwendig,  dem  Abgeordnofonbauso 
zwc<ks  RekSnipfun^  monofiolistiacher  Gelüste  die 
Anfhebun;:  der  Bergbau freihcit  für  Steinkohle  vor- 
ZUHelil.i.,''Ti.  ji  !].  -i  iilii  r  kiinwnt  tuiell  eint;ehen<len  Stu- 
dien /AI  diMii  Si  bliiWhe,  dalj  ilii'  (iegeli^'cw  irbtC  gegen 
ungebültriielie  Ausnutzung  <leh  Kuhleniiiurktea  docb 
zu  groll  sind,  dalS  die  Entwicklung  dea  privaten 
Kohlenbergbaues  in  der  Tat  viel  zu  geeand  iet,  als 
daB  sich  ein  Eingreifen  des  Staates  in  die  Kartoll- 
Politik  rechtfertigen  könnte.  Man  ist  hier  in  der  Tat 
v.'r-'iieht.  an  den  preiiliisrhi  ri  I(Jlle!l■l^nlinistor  die 
Frage  zu  richten,  diu  su  oft  an  den  Urafeu  Oerindur 
gestellt  worde.  Die  Btioktion. 

Allgonieine  Ausstellung  von  Krflnduugen  der 
Kleiuiudnstrie  (rHunilich  klehu^r  Frllndungen). 

l'eber  dieM  s  I  ntemehnien  haben  wir,  veranlnlU 
durch  eine  Anfrai,"'  nii--  iiii-«'  riii  l,i  -.crkn  iM',  hei  der 
„Stiindigen  AiiiiHtellungskomniiH!^iiiu  für  du'  deut«ehe 
hidu.ttrie"  folirendes  in  Erfahrun;:  ;:ebracht : 

Die  Ausstellung  findet  in  der  Zeit  vom  1.  Juni 
bin  16.  September  d.  t.  In  Berlin  statt  und  nntersteht 
der  tochnisehen  Leitung  der  ^.Polyteebnisrhon  t*esell- 
«chalf,  die  schon  IK49  die  erste  sjröBere  Berliner 
IiiduHt rii  - A u>-.ii  lluiii,-  ins  !,ebcn  gerufen  und  an  den 
Cie»erbi--.\u^stellun<ren  von  IH?',)  und  IH'JO  eifrig  mit- 
gewirkt hat.  Der  Arbeits- AuHNelmU  der  Veranstal- 
tung; wird  in  erster  Linie  von  Vorstandsniilglie<lern 
liicMer  Gesellschaft  gebildet  and  dnrch  angesehene 
Mitglieder  ans  der  Industrie  erginst;  auch  dem  £bren- 
komitee  afaid  bereite  namhafte  Industrielle  beigetreten. 

Ana  den  Snageaamt  -M  Cnippcii  der  Aii->^tellung 
nennen  wir  die  folgenden :  1.  MetuUerzeucung;  2.  Me- 
tallbearbeitung: 3.  Werkzeuge  und  .\rbeitt«verfahren; 
4.  Allgemeiner  .MuHcliinenbau ;  f).  Motoren;  12.  Klektro- 
tcchnik;  23.  Bergbau.  Der  sorgfältig  und  umsichtig 
angelegte  Arbeitaplan  lABt  eine  rege  Beteiligung  der 
Fachkreiao  orboffen;  zudem  steht  aebon  fest,  daB  In- 
dustrie \ind  Wissenschaft  eine.\nzahl  der  herleutsamMten 
Kr(indutn,'eii  in  nutlientineher  (iestalt  ausxli  llen  wi-rden. 
So  wird  l>ii-*|Mi-Uw  eini-  die  Ailirfineino  Klektri/itiits- 
(ioseiischaft  alle  gegenwürtig  in  Uubrauch  lietititilichen 
Formen  des  elektrischen  Lichtes,  dio  Deutzer  (iaa- 
molorenfabrik  eine  Entwicklungsgeacbichle  dea  Qaa* 
motort,  die  Firma  Brich  dt  OrBtz  gemeinaam  mit  der 

Multiplex-tias-fiesellschaft  die  Kntwicklung  des  Gas- 
lichtes, und  iVw  Hamburg-Amerika-Linie  eine  Samm- 
lung,' der  auf  Schiffen  angowendcti  ii  lu-ui-sten  l'iiteiite 
vorführen.  Von  l^^rtinduugen  und  Lntdeckungen  auf 
«iiMnscbaftlichem  Gebiete  werden  u.  a.  vertreten 
a«in:  die  £rgebni«se  der  Uadiumforschung  (Professor 
Qeltal),  etaeKoUektiv-Ansatellnng  derOeriehtaehemie 
(Dr.  Jeeericb),  die  drahtlose  Tele|>honie,  dio  verschie- 
denen Systeme  der  Photographie  (Prof.  Kom),  die 
HÜMsige  I.uft  lind  üin  Aiiwi  iidiiiiL:  für  ilie  Induatfio, 
sowie  die  1 'Imitigrsphie  iu  niUiirlirlien  Farben. 

Anmeldun<:en  sind  bis  zum  15.  Mai  d.  J.  an  die 
OeschiftsstoUe  der  Ausstellung  in  Berlin,  Ausstellanga- 
ludle  am  Zoologiaehen  Garten,  an  richten. 

Bcrielittginig. 

In  dem  Aufsatze  .Die  Kalibrierung  der  Ziehpreß- 
work/euge"  von  Karl  Musiui  muti  die  Uleiebuug  auf 
s.  4'<o  I  Nr.  14  dieses  Jahrganges),  erste  Spalte,  Zeile  4 

Ton  oben,  lauten: 
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840  suhl  «ad  EiMO. 


t7.  Jalu«.  Sr.  18. 


Bacherschau. 


Ledebur,  üeü.  licrgrat  iiud  l'roles.sor  au  dvr 
KOnigl.  Bergakademie  zu  Freiberg  in  Sachueo : 

{){''  f.'  ip'i  riin'ii  )t  in  thrrr  .inir.nilttui)  für  <)•  - 
wti  blkht  Zwecke.  Eiu  llaiid-  und  liilt'tjliiichleiu 
für  sämtliche  MetsUgewerite.  Dritte,  neu  be- 
arbeitete und  erweiterte  Aut'I.i^'i-.  Mit  7  Ah- 
bildungon  im  Text.  Berlin  W.  1906,  U.Krayn. 
Geb.  4  .y. 

Die  V'orrcdi'  /u  dt-r  vorlif^jumli'n  .Vuh^jhIm"  iler 
„Legierungen"  ii<t  da«  letzte,  wa«  der  Altmoiator  der 
EieeDbiUteakiinde  gcMchrieben  hat,  beror  ihm  der  Tod 
aar  m  frah  die  Feder  am  der  Baad  nahm.  Weaa 
das  Buch  ja  atieh  nicht  den  bedentendsten  nnd 

ihm  utiV('r^iiiii.'lii-lion  Kuhtn  fintr.ii^-  ruli'ii  Werkfn  dns 
80  filicraii-^  Hriliipen  und  fruclittnirfu  KnrhrliiTH  und 
(icli'lirti'ti  /u/u/HhU>n  int,  hi>  Idldft  difi^i'  Hinterlat^sfii- 
scbaft  doch  oino  wertvollo  Hendcheriiti^'  unHiTur  Widseu- 
•ohaft  auf  dem  Uebiete  der  Metallsreworbe. 

Oegendber  den  froheren  Auflagen,  auf  die  aa 
diefler  Stelle  hereitB  Biber  eingof^sngcn  wurtlo,*  weint 
dii-  Vi  ilicurttfitiitii,'  vor  allem  darin  uine  wcsciitlii'lh' 
Er>;aii/ui);:  und  l>«t.'itcrun;;  auf,  daU  in  diTfidlicn  am  Ii 
den  l'.rfiilt,'i'ii,  utdche  die  Metallo(;ra|ibie  in  den  letzten 
Jabreu  bei  der  Krfurtirbung  doM  Wesenii  der  Lei;ie- 
rongen  and  ihrer  Eigenschafton  erreicht  bat,  Reeh- 
nang  getragen  ist.  Auoh  loaet  atoBen  wir  vielfach 
auf  eine  andere  Oroppierang  nnd  Anordnong  de« 
Stoffes,  dem  eine  Ansahl  Oefü^'ebilder  und  Schaubilder 
neu  beippffoben  «ind,  wahriMid  anderni  its  wieder 
weniger  wiefiti^'f  Stellen  ein«'  Kürziin;:  rrlalirvii  liiil<.  ii, 
SO  dafi  trotit  der  Neuaufuabineu  der  Umfang  den  UuebeN 
kaam  TergröBert  wurde.  c.  G. 

Sauer,  Im  A.,  Prut'essor  au  der  Kfjl.  Teelin. 
Il'i.  l,^,  hule  in  Stuttirart:  Min- ,  ilh-Htnh  <ils 
J,tn{uhi  uny  in  die  Lthre  vuin  ütofj  der  Erd- 
rinde. AbtellvKg  IV.  Stuttgart,  Verlag  des 
Kostuos.  Gesellsehaff  der  Naturfreunde  ((Je- 
schaft^tötellc :  Fraocklische  Verlagähaudluugj. 
1,85  b'^. 

Die  vierti'  l.ii'fcniii;,'  Ii----'  für  die  weiio-ti'n 
Kreion  bestimmten  WiTk.  ■^  |.rin;;t  den  Nchluli  des 
Kapitels  „Die  ch«/nii8cbe  AiiuIjhü  der  Mineralien", 
bebandelt  knn  die  Lagorstättoulehre  in  den  Unter- 
abteilnngen  »Die  BrapäTgeiteine*,  .Die  Sediment- 
gesteine", ,Die  Minoral-  und  ErzgMnge'  uml  ,Metn- 
morphe  Minoralbildungen"  und  bei,'innt  dio  „Spezielle 
Minenilojjie"  mit  oinor  By*tem«tiHi  heii  l  eher-ii  Lt  iler 
\* iciitiijHten  Mineralien.  Von  diesen  zielit  der  Ver- 
fasser Bodiinii  auH  der  Kla^Ne  der  Elemente  zunAchst 
den  Diamanten  und  ferner  den  Graphit  in  den  Kreis 
seiner  Betrachtung.  Das  lieft  enthält  neben  einer 
Anxabl  Textbilder,  deren  Abdruck  zum  Teil  leider 
dareb  da«  hierfOr  wenig  gannti^o  Papier  an  ächfirfe 
feiloren  hat,  die  farbi-;en  Tafeln  X.IV  bis  XVII.** 

Vieth.  Ad  .  Ki  i.'ii'riinj^'-^li.tuiiieister  in  Bremen: 
tkhmtlzerei,  Gießerei  und  i'uUerei.  Mit  Ab- 
bildungen.   Bremen  1906,  Gustav  Winter. 

Kart.  -.'..lO 

Das  vorliegende  Büchlein  in  haudUchem  Format 
ist  im  AnoehluB  aa  das  von  demselben  Verfaner  her- 


•  «Stahl  nnd  Eisen"  1889  Nr.  11  S.  988;  1808 
Nr.  88  S.  1111. 

**  Vergl.  „Stahl  und  Eiaen"  li>üö  Nr.  21  b.  1274: 
1906  Nr.  11  8.  698. 


anH;;eiroU6ne  Werkchen  ^Die  Formerei"  *  geBcii rieben 
und  beliandelt  auf  150  Seitou  mit  in  den  Text  Re- 
druekten  Abbildungen  dio  hauptHHchliuhBton  Vorginge 
der  (Heberei.  Der  Verfasser  zeigt  uns,  wie  das  aas 
dem  llochofen  Icojnmende  Roheisen  in  den  naaaif« 
faltigsten  Oefen  sonlobst  euem  UmsehmehqiroieB 
naterworfsa  werden  muB,  bevor  es  in  Formen  zu  den 
Tcrsehfedensten  Oebrauebitgegenständen  vergossen  und 
geil),  tu  eii;"iitli(  heil  Verwendungszwecke  entgegen- 
Sfefiilirt  werdi  ii  kaiui.  Auch  die  llilfsmittel,  die  dazu 
nüti^  Hitiil,  werdi-ii,  soweit  o»  erforderlich,  beschrieben 
und  dureli  Abiitliliiii^en  vsranschanlicht.  Im  Oegea* 
Hat/.e  /AI  Iriiher  er.-«  Lienenen Bflebem MmllcheBlnhaltes 
haben  hier  auch  die  Apparate  zur  Stablerseogung, 
spesiell  die  Kieinbessemerei,  gebOhrende  Berüclc- 
«iehti;;iiiig  (gefunden.  Willin  nd  <i«r*  Mclion  erwähnte 
iiltere  Werkellen  „Die  Formerei"  für  den  Fachmann 
etwat  i  irlti;;  u'elialten  war,  bietet  das  vorliegend.' 
auch  fUr  den  letzteren  einige  nützliche  Winke  und 
Anhaltspunkte.  Of,  BittktUet, 

7%e  Mitii  i  iil  luduHtry,  Us  Stnti.-tti'rs,  Teehttötogiß 
und  Tntdc  durinij  VJO't.  F.ilittd  by  Walter 
Kon  ton  iugalls.  Volume  XIV.  New  York 
und  London  1906,  Engineering  and  Mining 

Journal.    (?.-b.  .'>  ß  i  i'  1.0.1  O  l. 

Darf  auch  die  Anlage  dieses  einsigartigen  Werkes 
auf  Ornnd  unserer  Besprechnagen  der  Mberen  Binde** 

im  allgemeinen  als  bekannt  vorausgesetzt  wordon,  so 
möchten  wir  unsere  Leser  dennoch  nacbträglicii  auf 
das  Frscheiiien  des  neuen  Jahrganges,  der  F.ndi* 
Oktober  l'.'UG  hier  eingegangen  ist,  aufmerksam 
machen,  tiibt  es  doch  in  der  gesamten  Weltliteratur 
kaum  ein  Buch,  das  in  gleich  ausfOhrlioher  Weise  Aber 
die  wirtschaftlichen  nnd  teobnisohen  Pertsefaritte  in 
der  Bergwerlts*  nnd  llattenindustrie  aller  Herren 
Linder  jahraus  jahrein  berichtet.  Ein  dorartiircH  Werk 
wird  natürlich  um  so  worlvolb'r,  je  mehr  i  -  .,'.>)i'i_'t, 
seine  Herausi^abe  zu  beschleunigen.  Ind  so  k/iun 
man  mit  Vergnügen  feststollen,  daß  nach  dieser  Richtung 
hin  der  vorliegende  liand  seinen  Vorgänger  um  mehrere 
Monate  QbertroHon  bat.  Allerdings  hat  man  sich  nui 
dieeee  Vorteils  willen,  den  besonders  alle  diejeatgea 
zu  Bchitzen  wissen  werden,  die  das  Buch  tu  etatisti- 
selien  Zwecken  benutzen,  ln-i  einer  Atiznlil  LSiider 
mit  der  Wiedergabe  v  o  r  l  ä  u  1' i  g  e  r  Ziffern  lii-;.'iiu>,'''n 
riiii^^fii.  Das  fiilit  abiT  kaum  ins  Gewiiiit,  weil  dio 
liir  die  Bergwerks-  und  ilflttenindustrio  wielitigsten 
Staaten  dsvun  nicht  berührt  w  erden.  Als  willkommene 
Neuerung  des  Torliegendeo  Jahrganges  muB  man  die 
flberalehUiohe  länderwelse  Znsammeaiitellungdor  grund- 
legenden stalislisclipn  Tabellen  am  Schlüsse  des  I!u<  lie^ 
begrülien,  wenn  dafür  auch  leider  dieses  Mal  die 
Kursnotierungen  der  amerikanii^chen  Bergwerks-  und 
Uüttcnaktion  und  die  Dividenden  -  Angaben  weg- 
gefallen sind. 

Die  Dampftur^ü$e.  Ein  TiOhr-  un<l  Handbuch  Ittr 
Konstrukteure  und  Studierende  von  Willi. 
H.  Eyermauu,  lugunieur.  Mit  153  Ab- 
Uldungen  Im  Text  sowie  sechs  Tafeln  und 

einem  Patentverzeicluiis.  Miinelien  und  Ber- 
lin lüÜü,  Ii.  Uldenl.ourg.    Geb.  U  c/K. 

Das  Tornebm  ansgostattet«,  212  Seiten  umfaaaend« 

Werk  behandelt  ilicuretiMcli  und  prakii-i  Ii  Kon^trnk- 
tioQ  und  Bau  der  Dampfturbinen.    >iacb  einer  EÜB* 

*  «Stahl  und  Eisun"  i9Üt>  Nr.  22  S.  1410. 
*•  Vergl.  yStahl  nnd  Eissa«  1900  Nr.  10  8.  882. 
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1.  H«i  1907. 

Ivitunj;  über  den  ArljoilKVorgai):;  ili>r  Damuftiirbino 
orörtcrt  der  YprfasBer  in   übernuN  klarer  und  vt-r- 
Btändlichor  Weise  im  nftcbHt<>n  Ka[)itcl  dio  tb>-rino- 
djnamiBchen  (irundlaifflii;  dieser   Abschnitt   iHt  der 
«•rtvoUato  Teil  der  ganien  AbliuidluDg,  deoD  ea 
werden  hier  in  geecbiekter  Weise  die  im  Dampf- 
tarbinenbau   vorkommenden  Hcgriffe   und  VorfjHni:'' 
klarjrelept  und   in  KetreTi»eitif;on  /uhammcnhiiiip  K''" 
liracht.    Hiernuf  fiil;:t   ein   Kaiiitd,   in   wclrlirm  (iic 
rocbneriechen  Unterlagen  und  die  iconstriiktiven  Aus- 
führungen und  Kin/.ellieitBII,  unter8(Qt/t  durch  .Skizzen, 
Zeicbunogen,  Üiagranim«   und   lieiapieie,  gegeben 
.weiden.   Die  Entwieklnng  der  Formeln  nod  üeHetze 
iHt  mSglichAt   elementar  gehalten  und  stets  durch 
passend  gewählte  Beiepiele  erl&utert,  dabei  hat  der 
iK  ^-en  n  At»»eliaulichlceit  wegen  vielfaeb  die  f;ra|/lii~i  In- 
Darstellung  Verwendung  gefunden.   Kieseni  in  «rolier 
Auaführliclikeit  bebandelten  Absehnitt  reilien  Mich  die 
iLapttel    „Darapfverbraacb"    niid  , Entwurf  und  Ke- 
recuiiBDg''  au,  sodana  werden  die  Terscbieilenea  be- 
kannten DampftntbuMB,  sowie  in  einem  besonderen 
Abeehnitt  die  SchüTatarbinen  und  dieLotcomotlTtarblnea 
beschrieben  :  ilen  Hchluli  bildet  eine  überHicbtliebe  Zu- 
itanimonHtclluu^  «Her  bis  jetzt  in  betrefT  Dampf-  und 
Gasturbinen  erteilten  deutlichen  Keichspntente.  Ilr- 
wäbnt   sei    noch,   daß   der   Verf«sh4'r   zur  beiiucmon 
Rriiiittlung   der  Bezifliuugen  zwischen  Durchmesser, 
U  mdrehongizalü  und  U  mf aagtgeachwindiglieit,  xwtacben 
Pnrcbmesaer,  tTmdrehnngszahl  nnd  Ffiebtcraft,  zur 
Krmiftlung  der  Dami>fgo>^chw indigkeitt'ii,   <'i'r  FHlsen- 
uiiJ  Scbaufeldimensionen,    uml    zur    Krinitilüii^-  di-s 
Dani|»fTerbranches    für    beliebige    Druckf;ef«lle  der 
Dampfturbinen  besondere,  zweckmfiiSig  angeordnoto 
Reebentafeln  seinem  Baetae  beigegebon  bat  E.  W. 

DursUUungm  au»  der  Gekickte  tUr  Teehm'k, 

der  Industrie  und  LitndwirtKihufl  in  Bai/rrn. 
MüBcbeii  uad  Berlin  li)06,  U.  Oldenbourg. 
25  J6. 

\*M  vorliegende  nrofangn  icho  Werk«  dessen  Text 
darcb  Ober  aeeluig  Abbildungen  goscbmttokt  und 
dnreh  Sl  Tafeln  ergdntt  wird,  fol  «In  Fettgabe  der 
MOaebaner  Tachsisebea  Etoebscbnle  zur  Feior  dos 
Ta^ea  eracbienen,  an  dem  Bayern  Tor  hundert  Jahren 
Könifjreicb  wunii-.  Den  Inlialt  der  >>i!irift  deuton  in 
aller  KQrze  am  be-itt'n  dio  Worte  an,  mit  <lenen  der 
damalige  Rektor  der  Hochschule,  Frofcsor  Dr.  W. 
T.  Dyck,  in  seinen  AuHfahrungen  aber  „Dio Technik 
in  Bajem  rar  Zeit  der  Regierung  Maximilian 
Josephs  L*  die  nachfolgenden  Alraohnitte  einleitet. 
.Die  Darstellungen  wollon",  ao  sagt  er,  „in  losem 
ZaHammenbnntri'  den  Zustand  \<<ii  damals  und  von 
heute  in  ver^'leiehendo  Betra<  liiuiisf  rieben.  Alle 
Zweige  der  inftdorncn  Technik  gli'icliDiHlii:;  /u  berück- 
sichtigen, war  nicht  die  .Vbsicbt.  Ebensowenig  wollen 
die  Darlegungen  ein  Bild  der  gesamten  Entwicklung 
durch  den  Laaf  des  19.  Jahrhunderts  hindurch  geben. 
8o  sind  nor  einzelne  Qebiete  nnd  einzelnes  aus  ihnen 
in  anspruchsloBor  Form  hervorLri-liirlien."  'I'rof  /  dieser 
BescbrSnkung,  infolge  dorcn  man  Iciilcr  auch  Xaeh- 
rirliti  ii  über  da^  Kisonhüfti^nwesen  Bayerns  in  dem 
Wt'rk<-  vergebens  Bucht,  bleibt  es  aber  unmöglich, 
jeder  der  zahlrticlwit  Abbaadlangeo  hier  auch  nnr 
flQcbtige  Worte  zu  widmen,  znmal  da  sieh  eine 
kritieebe  Wllrdigang  bei  der  Tielseitigkeii  des 
Stoffes  ganz  von  selbst  verbietet.  Indejisen  iSBt  die 
Auswahl  der  Mitarbeiter  zusammen  mit  den  ausführ- 
lichen (Quellenangaben  darauf  scblieBen,  dali  die  ein- 
zelnen Kapitel  selbst  der  i'rüfung  von  Fachleuten 
standhalten  werden.  Die  meiste  Anregung  für  unsere 
liseer  dOrften  anfier ,  der  Einleitung  die  folgenden 
Abscfanitte  bieten:  die  Anfinge  dee  teehniseben  Schul- 
wesens in  Bayern,  dio  Entwicklung  dos  Brückenbaues, 
die  Eisenbahnen  nnd  die  neuen^SvhnelizugBlukomotiven 


der  l'fiilzi«chen  F<isenlinbiien.  vielleicht  auch  noch 
—  w  i  iii;_--t,  tw  für  alle,  die  drm  .heiligen"  '  üuiiliriiius 
noch  mi  iit  abgeschworen  haben  —  die  Mitteilungen 
über  das  Brauwe^<cn.  Dancbfn  aber  ist  eB  ohne 
Zweifel  interessant,  sich  an  Hand  der  flbrigen  Kapitel 
mit  Zweigen  der  Industrie  Bayerns  bekannt  zu  madben, 
die  ib  m  l'is«  iihüttenmanne  sonst  ferner  liegen. 

Di,  I'iiti iittji sfize  ulltr  ViUlcr.  Bearbeitet  von 
tJeli.  .lustizrat  Dr.  .1  ose  f  Ko hl  o  r .  ord.  l'ro- 
tV.Hsor  an  der  Universitilt  Borlin.  und  Max 
Mintz.  l'.itontanwalt  in  IJerliii.  Hand  I. 
Lfg.  3  uud  Lfg.  4/5.  Berlin  1 906,  K.  v.  lJ«;ckers 
Verlag.    9,50  und  14  JS. 

Die  vorliegende  Fortsetzung  de-»  urs]trünplicb  im 
(tuttentagsehcn  Verlage  erschienenen  groli  angelegten 
Werkes  enthält  den  .Si-hluß  der  l'atentgesetze  der 
afrikanischen  Kolonien  nnd  die  I'atentgesetze  der 
asiatisebeo  Besitzungen  des  Britischen  Reiches.  Die 
Verfasser  netzen  bei  den  Lesern  die  Kenntnia  der 
englischen  (nnd  franzSsisehen)  Sprache  rorans;  sie 
lirn  daher  den  Text  lediglich  in  d-  r  englischen 
( »ri;,'inalfassung  wieder,  nur  bei  der  ( >r;iiigekolonie 
haben  sie  den»  hollrindischen  Wortlaute  die  deutsche 
l  ebersetzung  binzagefuirt.  Die  Orientierung  in  der 
Frille  des  Stoffes  wird  wehentlich  dadurch  erleichtert, 
daß  jedem  Qesetze  eine  kurze,  einheitlich  gestaltete 
Uebersicbt  d<«r  wichtigsten,  stet«  wiederkehrenden 
BeMtimmungen  (Gegenstand  des  Patentes,  Begriff  der 
Neuheit,  Patentsucher,  Patentbehorde,  Anfang  nnd 
Dauer  di  r  l'ati  iiti\  l'ui entgebiihren  usw.)  sowolil  in 
der  L  rsprat  lie  wie  in  deutscher  l.'ebertragung  voraus- 
geht. Daneben  kommen  zahlreiche  Formulare  für  die 
l'alentanmelduog  nnd  den  sonstigen  Verkehr  mit  den 
Patontbebftiden  den  Bedfirfittsaen  des  Erfinders  ent- 
gegen. Erfreulicherweise  haben  sich  dio  Vorfasner 
nacliträglieb  eritschloHHen,  zum  besseren  VerstSndnia 
der  eiii^liseli  uml  fraii/ri-,l-.<  h  j^.  Heliriet.eneii  (!.--iet/e 
ein  Wörtervi  r/.eichnis  wenigtT  bekannter  tecliniseher 
Ausdrücke  und  Kedewondungen  beider  Sprachen  zu- 
sammenzustoUon;  das  Werk  wird  dadurch  ohne  Zweifel 
an  Brauebbarkeit  noeb  erbeblieb  gewinnen. 

Sanätuch  dir  l/ilinumisimthoden.    Kine  Hoarltei- 
tunjr  von  David  F.  Sclilol5  :  Metliods  of  In- 
«lustrial  Keinuneration.    Von  Dr.  Ludwig 
Bernhard,  Professor  dorStaatswisBeasehaften 
an    iler    .Xkadi'mie    Posen.      Lelpslg  1906, 
Duuckcr  &  Uumblot.    7,tiO  ofd. 
Das  Torliegonde  Werk   kann  nach  seiner  Be- 
arbeitung   in    fünf  Teile    zerlegt   werden:     in  dio 
, Einführung"',   vom  Herausgeber  ireschrieben ,  in  die 
Wiedergabe  der  Arlieireii    v(mi  lia\ld    1'.  S.  Iiluli  mit 
einigen   vom    Herausgelier  %<irgenoiniiienen  Abände- 
rungen und  Ergänzungen,  die  jedoch  nicht  besonders 
henrorgehobeu  nnd  vermerkt  sind,  ferner  in  den 
durch  seine  Behandlungsart  interessanten  Zneati  n 
den   verangegangenen  Ausführungen  Qber  die  Arbeit 
v.Hi  David  F.  Schloll,  von  Fabrikbesitzer  A.Bernhard 
verfallt,  ferner  in  die  .zusammt>nfassende  IJetraclituni; 
Über  die  haiipthäehliclisten  Eolinsvsteme",  bciirbeitot 
Ton  Ueh.  .Vdmiralitiilsrat  Th.  Harms,  und  in  die  im 
letzten  Kapitel  vom  lierausgeber  gemachten  Aus- 
fübruagen  über  „die  Zukunft  der  L8bnnngsmeih«den*. 

Die  „Einführung"  hiltte  sicherlich  iddlta  ▼eiloreD, 
wenn  die  Botraclitungen  über  „dio  Verwendung 
mathematiseher  Ausdrueksformen  in  der  Xatinnal- 
likonomie"  fortireblieben  waren.  .\uch  das  Kapitel 
über  die  Theorie  der  LShnungsniethoden  in  der  Ein- 
führung hätte  insofern  weggelassen  werden  können, 
als  in  dem  zweiten  Teil  uud  in  der  Harmsscben  Ar- 
beit das  Wesen  und  die  Charakterisiarnng  dar  var* 
scbiedenen  Lohnsyatema  erürterl  wordra. 
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Die  aucizagHcbe  'Wieder-  and  nekanntg«be  de« 

Werlx'i*  viin  I'avitl  V.  Scliloll  luit  fdr  ilii-  IiHliintr'u'  Hcüiht 
koiiieii  |irakri>ii  |)cn  Wort,  nur  liir  den.  der  dich  fibor 
lii.'  i  iii;li-<  [|.  n  A  rln  itiT-,  ItiduHtrif-  und  LidiiiTcrhiilt- 
lÜN.-to  iinti-rrii  liK  ii  will,  ittt  iliewj  Arln  it  von  Hfdoiuunif, 
wobei  aber  in  bezu^  saf  die  in  der  Arlx  it  It^iclit  er- 
kennbaren Auvfabrungeii,  die  mehr  |>er<unUcbo  Auf- 
fsMun?  als  Theorie  nnd  Erlinternn^  und,  >■  be- 
achten int,  daß  die  „MethotU  nf  Imlattrial  Remuno- 
ration*  von  einem  Theoretiker  verfallt  worden  und 
in  i«<  hr  vi»leii  PAIIen  nicht  anf  Deutsehlaiid  fkber« 
traf^bur  r>iii<i. 

Im  Oegenaatze  zu  dc-n  bei  l>iivid  F.  Si  bloli  rci'ht 
wahlloB  zu!«animen(;etragenen  Beit>pioien  stud  in  dem 
Ton  Fabrikheiützor  A.  Bernhard  Tcrfaßteii  Kapitel 
eine  Reihe  exakter  ('ntersuchunii^cn  auff^cführt,  die 
jedenfallM  boai  htonNwert  Kind.  A.  Rernhard  bat  nAm- 
lieh  IUI  Ihiinl  vi.  N.  itii.'  r.  l"-liinniti'r  Hidlmi  btüiiirin 
eine  (Irr  w).  laijint,  II  h'ra^vn  zu  beantworten  vernucbt: 
I  in  \\i>  vi('l  nrbciii  t  ein  Akicordarbeiter  aelincUer  ab 

ein  Z<'itinhnflrlifitrr  r* 

'I'li.  HiiniiN  criirliTt  in  dem  iliin  zuj^ewiesenen 
Kapitel  unter  Beriiekaicbti];ang  der  Exiatenzbedin- 
l^unjren   und   de«   Weuena   der  vereebfedenartljren 

^»^hl^■llH•  ili.-  rr.i;.-!  :  NN  .  Ich«"  Anliii1i>4|iuni<t<'  bieten  die 
v«'r-ii  hi.  iUiuii  iwitUihiiunfjftfornii'n  l'ür  die  weitere  Ent- 
wickliini;  der  iA)bll.t>  Hteuiei'  hiese  Alibnndlunf^  iribl 
ein  reebt  klaret*  Bild,  injibe^midere  uiieh  durch  die 
beij;i  );i'benen  Selinubilder,  über  die  N\'irkuni;en  der 
•inzelnen  Svatome  in  llinaicht  auf  die  heeinttuasenden 
Paktoren:  KoHten  der  Arbeit,  Teraa»cbla(^e  ond  ver^ 
brnuclite  Zeit.  St utidenverdieiitt  böi  beBehlennigter 
Arl>eitHnii-.tiihr;uir  unw. 

hl  dem  Kii)iitel  ,1'ie  /.iiLuiift  ilir  l,riliiMiii;^H- 
nielhodfu'  werden  die  vdiii  VertaUHer  aiH  Zukunft^- 
ideale  bezeichneten  drei  Luhnnrten :  die  <>e\\iiin- 
beteiliguRf;,  die  geDONenaebaftlicheo  Uruppeaakkordo 
und  die  Primienmetboden  im  Hinblick  anf  ihre 
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etwaig«  Branebbarkeit  und  Blofllhmn^mrigliebkeit 

>re|irQft.    F.«  handelt  sieh  hierbei  nur  um  theoreti«.  h 
und  apekulative  i^rwägungen,  die  Ton  geringer  prak- 
tischer Bedentniff  dod.  E.  W, 

bei  der  Kedaktiou  aind  nachatebende  Werke  ein- 
gegangen, deren  Beapreobnnf  vorbebnltea  Uaiht: 

A.  Ilirthh,  ,t.<  St.itl^iU.h-  r^iMlr  über  alle  StaaUn 
litt  l.'iUf.  relii'rhiehtii<  t>e  /u.HHnimensteUunn;  Ton  Ke- 
(rierun^ttfonn,  .Siaatsoborhaupt, Thronfolger,  FlÄehen- 
iuhalt,  absoluter  und  relativer  Bevölkerung,  Staata- 
tinanzcn  (Kinnabmen,  Anagaben,  Btaataachuld),  Han- 
delafiotte,  Handel  (Einfuhr  nnd  Auafubr),  Eiaen- 
bahnen,  Telegraphen,  Zahl  der  Poatimter,  Wert  der 
Lande^niQnzen  in  deutschen  Heichnniark  iiiiii  östiT- 
reicbinchen  Kronen,  (lewiohten,  Lüngeii-  und  !■  lärben- 
iiiubc-n,  llohlnialicii,  Arnit'e.  Krief^eflotte,  Landes- 
farben, Hauptatadt  und  wichtigsten  Orten  mit  Kin- 
wubnerzahl  nach  den  neuenten  Angaben  fflr  jeden 
einzelnen  Staat.  XV.  Jahrgang.  1907.  Wien  nnd 
Leipzig,  A.  Hartieben*!  Terlag.  0,50 

A.  Ilnrtlflirns  Klfinc»  Stalinlifichi s  Itiarhrnhuch  übfr 
alli-  fytnii' r '{<•!■  Fnlr.  \  I V.  ,lahrjcHnj;.  190".  Nach 
den  neuesten  .Xiij^alten  bearbeitet  tüu  Frofeaaor 
Dt.  Friedrich  Umlauft  Wien  and  Leipiig, 
A.  Hartleben'fl  Yerlag.   Oeb.  1,50 

Still /•/(.■.i-lie  l'ntrrsiifhitngett  ühi  r  ilii  (ieDunilheil-- 
ri  rhiU(nii'!<e  ihr  Utri/Ieutef  mit  henDurh  ri  r  lirrück- 
»irhtigiiiig    ihr    in    Steillieifhlfn/jiri/itfrkt'n  brnchtif- 

tigten  Arbeiter.  Vertrag,  gabaltcn  in  der  ordent- 
lieben  Sffentlieben  HavptTerMmmlung  de«  IHeder* 

rheini-'i  ben  Vereins  für  öfTentüche  (je!.uiulheit8pflejre 
/.u  Kuh)  Bin  Hl.  Oktober  19Ü6  von  Dr.  lt.  Laspoyre». 
Konn  liUiT.  .Martin  Hager. 

WermläHdska  BerftmannaftreniHgeiu  Annaler  190$. 
FUipatad  1907.  Lindina  Boktrydcori.  2  Kr. 
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I>le  L«f«  diM  RolietswigMeklftws.  —  Das 

dontache  Roheisengeschaft  ist  wieder  lebhafter 
geworden.  Nachdem  die  Abnehmer  einige  Monate 
mit  der  I)eekung  ilir.  s  Üi'dnrfei*  zurüi  kgehalten  hatten, 
zeigt  jetzt  der  Eingang  an  .\nftrüi;eii  wieder  eine  Zu- 
nahme. Von  verschiedenen  Seiten  iwt  i'uddel-  und 
titabiciaen  fOr  daa  dritte  Viertel  bezw.  die  zweite 
HXlfte  diese«  Jabrea  angefragt  ond  gekauft  worden. 
Die  Anforderungen  der  Abnehmer  bleiben  snSerordent» 
lieb  atark. 

Velier  den  britiscben  l{  n  h  e  i  h  n  m  a  r  k  t  wird 
uu»  unter  dein  2".  April  von  .MiddleHborini^'b  wie  folgt 
berichtet :  Die  Kohfi-eiij. reise  zeigten  in  dieser  Woche 
ganz  bedeiitende  Hpniiigw eise  l'.rbtlhmi^'en.  Hietiiire 
Warrants  Nr.  H  gingen  von  »h  .'».'tiH  d  auf  «h  7  d 
Kaasa  KAufer.  Eisen  ab  Werk  iat  schwer  erbältiich. 
Die  Dampfer  haben  noch  immer  lange  zu  warten,  da 
der  .\ndrang  Hidir  «roß  i»t  und  die  VerMchiffungen  in 
die«<-in  Monat  bereitK  lil>er  4<io(»  toiis  irröbcr  nind  bIh 
im  ^ranzen  Mn  /.  In  i.i'iiili>ri  uinl  ( i Insgow  Köllen  für 
VerMcliiflung  von  hier  grolie  üe-.teliuiiL'eii  von  Amerika 
eingegangen  8ein,und  gerade  die  hierfür  au Igenoinmenen 
Dampfer  sind  es,  weirbe  die  Ladestellen  einnehmen 
nnd  dadurch  langen  Aufenthalt  für  andere  ▼emrsaehen. 
Hier  ist  das  UeHchnft  ebenfnlh  lebhaft  ^.'i  worden  mit 
besserer  Nachfrage  vom  Kontinrnt.  Die  Si  hnellipkeit 
der  Preini-teii^'i-ruiii,'  er-diwert  «I  ih  («eMluift  ganz  be- 
deutend, da  kaum  Zeit  fiir  Otlerten  bleibt.  Die  bis- 
herige Knapplu-it  an  Ki^ieti  hält  an.  ( iiellcreiei^en 
Nr.  »  U.  M.  R.,  ebenfalls  knapp,  sb  d  bis  ab  59/—, 
lIAmalit  in  gleichen  Quantitäten  1,  2,  8  bei  steigender 
Nachfrage  ah  77/6  d  bis  sh  78/—,  Mümtlicb  netto 
Kasse  ab  Werk.  Die  Warrantlagur  nehmen  in  diesem 


Menate  sehr  sehnell  ab.  Sie  enthalten  jafatl:  40T898  tons, 
davon  393111  tons  Kr.  S  nnd  18481  tons  Stnndnrd- 

Vlualititen. 

Ak<t0B-«flMnMlaft  flir  Btaenlaiutrie  mwA 
Rrtlckenbao  Tornals  Johann  Caipar  Harkort  in 

DulHbnrg.  —  Nach  dem  Beriehte  des  Vorstanden 
war  dir  ( .  ■  i  11m  Laft  wiihrcnd  des  abgelaureneii  J.iiir^- 
im  Briit  keiiliau  und  NVagenItau  zu  l'reiijen  beschaiti^'t. 
die  bcHHcr  waren,  als  190.5.  Die  Erzeugung  Initti' 
noch  weiter  erhöht  werden  können,  wenn  nicht  aulier- 
urdontliche  Hchw  ierigkeiten  in  der  Beacbaffong  der 
nötigen  Rohstoff«  and  dar  Arbeitskräfte  bestanden 
hStten.  Die  Leistungen  nnd  Rechnungsbeträge  «nt- 
H|ir;uhen  einem  Werte  von  7  206  590  .<  gegen 
jlOtjUO'J  *  im  Jahre  zuvor  (im  letzten  Berichte 
stand  irrtümlich  3  987  000  ■*).  Der  Rechnungsab- 
schluß zeigt  einen  Hohgewinn  von  885  474,42  ^Jt  und. 
unter  Berücksichtigung  des  Vortrages  von  15  457,82  *, 
einen  reinen  CeberschuS  von  481  048,44  Ji.  Hack 
Abzug  der  Oewinnanteile  nnd  Vergütungen  FBr  Anf- 
sichtHrat,  Vorstand  und  Bonint.«  mit  zusammen 
41  r>00  können  auf  die  Vorziighakuen  H'  2  "  d  und 
auf  die  Stammaktien  7  ;  "  u  Dividende  verteilt  werden; 
aUdAnn  verbloiben  noch  22  048,44  Jt  /um  Vortrage 
auf  nane  Reehnnng. 

Actlen-Gesellschaff  für  Vemlnkerel  nnd  Elsen» 
konstrnktiou  vorm.  .Incob  Hilgers  in  Rheinbrohl 
am  Rhein.  —  Nm  h  -lem  Berichte  des  Vorstandes 

Solang  ea  der  Oeaellsohaft,  im  Geschäftsjahre  1906 
ia  Ersougung  n  erh8h«n  und  fflr  lUe  meisten  Pa> 
brikate  baasar«  Preise  an  enielen.  Der  ümsatz  be- 
trag 8744  t  Im  Werte  von  8478684.4  gegenaber 


I.Mai  1901. 


et79 1  ni  S184184 .«  im  Jahn  mwt.  DIo  Zild  der 
dnrcbrtchnittlich  boscbaftifften  Arbeiter  Mief  sich  auf 

345  (295).  Die  Bilanz  erg^ibt  einen  Robtrewinn  von 
■  ,il  I  iii;,r,r)  :  hiervon  pehen  für  Unkosten  I  nrt77,."i;i 
Ulli!  lur  Äl)Mcl<roibunfi:t'n  8015ß,4G  *  ab,  ko  dal)  unter 
lilul}  des  ttcwinnvortragCB  aua  l'JO^  noch 
380  417,46  <.*  Terlaffbar  bleiben.  Die  Verwaltung 
•ehllKt  vor,  en«  dieeeia  Betrage  der  besonderen 
Kflcklage  50000  und  dem  ArbeiterwohUiKbrta>  eo- 
wie  dem  Arbeitenvobnunf^zuscbnBfonda  je  5000  -f  ta 
Qlierwcisen,  an  Tantiemen  usw.  bcstimmungHsjcmäß 
45ao7,25  «  zu  vergüten,  201 000  «  (12  >}  als»  l)Wi- 
■iende  auHzuHchattcn  und  die  ttbr igen  76 1 10,20  >4F  «sf 
neue  Kcchnun);  vorzutragen. 

(jebr.  Bfthler&Co.,  AktienpreHellschaft,  ßerlln. 

-  -  Nach  dem  RerhenHchaftsdirrirhtt'  war  die  Oeneli- 

•ebaft.wAhrend  des  Jahres  1906  in  Erzeugnissen  für 
den  Ff^ensbedarf,  Insbesondere  In  QoaliUtsstabl  fOr 

indastriellc  /werke,  anUercewöhnlirb  cut  lteschÄftij,'t. 
80  daß  «io  darin  ilfii  blKhi^r  liTiehnten  l'niKntz  or/ioleti 
konnte.  Die  Vcrwaltiuii:  miIi  --ich  ilnlicr  vcraiilallt. 
eine  bedeutende  weitere  AuH^eutaltung  der  Stahlwerke 
in  .\n^'ritl  /.u  nvlitnen.  Die  Kriegsabteilung  beendete 
in  der  ersten  Jahrashilfte  eine  große  lais^mng  von 
vollstSttdlipen  GeaehQispatronen  und  fand  fernerhin 
durch  die  TTcr»to11ung  Ton  OescboflKcn  und  Cieivebr- 
lÄufen  hinreichende  Arbeit.  Aus  dem  Benitz  an 
Aktien  «Iit  St.  I'^jvdyer  Ki(>en-  und  Stahl-in- 
d  0  ü  t  r  i  e  -  ti  0  8  e  1 1 «  e  Ii  a  f  t  i>ezieht  da«  l'nti'rnelinien 
für  das  letzte  (»eMchäftsjahr  eine  Dividende  von  S^'q. 
An  der  Societa  Metallnrgica  Bresciana  in 
Breseia,  die  sich  aussciilieBlich  mit  der  Erzeugung 
Ton  Kriegsmaterial  fflr  die  italienlache  Regierung  be- 
fsBt,  lieteiüsfte  i<icb  die  nofiell«chaft  durch  Febemahmo 
einer  Anzahl  Aktien.  I'i'  fi'  .Mnn-  uml  Vrrlustrerh- 
nung  ergibt  bei  1  250iiOn  A1>k<  lireiiningen  unter 
Eiuiichluß  des  GcwinnreHtea  von  38  245,.'j;'>  aux  1905 
einen  Reinerlüg  von  2  660733,25  ^H.  Der  Betrag 
wird  in  der  Weise  rerwendet,  daß  uoooo.^  der  ge- 
aelilidiea  nnd  100  ODO  Jt  der  besonderen  Kficklage 
soflieSen,  200000  zu  Ztreeken  der  Beamtenfareorge 
liiT.'itijest.-lIt,  79  124, '18. W  d.MTi  AiifKiihtsrate  Qber- 
wieson,  200  000  ^  ^^''ao^  '^'^  Dividende  verteilt  und 
41606,87  Jt  auf  neue  Reehnung  vorgetragen  werden. 

Hein,  iH-huiunn  A  ('<k,  .ictiiMif:('»el!>chnft  in 
B«rlin*Relnickendoi-r  und  ÜUHflelüorf-OberbUkt  — 
Wie  ans  dem  (icBehüftsboricbto  fQr  1906  zu  ersehen 
ist.  stieg  der  Umsata  dea  Untemehmena  von 
70688t6,MuC  im  Jabre  1606  auf  6676186,34  im 
Beiiehl^jahre  und  der  Fabrikationsgowinn  vnn 
1450569,31 -«^  auf  I  «97  r.2«,0n  #.  Der  Keinerlon 
nneh  .Vhziii;  «Her  l'iikostt  n  u.i  l  nm  li  A lihi  hroibungen 
in  Hübe  von  234  807,13  '  stellt  .-«ich  auf  616308. 31  n 
nnd  erlaubt,  Mben  den  «atzungsniilBigen  Tantii'-rncn 
in  Betrage  voh  iaigesaint  96  542,86  .#  dem  Arbeiter- 
anteret6t«ingBfond8  10000.«  xu 6berwelsen,  die  RQek« 
läge  um  36330,27  *  (auf  700000  O  tm  vcrnu  lir.  ti. 
eine  Dividende  von  385 000 (11"/«)  zu  verteilen  und 
66  466,76  «4  auf  nena  Reehnnng  vomtragen. 

Kärntner!f»ch(>  Eisen-  nnd  Stahlwerks-tienell- 
Mchaft  in  Ferlafh.  —  In  dieme  Oeselisehaft.  die  am 
.30.  .1  Uli  t'.MUi  mit  einem  Aktienkapital  von  2  000  000  K 
begründet  wurde,  sind  die  Anlagen  des  ehemaligen 
Perlacher  Eiaenwerkes  1'.  Müblbacher  in  Ferlaeh, 
Usterloibl  nnd  Waidiecb  zum  Preise  von  insgesamt 
1 160600  "K  eingebraeht  worden.  Da  der  Betrieb  der- 
itelben  bereits  seitdem  1.  Oktolur  1905  für  Rechnung 
de«  neuen  Unternebincii!*  t'eführt  worden  ist,  so 
Hrblioßt  »Ihh  erste  (jemhartsjahr  mit  dem  30.  September 
1906  ab.  Wie  der  Bericht  den  Verwaltungxrates  mit- 
teilt, lieabwiihtigt  die  Gesellschaft,  die  Werke  in 
Waidisch  nnd  Unterloibl  attUiaiegea,  die  Maacbinen 
naeh  Ferladi  m  übertragM  «m  daieniet  des  ge- 


samten Betrieb  unter  Erweitemng  der  vorhandenen 

Einriebtungen  zu  vereinigen,  um  so  die  Oestebungr«- 
kosten  bedeutend  zu  vermindern.  -  Die  Krzeii;:iiiig 
in  triiu'  nii  aligt'liiafeneii  .Fuhre  je  \4^x  t  Hoi/kolilen- 
niliciHfu  und  Fri-cli/iif,':;!,  2r>,'i.'>  t  Wul/matcrinl  mi<l 
5US4  t  l"ertigf'<l>rikttti'.  Der  Utitrielisijcwiiin  bi'liiuft 
sich  auf  144  762,20  K.  und  der  Ueiaerlüa,  der  auf  neue 
Rechnung  voi^etragen  wird,  aof  10694,40  K. 

OberschleMHpfie  Elsenbahu  -  Beda  rfs  •  Actien- 
Ge-Hellsehaftt  FrledensbBttAi  —  Mach  dem  Berichte 

de«  Vorstandes  lu^'  fQr  die  Betriebe  der  Oetetloebaft 

wahrend  d'-n  altgelnut'enen  (iesi  liSTts jähren  19'>il  roich- 
lieli  .^rltcii  vor.  die  im  Verein  mit  zumci:*t  aiis- 
kömmlieheii  l'reisi'u  ein  /ufriedenwti'llcinli  -)  t',r;,'elinis 
herbeiführte.  Die.-te«  wäre  noch  büHser  gi'\s  oj^en,  wenn 
nicht  die  Susnowieer  R6hr«nwa  Iz  w  e  r  k  e ,  an 
denen  das  Unternehmen  mit  aom.  4000000  Rh.  Aktion- 
besitt  beteiligt  ist,  wie  alle  mmiach-polniBchen  Werke, 
unter  überaus  uriL'üii-ti:.-i  ii  N  i  ihiiUni-iHi'n  zu  leiden  t'e- 
bnlit  biitten.  iinini  riiiu  crlir.i'  lit.-  die  i,'enHnnte  <iet*ell- 
-1  halt  für  da.-*  am  30.  .luiii  l'nn.  :ilit;.  JcM.ihsi'ne  lietrielis- 
jahr  norb  eine  Dividende  von  *S"o.  Die  im  V'orjnlire 
erworbeni'n  <  >  Ii  e  r  h  r  h  I  e  h  i  h  e  h  e  n  K  c  b  a  o  1  w  e  r  k  e 
B.  Meyer  0.  m.  b.  U.  ergaben  eine  gute  Rente.  Auch 
dieOberBehlcsiflche  ZInkhOtten- A.-Q.,  6ber 
deren  ( i rfiniiiiiii.'  -(  Imn  in\  vnrij.  n  .fahre  berichtet 
wurde,  i  r/.irlir  mit  Iük  k>i(  lit  li/iiaiif.  ilnß  der  Aunbau 
einiger  iiiri-r  Aiilai;en  erst  im  .1  i  •  s v i  rljuil'e  fertig- 
gestellt wurde,  mit  "  u  Divideudc  für  d.i- um  üO.  .luni 
1906  beendigte  I  lern  bäfts jähr  ein  bcfrieiü^ji  udes  Ro- 
saltat.  Die  Kolüen- Interessengemeinschaft,  der  noch 
die  Oriflieh  ScbafFgotachschen  Werko  O.  m.  b»  H.  «nd 
die  tirfiflirb  von  Bnllestremsche  Giiter-Dircktion  an- 
gehören, wurde  durr'b  den  Beitritt  iler  \.  Morsigscben 
Berg-  nnd  Hiitleiu i^rwalturu-  i-rlii'lili<  li  l-  t-ti'irkt  iiml 
erfüllte  die  Erwartungen  in  volicui  l mlatige.  Zwcckrt 
preiswerter  BeschafTung  von  Frzen  lu-irründet«!  die 
Gesellschaft,  vrie  «rir  schon  früher  mitgeteilt  haben,* 
gemelnsehaftBeh  mit  der  Donaertmarekhatte  die  Sa- 
taogens  Borgverksakti eaolakab.  Dae  dort 
georderte  F.rz  soll  vor  der  Verschiffung  an  Ort  nnd 
.*<tclle  aufltereitet  und  brikettiert  werden,  wofür  die 
erforderlieben  .\nlagen  bereits  in  Angriff  genommen 
worden  sind.  Die  Sebwierigkeiten  der  Kr/In  seliaffung 
veranlaBten  die  Vorwaltung  ferner  dazu,  1252  von 
1280  Knxen  der  Oewerkacfaaft  Ca  er  na  in  Galiaien 
zu  erwerben  und  sieb  auch  mit 400/«  ander  Rasen- 
erz-Verwertuni;Hge  Seilschaft  m.  b.  H.  sn 
OhtroNM«  in  Fosen  zu  beteiligrii.  Infol^re  der  Be- 
strebungen der  grollen  Fisenwerke,  Ini  llinbliek  atif 
den  iniiglicben  Ahlauf  der  Verbäinle  wii-der  mehr 
FQbluQg  mit  dem  (iroßhandel  zu  gewinnen,  schloß  die 
Oesellsohaft  bald  nach  Beginn  d.  Js.  mit  der  Firma 
Steffens  &  Kölle,  Berlin,  die  bereits  gemeldete 
biteresaengemeinsehuft,**  die  o.  a.  auch  darin  Ihren 
Ansdruek  finden  soll,  daß  beide  Ge><elN(haften  ihr 
Aktienkapital  um  je  3  000  000  •  «  erböii.  n  und  die 
neuen  Aktien,  die  nicht  vor  Fndc  1912  veräußert 
werden  dürfen,  gegeuoinander  austauseben.  —  Feber 
den  Betrieb  der  Werke  iak  dem  Berichte  zu  entnehmen, 
daß  die  Förderung  an  Eiseoeraon  in  Schlesien  nnd 
Ungarn  steh  auf  76  791  (i.  Y.  69  744)  t  betifferte.  Att6er- 
tli  III  f<iiili  ir.  (Ii.-  ^chnn  erwiibnte  (Jewerkwebnft  <'zerna, 
nacluii  Mi  i.rmi  H.  trieb  geg(>n  JabrcHsehluß  auf  die 
Gi'MclUctiaft  iit>cr;:.i;angen  war.  If'.'-l  t  linninri-ieri- 
erze.  Die  Dolomitgewinnung  in  der  Feldmark  Uudy- 
Piekar  betrug  37  070  (44  920|t  und  hei  d.  n  Auf- 
scblafiarbeiten  in  don  Dolomitfeldem  der  Feldmark 
Bobrownik  noch  16086  t  An  Roheisen  erzengte  daa 
Hoehofenwerk,  auf  dem  lilandig  fünf  Oefen  im  Be- 
triebe waren,  205  423  (191  441)  t.    Fän  sechster  lloch- 
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ofra  bsfindet  sieh  im  Bmi.   Tm(><>«aint  liefwiwi 

Ilnttonanlai^en  in  uml  hin  Za^rml:'!  i.  in  KriedearilOlto 
und  iji  Olfiwit/.,  tiit»  von  iiatnliaff cii  StTirunpen  Ter- 
echont  blieben,  an  EiHcii^uU,  Htnblforitit:iiii ,  Stab- 
eisen,  RlHenbahnmaterial  (Scbitnifii,  S«  hwiMlon,  haHrhcn, 
Untcrlaf^rtlattpn),  Formeisfii,  riiivcrHaleison,  (irob- 
nnd  Feinbleolien,  Tsninkten  Bleciien,  tiairOhron,  «owi« 
^eteliweiSten  und  osbtlosen  Siederfthren,  Sohmwd»« 
stücken,  Achsen,  Radreifen,  Radncheibon,  UadBternen, 
Radsätzen  und  zum  Verkauf  bestimmten  KnQpjteln  und 
Walzblöcken  im  licrichtHjahre  3H4  6'.t5  t.  Die  Umaatz- 
ziffern  der  OcHrlUchaft  Htellten  nich  im  ganzen  saf 
42  513  621,04  .4.  Dii-  Ticn>auanla;;e  Kriedenmj^nibe 
förderte  297  331  (306194)  t  Kohlen.  Der  aadcgaag 
iBl  dnreh  daen  OrabeBbraad  und  denen  Vndiirfa%nngen 
YorarBscht  worden.  —  Nach  dorn  Rechnungaabschluase 
betrft|?t  der  Rohgewinn  denJahr.-H  190ß  7119399,02.4 
und  der  ReinerlöH  nach  Abzui;  di  r  imf  M  016  1 12,.'>6  ■* 
foetgoeotzton  AbBctareibungcu    unter  EinBchluli  von 


232  535,50.4  Vortrag  4336701,96.«.  IDonM  itad 
der  Aacidage  205 161f8S  Jt  in  ttborweJaen  «nd  u 

Tantiemen  inai^eflamt  887  488,t4  U(  in  Tergaten.  Feiaer 

Hollen  für  HiTjj^HchSden  200  000  .<  zurUckgCHtellt,  dem 
lii'HiiitiMi|iciisiitiiHkonto  250000  .4  g'utgebracht  imd 
an  Divid('ndc  3  1  I  fi  770  *  iTO  p)  verteilt  wcrdvn.  Auf  m  in 
Kechnung  blieben  aladann  227  347,40  Jt  Torzatrageo. 

BhetBtsek»  Chftn«tl«-  «id  llhms-W«rkf, 

Kffln  a.  Rhein.  —  Bei  erheblicher  Stei^erunc:  im 
Versande  der  KrzotijjTiisHP  erfribt  dns  letzte  Oet*ch(ifn- 
jiilir  d.Tt.r-.,  liutt  iic.t-r  I -i  i:--  I:  In  Ii  von  40  097,59  f 
Vortrag  aua  1^05  einen  Hohgewinn  von  701  342,54.4 
and  nach  242605,29  Jf  AbeelweibniigeD  sowie  Deeknog 
aller  UakoeteD,  ffineen  naw.  oumd  Beinerlö»  m 
337  082,92  Ul.  merron  abid  19086^  Ul  TmMmt 
zu  zahlen,  60  000  .  *  sollen  zur  YergrSBemng  der  Be- 
triebsmittel zurüekK^'atellt,  174  000  Ul  (6  0^)  ela  DM* 
dende  verteilt  und  84029,88  Mf  BOne  BflCbnanf 
vorgetragen  werden. 
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orKtatti't  von  diT  11  a  n  d  e  I  8  k  a  m  ni  e  r  *  zu  Frank- 
furt n.  M. 

Künij^l.  8)ich8.  Techniache  lIocbHchuIe*  zu 
Dresden.  1.  Bericht  für  da»  Sttulien-Juhr  fJOHfOß. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Nr.  19.  8.  Mai  1907.  27.  Jahrgang. 


Die  Erneuerung  des  Stahlwerks -Verbandes. 


Wenn  man  auch  von  der  , Erneuerung*^  des 
Stahlwerks  -  Verfaaades  spricht,  die  In 

letzter  Stunde  vor  dem  1.  Mal  iterfekt,  wvrd«, 
80  bedeutet  der  neue  Vorband  dodi  in  mehr 
als  einer  Beziehung  einen  FortHchritt  gegenüber 
den  alten  und  ist  «In  guter  Beweis  dafiir,  daß 
aosere  Industrie  aus  .sich  selbst  heraus  die  für 
ihre  notwendige  Organisation  zweclunäßigen 
Fennen  heFMitralindett  venoMg.  Mnn  seltaffl  sie 
au.s  der  Zeit  fiir  die  Zeit,  unbekümmert  um  die 
volkswirtschaftiiche  Theorie,  die  noch  immer 
hinter  der  Praxis  herliinlct.  Aber  es  wäre  falsch, 
diese  Praxis  etwa  deswegen  großer  Ziele  und 
Ideale  bar  zu  halten.  Denn  vor  den  Verffft-  rn 
der  deutschen  Stahlwerlce  stand  unverrückbar 
ab  Sei  nnd  Zweek  ihres  ZnaannenseUnsses 
die  Erhöhung  der  wirtschaftlichen  Leistungs- 
fähigkeit unserer  Industrie  nach  innen  und 
nach  außen. 

Trotzdem  war  es  nicht  leicht,  diesen  Zu- 
sammenschluß zustande  zu  bringen.  Her  bei  den 
unzweifelhaft  guten  tinauziclleu  und  suustiguu 
Ergebnissen  dm  alten  Stahlwerks-VerlNuides  unter 
allen  Mitgliedern  vorhandenen  Verbandsfreund- 
liobkeit  standen  die  verschiedenen,  aus  natür- 
lichen mid  teehnlseb«!  Bgenartea  der  Werke 
entspringenden  Sonderinteressen  gegenüber,  die 
jede  fiir  sicli  ihre  Berechtigung  hatten  und  nach 
einem  billigen  Ausgleich  verlangen  durften.  Werke 
■it  einer  Ustorisch  gewordenen  Petition  sahen 
sich  dem  Vorwärt«drangen  jüngerer,  nach  wei- 
terem Ausbau  ihrer  Fabrikation  strebender  Be- 
triebe gegenaber ;  and  so  bereehtigt  dort  die  Anf- 
rechterhaltung  der  traditionellen  Stellung  war,  so 
natürlich  war  der  Ausdehnnngsdrang  der  jüngeren 
Werke.  Das  individuelie  Moment  ist  ja  auch  in 
der  denteehen  Biteiilndnstrie  besonders  stark  Ter- 
treten  und  ist  hier  wie  tiberall  auf  die  Dezen- 
tralisation gerichtet.  Wie  es  der  Bildung  eines 
grofien  Trustes  widerstrebt,  abgesehen  davon, 
daß  ihm  die  Verstaatlichung  der  Eisenbahnen 
in  Deutschland  ein  wesentliches  Druckmittel 
▼orentbalt,  so  ist  es  auch  dem  Abschluß  von 

lULm 


Kartelleu  binderlidi;  und  die  andauernd  gute 
Konjunktur  wbrkte  eltenfiills  nicht  ftrderiich  anf 
die  Seibetttberwindung  ein,  die  aneh  wie  manehea 

andere  leichter  zu  lolifri  .il^  zn  üben  ist. 

Dafür  ist  jetzt  uacli  der  i^Irueueruug  des 
Stahlwerks-Verbandes  zu  hoffen,  daß  die  gute 
Konjunktur  in  der  Elsenindustrie  für  die  näch- 
sten Monate  mindestens  noch  ais  gesichert  an- 
susehen  Ist,  nnd  daß  man  bei  einer  Erleich- 
terung des  Geldmarktes  nnd  der  daraus  fol- 
genden zu  erwartenden  Steigerung  des  Unter- 
nehmungsgeistes sogar  einen  weiteren  Aufschwung 
erhoft'en  darf,  zumsl  da  auch  die  Zeichen 
auf  dem  Weltmarkte  günatiiri"  sind.  War  die 
Leitung  des  Stahlwerks-Verbandes  schon  in  der 
Vergangenheit  mit  ebensoviel  Enerfi^e  als  Oe- 
schick  auf  den  Ausbau  der  iiitri'!iatii>nfilrn  \''  r- 
ständigungen  gerichtet,  so  darf  mau  von  ihr 
auch  in  der  Zukunft  hoflfen,  daß  sie  im  besten 
Sinne  eine  Politik  des  Schutzes  der  natio- 
nalen Arbeit  treiben  und  jeder  Verschleuderung 
ihrer  Produkte  auf  dem  Weltmarkte  vorbeugen 
wird.  Ans  manchem  bisherigen  Domplng  gronad 
ist  ein  irnten  Nutzen  bringendes  .-Vbsatzgebiet 
geworden^  und  eine  solche  pflegliche  Behandlung 
des  Exportee  wird  am  so  dankbarer  anfsanehmcB 
sein,  als  sie  mit  der  auf  die  Interessen  unserer 
heiniischen  weiterverarbeitenden  Industrie  und 
ihren  RohstoAbedarf  zu  ueiunenden  Itucksicht 
Hand  in  Hand  gebt. 

Dit'ser  aus  dem  AuslandsL-esohnft  lies  Ver- 
bandes entspringende  geldliche  und  ideale  Nutzen 
kommt  selbstTcrstindlieh  Insonderheit  der  Ge- 
samtheit der  Stahlwerksbesitzer  zunutze,  wie 
er  anderseits  nur  durch  ihren  festen  Zusammen- 
schluU  zu  einem  einzigen  (.'orpus  zu  erreichen 
war.  Einer  für  alle,  alle  für  einen,  heißt  es 
auch  hier;  und  o.a  wird  schwer  halten,  im  ein- 
zelnen auszurechnen,  wer  den  größten  Vorteil 
vom  VeriMUide  habe.  Auf  den  Weltmarkt  an- 
gewiesen, muß  die  deutsche  Eisenindustrie  hier 
für  den  sch&rfsten  Wettbewerb  gerüstet  sein; 
ohne  den  Stahlwerks-Verband  würde  sie  Uer 
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trotz  ,des  Zoilscbutzoa  im  liiluiiile  kaiujtfuufäbig 
tuAn  und  der  woeht)g«n  Stoßkraft  des  Stahl- 
trustes nicht  widerstehen  können.  Die  amerika- 
nische Gefahr  besteht  doch  nur  so  ian^e  nicht, 
als  die  deutsche  Eiseninduatiie  einen  goschlog- 
Mnen  Block  bildet;  fiele  er  einmal  aus<-inautler, 
dann  würc  diT  Sfniiltnist  Herr  <l.  s  Wt  It- 
marktuä  in  Eisen  uml  .StalU,  wahrend  er 
beute  zu  iBternationalen  Veratindiiruo^ii  seine 
lland  bietet.  D-nn  bei  seiner  khiiren  kaut- 
inänuischon  Leitung  handelt  er  überall  nach 
dem  GrniidBatz«  des  g^rößeren  Nutzeus;  und 
(lit-scn  bietet  Ihm  die  VentAndigung  mit  starkes 
Konkurrenten. 

Wenigstens  hätte  daä  eine  uneinige  Eisen- 
industrie Deutschlands  auf  dem  Weltmarkte  von 
dem  Stahlfrust  stilndij:  zu  bi-fiirchten,  der  finan- 
ziell wesentlich  kräftiger  und  gesunder  ist,  als 
man  es  ihm  beute  durchschnittlich  zutraut. 
Sein  früher  ui;/ w,  ifelhaft  stark  verwässertes 
Kapital  ist  d.niun-li  i  nlwrisscrt  worden,  daß  x  it 
seiner  Gründung  l'Ur  melirere  hundert  Millionen 
Dollar  Verbesnmngen  und  Nenanlagen  aoa- 
t^eflihrt  worden  sind.  Wenn  man  nuclt  niiht 
80  weit  gehen  wird,  dati  Bergwerksuigentum 
der  Subsidlary  ('ompaoles  der  Steel  Corporation 
allein  das  Ge.samtkaj>ital  der  Gesellschaften  wert 
zu  halten,  so  ist  es  doch  unzweifelhaft,  dali 
sciivtu  die  Zusaiuuieafaüsuug  aller  dieser  Faktoren 
der  Produktion  vom  BohstofTe  bis  zu  ihrer  Bnd» 
stufe  dt'iri  dafür  anjrewandf  en  Ka|dtal  einen 
höhereu  Wert  verleiht,  als  es  einzeln  und  un- 
organisiert haboi  wflrde. 

Gof^eniilter  solchen  auf  dem  Weltmarkte 
tAtigen  Uftchteu  w&re  die  Nicht-Erneuerung'  des 
Stahlwerka-Verhandes  von  unabsehbaren  Folgen 
genresen;  und  auch  der  Staat  wird  s^  Znataade» 
konunen  mit  um  so  prößorer  Genu^tuun«;  auf- 
nehmen, als  der  titahlwerks-Verband  die  steuer- 
liche LdstongsfUiigkeit  der  Stahlindustrie  hebt, 
ohne  die  Steuerkraft  andi  T'  r  Erwerb^/w.•ii.'e  zu 
schädigen.  Möge  der  Staat  ihn  denn  auch  UQ- 
gcatOrt,  wie  in  der  Vergangenlieit,  no  in  der 
Zukunft  sich  entwickeln  lassen.  Der  Verband 
hat  sich  das  Srlhstverwaltunirsreeht  vollauf  ver- 
verdient,  denn  ohne  weitestgehende  Selbstzucht 
wftre  er  fiberbaupt  nicht  zustande  gekommen. 
Der  Staat  hat  al.so  keinen  ziireielienden  Grund, 
dem  gröUteu  deutschen  Kartell  das  Selbstverwal- 
tungsrecht irgendwie  zu  verscbrftnken,  sondern 
im  Getfenteil  alle  Veranlassunir,  auch  hier  dem 
übertliis.iii.rf'n  und  SchfUilichen  Eifer  jiolizeistaat- 
licher  Anwandlungen  zu  wehren,  wie  äie  der 
Ohef  des  Retcbaamtes  des  Innern  noch  kürz- 
lich sn  beredt  in  sozlalpoUttschett  Fragen  ver- 
urteilt bat. 

Daß  der  neue  Stahlwerks-Verbaml  in  wich- 
tigen Punkten  ein»-u  Fortseliritt  tT'  -' ii  i'i'  r  dem 
alten  darstellt,  ist  bereits  erwähnt;  durch  die 


tT.  Jalttg.  Hr.  19. 


Abschatl'ung  der  verschiedenen  Souderabkoiumen 
Ist  die  Abrechnung  einheitlicher  gestaltet,  und 
dun  b  di'  Neuaufnahme  iler  Westfälischen  Stahl- 
werke ferner  eine  bisher  in  dem  Verbände 
vorhandene  Lücke  aus^^efiillt  worden.  Vor  allem 
sind  die  früher  in  der  Frachtenfrage  In  einer 
ir«'wi-;-;i  n  >'. 'i  irfc  vorhanden  gewesenen  Gegen- 
sätze durcli  die  Vereinbarung  einer  Frachten- 
tabelle behoben  worden,  welche  fBr  jedes  Weik 
die  Fracht- Vor-  und  Nachteile  si  iner  _  •  <  irra- 
phiscbeu  Lage  entsprechend  zum  Ausdruck  bringt, 
wobei  die  TabellenprefaM  für  alle  Produkte  ab 
Werkstation  gelten.  Auch  für  die  Handlerfrage, 
Welche  zunächst  grolie  Schwierigkeiten  bereitet 
uud  den  übersuhlesLschen  Stahlwerks- Verband 
sogar  zur  Auflösung  gefilhrt  hat,  ist  eine 
prinzipielle  Lösung  "gefunden,  welche  erhoffen 
läßt,  daß  sie  in  ihrer  praktischen  Ausführung 
eine  alle  Teile  befriedigende  Regelung  des  Träger- 
haudels  herlmiführen  wird  und  auch  den  kleineren 
Händlern  ihre  Existenzmiiglichkeit  erhalt.  Statt 
des  ( Iberschlesischen  Stahlwerks- Verbandes  sind 
die  für  den  deutaeben  Stahlwerks -Verbuid  in 
Fra<:e  kommenden  Bchlesiachen  Werke  einzeln 
beigetreten. 

Auch  der  Verwaltungsapparat  des  Verbandes 
ist  durch  .Ausschaltung  des  früheren  Beirates 
vereinfacht  worden.  Anderseits  ist  auch  den 
B-Produkten  «egen  früher  in  verschiedenen 
Fragen  ein  Stimmrecht  gegeben  worden,  was 
den  Werken,  die  hierin  ihr  Schwergewicht  haben, 
es  mehr  als  bisher  möglich  macht,  ihre  Inter- 
essen zur  Geltung  zu  bringen.  Die  Beteiligung 
in  Produkten  A  beträgt  jetzt  0  054  084  t,  wo- 
von 1  348  7.')5  t  auf  Halbzeug,  2  381  765  t  auf 
Eiseubahnmaterial  und  2  323  564  t  auf  Form- 
eisen  entfallen.  Die  Produkte  B  umfassen  ins- 
gesamt 5  817  533  t  und  verteilen  sieb  mit 
3äU4  991  t  auf  Stabeisen,  741806  t  auf  W  alz- 
draht, 960827  %  auf  Gh'ob-  nnd  Feinbleche, 
138  (M'i  t  auf  Röhren.  (l'_"2  2:?7  t  auf  (iuß-  uud 
Schmiedestücke  und  4ÜÜÜ0  t  auf  soblesisches 
Halbzeug.  Die  Summe  der  Pradokte  A  und  B  he- 
trftgt  mithin  11871  617  t.  Gegenüber  dem  Höok- 
vranir  der  Heteilitrunc"  in  Ifalbzeug  ist  darauf 
hinzuweisen,  daü  durcli  diu  Fusion  von  Phüui.x, 
welcher  dar  weitras  größte  Vwbrandier  von 
Halbzeug  war,  mit  Hörde  und  dicjenic'e  von 
Hoescb  mit  Hohenlimburg  große  Halbzeugt^uoten 
Im  Stahlwerks -Verbände  nicht  mehr  In  die  Br^ 
scheinuiiL'^  treten.  Die  höchste  Beteiligung  mit 
112'Jt!:U  t  liat  IMiiinix.  dann  folpren  Krupp  mit 
U7Ü917  t  und  Gewerkschaft  Deutscher  Kaiser 
und  Thyssen  &  Co.  mit  074886  t.  Anfj^be  des 
Verbandes  wird  es  nun  sein,  für  die  gegen  1904 
um  4,4  Millionen  Tonnen  gestiegene  BeteUigungs- 
ziflfer  Arbelt  zu  sehaffsn,  wenigstens  soweit  die 
A-Produkte  in  Frage  kommen;  möge  ihm  daa 
stets  zu  befriedigenden  Preisen  möglich  sein. 
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Ein  modernes  Platinen-Triowalzwerk. 
(ia«m  T«r«i  X.) 


Zo  Ende  de«  vorigen  JaKrei  wurde  ein  von 
der  Jünkfirather  Gcwerkscliaft  in 

.Tiinkorr\th  i  HlH'iril.ind >  für  ilio  (ic-Ji-llsi-liat't 
,l,a  Mai^uiia  d'llalia-  in  Florenz  ge- 
bautes 700  er  Plattnen-Triowalawerk  in  Betrieb 
HPnoinmon,  hfl  \vi  Iclit  ni  für  die  Aiisfiihnin;.'  nii<- 
beduugeu  war,  daß  keine  Walzer  gtibrauclit 
werden  tollen.  Die  Arbelt,  welche  bisher  den 
Walzern  nnd  Hilfsmannschafttti  zuliol,  8<>Ilit> 
ilnrchans  mt'dianisch  hewerkstellifrt  wcnlt  n,  «1.  h. 
die  menscblicliu  ^VrbüitslcistunK  sollt«;  durch 
Deehainiache,  selbattttige  ArbeitKleistuntr  «'rsi  izt 
und  dahci  die  I.eistuntrsfJlhitrkcit  dt's  Wal/wcrkcs 
auf  das  Haximiuu  erhöht  werden.  Diese  He- 
dingunpen  waren  himiehtlich  der  xteta  forfr- 
schn-itinden  VerUesscruntren  auf  allfu  Irchnisclu  ii 
(»eliieten.  insbt  sondorc  in  Hiittenbctriebeu,  durch- 
aus j,'crc'chtff'rtitrt.  und  hatte  die  ausführende 
Firma  für  <U'n  Bau  dos  Walzwerkes  unter  oblj;en 
Bedinpun^^en  keinerlei  I!.  (l.'nken.  l>n^  Kr'^'»bnis 
der  Studien  und  Arbeiten  war,  daU  ein  W'alz- 
•  werk  konstraiert  nnd  anagefOhrt  wnrde,  fQr 
\W'1i1m's  außer  dem  die  Lei  t  ii  iiir  fiihrr  nil  cn 
Walzmeister  weder  Walzer  noch  Hilfs- 
nannsc haften  erforderlich  «nd.  Zar  Anf- 
rechterhaltungr  des  HetriiOn-s  sdlist,  d.  h.  zur  Bi  - 
ili'-Tiiintr  diT  Hi'lls^äiitrc  llrlx-ti^rli.'.  der  .Schlt'inier 
und  des  Kaut-  und  \'er6cliiebea]iparateä  sind 
aar  zwei  Steuerleale  nStigr,  welebe,  aof  daer 
t  rh.ihten  Steuerbühne  stidiend,  den  trmzen  Be- 
trieb übersehen  können.  Dieses  Walzwerk  ar- 
beitet aar  vollen  Ztifrledenh^t  des  Bestellers, 
da  es  den  gegtcllten  Anforderungen  entspricht. 

Die  Anlage  (siehe  Tafel  X)  b<'st'lif  aus 
einem  Trio-Vorwalzgerüat  a  und  einem  Triu- 
Fertifn<ralsgerfiai  b.  Beide  Walzfeerfiste  sind 
ni'lionfinander  aufgestellt,  was  durch  die  Platz- 
fragc  bedingt  wurde.  Die  Aufgabe  wäre  wesent- 
Ueh  leichter  zu  lltoen  gewesen,  wenn  man  die 
lielden  Gerüste  hatte  hintereinander  aufstellen 
k'Jnnen.  Die  Walzen  haben  einen  Diirehmesser 
von  690,  700  resp.  710  mm  l>ei  einer  liallenlange 
von  1750  nn  dea  VorwalsgerOstes  nnd  1500  mm 
des  Fertiggerfistes.  Ks  werden  Blöeke  von 
•WO  kg   Gewicht    bei    einem   Querschnitt  von 

«»X830  .  ,  ,      .  .... 

Hin)  aut  der  vorwalze  in  zelin  Michen 

.'.»n  .  250 

ZU  Stäben  von  IHO  X  100  mm  Quersehuitt  aus- 
irewalzt.  Diese  Stabe  werden  dann  auf  der 
Fertiestraße  in  sieben  Stichen  an  Platinen  von 
190X7  bis  25  mm  Quersrlmitf  und  17  bis 
t>0  m  Longe  ausgewalzt.  Es  wird  nur  in  zelin- 
Httndi^r  Sohleht  gearbeitet,  und  es  betrRftt  die 
Erzeugung  in  dieser  Zeit  100  bis  120  t.  Dii  s» 
Produktion   lumn  noch  wesentlich  gesteigert 


werden.  Der  Antrieb  der  Walzenstraße  erfolirt 
durch  eine  1200  P.  S.- Ktindensations-  Tandem- 
masehine  mit  einem  Sehwuugrad  von  fiDDODkg 
(iewieht  bei  einem  Durchmesser  von  7000  mm,  die 
Vasehine  lieferte  Franco  Tosi,  Ifaschinen- 
fabrik  in  Legnann  i  Ir.ilicn).  Die  l  indrchungs- 
zahl  der  Maschine  lieträgt  75  i.  d.  Minute.  Die 
Schwungradachse  ist  mit  der  Wnizeastraße  durch 
eine  Ortmanns<'he  ausrüekbare  Stablgnßkupplung 
verbumlen.  Die  Kanimwal/en  liegen  in  einem 
geseiilossenen  Kummwaizgerüst,  da,s  mit  einer 
bew.'ilirten  OelschmlMiug  ausgestattet  ist.  Diese 
Kanimwal/genisle  rüstet  die  misfiihrende  Firma 
mit  einer  selbsttätigtm  Uelpuui^ie  aus,  welche 
mittels  Riemen  oder  Kette  von  einem  Kamm- 
walz/aiifi-n  aus  anj^-  triebcn  wird.  Die  Pumpe 
fordert  das  abgelaufene  Oel  wieder  in  den  ( >el- 
behillter  zurück,  oder  in  einen  auf  dorn  (Jerüst 
angebraehten  Oelreiniger.  aus  dem  das  <  )el  in  die 
neito|>fe  abtro]if't.  W'.il/i  li-t.imi'  r  teil- 

weise als  Erdmanustüuder  ausgebildet  und  oben 
offen.  Dem  Umstände  Rechnung  tragend,  daß 
Platinen  von  7  bis  2.5  mm  IHeke  gewalzt  werden, 
sind  die  Ständer  dcH  Fertigwalzgeriistes  mit 
einer  Druekschrauben'V^oniehtung  zum  Ausstellen 
der  l'nterwalze  versehen,  wie  dies  im  allu'emeinen 
für  Oberwalzt-n  ■.'••sehieht.  Die  Anstellung  er- 
folgt vom  \\  alzwerkstlur  mittels  Handrades  und 
Schneckenvorgeleges.  Im  Qbrigen  tragen  die 
Stnnder  die  liek:', nr.trn  A ii-«n'i-:1  iiriiren. 

Zum  Walzen  werden,  wie  scliou  eingangs 
erwihnt,  BlScke  von  500  kg  (Gewicht  verwendet, 
welehe  in  seitlich  vor  der  Vorst re<>ke  befindlichen 
Heizgruben  erwilrmt  werden  (  Abbild.  1 1.  Hin  Kran, 
welcher  gleichzeitig  den  I  )eckel  der.  lleizgrubon 
abhebt  und  den  Block  herauszieht,  legt  diesen 
auf  den  Zufuhrrollgang  e,  dessen  Rollen  mit 
Kurbelantrieb  , System  Meyer*"  ausgerüstet  sind. 
Der  Block  rollt  von  diesem  Rollgang  aber  den 
Ifebetiseh  d  in  das  ersti-  Kaliber,  nach  dessen 
Durchlaufen  er  auf  den  Hebet iseh  f  zu  liegen 
kommt,  und  zwar  zwischen  lauge  Führungen.  Beide 
Hehetische  haben  als  gemeinsamen  Antrieb  einen 
hydraulisc!\en  Zylind.  r  und  wenlen  zu  irb-ieber 
Zeit  gelioben  und  gesenkt.  Während  die  Köllen 
des  Helmtisches  vor  der  Rtrafle  durch  einen 
besonderen  Kl' kt i »niotor  aniretriel't'ii  \v.  id-  ii. 
sind  die  des  llebctisches  hinter  der  Straße  ohne 
.\ntrieb,  aber  leicht  dreldiar  gelagert,  um  dem 
liirtck  ein  selbsttätig'-;  Ziinii  krollen  zu  ermög- 
lichen. Di. ■<<•>;  winl  (l.'iiliin  Ii  i-rn  irlit.  daß  der 
Tisch  schon  in  seiner  Grundstellung  eine  ge- 
neigte T^age  nach  der  Walze  an  einnimmt,  und 
es  wird  di'^  Ni'igunir  dadurch  rrnch  \*  rcriiliert. 
daß  der  hintere  Teil  des  Hebetisches  eine  größere 
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Hubbewopung'  macht.  Dadurch,  daß  der  Block 
auf  dem  Hebetisch  f  zwischen  Führungen  liegt, 
behalt  er  die  richtige  Lage  zum  Zurückrollen 
in  das  obere  Kaliber.  Nach  Durchlaufen  des- 
selben kommt  der  Block  auf  den  hochstehenden 


vor  jedes  Kaliber  und  wird  beim  Verlassen  des 
letzten  Stiches  durch  eine  der  Jünkerather  Ge- 
werkschaft patentierte  Abschleppvorrichtung  g 
(D.  R.  P.  116  586)*  von  dem  Hobetische  d  auf 
den   .^rbeitsrollgang  h   vor  das   erste  KaliKcr 


Attbildung  1.    lleizgraben  und  Vorstrecke. 


Hebetisch  d.  Das  Kanten  und  Verschieben  des 
Blockes  bczw.  Stabes  geschieht  vor  der  Straße 
durch  den  zwischen  den  Köllen  des  Hebetisches  d 
angeordneten  Kant-  und  Verschiebeapparat  e. 
Letzterer  zeichnet  sich  durch  seine  Einfachheit 
aus.  Er  besteht  in  der  Hauptsache  aus  einem 
Wagen,  welcher  in  der  Liingsrichtung  der  Wnl/en- 
straße  durch  einen  hydraulischen  Zylinder  auf 
zwei  Schienen  hin-  und  herbewegt  wird.  Als 
einzig«^  Verscblfißstüeke  sind  an  dem  Wagen 
leicht  auswechselbare  Horner  angebracht,  welche 
in  der  Grundstellung  des  Hebctischos  über  dessen 
Rollen  hervorstehen  und  beim  Senken  des  Tisches, 
je  nach  Stellung,  das  Kanten  des  Blockes  veran- 
la.ssen.  Ferner  dient  dieser  Wagon  zum  Verschieben 
des  Walzst.ibes  von  einem  Kaliber  zum  andern. 
.\uf  diese  Weise  gelangt  der  Stab  selbsttätig 


der  Fertigstralie  geschleppt.  Die  Besonderheit 
dieser  Abschlcppvorrichtung  liegt  in  der  Kon- 
struktion der  beiden  Schlepperwagen,  welche 
nach  der  Seite  des  Hebetisches  hin  .\usleger 
mit  einem  seitwärts  kippbaren  Daumen  besitzen. 
Die  Ausleger  greifen  soweit  in  den  Hebetisch 
hinein,  daß  die  Daumen  unter  dem  Walzstal» 
hindurchschliipfen  können,  worauf  sie  sich  sofort 
wieder  aufrichten.  Beim  Rückwärtsfahren  dieser 
elektrisch  angetriebenen  Abschlepi»vorrichtunp 
wird  der  Stab  von  dem  Hebetisch  gezogen  und 
vor  das  erste  Kalibor  des  Fertiggerüstes  ge- 
bracht. Die  Vorrichtung  ersetzt  die  Hebel, 
welche  gewöhnlich  zum  Transportieren  von 
einem  Gerüst  zum  andern,  besonders  bei  Vor- 
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handenseln  von  einem  Hebetisch,  verwendet 
werden.  Das  Arbeiten  auf  dem  Ferti|E:waIzgorü8t 
geschieht  in  ahnlicher  Weise  wie  auf  dem  Vor- 
walzgerüst.  Der  Stab  wird  durch  den  Holl- 
gang  h  in  das  Kalibor  geführt  und  logt  sich 
beim  Verla.sson  der  Walze  auf  dio  hinter  der 
Straße  angeordnete.  10  m  lange  Wippe  i,  deren 
Rollen  durch  einen  besonderen  Klektromotor 
angetrieben  worden.  Auf  der  Wippe  Itefinden 
sich  im  Anschlüsse  an  die  Führungen  k  des  (to- 
riistes  ebenfalls  lange  Führungen,  in  welche  der 
Stab  sich  hineinlegt  und  so  seine  Richtung  für 
das  obere  Kalil>cr  i)eibehftlt.  Nach  Passieren 
des  oberen  Kalibers  rutscht  das  hintere  Knde 
des  Stabes  auf  den  vor  der  Walze  angebrachten 
schrägen  .Abstreifern  nach  dem  nächsten  Kalilter. 


von  .tO  Atra.  Pressung  wird  durch  eine  Hoch- 
druck -  Pumpenanlagc  mit  .\kkumulator  geliefert. 
Der  Verbrauch  an  Druckwasser  i.  d.  Minute  be- 
tragt 150  bis  200  1. 

In  einer  Kntfernung  von  2.'>,3  m  von  Walzen- 
niitlo  und  in  einer  weiteren  Entfernung  von 
13  m  Itefindet  sich  hinter  der  Fertigstralle  je 
eine  elektrisch  betrieltene  Schere  n  und  o,  nelien 
der  Schere  o  l)etindet  sich  die  Steuerbiihne  für 
die  Scheren,  den  Schoren-Zufuhrrollgang  p  und 
die  Schlepper  s  der  Warmbettanlago  q.  Für 
die  .Anordnung  der  beiden  Scheren  in  dieser 
Weise  spracli  der  zur  Verfügung  stehende  Raum. 
Es  müssen  Platinen  in  Lflngen  von  10  bis  12  m 
geschnitten  werden :  die  einzelnen  Stücke  werden 
sofort  auf  das  Warml>ett  geschleppt  und  daselbst 


Abbildung  2.    KQckwartigQ  Ansicht  der  Vorstrecke. 


Das  Walzgut  gelangt  auf  diese  Weise  selbsttätig 
von  einem  Kaliber  zum  andern.  Nach  Verlassen  des 
Fortigstichcs  «lurchlftuft  die  Platine  eine  Wasser- 
rinne 1,  welche  auf  besonderen  Wunsch  vorgesehen 
wurde,  um  durch  plötzliches  Abschrecken  eine 
Entsinterung  der  Platine  herbeizuführen. 

Sämtliche  vorgeschrielienen  Bewegungen  des 
Walzgutes  werden  durch  die  beiden  Steuerleute 
veranlaßt,  welche,  wie  schon  oben  erwähnt,  auf 
der  über  dem  Rollgang  h  befindlichen  erhöhten 
Sleuerbühne  m  stehen.  Auf  der  Steuerbühne 
befinden  sich  aul5erdem  die  Anlasser  für  die 
Rollgange  und  die  .Abschleppvorrichtung,  sowie 
die  Steuerapparate  für  die  Hebetische,  die  Wippe 
und  den  Kant-  und  Ver8chiel»eaj»j)arat.  Das  für 
die  hydraulischen  Zylinder  nötige  Druckwasser 


auf  einfache  Weise  aufeinandergelegt.  Das  Auf- 
stapeln der  Platine  geschieht  (siehe  Tafel  X, 
Schnitt  durch  das  Warmbett  i,  indem  die  Schlepper 
die  abgesclinittene  Platine  ülter  eine  Schienen- 
erhnhung  r  liringen,  worauf  sie  auf  das  Warm- 
bett fallt.  Die  zweite  Platine  fnlll  dann  auf 
die  erste;  die  dritte  auf  die  zweite  usw.,  Iiis  fünf 
oder  mehr  aufeinander  liegen.  Diese  Sta|iel 
werden  von  den  Schleppern  weiter  befördert. 
Die  erkalti'ten  Platinen  werden  alsdann  in  Stücke 
von  verschiedener  Lftngo  geschnitten  und  den 
Feinblechwalzwerken  zur  Weiterverarbeitung  zu- 
geführt. Der  zur  Verfügung  stehende  beschrflnktn 
Raum  bedingte  die  .Aufstellung  der  zweiten 
Schere  o.  diese  wird  nur  l»eim  Schneiden  von 
dünnen  langen  Platinen  gebraucht. 


6&0   Stahl  nnd  Eiaen. 


27.  Jahrg.  Nr.  1». 


Metallurgie  des  Gußeisens. 

Nach  dem  gtdchoamigen  Lehrbuch  von  Thomai  D.  West  bearbeitet  von  Frof.  Oiann  in  Clausthal. 

(^<<  hIuß  TOD  Seite  626.) 


Die  Versiiclio  von  Wi'st  orstrockt-n  sii  h  im 
Gegensatz  zu  ohigein  Versuche  auf  die 
glelehzeitige  Feststelluni^  von  Aub> 
delinuiiL'  und  Scli Windung-  Annr'un;:  I»ot 
die  in  der  Praxis  erprobte  Tatsacliu,  dali  hartes 
Gußeisen  starker  schrninpft  als  welches.  Die$i 
wurde  auch  hestatifrt. 

Die  Ahliiidiitiircn  5  und  <>  sti  llcn  die  Schau- 
bilder  der  verschiedenen  Versuche  dar. 

Die  Ansdehnunpr  vnd  Schwindung 
wurde  mit  eintMn  siIlKitiillfr  sclirfilM-ndt-n.  von 
West  entworfenen  Apjiaraie  ermittelt.  Ks  ist  da» 
Uhrwerk  einer  {rewShttlichea  Weokeruhr  and  fast 
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Abbildung  b. 


Eisen  enthielt,  ^'e^'ossen.  dif  andere  aus  einer 
(.iieli|d'ajine,  auf  deren  l^oden  350  g  Schwefel 
icele^rt  waren,  ehe  das  Eisen  einstrVmte.  Dies 
Irtztt  ri'  reicherte  nun  seinen  Gehalt  an  Schwefel 
iu  der  gekennzeichneten  Weise  an  und  wurde 
dadurch  hart.  Das  durch  vier  Schmelzen  be- 
stiiii;:te  Er;.'elinis  ist,  daß  sowohl  die  Ausdehnuni; 
w'u^  aiieli  die  Sehwindung  bei  dem  harten  Elsen 
bedeutend  gröber  ist.  » 

Bei  der  Höchsten  Schmelse  wurde  bei  der 
eiin  n  (Mißfnrm  (Abbild,  r»)  die  Ausdehnung:  pe- 
waltsaui  unterdrückt  dadurch,  daU  der  Stab 
zwischen  zwei  schweren  Eisenkör] »ei  n  ;:e>ro8sen 
wunle.  Ks  erfol^'te  eine  stärkere  Selnvindung, 
gleich  als  ob  der  Stab  sich  nach  dieser  Seite 
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Abbildung  6. 


anssehließUch  Holz  für  den  Bewegungsmechanis- 

mus  verwendet.  H.ns  M.  brlanm  erhflllnis  bei  dem 
scbreibstifttragendcn  llebel  ist  38  :  3;  deaiuach 
entspricht  dnem  Zoll  im  Schaubilde  die  wahre 
Lange  von  2  mm.  Dieser  Hebel  fol^ri  dem  Guß* 
stücke  nach,  sowohl  bei  seiner  .Ausdehnnnp  wie 
bei  seiner  Schwiudung.  Die  Suhaubildur  sind  im 
Original  in  uatürlieher  Oröfle  dargestellt  and 
zeipeii  eine  .Xiisdeliniinir'*-  und  SchwindiinL'«sfif e. 
In  der  seukrechleu  iiiuie  ist  die  Stelluug  des 
Zdgers  aaf  0  gekennzeichnet.  Hier  steht  er, 
bevor  die  Form  pet'iilit  wird,  geht  dann  nach 
links,  uui  die  Ausdehnung  anzuzeitren.  darauf 
npch  rechts,  wo  er  nach  Uebensciireitung 
der  NuUinie  die  eintretende  Sehwindung  kenn- 
zelehnet. 

Der  Versuch  1  (.Scbaubild  Abbild,  i»  kenn- 
zeichnet das  verschiedene  Verhalten  von  hartem 

und  weirlieni  Kis<n.  Es  wurden  zwei  Modelle 
von  gleicher  Länge  und  gleichem  Querschnitte 
(1,22  ni  lang  bei  25  X  44  inm)  nebeneinander 
eingeformt.  I  >ic  eine  CiiiUform  wurde  unmittelbar 
aus  einer  Gießpfanne,  die  etwa  50  kg  weiches 


hin  Entschädigung  ▼ersehaffen  wollte.  Dieser 

Versiieli  ist  wiebtig  für  die  Erstarrungsvorpr.nnge 
in  H.artguüformeu,  in  denen  die  Ausdehnung 
gewaltsam  nnterdrfickt  wird ;  infolgedessen  tritt 
eine  stilrki  r«'  Si  bwindung  ein,  die  um  so  prößi-r 
ist,  weil  es  sieh  um  harte  Eisenaorten  handelt. 

Die  Schmelzen  7  und  8  kennzeichnen  den 
Einfluß  des  Querschnitts.  Es  sind  dOnne  und 
dicke  Stalte  aus  derselben  (Gießpfanne  geErosscn. 
Letztere  zeigen  stärkere  Ausdehnung,  aber 
schwächere  Sehwindung.  Treten  in  dnem  Qodk** 
schnitt  starke  und  schwache  Teile  aneinander, 
so  müssen  also  schon  in  Rücksicht  auf  das  ver- 
schiedene Schwinden  Spannungen  entstehen. 

Beim  Gießen  von  ProtMet&ben  aus  hartem 
Eisen  zciirf  sich  oft  schon  während  der  Aus- 
dehuungs]»eriude  eine  charakteristische  Schwin- 
dung an  der  Oberfliehe,  geraden  Sehwin* 
dnngshöhlen  in  der  Nahe  des  Eingusses  ver- 
anlassen kann.  Es  braucht  also  durchaus  nicht 
der  ganze  Körper  erstarrt  zu  sein,  bevor  die 
Ausdehnung  eintritt.  Eine  Schrumpfung  und 
Ausdehnung  findet  demnach  gleichzeitig  statt. 
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Die  Ausicht,  daß  die  SohriiTiipfiinf;  um  so 
größer  ist,  je  heißer  das  Eist-u,  ist  weit 
verbreitet,  abec  irrig.  Die  Annaluie  liegt  nahe, 
weil  heißeres  Eisen  eines  Iflnireren  Z('itraiiriit>s 
SV  Abkühlung  bedarf  und  demgemäß  auch  da« 
NaehfQllen  von  Eisen.  Es  ist  aber  durch  zahl- 
rciclu-  Versuche  bewiesen,  daß  die  Gesamt niengo 
des  nach/ufiillonden  Ei-^ens  diesellu'  ist,  gleich- 
gültig ob  das  Gußstücli  heißer  oder  Italter  ge- 
gossen ist;  es  sei  denn,  daB  bei  dem  heißeren 
Eisen  der  Querschnitt  besser  aiisjurefUUt  wird 
oder  die  Formwande  nachgeben.  Dies  Ergebnis 
ist  ja  oneh  dnleaehtend  deshalb,  weil  die  Ans« 
Jehnunt'  erst  tnit  dem  Festwerden  bef^innt.  dieses 
aber  bei  einer  bestimmten  unveränderlichen  Tem- 
peratur erfolgt. 

Die  Zeitdauer  der  Ausdelmun^'speriode  ist 
verschieden.  Sie  ist  von  der  St  irk«'  d.  s  (^n.  r- 
sclmittes  abhängig.  Bei  den  düuueu  i'rubestabuu 
der  Sehmeisen  7  und  8  (AtihUdnng  6)  wahrte 
sie  V<  1  IQsate,  het  den  dicken  3  bis 
5  Minuten. 

Die  BeziehuHf?  zwigcben  Ausdehnung  und 
Schrum]ifun}<  ist  folgende:  Man  darf  nicht  an 
eine  Aeiuierung  des  V' nlumengewichtes  des  Hiis- 
sigeu  Eiaens  denken,  sondern  muß  in  Betracht 
liehen,  daß  die  erstarraiden  Teile  sieh  bei  der 
Ersfarriiiiir  ansilclni.'n.  Ks  bildet  sich  also  unter 
gleichzeitiger  Volumenvermehrung  eine  Außen- 
httit,  die  sieh  ausdehnt  und  dadurch  einen 
Hohlraum  schafft,  der  aiistrefüllt  werden  muß. 
Dieser  Zustand  schreitet  in  dem  Maße  fort, 
wie  die  Zunahme  der  erstarrten  Kruste  geschieht. 
Bei  sehweren  heißgegostenen  GuBstfleken  dauert 
es  oft  recht  lange,  his  rieh  d<  r  \'r'rtrang  in  den 
KSpfen  Ändert.  Bminnt  aber  das  Sinken  der 
Oberfläche,  so  geht  oft  nnfieirordentliGh  sdmell 
nnd  man  hat  MBhe,  mit  dem  Nachgiefien  m 
folgen. 

West  will  mit  diesem  etwas  unklar  gefaßten 
Satte  folgNides  sagen;  Hat  man  einen  stärkeren 

Querschnitt,  so  erstarren  <lio  .lulleren  Teile 
zuerst  und  geben  infolge  ihrer  Ausdehnung  dem 
Onßsttteke  größere  Außenabraessiugen.  Dadurch 
wird  im  Innern  ein  Hohlraum  geschaffen,  der 
sich  sotrleich  dureh  Xachsaugen  der  Köpfe 
bemerkbar  machen  müßte,  wenn  nicht  im  Innern 
neue  Krusten  entsttaden,  deren  Ausdehnung  diesen 
Hohlraum  ausirleicht.  Das  erste  Moment  gewinnt 
aber  dann  die  überhand,  wenn  die  im  Innern 
rieh  bildenden  Krusten  kleiner  werden,  gerade  so 
m<i  die  Jahresringe,  wenn  man  von  außen  in 
das  Innere  eines  Stammes  vorschreitet. 

Diese  Erklärung  der  Schwiuduug  auf  Cirund 
der  Ausdehnungsersehelnnng  weicht  von 
der  pebräurhlichcn  auf  Grund  der  Schrump- 
fang des  Gußeisens  erheblich  ab.  Es  s]*richt 
ftr  sie  der  Umstand,  daß  die  Ausdehoungsperiode 
nach  Maßgabe  der  oben  geschilderten  Versuche 
recht  lange  dauert.   Dagegen  spricht  allerdings 


das  Verhalten  von  Kokillengußstiicken,  z.  B. 
Hartguüwal/.en,  nach  dem  Gusse.  Dieses  kann 
meines  Erachtens  nicht  mit  der  Westschen  Aus- 
dehnungstlieorit'  in  KinklntiL'  L-'bfri.hf  werden, 
weil  sich  diese  Gußstücke  nicht  ausdehnen  können, 
und  deshalb  wird  man  West  in  dieser  Hinsidit 
nieht  f<dgeii  können. 

Damit  soll  allerdings  nicht  gesagt  werden, 
daß  die  landlüutige  Theorie  von  der  Sehrumpfung 
des  flüssiüren  Kerns  inm  rhalb  der  erstarrten 
Kruste  voll  bi  fiiediL'»  ;  Inr  l  ;ti!><  nicht.  Zweifellos 
haben  wii*  es  uiit  iuiermulekuiaren  Vorgangen 
zu  tun,  welche  verschiedene  Dichtigkeiten  im 
Laufe  der  .\bkühluni;s\ orgflnge  zeitigen. 

Ob  die  Expaiisivkruft  beim  Eisen  so  groß 
wie  bei  gefrierendem  Wasser  ist,  mag  dahin- 
gestellt sein.  Ein  Joch  oder  ein  stark  gebauter 
Formkasten,  die  einen  l'rdb.  stab  ais  ib  n  Enden 
begrenzen,  werden  jedenfalls  nicht  gesprengt. 
Die  Ausdehnttikg  itiflort  sich  dann  in  einer  andern 
Achtung.   Es  w&chst  der  Inaenraum  nnd  macht 
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AbbUd.  Ta.  Abbild,  «b. 

infoliredessen  ein  Xarb füllen  VOn  Elsen  tttftig. 
(Wie  soll  dies  zugehen  i:'; 

Die  Tatsache,  daß  weiches  Eisen  sich  weniger 
ausdehnt  als  hartes,  erscheint  befrenub  iu].  wf-nn 
man  das  geringe  Volumenge  wicht  des  Graphites 
in  Betracht  zieht.  Es  müßte  doch  gerade  der 
sich  bei  der  Erstarrung  einlagernde  (rraphit  eine 
starke  Volurnenvennehnintr  itewirken.  Wenn  dies 
nicht  geschieht,  so  bleibt  nur  die  Annahme  übrig, 
daß  hartes  Eisen  eine  grSßere  Zahl  Ton  OefOge- 
elementen  in  der  Volunieneinlieit  hat  als  wcifln-s. 
und  jedes  Crefügoelement  eine  Auadehnung  erfälirt, 
so  daß  die  Oesamtausdehnung  mit  der  Zahl  dieser 

(lefügeeleiiiente  wäclist . 

Vm  eintai  Maßstab  für  die  Sehwindung  zn 
liabeu,  muß  man  die  Bezeichnung  ,ätufe'  ein- 
IDhren.  West  geht  daranf  in  ^em  hesmideren 
Kajiitel  ein.  Hier  sei  mir  iresagt,  daß  der  Si- 
lixiumgebalt  nicht  als  Maßstab  dienen  kann. 
Die  Schmelzen  t,  2,  S,  6,  7,  8  zeigen  bd  an* 
nähernd  gleichem  Siliziumgehalt  recht  betTteht* 
liehe  l'ntersehiede  in  der  Schwindung. 

J.  Das  Maß  der  körperlichen  Schwiu- 
dung.  Um  dieses  festzustellen,  benutzte  West 
ein  eisernes  Modell  I  .\bbildung  7  a) ;  mit  diesem 
wurden  drei  Sandformen  hergestellt,  die  getrocknet 
und  geschwlrzt  wurden.  Außerdem  wurde  eine 
eiserne  Form  von  genau  denselben  Hohlmaßen 
benutzt.   Mit  Hilfe  von  feinem  ISande,  den  man 
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iu  die  vier  Formen  eialaufeu  iieli,  wurde  der 
Inhalt  nach^'eitrttft ;  er  muß  bd  allen  vier  Formen 

derselbe  sein.  Nunmehr  wurde  die  Sandform 
Nr.  1  unt>'r  «It-m  kleinen  Kupolofen  gefüllt  und 
schnell  in  die  eiserne  Form  entleert,  ebenso 
wurde  Sandferm  Nr.  2  gefüllt  and  in  Sandform 
Nr  3  ■  iitlri  rt.  Man  hatte  also  zwei  Formen 
von  genau  gleichem  Inhalt  mit  demselben  Eisen 
gefBllt,  die  eine  am  Eisen^  die  andere  aoa  Sand 
gebildet.  Es  trat  nun  Schwindun^  ein,  die  sich 
in  einer  Trichtfrliildiinp  ftulierte,  wie  sie  K  in 
Abbildung  Tb  andeuttU.  Wurde  nun  flüssiges 
Elsen  gleich  in  den  Hals  dt-r  Fnnii  naoligegossen, 
10  konnte  ein  zylindrisclur  Körpi-r  \\  iAl)l»ild.  Tin 
nach  dem  Erkalten  abgehoben  und  gewogen 
werden.  Wartete  man  mit  dem  Nachgießen 
einige  Zeit,  so  erhielt  man  das  Stück  E,  dessen 
traubenförmiger  Ansatz  die  Schwindungshöhle 
ausgefüllt  hat.  Die  Giitistücke  wogen  bei  59  mm 
Durchmesser  und  178  mm  Höhe  nahezu  3,6  kg, 
der  ScbriiiiipfkJirper  bei  dem  in  Sandform  er- 
kalteten (iuUstUck  57  g  und  bei  dem  abge- 
aehreekten  Ou&stQek  170  g,  im  allgemeinen  etwa 
•i*/o  beziehungsweise  4Y«'\'o  von  dem  (rewiehte 
des  in  die  Form  eingetragenen  Eisens.  Hei  einem 
Gußstück  von  20  t  muß  man  also  je  nach  dem 
Grade  der  Alisclirei  kung  400  bis  900  kg  flOt- 
sigcs  Eisi  n  nachfüllen,  um  Hohlrftume  zu  ver- 
meiden. Das  bei  dem  eben  genannten  Versuche 
verwendete  Eäeen  war  idn  weiehee  Elsen,  wie 
man  es  für  Ofenguß  verwendet. 

Die  Ergebnisse  der  verschiedenen  Versuche 
sind  nachfolgend  in  Zahlentafel  X  zusammen» 
gestellt  (siehe  S.  <15.3|.  Die  beiden  letzten 
H«'ili>'ii  (li-r  Zahli  ntafel,  welche  die  Seliwimiiing 
angeben,  sind  bei  Stäben  von  61  cm  Länge  aus- 
geffUirt  und  swar  In  d«r  Weise,  dafl  eine  trof- 
förmige,  eiserne,  offene  Gußt'orm  aus  dtrsfllien 
CrieUpfanne  gleichzeitig  mit  einer  offenen  Sand- 
form gefBlH  wurde. 

K.  Die  Abweichungen  Im  Schuin- 
dungsmaß  bei  di-mselben  Eisen  und  ihre 
Ursachen.  Die  Frage:  „Welches  Schwind- 
maft  toU  beim  Anfertigea  eines  Modells  gegeben 
werden?"  spielt  im  Gießereibetrii 'h-  eine  wich- 
tige Holle.  Sie  laüt  sieb  gar  nicht  allgemein 
beantworten,  auch  wenn  man  die  verschiedene 
chemische  Beschaffenheit  des  Gußeisens,  deren 
Einfluß  ohi'tx  erörtert  ist.  ah  Trsache  ausschaltet  . 
Es  ist  vorgekommen,  daß  ein  Gußstück  länger 
als  sein  Modell  ausgefallen  1^  Zwd  ans  einem 
gemeinsamen  Eingu^^se  gefüllte  Stabformen  von 
4,3  m  Länge  ergaben  Gußst&cke  mit  einem 
Längenuntersehiede  von  22  mm.  Die  ürsaehe 
war.  ilali  der  eine  Stab  einen  Querschnitt  von 
102  X  'nm,  dur  andere  einen  solchen  von 
l  'A  X  51  hatte.  l..etzterer  hatte  die  größere 
Schwindung  (44  mm). 

.Je  lanu'samer  die  Ahkiililung,  um  so  mehr 
Graphit  und  umgekehrt;  und  je  mehr  Graphit, 
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um  so  weniger  dicht  ist  das  Gefüge  und  folge- 
reeht  um  so  großer  der  Banminhalt,  den  das 

Gußstück  einzunehmen  sucht.  Dieser  Vorgang 
wirkt  also  der  Schwindung  entgegen.  West  ziebt 
den  Vergleich  mit  einer  Salzlösung,  die  langsam 
abgekühlt  grofie  Kristalle,  schnell  abgekühlt 
kleine  Kristalle  ausscheidet.  Die  Tatsache,  daß 
langsame  Abkühlung  geringere  Scbwinduug,  dabei 
auch  gr66ere  Ansdehnnng  bewirkt,  zeigt  aneb 
da.s  Sehaubild  Abbildung  )>.  Dagegen  kann  man 
aus  dem  Scbaubilde  Abbildung  5  sehr  wohl  hin- 
sichtlich der  Schwindung  bei  geringerem  Graphit- 
gehalt dasselbe  Ergebnis  ablesen,  hlnstditlicb  der 
Ausdehnung  aImt  <'iri  entgegengesetztes.  Es  ist 
hier  das  eigentümliche  Verhalten  de«  Schwefels, 
das  die  Wirkung  der  Graphitabnalme  aaf  Ver- 
kleinerung der  Ausdehnung  unterdrückt.* 

Diese  Unterschiede  in  der  Schwindung  bei 
starkem  und  dünnem  Querschnitte,  bei  langsamer 
und  schneller  Abkühlung  sind  gerade  bei  schw  eren 
anfistUcken  bekannt.   Sie  sind  so  elnfluOrelch, 

G  i  a| 

si»am 

AbbiUiing  B. 

daß  oft  die  Unterschiede  im  Silizium-,  Mangan- 
und  Sehwefelgehalt  In  den  Hintergrund  treten. 
Nun  frtid  aber  auch  die  Schwindung  durch 

die  Spannnntr  lu  einflußt,  welcher  das  Gußstück 
vielfach  unterworfen  ist.  Um  diese  Eiuflusäe 
klanustetlen,  hat  West  das  Im  folgenden  be> 
scliri'  lM'ii.  lehrreicbc  Experiment  ausgeführt : 
Innerhalb  eines  starken  eisernen  Bahmena,  der 
glelehzeitig  als  Fonnkastan  diente,  wurden  swd 
Stäbe  nebeneinander  aus  einer  und  derselben  Gieß- 
pfanne abgegossen  (.\l)bild.  8).  Mit  dem  einen 
Ende  wurden  die  Stäbe  dadurch  festgehalten, 
«biß  sieh  der  Ansats  X  in  eine  entsprechende 
Vertiefung  des  Rahmens  einleirte.  Das  freie 
Ende  der  Stabe  legte  sich  an  den  unteren  Hebel- 
arm eines  Zeigers,  der  auf  diese  Weise  Aus- 
dehnung und  Schwindung  anzeigte.  Die  Aus- 
ddintintr  heL'ann  30  Sekunden  nach  dem  (tusse 
und  hielt  uugefälir  ÜÜ  Sekunden  an.  Die  Zeiger 
gingen  dabei  l*/t  Teilstitehe  nach  rechts.  Darauf 
trat  ein  Still-^tand  zwei  Minuten  lanr  ^  in  .als- 
dann bewegten  sich  die  Zeiger  nach  iiukg.  nun- 
mehr aber  in  verschiedenem  Maße,  und  swar 
deshalb,  weil  während  des  Stillstandes  ein  Gewicht 
von  25  kg  an  das  Ende  des  linken  Stabes  au- 
gehängt war  (Abbild.  '.»).    Zunächst  zeigte  sich 

*  We«t  h»t  die»i'n  KintUill  il.-a  .Sebwcfeljtehalte« 
nicht  erwähnt;  er  int  aber  ^^craiic'  sehr  hczcicbiiMd 
fär  das  Verhalton  dieses  schädUchen  Elements. 
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X.  SflhriiBipfung  and  Sehwindang  von  grAoem  nnd  Abg«aebr«ekt«m  Etiea. 


1     j     t     j     .     1     «     [  » 

• 

«lUtM. 

rU«>B 

OteBcrrt- 

•IMB 

lft%Siahl 

Heia» 
kohlra- 
eben 

Hol*- 
koblen. 
riaen 

Schrninpfiiiig  de«  abgmobreekieii  EImm  ....  g 
Bchwindung  de»  abgesebivcktDii  Eiacna   ....  mm 

12,25 
0,021 

9» 

85 
6,8 
«,1 

1.75 
0,04 
71 
41 

6,6 

M 

1.72 

0,054 
67 
37 
6,8 
5,8 

l.fil 
0,055 

!^ 

8,1 

M 

0,75 
0,08 
170 

r.r. 
ii,a 
V 

0,70 
0,085 
187 

64 
11,6 
5,9 

aUerdlngs  kein  rntrrschip«!.  Iiis  di-r  Xulljii:nkt 
erreicht  war;  dann  aber  eilte  der  freie  Stab  in 
der  Schwindiing  vor.  Fünf  Hinuten  nach  Beginn 
dtT  Schwindunp  betrug  der  Unterschied  l'/s  Teil- 
strich«'.  Fünfzehn  Minuten  nf\eh  dem  Gusse  stand 
der  eine  Zeiger  aui  1' »,  der  andere  auf  3',s; 
nach  weiteren  fUnfseha  Jfinuten  auf  S  und  5. 
In  dein  letzten  Zeiträume  wru-  ri1v,.  ib  r  X'nrsju-iinL' 
des  freien  ijtabeä  nicht  grüüer  gewordeu.  Von 


AbbUdung  9. 


da  .ib  wurde  der  Vors|>rung  noch  kleiner.  Nach 
vollätflndigcr  Erkaltung  hatte  der  frei  ge- 
•ebwiin  l.  n*  .Stab  eine  Hehrlftnge  der  Sehwindung 
von  I  '  j  Trilstrich<-'n. 

Die:icr  Versuch  beweist,  da  Ii  man  die 
Sehwlndung  durch  meehanlsehe  Ein- 
flü-iMf  regeln  kann.  Wurde  eine  l!i'I,i>tun|r 
von  250  kg  angewendet,  so  erzielte  man  einen 
Lftngenuntersehied  bei  dem  frei  und  belastet 
geschwundenen  Stalic  von  6,3  mm.  l'nter  gleich- 
zeitiger VenM'  briing  des  Siliziunigohalles  kann 
dieser  sogar  aut       mm  gesteigert  werden. 

Die  Veramb«  wurden  mit  Stäben  von  1^02  m 
L:Tnge  und  25  X  '8  mm  Querschnitt  ausgeführt. 
i>ie  regelrechte  Schwindung  auf  l'>  wttrde 
10,6  mm  betragen  haben.  Ein  Langenunter- 
schied von  19  nun  bedeutet  also,  daß  der  Abguß 
um  etwa  8  mm  größer  ausgefallen  ist  als  das 
Modell.  An  Stelle  der  Einwirkung  des  (.iewichtes 
ist  in  der  Praxis  des  Formereibetriebes  der 
Widerstand  au  denken,  welchen  Teile  der  Form 

ZIXtt 


dem  Sehwinden  entgegenstellen.  West  berichtet 
von  einem  solchen  Falle:  Ks  handelte  sich  um 
einen  großen  Pumpenkfiriu^r,  dessen  Modell  mit 
dem  üblichen  SchwindmaU  hergestellt  war,  der 
aber  grHßer  ausfiel  als  das  Modell.  Die  Trsache 
war  die,  daU  der  durch  guO-  und  schmiedeiserne 
Stabe  gestutzte  Kern  sieh  infolge  der  Erwärmung 
ausdehnte  und  einen  solchen  Druck  auf  die  halb- 
erstarrteu  Massen  ausübte,  daU  sie  den  Zustand 
beibehielten,  den  ihnen  die  Ausdehnung  gegeben 
hatte. 

All«  dem  obi  ii  b.sclirirln  jien  Versuche  geht 
auch  hervor,  dali  die  gröiiteu  Unterschiede  in 
der  Sohwindung  der  beiden  Stabe  in  einer  Zeit 
auftretiTi,  wcb-hi'  «'incr  TeiniH-raf ur  von  H70 
bis  650",  d.  h.  Hell-  hin  I>uakelkir«ichrothitze, 
entspricht.  Abgesehen  von  der  Anwendung  mecha- 
nischer EinHQsse  ist  die  Anwendung  der  Hilfs« 
mittel  zu  erwähnen,  welche  die  Abkühlung 
e i  n  z  e  1  n  e  r  T eile  d  e .s  ( i  u  ß s  t  ü c k e s  ver- 
zögern oder  beschleunigen  sollen.  Biese 
KunstgritVe  sind  allgemein  bekannt. 

Ein  Uhrwerksrad  von  4*i0  mm  Duruhmeaser 
erregte  auf  Anw  Ausstellung  allgemeines  Auf» 
sehen,  weil  ein  50  nun  dicker  Sehwungring  an 
vier  bis  sechs  Arme  von  nur  (i  mm  Dicke  an- 
gegossen war.  Man  hatte  letztere  lange  künst- 
lich heiß  gehalten,  damit  die  Schwindung  gleich- 
zeitig in  den  versrhiedf»nen  t^uerselinitten  verlief. 

Nach  den  Untersuchungen  von  Outerbridge 
kann  man  auch  Gußeisen  dne  bleibende  Aas» 
d  e  h  n  u  n  g  durch  wiederholtes  längeres  Erhitzen 
erteilen. 

Am  Schlüsse  dieser  Abhandlung  will  ich  noch 

erwrihnen,  daß  West  der  Clu  ße i s e  n p r  ü f  u  n g 
eine  sehr  ausführliche  Hi  spri  rhiing  widmet,  gerade 
im  Zusaiumeuliange  mit  den  Arbeiten  des  Ver- 
eins amerilunisdier  Gießerelfiidileate.  Die  Er- 
gebnisse dieser  Arbelten  sind  ja  zum  LTdIien 
Teile  bereits  veröffentlicht,  erscheinen  aber  hier 
im  Zusammenhange,  was  manchem  Leser  will- 
koninien  sein  wird. 

Für  die  (ö*'nen^ij>raNH  sind  auch  die  Roh- 
eisenmischungen  und  Analysen  Runter  „Iron  Mix- 
tores  and  Analyses"  im  Inhaltsverzeidinisse)  für 
alle  handelsüblichen  Gußwarengattungen  wertvoll. 
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Selbstkosten-Berechnung  der  Beize  von  Feinblechen. 


Von  \\  ilh.  Schwarz,  Frieüeusbütte  Ü.-S. 


Die  Selbstkosten  der  Ikiz>-  u  sieh  Mia 
vier  TIaiipt werten :  di-iii  X  L-rhraiii-li  an  Sfliirt*. 
dem  Matcrialverlust,  den  Kosten  des  Betriebeä 
sowie  soleben  fttr  Generalien  und  Abschreibanfen 
zusammen.  Diese  Betrilfre  der  Wirkliclikrit  i  nt- 
8]irecliond  auf  die  verschiedenen  Blecbslärkcn 
zu  verrechnen,  ist  von  auAwordentHdier  Wichtig- 
keit, da  nur  dann  eine  genaue  Selbstkosten- 
Ermittinnfr  auch  von  verzinkten  Uleehen 
möglich  ist,  für  die  ja  liekanntlicb  die  gel>eizlen 
Bleche  die  erforderliche  Vorstufe  bilden.  IMde 
Selb!:tkost<'n-l!f  roclinini<.'-(  n  »liteinamltr  zu  ver- 
quicken, erscheint  jedoch  nicht  angängig,  da  ihre 
Votdhingsbairis  eine  sehr  verschiedene  ist. 

Ffir  die  Spalten  1.  *2  und  3  (Tabelle  1),  Ein- 
satz an  sdnvarzen  lileehen,  nach  den  Stftrken 
getrennt,  liefert  uns  der  lietrieb  die  nötij|;en 
Zahlen.  Wir  sehen  hier,  daß  einem  Gesamte 
elnsatz  von  237  920  kL'  ein  .Aii^lirinfren  von 
280  950  leg  —  da  die  gebeizten  Bleche  in  der 
Begel  sofort  sor  Versinkong  gelangen,  so  wird 
das  Anshringen  wohl  meistens  nur  in  der  Ge- 
samtsumme zn  ermitteln  sein  —  trepenübersteht. 
Der  tatsächliche  Iti-izverlutit  betrug  also  6üT0  kg. 
Um  nun  einen  brauchbaren  Maßstab  fQr  die  Ver- 
teiluntr  iliesi  s  H'izverlustes  zu  erbalti  n,  hat  di-r 
Betrieb  tägliche  Verwiegungen  einzelner  Bleche 
vor  und  nach  der  Beize  bei  standigem  Wechsel 
in  den  Dimensionen  vorzunehmen,  deren  Resul- 
tate ziisammenicrcstellt  in  Spalte  10  erscheinen. 
Die  Werte  für  Spalte  4  entnehmen  wir  aus 
Tabelle  II  der  Abhandlung  „  Verzinkun^rs-Selhst- 
kosten-Hercchnunjr  von  Blechen'*  in  Heft  0  von 
„Stahl  und  Eisen*'  vom  27.  Februar  1UU7  S.  3u*J. 
Diese  wiedenun  mit  den  einzelnen  Einsatzmengen 
der  Spalte  3  multipliziert,  erpeben  die  Werte 
der.  Spalte  ö.  Die  Verhaltniszahlen  der  ab- 
gebeizten Oxydschicht  (Spalte  ß)  erhalten  wir 
durch  Division  der  Werte  in  Siialte  10  durch 
diejf'nipen  der  S]'.ilfe  4,  woliei  der  panzen 
Zahlen  wegen  jedesmal  der  100  fache  Wert  ein- 
gesetzt ist.  Das  Produkt  aas  den  Spalten  6 
und  ')  i  rpribt  die  Zahlen  der  S'i  nhi^  7,  und  das- 
jeuigü  aus  Spalte  4  und  6  erbringt  uns  die 
Werte  in  Spalte  8.  Nachdem  wir  nun  nodi 
durch  Multiplikation  der  Zahlen  in  Spalte  3 
mit  denen  in  Sjtalte  10  die  rechnerisrlien 
Verlustmengen  der  Spalte  1 1  ermittelt  hai»en, 
können  wir  an  die  Verrechnung  der  Kosten 
hf-ranjrehen. 

Der  Saure  ver  brauch  stellte  sich  auf  4U 130  kg 
Schwefelsaure  8,60  =  1768,68  .iP.  Dieser 
Bt'trap  ist  auf  das  Gesamti|uantum  unter  Be- 
rücksichtigung der  gebeizten  Oberflache  (Spalte  5) 


sowie  der  Verhaltniszahlen  der  abgebeizten  Oxyd- 
schiebt  iSiialfe  6)  zu  verteilen.  Hierzu  divi- 
dieren wir  1768,68  <f  durch  die  Summe  der 
Zahlen  in  Spalte  7  (884816)  und  multiplizieren 
drn  auf  liii'se  \Vi>isc  sich  erirelienJen  Krp  irritions- 
faktor  0,00*200  mit  den  einzelnen  Kepartitions- 
faktoren  der  Spalte  8,  wodurch  vir  die  Betrage 
für  .Spalte  9  erhalten. 

Der  Beiz  Verlust,  welcher  durcli  ilic  Ein- 
wirkung der  Saure  bedingt  ist,  hat  tatsachlich 
6970  kg  betragen.  Der  auf  Omnd  der  Probe- 
verwiefrun{ren(Sj)alte  10)  rechnerisch  ermittelte 
Verlust  (Spalte  11)  sollte  dagegen  8858  kg  aus- 
macheiT.  Da  nun  für  die  Verteiinng  die  Werte 
der  Spalte  10  in  Frage  kommen,  anderseits 
aber  selbst  vcrstrinillioh  nur  dt  r  ta  t  s  .1  c  h  1  i  c  Ii - 
Beizverlu8l  mit  (iüTO  kg  bei  der  Selbstkosten- 
Berechnung  einzusetzen  ist,  so  rind  die  mittels 
der  Spalten  10  und  12  zn  ennitt elnilm  Zahlen 
für  Spalte  13  im  Verhältnis  des  tatsächlichen 
Verlustes  zum  rechnertoeh  ermittelten  Verloste 
zu  enni1lMf;en  bczw.  zu  erheben.  In  dem  vor- 
lieirendeu  Fallt-  liabcn  wir  also  Spalte  10  mit 
den  Wtrleu  in  Spalte  12  zu  multiplizieren  und 
die  so  erhaltenen  Produkte  wiedamm  mit  0,787 
d.i.  tatsachlicher  Verlust  fi970  dividiert 
durch  rechnerischen  Verlast  8858  —  zu  ver- 
vielfältigen, wodurch  wir  dann  die  Werte  für 
Spalte  13  erhalten.  Wir  bemerken  noch,  da(5 
die  Blechpreise  in  Spalte  12  entweder  die  Ab- 
schluUpreise  oder  bei  der  Eigenherstellung  deren 
Selbstkosten  darstellen  und  natnrgemifi  hanflg 
wechseln  werden. 

Die  Betriebskosten  setzen  sich  wie  folgt 
zusammen : 

BetriebslShoe  650  .« 

Kleine  Materialien  (Magazin  usw.)  .  .  ,    185  „ 
Koston    der    Nebenbetriebe  (Maurer, 

Schlosser  uaw.)  198 

Elektrisohe  Kraft  und  Lieht  .  .  .  .  .     80  , 

in  Summe  868  Ji 
Da  nun  die  Betri*  lisrrccViTiiss'  Vir!  den  ein- 
zelnen Dimensionen  ungefaiir  gleich  große  sind, 
so  Ist  die  Vertdlang  eine  aoßerordentHeh  da- 
fache,  indem  die  Batriehskostcn  mit  953  «1^ 
•Hrekt  auf  die  reine  ausgebrachte  Produktion 
von  23O9Ö0  kg  umgelegt  werden.  Wir  divi- 
dieren 958  Jt  dvrdi  880  960  nnd  erhalten  dann 
für  Spalte  14  die  Betriebskosten  für  1000  kp 
gebeizte  Bleche  mit  4,13  tK  und  zwar  für 
sämtliche  Starken. 

Di»:  Verrechnmig  der  Generalien  und 
Abschreibungen  findet  in  der  gleichen 
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\\%isi'  wie  bei  den 
Betriebskosten  statt. 
Es  betrugen; 

tieneral-  u.  Ver- 
«mltmigskoBt«!!  US  «4 

Abtcbreibnngeii 
derWlMhe...  886  . 


in  Summe  469  Ji 

Dieser  Betrau:  ge- 
nau wie  vorstellend 
auf  die  reine  Pro- 
duktion an  gebeizten 
Uleclien  verteilt,  in- 
dem wir  4fi9  wie- 
tlcruin  durcli  230  950 
dividieren,  ergilit  an 
Generalien  und  Ab- 
schreibangen  fdr  1000 
kg  gebeizte  Bleche 
2,03  .If  für  alle  Di- 
mensionen I  Spalte  1 5 ). 

Die  Summe  der  vier 
Siialten  9,  1:5,  U  und 
15  stellt  dann  end- 
lich die  Beizkosten 
für  1000  kg  Bleche 
in  Siwlte  16  dar. 

Wollen  wir  nun  die 
Selbstkosten  für  ge- 
beizte Bleche  ermit- 
teln, so  haben  wir 
nur  7.\\  Geste- 
bungskosteu  der  ge- 
gliUtten  Bleclie  die 
entsiirechenden  Be- 
trüge der  Spalte  10 
hiuzuzuaddierea,  obue 
hierbei  auf  Oewichts- 
vermindening  Riicic- 
skht  nehmen  zu  brau- 
chen. Es  kosten  bei- 
spielsweise 

1000  ^ 

glühte  Blecbe 
(Spalte  12) 

1  mm  stark  143,00.^ 

Hiem  kon»> 

menBeizkoBt. 

(Spalta  16)  . .   17,55  , 

80  daß  allea 

in  allem  . .  100,55^ 

die  Selbstkosten  für 
1000  kg  gebeizte 
Bleehe  ron  1  mm 
Starice  ausmacfaen. 
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ChntiH  -  Xickelitähle. 


t7.  Jahrg.  Nr.  19. 


Chrom-N  ickelstähle. 


Giiillet  veröH'ont licht  in  der  , Revue  do 
.M  •'■  f  a  1 1  u  r  p  i  e  '  •  spino  Untersuchungen 
über  (.'hrom-Nickelstiible,  die  hier  auszugsweise 
wiedeiie«geben  werden  sollen.  Die  Untersuchungen 
er-^tn'i  keil  --icli  ftuf  vler  Reihen  von  Stiililon. 
Dio  l>ei«ion  ersten  Reihen,  von  denen  die  erste 
etwa  0,2  o'o  Kohlenstoff;  die  zweite  O^o^i  Kohlen- 
stoff ontliicll,  wuniiMi  durch  Zusatz  TOn 
bezw.  10  «  u  und  2i)";i>  Ghrom  zu  einem 

1.  perliti^chen  Stahle  mit  etwa  5  o/o  Niokol, 

2.  Murttmsitstahle  mit  etwa  rio'o  Nick.'l. 

3.  7"  Ei'-onstahle  mit  otwn  30  "  „  Niokel  orhiilton. 
Die  dritte  Reibe  besteht  au^  Stählen  mit  einem 
mittleren  Kohlenstofl'gehalt,  2,6«^  Nicket  und 
0,5  his  T)  O  y  Clirom.  Die  auf  dio  \  iorto  Reihe  he/.lig- 
lioben  üntersuobuogen  lassen  den  Einlluli  des 
Chroms  auf  die  Struktur  solcher  Stahle  erkennen, 
die  den  Ueberganfr  vom  perlitisc  lion  (Jonitre  zum 
Martensit  zeigen.  Die  folgen  lo  T.iliollo  uilit  die 
genaue  Zutiammonsotzung  der  oinzolnca  verwen- 
deten Stahle  (Tabelle  I).  Während  sieh,  wie  die 
Tabello  zeigt,  die  Stülile  3  und  0  mit  je  20",, 
Cbrom  nicht  ausscb  mieden  lotsen,  i»t  dies  bei 
Stahl  6  mit  20«/«  Chrom  möglich.  In  der  zweiten 
Reihe  lassen  sich  sämtiirbe  Slählo  mit  hohem 
Xifkelgehalto  dieser  Rearbeitiuig,  selli-t  lici  einem 
Chromgehalte  vuu  nur  3"/»,  nicht  unterziehen, 
was  dam'Brfahnuigea  der  Praxis  scheinbar  wider> 
spriclit.  Die  Erklüninir  hierfür  ItiidiM  si<-l)  spütor. 
Die  folgenden  Unteniuchungen  erstrecken  sich 
sowohl  auf  die  normalen  wie  auf  die  ab- 
gesehreokten,  wieder  angelastionen  und  dem  Ein- 
fluß tiefer  Temppmturon  unterworfenen  Stühle. 
Die  motallographi.stbo  Unlersuthung  der  nor- 
malen Stichle  Ifißt  erkennen,  daß  in  der  eisten 
Reihe  keiner  der  Stähle  porlilisclies  (  Jonigo  liesitzt. 
Nr.  1  zeigt  bei  längerem  Aetzen  mit  Tikrinsäure 
außerordentlich  feinen  Martensit  mit  wenig  Ferrit 
gomongt.  Nr.  2  zeigt  einen  bedeuten«!  gröberen, 
stellenweise  gorärbten  Martensit,  der  von  wenig 
TroostoSorbit  begleitet  ist.  Nr.  3  läßt  ror  dem 
Aetzen  schon  Knrbidkörnolien  erkennen;  Aetzen 
mit  Sttlzsiiure  bringt  sie  schiirf  r  ln-raus,  ohne 
ein  weiteres  Gcfiigeelemeut  stiirkur  Imrvurtrelen 
zu  lassen,  Tfelmehr  scheint  der  Untergrund  reines 
7" Eisen  zu  sein.  Nr.  4  zeigt  dens(,'lben  feinen 
Martensit  wie  der  belrefren<lo  chromfroie  Stahl. 
Nr.  5  Utfit  ohne  Aetzung  s<-hon  Karbidkömer  er- 
kennen. Narh  ileni  .\etzen  mit  Salzsäure  er- 
sdieinen  kleine  alitrerundeto  Pnlvedor,  die  mit 
einem  auljorurdüniiicli  feineu  Martensit  aus- 
gefüllt aiod,  an  die  die  Karbidkömer  angelagert 
sind.  Nr.  '5  zeigt  griiCere  Karltidkiirnt-ben,  ilin 
Muttennasse  ist  7-Ei.sen.    Nr.  7  zeigt  auüer- 

*  .Kevite  de  Metallurgie',  August  '1906, 
Nr.  b  S. 


ordentiicli  gut  ausgebildete  Polyeder  ohne  Spur 
von  Karbid.  Bei  Nr.  8  haben  die  i'olyeder  wenig 
scharfe,  abgerundete  Ränder;  daneben  vereinzelte 
Karbidkörner.  Nr.  9  zeigt  neben  Y-Eisen  Karbid, 
jedoch  letzeres  in  weit  geringerer  Menge  als  in 
dem  eulspreuhenden  niükelfreien  Stahle. 

Unzweifelhaft  —  und  es  wird  doroh  die 

L'ntorsiH  Iniiigeii  'icr  dritten  Reibe  bestätigt  — 
würde  bei  goringerom  Nickel-  und  Cbromgehalte 
auch' Porlitgüfügo  auftreten. 

Folgende  Punkte  sind  besonders  bonterkenswert: 
Nr.  I  ist  martensit isi  h,  während  ein  ni<'kelfrcier 
Stahl  von  son^l  gleicher  Zusummonsotzung  per- 
litisch  wMre.  Dasselbe  wKre  bei  einem  chromfreien 
Stalile  der  Fall.  Ks  ergibt  Bi<A  hieraus,  daß  die 
Wirkung  dieser  beiden  Metalto  aich  summiert. 

Xr.  6  zeigt  neben  Martensit  gleichzeitig 
Karllid:  M,>«ohl  ein  chronifreier  wie  ein  niokel» 
freier  Stalil  wäre  martensitisrh.  Nr.  f»  ist  aus 
Y-Eisen  und  Karbid  gebildet.  Das  Chrom  hat  die 
Neigung  des  Nickels  zur  BOdnng  yon  j-Eisen 
vi>r>(iirkt.  Nr.  8  und  9  sind  aus  -  -Eisen  und 
Karbid  gebiMet.  In  Nr.  9  ist  aber  die  Menge  des 
letzteren  geringer  als  in  einem  entsprechenden 
nickolfroien  Stuhle. 

2.  Reihe.  Stald  10  ist  aus  kleinen  altgenm- 
doten  Polyedern  mit  außerordentlich  feineu  Mar- 
tensiteinschiassen  gebildet,  an  deren  Rindern 
sir  Ii  N'arleln  von  Troosto-.Sorbit  finden,  <li(>  w  ilir- 
scheinlich  einer  geringen  Entkohlung  zuzu- 
schreiben sind. 

Stahl  11  zeigt  eine  gleiche  Struktur  wie 
Stalil  Nr.  ö,  jedoch  höheren  Karbidgehalt.  Ver- 
gleicht man  ihn  mit  dem  entsprechenden  .Stahle  2 
der  ersten  Reihe,  so  erkennt  man,  daß  der  höhere 
KohlenstofTgehalt  das  GefUge  außorordontlirh  ver- 
ändert und  besonders  die  Bildung  von  Karbid 
bewirkt  hat.  Stahl  12  besteht  aus  T-Eisen  und 
runden  Karbidkörnern,  die  ein  ziondich  aus- 
geprügtes  Eutektikum  bilden.  Stahl  13  lälU 
nach  dem  Aetzen  mit  Salzsäure  gut  ausgebildete, 
einen  außerordentlich  feinen  Martensit  ein- 
schliellcudu  rolyiMicr  hervortreten.  Daneben  finden 
si(;h  Spuron  von  Karbid.  Stahl  14  und  15  sind 
aus  T-Eisen  und  wenig  Karbid  zusammengesetzt. 
.Stab]  Ifi  ist  ein  y-EiseiHt abl.  Die  Pulvoder  sind 
sehr  klein  und  abgerundet  und  die  Trennungs- 
linien derselben  breiter  als  bei  gewfflmlichen 
T-Eisenst.iblen.  Stahl  17  und  18  zeigen  dasselbe 
(iefüge,  doch  w  liehst  der  iütfbidgehalt  mit  Steigen- 
dem t^hromgehalte. 

Bs  treten  hiemach  in  der  Reihe  2  dieselben 
llefiige  auf  wie  in  Reihe  I.  Das  Fehlen  des 
i'erlits  erklärt  sich  aus  dem  zu  hohen  Nickel- 
und  Chromgehalteu- 

Die  dritte  Reihe  wurde  zu  dem  Zwecke 
hergestellt,  den  Uebergang  dsa  perlitischen  in 
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Tftb«lU  t. 


Kr. 


c 
% 


Sl 

% 


Cr 

"k  

1.  K  0  i  h  e. 


X  I 


Brmrrkaafra 


1 

8  Ni  ft  Cr  S 

• 

*  • 

0  238 

1  4.56 

2,532 

0,U7 

i  0  006 

0,015 

i  0  252 

1 

4 

m 

9  Nl  S  Cr  10 

• 

1  0,175 

4,98 

8,874 

0,221 

',  0017 

0,018 

1  0,064 

3 

2  \i  5  Cr  "0 

0  2f>>t 

5,40 

18,20 

0,175 

0,006 

0,006 

4/  *Mm  V  II 

vlimlAilliA» 

4 

2  Xi  12  Cr  3  . 

ojl87 

12,04 

3,18 

0,280 

0,005 

0.003 

2  Ni  12  Cr  10 

• 

-  • 

'  0.21»; 

rilso 

10.15 

0,513 

0,044 

0,111 1; 

0,n.'>i'> 

G 

2  Ni  12  Cr  20 

0,315 

10,(50 

20,55 

0,»n3 

'  0,013 

0.010 

Spuren 

7 

2  Ni  30  Cr  3  . 

0,140 

30,24 

3.18 

0,749 

0,025 

0.024 

Ü.IHß 

8 

2  üi  30  Cr  10 

• 

•  • 

1  0,181 

82,38 

10,08 

0,419 
0,865 

i  h  c. 

1  0,010 

0,005 
0,005 

0,190 

9 

2  Ni  80  Cr  80 

• 

0,805 

89,44 

20,44 

2.  R  0 

1  0,010 

0,262 

mditBoiiniiedbar 

10 

8  Ki  5  Cr  8  . 

* 

•  * 

0,785 

5,639 

3,39 

0,559 

0,015 

0,012 

0,224 
0,012 

11 

8  Ni  6  Cr  10  . 

■ 

•  • 

1,041 

4,84 

9,65 

0,221 

.  0,013 

0,013 

12 

8  Ni  5  Cr  20  . 

0,891 

4.02 

20.29 

Spuren 

0,020 

0,084 

Sparen 

Nielilsebini«dlMr 

13 

8  Ni  18  Cr  3  . 

0.7«5 

12,0S 

2.32 

0.502 

0,013 

0,010 

0,552 

U 

8  Ni  12  Cr  10 

•  * 

O.ÜT'J 

I  2.20 

10,:i5 

0,05« 

0.025 

0.005 

0.056 

15 

8  Ni  12  Cr  20 

•  ■ 

0,'jl'J 

1  IJH 

20,.t4 

S|iur('ii 

0.015 

0.0 1  H 

Spuron 

1 

16 

8  Xi  30  Cr  3  . 

• 

0,713 

:!2,2S 

3,24 

0.421 

0.015 

0.421  , 

[  Niclit 

n 

8  Ni  80  Cr  10 

• 

•  • 

0,693 
0,785 

29,12 

10,15 
20,61 

3.  Re 

0,186 
0,809 

i  h  c. 

0,016  , 
0,008  1 

0,016 
0,005  i 

o,i»a  i 

1  •elmiiedbM' 

18 

8  Ni  80  Ot  SO 

«  * 

20,40 

'  0,808  1 

19 

3  Ni  2,5.  Cr  0,5 

0,335 

2,20 

0,492 

0.232 

0,015 

0,025 

O.fi.lO 

20 

3  Ni  2,5  Cr  1  . 

• 

•  • 

0,185 

2,4S 

0,98 

0,117 

0.008 

0,018 

0,230 

21 

a  Ni  2,5  Cr  2 . 

«  • 

0,810 

2,56 

1,91 

0,175 

0,003 

0,016 

0,115 

22 

3  Ni  2,5  Cr  S . 

*  • 

0,895 
0,848 

2,76 

8,2« 

0,232 

0,020 

0,020  , 

0,810 

88 

8  NI  2,5  Cr  5 . 

• 

«  • 

2,60 

5.27 
4.  Ue 

0,175 
i  h  e. 

0,018 

0,015  1 

0,288  1 

9 

24 

2  Ni  8  Cr  0,5 . 

• 

•  • 

0,140 

5,8B 

0,52 

0,097  ^ 

0,003 

0,018 

0,088  I 

25 

2  Ni  5  Cr  l  . 

•  • 

0,170 

5,86 

1,02 

0.117 

Spuren 

0.023 

0.09.J  ] 

26 

2  Ni  «;  Cr  1  . 

* 

•  • 

0,205 

8,00 

0.93 

0.058 

0.005 

0,020 

0,101  i 

27 

2  Ni  t;  Cr  2  . 

• 

0,190 

5.92 

1.70 

0.079 

0.006 

1  i.n  1 

IM  1  7 

28 

2  Ni  6  Cr  5  . 

•     •  < 

0,242  1 

6,00  , 

4,95  ; 

0,105  , 

0,005  : 

0,020  , 

Ü,188 

29 

2  Ni  8  Cr  . 

« 

••1 

0,810 

6,28 

6,44  ! 

0,117  1 

0,008 

0,020  1 

0,058 

das  tnarteiuitisohe  OefQge  bu  studieren.  Stahl  19 

zeif^t  Porlit  und  Forrit.  Die  l'orritkörnor  sind 
außerordentlich  klein,  eine  Enicheiauag,  die 
schon  frQher  ron  Osmond  entdeckt  und  ron 
Guillot  orisliirt  wurde.  Stuhl  20  seigrt  davscllio 
Struktur.  Stahl  21  ist  iM-^oti  hT'^  interessant  da- 
tiurth,  duli  er  den  L'ehergung  zvs  i.>t  hün  i'erlit  uud 
Harttnsit  deutUoh  seigt.  Der  Periit  hat  sein  ge- 
wölinliches  Ausselien  verloren  und  zeigt  nielir 
das  Uiid  do&  Murtensits.  Staitl  22  und  23  sind 
martensitisch. 

Vitrte  Reihe.  SUmtliohe  St:i1iK>  dioser 
Reihe  sind  martensitisch,  wa.«  sich  dadurcii  er- 
klärt, daß  die  Wirkungen  dos  Ciirouis  und 
Nickels  sich  addieren.  Staiil  24  zeifft  neben 
Martensit  h  kI»  Fprrit.  Im  Stallte  28  ähnolii 
dieMarten^itniidolchon  etwius  dem  Troosto-Sorbit. 
Aus  den  Unteimiehungen  ergibt  sich,  daß  bei 
dpn  Ni(-'ltel-Chr<)MistiihIen  der  Uehorgang  von  der 
perlitisolien  zur  martenKitischen  .Struktur  in  dor- 
setben  Weise  wie  bei  den  Nickelstiilden  verläuft, 
nur  daS  hier  die  Summe  KolilenstotT  -|-  Nicke)  -|- 
Chrom  es  ist,  die  die  Wirkung  lior\'ornift. 

Yun  den  erbaiteneo  Resultaten  seien  folgende 
kon  cuSammengetifit: 


Die  Zugabe  von  Chrom  zu  einem  marten- 

.litisohon  Stahle  «;i  lioint  die  l'r / "iilmii^t  von  Karhi<l 
zu  bewirken,  deii^eu  Menge  von  dem  Kohlenstoff- 
gehalte  des  Stahles  abhängig  ist,  und  so  die  Wir- 
kung des  .Nickels  zur  Bildung  von  7- Eisen  ZU 
verstärken.  In  gleiclier  Weise  wirkt  d;is  [linzu- 
Irelou  vun  Chrom  zu  ^-Eicieustähleu.  Uui  einem 
bestimmten  Chromgehalte  findet  Abacheidnn^ 
von  Karbid  shitt.  di'v-i>r;  Mongo  im  iihrigen  von 
dem  Kohlenstt>tTgohaiic  des  Metall»  abhängig  ist, 
doch  bleibt  der  Karbidgehalt  stets  hinter  dem 
eines  gleiihen,  nickolfreien  .Stahles  zurück.  Es 
fiillt  auf,  daü  die  Chrom-Xifkolstühlo  mit  hnliem 
KuhlenKluIfgehalie,  diu  Karbid  enthalten,  nicht 
den  beim  Aelzen  der  Chromstähle  mit  Pikrin- 
sätirn  a<iftrot(Muii<n  s'  hn  ar-^oiL  Qrund  asigen«  der 
stark  an  'l'ruo.stil  orinnurt.  ' 

Die  mechanischen  Bigensohaften.  Die 
folgende  Tahello  2  iMithält  die  Zusammenstellung 
der  VorsuohsergeboiMie  der  mechanischen  Prü- 
fungen: 

H.S  Koi  zuerst  noch  einmal  auf  diegenigen 
Stähle,  die  nicht  nusgoschmie<let  werden  konn- 
ten, hiugewie.son.  Hierbei  fällt  auf,  daU 
Stahl  3  der  Tabelle  1  (0,2     KohlenstoiT,  6o^ 


Digitized  by  Google 


Chrvm-IfkMttaUe. 


27.  J*lirg.  Nr.  19. 


s 


^  X  O  Ol  c»  »•  «B 
«  »  t>  9  «M  CO  Sk 


OO  O  CO  OD  O  S9  O 

«•  aa  M 


M  M  04  CD 


■O  M  «D  M 


CO  S  O  V  ^ 


M  le  CO  <«•  « 


r-  «n  o  CD  r<  M 

t*  !•  «  *a  OD  O 


OD  CS  «  ^  M 


I-  t-  sa 

M  O« 


r-  01  IQ 
^  (0  7 


a 

3  ^  (0  CO 

X  M  M  M 

12.5,3 

170 

194,5 

i  «in 

S  Ok  «  •« 

3  "O  ■* 

« 

4  - 

^  ^  ^ 

CO  lO  es 

^S3 

«To 

M  CS 


94 


c  o  o  o      o>  o'  o  o  «o 


«.  lO  o  o  Z 

A  o  9*  VI  K»  eTx'^oeX 

I  ^  : 

JS  ~'      f  O»  I-  C  Ol       o  ^ 

W  X  5C  W  OQO^CQI^" 

»        M  M  n  M  M  M  «4  • 


OD  «D  ^  < 


kl 

'  -=  -a 

: :  11 

c  a  B  =  c  n  0 

^  9  0»  C  Ol  ^  O 

-4^  ««  X  S 

k  k  b  !■  b  —  — • 


OD       IM  O  1^  O  00 

.  -»■     o  m  io  »I  Ol  ^ 


B   B   C  B 

«OOS 
ae 

u  kl  k  ■— 

«  «  «Cä 


■A  lO  x  CS 

o  <o  CO 
»•  K»  eo  0« 


B  s  c  s  n 

o  s  e  e  o 

b  k  i.  t.  k 

«  «  m  m  m 


I»  o  «o  •©  oo 
00     «o  I-  -r 

M  _  M  M  09 


V  K    S    A  9 

s  a  B  fl  fl  c 
o  o  o  o  o  e> 

1 1:  r  1 1:  r 
«««<««« 


CO  Ol  ta  ■«  w  o 
ae  »  X  ■-  o  » 

«  0<  Ol  00 


^  O»  ^  1^  Ol  w 
es     >-  (s  lO 


e 

oi 


04 


o  «e  OD  «  » lo 


90 

o  o  CS 


8  ÄS' 

«  I 


•4  fiM  8«  M  S 


j: 

3> 

00 

9  CO  C0  1- 

0>  00 

o* 

« ce 

CO 

-r  «c  rr:  si 

o  o" 

o 

•>  (D  Ol  0> 

•  i 

•■a 

o 

•  o 

k  u> 


•s-s 


•  e 

k 

.  a 

•  09 


MM«  n 

Ol  S 

»n 

09      o»  O 


er  f  <tt  efi 
■rt  -r  Ol  00 


-t>  IM  O  O  O 

•n  «  04 


^  a>  01  ci  «1  IM 
M  oe  V  ei"  oc  o 

•»  "»  T  Ol  f 


«B  04  00 

M  e  an  o»  )0 


M  S>  S»  Ol 

ce  CS  es  00  e 


5' 


3 


o  -r  o  I-  X 
»■  >■  91  le  «s  o 


c  c  a 


e  B  ^  = 

&    O    ^     «     V     V  ^ 


S    ?3  7t 


_©0  -5 
05  —  OJ  —  — 


«  — ■ 

k  k 

 »laoeteQ 

0«»  ««•MCOO» 


'  -'S 

■w  «>  «  S 

'«  *« 

B  =  c  a 

«   C    ^  9 

^  r  t  .2 

e  d  «  U 

S%  S  3^ 


O  00  S 

CO  — 


Ol  04 

tf:  A  —• 


e 

.  . «  • 


S  S  £  •>  « 


1» 

c'  —  *i  « 
^  ^  ^  ^ 

»r  tf  of 


i 


«  c  X  z  a  a 

B  B  B  S  B  B 

e  s  ci  ^  9  ^ 

X  "  "  ~  k 

*  e  a  s  3  « 


O      —  0«  <0  CS 

•«••»•••»•  k 

o  u  »  w 


ts  ift  50  t£  ;o  ^ 


Mcoecoow 


i'. 


©  —  o>  * 


00  00  00  00«» 


et  o  —  04  CO 

—  04  »I  »I  0« 


X.  i',  i',  >c  V'.  '-r 
flooo  oc  «o«c  Ol 


^  »ft  «  I-  »  e» 

00  Ol  Tl  •?!  ?1  M 


Nickel,  20o>  Chrom)  nidit 
ausgeschmiodet  werden 
konnte,  während  dies  bei 
einem  ent^preohendea 
ntokelfniea  Stahl  mOgw 
lieli  war.  Boi  St  ah!  H',  Mg 
18,  die  trotz  ihres  hohen 
Nickelgehalt«  nioht  g»- 
sohmiedet  werden  konn- 
ten, tritt  der  Einflutt 
des  hohen  Kuhlenstoff- 
gehaltw  in  die  Enohtti» 
nung. 

Hiernach  ist  schon  er- 
•iehtlidi,  dafl  eine  ver- 

hültnisnittflig  geringe 
Menge  Karbid  für  die  Be- 
arbeitung der  Chroui- 
NiokeleUUile  iMdeutend 
niu  liteiligor  wirkt,  als  fUr 
die  nickelfreien  Stähle. 

Die  Ziigveieuohe  lei« 
gen:  1.  daß  bei  den  in- 
dustriell viel  verwende- 
ten Stählen  mit  Perlit- 
gefUge  die  Wirkung  des 
("hroma  und  dos  Nickels 
sich    addiert    und  s<> 
die  Zugfestigkeit  erfaVht 
wird,  während  die  Deh- 
nunggeringerwird;  2.diifl 
die  Martensitstähle  hohe 
Zugfeetigkeit  bei  nem- 
lidi    geringer  Dehnunir 
besitzen.  Die  EUastizitülä- 
gremelieirieieimtiohhoch 
und  dicht  boi  derBrut-h- 
grenxe,  falls  es  sich  um 
reinen   IfaTtensit  han- 
delt: 3.  die  Stähle,  die 
neben  >h»rtensil  Doppol- 
karbid euthulleu,  besitzen 
hidie^  bei  eteigendem  Kar- 
bidgehalte  aber  Kich  vei^ 
mindernde  ElastizitäU- 
nnd  Reiflgrenze;  4.  die 
I^Ebenstähle  haben  eine 
ziomlirh   hohe,    die  der 
uiiruiiilreien  Stälile  Uber- 
Kdureitende  Festigkeit 
(Nr,  7):  ö.  7  -  Et.senstähle 
mit  Karbideiuschlüssen 
beiitien  eine  ziemlich  be* 
trik'htliobe  ZttgfeetiglMit 
xmd    hohe  Elastizitäis- 
grenze.     Die  Dehnung 
und  Quenehnittsveniiio* 
dening  sind  hierbei  vom 
Kohleosto^gehalte  al»- 
hängig  (Nr.  8  und  14). 
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Schlagreniiehe  und  fförtebestimmungeii  er- 

(jabcn  folg-ondo  Rfsulta(o:  1.  die  perlitischon 
StäiUo  fiind  nicht  brüchig,  trotzdem  der  Wider- 
stand gegen  Schlag  geringer  ist  als  bei  ent- 
8pi«cfa«nden  chrumfreion  Stühlen.  Die  Hörte 
nimmt  mit  stoi^rendom  ( 'hr(niiir*'haI(o  zu  :  2.  dio 
martensitischou  SUUile  sind  nicht  sehr  brüchig, 
dagegen  eehr  halt;  S.  die  karbidfreieo  T-EiBem^ 

fvtüliln  sind  nicht  hrilchig  und  hosit/on  eine  mitt- 
lere Härte;  4,  die  karbidbaltigen  Y-EiseustiUile 
beeitaen  «ine  batiltcbtlichey  mit  ateigendan  Kaiw 
bidgiahalta  waduende  Brüdiigkeit. 

Fs  cntBprecben  die  hier  gowonnonen  Resultate 
denen,  die  bei  der  Untersuuhung  der  Chromstähle 
und  der  NiokelatKhle  erhalten  wurden,  und  es 
folgt  daraus,  daß  1.  in  den  perlitisehen  Stälden 
die  Wirkung  des  Chroms  sich  zu  der  de«  Nickels 
addiert,  um  Festigkeit,  Elastizitätsgrenze  und 
Härte  au  erhSben,  ohne  die  Dehnung  und  Wider- 
stand gogen  Schlag  zu  vermindern:  2.  in  den 
Martenüitstäblen  sich  der  Einiluil  des  Chroms 
wenig  bemerkbar  maobi;  8.  In  den  7-EisensUQilen 
•ich  der  Kinfluü  dos  Chroms  durt  !i  Erluiluing  der 
Feetigkeit  und  der  Elastizitütsgruuzo  und  Ver- 
oyndMung  der  Dehnung,  die  Quersohnittaver- 
mindenmg  und  den  Widerstand  gegen  Schlag 
deutlich  bomorkbar  maclit;  4.  martonsitistlie  wie 
7-Eii»ent)luliio  bei  Gegenwart  von  Karbid  brUchig 
sind  troti  ihrer  großen  Dehnung  und  Quersohnitta- 
rennindarung.  Auf  diesen  Punkt  hat  (iuillet 
schon  bei  der  Untersuchung  der  Chromstähle  auf- 
meikaam  geniachti 

B.  Abgeaohreokte  StKble.  I.Reihe:  Die 

metallographischen  Untersuchungen  erstreckten 
sich  auf  die  bei  860"  C.  abgeschreckten  Stähle.  Der 
Martenait  dee  Stahlea  1  ist  nidit  mehr  so  auiler- 

ordentlich  fein  wie  bei  dem  normalen  Stahl.  Bei 
Stahl  2  treten  neben  dorn  Mnrtensit  Flocken  von 
7-Eiseu  auf.  Stuhl  d  ist  nicht  verüudert.  Hei 
Stahl  4  hat  aidi  etwaa  T'Etaen  gebttdet.  Die 
StXhle  ö  bis  9  sind  nicht  verändert. 

2.  Reihe:  Stahl  10  zeigt  den  Troosto- Sorbit 
nicht  mehr.  Stahl  1 1  und  12  sind  unverändert. 
In  Stahl  13  ist  weniger  r-Eiien  rorhanden;  es 
erscheinen  kleine  l'olyeder  mit  g^t  ausgebildeten 
Kanten.  Die  übrigen  Stähle  dieser  Reihe  haben 
Ihr«  Struktur  nidht  geXndert. 

a  Reihe:  SamUiche  Stähle  dieser  Reihe  sind 
martcnsitisch.  Nr.  22  zeigt  daneben  geringe 
-Mengen  Y-Eisen,  Nr.  23  Spuren  Karbid. 

4.  Reihe:  Sämtliche  Stühle  sind  martensitisch 
geblieben,  aeigen  aber  eine  geringe  Neigung  aur 

Bildun;^  von  Y-Eisen. 

Die  karbidbaltigen  Stühle  wurden  auch  noch 
dem  Abflchrecken  bei  1250"  tmterworfcn.  Hierbei 
wird  dio  Menge  dea  Karbides  sehr  stark  vor- 
mindert. Kurz  z\isammengefallt  sind  die  Resul- 
tate der  Untersuchung  folgende:  1.  die  per- 
litisehen StBhIe  sind  in  martenaitisohe  verwandelt 


und  der  Martensit  ist  um  so  gröber,  je  größer 

unter  sonst  gleichen  Bedingungen  die  Summe 
Kohlenstoff -i- Nickel -i- Chrom  ist ;  2.  die  .Vlarten- 
sitstlihle  erleiden  keine  Umwandlung  oder  zeigen 
nur  eine  leichte  Neigung  zur  Bildung  von  f-Eisen; 

3.  karbidlialtiiro  Marten^!' '-tiihle  erleiden  durch 
Abschrecken  bei  800"  C.  kuiue  Umwandlung,  da- 
gegen tritt  bei  ehier  Abaobreoktemperatur  ron 
1200"  C.  Bildung  von  y- Eisen  und  Verschwinden 
des  Karbides  ein;  4.  die  Y-Eisenstählo  erleiden 
keine  Varünderung;  5.  dasselbe  ist  der  Fall  bei 
karlHdiaeben  T^Eiscnstühlen  bei  einer  Abschreck- 
temporatur  von  S-'H)"  C.  Umwandlung  tritt  da- 
gegen beim  Abschrecken  bei  1200"  C.  ein.  Etwas 
auffallendes  haben  diese  Untersuchungen  nicht 
ergcl  i'n.  man  kann  die  Resultate  aus  den  bei  der 
Untersuchung  der  Nickel«tähle  und  Chromstähle 
erhaltenen  ableiten.  Die  mechaniBohen  Eigen- 
schaft tu  der  l>oi  HriO  '  abgeechfoc^ten  Stühle 
ergeben  sich  aus  Tabelle  2. 

Es  folgt  daraus,  daß  dun  Ii  das  Absciirecken 
1.  die  Martensitstühle  erhöhte  Festigkeit,  Elasti- 
zitätsgrenze und  Hiirto  erhalten,  während  die 
anderen  mechanischen  Eigenschaften  etwas  zu- 
rückgehen; 2.  die  karbidischen  Martensitstähle 
sind  wonig  verändert,  etwas  zäher  und  härter 
geworden;  .{.  die  Y-Eisonstähle  sind  etwas  zäher: 

4.  dio  karbidischon  7  -  Kisenstähle  sind  außer- 
ordentlich wenig  verändert.  Die  auffallende  Ver- 
mehrung der  Bruchfestigkeit  liiflt  sieh  vielleif  ht 
dadurch  erklären,  daß  diese  Stahle  vor  dem  Ab- 
schrecken etwas  Ferrit  oder  T-Eisen  enthalten, 
welches  sich  in  Martensit  verwandelt,  oder  daß 
der  Martensit,  der  ja  eine  feste  Lösung  darstellt^ 
hotnogener  geworden  ist. 

C  Angelassene  Stühle.  Daa  Anlassen 
bringt  nur  geringe  Strukturiinderungen  Iiei^ 
vor.  Perlit-  und  ^'artensitgefUge  wird  allgemein 
grtfber,  und  die  Polyeder  der  T-Eisenstllhle  wie 
die  Karbidküriier  der  Knrbidstäble  treten  schärfer 
in  dio  Erscheinung.  Von  Einliuü  ist  das  Axis- 
glUhen  auch  auf  die  Verteilung  der  Karbld- 
kürner,  dio  z.  B.  im  Kalle  des  Stahles  7  ganz 
gleichmäßig  die  Ptdyeder  umsäumen.  Bezüglich 
der  mechanischen  Eigenschaften  kann  man  sagen, 
dafl  die  Stühle  im  allgemeinen  sSher  geworden  sind. 

Einige  Vergleichszuhlen  zwischen  normalen 
und  vier  Stunden  bei  1X)0  '  C.  ausgeglühten  Stöhlen 
seien  hier  wiedergegeben: 

Der  Einwirkung  tiefer  Temperatur 
unterworfene  Stähle.  Analug  den  Erst  hei- 
nungen,  die  durch  den  Einfluß  niedriger  Tempe- 
ratur bei  den  Nickelstühlen  eintreten,  hütte  man 
auch  hier  beträchtliche  Strukturiinderungen  er- 
warten Bollon.  Dies  tritt  jedoch  nur  bei  drei  der 
untersuchten  Stähle  auf.  Stahl  13  yerliert  durch 
das  Abkühlen  in  flüssiger  Luft  vollständig  daa 
,-Kisen  als  tieriitrelicstandteil.  Stahl  0  und  7  zeigen 
nur  ganz  unwesentliche  Aeudorungen,  jedenfalls 
aber  kein  Karbid.  Hieraus  ist  ersiohtllcb,  daS  daa 
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Taben«  8. 


* 

IMwMalMtigr. 

Dahme  % 

2 

Xornsl  i  ABfri. 

Kmim||  itBftL 

2 
5 
7 

18 
19 
88 

2  Ni  5  (  'r  10  ; 

8  Ni  12  Cr  9                           .  •  .  , 

8  Ni  2.8  Cr  0,8  

114     1  105 

123    1  117 
O'.t  57 

122,5  ir.*.:i 
61,8  5'J.7 

162  160.5 

C9  67 
fiO  tiÖ,4 
49  38 
7y,5  i  78,7 
42,6  48,2 
185    1  188,8 

8 

14 
26 
29,.% 
24.4 
4.8 

4 

14,5 
2i> 
28 
19,5 
2 

47  45 
14:<  12,2 
62  66 
2d,8  ,  15,3 
51,4  ,  44,6 
0    1  0 

Chrom  die  UmwanAungen,  die  in  einem  ehrom- 

freien  Stahle  ointroton  ^vUrtlon,  \ «'riiimlert. 

Zoinonl  iort «  Sliililo.  Bt<i  «iiicr  or^ton 
Versuchsroihü  wunlo  ein  viortiigigos  Erhitzen 
auf  1000*  in  einer  Mispliang  von  Kohle  nnd 

Barvunikarlxituit.  (li«>  oin  niiijjrliclist  tiofos  Ein- 
dringoii  «los  Kohlonstoifes  bezwecken  sollte,  vor- 
genommen.  Die  Martensitotühlo  —  mit  und 
ohne  Karl>i<l  zciijon  in  denennMiii.  rt.^ri  S.  hicht 
spbr  Lrrol'.o  K a r I) i <l k ü rn or  in  lit'>omii<rs  gnil'.cr 
Zuhl  III  der  Kanilzono,  Nndoln  von  Troot<to- 
Sorbit,  die  nnoh  dem  Rande  zn  in  der  Menj^ 
ahnolimon. 'j'-Ki^pn  in  oinornül  .sloiL'onilpiii  K'>ti!iui- 
stolfgehulto  d«>r  Schicht  waohsondeu  Monge.  Die 
7<-Eisenatiihle  zeigen  sehr  grofie,  von  Karbid  iim- 
Hüiimto  Polyeder.  In  dor  HuDrr-i i-n  I'.in  !/.  >ri.' 
dringen  diese  Karbidkömor  in  das  Ititmro  dur 
Polyeder  ein,  um  sie  schlirUlich  ganz  zu  ver- 
decken. Das  Karbid  ist  aber  hier,  im  Gegensätze 
zu  dein  in  d<'n  ursiirihitrücli  miirtotiNitiNrlmn 
Stühlen,  uuUerordontlich  fein  und  gleichiiiüliig 
▼erteilt.'  Die  zementierten  Karbidatühle  zeigen 
Anreicherun);  an  Karliid  nai  li  der  Randzono  iiin. 
Die  zemonlierton  l'orlitstälde  bestanden  in  der 
Randzone  atiH  Perlit  und  großen  Zementitnadeln. 
Zur  Krklärunj;  <Uesos  oifjoiit ilmlichen  Yerlialtens 
weist  Vorfav-cr  auf  die  rntorsu-  liungcn  zonion- 
tiortor  Nickolstühle  hin.  Hei  guringoui  Niokei- 
gehalte  werden  die  Martensit-  und  r-Eisenschichten 
so  s.  !.\v,»cl),  dat'i  sie  mit  der  Porllt-  und  Zoinpiitit- 
schicht  versciuuelzen.  Zur  Aufkliirung  die.seü 
Verhaltens  wurden  noch  Zementationen  hei  einer 
Temperatur  von  IKX)"  C.  und  einer  Dauer  von  2  l)iH 
4.S  Stunden  miHCcfülirt.  Hiordurcii  tritt  die 
zvvi>»clica  der  iunorou  und  äul>eron  Pcrlitschicht 
liegende,  allerdings  nurschwaohe,  Martensitschicht 
deutlich  zutniro. 

Schlußfolgerungen.  Die  hier  mitgeteilten 
Versnchsergebniffi^e  zeifren,  dafi  he!  den  nor- 
malen Stühlen  fDlirciido  (loriitrc  \  rki>ninipn: 
a)  Perlit  und  Ferrit  ndor  Karldd:  I>|  Martensit : 
c)  Martensit  mit  Karbid;  d)  y-Ei.son;  c)  y-Kiseu 
mit  Karbid.  Der  Martensit  kann  liierbei  rein 
oder  \i>n  ■;-]\-.<fu  ndpr  l'errit  !<i'L'!('itct  --«Mn.  Die 
Zuguhu  doh  (  hrum-s  zu  Nickcdsliiidou  .scheint  fol- 
genden Einflufi  auf  die  GefQgebildung  zu  haben: 

Perlitischo  Stühle  hohalton  ihr  Gefiige,  wenn 
die  Menge  de«  t'hrom»  nicht  grolJ  und  irleichfalls 
die  Summe  Kohlenstoff  +  Nickel  nicht  groß  ist. 


Bei  höherem  Chromgehalte  nnd  erhMitem  K^hlen<• 

Stoff-  und  Nickelgelialto  wird  die  Struktur  nttP» 
teivsitiscli.  Die  Bildung'  dos  Martensits  liüngt  von 
der  Sunune  Kohlen.stotf  -j-  t  lironi  +  Nickel  ab  und 
diese  drei  Kiemente  sind  im  Verhfiltnit  C: 
IS  Cr  ;•_'!)  Ni  plnic'r-.vpri  ic:.  MartenntfltSlile  be- 
halten bei  geringem  t  hromgehalte  ihr  GufUge|y 
bei  steigendem  Chromgehalte  bildet  sich  Karbid 
und  weiterhin  ein  Gemeiige  von  Martensit,  Karbid 
und  7-Eison.  Ist  der  ( ■hrnrrvjreliidt  hm  b  irenujj, 
HO  erhält  mau  nianciimal  unter  ForlfaJt  des 
Martensits  nur  j-Eisen  und  Karbid.  Bmr-Eisen* 
Stühlen  l)ringt  erst  oin  größerer  f'lironigob.i't  <lo- 
riigeäiiderungoa  und  zwar  Bildung  von  Karbid 
hervor,  und  zwar  tritt  die  Bildung  bei  um  so 
treriiiu'erem  (  hromgehalte  ein,  jo  größer  dieMoDge 
des  KohlonstotTes  ist.  Es  adiiiert  sich  demnach 
die  Wirkung  des  Chroms  zu  der  des  Nickels 
behufs  Bildung  von  Martensit  oder  y-Eisen.  Bei 
hohem  riiromgehalte  tritt  Karbid  als  Gefllg«- 
elemont  auf. 

Die  mechenisehen  Eigensohaften  der  Xiokel- 

Chrom-Stähle  las-en  sich  aus  ilnerii  riefüire  durch 
Vergleich  mit  <len  bei  der  Untersuchung  der 
Nickelstähle  un<i  dor  Chromstähle  erhaltenen 
Resultaten  ableiten.  Die  Perlitstühle  haben 
höliere  l'estigkeit  und  F'lasti/itiitsgrenze,  dagegen 
etw  as  geringere  Dehnbarkeit,  je  höher  die  Menga 
von  Chrom,  Nickel  und  Kohlenstoff  ist. 

Die  M  a  r  t  o  n  s  i  t  .s  t  ä  h  I  e  zeitren  aiil'.ornrdcnt- 
licb  hohe  Festigkeit  und  Kla«tizität8greoze  und 
schwache  Dehnung.  Die  Stahle  mit  Martenait 
und  Doppelkarllid  haben  annähernd  gleiche  Eigen- 
schaften, iloch  nebinon  Fesiisrkcit  un<l  EIa.stizität.s- 
grenze  niil  sleigeudem  Karbidgchulte  ab.  Die 
Y^EIsenstähle  besitzen  hShere  Elast  izitfttsgnnie 
und  gr-irjcre  Festigkeit  als  die  ent8pre<benden 
chromfreien  Nickels!  iilile.Duhnunguud  Widerstand 
gegen  Schlag  Bind  geringer,  die  HSrte  etwas 
höber.  Die  Stähle  mit  ^-Hisen  und  Karbid  haben 
dieselben  Fii'iowr  1,  irten  wie  «iie  y-Eisenstähle, 
nur  die  Di  ltuung  ist  etwas  geringer  und  die 
Brttchigkeit  grfiller.  Es  besitzen  demnach  die 
Cbronniirkeistähle  aiinühernd  dies(dbpn  l-!igen- 
Hchaften  wie  die  entsprechenden  Nickeistiihle, 
nur  wird  durch  das  Hinzutreten  von  Chrom  die 
Festigkeit  und  «iie  ElastizitStsgrenze  erhöht.  Die 
Stähle  mit  Karbid  —  einem  Gi<rilgebostandteil, 
der  1)01  den  .Niikelstählon  unter  gleic-hen  He- 
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dingungon  nicht  rorkommt  —  sind  trotz  einer 
ittittleron  Dehnung  brüchig,  Husgenommen  wenn 
•i©  zviirloi'li  niar<cnsiti'<r!i  sinil. 

Der  KintiuU  der  verschiedenon  lieliandlungs- 
weisen  ergibt  sieh  ans  den  bei  der  Untemnohimg 
<ler  Cliromstählo  und  Nii  kel-tiililo  emv unnonon 
Resultaten:  Das  Absohrecilcen  wirkt  starker  auf 
die  temSren  als  anf  die  quatemSren  perlitisohen 
Stähle.  Die  Martensitatfihle  erleiden  keine  weit- 
gehenden Aenderuntren,  nur  mnrlit  sicli  eine 
gewisse  Neigung  zur  Hiidung  von  7-ICison  ho- 
merkbar.  Die  T-ßiMustShle  erlriden  keine  Ge- 
fU^rojindernngon ;  vom  ri(>si(  htH|)unkte  ilimr  nie<  Iia- 
nischon  Eigeosvtiafton  sind  sie  zälier  geworden. 
Auf  die  Kari>id»tiihle  hat  das  Abedireoken  erat 


einen  Kinfluß,  wenn  es  hei  einer  Temperatur 
von  Ulier  1200o  C,  erfolgt. 

T^ii-*  A  n  1  a  < '<  e  n  nnit  ltt  di<>  Stfihlp  weiHior, 
ohne  ilire  UorUgo  üu  verändern.  Ab  j>raktisfhe 
Folgerungen  für  die  industrielle  Verwertung  der 
Stiüilc  oririht  si<  li,  »hili  nur  die  IN'rlit-  und  y-Kisen- 
stähle  verwendet  werden  können.  Dieperlitisclien 
StSble  haben  vor  den  Nickelstiihlen  den  Vorzug 
jrrütierer  Hiirt»  nach  dein  Ahschrecken.  Die 
y-K.iseiist lipsitzcti  eine  hötiere  Khist i/itiits- 
grenzo  als  die  enispredienden  Nickelstiihlc.  Durch 
Zementieren  kann  man  anf  einem  perlitisohen 
Stalili-'  eine  oherflächlitho  Schirht  Murtonsit  er- 
zeugen, der  den  Vorzug  grütierer  Härte  als  der 
auf  Xickelstthlm  eneugte  besitit.  KtdttAj/, 


lieber  den  Erhärtungsprozeß  der  hydraulischen  Bindemittel. 


(Portlandzemcnt,  Puzzuolanc 
Vou  Privatdozcut  Dr. 

I  n  einer  Arheit  von  ('.  ('aiiaris  jiin.  die 
*■  Hiirhnfenscldacke  inid  den  Zfiiient  im  Liilite 
der  Zuikovvskischen  Theorie*  wird  die  Ansicht 
ausgesprocheB,  daß  der  Portlandzemeot  seine 
hydraulischiMi  Eitri'nscliaffen  verliert,  wi-nn  iii.iri 
ihm  dca  freien  Kalk  entzieht.  Diese  Be- 
hauptung dürfte  das  lUehtlge  treffen,  wenn  an 
Stelle  des  frei<'u  Ivalkos  eine  andere  Ik'zeichnunjr 
gesetzt  wird.  In  meinem  Buche**  hal)e  ic!i 
saehgewiesen,  daß  alle  Metbodou,  die  den  freien 
Kalk  mit  Hilfe  von  Salzsüare,  Ammoniamsalzen, 
Zuckerlrisiinir,  alkoholischer  .fodh^snnir.  (Jlyzerin 
usw.  bestimmen  wollen,  zu  einem  negativen 
Resultate  führen  mfissen,  da  einmal  das  LSsnnga« 
mittel,  das  Wasser,  den  Zement  hydrolytisch 
spaltet,  ai!<JtTsi!fs  -^totV.'  wie  Zncker,  (ilyzerin 
mit  dem  Kalk  iilieriiaupt  sich  veridudeu.  Der 
Kalk  beSndet  sieh  aber  in  Zement  keineswegs 
im  freien  Zustande,  also  nicht  in  der  Form  des 
Aetzkalkes.  Die  Eigenschaften  dieser  heiden 
Hodlflkationen  des  Kalkes,  des  Kalkes  im  Zement 
und  des  .\etzkalkes,  weiclien  wesentlich  in  i)e- 
znjcr  auf  Hydratationsjreschwindiirkcit  voneinander 
ah;  vielmehr  ist  er  im  Zement  im  Stadium  der 
verdannten,  festen  Lösung  mit  dem  Ton  und 
der  Kiesel-sttiire,  Tonerde,  Kisenoxyd  (virlleielit 
auch  als  sogenannte  .Idsorptions  Verbindung»; 
er  steht  aber  Jedenfalls  in  keinem  festen  stOehio- 
metrischen  Verhiiltnis  zu  diesen  Stoffen,  etwa 
wie  in  einer  chemisch  wohl  definierten  Verbindung, 
z.  B.  im  Monokalziumsilikat.  Diese  ei^'euarti<,'e 
Vereiiiii-'iiii^'  des  Kalk<-s  mit  di-r  Kieselsaure, 
Tonerd*'  nn<l  Kiseiioxyil  ist  diirrli  eine  rii  nl  ekiil  are 
Durchdringung  der  Komponenten  ausgczeichuet 
und  bei  der  Sinterung  entstanden.  Daraus 

•  „fltabl  and  Eisoii«  1904  Kr.  14  B.  81S. 

»Der  l'ortlanclzement  vom  phvi'ikali'tch  -  chemi- 
schen Standpunkt«.   Quandt  &  Händel  lyu3. 


und  Trasse,  Romanzemente.) 
U  ob  laud  -  Stuttgart. 

erkhirt  sieh  der  im  Ver^rlfieli  mit  dem  des  ;re- 
wöhnlichm  et  z  kalk  es  ;.'-erinye  Retrav  der 
Hydratationsgeschwindigkeit,  die  mit  der  von 
sehr  stark  gesintertem  Kalsiunoxyd  ver^ 
L'Iiclun  wi-rdin  kann.  das.  hei  l.'i"  mit  Wasser 
augurührt,  laugsam  abbindet  und  erhärtet,  ohne 
zu  treiben;  femer  das  Wassertreiben  des 
Portlamlzementes,  das  dann  eintritt,  wenn  nieht 
;r'-niiir  t- 1  Kalk  in  ih-n  Zustand  der  fi-sten  I.ösung' 
iibergetulut  worden  ist,  so  dali  eine  grötiore 
Menge  Aetzltalk  bleibt,  der  unter  Volumen- 
vermi^hninir  sir-h  hydratisirTt.  Dnfiir  spricht  die 
Beobachtung,  dali  kalkreiche  Zemente  dann  treiben, 
wenn  die  Brenntemperatur  nieht  hoch  genug  ge- 
wes^-n,  d.  h.  der  Zustand  der  Sinterung  nicht 
erreicht  wurden  ist.  Zu'^amrnensetzunur  der  Roh- 
materialien und  Brennt  einperatur  stehen  in  enger 
Beaciehong.  Daher  erscheint  es  mir  wohl  m5g^ 
lieh,  d  o  1  0  m  i  t  i  <  h  r  Kalke  zu  verwoiuhn,  wenn 
nur  die  Breuntemiieratur,  wahrscheinlich  ent- 
sprechend hoch,  eingehalten  wird. 

Trägt  nmn  in  einem  Koordinatensystem  auf 
der  Ordinate  die  Grade  der  Erhitrtungsfahig- 
keit,  wie  .sie  sjdlter  Itei  d«'n>  hydratisierten 
Zement  durch  die  Messung  von  Druck  und  Zug 
zum  A'Hiiruck  kommen,  auf  der  Al»sziss.<  di,» 
TeiniM  raturen  ab,  so  erhlllt  mau  folgendes  Bild 
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DüA  Maximum  der  Erhilrtuugsfiihigkeit  ist 
bei  ungefiRhr  1500^  je  nach  der  Zusammen- 
sei zunj;  der  Rohmaterialien,  wahrend  der  Sinte- 
rungsperiode erreicht;  llußerlich  kommt  das  zum 
Ausdruck  durch  die  Farbe  des  Brennprodukles, 


««t  8taU  «ad  BlMB.    Ueöer  den  ErhUrtumgi^iroaefi  der  htdravtiiekeH  Binäernittel,      tt.  Jthft.  Hr.  19. 


die  dann  gnui-grila  ist.    Bei  niederen  Tem- 

Iteraturen  sowohl  wie  liölu  ren  Ut  der  Grad 
der  Erhartuogst'fthigkeil  eia  geringerer. 

Schon  Frflhtinf^*  beieidmete  es  lüs  Aufgabe 
iler  Zeiueiitf.'ilirikatioa,  mSglichst  viel  KaXk  in 
den  Zement  hineinzuliringren,  aber  in  einer  Form, 
in  der  er  i<.ich  ohne  Voluineuvürtn'öUeruug  laug)»aiu 
hydratisiert.  Die  kalkreielien  Zemente  sind 
d&lier  auch  die  teclitii'-cli  wer» vollsfeti. 

Nicht  nur  der  chutuiäcliti  Zuätaud,  die  Zu- 
sammenaetsnng  des  Zementes,  wie  sie  die  Ana- 
lyst <  rtiiitlelt,  iKt  fiir  si-iiu  n  Krharlunjrsiirozeß 
niaLigebend ,  sondern  vielmehr  der  physi- 
kaliscb-che mische  Zustand,  in  dem  sich  der 
Kalk  mit  der  Tonerde  und  der  Kieselsaure  be- 
findi't.  Dafür  spricht  die  Tatsache,  daÜ  Zemente, 
die  der  Analyse  nach  von  vurireftUcben  Zementen 
nielit  abweichen,  auch  Im  speziflschen  Oewioht 
iniercinstimmen,  doch  nicht  erharten.  l)<r 
phyglkalisdi-cbeiniBclie  Zustand  des  Kalkes  im 
Zement  ist  aber  der  oben  beschriebene,  und  daher 
bafit  der  Zement  seine  hydranlischen  Funktionen 
ein,  nicht  w.  nn  ihm  der  antreldich  freie  Kalk 
entzogen  wird,  sondern  wenn  er  nicht  genügend 
Kalk  im  Znstande  der  festen  LBsnng  enthllt. 

Die  Ahspaltnnp  von  Kalziiimhydroxyd  hezw. 
von  Hydroxyl-Ionen  aus  dem  Zement  ist  auf 
Hydrolyse  sorQeksnfBhren.  FrQher  ist  die 
Ansicht  ausgesprochen  worden,  daß  die  Ursachen 
des  Erhärtunpsprozesses  in  der  Zersetzung  ba- 
sischer Silikate  unter  Abscbeidung  von  ge- 
löschtem Kalk  zu  suchen  sind.  Le  Chatelier** 
bezeichnet  die  rmwandlun^r  eines  stark  basischen 
Kalziumsilikates  durch  Wasser  in  eia  wasser- 
haltiges Silikat  nach  dem  Schema: 

(CaO)i8iOj  +  Aq    V  ('aO,SiOs;8«ftalO  + 
2(<■BO»  HjO 

als  Erhärtuntrsvorgan^r ;  nachZulkowski *** er- 
leidet ein  Dikalziumnietasilikat  eine  Umwandlung 
durch  da>i  Wasser  nach  ih  m  Srln  ma: 

2CaÜ  .  SiOi4-  Htü       CiiU  .  SiUi  -f  Ca  [Ollu, 

neuerdings  auch  der  von  Tdrnebohm  in  den 
Klinki  rn  aufgefundene  Alit  von  der  Zusammen» 

Setzung: 

8iOi  19,48  Al»()i  7,S3,  LaOtil.üÜ,  MffO  9.00,  \atO0,9ü 
I£t01,19 

eine  .ihnliche  Zersetzung.  Oflenbar  .■»iiid  di« se 
Vermutungen  über  die  Erhärtuugsursacho  durch 
die  Tatsache  hervorgerufen  worden,  daß  Kalzium- 
hydroxyd  abgesjialten  wird. 

Indessen  verbalt  es  sich  hiermit  doch  anders ; 
ist  Zement  wahrend  des  Abbindens  und  Erhärtens 
mit  dem  Wasser  in  IJeriihruu;.'.  so  wird  zunilchsl 
Kalziiiiiiliydroxyd  ab^'t'spalten :  in  di  in  Malie  aber, 
wie  iutoi^^edessen  das  Wasser  an  lIydru.\yl-Ioneu 
konzentrierter  wird,  in  dem  Uaße  verringert  sich 
die  ^VIrkung  der  Hydrolyse  und  h9rt  schließlich 

•  ./  iNrhr.  f.  «  hcniii'"  7,  64.'>,  1S^3. 
,Toiiindu*trie-Ztg.-  1902,  20,  1U32. 
*•*  .Cbemisoh«  Industrie"  «4  lOOl,  290. 


ganz  auf.  Etse  weitere  Ursache  fOr  das  Auf» 

hören  des  Hydrolysationsvorganpes  ist  weiter  unt4>n 
angegeben.  Daraus  tinden  auch  die  \' ersuche  von 
Tom?l  ein  passende  ErUlrung.  TomSi*  ^d, 
daß  die  Einwirkuii):'  von  A  m ni  o n  i  um s alz e n , 
Chlorid.  .\ Zitat,  auf  den  eriiartendcn  Zt'ment 
mit  der  Zeit  altnimmt.  Dieses  Verhalten  u&ngt 
mit  der  abnehmenden  Wirkung  der  Hydrolyse 
zusammen.  Solange  infolpe  derselben  Hydr  iwI- 
lonen  abgespalten  werden,  vollzieht  sich  di» 
Reaktion  nach  dem  Imiensdiema: 

OH'  +  XH»  •       NU,  +  HiO 
Werden  keine  Hydroxyl-Tonen  mehr  abgespalten. 
80  hört  auch  die  Einwirkung  von  Ammooium- 
salzen  auf  den  Zement  auf. 

Der  erliilrt  ende  Zement  ist  zwar  an  und  fiir  sich 
wa.s8erunlöslich;  sein  Bestand  ist  aber  in  lieriihrung 
mit  Wasser  zunächst  wegen  des  geringen  Hydro- 
lyseii;_'rades  und  der  geringen  OH'-Konzen- 
tration  tiydrolytisch  uiclit  möglich;  er  wird  es 
erst,  nachdem  die  Konzentration  der  OH'-Ionen 
größer  geworden  ist.  Darana  folgt,  daß  durdi 
Zusatz  solcher  Ionen,  wie  sie  Hasen  und  haaische 
Öalze  enthalten,  zum  Wasser  die  ätabilittt  des  Ze- 
mentes von  Tarnherein  eiMht  werden  kaan. 
Neben  dem  Kalztumhydrozyd,  beziehungsweise  den 
Hydroxyl-Ionen  wenlen  aber  noch  k  o  1 1 1 1  i  <!  a  1  e 
Kieselsäure,  kolloidales  Tonerdehydrat 
und  Blsenoxydhydrat  abgespalten,  und  diese 
Kolloidstoffe  sind  für  den  Erliärtnngsvorgang 
der  hydraulischen  Bindemittel  ganz  besonders 
wichtig.**  Denn  durdi  Blektroly tgegen- 
wart,  wahrscheinlich  durch  die  abgespaltenen 
Hydroxyl-Ionen,  werden  diese KolloidstolTe  koagu- 
liert unter  Aufquellen,  wirken  ähnlich  wie  Leim 
oder  Kleister,  hemmen  ein  weiteres  Vordringen 
des  Wass'T-;  in  das?  Innere  des  erhärtenden  Ze- 
mentes, und  sind  somit  die  Ursache,  daß  die  hydro- 
lytische Spaltung  allmfthlich  ganz  aufhürt. 

Diese  koagulierten  ."Substanzen  sind  aber 
für  die  Erhärtung  des  l'ortliuidzementes  unter 
Meerwasser  von  besonderer  Bedeutung.  Die 
Einwirkungr  des  Meerwassers  beruht,  allerdings 
nur  zum  Teil,  auf  der  Reaktion  der  in  ihm 
enthaltenen  Maguesiumsalze  mit  dem  Kalk. 
Es  wird  Uagnesiumhydroxyd  und  der  unter 
Wasserbindung  und  Volumenvermehrung  aus- 
kristallisiereude  Gips  bezw.  Tonerdekalk- 
sulfat nach  der  Reaktion  von  Caudlot  gebildet, 
was  eine  Sprengung  dM  MSrtels  zur  Folge  hat,*** 


•  »TouinduHf  rip-Zeitunjf"  1S95,  177. 

Verpl.         llnhland:    >l)ie  KolloidstofT. 
iliT  l"rlifirtiiii|i,'  tle«  Fortlandiernentes«.  .Tonintiustric- 
/  80,  118;  ferner  F.  Robland:  »l  eber 

die  Keagulstion  der  Kolloiditoffe«.  ,Z«itacbr.  f.  Ind. 
u,  Chsni.*,  d.  Kollt«  I*  7T> 

***  Veri;!.  P.  Rohtand:  »TTober  die  Einwirkung  des 
Meerwai««er»  «nf  den  Portlsndtement-.  .TonindsBtrle- 
Zeitiin;.'''  l'ju:-!. —  »Pir  ( 'iiiidlotsche  Keiikti.m  vm<l  dio 
Verwendung  des  Portiandzementea  bei  Meerwa^aer- 
baiiten«.  j^Toabdostrie-Zsitnag*  1905,  SD,  100. 
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Nun  ist  nach  von  Schwarz  augestcllten  Ver- 
guclion  die  koavriilierte  Kieselsfliirc  für  Ma^'iK'siiim- 
wlze  nicht  permeabel,  so  daU  ihre  Einwirkung 
auf  den  PorUuidzemeiit  allmlhUeh  anfhSrt  und 
iranz  verschwinik't.  Tatsflchlicli  haltt-n  dif  rnt<  r- 
ttuchungen  unbeschädigter  Betoublücke  er- 
geben, daß  ihr  innerer  Kern  nicht  mehr  Hilag- 
nesia,  als  sonst  schon  im  Zi  inent  vorhanden 
war,  enthielt,  und  nur  nillitr  dir  OhtrflJlche 
zu  ein  gröJicrer  Gehalt  an  Magnesia  zu  tindca 
ist.*  Allerdings  erklärt  aneb  diese  Sobutz- 
wirkung  der  koa^ulierti^n  Kieselsflure  und  des 
Tonerdehydrates  vor  dem, Eindringen  des  Meer- 
wassers  nicht  yollstandlg  die  uogleleh- 
luäßipen  Erffehnisse,  die  bei  Verwendung  von 
li^tiraulischi-n  Bindemitteln  bei  Ueeresbautea 
geuiaclit  wurden  sind. 

Von  dem  PorttaadsMaeiit  unteraehdden  sieh 
die  Puzzuolane  und  Trasse  dadiirrfi.  daß 
sie  sich,  da  sie  einen  natürlichen  pyrocheiuischen 
Prozeß  dnrebgemaeht  halten,  bereits  in  einem 
auf):eäehlossenen,  reaktionsfitbitren  Stadium  be- 
finden. Dabei  ist  bezeichnend,  dali  dif  Trachyt- 
geüteine,  au»  denen  die  Trasse  hervor- 
Ufegangeii  sind,  ^en  geringeren  Oliihverlnst, 
0,5  bis  4,5  V.  H.,  der  durch  Entweichen  von 
Wasser,  äalzsfiure  und  t>chwefelsAure  entsteht, 
aufweisen.**  Ea  ist  daraos  zu  sehließen,  daß 
bei  den  Eruptivreaktionen,  die  zwar  im  wesent- 
lichen zersetzender  Natur  waren,  doch  eine 
chemische  Wasserbindun;;  statt^^efundeu 
Iiaben  muß,  die  für  die  technische  Verwendung 
der  Tra8,se  von  größter  Wichtif;keit  ist.  Ueber  dio 
Temperatur,  bei  der  dieser  natürliche  Aufschluß 
stat^efonden  hat,  dürfte  Genaues  nicht  bdnnnt 
sein;  doch  hat  sie  vielleiolit  nicht  die  Höhe  der 
Brenntemperatur  des  Portlandzementes  erreicht. 

Der  Betrag  der  Hydratationsgeschwindigkeit 
ist  bei  dieser  Mörtelgattung  im  allgemelneii 
kleiner  als  bei  dem  Portlan<lzement;  dagegen 
ist  ihr  in  bezug  auf  Anfangsfestigkeit  der 
Portlandzement  allerdings  Qberlegea;  auch  er- 
reicht erstere  an  der  Luft  niclit  i]i'n  Fi-tiir- 
keitsgrad  des  letzteren.  Puzzuolane  und  Trasse 
verlieren,  wenn  sie  bis  zur  Austreibung  Ihres 
chemisch  gebundenen  Wassers,  das  z.  B,  in  den 
Trassen  bis  zu  12  v.  H.  enthalten  sein  kann, 
die  Fähigkeit  zur  Erhärtung  fast  vollständig. 
Daraus  ergibt  sich,  daß  die  vielfach  verbrdtete 
Auffassung,  die  die  Ursache  des  Erhnrtuneavor- 
ganges  in  einer  Verbindung  des  Kalkes  mit 
der  Kieselsäure  sieht,  nicht  in  erschöpfender 
Weise  diesen  Beoliai  l.tungen  Rcchiuinj,'  trägt. 

Aber  auch  auf  natürlichem  Wege,  durch 
V  er  Witt  er  ungs  Vorgänge  ,  erfolgt  die  .Ab- 

*  Uensral  Bebuliatsolisako:  »Uebsr  die  £iii- 
wiriuing  des  M serwssssrs  sof  die  liydratiBsehen  Bind»* 
mittel«.    „ToninduBtrip-Zeitung"  lm9,  n4. 

**  Vergl.  i*.  Kohland:  »Ueber  die  Trasae«. 
«0«r  Steinbracb«'  IM«,  168. 


gäbe  des  chemisch  gebundenen  Wassers;  und  zwar 

geben  s^delif  hydratisrbi«  Sf-ttTi».  dii»  mit  ibnm 
Verwitterungsprodukt  eiueu  relativen  Dampfdruck 
Ober  0,7,  dem  mittleren  Wasserdampf  der  Luft, 
.  rjrebcn,  Wasser  ab,  während  solche,  deren  rela- 
tiver Dampfdruck  weit  unter  0.6  lio^rt.  keine 
Verwitterungserscheinungen  zeigen.  Stoffe  end- 
lich, deren  Dampfteaslon  zwischen  0,7  und  etwa 
0,5  liecrt,  können  zweierlei  Verhalten  zeigen.* 

Die  obersten  Schichten  der  Puzzuolane  und 
Trasse,  die  Infolge  Verwitterungsvorg anges  das 
chemisch  gebundene  Wasser  ganz  oder  tfilweiso 
verloren  haben,  besitzen  auch  keine  oder  ganz 
geringe  hydraulische  Eigenschaften.  Sie  werden 
auch  als  wilde  Trasse  liezcichnet.  l>as  Miß- 
trauen, das  sieli  fjTli'L'fnt  licli  ii<T  N'erwcudung 
dieser  hydraulischen  Bindemittel  gegenüber  ge- 
zeigt hat,  mag  darin  seinen  Grund  gehabt  haben 
und  noch  haben,  daß  solche  verwitterte  Puz- 
zuolane und  Trasse  zum  Gebrauch  gekommen  sind. 
Traflbauten  alteren  Datums,  z.  B.  in  Holland, 
aus  wenig  fein  gemahlenem  Traß  und  viel  grobem 
Traß,  der  mit  .*^and  wirkt,  haben  auch  im  Meer- 
wasser gut  bestanden,  während  die  neueren,  die 
gänzlich  aus  feinem  Traß  hergestellt  worden 
sind,  Schleelit      halten  haben. 

Im  Gegensatz  zum  Portlaudzement,  dem 
Gi]is  zur  Verlängerung  der  Abbindezeit  hinzu- 
gesetzt wird,  wird  in  den  meisten  Fallen  bei 
den  Trassen  und  Puzzuolanen  ein  verzögern- 
der Zusatz  unnötig  sein.  Für  letzteren  ent- 
springt daraus  gerade  bei  ihrer  Verwendung  bei 
M'  rest)anten  ein  nicht  zu  unterschätzender  Vor- 
zug vor  dem  Portlandzement;  nun  ist  Gips  im 
Heerwasser,  das  etwa  2,7  Teile  Kochsalz  nnd 
0,36  Teile  Magnesiumchlorid  enthält,  erheblich 
löslicher  als  im  süßen  Wasser,  und  daraus 
leitet  sich  eine  weitere  Ursache  für  die  Zer- 
störung: d.  s  I'ortlandzementes  durch  Meerwasser 
ab.  Außerdem  soll  die  Abspaltung  nm  Kolloidal- 
atoffen,  KieseUäurebydrai  usw.,  die  zur  Ver- 
schlammung beitragen,  bd  den  Pounolanen  und 
Trassen  geringer  als  bd  dem  Portlaad- 
zement sein. 

Das  Rohmaterial  der  Romanzemente, 
tonhaltige  Kalksteine,  sog.  Kalkmergelp 
nieren,  enthalt  im  (te^jensatz  zu  den  Puzzuolanen 
und  Trassen  die  Silikate  in  uuaufgeschlossenem, 
wenig  reaktionsfähigem,  der  Hydroljrse  unzu- 
trnnglicbem  Zustand;  20  bis  25  v,  U.  Ton- 
erdesilikate  sind  in  den  Rohmaterialien  vor- 
handen; im  Gegensatz  zu  den  fibrigen  Silikaten, 
die  der  Hydrolysationsenerpie  des  Wassers  mehr 
oder  weniger  unterworfen  sind,  wiiiersteht  der- 
sellicn  das  A 1  u m i u i u m sil i k a t.  Xun  ist  aber, 
wie  oben  ausgeführt  worden  ist,  der  Vorgang 
der  Hydrolyse  für  den  sjiilteren  ErhUrtuntrs- 
prozeß  auch  der  Romanzemente  von  großer 


*  V.  Oslwald:   »Orundrift  der  sUg.  Cbende«. 
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Wichtigkeit,  vruil  durch  ihn  kolloidale  Kiesrl- 
aftitre  und  Tonerdehydntt  abgespalten  und  dann 

k  0  a  ir  u  I  i  e  r  t  wcrdi-n. 

Durch  den  pyrochemiHchen  Prozeß,  das 
BrennMi,  werden  bet  den  Ronutnzementen  der 
Hydrolyse  ziip<ln;rlii'li<'  V'erldndiuiL'^.ii  ir>liiWet, 
indt-ni  der  Kalk  in  den  Zustand  der  festen  Kiisiin^r 
mit  der  Kieselsäure,  Tonerde,  Eisenovyd  ül»er- 
gefOhrt  wird.  Die  Erhitzung  der  Roman^ccmente 
soll  bis  an  die  Di'JsozintinnslernjMTfttnr  des  Kalk- 
steines and  bis  knapp  an  die  Sinterung  heran- 
reichen, sie  aber  nicht  überschreiten;  nach  neae- 
ren  Messun^'en  Jictrat'^en  dio  Brenntemperaturen 
etwa  1170"  Ins  1210",  etwa  Segerkegel  3  bis  4. 
Die  Sinterunjj  ist  keine  oberflHchllche 
Sehmelznng,  nN  wilche  nie  meistens  ant- 
L'ffaßt  wird,  sondern  sie  ist  dadurch  charakteri- 
siert, daU  Bestandteile  eines  nicht  homogenen 
Gemenges,  wie  es  das  Rohmaterial  der  Boman« 
Zemente  darstellt,  -ich  bereits  im  ireschmolze- 
nen  Aggregatzustand  befinden,  wahrend  andere 
Teile  noch  In  der  festen  Formart  Terharreo 
und  von  den  t1iissi<ren  diirchtrtnkt  werden;  der 
bereits  fliissi;re  Hestandttil  vermair  von  dem 
fissten  unter  Schmelzpunkt- Eruiedrigun<; 
aufzunehmen.  Die  Entfernung  des  Sinterungs* 
pniiktes  von  den  vei-^cliieilmRn  Srlnn«'lziiU!ikr-'ii 
des  (iemengos  ist  je  nach  der  Natur  der  Stofte 
bald  ■rröOer,  bald  kleiner.  Keinesfalls  darf  die 
Brenntemiieratnr  alle  Schmelzpunkte  des  Stoff- 
Gemisches  über^clireiteii ;  di-'  so  '^'elirannf  en 
Koaiauzemeule  sind  leciinisch  wertlos  und  be- 
sitzen keine  hydraulischen  Funktionen  mehr. 

Die  Schwierif^keit  beim  i^rennen  lier  Komnn- 
zemeute  liegt  also  darin,  daß  die  Tentiierutur- 
skala,  Innerhalb  welcher  tadellose  Romanzemente 
her};estellt  wei  ib  n  können,  ziemlich  euir  begrenzt 
Ist:  ein  zu  nieiiri^'er  wie  zu  iioher  Hitze;.'rad  ist 
fe'leich  schi'idiich.  Ferner  stehen  Zusanimen- 
setzung  der  Rohmaterialien  und  Höhe  der  Brenn- 
temperatur l>ezw.  Dauer  tlir-<'lben  in  encer 
Beziehung,  ist  schwer  autschließbarer  Ton  in 
größerer  Menge  rorhanden,  so  darf  die  Brenn* 
temiieratur  höher  sein;  iiberwie-^'t  da^'^tren  Sili- 
ziuindioxyd  in  der  Form  von  Sand,  (^uarz 
usw.,  so  muß  letztere  niedri^'er  srchalten  werden. 
Denn  es  liejrt  die  Gefahr  vor.  daß  liej  stärkerer 
Erhitzunsj;  Silikate  im  trcachmoizenen  Zu« 
Stande  gebildet  werden. 

Im  niirigen  Ist  auch  hier  die  Zeit,  wahrend 
welcher  das  Drennen  -•nttli-u!' f .  ein''  Funktion 
der  Tcmi>cratur;  die  Brenndauer  muß  inncrlialb 
der  festgesetzten  Grenzen  um  so  langer  »ein. 
Je  nlcdriirer  die  Tem]"'ratiir  i-t.  Dazu  k'iimnt 
ferner,  daß  die  Misciuwi;,'  der  Hohniaterialien  der 
Kumanzemente  meistens  niclit  gleichmftßig  ist, 
da  die  Steine  selbst  aus  demselben  Bruche  wech- 
selnde  Zii^-nniinf.s.'tzunL'  habi'ti.  \in  I  audi  darauf 
bei  der  Einstellung  der  Höhe  und  Dauer  der  Brenn- 
temperatur Rfiekriiclit  genommen  werden  muß. 


i«r  h^rrtutiteken  Bindemittel.       17.  J^kg.  Kr.  19. 


Die  Abbindungsgeschwiudigkeit  der  Ikoiuau- 
zemente  ist  grSBer  als  bei  den  Puzzuolanen, 
Trassen  und  Pnrtlandzement.!! :  ztnn  Teil  rührt 
das  daher,  daß  das  im  Zustande  des  Aetzkalkes 
beflndliehe  Kalzlumoxyd  sie  beaeUeunlgt ;  infolge 
dieses  Oelialtes  ist  aurh  die  Erstarrungswanne, 
die  beim  Portlandzeinent  etwa  10  W.-E.  betraft, 
trrößer;  die  Festigkeitszahlen  in  bezug 
auf  Druck  und  Zug  sind  wechselnd,  und 
hangen  von  der  Znsammensetzung  der  Roh- 
materialien und  der  Brenntem]ieratur  ab. 

In  bezng  auf  den  Elsenportlandzeraent* 
möfre  schon  hier  beuicrkt  werden,  daß  voraus- 
sichtlich eine  Reibe  analoger  Substanzen,  wie 
ich  sie  beim  Portlaadzement  namhaft  gemacht 
habe,  wie  Kalzlufflchlorld,  Kalldichromat.  Natron- 
karboiiat.  I!nra\  usw.,**  .seine  Hydratations- 
geschwindigkeit andern,  teils  verzögern,  teils 
beschleunigen  wird. 

Die  Tatsache,  daß  Hochofenschlacken  bei 
langsamer  Abkühlung  zerfallen,  dagegen 
rasch  abgekühlt  hydraulische  Funktionen 
erhalten,  weist  auf  eine  Analogie  mit  dem 
Ha  r  t  u  n  gs  p  r  0  z  e  15  des  Eisens  hin.  Diese 
wird  iusofern  benierkimr,  als  das  im  Zustande 
der  festen  LSsung  bellndllche  Katciumoxyd  bezw. 
Hydrowd  die-;ellie  Kolle  v,-\c  bei  dem  letzleren 
Vorgänge  die  Uärtungskohle  spielt.  Nach 
den  Untersuchungen  Yon  C.  Benedieks***  besitzt 
der  Stahlf  der  l  v.  H.  KnhlenstotT  hat  und 
nacli  langsamer  .M)kühlung  0.27  v.  H.  gelösten 
Kohlenstol)  enthalt,  einen  geringen  Härtegrad; 
wird  aber  ein  rascher  Temperatarabfall  von 
700^  Iiis  800**  auf  Zimmerfemi'cratitr  hergestellt, 
so  bleibt  der  größte  Teil  des  überhaupt  vor- 
handenen Kohlenstoffes  gelOst,  so  daß  nunmehr 
die  Hirtnii!;  sehr  kraftig  geworden  Ist.  Es 
ist  demnach  die  Kxistenz  dieser  Lösung  bei  sre- 
wöhnlicher  Temperatur  als  Ursache  des  Harteus 
anzusehen. 

.\nch  bei  ilem  Z<^rnent  ist  ilie  MenL'e  d.^s 
ungebundenen,  gelösten  Kalziumoxyds  liezw. 
Hydroxyds  für  den  Uirtegrad  bedingend;  und 
zwar  mitß  eine  bestimmte  Menge  Kalk  in  dieser 
iModitikation  vorhanden  sein,  der  wiederum  von 
seinem  trehalt  an  Tonerde  und  Kieselsaure  ab- 
hlngig  ist.  Das  Mehr  oiler  Weniger  Uber  diese 
notwendige  ^lenire  hinaus  bpdin<ren  die  hydrauli- 
schen und  sonstigen  Eigenschaften  des  Zementes. f 
Auch  Cl.  RIehardson  zieht  jetzt  wiederholt 
Parallfden  zwisdien  dem  Krh.Trtiinirs\ organg  des 
Stahls  und  des  PortlaQdzementes,tt  auch 

*  Wie  der  VerfHswer  uns  mitteilt,  boab^^ichti^rt  er 
in  einer  l«on<>n<li>ren  .\lihandliin^  auf  don  Ki«<'n|><»rt- 
landzemont  «urück/ukommL'ii.  Die  Uni. 

Verj,'!.:  >r)or  l'urtintni/emi'iit  vom  phyH.-them. 
8tftRdpnnkt>.    Alt^chnitt  II. 

***  „Xoitücbr.  phjB.  Uhem."  19UI,  36.  5S9. 
t  Vsrgl.;  «Der  Portlsndsement  vom  pbys.-ch«m. 
Standponkti  1903.   Kapitel  Y. 
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nocli  nndi  nndcrfr  Kiditunsr.  Er  ist  drr 
Ansicht,  (lab,  wie  liei  dem  iiarten  8talii,  dein 
die  Horte  dnrcb  eine  in  verschiedenen  Stufnn 
Iiis  zur  Erreichiinir  i-inor  Itestirniiilcii  Tt  iii]  i-rafur 
Iwwirkte  Erhitzung  entzogen  werden  kann,  sich 
anch  bei  dem  Alit,  der  mit  dem  Austenit  des 
StftUs  verfrliclicn  wcrdon  kann,  eine  \'i:Tniindc- 
runir  der  Struktur  liiircli  Erhitzung'  wahrncliiiit'n 
lAlit.  Der  Alit  ist  kein  bestimmtes  chemisches 
IndividDinn,  eondeni  nach  den  petrographischen 
rntorsMchtintren  von  ('hatr-lier  um!  Törni-- 
bohm  ein  in  den  Klinkern  vorhandenes,  durch 
optiaeheEig'raacbaften  charatcterisiertes  Gemenge, 
da«  der  Analyse  nach  die  Zusammensetzang  bat: 

SiO,  19,48  MtfO  3.00 

AU<>i  7,83  .NaaO  0,90 

CaO  67,60  KsO  1,19 

Aber  auch  im  Alit  ist  der  Kalle  in  der  ohen 

Iwschriebenen  Form  enthalten. 

Das  Erhärtunfrsi>robleiii  der  hydrauli.schen 
Bindemittel  sidejrelt  in  seiner  Entwiekluntr  alle 
Phasen  <ler  Entt'altuntr  der  ( In  ini^dii  ti  I,i  liren 
wider.  In  deren  erstem  .Stadium  wurde  die 
Ursache  des  EriiArtungsproseMes  der  Vereini- 
ruiiLT  der  aiitVeschloHsenen  Kieselerde  mit  dem 
Kalkhydrat  zugeschrieben,  also  einem  Vorgänge, 
der  auf  eine  Salzbildun^  hinauslauft.  Die  Be- 
obaehluii^'.  dali  von  dem  erhärtenden  Zement 
Kalziumh.vdro.xyd  auspesi  hiedeii  wird,  führte 
zu  der   Vermutung,  daß   Zersetzungen  stark 


Itasischer  Silikate  nach  Le  Cbatelier*  nach 

dem  .Schema: 

<CaO)j  8i  Ol  +  Aq  ->  f  'a  (\  Si  O»,  8,5  Ht  O  + 

2  (<"»i>) }].() 

nach  Zulkowsky**  nach  dem  Schema: 
SiO«  .  2  CaO  +  HtO  -> CaO .  SiOj  +  Ctt(OH)« 

durch  das  Wasser  die  Basis  der  Erhirtang 

bildeten.  .\ls  dann  in  der  organisclu-u  (Mu  iuie 
die  Substitutionstheorie  Triumphe  feierte, 
zögerte  man  nicht,  auch  Ihre  Lehr«  auf  das 
Erhartungsproblem  des  Zementes  zu  Qbertragett. 
Von  den  vielen  derarti;rcn  Versuchen  nu'ige  nur 
die  Hypothese  von  A.  Meyer  erwähnt  sein,  der 
ein  3IetaaUilcat  von  der  Konstitution 

O  —  Ca 
.Si    ^  O  O 
<)  —  (rt 

weil  es  Kalziuitioxyd  ;iN  .inliydritirtiires  <t<  liild«; 
gebunden  enthalt,  als  Erhilrtungsursache  ansieht. 

Endlich  hat  sich  die  physilcaliiiche  Chemie 
dieser  rrobleme  liemaehti:.'t  und  sie  ilirer  Li»sun;_' 
entL'euenL'efiihrt;  denn  p-rade  die  Ilydratations* 
und  Krhflrtnnirsv()rL'ilii;:e  der  hydraulischen  ffinde- 
mittel,  die  bisher  feilweise  ni>eh  von  einem  un- 
durclidriii:rlielii  11  Selilt  i  r  uni^relM-n  waren,  sind 
von  physikalisch-eliemisi  iieu  Gesichtspunkten  aus 
in  ihren  Ursachen  und  In  Ihrem  Innersten  Wesen 
zu  erlcennen. 

•  „T..iiiniliistri.-Zritiin-"  ÜMVi,  iÜ,  1032. 
•*  ,Cbüui.  lud.*  U,  290. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

«eiche  von  4em  angesehenen  Tage  an  während 

sveiar  Monate  sur  Einsichtnahme  rSrjedemaaa 

In  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

II.  April  1907.  Kl.  10a,  W  2.'i  770,  Vorfahren 
und  Einrichtung  zur  Durcbfabrung  Uor  Yetkokang 
<U-*  ^^a•i^L•^l(")!<lil'hell  Hindemittols  in  Biikells.  Bern- 

haril  \Vaj;iR'r,  Stuttin. 

Kl.  IHa,  M  25  969.  Verfiihron  zur  i;r/i  uf,'unij 
schmiedbaren  Eisens  unmittelbar  au»  Kr/.,  weiches 
«inrch  einen  redasiercnden  Qasstrnm  zu  Kii<enMrliwamm 
rednilerl  wordan  Ist.  Montagae  Moore,  Meiboame, 
and  Thomas  Jame«  Heekett,  Bronawick,  Anatrafto; 
Tertr.:  Dr.  8.  Hamburger,  Pat.-.\nw.,  Herlin  W.  8. 

Kl.  IHc,  W  20  502.  Verfahren  iielist  Si  haeht- 
iifi'M  zum  Air.'.iirriicn  von  Schoil>onrädorn  oder  ähn- 
lichen Drebungaköriiern.  Adolf  Wieck«,  Düssoltlorf, 
SternstraBe  67. 

iU.84h,  T  10610.  BeachicknogaTorrichtang  fOr 
Penemngen  mit  Bremiatoffrinnen  ana  swisehen  dieaen 
lii'V'euden  l.uftzufübrun^Hdüsen.  KIwood  Everett 
Taylor,  iJoöton,  V.  St.  A.j  Verir.:  h'.  C.  Cilaser,  L. 
Olüer,  (>.  Hering  and  E.  Peits,  Pat.>Anwilte, 
BerUn  SW.  68. 

FSr.^ese  Anmeldnn);  ist  bei  dcrPrOfang  gemiB 

dem  UnUmairerCram  Tom  -     -      die  Priorltit  aef 

H.  12.  00 

Onnu!  <1  r  .Viiiih'KIuu^  in  tli  ii  Veroinigtwk  Staaten 
»on  Amerika  vom  8.  12.  <>l  nnorkannt. 

KL3lc,  K  320:(S.  V.irrii  htun>,'  zur  Herstellung 
Ten  dichten  StahlgaBbiöckeo  durch  mechaniache  i'rea* 


navff  in  oder  durch  Blockformen.  Krcfoldcr  .Stahl- 
werk, Akt.-Oes.,  KreMd. 

KL  49e,  St  10  284.  8cliini«d«preaae  mit  Knie» 
hehelantriob  imd  terateUhareni  Hub  wafarond  d«a 
(iariireii  der  Maschine;  Za.  s.  Pat  180027.  Stnrm 
&  ächmiti,  KNa-Strtb. 

GebranehsmustereintraKu  n  ge  n . 

2.  A[iril  1007.  Kl.  1  a,  Xr.  301729.  Band,  b.-- 
«tobend  au*»  Bechern  init  durrblÄsHi<»pn  Böden  zum 
Fördern  und  gleiehzeitit,'en  Entwiis-fern  in-tbettondero 
von  Feiokohlo.  DiUinger  Fabrik  gelochter  Bleche, 
Franz  Mef^iiin  &  Co.,  Akt.-6ea.,  Dftltngen  a.  Saar. 

Kl.  I  1),  Nr.  nnj  s\i:i,  KI,  ktro..tiitisrbe  Srheiile- 
fliiebe  mit  inoliertor  .Viif;;ubetifiihc.  Metallurgisebo 
(teüellücbaft  A.-U.,  l'rankfurt  a.  M.,  u.  Maeehinenbau- 
.\nHtull  Hundxildt,  Kalk  bei  Köln  a.  Rh. 

Kl.  10a,  .Nr.  :jnlsn.  Vorrichtung  zur  Erm5g- 
lichung  dea  Auswechseluit  dca  Bodonbela^ea  liegender 
KokaAfen  wihrend  dea  Botriobea.  Heinrich  Koppera, 
Eascn  ft.  Hulir.  Iscnber;:Htr.  flO. 

Kl.  m  t,  Nr.  H02O42.  TreppenroMl  mit  an  Ucmscu 
unterein  Endo  an<;cnrdnetem,  aiisziobbareiU  Eiliaatx- 
balken.    l'ihicin  >!t  <'o,,  Nürnl>ei;.'. 

Kl.  49  e,  Nr.  301  790.  Niftapparttt,  dessen  einer 
Arm  mit  Terstellbaregi  ZwiscbeogUed  ?er«ehen  und 
der  andere  entsprechend  gebogen  iat^  Wilb.  Joaten 
BObne,  Xeuß. 

8.  April  1907.  Kl.  1  a.  Nr.  302  :t:i5.  Anordnung 
eliii'H  l'(  iiiki<hl<'ii>uiM|)fM  ln-i  Stciiiki'hlrnw .iM'ben.  in 
den  von  unten  in  Uicbtung  nach  aufwürts  ein  Waaser- 
strablrohr  fiamOndet  Oeorg  Sebwidtal,  Altwaaser 
in  Schlesien. 
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S7.  Jahri;.  Kr.  19. 


Deutsche  Reichspatente. 

KU  3r»  Nr.  178 IM»  Tom  25.  Angoat  190S. 
Hateaslevsr  Ä  Bohn    in  YoireUanir  !•  W. 

Verfahren  zur  Hrrttiliung  ron  PftiKjnihnrivtrkstürkfn 
remchii'dfn  ir/lhlharfr  L'ttige  duvch  A\>Kitiil:i'n  und 

Mittel«  sweier  Walsen  a  and  6,  von  donen  die 
•ine  glatt  und  die  andere  mit  dem  Kaliber  des 


hemilellenden  WerkatBeket   eowfe  mit  etner  der 

Verstirkunj»  der  I'flujiptcliur  (Mits|iri'i  hcnil  n  Vor- 
tiefuDif  c  verschen  ist.  wird  auH  fiiicm  Fluibi  incn  </ 
ein  Flaclicisi'ti  mit  rim  r  Ertn'iliunc  f  in  »1er  .Mitte 
erzenst.  Diei^i-  wird  dann  durch  einen  AchrÜKcn  .Sclinitt, 
der        AVerkstQck  in  der  Mitte  teilt,  durchHchnitien. 

Ea  können  biemach  Eiaan  von  beliebiger  L&nge 
mit  einer  Venrtlrknnir  in  der  Mitte  Teraehen  werden. 

Kl.  ]9r,  Nr.  1781»!,  Tom  29.  Jnnunr  1905. 
Hermann  Budde  in  DQaaeldorf.  JCadutellbore 
LfOtehenperHndumg  f8r  SehieMH. 

Die  Sebienenenden  a  und  h  sind  durch  (gerade 
Laaehen  e  miteinander  rcrbunden,  welrho  die  TiMMchen- 


Biebt  Tollatlndig  anadlUra.  In  die  verblei- 
l>enden  Kwiaehenrlnme  werden  xwel  nach  der  StoB- 

fiifje  zu  ani«tci<;on(lo  Koilstficko  </  t'itiL'<'l<'i,'t,  an  welrlicn 
je  zwei  mit  ent«|>rec  iH>ndi'n  Anzui;htläcliiMi  versehene 
KeilstQcke  c  nackMti-llhar  liefeHti^t  üind,  am  die  l.aitrbe 
feat  iwiachen  Sehienenkopf  und  •Fntt  einapannen  und 
die  HOhenla^re  <ler  Sebienenenden  gegeneinander  re- 
gulieren zu  können. 

KL  18  b,  Hr.  187888,  vom  8.  Daaember  1904. 
Dr.  OttoMaeaonet  in  Wieabaden.  Verfahren 

zur  llrrstellung  ron  »chmiedltarem  Eisen  aus  Roh- 
eiten mit  weniger  alt  1,8  r.  H.  thotphor  bei  mehr 
al<  I  r.  ir.  saitium  durch  da»  hatUeh»  Windfritek- 

verfahren. 

Zum  Ycrblaaen  von  Robeiaen  Toratehender  Zn- 
eammeqaetznng  wird  Torgeachlagen,  zunäehat  einen 
baaiaeben  Zeadilag,  wie  Kalk,  Eineno.wde  (Eiaoncrzc), 
Manganoxjde,  mit  oder  ohne  Zusatz  von  anderen 
FlnBmitteln,  wip  Flu(iH|iHt,  nur  in  solchen  Mengen 
sa  gelii'ii,  ilul'i  -  r  mit  der  durch  Oxydation  den  im 
Roheisen  intliaitem  n  Silizium«)  ent^tt-lienden  KieaeU 
ainre'eine  leiohflaHsige  Schlacke  bildet,  die  /.u  Hauer 
iat,  um  irgend  erheblichere  Mengen  Phoaphorainre 
anftaelimeii  n  kSnnen.  Dieee  Schlacke,  welche  wenig:- 
Itena  SO"/«  KieselHäurc  enthnlti-n  khII.  wird  dann  nadi 
beendeter  Oxydation  des  Siii/ium.i  miii^li.  h-it  hi  hnell 
und  V(distSndi);  ahs^e^ronsteti.  Hierauf  wird  eine  zur 
Hindun^'  der  nun  entstehenden  l'hos|dioriiüure  nötige 
M.  rif,'.'  von  Kalk  /(i-.  setzt,  and  daa  Verfahren  in  ge- 
«olinter  ^Vei8e  zu  Knde  geführt. 


Kl.  7a,  >r.  174872,  vom  V).  Au^st  1904. 
John  Hancoek  Niebolaon  in  I'ittaburg 
(Ver.  8t.  k,).  rtrfahrtm  wtd  Wal*mvrk  Mmr  Skr' 
»teilung  r»n  RShrtn  durtk  SdtrßgiMdMem  8ler  «Am 

Porti  au»  einem  rollen  Bl9ek  «der  «Mf  cAWM  «»r- 
geliilili  lt  i\  Ilohlk-'irjii  r. 

I>a(i  Verfahren  hezweekt  die  HanteUung  von 
dQnnwandij;en  Köhren  mit  vcrhSItniamBBig  kleinem 
Durch mettser  in  einem  einzigen  Durchgang, 
fti  Daa  Werkatttck  wird  mniebat  aat{g««Mtot  und 
hierbei  gleiehieitig  dl«  Wa»dalli1t«  Tarrägart.  Dann 
wird  aeiii  Dnrdtmeaaer  varklaliiart,  wadardi  dar  befan 


Anfweitaa  and  Strecken  erfolgenden  Zunahme  dea 
Dnrdimeaaera  entgegengewirkt  wird,   und  adiliefr* 

Ueb  wird  das  Rohr  kalibriert 

Hierzu  wird  ein  Dom  benutzt,  der  vor  dem 
Teile  a  eine  oder  mehrere  r.inschnürunjien  f>  hat,  d:- 
WulzenHüchen  gejfenüberlii'>;on ,  die  den  äuberen 
DurehnieKser  des  WerkatQckes  vormindern,  so  daB 
daa  Material  in  einen  die  Einaobnflrungen  nmgebenden 
Leerranm  olatfitl.  Dia  Waban  baaitMB  ^  Kattber 
mit  zur  Voracbnbriebtang  abwaehaalad  divergierenden 
und  konvori;ierenden  Walzflichen;  die  divergierenden 
l"lri<  ln  ii  di  r  Walzen  wirken  mit  entupre«  bend  div««'- 
gierenden  l''lächen  des  Uornea  zusammen,  und  ihre 
konvertierenden  Teile  arbeiten  in  die  Kiniicbnflrungen 
deaaelben  hinein.  Die  arbeitenden  FlAcben  dea  Domae 
baalahaB  ana  einielnen  aich  auf  ihm  drebaadan  Riogeo, 
wfthrend  die  kalibrierenden  Wabenflieben  sweckmUig 
auswechselbar  und  einatellbar  anagebildet  aind. 

Kl.  7  a,  Nr.  174818,  vom  27.  Mai  1905.  Heinr. 
Ehrhardt  in  DOsseldorf.  Vorriehtung  zum  CAn* 
gelzm  rf'.'  H  l  rk  stUcH  rs  bei  Walzwerken. 

Pas  l'niHetzen  des  auf  dem  Träger  n  sitzenden 
Werkstückes  erfolgt  unter  Zwiacbenachaltong  elnea 
Bebaltwarkea  h  c  annittelbar  von  einem  im  ZjUnder  d 

b 


apielenden  Kolben  e,  deiaaa  Kolbenatanre  f  in  ihrem 

vorderen  T<  i\f  als  ZnhnataBga  aun^ebildet  ist  nnd  in 
da«  Znlinrnd  g  eingreift.  Daa  Druckmittel  für  den  Kolbens 
kiinti  i^AAförmii;  oder  tlÜHsii;  sein.  Eine  zu  weite  Drehnn^r 
des  Werkstückes  verhindert  ein  zweites  Schaltrad  k  neb»! 
Bperrklinke  i,  die  hei  jedem  Hube  des  Kolbens  e  durch 
einen  Anoati  k  der  Kolbenatanga  f  aingerftckt  wird. 
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Suiil  und  Eisen.  667 


KL  Sil»,  Nr.  174082,  Tom  9.  April  1904.  Jobn 
Batlflr  In  PendletoB  bei  Manchester,  Engl. 

liirifelrorrirhtliii'/  :,ir  ijirichzeiliff'-n  lirfmtiffHng 
mekrrrer  Fon>ik  'is/>jn  auf  finer  Wrntlrfildtt» . 

Die  FormkuHtiMi  n  «tiil  fj  wiTili-n  niif  lier  Wcmlc- 
pUtto  c  durcb  in  letzterer  drelibar  gcUgertt;  liieK<^' 

osd  €  beft!stigt,  wel- 
che an  einer  Zvtff 
Btnoge  f  luigelenkt 
«ladt  die  Ton  einem 
Handhebel 9  gemein- 
sam godrolit  wriden 
können.  rmdieHvoni 
Stande  des  .\rl)eiterH 
bei  joder  I-age  der 
Wendejdatte  c  bewir- 
ken m  kSsoeni  «ad 
zwei  derartlf^  Hand- 
he'ji  1  voriji'ti'lirii. 
Zweck  itiükiij;  (titz-i-n 
die  Kiegol  anf  (ic- 
windeapiudeln  h,  deren  Gewinde  8ich  in  einem  on(- 
nprecbenden  Muttergewinde  der  Wendejdatte  c  fflbrt; 
kietdarch  werden  die  Riegel  d  nnd  «  beim  Drehen 
gehoben  besw.  geaonkl  nnd  die  Formkaeten  eomit 
•idier  auf  dar  Wendcplatk'  fi  bti:'  halten. 

lU.  10«,  Kr.  m«71,  vom 
21.Febiiiar  1904.  Heinr.  Köppern 

in  EaHen,  IJuhr.  A'o/.>"/V«  mit 
xenhrechti'n  Hi'i zziujitn  mul  ihirunter 
lifff enden  Ga»vt  t  ti  ihm iisk-nmih n  k" wi' 
»etil ichen  L uftrerteil u nifuhi nfiirn . 

Die  von  den  Luftverteilungs- 
kanJUen  a  aeitlieh  an  die  Bankrechten 
Heinflge   b   heranfreßhrten  Lnft* 

kanäle  r  mfindi-n  inil  Hfiikreilit  ver- 
laufenilt'n  IlühenufTiiuii;:rn  d  iu  die 
Ht'i//ii;:i'  h,  wHliri'ii'l  iliiü  Heizga» 
aus  botilkauälou  «  ilurcli  gloiobfalls 
d^^^r  '  solrecbte  DOaenülTnungen  f  ein- 
m-  1  S^l*****  ^)*^  llierdarch  nII  erretebt 

~*   werden,  dal  Lall  nnd  Oae  in  den 
HeizzQgen  b  nebeneinander  in  zwei 
parallelen  Strömen  aufatoigen  und,  da  eine  volUtftn- 
digf  Durchmisdiung  ht'idcr  erst  im  olipren   l'eilt'  der 
HeizzOgo  eintritt,  eiDO  lange  Flamme  erzielt  wird. 

Fnuizösisehe  Ptfente. 

Nr«  865845.  Rheinische  Motallwnren» 
und  Maschinenfabrik  in  DfisBoldorf.  Blockform, 

Im  (icgeiiüst/  zu  ilen  liiHlicrlpi'ii  Iflnckforiiu'n, 
denn  inuorer  Querschnitt  sieb  naih  oben  verjüngt, 
erweitert  sich  derselbe  bei  der  neuen  Blockform,  die 
inabeeondere  fOr  KluBeisen  und  weiche  Stahlaorten 
eerweodet  waiden  soll.  £•  «oU  hierdurch  den  an  der 
Fomiwandnng  haftenden  Gasblasen  Gelegenheit  zum 
leichteren  LmlSsen  nnd  Aufsteigen  gegeben  werden. 
Dil-  tu'ue  Blockform  soll  oliiii'  criiehlii  licn  Zii»(itz  von 
Silizium  oder  Ton  Aluminium  durch  Gießen  toh  unten 
blaeeoCirelen  ChiB  Uefera. 

».  368  221.  K  i  H  e  n  Ii  ü  1 1  e  n  -  A  c  1 1  !■  n  v  r  i  ii 
Düdelingeo.  \'erfnkrrii  :um  Al'külüen  heiß- 
gehender  Chargen  im  hatischen  Kiinvertrr. 

Der  zu  heiß  gehenden  Char|2;o  wird  wühn  nd  dt?-* 
Bielens,  besonders  während  di>H  VrrlirLunen«  des 
Phosphora,  eine  brikettierte  oder  nicht  brikettierte 
MischoDg  TonEisenoxTden  (Walminter,  HammerseUag) 
und  Ton  gelöschtem  Kalk  oder  einem  andern  Hinde- 
mittel  zngesctzt.  Durch  die  Zersetzung  der  Kisen- 
oxvde  Koll  eine  sehr  rapide  A l)kühlun(,'  erzieh  w  cnleii. 
Die  Hlaiezeit  soll  «ich  erhoblieh  niikürzen  un<i  der 
AbUrund  gleichfalls  »ehr  verrijix'  i'i' l"i*<'"-  nerPhoa- 
pborgehalt  dar  Behlaeke  eoU  lt,&  bis  20  «/e  betrageD. 


Britische  Patente. 

Nr.21060,  voii\  Jahre  r.iit').  llarriMirt  Simp. 
Hon  in  Bilbao  (.Spanien)  und  Agnstin  E.  liour- 
conrd  in  Oijon  (ProT.  Aaturien,  Sfiaiiien).  dewiit» 
nung  von  Ei«en  nua  feinen  Ersen  unter  BenuUmtg 
9on  Lignit  ah  Brennstoff, 

Die  Erfinder  wollen  die  Gewinnung  des  Kisenfl 
ana  den  reichen  HjiAnlschen  Erzen  unter  Verwendung 
von  in  der  .Niiiie  der-cllieii  vorkommendem  Li<;nit, 
der  nur  einen  weuig  Uruc-klt'nieit  Kok«  ergibt,  erinüg- 
lichen. 

Die  Ki^enerze  nehüt  Zaachlag  werden  in  einem 
nocbofen  anfgejcehen,  in  denen  Raat  durch  eine  Anzahl 
von  DOsen  auf  1000  bi«  1200*'  erhitztes  Kobknoxyd- 
gas  oder  Ooneratorgas  eingeleitet  wird,  durch  das  die 

Eieenoxyde  /u  MeiuU  reduziert  werden,  da-  dnnn  im 
Hord  d' Hoi  iiofouA,  der  durch  l.iektrizitüt  beheizt 
wird  Krim  der  Hchlageu  hierfür  einen  Kjellimflken 
Induktiousofeu  vor  — ,  geNchmol/en  wird. 

Daednrcbdic  Reduktion  der  Kittenoxyde  in  Kohlen- 
B&ure  umgewandelte  Oaa  wird  oben  ana  dem  Hochofen 
abgesaugt  and  cnniebat  doreh  einen  xwetkammerigen 
Regenerator,  in  dem  e«  auf  inOO  his  1  tno"  r.  rrwSrnxt 
wird,  dann  duridi  i'ineii  rnit  I ,if."iiitkok8  betriebenen 
(ienorfttor  ^,'etriellell,  in  dem  die  l\nbleni«&ure  in  Kohlon- 
oxydgas  rückverwandeit  wird.  Das  regenerierte  (>as 
paitsiert  dann  einen  zweiten  zweikammerigen  Regene- 
rator, in  dem  «b  anf  1000  bie  1200o  C.  ethitst  wird 
nnd  tritt  hierauf  tnr  Bednktion  der  Eteenerxe  in  den 
oIm  ii  lipschriehenen  Hochofen  ein.  Dersii  b  im  Gene- 
rator ergebende  l'eberschub  ni>  (iaH  dieiU  zum  Heizen 
der  beidi  n  Kei^enerntor.-n  Hnwie  di-r  zum  Betriebe 
nötigen  DampfkesHcl,  GttHkraftma>»ciiine  usw. 

Nr.<t4M»  vom  Jahre  1900.  Alexandre  Tro- 
ponae  in  Mont^llmart  (Drdmo).  Vtrfohren  »ur 
DarsttUung  wtn  StttU  in  kleine»  Mengen  in  der  eßtif^ 

fiirne. 

Hei  den  binbi-r  bekannten  KIoinhpHÄcmerverfali reti, 
die  mit  einem  ZuH&tz  von  Sitizium  (Phosphor)  arbeilen 
mOesen,  um  die  erforderliche  hohe  Endtemperatur  zu 
eireichen,  wurde  dieaer  wArmeentwickelode  Zueati 
beim  VeracbwtDdeB  der  KoUanatoinamme  gegeben. 
Es  war  dann  aber  aebr  aebwer,  den  richtigen  Zeit- 
punkt fttr  das  Aufhfiren  des  Blaeens  zu  finden,  da 

1  r::i>  üu^'enriilli^'en  Merkmal«'  die  Beasdigaflg  der 
hiliziinnverbroBßung  anküud igten. 

Das  neue  Verfahren  setzt  deshalb  das  Silizium 
(Ferrosiliziom)  gleich  nach  dem  Erscheinen  der  Köhlen- 
atoifflamme  zu,  und  zwar  ohne  das  Blasen  zu  unter- 
brechen. Mit  dem  aebr  «harakterietiechen  Verschwinden 
der  Kohlonstofniamme  ist  dann  der  Frischprozeß  be- 
endet; Silizium  und  Kohlenstolf  Hind  oxydiert.  Kh 
wird  darauf  das  Bad,  welches  eine  vfilligausreicbende 
Endtemparatnr  hat,  fai  der  ttbiiehen  Waiaa  fertig* 
gemacht. 

Erfinder  empfiehlt.  mOgllehat  an  Silizium  arme 
Bakaia«Baoitan  an  TtrUaaen,  um  die  »rata  Phaae  dea 
Blaaverfabrena  (bia  zum  Beginn  dar  V«ri»ra«mnf  dea 

Kobli'n!«toirs),  in  der  Tial  Eiaea  Teraeblaokt  wird, 

möglichst  abzukürzen. 

\r.  15428,  vom  .Inbre  UH).''».  James  thurch- 
wiilii  in  New  York  i  V.  St.  A.K  f'irftkren  *mn 
Ult  ti  n  von  <  hrom-Ntckei-Manganxtahi. 

Dar  Stahl,  welcher  etwa  '/»«o  Chrom,  "* '/o 
Wolfram,  Vjt^o  Ki«kel  und  1  >  Mangan  enthftit, 
wird  in  eine  Form  ans  Bftnnetein  gegossen.  Der 
erkaltete  Stuhl  (Platte)  wird  in  üblicher  Wei^e  durt  h 
Pressen  verdirbtr  t  luiiI  auf  die  rieblisre  Größe  L'etiraeht. 
nnnti  wird  die  l'latte  wieiier  erliit/t  iinil  iti  eine 
Hlirtetiiit4!«igk«it  getaucht,  welche  aus  Ool  (Leinöl)  und 
Phenol  (Kreosot  oder lUrbolaiara)  oder  einem  Pbennl- 
derirat  beateht. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.  817  «14«  Leslie  U.  Howard  in  La 
0  r  a  n  g  o,  JU.  r«rrichtmif  zum  Oießen  ton  Tieget- 
gufittaht. 

Wibrend  bisher  der  Inhalt  der  Tiegel  eiBzeln 
oder  zu  wenig'en  vereint  in  Formen  ^'T'""**'"  ••■4  •'•^ 
diese  Woiwe  in  ihrer  ZusatnnienBet/unjf  ron  einaad*r 
ahweifhenih  Dl.n  ki  rrhniten  wurden,  «ollen 
der  Krfindung  Bamtlicbo  Tiegel  io  eine  e^inmelgieß- 
pfnod  entleert  uod  aue  dieser  die  BiSeke  ifegveiea 
werden. 

Eine  blerror  bestimmte  Verricbtun;  ist  «uf  einem 

auf  Si-bicnen  a  iSngft  der  Plattform  b  eines  Tiegel» 
ofens  laufenden  Wiijji'nx  <•  an»,'eordnet.  Zwei  L-fBrniiffo 
'rriij:''r  »ind  im  Winkid  drehlmr  anl  dim  Wm^-cu  ^v- 
Ingert.  Ihr  Ungerer  äeheukel  e  ruht  auf  einer  ver- 
st«llbnT«n  Sehnnbenspindel,  ibr  kOrserer  Bchenlicl  d 


ist  jfelenkip  mit  /.wci  au  einer  UiettpranDe  f  be- 
festigten Armen  g  verbunden.  Die  l'fanne  int  so  ein» 
geriebtet,  datt  ihre  AuagafltUle  mit  der  Aclise  der 
ttelenlte  h  ftennv  tnssmmenfilh.  Der  Boden  der 

Gießpfanne  ruht  auf  cim 'ti  Kalben  i,  der  hydrauli»eli, 
dureh  l'rctlluft  oder  iii  1 1<  >''lien,  in  einem  drelibar 
miiteln  <  tt  stiiriL'i-n  «ii  d' m  NVaprn  aufgebansten 
Zvlinder  i  uut  udtr  ab  beMi-gt  werden  kann.  Kolir- 
leitungen  m  führen  da»  durch  ein  Vierwe^^ventil  n 
gesteuerte  Druckmittel  dem  Zylinder  zu.  Die  Farmen  « 
sind  seitlich  von  den  Schienen  a  so  aufgeMtellt,  dnS 
da6  Moull  «UM  der  Tülle  der  Wnune  in  sie  gennu 
hineinfließt.  Durch  Einstelion  der  den  lAnf^eren  Träger- 
arm  e  tragenden  ScbraubenHpinilel  kann  auch  ilh' 
l'fanne  in  eine  geeignete  Stellung  gebracht  werden. 
Der  Wagen  c  kann  durch  einen  Motor  oder  durch 
einen  Uandkurbeltrieb  p  längs  der  Formen  bewegt 
werden. 

>r.  «1450«.    David  Hak  er  in  Warne,  Pn. 

üvppt'hir  Gicht irr^ihtuß  für  lli>rht">f'e». 

Der  Vi-rocliluti,  welcher  in  liekaiuiter  Weise  aus 
einem  FftUmmpf  a,  einer  ol>eren  kloinen  tllocke  b 
und  einer  unteren  großen  Qlocke  «  besteht,  soll  bei 

automatischer  llegicbtung  über  den  Schrägauf/ug  d 
eine   gleitbmälii;:e   lieschiittuiig  der   unteren  groüen 
(ilocke  ('  gen lihrlei.Hteii.  ßeiile  (tiocken  sind  in  Üblicher 
Weitie  an  ineinandergluiteudcu  .Stani^cn  aurgeiiängt. 
Die  kleine  Ulocke  i  kann  nun  nur  auf  der  lliilfte 

ihres  Umfange»  begicbtot  werden,  die  nndere  liAlfte 
ist  einerseits  durch  eine  schriige  Fläche  e  und  ander- 
seits durch  eine  »erikrc<-litc,  dur<h  die  nenkrerluo 
Achbc  der  üluckc  gcLeiitle  Fläche  abgedeckt.  Daa 


Giohtgut  gelangt  somit  auw  dem  Fördern  a^-en   '  iteti 
nur  auf   ticn  Teil  7    der  (ilocke  /j  und  beim  etikcn 
derHclben   nur  auT  den  (gerade  darunter  betia(  liehen 
Teil  der  großen  Olocko.    Um  dicite  nun  gleicl  m&ttit; 
XU  begichten,  ist  dafür  Sorge  getragen,  d«8  die 
Oloeke  b  nach  jedem  Senken  and  Abgeben  einer 
Wagenladung  in  den  unteren  Raum  h  beim  Anheben 
Melbrittätig  jedcHmal  um  so  viel  weiter  gedreht  wird, 
lUD   iiai'li    einer   >  nttproebeaden    Zakl  von  TcB' 
beBchickuugeu  die 
große    Glucke  auf 
ihrem   ganten  Um- 
fange gleichmftfiig 
besdiiekt  ist,  m  dtl 
bei    Ihrem  flen%en 
mich  der  Ofen  ^'Icicli- 
niüßig  begiehu-t » ird. 
Dicjie  Drehung  der 
(ilocke  b  wird  mit- 
tels sehr  »teiler 
ächranbengAnge  nuf 
der  bohlen  8tanL'c, 
an  der  die  (ilncke  b 
hängt,   und  iiiittcK-« 
ciiied  .Sehaltrnd^'c- 
triebes  {■ ,    daH  nur 
in  der  einen  Richtung  nich  zu  drehen  TMrmaß,  nnd 
in  dem  sieb  die  SeliraubengADge  der  Stange  ftthrsi, 
bewirkt    Beim  Senken  der  Gloeke  b  drebt  sieb 
ilas    Scbaltrad    den    Scbraubengingen   fnlrronrl,  -0 
liali  nl*n  die  (ilocke  ftelbst  sieh  hicrlu  i  nicitt  drebt, 
lieiiu     lldchfjejien     lic  r    <ilockc    hni^^egen    iHt  da« 
äcbaltrad  dureh  S[i(Trkliiiki.Ti  an  einer  Drehung  ge- 
hindert, so  daB  hIi  h  jetzt  die  obere  Qlocke  um  ein 
eatspreehendes  Ölflok  weiter  dreht  nnd  ihr  Raum  f 
am  ein  gleiches  Stück  weiter  gelegt  wird.   Durch  die 
Hchrfige  FlSehe  e  wird  das  aus  dem  Förderwrtgeu  iiit  d.  r- 
fallende  (iut  «tef-t  ToÜKtSndig  in  diesen  Hnuni  i:el  'itct. 

Kr.  81100«.  liüorge  F.  Walker  in 
Washington.  Konrtrter. 

Der  Konverter  hat  xyltndriscbe  Oestalt  and  roht 
mit  swei  HoUsaptra,  durch  di«  Oebtisewhid  xn  den 
Düsen  a  nnd  h  geleitet  wird,  in  twei  Lagerbßcken  c. 

Die  Dösen  a  und  6 

l>i>htelien  BilH  je  zwei 

wagereehteii  lieiben 
von  DQeen,  welche 
Ober  die  ganse  Linge 
des  Konvertera  ver- 
teilt sind  und  den 
Gebläsewind  aus  je 
einem  besonderen 
WindksRten  <f  er- 
halten, deren  jeder 
an  eine  der  vier  Windleitungen  angeschlossen  ist, 
Jede  der  letsteren  kann  durch  einen  Hahn  oder  ein 
Ventil  reguliert  werden.  Dnrch  die  snsammengnaogene 
OelTnnng  e  wird  der  Konverter  gefüllt  und  entleert, 
auch  treten  die  Gase  hier  nus.  Den  DQsen  a  gegpn« 
über  iHt  eine  verschlieHbare  Tür  f,  die  von  außen  ge- 
öffnet und  ge^chloHsen  werden  kann,  angeordnet.  >Sie 
fuhrt  XU  einem  fahrbaren,  mit  einem  Futter  versehenen 
lieliHher  .9,  dcxsen  vordero  Oeifnung  der  Süßeren 
Rnndung  des  JionTartera  angepaftt  ist  h  sind  Be- 
obacbtungsfilTnungen. 

Nach  beendetem  Highen,  welrlies  dunli  leide 
DQsen  «  und  b  erfolgt,  wird  die  Tiir  /'  [,-«  .llm  t  und 
der  Konverter  »- 1  t,'edreht,  daß  die  ol)ere  di  r  lu  i  ien 
DQÄeiireiben  a  mit  den  Sehaulöchorn  /i  in  einer  wage- 
rcchten  Ebene  liegt.  Dann  wird  durch  die  DiUon  a, 
die  jetst  Ober  der  Oberfläche  des  HetaUbades  liegen, 
geblasen  and  hierdurch  die  auf  dem  Bada  sehwim- 
mende  Schlacke  »chnell  und  vollstlndig  in  den 
^cblackcnbehiiltcr  g  getrieben. 
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fe.  Mai  1907. 


Statut  iischett. 


St»Ul  uud  HiHen.  (>)>:* 


Statistisches. 

Die  ttutdelsbilaiu  (Werte  den  Spezialhandels)  de»  denUcIteu  Zollgebietes*  für  daii  Jalir  19Uti. 
Kacb  einer  ZaMmiiraiuteUiiiiif  de«  Kaiaerlicben  Stotittiteben  Amtes. 


\.An\\i'T  .!-  r  ü.  rkunf« 
b'  /w.  Hl  «litiiiiiunf 


Haflibr 


i»oe 


l<M5 


Auffuhr 

190«  l!»05 


1.  Ruropa  . 
darunter : 
Belgien  .... 

Bulgarien  .  .  . 
Dänemark  .  .  . 
Frankrcirti  .  .  , 
<  irit  chenland  .  . 
iiroBbritaanlMi  . 

Italien  

Niederlande  .  . 
Norwegen  .  .  . 
ü«sterr.-rngaru . 
Portiii;«!  .... 
Ktiinttiiivn  .  .  . 
Eiir»|).  Rußland  . 
A^iat.  KaUlandf  . 
Finlanil  .... 
Sebweden  .  .  . 
8ebweiz  .... 
Serhieri  .... 
Spanien  .  .  . 
M'intt'npf;ro t  .  . 
Türkt'i  (furoj».)  . 
Türkei  (atiiat.)  , 
Tflrkei  (afrik.)  . 

IL  Afrika  . 
damiktor: 
Ae^Toten  .  .  . 
Brit.  Mdafrika  . 

Brit.  Wentafrika  .  i 
DeutsohOntafrika  j 
Deutsch  SQdweat-' 
afrika  .... 
Kamerim.  .  .  . 

Tojfo  

Algerien  .... 
Marokko  .... 


48M655  4S87SI11  4685185  4274642 


291142' 

i2Hit;H 

43.S434 
1  722:. 
H24:i2l 
£410301 
241295 
31882' 
809780 
1844H 
118627 
1032387 
34778 
21265 
149672 
217087 
1^8.^2 
150710 
4 

14763 
40224 

03 

24f.3t;5 

65455 
85922 

555.'}9 
7&84 


2733271 

ir.233' 
121740 
^U■J I 

i;u;.'.-i 
71H;it;7 
210&12, 
245640 

23959 
752015' 

1  ß.'i.^3 

92U01 

972543 

213O0l 
118726! 
182648 

7402 
1  Ui7isy; 

16202 

85207 

80 


855767 

170  IC 
197279 

1  1(»93 
1iiim247 
230932! 
4488741 

72665 
649344i 

32671 

«38r,:i 

3x41, s^ 
2132Ü, 
510581 

176446| 

373582 
7901 
57727 
29 
45928 
22328 
294 


312483 

12391 
176304 

2:t:i2<i  1 
•«-tTl 
I04J4-H:) 
163618 
488121 
701 U5 
580186 
27H1.', 
43()i)2 

j  34C318 

4S48S 

155894 

358963 
5700 

53060 

[  49120 

2l43<j 
19)'. 


227341    134474  119008 


60609  86754 

85977  82676 

52111  9394 

5522  OOÜC. 


400'  209  22290 

9428  9029  4795 

1773i  1889:  2899 

15778  123491  1069 

5400  58t;  r>  1817 


30302 
84818 

0957 
5905 

1S1S9 
4140 
2625 
1122 

1444 


Die  Elektriiiität8werke  Dentscbland». 

Die  «Bleictroleebnitcbe  Keitecbrift*  bringt  in  ihrer 

.\ii>-};abe  vom  18.  April  d.  J.  eino  auttführlicho. 
.'>'•  Seiten  umfasHt'ndc  Stati»tik  der  EU'ktrizitfitwwprke 
!'-tiis<hlan<irt  nmli  dorn  Stande  vom  1.  April  1900, 
weicht-  für  1310  Ortschaften  unter  .\n^;abe  der  Hin- 
wotaticr/abl  Qlier  die  .Stroniarton,  die  Üetriehnkraft 
nach  Art  und  Leiitnog  (in  Kilowatt  und  PferdestAriio), 
Ober  die  Aimkl  der  aageeeliloaMnen  und  Bogen- 
lampon,  fiber  die  Zahl  der  angeseblossenen  Elelctrisitite- 
/tihler,  über  den  Strompreis  fflr  eine  Kilowattstunde 
in  l'fennip,  ferner  ülier  djin  Ljesiiintc  .\nla^'ekapitiil, 
älfcr  die  Daten  der  HetricliHcröffnunj;  und  die  Art  den 
l.eitun;;HnetzeH  (Kabel  oder  Oberleitung)  und  HchlieB- 
licb  über  die  Spannung  Aafttcblufi  erteilt.  Aus  dem 
reiebbaltigen  llaterial»  weiebee  durch  die  umfang» 


*  Seit  Mira  1906  des  Zollgebiete«  mit  den  ZoU- 
<  I'^<■<  hln^-cn   olina  Helgoland  und  badiaehe  ZoU- 

aus^^eLl^l)^He. 

Den  Herechnunjfen  sind  die  durch  den  StatlHti- 
scben  Beirat  für  die  Schätzung  der  Handeiawerte  feat* 
geetellten  r.inhcitaviorto  zugrunde  gelegL 

*  Far  Mirz/Dezembar  1906. 


I.linilrr  rlir  Ili'rlidnfi 


einfuhr  I 

190«  I90.'> 

KMU 


59971s! 


III.  Alien 

1! ;i r'i II t" r  ; 

Urii.  liKÜeii  Uüw.  >  322212 

China  \  57004 

lüautachou  ...  176 

Japan  ...  25877 

Xiederlünd.  In- 
dien u«w.    .  .  142412 


500284:  327052!  316621' 


27  7  77i) 
3;i2s2 
21I 
20380 


101920  ^U'M'i 
07751  75811 


3911 


«863. 


iV.  Amerika  . 
darunter:  I 


118935 

2ia3017i  1843212 


88020'  84564 

I 

32303  3019:1 

1139195  95587(i 


A  r;:eti(ini«B    .  , 

372235 

309162 

1701  Ml 

131452 

Hraiiilien  .... 

1SHU.'>3 

171944 

8S702 

7  1 090 

Kanada  .... 

11310 

9779 

2440f; 

21775 

Chile  

145030, 

132937 

72433, 

53535 

Me.xiko  .... 

18940 

17582| 

48564 

43483' 

Ver.  Btaatcn  ein- 

1 

schl.  Fortorico 

1236326 

991942; 

686283 

542245 

V.  Anatralien 
u.  Folyneaien 

darunter  : 
ncutHcli  Nou" 


186276    164316'    65998,  52684. 


I 


guinea.  .  .  . 

275^ 

143 

9581  715 

A  u  ß  u  r  d  4>  m  : 

SrhifTHbedarf  für 

2750  1  ^ 

fremde  Sehiffei 

56» 

äeewirtii  andere 

6361 

«     12751 i 

Waren    .  .  . 

4137  1 

4448  )  1 

Summa 

8022219'  71288251 6859097i  5781642, 

Hierzu  Kdel- 
m  e  t  Ii  1 1  e    .  . 


iittamiiu'U 


410003  3I1743H 
843^(H^42  7430203 


119579  110175 
«478070  5841817 


I 


reichen  Anfatdlongeo  auf  (>rund  von  Umfragen  zu- 
eammangebagen  worden  iet,  seien  nur  einige  wichtige 
Daten  im  Auszüge  hier  mitgeteilt. 

Ui-bor  diü  IStromarten  s^ibt  Tabelle  I  ein  anschau- 
liches üild.  Ks  sind  im  stanzen  1338  Werke  berücksirh- 
tii^t,*  Hi(«rbei  i»t  /II  Ii.  uehteii,  'l.ili  Linter  Kk-ktrizitiits- 
wcrkcn  nur  solche  Strumerzeugungsanlagcn  ver«tandeu 
sind,  welche  unter  Benutzung  ölTentlicber  Straßen  und 
Wege  Sur  Verlegung  der  Ijeitnngen  entweder  gann 
Ortacbaften  odergrSOere  Teile  eoluer  mit  elektrischem 
Strom  ffir  Licht-  und  Kraftzwecke  Teraergen  oder 
anderen  ßffenilichen  Zwecken  dienen.  Block-  und  Ein- 
/elanla^ren  »ind  nur  dnnn  herückHiclitijiirt,  üle  die 

ölTentliclie  Heleuehiunij  in  demselben  oder  in  einem 
benachbarten  Orte  mitversehen  oder  unter  Henut/ung 
von  Strafieniand  .Strom  an  i'rivato  oder  an  die  Oeit'ent- 
lidikeit  abgeben. 

•  .\ulk>rdcin  bestehen  aber  noch  etwa  200  Glek- 

trizilätHwerke,  weiche  in  ilie  -Stati-itik  «e_'eii  l'elilens 
nötiger  l'nterlai,'en  nicht  uul\;eiin:iitiit.'n  »  erden  kunnten, 
so  daß  im  ^an/.en  die  Zahl  der  KlektrizitütHwerke  auf 
etwa  1600  goschäUt  werden  darf.  Der  Wert  sämt- 
Ueher  BlektrisitStewerke  wird  mit  etwa  1  Hülianl« 
angegeiien. 
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«70   suhl  and  EImd. 


Stßtitlüeha. 


n.taktg.  ITr.II. 


Taben«  I. 


in  KW. 

MroniKM 

'  der 

Wrrkf 

Akkuniilaior«* 

In  t  W. 

r  IM« 

l!HJ« 

IM« 

190« 

im»4 

j  1  080 

2. 14  :.5C 

18.H  810 

81  462 

69  334 

31B018 

253  144 

.1  48 

'  II 

38  718 

23  »77 

460 

116 

89178 

24  092 

75 

<  96 

87««« 

129  585 

1  640 

2  SSI 

89  3061  13191« 

O 

I  O.JO 

t  .MtS 

l.')2 

ir.2 

1  1H2 

1  657 

CK 

100 

Hti  7ö(> 

2:^3  724 

23  7  HO 

35t  0»!4 

170  53t; 

272  7SS 

Wci  li-i-l-  und  (lli>irhMtroin     .   .  . 

.   .  1  1« 

)  18 

8T«6 

2:i  r.:)ü 

882 

2  540 

9  6ÖU 

2C,  176 

1  Gleich-,  WecbscU  und  Drehatroni 

13  278 

3M 

i:i  Hl<; 

l  175 

1 

.  1  H:iH 

&17  VM 

1 

ÜUl^  515 

108  a7ti 

113574 

625  »7U 

723  u-?« 

Xttph  d<'r  Art  dt-n  Lt-ilinifrsnct^cs  pppiht  »ich  för 
das  Jahr  19ut>  nacbfulgcudü  Verteilung  (ThIkII«-  II): 

5rl»  T»belto  II.  ^  Werk«- 

Kalu-I.   «8 

Frcilcitun;;  ..........  604 

Kabel  und  Freiieitttllir    ....  248 

Unbeksant   388 

InMci-ttaint  1388 


Hinfiirhtlicb  der  Bitriobiikraft  finden  Dampf, 
WaHsiT,  Ua»,  Wa88«»r  iitui  Parnpf,  Wasser  und  Gas. 
Dampf  und  Om,  DicHdiiiiitKn-n,  jtcri/iuniotDrt  ti.  Kl'  k- 
tri/.ität  und  Windkraft  bei  der  8tatii>tik  He  üi  ki«ii  b- 
tigun^;  die  Yerteilun|i;  für  die  I38H  Eiektrizitätswerkt 
uvb  der  B«trteb«kraft  far  die  Jahre  1900,  1902,  1904 
ttüd  190«  und  der  Anlell  ea  der  Oeeeiatleietang  der 
Maecbinan  für  die  Jahre  1901  ved  1900  geht  aas 
Tabelle  III  berTor. 


Tabelle  III.    Zahl  und  üenaint  loitjtung    der  Maeehlaen  der  ElektrisUAtawerke  in  Kilowatt. 
VBter  Berfiekeiebtiganp  der  vereohiodenen  xnr  Aawendang  kommaaden  Betriebekrifte. 


BMrirlMkran 


I  INO 


1«M 


1«0* 


) 


la  KllevaM 


im 


Dampf   .  .  .  . 

Waaeer  

Windkraft  

'  (iBH  

DieHeliiiotoren  ....... 

j  Kenzininoturen  

<  Elektrizität  

I  Waiuer  and  Dampf  .... 
•  Woaeer  und  Oaa*  

Dampf  nnd  Qae*    .  .  .  .  . 

Teraehieden«  AntriebaaHen** 


469  I  552 
78  98 

89 


170 
5 
1 


«1 


19« 
10 
4 


_  I 


Inageaamt  •    751  | 


921 


«90 

Ol« 

411  71« 

817  480 

125 

185 

15  582 

14  683 

220 

220 

124 

170 

II  120 

20  226 

S 

9 

1  260 

1  059 

1 

5 

7 

9 

2  380 

1  Olö 

219 

250 

«1892 

96  2B0 

18 

»7 

1572 

i       4  702 

20 

40 

5187 

1      12  704 

28 

40 

«785 

141211 

1174 

1338 

517  274 

«00515 

•  Aiirli  hontiti<;o  K\|iln-iiinhtiiotori-n. 

*•  Hierin  nind  aucb  die  Werke  enthalten,  deren  Heiriebskraff  nii  lit  tiTi^ei,'!  Im  h  i«t. 


Tabelle  IV. 


KW. 

bin 


labi  der  Werke 


0 
5n| 

1001 

200I 

aber  &0Q0 
nieht  aagegebea 


100 

500 
looo 
2000 
5000 


(•.70 
359 
63 
32 
fi 
24 


1175 


laea 

539 
565 
92 
55 
32 
21 
34 

1888 


Die  Am/hIiI,  mit  der  ilie  Werke  ihrer  Ur>ii.r 
Ulli  Ii  Iii  KIlouatt  (Manchinen  und  Akkumulatoren >  l>e- 
teilij^t  «iiid,  ii«t  auD  nebenHtebender  Aufstellung 
(Tabelle  IV)  eraichtlirh. 

Am  1.  April  1906  gab  ea  53  (im  Jabre  1905  51» 
Werke,  die  eine  Oeaamtleiateng  von  2000  KW.  vnd 

mehr  hatten;  sie  verteilen  «ieh  auf  50  (im  Jahre  1905 
401  Städte  mit  /UHamnu  n  414  500  KW.  (im  Jahre  1905 
33>>  jii;t  KW.i. 

lieber  die  A iittchlußworte  giht  Tabelle  \'  nftlieri  i: 
Attvkuntt.  Miernacii  betru|^cn  am  I.  April  r.HHi :  ••«- 
aamt-Aoscbluttwert  fQr  Licbtswecke  489396  KW.,  für 
Kraftfweeke  33937«  KW. 


TabeUe  T. 


tea> 


tMck 
laes 


laoB 


(tliibiampi'n  /ii  je  50  Watt  «02  986  I  6 301  7 1 8  8  2H;4h»«; 

H.  -.  iiIiiiniK  ti  /u  10  Amp  I   15396     121912  154901 

l'.b'ktroniiituren   —  —  — 


lae»    I  iiM 

.   _  _  _ 


KW. 


—  41UM;>li: 
77  451  /1 


-  —  —  10  254    3H)42S   377  755   33'.»  37ti 

ül»  .Jti2  Ü423t)30  8  3i>3  7t>7    1U  254    310  428  .177  755   >42H  772 
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9.  Mai  IMT. 


Siattiilteke». 


Steh)  «nd  Efs0B.  671 


Die  Martinstahl -RnsenfnniBr  der  V«r«lnigteii 
Staaten  im  Jahre  liNM. 

Nachdem  wir  im  vori^n  Hefts  (8.  694)  bereits 

tlie  letzfjShrige  (ie8anitt>r/(>u|[;iiD)iC  der  Vereinigten 
•Staaten  an  Martinatabllilückeii  und  -FunngaB  mito^iit 
lialiaa,  gaben  wir  in  der  foigeaden  Tabelle  nach  der 


auofQhrlicliou  Sutistik  der  „American  iroit  auU  6te»l 
AMoeiatioa**  eino  genaue  Zusammenstellung;,  aus  der 
niebt  aar  xa  eraefaea  ist,  wieviel  von  der  aagegelMBen 
Menge  je  auf  BIflcice  und  FormgnS  allein  enlfUIt, 

MOtnlt'rn  auch,  welcln-n  Aiitril  <  itiiri»<  itn  liie  Haupt* 
Hiaattiii,  anili>r««it»  dad  bafi^clic  und  daH  saure  Ver- 
fahren im  eiaieinea  an  der  Ziifer  gehabt  habea. 


Mariindahlblörko  und  -KotmguO 


!  i]*von  rnti 
bacitch« 
TeiMiiM  I  ▼•rfhhna 


MafUMtslilMgclW  alMa 


MaiitilMabUForm^uC  «Ilfln 


daro'i  •  olliilK'B 

jiuf  iIm«  i 
ba<l«chr        •aur«      ls»f«»«inl    b««i<«bir  aaure 
VirfaarsD  iVerfalu«*  '  Vcrfahna '.  VcrfaliwD 

♦        '       »  «       i       «       J       »  , 


255  064  187  2S6| 
563  0S7    528  74«' 


r 


New  England  •  .  * , 
New  York  and  ' 
New  Jereey    .  . 

PeiuiHylranien .  .  .1  7  834:tJ4  (iTllGuT 

JUinois  ■  «9«  <l-'4     Ki!»  (ii)'» 

Ohio  '  H_'<)  547     Tt.«  0:i0 

Die  abrigon  SUaten  •  lUti  930.    715  628  , 


67  808  1 

SS  28H '  j 


72«  158 

1  122  TIS    7  .V2»52(i 


67«  855    49  303  i  90  943  '  S9  150 1  51  798  ^ 

I  ■  ,  I 

6  687  182  '  842  344  ;  804  796    24  424  280  378 


f.  oi'.t  I  I 
t;i  5u;   2  i»;»;  isi  2 


51  411  J 


II  I  ' 

129  092    37  190  828827  247  072    81  755. 

I  '  '  I  I 


somit  iiiMgeitamt  im ' 

Jahre  1900  .  .  .  11  146  535 
gegenüber  inageitttnit 

im  Jahre  1905  .   9114  918 


9  808  775  I  1  842  7«0  '  10  421  966,  9  493  129  '  928  887  ,  724  567  |  810  646  *  4 13  921 

>        :        i        I       '       I  i 


7  940  780  1  174  188  :  8  579  958'  7  781  822  I  848  «31  584  965  209  458  825  507 


Die  Zahl  der  Werlce,  die  »ich  mit  der  Ucratelluag  von 
MartinatablblSeken  nnd  •FormguS  befaBt  habea,  belief 

nii-h  im  Jährt*  IKOt"  mif  !'.'4  in  20  Stnntfn  gcpenüber 
III  Werken  in  17  Staatt'ii  wahrend  de«  vi>rliiTi;i'hcn(i<'ii 
Jalire><.  Neu  eingetreten  in  die  Keihi'  ili-r  .MuriiM^i.iliI 
erzeugenden  Staaten  sind  West- Virginia,  Ucor^'iu  und 
Minnesota.  Während  Pennsylvanien,  daa  alle  übrigen 
Staaten  biaeiehtlieh  der  H5be  der  ErMogung  erheblich 
hinter  eich  znrOckltBl,  im  Jahre  1905  70,3  an  ba- 
•iacbem  und  84,1  C'o  an  Haurem  Material  (Hlöekc  und 
Kormifußl  licrgfRtellt  hatte,  berofhnfti'  hu  Ii  daa  Ver- 
iiHltiiit-  im  Berichtsjahre  suf  *iS,4  ln-zw.  ss.do,-,^  J^.r 
AtttvU  dieiM»s  Staates  ist  alau  nach  beidun  Klehtun^'en 
hin  eiwaa  geringer  geworden.  Die  Zunahme  der  Ue- 
samtanaagung  Ta  Yergleioha  xum  Vorjahre  betrag, 
wie  schon  gemeldet,  mehr  als  22,2  Bei  BIBcken 
allein  bozifferto  «ich  die  Steit;erung  auf  über  21.4  "  V 
und  bei  Furni||;uK  auf  reichlich  .').'), 4  */o.  .Stellt  man 
lieben  diese  Zifl'ern  die  unliinfrHt'  niit^'eteilten  Cr- 
^^ebnisne  der  Krzeot^ung  Ton  licssemeratahlblücken 
und  -rormiruB,  ho  zei^^'t  sieb,  da6  bei  dieion  Haterial 
die  Zunahme  mit  aar  12,1 7*  garioger  gaweaen  iet 
alt  bei  Jenem,  eine  Tataaehe,  fiber  datcn  urOnde  wir 
nni  sehon  an  anderer  Stelle**  geSußort  haben. 
Alles  in  allem  dürfte  sich  nach  den  Berechnun^^en 
der  „AmiTi'.iii  Irin  and  Stei'l  .V hsoiiiitidii "  ilii'  letzt- 
jähri^e  Stahlor/eujjunjj  der  Vereiiüi,'lcM  Staaten,  wenn 
man  neben  Bessciner-  und  .MnrtiiiHtahl  auch  noch 
lilücke  und  Formguß  aus  Tiegel-  und  gemischtem 
Stahl  berttokeicbtigt,  auf  aanlhernd  28740000  t  be- 
laafen  haben  gegenOber  20820000  t  im  Jahre  1905. 

Die  Leistung  der  K»k8-  und  AnthraxItlioehifea 

in  den  »rplnljrten  Staaten. 

Die  Hüheicteiier/.eugUM^  der  Kuki«-  und  Anthrn/it- 
hocbdfen  der  Veroinij;ton  Staaten  betrug  im  März 
diesen  Jabree  2260778  t.   Wenngleich  damit  swar 

•  «Stahl  und  ICieen*  1907  Nr.  14  8.  501. 
**  .Stahl  nnd  fiieen*  1907  Nr  \r,  .s.  569. 
,The  Iran  Age-  1907,  II.  April,  8.  1142. 


daa  Ergebnia  des  Monat«  Fcbrnar  (2077789  t)  am 
182989  t  flberschritten  worden  ist,  eo  hat  doch  d!o 

arbeitHtiiffliche  (K'Hamtloi!<tung  sich  von  74  207  t  auf 
72;»2'<  t,  d.  h.  um  127«tt,  vermindert.  Die  l  rhu.  h.  n 
für  dii-ji-ii  Kürk:.jftn>,',  an  dem  die  Stahlt^e^ellMchaften 
mit  ll2ü  t  beteiligt  waren,  sind  unwohl  in  den  Ueber- 
Hchwemmutij;eri,  unter  denen  die  Iti  /irke  von  l'ittj«- 
bnrg**  und  Wheeliay  zu  leiden  iiattea,  aia  auch  in 
dem  Umstände  tu  eaehen,  daB  Im  Boriehtsmonate 
fünf  Oefen  mehr  auM^eblaNen  als  atii,'elM-Bi  n  «urdon. 
.\iif  die  Werke  der  l'nited  Siati  »  Sti  el  < 'i)r|r«iratiim 
ciitlirlcri  von  clcr  Kuln  is.  ijcr/eii;jiiii:,'  des  Miirz 
M17I.H4  t  s;ei,'enüber  13:40010  t  im  Februar.  In 
di<K*-ii  /.ilferii  sind  fttr  Febrnar  19  7rj.5  t  und  für 
Mar»  albus  i  Ferromangaa  aad  Spiegeleisen  ein- 
geschlosaen. 

Die  Zahl  der  Hoehdfen  betrug  am  1.  April  un- 
verändert ;  im  Poner  standen  hiervon  am  ge- 
nannten Tage  31 ;(  getfen  ;ilM  am  1.  Mar/..  I>ii 
Wochenletstungen  gingen  im  gleichen  Zeiträume  vou 
519212  t  anf  505415  t  sarOcfc. 

Die  Braeaguf  and  Rlntakr      FerreuMgmtt  m4 
Sjpiegeleiaen  In  den  Verelalgte»  8tMt«B.*** 
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♦  „The  Bulletin"  I'.t07,  1.5.  April,  8.44. 
*•  Vorgl.  „Stahl  und  Eisea"  1907  Nr.  15  8.  hH4. 
»The  Iren  Ago-  1907,  11.  April,  8.  1134. 
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Berichte  über  VtrtamudungtH  au*  FaehvereiMH. 


11.  Jaluf  .  Mr.  1». 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  zur  Förderung  der  Verwendung 
des  Holzschwellen-Oberbaues. 

Der  seit  etwa  dreiviertel  Jahren  beetehende  Ver- 
ein hielt  am  2'?.  Miir/  il.  .1.  im  A  n  hiti'ktt'nliau.-*i'  zu 
Hcrlin  im  Aiiitchlnli  an  tiie  viiriiiitta;;»  ul>:;eh(ilteM>' 
I  r-ti-  'ii  ii'  ralv.  rMUiimliint;  ciiieii  Vnrtra^'saliciKl  alt, 
zu  wfl)  in  Hl  iiiit  ii  Mit;,'lioii)>r  ilfs  Köoigl.  i'reuiiischeu 
Mini^tcriuin»  drr  öffentlichen  Arbeiten,  der  KSaigl. 
l'reuttiHclieu  Eiaeubatindirektionen,  auawirtiger  deut- 
«eher  ataatlicber  und  prirator  Eiaen1>ahnTerwa1tuDgeB, 
von  KiMenbabnen  bauenden  Firmen,  «ie«  Stablnerk«- 
V.rlmiiilfH,  dcH  Vcrcino»  ili-uttichci  Kixcnhlittonleuto 
uiiil  dv»  Zi'nlrnlTorhand«'»  DoHttrii.-r  liniuhtririiiT  u'e- 
laden  waren.  Auf  der  TftC''!*in<imirif;  ftaml  ein  Vor- 
traiir  des  OencrAlaekretürH  iIch  Vininx.  Hrn.  i{i-;:ii- 
riKi  r-'l'aunu'isterH  a.  D.  8  c  h  w  u  b  a  c  h  ,  über  das  Thema 

Hetiauy  nud  l'ntvrscbwHluug  in  ihrer  |fO|^en« 
9«l<lf «B  Ablltoflfk«r«. 

AIh  Verirrtcr  di  r  l'iHi  nimluwf rio  «ari  ii  iiiuM  u  nd  dif> 
HH.  K<';;ierunk,'Hrat  a,  U.  Le  i  d  i  für  den  /.entralM  i  litiinl 
Deutscher  Indtistricller,  Direktor  Oußinnnn  für  den 
Stahlwerks  •  Verband  sowie  Oeneraldircktor  Uaurat 
Benkenberg  und  Oberingenieur  Dr.  Victor  filr  den 
Yerein  dtMitseher  EisenhQttenleute.  Der  Voraitzendi-  den 
Vereins,  Hr.  Konsul  Sotjall,  Direktor  der  Kaij^tru- 
werki-,  I  i ölTiiftc'  dif  Sit/un:;  rnit  einer  HegrüBuiig  der 
OXste  und  einem  llinneiH  auf  die  Ziele  dct  Vereine»  und 
erteilte  Hm.  Schwabaeli  das  Wort  zu  Hoinem  >'ortraj;e. 

|)iecier  t^in^sr  von  der  Annahme  «hm,  duli  beim 
Vergleiche  ilcr  in  Wettbewerb  stehenden  IIo  1  z  «  e  h  w  olle 
«od  £iaenaohwelle  die  Bettung  nicht  die  g&- 
bohrende  Berflcksiehti^nn?  ta  linden  pt)e<;e,  obwohl 
Rettunj;  und  Schwilli  ii  in  so  inniiTem  ^-i  ^-.'nKeiii^iem 
AbhÄnf;i;;keit9verliaUiii!*  stehen,  dali  die  ein*'  <lie 
andere  als  wesiiitlicho  Bestandteile  di'H  IM  rlm-s 
gelten  mQsscn.  Dieser  Umstand  sei  namentli<-ti  uirht 
niareiehend  beachtet  worden  in  dem  Beukenberg- 
•eh«D  Anfsfttse  aber  £Uenqueracbwellen  in  „titabl 
and  ElMn"*,  den  der  Vortragende  zum  Ansgangspunkte 
•einer  Darlegunir''"  nalim.  Hr.  Beukenberg  habe  da- 
mals auf  des  Vottruirenden  Morichtigung**  hin  /u- 
gegi'lit  ii.  ilnli  iT  i\'u'  l  i'lierlei,'.'ntieit  der  lOisenschwelle 
2U  hoch  einpi'sidiiit/t  habe,  und  doch  sei  in  der  niim- 
lichen  Zeitschrift***  gesagt  worden,  daB  Hr.  Beuken- 
berg Jene  Ueberlegenheit  nachgewiesen  habe.  Dieae 
beetche  aber  In  Wirklichkeit  gar  nicbl,  daa  Gegen- 
teil  sei  der  Fall.  Die  Tatsachen  sprächen  für  die 
wirt-iiliaftliche  und  technische  ('(duTlegonheit  diT 
Iloi/'-i  Ii«  i  li>'.  -Miin  mÜHse  nur  die  Mehraufwen- 
dungen für  tlie  Bettung  in  Kechnung  stellen, 
welche  die  Kisensih»  eilen  orforderten.  Die  Jühr- 
lieben  Auagaben  fflr  daa  Bettungamaterial  dor  deut- 
adien  normalapnrigeu  Bahnen  hitten  im  Laufe  der 
Jahre  eine  Steigerung  erfahren,  die  in  gar  keinem 
Verhlltniise  stehe  zur  Vergrölieriing  des  Bahnnet/es. 
])],■  Stii„'rnin:;  dieser  .Xus^jalu-n  -^ei  nacli  seiner 
.Meinung  /um  weitaus  grötiten  Teil  auf  die  vermehrte 
Anwendung  eiserner  Schwellen  /.iiriii  k zuführen.  Die 
eiserne  .^rliwollo  lastio  «ich  in  der  Beitang  nicht  »o 
•icher  lagern  wie  die  hölzerne  ^hwelle,  was  in  der 
ttttton  hohlen  Form  der  Eiaeiwchwellr>  begrandet 
Es  w  erde  doshalb  nicht  nur  bei  der  Verlegung,  sondern 
m-'lir  iiix  Ii  i  der  laufen  Im  rriterhaltuiig  ilurch  die 
Stopfwi  rk/i'iiLTf  oiue  erheblich«»  Zerkleinerung  und 
Zersiürung  der  Bettung  Tornraaeht.    Dun  komme 

•  ^Stiilil  und  Ei-en-  r.»LU  Nr.  23  S.  i:t45. 
**  ,ätahl  und  Eisen"  19U&  Nr.  0  S.  »43. 
«Suhl  und  Eisen«  1905  Nr.  8S  S.  1378. 


noch,  daü  die  eiserne  ."^ehwelle  infolge  der  Ligen- 
echaften  ihrei^  Materials  und  ihrer  geringeren  Masae 
die  Einwirkung  der  Fahrzeuge  mit  voUerer  Kraft  auf 
die  Bettung  Übertrage,  wlhrend  die  Holischwelle  ge- 

u  isnermttli'll  jiIh  l'ulT.  r  \\:rki'  iitmI  die  Bettung  schötie. 
Die  Zerstörung  des  Bettuiigsiruittrials  sei  bei  der 
l'.ixMischn  eile  um  so  gefährlicher,  als  sie  das  ein- 
dringende Nii'dersidilagwasser  in  sich  aiifnauge  (!>  und 
in  der  Bettung  festhalte,  so  dati  Schlununl)ilduii:;eii 
•intreten  müttten  und  die  Bettung  unter  der  ächwelle 
nach  kurzer  Zeit  eine  nndurebllMige  Maaee  bilde.* 
Die  Holzsehwello  dagegen  drQcke  die  eingedrungene 
Feurhtigkeil  .sfewissermatien*  fort  (wohin j*!  und  trage 
dniUin  li  >eni«t  An/M  l>ci,  ihm  Bettung  rein  zu  halten. 
Bei  eintretendem  Tauwetter,  das  den  entsrheidenden 
Zeitjiunkt  für  die  Bewährung  eini'-'  ' 'lieriiaue^  Inlde. 
komme  bei  der  eisernen  Schwelle  infolge  der  großen 
WSrmoleitnngsfftbigkeit  nnlehct  dl«  Bottnng  nnter 
der  Behwolle  zum  Aaftavent  wShrend  die  dazwischen 
liegenden  Massen  noeh  gefroren  blieben;  bei  der 
llol/>ehweiie  komme  znerat  di.-  1^  ttung  zwisrle  r.  ; 
zwei  .Schwellen  zum  Tauen,  so  duli  das  Wasser  aus 
den  Bettnngsteilen  unter  den  ."Schwellen  sogleich  beim 
Entstehen  freien  Abäuü  Hude.  Man  habe  dieae  M&ngel 
bei  der  Verwendung  eiserner  Schwellen  sn  beseitigen 
gerachti  Indem  man  hochwertiges  Bettungsmaterial 
Ton  besonderer  Hirto  und  bnstimmter  Qr86e  und  Form 
Terweinie. 

An  llaiul  von  l.ichtliiidern  wurde  versucht,  den 
Unterschied  zwischen  dor  Holzschwelle  und  iler  Kison- 
quersfdiwelle  Form  '>\  der  preußischen  8taatsbahnen, 
sowohl  was  ihre  Abmessungen  und  ihre  .^uflagefläche, 
als  auch  was  Verlegung,  Stopfung  und  Unterhaltang  be- 
trifft, möglichst  augenfällig  zugunsten  der  IloliaehweUe 
in  die  Erscheinung  treten  zu  lasnen.  Um  die  Verwendung 
höherwertigen  Bettung^materiale*  als  eine  wirtRchaft- 
liehe  Fiili^i'  den  mehr  II  Uli  mehr  Verlireituiig  hiiden- 
don  Liscnquerschwolleu-OberbauuH  eriichoincn  zu  laaaen, 
wurde  von  dem  Vortragenden  die  schon  orwilmte 
Annahm«  vertreten,  d»8  UolzMthweUen  keiner  na- 
durehlAaelgen  Stelnsehlagbettnng  bedflrflett,  and  daS 

die  höher  gewordenen  A  iifwentlnngen  filr  Bettung 
lediglic  h  oder  dix-h  fast  aiiHJr  lilielllieli  «uf  dan  Konto 
der  l.iKeniiuerHili wellen  /u  setzen  seien.  .\uHs|irüche 
von  ( f  r  ö  t  (  e  f  i  e  n  und  Versuidie  von  Schubert 
wurden  aN  Heli  ge  hierfür  herangezogen.  Vor  allen 
Dingen  aber  atütate  aich  llr.  Schwabach  auf  die  vom 
Relchseiaenbabnamte  gefBhrte  Statialik,  die  bei  der 
Schwierigkeit  der  sachlichen  Benutzung  umständlich 
;;ewoiineiier  Statist  ist'her  Zahlen  bekanntlich  schon 
litiiiti^:  lierlinlteii    mii-.seii.   um    i;e\v«gto  .'^fhlü'«-.!' 

zalileinnulH^'  zu  erlmrten.  Nach  dieser  Statistik  halte 
sieh  der  Verbrauch  an  itottungsmatorial  Tom  .lahre 
1880  bia  zum  Jahre  1905  veraeohsfaoht,  die  Kosten 
fOr  die  Besebaffang  dea.  Bettangtmntorialea  sogar 
verelffacht,  während  dar  Umfang  dea  Bahnnetzea  nnr 
auf  das  Dreifache  gestiegen  sei,  trotzdem  in  dieaer 
Zeit  1  r  'fj  die  volUläntlige  Entfernung  des  I.an;;- 
schwelleuoberhaues  eine  Verminderung  der  Bettungs- 
kosten  bitte  erwartet  werden  können.  Wie  der  \'of 
tragende  auafUhrte,  wäre  dieae  „exorbitante  Steige- 
rang"  der  Koaten  filr  Bettungamaterial  in  der  Haupt- 
•aehe  zurackzufOhrea  Mf  den  anf  beinahe  dea  Zehn- 
fache geatiegonon  Prozentsatz  der  verlegten  elaemea 

•  Diese  .Vusfiilirungen  bezogen  sich  « <ihlgemerkt, 
auch  nach  .\usweiM  dei-  Liehtliilder,  auf  ganz  minder- 
wertige Bettung  (undurchlässigen  Iviee  und  dergleichen), 
wie  solche  heute  unter  Kisenschwellon  und  auch  unter 
Holzachwellen  auf  atark  befahrenen  tielelaen  nicht 
mehr  bonutit  zu  werden  pflegt. 
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Schwellen.  Die  Ki!<cnH<  Invi  llt  ti  Imlien  Hii  h  also  in 
26  Jsliren  um  das  Zehnfu<  ij.-  vonnflirt,  und  die  Qe- 
eamtbettnngakesten  sind  am  das  £lf fache  gestiegen; 
10  and  II  liegen  so  nalie,  also  war  die  SebluB- 
folgerunp  ha.\A  fortit::  die  EiHcnMcliwfllfn  vcrscliuldiMi 
die  ganzen  Bettuni^MkoHten.    AuliiT  ilcr  nuf  dfti  iln-i- 

f(li'll>ii  l  Ulla  Hl,'  ;.'i.sti'ii;i'rtr!i  A  ii «  I  riimi  ti;;  ili  Kiillll- 
114'tzi's,  slii-  vii'lli'n-ht  zur  FrkÜiruntr  '1er  etwas  rn--  licrcn 
Zunahme  der  Uftlunt^-kusd'n  {jjofjcnülior  der  Srii«  i  lU  ti- 
zalil  angeführt  wurde,  gab  der  Vertragende  keine 
anderen  Grftnde  fttr  die  j,exorbit8nte  Steif^mng*  der 
Konten  für  BettunirniiiaH'riHl  uii.  Kein  Wort  von  der 
in  den  betrcffiMuleii  '!'>  .Inlireti  (lueh  aueli  um  ein 
•■rklerkliclieH  «rliärfer  iri-wnrdenen  ln)in!t]>rui-hnnliine 
aller  <  »eleine  dnreli  seliwerere  Knddrfleke,  diirelt  liilliiTe 
.\<  hrii  ii/ahl  ilcr  /.liu^e.  ilureli  dielitere  Zugfolijo  und  diin  li 
achnellere  FahrgeBchwiiidi^^keU.  Aber  anderseita  auch 
kein  Wert  tob  der  jttngvren  und  jOngaten  gewaltigen 
Entwirklunj;  do»  K'^enfjuer^ohwollon-Obcrbauea,  eben- 
sowenig wie  von  den  Srliwierii^keifen  dnr  noliden 
Sc)iienenliefe!.ti;junj;  auf  1\'  iti  Wort  aueli  voin 

/uHtand  alter  verrotteter  HolzHchwclIcn,  nichts  von 
dem  Wert  oder  Unwert  vemchiedener  ImprXgnierunga« 
nietboden. 

Vntcr  dicaen  Umstanden  konnte  ee  nicht  wunder- 
nehmen, daB  die  AuHfahrungen  ilce  Yortragenden  in 
der  dann  eröffneten  DiskusBion  allerlei  Anfechtungen 

und  manebe  Uirhtitrstelluni;  erfuhren.  An  iler  I'i  — 
kuKhion  lieteili^'ten  sieii  Mr.  ( ieneraldirektor  Kaiirat 
15  o  u  k  e  II  I)  e  r  ,  Hr.  <)lierin:;enieur  Dr.  Vietor, 
lir.  Kegierungarat  a.  D.  I>üidiß:.  Hr.  Apreck  aua 
Daastg  und  der  Yortrnt,'ende  Hell>Ht.  Hr.  Beuken- 
b  e  rg  nnitm  xuerat  daa  Wort.  Er  beatitigte  annichat, 
daB  der  Holzxehwellon-Oberbau  dnrehaua  branehhar 
sei  Mt:i!  viclr  Voll  dem  \'ortriiü;eiidon  hcrvorjrelndieiie 
Kij,'enseh<iftfn  in  vollem  Uint'aü^'e  begitze.  Ihm  alier, 
ali4  einem  Vertreter  der  KiNeiiinduhtrie,  miis!4i'  daran 
liegen,  dali  die  eiserne  Si  liwelle  in  ihrer  Wcrt- 
acbJItzune^  keine  unverdiente  ZiirüekHetzung  erfahre. 
Dann  hielt  Hr.  Beukenherg  den  AuafObrungen  de» 
Vortraifonden  seine  eigenen  Erfahrnnf»cn  als  Eisen- 
bahnbetriobnteehniker  ^ej^enüiier ,  ^^;ilu•l■;ld  ilio  l>iir- 
leijiint^en  de.n  Hrn.  Si  hwahm-h  (ill'-nhur  vlillai  li  .tut 
der  Literatur,  und  t-vilwei^--  nii-s  iiltrren  iiinl  diile  r 
räckatändig'  fjewordenen  VerölTentliehutiKeii  (jesrhöiift 
waren.  Hatte  der  Herr  Yortra;;endo  bcriondcroM  (ic- 
wicbt  darauf  gelegt,  an  Uand  der  in  der  Ueukenberg- 
sehen  TerOiTentliehung  vom  Jahre  1904  gemachten 

Bernerkun^  von  der  Xotwendif^keit  •;uten  Bottungs- 
matorial-4  liir  lI.'iii]itlhiliii;^ebMse  mit  llisennuenieliwolleil 
'ir-n  N.'i'-lnveiM  /.u  lii'f.-rii,  dall  diirrli  Nii  lilin-.'i,  lif iiui; 
tlieoet«  rtiistandi  -^  diu  lleutabilitiitHl»eriM  liiiiint;  Heiiken- 
barga  sieh  zn  Ungunsten  der  HolzHchwi  lle  verKi  holim 
habe,  so  konnte  demgegenüber  Hr.  Ueukeuborg  mit 
Recht  darauf  hinweisen,  daB  die  preuBiseben  8taats- 
babnon  auf  allen  viel  befahrenen  Srhnellzu>;sstreik<>n 
IteHtO!«  -Seliottcrmaterial  vorwendeten,  i;leieh);ciUi;;,  ob 
Hol/.Hehwellen  oder  l'-iaennehwelien  verle^jt  \vm  Irii. 
So  bncie  /..  H.  auf  der  ganzen  mit  II  o  I  ü  ><  e  h  w  e  i  le n 
Teraebcti'  I!  strecke  Hannover — Herlin  noeh  seinen 
eigenen  beobachtongen  im  Laufe  der  letzten  Jabre 
planmiCig  im  |*ro6en  Umfange  eine  Beseitigung  des 
Hchleehten  sandigen  Kiesbottes  statt,  nnd  Batialtklcin- 
»chla?,  der  wahrsrbeinlieh  »ehr  weit  verfraehtet 
werden  müsse,  werde  an  8oine  St(dle  ;;.  liruelit.  l'nd 
was  Beine  ei)fene,  von  dem  Vortraf^endou  erwähnte 
KentabilitätHbererhnung  betreffe,  so  sei  dieHelbi'  durch- 
aus aufrecht  zu  halten.  Wenn  in  seinem  ersten  Auf- 
sais infolge  Nichtmiteinrechnung  der  Kosten  für 
iMiieoeB  nnd  IrfMchen,  die  für  Holz-  wie  für  Eiscn- 
schwellen-Oherhan  ja  die  pleichen  seien,  der  falsrhe 
Eindrui'k  hatie  crwei  kt  werden  könn'  ii,  n!-  m- ii  >  r 
mit  d»>r  natlij^ewicMcnen  reberle^enheit  der  l.i-iii- 
»eh»  eilen  iliejenige  des  EisenRchwellen-Oberbaues  als 
üansea,  wibreod  er  nor  die  Ueberlegenbeit  der  eisernen 


Unterachw<dluii^'  naeht'ewie-.-n  habe  und  nu'h  di-'se 
nur  habe  nn-ini  n  koiui'-n.  ho  j  in  der  darauf;,'efoli.-ti'n 
crgflnzendeu  VerüH'entJichung  auch  die  Ueberleg«>nbeit 
des  (ganzen  FÜsensehwellen-Oberbanes  von  ihm  zahlen- 

in.il'iiL'  o.irL'etilll  vvoriietl.  Hie  <l<irf  n.'|elii.'ew  ie^enC, 
nul  d''n  :;an/<'ii  <  >lM  rti:Hi  le  /iiLrln  lie  I  i  l),  rle:_'eiiheit 
der  |j--eT;i|'i>'rMh«  ell.Ti  si  i  ■  i.  initueriiin  *elir  l«"- 
triii  lil]:i  he.  sie  lietra^je  14  "ti.  l  ml  dii'se  .\iiL,'al)e  lie- 
rulif  auf  -elir  Horj»riUti);er  Ver^l«':' !i »ri  i  litimiL,'  und 
^v\*o  jedenfalls  ein  ziemlieb  zutretfendes  Bild.  Die 
TOD  Hrn.  Hehwabach  g«>wnnsehti>  Ktnheztehnntr  der 
llettunjrHknsten  in  die  li'eehinniir  koini>ie  narli  dem 
Vorlierife-ic'ten  für  M.iuiitliahnstri'iU.'ii  kaum  nodrin 
Fra:.'e.  I>anii  [irtut'tc  ||r.  I'.'' u  K  i  1. 1 'i' i  l',  •iiini  nni^sr 
doeh  aueli  li.  deiikcM,  dab  tniin  mit  ll-il/si  uHi  ll.  ti  in 
Hurojt«    seit    üfule    diT    dreilli^'er    .fahre,    mit  l.isen- 

schwellen  in  Deutaeliland  aber  «rs^  seit  den  siebziger 
Jahren  wirkliche  Erfahrungen  zu  sammeln  Oelegen- 

beit  ;:ehaht  habe.    Rr  gab  zu,  daR  man  im  Anfanj; 

mit  Kisen'iiier-^ehwcllen   viele  Fehler   ;:einaeht  habe, 

If^.m  Icrs  ;uif  (irund  der  ful-i  Iumi  I 'i.rderuüi.',  eine 
I j-<i,ii,.  li»i-|le  dürfe  itn   Hi--'<-ll;il1iiii;;-|irrlHe  nieht  iilirr 

ib'u  d.-r  Holzacbwello  hiM.i:i>L''  I  •  ii.  Srlilicillii  h  hol» 
Hr.  Beukenberg  den  natioualwirtMchaftlieben  Stand- 
punkt besonders  berror,  indem  er  ausführte,  wie 
wenig  volkswirtsrhaftlicb  e«  sei,  Unsummen  für  Holz- 
Hrh wellen  ins  AuKlan<l  tjehon  zu  lassen,  die  unnerer 

Ii  '  ui-eheii  Wirt-.r|j,ift  -rlir  "'ilil  .  riiall.  II  ■'11.11 
k<iniit*-ii.  wenn  mau  nur  stiitt  di  r  .\  ü  -  i  u  u  d  s  -  1 1  o  1  z - 
h  «■  h  «  e  I  I  e  n    iMMenseliwellen    zu   verweiidetl  fiel»  eiit- 

selilr.-,se.  Hr.  Sehwabach  knüpfte  in  Heiner  Er- 
Nsiderun;;  an  den  letzteren  Punkt  an  und  sagte,  der 
Verein  sur  Förderung  der  Verwendung  nn  Holz- 
«eliwellen  werde  gejfen  diesen  Standpunkt  der  Eisenin- 

diiHtrie  iTst  ilaiin  nieht.«  einzuwenden  haben,  wenn  diese 
auf  den  lle/u},' a  u  •»!  ii  u  d  i  !*  <•  !i  e  r  Krzi-  vi-rziehte.  Pem 
si'tzti'  llr.  IJeukenbers^  enfirei^en,  dal)  die  fiir  lUiein- 
Intiil  und  Wi'Htfaleu  in  hetrai  Irt  kommenden  Mezü;,'e  an 
»ebwediHehem  I]rz  auch  nicht  im  ■■ntferntesten  im  Ver- 
gleich zu  der  Verwendung  einheimischer  Erze  die  Rolle 
spiele,  wie  die  Auslands-Hnizschwelle  zur  einheimischen, 
die  ja  nieht  v<'rdrän;:t  werden  solle.  Kr  v< Ti;lieh  auch 
w  eiter  die  N  erliiiltniHse  lieiui  llol/s<  liv*  elirnlinndid, 
uiiliei  fix  und  fertiir  bearbeitete  Seliwelb  n  (iti.  r  die 
lirenze  kommen,  <lie  höchstens  nur  luu  h  zu  tranken 
seien,  mit  den  ganz  weaCBtUch  anderen  Verlniltnissen 
in  der  Jiiisonschwolloneraengnng,  bei  welcher  die  11er- 
stellnng  des  Roheisens,  wenn  auch  unter  Benutzung 
eines  Teih's  ausliiudiseher  l'rze,  die  Verarbeitung 
des  Uoheisens  zu  Stahl,  d.ts  Walzen  der  Sehweiten 
timl  die  weiti-r.'  Hi-iirl'-  itnii^^  d-'-^i  n-''M  li>l::h  i.  I.-  Ite- 
!»ehÄftij;unj;  für  un/uhii;,''  I 'i.iu!*lriearlieiter  bringen. 
.\ls  darauf  noeh  Hr.  ck  erneut  den  Versuch 

gemacht  hatte,  den  lloksubwcUotibezug  aus  dem  Aua- 
lande  in  gOnstiEferem  Liebte  erscheinen  zu  lassen,  da  ja 
doch  ilie  Tränkumj  in  Dentsehlan<l  erfoti^e ,  nahm 
Hr.  I.(>idi:x  das  Wort,  um  die  letzten  Ausfülirun<,'en 
des  llrn.  lleukenberij  von  i|er  national«  irt-rL  iftlicli.  ii 
lirdierbewertunjf  der  Kiseiisehwelle  iniehinals  naeh- 
drüeklirh  zu  bekräftigen.  Man  könne  dieselben  noi  h 
dahin  ergänzen,  dali  tu  den  erwibnten  Arbeiten  in- 
iBndiseho  Kohle  Verwendung  finde  naw.  Ks  folete  eine 
kurze  Kntg^egnnng  des  Vortraj^enden.  Hr.  Dr.  Vietor 
führt<i  aus,  daß  man  sieb  bei  einem  heutigen  Ver- 
1,-leieh  von  Holzsehw eilen  mit  Ij-i-iis' Ip.vi  Üi  u  um  ~o 
weni<;er  mehr  auf  jene  (irülleli«  iisriii  ii  au  »ii  Ii  zur 
damaliiren  Zeit  iiiiLler.'t  beherzi^feiiHwerteii  Darleß^nniren 
stützen  dürfe,  hIh  isie  doch  int  (trunile  >;anz  andiTe 
Gesichtspunkte  bebandelten.  Wenn  (irütielieii  es  vor 
naamehr  27  Jahren  gelegentlich  des  Besuches  des 
fron  and  Steel  Tnstitnte  in  Düsseldorf  -In  danlrens- 

werler  Weise  üln  riinmmfn  IiuIt.  fiir  den  damals  zur 
Kinführun^'  ffelunv'eudeii  uiui  iiHeh  dem  .Stande  der 
KisenliHhnteelinik  vitdverspreehenden  4'iHertien  l.aui:- 
sebwellenoberbau  Verständnis  zu  erwecken  und  flber- 
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liiiii|JC  dein  i'i.nTnon  <)  berbiiu  l'i  :.''iiiilHT  «li'm  llolz- 
)|U('rBfhwell('ii-<)bcrbnu  plier  Frc  uii'lc  /n  c  «  "mm  ii,  aU 
umgekehrt,  «o  gebe  <ä»  heute  doch  andure,  di-m  joi^i;;eu 
Stande  der  Dinge  mehr  Kochnun^  tragemlc  (jiudlen, 
aue  denen  dar  Tortragende  ein  fflr  heutige  Verbilt- 
mmv  jodAnfalla  riel  sutreffenderoe  Material  fttr  aeine 
rtitpr8ii<hunf,'cn  hätte  Hi-höiiffn  könnvri.  Paß  er  cn 
nicht  jjetan  halie,  »<•!  Iiedaiierürh.  Hr.  Vii-tor  ver- 
wies im  Zusaiiiiiii'iiliftiiC'  damit  auf  die  von  l>r.-lM<:. 
Haarniann*  unlängat  im  Verein  fiir  l'.iHenliahnkundc 
hervcir^ebobene  intoreasante  Tataathe,  dab  ('oHvna- 
Hchwellen  ana  M-Kiaan  nit  eingelagerten  Schienen» 
BtOblea  aoe  Holz,  apfiter  aua  Eisen,  einem  liemlieh 
wi'liweren  Ki>i  ritifthnbetrieb  auf  der  Strceko  Dcventer- 
Zwolle  QbcT  10  .Jnlire  etandzuhalten  verniorliten,  HOwie 
auf  Krgebni-''*«  von  YiT^-li-ii  hn\ i  r-iu  hm,  die  mit  ver- 
(ti'hiedenen  Oljorbauarten  unter  (jeiiau  überein-tini- 
ineiiden  Lafje-  und  |{etrieb»verhüi(niitMen  wahrend 
16  jihriger  Dauer  bei  peinlichster  Beobachtung  ihres 
Varbaltena,  der  üntorhaltongakoaten  usw.  angeitellt 
werde»  sind  und  eine  bedeutende  tt-ehniitrhe  l'eber- 
lepenhoit  des  einernen  Olierbauei»  dar^etun  halirn. 
Dann  lii'-iiirarh  ilr.  \  ii  tur  kurz  die  n-  iii  -.teri  \  it- 
vcdlkommnungen  de«  Ki!>>  iiijii'  r-<i  lns  rllrn  -  <  li)i  ri>aiie>i. 
Seil  OrQttefien  sei  eine  Rnii/  .snltifje  l'.ntwiekliint; 
Tor  sich  gegangen,  und  auch  seit  den  Kiwitt,  nament- 
lich vom  wisaaaacbafUidion  Staadpnnicte  aua,  hoch 
TprdienstTollen  Unteraocfanngen  Sehnberta  Ober  ver- 
s<-hiedeno  Schwellen-  und  Betlunjirsarten  (Versuchen, 
Ton  denen  indeK>4en  Sehiil>"rt  •-■•lli-t  ti(  Iiw-tÜi  Ii  vnraii-»- 
gcBeheii  habe,  dati  sie  spiiter  in  dem  Sinne  ilei»  heu- 
tigen Vortragea  ansgebentet  wordon  würden)  aei  eine 
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die  Lei!«tun^Hfähif;keit  dos  EiBenquerachwellen-(Ji>er- 
tiaiie!»  ^aii/,  uiilirrurdeDtlich  »teig'ernde  VervoUkoinni- 
nnn^  dieser  Hauart  erhielt  wortlen.  Als  Beleg  dafftr 
Verla«  lir.  Vietor  verschiedene  Stellen  auH  HaaraiMIII* 
sehen  Vorträgen  Ober  «Nene  Beobaohtangen,  MeMoanB 
nnd  Versnche  am  Eisenbahn  -  Oberbau*  und  Ober 
„Fünf  .JaliTi  Starkstoß-Oberbau",  au!i  denen  hertor- 
uini;.  dtt'ü  die  Komttruktion  iler  Eisenquerschwelle 
mit  oliereii  Uipjien.  zwischen  denen  die  Unlerlajj»- 
platten  eine  unbedins^t  «iehere  und  ruhige  Lage  er- 
halten, den  Oberbau  mit  lÜHenquerHchwellen  auf  eine 
bisher  nicht  arreiohte  UObe  gestellt  hat  und  ihm  groBe 
VorfOge  vor  dem*  Obetban  mit  liolzquerscfawoUan 
verleiht.  Schließlich  erläuterte  Hr.  Vietor  die  Orflade, 
weshalb  bei  ^gelegentlichen  von  dem  Vortrat;endeB 
i-r«  iiliiiten  Versuchen  mit  dun  h.  inmulrr  veri<-;,'-ten 
ilo|/>r  |iwcllen  und  Kijiensehwellou  dii-we  »ich  unmög- 
ii<  Ii  ^deichmallig  gut  verhalten  können,  und  wies  nach, 
dali  der  Vortragende  mit  Unrecht  aaa  dem  nach 
anseren  heutigen  Erfahrungen,  wie  aoeh  Hr.  Banrat 
Heukenberg  bereits  erklArt  hatte,  BclbstverHtfindlichen 
uni,*üii!*titren  Aunfall  derartiger  Vernucho  auf  eine  Min- 
di  rw<  iti_'ki  r  li.  I  I,i«en-*i  liw eilen  als  solcher  schließe. 
NVeiin  die  /wischen  tiefer  liegenden  Holzschwellen 
vcrlejjton  einzelnen  KiHonschwellen  mit  relativ  hidierer 
Druckllache  gleichwertige  eiaeme  Nachbarachwelien 
erbielteo,  so  wOrden  sie  aich  daa  gleiehmlBiger  be- 
lasteten BettongaalTeana  wegen  weaentlidi  beaaer  ver> 
halten. 

I)ie  VerHammlung  hat  Hirherlich  zum  Schlnsae 
den  Kindruck  gewonnen,  dall  die  eiBcrne  .SchwoUe, 
itowohl  hinnichtlieli  der  Krauclibarkeit  sl«  de«  Kosten- 
punktes, den  Vergleich  mit  der  Uolxachwello  nicht  su 
ooheaan  braoeht. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Deutschland.  Seit Itagerer  Zeit  bat  dasMetaUur- 
giaebe  Bureau  tod  Dr.  w.  Buddens  in  MOnchen 
Versuche  angestellt,  die  nich  mit  der 

Verwt^ndung  porl$<'er  Sleine  im  llüttenlK-trielie 

befaR'«en.  Wie  iint«  die  ;^eiiaiiiite  Firma  milli'ill,  haben 
beiionilerri  die  für  Staub  Filtration  an;,'eferti<,-t>'n  Steine 
gute  Basnitate  ergeben.  Dieselben  sollen  seibat  bei 
höheren  Temperaturen  vollkommen  beatftndig,  aufierdem 

Hflure-  utiil  alkalifeHt  nein  und  auch  keiner  .\bnut/uiii; 
durch  den  Flii;:Htaul>  uiiterlie^rcn.  Die  l»urfbiii>*Hii;keit 
dieser  Strine  tiir  (r;isr  iMt  •■itii-  ^'iiii/  lie.l. m.'ini.-  lind 
»cbwatikt  je  nach  der  zur  Anwendung  t^flirueliicn  lilter- 
HAchc  in  weiten  Orenzen,  so  daB  B«  I)iHt  mit  ^'erin;:< m 
Ventilatorxug  das  Oaa  ohne  weaentlichon  Widerstand 
durch  die  Steine  gebt  Der  Btanb  der  Oase  flUlt  teile 
durch  Anprall  an  die  Rtoine  zu  Boden,  teils  »otzl  er 
fii4  h  auf  der  iiuüersten  t)bertlächc  der  Steine  ab,  ohne 
in  die--ellH'ii  einziidriiiiceii,  und  fallt  l)eim  l->reielien 
einer    gewiK'.eii    I  ticke    ebelifuüei    ab.       l>ie    zeitw  eise 

Reinigung  erfolgt  einfach  durch  AuHschaltung  einer 
Filterkammer  und  schwachen  (iasrttckdmck,  wobei 
die  Filterfliche  wieder  Tollkommen  reia  wird.  Eine 
bertondere  Anordnung  der  Filterelemente  gestattet  die 

Unterbringung  von  großen  FilterflKnhen  in  kleinem 

li:iiiiii;  liir  das  Kuiiikmet-r  K  nminerraiim  können 
i.  ii  iit  H  liir*  10  ijiii   l'ilterlluriie  eingebaut  werden. 

I>ah  tias  wird  beim  Aiiltreflen  auf  die  l'ilter- 
körper  auf  eine  zu  hundertmal  gröbere  Fliiclie 
verteilt,  wodurrb  der  WiderHtand  der  Steinkürper 
gt^gen  den  Uasicug  vcrsch windend  klein  wird;  durch 
dieie  (^alte  AuHeinanderbreitunfr  des  (}as<>s  scheidet 
Hirii  alli  III  s(  liivii  oiii  ;;i-.ilier  Teil  des  Stfuilies  rein 
iiiei'haiu>)t'ii  ab.   l'iiter  den  stuultkamniern  bind  rriebti  r 


^iiin  .Auffangen  und  Entleeren  de«  StaubeH  angebracht. 
Von  Wichtigkeit  ist  bei  aolchen  .Vniagen  der  Umstand, 
daß  die  Filterbatterie  «na  porOsen  Steinen  einen  toU. 
kommen   sicheren   ExploaionaabBehlnB    bildet;  ein 

brennendi'H  (iadluftgemenge  kann  durch  'Up  |  irösen 
Steine  hindurch  nocli  weniger  eine  /uiuiuiii,'  ver- 
iir-..ieli,ti,  als  diircii  1  Irahtüiebe.  Es  emptiehlt  «ich 
daher  die  .\iil solcher  Filter  auch  da,  wo  es  nicht 
allein  auf  .'"tiin t  LiUziebung  eines  brennbaren  Itaaes 
ankommt,  sondern  lediglieh  auf  Verhfltang  von  Explo- 
sionen durch  nnTorhergeaeheae  Pille. 

Die  erwähnten  Staubfilter  eignen  sich  nun  Mowohl 
für  Hoeliofengase  als  auch  für  teerfreie  (iencrntor- 
iimt},  l{"-t;:ase  von  Sehwefelinetallen,  für  Zurück- 
halten arsen-.  blei-  und  zinkhaltigen  l'lugstaube» 
i^owie  inm  Auffangen  von  Kuß;  ferU'T  zur  Filtration 
aller  hl  ataubbildendcn  Botrieben  erhaltenen  Staubluft, 
•o  la  Beblelfereten,  Sigewerkev,  bei  Hofa^  aad  Melall- 
bearbeitnngamaacbinen  usw. 

Eine  weitere  Verwendung  finden  die  porSsen 
Steine  bereits  fiir  T  ro  c  k  e  n  a  n  I  a  ire  n.  Eine  Kammer, 
die  mit  solchen  Steinen  ausgemauert  ist  und  in  der 
/..  W.  Formstücke  mit  warmer  Luft  getrocknet  werden, 
hat  den  Vorteil,  daO  die  Luft  gleichmäßig  von  allen 
Seiten  durch  daa  poröse  Stainmaterial  dringt  nnd 
daher  eis  ioBerst  gleichmftßigea  Trocknen  der  Form- 
stOcke  lor  Folge  bat ;  wegen  der  schlechten  Wirm«- 
ieituii;rs<  i::.  risi  haften  der  porösen  Steine  erfolgt  die 
Trm  kiiuii^'  selbst  bei  niedriger  Temperatur  ohne 
.Niederschlagen  von  Wasserdttin]>fen  an  den  Kammer- 
Wandungen  und  latit  aich  eine  ganz  konstante  Tem- 
peratur in  den  Kammern  erhalten.  Die  Steine  können 
auch  in  der  Art  Verwendung  s«m  aebaelleo  Trocknen 
finden,  daB  die  tu  trocknende  Masse  auf  den  tu  einem 

Herd  zusammengesetzten  Platti  ii  .i  is'^ebrcitet  ui^  ' 
warme  trockne  Luft  Ton  unten  durch  die  Steinplatten 
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•cedrQckt  wird;  die  warmo  Luft  muß  dann  die  jjanztj 
Schicht  des  anniegoiul'  r.  ^lntl  ri  ils  ihiri'lidriniren,  wo- 
durch «in  riiiHohHut'uln,  alsii  lluiiiiarbeit,  iltiertliiH»ig 
und  die  Wärme  voli8t&ndig  ausgonutzt  wird. 

B«i  dem  Rösten  von  Erzen  Qbernimmt  der 

E>rO«e  Btoin  «benao  wie  bei  der  Troekenmetbode  die 
oUe  eine«  Uu-  beiw.  LaftTerteilers.  Wird  z.  B.  die 
Sohle  eines  Flammofens  aus  pori>Hcn  Btoinen  h<^r)7(>stelU 
und  auf  dorsüllion  Ku]iforkii'8  aliiC'  r  lhii  t,  kö  knnn  die 
RSstung  ganz  auburonletulich  be!ictili'\ini(;t  wiTilen, 
wenn  dio  Oxydationsluft  von  unten  dun-li  ilii<  steine 
geblasen  wird.  Das  Umkrühlen  und  biutige  ÜelTnon 
der  AriwitaULreo  des  OfonD  h  ird  nnnOtig,  da  die  Laft 
dio  ganao  BQotinaase  dnrciidhnct  und  viel  koBMO- 
tHertere  ItSstgase  liefert  Die  Anordaanf  Üfit  sicli 
u'ii  h  SD  ir.  ruti'  rciiili'ii  Oefcn  troffen,  daß  in  difH(>IlK'n 
jmrallL'l  zur  AcUho  ein  poröser  «SteinzylindiT  eingebaut 
wird,  in  welchen  die  ().\ydationsluft  ein^eblnHen  wird, 
während  das  Erz  zwischen  dem  porösen  äteinzylindcr 
und  dem  AuBeren  Zylindermantel  eingetragen  wird, 
in  weichen  Kaam  «ach  dio  snr  Erhitsung  dienenden 
Ponor^e  münden.  FeiBkaUe  iflfit  sich  anf  porOaen 
Steinen  Terbrcnncn,  wi'nn  (lii>  Luft  von  unton  ihinli 
den  Stein  «lehhiHon  wird;  der  Sti-in  bildi  t  dulioi  ciiii'ii 
sehr  1-  ':nMi  ui.verbrcniiUiiri  ii  Kont.  Für  dio  oinzolnon 
Anfurdvrungt'ii  köniutn  dir  Steine  iu  verschiedenen 
Qnalitften  erzeugt  werden. 

Eino  «eitere  Verwendung  sollen  die  porösen  Steine 
als  Oaswischer  linden.  DieRO  Wischer  bestehen 
aus  einer  Kammer,  in  welcher  sich  am  Boden  Wasser 
betintlft  und  in  der  «idi  i'in  Hohlzylinder  ruh  porösem 
.Stein  NO  dreht,  riui'.  d  uiiiorc  Ttdl  dcHHelln'ii  in  djiH 
Wasser  eintaucht.  Un»  Uas  strömt  in  die  Kanitnc-r 
uial  ist  foswungen,  den  feuchten  porSsoo  Stein  zu 
durohdrinfon^  wodurch  eine  ToUkommono  2iirttck- 
haltonf  wer  In  Ifaaior  Meiteheii  AntoBo  des  Oeses 
erfolgt;  es  lassen  sich  indessen  mit  solchen  Wäschern 
auch  stirabhaltige  Uasc  von  -Staub  ToUkommen  reinigen, 
da  der  letzten'  den  .Stfin  nicht  durchciringen  kann 
und  Toni  Wasser  bei  der  Drehung  stets  abgespClit 
wird.  Diese  Wäscher  sind  daher  insbesondere  für 
nasse  Flugstanbreinignng,  sur  Absorption  Ton  Ammo- 
niak aus  DestiUaUonsgasen,  von  Benzol  aus  Oasen, 
in  welch  lotzterom  Falle  statt  Wasser  Absorptionsöl 
in  den  Apparat  gegeben  wird ,  geeignet.  Ferner 
können  dii'^iL'  Apparate  zur  Kondensation  von  Maschinen- 
abdaiupt'  dienen,  indem  der  Dampf  gezwungen  wird, 
den  feuchten  Stein  zu  passieren.  Die  WH«chur  können 
auch  so  benutst  werden,  daß  der  Oasstrom,  statt  im 
Zylinder  von  mlen  ooclt  innen,  im  umgekehrten 
8inne  geht 

Eigenartig  ist  die  Terwendnng  der  porSsen  Steine 
SUm  Ansa  u  gen  V  on  (1  aH  |>  ro  b  e  II.  Hid  diT  bi^ilieri^en 
Probenahme  von  Oeneratorga«,  Ku«»elal)gi»«,  Ho<-li- 
<>f<  iigftB  imw.  zur  Klintrolle  des  Betriebes  wurden 
infulse  d>>H  im  Vcrhiilinis  /um  (Querschnitt  des  Qas- 
kanali  vi«  l  kleinen  Durchmessers  des  Abaaoge- 
robreo  für  die  Oaeprobe  nie  dem  Durchschnitt  ent- 
sprechende Werte  f^fnndon.  Der  porRse  Stein  wird 
hier  nun  als  ObiTtli'ii  fi.  i.\ iTnudirer  in  der  Weifte  ver- 
wendet, daß  ein  /.v  liiulriwriicr  punisr'r  Steinhobikorper 
rill  drtH  linde  des  ( iasaiiMaugiTuhrrM  anniontiert  winl, 
wodurch  das  Ua«  aus  einer  l  luche  augesaugt  wird, 
dio  etwa  4— MO  mal  großer  als  der  Querschnitt  des 

Ansaugorahreo  ist;  es  wird  dadurch  ein  dem  wirk- 
lichen Oehalt  des  Oaseo  sehr  nahe  kommender  Durch- 
schnitt erhalten.  Diese  Ansauger  haben  noeli  den 
Xortfil,  dali  die  angesaugten  (iase  stautifrei  in  den 
Absiirpcionsapparat  für  ilie  Bestimmung  der  ttaH!:ehalte 
gelangen.  Die  letztgenannten  Apparate  sowie  alle 
SjliDOlischen  yai  I  Htrationszweckon  dienenden  Stela- 
Urpor  werden  nach  gesohfitsten  Verfahren  homogen 
mh  Metall  Torkleldot  ohne  Jede  Onmmi-  oder  Asbest- 
dicbtnng  und  kdnaen  in  jedem  Metall,  außerdem  in 
Ponolun  md  Steingut  montiert  ausgeführt  werden. 


Stahl  ond  Boen.  6t» 


HO  datl  sie  allen  Anforderuiii;eii  der  InduHtrie  auf 
SaurebcHtundigkeit  usw.  gerecht  werden.  Di.>  Kon- 
struktionen der  erwähnten  Apparate  sind  aäniilicb 
geechatst  besw.  tum  Schutz  angemeldet 

Kanada.  Dio  Vi-rMurhr,  die  auf  N'eranlai-sung 
der  kanadischen  Kegierung  im  letzten  Jahre  zu  Oault 
Sto.  Harle  angestellt  wurden,  um 

BvliebM  in  «MrtriMfeem  OIm  au  Eno« 

so  erschmelzen,*  und  die  damals  zu  so  großen  Er- 
wartungen anf  ein  rasches  CniporblOhon  einer  ka- 
nadischen Eiscnindii.-tric  Vcratdiisiun^  ealicn,  haben 
nun  doch  nicht  zu  gtst bäftlichen  (IrUndungcii  in  der 
gewünschten  Art  gi;führt. **  Die  von  den  Behörden 
fortgesetzten  Forschungen  nach  grOBoren  Lagern 
hochwertiger  Kisenerze  in  der  ProTuix  Ontario  haben 
keine  Krfelge  anfkuweieott,  wenn  «neb  beträchtlidhe 
.Mengen  armer  und  mehr  oder  weniger  sehwerschmelz- 
barer  Krze  lifiufig  itn  Norden  und  Westen  der  OroÖen  Si'en 
gefunden  wurden.  Obgleich  groBe  Wasserkraftt^  in 
allen  Teilen  des  liandos  billige  elektrische  Energie 
für  liedeutcnde  Industrien  liefern  kannten  und  selbst 
in  Ke;;iening  von  Untario  lebhaftes  Interesse  an 
deren  Ausnutxnng  xeigt,  sind  in  der  oenesten  SSeit 
doch  versofaiedene  Hochöfen  erbaut  worden,  nnd  werden 
andi-re  g<'pl8nt.  ein  Zeichen  dafür,  daß  dir  kajiital- 
krflftigen  Krei.Hc,  \m  lohe  sich  mit  der  Krriebtunt,'  von 
Ilüttenwerki  n  licl'asHL'n,  die  Hi'iiinf:uiii;rii  für  .Hoblic 
nicht  zu  ungünstig  halten.  Dii  sf  Arihi<  ht  wurilo  auch 
in  einem  Vortrage  vor  der  Ontario  So(  ii  tv  of  Chemical 
Induatry  neuerdingt  von  S.Dushner  bestätigt,  indem 
er  ansfOirrte,  daB  dio  sehwefelreiehen  und  seliwer- 
schinelzbaren  Krze  der  Provinz  Ontario  im  elcktriH<-hen 
Ofen  nicht  billiger  als  im  Hochofen  verliüttet  werden 
konnten. 

Anfang  April  d.  J.  wurde  im  HauMf  der  He- 
im in  n  .11  Tiironto  durch  den  Finanzminister  eine  Bo- 
so lution  eingebracht,  nach  ,  der  fiir  auf  elektrisehem 
Wege  dsrgestelltes  Elsen  ihnllebo  Primien,  wie  sie 
ffir  die  nach  den  sonst  Ablieben  Verfahren  erhlasenen 
Eisen-  und  Stahlsorten  zurzeit  gelten,  ausgexetzt 
werden  sollen. •••  Diese  Prämien  soUcu  für  dii'  Tonne 
aus  kanadischen  F.r/.en  im  elektrischen  Ofen  dar- 
gestellten Hoheisens  in  den  Kalenderjahren  iWOV»  und 
1»10  je  2,10/,  1911  1,50  I  und  1912  0,90  |  betr^en. 
Auf  StahlblOcke,  dio  nach  einem  elektristälOD  Ver- 
fahren entweder  direkt  aus  kanadischen  Ersen  oder 
aus  dem  obigen  R«heisen  erzeugt  worden,  sollen  fflr 
1901»  und  I'JIO  je  l,t;."i  $  f  il  Tonne,  1011  1,05  $ 
und  ISl|'2  0,(10/  l'raiiiiu  kommen.  Der  Erfolg  dieser 
Vergünstigungen  bleibt  abzuwarten.  Man  glaubt, 
frühestens  im  Juli  des  nichsten  Jahres  eine  Anlage, 
die  nach  einem  elektrischen  Yorfahren  arbeitet,  in 
Botrieb  so  bekommen.  C.  O. 


Ueber  den  Einfluß  der  Wämte  anf  die  Sprödigkelt 
ior  MnUUe. 

Der  EbfluB  der  Wärme   auf  die  Fe^tii^kiMt  von 

Metallen  bei  Zerreißversuchen  ist  wiederholt  unt.  rhui  lit 
worden,  Tde  r  Iji^  \  .  rhalten  bei  StoUvcrHui  hon  la';en 
bisher  jedoch  nur  sparliehe  Versuche  vor.  Im  Jahre 
1900  teilte  A  n  d  rc  L  e  (Mi  a  t  e  1  i  e  r  auf  ilem  t^ongrÄS 
international  des  methodoa  d'essai  die  bis  dahin  ge- 
sammelten Erfahrungen  mit  1901  verSirentUcDte 
Charpy  in  ilem  „Hulii  tin  de  la  Socii-tc  d'Encourage- 
ment"  seine  erntm  .\rliiiten  üIht  diese«  Uebiet. 
Si'iiir  Vcrrtvii-iii'  lii'Hlandi'ii  darin,  dali  it  aus  lir^timmtiT 
llöhe  ein  tiewicbt  auf  den  wacen  *  lit  uul  zwei  L  iiter- 

*  YergL  «Stahl  und  Eiaen"  190«  Nr.  Ii  8.  868, 
Kr.  tt  8.  136». 

,lron  Age-  1907,  4.  April,  II.  April. 
,Iroa  Trade  Koviow"  1907,  18.  April. 
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27.  Jfthrg:.  Nr.  19. 


r«frcn  robenden,  erwirmten  l'robeBteb  fallon  ließ. 

Xaoh  jedem  einzelnen  d«»r  Hrlilii^i>,  A'w  bi«  zum  enii- 
{fültipfn  Firuch  fortsoietzt  vrurdfti.  wur>lt'  <l<'r  ron  ilon 
bi>iiU>n  S' hi  siki'ln  il.-r  l'r>>li.'  ;:i  liil  li  t<>  N\  iuk.-l  g.- 
ini'sftcn  lind  'Iii'«  Mm-tali  !iir  >lif  »•citi  .li  h  M«- 
tcriali-"' N«-iiLTiliii!,'«  Iint  (  luir;»)  du-  Kvrb- 
Hchlngbie^eprobo  benutzt,  um  die  tipröüijjkcit  von  Me- 
tallen bei  vervdiiedenpn  Wlrm««iltir«ii  foiitzuAtellcii.* 
AU  Mnli  fQr  dio  Sprüdif;keit  letzte  er  <li'-  H|ii>zifl«cJie 

,  ,  ,       ,  >;t  i<«nit<>  Sohlaijarbcit  , 

><-blair«rri(.'it  —  ,  '''«t.    hr  unt«'r- 

lini(  liMar!i'-   III  >\>  n\ 

»urbte  fünf  Ki«en>  bi-zw.  iSUtbiMurien ,  deren  Zu> 
raminensetzunfr  Tabelle  1  zeigt.  Dio  l'rnbeent- 
oalinie  iiod  Zurichtung  fand  mit  der  f;n>ßt<>n  Horirfalt 
statt.     R«  «rardc   dor  poiiundi'ittH  T«'il  il<'n  KUx  kcs 

li<  iaii'it:i'n  finllt'  ii.  i:.  >><  liiiii>  iii  l  iiiKi  in  li.n  iiiiii 
StalM'  mit  fiii.  in  c|iji4(lrati»i  in  ii  (^'in  ri.<  li!iitr  von  .!H  ii>m 
ijvitiMii.iii;^!'  /«  r-jint.  Die  Slirll^vll(•ll  dt  r  Staln'  wurden 
numeriert,  um  jederzeit  die  Liit^c  des  ^«labes  inaor- 
balb  des  Blorkce  wieder  feittstellcn  xu  können,  und 
aueh  dio  8eite«iflii«hon  der  8täl>e  ((eiwiebnet,  damit 
•|Mter  die  Kerb*  bei  allen  litJlben  anf  dvr  i;leiehen 
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Seite  nnuidinxlit  wurden  ki  Uin«-.  ilic  Stiilie  \Mird'-n 
laiiL.''  ri'  /i'it  bei  \it\i>  < '.  t'' 1,'li'bt.  Hie  K-  rl'e  wiir 
l.'>  iiiin  tief  und  hatte  um  linimie  *'in<'  AI>riiiHltin;: 
mit  einem  Radiua  von  4  mm.  /u  A<-u  \ .  i  -iK  lien  \u- 
antzt«  Cbarpy  seinen  frtther  bescbriebenen  l'endei« 
bammer**  für  eine  Höcbstleiatani;  von  200  kglm.  Die 
Stäbe  wurden  in  entxpreebenden  Budern  auf  den  ^e- 
wfliiHrhfen  WBrmejjrnd  erbit/f  und  iiiitteb*  Zatisjen  in 
ili  II   \  ■■- -Iii  ti-a|i|i,i:'..t  i;<  i'rai  iit,  i  iiH"-iili.'i.lii'li  de* 

-    in.  Iit    liuicer   kIn    10  Sekunden  tluiierte.  !ty 
daii  keine  we-^entlicbe  Abkühlung  Htitttfund. 

Dil)  Vemucbovrgebniaae  aind  in  Tabelle  2  und 
in  Torctehendem  Scbaubild  dnrKeatellt.  Jeder  Veraucb 
wurde  an  zwei  l'roltestiben  auHi^efOhrt.  Koriunden 
bei  Mal^rial  D  und  K  zei;»te  »ieh  eine  >ruto  Teher- 
eiiistiiiimun;;  l>4  ii;i  r  W.  rl-',  wan  -.ii  li  li.idiin  li  erkliiren 
diirln'.  diill  dii  -I  l'riilien  (ium  sidir  irroljeii  lilutken 
(et«ii  20  1)  entii'Mii  Tii  ii  wurden,  ko  dall  ein  verliiiltnis- 
mNlii«;  i;leieharti^'eii  Material  zu  erwarten  war. 

hio  in  der  Tabelle  und  im  Sehanbild  dargestellte 
iipe/ilir4<  be  Hcblagarbeit  iHt  umgekehrt  proportional 
der  S|,n. dijjkelt.  Man  erkennt,  dal)  ron  Zimmer- 
wärmc  luh  ctw«  I.'io"  lii.-  Spr.ii'; i_-krit  im  iillir'  ineiii.-n 
nni  :;eri;i,'-ti'n  i-it.  Pii-  ;^'r.i|lir  Sjin'ni i^-k'  it  «Tbült 
iiirtii  zw  IM  In  n  J'ni  '  und  .'iH't  '.  Die  l'<  ili  iiteuilKten 
t>i-|iw  niik  iinjjrn    iii    der    S[ir'"Hii:.-kril        i;;rii    »i<>h  bei 

'  ,<'utMpte  ri-ndii  d>  •<  travrtiii  de  |jk  S.x  ir're  des 
Ingenieur«  (  de  Krutn  e-   l  '^i;  lli  lt  lu  S.  öt;2, 

**  .Hucidte  dea  Ingonivura  CiTiln".  Jiulletin  1904, 
II  8.  468. 


Tabelle  1. 


C     Ma    Cr    »1      H  P 

I 

\     %     %  I  \      %  % 


lf*r*l«llaaK*ait 


A    n.mn.  ;:;   _    _  ii,.e_>   0.0:1  Thom««rrrah«B. 

Ii     O.UO.JN    —  i  —  0,ÜUÜU,0tl5  Martinofen. 

V  0,81  o,m>  —  —  0,0s  0,0B 

niri«chrai  VrrUhrra 

Ii    1>,M,0,M   —  1.100,01    U,Ul  MwUaarea. 

E   0,36  0,87  1,60  »,50  0,005  0,02  '  Mai«ia»fiia. 

Tabelle 


Spezifische  Scblagarbeit  in  kgm.-qem 


HrjeirbDuay 

—  HO  "C. 

—  18  'C. 
+  30  Mi. 
+  97 

-fsoo  •(•. 

+  290  »C. 

+  350  «ü. 

+  425  »C. 
,  +500  »C. 
!  +600  *i\ 


A 

II 

c 

0 

r. 

0.1 

0,6' 

14.0 

<  10.9 

;.ü 

0,1 

IO,ß 

y.T 

0,ft 

>  44.1. 

1^.4 

1  :.,a 

H,0 

>  44,« 

it;.4 

15.4 

20.2 

19,4  1 

>  44,n 

23,3 

16,6 

21.8 

14,5 

>  44.r. 

23,5 

lfi,9 

23.2 

>  M,< 

30,7 

2  4.0 

2 

>44,ü 

>  44,t. 

34,0 

,  23,3 

•>'> 
1  — 
1  20,3 

>44,6 

>44,6 

26.» 

2t.O 

>  44.r, 

>  44.<! 

'  21.8 

22.H 

2-M 

34.4 

2U,1 

{  18.6 

1  21.« 

23,5  1 

87,2 

21,8 

19,1 

j  Sl,8 

19,1  , 

29,1 

1 

ir.,0 

'  19,4 

18,3 

'.'!•,•■■ 

1  -,,:> 

15,H 

1  20.3 

17,2 

1 2.0 

12..'i 

18.S 

17,1 

2;i.:( 

12,0 

11,8 

lh.:i 

IM 

2i;._' 

9,r, 

20,« 

22..'> 

lf.,s 

>  44.6 

>44,6 

26,6 

84,0 

1  23.«J 

>  44,6  1 

>44,6 

85,1 

i  82,9 

1 

j  28,1 

k  i  lilenjitufTariii  r-m  Materinl.  worauf  sebon  T  «  e  b  >•  r - 
ni  ff  und  Hernardnii  liintjewicsen  haben.  So  wi^t 
/.  H.  Material  A  innerhalb  der  (irenze  vnn  +  '2><  ' 
bin  —  20"  eine  Zunahme  der  Sprüdigkeit  am  da» 
aechafaebe  «vf.    Die  nrerlngat«   Verindemn^  der 

S|(rr»diskeit  bei  Wllrnieflnderuny  SeigSB  die  ehnen- 
und  niekplbnlti;,'en  S[«i /ialstähle  D  und  E.      />,  ,  .. 

Die  Euqaete  Uber  die  achtstOndige  Arbeitszeit  im 
rafUseheii  Kohlevbeivbai« 

Kur/lieh  machte  in  der  Kiii|uetekomnilMion  Über 
die  l^iufikbrung  der  acbtatändigun  Arbcitsseit  im  eng- 
linchen  Kohlenbergbaa  der  8ekret8r  der  «Britiali  Iren 
Trade  Aaaociation',  J.  Stephen  Jeans,  recht 
intcresBante  An<rahen  Ober  die  Wirkuni;,  die  jene  Xa6- 
regel  auf  dii'  eii^-lis'-lir  l"i-lrni^dll^tri.■  ausüben  würde. 

l\K  lii'hti  Ut  kein  /wi  ittd  —  .so  führte  er  etwa 
n\i*  -— ,  duli  eine  BeHchrünkun^  der  Arbeitszeit  im 
Kuhlenberi,'l>au  auf  acht  Stunden  infolge  der  dadurrb 
hervorgerufenen  Vermitiderun^  der  täu^liehen  För- 
derniw  dea  Einselnen  and  aUo  det«  Warhsens  der 
(leatenon^Akoaten  die  Krzeu^ungBbedin$;unKen  der 
Eittonindiisf  I  ii'  und  dnibirch  wiederum  diejeiiifjen  einor 
iran/en  Hi  iIh  \  .  rw  .iiidter  und  abhttngif;i  r  ludii^itri-n 
-  Ii  II' 1 1  wiirii.  .  I>ie  KiiteninduHtrie  aber  würd'-  uii?  ; 
alli  n  am  eniphndliohHten  iri'trotTen  werden,  und  zwar 
in  dojipi'iter  NVeise.  Indirekt  aln  das  Uewerbe,  dn-. 
wie  kein  andere«  voa  den  Kohleoprcisen  beeinilufit 
wird ;  denn  obgleieh  dio  Vonidaderung  dea  Broonetef* 
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vi-rliraurtii-s  iti  duu  lct/t<-ii  .iulir/i-hiiU'ti  ^'liii/.  Ih  iIcu- 
ten«!«.'  Fortschritte  la  vtTzi'icliiK'n  hat.  innrlicn  dii- 
Kostou  fftr  diew*  Matorinl  immer  noch  -IK  Um  .'»n".« 
der  GflMiDt-firxeiif  ungskoaten  einer  Tonne  Kuheiot-n 
•M.  Direkt  aber  wQrde  sio  (^troffen,  weil  viele  Eiaen- 
and  StahliniluRtrielle  Knhio  »owohl  zum  ni:r<^nen  Vor- 
liraiii  liL'  fünlerii.  iiI-*  um  Ii  w.ili  hr  vrrkjinri  n.  iiiiil  bk 
iIiT  (iowiiin  Hin  Knlil.  ii\ im  lyuiil«',  hIk  lit  ui  l  i  ilc  ciiii'-. 
weitvor/w»'i;;ti'ii  li.iiic-i,  wohl  ouc}i  «lu/.ii  licniirii 

ist,  ein<-n  etwaigeu  Verlunt  im  Eibougcschäfto  wett- 
sumachen.  —  ^Venn  die  Oeateboogekotten  weh  nur 
nm  1  Feiiojr  die  Tonne  innibmen,  lo  würde  die  enjp- 
li»clie  Ktitenindustrie  bei  ihrem  !;o(;cnwXrtii;(>n  Kohlen- 
vcrtirniii  hl-  jiihrlii'h  etwa  i:t«>iii)ii  nu-hr  für  ilir  Ki»h- 
rnnt'  riul  ati rvvfiideli  iiiüriAL-ii,  ein  ISetraj:.  iliT  ali>  r  in 
W  irk lichkfit  auf  ilas  .Mchrfa<"lii'  Kti'ijffii  wiinlc,  «in  <■•. 
kaum  lifi  «iincr  Knidciivcniiohrun)^  von  1  ri'iiiiy  für 
die  Tonne  «i'iii  Hewoiiden  halu'ii  würil«».  ,1".^  aollte 
nicht  aberdebea  werden"  —  fOgle  J.  .imiw  liiiuu  — , 
„dsB  die  britieche  Giflenindotitria  nnsprüiii^lirh  hau|>t- 
siirhlich  auf  tinscreii  H<"<itz  L:ri>i;.>r  Mcii^'i-n  liilli>;i'r 
Hohntotlf  ffojrrüiulct  wurii«'.  mnl  iljiLi  ilif  (icwimiiini: 
iliiM  T  KoliiMiilurialien  nadi^-vt juI.'  \"\\  Jahr  /.w  Jahr 
kostsitiuliger  wird,  «<'i  ti«  infolge  de;»  nalürlichi-n  l'r')- 
zfsHCK  des  mnehnit'ndcn  Tiofbauca,  sei  ca  infolKo  der 
Anfordemnfen  der  Uerirgeeetzi^bang  oder  auch  der 
hBheren  LShne  «nd  «ndorer  Me8n«hmea  xuitun«ten 
Ai'v  Hersrarboiter.  Wtnin  jcno  Vorteile  aiif;,'cli(irf 
hahi  II,  <iann  wird  es  mit  der  llim'iiindiihtrie  wohl 
auch  /II  IJidi'  hi'in." 

Bekannt  iHt  —  t>n  heiUt  ea  weiter  — ,  daU  die 
UestehongHlcoiiten  fQr  Kohle  in  England  »eit  ErleB 
dee  ersten  Ber^^etzea  etlndi^  gestiegen  aind,  wäh- 
rend die  jihrliehe  Förderleiatnni;  dea  Arbeitera  nicht 
iinwertentlieb  naehgeUi^Hcn  bat;  trotz,  der  grollen  leclt- 
iiif<rhon  Vorbcaaorunjfen,  /..  B.  der  allireimincn  Kiii- 
MÜirutiLT  eli  ktriKchor  Fördorunir,  {.'in;;  >*ii'  in  ili'in  /.i  it- 
rHiiine  von  1M74  Imh  1'JIi5  von  4<iM  t  in  di  u  i  rsi.  n 
fiinf/ehn  Jahren  auf  ;I7h  t  in  ilea  zweiten  lüni/' Im 
Jahren,  aiao  um  nahezu  6  7*1  zurück.  —  Besonders  mit 
ROekaicht  auf  den  Wettbewerb  der  Vereinigten  Staaten, 
{•laubte  J.  Jeans  der  mit  Einführung  de»  AchtHtunden- 
tajroa  unvermeidlich  cIntrPtendfn  Kohlenverteuertitit; 
(  III;,'!  irmtrcten  zu  Hollen.  „I>ii'  liritinh  Iron  Trnde 
.Aspoeiation"  —  aagto  er  —  .niibt  dem  l'ni^lande  lie- 
ileutung'  hi'i,  dali  im  Durchschnitt  iiudirerer  Jahre  der 
Kotilonpreis  in  Deutachlutid  nicht  höher  iat  als  bei 
ent,  daft  er  in  den  Vereinigten  Staaten  viel  niedriger 
ifl,  and  4nB  jede  weitere  DiffereDsieriiBg  gegen  dieaea 
I<and  einen  bedeutenden  Wechsel  in  nnseren  Wctt- 
lif  »erliHhedinfTungen  im  .•il!:,'emeinen  hervorrufen 
würde,  Torncbmlicb  aber  in  dur  tlittoninduatrie,  die 
die  Qmndlage  und  derStütapnakt  ae  vieler  anderer  iat* 

Kine  Stadtenreise  nach  Kumänlen. 

Die  im  Jahre  1906  in  Bakareet  aua  AnlaB  dca 

■40 jährigen  Regierungnjubiläunii»  des  Koni;;«  Karol 
veranstaltete  l.andeHauHHtellun^  war  ofliziell  deufscher- 
peils  nieiit  beschickt  worden,  l'iu  jedoch  der  rumäni- 
schen Ue;;iernn;;  und  BeTÖlkorunc  zu  zei;;en,  dali 
Meutgcbland  für  diese  «täte  gröUere  ruinünischo 
Landeaauaatellung  Intereise  und  Beachtung  schenkt, 
wurde  von  Reieha  wegen  eine  dtndienkommisafon  nach 
dort  entsandt,  die  gleichzeitig  iiiu  li  iille  ilieieiiiLron 
induatriclleii  (iebicte  besuchte,  <Iitc'1i  Kr/.eii^'nis-i>  auf 
der  Ausstelluiif;  v<>rtrtten  w/ireii.  Wie  Kuminit-siDii 
beataud  aus:  (ich.  Oberregierungsral  Wulff rani,  vor- 
tragendem Hat  im  lieichaamto  de»  Innern :  KcicliMtaga- 
ab^rdneten  Blell,  i'rüaidenten  der  Brandenburger 
Buidelakminer;  Profeaaor  Hartmann,  in  Fa.  Hart» 
mann  &  Hraun-Krankfurt  a.  M. :  Geh.  Kommersienrat 
Heinrich  I^uog,  M.  d.  II.;  Fabrikhesit/er  ächiibach, 
in  Fa.  8chilbach  ^  Co. -ttreiz,  und  I'rofeaaor  Ze ebner, 
in  Fa.  Heinrich  Lanz- .Mannheim. 


nie  MMi  ilen  einzelnen  Mitgliedern  ilie-^ei  .•^tiidien- 
k'imiiii'^sinii  er->tAttoten  Berichte  sind  in  den  voiii 
iteicbttamtu  des  Innern  susanimengestelltt-n  fortlaufen- 
den .Berii'htcn  Über  Uandcl  und  luduatrio"  Itand  X 
Heft  3  1907  veri'ifrentlifht ;  worden.  Uebcr  die  Auh- 
stellunsr  im  allsremeinen  und  über  Induatriezweiije, 
Von  ili  ih  ;i  '-,1,1'  S  niderl.i  rii  hte  vorli"';.'en,  liiit  ll'-rr 
Wolllraiii  Iii m  lit  ersfjittel.  Ilr.  HIell  li.itte  iilii-r- 
nKiiinii  ii,  die  NV'oHiiidiist rie,  ilie  <  niiiiiniindtistrie  unil 
die  l'etroleumindustrie,  letztere  im  Hinblick  auf  diu 
Anaairbten,  die  das  in  rumfiniaelien  Petroleumunter- 
nehmungen angelegte  deutsche  Kapital  hat,  au  be- 
handeln.   Die  AuHMtcIluiigs-  und  induatrieUen  Verhält- 

II'--''      liT     l'.l'klriiteihllik,     l-'eintllerlnillik,  Werk/ell;.'- 

iini  ■.  iiiiii'ii.  li.-r  Hul/iiiilustrie  und  di  r  i  heini>elieii 
<  I ri'l>liid u-t rie  in  Kumiinieii  itt  iiilderie  Ilr.  Ilartnianii  ; 
lln  Luc^'  liericiitete  über  Kohlen,  \Val/\verk>|>rndukte 
einarhiieliltch  Kohren  und  KeiHt<-llilee|ie.  liolirzeuge, 
Kraft«  und  Arlwitsmaachinon  ansachliulilich  Werkzeug« 
und  Tcxtilmaachinen,  ferner  über  I<okomotiven,  Kisen- 

liilliiiWiii.'^>Mls  und  'inustii.'i'tl  I''iseul'Jiliiilie  liirf.  sowie  über 
den  S<  lulVIiau.  I>er  H«  rieht  üluT  die  :,'iiii/i'  'l'exttl- 
indi:-iini  mii  Aii-iialinie  <ier  Wolle,  fenifr  lilier  die  Tr'Xtil- 
nitt'tcliinen  lag  in  di  ii  Hitiidcn  des  Hrn.  ■'*iliill>ae||, 
wiilircnd  Ilr.  Zeeimer  über  landwirtsihafiliclie  Mu- 
achinen.  Lokomobilen,  Automobile,  Fahrräder,  Lino« 
lenm  und  das  ganze  Kunatgoworbe  den  Berieht  ver- 
faßt hat. 

Sfimtliehe  Sonderberichfe  t;.  t.i  u  euien  ■jriiiidlii'lien 
Kinblirk  in  'ii'-  iMMercn  und  liulien  11  \  erli  ilrni-se 
der  rumSnisi'lien  liidii.-trie,  in  die  .M>sHi/nioglich- 
keiten  deut.schor  Krzeuguis»e.  in  die  /ollverliXit« 
nisae  und  damit  die  Ein-  und  Auafuhrverhnltnisae 
Kamänicns. 

Di«  Le.ser  von  ..Stahl   und    Kisen"  intercastert 

vor  allen  I>iiiireii  der  Bericht  über  die  llisr-n-  und  Ma- 
M  uiiii  •luiii  11  m  ,  •T-Cilt.  t  VOM  I  ii'hriiiirat  II.  Lue;;,  und 
iiiiTvou  vvieiiiT  ui>l)i'M>lhlere  das,  \Mis  er  über  N\'ul/- 
wi-rkserzeu:;iiisse  und  l''.'senbaliiibed«rf  ><Jigt.  F.rstore 
werden,  wie  berichtet  wird,  ausuahmalos  vom  Aus« 
lande  geliefert,  und  zwar  in  erster  Linie  von  Doutsdi- 
land,  sodann  von  Oesterreich-Ungarn.  In  Betracht 
kommen  hierbei  Bleche  für  Iteservoiro.  für  genietete 
I!iilirri>lu-i'ii.  I  »jiiM|>rkesM'l.  1  >eatillierkes-i'l  mid  aii'k'ro 
.\jil>ar4ite  für  die  petroleumraftineriin  huuii  der 
K'direnbedarf  für  die  l'etroleuinindustrie.  Nach  der 
ätatistik  aiud  im  Jahre  11)06  unter  dem  i'itel :  .Wagen 
nnd  Waggonaehaen,  Rubren  aus  Eisen  (nicht  UuU- 
eisen),  Anker  nnd  Ketten"  15280  t  eingeführt.  Da- 
von entfalten  mindestens  120(10  t  auf  gezogene  und 
gewal/ie  Itolir.  11  Wenn  die  l'etrnleiiniindustrie  sieh 
weiter  HO  eiii\\ 'I  kelt,  wie  in  den  letzten  Jahren,  ist 
es  nicht  aus;,-<  si  |iiii..-ieii,  diil»  iniiii  zur  l.rrii  IiIihil,'  eines 
Röhrcnwerkeit  tichreiti  t,  und  h uhrsclu  inlieh  wird  dann 
die  Regierung  die  jetzige  /.ollfreiheit  für  schniicd- 
eiaeme  bezw.  Stahlrohren  aufbeben.  Bi«  dahin  werden 
allerdings  noe,h  erhebliche  Mengen  deraolben  vom 
Auslände  und  w.dil  hau)>tsiiehli<'h  von  Deutschland 
liezoi^en    weiileii.      Die    Masse    der    Köhren,    wie  Mie 

für  die  Sunden  tHohranlacen)  Verweiidiin^r  im  Im, 
betragen  bis  zu  ~H  cm.  Nur  die  groiii'ren  Koliren 
von  -10  cn»  Durchmesser  an  werden  im  Lande  durch 
Vernietung  hergeatelU.  Die  Bleche  dazu  gehen  zoll- 
frei ein.  Die  fertigen  genieteten  Rühren  unterliegen 
einem  Zcdlsatzc  \on  20  Lei  für  100  kg. 

Kiscnbiibnscliienen  werden  nach  wie  vor  vom  .\hs- 
laiiiie,  m  iT-ter  Linie  ans  Deutschland,  in  zweiter  ;int 
Uesterreich  eiii;;eführt  werden.  Haueisen  wird  weiiiir 
verwenilet,  da  das  Land  großen  Holzreichtum  hat  und 
die  Holakonatruktion  «ich  hilliger  stellt.  Feinbleche, 
ancfa  verzinkte,  werden  für  DaeheindeokttOgea  viel 
oingeführt,  faat  ausHchlieBIieh  aua  Doulacblaod.  Well- 
bleche, nieistena  verxinkt,  filr  Dacheindeekuttgen  nnd 
Kulljalousien  liefert  t  lienrnüs  l)eutH<diland.  Für  die 
Anlage  einer  Verziokorei  mit  Wollblochfabrikation 
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B9dur»dutm, 


27.  J»hrff.  Nr.  19. 


Böllen  Ton  piner  dentfclipn  Fabrik  Studien  pcmaoht 
Word«»!!  in,  li.ih  l'nijrkt  Holl  iilicr  vurlJuili;;  nii  ht 
zur  Aufifüliriiii^  koiiiincn,  weil  dor  Hedarf  ^•i-riiit:  ist. 

In  lieziif;  aaf  den  Eitenliahnbedarf  wird  boriolitet. 
daß  die  Armaturteile  su  den  Wb^^odh  fast  sämtlich  au» 
dem  Auslände  kommen,  da»  KlfimMHi-n/fu^  und  auch 
UnterUgspUtten  vtrden  jedoch  zum  Teil  Ton  eia- 
heiniacben  Fabrikmi  angefertigt,  d.  h.  «le  werden  ttn* 
geeehnitteB  und  nicht  gelocht  /ollfri'i  l>('/o:.n  n  und  dnnn 
im  Lande  fertin^esiellt.  Itn«  Laml  i^t  m  hon  ziemlich 
▼on  Eisenbabnon  durchzogor:.  lim  n  nind  dii  He  Hümtlich 
eingelt'isig  mit  .\urtnahme  der  Strecke  von  Bukarest 
big  l'locKti.  Hh  int  indcHtten  bei  den  groben  HemiihungeB 
der  fiegierung,  die  laduetrie  su  heben,  und  bei  deo 
verblttnIemHiiig  guten  Finanzen  des  Landee  eine  be- 
deutende Steigerung  den  VcrVehrH  wuhl  /u  erwarten. 
Zu  erwähnen  int  dabei,  ilali  die  Ju»etibaliii/ütre  bis 
jet/t  nur  mit  l>-ichten  Lokomotiven  verkfliri<ri,  da 
alle  Brücken  für  leicbte  Lokomotiv(<n  gebaut  waren. 
Viele  BrOciten  (die  der  Hauptbalinen  alle)  aind  aber 


Terstirkt  «der  doreh  nene  enetzt  worden,  ao  daB  anf 

dieHen  Kähnen  jetzt  hcbwerp  Lokomotiven  Terkehren 
und  die  Kahrsreseb« indickeit  der  ZOg«  Torgrö6ert 
werden  kann.  Ks  iht  iiii/iun'hmen,  dali  für  Eisenl  iiKn- 
bau  noch  viel  aufgewendet  wird,  da  neue  BabuUaulen 
bereits  in  Angriff  genommen  worden  aind  and  andere 
in  den  niebaten  Jdiren  folfen  aoUen. 

Ein  weitere«  Eingehen  anf  die  Einiellieriehte 
würde  den  IJahmen  dieHe«  Roferatca  überschreiten, 
wir  kitiitien  nur  nllen  denen,  <lie  (ieseliaftübeziehungen 
mit  Kuiniinien  unterhalten  «iii.  r  ^-euillt  ^mli,  nolcbe 
deninädiHt  zu  ptlegon,  dringend  diese  intere^Hanten, 
•nfklArenden  und  von  Kennern  der  in  Betracht  kom- 
menden Branchen  Terfaßten  Berichte  einer  eingehen- 
den  Beachtung  empfehlen.  IHe  Berichte  laaaen  er- 
kennen, daß  der  von  der  deutschen  Regierung  ein- 
gen<  blagene  Weg,  zur  KrachlieBung  und  zum  Btndiom 
iiliHiii/tnliiL''-r  Länder  eine  aus  i'raktikern  zuHammon- 
geseizte  Kommisaion  zu  enteenden,  aberaus  glücklich 
geweeen  and  frendif  m  begrflBen  iai.         JS.  W, 


Bficherschau. 


Lewiii,  Diplom-Ingenieur  C.  M.:  \Verk:iiäUen- 
httchfShrting  für  moderne  Fabrikhetritbe.  Bfir- 

Un  lütXi,  Julius  S|iriii>.'cr.  (ieb.  ') 
S I»  e  r  1  i  r  Ii  .  A . :  Vtih  osii  »kalknlntüm.  1 1.  durt-li- 
gesoliene  Auflage  der  „Iteform  der  Vnko»trn- 
bereeknung  fn  FfAriütetriebeH'.  Hunover 
i;>or..  Dr.  Mri\  .Iniu-ckc.  (icli.  . 
Leitaer,  Friedrich:  iJie  Selbst kostenberechnung 
induKtrieller  Betritt*.  Eine  Einfnhrunir.  Zw«lt«, 
erweitert»'  Auflai^e.  Krankfurt  a.  M.  19(M». 
J.  T).  .Saiierlauders  Verlajr.  3  ,  i- .  freh.  :!.(;n  ^ . 

.\lle  drei  aufgeführten  Werke  behandeln  Kalku- 
lationnfragen.  Da»  ernte,  am  allgenieinsten  gehaltene, 
bringt  neben  dem  reinen  Kiiikulationnwenen  auch  die 
verschiedenen  liohnmethoden,  organisatoriHcbi'  Kragen 
Qlwr  Behandlung  und  Vorbuchung  der  Löhne,  der 
Anfirige  new.  Schlechthin  kann  man  wohl  annehmen, 
dat  heute,  wenigHtenü  in  Maschinenfabriken  —  und 
hierffir  ist  da»  Hueh  beHonderM  geHchrieben  die 
vorn  VerfaHHer  err>rterten  Orgoninationsprinzipien  in 
gleicher  oder  ähnlicher  Weise  eingeführt  «ind ;  nur 
unter  ganz  tieNonderen,  dann  aber  ganz  ge\viß  ab- 
normen VerhJÜtnisaen  beatsht  die  Möglichkeit,  dab 
Fabrikattonebetriebe  ohne  eine  sweckmlfiige,  bia  aufi 
peinlichste  geregelte  WerkstÄttenbucbführung  mit 
wirklichem  Erfolge  arbeiten.  Das  vorliegende  Werk 
enthalt  aber  sehr  viele  praktiHcbo  Winke  und  will- 
kommene .\nregungen,  die  von  maocfaem  Kabrikleiter 
mit  Vorteil  zu  verwenden  aein  v«rd«B,  zumal  da  ja  dne 
gute  Fabrikorganiaation  znr  gmndlegenden  Bedingung 
hat,  daß  aie  immer  wieder  nnd  wieder  den  Vernllt» 
niesen  entsprechend  ausgehnnt  werden  muß. 

Mit  dem  eigentlichen  KalkuIationswcHen,  d.  h. 
einer  richtigen  IJestinimung  iler  SelbwtkoKt'  n.  In  fulit 
»ich  das  zw eitijenannte  Werk.  An  drei  selir  gcHebiekt 
gewählten,  bin  in»  einzelne  durchgeführten  Beispielen 
mit  aue  der  Praxis  entnommenen  Zahlen  und  Ver- 
hUkniieen  erklirt  der  Verfasser,  in  welcher  Wi'eise  man 
tu  dem  fflr  jeden  Fabrikatieoagegvnatand  beaondera 
zu  ermittelnden  UnkostenzuBchlage  unter  Berückeieh- 
tiijun::  der  Anteile  an  Werkzeug.  MaKcbinen,  l)Bnipf- 
kraft,  lieb'ueiitung,  Heizung,  (iebüude,  Material  iau<'li 
Vi-rbraurdismaterialieni.  I.idinen  w^vi.  kommt.  Die  l)ar- 
Htellung  /erl'iillt  in  '\r'-\  Teile,  in  «ebdien  je  ein  di-r 
Wirklichkeit  entiiniiiin'  ii.-h  HeiHpiel  reelinungsmiilSig 
bobandelt  wird«  Zuerst  ein  GmaUiierwerk  mit  Metall- 
warenfabrik, aodann  ein  Behipiel  au«  der  elektro* 


tecbniscben  Hrancbe  und  schliolilieli  eine  Maschinen- 
und  .\rmaturenfahrik.  Das  Buch  ist  klar  und  leicht 
verständlich  geschrieben  und  gibt  eitdiere  Antialts- 
punkte  nnd  Fingerzeige  filr  die,  die  ematbafit  eUio  gnte 
Selbetkoetenberecbnang,  die  ja  bekamtennaBen  in 
Maachinenfabriken  noch  falnfig  recht  sehr  im  argen 
liegt,  einzurichten  gewillt  sind. 

Ebenfalls  aügeinein,  jedoch  wieder  mn  h  miderer 
Richtung  hin  als  C.  M.  I.ewin,  behandelt  I  i  i.  vlrich 
Leitner  die  Selbdtkosienberechnung;  sein  Kuch  gilt 
Indaatriellen  Hetrieben  überhaupt,  es  berQcksicbtigt 
Bergwerke-,  Hatten-  und  chemieche  fietrielm,  Ma- 
Bcbinen-  und  Textilfabriken  naw.  Trotz  alledem  berObrt 
Verfasser  auch  Einzelheiten  der  KoBtrnnnfstidlungcn ; 
hier  ist  es  die  Vielseitigkeit  der  bebanilt  lten  Keispiele. 
durch  welcbe  gute  und  brau,  htniri'  W  i.'iko  gewonnen 
werden,  l'as  Hueh  ist  deswegen  allen  denen  zu  eni|»- 
fehlen,  die  bestrebt  sind,  Kalkulationsmethodcn  für 
Betriebe,  die  durch  ihre  liesonderen  VerhUtoiaee 
eigenartig  sind,  praktiach  nnd  iweckentapnehend  Ma- 
snhilden.  ^  |fr 

• 

I'rodncr  Qm^    B.v   Ein«rRon  Dowson  «nd 

A.  T.  I. arter.  T.nmion  1906,  LoogmaiiR, 
Green  iSL  Co.    Cfeb.  sh  10^  ü  d. 

Doweon,  der  bekannte  Konatmktenr  der  ersten 

brauchbaren  (leneratoraniage  für  den  Gasmaschinen- 
betrieb,  nach  dessen  Namen  das  in  solchen  Anlagen 
erzeugte  (ias  vielfach  liriirniiir  worden  ist,  bat  zu- 
sammen mit  seinem  Assi.'itenten  I  nrler  obiges  Bnch 
herausgegeben.  Es  enthält  zunfi'  )im  •  ine  ausfllbrtiche 
und  deutliche  Daretellong  der  Theorie  de«  Oenerator- 
gaaes  in  drei  nmfangreltäen  Kapiteln,  beadireibt  ao- 
dann die  Qeneratoranlagen  für  WArme-  nnd  Heif- 
Kweoko,  beschäftigt  sich  mit  dem  Werte  nnd  den 
Leistungen  dieser  Anlagen  und  streift  dMtiei  auch  die 
l'>zeuguiig  und  Bedeutung  des  Wassergnse».  In 
einem  weiteren  Kapitel,  das  sich  über  die  Verwen- 
dung des  tteneratorgases  fflr  Kraftzwecke  verbreitet, 
aind,  besonders  an  Hand  von  Diagrammen  nnd  nnter> 
atHhrt  doreh  £rgebniee«  aoa  der  Praxis,  Vergleiche 
twiecben  Qae-  ond  Dampfbetrieb  angeHiellt.  Nament- 
lich die  ;'r oll.  ri  nach  dein  System  Mund  und  mit 
.\mniiiniak;,-ew  Innung  dureligeführteu  tieneratoranlagen 
zieht  UowHon  in  den  Hereicb  seiner  Betrachtung.  Zum 
?<chluBi*e  gibt  er  die  verschiedenen  Methoden  für  die 
Messungen   des  tieneratorgases  nnd  eine  Reihe  von 

Tabellen,  deren  Kenntnia  hierbei  «OnnBlkaaawart  ist. 
Waa  daa  Bach  im  QegnnwtM  in  aonatignn  engüaehen 
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YerüffeDtlicbiin^'tMi  angenehm  macht,  int  die  vollHtilnditf 
darebgtfttkrte  Honutzung  do8  metriseben  MatiHv-ti  iin  H. 

Oowson  aalbat  Mgt  in  aeiner  Vorrede,  er  boffe, 
daS  Min  kl»fai«s  Wiaric  dar  Vorgftnger  fQr  aaafVlir- 
lielian  Arbeiten  aus  demeelben  Oebiete  aein  ai0ge. 
Wenn  «a  auch  zahlreiche  Bücher  Ober  die  Theorie 
und  I'raxii*  do»  UaBmattchinenliotricln's  fjoho,  so  bimimi 
doch  vollständige  Werlte  über  daa  Ouneratorga«  nuch 
«loht  vorhuden.  EürttHf. 

Mtywi  Klehuf  Ko»verwtliotu-LexikoH.  Siebente, 

ijilnzHch  ruiuhcarhpitete  und  vcrinohrto  Auf- 
lage iu  secba  Bünden.  Mit  etwa  520  üilder- 
tafeln,  Karten  and  Plftnen,  sowie  etwa 
U>()  Toxtbeilagen.  Erster  IJanJ:  A  1»U 
Catnbric«.  Tjeipzip  «nd  Wien  l!)()(i,  Biblio- 
(.'raphisches  Institut.    In  HaIhl«dor  pdi.  12  ,  //. 

Wir  hatten  uiiliiii)^ttt  (Kdegeuheit,  an  dieser  Stelle 
auf  die  nene  Anflage  dea  «kleinen  BrockbauB"  hin- 
auweiaen.*  Ea  Hegt  daber  nahe,  den  „kleinen  Meyer" 
mit  jenem  in  Yert;leii'h  /.u  Ktellen.  Hiiilc  iitiur- 
»clieiileii  sich  f,'an/  wesentlich.  Während  das  zuernt 
ifeuannto  Werk  im  allffiMtieiiu'ii  mir  Mc^TiHscrklKruti^ea 
mit  kurzen  unumf^än^^lich  nOti^^en  Erliiuteruii^'en  gibt, 
gabt  die  vorliegende  .\ut<i;abe  des  Meyerxclien  Loxi- 
kona  so  weit,  d«8  aie,  freilicb  nur  in  köappater  Form, 
aber  doeb  frei  tob  einem  telegrammartii^en  8U1, 
jedem  Artikel,  der  nur  irgi>nd  eine  solche  Ikdiandluns^ 
/uläUt,  in  ahperundi-ter  r>arstellun[r  ijerei-ht  zu  werden 
vernueht.  Wenn  i:i>^-i  [■  N'n-'iirji.  Hi'\i'-it  man  das 
nach  dem  einen  litinde  hiIkiu  tu-urtcllun  kann, 
dnrehwer;  ala  gelangen  bezeichnet  worden  darf,  ho 
apricht  dabei  vor  allem  der  Umstand  mit,  daß  der 
frttbere  Umfang  dea  ganzen  Werkea  in  der  jetitigen 
Rcarbettung  mehr  als  Terdoppolt  werden  soll.  In 
Holcher  Oestalt  wird  das  neue  Lexikon  auch  anHprucli»- 
volleron  Lesern  einen  annehmbaren  Kreutz  für  die 
.groben"  teuren  Lexika  bilden,  die  natur<;emiiU  immer 
mehr  anschwellen,  und  die  YerlagHliandlun^;  kommt 
damit  ohno  Zweifel  .einem  wirklichen  BedOrfuis"  ent- 
gegen. Von  grüßercn  Artikeln  unter  A  nnd  B  bean- 
aprueben  inabeaondore  diejeni>;en  aas  der  Lander-  und 
Vnlfeerknnde:  Afrika,  .\eirypten,  Amerika,  Argentinien, 
\-).  11  und  l?cl;;i('ii  Hi'aclitiitig.  Für  unsere  f.rser  \M 
hii  riiei  hervorzuhebeu,  dali  üiterall  die  Boden«chät/e  und 
die  induHtriellen  Verhältni»se  [jebüLrend  berücknichtigt 
worden  ttind.  Uoborhaupt  zeigen  die  HorauHgeber  das 
unTerkennbare  Bestreben,  den  Naturwissenschaften 
und  der  Tecbnik,  dem  Handel  und  den  Gewerben,  ent- 
sprechend ihrer  gesteigerten  Bodentong  im  honügen 
l.rtien  unsere-»  Voikes.  einen  lueitcn  Itaiini  zur  V'er- 
'li^iHig  /u  «teilen.  Dii»  erkennt  man  ariH  «ien  .\r- 
tikeln  Astronomie,  Aiifboreituni,',  I  :,i^:,reriiiar.iliiiie(i, 
Bergbau,  Bierbrauerei.  Bleigewinnuii^,  itrotfabrikaiiun. 
Brücken,  BuchdruckerkunHt  u.  a.,  die,  unterstützt 
durch  die  Beilagen,  den  Leaer  Tormöge  ihrer  gemein- 
TeretSndlieben  Darstellung  geschictit  in  die  Saobe  ein- 
führen. Dan'  ben  sind  die  Urgebiefe  menschlicher 
TAtigkeit,  z.  H.  die  Landwirt-tcliaft  (vergl.  die  .Stich- 
worte lüenenzuiht  und  I!i>denlM>Hrbeitungi,  cljeiiMi"- 
wenig  veniaeiilÄHBigt  wie  Fragen,  die  erst  wiilirend 
der  letzten  .lahrzebnie  anfgetoucht  Hind:  .\rbeiter- 
frage,  Arbeiterkamnern  ww,  Ueber  den  Text,  der 
eicb  darebveg  aebr  gut  lieat,  bler  mehr  su  engen,  ver- 
bicicl  der  Raum;  nur  eine  kurse  Bemerkung  mSge 
noch  erlaubt  sein:  auf  Seite  150  linke  Spalte  Zeile  4 
Von  oben  wird  i!'  r  nericrdin;,'-'  leider  liiiuli^'  fal-i'  !i  ^,'1- 
i>rauchte  Ausdruik  „Minen'"  an-.tatt  .Bergwerke"  un- 
richtig angewendet.  Für  den  biidlietien  Teil  des  Werkes, 
der,  um  daa  Urteil  Torwegzunebmeu,  fast  ohne  Ausnahme 
voraQgUch  gelangen  iat,  lint  die  Verlngabnndinag  alle 

*  „Stahl  nad  Elaea«  IINM  Sr,  11  8.  700;  IM7 
5r.  16  S.  572. 
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Mittel  der  modernen  Keproduktionsti'chnik  angewendet; 
bei  JUustrierung  von  .\rtikeln  aus  der  l'lora  und  I'auna 
namentlich  den  Farbendruck,  bei  der  Üaratellung  der 
vemohiedenen  Hensohonraaaen  nad  Yolkaattmme  die 
Autotypie,  bei  der  Wiedergabe  von  DenkmAlem  der 
Architektur,  der  Kunst-  und  Kaltnrgeachichte,  von 
I^Hanzen  und  Ti<rcn  den  ILiL-sehtiilt  —  iler  hierdurch 
die  Schünheit  und  Klarheit  der  mit  iliiit  erzielten  .\b- 
drücke  wioiler  einmal  beweist,  daß  er  den  neueren 
graphischen  Verfahren  vielfach  noch  Qberlegen  ist  — 
und  endlich  bei  der  Herttellnng  der  zahlreichen  Karten 
und  PUlne  die  liitbographie.  .Vis  wertvoll  wftron 
an6erdem  noch  die  auf  farbi<;em  Papier  g(>druekten, 
dem  Kartenmaterial  lieii,'e;,'e|,riien  statistiselien  Ta- 
bellen und  iStrnÜenrci^isti  r  sowio  die  «i)n8ti>.'eu  »vste- 
matischen  Zusammenstellungen  ahnlichen  (.'harakters 
zu  nennen,  l'apier,  Druck  und  Einband  des  Buches 
lassen,  wie  das  hei  einem  Verlagawerke  dea  Bibllo- 
graphiachen  Inatitutes  kaum  andera  an  erwarten  iat, 
niehta  zu  wflnachen  Qbrig. 

Annuuire  ile  la  Milalluryic  iieltjt  et  de»  Mine»» 
1?  Edition,  finuelle«  (49  Rue  da  Poin^n) 
1900.  P.  Weißenbrach. 

Der  Inhalt  dicaea  Nachachlagewerkes,  daa  den 
zweiten  Band  einer  grSBeren  Sammlung  iDdaatrieller 
JahrbOcher  bildet,  serf&llt  in  drei  Teile.  Der  erste 
Teil  nmfaOt  innlchat  die  Genealogie  des  belgischen 
Königshauses,  Zusammenstellungen  der  in  Belgien  be- 
glaubigten Vertreter  der  fremden  .Staaten  und  der 
Vertreter  Belgiens  im  Auslände,  die  Personalien  doB 
beli^iHchen  Ministeriums  des  Aeulicren,  dos  Industrie» 
und  Arlieits-Ministeriunis  und  der  Verwaltungsorgane 
dea  Kongoataatea.  Daran  achlieSen  aicb  Mitteilungen 
aber  die  bolgiaehon  und  auallndlachen  Handelsmuseen, 
die  '/.lAWiti/c  für  die  Linfulir  von  IL'Uteiier/i'iitjiiinsen 
Sowie  die  Sat/iiii:,'e(i  der  l!i  ü>.ieler  Metall- und  Kidilen- 
börse,  der  Lnitn  iier  Industric-Börsu  und  der  Handels- 
kamn)er  /m  Antwerpen.  Den  zweiten,  wichtigsten  und 
umfun;,'reieli>ten  Teil  dea  Buches  bildet  ein  al|din- 
betiach  geordnetes  Bezoganuellen-AdreObnch,  in  ilaa 
ein  sehr  anafttbrliehes  Mitgliederrerzeiehnie  d«r  »ebon 

erwiilnl en  Itn.s^eler  Börse,  eine  r*»lierHicht  der  hel- 
giscIieM  Kolilen/eehen  und  eine  .Mit^^liederliste  der 
,  ANHiieiation  des  .Mai^re.^  de  Forges  de  ('liarleroi" 
eiujjefügt  sind.  Luseres  Erachteus  wäre  es  bei  dem 
grollen  Kaume,  den  diese Einaebiebungen  beansiiruchen* 
zweokmABiger  geweaen,  aie  an  die  Spitze  der  Ab» 
teilung  tu  etellen,  zumal  da  aie  von  dem  Übrigen  In- 
halte deraelben  doch  in  der  Form  abweichen.  Die 
IJebersichtlichkcit  hatte  außerdem  fjewoniien,  wenn  die 
in  den  Text  eingefügten  zalilrelehen  An/eigen  in 
einem  besonderen  .\nhauge  untergebracht  wurden 
wfiren.  Ob  der  BeaugaquellennachweiHer  eimu'  r 
matten  vollständig  iat,  kann  «rat  ein  Uagerer  Gebrauch 
dea  Bandes  lelven;  die  hieher  gemnohton  Stich- 
proben haben  befriedigt.  Der  leiste  Teil  des  Jahr- 
buches enthSlt  Reklameartikel  einiger  Firmen,  kleinere 
tr'clitii-'<  ile  Mitt'-iluni^'en  ül/er  Brennstoffe,  lloehüfen, 
llisun,  .Stahl  usw.  sowie  .Vlaß-  und  (iewichtstabellen. 
Im  ganzen  genommen,  darf  man  das  Work  schon 
deshalb  willkommen  heißen,  weil  bisher  ähnliche  Ver- 
itITentlichungen  übi>r  die  belgische  Kohlen-  und 
Uatternndustrie  im  weiteren  Sinne  nicht  vorhanden 
waren. 

Comiti  den  Forgea  de  France:  Amiuairt 
1906-^1907.    Paria,  68  Boolevard  Hauss- 

mann.    10  Fr. 

Die  Herausgeber  haben  bei  dieser  neuen  Aua- 
gabe des  Jahrbuches  die  Kinteilung,  die  es  im  vorigen 
Bande*  erhalten  hatte,  besteben  laaaen  und  aieh  im 


•  „Stahl  und  Eiaen*  1906  Kr.  1  8.  59. 
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w  i'sentliclu'ii  diirnuf  licschrHiikt,  cljc  jcnis,'*'!!  Afrulf- 
riiiij,'fn  und  Kririiiiziiii^.'t'n  V(ir/iiticlimi'ii,  lioiicn  >  >li  h 
ein  perioitisfli  crHrlioiiiiTiili'«  Werk  liaiiornii  uiiirr- 
worfen  ist.  Nur  dirr  /v*«  it(^  T»>il,  der  nShen'  Mit- 
teiluDgen  über  die  franzöHiaclien  IlftUenwerke  entb&lt 
und  vor  den  aitrij^n  Abiichnitt«>n  ilcn  Wert  des 
Buches  begrOnilct.  i^t  an  viclrii  Sn  H.  n  durr  li  Aii- 
llfithon  illicr  die  l)iiri  lHcliiiittsknr>i-  r  Aktii'ii.  dio 
in  il<'ii  Icuti'ii  Jahr-ii  iiin^i^HrlMittctt-n  l>ivi'li>iiii.ri 
der  Aktiengc8e]lticlial'u-n  und  HonHti^c  wiHHeiiKwcrlo 
Einzelheiten,  RrMUgungDsilTerit  and  dcrfrleicbon  er- 
weitert worden. 

Albuin  (Ur  Finna  Arl/mr  Jxuif^al,  AlriümjvstU- 
»rhnft    BpHfn  NW.  7,  DorothenniitraHn  45. 

|)jiH  InP  1,  iinil  ircHfliiiuK'kviill  jiiH^^i'siJUtoti',  mit 
Text  in  vi.T  Si  r  u  licii  vcr^*!'!!)-!!!-  Mlniin  nitiiiilt  eine 
S«minlutte  von  rund  l.'in  Al«l'i|.|iin^'i!i  an»  Anla^nn, 
die  die  Firm«  Arthur  Küp|>»l  in  den  verechicdonnten 
Oe^onden  aller  fOnf  Weltteile  in  ;K  hnee  und  Kia  wie 
unter  d(>r  (ilui  d(>r  Troponaonoe  wAbrend  der  letzton 
Jahro  uui!';,'ri'ührt  hat, 

Dil-  V »■r'iii'nhte.  die  ■-n  Ii  die  rfilniiliehht  hckatinti' 
tiriii/i  rliircli  den  l?;iu  iliriT  Hi|imiii^|iiiri!jiMi  l'"i'ld- 
uni!  I  rni  ii-itrii  i>alition  Huivic  ihrer  inii-Jtij^rn  im  clin- 
niHChen  rrnneiiortuilnj^en  und  dio  dadurch  ermüg- 
lichte  GropblieSnnf  entlp^ner  Linder  erworben  hat, 
haben  bereit''  lici  den  liidii'«trir'll<Mi  lU'utacblands  ein 
«o  wo'itrjchendt'K  VrrHtittiiliiiH  ;;."fiiniien,  ilntt  sie  nicht 
weiter  erwähnt  zu  w<Tii>  n  lirauefien  \  i.  If.i.  Ii  hIihI  dii> 
Bahnen  zu  einem  unentiKhrlielun  Hillituiittek  ge- 
wurden.  An«  dem  reichen  Inhalt  de«  BnohM  tri  Mr 
ufmerkum  i^nacht  auf  Selbiilentladewagen  und  eine 
rauebloee  and  fnakenfreie  Lokomotive  für  Oclfeuemn)^ 
(HrdrolcnmlokomotiTo).  OroBee  Interease  dOrftcn 
auch  die  Bilder  von  dem  Bau  der  Otavlbahn  in 
DeutBcb-Sildweetafrika  iManspruohen.         C.  O. 

Griiiit/iift    (Ifr    Eis'iilifilliiikinnli'    von  r'rntV-.^iii- 
i)r.  H  e  r  ui  an  u  \V  e d U  i  II  g ,  Kgl.  Crch.  ßerf;rat. 
Pönflte,  umgearbeitete  Auf Uj?e.  Mit  205  Text- 
abbildungen und  2  Stoindrucktafeln.  Berlin  1907, 
Wilhi-Im  Krnst  Ä  Solm.  (^di.  !i    -  .  ifh.  10   ii' . 
Die    fünfte    um;:enrl)eitete    Auflui^'e    die-tes  all- 
bckaiiriteti  .,( i ruiidri«(*eK  der  Lisenhiltt'  'ikiinii'  "  luetet 
im  wesientlielion  die  );leiclio  bewahrte  Aiiordnunj^  des 
Stoffe«  wie  in  der  letzten  Auflasfc.    Die  Gießerei  er- 
«eheint  jetzt  unter  Formgebung  des  fiiacne.  Ben 
neaeren  Koraebnngen  Ist  in  einifr(>n  Kapiteln  (metai- 
InreiNflie  <'heinie  und  Physik  tlen  K!-•■n^,  olektriaehe 
8tnhh:»r/:e(isriiri;,'  umw.  )  HechtiuMf,'  jretrairen. 

Ks  fällt  UH!»  niii,  liil»  der  Verfasser  liei  der  IU>- 
»prerhnn^  der  (leliiirrteile  des  lOi^ens  den  Versuch 
macht,  t;('l>''äu(-hliefae  Hezeichniini^en  <hirrh  neue  xn 
eraetson.  Zur  Begründung  dioaoa  Vorgeben«  mu6 
angenommen  werden,  da6  die  Beseiehonngea  Trooatit 
(Jetit  Hartperltt),  Austenit  (jetzt  IlariilitK  Martensit 
(jetzt  Hartit)  In  den  Aii^^en  den  Verfanpern  vielleicht 
den  |ir(dntr<i;,'ii*' Inn  Naehteil  halien,  dnll  ihr  Name 
mit  den  l!if,'eiihrlialti-a  de«  jjenieinten  < iefilijetii  stand- 
teiles  nichtH  zu  tun  hat,  dieselhen  also  benondera  für 
den  Anfänger  nicht  anNchaulicb  genug  sind.  Der 
Verfaeaer  mScbte  deuhalb  wohl  dieao  BeaeiebQnngea, 
die  von  Peraonennamen  herrühren,  abgeacbalTt  wissen 
und  durch  eolrhe  Bezetebnnn{»en  erttetzen,  weli-he 

itie  nau|itei:;ein.  Iiiilt  de-t  Hestundteile«  ailfTeliell. 
Wenn  auch  der  ( ii  uini^jediiiike  an  -ieli  lM  r<  i  liti;;t  or- 
(telli'illt,  HO  Hcllliellt  die  neue  Me(|i.ide  die  .Mii;;liehkeit 

in  sich,  einen  He^tlln>ileii  n  it  einem  Namen  zu  bo- 
Xeicbnen,  welcher  seinen  i j^'eiibeliaften  gerade  ent- 

fegcngeactzt  ist.  Zum  Ueiapiol  bezeichnet  Verfaeaer 
lartenait  mit  dem  Kamen  Hartit,  um  nnznilenten, 

dali  eine  j^ewiHHi-  Harte  das  ehi> rakteriht ihi  he  Merkrnjil 
für  dienen  lieHtaudteil  ii»t.    .\un   weclii>elt  aber  be- 


kaiuxln  h  dii'  lliirle  lie«  MartenHite.»,  welclier.  |div«> 
knlineh-eheniirtch  _'eK|ir'ii  iien,  eine  fewte  l.öüunj,'  vii;i 
Ki-erikarhid  in  y-Hisen  iBt,  mit  dem  Kohlenstoffgehalt 
in  der  Wei^o,  daß  sie  um  ao  gerinf:«r  tut,  je  weniger 
Kohlenatoff  die  feste  Lösung  entbAII.  Auf  dieee  Weioe 
kann  man  einen  Martenait  erhalten,  welcher  so  weni; 
Htdilen-^toff  entliSit,  da(!  feine  HBrte  von  di-rjenii.-.  ii 
de«  Kerrites  nur  wetiii;  ililVeriert.  In  die*iem  l  al  ■ 
le  /eiehnet  aIhk  der  \'erfa~ser  einen  mineraloiriffi  h 
weichen  Ite^tandteil  als  ilnrtit,  was  weiii;: 
acliaulich  aein  dürfte.  Aber  ab^^e.Hehen  von  ollem 
diesen  wire  es  sehr  sn  wünschen,  dali  man  mit 
Namensändcrnncen  znrQckhaltc.  bis  die  Natnr  der  sSmt- 

liehen  ( iefiii;e|.i  .,t,irii!teih'  de«   Ri^iriw  einst immiff  te«*- 

s:eliM,'t  ist.  Hi*  dahin  Hiinl  N,inie!isiitiil*run„'en  jeder  .Vrt 
nur  /u  i:eeit:net,  mu  h  mehr  \  erwirriing  in  die^e 
Bchwiori:;e  .Noiiienklntiir  hineinzutragen. 

Mehrere  neue  Aldiildungen  des  Huele  s  illustrieren 
die  FortKrhritte  in  der  Entwiekinng  der  mechaniscbrn 
Hilfsmittel.  Wir  glauben  dem  Verlage  empfehlen  za 
ntÜMMen,  die  zur  Verwendun«;  >;ekonimenen  Bildstöcke 
daraufhin  durchziiKidien,  ol»  nielif  der  eine  oiler  andere 
zw  er-^ot/.  i;  u  .ir  '.  unaurh  all.  \  l>liilduni.'en  dem  inner' :> 
Werte  deH  Itucliei*  angemes-sen  iw  gestalten.  Da»  Werk 
Hclbst  wird  seinen  alten  Froundeakreis  noch  sn  er- 
weitem wissen. 

Di»  lUl.tiisi  lnii  O.ftn  h>zf'ii!riin2:  von  Wüniie 
aus  flfktri.schiT  Kiu-ryie  und  Bau  elcktrisi  ii-  r 
Oefen.  Von  Willielm  Borebers,  Geb. 
l«'' _'ii>ni!i^'sr,it.  Hr.  i>hil.,  Pfcifessor  der  Me- 
tallurgie  und  Voniituhfr  des  Inslitutes  für  Me- 
tallbOttenkuode  und  Elektrometalluririe  an 
d»!r  Köuigl.  Tfclni.  HiH'liscliuIe  zu  .Aaclien. 
Zvwite  Aiiflajfe.  Halle  a.  S.  1Ü07,  Wilhelm 
Kuajip.  7 

In  rascher  Folge  ist  der  ersten  Auflage  eine 
»weit«  gefolgt,  die  bei  den  reißend  aeluwUen  Fort* 
schritten  auf  dem  flobiete  der  filektrochemie  der  ti^> 

lii'h  wacliHeiidi  ii  /all!  der  Interessenten  Ii.",  hst  will- 
koinnien  t-ein  ^vinl,  ila  sie  siinitlichu  UtVutkVHtoine  d<  * 
einschlri^'it^en  Oehiete.s  in  voUatindiger  und  anacliau* 
lieber  DarstoUuug  vereiuigt. 


Bei  der  Iteduktiou  sind  nachütchcndc  Werke  .na- 
g«gaiigeo,  deren  Beapreehnng  Torbehaltan  bleibt: 

.ini/r  niiint y  llilihi'i'tiij-:/J'ifi  für  <i)ftttrh>  itrr  \iM1 
I'rofesMor  Dr.  1..  Lew  in.  VeröÜentlii'ilt  auf  «iruii  i 
der  V'rrli.inflliiii^'.n  der  \  I  V.  Konferenz  dir  /entr.ii- 
Htellc  für  .\  rl»e'ter-\\  MhllahrtseinrichtMUijen  in  Hn^'eti 
1.  W.  Horliu  W.  s,  l  Alaucrntriilie  4:i;44l,  Carl  ll-v- 
manns  Verlag.  25  »tück  0,75  c«,  100  StOck  2,25 
1000  BtOck  19       10000  Htflek  ISft 

Feller,  .1.:  Ttnu-  und  Kiini<f  -  f^chniifiit-  •  Arftfir^'^. 
Neue  ("ntwürfe  in  modernem  Kmpire-  und  Hieder- 
mrier-Stsi.  I<<(>  Tafeln.  Lieferunt;  1  bis  Haven-i- 
hiirv',  <»tto  Maior.  Je  l  «.  (Das  Work  «oll  in 
12  Lieferungen  orKcheim  ii.t 

Frank,  Amtsgerichtarat  a.  D.,  l>r.  A 1  f  o  n  s ;  Die  Ma- 
«ehinettimduitrie  und  ihre  OefKkrdUHg  durrk  tti' 
Itf^fhtgpr^ehunf.  Freiburg  (Baden)  1907,  J.  Biele- 
felds Verlae.    60  ^ 

H  a  e  d  e  r  ,  Otto,  jun. ;  Di'  S,  hmli pernprk-t ivt  i  llni  ^lr,  ■ 
PerKi»  Ltirr  I  und  Skiz:ii  reit.  Für  technische  Lebr- 
anHtnlten  und  zum  Helbstunterricht.  Mit  vielen  Ah> 
bildun^^en  und  MaStabcilen.  Beilage:  Zeicbendrei- 
eck  mit  Haeder -Winkel.  Duisburg  1907,  Selbst- 
verlag des  Vorfaaaers  (in  Koramiaaion  bei  L.  Schwann, 
DOHsoldorf).   Ooh.  8  .*, 

Ml  taUiirijii  of  i'<i'i  Irmi.  \  completo  Exposition  i'f 
thc  i'rocesiiCH  invulved  in  it«  Treatment,  chemically 
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and  pbyttically,  from  tbe  Itlast  Furnaeo  throiiu'h  tlie 
Koiiiidry  to  tlie  Ti-Ktiiif;  Macliine.  A.  l'rHitkal 
CompUäkioa  of  OriKUAl  Raaearcb.  By  T  b  u  m  a  h 
D.  West  Fallr  UlaBtratad.  lUeTCDth  Edition. 
Cl«T«Und  (Ohio,'  U.  8.  A.)  1906,  The  CloTelMd 
Vriating  Company.    Oeb.  8  /. 

Verifl.  bierzii  il-  n  Artikel:  „MctellarKi« des  OttB- 
••isona".    Von  Prof.  Dnunn.  • 

M ittf Hungen  über  Forgchuitysarbi'iten  auf  dem  <»V- 
ttiete  r/fi  fnofiiieuiwruens.  liorauHgegfbon  Tom 
Verein  deutücliLr  lugonicurc  Heft  37:  Bonde' 
m«aii»  Di|iL-iiig.  F.:  Ueber  den  Auaiiua  des  Waatwr- 
dampfos  nnd  (lb«rDempfmcn$rt>m4>88unir.  —  MSlIer, 
Dr.-lng.  I'aul:  rntcMiirhuiiurii  m\  I>riii-kluftluliii- 
im  rn.  —  Heft  38:  Martens,  A.:  Üie  MtUdoHe  »1» 
KraftincH^rr  in  der  Mutt>riAl|irüfnia!«')tiii('.  Berlin 
rJO",  Juliin  S|irin;jer  (i'i  Kommission),  jt»  1  JH. 

Lf.rikoH  <lrs  Sch'M-nstfnibiiiifg  und  der  Ke/Hiraturen. 
Kia  Hand-  and  j(a«b«cblag;ebuch  iQr  Ban-  uad 
PrflfiingslMbSrden,  Unternehmer,  Ing^niouro,  Archl- 
t.  kton,  Ti'fhnikfr,  Kiiiniiili(ni««r,  Hrtusi  liiil<>n,  l".-il)rik- 
lic'rtilzer,  mit  221  Ko»tt'nanf(iiiläi.'cn,  KiiiniiiHtpiri- 
Iht'-«  linunj^en,  l'reisanKabcn,  Talu  lli  ii,  Ki':,-iln,  >'o- 
tixcu,  Vurricbrirton,  AbbibluiiKi-'n  uhw.  licarix'io^t 
TOO  Franz  Rauls,  In^onicur  fQr  F«u<Tun^H- 
anlagen  and  Schornetcinbaa  in  Köln  a.  Kh.  K.öln 
(l'flizerekr.  12)  1906,   hnimig  BOeebL  Geb.  4,80 

K  I  i  11 0 ksi e  ck ,  Oacar,  Fre);att<-n-Ka|)ili«n  /..  Ü.  und 
Iiirfktiongititti^lied  tlcr  Di-utsrben  8*H'warte :  Tech- 
tnschfg  und  täylichr»  l.r  rik<in.  Flu  llaiulbucli  für 
den  V'urkebr  mit  dcMn  .'Vuslando.  im  bch<MidtTon  für 
Offiziere,  Militürbeamto,  Terhniker  uhw.  in  di'ut- 
echer,  ongUi«her  und  fransüsiacber  Spracbe,  uebek 
einem  alpbabetieehen  WorkTenelebnia.  ft.  bis 
9.  Lieferunf^.  Berlin,  Roll  4k  Fiekardt.  Jede 
Lieforunjf  2  .*.  (Das  Werk  soll  etwa  17  Licfemn||^en 
iiiiifii'»Hi'n.) 

.f'ihrejihericht  über  dif  L'  isluntjen  lirr  rhi  misrhrn 
'/'fchnofogir  mit  bt\s(ind('rfr  lifrücksiihtn/iiny  der 
Elektt-och*'mit  und  Oewerbeatalistik  für  das  Jahr 
VJm.  LH.  Jahrgang  oder  Neue  Polge  XXXTII. 
Jahrgang.  Bearbeitet  von  Dr.  Ferdin  and  Piscbor, 
Profeasor  an  der  UniverxitXt  in  Oöttinfcen.  I.  Ab- 
t'  iliini;:  rnor>,'Hni8('bt'r  Ti'il.  Mit  251  Abbildnngen. 
Li'H'/Aii  litoT,  Otto  SVij,'«nd.  15 

J-ihrhuch  der  Schiff bitulrchniitcken  GeselUchiift.  Ai*bter 
Band.    1^07.    Berlin,  Julius  Springer.    Uttb.  40  Jt. 

*  ,8UU  and  Bieen'  1907  Kr.  17  8.  »96,  Nr.  18 
8.  «38,  Nr.  19  8.  6S0. 


Dfr  rlrktrinclf  Srhifl.*;!!;/.  l'.iii.-  ti-ihniHcho  und  wirt- 
Hchaftlicho  V'nt«T-u<  (uui;:  üImt  (ii<>  Mnijiifhkcit  bozw. 
ZweckinAUi^keit  einer  F.rliuhuni;  dt  r  Fahrgeschwin- 
digkeit auf  verkebrnreichen  Kanülen.  Von  Dr.-Ing. 
Max  Sebinkel,  Regierunge -BaunUirer.  (Mit« 
teilnn^en  der  OcnellBchaft  fftr  wirkeehaftlicbe  Aus- 
MMun-.  N.Mi,.  F.. !_•,.,  ii,.ft  i.>  Mit  7  KunrenUfcln. 
Jena  l'JiMi,  (iuhüiN  1  istli«>r. 

laichte,  llerni.  1'.:  I><i.i  lt<>hfi*en  und  .temi'  Jhir- 
atdluny  durch  dm  Hm  hof'  nbrlrieh.  Fiiter  Berück- 
aicbtigung  sänitlicber  Nouerun^'i'ii  allgemein  cr> 
läutert  fär  die  i'raxie  und  das  Selbatatudinm. 
(Bibtiotbek  der  eeiiamten  Technik:  19.  Band.)  Mit 
7*'i  in  <lfn  Text  und  auf  4  '\'aU  \i\  L'i  ilrm  kicn  Ab- 
bilduntjiTi.  llntdKiviT  l'.H'T,  l>r.  Ma.x  .liiuitke.  4, •>".*. 

bomni  f  r  f  i>  1  d  t ,  Ernnt,  Frivatduzont  iin  diT  Uni- 
veroitat  Tiildnfjcn:  I'hi/.iiknliuhe  Kritl'iHugrniihir 
tom  Standpunkt  der  Strukturtheorie.  Mit  122  Ab- 
bildungen im  Text  nnd  auf  eingehefteten  Tafeln. 
r<fi(iziK:  l'.M)",  Cbr.  HiTin.  THUclinitz.    <ifb.  f>  •*. 

W  (»  \  r  II  u  r  h  ,  ProIVfiiior  I'r.  .1  n  k  o  b  J. :  (irundrif 
r/- /•  Wiirtni  flintrif.  Mit  zablreii'licn  B<'it*[iii  li  n  und 
Anw('nilun:r''n.  /weit«'  Mülftc:  Vill.  Von  den  ^<f- 
BäUifrten  |)iiini>fin.  —  I\.  Von  den  Qborhitztcn 
Dämpfen.  —  X.  Ueber  Dampfmaeehinen.  —  XI. 
ASroetatik.  —  XII.  Ai^rodynamik.  GrandgleiehaBgen. 
Hcwcpunjf  in  Knnfllen.  —  Xlll.  Ai">rodynaniik. 
AusHuB  nii«  Ofraliniiindunjfen.  —  >LIV.  Ueber  feete 
Korp.'r.    Mit  i'iH  Fitriiren  im  Text,  stattgart  1907, 

Konrad  Witt  »er.     1»',  *. 
Zur   iMiidinkuxd''   ron    Kuinnnirn.  Kultur^i'>7<lrK-llt* 

lichee  und  Wirtecbaftlicbes  von  Hugo  Urotho, 
Dr.  pbii.  et  jur.  Halle  a.  d.  8.  1907,  Gebaaer- 
.SchwetHchke.  Dmckerei  und  Verlag  m.  b.  H.  Ge- 
bunden 4  *. 

Vergl.  „^i.il.l  uint  Fi^iMi"  lOnT  \r,  17  '^.(104, 
Zuffimmensli  llung  itt  r  auf  dm  (Irbruui  h  von  hritft- 
fahr:<  ui/t  n   btzilgUehen   gesetzliehen    und  fiolisei- 
lichen  ßeatimmungen.    Arniberg,  F.  W.  Becker, 
K6ni^  Hofbachdmckerei.  Geb.  1,60  »*. 

Kataloge: 

Altgem  e  ine  E  I  r  k  i  r  i  >'  1 1  li  t  -  i  ■  ^  e  1 1  s  e  b  a  f  t , 
Berlin:  Die  ^dlnerkf  hei  Inngbruik.  —  Etektritch 
betriebene  Fürdernumhineu.  —  Sehnelloiifende  Mo- 
toren für  Zentrifugal  pumpen. 

Robina  ConTOjing  Holt  Company,  New  York: 
Jtobin»  Cmveginf  Maehinerg  ma  applied  to  Ort 
Handting. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


.Slahlwerks-Vorbaod,  A.-U.,  BttMeliorf*  —  In 
der  ersten  UauptTcnammlung,  die  der  neagegrflndete 
Verband  am  1.  Mai  d.  J.  abhielt,  wnrde  beachloseea, 

den  InlandHverkniir  von  FormeiHon  zu  den  bisherigen 
Treiaen  und  HfütiLruni;!  ti  für  da»  dritte  Vierteljahr 
mit  'liM'  M iil)i;?ilie  trL'i/iiirL-lii'ii,  diili  liiis  zur  iin;; 
der  llündlurfrai^u  nur  höcbntenB  l'rozent  der  Be- 
teiligaag  der  einseinen  Mit^'lieder  der  Triger- Vereini- 
gungen an  dieae  verkauft  werden  dürfen. 

Verein  fBr  den  Verkauf  ron  Sle);erländer 
Robeiften,  U.  ni.  b.  H.,  Miegen.  —  I>ie  llauptver- 
faminlun^;  vom  26.  .Vprii  d.  J.  bertehloU,  die  biaborigen 
Vorrecbnuuifijpreiae  für  diiH  zweite  Vierteljahr  für  alle 
Kobeiaeneorten  beizabebalteii.  * 

Sl6f«rlJki4*r  BltM«telBTer«ln,  O.      b.  H*« 

81ag9B«  —  Aus  dorn  OcHrhftftitboriehte  ist  zu  eraeben, 
daß  die  Nachfrage  nach  SicjforlÄnder  Eirteni»tein  wih- 
rcnd  lii'ti  t^nnzen  Torijtren  .lalin  h  •.•■hr  ri'f,'i'  war.  Heu 
Cfruben  ^dan^'  ea,  mit  Aufbietung  nller  Krilfte  die 

*  VergL  ,Skahl  und  Eiaen'  19U7  Nr.  ti  S.  -.21». 


Förderung  zu  ateigem,  wenn  auch  nicbt  in  dem  );e> 
wOnecbten  und  erwarteten  Umfange,  da  fortwUrender 
Mangel   an  Arbeitakriften   sowie  blofiger  Wagen- 

niaiii,'!'!,  (ItT  •iii'ti  zeitweiwe  auf  "25  "/o  «teinerte,  auf  dax 
l]rj:iliii  IM  liriuiiuiid  einwirkten.  I>ie  Vereinw:;ruben 
fiirdiTt'-n  im  er^^ten  Vii/rti-l  jalirf  'i21  itj--  t,  im  zweiten 
V  ierteljahre  4^4  ;t32  t,  im  driltrn  Vierteljahre  lohne 
die  (iruben  Martini,  Neue  Haardt  und  tirimberg) 
501 413  t  und  im  letzten  Vierteljahre  (mit  derselben 
Einsebrlnkun^)  512750  t,  insgesamt  also  2020  438  t 
oder  29.'itl42  t  mehr  al«  im  Jahre  \mb  und2r.H:n5t 
mehr  alt*  im  .labre  l'.)()0  während  der  damali;L;en  lloeh- 
koii juiikf ur.  Ueehiii  t  mau  <lii'  *»2  ;iti7  t,  oie  \<innieht 
dem  Vereine  aiiuelinrenden  tirubi>n  ;,'etijr'iert,  aber 
durch  den  Ve'ein  verkauft  wurden  ,  nowie  die  von 
•olchen  Ürnben  selbatfindig  veckaufteu  etwa  lOOUÜO  t 
blnfa,  i»  ergibt  eieb  fttr  daa  Bertchtajahr  im  Vereine» 
besirko  eine  QeeamtfSrdcrun^  von  2172  800  t,  Dieae 
bedeutende  Steigerung  i«t  hauptHHeblieb  darauf  zurUck- 
/iifiihri'ii,  dali  eitle  Anzahl  neuer  (iruben  des  Betrieb 
aufnahm.    Im  einzelnen  wurden  gewonnen: 
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unil 

Kraun-  jit«hip«l 
eUrB> 


VcroinBj»rul>en  .  . 

anderen  H ruhen, 
darcn  i'ördo- 
nmg  der  Ver- 
etn  Terkunfte . 


83460  T87149  «82940  M>204S8 


707«   «7m  1S935 


52S6T 


Kob8|>at  .  .  . 
KotitMpat  .  .  . 
RraiiliciHoiiMtfin 

<  iliiti  /<i"<iihtein 


Die  arbt'itBtiiLjlictif  riirdiTiini,'  iIit  \  i'n  in-^Tuhen  er- 
reichte im  JuliriMilun  liHi  linitt  tliV.M  li.  V.  f)i,.')7)  t. 

Die  Preise  für  jo  lU  t  HtclUen  Hieb  in  den  ver- 
ufaicdencn  Vierteljalir«n  1906  folgendema8eo : 

t  II  III  a.  IV 

jK  Jl  M 

107  —  116    114-12:»  114-123 

ur.— i6:i   i:.r.-i7:t  i:.o-i73 

119—12.)  121-132  121  — 13H 
157-lt;o    107    170    IKO  17(1 

Fiir  Lulrrun;:  im  erHten  Hallijrtliri'  l',M)7  wiiriltn  (liu 
l'ri'iHC  fiir  HoliHpiil  und  Hrniiiii'iHi  nsU'in  um  l.tlo  .  t, 
für  Uotttupat  um  2,6(1^4  f.  d.  Tunun  erhöht  und  die 
FOrderu^  fflr  den  genannten  Zeitraum  im  .Seplemher 
vorigen  JtihtM  «bgescblomen.  Trotx  de»  auBer- 
gvwShnlidi  lebhaften  Betrlebee  und  der  gustie);cncn 
VcrkaufspreiHe  arbeitete  noch  eine  panze  Anicahi  (iruben 
im  HerichtH  jähre  ohne  VerdienMt,  toilweiHe  Hn^jar 
mit  Verlust.  Der  Uruud  tut  durchwej;  in  den  viTiru-hrten 
.'^eiliHtkiiHten  2u  suchen;  namentlich  die  Ltihtie  inuUten 
inftd^'e  dea  steten  ArheilannangelH  ganz,  wesentlich 
erhöht  werden  und  kamen  noch  über  den  Staad  vom 
Jahre  1900,  ale  Rott  etwa  40  <«  teurer  war. 

Der  Yemand  goHtaltetc  sich,  nach  Borten  nnd 
Gebieten  getrennt,  im  Bericbtttjabre  wie  folgt: 


f 

1  Nach 

dem 

Olaas»  1 

und  1 
Braun-  i|Mn^i 
cia*a-  , 

!  ' 
i 

t 

Saum* 

,  SiegerL 

BezirlL  . 

35380  632Ö42 

4ti4&»4; 

1132516 

'(=  55.»  »lo) : 


KbeiniHch  -  West- 
fAliacbur  Bezirk 


6UU78  ,11435U  731122,  Wti4&9 


,(«  44,6  »1 


•  Wenn  Hlult  lie^  H<jhts|mti»  ilie  zu  «einer  Her- 
»telluug  erforderliche  Menge  Holiitpat  naoh  dem  l'm- 
recbnunge-VerhAUnie  ICH):  130  eingesetzt  wird. 


«7.  Jahrg.  Kr.  1«. 

Jahre   verglichen,  wurden 


dm  Ocadtoehaft 


ttctafcwla« 


1»« 


im 
% 


Armstrong,  Whitworib  &  Co.  f 

340075 

523  153 

20 

1 

102  994 , 

103  869 

Barrow  Hematite  Steel   .  .  . 

49  IRS 

nnoo2 

2V. 

5  925 

8  692 

H.  ll  Hrn.H  

1  10  000 

i]t;  400 

10 

8  r.oo 

3  300 

( 'niiimell  l.iiird  i*t  ( 'o.  .... 

1H4  10.', 

Iti'.'  SA.i 

10 

to 

4  f.  .'»03 

3H  426 

Iliiillitjid'x  Sto-1  FiMindry    .  . 

KU  41t7 

st;  7:u 

2.'» 

22', 's 

20  4O0 

15  7H9 

lirtrvi  v  I  nitel  Steel  .... 

lüu  aoo 

118  712 

15 

15 

4  S.'jT 

t;  221 

Je^Hop  (Wm.)     Hone  .... 

32  176 

34  3ß5 

8'/. 

8  .598 

H  32»! 

45  273 

4S  524  ,  Wit 

14  Vi 

21  885 

22  592 , 
4  4691 

47  «21 

» 

7  904 

Itivi  t  Nut  and  Holt  ..... 

4rtn 

2'.)  709 

r, 

2  ^»•iO 

4  809  1 

."^trwiirt-  vV  l.loxdH  ...... 

I  17 

14''.  '.M7 

10 

61  ü71 

,"i7  04« 

Tallmt  «  Ltiiiniiiui. proecw 

.•i  7;i2 

0 

0 

4  1'' 

f-;-:i  .i: : 

Vieker»  iyou*  Ä  Maxim    .  .  , 

«29  yo5 

WO  321 

15 

218  801 

215  14(3 

Wilaone  A  Union  Tube    ...  1    7  808 

• 

5141 

"  ; 

575 

267  , 

1 

Mit  dem  vorhergehenden 
243  '.>74'  t  mehr  Tersandt. 

I>a  der  Verein  «nf  der  alten  (irundlage  nicht 
TerlÄngert  werden  »oUte,  ao  wurde  er,  wie  wir  eeiner- 
teit  echon  mitgeteilt  habon,«  in  Form  einer  OeeeUechafl 
mit  beerhrlnkter  Hafhing  aafdleDanervonTier  Jaliren 
neu  errii'htet.  Die  obengenannten  Gruben  Grimberg. 
Martini  und  Neue  Haardt  schieden  au»,  Einigkeit 
ging  in  den  Heult«  der  Kirma  Fried.  Krupp.  A.-ii., 
über,  während  die  OewerkHchaften  IviMcrnebardt  ead 
Htabiberg  nen  aafgcnommen  wurden.  Danach  omfalt 
der  Verein  jetit  81  Mitglieder  mit  89  Qmbon. 

Kngliftrhe  Elüen-  nnd  Stahlwerke  im  Jahre 
190ß.  —  Die  ,Iron  and  Coal  Trade«  Keview*"*  Ter- 
öfteiitlicht  in  einer  Betraelituii::,  die  sie  den  leizt- 
jÄlirigen  Hrgebninnen  einer  Anirahl  der  hauptsfich. 
lichnten    englischen   HiHcn-    und    Stahlwerkn -Aktien- 

Saellschaften  widmet^  die  antenstehende  ve^leicbend« 
leammenetellnng. 

Danach  konnton  von  den  nufgefOhrten  l4Ge»eH- 
Hchaften  «ieben  für  1906  einen  höheren  (iewinn  ver- 
teilen, als»  im  vuraufge;,'«ni:enen  .lahre,  während  br; 
den  übrigen  sieben  Werken  der  Prozentsatz  der  gleiche 
blieb.  HO  dali  eine  geringere  Dividende  in  keinem 
Falle  aoigescbattet  wurde.  Bemerkenswert  ist  dabei, 
da6,  wenn  auch  nnr  bei  sieben  Firmen  die  Dividende 
i?n  üerifhlsjahre  günHtiger  war  als  im  Jahre  190,'t. 
doch  zehn  Werke  einen  größeren  Reingewinn  tn 
erzielen  und  vermehrte  Hetriii:''  luif  neue  Heelinunc 
vor/.utrngen  veniioihten.  Aiieh  .Armstrong,  Whitworlh 
<.V  Co.,  bei  denen  nur  das  Krgebnia  dcH  erxten  Hnlb' 
Jahres  vorliegt,  erzielten  wihrend  dieses  Zeitrsnme* 
ein  erbeblieh  beMerea  RcMiltet  de  im  Durehsrlinitt 
den  GcHchAftsjabres  1905/06.  Da  man  wohl  annehmen 
darf,  daB  der  gcnamte  Reingewinn  genannter  Firma 
für  da«  HechniinuH.)Hlir  in06  ll7  nicht  unter  600 0(X>  X 
bleiben  wird,  ho  würde  der  UoberBchulJ  aller  14  "Werke 
zuHammen  »ich  auf  nngefihr  2 118000  belaufen 
and  somit  die  Ziffer  des  vorliergebenden  Jahres  (etwa 
1 900000  £)  am  ein  betrAcfatlichea  ttberateigen.  Wenn- 
gleich eich  bierin  die  lebhafte  Tltigkeit  nnd  die 
günstige  Entwicklnng  der  Eisen-  nnd  StahlinduHtrie 
wiihrend  de»  vertloshenen  Jähret  deutlieh  wider- 
Hpiegelt,  Bo  hat  beide»  doeh  noch  nietit  in  vollem 
l'mfango  sieh  zeigen  können,  weil  die  Werke  noch 
mit  manchen  Aufträgen  in  das  Jahr  lliuO  eingetreten 
sind,  die  zu  niedrigorun  ala  den  in  der  Folge  er» 
reichten  Preisen  gebucht  waren.  AaBerdem  haben 
die  Werke  dorcbweg  die  Vorsicht  gebrancbt,  fOr  Ab- 
nutzung ihrer  Anlagen  reichliche  Hefrii^'i  aU/uiichreiben 
und  nir  Neuanlagen  erhebliche  Hueklngen  bereit- 
/.UBtelleti.  .\uch  bei  den  beiden  üeuellHchaften.  die  keine 
Dividende  ausscbOtten  konnten,  nämlich  bei  der  Wilson 

 &  Union  Tube  l'omi>anj  und 

der  Talbot  Continnoas  Steel 
Process  Company,  lassen  die 
Ziffern  einen  erfreulidipn 
Fortxi  hritt  erkennen,  /iinml 
da  en  lier  lel/teren  u-elun::eii 
ist,  nicht  nur  die  l  nttr- 
bilant  des  Vorjahre«  gftnt- 
Heb  sn  beseitigen,  sondern 
noch  noch  miteinem  Qewinn> 
vortrage  •bsnaehUeBen. 

*  .stahl  n.  Eaeen"  19U< 

.Nr.  7  S.  437. 

1907,26.  April.  S.  1:5'.<T. 
fDie  Zahlen  für  l»Ot> 
amfaasen  nnr  ein  Iwlbe» 

Jahr,  die  übrigen  Ziffern  ds» 
am  30.  Juni  1 906abgc«cblo<t- 
«ene  volle  (leHchÄftojahr. 
tt  Uulerbilanz. 
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Vertina- Nachrichten. 


Stahl  and  Hnb.  688 


UtSMidorfer  Köhren  -  and  EiHenwalzwerke 
(Tormala  Poemyeii)  in  DUBBeldorf- Oberbilk. 
Ans  dem  GMdhIftebflriflhto  int  za  entaeluneii,  dafl  die 
Qeeellwhefl  wihrend  de*  letiten  Jelim  in  6a»>  nnd 

Sii-<liTc(hr  fltArk  Vc  srliSftigt  war;  dio  l'roihf  im  Iii- 
lanile  foltjteri  hiii^Haiii  den  i«ti'i>;<>iuli'n  Konten  der  Uoli- 
HtotTe,  wäbri'nd  <lii'  KrlÖHO  im  Auslände  durrhwct;  un- 
lohnend waren,  in  Urobblech  war  die  UeBchiiftigung 
hei  überall  anziebonden  l'reiHon  gleich  gut.  Kbeneo 
fand  8Ub-  «od  Universaleiaen  aelilanicea  AbMti. 
Walzdraht  war  etark  bogehrt,  iodeeaen  waren  die 
DurcliscIiiiiltrtiirciHO  In  den  iTHtt^n  drei  Vierlcljabren 
v(;rluMtl)ri!itr>'iid  und  nur  im  li'tztcn  lu'H^er.  Bei  einer 
Arli.it.i/.'ihi  v.Mi  2:IH;j  .Mann  i..liff  Hich  der  Oe- 
naiiitmnbfttz  dur  (lesollscliaft  im  Itcrichtsjahrf  nuf 
3732y6G8,87    (i.    V.    28713411,06)  i>ir  Lin- 

•ohlajt  mit  fremden  Abnebmero  betrug  2841UU74,20 
( IT  5S4  298,81)  Jl,  derjeni^  der  Werke  antereinander 
I4yif*f,94,67  (11129  111,25)  .*.  Der  Abschluß  zeiirt 
nach  Abzug  von  434  923,09  u*  allgemeinen  l'nkottteii 
and  558  2;)8,Ot>  ,«  Abttcbreibungen  unter  Einst-hluB  von 
101  834,21  .4  (JewinnTortrag  aun  l!K).'>  einen  Rein- 
gewinn von  1  1  13  73S,Ü2  c«.  Hiervon  sollen  6ü000c4 
der  KQcklage  Aberwieeen,  106  U«,61  Jt  als  Tantiemen 
vetgatet.  T80000.il  <10%)  Dividrade  aaqrescbflttet 
and  187588,101  anf  nana  KeehaaBg  flbertragen 
werden. 

Eisen-  nnd  Stahlwerk  Hoeaek,  A.-O.  in  Dort- 
■wnd  —  Limbnrger  Fakrlk-  ind  Hütten- Varein, 
A.-Ci.  in  HokattllBbarf.  —  Wie  bereits  S.  «46  die§ee 
Heftee  angedentet  warde,  iMabsiehtigt  da«  Eiaen-  nnd 
Stahlwerk  Hoeecb,  den  Limborgor  Fabrik-  und  Hatten* 
Vcn  in  iinter  .\iism'hluB  der  Lii(uiflnhiin  ni  iitiorni  iinii'ii 
und  3(u  dicAom  Zwecke  sein  AtctieDkapital  um  I  8U0000.4k 
an   vermeiwaa.    Dan  demnfahal  einsnlwmfaBden 


Hauptver8amnilun<;en  t«-ider  (ieacllachaflen  eollen 
entH|ireeliende  VorHchläge  der  Verwaltungen  ante^ 
breitet  werden.  Das  Hohenlimbarger  Werk,  deaaen 
Aktienkapital  mehrfaeb,  inletzt  laut  BeachluB  der 

(toneralverrtuinmlung  vom  '2".  (lUlnl.r  r.tii.'i  um 
9O0OO0  -«.  erhöht  worden  ist  utul  Nuh  /ur/iit  auf 
3  000  Odo  4t  belauft,  umfadt  den  Hetrieb  von  Walz- 
werken, eincM  l'uddel-  und  Hamnierwerk>'M  »owie  einer 
OleBerei  and  aulSerdem  die  Fabrikation  vnti  Drahttiecbt- 
maaehinen  und   Fallliämniern    für  Oenfnkhihmieden. 

(jane  A  Comp.,  KiHengießerei  nnd  MaHchinfln- 
fabrik8-Acticn-Gi»'*(>ll'^rhuff ,  lindapent.  —  I>  r  üe- 
richt  des  YornlandeH  über  das  Jahr  190t>  führt  aus, 
daß  da»  l'nteraebmon  zwar  bis  zur  ToUm  HWm  istaar 
LeiatongsfiUiigkeit  in  Anspraoh  genanunan  war,  daß 
aber  anderseita  die  ^«steiiverten  Koetea  nnd  Liefe- 

rungsschwierigkeiten  der  Hohdtoffe  im  Verein  mit  un- 
eri|iiicklirhen  .\rbi'itiTverb(ilf niMHon  auf  das  Krtriignii* 
hemmend  einwirk:i  :i.  I'i  r  Ki  ;i.ri'"iiin  beliluft  «ich 
nnr'h  1H'J32S,69  K  A  hrHi  hreibungen  und  unter  Kin- 
Ni  liiull  <leM  lei/.tjuhrigen  Vertrage»  von  2HI  1TI.5(;  K 
auf  1444  195,22  K..  Hiervan  sind  118  302,37  K  all 
Tanti^e  fSr  den  Verstand  sa  kQnen,  ferner  eoOeo 
840000  K  (17<  »"/ot  Dividende  verleilt,  800000  K  dem 
Wertverminderungskonto  zu^reschrleben,  40000  K  dem 
HeaiiiteniienHionHfondti  UberM itHin  und  s't'i.'.tO  K 
in  neue  Rechnung  verbucht  werden.  Da  die  olek- 
triBche  Abteilung  im  HerichtHjahre  in  eine  seibstttn- 
dige  AktiengcsellHchaft  umgewandelt  wurde,  so  er- 
Bclieint  sie  in  der  Bilanz  nur  noch  in  der  Form  von 
AktienbeMitz,  der  im  laafandan  Oaeabiftsjakra  eine 
Dividende  von  5o'„  abwerfen  wird.  An«  der  Leobert- 
dorfiT  Fabrik  wurde  el)eiirnll(i  ein  .VktienunterneluTien 
gebildet,  doch  hat  dicHe«  crtkt  mit  dem  I.Januar  d.  J. 
seine  Titigkeit  aufgenommen. 
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Verein$'  Sachrirhten. 


27.  Jahrg.  Nr.  19. 


Dr.  Feodor  Goecke  f. 


Am  6.  April  d.  J.  verschiod  in  Bonn  da«  Mitglied 
de«  Vereinen  dentstcber  EinenhAttenleute,  I)r.  jiir. 
Fet»dor  (1  o  e  c  k  e.  (k'ln>ren  am  23.  Milrz  1836 
Duinburg,  lie/og  er,  auf  dem  dortij;cn  (iynma^ium  vor- 
gebildet, im  HiimmernemeHter  1854  die  UniverHitäl,  liiirte 
im  ersten  Halbjahre  |>bil<>MO|>hi8ehe  und  medi/.iniH«-he 
Viirlesungen,  entMcbied  ^ich  dann  aber  ffir  das  ätiidium 
der  Het-Iil(«kundt>  und  genükrtu 
in  Berlin  zu^fleii'h  Heiner  ein- 
jäbri);en  MilitArptiicht.  Nach- 
dem VT  die  HtaatH|iraruni;cn  be- 
Htandcn  hatte  und  IHjT  zum 
Doctor  juri»  |tromoviert  war, 
arbeitete  er  als  AsHertHor  am 
Duimbur^er  Kreitf^erichte  und 
half  jfleieb/.eiti};  Meinem  Vater 
bei  dennen  Uei'bttigcHcbSften. 

Kin  Jalir  Hpäter  trat  Uoecko 
iu  die  Direktion  dea  Khein- 
und  Kuhrkanai-Aktienvereine» 
ein.  Unter  «einer  Leitung'  haben 
sich  die  Hafen-  und  Kanal- 
anln^en  ^lünxiMid  entwickelt. 
IHtiO  maclitc  er  den  Keld/.uff 
mit,  wurde  IhTü  aln  Abgeord- 
neter zum  Landtage  gewählt, 
nahm  aber  187H  die  Wieder- 
wahl nicht  an,  da  »eine  Tätig- 
keit bei  der  Kanal-  und  liafen- 
direktion  Airn  nicht  zulieli.  iSeine 
Mitbürger  beriefen  ihn  auch  in 
den  Stadtrat  und  Übertrugen 
ihm  Hpiiter  noch  ventchiedcne 
Ehrenämter. 

Nach  Auflösung  de.s  Rhein  -  Kuhrkanal  •  Aktien- 
vercincB  legte  Dr.  Uoeckc  da«  25  Jahre  ron  ihm  ver- 
waltete Amt  als  Kaiialdirektor  sowie  alle  seine  ilbrigi  n 
.Aemter  aus  (tesundhcitsracksichten  nieder  und  nahm 
aeinen  Wohnsitz  in  Bonn.  Au<'h  hier  wurde  er  in 
den  Stadtrat  gewählt,  weil  mau  sich  von  ihm  als  her- 
vorragendem Kenner  der  industriellen  und  Oewcrbe- 
Vcrbültnisse  und  scharfsichtigem  Juristen  mit  Recht 
die  wertvollste  Mitarbeit  in  der  städtischen  Selbstver- 
waltung versprach.  Als  1896  der  Entwurf  eines 
ilandolsgesetzbuches  der  ülfentlichen  Kritik  unter- 
breitet wurde,  setzten  die  groben  industriellen  Ver- 


eine in  Rheinland  und  Westfalen  einen  gemeinsamen 
HcrstiingHausscbutt  ein  und  ältertrugen  Dr.  (Joecke 
den  Vorsitz.  Im  Vereine  zur  M'ahrung  der  gemein- 
samen wirtschaftlichen  Interessen  in  Rheinland  und 
Wi'stfalen  gehörte  der  Heimgegangene  öl»er  ein 
Vierteljahrhundert  dem  Ausschusse  und  Vorstande  an. 
Insbesondere  waren  es  SchifTahrtsfragen ,  in  denen 
man  seinem  sachversUindigeD 
Rate  großen  Wert  beilegte. 

Im  Jahre  1877  war  er  mit 
der  Reorganisation  der  Rheini- 
schen Stahlwerke  betraut  wor- 
den, die  infolge  einer  Kredit- 
kOndigung  in  ihrem  Fortbeate- 
hen gefährdet  waren.  Die  Re- 
organisation gelang  ihm  voll- 
ständig wie  der  Entwick- 
lungsgang des  Werkes  beweist. 
Feinen  ganz  hervorraf^euden 
Anteil  an  der  überaus  gBn- 
Htigen  Entwicklung  des  Unter- 
nehmens bildete  die  Verfech- 
tung des  Thomasschen  Ent- 
phosphorungs- Patentes,  welche 
Dr.  (ioecke  zusammen  mit 
Direktor  Massenez  von  Hörde 
geg<>n  die  Angritt'e  der  mei- 
sten großen  norddeutschen 
Eisenwerke  konsetjuent  durch- 
geführt hat. 

Als  Vorsitzender  des  .\uf- 
sichtsrates  der  Rheinischen 
Stahlwerke  hat  der  Verstor- 
bene sowohl  die  Fortentwick- 
lung der  Aulagen  durch  die  Werksdirektoren  mit 
allen  Kräften  unterstützt,  als  auch  durch  .\ngliede- 
rung  von  Kohlen-  und  Eisensteinzechen  sowie  der 
Duisburger  Eisen-  und  Stahlwerke  auf  der  Höhe  der 
/.eit  erhalten  und  sie  vielseitiger  and  unabhängiger 
gemacht,  so  datt  auch  dort  alle  diejenigen,  die  mit 
ihm  zusammen  gearbeitet  haben,  seinen  Verlust  auf 
das  tiefste  bedauern  und  seine  wirksame  Mithilfe 
nicht  vergessen  werden.  Das  Vaterland  aber  hat  in 
ihm  einen  treuen  Sohn  verloren,  der  seine  (iahen  mit 
Eriulg  in  den  Dienst  der  UefTentlichkeit  zu  stellen  nie 
utrterlassen  hat.    Er  ruhe  in  Frieden! 


Am  Sonntag,  den  12.  Mai  d.  J.,  nachmittags  12';^  Uhr,  Kndet  in  der  Städtische  n 
Tonhalle  zu  Düsseldorf  die 

HauptUBPSominlung  des  üereins  dEutscher  EisenhuttenleutB 


statt. 


Am  Samstag,  den  II.  Mai,  abends  8  Uhr,  veranstaltet  im  oberen  Saale  der 
Städtischen  Tonhalle  die 

Eisenhütte  Düsseldorf 


eine  Zusammenkunft,  zu  welcher  der  Vorstand  die  Mitglieder  des  Hauptvereins 
freundlichst  einladet. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  20. 


15.  Mai  1907. 


27.  Jahrgang. 


üeber  Gasgeneratoren.*  ^ 


Von  Johauiies  Körting. 


(Naclidriiek  rrrbotra.) 


|\er  Vorstand  unseres  Vereins  hat  es  für 
^  zcitfreinäß  aniresehen.  die  Fra^;e  der  (tas- 
geueratoreo  zur  Ei  zcugHng  von  Geuerator^jas  im 
Ufittenbetriflbe  auf  die  heutige  Tagesordnung 
zii  si'tzen,  und  mir  den  Wunsch  g^cJlußert,  einijjre 
einleitende  Mitteilungen  über  den  Uegonstand 
zu  nweheDf  sn  die  aieh  dann  boffentlich  eine 
recht  lebhafte  Besprechung  knüiift.  Ich  komme 
diesem  Wunsche  gern  nach  und  werde  mir  er- 
laul»en,  die  Gaserzeuger  oder  Generatoren  von 
aligeineineu  Geäichis]iunktcn  aus  zu  behandeln. 
E-i  wird  sich  d;il)i'i  iiiciit  tiin^'"!]!'!!  lassen,  daß 
ich  vielen  von  Ihnen  BekauuLe.H  v  urbringe. 

Der  Gedanke  der  Benutzung  des  Generator» 
fjases  von   der  Hüttenindustrie  auH,  und 

zwar  war  woiil  der  erste,  der  auf  diesen  Ge- 
danken durcii  Ueobachtunsjen  an  seinem  Hoch- 
ofen bereits  im  Jahre  1H32  kam,  der  Hiitten- 
iiieistcr  des  Hüttenwerkes  Wasseraltinfrcii  Faber 
du  Faur.  Mit  melir  oder  weniger  Erfolg 
Warden  dann  weitere  Versuche  gemacht,  bis 
Kmi1>'  ibr  IsöOcr  .lahre  die  Brüder  Wilhelm 
und  Friedrich  Siemens  ihre  von  höchster 
Bedeutung  f&r  das  RSttenwesen  gewordenen 
Ailii  iten  aufnahmen.  Heute  wird  Gent'ratorfias 
III  litMi  verschiedensten  Industrien  für  Hfiz- 
z Wecke  gebraucht.  Die  Benutzung  für  Kraft- 
zweeke  ist  ein  Ergebnis  der  letzten  dreifiig 
.fahre,  und  die  Fortschritte,  die  der  (TastTzoiiir-  i  liaii 
durch  den  Uasmascbioenbetrieb  gemacht  hat,  sind 
von  onverkennbaremlÜnflafi  auch  auf  die  Ausgestal- 
tunir  der  Gaserzeuger  für  Heizzweeke  ^rewordon. 

Man  Iiat  in  dcni  Gen<Tator  ein  Mittel  zur  ein- 
lachen Hersteilung  eines  billigen  Betriebsgases, 
da  die  Auswertung  des  Brennstoffes  bei  ord- 
nnn»;ägem!lbeni  Betriebe  eine  sehr  irut*'  ist. 
Kuü-  und  rauchfreie  Verbrennung  von  hoher 
(vleidunftOigkeit,  genaue  Regetbarkeit  der  Feuer* 
stftrke,  Endelnng  hofaer^  bis  dahin  unbekannter 

*  Vortrajf,  gohalten  auf  der  HauptvcrHamnilunjj 
de«  Voreins  dautscber  EiMah&ktenleut«  am  18.  Mai 
1907  so  DBiseldorf. 


Verlnviiiiun^rstemperaturen.  besonders  liei  vor- 
{;ewflrmter  NiTirasmitrs-  und  Vi?riireiinun;:slii(t, 
sind  weitere  liedi-utsame  Vorteile  des  Verfahrens. 
Je  nachdem  man  das  erzeugte  Generatorgas  mit 
Luftüberscliuß  otlcr  Ijiftriian<:i>l  vi  rlin  nnt,  kann 
man  mit  oxydierender  oder  reduzierender  Flamme 
arbeiten.  Zum  Schluß  ist  auch  von  nicht  zu 
unterschätzender  Bedi-utun^  die  Zusammenfassung 
der  Erzeugung  des  Hi  izniitti-U  an  einer  Stelle 
für  alle  wichtigen  auf  cinein  Werk  vorhandenen 
Feuerungen,  also  der  Fortfall  des  Brennstoff» 
und  .\schi'transiiorf<'s  diircli  das  <^'anz<^  Work. 

Unsere  festen  BrennstotVe  enthalten  neben 
freiem  Kohlenstoff  auch  solchen,  der  an  Wasser- 
stoff und  Sauerstoff  geltunden  ist.  Diese  V«'r- 
bindungett  ididen  die  bituminösen  oder  tiüchtigen 
Bestandteile  der  Brennstotle,  deren  Menge  stark 
wechselt.  Sie  betragt  z.  B.  beim  Holz  S2  o;« 
der  gesamten  brennbaren  Menge,  beim  Torf  »50 
bis  üb  "/o,  bei  Braunkohle  itb  <>;ui  bei  der  iStein- 
koble  geht  sie  von  45  ^  Us  auf  etwa  5  die 
Tinn  beim  tjcsten  Anthrazit  tindi  t.  zurück.  Wird 
der  Brennstoll  unter  Luftabüchluß  erhitzt,  so 
scheiden  sidi  diese  ffnohtigen  Bestandteile  aus, 
die  Kiilile  wird  „entgast**.  Es  entstehen  da- 
bei Koiileiiwasserstxffe.  Wasserstot)',  aucli  Kohlen- 
o.vyd,  Kuhlensaure  und  \\  a.s8er.  Letzteres  ver- 
mehrt mit  dem  natflriichen  Feuohtigkeitsgebalt 
der  lirennstoffe.  der  bei  diesi  r  F  ii  t  l  a  >  ii  n  l' 
oder  trockenen  Destillation  mit  entweicht, 
den  Fencbtlglveitsgeiialt  des  erzeugten  Gases. 
Zurück  lileiht  der  reine  KohlenstolV.  zusammen 
mit  der  .\sclie  als  Koks,  Holz-  oder  Torfkohle. 

Betreibt  man  diese  Entgasung  unter  liuiien 
Temperaturen  wie  in  Gasanstalten  und  Kokereien, 
so  entstellt  ein  leuclitkr'lfti^res  (Jas  und  Ni  bei 
von  leichtflüssigem  Teer.  Geht  dagegen  die 
Vergasung  bei  niedrigen  Temperaturen  vor  sich, 
80  wird  die  Menije  an  Kohlenwasserst otV  größer, 
das  leuclitkr.'lftige  Cras  und  der  Wasserstot)' 
nehmen  bis  auf  geringe  Mengen  ab,  der  Teer 
Wird  dieicflüssig,  pecharUg,  bei  Braunkohle  und 
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Torf  entsteht  das  festwerdende  Parafttn.  Diese 

Iftztero  Art  der  Entfrasiuntr  tritt  iKitii  Gfiicrator- 
betriohe  auf  und  ist  dort  eiue  vielfacU  nicht 
geru  (resehene  Nebener8e1ielnnapr>  Die  Orand- 
lajre  des  letzteren  aber  ist  die  „Verpasiing^" 
il.  h.  die  l'mwandluntr  des  freien  Kohlenstoßes 
deä  breniisloffes  iu  Kohlenu.xyd,  und  es  liej^t 
nahe,  daB  deshalb  deijenlge  Brennstoff  für  die 
(Ja^-i  rzeiipuTiL'  der  anpenehmste  ist,  der  die  tje- 
ringäteu  Mengen  flüchtiger  Bestandteile,  aber 
mSglicbst  viel  freien  Kohlentitoff  enthalt,  also 
der  Anthrazit  nn  l  ihr  diin^h  die.  Entjurasung 
entstandene  Koks  oder  die  Holzkohle.  Diese 
geben  bei  einfachster  Behandlung  ein  reines, 
fast  tewfreies  Generatorgas,  doeh  kommen  im 
Tlüf tenbetvitli  d>'-;  I'r-'i-^is  wcpren  diese  wenijr 
in  Frage,  sondern  man  muü  zu  denen  greifen, 
die  flOehtige  Bestandteile  In  höherem  Maße  auf- 
weisen,  also  vor  allem  zur  gewöhnlichen  Stein- 
kohle, dann  auch  zur  Braunkohle,  zum  Torf 
und  zum  Holz. 

Bei  kleinen  Generatoranlagen  wiegen  da- 
gefren  h:"liiti(;  die  in  der  Benutzung  von  Anthrazit 
und  Koks  liegenden  Vorteile  die  höheren  Preise 
derselben  aaf.  Insbesondere  werden  bekannt- 
lioli  bei  (iasmaschinenanlagen  seit  Jahren  An- 
thrazit und  Koks  zur  Vergasung  herangezogen. 
Doeh  vollzieht  sich  auch  hier  ein  Wandel,  die 
Brennstoffe  mit  ÜQcbtigeti  Bestnndt eilen  müssen 
auch  benutzt  werden  und  in-i  manchen  von  diesen 
ist  eine  teerfreie  Vergasung  bereits  gelungen. 

Die  Vergasung  des  Kohlenstoffes  im 
Gi  rit  r.itor  jrescliicht  nun  in  der  AVeise,  daß 
man  zunächst  den  Kohlenstoff  verbrennt  und 
der  hSerfoe!  entstehenden  KoMensiure  Gelegen- 
heit gibt,  sich  mit  weiterem  Kohlenstoff  zu 
Kohlenoxyd  zu  reduzieren.  Dieses  Kohlenoxyd 
ist  datier  der  wesentlichste  Bestandteil  des  Gene- 
ratorgases. Die  direkte  Erzeugung  von  Kohlen- 
oxyd ohne  vorherige  Kohlensaurcerzeugung.  die 
manche  für  möglich  halten,  ist  meines  Wisseos 
bislang  aoeh  nidit  sieher  naehgewieseu.  Die 
Reduktion  von  Kohlensäure  zu  KoUenoxyd  er- 
folgt  theoretisch  in  vollkommener  Weise  hei 
einer  Temperatur  von  mindestens  1000"  C,  die 
man  bei  der  vorhergehoiden  Verbrennung  zu 
Kohlensnure  auch  leieht  erreicht.  Es  stellt 
durch  die  Verbrennung  so  viel  NN'.irme  zur  Ver- 
fügung, dafi  der  Reduktionsvorgang  in  voll- 
komnicner  Weise  vor  sich  gehen  kann.  Bei 
geringeren  Temperaturen  bleibt  ein  Teil  der 
Kohlens.lurc  unreduziert,  bei  etwa  i'tO*'  ('.  hört 
die  Kohlenoxydbildung  ganz  auf. 

Chi  liirsf  I.'i-dnktion  zu  erreichfu.  schichtet 
man  den  Breunstoll  höher  auf  und  führt  geringere 
Luftmengen  zu,  als  zur  Verbrennung  nötig  sind. 
Die  Kohlenoxydbildung  ist  ja  bekanntlich  bei 
vielen  Feuerungen  eine  unlieabsichtigte,  dort 
mit  Veriusteo  verknüpfte  und  raeist  durch  zu 
hohe  SchiehtuDg  bedingte  NebenersehMnung. 


Bei  Hangel  an  Verbrennnngslaft  eststeht  In 

den  Keucruntren  der  gleiche  Fehler  und  es  ist 
bekannt  genug,  d&ü  mau  in  einer  gewfihnlichen 
Feuerung  mit  wesentBeheoi  Luftübsnehnfi  ar* 
beiten  muß,  wenn  mau  KohlenoxydMlduag  ver- 
meiden will.  Die  für  eine  vollkommene  Ke- 
duklion  uotweadige  Schichthöhe  im  Generator 
wechselt  natOrUeh  stark  mit  der  VerseUeden- 
artigkeit  rler  Brennstoffe.  Staubförmige  dicht- 
liegende  Brennstoffe  erfordern  geringe,  lockere 
grobkörnige  veriaagen  hohe  SeUehten.  Beispiels- 
weise ist  für  Koks  von  3  X  2  cm  750  mm,  von 
3  X  5  cm  1150  mm.  von  5  X  7  cm  1800  mm 
Schichthöhe  nötig;  bei  Steinkohle  von  1  X  2  cm 
kann  man  schon  mit  550  mm  anskonmen;  bei 
gröberer  z.  B.  Förderkohic  kommt  nan  auf 
Schichthöhen  von  1,6  bis  2,0  m. 

Diese  Tatsache  weist  darauf  Un,  daß  im 
allgemeinen  die  Benutzung  einer  gleichmfiOigen. 
gleichbleibenden  Körnung  der  zu  vergasenden 
Brennstoffe  von  Wort  ist.  Grobe  Stücke  und 
Staub  beeinträchtigen  die  gleiehmaßige  Gas- 
erzeugung. Vor  allem  vermeidet  man  bei  dieser 
schwerer  die  sog.  »Kanalbildung",  das  sind  senk- 
rechte  KaoMle  in  der  BrenastoIRMIide,  dureh  die 
\'erg;isiingsluft  unbenutzt  in  das  Gas  gelangen 
kann  und  dieses  verschlechtert.  Aber  Förder- 
kohlen sind  wieder  billiger  und  kennen  von  der 
Verwendung  Bleht  ausgeschlossen  werden:  im 
Gegenteil,  man  muß  diese  im  HüMenbetriebe 
anstreben  und  muß  eben,  sei  es  mit  Hand- 
betrieb, durch  yaebstoehen  von  oben  odet  durch 
mechanische  Einrichtungen,  diese  Kanalbildung 
zu  verhindurn  suchen. 

Eine  zu  hohe  Sdriehtung  des  Brennstoffes 
ist  nun  besonders  bei  bituminösen  Brennstoffen 
auch  nicht  zulässig,  weil  eine  verstärkte  Bil- 
dung von  Teer  und  Büß  die  Folge  ist,  denn 
ehe  der  Brennstoff  fn  die  stark  glflhende  Re- 
duktionszone kommt,  entweichen  die  flüchtigen 
Bestandteile  und  der  Wassergehalt  in  deu  dar- 
über liegenden  minder  erhitzten  Zonen.  Ist  die 
Temperatur  in  den  oberen  Schichten  eine  höhere, 
so  werden  die  erzeugten  Teere  dünnflüssiger, 
und  desto  mehr  Wasserstoti  uud  Grubengas 
werden  sidi  Im  Oase  wiederibMlra.  Die  beiden 
Ictzteri'n  T!i«standtcile  \  eranlasspn  eine  Erliöhnn;: 
des  Heizwertes,  die  erstereu  bilden  zusammen 
mit  dem  RuB.elne  Verunreinigung  des  Clases. 
die  häufig  unbequem  empfunden  wird,  besonders 
wenn  sich  das  Gas  viir  ilrr  Benutzung  abkühlt. 
Dieses  ist  stets  dann  der  Fall,  wenn  die  Gene- 
ratoren nicht  unmittelbar  mit  den  mit  Gas  zu 
heizenden  Oefen  verbunden  sind,  wie  i  s  sonst 
bei  Martinöfen,  (ilasschmelzöfen,  deu  Keiorteu 
der  Gasanstalten  usw.  der  Fall  ist.  Da  der 
Teer  andersrlts  einen  gewissen  Heizwert  besitzt, 
so  bedeutet  die  Ausscheidung  desselben,  wie 
natürlich  auch  die  Abkühlung  des  Gases  selbst, 
aus  dem  Oeneratoigase  auch  einen  Verlust. 


i^iy  u^cu  L.y  GöOgle 
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Neuere  B«strobuiigPU.  die  aber  im  Hiittenbelrielje 
SO  gut  wie  unbekannt  sind,  ^t^'ben  daher  dtfauf 
aus,  diese  teerijren  Bi^standteile  im  (lonerator- 
gas  nutzbar  zu  uiaclieu,  oder  doch  die  Menge 
deraelben  so  vermiBdera.  —  Teer  IflBt  sich  näm* 
lieh,  durch  glühende  Kohle  geführt,  auch  in  bestän- 
dige (iase  ( Wasserstoff,  (rrubenga.«  usw.  i  zerlt  iri-n. 

Ist,  wie  oben  gesagt,  für  eine  vollkumuiene 
KohlenoxydUldiiBff  eine  Tempermtur  von  min- 
di'stens  1000"  C.  nfitig,  so  köiim  ii  wesentlich 
höhere  Temperaturen  dem  Generatorbetrieb  des- 
lialb  gchldlicb  werden,  weil  die  f  war  ans  feuer- 
festen Steinen  hergestellten  (ieneratorw.'lnde  leiden 
und  die  erdigen  Teilt-  im  Bn  nnsioft"  zu  Schlacke 
znsauiUieDäclunelzen.  .Solche  Sohlackeubildung 
tritt  l>ei  TeneUedeiieB  Brennstoffen  auch  in 
ganz  vei-schiedenem  T^mfang  und  je  nach  Zu- 
:$auiu)eD8etzung  der  Asche  bei  höheren  oder 
geringeren  Temperaturen  auf.  Sie  ist  im  letzteren 
Falle  häufig  nicht  ohne  Schädigung  der  (rene- 
ratorgaserzeugung  vermeldbar.  Hier  bildet  nun 
der  Zusatz  von  Wasser  zur  Vergasung^luft  ein 
einfaches  Gegenmittel,  das  glelehzeitig  cur  Er- 
höhung de>!  ITeizwertcs  des  erzeugten  (lases 
und  der  Nutzwirkung  des  Generators  dient. 
GMchi^g  wirkt  der  Wasserzasatz  IcQhlend 
anf  die  Bostgcgend  der  (it  neratoren. 

Wasser  zerlegt  sich  in  glühender  Kohle  eben- 
falls in  seine  Urbestandteile.  Der  entstehende 
Wasserstoir  rdehert  das  Gas  an,  der  Sauerstoff 
vereinigt  sich  j'  narli  der  Teiii]uTatur  mit  dem 
Kohlenstoff  zu  Koiileusaure  oder  zu  Kobleno.xyd. 
Die  Bildmig  von  Kohlenozyd  bei  der  Zerlegung 
des  Wassers  tritt  nun  auch  la  vollkoiiimt  nsiir 
Weise  Itei  einer  Temperatur  von  1000"  ein, 
wahrend  bei  geringeren  Teuj]jeraturen  mehr 
KohlensAure  statt  des  Kohlenoxydes  erzeugt 
wird.  E-^  ist  iiulossen  zu  erwähnen.  daU  es  in 
der  l'raxis  wohl  niemals  gelingt,  sämtlicheu  mit 
der  Vergasungsluft  dntretenden  Wasserdampf 
zu  zersetzen.  Ein  Teil  wird  Immer  miz-  rsetzl 
durch  den  Gaserzenger  gehen  und  den  itercits 
entstandenen  Feuchtigkeitsgehalt  des  Gases  er- 
hSben.  Ist  diese  Feuchtigkeit  wfthrend  der  Ver- 
brennung des  <  Tnsi  noch  in  diesem  erhalten, 
SO  wirkt  sie  uatürUch  wfirmezebrend,  d.  b.  sie 
verringert  die  erreldibare  Verbrennnngstem- 
pcratur.  Bei  Vergasung  stark  wasserhaltiger 
Brennstotle.  wie  z.  B.  gewöhnlicher  deutscher 
firaunkohle,  ist  daher  ein  Wasserzusatz  zur  Ver- 
gatungsluft  unangebracht.  Beilftuflg  gesagt  ist 
es  geboten,  bei  den  Gasen  au«?  Rraunknhle  (•luieliin 
schon  eine  Entziehung  von  Feuchtigkeit  vor- 
zuehmen,  wenn  man  einigermaßen  hohe  Tem- 
peraturen Ix'i  der  Verbrennung  des  Gases  «^ 
zielen  will,  ius  ist  klar,  dali  auch  die  Wltrme 
des  abziehenden  Gases  um  so  niedriger  ist,  je 
niedriger  dieGesamttemperaturen  im  Gaserzeuger, 
und  natürlich  auch  je  mehr  von  der  vi  rtTi<_'li,-ir<'n 
Warme  zur  Entgasung  und  Wasserverdanipfung  ge- 


luHurla  uinl.  Finüfl  man  z.H.  bei  trockener Steiu- 
kohlcnvergasiingTemperaturen  von  800  bis800*t'. 
im  abziebondcii  <T.ise.  xo  ist  untiT  ^niisf  glrjrln  ti 
Verhältnissen  bei  Vergasung  mit  Wasserzusatz  die 
Temperator  nur  400  bis  500®.  Hieraus  ergibt  sich« 
daß  bei  Wasserznsat/.  durch  die  Kühlun;r  «l-  ritaso 
weniger  Warme  verloren  gebt  und  auch  dt  r  Ver- 
lust durch  strahlende  Wiirme  geringer  wird. 

Den  ganzen  N'organg  im  Oaserzeuger  bei  Ver^ 
gasung  mit  und  ohne  Wassi-r  in  der  N'erirasiingsliift 
kann  mau  aus  Tab.  I  (S.  iyüH)  erkennen,  die  manniit 
der  danebenstehenden  schematischen  Darstellung 
eines  Seli.vehtL'enerntors  (Abb.  1  )  vergleichen  muH. 

Die  benutzten  (»aserzeugerverhaltnissc:  und 
Zahlen  sind  einer  .\rbeit  von  Dr.  Wendt  entnom- 
men, die  auch  in  „Stahl  und  Kisin"*  besprochen 
isi.  In  ili  r  Tnl>elle  sind  die  mit  .1"  bezciclmeten 
Zahlcnreilien  die  der  Vergasung  ohne  Wasser, 
die  mit  „n**  bezeichneten  die  der  mit  Wasser 
in  der  Vergasungsluft,  und  zwar  betrug  der 
letztere  140  g  tür  1  (,'bin  X  erir  i^uriL'^lntt.  Die 
Messungen  am  Gaserzeuger  wurden  durch  eine 
IMhe  In  der  Mauerung  Qbereioaader  angebrachter 
Lfielirr  vorireiiommen.  In  der  .Abbildunt'  1  sind 
die  iu  dem  Gaserzeuger  eintretenden  cbcwischeu 
Veränderungen  eingetragen.  Die  Zahlen  in  der 
Talieilf  sind  in  der  Höhe  m  tun  die  .\bbildung 
gedruckt,  in  der  sie  Im!  der  Untersuchung 
des  Generators  geiuniiea  sind.  Aus  der  an- 
gezogenen Wendtschen  Arbelt  stammen  die  An- 
gaben, die  in  Talielle  II  zusammengetragen  sind. 
Sie  sind  ebenfalls  vou  allgemeinem  interessu 
und  bestätigen  das  Gesagte. 

Vergast  wurde  gewöhnliche  Steinkohle,  die 
ziemlich  viel  flüchtige  Bestaudf >ile  be.saß.  B>-\ 
Vergasung  vou  Brennstoßeu  mit  vielem  reinem 
Kohlenstoff  wird  der  Untersehled  in  der  Aus- 
nutzung zwischen  trockener  und  nasser  Ver- 
gasung und  dadurch  auch  der  Unterschied  ia 
der  Eigenwärme,  die  bei  nachheriger  AbkQhlang 
des  Giises  verloren  gehen  kann,  größer.  Theo- 
retisch betrachtet  finden  sich  bei  trockener  Ver- 
gasung reinen  Kohleustotlea  vom  Heizwert  der 
Kohle  im  erzeugten  Gase  rund  70  <*o,  bei  nasser 
\'erirasung  bis  H5  "/»  wieder.  l)ie  Ki^'enwflrmo 
des  Gases  ist  im  ersten  Fall  2U7oi  zweiten 
9^fo.  Letztere  kann  sowohl  bei  heißer  Ver- 
brennunL"^  des  Gases,  wie  auch  größtenteils  da- 
durch, daß  man  die  Vergasungsluft  und  das  ein- 
gespritzte Wasser  durch  die  Eigenwarme  dps 
(Jases  vorwannt,  nutzbar  gemacht  werden,  so 
daß  die  .\usnutzung  ties  Brennst nffi  s  auf  über 
9U  <'yo  steigen  kann.  Doch  würde  man  bei  trockner 
Vollung  und  bei  sehr  hoher  Vorwärmung  anf 
Temperaturen  krupinen  können,  die  der  Gas- 
erzeuger uicht  aushalten  kamt. 

Wichtig  Ist  die  Frage,  wieviel  Wasser 
man  /weckmäßig  zusetzen  darf.  Brenn- 
st otVe  mit  größeren  Mengen  flüchtiger  Bestand- 
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0,2 

9,a 

34,1 

22,0 

10,8 

05,7 

57,5 

uuo, 
) 

IIÜO 

15,0 

IM 

75,8 

1 

79,1  1 

1 

Twr. 
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teile  vertrairen  \VPiii;,'er  Wasser/nsntz.  weil  schon 
bei  der  EutgaäUQg  viel  \Va.säer  p;bildct  wird 
und  damit  Wirme  verloren  urebt.  KonuDeii  dazu 
noeli  jrrßliere  Men<ren  nntiirliclier  Feucht ifrkeit 
im  Brenostott',  so  küuueii  ganz  unmögliche  Zu- 
gtflnde  entstehen,  wie  sie  fBr  Braunkoble  sclion 
geschildert  wurden.  Wird  das  Gas  vor  Henui/iin- 
gelcfihlt,  so  wird  natürlich  ein  jrrolii'r  Teil  des 
Wassers  aus  dem  (rase  eulftirnt  und  der  erreich- 
bare Warmef:rad  crliöht. 

Dir-  (Irt-nzi-  di-r \Vas.seritieng:eindi'r  \'er>ra'<unirs- 
lul'i  wird  im  allgeiuciuen  dadurch  gegeben  sein,  <laü 
man  dafür  sorpt,  daß  die  Gaserzeugerwsnde  nicht 
It  id'  U  iiiul  fliissi-ri"  Sdilaclve  tunlielist  vermi<'den 
wird.  Ganz  wird  das  bcsonder.s  bei  Brennsioft'en  mit 
Ifieht  Rchmel/end  'r  Sehlaelie  Ijaum  «Treichbar  sein. 

Ii  :  Vcrt^asiinf?  reinen  Kolilenstoffes  darf  man 
1  kf;  Wasser  zu  4.5  cl»m  l\alter  Ver>r,isunLr<lnft 
zusetzen  g  im  cbmj,  obue  daü  Wärmever- 
Inste  eintreten,  und  da  sur  Vergasun(r  von  1  lig 
Kolilenstoff  auch  nniirefjlhr  4.5  clmi  Jaif't  nötifr 
sind,  80  iHt  die  Höchstgrenze  deü  Wasserzusatzes 
rund  1  kg  zu  1  leg  Kohlenstoff.  Wirmt  man 
die  Verbrennungsluft  uml  das  ziii.<  ><  tzte  Wasser 
vor.  so  kann  man  dii-  Mrriirr  lio  li  iztcren  stei- 
gern, und  zwar  bis  zum  Doppelten  bei  ,').')()" 
WMinem  Dampfluftgemisch.  Daher  orklftrt  es 
sich,  daß  man  in  der  Praxis  an^^e^irlits  der 
Wflrmc  des  mciätcn«  vorhandenen  l>am|d'iut't- 
gemisches  bei  Koks,  also  nahesn  reinem  Kohlen* 
St.. IV.  mit  Hoo  4oo  g  Wasserzusatz  zu  einen 
Kubikmetf-r  Luit  n  t  lun't.  wt-nti  rii.'in  »'in  wasser- 
«toRreichtis  (las  erzielen  will.  \W\  \'ergasung 
von  Stpfnkohlcn  und  zur  BcscbafTiing  eines  an 


Abbild.  I.  Behema  »bies  Sekaohtgeaerator«. 


Tabelle  IL 


Trockne 
i  Ttr- 


Tet«. 

IfMunir  1 

llril 

W«»»er- 


miHw«  ZaMM- 

■lu  13  b«sw. 
M  aulyMB 


KohlensAuro  .  .  . 
KohlcnoxTd  .  .  , 
Oru  bengas  .  .  .  . 
Wasserstoff.  .  .  . 
Stickstoff  

Oberer  \  HeiswSli  fBr  1  diu  |  W  -K. 
Unterer/  '  Oa«  \  „ 

Oebalt  an  Wasser  in  1  ebm  Om  g 

„  Ti'or        ,   1    ,  K 
„      ,Flug8Uub„  1   ,      „  g 

Von  Holswert  d.  Roble  bsiind.  sich: 
im  erzeugten  GaMe  .....  s^ 

y,     'r»'«'«"   » 

,         Kuß   , 

in  fOblbsrer  Wftrme  des  ungsrsi- 
oigtMi  Oases  *k 

in   fühlbarer  WSrmD   den  Ro«t- 
durch  falls  

in  Btrahlender  Wime  dos  Oene- 

rstora  

Wird  das  Gas  mit  seiner  Auitritts- 

temperatur  nnd  allen  Yeranreial- 

Ifuntr^n  Terbrsnnt,  so  Int  dl<>  Ans- 

nutziin^'  «Irr  Kohle.  .  . 
Wird  da«  Uas  gekühlt  verbrannt, 

siehe  oben  .  


0,07 
31,13 
2,40 
6,57  I 
59,23  I 

1M.')3 
129H 

70,87  I 

13,47 
5,2 

71,4 
5,7 
0^8 

18,64 

1,15 


.•|.4 
27,01 

2,93 
14,55 
50,11  I 

1549 
1471 

87,00 

15,3.-. 
0,95 

I 

74,8 
8,08 

8,9«; 

0,08 


8,58.  4,29, 


0  89,96 


90,85 


71,40  j  74,80 1 


Wadserstofi  nicht  gar  zu  reichen  Gases  kann  man 
mit  160  bis  200  g  Waaser  für  1  cbm  Luft  rechnen. 
Theoretiseh  1>etr«chtet  kann  übrigens  ein  etwas 

jirröfterer  Wasserzusatz  nicht  >rar  zu  schndiir<*nd 
auf  die  Auswertung  des  Breunstotli-ä  wirken. 
Es  bleibt  zwar  eine  etwas  gr50ere  Kohlenafture* 
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nietifiL'  unreduziert,  aber  der  ffriinercn  zur  Zt-r- 
sctzung  gebrachten  Wassenncntrc  enlspn'tlioml 
winl  auch  mehr  reiner  Saiu-rstoff  aus  dieser 
dem  Generator  zufft-fülirt.  Dadurch  wird  wi-nip-r 
Vergasungüluft  nötig,  und  der  aus  dieser 
stammende  Stlokstoffiefebalt  des  Gases  grerlnger. 

Wenn  man  nun  die  A  n  a  I  y  s  cn  d  r  (J  i' ri  e- 
ratorgase  betrachtet  —  eine  ausgiebige  Ta- 
belte,  die  versehledeosten  VerfaftUntsse  darste!- 
k-nd.  tindet  man  in  Tabelle  III  — ,  so  find.  t  man 
in  dt-rsclhcn  starke  Schwankun^ren  in  di  r  Zn- 
sammensctzung.*  Bei  gut  geleiteter  V  ergasung 
findet  man  unter  normalen  Verhftltnissen  und 
hei  guten  Brennstoffi  ji  <  i:n  ii  um  '25  "'o  srtiwan- 
kenden  Kohleno.xyd^ahalt,  als  höchste  Zahl 
werden  81  bis  32  genannt.  Sie  sind  die 
Folge  einer  sehr  heißen  Vergasung  bei  geringem 
oder  prar  keinem  Wasserzusatz. 

Der  zweite  brennbare  Bestandteil  ist  der 
Wasserstoff,  der  bei  mittleren  Verhältnissen 
zttiiichf'n  s  his  14  "o  zu  schwanken  pflegt.  Es 
kommen  indessen  auch  viel  höhere  Zahlen  und 
auch  geringere  Zahlen  vor,  letztere,  wie  wir 
Sailen,  als  Folge  der  Benutzung  trockener  oder 
wenip  gefeuchteter  Vergasunjrsluf't.  Dem  trroßen 
WasserstolTgehalt  schreii)t  man  bei  der  nach- 
herigen V^erbrennung  des  Gases  beim  Hütten- 
iietrleb  allerhand  Schlechtiirkeiten  zu.  Er  soll 
zerstörend  auf  die  Oefeu  w  irken  und  den  Stahl- 
invzessen  sehtdlieh  sein.  Inwieweit  diese  Klagen 
berechtigt  slndf  ist  wohl  noch  nirgend  (reniiirend 
sicher  nacbgewleseu.  Es  widerstreitet  dem  die 
Tatsache,  dafi  In  vielen  Fallen  mit  hohem 
WasserstolTgehalt  gearbeitet  wird,  z.  H.  mit  aus 
Torf  liergestellteni  Gase,  oline  daß  sehildigfnde 
Einwirkungen  bemerkt  werden.  Es  müssen  also, 
sofern  Schädigungen  bemerkt  werden,  andere 
(iründc  vorhanden  sein:  so  wird  z  R.  vor  allrrn 
der  bei  hohem  W'asserstoffgehalt  auch  meistens 
höhere  Fenebtigkeitsgehalt  des  Gases  ron  grofler 
Bedeutung  seUi,  da  sich  das  Waaser  unter 
Wilmiebindnn{r  an  glühenden  Eisrnmassen  zer- 
setzt und  bei  der  Rückbildung  zu  Wasser  zu 
unbeabsiehtigtei  ffitseerscheinangen  an  nicht  ge- 
wün^rhti'n  Stellen  Veranlassung'  <ril»t.  Es  niüUfe 
sich  alito  vorher  gekühltes,  d.  b.  von  der  Wasser- 
beimischung  befreites  Gas  mit  hohem  Wasser- 
stoffgehalte anders  verhalten,  als  heifi  ver- 
wendetes. Dali  es  der  Wasserstoff  allein  nicht 
sein  kann,  der  die  merkwürdigen  Hitzeerschei- 
nongen  henrormft,  geht  daraus  hervor,  daß 
Kohlenoxyd  bei  der  VerlinMiniing  zwar  keine 
80  groüe  Wärmemengen,  aber  eine  höhere 
Temperatur  abgibt,  ab  WasserstofT.  So  kann 
ein  Gas,   das  wegen  seines  hohen  Wasser- 

*  Die  Angaben  in  der  Tabelle  aind  leih  aae 

Ter«chicdcnf n  (Judlr  n  zunammengestellt,  teils  sind  sie 
mir  yon  den  Hi  rfti  llern  der  Generatoren  ttbersandt, 
denen  \i  h  ratiirlii  li  nurli  die  Venuitwortsag  ffir  die 
Richtigkeit  überlnsseu  muß. 


stutVgehalles  einen  höheren  Heizwert  ergibt,  als 
ein  anderes  mit  minderem,  bezüglich  Verbren- 
nungstem|)eratur  dem  letzteren  gleich;restellt  sein. 

[{i-ililiitiLT  sei  aiii  li  il.irauf  hin^'ewiesen.  dali 
<lie  Einrichtung  der  Brenner,  die  gute  Mischung 
von  Gas  und  Verbrennungsluft  bei  den  erzielten 
Erfolyren  von  höchster  Bidnif iiiil'  ist. 

Es  würde  hier  zu  weit  führen,  diese  ^acbe 
weiter  zu  verfolgen,  so  wichtig  sie  fQr  den 
Hiittenl»etrieti  ist.  Es  sei  auf  die  Mitteilun-j-en  von 
Wolff.  Dr.  Wendt  und  Des}rraz  in  „Stalil  iiinl 
Eisen""  1905  S.  387,  711,  75(5  usw.  verwiesen. 
Es  wQrden  aber  Aenfierungen  Qlier  praktische 
lieobar htiini'rn  ülicr  diesen  (Jeirenstand  l>ei  der 
nachfolgenden  Besprechung  sehr  willkommen  sein. 

Der  Kohtensftnre gehalt  steht  in  gewissem 
Verhältnis  zum  Kohlenoxyd  un<l  besonders  anch 
zum  WassersrotTL''  lialt.  D  i  e  F  o  r  d  <•  r  u  n  -r  . 
unter  allen  Im  stünden  ein»'n  geringen 
KohlensAuregebalt  zu  erhalten,  ist 
nicht  immer  cor  echt  fertigt,  salien  wir 
doch,  dali  bei  trockener  Vergasung,  bei  der  die 
geringste  Menge  von  KohlensSure  auftritt,  die 
Xutzwirkung  des  Generators  viel  schlechter  ist, 
als  bei  hohem  Wasserzusatz.  Bei  hohem  Wasser- 
stoffgehalt findet  sich  stets  ein  höherer  Kolilen- 
säuregehalt  als  ganz  natOrliche  Zugabe.  Der 
K(»lilensaure<:elialt  wird  aber  anch  insofern  durch 
die  Natur  der  Brennstofle  beeinflußt,  als  liei 
leiehtsebmelzender  Seblaeke  die  Temperator  Im 
(feiit  rator  so  tief  frelialti  ri  werden  muß,  dal)  die 
vollkommene  Umsetzung  von  Kohlensäure  in 
Kohlcno.xyd  nicht  mehr  stattfinden  kann.  Manche 
Kohlenart  wird  also  der  guten  Vergasung  sehen 
diireli  diesen  üinstand  Widerstand  entgegensetzen, 
oder  man  muß  eben  doch  mit  Schlackenbilduug 
rechnen  und  die  Generatoren  so  gestalten,  daß  sie 
lüi Vi  rtrairen  können.  Im  alliremeineii  jitle^rt 
mau  darauf  zu  halten,  daß  die  Kolüeusäure- 
menge  nicht  Uber  8  bis  4  ^fo  steigt,  doch 
kommen  geringere  wie  auch  höhere  Zahlen 
stets  vor. 

Aus  den  Zcrsetzungsprodukteu  der  tiüchtigcn 
Bestandteile  bekommt  das  Generatorgas  den  Ge- 
halt von  (rnibengas  oder  Methan  t('H4 1.  dessen 
Höhe  je  nach  der  Menge  der  flüchtigen  Be- 
standteile im  Brennstoff  zwischen  1  bis  8  *>fo  zu 
schwanken  pflegt.  Höhere  Zahlen  sind  mit  Vor* 
sieht  aiit'zuiiehnien.  Seine  Men^'e  hrincrt  übrigens, 
wie  oben  angedeutet,  auch  von  der  Entga^ungs- 
temperator  ab.  Hie  und  da  bat  man  auch 
Aityliii  (C^Hi)  und  andere  sehwere  Kohl^n- 
wasserstotlc  nachgewiesen.  Sic  können  auch  nur 
bei  sehr  hohen  Entgasnngatcmperatnren  entstehen 
und  sind  meist  in  so  geringen  Spuren  vorhanden, 
daß  mau  sie  vernachlässigt. 

Führt  man  in  Generatoren  die  Zersetzung 
der  teerigen  Teile  des  erzeugten  Gases  durch* 
80  andern  «ich  die  (Jaszusanimens<  tznn<r' n : 
Kohlensauregehalt  und  Wasserstotigehalt  nehmeu 
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17.  Jahrf  .  Hr.  SO. 


Iltrkunri  uud  Art 


1.^    -  ^ 
U  velMlt 


'  Höcht. 


Aich«- 
% 


leiic  HeliwMt 


A.  Dr.WendtsVeraucht-  * 

generator:  i 

Yersraoungsluft     ohne  ' 

WaasorzuBats  .  .  .  ;  Steinkohle 

deagL    mit  geringem 
WaaaenuMtt  dnreh 

"Waswrlx'ckcn    .  . 

desgl.    mit  WuMHer- 

ziuatx  I  Steinkohle 


Steinkohle 


B.  Aelterc  Hüttengene- 
ratoren: 


Alter  Si einen e-Oener.  SteinkohlL-  mit  TT  "  o  Koblonatoff 

\  .  rlii'^ii^orti  r  .  '  Steinkohle  mit  I«  O/o  Koblenatoff 

.\  eiterer  äcbaehtgeue-  ■ 

M«or   Steinkohle  mit  1t  ^  KohlenatofT 


4 

5 


6 


I 


C.  Neuere  Hüttengene* 


•>  Poetter  &  Co.  A.*Q., 
Dortmund: 


I 


(»enerntiir  tiiitl'oijtfou- 

roHt  u.AufzieklMKroiB 
Mantel  


Konlianierlidi  nrbei-  I 
tender  Oenemtor  | 

b)  Paul    Schmiat  & 
Desgraz,  Hannover: 


Dnff-Generntor 


Steinkobla  Zeehe  Sckligel  vnd 
Eisen,  Nordetera  n.  Dontfeld 

I  (100:88:86)  

Steinkohle  Zocho  Hugo     .  .  . 

Steinkohle   Zeehe  Biemarek, 
Schiigel  vnd  Eiaen,  Ewald, 

Nordutern  

Steinkohle    Zeche  Deutacber 
Kailtor,  Nnrdatem,  Bismnrek 

(35  :  TÜ  :  CO)  

Zwickauer  Kleinkohic  ni.  Staul>; 
Braunkohle  unii  Hraunkoble- 
Briketta  (.^0  .tb  .'ib)  .  .  .  . 

Steinkohle  Zeehe  Sebllgel  and 

EisoH  

äaar-ätoinkohle  .  

Sehottiiehe  Steinkohle  .... 
Frnnzr»«.  St.  F^loi-Stt-inkoUe  .  . 

Wataon  Splint-Kohle  

BOhmieche  Braunkohle  .... 
Weatflliaehe  Oaakohle  .... 


Ohereeblefl.  Steinkohle  Ferdi- 

nanil-  und  Di-utHchland-Grulie 

tiaatiaminkohle  £wald,  Bianiarck 


9,4      I8,SS  I 


10,42  18,31 


10,05 


17,T8 


■  666» 
i  5S22 


da*  0«Br- 
nton     ««  »•••*«■ 


L 


SchrAgroatgenerator 


'  Oanflaininkohlo  Püttlingen  nnd 

I  Heinitz.  

I  Newcaetle-Steinkohte  

KrniinkoliI«- Brikett».  Kbeiniaeh. 
Kevier  

!  Braunkohlc-Brikette  Brann* 
eehweig.  Revier  ...... 


1,76 

1,76 
1,76 


8,8 


7 

2.0 

8 

2 

15 

80—84 

2,0 

9 

4 

4—9 

88 

— 

2.0 

,0 

3,75 

11,9 

31 

1,8 

" 

10—25 

8-12 

2,0 

12 

8,0 

SO 

•2,0 

28—30 

2,0 

9,0 

88,5 

1,86 

IT) 

14,06 

32,5 

2,0 

IG 

8,01 

3,23 

30,21 

2,0 

17 

16,5 

4,7 

45,2 

2.0 

18 

2,0 

19 

4,5 

10,5 

24,9 

20 

4,0 

12,0 

27,0 

21 

1  5,0 

9,0 

27,5 

22 

7,0 

6,2 

86,6 

2;f 

14,1) 

7,0 

42,0 

24 

j  17»0 

1  • 

46,0 

7280 

6980 
7880 


2000 
4000 

6—8000 


9500 
10— 12000 

1800O 

5000 

III  -14Ü0V' 

'10— 12W" 
8—10000 
6800 

7  —  8000 
12000 
18000 


5000 

8000 

450U 
6500 

5000 

5000 


16.  Mai  IMt. 


Ueber  €fo$fmi9rtitorm. 


Stakl  and  Bmi.  «91 


Tab«lle  IH.  GeneratorgaHAnalysen. 


KAkb 


In  Tolamprozeotea 


I 


OOi 


0,67 
0,85 


CO 


CH4 


Helsvert 

dM 


6 
6 


tackt 
•ckkfkt 


8—4 


81,18 

90,65 
87,01 


88 
88 

88 


82-28 
28— t« 


86 


8.4 


2,55 


2,93 


8 

3 

2,8 


6^7 


7,10 
14,56 


6 
13 

15 


169,88 


1898 


58,<<6  1848 


50,11 


9—18 
10—14 


8,77     85,84 1  1,14  8,62 


i>.eki.i«rk    4—6,5  |22— 26j  1,17  lü,U 


4—6  22—24  — 

ö— 6  2it      '  — 

5,0  I  24,5 

1,5  27 

taeklaMi       1,0  29-32  1,5 
1,2—2,4  29  -31;  3,4 

*«bl«rM        4,06  87,3 


-1" 

-  56 

I 

-  61,J 


1451 


1280 
1880 

1874 


0,2 


(1,29 


8,8 
4.0 

3,5 
8,0 

3,4 

8.8 


80,8 

87,8 

28,0 
80,0 

30,4 

89,8 


M 
«,1 


8 

10  0,1 
13,7  !o,l 

6-8  '  - 
8-11  0,0 
-  0,4 


10,6 
18,0 


0,2 
0,2 


1U4 


2,6  11,5  0,3  — 
2,3      12,0  I  —  !  — 


2,4      11,0    0,2    ,  - 


1,8 


13,0 


0,2  — 


1481 

1880 

1392 
1408 

1444 

1487 


f.  -1.  ks 
Bnaa* 


etalOa*    Nutx.  »r-nnb.rr 

j,.,     ;   der  Amb«    ' 

»aton  I      "f-  _  I    OaM  \ 
^     I  BrvaBftofiN 


•C. 


I 


«las 


6,48    !  649 


8,64 


1,64 


589 


8,7  56 
4,1     '  66 


68 


•  I 
la  «ad  Mbr 


w«alt 

1<»2 


800—1000  «wa 
700 


650 


5—6      600—900 1 


84 
86 

48 

24 


I 


27—35 


300-400  '  ISSS;'^.?  i  12 


500—600  RuA 


24 


»«•Ol» 


0,8 

0,5—1,8 


700 
  i 

700  I 


650  { 
650 


550 
6S0 


1,0 

1,2—2,2  ,  450 


—  18  I 

-  1  "  ■ 


24—36 

18  i 


18 
18 


—  12 

-  )  xt  • 

24 
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BT.Jaktff.  Hr.20. 


Tatielli'  Iii.  Oeneratorgasanalyaan. 


HrrkuDd  uu<l  An 


OmaraMtm 


8a«aaita«««t«f  4n  | 


BmatMflul 


3  Wu»»i-r- 

I  3 


rUehl. 
Icll« 


Cnlcrrr 

ll«tnwrt 


'  S4  Snadra 
>4 


e)  Ehrhkrdt&Hplinn  r 
I         Schleif  mübic: 


Morgan-üencrator 


d)  F.  J.  Maly,  AuMtg: 


Tnrk-Oeiientor 


e)  ThvHHoi)  &  Co., 
Mülheim: 

Korpely-lit'iKrator 


I  D.  Generatoren  fQr  ver- 
schiedene, besonders 
Kraftzwecke : 


Frati/r>8.  Aatbrssit  (Mine  de  la 

iiiure)   25  i    3,»3  i  26,0 

Scidenacbe  Stonikolile,  Neurod«  26  j    5,24  I  22,0 

Franz.  Steinkohle,  Kranioro  .  .  2"     2,2  IS.H 

Saar-Förderkohle,  (iöttelburn  Ii  28:    7  11,!«6 

Hraunkolile  Zenica   29  {  IS.S  14,59 

(NuO  I  30    19,5  I  12,94 

QaUsiache  BnookeUe  .      ^11  31    19,4  17,4 

(uriea  32 1  22,1(>  20,15 

Sehwarzkoble    Ton  Zwickau, 
böhmiacbe  Brannkoble,  Bri- 
kette  (50  :  40:&0)  — 

dto.  34  — 
BSbrniacbeBraunkohla  f  Aaaly«-        I  _ 

)  kurz  nn>  Ii  I 
\    ävl„     M.  ' 

dto.  ^  •cbUckcD  M  \  — 


6,96 
21,37 

20,3 
32,5« 
43,19 
30,16 

28,52 
23,9(i 


5332 
524« 
623fi 
624Ü 
4ÜI1 
4802 

4436 
38Ö0 


2,44 
2,44 
2.44 

M4 


Fürderkohlo  t.  Deutscher  KaiHi  r  37 


-    .  10-12 


1 


Dowaon-Oeaentor  . 

b)  BauggftHgenerator  .  .  j 

c)  Körting-  lienerator 
m.  doppelter  Rrennsoa« 

d)  desgl.  mit  l'mwaiignni^ 

e)  P  i  n  t  a  c  b  -  Generator 
f.  Feinicok«  a.  Kohten- 

I     löacbe  ....... 

0  desgl.  iiiitUnasiigung 

g)  M  o  n  il -(ioncrator  mit  . 
Ammooiakgewinnung .  | 


Antbraslt 

Anthrazit 
Koks  .  . 


Braiuikohle-Brlketta 

Torf  


.  •  •  . 


Ii'r  Fcink<ilil(  iij,'<Mi(T»tiir 
der  »ica.  ,Oai»geii«- 
r  a  t  o  r*,  Hsiasbcrg- 
Dreailen  


i)  Jahns  Ringgene-  : 
rator :  ' 

lieizgaa  ' 

Krsrtgaa  


Koblenlüache  d.  LokomotiTcn  . 
Oberflchlsaiacbe  Bteinkoble  .  . 

Orftunkohlf  Ilril  .  tt-.  fi  iichto 
Braunkohle  mit  KukHZUsstz 
oder  Torf  

Steinkehl«  

Steinkohle  

Koroeeker  Braunkohle  (Klar- 
koUe)  

itrihtniHrhe  Braonkoble,  KAmnng 

0—10  

Anthrasit-Feiakohle,  Kdmang 

0-4  

WcMtf.  AiitlirB/.it-tirti«,  Körnung 
0-10    .  ,  

HittcrfcMer  Hraun-Förderkohle 

l'olniHübc  Staubsteinkoble,  Kär<- 
nung  0^10  


Wasch*  nad  IQavbebsrge 


■88 
39 
40 

41 

42 


13,82  (;,2. 
26,56  i  4,75 


2,0 
2.0 
2,0 


-     t  2,1 


43  j  2,9  I  19,2 
44|    -  - 


4550 

-  i  2816 

—  I  6073 


5750 

5000 

7500 

6900 

13000 

8800 

78.'i0 

5000 


1 20fMi 
12000 
12000 


12lK>Ü 


45 

-! 

46 

8,6 

10,42 

18,29 

6784 

47 

8,6 

10,42 

18,20 

6784 

I  1 

4K 

28,7 

14,2 

2987 

1 

i 

8000 

49 

SO 

7 

4500 

1 

1500 

50 

13,54 

16,08 

5S28 

i 

1  1 

1000 

51 

1,45 

10,06 

7809 

1.«  ' 

2400 

52 

46,70 

7,1 

- 

2746 

1500 

58 

17,54 

11,38 

_ 

6209 

0,75 

1100 

54 

l  Mlllei 

Wttcl 

) 

55 

1 

2400 

I  ! 

1 
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TaMI«  III.  Oeneratorgataaalysen. 


K.i|fn»rh«ft 

DuTllX'hniUxHnulTiK'n  iln  OMC* 
Id  VolumprozrntrD 

ITntcrrr 

llrliwirt 
de« 
Omm 

W..1. 

cbn  Oa* 

f.  ,1.  kK 
BroBD- 
•toir 

effekl 

llrrntibitM 
Su^t«ianit  in 
"Irr  .V«rhf 
In  %  drs 
•of- 

BrtaaMoffM 

MMct  ilcb 

^1  1 

CO 

CHi 

u 

o 

Urne- 
rMon 

% 

«balcbeadm 

TefT  odor 
ftaftt 

hMt  kl  »tjirk. 

k*cU  Bichl 

— 

3,78 

6,9 

«,0 

5,75 

3,76 

1,79 
3,8 

27,73 

19,1 

88,0 

25,0 

30,75 

M  17 
ZO,l  1 

30,33 
26,00 

0,9 

1,15 

l,5H 

1,05 

2,0 

9 

3,6 
1,20 

14,35 

13,1 

13.,S0 

14,2 

14,31 

1 1  hn 

1 1  ,uO 

I2,'<rt 

8,5 

0,27 

0,25 

0,13 

0,2 

0,175 

0,3 '2 
0,3 

68,36 
59,6 

56,7 
53,3 
41* 

56.30 
r.i,ii 
60,20 

1249 
1016 

1163 
127»; 
1542 
1266 
1558 
III*) 

— 
— 

78,1 
71,6 

72—82 
72.7 
75,9 
72,7 

75.5 

Q  1  U 
01,9 

2,2H 
1  ,'.tH 
0,712 

1,9—8,7 
8,<— 6,0 

600—720 

400 

200—600 

200—600 

Qrit\  .RAA 

/  krlii  Teer, 

1     RuB  O.SI. 
1  Kohlpn»taub 

(   18.6«  y '.-hm 

t  fil:lul. 

~ 

— 

— 

«,2 

3,5 
1,3 

19,8 

27,5 
31,5 

8,7 

3.3 
8.5 

6,8 

11,4 

3,0 



1 174 
1524 

1 530 

440 
180 

— 

6,ö 

23,2 

2,8 

12,5 

1408 

— 



" 

— 

kMkt 

4,6 

27,6 

1,0 

12,0 

55,0 

i200-iS00 

/»— 1 

<>00 — 700 

ItVIU    J  CCff  t 

doeh  RaS  «, 
K«hl«miaab 

— 
— 

7,2 

T 

T 

26,8 

8« 

88,0 

0,6 
1,0 
0,7 

18,5 

14 

14 

— 

47 

1375 
1880 
1110 

— 

— 

- 

— 

— 

— 

Mffffetl 

jf 

— 

10,6 

16,9 
",4 

1.6 
4,06 

16,8 
19,1 

0,2 

1,05 

60,8 
6S,2 

1218 

75—82 
76 

— 

• 

— 

5,0 
8 

26,0 
18 

0,2 
0,6 

12,0 
U 

— 

UIO 
960 

— 

— 

- 
_ 

• 

* 

— 

10 

88 

0,6 

18 

_ 

1050 

- 

• 

— 

17 
16 

11 

" 

2,4 
2,0 

87,2 
29 

48,6 
42 

U14 
1844 

8,959 

57,38 
- 

5,81 

Trrr  und 
AmmoDlaK 

• 

— 

6,84 

81,65 

3.7 

13,94 

53,69 

1856 

1,91 

— 

— 

— 

6,08 

26,2 

2,33 

16,64 

50,85 

1409 

2,59 

Hl 

tewfrel 

4,8 

88,8 

4.8 

— 

— 

10,47 

88,9 
88,74 

1,85 
1.66 

19,61 
12,71 

0-0,4 

60,84 
68,48 

1870 
1175 

5,08 
1.5« 

81,6 
67,8 

5.« 

88,7 

2,1 

11,8 

0,2 

66,8 

1819 

8,4« 

80 





10,9 
IS.« 

i  »0 
IM 

2,87 
0,9 

19,2 
27 

1.6 
0,57 

987 
1188 

— • 

! 

Mehl« 
Tecniebel 
Xwh  Waaw)! 

iMfffrvl 
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meisteus  zu,  der  Kohlenoxjdgehalt  da^cgeu  ab. 
Angesichts  des  hohen  Heizwert«>s  der  Kohlen- 
wasscrstoff^rphnltc  i>;t  nn  sii  li  dif  Anwcscnht^it 
derselben  wegen  der  Möglichkeit  hohe  Tem- 
peraturen zu  erzielen,  von  Nutzen.  Soll  das 
Gas  z.  B.  für  Srhrnclzzwocke  dicnftii.  so  ist  die 
Verwendung  bituminöser  Kohle  nützlich,  bei 
Warme-  und  GlfihzweclEeu  ist  dafiefreu  die  Ver- 
wendung: ^asaniii-r  Kohlen  empfehlenswerter. 

Mfisfeiis  zeifrt  das  Generator^'as  auch  kleine 
Mengen  von  SaucrstoA,  die  entweder  durch  L'n- 
didiligkeiten  Antreten  oder  durch  die  schon  er- 
wähntcn  Kanalbildunp'U  in  das  (Jas  t-'elanp'n. 
Der  Uegt  ist  .Stick»toti',  deni^en  Menge  bei 
trocicener  Vergasung  bei  fiO  »b  liept,  wahrend 
Itei  nasser  Vergasung  rund  r»(>  "i.  anltrcti-n.  Nach 
dem  tiesatrten  srlnvankt  der  Heizwert  di\s  (i.nscs  in 
der  Kegel  zwisclien  UUO  bis  1  lito  i)ei  trockenem, 
und  1100  bis  1400  W.-E.  bei  naß  geblasenem 
Gase.  Hoherr  Zahlen  sind  si  lii  ii  und  zweifel- 
haft, weil  sie  mehr  Augeublick^zustfinile  und 
nicht  Durehscbsittszahlen  darstellen. 

Kaoh  dieaeo  Mitteilungen  über  die  Ver- 
gasnngsvortrslntre  fol^'t  nun  nelist  einitren  Mit- 
teilungen über  die  Kntwicklung  eine  Betrach- 
tung der  heutigen  Ausfttbrungsformen 
der  (J  a <  e rz  iMi  jror. 

Zunächst  »iud  xwei  Grundformen  zu 
unterscbeidea.  Die  llteste,  aus  dem  Hochofen 
entstandene,  bat  auch  dessen  (n-stali;  d.  h.  es 
ist  ein  senkrechter  Schachtofen,  durch  den  sich 
der  BrennstotT  von  oben  nach  unten  bewegt, 
wahrend  Verbrennnngsluft  und  Gas  den  um- 
gekehrten  AVeg  pdien.  wie  in  .Abliildunir  1 
dargestellt.  Das  entstehende  Gas  durch.strömt 
also  aueh  den  nacbgeschtttteten  Brennstoff  und 
entzieht  diesem  Wasser  und  flüchtige  Bestand- 
teile. Der  innere  Ausbau  d*-s  G aserzeugers 
besteht  zumeist  ganz  aus  feuerfestem  Stein. 
FrUher  wurde  .irr  ;ranzo  Körper  einfach  auf- 
gemauert und  mit  Ankern  zusamniinir'haliin. 
heute  wird  er,  um  die  Haltbarkeit  zu  erhöhen, 
mit  einem  eisernen  Hantel  versehen.  Oben 
werden  die  Generatorschachtc  vielfaeli  <:iuv/.  oder 
teilweise  Uberwölbt,  häutig  jedoch  nur  mit 
eisernen  Deeiceln  versehen,  die  man  der  besseren 
Haltbarkeit  we;:en  auljerlich  mit  Wasser  kühlt. 
Bei  prol'»en  Generatoren  kommt  heiitzutaL'f  für 
die  der  Hitze  aus-iusetzten  Teile  der  Ganerzeuger 
vielfach  Stahlguß  in  Anwendung.  Der  Sehadit 
kann  runden  oder  eeki^'on  Querschnitt,  meist 
mit  abgerundeten  Ecken,  haben;  der  kreisrunde 
Querschnitt  herrscht  vor.  Die  Wtade  sind 
hiiiitig  senkrecht,  oft  zeigen  sie  ErweitemageB 
und  N'erengun^'-en,  wie  aus  den  verschiedenen 
folgenden  AbbiUhutgen  hervorgeht.  Ikstiuimte 
Setrein  über  die  innere  Form  gibt  es  nicht,  die 
versehieiieiien  Brennstoffe  verl.in;,'en  verschiedene 
UückHichteu.  i^ie  hauptsächlichsten  sind  wohl 
die,  daß  man  der  Raumvergrüflerung,  die  das 


Aufblühen  mancher  Kohlen  während  des  Eat- 
weiehens  der  flüchtigen  Bestandteile  mit  sich 
brinjrt.  iliir<h  eine  Erweiteninp  des  Sdiachtes 
bis  zur  Keduktionszone  Rechnung  trägt;  ferner, 
daß  man  in  der  Nahe  der  Rednktlonszone  senk- 
rechte Flächen  anbringt,  damit  das  Anhängen 
der  Schlacken  erschwert  wird,  weil  sie  keine 
Stütze  linden.  Am  unteren  Ende  findet  man 
vielfach  Verengungen,  um  zu  vermeiden,  daß 
die  N'erbrennungslnft  mehr  an  den  Seiten- 
wänden in  die  Höhe  zieht,  wozu  wegen  des  ge- 
ringem Widerstandes  Neigung  vorhanden  Ist. 
Mit  Rücksicht  auf  die  Raumverminderunfr.  die 
durch  das  Ausbrennen  des  Brennstoffes  entsteht, 
ist  im  ßbrigen  eine  derartige  Verengung  atatt» 
haft.   FSr  ein  gleichmißiges  Naehnitsehen  in 


^  ,  r  110 

Abbild.  2.   Aelterer  Siemeus-UeneriUor. 


möglichst  parallelen  Schichten  erscheinen  senk- 
rechte Wilnde  jedenfalls  recht  zweckmäßig. 
Sowohl  in  dem  Deckel,  wie  auch  meistens  in 
den  Seiteuwänden  sind  Stocblöcber  angebracht, 
durch  die  man  an  die  Innere  BrenoatoffBdiickt 
t;elan;:en  kann,  um  Schlacke  absoatoßen,  wenn 
das  einmal  erforderlich  ist. 

Der  Schachtofenbau  ist  heut«  der  ver- 
breitetste.  Er  ist  übmll  dort  im  Gebrauch, 
wo  die  Gnserzeugeranla^rcn  selbstJlndi^,  alse 
nicht  mit  dem  Ofen  direkt  verbunden  sind.  Es 
ist  einleuchtend,  daß  bei  «inem  senkrechten 
Schacht  die  gleichmäßige  Höhe  der  Scblchi  an 
besten  gewahrt  werden  kann. 

Die  zweite  Gruppe,  die  hauptsächlich 
Verwendung  findet,  wenn  Generator  und  Gas- 
verbrennunL'-rntmi  zusammenireltaur  sind,  hildet 
die  auf  die  üruder  Siemens  zurückzutiilirende 
nnd  nadi  diesen  genannte  Bauart  (Abbildung  2). 
Der  von  oben  eingeschüttete  Brennstoff  sinkt 
auf  einer  schrägen,  ebenfalls  aus  feuerfesten 
Steinen,  aiier  unten  als  Treppenrost  ausgebildeten 
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Abbild.  S.   H«lbga«feii«niiijp  Ton  Reich. 

Flitclie  hcrni».  Die  VcrjiasunjL'sluft  zieht  (jncr 
tiurcli  die  Einschüttun^.  Die  sclirüge  Flache 
mntt  steiler  «ein  als  der  Sohllttwiakel  des  Brenn« 
Stoffes,  80  daH  unten  sich  "ine  holirrp  Hi-inri- 
Htofl'Bchicbt  bildet;  aber  die  gleiche  Sicherheit 
wie  beim  Sebschtofen,  daß  überall  die  zur  toU« 
stnndi^cn  Vcruasun^  jicnüpende  Schichthöhe  vor- 
lianden  i^t,  Ut  im  «rUichcD  Umfange  wie  beim 
Schachtgenerator  nicht  gegeben. 

Der  Widerstand,  den  die  BrennstoffiBchicht 
dt  r  zutrotpnfirn  Wrgasunpsluft  und  dem  ("»as- 
abzug  (entgegensetzt,  ist  geringer  als  beim 
Schacliti^erator,  denn  das 
Gas  braucht  nicht  wie  bei 
diesem  den  nachgeschütte- 
tt-n  Brennstoff  zu  durchntrö- 
nicn.  Wiihrend  deshalb  beim 
SchachttTf nornf or  wopfii  lit  s 
höheren  Widerstandes  stets 
zu  Geblasebetrfeb  gegriffen 
wird,  venjuchte  man  beim 
Sieineos-Creuerator  zunächst 
mit  dem  aatOrlicben  Zuge 
auszukommen^ den  der  hinter 
dtMii  V>'r!)rr'nniin<_'*^rf\iim  an- 
g».-i»r.ieht»'  Schorn)!itt.>in  noch 
auf  den  Generator  ausSbt. 
Dabei  kann  es  trolzili-rn 
Ificht  eintreten,  daß  man  die 
SchiebÜiShe  elnsclirBnkmi 
muß.  und  man  erhalt  dann 
»licn  eine  unvollkommene 
\'ergasung.  Das  ist  aber  an 
sich  nieht  so  schlimm,  weil 
bi'i  der  sofortigen  BenutzuDfr 
de»  entvrickelten  (iasea  die 
ireMunte,  anch  wahrend  des 
Vorsjan  eres  selb  s  t  (mi  t  wickelte 
W  rirmc  dem  Verbrennunffs- 
raiime  i>elbst  zugute  kommt, 


natürlich  bis  auf  diu  unter  aolchen  ImatAndeu 
höhere  strahlende  Wttrme  des  Generators  selbst. 

Würde  aher  das  (ias  erst  irekühlt,  so  werden 
die  Verluste  sehr  hoch,  und  in  der  Tat  hört 
man  von  Ausnutzungen  der  Brennstoffe  in  diesem 
Fall  von  50  bis  60  **/o.  Deslialb  hat  man  auch 
hier  bal  !  zum  Wn^spr/n^ntTr  irpsrnffon,  und  zwar 
anfäuglich  durch  Anlegung  eiues  Wasserbeckens 
im  Aschenfall,  dessen  Oberfläche  durch  die  strab* 
lendt!  Würme  der  l{o>t<rf irend  abdampft.  In 
obiger  Darstellung  siebt  man  den  Wa^nerzuHuß 
durch  eine  DQse.  Zn  diesen  Siemens-Gene* 
ratoren  gehören  auch  die  sogenannten  Halb- 
ltr  a  s  f  e  ti  f  r  II  II  L' <■  n  f  Ahbildunj;  3).  die  für  Feue- 
rungsanlagen bei  Dampfkeswelu,  Heizkesseln,  be- 
sonders bei  minderwertigen  BrennstolFen,  vor 
allem  gewöhnlif^lif  r  Rrannkulilf  zu  fiiidm  sind. 
Wie  der  Narae  sagt,  wird  hier  eine  voiikomineue 
Vei^astiDfr  nicht  erwartet.  Das  erzeugte  Gas 
enthalt  noch  viel  KolilensAure.  Zur  AuuatZttOg 
des  Kolilonoxydes  wird  woitcro  Vorbrf iinunfrsluft 
vor  dem  \'erbreunuugsrauin  zugetuhrt.  Diese 
Halbgasfenerungen  bilden  den  U^Mrgaog  zu  der 
bei  Brannicnliicn  allgemein  verbrdteten  Treppen- 
rostfeuerung. 

In  dem  FflUhals  B  der  Siemens-Generatoren 
(Abbild.  3)  entstehen  nun  durch  die  Entgasung 
teerige  (fa-jc  und  Wasserdampf.  Datnit  diese  beim 
Aufschiilten  nicht  entweichen,  hat  mau  Ver- 
Uadungskanftle  D  zwischen  Generatorraum  H  und 
FnlUin!*  riTi!ri''>rafht.  In  Abbildung  3  ist  (!«  r 
Verbiudungskanal  regulierbar.  Die  Nachverbren- 
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Abbildung  4.    Neuorer  SienieiiH-Uonerator. 
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nuagsluft  tritt  durcb  die  Kingdüso  A  ein,  nacb- 
dem  gi«  in  dem  Hohlraum  des  Xwerwerk«« 
zwischen  Gnsraum  und  Aul3*^nwaiiil  Torg9Wftnnt 

ist.  Dif  Abhütiffi^kfit  r  (lasorzeuper  vom 
Soliorusteinzuge  bat  iusoti-i  a  Nachteile  im  (tp- 
folge,  &1b  der  letztere  von  der  Windstärke  der 
Aiil'ji  nlnft  fibh.IntriL''  ist.  doshall»  Iftüt  sirh  rlin 
l.eistiing  auch  schwer  iu  genügender  Wei.se 
re^reln.  Man  ist  daher  atinh  bei  diesen  Gene- 
ratoren zu  künstiicheio  lUti  ruind  mit  l)fsrem 
Krfoltr"  iiHor'/epanjren,  und  da  man  nun  höhere 
.Schiittung  anwenden  konnte,  so  entstand  die  in 
Abbildung  4  dargeatellte,  sehr  pcliraurlilu  )i>  Form 
des  Siemen^-O'^Tiprators,  der  dadurch  dem 
Schachtgenerator  wieder  sehr  nahe  gekommen  ist. 
Die  Abbildung  zeigt  dieite  Ansftthrimgsfonn  mit 
vier  zu  einer  (»ruiip»'  vi^rcinipten  (faserzeupcrn. 

Ist  heute  die  Benutzung  künstlichen  Unter- 
windes  bei  den  Generatoren  im  Uüttanbetrieb 
und  fttr  Heiziweci^e  eine  allgemeinet  so  bilden 
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Abbildung  5. 
DappotTendtlaB  (Br  Qenaratoren. 

die  sogenannten  Sauggasanla^en  für  Gas- 
mas«hinenbetriet)  eine  Ansnatunc.  Hier  wird 
die  saiifrmiir  Kraft  des  vorwflrts  eilenden  G.is- 
maschinenkulbens  zum  Durcbbolen  der  Ver- 
gasungsluft  benutzt.  Dabei  paßt  sich  die  Ifenge 
des  irzfiitrt'n  Oas^s  stlhsltiltijr  dem  Verbrauch 
in  der  Maschine  an.  Da  die  Saugkraft  der 
Gaamasehine  gegenüber  den  für  den  Oaserzeuger- 
hetrieb  notwendigen  Widerstfinden  eine  sozusagen 
unbegrenzte  ist,  so  treten  bei  den  Sauggasanlagen 
nicht  die  Schwierigkeiten  der  Generatoren  ohne 
Tnterwind  auf. 

I^as  Beatrelti'ii  bei  di  r  prak tischen 
Augbilduug  der  heutigen  Generatoren 
geht  darauf  aus,  die  Handarbeit  zu  ver- 
ringern, ein  gleichmäßiges  gutes  Gas 
unter  bohf-r  Brennstoffauswortung  zu 
erzielen  und,  wenn  erreichbar,  einen 
stetigen  Betrieb  des  Generators  zu  er- 
möglicbeu. 

Letztere»  ist  dann  vor  allem  erwünscht, 
wenn  man  nur  mit  vereinzelten  Gaserzeugern 
arlK  itet,  wilhreiid  bei  Vorhand' in  einer 
gröberen  Zahl  von  Gascrzen^rern  die  .-Xusscbal- 
tung  des  einen  oder  anderen  behufs  Instand- 


setzung möglich  ist,  während  die  übrigen  sulaugv 
den  Betrieb  allein  Qbernehmen.  Die  Gleich- 
mäßigkeit des  Gases  wird  in  diesem  Fall  durcli 
Misrhun<r  aus  de»  verschiedenen  Gaserzeugern 

vergrößert. 

Die  Besehielcongselnrtehtnngen  der  ua.«;- 

nrzni'_">r  müssen  so  eingerichtet  svin.  ilnß  iM'iiii 
.Naduschütten  des  Brennstoffes  die  Gaslicferuug 
nicht  leidet.  Bei  Gaserzeugern,  in  deren  Innern 
l'nterdruck  herrseht,  muß  das  Einilrin;:'  ii  v.in 
Luft  während  des  Bescbickens.  wo  L'eberdruck 
vorhanden,  das  .\U8treten  von  Gas  verhindert 
werden.  Dazu  dienen  die  Schleusen  oder 
Dop{iil\ <r>jrl(liUsf .  dii-  sicii  ullo  iii-'tfern 
gleichen,  als  der  nachzuschüttende  Brennstoll" 
zunAcbst  in  einen  naeh  dem  Gaserzeuger  hin 
ab-rescblossem  n  \or- 
rauui  gelaugt,  der  nach 
erfolgter  Anftehnt- 
tung  nach  außen  hin 
geschlos.«!cn  wird.  Erst 
dann  wird  der  Ver- 
schluß nach  dem  Gas- 
erzeii^rfT  bin  (ri''''ffnnt. 
Abbildung  5  zeigt  eine 
der  gebiHuchlichsten 
Formen  dieser  Schleu- 
sen. Dit'  T>f»schickung 
gesciiieht  in  gewissen 
Zeitriumen,  und  da 
dri-;  Ent\ViMrhf-ii  iler 
flüchtigen  Bestand- 
teile und  des  Wasser- 
dampfes aus  dem 
frisch  nachgeschöttc- 
ten  Brennstot^"  nicht 
gleichmäßig  vor  sich 
L'i  fil,  so  wird  das  Gas 
in  seiner  Zusammen- 
setzung stetig  sebwanlEen.  Aueh  hier  liegen  von 
AVendt  interessante  BeobaclituiiL>^(>n  vor.  Dies'T 
beschickte  seinen  Gaserzeuger  mit  Gaskoiüe  in 
Zeiträumen  von  25  Minuten,  wobei  der  Heizwert 
des  Gases  um  mehr  als  10  schwankte.  Bei 
Brennstoffen  mit  wetiisr  flüchtigen  Bestandteilen 
wurden  die  Schwankungen  geringer. 

üm  ein  glelehmftßigerea  Gas  zu  erzielen 
und  dir  HindaHxif  zu  vt>rrin;rern,  hat  man 
stetige  Beschickung  einzuführeu  versucht 
und  hier  mehrere  Wege  eingeschlagen. 

Der  erste  ist  die  Benutzung  von  Fiill- 
s<'b!{rhten  mit  rinrm  Brennst  otTvrirr.it,  diT 
allmählich  der  \  erbrennungszone  zurutj>cht,  eine 
Einrichtung,  dl«  sehon  Ebel  man  Ende  der 
:^Orr  lahre  gebrauchte  und  zwar  an  feinem 
Gaserzeuger,  wie  er  in  Abbildung  b  dargestellt 
ist.  Das  Gas  wird  außerhalb  des  FUllschachtes 
abgezogen,  der  natürlich  die  Temperatur  d<s 
entweichenden  Gases  annimmt.  Deshalb  ent- 
wickeln sich  in  diesem  Füllscbacht  bereits  Gase. 
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Abbildung  6. 

FOllacb  acht  ;;>■  n  c  rator 
TOD  £bclmoo. 
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«o  daß  auch  hier  Schleusenvenchlfisse  für  die 
Besehiekiuig  nwiateiu  nicht  zu  verincidcMi  sind. 
\tir  dann,  wenn  man  üher  <l"it!  Fiillrohr  nodi 
weitere  größere  Brennstortimiij^'tu  aul'schichlet, 
kann  tiian  ohne  S«hleusenvenchliifl  auskonimeii. 
l{>  i  holit'n  f  rnjioraturpu  kann  der  Fiillschncht. 
der  luvisteuä  aus  Uuüeisen  hergestellt  ist,  Not 
leiden.  Man  wird  atw  entsprechende  FQrsorge 
eintreten  lassen  müssen .  damit  er  nicht  zu 
schnell  schadhaft  wird.  Pin t seh  macht  sie 
bei  seinen  Sauggasgeneratoren  für  Kuks  aus 
Schamotte. 

Reim  (Tasorzcuffcr  von  Buirc •  Loncauchez 
<  Abbildung  7 )  liegt  der  (iasabzug  im  Füllschacht. 


Abbilduii;;  7.  Füllächacht(feiierator 
Ton  Bntr^Lenewiehiw. 


Beim  Blezintr'  rsolicii  (i.i-^iTZciiL'f'r  iAliI>il- 
dang  b)  erfolgt  die  Eiuüchüttung  nicht  mehr  durch 
das  Rohr,  sondern  außerhalb  desselben,  wahrend 
das  Rohr  selbst  nur  noch  als  Gasabzu^'  diont. 

Noch  einen  Schritt  weiter  auf  dem  j^leichen 
Wege  iAbbildung  gehl  Zetzüche,  indem  er 
das  Elnhaagerohr  so  ausbildet,  daB  es  verlftogert 
und  verkürzt  werden  knnn.  Er  will  damit 
erreichen,  daß  er  je  nach  der  liedchaftenheit 
des  Brennstoffes  die  SchichthSbe  jcrrSBer  oder 
^'eringer  halten  kann.  Beim  .'^clDnili.ituM'nlrn 
dos  unteren  Kintres  dieses  Füllscliaclitts  wird 
hier  die  Auswechslung'  keine  schwere  Arbeit  sein. 

Um  das  Äufhftngen  des  Brennstoffes  im  FGll- 
ndir  zu  Vermeiden,  hat  K  eh  mann  ein  mechaniscli 
bewegtes,  d.  h.  langsam  sich  drehendes  Kühr- 
werk in  diesem  angebracht.    Die  Einrichtung 


des  Rehmannschen  Generators  ist  in  Abbild.  10 
dargestellt. 

Eine  zweite  Art  der  stetijren  Beseliickung 
besteht  in  mechanischen  Einrichtungen, 
deren  erste  wohl  auf  den  Schweden  Bildt 

)  Alilnldiinir  11)  zuröckjsufiiliroii  ist. 

Heute  wird  diese  Art  der  Beschickung  in 
den  verschiedensten  Formen  auH«;efährt.    Es  sei 

in  der  Beziehuni:  zunUchst  auf  den  (Jenerator 
von  Moriran  lAiibildun;.'  12i,  in  1 » Mst^^flilimd 
von  Ehrhardt       Sehuier,  4Schleifmulilt%  aus- 


Abbildang  8. 
Oenerator  von  Bletüig«r. 


treführt.  sowie  auf  den  von  I'oetter  &  Co., 
A.-(t.,  der  etwas  spilter  in  Abbild,  ly  dargestellt 
ist,  hingewiesen.  Die  mechanische  Beschicknag 
in  diesem  ent<i)ri<-lit  auch  der  .Vbbildunp  l'i, 
soweit  l  iuUrehvorricbtuog  und  Verteiler  in 
Frage  kommt. 

Bei  diesem  (ienerator  ist  ein  Doi>pelverschluß 
nicht  vorlianden.  Es  wird  aber  empfohlen, 
den  Einschütttrichter  direkt  mit  einem  luft- 
dichten Bohr  an  den  darül)erlie;reiiden  Kohlen- 
rumpf anzusclilielien.  Durch  Oetlnunt:  eines 
Schiebers  wird  die  gewiiuschte  Kohleumouge 
zeitwellig  dem  FQUrumpf  zugeführt.   Um  jede 
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Abbildaag  9.  Oraenlor  von  Zetmche. 

Handarbeit  zu  vormeiden,  kunn  aiicli  fint*  gas- 
dichte Drchtrommel  die  Zuteilung  iiesorgeu. 

Mit  ROekflicht  auf  die  Temperatur  des  Gases 
werden  die  mit  diesem  in  Vfrliindiin^r  tretenden 
Teile  der  Bescbicliungäeinricbtung  durch  Wasser- 
umfluß  gekühlt.  Die  Ausbreitung  des  Brennstoffes 
im  Generator  ^reseliielit  diirrh  den  anfreh.'lngtSII 
Verteiler,  der  dureh  Sehiiec.ki  iirail  oder  Knarr- 
werk in  langsame  Umdrehung  vurnetzt  wird 
Oft  bis  1  UaArehnnf  in  der  Minute).  Dadareh 
lireitet  sich  infolMT  ,\cr  eiL'iii- 
artigen  Gestaltung  des  Verteilers 
der  BrennstolT  gleichmäßig  Aber 
die  Oberfläche  aus,  und  die 
Sehichtunp  wird  eine  irleichmilßig 
wagereclUe.  Bei  den  vorher  be- 
sehriebenen  einfaehen  Sehleusen- 
heschickun)-'en ,  niö-ren  sie  aus- 
gebildet sein  wie  sie  wollen,  ist 
das  in  gleichem  Maße  niemals 
der  Fall,  aber  auch  bei  manchem 
der  Gaserzeuger  nicht  gerade  not- 
wendig. Indessen  werden  der- 
artige mechanische  Beschiclrangi» 
elnriclitun^'en  trewöhnlich  nur  bei 
Gaserzeuger  •  Durchmessern  Aber 
2  Meter  benutet. 

Es  ist  einleuchtend,  daß  für 
diese  Einrichtungen  ein  Brenn- 
stoff von  niclit  zu  unregelmäßiger 
Körnung  benutzt  werden  muß, 
der  sich  meistens  in  der  He- 
schaflung  teurer  stellt,  als  ein- 
fache FOrderkohle,  aber  wir  sahen 
ja  schon,  daß  zur  Krrelchung 
eines  gleichmäßigen  Ganges  der 
Gaserzeuger  im  allgemeinen  die 
Benutzung  eines  gleichförmig  ge- 


körnten Brennstoffes  von  Vorteil  Ist.  üm  jedoch 

bei  dieser  Beschickun^'sarf  aucli  mit  irrol»- 
•t&ekigen  Kohlen  arbeiten  zu  können,  hat  P  o  e  1 1  e  r 
ft  Co.  A.-G.  vor  den  Verteiler  ein  Breehwerk 
gelegt,  wie  Alildldung  13  zeigt. 

I)aK  Krecliwerk  liefindet  sich  unmitfelliar 
Ober  dem  Verteiler  und  ist  den  Kaffee-  oder 
SehrotnUilea  niehft  mlhnllch.  Zähne  an  auf 
senkrechter  Arlisc  lit  wetrten  l>rehkörpern  iin<l 
auf  der  umgebeudeu  Auüentlflche  bewirken  eine 
sermahlende  Bewegung. 

Denselben  Weg  verfolgt  Reh  mann  mit 
seinen  mechanischen  BeHchiekunpseinrichtungen 
mit  Brechwerk  in  .Xbbilduu^  14.  £r  legt  das 
letztere  indessen  höher,  gleichsam  getrennt  von 
dem  Verteiler,  der  wiederum  eine  etwas  andere 
Form  besitzt,  als  die  vorher  gezeigten.  Außer- 
dem hat  er  In  dem  Saume  swisdien  Verteiler  und 
Breehwerk  ein  auf  und  nietler  zu  Itewegende!« 
Schlußstück  A  angebracht.  Er  will  damit,  falls 
im  Brechwerk  Vcrstopfongen  eintreten,  einen 
Abschluß  vom  Generatorinnern  erzielen,  um 
Arbeiten  im  Füllrumpf  vornehmen  zu  können. 
Solche  wurden  beim  Generator  von  Poetter 
&  Co.  A.-O.  eine  ünterbrediang  der  Arbelt 
des  Gaserzeugers  notwendig  machen. 

Bei  der  Benutzung  derartiger  Brechwerke 
im  Füll  rümpf  ist  indessen  zu  beachten,  daß 
nicht  unwesentliche  Mengen  von  Stanh  durch 
das  Mre<'lien  entstehen,  die  im  Gaserzeuper 
nicht  augenehm  sind,  einesteils,  weil  sie  leicht 
mit  dem  Gase  fortgeführt  werden,  aademteils. 


AbbUdnog  10.  Generator  voo  Behmana. 
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wdl  die  BremwtoffiBehlelit  im  (Jenerator  diefater 

zu  liejurcn  kommt  und  deshalb  der  Kaittlblldltfig^ 
Vorschub  geleistet  werden  kann. 

In  Amerika  sollen  derartige  Generatoren 
Olli  mechaaiBcher  Beedriclniiig  in  grtßtem  Um- 
fuge  eingeführt  sein,  doch  p^owinnt  die  Eitll- 
fllhruDg  auch  in  Europa  an  Boden. 

Der  zweite  wichtige  Teil  der  Oaeerzeugir 
ist  die  Einrichtung  zur  Entfernun^r  der  Asche 
und  Schlacke.  Auch  hier  herrscht  der  Wunsch 
vor,  die  Arbeit  zu  erleichtern  und  den  Verlust 
an  brennWen  Stoffen  in  der  Asche  mSgUchat 
zu  verrinfrern.  Die  alten  Siemens-Cieneratoren 
waren  in  dieser  Beziehung  verhältnismäßig  un- 
gttnstigr^  denn  es  fanden  sieh  oft  mehr  ab  10  >A) 
des  Brennstoffes  in  der  Asche  wieder.  Bei  den 
spateren  Generatoren  sind  die  Verluste  bis  auf 
5  */•  vermindert  und  houte  wird  von  1  bis 


AbbÜdvsg  lt. 
Me^Miiflabe  BtidblekiiiigseiiviclitDiig  vgii  Blldt. 


l'fa''/o  befichtel.    Bs  sind  also  wesenttiehe 

P'ortschritte  lu  verzeichnen.  FernerhlB  liegt  ins 

Bestreben  vor,  die  Aschenbeaeitiorunßr  so  aus- 
zugestalten, daß  der  Betrieb  des  Generators 
*aieht  nnterlnroehen  wird.  Audi  anf  gate  Za- 
ganplichkeU  d^q  unteren  Teils  i<?t  Wert  rw  le^en 
und  die  Konstruktion  hiernach  zu  beurteilen. 

Vor  Eintritt  in  die  Beschreibung  dieser 
Einrichtungen  sei  es  f^estattt  t.  einiges  über  die 
Beschaffung  der  Gebläseluft  zu  sagen, 
zumal  Windeintritt  und  .\schenfall  meistens 
Srtlieb  SBsammenfallen. 

Man  verwendet  dabei  Damiifsf  rahlfreblnse 
oder  Scbleudergebläso  (Zcntrifugalventila- 
Coren).  Den  Wassenrasats  zur  Vergasungsluft 
jribt  beim  erstercn  der  Betriebsdampf,  beim 
Schleudergeblflse  wird  etwa  gewünschte  Feuchtig- 
keit durch  in  die  Windleitung'  eingeschaltete 
Dampf-  oder  Wassorstreudüsen  zugesetzt.  In 
diesem  Falle  wird  die  Encr<;ie  des  Dampfes 
nicht  ausgenutzt,  dagegen  kann  man  die  Fcucb- 
tlgksltamange  in  der  Lvft  gans  beliehig  ver- 


indem,  wihrend  beim  Dampfstrahlgebläse  die 
Dampfinenge  nicht  unter  ein  bestimmtes  Maß 

vermindert  werden  kann,  das  von  dem  zu  über- 
windenden Gegendruck  abhangt.  Es  ist  uu- 
hestritten,  daß  das  Dampfstrahlgebllse  die  be- 
quemste  (  Jelylrueart  ist  und  de>;li:iHi  rlie  weiteste 
Verbreitung  gefunden  hat.  Die  i^eichtigkeit,  sdt 
der  jeder  Generator  ein  eigenes  Geblase  and 
damit  volle  Selbstilndigkeit  erhalt,  und  di'  H  - 
triebssichcrhcit  sind  bestechende  EigenHiliatteti. 
Die  8chleudorgt'ld.'lsc  pflegt  man  gemeinsam  für 
ganze  Qeneratorgruppcn  anzuordnen  und  den 
Wind,  wenn  nötig,  durch  Schieber  oder  Drossel- 


AbbildMg  12. 
Oenerator  von  Morgan  (Ebiliardt  &  8abB«r)i. 


klappen  vor  jedem  Generator  abzustellen.  Die 
Einstellung  der  Windraengen  und  des  Druckes  ist 

nicht  so  einfach,  wie  beim  Dampfstrahlgebl.'isc. 
Betrachtet  man  die  Nutz  Wirkung,  so  können 
die  Schleudergcblttse  leicht  in  Nachteil  kommen, 
wenn  man  die  Verluste  durch  Drosselung  und 
die  für  die  rcbcrtraguntr  der  Betriebskraft,  vor 
allem  aber  den  Energieverlust  des  unter  Druck 
zugef&hrten  Wassers  oder  Dampfes,  in  BOeksieht 
zieht.  Dem  Dampfstrahlgeblflse  wird  aVn  r  viel- 
fach vorgeworfen,  daß  es  dem  Generator  zu  viel 
Dampf  zuführt.  Es  ist  nicht  in  Abrede  zu 
stellen,  dafl  dem  so  ist,  sofern  der  Brennstoff' 
nur  ;.'nnz  u'eriiiire  M<n;i:en  mb-r  <rar  kein 
Wasser  vertragen  kann,  aber  bei  gewöhnlicher 
Stdnkohle  und  besonders  bei  Brennstolfett,  die 
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arm  an  flüchtiiiren  Bestandteilen  8in<l.  ist  bei 
einer  ^riiten  Dampt'stralilL'i'blriseanlafje  solclie 
Ge.fahr  nicht  vorhaudeu;  iNlcbenumstande  jedoch 
kffnnen  ein  günstiges  Ergebnis  beeinflussen,  und 
zwar  sind  das  vor  allem  die  Vi-rwendunff 
inao^elhafter  (iebläne  oder  die  schlechte  Be- 
seliaffenheit  des  zum  Betriebe  benoteten  Dainpfes. 
Ein  <;ute>  I)ain])fstrah]geblaäe  inuli  so  iL'obaut 
Sein.  liaU  die  Enerpie  des  treibenden  l)arnj>f- 
ätrahle»  niögliclist  voUkomnifU  ausgenutzt  wird. 
Das  Icann  nur  dadurch  gesehehen,  daß  man  den 
Dri:''k  Iiis  in  die  I'iis-"-  zu  erhalten  sucht  tind 
diese  selbst  so  gestaltet,  dal5  die  höchste  de- 
sebwindiglceit  des  austretenden  Dampfes  erreicht 
wird.  Sodann  mQssen  Luftwirbelungcn  vermieden 
und  für  eine  verlustlose  Umsetzung  der  Ue- 


fSrdertea  Dampfluftgemisches  In  den  weitesten 

Grenzen. 

Weiter  oben  sahen  wir,  dali  bei  K.uks  3UU 
bis  400  g  Wasser  und  bei  Steinkohle  bis  150  g 

in  einem  Kuldknieter  T-iift  als  zulässis;  erachtet 
(lind.  Man  sieht  also,  wie  weit  man  unter  lüesen 
Zahlen  bleiben  kann.  CM»Iise  mit  gut  ans» 
gebildeten  r>aniiit-  aber  ohne  Zwischend&sea 
jrelirauchen  40  "/o  mehr  an  Dampf,  und  wenn 
Drehschieber  oder  Drosselldappen  vor  dem  Luti- 
eintritt  xur  Regelung  der  Luftmenge  gebraucht 
werden  und  Spindeln  fehlen,  wird  die  Zahl 
noch  schlechter,  aui  schlechtesten  aber,  wenn 
man,  wie  das  hluflg  auch  su  beobachten  ist, 
nur  eine  einfache  Düse  in  ein  zylindrisches 
Kohr  steckt  und  damit  glaubt,  einen  brauch» 
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Abbild,  l'd.  Mecbaniacbo  Beachickun^MVurricbtuug  mit 
Breehwerk  des  Oenerators  ron  Poettsr  ft  üo., 
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Abbildung  14.    .Mocbauische  lieachickungs Vorrichtung 
mit  Brediwerk  von  Rehmsnn. 


sehwindigkeit  in  Druck  gesorgt  werden.  Dazu 
frehöreii  richtig  k  d  n  s  t  r  ti  i  e  r  t  e  Dampf- 
düseu;  iu  diesen  Spindeln  zur  Veränderung 
des  DOsenquerschidttes  und  dandt  der  Leistung, 
gut  konstruierte  Zwiscliendiisen  und  kcfrelii,'- 
schlanke  Formen  des  Unterteils,  wie  sie 
die  In  Abbildung  15  dargestellten  KSrtlngschen 
Geblase  besitsen.  Mit  einem  solchen  (leMäs» 
kann  man  z.  B.  bei  S  .Mmospharen  Dam}tfdrui  k 
und  einem  Widerstand  im  (Gaserzeuger  von 
50  mn  Wasserslule  erreichen,  daß  1  cbm  Luft 
nur  2')  tr  Wasser  durch  den  Betriebsdamitf  zu- 
führt, bei  lOU  mm  Widerstand  37  g,  bei  2UU  mm 
55  g,  bei  800  mm  74  g.  Bei  einer  solchen 
Erhöhnnt»  der  Widerstände  nimmt  die  ^refiinlerte 
LuftnienK«'  um  das  Doppelte  zu.  Natürlich  ist 
man  jederzeit  iu  der  Lage,  mehr  Dam|>f  der 
Luft  zuaumlschen,  als  der  ol)eii<renannien  un- 
teren <ir*'nzi>  »'Htsiiricht.  Man  braucht  nur 
die  Damptdii.se  weiter  zu  ötfoen,  als  für  den 
Fall  gerade  nOtig  ist.  Darin  liegt  also  die 
Möglichkeit  starker  Verftnderlichkeit  des  ge- 


baren Strahlapparat  hergeslellt  zu  hab«n. 
Wenn  man  nun  trotzdem  hie  >ind  da  mit 
solchen  ursprünglichen  Einrichtungen  auskommt, 
so  ist  das  ein  Zeichen,  daß  man  mit  guten 

ilijlilfis-.n  viel  mehr  (•rriii'h"n  kann,  da  der 
.S]deiraum  iu  der  Veränderlichkeit  der  Leistung 
viel  grQBer  wird.    .Tedenfalls  gilit  es  Analysen 

von  (ieueratorgas  zur  (renüge.  sowohl  bei 
Schleudergeblilsen  wie  iiei  Strahltreblasen.  die 
den  mittleren  WassersioiVgehalt  von  «  bis  14'^;o 
angeben. 

Es  nü\i;i'  an  dieser  »Stell>-  iiinziitr'-niirt  werden, 
daü  es  nicht  im  Interesse  der  (.ieueratorbetriebe 
liegt,  sehr  hoüe  WinddrQoke  zu  benutzen,  erstens 
weil  damit  unnöti<;e  Energieverluste  verbUDden 
sind,  dann  aber  auch,  weil  bei  starkem  Winde 
der  Staub  leichter  aus  dem  irenerator  auf- 
gewirt)eU,  die  Kanalbildung  gefordert  und  damit 
die  Ciasbildung  verselilechtert  wird. 

Die  Klagen  über  die  DampfstraldgeblAse 
hängen  deshalb  In  vielen  FftUen  nicht  mit  diesen, 
sondern  vielmehr  mit  der  Beschaffenheit  des 
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Dampfes,  auf  die  mao  in  der  Praxis  viel  zu 
wenig  achtet,  zummmeo.   Nlehts  Ist  für  ein 
solchea  Oebl&so  scbadliclier.  als  wmn  der  Dampf 
Stark  wasscrh.iltif.'  ist.     Man  brnuclit  nur  ili'' 
Geschvrinditrkeit  des  austretenden  l>anipfes  und 
des  WaMera  unter  gleiebeo 
Drücken  zu   \  i  '-L'lficIn'n.  'hh 
den  Nachteil  stark  geteuchteten 
BetriebsdampfeN  z«  erkeDoen. 
Bei  8  Atmosphären  Druck  be- 
tratet die  Au^trittsgoschwindig* 
keit  des  Wassers  38  m.  wäh- 
rend sie  von  Dampf  aus  einer 
gut   ausgebihleton  Dampfdüsi» 
ungi-f&iir  20  mal  so  grob  ist. 
ESb  Wanerdampfgemisclinimint 
als'i   nn  GeschwimliL'koit  und 
damit  Knergie  stark  ab,  des- 
halb iai  es  notwendig,  für 
trocknen  Dampf  /.n  sMrj;;en, 
womit    man    liej    den  heute 
Ublicheu  hohen  Drücken  auf 
Dampf^erbranche  kommt,  die 
in   großem    Umfaufr    für  di»; 
neisten   Brennstoffe  passend 
sind.  Durch  (TeberhitiUBg  des 
I       Dam))tV»  kanu  nooh  eine  weitere 
1       V-  rniindt  run^'  eintreten  \\" 
l       natürlich  so  gut  wie  kein  Daui]>l 
\     tngwetMt  werden  darf,  wie 
\     bei  Braunkohle  um!  Torf,  kanu 
— ^  man  Dampfstrahlgeldilse  nicht 
Abbildang  Ifi.    verwenden.    WIM  man  aber 
DampfHtrahlgeblAse  auch    ilurt    die    Vort«'ile  der 
▼OB  Körting.     .Strahl^elilflse  bi'itn'halten .  so 
muß  man  mit  Wa-sser  oder  l^uft- 
strahl  arbeiten,  bei  denen  dleLuft  fast  trocken  ist. 

Zur  Bauart  der  Asohenfallgep'nd  iili'Ti.'>  h<'nd, 
ist  zunächst  der  Furtfall  jeglicher  Hoste 
an  rerselehnen,  wie  In  Abbildunir  16  dargestellt. 

Die  Aache  fidlt  auf  eine  steinerne  l'nterlaire, 

die  Luft  tritt  seitlich 
in  der  Richtung  der 
Pfeile  ein.  Ist  der  (Je- 
noratorsi-h.'uht  senk- 
recht aufgebaut,  so 
kann  diese  Art  des 
Luftzutritts  bei  grüße, 
ren  Durchmessern  da- 
zu fOhren,  daß  die 
Luft  vor  allem  an  d"a 
Wanden  aufsteitrt  und 
in  der  Mitte  tote  Zonen  entstehen,  woraus  eine 
maagelhafte  Oasblldunip  folgt.  Dieser  seitliche 
Auftrieb  der  Luft  wird  durch  den  schon  erwülinten 
Umstand  gefördert,  daß  die  Luft  überhaupt  gern  au 
den  Winden  In  die  Htfh«  streicht,  weil  dort  der 
Widerstand  des  Brennstoffes  geringer  ist.  als  im 
Innern.  Bei  trrößeren  Generatoren  hat  man  des- 
halb zu  starken  Einsclinürungen  des  Generator- 


«I* 

AbhiULie.  Asebenfatt 
ebiea  Oenerators  ohne  Rost. 


Schachtes  gegrillen,  kam  dann  also  zu  Formeu, 
die  dem  Hochofen  nicht  unähnlich  sind. 

Der  finfache  Planrost  sichert  daiireiren  bei 
senkr-chti-n  Schtlcliten  sfleichm.HÜL'e  Verteilunir 
der  Luft  über  den  gauzeu  Querscituitt,  doch  ist 


Sl.a.B.  I»S 


Altliilduiig  17.    Uutorteil  Ueü  Turkacliuu 
Oenereton  mit  PiMroaL 

•uirh  s.due  Verwt  ndunir  )>esehrankt,  denn  ^dic 
Roste  sind  bei  großen  ^Querschnitten  leicht  dem 
Verderlien  aosgesetzt,  und  das  Absehlacken  ist 
riiir-  s.  hr  schwere  Arbeit.  Zumeist  ist  es  auch 
mit  erbeblichen  \'erlustea  durch  herausfallendes 
unverhranntes  Material  verbunden. 


Abbildung  18.    Uiiturteil  «ine!«  TurkHi-httii 
Oeneratort  mit  Treppenrost. 

Ttii  die  Arbeit  ftw.is  zu  crb  ii  lii.  rn.  hat 
mau  bei  größeren  Ueueratoren  zu  sogenannten 
falschen  Rosten  tTriffcn,  die  zur  Zeit  des 
Abschlackens  oberhalb  der  Aschenmengen  in  den 
Generator  hlneini:esieekt  wrrden.  Die  Gas- 
bildung   wird   naturgemäß    beim  Alischlacken 
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solcher  Generatoren   zeitweilig  unterbroohen, 

weil  man  den  Asclienfall  öffnen  und  daln'i  ilen 
(ieliläsewind  altslelliMi  inuli.  Her  in  Aliliild.  17 
dargestellte  untere  Teil  de»  Türk. su heu  (ieiie- 
rators  xei^  im  SeUitse  e  die  Stelle,  wo  der  falsche 
Bost  ühf-r  dem    Planrost  h  einirt  srliolit  ii  wird. 

Den  Uenuratoren  mit  dachetii  Kost  schlieU«-n 
lieh  diejenigen  mit  Treppenrosten  an,  von 
denen  es  die  verschiedenartigsten  Konstruktionen 
gibt.  Ich  verweise  in  dieser  Hezieliunj;  ziin;ii  iist 
auf  Abbildung  18  eines  Turksclien  (ienerators, 
welcher  einen  Trep]ienrost  zeigt,  und  den  In 
Abbildnn;:  19  dargestellten  l'nettersclien  Gene- 
rator mit  sogenanntem  Polygourost. 

Das  Absehlaciten  solcher  Generatoren  ist 
immerhin   keine   leichtr    \rbeit,   aber   mnii  i-t 
durch  gut  ausgeführte  derartige  Hoste   in  der 
Lage,  die  früheren  Verluste  wesentlich  einzu- 
schränken, die  vor  albnii  durch  das  Herausfallen  des 
Brennstot1V>  svJihri  iiil  iler  Al>- 
scblackarbeit  entstanden  waren. 
Man  verzeiehnet  im  allgemeinen 
in   solchen   (Jenoratoren  Ver- 
luste von  5  bis  6  7«  Breon- 
stofT  in  der  Asche. 

Nahe  verwandt  der  vor- 
bescliriebenen  Bauart  ist  der 
in  Abbildung  20  dargestellte 
Korbr»itgenei«tor  der  Firma 
Paul  Schmidt  t*C  Desgraz. 

Dieser  Korbr  os  tge  n  e  r  a  t  o  r  s  i  d  1 
vor  allem  für  die  Vergasung  von 
Braunk  o  h  I  e  n  br  1  ket  ts  dien  e  n . 
Wie  schnri  der  Name  sagt, 
ist  der  Schriigrosl  zum  Korb- 
rost  ans  geneigt  aufgestellten 


Abbildniig  19.   üenerator  mit  Polygoarost  von  Poettor  &  Co.,  ▲.-U. 


Koststüben  geworden.  Die  Luftzuführuug.skanftle 
bilden  zugleich  die  Stützen  für  den  ringsum 

laiifemlen  iinteron  Rosthnlken.  Die  Ase]i.'  selbst 
ruht  bei  den  meisten  der  zuletzt  geschilderten 


Abbildnng  20.   Generator  mit  Korbrost 
ton  Schmidt  4t  Desgras. 


lta.at 

Abbildsng  21.  Sehfilfealkoriwast  von 

Ausinlirungen  auf  dem  Boden  des  WasserschillV^, 
doeli  koiMfiien  auch  an  der  tiefsten  Stelle  der  Host- 
gegeud  Planroste  vor.  Der  ttenerator  von  D  r.Mond 
zeigt  ihnllche  Anshildanf  der  Bostgegend. 
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Das  Losstoben  etwa  sich  blUlemiiT  Schlackeu- 
aobauAmg«»  maß  bei  all  dlMen  GeneratoreD 
ilurch  die  Rostschlitze  ^«^stilH'hen.  Hi-i  der 
Koostniktioo  derartiger  Koste  ist  aaf  leichtes 
LoBBehmea  «inselner  Bösttdl«  iweeks  Aus- 


Abbildung  'it.  Ltoacrator 
mit  Watterronehlnft  fon  Poetter  &  Co.,  A.-G. 


Generatoren  werden  meistens  autzieh  bare 
Hantel,  deren  Abdlcbtiufr  durch  WaM»r> 
Verschlüsse  <then  und  unten  erlol^-t,  benutzt. 
Bei  vielen  der  gegebenen  Abbildungea  sind  diese 
aufielehbaren  Hüntel  <a  aehen. 

Soll  die  Arbeit  der  Generatoren  eine  un- 
unterbrochene  werden,  so  mu6  man  Asche 


I  1 


Vbbildutip  '2'!.  tiin-iratiir 
mit  seitlicher  Luftzufübrung  von  Schlüter. 


weehslunjr  und  Beseitigunjr  trrolior  ."^ehiaeken- 
kiichen  Wert  /u  It  iri  n.  Um  diese  Arbeit  des 
Abächlackens  zu  erleichtern,  hat  SchnecfuÜ 
vorireschlagen,  diesen  Korbrost  bewejriich  zu 
machen,  wie  in  Abhilduntr  '1\  jrezeitrt  ist.  Iier 
Korbrosi  hangt  an  Ketten  und  kann  8eitlich 
hin  und  her  (rezo^ren  werden.  Wiewdt  diese 
Konstruktion  Eing^an^  in  Hiitteawerlcen  gefunden 
hat.  ist  mir  nicht  bekannt 
geworden.  Es  würde  de.shall) 
interessant  sein,  darftber  etwas 
zu  hören. 

Zur  Zeit  des  Ascbezieheos 
und  des  Abachlacltens  wifd  bei 
allen  vorheschriebenen  Gas- 
erzeuperarten  die  (Jaserzeu- 
gunfr  unterlirochen,  weil  die 
Verschluß  Vorrichtungen  fftr  di> 
Aschenfalle  freöffnet  werden 
wüssen.  Sie  bestehen  bei  kleinen 
Generatoren  aus  TQren  am 
Mantel  oder  Vorsatzplatten, 
wie  z.  B.  bei  Siemeas-Genera- 
torea.  Bei  großen  freistehenden 


und  Sohlaeice  Wfthrend  des  Betriebes  entterneu 
können.  Das  geschieht  entweder  durch  einen 
vollkoaimenen  WasderveräuhluU  deti  Unterteils, 
oder  doroh  nechanisehe  Abzugsvorriehtungen. 
.•\Is  Beispiel  dr^  \Vr.<5.  rvif^chlusses  sei  Jinntehst 
auf  den  Generator  von  Poetter  Co.  A.-G.  in  Ab- 
bild. 22  verwiesen.  Der  untere  Teil  ist  ein  eiserner 
HohlMrirar,  der  ins  Wasser  taucht;  die  Luft 


Abbibluhji,'  24  uud  25. 
Generator  nach  Duff  von  Schmidt  &  Dcttgraz. 
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wird  teilweise  aus  rlngsam  angeordneten  Schlitzen, 

im  unteren  Teil  zum  Teil  diircli  ein  zentrales 
mit  Löchern  verseliene«  Hohr  zugeführt.  Die 
hoho  Laire  dor  Liittzuflthrun^  ^etzt  vora»a,  dafi 
die  .Vsehe  im  unteren  Teil  des  {loneratOI*  80 
lioch  Ii'  L'i  n  Uleibt,  dali  die  Ltit't  in  dieser  aus- 
strüuit,  um  dauu  in  den  Breuustott  zu  gelangen. 
Zunichst  wird  durch  das  Aufbewahren  der  Äsche 
erreicht,  daß  etwa  in  derselli'  n  Itefindliche 
Kohlenteile  der  anfangs  noch  herrücheudtiu  Uitze 
nachtrftglich  ansgresetzt  werden.  Sodann  aber 
wird  dadureii.  d.ili  die  Luftzuführung  in  der 
Asclie  liet't.  dntnr  iresor^jt.  A-xW  eine  Verteilung:  der 
Luft  über  die  t'lildie  des  (Generators  statlliudet. 


Abbildung  26.    Neuerer  Üeiieratnr  mit  Uundro«t 
von  Sobmidt  &  Deagrai. 

Beim  Morgan ^'euerator  (Abbildung  12) 

erfolu't  sip  nur  von  der  Mitte  ans,  ein  Verfahren, 
das,  wie  die  vorHchiedeuen  noch  naehfolgeutlen  .Ab- 
bildungen zeitsren,  auch  bei  anderen  (lenerator- 
arten  wiederki'hrl.  und  das  aueli  y.n  hi  fri. di--  i:d<'n 
ErgebuiHsen  führt,  bei  solclien  (.ieaeratoren 
geilt  aus  den  oben  geschilderten  Griinden  der 
Brennatoflfverlnst  in  der  As^-he  sehr  /urlii-k, 
und  zwar  1"  trriirf   er  nur  noch    I  his   I  '  .  "  n. 

Enlgegeu  diesem  letzteren  \  erfnhren  hat  der 
in  Abbildung  28  dargestellte  Gaserzeuger  für 
stetis-'en  lietrieb  von  C.  Schlüter-Witten  die 
Luftziit"iihnin£r  nur  von  der  Seite.  Durch  rich- 
tige Wahl  der  Uusenzahl  und  die  Znsamnien- 
ziehang  des  Schachte»  wird  bei  di»  sei»  m  rator 
err!  ii'l.t.  d.nl^  die  Luft  bis  in  die  Mitte  der  ltr'"in- 
8toftsi4ukj  gelangt.  Benonders  t)e»ierkenswert  ist 
der  Fortfall  jeglicher  Eisenteile  im  Aufbau  des 


ganzen  Brennstoff«  und  Aschendarehgaags.  Etwaige 

Beschüditrnniren  hat  also  der  Maurer  zu  besei- 
tigen. Der  Generator  liefert  schon  bei  geringem 
V^nddmek  eine  heiBe,  icurze  Brennzone,  der 
Koksrückstand  in  der  Asche  soll  versohwlndend 
klein,  il.  Ii.  ihm  Ii  nicht  1  "  ..  sein. 

Von  den«  im  Wasserschift  bulindlicheu  Wasser 
wird  durch  die  Wärme  der  Asche  eine  gewisse 
Meiitr<-  verdampft,  so  dall  bei  diesen  fTeneratoreri 
die  durch  das  Ueblttse  zuzuführende  Wasser- 
menge geringer  werden  muß.  Zum  Losstoflen 
der  Schlacke  befinden  sich  in  derartigen  Gene- 
ratoren .^ifiiUiiffnungen  in  den  Seitenwanden. 

Kill  Gaserzeuger,  bei  welcliem  die  leichte 
AschenabfOhrnng  bei  stetigem  Betriebe  gut  geUst 
erscheint,  i>t  der  in  Aiibüd.  '24  n.  "in  darirestellte 
Generator  von  Du  ff,*  der  in  Deutschland 


IM 


AbbilduDi;  27. 
Generator  Ton  Herriek. 

durch  die  Herreu  Paul  Schmidt  &  Desgrai 
a(i<>.'»'fiihrf  wird.  Dieser  Generator  zeigt  in  seinem 
^^anzrii  bau  eine  beraerkeuswerte  Einfachheit. 
Quer  durch  die  Kitte  des  eckigen  oder  runden 
Generators  ist  ein  srittoldachfJinniger  Rost  ge- 
zogen, auf  dem  die  Asche,  die  nicht  durch  die 
engen  Rostschlitze  fallt,  herabrutseht  nnd  In  das 
Wasserbad  gelangt.  Es  wird  damit  erreicht, 
d;ih  die  Asche  mötrlichst  weit  nach  der  Außen- 
seite des  Generators  fällt,  womit  eine  erleichterte 
Beseitigung  Hand  in  Hand-  geht.  Die  Loft- 
ziilüIininL'  erfnltrl  auf  der  pranzen  Lange  unter 
dem  dachförmigen  Koste,  dessen  Breite  natürlich 
in  gewissem  Verhältnis  zu  der  Grüfte  des 
Generators  stehen  muß.  damit  die  eingeblasene 
Luft  nicht  zu  seiir  in  der  Kitte  durch  den 
G.aserzeuger  hindurchstrüiut. 

^"i^^tohTnnd  Bti«n*  1906  ITr.  T  &  S90. 
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Es  würde  nützlich  sein,  darüber  etwas  zu 
hSren,  inwieweit  die  gletchmlBige  OMbildnng 
bei  dit'sen  fiRserzciiirern  über  den  paiizen  (^ner- 
schnitt  gewährleistet  iMt,  besonders  wenn  man 
derartige  LaftsafBbmng  in  einem  mnden  Grpne- 
rator  benatzt.  Ich  möchte  annehmen,  daß  es  Er- 
fabrungen  hierüber  waren,  die  jetzt  vielfach  bei 
der  beliebten  mnden  Form  der  Generatoren  dazu 
geführt  haben,  den  satteidachförmi^'en  Host  zu 
verlassen  und  einen  kt'iri'lf'nrmifren  einzurühren, 
wie  er  z.  B.  in  einer  neueren  Bauart  von  Paul 
Schmidt  Deegraz  in  Abbildung  26  zu  sehen 
ist,  wie  ihn  aber  aueb  die  firOher  gebrachten 


AJibOdung  S8.  Qenerator  mit  SehftgnMt 
von  Sdunidt  ft  Desgras. 


Abbildungen  von  Buire-Leneauchez  und  Zetzsche 

ZeifTt  n    Abbild.  7  und  9.i 

Der  in  Abbildung  27  dargestellte  Generator 
von  Herriclc  Ist  In  seinem  Ghnindgedanken  dem 

Duffschen  ähnlich. 

Von  Schmidt,  Desg'raz  stammt  auch  noch 
ein  neuerer  Generator  (Abbildung  '2b),  der  sich 
wieder  an  den  Sienens-Generator  anlehnt,  den 
ich  ln>  r  nocli  orwrilinen  möchte.  Kr  >:nll  vor 
allem  der  Vergasung  von  Braunkohlenbriketts 
dienen.  Belftstigung  der  Arbeiter  beim  Abziehen 
der  .\sche  durch  Benutzung  eines  verschlossenen 
Aschenfalls  und  des  Wasserschiftes  ist  vennieilen. 
Die  AscbenfalitQr  kann  geötTnet  werden,  um 
immerhin  die  Beste  übersehen  zn  kSnnen,  doch 
soll  das  beim  normalen  Betrieb*»  mit  Briketts 
nicht  nötig  sein,  so  dai^  der  Generator  bei 
diesem  Brennttolle  onimterbroehen  arbeiten  kann. 


Auch  bei  den  Asehentalleimichtungen  bat 
man,  wie  schon  erwihat.  zu  mechanischen 
Einrichtungen  c  irri t'l'e n.  Findet  ancli  bei 
der  Vergasung  gewöhnlicher  Steinkohlen  bei 
den  vorher  beschriebenen  Einrichtungen  nnr  in 
größeren  Zwischenräumen  ein  .Abziehen  der 
Asche  statt,  so  ist  es  doch  klar,  dali  die  Arbeit 
keine  nnirenehme  und  um  so  schwieriger  ist,  je 
Öfter  sie  wiederholt  werden  muB.  Das  wird  um 
so  eher  der  Fall  st  in.  wenn  es  sich  um  Brenn- 
stoüe  mit  gröUereui  Ascbegehalt  handelt.  Dazu 
baut  sieh  die  Asche,  untermischt  mit  Schlacken, 
auf  dem  Rost  allmählich  auf,  der  Widerstand 


st  «.a  in 


Abbildung  29. 
Oenemtor  neeh  Taylor  von  Wood  &  Co. 

des  Gaserzeugers  erhöht  sieh  und  auch  die 

Schi(iitti;.!it'  wird  eine  andere.  Das  kann  die 
Leistung  und  vor  allem  auch  die  Bescliaäenbeit 
des  Chwes  bednflussen. 

Einer  der  ersten  Generatoren  mit  meelia- 
nischem  Rost  ist  der  Taylorsi  li.'.  in  Ab- 
bildung '2\i  dargesiellte,  der  hier  in  einer  Bauart 
gezeigt  ist,  wie  sie  die  Firma  Wood  ft  Co.  in 
Pliilailelphia  ausführt.  Die  T.uftzufiibninu'  fiit- 
spricbt  ungefähr  der  trülier  schon  beschriebenen 
Poetterschen  Konstruktion.  Die  Asche  füllt  auf 
einen  Teller,  der  durch  ein  Vort:ele;re  pt  dreht 
wird.  Zwei  .Abstreicher  A  und  B  sollen  dafür 
sorgen,  daß  die  .Asche  in  den  darunter  betiudiichen 
Trichter  fftllt,  von  wo  sie  nach  Oeffnung  einer 
Bodenklajipe  in  einem  WnL-'-'n  aiij.'-etahri'n  winl. 
Gewisse  Schwierigkeit  muU  bei  diesem  Generator 
der  Umstand  machen,  daß  man  nicht  wissen 
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kann,  ob  die  DnMnins'  de»  Tellers  (renügrend 
war,  am  liie  Ascltc  \ ollstüiulii.'  zu  iMSfitiL'on. 
Die  vorliJintli  iie  Zciclimiui:  yj  \'^^  k»  ino  SfuCi- 
öOuungca  uud  bchaiilukeu,  tlie  aber  jcileuialis 
uiieiitb«hrUeh  sind.  Heines  Wisseua  haben  Rieh 
die  Tayli>rs(liin  (J.inralort'ii  iu  Deutsi-liland 
nicht  eiugelülirt,  dodi  sind  sie  in  Franlireich 
diirch^  Flehet  Heurtey  zur  Verwendung  ge- 
bracht und  vielltioht  mehr  in  den  Vereinigten 
Staaten  zu  Hause. 


AbltiMiiniir  30.    (ii'iioratnr  von  HaghM 
mit  drehbarem  HauptkSrper. 


Als  weiteres  Üeisiiiei  gehen  wir  deu  von  der 
Wellman-Beaver-Horgran  Oo.  in  Cleveland 

(  L'.  S.  A.i  hori:'"Slt'Ilti  n  H  ii  ir Ii  r  s -Itasi  rzt  iijL'»  r. 
diT  in  Allbild.  30  dargesttdlt  ist.  Hier  ist  im 
ii.f.'.iisatz  zu  den  frtther  >reschildprten  Aiis- 
fülmintr«^!!  der  (ranze  (iascrzfUjrer  aiissclilit  lilicli 
i\i  <  I>*  i;kfls  und  di'>  liii(li>n|i|atti'iirnn!i>f.  >;  iln  lilmr 
gcMiaclil.  lr*vr  ,Autni;h  erftd^rt  durch  mecha- 
nische Kraft. 

Ein*'  »ihtlilicli  wt'ifcitrfhtMiiI*-  Dreliltnikcit 
der  Kosti:i';rind  liat  Keri>ely  durcligetiilirt. 
Einen  Kt^riii  ly-Generator  von  Thyssen  A  Co. 
■teilt  Abbild.  31  dar.  h<  v  nn-litt  llt  r  ist  mit 
»•iu'-tn  Aufsatz  vorHnijrt.  der  l  inc  ihninWisi  »|. 
Furm  bat  uud  di'.ssfu  iditrteil  au»  eiuzduru 
Platten  besteht,  durch  welche  die  Lnft  in  den 


Generator  gelangt.    Ifit  den  Drehtetler  dreht 

also  aueh  dieser  Aufsatz  und  lockert  somit 
die  Asch»\  die  sich  iibor  und  um  ihn  häuft. 
l)fr  Teiler  xelltüt  ist  als  W  asserächill  ausge- 
bildet, wodurch  der  bekannte  Verschluß  de« 
A^'  lh  tiraunii's  gfschatrcn  ist.  Ans  ilicsctn  Wnss.'i- 
äcliin  wird  durch  eine  feststehende  Schaufel  die 
Asche  selbsttiitig  entfernt.  Die  Schaufel  Ist 
höher  od.  r  ni<  drlger  einstellbar.  Die  Drehung 
ist  eine  sehr  langsame,  —  in  drei  Stunden  eine 


Allbildung  31. 
Kerpeljr-Uenerator  von  Thyssen  &  Co. 


Umdrehung  — ,  der  rhombische  Aufsatz  hat  durch 
seine  Form  und  die  Drehung  eine  mahtende,  die 

Sililnrkcn  lüscndo  und  ziTkleintrude  Wirkunu'. 
Man  erstrebt  also  mit  dieser  Einrichtung,  daß 
die  Aftchenhöhe  im  Generator  stets  gleich  erhalten 
bleibt  und  dadurch  aucli  das  Oas  eine  voll- 
koTiini-n  Lrlruhniftbi;:«'  Zusammensetzun^r  liat. 
suwi<-  auch  oinu  Erleichterung  des  Absclilackens 
durch  die  vorherige  Zerkldnemng. 

A<  l)nliclif  Zwi'cko  verfolgt  der  in  Ablnld.  10 
schon  gezeigte  Gaserzeuger  von  Kehmauu. 
Der  drehende  Teil  ist  dort  dnrch  eigenartig  zuein- 
ander i;.-sti  ilt*'.  mit  |{osis<  lilitzen  vendiene  K>'\ia\ 
Ii,.j-jr,.^),.i|(  wt'ichc  ili'-  .Aschen-  und  Schlaeken- 
masse  lud  ihrer  langsamen  Drehung  el»t'ufalls 
umrühren.  Die  Luft  tritt  unter  jede  Kegelspiti«, 
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80  dafi  de  sich  wegen  der  Drehung  fortscbret- 

tend  über  den  Opsamtquersclinitt  des  Gfiifrators 
verteilt.  Um  die  an  der  Genernforwnnd  sich 
etwa  ansetzende  Schlacke  zu  beseitigen,  i.st  ein 


Anordmiii|u:  1.  r  -^i  luiuf  h:  .'ur  l'iuffrnuDc  der 
Asche  am  Uecieratur  vou  Hehniann. 


Abbildung  33.    OeHcrutor  von  FraHcr-'l'alliot. 


besonderer  Arm  am  Drehkörper  angebracht,  der 

die  Gencratorwand  rein  sclialti-ii  kann.  TM«' 
Anordnung  der  Schaufeln  zum  Entfernen  der 
Asche  lind  Schlacke  aui*  dem  Drehteller  bei  dem 
RelimaiDKrlirn  irenerator  itellt  Abbild.  32  dnr. 

Ein  Kochen  nimmt  nnr  <li"  trr"i(VT'  n  Splihfk'-ii- 
stücke  heraus,  eine  einstellliare  .ScUautel,  die 
idebt  bie  tnu  Boden  geht,  die  feinere  Afiche 


bis  zti  einer  gewiMen  Hübe.  Hierdurch  wird 
die  M  u'.'ii  der  ScblacIceneDtnalime  legatierliar 

Sremai-iit. 

Wahrend  die  Generaloreu  von  Kerpely  und 
Rehroann  das  Bestreben  zeisren.  die  Asche  zu 
lockern  und  die  Scblaclte  /u  /•  ikl«  in*  in.  gilit  «•  s 
einifre  Kinrjr!i(iin<ren  ann  rikaiiix  li'  ii  ri  <!>riin!r-i. 
die  auch  die  Kitliicuschicht  autiulireti  sollen,  um 
die  Stoduiriteit  zu  verringern  und  Kanalbildnngcn 
zu  beseitijren. 

Hier  ist  zunächst  di-r  uuch  schon  in  Eurojta 
eingeführte  C.a-!trz«u{.'er  vwu  Fräser- Talbot 


Abbild.  S4.  Generator  tod  Hagbes  mit  drehbarem 
Kfirper  nnd  Rfthrwerk. 


ZU  nennen,  den  Abbild.  38  darstellt.    Auf  einer 

scnkreclitrn  Arb'^f  li<'tinili'ii  sicli  zwei  Ifülirarme, 
die  langsam  umgedreht  werden.  Diese  Gas- 
erzeuger sollen  Ach  vor  allem  bewahren,  wenn 
man  mit  aschereichen  Brennst otlVn  nriteitet. 
liebriirens  i<t  der  Anfrülirer  der  Asrli»»  liiirch 
Hebel  usw.  auoli  scliiui  in  DeutschlHuii  Irülier  an- 
gewandt worden,  so  z.  H.  hat  Schlüter  (Abb.  23) 
Ic-i  -;i«!imm  weit'T  dln'ii  l>rscliriftnMi'  ii  (T.-ii,Tat.>r 
eine  solche  Einrichtung  verwendet,  ohne  damit 
besondere  Vorteile  zu  erzielen,  was  allerdings 
mit  der  Xatur  der  v.'rw.  iidi-ten  Brennst<itt<'  im 
Zusammenhang  stehen  mnj;.  Noch  weiter  ist 
Hugiies  gcganjren,  der  vom  unbewetrlichen 
Deckel  des  sich  drehenden  Generatorrumpfes  aus 
'•ifi'Mi  wn-^rTL'fkiililtcii  Sialilariii  in  dem  Hrt-nn- 
stotl  herujiirühren  Ifllit  ^,.\bbild.  34).  Er  verfolgt 
damit  denselben  Zweck  wie  Talbot.    Ob  «loh 
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derartige  BOhreiiiriditttiigen  eriutlttn   \s  erden, 

maß  abgewart<-t  wcnlon.  Von  vielen  Seiten 
wird  es  nicht  als  nützlich  aage8vben,  daß  der 
Brennetoir  fortwährend  aufi^erOhrt  wird. 

Dir  W'i  llnirui-?^'  iT-'\Iarir;iii  Co.  in  ('level.'ind 
gibt  den  üraftverbraucli  tür  die  niecbauiscbe 
RilirriiirkihtiinK  bei  einem  'Oaserzeutrer  von 
8  ml.  Durchmesser  zu  drei  PS.  an,  wahrend 
für  den  Fräser -Talbot -Generator  eine  Angabe 
vorliegt,  daß  derselbe  10  PS.  gebraucht. 

In  ganz  anderer  eigenartiger  Weise  hat 
Blezinpcr  die  Frntre  de^  Ahscblackens  ohne 
Unterbrechung  des  Betriebes  gelöst.  Er  fthrt 
einen  Roitwagen  unter  den  Oaseraeuger,  den  er 
von  Zeit  zu  Zeit  durch  einen  neuen  ersetzt. 
Eäne  solche  Einrichtung  ist  schon  In  Abbild.  8 


Abbildung  85.  Bnumkidilen-Oenerator  mit  Aseben- 
wagen  von  Blestuger. 

zu  sehen.  Einige  andere  .Xusfiihrungst'ormen 
zeigen  die  in  Abbild.  85  und  86  dargestellten 

Blezinfrerschen  Konstruktionen. 

So  viel  über  die  Vorrichtungen  zur  Ent- 
schlackung der  Oaserzeuger. 

Zur  V<  I  III-  i  lunp  des  Anliftngen»  der  Sdilacitc 
an  den  \Van<lun>ren  hat  man  mit  mehr  oder 
weniger  Erfolg  den  unteren  Teil  des  Innern 
des  Oaserzeugers  aus  eisernen  Hohlrsumen  her- 
gestilh,  die  von  W.isser  durchflössen  werden. 
An  den  kühlen  Wänden  kann  ein  Anschmelzen 
der  Schlacken  nicht  stattfinden. 

In  den  Abbild.  17  und  18  war  die  Turksohe 
Anordnung  gezeigt.  Iiei  der  der  Küblring  aus 
Uutteieen  besteht,  in  dessen  gußeisernem  Innern 
Kohrwindungen  lauten,  was  große  Haltbarkeit 
veranlassen  dürfte.  In  der  Aidiild.  8  und  30 
ist  der  untere  Teil  aus  .Schmiedeisen  herj^'estellt. 
Häufig  Ist  man  sogar  so  weit  gegangen,  die  ganze 
Steinausmauerung  fortzulassen  und  sie  durch 


gekohlte  Eisenwftnde  zu  ersetzen.    Man  wird  la 

\>i'7.\\(:  auf  die  Anordnuntr  sr)lcher  Kiililflüohen 
im  allgeuieiuen,  d.  h.  besonders  bei  ätcinkoblen, 
weniger  bei  Braunkohlen,  nicht  zu  weit  gehen 
diirfi  n.  denn  wenn  auch  das  Wasser  in  im 
Uoblrftumen  erhitzt  wird,  so  sind  doch  gegen- 
Qber  den  sehr  heißen  Steinwandungen  solche 
Temperaturunlirseliiede  vorhanden,  dali  zu 
starke  Kühlunfr  nielit  ausfreschlossen  ist.  Daher 
ist  auch  eine  Anordnung  wie  die  Turksche,  bei 
der  die  KfihUUlche  relatir  klein  und  das  Material 
höhere  Temperaturen  annehmen  wird,  beachteni- 
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Abbildug  88. 
Slemeas-Oenemlor  mit  Asohenwagsn  von  Blesiager. 


wert,  .\ndere  legen  vor  diese  Kühlfläche  wiedertun 
Stelnlagen.    (Siehe  Abbildung  10  de«  Seh- 

niannschen  Generators.)  .Teilenfalls  steht  wohl 
die  Tatsache  fest,  daß  die  Anordnung  bei  Ver- 
gasung deutseher  Braunkohlen,  deren  Schlacken 

bei  verhältnismäßig  niederen  Tez^teraturen  zn 
hacken  anfanjren,  in  vollkommener  Weise  das 
sonst  so  unangcnelune  Anwachsen  der  Schlacke 
vermeidet. 

Was  den  Ahzu'^^  der  Gase  anbetrifFt,  so  Ist, 
soweit  er  oberhalb  der  Brennzone  liegt,  nichts 
welter  darfiber  zn  sagen. 

Die  Anordnung  der  daran  anzuschließenden 
Stautiknmmern.  KcimVungs-  und  Kfihlapparate 
soll  uns  hier  nicht  beschäftigen,  da  diese  lur 
die  grundsatzliche  Oestaltang  der  Oasersenger 
selbst  nicht  von  Bedeutung:  sind,  wenn  sie  auch  für 
den  guten  Betrieb  von  großem  Einfluß  sein  können. 

Bs  gibt  FtUe  genug,  in  denen  die  Gas- 
erzeuger zur  Verantwortung  gezogen  werden, 


uiyi.i^uu  uy  Google 


16. 11^  1907. 


wfthrend  mangieUialte  Nebeneinrichtiuigeii,  zu 

enge  Au.scbluürohre,  Rcblt'thtc  I^-t  nner  in  ilen 
Oet'ea  und  dergl.  die  üdiuld  an  dem  jdiüerfolge 
tragen. 

Dagegen  mögen  noch  einige  besondere  Gas- 

erzeugerbauarten  besproclien  wt^nl«>n.  wenn  «i«^ 
auch  im  eigeutUcben  Hütienbetriebe  nouh  ktiiueu 
grttSeren  ffinguig  gefonden  haben,  aber  tu  Zu- 
kunft von  Wichtigiccit  wenlon  können.  Sie  sind 
entstauden  aus  dem  Bütstrebeo,  um  einerseits 
beitosdere  mtndertrertige  Brennstoffe  sii  ver- 


Abbildnag  S7.   0«ner«lor  für  Foinltalite 
TOB  der  Oeiellsehafit  jiGaigeBerator". 


wenden,  und  anderseits  um  die  teerigen  Bestand- 
teile des  Gases  an  beaeitigea. 

Die  Vergasung  staubförmiger  oder 
wenigstens  sehr  feiner  Brennstoffe 
Strebt  die  in  Abbild,  37  dargestellte  Bauart  der 
Geseilschaft  «Gasgenerator'  in  Dresden  an. 

Wir  sehen  in  dieser  Bauart  im  aUp»Mn<'in»>n 
bekannte  und  i^chon  beschriebene  Anordnungen, 
jedoch  in  dem  Zweck  angepaßten  Formen.  Das 
Einhfln^'erohr  hat  eine  st.irk-'  Erweiterung,  um 
zwischen  diesem  uud  elueui  in  der  Mitte  an- 
geordneten Hohlkörper  eine  genügende  Ober- 
fläche für  den  Brennstoff  zu  erhalten,  der  an 
sich  wegen  seiner  Feinheit  nicht  hochgeschichtet 
werden  darf.  Die  Außenwand  besteht  ganz  aus 
Eisen.   Der  Generator  ist  meines  Wissens  noch 
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nicht  In  den  Abmessungen  gebaut,  wie  sie  im 

Hültcnbetrif  In  ^.  braucht  wenb  n.  sondern  wohl 
meistens  nur  für  Uasmascbinen  mit  geringeren 
Lniütungen.  Bs  würde  von  Interesse  sein,  Über 
diese  eigenartige  Konstruktion  Mitteilungen  Sber 
die  Bewährung  in  der  Praxis  zu  erhalten,  IMe 
ganz  feineu  Brennstoffe,  untermischt  mit  i5taub. 
dürften  selbst  bei  dieser  Bauart  vielleicht  su 
Schwierigkeiten  Veranlassung  geben.  EK.  n>o 
würde  es  angenehm  sein,  Uber  die  Benutzung 
des  ganz  aus  Eisen  hei^esteUten  Schachtes  etwas 
zu  hören,  sowie  Uber  die  Dauerhaftigkeit  des 
FiiiliniiL' -rr.lir« -i.  das  in  seinem  unteren  Ende 
dem  iieiDon  ÜreunstoO  sehr  stark  ausge^ietzt 
ist.  Der  In  dem  eisernen  Schacht  entstehende 
Dampf  wfard  bei  diesem  Generator  unter  den 


( 
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Abbildung'  ;{K. 
Pintwb-Generstor  für  Kobl«D)d«ch«  nnd  IU«inkokB. 

Rost  geführt,  um  hier  die  VergasungBluft  an* 

zufeiichten.  l>or  Generator  Ist  in  dieser  Bauart 
für  Sauggasbetrieb  gedacht. 

Zur  Benutzung  der  aus  der  Lokomotive  ."»b- 
fallenden  Kohienlöscbe  und  von  Kleinkoks 
dient  der  in  Abbild.  38  dnr_r*  *lf'lUe,  von  .Julius 
Pintsch,  Berlin,  gebaute  Ueneraior.*  Grund- 
attsiich  gleicht  die  Arbeitsweise  den  vorbeschrie* 
benen.  in  der  Ausführung  sind  dage^'en  bedeutende 
Untersehiedc,  Statt  des  eiserntui  KinhJlnge- 
rohres  ist  in  dem  viereckigen  Gaserzeuger  ein 
dachartiges  (Tassamroelrohr  aus  tt  u  ri«  stein  Stein 
.m^:-  liracbt,  dessen  Unterkante  wimlerum  die  not- 
wendige Breite  der  Überdächu  für  den  zu  ver- 
gasenden Brennstoff  gewfthrleistet.  Solch  ein 
Generator  betindet  sich  für  Kl.irikoksbetrieb  im 
Sieger  lande,  und  für  Ivohlculöscbe  in  der 
Eisenbabnwerkstntte  In  Ponarth  im  Betriebe 
und  <war  an  beiden  Steilen,  soviel  man  hürt, 
mit  gutem  Erfolg. 

*  „%tM  und  Enen*  1906  Nr.  18  8.  799. 
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Die  Tollkommene  BeseitiguDg  des 
Teeres  aus  dem  (Tpnerator^rns  liai  lii^il-inir 
nnr  bei  deu  Uasen  für  Kraftzwecke  liodeiitung 
gewonnen.    Die  Beftviong  des  Gases  von  Teer 

nai'h  V.  rl.i-  s»-n  <lt>s  Oenerators  eririlit.  wir  schon 
früher  erwälmt,  Verluste,  und  die  Anla^roii  dazu 
sind  unbequeme  Ne1>«na|t|>arat«.  die  iliren  Zweck 
nur  dann  völli«:  crn-ii-htn  k.innen.  wenn  man 
sie  Ähnlich  •rcst.iltct .  in  di-n  i  iasan-talten 

und  Kokereien.  \\'a.s  das  al>or  l>ei  lu-ueratorgas 
beiieatet,  sieht  man,  wenn  man  sich  vergegen- 
wflrtitrt.  mit  wi-lclicn  Gasnienjren  man  c;  hier 
zu  tun  bat.  im  Kokereihetrieb  eutntelieu  aus 
100  kg  Kohle  ungefllhr  30  bis  50  obra  (ras. 


Sl  y  E  IM 


Abbildnng  39.    Ooiieratur  mit  uniKvkehrter 
Terbrennuni;  Ton  Lctombe. 

beim  Cienerutorlietrieb  40U  \m  500  clmi.  Daraus 
Ittfit  sich  ohne  weiteres  die  notwendig  Ver> 
grOOerung  der  Apparate  •  li« nii* n. 

Trotzdem  f^ht  es  schon  Anla-on.  die  die 
AViedertrewinnunp  des  Teeres  und  vor  allem 
des  aus  dem  Stickstoff  des  Brennstoffes  ent» 
Stelii  iiilfn  Arnmnnink-«  .  r-if rrhi  n.  Hr.  Mond  in 
England  hat  sich  in  dieser  Ik'ziebung  einen 
Namen  gemacht  und  groBe  Anlagen  mit  bestem 
Erfolsr  durcliirt'fiihrf. 

Auch  Lencauchez  hat  neuerdin^^s  dies- 
bezügliche Vorschln-re  penmcht  und  Anlairen 
konstruiert  \\  iliorlirlnlirli  würden  aber  die 
Hüttenwt'rkc  ilriait !;.'<■  Nilii-nlu  trirlii-  nicht  auf- 
nehmen,  weil  eben  bislang  dringendes  Bedürfnis 
daf&r  nicht  vorhanden  ist  und  die  Einfachheit 
des  (Jrni*ratorbt'tri'-lM'H  ln'.iiitraihtiirt  wird. 

i)fshalb  raöjre  hier  auch  nur  von  derjeni^fen 
Beseitijj'un^'  des  Teeres  gesprochen  werden,  die 
im  Generator  selbst  %'or  sich  geht.  d.  h.  also 


durch  die  einganm  erwlhnte  Zersetimig  des 

Ti  'Ti'»;  in  d>'r  YtTbr^nnunerszonp  der  Ga'jprzeuL'i'r. 
Auf  verschiedenen  Wegen  hat  man  versucht,  zu 
diesem  Ziele  su  gelangen.  Einer  der  Wege  war, 
dall  man  die  Vi  tirasunirslnft  nnd  das  (Jt  nerator- 
lim  von  oben  nach  unten  durch  den  ifenerator 
ziehen  laßt,  wie  das  s.  B.  in  beifolgender 
Abbildung  39  •-in<-s  kleinen  Gaserzeogers  von 
Letoniiii'  zn  sflit-n  ist. 

Durch  diese  Anordnung  erreicht  man,  dab 
der  frische  Brennstoff  hinter  die  eigeiitliehe 
Brenn-  und  lu  duktionszone  ^relangt.  Die  Ein- 
Bchflttung  des  Brennstoffes  erfolgt  von  oben. 
Bei  A  liegt  der  frische  Brennstoff  auf  einem 


AbbiUang  40. 

Oonerator  von  Plalsoh  Ar  trilnmlaflse  Brenn- 
stoff« mit  Umsangang. 


Schrftgrost,  durch  den  Luft  eintreten  kann. 
Dabei  findet  mit  beschrankter  Verbrennung  eine 

AbpkHuni;  der  flUchti^ren  Bestandteile  statt. 
Durch  M  tritt  die  liau|ttverpasnnsrslnfl  mit 
Wasserzusatz  ein  und  so  entsteht  nun  in  der 
Gegend  von  C  D  die  tigeatllehe  Verbrennung 
und  Hi  dnktion.  IX-is  (tas  zieht  bei  E  al).  Das 
Bild  selbst  zeigt  übrigens  einen  Saoggasgenerator 
kleiner  Abmessung.  Der  n9tige  Wasserzusatz 
wird  durch  den  kleinen  Kessel  F  mit  Hilfe 
der  Wilrme  im  oberen  (reneratorraum  erzielt. 
Die  Abbildung  zeigt  nur  eine  Ausführunv's- 
form  von  vielen,  nnd  von  den  meisten  kann 
tr  1-  werden,  daß  sie  iii>er  di»'  N'fr-iuclisz*-it 
niclit  hinausgekommen  sind.-  Für  Holz  Vergasung 
sollen  sie  in  Mexiko  in  grSßerer  Zahl  in  gutem 
Betriebe  sein.  Die  Asche  un<l  Schlacke  hint-T 
der  Verbrennnngszone  ist  jedenfalls  recht  un- 
bequem. Die  Ueberwachung  der  Gaserzeugung 
ist  bdm  umgekehrten  Weg,  der  an  sich  ein 
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uiifttQrlieher  ist,  keine  leichte,  so  daB  dieses 

Verfahren  keine  grolie  Aussicht  haben  wirtl. 

Ein  zweiter  vielfach  heschrittener  Wt'ff  ist 
üer,  die  in  dem  oberen  Teil  des  (»eneralors 
entstehenden  Sehwelgnsc  iire^ondert  nufzufaniren 

untl  ilurch  Llnifiihninir^- 
rohre,  gegtibtiDtiufalls  unter 
Znhiifenalme  eines  Dampf- 

strahlü,  wieder  unter  den 
Rost    des    (rt-nerators  zu 
führen,  so  dali  sie  von  dort 
T  V  T  "TIl         aus  «usamnicn  mit  der  Ver- 

1      I  {ra<tniL'slnft   ilm  Üi  ■•im^tolV 

Umi  Auf  diesem  Oebiete  sind 

viele  Versnelie  teils  mit. 
teils  oline  Krfolg  ^'eniaclii 
worden.  Pie  Aufgabe  ist 
aueh  keine  It  idiie.  well  mau 
^->^  über  die  Men<;e  der  teerit.'<  ii 
I  Gase  keine  genauen  Aiilialts- 
punkte  hat  und  bei  größeren 
Menffeii  mit  starker  Vir- 
tecmog  der  L'nitübruQgs» 
röhre  zvt  rechnen  hat.  Solche 
llHisau|.'er>ilin  finden  Sie 
bereits  in  Abbild.  Ü  und  10 
dargestellt. 

Neben  diesen  gel»en  wir 
in  Abbild.  40  eine  Bauart  der 
Fij-ma  Juliu«  i:*intt(ch,* 
Berlin,  die  besonders  deutlieh  diese  Uinf&hrunirH- 
rolire  zei>;t.  Der  in  das  Kinhänsrerolir  irelanireude 
frische  Breunslot^'  wird  äußrrlicli  ihin  li  «i  er- 
zeugte Generatorgas  erwäruit,  das  durch  i-  ab- 
sieht. Die  entstehenden  Entgasungrsprodukte  wer» 

di'!i  ihireli  kleine 
lJaiiij)fstrahla]i|ia- 
rate  abgesogen  und 
treten  zusauitnen 
mit  der  Wr^M- 
snnfrslult  unten  in 
den  (tenerator  ein. 
Dort  jrelit  tlif  Ver- 
gasung iu  gewohn- 
ter Weise  vor  sich. 
Hin  solcher  Gene- 
rator betindet  sich 
seit  liinfrerer  Zeit 
in  Diinemark  eben- 
falls als  Sau;ri:as- 
aulagc  in  Betrieb 
und  soll  sich  KTut 
bewährt  haben.  Vergrast  wird  ein  Gemisch  von 
Koks  und  i^tciukohle  oder  scbl«siäche  Sttjiokolile 
allein.  Der  Generator  sieht  in  Wirklichkeit  etwas 
anders  aus.  als  die  Abbildun^j:  ihn  ilai-triit. 
Es  wär«  interessaat,  Uber  die  Haltbarkeit,  iie- 


Abbildung  41. 

Oenerater  mit  Snt- 

gssun^Hrc'tortcn  Ton 
<Jrosal»f. 


ft  »x  1«* 


AbUldnng  4S.  Doppdgenemtor 
der  Deatser  Oasmotoreafsbrik. 


sonders  der  EinhSngerohre,  die  USglichkeit  der 

Entsehlaekuuiu'  der  mittleren  Zone,  die  sicJlt 
leicht  zuiriUitriieh  erscheint,  etwas  zu  hHren. 

Noch  weiter  ist  z.  B.  die  l<'irnia  ('rossley* 
gegangen,  die  die  frische  Kohle  in  eigenartig 
aus;;ebildeten  Kelorten.  tli»-,  in  den  Gasraum  des 
Geuoraturs  hiueiuhängeu,  vorbehaudelt  (.Abbil- 
dung  41 1.  Von  Zeit  zu  Zeit  werden  diese  Retorten 
ge<"»tViiet  und  der  BrennstotV  j:elan^t  dann  in 
den  eigeutliuhea  ih'uerator.  Die  Knt^asunsrs- 
produkte  werden  unter  den  Kost  geführt,  elieuso 
wie  oben  ^--escl:;!!]- rt. 

Wieder  ein  anderer  Wetr  war  der,  mehrere 
ti eueratorun  hintereinander  zu  suhalteu. 
Wahrend  im  ersten  Generator  ein  Brenastoff  ver- 
grast wunie.  welelicr  tlüchti::  ■  l'-'^tandteile  besitzt, 
wurde  in  dem  zweiten  Auilirazit  oder  Koks  zur 


3^ 
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*  •Stahl  vnd  Eisen*  IM«  Nr.  13  8.  797. 


Abbildung  1  >op{)elguaer&tor  für  Holz 

und  Koks  von  Rieh 

\'eri:asMntr  jr<  liraflit.  Die  aus  dem  ersten  ( Gene- 
rator eutsU'lieudeu  teerigen  Gase  wurden  nun 
mitsamt  dem  dort  auch  gebildeten  Generatorgas 
durrh  dii'  \'t  rV'r-  iiiiMiigszone  des  zw«'if"n  CiTif- 
rators  biudurchgischickt.  Solche  l)oj)i)elgeue- 
ratoreh  stellen  .^ibbild.  42  und  43  dar.  Die  erste 
Darstelliintr  ist  dem  Patent  iler  Deutzer  (ias- 
m o t o r en fall r i k  entnommen.  Im  Generator  I 
sollen  Steinkohle  oder  andere  teertrageudu 
Breunstoil'e,  im  Generator  U  Eoks  vergast 
wer<len. 

Auf  ähnlichen  GruudsUtzen  beruht  der  Gene- 
rator von  RiehA.  In  dessen  erstem  Sebaelit 
Holz  vergrast  wenlen  <A\.  wilhrend  der  zweite 
mit  Koks  gefüllt  ist.  Der  Kic  hasche  Gene- 
rator hat  mehrfach  Verwendung  gefunden,  der 
Dentzar  Ist  durch  neuere  Formen  %'erdringt, 

*  »Zeit^cbrift  d«»  Vereine»  deatecher  lagenieara* 
im  Nr.  47  8.  1908. 
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b«!  denen  ntan  bemäht  w«r,  nur  einen  Breniutolf 

zu  beuutzen. 

Für  dir  \'frwi'ndunjr  von  zweierlei  Brenn- 
stoffen nebeneinander  ist  noch  eine  interessante 
Konetruktion  zu  erwtthoen,  die  wieder  von  I^en- 
cauchez  stammt  und  ntit 'd.iii  Prinzip  d>s  nlt  n 
äiemens'Generators  aufgebaut  ist  (Abbild.  44j. 
Ein  Schacht  fBr  Kohle  und  einer  fftr  Koks  sind 
vereinijrt.  so  dali  zwar  die  Brennstofte  räumlich 
getrennt  bleiben,  aber  docdi  zusammen  in  einem 
gemeinsamen  Schachte  liegfu.  Der  Koks  liegt 
über  der  Steinkohle,  wird  also  die  Tcerbildung 
verhüten  od^r  doch  wesentlich  einschränken, 
lilwieweit  dieser  t»enerator  praktisch  verwertet 
iet  xaA  ob  er  das  gewflosehte  Ziel  eireieht  hat, 
ist  mir  indessen  nicht  bekannt  geworden,  bleibt 
mir  aber  auch  etwas  zweifelhaft. 

Von  gutem  Erfolpe  sind  nun  Begtrebunpren 
gewesen,  mit  einer  Brennttoffart  in  ehu-m  Gas- 
erzeuger ndt  zweiBrennxonen  zu  arbeiten. 


AbbiMnng  44. 
Oeneretor  für  zwei  Bnomtoffe  von  Lencauchez. 

Die  nebenstehende  Abbildung  40  stellt  einen 
Gaserzeuger   fOr  Braunkohleabrikettvergasttog 

vor  von  di-r  Firma  (iebr.  Körting.  A.-li. 
Die  obere  Brennzone  A  dient  zur  Verkokung 
und  Entgasung  des  eingeschütteten  Brennstoflfes. 
l>ie  hierfür  nötige  Luftmenge  kann  durch 
iSchieber  Hncr'^'ftellt  werden.  entstehenden 
Teerga»e  zielien  nun  nach  unten  der  zweiten 
Verbrennungszone  zu,  die  sich  in  niohts  iron 
der  der  gewöhnlichen  tleneratoren  unterscheidet, 
nur  daß  da^  Ga^  seitlich  durch  B  abgezogen 
wird.  Diese  zweite  Brennzone  erhält  Ihre  Ver* 
gasungsluft  durch  die  Hoste.  Ks  gelingt  hiermit, 
aus  Knill tikohlenbriketts  und  bei  ganz  Uhnlich 
gestalteten  Geueratorea  au»  Turf  ein  so  voll- 
konunen  teerfreies  Gas  zu  orhatten,  daß  es 
zur  Beiiiit zun;.'  in  (Jasmaschinen  ohne  wfitcres 
brauchbar  iät,  wenn  es  von  den  verbleibenden 
Kesten  an  Staub  durch  einfache  Wanchang  und 
Filterung  befreit  wird.  Die  mit  soIcIh  u  »  .äsen 
fn'trielifueii  M.ssciünen  ma«-lien  selbst  im  i>auer- 
betritdi  durchaus  niclit  die  geringsten  Schwierig- 
keiten. Bei  den  verarbeiteten  Brennstoffen  bildet 


sich  meistens  eine  feine,  letdtk  «ntfembare  Asche 

und  es  laßt  sich  das  Anback«n  TOtt  Schlacken  bei 
gut  durchgefülirten  Anlagen  80  gut  wie  voU> 
kommen  vermeiden. 

Es  ist  wohl  usniMlaMii,  daß  auf  diesem 

Wege  nitfh  dip  trrrfrr?«  Steinkohlenvergasottg 
mit  Erfolg  durchgeführt  werden  kann. 

Zum  Sehlnsse  bleibt  noeh  eine  besonders 
interessante  Generatorart  zu  Iii  spiv  cliciu  bei  der 
nicht  allein  ein  teerfreies  oder  teerarmes  Gas 
aus  bituminösen  Brennstoffen  erzielt  wird, 
sondern  vor  allem  aueb  ganz  ungewöhnlich 
s c h  1 (■  Ii  t  Brennstoffe  vprjra^^t  werden,  dir 
diesen  Namen  bislang  nicht  verdienten,  weil  sie  ab 
lastiger  und  unverwertbftrtr  Ballast  angeaehen 
«rurden.  Es  ist  dieses  der  Biuggenerator  von 
Jahns,  dargestellt 
in  Abbild.  46  und  47. 

Jahns  vereinigt  In 
der  K-'^i'l  \iiT  (ri'ne- 
ratorsehuchte  zu  einer 
Gruppe.  Abwechselnd 
werden  diese  Schachte 
mit  dem  frischen 
Brennstoff  beschickt, 
nie  IJase.  welche  in 
dem  frisoh  beschick- 
ten .Schacht  entstehen 
und  die  stark  teer* 
und  was>t  rli,iltii:  sind, 
streichen  gleichzeitig 
durch  die  Übrigen 
Schächte  der  betreffen- 
den Gniinw  Es  ist  ^ »  i  «i 
voUkoiiUiii  11  gelungen,    Abbildung  45.  Generator 

in  dieser  Generator^  mit  doppelter  Branmoiie  fttr 

art   dir  Wasch-   und  BraunkohlenbrikoUs 
Klaubberge,  die  nur   toq  Qebr.  KOrttng. 
bis  so  86®/o  ansklanb- 

bare  brennliare  Teile,  im  Mittel  60  bis  69 
.\sche  enthalten,  in  voUkommner  Ausnutzung 
zu  vergasen. 

Die  Aufgabe,  die  sich  Jahns  gestellt  hatte, 

war  also  eine  sehr  schwierige :  sie  i'^t  ineines 
Wissens  noch  von  keiner  andern  Gencratorarl 
mit  Erfolg  gelegt,  wie  es  auch  immerhin  tvreliM- 
haft  erscheint,  ob  mau  selbst  mit  mechanisclien 
Entaschungsvorrichtuniren  oder  Kiihrwerkea 
durchkommen  würde.  Im  vollen  Gegensatz  zu 
allen  anderen  (ieneratoren  verfuhr  Jahns  zunAebst 
so,  daß  er  die  Srliilrhfe  jeweils  gänzlich  füllte 
und  entleerte.  Dadurch.  daU  er  nach  Entleerung 
eineü  ausgenutzten  Schachtes  die  glühenden 
grolien  Asehenniengen  unter  ibm  Oeneraior 
belieU,  konnte  er  die  neue  Füllung,  trotz  des 
großen  Wftrmebedarfes  des  Aschengehaltes  und 
der  zerstreuten  Lage  der  brennbaren  Partikel 
in  diesem,  schnell  in  die  nfitige  Hitze  bringen, 
um  eine  Austreibung  der  ttüchtigen  Bestandteile 
zu  erzielen.    Bin  Dampfstriüii  In  dam  Ver- 
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bindongiikAntd  fBrdert  diese  Entgaeungsprodukte 

den  übrigen  Schachten  zu,  die  min  hereits  ent- 
gasten Brennstoff  cutiialteo,  der  auf  liekaante 
Art  weiter  vergast  wird.  Naclieinander  brennten 
die  einzelnen  Schachte  voll»*tandiif  um  luul 
werden  also   ,iiirli   n;u'li>Mii:ui(Ii'r  wicili  r  i^cfüllt. 

im  praktischen  Bctrieiic  stellte  sich  nun 
heraiu,  daß  das  volktftDdiir«  Fttllen  und  Eut^ 
leeren  unter  rnist!inil<'n  tiiclit  zwi  ckni.'il^itr  war. 
Man  kann  das  Nachfüllen  frischen  Brennstoffes 
lud  ebeiMo  das  Abstellen  der  Aitche  und  Seblacke 


n*R  tat 


auch  In  Absatsen  ▼omehmen  und  dabei  aneb 

die  Srliielithi'ilie  lifliebiir  hochli.iltiii.  Dadiir'li 
hat  mau  für  verschiedenartige  Brennstoffe  den 
weitesten  Spielraum.  Aucb  die  Zusammen- 
setzung dfin  <T!ises  IflUt  sich  dadurch  verändern, 
und  in  der  Tat  sehen  wir  .ms  zwei  Analysen 
unserer  Tabelle  III,  daü  das  beäouders  für  Kraft- 
sweeke  heri^teUte  Oaa  einen  sehr  hohen 
Wasserst (itVjrehalt  besitzt,  wie  er  sonst  ni^lit 
oft  vorkommt.  Man  darf  diese  Analysen  der 
Brennstoffe  ans  den  Wasch-  nnd  Klaubbergen 
natürlich  nicht  mit  denen  vergleichen,  die  aus  ^e- 
wfthnliehon  Generatoren  und  aus  ernten  lirennstot^en 
kommen.  Schon  an  sich  zeigen  die  (.rase,  bei  denen 
Teervergasung  vor  sich  ging,  Abweichungen 
und  besonders  höheren  Wasserstoff-  und  il.iln'i 
Mich    natürlich    Kohtensauregehalt.  i..etzterer 


ist  allerdings  in  diesem  Falle  auch  besonders 

diT  .Sclilafkenbilduu;r  aldiilntritr.  deren  .Auf- 
treten bei  solclieu  selilechteu  Breunstuffeu  natür- 
lich weit  jrofahrlicher  ist  als  i>ei  den  geringeren 
Meuifen  in  i:i'W<">liiiliciii  n  HreiuistoiVfii.  Hat  der 
IJntiristntV  leiehtsi-liiiit-l/b.ir*"  Selilm-kf,  so  muß 
>^egun  der  int  Ueiteratur  unzuliLssigen  geringen 
Temperatur  au«h  ohne  weiteres  mehr  Kohlen- 
saure ent-;tfl).'!i. 

Dali  es  .lälms  gelungen  ist,  in  dauernd  siche- 
rem Betriebe  sowohl  für  Damprke<tse1heixting 
wie  für  Kraftzwecke  diese  Abfall <  zu  \.  rüh  rten, 
ist  ein  lioelist  lieaehtenswertes  Kiu'eltiiis ,  da« 
besonders  wertvoll  für  die  Bergwerke  selbst  ist, 
die  dadurch  geradezu  von  cinm*  Last  befreit 


mmt.  ttt 

Abhildiiii);  4". 
QuerscbniU  «lurcb  den  Kinggenerator  vou  Jabni». 


M'erden.  Viele  andere  Brennstoffe,  die  bislang 
wejren  ihrer  Minderwertigkeit  schwer  vei  wertbar 
wari-n.  können  auf  diese  Weise  zur  Vergasung 
heranu^ezogen  werden,  zumal  der  Generator 
darautliin  ir'  batif  ist.  daß  er  selbst  liel  den 
auftretenden  groüereu  bchlackenmeugen  verhftlt- 
nismtfiig  leicht  von  diesen  befreit  werden  kann.  — 

M.  H.  Ich  bin  mir  l)ewußt,  daß  ich  mit 
meinen  Ausführungen  die  gesamte  Frage  der 
Oaserzeuger  nicht  annähernd  erscbüpfend  dar- 
gestillt  habe;  vieles  von  der  teohnistb - theo- 
r»t  Seift»  b.ili.'  it'li  übcriraniren.  besonders 

aber  habe  ich  von  der  gewaltigen  Menge  ver- 
schiedener Generatorbauarten  nur  einige  ty- 
|)ische  Falb-  herausgegriffen,  ohne  dieselben 
chronologisch  zu  ordnen. 

leh  spreche  nochmals  die  Hoffnung  aus,  daß 
in  der  nachfolgenden  Besprechung  die  Konstruk* 
teure  uns  eingehend  iilter  die  l-lrfoltre  mit  ihren 
Generatoren  belehren  werden  und  manche  Frage 
streifen,  die  ich  hier  Übergangen  habe,  oder  die 
der  Berichtigung  und  Grganznn;:  b  dart. 

I  I..ebhafter  Beifall.) 
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Das  Zollabkommen  Deutschlands  mit  den  Vereinigten  Staaten 

von  Amerika. 


Das  Abkoiiinit  n  isiiht  lül^jeiide  I5<  sJimmunKt  "  vor: 
Im  Artikel  1  pi-wührt  d»'r  l'nioidcnt  alle  Zoll- 
•niillBigiing«ii«  welche  er  nach  Sektion  3  des  Din^lej- 
T*iifB8  einem  fiwniden  Lande  zugeetehen  kann.  IH- 
nach  tritt  /u  den  nns  bUher  «Inger A«ail«K 
Vorf^ansti^' II  ngtin  noch  die  Ar  8eh*nmweine. 

Artikel  2  bohandelt  di«>  \l>;iiiil*  runi:rn  auf  di  in 
Uebiete  der  Zollverwaltunif,  wi'IiIk-  oluif  (JcHct/t-s- 
llndervng  berbeicfführt  werden  können.  Pie(<»*llieti 
rind  in  einer  Note,  die  einen  integrierenden  Ueatand- 
tail  dea  VArtragee  bildet,  sanrnmengefnlit,  nnd  nm« 
fMeen  folgende  Pnnfcte: 

A.  Der  amerlkanieebe  Tarif  lienteht  hi  der  Hanpt- 
HHi  lu'  HU«  Wertzöllen.  AU  V.  i/olliirr  >v ,  rt  wird  «ier 
Marktwert  der  Ware  im  Aii-filirliunle  /ujrnindu 
l^eiegt.  Darunter  verstellt  lUn  tuiirrik<iiiiBche  Genetz 
den  I'reiB,  zu  welchem  die  Ware  zur  Zeit  der  .Vui»fHhr 
anf  den  Hauptmtirktcn  dea  EzportUndert  im  QroB- 
haodd  in  den  üblichen  Engroamengen  abgegeben  irird. 
Die  Feetatellung  dieeee  Werte«  begegnet  vielen 
Schwieriyki'iteii,  und  die  Mi!i-tiii(iiiiiii_-  fjepon  d«B 
amerikaiiirtche  Ver/olluiii:«.i  rtuliron  wini  itiBl>enonilere 
dadurch  herv()rk,'«Tufi  ii,  (iuLi  li.t  anicrikiiiuhi  lien 
BchStzer  bei  BemosBung  de«  .Murktwcru^  vi.  lfacb  zu 
Ergebnissen  kommen,  die  von  den  An^'nben  <ler 
dentacben  £xporteore  erheblich  abweichen.  Eine 
gTundiitsKcbe  Aenderanir  hierin  wire  nicht  ohne 
Eingriff  in  die  Bnierikanihche  (iei»etz;,'eluinf,'  möglich 
gewesen.  I>r  dii-ss  ziirziit  BUHpcMtiln^Mcn  war,  so 
mutete  tiiiiii  wirb  voriT-'t  tliiiim  I  i  ^-iir.i,'en,  für  die 
Fälle,  in  denen  ein  eicentliebtr  .Mnrktwt  rt  im  ^jinne 
dea  »merikBiUf(-hen  UeHet/,e(t  nicht  fe!»t gestellt  werden 
kann,  nnd  in  denen  daher  ohnehin  durch  Verwaltnnga> 
▼orsohriften  naeligebolfen  werden  ma6,  dieae  ergin- 
zeiule  Hestinimung  dahin  zu  treffen,  daß  a1«  Markt- 
wiTt    drr  F.  X  p  o  r  t  p  r  e  i  s    «reiten  soll.    Damit  wird 

den  BaacbwardeiB  nnaerer 
Exporteure  abgeholfen  ".wnien. 

B.  Nach  Sektion  ^  1  ^  Zollyerwaltnfigngea^iea 
mflaaen  Fabrikanten  oder  Exporteure,  welche  ihre 
Waren  naeb  den  Vereinigten  Staaten  konaigniereo, 
detaillierte  A  u  f stellangen  fiber  die  Her» 
•  tellungHkosten  beziehnngewei»e  fiber  die  von 
ihnen  k''"' 

iiit.  II  Rreiae  nnd  Aber  die  Bemgaqaellan 

oew.  machen. 

Bei  der  Anwendung  dieser  ReKtinimun^rcn  haben 
die  Mnerikanischen  Kunauln  rielfach  8o  ins  einzelne 
gehende  Angaben  verlangt,  daß  die  Anfertigung  der 
AufHtellungen  eine  große  BelAflUgOOg  des  Verkobra 
darstellte  und  auch  die  Preisgabe  von  Pabrikgeheim- 
niH->en  befün  litet  wurde.  Es  ist  nunmehr  vor^'e^rhrii  lien 
worden,  dab  der  Konsul  sidehe  Nachwoinungeu  u  u  r 
dann  einfordern  darf,  wenn  sie  in  einem  bereits  in 
den  Vereinigten  8taaten  eingeleiteten  Zollverfahren 
von  den  Zollabsc  h  H  t  z  e  r  n  verlangt  werden. 

C  Nnrh  der  geltenden  Praxia  werden  die  Eni- 
eoheidunj^en  der  AbachUtcnngebeamten 
über  den  Marktwert  ohne  Ati^'iitie  von  Gründen  mit- 
geteilt, und  ohne  daß  dem  Importeur  oder  dem  Agenten 
des  Exporteurs  genügend  Öelegenheit  gegeben  ilt, 
•einen  Standpunkt  zur  (Udtung  zu  bringen. 

Darob  eine  aus  Anlaß  der  vorjftnrigen  provi- 
soriacben  Regelung  der  deutacb^amerikaniacben  Han» 
dclsbedehungen  ergangene  .  Verfügung  des  Spfaatx- 
sekii  tärH  in  Wn-hink'ton  vom  2H.  Feliruiir  IHOr,  Ihi 
be(4tiiiinit  worden.  d»ll  die  Verhandlung^  im  falle 
wiederholter  Al>^'^■hUtzu^j.-  i  ri  Hpiirai^i  ni' nt  cuHe-.,' 
öffentlich  und  in  Gegenwart  des  imporieuri«  mler 
Beinen  VertretiTH  Htattfinden  soll,  wenn  nach  dein 
Urteil  de«  fioard  of  general  apprai«er«  da»  öltentliche 


Intert'Hse  dadurch  nicht  geffthrdet  wird.  Dieser  Grund- 
satz ist  durch  die  neue  Bestimmang  tiach  zwei  Rieb- 
tungen erweitert  worden:  einmal  «oU  der  Board, 
wenn  die  Oeffentliefakeit  der  Verhaadinngen  (daa  heiBt 
die  Zulassung  de«  Importeurs  oder  seines  Vertreter«) 
Tersagt  wird,  weil  eine  Gefährdung  dos  öffentlichen 
Intert  ^^.'s  für  vorliet'fihl  •  r.'n  lit.  t  wird,  dem  Schatz- 
sekretär  darüber  lierichten.  und  ferner  aollen,  wenn 
die  Verhandlung  nicht  öffentlich  stattfindet,  die  Ortnde 
der  Entaeheidnng  mitgeteilt  werden.. 

D.  In  folgenden  Pnnkten  «ollen  die  Konen lar» 
Terordnangan  galndert  oder  klargeetellt  weiden: 

1.  Darcb  verordttnng  des  Prisidenten  vom  1.  Mirz 
190r»  war  lii-reifH  In-Htltiiint  wnriii  ri,  daß  die  Konsuln 
br  j  d<  r  lleglüubiguug  der  I  akturti  in  der  Kegel  nicht 
liie  per-ioiiiiehe  Anwesenheit  des  Versenders  fordern, 
hondorn  die  Fakturen  bet-laubigen  sollen,  wenn  sie 
ihnen  durch  die  l'rmt  oder  durch  Boten  zugeaandt 
werden.  Da  an«  einigen  Konaalatab«sirt»a  bectcktet 
wurde,  dafl  aaeh  jetxtnoeh  daa  penCnllehe  Bracheine« 
t:ef'irdert  werde,  ist  vereinbart  worden,  daß  das  per» 
^  II  u  1  i  e  Ii  e  Erscheinen  nur  in  Ausnahme- 
fällen, in  denen  besondere  Gründe  eine  mündliche 
Aussprache  notwendig  machen,  gefordert  werden  soll. 

2.  Um  ein  Urteil  Ober  die  lUehtigfcelt  dea  In  der 
Faktur»  ang«c«l>aaan  Preiees  zn  erlangen,  haben  die 
Konanln  da«  Recht,  die  Vorlegung  der  Original- 
faktura  zu  fordern.  Diireli  die  neue  Rentimmun^' 
wird  dieses  Recht  erhelilieh  eingcHchriinki.  und  es  ist 
ferner  V<ir(s<ir>,'e  iretroffen,  daß  die  Originalfakturen 
—  wfth  bisher  niilit  immer  geschehen  ist  —  dem 
ILxporteur  zurüekge^^eben  werden  nmeden.  Hierdurch 
wird  der  von  den  Exporteuren  viellaeb  gehegten  Be« 
•orgnia  begegnet,  daft  dareb  Uelwiiandung  der  Ori- 
ginalfaktura nach  WashinglOB  ihre  Batagaqnallen 
verraten  werden  könnten. 

3.  In  von  den  nmerikaniechen  Konsulaten 
auHire>:el)eneu  Ii  e  g la  u  b  i  g  u  n  g  sf o r  m  Q 1 «  r  e  n  wird 
die  An;.-M)it  de«  Kamcns  des  Schiffes  verlangt,  mit 
welchem  die  Ware  xnr  Venendun^  kommen  aoll.  Die 
ErlaUnng  dieser  Voracbrift  Imreitet  Schwierigkeilen, 
wenn  znr  Zeit  der  Beglanbigang  der  Faktura  noch 
nicht  feststeht,  mit  welchem  Schiffe  die  Ware  Yenandt 
wenleii  Pnrcb  die  nono  Beatiiwmang  werden 
diese  äehw  ierigkcitcn  beseitigt. . 

4.  Nach  dem  Zollverwaltungsgesetze  muß  die  Be- 
glaubigung der  Faktura  in  dem  Bezirke  de» 
KonenlatoB  erfolgen,  in  welchem  der  Ort  des  Kaufe« 
oder  der  Fabrikation  liegt.  Diee  aMgt  dio  Sxpef» 
teure,  welche  Waren  in  Terschiedenen  Teilen  Deatarb- 
lauds  herstellen  lassen,  «n  fillrn  liiesi  u  Orlen  Xi'en'en 
zu  halten,  welche  die  Heglaubii^ung  der  Fakijra  lur 
sie  besorgen.  Jetzt  ist  ausdrücklich  festgelegt  worden, 
daß  al«  Kanfort  der  Ort  angesehen  werden  soll, 
wo  derVertrag  abgeschlossen  worden  ist, 
•  ofern  der  Bxportear  daaelbat  aeinen  tie« 
aehlftastts  hat. 

6.  Nach  §  UHl  der  geltenden  KonsiiUrrepulatiTe 
hat  der  Konnul  das  Recht,  die  B  e  e  i  d  i u  u der 
Faktura  zu  verUngen.  IIu'ho  Be'^tim  mutig,  weK  tie 
von  den  Konsuln  in  «ehr  Terechiedeoem  Sinne  ge- 
handhabt  wurde,  lat  dnrelt  die  nene  VereialMrang 
beeeitigt  worden. 

E.  I>ie  Absehltsnngabeamten  der  Vereiuglaa 
Stnaten  riollen  in  Zukunft  der  Deutschen  Reglemng 
oKi/iell  iingemuidet  werden  und  mit  ilen  deutschen 
Handelskammern  zusaminennrbeiten.  Diese*  Syütim 
wini  dii/u  iMirrftijen,  dft«  gegenseitige  Mißtrauen, 
v>elrb.  >^  /«I  i  i;  Icn  Iteamten  iles  Selmtzamtes  und 
den  deutachea  intereaaenten  bestand,  «a  beseitigea. 
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F>  Für  den  deutschen  FHbrikanteu  ert^iht  tioh, 
wMii  Mine  ABf«b«D  Aber  den  Wert  d«r  Autf«ihr- 
waran  benttaaaet  werdra,  oft  dis  Sdiwferifkeit, 

pcei^'netes  Material  für  die  Widerlofriini;  der  Tat- 
itacben  bi'ir.ubrinpon,  auf  wolrlit^  dii'  AbHcbä:zungn- 
lieanitfii  ihr  Urti-il  t,-i-üinlr:i.  Ihf  iiriic  lliMtimimiiii,' 
Ti^rpttichtet  dits  ann^rikuiiiHi  tnMi  /.nllbyliitrdiMi,  ilit-  llan- 
del«i(amnierzuugniBHe  in  Verbindung  mit  utwai^em 
•aderwi  BeweumMoriAl  so  awardigen".  Dm  Ver» 
lufiB,  daB  d«n  HaadelduunmeraettgoiMea  entoebei- 
dead«  Bedeutung:  boizumeasen  sei,  konnte  deutscher- 
•eits  nicht  geateilt  werden,  weil  darf  ZollabHchStzuniirH- 
»erfabren  ein  Keriehtsähnlichin  Vi  rfuhren  i«t. 

Artikel  3  bezieht  sich  auf  die  deutschen 
Gegenkonzeasionen.  Ga  konnte  sieb  fflr  die 
der  Union  tu  gewibreudon  ZageetindDisae  nur  um 
die  enniBigten  ZolleAtse  nu  den  Yertrigen  mit 
Belgien,  Itilien,  Oe«terreicb*üngftm,  RumADien,  RoS» 
land,  der  Scbwaii  und  Serbien  bendoln.  Aber  ancb 
'Ii*/  unoingei^chränkte  Wt>iti:TgewMbrun|if  der  Zolls/U/i» 
iltT  «iüln'ji  Vcrträgu  ernchien  für  diehea  Abkoiiiiiteu 
nicht,  angezeigt,  vielmehr  mußte  eine  Beeehrlnknng 
der  deuteoben  Kon20««i<ineii  eintreten. 

Bei  der  engeren  Aunwabl  war  die  Oewibning 
der  verlngeniifiigen  Zolliitia  für  die  «iebtigaten 


RoberteagniaHc  der  Land-  und  Korntwirtitcbaft  un- 
▼enneidlieh.  Auob  iüer  umfeeien  jedoob  die  gemeobten 
Zngeetlodniaae  niebt  eKmtlicbe  derch  den  Vertrage* 

tarif  berührte  Warentrnttunj^en ;  beispielrtweise  sind 
die  Molkereierzcuirniwhc  nui<);i'nommeD  gcblielten. 
l  iTiit-r  war  liii-  I .iiir« ii inmi^j  (I<t  V'ortra^Hsatze  für 
hntulc  und  lur  einige  mit  diesen  in  Zusammenhang 
tttehcnde  Er/fu^nihHt«  nicbt  Sil  naigclien.  Bei  den /oll-' 
a&Uen  filr  InduBtrieenengniiee  eratreoken  eich  die 
ZngeatiadniMe  haupledebSeh  aaf  Leder  and  Leder- 
waren, auf  Kaut!«chukwaren,  aof  Papier  und  Papier- 
waren und  auf  Ula»  und  Ulaawaren.  Ilinsicbtlicb  der 
t  li'  iiiisrlicM  O/i'Ui^iii-Mc,  der  Steinwaren,  diT  unedlen 
Mftnilf  uiui  der  W'.iren  iiu«  solchen  sind  einige  Vor- 
tragfi-tiit/e  /.ugetttatidi'n  worden.  Auch  aii»  den  beiden 
letzten  Tarifabacbnitten  (Maacbinen  uaw.)  bat  ein  Teil  der 
KouTentloaaletttxe  Inder  dem  Abkommen  beigegebenen 
Liele  MMrer  KoBMaaioDeB  Aafiuliaie  gefanden. 

Artikel  6  regelt  die  Daner  de«  Tertrageü. 
Mit  ROckaicht  auf  den  ("harnktcr  dviJ  AbkumnuMi-*  ist 
die  (ioltungxdaucr  auf  ein  J  a  Ii  r  tit  iiicHML'n,  jedoch 
mit  der  Mali<:«be,  dab,  wenn  innerhalb  dieser  Frist 
ein  anderer  Vertrag  nicht  rereinbart  werden  eollte, 
dae  Abkommen  mit  sochemonatlicber  KBndi- 
gang  weiterlAaft. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Pateiinnmeldttfigen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiaerllcbcn  Pitentamt  In  Bertin  aullcfpn« 

15.  Aiiril  I9U7.  Kl.  10 a,  K  :t2  :i»i4.  Vorriebtnng 
zum  Entfernen  der  Ausscheidungen  von  Graphit  ■lia 
dergl.  in  Verkokungskammern  oberhalb  der  Koblen» 
(Ulnng.  Heinrioblkopperat £eeen a. Rnbr,Iaenbergatr.SO. 

n.  24  h,  M  80764.  Yorrichtung  inr  aelbattütigen 
Bc»cbickung  von  Rotten  unter  Heiuilyung  eines  oder 
mehrerer  verschieden  tttiirk  vorschnellender  und  ver- 
M  liieiiene  BrennstolTmengen  befördernder  Wnr^ieder. 
Münckner  &  Comp.,  Bautzen. 

Kl.  31  c,  G  23  555.  Vorrichtung  zum  Ablassen  toti 
KoUenataab  aua  dem  Sammelbebilter  in  die  Mii»cb* 
tionunel  von  Fonneandanfbereitanga- Anlagen.  Alfred 
Oatmann,  Act.-Oes.  für  Maschinenbau,  .\Itona-Otten(ten. 

Kl.  .Sic,  J  8996.  Zerlei^bnrer  l'urinkaaten  mit  ge- 
teilten, durch  £in«atZHtü('ke  nach  Bedarf  zu  ver- 
Ungemdeo  tStirn-  und  SeitenwAnd*'n.  <'arl  John, 
Berlin,  01oim«traBo  *J  h. 

Kl.  49  b,  W  25  240.  KreimAge,  bei  der  die  xeit- 
weüige  Aafliebang  der  Sehaltbewegang  dnreh  ein« 
mit  BaillflSehe  versebene,  unter  Wirkung  eine«  Lauf- 
gewicht« etehende  Hehaltspindclmutter  erfolgt.  Oastav 
Wagner,  Reutlingen,  Wiirttemberg. 

18.  April  1907.  Kl.  1  a,  H  38  765.  FüUruiiipf 
zur  Aufiinhiiie  von  zu  waschender  und  anftnberciten- 
der  Kohle  und  sonstigem,  aar  Aalbereitang  geeignetem 
Ottt«.  Härtung,  Kahn  4  CS*.,  Haaehinenfabrik,  Aet- 
Qec,  DOaaeldorf. 

KL  lOa,  B  42799.  Liegender  ftegenerativkoka- 
ofen  mit  eenkrechten  HeiaMgea.  C.  Bieeaoter  nnd 
A.  Hepe,  Herne  i.  W. 

Iii.  ISh,  (  13  814.  Verfahren  zum  Durch- 
sehmelzen  von  Metallmasson,  Scblit/en  von  Blecben 
and  dergl.;  Zus.  zu  t'at.  l612T:j.  c'hemieoha  Fabrik 
Grieahaim  Elektron,  Frankfart  a.  H. 

Kl.  >4  e,  8  <1 890.   Oaeertenger  mit  Einffthrnng 

Tun  Luft  in  rinc  im  obcri'ii  T>  ilf'  de;*  Schachten  be- 
tindliche  lirennHtufTn  tiicht  und  i'urtleitung  der  bei 
der  Vtrl<ri  niiiini,'  ^'iliildcten  Cia»e  in  den  unteren 
Scbacbtraum,  der  von  diesen  Uaeen  von  unten  nach 
oben  durchströmt  wiid.  Hriavidi  Biewer«,  Dortmund, 
Friedenaetrafie  17. 


Kl.  24  g,  H  29  91»!.  Verfahren  twt  AuHnutzung 
der  Warme  vnn  Heizg«(ten  für  Ilei/.nnlagen.  (tebr. 
Hevl  \  •  I)..  Akt.-tien.,  (  liarlnttenburg,  und  I>r.  .Vdolf 
Wiiltze,  Magileburg-Sudenbnrg,   LeipzigerHtralie  68. 

Kl.  24  g.  .Sch  20  978.  Verfahren  cur  Reinigung  von 
Oenerntor-KaTuilioi.  V.t\\*\  Srhiw  liard,  Antonientiütti'  < 

Kl.  "J4  1.  K  21.")|s.  \  ertahren  zur  VerftMierung 
von  Maiil-kolilc  ini'l  iii  r<;l.  .Vntbonv  Maurice  Hobeson, 
JobanriPHburg,  Sml  -  \trikn,  und  Claude  Albemarle 
Bettington,  Boston,  V.  st.  A.;  v.  rtr.:  Dr.  B.  Alexander 
Kau,  Pat-Auw.,  Berlin  KW.  Ü. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

8.  April  1907.  Kl.  1  b,  .\r,  302274.  Kl.  ktn.- 
niaglietiHrlier  Wal/ennalisrlieiiiiT,  il<'!...4en  ."^eliei'l  r  "  ;il  ,.'e 
unter  Wattser  lAul't.  Mtifchinenbuu-AnAtalt  iluniboUlc, 
Kalk  bei  Köln  a.  Uli. 

Kl.  7  b,  Nr.  302  272.  Stauch-  nnd  Biegerorrieb« 
tung  mit  iwel  StaaefaroUen  nnd  «wel  Blagewalsen 
zur  Herstellung  IflngHgeschweißter  Bohr«.  Wilhelm 
Holzapfel,  Köln,  Lilttirherstr.  7. 

Kl.  24  f,  Xr.  302711',  *  utMr/ouger  mit  Si  liriiLTOBt 
und  !5cblackentranM|(Mrt-lMnrirlitung.  Max  Kaufhold, 
Eieen  a.  Ruhr,  Eli«abrtli-'tr.  7. 

KL  24  h,  jir.  802454.  Be«cbickung«vurrirhtang 
für  Oeneraloren,  mh  Bironkegal  nnd  einer  foaton  and 
einer  drohbaren  VertellangMchelba.  Poetter  &  Co., 
Akt.-GeH.,  Dortmund. 

Deutsche  Reichspatente. 

KL  n  o,  Nr.  174m  vom  16.  JnU  1900.  Bleck 
&  Melzian  in  Hambarg.    Bleffaamet  Strtifm 

zum  AituffundfH  von  MbdfIfeelktH. 

nie  rürkwärtigen  KlebeHächen  an  de»  aus  Lino- 
leum, l'appe,  KunHtgumini  oder  dertrl.  lieHtohenden 
Streilenrt  />  Bind  Hi'hwach  aus- 
gekehlt und  mit  einer  Anzahl  von 
Qber  die  gan/e  Limge  dcbHclben 
parallel  nebeneinander  laufenden 
KiDflcbnitten«Tereehen.  Hierdurch 
Holl  erreicht  werden,  daß  die 
Vurderseite  df^  StreifcnH  heim 
Eindrücken  in  die  Modellecken  ■■u.f  irtite  Kuinlung 
und  der  Klebntotl  durch  Eiudringen  in  die  lüin- 
«chnitte  c  eine  festere  VerbtttdaDg  de«  Stralfene  mit 
dem  Modell  bildet. 


L,y  Google 


716   Stahl  nnd  Eimb. 


Berieht  Über  in-  und  aiulättditche  Patente. 


Vt.  Jfthrg.  Nr.  20. 


n.  sie*  Xr.  vom  9.  Jabumt  1M4. 

OaHpar  St^okmarin  in  Ruhrort  am  Rhein. 
Verfahren  zur  Verhütung  de»  Entmütchens  von  Flwß- 
Utahl  u>\'i  Hußr'is,-,i  j.|  (/er  Fonn. 

Der  Fluft^tahl  oder  da«  FluttelHon  «ird,  um 
EntmlBcben  infoln^e  zu  langen  FiaHsi^bleil>ene  zu  rer- 
hfiten,  nnmittvlbar  naeb  dem  OieBen  rawb  und  voll- 
tUodig  durch  Abkahlen  zum  Erstarren  gebracht,  am 
sweekmiBigeton  durch  Wa«»er,  mit  dem  der  Block 
besw.  die  Blockronn  benetzt  wird. 

II.  <l«i,?fr.  419801, 
vom  SS.  FobnwT  iMd. 

'WilhdlmSchürmano 

in   II  ü  •-  f  I  li  i>  r  f.  /fi(- 

zur  Uirstellung  von 
GlühtüpftH  »»  tiuernen 
Formen, 

Der  xneammeiuieh- 
tiere  Kern  betteht  nas 
iii«'hrt>ren  St'^ini  iiti  ii  a 
auK  Metall,  wolfli  ihiri  h 
(ielenkariii«'  ^'  h.»  mit 
einor  gonu'intianien  Mit- 
telütange   c  verbiindea 

aind,  datt  sie  dem 
Schrumpfen  dea  Gufi- 
Btiickt-e  nachj|;ebi-n  und 
nai-li  innon  /.urU<-k|?t'- 
zoj^en  auH  diü8>  rii  .  nt- 
femt  werden  könnten. 
Am  ii1wreD£i.de  sind  die 
Hepnento  «  OAeb  ioDon  fo  weit  umgobogMit  daft  eine 
Oefhinng  freibleibt,  die  durrh  einen  Deckel  d  am 
fftuerf©»tcr  MaHse  geH^•hk1^•^«•M  \\\ri\.  Mit  ibroin  andern 
iOnde  8tehi*n  di><  Scj^mento  auf  einer  riD^fürmigeu 
Seheibe  e  auf  und  werden  dnnSh  «iaen  «weiten  Rii^  f 
in  SN'lIntijr  if<«(mlt<'n. 

Kl.  :l!a.  Nr.  17:{«1».>.  vom  19.  Dezpmbfr  1903. 
Tli  Moralin  <  rucible  ( '  ,i  in  |>  a  ii  \  I^iiiiitcd  in 
Bat  t  e  r  •<  r  a  ,  London.  Kippdarti  Tiegvlofen  mit 
tMl€bbar>  in  lhri.  i  l  und  mit  Vortcänming  der  I>r- 
ktrtmungduft  utid  da  Schmeizgutet  durch  die  aif 
Tiehtnden  Heizgate, 

Dor  abnehmbare  Ofendeckel  f  besitzt  eine  Kam- 
mer k,  welche  zur  Aufnahme  and  VorwArmunf^  dea 

zu  H'  liMiid/ond<;n 
Metaili^ttditint.  Fir 
ixt  mit  einem 
Itohrkrü Himer  m 
verbunden ,  der 
mit  dem  Absnga» 
rohr  r  drehbar 
durch  eine  Muffe 

verbunden  ist. 
Deckel  und  Krüm- 
mer sind  an  einem 

»ebwinifbaren 
Arn)  oder  Kran  » 
aufgehängt  und 
können  an  dienern 
leicht  zur  Seite 
genchwenkt  wer- 
den. DaaAbzugN- 
rohr  r  nnd  der 
KrAmmer  »■  ^ind 
doppel  wa  n  d  i  g  u  n  d 
d'i.-tiMii  zur  Vor- 
wiinimupder  Ver- 
brenuun^nluft,die 
durcli  die  OefT- 
luiiiL,'  <>  eintritt  und  nach  genügender  VorwSrinungteilM 
darcli  den  Boat  f  dee  Tiegelofena,  teile  durch  Kanäle  e 
ia  daa  Ofaninner»  g«1aafft. 


n.  la,  Nr.  17SI98,  trow  80.1EIM  1900.  Wil- 
helm Seltner  in  Schlan.  Verfahren  und  Vor- 
richtung Tum  Setzen  auf  der  Sieb»etzmaaehint  mit 
festen  Suhru. 

Dil!  f^etzarbett  erfolgt  gleichzeitig  auf  zwei  oder 
mehr  im  gleichen  8etzraame  untergebrachten  Sieben 
a  und  b.  Um  die  Waeaerbewegaog  fflr  jedaa  der 
Hiebe  regeln  la  kdnnen,  krao  da»  nntoi«  mit  offoMK 
Rohratataen  »  beaetit  werden,  wlhrMid  maa  a«f  dem 


oberen  Siebe  Ri)lirrtliit/en  d  bis  Ober  ilen  WnH9er- 
»piegel  anordnet,  denn  Querschnitt  durch  Öchieber 
oder'dfr^'l.  Iiflünl)!;,'  L'i'rctTPlt  worden  kann. 

FiS  kann  nun  entweder  auf  jedem  der  Siebe 
friMcbee  Rohgnt,  welch ee  dnrch  e  und  f  xugefahtt 
wird,  goeatst  wardeot  odur  ea  kann  das  Prodätt  daa 
eraten  Siehea  anf  dem  onteren  Siebe,  um  ea  beaoti- 

ders  rein  m  erluilten,  naehpcRPt/t  worden.  Schliußlii  h 
können  am  ii  dii'  ocbwereren  durch  das  obere  8ieb 
fallenden  Teile  des  Sotigoti»  «nf  dam  ODlifan  Stob* 

nacblTf Hf't/t  wenlen. 

Kl.  21h,  Sr.  in^öÄ,  voii>  26.  .Vucust  iaü4.  Jean 
Prüderie  Bourgeois  in  ti  e ii  f,  .Schweiz.  Kühlvor- 
richtung für  die  Elekt>-oden  fast  ungm  riektrischer  Oe/ien. 


Die  Fa.i<>ungen  b  der  Elektroden«  aiodsnrErzielaog 
einer  niüglichst  großen  WArmeanaatralilang  mit  Rippen 
oder  FlQgeln  e  rersehen,  die  besondere  Kdhleinrich- 
tungeu,  z.  B.  mittels  Wasaara,  ttberflOsaig  machen. 

KL  Me,  Hr.  179118,  ^om  tt.  April  1904.  Panl 
Bobmidt  &  Desgraz,  Technisohe»  Bnraan, 

(i.  m.  b.  n.  i  n  H  a  n  n  o  v  e  r  V.  rfnhrm  zur  BrgettflUtf 
run  kohleusäurearmem,  teerfreirm  Gas. 

In  einem  Gaserzeuger  wird  fertige»  Oeneratorgan 
oder  ein  anderes  brennbares  (ias  oberhalb  des  Brenn- 
BtoftVs  eingeleitet  und  hier  mittel»  eines  Ueberschnsaee 
sogemischter,  gegebenenfalta  'vorgewftrmter  Laß  var^ 
brennt.  Die  gaMförmigen  hefllan  Yerbrennnngapirodiikt» 
werden  dann  von  odeu  nach  unten  diireli  den  Rrcnn- 
Htoff  ^retrieben  und  ihre  WÄrine  zur  DuutiUati'in  der 
obertMi  Kulilcüsctiic  Ilten  niit/liar  i;einiieht.  Der  ijroli.' 
Ueberechutt  an  Luft  soll  eine  zu  hohe  örtliche  T«m- 
peratur  verhüten.  .\nf  dem  Wege  durch  den  glühenden 
BrennatoiT  wird  aowobl  dar  freie  Saueratoff  ale  auch 
daa  Koblandioxjrd  In  Kohlanoxvd  umgewand^H. 


Üigiiiztiü  by  <-3ÜOgIe 


Ift.  Mm  1807. 


attUittMm. 


8teU  od  man.  ni 


Statistisches. 


Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  Januar-März  1907. 


I 


Eiienerze;  einen-  mior  tnanganhaltige  GMreini^anf^Hmaiiao;  KooTertaraclilackeD ;  * 
ftaagebrannter  eisenhaltiger  ScbwefeUciea  (237 «)*    1465  358 


(>87h) 


Koheisen  (777)  

BraeheiMü,  Altoiami  (Sebrott);  EiMiifsiUpin«  uw.  (848«,  843  b)  

Rflhren  und  RSbrenfonnitfleke  mm  nieht  MshmtadWem  Oaft,  Riliiie,  Tentile  niw. 

(778)1  II.  Ii,  7"^>  11  I].  h,  TSHp)  

Walzen  uu»  nii  h(  HrhiniedbHrtMii  liub  (780a  u.  b)  

MaBchiniiiti  ile  roh  ii.  bearbeitet**  aus  nicht  Bchniiotlh.  Uuti  (TM2ft,  783a  — d) 
8oa»tige  EiHi  n^'ubwArt^n  roh  nnd  boarboitot  (781a  u.b,  782b,  783f  u.  g.)  .  .  . 
Bahloppen;  UohHchioncn ;  HohMücke  ;  Urammn;  Torgewalgto  BUIek« ;  PUtlioea ; 

KnOpp«»!;  TiegekUtal  in  B)5ck«n  (784)  

Sebmtodbww  Kb«d  in  StUwn:   trägtt  (J-,  U-  vnd  _ni.-EiMn)  (785a)  . 

Eck-  nnd  Winkeleluen,  KniestOcke  (785 b)    .  . 

Andert-H  mefonnt««  ( fat)<ioniertefi)  StaheiHen  (TSTir)  

Band-,  HeifeiHon  (785dl  

Anderes  nicht  geformte»  StabeiHen;  Eiaen  in  Htäben  zum  ümachmelzen  (78öe) 
Orobblecbe:  roh,  entzundert,  gerichtet,  dfeuiert,  geiniflt  (786»)   .  ,  ,  ,\  . 

Feiableoh«:  wt«  vor.  (786  b  o.  e)  

Tendnato  BUohe  (T88a)  

Tanbikte  Bleche  (788b)  

Bleche:  abgescblifTen,  lackiert,  poliert,  ||<:ebrftant  usw.  (787,  788c)  i 

Wellblech  ;  D.-Iui-  (SirorkK  RifTel-,  WaiTel-,  Warzen ;  andere  Blaehe(78»nn.  b,780)  I 

Draht,  gewalzt  oder  gezogen  (791a — c,  792  a  —  e)  

Schlangenröhren,  gewalzt  oder  gezogen ;  UührenformBtQckc  (79Sn  e.  b)  ... 

Andere  Rdhren,  gewaixt  oder  gesogen  (794a  u.  b,  795a  u.  b)  ,  

Bbenbahnachienen  (796*  a.  b)  

Eieenbehntchwellen,  Eiaenbehnlaschen  nnd  Unterlagsplatten  (796  c  a.  d) .  .  .  . 

EiBenbahnachaen,  -radeiaen,  -rftder,  -radsitze  (797)  

Schmiedbarer  Guß;  SchmiedeBtOcke ••*  (798a  ~  d,  799a— 0  •...>*... 

OesohosBe,  Kanonenrohre,  Sägezahn  kratzen  uaw.  (799g)  

Brflcken-  and  EieenkonBtraktionon  (800  a  u.  b)  

Anker,  AmboBne,  Schraubatöcke,  Brecheisen,  Uftmmer,  Kloben  nnd  Rollen  ra 

FlascheniÜRen ;  Winden  (806« — c,  807)   . 

Lnadwirtachaftliche  Geräte  (80Sa  u.b,  809,  810,  811a  u.b,  816»  u.  b).  .  .  . 

Wtrkseuge  (812a  u.  b,  813a— e,  814a  n.  b,  815a— d,  836»)  

BUenbahnlnHchonaohraubon,  -kcilo,  Scbn ellt^nNchranben  usw.  (880n)  

Sonstiges  Eisenltahnmaterial  (821  n  u.  b,  H24a}  ............... 

Si'hrauben,  Niete  ii«w.  (820  Ii  ii.  r,  82.')  c) 

Achsen  und  AchaonteUe  (822,  823a  u.  b)  

Wagenfedern  (824  b)  

Drehtseile  (886»)  

Andere  Drutweren  (885b— d)  

Drahtstifte  (^'2!^  f.  f^lCn  n.  b,  827)  

HauB-  und  Küclieii^'iTHte  (82Hh  u.  c)  ,  

Ketten  (829  a  u.  b,  830)  

Feine  Mc««cr,  feine  Scheren  usw.  (836  b  u.  c)  

Näh-,  Strick-,  Stielf  «|w.  Nadeln  (841a— c)  

AUe  abrigen  BieanwHen  (816o  n.  d— 819,  888e,  882— 835,  836d  n.  e— 840, 


848) 


Eisen  und  Eisenlegierungen,  nnTollstiiidig  angemeldet  . 
Keesel-  und  Kesselachmiedearbeiten  (801»— d,  802—805) 


90  688 

6U  260 
86  703 

186 
184 

1  .'■.I.'i 

1  Hit; 

2  117 
178 

1  877 

1  676 

795 
C  2S7 
C  689 

2  593 
10  771 

7 
8t 
.'»0 

1  H!)7 

34 

2  243 

ttr» 
s 

7« 

2  035 
9IÖ 
1«S 

310 
478 
807 
6 
78 
450 
27 
39 
88 
188 
776 
165 
669 
88 
48 

564 

446 


I  017  486 

1  170 

89  156 
28101 

10012 

2  9fi9 
".»45 

I H  050 

61  996 
92  227 

9  III 
28  037 
1 7  ."^04 

40  029 
3S  247 
81  224 

50 
S876 
561 

3  590 
7«  724 

«94 
27  897 
88191 

41  526 
16  541 
10  447 

7  115 
7179 

1865 
•  689 

4  187 

2  505 
2  600 

4  022 
450 
394 

1044 

6  428 
16  243 

7  660 
733 

1040 
848 

11968 

173 

5  616 


tSma  moA  EiMBWMMi  In  den  Mbanton  Jaattar>l[in  1907 


145906 
14880 


Sanune 

JamAr-Marx  1906:  Eisen  und  Eisenwaren  . 

Maschinen  

Snmme 


ICO  765 

95  501 
J3902^ 

119408 


814  094 
75  859 


889  753 
«92  862 
78  298 


1 071 180 


•  Die  in  Klammern  stchendon  ZifTern  bedeuten  die  Niitiitncrn  doe  stetielieGhen  Warenvi  r/rMrliniHKc«, 
**  Die  Ausfuhraa  bearbeiteten  gußeisernen  Maschinenteilen  ist  oator  den  betr.  Maschinen  mit  sufgefOhrt. 
•**  Di«  Avil  fahr  ao  SahmiadMUekea  fRr  MaaehÜMO  iat  aalar  d«D  betr.  Haaehioaa  mit  aaffalBbit 


718   Stahl  aad  EuM. 


17.  Jahrg.  Nr.  20. 


6rofibrlUBBl«D«  ElMH*Blmftokr  nni  •Avsftilur. 


19M 

tooi 

IMI 

loa« 

UM 

toni 

AlteiMD  

BoheiMO  

BiaeagnB  

StohlpiB  

SchmiedcBtOrke  

StHbluclimieileHtücke  

S<hwfißii«cii  (Stab-,  AVinkel-,  Profile)  ...... 

StiihlHtäbe,  Winkel  und  l'rofile  

Uu    I  •  :i,  nicht  bes.  gen&nnt  

äcbiniedeiMiif  nicht  bas.  fenuint  ........ 

Rohblfieke,  Toi^waltte  BlQeka,  Knüppel  .... 

Träfirer  

Schienen  

SchieneDiitflhle  nnd  SdlWflJlMI  .*».*,... 

RadHiit/e  

Radreifen,  Achsen  

HooHtigea  Eieenbehnmeterial,  nicht  bee.  goneont  . 

Bleche,  nicht  nnter  */»ZoU  

]>eagleichen  anter      Zoll    .  •  

Yerrinkte  urw.  Bleche  

9(  hwarzMei  he  zum  TMldnn«B  

*  VfTzinnte  liieche  

I'rtii/t'rplatten  

Draht  (oinschliefilich  TelegrepheO'  u.  Telephondreht) 

DrahtfabrUtato  

Walsdraht  

Drnhtatifte  

N'Ägel,  Holzschrauben,  Nieten   

Schraubeil  und  Muttern  

ISandeirten  und  RöhreuHtreifen   

Uöliren  und  RiihriMiTerbindungon  au«  ächwoittoiaen 
UcKgloichen  aus  GuSeieen  •........* 

Ketten,  Anker,  Kabel  ............. 

Betteteüen  

Fabrikat!'  von  Eii'cn  und  Htahl,  nicht  bee.  genuBt 

Inegeeamt  liLiaen-  und  ätahlwaren  .«..•.. 
Im  Werte  «ob  £ 


13  467 

«>  823 

44  648 

f.2  964 

24  7c,8 

24  581 

400  0-11 

070  '.Hb 

953 

1207 

2  960 

2  109 

1080 

1192 

887 

440 

239 

720 

864 

608 

3  655 

2  177 

1601 

958 

45  or.H 

20  323 

46003 

53  639 

22  237 

3  936 

57  615 

79  920 

— 

— 

13  848 

1 3  9  i>0 

— 

— 

16  810 

18  660 

213  419 

92  887 

1  665 

57  56 

50  871 

86192 

87  888 

85  681 

6  814 

7260 

188  760 

141  56S 

- 

— 

20  141 

20  818 

454 

571 

12  708 

13  407 

1967 

880  * 

4  5r,2 

7  2S3 

— 

— 

27  150 

21  124 

81  979 

11803 

56  057 

92  3!>9 

8818 

4641 

81  461 

22  058 

— 

— 

140998 

167885 

10  427 

29  DOZ 

1^0  101 

1  07  OAfi 
19  i  ZUH 

z 

193 

2  t  640 

21  870 

14  224 

17  025 

16  «84 

17184 

15  9S0 

9  018 

14  962 

18  090 

1  171 

2  955 

10  729 

10  341 

2  '2:tfi 

1  517 

7  619 

8  528 

:.  -i-iH 

5  312 

12  607 

17  096 

4  240 

5  541 

40  909 

38  823 

1 1S8 

1201 

52  694 

02  882 

10  294 

U  173 

6  816 

6  881 

9  219 

8  826 

23  071 

24  586 

608  501 

276  298 

,    1  384  007 

~1  805  753 

266624 

8  147  887 

1  18898084 

16676459 

SUtistik  der  Oberschlesiachen  Berg-  nnd  Hüttenwerke  fttr  das  Jahr  lim.* 
Der  kOrslIeh  anter  vorttoheBdem  Titel  eracbieneaen  Ver6ffeaÜiehaiif  entaehmeBwIrBMdiitaheiideAafBbwi: 


Sahl  der  Arbelier 


Art  dr>  Bctrtabu 

11HM 

Stuinkohlenzechen  .... 

86  660 
2  007 

90  074 
1  751 

KokHanttalten  und  Zindcr- 

8  393 

3  55« 

Brikettfabriken    .  .  ,  .  , 

211 

154 

4  583 

5  046 

EieoB«  and  Stahl^eBerel  . 

8856 

3  179 

Flu6-  u.  ächwoi|ieirteti«rzeu- 
gnng,  Wabwerkabetrieb 

18  872 

19  454 

Terfeinernngebctrleb  .  .  . 

11814 

13  566 

a«fentued 


Wart 


190« 
t 


WeH 


Steinkohlen  

27003420 

192326754 

29653528 

21i»3t',772.^ 

814955 

1878750 

244863 

tl325667| 

(Kok*  

1827885 

16480000 

1471680 

1766<M00> 

1  Zitidi-r  

119004 

600000 

181047 

7000001 

j  Teer  

76775 

1920000 

68755 

1400000' 

'  Schwefels. Ammoniak 

21133 

5280000 

20035 

4800000 

Steinkohlenbrikott«  .  . 

143065 

t 1430000 

13H818 

1388899 

Robeisen    .  .  •  .  . 

861156 

4884401 1 

901:^06 

52801425 

820 

71511 

243 

85934. 

Ofenbraeh  vcw.   .  . 

8789 

187867 

1066 

1187481 

Oußwarcn  II.  Schmelz. 

G2829 

7907967 

61600 

98961 77 1 

Stablf(>rnig:uti    .  .  . 

5.%82 

2360758 

imi 

2327302 

Stnhlforinffiii  ... 

44'J8 

1384665 

4680 

1533178 

Ilalbzeutr  

flJOOOO 

fl 1700000 

349263 

2H842319 

Fertiger/ciignisse  der 

Walzwerke   .  .  . 

698352 

90000599 

750545 

935627421 

Enengnitee  aller  Art 

197901 

68888478 

888699 

70177144 

•  Her)iusi:ei,'i  lM"ii  votn  .OberHchlesiHchcn  Her^'-  und  lliuti'nmSnnisrhrn  Verein,  E.  V.*  Zneammengeetellt 
imil  In  , Hl  '. .  II..;  \,,  u  Wirt-,  iiaftliclifn  * . .  liiit> t nh n.'r  il.-^  V.  rcins  Dr.  H.  V  n  1  t  z.  KRttowitz  1907,  SellmtverUg 
des  Vereins.    **  LiiiscblieOlicb  der  auf  Zink-  und  bleitTitgrubeu  als  >'ebenprodukte  gewonnenen  Eiaenerae. 

t  QeachAtit, 


L,y  Google 


IB.  Mid  IWn. 


Seferatt  und  Ueittere  MitteQun§tm, 


Stahl  und  Et«mi.  71« 


Die  Zahl  der  .Steiukolilenzechen  hlieh  mit  57 
dieselbe  wie  im  Jahre  1905.  Wähn-nd  liiorfür  im 
letztgeDMOtui  Zoitebachaitt«  1355  Dampfmaschinen 
nil  197 S68  P.S.  vorhanden  varen,  «nnlea  im  Be* 
richtsjdiM  1378  (-|-lJ*/o)  Dam]»CmMcbiB«n  mil 
218  489  P.S.  (-j-lOJ'/o)  nachgewl«««.  Aneh  der 
elektrische  Betrieb  hat  zupenommiTi :  ilic  An/dhI  [|i«r 
Dynamos  stieg  von  22H  miteinor  Lcititun^  vua  4 1  KW. 
aiif  250  mit  50004  KW.;  die  Zahl  und  Lcitttiinj;  d<>r 
Elektromotoren  stellte  eich  1905  auf  864  mit  3K:ir>5  i'.S., 
1906  dagegen  auf  104T(+81,2»  mit  49  404  (  i  35,1  7«) 
P.S.  —  ÄA  Eit«D»rB|prnb*n  amfaBk  die  Torliei;end« 
Statlstflc  11  (t.  T.  16)  Im  Betriebe  ■tehend«  FSrde- 
niiiLT'ti,  unter  denen  die  voriMnicrten  Eiscnfrzborg- 
wcrkt>  der  ( UiorsrIilesiBchen  Eison-iiidustrio,  A.-H..  aU 
eins  gerechni't  Himi;  an  BetriebHkraft  waren  10  (12) 
Dampfmaschinen  mit  707  (676)  P.S.  und  Hochs  Mo- 
toren mit  356  F.  8.  vorhanden.  —  Die  Zahl  der 
Kol(a*nataUeB  und  Zinderfebrilteo  wies  mit  18 
bexw.  2  keine  Aendemng  gcgenSber  dem  Jahre  1905 
auf.  ■  Ffion-in  lilinb  die  .\nzahl  der  Brikott- 
f  a  t)  r  i  k  t' II  mit  2  läii'scllu'.  —  Von  lifui  1 1  <i  <■  Im  f  n - 
«  r  r  k  (>  II  wurcn.  wie  im  Vorjahre,  tu  im  und  von  den 
Torhandenen  35  Horhöfen  desgleichen  28  im  Betriebe. 
An  Dampfmaschinen  wunlen  15S  (15H)  mit  16  944 
(16642)  P.S.  nacbgewiesen;  auBcrdem  waren  27  (15) 
Oamnotoren  mit  8717  (7100)  P.S.,  89  elelctrlicbe  Ma- 
Bchtnen  mit  800  1'.  S.  und  ein  elektrlMcher  Motor  mit 
50  P.S.  vorhanden.  Der  Koksvcrbrauch,  auf  die 
Tonni'  -rlilascnen  Roheisens  InTiTlinct,  liftrni:  im 
Beriebtsjnhre  1,188  t  gegen  l.lt.T  t  im  Jahre  l'.toS.  — 
Eisen-  und  Stahlgießereien  wurden  23  (24) 
gezAblt,  bei  denen  51  (56)  Kni>olöfen,  15  (14)  Fiamm- 
8fen,  8  (2)  8i»ffleDe«H«rtin0fen  mit  iMuiiieher  nnd 
9  (7)  Siemens  -  Martinöfen  mit  saurer  Zustellung  vor- 
handen waren.  Die  Betriebskraft  bestand  au«  36  (271 
I>!im]triiiM>»cliinon  mit  LSus  iU.")'.ii|  P.S.  und  2H  (HM) 
iion!iti<:fn  .'Vntriebämnsehinen  «Elektromotoren,  Wasser- 
kraft, Sauggasmotoren)  mit  zusammen  698  (761)  P.&  — 
Mit  der  Flafi-  und  8ebwei&eis«Berie«f qbk  io> 
wj»  d«m  WaUvcrkebetrlab«  befnfttvn  mk  14  (14) 
W«rlta,  Bof  doBMi  folgende  BetriebtTorriebtangen  g«- 


zälilt  wnriien:  ;{  (2)  Bohcisenmischcr,  7  (13)  Kupol- 
(ifen,  7  (8i  Thomas- Konverter,  1  (2)  Be8(*emer- Kon- 
Tertcr,  37  (33)  Siemens-Martinöfen  mit  basischer  und 

1  mit  saurer  Zustellung,  3  (U  TiegoISfen,  195  (199) 
Puddelöfen  und  eadUcb  880  (847)  Tief-,  lioll-.  Schweiß- 
nnd  Bonsti-je  Üofen.    Ferner  worden  nachgewiesen: 

2  (2)  Block-,  12  (12)  liupi.en-,  is  (18)  (irob-,  6  (6) 
Mit««  !-,  21  (211  Fein-,  6  (6Miriil>l>|.Th-,  17  (16)  I'ein- 
bleeh-,  5  (5)  Universal-  und  3  t4)  Honwtige  WaUen- 
xtratten  sowie  79  (80)  Hämmer  und  8  (7)  PrcsBcn. 
.\ls  Botricbskraft  wurden  474  (485)  Dampfmaschinen 
mit  66  774  (70247)  P.a  nnd  368  (817)  uORBtige  Be- 
triebnmasehinen  (ITIeIctromotoren,  Wanertarbinen)  mit 
llivij  (^isi-;ri  P.S.  nDri^'cfiilirt.  -  Die  Statibtik  der 
V  e  r  f  !■  i  n  !■  r  11  n  LT  Ii  e  t  ri  (•  b  t!  umfaßt  II  l'reli-  und 
Hamm»'r  .^ .  rk  •  ,  1  1 1 1  ulitwerke,  3  Kaltwalzwerke.  6  K«>hr- 
walzwerke,  H  konHCruktioiiHwerkstatten,  11  Maschinen- 
fabriken, 5  Kleioeisenfabrikeu,  2  Eisenbleeblubri» 
kationeD  and  4  andere  Betriebaxweige  mit  sneammen 
94  Dampf roaaebiaen  von  12490  P.S.  und  861  aonitigaB 
BetriebaltrtfteB  Ten  6167  P.S. 

Di«  latwtcklmy  itr  StaUMMBgimg 

Im  letstea  Jahrfflnft. 

In  ihrer  Auarabe  vom  86.  Auril  d.  J.  (8. 1278) 
beechifligt  sieh  die  Zeiteehrift  ,The  Iron  Age*  mit 

den  KortHohritten,  die  irnthexondere  das  basische 
Verfahren  bei  der  Stahlor/eugung  in  den  letzten 
Jahren  zu  v.'r/tir|in<n  i:elialit  Imt.  r);it.  BIntt  be- 
schränkt sieh  bei  seinen  Hetraeiitun;;en  auf  die  führen- 
den drei  Länder,  die  Vereinigten  Staaten,  Deutschland 
nnd  UroBbritannien,  da  diese  fär  1906  etwa  */»  der 
gesamten  Stahlerzeugung  in  sieb  vereinigt  babea 

dürften  und  daneben  die  übrigen  Staaten  kaum  ins 
(iewicht  fallen.  In  der  foli;enden  Talielle  haben  wir 
die  Erz^■u:,'lln;^^/llVl■^n  für  die  /.i  it  von  1902  Ids  1906 
in  der  Weise  zusaminenpesteilt,  dali  der  Anteil  de« 
■euren  und  des  basischen  l'ro/.esseB  nicht  nur  für  die 
genannten  drei  Staaten  einxoln,  eondern  aaeb  fOr  diese 
in  ihrer  Gesamtheit  deutlich  nt  erkennen  iat.  Weitere 
Bemerkungen  erfibrlgen  rieh  daher. 


SMhleneoKUBi; 
(riasehUaSUdi  SUtUrorm^B, 
aW»  ofew  Tief  eldabl) 

OroSMtaaDlrn 
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( 
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8  799  005 
12  290  574 
18  814  417 

4  568  478 
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8  999  070 
8  771  907 
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19  291  182  j  29  o/o 
88087  765  j  70  > 
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12  o,„ 
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Referate  und  kle 

Hdnitellnng  ron  kohienstofTTreivm  Ferrnmangan.* 
Die  Verfasser  Edwin  G.  Cl.  Roberts  und  Ernest 
A.  Wraight**  geben  luuäcbat  einen  kursen  Abriß 
der  Oeaehlehta  dee  metaDiiohen  MaagBBt,  die  mit  dem 

*  „The  Joomal  of  the  Iren  and  Steel  Institute* 
1906,  II,  Tel.  70. 

**  Die  beiden  Yerfaeser  waren  CamegieHtipendiaten 
(vergL  «Stahl  und  Siaen«  1906  Nr.  9  &  668). 


lere  Mitteilungen. 

Jahre  1770  besrinnt,  als  Kai m  nachwies,  daß  aus  dem 
l'%ri>liisi(  l  in  V'in  l.i-i  ii  vi  i'^ciiiedeneB  Metall  erlialt  -n 
werden  kann.  Von  denen,  die  sieb  mit  der  tei.iiiiir*i  lH>n 
Darstellung  des  Mangans  befaßten,  seien  die  Namen 
Tamm,  Greene,  Wahl,  Uoldsehmidt  und 
Moissan  genannt.  Ferromsngan  wurde  zuerst  von 
Prieger  in  Bonn  hi  rirestellt,  der  flinf  Teile  Pjrolusit 
mit  einem  Teil  >]iie>;t  leisen  naummenuebmols.  Der 
Preie   für  ein  40*/«  iget  Forromangan  der  Terr« 
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Koir»»W«rk«  betrag  im  Jmhre  1871  noch  8400  Jl  fttr 
die  Tonne.    Hendereon  in  Glasgow  stellte  »ue  Man» 

frankarbonat,  Rixenoxyd  und  HnlzkohlenpaWer  oder 
Kok !t;,'rus  Fcrri  nniiu-,ui  il«r,  dcsifii  Man^an^ohalt  nicht 
von  lier  Mi-tijff  <li  n  Mariii^AnknrlionatHH,  it(in<lcrn  tu« 
der  Höh«'  iltT  TiMn|ieratur  abbin);.  Hin  Ferromanjjan 
von  2ü  i^.o  Mn  konnte  ho  schon  zu  4(>0  f  f.  d.  Tonn« 
hergestellt  werden.  1875  erhielt  ätemeni«  >'in  Patent 
Mf  die  DanteUmg  im  rotierenden  Ofen.  Im  Hoch- 
ofen inirde  es  zoerat  Ton  O  an  Her  In  8Qd- Wales 
erbUti(>n  (IMTfiV  Muh  w;iliri>nd  d«»r  Jahre  1HH7  bi» 
18SH  Ton  den  Mo-'ivn-WiTkfn  benutzte  Vorfahren  hat 
lladfield  bi'-r!iri<'ben.  Der  KohlenTerbrauch  war 
ein  sehr  hoher  uml  die  .Schlacke  enthielt  2U  bis  40  "y* 
Man|;ano\ydul.  AUmilhlich  j^elang  ch,  den  Mangaa- 
geh^t  der  Schlecke  euf  10  '*/•  herebzudrdokea.  Weitere 
Fortschritte  soll  nach  den  Terfaesern  die  Verro- 
mangan  -  L]rzeugim^  im  Hochofen  in  den  letzten 
20  Jahren  nicht  t^etnacht  haben.  Alle  neueren  Kr- 
ßndun^en  und  Verlicuaeriintreri  ln  /irli'  ii  ii  die 
I>ar8tellung  im  elektrischen  Ofen.  iHiUt  führte  Simon 
ein  Vorfahren  ein,  bei  dem  er  F'luUH|ist  und  Kohle 
bonntzte.  Heibling  bekam  1886  ein  Patent  auf  die 
Herstellong  kohlenstoffermer  Ferromangaoe,  indem 
er  den  mittels  Kohle  redu/.iertnn  Rixen-  und  Manf^an- 
oxyden  den  Kohlen^tnIT  durch  flüitHi^ci«  Kalzium  ent- 
zieht. d)!J  H.,  II  (iiiln  1  in  t\ alziunikarbid  verwandelt. 
Ascho  r  MI  a  IUI  ^1  f  reduziert  mit  KiitonHulHd,  Greene 
nnd  Wahl  mit  Sili/ium  in  Form  von  Forrosilitiam, 
doAh  iiad  die  Kosten  tu  hoch.  Moiaaan  benntst  seine 
Darstellongsweise  des  HugsBa  —  Anwendnng  eines 
großen  lTeber!*chuHHeN  von  Manganoxyd  —  auch  zur  Dar- 
siellunj;  de»  Ferroinan^jaUH.  Für  techni»che  Zwecke 
der  Ferroman^an-DarHlellun);  ei<;net  «ii  li  nur  In  ];.-- 
dnktion  durch  Kohle  im  elektrisehen  "dfr  anderen, 
dnreh  Kok»  oder  Oa«  befeuerten  tief,  n  I  hi«  go  er- 
haltene Metall  liat  den  .Machteil  eines  hoben  Koblon- 
stoffgeheltee.  Methoden  sn  seiner  Bntfernnag  nnf- 
zufinden  oder  Altere  Methoden  rar  Darstellung  kohlen- 
stofffreien Ferromangans  naphzuprflfen,  iHt  der  Zweck 
der  Torliegendon  Arbeit. 

Die  Verbuche  erstrer  kcn  r<iili  nuf:  1.  KrHiitx  den 
gebundenen  KohlenHtoll.-t  diir-  h  Sili/ium;  2.  Fraatz  dos 
gebundenen  Kohlonatoffvs  durch  Aluminium  ;  S.  Uiäh- 
frischen  in  Terichiedenen  Metalloxyden ;  4.  ScbmelieD 
bM  «ehr  hoher  Tempemtnr  mit  Kalk;  5.  Bessemern 
nnd  8.  Reduktion  mittels  Manganoxyden  bei  der  Tem- 
peratur ilet»  ejcktrisi-lii'n  OfcnH. 

Ed  Hui  zuvor  kurz  auf  die  l'ntersuchungen  über 
die  KonHtitution  des  Ferromangan»  liingewienen,  deren 
KenntniH  noch  viele  LQckon  aulweixt.  Uii«  zu  den 
Untersuchungen  von  ('arnot  and  Uootal  sah  man 
die  Legieruiwen  als  ein  Gemenge  bestimmter  Karbide 
mit  einem  (fehelte  von  etwa  9,9  ^fo  Kohlenstoff  an. 
Moihriiin  zfifffe  jo<ioeh,  daß  Mangan  bei  der  Tempe- 
ratur d.-ti  elektrischen  Ofens  bis  14,59  "n  KohlenstolT 
aufnehmen  kann,  viel  mehr  als  der  Formel  MnjC 
entspricht.  Fr  stellte  ferner  fest,  daU  bei  der  Hedak- 
tion von  .Manganosyden  dnreb  Kohle  sich  nicht  sofort 
metalUsebes  Mnagna,  eondem  K*rbid  biMet  Aach 
beim  Schmelzen  in  dem  von  den  Yerfeesem  besonders 
konstruierten  Ofen  nahm  das  Mi'tnll  um  so  mehr 
Kohlen-^toff  auf,  je  hölii-r  dir  TiMiiii.  ratur  war  iTi.j'Y» 
bei  lHOd  ',  7.42  >  til  i  ITTD  i.  In  fünf  Fallen  ge- 
nügte der  KohienstiilT^'ehalt  nicht,  in  drei  war  er  zu 
gro6  nr  Bildung'  den  Karbidot  Mni<'.  Die  Menge 
des  ingosetsten  KohlenpulTers  wer  ohne  EinflaB  auf 
die  Absorption.  De  RenneTÜle  bezeichnete  Forro- 
manii^an  als  eine  heterogene  Mhshc,  dert-n  (J.  fü^f.-- 
Itestuiidteiht  scharf  nusjfi'priitrte  kri«tHllitiisrlii>  l'ornifii 
bin  yu  di'ii  iimlrutli' hi  :i  l'i)riii''n  di-r  iintürli<  li'H  (Jlfiser 
zc'i:;en.  Dil)  Verfasber  koitiiten  zw.  i  i,':iri/  versi  hiL-dcno 
kristallinische  Formen  festHtellen:  j.riMiiatische  Kri- 
stalle bei  langsamem  AbkUhlen  und  die  plattenförmige 
btraktnr  des  Spiegeleisene  beim  Abschrecken  fiberhitzten 


HetnUes.  Erstere  entsprachen  ihrer  ZaRsmmeneetsang 

Meh  einem  Doppelkarbide  FetC  10  Mn«  C  (entsprechend 
etwa  84.6  o>  .Mangan,  8,600  Eisen«  6.8  Oys  KoMeneteff), 

doch  ^i'ii^ten  hu <  ii  die  |dattenf3rmigeB  OoMIde  eine 

fast  üUblu^e  /uHaiiiniennutzung. 

Bezüglich  der  Kohlenstoffaufnabme  kommen  die 
Verfasser  zu  folgenden  Ergebnissen:  1.  Der  Ueheit 
an  gebundenem  Kohlenstoff  ist  Ton  dem  Meng— - 
gehalte  der  Legierung  abhlqgig;  1.  dn  Leglerangen 
mit  gleichem  MangangehaJte  TereeUedene  Wengen 
KolilcuMtoff  entlinltrn  kennen,  so  mQsscn  entweder 
noch  «tidere  Karbide  ttl»  .^iolche  der  i'"oruiel  MnaC  oder 
Fest'  i  xUtieren,  ''der  es  iiiuli  durch  den  OfenprozeÖ 
nachträglich  wieder  ein  Teil  dos  Kohlenstotfea  ent- 
fernt werden,  oder  die  .\uf nähme  hingt  von  den  be* 
eonderen  Verhiitniaaen  des  Ofens  ab;  8.  die  Kohlen* 
stoffenfnehme  in  den  Legierungen  mit  mehr  als  60% 
Mani,'an  steiirt  in  weit  höherem  Maße  al"  t'ri  ilen 
niedrit,'|)r<i/.i'iitit,'en.  Indessen  ist  fQr  die  I)urMi(  li-jtij» 
der  h'>rli|>ni/entiiren  Ferromangan- Legii-runL,'' n  aui  h 
eine  höhere  Temperatur  erforderlich,  ^'ach  den  Er- 
gebniieen  der  VerfaMer  eelit  «eh  Feifonnagno 
flammen  wie  folgt: 

!.  nas  Eisen  nnd  Mengnn,  wobei  so  riet  Kohlen- 
stoff vorhanden  s<<in  knnn,  als  zur  Bildung  einer  gerin<;en 
Menge  Kitten-  i.:id  M rin<;ankarhide  nötig  ist;  es  bleibt 
jeiiiii  li  freirs  MaiiLTiri  oder  Kisen  übri^:,  worin  dies© 
Karbide  gelost  werden,  oder  2.  Kohlenstoff  kann  in 
solcher  Menge  vorhanden  sein,  daß  die  Legierung  voU- 
stindig  nne  einem  Oemiseh  von  chemiech  oder  phjsi» 
keliech  gebandenen  Doppelkerhiden  des  Bieeni  nnd 
Mangans  besteht,  oder  3.  Kohlenstoff  kann  in  größerer 
.Menire,  als  zur  Bildung  solcher  Karbide  nfitis:  ist,  lu- 
gogon  sein;  der  l  eluTschuß  ist  dann  in      l  irL  r  1' Tin. 

Bezüglich  dos  Ersatzes  des  gebundenen 
Kohlenstoffes  durch  Sil iaium  steUl« StSckmann 
(1883)  sueret  fest,  daß  bei  gleichproaenttgen  Feno- 
man|{«nett  dne  Siifadnm  den  KoUenitMf  in  Yerhiltaie  der 
Atomgewichte  Tortreten  kdnne,  ein  Gesetz,  das  durch 
andere  Forscher  bestätigt  wnrde.  Stoad  (1901)  fand  in 
eim  in  '»fen,  der  zur  Herstellunj,'  von  FerroniHiii:«n 
Ueinit/t  wurde,  Kristalle,  die  er  als  Kurbo-Silizid  von 
Mangan  und  Eisen  bezeichnet,  wobei  der  Kohlenstoff 
teilweise  durch  des  SiUsinm  im  TerhUtnis  ihrer  Atom^ 
gewichte  ereetit  «er.  Hieraa  rieh  nnschlieBende  Ter- 
saehe  seigtent  dnfi  die  Anfnahme  des  Siliziums  und 
der  Ersatz  des  Kohlenetoffes  abhängig  ist  von  der 
,M,  II-'-  il'T  Kieselsäure,  von  drr  Dnuer  des  Schmelzens 
und  von  der  Höhe  der  Temperatur.  Aus  den  ÜlQh- 
versuchen  in  feinem  Sande  ergibt  sich,  daß  eine  Re- 
duktion der  Kiesels&ure  bei  108.4°  noch  nicht  eintritt, 
wohl  aber  bei  einer  eben  nnterhslb  des  Scbmels- 
panktes  des  Metalls  liegenden  Temperetnry  Der  vAlUge 
Ersatz  des  Kohlenstoffes  durch  Siliiinm  wird  dndnreh 
gehindert,  daß  mit  der  Abnahme  des  Kohlenstoffes 
die  Menge  des  zu  weiterem  Hrsutze  notwendigen  Si- 
liziums ganz  außerordentlich  steigt. 

A  I  u  m  i  n  i  um  als  Mittel  zur  Verminderung  des 
Kohlcnstoffgehaltes  im  Spiegeleison  benutzte  Hadfidd 
mit  bestem  Krfolge.  Aach  die  Verfeeeer  kennten  den 
Kehlettstoifgobelt  dnreh  Znieii  von  Alamininm  geni 
bciii  ii t-tid  lierabsrlzcn,  doch  waren  die  hierzu  or- 
forderlic  li'-n  Mengen  so  groß,  daß  eine  industrielle 
Verwertung  gänzlich  ausgeHi  liloHsen  war. 

Durch  (ilahfriscben  in  Kisenoxydpulver 
konnte  in  hochprozentigem  Ferroninngan  keine  Ab> 
nähme  des  gebundenen  Kohlenstoffes  ertielt  werden, 
wHbrend  der  Orepbit  sogar  ragenommen  hatte.  Br- 
«alz  de«  Eisennxydes  durch  BraunHtt'in  /.'irt;::t.-  ki  ine 
liesseren  Erfolg«'.  Zusätze  von  Kalk  zum  l^isonoxyd 
oder  (Haben  in  reinem  Bjdk  ergnheu  nnch  keiM 
günstigen  Kesultate. 

Yenache,  den  Kolilenstoffgehalt  durch  Bes- 
eemern  mit  Luft,  Wasserstoff  oder  KohiensAnre  herab- 
mdrÖekenf  hntten  keinen  Brfolt,  «braioweaig  in» 
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ReftraU  und  Ueiner«  MUteUmigen. 


Stau  «od  Bmb.  TSl 


die  Yenoab«,  M  6mm  Vmtmtngm  M  m9(f1icb«t 
hoher  Tespentur  mit  Kalk,  Hnriuiti  i^  !.  >!ii.'no8ia 
oder  Titanoxyd  (letzteren  um  ( 'vaniitaufiti.  kstntr  zu 
bilden)  erhitzt  wardv. 

YoD  praktiüchom  Erfolge  erwiog  sich  aar  da» 
Sebm*lB«D  mit  einem  U  e  b e  r  h  c  b äste  von 
HftBf »noxydnl,  wobei,  wie  Moimui  seieigt 
hatte,  die  Reaktion  folgendemalon  Terltaft:  Miu  C  + 
MnO  =  4  Mn  -|-  CO.  Die  Verfnsaer  ver8uchten  /uDHcbHt 
ein  Niederschmelzen  mit  QU^oi^cm  Man^andioxyil  im 
Maren  und  im  basischen  Tie^^el,  doch  hatten  die  Vor- 
aacho  nicht  das  i^ewOnschte  Ergebnio,  da  das  Material 
nicht  wideratand-fiihig  genu(;  war.  Schmolzen  unter 
ZoMts  von  M«iic*nlLarbonat  im  önpbitdegel,  der  mit 
Kalk  •negoUeidet  war,  ergab  nur  eine  eebr  geringe 
KohlenstofiTabnahme.  Sodann  rerwendote  iiinn  nach 
•Stead  präparierte,  mit  Magnesia  und  Mngnisiuini  hlorid 
auiirffiltterto  Tif::«'.  Durch  /.w(>L-Jt£lndigi'8  Erhitzen 
mit  50  O  q  Maogankarbonat  ycrmindertc  aich  der  Kohlen- 
eitoffgchalt  tob  6,91  Wtf  S,S9V-  mußte  nun  noeh 
die  beete  ZnMBiiiMBMtwiof  der  Sciilsoke  und  die  g«« 
eignetote  TemperAtnr  featgeatetit  werden.  Ternm  faatt» 
mit  oiner  Sehlacke  von  60  Oq  Manganoxydul,  Ho«, 
Kalk,  ?•/•  Flußspat  und  15  o„  KiosoUflun»  bei  der 
Reduktion  Ton  MangrirnT/i-n  'liir<li  K.ilil'  ti-foliji-  tf- 
habt,  doch  ersrabon  ver><i'liieilfiie  Verbuche,  -iolbst  bei 
stark  gi.-?«teiu'erter  Temperatur,  keine  woHontliebe 
KoblenatofTabnabme.  E»  wurde  nun  die  Schlacke  ge- 
lodert, wobei  man  fand,  dnS,  lobnld  der  Hangan- 
oxydolgchalt  der  Schlacke  anter  etw»  80*/o  nnnk, 
keine  Entkohlung,  dagegen  eine  KieselaBnreredoktion 
eintrat.  Die  Verfaaiier  tx-nutzti  n  liiiriiuf  eine  In--.  mi  Irri- 
Art  Ton  Graphittiegela  mit  basiweher  Auakbuluiij;. 
Die  Schlacke  hatte  folgende  ZoBammensetzung:  7 
Mangano^nrdal,  17,5  «Ve  Kieeeleiore  und  10  7*  FluB- 
spat  (zur  Kraetohang  «Snw  gewiesen  Dflnnflaaaickeit), 
di«  Tempenlor  betrag  1670*.  Auch  hier  wie  bei 
weitoron  Teranchen  ergab  sieh  nur  eine  gerin^'e 
KoblenatofTabnahme.    \'>u'  lirMiIi.tt«'  cri^tih  iliis 

Schmelzen  mit  Manj,'«iuii(i\_v(l,  «(ninrcli  gelang;, 
nach  dri'iHtiiniligom  Erhitzen  den  KiihlenatofT  von 
ß,72  */«  auf  3,79  7»  zu  erniedrigen.  Wenngleich  ein 
▼Silig  kohlenstofffreie*  Ferramaagan  auch  hierbei  nicht 
erliniten  werden  ktnoit»,  m>  eneboist  in  Anbetracht 
der  TerblitniamlBig  kvrsen  Zelt  de«  Erhitzen«  diese 
Methode  für  praktiiiche  Zwecke  recht  ausBichtsroj  h ; 
doch  müBtcn  die  Versuche  nicht  in  so  kleinem  Mall- 
stabe auHgefiilirt  worden,  da  die  vi-rwendcton  Tiegel 
dor  gemeinsamen  Einwirkung  der  hohen  Temperatur 
und  lies  Manganoxyduls  nicht  standhalten.  Dabei  ist 
M  bMcbten,  1.  dafl  das  tMuiacbe  Futter  nicht  mehr 
ale  tO*/«  Kleeelalnre  enthalten  darf,  S.  dafi  die 
■'^rblacko  no  viel  Hangano.\ydnl  enthalten  tnuß  aln 
iiiÖLrüch,  ohne  nicht  mehr  flassic  zu  sein,  und  3.  daß 
ili"  loiiiperatur  über  ItiOO"  ('.  betragen  muB,  dn  die 
liauptreaktion  bei  etwa  1670°  C.  stattfindet. 

Ktduäf, 

U«fc«r  dMi  Ifadivft  iM  Chroms  raf  die  LSsangs- 
nhirk«tt  dM  Eisens  für  KoU«Mtoff  Ud  dl« 

tiraphltbildnng 

berichton  in  Heft  I  Jahrg.  1907  der  ,  Metallurgie" 
F.  Goaren  8  und  k.  Stade  1er.  Dem  Ziele  der 
Arbeit  entaprechend,  wurden  an  Kohtenatoff  gesittigte 
Bieen  •  Cbromlegtemngen  eraebmolMBi  ihre  Eratar- 

rnngKpiuiktf  in  bekannter  Weise  featgeetcllt  und  zur 
Beurteilung  dc>«  der  tirapbitbUduog  bekanntlich  ent- 


gegenwirkenden Charakters  des  ('hroms  besondere 

sili/iiinih,ilti^-i'  S<rbtnel/fn  hiTgexlellt ,  Als  Aiih^'nngH- 
prodiikt  diente  ein  hi  tiw ciÜBiheh  itohfiHen  von  fol- 
gender Zusammenhetzun;,':  Silizium  0,14 ''/o,  .Mangan 
0,18 ''/o,  l'boHphor  0,02  "/o,  Schwefel  0,008  »/o  sowie 
Forrochrom  mit  (h.S  7*  <>'iirom  und  1,7  7<i  Kohlenstoff. 
SftmtUohe  8olimelzen  wurd(>n  Iwi  1000*  Ilager«  Zeit 
anter  Holtkoble  flOssig  gehalten.  Durch  besondere 
Vorver»urho  war  die  zur  Süttiarnnt,'  nntwendige  Dauer 
ermittelt  woriii'M.  E»  zoi<»t  i<irh.  iliill  juit  /tinehrnendem 
ChromgehHlt  ein  stetiici-s  Anwaelisfii  dt-r  l.öslichkcit 
fQr  Kohlenstotf  verbunden  int.  Während  sie  bei 
5.070  Chrom  4,7  beträgt,  steigt  -tie  bei  15,97«  »uf  Ö,J, 
bei  33,4  >  Chrom  auf  7,0  und  endlich  bei  62,0  */•  Ohnrai 
auf  »,«. 

Die  KrHtarrMni;H|innkti>  die-ii-r  Schmelzen  bleiben 
bin  zu  einem  < 'broiiif,'elirtlte  von  1  r>,4  7«  ziemlieh  kmi- 
■»tant  iiiiij  liegen  in  der  Nähe  der  entekti^ellen  Tem- 
peratur des  reinen  liobeisens,  d.  b.  1130".  Oberhalb 
10,4  7»  Chrom  jst  ein  Htetiges  Steigen  des  Erstar- 
ruBgspnnktea  zu  beobachten  derart,  daft  er  bei  21 7« 
Chrom  sn  1166«  bei  4S,2*/«  tu  1S70*  und  bei  69*/» 
zu  l.'i.SS"  gefunden  wird.  In  dem  .^bkühlungsgebiete 
der  foHten  Schmelzen  zeigt  «ich  noch  ein  zweiter 
Haltepunkt  und  zwar  zienilieh  konstant  bei  710°. 
Dies  gilt  jedoch  nur  für  die  Schmelzen  mit  0  bis 
21  7»  ('hrom.  Bei  denjenigen  tnit  höheren  Chrom- 
gebalten konnte  er  nicht  featgestelit  werden.  Die  mit 
illiriamzuaXtien  hergestellten  Proben  sei  gen,  daJ 
schon  ein  Chromgehalt  von  I,&7°  genQgt,  um  doB 
Einlluß  von  2  7'i  Silizium  völlig  aufzuheben. 

Kn  dieHi'  metalhirgiseheti  rnterHiieliiin^'eii  neliließt 
sich  noch  eine  Besprechung  des  durch  eine  Kolbe 
äußerst  klarer  Mikrophotographien  dargeutellten  Kloin- 
gefOges  der  gannen  Scbmelsreibe.  Wenn  aneh  der 
Cbarnkter  der  Arbirit  ee  mit  aieh  bringt,  dad  «Ine 
allseitige  KlSraag  der  hier  vorliegenden  Kragen  nicht 
möglich  ist,  so  wird  doch  der  allgemeine  Rewei«  einer 
weit;;eh''tidpn  Mischkri --tril II lil d ung  erliraelit-  Hii  h  xnt 
zu  folgern  sowohl  für  die  Karbide  wie  auch  (aus  dem 
Charakter  des  Eutektikums)  fOr  di«  ndnen  Metall«. 
Hiermit  ateht  im  Einlüang  die  von  Jflptner  aua* 
gesprochene  Anaieht  Ober  den  Aufbna  derartiger 
Schmelzen. 

In  einem  kurzen  Znsatze  werden  die  Resultate 
iiiii  noch  graphis*'h  an  Hand  tlen  Dreieck-Koordi- 
nateiiMVBtem«  besprochen.  Hier  ist  die  von  (tibbs 
(nicht  von  Rozeboom,  welcher  die  Seite  als  Einheit 
nimmt)  zuerst  angegebene  Metbode  in  Anwendung 
gebraebt,  welche  darauf  beruht,  daA  in  einem  gleich- 
aeitigen  Dreieck  die  Summe  der  senkrechten  Ab- 
atlnde  eines  Punktes  Ton  den  drei  Reiten  konstant 
und  zwar  gleich  der  Höhe  i-^^.  Auf  die«i'  Weise 
lassen  sich  sämtliche  Konzentrati<inen  einzeichnen. 
Wählt  man  senkrecht  hierzu  die  Temperaturachse,  so 
gelangt  man  durch  das  weitere  Uilfsmittol  von  lao- 
thennen  zu  einer  anschaulichen  Dnratellnng  |der  dl« 
flflaaigen  nod  featen  Phaaen  «bgrsuMulen  Erstarraaga» 
fliehen.    Die  Behnlttlinlen  derselben  atetlon  eutek- 

tlni  Ii  -  Linien  des  ternären  System«  dar.  Der  \ rr- 
biiii  einer  «olchen  vom  binär  eutcktiscben  I'utiki  ' 
4,3  7«  Kohlenstoff  ausgehenden  Linie  wiril  vnii  n 
Verfassern  unter  llernnzicliung  des  KleingefilgeH  an- 
gegeben und  hiermit  die  Tatsache  «rklirt,  daß  da« 
Oeflge  gewiaaer  im  KohlenatoffnngetIttigterSchmelseii 
ein  flberentektiaehea  ist,  wlhread  Ti«lleieht  das  Qegen« 
teil  tkw*  dem  Cbarnkter  d«r  ttbrigen  I'rohen  zu  er- 
warten war.  Eilender. 
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Bflcherschau. 


NeunaDn,  Dr.  B. ,  a.  o.  Professor  an  der 
Großherzo«.'!.  To<  hn.  Iloclisdnile  zu  Harmstadt : 
Ekktrometatlurgie  des  Eisma.  Mit  8U  Ab- 
Mldun^n.   Halle  a.  d.  Saale  1 907,  Mülheim 

Knapp.     7  -  K. 

AIb  XXVI.  Bwid  d«r  JKonognipbieD  tber  auf  6- 
waiidte  Elektroeb«mie*  enebienen,  bedeotet  dasBaeh 

eioe  aebr  crwRiiHchtc  Fortnotzuni;  >li<'Hor  Saiiiiiilunc:; 
dflrfte  doch  jjeradc  jetzt,  waH  di<-  Hlektrontalil-Dar- 
■telliin^  hetrifTt,  ilcr  /eitpiinkt  ^okommpii  «««in,  wo  ch 
für  jotlcH  weiterer  Entwicklung  nachntrt»bondo  Stahl- 
werk orfordorlieh  tat,  Stollun-;  /u  diesem  neuen  Ar- 
beitaverfahno  sn  nebinaB.  Bai  der  groftao,  in  vielen 
Zeitacbriften  nnd  Berichton  erachienenen  Literatur 
Qbor  dir'Hcn  (lOf^enstond  war  immc  allHoitici"  Oripiitirriing 
hin  jetzt  für  den  Hetriel)Miri(,'«  nit'ur  /icinlii  h  /(>itrKul)cn<l 
iiml  «(  hwierip,  so  daß  eine  derarti;;e  ZuHammonfah-niid 
freudig  zu  begrüßen  iwt.  Mit  einem  geHchichtlichen 
üeberblirk  Ober  die  ernten  Verxurhe  zur  Anwendung 
elektriacher  Energie  bei  eiaeabttttemnAoiiiacbeii  Pro- 
seaaen  beginnend,  bietet  der  Yerfaaaer  snnlebtt  eine 
voll-tSndige  ri-|ii  r>i<-lit  illtrr  di  ■  nfiioren  Vcrfahroii 
und  Apparate.  l'ntiT  ilcii  mit  KHhlcnclelvtr'Hi"-  nr- 
hoitcnden  M.  tlioileii  wi  r>1eii  »iiHfnhrlii  li  iIhh  Verfahren 
von  StaHsano,  Härmet,  Ht;r<>ult  und  Kellt>r  besproohon. 
Hieran  gchlioBon  sich  diejenigen  Prozesse,  welche 
ohne  Kohlenelaittrode  arbeiten,  nnd  awar  In  erater  Linie 
die  Yerfabren  nach  Kjellin  -nnd  CHn.   Tn  einem  be- 

«onderen  Kapitel  werden  hii  rauf  die  BetrieltBergob- 
nisHe  /uiianimengefaBt.  An  Hand  eines  auNführlirhen 
Zahlenmati-rialeM  int  eiiic  <  Irieniu  riiug  über  die  priik- 
(it*(li«^  Durehführbarkeit  di  r  vi  r»i-hiedenen  l'rozeuBe 
1  ri;i  it,'lic  |it.  In  den  drei  i  M^-iM!  im  Alj^ehnitten  be- 
b«ndelt  Yerfaaaer  alsdann  die  Beschaffenheit  der 
Fertigprodukt«,  den  KraftTorbraaeh  nnd  tbermheben 
Wirkungsgrad  sowie  die  (ieHtehungHkoHten  der  wich- 
tigsten Prozesflo.  Hieran  uchliolit  »ieh  eine  lUxkuHHlan 
Qber  die  Wirtschaftlichkeit  auf  (irnnd  der  »peziellen 
Verhfiltnisse  der  dentHchen  E^imeninduHtrie.  Verfasavr 
konunt  dabei  sn  dem  JBrgebnia,  daü  eine  wirkaame 


Konkurrenz  im  allgemeinen  nur  für  hochwertige,  Im 
Tiegel  bergt>Htellto  reine  oder  legierte  Stähle  aasa- 
nehmen  ist.  Hin  SchluBkapitel  befaßt  sich  noeh  mit 
der  Ueratellnn^  der  Teraehiedenen  Ferrolegierungen. 
Dadurch,  daB  in  einem  Ifaehtrage  die  letiton  wich- 
tigsten ViTölTontlichungcn  Ober  die  Versuche  von 
lIiTiiult  in  Sanlt  St,  Marie  Howic  die  VortrÄge  Ton 
I'.irlili.vtl    iiid  lil.i  r  iljiH  Heronit-  he/ w.  lijellin- 

Verfahren  aufgeführt  werden,  amfaftt  das  Bach  aimt- 
Hohe  bl»  jettt  Torttegeadea  Daten. 

He-idnileri'n  Wert  erhflit  die  Arbeit  noch  durch 
die  ausführliche  Zusammenstellung  der  Literatur- 
angaben  nnd  Patentaebriftaa.  Rjtmdtr. 

The  Copper  HanMook.   A  Hanoal  of  the  Copper 

Industry  of  the  World.  Vol.  VT.  rnmpiled 
and  publisbed  hy  Horace  J.  Stovena. 
Houphton  (Mich.,  U.S.  A.)  1906.   Geb.  6  f. 

Die  vorliegende  Ausgabe  des  bekaanlen  Han<I- 
buchcH  behandelt  ebenao  via  die  frOharen  Binde 
in  kna[>|M>r  Form  die  Oeadiiehte,  Geologie,  Chemie, 

Mineraltigii'  und  Metallurgie  des  KupfiT^,  die  Art 
Meiner  Verwendung,  die  beKonderen  1  n^  tinuttdrürki» 
de»  Kupferbergbaucrt,  die  Kujiferl iL^ers t/i-tcii  und  die 
wichtigsten  Zahlen  autt  der  KiipferMtntiHtik.  Deo 
weitaus  grüBten  Teil  des  Werkes  beaasprucht  ia^ 
dcBsen  wiederum  daa  aiphabetiaohe  Yenaiclinia  ven 
Kupfergmiwn  aller  Liader  mit  Angaben  der  Beaitter, 
der  OrganiBation,  der  Leiter,  d'T  tinanziollon  und 
ueologiMchen  Verhältnisse,  der  llölu-  Uer  Förderung 
iihw.  Der  rinfaiig  die«er  Mitteilungen,  die  im  ein» 
zolneii  iia('luu|irüfeu  natürlich  aehr  schwierig  ist, 
riebt<  t  Hti  Ii  nnch  der  Bedeutung  der  Gruben:  wäh- 
rend manche  Betriebe  mit  swoi  Zeilen  abgetan  «erden, 
aind  aaderea  bia  in  16  Seiten  gewidmet.  Die  Zahl 
der  aufgeführten  Gruben  ist  von  3849  im  vorigen 
auf  462(>  im  vorliegenden  Bande  gestiegen;  das  er- 
klärt den  bedeutend  vergrößerten  Umfang  des  Ruches 
und  beweist  aufa  neue,  wie  eifrig  der  Verfasser  be- 
roObt  iat,  aein  Werk  iouMr  mnkr  an  Terfellettadigea. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  I,iigt<  des  Roheisengeschiiftes.  Da« 
duutNche  KoheiKengeitchtift  int  in  den  letzleu  Taget« 
aaBerordentlich  lebhaft  geworden;  sowohl  in  Oießen  i 
Roheiaen,  als  auch  in  Puddel-  nnd  Stahleisen  sind  erheb- 
liche Teikinfe  enr  Lieferung  in  der  zweiten  Hälfte  d.  J. 
getätigt,  wobei  die  von  der  Kundschaft  angeforderten 
Mengen  in  vielen  Fällen  erheblich  den  bisherigen 
Bedarf  überHehreilon. 

Der  englische  Markt  hat  in  der  letzten  Zeit 
an  Festigkeit  weiter  zugenommen,  die  Käufer  üben 
indeaaen  einige  ZurQckliaUang.  Die  .Spozitikationon 
aind  atark  und  nach  wie  vor  kaum  tu  befriedigen. 
Die  Roheiaenpreiae  aind  weiter  geatiegen  infoige  großer 
Nachfrage  fOr  Warrants,  welche  in  Middlesbrough 

Bin  11.  Mai  mit  «h  t>l/ll  d  ftbi-ehlojitien  ge^eniil^er 
»h  5;'  «■  d  am  Kmle  der  Vorwuelie.  Die  Wiirrant- 
la;,'t  r  iit  hinen  ziemlich  stark  ab,  in  (  onnaln  Lagern 
betinden  sich  z.  Zt.  375362  t.  Die  VerschifTungH- 
acbwierigkeiten  dauern  an.  Heutige  PrciHe  nind  für 
gnte  Marken  in  VerkAufera  Wahl  Q.  M.  B.  Nr.  8 
ah  62/S  d  bia  ah  S2/6  d,  Hlaialit  In  gleichen  Qoanti- 
täten  I.  2,  5:  eh  80/ —  f.d. ton  pieaipt  netto Kaeae 

ab  Werk. 

Stahl» erkH «Verband,  A.-ti.,  OiiNMeldorf.  — 

Mit  der  r.riieuerung  iles  Verbandes*  sind  in  der  Be- 

•  „Htahl  und  Liscn'-  IWt  Nr.  I»  Ö.  t>46. 


teilignng  («einer  Mitglieder  mannigfache  Aenderungan 
•  ingetreton,  die  wir,  soweit  die  8chluBsuminen  der 
ri^chiedenen  Eneugnisso  dadurch  berührt  werden, 
bereits  mitgeteilt  iiaben.*  In  Erginiung  dieaer  An- 
gaben Teröffentlichen  wir  nachstehend  die  aeit  I.  Mai 
d.  J.  gültigen  Beteilignngsziffern  der  einzelnen  Ter* 
bandswerke.  Die  Tabelle,  die  wir  der  „Köln.  Zeitung* 
entnehmen,  veranschaulicht  zugleich  die  Verschie- 
bungen, die  sich  infolge  der  bekannten  Verschmel- 
zungen mehrerer  W^crke  und  der  Auflösung  des  ober- 
schlesischen  Stahlwerks- Verbandes  im  Bestände  dar 
Mitglieder  aeit  Dezember  1906  vollzogen  haben.** 
Da  dem  Eiaenhfltten  -  Aktienvereln  DQdelingen,  den 
Rflmelinger  and  8t.  Ingborter  HochSfen,  der  Eisen* 
werk»  -  üeseilschaft  Maximilianshütte,  dem  Ueorgt» 
Marien  -  Bergwerks-  und  ilüttenverein,  den  West- 
fäliBchen  Stahlwerken  und  den  oberschlciischcn  Werken 
für  später  zum  Teil  wesentliche  Zusatzmengen  be- 
willigt werden  ^d,  so  wird  sich  die  jetzige  Gesamt» 
BetaUignng  ven  11871617  t  im  iMui»  der  Zeit  er> 
hebliefa  Termebren  nad  eehUeßUek  ile  Wht  fon 
IS 000 000  t  betiiebtlieb  abereohreiteB. 

•  „Stohl  nnd  Elaan«  1607  Vt.  19  8.  646  rmibte 
Spalte. 

**  Vergi.  .ätahl  und  Eisen"  1907  Nr.  1  S.  36. 
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178839 

257474 

128201 

29665 

— 

— 

157866 

416840 

tvoouiin^Hciio    i!iiH(;n'  nbh 

1  i>i)i  II  1 

K.SN  11' 

1 1  h:»:!,, 

— 

4321 

161795 

4  l.j:i40 

vjvuruul-r  oiuiiiiii    .    •    .  . 

■i.ittuti 

i;m 

2471^2 

.f,")lKR) 

— 

168148 

415U40 

fla    XITtkriJ^tl  Ar  IV» 

Qc     1»  t'n*l*-^l  Ol  l_  0  

1  JOÜII 

7K000 

•27701  Hj 

21'^ooit 

35000 

90000 

2000 

345000 

622000 

fwuiiMCOor  xxuswnwcriio  • 

170&05 

67292 

104675 

348472 

13500Ü 

45000 

— 

1000 

181000 

626478 

A  -H-  «1  nilltncpA»  TIflHAnw 

A.~\T*  u.  uiiuii|(Or  nuixeDw. 

Kiseii h.- A.- V,  1  )rn! f  ] in     11  . 

67760 

86249 

— 

124009 

— 

122060 

12500 

134660 

268669 

188000 

47000 

47000 

222000 

23000 

■ 

28000 

846000 

Lothr.  Hütteiiv.  A mmt/- 

•  ] 

160938 

62696 

88790 

802424 

80000 

— 

— 

— 

80000 

888424 

ivuiii«7iiugt^r  u.  ov>  iiiKUuriur 

1 1  OCDUXvU      •    •     ■     •    •  • 

_ 

86688 

18179 

53867 

50115 

2H148 

— 

541 

78804 

138671 

PI««  €\mm  .MAvImlllftiik 

6000 

68098 

64096 

187194 

62152 

— 

15000 

— 

77152 

214346 

0776 

201510 

20829r, 

1 .12390 

— 

— 

258 

132648 

340934 

Bocbuin<*r  \  tTc^in  .   ,   .  , 

>  iOvOl 

835967 

iii'!^«           il,i.<~lrt[H  lililnHVrit.* 

1  «  *  ■  £\  *•            VI  £t  ^l.aa^^  l^i^b^jir        —  11 

(jri^i»- Jiiirii5ij*i>vr^  "  II. 

— 

'.'o:.oo 

32500 

-■ 

— 

22OIMI 

.•)4.%00 

FrifiiLJLtKfiii  AkL^tiaB. 

200946 

25199& 

73887 

626827 

219060 

8218 

51817 

1 6'jy.59 

45tKiy0 

970917 

fttmhlMBIlE%il  -* —  IT,  .um 
CMBIlIwra^THB-OTr  BjpW 

7408 

6999 

25958 

39355 

42893 

25252 

08145 

107500 

SichsiBche  GußHtahlfnbrik 

38638 

38638 

2H094 

— 

7300 

35400 

74038 

WeittfäliBciie  Stahlwerke  . 

51700 

17500 

69200 

63300 

27500 

90800 

160000 

Ver.  Krinii^'H-  u.  IwiurAlifltte 

58660 

30000 

88660 

120008 

2000 

62000 

26889 

234465 

328186 

überschieB.Eist'nbahnbed.- 

63340 

118000 

181340 

217000 

78000 

80000 

33600 

486660 

668000 

Qbfiilil  HhwIiiiiMlili, 

184ä7&6|2»81766|2323&64|60640äi|3301991 

741806 

960827 

622237 

6817633 

11871617 

Akti«»«M«llBdUiflBb«iw6rk  »■nfl**.  Knts- 

wteck  bei  8t«ttlB.  —  Wie  der  Oescnfiftiberidit  an»» 

führt,  erzielte  das  ünternehtnen  im  Jahre  1906,  ob- 
»cIkmi  ilii'  l'rt'ii-o  für  IlobfiBen  und  Zement  in  keinem 
Verbältrüii  zur  Steigerung  der  RohntofTpreise  und 
Löhne  standen,  ein  snfriedeiuteUendes  Ergebnis.  Be- 
triebwtSnuifra  Iudmii  aieht  vor,  nnd  die  EnMiif bIm« 
effreaten  aieb  lottaiB  AbaalMB.  INb  DBBipfer  der  Oe- 
eellschaft  gewthrien  dieeer  im  BerielitajMire  fttr  die 
YerfrAchtang  eines  nemheften  Teile«  der  I>«n6tlgten 
RohBtofff  vorhrtltiiiHmäÖiif  billige  FrachtnÄtze.  Erzt-u^t 
wurden  15H;)t;4  t  Hohfiaen,  135  935  t  Stückkoka,  5458  t 
Teer  und  IS.'l'it  «cbwefebaureB  Ammoniak ;  außerdem 
worden  51  142  t  Zement,  2  365  000  Ziegel  und  4  104000 

*  £inachlio61ich  49000  t  Halbs« u«  fOr  ScUeeiea 
(BinUGh :  Ver.  Köoigt»-  and  LaaMUTtte  1000  t  md 
Oberaelüeaiedie  Eieeoindoitrie  41000  t  fOr  Abeafas 
innerhalb  Schlesiens,  sowie  Oberacbles.  Gisonbahn- 
bedarfs-A.-U.  7000  t  für  Absatz  außerhalb  S.  hl.  niena) 
BBd  138  »;72  t  Köhren  (nämlich:  Oew.  UeutHcber 
FbIbOT.  ThvBMen  &  Co.  84  000  t,  Fried.  Krupp  UKi«  t, 
Ter.  KOniff»*  und  Laaraliätto  23  686  t  und  Katto« 
A^.  MOOO  t). 


BeUeekeBatolBe  hergBBtollt.  Vit  846  Dan^iTeRi  aad 
Bwd  SeflBni  worden  seewirt«  49»  118  (i.  Y.  447  051)  t 
Rohstoffe  snf^fOhrt.    Ferner  worden  an  inllndiarhem 

Kokn  24  478  t  und  an  «onstigen  inländiMcben  Mate- 
rialien H~  12.i  t  teil»  auf  ilem  Hahn-,  teil«  auf  dem 
Wasserwege  bezogen.  DurchBchnittlich  wurden  996 
Aibeitar  (cegen  eine  Lolinsamme  Ton  1  230579  Ji) 
nnd  BflBeraem  Ib  den  ZIefeleiea  aoeli  85  Arbeiterinnen 
teegea  18012  j6  Lohn)  beachftftigt.  Dos  Immobilien- 
Konto  erhöhte  sich  um  48  156,99  Jl.  Dan  Yermfigen 
der  ArbeiterkrankenkaHHt'  beliof  f^'vh  Kinle  l'.'OO  auf 
58  4 HC, 3 7  das  der  Arbeiter-Unterntiitzunf^8ka«»e  auf 
.'>469,15  ./r.  Der  Oewinn  der  UeselUchaft  hetrAgt 
1617  021,87  Uii  hierTon  gehen  fQr  Abschroibnngen 
(58681,01  fttr  die  RflelcUge  48000  fOr  Tantiemen 
48  049,18  .«  ond  fflr  wohltitige  Zwecke  8000  Jf  ab,eo d«B 
nooli  770000  (1 1 »  Dividende  TertoUtnnd  8441,74  Jt 
•af  aaae  Reoliaang  TOrgetragea  «erdea  IcOBnea. 

Stahlwerk  Krieger,  AktiengenellsrhArt  zu 
Düsseldorf.  —  Wie  der  (ii<Hchat't!tl>nrii;bt  niitti'ilt, 
hatte  die  Oesollsnhaft  im  abi^elaufenen  Jahre  einen 
dreimonatigen  Aasstand  der  Former  und  Uietterei» 
arballar  darBhsnklBBpfiB,  der  im  April  aaebraeh  aad 
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damit  cn  li  ti',  li.ili  «iir  lii'utt."  ilir«'  Arlx'it  lM.'iliiif;uti|^t*l<i8 
wieder  aufuabiiiitn.  Der  Botrieb  kouutc  vor  völli^oin 
Erliegen  durch  Hilfskräfte  und  Mawftrtige  Furnior 
b«w«hrt  werdea,  and  et  ^ elaaf  togar,  den  AatfaU  in 
der  Grzeagnn^  eoweit  •luoholeo,  daB  der  YerMUld 
don  de«  Vorjahres  nach  Meng'e  und  Wert  um  etwa 
ein  Viertel  Clher«tii'p.  Die  nur<*li!<chnitt»-VerkaufHprei«e 
erfuhren  duiik  ii  r  MnlH^-iin^'  iIi  h  Stahlfornijfuß-Ver- 
bandes  uii^'cnclitet  Ix'ilfutend  biiberer  Luhne  und  Koh- 
inaterial|)rt'iHi>  nur  eine  gorinjjo  AufbewHurunf;.  Trotz 
dieim  Unutandes  und  trotz  der  empfiodlieheii  Betriebe- 
■tOniDg  und  »aBergewOimliohMi  AMgaben,  die  der 
wUuite  AnMtaod  Terurascbte,  ut  der  AbschlnS  better 
•le  im  Jehre  1905.  Der  Roinpowinn  nebst  S06.58  « 
Vortrag  beträfft  nach  Verrechnung,'  vun  ".»7  ♦ 
Ilandlun^sunkosten,  70&2,96  .4  Zinnen,  ti(j4'.^.22  *  für 
WuhnhituBer  und  200  002,07  .*  AbacbreibuDgiMl 
51 416,37  >4>  Hiervon  «ind  zunächst  2M6  der  ge- 
MteUeben  Raeklage  n  Ober  weisen,  us  waitoreo 
8000  Jt  wird  eine  besondere  KQcklage  gebildet, 
2000  Jt  werden  für  ßelnhnun(;en  an  Beamte  bereit» 
gcBtellt,  37  500  .«  (2'/.'"„l  "1-^  niviil.-mif  iuiHf;eHchlltt»t 
und  C3GO,37  .<  auf  neue  Hechuung  vorgetragen. 

Stetti  n  er  Hasohtneate«  ■  Aetien  •  GMeltockaft 
nVnlcan**!  Stetthi  •  Bredow.  —  Der  Reehaangn- 
«badilaS  (Or  das  Jalir  1906  zeiget  nach  2028581,17  Jl 
AbtohraibaiigaB  «tnan  Baiagawiaa  von  1 981 876,80  <4. 


l'ii  Ver'.MiUung  schlägt  vnr,  \<in  diesem  ErlOne  der 
Hikuti'nrQ<'klage  168081,8^  Jk,  der  Beamten-Peniiions-, 
Witwen-  and  Waitaniiaam  75000  und  dem  Konto 
für  AnsatellaBgan  aad  Yaiwidie  60000  Jt  la  Aber» 
weinen,  ferner  177689,86  Jt  fttr  geinaiiiDitiig«  and 
wohltätige  Zwecke  sowie  für  Oeschenke  an  Beamte 
und  Arbeiter  «nlHÜlii  h  dcB  fflnf/igjilhrigen  Be«t«»hena 
(icT  1  ic'hollHi  liaft  •  beri'itzuBtcLlen  und  111111,11  * 
alt«  Tantiemen  zu  vergüten,  während  die  ül)rigen 
1400000  ^  als  Dividende  (14  Og)  vorteilt  werden 
aollen. — Caber  den  Beirieb  bemerkt  dar  OeacbAftaberieht 
folgendea;  In  dar  Abtellnng  Sdiiffban  Warden  die 
Torpcdojfiger  „Niki"  und  ^Doxa'  fflr  die  griechische 
Regierung,  der  Schnelldampfer  „Kaiserin  Angntt«'- 
Viktoria"  und  iI't  IVni  lit-  und  l'a!«H«gtfrdam|irer 
„Niivarra"  fOr  di«  H»ttiburg-Ajnerika-Linie  und  der 
IteirliHiioBtdftmjifer  „Prinz  Lndwig*  fftr  den  Nord- 
deuteotaen  Llojd  feriiggeatellt  bexw.  abgeliefert.  Die 
MaacbinanbaaMtaitnag  alallte  anSer  den  Maachinen 
nnd  Kesseln  fQr  gelieferte  oder  noch  im  Ban  beiad« 
liehe  Schifl'e  und  Lokomotiven  18  BchiffHkessel.  2  Loko- 
motivkoitBol,  8  S('hifT«dftm]>riiiii-i  hiiiL-ii  iiinl  pMüipf- 
pumpen  her.  Im  Lokomotivbau  kamen  76  Lokumotiveu 
rar  Abliafaraag. 

*  Vergl.  „Stahl  und  Eiaea"  1907  Nr.  6  B.tlB: 
Bflcbaracba«. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deucschcr  Eisenhüttcnleute. 

Aendernngen  la  der  MltgUederllMte. 

FettiPei«,  Ih  nn.,  Diplom  -  lUtlanlageniaar,  Aanban, 

Templurgraben  41. 
9on  Gienanth,  C«r^  Freilierr,  Berlin  NW.  81,  Flatow- 

atraße  4. 

Habertanff,  W.  Jr.,  Ingenienr,  Qodeeberg,  Nordatr.  16. 

Kirchhoff,  C,  Redakteur  de»  „Iron  Aga*,  14—16  Perlt 

l'U.  e,  N.  «  York,  U.  St.  of  N.-A- 
Klor/.;.   Dr.,  KSnigL  Oewefbe •  Inapekler,  Boobnni, 

KanalBtraüe  61. 

Kruft,  L.,  Dr.  ing.  aad  Dr.  pUL,  Charkttteabiirg, 

Waitsstrafla  25p. 
Petiy,  Hetnr.,  Oberingenienr,  Aaeben,  Heinriobaallae  I. 

Rrtiftf/Ii,  Guixrpfif,  T>crvio,  I.aco  di  Como. 

Reu»»,  Adolf ,  FHl»rikl<fHitzer,  Mcitii'n  3,  Niederwaldstr.  7. 

Sehna»»,   6'.,    /iviliugeiiieur    und  MaBcUaengaaehftfl, 

DUnseldorf.  Urafenbergerallee  32 — M. 
Sundgren,  E.,  Ingenieur,  Direktor  der  Dniopi^Werke, 

Zaporoje*Karoenskoje,  Uout.  Jekatortnoalaw. 
ireiNMJty,  0,t  Diplom  -  Ingenienr,  KeniareUifitte, 

BliehavateaBe  6. 

Nene  Mitglieder. 

Bu»ak,  Albert,  Ingenieur,  .\achen,  Förnterstr.  18. 
Qäbler,  Albert,  Ingenieur  der  (iowerkschfift  Viktoria, 

Abt.  Schamottefabrik,  HöteuBleben,  Frov.  .SucbMen. 
INnf,  Uiinruh,  Ilagen  i.  W.,  Böhmeratr.  15. 
Jmmn,  Paulf  Ingenieur,  teohn.  Leiter  nnd  Prokuriat 

i.  Fa.  Roth,  Be^  Sobwtnn,  Ixbeim  bei  ZweiMeken. 
KetÜer,  Otto,  Ingenieur,  Prokurist  der  WoBlfftlischen 

Muttern-  und  .Schraubenfabrik  D.  Koltlor  jr.,  llaHpe 

i.  W.,  RoUndslr.  1. 
Koeh,  Ertutt,  lugeuieur,  Ileriie  i.  W.,  iiahahofstr.  4b. 
K6elUiK,  Wüh^  Zivilingenienr,  IL-Qladbaob,  Kaiaar* 

straAe  68. 

Kniue,  JtU^  bigenienr,  Letter  der  ZweigniadarlaaBang 
Dortmund  der  Firma  Weite  &  Mauaki,  Halle  a.d. 

Dortmund,  KJosterstr.  6. 


JiTreAt,  H.,  lagemeer  der  M«ttchiBaiibaa-Altl.-Oee. 

Torm.  Oebr.  KleiB,  Dablbroch, 
Kurk,  Leo,  Tnhabar  dar  Firma  Leo  Kvek,  Eeebweiler, 

OrabenKtr. 

Mdtfuss,  Eugen,  Diplom-Ingenieur  der  Maschinenfabrik 
■Sack,  u.  m.  b.  H.,  Rath,  DflaaeMacT,  FrankliB» 
atrafie  40' 

Mtitf  Otto,  Diplom-Ingenieur,  Ingenlanr  bei  der  Üuis- 
berger  Maaehinenhau- Akt.-(JeB.  voni.Bechem4Keet> 
man,  Abt  Bnishu rg,  Duittburg,  Oarlatr.  88. 

},fr,nyiirh.   H '(/'(,.  rri'kurist  der  WalzengieBatel  TOm. 

KoImi  Ii  tV  (  ij.,  Akt.-tii'H.,  Hiegen  i.  W. 
Oelzufr,  Ruh.,  Ingenieur  der  Oe]«onkirchencr  Hi  ri;- 

werks-Akt.-lieB.,  Abt.  Schalker  Uruben-  und  Hutti  ii- 

Terain,  (ieUenkirchen,  Hochstr.  25. 
AutorMjr,  UeinriAf  Ingenienr»  £aaea  a.  d.  Bolir,  Wer- 

aeralraSe  17. 

Projahn,  !f.,  Oießprci-Betriebsingenieur  der  Oelaas- 
kirchencr    Hcrgwerktt  -  Akt.  -  Oes. ,   Abt.  Schalker 

(iriiben-  und  Hatten  -  Veitfai,  Qieierei,  OelaeB* 

kirchen  ti,  Wimnerstr. 
I'utzel,  lierthohl,  OboringeDieur derSieoieaa-SehacItefi* 

Werke,  Aachen,  Harakampalt.  61. 
BonntfMt,  W.,  in  Fa.  W.  Bonnefald«  &  Co.,  1  Oaaal 

8t.  Pierre,  Antwerpen. 
Ruppert,  .9<Vij/  r.,  Ingenieur  der  Oelnenkirchener  Berg- 

w  L'rkH-Akt.-<  iex.,  Aiit.  s,  lialkt'r  ( i  rubon- mid  UflMaa- 

Veroin,  tiolsonkirchen,  Wanncrstr.  12. 
Stadter,  Lucas,  Ingenieur,  Leiter  des  Ingenieurbureau« 

der  öaarbrttcker  Elektrintita-Akt-Oea.,  £51a,  Bia> 

nnarokatraBe  86. 
StHn,  H.f  Oberingenieur,  Köln-SQlt,  Keq>enerstr.  2S. 
Thomas,  Albert,   Oberingonieur   und   Prokurist  der 

Jünkerathor  Gewerkschaft,  jQnkornth  i.  d.  Eifel. 
Weittenmiller,  A'.,  Ingenieur,  Teilli.iler  l-  irma  Ladewig 

&  Co.,  Dortmund,  Märkischcatr.  57  ■ 
Werlitz,  Heinriek,  Ingenienr  der  Masobinenbau-Aktii« 

Gea.  Torm.  Oebr.  Klein,  Dablbraeh  i.  W. 
WiegUb,   Hemt.,  Oberingmienr  der  Firm*  Btaaial 

&  Lneg,  DuBseldorf,  Oraf  Reclcaatr.  50. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  21.  22.  Mai  1907.  27.  Jahrgang. 


Bericht 

Aber  die 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  EisenhUttenieute 

am  Sonntag  den  12.  Mai  1907,  nachmittags  12*/s  Uhr, 

in  der  Städtischen  Tontialle  zu  DQsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  Gescbiftlicbe  Mitteilungen. 

2.  Abnchnang  IBr  das  Jabr  1906b  Entlaatmif  der  KaswafUiraoc. 

3.  Ueber  GatfeMTMoran.  Vortrag  tob  Direktor  J.  Körting,  DfiaaeldorIL 

4.  Hebe-  und  Transpoftiiiittel  in  Stabl-  «nd  Wala werksbetrlebeo.  Vortrag  ron  Professor  Dr^Iog. 
G.  Staub  er,  Aachen. 

  -^aij^t-— — 

Der  Vonltsende,  Hr.  Kommerslenrat  SpringomihOortnrand,  erSlhete  am  TThr  die  Ver- 
sammlung durch  folgende  Worte:  M.  H. !  Ich  eröfTne  die  hentipp  Versanniiluii!,'^  und  beiße 
Sie  herzlich  wiUkommen.  Ich  begrUÜe  auch  unsere  C^ftste  und  unter  ihnen  vor  allen  Dingen 
unser  Ehrenmitglied  ud  den  treuen  Beneber  niuerer  featÜehen  yeranMaltiingen,  Um.  OA.  BupnA 
Professor  Dr.  Wedding-Berlin. 

M.  n.I  Nach  den  statistischen  Ausweisen  bat  die  Erzeugung  dt  r  dcutsrhen  Eisenhütten  im 
Jahre  1906  rund  JÜllionen  Tonoeo  Kobeisen  nnd  etwas  mehr  als  11  llilUouen  Tonnen  Boh- 

BtaU  betragen.  Es  sind  dies  Ziffern,  die  eine  anselinitche  Steigerung  gegen  das  Vorjahr  bedeuten 
und  beweisen,  da6  unsere  EisenhUttenieute  die  Stellung  Deutschlands  auch  im  vergangenen  Jalire 
tinter  den  eisenerzeugendtni  Landern  der  Welt  weiter  gcho?ien  haben.  Im  Hinblick  darauf,  daß 
unsere  Eisenindustrie  für  den  Absatz  eines  großen  Teiles  ihrer  rroduktion  auf  da.4  Ausland  an- 
gewiesen ist  und  de  im  Auslände  mit  machtvollen  Faktoren  zu  rechnen  hat,  erscheint  es  fdr  die 
Fortdauer  einer  befriediirenden  T,age  unserer  Werke  besonders  erfreulich,  daß  die  Erneuerung 
des  Stablwerlcs-Verbandes  sieb  glücklich  vollzogen  hat.  Es  ist  mir  daher  Bedürfnis,  den 
MlBneni,  die  sldi  um  sein  Zostandelcommen  in  erster  Linie  verdient  gemacht  liaben,  an  dieser 
Stelle  Dank  und  Anerkennung  auszusprechen.  Der  neue  Stahlwerks- Verband  bedeutet  in  wichtigen 
Punkten  einen  Fortschritt  gegenüber  dem  alten,  aber  anderseits  bedarf  der  Verband  ohne  Zweifel 
auch  in  seiner  jetzigen  Form  noch  weiteren  Ausbaues  und  weiterer  Vervollkommnung,  und  es 
ist  zn  hoffen,  daß  die  Verstladlgung  liierBber  iBuorhalb  des  sor  VerfOgnag  stehenden  Zeit- 
abschnittes pelin^'t. 

Die  Mitgliedcrzahl  unseres  Vereines  ist  von  3ti6ü  am  Schluß  des  vorigen  Jahres 
auf  383Ö  beute  gestiegen ;  wir  haben  auch  wiederum  den  Tod  von  zahlreichen  unserer  Mitglieder 
sn  beklagsn  gehabt.    I«h  erinnere  ver  allen  Dingen  an  den  Heimgang  unserer  Frennde,  des 
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Berieht  über  die  Haupt  r  er  Sammlung  rom  12.  Mai  1907. 


27.  Jahrg.  Nr.  21. 


Hm.  Direktor  Malz  von  der  GutehoffnuogshQUe  in  Oberhausen,  der  lange  Jalire  unennüdlich  bei 
allen  Arbeiten  des  Veroines  mitgewirkt  hat,  und  des  etietnali^n  n  Direktors  des  Aachener  HUtten- 
Aktien-Vereines  Julos  Ma^ery,  der  uns  [»lölzlitli  dunh  eine  Lung'enenlzUndun^'^  dahinjrerafft 
wurde.  Es  fehlen  uns  ferner  die  HH.  Dr.  Goecke,  Direktor  Küpper,  Nering-Bögel  und 
KMiineKleiirat  EmilPoensgen.  lob  bitt«  Sie,  sieb  tun  ehrenden  Angedenken  an  diese  HBnner 
von  Ihren  Sitsen  sn  erheben.  ((T<-Hchieht.) 

Die  Zeitschrift  ,Stahl  und  Eisen*  ist  in  eiii>"m  fiitsprechcnden  \Vachntiim  liftrriffen ;  dio 
regelmäßige  Auflage  betragt  zurzeit  6500.  Sie  erscheint  seit  dem  1.  Januar  d.  J.  wüchentUch, 
and  ei  ist  der  Bedakilon  Ueber  gelungen,  Jede  Ansgabe  pQnktlleh  tarn  Mlttwoeh  ferligzuttellen. 
Nehon  den  (tesrhaftsführern  der  beiden  heraugebenden  Vereine  sind  in  der  Redaktion  tntiir  ili'^ 
MU.  Ingenieur  Otto  V  ogel,  Dr.>Iug.  Geiger  and  Dr.-Ing.  Petersen;  außerdem  wirken  noch  die 
HH.  Breuslng,  der  Vorsteher  unserer  Bibliothek,  und  Lemke  bei  den  vielseitigen  Arbelten  der 
Redaktion  mit.  tir.  Vo^el  hat  insin-sondere  die  Bearbeitung  der  am  Schlüsse  eines  jeden  Vierteljahres 
prsche,inenii>  n  Z(^its<  hriftens('h,ni  übernommen,  die  zu  einem  Krsatz  für  das  .Tahrbiioh  liostimmt  ist. 
Soviel  dem  \  ur»i.-ind  und  der  Geächilflsfuhruug  bekannt  geworden,  ist  die  NcugeHtaltung  unserer 
Zeitschrift  überall  beifhUig  aufgenommen  worden.  Für  jede  Mitarbeit  wie  Ar  jeden  Verbessemngs- 
voreohlajr  wird  die  Redaktion  ilankbar  s»'in. 

Uel»er  unsere  Faclikoniiiiissiitnon  uii<i  ihre  .Arbeiten  ist  das  Folgende  zu  berichttn :  Nen- 
gebildüt  hat  sich  unter  dem  Vorsitz  des  Hrn.  Konjmt'rzienrat  Wilhelm  Briigmanu  die  Hoch- 
ofenkomm ission.  Sie  hat  sich  zunächst  zur  Aufgabe  gestellt,  die  Frage  su  beantworten, 
weicht'  Hochofenschlacke  als  Stückschlacke  für  Betonbau-  und  \\>{rebaumaterial  verwendbar  ist, 
und  wie  man  erkennt,  daß  eine  bestimmte  Schlacke  für  solche  Zwecke  sich  eignet.  Ferner  will 
sie  sich  mit  den  In  den  letzten  Jahren  aufgetretenen  schweren  Hoehofen-Unftllen  besehlftigen 
und  die  rrsaclien  mö^rlichst  festzustellen  suchen.  Zu  diesem  Zwecke  wird  sie  einen  Fragebo^'en 
aufstellen,  der  dL>mnachst  an  die  sämtlichen  Hochofenwerke  ^'esnndt  werden  soll.  Ich  richte  an 
die  Herren  Vertreter  der  Hochofenwerke  die  Bitte,  diesen  Fragebogen  einer  wohlwollenden  Prüfung 
nntnralehen  and  im  Interesse  der  Klarstellung  der  wichtigen  Fragen  mOgUehst  eingehend  be> 
antworten  zu  wnllpn. 

Ein  ahnlicher  Fragebogen  wird  ebenfalls  <Ien  Hochofen  werken  von  der  Brikettierungs- 
konimiseion  aus  zudrehen.  Die  Kommission  hat  sich  mit  der  wetteren  Feststellung  der  verschiedenen 
Brikettin  iiiirsverfahn-ii  lu  schaftigt ;  sie  Studiert  ferner  die  FraK<%  wir  es  möglich  Ist,  Im  großen 
praktische  Versuche  im  Hochnfi  n  anzustellen;  außerdem  hat  sie  den  Plan  der  Krriclitnnpr  einer 
Versuchsanstalt  vorbereitet,  die  sich  nicht  nur  mit  der  Untersuchung  von  Erzbriketts,  sondern 
aoeh  mit  der  Bewertung  der  Elsenerze  für  den  Hochofenbetrieb  zu  beflusen  bitte.  Auch  die  Be- 
antwortuni?  dieses  Fra^^tbofrcrm  crniifehle  ich  den  Hochofenleltem  dringend. 

Weiter  hat  sieh  (gebildet  eine  KomTiiissioii  zur  rntersuchunfr  des  K  raff  v  erbrauches 
der  Walzenstraßen.  Schon  seit  mehr  als  einem  Jahre  sind,  angeregt  durch  die  iebliaften 
Besprechungen  anf  den  Versammlangen  unseres  Vereins  in  Düsseldorf  and  Hetc,  auf  vielen  Wals^ 
werken  umfassende  V' r^tn  lie  auf  diesem  Geldete  im  (rrin^n'  Vom  Vorstrind  ist  eine  Kommission 
gebildet,  um  diese  Versuche  zu  begutachten  und  sie  in  einem  bestimmten  Programm  weiterzuführen. 
IHe  Kommission  hofft,  in  nicht  zu  femer  Zelt  Ihre  Arbeiten  zu  einem  gewissen  Absehlnfi 
sa  bringen;  sie  sind  als  Vorbereituni^'  für  die  Artn-iten  einer  größeren  Kommission  anzusehen, 
deren  Kinsetzunßr  vom  Verein  deutscher  Ingenieure  beantragt  ist  und  deren  BIM""g  wir  grond- 
sätzlich  zugestimmt  halten. 

üeber  die  Normal-Frofllbuch -Kommission  ist  zu  berichten,  dafi  der  Arbdts-AasselniO 

inzwisi-lieii  {.'etairt  und  die  Herausgabe  der  neuen  Auflage  gefördert  hat.    IMe  Redaktion  liegt  in 

den  bewftlirten  Hilnden  des  Hrn.  l'rofessor  Hertwi^'  in  Aachen. 

Die  Chemiker-Kommission,  die  sich  in  früheren  Jaiiren  eingehend  mit  der  Aufstellung 
von  Normalmethoden  beschafUgt  und  ihre  Untersuchungen  Aber  die  Haagan-  and  KohlenstoHbestimmong 
auch  bereits  zum  Abschluß  f^ebracht  hat,  hatte  teils  durch  das  Ableben  einiper  ihrer  Mitglieder, 
teils  durch  Austritt  anderer  Herreu  eine  Sdiwllchung  erfahren.  Sie  hat  sich  durch  Zuwahl 
einiger  neuer  Mitglieder  ergänzt  und  im  Spätherl>st  ihre  Tätigkeit  wieder  aufgenommen  und  nun- 
mehr die  bereits  früher  begonnenen  Arb^ten  Uber  Scbwefelbestimmung  so  weit  erledigt,  dafi  ein 
Bericht  hi-riilier  deinnfleli'^t  erwartet  werden  kann.  Die  Kommission  beschäftigt  sich  angen- 
blickiicb  mit  dt^r  Analyse  von  Eisenerzen,  speziell  mit  der  Eisentitration,  und  auch  hierüber  soll 
ebenfalls  in  Balde  berichtet  werden. 

Endlich  haln  ieli  nocli  Bber  die  Bsfeiligung  der  Vertreter  des  Vereins  an  den  Verhandlungen 
zur  Bildtini:  der  deutschen  Dampfkessel-Nornien-Kommission  zu  borichten.  Unser  Verein 
hat    von   jeher    der  Absicht   der  Keichsregierung,  di;n  Zuständen,   welche  sich   bezüglich  der 
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polizeilichen  Vorschrifteo  für  den  Bau  von  Daui^itlieüseln  und  deren  Freizügigkeit  im  Laufe  der 
Zeit  Ib  DentsdiUuid  entwickelt  batteiif  ein  Ende  dädoreh  so  beretten,  daß  eine  für  den  Umfirng 

des  g'aiizen  Reiche^  ^'lilti-rf  gesetzliche  Vorschrift  gfischatTen  würde,  ilas  wrirnisf»'  Interfsse  und 
tatkräftige  Unterstützung  entgegengebraollt.  Vor  allem  i8t  es  von  uns  begrülU  worden,  daÜ  sicli 
die  Reichgregierung  entschlossen  liat,  die  neuen  einheitlichen  Bestimmungen  so  zu  gestalten,  daß  es 
einer  Kommission  von  Sachverstftndigen  auf  den  Getnoten.  die  hei  der  Herstellung  und  l'eber- 
wachungp  von  Kesseln  in  Frnge  kommen,  ennfiglicht  wini.  dii'  Erf;iliniti;r<'n  der  TVaxis  der  Re- 
gierung m  naterbreiteo,  und  daß  dadurch  die  Weiterentwicklung  der  iioüzeiUchen  Vorschriften  im 
KnUaag  mit  diesen  ErlUmmgen  der  Praxis  gewihrleiatet  wird.  Unser  Verein  liat  siob  in  Ver- 
bindug  mit  den  Vertretern  des  Vereines  deutscher  Eisen-  und  St.ihlindustrieller  und  der  Verein!- 
gong  der  Grobblechwalzwerke  ao  den  vorläuligen  äachverstftndigeu- Verhandlungen  beteiligt;  dies» 
haben  aber  letdm*  zu  einem  einheitlichen  nnd  uns  beftiedigenden  Ergebnis  nicht  gefOhrt,  and  wir 
sind  daher  gezwungen  gewesen,  in  einer  besonderen  Eingabe  dahin  vorstellig  zu  werden,  dafl  uns 
und  den  genannten  Vereinen  eine  stärkere  Vertretung  zugestanden  wrrileu  iiiöchte.  als  es  von 
dem  Kollegium  der  übrigen  Körperschaften  zugebilligt  wurde.  Wir  vertreten  dabei  die  An- 
eehanung,  dafl  eine  Saehverständigen-Komniission  nur  dann  gedeihlich  arbeiten  Icann,  wenn  sie 
auch  durch  wirkliche  Sachverständige  gebildet  wird,  sowie  daß  die  lieteiligte  Produktion  mit 
einer  entsprechenden  Stimmenzahl  in  der  Kommission  vertreten  sein  muß.  Die  Zusammensetzung 
der  ▼orberdtenden  Kommission  entsprach  in  dieser  Ifinsleht  nicht  unseren  Wünschen,  wir  müssen 
aber  Im  Interesse  der  Sache  den  gröLUen  Wert  darauf  legen,  daß  die  Zusammensetzung  der  detini- 
Hvon  Kommission  eine  andere  wird,  als  sie  jetzt  von  der  Mehrheit  der  beteiligten  Vereine  in 
Vorschlag  gebracht  worden  ist.  Ich  spreche  die  zuversichtliche  Hoffnung  aus,  dab  die  Reichsregierung 
sieh  den  von  uns  vertretenen  QrOnden  nicht  ▼eraebliefien  nnd  unserem  Antrage  auf  Gewährung 
einer  groß'  r<  n  Anzahl  von  Vertretern  für  di  ti  Vi  rnin  d' iitsrhi  r  Eisen  und  StahlindustrieUer  und 
für  die  Vereinigung  der  Grobblech- Walzwerki-  l-olgc  gelieu  wird. 

In  Erledigung  des  Punktes  2  der  Tagesordnung  erstaltete  sodann  Hr.  Vehling  den 
Bericht  der  Kassenführung  IBr  das  Jahr  1907;  er  erklarte,  daß  die  Abreebnnng  von  ihm  In 
Oeiiieinschnft  mit  Hrn.  Coninx  geprttft  und  Stimmend  beftittden  wurde,  und  beantragte  Entlastung; 
diese  wurde  einstimmig  erteilt. 

Hierauf  folgten  die  beiden  zur  Tagesordnung  stehenden  Vorträge,  von  denen  derjenige  des 
Hm.  Direktor  .lohannes  Kifrting- Düsseldorf  filier  €ktögeneratoren  inzwischen  in  Nr.  20  von  „Stahl 
und  Eisen*  veröffentlicht  worden  ist.  Per  zweite  Vortrag,  in  detn  Hr.  Professor  Dr.-lng.  G.  Sfauber- 
Aachen  Hebe»  und  Transportmittel  in  titahl-  und  Walzwerksbetrieben  bebandelte,  sowie  die  den  Vor- 
trlgen  folgenden  BeapredhuagnB  werden  demniehst  In  dieser  Zeitichrift  abgedmckt  werden. 


Den  Beschluß  der  Tagung  braclite  da.s  iibliclie  gcnieinsaine  Mittagsiiialil  im  Kaisersaal  di  r 
Städtischen  Tonhalle,  der  noch  den  glänzenden  Festschmuck  für  den  am  Tage  vorher  statt- 
gefuttdenen  Besaeh  des  Kronprinzen  trug.  An  diesen  Besuch  aaknilpfend  brachte  der  Vorsitzende, 
Hr.  Kommerzif  iirat  Springorum,  einen  kernigen  Trinkspruch  auf  den  Kaiser  aus.  das  Ehren- 
mitglied des  Vereins  Ur.  Geheimrat  Professor  Dr.  Wedding  toastete  auf  den  Vorsitzenden,  und 
Hr.  Direktor  Olllhansen  gedachte  der  beiden  Vortragenden  des  Tages,  denen  der  Vorsitzende 
sohon  in  der  Hauptversammlung  den  aufrichtigen  Dank  des  Vereins  für  ihre  lichtvollen  und 
klaren  Vortr!tge  <largel)racht  hatte.  Hrn.  (reli.  Kommerzienrat  Dr.-In^r.  Haarniann's  humor- 
vollen Ausfuhr ungen  utjer  die  internationale  i'olitik  giptelteu  in  einem  Hoch  auf  den  Geschäfts- 
fihrer  des  Verdnt,  wihrend  Hr.  Dr.  Beumer  in  gewohnter  Heisterschaft  der  deutschen  Eäsen- 
hftttenfiraa  gedachte. 
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Die  neue  Weichgießerei  der  Bergischen  Stahlindustrie 
G.  m.  b.  H.  zu  Remscheid. 


Die  Bergisehe  SUhUDduBtrie  0.  m.  b.  H. 
wurde  im  Jahre  1894  iK  fjründet  als  Nach- 
fol{?erin  der  bis  dahin  seit  187H  unter  deinselhen 
Namen  bestehenden  AktiengeselUcbaft.  Datt  zur- 
s«it  4000000  betragende  GmeOsohafkskapital 
befindet  sieb  7.\)vr\  ^rrTilMen  Teil  in  lieri  H;inden 
der  in  Itemscbeid  altcingcsesäenen  Kaufmanns-  und 
Fabrikantenf^miUe  BSker.  Die  alten  Werks- 
anlagen mnlaMen  auf  eim-tn  Gelände  von  etwa 
16  ha  an  größeren  Betriehen  eine  Tiepelstahl- 
gießerei  mit  fünf  Sicmens-Regonerativ-Scbmelz- 
dfea  sn  Je  24  Tiegeln  nebst  zugehörigen  Neben- 
betriflxiii.  insbesondere  einer  Tiepelfahrik  und 
Zementieröfen,  in  welch  letzteren  das  schwe- 
disehe  Robmaterial  f&r  Werkseugstahl  vor  dem 
Einschmelzen  zementiert  wird;  zwei  Hartinstahl- 
gießereicn,  von  denen  die  eine  drei  basische 
Oefen  zu  7'j,  t,  die  andere  zwei  zu  12  t 
FaemmgayermBgen  besitzt.  Ferner  sind  an- 
znfnhrt-n  :  Formereien  für  Stahl[riiß  und  schmied- 
baren (iuli  uubst  einer  elektrischen  Schweißerei ; 
meehantedie  BeaibeitongawerksUltten  für  die 
Gußstücke;  eine  Gewindeschneiderei  für  das 
Schneiden  der  (lewinde  in  die  Boiirverbindungs- 
stücke  (Eittings)  ane  echntiedbarem  Oufi; 
dasu  ein  Dampf hammerwerk  mit  12  Dampf- 
hllmmern  bis  zu  5  t  Fallgewicht;  ein  Walzwerk 
mit  drei  Waizenstraüen  von  öOO,  300  und 
210  mm  Ballendurehmeieer.  Endlich  seUIeßen 
sich  an  Konstrtiktionswerkstätten  für  den  Bau 
von  Wagen- Uatergestellen,  insbesondere  für 
etektriacbe  Straßenbahn -ICotorwagen,  und  eine 
Maschinenwerkstfltte  für  Herstellung  von  Bremsen 
aller  Art  und  für  vullstandif^e  Motorpetriehe 
elektrischer  Straüt:ubahnwageu.  Die  elektrische 
Kraft*  und  Lichtsentrale  enthllt  vier  Dampf* 
kessel  mit  mr.i]  4O0  qm  Hoizfllclie  und  fünf 
Dynamos  mit  einer  Leistung  von  1100  KW. 
Der  elektrische  Strom  dient  zum  Antrieb  sämt- 
licher Bearl>eltung8maschinen ,  der  Lauf-  und 
Drehkrane,  Aufzüge  und  eines  Teiles  des  Walz- 
werkes. Die  Finna  beschäftigt  zurzeit  ITOO 
Beamte  und  Arbeiter. 

Für  die  Frrichtunfr  der  notwendig  gewor- 
denen, neuen,  erweiterten  Tempergießerei  stand 
ein  ziemlich  ungi^l?  Bwgabhange  gelegenes 
Gelände  zur  Verfüfrmi^r.  wodurch  ane  etwas 
eigenartige  Anordnung  sich  ergab. 

Wie  aus  dem  Lageplan  (Abbildung  1 )  er- 
licbtlich,  baut  sich  die  ganze  Anlage  in  drei 
verschiedenen  Höhen  auf.  Das  oberste  Plateau 
enthält  einen  Lagerplatz  für  Rolieisen  nebnt 
einem  Lagersohuppen  fSr  Scbmelzkoks  und 
sonstige  Uaterlalien,  sowie  das  Abladegeleise  im 


Sandiager.    Auf  derselben  H9he,  durch  dae 

Brücke  mit  dem  Lagerplatz  verbunden,  befindet 
sich  die  Gichtbühne  der  Kupolofen.  Das  n.lchste 
Niveau  liegt  C  m  tiefer  und  bildet  den  Flur 
der  gesamten  Formerei^  des  Sandlagera,  der 
B( 'dienunpsijühne  der  Generatoren  sowie  eines 
Lagerschuppens  für  Generator-  und  Kesselkohle 
nebst  Heizkoks.  Diese  Materialien  werden  von 
dem  Gelüisc  des  oberen  Lagerplatzes  aus  in 
den  Schujipen  entladen.  Die  dritte  Ebene  liegt 
nochmals  5  m  tiefer  und  bildet  die  Sohle,  auf  der 
die  HartinSfen  stehen,  den  unteren  Flur  der  Gene- 
ratoren und  des  unter  dem  Kupolofeninnse  be- 
findlichen Masclünenraumes.  Durch  diese  Gruppie- 
rung ist  einerseits  eine  vollkommene  Ananutsnug 
des  abfallenden  (Jelilndes  erzielt,  anderseits  ist 
erreicht,  daß  das  gesamte  Rohmaterial  von  oben 
nach  unten  wandert  und  nicht  gehoben  zu 
werden  braucht,  der  Betrieb  sich  also  mit  der 
gerinpstni5glichen  Kraftanwendung  vollzieht. 

Der  Formsand  kommt  in  Eisenbalinwagen 
auf  dem  hochgelegenen  OelelBe  an  und  vrird 
teils  in  da«i  Sandiager,  trils  zum  Trocknen  un- 
mittelbar auf  den  Kern-  und  Sandtrockenofen 
entleert.  Neben  dem  Sandlager  befindet  sieh 
die  Sandaufbereitung,  welche  drei  HLschmühleu 
und  einen  Desintegrator  mit  Becherwerk  und 
Trausportband  enthalt.  Durch  letztere  wird 
der  aufbereitete  Formsand  einem  hoddlegenden 
eisernen  Silo  zugeführt,  aii';  wflrhom  pt  durch 
Klappen  nach  Bedarf  entnommen  wird.  Zum  An- 
yleb  des  Oanzen  dient  ein  86  pferdiger  Elektro- 
motor. 

Die  S  c  h  m  e  1  z  ni  a  t  e  r  i  a  1  i  e  n  sowohl  für  den 
Kupolofen-  wie  für  den  Martinofenbetrieb  (Roh- 
daen,  Schrott,  SchmdskokSf  Flußspat,  KaUc  usw.) 
werden  auf  dem  oberen  Lagerplatze  teils  offen, 
tdla  in  dem  Schuppen  gelagert.  Von  lüer  aus 
werden  de  auf  Sehmalspurgelelsen  über  eine 
Geleisewage  und  die  schon  erwähnte  Brücke 
der  sehr  geräumigen  Gichtbühne  zugeführt, 
worauf  sie  entweder  im  Kupolofen  eingeschmolzen 
.  oder  durch  den  die  Kartinofenhalle  und  einen 
Teil  der  Gichtbühne  bestreichenden  elektrischen 
LauflEran  vor  die  Martinöfen  zum  Einsetzen  ge- 
bracht werden. 

Die  Gießereianlage  besteht  aus  einem  Haupt- 
bau  mit  Anbauten  und  drei  Nebengebauden.  Der 
langgestreckte  Hauptbau  ist  durch  Sheddleher 
eingedeckt  und  wird  nur  durch  die  aweistSckige 
Halle  des  Sandlagers  unterbrochen ;  er  enthalt 
einerseits  die  Formerei  mit  Kemformerei  und 
Saadaufbereitvng,  andersetts  den  Sorttommm  und 
die  Putatrommeln  (Rommelel).  Dieser  Kann  steht 
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Abbildung  2.  Kupolofcnanlage. 


Abbildung  3.    Martinofen  mit  Oiettwagen. 
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durch  einen  elektrisch  angetriebenen  Aufzug  mit 
dem  oberen  Stocicwerke  des  Sandlagergebftudeä 
in  Verbindung,  um  die  Gußstücke  zur  Verladung 
auf  das  Normalgeleiso  und  dadurch  zum  Trans- 
port in  die  anderen  Werksabteilungen  zu  bringen. 
An  der  einen  Lftngrsseite  der  Formerei  schließen 
sich  das  Kupolofen-  und  da»  Martinofen-Gebäude 
an.  Das  erstere  enthält  zwei  Kupolöfen  von 
je  3000  kg  stündlicher  Leistung,  einer  mit  und 
einer  ohne  Vorherd  (vergl.  Abbildung  2),  mit 


Baderftume  fSr  die  erwachsenen  und  die  jugend- 
lichen Arbeiter  getrennt  untergebracht. 

Eine  Vergrößerung  der  Formerei  ist  in  der 
Weise  vorgesehen,  daß  d»^r  Hau  über  die  gegen- 
wartig in  der  l{au|>t.sache  das  Modellager  und 
die  Modellformerei  enthaltende  Schmalseite  hin- 
aus um  sechs  Sheddflcher  verlängert  werden 
kann.  Außerdem  ist  es  möglich,  die  .\nlage 
durch  Verlängerung  der  Sheddftcher  über  die 
dem  Kupolofen-  und  Martlnofen-Gebaude  grgcn- 


AbbUdung  4.    Blick  in  die  MMchinenformerei. 


gemeinschaftlicher  Funkenkammer  und  Schorn- 
stein, außerdem  ist  Kaum  zur  Aufstellung  von 
zwei  weiteren  Oefen  oder  von  Kleinbesscmer- 
birnen  vorhanden.  Das  Martinwerk  enthalt  zwei 
sauer  zugestellte  Martinöfen  von  je  6000  kg 
Fassung  (Abbildung  3).  Auch  hier  ist  die 
Möglichkeit  geltoten,  einen  dritten  Ofen  nach 
Verlangerang  des  Gebäudes  aufzustellen. 

In  dem  Erdgeschoß  des  Kupolofcngebäudes  be- 
findet sich  ein  Maschinenraum,  der  die  Gebläse  für 
die  Kupolöfen  und  Pfannenfeuer,  sowie  die  Preß- 
punipon  und  den  zugehörigen  Motor  von  45  P.  S. 
enthält,  ferner  sind  dort  in  zwei  übereinander 
gelegenen  Stockwerken  Ankleide-,  Wasch-  und 


überliegende  Längsseite  hinaus  zu  erbreitern. 
Nach  dem  endgültigen  Ausbau  werden  die  Oefen 
ziemlich  in  der  Mitte  der  ganzen  Formerei  liegen. 

Als  Nebengebäude  erscheinen  das  Generatoren- 
haus und  zwei  Lagerschuppen.  Vorgesehen  ist 
die  Anlage  eines  (xebaudes  zur  .Aufnahme  von 
Temperöfen.  Das  parallel  zu  dem  Huuptliau 
liegende  Generatorenhaus  enthalt  drei  runde 
Schachtgeneratoren  mit  Damiifstrahl-Unterwind- 
gebläsen,  einen  stehenden  Dampfkessel  von 
48  qm  Heizfläche  und  4  Atm.  Teberdruck  zur 
Erzeugung  des  Dampfes  für  die  Gebläse  sowie 
zur  Warrawasserliercituntr  für  die  Wasch-  und 
Baderäume  und  zwei  Niederdruck-Dampfkessel 
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von  je  60  qm  Heizfläche  für  die  Heizung'  der 
Formerei.  Die  drei  Kessel  sind  an  einen  Schorn- 
stein von  35  m  Höhe  und  1,20  m  oberer  Weite 
angeschlossen;  zwei  gleiche  Schornsteine  dienen 
zur  Ableitung  der  Gase  der  beiden  Martinöfen. 
Die  Heizelemente  bestehen  aus  je  12  Rippen- 
heizrohren und  sind  zwischen  den  mittleren  vier 
Säulen  des  Shedbauea  untergebracht.  Die  Dampf- 
zuleitung geschieht  von  oben,  wahrend  die  Riick- 
leitung   des  Kondensates  in  gemauerten,  mit 


Öfen  anderseits  untergebrachten  Kernmacherei 
(vergl.  Abbild.  5)  werden  die  benötigten  Kerne 
von  Jungen  angefertigt.  Größere  und  seltener 
vorkommende  Kerne  werden  einzeln  in  Kem- 
büchsen  gestampft,  wahrend  für  häufiger  ge- 
brauchte besondere  Maschinen  vorhanden  sind, 
die  es  ermöglichen,  namentlich  kleinere  Stöcke 
in  größerer  Anzahl  auf  einmal  zu  pressen. 

Die  aus  den  Formkasten  entleerten  Abgüsse 
werden  der  Längswand  entlang  nach  der  Rom- 


Abbildung  5.  Kernmacherei. 


Platten  abgedeckten  Kanälen  erfolgt,  in  welchen 
auch  die  Preliwasser-Hin-  und  -Rücklcitungen 
liegen. 

Die  Formerei  teilt  sich  in  eine  Hand-  und 
eine  M&schinenformerei.  In  der  letzteren  sind 
etwa  80  Formmaschinen  aufgestellt,  die  teils 
von  Hand,  teils  hydraulisch  betätigt  werden. 
Einen  Blick  in  diese  Aliteilung  zeigt  die  Ab- 
bildung 4.  (ileichzeitip  ist  auf  derselben  die 
Aufstellung  der  Formkasten  für  den  Uuü  er- 
sichtlich. Der  in  der  Gielicrei  entstehende  Staub 
wird  durch  Ventilatoren  abgesaugt. 

In  der  zwischen  der  Handformerei  einerseits 
und  der  Saudaufbereitung  und  den  Kerntrockeu- 


melei  gebracht.  Dieselbe  enthält  zwei  getrennte 
Räume,  mit  je  sechs  Putztrommeln,  die  »b- 
wechselnd  gefüllt  und  entleert  werden.  Die  tre- 
reinigten  Waren  werden  sodann  im  Sortierrsum 
nachgesehen  und  durch  den  elektrischen  Aufzog 
zur  Verladung  nach  oben  befördert. 

Dieser  letzte  Teil  der  Einrichtung  ist  ein 
Provisorium  und  soll  geändert  werden,  sobald  die 
im  rechtwinkligen  .Anschluß  an  das  Generatoren- 
haus ge]dante  neue  Temperei  mit  Putzerei  usw. 
ausgeführt  ist. 

Die  ganze  Anlage  ist  seit  Frühjahr  1906 
im  Betriebe  und  hat  sich  gut  bewährt.  ^ 
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Gasverhältnisse  bei  ( 

Von  Eduard  Jnon, 

\/  or  einigeu  Jahreu  wurde  in  dieser  Zeit- 
^  Schrift*  Uber  die  Unterauoluingm  beriobtet,  ' 
wolche  zwork«  lifssiTcr  ♦linrnktfri'^iiTtinvr  ver- 
schiedener Uokkobleusorteu  ausgeführt  wurden. 
Inzwiielieii  Iit  fie  Entwicklung  im  Betriebe  der 
Holzverkohlong  des  Bogoslowschen  Berg« 
Werksbezirks  im  Ural,  in  welchem  die  er- 
wähnten Untersuchungen  ausgefülirt  werden,  nicht 
stehen  geblieben.  Die  Brcengong  des  Besirks  ist 
in  den  Jahren  190  4  lOor,  um  20  ^/o  pestifpen, 
and  die  Menge  des  ausschließlich  zu  hiitten- 
minnlsehen  Zwecken  Terkohlbaren  Holze«  ist  auf 
etwa  1  Million  Kuliikmetcr  angewachsen.  In- 
zwischen wurden  auch  alle  Verkohlungsr>fen 
unter  einheitliche  Leitung  gebracht  und  von  der 
Forstverwaltung  getrennt,  was  für  den  Ural 
jedenfalls  eine  Neuerung  bedeutet. 

In  dem  Bestreben,  die  vorhandenen  Ver- 
koUnngaOfsn  an  ▼erbeiaem,  wurde  eine  Aendening 
in  der  Heizung  (1<t  Ocfi-n  ningeruhrt,  wilolie 
in  der  Tat  recht  vorteilhaft  zu  sein  .scheint. 
Da  die  in  Folgendem  dargelegten  Untersuchungen 
meistens  in  diesen  neuen,  mit  abgeänderter 
Heizung  versehenen  Oefen  angestellt  wurden, 
Bo  sei  diese  Abänderung  kurz  beschrieben.  Alle 
Oefen  sind  KellerOlbn  nach  dem  Sehwarzsohen 
Typus,  rechteckig  im  T-antrsschnitf ,  in  der  Seitt^n- 
ausicht  gewOibt;  Ihr  Fassungsraum  betr&gt  von 
88  bis  100  ehm.  Li  den  alten  VerkohluniersSfen 
liegt  die  Heizung  direkt  unter  d' m  (  tfi  n  .ils 
ein  lantrs  dem  Ofen  sich  hinziehender  Kan;il, 
und  als  Brennmaterial  verwendet  mau  Holz, 
wobd  andi  ein  Teil  des  cur  Verkohlnng  be- 
stimmten Holzes  mitvorbrannt  wird.  In  der 
neuen  Vorrichtung  (die  P.  N.  VVladykin  und  dem 
Bergingenieur  6«|jnewlt«ch  geechfitzt  worden  ist) 
liegt  die  Heizung  abseits  vom  Ofen,  ist  mit 
einem  Treppenrost  versehen  und  für  Feinkohle, 
welche  bisher  als  unverwertbarer  Abfall  auf 
die  Halde  geworfen  wurde,  eingerichtet.  Durch 
ein  sinngemnßos  System  von  Kanälen  und 
Oefihongen  werden  die  Heizgase  in  den  Ofen 
gebraeht  und  verteilen  sich  dort  so  glef  dun&fiig, 
daß  eine  Ttegelung  (Ich  Zupes  durch  zwei  .Schorn- 
steine, wie  in  den  alten  Oefen,  niclit  nötig  er- 
scheint. In  der  Tat  ist  die  auf  solche  Weise 
gebrannte  Kohle  viel  gleichmilüiger.  als  in  den 
alten  Oefen  in  der  Kepel  erzielt  wim-iI'  n  konnte. 
So  zeigen  die  aus  den  heißesten  und  kaitesten 
Zonen  derselben  Kampagne  eines  Ofens  ent- 
nommenen Probf'n  in  ihren  Kohlenstoffgehaltcn 
bloß  Unterschiede  von  2  bis  3  « o ;  es  können 
somit  die  TeB^sntoisehwankungen    im  Ofen 

•  yStdü  aod  EisM«'  1M4  Mr.  2t  &  1230. 


1er  Holzverkohlung. 

Nadeshdinski  Sawod. 

höchstens  gegen  35  C.  betragen,  wiUu-end  sie 
in  den  alten  Oefen  180*  C.  erreiehen.  Außer- 
dem kann  mit  Hilfe  dieser  HeizunL''  .*\iif  Wunsch 
eine  absolut  höhere  Tem]>eratur  im  Ufeu,  also 
auch  dne  hShere  Verkohlungsstufe  des  Uaterlala 
erreicht  werden,  d.  h.  es  kann  Kohle  von  vor- 
geschriebener Beschaflfenheit  geliefert  werden, 
wovon  bei  den  alten  Oefen  ebenfalls  keine  Rede 
sein  konnte,  indem  dort  die  Qualitit  fasf  nur 
vom  Zufall  abhing.  Es  konnte  in  den  neufn 
Oefen  Kolüe  erhalten  werden,  die  in  ihrer  Güte 
der  Meilerkohle  gleiehkam.  Ein  weiterer  Vor- 
teil der  so  heizbaren  Oefen  ist  die  Gewähr 
dafür,  daß  bei  aufmerksamer  Bedienung  kein 
freier  Sauerstoff  durch  die  Schicht  Feiukohle 
in  den  Ofen  treten  kann;  in  den  Ofen  selbst 
gelanu't  kt-in  Ftnier,  sondern  nur  erhitztes  Gas. 
Allerdings  muß  dann  so  geheizt  werden,  daß 
es  ide  nur  Entfaltung  einer  freien  Flamme 
kommen  darf:  man  muß  immer  das  blaue  Kohlen- 
oxydflAmmchen  unterscheiden  können.  Die  un- 
vollkommene Ausnutzung  des  BrennstoiTs  braucht 
bei  der  BUUgkeit  desselben  nicht  in  Betracht 
zu  kommen.  Es  ist  wahrscheinliili,  daß  mit 
Einführung  dieser  Heizung  und  Gasverteilung 
auch  der  Fassungsraum  der  VerkofaluagsSfen 
ohne  Nachteil  für  die  Eijrt'nsrhaffen  der  Kohle 
vergrößert  werden  kann.  Die  erwähnte  Modi- 
likatioB  ist  In  der  KShIerel  zu  FiUdno  (der 
Bogoslowsker  Gesellsihaft  gehörig)  bei  einer 
Gnippe  von  4H  Oefen  ointreführt  worden,  und 
es  sind  die  gekennzeichneten  Vorteile  dieser 
Oefen,  welche  uns  bestimmten,  Versuche  gwade 
an  diesen  iliirchziiführen.  Da  sich  die  Ver- 
kohlungsvurgilnge  an  und  für  sich  in  diesen 
Oefen  in  nichts  Ton  den  in  Oefen  anderer 
Systeme  unterscheiden,  so  dürften  die  gefiindenen 
Beziehungen  allgemeine  Gültigkeit  haben. 

Der  Zweck  der  vorliegenden  .Arbeit  war, 
die  wahrend  der  Verkoiilung  von  .Anfang  bis 
zu  Ende  sich  im  Ofen  alisjiii'lemK.'U  Gasprozesse 
zu  untcrsuclien  und,  soweit  möglich,  die  für 
die  Praxis  verwertbaren  Folgwungen  Ueraus 
zu  ziehen.  Ks  seien  erst  die  verscliiedenen 
Perioden  des  Verkohliinsrsvorgangs.  so  wie  sie 
sich  wahrend  der  Kampa^rne  dem  Aii^'e  sichtbar 
darstellen,  kurz  charakterisiert. 

Nachileiii  lief  \'erkobliinfrs<)fen  mit  Holz  ge- 
füllt ist,  wird  die  Fallture  geschlossen  und  der 
Ofen  angezfindet.  Sofort  beginnt  die  Wasser- 
alNcheiilnntr  aus  dem  Holz,  wele-he  sii-li  dureli 
den  zum  i^chornstein  entweichenden  Dampf  sicht- 
bar kennzeichnet.  Je  nach  Or50e  des  Ofens, 
der  TemperatursteiL'erung  in  demselben  und  dem 
Wassergelialte  des  Holzes  dauert  das  Entwässern 
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1  bis  2  TagQ.  Die  Teiuperatur  steigt  in  dieser 
Periode  selten  Uber  200*  C.    Naehdrai  das 

Wasser  ausgetrieben,  beginnt  der  eigentliche  Ver- 
kolilungsjirozeß:  die  Pampfabsclieidung  durch  den 
Schornstein  hört  auf  und  es  entweichen  gelblich 
gefärbte,  scharf  brenzlig  riechende  Oase,  welche 
offenbar  schwer  sind  umi  sich  zu  Boilm  sanken. 
Dabei  sind  die  Gase  vuu  leicht  liondeusierbaren 
FlttssigkeUen  gesittigt:  bllt  man  s.  B.  die  Brueh> 
fiflche  eine»  Holzsclieites  in  den  ( J.i^strttrn.  so 
beschlflgt  sie  sich  sofort  mit  einer  bräunlichen 
Flüssiglceit.  Diese  Periode  dauert  zusammen 
mit  der  Entwässerung  '^  Iiis  5  Tage;  nach  und 
nach  wird  <ias  Gas  farldoser  und  ^trocitener". 
Das  Auftreten  von  ganz  .trockenem",  einen  her- 
eingebrachten Gegenstand  ntehi  besidilagendem 
(rfis  ist  (ii'm  Köhler  ein  Z<  i  ti'  n.  daß  die  KoUe 
gar  geworden,  und  der  Ufen  zu  scbließen  ist. 
Das  Ist,  wie  wir  spater  sehen  werden,  der  Zeit- 
punkt, in  welchem  eine  energische  Kohlenwasser- 
stoff- und  WasstTstoffentwieklnriir  im  <Tanfr<'  ist. 
Der  Köhler  hört  mit  dem  üeizcn  uut,  schließt 
die  Heistttren  and  Tersehmiert  sie  sorgsam  mit 
nassem  Tnn.  Dasselbe  tut  er  mit  allen  Lttken, 
den  Oeffnungen  zum  Abfließen  des  Teers  ond 
etwa  Toriiandenen  Spalten  nnd  Ritzen.  So 
steht  der  Ofen  3  bis  8  Stunden  lang,  be- 
deutende (lasmpnjrcn  durch  dtn  Schornsti  in  aus- 
scheidend, liieraut  wird  auch  der  Schornstein 
mittds  eines  Schiebers  geschlossen  und  mit  Ton 
verschmiert.  In  dem  Ofen  entsteht  infolge  der 
sich  noch  bildenden  Gase  ein  bedeutender  Ueber- 
druek,  der  erst  langsam  durch  die  pordsen 


Wandungen  des  Ofens  zum  Ausgleich  kommt. 
Der  Ofen  bleibt  so  lange  venehniiert,  bis  der 

KQhler  sich  durch  Handauflegen  auf  die  FülltQr 
von  einer  genügend  niedrigen  Temjteratur  im 
Ofen  überzeugt  hat.  Erst  bei  einer  Temiieratur 
von  etwa  40 •  C.  därfen  die  Türen  geöffnet  und 
der  Ofen  entleert  worden;  es  muß  aber  auch  bei 
dieser  Temperatur  mit  Vorsicht  vorgegangen 
werden,  da  bei  Zutritt  von  sn  viel  Luft  auf  ein- 
mal stets  eine  Entzündunir  der  Kohle  hervor- 
gerufen werden  kann.  Die  Dauer  der  Abkühlungs- 
periode hängt  nicht  nur  von  der  Endtemperatur 
der  Charge,  sondern  auoh  in  bedeute  im1>  tu  Uaße 
von  der  Witterung  ab,  wobei  die  WindverhAlt- 
nisse  eine  noch  größere  Rolle  spielen  ai»  die 
Auflentemperatur.  In  normalen  Fällen  danert 
das  Abkühlen  zwisrhen  sechs  nnd  zehn  Tagen. 
Somit  dauert  eine  ganze  Verkohlungskampagne 
10  bis  16  Tage,  die  Füllung  und  Entleerung  des 
Ofens  nicht  inltegriffen. 

Nun  betrachten  wir  die  wflhrend  des  Prozesses 
sich  entwickelnden  Gase.  Die  erste  Periode  — 
d«>  Wasserabsehetdung  —  und  die  darauf  folgende 
Periode  der  Entgasung,  bis  zum  Auftreten  der 
Kohlenwasserstoffe,  untersuchen  wir  ungetrennt. 

Proben  aas  dem  Ofon  wurden  an  swei  ver- 
schiedenen Stellen  entnommen:  1.  durch  die  zum 
Teerabfluß  dienende  Oeffnung  —  also  aus  dem 
untersten  Teile  des  Ofens,  —  und  2.  durch  ein 
ins  GewSlbe  eingelassenes  Rohr  —  ans  der 
obersten  Ofenzone.  Es  wurden  drei  Oefen  ver- 
schiedener Größen  bei  verschiedenen  Holzarten 
nutersuefat.   Die  Resultate  waren  folgende: 
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11,2 
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_ 

ulen 

0,5 

0,4 

0,2 

79,-1 

8,4 

1  2 

0,2 

73.4 

BBUD 

9.5 
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oben 

0,6 

1,6 

74,4 

utaa 

6,71 

1.9 

0,8 

•feM 

8,7  0.2 

13.4  0,2 
I6,ti  0.2 

14.5  0.2 
16,3  0,1 
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Die  Zahlen  beziehen  sich  nur  auf  den  bei 
gewöhnlichen  Verhältnissen  nichtkondensier- 
baren  Teil  der  Gase.  Auf  die  kondensierbaren 
Gase,  wie  nnch  auf  d'w  fliissifffn  Dt-stillations- 
produkte  kuuimeu  wir  weiter  unten  zu  sprechen. 

Bei  Venueh  Nr.  S  Ist  weder  ein«  Abnahme 
an  Kohlensaure  norh  eine  Zunahme  an  Kuhlon- 
wasserstoffen  zu  bemerken;  der  Gehalt  an  Stiek- 
stoff  ist  am  Schlüsse  des  Versuches  noch  hoch. 
Alles  weist  darauf  hin,  daß  die  erste  Periode 
der  Verkohlung  hier  noch  nicht  zu  Ende  ist. 
In  der  Tat  mußte  der  Ofen  —  auch  nach  An- 
aidit  der  KBUer  —  nocb  welter«  2*/t  Tage 
offenpehalti'n  werili  n.  Dn-;  i  liarakteristischstf 
dieser  ersten  Periode  de«  VerkoMungsprozessea 
bieteu  dte  eaaentdnialtigen  Gase.  Man  sieht 
gleich  bei  Beginn  eine  Anrelohenuig  des  Gases 
an  Kohlenoxyd  und  besonders  an  Kohl.  iisnnre. 
Nachdem  diese  Anreicherung  ein  gewisses  Maxi- 
nram  eireleht,  begbmt  dte  Heoge  dieser  Gase 
zu  fallen.  Ans  der  Mi'ntr>'  drs  Stickstnftes  in 
den  Gasen  können  wir  die  Menge  des  aus  der 
Fenemng  stammradaa  GasM,  dessen  Zusammen- 
setsnng  uns  bekuint  ist,  ungefUir  beredmen, 


da  Her  Stickstoft"  nur  durch  die  Feuerung  hin- 
durcli  seinen  Weg  in  den  Ofen  tinden  konnte. 
Die  Zusammensetzung  der  Feuerungsgase  In 
elnar  Ungeren  Periode  war  folgende: 


in 


CO.:  14,5  bib  17,1;  im  Mittfl:  16.8 


«)  :  0.1  „  0,2; 
CO  :  5.0  „  7,8; 
H  :  0,8  „  2.1; 
CH«:  0.1  ,  0,4; 
N     (als  Kart) 


■ 

m 


0,1 

«,- 

1,8 

0.2 
74,4 

100,0 


Führen  wir  die  Kechnung  durch,  so  tinden  wir 
Zahlen,  welche  die  Zusammensetsung  der  in  der 
cr>;ten  Perifuii"  au^  (l>  ni  Holze  stammenden 
Gase  allein  für  sich  -  nach  Altzug  der  durch 
dte  Hetsang  htneingelangenden  Gase  — 
darstellen.  Zum  Vergleich  wurden  die  Gase 
dcrscllicn  Verkohlungsperiode  aus  einer  Labora- 
toriumsretorte untersucht,  und  die  Uebereiu- 
stlnunong  mit  den  bereehneten  Zahlen  war  dne 
ziemlich  vollständifre.  Eh  M-'n-n  iinlmi  d\>-  im 
Versuch  gewonnenen  Zahlen,  und  zugleich  das 
Hengenv«4illtnis  der  entwlekeltea  Gase  und  der 
durch  die  Heisnng  strömenden  Gase  aageflUirt. 


TaMhlofnlaStaM. 

Omimm« 

T«Bip«rstar«ii 

Or*4  OeliUM 

Otm  0>  TttaBpfMMM) 

a  a  ■ 

B  •  _  a 

3  g  eO  a 
■So»  S« 

Saals 

•4B  2  8 

CO. 

O 

CO 

H     1  CB« 

1.   Bei  Bo(;inu  der  Operation  .  .  . 

unter  170 

Keine  unkondrntierbarcii  Omc  (Dur  WaM«r<Uaipf). 
Ib  Uf«a  sind  die  Om«  dl«<e<  Stadium»  den  ReU> 
fiwen  tut  fUivh 

 0 

S.  Gegen  Ende  in  WMsevdanirf- 

170-200 

68,3 

Si'hr  we 

,  Spur 

ilf  unlioDden*lerb«rcf  Qai 
29,6  1  Spur  ,  1,1 

1.0 

<  1 

8.  Bei  Besina  der  eigentlichen  Yef 

«00—800 

68,8 

» 

80,5 

f  1 

3,9  {    0,1  1  80,8 

4.  Mitten  in  der  •ntsn  TerkoUuags» 

800-870 

67,4 

n 

80,0 

0,8 

2,3 

-    j  82,4 

5.  0«gen  Ende   der  «rtton  Yer» 
koUungBperiode  

880-890 

48,4 

» 

26,7 

8,8  1  S6,S 

84,4 

Baglan  des  swdtsa  Stadlam«  dsr 

gttg.  890 

80,8 

m 

14,4 

8.7 

46^ 

- 

88,1 

Aus  dieser  Zahlenreilie  ist  noch  deutlicher 
tu  ersehen,  daB  dte  sauerstoinialtigen  Gase  sich 
SU  allererst  aus  dem  Holze  abscheiden,  und  zwar 
stammt  hier  die  ganze  Menge  der  (ta.'je  —  also 
auch  des  Sauerstoffes  derselben  —  aus  dem  Holze 
selbst.  Gegen  Ende  der  ersten  Palode  nimmt 
die  Menge  der  sauf  rstoffhaltiiren  (läse  ab,  trotz- 
dem noch  lange  nicht  der  ganze  SauerstoH'  aus 
dem  Holze  besw.  der  Kohle  ausgeschieden  ist. 
Es  ist  dies  durch  die  grofio  yerschiedcnbeit 
in  der  Natur  der  int  Holze  anwesemlen  ."^auer- 
stoflfverbindungen  liediugt;  ein  Teil  der  Sauer- 
stolIVerbindungen  ist  scheinbar  sehr  lose  an  das 
Material  gebunden.  Es  lassen  sich  hieraus  und 
aus  der  Betrachtung  der  Entgasungsvorgftnge 


überltaupt  i^chiOsse  auf  die  nocb  sehr  ungenügend 
erforschte  eigentliche  „Konstitution^  der  Holz- 
und  Kohlensubstanz  ziehen. 

Was  den  Charakter  der  kondensier- 
baren Gasabscheidungen  der  ersten  Periode  an- 
betrifft, so  bestehen  dieselben  zur  Hauptsache 
aus  Wasser  bezw.  I)am[»f  und  den  sogenannten 
, fetten"  Säureu,  vornehmlich  Essigsäure  (da- 
neben Ameisen-,  l'ropion-,  Capronsfture  u.  a.), 
welche  teils  mit  dem  Dampft  ^''^  i"'  unteren 
Teile  des  Ofens,  mit  Teer  vermengt,  dem  Ofen 
entweichen.  Essigsäuredämpfe  entweichen  wah- 
rend der  ganzen  ersten  I'eriode  in  beürichtUeben 
MenL'iTi  iinii  -^ind  die  fetten  S.luren  diejenigen 
ikstaudteiie,  welche  den  Gasen  in  dieser  Periode 
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Farbe  und  Geruch  erteilen.  Der  in  dieser  Perlode 
auatretende  Teer  ist  dünn  und  mit  Wasser  und 
wenig  Holzgcist  vermengt. 

lieber  die  Zunalime  der  Menge  des  sich  aus 
dem  Material  abscheidenden  Gases  gibt  die  neunte 
Spalte  obiger  Zahlenreihe  einen  Begriff.  Im 
weiteren  Verlauf  der  Verkohlung  beginnt  mit 
Abnahme  der  Sauerstoffgase  zugleich  eine  An- 
reicherung des  Gases  an  Kohlenwasserstoffen, 
und  hierdurch  wird  der  Uebergang  der  Verkoh- 
lung in  das  zweite  Stadium  gekennzeichnet.  Be- 
merkt der  Köhler  an  dem  Aussehen  der  Gase 
ein  stärkeres  Auftreten  von  Kohlenwasserstoffen, 
so  schmiert  er,  wie  gesagt,  die  unteren  Oeff- 
nungen  des  Ofens  —  mit  Ausnahme  des  zum 
Schornstein  gehenden  Kanalcs,  durch  welchen 
dann  auch  der  Teer  austritt  —  fest  mit  Ton 
zu,  die  Uelztür  wird  ebenfalls  geschlossen  und 
verschmiert,  wenn  sie  nicht  —  wie  bei  der  anfangs 
erwähnten  Vorrichtung  von  P.  N.  Wladykin  — 


mit  einem  luftdichten  Verschluß  versehen  Ist. 
Das  Helzen  wird  also  eingestellt,  eine  Zu- 
führung von  Gasen  in  den  Ofen  hört  auf  und 
der  Ofen  wird  gewissermaßen  zur  Retorte. 

Hiermit  beginnt  die  zweite  Perlode  der  Ver- 
kohlung. Diese  Perlode  ist  die  interessanteste, 
weil  sie  die  reaktionsreicbste  Ist :  die  am  Schluß 
der  ersten  Periode  mit  Hilfe  der  Temperatur- 
steigerung eingeleitete  Kohlenwasserstoffabspal- 
tung nimmt  einen  ziemlich  stürmischen  Verlauf, 
03  bilden  sich  große  Gasmengen,  von  denen  ein 
Teil  zu  schweren  Teerölen  kondensierbar  Ist; 
es  ist  auch  die  Periode  der  stärksten  Teer- 
abscheldung,  wobei  der  Teer  dick  und  schwer 
wird.  Durch  folgende  Beispiele  sei  diese  kurze 
zweite  Periode  —  von  der  Schließung  der 
Ofentür  bis  zur  vollkommenen  Schließung 
und  Verschmierung  des  Schornsteines,  welche 
In  der  Kegel  nur  wenige  Stunden  dauert  — 
illustriert : 


Ofen-Hr. 
Puraocarmum 
Holiarl 

B 

1?- 

.1 

Ou  (Ib  VolampromtoB) 

1 
■ 

e 

« 

Z«tl  der 
Prob«enUi>liB« 

X 

St" 

013  », 

•  •  V 

s.« 
«>  s 

n«, 

H 

.£ 
II 

» 

ir 

BemerkniifeB 

4. 

Nr.  80 
FortBctzung 
TOD  Versuch 
Nr.  1 

25.  '2.  2VtUhrMttg. 
25./2. 8«/«   -  Abd. 

122'/» 
ISO'/i 

•/» 

8V« 

43,2 
37,7 

0,1 
0,1 

13,0 
18,2 

4,^34,0 

6,8l3fi,7 

1 

6,6 
1,6 

Vir  HelnB««ra**  «Ind  Boek 
Bichl  ToUkoamcB  aa«  itm 
Ofen  entwiobea  (N-Oahalt  t). 

5. 

Nr.  131 
45,9  obm 
geniiHchtcs 

22./2.  3    Uhr  Mttg. 

148 

9 

5.8 

0,2 

10,4 

2,1 

82,0 

0,0 

Baten  Im  Ofea 

Uolz 
16./2  4  Uhr 
Nrn. 

22./2.  3'/4  ,  . 

143»/« 

9' 

9,8 

0.1 

1,0 

1.4 

87,7 

0,0 

oben    .  , 

Nr.  113 
Fort«etzun(f 

26.,  2.  II  Uhr.MttK. 

99 

6 

45,0 

0,1 

13,8 

13,7 

23,6 

3,8 

anl«B  Im  Ofon 

Ton  Versuch 
Nr.  2 

26./2.IiV«  ,  , 

99Vf 

6«/t 

303 

49,4 

0,1 

16,4 

16,1 

16,0 

.0 

oben     ,  , 

In  Versuch  Nr,  5  ist  der  Ofen  augenschein- 
lich spater  als  üblich  verschmiert,  d.  h.  die  Kohle 
garer  gebrannt  worden  als  sonst;  in  der  Tat  hatte 
die  fertige  Kohle  in  Versuch  Nr.  5  82,06  "/o 
Kohlenstoff,  wahrend  derselbe  bei  den  anderen 
Versuchen  zwischen  7  7  und  80  °/o  schwankt. 

Mitten  in  dieser  reaktionsreichen  Periode, 
in  welcher  die  Temperatur  des  Ofens  merklich 
abzunehmen  beginnt,  wird  der  Schornstein  ge- 
schlossen und  verschmiert.  Infolge  der  sich  noch 
abscheidenden  Gase  entsteht  im  Ofen  ein  be- 
deutender Ueberdruck,  welcher  mit  der  Zeit  die 
Wände  des  Ofens  auseinanderzudrücken  imstande 
ist.  Zugleich  beginnt  aber  ein  allmähliches  Ab- 
kühlen des  Ofens  und  mit  ilim,  durch  den  Ueber- 
druck unterstützt,  eine  energische  Absorption 
von  Gasen  durch  die  Kohle.  Die  Mengen  von 
Kohlensaure  und  Kohlenoxyd,  die  sich  noch  im 
Ofen  befanden,  verschwinden  bald  fast  ganz, 
neue   Mengen  derselben   entwickeln   sich  nicht 


mehr,  während  die  eingeleitete  Entwicklung  von 
Kohlenwasserstoffen  selbst  trotz  der  Abkühlung 
Im  Ofen  noch  längere  Zeit  fortdauert.  Es 
müssen  aber  augenscheinlich  die  entwickelten 
Kohlenwasserstoffmengen  alle  wieder  in  der  sich 
abkühlenden  Kohle  absorbiert  werden.  In  wel- 
cher Form  das  geschieht,  konnte  noch  nicht  fest- 
gestellt werden,  wie  Uberhaupt  das  Kapitel  über 
Absorjitionsfahigkeit  der  Kohle  Gasen  gegenüber 
und  d»'ren  .Abhängigkeit  von  Druck-  und  Tem- 
peraturverhältnlsscu  bei  verschiedenen  Gasen 
und  verschiedenen  Sorten  von  Kohle  noch  sehr 
unvollständig  ist.  Einige  Untersuchungen  hier- 
über befinden  sich  bei  dem  Verfasser  gegen- 
wärtig in  Arlieit.  Daß  ein  Entwickeln  von 
neuen  Kohlenwasserstoffmengen  noch  immer  vor 
sich  geht,  ist  aus  dem  Umstände  zu  ersehen, 
daß  der  Ueberdruck  Im  Ofen  nach  Verschwinden 
der  sauerstoflnialligen  Gase  noch  fortbesteht  und 
nur  sehr  allinilhlich,  mit  der  Abkühlung  fort- 
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SteU  Bad 


wlireiteDd,  eiii  Ausgleleh  ndt  dem  Atmosphlren- 

(1riii-k  7.n  beobachton  ist,  wobei  fin  merkbares 
Diö'imdiereu  voa  Gasen  durch  die  OfeuwaadtuigeD 
bd  gat»  Offen  nielit  m  konstatieren  war.  La 
Ofen  bleibt  sulet/t  fast  reine  Kohlenwasserstuft- 
AtBUMpbare  zurück.    Erat  hierdurch  —  fort- 


taufende Entwlcldunir  von  KoUenwaseerstofren, 

dann  Abnahme  dee  Uobonlmckf^^  und  ener- 
gische Absorption  —  ist  die  dritte  und  letzte 
Perlode  der  praktischen  Holcverkoblung  —  die 
Abkülilun^speriodo  -  ie:ckennzeichnet.  Naoh» 
stehend  folgende  BetrielMbeispiele: 


9. 


10. 


Aiig*sl«4«l 


Nr.  80 
Fortsetzung 
von  Verti. 
Hr.  1  und  4 


26.;2.2';. 
2./3.2 


Mit,?. 


s 

"1" 

*  c 

uo 

146'/» 

242 

I        !        I  I 

COi  I    O    I  CO       H  |0„Hb 


••■•riniagw 


14.7     0,1  I  S,4    0,6  i82,8|  — 

10,2     0,0   1  l,fi     0.1  7««,n 

wurd«  der  Olea  geöftatt  und  pnUeerl. 
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Nr.  131 
Fortsetz  DDg 
von  yenedi 
Kr.  0 


23,/2. 

23.  /2. 

24.  /2. 
24-/2. 

25.  /2. 
2B./2. 

26.  /2. 
26./2. 
28./2. 


8   Uhr  Morg. 

87«  -  - 

8  , 


»I* 
10'/« 
10»/« 
10'/« 
lO'/a 

t 


160 
160»/« 

184 
18-»'« 
210'/i 
.210»« 
|234'/« 
i234Vi 

Httg.;28e 


9 

m 


148 


112 


99 


60  I 


3,8 

0,0 

0,1 

89,1 

aal«n 

6,2 

0,0 

?:? 

0,0 

93,0 

oben 

2,r. 

0,0 

4.9 

0,0 

92,5 

unten 

3,7 

0,0 

0,3 

U,0 

oben 

3,4 

0,0 

5.2 

0,0 

91,2 

onten 

4,0 

0,0 

3,1 

0,0 

92.8 

ab«B 

2,8 

0,1 
0.0 

Ö,5 

0,0 

90,5 

naMD 

8.8 

M  ( 

0,0  , 

»2,0 1 

- 

«kW 

1  4*r  Ofen  f 

iBd  «at 

Die    gani«    Zeit  l*t  | 
nnt«n  Im  Ofen  ein 


Hr.  86 

119,3  cbm 
Fichten 
(fCoflöBt) 

9.12.  6  Uhr 
Abd. 


Vr.  87 

wie  in  Ver- 
ivch  Nr.  9 


22.  /2. 10    Uhr  Morg.  304 

23.  /2.  ö'/i  ,   Abd.  |335'/i 

24.  /8.  9 

28./2.  7 


,  Morg.!861 

n  I445 


—  4,8  0,9  6,1  0,2  ,  7»,7  |  9,3 
76  ,  8,0     0,7     6,5  '  —     74,0  |l0,8 

f  dlT  M  fr  II  w  urili-  V  r  r.u  1-  h<  VT .  ■ r  i>ffDrt, 

^     die  Kohle  i-oiiüodctc  «Ich  nhvt. 
w«rde  der  Ofen  cdIImH. 


«•hnehelnllch  rlo  «ttrkerai 
Htnrlun  hiilfrnndlana  dank 

MitttFrwerli.) 


66 


I8VS.11  UhrVorK.|805 

23./2.  57«  „  Abd.  3357« 
84./8.  6     ,  Morg.|347 


(  0.« 

8,4  1  0,6 

|8S,0 

0,0 

6,8  0,2 

89,6 

-  (  T,6 

—  2,4 
  I  wurde  der  Ofea  entiacrt. 


0,6 


Trata  dvNwtfMs  |M«kra 
Bedta«na(«i,  «1«  ta  Temek 

5r.  9,  kanote  d«t  OIlK  MM 
Tier  Tage  frtfeer  |«* 
Mkat  wefdm. 


Eine  Trennan^  der  leichten  KoMenwaaser- 

•toft'e  von  den  schweren  ist  nicht  durchjri'führt 
worden,  doch  wurde  festgestellt,  daß  im  Hopinn 
der  gekennzeichneten  Periode  außer  Methau  auch 
fewtaae  Mengen  von  Propylen  und  Bntylen  und, 
bei  gewöhnlicher  Temperatur,  flfiaslgen  Benzols 
und  Toluols  vorhanden  waren. 

Betrachten  irir  Jetzt  die  Hangen  der  Gase, . 
die  nach  \  ollkonunener  Schließung  des  Ofens 
von  der  Kohle  absorbiert  werden  können.  Im 
Moment  der  Schließung  betrug  die  Menge  der 
aaueratoffhaltigen  Oase  60  Volumprozent.  Da 
diese  Monf«'  J^bcr  sehr  .schnell  .abnahm  und  die 
Entwicklung  dieser  Gase  aus  dem  verkolübareu 
Matoial  schon  vor  Sehließnng  des  Ofens  Im 
Abflauen  begriffen  war,  so  ist  anzunehmen,  daß 
eine  Nachentwicklung  von  sauerstoffhaltigen 
Gasen  nicht  oder  nur  in  sehr  geringem  Maße 
stattfand.  Da  aber  ferner  Im  Moment  der 
Schließung  nur  die  Zwischenräume  zwisdien  der 
Kohle  im  Ofen  mit  Gas  von  hoher  Temperatur 
gefmt  waren,  so  kann  die  absolute  Menge  der 
zur  Absorption  gelangten  sauerstoffhaltigen 
Oase  nicht  bedeutend  sein,  selbst  wenn  man 
aaaifflmt,  daß  die  gesamte  Menge  von  der  Kohle 
absorbiert  wurde,  obgldch  es  leidit  mSglleh  Ist, 


daß  ein  Teil  derselben  dnrdi  die  in  dieser  Periode 
entstehenden  leicht  oxydierbaren Teerbestandtalle 

gebunden  wird. 

Ganz  bedeutend  muß  aber  die  Menge  der 
abscheidendMi  und  wieder  abserbierbarm  KoUen- 
wasserstoffgaso  sein.  Das  wird  nicht  nur  durch 
den  längere  Zeit  währenden  Ueberdruck  im  Ofen, 
sondern  audi  durch  folgende  auch  an  und  für 
sich  bedeutsame  Versuchsreihe  bestätigt.  Das 
Verschmieren  der  Üefen  im  Moment  der  hef- 
tigsten Reaktion  ruft  eine  bedeutende  Verzöge- 
rung der  AbkOblung  hervor.  Da  aber  durch 
diese  Verzögerung  dif  K.impagne  bedeutend  ver- 
längert wird,  so  schien  ea  von  Vorteil,  die 
Abl^ahlung  dnreb  Vennlttdemnf  oder  gtnzliehe 
Beseitigung  des  ücberdrucks  im  Ofen  zu  be- 
schleunigen. Von  diesem  Gesichtspunkte  aus 
wurde  beschlossen,  den  Versuch  zu  machen,  die 
Oefen  längere  Zeit  im  Brennen  zn  halten,  die- 
selben aber  nach  der  Ueaktionsperiode  nicht 
sofort  luftdicht  zu  schließen,  sondern  den  Schorn- 
stein so  lange  offenzuhalten,  als  sieh  Gase  noch 
aus  demselben  ausscheiden.  Ks  wurden  hierzu 
normale  Oefen  von  verschiedenen  Größen  und  als 
Material  Fichten-  und  Tannenholz  gewählt;  man 
erzielte  folgende  Besultate: 
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S7.  Uhrg.  Nr.  11. 


A.  Die  Oefen  warden  auf  möglichst  hohe  Temperatur  —  die  Kohle  ftlao  auf  eine  mögliehat  hohe 

KoUvagMliife  -~  fstoudii. 


Dlc  UcfeD   wurdra  hei  liihllrllun^'  T<r»rhinl«irt, 
mim  fawöbalieli,  d.  h.  Daekdeni  «io  Teil  der  QaM 
■■s  dn  Ofiia  Mlwlokaa  war. 

Urr  Krhoroitela  wurde  M  Ud(o  offra- 
gahaUaa,  ak         Oaiia  aai  d«wt<lb«a 

BoIsbH 

fickls 

nUabl 

Pichl« 

Taaa«       |  ««r 
'  »bebt 

;  FMaangimmii  dM 

Im  Brennen  ....  8td. 
Im  AbkOhlen    .  .  .  8td. 
Kohlenstoff  in  der  erhalte- 

KoUenetoff  in  Duvb- 

48,4 
65 
863 

88,14 

48,4 
68 
898 

88,80 

57,5 
92 
199 

82,50 

62,8 
47 
146 

88,84 

61,5 
78 
218 

78,86 

57,5 
96 
142 

90,62 

66,6 
94 
192 

78,94 

61,6 
72 
189 

74,49 

61,5 
117 
140 

78,76 

61,6 
78 
169 

76,78 

61,5 
120 
188 

70,7S 

81,96 

76,78 

B.  IMe  Oefen  wurden  saf  normnler  Temperatur  <: 'halten,  —  d!t  Kohle  lüehl  liAlier  fakoldt 

als  gewöhnlich. 


INa  OeffB  wnrdrn  bei  Hrhiuß  p  Kitt  Urb  «i-nchmlert: 
8ehani*t«in  and  HrUunK  luridirhi  f ri.rliIo*trn ,  ••  cnt- 
wirkrlte  lieh  ein  bcdeut«DiJer  l>berdrurk. 


W»  Oefln  «Wim ' 
■tabt  TsnebBtart,  ■»UpfOä— 

rntir|rh''D. 


Holiart 

Tttuoe 

riebt« 

UcmUclit 

nebt« 

TaoDc 

Uenlicht 

Fa»BDngHraum  des 

Ofens  .  .   .  ,  .  .  cbm 
Brennnngednner  .  .  Std. 
AlilE9Mangidnoer .  ,  8«d. 
KnUeaetoir  in  der  Kohle  ^ 

61,5 
124 
886 

77,49 

tJI,5 
34 
886 
78,88 

61,5 
79 
151 
79,81 

67,6 
100 
107 

78,08 

67,5 
138 
222 

76,40 

«6,6 

38 
140 
76,48 

57,5 
90 
801 
75,84 

57,5 
58 
164 
86^78 

47,8 
141 
148 

89«46 

57,5 
76 
855 
76,89 

57,6 

186 

198 
74,86 

KohlenstofT  im  Durch- 
schnitt  Oq 



77,77 

71,63 

Bei  nllen  Proiien  (A  nad  B)  watde  der  Kohleneioff  in  den  bei  etw«  800*  0.  en^geglahlen  («Im  a*B9> 
gnalMi*)  Proben  beitlmntt 


Wie  man  sieht,  ist  die  Dauer  der  Abküblun^i: 
durch  Verschmierung  der  Oefen  nur  sehr  un- 
licilt'iitf'nd  verringert,  die  Suminp  der  Arbeits- 
zeil läitt  gar  nicht  beeinflußt  worden.  Auffallend 
aber  sind  die  UnteneUede  In  der  Qualität  der 
erhaltenen  Kohle,  trotzdem  in  allen  Fallen  die 
Beheizung  der  Oefen  in  gleicher  Weise  geführt 
worden  ist  und  die  erzielten  Temperaturen 
wihrend  der  einzeben  \'er.siu.)ie  nicht  wesent- 
lieh  voneinander  verschieden  sein  konnten.  Die 
Unterschiede  in  der  (Qualität  der  Kohle  sind 
nur  dirdi  die  widitie^  BoUe  cuerklimi,  welelie 
der  im  Ofen  herrschende  Druck  während  der 
Abkühlung  des  Ofens  spielt.  Wenn  wir  uns 
vergegenwärtigen,  da0  der  Ofen  balfl  nach  dem 
Schließen  fast  nur  von  Kohlen wnsserstoftga-sen 
erfüllt  ist,  weicht'  bei  Oetlnung  des  Ofens  in  die 
Luit  entweichen,  bei  Schließung  jedoch  gierig 
von  der  rieh  ablcilhleDden  KoMe  abiorbiert  werden 
iniissen ;  wenn  wir  ferner  bedenken,  daß  au8> 
geglühte  Kohle  beim  Abkühlen  gelbat  unter 
gewOhnliehein  Verhältnissen  bis  sn  100  Volumen 
Gase  (berechnet  auf  die  Kohlenmasse)  in  sich 
aufnehmen  kann  —  eine  Eigenschaft,  die  dnreh 
Druck  noch  verschärft  wird  — ,.  so  werden  wir 
zugeben  müssen,  daß  ein  AbkOhlen  der  Koble  unter 
Druck  in  einer  fast  reinen  Kohlenwasserst  off- 
atniosphilru  in  der  Tat  imstande  sein  kann,  den 
Kohlenstoffgehalt  in  der  Kohle  in  Roleber  Weise 


in  die  Höhe  zu  treiben.  Diese  Möglichkeit  laßt 
sich  auch  rechnerisch  begründen.  Die  spe- 
zifischen Gewichte  einer  75prozentigen  Holz- 
kohle sind  durclischnittlich:  a)  in  einem  größeren 
Volumen  (mit  Zwitehenrftumen  iwlsiÄen  den 
Stücken)  =0,1,'»;  b)  in  einzelnen  Stücken  (ein- 
scliließlich  der  Poren)  =  0,äO ;  c)  in  Pulverform 
(also  nur  die  Kohlenmasse)  =  1.50.  Eine  Ge- 
wichtseinheit Methan  hat  ebenfalls  75°/o  Kohlen- 
stoff, und  ein  Liter  dieses  Gases  wiegt  0.72  g. 
Folglich  braucht  man,  um  eine  «öprozentige 
KoUe  duroh  EinfUurung  von  Methan  in  die- 
selbe um  l^/e  an  Kohlsastoff  aniurelelieni, 

1000  X  1,6  X  0,76  volnmtaa  dl««»  Oa«» 

0,72  X  0,75  X  100  »w.iiumi»  iu«m. 

(auf  die  Kohleiiuiavsr  berechnet).  Wie  gesaift, 
ist  Holzkohle  selbst  bei  .\tmos]ihrirenflniek  zu 
einer  fünfmal  größeren  Absorption  voUkommea 
befUdgt.   Ein  mit  TSprosentlgnr  KoUe  gefttllter 

OfsD  von  85  «ÜND  FMsuagaraufli  enthtlt^^-——^ 

=  8,5  cbm  KoUenmasse.    Die  Menge  von 

20,8  X  8<5  X  5  »  894  cbm  Methan,  welche  die 
Kohle  bei  Schließung  des  Ofens  um  5 
reichert,  geht  mitsamt  den  darin  enthaltenen 
482  Kohlenstoff  verloren,  wenn  der  ofon 
nicht  im  richtigen  MonifMif  vvrsehmiert  wird. 
Dadurcli  wird  diese  Arbeitsweise,  welche  der 
Köhler  ganz  unbewußt  —  vldlelcht  sufkUig  — 
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Zur  Beatimmung  der  SchmeltpunJcte  von  Ilochofetueklaeken.  Sttkl 


79$ 


b«l  •elBUi  OefBD  (vnä  andi  In  efnlkehea  Keilern) 
tm  Laufe  der  Zeiten  au8|f«'Arl)eUet  bat,  voll- 
kommen bpreclitifrt.  In  den  rntcrsuchungcn  des 
Verfassers  über  Holzkobleiisorteu*  wurde  gezeigt, 
In  welelmr  Welee  die  ElcpentelMlIen  der  Hols- 
kohle  von  der  während  der  Kolilnnp  frrpjchtcn 
Temperatur  beeinflußt  werden.  Die  Druckver- 
hlltnlne  elad  bei  jenen  Versachen  gar  nfeht  in 
Betracht  gezogen  worden.  In  oben  bcschrieltenem 
Versuch  jedoch  ist  die  interessante  Erscheinung 
zu  beobachten,  wie  der  Kohlenstoß'gehalt  auch 
ebne  Einfluß  der  Temperatur  betrflcbtlich  steigen 
kann.  In  diesem  Sinni'  wflron  die  früher  (re- 
fundenen  Beziehungen  zu  berichtigen.  Es  bleibt 
noch  der  Einfluß  des  Dmekes  anf  die  mechani- 
schen  Eitronschaftcn  der  Kohle  zu  untersuchen. 
Soll  diese  Untersuchung  eine  erschöpfende  sein, 
80  eröffnet  sich  die  Notwendigkeit,  hierbei  die 
sich  nach  der  Absorption  der  KohlenmMaerstoflein 
der  Kohle  bildenden  Polymerisationen  zu  studieren, 
was  eine  komplizierte  Aufgabe  für  sich  ist. 

Proben  von  Holzetiben,  welche  in  Labora- 
torium  in  dickwandip-en  Glasröhren  bis  auf  etwa 
68  oy»  Kohlenstoff  (ako  bei  etwa  -|- 250"  C; 
vericoUt  und  dann  nadi  lehnellem  Zuschmelzen 
des  offenen  Kohrendes  bei  höherer  Temperatur 
—  und  folglich  hei  ^'roßeni  Teberdruck  — 
weiter  gekohlt  wurden,  ergaben  nach  dem  Er- 
kalten dem  Aussehen  naeh  gans  nene  Formen  von 
Holzkohle,  die  weder  in  ihrer  Struktur,  noob  in 
ihren  physikaliscbenEigeDachaftenauüohtkobleer- 
innwa;  auch  die  Antbente  war  dne  viel  größere. 

Di»  Eigenschaften  einer  so  erlialtcnen  Kohle 
sollen  noch  studiert  werden;  es  scheint  aber, 

•  «Stahl  aad  BIimi«  IMM,  Nr.  Sl  8. 1SS6. 


daß  sieh  in  dieser  Kohle  Analogien  zur  Stein» 

kohle  tinden  lassen  werden,  während  die  ohne 
üeberdruck,  alM-r  l»-!  selir  hulser  Temperatur 
erhaltene  Holziioliic  ui  iiireiu  chemischen  Ver- 
halten stob  eher  dem  Antbraslt  nSbert.  Ein 
einjrehendes  Studium  dieser  Verhaltnis-~i'  <ii!rfte 
vielleicht  zu  unserer  Kenntnis  über  äteinkohlen- 
bildung  beitragen,  oder  eine  ErklKrong  Aber  die 
scheinbaren  Widersjtrüche  zwischen  Alter  und  Zu- 
sammensetzung verschiedener  Steinkohlen  bringen. 
Jedenfalls  aber  müssen  bei  Erörterung  dies- 
bezüglicher Fragen  neben  der  Temperatur  auch 
die  Druckverhnltnisse,  die  l>ei  der  Bildung  der 
betreffenden  Kohle  geherrscht  haben,  eingehendere 
BerBeksiehtigung  finden. 

Vom  Standpunkt  der  Wirtschaftlichkeit  der 
Holzverkohlung  —  besomlers  in  solchen  Fallen, 
in  welchen  von  einer  Gewinnung  der  flüchtigen 
Nebenprodukte  aitgeschen  werden  muß  --  wiire 
eine  solche  durch  Druck  hervorfrebrachte  Wieder- 
gewinnung eines  Teiles  des  weggedogeneu  Kohlen- 
stolTes  natOrlich  sehr  erwfinscht.  Außer  der  Ver^ 
größening  der  Ausbeute  (nach  Gewirln  und 
der  Vergrößerung  des  theoretischen  Brsunwertes 
der  Kohle  muß  Kohle  nach  der  Absorption  von 
Kohlenwasserstoffen,  welche  sich  In  der  Kohle 
ganz  gewaltig  , vt-rdichten"  müssen,  zugleich 
mit  der  Vergrößerung  ihres  spezitiscben  Ge- 
wichtes auch  an  Festigkeit  gewinnen.  Durch 
Betrachtung  der  in  obigen  Ofenversuchen  er- 
haltenen Kohle  wurde  vollauf  bestätigt,  daß  die 
Festtgkdt  der  Kohle  augenfnllig  größer  ge- 
worden ist.  Zerdrückun^^sresiiltate  werden  vor- 
läufig wegen  nngenUgender  Zahl  solcher  Proben 
noch  nicht  angeführt.  (ScUufi  folgt.) 


Zur  Bestimmung  der  Schmelzpunkte  von  Hochofenschlacken.* 

Vva  Dr.  H.  Simonis. 


Die  Sohmelzbarkoit  von  Schlacken  hiUl  6tcb 
im  elektrisohen  Ofenbestiotmea,  indem  man 

die  Schliirkenjirnli(An  in  gloichor  Weise  zor- 
kieinert^  iniliülfe  vuu  Stärkekieister  uiid  Dexiriu 
cu  klohien  TutnMdem  in  der  Große  der  Segerkegel 
formt  und  ihre  Sohmotztemperatur  durch  gleich- 
zeitige Erhitzung  mit  einem  Lp  ( 'hatoliorsc  hen 
Thermoelement  oder  einer  Reihe  von  Segorkegeln 
ermittelt.  UmfangnieheundsystematboheUnter- 
suchnntren  dieser  Art  in  \'orl)indung  mit  Ana- 
lysen der  verschiedenen  Sclilaokeo  sind  meine« 
WisMiis  nicht  gumaoht.  Diese  Ansohanung  be» 
•titigt  E.  Koobs«*  wie  folgt:  »Exakte  Angaben 


•  Mitteilung  aus  der  L'bom.-Techn-  Versuuhs- 
anstalt  bei  der  Ponellan-Manufaktur,  Cbar- 
lottenburg. 

**  Sobmekburkoit^rud  tunordehaltiger  Sili- 
kate. yZeitsobr.  t  angew.  Cbmoie*  IflOB  8. 21291 


Uber  Temporaturen,  bei  denen  verschiedene  Arten 
Solilaoken  sohmrisen,  sind  in  der  Literatur  kaum 

zu  fiiulctt .  ila  die  praktische  Schmolziiunkts- 
beetimtuung  bei  höheren  Temperaturen  noch  sehr 
im  aigen  liegt .  .  .  .* 

Im  folgenden  sei  kurz  ein  oloktriK(!hor  Widor- 
Ktandsofon  mit  Kolilegries  als  Widerstandsmiitpriul 
beschrieben,  wie  er  etwa  für  Schniolzbarkeit«- 
bestimmungen  vonHoohofonsolilaeken  sidi  ^gnet^ 
und  alsdann  folgen  die  Resultate  der  Sclmielz- 
punktebestimmuDgen  von  lö  l'roboa  von  Huch- 
ofensohlaoken,  wie  sie  in  einem  derartigen  Ofen 
erhalten  wurden.  Die  Proben  der  Sohlaoken 
waren  in  liebenswürdiger  Weise  von  den  ver- 
schiedenen Hutten  zu  diesem  Zweck  zur  Ver- 
fügung gestellt  werden. 

Der  Widerstand,  den  eine  S'  liirlit  ln^er  Kuhle- 
körner  dem  Durchgang  der  Elektrizität  bietet, 
setst  sich  in  Wirme  um  und  kann  bei  geeigneter 
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Umlajrorung  der  ,Heiziniiss6"  um  oinon  Hohlraum 
zu  deäaeu  Erhitzung  verwendet  werden.  Die  Leit- 
flihigkeit  dieser  Sohioht  nimmt  mit  derTemperatnr 
zu;  durch  Von<i  hallung  etwa  oinoR  ro^ulierbaren 
Motall\vidorstaii(ii\s  knnn  nmn  dio  Ainpt'rozahl  in 
den  gowUnhohton  Grenzen  ballon.  Die  Tempera- 
turen, die  eioh  mit  Oefen  nach  diesem  seit 
To  wies  uniJ  Aclieson*  bokannton  Heiz- 
prinzip  erzielen  lafisen,  sind  durch  die  Schmelz- 
baikeit  des  den  Heisraum  bildenden  Materials 
gegeben.  Es  handelt  sieh  also  Ihmiu  Ofen  hau  in 
erster  Linie  darum,  geeignete  Heizrohre  oder 
HeizgefäCe  zu  iuidon,  eine  Aufgabe,  die  mehr  ins 
Gebiet  der  Keramik  als  der  Elektrotechnik  gehttrt 
Fttr  Tersofaieden«  technische  Zwecke  wurden  in 


unserer  Versuchsanstalt  entsprechende  Typen** 
gphaut,  und  die  erroifhburo  Temperatur  in  letzter 
Zeit  bis  zum  Schmelzpunkt  reiner  Tonerde*** 
(Segelkogel  42)  hinansge8clioben.t. 

Der  Bau  des  hier  zu  beschreibenden  Ofens 
ergibt  sich  aus  voretehender  Abbildung.  Der 
nutabare  Heizraom  gleiöhmKSiger  Temperatur  Ist 
ein  aylindriR«;her  Hohlraum  von  13,5  cm  Durch» 
messer  und  etwa  30  cm  Hülie.  Die  Elektroden 
sind  aus  3  mm  starkem  Eisenblech  und  be- 
finden sich  in  erweiterten  Quenohnitten  der 
KohlonwidprKtandsniasso  außerhnlh  dos  Heiz- 
raums,  hu  daß  dieser  über  den  Schmelzpunkt  der 
Elektroden  eriiitst  werden  kann.  Die  untere 
Stromzuruhntng  bildet  eine  maflSiTe  Krei^-scheihe, 
mit  Stiel  zur  Kabelbefestigung,  während  die 


*  Borchers:  Die  elektrischen  Oefen,  S.  66, 
2,  Aufl. 

Sprec  hsual  Nr.  14,  15,  1906.   ,Zeit«ohr.  für 
angew.  Chemie*  \{m  S.  1231. 
Sprechsraal  Nr.  36,  1906. 
t  Spreohsaal  Nr.  1,  1907. 


ohcro  Kloktrodo  aus  einem  Kegelstumpfmantel 
von  40"  ebenfalls  mit  angeschraubtem  oder 
▼emietetem  und  umgebogenem  Stiel  besteht  Die 
Heizmasse,  die  zwischen  den  Elektroden  lagert,  ist 
eine  gekörnte,  harte  Kohle  von  etwa  0,3  O  o  Asche, 
sogenannter  gKoblegries",  dessen  Körner  '/«  bib 
1  nun  IXcke  haben  und  durch  Absieben  vcn 
feinen  Teilchen  und  Staub  bereit  sind.  Zur  Her- 
stellung der  Heizrohre  b  Terweaulen  wir  sohwer- 
sohmehibare  tonerdereiche  Schamottemaasen,  die 
zwischen  Kogel  37  und  41  schmelzen.  Das  Rohr, 
das  die  glühende  Kohlo  von  auUen  umgibt,  braucht 
nicht  SU  Hchwerschmelzbar  zu  sein  und  wird 
■weckmllfllg  fttr  die  im  Torliegenden  Ofentyp  «n 
orroirhonden  Temperaturen  oinfiuh  aus  Kapsel- 
riugen  aufgebaut,  wie  man  sie  in  der  Porzellan- 
Industiie  allgemein  gebraucht  Das  durch  diese 
Ringe  gebildete  Rohr  ist  zur  Wärme-Isolation  Ton 
einer  Schicht  c  von  gekörnter  Schamotte  umgeben, 
die  durch  entsprechend  weite  Kapselringe  zu- 
sammengehalten wird.  Dou  IT  ebergang  zum 
oberen  erwpitorten  Querschuid  ina-ht  man 
konisch,  indem  man  die  äußersten  Ringe  höher 
als  die  inneren  Itthrt  und  mit  Sohamottemasse  die 
schrägo  Vorbindung  herstellt.  Hat  man  hiermit 
noch  nicht  genu^  so  kann  man  noch  einen  Ring 
▼Ott  etwa  2  cm  ftreite  aus  Onqthit  oder  Kohle  um 
das  Heizrohr  in  der  HOh«  legen,  wo  die  Ver- 
nn^'nning  des  Querschnittes  nach  unten  zu  be- 
ginnt. Die  Elektroden  liegen  in  Kapseln,  in  deren 
Boden  man  entepredieade  Lödier  anbringt  Alle 
äußeren  Ringe  werden  durch  Draht  oder  Eisen- 
bttnder  zusammengehalten;  der  Ofen  steht  auf 
einer  Sohamotteplatte,  unter  der  swfsohen  Ziegel- 
steinen die  Luft  zirkulieren  kann.  Mit  12  KW. 
läßt  sich  ein  Ofen  mit  den  in  der  Zeichnung 
angegebenen  Maßen  in  etwa  3  bis  4  Stunden  auf 
1600*  bringen  bei  einer  «Bg«w«ttdtett  Spannung 
von  100  bis  120  Volt.  Kleinere  Oefen  von  6,5  cm 
Durohmeeser  des  Heizrohn,  wie  sie  fUr  Sohmela- 
barkeitsbestimmungen  allein  genügen,  «neiohen 
mit  8  bis  0  KW.  in  etwa  1  Stunde  1800»  bis 
1700*.  Die  LeitfUhigkeit  der  Oefen  kann  man 
in  ziemlich  weiten  Grenzen  nach  der  vor- 
handenen Spannung  einrichten,  man  mufi  nur 
Uber  die  nfUigo  Zahl  von  Watts  verftliren  und 
darf  die  Heizmassesohicht  nicht  allzu  dUnn  machen. 

Um  einigen  Anhalt  tu  geben,  sei  erwBhut, 
daß  ein  Ofen  der  angegebenen  Dimenj^ionen  Ijoi 
120  Volt  im  Anfang  ^35  Ampöre  hindurchläßt,  daß 
in  einer  Stunde  der  Strom  bei  der  gleichen  Span- 
nung  auf  90  Amptee^  und  (Ue  Tenpemtnr  auf 
1100*,  bezw.  in  zwei  Stunden  auf  125  Ampiie 
und  14G0*  steigt 

Die  eingeeandten  Proben  von  Hochofisn« 

schlacken  wurden  zerkleinert  und  dio  im  Zoment- 
sieb  zwischen  dem  9Ü0-  und  dem  5000-Maschen- 
sieb  bleibenden  Anteile  zur  PrUfung  verwendet. 

Bs  wurden  kleine  Tetraeder  ron  2  bia  3  oro 
WÜub  in  der  Axt  der  Segerkegel  nach  Zugabe 
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organitiulier  Bindeniiltel  gefuriiit  und  gutroi  kiiol. 
Die  Kegel  wurden  in  entsprechend  ausgeitclmii- 

tonon  (irapliitplätU'lien  aufgestellt  un<l  mit  Socor- 
kegeln  und  Le  (.'batelier-Klomont  j;»<|»riift.  Das 
Xiedersohmolzen  der  eiuzoluen  Soliliu:kon  erfolgt 
je  nach  ihrer  Zueammeneetzung  verschieden 
schnell  und  in  vorsiliindcncr  \\'i>ivi>.  Iiisurorri 
entsteht  eine  UngonuuigkeiL,  id»  sich  dttü  nunaale 
Niedergehen  von  der  Spitce  der  Tetraeder  awi 
wio  bei  don  Sogerkogoln  nicht  boi  allen  S<  Ida«  kon 
zci^t.  Die  .\naly8e  der  vorttohiedonoii  l*r<il>tni 
geht  Ubor  don  Rahmen  meiner  Tätigkeit  liiiiaus. 
Ks  sollte  nur  auf  eine  bequeme  Methode  der 
Si  bIii<  konuMt<»r-<u<-hiing  uufinorksarii  giMiim  In 
werden,  die  wuiil  bei  s v.slemut iMchur  Uobandiiing 
wichtige  Resultate  liefern  wOnle. 

Dius  ICrgtdtnis  dor  S(bni<»l/|uinklf;bejätim- 
muogen  enthält  noben.stohendo  Aufütellung: 

Interessant  ittt.,  wie  Kivh  bei  Nr.  1  bis  8  der 
Unterschied  im  (inng  doK  Ofens  in  den  Schmelz- 
piinkton  dor  Si  kon  /eig'f.  AiH  lismist  «  lifinl 
oino  Kuntrollü  lUr  die  Kou^tun/  im  lititrieli  durt -h 
eine  Schmelspunktsbestimmung  der  Svhlacken 
ermüglidit. 
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Lohntarifverträge  und  Technik. 


Vor  kur/.oiii  Init  das  Kaisorlicbo  St ;i1  i>'is<-lio 
Amt  eiuo  unifaugreiehe  Veröti'euiiiehung 
„Der  Tarifvertrag  im  Deutaohen  Reiche*  erscheinen 
laKHen.  ilie  iiuk  ein  übersichtliches  Bild  Uber  die 
bisher  im  Deulscben  Koii  lie  ab^^eschlnsseiien  Taril- 
verträgo  gibt.  Die^o  sehr  orfrouliebo  und  duukuuj>- 
werte  Publikation  ist  unter  Mitwirkung  der  be- 
teih'gfen  Faktoren,  der  Organisatit)n  diM-  Arhoil- 
gober  und  Arboitnehmor,  zuHlundo  gokumnien. 
Die  Bedeutung,  die  dem  Prolilem  dos  Tiolmtarif- 
vertrages  namentlich  in  lier  nouercn  Zi  i  vnn 
idieti  Beteiligten  für  die  Kntwiiklung  dfi  \'i-lk>- 
wirUscliaft  und  speziell  für  die  Entwicklung 
des  einzelnen  Industriexweigea  sukonunt»  braobte 
es  mit  sich,  nicht  nur  svstemattsoh  *\ns  vorhan- 
dene Material  zu  summela  und  SU  siebten,  Mün- 
dern Buoh  die  Wichtigkeit  dee  Tarifproblems  von 
der  volkswirtüohaftlichon  und  historiseben  Seile 
aus  zu  beleuchten.  Jahre  hin<lurch  ist  in  der 
Zentralstelle,  in  der  Abteilung  fUr  Arbeiterslatislik 
im  Reichs-Statistisohen  Amte,  eine  große  Ansalil 


Von  Tarifvert  r:itr<>tt  tri 


'It  worden,  dif  l'oiiii 


Abi^chhisse  der  Suuuulung  auf  rund  lljUO  Tarif- 
verträge angewachsen  war.  Wenn  man  auch  in 
den  beteiligten  Kreisen  bisher  genau  wufite,  dai'i 

die  Hewcpiing  Lfdmtnrifvertrages  nusschlietl- 
lich  das  Handwerk  ergriffen  hat,  t»u  hat  die  er- 
wihnt«  amtliobe  Veröffentlichung  diese  Ansieht 
IHM  h  w  eitler  hestiitigt  iin<l  das  iihernisr  lu'ndo  Kr- 
gebnis  geliefert,  dati  die  eigentliche  GroLiinduKtrie 
von  der  Tnrifbewegung  noch  nidit  berührt 
worden  i  '  l'ine  wirklidie  Heileutung  bat  nach 
dem  Krgebniisse  der  Uuteniuchuug  der  Tarif- 
XXl.«i 


vertrag  nur  für  die  graj>ln's<li«Mi  fiewerbe  uml 
das  ßaugewerbo  im  woitenten  Sinne  gewonnen. 
In  groliom  Abstände  folgen  die  übrigen  hand- 
werkliclien  Menife.  Der  Geltungsbereich  der  dem 
St atis!  isrhon  Amte  vorliog(<nden  'i'arife  erst  rci  ktt» 
sich  auf  etwa  '/«  Million  Arbeiter,  die  wirkliche 
Zahl  der  unter  Tarif  ariieitenden  Arbeiter  wird 
\oii  dem  Si ai istiscben  Amte  auf  7-  bis  (S()()000 
\  eraiiMchlagl.  In  der  vorliegenden  Sammlung 
sind  die  veiwohiedenen  Qeworbezwoigo  foigonder- 
inHlien  verteilt:  F^augewerbe  400  (davon  Maurer 
Uli,  Zitiiiiiert>r  l  'I.  MaunT  und  Zinjuiorer  V», 
Maurer,  Zunmorer  und  Hauarbeiter  2ö,  Maurer 
und  Bauarbeiter  13,  Bauarbeiter  14\,  Brauer  lAB, 

M(MalI.irlM.iter  KiO,  Scimeidcr  i:{7,  Ti^pfer  IIS, 
liuizarbeiter  lU'i,  Maler  62,  ätoioHOtzer  üT,  Uafeu- 
arbeit«r  44,  Transportgowerbe  87,  Stukkaleure  84, 
Glaser  82,  Schuhnuicbcr  !'2,  Steinmet/.oii  IJ,  rujie- 
zipror2<!,  Bui  hbinder  24,  Bäcker  22.  IlaclidiM  kcr  21 , 
Mühlonarbeiler  16,  Büttcher  l-">,  Le'lerarboiter  14, 
Kürschner  6^  Textilarbeiter  6,  Lithographen,  Stein- 
drucker  H,  Han<lschulunai  Imr  4,  Sattler  4,  See- 
leute 4,  Gärtner  l',  Kuprorschniieile  3,  Barbiere  1, 
Grilfelmacber  1,  Stempelschneider  1;  femer  je 
ein  (Iciieraltarif  dt>r  Buchdrucker,  Lichtdruoker, 
(  i.cinigraptien  und  Kupferdrucker,  Formstecher 
und  N'uten.steciier. 

Wenn,  wie  erwShnt,  bisher  die  Groftindustrie 

diMii  Aliscbhi--':»  \  nTi  Tarifv  <>rt  r.'iuTOii  ülterwiegend 
ablehnend  gegenüber  gestanden  hat,  ao  liegt  das 
zunMcfist  darin,  daß  in  der  tariflichen  Regelung 
der  ArlMMisliodingungen  auf  liingere  Zeit  von  don 
Groliinduslriollen  eine  BeschiSnkung  in  dor  Uis- 


Digitized  by  Google 


I 


741'    8tahl  und  EiHcn.  Lohniarifrtrlrä^ 

posit  inii-freüioit  bei  ilor  (icscliüftsfUlininp  pr- 
blickt  wirii.  Su  wird  duruuf  liiiigowiescn,  üul» 
auch  bei  jedem  Umitcblafre  der  Konjunktur  sogar 
in  <Ior  Krist>  dio  Lülino  weiter  ^c/ulilt  werdin 
niUütoii.  Duii  küiino  nur  dazu  fuhren,  daU 
woniiror  lei^^ttinf^Hfiilii^o  Arbeiter  «ofort  enttassen 
V,  ii  it'ii,  und  oiiK^  iii<;irli<  lL>t«>  Ijiisi  liriiiikung  der 
Lutiiiau>pil)on  (>rf'"lL'<'  ■  tnr<  Ii  die  Arbeitalosig^ 
keit  («rh»biii-li  veniu'lm  \sfrde. 

Der  Heupteinwand  der  Arbeit  f^ber  bewegt 

in  «Icr  Ri<  lituii^',  daTi  ilir-  cinli.'it  lii  lm  Ri>iri'- 
lung  der  Arboitü-  und  Ltiiiiih«Mliugungua  uhuo 
Rücksicht  auf  die  IjelMtnngpn  des  Individuum« 
yorgonoiiiinon  würti»',  und  dor  i'ort  s<  Ii  ritt 
dl' r  Tp  '  Ii  II  i k  den  Al>si  lilull  von  Turifvert  riiir(<n 
für  Göui'ri'O  mit  einer  Tecluiik,  tlie  »ioii  sozu.-ugon 
Ton  Tag  zu  Tag  itndoro,  unmOglicli  mache.  Ge- 
rado (hin  Ii  den  ,\tis(  hiul»  \  oii  '!'ari^'\  (Mtriii.'-cn 
werde  die  liewegiiclikeit  der  lndu>trie  Hclir  be- 
hindert, insbesondere  kSnnten  bei  den  Bestre- 
liungen,  nattHiialu  Tarife  herlM-i/ufUhriMi, liit""  irr<4U>n 
ört  licli»«n  Vorx  liicdi'nluMli'ti  do-^  eli'i'  lioii  ( itnverlios, 
dio  zum  groiien  Teil«  von  dein  lei  linist.lion  Furt- 
achritte bedingt  «eion,  nicht  berU<;ketichttgt  werden. 
Dicson  Kitnv  iin'li'ii  iniit>  dii'  {;rOfite  Hcadit  niiir 
entgegei>gel)ru('ht  worden.  Der  Fort6(*hrilt  der 
Technik  ist  ein  Faktor,  der  für  die  xtikUnftige  Ent- 
wicklung des  liolintarifvtM  I  ni^'es  vun  luiCxTordont' 
liclier  Tragweite  sein  wird.  Alle  Luiin/jililnniirs- 
niotliodon  kann  niini  den  beiden  liaiiptkate- 
^iirion,  Zoitlobu  und  Akkordlohn,  unterordnen. 
Nun  ist  es  eine  lirkaimt  e  Talsai'lie  ,  daC.  in 
der  deuthdien  (jroUimlu&lrie,  nunienilicli  in  der 
Eisenindustrie,  Textilindustrie  und  in  der  che- 
mischen IndiiNtrio,  das  Akknrdlnlinsystem  v<ir- 
herrKclil,  und  daü  der  früher  von  den  orgtuii- 
nierten  Arbeitern  <lt«H«r  Industrie  vertretene 
Standpunkt  .Akkordarbeit  W%  Mordarbeit "  in 
d*T  I  ii'L-^omvarl  länirst  nicht  mehr  inil  der 
8i  liiirlo  verlrelou  wird  wie  frQher.  Wenn  e« 
datier  in  dietten  Tndufttriezweigon  sum  AbKchhiiwe 

von  Tarif\  ert  i;iu'''M  kniiiineii  sni],  so  iiitUlten  diese 
als  AkkordinlHiiurifo  abgoscblosseu  werden,  in- 
dessen briii;^t  ^'orade  das  AkkordlobnsvRfem  eine 
solche  K Miii|ili/.inrllieit  mit  si'  b,  dall  ib'r  Abselilull 
eines  Lnl.ii;  ai  i('e>  (a>i  illii><>iiMh  wird.  Die 
Technik  amlei  t  .sii  li  von  Tag  zu  Tag,  jeder 
Portschritt  in  der  Teclmik  muß  in  dem  Tarifver^ 

tia^o  beiiii  !it  iirt  weiden,  unter  Unistiiiiden 
bringt  eine  bevieuiende  Steuerung  auf  dem  tio- 
biete  der  Teolinik  die  grCfite  Verwirrung  in  das 
inübsain  aufgabnute  Oelmude  der  Tarifgoniein- 
Schaft  hinein.  Ks  m>11  nicbi  ueleiiirn'^t  worden, 
daß  eine  to«'huisclie  Neuerunikr  den  iaritverlrag 
auch  veroinfachen  kann,  indetfxen  iRt  dies  ein 

iiid'.erst  seltener  l'all.  Der  n'u.»Iiii;i(',i;r  \nikiiiii- 
niendo  l  all  der,  duU  jeiler  technische  Fort- 
schritt in  dem  Tarifverträge  bertIckRichtigt  wor^ 

dt'll   lii'il'.  IUI'!  [iir  lieide  Parteien  <  iel<>gOIlheit  ZU 

eroätea  Uaiereozeu  geben  kann.    Es  ist  ganz 
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nal urL^eiiiäH,  'ial'  der  Arbeit j^eber  seinen  Vorteil 
hierbei  waiiren  will;  anden«eil**  kann  inun  dem 
Arbeiter  selbstremtAndlich  auch  nicht  verdenken, 
wenn    er   seinen  Standpunkt   onor^ist  b  vi*rtritt. 
Diejenigen  (iowerbe,  in  doaon  der  Zeitlohn  Über- 
wiegt oder  in  denen  die  Maxchine,  Oberhaupt  die 
Technik  voilstäudig  in  den  Hintergrund  tritt, 
sind  in  der  l.aue.  ohne  llci-ini  liicbt  itruns;  eine^i 
von  beiden  Teilen  Tarife  abzu.scliliolien.  Die  olien 
erwShnte  amtliche  Publiluition  bestStiirt  dies 
vnüauf.    'li  iaile  im  Ha ti bewerbe,  in  dorn  der  Zeit- 
lohn die  Hauptrolle  spielt  und  da.s  .MaM  Innen- 
wesen  vollstlindig  zuriicktritt,  sind  bis  jetzt  die 
meisten  Turifx  ertriitie  abgeschlossen  werden.  Da 
wo  .Vkkordtiirife  vereinbart  worden  sind,  k>nnniPil 
auch   nur  die  lechniüch  einlachen  Gewerbe  in 
Betracht.  Die  eigentliche  technisch  entwickelt« 
<  iroßindustrie  liat  dag^oL'i'ii  bislnM- iinmer  dem 
schlusse  Ton  Tarifverlrügen  feiutUich  gegenüber- 
gei«tnnden.  Wenn  immer  wieder  auf  den  Rudi- 
drio  kertarif  hingewiei«en  wird,  derül>er  s  »i»  Ak- 
k<>rd|M.>.i1  innen   aufweise,  und  wenn    damit  be- 
wie.seii  werileu  wdl,  datl  belriobstechuisciio  Schwie- 
rigkeiten keinen  auHreiehendoR  Grund  gegen  da« 
Tai  ir>\>tem  bildeten,  .so  wird  hier  der  I'ehler  l>e- 
guugen,  dal>  zwei  gauz  verüchiedoue  Dinge  mit- 
einander verglichen  werden.    Der  Ku<>hdrurk- 
belrieb  weiMl  lange  nicht  diejenige  Kompliziert- 
heit auf  wie  etwa  die  Imsou-  und  Textilindustrie. 
Außerdem  muU  betont  werden,  daß  gerade  die 
technischen  Fortechritte  im  ßuchdruekgewerbe 
wiederlKiit   Anbili  zu  Tnrifstreitiirkeiteii  geboten, 
haben  und  mehr  als  einmal  da»  niühssuu  auf- 
gerichte  GebKude  zu  zenttttren  drohten.  Außere 

dem  ist  zu  berUckHicht iuen,  daC  die  Prinzipale  im 
Buchdruckgewerhe  es  mit  einer  im  Dur»^lisclinitt 
weit  intolligonteren  Arbeitersehuft  zu  tun  haben 
al.s  eiwa  die  Prinzipale  der  Eisen-  un«l  Textil- 
industrie. GewiR  haben  die  englisclien  Gewerk- 
.schaften  der  Spinner  untl  VN  eher,  welche  als 
die  ersten  englischen  Gewerkschaften  galten,  mit 
ihren  Unternehmern  auch  nach  d(>r  ie<  Imisi  li>  n 
äeite  hin  fein  durchgebildete  Tarifverträge  al»- 
geschloHsen.  Allein  dort  bat  die  Erfahrung  be- 
wiesen, dal»  trotz  starker  tM^raiiisatioii  auf  beiden 
.Seit  I  II  ei  III»  Durcbbrecbuiiir  des  Tarifvort  rair'»s 
nicht  unmöglich  ist.  Und  zwar  waren  es  gerade 
die  teclinischen  Furtsohritte,  die  den  Anlaß  hientn 

;;a!>en  und  lieiderseitiire  Uii/ufi  le  leolieit,  naiiieiit- 
lich  aber  bei  den  Arbeitern,  erzeugten.  .Auf 
selten  der  letzteren  setzte  eine  gewaltige  Agi- 
tation ein,  die  es  si  iilli  t  ili  a  liewirkte,  datl  <ler 
Ge<"1  zc"''er  in  die  l-]nt  wicklung  der  Tarif\ itI rii^''» 
eingreifen  muüte;  dio  G(vsotzgehuug  war  geiiötij:!, 
sich  nicht  auf  allgemein  gehaltene  Bestimmungen 

zu  bosrliränken.  <iindi>rn  'a>t!iilliert  o  \' i>r-'  :;iifli'ri 
Uber  die  Luhnberechnungeu  zu  erlassen  und  eiiu> 
Behörde  einzusetzen,  der  die  Kontrolle  der  vur- 
genommenen  Akkordlohnberechuung  übertragen 
wurde. 
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Sclinii  an  tlioscni  «>inpr»  Hri-pii-!«»  /fi^rl  siili, 
<luii  der  Kinwand  Uor  üroliiiulusiriellon,  ditr  locli- 
nwche  Fortitohritt  hiadere  eine  WeitoraiiRlnldun^r 
dos  TarifvertrageB,  dnrrhaiii<«  horochtiirl  ist.  zumal 
du  man,  ohne  ein  Prupliot  boin  zu  wollen,  vnr- 
auf»Hagen  liann,  daß  f^erade  in  der  Groliindiistrie 
außerordentlir-lie  l'nrtscliritle  der  Tm  Imik  zu  er- 
warten fiind,  die  an  Ki>m|ili/.iort  lii>it  die  IiNIhm iiriMi 
n«)('h  woit  UborlrotTen  werden.  Wenn  uucli  in 
jedem  Tarifverträge  8cliied8geriohte,  Tariflimter 
usw.  viirjrt'stdien  sind,  deren  Auftrage  es  ist,  die 
Austülirung  do«  Tarifvortniges  zu  Uiierwaelion, 
so  wird  doch  ter  ForbtchriU  der  Technik  viele 

theoretisch    noch    so    IVine    und  «eschincidiL'i« 

NoneninfTon  iihrr  li-r?  Il;iu'i-'i  werfen  und  jeiio 
Ednriclitungon    lulinilegen.     Meines  l!r.ie|itens 

GieOerei-M 

Kcrnbindemittel. 

Im  «AnuTii-an  Mnchiniitt"  *  li'>*<-liiiftii:t  sirh  ein 
Artikel  mit  der  Fraire  der  Hogi>iiannteii  KerninittchuDgoo, 
die  neoerdiogt  eedi  bei  uns  immer  m«lir  in  AufDebme 
kommen.    Die  bisUni;  Sbliche  Heratellunir  der  Kern« 

ftijj  L'f".vri'iiilii'li<'in  '  li'tirn  i;:('iu  I  KiTn-aml  Iii.  ti't 

»lif    Stlll/imc    lIc'H    KiTMlH    (liiri!!    i:>rl;;nrt'  Kirtl'-iwell 

und  in  ln  /ii;;  a\if  l.ufiuni;  nU  t^rniir  ><  Ii«  iriit,')^ i  n. 
Dazu  kommt  norb,  «iali  auh  dem  fertigen  UuliHiuck 
der  K«rn  mit»amt  dem  etOtsendea  Eieea  nor  schwer 
m  «atferoeo  ist. 

Besonders  die«er  letite  Uelwlstsnd  hsl  dazu  ge» 

fBilrt.  nacli  Stoffen  /u  hiicheti,  \m  !i  lie  iii  n  e  r  »■  in 
8»n<l  die  zvim  K crnforinen  nötijje  liill-aiiikrit  iirni 
Staliilität  verleil  '  II,  lic  iiiicr  I"  im  <iuNiie  Heiligt  »ich 
Terilüclitigen.  l*u  ma^crur  ((^uarz-i  .Stiiid  iiiulit  mo 
zom  Anbreanen  nt'i;;t  wie  der  fotte  Lehmsaiid,  int 
der  Kera  aas  dem  OuKmUIcIc  leicht  xa  «otfernen;  oft 
flilt  das  Kerameterial  sciion  b«im  Bebsndoln  das 
fertiffon  Stückes  in  der  l*at.rtrt>n»mi'l  heraiii*.  Die 
Fraj;«'  der  leiehten  F'.ntfertiliHrkeit  dcH  Kernen  ist  fte- 
sonJera  boi  kleineren  UiiliKlüeken  mit  viel^'t  -.t.il(i_T'i 
llnhlratimen  von  Heileutnns,',  wie  r..  H.  I>ei  \  <3iitil- 
>fcliau«en  ;  in  dii-^em  Kalle  aurli  desliulb,  w-ii  'lieOe- 
fshr  bestebt,  datt  durobotrOmeBdcr  JJsmpf  etwas  ▼od 
dem  noeh  aohsftendea  Kemsande  mitnimmt,  der  die 
Ventilnitzo  zu  T«rletzen  goeif^net  int.  Hie  hohe  Sta- 
bilität, welche  die  mit  Himlomitteln  lirrirettellten 
Kerne  oft  lieMil/.en,  erniöirliellt  lüe  V  r>  w  ■  :iiiiui  L'  i'in- 
lierer  Kerneinen  oiler  {;e"tattet  e»,  Qberhaii|il  oliiie 
li'  Hi-  aui4/.uki)mtnen.  Für  die  beim  OoB  aiiM  d<  tn 
Bindemittel  eutütobendon  OsHe  maaaon  frei«  Lüftun^rN- 
weg«  vorgesehen  werden.  Besonders  an  jenen  Stellen, 
wo  aar  geriage  MaterialstArke  den  Kera  umgibt,  ist 

•  1907,  2.  Pebraar. 

Bericht  über  in<  und 
Pateamomeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  kalseriichen  Patentamt  In  Berlin  ausliegen. 

18.  April  l!»t)7.  Kl.  .31  a.  1)  17  4SO.  Vorriehtunt: 
sum  sicheren  Heben  »on  Tiof^eln  an«  'rie;jfUeU«ebl- 
Cfen.  Cbriatian  Debiis  und  Jo^ef  DehiM,  HüehHt  a.  M. 

KL  49  b,  B  44  898.  Feile  mit  auf  einem  Urund- 
kdrper  so  befestigenden  Feilenblittern.  Bautsner 
Indnstriewerk  m.  b.  IL,  Bautsen. 


wird  l>i<im  Alisi  lilw-^i'  \^m  Tarifverträgen  dieser 
Standitunki  viel  zu  wenig  boaclilet.  In  der 
Regel  laHKen  sich  die  Kontrahonten  mehr  von 
allgomoin  sozialpoliti>'  Ih  m.  \  Mlk-wirtschaftliidien 
(lodanken  leiten.  Ks  ist  daher  für  die  l'raire  der 
Veroinliarung  von  Tarifvertrügon  von  der  alier- 
ei nsohnoidondsten  Bedeutung,  daß  auch  speziell 
toi  liiiisi  h  \  ( ir^eliildel e  Persnrien  fnitachtücli  fre- 
hdrl  werden.  ln.>Ue.s«indere  wäre  auch  zu  wün- 
schen, daß  das  technische  KalkulationsweKon, 
wie  OS  un  den  Ili"  lisi'liulen  Imreits  >;»>|>llejit  wird, 
liaoli  (Uo!«or  I^iohlung  hin  uuMgeliaut  wUnle. 
KoineAfiUls  idier  Icnnn  die  OeKot/pehunf;  nn't 
rauher  Hand  hior  elnf^reifen  uii  i  inreiidw  el.  lion 
Zwanp  auf  •  l'Mlii>trien  aiisliben,  oldigatorij^ch 
zu  Tarirvorlra,i(eii  überzugehen.  Dr,  W. 

itteilungen. 

auf  Horirfalti^e  Lüftung  SU  achten,  da  sonst  das  Ma- 
terial (lein  Driieke  der  eatweicbeadea  Oase  niebt 
widerstehen  würde. 

Von  den  in  Amerika  gebriaeblieliea  Kemldnde« 
niittein  wer<1en  in  d«r  aagoführtea  Abbaadlnog  fei- 

;;enile  beKehrielieii : 

1.  K  II  I  II  |i  b  «  n  i  u  ni.  I^H  iHt  nur  für  lrir)it<< 
Kerne  /u  verwenden,  Kerneisen  und  gute  Lüftung 
erfiirilerüi  li.  Der  Kern,  iler  eine  raube,  aber  reine 
OberSAche  hinterläQt,  ist  leicht  su  entferneo.  Ge- 
eignete Mischung:  ein  Teil  Kolopboninm  aaf  15  bii 
80  Teile  l.ebiiii-ainl     'l'rH.  knen  bei  etwa  250"  C. 

2.  \V  e  i  /  !■  n  -  iMi  i|  Ii  <)  i;  g  e  n  in  e  h  I ,  im  Ver- 
litiltnis  von  einem  i  .  il  /ii  Iii-  |i*  l  eilen  Saiui  ;  die 
Kerne  gelii'n  beim  (iiiii  reiebltebe  iin-teiitwieklung,  er- 
fordern daher  gute  Lüftung.  Trocknen  hei  etwa  200"  C. 

8.  Melasse,  ein  Teil  auf  20  Teile  (Lebmsand) 
fetten  Rsnd  und  80  Teile  Qaarassnd;  der  Kern  ist 
leicht  zu  entfernea,  das  QaSstQck  zeigt  eine  reine 

Iniieiiliiiilie. 

4.  ."^  ulfit  lauge.  Die  Lauge  wird  mit  Wu--rr  an- 
gerührt, und  mit  Sand,  unter  Hinzufügen  von  etwas 
Kohlcnpulver,  geinisibi.  Laftnng  wie  gewObalieb, 
Keraeisen  nicht  erforderUcb. 

5.  Bau  m  wolle  amen-  nnd  LeinSl,  eis  Teil 
auf  20  Teile  8«nd,  entwickeln  beim  QieBea  dichte 

Dämpfe. 

A  lllierdelii  (iuil.  n  Hlfli  ih  ich  ■>■  '^'fi  i'ilelie  M  i -eil  linken 

lieM  brieiiea,  die  Von  aiiierikiiuiM  I  i' i:  Kiriiion  in  den 
Handel  gebracht  worden,  wie  Oliui  m  ,  *  Kvans  t.'ore 
Compound,  Syracuse  Compound,  deren  Nanio  an  sich 
nicbto  besagt,  so  daH  es  sich  erflbrigt,  Näheres  über 
ihre  Benutzung  zu  sagen.  Bei  aas  bat  sieb  aaBer 
Kulophuuium,  LeinOl,  Molasse  and  Sollitlauge  beson- 
ders auch  Destria  sor  KernhersteUung  elngebllrgeri. 

•  VergL  «Stahl  nnd  Eisen«  1907  Nr.  IS  B.  466. 

ausländische  Patente. 

Kl.  «Ob,  Seh  2.'iHT7.  Vorfahren  zur  Herstellung 
uldiiiidetilliiger  .Massen  aus  WawKerglas  und  Hochofen- 

licblacke.   I>r.-Ing.  W.  Sobleuniog,  Urott-Lichterfelde. 
22.  April  1907.    Kl.  18  b,  R  96K8.  Terrabrea 

/  it  ixyilation  vun  riiil'u'  -len  und  Flul'iBtahl.  Qektro- 
staiil  Iii  s.  PI.  b.  II..  KiMiisi  lieiil-llttuten. 

Kl.  ;tle,  K  !J4:il.  (ienoigte,  oben  breitere  Funn 
für  den  (itiß  von  .stahlblücken.  Josef  Kudlicz,  Prag; 
Vertr.:  H.  Dei liier,  Dr.  0.  DOttner  oad  H.  Seiler,  Pat> 
Anwftlte,  Berlin  SW.  61. 

25.  April  1907.  Kl.  la,H87076.  MnUeafOrmlger 
SokwIngstoBherd  mit  dnrekbroebenem  Bedea  snro 


i44    Htahl  und  Emen. 


Itrricht  ilher  in-  und  auil'liniiäche  I'iilcntr. 


27.  Jahrg.  Nr.  21. 


WaBclien  ron  Kohle  und  der^l.  Ileyl  Ä  Pattornon, 
Inc..  l'ittNliiirj;,  V.  St.  A.;  Vcrtr.:  (.'.  Fchlort,  (J.  Louhier, 
Fr.  ilarniwen  und  A.  Itüttnor,  l*at.  -  AnwüUc>,  lierlin 
S\V.  III. 

Kl.  24  f,  .1  9551.  \Vn.»H.  r>,'fküliltor  KipproHt. 
Idawerk  mit  lu-Hchrankter  Haftung,  Fabrik  feuerfester 
Produkte,  Krifeld-Linn. 

Kl.  40a.  1.  21  4'JH.  Röstofen.  Arthur  Virtor 
L»'t,'KO.  Ballarat,  .\iititr.;  Vertr.:  Dr.  S.  IIanibur;;er, 
Pnt.-Anw.,  Berlin  W.  h. 

Kl.  40  a,  .M  2;*  ."»49.  MechaniHcber  Kiietofen  mit 
röhrenföriiiifrcn  Hösträumen.  .ManehinenUau  -  .\nstalt 
llunibolilt,  Kalk  bei  Krdn. 

Kl.  49b,  Ii  44. 520.  Manohinc  zum  Zerteilen  von 
IVotilciHen  dureh  .\uHHtan/en  und  AuuHcberen  eineH 
Streifoui«  auH  dem  WerkHtikek;  Zun.  /.u  Anin.  B  423H1. 
Berlin  •  Erfurter  .Alanehinenfabrik  Henry  l*el»  &  Co., 
Jlver.Hj»eli(ifen  bei  Krfurt. 

Kl.  4!to,  n  ;t'.H)4ti.  Steuerung  für  Dampf-  oder 
l'reUlufthÄmnier.  Linnrnv  Brinkmann  \  Co.,  (1.  m.  b.  H., 
Witten  a.  il.  Kühr. 

Kl.  49c.  S  2.t04;i.  Kiemen-Fttllwerk,  bei  welehem 
der  .\ntriph  de»»  llammerbärM  von  einem  Tritt-  oder 
Handhebel  aun  ein;;eleitet  wird.  .Saiirbrileker  Hel>c- 
zeu^jfabrik  Kaufmann  <fc  Weinberg,  <iotTonlaine  bei 
Sanrl>rlleken. 

Kl.  49  e,  Z  474H.  HammerHtiel  für  FederhSmmer 
aus  mehreren  aufeinander  lie^jenden  von  Stelle  zu 
Stelle  miteinander  verbunilenen  Blattfedern.  .Xuguitt 
ZonBe«,  KemHeheid-Haddetibueb. 

Kl.  49f,  A  13041.  Wärmofen  für  kleine  Schmiedc- 
Htlleke  wie  Nieten  und  dergl.  mit  einem  uchrägen 
Feuerkanal  zum  F.rhit/on  und  Nidlrnttatigen  allmäh- 
lichen Weitorbefiirdern  der  Werkstücke.  Victor 
AntlerMon,  Nydal(«n  b.  ChriHtianin:    Vertr.:  C.  Pieper, 

H.  Springmann,  Tb.  Stört  und  R.  HerHO,  Pat.-Anwfilto, 
Berlin  NW.  40. 

Kl.  80  a,  B  45  2M.'».  Presse  mit  umlaufentler  Form- 
trominel  zur  HerHtellunt;  von  Briketts  oder  dergl. 
Loui«  Henri  Borel.  Travern,  Schweiz;  Vertr.:  B.  KaiHer, 
I'at.-Anw.,  Frankfurt  a.  .M. 

29.  April  1907.  Kl.  7a,  <»  22  18«.  Vorrichtung 
zur  Führung  dcM  Wal/gntei«  durch  verochiedene  Ka- 
liber mit  Hclhnttiitiger  Weiche  in  der  FilhrungMrinne. 
(lewerktichaft  Dcutocher  KaiHer  Hamborn,  Bruck- 
hauHcn,  Rhld. 

Kl.  7a.  T  lOOlI.  Kdhrwal/werk  mit  mehreren, 
iiintoreiiinnder  liegenden  Wal/.enpaaren.  Balfour  Frawer 
.Mc  Tenr.  Hninhill,  F^ancuKter,  und  Cecil  William 
(iiliNon,  London;  Vertr.:  K.  W.  lIojikiiiH  und  K.  Ohiuh, 
Pat.- An  walte,  Berlin  SW.  II. 

Kl.  7  b,  .\  11259.  Vorfahren  und  Vorriclituni; 
zur  Herxtellung  von  Kohren  und  rohrAhnlichen  Hohl- 
körpern au*  einem  Metallbiock.  Wiland  Astfalck, 
Tegel. 

Kl.  24  e,  F  21517.  (iasgoncrator  mit  ring- 
förmigem, unter  dem  Schachte  angeordnetem  Ver- 
teilnngxkanal  für  die  VergaHungHluft  oder  daH  Dnmpf- 

I.  ufl-Oemi.ich.  Albert  Fii*cher,  .Mülheim  a.  d.  Kühr. 
Hingbergntralie'  4H. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

22.  April  1907.  Kl.  I  h,  Nr.  30il  780.  Vielpoliger 
Magnetapparat  zum  Fnteiaen  von  gebrochenem  und 
gemahlenem  Hut,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die 
Drahtitpulen  unter  Ocl  gOHet/.t  Hitid.  Paul  Wi-ller, 
LcutzHch. 

Kl.  7  b,  Nr.  .403  tu«;.  Vorrichtung  zur  Herntelluni; 
kantiger  Bieehrohre  mit  hinter  einem  RundzielieiHen 
anircordncten  Kaliberwalzen.  Fa.  Fritz  Neunieyer, 
Nürnberg. 

Kl.  iKa,  Nr.  :to:i:i9ll.  Zweiteilige  HoehofendflHe, 
deren  Teile  durch  Aiurielien  unter  Verzapfung  ver- 
bunden mnd.    Franz  Konieizuy,  BorHigwerk,  O.-S. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  Ib,  Nr.  175481,  vom  U.Juni  1904.  Inter- 
national Separator  Company  in  ('hicago. 
ElfktrionitgiietiKchfr  Enscheider,  bei  dem  ein  liegender 
rnnttnetifierhiirer  Voll-  oder  Ilohhylinder  zvitchtn 
zirei  Magnrliuilen  rotiert. 

Dait  PoiHtQck  a,  wolchea  der  »ich  abwärts  be- 
wegenden Seite  des  Ilohizylinders  b  gegenüber  steht, 


in  denai-n  Innerem  da«  zweite  PolstQck  untergebracht 
ist,  uniHchlielit  koiuentriHch  den  Zylinder  b  erst  von 
der  Höhe  des  wagerechten  ZylinderdnrchmesBers  ab 
otler  in  (IcKNen  .S'She  beginnend  nach  unten  bis  etvra 
zur  Abfallttolle  der  unmagnetiHclien  Teile  des  .Soheide- 
;,'uteH.  Hierdurch  soll  gerade  an  dem  fQr  die  Öchei- 
ilung  wichiigMten.  verhältniMmäliig  kurzen  BogenstQck 
d<-s  Zylinders  ein  stark  und  möglicbsl  gleichmäUig 
konzentriertes  Magnetfeld  erzeugt  werden. 

Die  zum  Heranführen  iles  Krzes  an  die  Scheide- 
walze  nützliche  obere  Verbreiterung  d  des  Polstflcke«  a 
besteht  aus  nichtmagnetiscbem  Stoff. 

Kl.  7c,  Nr.  17Ö068,  vom  10.  März  1905.  Andrew 
Crawfor«!  Patrick  in  Johnstone,  Schottland. 
l'liilh  iiliii  ijriitiixt  hini-  mit  :irti  frgtaleheitdeii  Wnlzrn 
und  filier  rerxtellbaren  driltin  Walze. 

Außer  den  Ablieben  <lrei  Walzen  n,  b  nnd  c,  von 
denen  die  obere  r  in  senkrechter  Richtung  verstellbar 
gelagert  ist,  ist  noch  eine  vierte 
Walze  d  vorgesehen,  die  gleich- 
fall« in  der  Höhenlage  ver- 
stellbar gelagert  ist.  Diese 
dient  dazu,  zu  stark  ge- 
krümmte I'latten  zurückzubie- 
gen oder  gekrümmte  Platten 
wie<ler  gerade  zu  richten,  und 
ermöglicht  dies,  ohne  daß  es 
nötig  ist,  die  Platten  hierzu, 
wie  dies  bislang  erforderlich 
war,  zu  wenden.  Die  Walze  </, 
welche  sich  für  gewöhnlich  in  ihrer  unteren  Stellung 
befindet,  wird  dann  in  ilie  )»l»ere  Stellung  gebracht 
und  auf  die  zu  behandelnde  Platte  gleichwie  die 
Walze  «■  ents)»rechend  weit  herabgeschraubt. 

Kl.  18  a.  Nr.  174  vom  .<).  August  1904. 
C.  Keiukc  in  Bredelar  i.  W.  Verfahren  zum 
Brikettieren  run  mulmigen  Erzen  und  dergl. 

Die  zu  brikettierenden  F.rze  werden  mit  einer 
Misrbunc  von  sogenanntem  Zechstein  oder  auch  Kalk- 
stein von  ähnlicher  Zusammensetzung  und  Portland- 
zement (gewöhnlich  vier  Teile  Zechstein  und  ein  Teil 
Zement)  innig  vermengt  nnd  unter  hohem  Drucke  go- 
prelit.  Die  Krzstoine  sollen  im  Feuer  vollständig  ganz 
iileiben  und  keiner  Trocknung  in  besonderen  Oefen 
bedürfen. 


ßerieht  Otitf  in-  und  aM^t/Intlueke  PMente. 


^mbl  und  Biae».  ?4A 


Kl.  10a,  ^r•  174825,  vom  20.  Ikzembir  iyü4 
Ueiorich  Kopper«  In  £a»eii,  Kühr.  Koksofen 
mit  Zuffumkehr  und  einräumifen  Erhitzern  für  Luft 
oder  für  Luft  und  Gas. 

IMc  KrtimliiniT  W'zwei'kt,  die  ülilit'hon  eiiiriiumiKt;n 

^V  imlfrliit/tT  HO  it\  den  liiT  Hri/i;!iHr.    der  Luft 

und  Abhitze  einzuacbalten,  dnb  sie  {^icii^bzcitig;  auch 
aIb  Verteiler  wirken,  indem  sowolil  die  Ahhit/o  aU 
M«b  die  vonnwirmende  Lnft  und  gegeben«nf»llH 


•aeb  d««  Heizgas  in  ihnen  eine 

ßleichmäßi^o  Yt'rti'iltui::  <  r- 
fnbren.  lYicn  wird  dnilun  Ii  i  r- 
reichf,  ilüi'i  <lii-  Wiiriiuxi.'-ifbcr 
iintor  der  ( >ti-ii!io)ilf  in  der 
Lfing^Hricbtinii;  dor  Kinzciöfon 
Angelegt  und  in  der  Ofenmitto 
dnreh  ein«  Querwand  a  in  die 
bczQglicb  der  OaBrichtun^  mit- 
oinftudor  abwri  btieinden  Hülf- 
tfii  j,'ft<Mlt  siinl.  A  Iiliiin-Mu'- 

kmt  ilvT  eiiut^liten  i)«-fen  von 
einander  wird  dadiircb  vormieden,  daß  jfder  Ofen 
durcb  VoUaaefflbraag  der  Skätsmanem  6  für  die 
Heixwinde  aeia«D  eigenen  Wirmeepefeher  erlittlt. 

Soli  «nfier  der  Lnft  Aneb  noch  da»  Heizgas  vor- 
gewärmt werden,  m  wird  jeder  Wärmespeiclier  in 
der  Mitt.-  durch  eine  Wiuui  ia  zwei  liwlften  zerti  _:t. 
deren  eine  dann  für  die  Vorwärmung  der  Luft  uiid 
deren  nndere  fflr  die  dea  Heltgaaea  dient 

Ki.  24f,  Xr.  IToOnS,  vnm  r>.  Nnv.Miil*,  ,-  1004. 
Otto  Vent  in  ('harlu  tCüiibui-i;.  l'nrfi<hluni/  zur 
Sefff'lunff  der  Atthfu-  und  Schlnck'tuoltführnnfi  um 
linde  eine«  Kttttnro*te»  mittrh  »'inrr  dunh  das  <»>- 
wicht  der  RUdratände  yeSffnfhn  Kluppe. 

Die  Drehachse  a  der 
bekannten  ^«wichtubela- 
Htetcn  Klap(>i'  h  ist  zur 
lieqnemen-n  lie^ehinK  der 
Schlacken-  und  Aschen- 
abftthrun^  am  Ende  dcx 
Kettenrofltee  c  in  d^r  llölic 
▼eratallbar,  indem  Kic  aiit 
Armen  d  (relagert  ist,  die 
um  die  Wellt'  >■  drebbnr 
»iiid  iiikI  iiiitteU  deti  einetfllbaren  Arme»  f  (gehoben 
■nd  ^'t-M  iikt  werden  können. 

Schlucke  und  Asche  (gelangen  in  einen  unter  di  r 
Klappe  h  durrli  vinc  /.\^(.'ite  Klappe  g  bergeiitellteii 
Raum,  »ns  dem  sie  zeitweia«  durch  Anheben  dea 
liege nt^eirichtea  h  entfernt  werden. 

Kl.  19b,  Nr.  174777,  TOm  14.  Febraar  1903. 
Carl  Sehiel  in  Hannover.     Verfahren  »um 

Beinitjen  und  FrUtehen  ron  Roheitum. 

Da«  ri^cn  wiril  i;lcicli/*>itii,'  iJit  Kiiiwirkiiii:;  A^-r 
Fliehkraft  und  der  ObertiäühcnbeeuiHiinBunK  <Uu'cii 
Wind  oder  Oaae  auRgcsetzt.  Hierbei  kann  der 
ÜehleuderbehAlter  anmittelbar  an  den  Hchmelzofen  ala 
SammelbeliMtor  angefcldeaaen  aein  nnd  tugleleh  aneh 


n\«  (iieUiifanne  dienen.  Dadureb,  duU  die  tMwrflAoben- 
bceintiuwang  durch  Wind  oder  Uaae  aaf  die  in 
Schleoderbewejrnni;  befindliehe  eehmelztlBMige  Maese 

Htnttlindet,  eru'ibt  hieb  eine  beNcbkunigt«  nnd  bessere 
Ilinwirkunt;.  Eh  bat  sieb  na<'b  Angabe  den  Erlinders 
t.M'Z>-ii.'t.  dali  ■'i'  Ii  .ml'  nii'.-r  W^  l^^.'  il.i-  UitluM-fn  in 
ein  dem  jeweilii^en  Vcrwendung«zvn  i  k  «  iitttprei^ltendei« 
Elften  von  grolier  Reinbeit  und  äußeret  gleiebniaBiger 
Beachalfenheit  umwandeln  i&ßt.   Durch  geeignete  Zu- 

»ttze,  deren  gleichniiBi- 
ge  Verteilung  durch  dea 

V<;rt'«bren  gefordert 
wini,  w  inl  IM  Ijrkiiiinter 
Weine  dub  Bu  b  bildende 
I'jHenox y<hil  nuHgc'Hebie- 
den.  /weekmiibig  wer- 
den mehrere  fiir  die 
pHrcbfübrnng  des  V«r- 
fahrensein^riebf  ete  Be- 
biüter  i'i  ll^.  tili!  bIk 
■^amiiielbeliHlter  Tiir  da« 
aus  dem  Ofen  nach  und 

nneli  abllieCende 
fSebmelzgut  benutzt.  Die 
Lnft  wird  so  reiehtich  auf 
fütena  ^blasen,  daS  sie  aowobl 
l'i'^i  11^  \\\-  fuii  Ii  ?ur  Verbrennung 
der  entwickelten  tiuBe  dient,  und  dadurrb  geniitjend 
Wärme  erzeugt,  um  die  Hitze  den  HadeH  enlMprei  luml 
dem  abnehmenden  Kohlen«tofTgebalto  zu  »tcigcru. 
Erfurderiicitenfaliri  werden   mit    l.uft,    die  TOrerbitlt 

sein  kann,  brennbar«  Oaae,  x.  B.  tiiebtgM«,  unter 
Preaaung  in  den  Belüllter  goleiteL 

Kl.  18«,  Hr.  174906,  vom  19.  Januar  1906. 

Ilenrathcr  M  m  s  r  h  i  li  c  n  f  a  b  r  i  k  A  c  t  i  e  n  gc  sei  l - 
N  c  h  a  f  t  in  U  V  II  I  II !  !i  Ii  i'  i  P  ü  8  »  e  1  d  o  r  f.  Pfannen 
lnfe*'ii»ff  /  ■"■  /•'•'heinenira^,'!  II. 

Die  I^agcrblüeke  a  für  die  l'fauneuachse  if  aiiitl 
mit  Rollen  e  veraeben,  welche  aicb  mit  ihren  Zapfen  d 

I 
I 
I 


die  Ob«rflSebe  dea 

zum  Entkohlen  di  ^ 


-f  


?e" 


in  Augen  e  der  EngeibUeko  drehen  können.  !>iet)e 
Rollen  erleichtem  das  gennne  Wiedereintetwn  der 
Pfanne  f  nnd  entlasten  die  Lager  a  der  Pfannenacbao 

von  dem  wahrend  den  Fabrene  durch  die  l'faiine  und 
deren  Iiilittlt  hervorgerufenen  beträchtlichen  Seitcnitchub. 

Kl.  18  a,  Xr.  175020,  vom  28.  Jannar  1905, 

r  II  t  /  \  11  pj  I-  <'■  in  II  .1  a  rd  t  bei  Neustadt  u.  ^^  Ilaiirdt. 
VfrluhrtH   iitr   litrulfUung  ron  Stahl  aus  ijeuiihn- 
lieheni  i^chmmlbaretn  AV.t««  und  geringen  Sta/dxortrn. 

Dan  in  Stahl  zu  verwandelnde  ^chmiedeiHen 
oder  dergl.  wird  in  ein  Zomentierpulver  eingepackt 
and  bi«  mt  b«llen  Kot^^iut  erhitat,  das  aas  300  g 
gelbem  Blntlauj^enaalz,  300  g  Lederleim,  200  tt  Holz- 
knhli  ti^taub,  IHO  g  Kolophonium,  j,'  lM>li!(>n«aurem 
Natrium,  40  g  feingesiebter  Erde,  21»  g  Külisalpeter 
und  35  g  Urapbit  besteht.  Bei  Stabeisen  von  gewöhn- 
lichen Abmessungen  aoll  die  Umwandlung  in  Stahl  in 
etwa  fOnf  Stunden  erfolgen. 
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87.  Jahrg.  Mr.  21. 


Kl.  ISb.  Nr.  t74  77S,  Trm  24.  Februar  1905. 
KölaiNcho  M  u K (  h  i n I' II  Ua u  -  ActioD  -  G  oscU- 
HC  h  a  f  t  in  Köln-  H  n  y  c  ii  t  b  kl.  itoAeiteNlHlifdlMr  tM« 
teitliehtr  Hebevorrichtung. 

Die  AchHe  a,  um  wolclip  Hirh  der  Mimi'hor  b  beim 
Kip|>eD  drftbt,  Ut  »nf  dar  der  Uobcvorrichtung  e  «d(> 
gegongeMtstan  8eita  nnd  iwar  möglirlut  neb*  dorn 


aM 


AuttHuti  (/  iin-jeoi-drift.  Dies.' 
riclitun^;    hüt    lii'ii  /^^^•l■k. 
aaa  dem  Uochofap  kommende 
EUan  dnreb  die  Ab*iJ«liriiiBe  e 

tinter  Umjfehuni;       hU]\vT  Iii«  r- 

vlfl     lililoi'-    ••lu.-r    i ;  i-nc  M  .1  I  I  ih- 

tiin§r  zur.  i'iiiigiiBOtrDnn::  lirs  Mis<  hr-rH  lierAufifcbolu'n 
wurde,  din^kt  in  den  Mic«  tu  r  />  Hlj/uKti-cben,  da  da." 
Schionennivean,  auf  dem  der  Wagrii  f  läuft,  iiicbt 
«reBontlicb  tiefer  gelegt  zn  werden  brancbt,  aU  wenn  in 
den  Wagen  direkt  abgettochcn  wird    Die  Drefaachae  a  . 
dee  Mlecber«  wird  Eweckmhliij;  m»  Kelogt,  daS  diel 
\i.it,'iin:,'hlinii'  der  \ l)Htii  lirinno  e  sie  schneidet.  Aua» 
dt;i)i  Mitii:livr  kuiici  tMitvbft!r>r  in  den  Holiei8enwn^en  f 
oder  durch  Vorlegung  einer  (iioürinne  g  in  die  (iiclS- 
balie  entleert  werden.   In  beiden  Fällen  wird  ein  Hob- 
•Imb  TOD  flaichmUigar  Zuaammenaetsuuf  erhalten. 

Kl.  18c,  Xr.  17477«,  vom  5.  November  Mxij. 
Jvaeph  Qir lot  in  BrAasaL  Verfahrmuttd  Vor- 
rüktunff  tur  KrttBrmung  «an  8tiirtiHbenf«dtrH  oder 

dtrylricti'« . 

Die  Sichraubenfedern  werden  dem  Zuge  der  Ileiz- 
gaaa  aatgogaii  dardi  ainan  Ofen  gefordert  und  hierbei 

«tetig  HO  bewegt, 
daß  ihre  sämtlicbeii 
Teile  gleicbmißig 
erwlrait  werden. 
8i>'  wi  rrk-n  daliei 
un>ilir4>  I.Hni^Nacbse 
gedntht  und  diexe 
Drehbewegung  da- 
sn  benatst,4ie  durch 
den  Ofen  zn  be- 
fördern. 

In  dem  Ofen,  in  den  die  Heizg«««  durch  den 
Kanal  a  eintreten,  und  den  sie  bei  l>  wieiler  vor- 
laoMen,  lie;^ei)  nebeneinan<|i'i'  /.v«ti  wiiHsiTgekühlte 
Kohrc  c  und  d,  die  zu  beiden  .Seiion  den  OfenH  bei  e 
und  f  gelagert  »ind,  nnd  in  demselben  Drebt>inne  an- 
getrieben werden.  Einen  der  Rohre  iet  mit  einer  An- 
zahl feater  Ringe  g  verseben.  Die  bei  A  auf  die  Robre 
gelegten  Schraubenfedern  werden  durch  die  Uotjition 
der  beiden  Rolire  c  und  d  zu  einer  eigenen  Drehung 

iingen,  wobei  sie  sich  at)f  iltn  linliri-n  vorwärts- 
Hchrauben.  indem  wie  »ich  ^regen  die  Ringe  g  Htiitzeti. 
wehrend  des  Durcliwimderns  des  (Ken»  werden  sie 
auf  die  geväneobte  Uilze  gebracht ;  l>ei  i  Verlanen 
Die  den  Ofen  wieder.  Statt  der  featen  Ringe  ff  VSnnen 
auch  in  den  Ofenraum  bis  zwischen  die  Schrauben- 
gänge der  Federn  ragende  fe»(o  Stäbe  k  aSs  8tatzkur(ier 
benutzt  «erden,  dia  im  Ofangamauer  bafeatigt  «iad. 


Kl.  10a,  Xr.  175438,  vom  22.  Oktober  1904. 
Dr.  ('.  Otto  &  (;om|».  fi.  in.  b.  U.  Dahlhausen, 
Ruhr,  \\r;.ihi-<ii  :iir  llfrittellun<j  imi  Kok»  «nttt 
l'irurmtunif  fJit  mttiidoxifdhidtigen  .Stuffen. 

Krtinderin  bat  gefunden,  dati  die  der  Kokskohle 
zwack«  Erbäbnng  der  Featigkelt  des  Koksee  vt- 
geaetzten  natalioxydhaltigen  Stoffe  (Flug^taub,  lUaen- 
oxyd  usw.)  auf  die  Nebenprodukte  der  Kokerei  einen 
Acbäillichen  KinlluU  ausüben,  und  daft  inibesondere  die 
Ai)iiiM>iii.ikiiii-iM.  iit.'   .liir'  li   (K'ii  Sanantoffgahalt  dar 

Oxyde  stark  Ijeeiiiträcbtigt  »iid. 

Ks  wird  dcdbalb  zur  Hehebung  dieses  Hebel- 
atandea  vorge»cblagen,  jene  Metalloxjfde  vor  dem  Zo- 
aate  zu  dar  zu  varkokandan  Kohle  folbttndig  s«  Ma- 
tallarbwamm  zu  radnziaron. 

Schweizerisches  Pstent. 

Xr.  3o7'>1.  Dr.  H.  Collosc  US  in  Wilmers- 
dorf-Berlin. Vorrichtung  zum  Zrrstäuben  fluis- 
»iger  UochoftnaeMncke  zweck»  Herstellung  von  Zement. 

Die  feuerflussige  fiochofanaohlacke  gelangt  auf 
eine  schnell  rotierende  hoble  Trommel,  daran  dnreh- 
I  h  Ii,  It.'  L'mliäehe  mit  erhöhten  seitlichen  Rändern 
und  Lt»ngsrip|>en  verseben  ist.  In  das  Innere  der 
Trommel  wird  unter  Druck  einr  1  !iir>-i-k.^it  i'iii- 
geapritzt,  die  durch  die  Zentrifugalkrali  durch  die 
feinen  ijftcber  der  Trommelumlliiche  getrieben  wird 
und  gleiobzeitig  mit  von  ihr  mitgeriaaaner  Luft  in 
die  auf  die  Trommel  anfalrSmenda  Hoehofaoachlaelta 
i'iiulriuirt.  l'ii'  .>l■hInl■l^l■  vvirit  ««hr  vollständig  zor- 
stduix  und  beii.*rl  kuiiier  weiti  Tcii  Trocknung. 

Als  l''lüs»igkeit  können  wüs-riir.'  I.i>t»ungen  von 
lüüsium-,  Aluminium-,  Magnesium-  t«l*tr  anderen  Salzen 
benatzt  werden. 

Die  aehwacbbvdrauliadie  Hochofenacbiacke  soll 
dnreli  diesr  Behandlung  in  am  «aaimfraia«  Produkt 
mit  den  i!!-.  i>-.«rbaft«n  oinaa  gntan  ZemaatM  nm- 

gewandeU  «irden. 

Patente  der  Ver.  Staaten  von  Ämerikü. 

Kr,  818278.  Ferdinand  C.  Canda  in 
New  York.  Ker/aAran,  Titan  mU  »mferaii  Me- 
tmUm  »u  Ugieren* 

TiUtt  verleiht  bekanntlieh  Stahl  eebr  warivoU« 

EigeH'^f  tiiiftün;  es  niadit  ihn  härter  und  dichter  nod 
gibt  ihm  ein  feinere«  Korn.  Ks  ist  indessen  wegeo 
der  Scbwerschmelzbarkeit  des  TitiiiiH  ni  lir  hi  li\vi,  rig, 
dieses  gleicbmöüig  und  vollständig  in  dem  (lusHigen 
Stahl  zu  verteilen.  Selbst  ein  Ferrotitan  mit  20  •/W 
Titan  miacht  eich  nur  sehr  unvollntän  1i<,'  mit  iht?i. 


Nach  dem  neuen  Verfahren  wird  das  Titan,  und 
zwar  TOriugaweise  ala  ein  Ferrotitan  mit  hohem  Ge- 
halt an  Titan  (nicht  anter  30  o^>,  tn  einem  besonderen 

kipiibaren  elektri^i  li-  n  Ofen  i  ge!<chmolzen  und  dann 
beim  Abglich  di's  lliis>l:'en  Stuhlos  aus  dem  Herd- 
ofen «  iiiiii  i;i  '•Mi'Hi  :.'li'ichmäUig  starken  Str(itil.>  zu- 
Celührt,  diiU  licr  >t,ilil  und  die  Titanlc^jittrung  sich 
fi>rt|;i'!>etzt  gleichmäßig  miteinander  mischen.  Hierbei 
ist  besonders  Wert  darauf  zu  legen,  daö  der  mdg- 
licbst  glaiebmittig  sn  haltende  ZnfluB  dea  Titana  so 
geretrelt  wird,  daß  während  der  ganzen  Paner  dea 
Ab«tiubes  verhäUniamäßig  dieadb«  Menge  Tit&u  mit 
einer  baatimmton  Maiiga  Stahl  anaammankommt. 
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Statistisches. 


Blei,  koyferf  Zlok,  ZlMt  AlunlaiaBi  nud  Mick«! 
in  den  JtbreD  IWt  bb  1906. 

Die   pünstii,'!'  deren  hIcIi  (!«•»  I';i-..  ri-  uiii) 

.Stnlil^'ewcrln'  rn'',uTiliii)frt  zu  erfreuen  hattf,  laüt  eiiip 
Uet  rm  htuü^'  il>--*  Anteilen,  den  die  ül»ri),'en  für  die 
ilüttuuiiuiuatriv  wielitif^eu  Metall»  au  der  wirUcbaft- 
lieben  Aafwirtsbewpgung  gehabt  haben,  auch  M 
dieser  Stelle  Mgebneht  enelieiaeii.  Wir  entiiebmeii 
daher  dem  karxlieh  TerOfFeittliehten  18.  Jehrethefle 
der  .Stutistinehen  Zi;^niiim  •nsti>llun<;on'*.  die  von  der 
.VtetallgeHcllitchaft  zu  i  raakturt  guiiieia»aiu  mit  der 


.MetailartflHehen  (»i'H.dlHcbart  hf-ru'---' I» n  w.  id.  ii, 
naehntflicnde  Zalil.-n,  die  ein  iil)err.i<  lulidieM  Hild  d«'M 
Lntw  i' k  i  .1  ^-1  ,    der    rTwiilintcn  ln:luHtriozweige 

^eit  dem  Juhre  iinji  diif4t(  ll.  n.  AllerdingB  ist  dabei 
/u  Ix'uierken,  daLi  die  ralicile  ki'irien  Anapmcb  daTMlf 
erbebt,  in  allen  Teilen  bis  auf  die  Tonne  tu  atimmea; 
denn  einmal  waren  die  beidea  Oenellichaftcn.  nam^mHicb 
eeweit  drts  J,ihr  1906  In  Frage  kommf.  vi-  '  ,  l  nm  ll  Hilf 
ftehat/iinsreti  antrewtoHon,  Kodanii  nlier  !-(  ^.  mn  li  an  Kich 
-■•lir  -rlnvirrii:,  lir/.ii-nn;.'  und  ViM-linmch  der  ein- 
zi-liii'u  .M*  tall>'  wi'nuf-tteiis  Hniiiihernil  tjenau  zu  ermitteln. 


I.  Ulei. 

1.  F.r/eu;^Miii^vvoii  Kohblei:  tat^eftmt  ...      .  t 
darunter:  8|>anien  .   .  .  .  .  t 

I)eutHel)land  t 

Tereinigte  Hte«teii  t 

2.  Jebreedarchechnittspreifl  von  fremdem  Blei  in 

Loüd  ai  f.  d.  t  i" 

S.  Wert  der  F,r/eiii,'iiiiir  in  1000  ' 

4.  \  <  rliPAUcb  Ton  iUi  i:  inagoeeint   t 

darunter:  Deutschlund   .  ,  .  .  t 

(iroBbritannien  t 

Vereinigte  .Staaten  t 

II.  Kupfer.» 

1.  ft)  HOttener/eiigun^  vun  Kuhkii|ifer  \auH  in-  iiml 

ausländ.  Rr/.en  und  autilaiid.  /.wiscbenerzeug- 

nietten):  inagoaamt  t 

b)  Bergwerksprodulttioa  von  Kupfer  («ua  den 
bergmann.  gewonnenen  Ifengen  suHgebraehtes 
Kiqifcri.  in»geHumt  ,    .       ,    .  t 

2.  JiiliresdureiiHelinitti'i>rei8  von  Kohkupler  i  1  u  i  i» 

l.iiiidon  ,       .     r.  il.  t  j 

3.  Wertder  Frz-euicun^Ton  Utibku|d'crtl  a)  in  lOtHt  * 

4.  Verlirauch  von  Hobkupfer:  inageanmt  .  .  .  .  t 
darunter:  Oeutecbland  t 

England  t 

Vereitii;;tc  Staaten  ,  ,  t 

III.  Zink. 

1.  Kr/eugung  Tun  Hob/.ink:  iiiH^eaamt  ...      .  t 
darunter:  Ubainland- Westfalen  t 

Schteeien   ......   t 

Belgien  t 

Vereinigte  l^taalen  t 

2.  JalireHilurelisebnittHiireiN  von  Koli/ink  f.  d.  t  i' 
8.  Wert  der  Erzeugung  von  liobxink  .  .  inloon  * 
4.  Verbrauch  von  Kohzink:  inegeenmt  t 

dennter:  Vereinigte  StMten  .  t 

Denteeblaad  t 

GroBhritannien  t 

IV.  Zinn. 

1.  Kr/eugung  von  Rohzinn:  inagesamt  etwa  .  .  .  t 

2.  Jahreadarchschnittspreia  von  Kohiinn  f.  d.  t  £ 
8.  Wert  der  Erzengang  von  Robxinn  .  .  in  1000 .« 
4.  Verbnuich  VOO  Bohzinn:  in^ge^amt    ...       .  t 

dnrmter:  Engtand  .  .   t 

Deutjicliland  t 

Vereinigte  Staaten   .  ....   .  .  .  t 

T.  Aluminium. 
1.  Eraengaog  TOn  AlamiDlnm:  insgeaamt  etwa    .  t 
i.  Dnrebacbnitil.  JnbreapreisTon  Aluminium  f.d.  kg  Jl 
:t.  Wert  der  Erzeugung  von  Aluminium  in  lOOO  * 

4.  Vt-rlirauch  von  Aluminium:  inüge)«anit  .  .  .  .  t 

YI.  NiekeL 
1.  (Hatten>>Bne«gQag  too  Robniclcel:  insgesamt  t 

5.  Jain««liirchaQliBitta]»rein  tob  Robniekel  f.  d.  kg 
8.  Wert  der  Bneagiug  ron  Kofaniekel  ia  1000 
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40  800 

1 1  500 

.H,.50 

40  .'(00 

11  50U 

12  .500 
3,30 

41  850 


702  0001 
«8  «97  < 

196  826' 

1.52  4r.| 
202  092 
2  7.1 ,5 
:is7  700 
705  200 
200  000 
179  800 
140500 

98  500 

180»/s 
868  000 
103  600 

18  400 

1 5  500 
43  7U0 

14  500 
8,50 
50  800 
14  500 

14  300  ' 
3,80  I 
— F  I 


•  Verxlaldi«  Mona  ,SlaU  ua4  Ciwa'  IWT  Itr.  14  4.  Mt. 
««rMtMtllclMea  XUm  nUbm  «loh  aa«  4«ai  üm$*»mit,  datt  dia 


Ol«  ITniffniolilMl*  twliekca  dm  eMfaa  aaA  daa  aa  Jaaar  titrila 
ttaUMteokaa  Aafabvm  saai  yreSea  T«H  aaf  SelUMtaafM  tatebas. 


748  Siahi  imd  £iaeii. 


itefrrate  utui  kleinere  MiUeilungtn. 


27.  Jahrg.  Mr.  21. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Oftiterreicb.  Dr.  Ton  Hiii]H-r)^c>r  b«richt«t* 
SlMf  die  Quidicchen  Vcrauchi*  bezagUeh  der 

FfNpnrerblndnntrpii  im  Beton. 

TroUÜL'iii  di«<  Walzwerke  Hundoisea  von  sehr  großer 
Llng»  iralzeu  kuuneD,  läBt  ea  sich  bei  der  Aus* 
fObrong  von  Eii»c>abeton«rbeiten  oft  Biebt  vermeiden, 
dieaclben  anfltark<>n  so  mOseen,  eineateila  vreil  oft 

Hehr  lan^o  Kiwon  im  Ilamiel  nicht  /.ii  hal>i>n  niiul  und 
ernt  bi'Htcllt  werdiui  iiiüw!««>n.  amlLTKcitM  wril  drr 
Tranaport  laii)fiT  Kiseo  zur  HaiiHtoilo  Scliw  icrikjki'iU-n 
bereitet,  l  iiter  «iiesnii  rmKtänilen  int  <•«  von  liiter- 
••(*tii>  zu  witiHt'ii,  ob  (iio  in  ilcr  Praxis  Qlilichm  Hilfa- 
mittel  xur  Vcrbindniig  zweier  Eieen  im  Beton  die 
Bruohetelte  tedellos  •<*Dl{eSen  nnd  welebea  Ton  ibnen 
f©r8ll*i«'beii  iftt.  Um  diene  Frape  m  Ir.-ii  n,  hat  I*ri>- 
feasor  (iuidi  in  Turin  eine  Keilif  \i>n  VerHuchen 
Torgenommeji,  ille  Hioh  I.  mit  (i<T  SrlnM'ißunj;  zweier 
Eieeo,  2.  mit  der  V'er!<rUrauliuii|;  und  3.  mit  dem 
bloften  Ueber^reifen  befaÜt  halten.** 

Ahm  Hi'iiieii  Verracben  ziebt  Ouidi  folgende 
Bebln  6  To  1    r  u  ii  ^  e  ii : 

1.  Die  Schweißunp  der  Ki»en  er^jibt  amli  «dini' 
eine  Verdicliung  der  .Scbweillutellen  einen  biiiri'irln  ii- 
deii  Widerstand  wegen  lier  b/i-iti.,'<'n  il.irtuiit,' do 
MaterialcH.  DicHelbc  hangt  jeilueh  in  bidiem  MaUu  von 
der  ^ttteo  AliRfübrung  ab,  und  man  kann  für  eine 
AuafOhrniig  von  Uaod,  die  nicbt  unter  den  Hammer 
kommt,  nnm5|pnoh  elnetehen. 

2.  Verdii'kt  man  die  KiNonenden,  elie  mnn  ^)ii> 
/.uaammcnscbweibt,  so  wird  dadurch  die  Wahmebeiii- 
licbkeit  eini  K  Fehliliblaget  «egeu  nngeeebweiSter 
Stellen  gerinKcr. 

'A.  8ehwciliungeQ  mittels  Azety len^rebläseH  lassen 

da«  Eintreten  einer  Unterbrecbuog  befArcbteu,  be- 
aondera  bei  Kradeisen  mit  groBem  Dttrcbmesaer. 

4.  Verbindungen  durch  Hehraubonmuttern  sind 
(Togon  jeiieti  Feliln'hlag  Residiert.  Der  Verlust  ilos 
<^in- •  h  i:;  t  h  H  I  -  iii  IjiiiTlitK-hloii  den  Si  liniuliiMi- 
);ewiiiii<  n  liiut  sii'h  durcli  Härten  oder  Verdicken  der 
£iaenenil«  ri  »ettmachea.  DieM  Form  dfirfte  sich  be- 
eonder«  hei  Rundeiaen  von  großen  Dnrcbmeeeera 
empfeblen. 

5.  Kin  Uobergrelfen  der  beiden  Eisen  auf  eine 
Lär>;,'i'  gleich  dem  SOfaehen  Dnnhmehsor  und  Um- 
biegen derselben  an  den  Fndi  ii  si.  I n  i  t  jut  niili.  tr.riiiM-t, 
dem  Ki>*en  eine  grüUero  Wider»taii<lr.Kr,il i,  als  der  durch- 
gehende Querschnitt  sie  besit/.t.  I)i >'-<.'  Methode  schalnl 
da«  einfachste  und  praktiitchstu  Littel  txL  «ein,  am 
RnndeifloB  von  kleinen  ond  mittleren  Dnrebmeeflem 
SU  verbinden. 

Uroiibritannion.  Einem  Vortrage ***  von  T h. 
Twyman  vorder  „(^leveland  Institution  of  Engioeeni* 

entnehmen  wir  einiu-<'  An<:iilien  itUer  einen 

kippbaren  Tnlhntofen, 
der  von  der  Firma  Ricbardiion«,  Westgarth  & Co^ 
far  dae  nene  Stahlwerk  der  Skinningrovo  £i«en> 
werke  in  flkinningrove  |p>liefert  wird.   Der  Ofen 

int  für  einen  FiiiHUt/.  von  ruiul  "J.'iO  t  l»ereebnet  und  hoII 
rd.  KiiH)  ITOiUHbicke  in  der  Woche  lief.tM.  Der 
ki|i|>l>ari'  Ti'il  ili-^t  Ofens  liat  eine  Ijiinge  von  l»i,7  m 
im  gan/en  genie-'Hi'n,    und  eine  Ureite   von   rd.  G  m 

«  .Beton  nnd  Eiaen"  1007  Iii  t>.  78. 
**  LMÜ  della  Sorietü  degli  Ingenieri  e  dogli  Archi- 
tetti  in  Torino  l!)ni;. 

„The   Iruii    and   Ciial    Trades   IJeview"  litOl, 
13.  April,  8.  lt2«H(. 


twiachen  den  Armaturplatten  in  HOhe  der  Schaff* 
plaltwi»  Da«  Uewieht  de«  eigentlichen  Ofen«  ein« 
■ehlieinieh  der  Stflnder  nnd  der  Kipii/vlinder  wird 

auf  rd.  4iN"t  t  angi-tfeli.'n.  Die  Köpfe  des  Ofen»  '■il!>  ii 
beweglieh  gemacht  werilen,  um  sie  von  dem  kippbaren 
Teil  weif/iehen  zu  können.  Das  Kippen  wird  bewirkt 
durch  zwei  Zylinder  an  der  Uiefiaeite,  von  denen  jeder 
610  mm  Durchmesser  hat  bei  4,1  m  Hvb.  Der  Ofen 
iat  anf  drei  StAndera  gelagert  nnd  ist  so  konctniiert, 
da8  er  nach  einer  Kurve  gekippt  wird,  deren  Mittel- 
|iur)kt  iti  der  Mitte  des  Oaszuges  liei^t.  Dndun'h  soll 
errcii  lit  werden,  daß  das  (las  stets,  m  Uist  wälirend 
des  Kippens,  an;reHtellt  bleiben  kann.  I>iT<>ren  wir<l 
am  Ende  der  Woche  nur  teilweiae  entleert  und  »oII 
möglichst  lange  Zeit  hindurch  gefüllt  bleiben,  bis  eine 
Reparatur  die  ginzliche  Entleerung  nStig  maehen 
sollte.*  Die  Abmessnngon  de«  Srhmelsranmec  de« 
auHijemaiierten  Of^nf»  betragen  rd.  i:{X4,7m  bei 
einer  liadtiefe  von  rd.  1  m  in  der  Uitte. 

Vereinigte  Staaten.  Einige  Angaban 
Aber  die 

Oeschirhte  der  Klsenerz- Vorkommen** 

an  den  Oliern  Seen  ersi  lieinen  bei  der  Hedeutiiii^'  ili.  r 
Fisenerzlagerstiitten  für  die  nordamerikani-'  lie  I]i-eii- 
iniliiHtrie  viin  Inlorease.  Daß  Kisenercc  an  dem  südlichen 
l'r<>r  <li tllx  rn  See«  vorkommen,  war  schon  im  Jahre 

1830  durch  Mitteilnngea  von  Indianern  an  weile  HAndler 
bekannt  geworden,  aber  erat  am  16.  September  1844 

wurde  durch  William  A.  Burt,  einen  Bezirksland- 
mcKNer,  das  Vorkommen  von  Krzen  nahe  ilem  öctlii  lien 
r.nili'  von  Tral  i,nk('  fi  -ti:>'-Hfllt.  Im  .luni  IS4r)  bildete 
sii'li  die  .Ineksnn  .Mining  Company'  in  Jackson,  .Michigan, 
zur  AufscblieUung  der  Mineralvorkomnien  am  Südufer 
des  Obern  i^es.  In  dem  Sommer  de««elben  Jahren 
sicherte  «ich  diese  Oesellscbaft  den  Besiti  des  seitdem 
Bo  berOhmt  gewordenen  Jackson-Eisenlterges  im  I!e/irk 
M  a  r  <i  II  !•  1 1  e.  Die  erste  Verla<lun>;  von  Kisener/.  au> 
dl  !■  l!i  Iii.,  ler  zuerst  erschlossen  wurde,  (feschuh 
im  .laliri"  is."iu  durch  A.  L.  Crawford  von  Newcastle, 
il'  T   un;^'efalir  6 1  JacksOB •  Rn  In   seinen  lleiniutsort 

bringen  lieft«  «o  N  nodk  v«i»rbeitet  wurde.  Vor- 
ladungen aas  dieeem  Distrikt  Ar  kommanddU  Zwecke 
begannen  erst  im  Jahre  I8A3,  in  dsm  70t  Htrqnatts* 

erz  in  zwei  HoehSfon  Pennsylvaniens  verbissen  wurden. 

Der  an  zweiter  Stelle  aufs^eschlosHcne  l'r/be/irk  i-»t  der 
von  Menominee.  Von  hier  gelangten  im  Jahre  1877 
die  ersten  Partien  von  zusammen  rund  10570  t  zur 
Vorladung.  Da«  Jahr  lt(84  sah  die  ersten  Verscn- 
dnngen  von  Ers  ao«  dem  Termilionbozirk,  zu- 
sammen (SSlOOt.  Dann  folgte  die  AufschlieSung  der 
«i  o;;e  bieerze,  von  denen  auch  im  Jahre  IKH4  rund 
Knill  t  versaiiiit  wurden.  Am  Ende  «les  Jahres  IS'.i'i 
schlieiilich  kamen  die  ersten  Erz«  den  Mesabi- 
dlstriktcs  snr  Yersobiffang. 

Im  Jabre  1859  waren  «laige  Tonnen  Ja«kson-Ent 

auf  der  Weltaaestellnng  in  New  York  su  sehen.  Am 

I»*.  .Iiuii  IS.'i.'i  ])as.Hierte  der  Dampfer  ,.llliiiipis"  al^ 
er.»ter  den  Sault  .'^t.  Marie -Kanal,  von  den  untern 
.Seen  kommend,  an  demselben  Tage  kam  der  Dampfer 
„Itnltimore"  als  erstoa  Üchitf  durch  diesen  Kanal, 
nach  den  untern  SOOB  gebend.    Einer  andern  Lesart 

zufolge  soll  der  «rate  ERtraoaporfc  aaf  der  Brigg 
„Columbia*  am  17.  Angwet  1855  sieh  volbragen  baben, 

die  \'VH  Kr/  mit  sich  führte,  die  für  die  Clsveland 
Iron  Mining  ('ompany  bestimmt  waren. 


♦  „Stahl  und  Eisen"  1907  Vr.  16  S.  .%70. 
**  «Tb«  Huiletin  of  the  American  Iron  aud  8ieel 
Association*  Nr.  5,  1,  April  1M>7,  8.  8«. 


S2.  Hai  1907. 


Üio  Erfahrunf^cn  hei  der  Western  HIertric 
(  oiiipany  in  Chicago  haben  j;i'zi>ii;t,  ilnb  die 
JilinniH-Kohlen  durch  lange  Sta|ieliin^  in  {;ew^hn- 
Uchan  Vomtariamen  an  der  freien  Luft  whr  bedenk- 
lieh  aar  SelbateataSadung  noii;en>  Naehdom  di«  an- 
gestellten Voraaeba  besflglicli  der 

Stapplanir  Ton  Kohlen  nuter  Wasser* 

XU  bcfriüdi;;end<'n  liettiiltaten  geführt  hnl)en,  i^t  jetzt 
bei  der  genannten  (ietielUchart  in  l(  a  w  t  Ii  o  r  ii  e,  JH., 
•in  groVer  Sla|Mlraain  fAr  Kohlen  in  Angriff  f(enoro<^ 
men  worden,  in  dem  die  Kobtrn  vOlli^  nnter  Wnmer 

flehalten  werden  können.  l>i(^  \iiln;;(',  in  tini  Ali- 
tfiliin;,'en  {gefeilt,  wird  in  IJi  toii  nu^iji  liilirl  un<l  iiln  r- 
deckt  einen  nauni  von  rund  95  niX  Jedi'  Ab- 

teilung wird  ungefiilir  4,*i  m  tit'f  und  knnn  vollNtiindi^ 
unter  Waaaer  gesetzt  werden.  Der  ^an/.e  S(a|ielrauin 
kann  rund  10000  t  Kohlen  aufnehinon,  die  nnr  ala 
Reaerre  dienen  aollen. 

Drei  h<H'liliej;eiii!('  SrliienenHtrüiifre  niif  l^toti- 
Iifeilern  dureliHrbnt  idcii  lini  t:nn/en  VornUsrinnti  uiiil 
teilen  HO  jede  iler  dr^  i  As;  iluiit,'rn  in  vii  r  uiciclir 
Uiume.  Aueh  an  jeder  der  AuUenhcitcn  <li  r  „HfinHinw" 
antrecken  »ich  (releiHe,  80  dal)  Kniilrnwagen  von 
einem  der  fünf  Oeleiae  aua  in  die  Ueh&lter  entleert 
beiw.  aua  dieaen  lialaden  werden  kOnnen.  Ein  Ijoko» 
niiitivkran  mit  (äreirervorrirlitiin;;  dient  zum  Ffilleii 
der  Wasren  aui»  d'-n  V(irratnrüunien.  Kür  das 
I  ruckiieu  der  nartson  Kohlen  int  keine  be.Hondere  Hin- 
rii'blun^  Torgeaehen,  da  ninn  glaubt,  dali  die  Kohle 
während  de»  V'crladens  und  des  TranH|iorte«  /.u  den 
Keaaeln  hinreichend  Qelegcnbeit  bat,  das  Wasser  ab- 
tropfea  n  laaaan,  und  an  für  don  Verwendungafweek 

troeken  jjenujj  zur  Verbraurhsstclle  komtnt. 

AI«  Rc!<ultftt  der  Vcrsuebe  und  Heobachtunsjen 
bei  diesem  N'iifitbren.  dan  von  M  ii  c  h  \i  I  «  \  ,  «liin 
Leiter  der  AleMindradoektiund-Eiäcnimhn  in  Xewjiort, 
wohl  zuerst  durehgeffihrt  worden  ist,  wird  angegeben, 
dalt  die  Kohle,,  wenn  unter  angemeaaener  Wasaerhöba 
gabdten,  naeb  awSlftnonatlleber  Vorauebadaoor  Dicht 
mehr  alx  3  o'n  ihrefl  Ilcizwertcii  Tcrioren  bat,  wihrend 
die  ^rleirhe  Kohle  an  der  offenen  Kofi  gelagert  in 
Fni;land  niind'^tciiH  1'.'  "  .  unil  in  wärnieretn  Klima 
IH  bis  24  "/o  des  Heizwerten  einbüßen  würde. 

Wm.ä.  Farjo  berichtet** 
Uber  die  Anwoadnnf  von 

Spandwia4«N  Btowi 

als  Ersatz  fOr  Holcbe  au» 
Hol/..***  Nach  Keinen  bia- 
herijronF'.rfahriiii;,'!  !!  können 
eiserne  .Spund« iimli'  nolehe 
au»  ]l()\z  überall  crHct/.en 
und  gellen  größere  äicher- 
hoit.  Dia  hanptalleblicbate 
Anwendung  finden  ata  bei 
FnndaniDntiprun<;Harl>eiten 
viMi  <!' bänden  und  lüsi'u- 
koiintriiktionen,  lirüc  ken- 
bauten usw.  Aueh  xind  sie 
im  Herpi'bau  nchon  mit  Vor- 
teil uiiicewendet  wordon.f 
Sie  findvn  ferner  zweck> 
ml8ig  Verwendung  bat  der 
Errichtung'  kleinerer  Olm- 
me  und  iStüttmauern. 


l'ntonHtchende  Aliinlilunj;  zi'ijft  «•iriii;i'  l'oriiu'n 
der  vernchicdencn  .\rten  von  eisernen  S|iimd« iinden. 
Wie  sich  aua  dem  Bilde  ergibt,  sind  di>'  I'ornien 
teilwciae  aua  gewalzten  Spesialprolilen  gebildet,  teil* 
wciae  aua  Normalprotllen  zuaamniengeliant.  Farjo 
fjebt  dann  norb  niilier  ein  auf  die  (le!<icht«pnnkte, 
ilie  itei  der  Auswahl  di'H  einen  oder  andern  T)i>n  /u 
einer  bestimmten  Arbeit  in  Hetraebt  fjezoijen  wi-rden 
inQHHen  (Dichtijjkeit  ;;e;;en  Wanser,  Stärke  du»  Ma- 
tariala  bei  hartem  rnterj^rund,  verachicdone  Arten 
der  Rammarbeit,  Arbeitaweisen  uaw.).  Diane  den 
Hauingenieur  mehr  int^rpaaierendcn  Angaben  mOaaen 
hier  über^«n:;en  werden. 

UüZÜglieh  deH  rri-i»ii4  Mird  an;;e<;eben,  dnB  in 
den  Jahren   1904    und    Ivo.')    für  den  Friestedt-Typ, 

zuaammengenietet  aua  \-£iaoa  und  r-£iaen  (aiebe  Ab» 
bildungNr.  1>,  rund  ISU^Cf.  d.  t  fr^  Wagen  Walz- 
werk f;e/iihlt  wurden  in  Mengen  von  .'iOO  t.  Im  Mai 
r.Ult;  kostete  dieser  T\ p  rd.  I       *  f.  d.  t,  der  zweite 

'i"\|>  di  r  .Mrliilduii;;  1  ( mit  "l^- 1 ! ^■■n  lui  jedt  ni  [|-l']i-<i-n) 
•'i\su  'Z^fi  f.  d.  t.  Im  all$i|:eineiiieu  «tt'IUe  oieh  da» 
lüiiraiiimen  der  eiHern(>a  Spundwände  um  billiger 
als  das  der  aua  Holz  hcrgeateilten. 

I'.s  wäre  interessant,  festzustollen,  ob  hier  in 
I)>'UtM'lilnnd  schon  weiter>;<-liiridt>  ['rfniirunj^en  mit 
derurti};en  >Spunilw Hriilon  vorliej^cii.  Unter  rmstündon 
eröfTuvte  »ieh  hier  ein  nenea  waltea  Ahaat/gebiet  für 
unaore  Walzwerke.  O,  i'. 


•  «Tba  Iran  and  Goal  Trade»  RaTiaw«  1907, 
lt.  April,  8.  1208.  Siebe  auch  „Jahrboeh  fOr  daa 

BiaenbQttenwegen'  IV.  .Tahr^ana:,  OK. 

••  „Engineering  Nowh"  1907  Xr.  14  S.  374. 
Siehe  aodi  ,8Uhl  ufld  Eiuen*  1906  Nr.  6  8.  303, 
Kr.  S4  S.  1520. 

t  »Htahl  und  Biaen«  1900  Nr.  11  H.  «91. 


Dt«  Htrte  4er  Geflfekwtaaitea«  de»  BUms.* 

Bei  aeiner  Foracbongaarbeit  ala  Inhaber  einen 

('araegie-Sttpendiums  befaßte  sich  II.  V.  Boynton  mit 
rntor»tiehun;;en  über  die  relative  HBrtp  der  QefQge- 
bestandteile  den  Eisens.  Er  bediente  »ieh  bei  dieaen 
Arbeiten  des  Uärtenieaiiora  von  Jaggar**. 

Die  Methede  berabt  darauf,  daft  eine  Diamant- 
apitse  von  beatimmten  AbmcsBunf^en  unter  gleichem 
Drackc  I>ei  i^lciclier  Umdrehunjrsj^eschwindiffkeit  ein 
!,oi  Ii  \  !i  ^'leii  lier  Tiefe  in  die  zu  ver^fleii-henden 
Stotlr  bohrt.  Die  .\nzahl  der  hierzu  notwendigen  Um- 
drehungen entspricht  d4T  relativen  Härte.  Ks  w  ird  eine 
zur  Huhrung  geeignete  Stelle  unter  dem  .Mikroskope 
gesucht,  dieac  in  die  Mitte  des  Oesiehtsfeldes  gerQckt, 
der  Bohrer  darauf  gebracht  und  raittala  einea  kleinen 
Motor»  in  l'mdrebungversetzt.  Da8  dieBohrwirkongdea 
Dianianls  aueh  na«  b  vielen  ViTsuelii  ii  iiii  ht  jiti^-i  iuntinien 
hatte,  ergab  sieb  im»  den  vi  iederlioiteii  lie»tiiuimin^'en 
derllilrte  eines  elektroluiselien  Nornialeisens,  die  stets 
gleiche  Werte  lieferten.  Hie  Bestimmungen  wurden 
in  fast  allen  zur  Untersuchung  gelangenden  Fallen 
fllDfmal  wiederholt;  diMalbea  lieferten  meiat  aebr  gut 
nntcrelnander  dbereinatimmende  ResnUate.  Bei  einer 
Iiti.'fe  \iin  0,01  nun  dauerten  Ii.  Hohnin^n  »on 
Wenig  n  Sekunden  bi»  zu  zwei  Stuniien. 

Als  Vergleicharfaen  wurde,  als  das  weiebste,  el.  - 
lytiacbea  Kiaeu  beonttt,  das  auBer  0,042  0/»  Fboaiibur 
keine  nennonawertcn  Verunreinigungen  beaaS.  Heine 
Hflrti'  l>etrii;.'  ''•:!.  nmh  dem  1' nfchmelzen  462.  .\etzen 
hatte  keinen  iin  rk  liehen  liinHull  auf  die  lliirte,  durch 
Ab»chre<-ki'ii  wurde  -ir  mit  das  l>o|i|ii  Ite  rr  licdit  ('jys 
hozw.  yyJi.  nie  llürte  des  l'errit-'  sc  Ii  wankte  in 
verarhiedenen  Stahlsorten  zwischen  47H  und  754,  und 
afheint  nnabbftngig  vom  KohUnatoffgehalte  zu  aein. 
Abacbreclccn  erhöht  die  Hirte  ganz  erheblieh. 

Hie  Härle  des  l'errits  des  hundelsüldiehen  Sehwoiß- 
cihcns  scbwHtikt  /»isehen  7UU  bis  ItlOO.  Durch  me- 
chanische ISearbeilung  wird  die  iUrte  erhübt,  und 
durch  nachfolgendea  Erhitzen  wieder  vermindert.  Ab- 
nebreeken  erhSbt  sie  um  fiO  bie  lOO*Ai. 


*  „Iron  and  Steel  Institute"  1906  Bd.  II  ».  tVt. 
**  «Am.  Journal  of  Sdenee*  1897,  IV,  8.  89«. 
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hi  ftiatr  und  khmere  Mitteilungen. 
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Die  Bettimmiuig  der  iUrte  de«  l'erlila  wird 
d«dneli  «raehwffit,  daft  Im  Tielen  Villen  keine  g«> 
nflgend  ^oBen  KOraer  vorbandon  sind,  an  denen  «in- 
watodrroie  Bohnin(»pn   Torjrpnomnnn  werden  könnfti. 

I'ii-  Hiirtc  (»<li»M:;k!  /'wi->ii(  ii  siJ  \,\><  4711.  iMinli 
iHii^ainiauermloH  l'.riut/.cn  w  inl  der  I'  r  rl  i  t  —  im  tii  ;,'i  t>- 
»al/A-  /.um   Ferrit  —  härter,  hti   Annaliriu'  «Iit 

HiMicili«  ki»«-hen  II)  |><ithi  No,  daß  auch  di  r  Ferrit  kohti-ii- 
HtufT  bothält,  auf  Kiimanderang  von  KohU'nittoff  aus 
dem  Ferrit  xarttckiuführeB  iat.  Während  bei  einem 
KohleDutoffgebalte  bi«  m  0^*/o  dia  Kirte  annffbcmd 
1000  betrl);t,  »tei^t  »ic  bei  0,35  bi»  0,68  »o  C  auf 
2000,  bei  0,*»(i<'i,  c  „n(i  hfihor  Hteijrt  sie  von  3129 

r»8ch  »iif  4711  i  1,.')-.'  "  ,  •  .  A'.if  ilic  ;;rfiiii<lclM'li 
Wfrte  Mild  i.ii  li<'rii(  Ii  autli  dii'  aii«liK>ii  l{('iriu'ii>.'unu'i'ii 
dos  Eihfii-«  vun  KiMtiiitl  und  e  r  k  )  fi  r  c  n  iii<i;.'lnhiTWii-r 
die  auftrvti'iiden  Uiiri'u'idiiiiiljiKkeiten.  l>it'  licHtimmunjf 
der  Hftrto  von  Sorbit  ergab  die  Zahlen  Ü(i94  und 
8739.  Uie  Veraucbe  an  geb&rtet«n  Stfthlen  xeigton, 
da6  die  Ulrte  dea  Martenait»  mit atei|i(endein  Kahlen* 
i>tnfrf,'.  hjiltc  zunimmt  (17  816  bei  0,807«  C  bia  120 SHO 
bei  1,02"/«  C). 

A-uatonit  Itonnte  nur  dann  in  grüßereu  zum 
Bohren  gecifrneten  Kurnern  erhallen  werden,  ^^<■tln 
daa  Abschrecken  in  einer  Mictcbung  Ton  fehler  Kohh  ii- 
•Aare  and  abaoiatam  Alkah«!  erfol<;te.  Zu  den  Vor- 
■neben  wnrde  ein  Tie(t«l«fahl  mit  1,78    *'  und  weiBe« 

Hl  h« fdischf«  Koht'itioil  mit  3,24  '/o  ('  )ienii(/.t.  Ilic 
lliirlc  rriral»  Mf\\  /u  53117  ln>/,w.  47.')^*!.  Zur  lliirli'- 
lii  htiiimiiiMi,'  dl'-  /. <■  in  !■  II  1 1 1 -i  li.  init/t"  ViTt'aKHiT 
Hcbw(>iliH<'hfH  H<ihvii>i>u.  Uli'  llurtL-2ahl  betrug  12&'lt<U, 
woiliirrh  die  Hi('htiL:ki'it  der  AiiHicbt,  daB  Zemestit 
liArter  ist  als  Martcnaik,  bewiesen  ist. 

Zur  Krzielunj,'  von  TrooMtit  henutjtte  Verfanser 
da«  Vi'rfiih ri'ii.  ciin  ii  >tiil>  l  iii--  iii^-  auf  Wcibirlut  zu 
erhit^t'n  und  ihn  ilanii  iili/ ,i-'  tir.  rk i-ii.  In  der  Nilbe 
de«  erhitzten  F.mli's  hatti'  -ih  h  <'iiii'  Schiebt  TrooHiit 
i;el)ildi't,  d<-!4i4en  Harle  etwa  4UUt>0  betrug,  wfibrBod 
die  am  üuU>-r«ten  Fnd>'  h<>(indliche  Sebleht  Marteiiait 
eine  Härte  vim  lo'iooo  aufwioi^. 


Aus  den  Ueuultaten 
•ammangeatellt: 


ist   folgende  Tabelle  zu- 


CIseasertr 


Am  6«Uii»*p  i(c«ha«n(«* 
J»hr«a  Wtruf 


huuiiiri 


IH'J5 

I89tf 
1HD7 

1899 
IdllO 

1  .»Ol 
l'.xe» 

r.«o:i 

1  ai'4 

XWb 
1906 


Orplrk- 
.  «.  Oiwrwacva 

>»tiii  k  • 


2.11)  IHI 

242  351 
256  362 
«73  036 
282  718 
290  840 
294  555 
297  "07 
:iü7  127 
313  »ÜU 
328  067 


(Irr  lirpa.  k-  und 
Mill  Tonni-n 
2.U43 

2,«a5 
I      3,050  , 

8,320 
i      8,487  , 

3.634 
;  3,733 

a.Hio 
;).yt.i 

4,llK)  , 
4,38; 


rar  41«  Be- 
•chaAiaf  tob 

B«tfiab-MlH«ta 

v«l»««fala 


(»teht  no4>h  nicht  feat) 
1906 
1907 


ti7  7:;  i  02s 
78  592  508 
114  479  616 

100  330  267 
110  274  479 

Ulli  s'.t7  385 
im  ti'.fs  sn2 
iii2  »ir.<  t»  ;ii 

130  524  641 
151  790  829 
Torgaaehon: 
210218  000 

258  358  000 


In  dieapn  Zahlen  sind  die  von  den  rertttaatlicblen 
Privatbabnen  flbemommenen  Uepiolc»  nnd  UQterwagen 
and  swar: 


18»7 

l'.»ii2 


4202  BtBclc 

'.in: 


1903 

1!>04 


7634  Slflek 

II  r.  . 


luitentlialteii :  w<'rd>-n  ilicte  Wagen  ausgeschieden,  so 
er<:ii>t  mIi  h  folci'iide  VrrmcbrttBg  ala  UebaracbnS  der 

UescbatTun»:;  Olii-r  die  Ausmoslernnj? ; 


1896  . 

.  12  170  Wftjji  n 

11)01  . 

3  715  Wagen 

1897 

.    9800  . 

1902  . 

.    2245  , 

1898  . 

.  16  674  . 

I90S  . 

1  786  , 

ISl^O  . 

1904 

.  e  66ii  , 

19110  . 

M  122 

190.5  . 

14  IM  , 

Hii  rnarli  hat  .sieb  der  (ii/piii-k-  uii  l  (iiitcrw a^jen- 
park    .i;ii  Ii    in    li.-ti   .I.i'in'ii  Iii-  I'.tuM   nirbt  um 

8911  verniiudert,  »unduru  in  1^01j03  um  162b«  oder 
ohne  die  von  den  Terataatliohtea  Privatbaluiea  Qher- 

aommanaii  W^gen  nm  7746 
  SUek  vormehrt. 


Haft* 


Jtosefsn  | 
asf 

Klrktmlrt-Kliea 


Parrit 


l'erlit 

Sorbit 
Troostit 

Marie  ntiit 
Austenit 
Zamontit 


Klektmlyt-Finen 
Klektrolvt-Kiw«'!!  ab|f;esehre«-kt 
Nittel  ans  allen  lingehtrtetoD 

Fr(d>en 
HnndeUmbwri  Heise  n 
Zwiacben  U,I3  bis  1,52  >  C 
Zwischen  0,35  bia  0,867«  ^ 
Zwiwtban  0,4R  bi»  0,58*/«  G 
8tabl  ii,-,s  .  r 
0.2n  Ms  1,.'.2  r 
I    Weibe«  Uubi'isen  3,24  "^oC 
j   Waittea  UnOeiaan  8,84  »/«  ü 


4  ISO 

«10 
(j.si;—  1  i;4 ! 
842-  4  711 

1  745—  1 150 

2  400—24  650 
40  564 

17  hl).. -120  330 
47  5'JO 
I       125  480 


1 

2,15 

l,ti.t 

1,5-  3,6 
1,8-10,3 
8J»-  4,2 
5,8—53,6 

88,2 
38,9—261,6 

103 

278 


Kfdettdy, 

Zum  Beriebt  flbor  die  IlnuptvorRanimlung  d(^r 
„Nordwestlichen  (trnppc"  Toui  .'i.  April  I1KI7. 

Unnerer  .Vngabe,  daii  der  üejiiick  -  und  Uüier- 
wagenparic  der  |irouUiMeb-ht'HHi»ebeu  ätaatiibabnen 
sieb  in  den  vier  Jahren  1900  bia  1903  am  8911 
Wagen  vermindert  baiie,  stellt  der  Herr  Minister  der 
Alfenilicben  Arbeiten  f<>1s;<'t)di>  K'-rlnum;,'  L'i'::<'niiiii'r, 
die  wir  auf  leineo  Wnnseb  gern  an  dieser  .'Stelle  ver» 
dffentlicbcn : 


1K06 
1897 
1898 
I89K 
1900 


2856  StOek 
4162  . 
6547  . 

••'347  , 
»217  , 


In  dan  Jalmm  1900  bia 
1904  iat  die  Zunahme  dca 
OepXck-  und  iiiH('rwai:i'ii-' 
parks  allerdings  t:erin;;iT 
pi-wenen  alh  vor-  und  naib- 
ber;  dies  ist  zum  Teil  darauf 
zurdckzuführeii,  dali  in  den 
Jahren  dca  acbwücheran 
Varicabra  eine  beaondeni 
groBe  Anzahl  von  Wagen 
auagemu)«tort  «orden  it«!. 
nnd  daS  in  jenen  .lalin'n 
eine  stSrkrre  N'ernu'hnini; 
der  LokiMimtiven  voriri- 
nainnien  wurden  i-t.  Uie 
Zahl  der  autj^emurtterten 
UopAck-  and  Uäterwagen 
betrug  Im  Raebannrajahre: 

1901  .  .   9  SSI»  stttek 

1902  .  .    9384  , 

1903  .  .  10458  . 

1904  .  .  9818  . 

1905  .  .   5512  , 


T>«rfh  die  vorgenommene  Attsrnnaternng  der  alten, 

li."iiilii;i'rrn  H<'|iaratiii'  II  luiti  rli.  ifi  iiilcn  \Va>;en  ist  dor 
Wageii|iark  ijualilativ  erhebiicb   verbesst^rt  wurden." 
'   Breit€Mba(h. 

*  AusacblteBUcb  der  aebmaltpnrigan  Wagen, 
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22.  Mai  1807. 


Büchtrtehau. 


suhl  ynd  Eisen.  751 


Wir  homprkpn  zu  dieser  RichtigHtsllunj;,  daß  ilio 
im  Bericht  uu  die  I{au|)tvi'rHHtiuTil«n<r  der  Norilwest- 
licheti  Urupfn'  untliiilti'iK"  Zftlil  <i.-m  Jaliri'nl>oriclit  der 
EftMentir  llandel*kammer  für  l'jut»  fiUiiosainen  war, 
in  dem  c-h  auf  S.  51  (Teil  I)  nach  Mittciliin};  oinoa 
amfMMiiden  tobolUriachea  l(«tori«U  wörtlicli  heißt: 
bW«!!!!  ins  Aagi  gefott  wird»  M  bei  den  Gepäck- 
nod  Oltteirwtgeii 


i.  Jahre  1900  .  .    626    i.  Jährt-  1 1)02  .  .  SS91 
,      1901  .  .  3288         ,      IDUa  .  .  S60e 

zn  LiMten  des  Ordinariame  weni^r  bPBchsfft  sie  aue- 

gt'inuTitorl  «ind,  ««  iTHcheirnTi  die  -f.  Ii.irfcn  HrtHilo, 
wi'li-hi"  im  l'arlanii'iit  wii'  in  der  <  »eileiitliclikeit  go- 

fiillr  wiinlen,  Tor>iuii<lii<'ii. "  \ddiort  man  Toietoheiide 
ZilVeru,  ko  vrgibt  dah  die  Zalil  SUll.  BeduktiOH 


Bücherschau. 


Beiträye  zur  Theorie  dff  Eixenhi'iltenpmrt  •  Rin 
Verbuch  zur  Einführung  der  iihjüikulisch- 
ehemlBCheii  AmehauoBgen  in  der  Teeluiik.  Von 

Prof.  H.  V.  Jiifitn  r  i-i  Wi.  ii.  Mit  6  Ahhil- 
dungcn.  Stntt^^art  1  liOT,  KiTiiin.'iiui  Knkc.  1  . 

Wenn  eiu  Kisenhütteniiiunn,  weUlior  —  wieder 
Verfasser  der  vorlii'fjeuden  klcinuii  Srdrift  —  ein 
Vierteljahrhandert  in  der  Industrie  praktincb  tätig  ge- 
wesen ist,  daneben  die  Entwicklung  der  ph^itikaliacben 
dtemi«  ▼•rfolct,  sieb  in  Uir  Uterarisob  betfttigt  und 
es  sa  eioein  Batnen  gebraefat  bat,  liob  daran  begibt, 
die  Thoorio  der  EiaeubQttonproze««!«  zu  entwickeln,  üo 
wird  man  (lieHeH  Unternehmen  freudig;  hei:rillien ;  darf 
man  doch  erwarten,  daß  die  Vereinif^unjr  T»n  prak- 
tii*chur  Erfahrung  und  theoretixcher  S<:hulung  ein 
Werk  zuHtande  bringt ,  an  dem  Praktiker  nnd 
Theoretiker  gleichzeitig  ihre  Freude  haben. 

Wer  wie  der  Referent  mit  diesen  Erwartungen 
aa  die  LektOra  dar  t.  jAptneracben  Abhandlung  heran- 
tritt, wird  enttlneeht  sain.  Der  Darstellung  f^hlt  die 
Klarheit,  der  AbfaHHunj;  niantjelt  die  Sorgfalt,  un- 
kritii«cbo  Verwertung  de*  ZableiniiatorialH,  ja  MUgar 
Verstoße  gegen  elementare  Siit/e  dar  chemiselieD 
(ileichgewicbtalehre  kommen  vor. 

Waa  den  Inhalt  der  Schrift  angeht,  ao  zeigt  der 
VerfaHMer  innfichüt,  daß  die  Dixsoziation  der  Metall- 
oxjde  in  Metall  und  Sauoratoff  ähnlichen  OesetMn 
folgt  wie  die  Verdampfaag  einer  FlOasiglceit,  daS  fBr 
jede  Temperatar  efo  gans  bestlminter  Saaerataff- 
dis-io7.iatiijnwdruek  beatcht.  Für  die  Oxvde  des  Einetii« 
und  Manirmw  «ind  dicHe  Drücke  wessen  ihrer  Klein- 
lieit  ex  |n- ri  trii  Ti ti'll  n  rht  /  iii:antrlieli  :  um  eine  an- 
genäherte Orieutieruag  über  ihre  (intlie  zu  erhalten, 
malt  man  sie  aus  ihren  Bildongawärmen  berechnen. 
T.  Jfiptner  benutzt  xu  dieaem  Zwecke  eine  tbermo- 
djnamiscbe  Formel  ton  Nemst,  gibt  die  Reaultate 
■einer  Bereohnong,  die  Diaaoziationadracke  dorSyateme 
(Fe,  PeO),  (Fe,  FeiO«),  (PeO,  FeiOt),  (Fe(l,  Fd  ),),  (Fe. 
Fes04),  (Mn,  -MnO),  (Mu,  MnOii,  (.Mnl),  MntJil  für  .iie  vt-r- 
firhiedenon  Temperaturen  tabellariach  wieder  und  »teilt 
-  t'  L-raphiach  dar.  Dagegen  ist  prinzipiell  nicht»  einzu- 
wenden, (iinziich  unveratAndlich  und  unrichtig  iat 
aber  die  Unteraoheidung  zwiachen  einer  OiaMoziationa- 
qwnnoog  .bei  konstantem  Druek"  and  einer  solohen 
.bd  konstantem  Volnmen*.  Hne  DiosoidatioBs- 
•pannnng  hat  bei  gognbener  Temperatur  genau  so 
wie  die  üampfapannung  einen  ganz  bestimmton  Wert, 
l'  T  VIDI  <iem  Wege,  auf  dem  man  experimentell  /u 
itim  ^'elangte,  unabhängig  ist.  Demselben  Fehler  be- 
gegnen wir  später  (S.  20H  u.  ff.)  b.  i  den  (iloich- 
gowichtadrttcken  der  komplizierteren  Svateme  (Fe,  KeO, 
C,  CO,  (JOi),  (FeO,  FejÜ4,  C,  CO,  CO.)  wieder.  Damit 

teilen  die  i^nien  Bere43lianngen  Ober  die  «Oieicb- 
gawiehtadrneko  bai  konetantem  Draek*  in  sieh  sn- 

■aaneo.  Cm  eine  Verboaaornng  aeiner  Berechnungen 
*n  erhalten,  benutzt  er  die  experimentellen  Daten  von 
Baun  uu  I  I 'fl.'ii'llner  iilier  die  Reduktion  der  Ki>eni>\vde 
dunli  Kithlenoxyd.  Dicae  Arbeit  (von  Haur  und 
Ulat<ISneri  ist  an  und  für  aieh  wertvoll,  indeH  gebt  auH 
den  thermodjnamiichen  Berachnungon  der  Reakttona- 
wlrniei  daalUah  barror,  daS  bei  den  bSbarmi  Tem- 


peraturen  Nebenreakticinen  —  Tor  allen  Dingen  ia 
wobl  an  Zementation  zu  denken  —  auf  die  MoasungeD 
von  erheblichem  Einfluaee  gawaaen  sind.  Daher  war 
VerMobt  geltoten,  wenn  man  sie  snr  Torb«BseruBg 
anderer  tbcrmodynamiacher  Berechnungen  topwi  lub  ii 
wollte.  Hr.  V.  JQptner  hat  sich  tertrauenavoll  auf 
ihre  Kiehtigkeit  verlausen  und  der  Ert'.il;^'  i«t  nicht 
BUHf^oblieben ;  it  berechnet  z.  B.  die  .SauerMtolftenalou 
duH  Kiheito\_vd<i\yduiH  (l'e»'>4l  bei  l.')i;7"  C.  ZU  35,7 
.Xtmodphären.  Ks  müßte  alao  bei  dioaer  Temperatur 
da>(  höhere  0\y\  au  der  IiUft  glatt  in  D.vydul  unter 
Saueratoffabgalie  übergehen,  was  wohl  noch  nie  ba- 
obaohtet  Ist.  Wenn  mau  die  anf  Ornnd  der  Nemst- 
»chen  Forutel  erhaltenen  Werte  mit  den  „verbe.-Herten" 
vertjleieht,  ho  «ielit  man,  ilad  die  letzteren  rund  eine 
.Milliarde  mnl  nn  irrois  -ind  aU  'Ii--  •■r-ti'ii.  Trutz  alie- 
d<'m  .i;ibt  liie  (ileiebung  mit  den  Keiibachtung-idaton 
a  u  Hi;e  z  e  i  c  h  n  e  t  .'•timmende  Werte'  (I!)  (S.  195). 
Daß  die  Werte  mit  den  VtT^uehaergoboisaea  Von 
Haur  und  Otaeßner  , recht  gut  Clbereinstimmen**,  ist 
kein  Wunder,  denn  sie  sind  ja  aus  iha«i  erat  darah 
Rechnung  gewonnen  worden.  Dieser  Otreulns  Titiosn« 
pasMiert  Hrn.  v.  .lüptner  nicht  nur  hier,  Rondern  aiieb 
HpiitiT  bei  der  Uerecbnuni;  der  (ile!clii,-rw  ii  liiNiirüi  ke 
der  S\,tfin.'  V ,\  l'eO,  (".  CO,  V\),  und  l'-  iH,,  !>(  >, 
C,  < 'O,  COj.  Die  l'ebcreinstimmunf;  der  Heehnung 
mit  den  Exporimenti  ti  int  kein  Zidcben  für  die  Kich- 
tlgkeit  der  theoretiechen  AbloitungoD,  sondern  nur  fOr 
den  Umatand,  da6  der  Yerfaaser  kolnon  Reebenfohler 
begangen  bat. 

In  einem  weiteren  Kapitel  berechnet  er  die 
Sauer»toffparti  il  i  ri.i  '  von  WaHHi-rdanipf,  KnhIenDwil 
unil  Kohlendill \ \  1,  ihm  ilimn  au«  ihnen  und  den  SaM'-r- 
atofftensionen  der  t>\sile  di>-  lii-d u  /ii  erriiitt''lii, 
unter  denen  diene  (iune  oxydierend  auf  Minen  wirk.-n 
und  onderaeitH  Reduktion  der  Oxyde  eintreten  1  i  m. 
£r  leitet  ab  (S.  206K  daß  .far  ein  gegebonea  Ux^d 
jeder  bestimmten  Tamperatnr  auch  etn  gans  Im- 
atimmter  Oleichgewichtadmck  de«  Waiserdampfee  ent- 
aprechen  muß"  und  berechnet  diese  DrQckc.  Nun  ist 
efi  ,  ine  bekannte  Tat-*aehe,  welche  in  allen  elemen- 
taren Lebrbilchern  der  physikalischen  Chemie  ai.-ht 
und  >dine  weiteres  aowohl  aus  dem  Le  ('batidieraehen 
l'rinzip  wie  aus  dem  .M aasen wirkungsy:e«i'tz  foltrt,  daß 
das  (Meieli'^^ewicht  zwiselien  Metall,  0\yd,  Wjis.ii  r- 
stoff  und  Waaaerdampf  Tom  äußeren  i)ruoke  unab* 
hingig  ist,  daß  es  ebenaogut  bestehen  kann,  wenn  die 
Qaae  unter  einem  Druck  von  wenigen  Millimelorn 
sich  befinden,  ala  wenn  sie  anf  viele  .^tmoHpharen 
kiiiiiprinrh  rt  -.ind,  und  iLitl  nur  du-  Mi«!  huil;,-.Vv-rbÄltnia 
von  i!edeutui)>;  dafür  ist,  ob  iteduklioii  de«  l)\ydeH 
oder  Oxydation  des  Metallea  eintritt.  Der  .Schluß  dea 
Hrn.  V.  Jüptner  ist  ein  an  sich  schwerer  Fehler,  wel- 
cher noch  durch  den  Umstaml  verschlimmert  wird, 
daß  er  die  Vaterschaft  an  diesem  Unglttckskinda  seiner 
Hase  auf  den  Referenten  abwilsen  mSehle.  [«Es  ist 
dies  eine  Tataacbo.  auf  welche  «ebon  Schcnck  auf- 
merksam gemacht  hat"  (8.  206).  Ein  Zitat  fQr  diese 
l(ebau|itiini;  gibt  er  ni(  lit  an.  und  er  konnte  es  nicht, 
weil  .Sebenek  nirjfeiids  l(ebuii()Uinf;eii  iilM>r  die  Re- 
duktion der  Oxyde  dun  li  WasserstolV  auf;;i'stellt  hat.) 
Uegen  ein  derartige«  Vorgehen  muß  auf  da«  eutitcbie- 
denste  Front  genacbt  werden. 
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S7.  Jsbrg.  Mr.  21. 


DkMe  i<eiH}>i<>la  dOrflaia  aU  Bewehi  daffir  («siigM, 

dsB  die  oben  gr^clmiB  VbarakterlBtik  der  t.  Jflptner^ 

Mchcti  Schrift  und  «Ins  abxprvthfndf  l'rt«  11  tatitirlilii  Ii 
mit   Hfflit  tfPi^t'lx'n  »imi,    DiowiT  .Verein  h  /,iir  Iah- 

fülll  lin;,-    liiT     |lll\ hi^^llii^.^ll-.■|u■Mli^•  ili  ll    A  ii)-rUauun;;'oii 

in  iter  liM-liiiik-  int  als  ein  ViTniii-h  tnic  untau^^lirhcn 
Mitteln  zu  l»f/eirhnen,  der  geeignet  ist.  die  plivwi- 
kalitcUe  Chemie  bei  denen,  die  ihr  ferner  stehen  and 
die  niebt  bereite  «imeu,  welche  wertvolleD  Dienele  »ie 
bei  BacbjrcmBBer  Anwcndang  tatalchUeb  lelelet,  KU 
kompromittieren.  Prof.  Dr.  X.  Sdttnek. 

HaHtUnuh  der  IngenitHr»{»»«uehaßen  in  fUuf 

'/'.ihn.  Fiiiift<T  Teil.  I)<t  Ki-^i-nlialitilmu, 
auHgcDOiniuca  Vorart)eitfU ,  Unterbau  und 
Tunnelban.  Achter  Band.  TiOkomotiv-Stell- 
babnCD  nmi  St>ilba1iiieii.  Bcarticitct  von 
K  o  m  a  n  A  h  t  und  S  i  e  f  r  i  t-  d  A  b  t .  lior- 
aus^r;:ei»fn  von  F.  Loewe,  ord.  I'rofissfu- 
iin  der  Technischen  HochMhiilc  in  Miiiirlien, 
lind  l>r.  H.  Zimmermann,  Wirkl.  tieli. 
Oberbaurat  und  vortr.  Hat  im  Ministerium 
der  üflSentl.  Arbeiten  In  Berlin.  Zweite,  ver- 
nielirti  Aiiflri'.'-e.  Mit  HO  AliliüdiinirtMi  im 
Text,  2  labLllcn  und  vollHtüudigcm  Sachver- 
zeiebnia.  L«'ipzi^  1907,  Wilhelm  En;relmann. 
10««. 

Der  arlite  Band  dieae«  umfaiwenden  und  groft- 
sü^'i;;  an);elc:;ten  Verkei  liegt  fn  anerkannt  guten 

IlünJeii.  Her  Name  Abt  ist  mil  den  Zahnntan^ren- 
babnen  ho  enjj  verknüpft,  daß  es  keiner  Km|>felibui^ 
i'iiier  Arli'it.  ilcn  ii  Vi-rfusuer  dienen  Nann  ii  trä^^t 
und  die  dieses  (iebiet  umfaßt,  bedarf.  Aber  die 
/nliiirndlinbnen  nehmen  nur  den  geringeren  Teil  des 
LUiehes,  nümlieh  HO  Seiten,  ein,  während  iler  flbri^jc 
Teil  in  einem  Umfange  von  mehr  «1h  'Ikh)  Seiten  den 
Heilbabaea  gewidmet  iat  Oieeer  sweita  Teil  iat  in 
xwef  AImchnitte:  Seilbahnen  llteror  Bauart  und  solche 
neuerer  Bauart,  einget''ilt.  !'ic  I!''.nrln-itiin^'  niich 
ditiüeB  Teile«  verdient  volle  Anerkennung.  ^. 

Jeidels,  Otto:    Die  Methoden  der  Arheiter- 

enttehttung  in  </»t  rhfinlsrh-irfstftiHsrhi'n  Fis:  >i- 

indHstn't.  üerlin,  Leonb.  Siiuion  Nacbf.  lUUl. 

Da»  vorstehend  genannte  Werk  Htellt  eine  um- 
faseende  Arbeit  dar,  zu  deren  Fertigatellnng  AO  Fa- 
briken besncht  wnrden,  und  zwar  7  gomlMlite  HStton- 
werke,  9  roine  Watswarke  mit  TOMMsbiedener  Weiter- 
verarbeitung. 9  Fabriken  metallinduatriellcr  8lapcl- 
artikel  ■  in lilielilicli  Fnhrrüder.  19  Masrhinen-  und 
KcHh.-lIciufiiwiiilleii,  4  \Va:,'L,'on-  oder  Hrüik'iibau- 
i.'i-t.ilti-n,  d.  h.  al>to  t-^  „t.  ■Imm.  i  ii:it  l  i,  ;  [r  I  nter- 
ucbiaungen ;  da/.u  konimea  S  Werke  der  Kleineiwen- 
und  3  Werke  der  beri,'iHchen  .Stahlinduotrie.  Wir 
lefuaa  den  VorfaaHor  als  eiaen  anfmerkMmen  und 
graadliehaa  Beobaebter  kennen,  der  in  der  Darlegung 
dar  gowerblleben  Grundlagen  nnd  der  f.ohnbenioHHung, 
der  Lohnfeetsetzung,  Lohnverreehnung  und  Lohnaus- 
Zfthliiiii:  die  iiestehi'iideii  Verliälf  iii-j-r  aiifwri-.t  und 
kritincli  liiüprielit,  mu  daü  »«ein  Kueh  (ilnie  /weili  l  einen 
wertvulli  ti  r..  itrH^-  zu  den  riUersuehuii^'i'n  riht  r  ilii'  Ar- 
lie't>Tentl<')hnung  durrilellt.  l'm  «o  mehr  bedauern  wir, 
Iah  ihm  bei  Beaprechung  der  Arbeiterbewegung  nnd 
der  Arboitarpreiae  die  Ubjektifitit  mangelt,  die  man 
biltigerweiae  ton  Ihm  vemngen  kann.  HiorfBr  nur 
•in  Befiel!  Aaf  Seite  241  «agt  er  wSrUich:  .Wer 
die  BOsiaMcmokratiKehe  TreHve  Kheinland>WeBtral«nii 
kennt,  niuli  hu'  a!-  /lu - 'e/eiehnetes  Material  für 
wi»Henaehaftliehe  Hetraehlung  der  Arbeiterverbaltninac 
erklAren,  da  en  bii>r  nirbt  m»  «ehr  —  wie  der  betref- 


fenden Fabrikloitung  und  den  Gerichten  —  auf  die 
abflotttte  ZuTerlÄMxigkeit  in  den  Angaben  Ober  eine 
spezielle  Werkstatt,  al*  iiuf  den  typiMehen  Vorfall  an- 
kommt.* l'nfl  weiter  auf  S,.ite  242:  , Fabrikinspek- 
toren und  die  rnternchmungen  selbitt  legen  den  An- 
gaben diei^er  Zeitungen  praktiNohen  Wert  bei;  die 
Firma  Krupp  /.  It.  Hcbiekt  jedem  Betriel>afBhror  die 
»eine  Werkstatt  betreffenden  Zeitaacaangriffe  aar 
Prüfung  in  Abaehrtfl  oder  alt  AuMchnTtt  in  den  Be- 
trieb.*•  Dioa,  Qbrigene  auch  bei  anderen  Werken  der 
GroBinduBtrie  Abliebe  Verfuhren  hat  den  Zweck,  Zu- 
verliUHigkeil  mler  Fn/ ivi  rlii^-;L'l-i>it  der  betreffenden 
.\ngaben  feritzuBtellen.  Ihirauf  alter  konmit  ex  Herrn 
Otto  Jcideld  tiaeh  seiner  eigenen  Angabe  nieht  an. 
Hondern  nur  auf  den  , typischen  Vorfall''.  Wenn  nun 
aber  die  Fnterauehung  ergibt,  daÖ  in  der  bat  Weitem 
aberwiegenden  Mehrzahl  der  Darstellai^eii  aa  sich 
um  gar  keinen  „typiseben  Vorfall*  handeil,  londera 
lediglich  um  Kriindungen  oder  tcndenziöiie  Daritel- 
lungen-'  (»erade  tlie  zum  Teil  niitiiitir.<<en  Fntcr- 
wuehuiigi'M.  die  in  den  K  ru  [»phrlii'n  Werken  über 
Klagen  in  der  .ArbeiierpreKHe  ^tatttinden,  haben  die 
l'nzttverlAsaigkeit  und  teilweino  die  Verlogenheit  der 
so^ialdemokratiachon  Frewe  Ubeinland- Westfalen»  »o 
oft  dargetan,  daB,  wenn  der  Teifaiaar  iieb  nach 
diesen  Ergebnimen  erknndlgl  bitte,  er  «nmBglieh 
dieae  l*renw  .ai«  auagezelrbhete«  Material  für  wieeen- 
•4r)i(iftlieli>'  Iti'trarluuli','  der  A rbeiter\ erhaitniH-<e*  er- 
klHri  ii  kriiiiiic,  Huch  w.'im  es  nich  für  ihn  nii  iit  um 
,abHi)liite  Zm  erliirt-4i;;keit  in  drii  A  iii.'iil  'jii"',  «underii 
nur  um  „den  typitiehen  Xit'^hH-  handelt.  .So  tttelU 
sich  denn  aueh  im  Kopfe  il*  -  V^  rfugeer-'  manches  al» 
„typiacher  Vorfall"  dar,  waa  lediglich  der  Ertindunga- 
gabe  eine«  aozialdemokrattsohen  Agitator»  antsprnngen 
ist  and  in  der  Arheiterprcsae  ,als  auagezeichnetes 
Material  für  wisoBnaebafilicbe  Betrachtung  der  Ar- 
boiterrarhlltniMe*  aeinea  Niederschlag  gefu  i !. n  hat. 

Hr.   H'.  Hrumir. 

UuHdwörterbttch  der  i'reußiacheii  \'erwaltun4f.  In 
Verbindan^  mit  BegleniBgarat  Dr.  Baerecke. 
Ockoiioinierat  Hraso  ».  a.  bi-arboitct  und 
licrausgcgeben  von  Dr.  von  Bitter,  Wirkl. 
Geh.  Rat,  Prttoideoten  der  Haupiverwaltunir 
der  Slaats.schuldfn.  Lieferung  "J  l»is  17. 
Leipzig  lüOti,  UoObergsciic  Verlagsbuchhaud- 
Inn^.    Je  2  M. 

Nunmehr  in  zwei  stattlichen  Bänden  von  Qber 
FJOU  Seiten  Text  Tolkttndig  vorliegend,  rechtfertigt 
das  Werk  in  jeder  Hinsieht  da»  gflnstigc  Frteil,  da» 
wir  bereits  auf  Orand  de»  oralen  Hoftea  glaabtan 
ansapreeben  xn  dOrfen.*   Da  wir  Anlage  und  Zweck 

(leM  KuehcH  Hehnii  dftmaln  anHfQhrlieli  dar^jelegt  haben, 
möchten  wir  nur  noch,  un»  wcuignlcus  einen  Bi-grifT 
Villi  dem  vieUeiiiL,'en  Inhalte  !cu  geben,  einige  von 
den  .Vrtikeln,  die  Handel,  Industrie  imd  Technik  an- 
gehen, hervorheben:  Bomfsgenosben^ehaften,  Uampf- 
kcHsel,  Diplomingenieur,  Fraohturkundeaatempel  (im 
Nachtrag),  Oewerbeaufaiebt  aad  -Ordnaa^«  lavaUdan- 
Tersiehernag,  Lohn  aaw.,  RaidiaihWMpeigMetae,  Teeb* 
nische  Hoehsebolen,  ünfaUverhtttang  nnd  -Versloh^ 
rung,  Zoll  und  ZollwoKen.  Diese  Stichworte  zeigen 
gb  iehzoitig,  dal)  nneli  die  (ie-fetzi^ebunt;  dei  jet/ten 
.lalirt'H  durchwet;  noi  ii  Imt  ln' ru i  k r^r  ii tii^t  wi'rden 
können.  Von  den  zahlreichen  Mitarbeitern,  tloreu 
Hteliiiiig  in  der  Staataverwaltuag  allofal  eine  sach- 
gemifte  Daratellong  verborgt,  nannan  wir:  Oeh.  Ro> 
fiemngarat  im  Hndelamuittterittni  Dr.  Hoff  nana 
nlowarbareabt,  Arbeiterveraicherung,  llandelarecht, 
Pateatraeht  «nd  fthul.),  Wirkl.  Geb.  Oberregierungarat 
Dr.  von  der  Leyen  (Eiaeababnweaon)  und  Oeh. 

*  „^tabl  und  Bisen«  IM«  Br.  14  »,  899. 
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FiiuiiuAt  Schdnbaeh  (Zdlir«Mn).  Ak  weiivoUe* 
Naeliaeblsf^baoh  ia  allen  Prsgen  des  ORantlichen 

KofHoH  wirf!  ilas  Work  ohne  Zwi-if«-!  nicht  nur  von 
liehüniun  utul  Beamten,  Hondern  auch  von  dun  Ver- 
waltun);«orf;aii<'ri  ^'r>4lcror  i]|dlutri«lUr  Bttrwbo  wiU- 

kitrntneii  K<*'>*'iUen  weniiMi. 

Deuischci  ]'<itinlierftl  fitr  Chemiker.  Von  Dr. 
Julius  Ephraim,  CliemikiT  und  l'atontaiuvalt, 
Rerlin.    HaUe  a.  S.  ii)07,  Wilhelm  Knapp. 

IH  .ff,. 

Die  fltotB  nicht  nur  fortachreit^nd«,  aoadern  «acb 
ii<  hwanki  iule  Riicbtsprechug  ia  PateDtongel^afcrtton 
l»rin<;t  C8  mit  sieb,  dk6  die  Romnmtare  nnsor<><i  Peteni- 

i.'i'h(  (/!•?(  \ crhaltiiifmiißit:  Ki  hm-ll  altern  ;  ilif  Ncu- 
i-r>i  lii'iijiinf^iT>  auf  «lii-soui  ( ieliii-to  wiTili'ii  tlnlirr  »ti-ts 
mit  Inli'rf'MHO  lic^^riitit.  Si>  Huch  il/m  vorlicui-iuli'  Werk, 
wvlckea  »ich  b»iipt»üctiii<'h  an  dip  ( 'hrniikcr  wt>i)(l>'t, 
um  dieMU  eine  Darstcllun);  elf»  l'ati'iitmrhtfi«  in  Form 
eine«  Kommeataret  tn  liefera.  Im  Ue^naaUe  zu  den 
meist  TOB  Jarieten  verBIfentliebten  Kommentoren,  bat 
es  in  dioaem  Falle  ein  Chemiker  und  Patentanwalt 
flliornommen,  die  |>«tentrechtli«'hc  Lehre  zw  erläutern, 
und  zwar  in  erster  Linie  unter  Heran/.iehun^  In  pirtcher 
l!ei!<|iiele  auM  der  eheniii^-lien  IV'rhnik.  Pas  Werk  int 
Kehr  HiHfiihrlicb  <;cli;ilti'ii,  und  der  Verfasser  l>et;iiü{,'t 
•ich  nicht  nur  mit  HinweiHcn  auf  andere  Literatur- 
Stoiiea,  •iMulern  führt  «iietie  nach  Möglichkeit  seibat 
aa,  um  dam  Leaer  ein  Nacbscblageu  in  aodarea 
Werican  sa  eraparwi. 

lile  wird  dadurch  besonders  dem  Laien  in  I'atcnt- 
Hachen  ein  willkommone^t  llaixltiueh  sein,  während  m 
fiir  den  Fachmann  vii  Ui  ii  ht  /.u  (lurifülirrH-h  und  ander- 
Ki-itH  für  die  Behandlun;,'  prjn/ijiiclier  Stroitfra^'en  zu 
wenig  fortAchrittlich  |jih.Tiidolt  i«t.  Ilulien  ducb  Kom- 
mentare mit  in  erster  Linie  den  Zwerk,  aufkiirond 
zu  wirken  und  der  KechtaprechnDg  in  Tielea  Piüea 
als  mutige  Vorkftmpfer  tfiaer  Danan  Anfranaang  Toraa- 
zuarbreiten.  Jedenfalls  iat  dieser  erate  Verancb,  das 
Patentrecht  in  Anwendung  auf  ein  S}ii  /lult,'otii<  t  zu 
erläutern.  Hehr  /u  begrüßen,  und  da«  vcirlie^-etiile  Üiich 
wird  in  der  l'ni\i-<  mim'^üIiI  hIs  HellistMn>iigi'i*  Werk, 
wie  aU  JIrUuteruug  anderer  KoaiaieuUro  willkom- 
men aaia.  Fattl  Iteper. 

Die  (if/trhäffslfiffi  fii  r  dtntsi  h-  ii  elrktrotfrhni^i  hfii 
Ittdmtrie  im  Jahre  lUuO.  Bericht  des  .Syn- 
dOni  Dr.  R.  B Urner.  (lieft  10  der  Ver- 
öffeutHchuiii;cn  des  Vereina  sar  Waiirunt?  i;e- 
mptnsamer  \\'irt';rhaft^int»T«'sspn  iler  deiitschen 
Elekiruteduiik.^  Berlin  1907,  Komiuissions- 
verlaß  von  Georg  Stemeos. 

Die  Alihnndlung  zerfallt  in  drei  Teile:  r)er  ernte 
lieMcbäftitrt  sich  mit  der  allgenieinen  \VirtHcbaft«l«ge 
der  <ieutMelien  elektroteehnihclien  InduHtrie;  <ler 
zweite  berichtet  Uber  die  einzelnen  8|ie/,ialitHten 
(Djnamomaschinea  WMl  Klektrnmotoron,  Akkumula- 
toren, Kabel,  Lamaan,  Stark-  und  Ucbwaohatrom- 
apparate,  MeB-,  Zlbl-  nad  RegiatrierTorrichlnngea. 
Kmi>  aad  Kochapparate,  elcktromedizinlHche  und 
elektrodenlalo  Apparate,  Kohlen  für  elektnitechnijrbe 
Zwecke,  l-<<ili. niiaterialien  und  Hfleiii  htunirnkiiriieri ; 
und  der  dritte  Peil  enthält  !«tatistif<elie  laljcllen  üher 
die  Fitttw  ieklun:,'  der  elektri-<'  li.  ii  Bahnen,  der  ilffent- 
lichen  Klektriaitiitswerko,  über  Produktion  umt  Ver- 
braneb  Ton  Robkupfer,  l'reinbewegung  iler  wichtigsten 
Kobmatarialian  in  Dentaciüaad  und  aber  die  deatsob« 
Ein-  aai  Aalfabr  Toa  eleictroleebniaehen  Erteugniaaen 
iai  Jahre  190«. 

Dia  Broaehüre  bietet  eine  Falle  äuUorst  iuter- 
easaatoa  Jfafeariala  aar  BearteUaag  der  «irtaehaftUebon 
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Lage  der  dentaoben  elaktroteoliniBehaa  ladaatrio.  Zu 
bedanern  ist  nur,  daS  im  Torliegenden  Borieht  —  ab- 

Weichend  von  dem  vorangegangenen  —  die  Tabellen 
über  die  Kntwii  kliiiig  der  e|.  ktri«i  heii  Buhni'n  und 
der  rdTenlliehiMi  I  Jektri/.itat-«  erke  fiir  ilas  Iterielit«- 
jalir  Helliit  keine  oder  »eiiigHteni*  keino  genauen, 
sondern  nur  geHehät/te  Zahlen  enthalten,  um  no  mehr 
als  das  Jahr  1906  für  die  elektrotechnische  Industrie 
eia  TrlrtaehaftUch  aelir  gflastiges  war.  E.  W, 

Schnyder,  M.,   Ingenieur,  Hauptlahrer  am 

kant.  Teclinikuin  Biirtrdorf:  Anninitr  Urion. 
i^ehrbuch  zur  Hcrecliauiijg  und  Konstruktion. 
Burgdorf  1907,  C.  Langlois  &  de.  6»- 
hvaden  1,60  «ü. 

Daa  Bach  cnthült  in  knapp<>r  Form  die  Qrund- 
ziiire  der  Theorie  de«  KiHcnbeton«  nach  den  zurzeit 
i^^elieiuli-n  .\nHchnuungen.  Ob  die  FaAHung  und  der 
Kutt« ii'klungrtgang  geeignet  «ind,  Anfänger  -  für 
die  da«  Buch  gomäli  di  tii  Vorwort  hauptaäcblich  ge- 
Nchrieb<!n  iat  —  in  die  Theorie  de«  Eitteubetuntt  ein- 
zuführen, eracheint  aber  twcifelhaft.  Mehrere  ana> 
fOhrlieb  durcbgoreehneto  praktische  Beispiele,  deaaa 
anndirender  Text  beigegehen  iat,  sind  ein  Yorsog  des 
Buches,  da  durch  «ie  da«  Ver«tändni«  für  die  Theorie 
erleichtert  wird,  auch  nind  zahlreiche  praktische 
Winke  bi  den  Text  ehigaSoehtaa.         B.  Tttrttf. 


Bei  der  Redaktion  «ind  na<-hst«h«nde  Werke  ein- 
gegangen, derea  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

ßenodicks,  Carl:  üeitr  dag  Gleich;/'  iricht  und 
die  ErttorruiMttlrHHuren  de*  Sjfttem»  Eijien- 
KohtenBtoff.   mt  6  Figuren  hn  Text  und  81  Liebt- 

hiMerri.    Halle  ft.  d.  S.  11107,  Wilhelm  Knapp.  3 
D  r  ii  g  e  r  ,  11  e  i  n  r. ,  und  D  r  ii  g  e  r  ,  Hern  h. :  /><>  Pril- 
fuiiij  ton  Rtltiiiiijsiipptirii/'  II  iltd-ili  >rl/j>t/'il Ai  - 
lii  itiiinesiiiinfj    umi    fxuklf    holth  iix'iun  In  ■itnHiniinij. 

Lübeck  r.iiiT,  ciiarl.  ^  t'oleman.  0,">0  *. 
I>f'r  KHiitlsihinini.  II.  .Serie.  Vorlagen  für  .Schloaser- 
und  Schmiedearbeiten  im  modernen  Empiro»  und 
BiedermaiaratU.  Kntworfaa  and  gesaiehnafe  Ton 
W.  Ehlarding.  RaTensbarg,  Otto  Maler.  In 
Mappe  8  .  r. 

Ih  )■  i/röfti  l-'riiid.  Vau  Beitrag  zur  Lüitung  der 
Alkuholfraje  v.in  K  o  bart  8cb noi der.  Magdo- 
burg-N.,  I{.  Zncharia«. 

Dag  Asf'fd'ii  und  »eine  Irrhnisrhi  \'erireitdui*g.  Die 
Azütylcnanlagen  und  ihre  Uewartung.  Ein  Weg- 
weiaer  für  die  Ingenieare  des  SSentralTerbande«  der 
Prentiaeben  Pampfkeiael^Ueliervachungfl-  Vereine 
bei  AnsQbung  der  Uoiierwachung  der  Azetylen- 
anlagen.  Bearbeitet  auf  N'i  riinlahHung  de«  Aus- 
«chuHKe«  de«  Zentralterhand«  .-*  vdii  den  llern-n  ObiT- 
ingi  nieuri'n  H  i  1 1  i  g  e  r  -  Berlin,  H  e  t  k  e  -  Stettin  und 
Nolte-Koldenz.  Berlin  NN  .  (Mauerstrallu  43/44), 
Carl  Hey  manne  Verlag. 

Dampft urhinenbau.   Von  U.  Lasche.  (Vortrag,  ge 
halten  auf  der  fiO.  HauptTorsammlnng  das  Vereins 
deutscher  Ingenieure  in  Berlin,  Juni  1906.)*  Berlin 
l'JÜü,  Allgemeine  KlektrizitÄtH-fle«ellsch«fl. 

L  e  \  |Mi  I  il  ,  W  i  l  h  :  II  «  beurrhr  ich  mich  rrf'ih/rri<  Ii 
tun  nur  yu(c  Siflluiigf  tJegen  Finscndunt:  einer 
10  l'fg. -Marke  für  l'orto  zu  lie/ielien  vom  \  erlag 
der  modernen  kaufmAnni«chen  Itihlioihek,  Luipzig-K., 
Filenburgerrttr.  10/11. 

Prof.  J.  Wilhelm  liayer«  Lehrbuch  der  Motorenkundr, 
Znm  (lebrauebe  fOr  gewarblieha  aad  faelilicba  Fort- 
bitdung««ehu1en  bearbeitet  von  Prof.  Edmund  Czap. 
Mit  14»  Figuren.  Leipzig  1U06,  B.  U.  Toubncr. 
4leb.S 


*  YergL  ,»tahl  und  Bisea"  1906  Kr.  15  8.  956. 
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7.'>4    Stabl  und  Kliii'n. 


S''irhrii-ht>'n  vom  Kutenmarktf-  —  IndiutridU  Rundnehau. 


27.  Jaiirg.  Nr.  21, 


Qaftntx,  Diplom  - IngoDi*ar,  Oberlehnr  m  der 
Kfrl.  hfiiiFren  Hancbtnenbaancbole  <u  (ÜtPttin:  1l'aiuri>r- 

kriiffiiiii.-'i  hin»  ».  Ein  Leitfaden  zur  KinfOlirun:;  in  Bau 
unil  Ht-rffhiuiiifT  inoiliTtier  WnMj-iT-KrHftniiiMliiiu'ii 
und  -AnlBtien.  Mit  I  i'  In  r  Tf\t  l'' ''rih  kt<  ii 
Ki^riiroii.  Hi'rliii  h'iiT.  Jiilni«  .'•|>iiii:r<'r.  < h-ii.  .!.•.(»  »' . 
Rnjtf-iiil.'f  J  iitit4f/s  'It  r  lii.'/i'  I  linit  i/it  liiirail.  (Ito^aiime 
de  Kel{;i(|ue :  .Miiiintt-n-  ili'  rin>)u«itrie  et  du  TrnTail, 
Ofticc  du  Travail  vt  AdiiiiiÜHiration  des  Minen.) 
11»«  Ano^:  190&.  Braxelie«,  J.  Lebegu»  &  Cie. 
—  Oscar  Scbopens  ft.  Cir. 

Stiiuliii  fComtm  ntiir  cum  llitii(lris<i>  nflzhuiit.  Aclltt' 
Auflage,  liL'arlieitet  unter  lleiiutzung  des  hand^rhrift- 
lirbco  K«eU«Mies  tob  Heinrieb  Kdnige,  Keicbs- 


gerichlsr«*  in  Leipgiy,  Dr.  Jotef  8tr*Dt,  Jattttrat 
in  Berlin,  AlbertPinner,  Juetttrat  ta  Berlin.  Zweiter 
Band.  Kr^te  Hfilfte.  (Buob  3:  nandolM<!:oHoh9fto; 
§{S  S43  bis  37.«.»  Berlin  1907,  J.  <iuttcnt»R,  Ver- 
lA);Hl>ui'libaiidliinK,       m.  Ii.  H. 

T  ü  u  /,  l  f  r ,  ^iyndikuR  Dr.  jur.  !•'  r  i  t « :  Die  HauptutelU 
ilrutüchrr  A>  l't  iiiirhrrvrrbnndr.  Zweite  verinderte 
und  Termehrte  Auflage.  Berlin  19ÜT,  J.  Guttentag, 
Verlagitliuciihandlung,  G.m.b.H.    1  O. 

üMand»  Handbuch  für  den  praktisetun  Matekimm' 
Konstrukitiur.  Hl.  Band.  II.  Teil.  S.  Abt.  Werk- 
/eiigiiiaHt'lilneii.  IlearlM'iti't  von  (»beringonieur  P.  nie- 
der ich,  Mannheim.  Mit  457  Abbildungen  im  Texte. 
Berlin  0.,  W.  &  8.  LoewenttuO.  «  ul,  geb.  7,00  JL 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Rbf«lals«h-WMtnil<trhrH  Kohlen-Syndlkat.  — 

Narh  dem  Berichte,  doii  lii  r  V^rt-tand  in  der  Zechen- 
licHitzer-Verwanitiiluiig  vom  1  .'j.  Mai  d.  .1.  er.-t«tti'le.  betrug 

Ii  1  v.  (  limiii_--niHtiii:e  Alinnt/  im  Miir/  Ii.  i  -'<  u.  V.  •_'7i 
Arbeitstagen  r»(iia4"*;  m.  V.  f»'j:f2  3(11  t  i  .mIit  arln  itn!afr- 
licb  224540  (21971  7m  uiid  im  April  Ix  i  24 '  .  i'2:(.i  Ar- 
beitstagen &46;0tfU  (4  911616)  t  oder  arbeitatäglich 
226615  (818544^1.  V««  der  BeteiligHBg,  di«  eich  im 
Min  Mf  6S80»ie  («861 987)  t  und  im  April  nnf 
6I39  4Y9  (5837246)  t  bezifferte,  sind  demnacb  im 
Mär/  s7,vs  iSi;,,')Ki 'V',,  und  im  April  S'.'.'i.'.  is).Hi"„ 
ttli;;>  nei/l  worden.    Von  dem  .\lii.«t/e  enlfuili  n  im  Mat/ 

11121104  t  —  24.27  ^'  o  und  im  April  1  -,:;."i  M-'.  t 
=  2.">,r>:i  I' ,1  des  ( it  -tamtalisnt/es  iiiifdfii  Sell.>.tvi'rliraurh 
für  Kokereien.  Hriki-ttnnlairen  »isw.,  im  Miir/  I."i45I0t 
«  2,32  >  und  im  April  116447  t  =  l,8d  7«  auf 
Luddebit  fBr  RecbnuniF  der  Zoeben  und  Deputat- 
kohlen,  im  MJirz  7094S  t  =  1,0« und  im  April 
73844  t  —  1,14  auf  Lieferungen  gemSl!  alter  Ver- 
träge und  im  Miir/  7*l'i '.'2.'>  t  —  "i'..  :■■ "  i  und  im 
April  H<i:{yHi;it  —  .'jH,f»2  ".d  de»  ( ■.  •ianitHl.-al/eM  auf 
den  \  I  rinnd  fiir  Bei  hnung  <len  Svndiknti  H.  I»er  auf 
die  Beteiligung  anzureehtiende  ,\li!»ut/.  belief  üich  alno 
im  M.ir/  auf  5  6i:t4fH;t  —  Su.iM  un<l  im  April 
auf  6  467  090  t  =  85,34  »/•  des  Ucsamtabeatze«.  Ferner 
entfallen  avf  den  SelbstTerbraaeb  filr  ei|rene  Betriebe» 
twecice  der  Zeobcn  im  Mär/  rtlSlSl  t  =  4.760o  und 
Im  April  293  169  t  —  4..'.s\„.  sowie  auf  den  Sellmt- 
verbrauch  für  eigi  ne  Hüttenwerke  im  .Mär/  74**  _'-  '  t 
~  11,200»  „„,1  j,„  r,4r,7i,:tt  —  io,oh",u 

(Jesamfalisatzeg.  Der  (ieRamtabMatz  der  SvndikatM- 
zeehen  s-lellte  «ieh  im  Mär/  auf  Ii  »171»  S7(l  t  und  im 
April  auf  »5  406052  t.  Der  Versand  einni  hlieblich 
Landdebit,  Deputat  und  Lieferung  der  Hilttenzecben 
an  die  eigwien  HOttenwerke  betruior  im  Mira  5998293 1 
(davon  fflr  Rechnung  des  Syndikaten  fiii47<J2M  t)  und 
im  April  5748176  t  (davon  für  Heebnung  iles  .Syndi- 
katei«  I  '»J  ;  Ti  'H  ti  und  /war  im  Miir/  4  t  'H  278  t  Kohlen. 
I  277  7u7  t  Kiiki.  und  22:!;iii'<t  Briki  ii-.  utid  im  .\pril 
4  211»;  011  t  Kohlen.  I  2(.4  72*J  t  Koks  und  2l7  4:iti  t 
BrikettM.  Der  arlieitHiiti^liehe  Versinnd  betrug  im  MArz 
an  Kühlen  (bei  25  Arbeitstagen)  179  9H1  t,  an  Koks  (bei 
81  Arbeitatagen)  41216  t  und  an  Briketts  (bei  85  Ar^ 
beltatagen)  889S  t  «owie  im  April  an  Kjoblen  (bei 
24'  »  Arbeitstagen)  17« 829  t,  an  Kok»  (bei  :tn  Ar- 
beithtagen) 42l5Ht  und  an  Brikettw  ibei  24'  -  Ar- 
Iteitatat'eni  t.    Di."  Knrderun;,-  htellt.-  Niib  ins- 

gesamt im  .Marz  rtuf  C  •1^2  4,j'j  t  udi  r  arln  it»Iii;:lieh 
aul  2<l7  2',<^  t  und  im  April  auf  «:t:tl»122t  oder  arbeit«- 
täglich  auf  2(*2  4.'ii  t.  Der  arbi  itHtäglieho  (ieaamt- 
Versand  von  Januar  biit  Ajiril  iHt  t^egen  die  Zeit  von 
Januar  bis  einaebließlich  April  1906  in  Kohlen  um 
1,97  </e  gefallen,  dai^gcn  in  Koks  um  8,94  «'o  nnd  in 
Brikett»  um  r>.<>4  "Iii  genti.  ereil.  I>.  r 
YerHand  für  lieehnuiig  ile»  Syndikate»  ist  in  Kuhlen 
um  2,88  >  gefalieo,  in   Koka  um  8.247«  and  in 


Briketts  um  4,so'/i>  gestiegen.  Die  Fßrderung  Ton 
.Tanuar  bis  einaehliefilieh  April  stellte  sieh  «rbeiti- 
til  glich  um  2,03  0/0  hfiher  als  in  denselben  Konnten 

de-t  Vorjahre«.  Die  im  arbeitstägliehen  Durchnehnitt 
erreirhfe  KUrderunff  im  MÄr«  hat  die  bisherige 
lliM  li-d'-intung  im  Februar  d.  J.  noch  um  2297  t 
UliurhuU.  l)aU  im  April  die  arheitstAglirhe  Förde- 
rnnff  wieder  tnrQekgegangen  iet,  erklirt  sich  ans 
den  geringen  Leintungen  in  den  Tagen  naeh  dem 
(Nterfi'Hte.  Immerhin  hat  dl*  dorcbflehnittliche  arbeits- 
tdgiiche  Fdrdemng  in  d«l  anten  vier  Monaten  des 
laufond^n  Jahres  die  in  demselben  Zeiträume  de« 
Vorjahres  erzielte  Leistung  nm  2,03  On  fibi-rhrhritten. 
Der  reehiiu!>;,'i-inillSijre  Ab-ntz  betrug  in  den  ersten 
vier  Monaten  iÜi'M'h  .Inliri  -  '^7,27e,|  (d-r  Beteili^ju ni: 
o<ler  o,«7  " >  nii  hr  aU  in  deini«olben  ZeitahKchnitte  de» 
Vorjahren.  Dun  N  erhUtnis  swiscfaen  Förderung  und 
KoblenvcrHand  iat  im  ganten  noch  recht  ungünstig 
(^blieben.  Denn  in  den  graten  vier  Monaten  des 
laufenden  Jahren  iat  gegen  den  gleichen  Zeitrnam 
den  Vorjahreii  eine  Abnume  !m  Oesamtversande  von 
1,97  "/o  und  im  Vernande  für  Rechnung  de«  Syndikates 
von  2,**^  ',1  zu  verzeiehneti.  Der  KoksvcrBand  ■wei«t 
(1ji:,'--::i'Ii  .Inrcliwrg  eine  erhi'lil  i  i  In'  •^t-  iirrning  auf:  die 
hierbei  im  arbeitHtUL'liehen  Durehtieliniit  de«  laufenden 
Jahres  gegen  da«  Vorjahr  erreichte  Zunahme  betrug 
in  den  ersten  vier  Monaten  im  Oesamtversande  8,94 
und  im  Veraande  für  Beehavag  de*  Bjadifcatee  8,S4^ 
Im  Brikettvorsande  etellt  aiell  die  Zunahme  in  den 
ernten  vier  Monaten,  auf  den  arbeitstSgliehon  Durrh- 
Hehnitt  berechnet,  im  tJenamtverKninlr  auf  .'),n4  "/o,  im 
Veri»ande  für  Keehnung  de-"  S\ ndik.iU  rt  auf  4,S0 "  „ 
gegen  die  gli  ichcii  Mon.iti-  den  Vorjahre.».  W  alirend 
die  Nachfrage  nach  Brennmaterialien  für  Kausbrand- 
KWecke  der  vnrgeaebritteneD  Jahreazeit  cntspreehend 
rnhigere  Bahnen  angenommen  bat,  bat  der  Bedarf 
fflr  industrielle  Zwecke  keinerlei  AbedliwSehang  ei^ 
fahren.  Die  Anforderungen  der  inlXndisehen  Ter- 
braueher  haben  »ich  vielmehr  auf  der  bisherigen  Höhe 
;:ebalten.  InMbexonderi'  int  IHK  Ii  ili  r  A'r rl ' riii n  !i  i!'  r 
Liseninduiitrie  anhaltend  üuliiTHi  ntark.  Itimk  der  er- 
hebliehen Steigerung  der  Kokuerzeiigung  konnte  dan 
äjndikat  der  Koknnaehfrage  im  allgeineiiuMi  genügen. 
Dagegen  bcHtelien  die  Schwierigkeiten  infolge  der 
geringeren  Koblenlioferungen  der  Zechen  bei  der 
Erfallnng  der  eingegangenen  Kohlenverkanfsverpflieh- 

tu  Ilgen  unverändert  fort.  Da»  EiNenbahnversand- 
cenehüft  Wurde  im  Monat  März  d.  .1.  durch  Hiarken 
N\  .iL'i  imiangel  bei  intiH«  htii;!,  Iii-  W  agenge.stellung 
blu  li  um  b'i  6V6  Wa^eu  hinter  der  Anforderung  zurQck, 
im  April  wnrden  die  «ogefotderten  bie  nnf  4S07  Wagen 
gestellt. 

Ahtleniiresellsehnfk  fflr  Hflttenbetrleb,  Il«ln> 

borg-Melderich.  Wie  der  Bericht  den  Vor^tandee 
auitfulirt,  bat  di«  gegen  .Mitte  1905  begonnene  lebhafte 

Nachfrage  naeh  Boheiaea  im  gaasen  letitea  Jahre  aa- 


Google 


28.  Hat  1907. 


gehalten  und  «•  der  0«a«)l«:hsft  ermöglicht,  die  Lei* 
atongafthigkeit   ihrer   in  Betrieb  befindliehen  drei 

Hocluiron  voll  Aouunutsen«  Leider  i«tati<H«n  di«  Koh- 
eiM.Mipri'isp  in  ki'inom  VerbSItni«  zu  (tcn  wpst  ntliih 
i^i —t Ii  1,1' )i  Ki-.i'ngtein|irL'iMi'n  ;  ctM  l'« -'  n  Kiido  di'« 
vt  riii'^Ti'iK  ri  Jjilirt'M  war  tnü^lich,  den  V  crrcrhiiun^;!*- 
[ireis  aniToiiuM-tfii  /u  iTliöhfii.  Pa  BrsrliatTuni; 
büclibHliigt-r  31an(;ancrze  n'u^h  wifiliTUiii  äutSt-röt 
achwirrig  gestaltete,  ao  konnto  ilaN  I  ntemebnien  den 
ftiteren  LiefornngaverpHichtangen  in  Ferromangan  nnr 
nnter  groBen  Opfern  i;erecbt  werden.  Die  Oeaamt» 
erzi'iit;un^  an  Rnheieen  und  Ferromani^an  Htellte  sich 
im  .iMliro  l'JOi;  auf  21«t:07  (i.  V.  |H<;H-J;»)  t.  D.T 
YiT^^rinil  li./ilViTtH  «ich  auf  2'i:tlIH  i  Ji  i2  41  i  t,  dnr- 
unlcr  lur  Hfchnunp  du«  Holu'if»«'n-S\ni|ikiitcH  10I5.')3t. 
Her  Sciliittverliraucli  licfruK  WJ>  t.  V<irrtit«>  an 

Kiihei^cn  und  l'"t'rroinanpnn  verminderten  »ich  um 
6.')  11  t  und  bi'tni^ri-n  am  Endo  des  UorichtNjahrL'H 
2713  t.  Im  Ziegeleibotrielie  «urden  6S91&50  Ziegel» 
Bleine  herffeatellt,  die  fa«t  anaafbiieeiich  ffir  den 
eii;«  nen  Bedarf  der  (ieHellschaft  Verwenduiii;  funden. 
Von  Neuhautfii  int  der  vierte  Iloiholen  in/.wiMC'lien 
fei  >ti  llt ;  er  -"'W  dii  f<-r  l  (!;,''■  iu  Hetriel»  ijenomnieii 
weriit  n,  damit  an  beiner  Stelle  •  Men  II  /um  /.wei'ke 
der  NeuzuMtellunj;  nuHf,'ebl«Hen  werden  kann.  Iler  Bau 
den  fünften  HoelitifenM  hoü  bis  Kndo  d.  J.  beendigt 
werden.  i>ie  im  vorigen  Berichte  erwähnten  IJctei- 
ligungen  der  Oeselbschaft  bei  denKbeiniachen  Kalkatein- 
werken  O.  m.  b.  H WOlfrath,  der  Thyaflonaehen  Eiaen- 
liandeU^eKellHchaft  m.  Ii.  II.,  DuislMiri^-Meidi'ricll ,  und 
dem  'rrnii**[ii>rlkontor  Vulkan  Ii.  nt.  1>.  II.,  HottiTdiim  und 
Briii  kliiiurit  n,  hiihl  im  l'riiiieri'n  l'inf«nj.'i'  lir-t-  li^  11 
Idielien.  Neu  erworben  >Niiriii  ii  nom.  1  45ni>iiii  *-  Aktien 
und  4711100  .*  5  "  .,  i^' ■  '  »l,|i;;;i(ionen  der  Aktiengewli- 
Bcbaft  ( *berbiiker 'Stahlwfrk,  Uüaaeldorf-Obcrbilk,  zum 
UeaamtiireiBe  von  1840&00  ^4.  Von  der  laut  Be- 
aehluß  der  Oeneralfenammlnni;  vom  29.  Juni  190ft 
aoffrenommenen  S  Hillionen  -  Anleihe  worden  im 
vori^'en  Jahre  weitere  loOÜOOO  (im  caw/cxi  alno 
bin  jetzt  3000000  .  t'l  bei;el.en.  Bes.  liiiftict  wurden 
niif  dein  llurliiifi  nwerke  im  Jahre-  i ;iri  li~ehnitt  522 
(4r>ll  Mann  mit  einem  Srliiehtlohne  vnti  je  4,'iT  , 
im  Ziegeleibetriebi-  >>'.>  |T4)  .Mann.  —  Die  (Jewinn  u  ! 
Terluatreehavnf  ergibt  für  daa  Jahr  IdUU  nach  Ab- 
eehreibnngen  in  Bue  tod  689078,14  *t  einen  Reia« 
erlöH  von  579086,35  ««.  Hiervon  aind  28954,91  .4 
der  i;e8ctzlirhen  ROeklaf^  zu  Qberweiaen,  wHhrond  di« 
ribrii.'en  .').'>o  1  :M  .','4  ho  verteilt  werden,  daß  225000  * 
(5  "  ui  aIh  iMvidende  an8);cM-liUttct  und  ä'J5  lHl,t)4  U( 
> i '  1  II  E riT'inxunge- und Ernetternngekento gutgeaehrieben 

Mrerden. 

MaHrhinenfubrik  lim  kau,  .\rti<>ii-(H>selUchart 

XII  Mnsdoburg.  —  Per  llcncijt  deM  \'nrht;it.iii  H  für 
1 '.»OC.  liilit  eini'  nußeriirdeiitliidi  lebhafte  Bei?»  Iiitt'titjiini,' 
de;*  rnti'riieliment^.  dem  <lio  Mai^ehinonfaiirik  von  H'diriv' 
&  König  ala  Abteilung,' Sudenburg  seit  dem  15.  Auguxt 
1906  angegliedert  i^t,  nicht  nur  füw  das  TerÜoaaenc, 
sondern  auch  fOr  daa  laufende  Jahr  erkennen.  Die 
Gewinn*  und  Yerluatreehnanf;  fQr  1906  zeigt  nach 
int*t;>  -<amt  ris.'l  80C.5O  >  Ai>seliri  iliiiii;;on  einen  Ueber- 
••«•huU  vi'ii  4oH7;t4.'<4  *.  DieHi  r  Hrtrm;  «oll  indeasen 
mit  Ivii«  k-i<  lit  auf  (  ine  DilVeren/,  dir  du-.  NVi  rk  mit 
di-m  BeHtelli-r  einer  i.'rM><err!i  Urikiitlabrik  ^'ehabt 
bat,  nat  li  dem  Vor-ehlaL,-.'  d^T  \  i  i  w  .lUunjf  voliHtündig 
aurÜcki,'iMtellf,  .'iiK'  1  liv idi'iidr  jilt..i  iii<  lit  veit.  ilt  \wrili'n. 

Thf  T«Minesse(>  Coal,  lion  ii  Hailroad  <  («ni- 
pnHJ.  *  I'iin    dehr    auHrUhriieli    f:idiHlten4!i  <.i 

echfiftttberii  lite  tler  (ie.MelUchaft  iht  /u  entnehmen,  daÜ 
diese  im  dalire  19o(j  bei  einer  ;:eHamten  Arbciter- 
aabl  von  durchaohnittlicb  11 857  (i.V.  10414)  Mann 
2  727  945  (2  024 1 15)  t  Kohlen  nnd  1 507  212  (1 459  268)  t 
Eiaencrze  fSrderte,  1076493  (807805)  t  Kok»  und 

*  ,Tb«  Iran  Age"  1907,  2.  Mai,  Ä.  I!I4«. 


GÖ2I61  (537  501)  t  Roheiaen  erzengte  aowie  408  312 
(408  f  15)  t  Schienen,  Haibzeng  und  Bleche  herstellte. 
Im  Feuer  standen  wahrend  <le8  Jahrea  16  Hochöfen, 
darunter  6  in  Kn»ley,  5  in  nennenier.  2  in  O.xmoor, 

1  in  BirmiiiLrham  (.\lab.)  und  2  in  Süd  -  l'ittHbur)^ 
('l'enn.t.  IHe  Zahl  lii'r  Koksöleii  l>etrus  'J'.'T4.  —  Der 
rmhiit/  der  <ie«rll»<  haft  be/itterte  Hieb  auf  i;i  2(;.''t  'J70,<'iC> 
(i.  V.  lü'.i.")! '.<7!t.0J)  y.  der  Krl.w  nneb  Abzug  der  Be- 
triebskonten, der  .Vuh.<,'abeii  liir  lir |>arutnrcn  und  Unter- 
haltung der  Anlagen  auf2;53  159,85  (2484199,26)/. 
Hiervon  gehen  suniebst  fflr  Ahecfarelbungen  und 
Rriek-Ielhini,"  n  770C77.53  (G25  090,25)  |  ab;  außerdem 
üiuil  die  HifriiL'''  für  die  Zinn  -  EitinaliiiK-n  und  -  Aux- 
;:.iben  Uli  !  !  .  I  i-  11  I  ,  -  11  mit  N95  1 45,011  (»»'io 7C.%,2;J » ^ 
zu  verre<  iiih  ti,  liiui  '  in  Kein;rew'inn  von  1  OiS7  HS7,23 
(1  02s2H.'t,7S)  f  verbleibt,  auH  dem  Dividende  auf 
die  Vorzu^HAktien  und  4"',^  auf  die  Stammaktien  mit 
zuaammcn  900  45)3,21  g  boj^lieben  werden,  i^om  Vortrage 
auf  neue  Kechnung  verbleiben  somit  noch  186  681^  |. 
Zu  bemerken  ist,  dsB  fflr  die  letzte  Bilanz  neneOesicbta- 

punkte  tnuÜLrebend  jjeWenen  «inil,  woduri'h  «irb  nm  Ii  die 

Vergleicliugrundlage  gegenüber  IdOö  geändert  bat. 

1)bI1«4  StalM  Ste«l  Corpnrntiea.*  —  Der 

Reohnun<;8abachIuß,  der  in  der  Sitzung  de«  Allf■ii(•)lt^- 
rates  der  Steel  Corporation  Kiide  April  vr>r>;elej;t 
wurde,  /•'i:;t  liir  das  er>it''  N  irrtel  liiehi  n  Jähret«  iiarli 
.Mtzti:^  (*iuiitiiilier  Betriebskusteii  untef  lüuKeliluli  der 
laufenden  .\tM>,'aben  für  Aii.-ibeKHernni;  und  Krhaltun^ 
iler  Anla^^en,  der  Zinsen  auf  die  Sidiuldvernehreibun^en 
.tciwie  der  festen  Lasten  der  'rnehtergetsellHehaften 
einen  Gewinn  von  39  122  492  f  gegonftber  41  744964  f 
im  vorhe^henden  Vierteljahre  und  86634490/  in 
den  entapreehenden  Monaten  dea  Vorjahres.  Wenngleieh 
somit  der  Eric»,  verglichen  mit  dem  letzten  Quartal 

ll'OI'.,  Iiiiiiji'.siiehlich  wiilil  iiilol^-i'  der  li.'k.uinteti  TelMT- 
sehweiniimii^ren  im  INttf-hiir^er  Bezirke  um  2  022  4  72  g 
perin;;er  f^ewesi-ii  Iii  .  so  übertrifft  er  doch  den 
);bMi  heil  Zeitraum  den  leticten  Jahres  um  ann&herod 

2  '  Millionen  Dollar  und  läßt  damit  alle  früheren  Br- 
gebniaae  weit  hinter  sich  zorflck.  Von  dem  ausgewie- 
aenen  tiewinne  entfallen  12838708  ({.  Y.  11  856875)  | 
auf  den  Januar.  12  145<<15  ( 10  l'.'.s  275)  f  auf  den 
l-'ebruar  und  14i;i7  974  ( 1 .1  I  .M'»:  /  auf  den  MArz. 
Zu  krir/.eii  t*in>i  v^ii  ilim  ( i rsdiiilln  t ra;,''-  iiki  Ii  :  l'ür 
Tilnun;;  iler  S(  liiiKl  vi  r,-(  lin  liiuii^jen  der  Tiu  hter- 
gcaellHi  haften  2Ssi>07^,  ftlr  dauernde  .Vbnut/unj;  und 
re^rclmiilii;,'!'  Kiieklaije  :i  Ktlj 'Jl  4  jf,  für  auüerordcnt- 
liebe   Verbesserun^jeii   und  Kmeiierunj^en  1  000  000 /j 

ferner  die  vierteJj&hrliohen  Zinsen  fflr  die  eigenen 
Hehnldveranhreibnngen  der  Steel  Corporation  nnd  die 

Ziiwi'iiduni,'eii  für  den  Fonds  zur  Tilgung  dieser  (Mi- 
li^rationen  mit  yiiHnmnien  1  251  .14S  Aus  den  ver- 
bleibenden 27  0:tlOOH  g  wird  zuin'iehst  die  üldiilie 
1  -  t  prozenii^e  Dividemle  auf  die  VorzugHaktieu  mit 
f'i  :t04 '.)1 '.>  X  und  die  '  .•  prn^entii;e  Dividende  auf  die 
Stammaktien  mit  2  54t  .51:4  bo^'lichen  und  sodann 
ein  Betrag  von  l-ibOOOOOg  für  Neubauten  nnd  Be« 
triebserweitemngen  bereitgestellt,  so  dall  sieh  achlioB- 
lieh  ein  tTeberaehuB  Ton  8  684  576  g  er^ribt.  —  An 
unerledit,'ten  .\urtrrii,'eii  hatte  i!  1'  .  I  (  urporation 
F.nile  März  Sl72  5<;Ot  u'ebiiciil-  lii.M,.  Zitier  bleibt 
/WUT  hinter  dem  Auftrin:.'<beNtanili  vini  1^25  55:<  t, 
der  am  31.  Dezember  l'JOG  vorlaj;,  betrüchtlich  zu- 
rBrk,  ist  aber  l<i':  w eitein  giinatiger  als  die  Zahl  vom 
31.  .März  IdOti:  7  laiOll  t,  und  darf  wohl  als  Beweis 
dafQr  angesehen  werden,  daB  sich  die  Eiaeninduatrie 
der  Vereinigten  Staaten  naeb  wie  vor  eines  AuBerst 
lebhaften  Oe8cbHfiT<<;ani:e9  zn  erfreuen  bat.  Der  Auf- 
trag!-Iie  stund  an)  :io.  S|.|,ti-mlM  r  v.J.  belief  «ii  Ii,  «ie 
vergleichHweise  noch  zu  bemerken  wäre,  auf  bOÜ.S»74  t 
nnd  am  30.  Juni  1906  auf  6918542  t. 


•  „The  Iron  A^e-  iy07.  2.  Mai,  8.  1362.  Ver- 
gleiche „Stahl  nnd  Eiaen«  1907  Nr.  6  8. 291. 
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Kern'jM-  Naeh$'ichteH. 


tt.  jMhtg.  Nr.  tl. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-   und  Stahlindustrieller. 
Protokoll  Uber  die  VorstoBdhsitzang 
Tm  IC       1907  I»  P»rkh«tol  m  MMoMorf. 

Einjjeladen  war  zu  ttor  Sit/u  i^:  1  ,rrli  Kiiiul- 
aclireilien  vom  27.  April  1907  und  die  lagetKirdiiung 
wie  folgt  festgoBtelU: 

1.  Oetehlftliehe  MittoUangoa. 

2.  Wahl  tum  WasscratraBonbeirst. 

3.  Sonnt  etwa  Toriict;*"tiili<  A tit;i'lrg(>nlu'itt'n. 

In  Htcllvertretung  des  ani  ilriit-heincn  vorhind«rtea 
erMten  und  zweiton  Vorsitzenden  leitete  Hr.  Kom* 
merxionrot  Komp  dio  um  l^br  «rOffnaton  Vor^ 
boadloBgon. 

Zu  1  nimmt  der  VorHtand  Kcnntni-i  von  einem 
Schreiben  dor  ,I)eutHelien  I<andwirtN<'liartf<)i^eHe!Ucliart'', 
worin  diene  der  ,Nordwe»tlicben  tlru|»pe"  l'ur  die 
Stiftung  eine«)  /  i  e  g  e  n  z  u  c  h  t  p  r  e  i  h  e  h  anläUlicli  tlor 
lanil wirtHchaftlirlien  AiiM»tellnnp  in  DüMKeUlorf  ver- 
biadlicbaten  Dank  auiiapricbt  und  Voracbli^e  fdr 
ein«  iwoekmUigo  Annntenng  dor  SUftoog  in  Avt* 
rieht  atoUt 

Betreffa  der   „Deotaeben  Doin))fkofli«el- 

\  o rm e  n  k  o  m  m  i  Nsio  tl"  teilt  der  Vorstand  v"i!li>,'  die 
Anuicht  de»  „Verein»  (l<-iitH(hir  Eisenlifittenlrute", 
daß  eine  Saehvi  r-.t,uiiliu'i  -i'Mi"inii''»i"n  nur  ilimn  ;;e- 
deiblicli  arhelti  n  kann,  w<-nn  nie  aueh  iliirrli  wirk- 
licho  Sacfaverntiiiiili^e  gebildet  wird,  nowie  dali  die 
beteili|!^o  I'roduktioD  mit  einer  entsprechenden  Stirn- 
menzabl  in  der  Kommiaaion  Tortretcn  aein  inuB.  Ea 
wird  infolgodMMD  beoehkMOB,  4oo  HaautTorein  so 
•rancbeD,  dabin  «n  urtrkeit,  daS  die  cndKfiUii?c  Zn- 
aammenBot/uni:  der  Koinini»Hi(iii  eine  andere  wird, 
al«  aic  jct/t  vun  der  .Mehrheit  der  lieti'iliirfen  Vereine 
in  VorHcblag  ßobracht  i^t. 

Zu  2  teilt  daa  gcsckärtHfQhreude  .Mit;;licd  Dr. 
Benmor  mit,  daß  der  Gruppe  bei  der  Zuttammen- 
•etsaag  der  WaaaeratraBenbeirAte  daa  Reoht 
ngobiUlgt  ooit  j»  oin  Mit^od  nad  eiaon  StellToHroter 
n  wiblont  A.  in  den  Waeaeratmitenbeirat  fOr  den 
Rhola-Hornekonnl  nnd  die  Lippewoaaer- 
•  IroBo;  B.  In  den  Waoaeratraßenbeirat  fllr  den 

t\     1         j  D       i.        I  Hortmund 

Dorkmnnd-Emaknnol  von  bis  Panen- 

ilerne 

borg.  Ea  werden  gowfthlt:  f a  A  nie  Mitglied:  Be- 
giorongamt  Seheidtweiler  -  Oberhouaen  (Rbld.), 

sla  Stellvertreter:  Kommerzienrat  Wiethaun-IIamm 
I.  W. ;   zu   H   aU    •Mif;,'lied  :    Kejf.-  nnd    Haurat  (ie- 

nrralilirektor  M  a  tli  i  en  -  I  inrr innmi,  aU  Strllvcrtn-t.-r: 
K(niinier/,ienrat  t  ieiieralitirck  tor  S  p  r  i  n  go  r  u  ni  -  Dort- 
mund. 

/u  3  der  TageHordnung  wird  oin  emeutoa  äcbreilran 
der  Bioenbobndirektion  Klberfeld  in  Sachen  der  Do- 
tarifiernng  von  Pboapbotkreido  beaproohon  und 
dio  Antwort  featgeatellt. 

BeUnI  ftVa  Ubr. 
goi.  Katnp,  gel.  Beumer, 

Kf  I.  KeaainalrarBt.  IL  d.  A. 


Verein  deutscher  Eisenhutienleate. 
Pür  4t«  Torelnsblbliothok  sind  olngogaag«nt 

(Dl*  BaMader  atad  4areii  *  b«i«iehBet.) 

Bericht  überdie  Verkandlungm  tir«  ei>tHii<izu'<in:.  ;i'ten 

Heititiitt-hen    Hnndettkammertages  *    in    Maim  am 

/;.  l'tl.rimr  Jif07. 
llandelakommer*  nDortnuuMl:  Jahreabtriekt  für 

daa  Jahr  iBOß.    f.  Teil. 
II  I'  n  r  i  k  K  e  n  * ,  < i . ;  Sil ndty  Gfolofjirul  ProbUm», 
lleriwiK'.  l'ii»tV««iir  A.:    Die  SttHung  der  TeAnik 

im  fifisliijen  l.ehtn  dm        Jakrkundtri»,  [Kdni^ 

Teebn.  Hoebsehule*  /u  \iii'hen.| 

Aendemugen  in  der  MltgUederlisto. 

ßattte,  Carl,  Direktor  der  Tonaerhe  Oat«r>Trnnk- 

-Marie,  Kollhaeb  i.  Wenterwald. 
ron  F.hrfnirerlh ,  ./. ,  k.  k.  ProfesHor  der  M(>ntanii>ti- 

si  hi'ii  llochxcliiih',  Leobon,  Steiermark. 
Stexx,  Otto,  Diidomingenienr,  Duiaburg,  (JarUtraUe  2'»  ' 
Sfhirfer,  Otto,  (»beringenieur  und  Hovolhnüebtigter 

der  8iflmena*Scbuckerl  •  Werke,  U.  m.  b.  M.,  Dort- 

mund,  Knn^nbergeratraBe  107  ■• 
Wt^ftattf  Heinrieh,  Ingenioor  bei  der  Oeneral^Dirok- 

tion  der  Dentacli-^aterr.  Manneamannrfihreo- Werke, 

I)Q»Heldorf. 

^Volf,  tt'UHrim,  Oberingeuitiur,  kircbbeim  unter  Teck 
in  Warttemborg,  OnrtonitmBo  8. 

Neue  M  i  t  f,'  1  i  e  d  e  r. 
Üahhnanit,  G.,  Bürgermeister  a.  D.,  Leicliliugen. 

Döring,  Guntar,  <  »liorlngouour,  Bmoo  o.  d.  Rnbr, 

Wieaenatrmße  48. 
Eber^erfßtr,  H.,  Diplomingeniear  der  Qntohoflbnngo- 

bOtte,  Sterkrade.  BabnbofNtraße  3. 
Firk,  Albert,  Chomikor,  Augsburg,  BadatraBe  1. 
//)  r  i'mi  j  1 M  ,    f'n'i:,     1n;,'enicur    der    Henrnther  Ma- 

Mi  !iiiu'iitul)rik,   Akt. -Ges.,  DünHcldorf,  Ininnrniann- 

itralle  52  '• 

Ihilninnn,  Karl,  ( 'hcf- Ingeniour,  Käsen  a.  d.  Kühr, 

Am  Stadtgurtun  4. 
Henrich^  Alfred^  kootm.  Leiter  der  8iemen»-8chuckeri- 

worke,  Eaaen  a.  d.  Rohr,  Battooaeheidoratraße  89. 
Utrmg,  Grorg,  Vertreter  von  Schiffer  &  Budenl>org, 

Magdeburg-B.,  DüBHeldorf-Orafenberg,  BargmUllor* 

KtraUe  ^-2.. 

KUiujelhnjJf  i\  Herrn.,  DUHaeldorf,  ächütsenatraiie  2» 
Kre  u»fr,  A  dolf.  I  n  ge  n  i  e  u  r  and  Boreoacbof  boi  J.  Bönning 

.\kt.-(te«.,  Hamm  i.  W. 
Lunoir,  Ernst,  Hegierungi»-BaumeiBter,  Teilhaber  dOT 

Fa.  J.  L.  Kruft,  Eaaen  o.  d.  Buhr,  Hofatrofie  52. 
Mautick,  Piaul,  Bevollmlchtigter  beim  Stohlworki» 

Verband.  Dnnseldorf,  Luiaenatraße  107. 
Ohlhnff,  Otto,  Betriobsingenleur,  Ruhrort,  Kaiseratr. 
Rfiilri    U'.ilfrr,   Dr.-Ing.,  o.  Professor  für  l'.lektro- 

tei'hiiik  IUI  der  Könicl.  Terhn.  Hoeljhi  hiil<'  Herün. 

Lankwitz  bei  Berlin,  BcetbovenHtraOe  14. 
Sander»,  Carl,  Betrielmingenieur  der  K.  W,  Dinnen- 

dabl  Akt.-Iiex.,  Kunatworkerhritte  b.  Stoolo  0.d.Kobr. 
Siegfried,  ßmat,  DipK-Ing.,  Saarbrfickon. 
St^eiUf  Wätthar,  mma  o.  d.  Ruhr,  DroiBndonetr.  5b. 


Südwestdeutsch  -  Luxemburgische  Eisenhütte. 

Die  nächste  Hauptversammlung  findet  am  Sonntag,  den  B.Juni  d.  J.,  in 
Cues-Bcrn kastei  statt. 


KoDinhsirnsvfTln  7^  F  ITT  ^ W  R  I  FT  ^  Rin-  und  SUi». 

TOB  A.  iLnjel  DfimM«!  C»  I  I   W        II  II  Iii  iadoJtrieUer.  *• 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Nr.  22.  29.  Mai  1907.  27.  Jahigang. 


Ist  eine  Verminderung  der  Zahl  der  C- Profile  im  Handels- 

schiifbau  durchführbar?* 

Von  SeIitflb«i-lDg«atear  Carl  Ktelhora  In  Geestemttnde. 


(Hiann  TaM 

I  |ie  C'Proille  haben  im  Solnllbau  erat  seit 

vcrhilltnismrtßig  kurzer  Zeit  allürein.  inerc 
Verwendung  gefunden.  Vor  25  Jahren  war  es 
noch  die  Uc(^ei,  daB  man  die  Spanten  am  Spant- 
winkeln  und  Gcgensjiautwinkeln  zusammennietete 
und  zu  den  Deckbalken  das  für  den  Schiffbau 
charakteristische  T-Protil  nahm. 

Der  Grund  für  die  raaelie  Aufnahme  des 
C-l'rotils  in  den  Schiftliau  Meiert  hauptsJlchlich 
ja  der  praktischen  Verwendbarkeit  dieses  Prutils. 
Die  ebene  Außenseite  des  Steges  stattet  die 
\''rnirf untr  mit  anderen  Querverbänden  ohne 
jede  weitere  Bearbeitung,  und  die  glatte  Außen- 
seite der  Flansohen  erm&glicbt  wiederum  die 
direkte  Vernietung  mit  den  Lüngsverbänden, 
während  bei  den  meisten  anderen  i'roälen  hierzu 
besondere  kurze  Winkelstücke  als  Zwischen- 
glicdt-r  angebracht  werden  niüsscu.  liegünsUgt 
-wurde  die  Kinfiihrnng  der  C'i^rofile  durch  ge* 

•  Wir  wollen  die  nachstehende  Arbeit  nicht  ver- 
dffentlicbon ,  ohne  noch  beaonden  auf  daa  Verdienst 
Uaittweiaen,  das  der  yeifaaaor  sidi  dadareh  erwirbt, 
daB  er  den  Verbrauchern  tob SchiffbMatahl  den  Wog 
weist,  »uf  welchem  dem  in  nnserer  Zmammenstellung 
in  Nr.  11  d.  J.  Seite  370  nacbgewiettenon  MiOvor- 
llUtnia  swiaehon  der  Zahl  der  Profile  und  den  Re- 
gistertonnen im  deutschen  S'rhiffhan  im  VerL'leich 
mit  dem  enghachon  ScbiiTbau  abgeholfen  werden  kann, 
«fane  dafi  damator  dar  Sehilban  an  aicb  BduwiaB 
erleidet. 

Was  bei  den  ^-Profilen  durch  die  Arbeit  dea 
Terfaaaara  aaehgewiesan  wird ,  d.  b.  die  HSgHebkelt, 

von  19  Profilen  mit  97  verM-hicilent-n  Dicken  auf 
9  Profile  mit  37  verscbiedenen  Dicken  zu  kommen, 
ohne  daB  dadurch  eine  Benachteiligung  der  kon- 
struktiven Elemente  im  Schiffbau  Mtnlttindet ,  ist 
nhni'  '/wcifel  auch  für  die  zwei  R'-ihen  "[_-  l'rnfiln 
iiai  bzuweiaen  und  ebeueo  fflr  die  grolie  Zahl  unglcich- 
aebenkliger  WialtalaiseB.  Brfreolieberweise  iat  dar  . 
XZILw 


XI  Süd  XU.) 

wisse  konstroktire  Neuerungen  im  Eisensehlff- 
iMItt  in.  den  achtziger  Jahren  des  ^  ori-i  n  .Trilir- 
hnnderts.  Es  wan  n  dies  die  EiufUlirung  des 
dorcUanfenden  I>uii|>eltiodens,  wobei  die  Spanten 
an  der  Randplatte  alige.schnitten  wurden,  so 
daß  nur  der  unterste  Teil  ib  s  außerhalb  des 
Doppelbodens  betindlichen  Sjianiprofils  gebogen 
zu  werden  hranchte.  Die  immer  allgemeiner 
werdende  Beplattiing  der  Deckbalkenlagen  be- 
güustigto  ferner  die  Verwendung  der  C-l'rotile 
zu  Deckl»alken,  da  man  bei  beplatteten  Deoks 
die  sonst  zur  Befestigung  der  1'  -Iciilanken 
erforderlicben  groben  i^'lanschbreiteu  der  Deck- 
balken, wie  sie  die  T- Profile  zeigten,  entbehren 
konnte. 

Zwar  hatte  der  Hochbau  in  Deutschland  zu 
dieser  Zeit  schon  Normalien  für  C  -  Profile,  In- 
dessen sind  diese  im  Schiffbau  ni<  Iii  rt  rht  zur 
Vwvendong  gekommen«  da  die  Hochbauprofile 

fjestchätxte  VerTuHm  r  micli  mit  der  rntersuchung  dieser 
Reiben  beschäftigt,  und  hoffen  wir  demnicbat  über 
ihr  Ergabnia  berichten  an  kOnnen.  Ist  aber  einmal 
der  Weg  in  dieser  Itichtung  mit  Brfolg  betreten,  ao 
haben  wir  ferner  auch  die  l'elierzengung ,  daß  mit 
einigem  guten  Willen  auf  htiiden  Heiten  Hochbau 
und  Schiffbau  sich  uhna  Sehwierigkeitan  auf 
dicHelben  l'rofilreihenwerdon  einiK'en  können. 
Erzeuger  und  Verbraucher  sind  sich  einig  in  der 
Brfcenntflia  der  Bedentang  diesea  Zielea;  aeina  Er^ 
reichung  bedeutete  einen  jjewaltiLri  n  Si  hritt  vorwärts 
im  Verbrauch  iniAndiacben  Materials  durch  TerbiUigte 
HeratellBttg  and  demaaeb  verbUligte  Selbatkoaten  aaf 
den  Werften  »owie  innbesondore  durch  \  rkiirzto 
Lieferfriatan.  Wir  glauben  daher  an  alle  beteiligte 
Kreiaa  die  Bitte  rlebtan  tn  aollen,  sieb  der  Prfifang 
dar  vom  Verfeaeer  gemachten  VcirHchlä^'e  warm  an- 
'/iinehmen.  Dat«  angestrebte  Ziel  iat  dea  Anfwandea 
der  MOhe  wert.  ^  JUMOUm, 
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im  Verliilltnis  zu  ihrer  !l;>ho  sehr  dünn  im  Stec 
sind,  iat'olgcdusäen  sie  beim  Biegen  seitlich  aus- 
weieihen.  Ferner  «tnil  die  FUiuMstaeii  fllr  die  im 
Schiffltau  iihlichrn  Nictiltirchniesser  b(>tra(ihtet 
zum  Teil  sehr  schmal,  endlich  ist  auch  der 
Abstig  der  Flutseben  fBr  ein  gntea  Anliegen 
der  Xietkftpfe  (itwas  zu  jjrroß. 

Der  deutsche  Uandelsschirtliau  stellte  daher 
eigene  Normalien  fQr  seine  C- Profile  auf.  fn 
tK'lx'nslehender  Tabelle  sind  die  C  -  Spanten-  und 
Haikenprofile,  wie  sie  seit  im  H.iiulil-!- 

schitlliau  vorgeschrieben  waren,  wiedergegeben. 
(Stehe  Tabelle  1.)  Die  erate  Reihe  der  C* 
Spanten  bpstand  aus  14  Profilen,  welche  in 
Steg-    und   Flanschdicke    auüerdetn   noch  um 

mm  differierten.  AnfMHg:  ist  diene  Reihe 
iliiieli  die  geringe  Breite  der  Flan-;i'lii  n.  Die 
Abmesaungen  galten  zu  gleicher  Zeit  tür  C-.t'ro- 
ftle  mi  X-Proflle.  welch  letztere  jetzt  aua  dem 
Handelaaelllffbau  als  Spantprotiic  wieder  fast 
vßllip  verschwunden  sind.  Die  nik-hste  Keilie 
der  Spantprolile,  welche  iui  Jahre  IXüH  erschien, 
zeigte  Insofern  eine  Verbenemng.  als  die  Flansch- 
breiten  durchweg  ;rröücr  wurden.  Die  Steg- 
dicken waren  dagegen  sehr  gering.  Theoretisch 
waren  eie  Proflle  eehr  gttnati^,  da  aie  bei  ge- 
ringem Gewichte  ein  proflos  NViderstandsmomont 
hatten.  Bei  der  praktisclien  Verwendung  zeigten 
sie  aber  alle  üebelstftnde  der  zu  dQnnen  Stege. 
Im  Jalire  1900  erschienen  wieder  neue  Spant- 
protile.  Ihre  Zahl  war  von  13  auf  7  vermin- 
dert. Sie  sind  in  dem  jetzt  noch  im  Gebrauch 
befindlichen  , Verzeichnis  der  Normal prolile  für 
Sehiffltaustflhle"  enthalten.  Auch  tit  i  riiesen  l*ri>- 
lilen  zeigte  sich,  daß  die  Stege  zum  Feil  noch 
SU  dttmi  waren,  trotzdem  bei  denaelben  dl« 
Stege  schon  dicker  gewählt  waren  als  im  Jahre 
18»8.  In  den  SpantUbelleu  des  Jahres  1Ü02 
wtirde  daher  die  niedrlgite  Orenze  der  Steg>> 
dicke  bei  samtlichen  C  -  Profilen  um  2  bis  3  mm 
höher  gesetzt,  so  daö  die  grüßte  Differenz 
zwischen  Flanzeh-  und  Stegdleke  nicht  mehr  als 
3  mm  betrug.  Im  Jahre  1900  erhöhte  man 
wieder  die  Zahl  der  Spantprofile  um  3,  indem 
man  zum  Teil  Balkenprofile  darin  aufnahm. 

Eine  ithnlichc  Entwicklung  wie  die  Spant- 
profile zeigen  die  Halkenprotile.  Im  .lalire  IHD  t 
waren  es  19  verschiedene  Balkenprotile  von 
ISO  bis  880  mar  SteghShe.  Sie  waren  fast 
ganz  u'leich  l-n  heutitren  NormalprofiU'n  im 
Hochbau,  jedoch  war  die  Flanschdicke  immer 
genau  glidch  der  anderthalbfachen  Stegdicke. 
Im  Jahre  1898  trat  dann  an  die  Stelle  dieser 
Profile  die  für  die  Spantprolile  in  denselben 
Jahre  vorgeschriebene  Reihe,  nur  daß  dieselbe 
noch  um  die  l'iotil-  J>  10  und  30  10  vermehrt 
wurde.  Waiiren<l  Iiis  dahin  >lie  C- Profile  nur 
als  Ersalzprotile  für  T- Balken  angeführt  waren, 
wurden  1900  die  C*  Stähle  das  eigentliche 
fiaikenprofil.  Es  kamen  tUntllehe  im  Verzeichnis 


der  Normaliirotile  für  SeliifTljanstähle  aneepe- 
beuen  C-Prohle  in  Aufnalime  mit  Ausnalime  der 
Proflle  20/9,  22/9^'«  und  24/10,  auflerdem 
noch  eine  .\nzahl  Profile  von  3(50  bis  400  mm 
äteghöbe.  Letztere  wurden  im  Jahre  1904 
wieder  gestrichen.  Im  Jahre  1906  endlieh 
finden  wir  nicht  nur  die  s.lmfru  lien  C- Profile 
des  Verzeichnisses  der  Normalprofile  für  .Sehif)- 
baustshle  einschließlich  der  schweren  sogenannten 
Spantprotiic  als  Dedl^alkenprotilo  vor.  sondern 
noch  vier  neue  ilazu,  so  dali  wir  zurz'il  ilii 
stattliche  Zahl  von  19  C-P>'otilen  in  s3  DiekiMt 
als  Balkenprofile  haben.  Die  Haikenprofile  haben 
also,  wie  n\tr}\  -wk  der  Tabelle  er-^i'ditlich  ist, 
dieselbe  Entwicklung  bezüglich  der  Abmessungen 
von  Steg  und  Flansch  durchgemacht,  wie  die 
C-Hpantjirotile. 

Bei  diesen  liftuligen  Aendeningun  mochten 
sich  die  Walzwerke  wohl  nnr  schwer  entschließen, 
einen  vollst ilndigen  Walzenpark  für  die  SehifT- 
bau  -  C- Profile  anzuschaffen.  Es  laßt  sich  in- 
dessen nicht  verkennen,  daß  die  Aenderungen 
in  den  C-Profilen  auch  fast  stets  nötitre  Ver- 
besserungen waren  und  daß  di<-  jetziiren  Ab- 
messungen in  der  Praxis  durchweg  genügen, 
so  daß  weitere  wesentliche  Aenderungen  wohl 
ausgeschlossen  sind. 

Was  indessen  sehr  schwer  in  die  Wage  fallt, 
das  ist  die  große  Zahl  der  Profile.  In  Nr.  11 
(1907)  dieser  Zeitschrift  ist  von  der  Redaktion 
auf  die  großen  wirtschaftlichen  Nachteile  hinge- 
wiegten,  welche  die  üeberzahl  der  Spezialprolile  im 
Handelsschirtljau  sowohl  für  die  Leistungsfähige 
ki  it  di  r  W'rilzw erke,  als  aiw  li  für  den  deuf seilen 
Handelsschiftl)au  hat,  so  dali  man  ernstlich  die 
Frage  erwägen  muß,  ob  sich  ohne  besondere 
Nachteile  nicht  die  Zahl  der  C- Profile  rer- 
ringern  laßt. 

Zur  ünteraneboBg  dieser  Frage  sind  in 
Tafel  \  Ia  für  die  s.'liutlichen  1'»  r-l'i"file,  w.'leln- 
heute  im  Schift'bau  vorkommen,  in  einem  recht- 
winkligen Koordinatensystem  die  Widerstands- 
momente in  cm '  als  Ordinaten  und  die  Gewichte 
in  ksf  f.  d.  lfd.  m  als  Aliszissen  aufgetragen. 
Die  I'unkte  der  gn'diten  und  der  geringsten 
Stegdicke  jeden  Profils  sind  durch  gerade 
Linien  verbiiiiilni.  Man  erhfllt  so  ein  Hild 
von  dem  Werte  der  einzelnen  Profile.  Es 
zeigen  sich  zwei  deutlich  nntersehiedene  Profil- 
reihen.  Die  Innere  leichtere  besteht  aus  den 
Profilen  15/T\t,  16j»,  18/8,  2n/K\i,  2Ji9, 
24f9»/i,  26'9','»,  28/10.  80/10,  82/10  und 
34  10.  I>ie  fluliere  schwerere  Profilreihe  1>e<teht 
aus  den  Normalprofiien  14  s.  ir>  H»;,,  16,  y*/,, 
ie«/«/9.  9,  20  9«  ',.  22  9",  und  24 '10. 
Die  Widerstandsmomente  li«ider  L'eihen  über- 
schneiden si.b  oder  decken  sich  stellenweise 
sogar  vollsUlndig.  Es  liegt  hier  die  Frage 
nahe:  ist  die  Außere  Keihe,  die  bei  größerem 
Gewicht  ein  geringeres  WideraUndsmoment  auf- 


ItO   Stahl  oad  Cbra.      Verminderung  der  EM  der 

w«i8t,  erforderlich,  oUer  labt  »ie  sich  durch 
Prolile  von  pteichem  Wfaler«taiHlniioinent  der 

leichteren  Reihe  ersetzen? 

r'ntf>rsur-!n'n  wir  zunächst  di«  vier  scluvorsteii 
Öitautiirolili!  18  K,  'iO/Ö'/i,  22  9';2  und  24;  10. 
In  Tafel  XI(b  und  c)  sind  die  jetzt  In  Handelsschiff- 
baii  vorL'i  -^fljrieijinu'ii  Spanten,  soweit  ein  P>satz 
dersellieu  durch  C-Frolile  in  Frage  kuuimt,  gra- 
phiich  nnfi^Tftgen.  Die  linke  Seite  der  Zeteb- 
nnng  n.ii  z<.'i;;t  die  Wider.slanrimnitnii'nle  d-  r  aus 
Spantwinkflu  iind  Uegenspantwialiela  zusammen' 
t^'cbautt  n  Spanten,  sowie  lUe  Widerstandsinomeate 
der  jetzt  als  Krsatz  vorgeschriebenen  schweren 
C-I'rotlle,  aiil^erdem  in  gekreuzten  Linien  die 
Widerstanilsuiomente  von  C-i'rotilen  der  leichten 
Reihe.  Ivt  t/trre  W iderstanJsnioniente  sind  zum 
größten  Teil  nidil  uiii  rlulilirli  liölier  gewählt 
aU  die  Iiis  jetzt  vorgeschriebenen.  Die  rechte 
Seite  der  Zeidnun^  (c)  zeigt  aber,  daft  die  Ge- 
wichte (lii'<er  Prodle  von  hölu-rem  Wit!r  r<tanils- 
moineat  durchweg  niedriger  sind  als  die  Gewichte 
der  bisher  vorgesebriebenen  C- Profile.  Der  vor- 
geschlagene Ersatz  der  schwi  ieti  I'rotile  durch 
leichtere  von  böberom  Widerstandjimouiont  würde 
(ttr  den  tbuidelssehiffhaa  zunächst  einmal  ein 
nicht  nnbetraehtlich  stärkeres  S|iantsystein  i>ci 
gertnt'-t  rt'm  Kigengewielit  als  liisher  bedeuten. 
Auih  wurde  hierdurch  der  noch  viel  gehörte 
Einwand  entkrftftet,  daß  das  in  Deutschland 
vorgescliri"'>(  iii-  Spantsystem  schwacher  sei  als 
das  voh)  Eagliächen  Lloyd  vorgeschriebene.  End- 
lieh fUlt  ins  Gewicht,  daQ  bei  Verwendung 
dieser  leirliten  n  I'rotile  als  Spanten  sowohl  die 
Materialkoätuu  als  auch,  wegen  der  leichteren 
Bearbeitung,  die  LShne  geringer  werden,  die 
Liet'erfähigkeit  der  Walzwerke  aber  entsprecht:nd 
der  X'erminderung  der  Anzahl  der  Profile  wächst. 
Die  Werften  werden  den  unhandlichen,  schwer 
zu  bearbeitenden  Spanlprofilen  keine  Trane  nach* 
weinen. 

Sehen  wir  noch,  ob  bezuglidi  der  prak- 
tischen Verwendbarkeit  Bedenken   gegen  die 

leiclitercn  Si>antpri>tile  bestehen.  Die  Siegdicke 
der  als  Ersatz  vorgeschlagenen  I'rotile  ist  im 
Durchschnitt  nicht  geringer  als  diejenige  der  bis« 
herigen  schweren  Profile  und  wachst  i  iitsin  i  «  lirnil 
der  zunehmeudea  Höhe.  Das  Verhältnis  von 
Stegdicke  zur  Flansebdleke  liegt  nicht  nur  voll» 
ständig  innerhalb  der  jetzt  fBr  richtig  erkannt  e 
Grenzen,  sondern  die  Ditierenz  zwischen  Flansch- 
uud  Siegdicke  bleibt  noch  durchweg  unter  der 
HAlfte  der  jetzt  vorgeschriebenen  und  l>eträgt 
im  gnUitcu  Falle  1'  j  mm.  Kndlich  genügt 
auch  die  Flanschbreite  bei  allen  Profilen  voll- 
sUlndig  fUr  die  Vernietung.  Was  letztere  be- 
trifll.  so  lilge  niclit  einmal  Gnnul  vor.  die  Hreitf 
der  Flauschen  bei  den  groüteu  i'rutilen  gröüer 
zn  nehmen  als  90  mm,  da  die  zur  Vernietung 
mit  d^'l•  Außenhaut  dienenden  Sclu-nkel  d'-r  aus 
Winkel    und  Gegenwinkel  zusamueugebauten 
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Spanten,  wie  Tafel  Xlb  und  c  zeigt,  selbst  bei 
den  schwersten  Profiten  keine  größere  Breite 
als  90  mm  haben.  Der  Englisebc  Lloyd  kt-nnt 
selbst  für  ilie  schwersten  C-Spantprofile  keine 
grüüereu  Flanschbreiteu   als  =  8(1  mm. 

Es  sei  hierbei  noch  kurz  darauf  hingewiesen, 
dali  all>reniein  die  in  dem  Deutsclien  Xormal- 
profilbuch  für  Schiffbaustahle  angegebenen 
Flanschbreiteu  nur  bei  den  geringsten,  Jetzt  aber 

üfsf richenen  Stegdickt-n  zutreffend  gew>--ii'n  sind. 
Mit  der  Stegdicke  wachsen  aber  gleichzeitig  die 
Flanschbreiten;  wenn  auch  die  dem  Steg  ab- 
gewandte  Kante  des  Flansches  bei  den  dickeren 
l'rofilen  nicht  mehr  ganz  scharf  ist.  so  müßte 
doch  z.  H.  das  C-Profil  140  X  HO  X  13  X  13  ge- 
nau genommen  MOX  s")  •  1;{X13  heilien,  da 
die  Flanschbreite  tatsächlich  H.")  mm  ist.  Das- 
selbe ist  meist  in  noch  höherem  Maüe  bei 
allen  anderen  C-ProiUen  der  1^11.  Denn  überall 
dort,  wo  die  drei  geringsten  Stegdicken  ge- 
strichen sind,  ist  jetzt  die  Fiaoschbreite  schon 
des  dttnnsten  Proflies  um  3  mm  grSfler,  als  das 
Normalprofilbuch  angibt.  Für  die  mittleren 
Dicken  der  jetzigen  äcbiffbaunormalprotile  gilt 
daher  alt  Norm,  daß  die  Breite  der  Flanschen 
5  nun  größer  ist,  als  das  Xormalprufilbuch  an- 
gibt. .\uch  die  Querschnitte.  Gewichte.  Trilg- 
heils-  und  Widerstandsmomente  sind  den  5  mm 
breiteren  Flanschen  entsprechend  ariu''":ri  lien.  Es 
ist  dies  ein  I^iiiikt.  der  bei  der  Xeuausgabe 
des  Normalprofilbuchüs  für  Schiffbaustähle  viel- 
leicht Berücksichtigung  verdient,  da  sieh  sonst 
jemand,  welcher  nicht  lit  •  I-jiKtehuni.'  der  neuen 
Profile  aus  der  früheren  düuostegigen  iieihe 
kennt,  nicht  erklftren  kann,  wie  man  die  zu 
großen  Angaiien  für  (rewichi,  Widerstaails- 
moment  usw.  errechnet  hat. 

Kehren  wir  nach  dieser  kurzen  Abschweifung 
zn  den  Spantprofileu  zurück,  so  koni!ii>-ii  wir 
zu  dem  Schluß,  daß  die  Streichung  dt-r  [-IVo- 
file  1«,'«,  20,9,  22;9';»  und  24  10  nicht  nur 
möglich  ist,  sondern  direkt  im  Interesse  der 
deutschen  Walzwerksindustrie  und  des  deutschen 
HandeUschili  baucs  liegt,  da  praktisch  gleich 
brauchbare,  im  Übrigen  aber  vorteilhaftere  Pro- 
lilf  von  gnU'i.'reia  Widerstandsmorneut  vorliandm 
sind.  Was  für  die  oben  erwähnten  vier  Profile 
nachgewiesen  Ist,  gilt  auch  In  nhnlldier  Welse 
f  ür  die  übrigen  vier  ProfHe  dpr  anfleren  Reihe 
14  H,  l.ö  s'/j,  If,  s'  j  und  16'/,  9,  wie  ein 
Hlic.k  auf  Tafel  XIa  lelirl.  Ich  habe  jedoch  hier 
dim  Vergleich  nicht  in  der  eingelienden  Wtiist 
wie  bei  den  vier  schwersten  Protibn  durch- 
geführt, weil  die  Profile  15  7'/,,  Ib';,;»  und 
18/8  der  Idchteren  Reihe  und  da«  Profil  t6V*r8 
der  schwpriM-i^n  Reihe  jetzt  erst  neu  aufirencimnien 
sind  und  man  bei  Betrachtung  der  Tafel  Xis 
leicht  die  Frage  aufwerfen  kSnnte,  ob  die  neuen 
C- Profile  von  180  mm  Steghöhe  und  darunter 
nicht  zum  Teil  vielleicht  noch  etwas  günstiger 
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hätten  gewtidt  werden  kHaneii.  Vorschlage  zur 
Aufstellung  neuer  Profile  wSnien  aber  am  dem 
Rahiiifii  dieser  Arbeit  fallen. 

Wir  kommen  nun  zam  zweiten  Tcdl  der 
Frage:  Laßt  sich  die  Vereinfachuiiir  dor(|-l'rr>- 
flle  auch  für  die  Deckbalken  durchführend  Wie 
schon  In  dem  Auftatz  In  Nr.  11  dieser  Zelt- 
schrift ausgefülirt  ist.  ist  von  Anl)r;.'inn  des 
Eiseaschiffbauea  bis  Ende  der  achtziger  Jahre 
das  aussdineSttcbe  Balkenprofll  Im  Sehlffbau 
das  n^r- Profil  gewesen,  als  doss.'u  Hölir  ' 
der  Balkenlftnpe  penommcn  wurde.  Diti  Steg- 
dicke  war  '  n;  der  Steghöhe,  die  Winkel  au 
der  Olterscite  hatten  eine  Sclienkellircite  gleich 
'  s  der  Höhe  des  Klachwiilstes  und  eine  Dicke 
von  '/s  der  Scheukelbreite.  Biü  zum  Jahre 
1896  waren  auch  im  dentsehen  Haadelsscbtffban 
die  nach  dieser  Faustregel  errechneten  Protile 
als  Balken  für  Ein-  und  Zweideckschifte,  sowie 
als  Zwischen-,  Unter-  and  Qrlopdeekbalken  vor* 
geschrieben.  Die  Oberdeckl>alken  für  Drei-  und 
X'ierdeckschift'e  wurden  10  7*  liucrschnitt 
treringer  genommen,  die  schweren  Raumbalken 
(l.agegen  10*/s  stlrkcr.  Spardeck-  und  Back- 
ilcckbalken  waren  etwa  .5  °jo  niedriger  und 
dünner  als  die  OI>erdeckbalkcn  in  Dreideck- 
scbUTen.  Die  Brttekendeck-  und  Sturmdeckbalken 
waren  wieder  etwa  5  "/o  soliw.Teher  als  die  vor- 
hergehenden. Diese  Regeln  galten  für  Balken 
an  jedem  zweiten  Spant.  Ffir  Balken  an  jedem 
Spant  nahm  irian  Profile  von  annflhernd  dem 
halben  Gewicht.  Diese  Form  behielten  die  Balken- 
tabellen bis  zum  Jahre  1900,  nachdem  man  1896 
an  die  Stelle  der  zasamroengebanten  III**- Protile 
die  ,X-Schiene  nach  dem  Normalprotil"  gi-setzt 
hatte.  Da  alle  Abmessungen  dieser  Prf)tile 
Fonktiotien  der  I^alkenläne-ti  waren,  so  wuchsen 
mit  zunehmeniler  iialkenlängc  auch  ttewicht 
und  Widerstaudsmomeut  ziemlich  gleiuhmttUig. 
Diese  Tabellen  waren  einfach  und  ttbersichtlich. 

Diese  IVbersiehtlirlikeit  ging  aber  sofort 
verloren,  als  im  Jahre  lUOU  an  Stelle  der 
T- Profile  in  die  Tabellen  die  [- Profile  eingesetzt 
wurden,  und  als  maßgebend  für  die  Anorddung 
der  Profile  ausscbließlicb  das  Widerstandsmoment 
ohne  jBfieksleht  auf  das  Gewicht  genommen 
wurde.  Bis  dahin  hatten  die  Q- Profile  nur  als 
Ersatzprotile  für  das  f-Eisen  ia  einer  Ver- 
gleichstabelle gestanden. 

Bs  bestanden  nun  aber  im  Jahre  UM)0.  wie 
aus  den  eingangs  initgeleilti  n  Balkenl Den 
ersichtlich,  bereits  zwei  verschiedene  Proiilreilieu 
als  Balkenprofile,  die  nach  ganz  verschiedenen 
Grundsätzen  aufgestellt  waren.  Bei  der  einen 
stiegen  die  Widerstandsmomente  von  136  cm' 
bis  508  cm*  nnd  das  Verhältnis  von  Wider- 
standsmoment zum  liuerschnitt  von  4,5  bis 
6,77;  bei  der  anderen  die  Widerstandsmomente 
von  244  cm^  bis  797  cm',  das  Verhältnis 
von  Widentandammnent  znm  Qoersehaltt  aber 


von  6,43  bis  9.32.  Dazu  kommt,  daO  da* 
Verhnitnis  von  Widerstandsmoment  zum  Quer- 
schnitt je  nach  der  Stegdicke  bei  jedem  ein- 
zelnen Profil  noch  bis  zu  10  7*  «dar  mehr 
variiert.  Die  Folge  hiervon  i>;t.  dad  1>ei  4'iiier 
Anordnung  der  Deckbai ken  lediglich  nach  dem 
Widerstandsmoment  In  den  Gewichten  der  Balken 
sich  ganz  erhebliche  Schwankungen  r^'.  li«>ii.  ja 
es  kann  vorkommen,  und  ist  in  der  Tat  wieder- 
holt in  den  jetzigen  BalkentabelTen  der  Fall, 
daß  bei  sonst  gleichartiger  Anordnung  der  Stfitzen. 
der  kürzere  Balken  erheblich  schwerer  vor- 
gesclirieben  ist,  als  der  längere.  Mit  den  weiteren. 
Aeaderungen  der  [-Profile  bis  zum  Jahre  1906 
worden  die>e  (iegensätze  noch  sehflrfer 

In  Tafel  .Xlla  sind  die  Widerstandsmomente 
der  ffir  Ein-  and  Zweideckschiffe  vorgeschrlebenea 
Balkcu  sowie  der  l'nter-  und  <  )rln]iderkbalkeil 
an  jedem  zweiten  Spant  und  an  jedem  Spant 
als  Ordlnaten  und  die  Balkenlüngen  als  Ab- 
szissen aufgetragen.  Auf  der  rechten  Seite 
der  Zeichnung  (b>  sind  die  (Gewichte  dieser 
Balkenprofile  als  Oniinatett  und  die  Balken- 
isngen  als  Aiiszissen  aufgetragen.  Das  ZurQck- 
fallen  der  Wiil-  r<tan<lsmomcnte  liei  17,'»"  m 
ist  darin  begründet,  dali  von  dieser  Balkenlange 
ab  drei  Stfltzenreihen  vorigesehen  sind,  wahrend 
hei  kürzeren  Haiken  nur  eine  bezw.  zwei  Stfitzen- 
reihen  verlangt  werden. 

Die  Linie  der  Widerstandsmomente  zeigt  die 
grollten  "^teiirnne-en  lielin  l'ebergang  zur  gi  iWi-  i  en 
Sttighöhe,  während  bei  zunehmender  Dicke  des 
Stegen»  innerhalb  desselben  Profite  das  Wider- 
standsmoment nur  wenig  wachst.  Vergleichen 
wir  nun  hiermit  die  Linie  der  (»ewichte.  so 
sehen  wir  merkwürdigerweise,  dali  die  Linie 
die  grölten  Sprünge  l)ei  der  Steigerung  der 
Stegdieke  innerhalb  desselben  Profils  zeigt, 
während  beim  l'ebergang  zu  einem  höheren 
Profil  das  Gewicht  nur  wenig  zunimmt,  Ja  1» 
einem  Falle  direkt  abniinmt.  Diese  Darstellung 
zeigt  uns  also,  dali  die  Erhöhung  des  Wider- 
standsmomentes dnrch  Verdickung  des  Steges 
allein  ein<'  unverhaltnisnii'Ulige  Steigerung  des 
Gewichtes  zur  Folge  hat.  Sie  zeigt  uns  aber 
weiter,  daß.  wenn  man  allein  von  dem  (rninilsatz 
ausgeht,  für  j<  i|e  Steigerung  in  der  i.fiuij.-  eine 
genau  entsjireeliende  Steitrerung  des  Widerslands- 
moments 'zu  fordern,  was  ja  vom  rein  theo- 
retischen Standitunkt  i)erecbtigt  wäre,  auch  die 
heutigen  1!»  [-Profile  mit  ihren  S:?  Dieken  liel 
weitem  noch  nicht  ausreichen.  Aus  diesem  Cie- 
sichtspunkte  war  aber  bisher  stets  die  Forderung 
neuer  Profile  erfulL't. 

üm  die  grolien  Schwankungen  im  Ucwicht 
der  Balken,  wie  sie  uns  die  Tafel  Xllb  zeigt,  zn 
vermeiden,  wflre  es  wohl  zanilchst  erwünscht, 
die  gleichzeitige  Verwendung  zweier  dcrartitr 
verschiedener  Profllreiheu  zu  vermeiden.  Wenn 
aber  eine  Profilreihe  gestriehen  werden  muß,  so 
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kann  nur  die  ungrünstipcrc  in  Ht'tracht  k«>nineo. 
In  der  Tat  sind  die  Profile  U-H,  15,8'/t, 
16>'s  '9, 18/9,  20/9,  22/9V>  nnd  24/10  unprüng- 
lieh  .nH-tlilirßlicli  als  Spanten  und  L'nr  nicht 
als  Deckbalken  gedacht,  wie  denn  die  Flanschen 
•neb  «ine  tiel  grSflere  Breite  haben,  als  för 
die  Venuetuntr  mit  der  dünnen  stähhirncn  Di'ck- 
bfitlattunp  f-rfordcrlich  ist.  Iter  Ersatz  diespr 
Profile  durch  die  loit'htcre  Reihe  ist  aus  Tatel  XIa 
ersichtlich.  Die  Profile  der  inneren  leichteren 
K'  ilie  können  um  so  eher  als  ausreii  lii'rul  i  rächtet 
werden,  als  nameiitlicb  für  die  niedrigeren  l'rotile 
Jetst  vielfaeh  Wuhitwtnkel  verwendet  wei^eo. 

Nun  ist  offenbar  für  die  weitliependen  Palken 
an  jedem  zweiten  Spant  bei  Verweuduug  de« 
znr  Vertikalebette  unsyniraetriachen  [- Profils 
eine  größere  St»  trdii  ke  erforderlich  als  hei  den 
um  die  Hftlfte  enger  liegenden  J3alken  an  jedem 
Spant,  hei  welchen  man  mit  einem  gewiem 
Recht  je  zwei  durch  die  Deckbeplattung  ver* 
bundene  Palken  als  einen  jfehauten  Palkeu  be- 
trachten kann.  Es  liefrt  daher  der  Vorsciilag 
nahe,  fOr  Balken  an  jedem  zweiten  8)iant  aus- 
schließlirli  di«^  ilii  keren  der  einzelnen  f  -  I'mtile, 
d.  h.  aläu  sulche,  bei  deueu  Steg-  und  Plausch- 
dlelce  gleich  ist  oder  hdchstens  um  1  mm  dlfTeriert, 
zu  verwenden,  fiir  Palkrn  an  jedem  Spant  aber 
die  dünneren  der  eioxelnen  (^-Profile,  also  mit 
einer  Differenz  von  8^/»  bis  2  mm  zwischen  Steg- 
und  Flanschdicke  zur  .\nwendung  zu  brinjren. 
Diese  Anordnung  würde  zur  Folge  haben,  daß 
einerseits  verhältnismäßig  gleiche  Stufen  in  den 
Widerstandsmomenten  der  Balkenprotile  ;ri  l>ildt  t 
würden,  anderseits  aber  auch  die  (ii  wichte  gleicli- 
mftßiger  mit  der  Lauge  wachsen  würden.  Es 
kBanten  dann  die  enormen  OewiehtezttoahmeBf  die 
wir  jetzt  an  vielen  Sti  llen  haben  und  welche  das 
Eigengewicht  des  Schttle.s  auf  Kosten  der  Trag- 
ftbigkeit  ganz  erheblich  TermehreD,  vermieden 
werden. 

Wir  würden  dann  für  Balken  an  jedem 
Spant  mit  den  Profilen  steigende  Stegdickeo 

von  10  bis  14  bezw.  16  mm  und  bei  Haiken 
auf  jedem  zweiten  Spant  mit  den  Profilen  stei- 
gende Stegdickeu  von  12  bis  17  mm  haben. 
Die  Eintragung  dieser  Profile  in  die  Balken- 
tabellen  des  fTennanisehi  n  Lloyd  habe  ich  hier 
weggelassen,  da  der  Zweck  dieser  Arbeit  nicht 
die  Aufteilung  neuer  BauvorsehrifteB'sein  soll. 

Bei  der  .\nnahme  einer  trniiUen  Stegdick- 
von  17  mm  ist  vorausgesetzt,  daß  die  Q-Proüle 
Uber  SOG  mm  H«he,  also  32/10  und  34/10,  In 
We<;fall  kommen  und  durch  etwas  leichtere 
Balken,  vielleicht  mit  vier  Reihen  Stützen,  er- 
setzt würd.u.  Es  würde  den  Rahmen  dieses 
Aufsatzes  iiluTschreiten,  wollte  ich  auf  die 
Sclnvif'riL'kei!»  n  in  der  Verwendung  dieser  über 
20  ni  langen  Palken  und  ihren  iui  Verhältnis 
zu  ihrem  gewaltigen  Gewicht  geringen  Nutzen 
gegenüber  etwas  leichteren,  aber  besser  ab- 
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gestützten  Balken  cingelien.  Es  sei  nur  darauf 
biogewiesen,  daß  bei  derartig  breiten  Schiffen 
schon  den  verhaltnismiOig  eagsteheodea  Quer^ 
schotten  eiiu'  viel  wichtigere  Rolle  für  liif 
Querfestigkeit  zufallt  als  bei  schmäleren  Schiffen 
mit  ihren  im  VerhUtais  znr  Sehiffbrefte  vid 
weiter  sti  llenden  Querschotten.  Weder  di  r  Eutr- 
lische  Ployd.  nach  dessen  Regeln  doch  die  über- 
wiegende Zahl  aller  HandelsschifTe  der  Erde  ge- 
baut wird,  noch  die  British  Standard  Hections; 
noch  das  franz>isi>ciie  Bureau  Veritas  kennen 
Profile  im  Schillbau  über  12",  d.h.  305  mm. 
Für  nnsereo  deutsdieB  Handelssehiffban  dBrfte 
man  deshalb  höhen  Profile  als  ^no  mm  aoch 
entbehren  können.  Selbst  die  neuesten  Kieses- 
dampfer  der  Cunard«  Linie,  die  Lnsitania  und 
Maiiretania.  welche  unter  .\ufsicht  des  Englischen 
Lloyd  und  nach  dessen  h&chster  Klasse  gebaut 
worden  sind,  haben  bei  einer  Balkenlange  von 
mehr  als  26  m  in  allen  durchlaufenden  Decks 
nur  C- Balken  von  10"  =  254  rani  Höhe  und 
das  bei  einer  von  uns  im  deutschen  Uandels- 
schiffbau  nicht  gekannten  Spantentfemnng  von 
81 nun.  Es  würden  nach  dem  Wegfall  der 
Profile  ä2;10  und  34/10  von  deu  lU  C'l'i'ofileB 
der  Jetzigen  Vorschriften  die  folgenden  nenn 
Profile  übrig  bleiben:  15/7'/»,  16;8.  18 'S, 
20/8'/«,  22/9,  24  9'/t,  26/9>/s,  28/10  und 
30^10.  Diese  genügen  vollstflndig,  um  för  die 
vier  gesonderten  Beihen :  Spanten,  Hochspanten, 
Balken  an  jedem  zweiten  Spant,  Balken  an 
jedem  Spant,  die  erforderlichen  Profile  in  an- 
gemessenen Stufen  zu  liefern.  Es  mui)  eben 
außer  dem  Widerstandsmoment  auch  das  Ge- 
wicht des  Profils  berücksichtigt  werden,  denn 
nadi  dem  Gewicht,  nldit  naeh  den  Wlderatawls- 
moment  muß  die  ^\■erft  das  Material  bezahlen 
und  vom  Gewicht,  nicht  vom  Widerstandsmoment 
des  Profils  wird  die  TragfUiigkeit  des  SdiUfes 
bei  infliilU.  Daß  wir  aber  mit  den  bezeichneten 
neun  Profilen  uiclit  nur  die  gleichen,  sondern 
hSbere  Widerstandsmomente  bei  durchweg  ge- 
ringerem Eigentrewicht  erzlelaii  kSnnett,  glaube 
ich  zur  Genüge  dargetan  zu  haben.  Sollten 
sich  doch  noch  Zweifler  finden,  die  es  nicht  für 
möglich  halten,  Oewlefat  und  Widerstandsmoment 
in  Einklang  zu  bringen,  so  bin  ich  .uich  hier 
leider  wieder  genötigt,  auf  das  .\u8laud  ver- 
weisen zu  mfissen.  In  Tafel  XIIc  und  d  sind  die 
[  -  Ualkenprotile  des  En  j-lim  hen  Lloyd  graphisch 
nach  Widerstandsmomenten  und  Gewicht  auf- 
getragen. Gewicht  und  Wldentandsmoneat 
steigen  beide  proportional  und  die  Balken  an 

Jedem  Spant  alnd  dnrchsehnlttUeh  — Zoll 

dünner  im  Steg  als  die  Balken  auf  jedem  zweiten 
Sitrxnt.  Dabei  «reiten  in  den  Lloyds  Kules  die 
Balken  immer  noch  erst  als  Ersatzprotilc. 
denn  die  dgentUeben  Balkentabellen  sind  noch 
nach  ni^-Profllen  aaCeesteUt. 
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Wenn  diese  ArbHt  elnerseltB  dazu  bei- 
tragen soll,  die  Ucberzalil  der  Profile  im 
Schiffbau  zu  vcrrinfjern  und  so  für  die  Walz- 
werke und  die  SchitTswerf'trn  den  Weg  zu 
besseren  wirtschaftliclieu  He/ieliungen  zu  ebnen, 
80  gibt  sie  andererseits  vitlleicht  auch  Anlaß, 


der  Frage  einer  Vereinigung  der  Normalien  dos 
Hoeliltaues  und  SchitVbaues  näherzutreten.  Diese 
aber  wird  sich  bei  eingehender  Prüfung  und 
beiderseitigem  gutem  Willen  sicher  erreichen 
lassen,  wie  uns  ja  das  ßeisiiiel  Pwiglands 
gezeigt  hat. 


Ueber  Härteöfen." 


Von  Otto  (ioldschmidt  in  Düren. 


/  ährend  die  meisten  einschlägigen  Fabriken 
sich  nur  nebenher  mit  dem  Bau  von 
Harteöfen  beschäftigen,  hat  die  Firma  Gebr. 
Hannemann  &  Co..  (r.  m.  b.  H..  Düren,  diese 
Fabrikation  zu  ihrer  .S|iezialitat  gemacht,  so  dati 
die  Vorführung  ihrer  Produkte  nur  geringer  Ergän- 


Abbildung  1.    Aniticbt  eines  HufTelofens. 

Zungen  bedarf,  um  ein  ziemlich  vollständiges  üild 
dieser  überaus  wichtigen  Einrichtungen  zu  geben. 

Bekanntlich  handelt  es  sich  bei  Härteiifen 
darum,  eine  gleichmäliige  Temperatur  im  Glüh- 
rauni  zu  erzielen,  die  zu  härtenden  Teile  vor 
dem  Verziehen,  dem  Reißen,  dem  Verbrennen, 
dem   Oxydieren    zu    schützen   und    darum  in 

*  Kr  int  beabBichtigt  dioaem  AufMatzo  einen 
weiteren  folgen  su  lattitcn,  der  die  Fortschritte  auf 
dem  flobiete  der  mit  Oas  oder  Elektrizität  beheizten 
Hftrteüfen  usw.  behandeln  soll.  Anroguntfcn  und 
«eitere  Beiträge  fOr  dioHon  Kerirht  «ind  willkommen. 

Die  Redaktion. 


Ma:jsenfabrikntion  im  Vergleich  zu  den  im  offenen 
llerdfeuer  erreichl)arcn  Tagesleistungen  eine  viel- 
fach größere  Anzahl  Hartesiüeko  zu  bewältigen. 
Die  Harteöfen  können  mit  Kohle  oder  Koks,  mit 
(Jas  oder  elektrisch  geheizt  werden.  l>ie  obige 
Firma  betreibt  nur  den  Bau  der  Oofen  für 
Kohlitn-  oder  Koksfeuerung  und  führt  folgende 
Typen  aus: 

a)  Oefen  mit  Muffel. 

b)  „     ohne  Muffel, 

c)  mit  Salzbnd  oder  Bleibad, 

d)  „     für  Kinsatzhärtung. 

a)  Oefen  mit  .Muffel  für  Guüstalilhärtung. 

Der  gute  Werkzeuggußstahl  soll  in  der 
Regel  der  direkten  Einwirkung  der  Flamme  ent- 
zogen und  deshalb  in  der  Muffel  geglüht  wer- 
den. —  Der  normale  Muffelofen  oidger  Firma 
hat  die  äußere  Form  wie  Abbildung  1  und  einen 
Querschnitt  wie  Abbild.  2  zeigt.  Die  Flammen- 
Führung  und  -Regulierung  ist  patentiert  unter 
Nr.  137  2H1.  Sie  gewährleistet  gleichmäßige  Be- 
heizung des  Muffclinnern  und  allmäliliches  Er- 
wärmen der  eingesetzten  Arbeitsstücke.  Das  Ver- 
brennen von  Schneiden  <)der  vorspringenden 
Kanten  wird  also  durch  die  Muffel  vermieden. 

Die  Oefen  leisten  Maschinenfabriken  wert- 
volle Dienste  zur  Härtung  aller  vorkommenden 
Werkzeuge,  wie  Schnitte,  Stanzen,  Stempel, 
Fräser,  Bohrer  usw.,  und  eignen  sich  vorzüglich 
zur  Massenfaltrikation  von  Rasiermessern,  Zug- 
messern, Hobelme.ssern,  Scherenmessern,  Spiral- 
federn, Moletten,  (icwindebohrcrn,  Reibahlen  usw. 

Ein  speziell  für  die  Massenhärtung  von 
Zug  m  es  Sern  eingerichteter  Ofen  ist  in  Abbild,  '6 
dargestellt.  Es  können  gleichzeitig  drei  Messer 
eingelegt  werden.  Die  Erzeugung  erreicht  dag 
Vier-  bis  Fünffache  gegenüber  der  eines  geübten 
Härters  im  offenen  Schmiedefeuer.  Um  die  Angeln 
nach  dem  Ablöschen  wieder  nachzulassen,  ist 
seitlich  ein  Bleikasten  vorgesehen,  dessen  Fül- 
lung vom  Feuer  flüssig  gehalten  wird.  Es 
genügt  ein  kurzes  Eintauchen  der  Angeln  zum 
Nachlassen. 

In  .\bbildung  4  ist  ein  mehrfach  ausgeführter 
Spiralfederhärteofen  dargestellt.  Die  Muffel 
geht  von  vorn  bis  hinten  durch  und  hat  beider- 
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a:^ — u^t  -isal 

AMililung  2. 
(jucrBchnitt  dca  MafTelofenB. 


Abbildung  3. 
(Ifen  für  die  Masitnnhftrtun);  Ton  Zugineasern. 


sr'its  Türen,  die  ausbalanciert  Rind  und  sich 
jrleichzeitif?  durch  den  Irn  Bild  ersichtlichen 
Fulitritt  öffnen  lassen.  Man  legt  die  Muß'el 
voll  Spiralfedern,  wartet  deren  Erglühen  ab  und 
sltiUt  sie  dann  nach  hinten  aus,  derart,  daß  sie 
direkt  in  einen  Oelbottich  fallen. 

Ai)l>ildun'>:  zeigt  einen  Muffelhttrteofen  für 
H,r>  m  lange  Hlcch-^chereninesHcr,  wie  sie  in 
Walzwerken  gebraucht  werden.  Die  4  m  lange 
Muft'el  hat  Türen  auf  beiden  Seiten.  Auch  die 
Feuerung  kann  von  beiden  .S'iten  bedient  werden. 
Wenn  nicht  immer  lange,  den  ganzen  Muflelraum 
ausfüllende.  Messer  zu  harten  sind,  kann  man 
kurze  Messer  von  beiden  Seiten  einlegen.  Neben 
dem  Ofen  soll  ein  langes  Wasserbecken  mit 
Zu-  und  .\blauf  stehen.  Zum  raschen  Einlegen 
und  zu  noch  rascherem  Herausheben  der  langen 
Messer  muU  eine  fahrl)are  Hebe-  und  Lade- 
vorrichtung vorhanden  sein. 

Ganz  eigenartig  ist  die  Härtung  von  Tuch- 
schermessern. Hierzu  dient  ein  Ofen  nach 
.Abbildung  6  mit  4..')  m  langer  Muffel.  Der 
Deckel  hängt  in  Ketten  und  ist  durch  Gegen- 
gewicht ausbalanciert.  Die  zu  glühenden,  auf 
ein  Kohr  gewundenen  .Messer  werden  in  einen 
starken  Eisenbügel  eintrehängt  und  mit  diesem 
zusammen  mit  Hilfe  der  an  der  Decke  hängenden, 
in  Hollen  laufenden  Lade  Vorrichtung  in  die 
Muffel  gesetzt.  Während  des  Glühens  wird  das 
Rohr  mit  den  Messern  von  Zeit  zu  Zeit  ge- 
dreht, indem  man  von  auUen  mit  einer  Kurbel 
die  Zapfen  des  Rohres  faßt.  Ist  die  Härte- 
temperatur erreicht,  so  werden  fast  gleichzeitig 
und  mit  möglichster  Schnelligkeit  der  <  »fendeckel 
hochge/dgen  und  der  Rügel  samt  Rohr  und 
Messern  mit  der  l.adevorriclitung  gehoben,  vor- 
pefahren  und  in  den  Oelbottich  getaucht.  Dann 


wird  der  Ofen  auf  umgekehrte  Weise  wieder 
mit  einem  frischen  Bündel  Messer  geladen  und 
zugedeckt.  Diese  Art  der  Bescliickung  und  Ent- 
leerung ist  bei  Tiichschermessern  unbedingt 
erforderlich,  weil  die  Messer  in  der  Glut  l)ei 
ihrem   geringen    (Querschnitt   ohne  Verletzung 
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Abbildung  6.    Muffelhärteofen  fUr  lange  ScheroniiK^Mücr, 


nicht  anders  zu  transfioi  tii  1 1  n  sind,  und  w  inl 
üe  auf  andero  Weise  gar  nicht  schoeU  genug 
ans  dem  Ofen  m  bringen  wlren  vaA  Are 
Hartetemperatur  verloren  Iwben  würden  ^  ehe 

rie  iu  das  Ool  kommen. 


AbbUdoDg  e. 
Of«D  für  HlrtDng  tob  TaebacliarBiviMni. 

b)  QiahSfeo  ohn.   Miiffol  fftr  Gaßetafal- 

h  n  r  t  u  n 

Nickt  jeder  Staiil  ist  so  empfindlich,  daJi  er 
keine  direkte  Flaoime  Teriragen  könnte.  Aach 
sind  hüiifig  die  zu  hftrtenden  Werkzeuge  einfachen 
QiierschnittB  und  brauchen  nicht  so  sorgsam  vor 
dein  offenen  Feuer  behütet  zu  werden.  Wenn  es 
sich  in  einem  solchen  Kalle  um  Ma^ssenfabrikation 
bandeit,  wird  man  selbetverstandlich  nicht  in  der 


MiitVi'l  härten,  weil  es  nicht  nöt\jx  ist  und  weil 
naturgeiu&ü  die  Leistung  ini  oA'enen  Feuer  höher 
ansfttllt.  Aach  ist  zn  beachten,  daß  Mlli|rer 
Stahl  in  der  Regel  in  li<ilierer  Teni|teratur 
gelöscht  werden  muß  und  dadurch  schon  der 
Wegfall  der  Muffel  erwünscht  ist.  Ein  Beispiel 
eines  in  der  offenen  Flamme  zu  glühenden 
MassenwerkzengB    bildet    die    Nadel.  Der 


Abbihiung  7.    Ofen  fQr  Ilärtuug  von  Nadeln. 

hierfür  geeignete  Ofen   ist   in   Abbildung  7 

wiederiregeben.  Xadeln  müssen  in  rauchender 
Klauinie  geglüht  werden,  weil  sie  sich  sonst 
verziehen  und  oxydieren  würden.  Der  Ofen 
steht  in  seiner  Arheitsstcllung  (Ahltildunjr  I) 
nicht  mit  dem  Schornstein  in  direkter  Ver- 
bindung. Die  Flammen  bezw.  die  Banehgase 
entweichen  durch  die  S|iaUrn  der  lose  an- 
gelehnten Arbeitstiir  a  und  werden  dann  vom 
Schlot  h  abgesangt.  Die  Nadeln  lellnt  liegen 
in  sogenannten  Glühpfaunen  auf  einer  Schamotte- 
briicke  und  sind  während  des  Crlühvorganges  im 
dichten  Ranch  kaum  sichtbar.  Ha1)en  me  tie 
richtige  '!  >  mperatur  erreicht,  so  wird  vorüber- 
gehend durch  Freilegen  der  mit  Schieber  c  be- 


Digitizeo  v^oogle 


TU  8taU  und 


U«b«r  Härteöfen. 


ST.  Jabr^.  Kr.  St. 


deckten  Uefl'nung  o  ein  direkter  Schomsteinzug 
hergestellt,  damit  der  Arbeiter  den  hellwerdenden 
Ofen  entleeren  und  nou  beschicken  kann.  Die 
aui  den  Glühpfannen  ins  Gel  geschatteten  Nadeln 


Abbildung  8. 
Ofen  Ar  EUrtoag  tob  Hammem  mir. 

fallen  in  einen  siebnrtijr  iliircMörlierten  Kessel, 
werden  mit  diesem  hochgezogen  und  nach  dem 
Äblaafen  dei  Oeli  heraua^holt. 

Ein  otVii,  der  aiisscliließlich  zum  Härten 
von  Haudhammcrn,  Schmiedehämmern  usw. 


AbbOdanf  9.  Anordnang  dea  AblSeebent. 

gebaut  wurde,  ist  in  Abbild.  8  srezeichnet. 
Derselbe  arbeitet  mit  L  nterwind.  Die  Hämmer 
stehen  auf  Schamottebrücken  und  werden  in  dem 
Flammenstrom  in  kurzer  Zeit  lielirot.  Das  Ab- 
löschen geschieht,  wie  Abbild,  y  zeigt.  Die 
Hlttelpanie  wird  vom  Waemr  nicht  berOhrt 
und  bleilit.  wie  es  sein  muh.  woieli.  I  >.  i>.  ]lif> 
Uten  wie  Abbild.  8,  Jedoch  vergrößert,  ist  für 


Schaufeln  und  Spaten  im  Gebrauch.  In 
kleinerem  Maßstäbe  ausgeführt  eignet  er  sich  für 
Maurerkellen. 

Auch  Kroissapen  und  Baumsagen  werden 
in  offener  Flamme  zum  Härten  geglüht.  Die 
hiwsn  Terwendeten  Oefen  haben  grofie  INomii- 
donen.  Abbild.  lO  zel^t  als  Beispiel  einen 
Fhunmofen  mit  UlUhraum  von  S  X  i^- 
Brennmaterial  dient  (Heßerdkoki.  Die  Oaae 
werden  vorn  an  der  Eingan^'stür  nach  unten 
abgeführt.  Da  der  lange  tilUhraum  unmöglich 
an  der  Tür  so  warm  werden  kann,  wie  am 
Feuer,  mufl  man  lange  Sigen  mehnnala  wenden 


Abbildung  10.  Hirtoofea  für  KniMifen  uaw. 

und  drehen,  ehe  sie  als  härtefertig  aus  dem 
Ofen  genommen  werden  dürÜBn. 

Oefen  ;rlcicher  Bauart,  aber  kleiner,  werden 
auch  zum  Harten  von  Kultivatorfoderzinkeo 
benutzt.  Aueh  Paplersebneldmesaer  und 
Hoizhobelmesser,  wenn  sie  aus  Schmied- 
tisen  lieatehen  und  nur  aufgeschweißte  stählerne 
Sebneiden  besitzen,  werden  mit  Vorteil  in 
solchen  Flammofen  gehBrtet. 

e)  Bleibad-,  Schmelzbad»  oder  Salibad- 
HarteOfen. 

Die  bis  jetzt  beschriebenen  Oefen  erwärmten 
sämtlich  die  eingesetzten  Stücke  auf  dem  ganzen 
Umfange.  Das  ist  aber  nieht  immer  erwfinseht. 
Eine  Feile  z.  B.  braucht  an  der  An^^el  uiclit  warm 
zu  werden.  Schereubalken  laßt  man  am  Griff  kalt. 
Alle  Tischmesser  und  Ihnlldie  Messer  will  maa 
nur  an  der  Klinge  glühen.  T»fn>^M^,  ^iral« 
bohrer,  Gewindebohrer  bleil»ea  im  Spannende 
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AMtildiiiitr  II.    Bloibailliärtcofon  fQr  Feiion. 

weich.  Hobeleisen  sollen  nur  an  der  Schneide 
hart  sein.  So  lassen  sicli  viele  Werkzeuge  auf- 
zahlen, bei  denen  nur  eine  Teilerwärmung  niUiK 
ist  lind  die  man  auf  cntR]ircchendc  Art  abkiihluu 


weniger  tiefes  Eintauchen  der  zu  härtenden 
Stücke  in  das  feuerflüHsige  Bad  die  P]rwilrmung8- 
lange  zu  begrenzen.  Das  Glühen  in  der  feuer- 
flüssigen  Mast^o  hat  noch  den  Vorteil,  daß  die 
Arbeitsstücke  vollständig  vor  Oxydation  geschützt 
sind.  Gleichmüßige  Durchheizung  des  Bades  ist 
durch  gei'ignete  Konstruktion  des  Ofens  erreich- 
bar. .Abbild.  11  stellt  als  Beispiel  einen  Blei- 
badhflrteofen  für  Feilen  dar.  Der  aus  Stahl- 
guß bestehende  Tie;:el  enthalt  reines  Blei,  das 
von  dem  umhüllenden  Koksfeuer  auf  gute  Rot- 
glut erhitzt  wird.  Die  Feilen  werden  vor  dem 
Kintauchen  mit  einer  aus  Klauenmehl  und 
Roggenuichl  usw.  bestehenden  Pasta  bestrichen 
und  angetrocknet.  Die  I'asta  soll  einesteils  das 
Festhangen  von  Bleipartikelchen  in  den  Hieb- 
tiefen  vermeiden  und  andcrnteils  die  Hiebspitzen 
zementieren.  Bei  glatten  Stahlwerkzeugen  ist 
die  Pasta  unnötig.  Statt  mit  Blei  darf  der 
Kessel  mit  Kochsalz  gefüllt  sein,  dem  durch 
Zusatz  von  Soda  und  Borax  die  nötige  Leicht- 
flüssigkeit erteilt  wird.  Soll  dieser  Schmelzfluß 
zementierende  Eigensclmft  besitzen,  so  muß  gelbes 
Blutlaugensalz  und  Kalisalpeter  zugefügt  werden. 

So  ist  also  ohne  v*-eiteres  ein  Bleibadharte- 
ofen  auch  als  Salzbadharteofen  verwendbar.  In 
Abbild.  12  ist  noch  ein  kleiner  Salzbadhärtcofen 
abgebildet.  Derselbe  wird  für  kleine  Teile 
gebaut,  besitzt  einen  verhältnismäßig  kleinen 
Kessel  und  muß  deshalb  votn  Boden  aus  gefeuert 


Abbildung;  12. 
8alzliadbirtoofen  für  kleine  Teile. 


Abbildung  13. 
Salzbadhärteofen  fQr  ScknelldrebBUbl. 


müßte,  wenn  sie  in  Ocfen  der  bisher  beschriebenen 
Art  geglüht  würden. 

Es  liegt  deshalb  nahe,  Oefen  zu  konstruieren, 
welche  die  Werkzeuge  nicht  weiter  erhitzen, 
wie  es  die  Härtung  bedingt.  Der  Zweck  wird 
erreicht  in  Bleibad-  bczw.  Salzbadharteöfen,  bei 
denen  man  es  in  der  Hand  hat,  durch  mehr  oder 


werden,  um  die  nötige  Schmelzwärme  zu  be- 
kommen. .\ls  besonderer  Vorzug  wird  dem 
Bleibad-  bczw.  dem  Salzbadhärtcofen  noch  nach- 
gerühmt, daß  sich  darin  Stahlwerkzeuge  in 
hangender  Stellung  erhitzen  lassen,  wodurch 
jeder  einseitigen  Erwärmung  oder  dem  Verziehen 
durch  Eigenlast  vorgebeugt  wird. 
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Bis  jetzt  Ist  nur  von  der  Verwendunp  der 
Bleibad-  bezw.  Salzbadhftrteöfen  als  Oefen  zur 
Teilerliitzung  gesprochen  worden.  Es  steht 
aber  nichts  im  Wepe.  ji'des  .Arbeitsstück  ganz 
in  da8  Bad  einzutauchen  und  zur  Ganzbftrtung 
vorzubereiten.  Tatsächlich  werden  denn  auch 
diese  Oefen  hflufig  für  Ganzhilrtungcn  benutzt. 

Weiter  ist  noch  darauf  hinzuweisen,  datl  die 
Salzbadbärteöfen  nach  Abbild.  1 1  oder  nach 
Abbild.  13  (I).  R.  P.  134  578»  die  besten  Harte- 
öfen  für  Schnelldreh  stahl  sind.  Ent- 
sprechend der  hierfür  niSti^ren  Temperatur  von 
etwa  1000"  C.  und  darüber  muß  der  Kessel 

oder  Tiegel  anstatt 
aus  Stahlguß  aus 
Graphit  oder  Ton 
bestehen. 

I  S      ^  tH'XT^       Bekanntlich  ist 

J  I  BW  '^^'*  Mufi'el  diese 

\jl  \  I-  i''>-«*«nA  hohe  Temperatur 

Tfl  I  "I  -  -w-iiM-M    nicht  zu  erzielen. 

und     im  oD'enen 
(ilühraum  würde 
der  Schnelldreh- 
stahl bei  unsach- 
gemäßer Behand- 
lung oxydieren,  was 
namentlich  an  den  vorspringenden  Kanten  oder 
Schneiden  leicht  vorkommen  kann.    Im  (llühbad 
sind  diese  Uebelstflnde  nicht  zu  befürchten. 

d)  Oefen  für  Einsatzhartung. 

Hier  dürften  wohl  einige  erläuternde  Be- 
merkungen am  Platze  sein.  Die  Einsatzliürtung 
wird  falschlich  &U  ein  einfacher  Zementierprozt-ß 
angesehen.  Beim  Zementieren  wird  kohlenstoft- 
annes  Kisen.  z.  B.  Schmiedeisen  oder  Flulieisen 
in  kohlenstoftabgebendes  Material  Holzkohlen- 
klein —  eingepackt  und  geglüht.  Beim  (ilühen 
lüiiimt  <las  Eisen  Kohlenstoff  aus  dem  umhüllen- 
den Material  auf.  Die  Theorie  nimmt  an,  daß 
der  Kohlenstoff  in  fester  Form  einwandert.  Der 
Prozeß  geht  langsam  vor  sich,  bekanntlich  all- 
mählich  von  außen  nach  innen.     Nadeln  von 


Ahbilduni;  14  und  15. 
Hflrton  eines  FlcucUtaugcii- 
zapfens. 


2  bis  3  mm  Dicke  brauchen  etwa  12  Stunden 
ttlühzeit,  um  durch  und  durch  zu  zementieren. 

Bei  der  Piinsatzhartung  wird  nur  Härtung 
der  Oberfläche  angestrebt,  auf  hfichstens  2  bis 

3  mm  Tiefe,  aber  in  erheblich  kürzerer  Zeit 
wie  oben,  längstens  in  3  Stunden.  Das  umhüllende 
Material  ist  dabei  nicht  mehr  lediglich  Kohlen- 
stoff, sondern  eine  Mischung  von  Kohlenstoff  und 


Abbildung  16.    Normaler  EinMtzofen. 

Stickstoff  und  es  ist  um  so  ra.scher  wirkend,  je 
mehr  Stickstoff  es  entlialt.  Welche  Aufgabe 
der  Stickstoff  daiiei  hat,  ist  noch  nicht  einwand- 
frei erklart.  Das  Material  kann  ein  Schmelz- 
fluß sein  (siehe  Salzi»adofen)  oder  ein  schmel- 
zendes Pulver  oder  ein  vergasendes  Pulver. 
Im  letzteren  Falle  ist  es  nicht  einmal  nötig,  die 
Kisenteile  überall  mit  Pulver  zu  umgeben.  Wenn 


.\bbildung  17.    Riimatzofen  fOr  Dauerbetrieb. 
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(H>-  Einsat.zhQchae  gut  veI'sc}lIo^i^<fttl  if^t,  umhfUli^ii 
ja  die  Gase  die  eingelegtcu  Stücke  voo  allea 
Seiten  und  Ob«B  die  beabdelttlgte  Wirkung  am. 
Watirücheialich  verbindet  sich  der  Stickstoff 
mit  dem  Kohlenstoff  zu  Cyan,  welcbes  sich 
sofort  wieder  am  glühenden  Eisen  zersetzt.  Der 
Kohlenstoff  <^eht  ins  Eisen,  anscheinend  in  einer 
duroh  die  Anwesenheit  von  Sti€iutoff  beeinflnaten 


L'uii^cn  in[ls>;»>ii  ;  3.  für  Werkzt  utre  zweiter  Qualität, 
bei  denen  die  Oberäächeuhartung  dem  Zweck 
genügt,  ».  B.  Mftnler  ▼oB  SefarmubenschlilMeltt, 
Rücken  von  Beilen,  Schnitte  und  Stanzen  für 
weiche  Metalle,  Prägeformen,  Preßformen  für 
Porzellan  und  ahnliche  Materialien  usw.;  4.  für 
Pansefpitttten  zu  Geldschränken  usw. :  5.  für  Stahl- 
werksenge  und  StahlnM8chinent>  ll< .  u  niche  sehr 


AbUldaag  18.  Ofen  noi  OberflIeheaUlrlan  roa  Oeldaebrankplattsn. 


Form  ( Karbidkuhlc  l'').  Ich  iiersöolicli  bin  der 
Ansicht,  daS  auch  Stickstoff  ins  Eisen  eindringt 
und  «rhiieße  das  aus  der  Tatsaclie.  daß  kohlpii- 
»totireichvs  Eisen  ~  Grauguß  ~  härtet,  wenn 
ihm  Stickstoff  zugeftthrt  wird.  Weiehes,  leicht 
bearbeitb.irf  s  f^raiiciseii,  z.  B.  Haschinengußfisen. 
Wird  an  der  Oberfläche  glashart,  wenn  man  es 
In  sliekstoftetebem  FolTer  glObt  und  darauf  in 
Wasser  afekiUt  oder  wenn  man  oa  oflt'.n  zur 
Kotgliit  erhitzt  und  in  verdünnter  Salpetersilure 
ablöscht.  Der  Kohlenstoff  des  Gußeisens,  der 
ja  zum  großen  T«il  in  Fotm  von  Grapliit  Stt- 
gegen  ist.  erleidet  also  durch  die  Zufuhr  TOQ 
Stickstoff  eine  cbewische  Veränderung. 

Crerade  diese  Eigeniebaft  des  Gußeisens  ist 
sehr  wertvoll,  aber  leider  r.n  winilir  lukrinnt. 
£s  gibt  eine  Uunge  Haschincnteilo.  wie  Stoue- 
rangsdanmen,  Exzenter,  Hebel,  Zapfen,  Spur- 
lagcr  usw..  die  anstatt  aus  teurem  Stahl,  aus 
billigem,  in  jede  beliebige  Form  vergießbarem 
GoDeisen  gefertigt  und  durch  Einsatzhftrtung 
gegen  Verschleiß  geschützt  werden  kfiniitcn. 
Die  gehartete  Oberfläche  des  (tußeisens  wird 
kaum  von  der  Feile  angegriffen  und  ist  gegen 
Almntzung  Onßerst  widerslandsfUiig.* 

.AL^t^-^sohr-n  vnn  iliesem  Sondei^ebiet  wird  die 
Eiu»atzhartung  angewendet : 

I.  für  alle  radgliehen  Hasehinentelle,  welche 
der  Abrnitzuntr  unterworfen  sind  und  durch  fini- 
harte  Oberfläche  geschützt  werden  müssen ;  2.  für 
Teil«  ant  Sdmicddsen,  die  auf  Hochglanz  ge- 
schliffen werden  sollen  und  atablartlge  Politur  er* 

*  Di»'  TorHtrliciidcn  thiMirotiHclion  Aimfflhrungen 
decken  sieh  nicht  mit  dea  von  anderer  Seite  ver- 
tretenen. Die  XeitdUto», 


hart  sein  müssen,  aber  aus  durchweg  hartem 
Stahl  wegen  des  enormen  Httrteansseliusses  nicht 
h-rfrestollt  werden  könrifn.  Wcirh  7.n  haltende 
Stellen  werden  zuvor  mit  Lehm  bestrichen  und 
angetroekaet  oder  sonstwie  der  Wirkung  der 

l'ackiiUL'  iiii/.uf^'.'iri!,'lic1i  j.'1'injit'lif . 

Ein  häufig  vorkommender  llaschinenteil  mit 
wdeken  und  harten  Stellen  ist  tin  Plettdatangen« 
«apfea  nach  Art  der  AbbUdong  14.   Die  An- 


Abbildung  Cjuerschuitt 
des  Ofens  AbbiUang  J8. 

piißkonfn  mii'j<5pn  hieran  weich  sein  bis  zum 
Lauf  und  plötzlich  ins  Harte  übergehen.  Man 
laßt  sie  daher  S  mm  dicker  als  fertiges  Haß, 
setzt  sii'  ein  wie  AMiiMtiTiir  1?)  es  veranschau- 
licht, und  dreht  sie  nach  der  Härtung  auf  rich- 
tiges Maß,  wthrend  der  Lagerlauf  geschliffen 
wird.  Der  allmähliche  IJebergang  vom  Harten 
zum  Weichen  ist  dann  fortgedreht,  d.  h.  die 
Ronen  sind  auf  der  ganzen  Fläche  weich,  wie 
es  ihr  Zwe^k  verlangt. 


770  suhl  and  Eiun. 


Vetter  Harteöfen. 


27.  J«hrg.  Nr.  22. 


Abbildung  16  i^bt  einen  normalen  KinsAtz- 
ofen  wieder,  wie  er  in  vielen  Cfriilien  g:ebftut 
wird.  .Abbildung  17  zeig't  einen  besonderen 
Einsatzofen  tiir  Tap-  und  Nachtbetrieb,  der  für 
trroße  Men^'en  kleiner  Teile  an  .Automobilmotoren 
usw.  gebaut  wurde.  Wuhrend  bei  Abbildung  16 
die  EinsatzbUcbsen  bezw.  Kisten  auf  Brücken  über 
dem  Feuer  liegen,  hat  dieser  Ofen  wegen  seiner 
starken  Beansprucliung  eineu  festen  Herd  mit 
daneben  liegender  Feue- 
rung. Der  in  Abbild.  18 
dargestellte  Ofen  dient 
zum  Oberflflchenharteu 
von  IX'-™  großen 
I  reldschrankplatten  nach 
der  Bearbeitung.  Die 
Platten  werden  zu  mehre- 
ren übereinander  in  einer 
Blechpfanne  liegend  ge- 
glüht. Die  Schichtung 
Pulver  —  Blech  —  Pul- 


in  Abbildung  20  gezeichnet,  und  zwar  von  der 
Rückseite  gesehen.  Die  EinsatztUr  ist  Kenkr«-cht 
beweglich  und  besitzt  als  Verlilngeruntr  nach 
unten  mehrere  Zinken,  welche  die  lotrechten 
Zwischenräume  zwischen  den  aufeinander  und 
nebeneinander  zu  schichtenden  Achsen  ausfüllen. 
Man  braucht  dann  nur  noch  die  wagerechten 
.Schlitze  zu  verschmieren,  um  den  Glühraum  zu 
verschlieUen.    Die  Tür  )>aiit  immer,  eiuerldi  ob 


1 


.\l)l>il(lun^  20. 
HSrt«ofen  für  Wagenachüen. 


Abbililun)];  21. 
llArteofen  mit  henkeifürmiger  Miiffpl. 


Abbildung  22. 
IlArteofcn  mit  sattelförni.  MulTel. 


ver  —  Blech  —  usw.  ist  im  (Querschnitt  des 
Ofens  (Abbildung  19)  erkennbar. 

Zur  Vervollständigung  der  Hflrlestubc  gehört 
zu  Abbildung  IH  iit-zw.  1!>  ein  dicht  vor  dem 
Ofen  aufzustellender  großer  Wasserbehälter,  in 
welchen  die  Platten  direkt  aus  der  Pfanne 
möglichst  schnell  hiueingezogen  werden. 

Im  allgemeinen  ist  es  nötig,  die  zu  zemen- 
tierenden Stücke  ganz  in  den  Ofen  einzusetzen. 
Eine  Ausnahme  machen  u.  a.  Wagenachsen,  bei 
denen  nur  die  Schenkel  im  Glühraum  zu  liegen 
brauchen,  wahrend  das  I 'eitrige  aus  dem  Ofen 
herausragen  darf.  Ein  mehrfach  besonders  für 
Wagenachsenhflrtuug  ausgeführter  Harteöfen  ist 


andere  Gugenstiinde  wie  .Achsen  im  Ofen  liegen, 
oder  ob  eine  oder  mehrere  Lagen  Achsen  üVier- 
cinandcr  eingelegt  sind. 

Für  die  Härtung  gleichartiger  Stücke  in 
Massen  werden  auch  Oefen  mit  henkeiförmiger 
bezw.  sattelförmiger  Muffel  gebaut  (I).  R.  P. 
Nr.  164431),  siehe  Al»biidung  21  und  22.  Die 
Ariteitsstücke  gleiten  hierbei  selbsttätig  von  der 
Einsatzöffnung  nach  der  Entnahraestelle  und  er- 
möglichen einen  kontinuierlichen  Betrieb.  Die 
(Tlühdauer  richtet  sich  nach  der  Geschwindigkeit, 
mit  der  man  die  Arbeitsstücke  aus  dem  Ofen 
nimmt,  sie  kann  also  leicht  der  Gestalt  und  dem 
Gewicht  der  Härtestücke  angepaßt  werden. 
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GASverhältnisse  bei  der  Holzverkohlung. 

Von  Eduard  Juon,  NadeahdinsM  Sawod. 

(Sc-hliiB  von  Soite  7:»9.) 


Nun  ist  es  aluT  eine  Frag«'.  inwii-Wfit  eino  mit 
flüchtig    gewesenen  Kohlenwasserstoffen 
^«sättigte  Holtkohle  fBr  den  Hocbofonprozeß 

Übt  rlianjit  zulässig  ist.  Wird  nirht  die  jfanze 
Menge  der  resorbierten  Kohlehydrate  wAhrend 
des  Hoobofeoprozesses  als  «flüchtige  Bestand- 
teile* wieder  aus  der  Knlilr  austrotrieiien,  ehe 
sie  zur  Verbrennung  gelangt  V  Wird  dieser  Ent- 
gasungHprozeß  somit  nicht  ganz  nnnfitzerweise 
auf  Kosten  der  Warmebilanz  des  Hochofens 
ilurcligerührt  werdend  ('m  difsc  PVa^'i^n  mit 
einiger  Bcstiuiuitheit  zu  lieauLuuri*;»,  muß  vor- 
erst der  Zustand  studiert  werden,  in  welchem 
die  in  der  Kohle  verdichteten  Kohlehydrate  an- 
wesend sind.  Es  muü  festgestellt  werden,  ob 
der  ganze  während  der  AbkOhlung  absorbierte 
Kohlenstoff  hrzw.  dif  KohlfnHtoffv'rliiinliirifron 
auch  nach  der  Absorption  noch  als  flüchtige 
Verbindungen  in  der  Kohle  existieren.  Die 
rntersdcllUDgen,  K  hc  diese  Fragen  beleuchten 
liönuten,  sind  sehr  komjilizierter  .Art.  Vor  allem 
müßten  die  verschiedenen  Destillationsprodukte 
des  Holzes  für  sich  viel  genauer  l)ekannt  sein. 
Vorl.lufiir  Inßt  sich  al)er  folgendes  sagen : 

1.  Daü  sich  die  erhitzten  Kuhleuwasserstott- 
gase  nach  der  Abaori»tion  der  Kohle  nicht  ein« 
ÜBCb  als  verdichtete  Gase  in  derselben  hetiritl*  r:. 
Ist  eigentlich  selbstverständlich:  am  Schluß  der 
Vwkohiung,  bei  der  Temperatur  von  860  bis 
400"  (".,  besteht  ein  Teil  der  Ofengase  aus 
schweren  Kohlenwasserstoffen,  wie  Toluol,  Benzol 
und  Xylol.  welche  bei  gewölinlicber  Temperatur 
ilüssi>r  sind,  und  Naphthalin,  welches  bei  ge- 
wöhnlicher Temperatur  fest  ist.  Wahrscheinlich 
ist  sogar,  daß  viele  der  Gase,  welche  bei  ge- 
wShnliehen  VeriilltBlaMii  gasfiirmig  sind,  wie 
Rutylon  und  Propylen.  sich  bei  der  in  der 
Kuhle  ätattlindenden  Verdichtung  zu  Flüssig- 
k^en  kondensieren. 

2.  Es  ist  anzunehmen,  daß  sich  viidr-  Ilüchtige 
Bestandteile  des  Holzteers,  gleich  denen  des 
Steinkohlenteenu  bei  Ihrer  Verdichtung  zu  kom- 
plizierteren und  weniger  flüchtigen  Verbindungen 
polymeriaieren.  Es  wird  dann  ein  bedeutender 
Teil  des  als  (ias  absorbierten  Kohlenstoffes  sich 
aaoh  Im  HoehofMi  als  «nOtzUcber*  Kohtenstoff 
enveisen. 

3.  Durch  die  flüchtigen  Koliienwasserstoft- 
gsse  werden  die  CHehtgase  an  brennbaren  Be> 
Standtoilen  und  an  Brennwert  angereichert. 

4.  Ganz  abgesehen  von  1  bis  3  ist  es  vor- 
teilhaft, die  Kohle  vor  Enifenraog  aus  iem 
Ofen  mit  KoUenwaiserstolTen  zu  stttigen,  well 


hitTdiiri'l!  eine  sp.Ttere  SnttiirunL'  dci  si'ilM'n  durch 
atmosplulrische  Luft  verhindert  wird,  was  nur 
giistig  ist,  da  doch  ein  Einführen  von  flber- 
fliissi;rem  Sniicrstoff  durrli  die  Gicht  In  den 
Hochofen  durchaus  unerwünscht  ist.  Somit  darf 
wohl  angenommen  werden,  daß  ein  Anreichern 
der  Kohle  an  Kohlenwasserstoffen  f8r  den  Hoch- 
ofen oicht  von  Schaden  sein  wird. 

Es  ist  natürlich  aus  technischen  Gründen 
nicht  daran  zu  denken.  Holzkohle  im  großen 
in  luftdicht  p-srhlosscnen  Knumen  darzustellen, 
wie  wir  es  beim  Laboratoriumsversuch  aus- 
g^Qhrt  haben,  da  wohl  kein  großes  Oefilß  dem 
gewaltifren  sii-h  entwickelnden  Druck  standhalten 
würde,  .ledttch  Iftßt  sich,  wie  gezeigt  wurde, 
schon  bei  TerhaltnismftBig  geringem  Ueberdmck 
von  i'initren  Zcntiriicf <rn  eine  licdeutende  .An- 
reicherung an  Kohlenstoff  erzielen;  es  kommt 
nur  darauf  an,  daß  der  üeberdruck  möglichst 
wahrend  der  ganzen  .Abkühlung  anhillt  und  daß 
die  die  Kohle  umsrebende  .Atmosphftre  Mührend 
dieser  Zeit  aus  Kohlenwasserstoffgas  besteht. 

So  haben  wir  also  gesehen,  daß  die  Holz- 
koliie  aiilicr  dem  soj;enannten  .festen"  oder 
, nützlichen*  Kohlenstoff  und  dem  „flüchtigen' 
Kehlenstoif  noch  eine  dritte  Art  KoUenstofF  — 
den  .nach  Fertifrstelluuic:  der  Kohle  aus  der 
sie  umgebenden  Atmosphäre  absorbierten"  — 
enthalt.  IHese  drei  Arten  mn6  man  bei  Be- 
trachtung iler  N'erbreununtrsvorgange  wohl  unter- 
scheiden, ila  das  Verhalten  des  letztgenannten 
demjenigen  des  .flüchtigen?  durchaus  nicht  gleich 
zu  sein  braucht.  Was  den  „festen"  Kohlenstoff 
anbelangt,  so  muß  noch  ergänzt  werden,  daß 
es  bisher  nicht  gelungen  ist,  durch  Steigerung 
der  Verkohiungstemperatur  Kohle  ganz  ohne 
flüchtige  Bestandteile  herzustellen,  und  es  daher 
noch  nicht  erwiesen  ist,  ob  absolut  ^fester'' 
Kohlenstoif,  d.  h.  elementarer  KohlenstolT  in 
der,  Kohle  überhaupt  vorhanilen  ist:  es  ist.  im 
Gegenteil,  wahrscheinlicher,  daß  selbst  die  garst- 
gebrannte  Kohle  noch  Immer  eine  Kohlen- Wasser- 
SauerstoffVerbindung  ist.  Spricht  man  dalier 
von  „flüchtigen  Hestandteilen"  der  Holzkohle, 
so  müßte  füglich  iuiiner  die  Temperatur  an- 
gegeben werden,  anf  welche  eich  die  Flüchtigkeit 
bezieht. 

Nach  diesen  Darlegungen  und  Vermutungen 
kehren  wir  nochmals  zur  Betrachtung  d«*  bei 

der  Verkühlun;.'  entwickelten  Oase  zurück.  Es 
ist  interessant,  die  ganze  Reihe  der  Gasaus- 
eeheldongen  In  einem  Bilde  zu  betrachten. 
Hierzu  berechnen  wir  die  Zusammensetzung  der 
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aus  der  Kohle  bezw.  dpm  Holz  strimtncntlfti  rj^si- 
allein  für  sich  —  mit  Ausschluß  der  aus  der 
Hetzunier  stunmendte  Chase  —  nad  n»lude«i  das 
Mittel  aus  alleu  im  Laufe  des  ganzeu  Ver- 
kohlungsprozesaes  ausgefiihrten  Verauchen.  Die 
Forteetattng  der  Verkohlung  ward«  Im  Laborar 
toriuiB  in  Betörten  durebgeflllurt,  und  die  Gase 


hiiTfx'i  untprsiirht :  (lio  Krtjrlmisse  wunir-n  in  dem 
schon  genannten  Aufsatz  Uber  Holzkobleusorten 
ansei^ben  and  iozwfachen  daroh  wdtere  der* 
artiir«'  Vi-rsiich'-  vrrvollstandifrt.  Aus  jenen 
Zalilen  uebmea  wir  ebenfalls  das  Mitte),  um  die 
gefündenen  VerklttniMe  lodi  au  ergänzen. 
Wir  «rbaltMi  dann  folgende  Zablenraihe : 


Oasabtebeidaageo  aua  dem  Hüls  wShrend  seiner  Terkohlnng: 


1. 

a 

s. 

4. 

«. 

Wi-lch*  IVrImIr  Art 

1  V<rrkokhiOf: 

1 
1 

1 

Itr-i  Brilon  Art 

OpermtloB 
(WeataMfegaM 

Kfviv  pMfededw 
OMmwIeklaar 

Om«) 

■MwloktaBf 

Cb  Hb. 

Poriodf  df« 

'  Tamperatnr  .  .  .  *C. 
Kahleoatoffi  d.  KoMe  */« 

;^  t  jj  1  ^  t  KoblensSure  . 
1-5=1    Kohlenoxyd  . 

Kohlen- 
»5  l  wa»«ereioff 
Breaawert  tod  1  cbm 
Gaa    .  .  in  Kalorien 

den  OsHv« 

150—200 
60,0 
68,0 
»0,5 
0.0 

«.0 

1100 

800—280 
88,0 
66,5 
30,0 
0,1 

».» 
1310 

Wkxrrdampr 

280—380 
78,0 
85,5 
20,5 
6,5 

36^ 

3920 
HoliKrUl  und 

880—500 
84,0 

31,5 
12,3 
1^ 

48,7 

4780 
nroßp  M«BS»a 
•chvirrvr  diek- 
flttunlger  Ti-«rr 

BOO— 700 
89,0 

12,2 
2i,5 
4V 

10,4 

8080 

do. 

(parsdUUiallle) 

700—900 
91,0 

0,4 
9,6 
80.7 

3160 

)'ii*t  gmx  kninr 

B«'<lrulrDdv  Ii«'  wli'li;  -  j  h  h  0  Ii  nie 
Im  »crkohUmrrn  M  iü  i  i.il. 

OroSo  OMToInnlsa. 

Kar  wbr  ««alf  1 
0««.  1 

l'm  die  für  die  veracbiedeneu  Stadien  der  Ver- 
kohlung überaus  charakterlatisclien  Äendeninireii 

in  der  Ziisamniensotzun^  angchaulicher  vorzu- 
fUbreu.  seien  dicselbeo  noch  graphiach  dargestellt 
(beif.  Schaubild): 


—  Die  aahraffiartMi  Fllchaa  seigan  daa  ralalire 
Tolam  en  T e r b  AI  t  n ia  cwisrben  den  UaaartOD 

bei  gegebener  Temperatur  an. 

Hif:rbei  darf  .iln  r  nii-lit  nullt'r  acht  pelasseu 
werden,  daU  hier  nur  die  relative  Menge  der 
betrefTenden  G-aae  zum  Ausdruck  kommt,  ohne 
über  die  absolute  Mengen  derselben  irgendwelchen 
Aut'srbluü  zu  trollen. 

Auch  rauli  noch  folguudes  bemerkt  werden: 
Unmittelbar  d<-m  Holszersetzungsiiroxeß  ent> 
«tammen  nur  Koblensfture  und  Methan  bezw. 


schwere  Kohleawaaserstoflfe.  Kohlenoxjd  scheidet 
sich  nicht  als  solehea  aus  dem  Holze  aus,  sondern 

muß  ein  Umwandlungsprodukt  von  Kohlenstturo 
lioim  I>tirr!irrnn^  (icssrlhi^n  durch  glühende  Kohle 
sein  nach  d«r  GhiichungCOj  +  =  2  CO.  Ebenso 
wird  auch  Wasserstoff  nickt  in  elementarer 
Form  aus  d«T  Kfllilc  treten,  sondern  es  dissoziiert 
bei  hober  Temperatur  wahrscheinlich  Methan 
zn  Kohlenstoff  und  Waaseratoff  (CH«  =C  +  2H«). 

.To  höher  ilii'  TiTiiiieratnr,  dostn  vollknmmr'ncr 
die  Dissoziation.  Indem  die  Umwandlung  der 
Kohlensaure  zu  Kohlenoxyd  somit  ein  Köhlen* 
stoft"  entziehender,  ökonomisch  nachteiliger  Pro- 
zeß ist,  gibt  da»  Gas  bei  der  Zersetzung  des 
Methans  einen  Teil  des  Kohlenstoffes  dem  Ofen 
zurück,  ist  also  vorteilhaft.  Letzterer  Vorteil 
ist  aber  recht  unbedeuteml.  da  die  al'solute 
Menge  der  Methangase  in  diesem  .Sta<lium  der 
Yerkohlong  gering  ist.  Im  allgemeinen  Jnter^ 
esse  der  Ausbeute  Hegt  es,  die  Zersetzung  der 
Gase,  besonders  im  Anfang  der  Verkohlung, 
wenn  auch  noch  Wasserdampf  vorhanden  Ist, 
möglichst  hintanzuhalten,  was  durch  ^'erzögerung 
in  der  Temperatarsteigening  zu  erreichen  ist. 
Bei  dem  DiffiosUeren  des  im  Anfang  entsteheo- 
den  WasserdampfOB  ZU  Wasserstoff  und  Sauer- 
stoff würden  beide  entstandene  Gasarten  dem 
Ofen  Kobleustol^"  entziehen.  Bevor  ein  großer 
Teil  der  Kohlrnsaiire  den  <M"t>ri  niclil  vcrhi^'^en 
\v\t .  mlltr  ;:lulir[iilr  scluvaizu  Kohlc  tticht  im 
Ofen  vorii.inden  sein;  aus  diesem  Grunde  ist 
eine  raOgliohat  gleiehmlfUge  Terteilnng  der 
Hitze  Im  Ofen  von  gro6er  Wlditigkoit.  Je 
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größer  die  KobleuoxydmeDge  in  den  Gasen, 
desto  mehr  Ou,  «In  desto  größerer  Verlust  an 

Kohlenstoff,  ein  desto  höherer  Brennwert  der 
Gase.  In  der  Tat  ist  das  Ausbringen  an  Kohlo 
bei  sclineller  Verkohlung  bekanntlich  bedeutend 
geringer  als  bei  langsamer,  und  so  wird  s.  B. 
auch  in  Gasfabriken,  in  welchen  T.t  uclitgas  aus 
Holz  fabriziert  wird,  der  VerkohlungsprozeU  im 
Interesse  der  G^asnenge  und  des  Brennwertes 
der  Gase  nach  Möglichkeit  beschletinlgt,  indem 
vorgetrocknetes  Material  direkt  in  rotglühende 
Retorten  geworfen  wird.  Oasrerhftltnlsse,  welche 
den  beschriebirion  in  vieler  Hinsiclit  nhnlicii 
sind,  herrschen  in  den  oberen  und  mittiereu 
Teilen  eines  Holzgaserzeugers. 

Um  nun  noch  über  die  bei  der  Verkohhing 
in  Frage  kommenden  absoluten  Gasmengen 


eineti  BcgrilV  zu  geben,  sei  folgende  Kalkulation 
angefahrt:  Aus  1  ebm  Flchtenhols  (welches 

eine  MiltehtellunL'  einnimint)  vom  Gewichte  \>\n 
3f>l>  kg  (.lufttrocken,  mit  20  »  o  Wasser)  erhalt 
man  durchschnittlich  0,71  cbm  ganzstückige 
Holzkohle  mit  75  '*/o  Kohlenstoff  Im  Gewichte 
von  je  1(»2,2  k-.'  f.  d.  ebm. 

Forner  erhalt  mau  neben  100  kg  tiolz» 
kohle  noch  gegen: 

2,5  Ui;  r>niri<lr-  inm  HnJon  «Ii"«  Ofon-ii. 
4,0       llol/.kohU  ukluiii  (I'ulver  und  äUub), 
22,0  kf;  üvi  r^e  Teer»,  P«eh,  Bodenbraeh  und  An» 

»ät/e  uikI 

188»0kg  lIol/.t'HHi;;,  rilü  Ilnuptbeatandtoil  des  kon* 
denuerbarfin  Teiles  der  entweiaheaden 
OsM  (neben  Wwner). 

Eine  Reihe  Ten  Elenentaranalysen  ergab 
folgende  Zusammensetzungen: 


% 

H 


(Am  (Ur 

DiSCKU) 


F  i  <  h  t  (•  n  h  o  l  z ,  vollkomm,  trocken 
(aurt  oiiior  An/alü  Proben)  .  .  . 

<1f>.  Infttrocken  

Brun-l.'  

HulzkuhlonpulTer  von  75 *Voiger 

Kohle  

do.  Holskehlenatanb     ,  .  . 

Teer,  tebr  diekfHtasig  

do.  flüHHiioi',  aus  der  ersten  Fartip 

des  Toorca   

do.  boiin  Bteli  -it  l  iu.T  .K>>br  wiese* 
rigen  Lösung  abgesetzt  .... 
Teerpech  (dareb  Eindampfen VOn 

diokäfieeigODi  Teer)  

Ansits«  von  den  Wandungen 

:  (wenig)  

!  Bodenbraeh,  geediappt,  raoh  . 
do.  mit  glasartigem  Bruch 
IIolzpHi'ig.     I.  liei    Beginn  dor 

VorkohluDg  .  ,   

do.    2.  Vor  VerKuhmierung  de« 

Ofene  

Essigeiare-Hydrat  


% 


aj4mt 

% 


Durch- 


5,5'J 

43,02 

0,84 

18,25 

58,76 

5,29 

8«,<4 

0^8 

0,80 

77,80 

8,11 

16,93 

2,11 

0,65 

78,41 

S.05 

12,97 

5,07 

0.50 

:.6,7r, 

8,9S 

23,02 

0.27 

11,00 

36,40 

.')3,()H 

4«,19 

8,1»; 

0,09 

5».68 

1.25 

38,78 

0,29 

71,45 

21,99 

1,70 

59,95 

4.89 

32,80 

2,36 

n 

6,72 

frOekelt 


50,55 
42,15 
50,75 

77^6 


mit  geringou  Mougen  von 
fetten  8int«n  nnd  Methyl- 
Alkohol 


40,0 


6,7 


59,3 


96,8 
»7,8 


(0,77) 


1,8 
«3 


50,54 


0,92 
40,40 


Hieraus  Ußt  rieh  eine  nngeffehre  Vercetlung  des  ursprllngliohen  Kohlenstoffes  in  den  Erxeng- 
niesen  wie  folgt  berechnen: 

Kohlenstoff bilana  bei  HalsTerkoblung  in  Oofen. 

 1 


Zugang: 

KohlenstofT  im   Holz:    1   cbin  Holz 

ci  369  k»;  mit 
48.16  V«  C  =  162.58  kg  Koblenetoff 


Abgang: 
115.0  kg  Holzkohle  mit 
2,9  k«  Hriindi! 
4,6  kg  Koblenklein  mit  . 
85,3  kg  dir.  Teerarien  mit 
816.2  kg  nnl/»  rtsi;;  mit     .  . 

I>er  H'-rtt  Iii'«  fin^'L'füLrtcn  Kohli'ustoffea 
■IUI Ii  .'•icli  Hilf  diu  Uaise  verteilea.  Pelgllcb 
entbftlteu  die  Gase  insgesamt  ....... 


75,00  "  „  ( ■  =  «<;.25  kg  Kohlenstoff 
56,75  o„  (■  =z    1,64  kg  „ 
77,85  >C=  3,58  kg  ^ 
50,54  0^  c  =s  18,79  kg  , 
0,92"  .  1,98  kg  , 


162,58  kg  KohieoatofF 


l'5,94  kp 
152,08  kg  Kohlenstoff 


Da  für  MoriL'T'  des  im  Hulz''  vurhaiiili'noii 
und  in  der  Kuhl<^  uud  den  anderen  iJestillationä* 
Produkten  xnrBckgebUebenen  Sauerstoffes  bekannt 
ist,  und  anderseits  auch  das  Vcrhilllniü  der 
Mengen  zwischen  KohleosAure  und  Kohlenoxjd 

X&ILh 


in  den  Ga.sen  aus  den  Analysen  derselben  zu 
berechnen  ist,  so  können  die  absoluten  Mengen 
von  ausgeschiedener  Kohlensimre  and  KoUen- 
o.xyd  annähernd  ermittelt  werden.  Der  Rest 
des  Kohlenstofis  in  den  Qasen  ist  mit  Wasser» 
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Stoff  zu  Methan  vereini^rt,  folelifh  wird  auch 
dit'  Mi  nore  des  Ictzton'ii  /n  lnTiM  luicn  ><  in.  Da 
aller  die  (;i  s;iiiitni<  iii.'i  ilr>  WassiTstiMYs  im  ein* 
(foführteu  Material  und  in  den  PruiluiiteQ  gleich- 
falls bekannt  i»t,  ro  berechnet  steh  au8  der 
!>ifVf'ri'nz  aiii-lt  ili<'  li''-  \\'a<<>  r-.tolT;:a»<'s. 

FüliiKn   wir  alle  die,»!.!  Kfcliauiigeii  durch,  .so 
finden  wir  die  Gefiamtraentren  der  aus  dem 
Holze  entwlcliineii  unkondeiisierhareii  (Jase  - 
in  ihri>n  Volumen  und  Uewichleu.    Eine  Probe 
der  {Ti  fundenen  Zahlen  laßt  sich  durch  Berechnansf 


der  Bilanzen  des  Sauerstoffe«  und  des  Wasser- 
ütoffeK  machen.  Ira  ^refreltenen  Falle  Ix-stati^'t 
diese  Probe  die  (refundenen  Zahlen  zi«iiilicl) 
genau,  bis  auf  den  Fehler,  welcher  durch  die 
NIehtberleIcsiehUguiig  der  Mengen  von  dis- 
sozii'  rf'  fti  W;is>erdani]if  entsteht,  die  jedoch  VOtt« 
icoiututiu  uuberecheubar  sind. 

Aus  t  cbm  Fichtenholz  entwickeln 
sich  hei  einer  normalen  Verkohlunier  des 
Holzes  hin  auf  lö  °/o  Kohlenstoff  folgende 
GiiBBiengen: 


Orwicbl 

EDlbkltcB 

((>■'  f.  unii 

(Ji-v...  hl 

TOli    1    II  KT 

der  **olwick. 

«n  KohlrB. 

TM  mmt 

(b.Laftssl) 

€ 

kf 

k« 

4«M."i 

1  1,529 

1,977 

ST. 17 

26,50 

1  0.9H7 

1,25't 

32,41 

i:t.90 

ll.w* 

0,72 

7,H2 

5.94 

!  0,069 

0,OH»r, 

0,27 

0.00 

^  8»,08 

187,77 

46,84 

Kl  'Ij  '  ii-iiiu re .  .  ,  .  .  ,  . 
Kiihli'iioxyil  ,  ,   ,  ,  «  ,  . 
Methan  ......... 

WsMeratoff  

äumme 


Purch    dir    A  [1 -A  ■      ri  h ■  1 1  ^oo 
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Rei  einem  Fas>un;.''<raiiiii  iLs  VOI 
T5cbni  Holz  entweieln  u  also  wülin  nd  der  ^ranzen 
Dauer  der  \  crkuliluiijr  6fiKl  cbm  (i.isc  bei  U" 
und  Xorinaldruck.  Da  die  Temiteratur  aber 
durchschnittlieh  zwischen  '200  unl  ."{so"!;,  be- 
trügt, 8u  nehmen  diese  (ia.se  ein  X'ulunieu  von 
etwa  ISSOO  ebm  ein.  Dies  Ist  natürlich  eine 
Aininhenin<r8ialll,  welche  aber  durch  direkte 
Messungen  aus  der  Geschwindigkeit  der  Uaiie 
wihrend  der  Arbeit  (nbziiprlich  der  aas  der 
Heizuntr  stammenden)  aiiii  iln  rnd  bestfitiurt  wird. 
Da,  wie  wir  {reseiien,  fast  die  gesamte  Menge 
der  sauerstoffbaltit.'en  Gase  in  der  ersten  Ver- 
kobluBgsperiode  —  gleich  nach  AbKclieidun^'  des 
Wassers  —  austritt,  die  w  asscrst(itTti.'il(iL''i'n 
liase  dagegen  zum  äcliluU.  so  l'ulgt  hieraus», 
daß  In  der  ersten  Hfllfte  des  Verkohlnngs» 
jirozersscs  die  irrolir  <  t  e  w  i  c  h  t  s  abnähme  im 
Material  .stattäudet,  in  der  zweiten  jedoch  die 
grSBeren  Gasvolnmina  austreten,  was  jedoch 
wep  n  di  r  T.cicliti:.'krit  der  <Ta,so  auf  die  Ver- 
ilnderuageu  in  den  »pezitischen  Gewichten  der 
Kohle  keinen  merkbaren  Elinfluß  ausübt.  Diese 
\  I  riiiiltnisse  wurden duTch direkte  Unlersuchuu^'en 
der  Kidile  (wie  im  ersten  Aufsatz  darmdetrt  i 
bestäti^rt.  Hiermit  hungl  auch  die  beobachtete 
Erscheinung  zusammen,  daß  bei  einer  Beschleuni- 
guii-r  d'  r  \'i  rk'ililiiiiL'  im  .\nfanp  des  Ver- 
kohlungsiirozesse.s  die  Holzkohle  oft  zersprengt 
wird  und  viel  Staubkohle  liefert.  Doreb  eine 
ForcitTunir  des  VcrkohliniL'svorpantres  in  di  r 
zweiten  Hälfte  des  Prozesses  hingegen  wird 
dieser  fible  Einfluß  nicht  in  merkbari^r  Weise 
ausgeübt.  Die  aufgestellte  Kohlenitoffbil /•  iut 
außerdem  anschaulieh,  ein  wie  unproduktives 
Verfahren  das  Verkohlen  von  Holz  ohne  (}c- 
winuiin<:  der  Nebenprodukte  vom  chemischen 
8tand)iuukte  aus  dar-^ti-tlt.  IN  riif>;firiclit  die 
Ausbeute  au  nUtzliclicm  Ivohlenstutl  bei  der  Vcr- 


kohluug  nur  {iß"/»  des  gesamten  Ki>liIensto!Yes 
im  Holze,  wenn  man  die  Kohle  auf  etwa  7.')^'., 
Kohlenstoß'  bringt.  Bei  der  Meilerverkoliiuug 
gestaltet  sieb  das  Yeriilltnis  noch  bedeutend 
ungfiastigor. 

Daß  ein  möglichst  hochgokohltcs  und  dabei 
feste«  Material  itlr  den  Hochofen  das  am  meisten 
erwünschte  sein  wird,  unterliegt  keinem  Zweifel. 
Da  aber  bei  höherer  Kohlung  die  Auabeute  an 
Kohlenstoff,  wie  wir  gesehen,  immer  geringer 
wird,  die  Wlrtsdiafttidlkeit  des  Verfahrens  also 
immer  abnimmt,  so  muß  es  einen  Punkt  gehen, 
in  welchem  der  Vorteil  des  Hochofens  einerseits 
und  <lie  allgemeinen  wirtschaftlichen  Interessen 
anderseits  sich  im  Gleichgewichte  halten.  .Feden- 
falls  i.st  es  Tatsache,  daß  sich  mit  brauner 
Holzkohle  (mit  68  <^  Kohlenstoff)  auf  die  Dauer 
kein  J^oll^'isen  im  Hocbofi  n  rrlilasi-n  ln(U.  E< 
scheint,  daß  es  im  aligetneinen  Interesse  liegen 
wQrde,  Holzkohle  von  einem  Gehalte  zwischen 
TS  nnd  SC/o  Kohlenstoff  herzustellen,  weil  in 
dieser  Periode  gerade  die  loichtflücbtigston  und 
im  Hochofen  am  wenigsten  erwünschten  Sauer- 
stoffverbindungen der  Holzsubstanz  ausgetriel>en 
sind.  Es  müßte  die  Ofentemperatur  also  bei 
gewöhnlicher  Arbeitsweise  400*  C.  erreichen; 
bei  kOnstlicher  Anreichenug  an  KohleMtolf 
durch  Z'  itwciligen  hermotisch»  n  \"rr-;>  liliit^  < 
Ofens  würde  schon  eine  Temperatur  von  etwa 
875*^  C.  genflgen.  Um  aber  genau  und  syste- 
matisch an  srilchen  modifizierten  Oefiii  arbeiten 
zu  können  und  weniger  von  der  Willkür  des 
KSblers  abzuhängen,  sind  stetige  Tcmperatur- 
und  Druckmessungen  im  Ofen  uaerUßlicli.  Andt 
wnre  die  Anwendung  der  einfachen  Gasanalyse 
mit  dem  Orsat-Apparat  zur  Beätinimuug  des 
Fr)rtganges  des  Prozesses  der  Verkohlung  un- 
l)edin;:t  von  Nutzen,  üeberhaupt  möchte  die 
wünschenswerteste  Auwendung,  welche  der  Prak- 
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tiker  obigen  rntcrsuchiinjren  pebcn  könnte,  in 
der  Erkenntnis  lif^'cn,  daß  nur  eint'  stetige 
che  misi-Ii-  pliy^ikili-ilii'.  auf  wisse  iisclial  iiichen 
( tnimis.'ltz'  ii  Im  rullende  Hftriiliskdiitriilli'  zur 
\'tTVoilkouimiuing,  vielleicht  zur  völligen  l  ni- 
wandluDg  der  Teehnlk  d«t  Holsverkoblei»  flihreii 
kann.  Muß  von  einer  Verkohlunp  in  der  Re- 
torte —  also  auch  von  einer  Gewinnung  der 
Nebenprodukte  —  abjtresehen  werden,  so  liegt 
das  ziinilchst  zu  rrstribende  Ziel  in  mötrllflister 
Vermiuderuog  von  kohlenstoffbaltigea  Oasen,  in 


möglichster  Fixierunu^  der  sauerstofffreien,  gas- 
fSrmlgen  und  flüssigen  Destillation^iirodukte  in 
der  Kohle.  Kitie  \ Orliedingung  hierzu  ist  das 
Stiniiiirii  der  theruiuchemischen  und  der  Kon- 
stitutions-Verhältnisse der  Kohle  bezw.  des  Holzes 
und  der  Aendemngen  In  der  Molekalaratruktnr 
derseUicn  in  allen  Stadien  der  Verkohlung. 

Für  waldreiche  industrielle  Gegenden  der 
Gegenwart  und  der  Zukunft  kOnute  die  Löiung 
dieser  theoref isrlien  Fragen  VOB  großer  prak- 
tischer Bedeutung  werden. 


Einheitliche  Benennung  von  Eisen  und  Stahl 

auf  dem  Kongresse  des  Internationalen  Verbandes  FQr  die  Materialprüfungen 

der  Technik  in  Ijrüsscl  l9(Xi. 

iJ«iricht  von  Geh.  liergrat  Professor  Dr.  Ii.  \V  edding  in  lierliu. 


Von  ilei;i  ,  Iniernaf  ionalf-n  Verbände  für  die 
Materialprüfungen  der  Technik*  war  seiner- 
zeit ein  AnmchuB  eroMint  worden,  welcher  eine 
einheitliche  Nainengebung  von  Eisen  und  Stahl 
für  alb'  Lander  herbeiführen  sollte.  Der  .\us- 
ftchuß  hat  einen  Vorschlag  dazu  vor^relcgt. 
M.  Howe  in  New  York  ist  dessen  Prilsident. 
S'anveur  in  Pambridge  sein  Schriftführer.  W/.i  - 
prttsidenteu  sind  L«'<vy  in  Paris  und  TseheruutV 
in  8t.  Peteratmrg;  Mitglieder:  Van  Dmnen  (Qr 
Ii,  l^'ji  ri.  Tnsen  für  Dänemark.  Martin  l'ourcel 
tur  Frankreich,  Brauer  und  der  Berichterstatter 
Ar  Deutschland,  Veröle  flir  Italien,  Baaltntd 
ffir  England,  Dornius  und  SaiUer  fiir  Oester- 
reich. Helelubsky.  Jossa,  Koroi>kütT  und  Smirnoff 
für  Rußland,  (."aniiibell  für  Amerika,  der  in- 
zwischen ▼erstorbene  von  Tetmajer  fiir  Cngam. 
Mit  daran  gearbeitet  iialien  indessen  Poüreel  für 
Frankreich,  Brinell  für  Schweden,  Hannover  für 
Dänemark,  Kley  für  Holland,  Veröle  fBr  Italien, 
Cubillo  für  Spanien  nad  der  Berichtentatter  (ilr 
Deutschland. 

E«  ist  nnn  lavSrderRt  eine  Tabelle  der 
Ilaujitkategorien  des  Eisens  und  Stahles  und  der 
Vorrichtungen,  in  welchen  sie  erzeugt  werden, 
in  englischer,  französischer,  deutscher,  schwedi- 
scher, danischer  und  hollandischer  Sprache  auf- 
gfslellt  worden.  Diese  Taln  lle  ist  nicht  mehr 
zu  der  Korrektur  der  Mitarbeiter  gekommen 
nnd  enthielt  daher  viele  Ungenaidgkeiten  und 
Fehler.  Da  df-r  Konirreß  mit  vollem  Rechte 
t/e.schloli,  die  Angelegenheit  dem  Ausschüsse  zur 
weiteren  Bearbeitung  sarflekzugeben,  und  da  mit 
Rücksicht  auf  Handelsverträge  und  Zolltarife 
die  d<Mitschen  Eisenhuttenleute  sehr  wohl  an 
einer  endgültigen  Xtttreflfenden  Anfstellang  stark 
interessiert  sind,  so  scheint  es  nicht  überflüs^i-, 
diese  Tribelle  im  Originaltext  wiederzugeben  und 
<laran  weitere  Bemerkungen  zu  knii]tfen. 

Von  Berichterstatter  sind  auf  Grund  der  in 
der  eraten  Spalte  enthaltenen  Auadrttcke  die 


wii-htiir''n  deutsclu-n  Aiisdrüeke  mit  SrlirnL'sehrift 
eingefiigt  worden.  Außerdem  hat  die  Redaktion 
von  „Stahl  und  Etsen*  eine  Anzahl  Ansdrfieke  be- 
richtigt oder  ergänzt.*  Es  würde  den  Haum,  den 
diese  Mitteilung  lieansjiruchen  darf,  übersehreiten, 
wenn  auf  die  zahlreichen  Irrtümer  eingegangen 
werden  sollte,  aber  es  muß  bemerkt  werden, 
daß  die  Erläuterungen,  welche  zu  dieser  Tal>elle 
gegeben  sind,  vollständig  der  |iraktischen  Brauch- 
barkeit entiiehren.  Wir  wollen  nur  die  wichtige 
sten  Punkfe  hervorheben: 

Das  euglLsche:  .\lloy  Cast  iron  und  AUoy 
Steel  wird  auf  solche  Eisenarten  bezogen,  welche 
neben  Kohlenstoff  andere  Elemente  enthalten. 
Man  nennt  sie  deutsch:  Sondergußeisen  oder 
Sonderstahl  fSpezialstalü).  Indessen  ist  zu  be- 
merken, dal)  auch  kohlenstofffreie  Legierungen 
mit  dem  gleichen  Namen  zu  bezeirlinen  sind. 

Basic  Pig-Iron  ist  in  Amerika  ctwxs  ganz 
anderes  als  in  Deutsehland.  Bei  uns  ist  basisches 
l^ohrisen  nnd  Tliomasroheisen  gleichlHMlciitend. 
Der  Amerikaner  versteht  darunter,  wie  die  Zu- 
sammenstellung ergibt,  ein  Roheisen  von  nicht 
mehr  als  1  "  o  Siliziumgehalt  ohne  Rücksirht 
auf  den  Phosphorgehalt,  wahrend  das  deutsche 
Thomasroheisen  mehr  ala  l^t^/o  Phosphor  ent^ 
halten  muß  und  tatsäehlleh  weniger  alz  0,6  */e 
Silizium  einschließt. 

Die  .\merikaner  wüu.schen  das  Wort  *Cast 
iron",  also  unser  „Gußeisen",  als  gcmeinsdnft- 
liche  Bezeichnung  für  Roheisen  und  (ruHeisen 
zu  haben.  Die  lange  Auseinandersetzung  spricht 
nicht  fVr  die  Zweekmlfligkdt.  Wir  nennen 
Roheisen  das,  was  im  Hochofen  rr/engt  ist  und 
in  Hasseln  oder  Gänsen  oder  im  düssigon  Zu- 
stande zur  Weiterverarbeitung  gelangt,  OuSeisen 

•  Den  Herren  Profonsor  J.  F.  Haniiorer-Kopen- 
hngen,  J.  L.  Terneden-Berlin  und  Paul  Zotzsche- 
Liban,  die  uns  hierbei  in  liebenswOrdiger  Weise  unter- 
■tUrt  Imbon,  Bitrocbenwirandi  «n  diewr  Stell«  wumnta 
verbiadliehea  Dank  aas.  Dk  ReMtion. 
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27.  Jahrg.  Nr.  22. 


das,  wi  lclh  s  in  (He  Form  von  best5nunt<'n  Gi- 
ütalteu,  iiieisil  nacli  dem  Umsohmelzea  im  Kuppei- 
ofoB,  gebraeht  ist.  Wenn  man  im  Deutschen 
ein  einheitliches  Wort  wahirn  will,  so  müßte 
mau  b«ide  Art6n  als  „Roktiiäea''  bezeichuen  und 
sagen:  Onßeisen  Ist  ein  In  bestimmte  Foraeo 
gebrachtes  Hobeisen. 

Wenn  die  amerikanische  Kommission  mir 
vorwirft,  einer  Grenze  zwisclien  GulU-isi-n  und 
Flnßstabl  zu  widerstreben,  so  i.st  dies  irri^^. 
Ich  halte  die  (Irenze  zwar  bei  'u  Kohli  ti- 
stoff  fiir  gogebisa,  aber  die  üerstelluugäart  für 
viel  wichtiger  sur  Unteraeheidong.  Sehr  wichtig 
ist  die  UntiTsch'-iiluntr  zwischen  Stalil  und  I-'-ist-n. 
Es  ist  ja  bedauerlich,  daü  uur  die  deutsche, 
aber  keine  der  flremden  Sprachen  einen  gemein- 
schaftlichen Namen  für  einerseits  das  im  flfissigea 
und  anderseits  das  im  teigigen  Zustande  erzeu^'te 
Bcliroiedbare  Eisen  hat;  schade  ebenfalls,  daU  mau 
in  Deutschland  nicht  bei  d(;r  seinerzeit  im  Jaiire 
IHTß  auf^'-Hstellti-n  fTf-tiii-iiiscliafllichen  lirzcidi- 
nung  von  härtbarem  und  nicht  härtbarem  Fluß- 
eisen  und  Sehweißeisen  geblieben  ist  und  die 
zwei  ünteraliteünntri'ii  Stahl-  und  Schinii'deisen 
fallen  gelassen  bat,  sondern  sofort  da»  »cbmied- 
bare  Eisen  in  die  vier  Unterabteilungen:  Fluß* 
stahl,  Fluliciscn.  Schweißstalil  und  Schweißeisen 
geteilt  bat.  Der  Nachteil  ist  nun  tatsächlich 
der,  daß  der  gemeinschaftliche  Name  fehlt,  wenn 
man  niclit  in  der  La^'c  ist,  oder  nicht  die  Ab» 
sieht  hat,  zwischen  den  Endprodukten  zu  unter- 
scheiden oder  unterscheideu  zu  wollen.  Man 
hat  sich  vielmehr  in  Deutschlaad  daran  gewShnt, 
den  Unterschied  zwisch<>n  Stahl  und  Eisen  als 
den  Unterabteilungen  des  Flußmetallcs  einerseits 
und  des  Schweißmetalles  andersdts  dahin  fest- 
zulegin,  (laß  man  als  Stahl  ein  Eisen  lie- 
zeicbnet,  gleicbgültig  welche  Zusammensetzung 
es  haben  mOge  vad  gleichgültig:,  ob  es  htrtbar 
oder  unhfirtbar  sei,  weleln-s  rjne  Festigkeit^ 
wenn  es  im  flüssijjen  Zustande  herg^eslellt  war. 
nach  dem  Ausglühen  von  .'tO  kg  und  mehr  auf 
das  qmm,  wenn  es  im  teigigen  Zustande  her- 
jcrestellt  war,  von  42  kpr  und  niciir  auf  das  (|nim 
hat.  Es  scheint  mir,  daß  mau  von  diesem  Staud- 
punkte  nicht  wohl  mehr  wird  abgehen  kOnnen, 
daß  man  vielmehr  wird  «lucht  n  müssen,  für  die 
beiden  Begriffe  von  Stahl  und  Eisen  irgend  ein 
bestimmtes  deutsches  Wort  an  Unden,  dem  man 
dann  am  li  in  den  anderen  Sprachen  eine  ent« 
sprechende  l'eltersetzung  freben  könnte.  Denn 
die  in  den  Handel  gebenden  neueren  Stalilarten 
umfassen  nicht  nur  diejeniiren  Sorten  von  Eisen, 
Welche  härtbar  sind,  sondern  auch  solche,  welche 
von  Natur  hart  sind,  ohne  sich  hilrten  zu  lassen. 
FrQher  bezdchnete  man  mit  Recht  als  die  Orense 
zwisclien  Stahl  und  Ki><  n  dii-  H.lrtbarkoit.  und 
zwar  eine  solche  Uärtbarkeit,  welche  einen  tech- 
nischen Unterschied  oline  Schwierigkeit  erkennen 
ließ,  so  daß  man  sagte,  Stahl  ist  dafyenig«  Eisen, 


welches  plötzlich  al>gekühlt  von  einer  Feile  nicht 
mehr  angegriffen,  Eisen  solches,  welches angegritleu 
wird.  Ffir  gewShnlieh  wtre  dieser  Unterscihied 
auch  ausreichend  pewcsi  n.  Da  man  aber  andere 
Elsensorten  gefunden  hat,  welche  man  mit  dem 
Ansdmek  der  Sonderstlhle  bezeichnet,  bei  denen 
fiberhaupt  eine  Hftrtl)arkeit  nicht  eintritt,  sondern 
die  von  vornherein  eine  solche  Harte  haben, 
daß  sie  von  der  Feile  nicht  angreifliar  sind, 
so  muß  man  zugeben,  daß  damit  der  Unterschied 
nicht  mehr  aufrecht  zu  halten  ist,  welcher  sich 
auf  die  Uärtbarkeit  gründet,  während  die  Zer- 
relBfestigkdt  aneh  Uer  einen  erkennbaren  Untere 
schied  flohen  wird.  der.  da  ja  die  meisten  Eisen- 
Sorten  auf  ihre  Festigkeit  vor  dem  \' erkaufe 
oder  Ankaufe  geprBft  «t  werden  pflegen,  auch 
genügende  Klarheit  schafft.  Vielleicht  ließen  sich 
Flußeiseu  und  Flußstahl  unter  den  >remeinschaft- 
liehen  Namen  „Blockeisen",  englisch  ,lngotiron" 
lirin^'en,  wlhrend  für  Schweißeisen  und  Schweiß- 
stalil  der  pemeinschaftliclie  Name  .Garlieisen*,* 
englisch  .Sbear  iron",  zu  wählen  wäre. 

Ea  dürfte  sich  wohl  empfdilen,  die  von 
amerikanischer  Seite  aiifirestellten  Bezeichnungen 
auch  von  deutscher  Seite  eingehend  zu  prUfen; 
denn  wenn  wir  auch  im  inneren  Verkehr  Olier 
unsere  Bezeichnungen  nicht  im  Zweifel  sind,  so 
handelt  es  sich  doch  sehr  darum,  auch  im 
Handelsverkehr  mit  dem  Ausland,  namentlich  bd 
Haadelsvertngen,  unzweifelhafte  Benennungen 
festzuleiren. 

Ganz  verfehlt  ist  die  amerikanische  De- 
finition von  Stahl:  «Elsen,  welohes  sehmiedbar 
ist,  wenigstens  bei  irgend  einem  Temperatnr- 
intervall  und  dabei  entweder  (a)  in  einer  von 
vornherein  schmiedbaren  Masse  gewonnen  ist, 
oder  (b)  lifi  jdützlicher  Abkühlung  hilrtbar  ist, 
oder  ifi)  beide  Eigenschaften  zusammen  besitzt. 
Daher  hat  gegossenes, 'schmiedbares  Elsen  zwei 
Spielarten:  Flußeisen  und  Flußstahl." 

Hieraus  ist  also  eigentlich  nur  kohlenstoft- 
armes  Schweißeisen  Eisen,  alles  andere  Stahl 
d.  h.  es  gibt  kanm  noch  Elsen  In  der  Welt. 

♦      ♦  ♦ 

Nachdem  dieser  .Aufsatz  bereits  für  «Stahl 
und  Eisen"  abgesetzt  war,  erschien  in  der  „Berg- 
und  HQttenraftnnischen  Rnndschan*  (III.  Jahrgang 
Nr.  7  S.  3.'))  ein  Aufsatz  von  Otto  Thaliner 
in  Bismarckhütte  .Ueber  Einteilung  und  Namen* 
gebung  des  Eisens",  der  um  so  beachtenswerter 
ist,  als  die  Hätte,  auf  der  der  Verfasser  seine 
Tätigkeit  ausübt,  durch  die  verschiedenen  Eisen- 
sorten ,  die  sie  erzeugt  und  vielfach  ins  Aus- 
land versendet,  besondn«  an  mitreifenden  Namen- 
bezeichnnngen  interessiert  Ist. 

*  Von  Uarbt!,  beim  ächweiBstahl  guu  gebrüui-h- 
Ud^  hier  girben  gleieh  Sehweiten. 
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Nachdem  der  Verfasser  die  TOS  dem  Bericbt- 
pfstattfT  in  seinem  Hamllmch*  ecirphencn  Ein- 
.U'iluugen  angejreben  hat,  rindet  er,  daß  die 
sogeaaoiite  gennaniaehe  Benennung  vor  der 
roraanischtsn  den  Vor/iifr  vcrdifm" .  alM-i-  dooh 
auch  für  die  Gegeowart  nicht  ausreiche. 

Er  von  dem  Standpunkte  «is,  dafi  es 
richtifrer  s<n,  wenn  ilic  Produzenten  di«  X.'iiiit  n- 
gebuug  schaffen,  als  wenn  die«  den  Kousunienten 
überlUMB  werde.  Er  eelillg:t  nnn  fol^'ende 
Namet^pabong  auf  Onind  der  germanischen  Ein- 
teilung %'or: 

1 .  K  0  h  eisen:  Hoheiscu  ist  alles  Eisen, 
welche»  MO  viel  Kohlenstoff  enthAtt,  daß  ea  Irier- 
durch  unsclitniedbar  ist. 

2.  Sclimiedbarea  EUeo:  Schmiedbare» 
EUaen  tot  alles  Eisen,  welobei  im  hocherhitzten 
Zustande  durch  Schmietlen  oder  Walzen  weiter- 
verarbdtet  werden  kann. 

Das  Roheisen  wird  naeh  dem  Gefiige  in 
graues  und  weißes,  ebenso  nach  der  eheniaeheB 
ZusammensetzDng  und  dem  Uefü^'e  das  gi-aue 
in  Siliziumeisen ,  Schwarzeisen,  tietgraues,  ge- 
wrdinliches  graues,  lichtgranes,  grelles  oder  balb- 
weiües  Koheisen.  das  weiße  in  Ferroniangan.  di*' 
verschiedeueu  Siiiegeleiseu,  Weiüstrahl,  Hoch- 
strahl,  halhierteB  Roheisen,  WeiBkom;  naeh  der 
(iewinnnntrsart  in  Koks-.  Anthrazit-,  ll<ilzl<<>hlen- 
roheiücQ  und  eudlich  uach  dum  Verwendungs- 
zwecke weiter  eingeteilt.  Daraus  ergeben  sich 
noch  zusammengesetzte  Bezeichnungen  und  Namen 
für  Sonder-  (Spezial- }  Kotaeisenarten. 


*  Haadbnob  der  EiseabQttMifcunde,  8.  Auflage, 
1.  Baad,  Seite  tl  a.  f. 
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In  einer  Fortsetzung  iS.  loiii  sdilügt  'Pbaliner 
auch  i-ine  Kinteilung  des  scluiiiedbarfn  Fusens 
vor.  Er  teilt  es  in  vier  Arten:  Fluiistalil, 
Flußeisen,  Schweißstahl,  Schweißeiaon  und  weiter 
eituTsi'its  naeli  il-'ii  Iliitti'ii]ir'izi'->"n.  iinil'-r^i'it 
nach  den  chemisultun  und  ]ih,v.silvalisuheu  Eigen- 
schaften. Er  benennt  Kohlefisen  (richtiger  Kohlen- 
eisen,  nach.\nalo;rie  von  Kolili  nstdfT.  Kcdil-  nnieiler 
usw.)  alles  FluUwaterial  ^auch  hier  vcruiiUi  uiaii 
den  gemeinsamen  Ausdruck  für  Flußstahl  und 
Fluik'isen).  in  welchem  der  Haiii<ttr;i;,M'r  der 
jihysilialisclien  Ki^'i-nsebat'^Mi  neld-n  dmi  Kiseti 
KühleustidV  ist,  und  macht  drei  (Trui>|ieu;  Ifeiues 
Kohleneuen,  Ifangankohlenidsen  und  legiertes 
Kohleneisen. 

Im  einzelnen  muü  uiit  den  Itetn  llt-ndeu  Aul'satz 
verwiesen  werden,  aber  jedenfalls  lieweist  dessen 
Inhalt,  wie  notwendiir  es  für  den  Handel 
iot,  genaue  in  die  t'reniden  Sprachen  zutretleud 
übertragliare  oder  wenigstens  deflnierbare  Ana- 
drllclve  zu  lindfti  und  alljri mein  f<stzuhalteii. 

.T.  •It'ut'alls  erseht'int  es  aucii  nach  dem  be- 
/«■iciiiK'ten  Aufsätze  st  hr  wünsclienswert.  für  die 
Unterarten  Stahl  und  Eisen  i-in«-  geiiieiu- 
s  !i  a  f  1 1  i  e  h  <•  Bi  /eii-hnung  zu  timien.  je  nach- 
dem sie  als  FluU-  oder  Schweiiimetall  erzeugt 
sind,  und  es  Wörde  wünsobenswert  sein,  wenn 
die  Hiitti'nli  iiti-  sich  dariüier  ilullerti-n ,  ob  die 
beiden  liezeiuhuungeu  Block-  und  Uarbeisen  nicht 
brauchbar  seien,  da  man  einmal  die  Unterabtei- 
lungen Stahl  und  Seil  Uli  cd  eisen  nicht  wünscht. 

Die  amerikanis(;lieu  \  orschliige  gehen  jetzt 
durch  alle  Zeitschriften  und  es  ist  notwendig, 
sich  vor  ihrer  allgemeinen  Einführung  breiten 
SU  aehiitzen. 


Die  ErmiMtMt  dtr  Ihtrehtäatigkeit  von  Form-  u.  Kemtandm. 


Die  Ermittlung  der  Durchlässigkeit  von  Form-  und  Kernsanden. 

MitteUoiig  auB  dem  ohenüseben  Laboratorium  der  Maschinenfabrik  und  Gießerei 
von  Adolf  Saurer  In  Arbon  (Schweiz)  von  Dr.  F.  Stein Itzer. 


Eine  der  wichtigsten  Eigenschaften  der 
im  GieÜereiweaen  verwendeten  Sande  ist 
eine  genügende  Durchlässigkeit  für  die  beim 
Gießen  entstehenden  Gase.  Zur  Bestimmung 
der  DurehlSssigkeit  ist  das  Verfahren  von 
Schott*  {rebrfluchlich ,  nach  welehem  aus 
einem  Sande  bekannter  Herkunft  und  F^gen- 
aehaften  nnd  dem  zu  prüfenden  Haterfale  gleich 
groUe  Körper  ^reformt  worden,  die  ans  einer 
Bürette  so  lange  mit  Wasser  beträufelt  werden, 
Irls  sie  nichts  mehr  davon  aufeaugen  können, 
ohne  zu  zerfließen.  Die  aufgenommenen  Wasser- 
mengen sollen  der  Durchlässigkeit  proportional 
sein.  Die  Scbottsche  Methode  leidet  aber  an 
einem  prinzipfellen  FeUer.   Der  aus  Sand  ge- 

*  £.  Schott,  Yorbaadiangen  der  14.  Verfammlung 
dealseher  Arddtektoa  aad  lagenlmu«. 


formte  EBrper  vergrößert  nlmUch  beim  Be- 
netzen mit  Wasser  sein  Volumen,  bevor  er  zer- 
tliebt,  wodurch  die  l'oren  und  mithin  die  auf- 
genommene Wassermcnge  größer  wird,  als  dem 
Sande  eigentlich  entsjiriclit.  Ferner  ist  dan  un- 
iiedingt  nötige  gleichmäßige  Formen  der  Probe- 
körjier  schwierig. 

Da  eine  andere  Methode  zur  Bestimmung 
der  Durchlüssit:!,  .  it  iii  in  s  Wissr  ns  nicht  existiert, 
dürfte  die  Besclireibung  des  hier  benutzten  Ver- 
fahrens nicht  ohne  Interesse  sein.  IMe  dazu 
niitige  Apparatur  ist  folgende:  \ii  1<  r  WonltV- 
schen  Flasche  A  (vergl.  Abbildung  1)  von  3 
bis  4  I  Inhalt  ist  in  dem  wagerechten  Tubus 
mittels  Gummistopfen  ein  ^lessinghahn  befestigt, 
dessen  geschlosseins  Kohr  einen  kleinen  senk- 
rechten Ausatz  B  mit  1  mm  weiter  Bohrung  be- 
sitzt.   Das  Mariottesche .  Rohr  0  endigt  mit 
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sfinor  auf  2  mm  verr^ncten  Oeffnutifr  f)  cm  iiiier 
der  AosfluliiitTiiuDg  B,  so  daß  das  liier  aus- 
iBe&ende  Wasser  stets  gletchen  Dmek  hat,  bezw. 
durch  C  Luft  mitpl-  ichMeiliendt  m  Druck  aii^rosaufrt 
wird,  solange  der  Wasserspiegel  atcbt  unter 
das  Bohr  C  sinkt  D  ist  die  nit  GanmistopfeD 
▼ersehlossene  BinlQlUfinuig. 


LI« 


AbbOdnog  I. 


Dietier  Saugapparat  wird  mit  eiaem  Sand- 
behllter  verbnodeo,  der  aas  einem  Hessing- 

rohr  E  von  10  cm  Lanjre  und  1.5  cm  inncrm 
Durchmesser  besteht  (Abbildung  2),  an  welchem 
miten  ein  Yerstarkangsring  F  und  ein  Draht- 
sieb G  von  0,2  mm  Maschenweito  anpelöti  t  sind. 
Ein  Kohrstiick  gleicher  Weite  H  von  '.\  i  m  l,;m;Lre 
mit  Schlauchstutzen  kann  mittels  GuimnisclilaiKi» 
mit  E  lufi dicht  verbunden  werden.  Um  den  Be- 
hi'lltcr  st«  ts  in  gleicher  Weise  mit  Sand  füllen 
zu  können,  dient  der  Becher  J  und  ein  i^liunpfur. 
Brsterer  ist  ans  dem  gleiehen  Rohre  ge- 
fertigt wir-  E,  mit  Griff  vrrsohen.  md  faßt  bei 
einer  Höhe  von  2,ö  cm  den  vierten  Teil  des  In- 
haltes Ton  B.  Der  Stampfer  (Abbildung  3)  be- 
steht aus  einem  Hartbolzzylinder  L  Ton  12  cm 
Lftnge,  der  mit  wenig  Spielraum  sich  in  E  ver- 
schieben läßt;  oben  ist  ein  eiserner  Rin^  M  an- 
gebracht und  eine  Eisenspindel  N  mit  scheiben- 
fiirmiircm  Grifte  einirt-^ihrnubt.  Diese  Spindel 
trfigt  ein  frei  verschiebbares,  375  g  schweres 
Bleigewicht  0,  dessen  Bohrung  mit  Messlagrobr 
ausgekleidet  ist.  Eine  SteUschranbe  P  setzt  die 
FallhSbe  des  Gewichtes  auf  3  cm  fest. 

Des  Arbeiten  mit  dem  Apparat  gestaltet 
sieh  folgendt  nnaßen:  Zunächst  wird  die  Auslluß- 
zeit  von  100  ccm  Wasser  festgestellt,  indem  man 
den  Apparat,  wie  Abbildun?^  1  zeigt,  zusammen- 
setzt. Man  lälit  einiire  Tropfen  abfließen,  Iiis 
aus  Kohr  C  eine  Luflldase  kommt.  Nun  st.-llt 
man  unter  die  Au.slluÜolTnuag  einen  Meßkolben 
von  100  ccm  Inhalt  und  mißt  die  Zeit  bis  zu 
si  iner  FüHuül'.  ilii>  '  ■  i  den  a!igegol)enen  Maßen 
ungefähr  zwei  .Minuten  betragen  wird.  Es 
empfiehlt  sieh, destiiliertes  Wasser  zu  verwenden; 
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Abbild.  S.    AbbtM.  8. 


man  hat  dann  die  Ausflußzeit  nur  einmal  zu 
bestimmen,  wahrend  sie  bei  Leitungswasser  nicht 
anerheblich  schwankt.   Orofle  Temperatnronter- 

schii  i|e  Im  ]  den  Messungen  sind  zu  vermeiden. 

Um  nun  Sand  zu  prüfen,  wird  der  kleine  Becher 
damit  gehäuft  gefüllt,  glatt  abgestrichen  und 
in  das  Hohr  £  gc.schüt» 
tet,  worauf  der  .Stampfer 
eingesetzt  wird ;  indem 
der  Scheibengriff  lose 
zwischen  zwei  Fingern 
gehalten  wird,  laßt  man 
das  bis  zum  Stelliing 
gehobene  Gewicht  drei- 
mal fallen.  Vier  Becher 
fallen  das  Rohr,  das  auf 
einer  I Matte  eines  Sta- 
tives  steht,  während  das 
obere  Ende  lose  von 
einer  Klammer  gehalten 
wird.  Nun  wird  der  Ap- 
parat verbunden  mit  den 
Sehlftnehen,  etwas  Waa- 
ser abgelassen  bis  aus  C 

Luftblasen  aufsteigen 
und  nach  Sehließen  des 

Hahues  gewartet,  bis  keine  Luft  mehr  ent- 
weicht. Daun  erst  werden  100  ccm  abgelassen, 
die  Zelt  notiert,  und  davon  die  Ausflußzeit 
ohne  Sandt'iillung  abgezogen.  Die  Versuche  er^ 
gelien  die  Zeit,  in  welcher  eine  10  cm  hohe, 
in  beschriebener  Weise  gestampfte  Sandschicht 
100  eem  Luft  dnrddlfit  Absolute  Werte  sind 
natürlich  nicht  zu  er/.i'-lrii.  nln  r  gut  brauchbare 
Vergleicbswerte.  Wenn  erst  zahlreiche  Unter- 
saehnngen  Toriiegen,  werden  sich  wohl  Normal» 
Zeiten  für  dii^  Durchlässigkeit  verschiedener  Sand- 
sorten  und  Ihre  Verwendbarkeit  aufstellen  lassen. 

Nachstehend  sind  die  Ergebnisse  der  ünter- 
SUChung  von  fünf  Sandproben  aufgeführt  und 
zur  Orientleriin;.'  aucli  die  rationelle  chemische 
.\nalyse.  Korngröße  und  Beschaftenheil  sowie 
Resultate  der  Schottschen  Probe  angeführt.  Die 
Sande  wurden  vor  den  Prüfungen  bei  120°  ge- 
trocknet. Jede  der  drei  angeführten  Sauge- 
proben wurde  IHsch  gestampft  IMe  Ergebnine 
der  Schottschen  und  der  Sangeprohe  weichen 
betnchtlich  voneinander  ab,  was  nach  dem 
firOher  Erwähnten  erUirtteh  Ist  Zur  Sehott- 
flchen  Probe  wurden  Würfel  TOn  8  om  Kanten* 
Iftnge  aus  Sand  geformt. 

Gute  Dienste  leistete  die  Saugmeth(»de  bei 
Feststellung  der  Durcblilssigkeit  gebrauchter 
Saude,  besonders  von  Kernsanden.  Hierfür  ist 
ein  dem  Schottschen  nachgebildetes  Priifungs- 
verfkbren  im  Gebraneh,*  naoh  welehem  die  aus 
Sriiid  getoniiten  Körper  im  Gasofi^n  ^'.•;_'-li:ht  und 
ihre  Porosität  vor  und  nach  dem  Glühen  durch 
Wasseraufhabne  festgestellt  wird.    Den  tat» 
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Stehl  and  Eiten.  7»! 
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0,300—0,500  — 
aber  0,B00 


Form  der 
Kfiimr  und 
Oberfliche.  . 


liand- 
lirb. 
(Irmllch 
cialeb- 
■Ulf: 


Prob«  nneh 

Ein  WOrfalTon 
S  em  Knote 
Bimmt  naf  . 


18,95 


7,0C 

3,:)0 

1,ÜC 

o.«o 

8,76 
78,28 


Ztrin- 
llfb 
glelcb- 
bMIx; 
«anlj( 
mk 


13,38 
4,34 
2,60 
0,08 
24,94 
64,«6 


•ebarf« 

■Dd  •ebri 
1  rauh  I 


MM 
WMMt 


»aad 


:),(■,:> 

24,ti3 
71,T8 

11,80 
4,22 
3,20 
0,78 
10,110 
51,30 
17,80 


deafl. 


14,4  11,75 


Wmmt 
1«,8 


Acdrr- 
mauns- 
dprf 

1,00 
5,57 
93.48 


1,64 

1,40 

I  0,42 

1,'.M 
45,00 
48,00 

1,60 

7.\rm\. 

••»1« 


11.» 


Sen^eprobo : 

(AttiflaScdt  d»« 
ApparBifi 
m  l  ItlDUle 

n 


I 


2'  40" 
2'  41„ 


4'  31" 
4'  20" 
4'  27" 


68'  33"  28' 23"  —'11" 
C7'  53"  II-  4N  '  — '  10", 
168'  9"  29'  0"  — '  10" 


sJlchlicbcn  Vcrhriltnisscti  heim  Gießen  ents|'riclit 
CS  mehr,  wenn  man  aus  dem  Sande  tlacbe 
Kerne  formt,  dies«  eingießt  und  dann  nach  dem 
SaugV'iffahrcn  jiriift.  Es  eit'ab  sich  bei  (l<r- 
artif/cn  Untersuchunpen  von  Kcrus.mdon.  (lall 
auf  deren  Durcbläasigkeit  und  Wiederverweiid- 
barkeit  das  angewandte  Kernbindemittel  von  be- 
deutendem Einfluß  ist,  was  bei  dr-n  liohcn  l'reisen 
feinerer  Kernsande  nicht  ohne  Wichtigkeit  iat. 
Darttber  soll  später  berlebtet  werden. 

Bi'frt  iVs  Einwirkung  von  Form  und  Grüße 
der  Sandkörner  auf  die  DurchlAs«igkeit  haben 
Sauirproben  ergeben,  daß  die  annlhemde  Kngel- 
ge»>tnlt  des  Sandkornes  und  glatte  Oberfläche 
auch  bei  gerinpr  Kiiriii:rii(!e  am  günstigsten 
ist.  Dies  ist  auch  leicht  erklärlich,  da  zwischen 
Kngeln  immer  die  geringste  Beriihrungsmüglich- 
kcit  besteht,  auch  wenn  sie  verschiedene  Dnn-h- 
messer  haben.  Diese  Ergebnisse  widersprechen 
der  gebrftttcMlehen  Ansehaming,  daß  in  bezog 
auf  Durchlässigkeit  eine  scharf  gezackte,  iin- 
regelmüüige  Gestalt  der  Körnchen  vorteilhafter 
sei  als  eine  glatte  oder  nmdUdie.*  Praktische 
\  ersuche  haben  bei  KetnsandeD  ebenfens  das 
Gegenteil  erwiesen. 

*  Ledebur:  „ Iludbnoh  der  Eiaen-  and  Stahl- 

Kieücrei",  3.  A.  Ö.  l'Ji. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhflttenlaboratorium. 


Einfache  Methode  der  Titanbestimmung 

in  Ferrotitan. 

Ett  ist  bekianat,  daß  Titunsäure  »ich  bei  Äa- 
wesemheit  Ton  WMnslnre  nioht  ausscheidet;  die 

letztere  vorhindert  aber  nioht  das  Entstehen  eines 
EiadDsulfiimiedersohlages  beim  Einleiten  von 
Sohwefelwaaseistoff  in  eine  anunoniakalisohe 

Tit  iiisullntlösung.  Hierauf  grlindet  sich  nacli- 
steneado  Trennung  des  Eisens  Ton  Titan.  Die 
Methodo  ergabt  eine  ganz  eisenfreie  Titansäure, 
die  nach  dem  Zerstören  der  Weintfuie  durch 
einen  kluinon  Ammoniakuberschuß  quantitntiv 
gefallt  wird.  Der  Gang  der  Analyse  erlaubt 
nieht  nur  Titan,  Mmdem  mioii  SÜisium  und 
Eisen  gleichzeitig  zu  bestimmen. 

Die  Methode  stellt  sich  folgendermaßen  dar: 
V«  i>i>  V*  8  gepulvertes  Ferrotitan  wird  in 
50  com  verdünnter  (1:4)  Schwefoisäure  gel«i>t, 
mit  15  ccm  Salzsäure  (spez.  Gew.  1,1)  und  dann 
mit  10  com  Salpetersäure  (spez.  Gew.  1,4)  vor- 
setzt und  hin  zum  Auftreten  von  Scjhwofelsäure- 
däinpfen  abgoduin])fl.  Man  kann  auch  ohne 
Salzsäure  und  Salpetersäure  arbeiten,  doch  ist 
dann  die  äbgoeoliiedene  KieselsMure  niolii  absolut 
titanfrei. 

Sobald  sich  reioblioh  Scbwefelsäuredämpfe 
«ntwiokein,  wird  die  Masse  abgektUiltk  mit  100  oom 


kaltem  Wa-ssor  Ubergus.seu,  bis  zum  Lösen  der 
auHgoseliiedonen  Salze  erwärmt,  sogleich  filtriert, 
die  Kieselsäure  mit  Siilzsiiuro  und  hoiliom  Wasser 
ausgewHäulitiu,  im  guwugüuen  PlaLiiitiegel  vur- 
siohtig  verbrannt,  stark  geglOht  und  gewogen. 
Die  Kieselsäure  ist  vollständig  titanfrei. 

Zum  ganz  klaren  i''iltrat  wird  jetzt  yt  bis  "jt  g 
reine  Weinritnre  sugegeben,  mit  Ammoniak 
neutralisiert  und  mit  2  bis  .3  ectu  übersehüssigom 
Ammoniak  versetzt.  Die  dunkle  rutbraune  Lüsung, 
die  vollkommen  klar  sein  soll,  wird  mit  Sohwefel- 
wassnrstoff  itn  Uubursofaittfi  gefällt.  Den  Eisen- 
niedersehlag  filtriert  man  mit  Hilfe  der  Luft- 
pumpe und  wäscht  ihn  mit  WasohüUäsigkeit 
folgender  Zusanunensetaung:  GOO  com  Wasser 
1-  I"  fi'ni  Ammoniak  (0,9)  -f-  SetiwefehviissorstolT 
im  Uebersobuß.  Nach  sorgfaltigem  Auswaschen 
wird  der  EisensnIfOmiedersohlag  tn  Salssäure 

gelöst,  mit  Sa1|ieters;iure  oxydiert  und  dSB  Eiseo 
in  Üblicher  Weise  bestimmt. 

Das  etwa  600  bis  760  oom  betragende  Ffltrat 
wird  in  einem  entsprechend  grollen  HeelierglaH«». 
mit  einem  Ulirglasn  lM«<lorkt,  auf  das  Sandbad 
gestellt,  mit  ö()  ccm  SalpoiorsUure  (spez.  Gew.  1,4) 
und  10  oom  Schwefelsaure  (spea.  Gew.  1,65) 
versetzt  und  abgedampft.  Der  ausgosc  liiodeuo 
Schwefel  wird  durch  die  Salpeton>äure  zu 
Scdiwefelsäure  oxydiert   Nach  dem  Abdampfen 
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der  Stil  pol  ersäuro  winl  di«  Woin^ihiro  \  nii  der 
konzoDtriortou  S<^bwofel!$äure  zu  eiuur  kuliiigeii 
Masse  verbnumt.  Et  bleiben  jetst  im  Beehr  ifrlase 
ungoHilir  .1"  n-iu  einer  soliwar/en  dickon  l'liissikr- 
keit,  welche,  heiU  mit  2Uuuiu  Salpelorbäure  vur- 
eiobtig  Tenetzt,  fast  momentan  farblos  wird. 
Nach  dem  Abdumpfen  der  ül)Orsi  hUs>ij;on  Salpotor- 
säurei  wird  die  abgekühlte  Lösung  mit  Watuer 
stark  verdaoQt  und  dl*  Titansiure  mit  einem 
kloinon  Uebenohnfl  von  Aminuniuk  gefiilU  ;  dann 
kl  •cht  mim  zum  Verjapen  dussolhen,  filtriert  und 
Witscht  Hill  hetüem  WaAisor  aus. 

Die  auf  diese  Weise  geflOlte  TitaneKure  ateUt 
einen  panz  rein  woifien,  voluminösen  Nicder- 
achlag  dar,  iäUt  sich  sehr  rasch  lütriereu  und 
•uswasehen.  Nach  dem  Trocknen  nimmt  die 
Titansäure  eine  «Innklero,  bläulich-schwarze  Kurlie 
an  und  gibt  im  Tiegel  verbrannt  und  geglüht 
reinen  Rutil  von  rötlich-gelber  Farbe  von  apez. 
Gew.  4,2  bis  4,3  und  ((  bis  Härte. 

Versuoho  toipten,  daß  sie  keine  Spur  von 
Eisen  enthält.  Weitere  Veniuche,  die  genillle 
TitaiMftttTe  volumetriaob  su  beetimmeo,  «ind  im 

Gange.  Ihnrttk  \i'<ioiriKZfu»ki, 

CkKt-Chtmiktt  der  Panuur  KaBounfabrlk 
ta  KMMrflMM,  Omv.  P«ra.  RiiSksd. 

Die  Untenuchung  und  Beaneilung  von 
wetterfesten,  rostschutzbildenden  An- 
strichfiirben. 

l'in  b«>suiiderorI'nt«^rsiii  lniriirsi:.uitr  fUr  \v(>lter- 
fOHie  Farbuostriche  i»t  kaum  irgundwu  zu  linden, 
deshalb  wird  die  nachstehend  im  Ausauge  wieder^ 
gegebene  Zusaminenütellung  der  Prüfungsniotho- 
den  von  E.  Banduw*  auch  den  Lexom  dieser 
Zeitschrift  jedenfalls  willkommen  soin.  DieUnter- 
auchung  lior  i  'arhon  er8tre<^kt  sich  auf  eine  I^oihe 
vcrit  liieiloner  l'rüfunfj»>n.  1 .  I>io  S  t  r o i  eh  f  ii h  i 
keit  und  2.  die  Deckkruft:  Man  t>ü.strüicht 
Glasplatten  von  15X20  em  gleiobmäSig  in  der 

Längsrichtung,  Hann  in  der  (,hi('rricli1  unp,  und 
wiederholt  diese  Uiieratiou,  bi:>  ein  gleichmüliigor 
Anstrich  entsteht.    Je  schneller  ein  glatter, 

gleichmäßiger  Anstrich  entst(>ht,  <l(<sto  ffrüßer  ist 
die  Streiclifähigkeit.  Uiese  i'lalte  gegen  <lati 
Licht  gehalten,  zeigt  die  OrilOe  der  Deokkrafl; 
gut«  Farben  sollen  >ichon  niu-li  ein-  bis  zweimuligom 
Streichen  decken,  'i.  Verhallen  der  Kur  hon 
gegen  Wasnordarnpf :  a)  gegen  Mtrümetiden  ge- 
spannten WaSB«fdampf.  Man  iHflt  Dampf  ans  einem 
Venti!  hei  10  his  1"  r  rti  I'!iit fernung  15  Minuten 
laug  gegen  ilie  l'lutte  strömen,  lupft  mit  Fiitrier- 
papier  ab  und  sieht,  ob  der  Anstrioh  blasig, 

rissig  Oller  matt  erscheint,  was  iiuf  srliieclite 
Farbe  weist;  gute  Farben  werden  nur  elwoK 
weniger  glänzend,  b)  Kine  iUinliohe  Prüfung 
führt  man  mit  nicht  geepHnntera  Wasseniampf 
(z.  B.  aus  Wasserbüdemj  aus,  indem  man  die  Platten 
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10  Iiis  Ii'  Stumirri  dem  .\ngrifT  aussetzt.  Bei 
schlechten  1  urben  wird  auch  hier  die  Schiclit 
blasig  und  Uiat  sich  ab.  4.  Rostsohutz.  Pllr 

diese  w  iffit itr>tc  rntttrsucluniir  der  Farl)en  filr 
Kisenkonslruktioneu  be«itreiclit  mau  blaukpolierle 
rechteckige  Eisenbleche  von  10  X  90  cm  zweimal 
gleichmiiHig  mit  Farbe  und  läßt  sie  aclit  Ttige  lang 
an  der  Luft  trocknen.  Die  gestrichoDon  biisen- 
platten  werden  10  bis  12  Stunden  lang  auf  einem 
kochenden  Wu^sorbado  der  Einwirkung  des 
DamptVs  ausge.setzt.  Man  tupft  die  Platten  ab, 
trocknet  eine  Stunde  lang  bei  lUU"  und  löst  die 
Fartie  mit  (Hilorofonn  vonichtig  ab.  Bei  wirklich 
rnst-'cliüt/MM  !i'M  I'arhen  sind  die  j)olierton  Kisen- 
tiäthen  voilkunimen  blank  geblieben,  imdornfalls 
treten  mehr  oder  weniger  Rostflecken  auf.  6.  Die 
Kinwirkung  chemis<lior  Reagenzien  er- 
streckt sich  auf  Angriff  von  Gasen  und  Säuren.  ^'  •  >n 
Gasen  kommen  in  Betradit:  SohwefelwasserstoiT, 
schwofligo  Säure  und  Annnoniak.  Man  setzt  die 
Anstriche  etwa  fllnf  Minuten  der  Kinwirkung 
der  thise  aus.  Nach  Bandow  verfährt  man  dabei 
am  besten  so,  dafl  man  eine  '/*  1  ~  ^^i^'-be  mit 
Kork  mit  ( Ihtst richter  und  bis  zum  Roden  reichen- 
.dem  tila^ruhr  \  ersieht.  Durch  Kinblusen  von  Luft 
steigt  das  Gas  in  dem  Trichter  und  bestreicht 

die  aufgelcLTti'  l'latte.  Bei  sildechlcii  Farben 
ireleu  Veräuderuugea  des  Farbtones  ein.  FUr 
S&uredSmpfe  kommen  namentlioh  Salz»  und  Sal- 
petorsäure  in  Hetmoht.  Man  fUUt  kleine  VAns- 
gefiiße  (Kristaiiisierscbalen)  nmd  zur  Hälfte  mit 
Säure  und  legt  die  i'latten  10  Minuten  lang  auf. 
6.  Die  Elastizität  des  Anstrichs  ist  ebenfalls 
sehr  wichtig.  Man  hestrei«  lit  Zeichenpupier 
(Streifen  von  40  cm  Länge  und  lÜ  cm  Breite) 
2  bis  B  mal  mit  Farbe,  lüfit  gut  trocknen, 

biegt  die  Stn-il'on  zweimal  nacli  rückwärts  und 
vorwärtä,  bedeckt  sie  mit  einer  Glasplatte  uuü  be- 
schwert sie  24  Stunden  mit  2  kg.  Die  Biegestellen 
dUrfon  keine  Risse  zeigen.  7.  Der  Farbauf- 
wand wirti  dadurch  le.stgestellt,  daß  man  eine 
genau  gemessene  Eisonplattc  bestreicht  und  tien 
i'arh verbrauch  f.  d.  (pn  durch  Wägung  enuittelU 
S.  T rock o n  fäh  i  gke i  I.  Has  Trocknen  soll  in 
12  bis  18  Stunden  beendigt  seiu.  Um  genau  zu 
ermitteln,  wie  lange  die  Farbe  zum  Trocknen 
bram  ht,  belegt  man  die  I'latio  Vim  "»  Stun<le  zu 
'/■  Stunde  mit  kleiuen  Fapierstreifen ;  sobald  die 
Farbe  zu  trocknen  beginnt,  lassen  sich  die  V»- 
piertoilcheii  ai>holKm.  Dies«  Prüfungen  reidien 
ror  fast  alle  l-'üUe  aus.  ^V. 

Kupferstahl. 
Pierre  Breuil*  hat  Untersuchungen  Uber 
Kupferstahl  angestellty  welche  ergaben,  dafl  die 
Härle  der  Stähle  bis  zu  einem  tlohalto  von  ^2"„ 
Kupfer  beträchtlich  zunimmt.  Es  wurden  auch 
AbkUhlungskufven  aufjgenommeii  and  dab^  AwU 

""•^Cornpt.  wnd.«  1906  B.  142  8.  1421  und 
a  143  &846  und  377. 
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gestellt,  daß  der  Haltepunkt,  welcher  boi  kiipfor- 
freiom  Stuhl  bei  720°  üept,  mit  stoi^rondom 
Ku|if6r|geluilte  sioh  erniedrigt,  aber  sdiarr  au*)- 
pO]iräRt  int;  doMiolbo  gill  rUr  iloti  runkt  lioi  7)^»*'. 
Die  Kupferldgidrungdu  zeigen  einen  Haltopuukl 
bei  976  bii  ABO*,  der  wahncheioliob  der  Aoh- 
si  lmiilnn^^  von  Zomontit  ent.sprif  lit  Alle  Kii|ifor- 
stulUäorteu,  auub  di«  mit  32  O/g  Kupfer,  sind  niug- 
netisoh.  Kupfer  erniedrigt  den  Pnnkt  Ari,  nlier 
nicht  HO  stark  wie  Ni<  kol  o  lor  Mangan.  Kitiy 
lUOtfige  Legiening  läßt  bei  KAX)  "  eine  Abtichoidurig 
von  Kupfer  oder  einer  Kupferomen-Verbiridnng 
erkennen.  VerÜBaier  fitellto  Zerreißvorsui-liL>  mii 
KupfGrstuhlRorton  vcrsrliii-ilotu-n  (lfIi;dtos  nt\,  iliu 
gewalzt,  bei  tJDLt"  wieder  erlutzt,  o4lor  bei  h7ü" 
und  8B0  *  gehltrtefe  waren.  Hiemach  erhJMil  diw 
Kupfer  iiiimor  dio  Zähigkeit  und  vermindert  dio 
Dehnbarkeit,  die  Grüile  dieses  EinflusKe«  ist  aber 
gans  veiaohieden  je  uadi  der  Vorbehandlung  <lee 
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Mt'tiillo.s.  SidlU  «'rsui  lu»  mit  .'^liilil  vnn  vorsrhio- 
dcneiu  KnidV'rLri^ludlu  zoij;i'u,  datl  mit  >;untihiiitMt- 
dem  Kuprergohttito  die  Kprüdigkeit  nur  wenig 
/.iiiiitiiiiit.  D:is  l"riri>liiii.>  \  on  Toisiotisx  crsiii  heu 
War  ltdgendas:  bei  Uttballeii  von  2^,0  Kupfer  aii 
erhitht  sioh  tlie  ßla.'it'i'Kitiitsio^nze  und  das  Bruch- 
momoiit.  Kii|ir('r>tii!iJ«>  i'iiid  im  alliri'nii»inoii  liiirter 
uLs  Nifkul.tlälilo  mit  gleiciiem  Kubieuätoilgehait«. 
HiK  zu  4%  Kupfer  kttniite  Rotbrufh  nirlit  (wl- 
gL'stollt  w  »>rd('ti.  Ans  Ai<i /r\ orsii<  iiijii  scIillt-lU  der 
Wnt'assor,  d;di  K  ii|ifi'r>t  \\idorsland>riiliipor 
goiron  AuKrilT  von  .SUiiri'ii  isi,  als  g<>\vnlinlicbor 
Siabl.  Die  bruudibaron  Kupfer{>tahl!4tirt«n  mit 
<itdialltm  Iiis  /.u  1 " ,o  Kiipft-r  liubon  fciiierti  ."striik- 
lur,  und  enthalten  um  äu  mehr  reriil,  je  Itoher 
iiir  Gebnil  an  Kupfer  iMt.  Nach  diesen  Unt«r- 
sm  lmtiiriMi  s«  litxiiion  KupCorst.'iblt»  eluMisogiu  \  i>r- 
wendbur  zu  soin,  wie  Slüido  mit  Nickel  und 
(tnderon  Heime  ngungen. 
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Paieiiiuinieldungffii, 

welche  von  dem  inpegehenen  Tape  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  KaiMrilehea  Paieiuaait  ia  Berlin  ausliegan. 

2.  Hai  1907.  Kl.  10  a,  K  21  MO.  Vorfahr.  »  und 
Ofen  som  Troclcaen  und  Verkoken  von  Brikett«. 
Bebert  FriedUender,  Berlin,  Braokenallee  6. 

E3.  ISo,  Bi  1OB08.  Verfahren  aar  Herttellung 
Ton  kleinen  nageblrtsteB,  blanken  and  zuf^feston 
Eiaengeifonst&nden  (Hufnägeln  odur  derf^l.).  SUiulnrd 
fforisf  Nail  ('ompany,  Mew  Urigbton,  Feuns.,  V.  St.  A.; 
V  M  F.  HaUlacher  «nd  E.  Dippel,  P«t.-AnwUtp, 
Frankfurt  a.  M.  I. 

Kl.  14 r,  B  42  429.  .Sieb  sidbsttätig  lOnondc  Kupp- 
Inng  ism  Antrieb  von  Kettenroeten.  lian»  Binte, 
Berlin,  YorkstraBe  4«. 

K].24f,  8oh  26207.  Root  mit  cinom  Aafaatzslein 
fflr  Tieg:«!-  nnd  dergl.  Schaobtüfen,  hcntehond  au«  zwei 
drehbaren  Stülicn,  dif  suti  nuf  Btangou  ^urtilitoii 
tioheiben  horgoätellt  sind.  \S'illy  Sehwarzer,  Nürn- 
berg, .^ufseBpl.  II. 

Kl  27  h,  D  17  392.  Vorrichtung  zur  ErhuhuDg 
der  WitidprenHung  bei  CtobltaeB.  Erich  DittRier, 
üUberfeld,  AderatraAe  1. 

KL  Sie,  P  18 040.  Fürderrorriobtung  mit  einem 
in  einer  Rinne  laafenden  PSrderbaad.  J.  Poblig, 
Akt-Uet.,  KShi-Zolletoek. 

Gebrauch  tm  usiereintragun  ge  n. 

tt.  April  1907.  Kl.  7  a,  Nr.  304  078.  Kamm- 
walMBeateieb  flr  Ooppeldaewalawerke  mit  Trio- 
einbn,  bei  welehera  mdit  'Walsen  In  Doppeltrioanord- 

nnng  durch  eine  niebente  Walze  miteinaiidi-r  vtT- 
bunden  werden.  Uonrather  MsAchinonfabrik.  Akt.-Ue»., 
Bearuth. 

Kl.  7  ft,  Nr.  ä04  0H7.  Kaminwalzi-mint.-i^^U  für 
Doppelduowalzwcrbe  mit  IViücinbau,  In-i  welchem 
eise  tiruppe  von  eeoba  Kaounwalzen  in  I)a|>|>eltrio- 
■aerdaeag  dnrek  ein  mit  dieeer  starr  verbundenes 
Kammvi&eBpaar  aagetriebea  wird.  Bearatlier  Ma- 
eeUnenfabrik,  Akl-Oei.,  Benrath. 

KL   7  a,   Nr.   304  0S8.     Kammwalzenaptrieh  fQr 
Uoppeldnowalzwerke  mit  Trioeinbau,   bei  wcdcbeui 
eeeha  Wabea  in  I^ppeltri»aaold- 


niinif  durrli  ein  mit  iliesor  durch  eine  iöstbare  Kupp- 
luui:  \  r  i.indi-nc'»  Kiiiiiitnvnl/i'npiuir  Hnjjt'ii'ielwn  wird. 
Hi-nrÄtlii'r  .MHHcliinciifnbrik,  Akt.-tii'«,,  lienrath. 

Kl.  10h,  Nr.  :j04-.'öO.  Zweiteilig.-H  Hi.  iuTi.br  mit 
erwoitertum  Unterteil.  Harpener  Bergbau  A. -Ü., 
Dortmund. 

Kl.  10  ft,  \r.  304  49».  Kok«..f«»ntür  mit  Süßeren 
iicbiil/-ri|ififn.  Aktieti-(  oitiinaiidit-tifuolUi-luift  Aplrr- 
beckor  Ilüttf  Unitrninnn,  NVcylimd  Ä  <     .  .Vplerberk. 

Kl.  24  f.  N r.  It04  :t2().  Kei^i'nernturhti  iii  ( Kammer- 
schliflitcr)  fiiiilscitik,' -  prlsnintiHilior  Furin.  mit  ah- 
giTuridi'tor  olM'rt>r  laiii:rskni)i)>.  i'.-'ung,  (irotlprieHen 
a.  K..  II>>timt'n;  Vertr. :  <i.  II.  l  ade  und  P.  Bom- 
hagca,  Pat.-Auwälte,  Berlin  8W.  lit. 

Deutsche  Relchspateme. 

Kl.  1  b,  Nr.  174S49,  vem  14.  Joai  1904.  Tnt<<r. 
national  Boparator  Companj  in  TMiica^'o. 

>l I  '  hharrr,   iti    t/rr  yww- 

ri<  l,hiii(f  unterteHterScftei' 
'Iririihe. 

I)i4'«t>r  Mft^-tMt  •<■  lieidi'P 
gehOrt  zu  derjenigen 
(Gattung  von  Scbeidem, 
bei  denen  tiebufs  Vermei- 
duntf  Ton  Wirbelitrömcn 
und  zur  Koa/enirierunt; 
der  n)«j;netii»clien  Kraft- 
linien die  Seheidowalze 
in  der  tjuerriehtunf;;  unter- 
teilt ist. 

Oemftfi  der  Erfindung 
i«t  nun  die  Unterteilung 
Bo  \orj;enoninien,  dnlS  die 
Lamellen,  vselflie  die  wirk- 
Naaio  Oiierfiiiilie  der 
Walzen  biUlen,  in  ein- 
/«dnen  Stücken  ii  in  einem 
Tritgor  b  aus  anmagnetiflcbcin  Material  bcfeMti^t  nind 
und  zwar  «o,  daB  die  nebeneinander  treBtellteu 
Lamellen  voneinander  getrennte  LAngereiben  bilden. 
KweelcmSBig  sind  in  diesen  Reiben  die  benachbarten 
Lamellen  dureb  Zwi!<i-)icn.'«'lialtunL:  von  Ixtdationft^tofT 
gegtiutfiuander  iüolitTt  oder  mit  über  die  benachbarte 
Lamellenkante  hervorragenden  YoreprOngeQ  venieben. 
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Bericht  ülier  in-  und  augländische  Patente, 


27.  3»ktg.  Mr.  22. 


KL  la.  Kr.  ViSM,  Tom  10.  Mu  1905.  M«- 
tehinanbanciiBtalt  Hanboldt  and  Anton 

Anppr  in  Kalk  hoi  Köln.  Einrichtung  zum 
Au*ifleichrn  der  Schuungkräfte  rnn  rifC»  oder 
tii'hr  \i><rri  ii.  <i  nd'  r  a lu/'  urdiieten  Sii/i-  odi'r  Räiter- 
kä«ten,  III'  ,  t  un  gtg'  ni  tnnndfr  vrtFtzIt  n  Kurbeln  an- 
fttriefj'ii,  im  gleichen  Sinne  k-reiaen. 

Im  bedeuten  a  und  b  zwei  üburein/inJcr  angeord- 
nete Siebkletenf  welche  in  dem  Gesletl  c,  wie  punk- 
tiert «ngedeale^  eaf  Pendel  ({««ttttst  oder  eafgehingt 


elnd.  Sie  eind  gegenelnender  nin  180*  vereettt  «vd 

mit  eeitlicben  Kurbelvellon  d  und  e  Torbnnden,  die 
ihnen  eine  kreieendu  Bewegung  im  f^Ioichen  Sinne 
erteilen. 

Neu  an  einor  »ol('lii>ii  Siebeiuricbtuug  i«i  die 
Vcirrii^htuii;,'  zur  Auf>>,Mciciiang  der  Schwuiigkriift>>. 
Die  Siebe  «ind  durch  Armo  f  und  g,  welchu  an  ihnen 
befestigt  eind  and  Zapfen  h  oder  i  liPHitzen,  mittels 
Zagetaogen  k  nnniittellMr  miteinander  verbunden.  Die 
Bcnwongkräfte  der  beiden  Siebe  mOeeen  eich  eomit 
in  den  Zuf^stangen  f  ausgleichen;  eine  Uebertregong 
die»er  Kräfte  auf  die  Autriobakurbeln  und  Wellen- 
Inger,  iFo  ein  aeUdlieh  wirken,  wird  fo  <remiledeB. 

Kl.  V2f.  Nr.  174176,  Tom  2.  FuViruar  190». 
IjOuIb  ächv^ars&Co.  in  Dortmund,  forrich- 
tung  gur  SeitUfunf  9on  Hoekofm-  uni  andertn 

Der  Heinig^or  buatoht  aus  einer  Vorkammer  o,  in 
welche  daa  zu  reinigende  Oae  bei  b  eintritt  nnd 


eiiion  dnrcli  eile  ItürieNcUingHHeheilieii  r,  wcirliiin  (Inn  Ii 
seitlicbe  Rohre  Wasiter  zugeführt  wird,  er/.cui.'ti>n 
\Vas»«rachleier  rechtwinklig  durchdringen  muß.  Dus 
angenetzte  Uae  wird  dann  unter  Termeidung  von 
Kelten  in  den  Zentrifogcnraum  d  geeangt,  der  kegelige 
Oeetalt  nnd  einen  Zentrif  ugonkSrpereron  entnprechender 
•  ifMiiilt  mit  «rtirftiiltenforinigen  Sclmufeln  f  besitzt. 
Diu   Zentrifuge   kann   mittels  der  Körner  g  in  der 

Zentrifugonkanmer  ä  vereeliobeB  werden,  am  den 


Zwischenraum  iwiMthen  der  Zentrifuge  und  der 
Karamorwandong  n  regulieren.  Durch  die  Wirkung 
der  Zentrifuge  wird  der  angenelste  Staub  nnd  dae 
Waaeer  von  dem  Oes  getrennt  Letttetee  veriiBI  die 
Zentrifuge  bei  h. 

Kl.  l*ia,   Nr.  vom    13.  Januar  1905. 

J.  Kil  u  a r d  < i  ol li  s c  Ii  III  i il  i  n  Frankfurt  a.  M.  Ver- 
fahren :um  /.'A^immrnhalhn  m  ulntifer  EttMtt'M  rfüTCt 
eine  Gaafinmmf  im  Drehofen. 

Erlinder  HcUlägt  vor,  mulmige  Eiienerze  im  unteren 
Teile  eine»  Drehofeni  in  einer  kunen,  echarf  be> 
groniten  Zone  durch  eine  regelbare,  mit  Qaa  und 
l.uft  unter  erheirficliem  Oniek  beecliiekte,  eelinrf  Im- 
grenste  Btiehliamme  einer  HitM  von  mindeeteon 
lüoo"  ('.  atirtzunetzi-n.   Als  BrenngM  loll  Toniigeweiae 

Wai»»ergaB  verwendiH  werden. 

KI.  40  b.  N'r.  172  746,  vom  2(3.  Mai  1905.  truat 
l.a  II  H  i  n  r  i  c  Ii  in  Kalk  bei  Köln.  Paralielführung 
für  Mi^gsenchtitten  an  Scheren  durch  Hebel  und  Welle, 

Hit  Rackfliobt 
auf  die  praktiachen 
Schwierigkeiten,  die 
Hebel  b  tur  Paral- 
lelfObrang  des  Schlit- 
ten d  genügend  fegt 
mit  der  Wolle  a  i.a 
vorbinden,  Htollt  1>- 

änder  beide  au«  einem  .Stack  her.  Die  Wt  lle  a  wini 
ale  HoÜwello  ansgebitdct,  und  auf  einen  im  Ma- 
■dnnaogeeteU  feststehenden  Dom  c  gesteckt,  auf  dem 
■i*  eieli  dreht. 

Kl.  10a,  Nr.  inS9e^  Tom  8.  NoTerober  190S. 
Heinrich  Kttpperi  in  Dortmund  -  C«rne. 
Einrichtung  tum  FeatUmmen  *mi  Freigeben  ätr 

Stampfergtangen  von 
Ko  hl  enttarn pfm  aschiiien 
in  einem  auf-  und  ab- 
bewegten  Gleit  Schlitten. 

In  denauf  den  ätamp- 
feratangen  a  gleitenden 
Schlitten  b  eind  gegen-  ^f  « 

öborliegende  Prurk- 
stQcko  e  und  d  gelagiTt, 
wclrlii'  heim  Anziehen 
der  beiileu  Klommbaeken 
e  und  f  mittels  dos  Koi- 
Ich  g  gegen  die  Stampfer- 
Htangcu  a  gepreßt  wer* 
den,  eo  diä  dieae  von 
den  an  den  Sehlitten  b 
(ln^,'l■ll  nkton  Pleuolstan» 
^';nh  inittjfMiommen  wor- 
den.    Dii-Hf  Uewi'^'iinj,' 

der  Keilt,"  i;  erfolgt  !*«'lb8tti'itig  durch  Auftroffen  derselben 
gegen  untere  .Vnschlilge  i,  dcHgleicben  das  liöscn  der 
Keile  durt  Ii  An«rh!agen  gegen  obere  Anschläge  k. 

Kl.  10«,  Jir,  171901,  vom  11.  November  l.»03. 
Dr.  C.  Otto  Ä  Co.  G.  111.  b.  II.  i  o  Dahlhausen, 
Kühr.  Verfahren  mm  Verkoken  von  KohU  und  der- 
gteidken  in  Koktöfen. 

Um  die  Nachteile  des  bisherigen  Verkoknnga- 
verfahren.H  zu  vermeiden,  die  darin  bestehen,  daß  die 
■iti  ti;,'  Ht'-i^-fnde  Temperatur  der  Heizwände  ihre  Halt- 
barkeil gelälirdet,  die  den  Iloizwänden  benachbarten 
Kokiiteile  risKig  und  kleinstUekig  wurden  und  riel 
Heizgas  verbraucht  wird,  soll  die  Heizung  der  Wand- 
kaniile  ganz  oder  zum  Teil  abgestellt  werden,  bevor 
die  Verkokung  dee  Kohlenkemee  ToUendet  ist.  Die 
hierzu  erforderliche  Wtrme  wird  dann  ana  den  Heia* 
wänden  und  den  bereit«  verknkti  ii  Teilen  des  Kohle- 
kucbeu»  genommen,  die  zur  Verkokung  des  uoch 
nicht  vOU%  verkoktMi  Kemea  TolUnamMn  amreieht. 
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Statistisches. 

Erzeugung  der  deutschen  Hochofen  werke  im  April  1907. 


Boxirke 
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I  I 


Kbeinland-Weatfftlen  

8i«.<^«>rlftiid,  Lsbobeiirk  und  Emmii-Nmmu  . 

ScJÜMien  

Ponimeiii  

Hannover  und  BraunBt'hwpig   , 

Bayern,  Württemberg  und  Thilringen   .  .  . 

Saarliozirk  

Lothriogen  oad  Luxemburg  .  ...... 

Oi«lei«l*Rob«imii  8b.  I 


1« 

Hin  IMT 

Tonnen 

Im 
Af  ril  l«07 

Tonnt'n 

Totn 
1.  Jnu.  hi% 
3<).  .VpHI 
1  «iT 

Ti'nnfn 

Im 

April  IMM 

tom 
1.  Jan.  hia 
SU.  April 

T'inniri 

lü;t  o  j.'i 

■.M  ;•(•.' 

21  21'_' 

21  004 

H'i  .141 

1  '.1  ut;-j 

67  952 

9  120 1 

7  3861 

34  121 , 

8  489 

82  066 

Ismo 

18180, 

50  6401 

12  665 

61  240 

5  4901 

5  158 

3S  198 

6  0,54 

22  577 

2  is-i  ' 

3  236! 

10  319 

2  135 

8619 

•1  (.1', 

:is  757 

6  8.'.4 

27  4'.t:t 

37  ZZi 

34  S>3',»  , 

141  525 

32  008 

i.s:ioui 

201  058     184  806  1     720  2881  178199 


690527 


Rhsfadnid-WeslfaleB  

Sifirerland,  Lahnbezirk  und  TTt'iHen^N'iMiaa 

CschieBien  

HMiooTar  oad  Bnumdiweij;  .  .  .  .  .  . 


26  889 
4  217 

6  168 

7  850 


BeiMmer-RobeiBdB  8a. 


48  574 


Rheinland-Westfalen  f 

.Sit'Lri'rlHnd,  fiahnbezirk  und  Hc8i<en*XaMaa  .  > 

liannoTor  und  BrauiiÄchweijf  .«,....' 
»ayern,  Wilrlteillbeff  Uld  ThtriBgMI   .   .  . 

SaAfbezirk  

LotiniafaB  nnd  Laxwnbiirf    .  .  .  .  .  .  . 

Thoma«-RoheiBen  Sa. 


276  230 

24  729 

26  204 

11  6S0 

65  'J'ri 
2st;  577 


26  411 1 

3  9CH 

3214; 

7  690 


40283 


280974 

•2s  Ol» 2 
25  st;4 
12  H70 
tlß 
2«9  791 


97  857 ' 

15  :U7 
IH  lül 
801101 


26  944 

n  372 
5  4:t3 
7  2101 


99  201 

12  471! 
17  052 
26  290 


161  416  ,     48  019 


166019 


1096  107     261748    1  068901 


93  107 
101  0;i5 
4H  530 

2«(>  t'.t;5 

1  !  20  702 


21  OSS 
['.>  9711 

12  ;tiio 

K7  999 
2f.7  9H7 


92  "r.ß 

S2  123 
51  050 
271  1H4 
1050  955 


090  312     704  244     2  720  14(i      U5I  Ii92  1  2  606  979 


Iii 


Rhc'inlftnil- Wihtfali'H  

Hiof^orUnd,  Laiinbttxirk  und  llet»Heu-Na8Hau 
.Schlesien 

Pommern  

Bayern,  VOrttomberg  «nd  Thftringea  .  . 


50  254 
32  538 
12  086 


39  704 
31  808 
11851 


8tahl-  and  Spiogolcisen  oaw.  Sa.  •     94  878       82  763 


177  285 
ll9  2«jl 
41548 

786 


34  923 
28  281 
61701 


143  711 
121  790 
29  579 


338  879  '     69  374       295  080  I 


I  i 
Ii 


Khl■;llhlr]ll-^\'e8tf»lea   .    ,  . 

SiogiTlaml,  Lahnbezirk  und 
ächleBien  


Ho.HHon-NaMau 


^  ft.  Bayern,  WOrttemberg  und  Thüringen  . 
^  •  ,  Lothringeo  mid  Lexembnrg  


=  Jl 


Poddel-Bobeiaen  8a. 


Ii 

Ii 


Rheinland- Westfalen 
Siogerlaiid,  Lahnbwnrk  und  Ueaaen-N«Man 
Sclüea' 


4  420 

17  06» 
80  871 

710 

18  868 


5  489 
16  828  I 
28  384  I 
820 
14  287 


69486      66  8081 


5'H99 
IM  0"t4 
31  310 
780, 
J0  382  I 

78  8651 


15  073 
75  5t,3) 
1 I  H  HS.-, 
S3G0; 
74  085 

286  968 


HumoTer  und  Bramnehweig  .  .  .  . 

Bayern,  Württemberg  und  ThOringon 

Sasrbezirk  

LotkilBgMii  üid  Laxenbofg    .  .  .  . 


459  2«H 

75  033 
81  474 

13  400« 
89  644  I 

14  472  ' 

76  HUI  \ 
840  669  ■ 


443  015 

73  «US 
78  327 
18  180 1 
88  712 

1 0  M2ti  ! 

74  91H 
339  017 


OeMmt-Enettgnng  Sa.  1 1  099  257 


1  077  703 


14  531 

TO  M>3 

117  2t;  1 
2  245  I 
__  62  W6_|^ 

267  695  I 

1  739  147 
2K7  812 
304  138 

60  6401 
164  943 1 

61  R79 
2»4  422 

1824922)  

4  217  SOS  i  1  019  149  t    4084  571 


421  25ti 
69  409 
78  650 
12  865 
82  284 
15  815 
74  853 

820  877  - 


1  664  450 

277  781 
290  348 
51  840 
130  990 

f.3  029 
298  677 
1  258  056 


Oießerei-Roheigen  .  .  .  . 
Bosiomcr-Rohoison  .  .  .  . 
Thomas-Roheisen  .  .  .  . 
Stahleisen  and  Spiegele  iaei 
Puddel-Bobeiwn  


201  068 
43  574 

tiyo  312 
94  878 
60  486 


0«eamt>Bneagaiig  8a.  >  1 009  267 


184  605 
40  283 

704  244 
82  763  j 
65  808 


729  268 
161  41.5  I 

2  720  I4»i 
338  879  i 
267  695 


178  199 
48  019 

ß43  332 
69  874 
76  865 


690 .527 
156  019 
2  589  179 
295  08ti 
886  966 


1  077  708 


4  817  808  1  019149    4  084671 


.\pril:  Eiiifuiir:  St- iiik^ lili-n  'J90i;i;st.  üra\iiikohlen  819  12'.lt,  Eisenerze  tUlfiH2t.  Kohoini-n  42007  t, 
Kapfer  12136  t  Auafuhr:  Steinkohlen  1858  126  t,  Brannkohlin  44ii  t,  EiHonerzo  352  2Ö3  t,  Uoheison  28  682  t, 
Kapfer  486 1. 

RoheisenorieagUBg  im  Auslande: 
Vereinigte  Staaten  von  Amerika:  April:  2252000t,  J.  1906:257121001;  Belgien:  April:  119190ti 
1.1008:  1481 460  i. 
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7M  Stahl  lud  EiMii.    !ttaliati$eha.  —  ßerkhte  über  Venanmtunftn  am  Fa€h9ertinm.    tT.  Jahig;  Kr.  tl. 


Lelttanr  <l«r  Eoks-  und  AattndthtditffeB  Ib  des  TeratalgtM  ifaatw.* 

i>or  M  1.  Ktl   mm  i.  April 

April  M»n  jjj  2ahi  der  Hochöfen    .  .  S87  3«6 

L  ErMugai*;  «II.  Hochöfen:        *  devon  im  Feuer  ....  8SB  tl8 

inegeanmt   2  252  023   2  200  718  jy.  Wo, »,.  nl.  iÄtnngen  der  <  « 

M-beitetftfrlich   75  067       72  928  Ho.  höt>n   r):V2  295      606  415 

II.  Anteil    d.  r   W.  rko    .l,  r  )lit  dieiier  lotzton  Wochenleistung  hat  die  Hoch- 

U.s.  St.  ri  Curiiuratiuu:  ofenindaetrie  der  Vereinigten  BtMten  eine  bielMg 

inH^'f^anit  1  489  987   1447  684  noeh  nlemnli  dweweMoe  BnengangszUfor  wnl^t. 

daTQn  Ferromengan  und   

e^egeleiun   26  951       81  588  *  ^Tb»  Iroa  Aga"  1807,  9.  üd,  8. 1481. 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Iron  and  Stccl  Institute. 

Am  9.  nnd  10.  Mni  fand  in  London  die  38.  Haupt- 
Teiaammluri!;  d<>H  Iron  and  Steel  Inittitute  atatt.  Dem 

vom  ftüi'iliSfthführor  Ben  not  Fl.  Broui;h  Tör- 
geira>r''lU'li  Hfricliti-  <li  ?i  \  •irctiimlrs  iTitiit  liiiicii  wir, 
d«6  die  >lit;,'li4'di'rli'^|i'  zu  .\iif.iiiL;  d,  J.  '.'n'ii  Natiicn 
iiufwii'H  1111(1  im  iiii;,'<-liiiifi-iieii  .lulin-  iliin  vcrdii-nton 
ÖBterri'icliischi'n  MriallnrcRn  l'rnf.  J  o»«>  f  vwn  l'.lircri- 
werth  di<>  Khreniiiit^'lii'iisi  liaft  dos  Inatitutctt  verlieben 
wurde.  Di«  Anzahl  der  dum  IiiHtilute  im  Torigen 
Jahre  TOrgele)itcn  Vorträj»«  betrujr  2«,  seine  Veröffent- 
lichung-i'ii  unir»ßteu  2102  Diin  kMi'itin  und  12'!  Tnfi'In. 
Der  Hericlit  i^ideiikt  luMoiidcrH  fin:;<'hi'nd  dt^  llf- 
Huchi'H  dum  Aiii.  ;i>  in  ln-riiuii'  of  Miniiif,-  Lu^'ini'iTB 
und  nprii-lit  licr  liihliciilioii  of  Mrcliaiiiinl  l.niritn'crh 
und  dem  Verein  ileiitsi  her  Kisi'iiliiiUeiileuln  verliitid- 
lichen  Dank  aus  für  die  durch  deren  Voran«t«ltun^en 
den  amerikaniKobea  OSaten  dea  Inatituto  erwieaenen 
Anfmerkaamkeiten. 

In  B«hindi>run(»  des  l^rSiiidenten  R.  A.  Hadfield, 

d«»r  zur  Kinweiliiint;  d>  •<  Intreiiienr  -  Haukes  in  N'ew- 
York  wellte,  erl'ol.-ti'  lii<-r(iuf  durch  Sir  J  ,-i  ni  e  s 
Kiti»i>ll  illr  1 !  ml  II  l.ru  II  j  (li'H  neu  er-i  .1  lilt-'H  I 'r.tNii  i.-n  ti- 11 

8ir  l!>'ll,   dre^^cn   erste   .Xmitihandiung  die 

Ueberrei<  I  11/  di  r  ::<>idenen  1  losiiemennedaUle  an 
Herrn  J.  A.  Ii rinell- Stockholm  war. 

In  der  hierauf  wie  üblich  zur  Vorlage  kommen- 
den Adreaa«  dea  l'riaidonteo  wirft  Sir  Hngb 
Beil  einen  Rflrtcblirk  auf  die  in  den  letzten  hundert 

Jahren  erzii-lti'n  Fort-rhrilt--  in  der  l'.irr-t.  llnüi,-  vnn 
ElMeli  und  Stiihl.  Dan  IS.  .lahrlnüidcrl  «ai  luit.T 
Watleni;eklirr  zu  l,nd>-  t;>  ;;ftn;;L'n ;  niil  dem  11 11  l" 'li'  H n 
europäischen  tfcklachtfelile  war  nl>t>r  tn-iu'n  dem 
Krieger  gleichseitig  am  h  d^  r  Krtindor  an  der  .^rheit. 
Zwar  war  achon  zwei  Jahrhunderte  vorher  der  Weg 
geseigt,  den  Dampf  xur  Krafteraeagvog  attnunation, 
doch  kann  man  von  einer  iirirklichen  Anwendung  der 
Pampfkraft  erat  seit  den  Tat;en  JameB  1178(1«  roden, 
der  l^^l'.t  Hiarli,  nU  da«  l)aiii|inii»)t  in  d^r  «'r^-ten 
Kindheit  «"tand  und  mit  der  .\ui«nut/Lint;  der.  Ihiin|de« 
für  1 ,11 1; il  1  nviinjiKrt  kiiiiiii  ln-L''>iincn  war.  \  on  allen 
Hilfitinittuln  gewerhlii  ii-  r  I  nternehtnen  war  die  Nutz- 
barmachung der  Danipfkraft  liir  W  a^h<  r-  und  l.nnd« 
tranaiiort  die  bei  weitem  wichtigete.  Vun  der  Körner^ 
seit  Dil  aar  Einfabrang  der  Dampflokomotive  war 
anf  dam  Gebiete  des  LandtranM|iorteM  keinerlei  Fort* 
achritt  zu  verzeichnen  jfeweiien,  und  /.u  Anfnn;,'  dos 
1  y.  Jahrhundert'^  nfn  h  vrrmm  tue  man  lit  m  linelK-r 
von  l.nndiMi  nach  Ivom  zu  reihen.  aU  dic^  m  Iii  n  dem 
rftwif^' h.'n  Kai..cr  <  'nriirnll,i  n)t"'L.'iich  war. 

Lhe  man  eii)--n  NVej;  fand,  die  K''"^*'n  .Minernl- 
•chitze  der  ganzen  Welt  in  groben  Mon^-cn  /uKainnien- 
zubrinjren,  war  die  Eisenerzeugung  auf  solche  Bezirke 
bcechrSnkt,  in  denen  Mowobl  Km  wie  Itrennatoff  vor- 
handen war.  Dae  glänaende  Uedeiben  dea  Wcrkea 


zu  Dowlais  hatte  seine  Ursache  einzig  in  dem  Um- 
atande,  daft  Eiaeneci  nnd  Kohle  aaa  dam  gtaichan 
Schacht  gefordert  werden  konnten,  wihrmd  dna  Werk 

jetzt  Tott  der  Verbindung  des  Hafens  von  CardUT  mit 

den  haHkieehen  l'rovinzen  Spaniens  abhSngig  iat. 

|)ie  enorme  neuere  Kntwicklung  der  amorikn* 
iiir  lien  l  jNeninduNtrie  int  nur  zurScküaführen  auf  die 
lliHi;,'keit  der  dureh  Dampf  »erniittelteu  Transporte 
/u  W'anHer  nnd  zu  Lande  und  auf  die  VervoUkomm- 
nun;;  der  elektrii>ehen  Anlagen  zur  Bewegung  der 
riesigen  Mengen  Gne  und  Brennatoffe.  Die  grofte 
Entrernoog  «wlsehen  den  Eiaenenvorkommen  dea 
amerikanischen  Nordwesten«  und  den  Kohlenrcldcm  ließ 
e-«  no<-h  im  Jahre  1890  dem  verntorbenen  Sir  Lowthian 
Hell  zwi  ifclliaft  ernchoinon,  ob  es  möglich  sein  würde, 
die  Fr^e  nut/liar  zu  machen,  wfthreud  lieute  dank 
der  rranH|iortmittel  und  -Finricbtangen  die  Ki>hlen- 
feldor  l'ennfylvanicnB,  trotzdem  sie  durch  800  Meilen 
Land  und  N\  ubner  von  liieHen  getrennt  sind,  vom 
wirtBohaftlicben  Htandpnnkte  ana  aia  neben  den  Eiaen- 
erzlagom  der  GroBen  Seen  liegend  heieiehnet  werden 
k'.nni  II.  Die  in  (Jnililiritannien  /,u  flherwindendcn 
Kinlcriiiin;:''n  waren  zunächst  keine  proßen,  aio  er- 
111  .rliciiti  11  «law  hodeutende  Anwaeh^i  n  der  Fisen- 
Indiistrie  dieses  Landes  zu  Anfang  des  vorigen  Jahr- 
hunderts. Um  daa  Jahr  1800  betrug  die  britische 
KiHencr/.cugong  nicht  mehr  al«  '/«  Million  Tonnen, 
und  noch  30  Jahre  apiter  erreichte  sie  nicht  einmal 
*l*  Millionen  Tonnen«  immerhin  aber  etwa  di«  Hilft« 
der  damaligen  Oetamtersent^ani;  der  Weit  Tom 
Jahre  is.'tO  nb  be),'ann  der  FintlnU  der  Fortschritte 
im  Transportwesen  »ich  (geltend  zu  machen  f^leieli- 
/eitii:  mit  di  inji  iiigen,  den  die  alli:c meinen  Fort- 
richritte  auf  die  technischen  Hilfsmittel  der  Eisen- 
industrie ausübten.  In  den  nächsten  20  Jahren  sti«^ 
die  britische  Eiaenenengnng  auf  2'/t  Millionen  Tonnen 
und  im  Jahre  1870  betrag  rie  5'/«  HiUioneo  Tonnen 
bei  einer  Oeaamterzengnng  dar  Welt  von  lO'/t  Mil- 
lionen Tonnen.  Nach  dem  Jahre  1870  traten  die 
FoI::rii  li.T  idicn  erwähnten  Ueberwindnng  iler  Fnt- 
fcruuiiy;  /wi>chen  Fr/  und  Kohle  auch  bei  den  ühricen 
Ländern  nach  und  nncii  in  die  Frschr'i n  nn^-.  h  i  dnÖ 
im  Johre  IfStiQ  England  durch  die  Ver.  Staaten  Ton 
dem  ersten  I'latze  anter  den  eisenerzeugenden  Lftndern 
verdrAngt  wurde  and  im  Jahre  1903  aaoh  den  f  weiten 
Platz  an  Dentaehland  ahtretan  matte. 

Als  interessanten  nnd  loatrsktlven  Anliang  a« 
seinem  Vortrag  f;nb  Hir  Httgh  Bell  eine  Tabelle,  in 
di'r  er  die  bedeutt^amsten  Vorgänge  der  letzten  hundert 
Jahre,  die  von  EinHuß  auf  die  Oestaltuup  der  Eisen- 
Industrie  «gewesen  sind,  chronolo|i;iBch  verzeichnet. 

I'eber  ilie  sich  anschließenden  Vorträg'e  i^ohcn 
wir  nachstehend  eine  kurze  Uebersicht,  un»  vor- 
behaltend auf  den  einen  oder  andern  spiter  niher 
einsagehMi,  «odb  Iber  die  Varluwdlangen  «in  ana» 
fthrlioherer  Bericht  vorliegt. 


Digitizea  v^üogle 
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Berirkf«  Hher  VermtmmiuMtfitH  au»  Fachntreinen. 


Stahl  nnd  Eisen.  IVt 


ProfeMor  Booe  von  der  Univernttit  Leeds  und 
ClMmiker  'Wheeler  ia  Wanrtngton  benpreehen  ibi« 

ünteraachnniEren 

fber  dir  Anwondnui;  Ton  Dampf  im  Betrifbfi 
der  Gasensenger, 
die  aie  auf  den  Eisen»  und  Staliiwerlien  von  Monks, 
Hall  AOo.  Ltd.  in  Varrin^ton  aii(r«<*t«llt  haben. 

Die  zur  Verffigunjf  Bteheiiden  (ieiuTatoron  Hind 
Ton  Dr.  M  o  n  <1  eiltwurfcn  und  i'iit.-'iircihi'ii  luicli- 
stebendor  Abbildung;.  Sie  besitzen  imhitik'  l'.iiiliiiiij,'!'- 
robrt>,  um  die  Aufi«-bQttiin)^  in  liin^^tTi'u  /wir-i  Imn- 
rlomen  vornebmen  zu  kurinen  und  ^leicliu  Scliüttbube 
SU  «rhalton,  unten  einen  Korbroet  und  um  ibn  einen 
Mastol,  dar  in  ein  VaMarbecken  taucht   I>ie  Ans- 

mananing  stützt  «ich  auf  einen  inneren  RIecliniantel, 
am  den  ein  sw«iter  größerer  itU-ehmantül  gi^zogen 
iat,  so  daB  «triaehan  beiden  ein  2wischeniaani  Ton 


125  mm  blpil>t.  Uhh  den  (ieneriitor  vorliih-tiMiiic  <in« 
durchströmt  einen  Vorwärmer,  in  dem  liii'  zur  Ver- 
pa«UD);  h('f.timmte,  vorher  mit  Dampf  j;ei*iittij;te  Luft 
vorfjowärmt  wird.  Die  Einrichtung  ermö;;lit  ht  en  dem 
Dampflnft^emiscb  verschiedene  für  die  Versuchs- 
swecfce  nfltelich  eraeheioende  Temperataren  zu  geben. 
Dr.  Mond  hnt  sich  bei  Hciueti  Ui'iii^rntoranlairi'n  l>e- 
IcsnntliL'h  das  Ziel  trenet/t  und  auih  mit  |irnkliF<>-h 
guten  Erfolg!'!!  durclit^'-t'iilirt,  nein  ii  i\>-v  lir/i  n-utii,' 
von  Oeneratortjait  aueh  die  huh  der  Meinkoliie  ent- 
Htohenden  Nc'beii])r<idukte  zu  gi  « innen  und  zwar  neben 
dem  Teer  bvaonders  daa  auH  dem  Btickttoff  des 
BraattStofifoB  entstehende  Ammoniak  in  Oestalt  Toa 
Ammonaolfat.  IHa  Tnrliagend«  Untortnehung  aoUta 
aber  nieht  die  Nfltiliehkeit  des  Mondsehen  Verfahrens 
aU  Holchom  ermitteln,  nondern  c*  sullto  f<i<ii.'ehtelli 
«erden,  welche  Dain|>funnge  luau  unter  Errei- 
chung güiiittig^ttcr  Arheit«verhÄltniitne  im  (ienerator 
gohrauchen  kann  mit  Rücksicht  darauf,  dalJ  da» 
tiait  in  Wärm-  und  ruddeliifen  und  Uasmanchinen 
benutzt  wird.  Man  liefi  daa  gesAtttgte-  Dampf- 
luftgemiscb  in  6  StnfeB  steigend  Ton  80  auf 
bU**  C.  in  den  Generator  eintreten.  Bei  Verwendung 
dar  bSehslan  Tampamtar  kam  man  uageivibr  den- 
janigan  Yariiaitwlaawi  aaha,  die  Maod  bei  seinen  Qana- 


ratoreii  mit  Nebenprudukteiigewinnun^  erzielt.  i>abei 
wird  nlier  noch  bemerkt,  ilali  die  vorliegende  (iene- 
ratoranlage,  in  der  wöchentlich  24  bis  93  t  Kahla 
vergaHt  Warden,  norJi  nicht  eo  groB  Ist,  daS  eine 
MondHche  Ammoniakgewinnunt;  mit  Nutzen  errichtet 
werden  kAnnt«,  »ondern  diiß  diizu  immerhin  Henerator- 
anlj»;:'  n  für  eine  W"  :ieiiilh  li^'  Vergimung  ton  tiiiniie- 
MteriH  ITiO  t  not«en<ii<;  erBcluMiieii.  Die  Kohle  wird  durch 
tlftri  Kiiiiiangerohr  in  den  (»eiienitor  ge«chüttet.  Ks 
entsteht  in  dem  FüiUi'bai'ht  wegen  iler  »eitlichen  Kr- 
wärniung  durch  da»  erzeugte  (tai«  eine  trockene  De- 
stillation. Vielfach  wird  nun  behanptet,  dab  die 
Erzeugnisse  dieser  Destillation,  die  Teemebel  ent- 
hnlteri,  l)eim  l'aHtiieren  um  die  l'nterkarite  den  Ein- 
Uiiiigerohre«  tlun  h  den  darunter  lieg>'n<l''n  glühenden 
Hrenn«toir  eine  gewi-^e  Zer-it/iiii::  <iii-in  TiMri"» 
erführen.  IHe  untentuc  hemien  Herren  halten  indeHhen 
deren  Wert  für  zweifelhaft.  I)ae  erzeugte  tia»  wird, 
nachdem  es  seine  Hauptwirme  in  dem  Vorwärmer 
bia  anf  2fi0  bia  180*  C.  abgegeben  hat,  Hpüter  durch 
soratiubtea  Wasser  anf  94  bis  100°  C.  gekohlt,  wobei 
es  zum  Teil  von  den  Teemebeln  befreit  wird.  Daa 
'nirt  r>sr  die  Oefen  wird  nicht  weifer  gereinigt.  Der 
A uw eHeiiheit  der  teerigen  Diinipfe  in  dienen  linsen 
i*|ireeben  die  Verfim-*'  r  «eniger  Medeutung  t  liin- 
•icht  auf  die  dadurch  einntehende  Vergrölierunjj  der 
Wärmemenge  d<<M  (laHe«,  wohl  aber  in  der  Be- 
siehnng  zu,  daß  das  Gas  mit  leuchtender  Flamme 
verbrennt.  Daa  Oaa  fUr  die  Gasmaschinen  wird  anf 
atmosphlrlaoha  Temperatar  abgekUitt  nad  dadareb 
von  TeerdSmpfen  nodh  weitor  befreit.  Der  Rest  der- 
selben wird  in  SMgeH[ui!irei!iigern  fortir'  H'iniiiien. 

Der  der  Vergasungnluft  zii:;e^et/ti'  liiiiiipf  war 
bei  den  l>nmpfluftgemis<'hen  >,u  umi  t;:i  "C.  nur  Ab- 
dampf, bei  h>ibereii  Temperaturen  wurde  t  riHcbilampf 
zugesetzt.  lu  den  tienaratoren  k<"<nnen  ziii>ammen 
Stündlich  1600  kg  Kohle  vergaat  werden.  Die  damit 
betriebenen  Oefen  nnd  Kaaohlaan  haben  aber  tm 
llnchHtfailc  nur  einß  Gasmengo  von  1800  kg  Kohle 
nötig,  80  daß  also  die  Oenoratoren  nur  mit  *}*  ihrer 
liuiütung  l)ettn(«iirui  ht  wurden.  Be  i  di'ii  Verhueheii 
atellte  «ich  ilie  verbrauebie  Kohleitmcugu  iuduDBOO, 
dn  nicht  alle  Oefen  und  Masdünatt  dauarttd  voU  ba« 
laatet  wurden,  noch  kleiner. 

Die  vergaste  Kohle  hatte  folgende  mittlere  Zn- 
aanimensetznng: 

KohlenntofT  78,41  >  Schwefel.  ,  .  O.S.i '7« 
WaMserstofT  ,       Sauerstoff*  lO.u.S  , 

KtickHtolT  .      1,;{'J  ,       As'  lie      ...      .'?,'^:-t  , 

Die  gesamt«'!)  tlUehtigen  lii'ttaiiilteilc  betrugen 
•  tti.J'Vo.  Der  obere  Heizwert  derHelben  war  7150  W.-E^ 
der  untere  74ÖO  W.-E.  im  Kilogramm. 

Zum  apftteren  Vergleich  wird  zonftchst  die  Zn- 
aammcnHetziing  dea  mit  Bnekaicht  auf  Teer^  und 
Ammoniakgewinnung  nach  Monds  Verfahren  ersengtan 
(iaxen  genannt.  Dieses  henteht  au«  10"^  Kohlen- 
Miiure,  II",,  Kohlenoxyd,  'lH"ia  NVasMerstoff.  2"» 
.Methan  uml  4  2  ' ,  .  Stii  kf<toff.  Die  ge«amte  lireiinbare 
-Monge  de»  (ijiM  i*  ii-i  4"2  "/o.  Diene«  Ua«  ist  wegen 
NeincH  hohen  \V  ;inMerntoff-  und  geringen  Kohlenoxjd- 
gehaltes  für  üfenbetrieb  wenig  geeignet.  AIh  Orund 
laffir  vermuten  die  Berichterstatter  einen  bemerkans* 
wartoD  EinSuft  bei  der  VarbrannnDg  dea  Waaaar- 
stolTes  auf  den  vorhandenen  heißen  OberflRchen.  Dia 
Vortragenden  ht'  lleii  in  AiisHicht.  ihre  in  diener  Be- 
ziehung gl  ^ Ii iiileiieii  l>ge!irii(»i<e  .«piiter  zu  veröffent- 
Ijelien.  I'iir  lin'  Stiitilliereitang  muli  dalier  ilie  .\m- 
mtiiiiakgewinnutig  au»  dem  Ueuoraturga«e,  die  Im»! 
hohem  WaesaratolTgabaU  dea  Oaaea  aiah  arliSht, 
xnrücktretea. 

Die  aagastalltnn  Teraach«  dnd  mit  groBar  Sorg- 
falt gemacht  and  bei  jedem  TamparalnrveriiUtnui  daa 


*  Darcli  DiSaraiu  gafaadan. 
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Diinipfluftgi'niisches   stets  eine  ToUe  Woi  lie   durch-  WnrtreihHn,  hei  denen  die  dor  Luft  üu^etetzte  Danpf- 

t't'führt  wor<it'n.    Bei  don  Anjfftbon  über  die  i;of(in(lenen  nionijo  )\iih  AttiJ(ini[if  fritnommeu  i^t. 
Nutzeffekte  der  (ienerntorrn  Hind  auch  di-r  Knlili  nvcr-  Ferner  »urdo  da»  Verhftltnis  dor  >'S&aeritoffmeD^e 

brauch  für  die  *^rzeu^-t<'  I i;i:np(menge  lowohl  /um  !')>  -  ermittalt^  welche  dem  Generator  aas  der  Zersetzung 

trieb«  der  tiebläae  «U  auch  «am  Betrieb  der  Wäacbe  de«  ngmeUtea  Diunofes  and  der  der  Laft  sngefUirt 

BBddioderYerguinigHlafttageaeiitoIHmpftiMBgeiait  wurde.  Die  OebllMtnft  wurde  bei  den  Termeben, 

berflckHichtic^t.  und  zwar  werden  folgende  WirkuBge-  wie  scbon  bemerkt,  nur  bei  Temperataren  Ton  60  and 

prado   nnterwbioden :    1.  dfir  theruii»ch«  Effekt  der  7B"  C.  mit  Abdampf  und  bei  den  hfiboreo  aas  einem 

Aiil;iici'  iu  zwei  Werten,  dor  liiiluTo  Wert  cnthHlt  den  Gemisch  ron  FriechdBTii[if  uml  AlHi.impf  herf^estellt. 

l>atiij>lvt>rbraurh  für  da»  <  «(.'liliMi  iiui-"  liiii'',  dor  »iodri-  .Vll<»  diese  Untiirsuehungcu  sinil  »uaführlich  beschrieben 

;,'<Te  diesen  und  auch  den  für  ili''  Ohswuhi  lu>;  2.  /sTci  und  zum  BchlaU  in  einer  ThIh-Hc  zu«Bmmt«n>;efatit,  die 

Wcrtroibun   auf  gleicher  itrundla«:e   unter  weiterer  hierunter  folgt.    Dabei  »ei  bemerkt,  daß  die  Zahlen 

Aonahme,  daß  <li*<  der  I^uft  zuginot/(e  Dikinpfmenge  mit  Recheuebiebergenanigkeit  in  deutache  Maß«  und 

Bat  Friachdampf  besteht  and  einer  üesselaoUg«  mit  Gewichte  amgereehnet  süid.   Uebenll  eind  ontere 

70*/i  Natseffelct  entnomnuen  wird;  8.  zwei  weiter*  Heiiwerie  eiageeetet 

l  ernjicnittir  dee  «Br  Vergunflg  dieneBdeo  geitttigteo 

Dampnuftgemischee   60«  70  *        76*  M* 

Btflndlicher  KohlenTerbraacli  im  Generator  kg  .  .  .  840  7t6  710  7S0  679 
StaBdUeher  KohleambrMob  de»  Keeeels  kg  ,  .  ,  »  lOt  91,6  ISl  146  170 
SHIndlicber  KohlenTerbrBaeh  ftr  den  Dampf  lÄ*  der 

V,.r^-!i«nnj-liift  kjj   —  —         33,5         51,7  84 

TotÄler  Kohlenstoffverlust  in  7»   6,8  7,8  8,1  7,1  8,4 

mittlere  ZoMmmenaelsBag  dea  erMoglMi  QMee  iB 

KoblMMaare                                                         6,16       6.95       9.15  11,65  13,25 

Eoblenosyd   27,8  25,4  21,7  18,35  16,05 

Wanserstoff   H>,6  18,3  19,65  21,8  22,65 

Methan                                                                        3,35        8,4          3,4          8,35  8,50 

Stickstoff   47,5  46,9  46,1  44,83  44,56 

Brennbare  Toile  im  <iii-^e   47,86  47,10  44,76  48,60  48,80 

„„.       .  I  XV  L    /  offtw   1690       1690       1640       tÖTÖ  1560 

Heuzert  dea  UaH«8  m  W.-K.  j  ^^^^^^^   ,^,^,5        ^^.^  ^^^^ 

GasMiensce  in  cbm  aus  1  t  Kohle   3H.50        3820        3960        4100  4150 

Marn jifineiij^i'  in  Kl:,  /iiLrem'trt  /ti  1  ki,'  vorf^aster  Kohle  0.4'»  0,55  n  sO  1,12 

Vom  itampf  werden  im  Generator  zorsoizi  .  .  .    o^'o        H7,4         80,0         01,4         52,0  40,0 

Oobläaeluft  in  cbm  tob  0*  and  780  mm  BBrometerttaad 

far  1  kg  Kohle   8,46  8,8  8,8  8,8  8,88 

Verhältnis  des  Saueretoffee  »we  dem  Dampf  m  dem 

SBueretoff  «aa  der  Laft   0^  0,88  0,86  O^TB  0,80 

Ammoneaifat  aae  dem  enengten  Chu»  in  kg  fOr  die 

vergärte  Tonne  Kohle   17,6  80,0  S8,0  19,4  M,S 

Nutzeffektf^rerbältnis  : 

1.  EiuHchließlich  dum  Dampf  für  du»  Gebläse  ....  0,778  0,750  0,727  0,701  0,665 
8.  Einsobließlioh  dem  Dampf  für  Oeblttsc  and  Waecher        0,765       0,687       0,660       0,640  0,604 

Dieter  Haapttabelle  aeien  noch  die  Matiefftirttwerte  lünsagefOgt,  die  anter  folgendeB  Verliiltaiesea 
enIitaDdan  riad: 

1.  Unter  der  Annnlune,  dnß  der  in  der  Ver^asangsluft 
betindlicho  Dampf  au»  einem  KubboI  mit  70  o/o  Nutz- 
effekt entnommen  wird   0,087       0,665       0,630       0,611  0,578 

2.  Paß  diewo  f^anze  Dampfmens:«         Abdampf  besteht  0,715       0,687       0,6:tO       0,611  0,57s 

Aut«  diuMcn  Versuchen  werden  folgende  i^rhlflsse  Die  Verbegserunp  des  Effektes  nach  dor  unteren 

gezoK'cn:  Grenze    der   Vorsuche   hin   fjibt  zu  der  Fras;i!  Ver- 

Die  (Qualität  des  (ioses  nimmt  mit  steigendem  anlaiisuiig,  ob  eine  noch  geringere  Temperatur  als 

WasHorzuHutz  ab.    Bei  )jO  bis  65°  C.  enthSlt  das  Ga«  60*  C.  nicht  noch  günstigere  Ergebnisse  gezeitigt  b&tte. 

die  grOflt*  Menge  brennbare  Sabstons.  Diese  tinlct  Doa  wird  ait  mAgiich  beaeielmet,  indetoen  kooBtea 

von  47  bit  aaf  4S*ft  bei  80^  C.  heranter.  TereBche  in  dieeer  Biehtang  mahl  ongaatellt  werdea, 

Allerdings  wird  dieser  yorhi-^t    teilweise  aaf«  weil  störende  Schlackenbildung  im  Generator  aaftraL 

gehoben  dadurch,  daß  die  Gasnieii^v  größer  wird.  Interessant  ist  ferner,  daß  die  Menge  des  nnxer- 

olMr  doch  nicht  t;i\n/.,  wie  sich  lei<  )it  ausrechnen  läßt.  setzt  den  Generator  durchstrSmenden  Dampfes  erheb- 

Bei  gorinjrereii  Ti'iiiperaturen  der  poniittiirten  Ver-  lieh  bei  den  höheren  Temperaturen  steigt,  und  zwar 

gasuntjHluft,  ttlho  bei  einem  geringeren  Wftt>nerznMatz,  von    rj,tj"o   auf  58°  ».     Auch   die  Menge    des  ^'o- 

ist  dai4  Gas  reicher  an  Kohlenoxyd.    Mit  Erhühuu)?  wonoenen    Ammoniaks   stieg   und    näherte  sich  bei 

der  Temperatur  nimmt  die  Kuhleno.xydmenge  ab,  wo-  80'  C  den  von  Mond  für  sein  Verfahren  angegebenes 

gegen  K.olilenBAttre  und  Woeaerstoff  BBaefa^en.  Oaa  Zahlen,  bei  dem  60*/*  dee  Brenattoffitickatoffat  in 

weiti  doraaf  Inn,  daB  die  Temperotar  ia  der  Ter»  Ammoni^  attgewaadatt  wird. 

brennunt^Mzone  sinkt.     Der  WArmewert  des   Gases  Würde  man  zu  einer  Ammoniakgewinnungsanlags 

sinkt  ebenfalls  bei  höheren  Temperaturen,  besonders  auf  Hüttenwerken  übergehen,  so  dürfte  man  auf  diese 

iilier  NsirJ,  vi"  urlirni  bemerkt,  d>  r  Wert  des  Gases  hii«  hhti-  V inii iimiakgo winnung  keinen  Wert  legen,  «nn- 

fiir  (»t'eii/iHi  rke  mit  «teif^Htidinn  NVashergehalt  geringer.  dorn  würde  wahr8chciulich  zweckmSßig  in  der  NÄhe 

Der   thermische    Nutzeffekt    de»   (ienera4ors  int    bei  von  65°  C.   des  DampfluftgemiitcbeB   stehen  bleiben 

li'dieren  Teniper.ttiiren  den  Dampfluftgemitchcs  eben-  and  dann  allerdings  noch  30°/*  des  Stiokttoffet  ^er 

lalls  g>  rin(;t<r.    Lr  wird  natiirlich  beaier,  wenn  moB  Koble  als  Ammoniak   ^ewinaea,  d.  h. 

allein  Abdaoipf  der  Luft  beimiaeht.'  doppelt  oo  viel  wie  Itei  ILoh 
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Die  Men^  an  inaaerCrai«iii  Teer  betrug  nngefftbr 
5t754/i  dar  veFgaalan  Kohl«.  Dar  Kohlanatoff  darin 
betrug  6,1  7o. 

Der  Kohlen vorlacit  in  der  Asche  war  1,3  o'q  der 
li^t'Namten  TerKMt«-ti  Kohlenrnon^^c.  Die  Kobk-n!<tn)T- 
menpe,  welche  in  <ia.s  überjijeführt  int,  Itetru^  '.i2,(;  "/o. 

l)er  Seins ffclfft-hiih  im  Üano,  meiittens  in  Ot'Htalt 
Toa  idiwefiiger  ä&ure,  betrug  0,1  Volumprozent,  von 
dam  der  Kohle  araoheinaii  Vi*f%  Im  Oaaa. 

Joh.  Körting. 

Joaeph  Henderaon  (8tockton*on'Tees)  be- 
richtet« 

•iMr       T«rlaUmf  tm  8«feweM  fai  Koklllmi. 

Die  KrHi  hi  inun^',  (1»B  im  allgemeinen  in  ilcin  <i!ii  rrn 
Teile  der  Kokiili-n  und  anderer  grolSer  Uuliotiicke  ein 
höherer  Schwefeli^ehalt  ali»  in  den  unlaren  Partien 
gerunden  wird,  iot  eine  allbekauote.  * 

Trotzdem  werden  bei  der  Probenahme  vielfach  Bar 
den  KSpfen  der  Kokillea  aaw.  Probeanftne  lur 
SchwefelNatimnang  entnommen.  Eine  aolebe  Prü- 
fung ist  offenbar  ungerecht,  wie  folgende  Aaaljaen 

Mt.  l  Kr.* 
KapT        Fun        Kopf  Foft 

%  %  %  % 

SehwaM  0,208     0,034    0,OSS  0,088 

Kk  «  Hr.  4 

Kopf       M       K<pf  Paa 

%  %  \  % 

SehwaM  0,0T5    0,0S1     0,2iü  0,i)68 

Die  OnBatSeke  Vr.  1,  8  and  8  wurden  au*  einem 

KoheiKcn  hcrpi'ntollt  ,  das  max. 0,03  "u  Schwefel  enthielt. 

Atiiicre  wii'iiiT  unterHui'hen  dip!»e  (iii&titflcke  in 
der  WfiBf,  (Iftli  sie  ilii'selben  oben  und  unten  anbohren 
und  die  llohrHpilne  im  gleichen  Verliültnis  mischen. 
Diene  Metbode  könnte  nur  (jerechtfertif^t  «ein,  wenn 
der  Schwefelf^ehalt  gleichinäüig  von  oben  nach  unten 
im  (hifUtfick  abnähme.  Um  featzuHtellcn,  wie  weit 
der  ftbermiSig  hohe  Sehwefelgehalt,  Tom  Kopf  der 
KokiUe  ana  gerechnet,  eich  nach  nnten  hin  zei^^e, 
wurde  die  Kokille  von  itben  hnr  S  Zoll  tief  angebohrt 
und  jeder  /oll  der  l!obrrt|u"ine  auf  Schwefel  initer- 
Hwi  lit.  nie  in  Iteilr  htt-licniie  Kokille  Mar  2,1  m  lan;; 
und  wog  etwa  4800  kg.  Die  Anaijsenrcsoltate  waren 
folgend«: 


(Irbun- 

8ab«*-j  di-ner  i  Mao-  |  HiU-  l'lia»- 
f*|   I  Koblca- 

.loir  I 


caa  i  stau  1  pbor 


1. 

ZoU 

8. 

8. 

4. 

5. 

*  n 

C. 

■ 

7. 

m 

8. 

{i: 


halber  Zoll 


o,iyH 

0,142 
0,082, 
0,056 
0,047 

.0,045 
i  0,0  41 
10,041 
0,042 


0,0  4  :i 
0,043 
0,044 
0,048 
0,042 

0,042| 


Dfe  Talielle  aaigt  dantlleh,  daB  der  hohe  Schwefel- 

^'i'bah  -jirli  nicht  über  einen  Zoll  Tiefe  ertttn  .  kt  und 
dali  nucii  dem  zweiten  Zoll  die  ZuHaniiiieiihtt/u.'.t:  drr 
Kokille  eine  n  'nn.ilr  i-<t.  Kh  ixt  noch  bemerkinHwiTt, 
daß  der  niedrigiite  liebnlt  au  gebundenem  Kohlenstoff 
neben  dem  höchsten  Oehalt  an  8ch\vert'l  einhergeht, 
wSbrend  man  im  Koheiaen  gerade  die  entgegen- 
geaetst«  Eraeheiniing  feetatallaii  kann. 

WaitM«  Utttarmebangsn  «rg»b«ii,  daB  dar  sehr 
hoho  Sehwefelgehalt  In  der  Mitte  der  oberen  Wand- 
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•tftrke  gefunden  wird  und  sehr  betrichtlich  nach  den 
Seiten  hin  abnimmt. 

Die  Fräste  i«t  für  Kokilienlieferanten  von  Itc- 
dentung,  da  diese  büutii;  beauftru^;!  werden,  Kokillen  an- 
zufertigan,  deren  höeiiHter  ti.-biiit  «n  Scbwefel  0,05 */o 
nicht  Oberetetgen  •'olI.  |)a  die  Si  bwefelabHcbeidungen 
ini  oberen  T«U  der  Kukijl«'  kaum  /u  vermeiden  sind, 
ao  iat  ea  ungeraohtfortigt,  die  Probeapftne  dem  obenn 
Teile  allein  zu  entnehmen,  ohne  die  Übrigen  Partiaa 
<b  r  K'ikille  im  gleiehen  YerUUtnia  rar  Probenahme 
berHa/u/.ieheii.  0.  /'. 

Arthur  \V.  Kichardii  (Oraugetown)  aprach  über 

41«  Hwrf talliBf  vm  Stahl  am  koeiiBlIlxterteB»  fhM- 
pkorlialtigem  ^helsen  aaeh  dem  Thomaspraiefi. 

Dm  die  Sehwierigkeiten  bai  dem  Verarbeiten  dee 
hochailisiumhaltigen  Olevelandeiaena  tn  flberwinden, 

bat  Dr.  O.  Mafiju  iw/  nuM  WieHbnden  <in  Verfahren 
■»orjjesrbirti^en  .  da»  Ncit  .fiili  lyor)  i>ei  II  o  I  c  k  o  w  , 
V  [i  II  i;  b  a  11  kS:  To.  in  Miibili  Hliritiiijb  ntändi;,'  zur  An- 
wendunj^  kommt  und  Hehr  befriedigende  lietriebs- 
reeultale  liefert.  Da«  Verfahren  tot  falgCDdaa:  Eta 
kleines  Quantum  Eisenoxyd  (Eieenera  naw.  und  wann 
nötig  Kalk)  wird  in  den  ThomaakoBTarter  gebraebt 
und  hierauf  ^'ranee  CieTcIanJeiaen  eiagegaaeaa,  da« 
immfir  trerin^^en  Schwefelgehalt  hat,  wUrend  der  Pro- 
/ent-at/  Hii  Silizium  /winehen  1.6  bin  3<>,j  Hchwankt. 
\'m  uirdilann  ^eblahen,  bis  allen  Silizium  o.wdiert  ist 
und  (ii4>  KolileiiKtofTtlamme  er^>  hriiu.  Hierauf  wird 
der  l'rozell  unterbrochen,  die  Hirne  >,'ekipj>t  unil 
mö^lielist  viel  von  der  «ehr  HüBsi^^en  kieMeUäurehaltigen 
Schlacke  atoegoaaan.  Dieae  Schlacke  enthält  S^/g 
Eisen,  3S— 46  4^»  KieaeMhire  und  keinen  Phosphor 
Die  endpültip  reHultiorende  Schlacke  entbAlt  S — 11  •/o 
Ki^en,  14—20%  l'hoNphorsÄure  (95— 100  »o  Zitrat- 
löaliclikeit !)  und  11  —  12"/»  KieseUäur.».  Der  lÜKrii- 
gobalt  des  vorher  gemachtun  KisenoxyditusehlagL-« 
wird  fast  vOllig  rednsierL 

D  '    \  nr/ü<;e  dieses  Terfahrena  werden  dahin 

/■UHamnien^efattt ; 

1.  Man  erhilt  eine  verbesserte  QnalMtt  daa  SUbIa 

dadurch,  daß    die   Höbe   dei«  Phoaphorgelwltea 

besser  bestimmt  wcnlen  kann. 
8.  Ein  hochkohlenstoffhaltigor  Sebienem^tabl  kann 
mit  der   grOBten   Qleicbmfifiigkoit  horgoatellt 
werden. 

5.  Der  l  irilifiiiiirtrhe  Hismsti'in  kiuin  ji  tzt  verwendet 
werden  oliue  Zunrhlii^;  von  fremdem  Krz  usw. 

4.  Verminderter  AuHwurf,  geringerer  Abbrand,  und 
teilweise  Reduktion  des  Eisens  aus  den  gemachten 
Znschlftgen  von  Eisonoxvd. 

6.  nröi).>r>'  Kinfn.'lili' :t  »  lietriebea  «ad  dadarok 
erzielte  ArbeitwerhjiarniMHe. 

8.  Gewinnung  einer  hochbaitigen  ThomaMacblacke  tob 
einem  Kobeisan,  daa  1,5  «j/lt  Phosphor  und  weniger 
onthllt. 

r)er  nach  diesem  Verfahren  hergestellte  Stahl  vcr- 
wabit  aioh  sehr  gut  nnd  genOgt  aneh  den  hfichaten 
Aafofdarnngen.  O.  P. 

Arthur  W.  Richards  (Orangetown)  verbreitete 

sich  femer 

llbardi«  Horatelinng  von  Stahl  ans  chrora-,  aickol« 
and  kobalthaltigem  Roheiaea. 

In  den  Betrieben  von  Hoickow,  Vaughan  &  Co. 
in  Middlesbrongh  ist  ein  Verfabnn  von  Dr.  Otto 
Masse nec  in  Wiesbaden  entwickelt  worden  fDr 

dii'  Virwertung  eine»  eigenartig  zunammengeset/ten 
Kühciscus.  Der  daraus  hergestellte  Stabl  enthielt 
nag«flkr  1,6      Nickel,  0,85  >  Kobalt  nnd  0,80  % 
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Referate  und  Helmere  MiUeBumfeiL 


IT.  Jakrt>  Vr.  ft. 


Chrom  und  er  »o\\  all  die  auDgezoirhncten  Ki^cen- 
Bcbaften  eines  StAhlc»  Italien,  der  einen  erheblich 
bAberen  Kickelgvhalt  besitzt,  und  er  »teilt  ticb  (l«bei 
riel  billiger.  Dm  Auij^Migirobeieen  etunint  Ton  efaiMn 
Blaenm  folgeader  ZuHamineuMtsnog: 

ojo  •/• 

Rimn  ....  45,89  Tonerde  .  .  9,26 

MnniK'an  .  .  .  0,232  Kalk   ....  0,55 

Chrom    ,  .   .  2,35  Ma^nenia  .  .  2,143 

Nickel  »  Schwefel  .  .  0,029 

Kobalt  /    •  •  l'ho»i.hor  .  .  0,02 

Kieaeklni«  .  18,8S 

PaH  Frz  ist  »chwer  redu/Zierhar  und  erfonlert  «ehr 
hohen  Kok«-  und  Kalksteinzuschiag.  IJae  erfolgende 
Hoheiten  enthält  1.75  7»  Miekel  «od  Kobtlt,  4*/W 
('hrom  und  4  %  Sili/.ium. 

Uic  Vorarbeitung  diesea  Einens  auf  Stahl  go- 
ataltet  »ich,  nacbdem  VorHuchn  e«  in  der  Beasemer» 
oder  Thomaabinie  SB  rerblaBen,  feblgescblagen  irareii, 
iMch  dem  Masaenezaeben  Verfabreo  folgendemaBeo : 

Tn  einen  Martinofoo  werden  je  8  TomMn  KtXk 

und  bii«ische  Schlacke  eingebracht  und  über  dlooe 
wi  rdtti  H  Tonnen  Roteisonittoin  auMjiccIircitDt.  T>ie«en 
(Ji  Mu^' h  \»irilliiH  zum  bi'ginnenilen  Schtiicl/eii  erliit/t 
und  vn  werden  dann  2  l'fannen  mit  je  10  bi«  11  t  de» 
Chrom>NickelettienH,  da«  vorher  im  KupolufeD  an« 
geacbmolzen  oder  direkt  dem  Hochofen  entnommen 
üt,  in  den  Martinofen  eingegomn.  Di«  ndi  naeb 
und  nacb  bUdende  dielte,  muaaMiide  Sdilidu  «it> 
bllt  einen  Teil  dpt  Chrome  In  Form  Ton  Cbromozjd. 
DieHL*  wird  nach  Vi'rliuif  von  4t}  bin  00  Minuten  durob 
beHondere  SchlaikeiialiNtiihe  abpezogen.  Ks  wird 
dann  eine  zweite  Sehltii  kc  ;.'ol>ilili  (  von  dem  auf  dem 
Herd  des  Ofena  verlilcilicnt'.in  Material,  welchem 
weitere  ZnaAtze  von  ba^ii^ther  Schlacke,  Flußspat 
und  Kalk  binsngogehen  werden.  Die  liob  darau 
bildende  Sehlneke,  die  eiaen  weiteren  Ten  dea  Chrom- 
oxydea  enthftlt,  wird  dann  abgezotrcn.  Dieseit  'Spiel 
wiederholt  sich  noch  mehrere  Rfnle,  entmirechend  dem 
Chromgell:. It  il.  -  Iluli-  i^i'n.-i.  Wi'nn  das  l'-i^ien  -1 
Chrom  einrj.iU.  -  i  niü'  ht  ^il■h  iii<'ii»t  ein  vicniialijjcB 
Abziehen  !•  r  iil.n  k-  iTfonicrli<  li,  wonach  iler 
Chronipelinlt  fttr^t  vcrsthwunden  i»t.  Das  Ende  des 
ProzefHC!»  verläuft  genau  gleich  dem  gewöhnlichen 
Martinacbnielzen.  Daa  Endprodukt  entbilt  ungefibr 
0,9  *h  Cbrom.  Die  Scblaeke  entbilt  5  bia  10*/«  Oirom- 
«xjd. 

Dem  Berichte  »ind  auHführliche  Daten  Qber  dio 
chemiHchc  und  mechanieche  l'rüfung  de«  h4>  her- 
gestellten StahU  beigegeben  und  Hie  laNHen  die  sehr 
gute  Heechatfenheit  und  hohe  Zähigkeit  des  MnteriaU 
erkennen.  K*  hat  ausgedehnte  Verwendunt;  gefunden 
ala  Ersatz  für  gutSeiKerne  Walzen,  bei  AnstclUrhraaben, 
Wellen,  Acbaen,  Maaobinen-  und  Autoniobilteilen  osw. 

Ana  der  großen  Reibe  der  angegebenen  Vennolia- 
Mhlen  aollM  hier  siir  einige  YergleicbaanalyMo  folgen: 


1 " 

Ha  '    81  8 

p 

XI  1  Co  1  Or 

Subl    .  .  0,46 

1,1H  0,050' 0,065 

0,063 

8iii/ium.8uM    0,45|l,10,0,2a8|ü,050  0,O.W 

Mahl    .  .  10,47 

0,99|o^lo|o,01o|o^lO 

i,4i|o,«5;o,s« 

0.  P. 

Tbomaa  8 winden  bringt  eine  im  metallnr- 
giaehen  Inatitnt  der  UniTerrittt  SheMeld  nna- 
gefBbrte  Arbeit  aber 

WolfrniiiBt&ble. 

Hei  konntHnteiii  Wolframgehalt  von  etwa  3  "i"  »'i-kwnnkt 
der  KohlenHtofTgehalt  in  den  (irenzen  0,10  biH  1,10  'ja. 
Die  unter  gröfiter  Sorgfalt  hergeatoUten  Stähle  wurden 
snnichat  im  auMgeglühten  /uBtande  auf  die  T*l^ 
aebiedenen  mecbaniachen  Kigonachaften  bin  aotei^ 
eueht.  Zur  Anwendung  gelangten  die  folgenden 
Methoden:  Zerreißvernuche ,  8tauehprohen,  Unter- 
«uchungcn  bei  wechselnder  Belastunif  und  Hiege- 
proluTi.  I>i  r  Hauptwort  der  .Vrbcit  beruht  auf  einem 
äuUcr-'t  Dii-'i.'cdchnten  Material  von  AbkQhlungs-  und 
Anhci/kiirsrn.  /weck  dieser  ünterfluchonfi'en  ist  die 
auch  Hohon  von  anderen  Forachern  beobacbtete  Tat- 
sache aufsukliren,  daB  die  Haltepunkte  in  ihrer 
Lage  «bbiogig  eind  von  der  Anfengttemparfttnr  «nd 
unter  gewiesen  Bedingungen  als  swel  scharf  getrennte 
emeheinen.  Wir  wcnlen  später  noch  auafQbrlich<>r  über 
diese  Arbeit  lM'ri<  iitt'n.    i-x-hliiB  folfi.)  Eileniitr. 

Verband  deutscher  Elektrotechniker  (E.-V.). 

Für  die  XY.  Jabreaveraainmlung  dea  Verbände», 
die  vom  6.  Ua  9.  Jnai  d.  J.  in  Hamborg  abgehalten 
wird,  ist  eine  sehr  Tiolseitige  Tagesordnung  aof- 

gestellt  worden.  Sie  umfaßt  far  den  6.  Jnni  abends 
S  l'hr  BegrQl'iung  der  FcHtteilncbiner  im  RntHwein- 
kclirr.  für  den  7.  und  8.  .luni  vormittags  9  I  hr  Vcr- 
liiindHversammlungen  im  I..ogenhause,  die  ncln  ii  di  r 
Erledigung  geschäftlicher  Angelegenheiten  eine  ganze 
Reihe  von  VortrigeD  nna  dem  Gebiete  der  Elektro- 
technik bringen  weiden,  aowie  am  7.  Joni  nach- 
mittags in  acht  getrennten  Qruppen  and  am  8.  Jnnl 
nachmittags  gemeinsam  verecbied«ne  Bosichtigun^n. 
Daneben  ist  durch  ein  reichhaltiges  I'rogramm  an 
di-n  lieiilcti  /.Illetzt  gmuntiten  Tagen  für  dio  Unter- 
haltung der  üanu-n  gesorgt.  Der  9.  Juni  aoU  alle 
Teilnehmer  zu  einer  Fahrt  nach  Helgoland  auf  den 
Turbinen-Salondam[)fer  „Kaiser"  vereinigen. 

Die  Ycrbandsleitung  hat  den  Mitgliedern  de»  Ver- 
eina  deutseber  Eiaenbttttenlente  eine  Ansahl  Anmeldc- 
karten  für  die  VeraaetnltaDgeB  nr  TerfBgung  gestellt, 
die  von  der  OeaehlflsflibniBg  beaogen  werden  kODuen. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Deutsehland,  ünl&ngst  ist  dem  Heichbtage 
eine  sehr  umfangreiche  Denkschrift*  zugegangen,  die 
sich  zum  Ziel  gesetst  hat,  enf  induktiT-stattstisobem 
and  vergleichendem  Wege  die  Omndlagan  an  finden, 
auf  denen  überhaupt  nnd  in  nnseren  Keloniea  ine* 
besondere  eine  gedeihliche 

EUenlMbBpoUtlk  Iii  AfHkn 
mOglich  ist.    Sie  nntarancfat  n  diesem  Zwecke  ««• 
nicbst  die  einielneB  «Mkaniscben  Gebiete  nnd  in 

*  Omekaaeben  dea  Reichstagoa,  12.  Lugislntar- 
periode,  I.  Session  1907  Kr.  268. 


ihnen  dio  einzelnen  Hahnunternebmungen,  die  natür- 
lichen Grundlagen  für  ihren  Bau  und  Betrieb,  die 
ZweckmiiSigkeit  ihrer  UntemehmaDgaform,  die  wirt> 
scballlieben  und  politiaob^tratagiaehen  Wlrkangea 
usw.,  um  dann  ein  umfaeiendee  Bild  fllr  den  ganiSB 

Kontinent  ru  entwerfen. 

Das  Ki!«enbahnnetz  Afrikas  hat  sich  neben  dem 
Asiens  in  den  letzten  Jahren  rcrhiiltnismaBig  sm 
mächtigsten  entwickelt  (von  1900  bis  1904  um  Ö960km 
=  29,6  °/o  S^<^^rcn  ein  Durcbscbnittaanwachsen  tun 
12,1*/»  auf  der  ganzen  Erde)  und  geht  auch  fernerhin 
ebner  acbnoUen  Entfaltung  entgegen.  Leider  hat  der 
dentaebe  Keloninlbeeiti  «inen  gar  geringen  AateU  na 
der  S^twIeUnag  gebebt,  ao  dnS,  aewehl  enf  die 


^    i^uo  Ly  Google 
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FlicbeMiiüieU  all  «neh  mu(  die  Kopfuhl  der  ItoTfil- 
kernnif  Terreelrael,  wine  BiaenlHihnlliife  mit  ihren 

1398  km  hei  wnitoin  hmtpr  d»!rjo»ii»t!n  der  enRiiHchcn 
nnd  frnnzöniBohen  Ho«itzun)jon,  zum  Teil  aber  aurh 
hl)i;'  r  (l.  ri'  iil^ri'ii  dor  portupiesii»«>h«-ii  und  it«licni8('li*<ti 
K^lunifii  zLir;i<  klilt'iht,  piiii-  Tat«arh<\  die  Hclmn  vicU« 
suhli'in'liHi  ln-,  t'Crtonilcr«  ffftti/ÖMi^rln'  K  i!i(iii)i|]ii)litikcr 
Tpranlabt  hat,  die  LaiiKxmoli^'it  der  l^iitw  i'  kliini,'  d.-ut- 
Bcher  Kolonialeigfnbahnen  bIk  unverftiU wintiiili  ?.» 
braadmaricen.  Wm  die  B«nko»ten  dor  afrika- 
niteben  B^nen  anlaoict,  m  ergibt  alrb,  daB  Deatucb» 
land  unter  Boröcksirliti^unR  dfr  S|>urwiM(e  ilen 
eigentlich  afrikaniMchnn  RnlintypuH  am  billiu'Ktcti  ^'e- 
baut  hat.  Alu  diosor  liahnlypuH  muß  die  1,(Mm  m- 
Spur  anerkannt  vrerden  ;  denn  die  neueste  Kiitwiek- 
lung  deH  afrikaniwchen  KiHcnbahnweMcnH  weiHt  darauf 
lün,  dafi  wenigateaa  die  IIauptcriehlit  ßun;:-<bahncn 
Bieht  io  einer  n  kleiaeb  Spurweite  ^''^lam  werden 
dftrfen,  wohl^egea  die  earopiliehe  Normalapor  fitr 
afrikanieirbe  TeriiMtniiae  aU  nngcciirnei  erachtet 
■wiril  lind  tntsBchlii  li  atndi  nnr  in  Hehr  p<Tiiii:i>nt  Mallt« 
«ur     AuHfiibnini;    irckoinincn    int    (in    At^i^  r  nnd 

Von  büchstem  Interesge  sind  die  rnti  r-siir(iun;,'en 
der  Denkschrift  über  die  ZweekmMlli  .-k  i  Irr  t  ntcr- 
ne  bmnDgaform  der  afrikaniaolieD  Kolonialbabn. 
Ton  den  in  Betracht  kommenden  Formen:  Staata- 
nntemebmnng  des  Motterinndet  —  die  aeltentte  Vorm 
de«  kolonialen  Eiaenbahnbanes  in  Afrika  — ,  PrlTat» 
unternebmun;,'  und  IJnternehmtinc:  der  Kolonie  «elb-tt 
als  mehr  ndi  r  ■»  eni^rcr  autonntn-^ri  ( i.  meinwesi'nh 
—  wozu  norli  .\l : -'  ti fi Tiiirn  iri  t.n  l.iintien  ,  i:\\>\  liie 
Denkxebrift  auf  (iruml  ilin-r  l  iiti  rHuehuiit'en  un- 
bedingt der  Koloniebahn  den  Vorzug.  Die  Vorberr- 
achaft  dea  PriTatbahnayalema  iat  nur  noch  in  Algier, 
Tnnia  nnd  im  Kongoetaat  n  finden,  aber  aoen  in 
dieeen  OeUalen  mehr  oder  weniger  im  Schwinden  be- 
grifTon;  in  den  onj^liüchcn  und  den  meinten  frnn- 
aSsiitehen  Kolonien  jedoch  herrscht  da«  Svsteni  der 
Kolnnie-Hisi  nliahn  unbedini;t  vor.  Die  l'.rfabrunir 
lehrt,  dall  »sowohl  trehnisebo  wie  wirtHchafdirhe  Vor- 
teile für  da«  Kolonio-KisonbahnHvtttem  «prerhen.  di'Msen 
Auä^entaltung  natfirlich  von  der  «eiteii«  dfs  Mutter- 
landea  der  Kolonie  gewährten  Selbatvorwaltnng  und 
dem  damit  Torbnndenen  Rechte,  Anleihen  aursttnenmen, 
abbingig  ixt. 

England  iat  hierin,  wie  in  den  meinten  kolonialen 
Fragen,  Torbildlii  h  ;  es  liMt  nicht  dui  Stn  ln-n  nai  h 
hohem  tiHkaliKcben  Uewinn  t\vn  Mutterlande!«  zur 
Riehtnchnur  genommen,  aondcrn  clie  Kr/ifdun;;  einer 
Knan/iellcn  !><«dl>Htändifrkeit  iler  Kolonien  und  für  <h\- 
Mutterland  nur  die  Chanee  den  Oowinnea  auH  ilcm 
Handel  mit  den  Kolonien.  Wir  mOasen  —  darauf 
laufen  die  Betrachtungen  der  Denkaebrift  Ober  diesen 
GejE^enstand  hinaus  —  auch  für  unnere  Kolonien 
finanzielle  Aatonomie  unter  Kinfilhrnnjj  veii  AnN  ilicn 
für  au llerordentlii'lie  Zwecke  erstridii-ii.  ,.1!-  int  an 
nns,  den  riehtigen  Zeitpunkt  dieser  «ichtit;en  I  rape 
nicht  /u  verpaBsen  und  uns  nicht  auch  noch  von 
l'ortuK'al  in  der  Anwendung  twockmittiger  ürund- 
aätze  der  kolonialen  Verwaltungapoiitik  in  Afrika 
flberholen  an  laaaen,  waa  bai  dra  iBr  dia  portn- 
gieaiaeben  Kolonien  angekündigten  Reformen  re^ht 
bald  der  Fall  »ein  könnt.-.  -  Int  die  Frajre  der 
knloniali-n  Selhatverwaltuiiu  :,'i'Iöst,  no  int  dio  (Jrnnd- 
fiir  li:.'  '.v  :i  hti^'Hti'  l  iit(_Tn>"hiiuitii,"^forii>  den 
kolonialen  llinenltahnbauca  in  Afrika  j;esi  hatreii  — 
Zwar  haben  wir  mit  unaoren  kolonialen  Kiienbahn- 
priTatuuternehmungen  nicht  ao  schlechte  Erfahrongan 
gemacht  wie  andere  Nationen,  nnd  ea  wird  aueb 
KOnftig  keinenwnga  aaasnachlieBen  aein,  daft  Privat- 
untemefamuDgen  neben  den  Koloniebahnen  an  dnr 
wirtHehaftlirhen  Ernchliefiun^'  unserer  |nit/i:eMete 
mitarbeiten,  aber  auch  für  nnnero  Kolonien  kann  für 

-  «in«  sielbewnflta  und  grolbagig«  BiMsbnhapoUtik  nnr 


die  Unternehmungnforui  der  kolonialen  Verwaltunga- 
untemehmnng  die  geeignete  Grundlage  bilden. 

Ilei  der  Kolonieeiaenbahn  wird  en  auch  mötrlii  Ii 
Rein,  die  Itentabilitftt  von  weiteren  (ii'hiehtnpuiikreii 
zu  liiMirteileii ,  hIk  fi  nnwohl  bei  der  l'rivatunter- 
neliiiiuii^,'  wie  auch  bei  der  .Staat.-iunternt-hmuri)^  des 
Mutterlandcn  m<>L;lit'h  int.  „Nichts  aber"  —  BBfjt  die 
Denknehrift  —  „wäre  verkehrter,  jjerado  in  den  Kolo- 
nien, Wo  noch  alle  AVerie  itn  W  erden  Hind,  ala  den 
Eieenbabntiakua  wie  einen  Staat  im  Staate  und  aeine 
Anegaben  nnd  Einnahmen  iaoliert  eo  betrachten.  Ob 
die  koloniale  Finan/wirtHchaft  einen  Hinnabuiezuwaehn 
aus  Hetrielinübernehnw«.'n  der  Kibetiltahn  oder  aus 
I  I  hcrnchünnen  der  Zi  ll .  i  i  .v  iltuii^  durcli  die  W  irkung; 
ilur  I  inenbahn  erhalt,  ist  liir  den  Krlol^;  ^•leichjjjiiltij;.'' 
reberdiea  können  für  die  lientabilitiit  einer  Kidonie- 
bahn  auch  noch  indirekte  Vorteile  in  die  WaKacbale 
fallen. 

Die  bedeutenden  wirtnchaftliehea  Wirkungen  einer 
Kolonialbabn   werden   ja    wohl    kaum  beswelfelt; 

iinincrliin  bcsiliafti::!  sich  die  l>er.knchrift  eintjehend 
mit  ihnen  Em  licispi.  l,  für  uns  freilii  li  ein  wenij; 
4Tfreiilichcs,  von  dem  lüntluHne  einer  Huhn  auf  Handel 
und  Wandel  haben  wir  in  dor  Dcutnch-Ostafrika  be- 
nachbarti'U  enirliMchen  Ugandabahn,  lüe  einen  nebr 
groBen  Teil  de«  Verkehra  unaeree  Schutagebietea  auf 
engliachea  Gebiet  hinüberzog;  dieaa  Bnabmng  im 
Norden  Oatafrikaa  bleibt  eine  Warnung  filr  unn,  daS 
wir  ona  durch  Konkurrenzbabnen  in  l^l^chbarftebieten 
nicht  Qbi'rHüReln  lausen  dürfen. 

Die  Ilenknehrift  erliiiekt  nun  zwar  nie  lit  ihre  Anfi^ahe 
darin,  für  eiii/idiie  Hahnpro Jekie  Stimniun;;  zu  iiia'-iii n, 
aie  b&ll  Aich  im  Gegeutuil  von  allem  KinL:eli«>n  auf 
Traeenfragen  frei;  dennoch  lebenkt  xie  den  Bahn- 
nrojeklen  niaht  nur  in  nnaare«  Kolonien,  sondern  in 
Afrika  llberluwpt  vollate  Anfnerkaamkeit,  ao  ina- 
beaondere  auch  dem  Projekte  einer  Kap  -  Kairobahn 
ala  dor  Wirbelaliale  oinea  kflnftigen  kontincntal-afri- 
kaninehen  Kis.iilinhnHyntenin.  In  unseren  Kolonien 
ist  der  Stand  der  l^inenbahnen  vorläuli>r  noch  der  der 
Stichbahnen  von  der  Küste  in  ilan  Innere.  Bei  den 
deutncbon  Projekten  handelt  en  nich  demgemätt 
durchweg  um  dia  notwendij^nten  Erachließungabahnen, 
aei  ea  mittele  gans  neuer  Balmea  oder  durch  Fortsetxnng 
der  Stichbahnen,  nnd  swar  halwtt  nnaere  Projekt» 
naebgerade  einen  dringenden  Charakter  angenommen 
wcffen  Wettbewerb«  durch  Nachbarprojekte.  —  DaÖ 
eine  iulkrnfti.;e  Kisent>alin|politik  für  die  ;,'edeih- 
liche  l'iiitwii  khiu);  unserer  Kolonien  durchaus  not  tut, 
daß  wir  auch  nicht  mehr  lanpe  mit  der  .\u»fübrunt; 
der  Enichließunv;sbahnen  zaudern  dürfen,  dali  aber 
mit  dem  Bahnbau    wii>   überall   in  Afrika  no  auch  in 

nnaeran  Schntagebieten  ein  wirtachaftlioher  Aufachwung 
und  eine  befriedigende  Entwicklung  Hand  in  Band 

cehen  muß,  dag  nachu'ewienen  zn  habeo«  iat  daa 
Verdien»!  der  vorliegenden  Uenkachrift.  —  r. 

Oeeterraieb,  In  der  Beachreibung  der  Hütten- 
werke der  Priv.  Ic.  k.  M«rr«>nngar.  Staata-Eiaenbahn- 
Ocaellachaft  in  Reaicaa  und  An! na*  erwibate 
DrMng.  h.  e.  Fritr.  W.  LOrmann,  da6  in  Reaiesa 

iwei  Klektro-Ker<>r«lermaHchlnen, 

jede  xnm  Antrieb  ron  zwei  WnlzenntralSen,  in  Vor- 
bereitung wtren.  Ea  handelt  sieh,  wie  man  un»  je  i/t 
mitteilt,  nm  awei  genau  gleiche  Antriebe,  jeder  An- 
trieb unterteilt  in  cwei  Hotoren**  Ton  aneammen 

•  ,!>Uhl  und  Fisen"  l'.HM.  Nr.  22  S.  H«;:!. 
Der  in  «Stahl  und  Hinen"  19U7  Nr.  4  (S.  121) 
und     (8.  162)  boaohriebene  erete  elektriache  Ke- 
TeraieratraSen'Antrleb  auf  der  Hildegardehfltte,  eben- 

falln  nach  dem  Sv-teiii  Jl^-ner-AEd.,  int  für  dieselbe 
Leistung,  wie  diu  zwei  Reaicza-Antriebe,  aber  in  dfei 
Motoren  unterteilt. 
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.S60(»  I*.  S.  bei  1  l«t  bis  150  rnitlroliiin(;en  in  der  Minute 
Norinallpintiin^^^  wa»  2,'t,4  iiit  Normublrohiiuiiiicnt  oiit- 
apricht.  Maxim«!  kano  jeder  der  beiden  Antriebe  da« 
Dreifache  iM>inos  Normaldreliinoinentefl,  d.  h.  70  mt 

cntupmiticnil  lOHOO  P.S.  bi-i  ItO  rtiKlrflliunjjcn  in 
der  Minuti'  aiit,'ebL»ii,  d.  h.  beim  Walzen  und  zwar 
wtilirfiKl  ei  II'  -  ii'ilcn  StiohcM  knntida.><  \\'rtl/(irohinomont 
bis  maximal  70  mt  anwachsi'n.  Hfini  L.'ebfrHrhrtMti'n 
dieiee  Wertes  Idst  oin  t^nau  auf  nrebnininent  oin--i''ll 
ba«er  Maximalautomat  aus  und  unterbrictit  dadurch 
die  TerUndniig  swieclien  Umformer-Steaerdynamoii 
«od  ReTentorawtorenf  dar  Antrieb  bleibt  stehen,  aber 
der  MaMhiniMt  kann  dureh  einen  einfachen  Handftrilf 
mittflfl  Kf-riiMrlirtltun<;  don  Ma viiiiulftiit<inirtii'ii  sofort 
wicili  r  ciiihrliiilli  II  uilil  djirt  /wim  bi'ii  iIi'M  \V  jd/i'Il  liB- 
Hniilirtic  Wnl/ffnt  fcrtii:«  nl/i'ii.  I  »er  Miixiinaliiiitiiinat 
biot<>t  voIlkoiiiiiieiiBten  Kr»atz  diT  ülilichcu  Hrt-ch- 
Ituppluncea. 

Die  zwei  Motoren  eiaee  jaden  der  beiden  Antriebe 
rind  bintereinanderceeclialtel  nnd  erfordern  suaammen 
bei  voller  Tonrensdil  1000  Volt;  normal  betrigt  die 
höchste  Toorensatal  110  in  d<>r  Minote,  mittels  eines 

bpHondt-ren  IfcbHlH  kniiii  ilii"»i'r  \Vr>rt  In  l'  n  'i't/ti'ii 
Kalibern,  wn  eiit>|iri(ln  ml  u'i-rin^ere  1  *nii  luniiionte 
(■rfi(riliTlirh  Hiuil.  UiM  luil  l'iii  in  der  Miiiulo  iTlmbt 
wi  rilt'n.  Die  a.\iali'  l..in;,'i-  dieHer  .Antriebe  auHscIiliell- 
licb  Wellonstflmpfe  lictni^-t  (1200  mm,  mit  zwei  Wellen- 
•tQmpfen  von  je  40U  mm  LAnge  7000  mm;  die  swei 
dnreh  KuppelflMiebe  Terbandonen  Hotorwellen  elnd 
dtoimal  gelagert. 

Der  eine  .\ntriel>  ist  auf  der  einen  Seite  dir^lct 
jr  e  k  u  |i  p  1' I  t  mit  einer  l''Bit9iin»trecke  mit  vier  Walz- 
jjcrriHtcn  vuii  ji'  T.')0  mm  Wnlzondurrbme»Hor,  auf  der 
(iiuliTn  Si-ite  treibt  diTsi  llic  iiiiitcU  \'iirt:i>lüt;e  1  :  2 
ein  Vorblockgerilnt  von  yöu  mm  WalzondurohmcKScr 
an.  Blöcke  bi«  zu  H  t  werden  auf  dem  Kbx-kgeruMt 
vorgawaüt  nnd  sodann  anf  der  Faesoastreoke  an  TrA- 
genif  Bdiienen  naw.  weilerrerarbeitet.  Dieaer  Antrlab  iat 
vor  einie^r  Zeit  in  Betrieb  f^eselat  worden  nnd  hat  vom 
ersten  Moment  an  ;:>it  funktioniert;  die  vorkommenden 
Drchinrimenti'  hiil'i'n  die  rirbtic«»  DimODliODiarang 
diexe»  .Xntnclifi*  bereitH  erwienen. 

|)er  zweite  Iteversieramrii  h  »oll  auf  der  einen 
t<oi(e  direkt  gekuppelt  werdni  mit  eini'm  l'niversal- 
wal/wi  rk  von  750  mm  Durciiim  s^er  und  auf  der 
andern  Seite  mittels  Vorgeleges  1:2  antreiben:  eine 
Grobblecbatrocfco  von  860  mm  Wahendorehmesaer 
und  8000  mm  BallenUn^e.  außerdem  ein  linuthKeheH 
Trio.  Alle  diese  drei  Walzwerke  hoII  di»r  .\ntrieb  2 
nbwecli!<idnd  treiben.  Diener  Antrieb  ist  elienfalU  fast 
fertit;  montiert,  dürfte  aber  erst  in  2  bi«  A  Munateo, 
dem  Ferti;r!(tellun>,'»termin  der  zuu-eliöriKen  WaUworke 
netmt  HiifMmasciiinen,  in  lietrieb  kommen. 

Jeder  der  zwei  Antriebe  hat  «einen  eii^enen  Jl^ner- 
Umformer  gleicher  Baaart,  wie  für  Uiidegardehatte 
in  „Stahl  und  Eiaeo"  1M7  Nr.  4  (8. 126)  besehriebtm 
nur  betrügt  die  niaximalo  Touren\abl  4 IS  in  der 
Minute  ;.'ei;enQbor  375  auf  der  llilde£:ardi  ljiiite.  Mittel 
(JeneralumHclialterti  kann  rmformer  I  entweder  An- 
trieb 1  odiT  .\ntricb  2  mit  Strom  verHorRen,  ebenso 
I  mforiiier  2  abwechitelnd  Howobl  Antrieb  2  als  aaeb 
Antrieb  1.  Die  kombinierten  Anlasser  mit  auto- 
nialifclicr  S<  blupfrci;elung  mnd  nach  derselben,  in  der 
Aiiiiii^'H  Hildegardebatte  bewährten  Konatmktion, 
SvMti  in  AEU.,  ^ebant. 

.Ii'der  Keversierantrieb  mit  /ii;,'ebörieem  .rij^n<T- 
I  niformer  hat  «einen  besioiiiifnii  lirreL'er-l'mformer, 
Syntom  Al]'i..  i| i.-  W irkiiii:,'  dii'-.  h  T utt.innr i>  lioxti'ht 
u.  a.  diirin,  daü  Irntz  s<  linellBter  Auslaj^e  d«  h  Steuer- 
hebeln eine  gehädliebe  l 'obonebroitHng  de»  jeweilit; 
für  den  Antriob  zugelassenen  maximalen  Dreh- 
momenten durch  Ungescbioklichkoit  dea  Masohiniaten 
nicht  eintreten  kann«  d.  Ii.  der  Masimalantomat  kann 
nur  aehr  aelten  (bei  la  kalten  BMkkan  oder  eonsttKen 
Ausnahmen)  sur  Wirkung  gelangen. 


IN«  BLiwAlkmBg  dM  Ii«Mto«riMS«i  !■  lf*wT«rk. 

Kntspreehcnd  dem  Wnaacbo  do>«  StifterH  Andrew 
t'arncgie  ge»tnltete  sich  die  Einweihung  des  ^roUeo 
In^enieurhauiiea  in  New  York  am  I'  .<ud  17.  April 
d.  J.  an  einer  einfachen,  aber  eindrucksvollen  Feier. 
Bekanntlieh  iat  dieses  vonCarnegio  mit  einem  Kosten« 
aufwand  von  l'/i  Millionen  Dollar  erstellte  OcbKnde, 
deHHen  SuBere  Annicbt  wir  nebenstehend  im  Bilde 
wi<ilrr:;:elnMi  und  Qbor  dernsen  innere  Ausgestsltun^ 
wir  liereitH  friiher*  eingehend  berichtet  haben,  *or 
allem  für  die  Zwecke  der  vier  grolien  Körperschaften, 
der  Ainerieaii  Soeiety  of  Mechanical  Engineers,  des 
Ameriean  hiKtitute  of  Mining  Engineerx,  de«  .\merieaa 
Institute  of  Electrical  Engineon  nnd  dea  Engineers 
Club,  bestimmt,  weiterhin  soll  e«  aber  anoh  aonstigen 
Veranstaltungen  und  Versammlungen  wiaaentehall» 
lieher  und  leehnisrher  Vereine  dienen. 

Nu«  h  dem  alt*  l^inleitunp  vorjifOtraKenen  wetlie- 
ToUen  llündel^trhen  I.argo  eröffnete  der  frühere  Vor- 
sitzende der  .\meriean  .'^oeietv  of  Meehaui<'ttl  Ktij;i- 
neer«,  (Ii.  W.  Hunt,  die  Feier,  worauf  eine  .\nHpraebe 
den  Rev.  Kdw.  Everett  Haie  folgte.  Der  I'räsident 
der  Vereinigten  Staaten  hatte  in  einem  Schreiben 
seine  OlttekwUnsehe  in  der  ErSffhnng  dtesoa  Mittel» 
piinkieK  deM  In^'enieurwesens  tiboroandt.  Ebenso  lap^a 
< ilQckwunsfbadreiii'en  von  dem  Prüsidi-nten  der  Repu- 
blik Mexiko  und  dnu  ( i i  iierftlfjuu verneur  von  Knumlft 
vor.  .\lHdann  berichtete  der  Obmann  dcH  ilausauH- 
»ehuHBeg,  t'harloH  F.  Scott,  in  längerer  Rede  über 
die  KntBtehungHKexchichtu  des  Bauwerke.  Er  erinnerte 
daran,  wie  Anfang  Februar  1908  Andrew  Cnrnegie 
zwei  xa  ihm  gekulenon  Veiftretam  daa  damala  aehon 
bestehenden  Auaaehaeaea  inm  Ba«  eines  fngonfenr» 
hftiiH(^><  die  Mitteilung  machte.  1  Million  Dollar 
zur  Errichtung  eines  allen  .\ ndpriidion  genügenden 
gemeii)";init  n  <;>-li;inii .11  l'i  ^'i'u,  UMi  ein  brnufli- 
barer  Vnrni  lilii^  gcinaehl  werde.  Mit  Feuereifer  wurde 
aofort  \<i!i  ili  in  AuHHcboB  die  Sache  weit4>r  verfolgt, 
ao  daß  bereits  nach  wenigen  Tagen  mit  Carnegie, 
der  aolne  Schenkung  auf  1  Vt  Millionen  Dollar  erhöhte, 
der  Plan  festgelegt  werden  konnte.  Bednar  achilderta 
dio  vielfachen  Fragen,  die  betreffs  der  ZweckmiBig- 
ki'it  diT  Einrichtung  den  ITuusert,  dar*  Fiubvert-inen 
reiin  r  technischer  wie  Iniji'nicurvereiuiguiii,'en  wirt- 
Hi  liiiltlicher  Richtung  gleiciizcitig  dienen  aoUte,  «n 
den  Aiistichuti  herantraten.  Kr  kam  dann  auf  dan 
Wert  der  inneren  Einrichtung  de»  IlauxeH  und  nanient« 
lieb  der  Bibliothek  so  aprechent  dem  «Warenbaiu 
von  nnbeiahlbarer  Qeiateakraft  nad  weitreichendem 
EinflnB".  Erst  die  Zukunft  werde  den  richtigen  Wert 
dieser  Räume  schützen  Ichren,  in  denen  zum  dauern- 
den Andenken  tiic  Hrün/rebii«te  de»  .Stifter«  aiifL,'r-l'>Ilt 
Hci.  Die  Ingi-niettrvereinigungen  geben  oin  Hild  von 
der  Macht  de»  Ingenieurs,  und  diese  wiediTimi  «ei 
grundlegend  für  unser  Zeitalter  geworden.  Da»  ganze 
(iebäude  unseres  heutigen  Leben«  »ei  gegründet  anf 
die  ueuceitUchen  Verfahren  der  NntzbarnMchung  dar 
uns  von  der  Nator  gebotenen  Stoüo  nnd  Krilftoi  es 
sei  aufgerichtet  auf  den  Fundamenten,  die  der  la- 
genieiir  gelegt  habe,  und  sei  tlglich  abhAngig  von 
seinen  A rlieitcn  und  VcrriilitiuiLjcn.  Der  Ingenieur 
«ei  der  Yermittlur  von  Wotilstiind  und  Frieden  gewesen 
und  werde  es  auch  fi'rnerhiti  lib  ilien;  denn  die  Ijcben«- 
kraft,  welche  die  Entwicklung  de»  Ingenieurwesens 
in  der  Vergangenheit  angetrieben  habe,  sei  ohne  Auf- 
hören und  werde  auch  in  Zukunft  mit  annehmender 
Stirko  erhalten  bleiben.  Sedner  fahrte  weHarluB  den 
Ati-4-prin  Ii  voti  .1  oh n  F r i t z  an,  nach  dem  dereinat  der 
Tai,'  kuninien  werde,  da  man  diese  Oabo  Carnegie* 
.C  -  eine  der  wci-r-'tcn  und  nützlichsten  nnler  alleu 
seinen  Bchonkungen  preisen  werde. 

•  »Stab!  «Qd  Eieea"  ISO«  Nr.  S  8. 17». 
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Nunmehr  fll>erreichtc  der  Architekt  des  FlauseH, 
Herhört  D.  IIiilc,  dem  Kedner  den  HrhlUiiHel  zu 
dem  Uebftude,  der  ihn  dem  Vorsitzenden  der  Ter- 
einigten  Inf^enicurTcrbAndo,  R.  K.  Olcott,  weitergab. 
Der  SchIHsHel  bat  einen  vergoldeten,  reii'h  verzierten 
Griff,  auf  dessen  einer  Seite  hinter  einem  kleinen 
Quarzkristall  sich  einige  Kümehen  deH  ernten  im 
Jahre  1848  auK  kalifornischem  Sande  gewatichencn 
Ooldca  betinden. 

Nach  einer  kurzen  Erwiderung  (lleottH  ergriff 
unter  großem  Beifall  der  Vorsammlung  Carnegie 
selbst  das  Wort  lu  einer  An»praehi',  in  der  er  d«» 
einige  Zusammengehen  und  barmonidcbe  Wirken  aU 
(irund  für  die  amerikanisehen  KrrungenHchaften  an- 
führte. Kr  gedachte  der 
Tatsache,  daB  der  große 
Ausschuß  fflr  den  HauH- 
bau  in  sämtlichen  l'unkten 
stets  einig  gewesen  sei. 
Alle  Ingenienrvereinigun- 
gen  Amerikas  gehören 
eigentlich  zu  einer  Armee 
mit  dem  llau|itc|uartier  in 
New  York. 

Hin  .MusikstQck  folgte; 
alsdann  hielt  der  l'rüsi- 
dent  der  Vale-Unirersität, 
Arthur  T.  II  a  d  I  e  j  , 
einen  Vortrag  Qber  die  H  e  - 
rufsidoale  des  /. wan- 
zigstenJahrhunclerts. 
Rodnor  wies  darauf  hin, 
daß  es  vor  allem  der  In- 
genieur gewoHen  sei,  der 
dem  19.  Jahrhundort  ein 
wesentlich  anderes  (ie- 
präge  aufgedrückt  habe 
als  den  früheren.  Früher 
wurde  das  geistige  Leben 
eines  Landes  durch  seine 
Theologen,  Juristen  und 
Aerzte  beherrscht.  Sie  wa- 
ren der  l'cberlioferung  ge- 
treu die  gelehrten  StSnde, 
die  Berufe,  in  denen  tiefes 
Denken  nötig  war;  es 
waren  dies  die  Beschäfti- 
gungen, in  denen  der  Mann 
wegen  seiner  QeistestAtig- 
keit  geehrt  wurde.  Das 
19.  Jahrhundert  brachte 
darin  eine  Wandlung,  in- 
dem es  das  abstrakte  Den- 
ken in  andere  Bahnen 
lenkte,  auf  das  Feld  der 

konstruktiven  Tätigkeit;  die  IngenieurwiHHenachaft, 
früher  nur  ein  untergeordneter  Zweig  der  K.ri(>gskunst, 
bildet  jetzt  einen  beherrschenden  Faktor  bei  der  .\us- 
Obong  jeder  Kunstfertigkeit.  Doch  ein  woHontliches 
Oebiet  der  Borufsptlicbten  bleibe  noch  /.u  erfüllen,  l-'t 
genüge  nicht,  die  S|iezinlwiMHenHcbaften  zu  kennen,  auf 
denen  die  Ausübung  eines  Berufes  gegründet  sei.  .Man 
mUsae  auch  wissen,  welche  Dienste  ein  Beruf  dem 
öffentlichen  Leben  leisten  könne  und  welche  l'Hicbten 
er  dem  Qomeinwohl  schulde.  Nur  durch  eine  solche 
Betätigung  könne  der  Ingenieur  wie  der  Jarist,  .\rzt 
oder  sonst  ein  .Mitglied  der  gebildeten  Kreise  sich 
cum  würdigen  Mitglied  seines  Standes  erheben. 

Am  Abend  des  Eröffnungstages  fand  ein  Empfang 
in  den  verschiedenen  Räumen  des  Hauxes  statt, 
während  der  folgende  Tag  dazu  diente,  die  Ulück- 
wünsche  und  Begrüßungen  von  mehr  als  fünfzig 
amerikanischen  und  fremden  Instituten  un<l  Vereini- 
gungen entgegenzunehmen.  Unter  letzteren  fehlte 
auch  der  Verein   deutscher  EisenhQttenleute 


nicht,  indem  er  durch  «ein  Mitglied,  riisrles  Kirch- 
hof f- .New  York,  den  bekannten  Kedakteur  des  „Iron 
Agc",  eine  von  dem  Düsseldorfer  .Maler  Ad.  Lins 
künstlerisch  ausgeführte  .VdreHno  überreichen  ließ. 

Noch  anzuführen  ist  die  Verleihung  der  goldenen 
John  Fritz- Medaille  an  .\loxander  Uraham 
Bell,  den  früheren  Vorhitzenden  des  .\merican  In- 
stitute of  Eloctrical  Hnginoers.  C.  Q. 

VerAnrhe  Aber  A\v  Vnrnendnng  von  Te<<irnien 
zum  Betriebe  den  llieselniotor<).  * 

Die  deutsche  Erzeugung  an  Teerölen,  soweit  sie 
hIh  Motorentreiböle  in  Betracht  kommen,  beträgt 
jährlich    rund    40  000  kg    Braunkohlenteeröle  und 

84  OOO  kg  Steinkohlenteer- 
Öle.  Erstero  kommen  zum 
■  'reise  von  80  .«  bis  110.« 
für  100  kg  auf  den  .Markt, 
letztere  schwanken  zwi- 
schen '2.')  -t  und  50  .<( 
für  100  kg. 

Nachdem  durch  eine  .\n- 
zahl  Versuche  festgestellt 
worden  war,  daß  Braun- 
kohlenteeröle im  DieNcl- 
motor  im  allgemeinen 
ohne  Anstand  verwendbar, 
Steinkohleiiteeröle  aber 
bei  der  normalen  Aus- 
führungHform  der  Ma- 
Hchine  und  bei  gewöhn- 
lichem Betrieh  unbrauch- 
iiar  sind,  wird  in  erster 
Linie  die  Frage  unter- 
Hueht,  welche  Oründo  die 
Verwendbarkeit  bezw.Un- 
brauchbarkeit  eines  Treib- 
öles bedingen. 

Zu  diesem  Zwecke  wer- 
den 2t>  verschiedene  Oolo 
in  ihren  ph\'sikal.-chem. 
Eigenschaften  miteinan- 
der verglii'ben;  dabei  er- 
gibt sieh  folgendes:  Die 
Werte;  spez.  (lew.,  Visko- 
sitiit,  Fluititiipuiikl,  Brenn- 
punkt und  Heizwert  sind 
für  die  Beurteilung  der 
Brauchbarkeil  eines  Oeles 
belanglos.  Von  grund- 
legender Bedeutung  ist 
dagegen  ilie  Elementar- 
analyse; das  aus  derselben 
berechnete  Verhältnis  der 
absoluten  Volumina  II  :  <J 
gibt  einen  deutlichen  Maßstab  für  die  (tüte  eines  Oeles. 
H  :  (.•  >  1,:«9  bis  zu  2  (Petroleum  14,2>  H,  85,1  •/«  C)  be- 
zeichnet das  (iebiet  der  brauchbaren  Oele,  ein  kleineres 
Alomvcrhältnis  als  !,;{'.)  läßt  auf  oin  nicht  verwend- 
bares Oi-I  Bchlielien.  Der  innere  (irund  ist  der,  daß 
in  dem  einen  Falle  die  wasserstoffarmen  aromatischen 
KohlenwasfierstoH'c  mit  ringförmigen  schwer  spreng- 
baren Verbindungen  vorherrschen,  während  im  Falle 
eines  größeren  Volumenverh^iltnisses  das  Oel  zum 
größten  Teile  aus  Molekeln  der  wasserstoffreichen 
Fettkoblenwasscrstoffe  mit  leicht  zerfallenden  ketten- 
förmigen Bindungen  besteht. 

Ferner  wurde  das  Verhallen  der  Oele  bei  hohen 
Drücken  und  hohen  Temperaturen  in  der  Bombe 
untersucht.    Dabei  zeigte  sich,  daß  bei   den  guten 


*  Referat  des  Verfassers  nach  seiner  in  der  .Zett- 
schrift des  Vereines  deutscher  Ingenieure"  1907  Nr.  16 
S.  t>l8  u.  ff.  unter  gleichem  Titel  erschienenen  Ab- 
handlung. 
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27.  Jahrg.  Nr.  22. 


0«lea  leichler  eine  Diasoiietiaii,  eine  Oei|;Mbildnn^, 
eintrat,  «ihrend  jUeinkohlenteerSlo  sn  dteaer  Oel|t«e*' 

liildun^  Iflnirerer  Zeit  od«»r  einer  irrntieron  Wlrme- 
/ufuhr  bcilurft(-n.  I>ii>  <  >olf;n><iiildun!;  i^'t  nUo  anrh 
yon  enterlicidt'intciii  liititluli  für  ili>'  Si-llMizünduii^  iiml 
Vorhronnuag  von  Ot^leii  im  Molor.  K»  ('r>,'il>t  »ich 
wi-iterhin  hioraiiH  der  Schluß,  dnll  Ix-i  alli-n  P"lü«i<ip- 
kcitsmotcifcn  ülxrlittupt  nur  Jtwei  Arbeitvweiscn  zu 
untiTiirhciden  Hind:  •)  die  des  Oleichdruclcmotors 
(Dieiel,  Ueeelweuder  «.  geltennzoicbaet  dadarcta, 
deB  du  Oel  im  Augenblick  des  Totpunkte«  ein- 
pt-spritzt  und  daß  ohiio  knnHtlirhc  Ztlndunp  sofurt 
durch  <  IplijawUilduni^  die  Vcrbrcnniirii;  t'in;;i'li'it<'t  win!; 
Iii  dir  'icr  K\ i-h'n-ini>tiiii  ii,  (ici  denen,  ohne  daß 
eine  < )elt;aHiiil(iuni;  nötig  iHt,  ein  GumiHch  vun  Oel- 
dampf  und  t<uft  künetUch  tur  .  EntsttiMliiag  ge- 
bracht wird. 

Sollen  aleo  ftteinkoblnntoerole  im  Motor  /.ur  Ver- 
breiinn;  kommen,  m  ist  dasn  entweder  eine  selir 


kriftige  Erwirmnng  dea  VerbroBBngnnaaei  nfttig, 
uro  die  Oelgaebildnnif  n  beeehlevaigmi,  «der  «■  iil 

unter  Verzicht  auf  A\c  Oelkra.Hltlldung  und  die  Selbet- 
lündun^  eine  Aunäherung  an  die  Arl>eit8weiae  der 
Ksploeiommotorea  n  «rttreboa.       Ai«l  Bitpp^. 


Die  Könitrliche  Eixenhahndiroktion  Krfurt  macht 
lieknnnt.*  dali  mit  dem  1.  Juni  d.  J.  im  Ansnahitie- 
tarid'  '.'  für  Kii*i  n  und  Slahl  de«  Spczialt  infi  •■  II 
im  Vfrkehr  von  den  lotbrinjjiitch-luxembursjihcLen 
Versandstationen  nach  Stationen  des  Kisenbabn- 
direktioosbesirkee  Berlin  ermißigte  Fraebteitie  in 
Kraft  treten.  Nihere  Aaakaaft  geben  die  bettUigten 
A  bf erti  |f  ungAstellen. 

*  .ZeitnuK  deH  Verein»  dealMher  BitenbahnTer* 
waltnngea*  1907  Nr.  86  8.  586. 


Bücherschau. 


f>i«  Technik  der  iMstenförtUrung  einst  und  jeizt. 
Eine  Studie  über  die  Entivlcklait^  der  Hebe- 
maschinen und  ihren  Elnflufi  auf  Wlrtschafto- 

|plif»n  und  Kiilturfrosphichto  von  Kammorer- 
Ctiarlolteuburg.  Müucben  und  Berlin  1907, 
R.  Oldenbonrfr.   Geb.  \%J^. 

Ilie  firündtiiit:  und  Einweihung  des  MiiHeun)*«  von 
Meisterwerken  der  NaturwisHenxchaft  unci  Technik  in 
München  hat  wohl  in  manchem  Ingenieur  mehr  aU 
bieber  das  Interesse  (Ar  die  Oescbicbte  der  Technik 
wnebgernfen,  nnd  es  ist  mir  daher  eine  beseodere 
Freude,  heute  in  der  Torliegendcn  Arbeit  ein  Buch  emp- 
fehlen zu  kiTnnen,  da«  den  Entwicklunf»Muan)f  einer 
un^errr  Slti  sti'n  Mjis(  hini'n„'«(tiin;,"  n,  der  llebe- 
maHi'hinen,  W(liil«KTt.  Prufohor  Kainniertif  hat  in 
diesem  Werk  vereir  t,  w.in  filier  die  Ilelte/euj^e  in 
alten  und  neimn  Si  liriftcii  ren^treut  zu  Knden  war, 
nnd  lijih  liiiii/e  in  -dIiIi  iil>;;eruiuleter  Form  wieder- 
gegeben, datt  auch  das  Bekannte  durch  die  Tergiei- 
ebend«  Znaammeaatelhing  nenea  Werl  gewinnt 
Wenngleieb  in  dieser  Geschichte  der  llebemaxcbinen, 
die  bis  in  die  Neureit  verfolgt  ist,  vielleicht  noch 
mniirlii'rt  iiitcref-iinf.-  Stück  ri  lili  ri  inn;^,  dii'  iiiiHihnu- 
liilie  Darhtcliuii^  macht  et»  kaum  fühlbar.  I  nd  wer 
daH  Buch  alt«  Fachmann  penießt,  ittaunt  immer  wieder 
über  den  erfinderiHchen  Oei«t  eines  Leonardo  da 
Vinci  oder  einex  Marianns  Jakobun  autt  Sienna,  die 
in  der  Tat,  ihrer  Zeit  Toraaeeilend,  damals  schon  er» 
kannten,  was  Ihnen  Im  Laufe  der  Jahrhunderte  nnd 
oft  auch  heute  efHt  nncherfunden  worden  iHt. 

Die  KititeilunfT  de-«  Buchet«  paßt  nich  »ehr  plflck- 
lich  auch  dem  VerHtändnis  de«  Laien  an,  -le,  so- 
weit anjjän^jigr.  nach  Anwendunj»Ni;el>ieten  erfulijt  iNt. 
So  wird  z.  H.  der  Ber>;mann  in  dem  Kapitel  .Lanten- 
förderuTi);  im  Bergiiau*'  eine  in  («ich  abgerundete 
(ti-ochichte  der  Fördennaachineti  timlen,  ohne  daS  er 
durch  Beschreibungen  von  MaschineB|  die  aeinem 
Interesse  femer  lie|;en,  nnterbrocben  nnd  gestArt 
wird.    Vcin  den  vier  IIttii|itnh.Hcliiiitten :  1.  Telinrhliek 

iiIirr  die  <  ii'Hrhiclite  iler  llelieMiH-.ehilieil  :  II.  l>ir  llelni- 
nia*(  hinen  der  .Kntike  und  des  M itti  liiltrrN ;  III.  l>ie 
llc!i<  niHH'hiMi'ti  der  .Neu/.eif;  IV.  Kiickidirk  auf  die 
r.n!«  II  Vvliiiii,'  der  l!ebeiiinii<  |iinen  im  19.  .lahrbun- 
dert .  dürfte  die  l'iitereititeilunf;  de*  dritten  Ab- 
fli  IjiiitteH  am  besten  .X'ir^r  hlntt  Ober  die  Koichhaltlg- 
keit  des  Büches  geben.  In  diesem  Kapitel  bebandelt 
der  Verfasser  in  fflr  sieh  abjrescblosiienen  Anfsfltaen: 
A.  Die  Lsutenfi'irderiiiiL'  im  li.  ru'li.-iu ;  Jl.  Die  Hi'be- 
masehinen  im  Hüttenwerk;  f.  MaatieutranHport  in 
llafenanlagcn ;    D.    {«aatenbewegnng    in  Werften; 


E.  Hebemaschinen  an  Bord,  F.  »Schifftthebewerkt«. 
Die  einzelnen  AbBchnittc  Hi'hli'  i  t  Kammerer  mit 
einem  Blicke  in  die  Zukunft  und  verleugnet  im  letsten 
Abschnitte  auch  den  dosierenden  Professor  nicht,  da 
nach  mn«r  Kritik  der  biahor  aaigafflhrten  Hebewarfca, 
niebt  cum  Schaden  des  vorliegenden  Buches,  auch  ein 
neuen  l'mjt  kt  de»  YerfasMers  für  ein  Si  hilTtilieliew i'rk 
auf^'criominen  und  erläutert  iMt,  welches  gewigger- 
iiutiien  eine  SohhiBfoigenuig  der  voraafgagaaganen 

Kritik  bildet. 

Dom  elegant  nnd  geschmn  k .  1)  aa^gcstatteten 
Buche,  das  eine  InteNitaate  Berotcheraag  der  teeh- 
nisohea  Literatar  danleU^  kann  man  eine  Torhrei- 
tung  ancb  Ol)er  den  engen  Kr^  der  Facb^onossen 
hinaus  nur  wQnscben.  PaiU  Pieper. 

Bei  der  Redaktion  sind  nachstehende  Werke  oln- 

pPCntiL''  ",  ili  ren  ReH|irechung  vorbehalten  bleibt: 

Adam,  Dr.  tJeorj;:  Dir  F.ntnfMuitg  ron  Fa- 
hriken.  Eine  gcwerbebygienische  Studie.  Auf  Ver- 
anlasanag  des  Verein«  der  deutaehen  Textilver- 
edelungeindustrie.  Hit  einer  Tabelle.  Braanochweig 

1907,  Friedrich  Vioweg      Sohn.    Z  *. 

Gru-rrbroiiinung  ftlr  dns  DeuUehe  Reich.  Berlin  8. 
1904,  I,.  Schwarz  Ä  Comi».  1«. 

tinbrrlaniis  Vnterrichtgbriefe  für  dag  Srlhstftuilium 
drr  fnffUnrhrn  Sprachr.  Mit  der  Auimpracheliezeicli- 
nun^  des  WeltlautschriftvereinH  i  .\iiiHociation  l'hom''- 
tii|ue  Internationale),  borauHgeg-ebcn  von  ProfesBor 
Dr.  Tbiargea.  Brief  11  bi«  11^  Leipsig«B, 
E.  Haberland.  Je  0,76  «.  (Das  Werk  wird  toU- 
Htändig  in  zwei  Kursen  zu  je  20  Bfiefoa;  Preis 
de»  KurdUK  in  Leinenmapjie  15.*.) 

Ifiiiierlii Ulis  l'nterrirhl.iftrifO  für  dat  SelfislsliuJium 
dff  ffnnzi'mijichen  Sprach«.  Mit  der  Aussprache- 
bezeichnung  des  Weltlau t«chriftvereins  (Aii»ociation 
l'honetii|uo  Internationale!,  herausgegeben  von 
Itektor  II.  Michaelis  und  Prof.  Dr.  1'.  l»ati!»j. 
Brief  11  bia  16w  Leipiig^B.,  E.  Haboriand.  Je 
0,76  ■ «.  (Das  Werk  «M  follittadif  n  iwai  Kamen 
zu  je  20  Briefen;  Proit  dea  Kann»  in  Leinea- 

mappe  15  .«.) 

Maser.  J.  F.,  Ingenieur:  Muthrmnlik  für  T'chnik-r. 
(temeinver»*tändliche»  Lehrbuch  der  Mathematik  für 
MittelticbQler  sowie  besondere  für  den  Selbstunter- 
richt. 3.  Band:  Uleicbungen  ersten  Grades  mit 
einer  and  mehreren  Unbekannten.  Textgleichungen. 
—  4.  Baad:  QaadratiMha  Oleichaagea  mit  einer 
nnd  mehreren  ünbekanntea.  Textgleiehungen.  Ex- 
iHitifiitial-  und  Int'arithtniHclie  (ileichungen.  l'n- 
bextiinmte  («leichnngen  L  und  iL  (iradea.  Leipzig 
1  «06  bexw.  1907,  MeriH  Sehifar.  1,60    baa».  8,Mur. 
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Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


IHp  Laee  des  RolipiKcniBri'schäfteH.  —  Auf  dt-m 
■1 1' II  t  h  r  Ii  o  n  Marktt'  tiült  <li*'  Kim|i|iheit  in  RoUeiHcn  bei 
uDYerminüert  «tarkeu  Abrufen  an.  Wie  bi>reiu  im 
letxten  liericbto  erwAknt,  sind  »owohl  in  Gieüereiroh- 
ciBcn,  ala  aaoh  in  PoddaU  and  Stobloiaen  und  nenar» 
dinj,^»  aach  in  ThomasoiMn  Verkänfe  inr  Liefe» 

riini;  im  zweiten  Halbjahre  1907  <:<tiiti;:-t  worden,  ho 
daU  ein  si'lir  orhob!i<-hpr  Teil  dor  !'>/eii;^unir  dienei» 
ZeilrauiiU'M  luTi'ilri  vern  lil-m-un  int. 

l'eher  den  e  n  g  l  i  »  *;  h  e  ri  Mariit  wird  im«  unterm 
'J.'i.  d.  M.  berichtet:  Daa  Roheisengearhäft  ist  ziemlich 
atill,  aber  der  Versand  enorm,  und  die  Warraotlager 
nahineD  achneller  ab  ah  zavor.  Warrant»  gaben  oaob, 
beiaerlen  eich  ^otttora  jadodi  ein  wenig.  Vencliiffnngen 
M>  Connal«  Lagern  werden  dadurch  erli(>Micli  Ter- 
tsuert,  daß  die  Menden,  um  HchiffHliefjen-i  liler  zu  ver- 
meiden, vielfach  /uuüchHt  nach  aiidoreii  ^S^•rfteIl  ge- 
liefert Werden.  Kine  Aemienin<,-  liieriri  i-t  er^t  zu 
erwiirten,  wenn  die  AuBfiihr  naeh  Amerika  iinchltiUt. 
Für  Sommer  oad  ITerbst  iHt  wenig  Kaaflnet.  Die 
HAmatitpreiae  sind  infolge  starken  liückgragm  der 
Cumberland-Lager  geatiegen.  Heutige  Prmflt  lind  nb 
Werk  Nr.  3  0.  M.  B.  all  61/6  d,  JUniatlt  Ib  gMcben 
Henj^en  1,  2,  3:  ah  81/6  d  netto  Kaane.  flieBiiTe 
Warranti*  N'r.  D  Kind  zu  »h  CO'ft';'»  d  gemiclit.  In  den 
Warrautlagern  hier  befinden  sieh  :  34.'>:t  i'i  tonn,  dar- 
unter 332275  totH  Nr.  :-t  und  l'J^'.M  toiw  Stun.ljird- 
Qoalitäten.  Abnahme  seit  Ijnde  vorij^en  Monata 
55503  tontt.  Veracliiffangen  etwa  124  0(10  tona,  daa 
iat  rund  l.'iOOO  t«ni»  weniger  aU  im  Ajtril. 

Htahlwerkfl  -  Verband.  —  In  der  am  24.  d.  M. 
abgehaltenen  H  a  u  p  t  v  e  r  h  a  m  m  1  u  n  ^  der  Stahl* 
werksbeaitser  wurde  der  Verkauf  von  Halbzeug 
für  daa  dritte  Vierteljahr  sa  den  biaherigen  Preisen 
und  Bediaganffen  fiwigegeben;  Attifabnergtltuiig  wird 
in  Anbetradit  der  hoben  Anatandapreiac,  die  die  Inlanda- 
lireiac  rum  Till  illii-rtn  lTiMi,  iii  lit  ir.-wiilirt. 

l'eher  die  (ipHcliul  tMlUf,'!'  '.viinl'  I  i  t,'eii<le->  herielitet ". 
Der  Aliruf  in  Ilalbz'  i.  ^'  vi'i:  r-i  jt  is  di  *  Iiihuiiie>  int 
fortgfKOtzt  Rehr  lebhaft  und  kann  ni<'ht  in  allen  Fällen 
befriedigt  werden.  Die  nach  der  Verliingemag  den 
Verbandea  xalilreiob  einlaufenden  Anfragen  wegen 
Lteferung  im  dritten  Ylerte^jabre  fibereteigen  die  bia» 
berlgen  Uezflgo  erheblich.  Dur  Aagfuhrmarkt  liegt 
gleichfalls  gut,  beaonderHin  Rnglaml,  doch  hält  «ich  die 
VerkaufatStigkeit  des  Verbandea  aua  den  bekuiinti  ii 
<Jrönden  in  den  ens«ton  (Irenzen.  —  In  Kii*enbnhn- 
III  a  t  1  r  i  II  1  ist  (ieMcbäft  nfteil  wie  vor  hehr  günstig. 
l>ie  Torlie;;enden  Arbeitsmengen  übersteigen  die  Itoieili- 
gnng  der  Werke  beträchtlich.  In  achweren  Srhienen  und 
äcbwellen  wurden  Ton  einer  weiteren  Anaahideatacher 
Bahnen  AnfkragiKafanragen  aufgegeben.  Daa  biaher 
aahr  gute  OeecnSft  in  RiUenaohienen  hielt  aich  auf 
der  Höhe  der  Vormonate.  Daa  Gcachftft  in  Gruben- 
und  FeldbahnHchienen,  in  dem  vor  der  Erneuerung 
des  Verbände«  »größere  Knho  herrschte,  ist  seit  dem 
I.  .Mai  wieder  sehr  lebhaft  geworden  und  der  Eingang 
von  AuftrSgen  und  tipezihkationen  int  sehr  gut,  ao 
daS  die  Werke  nm  Teil  Lieforfriaten  bis  zu  nenn 
llonaten  verlangvn  mHaaen.  Yom  Aualande  werde 
eine  Ansabl  Anftrig«  in  eebweren  Schienen  und 
Schwellen,  RiUenaohienen  und  leichten  Schienen  zu 
guten  Preisen  hereingenommen,  «nd  weitere  (»efcliRfte 
hatten  aligehchloBfen  Werden  k  oire  ii.  wenn  liie  Werke 
in  der  Loge  wären,  die  vorge«<  hrielieiit'n  Lieferfcisteii 
einzuhalten. —  Im  1' n  r  m  e  i  s  o  n  geachäfte  ixt  seit  der 
Erneuerung  dos  Verbandes  eine  regere  Kauflust  her- 
vorgetreten, und  ea  ist  zu  erwarten,  daU  das  regel« 
roUige  Qeaehäft  nach  Erladigong  der  Hindlerflniga 
in  noeb  giOBarem  tfnufaifa  wieder  eintritt,  besondere 
die  ana  dem  hoMO  OeUatande  raneit  alob 


ergebenden  Seliw  iej  igkeiten  rim  hliiM^cn.  Im  Auslande 
hat  die  VerbttudMerneiierniig  etienrullM  beleitend  auf 
daa  Uoachäft  eingewirkt,  und  die  Nachfrni^e  nach 
Peraieieen  lat  gut,  namentlich  in  tirotlbritaiuiien.  Der 
snrxeit  vorliegende  Auftragabeatand  aichert  den  Form« 
eisenwerken  volle  Beeehiftigung  für  vier  Monate.  Der 
April-Ver><and  aowohl  in  Fornieisen  wie  in  (Tberbau- 
ntnterial  iiiitte  unifangreicber  .-ein  können,  wenn  nicht 
der  iiMcrtrjiirlieh  geworileiie  Wa^-eiimiri;,'.  !,  besondere 
in  langen  W  »gen,  liemmeiKl  eingewirkt  hiitte. 

Versand  den  StahlwerkB-Verbandes  im  April 
1907.  —  Her  Ver-'firiii  Stahlwerks  -  Verbandes  in 
Produkten  A  betru;;  im  IJcrichtsmonate  481  974  t  (Koh- 
atahlgewichtt,  bleibt  aUu  hinter  dem  Marzvcrsande 
H»07  (508  081  t)  um  20  707  t  oder  5,25  o;«  aurück, 
übertrifft  jedoch  den  Aprilversand  dea  Vorjahrea 
(464559  t)  nm  17  415  t  oder  3,75«/«. 

Veraandt  wurden  im  April:  an  Halbseug  142516 1 
gegen  147  944  i  im  MSrz  d.  J.  und  153  891  t  im  April 
l'.'Otl,  an  Eiwenbahnmaterial  173  213  t  gegen  208  262  t 
im  Mary!  d.  .1.  und  NTii')il  t  im  A|iril  r.»i>'1  und  an 
Formessen  1«»»;24.'>  t  gegen  l.')2  4T.'i  t  im  Mitr/  d.  J. 
und  lt'i.^i;i;s  t  im  April  v.  J.  Ii-  r  Aprih  er>niul  wur 
somit  in  Halbzeug  um  .'>42H  t  und  in  Eisenbaba- 
niaterinl  um  35  049  t  niedriger,  inFormeiaen  dagegen 
um  13  770  t  höher  ala  im  Vormonate.  O^genaber 
dem  glelehen  Monate  dea  Vorjabrea  wurden  an  Bieen« 
babnmaterial  2C213  t  und  an  Formeisen  2577  t  mehr, 
an  llalb/eug  jedoch  1 1  37,^  t  weniger  verMandt.  Der 
Terhiiltni->m/iiiiL;e  Aiiti  il  (Ick  Inlandes  an  dem  (n'^amt- 
versunde  %on  Halli/.üiig  warum  je  fe"o  höher  uls  im 
April  1       und  1905  und  um  14o,Vhöherals  im  April  1904. 

Auf  die  eiaselnea  Monate  verteilt  aich  der  Ver- 
aand  folgendermaBen; 


laoa 


a   «   e  e 


April 
Mai  .  .  . 
Jnni  .  .  . 
JaU  .  .  . 

Angnst.  . 


t            I  t  » 

15S891  147  OOO  163  tu;«  404  5.59 

158  947  179190  184  434  622  571 

159  »69  148167  176  457  48149$ 

145  658  149  9.^1  189  975  485  664 

147  384  146  354  183  919  477  657 

S  1  I.  ,,i!.er      I3S280  14S.528  156  C69  443  477 

nkt. liier.  .  .    15S2K4  176 '»74  IOC.  303  .5(11561 

November.     ir.ooTT  151  3S5  482  793 

Dezember.    142  008  175  144  181  878  449  025 
IMT 

.lanuar   ..    154  815  188  386  146  370  489  571 

Februar..    141  347  1H3I1I  124  806  449  264 

Miirz.  .  .  .    147  944  208  262  152  475  508  681 

April....    142  516  173  213  166  245  4HI  974 

liergban  niHl   MetallTerarbeitung   In  Chile 

IMNI.  —  llierölier  entneliineli  wir  i  itu  iii  Berichte  dea 
Kaiserlichen  (teiieralkonsulateH  in  Salparaiso*  fol- 
gende Kin/elheiteii :  Der  einheimische  Kohlen- 
bergbau (Jbiles,  für  den  in  Santiago  im  Jahre  1906 
eine  nesa  Qeaollachaft,  die  ,C'ompania  (Jarbunifera 
de  ('aranpangne*,  mit  ebem  ILapitai  von  1500000/ 
(11  =  etwa  2  .***)  gebildet  worden  tat,  litt  eehr 
unter  dem  .Vrbeitormangel ,  da  die  .\rbeiter  durch 
hohe  l.nhiii'  narli  dem  .Norden  gelockt  wurden.  Die 
Kcdilenförderuni:  der  „('ompania  Explotadora  de  Lota 
y  «  oronel"  t»etrug  im  Uerichtsjahre  4UUü<jO  t.  Nahezu 
das  Doppelte  des  im  Lande  Gewonnenen  mußte  zur 
Deckung  des  bedarfea,  naroentlioh  aua  Auatralien, 
eingeführt  werden.  Zorn  groften  Nachteile  der  In- 
daetria  and  der  Eiaeababnverwaltang  trat  ein  auAer» 
ordentUeb  fiibtt>arer  Mangel  an  Köhlen  ein,  ao  da6  tiut 

«^aabrichtan  fl  Handel  •.  IndaMrie*  1907  5r.  51. 
Dar  Kara  achwankt  eriiablich. 
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erhebliche  l'roistitL'ij^crung  erfolgte  und  dio  Tonne 
engliHcher  und  auKtralittclier  Kolil<>  am  JahreHNcbhiU 
mit  65  /,  chileniache  Kobl«  mit  50  $  b«iAblt  werden 
moBte.  FAr  dw  KohlMigieecliifl,  twionden  fttr  die 
Y«rtret«Bg  der  Lote*GeMU«cbart,  iit  in  V»lparat»o 
mit  einem  Kapital  von  SOOOiXI/  die  «Socipdad  Mari- 
tima y  Conioreial"  K'TrUnilcl  »oriiin.  —  Die  von 
dem  ilauKe  Schneider  in  C'rensot  i;el>üdeiü  Aktien- 
le^eHelUchaft  für  die  Erriehtunt:  eineH  Ki  Nunwerkes 
in  Siiilcbile,  „Haute  Fourneaux,  foritrea  et  acieries  du 
('bili",  beabsicbtigt,  die  Fabrik  bei  I'ucrto  Montt  aa- 
nilegen,  und  hat  bereit«  10  000  b«  Wald  fOr  die  Qe> 
winnun^  de«  Feaenrnfrimateriale  fiberwieeen  erhalten. 
\Ve(jen  des  für  die  Fabrik  in  AuoNicht  ^'cnomnicnen 
OrundstückeH  «ind  jeilocii  KiKentuniKHtreitickoiten  ent- 
Htiiriiii'n.  I»u  II"!/  /.ur  Kouerunj;  liri)iit/.t  \M-nl<  ti  Holl, 
HO  liiittt  iniin  iiut'  eine  höhn  (iiito  der  l'nl)rikHte.  |)er 
Wicilcraiifltau  von  Valparaifto  hat  die  Einfuhr  von 
eitiiTnem  Haumnterial  iTrä|;ern  und  dergl.)  natQrlich 
sehr  geBteifcert.  —  Wolf  ratners  tat  im  Berichta- 
jahre  in  Chile  entdeckt  worden,  ee  ateht  jedoch  noch 
nieht  fest,  ob  der  Abban  lohnen  würde.  —  lüe  «or 
AuHbeutunfv  de;«  Vorkommen'*  von  ^^  n  n  c ft  n  c  r  z  ri-- 
^rQndete  .Soricdad  Kxplotiiiliirn  licl  Nurlc"  luit  im  lit 
die  ( iriielinii;;iir(L'  'i'  r  I .-iiTiiiiL:  erlmlt.Ti,  lia  lia-- 
nötigi'  Akiietiknpititl  iHnher  nicht  auf^'eliracht  wordin 
iHt.  Der  Gehalt  ilcr  Erze  aoU  Im  IJc|tart«ment  I-a 
Serena  iH  bis  52';«  betragen.  —  Weittbiecb- 
abfülle  wurden  in  erheblichem  Matte,  neb  aaeh 
Deutaehland,  anagofihrt  —  Nach  dem  groBen  Ent- 


belien  trat  in  Val|)araitio  ein  bedeutender  Bedarf  an 
Wellblech  ein,  den  die  durch  einen  hohen /oll  jje- 
scbatste  ifCompaÄia  OalTanisadora  de  Hierro*  in  Laa 
Habaa  bei  Valpar«iao  nicht  im  entferatealen  an 

decken  vermochte.  Die  Einfuhr  ist  deshalb  ge» 
Htie^fen.  Auch  Deutschland  hat  AuntrongunKen  ge- 
mneht,  »eine  Waren  auf  den  Markt  /u  hrinj;«"- 
l(iüOD  spaniHcho  Zentner  WellhlccL  führte  die 
liAnde»-A<-kerbau^e8ellijcbaft  (SoeieJad  Nacional  de 
Afi^ricultura)  in  Santia^'O  ein  und  setzte  nie  zum 
.SelbHtkoiiten{ireii«e  ab.  Die  l'reiae  stiegen  auf  12  bii 
15  I  far  den  apaniachen  Zentner  (46  kg),  lieblich 
ist  bei  Wellbleeh  in  Chile  der  engtlieh«  Standard 
von  .'),  <■  und  8  Fuß  Länge.  —  Der  Vorbrauch  vou 
E  I  M  e  n  h  ah  n  m  a  t  e  r  i  a  1  (aul^er  ■Schwellen)  war  bei 
der  wenig  «orgfälii^'on  Hfluindlung  des  MateriaU 
vriederum  recht  groU  und  die  An«ehaflfung  erheblich; 
dennoch  genügte  daa  rollende  .Material  bei  weitem 
Hiebt  dem  Bedarfe.  Oegen  JHhre*«HchluU  sind  130  i>oko- 
motiven  —  eine  AnzAhl  UeutMcher,  rier  von  der 
chiiaDtachen  Fabrik  .Balfour,  Lyon  &  Co.*  —  und 
810  OBtcrwaffCB  ans  Stahl,  mm  Teil  Ton  der  „8o> 
cii't«'  Frniii  D-nolge'"  und  der  „Ungarisehi-n  Wagiron- 
fabrik"  in  Uiiah,  lii'/n^en  worden.  Für  die  Anli't,'ung 
von  di'|i|>«  U'  n  i.nil  (In  ifarhen  (loleiaen  sollen  in  der 
iiachMten  Zeit  Nsimnou  g  und  für  die  AuachalTuag 
Ton  Lokomotiven  J  .MiouoO^  aowie  für  den  Ankauf 
von  Oaterwagen  260000  i  Temnigabt  «erdeo.  Femer 
werden  die  aamtlichen  MataUbrflekMi  dar  Zentralbahn 
wegmi  ihrer  Sehadbaftigkeii  ra  •mewaro  aein. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Elsenhafienleute. 

AMiwuigra  !■  dw  MltgUaiMltat». 

Brau»,  Moje,  Oboringonieur,  DOeBoldorf,  GeibolMtr.  9. 
Demfturor,  R,  StaatuHekretSr  de«  KcichM-KoIonialamtM, 

Herlin. 

Frifdrich,  Oscar,  Ueiitiier,  WicHbaden,  VietoriaMtr.  4ö. 
Haas,    U-'rbrrt,    Engineer,    Fnion    Iren   Worki*  Co., 

JameK  Flood  Building,  i>an  Francieco,  Kai.,  U.  9.  A. 
Utbing,  Herrn.,  bgvoionr,  Dortimind,  Ifohenajlmrg- 

•traße  6U. 

HMtMii,  Ludwig,  Betriebadirektor  der  Oelsenkirehener 

Bergwerkt>Akt.-<le>i.,  Hochöfen,  (ielMenkirchen  VL 
Köppern,  O.  C.    Teilhaber  der    Firm»   Job.  Ileinr. 

Köfipern  &  Co.,  (.1.  m.  b.  H,.  |)n-t.el(|>irt. 
Kopiu,  'f.,  Metriehsjeiter  der  Hui  iiüu-u  in  Jurjewtiki- 

Zawod,  SQdrußluiid. 
Krümmer,  (ich.  liergrat,  (  launthal  a.  IL 
Lokale,  II.,  Dipl.-Ing.,  Hagen  i.  W.,  Moltkeatr.  8. 
Mttte,  Erntt,  UAttoniiigenienr  der  Karhitxer  Stahl- 

guBhOtte.  KarUta,  BShnmi. 
OeUner,  0.,  Dr.  phil.,  lagenlnr,  Dreadan-A.,  Bai^ 

Htraßo  Hl. 

Ha  hm,  l'.r  Hjalmtr,  Ingaoiear,  Honktelli,  EakUatana, 

.Schweden. 

Sthmiilt,  F.,  WalzwerkHchef  der  VeatflUladiev  Stahl- 
werke, Boohnm,  Fünitenatr.  7. 


Veitkurdt,  Frits,  in  Pa.  TaUhudt  h  Oo.,  16  Eaal- 
«baap,  Irfindon  E.  C. 

Neue  Mitglieder. 

Borghnu»,  Heinrich,  HelriebHingenieur  der  MoaelbOtle, 
Mai/i'  rert  hei  Metz. 

Eichlioiu,  Geurg,  Diplom-Ingenieur  der  MArkiscben 
Matichinenbau  -  AnHtalt  Ludwig  Htuckenholl  A.-0., 
Wetter  a.  d.  Kühr,  Märkinehentr.  i."). 

Engelhard,  Annin,  Ingenieur,  in  in.  CoUet  &  Engel- 
bard U.  m.  h.  IL,  Werluengmaaohinenfiabrik,  Offen« 
baeh  a.  M. 

Greiner,   Fritz,  Oberingenieur  der  Maeohinenfabrik 

Eillinien    in    EUlingen  und  <).  Kuhn,  O.  m.  b.  IL, 

Snittsrart-lterK,  Stiitt>,'art,  Hackstir.  41. 
Ilarirk-umpf,  Otto,   kaufm.  Direktor  des  Stahlwerke 

Oeking  Akt.-UeH.,  DiiHiteldorf.  Ahnfeldatr.  Tft. 
Hering,  A.,  tiencraldirektor,  Nürnberg. 
KraH»,    Wilhelm,  Vertreter  der  Langacheder  Walz« 

wark  nnd  Vendakereien  Akt.«UMn  Eaaaa  a.  d.  Rohr, 

Frohnhanaentr.  161.  s 
lit,  !,«;.■?./.  F  rntt,  Inhaber  d«r  Fa.  J.  O.  IWahwaM, 

S;i'L,'t'u,  KaiapeoHtr.  S. 
Wehrr.  Karl,  WaMaBSQ  «s  d«r  8i«f ,  Obar*  Friadtleb» 

«triibe 

W>'lt»i<inn,  Dr.,  Syndikus  dar  BjmdakkMBaMf  Dttia* 
bürg,  Duisburg-Ruhrort. 


Südwestdeutsch  -  Luxemburgische  Eisenhütte* 

Die  am  Sonntag,  den  9.  Juni  d.  J.,  In  Caes>Bernkattel  sttttSndende  Versammlung  i« 

als  gesellige  Zusammenkunft,  an  der  auch  die  Damen  teilnehmen,  gedacbt 

Die  vorläufige  Fcstordnung  umfaßt  folgende  Punkte: 

Abfahrt  von  Trier  mitieU  Sonderzuges  gegen  8'/«  Uhr  vormittags.  —  Ankunft  in  Bernkastel 
etwa  um  lO'/t  Ubr.  —  Daselbst  gemeinscbaMiehes  Mittagessen  am  tVh  Uhr  (Preis  des 
trockenen  Gedecks  3  UV).     Rflckrabtt  nach  Trier  «vlaCben  4  nnd  4'/«  Uhr. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr,  23.  5.  Juni  1907.  27.  Jahrgang. 


Das  Richten  von  Eisenbahnschienen  im  kalten  und  warmen  Zustande. 


Von  Infrenieur  S.  von  Sc  hu 

l^s  ist  nicht  zu  leugnen,  daß  man  bis  jetzt 
den  Nachteilen,    welche   das  Richten  der 
Schienen  im  kalten  Zustande  nach  sich  zieht, 
nicht    trenuj^    Aufnierksamlieit   fjeschenkt  hat. 

Die  Ursache  des  Kruminziehena  der  Eisenbahn- 
schienen wahrend  des  Erkaltens  ist  klar:  es  ist 
der  Mangel  an  Symmetrie  im  Profil  der  Vignoles- 
schiene.  Die  beim  Erkalten  der  Schienen  auf- 
tretenden Erscheinungen  sind  durchaus  nicht 
einfache.      Die    Schiene    durchläuft    von  dem 


k  0  w  s  k  i  in  St.  Fetersliurg. 

(Xsohdruck  Trrbo4»n.) 

Während  die  übrigen  Schienen  eine  Krümmung 
mit  dem  Kopf  nach  innen  zeigen.  In  der  Auf- 
nahme (Abbild.  2l,  die  15  Minuten  spater  er- 
folgte als  die  der  Abbild.  1,  haben  schon  alle 
Schienen  eine  mehr  oder  weniger  ausgesprochene 
Krümmung  mit  dem  Kopf  nach  innen;  Ab- 
iiiltlnng  H,  eine  viertel  Stunde  spater  auf- 
genommen als  Abbildung  2,  veranschaulicht  den 
Anfang  des  nächsten  Stadiums,  d.  h.  eine  Krüm- 
mung der  Schiene  mit  dem  Kopf  nach  außen, 


Al)liil(lun),'  I. 


Augenblick  des  Verlassens  der  Süge  bis  zur 
Annahme  der  Hiegung  mit  dem  Schienenkopf 
nach  der  Innenseite  des  Bogens,  die  beim  Er- 
kalten erfolgt,  vier  nau])t-  und  drei  Zwischen- 
phasen —  im  ganzen  sieben  Phasen. 

Auf  einem  sUdruAsischen  Werke  sind  Be- 
obachtungen über  die  Vorgänge  während  des 
Erkaltcns  an  fünf  von  demselben  Stahlblock  her- 
rührenden Eisenbahnschienen  von  30,23  kg  Ge- 
wicht f.  d.  lfd.  Meter  angestellt  worden.  Die 
erste  Phase  d.  h.  die  Krümmung  der  Schiene 
mit  dem  Kopf  nach  außen  konnte  nicht  photo- 
graphisch festgehaLen  werden,  weil  diesi'li»e 
während  des  Fortschleppens  der  Sclüene  von 
der  Säge  stattfand;  die  folgenden  Phasen  sind 
auf  den  Abbildungen  8ichtl)ar,  und  zwar  läßt 
sich  in  Abbild.  1  an  der  mittleren  Schiene  das 
Uebergangsstadium  (gerade  Schiene^  beobachten. 


Abbildung  2. 


wobei  sich  die  3.  und  die  5.  Schiene  noch  in 
dem  rebergangsstadium  (gerade  Schienet  befin- 
den. In  Abbild.  4,  15  Minuten  später  aufge- 
nommen als  Abbild.  3,  sieht  man  schon  bei  allen 
fünf  Schienen  eine  deutliche  Krümmung  mit  dem 
Kopf  nach  außen.  Von  den  auf  den  Fabrikbof 
gebrachten  Schienen  wurde  2  Stunden  nach  dem 
Schneidon  -  liio  Schienen  waren  noch  warm  — 
eine  neue  Aufnahme  (A>)i)ild.  5)  gemacht,*  die 
das  folgende  und  letzte  Stadium  d.  h.  die  Krüm- 
mung mit  dem  Kopf  nach  innen  verdeutlicht, 
wobei  aber  die  3.  und  die  5.  Schiene  tlic  Uel)er- 
gangsphase  durchlaufen,  d.  h.  noch  gerade  sind. 
Abliild.  6  stellt  die  Schienen  am  zweiten  Tage 
nach  der  vollständigen  Erkaltung  dar.  wobei 

*  Die  .\ufnahmen  5  und  6  sind  von  der  den  Auf- 
nahmen 1  bis  4  entgegengesetzten  8oitc  gemacht  worden. 
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dieselben  wie  immer  mit  dem  Ki))if  nach  innen 
»rekriimmt  sind.  Diese  sich  zweimal  wieder- 
holende Krilmmuug  steht  oft'enhar  im  Znsammen- 
hange mit  zwei  kritischen  Momenten  des  Schienen- 
stahls. 

Es  ist  klar.  dalJ  ein  Richten  der  Schienen 
im  kalten  Zustande  eine  Deformation  des  Ma- 
terials nach  sich  ziehen  muii,  denn  wenn  durch 
den  Druck  des  Stempels  der  Kichtjiresse  eine 


AblMhlunt;  X 

elastische  Deformation  der  Schiene  erfoljjen  würde, 
so  miilUe  diese  nach  dem  .Aufhören  des  Druckes 
ihre  frühere  {rekrünimte  Form  wieder  annehmen, 
d.  h.  krumm  bleiben.  Einer  Deformation  unter- 
liegt aber  dabei  nicht  allein  das  Material,  sondern 
es  werden  auch  tlie  Kestigkeitseigensehaften  der 
Schiene,  als  Trftger  aufgefaßt,  herabgemindert. 
Die  Deformation  ersterer  Art  ruft  im  Material 
ungleiche  Spannungen    hervor   und  verursacht 


Abbildung  4. 


eine  ungleiclimillMgc.  folglich  auch  eine  schnellere 
Abnutzung  der  Schiene.  Die  Deformation  letzterer 
Art  bewirkt,  daLi  die  Festigkeit  der  Schiene 
geringer  ist,  als  sie  der  Berechnung  geniAß  sein 
müßte.  Die  Kesultate  der  statischen  und  dynami- 
schen rntersurhungen  solcher  Schienen  werden 
ebenfalls  versehieilen  si-in,  je  nachdem  das  untor- 
suebte  Stuck  einer  kalt  gerichteten  oder  un- 
gerichteten Schiene  entnommen  wurde  und  je 
nachdem  der  Druck  des  Uiciitstempels  auf  den 
Kopf  oder  auf  den  Fuß  der  Schiene  ausgeübt 
wurde.  Dif  Deformation  macht  sich  wahrend 
des  kiillt-n  Hichtens  durch  ein  charakteristisches 
Knistern  bemerkbar,  wobei  von  der  Heriihrungs- 


stelle  des  Stempels  der  Walzsintcr  abfällt. 
Diese  Stellen  rosten  auch  schneller  und  sind 
schon  am  folgenden  Tage  nach  dem  Richten  am 
Kopfe  bezw.  an  dem  Fuß  der  Schiene  leicht  zu 
erkennen,  l'nter  allen  Umstanden  bedeutet  das 
kalte  Richten  der  Schienen  einen  großen  Uebel- 
stand.  Fils  jetzt  suchte  man  demselben  abzu- 
helfen durch  Verbesserungen  der  Methoden  des 
kalten  Richtens,  aber  eine  radikale  Verliessenmg 
kann  nur  durch  das  Richten  im  rotwarmen  Zu- 
stande erzielt  werden.  Man  hat  vorgeschlagen, 
die  noch  heißen  Schienen  in  Rollenrichtmaschinen 
oder  auf  Richtplatten  gerade  zu  richten,  aber  sie 
krümmten  sich  bei  dem  Erkalten  immer  wieder. 

Die  Beobachtung  der  auf  den  Kühlltetten 
liegenden  und  noch  nicht  erkalteten  Schienen  gibt 
einen  Fingerzeig,  welcher  Weg  zu  betreten  ist, 
um    zu   einem    rationellen    Richtverfahren  zu 


Abbildang  5. 


kommen.  Es  finden  sich  da  zwischen  den  mit 
dem  Kopf  nach  innen  gekrümmten  Schienen 
stets  solche,  die  schon  gerade  sind.  Bei  der 
rnterhuchung  dieser  Ausnahmen  von  der  all- 
gemeinen Regel  findet  man  dann  jedesmal,  wenn 
die  Schienen  von  den  Arbeitern  seitwärts  und 
ruckweise  geschlepjit  werden  und  sich  dabei 
Hindernisse  entgegenstellen,  daß  die  Schiene 
eine  Krümmung  mit  dem  Kopf  nach  außen 
erhalt.  Eine  solche  Schiene  richtete  sich 
beim  Erkalten  selbst  gerade.  Dieses  ist 
auch  vollständig  erklärlich;  die  innere  Arbeit, 
welche  i)cim  Erkalten  einer  geraden  Schiene  zur 
Krümmung  derselben  verwendet  wird,  dient  bei 
einer  mit  dem  Kopf  nach  außen  gekrümmten 
Schiene  zum  Geraderichten  derselben,  l'm  da- 
her eine  gerade  Schiene  zu  erhalten,  muß 
mau  derselben  im  warmen  Zustande  eine  Krüm- 
mung von  einer  bestimmten  Pfeilhöhe  geben, 
deren  (rröße  von  dem  Profil  der  Schiene,  von 
der  Temjieratur,  von  den  chemischen  und  physi- 


5.  Juni  1907. 


kaliscben  Eigenschaften  des  Stahls,  von  der 
Schnelligkeit  des  Erkaltens  usw.  abh.ln^ig'  sein 
wird.  Es  ist  sehr  schwer,  diese  Pfeiihöhe  fest- 
zustellen, und  die  .Schiene  l)ehJllt  meist  eine 
geringe  Krüinuning  nach  der  einen  oder  andern 
Seite.  Daher  kann  man  das  Richten  im  heißen 
Zustande  nicht  als  ein  endgültiges  betrachten, 
sondern  als  eine  .\rl)eit.  welche  das  (Jeraderichten 
im  kalten  Zustande  auf  das  geringste  Mali  ver- 
mindert. 

Das  heiUe  Richten  der  Schienen  ist  auf 
einigen  Werken  der  Vereinigten  Staaten  Ameri- 
ka.s*  und  Rußlands  eingeführt.  .\us  .-Mihild.  7. 
welche  heili  gerichtete  Schienen  eines  russisclien 


Abbildung  6. 


Werkes  darstellt,  ersieht  mau,  wie  gerade  die- 
selben dabei  werden,  und  wie  unbedcutentl  das 
kalte  Nachrichten  derselben  sein  muH.  Es  sind 
mehrere  Methoden  des  heißen  Richtens  der 
Schienen  bekannt,  aber  am  meisten  angewandt 
wird  eine  Vorrichtung  mit  drei  Walzen  i  ahnlich 
der  Vorrichtung  zum  Hiegen  der  Bleche»  und 
einem  Segment  mit  bestimmter  l'feilhöhe.  Eine 
solche  Vorrichtung  hat  auch  zum  Richten  <ler 
in  Abbild.  7  dargestellten  Schienen  gedient.  Es 
ist  beachtenswert,  daß  das  Richten  im  heißen 
Zustande  auf  russischen  Werken  eingeführt  wurde 
nicht  etwa  aus  wirtschaftlichen  oder  Ähnlichen 
Gründen,  sondern  lediglich  um  bei  der  Abnalitue 
der  Schienen,  die  vom  Russischen  Staat  bestellt 
waren,  eine  zu  große  bleibende  Biegung  der 
Schienen  über  die  vorgeschriel>eiie  zulässige 
l'feilhöhe  zu  vermeiden. 


*  „Stahl  und  ElM-ti'  19UI  Nr.  5  8.  223  und  1898 
Xr.  22  8.  1024. 


Aus  obigem  sind  folgende  Schlußfolgerungen 
zu  ziehen: 

1.  Das  Richten  der  frei  erkalteten  Schienen 
im  kalten  Zustande  wirkt  schfldlich  auf  die 
Eigenschaften  derselben.  2.  Das  Richten  im 
heißen  Zustande  ersetzt  nicht  vollständig  das 
Nachrichten,  vermindert  aber  bedeutend  die 
schildliche  Wirkung,  welche  durch  das  alleinige 
Richten  im  kalten  Zustande  hervorgerufen  wird. 
3.  Die  FMnführung  des  Richtens  im  heißen  Zu- 
stande ist  für  die  betreffenden  Werke  mit  keinen 
großen  Ausgaben  verbunden.  4.  Das  Richten  im 
heißen  Zustande  ist  wichtig  nicht  nur  für  die 
Lebensdauer  der  Schienen  im  Eisenbalmbetriebe, 
sondern  bedeutet  auch  für  die  .Schienenwalzwerke 
eine  Ers|iarni8.  da  sich  die  l'nkosten  für  das 
kalte  Richten  verringern  und  der  .\usschuß  bei 


Abbildung  7. 


der  Abnahme  vermindert  wird.  5.  Es  erscheint 
nach  dem  Gesagten  die  obligatorische  Einführung 
des  Richtens  von  Schienen  im  warmen  Zustande 
nicht  allein  leicht  ausführbar,  sondern  sogar 
erwünscht. 

Die  Frage  des  Richtens  der  Schienen  dürfte 
am  vorteilhaftesten  gelöst  werden  durch  Ver- 
wendung einer  kontinuierlichen  Rieht  ma.schine, 
ähnlich  der,  wie  sie  früher  schon  in  dieser  Zeit- 
schrift beschrieben  ist.*  Die  noch  rotwarmen 
Schienen  erhalten  bei  dem  Durchlaufen  dieser 
Maschine  eine  bestimmte  Durchbiegung  mit  dem 
Ko]if  nach  außen.  Die  sich  dann  von  selbst 
ziemlich  gerade  ziehenden  Schienen  w«'rdcn  ganz 
gerade  gerichtet  in  einer  kontinuierlich  wirken- 
den, mit  Rollen  versehenen  Richtmaschine,  an 
Stelle  der  noch  jetzt  allgemein  geitnluchlichen. 
periodisch  durch   Druck  wirkenden  Maschinen. 

* 

•  Stnhl  und  Kisen  ll»U4  Xr.  23  ».  1308. 
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Wenn  im  allfemeineD  auch  den  oblg«n  Atu- 

führitn^'en  bei^restimmt  werden  kann,  so  mochten 
wir  doch  die  fünfte  SchluUfolgerung,  in  der  der 
Verfasser  die  obligatorische  Einführung  des 
Riclitenä  von  Schienen  im  warmen  Zustande  als 
leicht  ausfuhrbar  und  wünschenswert  bezeichnet, 
nicht  unwidersprochen  lassen.  Liegt  an  sich 
eise  weitere  Auadehnung  der  Abiudiaievenehrlften« 
die  ^ich  in  ihrem  jetzigen  Umfange  durchaus 
bewOlirt  haben,  nicht  im  Interesse  der  Beteiligten, 
so  eneheint  eine  BrweiteniDg  derselben  in  dem 
oben  an^'>i!>urrtr.n  Sinne  kaum  i!iir<lifiihriiar. 
Das  Warmricbten  von  Schienen  ist  nämlich  nur 
dann  mit  Erfolg  ausfllhrbart  wenn  die  Tem- 
peratur, mit  der  sie  in  den  Riditapputlt  kommen. 
Immer  die  gleiche  oder  wenitrstens  annnherud 
die  gleiche  ist  Ein  modernes  Schienenwalzwerk 
strebt  heute  danach,  die  SohienenblVolEe  mSgllelist 
in  der  von  dem  Stahlcrzeujriin^"Ji>rn/fß  her- 
rührenden Warme  zu  verwalzeu  und  sucht  den 
ganzen  Bloelr  von  4000  bis  5000  kg  Gewicht 
nnt'ctcilt  auszuwalzen.  Das  gibt  dann  Walz- 
laugen  von  100  bis  120  m.  Wenn  man  noch 
so  sehnell  die  Schienen  schnddet,  so  ist  doch 
der  TemperatarnnterscUed  swlsoben  dw  ersten 


ST.  Jahig.  Hr.  M. 

und  letzten  Skdiiene  des  Walsstabes  so  groU. 
daß  ein  Warmrichten  erfolglos  wäre.  M.an 
schleppt  deshalb  die  geschnittenen  Schienen  unter 
möglichster  Schonung  auf  gut  konstruierten 
Warmbetten  sn  einer  Rollenrichtmaschine,  wie 
auch  schon  von  Schukowski  angedeutet,  die 
bei  einmaligem  liurchgang  die  Schienen  fast  ab« 
nahmeflhig  Uefert.  Bei  richtiger  Anlage  der 
Warmbetten  ist  (binti  nicht  mphr  virl  Xacharheit 
im  kalten  Zustande  uötig.  Derartige  Kicht- 
maschinen  werden  7on  mehreren  dentsehen  Ha- 
sihiiicnfabrikcti  erliaut  uiul  h.aben  sich  schon 
lange  im  Betriebe  bewährt.  Unseres  Wissens 
wird  das  maschinelle  Richten  Ton  SchlenMi  In 
waniicni  Zustande  in  Deutschland,  Belgien  und 
England  ubi-rhaiipt  nicht  ausr"'fiihrt.  Eine 
deutsche  Firma,  die  einen  nach  an)erii\aniächeu 
Patenten  erbauten  derartigen  Apparat  in  Be- 
trieb hatte,  hat  denselben  wieder  fallen  lassen. 

Bei  guten  Aulagen  und  vorsichtiger  Arbeit 
wird  das  von  dem  Verfasser  Angestrebte  sebon 
heute  erreicht,  so  daß  es  nicht  mehr  nfJtig  er- 
scheint, zu  Zwangsmaliregeln  zu  greifen. 

• 
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ü^btr  Gatffeneraiorm. 


Ueber  Gasgeneratoren. 


An  den  Vortrag,  den  Dir.  Johannes  Körting 
Uber  Torstehendes  Thema  am  18.  Mal  d.  J. 

vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher 
Eisenhuttenleute  hielt  (s.  „Stahl  und  Eisen"  19U7 
Nr.  20  S.  095) .  kniipfte  sieh  eine  lebhafte  Be- 
sprechung.   In  dieser  er>rrifT  zuerst  das  Wort 

Ingenieur  F.  J.  Maly- Dresden:  M.  H.I  Vor 
allen  Dingen  möchte  ich  die  Frage  aufwerfen, 
warum  niiin  sich  anstrengt,  für  (Jeneratoren 
Kohlenfüllaitparate.  wie  solche  in  Amerika  irn 
Uebrauch  sind,  in  Deutschland  einzuführen.  lu 
Amerika  halten  sich  diese  automatischen  Föll- 
vorrinhtuii'.'-fn  \vi<!il  Ix-wflhrt.  alter  nur  für  sor- 
tierte anthrazitischu  Kohle  oder  für  gesiebte 
Steinkohle.  In  Deutschland  wird  hanptsflchlldi 
Förderkohle  mit  dem  bekannt  hohen  Stauli^rclialt 
als  tieneratorkohie  verwendet  und  aus  diesem 
Orottde  bot weifle  ich,  daß  sieh  solche  Apparate 
hier  bewahrt  haben.  Es  hat  sich  gezeigt,  daß 
bei  einer  langsamen  Einstreuuntr  von  Kohlen 
ein  solch  holier  Prozentsatz  von  Staub  nach 
den  Oaskanillen  und  den  Kammern  der  Re^'enc- 
ratoreu  dunh  ilas  (Jas  mitj;tTismn  wird,  dall 
die  Haltbarkeit  derselben  ganz  bedeutend  leidet. 

Im  AnsehluB  hieran  stelle  ich  die  zweite 
Frairi  :  Sind  in  di-r  letzten  Zi-it  \'erbi-ssfnniL'i-'t 
gcKchatlen  wurden,  die  geeignet  erspheinen,  die^e 
Schwierigkeiten  Uberwinden  zu  lassen? 

Dipl.-In^.  <\  Arnemann-Hannover:  H.H.! 
Ich  imichtf  in  den  AusfiihrunL'en.  die  ich  dem 
Vortrage  des  Hrn.  Direktor  Johannes  Körting 


hinzuzufügen  mir  erlaube,  zunächst  darauf  hin- 
wiesen, daß  ich  ledigUdi  über  Oaserzeager  für 

Heiz  zwecke  sprechen  will  und  die  Ga-serzeugor 
für  Kraftgas  gänzlich  außer  Betracht  lasse. 

Meines  Erachtens  kommt  es  bei  Gaserzeugern, 
abgesehen  von  der  Konstruktion  der  Apparate, 
die  Ihnen  in  vielen  Ausführungen  vorgeführt 
sind,  ganz  besonders  auf  die  WaU  der  mir 
Verwendung  kommenden  KohlonnortSIl  U.  Wir 
unterscheiden  im  allgemeinen  zwischen  den 
anthrazitischen  oder  mageren  Kohlen,  den  Gas- 
kohlen und  den  Fettkohlen.  Um  dieselben  in 
bczu^r  auf  ihn-  Fähigkeit  im  Gaaerzeuger  richtig 
verwendet  zu  werden,  beurteilen  zu  können,  muU 
ich  zunftehst  auf  Kriterien  Mnwelsni,  nach 
d«>neri  wir  die  Kohlen  für  ihre  Verwendbarkeit 
im  Gaserzeuger  prüfen  müssen.  Diese  Kriterien 
sind:  1.  das  Vei^alten  der  Sdilacke,  2.  das 
Verhalten  der  Kohle  beim  Erwärmen  und  S.  die 
erzielbare  Oekonomie  uu  Gaserzeutri  r. 

Was  nun  zunächst  das  Verhalten  der  Kohle 
beim  Erwtrmen  angeht,  so  dttrfte  allgemein  be- 

kannt  srin,  daß  ilie  eine  Kohle  ihre  Form  l»ei- 
behalt,  die  andere  stark  backt.  Die  backenden 
Kohlen  erfordern  eine  erhebliehe  Mehrarbeit  beim 
I{t' triebe  des  (lenerators  dorchdaa  listige  Stechen 
und  damit  größere  Arlieitslöhne,  größere  Uo- 
wissenhaftigkeit  des  Arbeiters  und  der  Aufsicht. 
Endlich  kann  beim  Fehlen  der  letzteren  der 
ganze  Gaserzeuger»  nnd  Ofenbetrieb  in  Frage 
gestellt  werden. 
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Bctralh  dm*  SciaulEflllilg-keit  der  Kohle  ist 

zu  beinerkfti,  daß  hei  niodi'rnen  GaHfrzoiifrfrn 
durch  Dampfzusatz  und  durch  richtige  £iu8tel- 
\ung  der  Leietan^  des  Appttrfttes  das  Znramnieii» 
backen  der  Schlacke  zu  {rroüen.Schlacki  iikhiniiien 
fast  für  alle  Kohlen  vermiedeo  werden  kanu. 

Wai  die  Oekoneinie  der  Vergaenng^  anhebt, 
•0  ist  dieselbe  erstens  durch  die  Güte  des  Gases 
und  zweitens  durch  die  Temperatur  des  Gases 
bestimmt. 

Wenn   Sie   unter   Berücksichtigung  dieser 

Kriterien  die  finzeliicn  Kuhldi  hetrachten,  so 
Werden  Sie  finden,  dali  bei  anthrazitischen  oder 
m»gsi«o  Kohlen  die  Temperator  des  Gases  er* 
helilieli  hfihiT  s<'in  muri  lu'i  soli-hcn  Kohlen, 
bei  denen  durch  Entgasung  des  frisch  geschütteten 
BrNtimiateriBls  ein  Teil  der  EigenwErme  des 
Gases  verbraucht  wird.  Da  man  nun  bei  fast 
allen  Gasofen  -  Anlagen  mit  längeren  Lt-itunKcn 
von  den  Oaserzeugem  bis  zur  Verwendunjrsstelle 
des  Gases  zu  rechnen  hat,  so  müssen  bei  heißeren 
Gasen  auch  d'u'.  Stralilunj^^svi'rliistc  erheblich 
größer  werden.  Ein  weiterer  Nachteil  der 
nagwen  Kohle  bd  Ihrer  VerfrasiiBg  ist  der,  daß 
infolge  dos  Ff'hlf'ns  leuchtender  Bestandteile  im 
Oase  die  Einstellung  der  Oefen  außerordentlich 
ersdiwert  wird.  FQr  diese  Nachteile  erhllt  man 
dagegen  den  Vorteil  dos  jj^erinprcren  StooliLiis, 
da  die  magere  Kohle  ihre  Form  bei  der  Er- 
hitzung nicht  ändert. 

Wenn  Sie  nun  zwi'it'  ns  «lic  Fettkohlen  be> 
trachten,  so  ist.  es  klar,  ilaü  (l;is  ans  diesen 
hergestellte  Gas  kälter  ist  und  ein  Gas  von 
mehr  latenter  Wftrme  geliefert  wird,  da  die 

eatgasbaren  Bestandteile   in  der  Kuhlr   >^irh  als 

Iwreiehemde  Elemente  im  Gase  wiederiinden.  Da- 
gegen pflegen  Aese  Kohlen  stark  zu  backen  und 

erfordern  ganz  bedeutende  Stocliarbeit,  so  daß 
einzelne  Fettkohlensorten  für  die  Vergasung 
in  Gaserzeu^'ern  gänzlich  aussdieiden  sollten. 

Die  Gasflammförderkoble ,  auch  Gaskohle 
oder  Generatorkohle  genannt,  vereinigt,  nun  die 
Vorteile  der  mageren  Kohlen  und  der  Fett- 
kohlea.  Sie  backen  nleht  eriieblich  und  er- 
fordern infolgedessen  freringere  Stocharbeit. 
Sie  enthalten  ziemlich  bedeutende  Mengen  Gas, 
so  daB  Temperatur  des  im  Oasersenger  her- 
^' 'Stellten  Gases  eine  ziemlich  nicdrifre  ztt  nennen 
ist.  Meines  Erachten«  bleibt  daher  diese  Kohle 
die  einzige,  die  für  tünm  normalen  Generator^ 
betrieb  bei  günstifrcn  ökonomischen  und  Betriebfs- 
Verbftltnisseu  in  Frage  kommen  kann.  Aus  den 
aul^afllhrten  Gründen  kann  ich  daher  auch  nicht 
den  Worten  des  Hrn.  Direktor  Körting  zu- 
stimmen, der  in  seinem  Vortrage  vorhin  snpte: 
«Soll  das  Gas  für  Schmelzzwecke  dienen,  so  ist 
die  Verwendung  bituminSser  Kohle  nützHeh. 
P<  i  Glüh-  und  Wärmzwerken  ist  die  Verbi  n- 
dung gasarmer  Kohle  vorteilhaft.''  Siieziell  für 
Glflhxwedce  wird  eine  weiche  reduzierende  Flamme 


gewOnscht,  und  halte  ieh  es  (ftr  aosgesehleesen 

(laß  eine  solche  bei  Verwendung  magerer  Kohle 
ohne  große  Kohlenverschwendung  zu  erzielen 
ist,  da  beim  Fehlen  der  leuchtenden  Bestand- 
teili-  im  Gase  die  Einstellung  des  Ofens  liezü^r- 
lich  der  Gas-  und  Luftmengen  außerorüentiich 
erschwert  wird. 

Was  den  vielnmstrittenen  Wasserstotfgebalt 
der  Gase  anpeht.  so  möchte  ich  Ihnen  ntitti  ilen, 
daß  ich  rntermicbuugen  an  Oefen  gemacht  habe, 
bei  denen  ein  Gas  folgender  Zusammensetzung 
verwendet  wurde:  CO^  15  «o,  CO  ir,  p'o.  'i-i  "/o. 
Ich  habe  in  den  Kegenerativkammern  des  «Mens, 
in  welchen  eine  Temperatur  von  etwa  ISOO** 
herrschte,  neben  freiem  Sauerstoff  nicht  un- 
betrftohtUche  Mengen  Wasserstofl'  gefnndeiD,  so 
daß  bei  dner  solchen  ZusasuDensetzung  des 
Gases  und  bei  der  angegebenen  Temperatur  die 
Dissoziation  schon  eine  Rolle  tm  spielen  scheint. 
Außerdem  war  die  Haltbarkeit  der  Ofeuköpfe 
gering.  Ich  will  nun  nicht  untersuchen,  ob  der 
W'asserstofl'gehalt  des  Gases  selbst  den  unan- 
genehmen Einüuß  auf  die  Haltbarkeit  des  Ofens 
hat,  mochte  aber  betonen,  daß  In  all  den  FlUen, 
wo  hober  \\"asserstolTgehalt  des  Gases  vorhanden 
ist,  die  störenden  Erscheinungen  auftreten.  Es 
scheint  mir  damit  zum  nrindesten  bewiesen,  daß 
die  beschleunigte  Zerstörung  des  Ofens  eine  Ge- 
folgerschcinung  des  Wasserstoffes  im  Gase  ist. 

Die  Firma  Paul  Sehmidt  ftDesgraz  htlt 
es  daher  bei  ihreu  Gaserzeugern  für  wünschens- 
wert, ein  Gas  zu  erzeugen,  welclu  s  hei  möglichst 
niedrigem  Kohlensäuregehalt  und  möglichst 
hohem  Kohlenoxydgehalt  nur  so  viel  Wasserstoif 
enthält,  wie  der  bei  der  ümsetziing  von  ('  zu 
CO  freiwerdenden  Wärmemenge  praktisch  ent- 
spricht, d.  h.  es  soU  ein  Gas  erzeugt  werden, 
wclclies  hei  etwa  4  o'o  Kohlensäure  etwa  27  "/o 
Kohlenoxid  und  etwa  12  "/o  Wasserstoff  ent^ 
hllt.  Hierbei  wird  eine  Dampfmenge  von  0,16 
bis  0,3  kg  f.  d.  kg  vergaster  Kohle  aufgewendet. 

Ich  möchte  nun  mit  einigen  Worten  auf  die 
automatischen  Beschickungsvorrichtungen  zn 
sprechen  kommen.  Einige  dieser  Apparate,  die 
uns  vorhin  vorgeführt  sind,  besitzen  Brechwerke, 
um  die  Verwendung  verschiedenstückiger  Kohle, 
also  FSrderkohle,  zn  ermSgltohen.  Dadurch  Ist 
jedorh  bi^iHnpr,  mit  (I'  tti  rihzielienden  Ga^e 

viel  Kohlenstaub  uuvergast  fortgeführt  wird  und 
ein  Verlust  eintritt.  Weiterhin  setzt  dieser 
Staub  die  Kanäle  zu  und  kann  zu  Betriebs- 
störungen Veranlassung  geben.  Aus  diesem 
Grunde  ist  von  der  Firma  Paul  Sehmidt  A 
Desgraz  eine  automatische  Beschickungsvorrich- 
tung konstriiirrt  worden,  die  diese  Firma  sich 
auch  hat  patentieren  lassen,  welche  diese  .Nach- 
tdle  nicht  hat  (Abb.  1).  Das  Besondere  dieses 
Apparates  ist  die  Einfügung  eines  heb-  umi  sonk- 
baren  Kegulierzyllnders  in  die  Ausäubödhung 
de«  FlUlkastens;  durch  diesen  BeguUerzylinder 


Digitizeo 


802  Steh)  nod  ElMn. 


tl.  Jahrg.  Kr.  28. 


wird  di*'  Atiitluli  lftuuii;:  für  di»;  Kohle  verurrößcrt 
oder  v(?rkleineit.  Es  wird  dadurch  ermöglicht. 
1.  einen  absoluten  Abscliluli  bei  vollem  Betriebe 
deg  (rasorzeu^ers  nach  dem  FOllrumptV  zu  zu 
bewirken:  *2.  je  nach  der  Küruunsr  d«  s  Bri  nii- 
gtoffes  eine  Keguliening  durch  Heben  und  Senken 
des  Zylinders  tn  iMwIrken;  S.  bot  veränderter 
RilristunfT  des  Gaserzeu}r>rs  >"ine  Ut'L'ulierung 
der  Kohlenmen^o  zu  bewerkäteliigeu,  was  durch 
Einstellung  der  Undrehnngszahl  des  Drehkörpers 
allein  schwierig  ist. 

Es  fragt  sich  nun,  welche  Vorteile  die  auto- 
matischen   Beschickungsvorrichtungen  bieten. 


baekeuder  Knlil  Ilirr  muß  da.H  Stocben  unter 
allen  Umstflnduu  Ijoibt  balten  werden  und  ist  das 
Stoch«'n  die  bei  weitem  größere  Arbeit  im  V'er- 
i^leich  zum  Einschütten  der  Kohle.  Man  wird 
daht  i-  für  die  aufgewandte  Enertrio  mv\  für  die 
Inkaufnahme  etwaiger  Reparaturen  kein  ent* 
sprechendes  Aeqnivalent  duroh  Ersparnis  an 
Leuten  erzielen.  Es  ist  somit  allen  Internste nt i  n 
dringend  zu  empfehlen,  bei  etwaiger  Beschämung 
▼on  automatischen  Be8dtlekungsvorrlebtung<en, 
falls  die  Generatoranlage  eine  bestimmte  Größe 
nicht  Uberschreitet,  die  zur  Verwendung  kom- 
mende Kohle  zu  beriicksichtigcn. 


AbbiUmg  1.  ▲ntomsttsohe  BeieUekiiDgsTerrielitBng  IBr  OMStmagor  tob  Paal  Sdunidt  and  Deagras. 


Durch  Einbau  dieser  .\|»j)arate  bcabj^irhtigt  man, 
Leute  zu  sparen,  einen  gleichmäßigen  Betrieb 
herbeizuf&hren  und  ein  gutes  Gas  zn  enielen. 
Dafür  nimmt  man  in  Kauf  1.  die  Einführung 
eines  Apparates,  der  mechanisch  bewegte  Teile 
hat  und  infolgedessen  leicht  Iteparaturen  unter- 
worfen ist.  1.  den  Aufwand  von  Energie  swn 
Autrieb  der  .\pparate.  Es  muß  nun  von  Fall 
zu  Fall  unter  Berücksichtigung  der  zur  Ver- 
weadong  kommenden  Kohle  beurteilt  werden,  ob 
die  autornatisclif  l^eschirkiing  lu  rechtigt  i-^r  nd  r 
nicht.  Wenn  z.  B.  oberschlesisclie  oder  cug- 
Itscke  Kohle  verwendet  wird,  bei  welcher  die 
Vergasung  auch  ohne  Stochen  eine  gleichmäßige 
ttnd  das  Um  gut  ist,  so  kann  selbstverständlich 
dnroh  die  automatische  Beschickung  ein  wesent- 
licher Vorteil  dadurch  erzielt  werden,  daß  we- 
niger Leute  erforderlich  sind.  Es  wird  also  in 
diesem  Falle  für  die  Nachteile  ein  wesentlicher 
Torteil  errungen.   Anders  ist  die  Saebe  bei 


Endlich  erlaube  ich  mir  dif  Frage,  die  Herr 
Direktor  Körting  betrefis  der  D  uff -Gaserzeuger 
gestellt  hat,  dahin  lu  beantworten,  daß  die  Ab- 
änderung des  Duff-Oaserseugers  in  den  Rundrost- 
Gaserzeuger  aus  einem  vollständig  andern 
Grunde  geschehen  ist.  Es  hat  sich  ein  un- 
gleichmafliges  Brennen  des  Duff- Gaserzeugers 
nii'lit  herausgestellt,  vielmehr  ist  derselbe  bei 
\'erwendung  oberschicsiscber  oder  englischer 
Koble  sehr  n  enpfelilen.  Dagegen  hat  bei 
^■^  r\v.  üilung  westftllischer  Kohle  es  sich  ge- 
zeigt, daU  an  den  Steilen,  wo  der  dachförmige 
Rost  die  Gaserzeugerwand  durchsetzt,  Schlacken- 
ansammlungen  l»ei  Ueberanstrcnguug  und  unauf- 
merksamer Bedienung  des  Generators  eintreten 
können.  Aus  diesem  Grunde  Ist  der  dachförmige 
Rost  in  einen  kegelförmigen  abgeändert  worden, 
so  daß  nunnu  hr  lias  Wasserbassin  rund  um  den 
Gaserzeuger  h<.'rumläuft,  eine  Durchsetzung  des 
Rostes  durch  die  Wand  naiStlg  wird  and  damit 
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«ach  die  besondere  SeblackenbUditiig  an  dnnlHen 

Stellen  des  (iaserseugers  unter  allen  Umatftnden 

vermietlen  wird. 

Oberingenieur  N  c u  m a nn  -  Deutz  :  M.  H. ! 
Hr.  Direktor  Körting  bat  die  Gasiuotoren- 
fabrik  Deutz  nur  liei  Bespreclmnir  der  .\b- 
bilduBg  42,*  die  einen  von  uns  vor  acht 
Jaluren  su  Stodleaswecken  febanten  Doppel- 
gpti-mtor  darstellt,  erw'lhnt.  Trb  möcbte  darauf 
hinweisen,  daß  diese  Form  nicht  verwechselt 
werden  darf  mit  dem  Doppelgenerator,  wie  wir 
ihn  seit  etwa  drei  Jahren  baii|its,ichlieh  für 
Bravinkohle  und  Briketts  ausführen  und  der  sehr 
gute  wlrtscliaftliche  Ergeboiaie  za  TerKelohnen 
bat  Dieser  i.st  ein  EiaadMiehtganarator  mit 
oberer  und  unterer  Feuerung,  im  wesentlichen 
entsprechend  der  Form,  wie  sie  in  Abbildung  45** 
dargestellt  ist.  Ich  glaube,  daß  dieses  Sjaton 
auch  für  Sie,  m.  H.,  Interesse  hat,  da  wir  in 
diesem  Generator  auch  aus  minderwertigen  bitu- 
niaSten  BrennstoffeB,  die  bis  za  80  Waaaer^ 
gehalt  enthalten,  ein  Ga^i  erzielen,  das  in  heißem 
Zustande  wasserfrei  und  in  Icalteui  wie  in  heiüem 
Zustande  teerfrei  ist.  Die  Anwendung  eiaea 
teerfreien  Ga.ses  liietet  ja  auch  für  die  Hütten- 
Industrie  Vorteile,  namentlich  wenn  es  sich  um 
Wdterleitung  des  Oaaea  auf  größere  Strecken 
bändelt,  haben  bereits  100  derartige  Gene- 

ratorgasanlagen meist  für  motorische  Zwecke 
geliefert,  doch  sind  in  letzter  Zeit  auch  viele 
Anwendungen  fUr  Hrtssweeke  binaugekommen. 
So  haben  wir  z.  R.  eine  .Anlage,  liic  !0  r  Hrntm- 
kohleu  taglich  vergast,  für  ein  Eniailliorwcrk 
In  Erla  In  Saobaen  ausgefülirt  und  erzielen  da 
eine  Temperatur  von  1450"  C.  nar  mit  Luft- 
vorwärmung,  ohne  Vorwarmung  des  Gases  also, 
in  etnem  einfbeben  Zweikaramerofen.  Es  ist 
nach  den  neuesten  Versuchen  zu  übersehen,  daß 
dieses  System  zur  Erzielung  eines  hochwertigen 
teerfreien  Gases  sehr  wohl  auabildungsfflhig  ist, 
und  hoffen  wir,  in  einiger  Zeit  Aber  entsprechende 
Ergebnisse  mit  Verwendung  Toa  Steinkohlen 
berichten  zu  können. 

ZlTlIittg«iilearC.  Sehl  ftt  er- Witten:  H.H.! 
Ich  möchte  Ihnw  nur  einige  Worte  über  ro  st  lose 
Generatoren  sagen.  Ich  meine,  diesen  gehört 
die  Ziikuutt.  Wozu  haben  wir  überhaupt  einen 
Söst  in  den  Generatoren,  wenn  es  ohne  ihn 
geht?  Man  sagt,  der  Rost  soll  die  Luft  ver- 
teilen. Das  besorgt  die  Schlacke  aber  ebenso  gut 
oder  noofa  besser.  leb  habe  im  Jahre  1008 
einen  Generator  mit  vollkommenem  Wasser- 
abschlofl  und  Einblasen  der  Luft  in  die  Schlacke, 
leh  glaube  als  erster  fiberhanpt,  konstruiert. 
Der  erste  Generator,  der  zur  Ausführung  kam, 
stand  unter  meiner  speziellen  Aufsicht  und  arbeitet 
tadellos;  Schlacke  setzte  sich  absolut  nicht  an. 

•  Sieh«  ,Stahi  aod  Eisen"  1907  Nr.  20  ä.  711. 
*•  a.  a.  0.  &  TIS. 


Idi  nOeiite  aber  erwfthnen,  daß  dl«  Hauptsache 

i.st,  daß  derartige  Generaforen  verh.'lltnismflßig 
größer  ausgeführt  werden  als  Koätgeueratoren, 
damit  ein  normaler  Betrieb  stattfinden  kann. 
Sobald  di  r  (Generator  getrieben  werden  oder  mit 
hohem  Druck  arbeiten  muß,  wird  er  ebensogut 
wie  andere  Generatoren  an  den  Seitenwandungen 
Schlacken  an.setzen.  well  zu  heißer  Gang  ein- 
tritt. Daß  die  Rosttreneratoren  über  ileni  Rost 
Schlacken  ansetzen  und  diese  mit  Brechstange 
und  Meißel  losgeschlagen  werden  müssen,  ist 
bekannt.  Diese  Arbeit  fallt  hei  rostlosen  Gene- 
ratoren fort,  wenn  das  kühlere  Luft-  und  Dampf- 
gemisch Imstande  ist,  die  SoUaeke,  sobald  der 
letzte  Kohlenrest  verbrannt  Ist,  abzukühlen.  Ist 
dagegen  der  Gegendruck  sehr  stark,  wenn  beispiels- 
weise die  Kantle  in  den  ICartlndfen  reichlich  rag 
bemessen  sind,  dann  setzt  sich  Sclilacke  an.  Ich 
erklare  mir  den  Vorgang  so ,  daß  in  diesem 
Falle  die  Warmestrahlen  nicht  nur  im  wesent- 
lichen nach  oben  gerichtet  simi.  sondern  andi 
nach  tinten.  Dadurch  wird  der  untere  Raum 
starker  erwärmt,  die  Schlacke  wird  flUssig  und 
klebt  an  den  Wandungen  fisst.  Werden  diese  Um- 
Stftnde  beachtet.  i<r  mit  rostlosen  Generatoren 
ein  sehr  gutes  Gas  mit  wenig  Arbeit  zu  erzielen. 

Ich  habe  auf  einem  unserer  grOßten  Werke 
im  Jahre  1904  einen  Generator  ausgeführt; 
gleichzeitig  wurde  auch  auf  diesem  Werke  ein 
Morgan-Generator  angelegt.  Ich  fand  die  Sache 
anfiUiglich  etwas  eigentümlich,  well  ich  hörte, 
daß  auch  iliesor  ohne  R^st  arbeite,  und  glaubte 
schon,  wir  hatten  beide  zu  gleicher  Zeit  ein 
und  dassellie  gefunden.  Näheres  konnte  idi 
damals  nieht  erfahren,  da  ich  den  Raum,  in  dem 
der  Horgau-Geuerator  zur  Aufstellung  gelaugte, 
nicht  betreten  durfte.  SpAter  fk«ate  es  mich 
doch,  zu  hören,  daß  die  Luft  durch  ein  Rohr 
in  der  Mitte  des  Generators  zugeführt  wurde. 

Ich  halte  die  LuffczufBhrung  Tom  Umfang 
aus  für  besser ;  erstlich,  weil  jeder  Körper,  der 
sich  in  der  Schlacke  befindet,  ein  Stützpunkt 
für  diese  ist,  und  dann,  sobald  mau  von  außen 
nach  innen  blast,  die  heißeste  Zone  ins  Innere 
verlegt  wird,  statt  an  die  Wandungen,  wie  das 
der  Fall  ist,  wenn  mau  von  innen  nach  außen 
blllst.  Auf  oben  erwähntem  Werke  habe  leb 
ein  halbes  Jahr  spater  einen  rwiiten  etwas 
größeren  derartigen  Generator  eingebaut.  Beide 
sind  bis  heute  ununterbrochen  im  Betriebe. 

Ein  weiterer  Generator,  den  ich  bald  darauf 
für  ein  anderes  großes  Werk  ausführte,  hatte 
1800  mm  inneren  Durelimesser.  Dieser  arbeitete 
unter  äußerst  ungünstigen  Verhaltnissen  in  Ge- 
meinsehaft  mit  14  anderen  Generatoren  bei  einam 
Druck  von  50  bis  100  mm  Wassersäule. 

Die  übrigen  14  vergaston  je  7  t  Kohle  in 
24  Stunden,  meiner  vergaste,  weil  er  mit  dem- 
selben Druck  arbeiten  mußte,  10  und  auch 
12  t  bei  denuelben  ftufieren  Durohineaser 
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wie  die  übriicren.    Die  OManaljrsen,  die  sowohl 

werltsseitifr  als  auch  von  mir  ^'cmaclit  wiirdfii. 
waren  zufriedeustellcnd,  wie  mir  ver^^icbert  wurde. 
Die  14  OenerAtoren  ergaben  je  80*/e  Schlaeke, 

der  meine  dairt'trt  n  nur  1 1  "  o.  K<;  handelte  sich 
hierbei  um  gewühnliche  Förderl&oble  von  Zecbe 
Norditern. 

IMpl.-Ing.J.Geifien-Fdrsttnwalde;  H.H.!  Zu 
den  Ausführungen  d>^s  Herrn  Vortragenden  über 
die  Haltbarkeit  der  oiüeraen  Einhängerohre  in 
Gaageneratoren  kann  leb  einige  BrfUiningen  mit» 
Udlen.  (Iii'  mit  dem  Gasgenerator  nach  der  Ab- 
bildung Nr.  40  gemacht  worden  sind.  Dieser 
Gasgenerator  wird  von  der  Firma  JullusPintseb 
in  Berlin  auHgeftthrt  und  dient  zur  Erzeugung 
eines  teerfreien  Gase»  aus  bituminösen  Steinkohlen. 
Bs  hat  sich  herausgestellt,  daß  ein  eisernes 
EinbAngerobr,  wie  es  in  der  Figur  dargestellt 
ist,  ungefähr  '  s  .lahr  h.'ilt.  wenn  man  es  in 
^chmiedeisen  von  1'6  mm  Stäriie  auälührl  und  wi'üu 
Tag-  und  Nachtbetrieb  voriiegt.  Die  Auswechs- 
lung ist  immerhin  otwas  unbeiiuoiu  und  deshalb 
ist  man  dazu  übergegangen,  die  Üuheizung  der 
frischen  Kohlen  nach  einer  ähnlichen  Konstruktion 
auszufüliren.  wie  man  sie  in  Koksfifen  verwendet. 
Durch  die  Ueizkan&ie  in  der  Generatorwaad  sieht 
das  heiße,  teerfreie  QUy  wie  es  von  der  Ua- 
Kuhine  angesaugt  wird.  Die  Generatoren  werden 
meistens  als  Sauggasgeneratoren  ausgeführt.  Es 
hat  siel»  herausgesiidlt,  daß  eine  genügende  Be- 
heizung auch  durch  eine  ziemlich  dit  ke  Sidiamotte- 
wand  erfolgt  und  daß  dif  I'estillationsprodukte 
der  Kohlen  vollständig  ausgetrieben  werden. 
Einen  noch  schnelleren  VerschlelB  erlitt  der  In 
Figur  40  zu  ersehcnile  Rnst.  imtor  weichom  die 
DestUlationsprodukte  zur  Beseitigung  des  Teers 
Terbranni  wurden.  Es  tritt  dalwt  eine  starke 
Oxydation  der  Rostst.llit-  t  in  und  deshalb  wurde 
vor  mehreren  Jahren  die  Konstruktion  des  Unter- 
teils in  ähnlicher  Weise  geändert,  wie  es  in  Ab- 
bildung Nr.  2."^  für  den  Schlüteracben  Generator 
dargestellt  i'^t.  K>j  ist  also  aur»i  diese  Stelle 
jetzt  ohne  jede  Eiseuleile  ausgeführt  und  es  sind 
damit  dieselben  gttsstigen  Erfiidirungen  ersldt 
worden,  wie  sie  uns  Hr.  Schlüter  soeben  an« 
gegeben  hat. 

Ingenieur  Ludwig  Wesselsky- Dresden: 
M.  H. !  Ich  möchte  mir  erlauben,  einige  kurse 
Erlllutt^rungen  zu  den  Foink  uhlontreneratoren 
zu  geben,  wie  sie  von  der  Firma  Gasgenerator 
G.  m.  b.  H.  in  Dresden-Hainsberg  ausgeführt 
werden. 

Es  sind  bei  Ausführung  derartiger  Generatoren 
insbesondere  drei  Punkte  zu  berücksichtigen, 

•■ntsiireehi^nd  di  in  zur  Vergasung  gelangenden 
feinkörnigen  Material,  weiches  dem  Luftdurcb- 
tritt  großen  Widerstand  entgegensetzt.  Infolge- 

dcssrn  muß  das  auf  dem  Rost  liegende  Brenn- 
material möglichst  in  gleiohlileiiicndor  Schicht- 
hohe g<'halien  werden,  damit  der  Widerstand 


nicht  zu  groß  wird,  und  es  müßte  daher  der 
Brennstort  in  kurzen  Pausen  und  geringen  Quan- 
titäten autgegeben  werden.  Dem  ist  bei  vor- 
liegender Generatorbauart  dadurch  Rechnung 
getrAL'i'ii  daß  man  den  Brennstoff  in  einen 
großen  Kohlenvorratsraum  über  dem  Trichter- 
einsatz ansschflttet,  ans  welchen  er  unter  dem 
unteren  Rande  des  Einsatzes  hinweg  ents]  r- i  fi'  nd 
dem  Abbrand  selbsttätig  nach  Bedarf  auf  den 
Bost  hersbrieselt. 

Eine  weitere  Forderung,  welche  zu  erfUlea 

ist,  bestellt  darin,  daß  das  Pri  nnmatr-rial.  Wf-lches 
vielfach  einen  hohen  Feuchtigkeitsgelialt  besitzt 
—  bis  zu  80**/o  —  im  Generator  gut  vor- 
^relrocknot  wird,  bevor  es  auf  den  Host  irelangt. 
Das  wird  erreicht,  iftdem  die  abziehenden  Gase 
den  Trichtereinsatz  von  Innen  beheizen,  wahrend 
das  frische,  vorzutrocknende  Bri-nnmaterial  an 
der  .Außenseite  des  Einsätze«  entlang  gleitend 
auf  den  Kost  gelangt.  Die  weitere  Folge  des 
Warmeanstausebes  zwischen  dem  abziehenden 
warmen  Gase  und  dem  vorzutrocknenden  Brenn- 
stotl  ist,  daß  das  Gas  kühl  abzieht.  So  sind 
bei  Vergaaung"  von  Steinkohlen,  wie  sie  von  der 
Halde  genommen  wurden,  Gastemperaturen  v  ii 
etwa  öU*^  C.  beobachtet  worden;  bei  forciertem 
Betriebe  der  GFeneratoren  nnd  htü  Verwendung 
trockenen  Brennstotles  steigt  die  Gastempen^ur 
bis  zu  etwa  l.'iO"  C.  Es  geht  daraus  hervor, 
daß  die  Befürchtung,  dieser  Einsatz  könnte  zu 
schnell  wegbrennen  usw.,  unbegründet  ist.  Vor- 
aussetzung ist  allenlings,  daß  der  Einsatz,  der 
Körnung  des  Materials  und  der  Beanspruchung 
des  Generators  entsprechend,  angemessen  hoch 
angebracht  ist.  Die  Verwendung  dieser  Gene- 
ratoren ist  vorlautig  auf  magere  Brennstoffe 
beschrankt  —  darunter  wurden  z.  B.  verschle* 
dene  Steinkohlensorten  aus  Oberschle.sieu  mit 
Erfolg  vergast  — ,  wahrend  sich  backende 
Brennstoffe  nicht  verwenden  lassen. 

Der  dritte,  bei  AusAfamng  derartiger  Gene- 
ratoren zu  beobachtende  Punkt  gilt  der  Ver- 
hinderung des  Streichens  der  Luft  an  den  Scbacht- 
wtnden  entlang,  was  bei  Vergasung  feinkörniger 
Brennstoffe  in  verstärktem  Grade  besonders 
stOrend  in  die  Erscheinung  tritt  und  ein 
schnelles  Durchbrennen  der  an  sich  niedrigen 
Brennstoffschicht  an  den  Schachtwanden  zur 
Folire  hat.  Diesem  Tebelstand  ist  bei  der  vor- 
liegenden Bauart  durch  die  allseitig  von  den 
SchaehtwBnden  al>gelenkte,  naeh  dem  Schacht» 
innerii  trericiitete  Gasführung  begegnet.  Dem- 
zufolge sind  auch  die  eisernen  ScUachtwonde 
nur  wenig  der  MItze  ausgesetzt;  so  hat  z.  B. 
ein  bereits  1 904  an  einen  Sauggasraotor  einer 
Fabrikanlage  angeschlossener  kleinerer  Generator 
mit  eiafochem  Blechroantel  ohne  jede  AusfBttemng 
oder  Wasserkühlung  jahrelang  mit  bestem  Er« 
folge  zum  regelmäßigen  Fabrikbetriet»  ohne 
Re-servegenerator   —   gedient,  ohne  daß  eine 


Digitizeo  v^oogle 


ft.  Jaai  1M7. 


Utber  Om»ftnmrat9rtn. 


8tiU  od  Unb.  806 


unznllBBig«  Erliliziiiig  des  GeneratorRchuIitM 

aufpetrcti^n  wflre.  Die  neuere  Ausführunp  mit 
wassergeküiiUem  Scliachl  dient  aucli  hauptsäch- 
lich nur  dem  Zweck,  in  dem  KOUrauiD  den  com 
Zusatz  zur  Keiierluft  erfonlf'rlichen  Dampf  zu 
besohaffen,  da  hierzu  die  abziehenden  Uase  zu 
kalt  lind.  An  einer  ganzen  Reihe  ausfefOhrter 
Anlap*n  wnnli'  auch  der  Beweis  erbraclit.  ilafi 
die  vom  Kühlwasser  aufgenommene  Wärme  nur 
elien  hinreidit,  nm  die  einer  fiornaln  Gtm- 
zusammcnsetxttng  entspreobende  Oampflnenge  su 
entwickeln. 

Der  Verbrauch  an  Kühlwasser  ist  doshalb 
audl  nur  gering,  un<l  über  die  Haltbarkeil  des 
eisernen  Schachtes  kann  bei  solider  AuafUhrung 
desselben  wohl  kein  Zwcitol  bestehen. 

Besondere  Bedeutnngr  kommt  dem  bei  der 
vorliegenden  Bauart  erstmalig  zur  Anwendung 
gelangten  üeberfallrohr  in  der  Kostmitte  zu, 
welches  die  Aufgabe  hat,  etwa  entstandene  Un- 
Gleichmäßigkeiten  der  auf  dem  Host  lagernden 
Kohlenschicht  unmittelbar  nach  deren  Auftreten 
durch  selbslttttige  Ableitung  des  zu  viel  auf 
den  Rost  gelangten  Brennstoffes  auszugleichen 
und  so  gewissormnCifii  als  SirlicrheitsviTitil  zu 
wirken.  Zur  Erziclung  einer  gleictiniiUiigen 
Generatorleistunp  ist  diese  Vorkebmng  nament- 
lich für  größere  (Jr  neratoren  und  bei  Verwendung 
staubhaltiger  Brennstotie  sehr  wichtig,  weil  bei 
nngleidtmsOiger  Schichtung  auch  der  Wider- 
stand gf^en  den  Luftdurchtritt  an  dtn  ver- 
schiedenen Stellen  des  Kostes  ein  anderer  ist, 
damit  die  Luftvertellung  Ober  die  gaue  Bostp 
Ifaudiedaeungleu  htniißige  wird  und  infolgedessen 
Störungen  im  Generatorgang  eintreten.  Es  ist 
leicht  ersichtlich,  daß  Störungen  dieser  Art  in 
vwsttrlctem  Maße  mit  dem  Staubgebalt  des 
Brennstoffes  wachsen. 

Infolge  der  vorstehenden  besonderen,  den 
Eigenheiten  der  Feinkohlen  angepaßten  Vor« 
kehrungi  n  an  der  vorliegenden  Bauart  ist  man 
mit  dieser  in  der  Lage,  noch  Brennstoffe  mit 
einem  höheren  Staubgehalt  zu  vergasen,  welche 
bei  anderen  ahnlichen,  dem  gleichen  Zweck 
dienenden  Generatorbauarten  unüberwindliche 
Schwierigkeiten  bieten  dürfte. 

Wt  wachsenden  Staubgdialt  der  BrennstolTe 
iniissrn  Tiir  irleiche  Lristung  natürlich  auch  die 
Generatoranlagen  größer  dimensioniert  werden. 
Die  Grenze  MerfDr  ist  hauptsachlich  von  wirt- 
schaftlichen Erwägungen  abhängig,  von  der 
geographischen  Lage  des  Verwendungsortes  und 
von  der  Preisdifferenz  an  diesem  zwischen 
staubigeren  und  weniger  staubigen  BrennstofTen. 

Im  allgemeinen  liegen  dif  Verhflltnissc  heute 
80,  daß  sich  die  Verwendung  von  Klarsorten 
mit  mifligem  Staubgehalt,  etwa  in  K6mung 
*/io  mm,  am  wirtschaftlichsten  stellt. 

Bei  Verwendung  solcher  Brennstoffe  wird 
auch  ein  Gas  von  entsprechend  hohem,  normalem 


Heizwert  gewonnen.  WShrend  bei  Verwendung 
sehr  staubhaltiger  Brennstoffe  die  tiasqualitilt 
sinkt,  immerhin  ist  aber  auch  dann  das  Gas 
zum  Motorbetrieb  unbesohruikt  und  zum  OfSan- 

lietrif'b  noch  überall  dort  vi>!-'.vi  ti  lbar.  wi»  A'w 
Erreichung  höchster  Temperaturen  nicht  erforder- 
lich ist. 

Dipl.  -  Ingenieur  ().  W  o  1  f  f  -  Schlei tiniihle  : 
M.  H.!  Hr.  Direktor  Kfirtintr  hat  in  seinem  Vor- 
trage ausgesprochen,  die  automatische  Beschickung 
eigne  sich  nur  fttr  Nußkohlen.  Es  Ist  richtig, 
daß  die  Anwendung  für  Förderkohlen  einige 
Schwierigkeiten  bereitete  und  Aenderungen  der 
Eonstrutrtion  notwendig  machte.  Ich  kann  aber 
wohl  darauf  hinweisen,  daß  von  150  heute  im 
Betrieb  befindlichen  Morgan-Generatoren  nur 
ein  einziger  mit  Nußkohlen  arbeitet.  Das  ist  auf 
einem  Werke  der  F.'dl,  welches  dieselben  Nuß- 
kuhlen auch  in  den  alten  Generatoren  ohne 
automatische  Beschickung  verwendet  und  darin 
einen  Wirtschaft ücheti  \  urteil  zu  linden  glaubt. 
Sodann  hat  Hr.  Maly  den  automatischen  Be- 
schickungsvorrichtungen den  Vorwurf  der  ver- 
mehrten Staubbildung  gemacht.  Ich  kann  mich 
der  Kürze  der  Zeit  w»  l'i  n  nicht  weif  er  darauf 
einlassen,  glaube  aber  nicht,  daß  schon  genügend 
Material  auf  diesem  Gebiete  vorliegt.  Ich  mSehte 
kurz  eins  dagegen  anfQliren.  Ich  will  auf  die  zahl- 
reichen Morgan -Generatoren  mit  Beschickungs- 
vorrichtungen in  Glasfabriken  hinweisen.  Ich 
glaube  kaum,  daß  in  einer  anderen  Industrie 
ein  so  staubfreies  Gas  gelii  t\  rt  werden  muß, 
wie  es  gerade  von  den  Spiegelglasfabriken  ver- 
langt wird,  wo  man  jedes  Stftuhchen  sofort  in 
dem  Glase  sehen  kann.  Die  verschiedenen  Horr>  n 
Kedner  haben  auf  den  Nachteil  zu  hohen  Druckes 
hingewiesen.  Darin  li^  wohl  des  Pudels  Kern 
Der  Stauli.  '1fr  sich  in  der  Kolile  liftindct.  wird 
bei  einem  zu  hohen  Druck  mit  in  die  Höhe  ge- 
rissen, einerlei,  ob  er  durch  eine  Beschickung 
filllt  odi-r  einen  Trichter.  Ein  Nachteil  der 
Morganschen  Beschickung  war  selbstverständlich 
der  einfache  Verschluß.  Solange  nur  der  ein- 
fache Verschluß  vorbanden  war  und  beim  Nach- 
schütten von  Kohle  Gas  entweichen  konnte, 
wnrde  eine  Menge  Staub  in  die  Uöhe  gerissen, 
und  dieser  Staub  ging  dann  in  die  Kanlle. 
Durch  den  dopjtelten  Vers'hlnl'i  ist  'üi-s  jetzt 
beseitigt,  wenigstens  arbeiten  eine  Menge  von 
Beschieirangsvorrichtungen,  und  speziell  in  der 
Spiegelglasfabrikation,  wo,  wie  gesagt,  jedt  r  Staub- 
teil auf  dem  Glase  sofort  sichtbar  ist,  zur  vollsten 
Zufriedenheit.  Jedenfalls  ist  mir  keine  Klage  iic* 
kannt  trewonlen.  ir.  i  hatte  nicht  eine  der 
grtißten  Firmen  mehr  als  25  Morgan-Generatoren 
nachbestellt. 

Direktor  Otto  Knandt-Essen:  M.  H.I  Ich 

möchte  den  Herrn  Vortragenden  bitten,  anzu- 
geben, mit  welchen  Apparaten  die  Gasanalysen 
gemacht  wurden,  die  er  erwähnt  hat,  und  wie- 
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viel  Zeit  ungefähr  zu  (^in<  r  solchen  Analyse 
nötijr  ist.  Die  Seiten  9  iimi  1 1  *  licr  uns  iilh-r- 
reichtcn  Druckschrift  mit  Zeiclmungou  und  Ana- 
lysen enthalten  An(ral)en  Uber  Sauerstoff,  die 
durch  ihr»^  ansch«'intinl  hohe  Genauipkcit  mein 
groUes  Erätauaeu  hervorgerufen  liabea.  Wir 
findea  dort  Angatran  nicht  nur  von  */io  oder 
-  I  I  "  0.  nein  von  hundertstel,  und  in  einem 
Falle  sogar  von  tausendstel  Prozent.  Inwieweit 
eine  lolehe  Genanig^keit  für  den  praktischen  Be> 
trieb  wertvoll  ist,  weiß  ich  nicht,  nach  meinen 
Erfahrungen  sind  Schwankungen  in  der  Zu- 
sammensetzung der  Gase  beim  ordnuugsmaßig 
geftthrtea  Omierator  viel  hoher  als  einige  zdmtel 
Prozent. 

Direktor  J.  Körting  - Düsseldorf :  Ich  kann 
mich  In  meinen  Schlofiworten  wohl  knrz  fassen. 

Die  von  den  verschiedenen  Seiten  gemachten 
Mitteilungen  betrachte  ich  als  wertvolle  Er- 
gänzungen und  Berichtigungen,  wie  ich  sie  in 
den  letzten  Worten  meines  Vortrages  als  er- 
wünscht iiezeichnete.  Die  aufgeworfenen  Fragen 
sind  von  anderer  Seite  bereits  beantwortet;  nur 
auf  die  Frage  des  Hm.  Knaodt  gestatte  ich  mir 
mit  wenigen  Worten  zurückzukommen,  indem 
ich  zunAcJist  noch  eiunial  darauf  hinweise,  daß 
ich  die  Analysen  ohne  Prüfung  der  dnzelnen 
Zahlen,  die  mir  unmöglich  gewesen  wflre,  so 
gebracht  habe»  wie  ich  sie  erhielt.  Nur  bei 
einigen  habe  Ich  etwas  gekürzt,  vorhandene 
Versnchsreihen  zusammengefaßt,  um  die  Tabelle 
nicht  zu  lang  werden  z'i  lassen.  Trotzdem  ist 
sie  umfangreich  genug,  über  die  noch  vorhandene 
Vielseitigkeit  hiüte  ich  wegen  der  möglichen 
Schlußfolgerungen  für  denjenigen  für  wertvoll, 
der  sich  mit  der  Materie  beschäftigen  will. 

Hr.  Kiwndt  hat  vor  allem  die  Analyse  von 
Ehrhardt  '&  Sehui>  r  im  .Viigo.  Ich  habe  die 
zur  Verfügung  gestellten  Originale  nicht  mehr 
im  Besitz,  kann  mir  also  Ober  die  Fragen, 
die  Hr.  Knaudt  stellte,  nicht  ohne  weiteres 
Rechenschaft  gei»en.  Die  zahlreichen  Versuchs- 
reihen dieser  Firma  waren  mit  besonderer  Sorg- 
falt zusammengestellt  und  sehr  ausführlich  ge- 
halten. Jedenfalls  werden  aber  die  HH.  Ehrhardt 
&  Sehmer  selbitt  bereitwilligst  Auskunft  erteilen, 
wie  die  VersDchsergebnisse  entstanden  sind. 

Ich  betone  zum  Sihliir»  nochmals,  dafi  ich 
gerne  noch  eingebender  geworden  w&re,  aber 
das  Thema  zn  erschöpfen,  wäre  anch  dann  nicht 
möglich  gewesen,  iiml  bei  der  zur  Verfügung 
Stehenden  Zeit  mußte  ich  ohnebin  schon  den  von 
mir  zusammengestellten  Text  erheblich  abkürzen. 

Zu  den  Ausführungen  des  Hrn.  0.  Knaudt 
schreibt  Dipl.-Ing.  Karl  Quasebart-SeUdf- 

mühlc  folgendes: 

•  .Stahl  und  BImb''  1907,  Vr.  80  8.  S91  und  698. 


Hr.  Knaudt  bezweifelt,  daß  es  mOglidi  sei, 

An  ilysen werte  mit  drei  Dezimalstellen  anzugeben, 
und  meint  dabei  wohl  besonders  eine  Sauerstoff- 
analyse  mit  0,176 '/o  Os  aus  den  Angaben  von 
Ehrhardt  Ä  Sehmer.  Hierzu  bcmcrko  ich,  daß 
die  von  Mru.  Körting  gegebeneu  Zahlen  Mittel- 
werte ans  dei^eidgen  Durchsehnlttsanalysen  sind, 
di'   \  (  '1  uns  zur  VerfiigmiEr  cestellt  wurden. 

FUr  die  oben  zitierte  Analyse  lagen  z.  B. 
Hm.  Körting  folgende  beiden  Analysen  vor,  die 
er  suaammeniisflte : 


DmrtbM 

%  IS  aaaliaM. 

I. 

IL 

ro»  .  .  . 

.  3,30 

4,19 

0,  ... 

.  0,15 

0,M 

CO   .  .  . 

.  Sl,50 

80,00 

CH«  .  .  , 

.  1,70 

8.S5 

&  .  .  .  * 

.  14,&0 

14,12 

Kt .  *  . 

.  48,90 

49,14 

100,00 

100,00 

Was  die  AuslUhmng  der  Oasanalysea  an- 
geht, so  sind  zu  unseren  sämtlichen  Unter- 
suchungen drei  Apparate  verschiedener  Arbeits- 
prlnsipien  verwendet  worden  und  zwar  diejenigen 
von  Fisclier.  Orsat  nach  Dr.  Hahn  nnd 
Orsat  nach  Haukus. 

Die  mit  den  verschiedenen  Apparaten  ge- 
wonnenen ISrgebnisse  weisen  keine  nenneMwertei 
Unterschiede  auf;  eine  Genauigkeit  von  zwei 
Dezimalstellen  ist  in  allen  Fftllen  zu  erzielen. 
*  * 

Femer  erhalten  wir  noch  naciutehende  Zu- 
schriften: 

In  seinem  Vortrage  über  Gasgeneratoren 
berührte  Hr.  Direktor  Körting  auch  die  Ver- 
wendung von  Daiup  f  st  rah  Ige  blasen  für  die 
Beschaffung  der  Gebläseluft  und  erwähnte,  daß 
diesen  Gebhlseu  vielfach  der  Vorwurf  L'fiii.Tcht 
werde,  zu  viel  Dampf  zu  gebrauchen.  Neben  den 
Umständen,  die  Hr.  Körting  streifte,  um  diesen 
Vorwurf  zu  erklären  und  zurückzuweisen,  sei 
hier  noch  einer  angeführt,  der  vielleicht  auch 
der  Beachtung  wert  Ist;  das  Ist  die  rein  prak- 
tische Führung  des  Generators. 

Mir  ist  früher  vielfach  aufgefallen,  daß  die 
Generatoren  für  Dampfstrahlgebläse,  speziell  die 
in  Krafterzeugungszentralen,  mit  einer  außer- 
ordeiitlicli  liolion  Kohlenschicht  arbeiteten,  die 
dem  Gcblttso  unnötig  hohen  Widerstand  bot  und 
so  viel  Dampfanfwand  verlangte,  daß  dadurch 
ein  richtiger  Gang  des  (rcnerators  nnmOglieh 
wurde.  So  fand  ich  golegeutlich,  daß  ein  Gas- 
erzeuger mit  einer  SohlohthOhe  von  2  m  bei 
reichlicher  t^m  i  ><  litiittsbemessunguiid  mit2  X  3cm 
Anthrazit  arbeitete;  sobald  diese  Schichthöhe 
auf  annshemd  reduziert  war,  wurde  ein 
brauchbares  Gas  erzielt. 

Erw;lhnt  sei  im  Interesse  der  Generator- 
führung noch,  daß  dann,  wenn  die  Kohlenscblcht 
SU  niedrig  und  oben  hellFOt  wurde,  zeitweilig 
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St5runj;«'n  infolfre  der  plfitzlicheii  Kntzandungen 
von  Kohlenstaub  piitsfatidcii,  der  l)ei  c'xwr  iit-ufn 
Beschickung  iu  den  (Ji-uerator  gekommen  war. 
Grevenbroich,  den  21.  Mai  1907. 

WOh,  Brmumg. 

Die  von  Hm.  lofrenlear  Breusing  ge- 
machten ^nileiluntrpn  kiinn  iih  nls  zutretVeml 
bestätigen.  Auf  (iruud  ahuliuLer  Erfahrungen 
iftt  man  bei  den  beatigen  Kraftgaserzeugunge- 


anlagen, besonders  auch  nadi  deren  Ausbildung 
als  Sautrga,sanlat.'i>n.  von  den  früher  vorkommen- 
den grolien  Schiclithühen  wesentlich  herunter- 
gegangen und  benutst,  wie  leb  ancb  in  den 
X  orbf'trachtungen  in  ni- in  ■it  Vortrage  gesagt 
habe,  bei  kleinen  Körnungen  des  Brennstoü'es 
durehweg  Hhnlieh  geringe  SeUebtböbeD,  wie 
Hr.  lireusing  sie  als  zweckmiißig  erkannte. 
Düsseldorf,  den  22.  Mai  ItfOT. 

JWk.  KSHing. 


Zur  Entwicklung  der  Elektrostahlanlagen. 

Von  y.  Engelhardt,  Gbarlottenburg. 


Iu  den  nComptes  rendns  mensueli  des  r^nnione 
de  la  Societe  de  rindiiätrie  minerale"  1907, 
Mflrzheft  Seite  88,  bringt  Pitaval  eine  Zu- 
saninienstellung  der  im  Betrieb  oder  im  Bau 


befindlichen  Elelctrostalilanlagen.  Wenn 

diese  nach  Systemen  ordnet,  so  kommt  man  auf 
Grund  der  Angaben  Pitavals  zu  nachstehender 
Zusammenstellung : 


I 


Nr. 


Heroult 
(lächkbogfln- 
ofen) 


Kjellin 
(IndaktioDB- 
ofen) 


Keller  l 
(Lichtbogen-: 
ofen)  \ 

Üirod(Licht-r 

Scbni  I  I.  r  [ 
(Induktions- 
ofen) 
Ola  (Indnk- 
lionsofen) 
StMuno  f 
(Lichtbogen-^ 

OfM)  l 


Fraakreieb 


Deutschland 
Schweiz 
Schweden 

Yer.  SUaten 

Dentseblaad 

Schwöb 

8chweden 
Spaaton 

Frankreich 
Frankreich 

Frankreich 
Dontoehlaad 

Italien 


Ort 


Iia  Prst 

Allevard 

Saiat-Jn^rj 

Kein  scheid 
Schaff  haosen 
Kortfori 

SjracuM 

Baird 
Ttlkliagen 

Oartnellen 

Gyningä 
Amja 

Uiüoux 

Ugine 

ÜreuMt 
BBeena.d.B. 

Tarin 


8o«4t4  <leetroiB<tallarfique 

•Societu  Aa*  hauts-fuuniuaux  et 
forgee 

Socidt^  des  baato-foBneaux,  forgei« 
•t  aoiMee  da  Sani  dn  Tarn 
Stablwerke  K.  Lindeaberg 
0.  Fiseher 

Aktiebolaget  V^afta  Elek- 

triHka  Rtal 

Ualcomb  &  Uo. 
Ndde  lüeotrie  Steel  Co. 
BlicUingaehe  Elsen-  und  Stahl- 
weike,  O.  m.  b.  U. 

AI]^em.Kal»ain-Karbld-Oeaoasen- 

mcbaft 

Metallurgiaka  Aktiebolaget 
Tidoa  de  Urigtrfla  e  Hiya 

Holtzer  &  Co. 

Soci^t^  anonyme  4lectro> 
mitaliiirgiquo 

Schneider  &  Co. 

Fried.  Krapp,  A.-0. 

Forni  tormo-elettrici  ätasaauo 
Arsenal 


Im  Baa 


F.a 


In  Babicib 


P.a. 


400    ,  2800 


;  500 
I     500  I 

iii>  I» 

840 


Dirhl  «D- 


4500 


nicht  aa* 


  i  dto. 


tsoo 
«n 

4S00 

ÖOOO 


—  300 


nlrht  na- 


Blebl  «n- 
(Cfcbca 


nicht  ui(ec«b«a 


—    nMit  aoftgabaa 


Es  waren  demnach  18  ElektrostahlanlagOt 

teils  im  Bau,  teils  im  Betrieb,  welclie  sich  auf 
die  einzelnen  Systeme  wie  folgt  verteilen  würden: 

Hdronh   B  Sehneider   ....  1 

Kjellin   4       Gin  1 

Keller   l  Staasano  .  .  .  .  ,  t 

  1  Snmme  18 


Wenn  auch  zugegeben  werden  muß,  daß  es 
nicht  leicht  ist,  über  eine  erst  in  der  Ent- 
wicklung begriäeue  Industrie  wie  die  lilektro- 
stahlindostria  saverllsglge  Angaben  zu  bringen, 
80  kann  man  doch  ruhig  behaupten,  daß  die 
Angaben  Pitavals  nicht  den  Tatsachen  ent- 
•precben.    Sie  bleiben  ao  sfenlioh  für  alle 
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17.  Sahtg.  Nr.  SB. 


Systame  hinter  den  Tatnuihen  zurfick.  Was 

dftt  Kjellin-Systom  zunächst  anhelans:!, 
Uber  welches  Verfasser  aui  besten  informiert 


ist,  sind  nachstehende,  teils  schon  im  Be- 
trieb,  ti-ils  noch  im  Bau  befindliche  Ajigaben 

anzuführen: 


Nr. 

Ort 

te  U» 

P.S. 

lai  BMMb 

P.S. 

1 

DealieUMid  u.  LuMnbar^ 

BSeUIngeeh«  BImh«  «nd  Stehlwerke, 

400 

160 

III.  b.  H, 

looo 

9 

■ 

|4*pinfi     Iv  rii  nn  A 

lÜOO 

8 

• 

Oleiwlte 

Obenehle^iehe  Bfeenindaetrie,  A.-0. 

MO 

- 

4 

Domnieldiii'^t'n 

Lf  Oallai«,  Motz  &  Co. 

150 

5 

Bohweix 

Gartnellon 

Allgem.  Kjüziam>Karbid-UenoHeDscbaft 

I 

500 

6 

OHtomiob«1Tagan 

Klndn« 

PoldibflHe 

790 

7 

TUlctebraek 

.1.  Bmuns  Söhne 

180 

8 

Schweden 

Gy*ingc 

Mt  t)illiir;,'ii*ka  Aktiebolaget 

840  1 

9 

■ 

tioldumedbatte 

Metalliirgiska  Aktiebolaget 

1000 

10 

Spanien 

Araye 

VIdu  de  Uri  goWe  e  Bij« 

416 

11 

Sheffield 

Tieken,  Sen  ft  Mnadm 

400 

Hiersn  kommen  noch  drri  Anlagen,  je  eine 

in  den  Vereinigten  Staaten.  England  und  Süd- 
afrika, welche  die  Besitzerin  der  englisciien 
Kjellinpatente.  die  ,Gr8ndal-Kjellin  (Jo,*,  im  Bau 
hat  und  ülx  r  «li-rt-n  Aufstellungaort  und  Umfang 
der  VerfasHer  nicht  nzllicr  inforintr^rt  ist.  Dies 
macht  iu  Summe  14  Kjelliuanlagen.  Doch  auch 
b«s&9Ueh  der  anderen  Systeme  hat  Rtaval  zu 
niedri).'  trerrriffen. 

E»  sind  noch  zwei  Heroultanlageo  iu 
Oesterrtich  im  Baa  (eine  in  Judenburg  bei 
Dann  er  &  Co.,  2000  kp  Chargenpewicht.  und 
eine  bei  Gebr.  B  5  hl  er,  A.-G.,  2S00  kg 
Cbargenpewicht),  des  ferneren  eine  in  Weloud 
(Kanada)  und  eine  in  Kalifornien,  so  daQ  wir 
auf  mindestens  zwölf  H^roultanlagen  kommen. 
Nach  dem  G'in- System  dürfte  die  Anlage  iu 
Plettenberg  noch  arbeiten.  Nach  dem  System 
Stassrmn  ist  eine  .\nlagc  in  Deutschland  im  Bau. 

Ganz  vernachlässigt  sind  von  Pitaval  die 
LidnktioasOfen  von  Frieli,  Wallin  &  Colhy, 


von  denen  ersterer  mindestent  zwei  Anlagen 

(eine  in  England,  eine  in  Deutsdiland).  der 
zweite  eine  Anlage  in  Schweden  im  Bau  oder 
sogar  schon  im  Betrieb,  endlich  Colby  eine  An- 
lage in  PhiladelphiA  (DIastoB  Works)  im  Be- 

trielt  hat. 

Berücksiclitigt  man  noch  die  Angaben  Pita- 
vala,  so  kirne  man  zu  naehtteiiender  ZnaamneB- 
steUung: 

Induktion«-  UelMbacM» 
»yi-ti-mi-  *j*itmt 

Kj.'Uin   U      lltroiilt   10 

Oin   2     Kellor   8 

Srhnoider  ....  1  Oirod ......  1 

Krick   8  Staflssno  .  .  .  .  8 

Colby.  .*  *,!!  *.     l  BwwBO  87 

abo  mindestens  auf  die  doppelte  Anzahl  von 

Blektrostnhlanlnjren. 

Verfasser  will  natürlich  nicht  behaupten,  daß 
aooh  diese  Zahlen  absolut  rfehtig  sind,  jeden- 
fiills  kommen  ste  aber  der  Wahrheit  nfther. 


lieber  ZusammendrOckbarkeit  von  Preßwasser. 


MHii  findot  in  (!pr  I  ;itf>r;itur  vipKiicli  die  Angabe, 
daü  die  Zutiamnioadrüukburkeit  dos  Wassers 
auOerordentUdi  klein  isty  sodafl  dasselbe  stdiiedit- 
hio  als  niflit  zusammonf1ril<  kli;tr  ün^esolieri  werden 
ktfnne.  Als  Folge  diei>er  Anguben  ist  denn  aucli 
bisher  bei  Bereohnung  und  Beurteilung  hydrau- 
lifioiier  ,\rbeit«inHsc!iinen  die  Zu-samtnondriickung 
des  Wasse»  wohl  meist  übergangen  worden. 
Dafl  aber  gerade  das  Wamer  an  erster  Stelle 
den  ytoten  Gang  einer  iVes^e^  veraiiialit  und  die 
ZusammendrUckbarkeit  desselben  bei  hubou 
Pressungen  durchaus  nicht  zu  vernncfilil^sjgen 
ist.  sollen  folgondo  Zollen  zeigen. 

I'iir  !  At!n,  Druoksteigorunp  ist  dio  Zu- 
säiniiRMidrückuiig  do.s  Wastiers  nicht  ganz  gleieli- 
bleibead.  Sie  nimmt  langsam  ab  mit  h(fberem 


Druck  und  steigender  Tempomttir  und  betrügt 
im  Mittel  für  15»  und  Drücke  liwi^cllüli   l  und 

80()  Atni.       doH  ursprUnglioben  Volumens.  Irii 

Wasser  gebundene  Luft  ist  ohne  nonnons werten 
Einflufl  atif  diesen  Wert,  dessen  Kleinheit  zu 

der  Annahme  verleitet  hat,  daß  die  ZuHammen- 
drUckung  des  Wassers  Ternaohlässigl  werden 
kOnne.  Das  ist  jedoch  nur  der  FVdl  bei  geringen 
Pressungen  und  kleineu  Wasservoluniina,  über 
nicht  bei  lirdion  Drilrkon  und  größeren  Preß- 
wassermongen,  wie  folgendes  Beispiel  zeigen  soll: 
Es  liege  eine  S^miedeprssse*  mit  Dampftraib» 


*  ,Zeit«ohr.  des  Vereines  deuucher  Ingenieure* 
»»2,  Nr.  48  S.  1822. 
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appwnit  vor:  Preßkolben-Durohmemer  s=  HllO  nun; 
max.  Hub  =  l'i'lOmm:  max.  Preß'lnirk  —  'iVX)  t 
enteprecbeod  üUO  Atm.  Wasserdruck ;  l'luiiger- 
I>ardiia«88or  am  TreilHipparat  s  234  mm ;  Hub 
desHolboii  —  2^-100  III  III. 

Es  soll  nua  der  tote  Uiing  auf  die  Weise 
beetimmt  werden,  wie  in  Nr.  US.  386  dieser  Zeit- 
s<'lirift  vorucH.  Iiluijen  wordpn  ist,  d.h.  mit  auf  dem 
Untersattel  uufsitzendem  (.Hjor^altol.  Alsdann  isl 
iu  PreLtzylindor,  Rohrleitung  und  Troibapparat 
ein  Wasaerroiumen  von  870000  ccm.  Da» 
Füllwasser  stehe  unter  einem  !>nu-ko  von  "y)  Atm. 
Damit  ergibt  sich  für  den  MuxiniuJwii-vsürdruck 
von  600  Alm.  «ine  ZuBammendrttckuDg  deR 

Warnen  »  870000  •  (SOO-fiO)  •  ^  » 16834  com, 

168a4 

was  eioem  Hub  am  Treibapparat  von  28,4*  •  c 

4 

16  834       .,, , ,  1    1     r-  .11 

-        -  =  .5J),2  <iiii  ln<z\v.  "los  lK>samlliubt>s 

entspricht.  Dan  ial  ein  Werl,  der  wuld  nicht  uls 
gering  angesehen  und  remaohiasBigt  werden  kann. 

Uniersucht  man  nun  anderseits  don  tulpn 
Gang  des  Treibapjwrotes  als  Folge  der  elasti- 
soheu  Dehnungen  des  Prefixylinders,  des 
Zylinders  am  TrtMhu[)parat  und  der  Rohrleitungen, 
so  findet  man,  <iaü  die  betreffenden  elastischen 
Uohnungou  zusammen  etwa  tftX)  ccm  betragen. 
Dem  entspricht  ein  Hub  am  Treibapparat  von 

2^  om,  d.  b.       von  dem  fUr  die  Wasaerkom- 

pression  nötigen  Hub. 

>>'('i  Ii  i:<Tinp*>r  ergibt  sich  der  tote  (i;iriLr 
infolge  der  elastiiicheu  Dehnung  der  Säuleu  des 
Pressengestelles.  Die  Beanspruchung  derHelben 
auf  Zug  sei  5-")0  Alm.  furewülinlich  nur -l'it)  Atm. f. 
Bei   (i,5  in  freier  Säuleniäuge  ergibt  das  eine 

elastische  Doluning  von  ^  ~-  "."»cm  ent- 

sprechend einem  Hub  des  Treibplungeis  von 
0,16.80»^  - 

4  »  1J87  om,  d.  h.  -sr  <lw  Wertes  fUr 

Wa.sserkoinprti.s.siun. 

Die  Presseqjoohe  biegen  sich  ferner  elastisch 

durch  und  orpohon  dadiin  Ii  eheiifalls  eiiuni 
weiteren  toten  Hub  des  Treibplungerti,  und  zwar 

< 

Die  Eisenbahnen  der 

Laut  Bericht  des  ,.\rchivs  für  FisonhtUm- 
weaen**  Uber  die  Kiseobahnen  der  Erde, 
der  aUjMhrlieh  endigt  und  eine  fünfjährig» 
I'oriode  in  den  Kreis  seinor  Bet raolitunpon  zieht, 
ist  die  Eisenbahnbautätigkeit  im  Jahre 
1905  raoht  batiKohtliob  hinter  der  des  Voijahres 
surttdcgeblMben;  «•  wurden  nXmlioh  20166  km 

•  Jahrgang  1ÜÜ7,  Heft  ii. 


ist  deraelbe>  wenn  man  die  adtwer  ni  errechnende 

Durohbie^:ung  mit  2  nnn  linrtinimt  =  2,4  cm* 
Der  tote  üang  infolge  *ier  elaatischen  Deh- 
nungen tot  siemlleh  unabhSnfn>  von  dem  Stande 
dos  I'reßk<dl>ens  l>ez\v.  der  Di<  kc  dor  SfIimie<lo- 
stUeke.  Dagegen  wird  der  Wert  des  toten 
GuugeN  fttr  WahtedumipreBsion  mit  der  Dicke 
der  SchiniedestUflke  geringer,  entsprechend  der 
kleineren  Wassermenpe  im  Prol'>z\ linder.  Für 
700  mm  starke  Si  hmiedeslücke  ist  <ler  betr. 
Wert  =  2t)  cm.  Diesem  toten  Hub  enUsprioht 
<l(!r  hodiMitondp  .\rboit8verlu.st  für  den  IIulj  von 
rd.  2ri  tM)  mkg.  Da  nun  dieser  Verlust  abhUngig 
*i8t  von  dem  Prefiwasservolumen,  so  ergibt  sich 
daraus  im  Intero.<so  wirt.schaffli' lion  Arbeitens 
die  Forderung,  bei  dampfhydrauiischea  Preasen 
das  Prefiwasservolumen  mBgiiohst  sn  besohiVnken. 

Dil*  .\rbeitsverluste  infolge  der  elastischen 
Dehnungen  <ic.s  Pressengestelles,  der  Zylinder  und 
Leitungen  ergeben  sieh  für  unser  Beispiel  zu 

rd.  TiXX)  mkg,  d.  h.  zu      von  dem  Verlust  durch 

Wutiserkuinpreäiiiun.  Eine  lierubuiiuderung  der 
Beanspruchung    der    Preasenattulen    auf  die 

Hälfte  des  obigen  Wertes  durch  stiirkcro  Aus- 
führung ergibt  einen  Arbeitsgewinn  von  etwa 
1100  mkg. 

.\uf  jfilon  Fall  ist  aus  den  angeführten 
Werten  ersichtlich,  daü  die  Arboitsverluste  durch 
Kompression  des  Wasaers  gans  erheblich  sind 
und  die  Verluate  dnroh  elastisdie  Dehnungen 

Übertreffen. 

Darmstadt,  April  lUOT.       von  UoeatUr.. 

*  Der  Herr  Verfasser  gibt  die  Nadlgiobig- 
keit  der  Presse  in  der  Höheiiriolitung  zu  l.fi  -f- 
2  mm  an.  Dies  durfte  aber  zu  wenig  sein,  denn 
es  ist  dabei  dia  Nachgiebigkeit  der  Muttern  im 
Gewinde  und  der  .\nlageniichen  der  Muttern 
gegen  die  Pressenjoohe  nicht  berücksichtigt. 
Die  leioht  vorsunehmenden  Messungen  geben 
weit  größere  Werl«.  Die  Nuthgiobigkoit  des 
Pressengestelles  kommt  denuufolge  dem  Ver- 
luste durch  Waaserkompreeslon  mindestens  gleich 
und  darf  daher  bei  der  Konstruktion  einer 
Scbmiedepreese  nicht  vemaohlüssigt  w  ertli>n. 

Die  Hedaktion. 

Erde  (1901  bis  1905). 

gebaut  gegen  2Ö.38S  in  1904.  Mehr  als  2lW)  km 
des  Ausfalles  kommen  auf  die  Veroiuiglen 
Staaten  von  Amerika.  Auch  im  aaiattsehen  Rufl- 
land  hat  dio  in  und  nach  dem  Krioge  oingo- 
sohränkte  Bautätigkeit  weiter  angehalten,  während 
der  Bisanbahnbau  in  China,  Japan,  Korea  und 
Ostindien  besonders  starke  Fortschritte  aufwias ; 
auch  Australien  schreitet  nach  der  Stagnation 
der  letalen  Jahre  wieder  rOstiger  vorwSrt«.  Die 
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ai<  Mihi  ud  BtaM. 


17.  Jahrs.  Hr.  SS. 


BahlMO  der  deutscheu  Kolonien  in  Afrika  er- 
fuhren, besonders  durcli  <len  Bau  der  Otavibalin  in 
Deutscii-SUdwestafriko,  einen  Zuwachs  von  463  km, 
nJUnliflli  von  88B  auf  1%1  km.  In  Ekiropa  war  der 
Port^fliritt  normal  (siehe  im  einzelnen  die  Tubelle). 

Von  der  Gesamtlänge  der  Eisenbahnen 
der  Erde  am  Ende  des  Jahres  1906,  906695  km, 
befinden  sich  4(!l)19*i  km  in  Amerika,  davon 
iQlQOä  km  allein  in  den  Vereinigten  Staaten. 
In  weitem  Abstände  folgt  das  Dentadie  Reidi 
mit5ü477  km,  europnisohes  liuUland  mit  r>4 974km, 
Frankroitth  mit  4fi4fi<i  km,  Britisoli-Ostindien  mit 
4604Ö  km,  Oeülorreich-L'ugaru  mit  -iilOlS  km,  Groß- 
britannien und  Irland  mit  88447  km,  Kanada  mit 
88147  km  ii-'vv.  ;  v(m  den  Übrigen  Siaatou  flber> 
aohreitet  keiuer  die  Zahl  20000. 

Die  Reihenfolge  der  LSnder  sowohl  in  der 
absoluten  Kilometorzahl  als  auch  im  Vcrhältn is 
der  Eisenbahnen  zur  Ausdehnung  des 
Landes  ist  dieselbe  geblieben.  Belgien  hat  auf 
100  (|km  24,G  km,  Sachsen  19,9,  Baden  14.M,  Elsaß- 
Lothringen  l.},(i,  Großbritannien  und  Irland  ll,(j, 
das  Deutsc  he  Reich  und  die  Schweiz  10,4,  Württem- 
berg 10,2,  Bayern  9,1),  Preußen  9,8  km.  Durch 
die  Einbeziehung  Ala.ska.s  ist  dits  Vorhiiltni.s  für 
die  Vereiuigtou  äioatou  auf  3,b  gesunken  (ohne 
Alaska  wOrd«  es  4fi  km  betragen).  —  Im  Vei>- 
bitltnis  der  EisenbabnlMoge  sur  Bevölkeningssahl 


Htohen  natürlich  nach  wie  Tor  die  dQnnat 
Völkerton  Staaten  obenan. 

Der  meist  bo.sseren  Ausrüstung  der  Bahueu 
und  dea  tawren  Grund  und  Bodena  wegen  waren 
die  durchschnittlti  ])on  An  läge  kosten  in 
Europa  nahezu  doppelt  so  hoch  wie  in  den 
Übrigen  Erdteilen:  in  Europa  nXmlidi  rund 
298(XI0  -«  fUr  1  km  gegen  294Ü(Y)  *  im  Vor- 
jahre, in  den  übrigen  Erdteilen  151 UOO  Jt  (im 
Vorjahre  ebensoviel).  Das  Anlagekapital  der 
Eisenbahnxii  w  ürde  sich  unter  Zugrundelegung 
dieser  Anlagekosten  in  Europa  auf  3Ü9;fj;i  mal 
298000=92 199 1 14000  u,  sonst  auf  dem  ErdbaU  auf 
680533  X  161 000 »90076488000  uc,  im  gancen 
also  auf  etwa  182  Milliarden  gegen  178  Milliarden 
Mark  Ende  1904  bereclmen.  Wenn  freilich  der 
Beriohtdes  «Ardiivs  fOr  EiseBbahnweeeo*  hieraus' 
folu'i^rt.  daß  „hiornuch  im  .lahre  IflOT)  nicht 
weniger  als  4  Milliarden  Mark  in  dem  Ausbau 
des  Eisenbahnnetna  und  der  Herstellung  neuer 
Eisenbahnen  angelegt  worden  seien",  so  int  das 
natürlicherweise  ein  Trugschluß;  denn  die  duroh- 
sohnitiliche  Übrigens  nur  berechnete  und  sicher» 
lieh  sum  giSfleraa  Tdl  durch  nur  fingierte  Wert- 
steigerrmg  von  4000  ^  fllr  duis  Kilometer  in 
Europa,  die  den  Hauptteil  jener  4  Milliarden  aus- 
macht, kann  doch  fllgUeh  nioht  als  »im  Jahre  1906 
inTeatiertes  Kapital*  angesproobea  wefdeo. 


Gießerei-Mitteilungen. 


Vom  Bau  und  Betrieb  der  Kupolöfen.* 

O.  G.  Ure  teilt  Beine  Ansichten  und  l.rfnhrungtm 
beim  Bau   und  Betrieb   von  Kuiioliifen   mit.   ilic  ihn 
naob  eingfheDdem  Studium  in  England  und  Amerika 
veraalaBtea,  seinen  eigenen  Ofen  ontaprechend  um- 
xnbauen.    Es  baadelte  ück  am  eia  anf&nglicb  kleioM 
ÜBteroeltneB,  deasen  starlMS  AnfblUea  aber  in  Kfirse 
»Icher  zu  erwarten  etand.   Deshalb  wurde  der  Ofea 
gleich  auf  die  hSch^te  I.eintonK'  berechnet  and  ho  ans- 
gefflhrt,    die    u  opninglicho    Weite    voa  aiiniihernd 
-tX)0    mm    iihi  r    (lurrh    Riabau    i'iiieH  ririi:f"rmigen 
Futters    von   4i;o  mni  Stärke    im  tjuerhcbiiitt  >lerart 
reduziert,  daü  er  den  augenblickliclien  VerhAltniütion 
enUpraeh.    Die  Dirke  du»  Mantelblerhea  braucht,  wie 
der  Veriesmr  ausfuhrt,  6,4  mm  fOr  den  Schaebt,  fttr 
dea  WhidTertellnngskaoal  4,8  nun  aleht  s«  Aber» 
schreiten.    Der  Quentchnitt  der  Windleituniu:  des 
Wmdrerteilung«kanala  wurde  40%  grü6or  gewühlt 
alH  der  Ge8amt4Uor§chnitt  !i!tf  r  DiIhcu,  weil  ho  eine 
güwiHHe  Unabhünifitfkeit    lit>^  Winiidrtickes    im  Ofen 
von  UnregelinHbi|j;k>-ilen  am  (ielibise   erreicht  wurde. 
Die  Ueborloitung  der  Windleitung  in  den  Vertcilunga- 
kaaal  erfelgt«  tsngealial,  tun  Widerständen  möglichst 
Tersnbevgsn.  Kranuanagea  nnd  Eckea  wardea  naeb 
HA^ehkeik  Termiedea  oder  gaas  flaeh  genommen. 
■i-.^^Es  ist   im  allgemeinen    schwierig,   genaue  Ab- 
''Uten    fOr    die    Düsenquerttchnitte  anzugeben, 
^hat  mit  zwei  Keihen  Düsen  Versuche  an- 
ie  untere  Keihe   sbllto  die  .Seliinelzarbeit 
obere  da^^egen  nur  die  Vorteile  auspro- 
'^ooretiseh  daibin^b   entstehen,   tlnß  man 
"Ten  Ofenzoue   die   unTorbraunteii  (iii.ie 
^'srea  in  der  anteren  Reibe  vier  und 
^jie  aobt  Düsen  Terhandon,  die  sich 

^  tidr>  Trade  Jearaal",  April  I90T. 


35  bezw.  60  cm  Uber  der  Sohle  befinden.  Durch 
Schieber  konnte  jede  einzelne  Düse  abgesperrt  worden. 
Durah  Tiele  Yenache  hat  Yerfateer  festgestellt,  daS 
die  sweite  Dflsenreihe  fllr  ein  Skonomiscaes  Arbeltea 

nicht  unbedingt  erforderlich  ist.  Die  Düsen  der  unteren 
Keihe  wurden  im  (.ie8amt<(ucr8chnitt  rund  Iii";»  srütier 
genommen,  als  der  \Vii:ilnu.<(ritt  am  Ueblise.  Mit 
fast  quadratischem  (juersrhnitt  nn  den  Windverteilungs- 
kaeal  anachlieSH'nii,  werden  sie  nach  innen  flacher 
nnd  breiter.  Im  allgemeinen  schneiden  sich  die  Düsen- 
mittellinien  im  orenzentram.  Diese  Anordnung  treibt 
aber  dea  Wind  an  sehr  sar  Mltt^  wo  dareb  das  Za- 
sammentreffen  der  WiadstrSme  leieM  Abkllhlniig  ein- 
tritt. Der  Bewri-i  hierfür  liegt  in  der  Tathaehe,  da6 
es  dem  Verfasser  >,'eii»nij^,  ein  j;roßos  .Stück  Roheisen 
mit  der  übrigi-n  re>;elreclit  Hclimel/.enilen  Beschickung 
genau  durch  die  (.>fenmitto  un^'eschnioizen  auf  die 
Ofensohle  zu  bringen.  Um  diesen  Uebolstand  im  l>e- 
seitigen,  lAftt  man  eine  Seite  der  Blasform  parallel, 
die  andere  Seite  aber  in  einem  Winkel,  der  fQr 
gOnstIgste  Wiadverlellaag  bürgt,  sa  dieser  MitteUiaie 
Terlaufen.* 

IteschickungHtüro  lag  4,25  m  Aber  der  unteren 

Uüxeiireihu.   Kine  hüLere  Lage  ist  im  allgemeinen  nn- 

*  Die  vom  Verfaiwer  gedachte  DQsenanordnuug  geht 
aus  seiner  Beschreibung  nicht  ganz  klar  hervor.  Auch 
mnü  die  Bebauptaag,  die  Anordnung  der  Düsen  in 
zeatrder  Rtehtuig  uihre  sn  elaer  AbkflUnng  in  der 
Ofenmitte,  insofern  eine  Ebisebrünkung  erhallea,  als 
der  Verfasser  weiter  unten  selbst  zugibt,  daB  eia 
Kinzielien  des  Schachtes  bei  weiten  O.  r  n  nötig  sein 
kann,  dainii  der  Wind  überhaujit  hin /ur  M itte  drinirt. 
Dadurch  könnte  auch  eine  Erklurunt,' meines  Vi-rsin  ties 
mit  dem  Stück  angeschmolzenen  Koheiiens  gegeben  sein. 


Dlgitized  by  Google 
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Bericht  Uber  iit-  umi  audänditeke  FatettU. 


Suhl  ond  EiMB.  813 


iiut/.,'    uiiil  ilii     Tiir  lii'fcr  auf  iliis  Vor- 

wHriiu'ii  (liT  Hci><  hirkmif;  iliirch  die  Verlireiinunf;»KiiHe 
«eraicbten.  Den  Kamin  det«  <  »fem»  bildet  man  ontwcdor, 
indem  man  An»  Mantclbleeb  de»  Schachte«  hochzieht, 
«der  aber  man  mauert  ihn  auf  and  lichert  Ihn  durch 
'«ngalflfte  Binder.  Sehr  empfehleaewert  ist  ea,  dem 
Kandn  einen  itrSBeren  Dnrchineeier  so  ir«ben  ala 
dem  Ofenöchftilit.  will  di»'  [ilnt/lirtif  (iucrHctiniH- 
erwcitcnni;,'  i'in  Abfiet/cii  von  Funki'u  und  Staub  er- 
mri^'licht.  IlfüHtT  int  ul:,r  i  ni  iii  i' r.'i  i  i'iiit"  l-'unkm- 
kaiiitner  Bn/ulei;di,  die  deo  Kamin  abüchliettt  und  die 
(iase  seitTtArti«  und  nach  nnten  iwingt^  wobei  der 
8teab  aicb  nit'derHchlü^t. 

Der  Schacht  der  Kupolöfen  sali  aenkrcrbt  auH- 
SwnMWrt  aein.  Sin  Einsielien  nach  den  Daaen  hin 
kann  eehr  leicht  tum  Hingen  Hp<irri);er  MaMeiatfleke 
ffibrcn.  Xur  bei  pari/  fjroUcn  Oefen  i»t  dii-we  Ver- 
«•u^'uiii:  nötig,  um  mit  dnn  Winde  bis  zur  Ofenmitto 
/u  gelangen.  ZwiBchen  Mantel  und  Mauerwerk  laBt 
man  zweckmäGig  eine  Lultschirbt  von  20  bis  2'»  mm, 
die  man  aueh  mit  Knksaaehe  oder  FonuBaud  auHfQllen 
kann,  am  dem  Ofen  eine  freie  Au»deboungi>müglich- 
keit  zn  geatatten.  Die  Dllaen  worden  mit  Aabeat 
»Itgediehlet.  Qnte  Erfahrnnj^en  hat  (i,  Q.  Ure  «neb 
mit  ebnem  naeh  nnten  klappbaren  Boden  beim  Knpol» 
ofen  gemacht.  FQr  feuerfeste  Stoffe  wird  der  Orund- 
Hat/  aufireMteilt.  dnB  daH  bente  .Material  im  (ieliraueh 
das  billifjuti  i-t 

Ea  darf  fcrnerliin  nicht  vorgcsacu  «erden,  daß 
weniger  die  Preaanng  ala  die  Heng«  des  einHtrSniMi« 
den  Windei«  das  wichtigere  Moment  ist.  Wenn  man 
atollenweiae  mit  einem  Dmck  von  700  bis  1 400  (?)  mm 
Wniaereinle  «rbeitet»  to  hat  die»  eeiaea  Orond  in  zu 
engen  Dflaen.  Hoher  Vinddrack  kostet  Tiel  Koks, 
verbrennt  das  Ofonfutter  und  kiDilt  dir  DüKrn  ab. 
Bei  scharfer  FrcHeung  i»t  da»  (.'•'-•"  linuil/enc  \A-<fi\  der 
Oxydation  fortwilhrond  iiu»t,'i>-'it/i.  und  (idiliis.-  mil 
AntriebsmaHchine  leiden  unter  dauernden  Keparatun-ii 
durch  Heißlaufen  und  Bruch.  l'nter  diesen  Tin- 
stinden  aind  auch  direkt  gekuppelte  Gebläse  ungerecht 
«la  «nbrMehbar  verworfen  worden.  Verfasser  hat 
mit  einem  direlct  gekuppelten  j^Rootablower  Nr.  5" 

*  Auch  dii'iro  üt-inerkung  ist  unriehtig,  dn  heute 
überall  bobe  tJcfeu  angestrebt  werden. 

.^MiH.  dL  Aetf. 


bei  500  mm  ITaaeentale  die  beeten  Erfuhnugen  g** 

macht. 

Das  Zerkleinern  dcH  UuheixenH,  daM  viel  Zeit  in 
Anspruch  nimmt  und  dessen  W^ichtigkeit  nirlit  immer 
genügend  beachtet  wird,  kann  man  sich  dadurch  «r^ 
leichtem,  daS  man  beim  Abladen  die  Maaeeln  Mf 
einen  Boek  fallen  llfit,  der  mit  /\ -förmigen  SehneidMl 
versehen  iit  und  ho  die  Massel  in  3  bis  4  Teile  16 r- 
bricLt.  Eine  empfehlenHwerte  BeHchiekunpsart  wÄre 
folgende:  Man  li';.'t  die  Mni-»idhtficke  Ktirnfrirtnij,'  in 
den  (.)fcn,  wobei  man  darauf  «i-htet,  daß  in  dt-r  Mitte 
ein  Kern  aus  Koks  entsteht,  der  sich  durch  den  ganzen 
Ofen  zieht,  SO  daß  die  Eisenchargen  TollHtändig  im 
KokH  eingebettet  liegen.  Das  kostet  aber  viel  n 
viel  Zeit  und  Arbeit  und  knnn  höcbatena  bei  gans 
kleinen  Oefen  «tSndig  gemacht  werden.  Daher  emp« 
(iehlt  e.M  eich  imnoT  nxili,  direkt  vom  Wagen  zu 
ihargiorcti  uiul  inniglichst  immer  eine  Charge  ab- 
gewogen auf  diT  ( iii  litbQhnc  bereit  zu  lialti'C. 

I'ni  ein  r.isen  zu  erbalton.  dan  auch  wirklich  der 
tiatticrunt;  entspricht,  muß  das  Stichloch  stets  offen 
bleiben.*  Huna  bleibt  das  AQssige  Eisen  lange  im 
Ofen,  so  wird  es  durch  die  stindige  Berührung  mit 
Oobliaelnft  and  Schlacke  verachieebtert.  Wird  tnit 
mehreren  Roheisenaorten  und  auf  eine  bestimmt« 
chemische  Zufnnimcn-'ctzuiti:  hin  ircarbcitet,  so  sollte 
HtetH  ein  MiMchcr  von  di-in  I'  alnchcn  Fnwuungsver- 
mögen  der  ( ticüpfuuncn  viir<;fSi-licti  -^^  in.  der  colbst- 
tAtig  die  Schlacke  abwehrt  und  «owoiil  in  der  Ruhe 
ala  ancb  beim  VergieUen  vom  Ofen  aus  ununterbrochen 
geepeiit  werden  kann.  Das  Kippen  des  Mischers  bat 
mittele  einea  Zahnrtdergetriebea  zu  erfolgen.** 

Zam  SddnB  macht  Terfasaer  noch  einige  An- 
gaben  au«  dem  täglichen  Betrieb.  In  der  Regel 
wurden  in  der  Stunde  t>'  j  bis  T  t  heruntergcRchmolzen. 
Hei  einem  Sjit/  von  1270  kg  Einen  rechnet«  man 
lü  "  ü  Kükh).  bei  Anwendung;  lieMondercr  Sorgfalt  kam 
inau  auch  mit  U  t>o  Koks  aus,  wobei  der  Füllkoks 
(MM  kg)  nnberOekriehlig«  blieb.  0,  B. 


*  Ein  Eisen,  da<<  genau  die  Zosammensetznng  der 

(iutiicruii;.'  Imt,   ilütfd  itifdifjc    diM  Abbriinds 

an  Silizium  u.  a.  hucIi  iiul  Jic»e  Wei»<c  »ich  nicht  er- 
zielen lassen.  Amn.  d.  Heil. 

**  Ure  acbeint  einen  Yorberd  am  Kupolofen  nicht 
zn  kennen.  Aim.  d.  Hai, 


Bericht  Aber  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  10«,  Nr.  i;4tlJ>«,  vom  1.').  Juli  1;hi2.  Zu- 
satz i\x  .Nr.  171  203;  vergl.  „Stahl  und  Einen"  1007 
Xr.  3  S.  102.  Dr.  C.  Otto  Ä  Comp.  Ü.  m.  b.  H. 
in  Dahlhausen  Ruhr.  Vti  fahreu  zur  (iewitiHUnf 
der  Nebenprodukte  bei  der  SteiHkohlende^illatiim. 

OemlB  dem  dnroh  dae  Hanptpatent  geaehatzten 
Verfahren  zur  Gewinnung  der  Nebenprodukte  bei 
der  Steinkohlendestillation  werden  vermöge  einer 
nach  dl  r  \  url  iu''-  zu  geneigten  RQckHuBleitun;;  HÜtnt- 
liche  KondenBuln)n»produkte,  also  außer  dem  Teer 
auch  das  tiaswasser ,  nach  dem  Ausgangspunkte 
oder  in  dessen  NSho  zurfickgelettet.  Dieses  Ver- 
fahren wird  gemfiß  der  TOfliegeDdea  EHin,duog 
dahin  erweitert,  daß  daa  gawonnena  Oaswaaaer  nach 
vorheriger  Abkühlung  zum  Aaawaaeben  von  fiOehtlgem 
Ammoniftk  an»  den  Oasen  benutzt  wird.  Der  Vorteil, 
welcher  in  der  Benutzung  diene«  Onswassent  zum 
.\u8waf^i!i'  ii  iliT  iittKc  fjc'genrilicr  ilcr  ln-.lir ri Ver- 
wendung von  rcint'in  WaSHer  erreii  ht  wird,  besteht 
darin,  daß  die  Kühl-  und  Wa^ehapparatc  vereinfacht 
and  eiageacbr&nkt  werden,  wAbrend  man  auUerdem  ein 
an  Ammoniak  reieherea  Oaawaaaer  ala  bieber  gewinnt. 

XXI1I.SI 


Kl.   1  a,  Nr.  17367'»,  vom  1.'  Februar  MOS. 

Friedrirh  11  r  m  pc  1  in  Berlin.  I')<'i>i»lf4«inaieb 
mil  ztvri  ühtrriiKinder  lifffftiden  Siehki'i!<ti'ii,  //egondert 
für  '!ut  von  stenglitjrr  Slniklur. 

Die  beiden  übereinander  liegenden  Siebkästen  a 
Bitzen  mittela  knrier,  lotraebtar  StUtaen  b  in  diebl 


zusammenliegender  Ebene  direkt  auf  den  Zapfen  e 
/■A.  1  r  vicrfa'-h  gekröpften  Wellen  d,  die  durch  eine 
l^ucrwclle  mit  Winkelrädern  in  gleichem  Sinne  ge- 
dreht werden.  Die  Zapfen  c  sind  paarweise  um  isu" 
gegeneinander  versetzt,  wodurch  eine  TollatAndig«  Aus- 
gleiohnng  der  FUebkrftfte  und  Maiaen  erreicht  wird. 

S 


y  i.i^L^^  L-y  Google 


814  fltaU  «ad  BMa. 


Beriekt  Hier  in-  utid  nuMitdiache  i^«Mle. 


27.  Jahfg.  Kr.  23. 


Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Kr.  SnU»,  Oeorge  K.  Hamfsldt  hbiI 
David  ('ubba(;e  in  SwitsTkle,  P.  Vttrriektmff 

zur  Erzrugung  row  kfintüiehem  fktnd  aut  fiOmiger 
Hothof em'ihlaik  f. 

Die  Erfinder  beabaichtigeu,  die  HüHsitie  Hocbofen- 
■chlaek0  in  «io  in  acin«r  KorngröUe  dt-m  (n-w  .iin- 

liobeo  Mauer»aude 
gleichend««  nnd  nie 
toiabM  zu  Terven- 
deadm  Prodatct  nm* 
zuwandeln. 
Die  Hö«Bijf<'Srhlncko 
fließt  aun  iliMii  Hill  li- 
ofen  rt  durili  i-iur 
Kinne  h  eini-m  Kohre  r 
XU,  welches  in  neinein 
hinteren  Teil»  ganz 
oder  zum  Teil  mit 
einer  Kammer  d  nm- 
geben  int,  in  die  pini> 
Druckleitung  e  ein- 
mündet, und  (Iii-  mit 
feinen  AustriitHott- 
nungen  n«<  b  dem  Innern  des  Itohre«  <•  ternehen  int. 
Durch  die  Dfi«en  der  Kammer  d  wird  WasHor 
unter  Dmclc  in  feinen  strahlen  in  die  flileBige  Schlacke 
eingetrieben,  die  hierdurch  äutteret  «nergiach  «erteilt 
«ird,  zumal  du«  Rahr  t  ein  ga  frtUueiÜget  Entweichen 
de«  WuMere  verhindert. 

Xr.  S11(K)7  Ull  i  811522.  .loneph  S.  Seaman 
iu  1' i  1 1  H  1.  II  r  ,  I'h.  Verfahren  und  Vorriehtung 
gtim  /i'i  jM/v  "  '      fhiK-ti/t  iii  Mtiiill. 

Das  tlii-cigc  Mtiiall  wird,  bevor  ch  ia  die  Form 
gelanjft,  durch  eine  Vorricbtuns;  pedchickt,  in  der  e« 
«on  der  Schlacke,  aeineu  (Jasen  und  anderen  l'nroin- 
beiten  befreit  wird. 

Dt«  Vorrichtung  besteht  in  der  HanptMche  au« 
einer  Zentrifuge  <i,  welch«  tob  der  Welle  h  aae  in 

l'indrehung  «er» 
netzt  wird.  Der 

/,riitririii;cii- 
biiiialti  r  iat  uiiletl 
mit   i-iner  Heihe 
von  aeitlichen 
ücblitzartigea 
Oeffanagea  e  ver- 
sehen, die  la  einen 
rini;fOrnii>feii 
Snmmelraum  d 
fnbren,   der  mit 

feuerfeAtem 
l-'utter  aiiH^eklei- 
det  iat  und  meh- 
rar»  OabUaedO« 
■eneheiitit.  f  iat 
eine  au«irefOtterte  Ablanfrbno,  §  «in  d«n  «heran  Teil 
doM  Si  Iii.  iiderbehiilterH  n  uni^'ebender  fcutetoliender 

Beliiilti  r  mit  einem  Aa»lalt  A. 

v.m  -o-inen  l'urcinheiten  zu  iM-fn'ieinlr  ilull- 
m.-tnll  wir«!  von  oben  in  den  itii-h  lirobt^ttdeii  be- 
liiilb  r  "  i-in:.'i-gi»s»en  uriii  in  liifi.-iii  der  Stand  des 
.MetalleM  xtet«  so  bocb  );ehalten,  daU  die  ttcblitxe  « 
vom  Metall  l>edeckt  sind.  Die  Schlecke  nnd  der- 
gleichen scbwimmen  auf  dem  Metall  und  werden  Uber 
den  Rand  de«  Behälters  a  iu  den  Itini^ranm  g  ge- 
Bchli' iii!i-ri.  während  d.H«  Mutall  durch  die  Selilii/«-  ^- 
Tfrt.  ilt  und  in  den  unteren  Bebälter  (/  jji'srlil.  iulcrt 
wiril.  Hierbei  wir.i  d.Mii  \  i «m  Metall  >-i iii:i',i  lil(h,^.' neu 
««a»f  reichlirb  tifleKonlieit  jjej^eben  zu  entwoii'huu. 
Krfiirderlicht  iifiillH  kann,  wenn  da»  Metall  noch  Weiter 
behandelt  werden  soll,  wfthrend  des  Zentrifngierens 
durch  di«  Düsen  e  Oebllseluft  oder  dergleichen  etn> 


geführt  werden.  Da-«  ^'e^<Mni•^'t6  Metall  ffialit  durob 
die  Rinne  /'  in  dio  zu  gleitende  Form. 

Nr.  617070.  Julian  Kennedy  in  Pitt«- 
hnrg',  l'a.    Ofentür  fUr  hOtteute.ehnitehe  Beiriebe. 

Dia  nena  Tttr»  eoll  ein  raechas  Oeffaea  nnd 
Schlleiten  sowie  einen  «ehr  dichten  TarsdünB  des 

Ofeni*  ermuf^lichen. 
mittels  eincH  Bol- 
//  ein  drei- 

e  1' 


An  der  TOia  i«l  in  d«r  Hitt« 


armiger  HQgel  o 
Bngelenkt,dermit 
an  dem  einen  Arm 

angeordneten 
Bollen  d  mal  einer 
Schien«  e  irleitet 
An  den  Enden  der 
Bügolarme  »ind 
AusHparungen  f 
torgeHchen ,  die 
in  der  ^reHi-hlii»- 
•enen  Stellung 
der  TQr  in  dem 
Tarrabmen  f  un- 
Terdrebbnr  hefeetigte  Bolzen  A,  i  and  f  umfassen. 

Der  eine  Bolzen  h  trftgt  i'ineii  feHten  Koiif.  iler 
zweite  I  eine  gowilhnliche  Srbrrtubeiinuitti'r  I: .  der 
dritte  /    l  iiii'    l"|üi:>'liliiittrr  in.     Durrli    An/irlieii  il»r 

letzteren  wird  dte  i  ure  gegen  den  Kähmen  gepreüt, 
während  die  .Mutter  k  nur  einmal  eingestellt  za  werden 
braucht.  Zum  UeiTnen  der  Türe  wird  diese  nach 
Lüaen  der  FIftgelmnttar  m  mittels  des  Bügels  e  an  der 
Tragschieaa  e  varacbabaa.  Unter  die  Flügelmutter  ist 
eine  narh  unten  konisch  ubgasebrlgterntorlegscheiben 
gelegt,  um  l  itie  iSelbHtzentrierung  der  Mutter  und  de« 
Holzeiis  in  (liT  A  u«gparung  de«  ArmeH  zu  cnnoirüi'ben. 

Xr.  810iH)l.  I'b.  Bonvillain  in  l'ari». 
rom'dUtM^         Mahlen  von  Form»»nd. 

Der  xtt  mahlende  Formsand  icommt  in  einen  auf 
Rollen  a  sehrlg  gegen  dl«  Harliontale  gelagerten 

Zylinder  b,  dfvsson  unteres  Ende  durch 
vor  Heiner  unteren  Stimfliehe  auf  einem 
>  Stützbock  gelagerte  Köllen  gestützt 
wird.  Antrieb  erhSU  er  durch  die 
Köllen  fi,  clie  mit  iler  Antriebswellr 
verbunden  nind.  In  dein  Zylinder  laufen 
alrt  MalilkörjxT  eine  AnziiUl  von  zylin- 
drischen KArpem  c  d  e.  Letiterer  wird  durch  einen 
Schaber  f,  der  aaf  der  anBerhalb  das  Zrlindara  ge- 
lagerten Wolle  g  befeatigt  ist,  rein  gehalten.  Das 
andere  Ende  des  Schabers  legt  sich  gegen  die  Innen^ 
wnnil  it'-r  Triimmel  Ä  und  Ncbabt  diese  rein.  F.in  mit 
der  Welle  g  Torbnndoner  (iowichtehabel  h  übt  hierbei 
den  nötigen  Dmek  auf  die  Sdtaher  ans. 

Nr.  81006S.  Robert  Mndcinann  in  Onna- 
brflok,  Deuteehland.  VereiiUfier  Tiegd-  und 
Herdofen, 

/ni'i'k  der  Frtindung  ist  eine  gute  und  Tollstün- 
digo  Ausnutzun::   der  Ofenwirme.    Die  Wandungen 
(ie-i  'i'iei;«'|oft  nf .  in  dein  vier  oder 
mehr  Tiegel  a  »tebeu,  sind  mit 
einem  Hohlmantel  versehen,  in 
den  die  Gebläseluft  bei  b  eintritt 
nnd  mehrfach  umkreist,  bis  «ie 
hochgradig  TorgowArmt  durch 
eine  große  Zahl  von  Oeminngen  e 
onter    den    Kost  -/    tritt,  der 
durch    eine   Klajipe  e   gejten    dni    AsrhLMifall  abge- 
»»ehto-<«en  irtt. 

Die  Alihit/e  de-*  1  iegelüfens  gelangt  durch  den 
Kanal  f  in  den  Herdofen  g  und  zieht  von  da  zum 
äcbornstein  h  ab.  Der  üeridofen  eoll  vorwiegend  cum 
SchmelMn  von  Oalteleaa  dienen. 
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5.  Jani  1907. 


Staiittiiehe$. 


Steh!  ud  BiMii.  81» 


Statistisches* 

Ein-  und  Ausfiihr  des  Dctttschen  Reiches  in  den  Monaten  Januar-April  1907. 


Eiaenerze;  ciHi-n-  oili-r  in&iii;iiiiliiiit:s;«  OaHreinif^unifHinaaae;  KoDTertorMlllMdCAm;  , 

ADagsbr&nnter  eisenhaltiger  äcbwefelkioit  (237  e)*  

Hugaaene  (SSTh)  | 

BoheiMB  (777)  

Brucheiaen,  AlteUen  tSchrott);  EisenfeilapSne  uaw.  (843a,  843b)  

Rßhrpn  und  RölironformatQckc  au'«  nicht  Hcbmiedbarem  Ou0,  H&biie,  Ventile  uaw. 

(7  Ts  11  u.  Ii,  "T'.'ii  a.  Ii.  T""''!-  i  ,  ,   ,  ,  ,   ,   ,  ,   ,  ,  . 

[  Walzen  nun  lurht  scIiniitMibari'm  <tulS  (7S0a  u.  lo  

I  Maaohinontcilc  roh  u.  bearbeitet**  aus  niclit  ^^rbmiedb.  UuK  (782a,  78:<a  — d) 
SoDHtige  Ei^r-ns^ußwaren  roh  und  bearl>i>itot  («Slan.  b,  782b,  78Sf  a.  g.)  .  .  . 
Rohlappen;  KohHchienon ;  liobblöcke  ;  BrammaD;  TorgvwaUto  BlVfike;  PbllilieB; 

Knappel;  TiegaUtaU  in  BUokan  (784)  

Sekmieobarea  ISaaii  in  SHImb:  Trig«r  (X-.  U-  «nd         -Eisen)  (785  a) 

Eck-  und  Winkeleiaen,  Knieatflcke  (785  b)    .  . 

Anderes  peformtea  (faxHoniortea)  Staboiaon  (78.'>c)  

Band-,  Hcifeisen  (TS5(ii  

Anderes  nicht  ^ofornites  Stabeisen ;  Eisen  iu  St&ben  zum  Umacbtnelzen  (785c) 

Grobbleche :  roL,  entzundert,  jroriobtat,  draaaiert,  giHlndBt  (78Sa)  

Feinbleche:  wie  vor.  (786  b  u.  c)..  

Verzinnte  Bleche  (788a).  

Yemakta  Biecba  (788b)  ,  

Blaebe:  al>ic«aehliffS»ii,  la«1(iert,  poliert,  gebrinnt  aaw.  (787,  788  c)   

Wellblech  ;  Dehn-  (Streck)-,  Riffel-,  Waffel-,  W'arzon ;  andere  Bli-.  he  (7S9ft  u.  b,  790) 

Draht,  gewalzt  oder  f^ezogcn  (791  a  —  c,  792  a  —  e)  

Schlangenröhren,  jjewnlzt  oder  gezogen  ;  Röhrenformatflcke  (7d3a  tt.  b)  ... 

Andere  Rübren,  gewalzt  oder  gezogen  (794a  u.  b,  795a  u.  b)  

!  EiHonlmhnschienen  (796a  u.  b)  

EiBenbahnacbwellen.  EiHenbahnlaBchcn  und  l'nterla<;splatten  (796c  u.d).  ... 

Eiaenbahnachaon,  -radeiaen,  -rädcr,  -radsSt/.e  (797»  

Sobiniadbanr  Onfi;  Scbmiedeatttdia***  (798  a— d,  799  a— f)  

Oeaohon«,  Kanonanrohre,  Sdgenluün-atien  naw.  (799  g)  

Brflcken-  und  Eiacnkonatruktionon  (800  a  u.  b)  

Anker,  Ambosae,  Sphraubatönke,  Brecheisen,  lliinimcr,  Kloben  unJ  Rollen  zn 

Flaachenzügen ;  Winden  («(Mia  -c,  807)  

Landwirtachaftlicho  Ucräto  (80öa  u.  b,  809,  810,  811  a  u.  I),  81Ga  u.  b) .  .  .  , 

Werkzeuge  (812a  u.  b,  813a— e,  814a  u.  b,  815a  — d,  830a)  

Eiaenbahnlaachenachraubcn,  -keile,  Schwellenscbranbon  usw.  (820a)  ..... 

Sonetigca  Eiaonbahnmatorial  (821a  u.  b,  824a).  

Sohraaban,  Niat«  «aw.  (820b  u.  e,  825 e)  

AehMn  iind  Aehaeatede  (822,  S2Sa  a.  b)  

Wagenfedern  (854  b)  

Drahtaeile  (825a)  

Andere  Drahtwaren  iS'2bh  -di  ,  

Drahtatifto  (825 f,  H'itia  u.  b,  827)  

llauH-  un<i  Kürhi'ii^'criUe  (828b  IKC)..  

Ketten  («29»  u.  b,  830)  

Fuino  Meaaer,  feine  Scheren  uhw.  (836  b  Q.  O).....  .......... 

Kih-,  Stricico,  Stiek-  naw.  Hadaln  (841a— c)  

Alle  abrigen  Eiaenwaren  <816c  n.  d— 819,  828a,  892—835,  8S6d  n.  a— 840, 

842)  

Eiaea  und  Eisenlegierungen,  unvollatänclig  angemeldet   . 

und  KaiaalaehiiiiadaaTbaitaB  (80la»-d.  SOS— 805)  


Eisen  und  Haaawann  In  den  Honatan  Jaanar-April  1907 

Maschinen  ,   ,         ,  „  ^ 

Summe 

Jannar-April  1908:  läaen  and  Ettenwaran  . 


Banima 


Naltekr      |  AmtiAt 

2  077  Ü4ü 

• 

114  184 

1  4TJ. 

1  9ia 

lOS  267 

All  <VvO  * 

58  987 

4?  Ifta 

210 

258 

4  l.'J7 

•2  131 

1  23  ti 

2  425 

I  4  Am« 

8  017 

77  017 

178 

197  941 

3  478 

1       if  1  o 

2204 

l  037 

8  347 

57 

7  668 

.)_  —  r>,_» 

S  637 

14  961 

7 

84 

784 

54 

5  225 

2  754 

7*> 

2  877 

38  022 

102 

75 

61  452 

162 

98  7  Hfl 

2  755 

14  440 

1  364 

10090 

198 

9434 

386 

2  006 

826 

18  1 10 

448 

5  455 

43 

3  072 

89 

8516 

620 

af  utfU 

83 

6M 

55 

50 

1  *I4  1 

K13 

8  403 

1  017 

21  839 

237 

10  259 

1  499 

1225 

89 

1418 

68 

1095 

770 

16804 

S26 

662 

7814 

222  202 

1  104  407 

24  408 

Iii-j  «;rr_' 

246  610 

1  207  059 

14S  869 

1107  792 

27  781 

_9a20S 

171  650  1 

1  299  995 

*  Die  in  Klammern  atehendcn  Ziffern  bedeuten  die  NnminaRi  daa  ataUatitolum  Waranvan^ehnlaaaa. 

Die  A  (1  ^  f  u  h  r  an  bearbeiteten  ;,'ii8ei-4prnen  Maarhinenteilen  ist  unter  den  betr.  Maschinen  mit  aufgeführt. 
***  Die  A  u  a  t  u  b  r  an  Schmiedestücken  für  Afaschinen  iat  unter  den  betr.  Maschinco  mit  aufgef&hrt. 
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«16  8takl  und  EImb. 


StaUtHiche$. 


17.  Jaluf  .  Hr.  SB. 


Großbritanniens  Eisen 

Na»;h  dvm  in  Kür/c  i  rKi  hfiiuMidt  n  .latirfHluTichti' ' 
ili'H  UcHchÄftufühn  rh  di  r  .HrltUh  Iroii  Trjtile  Asbo- 
ciAtion*'  Yeröffeiitlirht  die  .Irnn  and  (  '<ib1  Traden  Re- 
view" in  einer  ihrer  letzten  AuHt;«l]pn**  bereits  die 
wichtigsten  Mitteilungea  ttb«r  di«  L»ge  der  groB- 
bfUuniwhMi  SiMD-  nd  StahOiidMtrle  im  TerflMMnra 
J^re.  Wir  geben  daran»  dis  Baebit«b«nd«a  EinaeU 
kttiten  «ieder. 

En  belmg  die  im  Mr»  im»  ta  Jakr«  in» 

KohlenrHrdenuig  .  .  .  m06T62S  28»  »88  928 

Ki^onerzgewinnaog  .  .  l.'i2"4R-l4  14^24  ('.•»" 

Kitieiier/.«inruhr     ...  7  94H  7  4H2  H03 

SchwefelkieBeinfnhr  .  .  TT!  473  70',t '.i-.'6 

Kisf-nor/ÄUHfuhr     .  .  .  i;t34.')  14  (74 

Die  Anzahl  der  ^rolShritanniHrhen  KiHenerz^ruben.  die 
im  Jalire  1905  Torhanden  waren,  l>e/ifTerte  xich  auf 
182;  von  diesen  Ingen  94  in  England,  14  in  Irland 
nnd  10  in  SebottUnd. 

An  der  R  i« e  n  e  rz  einfuhr  waren  insbeeondere 

folgende  Länder  beteiligt : 

ta  Jahn  IM«  ta  Mhn  IM» 

I  t 

Sohweden                        22ßo:)<j  194  1hi 

Korwegea                     ao9&A9  399  241 

Üentschlaad                      16773  ftt55 

Frankreich                       2S4  454  194  N6 

Spanien                           6  044  551  5  856  969 

Griechenland                    3it7  S77  .tl7  ir.:< 

Algier                               übTM*  299  269 

Der  Qeaamtwert  der  Eiseneraelnfnbr  wird  fflr  1906 

auf  i;o.'>sin2  £  ^eKchAt/.t  Kt'^^'nU^'^r  5458663  £  im 
Jahre  zuTor;  hiervon  entfallen  auf 

taMrelM»  laiJalmlflM 

£  £ 

Spanien  5  029  970     4  125  919 

die  Qbrigen  I.Snder  ...    1  628  132     1  332  7t;4 

Der  Verbiweb  OroftliritannienB  an  Eisenerzen  helief 
•Ith  nnter  Berfleksichtif^un^'  der  im  eigenen  Lande 
trr'.vi'ntun'^n  dor  einfführten  Krze  einHclilieU- 

ii<-h  ktt'Habbrtindeu  einertieiu  und  der  aufgeführten 
En«  aaderaeit»  auf  28913600  t. 

Die  Einfuhr  von  Hangaaersea  betrug 

1^  OufchaelialMa. 

W.«.  «aa 

t  X  £ 

im  Jäh»  1906     34:t8:ts     snr.  44:i  2,r><; 

y      „       19U5      242  519      49UG12  2.05 
Vea  dieeea  Mengen  etanuntea  an» 

ta  Jahr«  IM»  ta  Jahfc  ItOft 

t  I 

{{iililanil                                   104  !»2H  S!»  207 

Brasilien                              6 1  »23  l>8  827 

Bombay                               98  188  62  809 

«riech.nlnnd                            14  2fi.')  «400 

Ii  eher  die  Urzeugung  con  l{  o  h  e  i  h  e  n  und  Stahl 
iiu  lel2ten  Jahre  haben  wir  i«<'hon  nuHführlich  be- 
richtet, desgleichen  Qber  die  Zahl  der  Hochöfen;  wir 
kdanen  deshalb  hier  auf  die  Mherea  Xitteilnagea 
T«rwei»e«.***  —  Bemerkeaawert  i»t  die  folgende  Za- 

*  AuuuhI  stntiHtiinl  licport  of  the  Secretarj  to 
tbe  BriliBh  Irun  Trade  A>sHociatiott. 
1907,  10.  Mai.  !S.  1G54  n.  ff. 
Vergi.  .Stahl  und  Kiaen"  1907  Nr.  6  9.  214; 
Kr.  12  8.  423;  .Nr.  16  8.  665. 


Industrie  im  Jahre  1906. 

»rtimiH  iihtrllii)!;,',  aun  der  die  VcFHchifbungen  in  der 
Verweri  Iuiil:  d.  -  L'rnliliritanniHrhen  Koheisens  seit  den 
letzten  fünfundzwanxiK  Jahren  zu  ersehen  sind.  Da- 
nach wnrden  (ia  mmUD  SHffeni)  aa  RoheiMn 

to  Jaim  IUI    ta  Xatea  UM 

•  t 

auBgefOhrt   1608  700      1 680600 

zü  Kt'rtigfabrikatea  ter- 

arbeitet   3048000       1  016  000 

fflr  di»  Enengnag  ron 

Beseemerstanl  ver» 

wend.t   1686600       1  981200 

für    dii'    Kr/<uj.'un;;  von 

.M.ir;iM-ij>)ii  viTwiMidi't     866600      4  678600 
in  (ticüeroion  uaw.  ver- 
wendet ......         888900         950  000 

iDigwamt  7416  800  10801400 

Während  i»Kn  di'r  Verbrauch  an  Roheisen  für  die 
StHhlhtTHtidhiiik'  um  rund  4  673GOüt  größer  geworden 
i«t,  hat  dii  \  1  r;irlM>itung  zu  Eiüenfabrikaten  um  rund 
2  032  000  t  abjji'Dommen.  Per  l'ntfrBcbied  in  der 
Roheiaenerzeugung  den  Jahrett  l'JUO  gegenüber  its81 
betrSgt  2895000  t.  Nicht  beracksichtigt  sind  bei 
vorstehenden  Mengen  die  Ziffern  der  Eiafniir  von 
Eieen  und  Htahl,  di«  sich  im  Jahre  1881  auf  278  798  t 
und  190»;  auf  1  235  167  t  belief.  —  Einen  der  her- 
vorttcrlu'nd§tt:>n  Züt;!'  im  Kohi'ii'engeNchüfto  des  He- 
riilit-jalir»'!*  bildet«-  did  Htnrkc  Zuiiahrric  in  den  Mue- 
-citii^en  Yersi'hiffungen ;  diese  cr^tdlti  tr  n  hirli  luiit.T 
Einaehluß  dor  Kflstenscliiffahrt)  für  die  drei  llaupt- 
bedrke  felgeadermaBea: 

JllddltibroKcb  Sehotllaui  WaUklsIt 
t                    I  « 

I9(u;   ....     1  396000  370  000  456000 

19ti.%  ....       H9.'>000  »09000  342000 

Die  IlerNtellung  von  Roh  schienen  (Pnddel» 

eiaen)  beziiTi  rir  h  im  .lahri'  190fi  nuf  1026512  t 
und  öbertraf  diunit  die  l>i?fu>;ung  de«  Vürauft;i'j;«n- 
genen  Jahrch  um  72'j:i7  t.  Fflr  die  einzeln,  ii  l'.i- 
zirke  »teilten  «ich  die  Zahlen  der  letzten  dr<  i  .lahre 
wie  folgt: 

_   ,  .  ItM  le»  IM4 

BraM  .  t  » 

Schottland     ....  330386  238699  210668 

l'lcTeland      ...  116791  112560  108590 

L«n<  arthirr           .   .  96  683  84  156  132  796 

SQd-Startonlhhire      .  279  344  245  770  232  0.52 

Xord-Staffordsthiro    .  III  9<;3  107  400  97  486 

Siidu.Werit-Yorksbire  117  591  107  932  109  725 

I)erb\Hhire    ....  31418  25364  32  169 

Shropshirv  uaw.    .  42  336  31  693  27  71!  _ 

InHgeHanit    1  026  512    953  574    951  197 

Die  Entwicklung  der  RohHchienonproduklion  von  1882 
biH  1901'.  in  den  Hanptbeairlcea  teigt  oacbstebeBde 

"^•'•""«^  ISM       IMO  IM« 

in  Tantcoden  »o«  Toobp« 

S.hottlund      ....  213  254       209  231 

Cleveland  «67  427       201       1  17 

Eancashire     ....  281  220       151  97 

Sad-8«affordahir»  .  .  671  543      269  279 

Nord-Staffordehire    .  198  178      116  112 

Süd  U.West- YorkBhire  2t59  165       189  118 

l  ebrige  Hezirke    .  .  38J^  _  Jl^  97  78_ 

laagewimt  2886     1954     118«  1087 

Wenngleich  fQr  1906  zwei  Puddelöfen  mehr  als 
fOr  19^5  als  vorhanden  beieiehaet  werden,  »e  geht 
doch  im  groben  und  gaaiea  die  ZaU  der  PaddelOfes 


Googl 
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erklftrlichurwüixi!  alliTiMhlirh  innner  OWhr  xarBelc.  Dm 
ergibt  «ich  aus  folgenden  ZifTern: 


Anuhl  der  Puddrl 

'  »ff  D 

Im  Jaliri- 

im  Jkhr>' 

im  Jthn- 

Bezirk 

1  iS  1 

C1«TftUnd  a.  Durbaoi 

liUs 

•IM 

Süd'Yorlnhire  .  .  . 

■ 

WeHt-\ orkshirc  ,  . 

231 

20»! 

OttrbTHhiro   .  ,   .  • 

lOH 

10« 

65 

Süd-StafforcUhirp  , 

tUfi 

lT-20 

.'ilO 

Nord-StafTonlahire  . 

425 

■»1)0 

20«; 

ShropHhire  .... 

ixj 

210 

Lanrafhire   ,  ,  .  , 

:i5o 

341 

156 

Ji'ordwali-9    «  ,  ,  , 

67 

541 

20 

SOdwAle«  

tlM 

692J 

Bdiottluid  .... 

400 

29H 

Uebrige  Be/irkc  .  . 

lOU 

frl 

10 

InngcMamt 

7264 

Die  liaiiptitärhlifhatcn  Fcrti;;i(rz<«uffni«*e 
diT  Srhw(>itifi»»'nin<lu»trit^  hiliteteii  !St(ilit.'i>»en  it'twa 
4'i"n  drr  (it'sanitntcnge).  Hlechc  1 15  "oi,  Blechntreifcii 
uiul  HAiuioiHcn  (I3"(i)  Howii'  Kuiid-  und  ( juudriiti'ii«t>ti 
(Ho.o).  An  Kprtigrabhkaton  au«  .Schwcil'.-  und  l'lutl- 
eist'n,  für  die  Bomit  •ttSer  Rohachient'ii  auch  noch  t»-- 
triehtUche  Mengen  vorgewalxter  FluUfinenblikske  und 
-Knüppel  zar  Terwendnng  gelangten,  worden  her» 
geitcllt : 


to  Jahn 

im 
I 

19"  397 
130  t;.'>5 
290  55"> 
277  l'JT 
77  84H 


im  Jnlin- 
t 


Im  Jahre 
I 


2;W633  l'J2  050 

III  767  IIS  ISI 

2Ü3  i;).">  23G  T.i'.t 

■2  U  .">'.»■-'  2I>'.  ',i.!  J 


Hcbottland  .... 
(.'It'volaiid  .... 
IiancaHhire  .... 
.Süd-.Stafford»liir.'  . 
Nord-Staffordsbire  . 
Sna-  a.  Weet-York- 

•hire  146  S02    103  366   108  920 

Derbjmbire  ....  SH207  8007»  24985 
Bkropshir.'  .   .      50  5'JS      ■.'.>:  AV.}  2:tOI2 

lni»gt;6amt  1203  ;5'J  1134  720    »92  724 

Ueber  di«  Eraeugnng  von  Terztnntea  Blechen 
•ad  fiehwifableohen  mm  Vernanen  liegen  gennne 


Aii^ut(.  n  ninht  vor  ;  «if  wird  für  1906  auf  ruml 
G90  000  t  geachfttzt  gegenfiber  655  000  t  im  Jahre 
1905.  Dieeer  wichtig«  Zweig  der  engtiachen  Eisenin- 
duatm  «iMid  aieht  ulein  unter  dem  ZeldiMi  der  alU 
gemeinen  Attfwtrtebewegrnng,  er  warde  gleiehxettig 
auch  durch  die  lictrüchtlichon  SchwttnkunijKn  der 
Zinnprciric  hofintiulit.  diu  Ton  162  £  f.  d.  (cngl.)t  zu 
Heginn  dei«  liericht>^iahres  bia  aaf  SL5  ^  f.  d.  t  am 
14.  Mai  IIK»;  rttie^jon. 

\ ui'li  dio  .M  a  X  r-  h  i  n  i'  n  i  n  ii  u  m  t  r  i  o  (.t  roBbritan« 
niena  hatte  sich  nach  fast  allen  Richtungen  bin  einer 
gllnatigen  Lage  xn  erlreuen.  Inabeeondere  gilt  diee 
fllr  den  Hau  von  SehlfliMiMchinpn,  deaaen  Fortaohritto 
dnreh  die  glSnzende  Entwi(>kliiii>c  dt>8  SehUIlMwaa  be- 
dini^t  wiin  ii.   i'ciitT  iiiMtii't  halinn  wir  bereila  iaa 

I  jii/i'Imc  ;,-<'lii'iuii'  Aiif,'iil»L'ii  :,'i'liraclit.  • 

KlirjiH.i  hallen  wir  nehoii  dir  /.ilti  rri  dcit  hriilHoheii 
A  u  b  i>  n  h  a  n  d  e  1  •  in  Mineii  iinil  Stahl  für  IW»,  vur- 
öfTentlirlit,  Immerhin  aber  dürfte  noch  die  fol- 
gende Zuaammeoatellung,  die  den  Qeaamt-Anteil  der 
wiebtigaten  enrepiiacben  Staaten  an  der  Ein-  nnd  Ana- 
fobr  Oroftbritannieaa  erkennen  UBt,  tod  IntcroH^e  nein: 

KlDfahr  Auifahr 
Laad  !•  Jahn  UOS 

DrutHchland   2ii  7(13  4OH.j07 

Uolland   246  536  326  294 

Belgien    507  4(6  176  911 

Frankreich   8  618  14«  951 

KuÜland   1  901  49  113 

S,  h^v.■(l,.Il   14"  2«ii;  99  223 

Nür»ej;i.ii   4  431  H.".  .Viit 

Dfiiieinark    ........  37H  71  *174 

Spanien   9  Ohm  22  2*>8 

l'ortugal   ,                         .  17  :!4  '.•')»> 

Italien   321  168  668 

Oeeterrelch-Uagarn   ....  7  598  9548 

Rumänien   —  ISOtS 

*  „Stakl  oad  Eiaem*  1907  Tür.  5  8. 184. 
•*  «Stabl  nnd  Eiaen«  1907  Nr.  3  8.  105. 


Berichte  Ober  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Iron  aad  Steel  Institute. 

(Fortwitnnf  «ea  8«Im  TM.) 

F.W. Harbo rd  (Loadmi)  fiaBt  In  aelnem  Vortrage 

Iber  den  Einflaß  iIps  Fiihrik!it!on-»verfahr«M 

auf  einige  Bigennc  harten  dea  Stahles 

die  Remltate  langjähriger  Erfabrangen  uAd  Verauebe 
naammen. 

Eit  int  Hchnii  lange  liikauul,  daU  Stahl  )i*>2w. 
FlnSeiiten,  in  rerHchiedenen  Krzeu;;ungMTerfaliren  her- 
gestellt, obwohl  praktittch  von  gleicher  chenii8chor 
ZuHatnrnenHetzung,  «ehr  erheblich  variiert  he/üglieh 
der  Festigkeit,  ll&rte  und  anderer  pbvaikalisfber 
Eigenechaften.  Es  ist  auch  allgemein  zugegeben,  dali 
TbomaaataU  welcher  iet  ala  Beasemeratahl,  nnd 
baaiadier  Dfartinstatal  welcher  ab  solcher,  der  dem 
lauren  nor  Jnff-n  cnfstaniint. 

In  HitiNi' iit  ;Hif  die  ni'iiere  Mntw  ickluiisf*  der  Her- 
stellung hochk  nh  i  ^;l•^lnt^llftlt  i  i:in  Material«  im  liasischen 
Martinofen  für  die  Schieueut'abrikation  und  andere 
Zwecke  in  England  nnd  in  Verbindung  mit  den  neuen 
englischen  LieferungsTorschriften,  gewinnt  die  Frage, 
inwieweit  die  Stahlxorten  Ton  gleicher  chemischer 
Zoeammentetmig,  die  aber  la  vertehiedenen  Her- 
ateUaagevetfikkrui  gawottaan  aiad.  In  ihren  pbv»ika- 

*  .suhl  und  EMen*  1907  Nr.  19  8.  56S. 


liacben  Elgensebaflen  toaefaaoder  abweicben,  nnd  In- 
wtewett  daher  die  Liefcrungfibedingangen  moditiziort 
werden  mD6ten,  tSglieh  eine  erhöhte  Bedeutung  Huwohl 
für  HerHteller  wie  N'-  rlnaiichiT. 

Harbiird  veri»ehartto  sich  für  seine  Zwecke  eine 
jfrolSe  .Vn/ahl  von  VersuchsHtäben,  nach  den  verschie- 
denen  l'rozo)»sen  erzeugt,  die  unter  möglichst  gleich- 
bleibenden Uodingungeu  gowal/t  waren  und  deren 
KohlenstoIfgehaU  sich  zwiacben  0,10  und  0,75*/*  be- 
wegte. Bei  einer  Vornaterencbung  dieaer  Stäbe  belüg- 
lieh  den  OehalteK  an  Mangan  und  KoblenxtüfT  wurden 
alle  Ver^^uchH•itüeke  mit  lieHonderr*  hohem  oder  nie- 
driijein  Mimi,'ati;,'ehnlt  aiistreHchieden.  En  verblieb 
Hchlii'blicli  ftir  die  endgültige  UnterHuehun<;  eine  Keih» 
von  35  l'robeNtOcken  von  annühernd  jfleicher  Zu- 
sammenneizung  für  einen  gegebenen  Kohlenstoffgohalt, 
die  ZerreiBvemuchen,  der  ßrinelUcbon  HBrtedrnck- 
probe  nnd  veraehiedenen  Scblagproben  unterworfen 
wurde,  einmal  im  gewalatan  Zuatand  sowie  ancb 
nn<  h  vorangegangenem  Erwlnuen  anf  eiae  Tem- 
peratur von  1320'-'  r. 

Einige  der  erhaltenen  Resultuie  Hin  !  in  Abbild.  1 
und  2  graphisch  dargeKtelli  und  /.eigen  die  relativ« 
BruchfeHtigkeit  der  vier  verschiedenen  Sorten  Ton 
Flußeisen  bezw.  Stahl.  Wie  man  daraus  ««ntnehmen 
kann,  besitzt  Bessemerstahl  die  hSehate  Bruchfestig- 
keit, dann  folgt  Thomaastabl;  aanrer  Martinstabl 
aleht  na  dritter  and  baaiieher  Nartlaatahl  aa  vierter 
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Beriehit  über  Veraammhmgtn  a«t  FttchvertiHtn* 


S7.  Jcfaig.  Nr.  28. 


Stelle.    Obwohl  bei  Jen  V.  rhiirhBstücVen,  ilie  auf  stiiticrii  ini  Allgomsimii  di*  Bwiltato  d*r  Zamift- 

t'i'20''  C.  wiedererwärm!   umi   Jn  Minuten  auf  iüihit  und  liSrtoprolien. 

'I'i'iiipfratur  In  Ijih-.  u     u  rilfii,  alli'  Vor(iichtHmaliref:>'ln  1  ri  ilrr  um  iiHt^'hotuliTj 'I'aIh'IIi',  S,  ■•  K»,  (,'iiit  II  a  r  b  n  r  d 

beobachtet  worden  sind,  zeigen  sich  in  dieser  Ver-  eine  nähere  ZuMnimensteUung  der  Kohlenitoffgobalte, 

raebireib«  doch  grSBera  Abweiehnngen.  der  bei  den  vereeUedmartig  hergeitollteB  FlaleiMo» 


Abbildung  1.    ErgebniBse  der  Brucbfestigkeitoprobeii  der  Vereueliastäbe  nach  dem  Erwiiruien  auf  1(20*  C. 
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AlibilduD);  2.    KrgebniHse  der  Urucbfcbtigkeiti<|>roben  der  gewalzten  l'robeetübc. 


Dia  riÄrtod ruck  probe  vnrde  in  der  bc- 
kanntpn  Weise  mit  einer  Kuirel  von  10  mm  Dureh- 
mes«er  iluri  birrfiUirt  und  die  Mtirtc/.nlil  nai-h  der 
Krini'llTlieii  i  urm.  i  bereebnet.  1  »ie  HrfrebninBe  ?ei>;en, 
dnli  «Ii.-  Hiirif/abb/n  (ien  Hrui  lifchtiirkeiten  i'uth|)re(  hi-ii. 
Auch  die   vurgeuomnieuen  K>t'blag versuche  be< 


bez«.  Stahleorten  nötig  i»t,  nm  die  gleiche  Bruch- 
festigkeit lu  erhalten.    Es  ergibt  sieh  dsrans  «ine 

j;ule  I  i  liiTt  iii?*iiiuimiii^  ih  r  VrrHUchsrefultate  und 
der  Ertjebni-^i-e  von  «nib'rwartK  in  vcrHchii'di'iieii  Be- 
trii-ben  «rhaltfneii  Daten.  Wie  man  hiebt,  erfordert 
bei  einem  Materiak  von  47  kg/«|mm  Festigkeit  auf- 
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wärts  ein  liaHiBcbes  MiurtinfluBeiHon  etwa  0,10"  o 
Kohlenatoff  inekir  alt  ein  BenemerHtabl,  um  gleich» 
FMtigkeitaziffern  zn  erbalteu.  Dah  Kl<?*(^lie  R<lt 
l^iiiif  erra  Omi*  von  dem  gwirNi  und  d«in  basiBchen 
XArlllim«t«H*1 :  et  mufl  «In«  Mifrem«it«ii«  Stei(;erun(; 
«lea  Kohlr-jiat<>ffi,'«-hBllcM  .•liitrott  n.  tun  gleiche  K-  Ktiu'- 
keitoTerbMltuisü«  /u  erbkltcn.    Dab  die«  unbeschadet 

di  r  (iata  g6Mk«heB  k*iia,  bat  di«  Pisxw  aebon 

Au»  den  Krpebnii»«en  dieser  VereucUo  und  unter 
Berücksicbtigunff  der  gemachten  Druck-  um!  Schlajf- 
vertBche  »chlieBt  Uarnord  speziell  für  SebieneuHtahl 
folnodM:  Wena  di*  Verbraucber  MartioaUhl- 
aehienen  von  gleicher  Mlrte  *a  «rbaltea  «flaicben, 
wie  81«  bei  HeAftcirirr^tabUcbienon  (gewohnt  sind, 
hu  inOssen  sie  e«  (i<-in  Fabrikantirn  i;ei«tatton,  den 
Koblenatoff^chall  angf-riusMon  irlmhiMi.  Ann  rika- 
oiaclie  Abnatamebedingungeu  tra^n  diesem  Verlangen 
■eboo  R««hniHig^  iadam  sie  die  V<irachriften  nach  Art 
d«a  HerateUnngaproiMaea  modifisieren,  wie  aoa  navb- 
atebendar  ZaiammaDatenunip  hervori;e1il : 

Sehiaaen  au-^  -iiiiri  Tn  1' >- s  >  r  m  r  r  h  t  a  b  I. 

I<i  kg  «rli««r     41  kg  urhoer    *ü  kx  »chwrr 
"*  *•  \ 

Kohlenstoff    (>,45---0,55  0,58  0..')U-_o,r.0 

Schienen  aus  baHischein  Martinstahl. 

tt  kg  lekwar    41  kg  whw«r   M  k(  K-kwcr 
%  %  % 

Kaklaattoff  0^—0.110   O.U-0«eK  0,58—0.« 
Nacb  Harbords  Ansicht  kann  die  gestattete  Er- 

hShaafr  dm  Kobleniitufl'^'ebaltcH  von  etwa  0,()H  "jo 
Kohlenstoff  bei  Martiiistalil-'  liienen  unbedenklich  auf 
<t,10  bis  0,12  «/o  Kolilf  iisioll'  und  mehr  fjesteigert  werden. 

I'ie  für  cngliHcbe  VerbältniNiie  l»e»onil«Ts  ititer- 
esaantcD  Ausführunf^en  llarbord«  wurden  durch 
reicbbaltig«  /,ablenan};abi>n  und  VersucbBreaullata 
uatanttttit,  auf  dio  hier  aicht  weiter  eingegaagan 
«•rdan  kaaa.  O.  P. 

Dam  Voirivaga  von  A.  J.  CaproD  <Sheflield)  Ober 

Saagmg  mit  BetOIafterzeagang  fOr  Stahlwarka- 

nnd  Hochofen  •KeAHelanlai^eu 

entnehmen  wir,  daß  der  Einbau  von  Appaiaten  zur 
Erhitzung;  der  Vcrbrennun);tiluft  durch  die  abziehenden 
heißen  Rauchgase  woAentliche  Vorteile  bietet.  Vof^ 
tragender  zeigte  an  Hand  teractaiedener  Zolehanngen, 
wie  man  bof  den  Teraebtedenen  Kesaeltypen  den  Lnft' 
erbitzer  einbaut.  Dieser  besteht  aus  einem  System 
von  Köhren,  durch  welche  die  heilten  Kaucbgatte 
mittels  eines  Vcntiliiti>rh  iiIil'''9"i:pii  w.-rii<"n.  um  dann 
in  den  Schornstein  biniibur  gftlriitkt  werden. 
Dieses  Uöbreniiysteni  ist  auUen  umbaut  und  ntebt  der 
so  gebildete  liaum  mit  der  Feuerungsanlagc  in  Vor» 
btndung.  Die  für  die  Feuerung  erforderliche  Ver- 
brenanngalafk  muA  erat  den  Lnftarhitsar  darehatrSmea, 
berOhrt  also  die  AuBenlltehen  der  von  innen  durch 
tlic  luiliin  At>f;iisi'  erhity:teu  Rübren,  prwarmt  «ich 
und  zwur  aiit  ofnu  150"  <'.  und  strömt  mit  (iictter 
Tamporatur  dem  \  <Tbrct!ni)iii,'Hrauiii  zu. 

Der  Vortragende  wieü  auf  (irund  von  Tabellen  nach, 
*dali,  je  länger  der  Betrlüli  ilnuerte,  am  so  boißer  dio 
Verbrennungsluft  wunle.    Die  Kinricbtung  kann  bei 
allen  Ke)>Belarten  getroffen  werden,  auch  bei  solchen, 

di«  mit  macbania^an  KoUeaaafgabam  varaaben  aind, 
oder  mit  Gaa  von  BoebSfen  oder  aonatt|i^B  Anlagen 

betrieben  werden.  Im  I^aufi'  «lor  ziitilr<-ic  hen  Versuche, 
die  angestellt  worden  situl.  hat  hidi  tii'raus<;eHtellt. 
daB  bei  einer  KehKclaiiliiL'i',  liii'  mif  ilii'  i,'<'«i'liiilirhi 
Art  befeuert  wird,  nach  Bi-Dut2uuK  von  Lufterbit/.ern  die 
Dampferzougung  um  etwa  40  "  v  geateigert  wurde. 
Mit  einer  Kohle  von  7500  Wärmeeinheiten  lüBt  aicb 
eine  zehnfache  Verdampfung  erzielen.  Die  nach» 
atabande  TabeUa  zeigt  den  Vergleich  der  Leiatungan 
bei  natarlicham  Zng  und  bei  Saugzug  mit  Luf^ 
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BeriehU  über  Venammluttfett  «UM  FMioerHiu». 


n.  Jahrg.  Nr.  SS. 


V  «  r  »  n  c  Ii  an    /  w  o  i    L  a  n  c  a  8  Ii  i  r  <?  k  e  «  h  »■  1  n  von 
2,7  m  Durcbnie«s«r  bei  9,1  m  Linge,  beheizt 
mtt  Roohofengaa,  auf  den  Cargo  Fleet 
E isen  w  o rk  e n. 


V  (•  r  s  u  I-  Ii  mit  o  i  n  o  in  I.  a  n  r 
2,4  in  D  u  r  c  b  m  e  B  a  e  r  b  e 
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in  l>«Mil<;n  KeHHclu    .   .  t'biii 
I  OaKmeiiirc  f.  d.  Keaeel  unii 

Stunde  ki; 

OaHgowicht  far  jeden  Kis-ii 

nnd  Stunde  cbni 

Kohienmenge  (s.  UnteratQtsang 

der   Dampfi>r/<>ut;unf;1  fSr 

zwei  Kessel  im  j^niizcn  k|f 
(ic-.i;iit  •  W.isH.  riiifniii' .  \cr- 
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100*  C.  carflckgefahrt  kg 
Ycrdanipftoe  WasM«r  f.  I  kg 

Ohm  unter  Vernacbläasigung 

der  Kolili'  kg 

WirkuD(;iigrad  .....  */o 
Durchachnittliche  Oastcinpe- 

ratar  

Dnrchachnittl.  8peleewAH4er- 

temperntar  .....  "C. 
Dnrehachnlttlleher  Dampf- 

druck  Atm. 

DurcliHehnittlii  hf  l'oborhitzer- 

tempiTatiir  

Temperatur  der  Aulienluft  „ 
„         „   erhitzten  Lnft 

anter  dem  Ko»t    .  .  . 
Temperatur   der  Ali^ii»!'  vor 

dem  Lafterbitzer  .  .  , 
Temperatnr  der  Ab-^a^e  binter 

dem  I.ufterbit/.or  ..."  C. 

SrhornxteinzuK  mm 

DurcbtiehnittlieliiT   Gclialt  an 

Kobleniiäure    Iteim  Kiiitritt 

in  den  Seb<trn«tein  .  . 
Hi'iz««rt  des  tittaea  .  .  \V.-£. 
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337  , 

erwirmung  und  läßt  aieb  eine  Erhrihong  de«  Wir- 
k«n^agrai1e>.  um  SO"/«  erkennen,  wobei  zugleich  ihOj^ 
Kohle  erspart  wurden.  Der  Apparat  wird  in  der  Regel 
ee  oingebaut,  d»B  er  auch  anageacballet  Verden  kann, 
wodurch  die  Anlatre,  wenn  erforderlieb,  auch  mtt  notfir« 
lichem  Zu;;  ohne  den  Apparat  arbeiten  kann.  Die  Ver- 
itutlie.  v^eli  lic  trenun  ht  wurden,  um  fi-Mtzustellen,  tili  der 
A[i|i.irat  uliiH'  ^'l■lltll.'lt^lr  mit  i ri'k tr iii  im t ii rli<'lii' iii  /ii;; 
arln  Hi  ii  kann,  üaltcii  <T^'el»eii,  daü  eine  »tarke  Ver- 
rulitiii^'  ^tattUlldet,  wudureb  die  Lufltirwiirmuii^  er- 
heblich beraii|;einindcrt  wird.  K«  ist  daher  Torteii* 
hafter,  mit  Ventilator  zu  arbeilen,  weil  dann  daa  An- 
setzen Ton  RnS  und  Schmntz  an  den  Kohrwandnagan 
fast  !far  nicht  ntattfindet. 

Die  Patentinlialn  r  V\\\»  und  F.Mven  und  .I<ilin 
Urnwn  iSi  <'<i.  iirlu'iT(  11  '  in  neue«  SvHteiii,  sie 
,au(-i,-e;;l  h  lirrir  1  /.iil'"  n.'iiii-ii  ,  ;iim.  «iIcIii'h  dahin 
^;elit,  die  \  e  r l.r.  ii II u ii^r^lu 1 1  mideiK  einen  l>ruekvonti- 
liili>r'.  ilüf  Ii  ili'ii  l,iitirrliil/un:,'H,ipparat  durelixuf reilieii. 
Die  bieriiiit  nni;e!itelUen  Verxurbe  haben  ergeben,  daft 
l>ei  ent-<|irecb«<nder  Einateilung  der  ApfMrate,  nnd 
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zwar  ao,  daü  der  äangZMventilator  etwas  stärker  ar- 
beitet ala  der  LnUtdraekfentUntor,  «in  Toriilgllch«» 
Resultat  erreicht  wird.  Es  kOonen  an  jeder  Zeit  die 
Feoortflren  zur  Aufgabe  des  Brennmaterials  geSlfnet 

werden,  obno  dali  erheblicbe  Mcn^,'.!!  scliiidliclier 
kalter  Luft  ein«tr""imen,  oder  dali  durch  L'elierdruik 
Feuergase  au«  den  Türen  heraustreten. 

Vortragend i  r   fatite  die  Vorteile  der  Lrlindung 
wie  folgt  zuHnmmen  : 
1.  Ersparnis  an  Brennmaterial; 
a.  bedontenda  Steigemng  der  Terdanpfutg  eine« 
jeden  Kessele  und  daher  Verringerung  der  Heiz- 
Jllche  bezw.  der  Kesselanzsbl  und  somit  gerin- 
gerer I'lut/.lii'iliirf ; 
8.  gute  Kaui-bverbreanuog; 

4.  leiehte    An|<aMnngafihigkeit   an  den  Dampf- 

Terbraueb : 

6b  Sicherheit  und  Ueinlichkeit  de*  Betrieber»,  da 
weder  Bauch  noch  dtanb  Irgendwie  aus  den 
TAren  anstreten  kSnara; 

6.  grßlSto  Haltbarkeit  des  Venttlatort,  da  die  ab- 
geHo;;eneii  beißen  OA8e  durcb  den  LofterhItMr 
entsprei'lii'nd  al>:.'i"kfililt      nt.  ii. 

7.  ei«  int  keiu  lioher  .Scin>rnt*ti  iii  i  rtoniiTlirli. 
Vtirtrajfender  hält  die  gewonnenen  Üi'Hiilinte  bei 

den  veracbiedencn.  auf  großen  ü^iaeawerkeo  iu  Jietrieb 
helindlicben  Anlagen  fttr  aaflarordotttlieh  ermutigend, 
um  die  weiteren  Werke  so  Teninlaasen,  waoigatena 
Tersnche  sn  maehen,  «m  daan  nir  EinfSbniag  de« 
Lofterhitsers  aberzagehen.  <ScMa6  Mit)      M.  Setf. 

Berg-  und  Hfittenminnischer  Verein,  E.V., 

zu  Siegen. 

in  der  ordentlichen  (ieneralveraammlung  de« 
Vereine«,  die  am  27.  April  d.  J.  in  8iegen  stattfand, 
wnrde  xnnKchst  die  Jahresrechnnng  fdr  I90ii  und  der 
Entwurf  des  HanahaUungsplane«  fDr  1907  gutgeheiBen. 

Siidann  gah  der  ( J.  ai  liiiftsführer,  Hr.  Dr.  jiir.  (ieoru 
Mol  tat,  einen  all;;umeinen  leberbliek  über  daa 
WirtHehaftH  jalir  I'.IÜH,  verlireitete  nii-li  ferner  Ober 
<la»  KiHcnhahnweseii,  die  Keieh»-  und  l.anileHgesetz* 
iftdiung,  Mowie  den  lietK'hiifti^gang  oud  die  liago  der 
tiiegerländer  Industrie  und  erörterte  «cblie  Blich  Vor» 
einaangelegenheiten.  Naehdem  der  Jahtesberieht,  der 
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•ininttHge  und  lebhaft«  Zattloininng  fand,  beaproehon 
«od  g«n«hiiiigt  worden  ww,  and  der  Oeschiftsfnhrvr 
noeh  efnig«  kuree  HitteilttBgren  über  die  SS.  VoUver" 

■ammlunie:  de»  nciitHclu-ii  IIandel4tA<;<'H  »'cinaelit  hatte, 
Kchloß  der  Vorsitzende,  Hr.  W  i' i  ii  1  i  i;  -  Sic:,'i!n.  diu 
Verhandliinj:!'!!  mit  Wurti  :i  ili  s  Iianki's  an  <iiTi  Ver- 
treter des  Oberborgamte»  zu  Bonn,  Um.  ( llierbergrat 
Hi>ri<ht>ri,  nnd  die  YereiDtmitglieder  fttr  Utr  Er» 
BcheinPH. 

Von  den  Au8rübrung;<'n  ül)er  die  Sic^^crländer 
Indiiatrie  gebea  wir  an  anderer  Stello*  £iDigeii  wieder. 
Au  den  Mitteilungen  Utwr  Angelegenheiten  desYer- 

eiueti  ittt  noch  horvorzuhpben,  daß  dicucr  den  frilliercn 
Oeschfiftsfülirer,  Um.  Jjandta^^saliicfonlneten  Hein- 
rich Marco,  der  am  30.  iSü|)teinber  l'Jüti  au»  «einer 
Stellung  auüHvbietl,  in  dankbarer  Anerkennung  seiner 
ersprielllichen  LeietniigeB  zam  Efareamitgliede  er« 
nannt  li«t** 

Verein  für  die  bergbauliclien  Interessen 
im  01>erberg«ffltsbezirlc  Dortmund. 

In  der  am  25.  .Mai  <i.  J.  /.u  l'.Nsen  abgelialtenen 
HauptTerMOiinlung  wurden  nacli  dem  Bericlite  der 
RechnnDgt-RevUionikommiwiou,  dar  FeataativBK  dea 

Etats  fDr  das  Jafar  1908  und  der  ABaahmo  eine«  Ab- 
anderungsvorschla«;«»  xu  §  tS  der  Tereineatatnten  — 

Hrhöhiin;,'  iler  MitKlifdcrzahl  des  Vontandex  von  30 
auf  30  die  Neu-  und  KrtTfinzungawahlen  für  den 
Vorstand  vorj^enomnien.  Ncui^'ewiililt  wurden  die 
Herren :  Kommenienrat  ä  p  r  i  n  g  o  r  u  in .  Hert^uHHexsor 
Tripi)e,  ISergasaeMor  Dttiing,  Bergrat  sta  p e  n- 
borst,  Bergaanaaor  Jaeob,  Bergwerkedirektor 
Liabrich,  Berganeeaor  Krawebl,  Bergwerkadlrektor 
Tietor.  Im  AnachlnV  biaran  wies  dor  erate  Vor« 
eitzende,  Hr.  Bergrat  Kleine,  darauf  hin,  daß  Hr.  Oe- 
beiinor  Her-.'nit  Krnhler  di'innärbBt  ilie  Feier  seineii 
.')0 jaliri-^en  l!i'rj:nirtniinjubiläuiii«  b<;i;i>he.  Kr  feierte 
ihn  al.-4  lien  allzeit  in  Treue  festen  Veteranen  der 
vaterländischen  groftgewerblichen  .\rbeit,  dessen 
scharfes  Urteil  nnd  tatkräftige«  Eingreifen  bei  der 
Entacheidnng  aohwieriger  Fragen  fait  ein  Menschen- 
alter  bindaKh  b«rvorrag«Dden  Einflnlt  anf  die  Oe- 
«chicke  de«  rheiniecb-westfAliRohcn  Bergbaues,  seine 
bisherige  Organisation  und  «eine  großen  dor  F'ür- 
torge  für  d.is  Wohl  iIit  l!i'ri,'li  iite  gewidmeten  Ein- 
richtungen ausgeübt  biil<e,  und  sehlng  im  Namen  des 
Vorstandes  vor,  den  Jubilar  im  Hinblick  auf  »ein  ver- 
dienstvolles Wirken  /miw  i^h  ren  mitgliede  des  Ver* 
eins  zu  ernennen.  Der  Antrag  wurde  nntar  labbaftem 
Beifall  der  Anwesenden  einstimmig  aafanommea.  — 
Der  OeaebSftaftthrer  des  Vereins,  ITr.  Bergassessor 
von  und  zu  I^öwenstein,  verwie*  /iiniiehst  auf 
den  gedruckt  v(irlte;;i  nilen  Jjthreslierii  lit  für  ilii.s  Jahr 
190C  [I.  (allR«  II''  1  r  I  1''  '  ,  1  r  um  li  mi  dieser 
Stelle  der  Aul'iiicrknaiiikcit  uiiHiriT  l.osi  r  iiiifs  an- 
gelegentlichste empfohlen  sei.  Kr  briti;;t  ein  utn- 
fossendee  und  sehr  Qbersichtlicb  geordnetes  .Material 
Uber  Prodnktion  und  Marktlu;;e ,  Verkehrswesen, 
OaaalsgebaBg  und  Verwaltung,  Lohn-  nnd  Arbeits« 
TsrhlltniBae,  technische  Anf^aben  des  Varains  n.  a.  m. 

*  S.  822  dieses  Heftes:  «Uescbältsgang  nnd  Lage 
der  SlegerModar  Indnatrl«^. 

**  Vergl.  „Stobl  nnd  Elsen"  1906  Nr.  SS  8.  1475: 

.Maoco-Eeier*. 


Zar  Ergänzung  diese«  Borichtes  gab  der  OeschAfts- 
fnhrer  «inen  Ueberbliok  Aber  die  „Entwicklnng  der 
Arbeiterorganisationen  innerhalb  des  rheiniseh-west- 

fSliscben  InduHtriebexirks**',  die  an  Hand  zahlreicher 
graphischer  Darstellunsr  ii  des  näheren  erläutert 
wunle.    l{i'ri'r<-nt  djinii  kurz  iiuf  ille  -v»ti'miilisi-lin 

Agitation  innerhalb  der  oiii/clncii  Or^'anisatiunen  unil 
die  mannigfachen  Mittel  ein.  die  von  den  Führern 
namentlioli  in  den  Terschiedenen  Formen  der  Aus- 
standsbewegnng  aar  Einwirkung  auf  das  Uatarnebmer- 
tam  angewandt  wardan.  Im  weitaran  wardan  die 
ainialBan  Forderangen  der  Verbinde,  insbesondere  die« 
ianigen  nach  Tarifverträgen,  besprodien,  aus  deren 
Erfüllung  die  folgenschwersten  S<-hi<di;funffen  für  du-» 
hein)iscbe  Erwerbsleben  erw .icli sm  wiinlcri.  Kr  Ljab 
Hchlietilich  /.u  erwägen,  ob  der  bisherige  auf  gegen- 
seitigem Vertrauen  beruhende  Zusammenschluß  der 
Vareinsmitglieder  im  Hinblick  auf  das  immer  stArkere 
Andringen  der  Gewerkschaftsbewegung  wohl  ganflgen 
wardo,  die  bisherige  Vertaidigungsatellung  sa  be- 
haupten, und  ob  es  nicht  zweckmSBig  ««i,  aus  der 

ntritat'jrisc  hon  Tätigkeit  der  ( iewi  rl;-' li;ifteii  die  er- 
forderliche Konsf(|ucii/.  zu  ziclicii  üiiil  i  in.  ri  eiit,-L'ren 
Zusammeriscliluli  /u  siicbi'n,  lilinlirh  wie  er  liereitn 
unter  den  Arbeitgebern  anderer  lndu«tri.  / w.-ige  er- 
folgt sei.  —  An  die  OeneralTersammhui^-  n  hloß  »ich 
ein  Essen  im  Uotel  Hartmann  an,  bei  dem  dorn  neaen 
Ehrenmitgliede ,  Hrn.  Qebeimrat  Krabler,  unter 
Uabamldiang  eines  kQnstlariMli  awsgafiUirten  Dipls 
henlioli«  Ehrangea  dargebraokt  wurden. 


Verein  deutsctier  Ingenieure. 

Die  48.  HanptTersammlnng  di  -  ^  relnea 
wird,  wie  wir  schon  früher  angezeigt  haben,  vom 
17.  bis  19.  Janl  d.  J.  In  Koblenz  statHinden. 

Voll  den  geschäftlichen  Vcrhauillun;^eii  dürften  fol- 
gende l'iinkte  allgeiiieinerch  Intcressit  bii-teii :  Hcratunijen 
ülu  r  Hocbschul-  und  l'nterriclitsfragen.  -  Kiiirich- 
(ung  von  Fortbildungskursen  an  Tetdiniscben  Hoch- 
schulen für  Ingenieure  der  l'ra.vis  uiul  Lehrer  tech- 
nischer jdittelscbulen,  —  Herausgabe  einer  Zeitschrift 
Tolkswirtacbaftlieben  and  sozialen  Inhaltes.  —  Be- 
richt aber  den  l'ortgang  der  Arbeiten  zur  Heraus- 
gabe eines  tochnischun  WSrterbuches  (Technolexikonk 
in  den  drei  Sprachen  Pcutsch.  F'rHn/>iAisch  und 
Englisch.  —  Herausgabe  eines  Werkes  über  die  tie- 
achii'hto  der  UjiniplinaHi  liiiie.  —  Mißbräuchliche  Be- 
nutzuni;  von  Zeichnungen  um!  andern  Ingenieurarboiteu. 

Folgende  Vorträge  sollen  gehalten  werden: 

1.  Die  geoloigiiiclien  Verhältnisse  des  Mittelrhein- 
gebiates  nnd  die  darauf  begrandeten  laduatrian. 
Von  Professor  Dr.  Kaiaar-OieBen. 

2.  Hundert  Jahre  DampfschilTabrt.    Vor  Dipl.-Ing. 

.M  a  t  s  c  h  o  s  s  -  Berlin. 

3.  l>io  Aufschließung  der  Nlokalerzlagerstatten  in 
Xeukaledonien.  (Vorkommen  nnd  Oewinnang 
der  Erz«  im  Oebirge,  BefSrdemng  nach  dem 

Hafer.  Secverladun;;  und  Verjfcliitfuog.)  VOÄ 
Oberingenieur  L>  i  e  t  e  r  i  c  h  -  Leipzig. 

Die  Naehmittaga  werden  geseUigen  VergnOgungen 
und  dem  Besuche  von  industriellen  Anlagen  gewidmet 
•ein.  Am  20.  Juni  wird  sich  an  die  Hauptversamm- 
lung ein  Austbig  nach  ABmannsbanaen  nnd  Rüdea- 

heiin  ansciiliebeu. 
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Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


GeBchärtsgan^r  und  Lair«  der  Hiegerl&uder 

Indastrlc*   —   l'if  Sir;,'i'rliiiuli  r   linliiKtric  kann  im 
all^euu-inr-n    mit    lU'friiMligun};    auf   das  Jahr 
xurUoktitii'ki'n  :  üln-r  Hie  finzeliiaii  ladvatrlaiWMg»  iafe 
folgende»  zu  IxTii  hti-n  :*• 

Mocbofenwerke.  Die  Koheiaenerzeagang  im 
VerelAtbeiirke  hat  im  Jahre  1906  aiiie  noch  nie 
dagewMese  HSha  erretelit.  ffie  betnft  197  t  oder 
119479  t  mehr  als  in  1905  nnd  überstieg  damit  die 
bia  dahin  ^r06te  Erzenipiiig  (des  Jahres  1900)  nm 
10s7:iD  t.  Stahl- ini  n  wurden  30  12«  t  (19,;i6  7o), 
HohsemiTcisoii  ti.^:i',l  t  Spiegeleison  45  5K4  t 

(38,19  !'(,!  lind  (iiettorcioi(*cti  ;fT  !»(;«  t  (38.3  "/«)  mi-hr, 
dagegen  -tHl  t  tjoaUtHtH|iuddeli'i}^(<n  und  355  t  IloU- 
kohlcneisen  wenügar  ala  im  Vorjahre  er/eu;;(.  Dur 
Wert  der  Ertengnng  belief  ticta  auf  48,5  Millionen 
<1905  :  85,8  HaUoneii)  .«,  der  D«T«hadtiiltl»«ert  der 
Tonne  betrog  67,46  (58,89)  t4F.  Von  der  Erzeugung 
fanden  IM 650  t  (22,19  "/o)  im  Selbatverbranche  der 
Werke  Verwendun«;.  —  und  zwar  wurden  hiervon  im 
Sieporland./  TT  t.2.')  t  (48,82  «  ol  verarbeitet,  —  64.552  t 
(S/<K%i  i:iii^;iTi  an  antlere  Sicj;erlnniliT  Werke, 
379 '.^5..'  t  i52,!S8'>  c.i  nach  dem  übrigen  Deutschland 
und  iiii  L'::  i  t  (UjOS^/o)  nadi  dem  Auidandc.*»»  Im 
Biegerlande  sind  alao  im  gwuen  142177  t  oder 
19,78  */•  verailiettat  wurdan. 

Die  Preiee  iteUtett  eicli  folgeadenMaSen : 

190»  IW7 
.«  Jl  ab 

QvalitIts-PuddeleieeB     68  78  Siegen 

(JualitJltH-Stahlcisen  .      TO  W»  , 

äpiegeleiaen  t>,'ä    .  .      71  Hl  „ 

Uieftereieiaea  I    .  .     78  S4  Hut« 

„         III  .  .     78  7H— 81 

Ileauemerciaen  2  7«  Si  72—74  P2-85  Siefen 

VTalxengufieiMD    .  .  «0— TS  80—82  Hatte 

Spiegeleiaen  8/10  .  .     91  91  Siefen 

,       10  12  .  .      98  9S 

12/14  .  .      95  95 

14,1«  .   .        !»H  <tK 

„        IH  22  .  .     130  125 

Aof  dem  Eitenmarlcte  trat  bereite  in  der  zweiten 

Hilfte  1905  eine  wesentliche  BeHHi-run^  ein;  trotzdem 
nahm  das  Sie^erlünder  RoheiHenMvndikat  zunächst  noch 
von  der  Auf  hebunj;  der  lu  stehendiMi  "_',■)  prozenti(|;en  Pro- 
duktionHeinschrSnkung  AbHtuud,  vieileserNt  ni>warten 
wollte,  ob  die  gQnHti);ere  liei«chAft!<la;;e  auch  anhalten 
würde.  Demgemäü  gab  es  erat  Endo  190.5  den  Hatten 
den  Vollbetrieb  ofßziell  frei.  Der  weitere  Verlauf 
dea  Oeachäfta  gestattete  ee  dem  Syndikat,  daa  ganze 
Bericbtajahr  huidareh  ohne  EinacbrOnknng  anaco- 
kommen ;  jedoch  nahm  en  aus  Gründen,  die  weiter 
unicn  erörtert  werden,  im  dritten  Vierteljahre  wniiri  r 
Auftrfijfe  herein,  als  i  h  wohl  hätte  erhalten  kunin-ii. 
Die  Itessorung  auf  dem  KiHenmarkte  kam  diismal 
fiii  lit  nllein  dem  lolande,  sondern  auch  Ann  rika, 
Frankreich  und  llcltfien  zugute.  Das  zeitft  am  klar- 
sten der  l'mutand,  dati  der  Versand  des  Syndikate»  von 
447  291  auf  519828  effektive  Tonnen  atieg.  Das  Mehr 
verteilt  sich  anf  fnland,  Belgien  and  Amerika  nn^e- 

•  AuH  den  ,Mitteilunpeu  dea  Uerg-  und  llütten- 
Muiniiis,  he.)  Vereins  an  Siegen",  Heft  XXIX  (1907) 

.»^eite  ;t4  u.  ff. 

Vergl.  hierzn :  „Stahl «.  Biaen"  1907  Kr.  19  8. 681 : 

,Sie;rerliiinler  l  i-^rnNteinverein.  ti.  ni.  h.  H..  Sie^'en". 

*"  Die  Ver»aud/illern  einiger  klciuerer  liUtten 
konnten  niebt  berflcksicbtigt  «erden. 


führ  in  gleichen  Prozentslitzen.  Ancb  der  Selbal- 
verlirniir!)  iler  f^emincliten  Syndikatswerko  hob  sich, 
ein  iSewe:»*  ihifiir.  linü  auch  bei  ihnen  eine  reifere 
Tätigkeit  uini  I  :i  1-  bhafterer  Absatz  herrschten. 
Dagegen  war  das  tinanzielle  Ergebnis  weniger  erfreu- 
lich. Denn  infolge  dea  scharfen  Kampfes,  den  das 
Dasaeldorfer  Boheisensyndlkat  1906  in  Qiefioreieisea 
gegen  die  Oaiddara  ond  die  englioebe  Einftohr  aaf- 
aafaro,  um  für  eine  flottere  Rcschaftigung  der  Werke 
SD  sorgen,  hatten  langfristige  Ahsohlüsse  zu  äußerst 
niedrigen  Freisen  getätigt  w.-riti  n  :nüsseii,  und  des- 
halb war  das  genannte  Syndikat  niclit  in  der  La^e, 
für  Koheisen  Preise  zu  zahlen,  die  auch  nur  einiger- 
malien  mit  den  gestiegenen  Helbstkosten  im  Einklang 
standen.  Hier  kam  nun  die  Konjunktur,  die  in 
Man^aeraan  eintrat,  dem  Siegarlinder  Rohsisea- 
syndikat»  sn  Hilfe.  Dnrcb  die  politiseheo  Unroben 
nimlicb,  die  zu  Anfang  1906  im  Kaukasus  herrschten, 
war  die  Aasfuhr  Ton  Manganerzen  des  l'otibezirkes 
ganz  untorbuiideii.  K«  stellte  sich  daher  ein  atißcr- 
(»rdentliiher  Manirel  an  derartigen  Erzen  und  an 
Ferrniiiiiiigan  ein,  und  die  Preiwe  für  beide  Artikel 
erreichten  eine  seit  langem  nicht  mehr  beotMchtete 
Höhe;  teilweise  war  das  Material  überhaupt  nicht 
anfzatreiben.  Dank  seinem  Ueberetnkotamen  mit 
der  Finna  Fried.  Krapp  war  das  Srndikat  imstande, 
die  Preise  fAr  10  bis  12  prozentiges  Spicgeleihcn  raHoh 
Ton  66  auf  90  zu  erhöhen  und  trotzdem  noi  h 
.•HOOOO  t  mehr  jil  /iih.  rzen  als  190.5.  Die  hierdurch 
erzielten  UebcrKehühMc  ermöglichten  es  ihm,  den 
Hütten  ((Mlweise  .5  bis  6  f.  d.  Tonne  mehr  zo 
zahli-n,  nU  es  selbst  Ton  Düsseldorf  erhielt.  Um 
diesen  Teberpreis  aufrechterhalten  zn  können,  stellte 
das  SicgerUader  Sjndikat  dem  Dflsaaldorfor  teilweiaa 
nngefibr  nnr  dia  ihm  1894  fewibrten  Arbeitsmengen 
anr  Verfttf  nng .  Es  fthcrwfet  nlmUeh  seinen  Hatten 

im  I.Vierteljahre  148  774  t  =    7","  über 

8.         „  146  390t  =   3^0  Ober!  ihrer 

8.  ,  1 20  445  t  =  1 1  ",0  unter  |  AnteüszilTer. 
4.         „  146  354  t  =   6  '  »  über 

Die  Hochöfen  der  S\ ndikat^mitglieder  standen  mit 
wenigen  .Vusnahnien  wtilirend  des  ganzen  Berichts- 
jahres ununterbrochen  im  Feuer.  Die  Oestchangs- 
koHten  der  Hütten  erfuhren  eine  erhebliche  t»teigerung. 
Der  Rostopat,  der  im  4.  Vierteljabre  1905  145  Jt 
gekostet  hatte,  stieg  im  1.  Jabresvtertel  1906  am  15 
und  dann  bis  zum  Jahresschlüsse  um  weitere  10  .*  für 
den  Doppelwagen.  .Vucb  das  Kokss\ndikat  erhöhte 
für  Lieferung  ab  1.  Ajiril  lOOtl  den  DureliHehnittspreis 
von  15  *  auf  l«,.5i>  «  die  Tonne  für  ernte  iiorie. 
Allerdings  werden  die  .Mindcrsorten  billiger  verkauft, 
aber  der  Hegriff  „erste  Sorte*  ht  so  weit  gefaHt,  daß 
es  zweite  oder  dritte  Sorte  kaum  gibt. 

Walzengiefiereien.  Die  WalaengisSereien 
waren  sehr  gut  beeehiftigt  nnd  konnien  nnr  mit 
größter  Anstrengung  die  vorliegenden  Bestellungen 
nuiifahren.  Die  Preise,  die  bis  Mitte  19(Mi  noch  viel 
/II  wiinh<licn  übrig  lielien,  erfuhren  im  /«riten  Halb- 
jahre eine  AufbesAerung,  die  die  .Nlehraufwendungen 
für  Rohmaterialien  und  Löhne  wieder  ausglich.  Ent- 
sprechend dem  anhaltend  starken  Bedarfo  der  Walz- 
werke, laufen  die  .Aufträge  nach  wie  vor  flott  ein. 

Stahl-  und  WaUwerke.  Der  fot«  Qesehifts- 
gang  der  Stahl-  nnd  Walzwerke,  der  im  Jahre  1905 
eingesetzt  hatte,  nalini  im  UerichtHjahre  weiter  zu. 
Eine  gewisiie  Stockung,  die  wiihrond  der  Murokko- 
konferenz  bemerkbar  war.  «urde  durch  die  ^'iiti  llr- 
bcbftftiguog  der  Industrie  und  die  im  Frübjabr  ein- 
setzende Bantitigkeit  Überwanden.    Die  Saehfrage 
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Dach  den  Erzeugnissen  der  Stahl-  und  Wak^terkc 
•etite  in  der  Folge  erneut  krAftig  ein  und  hielt 
«ihraiid  de«  guxen  Berlebtejahre«  ao.  An  Ualbzeng 
kerreehte  unanterbrochen  Mangel,  and  die  dnt  EMib» 
zeug  weiter  v«>rarbeit«nden  Walzwerke  hatten  nnter 
dieeem  Man^ol  /l  itwcise  t'm|tfindiicli  zu  U-iden.  l'ii' 
Ton  den  Miirtinwtrken  nicht  «elhst  weiter  vtr- 
arlieiten-n  .Min);fn  fanden  unter  ilii'hen  riii«tiin(ien 
/.u  guten  Preisen  erhlanken  At>Hiitz.  "^talicihfn  so- 
wohl, hU  Cirob-  und  Feinbleche  waren  -itark  ge- 
fragt. Die  Werke  konnten  fOr  ihr«  Straften  voUa 
Benhiftignng  hereinholen.  Zeltweii«  Termocbtea  ate 
den  Anforderangen  der  Abnehmer  trotz  angcstrong- 
tester  TStigkrit  nicht  r.u  genügen.  Insbeciondere 
«ar  Stuboisen  Oberaus  gesucht  zu  stetig  steigenden 
Preisen,  (lajrc^jen  Tennorliten  die  Orobblechpreiso 
/(•itweiHe  mit  der  .Steif^enmg  lier  KoliHtnire  nicht  rei  lit 
Schritt  zu  haiton.  (Jetreu  Einie  t\i-A  Hi'rit  titMjabrcs 
madlte  eich  eine  gewinne  ZurUekluiltun^'   infolge  der 

angeemuinten  Lage  des  Ueldmarkte»  und  der  l'n* 
gewiBlioU  aber  die  Yerllngernng  der  Verbinde  be- 
merkbai>. 

Maechinenfabriken.  Die  Lage  der  Maschinen- 
fHlirtketi  war  im  Jahre  r'Of,  recht  gQnstig:  es  gab 
wohl  überall  volle  llewebfiftigung  zu  auNköminlichen 
Prellten.  Oute  Erfolge  hatten  die  seit  einigen  Jahren 
beittehenden  Verbjkide,  zu  denen  aich  verschiedene 
(irnp[icn  Ton  Matcklnenbauern,  wie  QaimaMhineii-i, 
DMnpfnaecbman-  «aw.  Fabrikanten  xnaammenge» 
•chloaien  haben. 

Von  großer  Bedeutung  fflr  das  Siegerland  und 
•eine  Industrie  dürfte  die  im  BeriehtHjahre  be- 
achloKHene  Hrweitenin;:  <lew  HtAdtisdii  t.  I !  1 ,v  t  r  i  z  i  t  ä  t  s- 
werken  /.u  Sie^jen  «erden;  dieses  huII  meiner  neuen 
Beiititnitiung  nneh  nii'bt  allein  der  Stadt  Siegen, 
Mindern  dem  ganzen  Kreise  billige  und  zuverläasige 
Energie  zur  Verfügung  stellen.  Das  Unternehmen 
kommt  einem  entichiedenen  BedOrfnieie  entgegen  nnd 
▼erdient  die  lebhafteate  Anerkennung;  denn  eineraeita 
werden  diu  liruben  und  die  induotriellen  Anlaf,'en. 
die  sich  ilen»  Elektrizitätswerke  anaihlietien,  in  Zu- 
kunft nicht  mehr  aus-'  lilieDli<  li  auf  die  Verwendung 
der  teueren  Bn^nnMintte  «ugewieucn  «ein.  also  nu 
ilerstellungskosten  sparen  and  an  Leistung»-  und 
Wettbewerbsfähigkeit  gewinnen,  anderaette  werden 
Werke,  die  jetzt  faat  dnrchweg  obaa  Jed«D  RAekhalt 
in  ihrmi  Kraftenengnngaeittten  arbeiten,  apltar  die 
unbedingt  erforderliche  Betrieberieherheit  erhalten, 
ein  rmstanrl,  der  namentlich  im  Bergbau  schwer  ins 
Gewicht    fällt.    Ebenso   wie   die   Vergrößerung  des 


Htiidtii«elien  Klektrizitittswerkee  zu  Siegen  wird  anek 
der  ▼orgeschlagene  ttau  einer  Eieenbabn  von  Cr«u- 
thal  aber  Olpe  naeb  Moinenhagen  rar  wirteehatdlehen 
Hebung  de«  Siegener  Landaa  gans  waaenfliidt  bei- 
tragen. 

Ek«lBiieli.W««tflIlMhet  K^UaD^SyBdlkat.  — 

In  dem  kflrzlich  erachienenen  Berichte  des  Yoretnodee 

aber  da«  neschaftsjahr  1906  wird  zanRcbst  die  all- 
gemeine Lage  des  KohlenmarktCH  in  iihnlii  'uer  Weise 
gokennzcichn(>t,  wie  durch  die  A jsrüiirun^'en  in  der 
ZecbenbeHitzer- Versammlung  Tom  22.  Januar  d.  J.* 
Weiter  heiBt  ea  dann :  In  unanrer  ätreitaache  mit 
der  Dentaeh-LHXombnrgiachen  Bergworfct»  nnd  Htttten- 
A  ktiengeaellaohaft  bat  da»  Beidtigaridit  ddlin  «■!• 
eehteden,  daB  das  dieser  Oeeeliaehmft  als  Batlenzeefae 

im  SuidikatsviTtraj;.'  i  ni^-ertamta  Sonderrei  lit  ilir 
aucli  für  die  von  ihr  erworbenen  Zechen  ilasenw  inkei 
und  l'ri.  lliehcr  Nachbar  zustehe.  Diese  reichsgericht- 
liche Auslegung  des  SvndikatHvertrageH  deckt  «ich 
weder  mit  derjenigen  der  Milii  /uhl  niiherer  Mitglieder, 
noch  mit  ihrem  Willen  bei  Abschlutt  dos  Vortragea. 
Infolgedetaen  hnhmi  webrere  Mltgliedor  nntar  FOhrung 
der  Harpener  Bergbau- Aktien-Oesellscbaft  den  Ver- 
trag angefochten.  Znr  Beseitigung  dieser  Schwierig- 
keiten sinii  Verliaii'Il II n:.'i'n  mit  den  Hüttenzechen  ein- 
geleitet, die  eilii'  Ki>ntin;:eutierung  des  .Sclbstver- 
liraiiiiies  ihrer  Hiittenwerke  an  HrenilKtoflrn  auH 
eigenen  tiruben  bezwecken.  I)a  diese  Kontingentierung 
sehlioßlicb  auch  im  Interesse  der  HUttcnzechen  liegt, 
darf  ein  befriedigender  Anagang  der  Verhandlungen 
erwartet  werden. 

Im  Bestände  unserer  Mitglieder  sin<l  folgende 
Aenderungen  einiretreten.  I>ie  Hlieinihchen  Anthrazit- 
Kohlenwerke  i.Hhuui,  lii.  (ieuerkhchaft  de«  Stini- 
kohlon-BergwerkÄ  llercule»,  die  Uewerkscbaft  des 
Steinkohlen  -  Bergwerks  Ter.  Pörtingssiepen  und  die 
Gewerkschaft  ver.  Dahlbauser  Tiefbau  in  sich  auf 
nnd  bildeten  aus  dieser  Vereinigung  die  Aktion-Qesell- 
Bchalt  Eaeenar  StoiaknUmbMgverk«.  DI«  Oawark- 
schafl  Henrichenburg  wurde  mit  der  Oewerkaebafl 
Köni<;  l.uilwi;:  uinl  dii'  f'n  \verk.Hchaft  Baaker  Mulde 
mit  der  Ueuttieh  -  Lu \eml)iirgischen  Borgwerkii-  und 
IlUtten-Aktiengebellsehaft  verschmolzen.  Ferner  er- 
warb der  .Phönix",  Aktien-Qesellacbaft  fflr  Bergbau 
und  Hattenbetriab,  den  Hfirder  Betgwarl»- und  HUten- 
Verwn.*» 

Die  Entwicklung  dea  arbeitstOglichea  Oaaamt* 

ab»nt7ri4  in  den  einzelnen  Monaten  de«  Berlobtajnbraa 

zeigt  folgendes  Bild  (Tabelle  1): 


TabeUe  1. 


Xeaat 
leoa 

Art>ell»UcUcti«r 
OtsiiHebtsii 

1 

OavoB  alad 

arMtitStUcber 

Ol*  Kobhn 

1 

verkokt 

t 

Mhrlllert 

t 

MkstubMU 

t 

2C0  482 

ll<3  102 

5V  512 

7Kt;8 

47  550 

8540 

Febmar  ....... 

265  491 

199  253 

58  2:i4 

H(i04 

40  571 

8689 

2M7I8 

194  263 

54  764 

7696 

48  789 

8851 

April  

851  686 

162  276 

61906 

7502 

48  047 

8185 

Mai  

•25.'»  171 

186  3'ZH 

.59  402 

7441 

4ß  259 

8121 

2.^4  r.39 

184  292 

62  757 

7590 

49  540 

8228 

Juli  

251  89H 

185  l'J2 

58  928 

7  7  7  (! 

46  791 

8449 

2.^)1  t;94 

1 85  599 

58  .Hl 2 

778;) 

45  66» 

8493 

September  

251  181 

182  4:15 

i;0  84*'> 

7900 

47  487 

8:t80 

Oktober  

246  44» 

179  107 

59  491 

7S4« 

46  502 

8509 

260  185 

186  482 

65  488 

82n5 

5< »  9 1 4 

9017 

2<;i  «21 

184  750 

i;s  872 

K  1  W 

5:t  9H1 

SH13 

Im  Jahresdurchschnitt 

Gegmi  190» 
UatitaaA\|ahr) 

256  272 
<S0»86 

18U888 
16$  64« 

60  565 
48  TOS 

7819 
6G41 

47  (>49 
88  804 

847a 
7218 

1 

, Stahl  und  El^en-  1907  Nr.  7  S.  250. 

„iStabi  und  Eisen"  1906  ^^.  19  8.  1223,  und  1224  bis  1225;  Nr.  20  S.  1288. 
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Dio  iSunime  der  Betciligiiii^'H^iffern   in  K^hlfii, 
die  Ende  1905  '5  945  327  t  b(>trap*n  hatte,  stellte 
Schluß  (lo8  Jahroi«  \W)V,  auf  7C2758S4  t,  ist 


•emit  nm  380507  t  ad«r  0,44  */•  g^Btiagen.  Bei 
OHtndaBf  dm  SyndikttM  l»«lraf  «n»  0«M»tMteiUgaog 
d«r  Mi^vder  88575976  t,  ti«  lial  dok  mim  mit 

76S76884  t  so  Ende  1906  um  4Se»9888  t  oder 

127,17  "'u  f'rhoht.  Pin  H<'t>'iligangunt<>ili'  für  ilie  Ab- 
nahme von  Kohlen  wiinien  wie  folget  veranschlagt: 
für  Januar  \>i»  Miir/  auf  100"/«.  für  April  bin  Juni 
auf  85  0;b  ui><l   ^i'r  J"!*  Dezemlier   auf  or)"/« 

der  reoluinngeimfißigon  Hctoilignng,  da»  hoiBt  auf 
ittMmnwn  71580697  t  aetto  (Or  da«  Jabr.  Der 
AbMtat  bat  Jedoeh  trar  64969548  t,  mithin 
6611154  t  oder  9,24  °;'o  weniger  betrafen,  wihrend 
er  gegtin  die  rechnun^«inäßii:i'  Hi'teili;;un^;  von  brutto 
7C275  834  t  um  II  :iO)i_",il  t  imIcf  14,82''/o  zurQck- 
gobliebon  int.  Di«  Kohk-nlürdtäruiifT  der  Syndikat«- 
/.echrn  i»t  von  .'l'i  .'p:I'.)  230  t  im  (triiinliiri^jH jubri"  auf 
70031431  t  im  Berichti'jahre,  alito  um  4:iu;^220I  t 
oder  12S,4K''/o  fffrtti<>;;on  und  bat  j^t-S'-n  05  3S2  52J  I 
im  Jabre  1905  (Aai»tand«jabr}  um  11248909  t  odtr 
17,20  *^  iaK»a«iiiman.  Die  Summe  der  Beteiligunga- 
llfliBn  in  Koka  betrug  Endo  1905  12  137  700  t;  nie 
atieg  bia  Rndp  Acn  .labrpH  1900  auf  12  881993  t;  das 
bedditi't  eine  Zuiiohiin'  von  TIt  J'.i'  t  oder  e.lS";'«. 
Dlf  riclinun^Hiiuiliijji'  H-  tiMÜ^unfj  im  Jahre  11100  xtellle 
«irli  «uf  12018484  t  iin.i  rrliöhtc  sich  frojjen  da«  Jahr 
1905  (ilU72913  t>  um  945571  t  oder  8,10V.  Die 


Bfteiligunjjgantcil  '  für  dio  Abnahme  wurden  nn  ic  fnl^'t 
Teraiiacblagt :  für  Januar  bi«  März  auf  loo°,a,  für 
April  Ua  Juni  auf  93  and  fQr  Juli  bio  De- 
zember auf  957»  der  racbnnncBiiiiBigto  Betaili* 
gang,  zusammen  also  «nt  13075668  t  aetto  fllr 
daa  J«lir.  Der  Absatz  betrog  12164888  t,  mithin 
88725  t  oder  0,73  <>  (,  mehr  als  Toranschlagt,  wlbrend 
er  um  454  (M)fi  t  oder  :i,00'''n  hinter  der  rechnangS'- 
mäöi<»en  Bcti-ilit'unt:  von  brutto  1_'  018  484  t  zarQcIc- 
blieli.  nie  ( ie.-'ntiit-l'>.  teili;:uri;,'»/ifrer  in  BrikottH  Ifini; 
von  2H2'jr.0i>  t  (Staad  zu  Ende  iao5)  auf  2  815  710  t 
(Stand  zu  Ende  1906),  «lao  nm  13  850  t  oder  0,til<itW 
sarAck;  der  R&cltgang  iit  dareb  AbmeldaagOB  Ton 
Bcteilignagsiiffem  vamraadit  wm-doa.  Die  reoimaiigs- 
mlBige  Beteiligung  betrug  2810  266  t,  mithin  gegen 
1905  (2  800  793  t)  9478  t  oder  0,34  W  q  mehr.  Ver- 
anschlagt für  die  Abnahme  A;ir.  ii  ilic  n<  teili||;unR»- 
anteilo  wie  fol^jt:  für  Januar  1)1*  Muri  auf  100  "/a, 
für  April  bix  Dezember  auf  90*/»  der  rerhnun^jH- 
tniiüigen  Beteiligung,  somit  auf  zusammen  2  600  201  t 
netto  für  tlas  Jahr.  Der  Abaat/.  Iiat  dagegen  nur 
2500  918  t,  das  beibt  93  283  t  oder  3,72  >  weniger 
betragen.  Gegen  die  reehnnngsmABige  Betnligung 
Ton  brutto  2 RIO 266  t  ist  «r  am  808848  t  oder 
10,79  <•  ()  zurückgeblieben. 

Die  p]atwirklung  der  rechnuiiürxiui'ißi^jon  üenanit- 
beteiligung  und  der  Forderung  seit  lirändung  deü 
Svndikatos  ergibt  sloh  Ma  folgender  Zasnittinenatel« 
liing  iTabelle  2): 


TabeUe  2. 


1893 
1H'.»4 
1895 
1886 
1697 
1898 
1899 
1900 
1901 
1902 
1903 
1904 
•1905 
1906 


Stoigimaf  f«|s*  4ai  Tetjabr 


3")  371  917 
30  ;i78  003 
39  481398 
42  735  589 
46  106  IH9 
49  087  590 
52  397  758 
54  444  970 
57  172  824 
00  451  522 
03  830  212 
73  367  334 

75  704S19 

76  275  894 


1  000  »180 

2  502  795 

8  254  191 

3  370  000 
3  581  401 
2  710  lOS 
2  im:  „M2 

2  7  JT  sr.4 

3  278  »i'.ts 
3  3H4  090 

9  581  122 
2  886  885 

571  615 


4,54 

«,7I 
8,24 

7,89 
7,77 
.5,45 
3,91 
5,01 
5,73 
5,60 
14,98 
8,19 
0,76 


33  53U  2.il» 
35  044  225 
85  847  tSO 
88916112 
42  195  352 
44  805  5.35 
48  024  014 

52  O.SO  8<t8 
50  411  926 
48  009  045 

53  822  137 
67  255  901 
65  382622 
76  631  431 


Teijakr 


+ 


1  504  995 
308  505 

8  668  888 

3  279  240 

2  670  184 

3  158  479 

4  050  884 
1  068  972 
1  802  281 

5  212  492 
-1-18  433  764 
—  1878  879 
+  1 1  248  909 


+  4,49 

037 
-f>  10^10 
--  8,48 

--  6,88 
7,04 
-f  8,45 

—  3,20 

—  3,58 
+  10,72 
4-24,96 

—  2,7» 
+  17,20 


Die  jährlieiten  und  arbeitHtüfjliihi'u  VerHand- 
niengen  in  Kohlen,  Kokn  und  Brikett«  für  1900,  vor- 
gUcben  mit  1905,  und  zwar  8owohl  im  (iunzon,  wie 
für  Rechnung  de»  Syndikaten,  halten  wir  früher**  be- 
reite mitgeteilt.  In  Verbiltniazaliien  auagedrfldit,  bat 
der  Tersand  fttr  Reofanong  de«  STndiltatefl  betragen: 
in  KeUeu  94,95  ge-en  94,15%  "im  Jahre  1905,  in 
Ibke  87,11  (92,«7)  >  und  in  Briketts  99,02  (97,47»  ";». 

Die  Entwieltlnng  des  arbeitsMglicbea  Verenndes 


in  Kohlen,  Kokn  und  Brikett»  fQr  Kecbnnng  und  seit 
Bestehen  dex  Syndilcatea  iftigt  daa  nebenatekende 
Schaubild  (Seite  '825). 

Der  SelbstTerbraaeli  (Sr  eigene  HAttenwerice  in 
Koblen,  Koka  und  Briketta  iat,  b  Kohlen  umgerechnet, 
▼on  7889998  t  im  Jnhf«  I8O6  (Ausstandsjabr)  auf 
8  308  31 4  t  im  Boriobtejakre,  mitbin  am  968816  t  oder 
13,19";«  gestiegen. 

Der  Kokaabeats  verteilt  eiek  wie  folgt: 

In  Jahn  I'J^m  g'  gra  INK 

für  llo-bnuiig  i1c<  STiiilikalc» 


auf  Iloehofenkok^  .  ,  ,  . 
,  (iieliereikoks  .  .  .  , 
.   Bre<  h-  nnd  SiebicDks  . 


mit 


Koksgme 


/usaui  :iien 


8  905  129  l  ^  75,90  "  0 
1  180  039  t  =    9,99  „ 
1472990  t  =  12,47  , 
OH«*  t  =    1,64  , 
1 1  "Sl-J  246  t 


0  819  048  t  =  76,21  «  a 
946  908  t  SS  10,58  . 

10454651  c3  11,69  ^ 
186  08»  t  aa    1,52  , 

S  947  450  t, 


so  daß  im  Boricbtajahre  2  804  790  t  Kok«  —  32,02 '>„  mehr  abgesetzt  worden  sind,  ald  im  Jahr  1905  (Aue- 
ataadajabr). 

•  Ausstandsjabr.  ,8tabl  and  Eiaea"  1907  Nr.  7  S.  250. 
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lieber  die  Entwicklung  der  Steinkohlt'nKewinnanf»  ia  den  wioktigiten  «iiibeiiniiebeB  Ftrd^rbeciriten 
gibt  folgendB  OefMiabentellaiif  Anftehlnii  (Tabcllp  ^i: 

TabeUe  3. 


PnoSco 

t 

Rii1irbcrli«a 

t 

ProK'Btotlpr 
Anirll  an  drr 

j  produkiloo 

•„ 

1 

• 

1 

1 

% 

— 

1 8;»2 

e5  442  5:.H 

3«  969  549 

56,;)(t 

1  f  1  -l  O  1    i:  ~  »r 

25  12 

1893 

67  rif.7  844 

38  702  999 

57,21» 

33  539  230 

49,57 

5  8h3  177 

8.70 

17  109  736 

25,27 

1894 

70  643  979 

40  734  1)27 

57,66 

35  044  225 

49.61 

6  59 1  862 

9,33 

17  204  672 

24,35 

1895 

72  021  ft09 

41  277  921 

57,47 

35  347  730 

48.67 

6  HHW  (I9M 

9.48 

18  06,6  401 

24,8H  , 

1896 

78  998  655 

45  008  660 

56^98 

38  916  112 

49,26 

7  706  671 

9,75  , 

19  613  189 

24,83  ; 

I8»7 

84  258  893 

48519  899 

57,59 

42  195  352 

50,08 

8  258  404 

9,80  1 

20  «S7  Ml 

24,48 

1898 

89  578  528 

51  806  S94 

57,38 

44  865  536 

50,09 

8  768  562 

9J9 

22  489  707 

25,11 

1899 

94  740  839 

55  072  422 

58,18 

48  024  014 

50,(>9 

9  025  071 

9,53 

•29  470  095 

24.77 

1900 

101  VW  I  'is 

i;m  11'.)  378 

58,96 

52  <tsO  898 

51, OH 

9  397  253 

9,22 

Ii  Hl'J  2^4 

24,35 

1901 

101  2u;i  HUT 

59  Ou4  609 

58,30 

50  4 1 1  926 

49.M1 

9  376  (»23 

9.26 

25  2.".1  '.'43 

24,95  i 

1  f.* 

100  115  315 

5n  626  580 

5H.56 

4H  6ii',i  r,4:. 

48.55 

9  493  »16  6 

9.48 

24  4^i.>  :!6S 

24,46 

1 90.i 

108  7K0  155 

65  433  452 

60.15 

53  822  137 

49,48 

10  067  338 

9,25 

25  21.5  147 

23,23 

1904 

112  755  1122 

6H  455  778 

60,71 

67  255  901 

59.65 

10  364  77« 

9.19 

25  426  493 

22,55 

tl90& 

112  999  716 

66  706  674 

59,oa 

65  382  522 

57,86 

10  637  502 

9,41 

27  014  708 

23,91 

1906 

128  287911 

78  280  645 

=  81,02 

76  681  481 

59,78 

1t  181  881 

8,68 

29659  656 

28,12 

Danach  zeigt  die  Lr>'Nan)te  ^t^■iIlklllll<'n^l^dt•^Il^K  im 
Küiiigrciche  l'reuüen  im  ÜprirhUjabro  tre^cnübcr 
1905  eine  Zwathme  von  15  2HHl95t~  13,53  <>.  Der 
Anteil  dM  RakrbeckeM  ist  tod  66  706 674  t  auf 
78  280645  t  —  17,857«  gmiieg*»;  w  betn»  61,02 
der  GMamtfSrdernnf .  An  dieser  waren  dte  SVadtkate« 
lechen  mit  76  6:!I  431  t  -  59.73  '  ..  fr.  u'i  n  65  382522  t 
=  57,86"/«  beteiligt,  während  auf  ^tchtsyndikat»- 
teeben  1849214  t  =»  1,29      gegenaber  1824152  t 


IM*  im  itoi  mH  IM« 


'KoUcB. 


Kok*.  BriketU. 


—  1,17  "  o  im  .lahre  1905  cutfiL'kii.    Dii^  F<>rdeniDg 

der  fiakaliecken  Saargraben  erfahr  «ioen  Zuvaob«  ton 
498  879  t  S3  4,84  «A,,  die  Obendilflaieat  ehion  Mleh«n 

Ton  2  644  948  t  =  9,79  "  V.  gpgenOber  dorn  Jahro  1905. 

Die  KörtliTung  von  Hrannkohlcn  im  linkHrheiniBchen 
Revier  int  «cit  Hein  Jnhre  IS'.ct  von  10163Ü0  t  auf 
9  673  100  t  im  HerichtHjttbre,  alno  um  8  656  800  t 
=  H51.S0'  ,,,  und  die  Hraunkoblcnbrikett-llerittt'llung 
TOD  272  580  t  aaf  2  447  000  t,  d.  h.  nm  2174  42U  t 
=  797,72 gestiegen.  Im  Jahre  »vor  betrog  eretoro 
7980411 1,  letBtere  2020650  t. 

Tob  den  BemerlningeB  dea  Beriehtea  Ober  daa 
Ei8cnbahntarifwei«>n  im  vorfioMHL'uen  Jabro  geltt>a  wir 
fnl)fi>nd«i<  wieder:     Die   EisenbabD - (.iiitertarife  für 

t  Ausstandejahr. 


SteinkohltMi,  Knkh  und  Hrikt'ttM  hüben,  abgegeben  von 
i-inigen  durrh  Kröflfnunfj  neuer  Htationi-n  bedingten 
F.rgfinxungen,  keine  weHcntlichcn  Aenderungen  er- 
fuhren, i'nsere  Ausführungen  im  vorjährigen  (ie- 
achlftaberichta  Obar  die  Kotwendigkeit  ond  die 
rechtt|i^nff  einer  llerabaetznng  der  in  die  Elsenbakn- 
tnrife  für  Kohlen  eincerefhneten  A bfertiirungugebQhren 
haben  in  «eiten  Kreiheii.  niin^entliih  in  denen  der 
Kohlen\ erlirHuehcr.  Hll>:iMiiritii'  /u-t i iiiin u r;L.'  u'efunden. 
Krfrenlicherwcise  bat  der  /entralvcrbund  Deutschfr 
Industrieller  die  Wciterverfolgnng  der  Angelegenheit 
Qbernommen  und  an  den  llurrn  MiniHter  der  öffent- 
Ueken  Arbeiten  den  Antrag  gerichtet,  die  KrmAliigung 
innlebat  in  den  Tarifen  fOr  die  wiehtigeren  Hohatoffe, 
insbesondere  anek  fQr  Koblen,  Koka  und  Briketta  ein- 
treten zu  latttten.  llei  iler  enti:egenk«imnien<len  Hal- 
tung, die  der  Herr  Mini^tter  in  dieser  Frage  cin- 
geniimmen  hat,  darf  mit  einem  liHldigen  Krfolgo  de» 
Aotrageit  gerechnet  werden.  Die  Krage  der  Kin- 
atellehg  *on  Wagen  größerer  Tragfühigkeit  harrt  noch 
immer  ihrer  Lösung.  An  mattgebender  Stelle  scheint 
man  der  EinfOhmng  eine«  Einheitawagens,  dessen 
Ladedhigkeit  ffir  Kohlen  W  t,  fflr  Koks  diigegen  15  t 
betragen  soll,  soraneigen. 

Sodann  geht  der  Hericht  auf  den  Wagenmangel 
Ofther  ein.  Da  wir  in  dieser  Beziehung  ebeofaila  auf 
die  wiederholt  erwUinten  AaafBhrniigeB  vom  St.  Janoar 

d.  J.  verweiHcn  kr>nnen,  nei  nur  XachstebendeH  noch 
hervorgehoben:  K«  soll  nicht  «erkannt  worden,  daB 
im  Jftbre  Htm;  di,.  nn  die  I  jsenbahnrerwaltung  heran- 
m  trctencn  Anfi»rderuut;en  außerordentlich  hoch  waren. 
Dennoi'li  kann  ihr  der  Vorwurf  nicht  er8|)art  werden, 
daB  sie  es  an  der  notwendigen  Vorsorge  hat  fehlen 
laHM4'n,  du  nie  «ich  in  den  Jahren,  die  der  gegen- 
wirtigen  Uochwelie  dea  Verkebra  vorhergingen,  durcb 
den  damaligen  schwlekeran  Vericebr  hat  bestimmen 
lai^Hen,  die  Neube«chaffung  von  Betriebsmitteln  ein- 
xuischrünkon,  »n  dali  bei  der  nachfolgenden  Verkehrn- 
«teigerung  di  r  zur  \  i  rfii.;iiiiL:  -ti  iiende  Lokomotiv- 
und  Wagenbe^taiui  iin/ureieliend  wiir.  Daß  die  F^rgUn- 
zung  de»  rollenden  Materials  dem  Verkehrsbedürfninse 
vorauseilen  nnd  nicht  nachhinken  mu8,  iat  eine  alte,  auch 
vom  Rubrkoklenbergbaa  immer  erbobene  Porderaog. 

r,  ber  den  KcdilenuiiiM  lilii.;  in  den  Khein-  nnd  linhr- 
hifeu  bringt  di>r  Beriebt  durchweg  »cbon  Bekanntes. 

Daran  anscblieBeBd  führt  er  «na:  Der  Verkehr 

Mf  dem  Dortmund- Ems-Kanal  und  in  den  Emshflfen 
bnt  sich   im   verMuiiaenen  Jahre  weiter  entwickelt. 
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S7.  Jahif  .  Vr.  <9. 


NVf^'i'ii  KepnrHtiir  «ior  S.  liU>u»c  Rodde  war  der  Dorch- 
gaiijjrtvcrki'hr  vom  '2  2.  Januar  bi«  7.  März  ^vKperrt, 
and  in  der  Itttzten  |it.'/i  nil>t'r-\V<u-liP  mulStP  die  Hcbiff» 
fahrt  «uf  der  j^Muen  Streck  e  von  Dortmund  bia  Emden 
we^en  Frost  «ingfeteilt  ««rden.  Di«  QMMnt*<Mlter- 
beweguBi;  nuf  dem  Knanl  feitAltete  etoh  wie  fol^: 


1904 

1905 
1906 


n  B«rf 

718081  t 

lOK  t 
1  I7i  *>]-2  t 


ra  Tai 

487  506  t 

r>:»2  27«  t 
558  HOS  i 


1  185  597  t 

I  51«  <7t>  t 

1 7:n  420  t 


Dip  W»'-Jtfrtli-'i'ln-  Tniii-'ijnrt  -  A  ktirii -(leiti'llHchaff  «.ir 
an  hl -(  in  Verkehr  im  .lulirc  l'.iOt  mit  4i>i)-_'|0t, 
19(15  mit  451  97(i  t  und  i90t>  mit  574  75h  t  beteiligt. 
Für  l'JOG  ergibt  doh  aiHo  f^^e^eniiber  dem  Vorjidire 
.eine  Mehrleietany  ■nn  122  7H2  t.  Dor  KoblenTermnd 
ab«r  d«B  I>ortinttnd-Sme«Ksiinl  von  den  fleknUechea 
Hlf«B  im  DartUMBd,  Bring  and  Manater  rowie  too 
den  eiifenon  Hafennnlngen  iina«>r«r  Mit^lii^der:  ße- 
werkschaft  l'rii-drirh  dt-r  (ir  i'.c  in  If.Tm-,  (i.wcr)<- 
Hcliaft  Könijj  Ludwis;  in  Itnicli  iiml  i  iow  erk:<ihaft 
Victor  in  Kauxtd  lutriij:  1905  2.17  luTi  iiml  I90ß 
242413  t,  im  Bericl)t<«j«br«  »omit  Tiituü  t  oder  2,24  "/o 
mehr  als  1905. 

üneere  Aberaeeiach«  Anafahr  erreichte 
ifiia  iMM 

in  Kohlen  1  2K4  142  t  1  033  748  t  =  —  19.50  »/o 
in  Koks  .  407  0'.»7  t  422  AH  '  t  -\-  ;*.74  "  „ 
in  briketta^       SM  »tiO  t       9»  222  t  =  +  4,09 

In  Sa.   I  785  599  t   1  554  302  t  =s  —  1S,9S 

Der  H  arobnrKer  Markt  elnaeblieBlich  dea  Umacbla«:»!- 

verkohra  nach  der  .Mtona— Kieler  und  der  Lübeck 
Bücbuner  Unhn  uml  elbaufwärt»  zeisit  eine  Steigerung; 
der  englisehen  lliiifubr  von  :t5;i7'Jtiiit  im  Jahre  1905 
auf  3  770  01)0  t  im  HerichtMjahre,  alxo  um  172i)40  t 
oder  4,78  o ;  der  Anteil  We«tfalenH  ist  von  I  976000  t 
im  Jahre  1905  ( AuNstandajabr)  auf  2  317  000  t,  d.h. 
nm  341000  t  oder  17.26  o/o  gestiegen. 

Zur  beneren  Pflege  daa  Abratxea  im  Hambnrger 
Oebiot  wurde  im  l^riehtijahr»  da*  WeatfllKeebe 
Kohlen-Kontor  O.  m.  I>.  H.  in  Ilntnliurtr  unter  unsorer 
Het(Mli<,'nn!;  ins  Leben  ;;crufen.  Dun  h  unnere  fernere 
Hii'Huiiii;;  an  der  im  September  v.J.  f,'ei:rrin<liteii 
Neuen  lUieinau-Aktien-UcsellMcbaft  in  Kht  iiiaiH Huden) 
ist  es  una  möglich  gewesen,  die  bislnn^  ittti  lUieiuau« 
bafen  gepachteten  Lagerplttze  unter  günntigen  Bo- 
dlngongen  klaflldi  zu  erworben. 

Die  von  nnaeren  MitgUodem  gezahlten  T miauen 
«teilten  aicb 


flr 


im  I.  Yierteljalir  auf 

II.  n.  Ol.  Vierteljahr  anf  8 


6V» 


im 


rar  rsr 

Koka  BrlkaUi 


Im  IV.  Vierteljahr  auf  .  .   7    >   7      4  Vo 

Unaere  VerkaufaTerhandlnngeo  fflr  das  AbHcbluB- 
jabr  1907/08  Kind  inzwiacben  beendet:  leider  konnten 
die  Anforderungen  der  KuH4l«(  luift,  ilie  );egen 
letzte  Jahr  erhöhte  .Menifen  verlanjjte,  nicht  roll  be- 
frii'iii<;t  werden.  Den  VerbiillniHsen  Heclinung  tragend, 
halitii  wir  ungern  Mitgliedern  dunh  Freigabe  der 
F{'>rderung  vom  1,  Januar  1907  ab  ttclegcnheit  ge- 
geben, ihre  LeiatungafÜiigkeit  anasudehuen  und  auf 
Orond  tataleblieher  Mehrieistangen  gemlB  §  2  Ab- 
aat/  2  de«  8vndikat'<verlrages  eine  dauernde  Mehr- 
beteiligung zu  erwerben.  Hie  AuHsichten  für  das 
laufemb'  < i hüftH jtibr  ::lrtul  c  r  wir  angesichts  der 
reiben  .Nai  litrage  nach  Itreniisloll iti  und  der  anhaltend 
Hutten  Be-ii  biittigung  aller  kohlenverbrauobenden  <ie- 
werlic  hIh  giinstig  bc/i'ichnen  zu  k«>nnen.  /.uinal  die 
VerlHn;;criing  der  Hohcisen-Syndilcate  und  (\>'n  Stahl* 
werkn-Verbaadea  dem  Eiaenmärkte  eino  krftftige  Stflizo 
gegolten  haben. 


Die  rheinisrhe  BraunkohlenlndOHlrie  Im  Jahre 
1806.  —  Wie  wir  dem  sehr  eingehenden  dreizehnten 
Jahresberichte  den  ^Vereins  fflr  die  Interessen  der 
Kheiniechen  Braankolilen-lndustrie''  entnehmen,  f5r- 
derten  nach  der  RelohsalatiBttk  die  Brannkoblengraben 
des  OberbergamisbezirkeB  Bonn  einscbließlieh  der 
Westerwfildcr  tlruben  im  Jahre  1906  bei  einer  durch- 
«chnittlichen  Belegschaft  von  7J:i;h  li.  V.  5873)  Mann 
9  707  000  (i.  V.  8  052  000)  t  oder  1  H55(>(X)  t  =  2<),55o« 
mehr  itl»  im  Jahre  1905.  Nach  dor  eigenen  Statistik 
de»  Vereins  belief  sich  die  letzt^lbrige  Förderung  l>ei 
unveränderter  Zahl  der  betriebenen  Gruben  anf 
9  622  800  (L  V.  aa(  7  896 100)  t  Uierron  wurden  far 
die  FSrderung  und  Brikettheratellung  8S07000  t 
(32,3.T>/f>)  verstocht,  zu  Briketts  5  584  000  t  (5«»/ot 
verarbeitet,  an  HolikohU«  aligesi't/t  einHchlielilicli  der 
eigenen  .N'clicnbetriebe  lOtlJiMM)  t,  davon  über  Land 
und  an  dritte  üi  triebe  aufdertirubo  174  000  t,  durch 
Vollbahn  ■.7:oih)  t,  durch  Kleinbahn  311000  t.  Die 
letztere  Zahl  geht  weiter  zurück,  es  wird  fast  allseitig 
der  .\nschlu8  mit  dor  dritten  Schiene  erreicht  und 
aaßerdem  sind  in  dieeer  Summe  «leb  nedi  relehUeb 
200000  t  lileferangen  einer  Orube  an  die  Brikett- 

fftbrik  einer  iiniiiTti  rnihiilti-iK  1 'i-r  latsslchliche  Absatz 
an  Kolikiililc  iiat  (ii  iitii.Li  ii  aurh  itn  .lalire  1906  di>' 
Ziffer  von  H5tHI00  t  nm  ii  nullt  erreii  bt  und  b'  trH:,'t 
also  nur  rund  H,8  u^o  der  gcnaiiiten  F'örderuug  au  Roh- 
kohle. Der  Absati  aa  Kuhkohle  hat  aaen  im  Be> 
richtsjahre  eino  nennenswerte  Steigerang  nicht  er- 
fahren, der  induatricUe  Verbrauch  der  ümgebnnj 
macht  eioh  dieses  billige  Helamaterial  noch  nicht  ge> 
nflgond  zunutze. 

Da«  Brikeltgesi  biift  war  im  Rerichtsjahrc  gütHtig, 
der  Absatz  durchweg  sehr  gut.  und  e»  hatten  groliere 
Mengen  r.um  VersaiKi  gebracht  werden  können,  wenn 
nie  vorbanden  gewesen  wÄren  und  nicht  der  Wagen» 
mnngel  eine  schwere  Behinderung  gebracht  IriUie. 
Nebenbei  ist  die  Uerstellang  auch  noch  infoig«  Ton 
LcntMmngel  aurüekgeblioben.  Der  Landabaatt  hat 
im  Beriebtejabre  nach  der  eigenen  Statistik  des  Ver^ 
eins,  wobei  der  Selbstverbrauch  anf  den  Gruben  und 
deren  Nebcnhetrieben  r  inL'«  -.i  hlosuen  ist,  etwan  über 
20000U  t  betragen.  Pn'  Id  uigung  der  Ausfuhr  hat 
ziemlich  in  iler  Stärke  'ir  r  Vorjahre  angeludti  n,  die 
liesamtzifTcr  ist  nahezu  iiiil  UUO  t  gegen  327  UOU  t  bezw. 
3inHiO(»  t  in  ili'n  Jabrcn  vorher.  Die  Verladungen 
auf  dem  Hhein,  fast  anaseliiiettlich  Ober  den  Verschif- 
rnngspankt  Wesseling,  haben  sieh  niebt  nabetviolit» 
lieh  gehoben.  Ton  nleht  ganz  70000  t  im  Vorjahre 
auf  stark  105000  t  Im  Berichtsjuhre.  Die  Ziffer  fflr 
dii'Hi'H  gibt  aber  kein  zutrc'Ti  ihIi  n  Voi  glcichsbibl,  weil 
seit  .Mitte  August  die  \V  nssersttinde  nach  und  nach 
so  schlecht  wurden,  daß  die  Versendun^-rn  (mt  ganz 
aufhörten;  ohne  diese  Behinderung  würde  die  ver- 
frachtete ^enge  zweifello«  mindestenn  l.HOOoo  t  be- 
tragen haben.  Die  tieeamtenengnng  der  Werke 
des  Brannkehien»  Brikett  «VerkaalbTereins  hat  rand 
2  449000  t  betragen,  gegen  das  Vorjahr  425000  t 
=  2l",i  mehr,  der  Absatz  einscblieSlich  Selbstter- 
lirauch  2  3Mt;5iin  t,  ,j  h.  222  000  t  =  10,2"/»  mehr.  Die 
zunehmende  .\iisdchauug  des  Brikettabsatzes  durch 
daM  Syndikat,  namentlich  auch  in  den  entfernteren 
Bezuitsgebieten,  hat  nicht  nur  dazu  geführt,  daß  den 
Werken  im  Laufe  d««  l«lil«o  Jahres  durchweg  die 
ToUen  BeteilignagimeiigeD  mgeteilt  werden  konnten, 
sondern  es  stellte  sieh  auch  heraea,  daS  für  die  Folge 
ein  grßßerer  Absatz  zu  erzielen  sein  wird.  DemgemÄß 
wurde  beschlossen,  die  Beteiligungfziffern  nicht  un- 
beträchtlich /u  criiiihen.  I>ie  steigenden  Krzeugungs- 
kosten,  die  im  w cKciitlichen  durch  höhere  Lohne  be- 
dingt werden.  hnl>en  in  Uebereinstimmung  mit  den 
Freisen  fdr  Steinkohle  zu  einer  l'reiserböhung  auch 
fBr  Briketto  gcfOhrt.  Bausbrandbriketta  sind  fBr  die 
niebate  Absehluftseit  nm  7  für  10  t  beranfgeietet 
werden,  ec  dnB  «ich  d«r  Prm«  anf  t^fiO  Iii«  10  .4  fttr 
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die  Tonne  je  nach  dum  AbHchlnßg«biete  und  dem 
UmfMi^  des  AbvcbliuMB  atoUt ;  IodMtriebrik«tis  ÜDd 
nur  ttin  6    fSr  10 1  eriiöbt  word«a  auf  etwa  7  bit  7,50  «4. 


Die  aacbatfhcndoti  /ablen  au8  der  amtlieb«!  Statittik 
lei^n  die  Eotwioklung  der  Briketteneagmif  aad  dm 
AbMtiea  in  dea  lelston  16  Jahrea: 
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lit§90 

!  274  800 

2  020  700 

2  447  700 

121  990 

I  2^>H  200 

2  ITl  jo.i 

J  -i^i  400 

r)«TOn  l.i)kal-(  Liiinl-l  Aii!«iit/.  

IT  910 

1 1 4  ()00 

ITO  000 

1  s  1  »JOO 

Ki'jpiiltahn-Ah-.it/  

104  DSO 

1  ir.4  -ioü 

1  973  200 

2  171  400 

Hiervon  nach  UolUnd  und  der  .Scbwcu    .  . 

69  130 

185  70U 

269  iOO 

291  «00 

88980 

088  900 

1  641  800 

1610000 

Der  Abaali  Ton  Brikatts  sa  gawerbllcben  Zwecken 
bat  aneh  im  Berichtsjabia  medaiain  EngaaoraineB, 
und  zwar  im  Yerhaltnia  etwas  Btirkor  ala  &f  Qeaanit- 

a)<Hiit/.  wiMin^lficb  er  an  h!«  Ii  iiiunttr  noch  einen  Ter» 

liältiHstiiiHUi«^  kleinen  Teil  (ljir--t<'llt. 

Die  Arbi'iterfra^fo  Htand  wahi-  u  l  N  u  fjanzcn  Hi'- 
richtajabrc8  unter  dem  Zeichen  ileH  Ma(ii;i'U  an  Leuten, 
wie  in  sAmtUchen  übrigen  Bergbaubczirken.  Es  sind 
vanebieden«  Verauob«  gamacbt  worden,  Eraatx  van 
anawirls  hafanoaiaben.  Im  allganeinea  «bna  aender- 
licben  Erfolg.  Dio  Arbeiterzahl  der  Graben  dea  Yer- 
eino  betrni;  naeh  der  eii;enen  Statistik  im  Jaiirei«» 
durcbacbnitt  nahezu  1)2(50  Mann.  Der  Unt''r»(hiod 
gep'n  dio  aintlichcn  Znhlon  l)4Tuht  auf  dorn  lli  ran- 
ziehen  von  Leuten  »eitcnH  neu  im  Hau  lte>;ri(I'ener  An- 
lagen, die  dem  Verein  noob  nicht  beigetreten  waren; 
ilie  I^obnhuiinnc  de«  Jubri'H  belief  .nicli  auf  rund 
6  909  000  UV.  Die  Bewegung  der  Löhne  im  einzelnen 
aeit  dam  Jabra  189ft  argilH  eicb  aua  dar  oacbfoltfenden 
StatiaUk: 

RdOcfet-  !«•»     I«0n     IM»  INC 

UHme  dvr  Jl        .t  jt 

erwacba.  Orobonarbeitor  2,5ß  S.Sä  3,77  4,12 

jupendl.  „  1.10  l,Hi;  1.112  1.84 

erwacln.  Fabrikarbeiter.  ä,ll  3,15  3,40 

jagandL  ,          .  1,86  1,77  1,66  1,86 

Die  angeführten  Zahlen  zei);<<n  dantlich  die  Weiter 

«teigende  Tendenz  der  Löhne. 

Die  Kiii'nl>iilinvorkehrHvcrliiilti»i-'se  lialnn  irn  15i  - 
ricbtsjabre  ^aui^lich  unter  dem  /.l  irlieji  dr-*  Waren- 
mangel« gestanden,  und  zwar  ein>'i^  Wa;,'<'iniiangel8, 
der  eigentlich  während  des  ganzen  Jahren  nii-ht  vor* 
eebwunden  iet  und  sich  nnr  in  den  Monaten  April  Iii« 
Jnli  nidU  (aaaigt  hat  In  der  swaitan  Oktoberbälfie 
haben  bafapfelaweisa  von  den  Terlangten  Wagen 

13,,5''/o  gefehlt,  in  der  erwten  Novemberhälfte  13".o, 
in  der  zweiten  Xovemlierhaifte  IS,!;"/».  Vdd  den  Be- 
streluingeit ,  ileni  (iüterverki'lir  die  »eit  langem  er- 
betene Erutäliigung  der  Tarife  zu  bringen,  iat  in  erster 
Linie  die  Harabiats|ng  dar  Abfertigunn^ebaiiren  zu 
arwtbnen;  denn  wie  leitena  derlndnatne  in  durchaua 
intralTender  Waiaa  banrargabolwn  warden  ist,  sind 
mit  dar  EinfObmag  von  OBtarwagan  grOBarar  Trag- 
liUiigkeit  die  tatsicblictaen  Einnal  imen  aus  der  Ab- 
fertigungsgebühr ganz  beträchtlieh  ge!iti*'L:i'ii. 

An  dem  weiteren  .^ushan  der  \Vfi.-i!«er*tr!ilie  de» 
Rheine«  und  seiner  N'ebenHüsse  bl<  il  t  iIi  -  Hraunkolileii- 
Induittrie  in  vollstem  .Vlalie  intere.HMiert,  und  e»  iitt 
desbalb  sehr  zu  beklagen,  daü  jetzt  Ton  niedorrhaini- 
acben  Kraiaan  ana  der  Uerateiinng  einer  leiatanga» 
fähigen  Kanalialerang  der  Hoaei  nad  der  Saar  Wider* 
ataad  arwaehaen  ist. 

Die  Entwicklung  des  Nebenbabnwesens  in  dem 
den  Gruben  benaehharten  (iebiete  schreitet  in  erfreu- 
licher Weise  fort.  Sn  haben  «ich  in  erster  Linie  di.' 
VerkehrsanHprürlie  un  iic  Kheinut'erlmliri  hd  r  i-  Ii 
gesteigert,  daii  ein  zweigeleisiger  Aui^buu  notwendig 
wird,  womit  dann  auch  dio  genfigonde  ItewegUDgs- 
fUiigkeit  fOr  weiteren  Oaterverkebr  gewihrleiatet  iat. 

Zam  Sehlaaaa  gaba«  wir  aaa  dam  Barlabta  die 
naeiilalgande  Terglelebende  8tatiatik  dar  Vareiiuwarke 
fBr  dia  bmden  letzten  Jabre  wieder: 


IM» 
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190« 
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I'orderung  an  Hraunkohlen.  7  8l>»i  lOU  9  Ü22  300 
Absatz  an  Koh-Brain  ;  i'mI  11  1085  100  1  008  800 
Selhntverhraufh   und   \  rriir- 

beitung   7  091800   8  791000 

Herstellung  von  Braunkohlen- 
briketts   8028  000   8  446  800 

Gaaaratabaatz    an  Braan- 

koblanbriketts  2  158  600  2S81S00 

Landabsatz  an  Mrnnnkoblen- 

brlketts  177  lOO      2ü4  3()0 

Zahl  d.  r  beachiftigten  Ar» 

heiter  .   ."i  2s:t 

(Summe  der  gaubltan  * 


L<ihn> 


»i  257 
.« 

.'i  2SI  700   >;  'mtH  i'iKi 


Gen  erkschaft  des  Steiukoblenbergwf^rkfi  n^raf 
llisiuiirck"  zn  Gelflnukircben  •  Bismarck.  —  Dia 
Uewerkschaft  förderte  im  Jahre  1906  auf  fflnf  Sebtchten 
1 51t  880  (i.  y.  1  270520)  t  Kohlen  und  ttailta  in  ihrer 

Ringofen-Ziegelei  4  023  "40  (4  129  300)  .Steine  her.  Der 
Oesamtflberscbnß  anter  Einscblull  von  141715.^0  * 
Vortrag  betrug  0  119664,97  ■*.  Hiervon  sind  zu 
kürzen:  für  Abschreibung  auf  Zeeheuerwerbskonto 
7S7  r,M  «  ,  fürllückstellungenzuXeuanlagen  1  900iX)0  *. 
für  Bergschäden-Hüeklnge  100  000,4  and  fOr  verteilte 
AnilMBta  8800000  /um  Vortrage  anf  nana  Raob- 
nung  Terbleibcn  somit  131  ;H:t,97 

Arthur  Kap^l,  AktlaageMllachaft,  Barlia.  - 
Der  Bericht  daa  Toratandea  Ober  daa  Jahr  1906  er* 
wihnt  annlebat,  daB  das  Aktienkaiutal  um  1  000000  Jt 
auf  10000000^  erhöht  wurde,   wobei  der  Rücklage 

ein  Oewinn  von  337  727.27  .4  zui,'et1i)Hsi'ii  i>tt.  Der 
OesehilftÄgang  wird  al«  zufriedenntellend  bezeichnet; 
der  rni-^Mt/  hnt  xii  li  gegenüber  dorn  Vürjahro  weiter 
erheblich  gehohen,  so  dal5  sich  eine  hrweiti-ning  des 
Fabrikattonsbetriebes  ala  nötig  erwies.       Der  Hoh- 

Siwinn  dar  Ueaellaohaft  betrigt  nach  Dotierung  der 
alkredera-Backlaga  mit  160000  al,  anter  Bfauebintt 
von  59 188,54  Jf  Vortrag  ana  dem  vorigen  Jahre. 
5  lj27  455,55  ■  < .  Hiervon  erhilt  die  A.-O.  vormaU 
"n  nsteln  &  Kuppel  auf  flrund  des  (iemeinHchaftsver- 
trnges  22r,02,IO  -«;  ferner  sind  3  S97  123,70  ^  für 
allgemeine  1  iikoston  und  10(!  992,75 .4  für  Abschrei- 
bungen zu  kürzen,  77  077,72  der  gesetzlichen  Rück- 
lage und  51  702,l8i4  ala  Tantieme  an  den  Aufsicht*» 
rat  au  tlbarweiaeii,  ao  daS  ein  ReineriSa  von 
1 471 957,15.4  verbleibt.  Diaaer  erlaubt,  1 170000  Jf 
<13  7i>)  Dividende  auf  das  frühere  Aktienkapital  zu 
vorteilen,  ISOOOO'A  der  Kücklage  II  zuzuführen  und 
171957,15««  aaf  nana  Raabiinng  Tomitragan. 

SIegeucr  Flsenlndustrie  Act.  •  Oes.  vormals 
Hesse  A-  Schalte  in  Weidenau.  --  Wie  der  Bericht 
■  Ir-  \  ir^t.itides  Ober  das  abgelaufene  ( ierHcluilt-iialir 
«untührt,  hatte  die  Gesellschaft  in  dem  Hestrebea, 
die  J'Irzeugung  zu  steigern  und  die  •'Selbstkosten  za 
varbilligan,  im  Frühjahr  1905  einer  IngenieorHrma 
daa  Kanban  der  Ofenanlage  Übertragen.  Dieae  ver- 
sagte indessen,  als  sie  in  Betrieb  gesetzt  werden 
sollte,  vollständig;  sie  in  einen  ordnungsmäliigen  Zu- 
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istjui(!  zu  liringen,  pcUnir  der  diisführcnilen  Firm« 
wi'der  während  der  Iptztcii  Mormte  de»  J/iliron  I UÜ5 
noch  während  des  Jabre«  1906,  ho  daö  da»  Werk  un- 
güriHiiifcr  arbeitete  alm  zuvor.  Erst  unter  schweren 
Opfern  ist  ob  neuerdings  ^elunj^en.  die  Neubauten 
ihrtm  Zwecke  su  nftheni.  Unter  dieien  UmsUaden 
blieb  die  Erzengnng  de«  Jebree  1906  wemntlicb  unter 
dem  normalen  MaBe  and  ebenio  var  da»  ^etirhaft- 
Hfhe  Krgebni«  wenig  erfreulich.  —  Die  Oewinn-  und 
VerluHtreehnunf:  -.M  i-t  .n.if  .hr  rinen  Seite  den  i'i'ln-r- 
schuB  de«  KnbrikatU'iipkontow  mit  124  1'2M,'4H  ,  *  riBi'li, 
während  auf  der  nmii  rn  Seite  für  (icMrlniftBunkosti'n 
(>2&&1,48  für  AbNehreiliuntjen  5»i  827,23  Howie 
als  Zaweiaottg  für  die  Rücklage  nnd  das  Delkredere- 
konlo  lusammen  4  74'.». TT  .H  verburht  sind. 

Onstorrelohiiitchc    Ueri;*    und  liattenwerk»- 

ICI^jiPlISchaft^  Wien.  —  Dem  Herichte  über  iIbh  ert-te 
tieMchäftHjahr  der  (ieitellsohaft  iüt  folgendes  zu  ent- 
nehmen: Der  Veberganii  der  Teschener  Werke  des 
EraherzogB  Friedrich  aaf  die  neue  Aktiengesellicbaft 
volliog  aieb  glatt  «nd  ohne  Anatand.  Die  mit  den 
beatehenden  Verl>indeD  eingeleiteten  Verhandlungen 
hatten  eine  Erweiterung  de«  Abnat/en  der  Hiitten- 
iitid  Kciili'ii'A  rrk.'  zur  ViA[:r_  Hi.-  kiiiifiiiäiiuische 
<  •rpftnicatiiin  wirii  ciiicr  ilurc  1ii.ti  ifeiuleti  Ueforni  iiiiter- 
zoj;L'n  und  dem  Wiener  Bureau  eine  Kohlennliteiluni: 
beigofOgt.  Auf  den  Kobleoecbftcbten  und  den  Erz- 
gruben irnrde  der  AnabUdang  and  Verbeaeerang  der 


inattchinellen  Einriehtun^'i  n  lieHonderc  Aufinerknainkcit 
icewidmet.  In  den  Hüttenwerken  wurde  eine  Keibe 
von  Xeaaalegea  teils  zu  Fnde  geführt,  teils  in  An« 
griff  gesemmen«  um  die  Leiatungafibigkeit  zm  ateigem 
and  die  Oeatehnngakoeten  xa  vermindern.  In  Trsyniee 
wurde  ein  neuer  Hochofen  in  Betrieb  gesetzt,  der 
Hau  eine«  modernen  StahlwerkeN  begonnen,  der  Uni- 
bau  der  WalzonstraBen  und  dii>  Kinrichlunji  des  elek- 
trlHphen  Antriebe«  nahezu  vnUendet  und  eine  neue 
(riclierei  in  Betrieb  genommen.  In  KarlshQtto  wurde 
der  Wiederaufbau  der  durch  Brand  zerstörten  Wnlzhütte 
mit  gri'iUtcr  Beschleanigung  durchgeführt.  In  den 
anderen  Betrielien  werden  die  lieetohenden  Einrieh- 
tangen erweitert  nnd  verbewert.  Der  Beirieb  der  HBtten- 
werke  verlief  wShrend  des  verfioHHenen  Jahre«  gut  und 
unffcwtrirt,  während  die  Förderung  der  Knhlenwprke 
ilurrli  anh.ilt' niicn  W  .i^-^'  ririijiii;^-cl  / r it w !■  i  1 1  f-turk  lie- 
einilutit  wurde.  Geföniert  tie/w.  her>;t'Ktnlll  ^^urli^■u: 
T.'j.^OOO  t  Kohlen,  i:!(inuo  t  Koks.  172  000  t  Kr/e, 
86000  t  Robeisen,  19000  t  UuOware,  91üOUt  Stahl- 
blBeke  nnd  Haibfabrikate,  68000  t  fertige  Walzware, 
4000  i  Hnmmcrfiia>rik«to  nnd  1 4  000  t  Eiaankonatmk- 
tioB.  Der  Abeatz  der  Rütten]irodukte  nnd  der  Fa- 
brikuti'  war  zufricilenstetloiid.  Der  Reingewinn  be- 
ziflert  «ich  Auf  242.'>:iOI  K;  hiervon  werden  2000000  K 
(8>)  Dividende  verteilt,  2.500tK)K  o.  r  tlü  -kla^',. 
zugefOhrt,  92  590  K  fOr  Tantiemen  verwendet  und 
8S771  K  anf  neae  ReehmiBg  Torgetragen. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhOftenleute. 
Fir  di«  Yereinsbihliothek  sind  eingegangen: 

m»  IteMBder  «lad  diii«li  *  budeinwi.) 

Könii;!.  TiThn.  II  oe  h  h  eh  ule*  zu  Mflnchen:  Be- 
neht  f,ir  daa  Studienjahr  l'JO.'t  bis  1906.  —  J?.  PrO' 
f,,,i>n,n  f,ir  tUli  ^mfjeit/aAr  1906 ki$  1907.  Dritt* 

Ausgabe. 

Lichte*,  Herrn.  F.:  Dum  Jüili/im.i  w^d  a^ne  Dar- 
itettuMff  durch  de»  Hochofmbiirub. 

Oberwinter*,  Dr.,  Gerichtsassessor :  Ist  eine  Aende- 
rung  der  Oeaetzfeiung  «Mweib  Enn8flUhui»g  de» 
BigenUmgvorhthalte»  an  MeuMntn  iH^wettdiglt  <Ab> 
drnrk  niiN  „iherin^'«  Jahrbachem  für  die Dogmadk 

di'H  liurgcrlirbi'H   licclitt*". I 

Statitiiik  der  ObtrsrhleMischtn  Ho  'j-  H''-!  UiSttn\irrrkr 
für  das  Jahr  lUOH.  Hi nuiKL,"  lim  vom  Über- 
sfbleHiscben  Berg-  und  Hütt,  um  nnixehen  Terein*, 
E.  V.  Zneammengeatellt  und  bearbeitet  vom  wirt- 
aehaf tUehen  OeechAftaf (Ihrer  dea  TereinaDr.H.ToIts. 
Vergl.  hierm  ,4t«hl  nnd  Eiaen*  1907  Nr.  80  8. 718. 

Rieppei*.  t*aa1:  Vertuehe  Ober  die  VtrwenduHp 
nm  Ti't  riilrii  ruin  lii  ti  irfi  <li  s  I>li si  hnntorit.  (.'^onder- 
alxlruek  Bu»  der  ,Zeit'<i  Ii ril t  ilc»  \  ereine»  deuteeher 
Ingenieure".! 

Vergl.  hier/u  ,,Stabl  und  Linen"  l!>ii7  Nr.  22  S.  798. 

Aendprongen  1b  der  Mitgliederliste. 

Bannehr,  U..  lii  aniter  der  Firma  Fried.  Krupp  Akt.>Ocs., 

11-M  II  II.  il.  kiilir.  Kuu|ii  n»tr.  IM  '■ 
liiii  titt,    H'ultrr,  .''tahlw erk.«iii>ri  iiieur.  («eor^iMuarien- 

bütte  Ii.  OHnabriick. 
Ihintktl,  l'h..  Ingenieur  der  .MuHchinenfabrik  Haniel 

&  l.ui-;.',  DiisHeblorf-Cirafenberg,  (ieibeUtr.  9. 
Fischer,  Rudoif,  Inspektor  a.  D.,  Wien,  Obere  Donau- 

•traBe  9ll> 


H'lin,'-.  Ii'.,  Stahlwerksiiii:cnieiir  in  l'a.  Thj smMi  \  (In., 

.Millliriin  a.  il.  Uulir,  MclliiijjjluiferHtr.  77'- 
Iluffmnun,  Kurt,  Dipl.-Iugeuieur,  Betriebsassistent  im 

.Martinwerk  der  Kmlniecbeo  Indaatrie-Qea.,  AUlog^ 

hatte,  Oberkrain. 
IT/cAe,  Bcrwk.,  Dipl.-Ingeniear,  Elaen-  nod  Stahlwerk 

Hoesch,  Dortmund,  WciBcnburgerstr.  55. 
Lueg,  Wnllher,  RisenhfUteningcnieur,  Heidelberg,  Neue 

SehlolUtraße  Tb. 
Ilehinann,  //..  Inyi  riii  ur  für  (iaw^eiieratoren  und  Oas- 

reinii,'nni;en,  MiiUieim  n.  <i.  Kiihr,  HQckertittr.  2,1. 
Stumjif,  Heinrich,  Hetri'  bMhiL'r'nieiir.  Essen  a.  d.  Kühr, 

Homutralie  24 
TObben,  Robert,  Teilhaber  der  ^a.  U.  Xabben  &  Co., 

Dnisburg,  Vietoriaatr.  66. 
Wtinberger,  Emst,   Ingenieur  der  Bearatbor  Ma- 

scbinenfabrik  A.-U.,  c/o  Meaara.  Faber  &  Voigt, 

P.O.  Box  268,  Yokohama,  Japan. 

Nona  Hitglie4or- 

Mminhtim,  Carl  Urinrich,  Inhalier  di  r  Fa.  J.  MaiUI- 

heim.  Sehamottewi-rk,  Kaerlii  li,  He/.  Kublent. 
ran  Royrn,  II.  J..  Iii:;.-(  'lii'iiiiker.  <  heiniker  der  Her> 

maniixhütte,  Neuwied,  libeiuHtr.  81  It. 
.s'/oM/)«,    Franz,   Ilütteninspektor,    Betriebschef  dea 

Feiubiechwalzwerks  der  Eiaenbatte  Sileaia,  Pa- 

raeebowitz  0.-8. 
Titmann,  Heinrich,  Oberingenionr  der  Fa.  Aug.  KlSana, 

Dortmund,  I'rinz  Wilhelmstr.  14. 
Tigl'f  jr.,  llfriiuin»,  kaiifiii.  Direktor  der  Maschinen- 

b«u-Akt.-<u>s.  Tigler,  DuiHburg-Mcidericb,  Duisburg, 

Martinetra6e  18. 

V  e  r  » t  o  r  b  e  n. 
Sehmter,  Th.,  Maachinenfabrikant,  in  Fa.  Ehrhaidt 
&  Sehmer,  SehleifmAble  bei  Saarbrflcken. 
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Die  Einweihung  der  neuen  Gebäude  der  Königlichen  Bergakademie 

zu  Clausthal. 


I  |aü  der  lanpre  pehegrte  Wunsch,  statt  des 
^-^^  seit  .Fahren  zu  eiifj  ;,'f\vordoiien  Hauses, 
„mit  Schiefern  scliwarz  behängen",  ein  neues 
Akademiegeltilude  zu  Itesitzen,  nunmehr  erfüllt 
sei.  kündiirte  das  festliche  (fewnnd  an,  das  die 
beiden  Oberharzer  .Schwesterstädte  Clausthal 
und  Zellerfeld  in  den  Tajren  vom  14.  bis 
16.  Mai  d.  .1.  angelcfirt  hatten.  Flatternde 
Fahnen,  Hlu- 

meuschmuck 
und  Tannen- 
grün grüßten 

allenthalben 
von  den  Häu- 
sern und  an 
den  Straßen- 
seiten die 
äußerst  zahl- 
reich erschie- 
nenen Fest- 
gaste. Auch 
der  Himmel 
hatte  nach  lan- 
gem, hartem 
Winter  ein 
übriges  getan, 
um  mit  herr- 
lichem Früh- 
lingswetter die 

Feststimmung  zu  erhöhen  und  die  landschaftlichen 
.Schönheitendes  Oberharzes  zur  Geltung  zu  bringen. 

Die  Einweihungsfeierlichkeiten  wurden  durch 
einen  Begrüßungsabend  im  Kurhause  Voigtslust 
eingeleitet,  wozu  die  Stadt  Clausthal  eingeladen 
hatte.  Fabrikant  Ebeling  begrüßte  die  gegen 
400  Teilnehmer  zahlenden  Erschienenen  und 
sprach  der  Königlichen  Regierung  sowie  dem 
derzeitigen  Abgeordneten  Clausthals,  jetzigen 
Berghauptmann  Schroeißerin  Breslau,  der  den 
Neubau  dringend  befürwortet  hatte.  Dank  aus. 
Einen  großen  Teil  des  .\bends  füllte  ein  von 
Studierenden  aufgeführtes  Festspiel  aus,  in 
dem  hauptsachlich  die  Geschichte  des  Oherharzer 

XXIV.M 


Dan  neue  Akademiegebtiude  in  C'lauHtkal. 


Bergbaues  in  humorvoller  Weise  geschildert 
wurde:  Mephisto  versagte  durch  seinen  Fluch 
dem  Oberharze  das  beste  der  Metalle,  das  Gold: 
aller  dieser  Fluch  wurde  durch  die  Wissenschaft, 
die  Bergakademie,  in  das  Gegenteil  verkehrt: 
V Nicht  totes  Oold  ich  meine,  lobend'gea  tat  ihr  Rnhm. 
Sic  hat  vom  Much  erlöset  den  Harz  für  immerdar. 
Dan  ßold,  da«  sie  gefördert,  iitt  ihrer  Schüler  Schar." 

Am  folgen- 
den Morgen 
fand  der  Ein- 
weihungsakt 
in  dem  neuen 

Akademie- 
gebaude  statt. 
Als  Aula  dien- 
te, da  für 
eine  solche  die 
vorhandenen 
Geldmittel 
nicht  gereicht 
hatten .  der 
•Saal   für  die 
Lagerstatten- 
sammlung,  in 

dem  sich 
die  Vertreter 
der  Studenten- 
schaft der 

Bergakademien  Berlin  und  Freiberg,  der  Tech- 
nischen Hochschulen  .\achen  und  Charlottenburg, 
der  Ausschuß  der  Studentenschaft  und  die  Char- 
gierten der  einzelnen  Korporationen  der  Berg- 
akademie Clausthal  mit  ihren  Fahnen  zu  beiden 
Seiten  der  Kednertribüne  aufgestellt  hatten.  Wegen 
des  beschrankten  Raumes  war  die  Festversamm- 
lung verhältnismäßig  klein.  Nach  dem  vom 
Bergmusikkorps  gespielten  Chorale  ,Die  iUmmel 
rühmen  des  Ewigen  Ehre"  überbrachte  Geh. 
Bergrat  Althans  die  Glückwünsche  des  Mi- 
nisters für  Handel  und  (rewerbe,  des  Oberberg- 
hauptmanns und  der  gesamten  Königlichen  Berg- 
und  Iliittenverwaltung.    Die  neue  Akademie  mit 

1 


.  y  Google 


810  Stahl  niid  Smb.   DU  Sttufieihung  der  turnen 


den  BioderpeD  Einrichtungen  möchte  den  Do- 
zenten ihr  schweres  Amt  erleichtern  und  die 
Studierenden  zu  immer  g^rößerem  Eifer  aiispornt  ii 
zum  Wohle  dos  Hertrlmues  und  zum  u  di  s 
Vaterlandes.  Oer  Direktor  der  Bergakademie, 
Oeh.  Ber^rat  Prof.  Dr.-Ing.  G.  KSbUr,  der 
die  ciL'cntüche  Festrode  über  rjischichte  und 
Ziele  der  Clausthaler  Bergakademie  hielt,*  sprach 
nnaohit  dem  Vorredner  sefnen  Dank  aua  und 
begrüßte  dann  die  iiViritrrn  Ehrengaste;  Regie- 
rungsprOsident  Fromme  aua  Uildesheim;  Qeh. 
Bergrat  BorDhardt,  Direktor  der  Bergakadende 
in  Berlin;  Oberbergrat  Papperitz.  Rektor  der 
Bergakademie  zu  Freiberg  i.  S.;  Professor  Schw p- 
mann,  Vertreter  der  Technischen  Hochschule  zu 
Aachen;  Geh.  Regierungsrat  Bark  hausen, 
Rektor  der  Technischen  Hochschule  zu  Han- 
nover; Prof.  Dr.  Keinke,  Rektor  der  Technischen 
Hodiselmle  zu  Brauoeoliweiir;  Geh.  Ref^wonge- 
nnd  Medizinalrnt  Prif  Dnmmann.  Vertreter 
der  'nerftrztlichen  Hochschule  zu  Hannover; 
Bei^haoptmann  KrOmmer  zu  Claastlial;  Berg- 
hauptmann Schmeißer  zu  Breslau ;  Landrat 
V.  Lücken  zu  Zellerfeld;  Kommerzienrat  Ge- 
neraldirektor Si»ringorum,  Vorsitzender  des 
Vereins  deutscher  EisenhUttcnleutc , 
sowie  die  Vertrettr  der  Berprstadt  Clausthal  und 
der  heimischen  Behörden,  Verwaltungen,  Kör- 
perschaften usw. 

Nun  kamen  zu  "Wort  die  Rektoren  und  Di- 
rektoren der  Bergakademien  Freiberg  und 
Berlin,  der  Teohnlaehen  Heebsehulen  Han- 
nover und  B  r  a  u  n  s  c  Ii  \v  e  i  g  ,  der  Tierärzt- 
lichen Uochschole  Hannover,  sowie  Fro- 
fesBor  SohwHuuu  In  Veartretung  dea  Bektore 
der  TedniBeben  Hoeluelmle  Aachen.  Korn- 

• 

Aus  der  Festschrift,  deren  Angaben  der 
Direktor  der  Clausthaler  Bergakademie,  Ge- 
heimer Bertrrat  Dr.-Ing.  Köhler,  in  seiner 
Ansprache  an  die  Festversammlung  ergänzte, 
■teilt  uni  Hr.  Prof.  Osann  nachstehende  IDt- 
teilungen  zur  Verfügung,  die  auch  solclipn,  die 
nieht  In  Clausthal  studiert  haben,  von  Interesse 
■ein  werden. 

Früher  liestaud  die  Annahme,  daß  die  BtTg- 
akademie  Clausthal  im  Jahre  1811  gegründet 
sei.  Dai  lit  Ineofem  riebtig,  «la  damals,  also 
zu  Zeiten  de«  KSnigreiclis  Westfalen,  die  ersten 
Vorscliriften  über  Zweck  und  Organisation  er- 
lassen sind.  In  neuerer  Zeit  ist  aber  akten- 
maßig  nachgewiesen^  dafi  das  Jahr  177.*)  ak 
Gründungsjahr  genannt  werden  muß,  daß  also 
die  Bergakademie  Freiberg  (17G6>  und  Claus- 
thal nahezu  gleichaltrig  rind. 

.•Mlerdings  waren  die  daninligen  .\nfflnire 
recht  beschridenc.     Man  hatte  bereits  seit  An- 

*  Näheres  hierüber  biehe  weiter  «ntea. 
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merzienrat  .Springorum  führte  des  näheren 
aus.  *  daß  der  Verein  deutscher  Eiscnhüttenleute, 
solange  er  bestehe,  der  Entwicklung  des  Teeil« 
nischen  Hochschulwesens  lebhaftes  Interesse  ent- 
gegengebracht habe,  in  der  Erkenntnis,  daß  die 
Zukunft  unserer  vaterlsudisehen  Industrie  in 
erster  Linie  davon  aT>hnui.'e,  riiß  sie  über 
tOehtige  und  wissenschaftlich  gut  vorgebildete 
Ingenieure  Terfüge.  Bs  unterlieg«  aber  fBr  uns 
keinem  Zweifel,  daß  die  außerordentliche  Ent- 
wicklung von  Bergbau  und  Hüttenwesen  die  an 
üe  LigenlnuUldung  su  eteflenden  Anforderungen 
gegen  fHlher  erheblich  gesteigert  habe^  und 
zwar  in  so  raschem  Zeitmaße,  daß  es  unseren 
Hochschulen  nicht  möglich  gewesen  nei.  damit 
Schritt  zu  halten ;  daher  könnten  wir  es  nur 
auf  das  freuditrste  begrüßen,  daß  in  jüngster 
Zeit  die  Regierung  durch  Bereitstellung  von 
Mitteln  snr  Britauung  neuer  Institute  und 
Schaffung  neuer  T.f>!irstühle  begonnen  habe, 
diesem  Maugel  abzuhelfen.  Nachdem  nun  auch 
in  Clausthal  in  dieser  Beriebung  der  An&ng 
gemacht  sei,  möchte  der  Verein  deutscher  Eäaen- 
hUttenleute  der  Akademie  wünschen,  dafl  die 
Zahl  derer,  die.  als  tüchtige  Mlnner  in  der 
Praxis  Stehend,  sich  der  in  Clausthal  Terli  iiten 
.Tahre  gern  und  dankbar  erinnerten,  ron  Jahr 
zu  Jahr  wachsen  möge.  — 

Am  Nachmittage  fluid  im  Kurhanse  Voigts- 
Inst  ein  Festmahl  mit  anschließemirm  Tanz  statt, 
an  dem  gegen  300  FestgOste  teilnahmen  und  das 
in  angeregtester  Welse  rerilrf.  Am  nlohstea 
Vnrrtiittag  folgte  eine  Auffahrt  der  Studenten- 
schaft vor  dem  Akademiegebaude.  Dea  SeUnA 
der  ESnweihungtfeia'fidtkeiten  MUete  der  Fert- 
kommers  im  Hotel  „OlflekanT*. 

fang  des  18.  Jahrhunderts  in  den  Lehrplan  des 
Clausthaler  Lyzeums,  namentlich  unter  dem 
Rektor  Hennin  Calvör**  und  anderen 
hervorragenden  Mathematikern,  ,Static  und 
Meohnnie,  aueh  AArostatie,  Hydrostadc*  im 
Interesse  der  Zöglinge,  die  spfiter  in  den  Berg- 
bau und  Hüttenbetrieb  des  Oberharzes  eintreten 
soUten,  angenommen.  Im  Lauf»  der  Ztit, 
namentlich  unter  der  Leitung  weniger  bef.'ihigter 
Rektoren,  wurden  aber  die  humanistischen 
Fseher  darfibw  so  remadilisaigt,  dafl  die 
Schüler  schlecht  vorbereitet  für  die  Univt-i  Mt.u 
die  Schule  verließen.  Um  diesem  Mangel  ab- 
zuhelfen, wurde  unter  Mitwirkung  des  Berg- 
hauptmanns  von  Beden  im  Jahre  litt  ein 

•  Da  der  Inhalt  dipser  Ansprache  in  einem  Teil 
der  'rn^t>t(|iri"'t-i'  niclit  Mini^-tniiili  wit'derf^ogcl<en  iat. 
Beben  wir  uob  veraDlal>t,  dieflc  l^erictite  ricbtigzu- 
atellen.  Die  Redaktion. 

**  C  ftl  V  ü  r  (1686— 1 766)  hinterließ  ein  Werk  . AcU 
hiBtorico-chronologico-nMeliaatea  dfoa  metallurglam 
ia  Hereynia  saperfori". 
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eiiySlmger  L'ucerrichUkuräuti  für  2i  erwachsene, 
dem  Lyzeum  nfcht  mehr  angehdrige,  junge  Berg- 
und  Ilüttenleutc  oin;roriclitet,  wcklu'  von  ticm 
Bergamte  zur  Aufnahme  vorgeschlagen  wurden. 

Der  Unterricht  war  unentgeltlich  und  er> 
folgte  nur  u  den  Mittwoch-  und  Sonnabend- 
Nachmittagen;  er  beschrttnkte  sich  im  wesent- 


lesuugsräume.  Die  Schüler  kountun  uuter  den 
gebotenen  Vorlesungen  freie  Auswahl  treffen, 

ein  Zeichen  dafür,  daß  die  akaii  i-  !u'  Freiheit 
als  Kennzeichen  der  üochschuk  tatsächlich 
bestand. 

Mit  dem  Jahre  1811  setzt  nun  Wirken 
des  nachmals  beriilimten  (ieoiogen  und  Minera- 
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liehen  auf  Mechanik  und  Maschinenlehre,  Mine- 
ralogie, Chemie,  später  auch  reine  Mathe- 
matik und  Probierkunst.  Chemie  lehrte  der 
damals  aueh  als  Mineralnpe  in  Imhem  Ansehen 
stehende  Bergapotheker  Ilsemauu. 

Bergbau-  und  Hüttenkunde  fehlten  unter 
den  Unterrichtsfachern ;  die  einschlagigen  Kennt- 
nisse sollten  eben  im  praktischen  Betriebe  er- 
worben werden. 

Ein  besonderes  GelKliide  bestand  nicht.  Die 
Lehrer  benutzten  ihre  rrivatzimmer  als  Vor- 


logen Friedrich  Ludwig  Hausmann  (ge- 
storben als  Professor  In  GSttIngen  1859)  ein.  Er 
war  damals  Generalinspektor  der  Berg-,  Hütten- 
und  iSalzwerke  im  Königreich  Westfahn  und 
verfabtc  das  „Reglement  über  den  für  die  ilcrg- 
eleven  der  Harzdivision  bestimmten  Unterriebt 
in  den  bergmlnDlsobea  HUfowlaeensdiaften  und 
Künsten*. 

Bs  gab  dMnentspreebend  swei  Rlaasen  Eleven. 

Bei  der  einen  tralten  lediglich  Elementar- 
schulkenntnisse als  Vorbedingung  zur  Aufnahme, 
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bet  der  andern,  der  spster  auch  Gelegenheit 

(^cpt'bon  werden  sollte,  ihre  Kenntnisse  auf  ilt-r 
UnivorsitJlt  zu  vervollstilniUgen,  wurden  Kenni- 
niäse  in  Matheinntik.  in  der  lateinischen  und 
franxSllMlten  Spradie  und  im  Zeirhneu  zur  Be> 
dlngun5r  iroiuai'ht.  I>ie  |iraktisch<'  Anshlldunfr 
wihrtc  3  Jahrtt.  Die  Eleven  uiuUteu  am 
Schinne  ihres  Ausbildungsgangee  eine  Prttftingr 
hi'st^'lun.  In  dem  Ke^rlemciit  crschrint  zum 
erateuuial  die  Bezeichauog  ,Bergscbule''.  Es 
wurde  ein  Oetüude  angekauft,  das  erst  vor 
t'twa  Juhresfrist  abgebrochen  wurde,  nni  ilem 
rechten  Flügel  des  jetzigen  Neubaues  Platz  zu 
machen;  es  ist  dies,  zusammen  mit  einem  1881 
geschalYenen  Anbau,  das  ,,mit  Schietern  schwarz 
behantren--  kbine  Haus",  wie  es  in  dem  be- 
kannten bchnabelsclifn  Liede  heißt. 

Der  Ueberfi^g  zu  dieser  Bergscbule  wurde 
einfaeh  dailurch  bewerkstellifrt.  dnü  die  Lehrer, 
die  bis  dahin  gewirkt  liatten.  ibru  Tätigkeit 
fortaetsten.  Das  Lebrerkolle^om  erhielt  nnr 
einen  Zuwachs  in  der  I'irson  des  damaligen 
Vizebergachreibers,  si>ätereu  Oberbergrates  Dr. 
Christian  Zimmermann,  der  OeichtftsfBhrer 
iler  Bergschule  wurde,  und  dieses  Amt  neben  seiner 
Lehrtätigkeit  —  er  trug  Geognosie.  Mineralogie, 
Bergbaukwnde.  Mathematik  vor  -  in  unermüd- 
licher Gewissenhaftigkeit  bis  zum  .Lihre  isSS 
ausübt".  Sein  Naclit'olirer  als  Vdrstand  der 
Bergächuie  bezw.  Bergakademie  war  Fried- 
rich Adolf  RSmer  bis  1867,  dann  Dr.  von 
G  r  o  (I  (1 0  c  k  bis  1887  und  der  jetslge  Leiter 
Br.  Köhler. 

In  den  Jahren  1821  bis  1844  ersohidnt  der 
Name  „Vereinigte  Berg-  und  Forstsehule", 
nachdem  sich  die  Hannoversche  Regierung  ent- 
schlossen hatte,  eine  namentlich  zur  Ausbildung 
der  Feldjäger  bestimmte  Fürstlehranstalt  zu 
erricliten  und  diese  tuit  d'-r  IJeru'schule  zu  ver- 
einigen. Dadurch  erhieli  die  Hergschule  weitere 
Geld-  und  Unterrichtsmittel,  insofern  als  viele 
Vorlesungen  für  Berg-  und  Forst sehülor  gemein- 
sam gelesen  wurden.  Nur  der  Uaumuiangel 
wurde  recht  flUilbar  und  fOhrte  1881  zu  dem 
oben  bereits  erwähnten  Anbau  und  zur  Er- 
richtung eines  besonderen,  beute  als  Betrlebs- 
prebierlaboratorlum  der  flskalischea  Hfitten- 
werice  dienenden  Geb.iudes.  das  die  Vorlesungs- 
rnnme  und  Laboratorien  für  Chemie  und  Hütten- 
kunde aufnahm  (1841». 

.\ls  im  Jahre  1>^44  die  Porst-^*  liub'  nach 
Münden  verlegt  wurde  kiuii  «•<  zn  ,  im  r  Krisis. 
weil  die  Gulduiitlel  nicht  auMrüichleii,  um  das 
Ldirpersonal  für  die  Bergsehule  in  vollem  Um- 
fang»' iM-izubelnlti  n.  Ty\<-  r;.'fahr  wurde  «rlürk- 
lich  durch  einen  .fahreszuschuU  von  2000  Talern 
beseitigt.  Die  Verhältnisse  der  damaligen  Zeit 
Werden  dadurch  geki  nnz>  ichnet,  daß  im  Jahre 
1850  die  Ausgabe  für  die  Bergsehule  sich  auf 
nur  2600  Taler  belief. 


Die  Scheidung  in  Eleven  erster  und  zweiter 

Klasse  mit  ganz  verschiedener  Vorbildung 
brachte  natürlich  Schwierigkeiten.  Bereits  1837 
wurden  getrennte  Zensuren  und  einige  getrennte 
VorlesungeD  eingeführt,  aber  die  Febelstilndc 
nur  zum  kleinen  Teil  beseitigt.  Erst  isr»;? 
gelang  es  durch  Abtrennung  einer  Steigerschule 
Wandel  tu  schaffen.  Nunmehr  wurde  ein  neoos 
Regulativ  für  die  Ausbildun>r  für  den  höheren 
Staatsdienst  im  Bergwesen  des  Königreichs 
Hannover  ausgearbeitet  und  das  Zeugnis  der 
Primareife,  dreijähriges  Studium  an  der  Claus- 
tluüer  Bergsehule  und  eine  AbgaogsprOfung  ein- 
geführt. Diese  Prfifhng  fand  nicht  In  Clamrthal, 
sondern  in  Hannover  unter  Zuziehung  einiger 
Clausthalt-rLf lirer  für  die  teelinischen  Fllelier  statt. 

Trotz  dieser  Neuordnung  gelang  es  doch 
erst  1864  den  Bemühungen  Kömers,  daß  der 
Name  .BenTsclmli'"  in  .  Bergakademie  um- 
gewandelt wurde.  Der  Name  „Bergsehule" 
ging  nunmehr  auf  die  heute  noch  bestehende 
Steigerscliule  über. 

Bald  darauf  wurde  das  Königreich  Hannover 
annektiert  und  dadurch  eine  Zeit  der  schweren 
Krisis  für  die  Bergakademie  geschaffen.  Die 
Preußische  Hegierung  lilelt  in  Anbetracht  des 
Bestehens  der  Berliner  Bergakademie  eine  zweite 
Vollanstalt  für  überflüssig  und  bestimmte,  daß 
die  allgemein  wissenschaftlichen  Ftlcher  wie 
Geognosie,  Chemie  usw.  nur  repetitorisch  vor- 
getragen werden  sollten,  dementqnreehend  wurde 
der  Ktnt  .-■•kürzt.  Ii'.'-^cr  Schlag  traf  um  sn 
härter,  als  die  Clausthalcr  Bergakademie  gleich- 
zeitig drei  hervorragende  Lehrer  von  Buf  ver- 
loren hatte.  Rfimer  starb  IHf)?,  Bruno  Kerl 
wurde  als  Professor  für  Metallhüttenkuude  an 
die  Berliner  Bergakademie  und  Streng  als  Pro- 
fessor für  Geologie  nach  Marburg  berufen. 

Daß  diese  Krisis  ülierwuiulen  wurde,  ist 
lediglich  das  Venlienst  der  damaligen  Pro- 
fessoren, welohe,  ohne  Gehaltszulage  zu  bean- 
siiruchen,  den  alten  Lehrplan  aufrecht  erhielten. 
Dabei  ging  begreiflicherweise  infolge  des  Be- 
kanntwerdens des  Erlasses  die  Zahl  der  Stu- 
dierenden zuriiek.  was  nur  entmuti^rend  auf  die 
Professoren  wirken  konnte.  Von  den  damaligen 
Professormi  Ist  heute  onr  nodi  einer  Im  Amte, 
Gscar  Hoppe;  v.  Oroddeck,  Hampe  und 
Prediger  sind  gestorben.  Dieser  Zustand 
wfthrte  bis  Anfang  der  achtzitrer  Jalire,  in 
denen  allmnhlich  Wandel  geschatleu  wurde,  nach- 
dem iuzwiseheii  Achenbach,  der  I'-ruler  des 
früheren  iiandelsministers,  Bergbaujiluiann  in 
Clausthal  (1878  bis  1900)  geworden  war.  Dem 
Einflüsse  dieses  verdienstvollen  Mannes  war  es 
zu  danken,  daß  die  i.iehrkrafte  vermehrt  wurden. 
Es  wurde  ein  Lehrstuhl  für  Bergbaukunde,  spater 
ein  solcher  für  I^hysik  und  Elektrotechnik  ein- 
gerichtet. Vorlesuugtsn  über  Bergrecht,  National- 
ökonomie und  Verwaltungskunde  eingeführt  und 
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durch  Eiaricliluag  eines  besomlercu  LcbrtittihU 
fBr  MetallhUtteBkunde  «ach  «uf  dem  (Gebiete 
(l<  s  Hiittf-nwefleiu  Arbeitstelliiiig  und  Erweiterung 

geschatien. 

Wenn  eine  Hoehschnle  solche  Zeiten  wie 

die  eben  p'-keniizticliuiton  zu  iilierstehen  ver- 
mag, noch  dazu  anfangs  mit  einem  Kollei;ium, 
das  grSBtenteils  aus  jiiit<r<>ren  Kräften  gebildet 
war  und  erst  im  Laufe  der  Jahre  wohlverdienten 
Ruf  erwarb,  so  muß  ihr  eine  f.eiienskraft  inne- 
wohnen, die  auf  natürlicher  Grundla^ie  beruht. 
IMera  Grundlage  war  und  ist  der  <  'lierharzer  Ber^- 
han  und  Hiittentirtrieb.  in  dessen  Mitte  <ie  licL-f. 
und  der  für  (  hiusthal  dieselbe  Bedeutung  hat 
Wie  die  aschsleche  Uontaatodtwtrl^  fttr  Frelbergr* 
Die  (tcschichte  des  Xeiil>atu>s  der  Ilcr::- 
akademie  reicht  in  die  Zeiten  Ächenbacha 
znrOck.  Nachdem  ee  gelangen  war,  die  Ein> 
»tellun>r  der  Geldmittel  in  den  Etat  zu  iiewerk- 
stelligen,  konnte  im  .Jahre  1901  mit  dem  Bau 
begonnen  werden.  Zuerst  wunle  das  Hütten- 
manniscbe  Qeblude  aufgeführt.*  das  li>04  in 
Benutzunpr  pfnommcn  werden  konnte;  alsdann 
folgte  die  Fertigstellung  de.s  Haup  gebäudes  im 
Jahre  1906.  Die  Baukoeten  für  di.a  entere  be- 
trugen rund  'irjOOOO  ■  .  die  des  letzteren  mild 
400  000  .Ml  einschließlich  der  inneren  Einrichtung 
und  des  Gmndst&ekerwerbs.  Die  BauausfQhrung 
lag  in  den  ILlnden  des  Raurati  s  Kirchhoff,  dein 
all  Srtlicher  Bauleiter  der  damalige  Regierungs- 
haumetster  Leise  zur  Seite  stand.  Wer  sich  für 
die  InnenarcUtektur  und  die  innere  Einrichtung 
interessiert,  sei  auf  die  Festschrift**  verwiesen. 

•  Vcrgl.  .suhl  und  Eisen"  1904  Nr.  7  H.  H97 : 
>Dat*  neue  hiittenmAnniHche  Institat  in  Clauütbal«. 

**  Zu  )»  ,  i>  hen  durch  das  ■Sokratsriat  der  KOilig> 
liehen  Bergakademie  in  Claustbal. 


Es  wäre  undankb.-ir.  wenn  an  dieser  Stelle 
nidit  der  Hftnner  gedacht  würde,  deren  Namen 
die  Wissenschaft  und  Technik  in  unver}r!lnirlieh<  r 
Schrift  verzeichnet  bat,  und  deren  Werke  unzer- 
trennlich sind  von  der  Clansthaler  Bergalcadeniie. 
Es  sollen  nur  die  Nauen  IJninrr.  Üercliers, 
V.  (iroddeck,  Kerl,  Hampc  und  Schnabel 
genannt  werden,  um  die  Namen  noch  amtieren- 
der I'rofeasoren  auszuschalten. 

Auf  dem  Gebiete  der  Geognosie  und  Lager- 
stättenlehre  sind  es  die  Werke  von  Kömer 
und  V.  G  roddeck,  auf  dem  Gebiete  der  Hütten- 
kunde iHf  Sehrit'ten  von  K-tI  umi  Schnaln  l, 
an  denen  niemand,  der  auf  diesen  Gebieten  ar- 
beitet, vorbeigehen  kam,  ohne  sie  n  beachten. 
Hainpe  kennt  jeder  Eisenhütten-  und  Mefall- 
hüttenchemiker,  der  seine  Methoden  für  Uangan-, 
Kupfer-,  Zink-  und  andere  Bestimmnngon  be- 
nutst.  Der  Xame  Borehers  lebt  in  der  heute 
noch  nnübertrotfenen  „(ieneralgangkarte  des 
nordwestlichen  Harz^rebirges"  weiter  und  in  dem 
Namen  ,  F.rnst-Aupuststollen"  (25  km),  den  «r 
markscheiderisch  mit  einer  damals  staunen- 
crregenden  Genauigkeit  vermessen  bat. 

Der  Name  Sobnabel  auch  nodi  in 
anilerer  Richtunp  (renannt.  Wer  von  den  Stu- 
denten unserer  Bergakademien  und  Hochschulen, 
die  Berg-  und  HQttenleute  anabilden,  Itennt  nicht 
die  S  c  hn  a  !>  e  1  lii  d-  r  y  Diese  sind  aueli  Erzeu;;- 
nisse  des  Oberharzes  und  sie  würden  nicht  ent- 
standen adn,  wenn  aieht  die  hMrUdie  Umgebung 
unserer  BergatBdte  und  das  friUlofae  Studenten- 
lel>en  fre Wesen  wäre.  Mc5fre  nun  unsere  .Alma 
mater"  als  ,de8  Oherharzes  Ruhm''  weiter 
biOhen  und  gedeihen!  Ein  Glückauf  allen  denen, 
die  sich  um  sie  und  ihren  Nenban  verdient  ge- 
macht haben  I 


Chemische  und  metallographische  Untersuchungen  des  Hartgusses. 

Ein  Beitrau'  zur  Theorie  der  Eisen-KohleristutT-l.'  u'i»'runir''n. 
Von  Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  U.  Weddiug  in  Berlin  und  Fritz  Cremer  in  Düsseldorf. 


Vorbem 

r\ie  der  nachstehenden  Arbeit  znijrunde  lienfendfn 
UntenucbuDgea  sind  von  tlrn.  Cremer  in  dem 
KlelBgefSgelaboMiorinn  der  KgL  Bargakademie  la 
Berlin  in  einer  mehrjährigen  Arbeit  aasgofQhrt  und 
Sur  Ooktorpromotion  in  (iSttängen  benutzt  worden. 
Das  Thema  ist  aas  dem  Ghninde  Rn.  Cremer  von  mir 

empfohlen  worden,  weil  die  Frajfe  nach  der  inneren 
Bsiohaffeiüiut  des  Hartgums  nicht  nur  thoorstischen 
Wert  hat,  sondern  aodi  eine  erhebUehe  prakHsehe 

Bedeutunfj^  besitzt. 

Die  Anwendung  des  Hartfrussoii  tindet  zu  «ehr 
mannit;faltigen  Zwecken  statt:  zu  Verteidigung»- 
smekea  fOr  PaaaertaradnpiMfai  «ad  Paoserplatten  fBr 

LandbefcBtiiranpeii,  /u  Risenbahnzwccken  für  Rflder, 
Weicheoznngen,    llerzatilcke,    Kreuzungen,  zu  Zer- 


erkung>  (Xmchdruck  vrrbolm.) 

kleinerunpszwecken  für  Steinbrecher,  zu  Walzwork«- 
zwecken  für  Hartwalzen  usw.  Die  Uerstellung  aller 
■olelier  OegeBitlade  erfordert  in  den  meieten  Fillea 

nirht  nur  c'w  grhr  snrpfältigc  Arbeit,  sondern  aaeb 
ein  beiionderea  Material.  So  bildet  der  Kegel  naeh 
Helskohlenrobeieen  den  €hrands(off,  und  soweit  deni* 
gehe«  dorartit^ea  Roheiaon  nicht  reicht,  muS  aualün- 
diaohea  Roheisen  za  Hilfe  genommen  worden.  Beim 
Qneae  kommt  es  »af  genaue  Bemeesmig  der  Ablcllb- 
langHzone  an.  Der  eiserne  Teil  der  Form,  an  dem 
sieh  der  Ouß  ab«rhreckt,  muß  einen  genau  beatimmtcn 
Wärmegrad  beaitzen  ;  das  tiUssige  Metall  darf  weder 
so  kaH,  nod  su  warm  In  die  Form  geflUlt  worden. 
Wenngleich  langjahrif^e  Erfahrunj;  auf  großen  Werkon, 
z.  B.  Krupp-Gruaon  in  Buckau,  Humboldt  in  Kalk, 
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den  Sle^rlinder  HMrtgo6w«)zen{;ieBereien,  rlehtlfre 

OrunilHtit/i?  für  di«  g«Ma  z%«  ockents|)rf>clien(lt-  Auh- 
wahl  der  Materialien  und  fQr  die  Boiiutzung  dor  für 
die  Terachiedenen  Zwecke  uötigen  Wärmegrade  ge- 
nitigt  lul,  M  i«t  doob,  wie  in  «llen  FlUen  der 
Technik,  erst  die  wiBHonsohaftlichf  Rrkcnntnis  nOti|^, 
um  8cbeinb«r  uaerklärliche  Abweichungen  anixa- 
hellen  and  vor  kOnftigen  Fehlem  ra  bewehren,  die 

Bich  naturffcniäß  oft  in  t^roßen  (icldnunimen  huh- 
drückon,  z.  B.  beim  MiSlingon  oiner  Panzorkuppel 
oder  beim  FehlgnB  einer  groBen  Hartwalze. 

Hr.  Crenier  hat  denn  auch  meinf  KrwartnnK  ge- 
rechtfertigt, denn  die  nachstehende  Arl)eit  liefert  Rr- 
gebniese,  wcichn  aich  ein  Ter«tändiger  Hartgußfabri- 
kant leicht  und  gern  zunutze  maoben  wird.  Die 
Möglichkeit,  mit  em)iändIiohen  I'vroineterii  die  Tem- 
peraturen genau  featzustellen,  wird  dazu  führen,  nicht 

« 


«nein  den  finnMiea  den  wenn  UNlh  erfahrenen 
Heieten  naebiogeben,  «oodera  die  eiaeme  Form  nach 

geniiu  ermittelten  WlrmoErraden  zu  verwenden,  und 
nach  dem  Uclingen  des  Uusses  für  alle  künftigen 
FiUe  feetraiteUen,  welehe  Tempar*tar  «m  geeignet- 

Bten  ittt. 

Die  Zurflckfahrung  der  Bildung  des  gansen 
Sjatorae  vom  weiBen  dnrch  daa  halbierte  In  dae  gnne 

Eisen  ist  ricbtig  und  zweckmäßig  vom  V'erfa««er  auf 
die  KriatalliiatioD  zurückgeffUirt  worden.  Der  Hart» 
guBfabrikant  wird  gnt  ton,  denaeUien  Weg  lu  ve*^ 
folgen  und  sich  durch  mikroekopisehe  BetrachtUg 
des  Kleingefflgea  seiner  gut  wie  »chlecht  auBgefallenen 
Waren  von  der  für  die  einzelnen  Zwecke  paaaendatea 
Kriatalliaation  zu  flb«neag«B,  nm  kBnftigldn  FeUfflMe 
gans  ».  vermeiden.  ^  g  WmUi^. 

m 


Erfahrungs^einoB  zeichnet  weißM  Eisen,  du 

bei  schneller  AbküliluiiL'  inner  Roheisenschmelze 
entstellt,  sii-li  dunli  i:riil)c  R;lrfp  ntnl  Siiriidifr- 
kt:it  aus,  graues  luii  lioiiem  tTraphit^ehalt,  das 
langsamer  AbkiUilung  sich  bildet,  selgt 
liini?efren  Zähigkeit.  Man  kann  durch  zweck- 
euiHprecheude  Leitung  des  Abkühlungsprozen»*^ 
eine  außen  weiße  Hftrteschicbt  an  einem  Onß» 
stück  erzeufren.  die  allmrililicti  in  das  zalie  Go- 
fUge  dea  grauen  Uobeiäuns  übergebt.  Das  Ver- 
Ihhren  ist  der  sogenannte  Schalen-  oder  Kokfllen« 
Hartguü.  b'  i  dessen  Herstellung  zur  Erzielung 
einer  auliorordcntlichen  Hflrte  an  der  panzcn 
Oberrtflehe  oder  an  Teilen  derselben  eiserne 
Formen  i  Kükillen)  angewendet  werden. 

Für  liii'  Güti'  ikx  Hartgusses  ist  sowohl 
das  MiscbungsvcrhAltuis  aU  auch  die  Beüchat^en- 
beit  der  angewandten  Roheisensorten  von  Wiehtlg'- 
ki'it.  w.  il  ila\  öii  die  Harte  abhangt,  die  den 
Jeweiliguu  Erfordermssen  angupaüt  werden  muü. 
Zwischen  der  harten  und  granen  ScUeht  darf 
keine  Grenzlinie  erkennbar  sein ,  da  sonst 
beim  Gebrauch  des  GuUstiickes  ein  Abspringen 
der  liarten  Schicht  von  der  grauen  zu  ge- 
wBrtlgen  ist. 

Bisher  werden  in  ib  r  Technik  bei  der  Be- 
urteilung de»  HartgulhnateriaL>i  folgende  Uuter- 
sttchiingsmethoden  beraagezngen.  Die  Bruch- 
probe  g.'  fMti  t  einen  Kückschluli  auf  ilie  (ifite 
des  Malerialä,  nie  bietet  indessea  noch  keine  un- 
bedingte Gewehr  dafür,  daß  das  Oußstttek  auch 
den  an  ili«'  Fr>(  iu-krit  zu  stellfti'lrn  Anfor- 
derungen genügt.  Dies  labt  sich  nur  durch 
Zerreiß-,  Schlaga  und  Biegeproben  feststellen. 
Außerdem  wird  durch  fortlaufende  Analysen 
die  Fabrikation  iiberw.Tcht.  I>ie  metalloL'ra- 
phische  L'utersuehuug  ist  bisher  in  der  Tt-i  linik 
wohl  wenig  zur  Anwendung  gelangt,  soweit 
die  einschiflgige  Literatur  hier  einen  Schluß 
gestattet. 


Eine  Auswahl  tob  HartguOproben  sind  nach 
der  in  der  Technik  nbliehen  Bezeidmuagsweise 
nachfolgend  zuiainmeDgaatellt:  rtiiainmt 

MM 

1  HartgnBprobe  Kr.  1,  Htrtetiefe  T  bis  IS 
1         ,  -  2.       .      IB  ,  SO 

1  ^  ,3,        „       SO  ,  SB 

l  ,  .4,         ,       32   ,  48 

1  „  .,   5,         .       St;   ,  50 

1  .  „   's         „  .  T5 

1  Segment    tiineu    Walzenabatichti  'St.  7, 

20  mm  dick,  Uirtetiefe  SB  tarn  Ua 

yo  mm  einntrahlend. 

Diese  Proben  entstammen  nicht  einer 
Schmelze,  sondern  »ind  dem  Fabrikbetriebe  ent- 
nommen. Die  einzelnen  Proben  wurden  in  die 
üblii  li  ■  Mrvssciform  ireirossen.  Per  Boden  di-r  Form 
bestand  aus  Eisen,  die  Wände  aus  gewöbalicbem, 
trockenen  Fornsand.  Nach  dem  GFuß  wurde  die 
Obertinclio  um!  die  ganze  Form  mit  Formsand 
überscliuttet,  und  die  Prube  laugsanier  Abkühlung 
bis  auf  Zimmertemperatur  Obertassen.  Die  Kri- 
stallisationsdauer und  die  weitere  Abkühlung  aller 
Proben  ist  naturgemäß  unter  sonst  gleichen  Vor- 
aussetzungen abhangig  von  der  Größe  der  Probe. 
Die  Probe  Xr.  1  ist  etwa  innerhalb  1  bis  2  Mi- 
nuten zur  fc]rstarning  gelangt  und  hat  sich 
wAhreud  weniger  ätuudou  abgekühlt,  während 
die  Walze  von  SO  em  Durchmesser,  der  das 
See-ment  entstammt,  bis  zur  vollstflndicen  Kri- 
stallisation 4  bis  5  mnttien  Zeit  gebrauchte  und 
erst  nach  4  bis  5  Tagen  sieb  abgekOhlt  hatte. 

Die  Versehiedenartigkeit  des  Hartgusses,  der 
augenscheinlich  aus  drei  Zonen  besteht,  einer 
weißen,  einer  hallderien  und  dner  grauen,  ließ 
eine  Durchschnittsanaly.se  zwecklos  erscheinen. 
Bei  der  Probenahme  für  die  chemische  und 
metallogra|>hische  Untersuchung  wurde  nach  uacb- 
sit'liendein  Schema  verfahren:  Jede  Probe  wurde 
durch  einen  Langsschliff  senkrecht  zur  Ab- 
kUhlungsAflche  in  zwei  Hälften  zerlegt  t^siehe 
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AbbilduD;.'  I  i.  aus  jeder  Zone  wurde  ein  Qiier- 
scfaiitf  aogetertigt,  von  dem  in  Zone  a  und  c 
die  etne  Hälfte  tnr  ehemlschen  Analyse  benntsi 
wurde.  I)i>  anderen  SebÜffe  wurden  mikro* 
skopiacli  uutersaelit. 

Die  etwa  6  mm  dicken  Platten  aus  der 
Zone  a  zerlielen  bt-im  Z»  hla^ren  wt-u'^.  n  der 
großen  Sprödiglvcit  des  Materials  in  Icleine 
Stückchen  und  Splitter;  die  ['lallen  aus  der 
Zone  c  wurden  bi  kleine  Siückclien  zersäi,n. 
Von  diesen  zerkleinerten  Htihkotion  wnrd-^  ilie 
für  jede  Bestimmung  erforderliche  Menge  ge- 
sondert für  stell  im  StaUmSrser  «erpulvert  So 
«urdo  eine  Eiitniischnng  der  Einwage  für  die 
Analyse  vermieden. 

Naohstehende  Tabelle  gibt  die  Besaitete  der 
analjUsoben  Bestinunongen: 


Ans  den  Analysen  geht  hervor,  daß  der 

GHsamt-Kohlenstofl'g'f'halt  in  d^r  wcilien  H.lrte- 
zone  höher  ist  als  in  der  Zone  grauen  Uoheisens. 
Die  ünterseUede  in  den  Proben  1  nnd  S  tdnd 
nur  gering,  was  wohl  erklärlich  wird  dadurch, 
dafi  in  diesen  beiden  Proben  die  Uürlcticfe  nur 
wenige  Hiilimeter  betrügt.  Die  Tatsache,  daß 
der  ßesamt-Kobleiistoff  in  der  H&rteschicht  höher 
ist  als  in  der  grauen  Schiebt,  ist  unbestreitbar. 
Aucli  Ledebur"*  hat  bei  seinen  chemischen 
üntennebungen  aber  den  Hartgu0  dasselbe  ge- 
funden. Soweit  aus  der  Litt^rntnr  trviichtlich, 
igt  seinen  Angaben  nicht  widersprochen  worden. 
Die  Beobaehtnngen  in  der  Hartgoßteehnlk 
scheinen  dieselben  Er^'flmisse  geliefert  zu  haben. 
Ledebur  iiat  die  Vermutung  auägesproclien,  daß 
offenbar  bei  Uebersehreltung  eines  bestimmten 
Kohlensto^ehaltes  der  sonst  mit  steigenden 
Kohlenstoffgehalt  sinkende  Schmelzpunkt  einer 
Eisen-Kohlenstoä-Legierung  wieder  steigen  mü.sse. 
Diese  ErldArnng  ist  nnhaltbar,  da  die  eutek- 
tische  Legierung  etwa  4.2  °/o  Kohlenstoff  ent> 
halt  als  Gftsamt-Kohlenstot). 

*  ^Handbuch  der  Eisen-  und  StahlgieDerei*  S.  Aafi. 
1901  Sflito  32. 


Was  die  Verteilunir  des  Siliy^iiim^  in  iii>n 
beiden  Zonen  betritl't,  so  ist  ohne  eine  bestimmte 


AbblMeog  1. 


üesetzmäßigkeit  der  .'siliziuuigehalt  der  Uärte- 
seUcht  in  Probe  Nr.  1  bis  4  und  Nr.  6  niedriger 
als  der  der  grauen  Zone,  in  Nr.  5  etwas  höher, 

in  Nr.  7  gleich.  Der 
Mangangelialt  ist  durch- 
weg in  der  weißen  Schicht 
etwas  höher  als  in  der 
grauen.  Bei  den  Proben  6 
und  7  liegt  die  DüTereni 
innerhalb  der  Fehler- 
grenze. Phosphor  und 
Schwefel  sind  in  beiden 
Koheisensorten  gleidl- 
m&ßig  verteilt. 

Das  Zttstandsdia- 
gramm  der  Eisen» 
Kohlenstoff-Legie- 
r  u  n  g  e  n.  Nachdem  der 
Versuch  gemacht  war,  die 
seit  dfr  Mitte  (|(>r  acht- 
ziger Jahre  des  vorigen 
Jahrhunderts  datierenden  Untersaehnngen  fiber 
das  System  Kisi  n-Kohlenstoff  in  einem  Zustands- 
diagramm  zu  vereinen,  gelaugte  man  sofort  zu 
einer  grSfieren  Klarheit  Ober  die  vorher  tin- 
vereinbaren Resultate.* 

Um  einen  tiefern  Einblick  in  die  obwaltenden 
Fragen  zu  gewinnen,  ist  man  zu  weiteren  Er- 
klärungen gesehritten.  Selion  1H98  betonte 
Stanst'ieiil  Iiei  der  Diskussi<in  <i<  r  Arbeit  von 
Roberts  -  Austen,  daß  mau  notwendig 
swisdien  swei  Systsnea  unterscheiden  müsse: 
1.  denen,  in  welchen  Kohlenstoff  als  Ctraphit 
auftritt,   2.  denen,  in  weldu  n  i-r  ;i!s  Zementit 

*  Da  das  Kooz»  b  o  o  in  sehe  Diagramm  der 
F.isen-Kohlenstoff-LegieroDgen  genagsam  erSrtert  ist, 
soll  an  dieser  Stelle  nnr  horTorgelioben  weidtn,  d»t 
Booseboom  zuerst  klar  aasgeipro«heo  hat,  daB  «in 
der  SehmelM  der  Ü^n-Kohlenstoff-Le^riernngen  nicht 
reines  Eisen,  sondern  ein  MiRchkrietaU  aus  der  Kom- 
[lononte  Kisen  und  KohtenstolT  sich  aussi  heidet,  und 
dali  die  allgemeinen  Genicfatupunkto,  die  bei  der 
Kriatalliaation  eiiios  Miaclikri!<tulU>s  beobachtet  werden 
mflssen,  liier  eine  spezielle  Anwendung  linden.  Als 
irrtflnlidi  hat  sieh  die  tob  ihm  hypoUietiaeh  gefer» 

1000 

dsrte  Umwandlong  Zemeath  ^  OraphH  +  Ifisoh- 

kristall«  Iwransgeitoilt 


Batdebaeac 

Ociant- 

1 

Sl- 

1  Xaafaa 

Pko»> 

8«hwc- 

d.-r 

KohI<  n- 

Oraphil 

l*rob»ü 

!«lutf 

Ihlan 

pber 

3.30 

0,56 

1,55 

1.41 

_ 

Sparen 

8,27 

2,45 

1,57 

1,28 

Kr.  2  1''''^ 
(grau 

2,87 

0,14 

I,4ß 

1,39 

0,68 

o,os 

2.37 

2,27 

i,r>o 

1,08 

0,08 

Spuroa 

Nr.aj'«'» 

.1.12 

0,09 

1,16 

1,33 

0,51 

0,041 

Sparen 

\grsu 

3,07 

2,43 

1,22 

0,87 

0,49 

0,039 

Igrau 

3,26 

0.08 

0.91 

1.53 

0,52 

0,08 

3,05 

1,8»5 

1,09 

i.in 

0,56 

0,08 

8,16 

0,06 
1,66 

0,86 
0,88 

1,02 

<,5S 

0.82 

0,82 

Spuren 

Nr..; 

1  tgrau 

3.07 

O.ort 

0,2.'i 

1,05 

0,62 

0,03 

2,42 

1,52 

0,7U 

1,01 

0,59 

0,03 

\graa 

3,20 

(i,o:! 

0,H2 

0,lß 

0,88 

0,10 

Sparen 

2,8» 

0,81 

0,15 

0,88 

0»10 

- 
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vorkoriiiiit.  Heyn*  hat  1904  wt'ißfs  und  ;:r.'iiii> 
Boheiseu  iu  gleicher  Weise  unterscbie«len.  Kr 
unieneheidet  da«  stabUe  System  Elsen  +  (rraphit 
von  dein  wenifrer  stabilen  System  Eist-n  -f-  Karliiil. 
Das  stabile  System  neigt  nach  seiner  Auffassung 
zur  Untorkütilung.  Der  stabile  Oleichgewichts- 
zastand,  der  den  äußersten  Phasen  ElsNl  (Ferrit) 
und  Grajihit  entspricht,  wird  nur  pranz  allinfth- 
lieh  erreicht.  Es  scheiden  sich  aus  der  fliisnigen 
Sdiinelze  Hisehkriitalle  von  Eisen  und  Karbid 
aus.  E^;  Viilili-l  sieli  nicht  das  Eiitfktiknni,  s;on- 
dem  durch  Uutericühluug  vermag  die  Legierung 
unterhalb  des  entektisehen  Punktes  flfissig  zu 
Idcihen.  Di''  Graphithildung  wird  unterdrückt. 
Die  unterkliUtlte  Legierung  tritt  bei  weiterer 
Abkühlung  In  sln«n  Bereich  ein,  in  dem  Karbid 
metastabil  bestehen  kann.  Als  weitere  Betrrün- 
dnnf  dieser  Auffassuntr  fiilirt  Hi  yii  den  tn'- 
kannteu  Teinpervorfraug  an.  llitrbei  wird 
weiflea  Boheiscn  auf  höhere  Temperatur  erhitzt; 
es  zersetzt  sich  das  Karhid:  ets  scheidff  sirli 
Temperkohle  aus,  die  Heyn  für  identisch  utit 
dem  Oraphit  erldirt,  da  beide  weder  metallo- 
grapltisch  nnch  rheiiii>rli  zu  unterscheiden  sinil. 
Dft  bei  mikroskopischer  Untersuchung  die  Temper- 
koMe  sieh  stets  in  Berührung  mit  Ferrit  fladet, 
KD  schließt  Heyn,  daß  an  diesen  Stellen  der 
stabile  Zustand  erreicht  sei. 

Daß  stabile  Gleichgewichte  zur  Erklärung 
metallurgischer  Vorgftnge  herangezogen  werden 
iiiiissen,  ist  auch  von  Char[iy  nnd  Grenet** 
hervorgeboi)en  worden,  äie  uuierächeiden  gleich- 
fUls  die  beiden  Systeme  md  kaben  unabhlngig 
▼on  den  schon  frenanntm  Furschcrn  durcli  Ali- 
kfihlnngskurven  da»  Diagramm  der  Eisen-Kohleu- 
stoff-Legierungen  zu  liestiramen  gesneht  nnd 
ferner  den  Einfluß,  den  Silizium  ausübt.  Die 
Abkülilungskurven  zei^^en,  daß  die  Temperatur 
11  SO*  als  der  Erstarrungspunkt  fUr  die  eotek* 
tische  Mischung  von  Mischkristallen  -|-  KarUd 
anzusehen  ist.  Nur  aus  vielen  Bestimmnnpen 
scheint  sich  nach  ihrer  Angabe  durchsciinittlicli 
ZU  ei^ben,  daß  Grapltitausscheidung  aus  der 
Schmelze  prnuen  Eisens  hei  einer  violleicht  10" 
höheren  Temperatur  stattfindet.  Silizium  be- 
gfinsttgt  die  Oraphitbildung  und  die  EotstcIniBg 
der  Teiijjii  rknhle. 

Wüst***  weist  durch  Abkühlungskurven  nach, 
daß  auch  für  ^aphitfreiee  Elsen  mit  ongeflibr 
3  Kohlenstoff  das  Ende  der  Erstarrunfr  ganz 
nahe  bei  1132"  stattfindet.  Für  die  Umwand- 
lung bei  1000"  besteht  auch  nach  ihm  ki>in 
Anhalt.  Das  sind  im  allgemeinen  die  experi- 
mentellen  Grundlagen,  die  zur .  Konitmktion 


*  Hey«:  •Labife  nnd  metsstalHle  Oleichge wicht« 
in  EiB«D-Koblenstoff-Log{«niiifm<.  j^Zeitselir.f.  Elelctro« 

«■heTnie",  X.  30,  S.  489. 

•*  „IJull.  s.pc.  d  enc."  1002  8.  S99:  >8or  l'^qui- 
libro  d«m  8\titeinea  fer-carboue*. 
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nachstf'hi'iulcn  Dia^-ramms  (.Abbildung  2)  g»"- 
führt  liaben.*  Es  unterscheiden  sich  danach 
die  beiden  oben  ^'ekennzeiohneton  Systeme  durch 
die  Laire  der  eutektischen  Linie.  Das  instabile 
System  a'  c'  hat  einen  etwa  1 0 "  niedriger  eutek- 
tischen Punkt  als  das  stabile  a  c.  Bei  B  haben  wir 
das  Gleiclip'wicht  Mischkristalle  a  -|-  Graphit 
Zl  Schmelze,  b.  i  15'  Ml-schkristalle  a'  -f-  Ze- 
meutit  ;il  unterkühlter  Schmelze.  Ferner  unter- 
scheiden sidi  die  beiden  Systeme  durch  den 
KohlenstoIFgehalf  iL  r  mit  Kohlenstoff  gesilttigten 
MischicriBtaUe.  Für  das  instabile  System  ist 
dne  Linie  A  a'  zu  ziehen,  deren  Endpunkt  a' 
etwa  bei  2,7  °/o  KohlenstotT  ließft.  Es  ist  noch 
nicht  ganz  zweifelsfrei  nach  thermischen  Me- 
thoden die  Lage  der  eutektischen  Punkte  »uf 
den  Linien  «  c  nnd  a  festgestellL 


Miacfa  ^ 
krttttll»  V    '  ^ 


Febril  I  Ze">M>«tt 


Pwlit 

tt. 

ZwMitiC 
a. 


0.6  I  lA  t  a.5  3  3,&  4  4^  «        •  Pkw,  c 

Sha.ans 

AbUMnag  8. 

Dnreb    metallograpUsche  üntersoehungen 

sind  nun  die  durch  Abkühlunfrskurven  ge- 
wonnenen Diagramme  ergänzt  worden.  Hier 
lenkte  sich  bei  den  hochgekohlten  Eisenlegie> 
rangen  das  Interesse  auf  die  Struktur  und  Zu- 
sammensetzung des  eutektiscbpn  Pi!nkf»'s.  Nach 
den  metallographischen  Untersuchungen  von 
Goerens  nnd  Benedteks  ist  man  ohne  Zweifel 
berechtifTt.  bei  drni  instabil,  n  System  die  Le- 
gierung mit  4,2  bis  4,3  *>;o  Kohlenstoff  als  die 
entebtische  zu  bezeiehnen.  Bet  dem  stabilen 
System  ist  die  eutektische  T.etrit  run^'  noch  nicht 
scharf  bestimmt.  Die  Annahme  ist  wahrschein- 
lich, daA  die  entektlsebe  Legierung  hier  etwa 
bei  4,0  bis  4,2  7«  Kohlenstoff  liege.  Heyn** 
hat  1  904  die  Existenz  der  Strukttir  einer  ttutek- 
tis<;hen  Legierung  noch  bezweifelt.  Er  be- 
hauptete, daß  wahracheinlioh  die  Entstehung  des 
(traphits  sich  über  ein  Temperaturintrrv.ill  i-r- 
strecken  würde.  Nur  wenn  die  Unterkühlung 
zwischen  a  e  nnd  a'  e'  plfftzlloh  aafgehobea 
wOrde,  und  die  Temperatur  von  a'  e'  anf  a  o 

*  Kin  iiiiiiiiciirs  Diu^ramm  ist  voB  Beaedlcks 
entworfen.    .Metaliargie"  1906. 
**  a.  a.  0.  S.  15. 
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Kuriicksteigt,  müsse  <i>utlii'li  ein  eutdttlsehnr 
Piiukt  bei  der  thprmischcn  Analyse  wahrtrt'nomrnpn 
werden.  Da  nun  die  cutoktischeu  Teuiperuturi'U 
der  beiden  SystMue  nach  den  oben  angeführten 
Arbeiten  so  Äußerst  wcnifr  ditVcrieren,  so  stand 
die  Möglichkeit  oAuu,  daU  die  beiden  Vor- 
ige (die  AufheiMmitr  der  ünterltühluntr  des 
instaliilPH  Sy>ti'in^'  und  die  bei  niliiMe  Kr-itHrruniu' 
des  stabilen  Systems  und  die  damit  verbundene 
Bildung  des  Graphits)  bei  derselben  Temperatur 
einen  Haltepunkt  erzeugten.  Dieser  Haltepunkt 
existiert  bei  allen  Ahkühlun>r»kurven  urixw.-itVl- 
haft.  Die  zufaUitr  vereinitrte  Wirkmi:,'^  der 
beiden  Vorginge  hatte  dazu  fretülirt,  sie  nicht 
freliührond  zu  untersciieiden.  Es  ist  ferner 
auch  nicht  klar  ersichtlich,  ub  die  zur  Halte- 
pnnkttbMtlnuaDff  verwendeten  Proben  immer 
auch  metallofrrajdiisch  untersuclit  wurden,  so 
daü  man  bezweifeln  muß,  ob  das  einer  Ab- 
Ictthlnngskarve  entsprechende  Probestück  anch 
wirklich  den  KoIih  nstotV  vor/iiu'sweise  als  Graphit 
oder  nur  als  Zementit  enthielt.  Auch  ist  zu 
beachton,  daß  bei  der  rerhilltniBmAßigr  schnellen 
Entunmg  einer  siliziumfreien  Koheiscnprobe 
immer  nur  weißes  Roheisen  erhalten  wird  mit 
(Ceriniirer  Graphitausscheidunp.  nie  typisches 
graues  Eisen. 

Sellien  deshalh  ni:t zlicli  /ii  -.ein.  ila  liit- 
Versuchsfehler  der  pyrometrischeu  Aufnaliuie  der 
AbkOhlungakttTven  nicht  aussueelialten  sind,  da 
ferner  die  bei  der  Krisfalli^atifin  einer  Roheisen- 
sclimelze  auftretenden  mannigfachen  Eintlüsse 
(t.  B.  der  Beimengungen)  zn  wenig  experi- 
mentell erwiesen  sind  und  ei^rentlich  nur  all- 
gemeine technische  Erfaiirungen  auf  diesem  Ge- 
biet  Geltung  haben,  das  Verhältnis  der  beiden 
Sjrateme  an  dem  Hartguß  zu  studieren,  bei  dem 
beide  Systeme,  das  instabile:  weißes  Rohelsen, 
das  stabile :  graues  Eisen,  aus  derselben  Schmelze 
durch  einen  bSchst  eig«nartlgen  KrtetaUieattone- 
proceft*  gewonnen  werden. 

Knn  maß  bei  der  Kristallisation  einer  Koh- 
elsensdimelze  mit  etwa  S  7o  Kohlenstoff  gewisser- 
maßen zwei  Kristallisationsbahnrii  unt  rsi  h-  iden. 
Auf  welcher  von  diesen  beiden  Kristallisations- 
bahnen die  KrlstalUBattott  vor  sich  geht,  hingt 
von  der  AUcQlllnngSgesebwindigkeit  der  Schmelze 
ab.  Bei  ganz  langsamer  Abkühlung:  entsteht 
nur  graues  Roheisen,  bei  ganz  schutUtr  Ab- 
kiUüung  nur  weißes  Roheisen. 

Bei  schneller  Abkühlung  tritt  leicht  Unter- 
kühlung einer  Schmelze  ein.  So  konnten  bei 
der  Avftiahme  tob  AbkQhlnngsknrvMi  welfien 
Rohri-^on-  rnterkühlungen  von  150°  nach- 
gewiesen werden.  Unterkühlungen  einer  Schmelze 
kSnnen  durah  Eeimwlrknng  aufgehoben  werdea. 
Ifan  hat  ea  nna  tn  der  Hand,  ob  nuui  dnreh 

•  Tiiuimarin:  I'il.cr  die  Anwendung  der  tlier- 
mischen  Aiialju«.  «^^itacbr.  f.  anorg.  Cbeinie"  37 
(190S),  808;  A  (190»),  84;  4T  (1005),  289. 


Keime  weifien  oder  grauen  Boheisena  dieses  oder 

jenes  erzeugen  will. 

Bei  langsamer  Abkühlung  können  auch  Unter- 
kfihlungen  eintreten.    Ea  zeigt  sich  aber,  daß 

bei  gerinsren  Unterkühlungi'n  bis  etwa  4<>" 
graues  Eisen  entsteht.  Die  Abklihlungsge.^chwin- 
digkeit  modifiziert  also  wesentlich  den  Grad  der 
Unterkühluii:;  mid  damit  die  beiden  Kristalli- 
satioQsliahneu  von  welUem  und  grauem  Koheisea. 

Gelangt  eine  unterkühlte  Schmelze  zur  Kri- 
stallisation, so  ist  diese  unabhttngig  von  zwei 
Hauptfaktoren :  1.  dem  spontanen  Kristallisations- 
vermJigen,  2.  der  KristaUlsationsgoschwindigkeit. 
Das  spontane  Kristallisationsvormögen,  d.  h.  die 
Bildung  der  Kristallisatimiszentreii  ist  abhilngig 
von  dem  Grade  der  Unterkühlung  derart,  daß 
mit  wachsender  Unterköhlnng  bis  zu  einem  maxi» 
malen  Werte  die  Anzahl  der  Kri-mnisations- 
zeutren  für  die  Zeit-  und  Gewichi^eiuheit  zu- 
nimmt, dann  wieder  abnimmt. 

R  o. 


^^^^^^  {  T«w>«mMir 

SckBaUpaakt 

St.«.  S.  SOS 

AbbiUang  8. 

Die  Krlstalllsationsgesehwindigkrit  ist  gleich- 
falls abhilngig  von  dem  Grade  der  Unterkühlung 
(siehe  Abbildung  3).  Im  Gebiet  A  kristallisieren 
flachenreiche  Kristalle,  im  Gebiet  B  wftelist  die 
Kristalltsationsgeschwindigkeit  auch  bei  sinkender 
Temperatur.  Da  die  Flachen  eines  Kristalls 
einen  verschiedenen  Vektor  der  KristalUsations- 
g^esebwindigkeit  haben,  so  wachsen  die  Flachen 
mit  trriißtem  Vektor.  Es  entstehen  daher  s^ulen- 
artige,  prismatische  Krislallanordnungen.  Im 
Gebiete  G  ist  die  KristalUsationsgesdiwiBdigkelt 
unabhängig  von  der  Temperatur.  Diese  drei 
Intervalle  müssen  nun  unterschieden  werdea, 
wenn  eine  Bobelsenschmelze  von  etwa  8  <^ 
Kohlenstoff,  wie  sie  zum  Hartguß  verwendet 
wird,  zum  Kristallisieren  kommt. 

Die  Verhältnisse  komplizieren  sich  indessen 
noch  weiter.  .Aus  einer  Roheisenschmelzc  scheidet 
sich  (trimar  ein  Mischkristall  aus.  Für  die  Zu- 
sammensetzung eines  Mischkristalls,  der  aus  zwei 
Komponenten  a  and  b  bestehen  m9ge,  Ist  das 
ünterkiihlungsintervall.  In  dem  er  sich  bildet, 
von  Bedeutung.  Mau  hat  hier  drei  F&Ue  zu 
untereehelden. 

I.  Es  entsteht  auch  bei  schneller  .Xhkühlung 
ein  Mischluistail,  der  in  seiner  Zusammensetzung 
identisch  ist  mit  dem  Mischkristall,  der  bei 
laogaaner  AbkUhlnn;  am  Schmelzpunkt  sieh 


838    8«»U  «ad  JQmb. 


CTcAcr  die  Herateliung  von  Sitendahnrädtm. 


S7.  Jahrg.  Hr.  24. 


bildet.  Dieser  Fall  werde  darcb  Kurve  I  ver- 
anschaulicht, eine  Gleiehgewichtskurve,  die  die 
Zusaramensetzunß:  der  mit  der  Schmelze  im 
(Tleirht^'ewii )  t  lu  tiiidlichen  Mischkristalle  an;;ibt 
(siehe   naciisteheiHl>'<   Diairramm   Ahbildiintr  4». 

II.  £ä  tritt  aber  auch  der  Fall  ein,  daU 
bei  eeluidler  AbkOhlimg^  lU«  ZneuuMmetsoBgr 
des  kristallisierenden  Mi-'likri^i.ills  nicht  mit 
der  Zusammensetzung  des  Mischkristalls,  der 
auf  Kuire  I  entstaadeii  bt,  fiberidiiBtliiimt.  Der 
Oehalt  des  lliscbkristaUs  an  der  zweiten  Kom- 


AbbUdoBg  i. 


ii.«.I.W1 


Iionent«-  Ii  ist  kleiner  als  der  Gehalt  b  im  Misch- 
kristall, der  auf  Kurve  I  entstanden.  Das  sei 
tm  Diagramm  durch  Kurve  II  zur  Anschauung 
gebracht.  Dieser  Fall  tritt  h.'lufif,'  auf,  wenn 
sich  die  Kristallisation  in  dem  Unterktthluogs- 
intervall  A  voUicieht. 

nL  Der  HischkristaU  aus  a  und  b  kann 
auch  einen  höheren  (Jehalt  an  b  haben,  wenn 
etwa  diu  KristalÜMtion  in  einem  andern  Inter- 
vall  atattfiodet,  entweder  io  B  oder  C.  Das 
veransi'hanlicht  Kurv.'  III. 

Die  Kurven  II  und  III  sind  also  keine  (ileicb- 
irewicbtsknrren  wie  Kunre  I,  sondern  sie  dantan 
nur  die  ungefähre  Zusammenset/ung  des  Hisoh- 
kristalls  an,  die  bei  der  Kristallisation  aus 
einer  ra»cb  atigekülUteu  Schmelze  variiert,  indem 


neben  der  Zusammensetzung  der  Schmelze  dabei 
der  Grad  der  Uaterkühlong  der  Schmelze,  aas 
der  der  Mischkristall  kristallisierte,  für  dessen 
Zu.sammensetzung  maUgebend  ist. 

IHf  Hntstehuiii:  des  weilim  Hulieisens  ist 
nun  otienbar  ein  Beispiel  für  Kurve  III.  Der 
EoUenstofirgdialt  der  primär  gebildeten  Hlseh- 
kristalle  des  weißen  Koheisens  i-^t  .'rnßer  als 
der  Koblenstoffgehalt  der  Mischlcristalle  des 
grauen  Roheisens.  (Hlennt  Tergleieh«  Linie  Aa' 
im  Diaj^ranim  Abbildung  '2.i  Es  soll  an  dieser 
Stelle  nur  auf  diese  Tatsache  hingewiesen  werdetti 
die  In  einem  andern  Zusammrahang  welter  naten 
genauer  erörtert  wird. 

Durch  ein  sinnfälliges  Beis{del*  mögen  diese 
kompliziert  erscheinenden  KristaliisatioBsvor- 
gänge  erläutert  werden,  ßenzophenon,  jener 
bei  4!'"  ('.  leicht  schmelzende  und  bei  Zimmer- 
temperatur zu  unterkühlende  Stoff,  werde  mit 
einem  Farbstoff,  s.  B.  der  Rosolsaure,  cur  Kri- 
stallisation gebracht.  Bei  geriiiiri  r  rnterkOhlung 
im  Uebiet  A  gelangen  die  weißen  Kristalle  des 
Benzopbenons  nngefkürbt  rar  Erstarrung.  Der 
rote  Farbstoff  hat  sich  an  den  Begrenzungen 
der  Kristalle  ausgeschieden  und  ist  von  ihnen 
nicht  aufgenommen  worden.  Bei  stärkerer  Unter- 
kühlung im  (ietiict  B  ist  beschrankte  Löslicb- 
keit  des  FarbstutTs  im  Kristall  eingetreten.  Die 
ÜLTiatalle  sind  teilweise  gefärbt,  rot  gesprenkelt. 
Die  Hanptnenge  des  Farbstelfo  ist  ladessen  noch 
an  den  Beirrenzungen  der  Kristallite  ausge- 
schieden. Im  Gebiete  C  ist  vollkommene  Lös- 
liehkeit  Torhaaden.  Der  Farbstoff  Ist  Ton  den 
Kristallen  aufgenommen  worden.  Dieses  Reisjiiel 
kann  als  ein  wohiuntersuchtes  Anaiogon  der  beim 
Rohelsen  anftretaaden  Kristaffisa^uisTorginge 
gelten.  (SdüaB  folgt) 

*  T  n  tn  III  a  n  n  :  „ZcitHi  br.  Mr  plivRikal.  Chemie* 

Bd.  26  (laW)  aul,  tiielie  spoziell  S.  314. 


*   

/     Lieber  die  Herstellung  von  Eisenbahnrilciern.* 

|\ron  Peter  Byermann,  Chef* Ingenieur  der  Dubois  Iroa  Works,  Dubols,  Pa. 


I^eviir  ich  auf  di<  Konstruktion  der  Walzwerke 
für  Eiseubahnrilder  eingehe,  dürfte  es  von 
Interesse  sein,  bebuft  sptterea  Vergleiehes  kurz 

die  FaiirikntiMii  der  amerikanischen  SebalenguA- 
rftder  zu  behandeln. 

Diese  Industrie  hat  steh  ganz  erstaunlieh 

entwickelt  und  eine  Kt-ihe  von  Firmen  widmet 
sich  derselben.  Die  .\mcrican  Car  and 
Frtundry  Co.  allein  macht  in  Ihren  verschiedenen 

\\  I  .  i:  ihrli<:h  über  1 '  s  Millionen  solcher  Kilder. 
Manclio  kleinere  Anlagen  gielien  nur  in  Tag- 
schiclit    300    l\.ldir   und   inebr.     .\bbildun;.'  1 

*  Nach  einem  ror  dum  „Irou  and  Steul  liiittitute* 
(1906)  gehaltenen  vom  Terfaaeer  erweiterten  Vortrage. 


(Vubdniek  «wWtM.) 

zciL't  einen  .Schnitt  dureli  ein  solches  Schalen- 
guürad,  wie  es  allgemein  üblich  ist.  Eine  Be- 
arbeitung findet  nur  an  den  punktierten  Stellen 

statt.  Dii'ses  Kad  wird  auch  teilweise  zu  Trag- 
rfldern   für  T.okomotiven   und  Tendt-r   Ix  uut/.f. 

Die  Form  seligst  besteht  aus  Sandform  und 
Qufleisenkasten.  Die  Nabe  und  der  Mittelteil 
ist  in  Sand.  Laufring  und  Spurkranz  aber  in 
Gußeisen  geformt.  Wie  bekannt,  wird  dadurch 
die  äußere  Haut  so  hart,  daß  dlesdbe  kaum 
mit  WerkzfUtren  bearbeitbar  ist.  I'm  .illi'  GuQ- 
spannungen  so  viel  wie  möglich  herauszubringen, 
wird  das  Bad  noch  wann  In  elaea  GlQhafeia 
gebracht,  in  welchem  es  mehrere  Tage  lang 
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verbldbt.  Vor  der  Ferti^bearbeituniir  werden 
die  Räder  eiii<*r  Schlaiirjirobc  imtorzojjri'n.* 

Dieser  allfjfmeiuc,  Uaii}:  »Ifi-  Hcrstflluiijr  hat 
sich  in  den  letzti-ii  .lalireu  li»*s<>nd«rs  uacli  zwei 
Kichtungen  entwickelt.  Das  'Ahvw  X  ert'ahren 
ist  «liii  i  li  Ii.  >si  r>'  Organisatinii  di  r  Handarbeit 
^ekcnuzcicliUft ,  walu'äiid  da.s  neuere  Vert'aliren 


AbbUdanf  1.  Sohiittt  durth  «in  Schalesgateiteond. 

durch  diu  Entwicklung  de.s  inascliineUeu  ForiuunH 
und  Gießens  bemerkeoBwn't  Ist. 

Eine  typiselie  Anlafrc  für  dns  rrstcn"  Vcrfnlirr  n 
ist  in  Abbild.  2  wiedergegeben;  dieselbe  gehört 
der  PemiRy^lvania-ElseDbahn  «nd  befiiidet  rieh  in 
Sou  t  Ii  -  A  1 1  0  0  na.  Die  Former  und  Gießer  arbeiten 
dort  derartig  Uand  in  Hand,  daU  mau  es  eher 
einen  iinunterbroobenen  Prozeß  nennen  kSnnte. 
Jede  Arbeit  hat  ihre  genaue  Zeit  und  wird 


Das  Fomen  geschiebt  von  Hand  in  den 
oben  erwfthnten  Schalenformen ;  je  vier  Kader 
werdi-n  zusainmen  ^reffossen  und  jede  Ffannc 
enthält  etwa  .'<r»0  Iiis  4U0  kg  Einen,  gerade 
genu^  für  je  ein  Und.  Das  Abklopfen  und 
Reinigen  von  Saud  erfolgt  noch  am  rn? «j-lülien- 
deu,  am  lleltezeuge  hängenden  Kade.  Jede 
Pormenraihe  bat  eine  besondere  Ijaufkatze,  ao 
dali  jedfs  Rad  nlni'  Zeitverlust  aliget'nhren  werden 
kann.  Diese  Katzen  wurden  von  Pawliog 
Harnischfeger  in  Hilwaukee  geliefert  nnd 
sind  ans  Abl>i!dung  3  ersiclitlieh. 

Die  Olühgrulien  sind  zu  je  2h  in  einer 
Beihe  anireordnet ;  jede  Ömbe  ist  so  tief,  daß 
sie  für  etwa  20  K.tder  aunrelclit.  Eine  gründ- 
liche Reinigung  d*  r  K'hit  r  vom  anhaftenden  Sande 
findet  an  beiden  End(>n  des  (.irebäudes  mittels 
pneumatischer  Werkaeoge  statt,  wshrend  das  Auf- 
sfnpidn  lind  ^'f■rlnd^'n  In  riiiem  anschließendon. 
aber  abgetrennten  Kauine  erfolgt.  Zu  beiden 
Seiten  des  etwa  200  m  langen  GlebSudes  laufen 
Kisenliahngleise.  Die  Breite  de.s  (ii  liaiides  be- 
tragt 6i  m  einschließlich  des  Pormraume^.  Es 
sind  sechs  KupolSfen  vorhanden.  Im  lllttdl  w«*dea 
von  einem  Hann  In  der  Schicht  etwa  acht  Röder 


Abbildung  2.    OieBerei  der  Pennsylvania- EisenbnbD  in  South  Altoona. 
A  =  Potuauin.    fi  s  Qiahgruben  (25  in  jeder  Ft.  ihoK    C  =  Kupolofenraum.    DsOeblisa.  EaaSaiul- 

aaf  bertiitung.    F  —  Kerntrorkenöfou.    0  —  Kornaand. 


auch  nur  dnnnch  bezahlt.  Das  ist  natürlich 
nur  mit  gleichzeitiger  Entwicklung  spezieller 
elektriHclier  Hebezenge  erreieWiar  irewc^en.  Das 
Kad  entsteht  wie  folgt:  dedem  Former  sind 
swei  Helfer  sugeteitt;  diese  drei  Leute  formen 
etwa  2.')  Rridrr  in  dfr  r>r<ti'n  Srliichthnlfh' ;  in 
der  Nacluuittagszeit  wird  danu  gegossen,  aus- 
gehoben und  abgekloiift,  vom  Gußplatze  ab- 
gefahren und  in  die  Glühgruben  eingesetzt.  Er- 
kaltetes fertiges  Gut  wird  durcli  andere  Leute 
assgeheben  und  auf  den  Lagerplatz  gebracht 
oder  direkt  verladen. 


*  Vergl.  ,öt»lü  und  Kisen"  1905  ür.  21  S.  1262. 


hergestellt,  was  irewili  als  eine  gute  Leistung 
angesehen  werden  k:\nn. 

In  <Ti  ir.  Mri.  n,  wu  d>  i-  AilM-itsInliu  noch  höher 
ist,  hat  mau  zu  mehr  maschineller  Herstellung 
gegriflen.  Eine  besondere  Art  masehiBd]e& 
Form 'HS  und  (4iebens  hat  sich  in  dem  oben- 
erwähnten der  , American  Car  and  Fouadry 
CompnnT*  gehSrendea  Werke  au  Terre- Haute 
ptit  uirkt  lf.  d>  ren  Schöpfer  J.  G.  .T  o h  n s?  t  o  n  aus 
Detroit  ist.  Durch  die  dort  eingeführten  Arbeits- 
methoden wurden  die  Löhne  noch  weiter  herab- 
gedrQckt  und  die  RrzeugUDtr^armehrt.  Außerdem 
sehen  diese  R.lder  sauberer  ans.  als  die  von  Hand 
geformten.    Das  Material  ist  gleichförmiger  ver- 
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teilt,  so  (Iah  il;is  Kail  nalH-/ii  als  völlig  aiislialanciort 
bf'zcichnet  wt-nlen  kann,  was  für  ein  solelics 
Ka<l  ebenso  wielitliu:  ist.  wie  für  ein  Srhwiintrrad 
von  Maseiiinen  oiler  wie  für  die  Kollt-n  in  den 
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wandern,  sondern  rotieren,  was  das  .\l»)jrielien 
anfreldich  erleichtert.  Aiieli  diese  PMrnia  macht 
mit  einer  Fornimaschine  Iiis  350  Räder  in  der 
Schicht. 

•Aber  trotz  aller  Verbesseruntr  in  der  Her- 
sfelluntr  und  VerbiHiirinifr  des  Marktpreises  kann 
die  (jiialit.1t  dieser  Hader  für  moderne  Eisen- 
lialinlieanspriichunfren  nicht  mehr  ausreichen,  und 


r 


Abbildnng  3.    Ilehezeaf;  fQr  UieBereien. 


AbbilduDi^  fi. 

was  schon  lanfre  vorauszust-hen  war.  ist  Itereits 
einfretrotfen :  Die  Herstellung  des  gewalzten  .^taJd- 
rades  bildet  im  .Fahre  1906  bereits  eine  Industrie. 

Schweilieisi-nräder  wurden  schon  in  den  50er 
Jahren  des  vorigen  Jahrhunderts  hergestellt, 
und  zwar  in  Elizabeth,  Xew  .Fersey.  Zum  I'uddeln 
war  aber  .Schrott  genommen  worden,  und  die  Rader 
gingen  teils  schon  wahrend  tier  Herstellung  unter 
dem  Hammer,  teils  während  der  Probe  in  .Stücke. 


Walzwerksrollgängen.  Das  Arbeitsverfahren  in 
der  Gießerei  ist  bereits  früher  näher  bt-schrifbcn 
worden.*  In  der  Schicht  werden  von  einem  Mann 
im  Mittel  1 4  bis  1 5  Räder  gemacht .  also  un- 
gefähr das  Doitpelte  wie  nach  »lern  älteren  Ver- 


I 


n 


'  '/I  " 


I  Durch  W»lMn  | 
W.^— Au»(re»cbaii«Het  — — ^«unprutTtckt-^ 


.\hbilduDg  4. 


Abbildung  G. 


fahren.  Dafür  aber  sind  die  Kosten  für  Erhaltung 
und  Betrieb  der  maschinellen  Einrichtung  be- 
deutend hiiher. 

Eine  ähnliche  Mfthode  wurde  neuerdings  von 
der  Pennsylvania  Car  Wlieel  Co.  in  lieren 
Allegheny- Werken  eingeführt,  nur  mit  tlem  Unter- 
schied. daU  die  Tische   mit  den  Formen  nicht 


•  Verifl.  ,St»hl  und  Ei«on*  1906  Nr.  4  8.  226, 
Mwi«  auoh  liM).')  .\r.  t;  8.  afio. 


.\ls  die  Eisenbahnen  50  tons- Wagen  von  den 
W.igenhaugesellscliaften  verlangten,  wiesen  die 
Fabrikanten  diese  .\nforderung  zurück,  weil  guß- 
eiserne Räder  vorgeschrieben  waren.  Darautliin 
wurden  die  Räder  verstärkt,  strengere  .\lmahme- 
versuclie  vorgenommen  und  die  Laufzeit  ver- 
ringert. Die  meisten  Wagen  waren  30  tons- 
Wagen  und  die  erlaubte  Laufzeit  für  die  Räd.  r 
schwankte  je  nach  Abmachung  zwischen  4  und 
6  Jahren.     Für   obige    schwere  Belastungen 
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wurde  sit^  ziinaclist  auf  '1  Jaluc  verkürzt.  Aber 
auch  dit'  (Trcnzc  in  den  Dimensionen  ist  erreicht, 
das  lifiiii^'f  iiiiniialf  l'^iscnlinlinprofil  mit  seinen 
\\  eicliüükonstrulilioueu  kciuu  wt-itert;  Verdickung 
des  SpurknuizeB  mehr  erlaubt. 


Abbtldang  7. 


Die  nflclistc  Entwitkliinir  war  und  ist  daher 
uuch  das  Ii.id  mit  aufgezogenem  Keifen,  Ban- 
dage oder  Tyre  genuat.  Die  Radscheiben  dafür 
werden,  wie  hinreichend  bekannt,  in  ileii  \ .  r- 
Bcliiedendttiu  Weisen  hergestellt.  Im  Uauzeu 
gewalst  (AbUlduug  4),  aus  Papier  und  Stahl 
(Abbildung  5),  auOerdem  noch  genietet,  ge» 


AbbUdnag  8. 


.sclimiedet,  gegossen  oder  gescliweilit.  Da»  in 
Europa  ziemlich  allgemein  Obliohe  System  der 

Defestiffun;;  des  Reifens  und  der  ."sc!)' i1  i-t  des 
Vergleiches  halber  in  .Abbildung  ti  dargestellt. 
Der  sogenannte  Spren^ring  9  ist  gewöhnlich 
aus  weiclierem  Stahl,  die  Scheibe  aus  Kisen  umi 
der  Reifen  aus  Hartsiahl  nacli  den  .X"-N<»nnalien 
der  Balinen  an>,'et'erti«rt.  Die  eiufjetrageue  Strich- 
linlo  F  t;i))t  di<'  Abnutzun^s^M-enze  an  und  liegt 
etwa  zwischen  25  und  80  mm.  Wenn  neu,  Ist 
die  Bandage  bis  zu  8U  mtu  dick.  Wie  bekannt, 


kommt  es  nun  abi-r  nicht  selten  vor,  ilali  sfdche 
aliL^enutzle  Iveifen  reiiien  oder  abs|>rin;:en,  wa.s 
für  das  ndlende  <iut  el»ensi>  «refiiltrlicli  ist.  wie 
der  iirucli  von  SckaleuguUradern.  Durcli  be- 
sondere QuaUtncsverbesserung  kann  diesem  UebeU 
stnnde  alij-fltiilfeii  w.'nien;  so  tutiudet  sieh 
Kickelstalil  von  «U  aud  mehr  Kilogramm  Festigkeit 
bereits  in  Verwendung;  die  Herstellungskosten 
werden  al>er  dadurch  so  bedeiiieiid  erhüht,  dali 
ein  Wettbewerb  für  das  fertige  .St&blrad  in 
Zukunft  wohl  ausfreschlosscn  sein  wird. 

Eine  in  den  Vereinig:! en  Staaten  hfluü^re  Form 
der  Hefestiirunir  lii  s  Heifens  am  Staldirulisterne 
ist  in  .\tilnldung  «  dargesttdlt  und  hat  sich 
als  brancblMir  erwiesen.  Eine  abliche  al>er  nicht 
zu  empfehlende  Befestigung  für  guß-  und  schwelfi» 


AbbOdiog  9. 


eiserne  Sterne  zeiirf  Abbildunfr  S.  und  eine  {rufe 
alter  teure  .\rt  mittels  zweier  vernieteter  Flan- 
sehenringe  ersieht  man  aus  Abliildung  9.  Die 
Herstelluniu:  von  Sternen  aus  Stahlg'uli  in  Sand 
geformt  bedarf,  als  ziemlich  allgemein  bekannt, 
keiner  i)esonderen  Beselireibong. 

I^in  für  manche  interessantes  l?ild  dürfte 
Abl>ildung  10  sein;  es  stellt  die  sämtlichen  Teile 
dar,  aus  welchen  da.s  Rad  der  Standard  Steel 
Works  ati^refertiL't  wird.  .Feder  Teil  wird  für 
sich  im  (fesenk  tresehmi'  il-  t  uiul  dann  alles  unter 
einem  grulieu  Haniun  r  i;usaniuien;.'eschweiül.* 
Das  Eisen  hat  ungefnhr  HO  bis  82  kg  Festig- 
keit mit  etwa  '2.t'*/o  UchniinL'.  ■^(•hlai.'i'rdhen 
ergaben  ebenfalls  eine  grolie  Widerstandsfähig- 
keit. Ein  Bär  von  einer  Tonne  (rewicht  wurde 
zehnmal  auf  die  Nalie  fallen  (gelassen,  woliej 
der  auücrc  Ring  auflag;  es  wurde  wohl  eine 
Durchbiegung,  aber  kein  Bruch  erzielt.  Abbil- 
dung 11  zeiu't  al!i' Teile  in  den  Rinir  ein>:e|iaiit. 
um  in  den  Sehweilinfen  gelegt  zu  werdtui.  Die 
15  Teile  sind:  2  Nabensiiicke,  1  Hing,  4  Speichen- 
telle und  8  Keile  an  den  Sternenden. 
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Es  kauti  nun  kein  Zweifel  ilarüiit'r  sein,  «laß 
solche  eiserne  Sterne  besser  als  {rulieiserne 
sind.  Aber  hezahit  sich  diese  M^'thode?  Jeden- 
falls nicht  nielir.    Aulk>rdem   ist  der  dadurch 


frieden  ist.  Die  Ursache  lic^rt  in  den  teuren 
Herstellun^'skosten,  und  die  beste  schweißeiserne 
Seheibe  mit  der  besten  Handape  ist  eben  nie- 
mals einiMu  ferti(;^ewalzten  Stahlrade  ebenbürti);, 


f 


Abbildung  10.    Radteile  der  Standard  Stoel  Work». 

aufgewirbelte  Staub  besonders  in  Straßenbahn- 
wagen und  auf  Personenzü^ren  selir  belflstijrend 
und  wirkt  zerstörend.  Eine  ausführlichere  Dar- 
stellung: der  Fabrikation  pcschmiodctcr  Sclieiben 


Abbildung  II.    R«d  der  SUndard  .Steel  Worke. 

ebensowenig  wie  das  fertipgeschmiedcte  Rad 
jemals  gleichwertig:  sein  wird.  Diese  .Ansicht 
wird  damit  bepründet,  daß  die  Sehnenbildun;:. 
wenn  man  von  einer  solchen  bei  Stahl  überhaupt 
sprechen  kann,  beim  Walzprozeß  konzen- 
trisch im  Sinne  der  spateren  Beanspruchuniu: 
vor  sich  (feht,  während  sie  beim  Schniiede- 


Abbildang  12  bis  14. 

llept  außerhalb  des  Kähmens  dieser  Arbelt. 
Es  sei  nur  erwflhnt,  daß  di«  verschiedensten 
Arten  im  Gebrauche  sind :  aber  ich  weiß  aus 
eicner  Information  von  Stahlwerken  aller  L.mder, 
daß  keines  so  recht   mit  seinen  Erfolgen  zu- 


Abbildang  15. 

prozeß  nur  radial  verlauft,  was  ein  Aus- 
einanderzerren der  äußeren  Fasern  zur 
Folpe  hat. 

Die  Hauptty]ien  derartiger  amerika- 
nischer Kader  sind  in  den  folgenden  Bildern 
dargestellt.  Abbild.  12  zeigt  die  gewalzte 
oder  trt'schmiedete  Schweißeisenscheibe,  Abbild.  13 
eine  gußeiserne  Schalengußscheibe  und  Abbild.  14 
einen  geschweißten  Stern,  wohl  auch  manchmal 
aus  Stahlguß  angefertigt.  Die  geringste  Anzahl 
von  Teilen  ist  3,  und  jeder  Teil   besteht  aus 
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a!nlfrt-m  Material.  Es  ist  wohl  liKltiichtviui, 
daU  es  besser  ist,  nur  eine  (^ualiliit  und  i-iiieu 
Teil  SU  liab«n. 

Allerdings  gab  f's  friili'  T  kein.'  Wnlzwcrke, 
welche  für  die  Herstelluug  vua  HarL.^ialilriideru 


Zweck»'  ziiiri'sandt.  nämlich  «m  zu  zeig^en,  wie 
etwa  lü  uiui  groüe  durchgebohrie  Lücher  A 
und  B  nach  dem  Walsen  an  a  und  b  nuammen- 
gedrünkt  wiinlen.  und  um  ddU  verdirhfen!!!  n  Kir- 
fluß  des  Walzeu»  klar  darsnstelleu.  Aber  wcuu 


AbbikL  le. 


Abbildang  17. 


AbbUdBBf  18. 


ausj^ereicht  haben  würden,  öolaoge  es  also  an  den 
nStigen  Einriobtungen  fehlte,  hatten  die  ferti{?- 
peschmicdetcn  Kader  eine  piitc  Zukunft.  Eine 
der  interessantesten  Metlioden  ist  jene  von 
J.  H.  Baker,  In^nienr  der  , Solid  Steel  Tool 
and  Vtwirt  ''unipany  vnn  i'tttsburf,'.  Von 
diesem  Verfalirea  erscheint  mir  folgendes  er- 
wühoenawert:  Etnselne  MSeke,  wie  sie  neistene 
in  Europa  Dl^h  sind,  werden  auch  hier  in 
Kokillen  pepossen ;  sie  haben  unpefähr  eine  Form 
wie  Abbildunp  1  n  zeipt  und  wiepen  etwa  400  kg. 
In  \ier  aufeinanderfolpendeu  Gesenken,  docb  in 
einer  Hitze  werden  dieselben  auf  die  Form  der 
Abbildung  16  ausgebreitet.  Der  auüere  Lauf- 
and Sporkraniteil  wird  aufgewallt. 

Eine  ähnliche  Methode  für  die  Fabrikation 
von  ätahlrädern  ist  auch  bei  der  „American  Car 
and  Fonndry  Company*  in  Duquesne  eingeführt. 
H.  W.  F  0  w  1  e  r  hat  dieselbe  zu  einer  pewisseu 
Vollkommenheit  gebracht.  Abbildung  1 7  zeipt  die 
Verdlchtunpsfelder  a  der  Preßwalzen.  Die  äußere 
Bandlinie  stellt  das  fertippepossene  Stück  dar 
untl  die  innere  ilie  Form  nach  dem  Walzen.  Kieses 
Kad  ist  gut,  aber  infolge  der  gegossenen  Scheibe 
dem  geaduniedeten  und  gewalzten  nicht  gleioh- 
wertip  und  wird  immer  teurer  sein  als  das  fertip- 
gew&lzte  Kail.  Die  Staudard  Steel  Works 
In  Bnrnliam  bringen  aueb  ein  ihnlicfaesRad  auf 
(!■  II  Markt,  nur  mit  dem  Unterschiede,  daß  die 
J*'eidcr  a  (Abbildung  17)  durch  Schmieden 
▼erdiditat  werden.  Aach  diese  Methode  teilt 
denaelben  Nachteil  der  gegossenen  Scheibe. 

Die  vorpepossenen  Kader  haben  den  Fehler, 
daß  an  den  verdickten  Materialstellen  leicht 
Lnnkerbildung  auftritt,  wie  sie  Abbild.  18  xdgt. 
IDr  wurde  dieses  Bild  zwar  xu  einem  andern 


einmal  ein  „Lunker"  da  war,  bringt  ihn  auch 
das  Walzen  nicht  weg;  beim  fertiggewalxtea 
Bade  bleibt  der  Lunker,  falls  Torbanden,  in 


Abbildnoff  1«. 

der  Nabe  und  Wird  nicht  nach  dem  Lautknu» 

pc<lrückt. 

Die  Gießkosten  für  die  Scheibe-  in  der  Stahl- 
gießerei sind  bedeutend  und  machen  unter  hiesigen 
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AbbilduDg  20.    Oberer  ICabinenteil  des  ScheibenwaUverks. 


N'i'rhnltiilsseil  roh  unpet^lhr  so  viel  aus.  als  das 
fertig  bearMtete,  trewalztc  Stahlmd  kost  it.  Irh 
will  noeh  mi  den  langen  Gliihiiroz<'U  urioacru, 
den  Stahlgußrftder  mit  S|iurkranz  durduuinaeheB 
haben.  Einem  mir  sehr  gut  Itckannton  öst.T- 
reichischtn  Stahlwerk,  das  durch  Heiae  Qualitfits- 
Hcferunp  bekannt  ist,  begegnet«  es  einmal,  daß 
5(1  (irr  ab^'flicf.  rton  HfldtT  /erbrochen  am  Bc- 
Htiiuiuungsorte  ankauieu,  ohuti  daU  dieiielbeD 
einer  andern  Beanapnieirang  als  den  Trans- 
porte ausgcsf'tzt  iT'-- 
wesen  wären.  Erst 
nach  aohtta^gen  Grltt- 
hen  erzifitc  man  zu- 
friedenstellende Ke- 
snttate. 

Ich  will  jetzt  naher 
auf  ilie  Fahrikations- 
luitud  liir  Htalilrflder 
und  -Reifen  selbst  ein« 
irehen.  Zunflchst  sei 
au  Abbildung  1*J  das 
Hanptprlnslp  klarge- 
le^'t.  Die  Nahe  a  ist 
big  zum  .\ntrrirts- 
punkte der  beiden  seit- 
lichen Preßwalzen  i> 
und  c  vorgepreüt.  I  n- 
folge  der  {frölierun 
riufantrs^nHeliwindig^ 
k»'it  dieser  Walzen  an 
den  «Stellen  uiit  ver- 


dicktem Durcluuesser  wird 
das  Material  dahin  ansge« 

streckt:  die  Leerlaufwal- 
zeu  e  und  d  geben  die  seit- 
liehe Breite.  Dabei  Iwwegt 
sich  die  Mitte  des  Hades 
langsam  in  der  Kiciitun;r 
des  Pfeiles  nach  auUen, 
von  der  rOekwartigen  Preß- 
rolle  ir  aus  irfsehen.  An  den 
ursiirünglichen  deutschen 
WdzwerkeD  Ist  diese  Rolle 
flaeli  jrt'wesen.  In  Abbil- 
dung ly  ist  die  von  mir 
erfundene  Walae  g  bereits 
mit  dem  Kaliber  fOr  den 
Spurkranz  versehen;  des- 
gleichen Walze  b,* 

Abbildung  20  g^ilit  die 
Konstruktion  eines  Schei- 
benwalzwerkes im  oberen 
RabmenteOe  wieder.  Der 
cbarakteristlacbe  Anstel- 
lungsmeehanlsoius  ist  beson- 
der durch  dne  zentrale.  In 
der  Richtung'  des  Radkran- 
zes (Telegene  ticliraubeuwelle 
(82)  gekennzeichnet,  tie 
durcli  den  Motor  (40) angetrieben  wird.  Die  unter 
dem  Rahrm  n  ir-  legenen  seitlichen  Walzen  b  und  c 
werden  nütteLs  der  Hebel  28,  Zugstange  29  und 
der  beweglichen  Preßmnttem  80,  81,  82  an- 
gestellt: es  erhellt  daraus,  da(5  der  gesamte  Druck 
durch  ein  Kanunlager  33  im  oberen  Ralunea  auf- 
genommen werden  muß,  was  gans  besonders 
solide  AbstelAingett  nadi  vnten  erfordert,  und 
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die  in  Abbildung'  22  nüt  Itx).   loi.  lo-J.  103  ln>   Anst. 1111112  der  Rückw.ilzc.  wio  in  Ab- 

bezeielmet  sind.  bililiinjr  20.  21.  22   dar^cslflll.    ist  ncuortii 

Die  Sfitoiiatislrlit  des  ^V;,l/\^<'I•k«'s  hiiii  K'H-  Datums.    Di«'  Hauiif  uh.i .Ininitr  »l>'^  ^  i  *»'  ln-s  mit 

M'eiäcm äcluütldurdi den  Voi-ilvi'tt'il)  Villi  Me.Kees  feststelietideu  j:flaj.'i  rtt.ii  K<-f:i'lrildeni  14,  1."»  und 


'21 

0 

•441 

Abbildung  22.    ^cbieib«nw«Uw«rl<  (Urandri6). 


Rocks  bei  T'ittsl.iirjr  sj.  ilt  Abbilil.  21  ti;ir.  Ab- 
bildun^r  22  i<?  <!•  •  ( Ii iiMdrili.  AMiild.  2;?  ili«'  i:r- 
sauitt'  L&ngsansicht  timl  Abbild.  24  die  Ausit  iit  vi»ii 
Torne.  Dieses  Wa)zw^Tk  it^t  von  dem  Aincrikiiner 


bewt  i:lirbeiit  Pn*ßwnlz(>nlaKer  wunle  schoo  iaden 

TO>  r  Jabi-t'ii  in  fraiiz>'^i^<  li'  11  Piri  nr.  n  ni*  il  r- 
>.'flt|^l;  desf^ltithi'U  die  Aiionluiiu;.'  mit  obt-ivui 
niid  nntemm  Rahmen.    Es  i»t  klar,  daß  gute 


von  T- oss  umkotisa uiiTt  uml  ilini  in  cini^ren  in  bon- 
sächlichen  Kinzcllifitcn  iiattutiert  wonbu.  Dnr 
elektroiuotoriscbe  Antrieb  der  Front  walze  54, 
Bumeriert  bis  sam  Motor  <>.'>.  bat  sieb  nicht 
als  nötipr  erwiesen,  da  die  Standard- Werke  vor- 
täglicbe  HUiler  auch  ohne  diesen  Apparat  machen. 
XXIVn. 


K'i  siiltate  nur  mit  )>i  w-'^rlielier,  li.  h.  wälirend 
des  Walzens  naelist ellbarer  Kückwalze  41  er» 
zielt  werden  könnten. 

Man  \<rbe«scrte  daher  das  altere  System 
durcli  Einfiilirunfr  cini-r  libnlielien  .\nstellvorrich- 
tuug  für  die  Üüukwalze  41  tAbbilduug  22j,  aber 
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Abbildnns  24.   Sdieibctnralzwerk  (Vorderamicht). 


fOr  Walze  41  auch  »»eh 

zwei  kleine  Köllrluni  77. 
Dieselben  helien  di« 
eckende  Einwirkung  auf 
die  Lagei-s)iinilel  auf, 
wi'lt'li»'  infditri"  d'T  Sjuir- 
ki-anzwaizwirkiin^  iiuf- 
trltt:  beide  sind  daher 
licim  pnvölinliohtMi  Srli<'i- 
bi'uwalzeu  Dicht  nüli^. 
42  ist  der  irewSlinUclie 
La;.'<'rl)ock. 

Abliildua^  2  t  zei^t 
die  beiden  seitlichen  Füh- 
nnifrswalzrn  li  unil  i- 
(  Aliiiiia.  l!>i.  l»ic  A«  hs.- 
«i.s  ist  zu  Miui'Ui  Exzen- 
ter ansgeliildet  and  die 


Abbildong  25. 

außerdem  noch  durch  Verletrtinif  der  Hau|»tKtell- 
Bpindel  <1  I  Aliliiltlinifr  25 1  in  oim-  recht uinkli^r*' 
lAge  zum  gewalzten  Kade.  i>er  zugehörige 
Antrieb  wiirde  symmetrisch  mit  recht«-  nnd 

linksnaniritrcr  Sdirauhc  «roniai-lit .  so  ilali  ilif 
anftrett'ndfn  Kr.'lftf  sieli  nntii«'lnii.  Undiirrli 
fallt  tlas  K.'ininilav:*'r  fort  nml  die  N  erstcitini!.'-!  u 
IvSnnen  i  idn  i  ;rflialt<'n  \v(iili>n.  wodiircli  lUe 
Ti'ili',  wclclio  zwischen  nix  r-  und  l'nf- 1 1  ilimcn 
liogfu,  zu^äuglicher  werden,  l)i(3se  Anoninunj^ 
Ist  in  Deutschland  und  En^rUind  patentiert. 

Zwfl  Kinzclhiiitcn  niöi.''''i  ■  ''^  ^i*'  f"'"  il'  H 
\Vulzj»rozLli  wichtig:  siud,  hii-r  noch  üi'.sehrit'lM-u 
werden.  Al>bilditn$r  26  zeigt  nelien  der  J^tr^^rung 


Ablrildnag  86. 

Nadislellung  geschieht 
durch  Scitraubenwelle 

um!  \N'iirir)  i  nnd  TO  > 
entweder  von  Hand 
BUS  oder  elektrisch 
Ans  Alildldunv  21  ist 
der  zugehölige  l^in- 
bau  ersichtlich.  Die- 
ses Walzwerk  hat  den 
Vorzu;:.  dall  alle  der 
HiUe  oder  dem  Staube 
ausgesetzten  Teile 
nneh  der  Seif*'  zu  lie- 
gen, diedeul  \\  alzjrute 
abgc^vendet  ist,  and  daß  alle  feineren  Antrieii« 
h  iebt  einzudeeken.  alier  doeh  zu^riliifrlieli  M  ili'  ii. 
Kein  Teil  ]ie;rt  unter  Hiitieosohle,  und  die  Fuada- 
mcutieruug  ist  äußerst  einfach.  Kein  Teil  stört  die 
Mannscliaft  wfllirend  der  Arbeit. 


Bericht  Aber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

weictae  von  dem  angegebenen  Tage  an  vihrend 

zweierMonate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  austiegcn. 

«.  Mai  1907.   Kl.  7  c,  J  9«15.   Mascbino  zur  Hör- 

»tcllniij.'  \cin  Welllilf'i-b ;  Zuh.  i.  Aniii.  .1  H.'iTO.  (iitd- 
frev  Ufniii^'tuii  JohiiNiPii,  London;  Vi-rfr. :  l'at.- Anwälte 
Hr.  K.  Wirth.  r.  W.'Wi,.  «iiel  Dr.  If.  Weil,  Frankfurt 
8111  Main  I.  un<l  W.  liaine,  tierlin  äW.  IH. 


Kl.  10«,  V  UTilo.  I/n'-fiiiliT  l{f-.'ii.r.it'ivk..k-.- 
ofcn  mit  »(-nkrcchten  lieiür.iii^en  iitnl  /uL'amkfhr. 
Fron/.  JoHcph  Collin.  Dortmund,  Beui  haus-,tr.  Iß. 

KL  10«,  M  30739.  Ikohlenstsnipfmascbine  mit 
tiarcb  PreBltifl  betriebenem  Stampfer.  Frans  H^goin 
&  t^.  A.-0.,  Dillini^n,  8s*r. 

KI.  15c,  Srh  2S9«a.  Vomplilunx  zum  Reinigen 
von  llo«  IkiCimi-  Hill!  nmieron  (lasi'ii  ;  Zu*,  zu  Patent 
174  lT(j.     I. Ollis  Si  liwiir/  Ä  Co..  Dortmund. 

i;t.  Mm  l.HiT.  Kl.  ii^a.  K  :n  (iri9.  [JoßHnder 
Kokaofen  mit  Zugumkcbr  und  Yorwirraung  der  Ver- 
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brenamigiluft,  bei  d»m  «bwocbvelnd  d«D  g«r«duMig«n 
und  den  iiiiger«dtahlig«ii  HtfissflKOO  Oa*  und  Luft  an* 
f^fnhrt  weisen  und  dfe  Terbrnnnten  Owe  in  ent- 

8|»r<'<lii'tiii(-m  ^V'cnhsrl  in  (li>n  uii^oradr.alili^'«-!!  beiw. 
geraii^ttUIigen  /ü^4<ii  ütit'itilen.  Heinrich  Kop|i«;rii, 
Bauen  a.  d.  Ruhr. 

KL  31«,  X  UIH'.n.  FUnunolin  zum  Sihinolzon 
▼OD  Ketallen  und  Lc')^ierun;;en,  iIckhcii  llurd  um 
wAg<>  rechtet  unter  ■•inum  einea  £nde  uitzonde  Zupfen 
kippbar  tat.   Carl  Twer  jr..  Krefeld,  Oberitr.  114. 

Kl.  41)  b,  .M  rn  154.  EiaenkalUS^'«'.  Max*  hincn- 
fabrik  , Diamant"  Alwin  Kirtiten,  Ij*<ip/.i^-(iobli!<. 

10.  .Mai  1907.  Kl.  Tu,  M  300  :  ,  11,1..  -  ti:i.l 
SenkTorrichtunj;  für  die  durch  »'in  Ue^*.'!"-''  » i'  ti':  ii'l- 
wArtfl  jfi'iircljtr  Mittelwalze  bei  Triownlzwi  i  k.  ii.  Ma- 
Bcbin('nlNiii-.\kt.-(ii'ri.  vorm.  (iobrüilcr  KU'in,  i>ali)UrufU. 

Kl.  7  Ii,  )i  423<it».  Vorrirhtung  zur  llcrsjellonjr 
atampfgeacbweißter  Robre  mit  mohreren  in  einem 
Rabmen  btatereinander  liegenden  RoUeopaaren.  Ru- 
dolf Backhaus.  Krefeld,  Oatwall  268. 

Kl.  7b,  K  10:i;i7.  IlTdrauUsche  Rohr()r^•!^^L^  lioi 
■welcher  <l«i»  Kohr  in  HichtunL'  <\<  r  l'r<-U?<t«>tii|>i>l- 
bewD«run^'  entsteht.  F.  lü'kert  uiul  Uernhard  IK-^se, 
Berlin.  SecÄtr.  tlSi. 

Kl.  24  f.  \V  '24  704.  Uowe^lichfr  'rrcpiietirtwl, 
hoAtohend  an«  einer  endlosen  über  drei  l.eitrollen 
geCQbrten  Roetkctte.  Fa.  Hermann  Wienand,  Dreaden. 

Kl.  81 «,  E  tS275.  ElneUlttber  fOr  ModellpulTer. 
Erbard  &  Söhne,  Schwäb.  (inifind. 

Kl.  40a,  O  •i'Zi'riO.  Verfahren  und  Vorriehtunt; 
/um  l.rhit/i'n.  Schmelzen  oder  Heduzieren  ton  Krzen 
und  tierj^leivticn  .Stoffen.  £u(;en  A<i«ar  UrünwaU,  Lud- 
vika,  Schweden ;  Vertr. :  Dr.  JuHue  Ephraim,  Patent- 
Anwalt,  »erlin  SW.  II. 

21.  Mai  19ti7.  Kl.  1  a,  B  3S7.»7.  i;inricbtu»|f 
xur  Aufbereitnag  von  £rMn,  bei  der  ßnescblamui  über 
eine  achriiro  Flicbe  in  grleiebmlttifrer  Verteilunir  auf 
die  OberflÄche  von  etchendem  Wn^Ker  geleitet,  und  die 
bchwimnienden,  wie  unter;^eH<inkcnen  Krztcilt'  ;.'-i'treiint 
aus  il.'in  W  n--.'i  ri-i.!j  aiif>.;etrHL:'  ii  w.-ril.  ii  Aujruxtp 
JoMepli  Fruii-  (iiH  .|r  Uitvay,  Kew,  N  iciiiriu,  Au*tr. ;  Vertr.: 
Di.  S.  Ilami  nr-,  r,  Patent-Anwalt,  Herlin  W.  K. 

Kl.  12e,  H.  I  JT„'T.  Vorrichtung  zum  .Mmorbieren, 
Kondensieren  oder  i\t  iiiij,'i:ii  von  (iaiton  «owie  zur 
Durchführung  von  iiealKtionen  zwischen  Flttaeiglceiten 
ond  Oaaon.  Franz  Brandenburg,  Lendersdorf  bei 
DQren,  Khoinl. 

Kl.  12e,  F  201140.  Turbinenartif^er  Heiniirer  für 
Hochofen-  und  ander.-  tL'.  lmi-i  li.-  *  ki<»c  mit  Wa*Hcr- 
ZufUhrunjif.  Oatehoflnuiig.Hiuittf,  Aktienverein  für 
Bergbau  und  Ilüttenbetrieb.  Oberhäuten,  Kheinl. 

Kl.  31c,  K  3.'{ .").")(;.  KinguB  für  mehrfai-b  zu  be- 
nutzende Sandformen.  Ueorge  Fredrick  .Mc  Kee  und 
William  Fredriok  Schillini;,  Aspiawall,  Penns., 
Y.Bt.A.;  Vertr.:  H.Nlbl!)!  PaL-Anv.,Beriin6W.«|. 

Kl.  49 r,  J  9^.10.  Si  )iw<  i|<1ir>'nii<'r.  Internationale 
äftuerütofT-CiesellMchaft.  .\ki.-i  n  - .  Il.-rliu. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

0.  Mai  1907.  Kl.  I  b,  Xr.  304  Elektro- 
magnetischer TrommelHubeider  mit  inneren,  einen 
großen  Teil  des  Trommolnmfanges  bedeckenden,  aeg- 
meatfOrmigea  Poleebnhea.  Maseblnenbaa  -  Anstalt 
Humboldt,  Kalk  b.  Kdln. 

Kl.  1  b,  Nr.  304  BG4.  Elnktroma^^neti^chcr  Walzon- 
naUocheider  mit  einem  entgecn^eHetzt  zur  Drehrich- 
tiin^  der  Si  lic iii<-tr<)iiwiiei  ;,-iTii-iitr!<.n  >|ifilw;|..serHtrom. 
Maschinenbau- Aniitalt  Humboldt,  Kalk  Ii  Köln. 

Kl.  Ib,  Nr.  3O4t;05.  Scheiii.-tr  ,mmel  mit  ein- 
gesetzten EisenstOpsein.  Maschinenbau-Anstalt  Horn' 
boldt,  IvaUc  b.  Köln. 

KL  Ib,  Nr.  804966.  Aue  in  der  liüni^xriebtong 
nebeneinander  angeordneten  Magnetpolen  geblldetee 
Maj^neti^} si(.'ni  für  Troiniui'lHrhi'idor«  Maeohinenbaa- 
Anstalt  Humboldt,  kalk  b.  Köln. 


Kl.  10  a,  Xr.  304882.  Zahnradloee  Kokakoblen- 
«tempfmaachine.  Robert  de  Temple,  Dfleteldorf,  Sand« 

trSjjersweir  7. 

KI.  l'iu.  Nr.  30.")00j<.  Bi'M  liii  kun^xvorrichtunsr 
für  Verki)lvUii>j.iaiilair<'n,  l'"n.  Kran/  iinim  k,  Dortmund. 

Kl.  lOa,  Nr.  i  i  iH  iJ.  Iti  si  h  .  kuiigsvorrichtunjf 
für  Verkokunjfi*anlaffen.   V&.  Franz  Hrunck,  Dortmund. 

Kl.  18  c,  -Nr.  :t04  KH7.  HeschickunpsTorrichtung 
mit  sohrig  einstellbarem  ächwengol  fftr  MartinÖfeu 
und  B1oek«trm6fen  «aw.  Mftrkieebe  Ifaaehinenbao- 
antttalt  Tiodwif  Stuckenhok  Afct-Oee.,  Wetter  an 

der  Kühr. 

Kl.  l-^r,  Nr.  304H;fS.  HeHchickun-^v.irrMitiit:- 
iiir  .Martinöfen  und  lllorkwarniöfen  unw.  mit  zur 
Wagerochten  geneitrter  Katzlaufbahn.  Märkische  Ma- 
B«:hinfnliauau!«talt  Ludwig  Stiickenholz  Akl.-iies., 
Wetter  a.  d.  Rohr. 

KL  18c,  Nr.  304839.  BescfaickungaTorriehtnng 
mit  zwangMnfig  drehbarem  SehwenKel  llr]CartiD6fen 
und  Blockwarnirifcn  usw.  MürkiNche  Maeebinenban- 
anHtalt  Lndwi-;  Stuckenholz  Akt.-Cie<<.,  Wetter  an 
der  Kühr. 

Kl.  IHc,  ,N"r.  304  Beschickunjjsvorriclituiiij 
mit  i«i<-h  auf  mehreren  Schienen  drehitclieibenartig 
be«e;;endem  \Vinden;^i^rfist  für  .Martinöfen,  Block- 
wärmi'ifen  usw.  Miirkirtche  .MaMchinenbauanfttalt  Lud- 
wig ätuckenholz  Akt.-(ies.,  Wetter  a.  d.  Kühr. 

KL  24  e.  Nr.  804  698.  Fetnkoblengeuerator  mit 
durch  Drehschieber  und  Hebel  t^enau  einstellbarer 
Höbe  der  Kohienitrhieht,  Mtufenförmij^em  Verdampfer, 
SchwelgaHnbsauL'.  -  um!  I  1  ii^'Hscheauffang-  KanÜlea, 
A.  Kocb,  Darni)«tadt,  Kirschenalleo  9. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  l'ie.  Nr.  17'* 44.»,  vom  2.  N  pvcmber  1904. 
Dr.  (lUHtuv  Lütt  gen  tu  B  er  1 1  n- H  a  1  e  n«e  e. 
Füllung  für  tV'1rmeautt«tuchappnr«te,  BetiJktiotu- 
türmf.  und  dcrgl. 

OemäU  der  Frlindun^  moII  eine  nirt^^licbitl  groOe 
wirkaame  übertlAcbe  der  die  NVürmespeictaer  naw. 
aneffillendon  Steine  dadurch  erreicht  worden,  daB  die 
fordeekten  FMeben  der  Steine  aaf  ein  Minimum  be- 
•ebrinkt  werden.  Diese  OberflichenTerirrSßerung 
wird  fliiri  Ii  /»  rl  rii  ii.»  .Anordnungen  an  einem  Normal- 
Mtcii»  I  rri'].  ht.  I  in  il;c  (iitter  in  kürzeren  .Abstanden 
t'.il;:i  ii  in  lii^-ii'ii.  '.s  ini  it:..  J!.i-ts.  Iiii  lu  ii i.-.l ri.,''-r  knn- 
Hlruiert  und  «o  der  1  ritj^erHtein  n  erhalten.  Kbonao 


ist  dar  Teil  b  der  Gitteraleine,  welcher  anf  dem  Roat 
anfliegt,  verkleinert,  um  mehr  Reihen  einbauen  an 
kSnnen.    "Well   dadnreb  f^dorfa  die  Gittorttehiobten 

dichter  niir.'iiiandrr  ful;:..!!  und  der  Wiilfrstrtii.l  fiSr 
die  duri'hstri'ii'li.'U'l-'  l.ul't  (nicr  dergl.  sich  vcrgruUerte, 
wird  (Irr  TimI  (K  r  1  / itn  rsr.  ino,  welcher  frei  zwischen 
zwei  KoHtnteineu  »chwelit,  um  4.'j"  verdreht,  ho  daB 
die  Kante  nach  oben  zu  titehen  kommt.  Der  Ilegel- 
ffläüigkeit  halber  erhält  dieser  Teil  des  verdrehton 
Rechtecks  den  ^uanchaitt  ainea  Rhomboa,  Quadrat 
oder  Polygon». 

Erfinder  will  so  die  drei-  bis  vierfaobe  wirksame 
Oberfliicho  in  Kaumeinheit  gegenüber  den  gewöhn^ 
liehen  (iitierfüllungen  erreichen. 
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Kl.  4t f,  Hr.  174141,  vom  B.  M«  1905.  DaU» 

bnr;.'.-r  M  h  «  r  fa  i  n  c  n  Ii  a  u  -  A  k  t.  •  (i  et.  varmal« 
Ii  IM  h.- III  tS:  K  IM!  tili  an  in  Duisburg.  Wende' 
vot  i  iclitux'i  t"f-  lirnß.-  S,  hmiriimtHeke  mit  im  (re- 
A'Tii«/«  uni)ttn  diu  Ii  XI  Khitnimiilor, 

In  dem  am  Kraticnhiiki'U  o  Lfinsrendi'n,  mit 
WirmcBchaUmaMo  »UKgckleidcten  (iebAuse     »ind  der 

Elektromotor  r, 
daa  Ton  diesem 

angetriebeBa 
Scbneckengetrie- 
be  d  und  das  eine 
U«bprlAMtung  des 
Motorx  Terhin- 
dcrtidf  Ueihuiif;»- 
gi'trielif  f  f  unter- 
gebracht und  zwar 
SO,  daS  ZD  beiden 
Seiten  deeSehnek« 
kenradpH  c,  wel- 

flios  auf  di-r 
AcliHf  <i  aufi:i'- 
keilt  ist. die  hciiien 
Uciliuncuraiier  f 
hitzen,  l>if'm;  wie- 
derum sind  mit 
ZalinrideraATer* 
sehen,  die  in  die 

(leiden  Trieb- 
rilller  «t'iiifjreifen. 
/wiHclien  <li<'>ien 
Itelindel  ^i<'h  duH 
Ki'tti  iirail  /.•  für  die  endloiie  Kette  /,  welelic  die  auf 
da»  SehmiecleHtfleiv  m  f;i-nelu)lieiie  Wendebülüe  n  trügt. 

Die  uymmetrisehe  Anoniniing  der  Antrielixräder 
mit  Bezug'  auf  die  Mittelebene  des  Jdotora  crmö^liebt 
•be  aebr  ureringe  Baabraila  der  Vorrichtung  und 
damgemlS  ein  nahes  Heranbringen  derselben  an  die 
Pnese  oder  den  Dampfhammer. 

Kl.  t  b,  Nr.  17m4»  vom  IS.  September  1908. 
Chr.  Halamayer  In  PSsneldorf.  Vorriehtitng 
zum  Ziehen  rön  kenitehtn  Rohren  und  MattivkSrprr», 
ir,!r),.  ,1,1.1  Wrrk»trick-  nmt  grSßte»  nodt  drm  kfeiMtiten 

I>U)ilinir'.tir  fiiii  iiu.tsirrcht. 

ll|i'  Krliiiilunj;  liezweekt  dir  HiT-IclIiing  von  ko- 
nihi'tien  Kohren  und  Voliköriiern  mit  oder  ohne  An- 
sätze in  einem  einzigen  \  rbeit^ijang  durch  Ziehen, 
bei  Bohren  ohne  Anwendung  ein«s  Dorne».  Sie  be- 
steht darin,  daft  daa  Werkstflck  o  dnrrb  mehrere 
hintereinander  geschaltete  Walzen  l>  <■  d  f,  die  ver- 
änderliche /iphkniilier  tragen  und  mit  l",in/.<  lantrieli 
yersehen  sind,  i;. /.>:.'. n  wird.  Jede  dieser  Walzen 
erteilt  dem  Werkftüik  eine  gröbere  Konizit&t  ata  die 
torbergebende  und  zwar  besitzen  die  Walzen  eni> 


weder  gloiehe  l'mf«ng»t;e»ehwindigkeit  und  die  Koni- 
zität der  Kaliber  ninnnt  mit  den  einzelnen  aufeinander 
folgenden  WalzenKnipiii  n  zu,  oder  sie  haben  gleiche 
konische  Katiber  und  wird  dann  dem  N\  rk-türk 
eine  mit  den  «»inzeliM-n  \VHl/<'iii,'rii|>i>en  /iitn  lniKiiilc 
Koiii/itiit  iLiiiur«  Ii  ;;i-i:.-l>.-n.  ilnli  jr.l.  r  li'liri'ü'i'  U  Wal/i  ii- 
gru|>|>e  eini'  t'rolirre  l  iiifaiiirsijciti  hwnuiij,'kri!  aln  lii-r 
TOrb<'rt'elii  iiii<'n  erteilt  «iril. 

Da  daa  ho  bergeiitellle  Werkstück  durch  den  Htarken 
Zug  der  Walzen  in  Richtung  seiner  LängsfaHer  sehr 
gereckt  worden  ist.  wird  es  zweckmittig  acblieBUch 
durch  Duo-  oder  Triowalzen,  d«>ren  ITmfang  so  lang 
i^t  wie  das  fertige  W'i  rkhtui  k.  und  .i.  rm  kMoiM-tieH 
Kaliber    etwuH    enger    alu    (Ihh    )ertig;e  Werkniüek 


ist,  •inam  Staucbdmek  aatainrorfeo,  ao  daß  es  10 
aeinam  Qaenebaitt  atwaa  xasMuneBgadrldit  and  w- 
dichtet  wird.  Damit  die  Walzen  biarfSr  oiebt  n  groS 

werden,  kann  daa  koniHche  KaBb«r  iebnittbaBfSnBif 

auf  ihnen  angeordnet  nein. 

Kl.  4»f,  Nr.  174  810,  vom  I.März  1904.  Hsin- 
rieh  Hühner  iuNeiiNtadt,  Ober-8chleH.  Ma*eki«9 
runi  birgrn  von  I'rofil' isen  im  ffharfm  Winkel. 

Bei  dieaer  Biegeniaftcliiiie,  hei  der  das  zu  biegende 
Protileihi  M  a  i;:  >  it>c  retttiipannTorrichtung eingeopannt 

  und  durch  eine  um 

yfmmmmä  einen  Zapfen  d  dreh- 

bare BiegebadEa  « 
um  die  Kante  dea 
Miegebloekci«  herum- 
gedrückt wird,  int  der 
Drehpunkt  d  der 
HiegelpHcke  e  auit  der 
Kbene  de«  einge- 
Hpannten  I'rofileisen» 
haransgerackt  and 
zwar  derartig,  daft 
die  Biegebacke  *  aich 
bei  ihrer  Drehung 
nur  mit  ihrem  Knde  f 
in  Noleher  Entfernung 
Tun  der  Kiegekante 
an  das  l'roftleisen  anlegt,  daß  der  Querschnitt  des 
Profileiaens  an  der  Biegestella  nicht  nur  auf  einfache 
Biegung,  soDdan  aneb  na«b  anf  basondaran  Schub  und 
Druck  beatispruebt  wird.  Da  sich  hierbei  die  De- 
fiirinii  ruii^'  diT  Faxcrii  während  des  Hiegen«  auf  die 
ünii/e  Liüi:.'!'  'I  /wIhi  Ih'u  der  I!ie;^'i  kniile  und  dfin  l'.nde 
di  r  lüeu'ehneke  erHtreckt.  «o  int  ein  Kt  illeii  der  iiulii-ri  ii 
FMberHvhicbton  dea  l'rolileiaena  nicht  zu  befüri-htt-u. 

Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.  >»l<i  "iil».  John  W.  Dougherty  inSteel- 
ton,  l'a.    Ikip/nittr  (iichtrfrschhiß  für  Hochöfen. 

Der  FQUrumpf  a  ist  durch  zwei  Wände  A  zu 
beiden  Seitendes  die  obere  Ülocke  e  tragenden  Rohres 

in  zwei  HUftan  «e- 


1 

1^ 

feilt,  deren  jede  oe- 
Kondcrs  gefQllt  wird. 
Der  (iichtaufzii::  i~t 
ein  doppelter  mit  /wei 
Iteleinen  e  uml  f  Ifir 
die  I'örderwagen  <; 
und  h.  Leitflächen  1" 
und  ie  fuhren  den  In- 
halt der  oberen  Wa- 
gen ff  in  die  rechte 
Füllrumpffläehe.  wäh- 
n  nd  die  unteren  Wa- 
gen h  direkt  in  die  linke 
Hilft«  eatlaeren. 


Sr.  S204S,).  H  yron  E.  Eldred  in  N  ew  York. 
Verfahren,  drn  liretmuert  ron  GiehtatU  zu  rerbe»«ern. 

Um  die  kuhleuHliurereichca  Gwitgase  fflr  die 
Verwartaag  in  GaakraftmaacfainaB  geeigneter  an 
machen,  werden  sie  dnrch  Generatoren  geleitet,  in 
li.  neii  die  Kohlennflure  zu  Kohleiin-^yd  reduziert  wird  ; 
dann  pasHieren  aie  noch  einen  iteiniger  und  können 
nun  iiIh  liDcbwer^ge  Oase  in  jedem  Gasmotor  var> 

wandet  werden. 

I>u  die  Zerlegung  der  K nlilenstiure  mit  einem 
Aufwand  von  Wärme  verbunden  ist,  mütii«en  ateta 
zwei  Generatoren  zusammen  arbeiten,  von  denen  ab- 
wechselnd dar  ein«  dareb  Oebllaeluft  wieder  beiB- 
ge blasen  wird,  «ibrend  doreh  den  zwaitan  vorher 
heiii;.'!  blaaenen  das  ansaroiebemda  Qlebtgaa  ga- 
Ivitet  wird. 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  i  achvereinen. 


Iron  and  Steel  Institute. 

(•«itiliiH  ron  Mir  «.!»•.) 

C  K.  Stroint'Vi'r  in  Mimrlic-itiT .  «clclicr 
Bchon  üIxT  Jaiiren  mit  I  iitrr-<iir>nniv,.[i  v,,,,  l'liili- 
eisenblcchen  uml  Htuintigom  Material  licHi  lutiiii,':  Mn<l 
wiederholt  dmnkeiHwerte  AatOgaagc"  l>«'/iii:lirh  ii.  r 
Herstellnng  and  VerarbeUnng.  von  KeBaelmatcriaUen 
gegebea  hat,  bat  dem  loititut«  eine  Arbeit 

Uber  4m  Alten  4es  FlnfieiseiM 

vorcolegt,  wt'lclie,  uliw..]!!  nii  ht  ati_'-  -.  IiIüshi-b,  doch 
das  luteri'Huti  di-s  IlüdeuinauaeH  hudon  >lür(ti\ 

Er  Tersurht  die  Krag»  l«  beant«ort<-ti.  <>l>  \'\ui\- 
•iiaa  darnb  einfaches  Lagern,  d.  h.  mit  der  Zeit  der 
Lag«mnf ,  In  seinen  Elj^nschaftsn  beeinüulH  besw.  be> 
sotideri«  «eine  /liiiiirkcit  hRrab>j<Miiin<lt'rt  wird,  und 
nennt  di-n  Viirj^iini;  ,ui:eing  of  mild  stoel"".  Er  wurde 
1889  zur  rtitiTHiirliiin};  der  Frage  durch  folgendes 
Vorkominnio  ftn^orf;:t: 

Kin  'rhoina(»ltl<'rli  mit  etwa  0,l4."i  "  j  Kolili'ii!<(<ill', 
0,57  0.'.<5",i  l'hi's|(linr  und  o,i;(M!„  Mangan  iTi:«!" 
sofort  niH'li  der  Wahung  uml  darttuf  erfolgender  Er- 

?robunK'  durch  Biegeversuche  gute  Resultate.  Fünf 
'ago  »[iMcr  zei<:^ten  sieh  bei  einer  Wiederholung  der 
I'r(il»(>n  «tarkt»  Anlirüflie  an  den  Bioi.'i-^l''llon,  «n- 
echeinend  soweit  der  Kliirtufi  dcM  SchiTen.scIinitffs 
in  da«  Ulfch  c'in^ciiriitiL,'i  ii  wur.  l>io  niittliTfii  Toile 
der  l'roliestreifen  warcti  imi  Ii  zähe.  Üech»  Worlieti 
nach  der  ernten  l'>(>riil>iiiiL.'  waren  die  Frohen  so 
spröde,  daß  nie,  ebne  !>ii'h  m  i>ie?cn,  zoraprangen. 

Seine  damali^'e  Ansicht,  dali  das  Ki-'(!>n  altem 
kdniMf  sei  vorlaoht  worden,  aber  weitere  Erfahmngea 
bitten  seine  Anaicht  IwatSrkt.  Z.  B.  habe  ein  Ke<Mel- 
fa^rikant,  weleher  vor  .Jahren  niK  vc>rzü:,'Iichem  f.ow- 
moiir-Kiüen  einen  KenAel  t;elmut  hiilie.  lieuselbeu  zu- 
rückjjekauft,  ihm  di-'  lili-clie  «  inliT  /^l  \  «tu  emi'  ri  und 
dann  gefunden,  dali  diesell'eu  im  Luule  lier  /,>-\t  ganz. 
epr5de  ^'cworden  seien.  Aui  ii  rai  Kleeh.  dit!t  Jaiire 
in  rinem  Kessel  gceexKen  habe,  habe  nur  noch  .lOiO  kg 
VasturfE«it  nnd  3,1  V  l'^^hnung  gehabt. 

Um  itt  be««iaen,  daß  nicht  der  £inflnB  dar  Fauer- 
gaae  die  Versehleehternnit  herheifnhre,  habe  er  icabU 
reiche  I'roti.  ti  vi'i-.  liicili  iier  Härte  zwei  Monate  lana^ 
an  verHühiedeiieii  Stcllcii  in  Ki  ■'sein  und  OeL  n  aiii- 
gehän^t  und  keine  VerscIileclit'Tmii,'  l^i  ier  Xi^r- 
nahme  von  Biu^eproben  fcKlrftellen  künnca.  Eh  ttui 
aUo  nicht  der  KesHidbetrieb,  Hondern  die  Zeit,  welche 
die  Verschlechterung  herl>etge fahrt  habe. 

Er  habe  auch  beobachtet,  daß  eiserne  Panxer- 
plattoii  ausrangierter  KriegaschUr«  wie  Oufieiseu  g«- 
broehen  seien,  was  angesichts  der  durch  die  Admiralität 
erfol;ften  Abnahme  nur  durch  ein  hoehi;radi:ri'H  Altern 
<ies  i'^itiene  zn  erkb'iren  fjewesen  nei.    Don  Autiipaiten 

von  i^o/oL.'-eneti  Ml'^.<irll^'n>h^en  und  daa  SprSdewerden 
derHclben  sei  ihm  auch  auf|k;ofallen. 

Diesen  lieobachtungen  widerspreche,  da6  Mangan- 
ataU  nach  einer  üeanapruchung  seine  FlieBgreoie  mit 
der  Zeit  erniedrige,  daB  Federn  ihre  Spannung  Ter- 
Ifiren  und  Stahldraht  seine  Widerstandskraft  einb&Be. 
Auch  lehre  die  Erfahrung  von  8tahlfabritcanten  in 
Sheffield,  1  iH  Stnhl  durch  Lagerung  bcMHcr  werde  und 
viele  deriteibeu  iieUcn  den  titabl  lange  Zeit  zur  Er- 
langung baiaerer  Qualltit  vor  der  Weiterverarbeitung 
lagern. 

Ea  Hei  jedoch  die  Mö^'lichkeit  vorbanden,  daß 
Stalü,  welcher  nach  dem  ttietten  aU  Block  abkaUe, 
aicb  besser  erweise  als  loleher,  welcher  in  einer 
Hllse  fertig>;ewal7.t  wflrde.  Die  molekularen  Ver« 
iaderungen,  welche  bei  dem  Abkablen  und  Wieder- 


erhitzen eintriten,  seien  jedenfalla  von  denen  ver- 
•chioden,  weiche  im  zwaileii  Falle  eintreten  wBrden. 

Das  Altern  mQsse  daher  im  guten  oder  seblecbtaB 
Sinne  aufg^faSt  werden  kSnncn,  d.  h.  würde  ein  Ma- 

■»«■hinen:<tiirk  >()röile,  so  Hei  e?t  Hclile<-iiter  (geworden, 
würde  eine  I-"eder  weich,  so  wei  nueh  ^iie  ■*chlechler  fje- 
«iTiiin,  obwohl  im  .  iin  i»  l'.illr  liie  /ähickeit  ab-, 
int  andern  FuUu  zuj^euumuicu  habe.  Man  kann 
al8u  wohl  Ton  einem  positiven  und  negativen  Altem 
sprechen. 

Ea  Moi  nun  «war  siebt  erwiesen,  aber  mdglicb, 
dafi  SprOdigkeit  dnreb  die  Einführung  (soll  wobl  helBea 
Kntttebang)  eine«  KriHtallcs  oder  durch  Einwirkung 

einer  Kraft,    wil'   z.    !!.    1e  i   .lern  lineiilni  iler 

HIeelie  die  Messer  aiit  iLi'  Kant' ii  einwirkten,  ent- 
stellen kioiiie. 

Die  Natur  liiete  l'iir  dteoe  lirHchciouugcn  Beispiele. 
Schwefel  werde  plaittiHch,  wenn  man  ihn  in  Wasser 
giefie,  und  bleibe  iiilssig,  wenn  die  ihn  anfnehmenda 
FlOsaigkeit  sehr  kalt  sei.  Durch  die  Einwirkung  der 
Zeit  werde  er  aber  wieder  sprSde.  Eine  vidli;^  liomo- 
^one  Qberfiflti)};tc  IjÖHunij  von  «chwefelnaureni  Natron 
swrde  durch  l'-iiiwerfeu  '  Iih  •<  Kristalle-,  «.iilurdi  ent- 
wciler  eine  Kraft  oder  S|iaunuu^  au.H;,'eloHi  oder  ge- 
BeliaHrii  werde,  zum  KriHtallisiereii  gebracht. 

Die  laiigiiamen  Veränderungen,  welche  in  Lwsangen 
von  koblenaanrem  Natron  mit  der  Zeit  entständen, 
und  Ihnlicfae  entektisebe  Eracheinungen  In  festen  3fe- 
teilen  künnten  hebilflieh  sein,  da«  „Altern"  t»  ver- 
stehen. liMi  WaMfer  von  Iii  '('  lösen  i.  H.  DT 
mit  7  Aeijun aleiiteti  WaMHer,  wenn  es  rhoniboeilrisch, 
und  nur  J';,  I  g,  wenn  es  rhombisch  krintalliNiert  ge- 
wesen Hoi.  Aua  erittorer  Lösung  schieden  sich  aber 
mit  der  «Zeit"  die  26,3*/«  abersteigenden  Haizteile 
aus.  Soda  in  Ldanng  IcSnne  sich  auch  in  solche  mit 
weiteren  8  Aequivalentea  Wasaer  verludern  und  dann 
seien  nur  12,<  g  lihdieh.  Derart  langsam  scheide  sieb 
immer  mehr  Salz  ans.  Gleiche  Vorgänge  rteien  be- 
sOglii'h  dcH  Alt4'rn-<  des  Stahb'tt  denkbar. 

NS'eielie«  Flnlieitien,  welches  doch  eine  Ld^tung 
von  Ferrit,  I'erlit  usw.  »ei,  und  welches  langtsame 
molekulare  VerAnderungen  durchmache,  «lürfe  nicht 
vi«  biaber  als  unverlnderlieh  bei  gewöhnlichen  Tem- 
peraturen betrachtet  werden,  denn  große  Beanspru- 
chungen vernnacbten  dauernde  Formverlnderangen. 
Zum  Beispiel  geben  bi'schossene  I'anzerjilatten  lange 
nachher  noch  sineende  Töne  von  »ich  und  t|iriiii;en 
dann  /iiwoileii  noch  plöt/lich;  (Iranatcii  h|jriti;;.'n  oft 
.Monate  naidi  dem  Härten,  geHan-ichte  Bleche  roilien 
anscheinend  ohne  Ursache,  Biegeproben  springen  oft 
lange  Zeit  nach  der  vorgenommenen  Biegung. 

Nach  dieser  Abschweifung  gibt  Stromever  weiter« 
|]rfahrung!<l>i'iH|iicle ,  welche  seine  Ansicht  ntöt/en 
sollen.  Kill  2.'»  mm  -  .'^i'liilVskesselmantolblech  riH  im 
•lahre  IMCM  liei  der  Drurkpr.ilie.  |',s  wurde  ein  Stück 
desselben  auf  ',1 "  =  it'/a  inm  aufgewalzt  und  von 
deiiirii-lben  /ahlreiehe  Biege|(rol)en  eiitnonimeii,  welche 
nach  verschieden  langen  Zeiten  geprüft  wurden  und 
immer  achlechtere  Itesultate  ergaben.  Derartige  Ver- 
schlechterungen ließen  sich  in  einem  weitereu  Fall, 
bei  Zimmertemperatur,  erst  nach  vielen  Jahren  naeb- 
weiseti,  wiilireiid  sie  bei  V()rnahme  von  Biegeprolien 
in  getrjircnciii  Zuntand  sich  schon  nach  Wochen  und 
Monaten  bemerkbar  machten.  Kin  kurzes  Ki'iMn  ti  der 
Proben  in  Wasser  bei  100"  (j,  befördere  auch  »ehr 
da«  Altem  des  Eisens  und  könne  das  monate-  und 
jahrelange  Warten  ersetzen. 

Infolge  der  geschilderten  Beobachtungen  besehloB 
Stremeyer,  wühreml  eines  Zeitraumes  Ton  etwa 
15  Jahren  Proben  und  Blechütücke,  welche  sich  im 
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Uct>rHU<'h  nicht  bewübrt  buttcn,  7.u  sammeln  und  dann 
erst  vettere  VcrNut-lK-  zu  niacben. 

Die  geeanmiolten  20  BlechBtUcke  Mtummea  an* 
veraehiedeAen  Ländern  und  aind  aowobl  im  aanren 
wie  basischen  Hefdofen  oder  Konverter  eneogk  worden. 

Stromeycr  botrarbtete  e«  dann  als  seine  erste 
Aufgrabe,  eine  sr^'pijriii'ti-  l'röfungsnu'tbode  fcHtzustcIlen. 
/.uliün^  ^.•ic•Il  (Iii'  l'iilU',  in  wi'lrln'ii  ilii'  rrstii:l<eitH- 
unil  Hii'j;fiir«ihi'ii  ^'ciiü^t  btittfii  uiiil  do<  l)  lSru<  bi' 
Koni»truktionBteilen  Türjjfkoinnien  »cicn.  Da  it  nun 
von  vomherpin  das  Geftthl  gehabt  hnbo,  daß  die  l$e- 
antiitrucbungcn,  welche  dnrch  den  SchercnBcbnitt  eiil- 
atehen,  Yeranlasanng  zum  Allem  gilben,  habe  er  den 
Hauptwert  auf  Bie^eprohen  ireiexi.  Er  habe  Proben 
mit  der  Scberc  abiri'trctint  und  solche  Proben  auch 
(lupj^c'bobelt.  Proben  «'ine«  HN^chei*,  w*lchcB  nn  einer 
Knute  alte  Srliereticcliiiittr  /ri;,'ti>.  -.rii  n  ».itrinlc  'jn^y- 
weuen,  wäbroud  l'roben  df»  ^Icii  litii  lUti  iu-*  au»  der 
Mitte  pcBchnitten  l'^rirebniK»!'  hatten.  Auch 

von  deu  Kanten  (welrlu-  IVflber  mit  der  SdnTe  Re- 
Bchnitten  gewesen  waren)  durch  Hobeln  entnommene 
Proben  hätten  leblechte  Beaaltate  ergeben.  Ea  ergebe 
•ich  darads,  daS  der  EtnflnR  des  Scherenschnittes  2ett 
ballen  mflfhe,  .  r    ^jiriidi^'krit    i  r/.eu);en  könne, 

l'roben  von  auilrn  ii  ÜU  i  hm  il.-r  i:leirhen  Cbar);« 
hätten  jeducli.  trut/ilfin  sie  alt.'  -^rlicr'  iikiir.lni  li.uf.'ii, 
pute  Kr::el>iiiw'»e  jjelietert.  l»ie  B>feliailenheit  der 
Seherenme.Hser  »piele  eine  jfrolie  Holle,  von  ihr  blUgfO 
die  Grüfte  der  Ueeinflussong  der  l'ro(>en  ab. 

Wto  die  ZorrelBprobe ,  ao  gebe  aber  auch  die 
Biegenrah«  keine  Eremi.'enden  AnhehlDsae  Aber  eine 
etwa  iMHitehcnde  S].rrMii-keit.  In  »»eidcn  Filfcn  trete 
vor  dem  lirm  li  einr  Materialwandeninu'  «'i"  .  web  lie 
naturfjeüiiill  •■'um  örtlielio  S[ir<i(li'_'k>  :t  iii  im^  u  di-lui- 
bar'U  /u-laiid  überfülirr.  i!-.  M-i  liatnT  r."!!:,'.  liii- 
Hiei:unj;hl>ot«iH[irinliun;;  örtiieli  auf  eu^cen  Knuiii  /u 
lie>;reu/eu.  1  r  habe  daher  die  vorher  auMi:e);irihien 
l'roben  au  der  Biegesteile  eingekerbt.  Diese  lie- 
anspraehiing  sei  jedoch  tu  groA  gewewn,  beaondcrs 
«lieh,  weil  sich  die  durch  das  Einkerben  entatdiende 
^[•annung  mit  der  Zeit  «UNbreitc.  Die  Einkerbung 
K-i  daher  an  jeder  Ho.  hkant^  it.'  d.T  i'r.'l'c  irnnaeht 
«(irden.  In  der  .\rt  halir  .  r  l'riil'.  M  .Tliahi  ii.  welehe 
ni<  Lt  -II  )i  H  ht  briieln  ii.  Hic  |lir;,'.'[.r.dn u  habe  er 
vorwiirtM  und  rilekwürttt  au  der  ;;lei<hen  Stelle  bis 
4j"  i:eli(i;;en. 

24  von  den  geaammelten  Blcchstücken  wurden, 
weil  sn  dtek,  anf  Vi"  "  =  11  mm  anagewakt  nnd  von 

denselben  zahlreiehe  I!ie;,'eproben,  unter  den  verachie- 

detiüteii  Bediii;;un'reti.  u'einnri  t.  Hie  HeHiiItatc  der 
l'riilii'ii  hiiid  in  /alilri  iclieii  'rnlii  lU  ii  /;ii''aMiiii>-iii,'e«tellt. 
lias  l'.r;,'(-liiii»  kann  kurz  dahin  /,uhammi'n;,'efalit 
Hi  rden,  dali  idn  'l'eil  der  l'roben  >:ute,  andere  wi  hlechte 
Kcaultate  eruaben;  dali  ein  Teil  im  Laute  der  Zeit 
aehlechter,  ein  anderer  Teil  beHtter  wurde.  Daß  die 
nraprfinglicb  weniger  guten  Proben  mit  der  Zeit  in 
hnbcrem  Xaße  •chleehter  geworden  seien  ala  die  iir> 
hprün^flieli  ;;uten,  hat  eich  nicht  mit  Sicherheit  er- 
geben. In  vii  len  Fallen  nei  niier  fe.^tzuKtelleii  <:cwc«en, 
ilnt^  die  S|.aiinun;,'hbcaiis|ini.  |iuiii;  di-^  >.  lirr.'iiM  litiittes 
hi<  h  mit  der  Zeit  ausdehiu-.  >iri)iin  \er  htlit  dann  da» 
Er:;el)riin  meiner  VerKuche  dahin  /UHannnen,  ilali  3 
deutucbo  und  2  ongJiathe  Hlc«  he  hirh  bcsi-«  rt.  n,  J  eni;- 
liHchc  blieben  gleich  gnt.  5  deuttiche  und  ^  t'ii;;iihehe 
lllecbe  wurden  etwaa  schlechter,  3  deutsche  und 
i  englische  Bleche  wurden  viel  schlechter.  Unter 
d'ii  iIiiitM-hen  Itlerhen  war  eine  Anzahl,  welche, 
«bhichth«  h  aiiM  irniiz  minderwertiiceii  i  liar::en.  nur 
zu  liichcii  Versuchh/w ecken  i;elielert  ><iiri!iii.  I  nl.  r 
diri     tiint'     zuert>t     L,'enaiintcn  lilecbili  be- 

(iiuli  11  -1' Ii  dieiciirireii  mit  dem  höchsten  l'hohphor- 
f;chalt.  Stromever  Hcblielit  daraus,  dali  man  Mich  auf 
dio  Kerldiiep'iirolie  nicht  verlaKHcn  könne,  und  dati 
difM«lbe  in  ät«bi«vrkcn  und  Kcskcliirbmieden  nicht 
Ifcbrnurlit  werden  dürfe,  ehe  man  mehr  Krfabrnng 


mit  dermlben  ;,'eHainnic]t  halie.  Die  Schlnllfoltrc- 
rnngen.  welche  (,'c/ojfen  wurden,  lauten:  (iewiMSC 
StahlMirtPii  bcsit/.cn  die  Ei^jenHchaft  zu  altern;  einige 
werden  besser,  andere  aclüechter.  Die  beste  Art,  das 
Altern  fcstxoatellaD,  ist,  die  Proben  an  den  Kanten 
n  hobeln,  ala  aladann  mit  d«m  HallM  an  den  Kanton 
einzukerben  md  «in«o  Tml  sofort  mid  dan  andern 
'1.  II  nach  Woeben  oder  naeb  dem  Koehen  in  Wasaer 

/U  liiei.'in. 

>lmim'  ViT   bittet    Midnuil    Ulli  Voi  r.!  lilii  - 1    für  dlO 

Vornahme  weiterer  l'roben.  V'.t  fersicliert,  «laU  die 
gomaehten  isoo  Proben  in  keiner  Weise  die  Erfah- 
rungen der  Praxis  richtigatellen  aoUten,  ond  achlteSt 
mit  der  Featatellnng,  daB  «r  In  keiner  Wels«  durch 

die  Ergobniaso  der  Untersuchungen  beunruhigt  sei,  ob- 
wohl er  für  ROOO  Kphh«»!  TerantwoiHlirh  wSre,  denn 
die  Krfahrun[;i'ii  ib-r  Praxi:*  bewici-en,  daÖ  jeden  Jahr 
viele  KonHtruktioiien  wtdt  liber  das  zulässige  Mali  be- 
anmiirucht  würden  und  doch  xn  keinen  BrÄohon  odor 
Ki»»en  Veranlassung  gäben. 

Die  StromeyerHchen  L'nter»uehunt,'en  scheinen  ono 
an  mehreren  .Mängeln  tu  leiden,  und  glaubeu  wir 
im  Interesse  unaerer  Leaar  anf  dieselben  hinwaiaen 

zn  Hollen. 

ZunücbHt  i»t  die  Fragestellung  nicht  klar,  ja 
ea  erscheint  nnmSglldi,  anf  dem  betehrittenen  Wege 

/II  1  iiier  .\ntwort  zu  irilan^en.  Soll  unter^tuclit 
werden,  ob  £i»cn  altert,  au  niatite  zuerst  dieses 
Eisen,  soweit  es  überhaupt  mdglieh  ist,  von  allen 
äutSeren  Einflflesen  und  ihren  Fol^'cn  und  von  allen 
inneren  S|mnnnngen  befreit  werden.  Die  intermole* 
kularen  Itewegungca  und  Umformungen  können  ja 
eine  gowlBao  Zeit  beanapruehen.  Diese  ist  aber 
wnhrfcheinlich  »ehr  kurz  und  kann  aindann  nur  durch 
Temperaturäuderuagcu  eine  weitere  Umlagorung 
herbeigeführt  werden.  Tat  die  Frage  des  Verhaltene 
t'iinzlich  unbci  iiiHulitcii  Ki>cns  inbezup  auf  dan  .Altern 
gelöst,  so  sollte  untersucht  werden,  ob  äuliere  Einflüsse, 
wie  z.  B.  Teroperaturaehwankangen,  weehselnde  elefc- 
triscbo  oder  magnetische  Kräfte  usw.,  einen  EinfluS 
ausQbcn.  Das  Altem  von  Dynamoblecfaen  ist  ja  be- 
kannt, bezieht  hieb  aber  nach  unserem  bisherigen 
WiHHcn  nur  auf  die  inagnetiacben,  nicht  aber  auf 

die  /.ahi;:ki  it^eici'iii*<  liiit'ten 

In  einer  weitereu  Ueihc  sollte  dann  geprüft 
werden,  ob  ivBere  meebanlaeho  Binfliase,  wie  z.  B. 

ilruicrnilcr  Druck,  dBuernde  Bic^'tni;:''-  oder  7.\i\i- 
M|iauuungt'n,  einen  Einiiuß  babcu  und  ob  ein  solcher 
EinflnB  bei  schwankenden  Temperaturen  zu  beob- 
achten i^t. 

Bndlich  aollten  die  EioUttss«  innerer  Spannungen 
unterauchl  werden.    Hier  würde  man  dann  In  daa 

Gebiet    der   Arbeit    von   Stromever  bineinkonimett. 

^1  lir  wirhtii;  würde  ■  h  i-.  in.  wenn  wich  licWciscM  ließe, 
dali  innere  lokale  Spannungen  wie  eine  Art  Krank- 
heit nach  nnd  nach  die  ganze  Eieenmaaae  ergreifen 
iii'id  durchiietzen  würde;  oder  ob  innere  lokal" 
•S|iaiinungcn  nur  im  liestreben  sieb  auszugleicben, 
die  Xachbarteile  beeinfloaaen.  Wichtig  wir«  aooh,  in 
Iirüfin,  ob  8|i«niiunu'cn,  welche  durch  mechanische 
EinHüshe,  wie  Biegung,  iScherenschuitt  usw.,  oder 
solche,  welche  dureh  WCrmeeinilQaso  eotatobeo,  in 
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j;leiohor  Woiso  diu  Ziihif^kcit  lti-oinflu!'Sfn.  Kbonfo 
wichtig  wAre  die  Frage,  ob  einmalige  große  Be* 
einflumuDgen  oder  sahlreieh«  kleine,  ob  (rlcicbbleibcnde 
oder  weehaolndo,  ob  auch  poeitiv  und  iu';;ativ  wecliholnd 
auftretende  HofiDfluHsungen  imnicr  doii  ijleichi'n  Effekt 
hervorbringen  ubw.  AlitUann  dürften  nicht  nur  Jiiege* 
proben  snr  Erprobnng  berangeugen  verdeo. 

Ais  üiuiis  für  iWc  Ttirlitipkfit  d<'r  hulilitTRrt 
gefundenen  Kettultate  inüliteit  einwandfreie  l^iitfnHtücIce 
kllBrtlich  und  eioer  vorher  beatimmteii  Absicht  ent- 
aprechend,  in  gewisse  SprSdiglieitszii^iiimic  ver^otzt 
werden  können.  Sind  diese  Fragen  gciiii«t  und  (gestatten 
die  dabei  gesammelten  Erfahrungen  ermutigende  RQrk- 
ecUttMe,  eind  die  PrOfongsmcthoden,  we'che  am  besten 
j.p,.;<jji,.t  Bind,  ;,'i'in'ijr*'nil  ntid  fehlerfrei  fr-tL'i  -ti  ilt,  so 
wären  alüdann  verücliiL'Jeiio  Lirtcui^urti'n,  wtlt  ta',  be- 
Bondere  Im  EtnTentftndnle  mit  den  Htehlwerken,  auf 

vcrhrhifdcni!  Weioe  hergeftfllt  wurden  und  :iiif  vit- 
Hohicdono  Weise  gewählt  oder  sonst  «eiler  l)ebaudelt 
sind,  der  Crprohnng  za  nnterwerfen. 

Siiilte  Hirli  dann  lierauBstellen.  daß  einzelne  Eiscn- 
sorten  leichter  Npriide  werden  als  andere,  so  sind 
die  Ursachen  für  ein  solch  verschiedenes  Terhnllon 
featxuHtL-lltii,  und  orst  wenn  nimi  m>  «.it  ist.  niülite 
iunn  dnzu  nuliroitcn.  für  die  l'raxis  lirauclilmri'  l'rüfiin;:s- 
methoden  zu  »chalfen,  wi-lchi-  ungecignelu  KiHi'nHortrn 
erkennen  lassen. 

Alle  Ilrfalinii  ij'  ti  di  r  l'ra\i-i  -pr.  i  hi  n  ilÄ;:i  ijrn, 
daü  i^MUzlicL  unl)eeinfluUtc  lühenbtiitke  uttern,  d.  h. 
schlechter  werden.  Desgleichen  würde  keine  Eisen- 
ktumtruktioit  dauernd  aicher  »••in,  wenn  rulicndf 
dauernde  Uruck-,  Zug-  oder  Bicgung»8[mnnungen  ein 
sebidttches  Altern  berhehnfObren  geeignet  wircn. 
S.ili  In-  S|iHnnun;ri  n,  »eiche  die  Grenze,  bei  wclrher 
Mnlckiilarvcrdiliii'lunt'on  cintrotfn  können,  nicht  or- 
rcit'iicH  oder  ihr  nicht  nubc  kuniuien,  werden  keinen 
EinfiaB  auf  die  ZSbigkeit  haben. 

Ander«  liejjt  der  Fall,  \\cn:\  lit/tere  <iren/e  er- 
reicht oder  ttberscbritleu  wird.  In  »olchen  Füllen 
sehen  wir  noch  sehr  wenig  klar.   Hier  wissen  wir 

noch  nicht,  i>l»  die  Yersehiedenlieit  «ier  iisiirten 
oder  die  Verschiedenheit  der  BeanH|iruchuug  oder 
Beeinflussung,  hei  sonst  ^'leicharti$;cm  Material,  zu 
dem  htiuli;;  unerkliirlichen  Verhalten  X'Hi  K'<r.striiktioDS- 
teili  ii  fuhren,  und  w-sucn  auch  nicht,  wi-li  hi-  <-heiniHehen 
IJLBiundteile,  welcbc  Kombination  der  IteHtandtcilc, 
weldM  HerstellaBgemetbed«;,  oder  welche  Zufilligkeit 
hei  der  IlerMlclIiin^',  Ahweichnngen  hervorrnfen  k>">nnen. 

Das  verHcbiedviie  Verhalten  Ähnlich  zusamnion- 
gesetster  Eisensorten  bei  Zugproben  in  hSherer  Tcm- 
peratur  Iftßt  jedoch  annehmen,  daß  bei  praktisch 
gleichartigen  EinenMorten  eine  Terscbieden  starke 
Ucrabminderung  der  Zalii^^keit  dnrch  gleiche  Beein- 
flnasttogen  eintreten  kann.    Bei  der  umfangreichen 

Arlii'it  von  Stromcycr  i-st  Kodann  /u  bedauern,  daÜ 
er  heinaho  alle  Blechntückc  hat  auHwalzcn  lasHen. 
Hierdnreb  ist  es  natariicb  nnmögliok  geworden  zu 
ermitteln,  warum  die  Blei  be  IB  den  Kenseln  i:eris~r  n 
waren.  Auch  ist  niancbo  weitere  intcresoantc  Kr- 
jMTobnng  ansgeaebloaaen. 


im  allr:enieinen  t>tehon  wir  jedoch  auf  dem  Stand- 
punkt, daß  die  Erprobung  gerissener  Bleche,  so  inter« 
essant  sie  an  sich  ist  und  so  viel  Erkenntnis  aus  ihr 
j[;ei<chöpft  werden  kann.  ni<  ht  ho  aeblMll  MHI  Ziel« 
fahren  wird,  wie  die  !>iirehfübrnnpr  von  Versuchs- 
reihen, bei  welchen  ^euü^end  Material  vorhanden  ist, 
und  bei  dem  alle  Mereteilnngsphaaen  nnd  aUe  Be- 
einf1uHsun<:i-n,  welchen  es  anagesetxt  war,  vOUig  be- 
kannt sind. 

Als  neu  kann  aus  Stromorers  Arbeit  die  Be- 

hHiiptuni:  lieraiisfreijrifrcn  w<  rili-ii  ,  ilal!  dun  li  Huliere 
Einflüsse  verursachte  innere  Spannungen  örtlicher 
Art  einen  nachteiligen  EinllnS  auf  vorher  nicht  be- 
•inflnßic  Teile  desselben  Stttck<  nii>iil>en  sollen.  Hat 
er  aiieh  keine  einwandfreien  BewciH«;  für  diese  Be- 
hauptiin;L;  erbracht,  so  mflssen  wir  seinem  Schlußsatz 
doch  lieiHtiinnien,  \s  elchor  lautet: 

„Der  Wert  di  r  l*ei  ilcn  VcrHuehcn  erzielten  Ke- 
sultate  liegt  darin,  die  Aufnierkbanikcit  auf  einen 
tiegenstand  gerichtet  zu  haben,  dessen  weitere  Er- 

furHeluiii:,'  /II  einer  Verbesserung  di  r  ■  Alters--EljfeB- 
schaflen  des  Slaiile»  führen  ki>iiiite."  h'irhhoff. 

1).  .Selliv  H  i  i;  e  -  N  eweastle  -  npon  -  Tvne  he- 
ricbtete  auf  (irutid  der  aul  der  Hiliie;,'ardehütte  iTrity- 
nieiz,  <  »esterr.  -  ••sihlesien»  der  t)e««crr.  lier:;-  und 
lIiittenwerksfjescllM-liuft  von  der  .\.  E.  ü.  Iteriin  l)e/.». 
Wien  gebauten  Kraftiibertragungsanlaga  and  der  dort 
gesammelten  bisheri^'en  Erlahningeo  Iber 

dl»  ABwendang  der  Blektrisitit  aar  RItteBwerkm 

im  t\lii.'eineini  ii  ,  um  iliiüii  -ilfe/ieil  auf  den  lOlektrO» 
HeversiersTralienantriel. ,  diese  /um  crstennml  iiber- 
hau]it  uus;;elührte,  also  pdiz  neue  llüttenwerkumuHi  hine 
einzugeben.  L'usvreii  Leaern  ist  dieser  Uegoostand 
aus  „Suhl  und  Eisen"  1907  Xr.  4  und  &  zum  grSBtca 
Teil  bekannt. 

Die  an  den  Vortrai»  sich  ansrhiioßende  lebhafte 
li;f,kr.-M(.ii  erirali.  ilali  liie  l"ra;;e  <ler  Ausführbarkeit 
vi.t)  i,l-  ktro-!M  \ersierhtralien-.\iitrielien  als  in  vcdlem 
Malie  ;;el"-i  '  i  l.rtr.K'lit.-ii  i'^t.  ihil'  miii'"i  n  die  Kraire 
der  Itentuliilitai  dieser  neuen  ilüttenmaseliiae  trei;en- 
iibcr  modernen  1  »Hrnpf-Reverhiermasihinen  noch  offen 
sei.  Ur.  KurtKerlen  -  DQsseldorf  beleuchtete  diese 
Frage  neben  anderen  Rednern  in  folgenden  Ans- 
fofamngen  nSher: 

.Her  Herr  Redner  bat  eine  sehr  ansfahrliche  Be- 

seiir.  luiii:,'  di  r  Aiil,ii,'i'  i:l  Tr/\ntet/.  (jejjebeil,  die  im 
wesentlielien  alleriiin;;-  ;ius  ili  :i  Zeitsi'hriften  liereitH 
bekannt  »ur.  lUr  Vurtr.iu'  ''lUlialt  alu  r  leider  nur 
Hchr  weni^  .\n);abcn,  welche  tje-tatten,  die  Hcnta- 
bilitüt  der  elektrischen  Anla;:en  reehnerisch  zu  ver- 
folgen. Die  einzige  l»estioimte  .\ngabe  Ober  den 
Kraftverbraneh  «der  die  Ausgabe  fQr  die  Kraft  fOr 
die  Tonne  Stahl  betrifft  nicht  die  angeführt«  An- 
la$;c  in  Triyniclz.  Er  sagt,  daß  man  weniger  als 
20  KW. -Stunden  für  die  Tonne  ;;ewnl HK'irke  (je- 
hraucht,  aber  er  Hn<;t  nicht,  von  vveitlnin  l'rotil 
an8  und  bi»  zu  vm  I.  li.  tu  l'ndil  der  Hloek  dalu  i  j;e- 
wal/l  wird.  Wenn  ich  diese  Angabe  erjjÄnze  durch 
andere  mir  bekannte  Dati  n,  so  handelt  en  i*ich  um 
eine  ätrecknng  des  >lateriais  auf  die  zebn-  bis  zwülf- 
faebe  Lingc.  Diese  Arbeit  kostet  also,  wenn  die 
Kilowattstunde  mit  nur  2,1  .]  berecbnet  wird,  rd.  ' 
für  die  Tonne.  Xun  bat  iwar  der  Herr  Redner  ««'""Kti 

ilali  die  Keversierdamplmasehine  bekanntlieh  ein 
.,  I  >ain|'t  t  resser*  sei.  Pa»  neheint  aber  doeli  wohl 
Dil  iit  rii  hti^r.  wi  nn  man  »eiU.  dali  niaii  di.  srlli,'  Hlork- 
arbeit  mit  130  kg  Dampf  f.  d.  Tonue  leistet,  voraus- 
gesetzt, daB  man  eine  moderne  Zwllüngi-Tandein- 
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ReveritiermaBchiix-  mit  KoniliTisatinii  zur  VcrfiiffiiiiL: 
hat.  Nimmt  man  mi,  tinli  die  Kolile  ii  '  f.  il.  r.niii.- 
koBtrt  iiijii  i'iiii'  hi(  l)(  iifiiclio  ViTiittinpfun;;  ürf^ilit. 
entspricht  da»  nur  ruoil  11,3  f.  il.  Toniic.  HochiK  t 
mm  bienn  flir  LShim,  Traiuporte,  AmortisAtinn.  W-r- 
siiiaan;,  Rep«x»tar«ii  mw.  noch  bO  bi»  100  7«  Auf- 
•oblagr«  *o  und  die  gewmten  Dsrnpfkoatsn  fOr  dis 
Tonne  verwalzle«  Material  etwa  17  bis  23  t)  <;e$;(>iiabt>r 
den  43  i,  wplche  di«  eloktrinche  Energie  für  die  Tonne 
si'lli-t  ilaiiii  min^lrsti'n«  ko!*tt>t,  wenn  man  (irtsmaM  hiiicii 
itur  Wrl'ii;;uii^'  lial.  Dabc-i  ist  nncL  t;i\T  nicht  ln-riit  k- 
•icbti^'t,  iliiti  ilii-  Aiil«;,'<'ki>i>trn  für  ilie  Marn|>l'nnljt;;i- 
am  min<le»tt«ng  4U0000  iiia  500  nuo  ,  .«  billiger  tiinil, 
•I«  dii'jpni},'cii  ilt>r  etoktriHclntn  Anlage. 

Ich  claube,  hiermit  bewiesen  >a  haben,  daß  ffir 
dis  Blocken  und  verwandte  Arbeit,  s.  B.  Bleebwalsen, 
die  cIrktrtHchiMi  Anlap'n  srlbst  dann  niclit  konknrrenz- 
fäbii;;  ^ind,  wenn  nutu  Ita^maMchincn  hat. 

Eb  könnto  nun  vi'rniuti't  werden,  dall  /nin  W.il/en 
▼on  .Sehieneii,  Trüirerii  usw.  die  KiektrizitiU  Vnricib' 
Ijöte,  weil  liii  ilu'i  weni;;er  oft  rever-tiert  werden  muH 
und  weil  die  ArbtiitHleit^tun^;  vinu  Klt'it^hm&bigero  ist. 
Der  Herr  Kedner  hätte  uns  in  dieser  BeziebuDg  Hit- 
teilnncen  aber  Trzynietz  machen  können,  wenn  er  es 
gewollt  bitte.  Br  hat  aber  leider  keinerlei  Angaben 
gemacfat.  wcblio  eine  reehneri-clio  Verfol^^un^r  er- 
mSglicht  hiltti-n.  F.r  hat  /.war  von  KraftUcdarf  ge- 
sprochen, all"!  uieiir  j:eHHirt,  wi'i.'ii.-  w  al/leistnng  für 
die  Stunde  (|ie>i  in  Kraftiiedar!  eiHf.|.rii  lit. 

Ich  bin  nun  in  der  La»;?,  aut  (iniiel  \iin  Fest- 
stellungen, die  mehrere  schottische  Mitglieder  des 
Iran  and  Steel  Institute  in  Trzynietz  persSnlich  geroaolit 
bnbMi,  «neb  für  diese  Anlage,  eoweit  ee  sieh  um  dM 
▼«Isen  Yon  Schienen  handelt,  eine  Tcrjftoiehsreebnttniif 
durchzufahren.  Man  walzt  in  Trzynietz  IS  t  Hlöeko 
zu  Sehienen  von  4.'»  kjr  f.  d.  lfd.  Meter  in  der  Stunde 
und  zwar  bei  einer  Streekung  der  Uliioke  auf  die 
2ü,4faehe  Liin;:e.  Hierzu  braueht  man  im  Dureb- 
ttebnitt  f;enau  lOOO  KW.  und  zwar  ;;onie»!4i'n  .«in  der 
Dynamomaschine  dos  JIgner-Apparates.  Kechuet  man 
ntr  die  Femleitnnfr  des  Stromes  von  der  Zentrale  hie 
Zam  Jlgner-Ap[>arate  nur  |0"n  Verlu-i^t,  so  entsprieht 

1000 
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verwulztiii  .Stahles.  Auf  fertige  Schienen  be/ogen 
entx(iri('ht  dasG5  KW.  f.  d.  Tonne.  Der  Dampfkonsum 
der  Tnrbodjnamo  i«t,  weil  m«a  mit  Dampf  Ton 
SOG**  C.  Teinperatar  und  mit  95  «/o  Vaknnm  arbeitet, 
«ehr  gOnstig.  Es  sollen  nur  7,2  k<;  I>atn(if  für  das 
KDowalt  jrebraucht  werden.  Hierzu  den  Kraftver- 
brauch  der  Kondensation  und  der  i;rrei,'.r-lK  minn« 
gerechnet,  ofiribt  niindestciiH  7,.%  ki;  f.  d.  Kilowatt. 
l>jirau»  i  r^rilit  Mch  für  die 'l'onne  Se|ii<"nen  ein  Uam|if- 
Terbraucb  von  ■iüH  kg  bei  einer  Verläiit,'erun>;  deri 
Bloekes  anf  die  2I>,4 fache  Liin;;e  —  unter  der  An- 
nahme einer  absolut  ununterbrochenen  Produktion. 

Wie  groB  ist  nnn  der  DnmpfTerbranch  einer 
Tandem -ReversiermaNchine  für  ilie  ;;leiche  I.eistnngi* 

Mit  der  allerersten  Tandcmuiai'ciiine  mit  Stan> 
Venlil,  welche  \i>r  /■  hn  Jahren  irebaut  wurde,  die  oUo 
noch  verbilltiiiMiiia.jii.'  unvollkommen  war,  hat  man, 
mit  nii'htnberhitztem  Dampf,  Schienen  von  nur  2.'!. 4  k;; 
ttewiebt  f.  d.  laufende  Meter  i;ewalzt  mit  40faclier 
,  Streckung,  Hierfür  hat  man  5."ii;  kjf  Dampf  gebraucht. 
Die  Keohnnng  ergibt,  daß  diese  Maschine  xum  Walsen 
Ton  45  kg  Sehienen  einecbliefliich  der  Vorlunte  in  der 
Rohrleitung  nur  4*2.^  kg  I>ampf  gel.rati<  lit.  Trot/  alb  r 
ünvollkomnienheiti'n,  die  diener  .Mumi  hiiie  not  h  an- 
hafteten, bat  nie  al-iii  l  weniger  Dumpf  gebraucht, 
aU  die  moderne  elcklrisclie  Anlage  in  'l'rzvniet/.  Hei 
einer 'randcminaHehinc  moilemer  Konstruktion  bat  man 
die  fnihcreti  l  illlungen  von  65  bis  80 "u  auf  34  bis 
40  "|,  herubgeiiiindert;  außerdem  Terwendct  man  llbor- 
bitzten  Dampf.  Auch  in  anderer  Hinsiebt  hat  man 
bei  der  großen  Zahl  Ton  Ausfahrungen  (bis  heute 


■  i'l  Stiicki  vielerlei  Fortschritte  Lri  innrlit.  ho  dntl  man 
heute  altjo  auf  einen  viel  kleineren  I  >ain[if verliraucli 
rechnen  mui:. 

VolUtiindig  auUer  Ilotraeht  gelassen  wurden  hier- 
luii  die  .\nlagekoHteii.  Der  elektrinche  Teil  vom 
Jlgner- Motor  an  bis  zu  der  Walaenstrafte  kostet  in 
Hildegardebütte  400000  tS.  Hienn  kommt  norh  der 
Anteil  an  der  Turbo-Dynamo  mit  Kondenüalion.  Letz- 
terer Anteil  allein  stellt  sich  un^'eftihr  ebenso  teuer. 
\sic  die  li.  v.  rsierinasehitie  mit  KondenHation,  ho  d.ili 
alno  dii'  .Mehrkosten  des  elektrischen  Antriebes  «ich 
auf  rund  4C0  000  belaufen.  Mit  10  "^/o  .\mortii)ation 
und  ,^<'„  Verzinsung  ergibt  das  (iOOOÜ  iJ^  Unkosten 
f.  d.  Jahr.  Da  man  in  HUdegardohlltte  Dur  nnf  ein- 
facbor  Schicht  arbeitet,  eo  w-Orde  man,  wem  man 
!tOO  Sebiehten  ohne  eine  einzige  Minute  Aofentbalt 
(waM  natfirlich  uuinöglieh  int)  durcharbeitete,  eine 
.lahresproduktioti  von  ;{oil  X  1  ^"  — '»4  OOÜ  t  Schienen 
erri  ii  li.  M,  Da»  ergibt  f.  d.  'Cntinc  1.11  - '/  l  nkosten, 
die  lediglich  wegen  der  Mehrkosten  der  Anlage  ent- 
stehen. Nimmt  man  den  I'reis  von  1000  kg  Dampf 
zu  2  .ff  an,  so  entspricht  der  Betrag  Ton  1,11  JK 
555  kg  Dampf,  d.  b.  also  die  Mehrkosten  ffir  die  elek- 
trucbe  Anlage  würden  nur  dann  gerechtfertigt  »ein, 
wenn  dadurch  5.^5  kg  Dampf  f.  d.  Tonne  Schienen 

weniger  gebrau«  lit  würden,  als  beim  ilirektcn  Darnpf- 
antriebe,  mit  aihlcicti  Worten;  Die  elcktri^clu!  .Viilage 
würde  nur  ilann  eiieiiso  wirisrhaftlich  wie  die  erst« 
Staiiveittilinasr  hine  sein,  wenn  ^ie  4 13  —  fif)."»  =  — 1 42  kg 
I>a:iipt  brauchte.  Sie  dürfte  also  nicht  nur  keinen 
Dampf  verbrauchen,  sondern  müßte  auch  noch  solchen 
produzieren. 

Man  kSaate  anda  folgaademaOon  aehlieBen:  Wenn 
die  Reyereierdampfmasobine  ebenso  mangelhaft  sein 

sollte,  wie  die  elektrische  Atilagi',  ^it  iinllite  sie  zu 
dem  I>am])f  verbrauch  iler  clektrischeti  Anlage  von 
4"*s  kg  noch  weitere  ri.'t."i  kg,  also  insgesamt  l<i4.'i  kg 
Dampf  (statt  42'»  kgi  f.  il.  Tonne  gebrauchen.  Erst 
dann ,  wenn  dieser  horrende  Dautpfverbrauch  noch 
ttbenchritten  warde,  wAre  die  Reverslermaschine  noch 
•«bleebter  als  die  elektriaebe  Anlaiere.  Da6  es  der* 
arti^  sehleebte  Rcvcrtiiermascbinen  gibt,  kann  freilich 
nicht  bestritten  werden  —  sie  können  aber  nicht,  wie 
(lies  häutig  gesihieht,  zum  Vergleich  herangezogen 
werden,  denn  nur  die  bchtcii  modernen  Anlagen  sind 
M  einem  solchen  Vergleiche  benutzbar. 

Es  ergibt  sich  daraus,  daß  der  Betrieb  von  WaU* 
werken  mit  elektrischem  ReTertlerantriebe  bedentead 
unvorteilhafter  ist,  als  mit  modernen  Dampfmaachiaen. 
Ich  will  nicht  nnerwthnt  lassen,  da6  es  hierzulande 
!*■  lir  vi' 1  unmoderne  Walzwerks-  niil  Keversier- 
inasi  liliuMi  gibt.  W  ürden  aber  die  Stahl c rk^bosit/er 
dn/n  übergehen,  vor  allem  diese  1  hiiiipl'tnjihchmeii  /u 
moderiiiHieren  d.h.  zu  eompoundieren  und  mit  Konden- 
sation zu  Versehen,  so  wftcdnB  sie  durch  die  Ein* 
fahrung  dieser  Verbossemngen  biUiger  arbeiten,  »le 
wenn  sie  elektriaehea  ReTeraierantrleb  einführten.  E« 
iat  durchaus  in  beachten,  daß  bei  einer  Neuanlage 
eine  moderne  ReToniicrmaHcbine  Tielleicbt  2iiuoOO,iir 
kostet,  wahrend  der  elektrische  Reveraierantrieb  un- 
gefähr SOOOOO  , kostet.  Der  l'mbau  in  eine  mo- 
derne l{ever.-<iermascliine  mit  Kondensation  kostet 
vielleicht  lOOUOU  JK,  während  der  Fmbau  in  den  elek- 
triscben  Rerersierantrieb  ebenfalU  HOOi)oO.«f  kostet. 
Wena  man  jetzt  noch  die  Amortisationskosten  dee 
Dampfantriebea  denen  des  «lektriaeben  gegenüber* 
stellt,  MO  ergibt  sieh  für  den  letzteren  eine  jührlidw 
MehrbelaMune:  von  105000  JT. 

1.^  ii-t  ferner  /ii  licaclitcn.  dalJ  man  mit  den  Hoch- 
ofengaven  in  der  Lage  ist,  ebenso  wirtschaftlich  l'ampf 
herziistollcn,  wie  man  damit  ElektrizitAt  erzeugen  kaao. 
Es  durfte  interessieren  sn  erfahren,  daß  das  nene 
groBe  Hüttenwerk  Ton  Fried.  Krnpp  in  Rbeinhanaen 
für  die  großen  WalzcnstraBen  fHnf  Dampfmaschinen 
anfgpstelit  hat  bezw.  aufstellt,  und  daß  der  gesamte 
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Bütrieb  oliiif  irirt  iuiwi'li'in-  Stoi'hk<'lil>'ti  l''ilii.'licb  durrh 
Aasnntsang  der  llochofeugase  get'übrt  wird." 

Naelidam  Teracbieden«  Hfittonverke  steh  ii»ch 
rpiflicber  PrOfung  f&r  die  BeschalTiin:;  von  Elektro- 

KoTcrsierRtrnBen- Antrieben  ontachlosi^en  liniton  and 
iiH'lin  rc  Aiitri-  1)«  bereits  im  Betrii-lic  siml  .  wcrdfH 
lialil  viillki<tiimen  dtirrhypführte  Vi>r:,'l«>ii-Iii'  z\vi-.clii'n 
der  moderiu'ii  „Diitiii'l  -  Ki  si  i-i  -pina-ii  hiiii'"  iiinl  <l<'r 
aliUektro-lieTersiorinaHchinu''  uul  Urund  iiunitivur  Be- 
triebsdaten md^lich  «ein. 

E.  F.  Law  i('uni<i;ic8tipendiatk  in  London  be« 

ru'htöti'  üliiT  -i'inf  Stmlicii 

Aber  die  uichtnietuliisciieu  Vcruureinijfuu^en 

beMprirht  fünf  iIit'*«'!!«'»  :  llisiMiMiilli  l,  M.ir  LMiisnltid, 
Eiseniiilikat ,    .Maiu'aiMÜikat    iin<l    ('.i-ii'nowil  l»-/». 

Nach  HoiiiL'n  Angaben  knniiiit  lli-i>>iisiiinil  im 
liandclgablicben  Eiaan  aeltiii  vor,  Mai>;;an»<ulfid 
iat  dllfegen  fast  immer  vorbanden,  obne  indessen 
sebidhcb  zn  wirken.   Da^^n  aollen  Silikate  yon 

Man(;an  und  Hisi-n ,  ilii-  hiiufisr  (gefunden  wfrd.'ii, 
dip  Qualität  dtw  Malfrialn  Nthr  stark  luM>iiitraclitii.'i'n. 
Ulli  Ii  _:i  :i'.\ai-t  i-t  mir  auf  iM>-tall<it,'ra|ihi»i'li' in  \\  -i,'!' 
8ii  li><r  iiiirhw«  isliar.  Has  liiiuti"^  in  Itr-'-i-iiii  r-liilil 
anftretenili;  IühchowiI  wirii  inihiT  lii'^proi  In  n, 
Die  Gegenwart  diese«  OwdoH  toll  <iaH  Konten  don 
Etaene  bi'Mcbli  uiiigxn.  Ili4>  Stmlii'  Ni  hiiülSt  mit  Vor» 
MhU^n  üi>er  die  >Vicbtigkcit  der  Untersnchungon, 
die  Wirkung'  dieser  Vornnreinigunfren  nfiber  aufsu* 
kltren.  0.  P, 

Verein  zur  Wahrung  der  genieinsaiiKii 
wirtschafilichen  Interessen  in  Rheinland 
und  Westfalen. 

Die  86.  Hanf)tT<>rBammlunir  fand  unt«r  lebbafti^r 

Ileteiligiinf^  iIit  SlitL'Iii  il.  i-  am  Mai  in  der  Hti'iilt. 
Tonhall»'  /u  I)il^.■.L■lliorl'  statt.  l>i'r  VorHit/<>nilf,  <if- 
hcinir.'it  S  (■  r  V  a  (■  ,  li'  i.'rii lltr  ilic  '1  •■iliirlniiiT,  <lic  \i  r- 
treter  der  Uofreundetou  hiirporptclialteii  und  iiaudeU- 
kanmiorn  und  die  EbroiigSHtu,  unter  ihnon  swei  Ver> 
treter  des  iiegierungMpräsidonten,  der  sich  carmit  in 
Bad  Ems  aufhSlt  und  briel'licb  sein  lebbaCtee  Bodanern 
•aifeeproehen  hatte,  am  Erscheinen  verbindert  su  sein, 
da  er  anf  eine  persSntIche  Fabtungnahme  mit  dem 
grüßton  und  wioliti;;'';eii  wirt*ch«fllirlien  Voroitiu  de« 
Uezirks,  weinen  Orsranini  iitiil  \!itijli<Mlern  iI«mi  Iniclistcn 
Wort  le^o.  l>cr  \'or»it/^eti(li'  \\iiliin't>'  »-Hliiiui  dem  vor- 
storbciion  VorhtundKniitjfliude,  Dr.  jur.  l'tiud.  (.to«cke, 
der  fast  ein  Vierte) jakirhundert  dem  Vorstände  und 
▲nesebuO  dos  Vereins  angehörte,  einen  warmen  Nacb- 
mf:  die  Versammlnng  ehrte  das  Andenken  dee  Ver- 
ewigten dnroh  Erbeben  von  den  Sitzen.  Oehoimrat 
Servaes  bezeichnet«  darauf  das  ahgclaufcno  Wirt- 
aehaft.s  jah  r  als  aiillerorilentlirli  Lrnt :  an  i\'T  IImiIi- 
kon  j  u  n  k  t  u  r,  die  in  tasi  nlli'n  Kultiirlaiidern  lierr»elit»\ 
nahm  nentKcliland  -  mit  ;,'aiiz  ;.'i'rin)jen  AuHtiaiinien 
seiner  Produktion  —  vollen  Anteil,  witi  der  Hedner 
des  näheren  an  dor  LaudwirtHchali,  an  InduMtrie, 
Handel  and  Gewerbe  darlegte.  Aach  die  Arbeiter 
hattm  dardl  ein  allgemeines  Steigen  der  Löhne  an 
der  gnten  Konjunktur  teil,  und  seit  langer  Zeit  trug 
der  Arbeitsmarkt  nicht  MO  »ehr  dan  (tepräire  den 
Arbeitermangels  wie  im  .lahre  l'.he',  u;,  k,,  ,,i,f 
Ihm  noch  bcHsero  VerhältiliM!«»  herrselitt'n  aU  in  dem 
schon  günsti-jen  Jahre  r.tn.j.  Der  Bedarf  an  Arbeits- 
kräften konnte  denn  auch  nicht  vidi  bet'riedii^t  werden, 
and  luunentlieh  litt  der  KKlil.  iiln  ri^liau  an  Arbeiter- 
mnagel«  was  wiederum  infolge  der  dadurch  bedingten 
HindcrfSrdcrang  von  Kohlen  auf  die  anderen  Industrien 


hier  und  iln  fühlbar  einwirkte,  l'in  so  mehr  Hi  ieii 
die  zahlreii'hen  ArbeiterauHKtände  zu  bedauern,  in 
denen  die  Arbeiter,  falHehen  Vorspiegelungen  folgend, 
einen  Weg  beschreiten,  der  aof  die  Daner  nnr  dexa 
fahren  kann,  die  Entwioldung  oiuerer  ErwerbeverhUt- 
niitHo  zu  «töron  und  damit  die  Lage  der  Arbeiter  zu 
Terschlechtern.  Der  Redner  beftchfiftigte  «ich  endlich 
mit  den  II  a  n  d  e  1  h  v  e  r  t  r  S  t;  e  n  nnd  wies  darauf  hin. 
dali  zu  einem  l'rteil  über  ihre  Itewährutii:  mirr  Nii  iit- 
bewShruni;  eine  Ihhl''  ri>  /..  it  iri  lMr',-,  'ibu.  m  ■ 'i-:iii>t 
aber  la  einer  end;;ültifjen  Meinung'  üIht  die  Wirktiug 
die.-ier  VertrUge  »ei  die  Zeit  cim'r  Ilorbkonjunktur, 
die  den  gauon  Weltmarkt  beherrscht.  £s  bleibe 
erat  abzuwarten,  wie  sich  die  Vertrtge  auch  tn  wir^ 
•ehaftlifb  Hchlechteren  oder  wenigtiten»  ruhigeren  Pe- 
rioden bewähren  würden.  DerRedner  8chlo(5  miteineni 
Hinweis  aiil'  di''  a'iLTi'nldii  kürhe  I-a^,'"  d<-r  hliliiHtrie, 
die  ani,'i'sieht8  der  uiil renndlictien  (ieHinnmi:;,  die  sie 
unverilientermulien  um;;ebe,  alle  Veranlassuiii,'  li.ilio 
an  der  Fiirderun)^  ihrer  ^' e  m  e  i  n  h  a  ni  e  n  wirtNeimft- 
licbon  Interei-sen  in  tunlichater  UcHchloasenheit  weiter- 
suarbeiten,  und  zn  dieser  Arbeit  werde  aie  den  Verein 
stets  bereit  finden.  (Lebhafter  Beifall.) 

Nach  Erledigung  der  «jeschäftliehon  Angc1e<,'cnheiten 
erhielt  flodann  dan  ireitcluiftslilhrende  Mit>rlicd  de«  Vor- 
st an<ies,  \  ii„'eor:itirier  Dr.  U  e  u  III  e  r ,  da«  Wort  zu  l  inem 
einv'eln-ndt  ii  \  urtraj;e  ,1'  e  lie  r  d  a«  W  i  r  t  n  rhai  t  m  j  a  h  r 
IQ'MiOT".  Seiner  (iewohnheit  f(d;:eiul,  hatte  er  auch 
in  die-iem  .lahre  seinem  Vortrag''  eine  Kfille  NtatistiHcher 
riiterla;;i'ii  beij^efii^'t,  die  idcli  };edrui  kt  in  den  Händen 
der  Teilnehmer  befanden.  An  diese  Daten  anknüpfend, 
legte  der  Vortragende  snnilchst  dar,  daB  an  dem 
wirtsrliaftlifdien  Aufschwünge  die  Börne  nieht  den 
Anteil  ;;eliabt  habe,  den  man  hatte  erwarten  Hollen; 
l'  denfalls  «liriir-ü  sich  ihre  ^  <  rliiiltnisse  imfer  einem 
verbesserten  llursentreset/.  in  einer  sitlclien  Hoch- 
konjunktur '^anr.  anders  gestaltet  haben.  Aber  das 
in  (ieltung  Htehende  Bör^engettetz  habe  neben  dor 
nachteiligen  Ueeinriuiitiung  von  Treu  und  (Hauben 
•neh  noch  den  schldiichen  Einfloß  ansgeabt,  datt  es 
eine  teilweise  und  nicht  nnbedeutende  Auswanderung 
(leM  deutsehen  Kapitals  veranlalite  und  dadurch  die 
I  i  e  1  d  k  II  a  p  p  h  e  i  t  itii  Inlande  beförderte.  Um  dor 
(■'tztern,  die  für  unser  gesinntes  w  irtsriuiftlii  beti  Leben 
Hehr  Hehwor  ins  licwicbt  fällt,  abzuhelfen,  bedarf  es 
naeb  Ansicht  des  Redners  in  erster  Linie  einer  Reform 
uneeres  BSrsengesetzes;  aber  anch  andere  MatSnnhmen 
sind  dazu  erforderlich.  Keinesfalls  kann  <lahin  eine 
von  agrarischer  Seite  wiodorfaolt  geforderte  Yeratant- 
Hebung  der  Reichsbank  gerechnet  werden;  eine  andere 
l'race  ist  es,  oll  nieht  die  jetzitc'  i;-  i;.;e  steuerfreier 
Noten  /u  eiij^  ^rezosren  ist.  Vor  all'-in  al'iT  ist  cH  ein 
MiUstand,  daß  in  I 'rMitsi  hland  norh  viel  /u  viel 
Zahlun;;en  in  barem  (ielde  xtattltiiden,  und  dem  kann 
nur  durch  eine  uystematiHche  Förderung  doH  Scheck- 
verkehre  abgeholfen  werden.  Dali  ein  etwaiges 
deutschee  Sehedcgeiets,  das  wir  dringend  nötig  haben, 
an  der  Stenerfrelhett  dea  Schecks  festbalte«  mofl, 
hllt  Redner  fflr  solbstverstlndlicli ;  jede  steneriielie 

Belantun.,'  des  "si  lieck verkidirs  würde  die  von  oiseF 
solchen  < ifset<i^'eijung  beabsiehti>:te  •;ute  Wirkung  so- 
fort nuflieben. 

Auf  die  Ergebnisse  unsens  auswärtigen 
Handele  eingehend,  legte  der  Ki'dn'T  die  aus  der  , 
Abänderung  unterer  Statistik  folgende  Unmöglichkeit 
dar,  Vergleiehe  mtt  den  Vorjahren  sn  liehen.  80 
sehr  nun  aueli  diese  Abänderung  onserer  Statistik  als 
durchaus  notwendiir  mit  Freude  zu  hegrflflcn  ist.  so 
siOir  i"!  i-s  anderseits  zu  licduiieni,  dali  uns  damit  dio 
Mii^-lichkcit  >,'enommen  wird,  die  Wirkuui,'  d.  r  inMien 
Zoll-  und  II  a  n  d  e  1 8  V  e  r  t  r  B  i;  H  ii  r  a  Grinau  licidiai  Ilten 
zu  können.  Ua  überdies  die  Acnderung  innerhalb 
dcit  WirtHchaftDjahres  stattgefunden  bat,  ist  die  Be- 
obachtung noch  weiter  erschwert,  und  auch  hierin 
ist  ein  (imnd  gegeben,  ein  Urteil  über  die  Wirkangen 
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fler  Hülciwwi-lu-n  Vcrtrriiri"  liiiiftiinziisiliiel><n.  Die 
Kreide,  die  mit  il»'n  gi'«i'lilu»Ht>tii'ii  Vfrtriij,'i'n  r>'cht 
zufrii-ilfii  flcin  küntun,  haben  aus  den  an  »icl)  ^lHiiz<-n- 
den  EryrcbniH!««!!  (It,!t  deutBchcn  AiiUenbandiU  im 
letzton  Jahre  den  SchlaB  sieliin  im  köninn  ;;ftru'int, 
dafi  (Iii-  Hpitena  d«r  deataehan  Indaatrie  gehegten  Jie» 
fQrrfattm;;en  bSehit  unberechtigt  und  daß  ihre  Mafan- 
«ortr  viol  Lärm  um  iiii-lit»  frcwcNi  Ti  •■.  i-  t!.  Kcdncr 
Klaul't.  dali  dies  ein  Irrliiiii  i^t;  ikim  rclntiv,  d.  Ii.  im 
ViT^lfiche  zu  den  Hr:.'i'liiii-i-(  ti  di  r  Vulli  iiliaiidi  l«- 
tättgkeit  unserer  wichtignten  NVi'ttlii'wi>rl>fr,  Kiit^limds 
und  Amarlkas,  iHt  der  Erfolg  unseroM  Auüenhaudcis 
g«r  nicht  lo  gliniend  gewesen,  wie  er  an  sich  Hchciiit. 
Zudem  wird  Wert  oder  Unwert  einea  HandelsTertragH 
erst  daran  zu  erk«DiieB  Min,  wi«  «r  aieh  in  «cnigar 
;;Uiir4ti<;eu,  jedeufalla  In  rttbtjfren  Zelten  iMwinit. 
l'chriKi'iiN  hiiid  für  vicio  Iniluhtriezwfice  dio  AuBeil» 
liftiidei^/ifTi-rn  v.im  l.  Miir/  IiIh  lindp  imti'.  W\  weitem 
lliclit  Ml  iriiii-li;,"  wie  ilii'  >\'*  f;aii/fn  lnliri-^;  iloili 
nia^  dabei  du-  diinli  lii'ii  1  ctM-rjcutit,'  ^ur  m  uiu  Aem 
bewirkte  l'iiütctigkeit  il«'-»  Wart-iinuKtauHclifs  einen 
grotten  Einiluß  «ungeübt  haben.  Und  ferner  bieten 
•nch  die  Darohscluitlwelolieitawerte,  vergUeben  mit 
denen  dca  Jahres  I90S,  Iceliieawega  ein  gerade  er* 
freuliche»  Bild;  denn  während  der  AVcrt  dea  Ooppel- 
Zentner»  in  diT  Fviiifulir  vnti  l^,*;;»  .K  auf  14,49  ' 
yeMtie<;fn  ii>t,  iht  er  in  der  Aiisfiilir  von  14. 4<»  niif 
14, 22  .*  :;('!(iink'-ü.  Wi  im  endlich  ( i ruf  v.  I^)^l)dll\^^ky 
iiK-iiit.  ihm  Hi'i  vuu  einer  infotge  der  lu-iien  llnndclB- 
vi  i  tni;;!'  nti;;etretenon  Auawanderuii^  der  deuttsclien 
Industrie,  dio  man  aeinerzeit  so  stark  befürchtet  habe, 
nichts  beliannt  geworden,  so  tolUiebt  sieh  eine  solche 
Auswanderung  natOrlieb  nicht  plCtzlich  und  erttt  rceht 
nicht  in  den  Zeiten  einer  Hoehkonjiinktur  auf  dem 
Weltmarkte.  Kfdner  liCHjirii  ht  dnnn  weiter  den  Auh- 
Itau  unitiTcr  Ii  a  n  li  r  I »  ln' /  i  u  h  u  ii <•  ii  zum  Ann- 
Inn  de  «ml  lii'kint't  «•1*.  dnli  man  S|iinih  ii  ;,-i  i:eniU>cr 
keinen  stärkeren  Dmrk  nu!<üli('.  IIa»  l^rtiid,  tiiiK  iiiTol^o 
gewiitser  iinlitiMiher  Vurkommnissc  mi  ciiifm  tiln-rtrit-lM'n 
gesteigerten  ticlbstbewuUtseiu  zu  leiden  scheine,  wolle 
Deutschlaad  nicht  daa  zugestehen,  was  ea  der  kleinen 
Schweiz  IfinijHt  ziiffeNtanden  habe.  I>a  dürfte  doch 
seilen«  I>e(it!<i'hlHndii,  dei>Mfn  Ausfuhr  naeh  Spanien 
ITOt;    im    WiTti-  irijil        rid;:«-.'-   :;i  \mv  n    s,  i  mI-h 

S|ianienK  llinfuiir  tun  li  I>i  ut^>  liiaiid,  ein  kalter  N\  a^ser- 
htruhl  nach  der  lIxTiBilKn  Halbinsel  drin^'eiid  not- 
wendig sein,  um  deutlich  zu  machen,  daß  Deutschland 
das  Wort  ,8tülz  will  ii  h  den  .Spanier"  nur  soweit 
respeictiero,  als  DeutHchlands  eigene  Interessen  mebt 
dadoreb  verletzt  würden.  In  bezug  auf  die  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika  sind  wir  seit  .lahren  die  (iclicn- 
den  und  die  Amerikaner  die  Kni|irant,'eiideM  j^eweseii, 
uTiiI     «iiui     iiiicli     liie    in  neuen    l'rov  i^orium 

amerikaniHeherHeit»  t,'eina<  iiteii  /u;:eHtMlldnii<He  an  !<ich 
erfreulieh  wiml,  ho  wird  doch  durch  die  (iewahruni; 
einer  «o  ;,'rolien  Zahl  deutweher  Verlragszollsüt/e  an 
die  Vereinigten  Staaten  unser-eits  »fin  viel  griillere« 
Zugeständnis  gemacht.  Hoffentlich  tritt  nach  Ablauf 
de»  ProTlsoriuins  ein  einigermaDon  gerechter  Handels- 
Tertraj:  an  heinc  Stelle. 

Die  ;,'iinHtii,'e  ^ie•*ch|■Sft^<l8J,'e,  deren  »•ich  I>cuthch- 
Iniid  ;ind  inslie»uiidi  i  e  iiueli  unsere  ]>n  ii  lii«che  Mon- 
archie erfreute,  druikt  sii'li  u.  a.  auch  in  den  l'^in- 
k  o  m  m  e  n t  e  u  e  re  r  ;:e  bn innen  ans,  die  Hedner  nun- 
mehr im  einzelneu  beHpricbt,  wobei  er  auch  des  ^  23 
und  seiner  Durchführung  gedenkt,  die  tatsichlich  im 
Interesse  der  Uerechtigkeit  liege.  Er  erinnert  bozflg- 
Heb  der  Anzeigepflieht  an  das  Düsseldorfer  Abkommen 
der  iiiduHtrie  mit  den  Ke;,'ieruni,'en  lu  Dii»>Meldi>rf  und 
.■\  rUf  her;,-.  in    «einen    ( irund/ü;;L'n    der    I' inaii/,- 

mini-ti  r  Jin;;cu()iiimi  ii  und  dns  nuntnehr  auch  das  Ab- 
^Ji'or.liieti  nhnu.-*  sich  zu  eiiceli  ;,-emiicht  habe.  Wag 
die  '."III  l  inau/mihinler  in  .Vus-iclit  L'iiii'llte  Krlndiung 
der  Einkummensteuer  um  lUU  Jlillionen  Mark  an- 


lK'lan;,'t.  Sil  HCl  diene  Ilventualilät  um  ho  biftrUbender« 
ttln  j^chüu  heute  die  direkten  Steuern  von  einer  ver- 
liälluii'mHßig  nehr  kleinen  .Minderheit  uns'crer  Be- 
völkerunj;  getragen  würden.  In  l'reulien  waren  im 
Jahre  lyiU  infolge  der  Steuerfreiheit  aller  derjenigen 
Einwohner,  die  nicht  mindesteoe  900  Jt  oder  darftber 
▼erdienen,  bei  einer  OesamtbevSIkernng  von  856S9000 
Kr.pfen  nicht  weniger  al»  22  422 000  Köpfe,  also  63",) 
der  ganzen  Bevölkerung,  »teuerfrei.  Von  den  übrigen 
standen  nicht  weniger  al»  11  (520  nod  Köjd'e  oder  .T2  "  o 
in  der  niedrigen  .Steuerklasne  von  yoü  biti  8000 
Es  sind  also  von  35t>2y00O  Köpfen  rund  34  Millionen 
entweder  ganz  ttteuerfrei  oder  nur  in  einer  Steuer- 
klasse von  'JOO  biD  .3000  Es  bleiben  16UO01K) 
ILBpfe  abrig,  d.  h.  4,46  »/»  der  BevSlkernng,  die  70«/« 
des  getarnten  Stetteranfkommens  in  PrenBen  auf- 
bringen. Ifur  O.T.'i  "  V  der  Ht  völkerung  hat  ein  Hin- 
kommen von  Olier  V,')««)       und  diese,  also  noch  ni-  ht 

I  '  .  der  n.  \  i  i!  k.  r'.  m;,-.  lirinLT'-ii  44..'i4i'()  der  ge-amleri 
EinkommeuHteuer  auf.  Ua  kann  man  doch  nicht  davon 
Spreeben,  daB  die  starken  Hchultern  nicht  belastet 
werden.  Nimmt  man  Ergänzungs-,  ErliKchaftH-  und 
KommnnaUteuer  hinzu,  so  trügt  ein  Drittel  der 
ganMB  Bevulkeraog  200  Hitlionen  Mark  Staatsein- 
kommensteuer.  40  Millionen  Mark  ErgXnzungsüieuer, 

II  .Millionen  Mmk  llrliKchnftssteuer  und  450  Millionen 
Mark  ivomnuniaisleuer,  d.  \\.  also  rund  700  Millionen 
Mark  direkter  Steuern  wrr.jeii  von  eini  ni  Drittel  iler 
Itevulkerung  gezahlt.  Nim  den  indirekten  Steuern, 
die  von  der  gesamten  Bevölkerung  getragen  werden, 
entfallen  auf  Freufien  öt)ü  Millionen  Mark.  Und  ao- 
gesiebte  «oleher  Tatsachen  belianptet  die  Sozial- 
demokratie, unser  Volk  werde  durch  indirekte  Stenern 
HUKu'csaugt,  wahrend  der  reiche  Teil  der  BeTÜlkerung 
fa*t  keiiie  l,n-.fi  11  /u  lra:.*i  !i  Iml  c.  ,\ n;,'eKiehtH  diewer 
unwahren,  aber  wehr  popuhu  wonienen  Meinung 
gestaltete  man  die  |{  r  i  r  h  s  I  i  n  a  ri  z  r  i  t  n  r  in  im  Hi  irlis- 
tag  unter  tunlichster  Umgebung  von  .Steuern  auf 
OenuBmittel.  Der  Erfolg  der  Reform  bat  den  Er- 
wartungen in  keiner  Weise  entsprocben;  nur  die  Brav- 
steuer und  die  Zigarottenstouer,  die  am  meisten  ge- 
fOrelitet  wurden,  haben  höhere  Erträge  gebracht  als 
vortresehen  waren;  der  Ertrag  dcH  Erachturkiindon- 
•-teiMpcls  bat  dank  di>m  lebhaften  \  '  rke(M  d  u  \  or- 
aiisclilag  erreicht;  alle  anderen  .steuern  haben  '»liu  li  r- 
erlriige  gebracht,  und  die  Fahrkartcnstcuer  lint  r.  >  ii 
dazu  eine  bedeutende  Abwanderung  der  Personen  aus 
höheren  in  niedere  Klassen  zur  Folge  gehabt. 

Dan  reranUBt  dea  Vortragenden  zu  einer  Ungeren 
Darlegung  Ober  unser  Verkehrswesen,  und  er 
begrülit  die  Ilereitw illigkeit  dcH  Minister«  der  ölfent- 
lielien  .\rbeiten,  nicht  allein  dem  Wageninangel  tun- 
liclisi  /ti  steuern,  conderii  auch  ein  Baujirogrami» 
Huf/.uNtelleii  und  für  die  nötigen  Abfuhrwege  zur  Be- 
wältigung des  VeTHande»  der  grollen  Industriereviere 
zu  sorgeti.  Er  erörtert  weiterhin  die  Bedeutung  des 
neugeschatlenen  E i «c n bahn ze n t r a I a ni t e s  in  Berlin 
und  bespricht  eiogohand  dio  Frage  der  £rm&liignng 
der  ßfitertarif«.  Ferner  erSrtert  er  die  a«f  dem 
(iebiete  der  Eluli-  und  K  a  ri  a  I  s  c  h  i  f  fah  rt  be- 
Htehenden  l'lüne  und  bcspriclit  insbesondere  die 
NofwctliliL.'kei(  ■■iiirr  ::r<irieren  .\l<nii  sMiiii,'  der  Scbicii- 
ben  beim  Ii  h  e  i  n  -  II  e  r  n  e  -  lieziehungsweise  Hbein- 
Dortmund-Kanal,  die  den  Charakter  einen  gnitieii 
Industriehafens  für  das  Kuhrrevier  tragen  würden. 
Angcsichta  der  auf  100  Prozent  zu  schätzenden 
Vorkebrssttoahmen  der  nicbsten  zehn  Jahre  werde 
eine  Schleusenabmessung  von  10  m  lichter  Weite 
ü.i  lit  t:enügen,  da  dann  der  Kanal  die  Eisenbahnen 
nur  um  1«)  bis  12'  .Millionen  l'ooiien  ei»tlai>ten  wurde. 
Bei  i  iju  r  Schleusetsiir.  ite  viui  12  m  wenle  su  h  die 
Leistungsfähigkeit  auf  etwa  :tii  Millionen  Tonnen  er- 
bShetl.  Das  sei  in  erster  Linie  such  zum  Zwecke 
einer  gonUgouden  Entlastung  der  Eisenbahnen  dringend 
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notwendig.     Etwaig«    li<tleiiken    >ler    \  I  tu 

kSnnten  hier  nicht  in  BstrMiht  konimeu.  Der  Kaual 
werde  nicht  zur  üntentOtsung  der  Nordaeebllfen, 
emdern  aar  EnÜMtang  dei  hiesigen  Reviera  gebant. 
Den  Ifordseehlfen  falle  Icein  Stein  ans  der  Krone, 
wenn  ihnen  di-r  Klü  iii-II«'rne-Kftn«l  wcscntliclie  I-'rarlit- 
mrnffen  nicht  zuliiim-:  dasje^jen  künuo  «las  hiesi^i' 
R'MiT  <iur(li  ciiio  /u  ;,-rrin;;t!  LointunifMfUhi^'ki'it  den 
Kanal«  in  die  grüUte  Vi-rlc^'cnbiMt  kommen.  Auch 
werde  dann  apStcr  ein  eohr  kurttapiciiger  Tinbitu  nOtig 
werden,  nnd  in  dieser  Beziehung  mttsae  doch,  worauf 
aolien  im  Landtag  der  Abgeordnete  Hireeh-Emen  mit 
Recht  hingewiesen  habe,  der  NoriKOstitoe-Kanal  und 
die  Pehlousenanlaffe  in  Kmden  eine  lelirrciehe  War- 
nuii;,-  hcin. 

Der  Kedncr  lirint^t  H<iilHiin  nainens  des  Aiis- 
hehusses  folt;endon  Ho-,  liluliantrn;,'  ein:  „Der  Verein 
ist  dtr  l'elierzeu/ifunj;,  dali  die  Abmensun;;  der  liir 
den  Klicin-Ilernc-  bezw.  H  he  i  n - 1' <•  r  i  m  u  n  d - 
Kanal  geplanten  Schleusen  auf  lU  m  lichte  Weite 
«ine  zu  geringe  ist,  und  die  mit  Sicherheit  sn  er> 
wartende  Verkehrs»tei;;ernng  bald  i'inen  mit  grollen 
KtiHteu  verliutideiien  llmhau  des  ;:en«nnten  Kanalii 
erforderlich  mnrh.  n  \Mir'ie.  An  die  St.i.it-;  i:  mni^' 
richtet  daher  der  Verein  dii--  ilrin;jendc  KrhUiin  ii,  im 
Interesse  des  Verkelirs  umi  inirr  vvirkHainen  l'.ut- 
lastung  der  Ki><enlialinon  die  ächleusen  des  Uhein- 
Heme-  be/w.  Khein-DortmuDd-Kiuials  auf  mindestene 
12  m  lichte  Weite  abmeasen  an  wollen." 

Yortraj*cnder  ;;eht  darauf  zum  Gebiete  der  Sozial* 
politik  über.  IK  r  V.  rein  Hei  ein  aufri»  liti;;er  Freund 
einer  ebrlielicn  und  in  iliren  Lnd/ielen  iliirrhfübrljaren 
Sii/.ial|)olitik,  lehne  aber  rtopien  iml  il.i-'  .  uIm  liii  ii.  iisu- 
«b.  Dabin  reebnet  Hedner  die  Kinriehtiini,'  der  so- 
genannten kon)«titiitionellen  Fabrik,  deren  Lobredner 
im  Reichstage,  Abgeordneter  Naumann,  wie  der  Ver- 
kfinder  eines  neuen  ETangeliums  gepriesen  worden 
sei,  ebwebl  seine  Ausführungen  l«Kliglieh  einen  nn- 
TerfSlsehtcn  Marxismud  in  Detailan<tgat>e  dartttellen. 
AViT  ilrm  Arbeiter  eine  br«:iiriiii''iiit.-  Mitwirken:;  nu 
nllrii  Aktinnen  eine«  l '  lUcriieb  iiicliri  Kirhi  ril  will,  der 
kennt  vom  (icHi-biift  unii  vniii  (iesebültlii  lirn  nicht-* 
und  ti  E'ilit  u  cltln  tiiile  I  tiijiihterei.  Kedner  betipriebt 
ferner  die  /abhi  ii  bcii  A rUfiterausatÄnde  und  die  Auf- 
gaben der  Arbfiilgcl>crvcrbändc,  um  sich  dann  der 
Frage  der  Kartelle  nnd  Syndikate  zuzuwenden 
und  zugleich  die  Interpellation  Knnita  Qlier  dl«  Ab* 
HohalfuDg  der  Kohlenausfuhrtarlfe  einer  Kritik  zu 
unterziehen,  die  dio  Notwendijjkeit  ib  r  lieiln  bulliiü^' 
jener  Tarife  cr;;ibt.  Fbeni^o  le^rt''  '  T  dir  iibli  liiirinie 
Stellung  dar.  die  der  Verein  . n  r  1 :  c  j' ^  r  i  /  - 
no  volle  eingenommen  habe,  und  eriirttjrte  endlieh 
die  Gründe,  die«  die  rheiniscb-wcatfilischo  Industrie 
dazu  gefBhrt  habe,  ihre  Mitwirkung  an  einer  Welt- 
ausatellnng  Berlin  1913  endgaltig  nbxnlebnen. 
Er  »cliloli  mit  den  Worten:  „Wie  »ich  unsere  wirt- 
Bchaftlichcn  VerhÄltnisiie  weiti-r  entwickeln  werden, 
ist  heute  dar/.iil<'u'i'ii  nicht  ineine  Aufgabe  Aber  so 
viel  (jlaube  ich  doch  Hni;en  zu  dürfen,  dali  nach  der 
^'anzen  );e;.'cnwnrti;;eii  HexchriftiRun::  in  der  Imluntrie 
zum  Schwar/.Hehen  kein  tirutid  vorliegt.  Ich  Hcfalictte 
daher  mit  dem  zuversichtlichen  Wuuche,  da6  nucb 
die  Zukunft  bell  bleiben  mSge!" 

Dem  Vortrage  T>r.  Beumers  folgte  lebhafter  Bei* 
fall  und  der  herzliche  Dank  den  Vorwitzenden  namen« 
der  YerHHoiinlunjf  für  die  licbtvoUen  Darleguni^cu. 
Nach  kurzer  Erörterunj^;,  an  <i>  r  lüe  Uli.  Dr.  Ti  ii;,-«', 
In>;enicur  Schott,  Dr.  v.  Wald  tbausen  teilnahmen, 
wurde  der  UeschhiUantra^f  über  den  Kanal  Khein-Ilerne 
und  Khcin-Dortmund  oinülimniig  angenommen.  Ur.  von 
Waldtbauseu-I'^sen  wurde  an  ätcllc  des  verBtorbenen 
Dr.  Qoecke  in  den  Ausscbaft  des  Vereins  gew&hll  und 
darauf  die  aehr  anregend  Terlaofene  Versammlung 
durch  den  Versittenden  geecblosaen. 


Verein  deutscher  Werkzeugmaschinen- 
Fabriken. 

In  der  am  27.  Hai  d.  J.  in  Kaden -Baden  al)- 
gebaltenen  (ieneralverHammlung  bericlitfte  /.unächitt 
der  Vorsitzende.  Ilr.  (ieh.  Kommerzienrat  Schieß- 
DüHseldorf,  über  die  4 ■(  »"  hiiftfdago  folgenden:  Wie 
daK  Ucwinucrgebnia  deh  Werkzeugmaschinenbaues  im 
TcrflosMencn  Vereinsjahre  (Aj)ril  l".»Oti  bii«  dahin  190T) 
ab»  einigermaßen  gflnstig  bezeichnet  werden  darl^  ao 
kann  auch  heute  festgestellt  werden,  daS  der  Ge- 
schäftsgang gut  geblieben  int  und  die  Fabriken  reich- 
lich mit  Arbeit  vergehen  sind.  Ks  ist  aber  leider 
zu  befdrebten,  dall  bei  di-m  irrolien  Wettbi  Wi  r^l.  jm 
Inlande,  l»ei  der  leichten  Liiiluhrmöglichkeit  lur  au»*- 
ländihclie  Manchinen  und  bei  dem  Mangel  einer  kaum 
zu  erreiclii  iidi'n  S\ ndizieriiiii;  der  inliindinchen  Er- 
/eugnisHe  Klaget»  über  weiiig<-r  günstig«  KeehnungS* 
abscbiasse  bei  Abflauen  der  wirtscliaftlichen  Lage 
sebnell  laut  werden  wBrden.  Deshalb  ist  stets  die 
Mahnung  auHZUitpreehen,  dab  die  Fabriken  -"icb  itnnuT 
mehr  /ur  l'Hege  der  lleHnnderheiten  in  der  llerhtidlung 
viMi  MaHchinen  entHchloji»'  !!,  um  dir  « rit;:rliruden 
.\ni,|>rüehe  <ler  Abnehmer  mit  lieHsereni  l'.rlidge  be- 
kaiii|ifeu  zu  können,  auch  auf  die  Innehalt-mg  iler 
von  dem  Vorein  aufgenti  Ilten  Hedingungen  dun  Ue* 
Htellern  gegenüber  bedacht  zu  sein.  Erfreulich  ist, 
daB  seitens  der  dentsciien  Maschinenindaatrie  md  ver- 
wandten Fabrikationsatfltten  in  einer  Kommission,  in 
der  auch  der  Verein  deutscher  Werkzeugniartctiiiien- 
Fabriken  vertreten  iwt,  in  der  Frairo  der  all;:emeinen 
r,ieferungMliriliri;,'iiiii,-rri  N'iirarbritrti  ;,'einartit  sind,  dir 
wohl  zu  eineni  vorteiliiafleii  Abnehlutt  deinnäcbot 
kotnmen  uerdeti.  Wie  in  fast  jedem  Industriezweige, 
gestalten  sich  die  Arbeiterverhältnisse  immer  schwie- 
riger, da  bei  dem  notorischen  Hangel  an  geaeholten 
Faeharboitero  die  An-^iirnrhe  auf  heben  Verdienet 
sieb  immer  mehr  steigern,  dabei  aber  In  betug  auf 
Leistun:;  uiu!  VerHIlt^^">rtlicbke^i  sehr  viel  /.u  wüiiAchcn 
übrijT  Idcibt.  W  r:ni  nun  der  (ie.ichäftHZweig  mit 
luilirii  Mati  riiil|!rri~rii  rri  imm  iiuill,  auf  lirrm  Fe8t- 
^et/.ung  er  keinen  KinlluLi  hat;  wenn,  wie  ett  bestimmt 
zu  erwarten  ist,  sich  die  Unkosten  durch  die  steten 
Neukonstruktionen  zur  Erfallung  der  Forderung  nach 
achneUerer  ond  (»iUigerer  Bearbeitnng  von  MMaen« 
artikeln  steigern  werden,  so  muB  auf  die  Notwendige 
keit  der  Hebung  dcM  Solidaritfii!ig<«nihlfi  unter  den 
Fabrilsaiiti'ii  biii;;ewiesen  werden.  ,  \\-  \  \:  ;iin  Ii  rin 
Zusammenwi  hluli  der  Fabriken  \irr-ri:  il  .■  I :ii:i uliiali- 
sierung  der  Leistungi-ii  sehr  seliwirritf  i^t.  im  all- 
gemeinen üesehäftsgebaren  bei  ehriiciiem  NNidlen 
erreicht  werden  kann.  Zu  hoiren  int,  dab  die  Material- 
lieferanton  bei  Bemeasang  der  i'reise  das  Üestreben 
leiten  mSge,  ihren  Abnohmem  —  den  Maaebinen- 
fabrikanten  — •  die  Erhaltung  ihrer  BetriobtigtAtton 
bei  licHcheidenem  Nutzen  zu  ermögliehen,  und  daß  den 
Föhri  iii  ilr-r  Arliriiiirhmer  bei  iliii  ti  FuniiTiin;:«'»  die 
Mahtmiii:  zur  lirlialtiintr  der  Wt  ttbewrrliwtiibigkeit  der 
lieimi-rlien  Industrie  dem  Auslände  gegenüber  in  Er- 
innerung kommen  möge,  da  nur  bei  Wahrung  der 
geflneiaeamen  Interessen  ein  ers|)rielilicheH  Arbeiten 
n  erwarten  ist.  Wae  den  Ausblick  in  die  Zukunft 
angeht,  so  steht  zu  erwarten,  daB  ungeachtet  der 
augenblicklich,  auch  durch  den  hohen  (teblstand 
weniger  vers|trecbend  eroehoinenden  Lage  u.  a.  durch 
rrii  bliebe  ausliindische  UestidluMgeii  auch  für  die 
nächste  Zeit  ein  verhaltnit-inäbig  günstiges  (ieBchafts- 
ergebnis  wird  erzielt  werden  können. 

Den  Jahreaboricht  trug  der  Oescbäftdführer,  Herr 
l'aul  Steller,  vor;  er  behandelte  darin  diu  ver- 
scbiedenen  wirtschaftlichen  und  technischen  Fragen, 
mit  denen  sieh  der  Verein  im  Laufe  dea  Jnbrea  be- 
faßt bat,  so  inebeeondere  die  bandelspolitiseben  Be- 
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zk-hun^'-ii  /II  ili'ii  ViTfiniv'tfU  Staiitcn  voti  Aiiii'rika, 
<lie  für  den  NVorkzeugmaHchiniMilmu  Itekanntlich  Ton 
herTorra>;cn()iT  H>>deutaii^  Html  wr^'cn  des  Hcharfen 
Wettbowerbe»,  den  amerikMiiitcbe  UrzeugniMe  den 
ialindlsdim  Fabriken  bereiten.  Eine  Tom  Verein 
aohon  seit  Jahr»n  vorfol||;to  An^fcIrf^cnliHit,  nSinlich 
der  EiKentuniHTorhi-hsIt  an  Mnfirhincn,  wurHo  im  Vcr- 
einsjuhrc  zum  (ii';;fniitaii(k>  oin^'.  h.  ntlcr  VrrliaMiilnii„-(  ti 
8oit«'ti«  viT?*<  liit'(l('iuT  wirtüi  lialtluciK-r  Knr|(i'rf>i'halion 
j,'ciii.iiht,  Kit  Vcri'in  orsali  mit  liotiiij^iiiim:;,  dali 
dio  VDti  ilim  zuerst  i;i-x't'lieiir  .\nrc;;i.uis  iiiiMiiii'lir  nin'li 
bellörilliclicrsi'ifs  Hcriicksirhtiijuiiij  fituli't  uiui  lioH'cnt- 

lich  sa  einer  bcfri«di|;ondon  Lösnng  der  Fra);e  fitbren 
irird.   An  tecbnisehon  Praji^ii  behandelte  dpr  Verein 

namentlich  ft>!>;(>nde:  Kr  bewiricte  eine  fuchwiMn.n- 
srhaftliche  Durstclliiiiir  do»  SrhnolldrphHtalilvfrfnliri'iiH.* 
dii<  in  tcThriis<  h.  i>  Kreisen  «<  itr  \  piliri'itiui!;  fand. 
AniSerdiMn  tnit  der  ViTfin  nnchdrürkii<h  ein  für  dii- 
EinfuhruiitT  df«  diMit^^iln-ii  ( nii'trisi-licii i  l?idirkef;i'l!< 
für  S|>irall>olir»>r  und  wnudto  »ii-ü  in  di<>«i>r  Frn;;i>  an 
die  deutHcbcn  StaaUi*iHc'nbabnvcrwaltun;;«>u  mit  itum 
Erfolge,  datt  die  meisten  von  ihnen  bis  auf  die 
Preolisclie  StaatsbahnTerwaltung^,  deren  Antwort  noch 
aoBstebt,  sich  mehr  ndiT  wi'iii:;<-r  t'iitci'^'>'riki<intru>nd 
zu  dem  Vorhaben  aullerten.  Kr  lioteili^jie  nich  ferner 
an  der  AlifaHsunjj  d>'-«  vnin  N'.Teine  ilmtHi  lii  r  ln„-->Miieiire 
herausj;e;;elieneii  tei  liiiiMrin-n  W  «irterliuelieH  und  wirkte 
an  dt«r  Her.Htt«lluiii,'  der  anUlicben  Statistik  für  Wcrk- 
zeupma»f liinen  mit.  I>cr  Verein  war  somit  auf  den 
verijehiedeii!<ten  (ieliieten  des  den  Oeschifitssweig  be- 
rfihrcnden  Wirtschaftslebens  titi*  nnd  kann  mit  Be> 
friediguni;  anf  «eine  Wirkaamkeit  auch  im  abgelaufenen 
Tereinsjahre  turfickblteken. 

Verein  zur  Wahrung  gemeinsamer  Wirt- 
schaftslmeressen  der  deutschen  Elelctro- 
technilc 

Der  Bericht  Ober  die  am  10.  April  1907  tu  Berlin 
stattgehabte   Jahrestersammlnnff   des   Vereins  stnr 

Wahruni;  ffemeinHamer  Wirthehaft-tinterex-.  n  iL  r  ileut- 
Bchen  Klektroteiiiiiik  Iie::t  jetzt  vor;  wir  entiiehiiien 
ihm,  dali  der  irenannte  \  i  in  am  II.  Juni  iy02 
in  DüHteldorf  ;;e;rründet  wiiriii',  hiiiMii  nunmelir  fünf 
Jahre  hi  -tebt.  IJele'r  die  rati;,'keit  w.ihrend  iHencr 
fünf  Jahre  beri4^htet  ausiübrlicb  der  ävndiku«  Dr.  lt. 
B  Arn  er;  er  «eist  «of  die  Orfiodungseehwierigkeilen, 
di«  veracbiedeaea  Arbeiten  nnd  Errol^c  der  <i(>snhaft«- 
fBhmn^  und  auf  die  in  den  VervintidrurkNcbriftpn 
Bieilor:,'elec^'ten,  in  den  ein/cdnen  JaliresverNaininlunijeii 
(fotiulti  ii'  i!  Vortrii;:e  hin.  An  w ieiiti^rereu  Htulistis.  lieii 
Daten  tiil'ieii  -.n  Ii  im  ( ieHeiiiilt^^lieriehte.  dali  die  deut- 
sche Autifuhr  vi>n  elektri>teelminidieii  l^r/iMiLjniHten 
67  Millionen  Mark  im  Julir--  hetnii,',  walirtuid 

sie  inxwisehen  auf  131  '/t  >lilUonen  Mark  im  Jahre 
1906  gwliegea  tat  Diesen  letstfihrigen  Ausfubr- 
lillen  atehen  7  Millionen  Mark  ciDgcfahrtc 
elektrotechnisch«  Erzeu-^nisse  i;e;,'.-tn'il)pr.  l>io  Produk- 
tion der  elektmteelini'«  hell  In  lu^iDe  wird  für  (ias 
Jahr  lOO«!  auf  50i)  .Milliimeu  ln-werie!.  \v<lifend  «ie 
im  Jnfire  t:iir  l^'.t  Milli.inen   hetrui;.     Die  Zahl 

der  vo!i  i)».n  elektroloi  hnifelu  n  Hetrielieri  ii.wrdiiif- 
tii,'teii  Arlieiler  und  An^ewtellteii  --t,.'^-  \uii  'J'.«»!»!!  im 
Jahre  auf  54  0U0  im  Jahre  luifi  und  auf  rund 

100000  Im  Vorjahre. 

Als  bcMonderer  Vorlr«!»,  Rohalten  v.itn  SxndikuH 
Dr.  jur.  R.  Bürnpr,  ftaml  auf  der  Tnc  ^  r  imin;,' :  .Hie 
l{e»trelinn:,'p  ii  il,  r  teeiiiii-<rJii.u  AnR«>stellti-n  zur  (iteirli- 
»lelluii;,'  ihrer  K.  i  iitp  im  I )i.'n«lv<>rtrriire  mit  den  ieiii;;cii 
der  llaielliin:;.:,'.  Iiillen."  Nju  li  einii.'en  einleitenden 
Worten  mit  lii'/.u^  auf  die  Keschicbtlicbs  Kutwickluug 
der  Oricanixatinnon  der  technischen  Angestellten,  nimmt 

•  Vergl.  „.-itahl  und  Eisen"  1907  Xr.  8  S.  S»J8. 


der  Viirtras'ende  zn  den  nachfolgenden  I'unklen  ■^tel- 
\uns:  .1.  l>i)>  Zahlung  de«  dem  Angnstellton  zukoin- 
mundi^n  (ielialtes  hat  am  ächlusse  jedes  Monatn  zu 
erfolgen,  falls  nieht  etwa«  anderes  vareinbart  worden 
ist.  i.  Der  Angestellte  ist  nieht  Torpfliebtet,  sich  fOr 
den  Fall  der  Krankheit  den  Betrag  anrechnen  tu 
IsHscn.  der  ihm  für  die  Zeit  ivr  Bcbinderumj  ans 
einer  Kranken-  oder  InvalidenverNichernii:;  /uk'iinnit. 
lüne  Vercinharun;^ ,  die  die-ter  Vormhrift  /.uwiiler 
läuft,  i^t  nicditii.',  'd.  Rejrelun«:?  der  KonkurrenzklauKcl. 
4.  Hei  der  Heendij^unjf  oder  KUndigunj;  des  PienKt- 
verbttltniHNes  kann  der  AngcHtellte  ein  Hehriftliehea 
Zeugnis  über  die'  Art  und  Dauer  der  Beachlftignng 
fordern.  Das  Zeugnis  ist  auf  Verlangen  des  An* 
gcHtcUten  auch  auf  die  FQhrung  und  die  Leistungen 
auHZudidincn.  Auf  Antras;  dt^»  AnKOKtelllen  hat  die 
(.)rts[i  il i/i  iliidiiirde  das  Zeujrni»  ke-iten-  und  Stempel» 
frei  zu  he;;iauld;;en.''  Am  .'^ehluH«e  »eines  Vortrages 
kommt  Keiltier  aueh  auf  den  Hund  der  techniiieh- 
induMtrielleii  Beamten  zu  npreehen.  In  dem  Pro<;ramm 
dieaer  Uri^aniHntion  erblickt  der  Vortragende  im^ofern 
eine  grobe  Uefahr,  ale  die  Bestrebangen  dieser  £or> 
poratlon  darauf  hinauslanfen,  unsere  Ingenieure  an 

IproIetHrinieren,  sie  auf  den  Stand  der  ;;ewöhnlichen 
l-olinarlieiter  hiiiahzuilrürken.  Für  den  Fabrikanten, 
!to  führte  linlner  aus,  heilit  eM  Jet/t.  den  Technikern 
aiistlrürklieli  (ien  l'latz  anzuwei«en  auf  den  «ie  ge- 
hören, und  der  ist  neben  den  InduMtriellen,  als  deren 
näcliHte  Mitnrbeitvr;  es»  heilit  jetzt  auch,  den  In- 
genienren naeb  Möglichkeit  dabei  zu  helfen,  dali  ihre 
hilligen  Wdnsche  luteh  Verbesserung  ihrer  rechtUchan 
Lage  erfallt  werden.  Im  Anaebkfi  an  diM»  Ana» 
fnhrunireii  beschlofl  di«  Versammlung  nachfolgende 
Kcaoluiion : 

„Der  Verein  zur  Wahriit;;;  ^'etneitiHanier  Wirt- 
•ohaftsinteressoD  der  deutscheu  Ulektrotechoik  «r« 
kennt  di«  Beatrebnngen  der  tochnischeo  Angeatall- 
ten,  die  auf  «in«  Gleichstellang  ihrer  ror.hlliehen 
Laire  mit  derjenigen  der  kaufmiinnincbcn  An- 
i,'e»»tidlten  liinz.itden  und  die  in  der  F.in.;a!ie  des 
Dentselien  Teeliniker  -  Veri»«nde9  vom  Mktober 
r.Mt.')  an  den  F{eieh:*ta;f  sowie  in  dein  bekannten 
liaitaermnnnHrhen  lnitiativantra;;e  zum  Aundruek  i;e- 
kommen  i^ind,  im  all:;emeinen  als  l>ereeliti;;t  an, 
erwartet  aber  bei  der  Kegeluog  dieser  Bechtamateri« 
eine  genügende  BOekriditaabme  anf  di«  beaoiidarea 
VcrhiiltnioHa  in  d«r  Indnatrie  gogendbcr  daiy^enigen 
im  Handelagewerb«."  E,  W, 

Central- Verein  zur  Hebung  der  deutschen 

Fluß-  und  Kanalschiffahrt. 

her  Verein  verauhtaltet  aus  Anlaß  <ler  I.  Inter- 
nationalen Motorbout-AiiHHtellun;,',*  die  im 
Juni  und  Juli  d.  J.  in  Kiel  statttindet,  daselbst  ein«  Vor» 
sammtong,  an  der  nel>en  dem  Kaiserlichen  Antomobil- 

Kluh  der  Vendn  deutscher  Motorfahrzeuif-Industrieller 
und  eine  Keihe  Konsti^er,  ei;;en«  einifeladener  wirt- 
sehatilii  lii-r  Verbiindo  teilnehmen  wird. 

l'ie  Ta^^esordnun^'  Hiebt  für  ilen  lt>  .luni  mittags 
12  riir  nni  h  KrüfTnun^'  der  Au><Htellun<;  tliirch  deren 
l'n>tekti>r,  S.  Königliche  Hoheit  ilen  l'rinzen  Hein- 
ri(  h  von  l'reulion,  einen  Runlijan;;  mit  nnscIilieUen- 
der  Dampferfahrt  nach  dem  Kauer  •  Wilhelm  -  Kanal 
snr  Besiehtigong  der  Schtensenanlagen  und  de«  Kanal« 
vor.  Am  17.  .luni  voriiiittn,'-«  '  l'hr  hoII  in  der 
Marineiikadetnie  ein  Vortrair  .. l'eber  die  Bedeutung  des 
M.itnrH  iiir  die  l'iuü-  und  K atialn  hiffahrt*  i;ehalten 
werden,  für  den  (icueraliiekretär  Ragoczy  da«  Kor- 
referat abernommen  bat  Der  Naebmittag  wird  der 
Besichtigung  tob  Kriegsachiffea«  «inem  Beanche  der 
Kaiserliehen  Werft  u.  a.  gewidmet  ««in. 

•  Oescbiftastall«:  Kiel,  Martenadamm  SS '30. 
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Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Deutschland.  IN  ist  lukannt,  dnti  hei  uns 
Kobl(Mib(T^I)au  wie  HtMuuindutitric  und  alle  flbri^n 
KohlflüTerbraoctaer  nnter  dem  Mangel  «o  Wagen  snm 
Trunport  toh  Kohle  und  Koks  stark  n  leiden  habea. 

Zu  dii'Hcm  ri>li('Utiui(l(\  der  si<-li  IcidtT  /u  «»incr  fast 
ctandipcn  Einrirhlunji  ftustri'bildft  hiit.  tritt  nun  ucuer- 
din»^8  i'in  wcitoror  diidurch,  daß  ^uwnhl  in  «Irn  Itu- 
sirken  der  proaUi»clien  ^taat«babnfu  wie  auch  in  denen 
der  Beiebsaiambahuen  aich  ein  aasgeaproeheoer 

Mangrel  an  Inneren  ofTenen  1f«g«n, 

die  vornabmlieh  zum  Verladen  Ton  Schienen  und 
TrSfrern  erforderlich  sind,  elnifreateIH  hat,  nnd  daB 

dirso  Krsi-hf imnii:  in  ilon  K-tzton  ^^nl,•^tf'n  eini'n  Uni- 
laii;,'  jin;,-(  ii(>mini  ii  lj.it.  diT  tTun/  iimitrii:,-lich  int  und 
für  liii'  l'.is,»nindiiHtrii'  ilie  lifiliMiklicli-tt  ri  I "li.'un  baben 
niiil).    Die  .Krdn.  /cituii};"  «chroibt  hii>r/.u  : 

„In  Iii>tiirin:;i'n-Lu\('iiil)urjr,  an  der  .Snar,  in  Khi-in- 
land  und  Weiitfalen,  überall  zeigt  sich  dieselbe  troxt- 
loae  Eraebeinang,  Anafallziffem  in  einer  geradezu  er- 
ackreokanden  Höhe.  DaB  eincelnen  Werken  in  einem 
Zeltranme  von  mehreren  Wochen  mehr  ala  GO<*'n  des 
Hcdiirfi  s   nii'lit  wiinlrn.   ist  nichts  ."^clti'ni'» ; 

htiUenw eiMf  sind  an  linzfliiiu  ragen  ^ar  H.'r', ,i  ilrr 
erf>iril<  rliohoii  \Vaj;i'n  auHgehlieben.  Trutz  ilcr  el>fn*i» 
•tti'htii'h  wie  iiai'hdrücklich  «Tholicnt'n  Hi»«t;hwcrden 
bei  den  Kisfiilialinbehörden  ist  \m  jetzt  ein  ncnnen«- 
werter  Erfolg  nicbt  zu  verzeichnen.  Schon  im  A.ugust 
vorigen  Jahres  atellte  der  Ulniater  der  Glfantiichen 
Arbeilen  auf  eine  Eingabe  fest,  >daB  die  in  den 
letzten  Monaton  durch  den  Verkebraanfsehwun-;  in 
uinrwartetcr  Höbe  (;e!*tiej,'i'ii<Mi  Vnfurderungen  an 
laiiL'en  olliiiiii  \Vnir''ti,  naiiH  iilli<li  SS-Waijen.  nur 
un/u reii'liiMiii  liefririli^'t  «crilrn  kminti'n - .  und  li>'iitf 
nach  fast  Jabret«l'riHt  bat  Hirh  nicht«  gcbetioert,  »on- 
dara  die  La^^^e  ist  mich  ?«cblirnnier  •^«worden.  Wenn 
amh  seitens  der  Eiienbatanverwaltung  immer  wieder 
▼arrieharl  wird,  daß  ihreraella  allaa  gescbetaa  nnd 
niobta  Tenlnmt  werde,  um  den  Lohten  WH};t>nbi*darf 
zu  befriedigen,  «O  ist  trotzdem  leider  die  Schwierip- 
kt'it  dos  \\'a:^''  iiiiiaii;;i  l-.  in  keiner  W<  i>c  Ui>lirr  |inik- 
tiKch  erleiebtert  woriieii.  Auf  den  nlnntiiii  iie- 
cchränkten  Lai!;er|diil/en  der  einzelnen  W.-rke  lagern 
Tauaende  von  'l'dnnpn  .Material,  die  mir  auf  (iestel- 
lang  der  zur  Verladung?  erforderliehen  Wa<;en  harren. 
Ea  antstehen  dadurch  die  gröBten  bcbwierigkeilen  im 
Wericabelriebe.  Die  Anbauning  venandfertiger  Waren 
macht  ein  »THtematischcs  Arbeiten,  wie  ca  die  in- 
einandor<treifenden  Stahl-  und  WalzworkHb^-triebe 
niitiirijeniHll  frfordern,  nicht  nur  unm<iglieh,  sondern 
zwingt  »cblielilich  auch  zur  vorüberffohendcn  Still- 
lejTunjf  einzeln,'r  iJetrieliHabteilungen.  Hie  Klagen 
der  .\t>n(lnner  im  Inlando  und  besonderg  niich  im 
Au8liind<'  über  tielili  (i|iendc  und  ausfallende  !.ieterun>;en 

werden  denn  auch  immer  drin^^ender  und  lauter.  Die 
Behinderung  derLiefemngitfähi^keit  erachwertnamenl- 

lirh  da8  Oetiehüft  im  Auslände  ^anz  ungemein  unil 
muH  notwendig  auf  die  Dauer  dahin  wirken,  daß  der 
d'iitsrbe  Wettbewerb  auf  <li  ni  Weltmarkir  Terrain 
verliert,  daH  dann  nur  schwer  wieder  erobert  werden 
kann.  Ob  die  Eisenbahn  den  erhöhten  Bedarf  nicht 
doch  in  etwa  vorautitiehen  konnte,  kann  man  leid(>r 
schon  deawegen  nii  ht  direkt  verneinen,  als  (*ie  im  In- 
lande  aelbat  eine  Uanptabnehmerin  der  in  Betracht 
kommenden  Materialien  ist,  nnd  vesren  der  in  bezu^; 
auf  die  fiflnf^e  der  Schienen  i.'e'itit  L'i  iien  .\nforderungen 
celbgt  einen  er<>tlLii  Hedurl  an  lun;;en  Spczialwasjen 
hat.  Ks  crsi  lieint  sehr  frasflieh.  dIj  \'in  der  Kisen- 
babaverwttUung  diesem  Umstände  durch  beucbleunigte 


Hefiirdernnc  der  >ebteiuiitrAns|iorfen  dienenden  be- 
ladenen  und  leeren  Waecn  und  raaeheate  Entladunff 
immer  und  überall  Tiechnun:;  t;etraf>en  wird,  und  ob 
nicht  hierin  etwas  mehr  geleistet  werden  könnte. 
Dankenswert  würde  auch  ein  schnallares  Tempo  in 
der  Vermehrung  dieser  von  der  Eisenindustrie  be- 
nfitigten  .Spezialwagen  sein." 

Wir  verniMjrcn  den  obigen  Ansfahrungnii  nur  in 
allen  Punkten  U.-i/n pllieliten  und  ihnen  noeb  hinzu- 
zufügen, dail  Ulis  t^iii/elfiille  bekannt  aiml,  in  denen 
grobe  .Mengen  (bi«  zu  .'tOOO  tl  fertiggewalztea  Material 
auf  den  Höfen  der  Walzwerke  liegen  nnd  nicht  ab- 
irefahren  werden  kSnnao,  weil  ea  an  Wagen  gebricht. 
Jia  iat  wohl  behauptet  worden,  daß  der  Mangel  an 
gewöhnlichen  Kohlen-  und  Kokawagen  in  Wirklichkeit 
nii'ht  so  groß  sei,  wie  es  aus  den  Wagcniri'htellung«- 
ziffern  hervorgeht,  indem  darauf  hingewiesen  wurde, 
liiiG  in  -nlrbrii  l'Ällen,  in  deni'n  ^\'M!.'enma^gel  be- 
fürchtet wird,  mehr  Wagen  eingefordert  werden,  als 
tatsächlich  nötig  sind.  [liese  Mutmaßung,  für  die 
nach  unserer  Kenntniti  allerdings  ein  wirklicher  Oraad 
nicht  vorliegt,  kann  nun  kalnesfalla  auf  die  OastellaBg 
der  langen  Spezialwagen  angewendet  werden,  weil 
hier  eben  durch  die  starke  Ansamnilung  von  Mengen 
fertiggewalzter  .'Schienen,  Trager  usw..  die  der  Abfuhr 
harren,  der  Beweis  erbracht  ist.  daß  die  .Mifuiir  der 
Fabrikatiiin  iiii  lit  zu  tnliriMi  vi-rma-r. 

Dairegi  n  wird  uns  zuverlässig  mitceteilt,  daß  die 
Eisenbahnverwaltung  hüntigdie  langen  Wagen  dadurch 
mit  lieschlag  belegt,  daß  sie  auf  denselben  verladen» 
Schienen  tag««  nnd  wochenlang  nnentladen  atekan 
lAAt,  weil  aie  ihre  AMadedispositionen  noch  nicht 
getroffen  hat  nnd  eine  Umladung  vermeiden  will.  Es 
utire  sehr  erwünscht,  wenn  die  KiMdiiiilmverwiiltung 
hirriiber  Krhebiinsren  .nisti Den  iii'lie  und  für  scbleu- 
liit,'e  Aldllifr   S,,r_-e  tra:.-eti  «nllte,  damit  der  Verkehr» 

für  den  der  Staat  da»  .Mono|)ol  hat,  nicht  stockt. 

Der  Mangel  hat  solchen  Umfang  angeiionmien, 
daB,  wie  wir  hOren,  in  der  Eisenindustrie  eine  be> 
sonder«  Ifaohwebestolle  in  Anasieht  genommen  ist, 
die  täglich  Erhebungen  Ober  di«  Zahl  der  fablenden 
Wagen  anittellen  soll. 

RuBland.  Die 

Ansfnbr  von  Ei.sen-  und  Munganerx  Uber  Nikolajew 

im  Jahre  1906  betrug,  nach  einem  Bericht  des  Kaiser^ 
liehan  Yizekonsuls  in  Nikolajew,  an  Elsenen  2TOS70 1 

und  an  Manganerz  Tnin»  t. •  Dieser  Ivxport  hat  im 
Jahre  I90'2  liegonnen  und  ist  mit  Ausnahme  de« 
Jahren  r.'iU  ~ti  (ii.-  ;;LKtii  ^-eii.  i:ine  weitere  Vermeh- 
rung steht  einstweilen  auch  für  dieses  Jahr  noch  be- 
vor. Ks  Hind  mehrere  Abschlüsse  in  hoehprosautigen 
idö  bis  os°  a)  Eisenerzen  auf  Jahre  hinaus  gemacht 
worden,  wovon  wohl  der  grSBte  Teil  über  Nikolajew 
zur  Ausfuhr  kommen  dftrfl«.  Im  Laufe  der  Jahr» 
sind  auch  die  Preiae  nicht  unerheblich  in  die  HOh» 
gegangen,  HO  dflii  nmn  jetzt  mit  7  K(>[1.  f.  >l.  Pud 
(1  Pud-  |ti.4  kg(  franko  Waggon  (jrulie  liei  r,2<>o 
garantiertem  .Metallgehalt  wohl  kaum  mehr  ankottimen 
kann,  wahrend  vor  einigen  Jahren  4  bi.s  U  Koji.  für 
gleiche  Sorten  gezahlt  wurden. 

Aus  Furcht,  es  könnta  zu  viel  dieses  Erzes  in  das 
Aualand  befördert  werden,  aind  tu  d«n  Kreisen  d«r 
IndttatrieUen  Stimmen  laut  geworden,  die  eine  Ein- 
scbrknknng  des  Erzexportes  als  wflnacbenawert  emp- 
fehlen ließen.  Dies  mag  auch  die  Veranlassung  zu 
der  Idee  gegeben  haben,  ein  t^vndikat  aua  den  Erz- 
grubonbeBiuem  an  bilden,  das  <fen  ganten  Aileinver* 

*  .,.Na<  lir.  r.  Ilj.n<iel  ii.  Industrie-  1  «JUT,  30.  Mal; 
vergl.  „^.ta.\i\  und  EiHen-  lUUi  Nr.  1  S.  »4. 
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kanf  in  die  Hand  nohmon  vad  g-leiehselti^  dnidi  Er* 

b5hun$;  des  PreisoH  auf  eino  Einachränknni;  der  Erzans- 
fuhr  ziiffnnstPii  dpi«inlKndisrb«^nVerbraiich<>«  hinarbeiten 
I>ii  nclii'ii  Iltii^lntid  auch  PiMit-i  bland  ein  urolier 
A liiu'lni\sT  liii-htT  ruMNi«<-licn  Khimut/i-  ist,  ho  dürfte 
dicsf  Malinnbiiie,  wiMin  i*ie  verwirklicht  witiIcii  »ollti-, 
nicht  ohne  Einfluli  nuf  den  doutAchcn  Mnrkt  bleiben. 
Der  Export  wird  aber  wabrHc-hcitilirh  von  MclliHt  zu- 
rflckgaboD,  wean  einmal  die  inlindischen  llütten* 
werke  ihre  Titijrkeil  wieder  aufgenomineii  balien  and 
ala  Klnfer  auftreten;  sie  werdi-n  li>i<-ht  milche  Preis« 
bieten  können,  die  das  Aiitdniid  nicht  zu  bcwillT^n 
imstande  Hein  wird;  niiliiriliiii  wird.ti  die  Cmiliea 
sicli  Mühe  pi  licn  innsrton,  wenn  nie  rleii  ^aii/.en  He- 
dnrf  d>'r  rus-i^<  Iumi  Werke  decken  wollen. 

In  t;erin>;erem  M/iüe  nN  der  KiHcner/,o\|tort  hat 
die  AiiHfubr  des  Man;;«  n  e  rzo^  zugenoninieti.  In- 
folge der  uBgftnatigen  Yerhftltniase,  unter  denen  der 
Bezug  der  kankaslseben  lian^nerze  in  den  letzten 
Jahren  zu  leiden  hatte,  \*\  die  AiifmorkHamkeit  mehr 
auf  die  .Mati);Bnerzlai;i'r  nin  Dii  jepr  gelenkt  »orileii,  die 
allerdings  ein  niimler«  ■•rti;,'i'res  Kr/  nl«  das  knn- 
kaKlHcbe  enthalten,  dafür  aber  wohl  unter  »etntrer 
Kchweren  Hedin;,'uni;en  ihre  Ausbeute  auf  den  Welt- 
markt schaffen  können.  Hehrere  l'i  lder  xind  bereitn 
von  g^oBen  rmaiecken  nad  auHlandlschen  Hütten- 
werken ftlMmommen  worden,  die  eine  Bearbeitung  in 
),'rot;eni  Stile  bcabsicbtii^n. 

l>ii>  diiri  b  lüe  Notlai;!'  info!:,'!-  Stn.  kunj;  des  kau- 
k.iMM  hi  n  MiiiitriiiierzverHSiiiie»  i  :  / w  nriu.  iir  \  erbind uni; 
nordanirrikiitH-i  liiT  KoMHuiiienti'ii  mit  iii>ii  rii-si-Tlieti, 
F  e  r  r  0  m  a  II  a  ti  er/eugeiiden  llütleiiwerken  hat  den 
Bezug  von  ili'  •'i'tn  Produkt  weiter  befe»ti<;t.  Für 
Mikolajew  kommt  dieHer  Artikel  fast  nur  im  Winter 
in  Fraj^o,  zu  der  Zeit,  wo  das  Asowaeke  Heer  dnrcb 
Ei«  f^oliloaaon  ist  ße  wnrden  «tw«  tOOO  i  Cber 
diesen  Platt  atiegefObrt,  meist  nacb  Amerika. 

Amerika.  Nacli  lern  dn'  in  Italien  gemachten 
firfahningen  als  zufriedeustellend  bezeichnet  werden 
inaBton,  {iogen  auch  die  Amerikaner  daau  fiber, 

BinnbduiMhwallM  au  BliflBhetoa  * 

proheweine  zu  benutzen.  So  wurde  im  August  1905 
im  bahnhof  von  <iaIventon  eine  kurze  l'robestreeke 
nach  der  AusfiilirunijHart  von  II.  I'.  l'ir(i\Bl  in 
Houston,  Tevas,  vcrli';;t.  Her  t^iierHchnitt  dienir 
S<  |i\m1|i  ii  ist  unterhalb  der  Stelle,  wo  die  .Schienen 
auflie^^en,  trA|>e/föritii'.;.  mit  der  nchmalen -Seite  nach 
unten,  da/wischen  aber  annähernd  in  der  Form  cinee 
gleictaaeitigon  Dreiecks  mit  abgestumpfter  Spitze. 
Dies«  Form  soll  aehr  viel  dazu  beitragen,  ungleich- 
mftBigee  Setzen  zu  verhindern.  l'in  einen  2,4  in 
langen  Betonblock  widprittandsfühi:,'  re>,'en  die  /.ibl- 

rei<-heii  lii'iin  iJ.  f.-ihren  des  Geli-iscH  m  der  S.  h.vi  ll. 
auftretenden  Kräfte  /.u  machen,  nuil>  man  ilitn  nach 
den  AuHfiihrun;;en  den  KrIincierH  eine  l'.irin  {jeben, 
dalS  die  e\/entrii«cben  i)ruckbeanM|iruchun(;eii  aus- 
geschaltet  werden.  Auch  diener  rmstnnd  führte  zu 
dem  V^fürniigen  Querecbnitt  in  der  Mitte  anf  eine 
LSngc  von  1,2  ra.  Die  rtcbwelle  ist  2,4  m  lang, 
22,5  cm  stark  und  an  der  OlierHricho  2.3  cm  breit. 
Die  S(  hienen  liefen  auf  einem  5  cm  «tarken,  22,.%  cm 
breiten  und  3."»  cm  lan^,-'  n  l[o|/()lock.  I»ic  lieti  ■.ti;;iini: 
der  Schiene  auf  der  8i:liwelle  erfolgt  mit  Uilfc  eineü 
2.')  cm  langen  und  21  mm  atarken  Bolzens,  der  in 
die  Sdiw.  lle  eins:e:iosHi.|i  iat  und  am  oberen  Ende, 
das  aus  dem  H.ii/bioek  hervorragt,  ein  .Scbranlwn- 
gewiude  trägt.  Die  Eiseneinlagen  beatetien  am  drei 
12  mm  starken  Tilngsstttbcn,  von  weirben  2  innerhalb 
der  bri'lleii  oberen  Klinten  und  eine  zwis,li"'ii  diesen 
lie:;en.  Irrner  ans  i-im-in  IS  mm  starken  hüsenstabi- 
inM'Th.ilK  ilir  lioilcrikunte  und  um  ill.  1  liisr-n  in 
Abstiiriiii  :i  4"  ein  b'  ru Mi:;rle:,-t'  n  mm  «tarketl 

•  ,  l  uiiuiiiustrie./.Litun:^-  lUi^T,  4.  .Mai. 


Drabtsehlingen.  Die  Stibe  aind  zur  ErbShung  der 
Klenmfealigkeit  gerippt.   Die  Im  Lanfe  einee  JuM« 

mit    den    PercivalKchen  Schwellen    gemachten  Er- 

fahruni,'en  waren  ■,(!  i,'ut,  dal!  die  bisherigen  hölzernen 
Sehwtlleii   der   „«iaUeston,  Houston  und  Hendenon 

Kisenbahn^'cKeiischart"  dardi  Bolcb«  vu  Giaaoiieton 

ersetzt  werden  sollen. 


l'eber  die  ||5iiebp«timinnnc  mittels  der 
Briaelischen  Kageldrnciiprobe  und  rerwandter 
KladraekvtrfkhTCB. 

Dr.  l'.  I.ndwik  bespricht  in  der  .Zeititehrit't  .|-  s 
Üesterr.  Ingenieur-  und  A rehitekten Vereins' *  unter 
eingebender  Aiij^abe  aller  Literalnrquellcn  die  in 
neuerer  Zeit  für  liartebestimmangen  beliannt  g«w«r> 
denen  EindruckTerfabron.  Alle  diese  Verfahren  fnBen 
auf  den  (jenialen  the4)re(is(dii'n  I'nterHuehun);en  von 
II  e  rt/**  über  die  Hi'nihrutit;  fester  elamtischer  Körper 
ntiil  uut'  seiniT  Drliniiion  der  Härte.  Nach  Hertz 
wird  die  iiiirte  eines  Körpern  durch  den  auf  die 
l'lacheneitiheii  be/oj;enen  Normaldruck  gemessen,  der 
im  Mittelpunkt  einer  kreiafSrmigen  Uraekflftche  herr- 
flcben  muB,  damit  in  einem  Punkte  des  zu  meieeoden 
KSrpers  dl«  8paiiBttiig«n  gerade  die  ElaatizitAtigraue 
orroirhen.  'WfIbrend  sieh  bei  spritden  Kilrpern  die 
Ucberi^c!:-  ii  j:,.:  diT  i;iasti/:täf-L'ri  'i,-i'  durch  kon- 
zontrihi'ln'  >|)rii;i;^'-  k.'tiiitlicli  ina<  lit.  lalit  «i(di  bei 
]il(i-ti>4r  hen  Körpern  erst  ein''  im  lir  oder  wi'ni;;er 
starke  reberschreitun;;  der  Klasti/,itäts;,'renze  durch 
einen  bleibenden  Eindruck  feststellen.  Wo  es  sieh 
aber  bereit«  om  bleibende  Eindrücke  bandelt,  darf 
streng  gencrnimen  die  Hertsaeh«  Theorie  nicht  mebr 
angewatidt  worden,  da  ale  Bar  unter  der  Yorana- 
setzuni:  vollkommener  Elaatizitit  abgeleitet  Ist.  Die 
Ilirt/Mhe  Definition  di  r  Härte  i^t  unaljlir'iiiji;;  v.im 
Krümmuny^Kradius  der  beiden  sii  h  beriilin-nden  I  birlirii, 
also  auch  von»  KrümmuntrHrBilius  iKs  \m>]  ,':,-n  juak- 
tiscb  vorwendeten  Verfahrenden  Kindrui  k  er/enj;endeti 
Körpers.  Vetenehe  von  Auerbach  und  verschie- 
denen anderen  Forsebem  ergaben  jedoch  eine  Ab- 
blngigkeit  der  Hirtozahl  vom  XrOmmasgendlN«  der 
sich  berührenden  FIBohen.  Anderseita  wiesen  FSppl 
und  Schenk  nach,  daß  auch  bei  gleichem  KrOmmungs- 
radin-  die  11  aric/iilil  mit  slid;;endem  Druck  der  ein- 
ander berühren  l'-n  KiirjeT /iinimnit.  Für  vcrifleichende 
Versuche  wurd'-  ilalu  r  von  l'i.ppl  die  i']inhaltun|;  eines 
beistimmten  Krünimuiiirsrndins  und  einer  bestimmten 
BindruckHäche  vorge^i  ii  ,1:^1  n. 

Wftbrend  man  nach  der  Forderung  der  Uertz» 
ecben  Theorie  frfiber  bei  der  nirtebeetimmnng  stet« 
zwei  Körper  aus  dem  gleichen  Material  zur  Be- 
rühriirij;  trebraebt  hatte,  ließ  Hrinell  diese  Fnr- 
dcriin::  talb  ii.  Kr  drückte  [^eliHrlete  Stahlk ut:i  ln  in 
<lio  t  )bertlä<  lie  di  s  zu  prüfenden  Materials  und  lie- 
zeichnete  als  llarte/abl  dan  VerhÄltnis  des  nuf  die 
Kugel  ausgeübten  Normaldruckes  zu  der  ObiTttiehe 
de»  Kugeleindruckes.  Auch  bei  der  ürinellschen 
Kugeldrnckprobe  ist  die  UArteiahl  von  der  Rolastung 
nna  dem  Durchmesser  der  Kugel  abhängi;^.  Brineli 
hat  d.iber  die  Vi  rrtendunt:  von  bestimmten  Kugel- 
lirlaKtuiiL'en  und  I >u rc h ni<  sr..  rn  em|>fohlcn  und  damit 
l'in  für  dii'  Praxis  braudilpares  Verfahren  gescIialTi  n. 

Handelt  es  sich  jedoch  um  Vergleiche  versriiie- 
dener  .Materialien,  so  ist  auch  bei  gleicher  Belasiunt; 
der  Kugel  und  cb  iehem  Durchmesser  die  GrülSe  des 
Kngeleindrucks  verachieden,  und  es  können  daher  die 
vereehiedeaen  HArtezableo  nichl  miteinander  ver- 
glichen werden,  da  die  Hirtetahl  He!  der  Yerwendnng 
einer  Kui;el  auch  von  «b-r  (iröt'ie  de«  l'indrucks  ab- 
häii;,'ii,'  ist.    Diesen  Nacht,  il  surlit  I.ndwik  zu  uin- 

•  r.uiT  Nr.  11  t?,  l',»l  und  .Nr.  12  fj.  2Ü5. 
**  Veri^l.  .iieHammi'lte  Werke  Tou  Heior.  Hertz" 
Bd.  I  8.  1&&  bezw.  ä.  174. 
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gehmi,  indem  «r  TomchlSgt,  statt  einer  KugcA  eine 
Kegebpitze  in  die  Oberflicbe  dea  tu  prAfenden  Um- 
teriala  zu  preRMcn.    In  dioavm  Falle  ist  nach  dem 

Kicküi'lien  tJcsi  t/  lit  r  iirojinrtiniuili  n  WidiThtiiinli'  für 
jode  belicbicf  Kiminic  kii'  t--  lias  \  t  rliälJrii^  ik'r  K<'i;i-I- 
iielaMtun^  /.ur  lliiiilnickliiK  In-  u'''''  ''-  f)!»'  Almul/iiüi; 
der  K<>gel»pit^<'  int  n«(li  ili'n  l.iiilwiknfl)fn  VcrHiirlifn 
nur  unliutrtii'hilicli,  m*>  dalj  bii>riii  kein  Nachteil  de« 
Verfabrona  U«fc«ii  dürft«.  Ala  VorsQge  «üiron  die  im 
Yeigileich  zur  Brlnellprobe  bedeutend  einfeebcre  and 
genauere  Messung  der  Eindrncktiefo  und  die  Möglich- 
keit  Ton  Tert;leichpnd«n  IJntcrauohun-^on  iiinorhalti 
weiter  HarteunterHcliieik'  /n  lU'iineti.  Inwji'wi'it  jeiloch 
die  theorotiitchü  VurauHHvt/uni;,  daü  die  iiaeh  diesem 


Verfahren  erbaltenen  Hirtesahlen  «nabhin^I;  von 

der  fÜBdrnelctiofe  sind,  worin  der  weeentlicho  Vorteil 
der  Hetbodo  liegen  wflrde.  unter  praktittchen  Vor- 

liHltnisHcn  i>rfüllt  itt,  nifiliti'  iM-t  ilun  li  iMtiL'<'li''iiili'  V.  r- 
Kucbv  festKeHteilt  werden.   Der  Verfasuer  teilt  liierUber 

Iceine  Veraoebaergebniaae  mit.  E.  Pretttt. 

Fragel(a«ton. 
Aua  welcher  Uraacbe  entiti»ringt  die  vielfach 
twbenptete  Tataaebc,  daB  abgelagerte  Holsicoble  er- 
giebiger ist,  aUfriauh  vom  Mcilor  entnommene,  und  wie 
baut  man  derartige  .\blaf;i'rum;Khütti>n  (Kohlenntadeln) 
am  zwecknu"itii:;fi('ii.  uin  jiiti  ra--.  Ih  sIi  ti  ein  (^iiantuiii 
von  ca.  300  tiektolitur  Ilul/kuhle  ergiebig;  iu  inaclieiil' 


Bücherschau. 


LaqUflr.  15.  :  /'»>•  ffnusliull  <!<<  ni)iirik<inisrli,n 
und  dts  (Ir.Htsilitn  Arluittr.i.  i  >iiiiiiiiluu^' 
kUoiscber  YoHTigf.     Nr.  430.)  Leipzig, 

Ureitkopf  &  Hrirt-  I.  d.::. 

Der  Yerfaattor,  der  ziitii  Stinliuin  ib-r  anirrikii- 
niwclien  TeioperetiÄbcwegung  die  Vereiiii^jtoii  Stiintcti 
beaucht  bat,  anterziebt  vom  aoziaIb;gieaiacbeu  ätand- 
pnnltte  sua,  vorwiegend  an  Hand  atatistineher  Daten,  die 

LelieiiHhultung  dcH  amcrikaiiir'i'ben  und  deutschen  Ar- 
beiter8  einem  iiiterPH-^ant«-!!  ViTi,'l.'ielu>  mit  fol^rcndoii  Er- 
gebiUHtien :  1.  I)tr  AiIh  it.  r  iiriil»>n  l>r.ii.' ht  /ii  h.'ii.i  r 
b^rnäbruiig  beclcutciul  inelir  l'li'ihch,  Mi  iil  und  Zu<  ker, 
ticmüne  und  l-'riicbte.  dnLTcgeii  frlieiilic  li  wi'iiit'cr  llrut 
und  KartoiTcln  al«  der  deut»fhc  ;  im  einzelnen  kauft 
er  die  Nahrungsmittel  niilit  teurer;  3.  neinc  Nahrung 
iat  aebm«dth«fter  and  reicher  an  Kiweifl;  4.  von  den 
Oeaamtanagaben  des  amerlkaniachen  Arbcilcra  ontflUt 
im  VcrbiÜInin  (iiif  tli.-  Nahniiii;  fii-.t  ilas-n'nn',  auf 
ilii-  iiiiin  liH  rt,'  iri  rüiirtii^'iTr  und  beNsori'i  NVfilinuni; 
die  lliilt'tr  inilir.  aiil  ilii'  Klriilunj;  ein  <  ieriniren 
weniger  uikI  auf  alle  übri^jen  Aii*{:iilten  ein  Viertel 
weniger  als  lieim  deui»)i'lien.  Ferner  weixt  der  Ver- 
foaaer  nach,  dall  die  deutsche  Arbeiterfamilie  drei- 
bis  viermal  ao  viel  für  Alkoholika  ausgibt,  wie  die 
uneriltMiiache,  und  ibr  Budget  fOr  dtoaen  Poatan 
mindeatena  um  den  Betrag  betastet,  den  die  Ameri- 
kaner an  dich  mehr  für  Widinuns,  Nalirun;;  'iml 
Kleidun;;  aiw;;elien.  —  AIm  lK  her/i;:enHWerter  Heilr  u,' 
zur  Alkoholfrni,'!-  viTilii  sn  ii  die  Aiü^führini,-. n  '!>  -  \  >t- 
faMüers  namentlieb  aucb  in  IndiiMtrii-krei-o  ii  K<  aelitiing. 

Huber,  Prof.  Theodor.  Lehrer  au  der  Höheren 
Haadelsschule  lo  Stuttgart:  Wie  liett  man 

eint  Itihiuzf  Fünft ir  Neuilrii<k.  Stuttgart 
r.HlT.  Miitli-ii  lic  \  riiairsli.nidiiiii;.'.  1  •'. 
Caleb,  Dr.  jur.  K..  Haiuleissi-liiildirekt'ir  in 
Straflbarg  LEIs.:  Wie  h'r.st  ,„<in  ,,n,ii  h'urt- 
z'tffl"  Snitfirart  1907,  Uath«cbe  Verlags- 
haudluu^.    1  ■  > . 

ObwnU  die  Zahl  der  dentacben  Kq>itallaten,  die 

ihr  YemtOgon  in  Wertpapieren  angelegt  bähen,  sich 
nach  sachkundiger  iSchfitzung  auf  mehrere  Millionen 
beläuft  gibt  ea  doch  unter  ihnen  Ht  hr  \irle.  dir  rntl.is 
yor  den  Hieroglyphen  des  tfiplirben  KnrH/citeU  ihrer 
Zeitung  hitzen  oder  nicht  wissen,  wa«  »ie  mit  den 
Bilanzen  der  Aktiengcaellschaften,  nn  denen  «ie  be- 
teiligt Bind,  aofiulgea MkUen.  Nach  beiden  Kiebtungen 
hin  Aafldirung  zu  gelwn,  iat  der  Zweck  der  vor> 
liegendaa  Scbriften.  Sie  erfiUlea  ihre  Aufgabe  durch 
Icnapp  gebaltcne,  aber  doch  aaareichende  Darlegungen 
in  leicht  vorsttndlicher  Form,  weaentlicb  nntorstttlzt 
durch  liilanzHchematJi  be/w.  Kurasottei-Abdraolce,  die 
den  Heften  heigegeben  sind. 


Der  Verfasser  der  eraten  Schrift  benutzt  die 
Oelegeabeit,  am  —  mit  valkm  Rechte  —  Kritilc  an 
der  vidfach  ttbllehea,  wenig  ftbertiebtUehMi  Art  der 
Rilanz-Aufatellung  zu  Oben,  die  dem  nicht  Icauf- 

iii.'inn'äHcli  ijebildeten  I.escr  dnn  \  i  r~tiindiiiH  dii'^i'« 
ubii'-hin  nicht  1,'anz  einfachen  «ifiiiiii-f,  nniir 
er»ebx\ert,  und  knüpft  daran  |irakti*ebe  YorHclilju'e,  \*io 
dem  ^;erij^'ti'n  l'ebelHtande  al'iri'liuHVn  werden  kunno. 

Bei  der  Kcdaktton  aind  uachstebend«  Werice  ein- 
gegangen, deren  Beaprecbnng  vorbehalten  bleibt: 

LoTc,  A.  1'.  M.:  I.fhihiiih  flfi-  Kl'isiizii'ii.  Autori- 
sierte deiiiHche  Aii«i;alie,  unter  Mit« irkuii;;  de»  Ver- 
fassers bcsi<ri,'t  von  Dr.  .V  I  o  >  s  T  i  m  p  e  ,  A^txiHtent 
an  der  Teebni^iiben  IlDeliHebtilo  in  Danzig.  Mit 
75  .\bliildiin;;en  im  Texte.  Leipzig  ond  Berlin 
1907,  B.  O.  Teubner.   Ueb.  Iß.«. 

MiUeiluttffen  über  Fonehunptnrtmten  tiuf  dem  (?e* 
»/ev  liif/t-nirurii i«i>s.  IIerau-4gogeben  vom 
Verein  deut-cber  lni;enieiire.  lieft  40:  Versuehe 
iiii  ilri-  Wasju-rbaltuMü^  der  Zecbe  Franzinka  in 
Witten.  —  <i  füll  1er,  M.:  Yergleiehendo  Fe*tig- 
keitnverfiueb''  au  Körpern  aus  Zementmörtel.  — 
lioren/,  IL.  \  er;;leiebMver!<ucho  an  Öchlffs- 
ii<  brniiben.  —  Lorenz,  IL:  I»ie  Aenderung  der 
Umlaufzahl  und  dea  Wirkungagrades  von  ücbifTa- 
achranhen  mit  der  Pabrgcacbwindigkcit.  Berlin 
IHOT.  Juliii-  S|.rin_'-'r  itn  Konwnis-don ).  1 

I'cnkrrt,  .1.  K.  liiiliaril,  Wetter^teiirer :  Ifi'- 
i  li' III  i'(  hl'  l'iilt  rsDrhunt/ tirr  M'rtfmiii .  i  Hildiotliek 
der  i;i-4amten  Teebnik,  32.  üdnd.)  Mit  M  Abbil- 
dun'.;eti  im  T>'\i.  Hannover  1907,  Dr.  Jfax  iinoolte. 
1,20  »,  geb.  I,ti0  «. 

Rand,  Bernhard,  Ingenieur:  Die  (i> fuhren  der 
Rmt^tptof/e  und  die  Mittel  »u  ihrer  Abwehr.  (Ein 
Mabitwort  znr  Koblenverecbwendung.)  Vortrag,  ge- 
halten im  X  i  ii  iri  Oesterr.  ( ie«undbeit»tccbniker  in 
Wien  a:ii  Jm.  .luni  I  JUtl.    Wien  IlMi?.  Moritz  Terlei«. 

SttMU'l Hi  ll  Uiiil  liiii''  i.iinliiiiisi'ltrr  Aliliiiinllliiiijf)!. 

Heft  b:  DaN  .steinkobleitbe.  ki  n  in  der  belgischen 
Campine  und  in  HolläniliHeb-Limbur;;.  VunB.Scbulz- 
Brieaen,  Düsaeldorf.*  Mit  1  l'ehersicbtskarte.  — 
Heft  7:  Velier  Einteilung  und  Namenbezcicbnung 
dea  Eisens.  Von  Utto  Thalloer,  Hismarekhlltta 
O.-S.**  —  (SondorabdrOclce  aua  der  .Berg-  und  HOttea- 
männi^eben  KundücliuirM  Kattowitz  O.-S.  1907, 
♦  iebrüdirr  Ilöbm.    .Je  1  *. 

i5 1  u  I  z  e  n  w  a  I  d  ,  (iu.»tav,  Hiittiiiiii:,-cnieur  :  Zink- 
gtirinniiiii/.  lUildiotbek  der  ^'enamten  Technik, 
41.  Hand.'i  Mit  11»  Abbildun:;en.  Hannover  1907, 
Dr.  .Hax  Jänecke.    1.40  Jt,  geh.  1,80  -4 . 

Strafgetetgbudt  für  das  Deuteehe  Neieh.  Barlin  8. 
1909,  L.  Sebwarz  &  Comp.  0,60 


•  Vergl.  „.Stahl  und  Eisen*  1907  Nr.  14  R.  .'.04. 
*•  Vergl.  ..stahl  und  Eiaen"  1907  Nr.  22  Ü.  W8. 
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Aktien  -  (iospllschaft  .Ilsodr  r  Iffltfp  In  (Iroß- 
Jlsodo  nn<l  Aktien  •  Gef^fllfifhaft  l'eini  r  Wiilzwnrk 
In  l'tiinc.  —  Aii'i  <h  ni  KeclienschaftHlnTichii-  itt  zu 
eroflicii,  ilali  vsahretiU  dos  Oosrbäftttjahri-H  I'JUH  auf 
der  JlK(Mler  Ilüttf  cli««  Hochofen  1,  3  und  4  ununter- 
brochen im  Feuer  »tanden.  während  t)feu  2  am 
18.  Mai  angelilatten  wurde.  Erzeugt  wurden  inngeftanit 
281426  (i.  V.  240070)  t  Roheisen,  d.  i.  fttr  dan  Uoch- 
ofentafr  218724  (219  242)  kg.  Von  dorn  erblsRanen 
und  HU8  ilcm  Jahr«  19(tri  überiiDnimenen  IüiIü  i-ii  n 
erhielt  da»  I  'einer  alzwerk  2S2  l-'f^S  t,  mi  nu  l' rt* 
A)>nchmer  wurden  HO  t  nlitreoetzt.  lUi-  W  i  i  ki' 
Mtellten  'JiO  HMf,  i  i.  V.  21  .'i  r*-2.'i>  t  her.  Zum  V.  iMiii.l 
gclnn^rten  (unter  EinHchhiB  des  Selbstvorbniurlii-Ht 
258  750  (231  050)  t  \Val/w«rk8erzpai;;ni88e  und  81449 
(71 185)  t  PboapbAtmehl,  und  zwar  gingen  von  ereteren 
41&41  (68379)  t  im  AuHland.  —  Der  Robg«winn  der 
Jle«der  HUfe  betrügt  anter  BerOckeiehtigung  von 
T842.r>7  »  Vortrag'  5t;5s225,15  «  und  der  Rein- 
gewinn (nach  Verreclinunir  von  513  4.'{'.»,77  .*  für  In- 
«tlandhnltuii;;  di-r  \VerkNfinln<;en  und  H44  275  *  für 
AhH(  hreibuM;:en>    4  2;i2  Dtjs.l  1  Hi.  rvon  ;,'eh«n 

277  Sii7ot?i  #•  für  Taiitif'iiien  unil  HonHti>;o  N  i'r_'(Hunepn 
ab,  8  984  075  «  (00%)  Böllen  ak  Dividende  vorteilt 
nnd  38568,33  .4  auf  neue  Iieclnraii|>  vorgetragen 
««rden.  Da«  l'einer  Walaweric  aralaUe  im  letzten 
Botriebsjsbre  (1.  Juli  1905  bis  30.  Juni  1906>  ein- 

8rh!irlili,  li  2-.' .'.III-,, C-J  -  Vortrat'  niul  1  ('.2  42'). 44  » 
y.iiihiTi  iiiui  Mu'trii  flufu  rcliiTseliiili  voll  ;tHti  327,;i:t  ; 
nli:;i'srlirii-|irii  wurili  ii  T.'iiMiiiii  uml  iiir  llrlialtung 
diT  Werktiunlaf^en  verrecbiiet  i^i'.'i  .'ii4,i.<>  ' ,  »o  daii 
für  l',»üt;;07  ein  Vortrag  TOn  30  1J2,T  i  verblieb. 
Der  am  SO.  Juni  1907  m  varrecbnendo  Itohgewinn  des 
Vainer  Wafamrarke«  ttr  die  Zeit  vom  I.  Jnii  bla 
Sl.Oeiember  1906  bcinuft  aieh  auf  4  025  »«0,07  — 
Zn  LsRten  der  Anlagekonten  wurden  im  Jahre  HIOB 
huchmHili^'  verwcti'l-  t  :  vnii  di  i  .'ih  ilcr  Hütte 
2  32591S.24  *,  von,  l'rin.r  Wul/wrrk  .•)34  O42..".o 
außerdem  wunli^  Iiir  Iti-taiulhultutig  der  \Verkitiinlaf;cn 
verrechnet:  von  der  Jlücdcr  llütto  513  43ii,77  »  ,  vom 
Peiner  Walzwerk  810  679,51  Insgesamt  wurden 

alao  tSkt  die  genannten  Zwecke  auf  beiden  Werken 
8684080,02  .4E  anfgewendet  Der  Qddbadarf  des 
laufenden  Jahren  i»t  auf  7  287  400  .«  veranschlatrt. 
Von  dievem  Betrage,  mit  dem  die  inzwiacheu  vrfulgte 


Erhöhung  des  .\kticnka[iitalR  *  der  J!>eder  HQtte  im 
ZuBammenhuiige  hteht,  idt  eiti  m  hr  ;,'ri)fler  Teil  zum 
Mau  eines  fünften  llni  lKifens  mit  den  ilazii  crforder- 
iieben  Mn>ichinen  und  Apparaten  l)e«tinimt;  aulierdeiit 
•ollen  <iruiiiistiU-ke  augekauft,  .\rbeiterwohnungen  ar- 
ricbtet  und  im  Peiner  Walzwerk  Betriebaerweitenuigeii 
vorgenommen  werden. 

(•obr.  KSrtIngt  Akttengesellschnft.  Linden  bei 
HannoT(<r.  —  Wie  der  Bericht  de«  \ Orstaiules  ans- 
fiilirt,  wurden  die  IXrÜL-iii.^-i  ile«  letzter.  *  i.  ^.i  hiifth- 
jubre»  der  (te«ellficlia[t  hnwolil  ilurcli  die  immer  noch 
ungünstigen  VerbHltnisNe  in  liuUlancI  als  auch  dureli 
.\rbeiterau8stünde  und  -.Vussperrungen,  die  da»  llaupt- 
wvik  in  Linden  etwa  drei  .Honate  Stillegton,  wesent- 
lich beeiailuilt.  Hiervon  abgoHehen  war  die  Goaehißa- 
lage  io  allen  Abteilungen  günstig.  Der  Abeati  in 
(iroßgaflniaHchinen  ließ  zwar  durcii  den  Wettbewerb 
der  Danififturbine  sowie  infolge  eines  gewissen  .Still- 
standes im  liiiu  von  11'  '  L-  imil  Hüttenwerken 
etwa»  nach,  doch  gelnni;  i  s,  die  Ausfälle  durch  ver- 
mehrte Lieferang  von  sebnollanfenden  Yerbrennung«- 
nintoren,  namentlich  fUr  Automobile  und  Wasser- 
fahrzeuge, auBzugleicben.  Die  ausländlBihon  l'ilialeD 
arbeiteten,  mit  Ansnabme  von  RuUand  nnd  Belgien, 
befriedigend.   Die  Oewinn-  und  Vpriustrechnnng  weist 

hei  402  703,0''i  '  \lihrhreiKun;ri"n  unter  Eiinehluß  von 
2>'2.''>I,7S  *  Vortniir  einen  lleiiierlos  ven  sr»H  434,61  .* 
naeh  ;  hiervon  tiiedeli  iler  Uücklage  41  .■».'»9,15  .«  zu, 
als  Tantieme  für  den  Aiil°Michisrat  sind  74SI.19  .4! 
/.II  vergüten  und  als  Dividende  sollen  KOO 000  *  (5"/o) 
verteilt  werden,  so  datt  auf  neue  Reobnung  noch 
10894,27  .*  vorgetragen  werden  kflnnen. 

Wlltener  Stiihlr?lhren  •  Werke.  Witten  n.  d. 
Ruhr  Röbrnnwalzwerke,  Aktien -dresellschaft« 
4ielseiikirch(in  •  Schalke.  -  Laut  hfiiide!si,'ericbtlich 
eiri;Ct't'"agcneni  Vermerke  sind  die  Htihreiiwalzwerko 
unter  Ausschluß  der  Liquidation  durch  l"eberi;ang 
ihres  gesamten  .Vermügena  an  die  Wittener  Stahl- 
rShrenwerke  aufgelöst  worden  and  beide  (iesellsehufteu 
nunmehr  völlig  miteinandar  versohmolzon.**  Die 
Sebalker  RSbrenwerka  sollen  als  Zweigniaderlaaanng 
derWittener  Stahlr5hren«Werke  weltergeftiirt  werden. 

•  Vergl.  .Stahl  und  Eisen**   l!lo7  Nr.  15  S.  588. 
••  Vergl.  pSUhl  und  Eisen"  ll»Oti  Nr.  l  S.  62. 
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27.  Jahrgang. 


Beiträge  zur  Geschichte  des  Eisens. 
Geschichte  der  Eisenindustrie  im  Kreise  Olpe. 


Unter  diesem  Titel  bat  kfinlicb  Dr.  Franz 
Sondermann  sehstzeitswertellitteUiiii^eD 

über  die  Entwicklung  der  KisLnintiustrie  im  siul- 
westUchen  Teile  der  Provinz  Westfalen  ver- 
OffeiitUcht.* 

Die  fleißige  Arbeit  verdient  die  Beachtung 
aller  derer,  die  sich  für  die  Industrie-  und  Wirt- 
schaftsgeschichte unseres  Vaterlandes  inter- 
«nlMWif  vor  allem  der  Eisenindustriellen.  Der 
Verfassi  T  entstammt  einer  alten  Eisengewerken- 
famiiie,  die  seit  Generationen  im  Besitze  des 
Niederstenhammen  bei  Olpe  war;  er  Ist  also 
Äcbun  ilurch  sein«  Herkunft  in  lifsonrlcrmi  Mnl'n- 
fiir  die  vorliegende  Aufgabe  beruten.  Dr.  Sonder- 
mann hat  nicht  nur  die  dnsoblagige  Literatur, 
sondern  auch  uugedruckte  Quellenschriften  im 
Staatsarchiv  zu  Münstor  i.  Westf.,  besonders  die 
alten  Urkunden  der  Klöster  Ewich  und  Drols- 
hagen sowie  der  Pfarrarchive  zu  01i»e  und  Rhode 
für  die  alte  Zeit,  und  für  das  18.  Jahrhundert 
wichtige  Aufzeicimungen  von  v.  Stockhausen 
ans  dem  Jahre  1781  grfindlioh  etndiert;  außerdem 
hat  •  r  private  Quellen  und  mündliche  Uebcrliefe- 
rungen  benutzt,  wodurch  es  ihm  gelungen  ist, 
das  geeehiohtHche  Bild  m  bereiehem  and  zn 
yertlefen. 

Monograplüen  wie  die  vorliegende  haben  aber 
nicht  bloß  lokale  Bedeutung,  sondern  sie  sind 
wichtif^t"  Beitrage  zur  Kulturgeschichte.  Bei  dem 
roichen  Inhalt  müssen  Wir  uns  mit  einem  Iciinen 
Auszug  begnügen. 

Der  Kreis  CHpe  grenst  as  das  alte  Elsen- 
gebiet des  Sicgcrlandes,  mit  dem  es  manches 
gemein  hat.  Wie  dieses  besitzt  es  eine  alte 
Eisenindustrie,  die  sieh  aber  abweiehend  und 
eigenartig  entwickelt  hat.  Beide  (icliiott»  sind 
Bergl&nder,  von  zahlreichen  Bachen  und  kleinen 
Flüssen  mit  starkem  Gefalle  durchschnitten.  Die 


*  „ManBtencheBeitrB^ezarOeachiohtsforsohaaf*. 
Herausgegeben  Ton  Dr.  AlojsMeiatar,  ProlMMr 
an  der  UniTeraitflt  Manster.  Meoe  Folge.  X.  MOastsr 
1S07,  Franz  Coppenratb. 


Tttler  sind  eng  und  bieten  für  Feld-  und  Wiesen- 

liau  mir  t;,. ringe  Flachen.  Deshalb  fand  die 
Besiedelung  dieser  unwirtlichen  Lander  erst  ver- 
hUtnismtfiig  spftt  statt,  und  als  die  BevtHewuBg 

zunahm,  ssah  sie  sich  auf  industriellen  Neben- 
erwerb angewiesen,  weil  sie  sich  durch  Landbau 
allein  nicht  emlhren  konnte.   Diese  tadustrielle 

Tätigkeit  gründete  sich  auf  den  Holzreichtum 
der  Borge,  der  sich  am  besten  durch  Schmelzung 
der  Erze  und  die  Bearbeitung  des  Eisens  nutzbar 
machen  ließ.  So  entstanden  schon  im  frühen  Mittel- 
alter wie  im  Siegerlande  so  im  benachbarten  Sauer- 
hmde  auf  den  waldreichen  Höhen  Kisenschmelzen, 
sogemuinte  Bennfener,  die  neeh  «uawhiiefilioh 

von  Hand  bedient  wurden  und  dprfn  Bpstph<^n 
durch  zahlreiche  Schlackenhaufen  bezeugt  wird. 
Wshrend  das  SIegeriaod  aber  üeberüuB  an 
Eisenerzen,  dagegen  früh  schon  Mangel  an  Holz 
hatte,  war  im  Kreis  Olpe  das  Umgekehrte  der 
Fall,  weshalb  fremdes  Eisen  eingeführt  und 
mit  einheimischer  Holzkohle  verarbeitet  wurde. 
Dies  waren  dii^  Osmundsch  mi  t  den  ,  deren 
Uohstoff,  der  schwedische  rohe  Osmund,  durch 
den  Handel  der  Hsms  über  Soest  nsoh  Atlea^ 
dorn  kam  und  in  der  T'mtre<:pnd  zu  dem  zflhen 
Osmundeisen,  das  besonders  von  der  Panzerzunft 
in  Iserlohn,  Altena  und  Lttdenseheid  begehrt 
war,  verachmifdt't  wurde.  Anlange  die  Hansa 
blühte,  blieb  die  zu  dem  Bunde  geliörige  Stadt 
Atteadimi  der  Vorort  der  Osmundschmiederei ;  mit 
Uirem  Ver&li  und  namentlich  nachdem  durch  Ana 
Elsenausfuhrverbot  (rimtav  Wasas  um  1")40  die 
schwedische  Zufuhr  auf{,'fhört  hatte,  ging  Atten- 
dorn und  sein  Eisengewerbe  zurück,  wahrend  die 
Stadt  Oliie.  die  für  die  Eiseneinfuhr  aus  dem  S"i'^L'''r- 
land,  das  jetzt  die  Bezugsquelle  wurde,  günstiger 
Isff,  «mporblllhte.  Audi  worden  in  dem  OeUet 
von  Olpe  selbst  g:ute  Eisenerze  pfwonnr-n, 
worauf  schon  im  Jahre  1168  bei  Kleusheim  von 
Siegener  EQttenleatmi  ein  «Blsaofbn*  erbaut  und 
Eisen  fesohmolzen  wurde.  Wichtiger  war  die 
Einfuhr  von  rohem  Eisen  und  .Edekdsen", 
auf  die  eine  neue  Betriebsform  begründet  wurde. 
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An  den  Wasserläufen  entstiuiden  Hammerhütten 
mit  Frischherden,  in  donen  das  einpofQhrtt'  Koh- 
eisen  gefrischt  und  zu  Osmund  verschmiedet 
warde,  wAlnreiid  mui  dM  Edd^en  In  Stahl- 
hftrniiif  i  n  /ii  Stahl  verarbeitete.  Nachdem  aber 
die  Grafen  von  Nassau-Siegen  die  Ausfuhr  von 
rohem  Elsen  aus  dem  Sief  erland  verboten  hatten, 
waren  die  01ji*'r  Schmiede  auf  den  B*  ziitr  von 
Roheisen  aus  der  Dillenburger  und  Wetzlarer 
Gegend  angewiesen.  Dieses  war  mehr  für  die 
Herstellung  eines  zähen  weichen  Eisens  ge- 
eignet, (las  HiCli  gut  zu  Platten  oder  Blechen 
verschmiedeu  ließ,  und  diese  Erfahrung  ver- 
aalaßte  m  Anfang  des  IT.  Jahrhunderts  eine 
neue  Arbeitsweise,  'lif.  nM<!idem  die  Schrecken 
deä  Dreißigjährigen  Krieges  uberwunden  waren, 
zur  Blflte  gelangte.  An  Stelle  von  Osmund 
wur>!i  n  Hlprhe  gt  schmicdet ;  es  entstand  das  für 
den  Kreis  Olpe  charakteristische  „Breitwerk", 
d.  h.  das  Schmieden  von  „Platen"  (Blechen)  unter 
Bwithamrapru.  Das  Material  hierzu  lieferten 
die  zum  Breitwerk  gehöri^rea  „Stückhammer" , 
Friachhütten,  in  denen  die  gefrischten  Luppen 
unter  Himmern  von  860  PftuMl  Gewicht  su 
Stfieken   (Flachstnhm)  von  6  Zoll   Breite  und 

Zoll  Dicke  ausgeschmiedet  wurden.  Aus 
den  Stücken  wurden  dann  Im  Breitwerk,  erst 
unter  eiiii^m  Ausrec^khaiiiiner,  dann  unter  ►Einern 
(iiatthammer  Platten,  und  zwar  besonders  ,1'iepen- 
platten*  (Rohrbleeb)  und  Doppelstursblech,  gc- 
■«hmiedft.  nii  Olper  Bleche  erlangten  bald 
großen  Ruf  und  Absatz  nicht  nur  in  allen 
Gegenden  Deutschlands,  sondern  auch  im  Aus- 
lüde. Ein  Teil  der  Produktion  wurde  im  Kreis 
Olpe  von  Kessel-  und  Pfanaensohmledan  tu 
Handelsware  verarbeitet. 

Da«  ganze  Handwerk  war  in  dem  «Schmiede» 
amt"  zu  Olpe  vereinigt,  und  die  Schmiede  bildeten 
eine  Zunft,  deren  Aufgabe  es  war,  ,  Wissenschaft 
und  Handwerk  der  Breitwerktchaft'  zu  pflegen 
undzu  erhalten (Cölnischc  Bergordnung  von  1669J. 
Eingebend  behandelt  Sondermann  die  Bedeutung 
der  Olper  Eisenindustrie  und  der  Breitwerks- 
zunft, welche  die  zugehörigen  Scluniede-  und 
Reidemeistcr  in  sich  vereinigte.  Auf  diese  gründ- 
liche Untersuchung  können  wir  hier  aber  nur 
verweisen.  Bis  1820  vermochte  lieh  die  Zunft 
zu  behaupten,  dann  rrlar  si"  ili  r  neuen  Betriebs- 
weise d.  b.  der  eugliscbon  Konkurrenz,  die  mit 
Steinkohlen  Eisen  erzeugte  und  unter  mit  Dampf- 
maschinen getriebenen  Walzen  gleichmäßigere, 
schönere  und  billigero  Bleche  herstellte.  ,£in 
Walzwerk  liefert  in  einem  Tage  mehr,  als  ein 
Hammerwerk  in  ein>  r  Woche"  sihriel»  um  diese 
Zeit  Friedrich  Harkort.  .\urli  die  alten  Slahl- 
hämmer  gingen  zugrunde,  bis  auf  einige  wenige 
im  oberen  Lennetale.  »Es  war  (um  1840)  süll 
^'eworden  in  den  Bertren  unseres  Landes;  es  war 
vorbei  das  muntere  Uftmmern  und  Pochen  in  den 
engen  Tälern  unserer  Bache  und  FlüOcben.  Nur 


spärliche  Mauerrest«  und  Spuren  frfiherer  kÜMtUdi 

angelegter  O-  falle  erzählen  heute  noch  von  reger 
Betriebsamkeit  an  diesen  verlassenen  Stellen." 

IM«  Zeit  der  Hammerwerk«  war  daUn. 
Die  mit  Wasser  getriebenen  Walzwerke,  die 
hier  und  da  an  ihre  Stelle  getreten  waren, 
konnten  nicht  gedeihen.  Die  Holckohleniadustrfe 
kämpfte  schwer  gegen  die  immer  mächtiger 
werdende  Steinkohle.  Noch  einmal  schien  es 
besner  werden  zu  wollen,  als  in  den  vierziger 
und  fiiulzi^er  .Jahren  des  vorigen  Jahrhunderts 
durch  den  Bau  von  Elsenbahnen.  Mascliini-n- 
fabriken  usw.  eine  große  Nachfrage  nach  Eisen 
entstand  und  hohe  Preise  dafltr  bezahlt  wurden. 
Da  gl.iiil>te  man  im  Kreise  Olpe  in  der  Anlage 
und  im  Betrieb  von  Uolzkohlenhocböfen  das 
Heilmittel  f^efbnden  zu  haben.  Man  betrieb  de 
mit  Zylindergebl.lsen ,  die  durch  Wassrrrfuler 
bewegt  wurden.  In  den  fünfziger  Jahren  standen 
neun  dieser  Hochofen  in  dem  kleinem  Gebiete 
im  Feuer.  Aber  auch  di«se  Fabrikation  trug 
schon  den  Todeskeim  in  sich  und  erhielt  den 
letzten  Stoß  durch  den  Bau  der  Ruhr-Siegbahn 
1860/61.  Diese  für  das  Siegerland  so  segeaa- 
reiche  Bahn  wurde  der  Eisenindustrie  des  Kreises 
Olpe  zum  Verderben.  Die  Bahn  durchschnitt 
nur  den  nSrdHebea  Rand  de«  Krefw«,  «o  daB 
die  meisten  Hütt'ii-  uml  Puddelwerke  in  den 
engen  Seitentälern  weitab  von  den  Bahnstationen 
zu  liegen  kamen.  Df«  ungünstig  gelegenen 
Holzkohlenhochöfen  erlagen  zuerst.  Die  an 
Bahnstationen  befindliehen,  wie  die  hei  Alten- 
hundem, ürevenbruck  und  Finnentrop,  gingen 
zu  Kokzbetri«b  ilbmr  und  wurden  dcmentsprechand 
um-  und  ausgebaut.  .Aber  alle  diese  Hütten 
mußten  ihre  Erze  kaufen  und  hatten  hohe  Frachten 
darauf,  ao  daA  tS»  nur  bei  gOnsttgen  Prela«n 
mit  Nutzen  arbeiten  konnten.  Als  daher  nach 
dem  Wiener  Krach  1873  der  große  Preissturz 
kam  und  die  Zeit  des  Niederganges  jahrelang 
dauerte,  gingen  auch  diese  Hütten  zugrunde. 
Nur  der  Hochofen  bei  Grevenbrück  blieb  noch 
im  Betrieb.  Wenig  besser  erging  es  den  Fuddel- 
werken.  Die  nur  durch  Wasserkraft  betri«b«keo 
erlagen  zuerst ,  aber  auch  die  mit  Wasser-  und 
Dampfbetrieb  konnten  sich  nur  erhalten,  wenn 
il«  Qvalitltsware  machten.  Die  meisten  kamen 
in  der  Periode  bis  1R77  zum  Stillstande. 

Seit  jener  Zeit  ist  eine  Besserung  der  Ver- 
hältnisse durch  den  Bahnbau  Ftnaentrop^Bothe» 
mühle  (1875  — IH  SO),  die  den  Kreis  Olpe 
erst  erschlossen  hat,  eingetreten.  Alte  Walz- 
und  Hammerwerke  wurden  umgebaut,  und  neue 
kamen  hinzu.  Die  Werke,  die  in  Verbindung 
mit  Verzinkereien.  Blechwaren-,  Nagel- und  Gabcl- 
fabriken  betrieben  werden,  gedeihen.  Der  Grund 
dieses  Gedeihens  liegt  an  den  günitlgeo  Arbeiter» 
vi  rh;il'r:i<^rn  und  der  Idlligen  Arbeit.  Die  meisten 
Arbeiter  besitzen  und  bebauen  eigenes  Feld.  Sie 
arbeiten  in  jungen  Jahren  In  den  Fabi1k»&  und 
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überlassen  den  Alten  den  Feldbau,  doch  arbeiten 
auch  letztere,  wenn  die  Landwirtschaft  ruht, 
je  nach  Gele^renheit  noch  gern  in  den  benach- 
barten Eisenwerken.  Hierdurch  ist  ein  vererbte.s 
Verhältnis  der  Anbanicrlichkcit  und  des  ^'egen- 
seiti^en  Vertrauens  vorliandcn,  das  beiden  Teilen 
zum  Nutzen  gereicht.  Fleißige  Arlieitcr  ersparen 
sich  etwas,  und  für  das  Ersparte  kaufen  sie 
Ackerland.  Mancher  hat  sich  so  ein  schönes 
Bauerngut  erworben  und  ist  wohlhabend  geworden. 


, Trotzdem  gehen  die  Söhne  wieder  zur  Fabrik, 
natürlich  zu  demselben  Herrn,  in  dessen  Dienste 
der  Vater  grau  geworden  ist.  Möge  es  so  bleiben." 
In  diesen  Wunsch  des  Verfassers  stimmen  wir 
gern  eini 

Nur  eine  gedrängte  Inhaltsübersicht  konnten 
wir  den  Lesern  von  „Stahl  und  Eisen"  bieten. 
Wer  aber  das  Büchlein  zur  Hand  nimmt,  wird 
noch  manches  Bem«^rkenswerte  darin  finden  und 
nicht  enttäuscht  sein.  Dr.  L.  Beck. 


Ueber  neuere  Blechscheren. 


/  enn  schw;ere  Blechscheren  durch  eine  fort- 
laufend  rotierende  Exzenterwelle  mittels 
Einrückvorrichtung  in  Tätigkeit  gesetzt  werden, 
so  haben  lange  Messer  den  Nachteil,  daß  der 


hydraulischem  Antrieb  oder  mit  Kaderantrieb 
ohne  Schwungrad.  Die  Scheren  letzterer  Art 
werden  mit  einer  Heversier-Danijifm.ischinc  oder 
von    einem    entsprechend   kräftigen  Heversier- 


Abbildung  1.    Elektrisch  angetriebene  Schere. 

Schnitt  nicht  mehr  aufgehalten  werden  kann, 
wenn  er  von  den  vorgezelchnetcn  Strichen  ab- 
weicht. Je  langer  die  Messer,  desto  größer 
kann  die  Abweichung  ausfallen ;  oft  müssen  der- 
artig verschnittene  Bleche  verworfen  werden,  so 
daß  Blechscheren  mit  langen  Messern,  wenigstens 
für  dicke  Bleche,  nicht  mehr  beliebt  waren. 
Wenn  man  dicke  Bleche  schneidet,  ist  der  Uebel- 
stand  um  so  größer,  weil  beim  Schneiden  sich 
dicke  Bleche  in  die  Scheren  gerne  ^ hinein- 
ziehen*. Hydraulische  Niederhalt-Vorrichtungen 
konnten  diesen  Tebelstand  nicht  ganz  beseitigen. 
Aus  diesem  firunde  baut  man  neuerdings 
schwere  Blechscheren  mit  langen  Messern  uns 
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Elektromotor  angetrieben.  Alle  diese  Betriebs- 
arten gestatten,  den  Schnitt  der  Schere  sofort 
anzuhalten,  sobald  derselbe  vom  Anriß  abweicht. 
Außerdem  kann  die  Schere  wegen  Fehlens  eines 
Schwungrade«  nicht  brechen. 

Die  Maschinenfabrik  Sack  in  Rath  hat 
kürzlich  mehrere  große  Blechscheren  für  elek- 
trischen wie  auch  hydraulischen  Betrieb  geliefert; 
wir  bringen  in  Abbildung  1  die  Darstellung  einer 
solchen  elektrisch  angetriebenen  Schere  mit  3100 
mm  Messeriango  für  Bleche  bis  zu  40  mm  Dicke. 
Wie  aus  dem  Bilde  zu  ersehen,  ist  der  Ober- 
messertrflger  mit   der  Exzenterwelle  ohne  Zu- 


Abbildung 2.    Hydraulisch  angetriebone  Schere. 


hilfenahme  eines  Ausrücksteines  verbunden  und 
folgt  daher  der  Obermesserschlitten  der  Exzenter- 
bewegung der  Haujitantriebswolle  zwanglAuflg. 
Er  kann  sich  nie  schief  setzen,  wie  es  wohl 
möglich  ist  bei  Einrückscheren  mit  zwei  Kulissen- 
Steinen.  Wenn  eine  solche  Kulissenstein- Ein- 
rückung etwas  zu  spftt  betätigt  wird,  so  ist  große 
Gefahr  vorhanden,  daß  die  Schere,  auch  wenn  sie 
noch  so  kräftig  gebaut  ist,  zu  Bruch  geht.  Wenn 
nflmlich  nur  e  i  n  Kulissenstein  Widerstand  leistet, 
und  der  andere  abgaltet,  so  setzt  sich  der  Schlitten 
für  das  Übermesser  schief ;  durch  die  entstehende 
Kniehebelbewegung  bricht  die  Schere  unweigerlich. 
Derartige  Vorkommnisse  sind  allen  Fachleuten 
bt^kannt  und  haben  vt-ranlaßt,  daß  man  in  neuerer 
Zeit  ganzlich  von  diesen  Dopiiel-Stelneinrückungen 
bei  Scheren  mit  breiten  Messerschlitten,  die  mit 
zw«"i  Exzentern  angetrieben  werden  müssen,  ab- 
gekommen ist. 

Will  man  die  mit  Reverslermotor  an- 
getriebene Blechschere  in  Gang  setzen  oder  an- 


halten, so  geschieht  dies  durch  ihn  selbst:  da 
das  Schwungrad  wegfallt,  muß  der  Motor  ge- 
nügend stark  sein.  Ist  ein  Schnitt  fertig,  so 
geht  das  Messer  wieder  in  die  Höhe  und  bleibt 
in  der  Höchststellung,  nachdem  im  richtigen 
Augenblick  die  elektrische  Ausrückung  des  Motors 
automatisch  l)etatigt  worden  ist,  stehen.  Gleich- 
zeitig tritt  eine  elektrische  Bremse  in  Tätigkeit, 
welche  die  wenn  auch  nicht  großen  Schwung- 
massen rechtzeitig  zum  Stillstand  bringt  und  die 
Schere  in  der  Höchststellung  festhalt.  Verlauft 
sich  ein  Schnitt,  so  wird  der  Motor  reversiert,  und 
das  Blech  kann  bei  aufmerksamer  Bedienung  ge- 
rettet werden.  Ein  derartiger 
schwungradloser  Betrieb  hat 
gegenüber  der  bisher  üb- 
lichen Antriebsweise  durch 
ein  standig  in  Rotation  be- 
tindlichos  Schwungrad  in  Ver- 
bindung mit  einer  Einrück- 
vorrichtung mittels  Kulis- 
sensteinen den  Vorteil,  daß 
man  nicht  zu  warten  braucht, 
bis  die  Exzenter  wieder  in 
der  oberaten  Stellung  an- 
gekommen sind,  sondern  daß 
der  neue  Schnitt,  nachdem 
das  Blech  richtig  liegt,  so- 
fort beginnen  kann. 

Auch  der  hydraulische 
Betrieb  eignet  sich  zur  Er- 
reichung des  vorsteilend  an- 
gedeuteten Zweckes  sofor- 
tiger Betriebsbereitschaft 
und  Stillsetzens.  Der  An- 
trieb kann  durch  Dampf- 
multiplikator oder  durch 
direkten  Druck  aus  einer 
Akkumulatorleitung  erfol- 
gen. Abbildung  2  und  3 
von  der  Maschinenfabrik  Sack 
dieser   Art.     Der  An- 


zeigen einige 
hergestellte  Scheren 
trieb  der  Schere  (Abbildung  2),  die  Bleche 
bis  zu  60  mm  schneiden  kann,  bei  einer 
Messerlange  von  •t.'iOO  mm  und  einer  Ausla- 
dung von  1100  mm,  erfolgt  durch  direkten 
Akkumulatordruck  dergestalt,  daß  15  verschie- 
dene Kraftabstufungen  möglich  sind.  Zum  An- 
trieb dienen  nämlich  vier  hydraulische  Zylinder 
(I  bis  IV|,  wovon  je  zwei  auf  jeder  Seite  der 
Schere  an  kräftigen  Stahlgußhebeln,  die  auf  die 
Hauptwelle  der  Maschine  gekeilt  sind,  angreifen. 
Mit  den  Zylindern  sind  folgende  Kombinationen 
möglich : 


1.  Zylinder  I 

2.  Zylinder  II 

3.  Zylinder  I  und  II 

4.  Zylinder  III 

5.  Zylinder  III  nnd  I 

6.  Zylinder  III  nnd  II 

7.  Zylinder  III,  II  und  I 


8.  Zylinder  l\ 

9.  Zylinder  IV  nnd  I 

10.  Zylinder  IS  und  II 

11.  Zylinder  IV,  II  und  I 

12.  Zylinder  IV  nnd  IH 
18.  Zylinder  IV,  III  nnd  I 
14.  Zylinder  IV,  III  und  II 


16.  Zylinder  IV,  III,  U  nnd  L 
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Die  Zylinder  sind  so  bemessen, 
daß  die  Kraftwirkung  gleichmaßig 
abjcrestuft  wird.  Aus  einer  an  der 
Schere  anirdirachten  Liste  entnimmt 
der  Scherenmeister,  welchen  von  den 
vier  Zylindern  er  benutzen  muß.  um 
das  vorliegende  Blech  zu  durchschnei- 
den. Er  setzt  dann  die  betreffenden 
Zylinder,  von  denen  jeder  einen  be- 
sonderen Steuerapparat  hat,  unter 
Druck,  Die  Stcuerapparate  mit  ihren 
Hel)eln  sind  in  Abbildung  2  deutlich 
zu  erkennen.  Da  e.s  sich  meist  um 
mehrere  Schnitte  handelt,  ist  die 
Einrichtung  so  getroffen,  daß  die 
betreffenden  Steuerhebel,  welche  be- 
tätigt werden  müssen,  zusammen  ge- 
kuppelt werden  können.  Hierzu 
dienen  die  in  Aiibildung  2  ersicht- 
lichen Handrader.  Zur  gemeinsamen 
Betätigung  aller  nötigen  Steuer- 
apparate benutzt  man  dann  einen 
längeren  Hebel;  in  .\bliildung  2.  der 
letzte  (siebente)  Hebel  in  der  Keihe. 
Wird  die  Blcchdicke  gcftndort,  was 
ja  nicht  bei  jedem  Schnitt  der  Fall 
ist.  so  werden  andere  Hebel  mit  dem 
Hebel  Nr.  7  nach  Maßgabe  der  Liste 
gekuppelt,  eine  Arbeit,  die  kaum 
irgendwelche  ZeitveTluste  veranlaßt. 
Die  Schere  arbeitet  daher  stets  wirt- 
schaftlich und  auch  bequem,  denn 
nach  Verkupplung  der  für  die  be- 
treflfende  Kraftstufe  erforderlichen 
Steuerhebel  genügt  zur  Betätigung 
der  Schere  der  Haupthebel.  Wie  aus 
der  Abbildung  zu  ersehen,  sind  außer 
den  vier  Handhebeln  für  die  vier 
Steuerapparato  der  Betriebszylinder 
noch  ein  fünfter  und  sechster  Hebel 
angebracht,  wovon  der  eine  zur  Be- 
tätigung der  Niederhaltestempel  und 
der  andere  zum  Heben  der  drei  mitt- 
leren Gelenkrollen  dient,  die  vor 
dem  unteren  Messersattel  angeordnet 
sind.  Die  Gelenkrollen  laufen  in 
Kugellagern  und  die  drei  mittleren 
sind  deswegen  um  ein  gewisses  Maß 
nach  oben  hydraulisch  hebbar,  damit 
auch  konkav  gekrümmte  Bleche  in 
der  Mitte  von  den  Gelenkrollen  an- 
gehoben werden  können. 

Besondere  Aufmerksamkeit  ist  der 
Anordnung  aller  hydraulischen  Zylin- 
der und  Apparate  geschenkt,  damit 
Schlabberwasser  nicht  auf  das  zu 
schneidende  Blech  tro])fen  kann,  wo- 
durch der  Vorriß  verwischt  werden 
würde.  Deswegen  sind  die  hydrau- 
lische Abl>alancicrung  zum  Ausgleich 
des  Gewichtes  des  oberen  Messer- 
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•oUittei»»  sowie  audi  ffie  Iqrdraiinsokeii  Zylinder 

för  die  Niederhaltestenipel  nach  rücIcwSrt«  ▼erlegL 
Auch  die  vier  Betriehszylindcr  der  Schere  sind  so 
angeordnet,  daß  durch  undichte  Stopfbüchsen  ver- 
loren get^angenes  Wasser  nietnaU  auf  das  tn  sebnel- 
dendf  Blt  ch  tropfen  kann.  Die  Sto|jfbüi-hson  der 
vier  Betriebszylinder  liegen  in  bequemer  Hübe 
und  kSnnen  Jederzeit  nsebgezogen  werden.  Ihre 
Plunger  sind  hohl,  verf-ng-en  sich  nach  unten 
konisch  und  haben  im  Grunde  ihrer  Aushöhlung 
eine  kugelig  ausgedrehte  SpnrflAdie,  auf  weldier 
die  Enden  von  Schubstangen  lose  aufsitzen.  Die 
Plunger  derjenigen  Zylinder,  welche  kein  Druck- 
wasser erhalten,  bleiben  beim  Hochgehen  der 
anderen  in  der  tiefsten  Lage.  Die  betreiTendeo 
Schubstangen  werden  aber  mit  hochgenommen 
und  pendeln  lose  in  der  Höhlung  ihrer  Plunger 
<D.  R.  P.  Nr.  181 106).  Bs  tot  bei  dem  Ban 
von  Schcrrn  wichtig,  jede  elastische  Nachgiebig- 
keit der  Messer  zu  verhüten.  Deshalb  ist  der 
Untennessersattel  sehr  stark  als  HohlguBstflek 
konstruiert  und  führt  sich  der  Messerschlitten 
nicht  nur  an  den  £nden,  sondern  ist  auch  in 
der  Mitte  durch  eine  durchgehende  außerordent- 
lieh  kräftige  Platte  abgestutzt. 

Abbilduntr  3  zeig^  vier  große  Scheren  fvon 
der  fünften  auf  der  Abbildung  im  Hintergrunde 
beflndüelien  Usinen  Schere  ist  abznsehMi),  welche 
die  obengenannte  Firma  irloichzeitig  zur  Aus- 
führung brachte.  Die  eben  beschriebene  hy- 
draulisch angetriebene  Sdiere  (Abbild.  8)  steht 
rechts  an  zweiNr  Stille.  Die  übrigen  drei 
Scheren  werden  dampfhydraulisch  betrieben.  Sie 
haben  an  jedem  Ende  der  Schere  nur  je  einen 
Zylinder.  Für  die  dicksten  Bleche  werden  beide 
Zylinder  gebraucht,  während  für  die  dünneren 
Bleche  so  weit  als  angängig  nur  ein  Zylinder 
benutzt  wird.  Im  letzteren  Falle  macht  der 
DampflnoltipUkator  nur  den  halben  Hub,  und  die 


Drosselung  den  Dampfes  braudit  bd  dünnen 

Blechen  nicht  so  weit  getrieben  zu  werden.  Im 
Uhrisren  zeigen  diese  Scheren  ahnliche  Aus- 
fülirungeu  wie  die  beschriebene.  Die  Ausbalan- 
cierong  des  oberen  Messertrigers  und  die  Be- 
tJltiguüir  d'T  Xifd^-rhaltestempel  erfolgt  durch 
Akkumulatordruckwasser.  Bei  dampfhydrau- 
lisebem  Betrieb  dner  Sobere  muß  besonddrs 
darauf  geu  l  t,  t  werden,  daß  da«  Dampfventil 
des  DampfmultipUluitors  rechtzeitig  geschlossen 
wird.  Andem^Us  wird  der  Obermessersehlltten 
nach  Durchsclineiden  des  Bleches  mit  großer 
Gewalt  abwilrts  geschleudert,  was  zu  Störungen 
Veranlassung  geben  kann.  Aus  diesem  Grunde 
ist  ein  Drosselapparat  angebracht,  welcher  gegan 
das  Ende  des  Schnittes  den  Wasserzufluß  aus 
dem  Multiplikator  drosselt,  beim  Beginn  des 
Hoekgeliens  des  Sehlittens  diese  Drosselnnf  Ja- 
doch  sofort  anflicbt,  so  daß  der  Rückgang  keine 
Verzögerung  erleidet.  Da  derartige  Drosselappa- 
rate desto  besser  wirken,  je  grafier  das  dm^- 
zulassende  Wa-sserquantum  ist,  so  hat  die  Ma- 
schinenfabrik Sack  bei  den  zum  Betriebe  ihrer 
Blechscheren  gebauten  Dampfmultiplikatoren  einen 
verhältnismäßig  niedrigen  Wasserdruck  gewählt, 
um  das  Wasserquantum  groß  zu  halten.  Der 
hydraulische  Zylinder  der  Dampfmultiplilcatoren 
ist  daher  stamllob  «Uclc  Die  Abdichtung  kann 
alsdann  durch  f.'e\v;)hnliche  Stopfl)üchscn  er- 
folgen. Dasselbe  ist  auch  bei  den  eigentlichen 
Betriebezylindem  der  Schere  der  Fall.  Gegen 
Hubende  wird  der  Steuerungshebel  für  den 
Dampfeintritt  durch  die  Schere  selbst  auf  Aus- 
laß gestellt.  Die  Steuerung  des  Dampfzylinders 
der  Multiplikatoren  erfolgt  durch  ein  vollständig 
entlastetes  Doppelsitzventil.  Die  Ein-  und  Aus- 
strömung ist  au  der  tiefsten  Stelle  angebracht, 
so  dafi  die  Entwiaswong  der  ZyUnder  telbst- 
Utig  erfolgt. 
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Um  kurz  noch  einmal  den  Hauptgesichtspunkt 
zu  kennzeichnen,  so  handelt  es  sich  beim 
Hartgufi  um  zwei  Krtotallisationsbahnen,  die  des 

grauen  Rolieisens  und  die  des  weiften.  Ihre 
Verschiedenartigkeit  beruht  auf  der  verschiedenen 
AbkOhlungsgeschwindlgkeit.  Diese  AbkAUungs- 
g<Hchwindigl<eit  bedingt  alle  jene  nur  kurz  ge- 
streiften Punkte,  die  bei  einer  Kristallisation 
beobachtet  werden  müssen. 

Lichtliild  1  und  2  zeigen  zwei  der  unter- 
suchten Harttrußproben  in  natürlicher  GlrCße. 
Mau  erkennt  drei  Zonen: 


1.  eine  untere,  metallisch  glanzende,  von 
strahiigem  üefüge,  die  sogenannte  Uärtezone. 
Dleaelbe  besteht  ans  tTPlMkem  wdflem  Biohelsen. 
Man  erlcennt,  daß  das  GefUge  dieser  Zone  in 
die  darüber  liegende  , einstrahlt",  und  zwar 
haJbtn  die  Strahlen  eine  Orientierung  senkreeht 
zur  .Abkühlungsflache  eingenommen.  Besonders 
deutlich  tritt  diese  Erscheinung  auch  an  den 
abgerundeten  unteren  Kanten  auf.  Die  Kri- 
stallisation tot  hier  bei  der  Härtezone  offen- 
sichtlich unter  dem  Einfloß  der  Stark  kühlenden 
eisernen  Kokille  erfolgt. 
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8.  Erkennt  man  ein«  Uebergang^zone.  DlMe 

hat  das  tyjiischc  Gofiifje  des  sogenannten  hal- 
bierten Eisens,  lian  sieht  hier  schwarze  Flecken 
in  dem  weißstrahligen  QefUge;  diese  Flecken 
seien  nach  dem  Vorgang^  von  Benedicks  als 
Sphflrulite  bezeichnet.  In  ihnen  erkennt  man 
bei  stärkerer  Vergrübemng  Graphitausschei- 
dnngen.  Ol»  Ansalil  «ad  GhröBe  der  sobwarsm 
Flecken  nimmt  SU,  Je  weiter  man  sldi  der  dritten 
Zone  nähert. 

8.  IMem  Zone  bestellt  aoa  typisohem  franem 
Eisen.  Es  ist  ein  gleichförmiges  Kuhl'I  itruT.it. 
nicht  durch  eine  bestimmte  Unentierung  der 
KrlatallapaltflBchen  gekennsetelmet,-  im  Gegensatz 
SU  der  unteren  Hftrtezone. 

Die  folgenden  Lichtbilder  sind  nacti  drei 
Gesichtspunkten  geordnet. 

A.  Welche  Eigentümlichkeiten  zeigt  der  all- 
gemeine Gefttgeaufbau  des  weiflea  und  dee  graaea 
Roheisens? 

B.  An  welchen  Stellen  treten  die  Bestand- 
teile des  grauen  Roheis.  ns  in  der  Hartezone  auf  ' 

C.  Welche  Veränderung  zeigt  das  Gefuge 
des  weifien  Roheisens,  wenn  der  Grad  der  üntu^ 
kfihlung  variiert  ? 

Zu  A.  Die  weiße  Zone  zeigt  eine  Art  der  Kri- 
stallisation, die  charakteristisch  ist  fUr  Kristall^, 
weldieMlS  einer  unterkühlten  Schmelze  entstanden 
sind.   Das  soll  durch  ein  Schema 
verdeutlicht  werden.  Bringt  man 
in  einem  Olasrohr  von  geringem 
Durchmesser     eine  unterkühlte 
ächmeize  durch  Impfen  zur  lu*!- 
staUisatlon,  so  beobachtet  man 
zuerst  an  der  Impfstelle  (siehe 
Abbildung  5)  die  flntstehung  von 
Kristallisationszentren  a.  Es  bü- 
'"■'^ den  sich  mit  bestimmten  Zwischen- 
▲bbUdaog  ö.  j-rninien  Sphärokrisialle.   Von  den 
Krist&lUten  des  Sphärokristalles 
kSnnen  anr  diejenigen  frei  fortwaehsoi  vad 
Krist.illfriden  b  bilden,  die  jsaraHel  d'T  Rohr- 
wandung stehen,  die  anderen  werden  im  freien 
Waehstoffl  durch  die  KristalUte  des  benachbarten 
Sphflrokristalles   behindert.     Die   Kristall l'riiltu 
wachsen  schneller;  durch  die  bei  der  Kristalli- 
sation freiwerdende  Warme  steigt  zwischen  den 
Kristallfaden  die  Temperatur  eventuell  bis  zom 
Schmelzpunkt.     Ohne    bestimmte  Orientierung 
gelangt  der  Rest  der  Schmelze  zwischen  den 
Kristallftdea  zur  Kristallisation. 

Lichtbild  3  ist  eine  Partie  am  äußersten 
Bande  der  Uärtezone,  einem  Längsscbliff  senk- 
redit  zur  ÄbkOhloagsllBohe  eatnommen,  in  186- 
fachcr  Vergrößerung.  Wir  haben  zwei  Gefüge- 
bestandteile. Der  weiße  ist  Zementit,  der  duniüe 
PerBt,  dessen  lamellare  Stmktnr  sdum  er- 
kniabar  ist.  Außerdem  ist  hier  die  Bildung 
von  Kristallisationszentren  zu  lieoliachten.  An 
dem  oberen  Kande  der  Photographie  erkennt 


man  aSmlleb,  dafi  ron  bestlouDteB  Punkten  ans 

KristalUte  strahlenförmig  in  die  Schmelze  hinein* 
streben.  Diese  siraklenfönnig  angeordneten  Kri- 
stalUte schneiden  sich  mit  den  Kristalliten,  die 
von  dem  lieuaeliharten  Kristallisationszentnun 
ausgehen.  Von  den  Schnittpunkten  dieser  Kri- 
stallite  aus  erfolgt  dann  aufs  neue  eine  strahlen- 
fSrnlge  Anordnung  der  KristalUte  in  die  Schneise 
hinein.  Der  Winkel,  unter  dein  die  KristalUte 
benachbarter  Kristallisationszentren  sich  schnei- 
den, wird  um  so  spitzer,  Je  mehr  man  sieh  von 
di  r  Abkiihlun^sflache  entfernt.  Es  tritt  zuletzt 
parallele  Lagerung  der  Kristailite  ein  —  analog 
der  Bildung  ron  Krlstallftden.  Mit  zunehmender 
Til  le  der  Uärtezone  tritt  diese  Parallellagorung 
der  Kristailite  bei  den  versebicdenen  Hartguü- 
proben  in  entsprechend  größerer  Entfernung  von 
der  Abkiihlungsfläche  auf.  Dies  GefBgebild  sdft 
Lichtbild  4  und  5,  ferner  6,  7,  8. 

VeranschauUcheu  wir  uns  für  einen  Augen- 
blick, daß  in  ^em  grSßerea  KiistaUaggregat 
die  einzelnen  Kri>taIHte  in  Form  zylindrischer 
Stabchen  aneinander  gelagert  seien,  dann  würde 
ein  Längsschliff  parallele  Lagerung  der  Sji- 
stalUto  zeigen,  senkrecht  dazu  ein  Querscliliff 
aneinander  gelagerte  kleine  Kreise.  Man  würde 
bei  der  Kenntnis  eines  derartigen  Systems  sofort 
erkennen  können,  ob  man  in  einem  beUebigen 
Fall  einen  Längsschliff  oder  Querscliliff  unter- 
suchte. So  unterscheidet  sich  im  vorliegenden 
FaUe  bdm  weißen  Boheisen  In  der  HBrtezone 
LängsschlifT  und  Querschlifi'.  .\uf  einem  (Jucr- 
schUff  gibt  es  keine  parallele  Lagerung  der 
KristalUte.  Hier  schneiden  rieh  die  KristalUte, 
80  daß  regelmäßige  Figuren,  seien  es  Dreiecke 
seien  es  Polygone,  entstehen  (hierzu  siehe  Licht- 
bild 10  und  11). 

Eine  Untersuchung  des  Längs-  und  Quer- 
schlirts  in  der  Ueberfrangszone  ist  nndeiitlich 
und  schwierig.  Lichtbild  12  und  lö  mögen 
das  erläutern«  Lichtbild  18,  einem  Liaga* 
schUff  entnommen,  zeigt  noch  ganz  schwach 
angedeutet  eine  gewisse  parallele  Orientierung 
der  weißen  ZementitkrIstaUlte.  Die  großen 
schwarzen  Flecke  sind  SphfiruUte,  bestehend  aus 
Graphitausscheidungen  und  PerUt.  In  der  Zone 
granea  ISsens  sind  LängssehUff  und  Quersdilllf 
idealisoh.  Wir  legen  diesen  Unterschied  des 
grauen  und  weißen  Eisens  im  Hartguß,  der  in 
bezug  auf  die  Orientierung  der  Kristailite  ganz 
abgesehen  von  der  Verschiedeaartigkeit  der  Ge- 
fugebildner  besteht,  als  einen  wesentlichen  Qo- 
sichtspunkt  fest. 

Dea  allgemeinen  Aufbau  des  grauen  Bisons 
in  30facher  Vergrößerung:  zoipt  TJchtlnM  14. 
Der  weiße  Zementit  umschließt  in  ziemlich  regel- 
mäßigen Polygonen  danUe  perUttsehe  Partien, 
in  denen  Graphit  ausgeschieden  ist.  Da  diese 
einzelnen  Partien  mit  Graphit  sozusagen  als 
Individuen  für  sich  immer  scliarf  voneinander 
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getrennt  in  der  gnaen  Zone  aoftretn  nni  die» 

selbe  Struktur  wie  die  dunklen  Flecke  (Sphäru- 
lite)  in  der  Uebergaagszone  haben,  so  können 
wir  diese  Struktur  identifizieren.  Wir  kSnnen 
sagen,  in  der  grauen  Zone  finden  sich  die  Grapbit- 
auascheidungen  hauptsächlich  in  den  Spharuliten 
vor,  die  durch  Zementitumrändeningen  vonein- 
ander gtlrennt  sind.  Zuweilen  tritt  imlessen 
der  Zementit  in  groben  Maasen  auf,  wie  in  Licht- 
bild 18  dargestellt  ist. 

Aueh  der  aUgraielne  GeHlgeanflMHi  des  grauen 
Roheisens  scheint  durch  ilie  Gesphwindigkeit  der 
Abkühlung  modifiziert  zu  werden.  Ks  zeigt  sich 
bei  stlrkerer  VergrVflerung,  daß  in  den  rueb- 
gekübltcn  Proben  1  bis  3  die  Graphitausschel- 
dangeu  in  den  Sph&ruliten  sehr  fein  verästelt 
sind  (siehe  Lichtbild  15).  Die  feinen  Oraphit- 
adem  gruppieren  sich  um  den  Mittelpunkt  des 
Sphäriillts  am  dirhtt^sten.  Nach  dem  Rande  des 
Spbaruliu  verlaufen  nur  einzelne  Adern,  die 
auch  wohl  auf  den  nächsten  Sph&rulit  übertreten. 
In  den  langsam  ab^/fkühlf en  Proben  3  bis  7  ist 
die  Graphitaderung  innerhalb  der  SpbArulite  nicht 
so  fein  verlstelt.  Aüeb  sind  die  einzelnen  OrapUt» 
ndern  stärker  und  I.lnpcr  (siehe  Lirhtbild  ITii, 

Zu  B.  In  der  Uebergaagszone  erkennt  man 
w^a  aSt  blotan  Auge  sebwurse  Fleekeii,  bat 
fldkroskepisolinr  Betrachtung  mit  den  Sphaitüiten 
im  grauen  Eisen  identifiziert  werden  müssen 
(siehe  Lichtbild  8  und  9).  Aber  auch  bei  sorg- 
fUtiger  mikroskopischer  Untersuchung  der  Härte- 
zonc  entdeckt  man  diese  Sphririiüte  überall  zer- 
streut und  zwar,  sobald  die  Kristallite  in  der 
Hirtesone,  wie  eben  erlMert  wurde,  eine  par- 
allele Lagerung  zueinander  angenommen  haben, 
indem  die  Größe  der  Spharulite  und  ihre  An- 
zahl graduell  nacb  der  HSrtesddebt  zu  abnimmt. 
Hier  liegt  eine  Gesetzmäßigkeit  in  bezug  auf 
die  Stelle,  an  der  sich  ein  solcher  Spharulit 
bildet,  vor,  was  besonders  deutlich  bei  den 
SpharuUten  - erkennbar  ist,  die  am  weitesten  von 
der  Zone  grauen  Eisens  entfernt  liegen.  Diese 
Gesetzmäßigkeit  ist  in  dem  allgemein  erörterten 
Fan  Uber  das  Wadatam  der  Kristallite  in  einer 
unterkühlten  Schmelze  schon  angedeutet.  Sie 
ließ  sich  nicht  scharf  auf  einem  Bilde  beim 
Hartgufi  zum  Ausdruck  bringen.  Lichtbild  4 
und  5  sind  daher  so  nebeneinander  gelegt  zu 
denken,  daß  der  Sphärulit  auf  beiden  Bildern 
zusammenfallt.  Wir  beobachten  nun  1.  ganz 
llllks  auf  Lichtbild  4  eiueu  schnürgera<len  Linien- 
zug der  Kristallite  (Kristallfäden^.  dann  2.  rechts 
davon  einen  etwa  l,ö  cm  breiten  Streifen,  in 
d«n  die  KristaUite  niebt  in  psrsUeler  Bichtung 
zueinander  gelatrert  sind,  sondern  nnrerrf  Imnßitr 
sich  kreuzen;  dann  tritt  wieder  rechts  davon 
Erscheinung  1,  weiter  Erscheinung  2  in  ab- 
wechselnder Reihenfolge  auf.  Nun  finden  sich 
die  SphOrulite  niemals  in  dem  auffallend  scharfen 
geraden  Linienzug  der  KristaUite  (ICristallfäden). 


der  vieUeidit  den  Kristalhrpaltlitohen  der  größeren 

Kristallaggregate  cntsjirirht,  sondern  in  den 
Streifen  2,  wo  keine  parallele  Orientierung  der 
Kristalle  erkennbar  ist  (Uerzu  siehe  auch  Lieht' 
bild  7,  8,  9  und  19). 

Für  diese  charakteristische  Erscheinung  be- 
stehen zwei  Erklärungen.  1.  Die  zwischen  den 
gebildeten  Kristallfaden  haftende  Mutterlauge, 
deren  unterkühlter  Zustand  durcli  die  bei  der 
Kristallisation  frei  werdende  Warme  aufgehoben 
wurde,  gelangte  In  dner  dem  grauen  Boheisen 
ents|ire(  brnilt  ii  Weise  unter  Graphitabscheidung 
zur  Krislallisation.  2.  Auf  eine  für  die  Er- 
sebdnung  der  SpbBruIitUldung  im  wetBen  Bob- 
eisen beachtenswerte  Erklftnuig  von  Wedding 
muß  hier  auch  hingewiesen  werden.  In  dem 
halbierten  Eisen  des  Handels  ist  immer  ein 
Gehidt  an  ffiBzIim  votlianden,  wahrend  für  die 
Erzeugung  frrmien  oder  weißen  Eisens  aus  Hart- 
gußmaterial lediglich  die  Geschwindigkeit  der  ' 
AbkflbluBg  maflgebend  ist,  soweit  die  im  Labo- 
ratorium angestellten  SelimelT:  versuche  einf>n 
Schluß  gestatten.  Eine  einfache  Untersuchung 
wird  beweisen  kSnnen,  ob  naeh  unserer  Auf- 
fassung ili's  Kristilli^ation.svorganges  bei  steigen- 
dem SUiziumgehalt  die  Zahl  der  Keime  grauen 
Bisens  oder  der  Sphlrultte  zunimmt.  Es  bleibt 
dann  eine  Saebe  f&r  sich,  ob  man  von  der  positiven 
oder  negativen  kr\tnlytischen  Wirkung  des 
Siliziums  oder  Maugans  in  bezug  auf  Graphit- 
abscheidung sprechen  will. 

Daß  ein  SphftruÜt  nirht  inncrlinlb  eines 
iü'istallaggregates  weißen  Roheisens  entsteht, 
sondern  an  den  BerfibrungsUftehen  oder  Kantein 
oder  Punkten  zweier  oder  mehrerer  Kristall- 
aggregate, wird  ersichtlich  durch  Lichtbild  11. 
Dies  ist  einem  QuersdiUff  im  wdßen  Bohelsett 
eatnemmen.  Hier  berühren  sich  drei  Kristall- 
aggregate in  einer  Kante.  An  dieser  Be- 
rührungsstelle erfolgte  die  Sphärulitbildung. 
Es  entsteht  bei  einem  QuerschlilT  durch  eine 
derartige  Stelle  ein  Dreieck ;  in  ihm  befindet 
sich  der  Spharulit.  Es  sind  natürlich  auch 
nodi  andere  Poljgoufonnen  denkbar  bd  dnem 
derartigen  Querschliff  durch  einen  Spharulit 
im  weißen  Boheisen.  Diese  wurden  auch  be- 
obaebtet.  ünzweifidbaft  ist  immer,  daß  die 
Spharulite  nicht  durch  Umwandlungsvorgange 
nach  der  Erstarrung,  sondern  bei  der  Kristalli- 
sation entstanden  sind.  Diese  Strukturbildcr 
sind  ein  Beispiel  für  jenen  oben  allgemein  i  r- 
firterten  Fall,  daß  bei  unterkühlten  Schmelzen 
je  nach  dem  Grade  der  Unterkühlung  fremde  Bei- 
mengungen Ton  dem  Stoffe  mit  größerer  IBüristalU- 
sationsgeschwindigkeit  aufgenommen  werden. 

Zu  U.  Als  dritter  Beleg  dafür,  daß  weißes 
Boheisen  bei  beschleunigter  Abkfiblung  entstanden 
ist,  sei  angeführt,  daß  seine  Struktur  nicht  gleich- 
mäßig ist  wie  beim  grauen  Roheisen,  sondern 
sich  allmählich  verändert,  wenn  man  sich  von 
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Lichtbild  4. 


V  s  Iii. 


Lichtbild  fi. 


I3k 


lllH«achlebl  mit  punkirSnnlsrr  rn>pl>itUrbi-r 
AunrhridHRK  (XphlruUl).  !>■•  WelOe  Ut  Z<- 
mcDtl«,  du  Duakle  Im  PrrlU,  ■oOcrdrm  Kuirk- 
ttkum  TOB  Zemi-Dlh  4-  Glncm  LlnfMcbllff 
eoinommeo. 


Li(>htl>ild  6.  V 
liaitraobicbt  mit  8pta«nilltcii. 


30. 


Li<  htbild  8. 


V  =  »0. 


I>a««lbc  wir  I.  bpliarullt  in  lirt  IlSricsi-hit-ht, 
xwlM-hrn  .KrialalirudPii*.  |a  «Irr  Xkbr  ein 
äpbarulita  l^uti-kilkuni  tom  Sjsii-m  /•'mrnill 


Duarlbc  wir  4,  nlt  drr  l'«rtir  n'rfau  %on 
drm  Punklc. 


Lichtbild 


r  iM, 


OrapbllüuucbrldunK,  lo  drr  Nkhr  drr  kaBrrcUro 
R«odion«,  iwUcben  zwei  -KrUlallfldcn'*. 


A 


1 


Lichtbild  9. 


V  =  SlO. 


Yrritrülirrung  »on  9. 
I>«r  OrBphll  In  <lrm  Sphkmili  lat  beim  Artxro 
hermu>(rlö*l.  dmfa«r  wclOc  Furcbeo. 
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Lichtliild  10.  >'  -  m. 

Qu«r«chliir  HU«  der  llltrt«(cbicbl. 


Lichtlnld  11.         V  =r  s70. 

QamrblllT  an«  drr  Kartrtrblcht  mit  Onpblt> 
■UMCbriduoi;  <l>rrl<-cki>form). 


Lichtbild  12.  v  =  ty  Lichtbild  ,13.  v  = 

QuencbUff  aua  der  IVbrrxaogiKonF.  Lltni^aMbllfr  au«  der  UrbrrsaDfaxoBe. 

SpblraUu*  und  wi-iUea  KohrlirB.  Sphltrulilr  und  «elOr*  Rohelaen. 


Lichtbild  H.  v  =  n»..  Lichtbild  15.         ▼  =  »75. 

Umuea  blirD.  araphlUphSnilll,  felnTcraatrll  Im  f  raurn  Roll- 

eUcD,  wvicbat  «cbn«!!  crkalUI«. 


Lichtbild  Iß.  ^ 

ISraphlUplillrulll  In  KruDirm  Kohrltro, 
wrlchra  UDgiuimer  erkallvic. 


Lichtbild  18.  v  =  2W. 

ZcmcDUtmabaufuBc  In  Kn*«»  KImd. 


Eutekllkum  /.rmi-nilt  -|-  MbchkriaUll«. 


Lichtbild  19.  V  =  240. 


OraphltauMcheiduDg  In  welBen  EUrn. 
Drr  Sphlralll  liegt  iwUchen  alcb  krcuirodro 
KrUlallllcD,  Dicht  In  dm  „KrifUlindcn"  rin> 


CMemuehem,melM>tr^tiBeh«  UitUrtuehiuigenda  Harlfii»te$.   Stahl  ud  Btoto.  8M 


der  Abkilhlungsflaehe  entfernt  und  sich  dt>r  Zone 
des  haUiiortftn  Eisens  üftlurt.  wo  die  S|ihäriilite 
mit  bloßem  Auge  crkeuubar  sind.  Da  beobachtet 
man  eine  allniKhllohe  Zanabme  von  eutektisehen 
Strukturbiistamltt'ilt'ii  in  Im  zu^'  auf  die  Quantitni. 
Diese  eutektüche  .struktur  zeigt  Lichtbild  17. 
Iii  der  Nflhe  der  Ueberpan^szone  ist  diese  Stroktnr 
•ehr  leicht  zu  erkentum.  Auch  auf  IJchtbild  4 
und  5,  die  näher  dt-r  Abkühlungstlilche  liegen, 
erkennt  man  diese  Struktur  bei  sehilrfcrer  Be- 
obachtung. Durch  zahlreiche  Austiiessunjipn  der 
in  Betracht  kommenden  Mintren verhilltnisne  ergab 
sich,  daß  die  Menge  an  Eutektikum  von  uu- 
getahr  S  bis  10  ^  suntmmt,  also  durehiehnittlich 
fi  "o  beträgt.  Diir<"li  ilifse  .\usme>;sunf;cn  zeigte 
sich,  daß  für  das  instabile  System  a  -  c'  (siehe 
Diaptunm  Abbild.  2  S.  836)  der  Kohlenstoffgehalt 
der  mit  KohU-nstoft"  iresJlttisrten  Mischkristalle 
grüßer  ist,  als  der  Kohleiist(iiV;:elialt  der  Misch- 
toiitalle  des  stabüen  Sy.stems  a  c,  der  nach  den 
bisherigen  Untorsuchungon  zu 
etwa  1,H  bis  2*'o  angenommen 
wird,  wie  eine  einfache  l'ei>er- 
legiing  ergibt. 

Raben  wir  z.  Ft.,  als  ein- 
fachsten Fall,  ein  System  aus 
zwei  Komponenten,  etwa  zwei 
ifetallen.  die  keine  konfinnier- 
licbe  Reibe  von  Uischkristalieu 
Idlden,  bei  denen  also  eine  enteli- 
tische  Legierung  existiert,  so 
kann  man  aus  der  Menge  des 
Eutektikunus  die  Zu»aninieu- 
letzung  einer  beliebigen  Le* 
gieninp  beider  Komponenten  berechnen:  so  läßt 
sich  bei  dem  weißen  Koheitten,  dessen  Eutektikum 
einen  KoMenstoffgelialt  von  4,2  */o  nach  den 
üntersiirhnnirfn  vnn  Bcnedicks  und  Goerens  auf- 
weist, der  Kohlenstofl'gehalt  der  Mischkristalle 
beredmen,  wenn  der  GesamtrKoblenRtoffgehalt 


Dnreh  Schmelsverauche  mit  Hartgußmaterial 

—  Einwaire  25  g  — ,  bei  denen  die  Alikiihlnnu's- 
geücbwindigkuit  verändert  wurde,  wurden  die 
mtkroskopisehen  ünterenehongen  kontrolliert  und 
fanden  eine  Best atiirnnir. 

Zwei  typische  Kurven,  aus  denen  das  Kri.staUi- 
sationeintervaU  ersichtlich,  sind  in  Abbildung  6  a 
und  0  b  lieigefügt.  Die  in  den  beiden  Diagrammen 
gezeichneten  Punkte  bezeichnen  die  Temperaturen, 
die  nach  je  10  Sekunden  abgelesen  wurden. 

.\bkühlungskttrV6  I  ist  typisch  für  die 
Kristallisation  von  grauem  Eisen.  Abkiihlungä- 
kurve  11  zeigt  die  Krintallisatioa  von  weißem 
Roheisen.  Der  ünterschied  der  Kurven  ist  oflTen- 
sichtlich.  Da««  praiie  Hohoisi  n  (  Kurve  1)  ist  nach 
200  Sekunden  zur  Kristallisation  gelangt,  indem 
die  Temperatur  von  1300>  auf  1180*  fiel.  Das 
woitio  war  nach  SO  Sekunden  kristallisiert.  Die 
Temperatur  tiel  innerhalb  von  40  Sekunden  von 
1430^  auf  1040^;  es  trat  eine  Unterkühlung  von 


AbbilduDg  Si 
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Abbildung  eb. 


150  "  ein;  in 


■im 


m  /..  itinlervall  von  10  Sekunden 


3  0 


( 


0  Ci  feststeht,  nach 
der  Mischkristalle  -I- 


7.      des  Eutektikum»  =  3  "j»  Ges.-C. 


(beim   Hartguß  etwa 
folgendem  Ansatz:  x 
«><4,2 
100 

Dann  ist  x  —  '2.7 

Der  PuukL  a  liegt  also  sicherlich  weiter 
nach  rechts  als  Ave  Piinkt  a,  und  wflrde  dem- 

entsprechpnd  für  das  weiße  Robeisen  eine  Linie 
Aa'  zu  ziehen  sein,  die  mit  Aa  nicht  zusammen- 
ftllt.  Die  Linie  Aa'  Ist  keine  Oleichgewicbtslinie. 
Dil-  Veii^e  Eutektikum  ist  nicht  gleicbinilllifr  beim 
Hartguß  in  der  Härtezone  verteilt.  Mit  abnehmen- 
der AJddlhlungsgesch windigkeit,  also  mit  steigender 
Entfernung  von  der  AbkühlangsHäche.  nimmt  die 
Menge  Eutektikum  zu.  Man  muß  eine  kontinuier- 
lich veränderliche  Reihe  von  Mischkristallen  an- 
nehmen, deren  Zusammensetzung  eine  Funktion 
des  Grades  der  Aliküblnn^rsirescliwindigkeit  ist, 
die  sich  in  jedem  Augenblick  ändert.  Dadurch 
wird  derTorgang  besonder«  kompUsiert. 


stieg  die  Teuiperuiur  bis  IIUO'*  zurück  und  fiel  bis 
1090  <*;  es  tritt  eine  zweite Ünterldihlnng  von  25* 

ein.  ehe  die  Kristallisation  vollendet  ist.  Ganz 
allgemein  zeigte  sicli  bei  den  Scbmelzversuchen, 
daß,  je  geringer  die  Ablcfihlungsgeschwindigkeit 
war,  desto  mehr  Eutektikum  des  weißen  Roh- 
eisens und  natürlich  auch  desto  mehr  Sphftrulit- 
bildung  erkennbar  war. 

Als  Hauptergebnisse  der  Untersuchung 
über  den  liiurtguü  seien  nachstehende  Punkte  an- 
geführt: 

1.  Das  Zustaadsdiagramm  der  Eisen-Kohlen« 

Stoff-Legierungen  erfährt  eine  Modifizierung  da- 
durch, daß  die  Linie  Aa  (vergl.  Abbildung  2) 
fiestgestellt  wurde.  Diese  Linie»  A  a'  ist  keine 
Gleichgewlclitskurve  wie  Linie  A  a,  sondern  sie 
deutet  an,  daß  beim  weißen  Robeisen  der  Kohlen- 
stoiFgehalt  der  mit  Kohlenstoff  gesättigten,  prlmir 
ausgeschiedenen  Mischklistalle  griiOer  ist  als 
beim  grauen  Roheisen,  wenn  der  (Jesamt-Kohlen- 
stotfgehalt  der  beiden  gleich  ist.  Die  Zusammen- 
setzung der  durch  I-inie  A  a'  angedeuteten 
Miselikri-talb"  ist  eine  Funktion  der  Abkühlungs- 
geschwiudigkeit  der  Schmelze.  Da  diese  Ab- 
kOhlungsgesehwindigkelt  bei  grofien  Sehmeisen, 
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wie  sie  die  Technik  erzeugt,  in  jedem  Au^j^enblick 
sich  ändert,  so  beobachtet  man  bei  der  Kristalli- 
sation einer  derartifien  Schmelze  eine  kontinuier- 
lich veränderliche  Reihe  von  Mischkristallen. 

2.  Nur  bei  geringer  Abkühlungsgeschwindig- 
keit —  oder  bei  schneller  .Abkühlung  auch  durch 
Impfung  entsteht    graues   Roheisen.  Ein 

Gußstück  aus  grauem  Eisen  erscheint  unter  dem 
Mikroskop  vollkommen  gleichartig.  Nur  die 
Feinheit  der  Graphitäderung  scheint  durch  die 
Abkühlungsgesehwindigkeit  beeinflußt  zu  werden. 


3.  Der  KriHtallhabitua  der  beiden  Roheisen- 
typen ist  durchaus  verschieden,  was  sich  durch 
ihre  Kristallisationsbedingungen  erklart.  Das 
graue  Rohelsen  weist  einen  flfichenrelchen  Habitus 
auf.  Es  entsteht  aus  der  Schmelze  in  einem 
Temperaturintervall  in  der  Nahe  der  Schmelz- 
temperatur. Das  wciUc  Roheisen  hat  einen 
Kristallhabitus,  dar  charakteristisch  ist  für 
Kristalle  mit  großer  linearer  Kristallisations- 
geschwindigkeit, die  aus  einer  unterkühlten 
Schmelze  entstanden  sind. 


/ 


Ueber  die  Herstellung  von  Eisenbahnrädern. 

Von  Peter  Eyermann,  Chef- Ingenieur  der  Dubois  Iren  Works,  Dubois,  Pa. 

(Schiaß  Ton  Seite  848.) 


I^evor  ich  nun  auf  das  verbesserte  Walzwerk 
dieser  .\rt  in  Burnham  eingehe,  dürfte  es 
auch  mit  Rücksicht  auf  tlas  in  diesem  .\rtikel 
zuletzt  zu  beschreibende  Walzwerk  besser  .sein, 
kurz  moderne  Randagenwalzwerke  zu  be- 
sprechen. Ich  will  erwähnen,  daß  Radreifen  zu- 
erst in  Manchester  in  Fingland  im  .lahre  1842 
gewalzt  wurden.*  Das  Walzwerk  besaß  bereits 
die  allgemein  übliche  Bauart  mit  dt^m  hydrau- 
lischen liegenden  Zylinder  an  der  Vorderseite 
und  dem  unterirdischen  Antriebe,  wie  sie  auch 
heute  noch  von  Vielen  ausgeführt  wird.  Die 
Fabrikation  beginnt  in  Europa  meistens  mit  einem 

*  Diese  Angabe  ist  unzutrefTend.  Das  erste  Rsd- 
reifenwalzwerk  wurde  1827  auf  der  bedliiigtonhOtte 
(England)  in  Betrieb  gesetzt  Die  Redaktion. 


\ieleckigen  oder  runden  einzelnen  Block  (Abbil- 
dung I5l,  und  man  konnte  daher  unter  Be- 
nutzung derselben  Kokillen,  Reifen  oder  Räder 
walzen.  Diese  Blöcke  werden  dann  breitgedrückt 
und  ein  zentrales  Loch  aufgeweitet  oder  durch- 


Abbildnng  28. 

gedrückt.  Der  entstandene  Ring  kommt  auf 
den  bekannten  Horn-  oder  Nasenhammer  und 
wird  daselbst  so  weit  aufgedornt,  bis  er  über 


Abltildung  29.    Rotierende  Chargiermascbine. 
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die  Preßwalze  des  Bandagenwalswerkes  grebraoht 

Wf'rdtii  kann.  Die  Anznhl  dm-  »^rforilorlichen 
Hitzen  hängt  von  der  Grölie  und  dem  Gewichte 
ab.   Mdsteu  Ist  nnr  eine  Hitze  erforderHeh. 

In  Amerika  dar^^T^'  n  ist  es  Ql)li>  l  >  m  h 
hoben,  schweren,  sechseckigen  odor  ruiidi  ii  ülock 
(Abbildung  28)  zu  gioücn,  der  für  3  bis  4  Ban- 
dagen ansrdebt.   Das  obere  StQek  D  wird  als 


werke  selbst  alt  sind,  sind  sie  durch  Hinzofiigung 

geeigneter  clcktrisdier  II«  l.r zi'iitrt  l«t't'rihigtWOrdeB, 
modernen  Ansprüchen  zu  genügen. 

Abbildooi:  89  stellt  die  rotierende  Maschine 
dar.  mit  welcher  die  StahlblOcke  fortbewegt 
wi-rdrn.  Zuerst  setzt  sie  die  Blöcke  in  die  Oefen 
ein  ,  bringt  sie  dann  unter  den  Hammer  und  besorgt 
aoeli  das  Verscldeben  und  das  Drehen  unter  dem- 


AbbUdwif  SO  und  Ms.  Anerlksaisehes  Bsods^wsiswerk. 


Schrott  betrachtet  und  nur  das  gute  Material  in 
A,  B,  C  zur  Fabrikation  verwendet.*  Das  best- 
eingerichtete Bandagenwalzwerk  betiudet  sich  in 
den  Standard  Steel  Works  in  Burnham  Pa. 
und  ich  verdanke  dem  dortigen  Direktor  A.  .\. 
Stevenson  einen  guten  Toll  meiner  Infor^ 
mationen.  Diese  Finna  gehört  den  Baldwin 
Locomotive  Works,  welche  natürlich  selbst  das 
grVflte  Literesie  daran  halwn,  gutes  Material 
Ar  ibre  Fabrikatloa  an  erbalton.  ObwoU  die  Wals- 


*  .StftU  oDd  Eisen«  1905  Nr.  17  S.  990. 


selben.  Der  Bandagenstahl  nach  amerikanischen 
Nonnalfen  bat  «twa  folgende  Zmammenaetsnag: 

Kohleastoff   0,60  bis  0,75  of, 

Pkesphor   0,06  ,  0,02  , 

Schwafel   0,05  ,  0,02  , 

Manffan   0,50  ,  0,70  , 

Silizium   0,25  „   0,15  , 

Im  Vurgleicliüdazu  »ind  die  duuUicheu  liadreifen 
mit  meistens  0,20  Ms  0,85  ^  Kohlenstoff  wdeh. 

Ein  »iirt  nartiges  amerikanisches  Walzwerk 
iat  in  Abbildung  30  und  30  a  dargestellt  und 
bedarf  infolge  der  ansftlirliehen  Zdchaung  keiner 
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AbbUdnny  Sl.  AiutoUnMebaaUma»  dei  BeifeBunlzwerkei. 


weiteren  BeschreilMinjr.  Durch  die  Anonloiini? 
der  zwei  jre^'eiiüberliefrenden  Iiydr.iiilisc.hcu  Zy- 
linder wird  di  r  Ai>iinrat  zu  kompliziert.  Der 
Hauptantrieb  unter  Hiittensuhle  ist  derselbe, 
wie  er  auch  in  DeutscUsnd  llblidi  ist;  die 
DampfantriebwiiMohjwe  liegt  ebenfalls  meistens 
unten. 

Abbildung  81  zeliBTt  Im  Vergleteh  das«  selie- 

malisch  den  AnstpIImerhanistnus  intines  Roifen- 
walzwerkes,  der  in  Deutschland,  England  und 
Amerika  patentiert  Ist.  IMe  mit  dem  liydrau- 
lischen  Antrieb  verbundenen  Tebelstande,  a)  UD- 
^'Iciolii-  Wandstärken  drs  Walzgutes,  \)\  Ein- 
frion  u  im  Winter,  o  undichte  Stopfbüchsen  usw., 
haben  mich  ▼eranlafltt  dieselben  auch  liei  diesem 
Walzwerke  zu  umfrehen  und  elektrisili.  Anstel- 
lung vorzuziehen.  >«ur  das  Priu/ip  der  vier 
Hanptwellen  ist  geliUeben.  Der  die  Arbeiten 
störend"-  Krontzylinder  ist  nicht  molir  vorhanden, 
und  alle  fein>>ren  maschinellen  .\utriebe  wurden 
Tvm  WaUpiatze  selbst  naeli  hinten  verlegt,  wo 
sie  geschützt  liegen.  Die  ausbalancierte  StcU- 
spindcl  d  hat  hier  dleselb  Funktion  wie  in 
Abbildung  25,  nur  daß  dln  PreßstDcke  k'  and 
k*  in  Zugstangen  r  und  n  umgewandelt  wurden. 
Die  Kreist'nrmwalzen  S  w.  iili-n  hier  elektrisrli 
und  nicht  wie  Honst  üblich  von  Hand  nach- 
gestellt. Auch  hier  sind  je  zwei  Elektromotoren 
symmetriseh  anirtordnet  und  werden  behufs 
rascher  und  sicherer  Wirkung  ähnlich  geschaltet 
wie  ao  elektrischen  Lokomotiven. 


DieWalzwericaaiilage  für 

fertige  Stahlrader.  wie  sie 
in  McKees  Kocks  aus- 
gefllhrt  ist,  steUt  AbbU- 
(lung  32  dar.  Es  war  die 
erste  derartige  Anlage.  Die 
Oefen  1  nnd  9  sind  nach 
deutschem  Muster  mit  hori- 
zontalem Boden  gebaut  und 
fa.sseu  nur  vier  bis  sechs 
(ansgeschmledete)  Blocke. 
Hier  muß  erwähnt  werden, 
daU  diese  Firma  das  Ans- 
sebmieden  ans  KSeken  naeb 
langwierigen  Vi  rsm  hen  auf- 
gab und  heute  die  Bader 
aus  vorgebloektem  Material 
herstellt.  Die  Ursache  lag 
in  der  Schwierigkeit,  blasen- 
frele  kleinere  Blöcke  zu  er- 
halten; auch  bildete  sich 
dabei  h;Uifitr  «'int-  Selml«'  r»n 
der  Äuüenseite  der  Kader. 
Im  letzten  Jahre  wurde  die 
Anlage  erweitert  \i\v\  rt!ie 
neue  7000  t- Vorpresse  und 
zwei  neue  1800  t- Fertige 
pressen  zum  I  >iiri  hdrücken 
derNabenformcn  aufgestellt. 
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Abbildung  32.  BIderwalsworic  in  He  Ksss  Bocks. 
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Abliildun^;  33.    Kadwalzwerk  in  .Mc  Kee«  Rocks. 


Die  alte  Anlage  (Abbild.  32»  hatte  einfacbf  im 
Dache  auffrehfln^rte  Hobolvorrichtimfircn.  die  neue 
benachbarte  wird  durch  eU-ktrisch«'  Laufkrane 
bedient.  Das  gosamte  Verfaliren  wird  hier  in 
einer  Hitze  durchgeführt.    Vom  Ofen  kommt  das 


Stück  in  die  Vorpresse,  von  hier  zum  Walzwerk 
und  sodann  zur  letzten  formg<*benden  Presse. 

In  ilem  Entwurf  dieser  Anlaj^e  war  das  Arbeiten 
in  zwei  Hitzen  ursprünglich  vorgesehen.  Man 
verwarf  aber  das  Prinzip  und  daher  mag  es 


Abbildung  34.    Walzballe  in  Mc  Koea  Kocks. 
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wohl  rühren ,  daß  die  nachbestt-Ilten  Maschinen 
80  sehr  In  den  Dimensionen  vcrstarlft  wurden. 
Die  Zeit  allein  wird  beweisen ,  ob  das  Zwei- 
hitzcnsystem  oder  das  mit  einer  Hitze  billiger 


Abbildung  35.    Pertii^preHso  in  Mc  Kee»  Rorka. 


arbeitet.  Soweit  meine  Erfahrung  auch  in  anderen 
Walzwerken  reicht,  ist  eine  Hitze  mehr  meistens 
billiiyrer  als  die  Dampf-Kohle  für  die  stärkere 
Ma.schine.  Dazu  kommen  noch  die  hydrau- 
lisdien  Pressen.  Andererseits  darf  nicht  unerwähnt 
bleiben,  daü  manche  erfahrenen  Uüttenloute 
einem  frewisscn  Grade  von  Kaltwalzen  eine  Ver- 
i>e88erunff  der  Qualität  zuschreiben. 

Abbild.  33  zcif,'t  das  Walzwerk  während  der 
Arbeit.  Der  Mann  zur  Linken  bedient  3  elektrische 
Kontroller,  einen  für  die  zwei  seitlichen  Walzen, 
welche  die  Scheibendicke  und  den  Durclimesser 
bestimmen,  einen  für  die  Spurkranzstellwalze  und 
einen  für  die  den  genauen  Durchmesser  befiri-nzende 
und  anzeifrende  V'orwalze.  .\l)bild.  34  zeifrt  einen 
Hlick  durch  die  ganze  Länge  der  Walzhalle 
von  den  Oetcn  aus  gesehen,  vorne  den  (^»fen. 
rechts  die  Vorpresse,  im  Hinterjrrunde  das  Walz- 
werk und  links  die  Ft-rtigpresse;  letztere  ist 
während  der  Arbeit  in  Abbild.  35  dargestellt. 
Von  dem  Keiniguntrs-  und  Verladrjdatz  werden 
viele  Räder  unbearlteitet  verfrachtet;  andere 
trehen  in  die  Dreherei,  welche  hinter  der  An- 
triebsmaschine liegt,  und  werden  dort  gleich 
mit  den  ferllggekauften  Achsen  zu  Radsiilzen 
montiert.     Die    hier    hergestellten  Fabrikate 


werden  in  der  dicht  daneben  liegenden  Pres- 
sed  Steel  Car  Co.  in  die  bekannten  Stahl- 
wagen eingebaut.  Eine  Bearbeitung  der  Räder 
an  der  Außenseite  findet  nicht  statt. 

Ein  anderes,  mit  vielen 
Verbt'sserungen  ausgest-attetes 
Walzwerk  für  fertige  Räder 
ist  in  Abbild.  36  dargestellt.* 
Ks  zeigt  vereinfachte  Formen 
im  Vergleiche  mit  dem  vorher 
beschriebenen ;  die  Hauptkegel- 
räderantricbe  sind  hier  durch 
schwere  gußeiserne  Kappen  K 
eingedeckt  worden.  Abbild.  37 
zeigt  dieses  Walzwerk  während 
der  Arbeit;  man  erkennt  sofort 
den  Unterschied  zwischen  die- 
ser und  den  älteren  Anlagen 
gleicher  .Art,  daß  nämlich  das 
Prinzip  der  Handarbeitserspar- 
nis vorwaltet.  Zwei  Mann  ge- 
nügen zur  Bedienung.  Das  den 
Standard  Steel  Works  in  Burn- 
hatii  Pa.  gehörende  Walzwerk 
wurde  bedeutend  verstärkt, 
nachtlem  mau  hßhere  Garantien 
eingegangen  war.  A.  A.  Ste- 
venson, der  schon  früher  ge- 
nannte Direktor,  läßt  nach  dem 
Zweihitzensystem  arbeiten  und 
ist  bis  jetzt  außerordentlich 
zufrieden  damit.  Von  den  dem 
besonderen  Zwecke  angepaßten 
kontinuierlichen  Oefen,  ist  einer 
für  die  Rohblöcke  bestimmt  und  einer  liegt 
zwischen  Walzwerk  und  Vorpre„s.se.  Im  zweiten 
Ofen  werden  die  vorgepreüten  Scheiben  auf- 
rechtsteliend   durchgerollt.      Die    ganze  Ofen- 


Abbildung  SU.  Uandagenwnizwerk. 

einrichtung  ist  nach  meinen  Entwürfen  von  der 
Wellman  Co.  in  Cleveiand  gebaut  worden;  die 
zugehörigen  l^ressen  stammen  von  R.  D.  Wood  & 
Co.  in  Philadelphia. 


*  „suhl  und  Eiaen'  19U5  Hr.  IT  S.  999. 
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Wie  aus  Abbildung  37  zu  ersehen,  ist 
auch  in  dieser  Anlage  eine  rotierende  Cliargier- 
maschine  tätig,  die  nur  von  einem  Manne  be- 
dient vnrA.  Dieselbe  nimmt  das  Walzgut  aus 
dem  Ofen,  liringt  es  zu  und  von  dem  Walzwerk. 


Im  weiteren  will  ich  nun  auf  die  Eigen- 
schaften der  fertiggewalzten  Stahlrftder  etwas 
näher  eingehen.  Dieselben  wurden  natürlicher- 
weise von  selten  der  Kaufer  wie  der  Fabrikanten 
allen    möglichen  Proben    unterzogen   und  die 


zu  und  von  der  Fertigpresse  auf  die  Fahrzeuge, 
welche  die  fertigen  Kader  in  Glühgriiben  einsetzen. 
Die  Dampfmaschine  kann  ungefähr  800  P.  S. 
leisten.  Die  Vorpresse  hat  5000  t  Druckkraft 
und  die  Fertigpressen  500  t. 


Resultate  waren  allgemein  befriedigend.  Aet- 
zungen  mit  Sauron  zeigten  keinerlei  Fehler, 
auch  die  chemischen  Analysen  waren  alle  zufrieden- 
stellend. In  nachstehender  Tabelle  sind  die  erhal- 
tenen Resultate  über.sichtlieh  zusammengestellt: 


Ort  der  Prob» 


Sparkranz 


Scheibe 


* 

ibe 


c 

P 

M 

Um 

8 

BlaalldlUt- 
frvBxc 

Pmllffhalt 

Deh. 

■Bllff 

Kon- 
trskUon 

Vertueh 

% 

% 

% 

\ 

% 

hC 

u 

% 

% 

Kr. 

0,61 

0,04 

0,26 

0,87 

0,05 

8440 

8590 

12 

19 

1 

0,64 

0,04 

0,17 

0,86 

0,05 

3540 

8770 

14 

20 

2 

0,C1 

0,04 

0,26 

0,90 

0,04 

8460 

8450 

10 

12 

1 

0,65 

0,04 

0,17 

0,86 

0,05 

3500 

8400 

10 

18 

2 

0,62 

0,04 

0,26 

0,86 

0,05 

8600 

8230 

10 

18 

1 

0,65 

0,04 

0,18 

0,86 

0,05 

3580 

8730 

10 

15 

2 

0,61 

0,04 

0,27 

0,91 

0,05 

3540 

8260 

12 

16 

1 

0,65 

0,04 

0,17 

0,85 

0,05 

3490 

8380 

11 

16 

2 

0,60 

0,04 

0,26 

0,89 

0,05 

1 

0,66 

0,04 

0,18 

0,84 

0,04 

2 

0,60 

0,04 

0,26 

0,86 

0,04 

1 

0,66 

0,04 

0,18 

0,84 

0,05 

2 

Aehnliche  Proben  an  normalen  deutschen 
Kadscheiben  ergaben  infolge  des  vorgeschriebenen 
welchen  Materials  nur  3450  kg  Festigkeit,  aber 
bis  24  "/o  Dehnung.  Englischer  Tyrestahl  hin- 
gegen hat  0,60  °/o  Kohlenstoff  und  etwa  0,50  "> 
Mangan.  Dieses  Material  würde  daher  für  fer- 
tige Räder  sehr  brauchbar  sein. 

Fernerhin  dürfte  es  auch  von  Interesse  sein, 
etwas  über  vergleichende  Haltbarkeit  der  amerika- 
nischen Schalengußrader  und  dieser  .Stahlrader 
zu  erfaliren.  Die  Durchschnittslebeuszeit  von 
Guüradern  unter  Personenwagen  betragt  etwa 
90  000  km  (Mittel  aus  5230  Kadern)  und  von 
Bandagenradern  etwa  426  000  kui;  besonders 


gute  Reifen  zeigten  eine  Brauchbarkeit  bis  zu 
610  000  km.  Im  Vergleiche  dazu  hielten  unter 
Guterwagen  laufende  Gußrader  bis  14  800  km, 
eine  Zahl,  die  einen  Jahresdurchschnitt  von 
62  461  ausgemusterten  Radern  darstellt.  Das 
durchschnittliche  .\lter  dieser  Rader  war  8  Jahre 
3  Monate.  .Alter  mit  Kilometern  multipliziert 
ergibt  dann  mit  123  000  km  einen  Anhalt  über 
den  Lebenswert  dieser  Rnder  unter  den  üblichen 
30  t-Wagen. 

Wenn  man  nun  annimmt,  daU  sich  Guiiräder 
zu  Reifenradern  im  Güterdienst  ebenso  ver- 
halten, wie  oben  im  Personendienst,  also  etwa 
wie  1  :  4,7,  dann  würde   die  durchschnittliche 
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Lebensdauer  von  .Statilrädern  unter  amerikanischen 
Verhttitnissen  123000  X  ^'^  =  578  100  km  sein. 
Genaue  Anhaltspunkte  dafür  fehlen  hier,  weil 
es  keine  Baudagenräder  unter  Güterwagen  gibt. 


Abbildung  38. 

Durch  Beobachtungen  der  Eisenbahnen  selbst 
wurde  nun  festgestellt,  dali  die  GuUräder  unter 
den  neuen  Güter-Stalilwagen  der  Pressed  Steel 
Car  Co.  aber  nur  56  300  km  aushalten.  Mitliin 
könnte  man  dann  250  000  km  für  das  Stahlrad 


Davon  gehen  für  Schrottwert  ab  etwa  70  ,j| 
und  es  verbleiben  80  Ji.  Berechnet  man  auf  diese 
Weise  den  Preis,  welchen  die  Bahnen  ohne  Be- 
rücksichtigung der  erhöhten  Sicherheit  für  ein 
Stahlrad  bezahlen  könnten,  so  kommt  man  auf 
80  4  20  (Schrott  für  das  Stahlrad)  =  100 
(Die  Berechnung  ist  einem  in  Amerika  gehal- 
tenen Vortrage  entnommen,  i 

Ein  umgekehrtes  Verfahren  liat  Vauclain  in 
seinen  Berechnungen  aufgestellt.  Setzt  man  den 
Stahlradpreis  mit  11 6  und  die  Kosten  für 
vier  Altdrehungen  mit  20  ,  ((.'  ein,  so  ergeben 
sich  die  Kosten  zu  252  für  den  Rad.satz  bei 
einer  Annahme  von  560  000  km  Lebensdauer 
und  unter  Berücksichtigung  der  entschieden 
grölW-ren  Haltbarkeit  ganzer  Stahlrflder.  Zieht 
man  für  Schrott  36  ^/^^  ab,  so  erhillt  man 
216  ^«  oder  etwa  3,85  Jd  für  10  000  km.  In 
diesem  Falle  nun  da»  Gußrad  mit  87  ,M  eingesetzt 
und  für  Werk.stattenarbeit  5,80  Itis  6  Ji,  ergilit 
37  +  37  -f  6  =  80  Der  Schrottwert  zweier 
Rilder  sei  24  ^IC,  dann  stellen  sich  die  Kosten 
nach  dem  Erfahrungswert  einer  andern  Eisenhahn, 


DD 


/ 


Abbilduntr  S9.    6000  t- Presse  der  Standard  Steel  Works. 


einsetzen.  Hierbei  möchte  ich  nicht  unerwähnt 
lassen,  daß  jedes  Stahlrad  etwa  45  kg  leichter 
ist,  also  das  Gewicht  eines  Wagens  um  360  kg 
verringert  wird. 

Unter  Zugrundelegung  eines  Preises  von 
35  für  das  Gußrad  würden  obige  250  000  km 
der  Bahn  etwa  150  cf-  kosten  für  neue  Rüder. 


welche  121)000  km  Lebenszeit  annimmt,  wie 
folgt :  Ausgaben  für  Gußrflder  80  —  24  =  56 
Für  10  000  km  ergeben  sich  12,9  :  56  =  4,30 
Die  amerikanische  Eisenbahnstatistik  zeigt  nun 
ein  Schwanken  der  Kosten  f.  d.  englische  Meile 
zwischen  6,50  und  7,50  ^1^,  was  mit  obigen 
Werten  gut  Ubereinstimmt. 
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Au«  dem  (.iesajften  irr'ht  hervor,  daß  d«T 
hiesige  Preis  zwischen  KKt  i)is  11  i'  für 
diese  Rflder  Üeni ,  lici  einem  (ü-wichte  vcin 
etwa  300  l)is  320  k|;.  Früher  wurden  in 
Deutschland  35  -  *  für  die  Srlieihe  allein  l»e- 
zahlt.  wohei  sich  die  Lieft-ranten  einen  Nutzen 
von  10  ^fd  heraiisrcchneten ;  l'rei.sf>  inni  höhne 
Htiegen  aher  uml  die  Ko.sten  Itetriigen  Rchoa 
46  bis  4H  -JP.  Die  Hamla;.'"-  kostet  iinirefnlir 
dasselbe  und  noch  melir:  Speiclienräiler  aus 
Sobwellieisen  kosteten  liO  -Ä.  .Mies  da«  weist 
darauf  hin.  liati  aus  dem  Vollen  herirestellle 
Stahlrflder  nahezu  unter  densell)en  Kosten 
angefertigt  werden  können,  wie  ih  r  Stern  oder 
die  ßandage  allein. 

Ein  Walzwerk  kann  etwa  3i>  Uader  in  der 
Stunde  herstellen,  wobei  14  ids  1 1>  Mann  nötig 
sind.  Auf  den  Kopf  iles  Arbeiter»  gerechnet, 
Ist  die  Leistunir  höher  als  in  «len  best  eingerich- 
teten Kadergieüercii'n.  I»ie  Sauberkeit  dieser 
Bäder  ohne  JluUere  Itearbeiiung  srehi  deutlich 


aus  Abbildung  3s  liervor.  Die  ver- 
besserte Qualität  wurde  durch  Schlag- 
proiien  nacdigewiesen.  Das  Kad.  eben- 
so aufgelegt  wie  die  idien  erwfihnte 
SchweißeisenschcMl)e.  erfonlerte  13 
Schlage  mit  einem  liiir  von  einer 
Tonne  Gewicht  aus  1(»  m  Fallhöhe 
bis  zur  ersten  Kihbildung.  Wurde 
das  Rad  aufgestellt  und  der  S<  Iil:iir 


Abbililuii^  40.     IVchHc  liHrli  Loan. 


Abbildung  41.   .Scheibcnwalzwerk  von  hindeniann. 
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Abbildung  \i.  Kadsatzbank. 

auf  den  Krauz  ausgeführt,  so  waren  17  Schlag»' 
notwendig,  bis  ein  Kiü  siclitliar  wurde.  Solche 
Kader  laufen  etwa  50  000  km,  bi.s  da.s  erste 
-Abdrehen  erforderlich  wird. 

Die  hier  verwendeten  Prt's.sen  will  ich  nur  kurz 
berüliren.  Abbildung  39  zeigt  die  große  5000  t- 
Presse  der  Standard  Steel  Works  während  der 
Arbeit.  Die  Blöcke  werden  hier  von  einer 
gleichartigen  Maschine  gehaudhaltt,  wie  in  Ab- 
bildung 37.  Hinter  der  Chargiermascbine  sieht 
man  den  Rollofen,  aus  welchem  die  Ma.schine 
die  Stücke  hebt,  sie  dann  unter  die  Presse 
bringt  und  dem  anderen  Üfen  zuführt.  Die 
Gesenke  selbst  sind  im  Crrunde  sowohl  in  Europa 
als  auch  in  .\uierika  einander  ilhnlich. 

Hier  soll  noch  kurz  eine  besonders  inter- 
essante Presse  von  5000  t  Druckkraft  (.Abbil- 
dung 40)  beschrieben  wenlen.  Der  Erfinder  und 
Konstrukteur  ist  der  Amerikaner  Loss.  Unter 
der  Uüttcnsohlo  liegt  ein  schwerer  Hau]itzylinder, 
welcher  mittels  hohler  Nickelstahls.'lulen  von  etwa 
420  mm  Dicke  auf  ein  noch  tiefer  liegendes 
Querhaupt  einwirkt.  Das  obere  (tesenk  ist  da- 
mit  verbunden  und  betätigt.  Das  untere  (ü-senk 
ruht  auf  einer  stationären  l'nterlage.  welche 
jedoch  in  horizontaler  Richtung  verschiebbar 
ist.  Dadurch  wird  das  Ein-  und  .Aushelx-u  des 
Preßgutes  ganz  b.sonders  erh-ichtert.  l'eber 
dem  oberen  (juerhaupte  und  (iesenk  l)etindet  sieh 
noch  ein  anderer  Preßzylinder,  dessen  Koll)en 
in  dem  oberen  beweglichi-n  (^uerhaupte  geführt 
ist ;  die  zugehörige  Kollienstange  iiesorgt  das 
Ijochen  der  Nabe.  Wenn  dieser  Kolben  tief 
genug  gegangen  ist,  wird  er  durch  das  ge- 
nannte (juerhaupt  mitgenommen  und  beide  arbeiten 
dann  gemeinsam  auf  den  Block.  Die  untere 
Hfllfte  lies  Lochdornes  verbleibt  in  dem  Arbeits- 
stück und  wird  erst  im  Walzwerk  durch  Aus- 
stoßen entfernt  und  spater  wieder  benutzt.  In 
.Abbildung  35  ist  die  Presse  auf  der  rechten 
Seite  des  Bildes  sichtbar. 

In  den  letzten  Jahren  sind  in  Deutschland 
noch  andere Scheibcnw.ilzwi-rke  entstanden.  Ehr- 


dieselben auch 
gerechtfertigt  sein 
nauigkeit  hält 
ten  Radern  keinen 
schon    an  hydraulisch 
Walzwerken  beobachten 


hardt  hatte  auf  der  Düssel- 
dorfer Ausstellung  1902  Auf- 
sehen mit  seinen  damit  her- 
gestellten Speichenradern  er- 
regt, und  das  Verfahren  muß 
als  ein  Kunststück  der  Technik 
bezeichnet  werden.  Bochum 
hat  seinem  alten  i'ionier-Walz- 
werke  noch  ein  verliessertes 
hydraulisches  hinzugefügt.  Die 
Walzwerke  System  Linde- 
mann  wie  Haniel  Ä  Lueg 
sind  gleichfalls  hydraulisch  be- 
tätigt. Solche  Walzwerke  sind 
billiger  herzustellen  als  elek- 
trisch betriebene,  und  wo  Hy- 
draulik vorhanden  ist,  mögen 
bis  zu  einem  gewis.sen  Grade 
Hinsichtlich  größter  Ge- 
das  Fabrikat  mit  den  vorerwähn- 
Vergleich  aus.  Was  man 
angestellten  Bandagen- 
kann,  daß  nämlich  die 


Wandstärke  dort  dicker  wird,  wo  das  Material 
aus  irgend  einer  Ursache  kalter  ist.  tritlt  bei 
der  dünnen  Scheibe  des  Rades  noch  mehr  zu. 
Die  Ursache  liegt  in  den  verschiedenen  Rohr- 
und Stopfbüchsundichtheiten  wie  auch  in  dem 
Luftgehalte  des  Wassers.  Die  .Abnutzungs-Un- 
genauigkeiten  sind  für  beide  .Antriebe  gleich, 
aber  das  elektri.sche  Stellzeug  ist  steifer,  was 
bei  diesem  Fabrikat  sehr  wünschensw«'rt  ist. 
.Abbildung  41    zeigt  das  Walzwerk  von  Linde- 


.Abbildunc  43.    Vertikale  Bohnnaitcbine. 
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Abbildung  44.    AmorikaniHcbe  AiirziebpreBse. 


mann,  es  ist  Jedenfalls  ciiifarh  und  liilliir.  tht'orctiscli 
aller  und  jiraktiscii  sind  die  ineinander  rollenden 
und  den  Teilwinkel  vcrstellemlen  Haupt kejfclrilder- 
antrii>l)e  meines  Kraclitens  zu  verwerfen. 

Das  Walzwerk  von  Haniel  ä  Liief;  Mfrt 
in  dem  I*rinzi|i  denen  mit  schweren  kombinierten 
Oiictr-  und  rnterralimen  und  ist  mir  nur  aus  den 
in  den  Zeitschriften  veröllentlieliten  I'atentnach- 
richten  lickannt ;  aus  diesem  (rrunde  möchte  ich 
mich  einer  Kritik  enthalten.  — 

Ich  will  nicht  schlielien.  ohne  wenigstens 
einiges    über    das   A  Ii  d  r  e  h  e  n   oder  Fertig- 


stellen der  Rüder,  Ach.sen  und 
Ka<lsiltze  zu  sagen,  jedoch 
sollen  nur  die  V'erhaltni.sse 
amerikanischer  Werkstätten 
Rrw.'ilinung  linden.  Die  am 
meisten  üblichen  Drchliiinke 
usw.  werden  von  der  Niles 
Kerne  nt  Pond  Co.  in  New 
York  geliefert.  .Vbbildung  42 
zeigt  eine  Kadsatzbank.  auf 
der  nurmal  etwa  sechs  Sfltze 
in  zehn  Stunden  fertig  ab- 
gedreht werden  können.  .Ab- 
bildung 43  ist  <las  Bild  einer 
vertikalen  Bohrmaschine  mit 
zwei  verstellbaren  Werkzeug- 
haltern und  gleichzeitigem  B«-- 
arbeiten  von  Nabe  und  Ban- 
dage. Abbildung  44  endlich 
zeigt  eine  von  derselben  Finna 
yrelieferte  .\ufziehpresse  tÜr 
das  Montieren  der  Käder  auf  den 
in  den  Werkstätten  der  American 
in  Schenectady  eingeführt  ist. 
sei  noch  meines  letzten  neuen 


.\chsen.  wie  sii 
l..ocomotive  Co. 
Zum  SchluU 

Walzwerkes  gedacht,  des  kombinierten  Schei- 
i)en-  und  Bandagen  walz  Werkes  nach  .Abbil- 
dung 4.').  Die  häutig  auftretende  Frage  nach  Re- 
servewalzwerken s|ieziell  unter  Berücksichtigung 
der  europllischeu  Verhaltnisse  veranlagte  die  Kon- 
struktion, sowie  der  Tiiistand.  dati  manche  Eisen- 
bahner die  Frage  aufwarten,  abgelaufene 
Scheilicnrnder  auf  einfache  Scheiben  abzudrehen 
und  eine  Bandage  aufzuziehen.    Das  Walzwerk 
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nach  Abbilduni?  45  trigt  iHeaen  Bedingunipeii 

Kpchnunp.  l)fr  ohoro  Toil  int  win  (Jas  normale 
Scheibeuwalzwcrk  koiiütruiurt,  doch  kann  an 
dieses  jederaelt  ein  Bandagenwalnrerk,  demen 
Aufrieb  untor  Hüttcnsohli'  Hegt,  anfrfschliisstii 
werden.  Wenn  Sclieiben  oder  Kader  (gewalzt 
werden  sollen,  wird  einfach  die  vertikale  An- 
triebswelle auf  die  Seite  {^elejrt  oder  nach  olteu 
liureh  die  Oeffnuiitr  <)  aiHL'i  hobeii.  Die  seitlichen 
zwei  vertikalen  lieifeuformwalzeii  werden  an 
dan  inflerate  Ende  gestellt  «nd  geben  m  Kaum 
für  den  Frontschlitten  zum  Eins»tziti  ib's 
.Scheibenrades.  Anderseits  werden  für  das 
Walzen  von  Bandagen  die  beiden  horizontalen 
Seitenwalzen  aus-refaliren  und  die  rüekwilrtitre 
Stellwalze  gleichfalls  ausgehoben.  Auf  alle  Falle 
kann  die  Umwandlung  von  einem  Walzverfahren 


zum  andern  am  Samstag  Nachmittag  oder  Sonn- 

tatrs  vorgenommen  werden :  es  siml  nur  Walz» 
teile  umzuwechseln,  sauitlichu  Stell  worksantriebe 
bleiben  unberührt.    Das  gesamte  Oewiebt  einer 

derartigen  Maschine  l»etr!lgt  ungeführ  120  t.  Das 
Bandagcnwalzwerk  kann  12  bis  15  Bandagen 
i.  d.  Stunde  machen,  also  ungefähr  die  Halfttt 
der  Erzeugung  iles  Sclieibenwalzwerkes ;  wenn 
belli'  ;uif  Tag-  umi  Nachtschicht  arlieiten,  kann 
letzteres  in  der  Nachtschicht  auf  fertige  Kader 
arbeiten,  dem  die  Tagesproduktion  an  Seheiben 
deckt  sieh  mit  der  no]»i>elschicht  auf  Bandagen. 

Uic  walzl>arca  Dimensionen  für  Kader  sind 
von  d.  dem  kleineren  Durehmesser,  zu  groß  D 

entsprerhentl  .').')()  his  110(1  mtn  und  für  linn- 
dagen  von  r  bis  K  entsprechend  (iUO  bis  3500  miu 
Durchme8.<ior. 


Gießerei-M 

Neuere  Arbeiten  über  die  Metallurgie 

des  Gußeisens. 

Aaeb  in  der  Englisch  spreeheaden  OieBereifacb* 

weit  maebt  die  Kenntnis  der  Metallargic  des  UuBeiaonB 
in  jünir'»ter  Zeit  gute  Fortachrittc.  Eb  oMcheint  knum 
mt'lir  ein  Heft  (MtuT  i'H^fliKclien  oder  ftiiierikani~cli(Mi 
l'iicb/citsLkirift,  ilai»  iiioht  einen  mehr  oder  wenit,'er 
IntereHHanton  Heitran  üIht  iIm  hi  ii  Zwi-ig  di-n  Mih.-K- 
btlttcuwcHens  Iträehte.  Forderten  die««-  ArlM-iten  im 
allgomoiuen  entgegen  der  bixhor  Üblichen  l'raxit«,  dai« 
Boheisaa  nach  dbm  BruchauHHehen  zu  beurteilen  und 
nach  aititergsbraohten  Rezepten  za  gattieren,  eine 
gröflere  RiTÜc'k«i<;hti>;unfr  der  cbeiniMelien  Anal_\Hi',  h4» 
niBi'ht  "ich  jetzt  fine  uviicrf  Itiefatun^  ;reltend,  die 
lu'li.  t,  i'.i  r  iiiit;«-'»  lunilon  ''liriuic  tiiirli  ilas  Sdidiuiii 
iler  .MikroKtruktur  verlangt  und  üli(Thuu|it  nll^itini'ine 
metallurgierbe  (jrundsiitTie  beachtet  hnltr-n  will,  l'nter 
dieacn  UeBichUtpuokten  aind  einige  Arbeiten  liemerkena- 
wert,  die  im  folgenden  kurz  bei«])rocben  werden  Kullen: 
In  eioem  Vortrage  vor  dam  Zweigverein  Birming- 
liam  der  Britiih  Poandrymen*!  Asaocialion  am 
19.  .laniinr  II'OT*  üticr  „dir-  clinrakteristisclien  l*i^''  ti- 
echat'tcn  düHt.iuUeitteua*'  behandelt  (icarge  HaÜBtone 
kars  die  Bedeeteng  der 

M  i  k  r  o  B  r  r  II  k  »  :i  r   fi  c  y   <  t  ii  Ii  <>  i  •<  i-  n  h. 

.\U  (iefü^vtieHtHndteiie  <li>'<  (iubeiHi'UH  kumiiicn  hnii|it- 
üticblieb  in  U<>tracht  Ferrit,  Zcuientit,  i'eriit  und 
Urapbit.  Ferrit,  da«  reine  woiebe  Ei«on,  findet  aicb 
manchmal  als  dentücb  erkennbare  Kristalle,  soueiet 
aber  aU  w*iBor  Qrtiiul  der  Aetzprobo.  Oft  treten  an 
Htelle  der  FerritkriBtalle  isomorphe  Gebilde  von  81- 
liziiim  und  Mangan.  Zuinentit,  cheiiiibeli  Karbid, 
KoiC,  i.Ht  der  hartt'Äti'  Itcntatidtcil  der  KiniMikohlen- 
Htoff-l,eeieriin>;.  Kr  ist  <ilt  ersetzt  dunli  1>«|j|ii'I- 
karhide  von  Kitten  und  Mam;un.  Wie  t'i'rrit  wird 
Zementit  Ton  <ler  AetzMühsigkoit  niilit  anLT'v,' rillen, 
tritt  aber  als  härterer  Bestandteil  relietartig  bcrvor. 
Perlit,  das  Qemiseh  von  Ferrit  und  jSementit,  wird 
von  der  AetiflilaBi|;keit  dunkel  geftrbt,  was  daher 
kommt,  daß  die  ErhShungon  des  Zemantits  auf  den 
hellen  Ferritj^rund  Schatten  werfen,  bezw.  dnii  von 
der  Aelztlü-t»ii;keit  kleine  Teilchen  in  den  HiUihin^jen 
/iiriii  k  (ileilien.  (iiitir  l'irlit  hat  l'erlniut(er;;laiiz. 
Auber  diesen  Ue^tandteilen  zeigt  ein  Aetz«cblitf  nocli 
OrapblHIocken  und  dankte  Punkte  von  Phosphor- 
leKivntngen  im  Zementit. 


Itteilungen. 

Ueber  die  mikroskopische  Lage  and  die  Be- 
deutung der  anderen  Nebenbestandteile  ^ibt  Tabelle  I 

-VufMehluß.  Ilaiiittetii'  lieMpricht  dann  weiter  die  ein- 
xulnen  Oulleiiienfrirti'n  unter  VorseblfiRcn  für  die 
Unterauehiing  un  l  Am  (iattieren.  ferner  ilie  Ueaktiotien 
in  der  ITnnnc  sowie  «-inzelne  l'rsachen  von  Febl- 
gÜKHen  und  nineht  Hrhlieltlicb  den  Vorgchlag,  HobciBCD 
und  Urucbeiseu  auf  Orund  der  Oehalte  an  Neben« 
bestandtellen  zu  gattieren  und  die  ZuBammenBotzoog 
des  Qusees  su  regeln  naeb  den  Wandstftrken  des  Onlt* 
stückea,*  wobei  seine  ynrsebläge  schwanken  swisobea 
den  Zahlen; 

VVj.nd-i^rk.-  Sl  s         |'  Mn 

6  mm  2,7     ii.(i:i    1,0  0,4  Oo  und 

65  bis  75  mm  .  .  .    1,20    0,12    0,tf    0,8  > 
Der  Hailstonesehe  Anfsats  kommt  also  im  Omade 
auch  auf  eine  Betonung  der  Klassifikatioa  dca  Ein- 
natzeti  nach  der  Analyse,   inHl»ef«nndere  gleiehfallo 
nach  dem  •Siliziumgehalt  binauH. 

Auch  B  r  a  d  I  e  V  S  t  o  u  g  b  t  <>  n  lu  /eirUiti-t  in  einer 
Arbeit  Ober 

(i  i  i>  U  ('  r  1'  1  in  i  '  i*  Ii  u  ii  \;  <•  n  ** 
dan  (iulieifien  .-iIh  Ihn  li|)Pi)/.-ntiLreii  Sili/iumstuhl  mit 
nici  lwuii^i  licii  Heiniengiint^i'ii  vnn  <  i  ra|ibitkriiitalli-n  ; 
Hrine  Weiteren  .Vusführun^^en  legen  alier  st  hon  vreni'j-i'r 
den  Sili/ium^ehalt  de«  (luÜHtüikes  ziii,'ruiide.  I> 
uutersucht  in  enter  Linie  die  Frage  der  Erzielung 
dichter  QUaae  ond  den  Einilufi  der  einzelnen  Uei- 
mengottgen  daraaf,  in  zweiter  Linie  auch  die  Pestig» 
kelt  und  die  Beariieltangefiihigkcit  de«  OuSelsens.  Der 
Difhti^fkeit  tlüN  tiußHtiiekes  wirken  haupt-ji  !il:r!i  eiit- 
irejjen  die  Schrumpfnnir.  Seij,'eriin!,'eii  und  i  i,isiiinseii. 
l  nter  Sehruinplnn;,'  ihIii  ii.k  i,-'  ■  i«i  hiiT  nielit  /u  ver- 
Htelien  die  Differenz  zwittelien  der  Form  und  dem 
<MibHtUck,  sondern  die  vor  dem  Erstairen  eiitHtr)i.  i  ie 
VolumTermindernng,  die  eine  Keigung  snm  Lunkern 
in  sieh  «chiicBt.  Sie  ist  bei  grauem  Eisen  nur  ver- 
hlltnisniSßig  gering,  weil  der  sich  aussoheidende  Ora- 
pbit  beim  Erntarren  entatehendo  HShInngen  ausfallt: 
alle  Ki>i  (iei-.  w  el.  Ii.-  die  .\u8i<ieheidang  von  (iraphit 
fördern,  vermindern  damit  aUu  auch  die  Schrumpfung. 
Die  grüKte  Dichtigkeit  des  Eisens  wird  erzielt  M 


Ver-l. 


A  usl'ahriiiii,'en    von  W  li  >  i  ,  .,>talil 


•  VeHfgentlieht  in  «The  Fonndrj",  Mlrshefl  1S07, 

8.  20/80. 


und  Kisi  ii-  is'jT  Nr.  20,  b.  H4b  bi»  die  in  bezug 
auf  den  siii^iuuigelialt  der  Goflstfleice  i^ch  mit  diesem 
Vorschlag  decken. 

**  Vortrag,  gehsJteu  am  5.  November  19W  vor 
der  Plttsburg  Foundrjmen's  AseoeiatioB,  vefSffentlidlt 
in  „The  Foondry",  Janaarheft  1907,  8.  809  hie  SIC 
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einetn  .Sili/iuin|;chalt  Ton  )>twa  1  */«;  bei  böberam  Qs- 
bnlt  werden  die  Uraphitflocken  zu  gro6;  bei  ^i  rinjrerein 
(iebalt  Migt  dM  ^Mn  atork  zur  Blaaenbildung.  Der 
Eiafluit  dM  Phonhon  »Mbt  tieli  im  wrnti  JUcbtanffW 
i^eltend:  1.  T«r^nfl«rt  vr  dl»  KrttUlIe  «od  Terminmii 
iIomIuiÜi  ili.'  Schrumpfung,  und  2.  Iiildet  sich  Sei  hohem 
l'hi)R]>lii)ri;i'lin!t  f'mp  futpktiHchi'  Ki.Hi>n|ihi>f(|ihi»rTor- 
bindunt;.  ■lic  Imi},'!/  in  einnii  toi|;,'ij;on  /.Hntnnil  ver- 
bleibt und  zulft/t  alle  iluhluUK*'"  zwiachun  den  ein- 
zelnen Eitenkribtallcn  Huttfallt.  Uei  UulSHtarkcn,  hei 
dran  ea  auf  grofta  Dichtigkeit  ankommt,  soll  daber 
der  Pbotphorffebtlt  elete  richtig  gewihlt  aein;  für 
DrurkwHHHergefäBe  empfiehlt  Hich  i.  B.  ein  Gehalt  von 
etira  0,7  ",o.  Dioser  hohe  PhoHphorj'ohalt  wie  flberbaopt 
diT  hiilicrc  tri'iiftlt  «n  l!i?iiiif'ii)f uiik^Hn  iimclit  mm  daa 
Gulk-isL'H  /.II  >i  ii,'i  run^'i-ii  »elir  geneif;t ;  um  nie  rnög- 
lirbat  eiii/iiHi  lirHriki-n,  mdU  man  wüiiit.'hti  nh  inn  hohcin 
i'hoHphor^(>lialt  auf  geringen  Hchwefelgehalt  hin- 
arbeiten: tivdraulii4(-he  GefttBe  sollen  keineafalla  mehr 
als  0,066  7»  »cbvefel  eothiaten.  Die  Seigeruw  liSt 
»Ich  ferner  anaehidiicb  maehen  dnreh  Steifetriehter 
nnd  verlorene  KSpfc,  «eiche  die  Sclgerungaprodukte 
in  Mich  aufnehmen;  man  soll  dann  aber  mSglichst 
vermeiden,  dio-r  TrichiiT  und  Köpfe  wieder  mit  cin- 
zu8ohtru'l/en.  da  nitt  alle  l  iireinigkeit«>n  wieder  in  da.» 
Und  hineinbringen.  L'ni  da*  Vi-rluilton  df»  Ei^<L'iin 
bei  den  veracbiedentttcti  (iatticrungen  genau  kim- 
trollierea  tn  können,  etnpKeblt  Stuughton  die  Vor- 
nahme von  Hchrampfproben  bei  jeder  Aenderung  dea 
Ebmtzee  mittele  dea  Turne  rächen  Appnrntea.* 
Die  AuafQhrun^'en  Ober  den  EinfluB  der  Nebenbeetand- 
teile  dea  IlohciHens  auf  neine  FoHtigkeitaeigenachaften 
decken  aich  im  weHentlirben  mit  d<-n  Daten  der  'l'a- 
belle  f.  Um  oin  Hoheiiteii  mit  mönrlichst  großer 
Ffgtigkii«  /II  'T/irli'n,  wolchci*  -jli'ieh^eitig  nicht 
auöorgt'wiihnlich  hart  iht  —  »a«  dif  Kür-kHicht  auf 
die  BearbeitungHfübigkeit  dea  UuBeiBeiiH  erfordert  — 
•oll  man  bestrebt  sein,  Phoepbor  and  Schwefel  fem* 
Inhalten,  welche  daa  Eiaen  an  aleb  aehwlehen;  farner 
Holl  man  den  OeitamtkohlenrttofT  mügliobat  gering 
halten,  weil  dann  bei  gleichem  Oebalt  an  gebundenem 
Koliit'tihiiiff  »«-niger  die  Festigkeit  rerriagerader  Gra- 
phit vorliegt. 

Stoughtun  gibt  aehliettlich  einen  intoreaaanten 
Vergleieh  wieder  zwiarben  einetti  guten  und  einem 
aehlecbtcn  Kad;  daa  gute  Rad  erf«r4«rte  150  Sehlige 
mit  einem  25  Pfand  •Vorhammer,  nm  »  lerbroehea, 
wahrend  da«  ecbledit»  Rad  eehon  heim  achten  Sehlag 
zerbrach.   Die  ehemiache  Anaijae,  welrhe  folgeiide>« 

«I     M.     p  s 

•  phii  < 

Uute«        1-^  0,«U  0,13  0,43  0,12  3,84  8,30  U,54 

ScUechtei  /  g,  <K6Ö  0,1S  0,5S  0,18  8,5S  8,80  1,17 

<;il>t  ki'ini'  t;i'nü>;eiiiU'  Erklärung;  für  die  Differenz  in 
der  l^uaiitiit  und  in  dtT  Ilühe  doN  t'elmndenen  Kohlon- 
stoffea,  ebenao  wii-  der  verccliiedine  (iehalt  an  ge- 
bundenem KuhlenatofT  allein  nicht  genügt,  um  den 
(jualitAtanntorBehied  sm  erkllren.  Völlige  AufkUrnag 
gibt  aber  die  von  Wbitner  auHgefährte  Untertaehnnf 
auf  die  veraehiedenen  mikrographleehen  Beatandteile, 
welche  ergab:  Oui«  lua  s.bi<Tbtr>  luii 


MnS   .  •  .  .  ■ 

Ü,2ü6 

ü,r.»5 

Fe8  

0,121 
2,045 

FeSi  

1,923 

Fe.P  

t,m 

3,SS5 

Perlit  

«7,610 

84,4»S 

Ferrit  

SS,MS 

0,000 

Zcmetitit  .... 

0,000 

T,:»90 

Uraphit  .... 

3,3UU 

2,350 

100,000 

100,000 

*  Beschrieben  in  ,The  Jeumal  of  the  Iren  and 

.Steel  Inatitutc"  1906  Nr.  1  8. 53/54.  Vergl.  auch 
.8tahl  und  Kiaen"  1907  Heft  13  S.  625. 
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Bruch 


Aa«l  ja« 


Nr. 

Oe*.  C 

O«b.0  J 

8i 

H 

1       F      1  ». 

Vr,  I 

4,23 

3,68  i 

0,»i7H 

O.O'iC. 

O.04O 

1,40 

2 

I 

8,e& 

3.08 

0,57 

l,4(iO 

0,040 

0,03 

0,7i 

3 

I 

3,7« 

3.20 

0,M 

2,140 

0,038 

0.031 

0,78 

4 

I 

9,29 

2,83 

0,40 

3,930 

0,080 

1  0,040 

1,30 

& 

3,67 

3.50 

0,17 

4,98 

0,034 

0,041 

1,34 

i  ninkürnig 

3,«7 

3,49 

0,1K 

4.63 

0,1134 

0,041 

1.34 

!  e 

I 

8,14 

3,40 

0,12 

5.S5 

0,038 

U,043 

1,00 

'  7 

I  fMokOmig 

8,26 

2,22 

1,0«  . 

«.86 

0,02« 

0,08 

0,07 

BemerkMBf«* 


Sfhr  rroOe  Klorkcn. 
Von  dcBwIbta  Abalictu 

Hack  R.  A. 


Man  bMdito  nndküMl  dm  Vnlwmibisd  Im  Elten- 

nulfid ;  ferner  bei  dem  schlechten  R«de  du»  gintliche 
Febleu  de«  weichen  Ferrit,  der  durch  den  «pröden 
Zementit  (wovon  Am  ffaie  Rad  keine  Spur  entlidlt) 
«od  durch  eine  erheblich  gröBere  Men^fe  Ton  Tfrlit 
ersetzt  iHt. 

Dieser  große  l'ntervchied  in  den  physikalischen 
EigeaeelMlfleB  Kweier  der  chemiachen  ZuaammenNetzunK 
■ech  kMB  Tereohiedener  OeBeMtcke  «eiet  von  aelbet 
bin  auf  eine  Tereehiedeiie  tfaermale  Behaodlaii;.  Dafi 

i't,  iinf  diese  im  letzten  Grunde  ankommt,  wird  klar 
und  deutlich  auageaprochen  in  einer  Abbandlnog  von 
1.  Adameen*  ttber 

0  u  B  e  i  8  e  n. 

Er  legt  seinen  AuBfQhrungen  eine  AeuUerung  von 
E.  A.  Outerbridge  jr.**  zugrande,  daB  man  mit 
dar  ebamiaehen  AnalTiie  dee  OaAeiiMae  and  dem 
Oaltiereii  uflli  dem  Silizhingelialt  kaam  mehr  er- 

reirfit.  als  mit  der  KlnrihifikntiDn  dos  OiiSeiaen«  nach 
dein  Hrui  IjaiiBsehen,  und  eine  auf  daBBelhe  hin/ie- 
lentli'  lii'int'rkini^'  vDii  H.  ß  0  u  t  h  r  , ' **  djili  oh  ni'  ht 
Aufgabe  deg  Chomiker»  in  der  (iieUurt-i  Hein  kann, 
die  (iehalte  der  Rohstoffe  an  den  einzelnen  Bestand- 
teilea  bis  anf  die  dritte  Dezimale  genau  festsuateUen, 
«ondMll  dai  er  aaf  Omnd  der  Kinwirkuogen  der  ein* 
sdam  SnbitaaMD  aaf  daa  Eaderaeagnia  ^aieiiiatiaab 
durch  fortwihreade  Probea  und  ▼ennebe  dea  Betrieb 
überwacht;  auch  hoH  er  mit  der  Darftellung  des  Roh- 
eisen« im  Hochofen  und  den  Bedingungen,  welche 
aeine  Eigensohaften  beeitiHuMwen,  durchaus  vertraut  iais« 

Die  plqriikaUMbeB  EigeoschafteD  dee  OaBeiaeae 
«•rdaa  la  erator  Llale  beaüaiait  datah  daa  Terhillala 

des  gebandenea  Koblenatoffs  mm  Qrapbit.  Qeaaa 
wie  beim  Stahl  heeinfluBt  der  KoblenstofTgehalt  die 

Fenti.-k l  it  n  (iiiürihenn  ;  (iiewer  Einfluß  wird  jedoch 
^'i  inildiTt  (iurcii  Liniphit,  der  «ii  h  im  Augenblick 
ii-  ri  r.rhtarrenit  zwlMchen  die  l'.isetiiiKih'kiile  Irt^ert,  sie 
«useinaudordrQckt  und  die  Festigkeit  verringert.  Das 
TarhUlni«  der  beiden  KohlcnKtufforiiiun  zaeinander 
ii4  nnii  in  hohem  Mafia  eine  Folge  der  Temperatar, 
irelcke  daa  flttariga  Elsea  hat,  vnd  iwar  kommt  ee 
hier  nicht  nnr  an  auf  die  Temperatur  im  Kupolofen, 
Hondorn  auch  auf  die  Erzeut.'ungstemperatur  im  Hoch- 
ofen. Adamnon  will  durch  Vi  rMu  hr  fi  !tt>;cntellt  hnben, 
daß  RoheiHen,  wek  lii'»  unter  niuiniirtlen  \  erliaitninRen 
im  Hochofen  erblühen  ixt  und  desballi  eine  auBer- 
gewöhnlirhe  Verteilung  der  Koblenstoffnrmen  nuf- 
vrcist.  diese  auch  nach  dem  Umnchmelzen  im  Kupol- 
ofen beibetailt,  ohne  d»6  er  allerdings  fflr  die  Ursache 
dieaer  merkwttrdigea  EreeheJanng  eiaa  befriedigende 
Erklimag  gefanden  bitte. 

•  «The  Journal  of  the  Went  of  Sentlimd  Inm 
aad  Steel  Inetitute";  nach  einem  Vortrag,  gehalten 
vor  dem  Institnte  am  16.  November  1806. 

••  In  eitfciii  Vortra;,'Tviir  der  AmoricaD  Poaadrf- 

jiien  K  AbHoi  iatiuu,  tJhicugo  l^uu. 

***  Vor  derselben  Vereammlnng  im  Juni  1903. 


1 


I 
I 


B.  Honghton  glanbt  ia  einer  Arbeit  über  die 

Clicniie  im  Oießereiwesen,* 
in  der  er  auch  auf  diese  Tatsache  hinweist,  die  aber 
KODHt  nichtN  Ni'ue«  bietet,  die  Kirhtuiifi;  andeuten  zu 
können,  in  der  die  Erklärung  dafür  zu  suchen  ist. 
Nach  .Stoad  finden  sich  in  hoehi«iliziertem  Bobetsea, 
daa  nach  dem  Abatich  vom  Uoebofen  aehaell  ÄIk 
geschreckt  wnrde,  twei  veraehledene  Formen  von 
Silizium,  die  ftirh  bei  der  Analyse  dadurch  voneinander 
unterscheiden,  dal!  die  eine  bei  der  LSunng  in  9«!z- 
siure  gelatiniert,  die  andere  iiicfit.  Itic  l  ine  S.irto 
Holl  nun  die  Möglichkeit  verloren  haben,  auf  den 
Kohlenstoff  einzuwirken,  ho  daB  dies«  Eigenschaft 
auch  bei  einem  späteren  Umschnielzen  im  Ka(K>lofe& 
dem  Eisen  bleibt.  Houghton  meint,  da8  man  durch 
weitere  Forachnngea  in  dieser  Riuhtoag  in  Terbiadnap 
mit  aTstematiichen  mikrographiiehen  üntenmehnagen 
vit'llpicht  7t!  einer  Erklärung  für  die  auff.illcndc  Tat- 
sai  in-  kiiinincn  könnte.  DicHC  IlypotheHe  würde  nun 
abi^r  im  i;iiristiL'-tcn  l'itllf  nur  eine  ErklSrung  bieten 
für  das  Vorhalten  von  («ußeiacn  mit  hohem  Silizium- 
gelialt,  welches  trotzdem  nicht  grau  ist;  sie  würde 
voUstladig  versagen  fflr  Oufieisen  mit  geringem  Si- 
Hilamgahalt,  daa  tiefgraa  ausfällt;  es  bleibt  uns  also 
aiiitirailaa  vroU  olabli  ibrig,  aia  die  alalaolw  Tat» 
eaehe  an  registrieren. 

Der  Einfluli  der  liohon  Tcnifieralur  macht  sich 
nun  in  hezug  auf  den  KoblenntotYgehalt  in  der  Weise 
geltend,  daö  Hie  die  Aufnahniefähi;,-kcit  des  Eisens 
für  Kohlentitoff  Oberhaupt  erheblich  erhiiht;  dem- 
entsprechend vermehrt  sich  such  die  ürsphitsus- 
seheidaagt  «nteaa  wagen  dea  hohen  Kohlenstoffgehalta 
an  aleh  and  sweiteaa,  weil  Ja  die  AbküUaag  Hagere 
Zeit  in  Anspruch  nimmt.  Daher  rObrt  auch  der  ge- 
ringere KoblenstofTgehalt  in  kalt  erblasenem  Eisen, 
welches  an  (itttc  dorn  heiß  f-rUlagcneii  nl'crl.>cen 
ist,  weil  es  schneller  abkühlt,  ho  dal^  neiue  Muiekuliir- 
struktur  wcHentlich  feinkörniger  wird.  Auch  die  Korn- 
größe der  Üraphitkristalle  ist  hsuptsichlich  ahhAagig 
von  der  Wärmebehandlung  den  QuBeisens,  indem  bei 
heißem  Eineehmelzen  die  Kristalle  immer  gröfier  aaa» 
fallen  als  bei  kUterem. 

Was  nun  die  fibrlgen  Nebenbestaodtetle  des  Roh- 
eisens angeht,  so  sind  seine  Oehalte  an  Phosphor  und 
Mangan  leilitrlich  iilihanj^li^  von  der  Zusammensetzunc 
den  Möllers;  daf,'egen  hangen  die  (iehalte  an  Silizium 
und  Schwefel  auch  sehr  von  der  Temperatur  ab,  bei 
der  tlas  KiHen  erzeugt  wurde,  und  /.war  befördert 
heiße  Behandlung  die  Siliziumaufnahme,  kältere  Ke- 
handlong  die  Schwefelaafnabme.  Daa  Vorhandensein 
dieser  Elemente  in  gr«8eren  Mengea  dentet  alao 
immer  darauf  hin,  daß  diejenigen  Verhältnisse  vor» 
eeherrHcht  haben  mÜHsen,  welche  die  (»raphitabschei- 
lio>,'ürifti(,'i'n  lir/» .  bcfintrilchtiircii.  I'.h  i-t  ilalHT 
wühl  erklärlich,  daß  Howohl  Silizium  wie  auch  Schwefel 
ala  maSgahMide  Elemente  f8r  daa  OaMeea  besaiahaei 

•  „Tlio  Fouiidry  Trade  Journal",  Januar  11*07, 
S.  32  bis  37;  nach  einem  Vortrag  vor  der  British 
Foiindrymen'e  Aesociation. 
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worden  nind.  Daß  aber  in  Wirklichkeit  diese  Be- 
standteile eine  ao  auHHchlaggebendc  Bedeutung  nicht 
heben,  kai  Prof.  Turner  bcwicocn,  indem  er  einer 
Lefteniw  Ton  chemieoli  reinem  Bieen  durch  Üiar- 
mleeli«  BehMidlangr  das  Braebaanehen  rowoM  von 
hochsiliziamhaltigem  wie  auch  von  scbwcf i  llinUitrem 
Eisen  gab,  obwohl  von  beiden  Elementen  ki-iiu!  Simr 
vorhanden  war.  Silizium  bewirkt  aui-h  nach  Turner 
nicht  «lie  Abscheidung  dpB  Uraphites,  gondorn  es 
onterBtiit^it  «io  nur  thermisch,  vornehmlich  indem  ee 
bei  den  kritischen  Punkton,  insbesondere  beim  letzten, 
die  Dauer  der  Rekaleszenz  verlängert,  and  ao  dem 
Graphit  reichlich  Zeit  gibt,  aieb  anniiMbeiden.  Wl« 
wenig  im  flbrigen  der  Bilisinrngehalt  allein  ffir  dai 
ßrucbaUBsehen  des  RiiheiHons  maß^cbond  iitt,  /.oiirt  in 
sehr  krasser  Weise  die  ZusammenHtcllunK  von  Ana- 
lysen TOD  tiofgrauem  KdheiMnn  in  [  .ihellr'  in  denen 
der  Siliziumgehalt  innerhalb  der  Grenzen  von  6,85  "  o 
■ad  0,35  %  sich  bewegt. 

Ueber  den  Einfluß  der  eiuMlnan  llebanbeataod« 
teile  dea  Itobeisens  auf  seine  FeatigkMtaaigenMbaflen 

E'bk  AdMMon  die  in  Tabelle  8  snannmengeeteUten 
»enltat«  von  Gay  R.  Johnaon  iriadar,  di«  dieeer 
durch  eine  Reihe  von  ayatomatiedl  aogeatellten  Tar- 
suchen erzielt  hat. 

AdaniHon  lu'Hprieht  liann  ferner  noch  die  iinch 
von  anderer  8eito  zum  (iegenstand  weitgehender 
l'ntersachungen  gemachte  Abschrecktiefe  und  stellt 
dabei  feet,  daß  aie  mit  der  Temperatnr  det  Koheiaene 
vidMt,  niid  iwar  beim  Rieben  Oebalt  an  gabnn- 


Tabelle  8. 


1  EliBral 

Oehak,  M  dm  vnidt  warte 

die  b5ch*tr      dir  br.l)'    1    dl«  beit* 
»VMiKkrIt     lUrKc'probr  |(i«U«n^^ 

Geb.  Koblenatoff  . 

Schwefel  .... 
PhoMphor  .... 

0,92         0,9ä     1  — 
l,S7     i     1,01     1  1,01 
0,141        0,073  COTr« 
0,247        0,247  0,150 

denem  KoblenetufT  im  VerhAltnia  mit  der  Temperatur; 
ferner  ateht  sie  im  direkten  Varhiltei«  an  dem  Oehdi 

«anbamlMiam  Kithleniiitff. 

Fafit  man  aoa  allen  dieeea  üntotauchangen  dae 

Ri>üiiltnt  /Uhrtminen,  so  wird  man  zu  dem  Schluß 
koninicji,  liiUi  unter  angewandter  Wissenschaft  in  der 
Oießi'rei  nicht  li  il'.i,'lirh  die  (.'hemie  zn  ver'-ti  hcn  int. 
Berücksichtigt  man  domentsiircchend  auch  die  physi- 
kalische Metallurgie  und  die  Mikrugraphie  daa 
QuBeiaena,  ao  mäaaen  die  vielfach  gehörten  Klagen 
Aber  daa  Yanagan  der  Wieaenacbaft  im  Oießerei- 
waaaii  vantammao,  sad  dar  Anaapniaii  van  Dr.  Mol« 
denke,  mit  dem  aodl  Adamaon  aehe  Anefllhrnngen 
schließt,  wird  sich  bewahrheiten : 

„In  Dollars  und  Cents  hat  die  Wiaaenschaft  der 
bisher  vernaehlftssigten  Gießerei-Indnatii«  dn*  un- 
berechenbare Wohltat  erwieeen." 

Or^i-bg.  OmbNÜrcAe». 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 


(Firdle 


Rabrlk  ertehctnenden  Anikel  Bbcmtmini  die  Redskiloa  keloc  Vmatwiinaai') 


Ueber  Hochofen-Begichtung. 


Die  in  Abbildung  3  auf  Soito  r,l2  Nr.  15) 

daigeatellte  Begiobtuugbvorrichtung  ist  niclit  neu, 
wie  Hr.  M  Unk  er  ansnnehmen  aoheint.  Die 
ringförmipp  füocko  v,  ar  in  der  Hauptsar  lio  schon 
im  Jahre  1H57  in  Frunkroicii  bei  dem  Apparat 
von  Coignt  angewandt  worden.  Die  ToHatiindig 
der  Abbildung  8  entsprechende  Form  wurde 
sodann  von  Doni»  Bowraan  im  Jahre  1872  neu 
erfinden,  der  sich  dieeelbe  durch  ein  Patent 
BchUtzon  ließ,  und  auf  binem  der  HoohOfan  der 
Carbon  Iron  Company  zu  I>ehigh  Valley  anpe- 
bracbt.  Auch  auf  der  iiUtte  zu  Glendun  in  dem- 
aelben  Baaiik  und  auf  den  Hueoonet-Weiken  in 
New  Jersey  kam  diese  Art  zur  Verwendung. 
Im  Jahre  1873  wurde  die  Vorrichtung  zu  Glendon 
derart  abg^dert,  daß  die  innere  Glooke  durch 
Vorlängnning  zu  einem  Giisfang  ausgebildet 
wurde«  wcduroh  eine,  sehr  einfache  Vurriohtung 
einer  lentnden  GasabfUhritng  gesc^haffen  wurde. 
In  dieeer  Gestalt  ist  der  Apparat  in  den  „Trunti- 
jic'tions  of  the  American  Institute  of  Mining 
ICngineers"  1873,  Vol.  II,  Seite  iüii,  von  mir  be- 
»ohrieben  worden.  Viele  Jahre  war  die  Be- 
giehtuntr'^vnrrii  htung  bei  sehr  gnlon  Rc-ulf ;if en 
zu  Glendun  im  Gebrauch,  ebeusu  ist  äio  gogou- 
witrtig,  seit  1875,  anoh  bei  den  Kokahoohttfen  zu 
Longdido  in  \'irpinia  im  Botrioli.  Dor  im  .Jahre 
1872  auf  den  Muüoonel-Werken  verwendete  Brenu- 
Btdf  war  wie  auf  allen  Hütten  zu  Lehigh  Valley 


Anthrazit  ohne  Zumischung  von  Koks  Der  ge- 
wöhnliche l^arr^suhe  Trichter  hatte  dort  nicht 
sufriedenstellend  gearbeitet. 

EastoD,  Pennsylvanien,  &  Mai  lfi07. 

F.  Finmttotu. 


Zu  der  Zuschrift  des  Hrn.  F.  Firmstone 
habe  ich  folgondos  zu  bemerken : 

Es  war  mir  allerdings  unbekannt,  daü  die  in 
.Abbildung  ']  des  fnigliclien  Artikels  skizziortR 
Uogichtungüvorriubtung,  die  laut  KuÜbemerkung 
dem  .Engineering  and  Mining  Journal*  (New 
>'ork,  21.  Juli  UXX!)  entnommen  war  und  die 
dort  als  eine  ,Muditikation  dea  F.  Firmstone- 
soben  Patentes*  bezwohnet  ist,  sich  bereits  Tor 
etwa  35  Jahren  in  Amerika  im  Gebrauch  befand. 
£s  sei  hiermit  gerne  Kenntnis  davon  genommen, 
sowie  der  Freude  Ober  die  „Hehr  guten  Heeultate" 
diesc8  Apparates  .Ausdruck  gegeben.  Wetttt  in 
dem  Schreiben  des  Hrn.  Firrt)sti>n»3  feriipr  ;ni- 
godeutet  ist,  dafi  schon  weit  früher,  uuuiticli  im 
Jabre  1867,  in  Frankreich  der  Apparat  in  seinen 
wo.sonllicheii  Teilen  vornrfunilcii  war,  ho  liegt 
der  Gedanke  nulie,  daU  auch  auf  dem  diesseitigen 
Kontinent  oder  in  ESngiand  auf  irgend  einem  Hooh- 
ofonwork  sich  <lieso  cxler  eine  ähnliche  Ausführung 
erhalten  hat,  wenn  nicht  die  Fatentzeichnung  in 
einem  Terataubten  Aktensohrank  irgend  eines 
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KnnstruktinriHbureaiis  sanft  entsiiiliiiniiu^rt  i>t. 
Etwaige  Mitteilungen  hierüber  (lUrften  vielleidib 
fUr  den  HoohSFnor  vnn  Interosäe  sein. 

Im  iibri^iM)  tno^'e  es  gestuttot  rteiri,  einige 
allgemoine  l?niin)rkiin>ron  an  die  Zusohrift  «lo?« 
Hrn.  Firritstone  zu  knüpfen.  \m  seinen  Aus- 
fDhnmifen  geht  hervor,  daß  an  mancherlei  Orten 
die  ffroUe  Hodoutunjj  dor  Flo;;ii'litiiiiirsfra!irt>.  die 
Wichtigkeit  einer  p  1  h  n  ni  ü  U  i  g  e  u  Verteilung 
der  Materialien  im  Ofen  aelbKt  erkannt  ist. 
Mull  >ielit,  diili  lirr  IviiMitifr  dioor  Fra^fo  hiiluMi 
und  UrUbon  geurheitot  wird.  Anderseits  jedoob 
hSrt  man  hKiifi^'  sniron:  „Mein  Ofen  geht  uuoli 
HO,  ohne  dl  l)iuiii  und  Dran  von  Sohilrzun, 
Schirmen.  -.i  liiiii.  l^injfoii  und  ^«■nsli^'en  melir 
(»der  inindur  merkwilrdiKea  Zutulun.*  Diese 
GlQoklichen  m3gen  ihr  Ueeohick  preiaen  und 
vielleiclit  audi  don  LTUtcn  Ofonj^anj;  sich  oiri 
weDigzuni  eigenen  Verdieuht  aureuhnen.  .Jeden- 
falla  ist  so  viel  atoher,  dafl  hSuflg  genug  ein 
kranker  (^fen,  dnr  ohon  niclil  ijoht.  Ihm  dem 

die  Diagnose  auf  alles  mögliche,  auf  falsches 


l'rolil,  falsche  Fi>rmcnl,iiri\  mimf^elhafte  Wind- 
verloilung,  unrichtige  Möllerung  usw.  gentellt 
war,  durr'h  Einführung  einer  durohduchteu 
Hegichtunu,  l>ei  <ler  dos  Fallen  der  gruben  und 
fi'itinii  ToiU)  klar  vor^c/.oif'hnr»!  iitid  ii  i  f  h  t  mehr 
dem  Zu  Tu  Ii  Uberlassou  wird,  nacii  kurzer  Zeit 
ala  geheilt  entlasaen  werden  kann.  Vielleioht 

sich  das  minder  dentlich  hei  einem  Ofen, 
der  Mtäiulig  util  den^^elbon  hlnen  von  derselben 
StUokgn'ifle  anf  dieaelbe  Etsensorte  geht,  ala  rial* 
mehr  bei  einem  solchen,  der  innerlialh  weniger 
Monate,  vielleicht  gar  Wochen,  in  .stetigem 
Wechsel  hintereinander  Puddel-,  Sinhi-,  Spiegel-, 
lieaaemer-,  Thomas-  und  GieOerei-Kisen  aus  den 
heteroirensien  Materialien  zu  erhhi.*<en  hat.  tle- 
railü  für  «olihe  Oefon  aber,  die  »ich  den  fort- 
withrend  wechselnden  jeweilig  gegebenen  V«r> 
hältnis'^on  .in/npassen  IihImti,  können  ireeignete 
Hilfsmittel  zur  Erzieiung  der  fUr  jeden  be- 
sonderen Fall  paasenden  Materialvertebung  aar 
von  Vorteil  sein.  ^  MüHker. 


Neue  Gesichtspunkte  f&r  den  Bau  und  Betrieb  von  Universal -Walzwerken. 


Das  in  Nr.  16  d.  J.  -Ihrer  geschlttsten  Zeit- 
schrift vorölTent lichte  T  n  i  \  e  r s  a !  o  i  s  e  n  -  Wal z- 
werk  hat  meines  EraehteuK  nur  geringen  prak- 
tischen Wert,  hauptsächlich  aus  dem  Omnde,  da 

die  untere  Walze  des  l>ei  dor  Hintritt  seile  mit 
den  Rollgüngen  sich  in  eulgegengotielzler  Uioli- 
tung  drehenden  horiiootalen  Walsenpnares  das 
(ielungon  des  zu  walsenden  Stückes  in  «las /weite 
NValzen|niar  l»ezw.  zwischen  die  veriikalnn  Wal- 
zen in  uuliubisamer  \Vei»e  beeinträc  htigt,  ja  sugar 
eventuell  unmttglioh  machen  kann.  Bei  der 
skizzierten  Anordnunir  kann  man  z.  B.  mit  kür- 
zeren Stücken  ali<  2  bi.s  2'  t  ui  das  Wulzen  über- 
haupt nicht  beginnen,  der  Vorteil  des  unmittel- 

haren  \\'al/i<ns  ans  lU'in  Ingot  ist  detiina'h 
auKge.s(:)d()ssen.  Den  als  Au.sgangspuukt  nötigen 
2V«  m  Inngen  Zttggel  roOfite  man  demimch  in 
entsprechender  Brette  auf  einer  an<lern  Walz- 
titrecke vorrichten,  was  jedoch  in  Anbetraohl 


detmen,  datt  die  Breite  des  UaiveiaaleiBeDS  von 

LV)  hiv  H<M  nun  variiert,  «ine  schwer  durohfOhr- 
bare  Aufgabe  ist. 

Budapest,  den  24.  April  VXft. 

SMtd»  mm  Lämdr. 

• 

Ohige  Hinwendungen  des  Ihn.  von  Luzdr 
wSren  dann   berechtigt,  wenn  die  vertikalen 

Walzen  den  l>()rizouta!en  vorgelagert  sind.  Im 
umgekehrten  ^'tüle,  wenn  die  Vertikal  walzen 
hinter  den  horisnntnien  stehen,  eine  Anordnung, 

die  meines  Wissens  fast  ausschlietlidi  gehräuch- 
liHi  ist,  erbiilt  der  Block  .Austrittabeschleuni>rnng 
i^enmr.  um  ohne  Störung  über  die  im  entgegen- 
gesetzten .Sinne  arheitonile  Walze  hinwegzu- 
gelani(cn:  l>e.si>nders  lici  elwa.s  forciertem  Betriebe 
wird  er  weil  genug  vorgescbleudert  werden. 
Duisburg,  im  Mai  1907. 

M.  Matter. 


Englische  Stiinmen  über  Leben  und  Arbeit  in  Deutschland. 


III  iinlii^l  I  icllon  Kreisen  ist  tni'  Ii  die  Stiidicii- 
fuhrt  in  Hrinnerung,  die  von  enier  .\horduuug 
englijtcher  Arl>eiter.  derGainsborontrii  Commifwinn, 
um  die  Wende  i.  i  hifire  10()5  ii':  i  10;  zuni  .Stu- 
diiun  der  .\rbeitsliediugung(>n  und  Leliensgewidin- 
heiten  deutscher  indastrieller  Arbeiter  durch  die 
lluuptindutttrieKtätten  misen-v  \'aterlauilos  unter- 
notmnen  wurde.  \'or  kiir/cm  sind  unter  dein 
Titel  jLile  and  luhoiir  in  (.iorman\ "  die  Berichte  * 

•  ,l.ire  and  l.ilmiir  in  tieriniiny".  He- 
|Kiiis  ot  thü  <iain.sbor4iugh  C'ommissiitn.  London, 
Sitiipkin  &  Co.   t*reia>  2  sh. 


dieser  K(/inmi>-iiiii  illier  ilire  >e.  li>wöt-Iientlichen 
Beobuchtungeu  und  Erfahrungen  in  Deut«cbland 
nntchienen,  die  unit  durch  die  Textilindustrie 

Krefelds  tm<l  J'lauens,  die  t  irnl  .  iseninduslrie 
Dortmunds  uinl  Rssens,  die  Walzwerke  Dlitwel- 
difrl's  lUiiren,  Uber  ilie  Kleineisenimlustrie  So- 
lingens, die  <'liRniischen  Werke  in  Höclist  und 
I.ndwi^sliafeii.  ilie  Ma>cliiin'nraliriken  .Xuc^hnrirs 
lind  .N  urnltergs,  die  Druckereien  Leij»zig.s  berichten 
und  ans  dem  gcwerbliHien  liChen  und  Treiben 

der  Heii'iisliau|)tstadt,  llainliurgs  und  mancher 
anderen  dout.sclion  Stadl  inlcreissante  und  be- 
morkcnxwerte  Nm'hricliten  gelten. 


Digitized  by  Google 


19.  Juni  1907. 


Bericht  über  i»-  und  tmMndücMe  /Viteu/e. 


8mIi1  und  BiMD.  88& 


worden,  waj*  ja  durch  su  violo  Mul'.nahraen  zur 
Wohniiogsfilrsortre  auf  das  tretroniLstt«  liowiosen 
i»»t.  Diese  W«)hiiun);t»für«orir(»,  soi  os  durc-li  ge- 
mainntttacigd  VerotniKuniruti  iS|>ar-  und  Bauvereine 
iisw.l,  (uler  si'i  es  husonders  diirfli  dio  private 
Fürsorge  einzelner  grölierer  Werke,  ist  08,  die 
die  AnerkennuDfp  und  Bewunderungr  der  Kng- 
läuilcr  in  ln.hi'rri  fJra«!«  erregt  hat:  denn  liier 
wie  Uberiiaupl  an  sozialen  Wohlfahrl'ieiiirii.-h- 
tungen  wird  bei  nm  bekanntlich  weit  mehr  ge- 
leistet alx  in  Knglond.  r)a>  wir<l  aiK  h  iu  dem 
vorliegenden  Buche  wiederliult  unmittelbar  oder 
anoh  nur  verstet-kt  anerkannt,  oh  es  «ich  nun 
um  S<  lnil7.\  orrichtun^roti,  \iin  Spoisosälo,  Bailo- 
oinrichl  imj^t'n.  Ifn.hnt  iiL'kiMi  lici  iiiilu>t  rielli'ri  IJo- 
triehun  oder  um  andere  WohHalirt.soiiiric-litungtin 
privater,  komraunaler  oder  siaatlioher  Art  handelt. 

Die  Stinlioiifahrt  der  \'()n  Mr.  Hiistifnrri  ire- 
iUlirl^iii  KttiniiÜKsion  war  uline  jede  i>olilis«:ho 
Nebenzwecke  unternommen  worden.  So  fQhlen 
8i<'li  ihre  Teilnehmer  denn  audi  nicht  Itorufen, 
alti  Verteidiger  oder  gar  Bofürworttir  deü  Sohutz- 
KoIb«ystem8  aufssutreten,  Jedoch*  —  heißt  w  in 
dem  Berichte  —  , weisen  wir  entscliiedon  die  Bo- 
hutijil  niii^en  deri>>tii>ren  ziiriii-k,  die  ufis  irhintieii 
mat  hen  w  «illeu,  dati  der  deuUst  lie  Arbeiter  ein 
elendes  Leben  voller  Knthehrungen  fDhrt,  weil 

dii'  <irt'ti/<'n  il»'s  I.aiides  durch  Scliut/zölle  p-e- 
■sperrl  sind;  denn  solche  Hehaupiiingon  sind  nic-lil 
Rticbhaltig.  Der  deutsche  Arbeiter  leidet  weder 

sind  aiicli  ariieitsfreudigor  als  in  Kng'hind.       Da      Nnl,   tinch   ist   er  suhleilit    genährt;    noch  auch 


Oer  l'lan  diesn  Süidionreise  »ngli.Hoher  Ar- 
heiter  durch  Deutschland  verdankte  seine  Ent- 
stehung der  in  Knglnnd  woilvorhreiteten  tuid  bei 
den  Pariwnentswahleii  im  Jahre  1906,  d.  b.  bei 
dem  Kampfe  freihändlerisclier  getreu  ^clmt//i!l!- 
noriKclio  Ideen  in  agitatorisclier  Weine  genährten 
Meinung,  dafl  die  Lebensbedingimgen  des  deut- 
schen Indust rioarheit f»r>  iim'II'-'  luMiuiiw ürdiL;  scit^n^ 
datt  «lie  l.öline  nietil  liiartiielileu,  der  urbeileaden 
Klasse  genügende  Nahrung,  wQrdige  Wohnung 
zu  gewähren,  und  daCi  so  die  WetthewerbsfKhig- 
Jceit  und  Krfolge  der  doutschou  Induslrie  nur  auf 
einer  Verelendui\g  der  Massen  beruhe.  Diosoni 
Vorurteile  in  Knghmd  zu  hegegnon,  wurde  die 
(jainshitrungli  ( 'ininni-siini  nach  Di'ulsclilaiid  ciil- 
sundt;  ihre  in  dem  vorliegenden  üuehe  zusuuunen- 
gefafiten  Berichte  werden  es  hofTentlich  gilnslich 

serst  reuen. 

Die  Beobaeliluuguu  ilor  Ouiusiairuugh  l  um- 
mission  haben  sioli  insbesondere  auf  die  Htthe 

der  Löhm«,  die  Arheiterwohnungen,  die  l'reine 
der  LehenKiuitlel  und  auf  die  sozialen  Kinriclt- 
tungen  erstreokt. 

Heziiglifli  der  l.ohin»  geht  <ia.s  Urteil  der 
Kümmis-ir)n  daliiii,  dull  /.war  die  gelernten  .\r- 
beiler  den  cngli.schen  an  V'or<lien>t  nielit  gleirli 
Stehen,  dafi  aber  der  englische  durchsohnittlich 
auch  noch  melir  h>i>fet,  als  >eiM  doulschor  Hc- 
rufsgenos.se.  Die  ungelernten  Arlieiter  hingegen 
▼erdienen  in  Deutschland  im  allgemeinen  mehr. 


eci  nun  aber  nicht  so  sehr  auf  die  absolute  Höhe 
der  Ltfhne  ankommt,  als  vielmehr  auf  ihr  Ver* 
faXItniK  zu  den  Preisen  der  LebetiNbedOrTnisiie,  t»t 

wandte  ihnen  die  Konunission  ihre  weiter«^  he- 
sundere  Aufmorksanikeit  zu.  Die  Flei^scliiirei.su 
stunden  zur  Zeit  der  Studienreise  außeiigewOhn- 
li'-h  lio<'h,  ilhertrafen  infoigedesson  damals  die 
englischen;  bezüglich  des  Brotes  aher  haben  die 
•ingehenden  Erkundigungen  su  dem  SohhuMe 

geführt.  ,dut'  der  deutsche  Arlieiter  |>r;ikl  iscli 
(d.  h.  iu  Kücksic^it  auf  dio  vorsehiedene  (Qualität, 
auf  die  Verkaufsusanr-en  der  Bäcker  usw.)  den 
gletühen  Preis  für  >ein  Hroi  wie  der  englncfae 
Tür  das  seinige  bezahlt".  Dal!  die  Wohnungü- 
mieten,  wie  der  Berieht  öfters,  v(>rzug.*weiso  bei 
den  großen  Stüdten  hervorhebt,  teuer  sind,  ist 
nm  allerwenigsten  \  nn  den  r»ial'>gel>endon  Kreisen 
bei  uns  übersehen  oder  aucii  nur  unlei.schätzt 


ImI  er  eleud  uuzu^eheD  oder  wohnt  er  schleoht". 
Und  ein  andermal:  .Bedauerlicherweise  ist  auf 
UUH  dahin  eingewirkt  worden,  auf  [i  IVemden 
und  besonders  auf  die  Doutsciien  herabzusidien, 
mit  Mißfallen  und  mit  Verai-iitung  die  vertuiitoten 
niedrigen  Bedlngiuigen  ihrer  Lehensrührung  zu 
botrachlen.  Soweit  die  Mitglieder  iler  (Jairis- 
borougit  ('ommi-sNion  hüben  sehen  können,  ist 
nicht«  ZU  verachten,  nichts  zu  bespötteln  und 
vic!.'>  zu  bewundern."  Hoffentlich  teilen  z«hl- 
roicliu  uuglisuhe  Zeitungen  diase  KuuuniätiioDB- 
eigebniKse  ihren  T jandxlettten  ausführlich  mit,  damit 
auch  nach  dieser  Kichtiuig  hin  bestehetule  Vor- 
urteile durch  die  Berichte  ihrer  selbst  dem 
Arboiterstando  angolnirenden  Landsleute,  die 
Deutschlantb  geworhliehes  Loben  und  Treiben 
offenen  Auges  beobachtet  haben,  beseitigt  werden. 

— r. 


Bericht  über  in-  und 

Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wlbrend 
iweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 

im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

23,  M.-ti  l'iOT.  Kl.  la,  Sch  '24  "tl7.  StoUhpril, 
dessen  lli  r.lllai  In»  »n  di'ia  .\ufjfttliefiuli:  mit  durch 
Leistea  gebildetea  Kaailea  Tcnwbea  int.  £daard 
Sehmallenbaeb,  Bensberg,  Qrabs  Berzelins. 


ausländische  Patente. 

Kl.  12  e,  Z  5084.  VerriebtttBg  aar  Reinigung  tob 
Qaaatt  onter  Benatsuag  eines  mit  Scfaraubenkanal 
ansgeslaltsteB  Zrlisders.  Gottfried  Znehoeke,  KaiHors- 
laetera,  Bbeinpfals. 

Kl.  24e,  K  382T3.  Verfahren  itur  unuatur- 
i>r»rli.'ii.  n  Hi  rxt.-iiuiii;  vun  WasseTgas.  Bugsu  Kreff, 

Berlin,  Danziperstrntte  tll. 

Kl.  4Ua,  H  ;<ii6i8.  Verfahrcii  /iitn  Brikettiersn 
Ton  kieaeligen  Erxen.  Ueiarich  ileekmann,  8aar^ 
braeken. 
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8Se  Dlikl  and 


BeridU  üUr  ut-  und  mmUUidi$eke  Ptimte. 


t1.  Jahrg.  ar.  16. 


Kl.  4'.n,  R  22  41,5.  Vcrfalirt  n  zur  Horatellung 
▼OD  ZahnrAdern,  Schneck«nrtt«leni,  Seilvcheiben  und 
8chwunt'radenk  Ehrmaiu  Rinne,  Bimd,  KxonpilBMii- 
•traSe  17. 

Kl.  80«,  8oh  C6128.  »diMblotBB,  iMflaratliofa 
Schachtofen  mit  OeneratorgMfmttrng.  Eraak  Sduna- 
toUa,  B«rlin,  Halleflchßfltr.  22. 


!7.    Mai    1907.     Kl.    Ih,    M  2rts:i7. 


Rlektro- 


ma^nctinphor  ErzBohfider  für  »tarkmu^nctischo  Krze, 
bentclienii  awM  ciiH-rii  inrmrcn  Ma;»-iipt«\Ht©tri,  nin  wi  [- 
rhea  eine  aus  magnetiaierbaren  Stiben  gebildete 
Trommel  kraiaL  MaMUiaslMui-ADttatt  ttambeldt, 
Kalk  b.  Köln. 

KL  12  a,  B  114tt.  Terfalureii  ram  ^iader- 
>«hla^<>n  von  Staub  oder  zam  Abwhaidan  tob  Teer, 
Fett  und  anderen  l'nreinif^keiten  aot  Oaaen.  ■lullue 
Albert  Eigner,  Dortmund,  Nu  oliiihtr.  1,  und  B.  II. 
Thwaitt* ,  Lüudon;  Vortr. ;  Juliu«  Albert  KIkik't, 
Dortmand. 

Kl.  IHb.  S  23  245.  Verfahren  zar  Heraiellana 
einei*  .Schrauben-  und  MuttaneiaeD*.  Egon  8aa«rl«id, 
Laaeherthal  h.  Sigmaringen. 

Kl.  Mi;  B  4086T.  Waodarroit;  Znute  m 
Patant  IMSm  Bntt  Brnnae,  Bariin.  UUandala-.  U. 

Gcbnuchsmustereintragungen. 

6.  Mai  1907.  Kl.  24  f,  Nr.  304  550.  Kettenrost 
mit  oincni  Schieber  am  hinteren  Teil  der  Rostbahn, 
um  den  Zutritt  kalter  Luft  Aber  den  Kost  za  Terhindem. 
DfiBBeldorf-Ratingar  RObrankaaMlfabrik  vorm.  Otar 
dt  Co.,  RatingaD. 

KL  S4f,  Nr.  804651.  Am  hlnteran  Tofl  Ton 
Kettenroatfeuerungen  anf^eordnete  bewegliche  Ab- 
•cbluBklappe.  DilsHeldorf-Ratinjrpr  R5hrpnkp8»elfnbrik 
TOrm.  Dürr  &  <'o..  RatinRen. 

Kl.  24  f,  Nr.  304  5Ö2.  InncrbalU  der  Hontkette 
Ton  Kettenrustfeuerunncen  angeordnete  Laftabeohinfl- 
Torrichtang.  DüsBoldorf-Ratinger  RöhrenkcsRolfabrik 
Tonn.  DQrr  &  Co.,  Ratingen. 

Kl.  24  f,  Sr.  804658.  Unter  dar  Boatkette  an- 
gaordnei«  AbielilnBUaro«  für  KattaDToalftaerungen. 
I)flRBeldorf-KntinK:cr  BSkreokaaialfabrlk  Tonu  Dttrr 

&,  Co..  Hatinf^'on. 

Kl.  aic,  Nr.  304  766.  üi*  Utri.  litpr  zur  Kr/.ii.'lun^: 
•chUnken-  und  achalcnfreior  Kluoke.  Uewerkachaft 
«Oaotecher  Kaiaer"  Hamborn,  Bruckbanaen  a.  Rh. 

Kl.  Sie,  Nr.  304  985.  Elekttoaiagnetiaohar 
Stampfer  für  Oießereizwecke.  Joh.  TrenMt  und 
Math.  Hammea.  Malatatt-Bnrfaach. 

18.  Mai  1907.  KI.  la,  Nr.  805296.  Spemrov 
richtun^'  für  l)oppeliitn6herde.  MBa^^h^nl^nl^a1^-ABrtalt 
Humboldt,  kalk       K  Un. 

KL  1  b,  Nr.  :<iv'i  ••»•J2.  Afiparat  zur  elektromaj;- 
netiMchon  Hcheidung  mittel»  rotierender  Magnet- 
trommel, mit  Anordnung  der  letzteren  zwischen  zwei 
feat8tehendeD,entgagengeeetxt  elektriachen,  von  Solileif- 
Torrichtungen  an  den  MagnetwiclÜQnran  beatriehanan 
Schlaifrincaegmenten.  FahUnaad  Stauiert  a.  H.  Stebi, 
K81n  a.  kd.,  Klapperbof  15. 

Kl.  7b,  Nr.  305798.  Stauohvorrir  btuni;  zur  Hit- 
ntollun^'  Ktuinpff^eBchweißter  Kobrc  mit  zwei  k«Hbriertou, 
fjegen  die  Kanten  dos  zu  stii  i'  h.  i.ili  n  Hin  imtreifena 
anpreßbaren  Rollen.  Wilhelm  Uul/«pfel,  Köln,  l^üt- 
tiehcratrHße  7. 

Kl.  31b,  2jr.sü5ö67.  Formmaachina  mit  in  FQb- 
r«ng«B  wagracbt  vaiaebiebbarar  WendepUMe  und 
dordl  einaa  Apüldelatoek  betAti^ter  Formkastonaenk- 
Torriebtong.  O.  ITlIrich,  Leipzig,  Hitterfelderdtr.  9, 
und  Wilh.  Ehrliiirdt,  Neu-.Morkau. 

Kl.  4<.<t'.  Nr.  305  5Ü9.  Fallhammer  mit  Hebel- 
antrieb. Ludwig  Scbiiriar,  Hailiganwald  b.  Raden, 
Bez.  Trier. 

21.  Mai  lyiiT.  Kl.  49  b,  Nr.  305 '.»00.  Hei  l'rolil- 
eitenachereo  die  Anordnung  der  Meaaer  in  einem  be- 
vegUchon  Lagerkörpar.  Bobert  ScUegalmilch  nnd 


 «   

in   bawegliehen  LagerkOrpem. 

•MaasliBanfabrik 


Actien-MaBcfainenfabrik  «KySbiaaerbltta*  vom.  Pkal 

ReuU,  Artern. 

Kl.  41«  b,  Nr.  .305  901.  Bei  ProfiMeaBteberen  für 
Doppel- X*«  [-  und  Ähnliche  Pro61eiB«n,  die  Aoord- 
Bang  der  Hoii 

Robert  Seblegelmildi  nad  AotieB>] 
„Kyffhlnaerhatte*  vorm.  Paul  RenB,  Artara. 

Kl.  4'i|i,  Nr.  305  902.  Bei  rrofilfM^.-nMrb.  rt  n  zum 
Zer«<'hiiLiiien  von  Doppel-^-,  Q-  utui  ahDÜchen  i'rotil- 
(•i->>n,  liic  Ani  rdnunj;  sich  Olirnlor  kLiider  Ober-  and 
LntermcHBer  mit  halbkeiiförmiger  Ckbneide.  Robert 
Schlegolmilch  und  Action-MaachineafobrikpKTAtaBer» 
hatte"  vorm.  Panl  Rautt,  Artem. 

27.  Md  1907.  KL  ta,  Nr.  806054.  MÜ  Sebappaa. 
lochnng  verBchiedener  OrSBe  Teraehenea  Blech  fflr 
Siebe  oder  dergl.  Maschinenbau-Anstalt  Hnmboldt, 
Kalk  b.  Köln. 

Kl.  Ta.  Nr.  :iiii;844.  HebestoBwippe  für  Walz- 
^'ut  mit  einem  gleichzeitig  aufwärts  und  Torw&rt» 
Hchwin^biin  n,  mit  TcrBchiedon  langen  Lenkern  Ter» 
•ebenen  l  ih<  h,  der  durch  die  Unterschiede  in  den 
Lii^gen  der  Lanker  eine  geneigte  Stellnng  erhalt. 
Otto  Horn,  Friadrleh«Wilbelma-Bfl«<a  (Steg). 

Kl.  7  a,  Nr.  306  845.  Stoßhebel  fflr  HebelstoB- 
wippen  mit  Ton  Traghebeln  aufwärts  bewegtem  Tische. 
Otto  Horn,  Friedrich-Wilbelma-Hutto  i^ieg). 

Kl.  7a,  Nr.  .S06  84«!.  llebetigch,  der  auf  ungleich 
langen  Hcbclpaaren  gelagert  ist,  so  daB  er  be  i  8i  hier 
Aafwirtabewegnng  eine  geneigte  Lage  einnimmt. 
Otto  Horn,  FHadiioh-mUiahaa-Hfttla  (CBagK 

Deutsche  Reichspeteafe. 

Kl.  18a,  Nr.  175818,  Tom  2.  MÄrz  190«.  Ver- 
einigte  Maschinenfabrik  Augsburg  und  Ma- 
sch i  n  c  nb  au  (ifc  »e  1 1  h  c  Ii  a  f  t  .S'ürnberjj  i  tl 
Nürnberg.    Betchickungsrorrichtung  für  Hochöfen. 

Die  Erfindung  bezwackt,  bei  SchrSgaufzageo  ml« 
•albsttitigar  Entleerung  daa  TO«  aaiaam  baweglisiMa 
Trlehterboden  getragenen  F8rdergefllea  atoS* 

fr.rioB  Fr.tb-rren  sowie  eine  pröfScrc  ^^enk>  ttttd  Bat* 
leeruii^'tfiH' «  deMKeiben  zu  erzifk-n. 

An  dem  dnh  Hefu  hii  kiuijijH^efäli  a  tragenden 
Förder*"«>,'en  b  i»t  eine  Trommel  c  drehbar  anpeordnet. 
Auf  dieHelbe  ist  einerseits  daa  Aufzugaaeil  f  auf* 
gawnnden,  daa  Abor  eine  BoUe  g  zur  Winde  A  führt, 

andareeita  daa  Aber  die 
Botta  k  laafenda  8aU  s, 
welebea    daa  Oegan» 

;,'ewirht  /  trägi,  das  die 
I  rommel  c  in  enttjejrcn- 
gesetzter  Richtung  wie 
die  Aufzugskraft  zu  d  rie- 
hen sucht.  Da«  Fürdor* 
geflB  •  hlnat  an  einem 
Tragaail  a«,  daa  Obar  dia 
BoUa  r  Uaft  aad  ia 
gleichem  ffimie  irle  daa  Anfattgasefl  nm  die  Trommel  c 
f^elept  iHt.  Dan  vr>in  ( M  ijen^M'w  icbt  auf  die  Tromitiel 
auageübte  Krehmoment  ubiTtntft  dasjenige  der  Zug- 
kraft und  di-a  (lewiihtos  de»  Fnrdergefäßes,  bc  ^i^^ti  liie 
Trommtd  in  der  urH|irün^'liclien,  gegen  Drehung  la 
der  Zugrichtung  des  (tegengewichtes  gesicherten  Lage 
ao  lange  bleibt  aU  der  FOrderwagaa  beim  Anneheo 
dae  Zngaaike  f  anf  aainar  Bahn  kam  Hiadarala  todal. 
Sobald  or  jedoch  in  seiner  hßchsten  Stollang  gegaa 
den  durch  ilochbiegung  der  (ieleiHscbienen  gebildeten 
.\n»''lilag  n  trifft,  wird  die  Trommel  c  bei  fort- 
>;eBt't/,tem  .Xtizirbcn  der  Winde  gedroht.  Hierbei 
!<enkt  sirh  da»  IJcBiliickumjHpi'rtill,  das  «ich  in  be- 
kannter Woitte  auf  den  Hochofen  aufsetzt  nnd  bei 
weiterem  Senken  den  Bodens  entleert  wird.  Dia 
Patentachrift  beaehreibt  noch  veraobiadene  AuafOhraaga» 
formaa  diaaar  Erfladnng. 
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19.  Juni  1907. 


Herkht  übrr  in-  und  aueMndiaehe  PattnU. 


Stahl  und  Eimb.  887 


KL  4»r,  Nr.  miU,  vom  18.  Januar  IM». 

Ernat  Lanjfheinrieb  in  Kalk  bei  KAln.  Ver- 
fuhrt!    iir,'/  Mast'hiii-  z'>»i  l'>  litfii  /oi  I ' /• ,  •  i-nlnsni. 

Die  iiftch  dorn  Wai/oti  i&tiX  bIi-Ib  iiuflrL-tcinic  cin- 
8eiti(^  Krü nun iuil:  '>'>n  Univcrudloihcn,  die  bi»  Jetzt 
{j^ewühnlicb  durch  Hämmera  oder  Abhobeln  wieder 
ffcrade  gemacht  wurden,  wird  nach  dem  neuen  Ver» 
fahran  dureli  eiaaeitiffe  Straekniig  de»  UniTeraaleiesna 
aof  dar  k«MikaT«a  Seit«  beiaitigt. 


Daa  CO  richlande  üntvaraalelaeii  a  wird  swladieD 
•iaiianbaren  FabrungeroUen  b,  die  auf  dan  Staaffen  e 

in  SehliUen  d  gleiten  nnd  mitteiH  KlemmechranbaB  « 

festgestellt  «ordon  können,  unter  einer  Strerkwalze  f 
Torbeigeführt,  die  mittelw  din  Handrades  g  seitlich 
uriii  niittcla  der  Spindeln  h  von  den  beiden  Hand- 
rftdorn  »  »u»  in  seukret-bter  Richtung  einKetttellt  wird. 
Unter  dem  UniyerBaleiHen  befindet  sieb  der  Htreclc- 
waba  gagenaber  die  breite  mit  Antrieb  veraehane 
SMtcwäla  i^ 

Kl.  Ib,  Nr.  175644,  vom  8.  April  1904.  .Ma- 
aeklnanban-ADatalt  Humboldt  in  Kalk  bei 
KSIb.  MamHitAtr  Brg$dMkr,  hti  iMitkm  ebne 
Mtmafnertttmt  TVomuMt'  Mi  um  ft$tttehetide  Maatui» 
tfnaM  «Mi  tf««  OiU  um  UMere  herumfahrt. 

•  l'in  die  Trommel  a  aus  uil- 

magnetisehem  StotT,  die  nich 
um  den  fcMtutehenden  Magnet- 
Btern  ö  dreht,  ist  ein  zusain- 
nienhängcndeB  (ierippe  aun 
magDatiaiarbarem  Stoff,  z.  B. 
ein  durehbrocheoer  Eiaanmaa- 
lel  oder  ein  Drabtgawoba,  (O- 
leiirt,  in  deiwien  Lttcken  der  vn- 
magnetiscbe  Mantel  o  zutage 
tritt.  Dan  bei  e  aufgegebene 
den  Fenstorlürken  gehalten  und  fort- 
geführt; dabei  wird  das  magnetisebi'  (iut  infolge  Fol- 
weebaels  bald  nach  dem  einen,  bald  nach  dem  andern 
8inna  gadraht  und  «o  einer  »tetan  Umw&lxung  untere 
worfan,  die  olna  grttndUehe  Sehaidnng  nr  Folg«  bat. 

Kl.  81«,  Nr.  mtn,  vom  20.  Hai  1905.  Lad- 
wig  Degerdon  in  MsriahOttc,  Boz.  Trier. 

Verfahren  zum  Aushentem  ro»  Gufifthlrm  an  Eiten- 
fußttücken  mit  Hilff  eitifr  Flammt. 

Die  fehlerhaften  Guttatelien  werden  durch  eine 
radnnerand  wirkend«  Stiebflamm«  bia  sum  Schmals« 


Kr/ 


pnnkt  erbittt,  zweckmiSig  unter  Zugabe  von  Borax 
und  dann  mittels  der  Flamme  ron  einem  GuBeiaen- 

HtÄhclien  üiiüeisen  abgeschnudzon  und  mit  kurzen 
l'iit'-rlireehun^ren  in  die  Feblersielle  eingeführt,  bis 
(iicHe  unter  gleieli/.ejtii,'er  Keinij,'M lior  Schmelze 
Tou  ik'hlacken  uaw.  durch  die  Stichllamme  mit  tiOa- 
rig«m  lf«lall  aagafnilt  ist 

Fflr  die  Flamme  wird  vorteilhaft  «in  OomiBch 
von  1  Teil  Sauerstoff  und  4  bis  b  Teilen  Waaseratoff 
b«Btttit. 

Kl.   7a,    Jir.   17.', 204,    ^-n,    iv,  Oktober 
.\lbprt  Kopohl    in    I,  i  p  p  h  p  r  i  u    e  i.  NV.  Ver- 
fahren zum  Walsm 

ron  lielagöleehen.  ''■r  '  ■  m^a^^m^ 

Die  bisher  nur 
dnrch  tiiafien  harg«> 
•tallten  BelagplaHea 

mit  prinoatiscben 
Vorsprflngen  (Wür- 

felfilatten)  sollen 
durch  Walzen  und 
zwar  in  der  Weise 
hergestellt  werden, 
dab  die  Bleche  nacb- 
«inander  swiecben 
zwei  Walzeniwat«« 

hindurchgefQhrt        .•  \i 

werden,  deren  Unter-    1  j|' 
walzen  glatt  und  de-    '  jl 
ren  überwallen  mit 
parallelen  Kiefen,  (le- 
eren Kichtung  bei  den  beiden  Oberwalzen  veradiiadan 
ial>  im  g«soifllni«t»n  IM>|ii«l  am  90*  TvrwiNn 


-  a  'Z-Bij  □  i 


' Iii  Li'i  I 


KU  lOn.  Hr.  IWIU,  vom  t.  Angnat  1904. 
Halnrleb  Spats  in  DSaaaldorL  KtIctofmUtr, 
weicht  atu  anrm  StüA 

Blich  (/<  jnrß!  und  mU 
liiiil  ierliifl  riiuiinn  ZWi- 

h'  II  ihm  Uli  eil  II  ii'I 
ilim  friierfrutrn,  rr/j»  liem 
umiieliördrtten  Ulechratid 
gehaltenen  TOrfutter  ver- 
»ehen  ist. 

Die  TOr  iat  aua  einem 
Stflclc  Blech  gepreBt.  Der 
Rand  «  ist  ruiiduin  f,'e- 
bürdelt.  Die  TürHäche  A 
\sird  Hchrittwcise  nun  di m 
Vollen  herausgepreßt,  in- 
d«m  ai«  zuerst  bis  zur 
Stafs  c  naagadrOekt  nnd 
dann  bta  nr  Stafe  d  var- 
ticft  wird.  Die  auage- 
pretite  zweite  Stufe  wird 
mit  eingeilrückten  Längs- 
rippen  <  und  (Querrippen 
/'  VLTrii'lien. 

Auf  das  durch  die  Kip- 
j>en  f  und  f  gebildete  Feld 
wird  eine  Schicht  g  ana 
Kieaelgur  oder  derg).  auf- 
getragen und  gegen  dlea«  die  feuerfeate  Auskleidung  h 
dicht  angelegt.  Hierbei  entatehen  die  Lnftisolierungen  i. 

KI.  10a,   yr.  1757H5.  vom    II.  Januar  1905, 

ZiiHnt/  zum  \iT-\i;r:i  l'ntent  Nr.  iT'iTM  Heinrich 
tipatz  in  Düsseldorf.     Verschlufitür  für  Kok*- 

tmd  omitre  Offen, 

Nach  dem  Zuaatzpatent  iat  die  Kieaelgnrscbiehi« 

eraetzt  durch  hoch  pori'm  gehrannte  Tonplatten,  mit 

denen  die  Tür  aufi:eiej;t  int.  Auf  lüp.'^e  werden  dunn 
die  feuerfesten  Steine  k  unter  bilduug  von  Luftisolior- 
rAam«n  gelegt, 


l'-e'* 
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27.  Jabrg.  Sr.  Ii. 


KI.  »Ic.  Nr.  17»H4S,   Tom  T.  Dezember  1902 

(ZuHHtz  /.u  Nr.  157451;  vor^l.  „8taht  and  Eiaen" 
1905.  S.  787).    (i  .  «  «■  r  kuc  h  a  ft  l)i>ut«c>her 

Kaiser  in  Fi  r  u  c  k  ha  u  8  «•  n  ,  Klild.  Verfahren  und 
Vorrichtung  sum  V'frilifhten  kUinertr  StaUgmfiiUdte 
tH  einer  sieh  verjünif> m/en  Form. 

OemAB  dem  Ilnuittpatent  wird  der  lUoik  in  oiner 
•Ich  vcrjangenden  Form  lanichat  durch  Druck  von 
oben  und  nntan  Terdiobtet  und  dann  durob  einteftigeo 
T)riirk  luis  diMii  fii-;iT<^n  Fmlf  der  Form  boraua- 
gedriK'kt.  und  /war  kciniivii  dii'H«'  lii-ideii  Stufen  dea 
l'n^-iHi'U-«  <'ncweiier  mittel»  l  iner  i>inzig«n  oder  mittels 
z»tii»"r  l'ri'rtHi'ti  «uHjft'filhrt  »erden. 

Nach  dem  Ziinnt7,|intfnt  sollen  iM-idt-  Stufen  (Vjt- 
diebten  und  Uerauaproaaen)  in  zwei  ktir/  und  un- 
mittelbar hlaterelDMder  erfolpendi-n  ArbeitHVorgän^'uu 
vollzogrn  werden,  and  zwar  »o.  daU  d<>r  iUork  n  nach 


«einer  VorformuDir  in  der  oraten  Blorkform  h  aus 

dieser  niittelr*  (!•■■<  Sii  inpi  lh  .-  </  linraus(;o|ir<'6t  und 
unmittflliar  in  iMiir  zwi'iti'  l'crtij;fi>rm  ^  i;edrückt  und 
in  dieKi  r  fertii;>,'C|in  L)t  winl,  Der  fertijc^'i'prft't''  Itl'x  lv 
wird  dauu  nach  Htitferuun^  der  Vorforni  It  durch 
Draek  von  «atea  mittel*  dea  Stempele  f  mc  der 
Form  e  heranageatoBon. 

Der  Fertigform  «  kann  die  Ueatalt  «inei  feet« 
■tehenden  Ziehrahrea  von  der  Linge  des  Blockes  ge- 
geben werden. 

Um  daf  Fiir  iln-  \  ii^htolicii  in"itii:i'  Zi(ril(  klii'wi';^<Mi 
des  HloikfK  In  ilcr  l'urm  •■  zu  «•nin.i.'liilii  ii,  iiiuli  d«fi 
Aufbl«lifn  ile3s>ll>cii  verhindert  werden.  Zu  dieHiiii 
Zwecke  wird  die  Form  e  entweder  diirih  \Va«si  r 
oder  Dampf  abt^ekühlt,  oder  durcti  einen /\ liudri^eheti 
Teil  verlAogert,  Uber  deaaon  unteres  Ende  der  Block 
nie  binwegtrttt.  Letztare  Binriehtaag  Ist  Bnmeatiloh 
für  BlScko  ana  hartem  Metall  notwendig,  da  diea« 
durch  die  pIfltjtUche  .^hkilhlnni?  verstört  werden  kSnnten. 

lU.   IttH,   Jir.   174  SM,    vo„,    H».    Au>;u«t  1904. 

Eonri  Orange  in  Pari».    s\/i« rtl,ngchtaube  mit 

ein  fr  in  die  fichufUe.  litu/r 
tchraublrn    liefe»ligunii!'hül« . 

Dia  in  die  Schwelle  ein- 
«iMbrMbende  Befeatigunga- 
hfilte  a  ist  auBen  mit  Holz- 
schraubengewinde und  innen 
in  ilireni  4d»eren  Trilc»  mit 
Ki!tenwehniiili<-ni.'ewinde  h  hu«- 
iTiütHtlet.  Diih  untere  l^nde 
verlöiift  inn^n  konii«e)i  und 
ibi  liuu'-'p-ci'ehlit/.t.  Die  /.uge- 
bürige  •Schwelienaohranbe  be- 
aitzt  eine  glatte  zjlindriaehe 
VerlMuirerunif,  mit  der  sie  die 
Schenkel  iles  ftufgeschlitztf n 
Teilen  der  llülse  a  auneii  - 
ander  dränget  und  in  di«  Wandung  des  Hcbwelk-n- 
bohrlochea  einprcBt. 


Kl.  7a,  Nr.  17(aM,  vom  11.  Mira  1905.  Otto 
Briede  in  Benrath  bei  DOaaeldor f.  Verfahren 
uiut  Wal :  it  '-r  l-  -fjHi  Aumrnlsen  von  niihlhinen  Köhren 
u.  dgl.  Hilf  einem  l>orn  unter  ahtrechaflnärr  Benutzung 
Son  Streck-  und  l^ÜHungHwahen. 

Die  durch  die  Streckarbeit  auf  dem  Dorn  faat- 
gewahlen  Bohre  eollen  dweh  LOsniigswalien  nicht  n«r 

tom  Dom  geUet  wardoa, 
sondern  hierbei  andi  «inen 
kreisrunden  Qnerseb^tt  er- 
halten. 

Dies  wird  dadurch  er- 
reicht, daß  das  Werkstück  a 
nach  jedem  Walzvorgang 
zwischen  den  Wahten 
durch  den  es  anf  dem  Dom 
festgewalst  wird,  swei  oder  mehrere  Paar«  tob  UaaDgs> 
walzen  e  und  d  za  paasferen  hat  Der  von  dem  ersten 
LuMun^Hwalzoniiaare  <-  zu  einer  zweiseitig  anhaftenden 
Rilipse  geformte  (Querschnitt  wird  von  dem  zweiten 
Walzenpaarc  d  wieder  /m  einem  den  Dora  t  Oloht 
mehr  berührenden  Kreis  umgeformt. 

Kl.  24e,  Nr.  1»«01,  vom  t,  Februar  19U6. 
Wilhelm  Brandes  in  Trpllbittan,  Sehweden. 

Otteemeuger  mU  etittr  oberen  mid  tiner  unterem 
Feueratelle  xum  Verffoten  bituminlher  Brennntoffe. 

fler  tiaserzeuger  ist  unterhalb 
»ler  ol)ercn  Feuerstelle  a  durch 
eine  Zwischenwand  h  in  zwei 
tiicbürhte  c  und  d  geteilt,  e  ist 
die  obere,  f  die  untere  l.uft- 
zufUhrung.  Bei  g  wird  das  fer> 
tige  Gas  abgeleitet. 

Infolge  des  oberen  Rostes  h 
wirtl  nur  ^ut  verkoktes  glQhen- 
iIi  H  Breiimiiateriiil  In  den  Si  hacbt 
d  (felan^eii,  t-o  d«tl  die  im  <iene- 
rator  erzeujften  teerhaltigen  Haxe 
steta  durch  eine  "^ehicht  von  gut 
,        verkoktem  Urennstoff  atreichen 
I  L_L^^~"S^^.j,:^  ;i     mflsaeB  und  Iiier  zersetzt  wer- 
'    '.,..1     ^^y\yf.yA    dea«  benir  sie  nm  Abzug  g  ge- 
laogea  kBanea. 

Kl.tl«,  Nr.  170411,  vom  24.  Mirz  190r>.  Bmli 
< ' a (t i t a i n e  in  I)  ü  m s e  1  d  o  r f  -  K e i a h o  1  z.  Ker> 
luhfeii  :ur  Krh'ilfitui/  nner  ^ekkmäfiig  Mken  7Vm- 
jitrtttur  III  (riiserzfuifeiii. 

Die  Erfindung  bezweckt,  im  (iaser/euger  auch 
bei  Termiudcrtor  Uaaeutnahme  diejeni^'e  Temperatar 
/.u  erhalten,  welche  bei  voller  oder  nahezu  voUar 
Belaatnng  der  ganzen  Ciasanlage  herrscht. 


Ili  i  ^r,.rin^:i  i  .  III  I  ^a^v.■rUrauch  wird  der  liabn  >i 
der  llauptluft/.ufuhrh'itung  gfölfnet  und  durch  ihn 
Luft  in  die  Kanäle  h  eingeführt.  .\uch  kann  durch 
die  KQckleitung  c  der  nicht  verbrauchte  Teil  dea 
erzeugten  Qases  in  die  RSume  d  Sttrflrkgeleitat  tuid. 
durch  die  Dnsen  e  austretend,  mit  der  durch  a  zn- 
crftuhrten  l-'rinchluft  verbrannt  werden. 

In  Iteideti  Fällen  w;  i  lii.  Verlirenniinij  li.»ii)it- 
Hucblich  an  die  Scbachlwandü  verlegt  und  diese  beitt 
gehalten. 
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Societe  des  Ingenieurs  Civils  de  France. 

in  dein  tiitsnogsbericlite  vom  I.  März  1907  i»t  ein 
Vortrag  von  L.  Oaillet 

fllMT  el«ktrfMlie  EneBgOBf  tob  Ktahl  und  EiMB 

mit  nacbfol^^'-iiilrr  Hi  '•pr> .  liuny  TerAffentlicht,  welcbam 

wir  Folgeruio»  entti<-liiiit-ii ; 

Quillet  untcr8clj<>i(li'i  /.wischon  der  ErzeuKuns; 
TOD  Bohelaea  and  Flofieiaea  und  verweist  be3cä|;lich 
des  oreteren  anf  die  Veraaebe  vod  H^roalt*  and 
Kollor  utid  LhI<>u\,  welche  •chott  in  Nr.  8  dieaer 
ZeiUchrift  (1907)  behaadelt  wurden. 

Die  Erzeug^an;;  Ton  FlaSeiaen  and  Stahl  teilt  er  in : 

-V.  Erzfugunjf  von  Stahl  aii-^  itim 

H.  Er/.»'iigiin>;  Ton  Stahl  aim  Hobi-ist-ti  iitni  S,  lirott, 
wobei  <lus  Scbmcl/.fn  und  rcrtii,'«!«'!!!'!!  im  clelc- 
triiK-lit-n  <>f.-ti  erfi»lf):t  (<lirelit<-s  Verfahren). 

«  „dtahl  and  £i8en'  1906  Nr.  14  i>.  868  und 
Nr.  S2  S.  1869. 


C  Kr/eiiLTun^'  von  Stahl  aim  Koheieen  oder  -Scbrutt, 
wobei  dan  Kinaatzmaterial  ia  etaem  gewöbalicben 
Schmelzofen  geechmolzeo  and  im  elelitrischaB 
Ofen  fertigseateilt  vlrd  (iodirektea  Terfabraa). 
Die  /ur  Verwendung  gelangenden  Oefen  teilt 
tiuillct  in : 

1.  Oefon  mit  Eteictroden: 

a)  üefea  mit  swei  and  mebr  Elelitrodon,  bei 
welchen  der  Strom  dnreh  daa  Bad  geht  (11  ^  • 

r  o  u  1 1  -  K  o  1 1  e  r1 : 

b)  Oelen    mit    einer   EiektriMle.    bei    welchen  dor 

■^tfiiiM  .lurcli  liiK  Itii.l  i^'i'lit  (»iiroili; 

c>  (»eleu,  bei  wvlcheu  der  iStroin  nicht  durch  daa 
Bad  geht  (Staeeano). 

2.  OoFcn  ohne  Eloktroden: 

a)  Indulttionsöfen  (Kjellin-Schueider); 

b)  Oefon,  welche  den  Jouleaoben  Effekt  benutzen 
(Hin); 

ei  \Vi(lertttandrtrirea  (Qtrod)  ' 
und  beecbreibt  dieselben,  wa«  auch  acbon  ia  diqse^ 
Zeiteebrift  in  der  oben  angegebenen  •Nummer  ^i-U^ 


Digitizeo  v^o 


890    Suhl  and  Biaen. 


Berichte  Uber  Vertammlungen  aut  Fackvereinen. 


S7.  Jahrf.  Nr.  35. 


i;(>hend  )>e8cbehen  ist  Er  luBert  Zweifel,  ob  dor 
Girod  sehe  Widerstandsofen  für  die  industrielle  Er- 
zeugung von  Stahl  Bodcutunt;  liabon  wUrdi*. 

Den  Stromvcrhrauch  der  verscliii-denen  Verfahren 
gibt  er  zu  750  bi«  850  KW.-Std.  für  das  Schmelzen  nach 
^B'undzuSÖOKW.-Std.  ffir  dait  Arbeiten  narh  .(>an.* 

lieber  die  CjualiiHt  der  »Stähle  gibt  er  eine  Tabelle, 
welche  nach  seinen  AusfOhran^en  bewciHt,  datt  der 
Rlektrostahl  bei  sonst  k'*'!*'''*'"  Hedin^un^^en  eine 
Ueberle(;enheit  Ober  Martin-  und  Tiegelstahl  zeit;t, 
welche  besonders  auch  bei  Sclila^proben  in  die  Er- 
Hcheinunt;  trete.  Auch  die  ErfnhrunKen  mit  Kohlen- 
stofT-  und  Legierungs-Werkzeugstäblen  beweise  diese 
ircberle;^cnheit. 

Die  Uründe  hierfflr  findet  liuillet  in: 

3.  a)  dem  Vergießen  bei  hohen  Temperaturen,  welches 

eine  Icii'hte  Abgcheidung  der  Verunreinigungen 
ermögliche ; 

b)  der  vollständigeren  Keinigung,  welche  bei  den 

hohen  Temperaturen  möglich  sei ; 
e)  der  Abwesenheit  irgendwoioher  Oase. 

4.  Die  Zukunft  der  elektrischen  Stahl-  und  Eisen- 
erzeugung beleiicbtct  Ouillet,  anter  Hinweis  auf 
die  zahlreichen  Werke,  welche  schon  Elektrostahl- 
anlagen  besitzen,  dahin,  dall: 

a)  die  Erzeugung  von  Elektro-Roheisen  nur  in 
ganz  besünders  gearteten  FSllcn  wirtschaft- 
liches Interesse  hat,  z.  U.  in  (.'anada; 

b)  das  direkte  Verfahren  die  meiste  Aussicht  auf 
Erfolg  für  die  Erzeugung  von  Werkzeug-  und 
SpezialStählen  habe ; 

c)  das  indirekte  Verfahren,  Ober  welches  noch 
nicht  genügende  Erfabrnngen  vorlagen,  wegen 
der  vorteilhaften  Verwendung  der  Hochofen- 
gase sich  sehr  schnell  weit  verbreiten  werde. 

In  der  dann  folgenden  Diskussion  des  Vortrages 
bemerkt  Girod,  daß  er  bezQglich  der  Qualität  der 
Stähle  mit  Ouillet  gleicher  Ansicht  sei,  daß  er  aber 
feststellen  müsse,  daB  sein  Ofen  sich  aus  den  schon 
IH98  zur  Erzeugung  von  Legierungen  vorhandenen 
Oefen  entwickelt  habe,  und  daß  Heroult  seine  Ver- 
suche mit  Roheisen  in  Kanada  in  einem  Ofen  ge- 
macht habe,  welcher  schon  lange  zur  Erzeugung  von 
Karbid  bekannt  sei.  Endlich  sei  der  Ofen  von  Alle- 
vard  eine  Nachahmung  seiner  l'atente.  Des  ferneren 
widerspricht  Girod  der  Ansicht  von  Guillet  bezüglich 
der  Aussichten  des  direkten  und  indirekten  Verfahrens 
und  behauptet,  daß  sein  Ofen  mit  direktem  Verfahren, 
weil  der  Strom  von  der  F'^lektrode  durch  das  Had 
gehe,  billiger  arbeite  als  die  anderen  Systeme  mit 
dem  indirekten  Verfahren,  denn  der  Martinofen  ge- 
brauche 350  bis  400  kg  Kohle  f.  d.  Tonne  Kol.stahl, 
und  er  gebrauche  zum  Schmelzen  nur  385  KW.-Std.  zu 
1,6  Pfg.,  f.  d.  Tonne  Kohstahl  ergebe  das  aber  nur  6,  l(> 
wahrend  die  Kohlen  für  den  Martinofen  t>, 40  <  4  kosteten.** 


*  Letzterer  Stromverbrauch  ist  nach  den  letzten 
Erfahrungen  in  Kemsrheid  zu  hoch  bemessen. 

**  Anmerkung  des  Berichterstatters:  Girod  irrt 
hier  in  vielen  Funkten.  Zunächst  ist  der  Weg  für 
den  Strom  von  der  Elektrode  zam  Herd  kürzer  als 
von  Elektrode  zu  Elektrode.  Daher  ist  die  Girodsche 
Anordnung  ungünstiger.  Daun  ist  auch  der  Quer- 
schnitt des  Bades  so  groß,  daß  eine  nennenswerte 
Widerstandsheizung  ausgeschlossen  ist.  Endlich  ist 
der  Kohlenvcrbrauith  des  Martinofens  etwa  250  kg 
k  17,00  .<  =  4,25  und  nicht  6,40  U(.  Im  übrigen  wird 
im  Martinofen  mehr  gemacht  als  nur  geschmolzen,  es 
wird  auch  schon  gereinigt,  l'eberdies  ist  das  Schmelzen 
im  elektrischen  Ofen  nur  ein  kleiner  Teil  der  aus- 
xufQbrendon  Arbeit.  Hätte  Girod  recht,  so  müßte  er 
mit  600  KW.-Std.  Stahl  machen  können,  das  ist  bei 
f»rnabme  einer  Reinigung  gänzlich  ausgeschlossen. 
Mf^i  Suhmel/en  nnd  Fertigmachen  erfordert  mehr 
wi«  angegeben. 


Girod  erklärt  dann  die  Möglichkeit,  bei  dem 
indirekten  Verfahren  bei  großen  Oefen  den  Strom- 
verbrauch von  350  auf  150  KW.-Std.  herabzumindern, 
für  Zukunftshoffnungen.*  Als  Kosten  seines  Verfahrens 
ohne  .Materialwert  gibt  er  dann  folgende  in  einer 
Tabelle  zusammengefaßten  Zahlen. 


Mrhiarltca  nll 


Kraftverbr.  3S5  KW.-Std.  .»g 
Elektroden  12  kg  n  24  |-S 
Arbeitslohn  U  Std.  ü  40  | 
l'nterhaltung  J  g 


Stromverbr.  800  KW.-Std. 
Elektroden  2U  kg  ii  24  ^ 
Arbeitslohn  14  Std.  ii  48  ^ 
Unterhaltung  


Wu«er- 

Uorh- 

KeMel-  1 

kraft 

kehlea  ' 

1 

2,1«; 

6,16 

12,32  , 

2,88 

2,88 

2,88 

2,40 

2,40 

2,40 

1,60 

1.60 

1,60 

9,04 

13.04 

19,20 

4,48 

12,80 

25,60 

4,80 

4,H0 

4,80 

Ö.60 

6,H0 

5,60 

2.00 

2,00 

2.00  ' 

16.88 

25,20 

38,00t 

Guter  Tiegelstahl  koste  dagegen  68,80  UV  f.  100  kg. 

Girod  glaubt  alsdann,  daß  sein  Ofen  in  (iröße 
von  :<(>  bis  40  t  Fassungsraum  ebenso  billig  nach 
direktem  Verfahren  arbeite  wie  ein  Martinofen,  und 
bessere  Qualität  erzeuge. 

Stassano  bespricht  sodann  seinen  und  andere 
elektrische  Oefen  im  Sinne  der  VerötTentlichungcn, 
welche  er  bei  dem  sechsten  internationalen  Kongreß 
für  angewandte  Chemie  in  Rom  gegeben  hat.  Die- 
selben sind  schon  in  Nr.  13  1906  Seite  820  dieser 
Zeitschrift  behandelt.  Er  kommt  auch  hier  wieder 
zu  dem  Schluß,  daß  nur  sein  Ofen  die  Bedingungen 
erfülle,  welche  man  an  einen  elektrischen  Ofen  zu 
stellen  berechtigt  sei.  Er  gibt  an,  daß  er  zum 
S<-hmel/en  von  Schrott  1000  und  zum  Frischen  von 
Roheisen  130O  KW.-Sttl.  pro  Tonne  Stahl  gebrauche. 

Saconnev  bespricht  alsdann  als  Mitglied  einer 
Untersuchungskommission  seine  Erfahrungen  mit 
Stassano-,  Ueroult-  ond  Oirod-Oefen  wie  folgt:  Der 
Stassano-Ofon  gestatte  keine  nennenswerte  Reinigung 
des  Einsatzes  ähnlich  wie  der  Tiegelprozeß.  Un- 
reiner Einsatz  habe  einen  Stahl  mit  0,102  "/o  .Schwefel 
und  U,25  7*  I'hosphor  ergeben.  Die  Chargen  im  Hcroult- 
Ofen  in  Remscheid  hätten  bei  Verwendung  unreiner 
Einsatzmaterialien  selten  mehr  als  0,01  "je  Schwefel 
und  I'hosphor  nachweisen  lassen.  Im  Girod-Ofen 
habe  man  mit  Einsatzmaterial,  dessen  Gehalt  an 
I'hosphor  0,U46  bis  0,075  ^/o  betrug,  Stahl  mit  0,017 
bis  0,048  >  I'hosphor  und  0,013  bis  0,035  >  Schwefel 
erhalten. 

Nach  weiterer  Besprechung  von  Einzelheiten 
werden  die  Verhandlungen  vertagt.  Eickhoff. 

Internationaler  Verband  für  die  Material- 
prüfungen der  Technik. 

Um  die  Verhandlungen  des  nächsten  Kon- 
gresses im  Jahre  19014  in  Kopenhagen  beson- 
ders frachtbar  zu  gestalten,  hat  der  Vorstand  eine 
Reihe  von  Hauptfragen  aufgestellt,  welche  auf  dem 
Kongresse  vor  allem  zur  Verhandlung  gelangen  werden. 
Es  wurde  dabei  der  Wunsch  ausgesprochen,  daß  Bei- 
träge zum  nächsten  Kongreß  sich  möglichst  auf  solche 


*  Wie  wir  hören,  ist  man  bei  dem  kleinen  Ofen 
in  Remscheid  jetzt  schon  unter  300  KW.-Std. 

t  in  Remscheid  kostet  der  Stahl,  wie  uns  ver- 
sichert wird,  weniger  als  ein  Drittel. 
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Gebiete  beHclirftnkon  miitjfti.  die  »ich  in  dios«-  Hftupt- 
fragon  einreiben  Imboii.  Auch  liii'  Hcrirhte  dar 
Koniniwionen  sollen  in  ^'Iciclif r  Wuiüe  arif^ef^liddert 
werden.  In  nAohstehender  Liste  sind,  soweit  als  de« 
EieenhiltteDv«eeiiMbeUt^ii,eewold  die  Haupt» 
fragen  ToneiebBet,  ela  aueh  alle  jene  technlHchen 
Aufgaben,  weleh«  TOn  früheren  Kongressen  vorblioben 
«ind  und  deren  Reihe  darch  die  letzten  Kongreftbe» 
scblttsse  Terroehrt  müde. 

1.  Hauptfragen:  Metalle:  a) Metallographie 

{Metallurgie,  Legierungen);  b)  Hirteprflfunfr  im  aUge- 
meinon;  r)  Schlaf^proben  (KerbHcbtagprobcnh  di  Dauer- 
versucho  imit  schnollerri  S|niiinun;;swf(lisi'l.  in  ,l.r 
Hitze  usw.);  e)  Uutteiaunpriifung;  f)  i-^intiuli  erbühter 
Tempentnr  anf  die  IbtalleigMutAaflea. 

2.  Yerzeichnis  der  technischen  Aufgaben, 
die  Ton  friUieren  Kongressen  verblieben  sind  oder  aui 
(inind  dar  letiten  KoogreBbeiclillleM  nen  aefgeetellt 

wurden: 

Aalisabe  1.  Aaf  Omnd  der  beAtebeDden  Mefe* 
ruBgabediogwigeD  sind  Mittel  und  Wege  n  eneben 
rar   Einfltbrang   einheitlicher  intemanonaler  Tor* 

Schriften  fQr  Pröfuntr  um!  Atmalinu'  von  Ci-icn-  uml 
ätahlmateriai  aller  Art.  (lioantragt  auf  dem  Züricher 
Kongreß  1895,  erweitert  auf  dem  Bndapeeter  Koo« 
grefi  1»01.) 

Aufgabe  2.  FeateteUnng  von  Untereaehnng** 
methoden  Uber  die  Homogeoltlt  von  Eisen  und  Stsbl 
behnfa  deren  erentneller  Benntsung  bei  Aboahmen. 

Verwendun>f  dos  llrinellxclien  VerfHlirciiB  zu  Stück- 
proben. (UemcbluK  dea  Stockholmur  Kon^kjroHgoa  1897, 
«rgänzt  auf  dem  BrQssoler  Kongreß  1907.) 

Aufgabe  4.  Metlioden  der  Untarsuchnng  von 
flehweiBnngen  nnd  der  SehweiBbarkeit.  (üebemommen 

Tom  Zflricher  Kongreß  1895.) 

Aufgabe  6.  Untersuchung  über  die  zwcrkmätiigste 
Metbode  des  Polierens  und  .\etzens  zur  makr<iHkupi- 
eehen  Oefügeantereucbung  de«  •chmtedbaren  Eisens. 
(Beantragt  anf  dem  Zflrieher  KongreB  1SB5.) 

Aufgabe  24.  Aufstftllut'::  cir.ir  linheitiichen 
Kumenklatur  von  Eisen  und  Stahl  i  VorBtuminboÄchluli 
vom  3.  Februar  1901). 

Aufgabe  25.  Aufstellung  einheitlicher  Prüfungs- 
metboden  fOr  OnBeieen  nnd  aonatige  OnBwarea.  (Be- 
antragt auf  dem  RudapeKter  Kongreß  1901.) 

Aufgabe  26.  Versuche  an  eingekerbten  Stiben 
behufa  Feeletellang  der  Beziehungen  zwischen  den 
veneUedeiMin  Tetauohamethoden  nnd  nur  Priziaiemng 
der  anmeriaehen  Angaben,  welche  die  versdiledenen 
BigeDechaflen  der  Metalle  darzustellen  geeignet  sind. 
<Beeebloosen  auf  dem  Badapestor  Rongrefi  1901.) 

Aufgabe  27.  Ueber  Kngeldruckproben  zur  l'^Ht« 
etelluBg  der  Bexiebangen  swiachen  den  verschiedenen 
TersnelMmethodea  nnd  rar  Pribiriemng  der  nnmeri- 

»chen  Angaben,  welche  Hio  verschiedenen  Eigenschaften 
der  Metalle  darzustellen  >;i  ui>;net  »ind.  (BegchluU  «lo» 
Budapester  Kongri'HMi'H  1901.1 

Aufgabe  28.  .Mitoinbeziehung  der  magnotisLhon 
und  elektrischen  I-^igenschaften  der  Materialien  bei 
ihrer  mechanischen  Prdfung.  (Aufgestellt  auf  dem 
Budapester  KongreB  1901.) 

.\ur^abe  3(i.  Ueber  makroskopische  (tafügennter- 
•nchnng  des  Eisens.  (Aufgestellt  in  der  XI.  Voretands* 
^tnng  1908.) 

Aafgabe  37.   Ueber  mikroskopische  GefSgennter- 

anchung  des  Eisens.   (.Aufgestellt  in  der  XI.  Vorstands- 

aitiung  1903.» 

.Aufgabe  43.  Welcher  EinUufi  anf  die  Material- 
«jualitftt  kommt  beim  Schmieden,  Preeiea  und  Walzen 
4ee  FluBeiMne  und  Stahlea  I.  der  Temperatar  dieaer 
Pfodakta  a)  beim  Arbeitabeginne,  b)  bei  der  Arbeite- 


vitUciulun:,'  und  II.  iler  geleisteten  mechanischen 
Arbeit,  bezw.  dem  Maße  der  hierbei  enielten  (juer- 
BchnittsTermindemng  ra  f  ( AnfgeetellC  in  der  Yor> 

stan(lrtsit7iin(^  !9'»T.) 

Verein  fär  die  bergbaulichen  Interessen 
Lothringens. 

Dem  .IshrCHberichto  ilen  Vereins  entni'liim'ii  wir. 
daß  ilii'  Kisi'iicr/frini.Tiini;  l,ntlirii);,-rii!(  im  .Inlirc  lyiitl 
trotz  einer  Re^cii  KtUä  uiii^'i'trt'tenen  Steiijerung  um 
lO.i"  ,.,  nämlich  von  11907  715  t  auf  13s:t44H5t.  der 
Htarken  Nachfrage  nicht  geniigen  konnte,  teils  wegen 
des  auch  in  den  Reicbslanden  in  erheblichem  JdaOe 
aulgetretenen  Arbeiter-  und  Wagenmangele«  teUe  weil 
die  lothringischen  Qmben  mehr  noch  alt  anderswo 
mit  einer  recht  weni^'  Hlndisamen  Arbeiterschaft  zu 
kümplen  habfii.  Je  nn-hr  die  Liihne  in  den  let/.ti'ii 
ilnhren  guten  Oe8chall-;:uii;^-  ^  ;:■  -th  i.'.  n  sind,  um  ho 
unregelmäßiger  ittt  claH  .\ntHliri'n  der  .Arbeiter  tfoworden; 
eH  int  selbstverständlich,  daß  darunter  die  Ku^relmSBig- 
kcit  des  Betrieboa  erheblich  leiden  moB.  —  Die  Berg* 
i;f.sut/.gebvng  der  Reiohalande  hat  in  jttageter  Zeit  nüt 
<-  i  iiem  UeMtieatwarfe  Sber  die  Matnngaeperre  begeonen, 
preuBiachen  Knra  ra  nehmen.  —  Auf  toiialpoUtiaehem 
(•rliinte  erwähnt  der   H<ri(ht  nunmehr  fQr  alle 

I'.rzjjTulien  Klwaß  -  Lotlinrij^eiia  erfiil^'te  Bildung  von 
K  n  a  p  p  s  c  h  a  f  t  s  k  a  rt  8  e  Tl.  Bis  vor  w<.  iiiL;i  n  Jahren 
waren  KnappwchaftHkatiAon  im  lothringischeu  Erzbergbau 
Oberhaupt  unbekannt:  zunäcbat  aind  dann  eiMmOtt 
größere  Werk«  dazu  übergegangen,  solche  iCaaaen  ra 
iCrQnden,  und  Anfang  1907  haben  alle  ftbrigen  im 
»EisaB-LothriBfiiehen  KnappMhafliverela*  raeammen- 
geachloaaenen  Oraben  eine  Knappeohaftskasse  ein- 
gerichtet. Die  Goworkschaftsfabrer  huhen  dicMe  (le- 
logenbeit  wit^der  oimnal  lienutxt,  Unzufriedenheit  unter 
den  .Arbeitern  zu  h  i,  ii.  ohne- gpftter  Herron  der  vi»u 
ihnen  selbst  beschworenen  Geister  bleiben  au  können. 
Die  verschiedenen  !S  t  r  e  i  k  s  der  organiaierten  Ar- 
beiter, die  aua  dioaem  Anlaß  auf  TeracUedeaen  Gruben 
Platz  gegriffen  hatten,  eind  aber  im  Begriff,  einen 
IdigUohein  Auagaag  ra  nehmen,  da  auch  nach  neuerer 
Anffaaanng  der  GewerkeehaftafOhrer  die  geatellten 
Forderungen  doch  niehl  geeignet  waren,  eiaen  Streilc 
zu  begründen. 

Iron  and  Steel  Institute. 

Nach  dem  uunmobr  orscLioiifnen  Programm  für 
das  Herbst-Meeting  des  Iron  and  Steel  Institute  in 
Wien  fahren  die  englischen  Teilnehmer  am  17.  Sep- 
tember von  London  Aber  Basel,  Zflrieb,  Inaebmek 
nach  Wien,  wo  sie  am  .Abend  des  21.  eintreffen. 

FQr  die  Veranstaltungen  ist  nachstehende  Fest- 
erdnUDg  Torlttutig  festgesetzt: 

Montag,  den  23.  September:  vormittags BegrfiBung 
dnreh  den  Empfangaauaeehnfl  im  Hanaa  des  Oeeter- 

reichischen  Ingenieur-  und  Architektenvereins,  Ver- 
lesung und  Besprechung  eines  Teils  der  Vortrüge ; 
nachmittags  Fahrt  durch  Wien;  ebenda  Torateiiang 
in  der  Uofoper. 

S4.  September:  vermittaga  Fwteetrang  der  Vor- 
trige  nad  Beewecbnngen;  naobmittage  Beraeh  dee 
Kaiserliehen  Scbloseea  In  ScbSnbrnna. 

25.  Beptemher:  AuitHu^'  auf  dSH  SclllMeberg» 
ebenda  Bankett  im  Musikvereinseaal. 

26.  /27.  September:  Wahlweiser  Ausüng:  A.  Prager 

Eisen -Industrie -Gesellschaft  und  Böhmische  Montan- 
gcsellschaft  (Königshof,  Kladnof;  ß.  Alpine  Montan- 
gesellschaft  (Donawitz  i;  <\  Witkowitzer  (Gewerkschaft 
und  Oesterreichit«cbo  Borg-  und  HOttengesellschaft 
(Twyniet/.). 

Die  Bflekfabrt  erfolgt  ron  Wien  am  89.  September 
Aber  Salsbnrg,  lonebmek,  Basel,  Oetende, 
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DeuiBcber  Verein  fQr  den  Schutz  des 
gewerblichen  Eigentums.* 

Der  Wrpin  winl  vom  3.  Mb  8.  Scpti'irihur  d.  J. 
in  Dttaaeldorf  la  einem  Kongreue  zuMmmentreten, 

•  BuMu:  Berlüt        WilbelmtlrsB«  57/58. 


MUt^hmgau  tl.  Jahrg.  Kr.  26. 


um  über  das  Er);ebni8  »«"iner  biHli(iri(ifen  Arbeiten  für 
dit-  Reform  de»  gewerblichen  UechtHSchutzet«  i,u  ver- 
hftiideln.  Zur  gleichen  Zeit  und  im  Zuaammenbange 
mit  dem  Kongresse  wird  die  Internationale  Ver- 
einigung für  gewerblichaa  BachtsBcbutz  ebeii- 
fnlli  in  Daneidorf  tagen.  G«Mnera  Mitteilungen  aber 
den  Kongnl  aoUnn  Im  Lnife  dM  SornoMr*  »aa- 
geg«ben  wMdra. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Afrika.    Mit  großer  Spannung  »ieht  die  tech- 

■liehe  Weit  auf  die  {Entwicklung  einet«  IliesenprojekteK, 

die  N'ut/barniHchuiig  dor  Viktoriafälle* 

nm  Zarnlii  Hi  nml  die  Ui'bertrsgunu:  der  j;e«onneneii 
elektriHobeii  Ivtn  r^ii'  nach  den  Hergweriicn  Tronsvaal». 
Die  unter  Mitwirkung  der  Allgemeinen  Glek- 
trlsitttug«»«ll«cliftrt  SU  Berlin  gegründete  Viktorin 
Fallfl  Power  Co.  Ltd.  hat  ein  Ü««Mintkapitel  tod 
120  MiHionon  Mark  rorgeaehen,  je  sur  Hilft«  in 
AI,  li'Mt  und  in  5  |irn/(titii,'('n,  in  .Fiihn'ii  zu  lld",'» 
riii  k/aiillittn  II  Uliligatitiiion.  I>ie  (n-Hi  llt-cliart  iTwarli 
mit'  75  .Inhre  das  VorzugHri'cbt.  den  S  ikti<rirtl'nlli  ii 
jübrlicli  bia  zu  250  ÜUO  F.  B.  zu  entneknien  nowic 
ueh  dM  alleinige  Bedit  der  Kraflftbertragang  naeh 
Traosvaal. 

Die  in  AuBiiclit  genommene,  bis  Jetst  nonh  nie 
gewagte  Femloitnng  über  rd.  1100  km  bat  in  den  inter- 
ciBicrten  Kreisen  Iterochtigte  Bedenken  hervorgerufen, 
«l.K-li  Hollcii  -ii  h  in  (Südafrika  Rowobi  die  l<lim«tiHclM>n, 
ulü  iiucli  die  lirtlicbeu  VerbältniHwi'  für  cloklrlHcbe 
Fernleitun>;en    «ehr  gut  eignen. 

Die  hydraulischen  F.inrirhtungeu  an  den  Fallen 
eelbst  ^Verden  weit  weniger  Schwierigkeiten  vor- 
•naetaen  nie  diejenigen  am  Niagara,  «eil  am  Viktoria« 
fall  Vorkehmngen  Ar  Eiagftnge  wegfallen,  auch  fOfart 
der  Zambcai  wenig  BebwemmkSrper  mit  Hich;  die 
Konatriikteurn  haben  hier  lodisrlicb  mit  einer  Kr- 
Inihiin;;  deis  WasHcrHpiegt'N  zur  H<'t:>  ii/.iMt  und  eiiu-r 
-larken  Vermindermif;  dt-r  WnssiTimiit,'»'  in  der 
Trocki'n/i'it  zu  rrrhni'U. 

Das  Turliinenhaus  ^«\\  unmitteliiur  unrerluiib  der 
FfiUe  angelei;!  und  da*  Wanscr  durch  einen  ivurzen 
Kanal  vom  obervu  KluKlauf  abgelenkt  und  den  Tur- 
binen durch  stark  abfallende  Rohrleitungen  zngefllbrt 
werden.  Kunal  und  FililSrtHe  werden  für  den  er«ten 
\unl)AU  NU  ri'ii  lili<-b  fi'Miiehscn,  daß  hei  Hpüteren  Kr- 
\M'iti-run::i'ii  liircm  ki  n;  ■  N' !■  i Kaudni  stnrttinden  müsnen. 
/.uüiirhHt  Holh-ii  In  MiiHi  iiiii.  u~.<t/i  /u  je  .'"nlÜO  I'.  S. 
niili;i-t«'llt  «erclen.  Die  Stromspiinniing  winl  l.'iOO'l^l 
Vwlt  bvtra;:i  ii:  die  .Stromleitung  wird  auf  etwa  2U  in 
hohen  HtaliltUrmen,  die  je  etwa  HOO  m  Toneiiiander 
entfernt  aind,  verlegt. 

Die  Tranavaaler  Borgwerkabeaitzer  haben  bei 
iliren  teiiwKi«e  schon  mit  der  ^jenanntcn  (ii'Hi'iUchaft 
alij,'ei»chlo.i-<i'iieti  Vertrügen  vor  ullcm  eine  ununter- 
liroi'hcnc  Mrmulirfi  runc  zur  ll'-ilinirung  gcHtcIll.  Da 
ail)er  bei  koI«  Ii  weitverzweigten  Kernleituii;;fn  Stii- 
ruii;;)  n  unuuMbleiblich  aind,  bcHundors  wenn  dieselben 
durch  unwirtliche  (legenden  führen,  bat  der  bekannte 
Fachmann  ^ir  WiUou  Fox  ein  ganz  neue«  System 
bydr»uli«cbor  Akknmulierung  geplant,  und  xwar  eollen 
in  Transvaal  dur«>h  den  von  der  Hanptzentrale  e«a 
übertrii;;eiK'n,  alicr  nicht  veriirnuchli  ii  Strom  l'uni|»- 
werkc  (i!is,'i  triel»en  wi-rdcn,  die  in  <  twa  JOO  ijl"  hoch 
in  (li  ri  l;,'^:;.  ri  iiii:-^.  legte  Saniiii'' 1 1 ms  Wh^it  fur- 
dern  nullen,  um  ln'i  eiiinr  riitcrbrcciiung  der  Fern- 

*  jfZeitschr.  für  da«  gesamte  Turbinguwesen"  11H)7 
lieft  5  8.  80. 


leitung  Hofort  aUB  eioer  sweiteo  hydraulischen  Station 
Strom  liefern  zn  kSanen.  Die  in  dienen  BehAlten» 
aufgenpeicherte  W aase rtn enge  iioll  den  Betrieb  zwSlf 

Stunden  aufrecht  erhalten  können.  Ob  ^ii  h  lii.  -ii» 
Finrichtuiig  liewfihron  wird.  iiiu!3  die  Zukjuit  zriijeii. 
Die  Unterni'liiniT.  die  es  auf  eine  Art  \l  iiii>|s  i|-it(»llung 
zur  Lieferung  eiektriBcher  Kraft  abgesehen  Laben, 
wollen  für  diese  Erfindung  die  Paientrecbto  la  Rho- 
dcHien  und  Traiinvaal  erwerben. 

Ferner  soll  bei  Johannosburg  ein  24000  P.  S. 
Kraftwerk  mit  Dampftorblnen  innerhalb  der  nidMien 
zwei  Jahre  dureh  die  Allgemeine  Elektrizitits-Geeell- 

■i^'liaft  fi  rliu'U'''"t<  nt  "■■rili  ii,  »in  liiier-d  its  rirlit  bald 
clfktrisi  hi'ii  Striiiii  in  i'un'in  t  nikrciB  von  etwa 
:i<i  \h-il.-n  vcrti'iU'ii  /u  k<>uiii-i  uinl  .luderM'itK  fiir 
spüterliin  eine  weitere  Keservc  /u  luilini.  die  ilanii  iu 
Tätigkeit  treten  winl.  »eun  ilie  Hetriel>H)itriningen  im 
Hauptwork  über  zwölf  Stunden  dauern.  Auch  eine 
in  der  NAhe  dea  Yiktoriafallee  bereite  beetehende 
5000  P.-S.  KraftMlage  iak  acbon  angekauft  worden. 

Im  letzten  Jahre  wurden  in  den  Bcrgbctrioben 
TraiisviialH  i  twu'-  iilu  r  I'.  'S.  Kraft  vi  riiraucbt. 

Die  Vikliii  ia  l  alU  l'uwt-r  ('oiii|iaii\  hat  vcrausi  hlagt, 
dali  Hie  trct/  lii  r  uuH^'edehnten  .\nla>;«"ii  und  kost- 
spieligen UeserTen  elektrischen  Strom  um  40  v.  II. 
hilliger  liefern  können  als  ea  bieher  mftglieb  war. 

Vereinigte  Staali'n.  I'iiif  Mitteilung  TOB 
K.  I'eters  jr.  verdient  als  Beitrag*  zur  ältern 

OeMhtehte  ie«  StaeBbflttenwMeni  im  HoriHmerlka 

liier  reHti,'chalteii  zu  werden.  Die  kürzlich  bekannt 
gewiirdene  Nachricht,  dati  ein  New  Yorker  Ivapitalist 
die  Studt  Atlairu  in  New  Jersey  angekauft  habe, 
um  die  dortigen  reichen  Ländereien  aaaaunatiea,  mfl 
die  Erinnerung  wach  an  eine  dort  in  den  oraten  Jahr- 
/cbnti'n  «le«  vorigen  .lahrhuinliTtH  bliiluiirle  Kiscn- 
industrie.  Im  <tcgeii?<tii/.  m  der  Mchr/alii  der  reinen 
Holzkohlinhuchiifen,  die  damaU  die  llaii|iiindii^tric 
dicMCH  Staate«  ausmachten,  stellte  diene  Anlage  ein© 
grolle  Ki'ihe  von  FcrtigoneugniH^en  au»  ihrem  Roh- 
eiten dar,  und  darf  ao  ale  ein  frUber  Vorläufer  mo- 
derner Anlagen,  die  das  Erz  bh  zum  Endprodukt 
verarbeiten,  gelten. 

Im  Anfang  des  nennzeboteo  Jahrhunderts  kaufte 
ein  Franzose  ,1  a  m  e  8  E.  Ailalre  im  Staate  New 
.lerfey  l.anilereien  von  erheblichem  Umfant;  an,  auf 
il'-iti  ii  er  ein  auMreilelinteH  l.ni,'ei-  von  KaMi-neiHeiistein 
>;efuiidcn  halte.  Die  umliegenden  Fichtenwälder  lie- 
ferten das  Hreiinmaterial  für  den  Hochofenbetrieb, 
und  jahrelang  klang  in  den  Forsten  die  Axt  der 
Kohlenhreooer  wieder.  Die  Anatemzucht  wurde  haupt- 
sAchliek  betriebea,  um  dem  Hochofen  die  nfttigen 
FIuBmittel  zn  liefern.    Man  kann  heute  noch  die 

Stelle  Neben,  wo  die  ftaeben  Hiiote  dcil  FllltS  llerailf- 
kanieti.  um  dii'  A  UHternseluilen  mn  lloelniten  ab/uLndetl. 

Der  er-te  OUmi  wurde  nii  .liilire  l'^lll  ireliiut,  er 
machte  aber  bald  einer  verlie^herteii  KonHtruktion 
Platz,  und  im  Jahre  1832  erstund  derofen,  der  heute 
noch  fltebt  und  ia  der  oachfolgondeu  Abbildung  wieder- 
gegeben lab  Dieser  hatte  ein  Aeebringeo  wu  rand 

•  .Iren  Age'  WOT  »r.  14  8.  1045. 


uiyiiized  by  Google 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen.  Steh!  and  Eiaen.  893 


19.  Juni  1907. 


15  t  f.  d.  Tag;,  für  damali(;c  VerluiltniHiic  eine  be- 
nierkcniiwerte  LciHtutij».  Aiirh  «i-iiie  Konstruktion 
wirh  »ehr  Mtark  ab  von  di-ncn,  die  damali«  QSlioh 
waren.  Uesteli  und  KitHt  Hind  4,6  in  IkicIi  und  aun 
Haubt>r  l»ehau<uii'n  SandHtt'incn  auri;t>l)aut,  die  durch 
Htarke  KiHcnankor  in  ihrer  Lage  rcutj^elialton  werden, 
ähnlieh  der  Aniinlnun)?,  wie  nie  in  alten  Itochöfon 
mit  Knuhf^cmüiier  zu  Hnden  iitt.  Die  Ui>i;onkonKtruk- 
tionoQ  Qbcr  den  Forninn  uhw.  Hind  heute  norh  so 
erhalten  wie  daniAli«,  als  der  Ofen  noch  im  Feuer 
stand.  Der  .Sehacht  iut  kreisfrirmif;  in  Ziejjelmauer- 
work  aufgeführt,  etwa  12  m  hoch  und  mit  t'lacheiMen 
gebunden.    Er  \»X  ao  vorzii-^lieh  n^ebaut,  tiali  die  Un- 


bilden der  Witterunff  in  Verbindung  mit  BAumen,  die 
in  Beinen  Fugen  Wurzel  geitehlui^en  haben,  ihn  nicht 
haben  zerHtüren  können.  Kine  .\libildung  in  Over- 
mans  «Fabrikation  des  Ki^enH",  die  im  Jahre  1850 
erHchicn,  zeigt  einen  ähnlichen  Hochofen,  <lor  in  Frank- 
reich  erbaut  war.  V.»  liegt  danach  nahe  anzunehmen, 
daß  AUaire  die  Anregung  zu  »einer  Konstruktion  ans 
seiner  Heimat  erhielt. 

Dan  Unternehmen,  die  Howcll-Hisonwerke, 
entwickelte  »ich  sclinell.  Im  Jahre  18;i2  waren  mehrere 
Tausend  Arbeiter  dort  beschäftigt ,  worunter  eine 
Anzahl  BchottiHcher  Huttenleute  sieh  befanden.  Die 
(jesellHchaft  gab  eigenes  Papiergeld  aus,  das  den 
Arbeitern  zum  Kinkauf  der  zum  Lebensunterhalte 
nötigen  Dinge  diente.  Der  Kredit  der  Eisenwerke 
war  so  stark,  daß  der  Schein  mit  der  Unterschrift 
der  Ilowell-Eisenwerke  allgemein  im  ganzen  Staate 
in  Zahlung  genommen  wurde.  Einer  Schätzung  nach 
■ollen  die  Anlagen  im  Jahre  1832  einen  Wert  von 
4  Millionen  Mark  gehabt  haben.    Eine  ganze  Htadt 

XXV.*i 


mit  SchulliHUHern  und  Kirchen  baute  sich  um  die 
Werke  herum.  Eine  (Jietterei  neben  dem  Hochofen 
lieferte  manclie  Zv  linder  für  Marincmaschinen,  und 
es  wird  behauptet,  daU  Fulton  von  hier  viele  Ouß- 
stüt-ke  bezogen  habe  für  einige  seiner  ersten  Versuche 
auf  dem  Oebiete  der  I)am|ifschilTahrt.  Eine  Schraubon- 
fabrik  entstand  in  den  zwanriger  Jahren,  und  diese 
in  Verbindung  mit  amleren  Werkstätten  führten  zum 
Eigenverbrauch  fast  allen  Koheisen«.  das  der  Hoch- 
ofen lieferte.  Allairo  war  ein  erfinderischer  Kopf 
und  es  wird  ihm  die  erste  .\nwendung  von  gußeisernen 
Fenstern  und  TQreinfassungen  zugeschrieben.  Es  ist 
auch  tatsächlich  auffallend,  daß  in  jedem  der  zer- 
fallenen Häuser  von  AUaire  sich  noch  derartige  Hin- 
weise linden.  Ein  Kanal  wurde  gebaut,  um  das  Werk 
mit  einem  der  alten  Wasserwege  zu  verbinden,  die 
in  die  Hucht  von  New  York  einmünden;  dadurch 
ergab  sieh  die  wichtige  Möglichkeit,  die  Produktion 
leii'ht  einem  größeren  Markte  zuführen  zu  können. 

Dur<<h  die  Benutzung  von  Anthrazitkühlen  in  den 
Hochöfen  von  PennsvIvanitMi  ausgangs  <lor  dreißiger 
Jahre  entstand  den  New  Jer-ney-Oefen  eine  Konkurrenz, 
der  manche  nicht  gewachsen  waren  und  mit  ihnen 
ging  auch  .\llaires  Werk  zugrund(>.  Die  Arbeiter 
zogen  bald  in  die  Bezirke  der  lebhafteren  Industrie 
und  die  Staiit  verfiel  ebenso  schnell,  wie  sie  ent- 
standen war.  Die  Natur  selbst  hat  geholfen,  sie  zu 
einer  molerischen  Einöde  umzugestalten.  Der  ge- 
brochene Damm,  bedeckt  mit  üppig  wuchernder  Vege- 
tation, der  einst  das  Wasser  aufstaute  zum  Betrieb 
der  Oebläse  und  der  Wasserräder  für  die  Werkstätten, 
die  grasbewachsenen  Hchlackenhalden,  die  zerfallenen 
(iebäudo  und  schließlich  der  alte  Hochofen  mit  offener 
Uicht,  dessen  Feuer  für  immer  erloschen  sind,  in 
dessen  (iemäuer  große  Bäume  gewurzelt  haben,  en 
mit  dichtem  Laubwerk  bedeckend,  alles  zeigt,  daß 
die  Natur  ihr  Eigentum  wieder  zurückgefordert  hat. 

In  einem  Vortrage  über 
dHS  plrktrnljtlsch«  Beixon  ron  Stahl 
berichtete  (.'.  .1.  Keed*  über  ein  Verfahren  zur  Ent- 
fernung <lcs  (Slühspans  von  Eisen  und  Stahl,  bei  dem 
da«  Eisen  die  Kathode  de»  elektrolytischun  Prozesses 
bildet.  In  einer  sauren  Lösung  von  ■,'.'>  spezifischem 
Gewicht  bei  60°  (.'.  und  bei  einer  Stromdichte  von 
1,4  Ampere  für  jeden  t^uatlrat/oll  der  Kathode  soll 
der  härteste  (ilühspan  in  3  .Minuten  beseitigt  werden 
können.  Das  Verfahren  ist  besonders  da  anwendbar, 
wo  der  Draht  der  Länge  nach  durch  das  Bad  hin- 
durchgeht. Die  von  manchen  vorgezogene  Methode, 
den  l)raht  in  gebündelten  Ringen  in  das  Bad  zu 
bringen,  verhindert  eine  einheitliche  Stromdichte. 

Nach  Schätzungen  von  Sachverständigen  betrug  die 

WoirramgewIiiiinnK  ** 

in  den  Vereinigten  Staaten 

k|t 

1902  .  .  .  1C5  600  1904  .  .  ,  fifi6  000 
190.1.  .   .    2(J2H00       1905.  .  .    750  000 

Für  das  Jahr  190t(  liegen  noch  keine  Angaben 
vor.  Wolframerze  werden  in  Kalifornien,  Washington, 
Sfld-I)a<-ota,  Utah,  .\rlzona  und  ('olorado  gefunden. 
Von  der  (.iesamt|>roduktion  der  Vereinigten  Staaten 
entfallen  auf  Colorado  im  Jahre  1<J05  schätzungsweise 
540000  bis  630000  kg.    Es  ist  hervorzuheben,  daß 

•  .Iren  Age"  1907  10.  Mai  S.  1477. 
**  Nach  einem  Bericht  des  Kais4-rlichen  Konsulates 
in  Denver  (Colorado).  , Nachr.  f.  Handel  u.  Industrie* 
1907  Nr.  53.  (Im  Hinblick  auf  die  Bedeutung,'  die 
die  ftewinnung  dieser  Metalle  für  die  deutsche  Stahl- 
industrie usw.  hat,  weisen  wir  darauf  hin,  daß  Inter- 
essenten nähere  Angaben  über  diese  Vorkommen 
sowie  Firmen,  die  sich  mit  dem  Vertriebe  dieser 
.Metalle  befassen,  im  Reichsamt  des  Innern,  Herlin, 
Wilhelmstr.  74,  erhalten  können.] 
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die  Frage  der  iweokmiBigaten  Aurbercitung  ein  bisher 
noeb  nnToUkommfln  gelfiete«  Problem  daratelU.  Die 
Verlnato  dabei  «erden  alt  teilwel«e  anBerordentlleh 

hoch  Mlgegebeil. 

Von  «ien  üliri^v-n  Hclti'iu'ti  lir/m  —  Mul\liiiaii, 
Uron,  Vanadium  —  luit  lii^lu-r  in  ili  ii  u''Miiiniiti'n  Wem- 
Ht»ati>n  nur  eiue  TurbültnitirnaUig  uubeklitutciido  För- 
derung HtattgefiuideB.  Wtihreitd  die  Anitgichtcn, 
Holybdftn  in  neonwiBfrerten  Mengen  in  finden.  Ober» 
banpt  gering  aind,  werden  Colorado  nnd  andi  Utah 
hinaicbtlich  der  Gowinnung  von  Uran  und  Vanadium 
all  austichtHreirh  an^esohen.  in  Colorado  kommen 
letztere  Mineralien  be^ondera  in  <len  an  .Sandstein- 
formationen reichen  (iehiet4'n  im  WeBten  von  San 
Miffuel-  uiiil  Moiiiit  llo^i'ii-t'ounty  lfinK>  iler  l''liis->i- 
DoloroH  und  San  Miguel  vor.  Al)n;eheh(»n  von  den 
dort  noeli  sehr  an^natlgen  'rrnnsportverhältniNsen 
bietet  die  Extraktion  wagen  des  geringen  Uehaltea 
des  Yorkommen»  grafie  Schwierigkeiten.  Die  einiige 
Oetelbchaft  in  den  Vereinigten  Staaten,  die  die  Oe- 
winnnnii:  von  Wolfram  betreibt,  ist  wohl  die  „F'rimo« 
Cheinioal  i'ompanj"  in  I'rinmh.  I'h.  Oii!  Fahrik/nion 
TOn  Wolframatabl  findet  b«>i  der  „Metallurgical  ('uin- 
pany"  in  ßeaver  FallM,  i'a.,  statt. 

Die  »ii'lf  tiMii'-  iMliMi  \!it<i'lliitit.'''n  ühi-r 

Soblenenbriichv  auf  aiucrikaniHcbim  Elsenbahnen 

erfahren  eine  beeondere  Beleuchtung  durch  die  Nach« 

rieht.*  dalS  amerikanische  Hiihrion  diT  litirteren  Schiene 
auH  Herdstuhl   d>-n  Vurzu;;  vor  iler  Ressemer- 

srhiene,  seitdem  ilif  ( "•wirbtsvermehnnii:  <les  rollen- 
den Materials  um  i-tua  .'iif  o  wiihreml  der  let^tuu 
30  Jahre  die  AnH|irü(-)ie  nn  die  Widerstanditkraft  der 
Scbionea  gegen  Üruck,  8teil-  wie  Seitendruok,  wie 
auch  gegen  Drebnng  bedentend  gesteigert  hat.  Da» 
laufende  Jahr  ist  in  der  amarinaiaehen  Eisenbahn- 
goBchichte  reich  srowcsen  an  EisenbahnnnfBlIon,  und 
in  vielen,  wenn  nicht  den  meisti'ii  l'allcii  wurden  ili<' 
rnfiille  auf  Sdiiencnbröche  zurQckgtfiHirt.  In  i  in/olneu 
l'iillcii  wann  Si  liiciu  ii  i.'i  H(irun(»en,  dii'  nur  kur/c  Zeit 
f;eK'j;en  hatten.  Dem  Stabllrust  wird  der  \'i>rwurf 
;:emacht,  daß  er  Si-hieuen  aus  ininderwerti^ciu  iiifli- 
tttaiü  oder  ohne  irebührende  Sorgfalt  aoswalice,  und 
die  Union  Pacific-Etaenbahn  hat  Ifaren  Schienanbedarf 
fOr  das  nichste  Jahr,  IST 000  t,  der  T^nnessee  Coal 
and  Iron  Co.  ubertrafren,  die  sieb  wie  die  meisten 
anderen  .-iiilüi  hen  Stahl»  rrkr  aiiH..rhlicl'irH  h  mit  der 
Erzeu;ruu^'  von  llerdstahl  liefallt,  wo/.u  »icii  ilorti:,'»'« 
Kisener/  besonders  eijrne.  Die  l'ei«iisylvania-Halni  liöt 
ihren  Sefaiencnhedarf  für  dau  nächste  .lahr,  142iio«)t, 
Bwar  wieder  den  pcnnsylTanischen  Stahlhütten  über- 
tragen und  Sebiencn  aus  Besaemerstabl  bestellt,  aber 
ea  sind  Vorkehrungen  getroffen,  da6  die  Herstellung  von 
der  Babngeiielbichaft  überwacht  wird,  und  es  ist  außer- 
dem ein  neues  Profil  mit  verstiirktem  .Schienenstcs' 
vor^'crli  r  i r Ii.' II,  das  von  dem  versturlH.-neii  l'r«»i(|etir<  i. 
der  rennsylvanitt-litthn,  Cussatt,  entworfen  wi>rden  ist. 
Von  ihrem  Schienenliedarf  hat  die  Pennsylvania- 
Bahn  Tl.')(>Ut  dem  Stahltruat  überkragen,  äOötiut  und 
SOOüOt  der  l'ennsylvania  und  der  L'ambria  Steel  Co., 
an  denen  dia  Bahn  aelbar  hemvragvnd  hatailigt  ist,  und 
10600  t  der  I<aekawanna  Steel  Co.  bei  BnlTalo,  die 

übri(;ens  das  erste  größere  ö^tUrhe  Stahlwerk  ist. 
welches  sich  wieder  in  ffriTlicn  iii  .MiiLie  der  l.r/eiiLruii;; 
voll  lirnl'-tiilil  /.nirewanilt  und  dri'i  iiene  leirttnMj^"- 
fahige  llerdüfen  geliaut  hat.**  Ks  handelt  sieh  um 
die  Lieferung  von  Schienen  von  45  kg/m  (Am.  V.n- 
gineering  Hociety  Standard),  da  Schienen  von  60  kg/m 
nnr  ananahmsweise  bei  VoUbalinen  in  Anwendung 
kommen.  Die  Mebrong  der  SehlonenbrOche  in  den 
letzten  Jahren  tat  ein»  hftnlig  gabftrte  Klage,  und  es 
ercigaeto  sieh  erat  vor  einigen  Woehen  nnf  dar  Zn- 

•  ,Köln.  ZIl;."  l'JOT  Nr.  .MS. 
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sammenkanft  der  .Ameriean  lUulway  Asaoeialloo*  tn 
Chicago,  bei  «elebar  240000  Mdlen  Bahnen  rertreten 
waren,  daB  der  Vorsitxende  diejenigen  Vertreter, 
wotrhe  mit  der  (jualitSt  der  beatogenen  Bessemer- 
Hi  liii'nen  vüilständiir  zufrieden  ■»eien,  sieh  lu  erheben 
ersuclite,  worauf  sieli  ni. minii  /  i'ii  Wort  meldete. 
Ks  w  iril  /ur/eit  ..iiLr.'ir  lebhaft  dafür  agitiert,  den  Kon- 
greß um  eine  IUir4  li<icht  der  Stahlzölle  und  besonders 
am  Aufhebung  oder  lierabsetsnng  des  Zolles  aaf  Stahl- 
sobienen  anzugehen,  da  nnr  durah  die  Brmfiglidrasg 
des  Wettbewerbes  mit  dem  Anolande  doa  einbeimiaeh* 
Stahlgewerbe  dazu  gebracht  werden  könne,  tauelicbere 
Schienen  zu  liefern.  üntenlcHseii  meliren  sieh  die 
Auftrüge  für  llenlstahlschienen,  und  mehrere  südliche 
Stahhverko  sutieii  sieh  TeraolaBt»  nen»  Walzwerke  fOr 
Schienen  vinzuricbten.  i),  F. 


B«DQtzung  Ton  Torf  zu  HelzTiirerken  ud  WUt 
direkten  Kraftübertragung. 

Ueber  dieses  Thema  hnt  Professor  Dr.  \.  Fraiik- 
t 'liarl<ittenhii  rc  der  sei)  .I.ilireti  fler  Torfi^'-A  n  n;; 
sein  Interesse  iugewanilt  hat.  im  Verein  zur  l  nrile- 
rung  für  .Moorkultur  am  \'.\.  Februar  190T  einen  Vor- 
trag gehalten.  Er  stellt  zunAcbat  fest,  daß  bislang 
die  TornMsntsang  in  Deutschland  eher  zurück  wie 
Torwirta  gegangen  sei,  wihiend  gleiclizeitig  die  Stein- 
kohlenbenutznng  innerhalb  der  letzten  SO  Jahre  von 
60  auf  l.Tf,  Millionen,  die  iIit  Braunkohle  von  !.'>  auf 
5t>  Millionen  gestiegen  sei.  Die  (iründc  des  Küek- 
t.'-anges  beim  Torf  liegen  in  der  Verminderung  des 
llausbrandea  in  gröttoren  Städtet-,  weil  die  in  der 
Nahe  derselbon  belagenen  Torflager  abgebaut  sind, 
der  Bezug  ansiehor  nnd  daa  aelir  voluminöse  Material 
achleeht  ao  an^atapelt  werden  kann,  dsft  e«  Witte- 
rn ngaebiflUaaev,  denan  «a  sehr  nglBgtteh,  aldii  ann- 
gesetzt ist.   Dieselben  Gründe  gelten  aneh  für  im 

rorfgebiefe  erriclit.  1.  i ii  I ii ilrielle  Anlagen.  Die 
Versuebe  der  I.hIm  iiMCivleui  rung  mittels  Torf  seien 

i'ehlge  ,ri.;.i  :>'ii,  '  I.'  L-^ii  die  Vorsi'hligia  UT  Vcrboata- 

rung  lies  f ornirennstolYes  an  »ich. 

Die  praktische  Frage,  waa  die  Herstellung  von 
1000  kg  Dampf  im  Vergleieh  xnr  Kohlenfenonntg 
kotlet,  aal  an  nngnnaten  dar  Tbffvorwendnng  ent- 
schieden. Deutschland,  dessen  Kohlenvorrflte  ja  zwar 
bedeutender  seien,  als  z.  B.  die  von  England,  habe 
als  ein  sehr  bedeutende  Tiirflrig4'r  besitzendes  Land 
indessen  das  grölite  Intere-si',  dali  dieser  Hrcnnstoff 
nutzbringend  verwertet  würde.  Der  Verwertung  in 
der  (iroßindustrie  hiltte  aber  vorläufig  im  Wege  ge- 
standen: 1.  Der  geringe  Heizwert  im  VerhAltnia  an 
seinem  Volumen.  8.  Die  bislang  ungttnatige  Verwer- 
tung der  dabei  auftretenden  Nebenprodukte,  beaon- 
ders  des  Stickstoffes.  ,H.  Die  Fmständliehkeit  der  (ie- 
winnung  und  Trocknung  des  Torfes.  Das  Hestreben, 
den  erateren  Fehler  zu  licseitiLri n  .  Iiat  zur  Toriver- 
kokung gefflhrt,  für  die  besonders  Ingenieur  Z  i  e  g  1  e  r 
eingetreten  ist.  Ziegler  produziert  in  seinen  Oefcn 
eine  der  Holzkohle  ühnliehe  Torfkohle  und  gewinnt 
auch  einen  Teil  der  Nebenprodukte,  aber  es  gullBrt 
SU  dam  Ziaglaiaoban  VarCaliron  ein  boaondoia  gufear« 
asehenrelner  Torf.  Dieser  Unataad  lowohl,  wie  die 

Srliwi.Ti^:keit  der  Herstellung  daa  dazu  niiri_-.  n  Pri  ll- 
oder  l'oriiitorte^,  stand  der  allgemeinen  l.inluhrung 
entgegen.  I''iir  die  Massenverwertung  halt  Frank 
allein  die  Vergasung  von  Torfinaasen  in  grolieu 
Generatoren  in  Verbindung  mit  der  O roBgMWaioMnie 
und  der  ElektrisitAtaerseuguiw  durch  Dvnamoraaachinen 
geeignet  nnd  beriebtet,  dafi  nein  Mitarbeiter  Dr.  N. 
('aro  nach  einem  ihm  patentierten  Verfahren  der  Ver- 
gasung geringwertiger  Brennstoffe  in  einem  Oemiseh 
von  Luft  und  hochOberhitzteni  Dampf  weitere  Fort- 
schritte erzielt  habe,  itidom  er  es  mit  diesem  Ver- 
fahren mi  .:li  li  mnelit.  sehr  nassen  Torf  mit  einem 
Wasaergebalt  von  50  bis  öö'/s  bei  gleichzeitiger  Qe- 
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winnun^  von  HchwefolHaurt^m  Ainmuniak  /.ii  vorlasen. 
Mit  (li(>H('n  Apparaten  wt-rdiMi  nH<'h»ti'iis  Vi'r.Hii<:lio  iiii- 
(' !  ,r.  '.viTiifii.  Wriiii  innn  V.r;;ji-.iin:,'.-'vrr-<iirlii-, 
»flclic  in  Stofkidii  in  Kiiy^laini  i^'-nnu  hl  ««riii-n  »iiiii, 
mit  dem  für  die  dciit«chi"ii  Versm  lu-  y.nr  Vi'rfüijutii; 
»tehenden  Torf  vorifleicht  und  anninmit,  dnß  da» 
gleiehe  YerbSltni^  mich  in  DeutNrkland  enici(  wordon 
wird,  go  wflrden  aiah  folgende  Zahlen  ergeben:  In 
Rtoekton  worden  ai»  100  Vg  waB8«rf!r«i«r'  TorfmasM, 
die  etiva  1  "  u  S(i<  k-^t  ilT  etithnlt.  2,8  kg  srliw  pfflsHurp« 
Ammoniak  uimI  "jriO  rinn  Krultj;««  von  KtOO  W.-K.  im 
Kiil'ikiiii/tcr  i,'<'fini(lcii.  KritMpri  <  lh'iiii  liii'-irn  /ahli'ii 
wurden  aus  inou  kg  des  in  Deutr-i  liland  /.unucliHt  stu 
vergaaenden  Torfi-x  auH  dem  .Mnreard  -  Moorkannl  liei 
NoHgeoigfehn,  der  l.üi'yo  Stickstoff  enthält,  30  kg 
aeb««felMnm  Ammoniak  und  2500  cbm  Krafiigaa, 


mit  dem  man  600  P.  8.  in  Oaemaschinen  erzeagen 
konnte,  zu  ifowinnen  Bcin.  Klan  wQrdo  dann  also 
djizu  ülMT>;elien  krmn>  ii,  in  den  Monrjje^jenden  >;roUe 
Elektri/itätawerke  zu  erri«  Ilten  unit  die  erzeugte  Knorfjio 
den  in  iler  Nahe  liegenden  ^fniUen  Städten  /.u/ufüliren. 
In  den  vom  Verkehr  weiter  abliej;enden  Dintrikton, 
X.  B.  in  Oatprcuttcn,  könnte  man  sie  zur  Herittellung 
von  Holsaehliff  heranziehen.  Bei  aUedem  aei  noch 
ein  beaonderer  Umatand  erwlhnenawert:  beim  Kohlen- 
borchau  gehl  vielfneli  ilie  illier  den  Werken  lii'^'ende 
l<ndenHäi-)ie  zu  Hriirh.  und  ijutrr  Acker  wird  zu  Un- 
land ;  heim  Torfmoor  wi.-  l  :il'"r  gatea  Laod  frei- 
gelej»t  und  zur  Kultur  lMTeit;,'i'-'ttdlt. 

l'ehcr  den  AliHohiuB  der  in  Vorbereitung  ateiion- 
den  Verauche  will  Dr.  Frank  apAter  berichten. 

J.  Ktrtinf. 


BOcherschau. 


Praktischer  Leitfaden  der  tilektrotechuik  zum 
Selbststudium  und  Unterricht  von  Oskar 
IlopiM'.  Professor  an  der  Kiinif:!.  rrculi. 
Berfrakademic  zu  (  laustluil.  Anli.iu!.':  1.  Die 
elektrische  (iowiuiuinj^  von  .Metallen  uini  Me- 
tallverMndttnje«!!  (Borebers,  Aachen),  'i.  Die 
Fli  ktfii  *  1ii  iiiii  ind  üire  phy.slkaliscluu  (iriind- 
gesotifti  (l'auiiecl,  Fricdrichslia^enj.  Zweite 
Aaflage.  Mit  fiber  140  AbbUdun^.  Emen 
1907,  G.  D.  Baedeker.   Geb.  7 

Mit  der  zweiten  Aaflage  sfineH  Leitfaden»  bringt 
f'rofe.tnor  Hoppe  ein  gomcinverstflndlirhes  l.ehr-  nnd 
Lescbui'li;  daKsi'llie  Holl  (»()W(dll  ilen  Anf/ili;;rr  auf  il'  r 
teehnlHohen  Laut'bahn  in  die  liehren  der  Mlektr<it<  i  hnik 
einführen,  als  auidi  <lem  Techniker,  wi  leher  in  seinem 
Berufe  der  Klcktrizität  bedarf,  aufklürendeu  Kat  Uber 
Weaen  und  Verwendungsgebiet  dieaef  Katarkraft  er- 
teilen. Der  Verfaaaer  hat  ventaaden,  mit  «iaaan- 
•ebafUieber  OrOndliehkeit  nnd  Vertiefung  eine  klare 
und  Iciebt  faBliehe  DarHtellunirsweiite  zu  vorbinden, 
dio  der  Klektroteehnik  zugrunde  lie^jenden  Ke^'elti  und 
Gesetze  in  vertitiindlii  Iht  Wimni'  auf  liio  aiL'- ri  iitm 
Naturgesetze  zurüekzufiilireii  und  alle  <di'ktri-»ilien 
Vorgän^-e  mit  allliekannteu  natSriichen  Vorgäugcn, 
oder  mit  solchen  in  der  \VaB»er-  und  WArmokraft- 
teehnik  in  Vorgleich  zu  bringen.  Gleichzeitig  bat  er 
Wert  darauf  gelagt,  bei  den  wiebtigaten  Osaetun  nnd 
Vorgüngen  auf  deren  Cnlwieklungagesehiehle  nnd 
universelle  Beileutiini;  liinzuweisten.  Per  Inhalt  des 
Leitfadens  erstreckt  sich  nach  einein  eingehenden 
gesehiehtlieh  -  sachlichen  all;,'eiii'  iih  i,  reberldiek 
zunächst  auf  folgende,  logisch  mit  einander  in 
Verbindung  gebraehte  Ucbiete:  die  Elektro -Ho- 
daanik  (Lehr*  von  den  Zuatandaindemngen  Im 
weiteaton  Äane),  die  Blektro-Physik,  als  Lehre  von 
den  Zuatftnden  und  Vorgängen  der  Reibungs-,  Be> 
rUhrungs-  und  Indaktions-Clektrizität,  nnd  den  Rlekto- 
Ma^'iH  t^iiius  unter  Hinweis  auf  die  Hcili  titiing  der 
chariikteristlHclicii  Wechselwirkungen  zwinchen  elck- 
trij^chen  und  iiiiignetischen  Striimen.  In  dem  an- 
achlieUendcn  Kapitel  ;;olangen  unter  dem  Titel  ,Uic 
Elektro-Mahrliiiieiitechnik''  alle  Vorkehrungen  zur  ein- 
gehenden Bebandiung,  welche  den  für  teohniacbe 
Zwecke  geeigneten  Rtrom  erxettgeo,  umwandeln,  Qber- 
tragen  und  verteilen.  Dieser  Abschnitt  bezieht  sich 
dementsprechend  auf  die  DviiatnomaBcbincn  mit  Kin- 
scblnß  der  KlcktroTiintoren,  ilie  Traiihforinatiirt  n.  die 
Akkumulatoren  unter  lienonderer  Ucrücksichiiguiig  der 
Pafferbatterien,  die  l,<'itiin:;en  nnd  auf  die  Vor- 
knbmngen  aar  Kraftübertragung  und  -Verteilung.  In 
dam  folgenden  Kastel  wird  anter  Herawdehang  von 


Heinpielen  aus  der  l'raxis  die  technische  Verwertung 
des  elektrischen  Stromes  geschildert  und  zwar  ina» 
besondere  zur  Beleuchtung,  Waaaerhaltnog,  Wetter» 
wIrtKclinft  und  Forderung  mit  Einadilul  der  elektriaeb 
angetriebenen  Kran«.  l>en  elektrisch  betriebenen 
Oeateinabobrmaachtnen,  sowie  der  magnolisehen  Auf- 
bereitung (mit  kiir/.em  l'i-l)i  rldick  üher  die  mecha- 
nische Aufbereituii::!  Hiiid  iuiäondere  Abschnitte  ge- 
widmet. \  iMi  einer  Holiandlung  der  Telegra[thie,  der 
Telephoiiic  und  de;*  Signalwescns  bat  Verfsssor  ab- 
geselieti.  »iilil  weil  diese  Spezialgebiete  dem  behan- 
delten Stoffe  tu  fern  liegen;  dagegen  iat  die  draht- 
loee  Telegnpbie  in  ehiem  beeonderen  Abaehnitto  vor 
Augen  geftnrt,  weil  aie  gegenwartig  in  dem  Vorder- 
gründe dea  allgemeinen  Interesses  steht.  Als  Anhang 
die  lieid.  ii  im  Titel  licreiiH  iiufgofülirten  Ab" 
iiftiuiluiiireti  von  Hurclierh  und  haiineel  gebracht. 

Aus  diesen  kur/i'ii  /,ii;,'en  liilit  sich  bereits  auf 
den  reichen  Inhalt  des  Werkes  schließen.  l)afi  der 
Verfasser  bei  seinen  Betraclitiingen  die  Verwendung 

der  Elektriait&t  im  Berg-  und  Uattenweeen  etwas  In 
den  Vordergrund  gerügt  hat,  ist  wohl  mit  Abaioht 

geschehen  und  tut  dem  allgemeinen  Oiarnkter  dee 
Buches  weiter  keinen  Abbruch.  I>a  der  I;<>itfad<  n  — 
Hi'iiior  HiNtiiiiniunL:  bN  l.elir-  und  l,i--iihucli  riil- 
.•«prei  licnd  —  sich  in  seinen  Darlegungen  aul'  bekannten 
lieiiieteii  l(.-wegt.  so  erübrigt  es  sich,  auf  den  Inhalt 
de»  Werkes,  das  sich  als  ein  würdiger  Beitrag  zur 
elektrotechnischen  Literatur  darstellt,  im  einzelnen 
näher  einzugehen.  Ausstattung  und  Druck  dea  Bnehea 
sind  gut  und  gefällig.  KaiMUng. 

Wefrner,  Dr.  Riehard,  Physiker  und  Dipl.- 

lu.'''!iieiir  iu  Heidelli.Tir:  Du-  (nif  sfn,,ii>  j  :i  iff/t  r. 
Eine  neue  Wärtuekraituiascliiae  lür  uiotoriscbe 
und  Heiz-Zw<>cke  im  Motorenbau,  in  der  Kalic- 
und  Zeniriii-F.tlirikation,  der  kerarnisclien  und 
clK'tniscIi  -  recliiiischc^n  liuliistrie.  Mi-talliirgie 
usw.  und  in  der  Luftschiffahrt.  .Mit  I  Ahbil- 
diin>rt'n.  Rostock  1907,  C.  J.  Q.  Volckraann 
Nachfolp-r.     1,50  . 

Das  kleine  Heft  liildet  dio  Fortaetzung  den  in  der 
Nr.  H  dieser  Zeitschrift  S.  •ZH'J  bereits  besprochenen 
Werkes  „Eine  praktisch  brauchbar«  Oaaturbine'  und 
bat  den  Zweck,  den  Kernpunkt  der  Oaatnrl>ine,  den 

GaBstromorzeugor,  näher  zu  erl.'Suf.  rii,  r-nwie  ;u-leic!i- 
zoitig  die  Vielseitigkeit  der  Verweiicluii;,'-ini.i_'lii  hkeit 
nachzuweisen.  Dir.-se  iii  zielit  sii-h  eig>  iitlii  li  auf  alle 
thermiHcben  und  tliermndy oamischen  l'roldeme,  Ton 
>ier  l.eiehcnvorbreunung  bis  zum  l.uftst  hiffsmotor. 
Wie  bei  dem  ersten  Werke  liegt  dem  Verfaseer  na» 
neniliob  an  dem  wiaaenechaftliehen  Naebweiae  der 
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RUlitixkdit  4«r  Lfiraog  im  wiebtkM  PfoUeniM  d«r 

Anflflcbalhin^  der  direkten  Kohlannneniiij^  Imw.  de* 

I)Äin|>fV.^-.'  U.  Dofh  idt  auch  der  konstruktiven  Seite 
Korhnuii;;  t,'i-'ira>;en  wurden.  Der  VerfftuHcr  lülirt  einen 
liiiitcriciirtijj  /iisainiiiL'ii^n'-ii  i/ti'ii  <  hiHcr/eugcr  in  MaÜ- 
/.«ii'linun^  vor,  hei  welcluun  die  in  ein«m  diT  KUnnonti- 
erzeugte  Prurkontwicklung  (ExploRiou)  die  Stcuerunf,' 
f  ilr  dM  benaehbarte  beUUigt,  to  d*6  ein  oabesu  toU- 
komnimiftrkoiitiBiii«rlidi«r  PreBguetrom  erseagt  wird. 

Wenn  bereitfi  bei  BoHpre^  hung  den  ersten  Heftes 
dem  Wiinnche  Au«dru«-k  ii;e;;ehen  warde,  dip  Pmxiii 
möge  sich  mit  ilcr  Frufjc  bcfaBHcn,  so  kann  dieser 
WiiiiHch  mir  drinff<;nd  w icdcrhitlt  werden;  denn  e» 
handelt  »ii  b  um  ein  ProMem  von  der  aller(,'rrilken  He- 
dcutunj;  mindestena  fQr  dea  Betrieb  der  WArme- 
moloraa.  b. 

Dit  Ma9ckinmindM$tri«  und  thrt  OtfSkrdmig 

durch  die  Itcrhts/trnliuiKj.  Von  Dr.  Alfons 
Frank.  Amtsgericbtsrat  a.  D.  Freibnrg 
(Baden)  1907,  J.  Bielefelds  Verlag.   0,00  rM. 

Der  VerfasMer  übt  an  der  Kecbtsprechunf^  doB 
Heichs^erichteH,  betr.  den  Eii^cntumsvorbchalt  an  g«i- 
kauften,  aber  oicbt  voll  bezahlten  Maacbiuen,  eine  in 
der  Form  («oiUieta,  in  der  Sacka  aber  wahrhaft 
vemiehtonde  Kritik.    AuR^'ebend  ▼on  der  Talaaehe, 

daß  die  ]ang:friHtige  Abscblag'Nzahliin^  auf  neu  an- 
zuRchafTendi!  .MaHcliinen  namentlich  für  Anfftn^eriintor- 
nebmuiii,'eii  und  bei  Kinführuns;  neiier,  erst  auBZU- 
probioreuder  Ilerstellungginetboden  pr&ktiMcb  nicht  ent- 
iMbrt  werden  kann,  wird  die  grundlegende  Entscbei- 
dnnf  —  Tom  23.  Jani  1906  —  im  einzelnen  xer^edert 
und  vor  allem  darauf  hingewiesen,  daß  daa  Reich«» 
gerieht,  x.  H.  bei  der  reohtUchen  Konstraktion  des 
I  946  B.  G.  B.,  ffOf^onOber  der  Theorie  den  juristischen 
Begriffen  die  V,  r.  inliarun^'eri  der  Parteien  und  den 
Willen  der  Ilundelnden  (ilierhaupt,  also  die  gesamte 
enbjektive  Seite  iIch  K  e  !•  h  t  h  g  e  k  c  h  ä  r  t .  h  . 
ToUkommen  ignoriert.  Zudem  würden  in  98  B.  U.  B. 
die  Betriebamascliinen  einer  Fabrik  neben  dem  Wlrt- 
«chaliegetite  eiaee  Laadgates  ab  aelbetstiodige  bawag^ 
liehe  Sachen,  die  dem  wirtaduftliehea  Zwecke  der 
Hauptsache  zu  dienen  be«timmt  sind  („ZubehSr*  im 
Gegensatz  zu  „Bestandteil"),  auedrOcklicb  aufgexihlt, 
und  dieiter  Paragraph  hci  iiiclit  nur  hIh  nntionaiuko- 
nonUNche  Beloh  ru  ng  i,'ei!«ctit,  wie  dau  Ueichsgericht 
annehme,  Buiidcni  hnln'  deti  nelliatändigeii  geaetx- 
(feheriHchen  Zweck,  den  gesetzlichen  „Zabehör"- Begriff 
mr>gli<  lut  gonaa  zu  erläutern.  Nach  der  Attffaaeaiig 
des  Keictaegerichtea  wttrde  bei  Anechaffiing  aener 
Maaehinen  jedesmal,  Im  Widerspnieb  mit  den  tat- 
sächlichen VorhBltniaaon,  die  wirttichaftliche  F.inlieit 
einer  „l''Hbrik''  vollkommen  zerstört  und  ein  ganz 
neuere  \'ermögen9obji-l»l  •fcHcliaflVti  svi  r  ieii;  e-*  riiililten 
nach  derselben  Logik  auch  dn^  Rohmaterial,  das 
ArbeitagerHt  und  iichlioUlich  gar  die  Arbeiter  und  daa 
Betriebi4ka[)i(nl  niclit  bloß  alt«  Z  u  b  n  h  r>  r ,  nondern  als 
Bestandteil  zu  einer  jeden  Fabrik  gehören,  weil 
Datflriich  eine  Fabrik  ohne  Arbeiter  oder  Material 
oder  Kapital  nicht  betrieben  werden  nnd  überhaupt 
nicht  Jilrt  Hidilie  bestehen  könne.  Der  „SubHtrtnz"- 
Hc'trritV  dcH  PreiilÜMchcn  Landrochteii  habe  «lleui  Ati- 
[••■hfiiir  ii:n  Ii  /II  (Irr  ii^  rr.-ii-henden  ViTwi ritinv:  in  der 
Uecht»{ir«cliung  bcigetrftg'-n.  <iaM  lieichngcriclit  habe 
indeesen  SuUer  acht  gelaHhi  :',  e»  in  den  Motiven 

som  Bntwurfe  des  B.  U.  B.  auadrticklich  bei&e,  datt 
die  Begriffe  aSubatans"  des  Laodrecbtee  ud  ,weeen^ 
Ueher  Beataadtett"  des  B.  G.  B.  sich  nicht  deckten. 
Zudem  werde  der  Begriff  der  gebietenden  Ocaetzeii- 
beHtimiiiung  i'ntsrhiedeii  verkannt,  <.umal  da  eine  tat- 
Muchlicl)  orgaiiincho  Verbindun;;  der  .MuHchinc  mit 
dem  i  abrikgcbllude  lilierhaupt  iiictit  zutitande  komme. 
,Eiu  geKetzlicbea  Verbot  boatebt  für  derartige  Ver- 
trAgo  (Uebertragnag  «ater  Bigentnnnvorbehalt)  nicht 


oad  wird  auch  durch  eine  (ertdaaende  wlrageteliid« 

ITrhe  RechtMprccbung   auf  dieeem  Oebiete  nicht 

ei-.t/t.'  nie  Frage,  ob  Maschinen  „fresentlicher 
Ht'^tHnilteii"  oder  , Zubehör"  einer  Fabrik  oder  keines 
vim  beiden  »eion,  m'i  auch  in  der  Thi  nriL'  ^-o  licHtritten, 
dali  die  Keehtsprechung  ganz  gewiß  nicht  verbieten 
könne,  einen  ho  schwankenden  Begriff dapeh  vertrag- 
liche Feetsetiuag  in  eeloem  Weeea  geBaaer.  ta  be« 
ettmmea,  lettterea  ael  vielmehr  aar  Bdmffvag  einer 
Rechtssir borheit  go;;ar  dringend  geboten.  Nach 
einer  BeHprechung  des  bekannten  Neumannscben  Vor- 
8chlai,'es  lier  üestellung  einer  piTdönliehen  Dienat- 
barki'it  an  ili'in  (irundHtdcke  dcH  MaMchinenempfängers 
werden  sodann  ilie  Bedenken  hervorgehoben,  die  sich 
heim  Festhalten  des  HeIcb!<geri('hteH  an  seiner  Kecbt- 
sprechung  aus  i$  31.3  H.  (i.  Ii.  nach  der  Richtung  er- 
gehen, daB  logisch  aUe  nicht  notariell  getitigten  Ma> 
sehinenliefemngevertrige  ongflltig  sein  würden, 
weil  der  dann  stet«  vorhandene  Formmangel  die 
Nichtigkeit  de«  Eigentumserwerbcn  herbeiführen  milUte. 
Zum  HchluNne  wird  dann  die  jüngste,  die  früheren 
Urteile  teilwoiite  berichtigende  Keehtsprechung  des 
ReichngerichteH  erörtert  und  zutreffend  kritisiert. 

Der  Verfasser  hätte  zur  Stütze  seiner  Ausführungen 
auUor  auf  die  .\nalogie  mit  einem  Landgnte  aoch 
noch  aaf  die  —  vielhücht  noch  swiagwadare  —  Analogie 
mit  einem  Wehnhanae  fehl  leenrtehendee fleaa  tat 

aneh  ohne  Möbel  ein  „Wohnhaus'^,  wenn  man 
auch  nicht  darin  wohnen  katuiN  cini^'i  hoii,  auch  viel- 
leicht mit  grolier  \  j.-^lMM.t.'  ,|i  r-,  '<A  AIim,  ■?.  Ii,  ii  li 
näher  zergliedern  können.  IJas  Sjehnlti  In  n  liriiii;t 
aber  auch  in  seiner  vorliegenden  Qeetalt  hd  uiiHcbätz- 
bares  Material  zotase«  dafi  bud  anr  den  Wunsch 
aneapreeben  fcaaa,  oaS  ee  den  Herren  am  Bdrbe» 
gerlehte  nicht  an  wenig  theoretiaeh  eraohelaoB  mQge, 
ea  der  MOhe  wert  la  halten,  ea  zu  lesen. 

Kechtaanwalt  fr.  Leo  roaaen, 

Jahrbueh  der  deuttehen  Braunkohlm',  Stein- 

kohlen-  und  Kuh- Imln^ii  ü  19u7.  VII.  Jahr- 
gang. Unter  Mitwirkung  des  Doutacben 
Braunkohlen-Industrie -Vereins  bearbeitet  von 
Sekretär  H.  Baak.    Halle  a.  d.  SmIo  1907, 

Wilhelm  Knapp.    Geb.  <! 

Wie  »ciion  der  erweiterte  Titel  andeutet,  ist  der 
varliegende  Band  des  als  Xachscblagowerk  aufs  beitte 
bewährten  Jatirburhes  gegenüber  der  vorletzten  Au^ 
gal>e*  inhaltlich  durch  ein  vollständiges  V'crzeichnia 
der  deutacben  Kaliwerke  mit  ihren  Keheabetriebea 
vermehrt  werden.  Ferner  (Indet  man  dieses  Mai  bei 
den  bergbftulichi-n  Vereinen  auch  die  einzelnen  Mit- 
glieder aufi,"'rülirt.  Außerdem  sind  die  Sjndikate 
und  Verkaui'f^vereinigun^'en  nebat  Uwen  Milfliedera 

neu  aufgenoiiiuieu  worden. 


Bei  der  Redaktion  sind  oaohatehende  Werke  eui> 
gegaagea,  deren  Baapreehnng  vorhelialtea  bleibt: 

Aiin  S'iitur  und  fin.ili  Sit  rlt .  Sammlung  wissenschaft- 
licli-:;cmeinver»tiindlicher  narwtellun^jcn.  120.  ßänd- 
I  lien  :  Aritliini  tik  uinl  Algebrtt  :uni  S' Shsl unt'-rrii  ht . 
Von  Paul  Crantz,  Professur  am  Askanisrhen 
Oymnasinm  zu  Berlin.  Erster  Teil.  Die  Reeb- 
nuagearten.  Oleiehnngen  ersten  Grades  mit  eiaer 
nnd  mehreren  Vabekannten.  Oleiehnngen  sweHea 
Grades.  Mit  9  Figuren  im  Text.  —  144.  Bind> 
eben:  Die  techtiinche  Entwifktung  der  Eiji'^nbahneit 
•  irr  (rrifrnirart.  Von  K.  Hiedermann,  König- 
lichem Eisenbahn- Bau-  und  Uetriebftinspektor  zu 
Mairdeburj;.  Mit  zahlreichen  .\bhildungcn  in«  Tevt. 
Leipzig  1906  bezw.  1907,  B.  U.  Teubner.  Jedes 
BCndf^ea  1  ul,  geb.  1,25 
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Selbach,  Karl,  (ieh.  Herirrat :  JHustrirrtf/i  Hnml- 
IfjriJeon  deg  Ittrifirrsriis.  .^Iiti-iluii;;  iL  liei|>zi;r  l'.*"T. 
Carl  Scholtzc  (W.  Juti;.'lmn)*>.  d  (f.  (Du-t  Wt-rk 
Holl  in  etwa  acht  Al)ti'iliiri};i-n  iTscIu-incn ;  cin/i'liic 
Ahtoilungon  worden  ni<-ht  ah};fi;eben.) 


Tfrhiiik-  und  Sirßmfr.  Ht'itrSjje  zum  pcsaniteii  UntiT- 
richti'  an  teihiiinchcn  Lühranntalteii  Iii  /vfarii;- 
loHi'ii  Hffti'ii  li('raiisi,'<'(»fln'n  von  Prof.  >l.  Ct  i  r  n  d  t 
in  .Ma^^di'lmri;.  L  Uiind.  iL  Heft.  L<M|i/i>f  und 
Berlin  1 '.*(»?,  H.  O.  Tcubni-r.    l.GQ  *. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte 

Die  Lagn  des  Roheispniri'^rhiiftfS.  —  UtMitHih- 
land.  Die  .\bruft'  der  Vrrliraurlicr  »iml  fort>;i'Hct/.t 
Mehr  Ntark ,  dip  die«  jähriiji'  Kr/i'u^fiiiii;  diT  ilcutHrhi'n 
Hochofonwerko  ist  hia  auf  i-twa  l '  >  Mi>na(s|iroduktioii 
ht'ute  Nchon  volUtümli;;  v<>rHrlili>.<)«-ii.  Zur  Zrit  hulti'ti 
die  Käufer  mit  Neuali*chliii<hcn  zurück,  ilocli  dürft*' 
auf  einen  Kilrk^an^  der  Koliei.Hcnprfinc  Hciion  auK 
dem  tJrunde  nicht  /u  rechnen  sein,  weil  'iie  llnchofen- 
worko  ihre  Hohiiiatorialien,  Kokn  und  Krz,  für  lniii;i' 
Zeit  zu  hohen  l'reiHen  al>ireNi'hli>!«sen  hnlii-n.  —  W  ii> 
der  .Köln.  Ztjf."  f;emeldri  wird,  nind  die  V<  rrechnuii:;>f- 
preiite  Aänitlieher  HDlieiHeiiHortrii  für  Lii'fi'ruii:;i'n  jiIi 
1^  Juli  d.  J.  um  HyhO  *  für  die  '['«iniie  i-rhüht  wordfii. 
Die  Verkaufapreite,  die  den  eii<;lix('hi-n  un^'eführ  >;leich- 
»tehen,  tiind  unverändert  :,'i'ldielii>ii. 

(t  r  o  Ii  h  r  i  t  a  n  n  i  o  n.  Im  (ie;;eni4atzo  zu  dem 
•Stande  der  Warrant«,  die  auf  (iniie  .Nachrichten  an« 
Amerika  und  l^ondoner  Schilderuiiffen  üher  die  deutHchc 
Konjunktur  Hchwach  li<';;eti,  \nt  KulieiHeii  fuHt  ^iir 
nicht  zu  hahen.  Die  lliitten  bleiben  tiiimtlich  mit 
Lieferungen  zurück.  Die  Vernchiffutiifen  betruj;en  in 
dienern  Monat  bereitH  S4<)0(t  t  >n«,  d.Letwa  IM  (»Kl  topM 
mehr  aU  im  Mai.  (Jieben-ieiMen  Ifilit  nich  aun  di-n 
>Varrantla)j^erii  erhalten,  aber  llänintit  ist  für  iof(irti;;e 
Lieferung  fast  par  nicht  zu  haben.  Für  Hpätcre 
Fristen  int  im  all;;emeinen  die  Nachfrai;e  i;ering.  liei 
dem  Mangel  an  Eisen  und  den  andauernden  Ver- 
«chifTungen  nach  Amerika  bcutehen  die  VerHchifTungH- 
schwierigkeiten  weiter,  auch  Hteigen  die  .Seefrachten. 
Die  l'roiao  bangen  ganz  von  den  Ntark  schwankenden 
Warrantnotierungen  ab:  .Nr.  A  U.  .M.  |{.  ab  Werk  un- 
gefähr sh  5"  6  d  bis  (th  5'<  lläinatit  in  glcielu'n 
Mengen  l_j  2,  3  »h  i<2/— ,  beiden  netto  Kiiwse.  In  den 
Warrantlagern  befinden  hieb  jetzt  "jaH '.»01  ton;*,  davon 
Bind  2HLiiiiil  ton«  Nr.  d  und  Ii!  SllI  tonn  Standard- 
(jnalitfiten. 

Versand  des  Stahlwerks -Verbandes  im  Mai 
1907.  —  Der  Versand  de«  Stahlwerk« -VerhaiideH  in 
Produkten  A  betrug  im  ISerichtsmonate  4>^l>  itOT  t 
(Hohstahlgowicht),  übertrifft  aUo  den  Aprilverxund 
1907  (481  974  t)  um  7:1:1:11  oder  1^  Vo  und  bleibt 
hinter  dem  Versande  im  Mai  vorigen  Jahre«  hJA  ti 
um  äd264  t  oder  ü»l  "/»  zurück,  hielt  »ich  jedoch,  ar- 
beitetäglich  berechnet,  auf  der  ll<'die  de«  letztgenannten 
Monate«.  Durch  Ketriebagtürungen,  .Vrbciterschwierig- 
keiten  und  vor  allem  durch  den  einpKudlichen  Wagen- 
mangol  wurde  der  Versand  erheblich  beeintrÄchtigt. 

Versandt  wurden  im  Mai:  an  llalb/eug  Llü:t'>:<  t 
gegen  L42  516  t  im  April  d.  J.  und  l.'iis  '.t4  7  t  im  Mai 
1906;  an  RiHeiibahnmatorial  !S3".)lf.  t  gegen  LIÜ213  t 
im  April  d.  J.  und  17<J19i)t  im  Mai  \'JOC,  und  an 
Formeisen  L15.028  t  gegen  liifi245  t  im  .^pril  d.  J. 
and  Läi434  t  im  Mai  v.  J.  Der  Maiversaiid  war  «o- 
mit  in  Eisenbahnmaterial  um  lU70::lt  und  in  Korm- 
eisen um  8783  t  höher  als  im  Vormonate;  der  Ver- 
sand von  Halbzeug  ging  um  12  I.'jS  t  zurück,  übertraf 
jedoch  die  Beteiligungszifforn  für  .Mui  um  ij'/t  "/o. 
Gegenüber  dem  gleichen  .Monate  de«  Vorjahre«  wunlen 
an  Eisonbahnmaterial  4720  t  mehr,  an  Halbzeug  je- 
doi'h  Ü  584  t  unil  an  Koriii(ri«eii  !»4ii4  t  weniger  ver- 
sandt. Der  verhältnismübige  Anteil  des  Inlandes  an 
dem  GesamtverHande  von  Halb/eng  war  über  7  "  u 
hoher  als  im  .Mai  IHOÖ  un<l  lji"o  höher  al«  im  Mai 
1905;  der  Anteil  de«  Inlandes  am  Halbzeugver«rtnde 
stellte  sich  für  Januar  bi«  M:ii  um  rund  10",«  höher 
als  in  doraclbcn  Zeit  des  Jahres  l'JMti. 
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Auf  die  ein/einen 
snnil  fulgendcruiiibeii  : 


Monate  verteilt  «ich  der  Ver- 


Mai  .  .  .  . 
Juni  .  .  .  . 
Juli  .  .  .  . 
.\ugust.  .  . 
Scptemlicr 
Oktober.  .  . 
.November  . 
Dezenibi'r  . 

J/iiiiiar    .  . 

Februar  .  . 

.März  .  .  .  . 
April  . 


Loa  947 
145  fir.K 
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481  493 
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Aktlen-fjesellsrtaart  Neußer  Eisenwerk  rorni. 
Kud.  Daelon  zn  Heerdt  bei  >'enß.  —  Laut  Uerieht 
ile«  Vorwtmiile«  brachte  das  (ieHchüftsjahr  1900  nach 
einer  Ueihe  verlustbringender  Jahre  dank  der  leb- 
haften Hescliäftiguiig  de«  Werkes,  durch  die  «ich  der 
UniKnt/.  gegen  1905  letwa  tiOO  000  _*j  um  rund 
4<MiOOi)r4[  hob,  zum  erHtenmal  wieder  einen  Gewinn. 
Da«  Aktienkapital  wurde  durch  Zusaniiiioulegen  von 
je  zwei  .Vktien  in  eine  herunterge»etzt ;  iler  hierdurch 
verfügbar  gewordene  Betrag  von  500  000  *  diente 
dazu,  den  Fehlbetrag  von  :U'i)'>  094.75  au«  den  Vor- 
jahren zu  deckten  und  Abschreibungen  in  Höhe  von 
m 905.25  -!L  vorzunehmen.  Im  .Anschlüsse  au  dieHe 
.MalSnahme  wurdt<  aUdann  zu  Beginn  de«  laufenden 
Jahr>-«  das  Aktienkapital  durch  Ausgabe  von  neuen 
Vor/ug«aktien  wieder  auf  1  000 oiH)  »'  erhöht.  —  Der 
Fabrikationsgewinn  cle«  Bericht«jahre8  boläuft  sich 
auf  L11Ü91II.41  *  und  Ittbt  nach  Verrechnung  der 
Zinsen,  Fnko«ten  usw.  einen  l'eberschuB  von  72  502. 42-*, 
von  denen  Itii 443.72  Jk  abgeschrieben  und  3G 058.70 
auf  neue  I{4>chnung  vorgetragen  werden. 

Risenliattenwerk  Tbale,  Aktien -tiosellschaft« 
Thalu  am  Harx.  —  Wie  aus  dem  Berichte  des  Vor- 
standes zu  ersehen  ist.  war  das  Werk  im  Jahre  1906 
bei  einer  IIödiHtzahl  von  4778  (i.  V.  4714)  .\rbeitern 
und  .Arbeiterinnen  in  allen  .Abteilungen  reichlich  be- 
«ehäftigt,  «o  daß  die  Erzeugung  wesentlich  ge.steigert 
werden  konnte.  Da  auch  die  Erlöse  gröUer  waren, 
HO  stieg  der  Gesamtwert  der  versandten  Waren  von 
rund  I  :i,l  .Millionen  .Mark  im  Jahre  1905  auf  rund 
1 4,'i  Millionen  Mark  im  Berichtsjahre.  Der  Roh- 
gewinn hcd>  «ich  von  l  696  404,29  «  auf  2  373  297,57  JL 
.\n  dem  besseren  Ergebnis  hatten  alle  Betriebs- 
abteilungen Anteil.  Nach  Abzug  der  Zinsen  für  die 
Obligationsschuld  ( 108  :(50  .  <  i,  der  allgemeinen  (to- 
schuftsunkosten  (697  452,44  ■  ^  I  und  der  Unkosten  für 
die  Begebung  iler  neuen  .Anleihe  ( 106  005.55  «owie 
na<-h  Vornahme  sämtlicher  .Abschreibungen  (818  000  ■-<) 
verbleibt  unter  EinschluÜ  von  1>>I  209. :i3  .«  Vortrag  ans 
1905  ein  Beinerlös  von  Lli.'''9s.91  «.  Hiervon  sollen 
fmdl  dem  Vor«ehlage  der  Verwaltung  L5  000  dem  Ar- 
beiterdi«pusltioiiNr(iiiils  zugewendet,  69  1 96.96  JL  an 
Tantiemen  und  Gratitikationen  vergütet,  569  920  _». 
i2"u>  als  Dividende  verteilt  und  2i5HU95  *  auf  neue 
Kechnung  übertragen  werden.  —  Die  zum  Ü  d.  .M. 
einberufene  (ieiieralversamnilung  wird  u.  a.  auch  dar- 
über zu  beseliliellen  haben,  ob  da«  .Aktienkapital  der 
Gesellschaft  um  1572<iOO  «  erhöht  werden  soll. 
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27.  Jahrg.  Nr.  25. 


RhelniHrh-WeMräliMchefiKoLlen-Syndikat.  -  Die 

Ulifderung  cIoh  Verbrauiihoi»  an  SyiuiikatHkuhlen,  -Kok« 

Art  4ei  Betrieb«« 


und  -Brikett»!  nnrh  InduHtrio^ruppon  in  don  Jahren  lOO-l 
und  l'JUö  ergibt  Hieb  aua  folgender  Zu»amini<n8tullung: 


1904 


Ocwinuuni;  von  Sti'inkohit-n  und  KokH;  Hrikottfabrikalion    .  .  . 

Kr7<ri'winnung  und  Aiifhorcitunp  von  Krzen  aller  An  

SHl/.i;i'\vieinun^;;  Sal/Iier;;w«'rki'  und  Snlini^n  ' 

jdetallliütton  aller  Art;  Eisenbütten;  Herstelluni;  von  Einen  und 
.^tahl,  Kridch-  und  Streek wt.irke,  Metallvorarbeitung,  Vcrarliei- 
tunt;  von  Einen  und  Stahl  und  Industrie  der  Masehinen,  Inntru- 
nu'ute  und  Apparate  

ElektriNrhe  Industrie  

InduHtrie  der  Steine  und  Erden  

(ilaHiiiduittric  

<'benii8ctie  Industrie  

(iaMiinrttalten  

TextilinduMtrie,  Hekleidungn-  und  Keinisungsgewerbe  .... 

TapierinduHtrie  und  itolygraphiscbe  (lewerbe  

Eeder-,  (Jumnii-  und  liuttaperelia-Iodustrie  

Industrie  der  Holz-  und  Scbnitzstoffe  

Kühen-  und  KartofTelzuckerfahrikation  und  Zuekerraflinerie    .  . 

llrauereien  und  Branntweinbrennereien  

Iiidurttriti  der  übrigen  Nuhrungti-  und  (ienußtnittel  

WaHHervcrM«rv;ungsnnlagen,  Hade-  und  Wasebanstalten  

Hautiliedarf    

EiHenbahn-  und  Straßenbahn-Iiau-  und  -Hetrieb  

Hinnensrhiffahrt ,  See-  nnd  KüHtenHchitTahrt ,  IIocbHevliitchurt'i, 
Hafen-  und  Loti4endient<t  

KriegHuiarine  

Inttgeaanit 
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Eisen»  und  Stahlwerk  Honsch,  .4.-0.  in  Rort- 
iiinnil  —  Mmhnrgf^r  Fabrik-  nnd  Hutten -Verein, 
A.-t>.  in  MolieniltnbarfT.  —  Oi«  am  L  d.  .M.  in  Dort- 
mund abgehaltene  HauptTerHammlung  de»  Eisen-  und 
StahlwcrkfB  Hoeseh  genehmigte  den  Verdehmolzung«- 
vertrag*  mit  der  Holienlimburger  (je«ellHchaft  un<l 
bcsehloü,  zweckB  Durchführung  des  Vertrages  das 
Aktienkapital  wie  Torgesehlagen  um  I  800  000  zu 
erhöhen. 

iiaftpflicbtrerbaud  der  dentsclien  Eisen*  und 
Stahl  -  IndOHtrie.  —  l>er  im  Jahre  1904  aU  Ver- 
sieherungsverein  auf  (iegonseitigkeit  von  deutsehen 
Eisen-  und  .Stabl-HerufsgenoHsenschaften  gegründete 
Verband  kommt  —  wie  der  Abschluß  des  (ieschäfls- 
jalires  1900  beweist  —  einem  Bedürfnisse  der  Eisen- 
und  Stahl-Industrir  entgegen.  Ende  190(>  war  bereits 
eine  I.ohnsumme  von  rund  2H8  Millionen  Mark  ver- 
•icliert.  Die  Entwicklung  des  Verbandes  ist  günstig, 
80  daß  der  UeberschuB  des  Jahres  190Ü  der  Rücklage 
zugeführt  Werden  konnte. 

PoldihUtte,  TieKelgnfistahl. Fabrik,  Wien. 

Der  Heriebt,  den  der  Verwaltungsrat  in  der  General- 
versammlung vom  -1^  d.  M.  erstattete,  stellt  fest,  daß 
die  liesehüftigung  fast  aller  Ketrielto  der  (iesellsehaft 
im  abcelaufeneii  Jahre  sehr  lebhaft  war  und  der  .\b- 
satz  gegenüber  dem  Vorjahre  eine  bedeutende  Steif'- 
rung  erfuhr.  Allerdings  waren  die  Verkaufspreise 
nicht  günstiger  als  früher,  während  die  Kosten  der 
I{iihstoll'e  «ich  beträchtlich  erhöhten.  Der  .Absatz 
hfitte  n<K-h  besser  sein  können,  wenn  nicht  sämtliche 
Werksuliti-ilungen  in  den  Monaten  März  unti  April 
wegen  .\uHstandes  der  .Arbeiter  volle  vier  Wochen 
hätten  stillgelegt  werden  müssen.  Der  Kohge^^inn 
des  Bericbts  jaiiri  M  beliiuft  sich  auf  '2  54.')  9 11 .09  K 
geiren  2  111  812,^5  K  im  Jahre  zuvor.  Diesem  höheren 
Ertru:;iii"se  sti-heu  jedoch  auch  größere  .\usgaben  für 
Unkosten,   Sjeuern  und  Zinsen,  sowie  vermehrte  .\b- 

*  »Stahl  und  Eisen"   1907  .Nr.  Li*  S.  I'.s:^. 
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Schreibungen  gegenüber,  so  daß  sich  der  Keinerlöe  nur 
auf  579  372^  (i.  V.  5113  190.32)  K  stellt.  Von  diesem 
Betrage,  der  sich  durch  den  Vortrag  aus  I905  auf 
^  H40.S3  K  erhöht.  Hießen  LI 937.23  K  der  Hücklau'e 
zu,  1 1  t'>43.51  K  sinil  als  'rantienx-  den)  Verwaltungs- 
rate zu  überweisen  und  540  000  K  16"/»)  werden 
als  Dividende  ausgeschüttet,  während  die  ühricen 
52  2ii0.09  K  zum  Vortrage  auf  neue  Rechnung  ver- 
bleiben. 

I'reU-  und  Waixnerk-.lktieui^esellschaft,  UQssel- 
dorf-KeinholK.  —  Dem  Berichte  des  Vorstandes  ist 
zu  entnehmen,  daß  im  fieschSftsjahre  1906  die  Her- 
absetzung des  (irundkapitals  von  4  000  000  ^*  auf 
1000  000  «  sowie  die  Ausgabe  von  3  800  000  *  neuer 
Aktien  völlig  durchgeführt  wurde.  Aus  der  Um- 
gestaltung des  Unternehniens  sind  noch  Uü  8.*lli21  _4 
verfügbar  geblieben,  die  nach  dem  Vorschlage  der 
Verwaltung  außerordentlichen  Abschreibungen  dienen 
sollen.  Die  alten  Betriebe  der  (iesellsehaft  (Walz- 
werk, l'resserei  und  Schn)iedei>reßwerkl  waren  zu 
Preise';,  die  trotz  der  gestiegenen  Selbstkosten  einen 
LTeberschuß  ergaben,  gut  beschäftigt.  Dagegen  konntirn 
die  neu  errichteten  .Vbteilungen  I  Wassergasschweilierei 
und  Röhrenwerk i  erst  in  der  zweiten  Hälfte  bezw. 
gegen  Schluß  des  Jahres  ihre  Tätigkeit  aufnehmen 
und  somit  nur  wenig  zum  (iewinne  beitragen.  Der  Roh- 
ertrag des  Berichtsjahres  belauft  sieh  auf  937,05 
der  Reinerlös  nach  .\bzug  von  216  413,57  *  Hand- 
lungsunkosten und  'l3i^  6.1 1 ,58  .»  Abschreihungen  auf 
Ü3  89ri90  .«.    Von  diesem  Betrage  fließen  der  Rück- 


lage 11  194,59  JL  und 
10  878,48  . «  zu  ;  2050 


den»  Vorstande  als  Tantieme 
'    sollen  an  Beamte  vergütet 


und  1501)00  bezw.  3!  30H,33  .H-  (i;f>i,i  als  Dividendi- 
auf  2500000  .«  vollbe/ahlte  un3~  1300  01)0  *  noch 
nicht  vollbczahlte  Vorzugsaktien  verteilt  werden,  so 
daß  18  4iiO,59      auf  neue  Rechnung  vorzutragen  wären. 

Kheiniflche Bergbau-  nnd  HilttenweHen-Aktlen* 
(iesellsehaft  zu  Duisburg.  —  Die  Uescllschaft  för- 
derte, wie  aus  dem  (jescbaftsberichte  zu  entnehmen 
iat,  im  verflossenen  Jahre  auf  den  eigenen  drüben 
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im  NMMulaehen  16082  t  ]>hoK|>horh«lti|7e,  mikn«:»n* 
lialtiga  Erze  und  KotoiscnHlcin  t;'^^<'i>  I7H55  t  im 
Jabre  1905;  ilii-  m'HHintrii  l'.isfiistfiiiviirrHti>  bi-trui^i'H 

am  31.  l^v.Tiilifr  lluii'.  -^.f  ;."i:>  t,  \v;ilir<Tiil  sif  hIcIi  nni 
S<'hlu8t<c  de*  vorliiT^j-clit-MidL'n  Jalir«'-*  Huf  HI 'J(i3  t  bc- 
Inufcn  liattiii.  Die  Hoclioffii  crzeupten  Im  Uericbtts- 
jaliro  HiHl  (i.  V.  7r)H'.tsi  t  Uolnis.ti ;  der  Bpstand 
Hii  KdIicIhi'h,  der  sii-li  EiiiU'  1 '.»«).')  auf  \'2yj  i  be- 
ziffert hatte,  atieg  im  Laure  dea  lotsten  Jahrea  anf 
1568  t.  An  Robatoffen  wurden  »21  8R;t  (i.  V.  27S  831)  t 
TeMohmnl/.<'n.  nif  Kr/iMn;imtr  yi>i\  'iiiUwaicn  betrug 
23458  (2il0:tr)»  t.  In  d<T  Z.nirntf.ilirik  wiird.'i« 
ItiMfl.')   (I3tt.'»0)  t    /.'in.'iit    iili'l    in  il.T  S.'lil;irk,>tiKtciti- 

fabrik  5K<>25tK)  Sililarkfiitttcinf  h'r\,'(Htt'lll.  Da» 
Stahlwerk  licrt-rti'  O/) '.)<«-J  t  HritinriM  n  und  dta  Blech' 
Walzwerk  in  Oberbilk  5434  (5»tü)  t  Lup|ien  aowie 
34  4Ü8  (-29  375)  t  S«hwoiBelaeD,  FluOoisonatreifen  und 
Bleche.  Die  dnrohsohnittUabe  Arbeiterxabl  betrnr  in 
Heobfeld  1270  (971)  mit  einem  Jahrosdnrcbflcfanitts- 
lohno  v«n  je  I4<'.5.T4  1 1  lür  i.!!':»!  ■"  un  l  in  Obcriiilk 
360  mit  je  140;!  ^.  —  Ii,  r  lii.li-.-n  iiui  de*  .lahro« 
an  «Stntlirhi'n  llr/cu^-iii»- lii-r  ll.i.'lil'.-l.i.-r  ilütti'  und 
des  OberbilktT  W.  rki'h  sowie  nn  verknuttiMi  t'i;;»'neii 
Ersen  attdlt  Bich  wiit<  i  K  InHclilull  von  12ti'>'*  ver» 
failener  Dividende  und  54  878,18  .«  ÜewinnTortrag 
eoe  1905  auf  883728,47  -«.  Diesem  Betrage  stehen 
an  Zinsen  und  8kontn  248  143,97  ^,  an  allj^omeinen 
ünltonten  339  794,91  .  an  OrHndstürk«|>acht  In  Ober- 
bilk 'iOdOii  .  ,1,1,1  „„  Abscdircilmn^'on  4Tosi;i,S6  <* 
^IjonübiT,  HO  d.i.i  «irli  fin  Vprlu.Ht  von  I ;».''>( iT'i.'JT  ■  ^ 
ergibt,  der  ans  di-r  Uückiuyjc  ;rcdci-kt  worden  soll. 
Das  unjfflnsti;;«'  Krijrbni«  i^t  auf  dauvrude  Störun/ifen 
im  Hi>('bi>fenl><-tri<  lir  /uriickiufülireB.  Die  lIotTnung^, 
daß  die  lloehofenanla|;o  mit  den  Denen  QebläHe- 
maachinen,  die  im  Bericbtsjabre  angeliefert  wurden, 
befriedigend  arbeiten  wflrde.  liat  fiih  nieht  erfallt; 
Tielmehr  zoiffte  die  F-ciHtuii>f  der  llixdiöt'en  keinerlei 
BesKerun;;,  und  iler  Zustand  des  neuen  groBen  Hoch- 
ofens verselilimiiierto  sich  derart,  dali  er  Mitte  Sep- 
tember auK<;ebl>iHen  und  teilweise  unim^ebaut  werden 
mnfite.    Mitte  Februar  d.  J.  Iconnte  der  Ofen  wieder 


in  Betrieb  gesetzt  werden  und  liefert  jetst  derehaoa 

zufriedenHtellendc  lir;,'i'litii-<Ht".  Für  Nenanlntfen  ver- 
auHijabte  ilie  (ii  HflUi  iuitt  während  den  Hericditsjahre« 
iy4S-19-_>,TI  f:  ifiii  intfall.'ri  I  S2S  .^73,nr.  '  auf 
die  Hochleider  W  .  i  .  iiri<l  1  l'.t '»1  <,,,(;(;  »  auf  Oliorbilk. 
—  In  der  Uonenil  I  r-  iininluni;  der  Aktionäre,  die  am 
13.  d.  M.  in  Dui.tbur);  stattfand,  wurde  nach  dem  Yor- 
•eUoge  der  Verwaltung  beschlosaeo,  dureh  Verminde« 
rung  de«  Nennwertes  der  Aktiea  am  elft  Diitt»!  das 
Ornndlcapltal  von  9800000  -M  auf  4  200000  J(  zn  er- 
mÜUii^cn,  frleicbzeitip  aber  neue  Aktien  in  Höhe  von 
3i)0()(HMi  »■  aus7.UKeben,  »o  dali  da»  Aktii'ukapitol 
alsdann  ih'n  Hotrajj  von  7  2<>0*>iH)  .*  erreichen  würde. 

TrAflkaktiebolBget  OranfMberf  •  Oxeliennd, 
fltoekh»!«.*  —  Die  Cleaellcchaft  enielte  im  letzten 

ßp«eliaftsjahre  bei  einem  Rohgewinne  Ton  6488 127,04  K 
einen  Ue'berschuU  von  .5C4I032,;>R  K.  Xaeh  ilem 
Vorsrhlft^p  dpH  Vorntaridcs  ^  iÜi  m  vn;.  ilii-hcm  Ite- 
trajje  lOOOOüK  dem  UnterÄtützuiij,'sfonds  /,iij;uwendet, 
12:»  000  K  der  Kackln>;e  überwiesen,  82  r)00  K  für 
die  StempelkoHten  der  190t'.  ausgegebenen  Aktien 
verrechnet,  5  150  250  K  (12'  ..'»v,»  Dividende  verteilt 
und  177  282,96  K  auf  neue  Rechnung  fibertrageii 
werden.  Da  die  Trafikaktiobolapet  in  dem  bekannten 
Allkommen  mit  dem  SeliwodiHcben  Staate**  hi<  li  ver- 
pflichtet hat.  die  schwebende  Schuld  der  beiden  lapp- 
liinilisilK  i)  lüserier/gesellschaften  (Ludssavaara-lviirii- 
nnvaara  und  ( ieilivare-Malmft'iltt  im  betrage  von  rund 
17  Millionen  Kronen  abzulötten,  so  lieabsichti^t  f<ie,  ihr 
Akti<  nknpital,  da«  Zurzeit  41  250000  K  beträgt,  um 
2 1  000  000  K  zu  erhSlwB,  und  zwar  Böllen  die  neuen 
Aktien  stin  Knne  von  iloo  K  begeben  werden.  ^ 
In  den  der  Oesetlsebaft  i^ehöri^'en  Bleenersgruben  von 

•  i  n'iiisesltcr:»'  wurden  im  Herichtttjahre  t;20  00(5  t  ije- 
wiiiim  n  iri'^-eiuilier  ri57  742  t  im  Jahre  1905;  in  (ielli- 
vare  heliet'  sirti  die  Förderun«,'  zur  hcIIkii  Zeit  auf 
894  74t)  i9163ti8)  t  und  in  Küruna  auf  1488021 
(1  S91 402)  t. 

•  „AfffirBvärlden"  1907,  Hü.  Mai,  S.  641. 
**  Yergl.  ,($tohl  und  Eisen"  1907  Nr.  16  ä.  533. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stthlindustrieller. 

Protokoll  Uber  die  Ynf^tand'^sitznng 
TOm  12.  Juni  1007  im  Piirkhötel  zu  Düsseldorf. 

länffclftden  zu  der  i^itzung  war  durch  Read« 
Hciireilicii  vom  (>.  Juni  d.  J.  ond  die  Tageeordnong 

wie  fo!^-t  fc-(tri  setzt : 

1.  Uc»eli«ltliche  Mitteilnnjjen. 

2.  Antrag  cineH  OruppennerkeH,  bei  der  QeschäftH- 
fBhrong  der  Gruppe  eine  atatiatisohe  Zentralstalle 
fibar  die  tftglleb  geittellten  bezw.  fehlenden  OBter^ 

WB(>;en  ein/.nrirhf' n. 

3.  Tariflerung  von  Hctiweren  Form-(Fa8tion-)8tücken 
Im  Binselgewieht  von  Über  4000  kg. 

4.  Sonat  etwa  vorliefrende  Angelo^jenhciten. 
Anwesend    waren   die   Uli.:    Oeheimrat  Servae», 

VorMitzender,  Pabrikbe«^it/.er  .M  a  n  n  8  t  a  e  d  t ,  Land- 
rat a.  D.  Rootger,  die  KommerzienrAte  Kamp, 
Springorum,  Wiethaaa,  vanderZypen, 
ferner  Dr.-liig.  Sehrddter  (als  Gast)  und  Dr. 
Ben m er  (geeehiftefllbrendefl  Vorstandsmitglied). 
Kntsrhuldigt  hatten  «ich  die  HH. :  Komnier/ienrnt 
Buare,  Ed.  Böckiiifr.  Kommerzienrat  U  o  c  c  k  e  , 
Oeheimrat  Lueg,  Kdiiiincr/ioiirat  Z i egler,  Oe- 
heimrat A.  Kirdorf,  J.  Maaaenes,  Oeheimrat 


Weyland,  Re^'iorungs»  nnd  Banrat  Mathie«, 
Finanzrat  Klüpfel,  Banmt  Bankenberg, 
OeneralHckretir  iL  A.  Bneekf  Kommerstenrat 

E.  Kl  ein. 

Der  Yorxitzendo,  Hr.  Oeheimrat  SerTkee,  er» 
öffnet  die  Yerbandlungen  um  II*/«  l-'hr. 

Zu  1  der  Tagesordnung  g'iht  dan  ireHchäftitfata- 
rende  Mitglied  Kenntnis  von  einem  Km  l-i  lireiben  de« 
„V  e  r  b  a  n  d  e  i«  r  h  o  i  n  i  «  c  h  -  w  e  s  t  f  n  1 1 i  Ii  e  r  H  e  - 
t  r  i  e  b  H  k  r  n  n  k  e  ti  k  n  H  s  e  n*  ,der  die  Heprünilun:;  eines 
Yerbandes  deutscher  liotriobskrankenkaMsen  plant  und 
zu  diesem  Zwneke  eine  Versammlung  auf  den  29.  Jnni 
diese«  Jahrea,  furmittaga  11  Uhr,  nach  Ksenacb, 
Hete)  Ravtenkrans,  berufen  bat.  Den  Werken  der 
Nordwestlichen  Oruppe  wird  die  Teilnahme  an  der 
Vorsammlung  angoleyrentlichst  empfohlen. 

Da.H  l{eii  |iH[)OHtamt  hat  der  Nonlwestliehen  Oruppe 
mit^'cteilt.  dati  vom  I.  Oktober  ab  den  Ausländsbriefen 
internationale  Antwortscbeine  zur  Kran- 
kierung  der  Antwort  beigelegt  werden  können.  Dieee 
Antwortaebeine  werden  bei  den  größeren  Pott- 
Imtern  zu  25  Pfennig  ktufliob  aain  and  kSnven 
nach  denjenigen  Lindem  versandt  werden,  die  dieser 
besonderen  Vereinbarung'  (leifjetreten  sind.  Der 
I'iupfjinger  eines  solchen  AntwortsihcincM  kann  ihn 
!i.  I  I  iiieiu  l'oHtamte  gegen  eine  dem  W.  lt;ii>Jtporto 
eutsprochende  Freimarko  amtauBchon.  Nach  Ansieht 
des  Reichspostamt»  empfiehlt  sich  die  Beilegung  »ol- 
eher  Antwortaebeine  beiaonders  bei  Anfragen  der  Qe» 
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■cbtrtsweU  M  deatieh«  Konsutote  im  Analande,  d» 
die  Konaalate  mangel«  eigener  Fonds  ihre  Antworten 
jetzt   meist    unfranlciort  ert«il<«n,    wobei   dünn  Zn- 

ilchlBL'>|iiirtii  prhiiln-n  wi  ri).  n  iinili.  \V\h  zum  liikrafl- 
trclcn  diT  NiMiiTu  11^'  uiiil  iiiirli  ><jMii(T  im  Vi-rkflir 
mit  den  <I<T  \  LTi'uitiaruii:.'  nirlit  Jini,''  linri;;;eii  l,Hn<li'rn 
können  den  Hrit-fen  an  die  Konttulate  für  die  KTick- 
UltWOrt  aueh  deulHi'he  Kreiiiiarkell  lieii^erii^^t  werden: 

•neb  vermittelt  du  Auswirtige  Amt  Aufregen  der 
HandelaTerlretnngen  tob  allgemeinem  Intere«M  an 

die  Konnulate,  aowio  deren  Itüekantwort  portofrei. 

Zu  2  der  Tagesordnung  wird  der  aulierordonlliche 
XotHtand  lie«|ir(ic  lii  II,  unter  li'-m  kcIiuii  hcit  i,-eiiiuiiier 
Zeit  die  Wi  ike  lier  Nordwe»tli<  Len  (irtippe  loviiirlii  Ii 
der  I  ifdti  l  I  II  II  L'  II  iiiientlieh  von  SS- Warfen  ;;elitten  Imtu  ii. 
(Vergl.  „Mahl  und  Kiben"  1907  Nr.  24  .S.  <>'.)  Hoi 
den  genannten  NVerken  haben  in  den  let/.t*Mi  Mo- 
naten wiederholt  Feteradiicbteo  eingelegt  werden 
mBmeii,  weil  et  an  den  erforderlichen  Wagen  für 
die  IlQttenitrodukle  und  «ueh  an  i;edeekten  Wn^'i-ii 
fehlte.  Per  M«n:;el  an  SS-Wnui-n  i^t  ircrudezu  «in 
chronischer  pewurdeii.  nu  «ijili  4  it>  riiiii'iirlli'-<  Arln  it  ii 
in  den  Hüttcuw crk^^hetrieticn  ein  IMnj;  der  l  iimMj- 
lii'likeit  '  II  I'cr   infolgcdoMiten   ;;L'>i(  llte 

Autrag  bei  der  (ieitchAftsfahrung,  eine  sla(i«tiMrbe 
SSeDtraleteUe  über  die  tiglirb  gestellten  bezw.  fehlen- 
den Ofltervagon  oinxnrichten,  wird  einer  Kommiesion 
flberwioMB,  in  die  die  HH.  Kommerzienrat  Kamp, 
Knmmerzienrat  S  pri  n  t:o  r  u  iii .  I>r.-lng.  ücbrttdter 
und  Hr.  lleumer  tjewülilt  werilen. 

Zu  l'unkt  :i  der  T.i:,'! -^ordnun^;  wird  beitcliloiAßOi 
auf  eine  erneute  AnrrAt.'r  der  l''.iHenl)abtidirektion  Köln 
zu  antworten,  ilaii  die  (iru|i|ie  nn  dem  der  Ki^tenbabn- 
direlttion  fiaaen  unter  dem  2C.  Juli  19U4  besw.  22.  Uo- 
zember  1906  erstatteten  Ontaehten  festhalte. 

Zu  Puitkt  4  der  Taifexordnung  liegt  ttlcbto  vor. 

Schluß  der  SiUung  1  Uhr. 
Dsr  TeMitMMd«:  Dat  fftMebUlir.  Vontaa4sBilt|HI«4t 

gez.  Sfrvan  gez.  Dr.  W.  Beimet 

Ktaiffl.  Geb.  Koaia.*Bai  M,  d.  A. 

Verein  deutscher  Eiseohfittenleute. 
Flr  4le  T«mlnsbtbllott«k  «tai  «Ingsfanfea: 

(Ute  üsaeadsr  tl«4  «mA  *  bsirlshB*!.) 

Die  K8ni^idu  Bfrgakttdemif*  zu  CUnuthtit,  ihre 
Oeeehiehte  und  ih'e  Neubautr». 

Tergl.  .Stahl  a.  Eisen"  1907  Nr.  24  8.830  biaSSS. 

Berieki  de*  Voreiondee  und  PtotokM  der  X.  ordeitt- 
liehen  ffeneralvereammtumff  de»  Zentralvereinti*  der 

Berfiwfrkithrtiitzrr    (hittrrrriih^   ri,m    1.  Jmii  l'Ul/. 

H  r  Uli  n  f  *  ,  Dr.  H  j  n  1  m  n  r  :  Ilm  /.>  <ifrt  n  //jiliiijning  cüi 
jiir  '^  -1 ,  7     I  >iinderttl)druek  ntirt  ^liihangtiU 

Jernkunturet«  .XunaU-r",  Jabri;Rii|;  1007.» 

\.  La  Stdirurgie  Cattadienne.  I'ar  Ferdiaund  vitn 
Brnjrsael.  —  2.  Conont  et  Stoteun  d  das.  Par 
Aimtf  Witz.  —  3.  DireloppemeiU  de$  Tut^tnu  ä 
Vnpeur  d'iekapitement.  l'ar  M. -.K,  Katcau.  — 
fSooiiV»*  Beige  den  Infrenieurs  et  des  Industrlels, 
ItrÖHKi-l.) 

Bureau  VeritaM*:  Auit:ug  iiu»  dtn  Vor.*i/irtftrti 
für  ilrn  flau  com  nldhUrnin  und  eiternen  Schiffen. 

ClttSHeu*,  .■V  lexandi-r:  h'inrirhtutiq  zur  Ausführung 
tifktrounabjt isi  her  Sehn,  /Inifthixicn.  (Honderabdruelc 
ana  der  ^Seitachrift  für  Blektroehemie".) 

ftSddeNta«]!«  Biaen-  und  Stahl-Bernfegienoeeen- 
•  rhaft*  zu  Maina:  Verttudlunft' Berieht  fOr  dem 
Jahr  tsm. 


KtBifL  Faehaehnle«  für  die  BImop  nod  6taU- 
industrie  des  Siegoner  Landes,  Siegen:  Programm 

und  Jahretberickt  für  daa  üchuliokr  t9(H{f(y7. 

l'rn  lui  ti'-n  h'coiiomi'jKf  ih  la  Forcf  Motricf  dann  /« 
f  ni)\<!<  .Uf'/itllurgii/urg  jtur  1' f'tilittation  du  Hat  de» 
llmil-- Fiiiirnenux  et  du  Fourg  i)  Coke  par  Leon 
(ireiner*,  Ini^enieur  ik  la  Societe  Cockerill.  (Ex» 
trnit  ile  in  „Kevue  Universelle  des  .MineB".) 

Uaclimann,  Alfred:  Dieäitere  EieenxettinFiimlamd, 
l.  Band:  Die  Funde  uu$  den  fünf  enton  Jahr- 
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A.  Allgemeiner  Teil. 


I.  Geschichtliches. 


Znr  LTi;e!«chictatt>  des  KlHons. 

J.  H.  Zeniek:  Zur  Urge.scliiclUe  der  Eiaea- 
erseupung  in  Europa.    In  einigen  aehweizer 

Lanilrri  t-'i  niliMi.  wo  in  der  vorrnrniscli<'n  Zi-it  eine 
üeberfülle  an  Urcaamaterial  war,  »iud  an  vier- 
hundert urgerahichtllche  Eiaenerzenfnint^sstlltten 
vorgefunden  worden,  die  stets  durch  einen  Haufen 
durch^e.schinolzener  Erze  gekennzeichnet  sind. 
Die  Erze  scheinen  yon  weitem  her  übergeführt 
worden  zu  sein,  dafür  ist  die  Holzkohle  hier  in 
Meilern  gehrannt  wordi  n.  Wo  eine  8l..'ltte  vor- 
kommt, ist  der  Boden  platt  gelegt  und  mit  ßiude- 
lehm  auf  16  bia  20  cm  gestampft.  Die  Ofen- 
Wilnde  sind  mit  großen  Steinen  hepronzt:  die  Höhe 
der  Oefen  beträgt  etwa  2  '/t  bis  3  Meter.  Man 
baute  dieselben  auf  AuhShen  und  legte  die  Luft- 


•  Mit  Rflckaicht  auf  das  pünktliche  l>Mi'heirn'n  il<-n 
vnr!  i.  ::i  ridull  Ht'flOH,  das  ftucll  dan  Iiilifiltr-x  i  r/.i  i' liliii 
<lei*  tTi-ti'ii  BAndcH  Ton  „HtabI  und  Kisfii"  I'.ujT  ciuliait, 
mußte  ein  Teil  des  vorhandenen  Material«  für  die  fol;;i>ndo 


ZettscbrifteDHcliaa  zur&ckgestellt  werden. 
XX  VI.  st 


Die  Jied. 


eioströmung  stets  gegen  Norden  und  Weaten  an. 
Nach  dea  Abmeasungen  des  Schachtes  konnten 
bei  «iiier  Schmelzung  etwa  20  kg  Elsen  ge- 
wonnen werden.  Die.^e  Eisencrzcntrung  scheint 
sich  sehr  lange  im  (Jebraucb  erhalten  zu  haben, 
da  man  z.  B.  in  den  DonaufOratentOmern  an  ylcl 
■^]i;ltfro.  Ix'iiiahe  gleiche  Eisenerzeugungsst.'lf ti'n. 
wie  die  beschriebenen,  kam,  die  aber  in  der  Ge- 
«rtanung  des  Eisens  Terachiedentlieh  erscheinen. 
In  den  FelK^r-'ir-  nd'  n  lUilgaricns  ist,  nach  den 
großen  Schlackeuuiassen  zu  schließen,  die  Ur- 
eisenerzeugung  viele  Jahrhunderte  lang  betrieben 
worden.  Daß  aber  auch  der  Tiegelguß  im  Uralter 
der  Elsenerzeugung  l)etriehen  wurde,  ist  sicher- 
gestellt, da  man  an  nii-hreren  Orten  auf  (iruppeii 
vonOefilßen  ans  fcuerlifst.lndigem.  handgeknetc» 
If'in  I.elim  "^tit-li.  die  noch  hier  und  da  niii  Erz  h<- 
schickt  waren.  Aber  auch  Formen,  in  welche 
das  Eisea  gegossra  wurde,  liefern  Beweise  der 
Tiegolgießerei.  nur  scheint,  d.nß  das  Tiegel- 
schmelzen nicht  in  Oefen  .stattfand,  sondern  daß  die 
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Tiegel  bloß  in  Grui  ji' n  ij^estelit,  mit  Erz  be- 
schickt und  mit  Holzkohle  und  Holz  bele;;:!  und 
überscbiitttit,  und  so  dem  Feuer  ausgesetzt  waren. 
Die  yielen  Scherben,  die  solche  Hütten  umgeben, 
führen  zur  Vermutung,  daß  neben  Guß-  auch 
Schmiedeisen  erzeugt  wurde,  indem  man  den 
Tiegel  sencUng  und  den  Bleenlraelien  welter  ver- 
crbeitete  (ähnlich  wie  es  nocll  lieute  an  manchen 
primitiven  Eisenerzeagnngestätten  geschieht). 
[„Gießerd-Zeitui«'  1907  Nr.  7  S.  210— 812; 
Nr.  8  8.  844—246.] 

Bergban  In  Asien  während  des  Altertans* 
Dr. -log.  Fr.  Freise  erwähnt  in  seiner  Arbelt: 
„Geographische  Verbrettung  und  wirtsehaftltehe 
Entwicklung  des  Bergbaues  in  Vorder-  und  Mittel- 
asien während  des  Altertumes "  u.  a.  die  im  west- 
lichen Kaukasus  vorkommenden  zahllosen  Schachte 
ond  großen  im  Fiisenglanz  ausgehauenen  Wei- 
tungen, Strecken  innl  großen  mit  riesigem  Baum- 
wuchs bedeckten  alten  Halden.  £r  bespricht 
ferner  die  Eisengewinnung  an  Libanon  und  im 
ivand'-  'liT  T\ anfinnitor,  .jia  dii^  Stoine  Eisen  sind 
und  mau  Kupfer  aus  den  Bergen  hauet':  Der 
recht  lesenewerte  Artilrel  entliAlt  auch  noch 
einzelnes  aus  der  Geschichte  dt-s  Eisens  in  Assyrien. 
Babylonien,  Iran  usw.  [, Zeitschrift  für  praktiacbe 
Geologie"  1907  Aprilheft  S.  101  —  116.] 

Eisen  in  China.  (Größtenteils  nach  Dr. 
L.  Berks  „G.'schichte  des  Eisens"  I.  Band  S.  300.) 
[„Gießerei-Zeifuntr"  1907,  15.  AprU,  S.  254.] 

Kisen  in  Böhmen. 

F.  Kunze  berichtet  in  seinem  Aufsatz: 
„Geschichtliches  vom  deutschen  Erzbergbau"  auch 
Uber  das  Eisen.  So  soll  die  Wurzel  unseres 
Wortes  Eisen  in  dem  keltischen  Worte  «Isamo** 
liegen,  während  die  lateinische  Tii ii  Imiing 
»Ferrum"  dem  semitischen  Sprachstamme  ent- 
lehnt ist.  Nach  der  bshmlsehen  Chronik  woSX 
im  Jahre  R7T  ein  Verwandter  lies  Fürsten  Botack 
der  Begründer  der  ersten  Eisenschmelzhüttcn 
Böhmens  gewesen  sein.  [„Der  Erzbergbau"  1907, 
1.  Kai,  S.  1S6— 159.) 

Slsen  In  der  Rifel. 

Dagobert  Winter  macht  in  seiner  Arbeit: 
„Zur  Oeschichte  des  Eisens  in  der  Elfel* 
einige  recht  h.unerkenswerte  x\ngaben.  (Vergl. 
hierzu  am  Ii  il^n  in  der  Zfitsi-hrifii  nsnhau  I 
S.  442  geuiiuuteu  Bericht  von  Dr. -Ing.  Fr.  Freise.) 
[«Werkmeisterzeltnng'*  1907,  19.  AprU,  S.  325 
bis  826.] 

Bnssiscbes  Hüttenwesen. 
Paul  Martell:  , Zur  Geschichte  des  rus- 
sischen Hüttenwesens".  Als  das  älteste 
russische  Eisenwerk  ist  das  am  Flusse  Niza  am 
Ostaliliange  des  Ural  gele^'one  Nizynskische  Werk 
/u  lietrachten,  das  von  der  Regierung  im  Jahre 
ItVM  Hrljinit  wiinl''.  Es  iiesfand  kaum  100  Jahre. 
Lebhaft  bis  aul  den  hi  utigen  Tag  war  seit  jeher 
die  Eisenindustrie  des  Gouvernements  Tulo,  das 


liistorisch  die  berühmtette  iDduitrlelle  Stfttta 

Kußlands  sein  dürfte. 

Ein  Ukas  des  Zaren  Michael  Feodorowitsch 
ans  dem  Jalire  1682  gestattete  swet  Holländern, 

den  Brüdern  Winins,  und  einem  Elias  Wilkenson 
die  Errichtung  eines  Hüttenwerkes  in  der  Nahe 
von  Tula,  mit  der  Verpllichtang,  Kanonen  und 
Kanonenkugeln  für  die  russische  Regierung  zu 
gießen,  und  der  Bedingung:  „die  zarischen  Leute 
in  jeglicher  Kunst  der  Eisenbearbeitung  zu  unter- 
weisen ond  keinerlei  Fertiget  vor  Ihnen  zu 
verbergen*. 

Die  tatkräftigen  Hollander  errichteten  vier 
Eiseowerlce,  welche  die  ersten  Eisengle&ereien 
Rußlands  bildeten,  aber  nicht  bestehen  konnten 
und  bald  in  den  Besitz  von  Peter  Marseiius 
fibergingeo.  Ancb  bei  der  Stadt  Dedieswo,  80 
Wer.st  von  Tula.  'iilwick.lti'  sich  frühzeitig  ein 
Eisenwerk  mit  primitivem  Betrieb.  Der  Tuiaer 
Waffensdbnded  Demidow  ist  als  Begründer  der 
spateren  russischen  Eisenindustrie  anzusehen. 
Im  Ural  hatte  die  Regierung  im  Jahre  16!*8 
ein  Eisenwerk  errichtet,  dessen  Hochofen  das 
erste  Roheisen  im  Dezember  1701  produslerte, 
wahn-nd  das  erste  Schmiedeisen  im  Januar  1702 
fertiggestellt  wurde.  Dieses  Newjaoski-Eisen- 
werk  flbemahm  Demidow.  1697  wurde  das 
K.iniensky-Ei.sensclinielz-  und  Srhrnipilfw-Tk  fv- 
richtet,  das  sich  mit  der  Herstellung  von  Kanonen 
und  Munition  befaßte;  desgleichen  erbaute  der 
Stattlialter  Fürst  Tscherkaskij  in  der  Nfthe  von 
Tobolsk  i'ii!f  WatTentVthrik.  1712  erhielt  ein 
Deutscher  namens  Hennin  vuni  Zaren  Peter  den 
Auftrag,  eine  GHeßbtttte  in  Petersburg  zu  ei^ 
bauen.  Ein  Jahr  spüter  wurde  Henniii  zum  T.i'itf  r 
der  berühmten  Werke  in  Olonez  ernannt,  dann 
wurde  er  Chef  des  nenangelegten  Hüttenwerkes 
Pctrowsky,  wo  er  noch  sieben  Hochöfen  in  Betrieb 
setzte.  1721  erbaute  er  nördlich  von  Peters- 
burg eine  große  Waffenfkbrik  und  spftter  brachte 
er  die  Uralschen  Hüttonwerke  zu  großer  Blttte. 
17Ö0  errichtete  der  Kaufmann  Mass  low  ein 
Werk  zu  Slataoust  im  Orenburger  Gebiet.  Jetzt 
dürften  in  Rußland  annlhemd  250  Hüttenwerke 
sein,  von  denen  21  der  Krone  gehören.  [„Giefierei- 
Zeitung"  1907  Xr.  10  S.  310—312.] 

Richard  Peters  jr.  bringt  die  Abbildung 
und  Beschreibung  eines  aus  dem  Jahre  1810 
stammenden  amerikanischen  Holzkohlenhot-hofens. 
[,The  Iron  Age"  1907,  4.  April,  S.  lü-ir>.J 

W.  C.  Cronemeyer:  Zur  Geschichte  der 
Blechfabrikation.     [«Indnstrial  WofM"  1907, 

1.  Juni,  S.  668.] 

W.  Treptow  bringt  in  der  Fortsetzung 
seines  Vortrags  „Altes  und  Neues  aus  dem  mittel- 
altcrliclien  Geschützbau*  (vergl.  Zeitschriften- 
schau  I  8.  443)  u.  a.  recht  interessante  Angaben 
über  die  Verwendung  des  Gußeisens.  [,Zeitschr. 
des  Ver.  d.  Ugenleure*  Nr.  18  8.  486—  490.] 
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Naoh  F.  V.  FeldlisiiB  soll  ans  der  Zeit  am 

618  eine  eiserne  Glocke  erhaltfii  s^in,  die  jetzt 
im  Kölner  städtischen  Historisciien  Museum  steht. 
Sie  ist  aus  zwii  Platten  vernietet  und  stammt 
aus  der  Ciic.ilienkirche  in  Köln.  [,|Die  Welt  der 
Technik"  1907  Nr.  11  S.  208.] 


CHatachofi:  Die  Berliner  Industrie  einst  und 
jetzt.  [„Zeit8chr.  d.  Vereines  deutscher  lu^'en."' 
\\m  Nr.  19  S.  7:n  — 78S;  Nr.  20  S.  786— 791.] 

F.  Dopp  jr. :  Die  ersten  Anfänge  des  Ber- 
Uner  Maschinenbaues.  [.IMe  Welt  der  Techidk* 
1907,  15.  Juni,  S.  234—237.] 


II.  Die  Lage  der  Eisenindustrie  in  den  einzelnen  Ländern. 


DeutMliUBd. 

Die  l^ajL'c  der  Risi  iiindustrie  im  Minettcj^chiet. 
(^Der  Erzber«rli;iii'-  r.Mt7  Nr.  7  S.  II.''.  — 117.] 

Der  Aufsubwung  der  deut.scheu  Kiseuerz- 
yvtwtmmg  In  Jalire  1906.  (,Der  Erzbergbau" 
1907  Nr.  5  S.  76-76.] 

Erzversor«runjr  aus  Deutsch-  und  Franzr«si<rh- 
Lothriugeu.  Der  Erzbergbau"  1907,  1.}.  Mai, 
S.  187.] 

Die  Abhängigkeit  der  deutschen  Eiseninduntrie 
von  ausländischen  Erzgruben.  [«Der  Erzbergbau 
1907,  15.  Mai,  S.  178  —  170.] 

Italiea. 

Der  gegenwirtige  Stand  der  italieolscben 

Eisenindustrie.  [..Rassegna  Minerarfa"  L907, 
11.  Juni,  S.  261— 2Ü4.] 


N.  Wereschtschagin  erUatcrt  die  Lage 
der  Eiaeniudustrie  Rußlands  und  die  Möglichkeit 
der  Auafuhr  ihrer  Erzeugnisse  in  das  Ausland. 
[„Ri}.'a.sche  Industriezcitunp''  1907  Xr.  1  S.6— 8; 
Nr.  2  S.  21     24:  \r.  4  S.  49  — .12.) 

Lage  des  kaukasischen  Manganerzbergbauee. 
[„Der Erzbergbau"  1907, 16. Hai,  S.  192—193.] 

Spanien. 

Djis  .Sjiiuiische  Ei.scnsyudikat.  [,The  Iren  aiul 
Coal  Trade«  Review«  1907,  16.  Härz,  S.  879.] 

Kaaada. 

Prämie  auf  die  Erzeugung  von  ElektnwtaU 
in  Kauada.  [,The  IroB  Age*  1907,  11.  April, 

ä.  1123.) 


III.  Allgemeines. 


Nanientrebung  von  Eisen  und  .'^t.ilil.  [..Tlic 
Iron  .^ge  "  190Z,  2».  Marz,  S.  9<ifi  — 9Ü7.J 

C.  Mat schoß:  Die  Entwicklung  der  Tech- 
nisehen  HochschuU-n.  [, Zeitschrift  des  Vereines 
deutscher  Ingenieure**  1907,  8.  Juni,  S.  903 
bis  904.] 

Dr.  M.  Goreepins:  Omndsfttze  fSr  die  Er- 
richtung elektnxlirmischer  Laboratorit  n  an  den 
Königl.  Preußischen  Ma-schinenbauschulen.  t„Ver- 
haudlungen  des  Vereins  zur  Befördcrting  des  Ge- 
werbfleißea"  1907  Februarheft  S.  104—122.] 

Georg  Schmidt:  Das  neue  Maschincn- 
laboratoriuoi  dee  Technikums  Ilmenau.  [„Zeit- 
•ebrlft  de«  Verdes  deutscher  Ingenieure**  1907 
Nr.  18  S.  601—606.] 

Ahsalon  Lars^n:  Das  .It-ktrotecliiiische 
Laboratorium  der  Dänisclien  i'oly  technisclieu  Lehr- 
anstalt. [.Jngeneren«  1907  Nr.  11  S.  85— 93»] 

Stenzel:  Die  .■\rlieitsordnuug  in  pewerl)- 
iiclit'n  Betrieben.  [„Zeitschrift  des  Vereines 
deut.scher  Ingenieure"  1907  Nr.  17  Ö.609  — 671.j 

Dr.  Heinrich  Reif  beBpricht  dae  in  Oester^ 
reich  am  1«.  Dezemiter  1908  in  Wirksamkeit 
tretende  «Gesetz  über  die  Pensionsvenichertuig 


der  Drivalbeamlen".  [.Oisterr.  Zeitschrift  für 
Berg- u. Hüttenwesen"  1907  Nr.  11  S.  Ib9-  140.J 

Dr.  Bernhard  Neumann:  bespricht  die 
Fortschritte  auf  dem  (leliiete  der  Eisenerzeugung 
im  4.  Quartal  1900.  |  „Chemische  Zeitschrilt* 
1907  Nr.  12  S.  192-  195.J 

Eiaenhfittenbetrieb  und  seine  Meohanteierung. 

[.Zeitschrift  für  Dampfkessel  und  Maschinen- 
betrieb" 1907  Nr.  16  S.  Iö9— 180.  „Gießerei- 
Zeitung"  1907  Nr.  11  S.  337.] 

.1.  II.  Cuntz:  Die  mascUneUe  Entwleklan; 

der  deutschen  Eisenindusirie.  [„The  Engineering 
Magazine"  1907  Marzheft  S.  891  —  904.1 

Dr.-Iög.  M.  Oder:  Die  Preisverteilung  auf 
Ausstelluniren.  [, Glasers Annaleo"  1907, 1. April, 

S.  131—134.] 

L.  Breda:  Die  Metallurgie  auf  der  LUtticher 
Weltansstellung  1906.  [«Revue  uafverseUe  des 
Miues"  1907  Hftrzhefk  S.  245— 806.] 

I'<'ber  das  internationale  Schiencnkartell  und 
den  Schienenmarkt.  [„Bihang  tili  Jernkontorets 
Annaler"  1907  Nr.  2  S.  116—121.] 

Erneuerung'  des  internationalen  Schienen« 
kartelU.  [,The  IronAge'  1 907, 6.  Juni,  S.  1 788.] 
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I.  Holz  und  Holzkohle. 

Die  Uokdestillatiuuä-Iiiiluütrie  ia  Sm&laud.  Uolzgeist  ia  Aceton.  Journal  of  tbe  Society 
l.Afllnvartdeii''  1907,  80.  Mai,  S.  652.]  of  Chemlcai  ladiistrj*  1907,  80.  JUrz,  S.  248.) 


II.  Torf. 


Dr.  A.  Frank:  l'cbcr  Gcwinnunfj  und  Ver- 
wendung von  Torf  zu  Heizzweckeu  und  zur 
dirflikteD  Kraftabertraguof .    (Vj^l.  „StaU  und 

Eisen"  1007  Nr.  25  S.  894.)  [..opsterreichigche 
Moorzeitschrift"  1907  Nr.  3  S.  40  — 45.] 

Ueber  Torfvcrwortung.  (.-\uszup  aus  dem 
Vortrag  von  A.  Frank.)  [, Engineering"*  1907, 
17.  Mai,  S.  (>50  (»51.]  Remorkungen  hierzu 
von  Emile  S.  Mond.  Engineering '  1907, 
81.  Mai,  S.  708.) 


Thomas  Rigby:  Torf  Verwertung,  (tlill* 
gineering"  1907,  7.  Juni,  S.  753.J 

Verwertong  des  Torfes  naish  dem  V wAdiren  der 

Oberbayeri.schen  Kokswerke  und  Fabrik  chemi- 
scher Produkte,  Aktiengesellschaft  in  München. 
[„Uldaiids  Technische  Rundschau"  1907, 18..\pril, 
AbteUimg  Chemische  Industrie,  S.  9  und  10.] 

E.  G.  Oil  'lsf  jerna  berichtet  über  die  Eke- 
lundsche  StaubkoUienfeueruug  mit  Torf.  [„Affftrs- 
vlrlden**  1907,  2.  Mai,  S.  586—541.) 


III.  Steinkohle  und  Braunkohle. 


1.  Vorkoniinen  und  Gewinnung. 

Deutschland. 
Dr.  Kruscb  und  Dr.  Wuustorf:  DasStein- 
kohlengebiet  norddstUeli  der  Soer  nach  den  Er- 

;:t'bnisM:'n  der  Tiefbohrungen  und  verglichen  mit 
dem  Carditr-Di.strikt.  [„Glackauf  1907  Nr.  15 
S.  425  — 437.J 

Dr.  K.  Priem el:  Die  Braunkolilenfonnation 

des  IIüi,"  ll  iiiJös   der  preußischen  Oberlausitz. 

Zeitschrift  für  das  Berg-,  Hütten-  und  Salinen- 
wesen im  Preuflischen  Staate*  1907,  1.  Heft, 
S.  1—72.) 

Kiißlund. 

Bruno  Simmersbach:  Die  russische  Steiu- 
kohlenindnstrie  und  ihre  wirtseliaftUclie Bedeutung. 

[..Verhandlungen  des  Vr-r^ins  zur  Hefnrderung 
dcsGewerbfleibes"  1907  Februarheft S.  67  — 103; 
MBrsheft  8.  128—162.] 

Tsreinigte  Staaten. 

Marius  R.  Camj>b«  II  «rörtert  ili<-  Fr-'^i^'r: 
Wie  lange  werden  die  Kohlenvorräte  der  Ver- 
einigten Staaten  noch  anhalten?  [„Indastoial 
World'*  1907,  16.  Mira,  S.  844—848.] 

China. 

N.  K.  I>r,ike:  Kohlenbi  rgbau  in  (  hina.  (..The 
Iron  and  Coal  Trade»  lieviow"  1907,  22.  März, 
S.  961—962.] 

Deutsch  0.-»t.Afrlka. 
Tornau:  Steinkohle  in  Deutsch  -  Ostafrika. 
Ueher  Steinicohlen  ist   zu  dem,  was  bereits 


Bornliiinli,  darüher  berichtet  hat,  nichts  hinzu- 
zufügen. Wir  wisseo,  daß  im  Nordwesten  des 
Nyassa  in  einer  in  der  Hauptaaehe  aus  Saod- 
stfinen  und  Tonschi'MVrn  h^sti  h^  nden  Scliieliteii- 
folge  der  Karooformation  mehrere  Flöze  bis  zu 
tagt  5  m  Mftchtigkeit  auftreten.  Nach  Lage 
der  Verhältnisse  werden  ^Üeie  Kohlenlager,  die 
sich  übrigens  die  Regierung  gesichert  hat,  voraus- 
sichtlich noch  längere  Zeit  unberührt  bleiben: 
denn  wenn  es  sich  hier  auch  um  abbauwürdige 
Flöze  handelt,  so  fehlt  leider  jetzt  und  in  der 
nächsten  Zeit  jede  Absatzmöglichkeit. 

Die  am  unteren  und  mittleren  Ruhnhu,  im 
Osten  desNyaaia,  vorkommenden  K?ironsi-tiii  lit<'n 
fuhren  zwar  an  melveren  Stellen  (u.  a.  am  Mkapa, 
einem  Nebenbache  des  in  den  Buhuhu  mOndenden 
Xgaka-Fluäses)  auch  Kuhle,  doch  sind  hier  alt- 
bauwürdige Steinkohlenlager  noch  nicht  auf- 
gefunden worden.  [, Monatsberichte  der  Deutscheu 
Geologisehen  Geselisehaft*  1907  Nr.  8  S.  70.) 

Selbstentsflndn  B  gr. 

Rieb  f  "Ts:  l'eber  die  Verwitt^riiriL'  imii  Selbst- 
entzündung der  öleinkohlcn.  [„Zciuclirift  des 
Vereines  deutscher  Ingenieure**  1907  Nr.  19 
S.  755-756.) 

Kilnstlicbe  Kohle. 
Kaucbloscä   Fouerungsmaterial    aus  Kohle 
(CoaUt).  UBraonkohle'  190T,  11.  Juni,  S.  188.) 

Rauchloser  Brennstoff  [  ,Tlte(  'oUieryUuardiau 
ai.>!  .i'iurnal  of  tbc  Coal  and  Iren  Trades'  1907, 
10.  M.ii,  S.  870  —  871.] 
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IV.  Koks. 


Zur  Frapi  der  expfrinicntollini  Bi'stiminuns:  der 
fiackfabigkeit  der  Kuhle.  (Nach  einer  Arbeit 
von  L.  Campreilon  tu  der  Zeitscbrift  ,Eeho 

des  Miries"  vom  '2'i.  N'nvrmti.  r  11>nr>.i  [„Her;;- 
und  Uülteumfixuüäcbc  Kuadschau"  1907  Nr.  13 
S.  189.] 

Die  Vertdlttng  des  Stickstoffs  der  Kohle  bei 

der  Destillation.  [, Journal  für  (lasbeleuchtunj; 
und  Wasserversorgung"  1907,  K.  Juni,  S.  öHl .] 

L.  W.  Fogg:  Ueber  ConnolsviUc-Koks,  [„The 
Iren  Age'*  1907,  28.  Ifftrz,  8.  972.] 

•Toll.  Leffler:  Kokserzeu^'iin>r  mit 

wiaauug  der  Nebenprodukte.  [«Tekuisk  Tid- 
skzift«  1907,  8.  Juni,  S.  186—187.] 


Dr.  Ricliard  Kisttliug:  Die  Erdiiiindustrie 
im  Jahre  1906.  [, Chemiker -Zeitung"  1907 
Nr.  48  S.  G04    »lor> :  Xr.  49  S.  Rlfi  r,is.| 

Di«  Petroleumweltproduktion  im  Jahre  lü06. 
[,,Petroleom"  1907  Nr.  18  S.  520—521.] 
Dm  anerlkanische  Petroleui^jalir  1906.  [f,AU- 

K'emeine  ( lesterreichische  (  liemiker-  u,  Techniker» 
Zeitung"  1907  Nr.  7  S.  51—52.1 

Dr.  Theodor  Posewitz:   Petroleum  und 

.Asjih.ilt  in  l'n>rarn.  f,.MitteiIun};on  aus  dem  J.ilir- 
bucli  der  Königlichen  rnpr.Trisclien  Genln^'ix'li' n 
Anstalt-  1907,  XV.  Band,  Het'i  4  S.  •24(t    4t,.,. j 


Husmanns  KoksoCiTiirasreinisrer.  [..Tron  and 
Goal  Trades  Review"  i;n>7,  31.  Mai.  S.  1944.] 

Paai  Kieppel:  Versuche  über  die  Ver- 
wendung von  Teer91ea  zum  Betrieb  des  IMesel* 

niotctrs.  [..Zeitsehrift  des  Vereines  deutscher 
Int,'euieure--  1907  Nr.  Di  S.  fil8  — t;iH.] 

Der  englische  Aminomumsulfatmarkt  im  Jahre 
1 906.  [„Journal  für  Gubeleaehtong  und  Wasser- 
venorgong*'  1907  Kr.  14  8.  809—818.] 

Teer  für  den  Transport  in  feste  Form  zu 
iTintTf-n.   [.Braunkohle"  litOT,  Ift.Juni,  8.207.) 

E.  H.  Abraham:  Roksziehmaschine.  l,Mine8 
snd  Minerals*  1907  Joniheft  8.  507.] 

V.  Petroleum. 

L>ie  Petroleumrafflneiien  der  Vereinigten 
Staaten.    [..Petroleum^*  1907,  15.  Hai,  S.  649 

bis  ^\:^•^.] 

Dr.  £d.  (iraefe:  lieber  die  speziAscbe 
Warme  ron  Mineratölen.  („Petroleum**  1907 
Nr.  13  S.  521  525.] 

>  aphtbnfeoeniBsen. 
Napbthafeuerungen.  [, Tonindustrie-Zeitung* 
1907   Nr.  67  S.  810—814;  Nr.  68  8.  822 
l>is  H27.] 

h.  V.  l{<tsenl>er>.':  Masutfeuerungen.  [„Pe- 
troleum" 1907,  5.  Juni,  S.  704  — 708.J 


VI.  Natur^.  (Fehlt.) 
VII.  Generatorgas  und  Wasserg^. 


Gille:  Die  Rntwi<  k1inic"  der  SteinkolileiiLM^;- 
erzeugung  fiir  den  Uüttenbetriob.  [,^iuglers 
Polyteehniflchpfi  Journal"  1907.  Bund  822,  Nr.  8 

S.  :<7  —  4(>:  Xr.  4  S  .'.0  54.  ..(Tii  tierei-Zeitung" 
1907  Nr.  11  S.  H.U— Xr.  12  S.  359 — 363.] 

Dr.  R.  Molli«  r:  ( ili  ii  huiiiren  und  Diagramme 
zu  den  Vorgängen  im  «iasgenerator.  [„Zeit- 
schrift  des  Vereines  deutscher  Ingenieure'*  1907 

Nr.  14  S.  532^53r,.j 

Seil  werd:  IMe  lüldiinr'  iler  (läse  im  ("n^nerator 
und  die  Erzeugung  von  Kraftgas  aus  bituminösen 
Steinkohlen.  [„Zeitschrift  des  Vereines  deutscher 
Ingenieure"  1907  Nr.  17  S.  668—669.] 

William  Arthur  Bone  und  Richard 
Vernon  Wheeler:  rntt  rNnchun^'eu  üIht  die  An- 
wendung vonWasserdampt  m  der  liasgcneratoren- 
technik.  (Ueberaetzung  des  Vortrags  vor  dem 
,Iron  and  vSteel  Institute".!  [«Hetallttrgie'' 
1907.  H.  .Tuni,  S.  321—341.) 

lieber  Gaserzeuger  (Diskussion  eines  früheren 
Vortrags  Ton  R.  H.  Lee).  [„Bi-Mouthly  Bulletin 

of  the  .Vmericnn  Institut'-  of  Mining  Ettglneers* 
1907  Maiheft  S.  537— ö40.] 


Gnsreinlenntr. 
Verfaliren,  Braunkohlengeneratorgas  für  die 
ForUdtung  auf  weitere  Strecken  und  für  Motoren» 

betrieb  geeignet  zu  machen.  Das  aus  Braunkohlen 
her^'estellte  tieneratortras  enthalt  stets  als  Ver- 
unreinigungen Kohlenwasserstorte,  welche  sich 
beim  .\l)kühleu  des  Gases  in  fester  oder  flüssiger 
Form  teilweise  niedersehlagen,  teils  aber  aueh 
in  dem  Gase  verbleiben  und  sulir  schwor  von 
demselben  meebanisch  zu  trennen  sind.  Der 
Hau|itliestnndft  il  iiie,er  X^erunreiiiiiriniiren  besteht 
aus  Paraftin.  Nach  dem  neuen  \'erfaliren  erilllt 
man  ein  Gas,  das  ohne  Schwierigkeiten  sowohl 
in  (iasmotoren  Verwendung  finden  als  auch  in 
Kolirleitungen  auf  weitere  Entfernungen  beför- 
dert werden  kann.  Zu  diesem  Zweck  wird  da« 
Gas  zuniiehst  auf  Lofttcaiperatur  abgekühlt  und 
mittels  eines  Kompressors  in  einen  Sammel- 
behillter  gedrückt.  Am  andern  Kopfendi^  strömt 
das  Gas  ununtwbroehen  in  die  Verbrauchsleitung. 
Beim  Exi>andieren  seheidcti  -ich  die  verun- 
reinigenden Bestandteile  des  Gases  aus.  FUr 
den  ununterbrochenen  Betrieb  sind  zwei  solcher 
Behälter  ert^inlerlicli.  [«Braunkohls*  1907, 
18.  Juni,  S.  205  — 206. j 
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t'nfälle  dorch  giftige  tiase. 
Die  von  Jahr  xu  Jahr  wachsende  Ver> 

wendiintr  <lor  mit  (Jiclit^'a-^.  I,.iir}iiL'as  und  fllin- 
lichen  (iasarten  Itctricitenen  Ciaskrafttnaschioen 
hat  nebrfooh  zu  ünfnllen  durch  Einatraong 
giftigrer  (Jasc  irnführt.  Der  Vorstand  der  Hcrufs- 
genosscnschaft  der  chemischen  Industrie  ist  des- 
halb vom  Kt'ichsvcrsicherunjrsamt  ersucht  worden, 
auf  p<'ei<:ni't«'  Malhiahinen  /m  \  rlmiun;:  solcher 
rnfalif  und  zur  KNtftintr  dvr  \'.ruti>:liu'kten 
bedacht  zu  nehmen.  Das  Kaiserliche  Genund- 
beitsamt  hat  ettpfeUi»,  die  mit  der  Wartung 
solcher  Maschinen  betrauten  Personen  ent- 
sprechend zu  belehren.  Da  das  Eiuatuieu  von 
refnem  Sauerstoff  sich  bisher  bei  Vergiftungen 
mit  kohlcno\yillialtiL'''n  Gasen  iMw^ilirt  hat.  so 
sollte  in  den  in  Frage  kommenden  Anlagen  »tets 
eine  Idnrelchende  Menge  komprimierten  Sauer- 
stotf'es  nebst  Vorrichtung  zum  Einatmen  dit-ses 
Gases  vorriltijr  ;:ehalten  worden.  L Die  Chemische 
Industrie'   1907,  15.  Juni.  S,  'if.;»     2  70.] 

F.  E.  Junge:  \  erwendung  miudurwertiger 
Brennstoffe  In  Oeneratoreo.  [„The  Iroa  Trade 
Beview*'  1907,  2.  Hai,  S.  706—710.] 

Gasgenerator  System  Lalihe.  [„Le  Gtole 
Civil"  1907,  »>.  April,  S.  3««  — ;VJ7.| 

Per  Gasirenerator  von  .Taines  A.  Herrick  ist 
abgebildet  und  bescliriebcn.  [,,The  Iron  Agc' 
1907,  28.  MSrs,  S.  964-965.] 


ST.  Jahrg.  Nr.  M. 


Gasgenerator,  System  Marconnet,  für  pulver- 
fBrmige  Breanstolfe.   [„Le  Gtol«  Givfl'  1907, 

11.  Mai,  S.  22-  24.] 

Generator  und  Gasmaschine  der  Providence 
Engineering  Work».  [„The  Iron  Age"  1907, 
14.  MOn,  S  818—815.) 

Piat scher  -  s  i \iL"sn< trenerator.     („Le  G^nle 

Civil-  n*n7.        .M.nv,.  S.  381.) 

Generatorga.s  in  Slalilwcrken,  [„The  Iron 
aad  Goal  Trades  Review*«  1907,  1.  Min,  S.  712.] 

6asna«cUB«B. 

Fritz  I.ultr:  Großirasma^eliinen.  [..Zeii- 
sohrit't  für  Daaipfke»»el  und  Maüchiuen betrieb" 
U07  Nr.  18  8.  125—128.] 

G.  W.  Bisseil  berichtet  über  Generator-Ga»» 
maschinen.  [„The  .Iowa  fcntjineer"  1907  liftn- 
heft  .S.  115  —  120;  Maibeft  Ö.  132—137.] 

Ceeil  Ä.  St.  George  Moore:  Betriebs- 

erfahrun(;en  mit  großen  Gasma.schincn.  [.The 
Iron  and  Coal  Trades  Beview"  1907,  7.  Juni, 
S.  2U1Ü  — 2U2I.] 

Nutzbannaehnng  der  Hitze  der  Ausiniffgase 

von  Gasmotoren.  [.,Brannkolile''  1!»07.  1  S.Juni. 
S.  20f.  nach  «Journal  of  GaaUgbting"  Nr.  2296 
8.  452.J 

Dugald '  Clerk:    Üeber   die  Warmeaut- 

nutzunfT  in  Verbrennunirsmotoren.  [„Journal  für 
Gasbeleuchtung  und  Waäserveräorguug"  1907, 
8.  Juni,  S.  530.] 


VIII.  Gichtgas. 


Gatireiaigung. 
T.  G.  Roberts:  ZentrifttgaUStaubsamraler. 

[„Tiie  Iron  A-e"  190T,  9.  Mai.  S.  1414  141.1] 

ZentrifujL,'ali.'as\vascher  von  Bachman.  |..'I'lie 
Iron  Age-   1907,   11.  April,  S.  1124—112;"),] 


Uichtgas  zur  KrafterzenguoK* 
L6on  (treiner:    Verwendung;   von  (richt- 
gasen  und  Koksot'engascn  zur  Kratteri^eiiLrung 
in  Hüttenwerken.  [..Hevu«^  universelle  des  Mines** 
1907  Aprilheft  6.  33.J 


C.  Feuerungen. 

L  Pyrometrie. 


l'elier  Flammenteniperatureii.    [.Journal  für 
Gasi.eleuchtunj:"  1907  Nr.  15  .S.  335  —  336.] 
.Seil  reifer:  Hesrriff  und  Maß  der  Temperatur. 
Zeitschritt  des  Vereines  deutscher  lugenlenre** 

1907  Xr.  20  S.  7!f_> — 7!t:5.j 

Elektrische»  Pyrometer.  [„Tbe  iron  Trade 
Review«  1907,  24.  Mai,  S.  1848->1849.] 

Thermoeiektrisches  Pyrometer  mit  kompen- 
siertem Klenient  Von  W.  If.  Bristol.  („Elektro- 
techhibclies  Keho*   190  7  Nr.  7  8.  155.J 


Thermometer  von  Fmirnler.  [,Le  Oinie 
Civil"  1907,  13.  Ai.ril.  .S.  412—413. 

Wologdiue  beschreibt  ein  selbstregistrie- 
rendes Pyrometer  für  den  Laboratoriumsgebrauch. 

[,Comiites  rendus  hebdomadaires  des  »Dances  de 
TAcadewie  des  .Sciences"  1907,  3.  Juni,  S.  1212  ] 

S.  Wologdln«:  Pjrrometer.  [„Revue  de 
Mitallnrgie«  1907  Junibeft  S.  552—556.] 

Pyrometer  von  Price.  [,,Indnstrial  World* 
1907,  1.  Juni,  Ö.  Üti4— Ü(>7.] 
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qaurüglas ->V  lder8tan(l8tlieriuouieter. 

Dr.  E.  Haa^n  beschreibt  ein  neues  Qusn- 

(^M-Wlderstandstherinonicter  für  Temperatur- 
messungen  bis  900  Urad  in  Vcrbindun};  mit 
Fernanzci|[,'unfr.  RcgistrierunL'  iinil  Siirnalisifrung, 
ausgeführt  von  der  Firma  W.  <  .  lliracus  in 
Hanau  a.  M.  Der  wesentliche  Vorteil  des  Wider- 
st andshermometerts  gegenüber  dem  Theruioele- 
uent  liegt  darin,  dafi  es  die  Temperatur  und  nieht 
wie  das  Therinoelement  eine  Tr  miieraturdiffereuz 
ndOt.  Das  Quarzglas- Widerstandsthermometer  ist 
für  Temperaturen  von  —  100    bis  +  700^ 


Abbild.  1.  Abbild.  3. 


brniifliliar;  n?ier  auch  ^(M  lnwi"  ujjj  darüber 
erleidet  es  l^eiue  Veräuderung,  ho  daß  bei 
geeigneter  Montlemog  aach  für  hShere  Tempera- 
turen brauchbar  sein  wird.  Der  Anzeigeajtjiarat 
beruht  auf  dem  Prinzip  der  Wheatstouschen 
Brücke.  ISs  wird  aber  nicht  die  Brücke 'auf 
Null  eintrcstellt.  sondern  der  Strom  gemessen, 
welcher  diinli  il*'n  (Talvanonn'f'^TT'weiL'  fließt. 
Legt  man  au  die  Brücke  konstante  .Siianuung,  so 
ist  der  ▲uasehlag  des  Galvanometers  ein  Ifaft 


der  Widerstandsänderung.  Wie  aus  neben- 
stehender Abbildung  l  entolitneli,  kann  dureh 

ZiHchrdf -n  eines  Widerstandns  in  dem  einen 
Zweig  der  Nullpunkt  beliebig  verlegt  werden, 
dnreh  Vertnderong  des  Widerstandes  im  CMvano- 

meterzweijr  die  Em])f1ndliclikeit,  d.  h.  also  der 
Mebbereicb  beliebig  variiert  werden.  Ist  Licht- 
leitungsstrom Torbanden,  so  verwendet  man  den 

Kompensator  (.\bbild.  2).  Zeitschrift  t'ür  an- 
pewandte  fherTile"  1<»07   \r.  14  S.  565— .'»f.s.j 

Brearloys  Sentinel-Py rometer.  [„Ui- 
gasche  Industrie-Zeitung"  1907,  30.  April,  S.  107.] 

Harry  Brearley  und  F.  Colin  Moorwood: 
Sentlnel-Pyrometer  und  ihre  Anwendnnp  anf 
das  Ausglilhen,  Härten  und  die  allgcineine  Wärme- 
behandlung von  Werkzeogstfllilen  (Uebersetznng 

des  Vortrajrs  vor  dem  Tron  and  Steel  Institute). 
[„Metallurtrie'*  1907,  8.  .Juni.  S.  379-  HHö.] 

C.  H.  Wilson  und  Frederick  Maeulen: 
Das  FAry- Pyrometer.  [„The  Scbool  of  Hines 
Quarterly«  1907  Aprllbeft  s.  353-361.] 

Pyrometer  der  Wilson-Maeulen  Co.  [„Electro- 
ohemical  and  Metaliurgical  industry^'  1907  Mai- 
heft  S.  197.] 

F.  E.  .\rmstrong  be.sclireibt  ein  Thermo- 
meter mit  iM'sonderer  Tülle.  [,,American  Ha» 
chinist-  1907,  18.  Mai,  IS.  621.] 

T.  J.  Attatin  imd  J.  W.  Hellor  be- 
spreclK-n  die  Einwirkung  der  Hitze  auf  Pyro- 
nu  ti  I  -  IMliren  aus  Quarz  und  Magnesia.  [...Jour- 
nal ot  the  Society  of  Chemical  Industry"  1907, 
80.  April,  S.  380.] 


II.  Rauchfrage. 


Dr.  Oemfind:  Die  Beurteilung  der  Baach* 
und  Bnflplaige  unserer  Sta<ite  mittels  dos  Ait- 
keoachen  Staubzählers.  [„Journal  für  Oras- 
belenehtung*  1907  Nr.  12  S.  257—258.] 

Persifor  Frazer  verötYentlicht  eine  sehr 
eingehende  Studie  über  Haui>fi<'  !iaden.  Hen  Schluß 
bildet  eine  45  Arbeiten  uiutasscnde  Litcratur- 
snsanmeastellung.  [«ffi-lConthly  Bulletin  of  the 
American  Institute  of  Mining  ünglneers"  1907 
Maiheft  S.  377—434.] 

Zur  Uauchfrage.  [„DerUbein'*  1907,  13.  Juni, 
8.  811—812.] 


M.  Dennstedt  nnd  F.  Hasaler:  Einiges 

Uber  Ruß-  und  Rauchpiaire.  [„Chemiker^Zeltung'' 

1907  Xr.  43  S.  550—551.] 

lieber  neuere  Versuche  mit  der  Rauch- Ver- 
brennungseinrichtung, Bauart  Uarcotty,  für 
Daiiiiifkesselfeuerungen.  [, Zeitschrift  des  Obcr- 
schlesiscbcn  Berg-  u.  Hüttenminnischen  Vereins* 

iy07   Nr.  2   S.  55  —  60.] 

Max  Weiss:  Die  Kauchfrage  in  München. 
[,, Bayerisches  Industrie-  nnd  Oewerbeblatt"  1907 
Nr.  24  S.  281—284.] 


III.  Dampfkesselfeueningen. 


Fr.Berger:  Die  W&rmeaasnutzung  in  unseren 
Tagen.  [.Prometheus"  1907,  27.  Febr.,  8.  840 
bis  346  ] 

Dr.  A.  Moye  erörtert  die  wiederholt  ge- 
stalte Frage:  Bringt  Wasserdampf  ia  Feue- 
rungen Wärniegcwiun V  [,Tonindu8trie» Zeitung* 
1907  Nr.  72  S.  872  bis  873.] 


de  Qrahl:  Verbrennungsverluste  und  endo- 

th-riii.  l'eaktionen.  [„Zeitschrift  für  Dampf- 
ke.>;sel  und  Maschinenbetrieb''  1907  Nr.  15  S.  145 
bis  147;  Nr.  24  8.  237  —  239.] 

Paul  Fnehs :  yerbrennungsverluste und  endo- 
therme Seaktionen.  [„Zeitschrift  fiir  Damufkessi-l 
undHaachineubotrieb''  1907  Nr.  16  S.  157  — lö8.J 
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n,  Jahrg.  Vr.  16. 


F.  J  anda:  ÄllgemelnesttberdfrekteFeaerangs- 

anla^^n.  [^Oesterreichische  Zeitschrift  für  Berj^- 
imd  Hüttenwesen"  1907  Nr.  16  8.  206—207; 
Nr.  18  S.  229-231 ;  Nr.  19  S.  238—240.] 

E ob.  Lind:  Heehanisdie  Eeitraroatfenerang. 

[^Zeitschrift  des  Bayerischen  BevIsiosa-yereinB* 
1907,  16.  Mai,  S.  h!>-  yo.] 


C.  Carlo:  Treppeorost-Anlagen.  [„Zeltaclirift 
für  Dampfkessel  und  Uaachlneitbetrieb''  1907 

Nr.  14  S.  137  —  139.] 

Friedrieb  C.  W.  Timm:  Kohlenstaub*  und 
Oeneratorgasfraeniag.  BemerkungaB  hieran  tob 

Dr.  R.  Geipert.  [„Tonindustrie-Zeitung:''  1907 
Nr.  44  S.  482  —  486;  Nr.  63  S.  622—628,) 


IV.  Erzeugung  besonders  hoher  Temperaturen. 

Äusbessfrn  prrtßer  (Julistücke  mit  Thermit.  Ausbessern  großer  Stahlstücke  mittels  der 

[,The  Foundry  Trade  Journal"  1907  Maibeft  Aluminotbermie.  [„Le  Genie  Civil"  1907,  Bd.  60, 
8.  814-216.]  Nr.  10  8.  158—160.] 


D«  Feuerfestes  Material. 

I.  Allgemeines. 

Willi  Scheiil:  Feuer- und  säurefeste  .Steine  J.  M.  Mc  Kinlcy  berichtet  in  einem  Vor- 

in  rler  chemischen  Industrie.  (Im  Anschluß  an  tra^:  vor  dem  „Coal  and  Mining  Institute  of 
eine  Arbeit  von  Scbartler.)  [„Die  chemische  America"  über  Koksofenmaterial.  [«Mines  and 
Industrie*  1907  Nr.  7  8.  166—156.]  mneralB«  1907  Febmarheft  8.  818  bis  814.] 

II.  Feuerfester  Ton. 


A.  iizehulka:  Die  Tone  und  ihre  Verwen- 
dung für  den  Huttenbetrieb.  Verfasser  gibt  zu- 
nächst eiui-  Definitinii  dp^^  Hf^L'rif^V'j  Ton,  fie- 
icbreibt  die  Art  seines  Vurkomuiens  und  seiner 
Gawinnnog  aowle  die  veraoliledeBen  Verwendongs- 
gebiete.  Von  den  Eigenschaften  verdient  be- 
«ondere  Erwähnung  die  Bildsamkeit,  das  Biade- 
▼armSgen,  die  Schwindung  sowie  die  Festig- 
keit der  Tone. 

In  geologischer  Hinsicht  kann  man  die  Tone 
in  zwei  Klassen  einteilen:  1.  in  solche  von  pri- 
mflrer  l..n^'erstAtte  ond  2.  von  sekundärer  Lager- 
stätte. Zu  letzterer  Klasse  gehören  die  pla- 
stischen, eigentlichen  Tone.  Nach  ilirer  Feuer- 
featigktit  werden  die  Tone  efaigeteUt  In: 

1.  CnscbTnclzbare  Tone,  die  in  einer  Ttn:- 
peratur,  welche  bis  zur  Scbmelzhitze  des  Schmied- 
eisena  gebt,  nicht  adunelzen.  ffierher  gehören 
die  reinen  Kaoline  nnd  die  kaolinartigen  Stein- 
kolüoDtone. 

2.  Schwersclimelzbare  oder  sogen,  feuerfeste 
Tone.  Diese  sind  zwar  in  der  Schmiedehitze 
schmelzbar,  widerstehen  aber  der  hellen  Kotglut 
ohne  zu  deformieren,  sie  dichten  sich  höchstens. 
Sie  bUdeo  das  liauptattohliclute  Bohmaterial  für 
feuerfeste  Trodukte,  ent^it.immcn  meist  <ier  Hraun- 
koblenformation  und  schwanken  oft  nicht  un- 
bedeutend im  Kteselsfture-  and  Eisengebalt. 

3.  Sehmelzbare  Tone.  —  Verfasser  bespricht 
liierauf  die  Verwendung  der  Tone  im  Hütten- 
betrieb im  allgemeinen  nnd  dann  die  Verwen- 
dung d<s  feuerfesten  Tones  zur  Herstellung 
feui  rfe^tfr  Produkte  im  besonderen.  Die  Her- 
btellung  der  verschiodeuen  feuerfesten  Erzeug- 


nisse im  großen  ist  verhältnismäßig  jüngeren 
Datums,  ihr  Beginn  ist  für  Deutschland  in  den 
Anfang  der  zweiten  Hälfte  des  vorigen  Jahrhun- 
derts zu  legen;  zu  einer  Großindustrie  wurde  sie 
erst  infolge  des  Aufschwungs  der  Eisenindustrie. 

Ks  sind  Yor  allem  sechs  Anforderungen,  die 
der  Hüttenmann  an  die  feuerfesten  Produkte 
stellen  mu0: 

1.  Feuerfestigkeil  in  den  für  die  einzelnen 
hüttenmännischen  Prozesse  erforderlichen  Tem- 
peraturen. 

2.  Standfestigkeit  (Nichtffirwdchen)  bei  län- 
gerem Verbleiben  in  hoher  Temperatur. 

3.  Widerstandsfähigkeit  gegen  chemische  Ein- 
wirkungen TsneUedener  Stoffe,  mit  denen  dto 
feuerfesten  Produkte  bei  ihrer  Vrrwendung  In 
nähere  und  längere  Berührung  kommen. 

4.  Volumenbeständigkeit  in  hohen  Tempe- 
raturen. 

5.  WiderstandsfUiigkeit  gegen  schroffen  Tem- 
peraturwechsel. 

6.  Dichte,  gegen  Qas  hauptsftchUeb,  und 

mechanische  Festigkeit. 

Diese  Anforderungen  stellen  in  ihrer  Gesamt- 
hdt  das  Maximum  des  zu  Verlangenden  dar, 
und  es  ist  durchaus  nicht  rnUitr,  daß  alle  feuer- 
festen Materialien  samtlichen  Anforderungen  ent- 
sprechen; je  nach  dem  Verwendnngssweeke  der 
Produkte  können  gewisse  Eigenschaften  mehr 
oder  weniger  zurücktreten.  —  Wegen  weiterer 
Einzelheiten  maß  auf  die  Quelle  selbst  verwiesen 
wenlcii.  [,B(rg-  und  Hüttenmännische  Rund- 
seliau^  l!)()T.  20.  .\pril,  S.  196  bis  203;  5.  Mai, 
S.  214  bis  221.J 
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IIL  Magnesit 


■avBMitTorkonmen  !■  EirateB. 

Dr.  Riehard  Canaval  berichtete  vor  einiger 

Zeit  über  zwei  Majrnositvorkommfii  in  Kilrnten. 
Kinem  Referat  von  Hazar  über  diese  Arbeit 
entnehmen  wir  die  folgenden  Mitteilungen :  Der 
Mftgnesit  firuit't  sieb  tidir  ,ils  die  eisfiihaltigeo 
S|iate  in  den  mit  ülitiinx  r^cliirfcr  verbiind»'npn 
Kalken.  Er  wurde  nördlich  von  dem  Gehöft 
Treitler  abgebaut.  Di«  großepAtigen  welfien, 
an  der  l.uft  gelb  werdf-ndeu  Magnesite  enlbalten 
4,18>  FeCU«,  «y.lS'^/o  MgCOs,  Spuren  CaCO»; 
die  nnreineii  Proben  enthalten  69,87  */o  Hg  CO,. 
Die  Magnesite  des  Karbons  der  Stangalp  im 


nSrdliehen  Kirnten  sind  jQnger.    Eüne  Probe 

ergab  8.54  "  o  SiO«.  0.2!)  "  o  AljOa,  12.47  "  o 
FeCOa.  ;i.H2"  «  CaCOs,  7!*.S8"o  MgCOa.  Auch 
die  Kisenerze  dieser  Sohichtengruiipe  sind  reicli 
an  Mg  ("Hg.  eine  Prolte  enthielt  davon  43.1!)  '/o. 
[„(Ml. inischcs  Zentrall. larr"  1  i'OT .  T).  .Tnni.  S.  IfJS!).] 

Ein  neues  Magnesitbergwerk  in  Steiermarlc. 
(Warum  Ha^eslt  mit  einemmal  sflehlichen  Gle- 

scblechtes  ist  und  warum  man  ihn  gar  zu  den 
Erzen  zälilt,  ist  unortindlicb.)  [,,Der  Erzbergbau" 
1901  Nr.  7  S.  134.] 

Uagnesit  in  Oesterreicb .  [  „  Cheraiker^Zeitong' 
1907  Nr.  39  8.  507.] 


IV.  Bauxit 


Baoxit  in  JaUwn,  [»The  Iron  and  Goal 
Tradea  Review«  1907,  7.  Juni,  S.  2034.) 

Banxlt  in  den  Vereinigten  Stnutea. 

Edward  K.  Judd:  I>ie  Bau.\it-ludustrie  im 
Süden  der  Vereinigten  Staaten.  [«The  Engineer^ 
ing  and  Mining  Joomal*  1907,  28.  UArz,  S.  674 

bis  575.] 

Die  Rauxit-Iiuliistrie  im  Süden  der  Vereinigten 
Staaten.  Die  drei  gröliten  Han.xil-Bezirku  sind: 
Hcrmitagc.  Ga.;  Viiw  Spring.  Ga.;  und  Rock  Run, 
Aia.  Oftmals  enthalten  sechs  Tonnen  gefSrderten 


Materials  nur  eine  Tonne  Banxit.  Vier  Analysen 
des  dortigen  Bauxits  ergaben: 


1  ^^^^ 

! 

BiMmmye 

in«i«i>i«w 

3,90 

30,60 

II 

54,70 

0,CH 

15,70 

III 

57,77 

1,4;{ 

11,15 

IV 

53,10 

0,46 

17,84 

Der  beste  dortige  Bauxit  hat  56  —  58  "o  Ton- 
erde und  H"l()  "o  Kieselsäure:  die  zweite  Sorte 
enthalt  50  «o  Tonerde  und  12  "'o  Kieselsäure. 
[„Toninda8trie<Zeitung'  1907  Nr.  62  S.  606.J 


E.  Schlacke  und  Schlackenzement. 


Nchlacken  Kristalle. 

J.  Krenner  und  J.  Loczka:  lieber  die 
lOneralogie  nnd  Chemie  des  Manganspinells  aus 

der  Schlacke  des  llocln  f 'is  von  Menyhiiz.  Die 
Analyse  <ler  gut  ausgeliild«  l'  ii  Kristalle  bat 
folgende  Zusammensetzung  ergehen: 

Kieulrtnre   1,S9  o^, 

T.merdo    4<»,.'i2  . 

Kisenoxvd   l,'^!  , 

Maniraiioxyii   11,18  , 

Man^aiiox)dul   ....  3*2,14 

Mkgneria   ......  4,t'i.t  , 

KAlk  ^.  0,22  , 

100.81  Oo 

Aus  diesen  Werten  leitet  sich  folgende  Formel 
ab:  60  AbQi  (FetOi)  +  7  HntOi  +  46  MnO 


-j-  12  MgO  (CaO)  oder  entsprechend  der  Zn- 

1    c  •  II    in  n 

sammensetzung  der  ;>pinelle  j^^q^ 

[„ChemUfer  Z.irung"  liMiT  Nr,  44  S.  Ö63.J 

iichlackenstelne. 
Einiges  über  den  W'etlbewerb  der  Schlacken- 
steine im  Jahre  i*jo6.  [„Tonlndnstrie-Zeltnng* 
1907  Nr.  53  S.    20 -021.] 

Schlackenzenient. 
Alfred  Greil:  Bericht  über  die  Kevision 
der  Bestimmungen  fOr  Portlandsemmit  nnd  fiber 

die  Aufstellung  von  solchen  für  .'>>chlackeii/im(>:it. 
[„Zeitschrift  des  Uesterreichischen  Ingenieur-  und 
Architekten-Vereins'  1907  Nr.20S.  870—876; 
Nr.  21  S.  889— 393.] 
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Zeittchriftenschau. 


27.  Jabrff.  Nr.  26. 


F.  Erze. 

 Q  ^ 

I.  Elsenerze. 


Deatschland. 

Dr.U. \Ve d (Ii n g :  Die fiiseoerz Vorräte  Deutsch- 
lands. Verhandlungen  des  Vereines  lur  Be- 
förderuug  des  Qewerbfleifies*  1907  ICanbeft 
S.  198—210.] 

Frankreich. 

Eisenerzförderung  Frankreichs.  Die  Förde- 
rung betrag  1906: 

oolithisohe  BranneieeDsteiiw  ....  u  429  ooo  t 

dicht«                ,              ....  828000  t 

■onstige              .              ....  286000  t 

Rotci§onBtoiiie  und  EisenglMlZ  .  .   .  204  000  t 

RjmtfiHonHteinp   58  000  t 

Sp}ii.n->Hi,l,.rit   71  OOO  t 

MogtictL'uuiMteine   19  000  t_ 

ZnMiBmen~7  896  000  t 

[^I'^Eiebo  des  Hines  et  de  la  M^tallurfric'' 

1907.  2!t.  April.  4^*7  488.  .Zeitschrift, 
für  das  Berg-,  Hutleu-  uud  Salineowcseu  im 
PreoOlachen  Staate*  1907  l.  Heft,  S.  156— 157.] 

8kandinaTiea. 

jr.  A. Brinell:  Verwendung  derElsen- 

erzc  nu8  Norrbotten.  In  elnw  im  Auftrage 
der  schwedisclien  Kepieriing  verfaßten  Denk- 
schrift gibt  Verfasser  zunächst  einen  kurzen 
Ueberbllck  über  die  Entwicklung  der  schwe- 
di55r,hen  Eisenindustrie  im  Verhültnia  zu  der- 
jtiuigeu  der  übrigen  Lander  und  wendet  sich 
dann  der  Besprechung  der  folgenden  Fragen  zu: 

1.  Kann  das  Erz  aus  den  in  Norrhntr.  n 
legcnen  Gruben  in  großem  Uaße  mit  Uilfe  der 
jetzt  gebnaeMldien  Methoden  der  Eisenerseu- 
guag  im  T.ande  selbst  veredelt  werden,  und 
kann  bejahenden  Falles  dies  geschehen:  a)  bei 
den  bereits  in  MitteUchwedeu  bestehenden  Eisen- 
wei^en,  oder  b)  in  dgens  für  diesen  Zweck  au 
geeigneten  Plntxen  erinchteten  neuen  Werken y 

2.  ist  es  wahrscheinlich,  daß  Erze  von  den 
Gruben  in  Nonrbotten  In  nicht  allm  femer  Zeit 
in  dem  Liimif  selbst  in  größerem  Maßstäbe 
mittels  der  aus  den  vorhandenen  Wasserfallen 
gewonnenen  elelttrisehen  Energie  mit  Torf  oder 
mit  Holzabfälleu  als  BrennstniT,  oder  mit  Hilfe 
gaas  neuer  Ei.seuerzeugungsmethoden  veredelt 
werden  kennen  y  Verfasser  kommt  dabei  zu 
folgenden  Snhlnliergebnissen:  1.  Die  in  iSchwe- 
den  vorhamirn-  II  Eisenwerke,  sind  infolge  der 
teuren  Erzfrachten  nicht  in  der  Lage,  sich  der 
phoaphorhaltigen  ESisenerae  ans  Norrbotten  in 
gn'itji-rem  l'mfanL'  zti  biMlicn'-n.  2.  Nene  an  der 
Kusle  zu  errichtende  Ei-seuwerke  uüßteu  den 


größten  Teil  ihrer  Erzeugni.sse  ausfuhren,  doch 
könnten  sie  dabei  im  Preise  nur  dann  mit  aus- 
Iftndischen  Firmen,  welche  norrlandiscbe  Eisen- 
orze  verhütten,  in  Wettbewerb  treten,  wenn  sie 
die  Erze  zu  billigeren  Preisen  kaufen  könntea 
als  diese.  S.  Solange  die  sdiwedische  Eisen- 
industrie .-xiif  i'iiiL'efiihrtern  Brennmaterial  ba- 
siert ist,  ist  uicht  zu  erwarten,  daß  eine  der- 
artige Erzeugung,  welche  eine  Erzmenge,  wie 
sie  während  der  It  tzten  .fahre  exportiert  wurde, 
ganz  oder  doch  zum  größten  Teil  verbraucht, 
entstehen  oder  sich  dauernd  halten  kann.  4.  Die 
elektrischen  Eisendarstellungsmethoden  beflndsn 
sich  noch  im  Versuchsstadium,  und  selbst  wenn 
ihre  Durchführung  gelingen  sollte,  so  könnte 
dadurch  nur  die  Hllfte  der  bisher  Terbranditen 
Kohle  er-<!>art  werden.  5.  Eine  grfißere,  auf 
die  Anwendung  von  Torf  gegründete  Eisen- 
erzeugung Ist  undenkbar,  solange  mau  Unsidit» 
lieh  der  Fortschaffung  des  Wassergehaltes  des 
natürlichen  Torfes  auf  die  Lufttrocknnng  an- 
gewiesen Ist.  6.  Bezfiglieh  des  Kohlenbezuges 
nach  Errichtung  einer  schwedischen  Inlandabahn 
darf  rriAn  sich  w.ahrscheiiilich  keinen  großen 
Hottüungen  hingeben,  weuu  ea  gilt.  Eisen  für 
den  Ebcport  in  großem  Maßstabe  lienustellen. 
7.  N'eiie  erprobte  Mi  tlmil.  n,  die  es  möglich 
machen  könnten,  große  Mengen  von  Erzen  aus 
Norrtwtten  zu  veredeln,  sind  zurzeit  nicht  be- 
kannt, und  selbst  wenn  sie  erfuiulrn  wiini-'ti. 
80  Würde  es  mehrere  Jahrzehnte  brauchen,  bis 
sie  zur  allgemeinen  Anwendung  gelangen  konnten. 
[«Teknisk  Tidskrift*  1907,  Nr.  18,  8.67— 74.} 

N.  Hedbcrg:  Grilngesberg.  Das  Erzfeld 
von  Grangesberg  in  Schweden  ist  schon  seit 
dem  .Jalire  1.584  bekannt,  doch  liegen  erst  von 
1783  an  genaue  und  zusammenhangende  Pro- 
(Inktionsstatistlken  vor.  Man  untcrsclifidi  f  zwei 
Haupterzarten:  «Apatiterze"  uud  „Zaherze"; 
erstere  sind  kSmige  Sohwarzerze  oder  Blut» 
afeine  mit  hohem  Phosphorgehalt  (0,8  bis  8  "/o"), 
letztere  sind  schupidge  mit  Schwarzerz  gemengte 
Blnterze  mit  mittelmftBigem  Phesphorgehalt 
CO, (IT  Iiis  0.3  "i'o).  Die  vorhandene  ErzHarh-- 
laßt  sich  nicht  genau  angeben,  da  manche  Erz- 
vorkommen nur  teilweise  aufgedeckt  sind,  doch 
schätzt  man  .sie  auf  72  800  qm,  davon  entfallen 
Iß"/»  auf  Zäherze  und  84  "o  auf  Apatiterze. 
1b  ^  der  geförderten  Erze  sind  brauchbare 
Erze.  Den  vx>rhandenen  Erzvorrat  schätzt  man 
auf  etwa  64  Millionen  Tonnen.  Der  Kiesel- 
sfturegehalt  der  QrAngesbergerze  beträgt  10  bis 
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14  "/o,  bei  den  reicheren  A|>aiiterzen  aber  nur 
1,R  bis  57«'    ^  Phosphorgehalt  sehwankt 

sehr,  (loch  lu'trflfrt  er  nur  .iiisnahinsweise  we- 
niger als  0,01  °;«.  Eine  wertvolle  Eigenschaft 
dieser  Erze  ist  ihre  Reinheit  von  Schwefelmetallen ; 
der  Schwefelfrehalt  steif,'t  selten  iiln^r  0,01  "»/o. 
und  Kupfer  und  Arsen  kommen  nur  iu  Spuren 
Tor;  auch  von  TitfinnAure  scheint  daa  Erz  frei 
zu  sein.  Die  Zlhen«  sind  leicht  reduzierhar 
und  leicht  zu  verhütten,  so  dall  sie  ein  gesuchtes 
Material  für  die  Herstellung  von  Lancnshireeisen 
bilden;  die  phoaphorreichen  Blutstein»-  werden 
für  den  hasischen  Prozeß  im  Inlande  uml  die 
schwer  reduzicrbaren  Schwarzerze  im  Auslände 
verhattet.  Seit  dem  Jahre  178S  sind  ins- 
«resamt  rund  12  Millionen  Tonnen  Erz  in  Cr.InL'i 
berg  gefördert  worden  und  seit  dein  iiekauut- 
werden  jener  Voricommen  (nm  1600)  12»/4  Mil- 
lionen Tonnen;  8  JCllioncn  Tonnen  sind  hiervon 
in»  Ausland  peffanpen.  Die  Ausfuhr  ist  von 
700  t  im  Jahre  1HS2  auf  604  997  t  im  Jahre 
1906  gestiegen.  [nJernlcontoretB  Annaler**  1907, 
Heft  3,  S.  67  bis  125.] 

W.  Petcrsson:  Eisi-m  r/ vorkommen  in 
den  Kirchapielen  Jukkasjärvi  und  Gelli- 
▼are  In  Norbotten.  Kiirunavaara.  Die 
Erzjjewinnnung  be^rann  hiir  srhnn  im  Jnhre 
1900,  ist  aber  erst  zwei  Jahre  spater  iu  ge- 
regelten Betrieb  gekommen.  Die  ErzfSrderung. 
die  anfantrlieh  nur  rund  ."»4  000  t  hetriiL'.  ist  in 
den  folgenden  Jahren  rasch  gestiegen  uud  belief 
sich  im  Jahre  1905  auf  etwas  Ober  I'/«  Millionen 
Tonnen.  Die  Kr/.i ,  liauptsJlchlich  Schwarzerze, 
zeichnen  sich  durch  hohen  Eisengehalt  aus,  der 
zwischen  öO  und  70  "jt  schwankt;  sie  besitzen 
tufient  wechselnden  Phosphorgehalt  (0,05  bis 
8  '/i),  geringe  Mengen  Schwefel  und  TitansHurc 
(zwisehen  0,04  und  0,80  7o)-  I^as  Erzvor- 
kommen bildet  eine  langgestreckte,  in  Ihrer 
Mächtigkeit  wechselnde  stockfönnige  Masse 
mit  dem  allgemeinen  Streichen  NNü.— SSW., 
wechselndem  Einfallen  und  einer  Cresamtlänire 
von  etwa  itiOO  m  bei  TO  bis  200  m  IJreite. 
Der  wahrsclieinlicli  vorhandene  Erzvorrat  dieses 
Gebietes  betragt  nach  des  Verfassers  Berechnung 
rund  480  Millionen  Tonnen,  wovon  200  Millionen 
Tonnen  ii'»  r  d*!n  Niveau  des  T;Uossaj.lrvi  sind; 
doch  ist  anzuuehuieu,  daU  auch  noch  iu  gri>Ueren 
Tiefen  ab  200  bis  800  m  gewaltige  Eramengen 
«natehen. 

T. uossa vaara.  Hier  wurden  bisher  nur 
Untersuchuugsarbeiten  vorgeuommeu,  zu  einem 
geordneten  Abban  ist  es  zurzeit  noch  nicht  ge- 
kommen. Dieses  Vorkoinnien,  das  von  dem 
groiien  Erzstock  von  Kiirunavaara  vollkommen 
getrennt  ist,  erstreckt  sich  in  nordnordöstllcber 
Richtung  auf  eine  Lflnge  von  1270  m  bei  86  bis 
50  m  Breite.  Das  Erz  ist  Schwnrzerz  von 
gleichem  Typus  wie  jenes  in  Kiirunavaara,  das 


bisweilen  mit  Blutstein  gemisctit  auftritt  und 
tich  gleichfalls  durch  hohen  Eisengehalt 
anszi  ichnet ;  Schwefelgehalt  sowie  Phosphor- 
gehalt  sind  im  allgemeinen  gering,  doch  besitzen 
die  Erze  eine  gewisse  Menge  von  Titanalure 
(rund  1  "/(i).  Durchschnittsfinaly-!en  haben  einen 
Uehalt  von  6&  bis  (>9  ^('««in  bei  0,012  bis 
etwa  1  0^  Phosphor  ergeben.  In  dem  Teile, 
der  über  dem  Niveau  des  Luossaj.'lrvi  gelegen 
ist,  sind  nach  Berechnung  der  schwedischen 
Geologen  rund  22  "t  Hillionen  Tonnen  Erz  ge- 
winnhar;  diese  Zahl  bezieht  sich  auf  das  zutage 
liegende  Vcirkoinnien,  doch  sind  wahrsclieinlich 
auch  noch  bedeutende  Erzniengen  in  den  noch 
nicht  vollständig  erforschten  mit  Erdsebichten 
bideckfen  Feldesteilen  vorhanden. 

«jrellivare.  Die  £rze  iu  diesem  irruben- 
feld,  wetehes  im  Jahre  1892  in  großem  Maßstab 
und  mit  v. iiiig  geordnetem  Abbau  in  Angriff 
genommen  wurde,  sind  Ulüa  Blutstein,  teils 
Schwarzerz,  eraterer  ▼omebaHeh  Im  wwtlkhen 
Teile  des  Erzfeldes.  Der  Eisengehalt  Ist  un- 
gefähr gleich  hoch  wie  jener  der  Luossovaara- 
erze :  der  Phosphorgebalt  wechselt  stark,  der 
Gehalt  an  Schwefel  und  Titausilure  ist  gering. 
Die  vorhandene  Erzmenge  wird  zu  60  Millionen 
Tonnen  berechnet. 

Verfasser  erwähnt  außerdem  noch  andere  In 
denselben  Kirchsjiielen  gelegene  ErzfVMer  mn 
geringerer  Bedeutung,  n&mlich  jenes  von  Hauki- 
vaara,  das  Bhitsteln  in  minderer  MSchtlgkeit 
und  .Abbauwürdigkeit  enthfllt.  Nokutusvaara, 
woselbst  arme  Sehwarzerze  und  Hlutstein  mit 
äußeret  wechselndem  Phosphorgehalt  (0,1  bis 
2,3  0/0 )  vorkommen,  ist  gleichfalls  von  geringem 
Abbauwert.  Hakknrijoki  enthüll  arme  Schwarz- 
erze mit  0,25  ",io  Phosphor  uud  24  ",0  Eisen.  Mer- 
talnea  besitzt  gewiss«  Vorrtte  an  eisenreichen 
',')('  Iiis  r)8  */o)  und  phosphorreinen  (0.003  bis 
(»,32  7o;i  Schwarzerzen;  Painirova  enthält  reiche 
Magnetite  (6  t  bis  69  »/g  Eisen)  mit  stark  wechseln- 
d-  tn  Phosphorgehalt  (O.Ol  1  1,1.  1  .H2  •"  ,,).  hat  alicr 
infolge  des  geringen  Erzvorrates  nur  unter- 
geordnete Bedeutung.  EkstrBmsberg,  ein  bedeu- 
tendes von  Svenonius  und  f.  Ericsson  unter- 
suchtes Erzfeld  enthalt  etwa  (>0  prozentigen 
Magneteisenstein  und  Blutsteiu  mit  hohem  Phos- 
phorgehalt (von  einigen  zehntel  Prozent  bis  fast 
2  "  .ii.  Die  vorhanden'  Krzinenge  wird  bei  einer 
Gruße  des  Erzfeldes  von  äU  000  c^m  zu  30  Mil- 
lionen Tonnen  angegeben  und  scheint  die  Annahme 
berechtigt,  daß  selbst  unti  r  ein.  r  Tii  ft,'  vim 
140  m  noch  bedeutende  Erzvorräte  anstehen. 
Zum  Schluß  erwähnt  Verfasser  noch  die  beiden 
Eisenerzvorkommen  Laukujarvi  und  Tojtpi  sowie 
ein  Kupfererzvorkommen  zu  Haggisvnara,  das 
aber  nur  von  geringer  Bedeutung  ist,  i  Die  vor- 
liegende Arbeit  entli&lt  Karten  und  Profile  der 
beschriebenen  Erzreviere.  »  [  „ Tekniak  Tidskrift* 
1907,  30.  Marz,  S.  74  — 75.J 
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Die  Nordscbwedisclien  Eisenerzvorkommen. 
[.Engineering''  1907,  26.  April,  S.  656—557.] 

\y\f  Eisenerzvorkommen  in  Kiirunava&ra  und 
Luos^avaara.  [„Eagineeriog''  19U7,  24.  Mai, 
S.  688.] 

Sputen. 

Pablo  Fiibri'ga:  Geolo^'isclic  Studie  über 
<tio  Eisenerze  von  Almoria.  [^KeviKta  minera' 
1907, l.Junl,S. 266    2r,9:  8.Juni,S.284— 288.] 

tiroUbritiinnien. 

A.  E.  Pratt:  Eisenerze  in  Cle\  elaud. 
Der  ClevelBnder  Eisenstein  kommt  in  aus^redelinten 

L;ij<ern  in  dt-n  mittleren  Liasformationen  in  York- 
shire  vor.  Die  letzteren  bedecktn  eine  Fläche 
von  350  englischeo  yuadrntmi-ib'n,  doch  ist 
lii'  rvon  nur  ein  Fünftel  wirklieb  abbauwllrdig. 
iJic  durolisobnittlichi;  Macbtijrkt'it  der  I^a^rfr 
beträgt  lU  Fuü,  Uirc  größte  Mächtigkeit  wird 
na  20  bis  81  Fuß  ang«g<rtien.  Das  Erz  iMsteht 
aus  Eisenkarbonat,  mit  Ton.  Kalk  und  Mairm-sit 
verunreinigt.  Oer  Phosphorsäuregehalt  beträgt 
1,5  bis  l,?*/».  entsprechend  0,65  bis  0.74 
lMios|di(ir.  F.irln-    il.r  Er/e   ist  rntwt^dir 

grünlichgrau  und  die  Struktur  ist  dann  ooliümch, 
oder  sie  ist  blluUcbgran  nnd  die  Ene  lüoA  nicht 
oolitbisch.  Die  fossilicnführcnden  Erze  sind  rot 
gefärbt.  I><  r  KistMitri  ball  bctr.'lfft  etwa  29  bis 
30  Miauciien  Stellen  aber  geht  er  bis  zu 

50  '^/o  Idnauf.  In  letzterem  Falle  sind  die  Erze 
grilnlichblan  odi'r  scbw.Trj!  frefärbt,  ma^'nctiscb 
und  von  uolithischer  Struktur,  liezüglicb  der 
Erslagerstitten  ist  zu  bemerken,  daß  ein  Idei- 
nerer  Teil  der  Elsenkarbonat«-  mechaniscb  ab- 
gesetzt wurde,  w&hrend  der  größte  Teil  als 
Unwandlungsprodukt  Blterer  KalUager  aufzu- 
fa.s.sen  ist.  Die  Clevelander  Eisenerzla^'-er  liefern 
40  "/o  der  in  Kntrland  preffirderten  Erzmenpc 
und  gelten  fi;r  *  iu  aere  etwa  20  000  bis  50  000 
Tonnen  Erz.  Im  .Tabre  1  !H):t  betrug;  die  Ane> 
beute  üImt  5Vs  Millionen  Tonnen,  1906  etwa 
öiOOOüO  t  Erz.  Die  Erze  werden  zum  Teil 
in  R6st6fen,  die  mit  Giclitgas  beheizt  werden, 
in  der  Hauptsacbe  aber  in  diMi  bekannten  Gjers- 
schen  bezw.  abgeänderten  Cleveläuder  Oefen 
gerSstei. 

In  der  Dislnission  des  vorstehend  erwtbnten 

\''>rtrairrs  benirrkfr  Pratt  noch,  daß  die  pe- 
rusteicu  Cleveländcr  Erze  37  bis  42  •/»  Eisen, 
19*/o  KiefielsfluTe  und  0.85  bis  1 7*  Phosphor 

entbalten.  Xarli  K  i  rr  b  b  0  ff  bf-,i(7t  >ias  ^'<Töstfti' 
Erz:  56,7  7  "yo  Eisenoxid,  0,99  "/o  Mant;ano.\ydul, 
9,28  •/«  Tonerde,  9,23  o/»  Kalk.  ,'»,41  «/o  Magnesia, 
l.'l.tiH».)  Kieselsftnre.  0.12".)  Schwefel,  1.41  »0 
l'bos|(hiirsjiure  ;  somit  4 1 .84  "  0  metallisrlios  Kisen 
iiml  0.(i:i*,'o  Pbospbor.  Ein  anderes  ungeröstetes 
Erz  .  ntbi.  lt:  S.'i.SI  »/c  Eisenoxydul,  1,93  "/o 
Eisenüxyd.  1  "i'  Manjranowdul,  6.9.')  "o  Ton- 
<  rde,  (•..«;:$  "o  Kalk,  3.ia   o  Magnesia.  10.22  7» 


Kieselsäure,  22,02  0.0  Kohlensäure,  0,10  "/o 
Sehw.'fel,  l,15"/o  Pliosphorsfiurt.  1.20  »o  or- 
tranische  Substanzen,  9, ho  »o  Ft'iicbtiL'kciT,  \n 
metallischem  Eisen  sind  28,25  "^o  und  an  Phos- 
phor 0,50*/«  vorhanden  gewesen.  Der  Verlust 
beim  Rösten  bf>trii<r  29,58 "  o.  Im  jrcrösteten 
Erz  beträgt  der  Eisengehalt  40,96  «^o.  l,The 
Institution  ef  Ißning  and  Metailurgv"  1907, 
Bulletin  Nr.  81  und  Nr.  82  S.  17.] 

Teretaifle  Staaten. 

Dit*  Hauptmenge  der  amerikanischen  Eisen- 
erze liefert  zurzeit  der  I-ake  Sujiprior-I'istrikt : 
die  daselbst  noch  vorhandene  Erzuienge  wird  auf 
1500  bis  2000  Millionen  Tonnen  geschätzt, 
wovon  'twi  i  im  Besitz  der  „United  States 
Steel  Cortiurutiou''  sind.  Bei  dem  bestandig 
zunehmenden  Erzbedarf  der  genannten  Gesell- 
srhnff  ist  zu  i  i  '.vnrti  n.  da(S  schon  vor  dem  .Tahre 
1U15  die  Erzlieferung  aua  jenem  Bezirk 
50000000  t  im  Jahre  errdeheo  wird.  Bi<i 
einem  derart  forcierten  Betlid)  d&rften  alter  die 
Erzlagerstatten  am  Oberen  See  schon  um  1950 
herum  erschöpft  sein;  dagegen  besitzen  die  Ame- 
rikaner in  den  Siidstaaten  noch  ungeheure  Erz- 
vorr.lte.  So  sollen  in  d-  ii  vier  Staaten  Al.ibama, 
Georgia,  Tennessce  und  V  irginia  an  Itot-  und 
Brauneisenerzen  allein  Ober 8000  Hillionen  Tonnen 
vnrhandon  soin.  Rechnet  m.m  liii*r/.ii  die  in  den 
tieferen  Horizonten  der  genannten  vier  cjtaaten 
vorkommenden  Erzlager  sowie  die  Rot-  nnd 
Brauneisenerzlagi-r  in  Maryland,  West-Virginien 
undKentucky  und  die  Magneteisenstein-Vorkommen 
in  den  übrigen  Siidstaaten,  so  kann  man  den 
gesamten  Ki  /\(irrat  der  Vereinigten  St.aai.  n  anf 
10  000  Milliuni  ii  Tonnen  sch.1tzcn.  |,The  Iron 
and  l'oal  Trades  lieview'  1907,  Bd.  74,  S.  1205.J 

Eisenerzvorrat«  in  den  VerelBlgtett  Staatm. 
(..The  Iron  and  Coal  Trades  Review»  1907, 
12.  .\i>ril.  S.  1204.) 

Hj.  Nordqvist:  Die  Eisenerzvorkommen 
am  Lake  Superior.  [«Bihang  tili  Jemkontorets 
Annaler*  1907  Nr.  2  .S.  70—97.] 

Erzgewinnung  in  Mesabi.  |Tlie  Iron  Trade 
Review-  1907,  23,  Mai,  S.  öäl  — 832.J 

Edward  K.  Jndd:  Eiseni^  in  Tennessee. 

[.Th<  Engineering  and  Unlng  Jonmal'  1907, 
23.  Marz,  S.  567.] 

Blsenene  In  Kenfkadlaad. 

Nach  Day  Allen  Willey  schätzt  mau  das 
Eisenerzvorkommen  von  Belle  Isle  in  Neufund- 
land auf  80  Millionen  Tonnen ;  die  gegenwärtige 
Jahresprodulrtion  wird  zu  400  000  t  angegeben. 
Die  Hauptmenge  de.s  Erzes  geht  nach  Neu-Schott- 
land,  wo  es  in  den  Werken  der  Dominion  Steel 
and  Coal  Company  in  Sidney  verschmolzen  wird. 
[„Scientitic  American"  1907,  8.  Juni,  S.  472 
bis  4'i3.J 
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BiMMr»  ta  DentMh-OrtafHka, 

Tornau  borichtot  In  einem  Vortrag  iiln  r 
die  nutzbaren  Minoralvorkommen  Deutsch-Ost- 
afrikas u.  a.  auch  über  das  Vorkommen  von  Eisen- 
erzen. Eisenreiche  Mineralien  un<l  «'isens(  luis>i->' 
Gesteine  sind  zwar  in  iJeutsdi-Oslafrika  selir 
verbreitet,  doch  treten  sie  gewöimiich  entweder 
aioht  in  solchen  Mengen  oder  aiebt  mit  solehem 
Eisengehalt  auf.  daß  an  eine  V^rwiTtiiiitr  nrvch 
europäischem  Muster  zu  denken  ist.  ilierber 
gehSren  u.  a.  Ansammlnnfen  ron  Ma^neteieen» 
kürneru  im  Si-hweramland  der  Flüsse,  insbesondere 
in  Usambara  und  Pare  im  Norden  und  in  Massassi 
im  Süden,  femer  die  Efsenquarzitscliiefer  west- 
lich Tom  Smithinnd  (im  Süden  des  Viktoria 
NyansaV  Vorkommen,  die  den  EitiL'i'borenen  di>ri 
leicht  sciiuielzbai'eu  liolistoff  zur  Ht-rstelluiig 
eines  zum  Teil  ganz  vorzSgUclien  Schmiedeisens 
liefern.  Einig«'  ni-deiif iint'  besitzen  iliejenigcn 
in  Uneis  auftretenden  Magneteiseuerzlagerstattea, 
die  Bornhardt  im  Ulugnru»  nnd  Dantz  im 
Kiaga-  oder  Livingstone-Gebirf."'  aufgefunden 
haben.  Von  diesen  Vorkommen  kommt  das  von 
Bomhardt  am  oberen  Ukabana  festgestellte 
wegen  eines  25  ^  betragenden  Oebaltea  an 
Titansäure  für  eine  Eisengewinnnng  nicht  in 
Frage.  Ob  die  übrigen  Lagerstatten  später  ein- 
mal einen  lohnenden  Abbau  gestatten  werden, 
laßt  sich  nicht  voraussagen.  .\m  günstigsten 
scheinen  die  Verhältnisse  hinsichtlich  der  Dantz- 
flehen  Funde  am  Nyaesa  zu  liegen,  da  ja  hier 
auch  Steinkolilrn  vnrkoriiTncn :  sclbstvrrsfündlich 
ist  die  Bedarfäfrage  Vorbedingung  für  eine  Aus- 
^•eutung.  Eisenerze  bezvr.  sehr  eisenreiehe  Ge- 
steine finden  sich  ferner  auf  den  Giddfelderu 
von  Usäongo  und  am  Mtambalalabache,  wenig 
südlich  vom  Ruhubu  am  Nyassa.  Am  letzteren 
Orte  bandelt  es  sich  um  Brinke  von  Konglo- 
meraten  und  S.mdsteinen  der  Kanuiformation, 
die  von  vcriiUltnismäliig  reichem  Ei.senkarltonat 
mit  48*/e  Eisenoxydnl  durchsetzt  sind.  Hei 
Midindo  in  der  (Jemarknng  l'jtonera  unweit  der 
unglischen  Missiousstation  .Mamboya  ^nördlich  von 
Kllossa)  worden  von  dem  englischen  Missionar 
Wood  reiche  Eisenerze  in  großen  Ucngen  be- 


obachtet.   Einige  Sttteke  aus  dieser  Gegend, 

die  dem  Verfasser  von  dem  Finder  übergeben 
wurden,  bestanden  aus  Kot-  und  Magneteisenerz. 
[, Xonataberichte  der  Dentechen  Geologhuhen 
Gesellschaft*'  1907  Nr.  3  S.  67—68.] 

Kisvnerze  in  Algier  uml  Tuni«. 
I'nul.   F..  ("halou:   Dt-r  Erzr<irlitiiin  von 
Algier  und  Tunis.    Verfasser  erwähnt  folgende 
Erzgesellsehaften  In  Algler:   «Compagnle  des 

liiinnviis  i1  ■  iVr  in,'iL'iii''ti<iue  de  Mokta-id-FTiidid". 
»bocieie  miniere  frauct^-africaine" ,  ,L'uupaguie 
des  mines  de  Rar-el-lfahden",  «SoeiiM  anonjrme 
des  mines  de  Zarr.u",  .Minit^res  de  fer  de 
Teraoulga'',  »Societe  anonyme  de  Mouzaia"  und 
anßerdem  die  Gruben  von  Alfn^Oudrer,  Tfmesrit, 
Djebel-Ouenza  u.  a.  m.  In  Tunis  sind  zu  nennen: 
l>ic  (tniben  von  Djebel  Uameina,  Djebel-Zrissa 
u.  a.  ni. 

Die  ESsenerzfSrderuag  betrag: 

ISM 

t 

.IQROOO 
29  ODO    45  000 
27  000    50  000 
7  000    20  000 

19  000  100  000 
22  000    25  000 

20  000    25  000 

^    4tt9  000  665  000 

Die  Ausfuhr  betrug  fDr  1904: 

Nach  Engbmd  .    233  0(J0  t 


Mitt^netoisenstein    39  000 


Coaoestion  TimoBrit,  BrauneimDem 

,         Rar-ul-Miili(lon  „ 
Qrttban  von  Krietel,  KotoiiteDstein 
,       n   Zaccar  und  Tömonlga 
Coneewion  AIn-Ondrer,  Hegnetit  . 
Verschiedene  Ornbea  


liollaiid  und  DLHitactaland 

Frankreich  

Vereinigte  Stuten     .  . 


205  000  , 
5-»  000  , 
33  000  , 


Stesammen  S26  000  ^ 

[..Les  Kichesses  minerales  de  TAlgirte  et  de  la 
Tuniaie".   l'aris  IttOT.] 

Entstehung  der  Eisenerze. 
0.  Stutzer:  Die  Entstehung  der  Eisenerz- 
lagerstKtten  I^pplands  (Auszug  aus  einem  Vortarag 

in  der  l>('iit>rlien  (Teologischeii  (ifsill^ichaft). 
[„Glückauf-  HU)?  Nr.  2 2  S.  «81  -  Üs2.J 

J.  H.  L.  Vogt:  Die  magmatisclie  Aus- 
scheidung voa  EteenerB  im  Granit.  [„Zeitschrift 
fUr  praktische  Geologie*  1907  Nr,  8  S.  86—89.] 


II.  Mangan-,  NicKcl-,  C 

Hanpanerz«  in  den  Vereiulgteu  Staaten. 

£.  K.  Judd:  Die  Crimora-Mangauerzgrube 
im  SheDaod4Mh-Tal  in  Virginlen.  [„Engineering 
and  Mining  Journal"  1907,  9.  Miu/    ^  iTs.] 

Manganerze  und  F-  rromanirari  in  den  Ver- 
einigten Staaten.  [„ Tlie  Iron  Agc"  19«)7, 11.  Ai»ril, 
S.  1184.] 

lUuf  aueno  la  ladloD. 

Nicault:  M  ;i  ii  a  n  e  r  z  e  in  Indien.  Die 
Alanganinduülrie  Indiens  ist  noch  verhältnis- 
mäßigen jungen  Datums;  im  Jahre  1HV2  ent- 


rom-  und  Wolframerze. 

deciite  man  in  den  Gebirgen  von  Vizianagram, 
in  der  Landschaft  Madras,  die  ersten  bedeuten- 
deren Mangaiu  r/Jagerstiltlen.  Im  Jahre  190.'» 
erreichte  die  Ausfuhr  an  Mangauerzen  bereits 
den  lietrag  von  247  4ti2  t,  wahrend  aus  Kußland 
888*J81  t  und  aus  Brasilien  2li2  4Hi  t  Mangan- 
erz ausgirfiilirt  wnrdi-n.  Die  Zaiilcii  für  lllöti 
liegen  noch  nicht  vor,  doch  ist  anzuneJimen, 
daß  Indien  die  beiden  andern  Landern  Ober^ 
fluL'i'lt  haiien  wird. 

Unter  den  Manganerzen  Indiens  sind  zu  er- 
wähnen: Braunlte,  die  besonders  in  den  centralen 
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Prorlnsen  imd  in  der  O^^SBd  von  VixiAnagram 

verkommen;  Pyrolusite',  cbcnfnlls  In  dem  (re- 
nanntea  Distrikten  sowie  in  Nagpur  und  in  JobbuU 
pore,  ferner  auf  dem  Hochland  von  Mabablealiwar 
vorkoniincinl.  Auf  letzlgcnauntein  Plateau  kommen 
auch  Psilomelane  b&utig  vor,  Man^aiüte  hin- 
f:i-i!en  sind  seltener  vorhanden.  [„L'Ecbo  dei 
Miiirs  et  dB  la  Mitallnrgie'*  1907,  6.  Juni, 
S.  631.J 

Maagu«no  In  ion  partagietitek«  Kalonlon» 

Hanganerze  in  der  portugiesischen  Kolonie 

Goa.  Seit  Anfang  190ß  sollen  250  (Jesuche  um 
Konzession t>n  zur  Ausbeutung  der  Manganerz- 
lager eintrfgangen  und  bereits  20  Gruben  in 
Hrtrieb  sein.  Dieselben  befinden  sich  nicht 
allzuweit  von  der  Küste  cntf>  rnt.  so  daU  keine 
hohe  E(eförderungskosteu  entstehen.  Aucb  aus 
dem  Staate  Uysore  und  den  anliegenden  Ge- 
biftiii  kommen  immer  neup  Molduneen  iilior  die 
Auttiudung  von  Manganerzen.  Im  Distrikt 
Bellary  soll  ein  besonders  reiches  langer  ent- 
deckt worden  sein,  dessen  Metallgehalt  zu  54"  <> 
augegeben  wird.  [gUentralblatt  der  Hütten  und 
Walswerke"  1907  Nr.  17  8.  372.) 


t7.  lahrg.  Nr.  M. 

IbwiMMM  in  DMtMiHMnMka. 

Tornau:  Manganerze  in  Deotseih-Ostafrika. 

In  der  Landschaft  Unata  —  unpefflhr  25  bis 
30  km  westnordwestlich  von  dur  Borna  Ikoma 
entfernt  —  tritt  auf  einem  wcstnordwestUeh 
streichenden  Berprrückeii  rjrauliraunstein  auf,  und 
zwar  unmittelbar  neben  rötlichen,  feingeschicbtetea 
Schiefem,  zusammen  nrit  Qnarzporphjr.  Das 
ganjrartige  Vorkommen  besitzt,  eine  Mächtigkeit 
von  etwa  '/«  m  und  soll  melirere  iüiometer  weit 
zu  verfolgen  sein.  Ein  lohnender  Abbau  des- 
selben ist  jedoch  unter  den  heutigen  Verhält- 
nissen ausgeschlossen,  selbst  wenn  beträchtliche 
Erzmcngen  vorhanden  sind,  was  jedoch  noch  zu 
ermitteln  wäre.  [^Monatsberichte  der  Deutschen 
Geologischen  Gesellschaft''  1907  Nr.  3  S.  68.J 
Kickelene. 

E.  Wefnschenk:  Die  Nitkelmagnetkieslager^ 
Sttttten  im  Bezirk  St.  Blasien  im  südlichen  Schwarz- 
wald.  [„Zeitschrift  für  praktische  Geologie' 
1907  Nr.  3  S.  73  — b6.J 

WoMramerM. 

William  E.  Grrenawalt:  Wolframer/ 1'  in 
Boulder  County,  Colorado.  [„Engineering  and 
Uining  Journal«  1907,  18.  Kai,  S.  951—952.] 


ZeU»ehrifteHtekau. 


Iii.  Röstungy  Scheidung  und  Brikettierung. 


I{.  Gocbel:  Küsten  der  Eisenerze.  (Verfasser 
bespricht  nur  das  Kosten  in  Haufen  und  Stadeln 
etwas  eingehender,  so  daß  man  den  Aufsatz 
besser  als  einen  Beitrag  zur  Geschieht«  des 
Eisens  bezeichnen  könnte).  [«Der  ErzbCl^^o'' 
1907  Nr.  7  S.  122  —  123.] 

G.  Walfried  Petcrsson :  Magnetische  Eisen- 
erzaufbereitung  in  Schweden.  [  ^  Engincering  and 
Mining  Journal''  1907,  11.  Hai,  S.  889— 896.J 

Blektnimngnetlscbn  Anf  benltuf  . 

Das  neue  cli  ktromatriii  f ische  Auflu-reitungs- 
verfahrea  der  Hernad  tbaler  Ungarischen 
Eisenindustrie  A.'G. 

Die  genannte  Firma  besitzt  sehr  aus- 
gedehnte Vorkommen  von  Spateisenstein  in 
Szlovinka,  die  aber  wegen  ihres  hohen  Kupfer- 
gehaltes  (0,7  °'«}  sehr  schwer  verwendbar  sind. 
Die  langwieritri  ii  Versuctn-.  welche  die  Gesell- 
schaft auf  ihrem  Krouipucher  Werk  angestellt 
hat,  haben  endlich  zu  einem  Verflüiren  gefBhrt, 
das  unter  Nr.  173HÜ2  patentiert  ist  und  von 
der  Marcbegger  Maschinenfabrik  und  Eisen- 
gießerei in  Uarchegg  bd  Wien  erworben  wurde. 
Bezüglich  der  angewendeten  Apparate  sei  auf 
die  Quelle  oder  auf  die  betreffende  Patent- 
schrift verwiesen.  Hier  nur  einiges  über  die 
Ergebnisse.   Das  Krompacber  Bohers,  das  neben 


Spateisenstein  auch  noch  meist  fein  eingesprctn^ 
Quarz,  Schiefer,  Schwefelkies  und  Fahlerz  ent> 
halt,  ergab  bei  der  Analyse: 

Fi-en    27,37  «/• 

Kupfer   0,911  , 

Scbvefel   1,611  . 

■  RttekataBd   19,88  ^ 

Unter  Zugrundelegung  eines  derartigmi  Boh- 
materials  leistet  nun  a)  der  Trockenseparator 
0,75  t  Scheidegut  von  bis  ^4  mm  Korn 

durehschnlttlieh  und  b)  der  NaBieparator  0,4  t 

Gut  von  V  i  bis  0  mm  Korn  im  Durchschnitt 
f.  d.  Stunde.  Auch  Wolfram-Zinnerze,  sowie 
sogenannte  Konglomeraterze  (EisengUmmer  in 
Schiefer,  Eisenkies»  wurde  nach  obigem  Ver- 
fahren aufbereitet.  Ebenso  ergaben  weitere 
Versuche,  daß  die  Scheidung  von  Zinkblende 
umi  Spateisenstein,  von  Schwerspat  und  Sjiat- 
eist'iistiin,  von  schwach  geröstetem  Eisenkies 
und  Zinkblende  sich  sehr  gut  bewirken  lasse. 
An  «lektrisdiOT  Energie  branehte  mai  für  die 
Scheidung  des  Krompacher  Spateisensteins  für 
den  Trockenseparator  1400  Watt,  für  die  NaÜ- 
scheider  rund  1000  Watt,  wahrend  der 
niccliauische  Antrieb  im  ersteren  Falle  '/a.  im 
zweiten  Falle  P>  S.  erforderte.  [.Centralblail 
der  Hütten  und  Walzwerke"  1907  Nr.  17 
S.  871—872.) 
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Werktatiiafen. 


Statu  HBd  Eben.  »15 


G.  Werksanlagen. 

 o  

I.  Beschreibung  einzelner  Werke. 


F.  Schroeder:  Einip»-  v.'-uf  Anlagon  «l>  r 
Burbacber  Uiitte.  (Hocbofunaulage,  Kupolot'en- 
«nlage,  du  neue  Thomaa-Stahlwerk.)  [«Oiefierd- 
Zettttng"    1907  Nr.  7  S.  808— S05;  Nr.  8 

227—231.] 

Die  Werke  der  Armstrong  Pozuoli  Company. 
[,The  Bngineer"  1907,  16.  ICänt,  S.  256—257.) 

Die  ueue  Hochofen-  und  Stahlwerksanla^ce 
der  Southern  Sie«l  Company  zn  Gadsdon,  Ala- 
bama. [„The  Iron  Age»  1907,  11.  April. 
S.  1126—1129.] 

Fr.  Frölich  liesprlcht  nach  „The  Iroii  A_  - 
vom  3.  Januar  l'JOT  einitje  Neiianlafren  der  l.acka- 
wanna  Steel  Companj.  [^Zeitsciirift  des  V  ereines 
dentacberlugeoieiire*  1907  Nr.  IS  8.517^519.] 


Die  Wt-rkf  dsr  Atikokan  Iron  Company  in 
Port  Artbur,  üutario.  (Neue  Hochofenanlage, 
BSetSfen,  Kokerei.)    [,The  Iren  Age*  1907, 

2.  Mai,  S.  133«  1340.] 

Die  Anlagt-  der  .■\tikokan  Iron  Company  in 
Port  Artbur,  Ont.  [,Tbe  Iron  Trade  Review" 
1907,  2.  Htti,  8.  711—714.] 

Kaiserlich  Japanisches  Stahlwerk  in  Waka- 
matau.  [„En^rineerinfr"  liK>T.  r>.  April.  S.  455 
bis  450.  ^Tbe  Iron  Age"  l'JUT,  21.  März, 
S.  896—898.) 

Mc  Farlane:  FUe  liarakaf-Eisenwerko  der 
Bengal  Iron  and  Steel  (  onipany.  [„The  Iron 
and  Coal  Trades  Review'"  19U7,  5.  April, 
S.  1126.] 


II.  Mater; 

BisemiMtaiweeea« 

Engrliecher  Eieenbahnwagen  mit  Sehnen-Ent- 

Inil'  vorrir.htiing.    [,The  Iron  and  Goal  Trades 

Review-   1907,  22.  März.  S.  963.] 

Plattformwagen  zur  Beförderung  vonSchienen. 
[„Zeitschrift  des  Vereines  deotsehar  Ingeoieure* 
1907  Nr.  14  S.  557.] 

A.  Doeppner:  Die  Baulokomotiven.  [«Zeit- 
•obrUt  des  Vdrelaes  deutscher  Ingeiiieare*  1907 
Nr.  17  S.  666—668.) 

Jungmann:  Schmalspurbahnen  in  den  Kolo- 
nien. [„Verhandlungen  des  Vereines  zur  Be- 
fOrdemüg  des  OewerUIeWes*  1907,  Mirzheft. 
Bericht  Uber  Sltsung  vom  4.  HSrs  1907, 
S.  85— 104.j 

Drabteeilbahaen. 

HeLBupprecht:  Drahtseilbahnen.  [„Braun- 
koUfl«  1907,  26.  Mftrs,  S.  888-841;  S.  178 
bis  181.) 

F.  M.  .Feldhaus:  Drahtsoilsch wehebahnen. 
Nach  den  Ausführungen  des  Verfassers  gehörte 
der  Gedanke  der  Seilschwebebahn  schon  dem 
Mittelalter  an.  Bereits  in  einer  Handschrift  aus 
dem  Jahre  1411  ist  eine  (in  der  Quelle  wieder- 
gegebene) Darstellung  einer  Luftbidui  entbalten. 
[,Die  Welt  der  Tecbaik'*  1907,  15.  Jon!,  S.  228 
bis  231.J 


Terlade-  im4  TransportduiehtaKfeH» 

Elektriseher  EnÜadeknui  fUr  Panama.  (.Tbe 
Iron  Trade  Review"  1907,  6.  .Tuni,  S.916--917.] 

Eine  neue  Schrott-  Verlade -Vorrichtung.  [»The 
Iron  Age"  1907,  IG.  Mai,  S.  1480.] 

H.  U.  Lane  besehreibt  einige  besondere  Trans- 

portmittel  für  Werkstatten.  [.The  Irott  Age* 
1907,  4.  April.  S.  1033  —  1039  ] 

Wagenkipper  der  Vereinigten  Maschinenfabrik 
Augsburg  und  ICasehinenbaugesellsebaft  Nürn- 
berg Akt.-Ges.  [.Zeltschrift  des  Baywlsdien 
Revisions-Vereins'  1907  Nr.  6  S.  55.] 

Krane. 

Krane  für  Hüttenwerke.  [,Rerg-  und  Hütten- 
mannische  Rundschau"  1907  Nr.  138.179— 183.] 

6ro0w  GeeehütsknuL  [«The  Iron  Age" 
1907,  25.  April,  8. 1259—1260.] 

Werftkran  in  Romanshorn,  erbaut  von  der 
Gießerei  Bern  der  L.  v.  RoUscben  Eisenwerke. 
[«Schwdserisebe  Bauzeitnng*    1907    Nr.  10 

8.  126  —  129.] 

W.  Vogel:  Allgemeine  Gesichtspunkte  für 
elektrische  Ausrüstungen  auf  Hebe-  und  Trans- 
.  portmasehinen.  [,Zeitaehrift  des  Oberseblesisdien 
Ber<r-  und  HutteaminuSseben  Vereins*  1907  Nr.  8 

S.  ü3  — (iö.j 
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ST.  Jährt.  Kr.  S6. 


III.  Allgemeines  über  Werkseinrichtungen. 


Dampfkraftanlagen. 

Kohrleitungen  zwischen  Dampfkussuln  und 
Kraftmascbiuen.  [„Dinglors  Polytechn.  Journal'^ 
1907  Nr.  12  S.  187^188.] 

Eb,^rli';  Kinfluß  des  KesseUteing  auf  die 
WftrmeausautzuDg  im  Dampfkessel.  [,Zeit8cbrift 
desBayeriMhenBevidoiw-Verdi»''  1907, 16.  Juni, 
S.  108—112.] 

UAktriiAe  Kr«fUBlag«B. 

Gi'winnung  und  Uebertragung  elektrischer 
Triebkraft  im  Eisen-  und  Stahlwerk  Hoi  scli. 
Da  die  größte  Eutferoung  vom  Kraftwerk  bis 
zur  ftnB«rstenyerbnraeb88telIe  etwa  1  kmbetngt, 
80  kann  alK  Betriclis.irt  für  Kraft  und  Licht 
noch  gewöhnlicher  Gleichstrom  von  2  X  «^dU 
Volt  Spaunun^r  pf^gen  Erde  angewendet  werden. 
An  Kraftwerken  sind  vorhanden :  l.  das  Dampf- 
kraftwerk (4  Compound- L)ami>fdynainos,  500  Volt 
mit  1100  KW.,  S  Zweikollektorendynainos  und 
ein  Umfermer) ;  2.  da»  Gaskraftwcrk  i8  Zwillings- 
dynamos  von  500  Voll.  6000  KW.,  ein  üm- 
former,  4  Elektromotoren,  4  Schwungradantriebs- 
motoren,  eine  Akkumulatorenbatterie,  68  Ele- 
inentPi.  Die  Gesaintl*  istunix  des  Kraftwerkes 
beträgt  etwa  7000  KW.  und  maximal  gleich* 
teitig  etwa  8000  KW. 

Für  dl«  Werkabeleuehtung  dienen  495  Bogen- 
lampen h  12  Atnp.,  4500  GlOUampen  von  16 

und  25  Kerzen. 

An  Antriebsmotoren  sind  vorbanden:  fär 
Werkstätten  10  Motoren  mit  645  P.S.  und  22 

Motoron  mit  930  P.S.:  für  fsnnzc  Betriehe: 
18  Motoren  mit  26ä  P.  ä.  und  34  Motoren  mit 
1613  P.S.,  und  zwar  WalzenetraOen:  3  Motoren 
mit  810  P.S.,  Richtpressen:  i:?  Mntnrti:  mit 
336  P.  S.,  Kiciitmaäcbinen :  3  Motoren  mit  1 5U  i'.  S. 
usw.  Insieresamt  sind  etwa  800  Motoren  mit 
rund  1  1  I*.  T.ciHtiingsfilhiirkcir  rinjjfhaut. 
l, Elektrische  Kraftbetriebe  und  Bahnen "  1907 
Nr.  14  S.  274.] 

Notzbarmaehung  elektrischer  Triebla^  im 

l'cini-r  W  'ilzwpric.  ( Dir  Aktienpt^«fllschaft 
Peiüer  Walzwerk  bezieht  die  Energie  in  Form  von 
Drehstrom  und  in  einer  HSehstlelstung  von  3500 
Iiis  4000  KW  von  ilcm  etwa  km  entfernten 
Eisenhüttenwerk  zu  Groli-llsede.)  [, Elektrische 
Kraftbetriebe  und  Bahnen"  1907  Nr.  9  S.  167 
bis  172.] 


DampftarbineB. 

Hofweber:  Die  Damiifturhine  unter  be- 
sonderer Beröcksichtife'un^'  der  Zoelly-Turhinc. 
[„Zeitschrift  des  Oesferrcichischen  Ingreuieur-  und 
Architekten-Vereins"  li)Q7  Nr.  15  S.-'H')  —  2tl1l.] 

Felix  Laugen:  Die  Vervollkommnung  der 
Laval-Turiiine.    (.Zeitaehrift  fOr  das  gesamte 

Turbinen  Wesen"  1907  Nr.  7  S.  101—102; 
Nr.  8       11 't- 122:  Nr.  9  S.  136  —  139.) 

F.  Kutscher:  Versuche  an  einer  2000pferd. 
Ri^ner^tumpf-Dampfturbine.    [nZeltadttift  dea 

Venines  deutscher  Ingenieure"  1907  Nr.  16 
S.  tn;-?;  Nr.  17  S.  658—665.] 

Versuche  an  einer  400Ü  P.  ä.  Parsons-Dampf- 
turblne.    [«Zeitsdurifk  für  das  gesamte  TuMnen» 

Wesen«  1907  Nr.  11  S.  171—172.] 

C.  V.  Korr:  Die  Kcrr-Dampfturbine.  [, Ame- 
rican Machinist"  1907,  6.  April,  S.  415— 418.] 

Gastarbiiion. 

Gasturbinen.  [„Braunkohle"  1907,  18.  Juni, 
S.  206.) 

Felix  Lani^'en:  Zur  Frage  der  Gasturbinen. 
[„Zeitschrift  für  das  gesamte  Tnrliinenweaen* 
1907  Nr.  10  S.  156—158.] 

Preülaftwerkxeng. 

Preßlullhammer  von  Fairbanks,  Morse  &  Co. 
in  Chioago.   [»The  Iren  Age*  1907,  14.  Febr. 
S,  476—477.] 

Scbornsteine. 

C.  Gaal):  Schornsteinberechnung.  Mit 
kritischen  Betrachtungen  über  den  preußischen 
Ministerialerlaß  vom  30.  April  1908  betreffs  Aua- 
fiihrungsbesliinmiinfren  für  den  Bau  von  Schorn- 
steinen. [„Zeitschrift  für  Dampfkessel  und  Ma- 
scUnenbetrieb"  1907  Nr.  18  S.  128—134;  Nr.  14 
8.  189-142.] 

Wassemrinlgang. 

George  C.  Whipple:  Telier  den  aregen- 
wartigen  Stand  der  Wassorreinigung.  [„Cassiers 
Magazine"  1907  Marzheft  S.  416  — 436. J 

Kontrollapparate. 

Elektrischer  Wächter-Kontrollapparat.  [„Elek- 
trotechnische Zeitschrift"  1907,  13.  Juni,  S.  610 
bis  611.] 
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Krae  HoeMfra. 

Fr.  Frfilich;  Die  ni  uf  Hucliofenrinlap"  lior 
.Illinois  St<el  ('onijirvny  in  .loliit,  .Iii.  [,Zfit- 
schritt  des  Vereines  iieuUch«;r  lugenieurc"  l'JOl 
St.  U  S.  »40-548.] 

Die  neue  Ho<rihofenanl.nge  der  Ikepiiblic  Iron 
niul  St.rl  Company  zii  H.iselton.  [„The  Iron 
Trade  Review^  HiQ't,  IH.  Ajiril,  8.017—022.] 

Der  Ofen  E  der  Betblehem  Steel  Coiapany. 
UThe  Lron  Age«  im,  9.  Uai,  S.  1420.] 

HoekefealMtriel». 

Horace  Allen:  Die  iikonomisclio  Krzeutrunfr 
von  Koheiseo.  [, The  iron  Trade  Review '  liUlI, 
14.  Uflrz,  S.  419—421.] 

Oskar  Simmersbach  macht  einirebeBde 
Milteihinfren  Ul>er  die  Holzkohleii-Hochofen- 
industrie  des  Ural.  («B^rg-  und  Hütten- 
roannisolie  Rondachau'^  1907,  20.  Hai,  S.  227 
bis  283.] 

O.  Falkiii.an  :  1  i^ln-rsiclit  iil»er  die  ftll;.'emeinen 
wirtschattliclieu  Fakturen  bei  der  Uuheiseuerzeu- 
ping  der  Vereinigten  Staaten.  [,Bihang  tili 
.Ternkontorets  Annalcr"  1907  Nr.  2  S.  47 — 69; 
Nr.  a  S.  159  —  191.] 

F.  F.  Witherbcc:  Hocliofenpraxi«.  [^Bl- 
Monthly  Hiilletln  of  tlie  .Anieriean  Institute  of 
Minin-r  En-iiic.  rs"   1907  Mailieft  S.  ."»-28 —  .'):?»;. j 

"W.  J.  FüHter  sprach  iu  einem  Vortrag  vor 
dem  Staffordshire  Iron  and  Steel  InstUnte  über 
den  Hochofen  in  praktischer  und  theoreriseher 
Beziehung.  [^^Iron  and  Steel  Trades  Journal** 
1907,  l.j.  .luni,  S.  .'»6G.J 

Verhüttung  titanhaltiger  Eisenerze.  [«Berg» 
und  Hüttenmännische  Rnndsehatt"  1907, 20.  Uai, 

S.  236— 

Verwendung  von  Erxbriketts* 
Nach  einem  Bericht  auf  der  letzten  Versamm- 
lung der,, Vermländska  Bert'smannafiirenin^en"  in 
Kristinehamn  arbeitet  die  neue  Hochot'enanlago  zu 
Karlsvik  bei  LuleA  jetzt  aus.schlielilich  mit  Erz- 
brikett.s.  Am  .">.  Oktober  v.  .1.  kam  der  erste 
Tlochofen  daselb.st  in  Hetrieb,  am  4.  D< /emb«  r 
der  zweite.  Die  rohen  Erze  werden  zunächst 
in  Tier  Kugelmühlen  ceriilelnert,  dann  magnetisd) 
angereldiM-t  und  In  RobrmOhlen  alsdaoa  weiter 


zerkleinert.  Der  Apatit  kommt  In  den  (reüivarap 

erzen  bekanntlich  mechanisch  eingre.sprengt  vor, 
und  je  feiner  die  Erze  zerkleinert  werden,  um 
SO  besser  1l6t  sich  das  reine  Erz  abscheiden. 
Die  angen  ii  lu  rten  Erze  besitzen  etwa  72  •/» 
Eisenoxydnloxyd.  In-  der  Hrikettierungsanstalt 
beündeu  sich  sechü  Uefeu.  und  vor  diesen  stehen 
vier  sUrke  Pressen,  die  BriketU  von  «"  X  8"  X  3" 
erzeiiiren.  N'aehdem  die  Briketts  ilie  '»efen  ver- 
lassen haben,  bestehen  sie  in  der  Hauptsache 
aus  Eisenoxjd  mit  etwa  0.006  bis  0,009 '^/o 
riiosphor  und  einer  .*>itur  Schwefel  (höchstens 
ü,0U4  bis  ü,UU5  0,0 ).  Wegen  der  Gewichte- 
zunahme durch  Oxydation  beim  Brennen  rechnet 
man  967  kg  Schlieg  auf  eine  Tonne  Itriketts. 
Anfangs  verwcn<lefe  man  nelM-n  den  Briketts  zu 
gleichen  Teilen  Stückerze  und  ging  dann  mit  dem 
Zusatz  der  StOekerze  immer  weiter  herab,  bis 
man  7:11  Brikett«;  allein  kam.  Die  Roheisen- 
produktion  bei  den  Oeten  betragt  jetzt  .^00  t 
in  der  Woche.  [^.AfArsvärlden''  1907  Xr.  21 A 
S.  617—619.] 

BeseblekvBgsvorrielrtnngen. 

Dr.  Geor^'  Meyer:  Neuere  elektrisch  be- 
triebene Beschickungsvorrichtungen  für  Hochöfen. 
[„Elektrische  Kraftbetriebc  und  Balmen"  1907 
Nr.  14  S.  261— 265;  Nr.  15  S.  284— 2»9.] 

Beschickun;.'s\ orrichtung  für  Hochöfen  von 
Guy  K.  .loluison.  l,Tbe  lron  Age"  19U7,  30.  Mai, 
S.  1664.1 

HeißirlndrwtlL 

Neues  HeiOwind-  oder  (rasventil.  [,The 
iron  Trade  Review-  I  !)U7.  :iu.  Mai,  S. 872—873.] 

<iebläsema8chinen. 

Frederick  A.  Halsey  beschreibt  l  iue  neue 
von  der  Nordberg  Hanufacturing  *  n  i  l  y  in 
HUwaukec  gebaute  Gebläsema^rhine.  |  ,TI)e 
Engineering  nnd  Mining  Journal'  19U7,  23.  Marz, 
S.  5»i8  — .•>72.1 

Vnfille. 

rntall  bl  i  dem  ..Eliza  Furna'  «  •  i!' r  .Tones 
&  Laughiiu  Steel  Company.  L„ The  iron  Trade 
Review«  10O7,  28.  Uai,  S.  815.] 

VerMndemng  von  Gichtgas  -  Explosionen. 
[,The  Iron  Age«  1907,  28.  Uai,  S.  1587.] 
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27.  Jahrg.  Kr.  U. 


I.  Gießereiwesen. 

I.  Neuere  Gießereianlag^n. 


Die  neue  Gießerei  der'Muehlnenbau-Aastalt 
Humboldt.  [«ElseD-Zeitung«  1907  Nr.  12  S.  20A 

bis  20«.] 

Die  Gielierei  der  Whecling  Mold  aml  Foundry 
Co.  in  Whecling,  W.  Va.  [„The  Iron  Tnulo 
Eevicw"  1!M)7.  ;50.  Mai.  S.  st;:!  h(;,-).| 

Dio  neue  Eisengielierei  der  Babcock  iSt  WUcox 
Co.  ts  Burberton,  0.  UTh»  Iron  Trade  Beyievr" 
1907,  16.  Mai,  S.  781-765.] 

Thomas  W.'st:  Eistn-Gie(5croi.  (,The  Iron 
Age*  1907,  *J3.  Mai.  S.  i:)04.] 

Oeo.  K.  IIoo|)er:  Plan  und  Konstruktion 

von  Gießorcianlagcn.  [..  I  ii«'  Knirineerlng Becord** 
19nT.  1   Tiini.  S.        -  (;»;4.| 

i:.  A.  Coleman:  UieUereiHQordniingen.  [«Tbe 
Iron  and  Conl  Trade»  ReTlew"  1907,  7.  Juni, 
S.  2082-2033.] 


Uknnslotarel. 

R5hren{^eßerei  in  Kanada.  |.,The  Foun<Iry 
Trade  Journal"    1!»07    Maiheft  8.  221  — 224.1 

Kö  Iir  ungieUerei.  Tlie  Foundry  Trade  Journal ' 
1907  Aiirilheft  S.  156—163.] 

J.  B.  Naa:  RSbrengießerei.  [,Tlie  Iron  Age" 
1907,  4.  Afiril,  S.  1040-1041.) 

Spexialgraß. 

Die  Hartgoßgieaerei.  [^^Eisenzeitung'  1907, 
11.  Hai,  S.  382-383.] 

W  K.  Fowler:  Hartgiißr.ld«?r  für  Kisen- 
balmwaijeu.  [.,Tbe  Iron  Age"  1907,  14.  Marz, 
S.  826—827.] 

Dr.  Riehard  Uoldenlce:  Teniper-GieOerei. 
f«Tbe  Iron  Age«'  1907,  23.  Hai,  S.  1565.] 


IL  Schmelzen. 


OieSerttlroliclion. 

E.  Adamson:  Gnßelien.   [„Tbe  Iron  and 

Ste.-I  Trad.  s  Journal*  1907.  9.  Marz.  S.  262: 
16.  März,  S.  25«;  23.  Marz,  S.  279j  W.  Marz, 
S.  303;  0.  April,  S.  326—827.] 

Max  Orthcy.  Chcmisebe  Zusatnnicnsetzung 
und  Fi-stigkeit  Ae»  Gußi-isens.  [,UetaUurgie* 
1907  Nr.  7  S.  190— 20(i.] 

Herbert  E.  Field:  Mangan  im  Ooßtisea. 
[..The  Iron  Trade  Review*«  1907,  6.  Juni,  S.  913 

bis  !M4.1 

James  F.  Webl>:  Niclcei  im  Oaßelaen. 
[«The  Industrlal  World«  1907,  1.  Juni,  3.  692 
bis  698.] 

HIaeber. 

.T.  B.  Xau:  Geheizter  Rohcisen-MiscluT  fiii' 
eine  Gielierei.  [„The  fron  Age"  1907,  23.  Mai, 
8.  1569.] 

Sehaeliifen. 

Hugh  Dolnar:  Anwendung  von  Flammöfen 

in  Ki-rnirii'ISoreien.  [„  Anieriean  Hachinisi*  1907. 

4.  Mai,  S.  ")5!>  .')»;(>.] 

Carl  Ucin  und  Erii^t  Schoomann:  Kon- 
struktion  und   Betrieb  moderner  KnpolSfen. 

[,Gi.'r.or.  i-Zt>itun>j:*  1907  Nr.  K»  S.  317—320.] 

eh.  Danlin;  Kekuperativ-Kii|Hil.>fcti.  Sy.stt'tn 
A.  Baillot.  [„Le  Genie  Civil"  l'JOi.  15.  Juni, 
8.113—115.] 


G.  Hof  er:  Die  Schonung  dor  liiuenwauduiiijen 
von  SehaehtSfen  für  BedukUons-,  Schmelz»  und 

Sinteningsv.irL'.-in-/.'.  [,Oießerei-Zettttng*  1907 
.Nr.  10  s.  :u)4-  ;$0(;.] 

Ii.  Fischer:  Schuielzofcu  mit  Oelleucruujj. 
[«Gießerei-Ztitung'  1007  Nr.  8  S.  386—289.] 

.T.  H.  Sheelcr:  Der  verbßsserte  Shcelcr- 
Uemsher-Tiegelofen.  [,T\vi  Iron  Age"  1907, 
9.  Hai,  S.  1425.] 

P.  Ho  N.  Bennie;  Eiektrisehee  Sehmelzen 

in  lier  (üf  ßorei.  [..Elcctrochemical  aml  Mctallur- 
gical  Indult  ry"  1 1107  Nr.  2  S.  37  ;  Nr.  3  S. 7.^) -  7»;.] 

Kichard  Moldenke:  Elektrisches .Schmelzea 
in  der  (Heßerei.  [«Eleetroohemie^  and  Hetallar- 
gioal  Indoatry*  1907  Xr.  2  S.  42.) 

H.  Klos8:  Alte  und  neue  Kupolofengeblüse. 
[„Gießcrei-^eitunsr"  1907  Nr.  to  S.  307  —  310.) 

Zusatz  Ton  Ferrosilizium. 
Zusatz  von  Ferrosilizinm  zu  geeehmolzenem 

Guli.-isen.  [,The  fron  Atm"  1907,  U.  PVbruar. 
S.  501;  11.  April.  S    N  U!;  7.  März,  t>.  752.J 

KluUiulttel. 

.Alexander  E.  Outerbridge  jr.:  Flußmittel 
lind  i.fgierntigi'n.  |  .ThelronAge*  1907, 11.  April, 
S.  1 137  — 1 1:51». I 

Flußniiltfl und Lej,'ieruu{jen.  [„Eisen-Zeitung* 
1907  Nr.  28  S.  400— 401.] 
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III.  Formerei. 


LehniformereL 
Lehnformerd.   [»The  Fouodrjr  Trade  Joor- 

ma"  1907  Maiheft  S.  218—220.1 

Karl  Stiisscr:  Bctraphtiingren  ülier  AW  Kon- 
struktion der  äcliablonicrvorrichtuugea  in  der 
EiMogleßardl.  [«CHeBerd-ZdtttOir*  1907  Nr.  10 
8.289  —  293  ;  Nr.  11  8.  321— 886;  Nr.  12 
8.  856—359.] 

Masddawtorwroh 

G.  l*.  Campbell:  Maschinenformerei. 
{«AmericHii  Macliinist"  H»07.  -27,  Ajiril.  S.  r,^2■^.] 

H.  U.  Lane:  Formma»cbiueu  in  i1<t  (iielk>rd 
der  F«Ui  Bivet  and  Hacbine  Contpany.  (.The 
Iroa  Age*  1907,  14.  Uärz,  S.  818—821.] 

Hydraulische  Wcntlt'foniimaschinf  System 
Bonvillain  &  Konceray.  [,Ublandä  Wochen- 
sebrift«  1907,  9.  Hai.  S.  84—36.] 

E.  Honc-ray  luMichii  i  unU'r  (it-m  Titol 
.Ein  rniversalsystnii  der  M;isrhin»"nf'(»rni«>n>i" 
über  die  bekannte  Formmascbin*'  von  Bonvillain. 
(„The  Iroo  Age"  1907,  6.  JanU  8. 1722—1725.] 

Glenwood -Formniaschine.  [.'I'hc  Iren  Trade 
Eeview"  1907,  'M).  Mai.  .S.  STl  ] 

Neue  Formmascbine  der  Hernian  Fneiimatic 
Maichiiie  Company.  [«Tb«  Iren  Afre"  1907, 
86.  April.  S.  1272J. 

Pridmore- Formniasrliino.  [„Tlif  ii'un  Trade 
Review"  1907,  (».Juni,  .S.  920  —  921.] 

Eine  (rroße  Me  Cleland  -  Formmaschine  ist 

al>gebildet  und  beschrielieu.  f»''^'"'  Foundry 
Trade   Journal"    1097   Maibfft  S.  22H-  2:!0.] 

Die  Kathboue-FormmaHchine.  [,Tbe  Fuuudry 
Trftde  Jounud*  1907  Aprilheft  S.  175—178.1 

K.  Fischer:  F'ormniaachini>n  für  Topfguß. 
[»GieüerHi-Zeituntf**  1907  Nr.  II  S.  ;?:n  + 

Leop.  Maier:  Kiemeuscliciben  -  lvk;rnforui- 
masehine.  {„Oie6erei*Zeituiig*  1907  Nr.  8  S.281 
Ms  236;  Nr.  9  S.269— 264;  Nr.  10  S.  293-298.] 

Robert  Patton  :  Hi-r-iti  llun^'  einor  Srlir.iiibr' 
ohne  Ende  mittels  Foruiinaschiue.  [„American 
HacUiiiat*  1907«  4.  Mal,  S.  550—551.] 


G.  Kay  beschreibt  im  AjucbluÜ  an  vorstehende 
Notiz  das  gMcbzeiiige  Eiafornen  von  aeoha 

Solirauben  ohne  Ende.  [..American  Kachloist* 
1907,  15.  Juni,  S.  7  78.] 

Spezialformerei. 
Ein  Beitrag  zum  Einformea  schwerer  guii- 
elaeroer  Wasaerrobre.  [,,UblaDd8  Wodienschrift 
fUr  Industrie  und  Technik*  1907  Nr.  10  8.  19 

bis  20. 

C.  K.  Mc  Gohey :  Eiufornien  doppelllauäuhiger 
Bollen.    [,Tbe  Foimdry«  1907  Aprilbeft  S.  90.] 

Herstellung  einer  Sandform  mit  sehr  diiunem 
Kern.  [„American  Maoblnisf*  1907,  25.  Mai, 
8.  6.'>3— 654.] 

Einzelne  Formereien.  [«American  Uaehiniit* 
1907,  6.  April,  S.  426—427.] 

Kernmacherei. 

Die  Keniinaschino  von  Thomas  &  Clan»  ist  ab- 
gebildet und  beschrieben.  [„The  Foundry  Trade 
Journal"  1907  Haiheft  S.  227.] 

H.  M.  Lane:  Kerntransport  in  «'iner  Giclierei. 
UThe  Iren  Age-   1907.    16.  Mai,  8.  1494.) 

Trockenßfen. 
Tragbarer  Trockenofen  „Li^eds"  für  Formen. 
[,The  Foundry  Trade  Journal**  1907  Maiheft 
S.  207^  208.) 

Tra-rbarer  Kernofcn.  |  .American  Macbinist** 
1907,  4.  Mai,  Ö.  r>78  — r)79.] 

Tragbarer  Kemtrockenofen.  [»The  Iron 
Trade  Bevtew«  1907,  16.  Hai,  S.  789-790.] 

Medeile. 

II.  r.  Mc  Caslin:  Modrll  für  einen  Ober- 
fl:'i«'lit>n- Kondensator.  Ini^hfi  Foundry*  1907 
Ai.rilheft  S.  116—123.] 

Holzrergendung  im  VodeU-Tlaehlerd-Betrieb. 

[, Eisen-Zeitung*  1907  Nr.  23  S.  400.] 

I?i  li,ni<niinir  \  Trolzbearbeitunfrsmaschinen 
in  der  Modelltischlerei.  [„Eisen-Zeitung'*  1907. 
16.  Juni,  S.  419—420.] 


IV.  GieSereielnrichmngen. 


Pneumatiacha*  Stampfer  für  Gießereien.  [,Tbe 
Iron  III  1  Goal  Traden  Beview*  1907,  22.  Hirz, 

S.  9b9.J 


F  T^niin  ray  beschreibt  eine  neue  Art  der 
äandaufbereitung.  [»The  Foundry  Trade  Jour> 
nal«  1907  Juniheft  8.  263-264.] 

Sandaichtmaschine  von  Waldemar  Pruas  in 
HannoTer.  [«Eisen-Zeitung*  1907  Nr.  13  S.  280.] 


Eine   neue  Sandzerkleinomngs-Vorrichtung 

von  .1.  W.  .Taekmann  &  Co.  in  Manehester  ist 
abgebildet  und  beschrieben.  UThe  Foundry 
Trade  Journal«  1907  Maiheft  S.  213.J 

Staubafoaaugang  im  Gießereibetrieb.  [«Oiea- 

aerei-ZeUung  1907  Nr.  7  S.  198—201.] 

Dr.-In^'.  Eekwaldt:  (Jewinnun^'  der  in 
der  Kupolofeuschlacke,  dein  Formsand  usw.  ver- 
zettelten Elsenteilchen.  («läsen-Zeitung*  1907 
Nr.  14  S.  245.] 
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S7.  iaktf.  Nr.  88. 


Krane  und  HebL'zeujre  irn  tTiebereibelriebc. 
[«Eisen-Zeitung"  1907,  27.  April,  S.  891— S98.] 

Nach  K.  .Sclioycn  sollen  sich  Quecksillier- 
(lainpflanipen  besonders  gut  zur  Beleuchtung  von 
Gieltereieo  eignen.  [„Teknisk  Ugcblad"  1907 
Kr.  18«  Ingenieornbtdlttttf,  S.  69.] 

•Tnhn  ir.  Shaw:  Herstellung- von  sandfreion 
iiulktiicken.    [»The  Iron  Age"  30.  Mai, 

8. 1656— 16ft7.] 

R.  Schmidt  fdbt  Abbildung  und  Beschreibung 

einer  neu»  n  Put /rrormnol  für  ununterbrochenen 
Betrieb.  |.,\Vcrkslatt  -  Technik-  11107  .Nr.  4 
8.  161—185.] 


Ailfemeiaes. 

Neues  SandstrahlgeUss»  in  der  OnAputseret. 
r)e\itsche  MetalUndustrie-Zeitaing*  19074  5.JnnIf 

S.  738  — 740. 1 

Neue  Verwenduugügebiete  für  Bisenartikel 
und  das  VeraelitSawn  derselben.  [«G^ßereU 
Zeitung''  1907  Nr.  9  S.  278-275.) 

OleianllndkulntlM. 

System  zur  Ermittlung  der  Gießerd- 
unkosten. [.Zeitschrift  für  Werkzeugmaschinen 
und  Werkzeuge"  iy07  Nr.  20  S.  273;  Nr.  21 
S.  287-289.] 


K.  Erzeugung  des  schmiedbaren  Eisens. 

1.  Schweifieisen. 


I.  Direkte  Eisendmieltung. 

Carl  Otto:  Direkte  Slahlerz<ii^'unir.  f.Herg- 
und  Hütteiiniiinniscbe  Rundschau'  5.  Mai, 

S.  211  —  214.1 

2.  Etekiriscbe  Elsendarstellung. 

Dr.J.W.  Richards:  lUe  ElektroiiMtnllnririi 
des  Eisens  unil  Stahls.  [,Ekctrochemioal  am! 
Metallurgical  Industry'  1907  Maiheft  S.  Itiö 
bis  171.] 

.1.  Saconney;  Vergleicliende  Bemerkungen 
über  einige  elektrische  Stahlöfen.  [„Bulletin  de 
laSociete  de  rinduRtrie  Minerale"  1907,  4.  Serie, 
Band  6,  2.  Lieferung,  S.  441  —492.] 

i  Hystem  («in. 

Das  Verfahren  von  Gin  zur  Erzeugung  von 

Stahl  im  elektrischen  Ofen.  [«Eisea-Zettung" 
1907  Nr.  12  S.  20»  — 20S).J 

S]r8t«in  KJellin. 

Abbildungen  und  Beschreibung  des  elek- 
trischen 24  TuDuen-Üfcuä  (System  Kjelliaj  in 
VSlklingen.  [«EJeetrochemical  and  Metallurgical 
Industry"  1<J07  Maiheft  S.  172-174.] 

.1.  A.  Hawlins  feilt  im  Namen  der  .Ameri- 
kauiscben  (jrüudal-Kjelliu>Comiiany  eine  Liste 
der  in  Europa  vorbäadenen  ^elUn-Oefen  mit. 
UThe  Iron  Age«*  1907,  11.  April,  8.1136.] 

8f  sten  GroeawalU 

Elelctrisclier  Ofen  zur  Eisenerzeugung  System 

A.  ( M  M*  II u all.  A.  I.indblad  und  <».  Staclhaiie. 
[.,l.a^>.  f;ujiniineraria"  ltM»7  Nr.  10  S.  I.j3  — 154.] 


System  Colby. 

.Abbildung  und  Besclireibunir  des  elektrischen 
Stahlofeus  von  Edward  A.  t'fdby.  [.,Electro- 
clieniical  and  Metallurgical  ludustry'  1907 
Junlbeft  S.  232.] 

(rustave  Gin:  Elektrische  Keduktion  von 
titanlialtigen  Eisenerzen,  f., Electrnchemicjil  and 
.Metallurgical  indu.stry-  lli07  Junibeft  S.  226 
bis  227.] 

Albert  Hiorth  bespricht  In  einem  Vor^ 

trag:  , Norwegisches  Eisen  au-;  niTwcfrischein 
Material*,  die  eluktriscbe  Kiseudarstellung  uiit 
Verwendung  von  Graphit  als  RednktlonimateriaL 

I.  TelcnisIc  Ugeblad«  1907,  19.  April,  S.  81—86.) 

H.  Bic  Lorentzcn  macht  einige  kritische 
Benierkungen  zu  dem  vorstehend  erwlhnten 
Vortrag  von  Hiorth.  [„Tekaisk  Ugeblad*,  In- 
genieorabteilung,  1907,  8.  Mal,  S.  98—99.) 

Die  Gewinnung  von  Eisen  und  Stahl  auf  elek- 
trinchem  Wege  und  deren  Aussichten  für  die 
Zukunft  in  Norwegen.    [^Eiseu-Zeitung'"  1907 

II.  Mai.  S.  32.-.-:v_>7:  1 8.  Mai,  S.  344— 845 ; 
25.  Mal,  S.  3r,i  3C,3.] 

Elektrische  Ei«' ngeuinnung  aus  Mairneteisen- 
sand.  [„Electrochcmical  and  Metallurgical  In- 
dustty"  1907  Nr.  3  S.  85—87.) 

Elektrisches  Schmelzen  in  Kanada.  [«The 

Iron  Age«  1907,  30.  Mai,  S.  1  «64—1665.) 

.luliits  Weckliecker:  Verfahren  zur  Her- 
stellung von  siliziumfreien  bezw.  siliziumorwen 
Metallen  und  MetaUegierungen  und  von  Metall» 

viii/iilen  ii.irheinander  aus  einem  Erze.  [«Mo» 
tallurgie"  1907  Nr.  10  S.  317— 319.J 
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II.  Flußeisen. 


F.  \V.  Harl>ord:  Ucber  die  Beziehung 
zwischen  dem  Herstelluogsprozeß  und  elitig«ii 
physikalis<'h>-ii  Ei^enschftften  d«*Stfthb.  (Ueber- 
sotzuiig  il«  s  Vortrags  vor  dem  Tron  aml  Stfel 
lostitutcj  Metallurgie'  l'JOI,  8.  Juai, 
S.  S71-S78.] 

Fr.  Frölich:  Eiseiihiitteril>i  trii  Ij  und  seine 
Mechanisierung.  [„Zeitschrift  für  Dampfkessel 
und  Maschinenbetrieb"  1907  Nr.  17  S.  165 
Ue  166.] 

Die  iiiodenu-  Stalilindiistrie  mit  besonderer  lie- 
rücluichtiguiig  der  Kruyjtschcu  Werlte.  [„Baje- 
xiicfaea  Industrie*  und  ßeweriieblatt*  1907  Nr.  24 

8.  234-237.] 

Dr.  H.  WeddinL':  l'eiier  ilie  Fortschritte 
iu  der  Flußeisenerzcugung.  [„Zeitschrift  für 
angewandte  Chemie*  1907,  7.  Juni,  8.945—950.] 

Bossemerei. 

Byron  E.  Eldred  schlagt  vor  (Am.  Patent 
848592),  dem  OeblSsewind  nach  Hedart  Kofalen* 
saure  zuzuführen,  um  den  Ganir  der  (  liarpo  zu 
regulieren.     [«,The  Iron  Trade  Keview  1907, 

9.  Hai,  8.  752.] 

Klelabeeeemerel» 

Gr.  Weyland  hat  seine  Itereits  im  Jahre  liM),"» 
besriuinorie  Stmlii-  iiiier  die  Fabrikation  von  Stahl- 
guU  aus  dem  kleinen  Konverter  fortgesetzt. 
[„Revue  universelle  des  Hines*  1907  Hftrsheft 
S.  3011  — 11.] 

Der  Schwartzsche  Staliisehmelzofen  ist  ab- 
gebildet und  beschrieben.  [„The  Foundry  Trade 
Journal«  1907  UaUieft  S.  225->226.] 

ThomasTorftiliren. 

Das  neue  Thomasätahlirerk  von  Coekerill  in 
Seratng.  [.The  Iron  and  Coal  Trades  Beview'^ 
1907,  1.  März,  S.  710.J 

Arthur  Wtndsor  Richards:    Die  Dar- 

«telliiug  von  Stahl  ans  Iioehsiliziertem,  jdios|>lior- 
haltigem  Roheisen  durch  den  basischen  Besäeiiier- 
]>roze6.  (Uebenetzani^  de*  Vortrags  vor  dem 
Iron  and  Sf.-el  Insiitutr,»  [.Hetallargle*  1907, 
8.  Juni,  S.  345  — 348.J 

Martinverfahren. 

Dr.  .r.  W.  R  i  (■  I;  ;i  r  il :  \\'!irrn<'beri  clinuni.'  der 
Martinöfen.  [,£lectrucheniical  and  Metallurgical 
Industry*  1907  Nr.  2  8.  44—48;  Nr.  8  8.  79 
bis  83.] 


A.  Mc  William:  Die  Reaktionen  des  sauren 
Martinofens.  C»*^  Jonmal  of  the  West  of 
Scotland  Iron  and  Steel  Institnte*  1907,  Band  14, 

Xr.  5  und  n  ^.  1  '.  '>  171.] 

Arthur  U  iudüor  Richards:  Methode 
zur  Herstellung  hochwertigen  Stahls  ans  ehrom», 

nickel-  und  kobalthaIti;,'eni  Roheisen.  (l'elier- 
setzung  des  Vortrags  vor  dem  iron  and  Steel 
InsUtute.)  [«Metallurgie'-  1907,  8.  Juni, 
8.  341—345.] 

Fr.  Frölieli:  Meclianische  l^cschirkiintrs- 
vorrichtungeu  für  Martinöfen.  [„Zeitschrift  des 
Vereines  deutscher  Ingenieure'*  1907   Nr.  18 

5.  4!Jl-^4!>7.] 

•  Ii.  Dantin:  Beschi('kunL'^^\ i'rrielitunpeu  für 
Martinöfen,  Blockabstreifer  und  Hlock-Transport- 
vorrlebtang«n.  (.Le  Gfoie  Civil"  1907, 20.  April, 
8.  417—420.] 

TIeffolstaUorMnfnnf. 

John  .\ .  \V  a  1  k  e  r  :  l'eber  Sclnnelztiefrel, 
ihre  Helianillun;;  und  Vcrwendunj^.  |,The  In- 
dustrial  World-  1S*07,  G.  April,  S.  408  — 412.J 

StahlfleBerel. 

W.  M.  Carr:  Stahl^rießerei.  [. The  Iron  Age" 
li>ü7,  23.  Mai,  Ö.  15G4  -  l;jti.=i.J 

Die  neue  Stahlgiefierei  der  Detroid  Steel 

(  astiny:  ('..iiii  any.  [„The  Fonndry"  1907  April- 
heft S.  loii  --in7.] 

Die  neue  Stahlgielierei  der  National  Foundry 
Company  in  Erie.  Pa.  [,The  Iron  Trade  Review" 

11»07.  2.  Mai,  S.  6!)8— 701.] 

Eiin-  neue  Slahltriellerei  nach  dem  Trojienas- 
Verfahren  iu  Amerika.   [,The  Iron  Age'  ia07, 

6.  Juni,  8.  1744.] 

Der  (3akley-6ußstahl-Prozeß.  [„Engineering* 

1!M)7,  31.  Mai,  S.  721.] 

W.  ^l.  Carr:  Hohlräume  iu  ^»tahlguUBtUcken. 
[.Eisen-Zeitung"  1907  Nr.  13  S.  226.] 

( t  u  s  t  a  v  II  0  f  e  r :  I  »ie  Herstellung  blasenfreier 
Sta]dj,'ußstiicke.  [„(Jieüerei  -  Zeitung"  1907, 
15.  Juni,  S.  353 — 354.] 

Verwendung  von  Silirinmkarfald  in  der  Stabl- 

-i  I  erei.    [>Tlie  Foundry  Trade  Joumal"  1907, 

Juaiheft.  8.  24!)  -2.')1.] 

Einige  groÜe  Stahlgub.stuckc  sind  abgebildet 
und  knrs  besehrieben.  [„The  Foundry  Trade 
Journal"  1907  Junibeft  8.  258.] 


uiyiiized  by  Google 


922   Subl  uDd  £i»eD. 


Zeitäch  rif ten»cha  u. 


27.  Jahrg.  .Nr.  26. 


L  Verarbeitung  des  schmiedbaren  Eisens. 

— »—  — 

I.  Walzwerke. 


Elektrisrher  Antrli«»». 

Ct.  M.  Uruwu:  Elektrisch  betriebene  Walz- 
werke. [,The  Iren  Trade  Review*  1907,  9.  Hai, 

5.  744—748.] 

FraiK  ois  Liiuliourjr:  Kiekt risdi  iK-trielx'in' 
Walzwerk«!.  [„Kevuu  de  Metallurgie"  l!)Ot 
Juniheft  S.  557 — 575.] 

(t.  de  Taube:    Elektrischer  Antrieb  des 

Koversiorwalzw.-rks  licr  }[ilti>  >r;iriU'hntte.  Oester- 
r<icliiscli-Sclilt-sii-n.  |  ,lie  Genie  Civil*  1907, 
«.  Juni,  .S.  Hli^!»2.| 

l'niTorsalwalznorke. 

l-'niversaiwalzwi  rk  von  Victor  thariuer. 
(Am.  PaL  S46  825).  (,The  Iron  Trade  Bevlew** 
1907,  30.  Mai,  S.  873—874.] 

na>  iiftio  (iarrisiin  - rni\ ersalwalzwerk  Acr 
National  Tube  L'onijiauy.  l,The  Iron  Agu"  lü07, 

6.  Juni,  S.  1709-  1710.) 

Wul/on/nirinnsrhinrn. 

Walzeazuguia-schiniU  auf  den  Edgar.  Thoni- 
son  Werke.  [«The  Iren  Trade  Review*"  1907, 
21.  Marz,  8.  466.] 

Kinn  Vcrbiiml- Komi"  II  Nation —WnlzeiiziiL'-Ma- 
scliiue  für  die  Bclhlt-hein  Sltx-1  Couipany  ist  ab- 
gebildet uBd  beecbrieben.  [»The  Iron  Trade 
Keview*  1907.  6.  Juni,  S.  925-926.] 


Ein»'  si^hr  krilftitre  Sclwvnngradverbindnnpr 
ist  abgebildet  und  beäcliriebcn.  [„American 
Machinlet*  1907,  16.  MSrz,  S.  267—268.] 

Oefen. 

Warinfifen  für  HIechpakete.  [«The  Iron 
Age"  lü07,  4.  April,  S.  1052.J 

Kontinuierlicher  filechg lfihof«i  ven  l^nuu 
J.  Costello.    [„The  Iron  Age"  1907,  18.Aprtt, 

S.  lüHI  l 

Kontinuierlicher  Wärmofeu.  [nThc  iron  Age" 
1907,  28.  Mai,  S.  1558—1559.] 

■aaehlMlle  ElnrielitaMf»M. 

Wcndovorrichtun;,'  für  Walzwerk«'.  [^Thelroo 
Age-   11107,  IN.  Aj-ril.  S.  IISM  118;».] 

Eine  neue  Metallsäge.  [,The  Iron  Age" 
1907,  30.  Mai.  S.  1655.] 

Fr.  riiliir:  rnitileisensehncider  il'atent 
Kjüjror  Nr.  It;3;i!i0t.  [.Werkstatts-Technik*' 
15)07  Nr.  I  .S.  34  — 37.J 

Eine  große  elektrisch  betriebene  Bledirieht^ 
iim.si^liine  für  .Illinois  Sti.cl  Comjtany.  von 
der  iieorge  Whiting  <Jompany  in  Chicago  gebaut, 
i«t  abgebildet  und  beschrieben.  [„The  Iron  Age" 
1907,  2.  Mai,  S.  1861.] 

K.  \.  Dixic  bespricht  die  Herstellun;:  von 
Walzen  für  die  Fabrikation  von  Spezialeiisen 
für  Betoueisenkonstruktionen.  [„AnerieaD  Ma- 
chinist*  1907,  15.  Juni,  S.  768-769.] 


II.-  Eisenbahnschienen  und  -Schwellen. 


.Stahlscliit'n>  n-l*n)l)lem.  [. The  Iron  Age' 

l'inT,  u;.  .Mai.  S.  I.')Ol  ^  l.'tO'i.) 

Uriichige  Schienen  In  Amerika.  [„Irun  and 
Steel  Trades  .Touraal'*  1907,  8.  Juni,  R.  542 
bis  543.] 

Die  Trsacheii  i1«t  .•^cliicnenlirüclie.  |  „Si-ientific 
American'*  lyol,  is.  Mai,  8.  4(i!»  410.) 

Gelwochene  Eisenbahnschienen.  [«The  En- 
gincer*"  1907,  31.  Mai,  S.  554.] 


Josoph  A.  Pauton:  Ut-lier  das  Welligwfrden 
der  StralJenhahnfichienen.  [.,  Engineering:"  11»07, 
2y.  .Vlärz,  .S.  422  —  423.  „The  Iron  and  l'oal 
Trades  Review*  1907,  29.  Marz,  S.  1018.] 

Ueber  das  Welligwerden  der  Stahlschienen. 

[„Engineerint:-  1907.  14.  .Tuni.  S.  7(!3  T(>7.1 

Neue  Stahlschwclle  von  Walter  J.  WiUou. 
[„The  Iron  Trade  Review"  1907,  16.  Mai, 
S.  791.) 


III.  Panzerplatten. 


H.  J.  .1  o  II  .■  s :  Ueber  moderne  Panzer  und  G«-- 
scliosse.  [,The  Eri;:intM-r''  1!»<>7.  2ti.  April,  S.  41.").| 

John  V.  Meigü:  l)ic  neuere  Entwicklung 
der  Panzer.  [..Journal  of  the  United  States 
Arlillery*  1907  Januarheft  S.  1  —  12.) 


Aiston  Hamilton  bespricht  dib  Herstellung 

der  Kriijiixclii'n  zementierten  Panzerplatten  und 
die  Wirkung  der  ivappC'ugeschos.se.  Journal 
of  the  United  States  Artülery*  1907  Marz* 
Aprilheft  S.  136—146.) 
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IV.  Geschütze  und  Geschosse. 


H.  J.  Kennedy:  (^t■s»•lliitz\verk^it;■ltton  zu 
Wasliinfrton.  i  Vjrl.Zcitschrit'tetischaii  Nr,  1  S.4tiM. 
[,  American  Machinisf  1  !M>7,  Hi.Marz,.s.J7»>-2  T  4; 
80.  um,  8.872— 375;  23.  Mftrz,  S.  808—810; 
G.April.  S.  40.-»  — 409.] 

Oraliame  Powell  bcschrfil)!  <'ine  14"-lJralil- 
kanonc.  American  ^iacliiuist'  1U07,  18.  Mai, 
8.  619—620.] 


Die  105  mm-  und  l'io  UiVucr-Feld- 
haubitze  von  .lohn  (  ni  krrill  in  >eraiutr.  („En- 
gineering' lliOT,  10.  Mai.  .S.  GIO-  612.] 

P.  Siwy:  Ueber  die  Uraachen  der  schneiten 

AlinutzuHfr  jrrolier  Gesdiiitzf.  [  .Dinj^ltTs  Poly- 
in-linisfh.  s  .Itiurnal-  l'jnT  Nr.  1  :^  ^.  l'.tT  -198.] 

H.  .1.  Jones:  Moderne  Ueächosse.  [„The 
Engineer*"  1907,  19.  April,  S.  393.] 


V.  Rohrfabrikation. 

Zielibanli  iler  Pcrkins  Marliine  (.'onipany. 
Warren.  Ma.s8.  [/riu  Iron  Age-  UM)*,  II.  April. 
S.  1180.1 

W.  II.  Hoorli  liischnilit  das  Vfrfalinn  von 
lushaw  zur  Ucratuliung  schwciUeiscruer  K«>hren. 
[.,Auerie«o  Maehhilsf  1907.  15.  Juni,  S.  763.] 


VI.  Drahterzeugung  und  -Verwendung. 

Neuer  DralitliaHiid.    |  .'I'iie  Iron  and  Coal 
Trades  Review"  15)01,  22.  März,  8.  908.] 
DrabtriefetaiaBehlnen. 

Dralitrii  litiii  1  rtiini  n.  V.Zcitsclirift  fiir  Wcrk- 
zeugmascliincM  und  Werkzeuge"  1U07,  25.  Mai, 
S.  331— S32.I 


VII.  Glühen  und  Härten. 


Ch.  Kosanibort  berichtet  Uber  die  Aus- 
stcUunf;  fiir  HArtetecbniic  in  Wien  1906.  [.Revue 
de  Metallurgie*  1907  Aprillieft  S.  346— 3H0.J 

'>.  M.  Reeker:  IlJlrtovorrirbtunL'i  ii  dir  li-u  li- 
klassi^'t  ii  Werkzeui^talil.  [„American  .Macliini.si'* 
1907,  Ii.  Ai  ril.  S.411— 4U.) 

Zwei  neue  Gliili-  und  Ilflrt^Sfen  der  Harvr-,(er 
Company.  |  „ 'Die  Iron  Agc"  1907.  14.  Februar, 
8.  48«  — 4Ö7.) 

Vorrichtung  zum  Harten  von  Messern.  [„Zeit- 
schrift des  \'.'reine.s  deiitsclifr  ln;ri  niiurt"'  11)1)7 
Nr.  IS  S.  Tl:i  nach  „Tiie  iron  Age"  11)07, 
14.  Februar,  S.  4h(i.J 

Bodsworths  HftrteAfen  fHr  Schnelldrehstahl 

von  Walter  Spfncer  i'^  Co.  in  SliefHeld.  [, En- 
gineering*' li)07,  20.  Aiiril,  S.  .Miii.j 


8tabihiirten  iu  ge^sclimolzeueu  Elektrolyten. 
(Vgl.  Zeitsehriftensehau  Nr.  1  8.  469.)  Es  liegen 
jetzt  neue  giin>i  li:f  Resultate  vor.    [„Tbe  Iron 

Ayo"  1!M»T.  21.  M.irz,  S.  HSs.] 

Da»  liärteu  des  Stahles  iu  einem  elektrisch 
erwftrmtcn  Bad.    (       Zeltschriftenschau  Xr.  1 

S.  4(19.1  [..(  t-!itr.'ili)l;iti  der  tliitten-  und  Wals- 
werke--  1:miT  Nr.  .s  S.  I(i7— Iiis.' 

L.  M.  Cuhn  hielt  einen  Vortrag  über  neuere, 
von  der  A.  E.  6.  ausgeführte  elektrische  Grlfih- 

ui;d  HärliiitVn.  [..Ziitsclirilt  iles  i )(Sti'rreich. 
Ingenieur-  und  Architekten -Vereius"  1007  Xr.  21 
S.  896 -397.] 

('.  l*.  Scott:  Ofen  2um  Harten  von  Sebnell- 
dr.lisiahl.  [„American  Machinist*M 00 7,  25. Hai, 
S.  (»«i4  —  IMiö.] 


VIII.  Ueberziehen  mif  anderen  Metallen. 


l'i  lierzii'lien  der  Kisenhleelie  mit  andt-ri-n 
Metallen.  [„The  InduMtrial  World"  1907,  I.Juni, 

S.  11  —  14.) 

A I  f r ed  Sa  n  g :  Verzinken.  [..The  Iron  Age'* 
1907.  2:^.  Mal,  S.  1562— 1555;  30.  Mai, S.  1646 

bis  in49.| 

.\lfred  .Sang:  Theorie  und  Praxis  des 
Sherard» Verfahren«  znm  Verzinken.  [»Eleotro- 
chemical  and  Metallurgical  Induatry*  1907  Mu- 
heft  S.  187-  1K9.J 


I.eon  (t  i>or;.'eot:  Hersti  lliiiiL'  \ on  ver- 
zinktem Hledi.  (..Memoire«  de  la  Societ»^  des 
In^t^uicurs  Civil«  de  France"  1907  Feliruarlieft 
S.  341  —352.] 

Die  eli  ktriilytische  \  i  rzinkung  von  Köhren. 
(Xai'h  einem  früher  in  ..Iroii  Age"  erschienenen 
Berichte  Uber  die  Anlage  der  U.  S.  Electro 
Oalvnnizinjr  ('"mpany  in  Ne\v-Vork.(  [..Lo  O^nle 
Civil"  1901,  ü.  April,  .S.  391-  35)2.] 
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27.  Jahrg.  Nr.  26. 


M,  Weiterverarbeitung  des  Eisens. 

o-   


Roy  Ii  n  P.ircfi  behandelt  die  modernen 
Scbloifmaterialien  und  ihre  Verwendung  in  der 
Werkstattpraxii.  (Sandstsin,  Sehmirgel,  Korund, 
Alundiim  [künstlicher  Korund],  Adainit  [öster- 
reichischer künstlicher  Korund],  Karborundum, 
Titankarhid,  Kobleoätofl'borid,  Sittziumborid.) 
[^En^rinecring  News*  1907,  6.  Juni,  S.  «25 
bis  1127.] 

Das  Schleifen  von  Werkzeugen.  [„Gießerei- 
Zeituag"  1907,  15.  Juni,  8  863—364.] 

Schweiüeu  uud  Lüten. 

0.  Kjellhertr:  Elektrisches  Schweißen. 
[aTcknisk  I'-rehlad*-  1907  (iDgeiiienrabteUujig) 

Nr.  12  S.  CT— CS,] 

Peter:  Schweißen  uud  Löten.  Elektrische 
ScliweißmnscMnen  f9r  Mam^nfabrikatlon.  Vgl. 

Zeitschriftenschau  Xr.  1  8.  4  70.  [.Glasers 
Annalen"   ÜIDT,  l.A]iril.  S.  121—125.] 

hüten  von  Gußeisen  luit  Ferrutix  in  Amerika. 
[,The  Iroa  Age"  1907,  30.  Mai,  S.  1657.] 

Scbniieden  nnd  Pressen. 

Pregel:  Hammerwerk  mit  Kr.aftautrieh. 
[«Dinglers  Polytechnisches  Jonmal*  1907  Nr.  18 

S.  273-275:  Nr.  20  S.  311—314:  Nr.  21  S.  324 
bis32fl;  Nr.  22  S.  343     340:  Xr.  24  8.375  —  37!».] 

DaniiifliydrauliKche  .Schmiedepresse  von  Sack. 
[,Ttie  Iron  Tnule  Review*  1907,  24.  Mai, 
S.  1847.1 

DanipfiiydrauUäche  Schmiedepressen  der  Firma 
Dayy  Brothers  Ltd.  in  Sheffield  von  3000 1 

Le!stun<:r.  [, Zeitschrift  für  Daiiijifkessel  nnd 
Maschinenbetrieb-    1!)07    Xr.  12   S.  1  1 5  llH.j 

Hcbmiedeiiresse  zur  Herstellung  von  Hauuiern. 
UAmerican  Uacbinist"  1907,  18.  Mai,  S.  626 
bis  «27.] 

(Ii-^riikf  znin  f'chmicilt'ii  von  Aexten  und 
Steinbruch werk^eu^'en.  [„American  Machiuist" 
1907,  8.  Juat,  S.  733.] 

Preßlufthammer.  [„The  Engineer*  1907, 
81.  Mai,  S.  5(50.) 

B.  StQbling:  Instandhaltung  polierter  Pre&> 
köpfe.  [„Werkstatts-Teehnilc"  1907  Nr.  2 
S.  72-75.] 

Zi>'Iii>ri  <s.>  von  I''r.  Moenketiioeller  <"o.  in 
Bunu.  [,  Ttic  Irou  Age"  l'.il>7,  14.  Miirz.  S.  828 
bis  829.] 


Baiewaaaea. 

Herstellung  geprefiter  BadewaoneD.  [„The 

Iron  Trade  Review"  in07,  fi,  .Tuni,  S.  918— 920.J 

Badewannen.  [,Tüe  Iron  Age*  1907, 6.  Juni, 

S.  1734-17351. 

Blech  bcarbeltnn  ^. 

J.  Ii.  Thom]ison  beschreibt  eini-re  frrofie 
Blechricht-  und-Bearbeitungsmaschinen.  [^Cassicrs 
Magazine*  1907  Februarheft  S.  321.] 

I  nivi  rs.il  -  Blo(  liMe^rcmaschine  der  Xiatrara 
M;u  liiue  üi.  Tool  Works,  Bufialo.  l.Iron  Aife" 
1<.K)7,  21.  Februar,  S.  564.] 

Amerikanische  Bleohbearbettungsmascfaiflen. 

[„Zeitschrift  für  WerkzeugroatcUaen*  1907, 
15.  Marz,  S.  232  — 23Ö.J 

Fellen. 

Gottlieb  Pciseier:  Das  Aufhauen  der 
Feilen  im  eifjenen  Betriebe.  [„Werkstatts- 
Technik"  iyo7  Xr.  1  S.  37—42;  Nr.  2  S.  5a 
bis  61.] 

Ketten. 

Brock  mann:  Herstellung  von  Ketten  nach 
dem  Girlotschen  Verfahren.  [„Zeltschrift  des 
Vereines  deutscher  Ingenieure"  1^01  Xr.  20 
S.  792.] 

Kcftenwalzwcrk  der  Weldless  Chain  Co.  in 
Cliica;ro.    l„The  iron  Trade  Review"  laoi, 

4.  April,  S.  555—556.] 

Herstellung  uageBchwdßter  Kettea  nach  dna 

Verfahren  der  Handelspesellschafi  KIeinber<r  Ä  Co. 
in  Wien.  l„The  Iron  Age"  iyü7,  y.  Mai,  S.  Ulli 
bis  1417.] 

Ankerketten.  [^The  Engineer*  1907, 5. April 

5.  350.J 

Kadreifen. 

Xeue  Kadrcii'cnbiegemaschiue.  [gAmerlenn 
Macbintst*  1907,  15.  Jnni,  S.  692  B.] 

Sägen. 

Herstellung  von  Sägen.  [„Deutscher  E.vimrt" 
(BrQcke  zur  Heimat)  1907  Nr.  6  S.  5—9.] 

Eine  Xeuheit  auf  dem  (ii  liitt  der  Laiib- 
s"i;renl'abrikation  ( Hapid-Sn;re  der  Firma  EIm  i  le 
&  Cie.  in  Augsburg-Pfersee t.  [.Deutsche  Met;ill- 
industrio-Zcitung*  1907  Nr.  10  S.  306—307.] 
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N.  Eigenschaften  des  Eisens. 
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P.  Ooerena:  Ueber  den  an^nblioklleben 
Staml  unserer  Kenntnisse  tler  Erstarnin;rs-  und 
Erkaltun^rsvor^ange  bei  Eisenkokleustoftlcgi* - 
runK<  a.  U  Metallurgie"  1907  Nr.  6  S.  118—185.1 

Die  Auadehnung  der  StaUMhlenen.  [„The 
Engineer*'  1907,  24.  Mai,  S.  527.1 

Richter:  Erfahrutiir.n  bezüglich  Hrüchi«?- 
keit  und  Sehweilibarkfit  des  t'iii(i«  isfus.  |^  Zentral- 
blatt der  Bau  Verwaltung"  IUI)  7,  13.  Ai'ril, 
S.  814-816.] 

Dr.-Ing.  Robert  Pohl:  Tubcr  d<^n  EinHuß 
der  Vfnvi'ndung  lejrii  rtcr  Rlcclif  auf  den  Trans- 
fojmatorenbau.  [„Elektrotechnische  Zeitschrift" 
1907,  13.  Juni,  S.  608—607.] 

iiipeziUscbe  Wärme. 

P.  Nordmeyer  und  A.  L.  Bernoiilll  haben 

die  spezifischp  Warnio  dos  Eisens  zwisch<'n 
—  85  und  -{-  20*»  zu  0,0948  im  Mittel  aus 
drei  Versuchen  gefunden.  Von  andern  Forsehem 
wurde  angegeben: 

0,0914  bei  —  84»  Trowbridge 

0,1102  -f  «l»  n 

0,0853  „  —  84  Bebn 

0,118  „  +  t9  n 

0.1189  „  +  60  Staeker 

0,1207  „  -f  125 

0,lH6ft  -f  225 

IqBtjrichte  der  Dcutscht-u  l'hysikaügcben  CreselU 
sehaft«  1907  Heft  8  S.  175^183.] 

Rudolf  Seil  (Mick  :  l)it' n«'iu>nMi  Anscliaunnsrcn 
übtT  liie  Ursach«'n  der  licsondcren  Eiirenscliafi<  ii 
von  Metallen.  [„MetaUurgie"  1907  Nr.  <>  S.  lül 
bis  178.] 

F,  Haber  mnl  W.  Maitland:  Notiz  über 
die  Potentiab'  des  Elseti>;  iiti'l  die  Passivität  des 
Metalls.  [^Zeitschrift  für  Eluktroclieuiie"  1907 
Nr.  28  S.  809-810,] 

V.  E.  Stromcyer:  Das  Altani  von  weichem 

Stahl  I  ['••!»«'T  s.  iziinir  des  Vortras's  vor  dem  Iron 
aud  Sieel  lualitute).  [„Metallurgie"  1907,  .S.Juni, 
S.  885— 414.] 

Henr}'  M.  Howe:  T^unkern  und  Sei^'^rn 
der  Slalilbb'.cke.  [^lii-Monthly  Bulletin  of  the 
American  Institute  of  Miuiug  Eaginers"  1907 
Uirzheft  S.  169—374.] 

Korrvtteik 

O.  Dillner:  Einwirkung  der  ohemUcben 

Zusamniensetzniitr  uiul  Struktur  auf  die  Rost- 
bildung bei  EIacu  uud  Stahl.  [„Toknlsk  Tid- 
ekrift"  1907.  15.  Juni,  S.  191  — i  Jii.j 


Alexander  G.  Fräser:  Korrosion  von 
saurem  und  l)a8ischem  Stahl.  [,The  Iron  Age" 
1!)0T.  l'^.  Ai.r;i,  S.  1  1!H;  --1  197.  .The  Industrial 
World"  1907,  ü.  April,  S.  434-437.J 

Besprechung  eines  Vortrages  von  Alexander 

Ct.  Fräser  über  die  rolati\>'  I\<irrosion  von 
saurem  und  basischem  Stahl.  [.The  Journal 
of  the  West  of  Scotland  Iron  and  Steel 
Institute«  1907,  Band  14,  Nr.  4  S.  118—182.] 

F.  N.  Si.elter:  Korrosiou  Von  Eisen  und 
Stahl.  [.The  Irnn  Atre"  1907.  14.  Febr..  S.  478.] 

Elfktrolytische  Korrosion  von  Eisen  und 
Stahl  in  Beton.  [,Th6  Iron  Age*  1907,  14.  Harz, 
S.  816.] 

J.  Bernauer:  Beschädigung  von  Gasrohren 
durch  den  elektrischen  Strom.  [„Bäuyaszati  es 
KohdsMU  Lftpok'*  1907  Nr.  ö  8.  808—808.] 

Karbidbildnng. 
Rudolf    Schenck.    II.    Sem  ii  1er  und 
V.  Falcke:   E.xpcrlmcntclle  Studien  Uber  die 
Reduktion  und  die  Karbldttildung  beim  Elsen. 

f. Berichte  ib^r  Deutschen  Chemischen  CreselU 
schaff  1907  Nr.  7  S.  1704  — 1724.J 

Terhalten  reu  Elsen  nnd  KtMUenstofl*. 

G.  Quincke  geht  In  seiner  Arbeit  Uber 

,Ei<.  Eisen  itml  Eiweiii"  i'nli  .int"  (!;is  Ver- 
haltuu  von  Eisen  und  Kohlcustoti  ein.  Eisen 
und  Kohlenstoff  (oder  andere  in  flQssigein 
Eisen  lösliche  Kn-tinlstoffc)  verhalten  sich  wie 
Eis  und  Salz,  scheiden  bei  der  Abkühlung 
periodisch  dünne,  klebrige,  5lartige  Lamellen 
aus,  £e  unter  dem  Eintluß  der  Oberfltchen- 
spannung  und  Klebritrkeit  iihnlielie  Formen  an- 
neluiieu  wie  die  dünnen  Lamellen  aus  ölartiger 
SalzlSsung  (unter  Olar^ger  Flüssigkeit  versteht 
Verfasser  jede  Flüssigkeit,  welclie  an  «b  r  (Frenze 
mit  einer  andern  Flüssigkeit  OberÜücheuspanuung 
zeigt)  im  erstarrenden  Eis.  Diese  Formen  l>e* 
dinircii  das  mikroskopische  (Jefüge  iles  Eisens 
und  Stahls  und  hangen  —  wie  beim  salzhaltigen 
Else  —  von  der  Geschwindigkeit  der  Abkühlung 
I  Härtung  Itei  \  ersebiedener  Temperatur  durch 
Abliischen  in  Motallbad,  Gel.  Wasser.  Kftlte- 
niischungj  und  der  Geschwindigkeit  des  .-Vuf- 
tauens  (Aufwtnnen,  Anlassen)  ab. 

Bei  laUiTsamer  .Abk  ililniiLr  selieidet  sieh  ans 
dem  geschmolzeneu  Stalil  oder  kohleustotVhaltigen 
Elsen  periodisch  Eisenkarbid  FeaC,  bei  schneller 
Abkühlung'  Koblenstofl"  und  Fe.i('.  vielleielit  noch 
ein  anderes  Eisenkarbid  ab.  Bei  höherer  Tem- 
peratur (iiber  800  oder  1000     wo  das  Eisen« 


Digitized  by  Google 


926   Suhl  und  Elten. 


SSeitMchrifUHtchau, 


S7.  J«lirg.  Mr.  S6. 


karbld  teilweise  (oder  ganz'?!  zerfallen  ist.  ist 
vorwiegend  Kohlenstoff  im  Eisen  peliist  —  als 
Crraithit  — ,  bei  niedrigerer  Temperatur  vor- 
wiegend Karbid.  Die  LOaUehltelt  tmi  Koltlea- 
stoff  und  FeiC  nimmt  mir  sinkender  Teniperatnr 
ob.  Bei  höherer  Teiu}ieratur  scheidet  sich  bei  der 
AblEllliIung  periodisch  Kolilenstolf  ans  als  Slartige 
Flüssigkeit,  die  schnell  zu  Graiiliit  ( Kristallcny i 
erstarrt.  Bei  niedriger  Temperatur  Eisenkarbid, 
ebenfalls  periodisch  als  ölartige  Flüssigiceit,  die 
auoh  spater  (zu  Kristallen  !r)  erstarrt. 

Eigentlich  entstehen  bei  der  Abkühlung  zwei 
ölartige  Flüssigkeiten  Ä  und  B,  welche  die 
grletcben  Be»t«ndteile,  aber  jede  in  verschiedener 
^fiMige  enthalten,  eine  griilW  re  Monge  eisenreicbe 
Flüääigkcit  A  und  eine  kleinere  Menge  eieen- 
Srmere  FlfisRigkeit  B,  mit  OiMrfltebenspaiiiroiig 
an  der  gemeinsamen  Grenzi-.  Die  eisenreiclierf 
FlÜHSigkeit  A  erstarrt  bei  der  Abkühlung  eher 
als  die  eisenarmero  Pliiüsigkoit  R.  Wahrend 
genOgend  lang5(anier  Abkühhuig  l>il(li't  dir  öl- 
artige Flüssii;keit  15  Tropfen,  Blasen  oder  ge- 
schlossene Scliaumkaniniern,  wie  Seifensrhauni. 
wenn  die  Temiieratur  hoch  ist  und  die  Fliissig- 
keiti-n  A  und  l!  Wfuitr  klebrig  sitiil.  l'»!  iii-- 
drigerer  Temperatur,  wenn  die  periodisch  ab- 
gesciiiedencn  dOnnen,  ßlartigen  Lamellen  B  und 
deren  Umgebung  A  aus  s«br  klcbrigi-r  Flii^<iir- 
keit  bestehen,  rollen  sich  die  dünnen  Lamellen 
nnter  dem  Einfluß  der  OberflSchenspannung  zu- 
s.immen  zu  Spiralen,  geraden  oder  gewundenen 
Hoiilz^'lindern  oder  Hohlkegeln,  gewundeneu 
oder  wellenförmig  gefalteten  Lamellen,  wie  ein 
Korkenztehrr  oder  wie  ein  Hubcispan  oder  wie 
eine  Haarlocke.  Es  cnlstehen  otVene  Schaum- 
kainiuern.  liei  diesen  liegen  oft  eine  Kuihe  von 
einer  0iartigen  sichtbaren  oder  unsichtbaren 
llül'f  bekli'iibf"  Falten  oder  Fasem  oder 
Schrauben  uebeneinandcr. 

Je  nach  dem  größeren  oder  geringeren  Grade 
der  Klebrigkeit  beitler  Flüssigkeiten  A  und  H, 
der  durch  Aut'würaien  erheblich  becintlulit  wird, 
können  diese  gewundenen  Ti.iniellen  allmählich 
wieder  ZU  zylindrij^clieii  imIi  r  kegelförmigen 
Röhren  zii'^nmiin  nflielieii  und  die  Kiilireii  \vieil«T 
unter  dem  ImuIUiÜ  der  Obertlachenspaunung  An- 
sohwellungen  und  Einschnflningen  bekonimen 
oder  Weiler  in  eine  Reilie  getrennter  Kageln 
zerfallen. 

Je  nii^hr  Eisenkarbid  vorhanden  ist,  um  so 

mehr   ■■il:irti;je  Flüssigkeit   H,   um   so   mehr  und 

um  SU  dickere  Schaumwände  werden  sich  bilden, 
nm  so  kleinere,  geschlossene  oder  offene  Schanm- 
kammern  werden  entstehen.  Aulierilembi  stiiiuiien 
Abköhlun^rsgescliwindigkeit  und  I»auer  des  iilier- 
kalteten  Zustandes  der  Eisenlösuug  (der  nach 
den  Dufonrschen  Untersuehungen  über  Hagel- 
liihliirj-  \vit'»ler  von  der  relativen  Ml)(>rll,'lche 
der  iiberkaituteu  Fiiissiirkeit  abhängt)  oder  die 
Periode,  in  welcher  die  Alischeidung  des  Ülartigen 


Eisenkarbides  erfolgt,  die  Wirkungsdauer  \on 
Oberflächenspannimtr  und  Viskosität  und  damit 
Größe,  Wanddicke  uud  Form  deräcbaumkammern. 

D«  sieh  EiseakarUd  und  Ehmi  beim  Ab- 
kühlen und  Erstarren  verschieden  stark  zu- 
sammenzielien,  entstehen  Spannungen  an  der 
Oberflnehe  der  SchanmwAnde.  Kohlenstoffhaltiges 
Eisen  und  Stahl  spalten,  wie  «las  salzhaltige 
Eis,  besonders  leicht  an  der  (tberfläche  der 
SchaiimwSnde.  Diesellien  Formen  wie  bei  salz- 
haltigem Eis,  das  verschieden  schnell  gefroren 
und  verschi<'den  schnell  getaut  ist.  sind  auch 
schon  früher  von  auderi;u  Forschern  auf  den 
BrucbflAchen  und  geatzten  .SchlifiSUlehen  von 
kidilenstoffhahigem  Eisen  beobachtet  worden  — 
wcUeuförniige  Ktchichten,  gerade  uud  gewundene 
Fasem,  Spiralen,  Tannenbaume,  Sternblumen, 
Dendriten.  Palmi  iililätter  oJer  seTh«sei(ii,'eSchaum- 
kauunern,  ächauiuilockeu,  Blaseu  und  Kugeln. 
Sie  erklaren  sich  wie  die  Tannenbaume  nnd 
Sternblumen  im  Seecis  durch  wechselndes  Er- 
kalten und  Erwärmen  über  den  tiefrierpunkt 
des  Eisens  (Ferrits)  und  des  Eisenkarbids  (Ze- 
mentits),  welche  durch  die  von  (<ore  und 
Barrett  (ntdeekte  l'i'cale^/i'iiz  des  Eisens 
nachgewiesen  sind,  uud  durch  die  Annahme,  daß 
diese  Substanzen,  wie  «Ho  anderen  Stoffe,  auch 
bei  Teiuperaturen  unter  ihrem  Sehmelzpnnkt 
sehr  klebrige  Flüssigkeiten  sind. 

Famblatter  auf  der  Brachilftche  von  6«s- 
»■merstahl.  gewellte  Braekfl8cben  auf  Stahl- 
blücken,  teilweise  mit  Zickzack  von  IM)",  hat 
A.  Martens  abgebildet.  Man  hat  diese  Zick- 
zncklinieii.  welche  auch  bei  geätzten  Flachen 
anderer  Metalle  vorkommen,  wohl  für  Kristall- 
dächen  von  Zwillingeu  gehalten.  Sechsaruiige 
und  dreiarmige  Sphttrokristalle  auf  StahlbrQchen, 
Linsen  und  Spaltflrichon  auf  Sidei^^elcisen,  ähnlich 
den  von  Hagenbach  beobachteten  Schrnel- 
zungsflguren  am  Gletschereis,  sind  e1)enflüls 
von  A.  Martens  beobachtet  worden.  Osmond 
unterscheidet  auf  den  geätzten  Flächen  des 
Stahls  mit  0.45  bis  XA^jt,  Kohlenstoff  vier 
verschiedene  l''ornien :  Marten.sit.  Gebilde  von 
-1  lir  feinen  Nadeln,  die  nach  drei  Kichtuniren 
gerichtet  sind  und  eine  gute  Härtung  des  Stahls 
charakterisieren.  Troostit,  Gebilde,  welche  auf- 
tn-ten.  wenn  man  den  Stahl  bei  etwas  zu 
niedriger  Temjieratur  hftrtet  oder  in  einem 
weniger  wirksamen  Bad  als  kaltes  Wasser 
I  z.  B.  in  Hell.  .'Vustenit,  bildet  sich,  wenn 
man  alle  Bedingungen  Ubertreibt,  welche  den 
Härtegrad  der  Rertang  vermehren.  Sorbit, 
bildet  sich  beim  .\ufw:irmen  des  Stahls  und  ist 
eiL'entliih  Perlit.  alternierende  Lamellen  von 
Eisen  (Ferrit)  und  Eisenkarbid  (Zementit),  mit 
sehr  kleinen  Elementen,  die  das  Mikroskop 
Tiicht  sehen  kann.  Diese  Formen  lassen  er- 
kenuen,  daß  Martensit  uud  Troostit  den  Tyn- 
daltsclien  Elsblunen  abalioh  sind.  Sechsnnaige 
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und   drelami^'c  S|)harokriBl«Ue   auf  ^'tütztcn 

Stahlflaolien  liaht-n  E.  Heyn  und  •'.  Hem-dicks 
lihotograidüert.  Kosenartige  Ai^Uliguren  auf 
suhl  «rwahnen  Osmond  und  Werth.  Der 
den  parallelen  Fasorn  \  on  Eisi-n  i  F'  rrit  i  und 
Eisenkarbid  (Zementitj,  welchu  auf  poliertuo 
und  gefttzten  Fliehen  von  attflg^wormtem  Stahl 
mit  0.9  "i  K'olil.Tisf off  bi'sondi'rs  schön  luTvor- 
treten,  bat  mau  den  Nauieu  i'erlit  gegeben. 
Benedicks  hat  TortreffUche  AbUldun^fcn  rer^ 
Sffentlicht.  Geschichtete  Lanu-Uun  \itn  Kiseu 
und  F.isi-nkarhid  »clipinen  aber  durch  diise  Ab- 
bildungen nicht  nachgewiesen.  Im  Gegenteil 
sprechen  die  Anschwellungen  und  Einschnürungen 
«b'r  parallcli-n  Kasi-m  von  0,0005  0,001  mm 
l>urchmes3er  für  Zylinder,  die  in  Kugelu  zer- 
fallen wollen.  Bei  den  nndnrehsichtigen  Ke- 
lallen  kann  man  nnrli  dem  An-;rli(>n  d'T  künst- 
lichen Schnititiäche  im  allgemciueu  |iaraliele 
Schichten,  parallele  Fasern  oder  wellenfBnnig 
gefaltete  Lamellen  nicht  untcrsclieiden. 

Brucbrtachen  von  HartguU  aus  GuUei»en, 
in  IfetaUformen  gego.ssen,  zeigen  eine  schnell 
erkaltete  Außenzone'  von  3.5  mm  Höhe  mit 
0.2  mm  breiten,  weilli-n.  jrljinzendm  Fasern, 
normal  zur  Oberlläehe,  von  der  Forui.  wie  sie 
das  in  Ktltemischungen  geftvrene  salzhaltige 
Eis  zeigt.  Pem  folirf  '  iin-  i  ln'ii-o  breite  L'raue 
Zone,  in  welcher  0,K  nini  lireite,  weili«;  Scliaum- 
wtnde  Sechsecke  und  FQnfccke  mit  geraden 
Seiten  von  r»  Ii'h  iI  mm  i-.ii;L'-e  liilileii  :  <n!.  r  ^echs- 
blftttrige  Sternblumen,  mit  und  ubnc  aufgelagerte 
Kreise,  von  10  mm  Durchmesser,  großo  Wellen- 
linien, Kreise,  Kl!i|iHen  und  srewShnliche  Srliaum- 
kammern  mit  {,'eradcn  und  irekriimmten  Wän- 
den nnd  verschiedenen  Nei;.'nngswinkeln  der 
Wände.  Diese  Schaumkammern  sind  um  so  kleiner, 
je  nflher  sie  der  Anlienllrulie  liei^.'n.  In  der 
Mitte  der  Sechsecke  liegt  oft  eine  Linse.  Auf 
dem  grauen  Grunde  liegen  zahlreiche  dunkle 
Halbkue"iln  von  mm  I>nrelinie-;-i'r  verteilt 
zwiiicheu  dun  wciüen  u^lanzeuden  SchauuiwAuden, 
die  unter  dem  Uikrosko|i  wieder  mit  kldneren 
leuchtenden  Linsen  und  Kugeln  besetzt  erschünen 
oder  wieder  aus  Schaummas.scn  mit  Sehanm- 
kamiiicrn  kleinerer  Ordnuntr  bestehen.  Die 
dunkeln  Halbkugeln  der  Itnielitlilchen  müssen 
von  unsichtbaren  filartigeu  Wanden  umhQlit  ge- 


wesen sein.  Wiinde  und  Inhalt  der  Fa.sern  und 
Schaumkammern  bestehen  wuhrsctheinlieh  atis 
Lösungen  von  Eisen  mit  verschiedenem  Kohlen- 
stolTgehalt  und  verschiedener  Oberflaohenspannung 
an  iler  ^"■enieinsarnen  GnTize.  r>ie  vf>r<»  hii'ilenen 
Neigungswinkel  der  Mcbaumwändc  beweisen,  dali 
die  Oberflächenspannung  rait  dem  Kohlenstoff- 

gchalt  wechselte. 

Glühendes  Kiseu  ist  eine  äussige  Gallerte 
mit  sichtbaren  nnd  unsichtbaren  Schaumkammem, 

deren  Wftnde  im  wesentlichen  aus  zähttüssigem 
Elsenkarbid .  deren  Inhalt  aus  zflhfliisHigem 
Eisen  bestehen.  Beim  Zusamnienschweil^en  von 
glühenden  Eisenstüeken  Hielien,  wie  bei  der 
Ifeirelritiiin  de-;  Kives  «»der  (b'iri  Anwachsen  der 
(ilet.schi;rki»rner,  \\  ändc  und  Inhalt  der  8ehaum- 
kamraern  zusammen,  wfthrend  der  einseitige 
l>rnrk  de-;  Sehtnieii<|innuiiers  den  S<'hiiielzj»unkt 
des  kohlenstutl'haltigeu  Eiseus  uud  wahrscheinlich 
auch  des  eisenhaltigen  Eisenkarbids  erniedrigt 
und  dasselbe  vorüberfTehend  flüssiger  und  leichter 
beweglicb  macht.  l„  Verbandiungen  des  Natur- 
wissenschaftlich-Medizinischen Vereins  zu  Heidel- 
berg" 1907  S.  355—366.1 

nie  Koustitui  lit en  der  Eisenkohlenstotl- 
legieruugen.  [„Metallurgie'  1907  Nr.  7  S.  216 
bis  224;  Xr.  8  S.  335-241.] 

Ueber  den  Einfluß  des  Graphits,  gebundenen 

KoblenstotYi  Siliziums.  Mangans  und  Phris].hors 
auf  die  Festigkeit  des  GuUeiscns.  [„Eisen- 
Zeitung«  1907  Nr.  2S  S.  899-400.] 

Henry  M.  Howe:  Verhalten  von  Koblen- 

>'  :i  ind  riM<|ihor  im  Stahl.  [..Engineering  and 
Miuing  .lournal  -  I'.hiT.  h.  .luni.  S.  1087  —  1089.] 

Stickstoff  im  Elsen. 
Der  Einfloß  des  Stickstoffes  auf  Eisen  und 

sinbl.  I  .ceiitralblatt  der  H litten- und  Walx« 
werke-  lin)T  Nr.  12  S.  2<;ü.| 

Hjalmar  üraunc:  Ueber  Stickstoiifauf- 
aahme  heim  Zementieren.  [,Bihang  tili  Jem- 
kontorcts  Annaler*  1907  Xr.  3  S.  191—204.] 

Schwefel  im  FIsen. 
J.  Henderson:  Ueber  die  Verteilung  des 
Schwefels  bei  Kokillen  (Uebersetzung  des  Vor^ 
trags  vor  dem  Iron  and  Steel  Institute).  [,iUe- 
tallurgie"  1907,  8.  .Juni,  S.  348—349.] 


O.  Legierungen  und  Verbindungen  des  Eisens. 


L.  Guillet:  Koni<tUution  und  EiL'-en-i  bAirm 
der  Borstähle.  [.,Comptes  rendus  bel>duinadaires 
des  stences  de  r.\caddmie  des  Sdences"  1907, 
13.  Hai,  S.  104'j-io:)0.] 

Ferrofiliosphor. 
Ferrophosphor.        i  iic  Iron  and  Coal  'l'rades 
Beview«"  1907,  29.  Mllrz,  S.  1040.] 




I  Cbromstahl. 

Dia  bisherige  iudustrieUe  Herstellung  von 
)  Ferrochrom  und  der  Prozeß  Gin  für  die  Her- 
stellung von  Chrom  und  ( 'liromlegierun^'en  mit 
•reringem  Koblenstolfgehalt.  [, Centraiblatt  für 
Hutten-  und  Walzwerke"  1907  Nr.  9  8.191; 
Xr.  10  S.  211—213.) 
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FerroBlUzlnui. 

.T.  Rothe:  Uel>er  di«  Bezit>liun'r«>n  zwischen 
dem  «|>(»zifisd)eii  (rewicbt  und  dem  Siliziumpehalt 
im  Ft'rrosilizium.  Aus  zolltecliniscli-n  Hück- 
üchten  ist  ea  erforderlich,  den  Siliziuingebalt 
▼on  F«rro«ilistnm  auf  mOcrliehst  einfftclie  Weise 
zu  crtnilii  ln.  da  ilattrialieu  mit  einem  Silizium- 
gehalt von  mehr  als  25  zollfrei  eingeführt 
werden  kttnnen.  Als  einfachste  Bestlnraranf  des 
Gehaltes  an  Silizium  war  di»'  Prüfuni;  des 
speziflscht'n  (iewichtes  vorgeschlagen  worden. 
Im  Königl.  Mafcrialprüfunirsamte  wurden  daher 
diesbezügliche  Versuche  angestellt  und  zwar  mit 
<J  Proben  mit  1  Löh  bis  7  7,2»  «/o  Silizium.  Sie 
ergaben  fol<rende  Werte: 
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Es  folgt  daraus,  daU  bei  duu  für  N  urzolliing 
wesentlich  In  Frage  kommenden  SIllzluttiiBrebal- 

ten  von  22, H  bis  2!).0  ";u  die  l'ntersciiiede  Im 
spezifischen  Gewicht  sehr  klein  sind.  Der  Aende- 
rung  des  Siliziumgehaltes  um  1  "o  entspricht  eine 
Aeiuierung  der  Kiclite  um  etwa 0.02  "/o-  l>i  dlea« 
Methode  weder  sehr  erenaii.  noch  schnell  t"  iiiiir 
ausführbai-  ist,  uiuütc  von  ihrer  £iululiruu>,' 
Abstand  genommen  werden.  [„Ultteilungen  am 
dem  Königlichen  Materialprüfiingsamt  zu  Grofl- 
Llchterfelde'  l'J07    Xr.  l  S.  5 1—52.1 

MaogSDStalil. 
E.  F.  Lake:  Uanganstabl  und  seine  An- 

Wendung  als  Scbienenmaterial.  f..\merican 
Machinist-  iyü7,  l.Jiini.  S.  700  —  702.] 

MIckelstahl. 

Nickelstahl-Kesselbleche.  [»Rigasebc  In- 
dustrie-Zeitung "  1007,  15.  Marz,  S.  68  —  69.] 
Vansdinmiitalil. 

J.  Kcnt  Smith:  Vanadiuuistahl.  t»^^^ 
Iren  Apc«  1907,  SO.  Mal,  S.  1661.] 

E.  V.  Lake:  Kini^ri'  Ki^j^riisi'linfti'n  des  V.uia- 
diurastahU.  American  Machiuist"  li>07,  18. Mai. 
S.  fiS2~«S4.1 

\  ni  iiumstahl.  f _Zeits<lirift  für  Dampfkessel 
und  Masfliineniietrii'b-   limT  Nr.  1 S.  1.'>1.] 

Fabrikation  von  Fen  o-\  anailium  in  den  Ver- 
einigten Staaten.  [„l.'Kcho  des  Mines  et  de  la 
Metallurgie"  l!i07.  17.  ,Tiini,  .S.  Oöi.J 

>Volfram9tahl. 
T  h  0  Hl  a  s  S  w  i  n  d  e  u :  Kohlenstotl'  -  Wolfram- 
Stuhle.  (Vortrag  vor  dem  Iren  and  Steel  Institute.) 
(«Metallurgie«  190T,  8.  Juni,  S.  349  bis  SZl.j 


ZlBMlaU. 

E.  Isaac  und  (1.  Tammann:  Ueber  die  T/e- 
gierungen  von  Eisen  mit  Zinn  und  Gold.  Uebcr 
Eisenzinulegleruugen  liegen  bereits  mehrere  Ar- 
beiten vor.  Bergmann  boschrieb  bereits  eine 
Legierung  von  22  'l'i'ilen  Zinn  und  einem  Teil 
Eisen  als  hUrter  denn  Zinn  und  magnetisch  und 
glaubte,  ^e  Verbindung  der  Formel  Fe«  So  er- 
halten zu  haben,  die  weiß,  sehr  hart,  wenig 
streckbar  und  strengflüssig  ist.  Lassaigne 
erhielt  eine  VtirUndung  von  der  Formel  FosSn 
von  der  Härte  des  gegossenen  Stahles.  Deville 
und  Caron  erwiümen  eine  Verbindung  FeSn, 
die  Ton  Salzsiure  wenig  angegriffen  irird. 
Nöllner  gibt  eine  Verbindung  FeSn,  an; 
Berthier  erhielt  zwei  angebliche  Verbindungen 
von  der  Formel  Fe,  Sn^  und  Fe+Sn,  und  Kau- 
melsberg  beschreibt  eine  Legierung  mit  8 
Zinn,  den  Formeln  FrSn^  oder  FeSn«  ent- 
sprechend. W.  P.  Ueadden  will  sogar  acht 
EisenzlnnTerbindungen  erhalten  haben.  —  Zur 
Eiitselieidiing  der  Frage  nach  diT  Anzahl  und 
der  Zusammensetzung  der  Eiseuzinuverbiudungea 
wurde  von  den  Verfassern  ein  Zustaadsdiagramm 
lüisis  Zweistoifsystems  ausgearbeitet.  Als 
Eisen  diente  ein  Kruppsches  reines  Flußeisen 
mit  0,07  Kohlenstoff,  0,09  "/o  Silizium.  0,08  "> 
Hangan.  O.Ol  o.i  Phosiihor,  O.Ol.öPo  Schwefel 
und  0,023^0  Kupfer.  Als  Zinn  wurde  reinstes 
Material,  in  dem  keine  fremden  Metalle  nach- 
gewiesen werden  konnten,  verwendet.  Man  ire- 
lanirte  zu  folgendem  Ergebnis:  Eisen  und  Zinn 
haben  im  flüssigen  Zustande  eine  MiscbungslUcke, 
die  bei  1140<>  C.  von  50  bis  89**/«  Zinn  reicht. 
Kristallisiertos  Y-Elsen  vermag  Zinn  bis  zu  19" 
aufzunehmen.  Die  Löslichkeit  von  Zinn  in  a-£isou 
ist  hiervon  nicht  merklich  verschieden  und 
dl  r  Ziiingehalt  ist  von  keinem  merklichen  Ein- 
fiul)  auf  die  Temi>eratnr  di  s  Verlustes  der  mag- 
nctisühen  Permeabililät  des  Eisens.  Zinn  und 
Eisen  bilden  mindestens  eine  VerUndang,  deren 
ZnsammensetziinL.'  wi  _'i  i:  S'  i^^.Tiing  in  diesem 
Falle  nicht  festgestellt  werden  konnte.  Diese 
Elsenzinnverblndung,  die  sieh  bei  898^  bildet, 
ist  gegenüber  S-Iureu  widerstandsfähiger  als  ilip.- 
beiden  Komponenten.  Bei  780°  liegt  ein  Um- 
Wandlungspunkt,  und  wenn  sich  eine  zweite 
I'^isenzinnverbindung  nicht  Idldet,  sd  l)esitzt  jene 
Verbindung  bei  4!)';"  einen  zweiten  Uniwand- 
luugspuukt.  [„Zeitschrift  für  anorganische 
Chemie«  1907  Nr.  3  S.  281—397.] 

Kisen-UoldoLefcierung. 

E.  Isaac  und  O.  Tammann:  Die  Le- 
gierungen des  Eisens  ndt  Gold.  Ueber  Eisen- 
L'oMIi'LMerunL'en  liegen  nur  wenige  Angaben  vor. 
Halchett,  Wert  he  im  u.  a.  haben  schon 
frillier  fiber  dieses  Thema  berlohtett  dodi  ist 
die  Existenz  einer  Verbindung  von  Gold  und 
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Elsen  nieBia]«  behauptet  worden,  und  wie  du 

von  den  Verfassern  der  vorliegenden  Abhandlung 
ausg:carbeitete  Zustandsdiagramm  zeigt,  existiert 
auch  wirklich  keine  solche.  Füpt  man  zu  Eiaen 
Gold  hinzu,  so  nimmt  die  Hilrte  des  Eisens  von 
4.5  bis  auf  4  bei  5  "o  Gold  ab  umi  wachst, 
dann  bei  weiterem  Ansteigen  des  Gold^ehalte.s 
bis  auf  etwas  Uber  6  bei  10"/«  Gold,  Bimmt 
dann  bei  70  "'o  lan;.'sam  bis  auf  4  nh.  betraget 
bei  80  7«  3,5  und  bei  90  "/o  Gold  wie  bei  reinem 
Gold  2,6.  Gold  und  Eisen  miseben  sieb  in 
flüssigem  Zuatandi'  in  allen  Verhilltuissen.  in 
kristallisiertem  Zustande  aber  besteht  eine 
Slischunjrslncke,  die  bei  1168»  von  28bi8ß3»/« 
Gold  weicht  und  mit  fall'-nder  Temperatur  sieh 
bis  auf  IK  und  B'i  "/o  verlucitert.  Das  Gold  hat 
auf  die  L  mwandluD{;stemperaturen  des  Eisens 
keinen  merklicben  läallnß.  [„Zeitschrift  für 
anor^'nntsche  ('hemifl"  190T,  Baad  53,  Nr.  8 

s.  2yi— 2y7.] 

Speiialttakl. 

Dr.  H,  C.  H.  CariHMitt  r:  I>i>  Entwicklung 
des  modernen  Werkzeiip:stahls.  ( ^Enirineorinj,'" 
1097,  3.  Mai,  6.569—571;  17.  Mai,  S.  U33 
bis  6Si.] 

Anlaß-  und  Sehneideversuche  mit  St  linclldreb- 
stilhlen.  [.Zeitschrift  für  Werkzeugmaschinen 
und  Werkzeuge"  l!«)-,  l.j.  Mai.  S.  315—3-20.] 

iielbsthärtende  Eisen-  nud  StahllcgieroDgen. 

Die  eine  neue  Legierung  soU  enthalten: 

Stahl  mit  O.'J  his  o.r.  '  „  Koblenstofl'  90  bis  95 
Teile.  N'ickul  1  bis  3,5  Ti-ile,  (  Iirom  OJi  bis 
2  Teile,  Mangan  0,15  Iiis  0,7  Teile  und  Va- 
naditun  0,0.5  bis  0,25  Teile.  Eine  zweite  Le- 
irierunf  bi'stdit  aus  li4.('  Teilen  .Stahl  mit  o,r. 
Kohlenstoß,  3  Teilen  Nickel,  1,5  Teilen  Chrom, 
0.36  Teilen  Mangan,  0,05  Teilen  Wolfram  and 
(1.1 ')  Teilen  Vanailium.  An  Stelle  der  lirtr.  tVcnden 
Metalle  können  auch  die  entsprecheoden  Eisen- 
legierungen Terweudet  werden.  [Gieiii.-Ztg.  Kei».] 

KoUanstoflunaa  Blsaalegleniacwi. 

Edgar  F.  Prtce:  Heritellnag  von 

k ohlenstoffarrnen  Eisenle^'ierungon.  Das 
vorliegende  Verfahren  zur  Herstellung  von 
kohlenstoffarmen  Lefrienragen,  wie  Ferroehroni, 
Ferromangan.  Ferrotitau,  Ferrovana  lin  ii.  ,i.  m. 
besteht  darin,  daU  man  zunächst  Ferrosüizium 
von  hohem  Siliziamgebalt  nnd  niedrigem  Koblen- 
stoffgehalt  durch  Sehnu-lzen  von  Kiesi-lsäure, 
Eisenerz  oder  Eisen  und  Kuhle  im  elektrisehen 
Ofen  darstellt  und  das  geschmolzene  Silizid 
alsdann  in  einen  zweiten  elektrischen  Ofen 
fließen  l.iBt.  iti  ««Ichrtn  es  auf  das  lictretiendf 
Erz,  dessen  Metall  sich  mit  dem  Eisen  legieren 
soll,  einwirkt.  Ein  basisch««  Flußmittel  (Kalk) 
dient  cum  Verseblaoken  der  bei  der  ReakUon 


des  Silizids  anf  das  oxydiseho  Ers  entstehenden 

Kieselsäure.  Beide  Oefen  können  aber  auch  neben- 
einander angeordnet  sein  und  miteinander  kom- 
munixieren.  (Amerikanisches  Patent  Nr.  852  St  7.) 
[«Chemiker-Zeitung'^  Repertoriom.] 

Tltanleglerang  für  Gesehltse. 

Eine  Legierung,  bestehend  ,'»iis  Stahl,  Eisen, 
Nickel,  Mangan  und  Titan,  die  infolge  des  holten 
Schmelxpnnktes  des  Titans  and  seines  verhsltnis- 
niilßig  hoch  liegenden  Retardationsjninktes  haupt- 
sachlich far  die  Herstellung  von  Geschützen 
und  anderen  hohe  Temperataren  nnd  starke 
Zugbeanspruchung  aushaltenden  Stalilteilen  ge- 
eignet ist,  wird  in  der  Weise  hergestellt,  daß 
man  zuerst  Titan  schmilzt,  dann  Stahl  und 
Nickel  zusammen  schmilzt,  hierauf  dem  ge> 
selimolzenen  Titan  Mangan  zusetzt  um!  dieser 
Mischung  die  geschmolzene  Eiseu-Nickelk-gieruug 
zufügt.  Ein  gut  branchbares  Mischangsveriüdt- 
nis  ist:  It.'i  'i'eile  Stall!  mit  0.10  l>is  0,60  "o 
KühleustölV.  3  Teile  Nickel,  U.5U  Teile  Maugan 
und  1,50  Teile  Titan.-  (.Chemiker>Zeitnn^'  Be> 
pertoriom.] 

Uatersebeidani;  von  Schnelldrelistalil  ra< 
genöbnllchem  SUbl. 

Da  es  aas  zolheehniselien  GrOoden  wQnsohens- 

wert  ist,  eine  leichte  Methode  zur  rulerscheidung 
des  Schnelldrehstahls  von  gewöhnlichem  Kohlen- 
stoAstabl  zu  erlangen,  wurden  in  der  Stock- 
holmer Materialpritflaiigsanstalt  rinschlflgige  Un- 
tersuchungen ausgefilhrt,  die  zu  folgendem  Er- 
gebnis führten: 

Die  Ar  Sehnelldrehstahl  diarakteristisehen 
Bestandteile  sind  im  allir-  nn  inri;  ('hrom  und  Wolf- 
ram iu  wechselnden,  gewöhnlich  aber  bedeuten- 
den Mengen.  Da  die  ehemischen  Verbindungen 
dieser  StolVe  liesondere  Farbonreaktionen  zeigen, 
so  wurde  zunächst  versucht,  ob  es  möglich  sei, 
durch  .\uflegen  entsprechend  präparierter  und 
angefeuchteter  TiSlppchen  auf  ]ioliertai  Sehnell- 
drehstahl diese  Farlieureaktionen  hervorzurufen. 
Allein  diese  und  andere  V  ersuche  l>lieben  ohne 
Erfolg.  Ein  brauehbares  rnterscheidungsmittel 
bieten  datreL'en  die  verschipiliMicn  T.iisniigs-Ge- 
Rchwindigkeiten  bei  Anwendung  von  verdünnter, 
kalter  Salpetersfture  (spez.  Gew.  1,20);  wahrend 
gewnhnliclier  KohlenslotT>tahl  sicli  liaiMn  sehr 
schnell  und  unter  reichlicher  Entwicklung  von 
nitrüsen  Gasen  16st,  wird  Sfariatatilil  von  solcher 
Saure  gar  nicht  oder  nur  waig  angegriffen. 
(Chromstahl  mit  geringerem  Thromgehalt  als 
4  "o  löst  sich  indessen  wie  gewöhnlicher  Kohlen- 
stoffstahl,  d.  h.  unter  lebhafter  6a.sentwicklung, 
riiirh  wolframarmer  Wolframstahl  und  alle 
Nickelstahle  verhalten  sieb  wie  gewöhnlicher 
Stahl).  [MJemkontorets  Annaler"  1901  Nr.  2 
S.  145— 14T.] 
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P.  Materialprafung. 

 e  

I.  Mechanische  Prüfung. 


1.  Allgemeines. 

L.  Gruillet:  Bericht.  üIut  den  Internationalen 
UaterialprOfungs-KongreU  in  BrflRsel.  [„M^inoires 
de  la  Societe  des  iDgenieur«  Civils  de  Franee** 
1907  Febrnarbeft  S.  298—840.] 

GuuMar  I  »iiiner  erstattet  den  üblichen 
Bericlit  über  die  Tiltitrkeit  der  M.Ueri.iliirüfiinirs- 
anstalt  an  der  Kgl.  Technischen  Huclischule  in 
Stoekholm  im  Jabre  1906.  f,.Jerokootorets 
Annaler"  1!»07  Nr.  2  S.  12r,_lfi2.] 

H.  .1.  Hannover:  Bericht  über  die  Tilti^;- 
keit  der  L>flni:ichen  Staatsprüfung-sanstalt  im 
Jahn  1906.  [,jDgoiil(»reii''  1907,  *ih.  Hai, 
S.  162—167;  1.  Juni,  S.  169—174  ] 

Fest stellini?r  von  riitersuehunpsmethoden  tÜM-r 
die  Homogenität  von  Eiäun  und  Stahl  behnts 
«▼enttiellerB«iiut2aiigbetAbnabme.[,1fetallttrgie'* 
1907  Nr.  4  S.  10!»— 1  15.] 

K.  I'reiili:  Ergebnisse  neuerer  Daiierversueli« 
an  Metallen.  [„Dinglcrs  Puiylechnisches  Journal"* 
1907  Nr.  7  S.  100—102.] 

PrflfnnsrHniaMrhinrii. 

Neuere  Materialiirüfunü:smasclnnen  der  Firma 
Richle  Bros.  Ti-sting  Machine  Co.  in  I'hiladelphia. 
[„Gieiieroi-Zeitiuig''  1907,  15.  Juni,  S.  365 
bU  aio.j 

Probiermaschine  von  Sankey.  [„Dinglers 
Polyteolmisehec  JoiUTDal«  1907  Nr.  12  S.  188.] 

Einfache  Prüfungsmascbinc.  [„Zeitschrift  des 
Yereiiiei^  deutücber  Ingenieure"  1907  Nr.  14 
S.  55:».J 

Kettenprüfungamascbine.  [„Tbe  Engineer** 
1907,  19.  April,  S.  391.] 

B.  Hopkinson  und  I,.  G.  P.  Tiirin;::  Ein 
nauer  Torsionsmesser.  [„Eugineeriog^'  1907, 
14.  Juni,  S.  768^771.) 

E.  Preuß:  Scbreibfedern  mit  Relbstttttigem 

Farbnachfluß  tnrScIi.uiliildzeit  lui'  f.  [  „Mitteiluntren 
aus  dem  Künigiicheu  Materialprüfuugsamt  zu 
Groß-Llchterfelde''  1907  Nr.  1  S.  49—50.] 

llärtepriiruiig. 
W.  J.  Ballcntine:   Heber  Härteprüfung. 

[„American  Machinlst"  1907,  1.  .Juni,  S.  698.] 

.1.  E.  Stead  und  T.  T,  r  v  i  H  ,.-.T  mie  s :  Die 
Brinellsche  Methode  zur  Hartdiestimuiung.  [„The 
Iren  and  Coal  Tradett  Review«'  1907,  12.  April. 
S.  1216—1217.] 


H.  Malmström:  Versuche  mir  ( nilii-is'-ii  ül^r 
den  EinfluU  des  KugcldurciuncHsers  und  des  Drucken 
bei  der  Brinelliteben  Uetbodeder  RArtebeittmmuag. 
[  .  Di  n$;lers  I'ol  ytechniflchea  Joumal''1907,Bd.  322, 

Kr.  3  33— 

l>r.  Paul  Lud  Wik:  l'eber  Ilartebestimmun-r 
mittelä  der  BrinciUchen  Kugeldruckprobe  und 
verwandter  Elndruekverfahren.  (Vgl.  Stahl  and 
Ki-^i  ti  1!I07  Nr.  '24  S.  sr)S  H59.I  [„Zfitschrift 
des  Ue.sterreichischen  Ingenieur-  und  Archilekten- 
Vereina**  1907  Nr.  12  S.  205—209.] 

Dr.  Oiwald  Meyer:  üeber  die  Lndwil»che 

Kegeldruckprobe.  [„Oesterreichische  Zeitschrift 
für  Berg-  und  Uültenweaea"  19U7  Nr.  21  S.  257 
bis  2.'»«.] 

2.  Untersuchung  besonderer  Materialien. 

B,  M.  Gratama  bispriclit  die  Material- 
prüfung breitdanschigcr  Diflerdinger  B-Prolil- 
trager.  [„De  Ingenieur**  1907,  15.  Juni,  S.  437 
bis  441.] 

('.  Bach:  Errt'bnisse  der  rntersuchiir.L:  <ines 
bei  der  Druckprolie  aufgerissenen  Kesselbleche.«. 
[„Zeitsehrift  dira  Vereine!  deutucher  Ingenieure** 
1907  Nr.  19  S.  747—751.] 

('.  Bach:  Aufreißen  cine.H  Kesseldomes  bei 
di'f  I >ni(  kiirubf.  (..Zeitschrift  'Ifs  Vereines 
deut^riier  lii;.'«  iii.-iiri>-  1!M)7  Nr.  1 .1  .s.  Ml.'»  4f,s.| 

UiÜ  im  vollen  Blech  eines  Schillakcssclä. 
[nZdtsehrift  des  Bayerisebeo  Bevldant-Vereiu^ 
1907  Nr.  8  S.  76—77.] 

Bich.  Eiehhoff:  Riß  im  vollen  Blech  <  lnt  s 
Scblffslcessels.  [„Zeitsclirift  des  BiO'^>^schen 
Btfrisiong-Vereint«»  1 907, 1 5.  Juni,  8.116-117.] 

F.  J.  Cook:  Zugfestigkeit  dos  Gulieisens. 
[„Tbe  Foundry  Trade  Jonmal**  1907  Malheft 
8.  201—204.] 

Heid  T.  Stewart:  Versuche  mit  überlappt 
geschweißten  Slablröhren.  [«Proceedings  of 
tbe  American  Society  of  Meebaoical  Engineen* 
1907,  Band  28,  Malheft  S.  1440—1447.] 

CBach :  Versuche  mit  einbetoniertem  Thacber- 
Eisen.  („Zeitschrift  des  Vereines  deutschar 
Inirenieure'-  1!H)7  Nr.  1  :i  S.  50t;.] 

Ziem:  .Schmiermittel  und  ihre  Prüfung.  [„Zeit- 
schrift des  Vereines  deutscher  Inganleure*'  1907 
Nr,  12  S.  471-472.] 
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3.  Lieferungsvorschriften. 

All)(>rt  Ladd  Colby  :  Vi  tL'li  irli  ii»?r  .inicrika- 
niscbea  und  außeranierikanischen  Lieierung.s- 
TonchrlftdD  fDr  EfsenbahnichieneD.  f  „Bl-Montbly 
Bulletin  of  the  Ain<Tican  Institute  of  Mining 
Eogineers^  1907  Marziicft  S.  :?4:>  :>•>.] 

Normal  -  Lieferungsvorscliriiifn  t'ur  .^tuhl- 
schiDledMtflclce  fDr  Marinexwecke.  („The  Iroo 
aad  Goal  Trades  Revi«w*<  1907,  7.  Juni.  S.  2027.] 


Normnl  -  Lii-fiTUMfrsvorschrifttm  für  L'cwalzte 
und  gezogene  Stahistäbe  für  automatische  Ma- 
Bobinen.  [t,The  Iron  aad  Coat  Trades  BevieW* 
1907,  7.  Juni,  S.  2028.] 

BanTorschrirtm» 

A<'niii'riinL'''n  und  Kririlnziin^ron  der  Bau- 
vom:hriticn  des  Kngiisclien  i.loyd  von  1906  l)is 
1907.  [«Schiffbau«  1907,  24.  Aprtl,  S.  530 
bis  532.] 


II.  Mik 

Dr.  Ujalmar  Braune:  Die  mikrograiihische 
Untersnehvnp  des  Eisens  und  Stahls.  („Eisen- 
Zeituntr--  IllO"  Yr.  i:?  S.  '22:^  '_"J4:  \r.  14 
S.  243  — 245;Nr.  15  S.  25«  — 200;. Nr.  IGS.  27« 
bis  277.] 

Läon  Uuiilet  be.spriclit  die  industriellt; 
Anweodang  der  Metallmllmnicopie.  [^Lc  CMnic 
ClTil*  1907,  15.  Juni,  S.  III— 113.] 

.\ll»ort  Sauv<'ur:  I>i''  A  itidiintr  der 
Metallographie  auf  das  GieUereiwesen.  l„The 
Foundry    1907  .\prilliefl  S.  79—82.] 

H.  V.  Jüptiier;  Das  Kleiugetügc  dcjs  .Stahles. 
[„Oesterrelchiscbe  Zeitschrift  für  Berg-undHtttten- 


>skopie. 

wesen"  ia07  Xr.  13  b.  lül  — 1Ü4;  Nr.  14  S.  177 
bis  180.] 

E.  Heyn:  Ueber  AeUvorfahren  zur  maltro- 

sko|d>t'lit'ii  (i<'fiigtMiritt'rsiichnn{r  de>  st^hmit'dhan  n 
£iscuä  und  über  die  damit  zu  erzieleudeu  Er- 
gebnisse. [„Metallurfrie**  n)07  Xr.  4  S.  119 
bis  122.1 

\V.  Ast:  l'iOier  di<'  lii-lirrit:''!!  I.iistun*j<»n 
auf  dem  Ciebiete  der  inakro.skotiischeu  üuter- 
8Uchung(Aetz  versuche)  des  Eisens.  [„Metallurgie" 
190T  Nr.  4  S.  12:^.1 

Dr.  Will,  (  ampin-ll:  Vi-riiiiilcrunp^n  Im 
Gefiige  vou  Kiseii  und  Slahl.  [„Journal  of  the 
Franklin  Institut"  1907  Juniheft  S.  407—434.] 


Iii.  Analytisches. 


1.  Allgemeines. 

H.  K.  Dilli-r:  Hr-riilit  der  Knniini^^inn  fiir 
einheitliche  Metlioden  bei  der  Analyse  dos  Eisens. 
[,The  Iren  Trade  Review«  1907,  6.  Juni. 
S.  914—91«.] 

Maßflflssipkeiton  and  Titersah8t«nzen. 

\'«' -.t  »'rberg  :  L'djcr  die  TitorstiHnni: 
von  Suurrn  durch  nuaallisches  Magne.siuui.  [..Zcit- 
ichrift  fQr  analytiscbe  Chemie"  1907  Nr.  2  S.  81 
bis  93.] 

F.  .1.  K.  Carulla:  Vorwendunir  von  Xormal- 
Ammoniak-Lösung  in  der  Accidimetric.  [,..Iournal 
of  the  Socioty  of  Chemical  Industry"  1907, 

15.  Mflrz.  S.  l'sc,  -  im:.] 

Edward  ('.Worden  behandelt  die  LüsUcbkeit 
von  Kaliumpermanganat.  [„Journal  of  the  Society 
of  Chemical  Industry"  1907,  15.  Mai,  S.  452 
bis  453.] 

Heue  Laboratoriumsapparate. 

A.  Kleine:  Oaseatwicklun^jr^apparat.  [„Zeit- 
schrift fiir  angewandte  Chemie"  1907  Nr.  10 

S.  6r)r>^f, ',(;.) 

Neuer  Kührer  fiir  eughaUige  Ciofälk*.  [„(.'he- 
mlkerwZeitung«  1907  Nr.  40  S.  584.] 

B.  Pfyl:  Ein  ncut^r  Alisorptionsapparat. 
[„Zeitschrift  für  analytische  Chemie"  1907  Nr.  2 
S.  150  — 157. 1 


Heinrich  Leiser:  Selbsttati>;er  Flltrier- 
trichtt-r  für  die  qnantitativo  Analyso.  f. Zeit- 
schrift für  angewandte  Chemie'"  1907,  14.  .luni, 
S.  999-1001.] 

.1.  y\.  C:iiii)i  li.  -,idir<iM  fiii«'  iinic  iii.iscliirii'llc 
äcbiittclvorrichtuug  für  ijaboratorieu.  [„The 
Iron  Age"  1907,  80.  Mal,  S.  1035.] 

2.  Untersuchung  der  Erze,  des  Eisens 
und  seiner  Legierungen. 

Dr.-Ing.  Eckwaldt:  Wie  kann  sich  eine 
kleinere  Gießerei  Ihre  Roheisenanalysea  selbst 

anfcrtiirtny  [..i  i.  ilri-.ii  -  Zeitung**  1907  Nr.  7 
S.  1 9  3  -  1  9 5  :  N  r .  N  S.  2  2 .-.     2  2 0 .] 

Dr.  Glno  Gallo:  Heiträge  zur  Analy.se  des 
Eisens.    [„Rasse^a  Mineraria"   1907  Nr.  11 

S.  Ifi.')— 108:  Xr.  12  S.  1  ^^4  -  1  sß;  Nr.  13S.  200 

bis  203;  Xr.  ir.       24>s  2r>ii.] 

Dr.  Gherardi  Guglielmo:  Zur  chemischen 
Analyse  der  Sehnelldrel^tAhle.  [„Hasaegna  MIne> 
rarla"  1907  Nr.  9  S.  134—186.] 

Probeaahne. 

Max  Orthoy:  IVobenabnif  und  .\nalysf  der 
r'rolii'ii  auf  Ki«enhiitt •  II werken.  [„Metallurgie*' 
P.K) 7  Xr.  9  t>.  2(10  —  27  7.1 
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37.  Jahrg.  Hr.  S<. 


Chrom. 

V.  Farsöc:  Uebcr  ilie  jodoinctrische  Bi-- 
siiiitaiuQß  von  Chronii»äurc  uud  Maugansuper- 
oxyd.  [«Zeitschrift  für  aiuüytiMlie  Chenfo"  1907 
S.  Nr.  808—810.] 

Eisen* 

Ragnvald  Stören:  üelier  die  Trennuof 

des  Eisens  von  anderen  Metallen  der  I-'isen- 
trrnppe.  [.Zeitschrift  für  analytische  Chemie" 
lUuT  Nr.  ö  S.  'iy!!  — 807.] 

Mckel. 

0.  Brunek  beschreibt  eine  neue  Methode 

zur  Bestitnmunir  des  Xiekels,  [..Zeitsclirift  fOr 
antrewaiiilte  Chemie"  l'toT  Nr.  20  S.  h:H.| 

I)r.  ir»'orge  T.  üougherty:  Rasche  Nickel- 
bestimmnng  im  Stahl.  f,The  IronAge*  1907, 
25.  April,  S.  1274—1275.] 

Phosphor. 

Haiuloljili  Rolling:  Zur  I'hosiihurliestini- 
miin$;  nach  H.  E.  Sloctim  (vergl.  Zeitschriften- 
schau I  S.  476).  [„Thelroo  Age'^  1907, 14.  Febr., 
S.  500.] 

Kcbwerel« 

Joho  0.  Boos;  Uotersnehunpeii  Qber  die 

Schucfelliestimmiintr  im  Eist  n  naeh  der  Chlor- 
bariuniDielhode.  [.,Bihang  liil  JernicouLureta 
AnBaler"  1907  Kr.  2  S.  160—156.] 

ScInvefeliM'stiminuii^rsapparat  von  C.  Becker. 

J„rh.  iiiiker-Zeiliinir''  1H07  Xr.  44  S.  .'■»r.3.| 

.Schwefelbestimmungsapparat  von  v.  Nostitz 
und  Jankendorf.  [„Zeltsehiift  für  analytisehe 
diemle'*  1907  Nr.  2  S.  157—158.] 

I,.  I,.  ili'  Köninck:  lu  r  das  Glühen  des 
Niederschlags  vun.scliwi'fcUaurem  liaryt.l„bulletin 
de  la  Soeiitä  Clumlque  de  Belgique**  1907  Nr.  S 
S.  116—120.] 

TIfan. 

Alf.  (.Tfabe:  Bestimmung  von  Titaiiääiirc  in 
Eisenerzen  nnd  Sehlacken.  [„Bihang  tili  Jera- 
kontoreto  Annaler*'  1907  Heft  6  S.  835-868.] 

WolAran. 

Paul  Nicola!  '!  i  t  :  Ti  lifr  Wdlfrauianalyst». 
I .,(.  oin[>tc8  rcuduä  lu-lidomadaires  des  seances  de 
rAcad^inie  des  Sciences'*  1907. 22.  April,  S.  859.] 

3.  Brennstoffe. 

.hinkers:  Das  automalisehe  Kalorimeter  von 
Junkers.       Journal  für  Gasbeleuchtung  und 

Wasserversor^nnfr-  1!M)7,  S.Juni.  S.  5'20  — 521.] 

M.  S.  Haehita:  Das  spezifische  Gewicht 
der  Kuhle  als  Maiistnit  fiir  ihre  Reinheit.  [^,En- 
L'ineering  an<l  Mining  JoumaW  1907,  6.  April, 
S.  «T0--«I1.| 


Dr,  H.  Lanirl>ein  und  Dr.  Ed.  Graefe: 
Teller  den  Einfluß  von  wasser.'stolThaltijrem  Sauer- 
stoff hei  Heizwerlhestimmungen.  [„Journal  fiir 
Oasheleuchtuu^'  und  Wasserversorgung**  1907 
Xr.  15  S.  332—^33.] 

Gasanaljrse. 

Otto  Felgenhauer:  Die  Redozierung  eines 
na  analysierenden  Gasvolumens  auf  seinen  .Normal- 
zustand. [..Her^'-  und  Hüttenmännische  Rund- 
schau- l'JüT  Nr.  12  S.  175.J 

R.  Tbrelfall:  ITebor  Messung  nnd  Prttfbng. 

von  Gl  iicratoriras.  (...Tournal  of  the  Society 
of  Chemical  Indusiry  •  i;m)T.  :!0.  .\prll,  S.  355.] 

4.  Wasserprüfung. 
Dr.   Max  Mayer  und  Dr.  E.  Kleiner: 
Kritisch«  üntersuehungen  Ober  Wasawreinigung. 

[..Journal  für  Gasheleuchtunfr  uud  Wasser- 
versorgung' lyoi  Nr.  21  S.  47y— 4H7;  .\r.  22 
8.  502—508.1 

Dr.  Max  Meyer  unil  Dr.  E.  ti.  Kleiner: 
TcImt  die  M.-tliiMli'n  der  Hrirti'ln'stimmun;:  im 
Wasser.  [„Journal  fürGasheleuchiunguud  \\  asser- 
versorgung**  1907  Xr.  15  S.  321—327;  Nr.  16 
S.  353—356.] 

OeliTPhnlttieMImmung:. 
Zsch immer:  Die  iiestinunung  des  Oelgcbaltes 
von  DampfwBssem.  Ein  annäherndes  Urteil  ftber 
den  Gel;:elialt  eines  Wassers  hietet  seine  Durch- 
sichtigkeit. Das  beliaoBte  Verfahren,  das  Oel  ohne 
wdteres  mit  Aetheraus  dem  Wasser  anszusebOtteln, 
ist  nur  hei  starkem  (»elirehalt  mit  Vorteil  an- 
zuwenden. 1>  wiii  .lrn  daher  Versuche  anpe.stellt. 
das  Oel  mit  t<'in  \  erteil(er  kohlensaurer  Magnesia 
niederzureißen,  wobei  leidlich  befHedigende  Be- 
«ultate  erzielt  wurden :  sjiflter  heiiutzte  man  mit 
Vorteil  Tonerdeliydrat  hierzu,  und  zwar  wurde 
dieses  in  der  Flüssigkeit  erst  auf  chemischem  Wege 
i  rzeuirt.  Zur  Hestimmung  des  < 'elyehaltes  nach 
diesem  Vorfsliren  versetzt  mau  l  bis  5  Liter 
Wasser  mit  einer  LSsung  von  0,3  g  schwefel- 
saurer Tonerde,  fuj^t  eine  zur  vollstflndi^'en 
Zersetzunir  der  Tonerde  nicht  ^ranz  ausreichende 
MeniLie  .Xatriumkarhonatlosunir  hinzu  und  mischt 
t.'ut.  Nach  der  Kl.lrun^r  heitert  man  ab,  iM'iagt 
den  Niederschlag'  in  einen  Seheidetrichter,  ent- 
fernt einen  weiteren  Teil  de«  Wassers  und  lost 
doreh  Znsatz  verdOnnter  Sobwefelsiure.  Sodann 
vrliiittch  man  mit  Aefhi^r.  mit  dem  man  vor- 
her die  Ver.sandgcfilbe  ausgespült  liatte,  aus.  Der 
Ölhaltige  Aetlier  wird  mit  frisch  geglühtem  Na> 
trinmsiilfat  entwässert  uud  nach  entsprechendem 
Stehen  filtriert,  ahdestilliert,  und  der  Rückstand 
getrocknet  und  gewogen.  [..Zeitschrift  des  Baye- 
rischen Revisions-Verelns"  1907,  15.  Juni, 
S.  107—108.]  :i  ^ 
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